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第一章 – 介绍
本手册的目的是帮助用户集成、操作和维护M1 Plus控制器。本手册适用

于大多数系统配置。如果您需要与您的系统相关的额外信息，请联系您
当地的马斯特模具的代表处或办事处，其位置可在“全球支持”一节中
找到。

1.1 预期用途
搭载了MTS操控平台的M1 PLUS系列温控器是一种电气分配和控制装置，

是设计用于热流道注塑设备的多通道温度控制器。它利用感温线在喷嘴
和分流板内的反馈，提供精确的闭环温度控制，在正常运行时是安全的。
任何其他超出设计意图的用途都有可能造成安全隐患并导致保修条款失
效。

本手册是为熟悉注塑机械及其术语的技术人员编写的。操作人员应熟悉
注塑机及其控制。维修人员应对电气安全有足够的了解，以了解三相电
源的危险性。他们应该知道如何采取适当的措施来避免任何电力危险情
况出现。

1.2 版本信息

1.3 保修信息
保修细节随您的订单文件一起提供。

1.4 退货政策
请不要在没有事先授权的情况下将任何零件归还给Mold-Masters，也不
要使用Mold-Masters提供的退货授权码。

我们的政策是持续改进的，我们保留随时更改产品规格的权利而不再另
行通知。

1.5 版权
© 2018 Milacron LLC 版权所有。 Mold-Masters®和Mold-Masters商标是
Milacron LLC和其附属公司Mold-Masters（2007）Limited，DME Company 
LLC和Cimcool Fluid Technology的商标。（统称“Milacron”）。

表1-1 版本信息

文件ID 发布日期 版本

M1P-UM-EN-00-05-2 2018年3月 05-2
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1.6 计量单位和换算系数

注意
本手册中给出的尺寸来自原始制造图纸。
本手册中的所有值都为国际单位制。英制单位在国际单位之后的括号里。

表1-2 计量单位和换算系数

缩写 单位 转换值

M1 Plus 温控器使用手册 V05
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1.7 商标和专利

©  2018 马斯特模具 (2007) 有限公司，版权所有。
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第二章 – 全球支持
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第三章 – 安全
3.1 预期用途
请注意，Mold-Masters提供的安全信息并不能免除集成商和雇主对机械

安全的理解和遵守国际和当地标准的责任。终端集成商有责任整合最终
系统，提供必要的急停连接，安全联锁和防护，为使用区域选择合适的
电缆并确保符合所有相关标准。

雇主有责任：

•正确培训和指导其人员安全操作设备，包括使用所有安全装置。

•为其人员提供所有必要的防护服，包括面罩和耐热手套等物品。

•确保保养、设置、检查和维护注塑设备的人员的原始和持续能力。

•建立并遵循定期和定期检查注塑设备的计划，以确保其处于安全的运

行状态和适当的调整。

•确保不会对设备进行任何修改、修理或重建，从而降低制造或再制造

时的安全等级。

M1 Plus 温控器使用手册 V05
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3.2 安全隐患

以下安全隐患通常与注塑设备有关。参见欧洲标准EN201或美国标准
ANSI / SPI B151.1。
阅读第3-3页的安全隐患表3-1时，请参阅下面的隐患区域图示。

警告
另请参阅所有机器手册和当地法规以及安全信息准则。

1、模具区域

2、夹钳机构区域

3、模芯和注射器驱动机构

在区域1和2之外的移动区域

4、机器喷嘴区域

5、塑化和或注射单位区域

6、进料口区域

7、塑化或注射缸的加热带

区域

8、零件排放区域

9、软管

10、防护罩内及模具外区域

去除防护装置俯视图

去除防护装置正视图

图3-1 注塑机隐患区域

M1 Plus 温控器使用手册 V05
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安全隐患 – 续

表3-1  安全隐患

危险区域 潜在隐患

模具区
压板之间的区域。
参见图3-1区域1

机械危害
由以下原因引起的破碎/剪切/撞击危险：
•压板的移动。
•注射筒移动到模具区域。
•模芯和注射器及其驱动机构的移动。
•拉杆运动。

热危害
由于工作温度导致烧伤或烫伤：
•模具加热元件。
•从模具中释放的材料。

夹钳机构区域
参见图3-1区域2

机械危害
由下列因素引起的破碎/剪切/撞击危险：
•压板的运动。
•压板驱动机构的运动。
•模芯和注射器驱动机构的运动。

驱动机构在模具区域
外和夹钳机构区域外
的运动
参见图3-1区域3

机械危害
由下列因素引起的破碎/剪切/撞击危险：
•模芯和注射器驱动机构的运动。

喷嘴区域
喷嘴区域是机筒和浇口
衬套之间的区域。
见图3-1区域4

机械危害
由以下原因引起的破碎/剪切/撞击危险：
•塑化或注射装置的前进运动，包括喷嘴。
•动力喷嘴关闭部件的运动及其驱动。
•喷嘴过压。

热危害
工作温度下的烧伤和/或烫伤：
•喷嘴。
•从喷嘴排出的材料。

塑化或注射单元区域
从适配器/料筒头/端盖

到包括移动油缸在内的
射台上方的挤出油缸区
域。
见图3-1区域5

机械危害
由以下原因引起的破碎/剪切和/吸入危害：
•无意的重力运动，例如适用于模具区域上方的具有塑化或注射单元的机器。
•通过进料口可进入气缸内的螺杆或注射柱塞的运动。
•运输单元的移动。

热危害
由于工作温度导致烧伤和/或烫伤：
•塑化和/或注射装置。
•加热元件，例如加热带。
•从通风口，进料口或料斗排出的材料或蒸汽。

机械或热危害
•由于过热导致塑化或注射缸的机械强度降低导致的危险。

进料口
见图3-1 区域6

注射螺杆运动时和外壳之间夹紧挤压。
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安全隐患 – 续

表3-1 安全隐患

危险区域 潜在隐患

塑化或注射气缸的
加热带区域
见图3-1区域7

由于工作温度导致烧伤和/或烫伤：
•塑化或注射装置。
•加热元件，例如加热带。
•从通风口、进料口或料斗排出的材料和/或蒸汽。

零件排放区域
见图3-1区域8

机械危害
通过排放区域可获得
由以下原因造成的破碎、剪切和冲击危险:
•压板闭合运动。
•模芯和注射器驱动机制的运动。

热危害
通过排放区域可获得
工作温度下的烧伤和/或烫伤：
•模具。
•模具的加热元件。
•从模具中释放的材料。

软管
见图3-1区域9

•软管组件故障导致的搅打动作。
•可能在压力下释放可能导致伤害的流体。
•与热流体相关的热危害。

防护罩内及模具外
区域
见图3-1区域10

由以下原因引起的破碎或剪切或撞击危险：
•压板的移动。
•压板驱动机构的移动。
•模芯和注射器驱动机构的移动。
•夹钳开启动作。

电气危害 •电机控制单元产生的电气或电磁干扰。
•电气或电磁干扰，可能导致机器控制系统和相邻机器控制系统出现故障。
•电机控制单元产生的电气或电磁干扰。

液压蓄能器 高压放电、

电动门 电动门移动造成的挤压或撞击危险。

蒸汽和气体 某些加工条件或树脂会产生有害烟雾或蒸气。
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3.3 操作危险

警告：

•请参阅所有机器手册和当地法规以及安全规范信息。

•提供的设备承受高注射压力和高温。确保在操作和维护注塑机时极

端谨慎。

•只有经过全面培训的人员才能操作或维护设备。

•请勿在操作设备是披散长发，或身着宽松衣服、首饰，包括名牌、

领带等。这些物品可能会被夹在设备中并导致死亡或严重伤害。

•请勿关闭或绕过安全装置。

•确保在喷嘴周围放置防护罩，以防止材料飞溅或流涎。

•在常规清洗过程中，物料存在燃烧危险。穿戴防热个人防护设备

(PPE)，防止与热表面接触或热材料和气体飞溅而产生灼伤。

•从机器上清除的材料可能非常热。确保喷嘴周围有防护装置，防止

材料飞溅。使用适当的个人防护设备。

•强烈建议所有操作人员在进料口周围工作、清洗机器或清洗模具浇

口时佩戴面罩，戴耐热手套。

•立即从机器上清除清洗过的物料。

•分解或燃烧物料可能导致从净化物料、进料口或模具排放有毒气体。

•确保有适当的通风和排气系统，以防止吸入有害气体和蒸气。

•咨询制造商的材料安全数据表（MSDS）。安装在模具上的软管将

包含高温或低温流体或高压空气。在使用这些软管进行任何操作之

前，操作员必须关闭并锁定这些系统以及减轻压力。定期检查并更

换所有柔性软管和约束装置。

•模具上的水或液压系统可能非常靠近电气连接和设备。漏水可能导

致电气短路。液压油泄漏可能会导致火灾。始终保持水和/或液压软

管和配件处于良好状态，以避免泄漏。除非液压泵已停止，否则切

勿在模具机器上进行任何操作。

•经常检查可能的漏油/漏水情况。停止机器并进行维修。

•确保电缆连接到正确的电机。电缆和电机有明确的标签。反向电缆

可能导致意外和不受控制的运动，从而导致安全风险或损坏机器。
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操作危险 — 续

警告：

•在前进运动过程中，喷嘴和模具熔体入口之间存在挤压危险。

•注射过程中注射防护装置边缘和注射外壳之间可能存在剪切危险。

•打开进料口可能会对机器操作期间插入的手指或手造成危害。

•电动伺服电机可能会过热而使表面发烫，这可能会导致触摸它的人

受到烫伤。

•料桶、桶头、喷嘴、加热带和模具部件表面都很烫，可能导致烧伤。

•将易燃液体或灰尘远离热表面，防止被点燃。

•遵循良好的清洁程序，保持地板清洁，防止因工作地板上的材料溢

出而滑倒、绊倒和跌落。

•根据需要运用工程控制或听力保护程序来控制噪音。

•在需要移动和提升机器来进行任何操作时，确保起重设备（吊环螺

栓，叉车，起重机等）具有足够的能力来处理模具，辅助注射单元

或热流道的重量。

•在开始工作之前，使用具有足够能力的起重机连接所有起重设备并

支撑机器。支撑失败可能导致严重伤害或死亡。
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3.4 一般安全标志

表3-2 典型安全标志

标志 一般说明

一般 - 警告
表示即时或潜在的危险情况，如果不避免，可能导致严重伤害或死亡，或设备
损坏。

警告 – 料桶盖接地线
在拆卸料桶盖之前，必须遵循锁定程序。桶盖在拆卸接地带时会通电，接触可
能导致死亡或严重伤害。在机器重新连接电源之前，接地线必须重新连接。

警告 - 破碎和/或撞击点
与移动部件接触会导致严重的挤压伤。要始终保持警惕。

警告 -关闭模具挤压危险

警告 - 危险电压
接触危险电压将导致死亡或严重伤害。在维修设备之前，请关闭电源并查看
电气原理图。可能包含多个带电电路。在处理之前测试所有电路，以确保电
路已断电。

警告-高压
过热的液体可能导致严重烧伤。在断开水管之前排出压力。

警告 - 高压蓄能器
突然释放高压气体或油会导致死亡或严重伤害。
在断开或拆卸蓄能器之前，排出所有气体和液压。

警告 - 热表面
暴露在外的热表面会导致严重的烧伤。在这些区域附近工作时戴防护手套。

强制 - 锁定
确保所有能量都已正确锁定，并在服务工作完成之前保持锁定状态。在不禁
用所有内部和外部电源的情况下维修设备可能导致死亡或严重伤害。断开所
有内部和外部电源（电气，液压，气动，动能，电位和热量）。

警告 - 熔化物质飞溅危险
熔融材料或高压气体可导致死亡或严重烧伤。在维修进料喉，喷嘴，模具区
域和清洗注射装置时，应穿戴个人防护装备。

警告 - 操作前阅读手册
在使用设备之前，人员应阅读并理解手册中的所有说明。只有经过适当培训
的人员才能操作设备。

警告 - 滑倒，绊倒或跌倒危险
不要爬上设备表面。人员爬上设备表面会导致严重的滑倒，绊倒或坠落伤害。

警告
不遵守说明可能会损坏设备。

重要
表示其他信息或用作提醒。
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3.5 布线检查

警告：

系统主电源接线：

•在将系统连接到电源之前，务必检查系统和电源之间的接线是否正

确完成。

•必须特别注意电源的额定电流。

例如，如果控制器的额定电流为63A，则电源的额定电流也必须为

63A。

•检查电源的相位是否正确接线。

控制器到模具接线：

•对于单独的电源和感温线连接，请确保电源线始终未连接到感温线

连接器，反之亦然。

•对于混合电源和感温线连接，请确保电源和感温线连接正确接线。

通信接口和控制序列：

•在自动模式下全速运行生产环境中的设备之前，客户有责任以安全

的速度验证任何自定义机器接口的功能。

•在自动模式下全速运行生产环境中的设备之前，客户有责任验证所

有必需的运动顺序是否正确。

•在未验证控制联锁和运动顺序正确的情况下将机械切换到自动模式

可能会导致机器和/或设备损坏。

未能正确接线或连接将导致设备故障。

警告

使用Mold-Masters标准连接有助于消除布线错误的可能性。

Mold-Masters Ltd.对客户接线和/或连接错误造成的损坏不承担任何

责任。
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3.6 锁定安全

警告：
未先拆除耗材，请勿进入机柜。

高压和电流电缆连接到控制器和模具。伺服电机和控制器之间也有
高压电缆连接。在安装或拆除任何电缆之前，必须关闭电源并执行
锁定程序。

使用锁定/挂牌来防止维护期间的操作。

所有维护工作都应由经过适当培训的人员根据当地法律法规进行。
从组装或正常运行状态中移除时，电气产品可能无法接地。

在进行任何维护之前，请确保所有电气组件正确接地，以避免潜在
的电击危险。

在维护工作完成之前，通常会无意中打开电源或错误地打开阀门，
导致严重的人身伤亡。因此，重要的是确保所有能源都被正确锁定，
并且在工作完成之前它们一直处于锁定状态。

如果未执行锁定，则不受控制的能量可能导致：

•与带电电路接触时触电

•由于皮带，链条，输送机，滚筒，轴，叶轮缠绕而导致的割伤，瘀
伤，挤压，截肢或死亡

•因与热部件，材料或设备（如熔炉）接触而烫伤

•火灾和爆炸

•管道释放的气体或液体的化学暴露
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3.7 电气锁定

警告 - 阅读手册
请参阅所有机器手册和当地法规和准则。

注意

在某些情况下，可能存在多个电源馈电设备，并且必须采取措施以
确保所有电源被有效锁定。

雇主必须提供有效的锁定程序。

1.使用正常的操作关闭程序和控制来关闭机器。这应该由机器操作员
完成或与机器操作员协商完成。

2.确保机器完全关闭，并且所有控制装置处于“关闭”位置后，打开
位于现场的主断路开关。

3.使用你自己的挂锁，或者你的上司指定的挂锁，把断开的开关锁在

关闭的位置。不要只锁盒子。移开钥匙并保留。完成锁定标签和附加
到断开的开关。每个在设备上工作的人都必须遵循这个步骤。从事工
作或主管工作的人的锁必须先安装，并始终保持，最后才拆除。测试
主断开开关，并确保它不能移动到“开”的位置。

4. 尝试使用正常操作控制和操作点开关启动机器，以确保断开电源。

5.在设备工作过程中可能产生危险的其他能源也必须关闭电源，并适

当地“锁定”。这包括重力、压缩空气、水力学、蒸汽和其他加压或
有害的液体和气体。见表3 - 3。

6.完成工作后，在卸下最后一个锁之前，确保操作控制器处于“关闭”

位置，以便在“空载”下完成主断开开关。确保从机器上移除所有物
块、工具和其他异物。还要确保所有可能受影响的人员都被告知锁将
被移除。

7.取下锁和标签，如果已给出许可，则关闭主断路开关。

8.当第一轮工作尚未完成时，下一个操作员应在第一个操作员移除原

始锁和标签之前安装个人锁和标签。如果下一个操作员被延迟，则下
一个主管可以安装锁和标签。锁定程序应指明如何进行转移。

9.为了个人防护，在机器内或机器上工作的每个工人和/或工头都必须
将他/她自己的安全锁放在断开开关上。使用标签来突出正在进行的

工作并提供正在完成的工作的详细信息。只有当工作完成，工作许可
证签字后，每个工人才可以拆卸他/她的锁。最后要删除的锁应该是
监督锁定的人的锁，这种责任不应该被委派。

© 工业事故预防协会,2008。
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3.7.1 能源形式和锁定指南

表3-3能源形式，来源和一般锁定指南

能源形式 能源来源 锁定指南

电能 •输电线路
•机器电源线
•电机
•螺线管
•电容器
（储存的电能）

•首先关闭机器的电源（即操作开关
点），然后关闭机器的主断路开关。
•锁定并标记主断路开关。
•根据制造商的说明将所有电容系统完

全放电（例如，循环运行机器以从电
容器中排出电力）。

液压能源 •液压系统（例如液压机，柱塞，
气缸，锤子）

•关闭，锁定（带链条，内置锁定装置
或锁定装置）和标签阀门。
•根据需要排空和留空。

气动能源 •气动系统（例如，管路，压力容

器，蓄能器，空气缓冲罐，柱塞，
气缸）

•关闭，锁定（带链，内置锁定装置或
锁定装置）和标记阀。
•排出多余的空气。
•如果无法释放压力，请阻止任何可能
的机械运动。

动能（移动物体或材
料的能量。移动物体
可以通电或滑行）

•刀片
•飞轮
•供应线中的材料

•停止和阻塞机器部件（例如停止飞轮
并确保它们不再循环）。
•检查整个机械运动周期，确保所有运
动都停止。
•阻止物料进入工作区域。
•必要时排空。

势能（物体因其位置
而有可能释放的储存
能量）

•弹簧（例如，在空气制动缸中）
执行器
•配重
•提升负载
•压力机或提升装置的顶部或可移
动部分

•如果可能，将所有悬挂部件和负载降
低到最低（静止）位置。
•阻止可能因重力移动的部件。
•释放或阻挡弹簧能量。

热能 •供应线
•储罐和容器

•关闭，锁定（带链，内置锁定装置或
锁定装置）和标记阀。
•排出多余的液体或气体。
•必要时排空。
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3.8 责任处置

警告：
米拉克龙Mold-Masters对因重复使用单个组件而导致的人身伤害或

人身伤害不承担任何责任，如果这些组件的使用不是为了原始和适
当的预期目的。

1.热流道和系统组件必须在处理前完全正确地与电源断开，包括电
力，液压，气动和冷却。

2.确保要处理的系统没有液体。在液压针阀系统的情况下，从管路
和气缸中排出油并以对环境负责的方式进行处理。

3.拆卸电气元件，将其作为环保废弃物分离，或在必要时作为危险
废物处理。

4.拆下接线。电子元件应按照国家电废料条例进行处理。

5.金属部件应退回金属回收（废金属和废料贸易）。在这种情况下，
应遵守相应废物处理公司的指示。

所有可能的材料的回收都应该放在处理过程的最前沿。
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3.9 M1 PLUS温控器用户危险

警告-触电危险
大多数控制器警告与电气危险有关。遵守这些警告是至关重要的，
以减少任何个人危险。

•请勿在未先拆除耗材的情况下进入机柜。在使用三相电源的情况下，
该电位可以是415伏或更高。

•高压和电流电缆连接到控制器和模具。在安装或拆除任何电缆之前，
必须关闭电源并执行锁定/挂牌程序。

•主电源开关位于控制器的后下方。它的额定值足以在开关和关闭期
间断开总负载电流。

•可以使用第3-9页上的“3.6锁定安全”中的锁定/挂牌程序下应用的
挂锁锁定主电源开关。

•使用锁定/挂牌来防止维护期间的操作。

•所有维护工作应由经过适当培训的人员根据当地法律法规进行。从
组装或正常运行状态中移除时，电气产品可能无法接地。

•在进行任何维护之前，确保所有电气组件正确接地，以避免潜在的
电击危险。

警告
显示控制台和控制器一起设计用于塑料注射成型工业作为温度控制
器的第三方热流道系统，通常用于模具工具。不得用于住宅、商业
或轻工业环境。此外，它们不得在爆炸性的环境中使用，或在可能
出现这种气氛的地方使用。

HRC机柜和触摸屏控制台应安装在清洁干燥的环境中，环境条件不超
过以下限制:

•温度0到+ 45°C

•相对湿度90%(不冷凝)
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第四章 – 概述

4.1 规格
以下是温控器的常用规格，实际使用的控制器/控制台可能会在一些特
殊选项上有所不同。

警告：
在连接或操作控制器之前，请确保已完全阅读“第三章 - 安全”。

表4-1 一般规格

报警输出 闭合接触继电器最大5Amp

控制范围 0-450°摄氏度,32-842华氏度

数据通信 RS-232串行口，DB9阳头接线器

加热器工具连接器 Harting型Han E或同等连接器

主电源电压输出模式 带零位控制的点射

输出过载保护 高速半导体保险丝

过载保护 小型断路器

打印机输出连接器 USB端口

电源接地保护自动断路器 300mA（注意：用于工具保护）

电源电压 415伏3相50/60Hz附有中线。可提供包括
240/380/400和480伏星型或三角形配置的其他电源。

感温线工具连接器 Harting型Han A或同等连接器

温度控制方法 是用HR软件闭合环路（自动）或打开环路（手动）

温标 摄氏度或华氏度

电压带宽 在20%的电源电压摆动范围内较为稳定
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4.2 温控器机柜

控制柜的电源是通过安装在弹簧上的电缆和插头供电的，可以采用
星形或三角形配置。请查看您的规格，了解已配置样式的详细信息。

通常提供两种类型的电缆：感温线连接和电源连接，均使用
HAN24E型作为首选连接器。

有关更多信息，请参阅“第九章- 热流道控制器接线详细信息”。
报警输出选项可用于扩展报警或停止注塑工序。

4.2.1 控制器模块

该控制器采用六区控制模式提供实时温度控制。
每张温控卡有三个主要部件：

•感温线输入CPU
•两个控制CPU
•多电压输出三端双向可控开关元件

4.2.2 感温线放大器

感温线放大器对J和K型两种感温线都会做出反应。与之相连的触摸
屏可提供传感器类型选择的方法。同样，用户也需设置CPU的线性
化水平从而匹配选定的感温线类型。

4.2.3中央处理器（CPU）

中央处理器提供一下功能：
•开环或闭环控制
•处理感温线和电流指数，并显示在显示屏上
•检测警报状态，包括超载电流，不正确的感温线接线方式，超出

设定温度范围的区，加热器和接地之间的电阻过低，发出报警信息
显示在显示屏和警报继电器上
•自我调节控制三端双向可控开关元件上的输出功率

该温控器无需进行模拟校正，只要在显示触摸屏上设置好了即可使
用。

4.2.4 双向可控开关元件

控制器卡有六个板载三端双向可控硅开关，每个通道一个，能够控
制高达16安培峰值的加热负载。

4.2.5 电源

温控卡的用电由直流电提供，但是数据通信和警报输出等用电都是
经由装载在控制器上端的屏幕上的单独电源组供电。
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4.3 屏幕布局
监控和信息
底部一行显示了总体信息。从左到右阅读包括:
•当前运行模式
•一个信息栏
•当前健康状况

控制
侧边框命令键可显示翻页内容。

导航
主页面的侧面按钮底部有一个[菜单]按钮，用于激活导航屏幕。

所有其他页面使用侧栏上的[返回]按钮返回主页面。
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4.4主页面
可以进行以下操作：
•检测—观察温控区状况
•控制—可进行开启/关闭&加强/实时备用模式操作。其余设置
（“备用模式、关闭、停机”）可在[模式]键里进行操作。
•设置—可选择任意或多个区在[设置]功能选项中进行设置或更改选
定区的设置点或运行模式。

4.4.1 监控

健康区域显示：
区域名称（别名）
实际温度
标尺+设置温度
功率百分比
电流
设定温度偏差

实际温度是在黑
背景的绿色文本。

警告区域
偏差超过一级（警告）

实际温度是黄色
背景下的黑色文

本。

报警区域
偏差超过二级（报警）

实际温度是红色
背景下的白色文

本。

致命错误
问题检测（见表8-1 故障和警告
信息）

问题信息是红色
背景下的白色文

本。

区域关闭
单个区域关闭

不同的标题颜色
用户可自定义颜色
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4.5 主页面 — 显示选项
1. 选择[Display]（显示）键，显示以下选项：

2.再次触摸它以显示40个区域。每个区域显示名称、实际温
度和设定温度。

3.再次触摸它可显示60个区域。每个区域显示名称和实际温
度。

4.再次触摸按钮以显示“数据”页面，该页面显示所有区域
的设置和数据。
滚动窗格下方的固定窗口显示总电流和总功率。
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4.6 主页面 — 开启、关闭和更多选项
按钮1可显示为[Run/Stop](运行/停止)或[Startup/Shutdown](启动/关闭)。

按钮2是[Mode](模式)键。

选择[Mode](模式)键以显示所有其他运行模式选项。
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4.7 更多页面
ToolStore(工具)页面是一个工具库，最多可存储20个工具配置。

诊断页面用于测试区域和对新的或最近维护的系统执行接线
检查。

“工具”页面提供对以下功能的访问：
•[退出]按钮关闭系统
•用于设置系统参数的[Config]按钮 - 请参阅第5-4页上的“配
置控制卡”
•[导出]功能 (请参阅第7-2页)和[QuadIO]按钮(参见页面6-31)
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更多页面 — 续
SetUp(设置)页面用于设置和配置各种全局和特定工具参数。

“帮助”页面提供用户帮助。
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4.8 用户界面
如果配置参数需要用户界面，就会显示键盘或键盘。

键盘 - 用于字母数字输入

键盘1 — 基本数字输入

键盘2 — 是一个扩展键盘，增加了：
•数值键 - 设置温度、加法和减法，以设置温度
•模式键 - 自动、手动和从属，用于设置工作模式

键盘3和4 —提供更多按钮来选择和配置同步或非对称嘴尖
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第五章 – 控制器的设置
5.1 介绍

警告：
在连接或操作控制器之前，请确保已完全阅读“第3节 - 安全”。

当控制器与成型系统集成时，集成商有责任理解并遵守国际和当地
机械安全标准。

警告—触电危险
大多数控制器警告与电气危险有关。遵守这些警告是至关重要的，
以减少任何个人危险。

•在将控制器安装到系统中之前，确保所有能源都已正确锁定在控制
器和成型机中。

•请勿在未先拆除耗材的情况下进入机柜。 机柜内部有无人看守的终
端，可能会对它们造成危险。

•使用三相电源时，此电位可能为415伏或更高。

•应根据当地法律或法规要求，由经过适当培训的人员进行整合。 从
组装或正常运行状态中移除时，电气产品可能无法接地。

•请勿将电源线与感温线延长线混合使用。它们的设计不是为了承载
电源负载或在彼此的应用中列出准确的温度读数。

重要
我们建议您运行自诊断程序（参见第7.5节），检查所有区域是否正

确排序，区域之间或加热器输出与感温线输入之间是否存在交叉布
线。

M1 Plus控制器的位置应使主断路器在紧急情况下易于接触。

M1 Plus控制器附带电源线，其尺寸正确，可以运行系统。 在电缆上
安装连接器时，请确保连接器可以安全地承受整个系统负载。

根据当地安全法规，M1 Plus控制器电源应具有熔断器或主断路器。请
参阅控制器机柜上的串行板以确认电源要求。 如果当地供应超出规定
范围，请联系Mold-Masters获取建议。
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5.2设置控制台
5.2.1 创建新工具

此功能从工具页面上启动，在工具页面上，[Detect](检测)命令会查询
机柜，看哪些卡可用，然后将这些信息放入“设置”页面中。

5.2.2 设置工具参数

卡信息写入“设置”页面后，您必须查看所显示的卡并为这些卡分配
任务。

设置区域以反映工具使其更易于使用，因为控制卡特性是预编程的，
因此它们更可能与热负荷相匹配。首次启动将自动执行任务，但在首
次使用之前指定卡片是有帮助的。.

一旦分配了卡任务，各种工具参数将会获取其默认值 — 这些默认值对

于您的一般应用是可以的，但是很多工具参数（例如警告和报警级别）
可能需要您根据特定的工具来进行微调。同时您应该注意，它们都是
逐个区域进行配置的，这样您就可以进行精确的设置。

同时还要注意，设置页面上的所有值都与当前在工具页面上选定的工
具设置保存在一起。如果您转到工具页面，并加载一个新的工具用于
不同的目的，则该新工具可能会将其不同的设置带入到此页面中。

5.2.3 配置系统设置

[Config](配置)按钮可以打开更多设置（例如启动和加强）和工具参数
（例如报警和限值），这些设置和参数都在设置页面上进行配置。

5.2.4 设置操作参数

将以上所有参数设置到您的特定系统后，您最后必须返回到主显示页
面，设置您的主操作温度和控制台中具有的任何监测区域所需的其他
值，这些这些值为钢温度、水流量、冷却剂温度或其他辅助功能。

5.3创建新工具

1.选择[Menu](菜单)并打开工具页面

2.选择一个空白工具槽，然后选择[Detect](检测)
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创建新工具 — 续
3.输入系统密码。

4. 键入建议工具的新名称，然后按[Ent]。
5.如果工具通过网络连接到任何其他机柜，则下一步提供选择本地控
制器（标记为“串行端口”）或远程控制器（标记为“hrcnetx”）的选
项。
•如果未检测到网络连接的控制器，则会自动跳过此步骤并直接执行步
骤6。
6.控制台运行自动卡检测程序，以找出所选控制器中安装的卡的类型
和数量。
7.任务完成后，将打开SetUp(设置)页面，并可为此工具配置控制器参
数。

注意
如果系统运行检测序列有任何问题，它可能会报告“自动检测失败”
并询问您是否要重复检测例程。 如果故障原因很明显，例如网线松
动或电源故障，则可以选择[确定]重试卡检测。

如果检测程序仍然失败，请与供应商联系以获取建议。

5.4 可能检测到的卡

表5-1 可能检测到的卡

6区卡，15安培额定值，适用于探头和歧管

4区输入/输出卡，带可编程输入和输出选项
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5.5 配置控制卡
设置方格在第一列中显示图标，表示已检测到什么样的控制卡。

因为没有任何卡知道自己的功能，所以所有的温度控制卡最初默认都
为“探针”区域，其值都为“探针”默认值。（如第一幅图片所示）

虽然工具可以在这些基础设置上运行，但是您最好还是对分水板等更
大、更慢的区域进行配置。同时，过剩的区域此时应该设置为“未使
用”（例如，如果您有 6 张卡可以提供 36 个控制区，但是实际只使用
32 个区域，最好将最后 4 个设置为(未使用)，这样它们就不会显示感
温线故障等虚假的报警）。

5.5.1 设置区域类型

1.一次选择一个区域，直到选择了所有必需的区域。
- 或者 -
选择第一个区域，然后选择最后一个区域，然后选择[范围]以包括
其间的所有区域，如下所示：

2.选择[Set](设置)以查看配置卡插槽菜单。
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设置区域类型 — 续

3.选择可能为以下情况的“区域类型”：
1) [Not Used](未使用) — 用于关闭不想使用的卡区域。
2) [Manifold](分水板) — 用于设置适合于该尺寸加热器的更慢的

响应曲线。
3) [Probe] (探针) — 将区域设置为更快的响应曲线。
4) [Monitor](监测) — 允许您任何卡中使用任何区域来作为监测区域，

只是不具有控制功能。
5) [Special](特殊) —如果自动检测看到安装了4通道IO卡，则可用

4.如果不需要默认选择，请选择任何标题颜色。

5.5 预配置的设置值
以下表格显示了整个设置图表以及赋予探针和分水板区域的不同值。
可以更改这些值以适应每个工具。

表5-2 预配置的设置值

参数 探针和分水板
卡

其他检测卡 同步/非对称

报警温度高低 25℃或45℉ 25℃或45℉ 25℃或45℉

别名 空白 空白 空白

模拟输入 空白 20 升/分钟流量 空白

显示组 1 空白 1

主区域 空白 空白 空白

最大功率设置 80% 空白 80%

最高可设定值 350℃或662℉ 350℃或662℉ 350℃或662℉

最低可设定值 0℃ 空白 0℃

机架位置 插槽处 插槽处 插槽处

传感器 J型 空白 J型

关闭阶段 关闭 关闭 关闭

速度 自动 空白 自动

待机和加强 0℃或0℉ 空白 0℃或0℉

启动阶段 关闭 关闭 关闭

感温线偏离值 0℃或0℉ 空白 0℃或0℉

感温线打开模式 正常 空白 正常

三端双向可控硅开关 板上 空白 都有

警告温度高低 5℃或9℉ 空白 5℃或9℉
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5.7 配置控制器
“配置工具”面板列出了各种全局参数以及每个参数的简短说明。

1.选择[Config](配置)查看控制器参数。

2. 选择[List](列表)以获取控制器参数及其当前设置方式的概述。

注意
参数设置可以：

值设置 - 使用[编辑]按钮调出键盘输入值

或者

勾选框 - 选择或取消选择参数
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5.8 全局参数

表5-3 全局参数

功能 描述 限制

报警时间
（秒）

设置检测到的警报条件和发送的外部警报之间
的固定延迟时间。

报警时间的最
大设置为 999
秒。

加强时间 设置“加强温度”时间段。 加强时间段的
最大设置为
999秒。

按钮一模式 选择[Run/Stop](运行/停止)或
[Startup/Shutdown](启动/关闭)作为主页面上的
第一个模式按钮。

显示模式 设置主页面和设置页面将区域划分为以下各组：
[Sorted](已排序)，所有非对称区域排在第一位，
然后依次为探针、分水板和特别区域。
[Mixed](混合)，将按照卡架内的位置来对探针

和分水板区域进行分组（分水板可能出现在序
列顺序之外，但是却与相应的探针区域划归一
个组。）

输入信号 设置控制台响应远程输入的方式（通常为打开
对）：
待机 —远程信号关闭时将控制器切换到待机模

式，当信号消除后，返回到其先前的状态。如
果选择了此选项，则您也可以使用输入计时器
选项来将待机条件与预设值时间区别开。
自动-待机 — 此选项允许输入计时器暂时终止进

入待机状态。当应用循环时，它能够重置每个
循环上的计时器以保持温度正常。如果循环停
止，则输入计时器将停止计时，并将温度设置
为其待机模式水平。
关闭— 如果远程线路关闭，则切换控制器到停

止模式。如果选择了此选项，则您也可以使用
输入计时器选项来将待机条件与预设值时间区
别开。
自动-停止 — 此选项允许输入计时器暂时终止进

入停止状态。当应用循环时，它能够重置每个
循环上的计时器以保持温度正常。如果循环停
止，则输入计时器将停止计时，然后控制台转
到“停止”。
加强 — 此选项可以将控制器切换到加强模式。

注意：
1. 只有在“运
行”模式下时，

远程输入才会
有效。
2. 当控制器具
有非对称区域

时，此功能默
认设置为“加
强”。
3. 只有在其

“设置”中配
置了“加强”
或“待机”温
度的区域，才
能对远程输入
信号做出响
应。
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全局参数 — 续

表5-3 全局参数

功能 描述 限制

输入计
时器
（分钟）

作为倒计时计时器 — 如果选择了自动停止或自动待
机选项，

则输入计时器将作为倒计时的计数器来工作，它会
一直等待下一个循环的脉冲。每个循环脉冲都将重
置计时器，这样控制台才不会进入停止或待机模式。
作为延迟计时器 — 如果选择了停止或待机选项，则
此计时器

会在接收到输入脉冲时立即启动，经过预设值的时
间段后，它将切换控制台到选定的停止或待机模式。

此选项依赖
于输入信号
选项。

输入计时器
的最大时间
段为25分钟。

电源警
报延迟

按预设时间（以分钟为单位）暂停电源警报，因此
不会立即引起警报。

默认设置为
零秒延迟。

电源模
式

选择具有普通探头的控制器在主页面上显示功率水
平的方式。
•如果您的控制卡带有电流测量线圈，此选项允许主
页显示[当前]或百分比[功率]。
•如果没有电流测量线圈，则应将该选项设置为百分
比，否则对于带有非对称探针的控制器，电源/电流
显示将显示为零。

如果接收到升压信号，还会选择是否显示放大器或
百分比功率。
•选择[百分比]将显示在模具循环的增压部分期间应
用于热尖的百分比功率水平。
•在加强时间段之外，每个区域仅显示应用于非对称
体的百分比功率。
•选择[安培]可以查看热尖中的预热和增强电流。

第二次
启动

选择控制台在完成启动顺序并获得正常温度后将恢
复到的最后工作模式。
•[RUN](运行)为默认情况
•[BOOST](加强)将临时恢复加强设置，直到它超时为
止。
•[STANDBY](待机)将降低为待机温度，直到手动或远
程更改为止。

待机温
度

设置总体待机温度，将覆盖在早期工具参数中已配
置的单个待机温度。
对于单个待机值，保持此设置为“0”以使其仍然有
效。

最大待机温
度为260℃。
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全局参数 — 续

表 5-3 全局参数

功能 描述 限制

停机温度 设置每个关闭组在关闭下一组之前必须达到的温度。
•提高停机温度意味着在后续阶段关闭之前，区域不
必冷却太多，这会缩短整体关闭时间。
•降低停机温度会产生相反的效果并延长关机时间。
•如果此设置值等于或高于正常温度，则它对停机次
序没有影响，因此停机间隔仅基于停机计时器。

停机温度设
置默认为0，

表示非常长
的关闭间隔。

允许的最高
停机温度为
260°C或
500°F。

停机计时
器

设置延迟时间段（以分钟为单位）以在分段式停机
期间延缓连续组的操作
•设置连续区域组在每次停机之前必须等待的时间。
•将此选项设置为零会使停机定时器无效，然后暂停
停机仅基于停机温度。

停机计时器
的最大时间
段为99分钟。

启动模式 可以在三种不同启动模式之间进行选择。
主区跟从— 默认选项，可将作用更快的喷嘴设定温

度与更慢的分水板实际温度捆绑在一起。这样可以
使所有区域的温度均匀的上升。
仅主区 — 首先只对指定的主区加热 — 不会对下属
喷嘴应用任何电源，除非主区已到达其设定温度。
分段式 — 允许您指定多达 8 个的分段组，将按顺序
依次对它们进行加热。

如果选择了分段式启动，则关闭会自动跟随在分段
式关闭后面。但是，请注意关闭组的分配是独立
的 — 因此关闭模式不一定要和启动顺序一样。

温度标度 选择所需的摄氏度℃或华氏度℉

5.9 保存配置设定
1.选择[OK](确定)来保存所有的配置设定。

2.选择[Cancel](取消)来离开当前页面而不作出任何更改。
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5.10 设置工具参数
1.选择区域

2.选择参数

3.选择[Set](设置)

4.设置值
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5.11 工具参数

表5-4 工具参数

功能 描述 设置限值

报警活动 提供一个选择表格，允许您决定以下哪些
报警条件应该影响系统：
— 高温报警
— 低温报警
— 区域报警
— 电源报警
— 雷诺兹数字报警

报警操作的选项为：
控制台 — 可以在该面板或
状态中显示报警条件。
报警灯– 延伸报警使其激活
附带的报警灯和报警器。
模具保护 — 将控制台置于

停止模式。从而所有的区
域加热器将冷却下来。
注塑禁用 — 从 IO 卡发出一
个关闭信号，该 IO 卡可能

已被外部配置成停止注塑
机。

电源报警 如果前 8 分钟测量到的平均电源水平超过
此
设置，则将会产生一个报警。

此项默认为 100% 或“关

闭”，以便能够保持最大
功率而不会产生任何电源
报警。

别名 输入替代区域的名称。 具有自动递增数字功能。

虚拟传感器
类型

配置模拟输入使其与模拟流量传感器匹配。

加强（温度） 为任何区域设置加强值。 最大的加强值为高于正常
设置温度的 250°C 或
450°F。

显示组 选择要在单独的主页面上进行显示的区域
组。
默认情况下所有区域都在第 1 组，但是选
定的
区域可以分配到随后的各个组。

不需要在主页面上进行显示的区域可以分
配到
“零显示组”中。

最大限制为 6 个显示组。

主区域 为任何子区域组选择主区域。 在将所有区域配置为正确
类型之前，请勿选择。

最大功率设
置

设置区域的最高允许功率水平。 您可以设置的最高最大功
率设置为100%。

最高可设定
值

设置区域的最高允许设定点。 您可以设置的最高最大设
定点温度为 450°C 或
842°F。

最低可设定
值

设置区域的最低允许设定点。 您可以设置的最低最小设
定点温度为 0°C 或 0°F。

M1 Plus 温控器使用手册 V05
©  2020 Mold-Masters (2007) Ltd.版权所有



工具参数 — 续

表5-4 工具参数

功能 描述 设定限值

机架位置 识别卡在机架内的位置。 用户不可配置该项。

传感器 为区域选择温度传感器（J 或 K 类型）。

关闭阶段 配置区域组到分散的关闭组中。 最大限制为 6 个关闭组。

速度 选择或覆盖自动速度设置以决定区域温度
的控制特点。

待机（温度） 为任何区域设置待机温度。 最大的待机温度为 250°C 
或
450°F。

启动阶段 配置区域组到分散的启动组中。 最大限制为 6 个启动组。

热点偶偏移
值

设置测量和显示温度之间的比例偏移，以
补偿感温线可能不足以接近嘴尖的探针。

最高的感温线偏移温度为
±75°C或±135°F。

热点偶打开
模式

为检测到故障感温线的区域选择响应。
正常 — 未采取任何纠正行为，区域电源设
置下降为 0% 并显示感温线致命报警。
自动手动 — 区域具有足够的数据，稳定运
行10 分钟后，切换到手动模式，功率水平
应该能够保持以前的温度。
自动从属 — 区域具有足够的数据，稳定运
行10 分钟后，将故障区域从属到另一个类
似区域。
推荐的从属区域 — 允许您指定一个区域作
为此区域随时出现故障时的主从属区域。

警告和报警
级别

设置第一（警告）和第二（报警）阶段的
报警。

最大警告或报警值为 99°C 
或178°F。
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5.12 设置操作参数

5.12.1 选择区域

1.选择第一个区域

2.选择最后一个区域。

3.选择[Range](范围)。

4.选择[Set](设置)。
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设置操作参数 — 续
5.设置值。

6.选择[Ent](回车)键确认设置，或者按[Esc]离开页面不做任何更改。

5.12.2 设置探针和分水板的温度
1.选择[Set](设置)。

2.选择[Auto](自动)。
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设置探针和分水板的温度 — 续
3.设置温度值或选择[Delete]来清空最后输入的值。

4.选择[Ent](回车)键确认设置，或者按[Esc]离开页面不做任何更改。
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5.12.3 保存设置到工具库
1.选择工具库页面

2.选择之前命名的新工具。

详见5-2页的“5.3创建新工具”

3.选择[Save](保存)。

5.12.4 设置其他实用程序
实用程序屏幕让您可以访问多个用户可配置的参数。但是，唯一的例
外是无法访问第一部分有关当前软件版本的信息。此屏幕始终会显示
版本的日期，一旦软件更新，它会自动重新进行配置。在您与供应商
联系咨询技术问题前，记录下软件的版本日期，将是非常有帮助的。
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5.12.5 实用程序参数
表5-5 实用程序参数

功能 描述 说明

允许待机 如果设置为[Enable](启用)，则您可

以从任何工作模式将控制台切换到
待机模式。
如果设置为[Disable](禁用)，则您

无法从停止模式切换到待机模式。
相反，您必须首先将控制台置于运
行或启动模式，然后才能使用待机
模式。

允许工具加载 如果您想在运行模式中能够更改工
具，则请选择[Enabled](已启用)，

或者如果您想要阻止这些更改并强
制操作人员通过关闭来切换工具，
则请选择[Disabled](已禁用)。

如果已禁用工具加载，则工具库页
面上的[Load](加载)按钮在系统处
于运行模式时是灰色的。

波特率 设置控制台和控制卡之间的通信速
率。
较新的卡可以在[High](高)速度下

工作，而较老的卡可能需要
[Low](低)速度。

空白延迟 设置屏幕保持可见的长度。 空白延迟的最大时间段为 98 分钟。
您可以通过设置此时间为“99”分

钟来覆盖空白延迟，以便使其保持
永久可见。

校准触摸 设置屏幕响应以对齐触摸点。 有关详细信息，请参阅第 7-4 页上
的“校准屏幕”。

控制台启动 打开电源后，选择需要使用的操作
模式。

日期/时间 设置正确的时间和日期，以便打印
工具测试或导出数据时能够正确标
注时
间。

域名
IP地址
机器名称
子网掩码
获取地址
SPI接口

由 IT 工作人员使用，用于设置与
网络一起工作的联网配置。

有关详细信息，请咨询您的供应商。

编辑系统密码 设置2级密码。 详见5-20页上的“5.13.1 编辑系统
密码”获取更多信息。

编辑用户密码 设置1级密码。 详见5-20页上的“5.13.2 编辑用户
密码”获取更多信息，
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表5-5 实用程序参数

功能 描述 说明

语言 为屏幕文本选择任何可用的语
言。

选择不同的语言后，控制台会
临时关闭并以新选定的语言重
新启动。

如果系统处于“运行”模式，
则控制卡在此短暂转换过程中
将保持工作温度。

超过限值 [Disabled](已禁用) — 是指尝试

将温度设置为限值以上时是无
效的，设置的温度将保持不变。
[Enabled]已启用 — 是指尝试设

定温度提高到限值以上时会将
设定温度设置为限值，而不会
超过限值。

N/Z 报警 [Disabled](已禁用)— 保持 N/Z 

为其正常条件，在出现报警时
不会引发系统报警。
[Enabled](已启用) — 允许 N/Z 

条件在下面的状态窗口中激发
系统报警通知。同时，它将接
通远程信号报警继电器的电源。

纸张大小 选择 A4 或 Letter 尺寸的打印纸。

密码计时器 设置密码活动计时器。

电源显示 [Peak](峰值)选项显示传送的峰
值放大器。
[Derived](派生)按照开启的百分
比时间修改峰值功率。
•通常读数低于[峰值]

打印机 从保存的列表中选择已连接的
打印机。

打印机地址 选择本地连接或网络连接的打
印机。

协议地址 为控制台输入通过外部协议进
行通信时所需的地址。

安装的协议 显示当前已安装并将用于与远
程终端进行通信的协议。

默认为 SPI 且是用户不能配置

的。但是，在订购时，如果需
要可以设置为 Kistler 协议。
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实用程序参数 — 续

表5-5 实用程序参数

功能 描述 说明

软件版本 显示已安装的是哪个软件版本。 非用户可配置。

电源电压 设置系统电源电压，它可用于
计算“瓦特”显示。此电压一
般为星型电源中的相对中性点
电压和三角形电源中的相电压。

提供的最大电压为 400 伏。

温度精确度 允许您将显示屏幕上看到的实
际温度的精确度设置为浮点刻
度和整数刻度，浮点刻度可以
将温度显示到十分之一度之内，
整数刻度可以将显示的温度四
舍五入到最接近的整数度。选
择适当的[Float](浮点)或
[Integer](整数)。

用户密码 如果此项设置为[Enabled](已启
用)，则所有受密码保护的功能
将需要用户（级别 1）或系统
（级别 2）授权，如表5-6上的
密码申请表所示。

如果用户密码设置为
[Disabled](已禁用)，则所有的

较低级别的功能无需任何密码
即可访问。只有需要系统（级
别 2）密码的较高级别的功能
才能继续保持有密码保护。
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5.13密码安全
每台机器出厂时都设置了两种级别的密码保护（提供在手册封面的附
页上）。我们建议您尽快更改这些密码以建立自己的安全。

当您第一次使用触摸屏控制器并浏览某些页面时，您会发现访问某些
功能受到密码的保护。在需要密码的地方，屏幕底部的消息框内会弹
出提示，表示某一特定功能是否需要用户或系统密码。

5.13.1 编辑系统密码

1.选择[Menu](菜单)并打开实用程序页面。

2.选择[编辑系统密码]。

3.选择[Set](设置)。

4.输入系统密码。

5.输入新的系统密码。

6.重新输入新的系统密码以确认。

7.选择[Back](返回)返回到主页面。

5.13.2 编辑用户密码

1.选择[Menu](菜单)并打开实用程序页面。
2.选择[编辑用户密码]。
3.选择[Set](设置)。
4.输入系统密码。

5.输入新的系统密码。

6.重新输入新的系统密码以确认。

7.选择[Back](返回)返回到主页面。

5.13.3 设置密码计时器

1. 触摸[Menu](菜单)并打开实用程序页面。
2. 触摸[Password Timer](密码计时器)。
3. 触摸[Set](设置)。
4. 如果需要，在接下来的提示框内输入您的系统密码。
5. 在下面的小键盘输入所需的密码活动时间（以分钟为单位），然后
按[Enter]( 输入)。
6. 触摸[Back](返回)以返回到主页面。

5.13.4 密码覆盖

要覆盖用户和系统的密码控制权限，请将密码计时器设置为“99”。此

设置将推翻在加载工具或温度变化等通常的检测点输入密码的必要性。
在此条件下，仍然需要输入密码的唯一一个功能为更改密码操作。
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5.14 密码选项

5.14.1 密码已启用

如果用户密码选项设置为[Enabled](已启用)，则有三种级别的控制…

1) 开放级别 — 包括各种不需要密码的功能，例如启动或停止。
2) 用户是级别 1 密码，可以以较低级别访问：
• 打开或关闭工具
• 更改温度
• 选择不同工具
3) 系统是级别 2 密码，可以以较高级别访问：
• 所有用户级功能
• 设置用户密码
• 重新配置新工具的设置
• 恢复或加载新工具的设置（从/到磁盘）

5.14.2 密码已禁用

如果用户密码选项设置为[Disabled](已禁用)，则正常情况下需要用户
（级别 1）密码的所有功能将变成开放级别，不再需要任何密码即可
访问。只有需要系统（级别 2）密码的较高级别的功能才能继续保持
有密码保护。

5.14.3 密码活动时间

输入密码后，当您继续输入数据时，将可以继续访问。每次触摸键
盘都会重置计时器，但是如果没有再检测到输入，则会超时并拒绝
未经授权的访问。这种情况对用户（级别 1）和系统（级别2）的
密码都是一样的。
如果系统密码处于活动状态，而您访问的是只需要用户（级别 1）

密码（例如主页面）或不需要任何密码（例如图表页面）的较低级
别的页面，则系统密码会在 20 秒钟后过期，但是系统密码过期后，
它将变为用户（级别 1）密码，仍然可以让您设置较低级别的参数。
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5.15 密码应用表
以下是不同页面上的各种功能需要哪种级别的密码的详细列表。

表 5-6 密码应用表

页面/屏幕 无需使用任何
密码

需要使用级别1（用
户）密码

需要使用级别2
（系统）密码

主页面 运行/停止/更
改模式。
更改显示选项。

转到缩放或图
表页面。

设置（更改温度或
模式）

缩放 设置（更改温度或
模式）

图表 查看/键盘/打
印

工具 导出/退出
（关闭控制台）

加载、保存、备份
恢复、删除

新建（创建新工
具）

实用程序 设置/更改时
间

更改任何实用程
序的值

设置 设置、配置（更
改任何值）
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5.16 配置打印机
1.选择[Menu](菜单)并打开实用程序页面。
2.选择[Printer](打印机)。
3.选择[Set](设置)。

4.向下滚动页面选择合适的打印机页面。
5.选择[Local](本地)打印机连接，然后按[OK](确定)。
6. 触摸[Paper Size](纸张大小)。
7. 触摸[Set](设置)可以查看纸张大小选择面板。
8. 选择[A4](A4) 或 [Letter](Letter)，然后按[OK](确定)。
9. 触摸[Back](返回)以返回到主页面。
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5.17 更多实用程序功能按钮
5.17.1 导出

导出历史性能数据。
见7-2页“7.2 导出功能”。

5.17.2 退出

关闭控制台计算机的正确方法是触摸[Exit](退出)，并让它关闭控制
台的电源，然后才能将主断路器关闭。

5.17.3 Quad IO

这是一张提供四个独立输入和输出通道的数字输入/输出卡，以便
于与控制器的远程交互。
请参阅6-31页上的有关如何设置卡选项的信息。
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第六章 – 控制器的运行

警告：
在连接或操作控制器之前，请确保已完全阅读“第3节 - 安全”。

本手册的“操作”部分介绍了如何使用控制器。这包括停止和启动
控制器，如何调整温度和设置以及如何识别警报。

它还介绍了可以帮助用户的额外功能，例如历史日志，以及使用
ToolStore（工具库）页面和IO卡提供的灵活性。

6.1 隔离控制器
主电源开关的额定功率足以在开关和关闭期间断开总负载电流。为了
防止其在维护期间的运行，您可以使用适当大小的挂锁或类似的装置
将开关锁在关闭位置。

主隔离器是M1-48上的旋转开关和较小的M1-12和M1-24控制器上的开
关断路器。

6.1.1 打开

接通控制器的主隔离器会激活机柜和控制台，从而自动启动其启动顺
序。
显示屏幕打开后，控制台有两个选项：
•如果控制台启动设置为“停止”，则工具将保持零功率，并且不会加
热。
•如果控制台启动设置为“启动”，“待机”或“运行”，则控制器会
为区域供电以使其加热。

6.1.2 关闭

注意
我们建议使用控制台来关闭加热负载，主旋转隔离器（M1-48）或断
路器开关（M1-12和24）仅用于关闭休眠控制器。

1.关闭加热。
在主页面上，选择[停止]模式以将加热减少到零。
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关闭 — 续

2.关闭控制台。
在实用程序页面上，选择[Exit](退出)关闭控制台计算机。

3.关闭控制器。
使用主电源开关隔离整个系统的所有电源。

在M1-48上使用旋转隔离器。

在较小的M1-12或M1-
24控制器上使用断路
器开关。

6.2 所有区域的控制模式

警告：
选择停止模式不会消除加热器的电压。 在此模式下，请勿尝试更换保
险丝或断开设备。

可以从主页面访问这些模式。
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表6-1 所有区域的控制模式

操作 通过以下
方式使用

描述

加强 按钮一或
模式按钮

临时升高在设置页面上配置了任何加强温度的所有区域
的温度。
•当加强阶段过期后，区域温度将返回到正常设置水平。

清除 模式按钮 这只能在运行模式下启动。
•引导操作员完成换色程序。

运行 按钮一或
模式按钮

打开所有区域。

关闭 模式按钮 触发由启动模式决定的关闭电源顺序。

启动模式设置为主区跟从或仅主区
•关闭切断指定主区的电源，然后调整所有其他区域的设
定温度为分水板实际温度。整个工具随后会均匀的冷却。

启动模式设置为分段式
•根据关闭阶段配置中设定的时间间隔和指定的顺序依次
切断区域组的电源。
•当关闭顺序结束后，系统将转到“停止”模式。

待机 模式按钮 降低在设置页面上配置了待机温度的所有区域的温度。
温度将保持在降低状态直到发出“运行”命令为止。

启动 按钮一或
模式按钮

首次启动 — 触发一个在设置页面上配置的启动顺序。

主区跟从 — 启动主区域的电源，然后调整其他区域的设
置温度为跟从主区域的实际
温度 — 产生均匀的热量升高。

仅主区 — 启动主区域的电源，但是等待，直到到达全温
后才打开其他所有区域的电源。

分段式 — 启动指定分段区域的电源，然后等待，直到到

达正常温度后才打开下一个分段区域的电源。这样通过
几个阶段可以重叠启动顺序。

第二次启动 — 当所有的区域都到达设置温度后，系统将

进入“第二次启动”模式，该模式可以配置为以下其中
一项：
运行 — 保持它们的设定温度。
加强 — 临时升高温度，然后返回到正常温度。
待机 — 降低区域温度直到发出“运行”命令。

停止 按钮一或
模式按钮

关闭所有区域。

所有区域的控制模式 — 续
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6.3 更改或设置区域温度
1.选择所需区域。

2.选择[Set](设置)。

3.然后：

要设置新的温度 — 选择[Set](设置)。

要升高总体温度 — 选择[Plus](加上)。

要降低总体温度 — 选择[Minus](减去)。

4.输入温度设置或更改。

5.选择[Ent](输入)设置所需温度或者选择[Esc]取消操作并离开页面。
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6.5 单个选定区域的控制
表6-2 单个选定区域的控制

操作 通过以下方式使用 描述

加强 1) 选择区域
2) 触摸[Set](设置)
3) 在键盘上触摸
[BOOST](加强)

临时升高选定区域的温度直到
加强时间过期为止。

停止 4) 选择区域
5) 触摸[Set](设置)
6) 在键盘上触摸[OFF](关闭)

关闭该区域的电源。

6.6 更多关于加强模式
加强模式由两个因素决定加强

• 加强温度

•加强时间

加强时间比加强温度优先。一旦加强时间到期，无论区域实际上是否
已达到配置的加强温度，额外的加热电压都将消除。

注意
加强功能只提高配置了加强温度的哪些区域的温度。
加强模式只有在系统处于运行模式中时才能使用。

可以通过控制台接口本地接收加强命令，也可通过远程控制台接口或
Quad I/O 卡远程接收加强命令。

6.6.1 手动加强显示

当发出手动加强命令时，模式窗口将在黄色背景上以黑色字母显示
“加强”。“加强”消息将一直显示直到加强时间段到期为止，此后
该区域将返回到正常的设置温度，模式窗口将显示“运行”。
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6.6.2 远程加强显示

当从外部来源接收到加强命令时，模式窗口将在白色背景上以黑色字
符显示“M/C 加强”。该消息显示的时间取决于外部信号。

短暂信号 — 如果外部信号很短暂（例如只持续 1 秒），但是加强时间
设置为更长的时间（例如 3 秒），则喷嘴会加强 3 秒后返回到正常水
平。“M/C 加强”信号也会显示 3 秒，之后返回到“运行”。

长信号 — 如果加强时间设置为 3 秒，但是外部信号持续了 4 秒，则喷
嘴会加强 3 秒，然后返回它们的正常值。但是，即使最后一秒没有任
何加强电流，模式窗口中的“M/C 加强”消息也会显示 4 秒（当外部
信号存在时）。

6.7 更多关于从属模式
使用从属区域时，有几点您必须记住。

1、您只能将相似的区域从属于相似的区域。— 您不能将探针区域从
属到分水板区域。

2、您不能提出已经从属到其他区域的另一个区域。— 例如，如果区
域 2 目前已从属到区域3，则您不能将区域 1 从属到区域 2。引导区域
必须是健康的区域。

3. 您不能提出创建回环的区域。— 例如，如果区域 2 已从属于区域 3，
则您不能再将区域 3从属到区域 2。

4. 当选择一个引导区域将其他区域从属于它时，您应该找到当前正在
相同温度和相同电压水平下运行的相似的区域类型。

如果您提出的引导区域正在相同的温度下工作，但是输出的电压水平
明显不同，则从属的区域可能不能有效地进行调整。

6.8 清除功能
清除功能仅在工具处于运行模式时可用，它有两个不同的选项：

6.8.1 机械清除

机械清除通过四个编程步骤引导操作员排出一种颜色并引入新颜色。
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机械清除— 续

1.从[模式]下拉菜单中选择[清除]。
•屏幕变化并引导操作员通过四个步骤。
•每一步都告诉操作者执行一个预设动作。
•选择[Next](下一步)将过程移动到下一个阶段。

2.一旦程序完成，操作员将被询问新颜色的质量是否可接受。
•选择[No]再次运行该序列。
•选择[Yes]关闭清除屏幕并返回主页。

3. 选择[退出]，随时退出清除向导。

6.8.2 化学清除

化学清洗是首选的顺序，并使用专有的清洗剂。

1.从[模式]下拉菜单中选择[清除]。

•屏幕改变并引导操作员完成七个步骤。
•启动加强功能并覆盖正常的加强时间。
•加强温度将保持到操作员选择[下一步]。

2. 在浸泡阶段，控制器至少在预设的浸泡时间内保持模具温度。

•在此阶段[Next](下一步)和[Back](返回)按钮会褪色，无法使用。
•一旦计时结束，操作员选择[下一步]继续最后的模具步骤和质量检查。

注意
选择[Exit](退出)随时离开清除向导。
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6.8.3 配置清除参数

1. 选择[Purge](清除)，它提供三个选项：
•进入清除模式
•取消选择并返回主页面
•进入清除设置页面
最后一个选项可以访问包含清除参数的清除设置面板。

注意

在清除向导页面任何时候都能设置清除参数。

6.8.4 预配置清除参数

表6-3 预设值清除参数

参数 描述 说明

正常周期 操作人员被告知
使用正常生产材
料运行的周期数。

最大设置值为1000。

清除向导 操作员被告知使
用清洗材料运行
的循环次数

•此设置仅适用于化学清除过
程。
•此设置的最大值为1000。

清洗材料 操作员将被告知
添加到机器的清
洗材料量。

•该值可以以千克或磅为单位
输入。
•在主屏幕的SetUp(设置)选项
卡下选择[Config](配置)后，可

以在出现的菜单中更改重量单
位。
•操作员可输入的最大值为200
千克（440磅）。

清除模式 操作员可以选择
机械清除或化学
清除程序。

•如果从“清除”向导中选择
[设置]，则此选项不可用。
•如果在预运行面板上选择[设
置]，则可以设置清除模式。
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化学清除 — 续

表6-3 预设值清除参数

参数 描述 说明

推荐周期 建议的重复清洗
过程的次数。

•显示在“清除”向导的左下角。
•虽然操作员应遵循此值，但它
不会限制可以执行的循环量。
•运营商可以根据自己的判断提
前完成流程。
•推荐周期的最大设置为五个周
期。
•如果五个周期对于您的工具来

说不够，请联系您的供应商以获
取进一步的建议。

浸泡时间 操作员将清洗材
料保存在料桶和
模具中的等待时
间。

•只有在化学清洗有效时才可用。
•此设置的最大值为10分钟。

6.8.4 记录颜色清除周期

在令人满意的清除运行结束时，将显示参数以及打印出来的选项。

选择[退出]退出屏幕。

6.9 检查区域设置

1.选择任意区域。
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检查区域设置 — 续

2.选择[Zoom](缩放)。

页面的顶部以适当的颜色背景显示区域的名称或别名，以及实时的温度信
息。
下面的部分显示的是当前的设置配置。
[ZoneUp](上一个区域)和[ZoneDn](下一个区域)按钮允许您浏览其他区域而
无需返回到主页面。

6.10检查区域过去的表现（图表）

您的控制器可以记录温度历史并显示过去 30 分钟运行时的温度图表。

1.最多选择6个区域。

2.选择[Graph](图表)。
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检查区域过去的表现（图表） — 续

3.选择[Key](关键)展开图表尺寸。

丢失底部关键颜色信息。

4.要缩放轴，请选择[Views](查看)。

5.使用顶部的 4 [Zoom](缩放)按键来展开温度标尺的时间。
拖动其中一个标尺可以切换显示。

注意
一旦任何缩放正在使用中，则图表在时间上将“冻结”，而不会更
新。
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6.11 警报

任何页面底部都会有一个通用的模式和状态窗口。

如果您的控制器已打开电源并正常运行，则左侧的模式窗口将显示“运
行”，而对面的状态窗口将显示“正常”。

6.11.1 模式窗口

如果手动关闭控制器的“运行”模式，则模式窗口将显示选定的功能，并
且可以看到它在不断地闪烁。
以下表格列出了各种不同的显示：

表6-4 模式窗口显示

模式 显示 描述

运行
白色方框内
的黑色文本

所有控制区域均正常。

停止
蓝色方框内
的白色文本

系统已被关闭，且加热器处于室温下。

待机

黑色方框内
的黄色文本

配置了待机温度的任何区域温度均已下降，
直到发出下一个命令为止。

启动
系统已在均匀的或分段式的热量升高中启动。
当达到工作温度后，它将转换为“运行”。

关闭
系统已在均匀的或分段式的热量下降中关闭。
当达到室温后，它将转换为“停止”。

加强
黄色方框内
的黑色文本

配置了加强温度的任何区域均被临时升温。
（手动请求）

M/C加强
白色方框内
的黑色文本

配置了加强温度的任何区域均被临时升温。
（机器请求）
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6.11.2 状态窗口

如果所有的区域均处于其设置温度且没有检测到任何故障，则右侧的状态
窗口显示“正常”。如果有任何区域检测到故障，则状态窗口将按照以下
详细说明更改其显示和颜色：

表6-5  状态窗口

显示 颜色 描述

正常
黑色方框内
的绿色文本

控制器运行正常

警告
黄色方框内
的黑色文本

区域的温度超出了警告限值。

报警
红色方框内
的白色文本

这种情况显示存在致命错误或区域的温
度超出了警告限值。

注意
只有在运行模式下，状态报警才能激活 — 因此温度升高较慢的系统

（例如主区跟从）不会引发虚假报警。一旦它们在设置温度上切换
到运行模式，报警则变为活动状态。

6.11.3 识别区域警报

表6-6 区域警报

区域 显示 描述

正常区域
显示健康的区域。

实际温度是黑色背
景上的绿色文本。

警告区
显示第一阶段的报警

实际温度是黄色背
景上的黑色文本。

报警区
显示第二阶段的报警

实际温度是红色背
景上的白色文本。

致命错误
显示简略的错误消息

有关所有的错误消息的列表，
请参阅表8-1

错误消息是红色背
景上的白色文本。
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6.11.4 报警灯和报警器扩展

报警灯和报警器可以扩展任何第二阶段温度报警或致命错误报警。消
除报警条件会自动排除报警灯/报警器。
同时还提供了一个键盘开关，可以随时关闭报警器的声音。

注意
当系统处于健康状态下时，不会有任何提示来显示报警器的声音已
被关闭。

随后报警条件重新出现将导致报警灯闪亮，但是不会产生伴随的报
警声。

6.12 温控卡指示灯

区域控制卡也具有自己的 LED 指示灯，它们可以显示正常状态，可以通过
机柜窗口看到该状态。
扫描 — 当控制器按顺序查询每个控制卡时，此 LED 指示灯将快速闪烁。

故障 —通常应该是不亮的。 它亮起表示卡上的一个区域检测到错误。 该
错误的性质显示在控制台的特定区域中。

有关故障和错误消息的列表，请参阅第8-2页的“表8-1故障和警告消息”。

6.13 训练和演示模式

您的控制器具有一个“演示模式”，可用于训练和演示目的。

当使用此模式时，控制器将不会与相关联的控制器机柜进行通信，因此我
们建议在使用演示模式设备之前，请确保系统处于闲置状态。

6.13.1 关于演示模式

演示模式将为选定工具内的所有区域提供预先录制的温度数据流。控制台
看起来是在工作，且当选择图表页面时，也能够给出真实的轨迹。
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演示模式 — 续

6.13.2 选择演示模式

1.打开工具页面以选择和加载任何工具。
（请注意，为当前连接设置）

2.选择[Connection](连接)，然后选择[Set](设置)。

3.在选择连接选项方框内，选择[演示模式]。

4.接受此选项将禁用控制台的警告。
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6.13.2 取消选择演示模式

将控制台从演示模式中退出只需将选择程序反过来执行。
1.选择当前工具。

2.选择[Connection](连接)，然后选择[Set](设置)。

3.在上面选择演示模式时指出的第 2 步中，选择原来的设置。
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6.14 使用工具库页面

最初的窗口显示 20 个工具插槽，可以使用[PgUp](上页) 和[PgDn](下页) 
按钮滚动查看其他五个工具页面，使不同工具设置的总量达到 100 种。

主窗口有四栏，包含以下信息：

1.工具 — 已分配的工具编号。

2.名称 — 用户可以配置的工具名称的文本字段。

名称的颜色是一个显示工具状态的键：

黑色 — 已经命名的工具库，但是没有任何设置。

蓝色 — 已经保存和命名的工具，但是目前没有使用。

紫色 — 目前正在使用的工具，并且没有对任何设置做过更改。

红色 — 目前正在使用的工具，但是已经对其存储的设置进行了更改。

3.描述 — 用户可配置的文本字段，可用于保存工具的扩展描述。

4.条件 — 正常情况下默认为本地串行口，表示工具设置本地保存在控
制台的内存中。但是，如果

控制台已联网，从而连接到两个或多个控制台机柜，则它将显示一个
或多个远程 HRC-NET 卡的

名称。连接列同时提供了演示功能，详见6-15页上“6.13.1关于演示模
式”获取更多信息。
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6.15 创建新工具

如果需要为不同的应用程序使用不同的工具，则需要创建新工具来保
存备用设置。
1.选择一个空白工具槽，然后选择[Save](保存)。

2.使用键盘为新工具命名。

3.打开设置页面
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创建新工具 — 续

4.在新工具中选择需要更改的区域，然后选择[设置]。

5.使用键盘输入新的值。

6.完成新工具所需的更改，然后返回“工具”页面并选择[保存]。

6.16 重命名现有的工具

1.选中相关的工具选项卡。
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重命名现有的工具— 续

2.点击[Set](设置)按钮。

3.编辑名称。

4. 点击回车。
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6.17 加载工具设置
注意
加载另一个工具，控制器机柜的操作模式仍然保持不变。因此，如果
您的控制器处于运行模式，且选择并加载了具有不同温度的其他工具
设置，则该工具将会立即更改到新增的温度设置来运行。

1.选择所需的工具。

2.触摸[Load](加载)。
如果[Load](加载)按钮为灰色，则表示在运行模式下可以更改工具的选
项已被禁用。请参阅第5-17页的“表5-5 实用程序参数”上的“允许
工具加载。”

3.选择[OK]保存或[Cancel](取消)退出。
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6.18 保存工具设置（远程）

如果您更改工具设置并想要保存，则您有两种选择。

6.18.1 使用新保存的设置覆盖以前的设置

如果您知道新的设置比较满意，则您可以将它保存到工具库相同的选
项卡中。
1.选择工具。

2.选择[Save](保存)。

3.选择[OK](确定)。
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6.18.2 保存修改过的设置但不丢失现有设置

如果您已更改过某些工具设置且想保存它们，同时您还想保留未进行
过修改的老设置，则您必须按照以下操作创建并保存到新的库中：
1.选择一张空白工具选项卡。

2.选择[Save](保存)。

3.选择[OK](确定)。

4.输入新工具的名称，然后点[Enter]( 輸入)。
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6.19 删除工具

1.选择不需要的工具。

注意
一旦删除工具，则无法恢复其以前的设置。小心一定要删除正确的工
具。

2.点击[Delete](删除)。

3.选择[OK](确定)。

4.返回工具库页面以检查是否已删除不需要的工具。

M1 Plus 温控器使用手册 V05
©  2020 Mold-Masters (2007) Ltd.版权所有



6.20 备份工具设置

备份工具是将工具设置保存到外部介质的一种方法，可以将外部介质
放置在安全的地方，以便日后用于恢复或传送给其他控制器在其他地
方使用。

6.20.1 备份所有工具

1.打开工具库页面。

2.插入存储介质，然后等待直到 USB 内存做好使用准备。

3.选择[Backup](备份)。

4.等待大约 10 秒钟，然后移除存储介质。
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6.20.2 备份一个选定的工具设置

1.插入存储介质并等到其可以使用。

2.选择要备份的工具。

3.选择[Backup](备份)。

4.等待大约 10 秒钟，然后移除存储介质。
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6.21 恢复工具设置

此序列中具有一个选项，可以选择恢复所有保存的工具或只恢复选定
的工具。

重要
如果选定的工具库或插槽中存储有任何信息，则此过程将在该位置覆
盖上新信息。

6.21.1 恢复所有工具

1.打开工具库页面。

2.插入存储介质，然后等待直到 USB 内存做好使用准备。

3.选择[Restore](恢复)。

4.等待大约 10 秒钟，然后移除存储介质。
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6.21.2 恢复单个工具

1.插入存储介质，然后等待大约 10 秒钟，直到 USB内存做好使用准备。

2.选择工具选项卡。

3.选择[Restore](恢复)。

4.等待大约 10 秒钟，然后移除存储介质。
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6.22 QCIO — 4通道输入输出卡

这是一个提供四个独立输入和输出通道的数字输入/输出卡，以便于与
控制器的远程交互。
设置可在实用程序页面上进行。
您可以在那里选择[Quad IO](Quad IO) 来查看这四个输入和输出选择。

6.22.1 输入

每个输入电路都需要无电压且通常为开放性的输入线对。输入线对必
须短路（或闭合）以触发所需的命令。
可以选择的可选输入如下：

表6-7 Quad IO 输入

选项 描述

加强 将控制器置于加强模式。

非活动 此输入将不使用并保持为非活动。

机器状态良
好

关闭时，允许控制台转到运行或启动模式。如
果打开，则控制台置于带综合模具保护状态的
“停止”模式。

万能密码 对用来模拟用户级别验证的外部密钥卡读卡器
做出响应。输入万能密码将允许执行正常情况
下需要低级别（用户）密码的所有操作。

运行 将控制器置于“运行”模式。

关闭 将控制器置于“控制”模式。

待机 将控制器置于“待机”模式。

启动 将控制器置于“启动”模式。

停止 将控制器置于“停止”模式。
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6.22.2 输出

每个输出组都是一个单极转换继电器装置，标称电源最大为 240 伏 1
安培。它包含有一个常用触点或活动触点 (MC)，该触点在断开电源时
将连接到常闭触点 (NC) 上。当控制器激活输出 1或 2 时，常闭触点(NC) 
和活动触点 (MC) 形成开路，而常开触点 (NO) 和活动触点 (MC) 则形成
短路。
可以选择的可选输出如下：

表6-8 Quad IO 输出

选项 描述

加强 如果控制器置于（本地或远程）加强模式，则输出
是固定的。

型腔报警 如果任何型腔区域（一般为 RTD 传感器）与其设定

温度之间的偏差足以产生第二阶段报警，则输出是
固定的。

控制器报警 如果产生任何报警，则输出是固定的。这将模拟第
二个输出报警（报警灯）。

热流道 如果探针（喷嘴）或分水板与其设定值之间的偏差
足以产生第二阶段报警，则输出是固定的。

非活动 此输出将不使用并保持为非活动。

注塑禁用 如果系统空闲，则会看到输出。一旦系统启动和进
入“运行”模式，输出将被清除。如果系统具有
“超过限值”的报警，则输出将是固定的。（没有
其他报警，如感温线保险丝导致输出固定）。

注塑禁用扩
展

此输出模仿“注塑禁用”以便提供两个相同的输出。

压力报警 如果任何压力传感器的压力读数与其设定点之间的
偏差足以产生第二阶段报警，则输出是固定的。

已停止 如果控制器由任何检测到的报警条件自动置于停止
模式，则输出是固定的。（如果控制器由用户手动
置于停止模式，则不会激活）

温度干扰 如果出现任何致命错误（例如保险丝或感温线错
误），则输出是固定的。

警告 如果任何区域与其设定点之间的偏差足以产生第一
阶段警告，则新的输出是固定的。

水流 如果任何流量传感器的流量读数与其标称设定点之
间的偏差足以产生第二阶段报警，则输出是固定的。
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6.22.3 默认输入/输出选择和连接器针脚表

标准接口是 Harting STA 20 针脚阴头连接器，带 H-A16 外壳。

虽然输入/输出通道可以单独进行配置，以实现不同的功能，但是
默认的选项及针脚配置如下表所示。

表6-9 IO 连接

描述

STA 
20针

脚编
号

电路
默认输入功
能

默认输出功能

输入1 1
输入1

转到运行模
式输入1 2

常开触点1 3

输出1 注塑禁用活动触点1 4

常闭触点1 5

输入2 6
输入2

转到待机模
式输入2 7

常开触点2 8

输出2 温度干扰活动触点2 9

常闭触点2 10

输入3 11
输入3

转到启动模
式输入3 12

常开触点3 13

输出3 加强活动触点3 14

常闭触点3 15

输入4 16
输入4

转到停止模
式输入4 17

常开触点4 18

输出4 空闲/未活动活动触点4 19

常闭触点4 20
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第七章 – 控制器的维护

警告：
在维护控制器之前，请确保已完全阅读“第3节 - 安全”。

维护您的控制器就是使其工作正常、检查记录和设置，以及运行自
我诊断检查。

触摸屏控制器中没有用户自我维修的部件，万一设备出现故障，您
必须将该部件返回厂商进行进行检查。

7.1 打印功能

您的控制器上的大部分页面在侧屏幕上包含有打印按钮，打印输出
描述如下。

表 7-1 页面打印

页面 打印输出

主页面 打印输出区域名称、实际和设置温度，以及所有
区域的电源水平（与主页面的当前设置无关）。

工具 选择任何工具并打印输出该工具的详细信息，打
印输出与“设置”页面相似。您无需加载工具即
可打印其详细信息。

诊断 打印输出工具测试的结果。

实用程序 打印输出正在加载的工具的所有当前实用程序设
置。

设置 打印输出整个设置页面，包括当前工具的所有当
前设置。

图标 当不处于任何放大查看模式时，打印输出当期图
表轨迹的图像。
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7.2 导出功能

最后30分钟的区域性能数据可以提取为压缩的电子表格。该数据以
CSV(逗号分隔值)形式写入，然后压缩到zip文件中。

1.插入存储介质，然后等待直到 USB内存做好使用准备。

2.选择实用程序页面，然后按[Export](导出)。

3.选择[First Zone](第一个区域)，并从列表中选择[First Zone](第一个区
域)。

4.对[Last Zone](最后一个区域)重复以上操作。

M1 Plus 温控器使用手册 V05
©  2020 Mold-Masters (2007) Ltd.版权所有



导出功能 — 续

5.选择[Export](导出)和[Yes]。

6.将存储设备拔出并插到个人电脑上。

7.将所有数据导入电子表格。

注意
性能数据可以自动归档。如果[自动存档]选项打开且存储设备插入
控制台，则历史数据每30分钟写入该存储设备。
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7.3 检查触摸屏对齐

要重置触摸屏对齐，请使用“实用程序”页面上的“校准”程序。校
准程序将十字准线目标放在屏幕上的五个不同位置。应使用合适的手
写笔与屏幕进行小的接触。触控笔应保持在适当的位置几秒钟，以提
供良好的校准读数。
1.在实用程序页面选择[Calibrate Touch](校准触摸)，然后点[Set](设置)。

2.选择[Enable](启用)，然后点[OK]。

3.触摸十字准线的中心点。
当您停止触摸屏幕时，十字准线目标将移动到另一个位置。

4.重复以上操作直到所有五个位置都测试完毕。
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7.4 检查触摸屏对齐自我诊断测试

控制器带有诊断测试工具，其测试资料中具有两种主要选项。

1.电源测试

电源测试是智能用于电流测量卡（6MODC 和 3MODC 等）上的一种功
能，它的设计目的只是为了帮助进行维护。
它可以检查：
-加热器区域的功能是否正常；
-来自电流感应线圈的反馈是否与工具史文件一致。

重要
电源测试不会检查区域接线错误或类似错误。

2.系统全面测试

诊断测试使您可以检查每个区域的功能是否正确。它是您在下列情况
应该使用的正确的例行工作：
• 作为接收产品的检查。
• 查看新的工具连线是否正确。
• 作为维修的辅助，检查正在工作的工具功能是否正确。
以下说明了测试的顺序，以展示它是如何工作的。

1.它可以冷却整个
工具。

在此过程中，检查所有区域确保没有任何区域
有明显的温度上升。

2. 它加热第一个区
域，检测以查看。

1) 第一个区域的温度升高足以符合“适当升
温”— 如果不是这样，它将增加应用的电源并

寻找“适当升温”。它将不断增加电源并寻找
“适当升温”，直到已配置的“加热时间”超
时为止。如果在此时间内找不到适当升温，则
该区域已出现故障。
2) 测试区域的温度没有进一步减小，则可能表
示该区域上存在线路接反了的感温线。
c) 没有其他任何区域的温度升高到“不当升

温”，则可能表示在相邻的区域之间存在过度
的热传导。
d) 没有其他任何区域升高为“适当升高”的量，

则可能表示测试的区域和其他感温线之间存在
交叉连线。

3. 完成第一个区域

的测试后，该例行
程序将继续转到随
后的各个区域，直
到所有区域都测试
完毕。
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7.4.1 更改测试参数

一般情况下，不需要更改您的自我诊断例行程序中的测试参数。因此，
如果您有任何疑问，请在更改任何测试参数前，与您的供应商联系获
取建议。

7.5 运行自我诊断测试

当控制器与工具连接时，可以在任何时候执行诊断例行程序，除非没
有使用它来进行生产。
页面上的其他面板提供了有关测试进行情况的反馈。
1.打开诊断页面，然后选择[Config](配置)。

2.选择[First Zone](第一个区域)。

3.在测试序列上选择第一个区域。
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运行自我诊断测试 — 续

4.选择[Last Zone](最后一个区域)并选择测试序列中的最后一个区域。

5.选择[Full](全面)进行全面测试。

选择[Power](电源)只为了更快的电源检查。

•这会加热区域以查看电流消耗，但不会检查区域交互。

6.选择[Start](开始)，并注意：
a)区域的测试过程显示在面板的右上部。
b)区域的测试历史信息显示在面板的下部。
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运行自我诊断测试 — 续

7.要忽略或跳过任何区域，请选择[Skip](跳过)。

8. 选择[Cancel](取消)停止测试并忽略剩余的区域。

7.6 系统诊断结果

测试页面保留有正在运行的任何测试的有关信息。您可以滚动屏幕来
查看所有的结果或触摸[Print](打印)打印出来。

7.7 解释测试结果

7.7.1 满意的结果

如果诊断测试没有在任何区域上发现任何问题，则会显示消息
“区域测试正常”。

7.7.2 不满意的结果

如果测试检测到任何问题，则它将显示该特定区域的错误消息。
以下是各种消息的完整列表，及其进一步的详细信息和可能的
原因。
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不满意的测试结果— 续

表7-2 系统诊断错误信息

错误信息 描述

低于0或感温线反转 可能由于感温线反转造成。同样，万一测试是在环境温
度低于 0°C的情况下进行，则控制器在温度为负数的读
数下是不会工作的。

保险丝熔断 检查卡的保险丝。如果区域设置为使用未安装的离板闸
路控制，那么也会显示此消息。注意，离板闸路控制有
它们自己的保险丝。

检查感温线反转 加电后，温度会下降。

冷却测试失败 加热测试开始前，所有区域的温度必须稳定或下降。如
果在冷却期内电源设置为零后，还有任何区域的温度在
继续上升，则引发此错误。

不能正确反应 意外结果。此消息将跟随有进一步的错误消息。

加热器/感温线同时
错误

所显示的区域之间存在交叉接线故障。可能是加热器或
电热偶的接线故障。

加热测试失败 在加热期内温度没有按设置的度数上升。此错误可能是
由于存在断开的加热器，箍缩、短路或脱落的感温线，
或者该区域设置为在板闸路控制而机柜的连线为离板闸
路控制。

消息溢出 存储测试结果的可用内存数量有限。如果看到此消息，
则表示存储所有结果时出现了太多错误。

没有控制卡 在机架上所显示区域的插槽中没有检测到控制卡。

没有电源同步脉冲 可能是由于电源接线存在错误。

感温线线路断开 检测到的感温线为断开线路。请检查所显示区域的感温
线的连线。

热点偶互感 与测试区域不同的其他区域存在不可接受的温度上升
（大于测试值中设定的不当升温）。表示存在电热偶位
置或关闭区域接近故障。

用户终止测试 测试已被停止。

用户跳过测试 正在进行测试时您按[Skip](跳过)跳过了对该区域的测试。
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7.8 服务和维修您的控制器

警告 — 高压
在打开设备进行检查或更换保险丝之前，务必将控制器与电源隔离。

警告
应检查外部电缆，确保柔性导管，插头或插座没有损坏。 如果柔性
导管已损坏或有任何暴露的导体，则必须更换。

必须检查为了开门而曲折的任何内部线路，检查确保线路的绝缘没
有脱落或损坏。

警告
控制卡上只能使用陶瓷体保险丝，永远不要使用玻璃体保险丝。

7.8.1 更换部件

除了保险丝，我们不希望您对控制器的任何部件进行维修。万一控
制板出现故障，我们会为我们的客户提供优质的修理和更换服务。

7.8.2 清洁和检查

进入机柜的任何多余灰尘可用刷子和真空吸尘器清除。

如果设备受到振动，我们建议您使用绝缘螺丝刀检查有没有终端松
动。

7.9 升级软件

为了保持高质量，我们的开发工程师在不断地改进我们的控制系统。

可能可以对您的控制器进行升级，但是这取决于您的设备的类型和
年代。请与您的供应商联系，提供给它们您的控制台的序列号，他
们将告诉您，您的控制台是否可以升级以及能够为您提供什么。

进行任何升级时，一般不需要将您的控制系统发回给您的提供商。
它们可以通过互联网下载。

7.9.1 准备

1. 从互联网下载升级程序到您的 PC。
2. 复制升级程序/数据到适当的 USB 存储介质上。

重要
开始进行任何升级前，请关闭您的机器，使控制台处于空闲状态。
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7.9.12 步骤

1. 将控制器从生产工作中释放。

2. 将闪存插入到 MTS USB 插座，等待大约 10 秒，直到 USB 内存做
好使用的准备。

3. 重新启动控制台（触摸[Menu](菜单)，[Utilities](实用程序)和
[Exit](退出)，然后重新启动）并让升级自动安装。

4. 移除 USB 闪存，并将控制器恢复到生产工作状态。

7.10  保险丝和过流保护

警告 — 高压

除非关闭电源，否则欧式背板上的护罩式终端是带电的。

警告
熔丝检测电路需要通过高阻抗泄放电阻的连续低电平电流来维持报
警状态。

因此，负载电路是仍然连接到电源电压的，在没有首先隔离电路的
情况下尝试修理或更换保险丝是不安全的。

系统提供一个微型断路器，可用来保护一般的电流过载。

7.10.1 更换保险丝

如您发现任何保险丝熔断，请确保更换相同规格的保险丝，所有正
确的保险丝类型在表7-3、7-4和7-5中列出。

7.10.2 备用保险丝

所有的备用电路（控制触摸屏电源、电源和风扇）都是通过一对连
接在母线上下端的保险丝来进行保护的。

这些保险丝安装在DIN的导轨上，在M1-48控制器的左侧盖内侧和
M1-12控制器的上盖可以看到其装置在那里。

表7-3 备用保险丝

保险丝规格 20mm抗波动保险丝

保险丝级别 10A
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7.10.3 温控卡保险丝

警告
控制卡上只能使用陶瓷体保险丝，永远不要使用玻璃体保险丝。

当前的控制器的温控卡在感温线输入端和加热负载输出端都有保险
丝保护。
如果保险丝LED指示灯显示输出保险丝已断裂，则可以轻松取出卡
并更换保险丝。
如果感温线 LED指示灯显示开路感温线电路，则可能表明输入保险
丝已断裂。

图7-1 只使用陶瓷体熔断器

表7-4 输入保险丝类型

保险丝规格 纳米陶瓷快速熔断保险丝

保险丝级别 62mA

表7-5 输出保险丝类型

保险丝规格 纳米陶瓷快速熔断保险丝

保险丝级别 62mA
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第八章 – 故障排除

警告
在排除控制器的任何问题之前，请确保完全阅读“第3节 - 安全”。

警告
熔丝检测电路需要通过高阻抗泄放电阻的连续低电平电流来维持报
警状态。

因此，负载电路是仍然连接到电源电压的，在没有首先隔离电路的
情况下尝试修理或更换保险丝是不安全的。

控制系统具有多种功能，可以对控制系统，工具加热器和感温线
传感器中的故障进行早期诊断：

如果系统检测到任何异常情况，则会在主页面上显示警告消息。

如果看到区域温度偏离实际设置超出警报限制，则显示屏将变为
红色框中的白色文本并生成远程警报。

如果系统检测到一个或多个控制区域中的故障，则它会在主页面
上显示错误消息以代替温度值。

有关详细信息，请参阅“表8-1故障和警告消息”。

8.1 单个控制卡诊断

警告 — 高压

除非关闭电源，否则欧式背板上的护罩式终端是带电的。

如果怀疑控制卡有故障，请检查LED卡状态指示灯。

从上到下，他们是：

扫描 - 当控制器按顺序扫描每张卡时，此指示灯会短暂闪烁。

故障 - 通常应该是不亮的。 它亮起表示卡上的一个区域检测到错误。

控制台上的特定区域中显示错误消息。 有关故障和错误消息的完整列
表，请参阅第8-2页的“表8-1故障和警告消息”。

要从插槽中取出卡，请向前拉红色手柄，然后轻轻将卡拉出。 无需关
闭主电源。
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8.2 故障和警告信息

表8-1 故障和警告信息

错误消息 原因 操作

安培 控制器不能提供所需的电流。（注
意：如果特定区域设置为非对称类
型，则很可能就会看到此错误消
息。）

断开系统的电源，检查紧固箍和加热器
接线的连通性。同时，对比其他已知的
无故障区域，检查加热器的电阻，确保
其没有明显高于平均值。

错误！ 检测到该区域没有或几乎没有升温。
当控制台开始接通电源时，将会看
到感温线也有相同的热量升高。如
果感温线在工具和电缆中的其他地
方被夹压，则不能在嘴尖处看到完
全的热量升高。

如果不进行纠正，则可能存在区域
过热并导致尖嘴损坏的危险。而电
路却保持在监控器电路检测到故障
并显示错误消息时达到的输出水平。

检查感温线连线，它可能接反了。加热
器连线可能存在故障或设备可能为开路
电路。

保险丝 该区域的保险丝已失效。

请注意：保险丝只有在控制器出现
外部故障时才会失效。更换保险丝
前，请找出并修复故障。

注意：保险丝检测电路需要通过阻
抗泄放电阻器的不间断的低电流来
保持报警条件。因此，负载电路仍
然与主电源连接，如果不首先断开
该电路就尝试对保险丝进行维修或
更换是不安全的。如果出现问题的
保险丝安装在控制卡上，则为了切
断电路和更换卡上的保险丝，拔掉
控制板的插头是安全的。

使用相同标称规格和型号的保险丝（例
如高分断电流负载保险丝）更换该保险
丝。熔断的保险丝位于控制卡或离板闸
路控制模块（如果安装）上。

接地 系统已检测到接地故障。 检查您的加热器连线的低阻抗接地线路。

帮助 存在系统故障，但是控制台不知道
如何响应。（如果较老型号的控制
台连接到较新版本的机柜，则可能
会出现此报警。如果早期版本的控
制台不能识别新一代控制卡产生的
报警，则它将无法显示适当的报警
消息。控制台软件具有一个例行程
序，可以检查输入的消息，如果出
现这种情况，它将打上“帮助”消
息的标记。

请记下控制器和控制台的序列号。同时
记下实用程序页面上控制台软件的日期。
联系您的提供商时请准备好这些信息。
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故障和警告信息 — 续

表8-1 故障和警告信息

错误消息 原因 操作

线路 接收不到主电源的同步脉冲。交叉
检测电路使用三相电源来产生定时
脉冲，用于精确脉冲控制和引发闸
路控制。如果一相或两相上的相位
检测失败，则将没有脉冲来测量相
角，并产生“线路”错误消息。同
时，无故障相位上的所有电路将继
续正常地工作。

每个 K 系列卡上都有相位检测电路，所

有其他控制器型号上都有常用的相位检
测电路。虽然这些电路的故障可能会导
致“线路”错误消息，但是此类错误非

常少见。最常见的错误是缺少一个相位
或互换相位和中性相位（如果插头重新
接线不正确）。如果出现“线路”消息
错误，则先关闭电源和绝缘控制器，然

后检查电源连线，确保所有三个相位都
存在。

连接 如果控制台已被切换到具有网络连
接的远程控制器，但是它却无法与
远程设备建立通信，则会出现此错
误。

控制台可以显示特定工具的适当区
域，但是它无法中继传递任何温度
信息。它会在显示实际温度的地方
显示“连接”致命错误。

检查确保网络连接正常或远程控制器的
电源仍然打开并可用。

负载 该区域没有负载。只有在已预设置
电流的手动闭合回路模式中才会出
现该错误。电流感应电路没有检测
到电流，从而该区域将被标记为没
有负载。

切断系统的电源，然后检查控制器和工
具加热器之间的连接。同时，检查加热
器的连通性。

N/Z 控制台检测到控制卡，但卡无法与
控制台通信。

如果每个区域都显示 N/Z 且没有任何卡
显示或闪烁它们的“扫描 LED”指示灯，

则请检查控制台和控制器机柜之间的通
信连线。
如果只有一个或两个区域显示 N/Z，则请
检查控制卡是否存在故障。

无 控制台检测到尚未设置的控制卡。 此错误消息可能会在打开电源时一闪而
过，在最初的卡扫描后，它就应该消失。

如果该消息继续存在，则您必须在设置
页面上重新应用正确的卡设置。

反转 控制卡已检测到感温线终端存在不
正常的输入，这表示存在短路或反
转的感温线。

如果“反转”报警继续存在，则您应该
关闭控制器的电源并检查有问题的区域。

或者，您可以将有问题的区域从属到正
常的区域，直到您有时间来清除故障为
止。
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故障和警告信息 — 续

表8-1 故障和警告信息

错误消息 原因 操作

感温线 检测到存在开路感温线且在设置页
面的“感温线打开错误”栏中没有
选择自动响应。

为了立即恢复，您可以将该控制区域从
属到临近的区域或更改到开环控制。

记下以上操作过程，以便当控制器闲置
时，您可以检查控制卡上的输入保险丝
是否已断裂。如果保险丝是好的，则您
可能需要检查连线是否有故障或甚至需
要更换感温线。

闸路控制 如果闸路控制失效，则会导致短路
且通过满载电流。在这种情况下，
您已失去对负载的控制，且无法从
控制台将其关闭。闸路控制报警将
对故障状态进行标记，故障必须依
靠操作员来进行干预，手动将系统
关闭。

注意：闸路控制监控器无法在自动
模式下工作。如果区域运行在控制
模式下时闸路控制失败，则唯一的
指示是非正常的区域高温，因为闸
路控制正在通过很高且无法控制的
电路。只有运行在闭环手动条件的
区域上的闸路控制失效时，才会看
到闸路控制报警。

如果闸路控制已失效，请发回给您的供
应商进行维
修。
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8.3 系统警告信息
这些信息也警告异常情况。

表8-2系统警告信息

警告信息 异常情况

失败 正在测试的区域已失败。

手动 控制区域处于手动模式中。

S# 该区域已从属到另一控制区域，其中 # 表示那个区域的编号，
例如 S 2 表示该区域从属到区域 2。发送到两个区域的电源是

相同的。在主页面，选定区域上显示的设置点与从属区域的设
置点相同。

测试 当区域处于诊断测试模式时显示该信息。

警告 如果在测试程序中发现两个区域之间存在温度交互，则显示此
信息。

8.4 其他问题
如果控制器未正确运行且无法通过手动或在线帮助解决问题，则需
要联系Mold-Masters。在联系Mold-Masters之前，我们建议您制作
控制器配置设置的副本。

1.插入存储介质，等待它准备就绪。

2.打开工具库页面。
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其他问题 — 续

3.选择工具。

4.选择[Backup](备份)。

5.在实用程序页面选择[Export](导出)。

6.选择第一个区域和最后一个区域来包含所有区域。
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其他问题 — 续

7.选择[Export](导出)。

8.等待大约 10 秒钟，然后移除存储介质。

9.将文件拷贝到电脑，再通过电子邮件发送到邮箱
help@moldmasters.com。
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第九章 – 热流道控制器接线详细信
息

警告
在排除控制器的任何问题之前，请确保完全阅读“第3节 - 安全”。

警告

温控器连接至三相电源时，请格外小心。

只有在控制器完全断开电源的情况下，才能改变电路接线。

如果把接线设置从星形改至三角形，必须确保中线的安全，这

样才能避免触电危险。

警告
请注意星形/三角形的配置，连接不正确温控器仍有可能显示
正常工作状态，但会导致温控器损坏。

以下标准仅适用于按照Mold-Masters®标准配线的温控箱。当订购
温控箱时，其他规格已经说明。请参见供应规格详情。

9.1 三相设计 — 星形/三角形选项

机柜配有五芯电源三相电缆，可用于星形或三角形配置。机箱内
的连接器可以在星形和三角形电源间切换。
在电源连接区的上部，更改星型/三角形交叉连接，星型电源使用
单个 3 路连接或三角形电源使用三个 2 路连接。连接板显示了要
使用的正确的交叉连接。
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9.1.1 将电源线设置为星形配置

警告
在更换接线之前，确保控制器已与所有电源隔离。

1.将中线（由蓝色导线指示）连接到右下端子。参见图9-1。

图9-1  连接中线-蓝色箭头标示区域

2.安装一个三路连接。参见图9-2。

图9-2  安装三路连接

输出到
母线

蓝色 - 此线需要连接到接
线盒上的MP。
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9.1.2 将电源线设置为三角形配置

警告
在更换接线之前，确保控制器已与所有电源隔离。

1.将中性线（用蓝色导线表示）移出右下端子。参见图9-3。

蓝色 - 此线需要断开连
接并确保安全。

图9-3 移除中线-蓝色箭头标示区域

2.安装三个双向连接。参见图9-4。

输出到
母线

图9-2  安装三个双向连接
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9.2 过滤器选项

在需要考虑电源线噪声的国家，Mold-Masters建议您安装由TC 
Connectivity提供的63AYC10B型在线过滤器。

9.3 警报输出/辅助输入

可选的机柜连接器可以提供来自内部继电器触点组的报警输出。
使用内部电源，在任何区域进入到报警状态时，机柜可以启动很
多报警设备。这种情况通常用于报警灯、发声的报警器或通知吹
塑机。为了捕获短暂的报警条件，继电器在报警条件清除后将保
持约 15 秒钟。触点在 240v时的标称值为 5A。

表9-1 警报输出/辅助输入

针脚 连接 输入/输出

1 辅助输入信号
待机

2 辅助输入接地

3 警报240V 触点1
一般为打开的触点

4 警报240V 触点2

通过同一连接器可以接受可选输入。它可以用于循环同步非对称嘴
尖、禁止模式、远程加强或待机或任何用户定义的功能。有关具体
的详细信息，请咨询特定型号的规格。

9.4 USB 端口

系统提供USB端口装置，可以进行以下操作：
•备份和恢复工具设置
•保存工具测试结果
•打印机输出

表 9-2 针脚连接

针脚 连接

1 VCC

2 D-

3 D+

4 GND

图9-5 USB端口
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9.5 标准工具连接

以下图表显示了首选的电源和感温线的接线。客户的控制器可能
会不同，在这种情况下，就会提供一张其他针对性的接线数据表，
而本手册上的这两页内容可能就不再需要。

图9-6 仅限6区 - 单HAN24E至HASCO标准

图9-7 双杠杆HARTING24B壳体
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标准工具连接 — 续

图9-8 12-48区- 每对HAN24E接线符合Mold-Masters标准

图9-9 双杠杆HARTING24B壳体
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9.6触摸屏示意图
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