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Sekce 1 - Uvod

Tato pfirucka ma uzivatelllm pomoci pfi zastavbé, provozu a udrzbé pomocné
vstfikovaci jednotky E-Multi. Tato pfiru¢ka by méla pokryvat vétSinu konfiguraci
systému. Tato pfirucka je ur€ena k pouziti spole¢né s UzZivatelskou pfiru¢kou

0 svém systému nebo informace v jiném jazyce, obratte se na svého zastupce
nebo na poboCku spolecnosti Mold-Masters.

1.1 Zamyslené pouziti

Systémy E-Multi od spolecnosti Mold-Masters jsou zkonstruovany pro zpracovani
termoplastického materialu pfi poZadované teploté pro vstfikovani a nesmi byt
pouzivany pro jiné ucely. Vstfikovaci jednotku E-Multi je potfeba propojit

s hostitelskym vstfikovacim strojem. Nesmi byt pouzivana jako samostatné
zarizeni. Jiné pouzivani by bylo v rozporu s technickym ucelem tohoto stroje,
coz mulze predstavovat bezpecnostni riziko a ztratu vSech zaruk.

1.2 Dokumentace

Tato pFiru€ka je soucasti bali¢ku dokumentace k vasi objednavce a pouzivejte
ji spole€né s nasledujici dokumentaci, ktera je soucasti bali¢ku:

* Vykaz materiald (BOM) P¥i objednavani nahradnich dilG pouzivejte jak
Obecny montazni plan, tak Vykaz materiald.

*  Obecny montazni plan
+ Elektroinstalani plany
* CE prohlaseni o shodé a prohlaseni o zaclenéni (pouze EU)

1.3 Podrobnosti o vydani

Tabulka 1-1 Podrobnosti o vydani

Cislo dokumentu Datum vydani Verze
AlU-UM-CS-00-05-7 prosinec 2020 05-7
AlU--UM--EN--00--05-8 Cerven 2021 05-8

1.4 Zaruka

Aktualni informace o zaruce najdete v dokumentech dostupnych na nasem
webu www.moldmasters.com/support/warranty, pfipadné mazete kontaktovat
zastupce spolecnosti Mold-Masters.

1.5 Zasady pro vraceni zbozi

Nevracejte Zadné soucasti spolecnosti Mold-Masters bez jejiho pfedchoziho
schvaleni. PFi vraceni dili uvedte autorizaéni ¢islo, které vam spoleénost
Mold-Masters sdélila.

Nasi firemni filozofii je neustalé zlepSovani. Vyhrazujeme si pravo kdykoli a bez
predchoziho upozornéni zménit specifikace vyrobku.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Uzivatelska pfirucka k jednotce E-Multi
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1.6 PFemisténi nebo pieprodej produkti ¢i
systému Mold-Masters

Tato dokumentace je urCena k pouzivani v zemi uréeni, pro kterou byl produkt
nebo systém zakoupen.

Spole¢nost Mold-Masters neprebira zadnou odpovédnost za dokumentaci
produktd nebo systém, pokud byly pfemistény nebo pfeprodany mimo
zamysSlenou zemi uréeni podle pravodni faktury nebo nakladniho listu.

1.7 Autorska prava

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Mold-Masters®
a logo Mold-Masters jsou ochranné znamky spole¢nosti Mold-Masters.
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1.8 Mérné jednotky a prevodni pomeéry

POZNAMKA
Rozméry uvedené v této pfirucce jsou prevzaty z plvodnich vyrobnich vykresu.

VSechny hodnoty v této pfirucce jsou uvedeny v jednotkach Sl a jejich nasobcich.
Imperialni jednotky jsou uvedeny v zavorkach hned za jednotkami SI.

Tabulka 1-2 Mérné jednotky a prevodni poméry
Zkratka Jednotka Pievodni pomér
bar bar 14,5 psi
" palec 25,4 mm
kg kilogram 2,205 b
kPa kilopascal 0,145 psi
gal galon 3,7851
Ib libra 0,4536 kg
Ibf librova sila 4,448 N
Ibf.in. libra sily na palec 0,113 Nm
I litr 0,264 gal
min minuta
mm milimetr 0,03937"
mQ miliohm
N Newton 0,2248 Ibf
Nm Newton metr 8,851 Ibf.in.
psi libra na &tveredni palec 0,069 bar
psi libra na &tverecni palec 6,895 kPa
ot./min otacky za minutu
S sekunda
‘ stupen
°C stupen Celsia 0,556 x (F - 32)
°F stupen Fahrenheita 1,8 °C + 32

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Sekce 2 - Globalni podpora

2.1 Kancelare spolec¢nosti

GLOBAL HEADQUARTERS
CANADA

Mold-Masters (2007) Limited
233 Armstrong Avenue
Georgetown, Ontario

Canada L7G 4X5

tel: +1 905 877 0185

fax: +1 905 877 6979
canada@moldmasters.com

SOUTH AMERICAN
HEADQUARTERS

BRAZIL

Mold-Masters do Brasil Ltda.
R. James Clerk Maxwel,

280 — Techno Park, Campinas
S3o Paulo, Brazil, 13069-380
tel: +55 19 3518 4040
brazil@moldmasters.com

UNITED KINGDOM & IRELAND
Mold-Masters (UK) Ltd Netherwood
Road

Rotherwas Ind. Est.

Hereford, HR2 6JU

United Kingdom

tel: +44 1432265768

fax: +44 1432263782
uk@moldmasters.com

AUSTRIA /| EAST &
SOUTHEAST EUROPE
Mold-Masters Handelsges.m.b.H.
Pyhrnstrasse 16

A-4553 Schlierbach

Austria

tel: +43 7582 51877

fax: +43 7582 51877 18
austria@moldmasters.com

ITALY

Mold-Masters Italia

Via Germania, 23
35010 Vigonza (PD)
Italy

tel: +39 049/5019955
fax: +39 049/5019951
italy@moldmasters.com

EUROPEAN
HEADQUARTERS
GERMANY /
SWITZERLAND
Mold-Masters Europa GmbH
Neumattring 1

76532 Baden-Baden, Germany
tel: +49 7221 50990

fax: +49 7221 53093
germany@moldmasters.com

INDIAN HEADQUARTERS
INDIA

Milacron India PVT Ltd. (Mold-
Masters Div.)

3B,Gandhiji Salai,
Nallampalayam, Rathinapuri
Post, Coimbatore T.N. 641027
tel: +91 422 4234888

fax: +91 422 4234800
india@moldmasters.com

USA

Mold-Masters Injectioneering
LLC, 29111 Stephenson
Highway, Madison Heights, Ml
48071, USA

tel: +1 800 450 2270 (USA
only) tel: +1 (248)544-5710
fax: +1 (248)544-5712
usa@moldmasters.com

CZECH REPUBLIC
Mold-Masters Europa GmbH
Hlavni 823

75654 Zubri

Czech Republic

tel: +420 571619017

fax: +420 571 619018
czech@moldmasters.com

KOREA

Mold-Masters Korea Ltd. E
dong, 2nd floor, 2625-6,
Jeongwang-dong, Siheung
City, Gyeonggi-do, 15117,
South Korea

tel: +82-31-431-4756
korea@moldmasters.com
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ASIAN HEADQUARTERS
CHINA/HONG KONG/TAIWAN
Mold-Masters (KunShan) Co, Ltd
Zhao Tian Rd

Lu Jia Town, KunShan City

Jiang Su Province

People’s Republic of China

tel: +86 512 86162882

fax: +86 512-86162883
china@moldmasters.com

JAPAN

Mold-Masters K.K.

1-4-17 Kurikidai, Asaoku Kawasaki,
Kanagawa

Japan, 215-0032

tel: +81 44 986 2101

fax: +81 44 986 3145
japan@moldmasters.com

FRANCE

Mold-Masters France

Zl la Mariniere,

2 Rue Bernard Palissy
91070 Bondoufle, France
tel: +33 (0) 178 054020
fax: +33 (0) 1 78 05 40 30
france@moldmasters.com

MEXICO

Milacron Mexico Plastics Services
S.A.de C.V.

Circuito EI Marques norte #55
Parque Industrial El Marques

El Marques, Queretaro C.P. 76246
Mexico

tel: +52 442 713 5661 (sales)

tel: +52 442 713 5664 (service)
mexico@moldmasters.com
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GLOBALNi PODPORA

Kancelare spolec¢nosti — pokracovani

SINGAPORE*

Mold-Masters Singapore PTE. Ltd.
No 48 Toh Guan Road East
#06-140 Enterprise Hub
Singapore 608586

Republic of Singapore

tel: +65 6261 7793

fax: +65 6261 8378
singapore@moldmasters.com
*Coverage includes Southeast
Asia, Australia, and New Zealand

SPAIN

Mold-Masters Europa GmbH
C/ Tecnologia, 17

Edificio Canada PL. 0 Office A2
08840 — Viladecans

Barcelona

tel: +34 93 575 41 29

e: spain@moldmasters.com

2.2 Mezinarodni zastupci

Argentina

Sollwert S.R.L.

La Pampa 2849 2/ B
C1428EAY Buenos Aires
Argentina

tel: +54 11 4786 5978

fax: +54 11 4786 5978 Ext.
35 sollwert@fibertel.com.ar

Denmark*

Englmayer A/S

Dam Holme 14-16

DK — 3660 Stenloese
Denmark tel: +45 46 733847
fax: +45 46 733859
support@englmayer.dk
*Coverage includes Norway
and Sweden

Israel

ASAF Industries Ltd. 29 Habanai
Street

PO Box 5598 Holon 58154 Israel
tel: +972 3 5581290

fax: +972 3 5581293
sales@asaf.com

Russia

System LLC

Prkt Marshala Zhukova 4
123308 Moscow

Russia

tel: +7 (495) 199-14-51
moldmasters@system.com.ru

UzZivatelska pfirucka k jednotce E-Multi

Belarus

HP Promcomplect
Sharangovicha 13
220018 Minsk

tel: +375 29 683-48-99
fax: +375 17 397-05-65
e:info@mold.by

Finland**

Oy Scalar Ltd.

Tehtaankatu

10 11120 Riihimaki

Finland

tel: +358 10 387 2955

fax: +358 10 387 2950
info@scalar fi

**Coverage includes Estonia

Portugal

Gecim LDA

Rua Fonte Dos Ingleses, No 2
Engenho

2430-130 Marinha Grande
Portugal

tel: +351 244 575600

fax: +351 244 575601
gecim@gecim.pt

Slovenia

RD PICTA tehnologije d.o.o.
Zolgarjeva ulica 2

2310 Slovenska Bistrica
Slovenija

+386 59 969 117
info@picta.si
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TURKEY

Mold-Masters Europa GmbH
Merkezi Almanya Trkiye
istanbul Subesi

Alanaldi Caddesi Bahgelerarasi
Sokak No: 31/1

34736 Icerenkoy-Atagehir
Istanbul, Turkey

tel: +90 216 577 32 44

fax: +90 216 577 32 45
turkey@moldmasters.com

Bulgaria

Mold-Trade OOD

62, Aleksandrovska

St. Ruse City

Bulgaria

tel: +359 82 821 054
fax: +359 82 821 054
contact@mold-trade.com

Greece

lonian Chemicals S.A.

21 Pentelis Ave.

15235 Vrilissia, Athens
Greece

tel: +30 210 6836918-9

fax: +30 210 6828881
m.pavlou@ionianchemicals.gr

Romania

Tehnic Mold Trade SRL

Str. W. A Mozart nr. 17 Sect. 2
020251 Bucharesti

Romania

tel: +4 021 230 60 51

fax : +4 021 231 05 86
contact@matritehightech.ro

Ukraine

Company Park LLC
Gaydamatska str., 3, office 116
Kemenskoe City Dnipropetrovsk
Region 51935, Ukraine

tel: +38 (038) 277-82-82
moldmasters@parkgroup.com.ua
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Sekce 3 - Bezpecnost
3.1 Uvod

Méjte na paméti, Ze bezpecCnostni informace poskytnuté spolecnosti Mold-Masters
nezpro$tuji integratora a zaméstnavatele povinnosti seznamit se s mezinarodnimi

a mistnimi normami pro bezpecnost strojnich zafizeni a dodrzovat je. Koncovy integrator
je odpovédny za integraci konecného systému, zajisSténi nezbytnych pfipojeni e-stop,
bezpecnostnich blokovani a ochran, za vybér vhodného elektrického kabelu pro oblast
pouzivani a za zajisténi souladu se vSemi pfisluSnymi normami.

Zameéstnavatel je povinen:

« Radné zaskolit a pousit své pracovniky o bezpe¢ném provozu zafizeni, véetné pouzivani
vSech bezpec€nostnich prvkl a funkci

* Poskytnout svym pracovnikim kompletni potfebny ochranny odév, v&etné napf.
obli¢ejového Stitu a Zaruvzdornych rukavic

 Zajistit hned od zacatku a nasledné trvale udrZovat zpUsobilost pracovnikd, ktefi se
staraji o vstfikovaci lisovaci zafizeni, sefizuji je, kontroluji a udrzuji

» Zavést a dodrzovat program pravidelnych a fadnych kontrol vstfikovaciho lisovaciho
zarizeni s cilem zajistit jeho bezpecny provozni stav a spravné nastaveni

» Zajistit, aby na zafizeni nebyly provadény zadné uUpravy, opravy nebo prestavby
Casti, které by snizovaly uroven bezpecnosti, jaka byla v dobé vyroby nebo repase

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Uzivatelska pfirucka k jednotce E-Multi
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3.2 Bezpecnostni rizika

Se zafizenimi pro vstfikovani plastl jsou nej¢astéji spojena nasledujici bezpeénostni

rizika (viz evropska norma EN201 nebo americka norma ANSI/SPI B151.1).

VAROVANI
A Bezpecnostni informace najdete také ve vSech pfiruckach ke stroji a mistnich

predpisech a normach.

PFi Cteni Casti Bezpecnostni rizika se Fidte nasledujicimi ilustracemi nebezpeénych

oblasti Tabulka 3-1 na strané 3-3.

e O

/ || _D:. | |

Pohled shora s odejmutymi kryty

1]

Pohled zepfedu s odejmutymi kryty

Oblast formy

Oblast upinaciho mechanismu

Oblast pohybu hnacich
mechanismu jadra

a vyhazovace mimo
oblasti 1a 2

Oblast trysky stroje

Oblast plastifikacni nebo
vstrikovaci jednotky

Oblast podavaciho otvoru
Oblast topnych pasu
plastifikacnich nebo
vstrikovacich vélcd

Oblast vystupu soucasti

Hadice

. Oblast uvnitf krytd a mimo

oblast formy

Obrazek 3-1 Nebezpecné oblasti vstrikovaciho lisovaciho stroje

UzZivatelska pfirucka k jednotce E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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BEZPECNOST

3-3

Tabulka 3-1 Bezpeénostni rizika

Rizikova oblast

Potencialni nebezpedi

Oblast formy
Oblast mezi deskami
Viz Obrazek 3-1 oblast 1

Mechanicka nebezpedi

Nebezpeci rozdrceni nebo stfihu nebo narazu zpusobena:
pohybem desky

pohyby vstfikovacich valcl do oblasti formy

pohyby jader a vyhazovacu a jejich hnacimi mechanismy
pohybem spojovaci tyce

Tepelna nebezpedi

Popaleniny nebo opareni zpusobené provozni teplotou:
topnych prvkl formy

plastifikovaného materialu uvolnéného z formy nebo skrz formu

Upnuti
Oblast mechanismu
Viz Obrazek 3-1 oblast 2

Mechanicka nebezpedi

Nebezpeci rozdrceni nebo stfihu nebo narazu zplsobena:
pohybem desky

pohybem hnaciho mechanismu desky

pohybem hnaciho mechanismu jadra a vyhazovace

pohybem hnacich
mechanismi mimo
oblast formy a mimo
oblast upinaciho
mechanismu

Viz Obrazek 3-1 oblast 3

Mechanicka nebezpeci

Mechanicka nebezpeci rozdrceni, stfihu nebo narazu zpuisobeného
pohyby:

pohonnych mechanismu jadra a vyhazovace

Oblast trysky

Oblast trysky je oblast
mezi valcem a vitokovou
vloZkou.

Viz Obrazek 3-1 oblast 4

Mechanicka nebezpedi

Nebezpeci rozdrceni, stfihu nebo narazu zplsobena:

dopfednym pohybem plastifikatni nebo vstfikovaci jednotky véetné trysky
pohyby ¢Easti elektricky ovldadaného uzavirani trysek a jejich pohonu
pfetlakovanim v trysce

Tepelna nebezpeci

Popaleniny nebo opareni zpusobené provozni teplotou:

trysky

plastifikovaného materialu vytékajiciho z trysky

Oblasti plastifikacni
nebo vstfikovaci
jednotky

Oblast od adaptéru /
hlavy valce / koncového
vika k motoru extrudéru
nad sanémi véetné valcl
pohyblivé jednotky

Viz Obrazek 3-1 oblast 5

Mechanicka nebezpeci

Nebezpecéi rozdrceni, stfihu nebo vtazeni zplsobena:

nedmyslnymi pohyby zplsobenymi gravitaci, napf. u stroju s plastifikacni
nebo vstfikovaci jednotkou umisténou nad oblasti formy

pohyby Sroubu nebo vstfikovaciho pistu ve valci pfistupného skrz pfivodni
otvor

pohybem pohyblivé jednotky

Tepelna nebezpeci

Popaleniny nebo opareni zpusobené provozni teplotou:

plastifikacni nebo vstfikovaci jednotky

topnych téles, napf. topnych pasl

plastifikovaného materialu nebo pary unikajicich z odvzdusrnovaciho
otvoru, pfivodniho hrdla nebo nasypky

Mechanicka nebo tepelna nebezpeci

Nebezpeci v disledku snizeni mechanické pevnosti plastifikaéniho nebo
vstfikovaciho valce z duvodu prehrati

Davkovaci otvor
Viz Obrazek 3-1 oblast 6

Sevieni a rozdrceni mezi pohybem vstfikovaciho Sroubu a krytem

Uzivatelska pfiruc¢ka k jednotce E-Multi



BEZPECNOST

3-4

Tabulka 3-1 Bezpecnostni rizika

Rizikova oblast

Potencialni nebezpedi

Oblast topnych past
plastifika€nich nebo
vstrikovacich valcu

Viz Obrazek 3-1 oblast 7

Popaleniny nebo opareni zplsobené provozni teplotou:

plastifikacni nebo vstfikovaci jednotky

topnych téles, napf. topnych pasu

plastifikovaného materialu nebo pary unikajicich z odvzdusifovaciho
otvoru, pfivodniho hrdla nebo nasypky

Oblast vystupu souéasti
Viz Obrazek 3-1 oblast 8

Mechanicka nebezpeci

Pristup pres oblast vystupu

Nebezpedi rozdrceni, stfihu nebo narazu zplsobena:
zaviracim pohybem desky

pohyby jader a vyhazovacu a jejich hnacimi mechanismy
Tepelna nebezpedci

Pristup pres oblast vystupu

Popaleniny nebo opareni zplsobené provozni teplotou:
formy

topnych prvkua formy

plastifikovaného materialu uvolnéného z formy nebo skrz formu

Hadice
Viz Obréazek 3-1 oblast 9

Slehnuti zplisobené chybnou montazi hadice
Mozny unik kapaliny pod tlakem, ktera maze zpUsobit zranéni
Tepelna nebezpedi spojena s horkou kapalinou

Oblast uvnitf krytt

a mimo oblast formy
Viz Obrazek 3-1
oblast 10

Nebezpeci rozdrceni nebo stfihu nebo narazu zplsobena:
pohybem desky

pohybem hnaciho mechanismu desky

pohybem hnaciho mechanismu jadra a vyhazovace
pohybem otvoru svorky

Elektricka nebezpeci

Elektrické nebo elektromagnetické rudeni generované fidici jednotkou motoru
Elektrické nebo elektromagnetické ruseni, které muize zplsobit poruchy

v Fidicich systémech stroje a v Fidicich prvcich sousednich stroji
Elektrické nebo elektromagnetické rudeni generované fidici jednotkou motoru

Hydraulické Uvolnéni vysokého tlaku
akumulatory
Elektricky Nebezpeci rozdrceni nebo narazu zpusobena pohybem elektricky

ovladana brana

ovladanych bran

Vypary a plyny

Nékteré prostfedky nebo pryskyfice mohou zplsobit vznik nebezpeéného
koufe nebo vyparu.

UzZivatelska pfirucka k jednotce E-Multi
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3.3 Provozni nebezpecdci

é VAROVANI
* Prostudujte si bezpecnostni informace ve v3ech pfiru¢kach ke stroji a mistnich

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.

predpisech a normach.

Dodavané zafizeni je vystaveno vysokym vstfikovacim tlakiim a vysokym
teplotam. Zajistéte, aby byla pfi provozu a udrzbé vstfikovacich lisovacich stroju
zachovavana extrémni opatrnost.

Obsluhu nebo udrzbu zafizeni smi provadét pouze plné vyskoleni pracovnici.

Neobsluhujte zafizeni s neupravenymi dlouhymi vlasy, volnym odévem nebo
Sperky, jmenovkami, kravatou apod. Mohly by se v pfistroji zachytit a zpusobit
vazné zranéni nebo smrt.

Nikdy nevypinejte ani neobchazejte bezpe€nostni zafizeni.

Zajistéte, aby kolem trysky byly umistény ochranné kryty, které zabrariuji
rozstfikovani nebo odkapavani materialu.

Pfi rutinnim Cisténi hrozi nebezpeci popaleni materialem. PouZivejte Zaruvzdorné
osobni ochranné prostfedky (OOP), které zabrani popaleni pfi kontaktu s horkymi
povrchy nebo postfikani horkym materialem a plyny.

Material odstranény ze stroje pfi ¢isténi mize byt extrémné horky.
Zajistéte, aby byly kolem trysky umistény ochranné kryty, které zabrani vystfiknuti
materialu. Pouzivejte vhodné osobni ochranné prostfedky.

VSichni pracovnici obsluhy musi pfi praci kolem vstupu, pfi €isténi stroje nebo
cisténi vstupu formy pouzivat osobni ochranné prostfedky, jako jsou obli¢ejové
Stity, a pouzivat zaruvzdorné rukavice.

Ihned se zbavujte materialu odstranéného ze stroje pfi Cidténi.

Rozkladajici se nebo hotici material by mohl vést k uvolfiovani Skodlivych plyna
z odstranéného materialu, pfivodu nebo formy.

Zajistéte vhodnou ventilaci a odsavaci systémy, aby se pfedeslo vdechovani
Skodlivého koure a vypara.

Prostudujte si bezpec€nostni listy vyrobce.

Hadice pfipevnéné k formé obsahuji kapaliny s vysokou nebo nizkou teplotou
nebo vzduch pod vysokym tlakem. Pfed jakoukoli praci s témito hadicemi
musi obsluha tyto systémy vypnout a uzamknout a rovnéz odtlakovat.
Pravidelné kontrolujte a vyménujte vSechny pruzné hadice a pasy.

Voda nebo hydraulicka kapalina na formé se mlze dostat do tésné blizkosti
elektrickych pfipojek a zafizeni. Unik vody miize zpGsobit elektricky zkrat.
Unik hydraulické kapaliny m(ize zpGsobit poZzar. Vzdy udrZujte vodni nebo
hydraulické hadice a spojky v dobrém stavu, aby nedoslo k uniku.

Nikdy neprovadéjte zadné prace na lisovacim stroji, pokud neni zastaveno
hydraulické ¢erpadlo.

Pravidelné kontrolujte mozné uniky oleje/vody. Zastavte stroj a provedte opravy.

Uzivatelska pfiruc¢ka k jednotce E-Multi
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VAROVANI
A » Ujistéte se, zZe jsou kabely pfipojeny ke spravnym motoriim. Kabely a motory

jsou zfetelné oznaceny. Prohozeni kabell mize mit za nasledek neocekavany
a nekontrolovany pohyb, ktery mlze zplsobit bezpeénostni riziko nebo
poskozeni stroje.

PFi dopfedném pohybu pohyblivé jednotky hrozi nebezpeci rozdrceni mezi
tryskou a pfivodem taveniny.

Pri vstfikovani hrozi potencialni nebezpedi stfihu mezi okrajem krytu vstfikovani
a plastém vstfikovani.

Otevreny privodni port muze predstavovat nebezpedi pro prst nebo ruku
zasunutou do stroje b&€hem jeho provozu.

Elektrické servomotory se mohou pfehrat a jejich povrch mize byt horky
a zpusobit tak pfi doteku popaleniny.

Valec, hlava valce, tryska, topné pasy a soucasti formy predstavuji horké povrchy;,
které mohou zpUsobit popaleniny.

Dbejte, aby se hoflavé kapaliny a prach nedostaly na horké povrchy,
protoZe by se mohly vznitit.

Dukladné uklizejte a udrzujte podlahy Cisté, aby se zabranilo uklouznuti,
zakopnuti a padu v dusledku rozlitych kapalin a materialu na podlaze.

Podle potieby pouzijte k potlaceni hluku technicka opatfeni nebo systémy
na ochranu sluchu.

Pfi jakékoli praci na stroji, ktera vyzaduje pfemistovani a zvedani stroje,
zajistéte, aby méla zdvihaci zafizeni (zdvihaci oka, vysokozdvizny vozik,
jefaby atd.) dostate€nou nosnost pro manipulaci s formou, pomocnou vstfikovaci
jednotkou nebo systémem horkého vtoku.

Pfed zahajenim prace pfipojte vSechna zdvihaci zafizeni a podchytte stroj
jefabem o dostate¢né kapacité. Pokud stroj fadné nezajistite, muze to mit

za nasledek vazné zranéni nebo smrt.

Pfed provadénim udrzby formy je nutné odpojit kabel formy vedouci
z fidici jednotky.

UzZivatelska pfirucka k jednotce E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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3.4 VSeobecné bezpecnostni symboly
Tabulka 3-2 Bézné bezpe€nostni symboly
Symbol Obecny popis

Obecné — Varovani
Oznacuje bezprostifedni nebo potencialné nebezpecnou situaci, ktera, pokud se ji

nevyhnete, mize mit za nasledek vazné zranéni nebo smrt, pfipadné poskozeni zafizeni.

©
&

Varovani — Zemnici pasek krytu valce

Pfed sejmutim krytu valce je nutné dodrzet postupy uzaméeni a oznaceni. Kryt valce
muZe byt po odpojeni zemnicich paskl pod napétim a kontakt mize mit za nasledek
vazné zranéni nebo smrt. Pfed opé&tovnym pFipojenim napajeni ke stroji je nutné
zemnici pasky znovu pfipojit.

Varovani — Mista s nebezpec¢im rozdrceni nebo narazu
Kontakt s pohyblivymi ¢astmi mize zplsobit vazné poranéni rozdrcenim. Vzdy musi
byt nainstalovany ochranné kryty.

Varovani — Nebezpeci rozdrceni pfi uzavirani formy

>R P>

Varovani — Nebezpecné napéti

Kontakt s nebezpecnym napétim mlze zplsobit vazné zranéni nebo smrt.

Pfed provadénim udrzby zafizeni vypnéte napajeni a zkontrolujte elektricka schémata.
Pod napétim maze byt vice nez jeden obvod. Pfed manipulaci vyzkous$ejte vSechny
obvody, abyste se ujistili, Ze jsou bez napéti.

€
»

Varovani — Vysoky tlak
Prehraté tekutiny mohou zpUsobit vazné popaleniny. Pfed odpojenim pfivodu vody
systém odtlakujte.

(B

Varovani — Vysokotlaky akumulator

Nahly unik vysokotlakého plynu nebo oleje miize zpUsobit vazné zranéni nebo smrt.
Pfed odpojenim nebo demontazi akumulatoru vypustte veskery plyn a uvolnéte
hydraulicky tlak.

Varovani — Horké povrchy
Kontakt s nechranénymi horkymi povrchy muize zpusobit vazné popaleniny. Pfi praci
v blizkosti téchto oblasti noste ochranné rukavice.

Povinné — Uzam¢eni a oznaceni

Zajistéte, aby vesSkeré zdroje napajeni byly fadné uzamcené a zustaly uzamcené,
dokud nebudou servisni prace dokon&eny. Udrzba zafizeni bez deaktivace véech
internich a externich zdroju napajeni mize zpusobit vazné zranéni nebo smrt.
Vypnéte vSechny vnitfni a vnéj$i zdroje energie (elektrické, hydraulické, pneumatické,
kinetické, potencialni a tepelné).

Varovani — Nebezpeci vystriknuti materialu

Roztaveny material nebo vysokotlaky plyn mohou zpUsobit t&éZké popaleniny nebo smrt.

PFi udrzbé podavaciho hrdla, trysek, oblasti formy a pfi Cisténi vstfikovaci jednotky
noste osobni ochranné prostfedky.

Varovani — Pred pouzitim si prectéte prirucku
Pracovnici si pfed praci na zafizeni musi precist a prostudovat veskeré pokyny
v pfiru¢kach. Obsluhu zafizeni smi provadét pouze fadné vyskoleni pracovnici.

> P> QP P

Varovani — Nebezpeci uklouznuti, zakopnuti nebo padu
Nestoupeijte na povrchy pristroje. Pfi stoupani na povrchy zafizeni mize dojit
k uklouznuti, zakopnuti nebo padu s vaznymi nasledky.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Tabulka 3-2 Bézné bezpecnostni symboly
Obecny popis

Pozor
PFi nedodrzeni pokyn( mdze dojit k poSkozeni zafizeni.

Symbol
Dulezité
@ Oznacuje dalsi informace nebo slouZi jako pfipomenuti.

3.5 Kontrola zapojeni

POZOR
Zapojeni sitového napajeni systému:
» Pred pfipojenim systému k napajecimu zdroji je dllezité zkontrolovat, zda bylo

spravné provedeno propojeni mezi systémem a napajecim zdrojem.

» Zvlastni pozornost je tfeba vénovat proudovému dimenzovani napajeciho
zdroje. Pokud je napfiklad Fidici jednotka dimenzovana na 63 A, pak musi byt
napajeci zdroj rovnéz dimenzovan na 63 A.

» Zkontrolujte spravné zapojeni fazi napajeciho zdroje.

PFipojeni fidici jednotky k formé:

» V pfipadé oddéleného pfipojeni napajeni a termoclanku zajistéte, aby napajeci
kabely nebyly nikdy pfipojeny ke konektorim termoclankd a naopak.

» U spolecného pfipojeni napajeni a termoclanku zajistéte, aby pfipojeni
napajeni a termoclanku nebylo zapojeno nespravné.

Komunikacni rozhrani a fidici sekvence:

» Zakaznik odpovida za ovéreni funk&nosti jakéhokoli vlastniho rozhrani stroje
pfi bezpecnych rychlostech pred spusténim zafizeni ve vyrobnim prostiedi pfi
pIné rychlosti v automatickém rezimu.

» Zakaznik odpovida za ovéreni spravnosti vSech poZzadovanych pohybovych
sekvenci pred spusténim zafizeni ve vyrobnim prostfedi pfi plné rychlosti
v automatickém rezimu.

» Pfepnuti stroje do automatického reZzimu bez ovéreni, zda je spravné
nastaveno blokovani ovladani a pohybové sekvence, muze vést k poskozeni
stroje nebo zafizeni.

Nespravné zapojeni nebo pfipojeni muze zpusobit selhani zafizeni.

UzZivatelska pfirucka k jednotce E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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3.6 Bezpecnost uzamceni
VAROVANI

NEOTEVIREJTE skfifi zafizeni, dokud NEODPOJITE napéjeni.

K fidici jednotce a formé jsou pfipojeny kabely pod napétim a proudem. Pfed instalaci
nebo odpojenim jakychkoli kabelt musi byt vypnuto elektrické napajeni a musi byt
dodrZzeny postupy uzamceni a oznaceni.

Pouzijte postup uzamceni a oznaceni, abyste predesli spusténi béhem udrzby.

Veskerou udrzbu musi provadét fadné vyskoleni pracovnici podle mistnich
zakonu a predpist. Pokud jsou elektrické ¢asti odpojeny z namontovaného nebo
normalniho provozniho stavu, mlze se stat, ze nebudou uzemnény.

Pfed provadénim jakékoli udrzby zajistéte fadné uzemnéni vSech elektrickych
soucasti, abyste pfedesli potencialnimu riziku Urazu elektrickym proudem.

Casto dochazi k tomu, Ze jesté pred dokonéenim Udrzby se neimysiné zapne
napajeni nebo se omylem oteviou ventily, coz mize mit za nasledek vazna
zranéni a umrti. Proto je dUlezité zajistit, aby byly veSkeré elektrické zdroje fadné
uzamceny a aby zUstaly uzamcéené, dokud nebude prace dokoncena.

Pokud neni uzamceni provedeno, mohou nekontrolované zdroje energie zpusobit:

» zasah elektrickym proudem pfi kontaktu s obvody pod napétim,

* pofezani, pohmozdéniny, rozdrceni, amputaci nebo smrt v disledku
zapleteni do pasu, fetézu, dopravnikd, valecku, hrideli, rotord,

* popaleniny pfi kontaktu s horkymi ¢astmi, materialy nebo zafizenim,
jako jsou pece,

* pozar i vybuch,

» zasah chemickymi latkami z plynd nebo kapalin uniklych z rozvodu.

Uzivatelska pfiruc¢ka k jednotce E-Multi
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3.6.1 Elektrické uzamceni
Zaméstnavatelé musi zajistit u€inny program uzamdceni a oznaceni.

VAROVANI - PRECTETE SI PRIRUCKU

Prostudujte si bezpec€nostni informace ve vSech pfiru¢kach ke stroji a mistnich
predpisech a normach.

@ POZNAMKA
Nékdy muze mit zafizeni vice zdroju napajeni. Proto musi byt pfijata opatfeni

k zajisténi ucinného zablokovani vSech zdroju.

1. Vypnéte stroj béZnym provoznim postupem a ovladacimi prvky. To provede obsluha
stroje, pfipadé to s ni bude konzultovano.

2. Poté, co se ujistite, Ze stroj byl zcela vypnut a vSechny ovladaci prvky jsou v poloze
,vypnuto®, rozpojte hlavni vypina¢ umistény v provozu.

3. Pomoci svého osobniho visaciho zamku nebo zamku pridéleného vasim
supervisorem zajistéte vypina¢ ve vypnuté poloze. Nespoléhejte na pouhé uzamceni
skFiné. Vyjméte kli¢ a uschovejte jej. Vyplnte vystrazny bezpecnostni Stitek
a pfipevnéte jej na vypinac. Kazdy ¢lovék pracujici na zafizeni musi tento krok
dodrzovat. Zamek osoby provadéjici praci nebo odpovédné osoby musi byt
nainstalovan jako prvni, zUstat po celou dobu uzaméeny a odstranén jako posledni.
Otestujte hlavni vypina€ a zkontrolujte, zda jej nelze pfesunout do pozice ,zapnuto®.

4. Zkuste spustit stroj pomoci béznych ovladacich prvkd a provoznich spinacd,
abyste se ujistili, Ze napajeni bylo odpojeno.

5. Rovnéz dalsi zdroje energie, které by mohly pfi praci na zafizeni pfedstavovat
nebezpedi, musi byt bez napéti a vhodné ,uzamceny®. To mlze zahrnovat pasobeni
gravitace, stlaCeny vzduch, hydrauliku, paru a dalSi tlakové nebo nebezpecné
kapaliny a plyny (viz tabulka nize).

6. Kdyz jsou prace dokonceny, pfed odstranénim posledniho zamku se ujistéte,
Ze jsou ovladaci prvky v poloze ,vypnuto®, aby se sepnuti hlavniho vypinace
provedlo ,bez zatéze“. Zajistéte, aby byly ze stroje odstranény vSechny blokujici
prvky, nastroje a dal$i cizi materialy. Rovnéz zajistéte, aby vSichni pracovnici,

kterych se to mlze tykat, byli informovani o tom, Ze zamky budou odstranény.
Pokud bylo udéleno povoleni, odejméte zamek a Stitek a sepnéte hlavni vypinac.

Pokud nebyla prace dokon¢ena béhem prvni smény, obsluha z dal8i smény musi
nainstalovat svUj osobni zamek a $titek dfive, nez obsluha z prvni smény odstrani
puvodni zamek a Stitek. Pokud se obsluha z dal$i smény zpozdi, mlze zamek a Stitek
nasadit dalSi supervisor. Postupy uzamceni musi uvadét, jak ma probéhnout predani.

9. Je dulezité, aby kazdy pracovnik nebo pfedak pracujici ve stroji nebo na stroji umistil
pro svou osobni ochranu na vypinac svUj vlastni bezpecnostni zamek. Pomoci stitku
muzete dale upozornit na probihajici praci a poskytnout k ni podrobnosti.

Kazdy pracovnik mlze svlj zamek odstranit pouze tehdy, kdyz je prace dokoncena
a podepsano pracovni povoleni. Posledni zamek musi odstranit osoba, ktera na
uzamdeni dohlizi, pfi¢emz tuto odpovédnost nelze delegovat.

© Industrial Accident Prevention Association, 2008.
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3.6.2 Formy energie a pokyny pro uzamec¢eni

Tabulka 3-3 Formy energie, zdroje energie a obecné pokyny pro uzame¢eni

Forma energie

Zdroj energie

Pokyny pro uzamceni

Elektricka energie

Rozvody pfenosové soustavy
Napajeci kabely stroje

Motory

Solenoidy

Kondenzatory (naakumulovana
elektricka energie)

* Nejprve vypnéte napajeni na stroji

(tj. provozni spinace) a poté hlavni
vypinac stroje.

Zamknéte a oznacte Stitkem hlavni vypinac.

Zcela vybijte vSechny kapacitni
systémy (napf. zapnéte stroj, aby se
vycCerpala energie z kondenzatoru)
podle pokynU vyrobce.

Hydraulicka energie

Hydraulické systémy
(napf. hydraulickeé lisy, berany,
valce, kladiva)

Uzavrete ventily a zamknéte je
(pomoci fetézu, vestavénych
zamykacich zafizeni nebo zamykacich
nastavcu) a oznacte.

Podle potfeby vypustte a uzaviete potrubi.

Pneumaticka energie

Pneumatické systémy
(napf. potrubi, tlakové
zasobniky, akumulatory,
vzduchové expanzni nadrze,
berany, vélce)

Uzavfete ventily a zamknéte je
(pomoci Fetézu, vestavénych
zamykacich zafizeni nebo zamykacich
nastavcu) a oznacte.

Vypustte pfebytecny vzduch.

Pokud nelze tlak uvolnit, zablokujte
jakykoli mozny pohyb stroje.

Kineticka energie

se predmétu nebo
material. Predmét

nebo setrvacnosti.)

(Energie pohybujiciho

se muize pohybovat
diky dodané energii

Cepele
Setrvacniky
Materialy v pfivodnich potrubich

Zastavte a zablokujte soucasti stroje
(napf. zastavte setrvacniky a ujistéte
se, ze se neotaci).

Zkontrolujte cely cyklus mechanického
pohybu a ujistéte se, Ze vSechny
pohyby jsou zastaveny.

Zabrante, aby do mista prace vnikl
néjaky material.

Podle potfeby vSe uzavrete.

Potencialni energie
(naakumulovana
energie, kterou ma
objekt vzhledem

ke své poloze
potencial uvolnit)

Pruziny (napf. ve vzduchovych
brzdovych valcich) Aktuatory
Protizavazi

Bfemeno ve vyvySené poloze
Horni nebo pohybliva ¢ast lisu
nebo zdvihaciho zafizeni

Je-li to mozné, spustte vSechny
(klidove) pozice.

Zajistéte Casti, které se mohou
pohybovat pusobenim gravitace.
Uvolnéte nebo zablokujte energii pruziny.

Termalni energie

PFivodni potrubi
Zasobni nadrze a nadoby

Uzavrete ventily a zamknéte je (pomoci
fetézu, vestavénych zamykacich
zafizeni nebo zamykacich nastavci)

a oznacte.

Vypustte prebytecné kapaliny nebo plyny.
Podle potfeby uzaviete potrubi.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Masters
3.7 Likvidace
VAROVANI
A Spole¢nost Milacron Mold-Masters odmita jakoukoli odpovédnost za zranéni

osob nebo Skody zplisobené opétovnym pouzitim jednotlivych soucasti,
pokud jsou tyto ¢asti pouzity jinak nez k plvodnimu a spravnému
zamysSlenému ucelu.

Prioritou v procesu likvidace musi byt recyklace v§ech moznych materialQ.

1.

Soucasti horkého vtoku a systému musi byt pfed likvidaci zcela a fadné
odpojeny od zdroju energie, v€etné elektfiny, hydrauliky, pneumatiky
a chladnuti.

. Zajistéte, aby systém urCeny kK likvidaci neobsahoval kapaliny. V pfipadé

systému hydraulickych jehlovych ventilt vypustte olej z potrubi a valct
a zlikvidujte jej zplsobem Setrnym k zZivotnimu prostredi.

. Elektrické soucasti je tfeba rozebrat a pfislusné je vytfidit jako ekologicky

odpad nebo v pfipadé potieby zlikvidovat jako nebezpecny odpad.

. Odstrarite kabelaz. Elektronické souc¢asti musi byt zlikvidovany v souladu

s narodni vyhlaskou o elektrickém Srotu.

. Kovové ¢asti musi byt vraceny k recyklaci kovl (obchod s odpadnim

kovem a Srotem). V tomto pfipadé je tfeba dodrzovat pokyny pfisludné
spolecnosti zabyvajici se likvidaci odpadu.

Prioritou v procesu likvidace musi byt recyklace vSech moznych materiald.

UzZivatelska pfirucka k jednotce E-Multi
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3.8 Bezpecnostni rizika u vstiikovaci jednotky E-Multi

1. Nebezpedi rozdrceni casti téla
2. Nebezpeci urazu elektrickym proudem

3. Nebezpedi vystfiknuti
(roztaveného materialu)

4. Nebezpeci zamotani
(do hnaciho Femene)

5. Nebezpecli popaleni o horké povrchy
6. Povinné zdvihaci body

Obrazek 3-2 Bezpecnostni rizika u jednotky E-Multi

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Uzivatelska pfirucka k jednotce E-Multi
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Bezpecnostni rizika u vstrikovaci jednotky E-Multi — pokracovani

3-14

Tabulka 3-4 Podrobnosti o bezpecnostnich rizicich u vstrikovaci jednotky E-Multi

Typ nebezpedi

| Potencialni nebezpeci

Mechanicka nebezpeci

Nebezpedi rozdrceni
casti téla

Konec motoru se pfi dotlaku nebo obnoveni pfesouva zpét. V prostoru mezi
koncem sestavy motoru vstfikovaci jednotky a blizkou pevnou pfekazkou hrozi
nebezpedi. Zajistéte v ramci zastavby dostate¢nou ochranu.

PFi instalaci vstfikovaci jednotky E-Multi na formu hrozi nebezpedi rozdrceni
Casti téla mezi deskou adaptéru a montaznim povrchem formy.

Pfi dopfedném pohybu pohyblivé jednotky hrozi nebezpedi rozdrceni mezi
tryskou a pfivodem taveniny.

Nebezpedi stiihu

Pri vstfikovani hrozi potencialni nebezpedi stfihu mezi okrajem krytu vstfikovani
a plastém vstrikovani.

Nebezpedi porezani

U vodorovné umisténych strojli s vysokou stfedovou vyskou hrozi narazeni
hlavou do konce vstfikovaci jednotky, pfi kterém muze dojit k pofezani.
Zajistéte dostatecnou ochranu.

Nebezpeci zamotani
(do hnaciho femene)

Osoba by se mohla zamotat do hnaciho femene nebo Sroubu vstfikovaci jednotky.
VZdy musi byt nainstalovany ochranné kryty.

Nebezpecdi zamotani

U otevieného napajeciho portu existuje nebezpec&i zamotani. Vzdy musi byt
nainstalovany ochranné kryty.

Nebezpedi vystiiknuti
roztaveného materialu

Z trysky muze vysttiknout roztaveny plast pod vysokym tlakem. Vzdy pouzivejte
vhodné osobni ochranné prostfedky (OOP).

Z ucpaného napajeciho portu muze vystfiknout horky roztaveny plast.
Vzdy pouzivejte vhodné osobni ochranné prostfedky (OOP).

Ztrata stability

Pfi nespravné montazi na stojan hrozi prevrzeni vstfikovaci jednotky.

Pfi pfesouvani na kole¢kach stojanu hrozi pfevrzeni vstfikovaci jednotky.

Pokud neni vstfikovaci jednotka fadné zajisténa, hrozi jeji pad z formy.

Pfi svislém ulozeni vstfikovaci jednotky na podlahu nebo na stdl bez vhodné
opory hrozi jeji pfevrzeni.

Nebezpecdi zakopnuti

Kabely fidici jednotky na podlaze mezi fidici jednotkou a lisem nebo vstfikovaci
jednotkou E-Multi prfedstavuji nebezpedi zakopnuti.

Naakumulovana energie

Ve stlateném plastu mlze byt obsazena energie, ktera se pfi vypnuti stroje neuvolni.

PFi svislé instalaci a vypnutém napajeni by naakumulovana energii ve vstfikovaci
sestavé mohla zplsobit pohyb sestavy smérem dold.

Elektrické nebezpedi

Kontakt s vysokym
napétim

Hrozi kontakt s topnymi télesy, servomotory a elektrickymi sou¢astmi fidici
jednotky. Neodstrariujte kryty, kdyZ je zafizeni napajeno.

Tepelna nebezpeci

UzZivatelska pfirucka k jednotce E-Multi
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Bezpecnostni rizika u vstrikovaci jednotky E-Multi - pokracovani

Tabulka 3-4 Podrobnosti o bezpeénostnich rizicich u vstrikovaci jednotky E-Multi
Typ nebezpedi Potencialni nebezpedi
Hrozi kontakt osob Vstfikovaci valec mlize zpUsobit popaleni.
s horkym materialem. | py hgznem gisténi maze dojit k popaleni roztavenym plastem.

PFi odstrariovani ucpani z napajeciho portu maze dojit k uvolnéni horkého
plastu nebo plynu.

Elektrické servomotory se mohou pfehfat a jejich povrch muze byt horky
a zpuUsobit tak pfi doteku popaleniny.

Nebezpeci spojena s materialy nebo latkami

Nebezpedci pri styku se | Horky plast mize zplsobit emise $kodlivych plynd z materialu odstranéného
Skodlivymi plyny nebo | pfi €iSténi nebo ze vstupniho otvoru.

pfi jejich vdechnuti
Nebezpeci pozaru Od horkych povrch(l ohfivacl valce se mohou vznitit hoflavé kapaliny nebo prach.
nebo vybuchu
Ergonomicka nebezpedi

Nebezpedi pri zvedani |Pokus o zvednuti nebo podchyceni jednotky b&hem montaze maze vést ke zranéni.

Kombinovana nebezpecdi

Selhani/porucha Nespravné pfipojeni mlze zavinit nekontrolovatelny nebo ne¢ekany pohyb,
fidiciho systému ktery maze zpUsobit poSkozeni stroje a ohrozit pfitomné osoby.
Chybna montaz Nespravna konstrukce adaptérové desky, rozhrani nastroje nebo upevnéni

¢i nespravné utazeni upevnovacich prvk( mize mit za nasledek rozpojeni
a naslednou ztratu stability nebo pad stroje.

3.9 E-Multi - bezpeénostni rizika u pohyblivé
jednotky se servopohonem

Tabulka 3-5 Servo a pohybliva jednotka u E-Multi — podrobnosti o bezpeénostnich rizicich

Typ nebezpedi Potencialni nebezpeci

Nebezpeci porezani Pokud pfi pohybu pohyblivé jednotky vpfed neni namontovan pevny dorazovy

nebo useknuti nastavec v drazce Cepu, hrozi mezi ochranou valce a nosnikem nebezpedi
useknuti ¢asti téla.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Uzivatelska pfirucka k jednotce E-Multi
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3.10 Nebezpeci spojena s jednotkou E-Multi Radial

< 3

"y

A < 4

Obrazek 3-3 Nebezpecna mista u jednotky E-Multi Radial

. Povinny zdvihaci bod
. Nebezpedi zamotani
. Nebezpedi popaleni

. Nebezpeci vystriknuti

. Misto, kde hrozi skfipnuti
. Uzemnéni
7. Nebezpedi trazu

. Nebezpedi rozdrceni

o horké povrchy

(roztaveného materialu)

elektrickym proudem

casti téla

UzZivatelska pfirucka k jednotce E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Tabulka 3-6 Podrobnosti o nebezpecich u jednotky E-Multi Radial

Typ nebezpedi

Potencialni nebezpedi

Nebezpeci rozdrceni
Casti téla

Konec motoru se pfi dotlaku nebo obnoveni a pfi navratu pohyblivé jednotky
pfesouva zpét. V prostoru mezi koncem sestavy motoru vstfikovaci jednotky
a blizkou pevnou pfekazkou hrozi nebezpedi. Zajistéte v ramci zastavby
dostate¢nou ochranu.

P¥i instalaci jednotky E-Multi Radial na lisovaci stroj hrozi nebezpeci rozdrceni
mezi jednotkou E-Multi, povrchem lisovaciho stroje, ochrannym krytem
a formou.

Béhem instalace hrozi pfi zvedani svislého nosniku nebezpeci rozdrceni mezi
svislym a vodorovnym nosnikem.

Mezi valcem, krytem valce, tryskou, adaptérovou deskou, formou a vstfikovacim
lisovacim strojem hrozi pfi pohybu pohyblivé jednotky nebezpedi rozdrceni.

Mezi koncem jednotky E-Multi Radial a vstfikovacim lisovacim strojem,
ochrannymi kryty stroje a pomocnym zafizenim (napf. zasobnikem, nakladacem,
suSickou atd.) hrozi nebezpeci rozdrceni.

Nebezpedi skfipnuti

Mezi sestavou pohyblivé jednotky E-Multi Radial a drazkou ve svislém nosniku
hrozi pfi pohybu pohyblivé jednotky nebezpedi pfiskfipnuti. Do této oblasti
nevkladejte ruce a prsty.

Nebezpedi stiihu

Mezi valcem, krytem valce, tryskou, adaptérovou deskou a vstfikovacim
lisovacim strojem hrozi pfi nastavovani a polohovani jednotky Radial a pfi
pohybu pohyblivé jednotky nebezpedi stfihu.

Mezi valcem, krytem valce, tryskou, adaptérovou deskou, formou a vstfikovacim
lisovacim strojem hrozi pfi pohybu pohyblivé jednotky nebezpeéi stfihu.

Nebezpedi porezani

PFi otaceni pfistroje na stranu maze mezi valcem, krytem valce a tryskou
hrozit nebezpedi pofezani hlavy pfitomné osoby. Mize k tomu dojit napfiklad
pfi instalaci jednotky na malé vstfikovaci stroje, které jsou uzsi a nizsi.

Nebezpedi spojené
s naakumulovanou
energii

Vzhledem k hmotnosti jednotky obsahuje sestava pohyblivé jednotky

energii. Pokud dojde k odstranéni kterékoli soucasti sestavy pohyblivé
jednotky — servomotoru, kterékoli sou¢asti servomotoru, pfevodovky nebo
kteréhokoli z montaznich Sroubl spojenych s touto sestavou — mlze se jednotka
E-Multi ne¢ekané posunout dolt (dopfedu) a hrozi nebezpedi rozdrceni
nebo stfihu.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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3.11 Bezpecnostni symboly na vstrikovaci jednotce E-Multi

Tabulka 3-7 Bezpecnostni symboly na jednotce E-Multi

Obecny popis

Obecné — Varovani
Oznacuje bezprostfedni nebo potencialné nebezpecnou situaci, ktera, pokud se ji
nevyhnete, miize mit za nasledek vazné zranéni nebo smrt, pfipadné poskozeni zafizeni.

Varovani — Nebezpeci rozdrceni ¢asti téla
Konec motoru se pfi dotlaku nebo obnoveni pfesouva zpét. V prostoru mezi koncem
sestavy motoru vstfikovaci jednotky a blizkou pevnou prekazkou hrozi nebezpedi.

Varovani — Nebezpeci prevraceni
PFi namontovani vstfikovaci jednotky na stojan nebo pfi jejim svislém ulozeni na podlahu
nebo na stul bez vhodné opory hrozi jeji pfevrzeni.

Varovani — Nebezpeci urazu elektrickym proudem

Kontakt s nebezpeénym napétim muze zplsobit vazné zranéni nebo smrt.

Pfed provadénim udrzby zafizeni vypnéte napajeni a zkontrolujte elektricka schémata.
Pod napétim mlze byt vice nez jeden obvod. Pfed manipulaci vyzkousejte vSechny
obvody, abyste se ujistili, Ze jsou bez napéti.

Varovani — Nebezpeci popaleni o horké povrchy

Kontakt s nechranénymi horkymi povrchy maze zpUsobit vazné popaleniny. PFi praci
v blizkosti téchto oblasti noste odpovidajici osobni ochranné prostfedky (OOP).
Varovani — Nebezpeéi zamotani (do hnaciho femene)

Osoba by se mohla zamotat do hnaciho femene vstfikovaci jednotky. VZdy musi byt
nainstalovany ochranné kryty.

Varovani — Nebezpedi skfipnuti
V této oblasti se nachazi misto, kde hrozi skfipnuti, coz mize mit za nasledek
poranéni osoby skfipnutim, rozdrcenim nebo stfihem.

Varovani — Nebezpeci vystriknuti

Roztaveny material nebo vysokotlaky plyn mohou zpUsobit t€zké popaleniny nebo
smrt. Pfi udrzbé plniciho hrdla, trysky, oblasti formy a pfi CiSténi vstfikovaci jednotky
noste osobni ochranné prostfedky (OOP).

Povinné — Pied pouzitim si prectéte servisni priru¢ku

Pracovnici si pfed praci na zafizeni musi pfecist a prostudovat veskeré pokyny

v pFiru¢kach. Obsluhu zafizeni smi provadét pouze fadné vyskoleni pracovnici.

Povinné zdvihaci body
Je nutné pouzivat povinné zdvihaci body. Pokud pouzijete nespravné zdvihaci body,
muZze se jednotka pfi pfesunu stat nestabilni.

D3 D> BB BPrP>E
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3.12 Bezpecnostni kryty

VAROVANI
A Kryty se nesmi snimat, pokud to neni zapotfebi pro provedeni udrzby. Po udrzbé

musi byt vraceny na své misto. Nespoustéjte stroj se sejmutymi kryty.

POZOR
PFi vraceni ochrannych kryta stroje (pfedni a zadni kryty) a kryt( valce

zkontrolujte, zda pfi pohybu jednotky nepfiskfipnou vodni potrubi, vzduchova

potrubi ani vodice termoclanku.

Predni
kryt

Zadni
kryt

Obréazek 3-4 Rozlozeni krytu

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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3.13 Specifikace hmotnosti jednotky E-Multi

Uvedené rozméry a hmotnosti plati pro zabalené dievéné piepravky obsahujici
jednotky s volitelnou vybavou. Dal$i vybava maze zvysit hmotnost nebo vyzadovat
dalsi pfepravky. Specifikace se mohou zménit bez pfedchoziho upozornéni.

Tabulka 3-8 Bezpec¢nostni symboly na prepravnim stojanu jednotky E-Multi
Bezpeénostni symbol | Obecny popis
Varovani — Pouzivejte zamky kole¢ek
A Pokud zamky kolecek nepouzijete, mize to vést k nestabilité
s" stojanu nebo jeho nahlému pohybu.
Pozor — Maximalni nosnost
LOAD PrekroCeni maximalni nosnosti stojanu mize zpUsobit jeho
SRS poskozeni nebo poskozeni jednotky E-Multi.
Tabulka 3-9 Prepravni rozméry a hmotnost vstrikovaci jednotky E-Multi
Model Délka Sitka Vyska Hmotnost
v mm () v mm () v mm () v kg (Ib)
EM1/EM2 1520 (60) 740 (29) 840 (33) 300 (660)
EM3 2080 (82) 840 (33) 910 (36) 500 (1100)
EM4 3302 (130) 914 (36) 991 (39) 1300 (2860)
ER1-15 400 (880)
ER1-30 400 (880)
1632 (64) 932 (37) 1056 (42)
ER2-50 400 (880)
ER2-80 500 (1100)
ER3-100 Prepravka 1 | 3302 (130) 914 (36) 991 (39) 900 (1980)
Prepravka 2 | 1543 (61) 975 (38) 670 (26) 700 (1540)
ER3-200 Prepravka 1 | 3302 (130) 914 (36) 991 (39) 900 (1980)
Prepravka 2 | 1543 (61) 975 (38) 670 (26) 700 (1540)
ER4-350 Prepravka 1 | 3302 (130) 914 (36) 991 (39) 1200 (2640)
Pfepravka 2 | 1543 (61) 975 (38) 670 (26) 700 (1540)
ER4-550 Prepravka 1 | 3302 (130) 914 (36) 991 (39) 1300 (2860)
Prepravka 2 | 1543 (61) 975 (38) 670 (26) 700 (1540)
Eﬁf/g&‘ggm 1702 (67) 788 (31) 1626 (64) 390 (860)
Ridici jednotka EM4 1880 (74) 788 (31) 1626 (64) 600 (1330)

UzZivatelska pfirucka k jednotce E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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3.14 Zvednéte vstrikovaci jednotku E-Multi

VAROVANI

Pfi jakékoli praci na stroji, ktera vyZaduje jeho zvednuti, pfipojte pfed zahjenim
prace vSechna zdvihaci zafizeni a podchytte stroj jefabem o dostate¢né kapacité.
Pokud stroj Fadné nezajistite, mize to mit za nasledek vazné zranéni nebo smrt.

Nikdy nepouzivejte motor jako zdvihaci bod.
Nikdy nepouzivejte jednotku E-Multi pfipevnénou k formé jako zdvihaci bod.

Figure 3-5 NepouZivejte motor jako zdvihaci bod.

Tabulka 3-10 Zdvihaci soupravy vstrikovaci jednotky E-Multi

A 1 5/ N
EM1/EM2 2x prohnuté tfrmeny 16 mm (%")

2x popruh 1220 mm (48")

EM3 2x prohnuté tfrmeny 25 mm (1")

2x popruh 1830 mm (72")

3.14.1 Pied zvedanim vstrikovaci jednotky E-Multi

1.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.

Vyberte si zdvihaci zafizeni, které je dimenzovano na pfedepsané zatizeni.
Viz Stitek jednotky.

Stanovte drahu pohybu: drahu a orientaci, kudy se bude zafizeni pfi zvedani
pohybovat, a umisténi a orientaci, kde bude poloZeno.

Pouzivejte pouze doporucené upevrnovaci body. Viz ¢ast 3.15.

Identifikujte mozna mista, kde hrozi skfipnuti, a vyhnéte se jim: kde se pracovnik
nebo soucast zdvihaciho zafizeni nebo bfemene mohou zachytit mezi povrchy.

Pfed zvednutim o vice nez nékolik palct bfemeno na fetézu nebo zdvihacim
zarizeni zajistéte a vyrovneijte.

Vhodnym umisténim haku nad bfemeno minimalizujte houpani.
Pomalu pfesunte elektrické zvedaky do mista zdvihu bfemene.

3-21
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3.15 Pripojovaci body pro zvedani jednotky
EM1/EM2/EM3

POZNAMKA
Pfed provadénim jakéhokoli zvedani si prostudujte informace

v €asti ,3.13 Specifikace hmotnosti jednotky E-Multi“ na strané 3-20

3.15.1 Svislé pripojovaci body pro zvedani jednotky

EM1/EM2/EM3
Tabulka 3-11 Svislé pripojovaci body pro zvedani jednotky EM1/EM2/
EM3
EM1/EM2 EM3

Pfipojte popruh ke konci podpérného | Pfipojte popruh ke konci podpérného
nosniku pomoci jednoho 16mm (36") | nosniku pomoci jednoho 25mm (1")
tfmenu ve zdvihacim otvoru. tfmenu ve zdvihacim otvoru.

R\ "\é‘ﬁ

Obrazek 3-6 Vertikalni pripojovaci body pro zvedani jednotky EM1/EM2 (podobné jednotce EM3)

UzZivatelska pfirucka k jednotce E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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3.15.2 Horizontalni pripojovaci body pro zvedani jednotky

EM1/EM2/EM3

Tabulka 3-12 Horizontalni pfipojovaci body pro zvedani jednotky EM1/EM2/EM3

EM1/EM2

| EM3

* Poznamka: Pro dosazeni nejlepSich vysledkl pouzijte nastavitelnou uzdu se dvéma nohami.

Pripojte jeden popruh (A) ke konci podpérného
nosniku motoru tak, Ze jej protdhnete
zdvihacim otvorem, pfi¢emz popruh budete
mit na obou stranach motoru.

PFipojte dalSi popruh (B) ke konci podpérného
nosniku valce pomoci dvou 16mm (34") tfmenu
ve zdvihacich otvorech.

POZNAMKA: Jednotky EM1/EM2 vyzaduiji
bloky nebo pfepravni konzoly, kdyz jsou
polozeny vodorovné, aby se zabranilo
poskozeni linearniho aktuatoru.

Pripojte jeden popruh (A) ke konci podpérného
nosniku motoru tak, Ze jej protahnete
zdvihacim otvorem, pfi¢emz popruh budete
mit na obou stranach motoru.

Dalsi popruh (B) pfipojte ke konci nosniku
blize k valci pomoci dvou 25mm (1") tfmen(
ve zdvihacich otvorech.

3-23

Obrazek 3-7 Horizontalni pfipojovaci body pro zvedani jednotky EM3 (podobné jednotce EM1/EM?2)

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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3.16 Postupy svislého zvedani jednotky EM4

@ POZNAMKA
Pred provadénim jakéhokoli zvedani si prostudujte informace v ¢asti

»3.13 Specifikace hmotnosti jednotky E-Multi“ na strané 3-20.

Obecny postup zvedani jednotky EM4 ve svislé poloze na vstfikovaci stroj
je nasledujici:
1. Umistéte jednotku EM4 vodorovné na podlahu bud z

a) prepravky (viz 3.16.1), nebo
b) vodorovného stojanu (viz 3.16.2).

2. PfFipevnéte zdvihaci ty¢ (viz ).
3. Zvednéte jednotku EM4 do svislé polohy bud pomoci

a) dvou zdvihacich zafizeni (preferovany zplsob) (viz 3.16.4),
b) nebo jednoho zdvihaciho zafizeni (viz 3.16.5).

4. Nainstalujte jednotku EM4 na vstfikovaci lisovaci stroj (viz ).

3.16.1 Vodorovné umisténi z prepravky
1. Vybalte vstfikovaci jednotku E-Multi. Viz ,Pfiprava“ na strané 5-1.

2. Pomoci dvou pfipojenych tfrmenu pfipojte popruhy k tomu konci nosniku,
ktery je u motoru. Zajistéte, aby popruhy byly na obou stranach motoru.

3. Pfipevnéte popruhy ke konci nosniku valce pomoci dvou 25mm (1")
trmenU ve zdvihacich otvorech.

4. Ujistéte se, Ze jsou popruhy bezpecné pfipevnény ke zdvihacimu zafizeni.
Ujistéte se, ze popruhy nejsou zkroucené nebo zalomené.

Pomalu zvednéte jednotku z pfepravky.
6. Demontujte pfedni pfepravni konzolu.

7. Umistéte vstfikovaci jednotku E-Multi do vodorovné polohy na podlahu.
Jednotka musi stat na pfipevnénych stabilizacnich nohach.

@ POZNAMKA
Zajistéte kolem jednotky E-Multi dostate¢né velkou podlahovou plochu,

aby bylo mozné kolem chodit a manipulovat se zdvihacimi zafizenimi.

8. Namontujte desku adaptéru na vstfikovaci jednotku E-Multi.
Viz ,.Demontaz a instalace adaptérové desky“ na strané 9-10.

9. Ovéfte, zda tryska z desky adaptéru nevyCniva. Pokud vstupni otvor
rozdélovace vy&niva mimo formu, ujistéte se, Ze se ho tryska po instalaci
nebude dotykat.

10. Sejméte popruhy ze vstfikovaci jednotky E-Multi a ze zdvihaciho zafizeni.

UzZivatelska pfirucka k jednotce E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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3.16.2 Vodorovné umisténi z vodorovného stojanu

1. Ocistéte systém od plastu. Viz ,OcCistéte systém od plastu® na strané 9-8.

2. Zatahnéte pohyblivou jednotku tak, aby tryska nevyc€nivala z desky adaptéru.
Pokud vstupni otvor rozdélovace vyéniva mimo formu, ujistéte se, Ze se ho
tryska po instalaci nebude dotykat.

3. Nechte vstfikovaci jednotku E-Multi temperovat na pokojovou teplotu.

4. Pomoci dvou pfipojenych tfrmenu pfipojte popruhy k tomu konci nosniku,
ktery je u motoru. Zajistéte, aby popruhy byly na obou stranach motoru.

5. Pripevnéte popruhy ke konci nosniku valce pomoci dvou 25mm (1") tfmenu
ve zdvihacich otvorech.

6. Ujistéte se, Ze jsou popruhy bezpecné pfipevnény ke zdvihacimu zafizeni.
Ujistéte se, Ze popruhy nejsou zkroucené nebo zalomené.

7. Podchytte vahu vstfikovaci jednotky E-Multi zdvihacim zafizenim.

8. Vypustte ze systému chladici vodu. Viz ,Vypustte ze systému chladici vodu®
na strané 9-8.

9. Odpojte pfipojky vody, vzduchu, I/O, ohfivace a motoru.

10. Sundeijte vstfikovaci jednotku E-Multi ze stojanu.

11. Namontujte stabiliza¢ni nohy na spodni ¢ast nosniku E-Multi.

12. Umistéte vstfikovaci jednotku E-Multi do vodorovné polohy na podlahu.
Jednotka musi stat na pfipevnénych stabilizacnich nohach.

POZNAMKA
Zajistéte kolem jednotky E-Multi dostatecné velkou podlahovou plochu, aby bylo

mozné kolem chodit a manipulovat se zdvihacimi zafizenimi.

13.

Sejméte popruhy ze vstfikovaci jednotky E-Multi a ze zdvihaciho zafizeni.

3.16.3 Pripevnéni zdvihaci tyce
Tento postup se provadi s jednotkou EM4 polozenou vodorovné na podlahu.

1.
2.

Odpojte oba tfmeny z konce nosniku u motoru.

Nasroubujte tfrmeny na vnitfni stranu zdvihaci tyCe a zajistéte je matici.
Utahnéte matici momentem 101 Nm (75 ft Ib).

1. Zavésné Cepy a zavlacky

2. Tfmeny
3. Srouby M16

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Uzivatelska pfirucka k jednotce E-Multi
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Pripevnéni zdvihaci ty¢e - pokracovani

3. Umistéte zdvihaci ty¢ pod motor a zajistéte ji pomoci dvou dodanych
zavésnych Cep.

5. Nasroubujte a dotahnéte dva Srouby M16 do otvoru ve zdvihaci tyci.
Utahnéte momentem 101 Nm (75 ft Ib).

Zkontrolujte, zda jsou zavésné Cepy zajisténe.

Pfipevnéte popruhy ke tfrmenidm na zdvihaci ty¢i. Popruhy musi byt
stejné dlouhé.

UzZivatelska pfirucka k jednotce E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.



Mold /2 BEZPEGNOST 3-27

3.16.4 Svisla orientace se dvéma zdvihacimi za¥rizenimi

VAROVANI
A Nenechavejte vstfikovaci jednotku E-Multi stat ve svislé poloze bez opory.
Je to nebezpeclné a pfi prevraceni jednotky muze dojit k vaznému zranéni.

Toto je preferovany zplsob zvedani jednotky EM4 do svislé polohy.
1. Prfipevnéte popruhy ze zdvihaci ty€e na zdvihaci zafizeni.

2. Pfipevnéte popruhy ke konci nosniku valce pomoci dvou 25mm (1") tfmenl
ve zdvihacich otvorech.

3. Pripevnéte popruhy na konci valce k druhému zdvihacimu zafizeni.

4. Obéma zdvihacimi zafizenimi pomalu a stejnomérné zvedejte vstfikovaci
jednotku E-Multi. Udrzujte zdvihaci zafizeni vystfedéna nad pfislusnym
zdvihacim bodem.

5. Zvednéte do vysky pfiblizné 30 cm (1') od podlahy.

6. Zvednéte jednotku za konec u motoru. Udrzujte zdvihaci zafizeni vystfedéna
nad pfislusnym zdvihacim bodem.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Uzivatelska pfirucka k jednotce E-Multi
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Svisla orientace se dvéma zdvihacimi zarizenimi - pokrac¢ovani

7. Pomalu pokraCujte, dokud nebude jednotka ve svislé poloze a dokud se dolni
popruhy neodlehgi.

8. PoloZte vstfikovaci jednotku E-Multi na desku adaptéru. Polozte vstfikovaci
jednotku E-Multi na povrch, ktery neposkodi desku adaptéru (dfevo, karton apod.).

9. Opatrné odstrante spodni popruhy a tfrmeny. Neodpojujte vstfikovaci jednotku
E-Multi od horniho zdvihaciho zafizeni.

UzZivatelska pfirucka k jednotce E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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3.16.5 Svisla orientace s jednim zdvihacim zafizenim

VAROVANI

A Nenechavejte vstfikovaci jednotku E-Multi stat ve svislé poloze bez opory.
Je to nebezpedné a pfi prevraceni jednotky mize dojit k vaznému zranéni.
POZOR

Zvedejte pomalu, aby nedoslo k uklouznuti vstfikovaci jednotky E-Multi.

Hak udrzujte nad jednotkou E-Multi, aby nedo$lo k pfevraceni.

Ke zvednuti vstfikovaci jednotky E-Multi do svislé polohy je lepSi pouzit dvé zdvihaci
zafizeni. Tento postup vyuzijte, pokud mate k dispozici pouze jedno zdvihaci zafizeni.

1. Odpojte vSechny tfrmeny ze spodni ¢asti nebo desky adaptéru.
2. Pripevnéte popruhy ze zdvihaci tyCe na zdvihaci zafizeni. Ujistéte se, Ze popruhy
nejsou zkroucené nebo zalomené.

3. Zvedejte vstfikovaci jednotku E-Multi velmi pomalu a udrzujte vystfedéni zdvihaciho
zarizeni nad jednotkou.

4. Pohybujte zdvihacim zafizenim nahoru a dopfedu (smérem ke konci, na kterém
je valec vstfikovaci jednotky E-Multi) a udrzujte vystfedéni zdvihaciho zafizeni
nad jednotkou.
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5. Pokracujte v pomalém zvedani vstfikovaci jednotky E-Multi, dokud ji nedostanete
do svislé polohy. Udrzujte pfitom vystfedéni zvedaciho zafizeni nad jednotkou.

3.16.6 Instalace vstrikovaci jednotky E-Multi na lisovaci stroj

i E VAROVANI - NEBEZPECi ROZDRCENI
Mezi deskou adaptéru a montaznim povrchem formy hrozi nebezpeci rozdrceni.

Prvnim krokem tohoto postupu je pfipevnéni vstfikovaci jednotky E-Multi ve svislé
poloze ke zvedacimu zafizeni.

1. Odstrarite opérné nohy vstfikovaci jednotky E-Multi.

2. Ocistéte lisovaci stroj a formu na mistech, kde bude namontovana vstfikovaci
jednotka E-Multi. VSechny zbytky plasti na vstupu do rozdélovace je tieba
odstranit, aby byl zajistén radny kontakt s tryskou.

Zvednéte vstfikovaci jednotku E-Multi z podlahy pomoci zvedaciho zafizeni.
Ocistéte sty¢né plochy desky adaptéru.

Zvednéte vstfikovaci jednotku E-Multi na misto nad vstupem do rozdélovace.

o o A~ w

Namontujte Srouby a dotahnéte je do kfize utahovacim momentem.
Viz ,Specifikace utahovaciho momentu pro Srouby® na strané 9-1.

7. Ujistéte se, Ze vstfikovaci jednotka E-Multi je na vstfikovacim stroji
bezpetné namontovana.

8. Odpojte zvedaci zafizeni od vstfikovaci jednotky E-Multi.

UzZivatelska pfirucka k jednotce E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.



Mold /2 BEZPECNOST 3-31

Masters'

3.17 Horizontalni pripojovaci body pro zvedani jednotky EM4
Tabulka 3-13 Horizontalni pripojovaci body pro zvedani jednotky EM4

EM4
Pripojte jeden popruh (A) ke konci podpérného nosniku motoru tak, ze jej protahnete
zdvihacim otvorem, pfiemz popruh budete mit na obou stranach motoru.

Dalsi popruh (B) pfipojte ke konci nosniku blize k valci pomoci dvou 25mm (1") tfrmenu
ve zdvihacich otvorech.

Obrazek 3-8 Horizontalni pripojovaci body pro zvedani jednotky EM4
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Sekce 4 - Prehled

4.1 Modely vstrikovaci jednotky E-Multi

%

P

e

|

Obrazek 4-1 Modely vstfikovaci jednotky E-Multi
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4.2 Soucasti vstrikovaci jednotky E-Multi

10.

1.

12,

13.

14.

15.
16.

Podpérny nosnik: Patef stroje.
VSechny soucasti jsou pfipojené
k nosniku.

Vstiikovaci pouzdro: Zajistuje
stroji vstfikovaci tlak.

Vstrikovaci motor: Dodava
energii do vstfikovaciho pouzdra.

Pouzdro valce: Dodava do valce
material pro vstfikovani.

Motor Sroubu: Dodava energii
podavacimu Sroubu.

Valec / podavaci Sroub: Slouzi
k dopraveé roztaveného plastu
do formy.

Ohfivacée: Slouzi k udrzovani
spravné teploty valce, aby si plast
udrzel pozadovanou konzistenci
pro vstfikovani.

Podavaci blok: Misto, kudy se
do valce pfivadéji plastové pelety

Hnaci femen: Spojuje dva
kulickové Srouby tak, aby se
pohybovaly spolecné.

Montazni otvory: Slouzi
k upevnéni vstfikovaci jednotky
E-Multi k desce adaptéru.

Linearni aktuator: Slouzi
k propojeni hrotu trysky se
vstupem do rozdélovace.
Vibraéni zafizeni: Slouzi
k usnadnéni plynulého
dodavani plastovych pelet
do podavaciho bloku.

Snimac tlaku: Dodava udaje

o tlaku do fidici jednotky

(tlak uvnitf vstfikovaciho pouzdra).
Olejové porty: Slouzi k pInéni

a natlakovani vstfikovaciho
pouzdra olejem.

Elektrické pripojky

Naklada¢ nasypky (volitelné)

Obrazek 4-2 Soucasti vstfikovaci jednotky E-Multi

UzZivatelska pfirucka k jednotce E-Multi
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Sekce 5 - Priprava

VAROVANI

Pfed vybalenim, CiSténim nebo instalaci vstfikovaci jednotky E-Multi si dikladné
prec¢téte vSechny informace uvedené v ¢asti ,Sekce 3 - Bezpetnost".

Mold 4
Maste

L

>

Pfi jakékoli praci, ktera vyzaduje zvednuti stroje, pfipojte pfed zahajenim prace
vSechna zdvihaci zafizeni a podchytte stroj jefabem o dostatecné kapacité.
Pokud stroj fadné nezajistite, mize to mit za nasledek vazné zranéni nebo smrt.
Pokyny ohledné vahy, rozméru a bezpe&ného zvedani najdete zde:
»Specifikace hmotnosti jednotky E-Multi“ na strané 3-20.

5.1 Obsah zasilky

Prepravka jednotky E-Multi:

« Vstfikovaci jednotka E-Multi

» Sestava pro doplnovani oleje (volitelné)
* Zvedaci zafizeni

* Vodorovné a svislé podavaci bloky, podavaci trubice, podavaci adaptér
a prislusenstvi

+ Hakovy kli¢

» Deska a prislusenstvi (volitelné)
Prepravka ridici jednotky:
+ Ridici jednotka E-Multi

« Kabely ohfivace, 1/0 a E67

+ Adaptéry SPI (volitelné)

+ Diagnosticka sada (volitelné)

» Dalkovy ovladac KeTop (volitelné)
+ Bali¢ek s dokumentaci
Prepravka stojanu:

« Stojan E-Multi a zafizeni

Obrazek 5-1 Sestava pro doplriovani oleje (volitelné)
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5.2 Vybaleni

1. Prepravku pfemistujte pomoci vysokozdvizného nebo paletového voziku.
Pfi pouziti jefabu musi byt pfepravka zavédena zespodu. Nezvedejte pfepravku
za horni ¢ast.

2. Sundejte z prepravky krabice s pfisluSsenstvim, navod k obsluze a vSe ostatni
kromé vstfikovaci jednotky E-Multi.

3. Podle potieby odstrarite plastovou félii.

4. Pomoci 14mm (9/16") Sestihranného nastavce odstrarite Ctyfi %" vruty z koncu
pfepravnich konzol.

5. Vstfikovaci jednotka E-Multi se dodava s namontovanym zvedacim zafizenim.
K sundani vstfikovaci jednotky E-Multi z pfepravky pouzijte uzdu se dvéma
fetézy zakonCenymi hakem. Viz ,Specifikace hmotnosti jednotky E-Multi“ na
strané 3-20.

5.3 Kontrola

1. Zkontrolujte, zda nebyla vstfikovaci jednotka E-Multi pfi pfepravé poskozena.

2. Zkontrolujte vdechny vodiCe a kabely. Ovéfte, zda nejsou zalomené nebo
poskozené a zda jsou spravné pfipojené.

3. Zkontrolujte, zda ze stroje neunika olej. Pokud uvidite vytekly olej, najdéte zdroj
uniku a zajistéte opravu. Zkontrolujte hladinu oleje. Viz ,Zkontrolujte hladinu

olejové 1azné&" na strané 9-7.

UzZivatelska pfirucka k jednotce E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Masters
Sekce 6 - Instalace
VAROVANI
A Pfed vybalenim, €iSt&nim nebo instalaci vstfikovaci jednotky E-Multi si dukladné

prec¢téte vSechny informace uvedené v €asti ,Sekce 3 - Bezpectnost".

Pfi integraci vstfikovaci jednotky E-Multi do lisovaciho systému je povinnosti
integratora rozumét mezinarodnim a mistnim normam pro bezpeénost strojniho
zarizeni a dodrzovat je. To zahrnuje zajiSténi nezbytnych pfipojeni e-stop,
bezpecénostnich blokovani a ochrannych krytd pro ochranu obsluhy.

VAROVANI - NEBEZPECi PREVRACENI

Pfi pfemistovani vstfikovaci jednotky E-Multi na stojanu béhem instalace

a pfi jejim ulozeni ve svislé poloze na podlaze nebo na stole hrozi nebezpedi
prevraceni a rozdrceni. Pfi pfesouvani jednotky ze svislé do vodorovné polohy
béhem instalace hrozi nebezpeci pfevraceni a rozdrceni.

energie fadné uzamdceny na fidici jednotce a lisovacim stroji.

VAROVANI - ZDVIHACI BODY

Pfi jakékoli praci na stroji, ktera vyzaduje jeho pfemisténi a zvednuti, pfipojte pfed
zahajenim prace vSechna zdvihaci zafizeni a podchytte stroj jefabem o dostatecné
kapacité. Pokud stroj fadné nezajistite, mize to mit za nasledek vazné zranéni
nebo smrt. Viz ,Specifikace hmotnosti jednotky E-Multi“ na strané 3-20.

VAROVANI - UZAMCENI
Pfed instalaci vstfikovaci jednotky E-Multi do systému zajistéte, aby byly vdechny

POZOR

Vstfikovaci jednotka E-Multi je ur€ena pouze pro pouzivani s formami uzpusobenymi
pro praci s pomocnymi vstfikovacimi jednotkami.

&

Ujistéte se, ze umisténi vstfikovaci jednotky E-Multi nebude branit pohybu lisovaciho
stroje. Zkontrolujte, zda Zadné chladici, hydraulické a vzduchové rozvody ani
elektrické kabely nezasahuji do pohybu pohyblivych €asti formy, stroje nebo robota.
Vedeni musi byt dostate¢né dlouha, aby se pfi oddélovani dvou &asti formy
nenapinala a neskfipala.
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<
6.1 Pripojeni vstrikovaci jednotky E-Multi k formé/stroji

VAROVANI - NEBEZPECi ROZDRCENI CASTI TELA

Konec vstfikovaciho motoru se pfi dotlaku nebo obnoveni posune zpét

0 210 mm (8") z maximalniho zdvihu. V prostoru mezi koncem sestavy motoru
vstfikovaci jednotky a blizkou pevnou prekazkou hrozi nebezpedi. Integrator musi
namontovat vhodné bezpecnostni kryty, aby se zabranilo nebezpeci rozdrceni.

>

PFi instalaci vstfikovaci jednotky E-Multi na formu hrozi nebezpedi rozdrceni casti
téla mezi deskou adaptéru a montédznim povrchem formy.

VAROVANI - NEBEZPECi POREZANI

U vodorovné nainstalovanych stroji s vysokou stfedovou vyskou hrozi narazeni
hlavou do konce vstfikovaci jednotky, pfi kterém muiZze dojit k pofezani.
Integrator musi namontovat vhodné ochranné a vystrazné prvky.

>

VAROVANI

Srouby upevriujici desku adaptéru ke vstfikovaci jednotce E-Multi a ke
vstfikovacimu lisovacimu stroji musi byt utazeny spravnym momentem.
Viz ,Specifikace utahovaciho momentu pro Srouby* na strané 9-1.

>

DULEZITE
UpIné informace o sluzbach a pfipojenich najdete na montaznim vykresu dodaném
s jednotkou.

~

1. Ocistéte lisovaci stroj a formu na mistech, kde bude namontovana vstfikovaci
jednotka E-Multi. VSechny zbytky plastd na vstupu do rozdélovace je tfeba
odstranit, aby byl zajistén fadny kontakt s tryskou.

2. Namontujte desku adaptéru na vstfikovaci jednotku E-Multi. Viz ,Demontaz
a instalace adaptérové desky“ na strané 9-10.

3. Zkontrolujte, zda je pohybliva jednotka E-Multi zasunuta, aby nedoslo k ohnuti
jejiho spojovaciho €lanku.
4. Vstfikovaci jednotku E-Multi instalujte vodorovné nebo svisle, jak je popsano nize.

a) PFi svislé instalaci zvednéte vstfikovaci jednotku E-Multi nad vstup
do rozdélovace a namontujte Srouby. Dotahujte do kfize.

b) PFi vodorovné instalaci pfesurite vstfikovaci jednotku E-Multi vedle vstupu
do rozdélovace. Zkontrolujte, zda je stojan ve spravné vysce, a namontujte
Srouby. Dotahujte do kfize. Viz ,Stojany E-Multi“ na strané 14-1.

UzZivatelska pfirucka k jednotce E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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6.2 Instalace ridici jednotky

VAROVANI

A Pfed pfipojenim nebo pouzitim fidici jednotky si dukladné prectéte vSechny
informace uvedené v Casti ,Sekce 3 - Bezpecnost®.
Integrator je zodpovédny za pochopeni a dodrzovani mezinarodnich
a mistnich norem pro bezpecnost strojnich zafizeni pfi integraci fidici jednotky
s lisovacim systémem.

Ridici jednotka E-Multi musi byt umisténa tak, aby hlavni vypinaé byl v pfipadé
nouze snadno pfistupny.

Ridici jednotky E-Multi se dodavaiji s napajecim kabelem spravné velikosti pro
provoz systému. Pfi instalaci konektoru na kabel zajistéte, aby konektor bezpeéné
vydrzel plné zatizeni systému.

Napajeni Fidici jednotky E-Multi musi mit pojistkovy odpojovac nebo hlavni jisti¢
podle mistnich bezpec¢nostnich predpist. Pozadavky na hlavni napajeni si muzete
oveéfit na vyrobnim §titku na skfini fidici jednotky. Pokud mistni napajeni
neodpovida uvedenému rozsahu, obrat'te se na spolecnost Mold-Masters.

f VAROVANI - NEBEZPECi URAZU ELEKTRICKYM PROUDEM

Je nezbytné se fidit témito varovanimi, aby se minimalizovalo jakékoli
nebezpedi pro pracovniky.

* Pfed instalaci vstfikovaci jednotky E-Multi do systému zajistéte, aby byly
v8echny energie fadné uzamceny na fidici jednotce a lisovacim stroji.

+ Kdyz chcete ziskat pfimy pFistup k Fidici jednotce, NEOTEVIREJTE skiir,
dokud NEODPOJITE napajeni NEBO aniz by kvalifikovana osoba otogila
pfemostovaci prepina¢ BYPASS SWITCH do polohy ON (zapnuto).

Uvnitf skiiné jsou nechranéné svorky, na kterych muze byt nebezpecné napéti.
PFi pouziti tfifazového napajeni to muze byt az 600 VAC.

» Kdyz je pfemostovaci pfepina¢ BYPASS SWITCH nastaven do polohy OFF
(vypnuto), zptisobi sepnuti vysokonapétové sekce Fidici jednotky VYPNUTI
jistiCe a odpojeni veSkerého napajeni skFiné.

+ Kidici jednotce a formé jsou pfipojeny kabely pod napétim a proudem.
Servomotor a fidici jednotka jsou také propojeny kabelem pod napétim.
Pfed instalaci nebo odpojenim jakychkoli kabell musi byt vypnuto elektrické
napajeni a musi byt dodrzeny postupy uzaméeni a oznaceni.

o Zastavbu musi provadét radné vyskoleni pracovnici podle mistnich pravidel
a predpisu. Pokud jsou elektrické ¢asti odpojeny z namontovaného nebo
normalniho provozniho stavu, mlze se stat, ze nebudou uzemnény.

* Neprohazujte elektrické napajeci kabely s prodluzovacimi kabely termoc¢lanku.
Nejsou navrzeny tak, aby pfi zaméné pouziti nesly vykonovou zatéz nebo
uvadély pfesné hodnoty teploty.

& VAROVANI - NEBEZPECi ZAKOPNUTI

Integrator musi zajistit, aby kabely Fidici jednotky nepfedstavovaly nebezpedi
zakopnuti na podlaze mezi fidici jednotkou a lisovacim strojem nebo
zarizenim E-Multi.
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6.3 Provozni prostredi

Ridici jednotka E-Multi musi byt nainstalovana v &istém a suchém prostfedi,
kde okolni podminky nepfekracuji nasledujici limity:

. Teplota 0az +45°C
. Relativni vihkost 90 % (bez kondenzace)

UzZivatelska pfirucka k jednotce E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Sekce 7 - Nastaveni systemu

VAROVANI
A Pfed nastavenim vstfikovaci jednotky E-Multi si dikladné prectéte vSechny informace
uvedené v Casti ,Sekce 3 - Bezpecnost".

7.1 Pripojeni ridici jednotky ke vstrikovaci
jednotce E-Multi

Ridici jednotka je ke vstfikovaci jednotce E-Multi pfipojena 3 sadami kabeld:
1. napajeci kabely servopohonu

2. zpétnovazebni kabely servopohonu

3. kabely ohfivace, I/0O a vstfikovaciho lisovaciho stroje

PFi instalaci kabell je tfeba dodrzet spravné poradi. Napajeci a zpétnovazebni kabely
servopohonu je tfeba pred pfipojenim k motorim vést kabelovou trasou. Kabely ohfivace
a I/0 kabely Ize pfipojit pfimo a nejsou vedeny kabelovou trasou. V3echny kabely musi
byt vedeny tak, aby neruSily provoz formy nebo lisovaciho stroje.

7.1.1 Vedeni a pFipojeni kabell servopohonu

VAROVANI

A Ujistéte se, ze jsou kabely pfipojeny ke spravnym motorum. Kabely a motory jsou
zietelné oznaceny. Prohozeni kabeld mlze mit za nasledek neoCekavany
a nekontrolovany pohyb, ktery mize zpUsobit bezpe€nostni riziko nebo poskozeni stroje.

1. Rozvirite kabely servopohonu a ujistéte se, Ze nejsou poskozené nebo prekroucené.

2. Napdjeci kabely servopohonu vedte vysSi stranou kabelové trasy, nejblize k motoru.
Zpétnovazebni kabely servopohonu vedte nizSi stranou trasy a co nejdale od motoru.

Obrazek 7-1 Vedeni kabelt servopohonu jednotky EM3

3. Pripojeni kabell servopohonu k motorim

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Uzivatelska pfirucka k jednotce E-Multi
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Vedeni a pFipojeni kabelu servopohonu - pokrac¢ovani
4. Po umisténi kabell je upevnéte na misto pomoci stahovaci pasky. Informace

Zarovnejte Sipky na polovinach_

(o)qektor« a—
¢ Q ‘

Obrazek 7-3 Spravné zarovnani konektort

7.1.2 Vedeni a pFipojeni kabelu ohfivaée, 1/0 a vstfikovaciho
lisovaciho stroje

1. Rozvinte kabely ohfivace a I/O a ujistéte se, Ze nejsou poskozené nebo prekroucené.

2. Pripojte kabel ohfivae koncem s oznacenim ,MOLD END* ke konektoru na vstfikovaci
jednotce E-Multi.

3. Pripojte kabel I/0O koncem s oznacenim ,MOLD END* ke konektoru na vstfikovaci
jednotce E-Multi.

4. Kabely vedte smérem k tomu konci vstfikovaci jednotky E-Multi, na kterém je umistény
motor, a zajistéte, aby neprotinaly drahu pohyblivych €asti a nebranily pfipojeni
vzduchu. Kabely mizete v pfipadé potfeby pfichytit k pfepravni konzole pobliz motoru.

5. Pfripojte konce kabeld s ozna¢enim ,CONTROLLER END* ke konektorim

,BARREL HEAT CONNECTOR" a ,AUX INJ. UNIT* na Fidici jednotce. Viz Obrazek
7-4 na strané 7-3.
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10

11

Pripojky ze strany ridici jednotky

1. Koncové pripojka ohfevu valce jednotky E-Multi

2. Koncova I/0 pripojka pomocné vstrikovaci
Jjednotky E-Multi

3. Pfipojka ohrevu valce a termoclanku jednotky EM4

4. Pripojky zén pro prislusenstvi fizeni horkych vtokt

5. Pfipojka vzdaleného rozhrani HMI

6. Pfipojka ohrevu valce a termoclanku jednotky EM1/2/3
7. Pripojka E67 vstfikovaciho lisovaciho stroje

8. Pripojka E67 k robotu s nainstalovanou propojkou

9. Pfemostovaci pfepinac

10. Pripojka pomocné vstfikovaci jednotky

11. Hlavni vypinac¢ (jistic)

Obrazek 7-4 Umisténi pfipojek jednotky E-Multi

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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7.2 Pripojeni k robotu

Jednotky E-Multi jsou kompatibilni s roboty E67
i SPI. Ve vSech pfipadech je Fidici jednotka
dodavana s propojkou pro robota.

Pokud neni pouzit zadny robot, zapojte propojku
pro robota do konektoru ROBOT E67 na Fidici
jednotce (viz Obrazek 7-4 na strané 7-3).

Pokud ma byt pouzit robot E67, pfipojte kabel
robota E67 ke konektoru ,ROBOT E67“ na fidici
jednotce. Pokud ma byt pouzit robot SPI,
pripojte volitelny ,ADAPTER SP| ROBOTA*

ke konektoru ,ROBOT E67“ na fidici jednotce

a kabel SPI robota do ,ADAPTERU SPI ROBOTA".

Obrazek 7-5 Propojka pro robota

7.3 Pripojeni ridici jednotky k lisovacimu stroji

Vstfikovaci jednotky E-Multi jsou kompatibilni se vstfikovacimi stroji E67 i SPI.
VSechny jednotky jsou dodavany s kabelem vstfikovaciho lisu E67. Kabel se ke
vstfikovacimu lisovacimu stroji pfipojuje vzdy pfes pfipojku E67 na fidici jednotce.
Pfi pouziti se vstfikovacim lisovacim strojem E67 se kabel zapojuje pfimo

do pfipojky E67. Pfi pouziti vstfikovaciho lisovaciho stroje SPI muzete kabel
zapojit do libovolného adaptéru SPI pro vstfikovaci stroj, ktery se poté zapoji
do vstfikovaciho stroje pres pfipojku SPI.

UzZivatelska pfirucka k jednotce E-Multi
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7.4 Vzduchové pripojky

@ VAROVANI

Hadice pfipevnéné ke vstfikovaci jednotce E-Multi obsahuji horky nebo studeny
vzduch pod vysokym tlakem. Pfred jakoukoli praci s t€émito hadicemi musi obsluha
tyto systémy vypnout a uzamknout a rovnéz odtlakovat.

POZOR
Pouzivani stlateného vzduchu s tlakem vy8Sim nez 4,13 bar (60 psi) vyrazné

zkracuje Zivotnost pneumatického vibraéniho zafizeni. Na poSkozeni vibracniho
zafizeni v disledku pouziti tlaku vzduchu vyssiho nez 4,13 bar (60 psi) se
nevztahuje zaruka.

1. Do jehlového ventilu vibraéniho zafizeni namontujte armaturu 1/8NPT
(doda zakaznik).

2. Kjehlovému ventilu vibracniho zafizeni pfipojte Cisty, suchy, nenamazany
pfivod vzduchu, jehoz tlak nepfesahuje hodnotu 4,13 bar (60 psi).

Jehlovy ventil vibracniho zarizeni

3. Pomalu otevrete pfivod vzduchu, zkontrolujte té€snost a v pripadé potieby
pfivod dotésnéte.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Uzivatelska pfirucka k jednotce E-Multi



Mold /2 NASTAVENI SYSTEMU 7.6

7.5 Pripojky vody

VSechny jednotky maji vodou chlazena pouzdra, aby nedochazelo k pfehfivani
vstfikovaci jednotky. Jednotky EM3 a EM4 maji vodou chlazené servomotory.
Pfivod a odvod vody na podpérném nosniku jsou znazornény na obrazku Obrazek 7-7.

1. Podavaci blok

2. Skifiné motord,
vstfikovani a valce

3. Odvod vody
4. Pfivod vody

Obrazek 7-7 Pripojky chlazeni servomotoru jednotky EM3/EM4

Na vstupu i vystupu jsou pfipojky 1/4NPT. PFi pouziti portd 3/8NPT musi byt porty
1/ANPT zazatkovany.

S dotazy ohledné nahradnich dild kontaktujte mistniho servisniho zastupce.

Tabulka 7-1 Limitni hodnoty pro vodu v chladicim systému

Vlastnost Limity

Prutok 3—6 litrth (102—202 0z) za minutu

Maximalni tlak 6 bar (87 psi) na vstupu do motoru

Teplota Minimalné 5 °C (41 °F) nad rosnym bodem nebo nad okolni teplotou,
aby se zabranilo kondenzaci. Maximalné 50 °C (122 °F).

UzZivatelska pfirucka k jednotce E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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7.5.1 Schéma obéhu chladici vody
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Obrazek 7-8 Schéma obéhu chladici vody

7.5.2 Koroze zpusobena kondenzaci

Kontrolujte teplotu chlazeni, aby na vstfikovaci jednotce nedochazelo ke kondenzaci.
Kondenzace muze zpUsobit korozi kli€¢ovych mechanickych soucasti. Na toto poskozeni
se nevztahuje zaruka.

Nainstalujte ruéni regulacni ventily nebo automatické regulatory teploty, aby nedochazelo
ke kondenzaci.

7.5.3 Kvalita chladici vody
POZOR
Pouzivejte Cistou vodu. Znecisténa voda mlze ucpat chladici kanaly servomotoru.
To mulze vést ke snizeni chladiciho vykonu a nutnosti vymeény servomotoru.

Spolecnost Mold-Masters doporucuje pouzivat nas volitelny systém chlazeni s uzavienym
obé&hem. DalSi informace vam poskytne zastupce spolecnosti Mold-Masters.

Tabulka 7-2 Zakladni specifikace kvality vody
Slozky Doporuéené hodnoty
pH 72-85
CaCQO, (ppm, Castice na milion) | <10
Ryznarudv index stability (RI) 5.0-6.0
Teplota °C (°F) 5-25(41-77)

Pratok I/min (oz) 3 (102)

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Uzivatelska pfirucka k jednotce E-Multi
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Podrobnéjsi specifikaci kvality vody najdete v ¢asti ,Sekce 16 - Kvalita vody“ na
strané 16-1. VétSiné problému spojenych s nizkou kvalitou vody pfedejdete,
pokud zajistite podminky uvedené zde v €asti ,Tabulka 7-2 Zakladni specifikace
kvality vody“ na strané 7-7. Tyto doporu¢ené hodnoty nezarucuiji, ze ke

korozi nedojde.

Obréazek 7-9 Znacka specifikace kvality vody na stroji E-Multi

7.5.4 Chladici kapalina a aditiva

POZOR
Na poskozeni zplisobené korozi nebo kondenzaci se nevztahuje zaruka.

Pokud neni v uzavieném obé&hu dostatek kapaliny, pouzijte originalni,
balenou, standardizovanou chladici vodu, ktera obsahuje inhibitory koroze
a mikrobiologické inhibitory. Doporu€ujeme pouzivat chladici kapalinu
,LDOWFROST" od spolec¢nosti Dow Chemical Company.

UzZivatelska pfirucka k jednotce E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Maste

L

s
7.6 Pripojeni k diagnostickému pocitaci (volitelné)
1. Pfipojte jeden konec kfizeného kabelu k ethernetovému portu Fidici jednotky.
Ethernetovy kabel Ize pfipojit, i kdyz je zafizeni zapnuté.

2. Druhy konec kfizeného kabelu pfipojte k ethernetovému portu diagnostického
pocitaCe. Upozornujeme, Ze diagnosticky pocita¢ muze vypadat jinak nez
na obrazku.

3. Pfripojte napajeni diagnostického pocitace a zapojte jej do elektrické sité.
Pro napajeni ze sité 220 V pouzijte pfilozeny adaptér.
4. Zapnéte diagnosticky pocita¢ a pfihlaste se pomoci nasledujicich
pfihlasovacich udaju:
UZivatelské jméno: emulti
Heslo: nopassword

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. V8echna prava vyhrazena. Uzivatelska pfirucka k jednotce E-Multi
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5. Pfripojte diagnosticky pocitac k siti Wi-Fi s pfistupem k internetu. Pokud chcete
zobrazit seznam dostupnych siti, kliknéte na ikonu bezdratové sité vedle hodin

na hlavnim panelu.

@ POZNAMKA
Diagnosticky pocitaC musi byt pfipojen k internetu pomoci bezdratového sitového

adapteru. Pro pfipojeni fidici jednotky je nutné pouzit kabelové pfipojeni.
Zafizeni Mold-Masters nepodporuje alternativni sitové konfigurace. Na problémy
s pfipojenim pfi pouziti alternativnich konfiguraci se nevztahuje zaruka.
Alternativni konfigurace mohou mit navic za nasledek prodlouzeni doby podpory

a dodate¢né naklady.

Currently connected to: +
Wireless Metwork Connection ~
CUSTOMER NETWORK M|
1'11!!
1'1“!
1'1“!
£
M
] |I
Open Network and Sharing Center

~ iy o)l 1522

Obrazek 7-10 lkona bezdratové sité

6. Otevrete prohlize€ a vyhledejte libovolnou frazi, abyste ovéfili pfipojeni k internetu.

UzZivatelska pfirucka k jednotce E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Masters
Sekce 8 - Operace
VAROVANI
A Pfed nastavenim vstfikovaci jednotky E-Multi si dikladné pfectéte vSechny

informace uvedené v ¢asti ,Sekce 3 - Bezpecnost.

8.1 Uvod

Pfed pouzitim vstfikovaci jednotky E-Multi je tfeba nastavit Fidici jednotku.
V ¢Casti 9 najdete podrobnosti o nastaveni parametru, napriklad:

* ohfev

e ovladani

* rychlosti vstfikovani

* spoustéci signaly atd.

8.2 Zapinani a vypinani ridici jednotky

POZOR
Pfestoze ma hlavni vypina¢ schopnost vypnout cely systém, doporucuje se to
provést pouze v pfipadé nouze.

Ridici jednotka vyuziva pogitagovou technologii a musi se vypinat postupné.

Postupné zapinani a vypinani chrani konzolu a udrzuje spinanou zatéz na minimu,
¢imz se prodlouzi zivotnost hlavniho izolatoru.

Hlavni vypinac je u v8ech fidicich jednotek E-Multi umistény v zadni ¢asti skfiné.
Tento vypinac je dimenzovany na bezpecné odpojeni celkové proudové zatéze pfi
zapinani a vypinani

PFi udrzbé muzete zablokovat pfivod elektfiny uzam&enim vypinace ve vypnuté
poloze pomoci vhodného visaciho zamku.

Obrézek 8-1 Hlavni vypinac jednotky E-Multi

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Uzivatelska pfirucka k jednotce E-Multi
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8.3 Zapnuti

KdyZ je hlavni vypina¢ zapnuty, servomotory nebudou aktivovany.

Jakmile software dokongi nacitani a na displeji se zobrazi stranka Pfehled,
systém je v rezimu Manual a je pfipraven k zapnuti ohfivacéu, aby se zahfaly
ohfivace valcu.

Servomotory Ize aktivovat stisknutim tlaCitka [F1] na listé tlaCitek pod displejem.

Jakmile jsou servomotory aktivovany, rozsviti se LED indikator v levém hornim
rohu tlacitka.

Obrézek 8-2 Lista tlacitek pod displejem fidici jednotky (HMI)
Ridici jednotku E-Multi je mozné pouzivat v rezimu Manual, Setup a Auto/Ready.

8.4 Vypnuti

Spole¢nost Mold-Masters doporucuje topnou zatéz vypinat pomoci konzoly a hlavni
jisti¢ pouzivat pouze k vypinani necinné fidici jednotky.

8.4.1 Vypnuti ohfFevu

Stisknéte tlacitko [F8] na listé tlaCitek pod displejem.

LED indikator v levém hornim rohu tlacitka [F8] indikuje stav ohfevu.

+ Pokud LED indikator sviti, je ohfev aktivni.
+ Pokud LED indikator nesviti, je ohfev vypnuty.

8.4.2 Vypnuti ridici jednotky

Po vypnuti ohfevu Ize systém vypnout hlavnim vypinaCem na zadni strané
fidici jednotky.

UzZivatelska pfirucka k jednotce E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Sekce 9 -

VAROVANI

Udrzba

Pfed udrzbou vstfikovaci jednotky E-Multi si dikladné prectéte informace

uvedené v Casti ,Sekce 3 - Bezpecnost".
9.1 Plan preventivni udrzby

Tabulka 9-1 Plan preventivni udrzby

Preventivni udrzba
Kontrola olejového okruhu vstfikovaciho tlaku

Vycisténi jednotky, odstranéni rozsypanych
plastovych pelet a pfichyceného rozteklého
materialu na trysce

Kontrola, zda na vnéjsich plochach
nedochazi ke kondenzaci

Filtry ventilatoru Fidici jednotky
Hladina olejové lazné
Lubrikace linearnich vodicich list

Lubrikace kuli¢kovych Sroubl

Lubrikace matice kulickového Sroubu
(pouze na jednotce E-Multi Radial)

Napnuti femene

Frekvence

Na zacatku kazdé smény zkontrolujte na Fidici jednotce
natlakovani. Natlakovani se zobrazuje v pravém hornim
rohu obrazovky, kdyZ je stroj v manualnim reZimu nebo
kdyZ v automatickém reZimu ¢eka na spusténi.

Na zacCatku kazdé smény

Zacatek a konec kazdé smény

Kontrolujte kazdy mésic, v pfipadé potfeby vymérite.
Kontrolujte kazdé 3 mésice, v pfipadé potfeby doplrite olej.
Kontrolujte kazdé 3 mésice, v pfipadé potfeby promazte.

Kontrolujte kazdé 3 mésice, v pfipadé potfeby promazte.

Kontrolujte kazdé 3 mésice, v pfipadé potfeby promazte.

Kontrolujte kazdych 6—12 mésicu, v pripadé potfeby upravte.

9.2 Specifikace utahovaciho momentu pro Srouby

VAROVANI

A\

Pokud neni uvedeno jinak, musi vSechny Srouby odpovidat normé DIN 912

(Srouby s valcovou hlavou) a ISO 12.9 (tfida 12.9). Pouziti nekvalitnich
Sroubu mlze mit za nasledek selhani spoje a potencialné vazné zranéni.

Tabulka 9-2 Specifikace utahovaciho momentu pro Srouby

Jmenovita velikost
zavitu
M4
M5
M6
M8
M10
M12
M14
M16
M20
M24

POZNAMKA

Nm ft Ib (in Ib)
4,6 3,4 (40,8)
9,5 7 (84)
16 11,5 (138)
39 29 (348)
58 42,5 (510)
101 75 (900)
161 119 (1428)
248 182 (2184)
488 360 (4320)
825 608 (7296)

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.

Po prvni sméné (pfiblizné po osmi hodinach) je tfeba Srouby znovu dotahnout.
Po 1 tydnu provozu je tfeba Srouby znovu dotahnout.
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9.3 Specifikace dalsich utahovacich momentu

Tabulka 9-3 Specifikace utahovaciho momentu pro hrot trysky a zajiStovaci desku

Popis Model Nm Ib ft
Hrot trysky VSechny 135 99,5
Zajistovaci deska EM1/EM2 9,5 7
excentrického hfidele EM3 29 21
EM4 50 37

Tabulka 9-4 Specifikace utahovacich momenti u podavaciho bloku

Popis Model / velikost Sroubu Nm Ib ft

Podavaci blok EM1/M8 23 17
EM2/M8 28 20,5
EM3/M10 50 37
EM4/M12 65 48

9.4 Specifikace napnuti remene

Tabulka 9-5 Specifikace napnuti Femene

Popis Model Hz
EM1/EM2 216 — 241
Napnuti femene EM3 150 — 168
EM4 150 — 168
POZNAMKA
Napnuti femene je nutné méfit pomoci zvukového nebo laserového méfice

frekvence. Pokud neni k dispozici frekvenéni méfi¢ napéti femene, Ize pouzit
aplikaci pro ladéni nastroji v chytrém telefonu.

UzZivatelska pfirucka k jednotce E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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9.5 Pokyny pro mazani
Tabulka 9-6 Mazani vstrikovaci jednotky E-Multi
Umisténi MM P/N Typ Vyrobce P/N vyrobce
LoZiska hnaciho hfidele 104L11111 | Mazivo vietenového | Kliber ISOFLEX NBU 15
Linearni vodici listy loZiska Lubrication
Kulickové matice Zahustovaci €inidlo | Kliber Staburags NBU 8EP
Pruzinovy blok pohyblivé jednotky na bazi barya Lubrication
Zahus$tovaci Cinidlo | Kliber Kliberplex BEM41-141
na bazi lithia Lubrication
Zahustovaci €inidlo | Lubcon Thermoplex ALN 1001
na bazi hliniku
Hladina olejové lazné 104L11081 | 75W-90 EP Mobil Mobil Delvac 75W-90
(Vretenova loziska s kulickovym Synteticky Pennzoil | Pennzoil Synthetic 75W-90
Sroubem) prevodovy olej pro (GL-5)
Vysokotlaky olejovy okruh extrémni tlaky GL-5 Shell Spirax 56 AXME 75W-90
BP Energear SHX-M 75W-90
Celkova sestava 104L11111 | Lithiové mazivo na | Kliber ISOFLEX NBU 15
bazi mydla Lubrication
Shell Gadus S2
Loctite 30530
Zahus$tovaci Cinidlo | Kluber Staburags NBU 8EP
na bazi barya Lubrication
Zahustovaci €inidlo | Kliber Kliberplex BEM41-141
na bazi lithia Lubrication
Zahus$tovaci ¢inidlo | Lubcon Thermoplex ALN 1001
na bazi hliniku
Vysokoteplotni Srouby Neni Smés proti zadfeni, | Loctite 767
Termoglanky k dispozici | stfibrna
Propojeni vélce a pouzdra
PFidrzné Srouby podavaciho bloku
Vystupni hfidel pfevodovky
pohonu Sroubu
Drazkovani nebo zavity Sroubl
Sroubové pouzdro nebo
upinaci prvek
Krouzkové kontrolni zavity
a dosedaci plocha
Koncovka ty¢e aktuatoru Neni Slozka pro zajisténi | Loctite 242
Ptipojka aktuatoru k dispozici | zavitd, odnimatelna 243
Zpétné dorazy s kulicCkovym Sroubem
Sroub pruzinového bloku
Montazni Srouby vibraéni jednotky
Sroubypro uchyceni rozdélovade
k pfepravni konzole
Zatky potrubi Neni Tésnéni na Loctite 567
Propojeni jehlového ventilu k dispozici | trubkove zavity
= sl Teflonova paska Jakykoli -

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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9.6 Kontrola natlakovani oleje

Ridici jednotka E-Multi ma v olejovém okruhu vstfikovaciho tlaku snimag,

ktery sleduje vstfikovaci tlak b&éhem vstfikovaciho cyklu. Tlak v okruhu musi

odpovidat specifikacim uvedenym zde: Tabulka 9-7.

9.6.1 Kontrola natlakovani oleje

VAROVANI
A Nevytahujte zatky vysokotlakych portll. Zatky vysokotlakych portd maiji plastové
pojistky, které zabraruji nahodnému vytazeni.

1. U vstfikovaci jednotky E-Multi kontrolujte natlakovani vzdy pfi provozni teploté
a v klidovém stavu.

2. Nafidici jednotce stisknéte tlacitko ,Operation Mode Select” a vyberte rezim
~oet Up“. Zkontrolujte LED indikator tlacitka [F1]. Pokud neblika, stisknéte
tlacitko [F1], kterym pFepnete fidici jednotku do rezimu nastaveni.

3. Zkontrolujte pozici Sroubu. Pokud je dal nez na poloviné zdvihu, pfesurite ho
do poloviny zdvihu a pak ho posunte pfiblizné o 25 mm (1") zpét. Tim Sroub
odtlakujete a zajistite, Ze méfeny tlak odpovida stavu bez zatiZeni.

4. Zkontrolujte hodnotu tlaku na Fidici jednotce.

Pokud je tlak pod spodni hranici, je tfeba vysokotlaky okruh doplnit pomoci
sady pro doplfiovani oleje do zafizeni E-Multi.

5. Prejdéte na stranku nastaveni Sroubu. Zda je skuteéné napéti v mezich,
ovéfite zde: Tabulka 9-7.

9.6.2 Sestavte sestavu pro doplnovani oleje pro tlakoveée

vstrikovani

POZNAMKA
Sestava pro doplriovani oleje je obvykle sou€asti dodavky vstfikovaci jednotky

E-Multi a je také k dostani u spoleénosti Mold-Masters. Sestava pro doplfiovani
oleje se dodava bez oleje. Do olejového okruhu je potfeba doplfiovat synteticky
prevodovy olej tfidy 75W-90.

Soucasti sady pro doplfiovani oleje pro tlakové vstfikovani:

* Olejova pistole

* T-kus se spojkami

* Tlakomér

* Pruzna hadice, 2 m (6,6 stop) s rychlospojkami

Navléknéte tlakomér na T-kus a dotahnéte.

Naplnte pistoli 500 ml (16,9 oz) syntetického oleje tfidy 75W-90.
Pfipojte T-kus k rychlospojce portu na vstfikovacim pouzdfe.

> DN~

Pripojte ohebnou hadici k olejové pistoli a T-kusu.

UzZivatelska pfirucka k jednotce E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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9.6.3 Doplnéni vysokotlakého olejového okruhu pomoci sady
pro doplnovani oleje

VAROVANI
A Vstfikovaci jednotku E-Multi nikdy nepouzivejte s pfipojenou sestavou.
Mudze dojit k vaznému zranéni obsluhy nebo poskozeni stroje.

1. Pripojte olejovou pistoli k rozdélovaci oleje na vstfikovaci jednotce E-Multi
pomoci rychlospojky s pruznou hadici.

2. Je nutné sledovat fidici jednotku, konkrétné udaj o natlakovani. V pfipadé potieby
muze Fidici jednotku sledovat pomocnik, ktery bude sdélovat udaje o tlaku.

3. Drzte olejovou pistoli s hadici smérujici doli a zvySujte tlak, dokud nedosahne
dvojnasobku horni meze.

4. Pod odvzdusSnovaci Sroub rozdélovace polozte Cisty savy hadfik.

5. Odvzdusnovaci Sroub lehce povolte. Maze pfi tom dojit k Uniku vzduchu
a vyraznému poklesu tlaku. Pokud k tomu dojde, uvolnéte odvzdusnovaci
Sroub asi o V4 otaCky a zkontrolujte, Ze vytéka olej.

@ POZNAMKA
Olej musi byt Ciry, bez bublinek a bez pény.

6. Utahnéte odvzduSnovaci Sroub a zvyste tlak na dvojnasobek horni meze
tlakoméru olejové sestavy.

7. Pokracujte v odvzduSnovani a zvySovani tlaku, dokud z odvzdusnovaciho
Sroubu nepfestane unikat vzduch, bubliny nebo péna.

8. Zvyste tlak jesté jednou.
9. Odpojte sestavu pro doplfiovani oleje.

10. Lehce povolte odvzdusnovaci Sroub a vypoustéjte olej, dokud natlakovani
v fidici jednotce neklesne na horni mez.

11. Pokud je to mozné, provedte 10—-20 cyklu vstfikovaci jednotky v automatickém
rezimu a znovu zkontrolujte natlakovani.

12. Podle potifeby odvzdusnéte potrubi nebo dopliite olej, aby tlak oleje
zustaval stabilni a dosahoval pfi praci v automatickém rezimu specifikované
hodnoty natlakovani.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Uzivatelska pfirucka k jednotce E-Multi



\\v

Mold /= UDRZBA
Masters'
9.7 Natlakovani jednotky E-Multi
Tabulka 9-7 Natlakovani jednotky E-Multi (1.34 Software)
Primér | Kalibraéni tlak Natlakovani oleje na HMI Natlakovani oleje Napéti na
Sroubu (taveniny) pfi 10 V na méridle snimaci
— natlakovani
§ mm bar psi bar psi bar psi \")
= Max | Min | Max Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min
12 3521 51063 |[155 |135 | 2250 |1953
14 2 587 37515 |[114 |99 1653 | 1435
16 1980 28723 |87 76 1265 (1099 46 |40 (66 |57 |2.35 |2.31
- t?; 18 1565 22694 |69 60 1000 |868
S22 1047 [15192 |46 |40 |669 581
18 3 256 47 222 |83 64 1205 | 931
20 2 637 38250 |67 52 976 754
o 26 120 38 |30 220 216
~ : 22 2180 31612 |56 43 806 623
E 225 1688 24 480 |43 &3 624 482
22 4135 59969 |81 57 1178 |830
o |25 3202 46 440 |63 44 912 643
QL 20 |14 129 |21 216 | 2.11
o © 28 2 553 37022 |50 35 727 513
(=]
=232 1954 |28345 |38 |27 |557 392
32 2 834 41111 |38 27 557 392
g o 20 |14 129 |21 211 |2.08
Wa | 38 2010 29 153 |27 19 395 278
32 3955 57 364 |66 50 950 721
35 3 306 47 951 |55 42 794 602
40 2531 36713 |42 32 608 461
25 |19 |36 |27 |213 |2.10
S 45 2 000 29008 |33 25 480 364
< ﬁ 50 1620 23496 |27 20 389 295
(=]
E 855 1339 19418 |22 17 322 244

Tabulka 9-8 Hmotnost maziva —
kulickové Srouby vstFikovani
Model Hmotnost g (0z)
EM1 1.8 (0.063)
EM2 2.4 (0.085)
EM3 3(0.11)
EM4 4 (0.14)

UzZivatelska pfirucka k jednotce E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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9.8 Zkontrolujte hladinu olejové lazné

VAROVANI
A Nezamérite nizkotlaky olejovy port se zatkou vysokotlakého olejového systému.

1. Vstfikovaci jednotka E-Multi musi byt v horizontalni nebo vertikalni poloze
a vstfikovaci jednotka musi byt uplné vzadu.

2. Plnici port oleje je umistény tak, aby bylo mozné kontrolovat hladinu oleje
pfi svislé, vodorovné i kazde jiné poloze vstfikovaci jednotky E-Multi.

1. Zatka vysokotlakého
olejového okruhu

2. Port pro doplriovéani oleje

3. Vytahnéte zatku z plniciho portu. Hladina oleje musi sahat po spodni zavity
plniciho otvoru.

4. Doplniujte podle potfeby syntetickym pfevodovym olejem, jak je uvedeno zde:
Tabulka 9-6 na strané 9-3.

@ POZNAMKA
Aby nedoslo k poruseni zaru€nich podminek, pouZivejte pouze schvaleny

synteticky pfevodovy olej uvedeny zde: Tabulka 9-6.

9.9 Zkontrolujte promazani linearnich vodicich list
a kuliékovych Sroubu vstrikovani
1. Umisténi mazacich Sroubeni naleznete na montaznim vykresu dodaném

s jednotkou.

Zaijistéte, aby byla maznice Cista.

3. Umistéte mazaci pistoli na mazaci Sroubeni a vpumpujte pfiméfené mnozstvi
maziva potfebné k dikladnému promazani. Jaké mnozstvi je vhodné pro vasi
jednotku, zjistite zde: Tabulka 9-8 na strané 9-6.

1. Maznice s kulickovymi
Srouby

2. Maznice linearnich
vodicich list
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9.10 Ocistéete systém od plastu

VAROVANI

Material odstranény ze stroje pfi Cisténi je extrémné horky. Zajistéte, aby byly
kolem trysky umistény ochranné kryty, aby se zabranilo stfikani roztaveného
plastu. Pouzivejte vhodné osobni ochranné prostfedky.

POZOR
‘@ Pokud ponechate rotujici Sroub bez dozoru, mize dojit k vaznému poskozeni

Sroubu, valce a kontrolnich krouzkd.

Vytahnéte pohyblivou jednotku z formy.
Zapnéte ohfivace valce a nechte je nahfat na provozni teplotu.
Zapnéte servomotory a nechte probé&hnout proces automatického namaceni.

o bh =

E’Fepnéte fidici jednotku do reZimu nastaveni stisknutim tlacitka [F1].
Ridici jednotka je v rezimu nastaveni, kdyz blika LED indikator tlacitka [F1].

5. Spustte otadeni Sroubu stisknutim a uvolnénim tlagitka [F5]. Sroub se bude
otacet, dokud ho ru¢né nevypnete.

6. Jakmile z trysky pfestane vytékat material, znovu stisknéte a uvolnéte tlacitko [F5].

7. Pri stisknuti a podrzeni tlacitka [F7] se Sroub posouva dopfedu, dokud se
nedostane témér do nulové pozice.

8. Spustte ota€eni Sroubu stisknutim a uvolnénim tlacitka [F5]. AZ z trysky pFestane
vytékat material, znovu stisknéte a uvolnéte tlacitko [F5].

9. Deaktivujte servomotory.
10. Vypnéte ohfivace valcu.

9.11 Vypust'te ze systému chladici vodu

VAROVANI

Voda, ktera prichazi do styku s horkym valcem, se rychle zahfiva a hrozi
nebezpedi popaleni. Pfed odpojenim Uchytd vodniho chlazeni vydistéte systém
od horkého plastu a ochladte valec.

Pfi praci se stlatenym vzduchem dbejte na bezpec€nost.

POZOR
Na nenatfené povrchy, jako jsou kuliCkové Srouby, valec, podavaci Sroub,

napinak femene atd., se nesmi dostat voda, aby nezkorodovaly a nedoslo
k poskozeni stroje.

Nikdy systém nepouzivejte bez vodniho chlazeni. DoSlo by k vaznému

poskozeni stroje.

1. Zavfete pfipojky vody a odpojte pfivodni potrubi na rozdélovaci. Odpojte vratné
potrubi a uloZte ho do kbeliku nebo jiné vhodné nadoby.

2. Vhanéjte do pfivodniho potrubi nizkotlaky (<50 psi) stlaceny vzduch, dokud ze
zpétného potrubi nepfestane vytékat voda.

3. Kontrolou prahledného chladiciho potrubi na stroji se ujistéte, Ze v ném nezustala
Zadna voda.
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UDRZBA
9.12 Premisténi jednotky E-Multi Injection
za ucelem udrzby
1. Ocistéte systém od plastu.

2. Zatahnéte pohyblivou jednotku tak, aby se hrot trysky nachazel na té strané
desky adaptéru, ktera je blize k zafizeni E-Multi.

Zajistéte stroj. Viz ,Specifikace hmotnosti jednotky E-Multi“ na strané 3-20.
OdSroubujte a oddélte vstfikovaci jednotku E-Multi od lisovaciho stroje.
Vypustte ze systému chladici vodu.

o o ko

Odpoijte od vstfikovaci jednotky E-Multi pfipojky vody, vzduchu, I/O, ohfevu
a motoru.

7. Prfed udrzbou umistéte vstfikovaci jednotku E-Multi do vodorovné polohy
na pracovni stll nebo na stojan, ktery unese celou tihu stroje.

9.13 Vycistéte chladici rozvody servomotoru
POZOR

Pfi chlazeni s otevienym okruhem mohou usazeniny z tvrdé vody ucpat uzké
chladici kanaly uvnitf motor(. Dal$i informace najdete zde: ,9.13.1 Pfiznaky
znecisténi chladicich rozvodd*.

Caste&né ucpané rozvody Ize vygistit. Viz ,9.13.2 Doporuéeni k &isténi“.
Pokud jsou kanaly zcela ucpané, je nutné motor repasovat nebo vyménit.
Kontaktujte svého servisniho zastupce.

Spole¢nost Mold-Masters doporucuje pouzivat uzavieny chladici okruh, aby nedoslo
ke znecisténi chladicich rozvodu.

9.13.1 Piiznaky znecisténi chladicich rozvodi

Stav chladiciho potrubi muzete posoudit prohlidkou. Na obrazku nize jsou uvedeny ffi
pfiklady pruhlednych modrych trubic o praméru 3/8". Usazeniny vapniku barvi trubice
dozelena (v pfipadé ¢iré Cervené trubice do rlizova) a snizuji jejich prihlednost.
Také trvale vysoka teplota servomotoru, ktera dosahuje standardnich maximalnich
limita 75 °C a 80 °C (167 °F a 176 °F) nebo je pfesahuje, muze byt pfiznakem
zaneseni chladicich rozvodu.

A) Nova 3/8" vodni trubice

B) PouZzité trubky v dobrém stavu
C (bez blokujicich usazenin)

C) Viysoky stuperi zaneseni

Obrazek 9-1 Porovnani Cistych a znecisténych chladicich rozvodu

Uzivatelska pfiruc¢ka k jednotce E-Multi
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9.13.2 Doporuceni k cisténi

POZOR

Tlak na vstupu do motoru nesmi prekrocit 6 bar.

Nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky na hlinik, ocel, mosaz, viton nebo
polyuretan.

Pouzijte Cerpadlo s minimalnim tlakem 4,5 bar (65 psi) pfi vySce hladiny
vody 45 m (147").

Nastavte pratok minimalné na 3 I/min (0,75 gal/min).

Pouzijte nejméné 4,51 (1,19 gal) 5% kyseliny octové (bily ocet).

Nechte kyselinu octovou cirkulovat pfes sériové zapojené motory po dobu
nejmené 24 hodin.

Na zavér cely systém proplachnéte deionizovanou vodou.

Nainstalujte chladici systém s uzavienym okruhem.

9.14 Demontaz a instalace adaptérové desky

1.

POZNAMKA

Pro kazdou vstfikovaci jednotku E-Multi a kazdy par forem existuji
specifické adaptérové desky. Adaptérové desky se mohou lisit od
vyobrazeni zde.

Odstrante ze systému plast a chladici vodu.

2. Pred udrZzbou umistéte vstfikovaci jednotku E-Multi do vodorovné polohy

na pracovni stul nebo na stojan, ktery unese celou tihu stroje.

POZNAMKA

U systému se servopohonem posurite pohyblivou jednotku tak, aby byl hrot
trysky pokud mozno v roviné s €elni plochou adaptéroveé desky.

3. VySroubujte Srouby adaptérové desky a odejméte adaptérovou desku.

U modelu s adaptérovymi bloky davejte pozor, abyste bloky neupustili.
PFi demontazi Sroubu Ize k podepieni adaptérovych bloku a adaptérové
desky pouzit dlouhé Srouby bez hlav.

1. Srouby adaptérové desky
2. Adaptérova deska
3. Adaptérové bloky

UzZivatelska pfirucka k jednotce E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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4. V pfipadé potfeby odejméte prepravni konzolu nahradni adaptérové desky.

5. Ocistéte rozpoustédlem sty¢né plochy nahradni adaptérové desky,
adaptérovych bloku (pokud jsou pouzity) a nosniku. Otfete Cistym hadfikem,
ktery nepousti viakna.

1. Adaptérové bloky
2. Adaptérova deska

3. Podpérny nosnik

Na kontaktni povrchy naneste tenkou vrstvu oleje.

Nainstalujte adaptérovou desku a nedotahujte Srouby. V pfipadé potieby
nainstalujte adaptérové bloky s adaptérovou deskou.

8. Sejméte kryt portu pro manualni ovladani linearniho aktuatoru, abyste ziskali
pristup ke stavécimu a sefizovacimu Sroubu.

9. Povolte stavéci Sroub na spojovacim &lanku pohyblivé jednotky. Otacenim
sefizovaciho Sroubu pak trysku posurite tak, aby byla v roviné s €elni plochou
adaptérové desky.

1. Kryt portu pro manualni oviadani
linearniho aktuatoru (pfistupny pres
integrovany otvor prepravni konzoly)

2. Kryt portu pro manuélni ovladani
linearniho aktuatoru

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Uzivatelska pfirucka k jednotce E-Multi
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10. Srouby dotahnéte lehce, aby bylo mozné posunout adaptérovou desku
poklepanim gumovou pali¢kou.

11. Zméfte vzdalenost od trysky k otvoru adaptérové desky na 12, 3, 6 a 9 hodinach
a vyrovnejte desku poklepanim tak, aby byla vzdalenost v§ech bodu stejna.
Potom dotahnéte Srouby adaptéroveé desky. Viz ,9.2 Specifikace utahovaciho
momentu pro Srouby“ na strané 9-1.

12. Nastavte spravné vysunuti trysky pro pouzitou formu. Viz ,Uprava vysunuti
trysky — modely s pfepinacim ¢lankem® na strané 9-13. Po nastaveni
spravného vysunuti utdhnéte upinaci Sroub spravnym utahovacim momentem.
Viz ,Tabulka 9-2 Specifikace utahovaciho momentu pro Srouby“ na strané 9-1.

1

N

1. Hrot trysky
2. Adaptérova deska

3. Viysunuti trysky

13. Pred instalaci na formu zasurite trysku za adaptérovou desku pomoci ru¢niho
sefizovaciho Sroubu na motoru pohyblivé jednotky.

14. Vratte zpét kryt portu pro manualni ovladani linearniho aktuatoru a ru¢né
ho utahnéte.

Vstfikovaci jednotka E-Multi je pfipravena k instalaci na lisovaci stro;j.
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9.15 Vymeéna vstrikovaci trysky

VAROVANI
A Oblast vstfikovaci trysky je tfeba udrzovat Cistou — bez necistot, prachu a plastu.

1. Ocistéte oblast trysky a valce. Odstrante veskeré zbytky plastu, ale pouze pomoci
mékkych mosaznych nastroju.

2. Vyjméte hrot trysky a odstrarite plast z jejiho otvoru a vnitfniho kuzele.

Naneste na zavity hrotu trysky smés proti zadfeni a znovu hrot trysky nainstalujte.
Viz ,Specifikace dalSich utahovacich moment(“ na strané 9-2.

Hrot trysky

POZNAMKA
Vzhledem k rozdilim mezi jednotlivymi tryskami se doporucuje pfi kazdé

vyméne trysky znovu sefidit adaptérovou desku podle pokynl uvedenych zde:
,9.14 Demontaz a instalace adaptérové desky".

9.16 Uprava vysunuti trysky - modely s piepinacim
¢clankem

9.16.1 Uvod

VAROVANI

A Tento postup je nutné provadét pfi provozni teploté valce. Pouzivejte vhodné
osobni ochranné prostfedky. Pokud byste pfed nastavovanim trysky valec
nenahfali na provozni teplotu, mohlo by dojit k poSkozeni spojovacich ¢lanku
pohyblivé jednotky. Na toto poskozeni se nevztahuje zaruka.

POZOR
Tryska se pfi instalaci nesmi dotykat formy, dokud nejsou Srouby adaptérové

desky utazené. Pokud se tryska béhem instalace dotkne formy, mize dojit

k poSkozeni systému. Na toto poSkozeni se nevztahuje zaruka. Pfed instalaci
vstfikovaci jednotky E-Multi posurite pohyblivou jednotku dostate¢né dozadu,
aby se tryska pfi instalaci nedotkla formy.
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POZOR
Tento postup plati pouze pro jednotky E-Multi s Upravou pohyblivé jednotky

s prepinacim ¢lankem, jak je znazornéno zde: Obrazek 9-2.

Vysunuti trysky musi byt nastaveno spravng, aby se tryska dotykala formy
potfebnou pfitlac¢nou silou. Nespravné sefizeni trysky muze zpusobit netésnost
nebo selhani sou€asti spojovaciho ¢lanku pohyblivé jednotky.

U nékterych instalaci se pouzivaji distancni bloky, které pomahaji dosahnout
spravného vysunuti trysky. U téchto systému neni bez distannich blokl mozné
nastavit spravné vysunuti.

Je také potifeba zkontrolovat hloubku vstupu do rozdélovace (kterému se také fika
vtokova vlozka nebo zadni deska) a ovéfit, zda je v pfipustnych mezich pro vstfikovaci
jednotku E-Multi. Rozsah vysunuti trysky se liSi podle modelu a pfislusenstvi.

Spravny rozsah vysunuti je uvedeny na montaznim vykresu nebo na Obecném
montaznim planu.

Obrazek 9-2 Soucasti pro nastaveni vysunuti. Na obrazku je jednotka EM1, ostatni modely
jsou podobné.

1. Upinaci Sroub

2. Serizovaci Sroub
3 3. Spojovaci ¢lanek
4 4. Predni dorazovy ¢ep

9.16.2 Rucni nastaveni vysunuti trysky

UzZivatelska pfirucka k jednotce E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Maste

s
DULEZITE

U modelu EM3 neposouvejte trysku pfili§ dozadu. Sefizovaci Sroub by mohl
vypadnout ze spojovaciho ¢lanku. Nedojde sice k poSkozeni systému, ale je

obtizné Sroub znovu namontovat. Zjistéte pohledem pozici sefizovaciho Sroubu
ve spojovacim ¢lanku.

=~

Tento postup slouzi ke spravnému nastaveni spojovaciho ¢lanku pohyblivé jednotky
pro dosazeni optimalni pfitlacné sily trysky.

1. Povolte upinaci Sroub sefizovace pohyblivé jednotky.
2. Prepnéte fidici jednotku do rezimu nastaveni.

3. Pomoci sefizovaciho Sroubu posurite trysku dozadu, jak je znazornéno nize.
Trysku je potfeba naSroubovat dostateéné hluboko, aby se pfi dopfedném
pohybu pohyblivé jednotky nedotykala formy.

4. Tlacitkem [F4] posouvejte pohyblivou jednotku dopfedu, dokud se spojovaci
¢lanek nedotkne dorazového Cepu, jak je znazornéno nize. U modell jednotky
EM1 s vylepSenym nosnikem vidite spojovaci ¢lanek pfes 10mm okénko
vedle dorazového Cepu. Kdyz je okénko vyplnéno spojovacim &lankem,
znamena to, Ze se ¢lanek dotyka dorazového Cepu. Pokud se tryska dotyka formy
dfive, nez se spojovaci ¢lanek dotkne dorazového Cepu, posurite pohyblivou
jednotku zpatky pomoci tlacitka [F3] a vratte se ke kroku 3.

Nl

v Spojovaci Clanek dotykajici se
dorazového ¢epu
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5. Az se bude spojovaci ¢lanek dotykat dorazového €epu, posouvejte trysku pomoci
sefizovaciho Sroubu dopfedu, dokud se nedotkne formy, jak je znazornéno nize.

Spojovaci ¢lanek dotykajici se
4 dorazoveého ¢epu

6. Tlacitkem [F3] posunite pohyblivou jednotku tak, aby mezi tryskou a vstupem
do rozdélovace byla mezera 1-3 mm (1/16-1/8").

7. Pomoci sefizovaciho Sroubu posouvejte trysku dopfedu, dokud se nedotkne
vstupu do rozdélovace, jak je znazornéno zde: Obrazek 9-3.

DULEZITE
Pohledem ovéfte mezeru mezi spojovacim ¢lankem a dorazovym ¢epem.

Spojovaci ¢lanek musi byt od dorazového €epu vzdaleny 0—4,8 mm (0-3/16").
U modelld EM1 musi byt spojovaci ¢lanek viditelny v 10mm okénku, nemél by
ho ale zcela zakryvat. Toto je referen¢ni pozice.

Spojovaci &lanek vzdaleny
1-5 mm od dorazového ¢epu

Obrazek 9-3 Tryska dotykajici se formy

8. Nastavte vychozi pozici pohyblivé jednotky podle postupu uvedeného zde:
,9.17 Nastaveni vysunuti trysky — automatické nastaveni“ na strané 9-17.

9. Dotahnéte upinaci Sroub. Pomoci fidici jednotky (tj. tlacitek F3 a F4)
posouvejte podle potieby pohyblivou jednotku.
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9.17 Nastaveni vysunuti trysky - automaticke
nastaveni

9.17.1 Zkalibrujte vychozi pozici pohyblivé jednotky

VAROVANI
A Tento postup vyzaduje vizualni kontrolu stroje za pohybu. Pouzivejte ochranu oci.

Pfi prvni instalaci vstfikovaci jednotky E-Multi a pfi kazdém jejim pfeneseni
na novy stroj s jinou formou je tfeba nastavit vychozi pozici pohyblivé jednotky
a pfitlacnou silu.

@ DULEZITE
Aby kalibrace probéhla fadné, zajistéte spravné nastaveni vy§unuti trysky.

Pfed nastavenim vychozi pozice si prec¢téte tyto informace: ,Uprava vysunuti
trysky — modely s pfepinacim ¢lankem* na strané 9-13.

9.17.2 Ruéni kalibrace
1. Prepnéte vstfikovaci jednotku E-Multi do rezimu nastaveni.

2. Prejdéte na stranku Referencni nastaveni. DalSi informace najdete
v uzivatelské pfiru€ce k Fidici jednotce E-Multi.

3. Posunte pohyblivou jednotku dopfedu, dokud se tryska nedotkne vstupu
do rozdélovace. Toto je referencni pozice popsana zde: 9.16 na strané 9-13.

4. Zvolte moznost Nastavit.

SET CAlTTaye ZETU FETETETICE

Carriage Position mm
Spring rate ki
Contact force Set =4] @ kM
Contact force reached @

Jog Carriage to Touch Position and press “Set” button

Required:
@ Setup Mode

Set

5. Stisknutim tlaCitka [F4] na Fidici jednotce zvySite pfitlacnou silu trysky.
Tlacitko tisknéte, dokud se motor nepfestane pohybovat a hodnota
v zobrazovacim poli ,Contact force Set* zvétSovat. V tu chvili udava
hodnota v zobrazovacim poli maximalni kontaktni silu, kterou Ize pfi
aktualnim nastaveni vyvinout.

6. Ve vstupnim poli ,Contact force Set* (pole vpravo) nastavte pozadovanou
pFitlaCnou silu trysky. BéZné se nastavuje na 25-50 % maximalni hodnoty
zjisténé v predchozim kroku.

Prepnéte Fidici jednotku do ru¢niho rezimu.

Tisknutim tlacitka [F3] posouvejte trysku smérem pry¢ od formy,
dokud nevznikne mezera.

9. Stisknutim a podrzenim tlacCitka [F4] posouvejte trysku smérem k forme,
dokud se nezastavi. Zkontrolujte, zda je pfitlacna sila stejna nebo mirné
vétsi neZ nastavena hodnota zvolena v kroku 6.
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9.17.3 Automaticka kalibrace

1. PFepnéte fidici jednotku do rezimu nastaveni.

2. Uijistéte se, Ze ohfivaCe valce jsou nahfaté na provozni teplotu.
3. Stisknéte tlacitko [Start].

Pokud je tryska spravné nastavena, proces se dokon¢i a v grafickém poli
s polohou hrotu trysky se hrot trysky zobrazi v zelené oblasti.

Pokud tryska neni spravné nastavena, pohybliva jednotka se pfesune do
pfednastavené polohy a upozorni obsluhu, aby trysku nastavila pomoci ru¢niho
sefizovaciho Sroubu. Po dokonceni nastaveni znovu stisknéte tlacitko Start

a znovu spustte kalibraéni proces.

5% @ o rpm W 71 bar”
7 Qi 851  mm | Operator |5

Set Carriage Zero Reference Preload Pressure — Transducer VYoltage Calibration |
Carriage Position mm | Min. Preload Transducer Voltage V |
Carriage Contact Force kN Masx. Preload Transducer Voltage 2.60 IV |
Contact force reached @ Set Preload Pressure Voltage V '5'*"" =)
Press “Start’ button to start Carriage Touch Calibration actallppess iglliansduceigsling e E 2'36]\" {rp

MNozzle Tip Position Required:
e el ) Setup bode
Set Preload Voltage 6

Required: [_} Setup Mode . [B) Barrel Heat Ready
[B) Barrel Heats Ready Low Pass High ] servooff

m
~

Injection Axis Reference

Screw position mm
Injection Reference Timeout [j] s

Required:

[} setup Mode
Reference @ Barrel Heat Ready

@ Carriage Referenced

D Carriage Retracted

| | [=]=|of4]

glelefefw | | rlufesfal-

Obrazek 9-4 Automaticka kalibrace
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9.18 Referencni nastaveni osy vstrikovani
POZOR

Proces referen¢niho nastaveni osy vstfikovani ovéfi vstfikovaci zdvih
posunutim Sroubu Uplné dozadu a pak Uplné dopredu.

&

Pokud Sroub nedosahne plného zdvihu, referenéni nastaveni se nezdafi.

1. Ridici jednotka musi byt v rezZimu nastaveni, ohfivade zapnuté a nahraté
na provozni teplotu, pohybliva jednotka musi mit ur€ené referen¢ni nastaveni
a byt vytazena z formy.

Pfejdéte na stranku nastaveni Sroubu.
Vlevo dole klepnéte na tlacitko [Reference].
Potvrdte akci v zobrazeném dialogovém okné.

o bk wbn

Pockejte, az se Sroub presune UpIné dozadu a pak uplné dopiedu.
Referencni nastaveni je dokonceno, kdyz je Sroub v pozici t&ésné pod nulou.
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9.19 Udrzba uzaviraci trysky $roubového typu

VAROVANI

A Tento postup se provadi za horka. Pouzivejte vhodné osobni ochranné
prostredky, jako jsou tepelné odolné rukavice a bryle nebo oblicejovy $stit.
Pokud tak neucinite, mize dojit k vaznému zranéni.

Pokud pfed demontazi topného pasu nesnizite nastavenou teplotu ohfivace
na okolni teplotu, dojde k poSkozeni ohfivace a muze dojit ke zranéni.
Stlaceny vzduch zpUsobi rozstfiknuti roztaveného plastu. Pouzivejte vhodny
ochranny odév.

POZOR
Kdyz je vstfikovaci jednotka E-Multi nainstalovana ve vodorovné poloze,

hromadi se v jamce kolem Sroubu uzaviraci trysky plast. Material je nutné
pravidelné odstranovat €isténim, jinak muze zpusobit nespravnou funkci
Sroubu nebo jeho zadfeni. Pfi svislé poloze veskery pfebyteCny plast odtéka
a pravidelné Cisténi neni nutné.

1. Pomoci softwaru fidici jednotky oteviete uzaviraci ventil.

a) Stisknutim tlagitka Usti vtoku s ventilem prejdete na obrazovku Usti vtoku
s ventilem.

b) Stisknutim tlaCitka uzaviraci trysky pfejdete na obrazovku Uzaviraci tryska.

<H

c) Uzaviraci trysku otevrete klepnutim na tlagitko Always Open. Aby bylo toto
tlaCitko aktivni, musi svitit tyto tfi kontrolky.

Always Open

Required:

Barrel heat is ready
Operation Mode is NOT AUTO
All motors are ON

]

2. Pokud je to mozné, sejméte z trysky topny pas, abyste méli lepSi pfistup
k uzaviracimu Sroubu.
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@ POZNAMKA
Tento postup Ize provést bez demontaze topného pasu.

3. Pomoci vhodného malého nastroje odstrarite zbytky plastu z jamky kolem Cepu.
K vyfouknuti plastu ze Sroubu muzete pouzit stlaceny vzduch.

——— 2 =

POZNAMKA
Pokud je Sroub zcela zablokovany, mizete pouzit horkovzdusnou pistoli, kterou

zmékgcite zbytky plastu.

4. V pfipadé potreby vratte zpét topny pas.
5. Pomoci softwaru fidici jednotky zaviete uzaviraci ventil.
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9.20 Demontaz a vymeéna hlavy valce
VAROVANiI
A Tento postup se provadi za horka. Pouzivejte vhodné osobni ochranné

prostfedky, jako jsou tepelné odolné rukavice a bryle nebo obliCejovy Stit.
Pokud tak neucinite, mize dojit k vaznému zranéni.

@ POZNAMKA
Tento postup plati pouze pro jednotky EM3 a EM4.

Pfed vyménou valce, Sroubu nebo kontrolniho krouzku je nutné demontovat
hlavu valce. Pokud se méni cela sestava Sroubu a valce, neni nutné hlavu
valce demontovat.

Demontujte Srouby z obvodu hlavy valce.

2. Demontujte hlavu valce. Hlavu valce musi by mélo byt mozné za horka snadno
sejmout. Pfi demontazi hlavy véalce neni nutné z ni vyjimat hrot trysky.

3. Udrzbu valce, $roubu nebo kontrolniho krouzku provadsijte podle potieby.

4. Ocistéte Celni plochy hlavy valce a valec. Zkontrolujte dosedaci plochy na hlavé
valce a valci, zda na nich nejsou zbytky plastu, vrypy nebo Skrabance.
Poskozeny tésnici povrch zplsobuje netésnosti.

S

!

TR ELL

&
i
o

5. Na Srouby hlavy vélce naneste smés proti zadfeni.
6. Namontujte hlavu valce na valec a utahnéte Srouby do kFiZe.

+ Jednotky EM3 — Utahnéte Srouby M10 momentem 58 Nm (42 ft Ib).
+ Jednotky EM4 — Utahnéte Srouby M12 momentem 101 Nm (75 ft Ib).
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9.21 Vymeéna ohrivace

VAROVANI

A Kontakt s valcem muZe zpusobit vazné popaleniny. Pfi praci na horkém
valci nebo kolem né&j budte opatrni a noste vhodné OOP.
POZOR

Termoclankové zasuvky neutahuijte pfiliS. Povolit zaseknuté zasuvky je

extrémné obtizné.

1. Presurite pohyblivou jednotku uplné dozadu.

2. Demontujte pfedni a zadni ochranné kryty. Demontujte vnéjsi a vnitfni
kryt valce.

1. Zadni kryt
2. Pfedni kryt

1. Vnitfni kryt valce
2. Vnéjsi kryt valce
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3. Ocislujte vSechny ohfivage a termoclanky a poznameneijte si pozici konektor(
a vodic¢l. Ohfivace a termoclanky jsou ocislovany od 1 u pouzdra valce.

(J (J

7

— = = - o
9 & =0 M A= _o— o\
S i . I
= = o . & 9 Qe J

(d

Ohrivac 1

Iy

& = ﬂ-m_l.!@ o [2

- o © @

Termoclanky

4. Odstrarite vSechny plastové zbytky a vycistéte konec valce.
5. Odstrarte vSechny stahovaci pasky.
6. Demontujte vloZzku konektoru ohfivace ze zakladny konektoru.
7. OdSroubujte z vlozky vodice ohfivace.
8. Povolte pojistnou matici na odleh¢ovaci zatiZeni.
9. Vytahnéte kabel ohfivaCe ze zakladny konektoru.
10. Demontujte zakladnu konektoru.
11. Povolte upinaci Srouby ohfivace.
12. Pro zasuvkové termoclanky:
a) Vyjméte termoclanky z jejich uchytu.
b) Demontujte z valce zasuvky termoclanku.
13. Pro tryskové termoclanky:

a) Vyjméte termoclanky z jejich uchytd.
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14. Sesunte ohfivace z konce valce. Demontujte také ohfivace pred
vadnym ohfivacem.

1. Demontujte termoclanky.
2. Sesurite ohfivade z valce.

—

15. Pouzijte stary ohfivac jako Sablonu a zastfihnéte vodic¢e nového ohfivace
na stejnou délku. Odfiznéte z vodi¢e 50 mm (2") opletu. Odstrarite z vodicu
ohfivace 10 mm (0,4") izolace. Pomoci krimpovacich klesti pfipevnéte koncovky.

16. Kabel nového ohfivace oznacte stejnym Cislem, jako mél vyménény ohfivac

17. Nainstalujte ohfivace v opacném poradi nez pfi demontazi. Valec je opatfen
sefizovacimi znaCkami, které vyznacuji spravné umisténi ohfivace.
Utahnéte upinaci Srouby na ohfivacich.

@ POZNAMKA
PFi instalaci ohfivacl dbejte na to, aby nedoslo ke zkrouceni kabell ohfivace.

18. Pro zasuvkové termoclanky:

a) Naneste smés proti zadfeni na termoclankové zasuvky a provedte instalaci.
b) Dotahnéte na prst a k tomu 1/8 otacky.
c) Nainstalujte termoclanky do zasuvek.

@ POZNAMKA
Termoclanky musi byt v zasuvkach pevné dotazené. Pokud nejsou dotazené,

posunte matici na pouzdru termoclanku tak, aby byl termoclanek po pfipojeni
k zasuvce pevné dotazeny.

19. Pro tryskové termoclanky:

a) Naneste na zavit smés proti zadfeni.
b) NaSroubujte termoclanek na zakladnu.
c) Dotahnéte na prst a k tomu 1/8 otacky.

20. Znovu pfipojte zemnici pasek a dotdhnéte momentem 16 Nm (12 ft Ib).
21.V pfipadé potfeby pouZijte nové stahovaci pasky.
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22. Protahnéte kabely nového ohfivace odlehCovacem zatizeni na zakladné konektoru.

1. Zakladna konektoru

2. Odlehcéovac zatizeni
1 2 3 3. Vodice ohrivade

23. Namontujte zakladnu konektoru zpét na nosnik.

24. Upnéte nové stahovaci pasky.

25. Dotahnéte pojistnou matici na odlehCovaci zatizeni.

26. Nasadte vodiCe ohfivaCe do svorek na vloZce konektoru a utdhnéte.
27. Namontujte zpét vloZzku konektoru.

28. Pomoci multimetru zméfte odpor ohfivace na kolicich viozky konektoru.
29. Namontujte zpét kryty valce.

@ POZNAMKA
Zajistéte, aby nedochazelo k interferencim mezi vodici ohfivacl a termoclanku.
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9.22 Demontaz a vymeéna sestavy podavace

Doporucujeme pfed vyménou sestavy vyprazdnit valec. Viz ,OcCistéte systém od plastu®
na strané 9-8.

Pokud nelze valec vyprazdnit a stroj je ve svislé poloze, doporu€ujeme umistit
pod podavaci trubici a podavaci blok nadobu, do ktera se zachyti zbyvajici pelety
z podavaci trubice.

Pokud je stroj ve vodorovné poloze, doporucujeme odstranit pelety pomoci vysavace,
aby se nevysypaly na stroj.
9.22.1 Demontujte sestavu podavace

1. Vypustte chladici vodu ze vstfikovaci jednotky E-Multi, jak je uvedeno zde:
,Vypustte ze systému chladici vodu“ na strané 9-8.

2. Demontujte pfedni a zadni ochranné kryty.

1. Zadni kryt
2. Predni kryt

3. Odpojte vSechny pfipojky k podavacimu systému.
4. Pfivodorovné instalaci vyjméte zasobnik z podavaciho bloku a pfejdéte ke kroku 8.
5. Odpojte nasypku od podavaci trubice a vyjméte ji.
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6. Demontujte Srouby spojujici podavaci trubici s podavacim blokem, zvednéte
podavaci trubici a vyjméte ji. Pokud pouzivate vibracni zafizeni, odpojte od néj
pfivod vzduchu.

7. Pokud se vam pfi Cisténi nepodafi z jednotky odstranit pelety, odstrarite je
z podavaciho bloku a z valce pomoci vysavace.

8. Odpoijte chladici potrubi.
9. Demontujte podavaci blok ze systému.

10. Zkontrolujte dosedaci plochy podavaciho bloku a valce a v pfipadé potfeby
je ocCistéte. Odstrarite z valce vSechny zbylé pelety.
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9.22.2 Nainstalujte podavaci blok

Masters
POZOR
@ Nespravné utazeni Sroubl muze mit za nasledek nerovnhomérné upnuti valce

a mlze zpUsobit poskozeni stroje.

Nepouzivejte znovu pelety odstranéné pfi Cisténi. Na poSkozeni vstfikovaci
jednotky E-Multi znecisténymi peletami se nevztahuje zaruka.

1. Nainstalujte podavaci blok do pouzdra valce.

2. Na Srouby naneste lehkou vrstvu syntetického maziva, zasSroubuijte je a dotahnéte
na prst.

A

3. Srouby utahujte do kFiZze po krocich a dbejte na to, aby pfi utahovani $roubd
zUstala po celé sty¢né ploSe rovhomérna mezera. Specifikace utahovacich
momentl najdete zde: Tabulka 9-2.

Mezera musi byt po

celé stycéné plose
roOVAGMErNa:

Pfipojte potrubi vodniho chlazeni.

Nainstalujte zpét vibraCni zafizeni a dotdhnéte momentem.
Specifikace utahovacich momentl najdete zde: Tabulka 9-2.

U svislé instalace nainstalujte zpét podavaci trubici a dotahnéte Srouby momentem.
Nainstalujte zpét nasypku.
Znovu pfipojte pfipojky podavaciho systému a hadice vodniho chlazeni.

© ® N o

Vratte zpét kryty.
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9.23 Cisténi a vymeéna podavaciho sroubu
9.23.1 Na demontaz podavaciho sSroubu se pripravte
ff VAROVANI
Tento postup se provadi za horka. Pouzivejte vhodné osobni ochranné

prostfedky, jako jsou tepelné odolné rukavice a bryle nebo obli¢ejovy Stit.
Pokud tak neucinite, mize dojit k vaznému zranéni.

1. Presunte stroj na pracovni plochu. Viz ,Pfemisténi jednotky E-Multi Injection za
ucelem udrzby“ na strané 9-9.

2. Demontujte pfedni a zadni ochranné kryty.

1. Zadni Kkryt
2. Predni kryt

3. Ocistéte oblast trysky a valce. Odstrarite veSkeré zbytky plastl, ale pouze
pomoci mékkych mosaznych nastroju.

4. Vyjméte hrot trysky a odstrante plast z jejiho otvoru a vnitfniho kuzele.
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9.23.2 Demontujte podavaci Sroub

POZNAMKA
U jednotek EM1/EM2 je krok 1 jiny nez u jednotek EM3/EM4. Ovétfte si spravny

krok 1 pro vas systém. Zbyvajici kroky jsou pro vSechny jednotky stejné.

Jednotky EM1/EM2
1. Uvolnéte podavaci Sroub z hnaciho hfidele.

a) Pfi zapnutém pohonu odSroubujte upinaci prvek, kterym je podavaci Sroub
upevnén ke hnacimu hfideli.

1. Podavaci Sroub

2. Upinaci prvek
(pravotoCivy zavit)

b) Zatlacte podavaci Sroub, upinaci prvek a pfidrznou matici z hnaciho hfidele
podavaciho systému smérem k valci.

—

1. Demontujte pfidrznou matici
(levotocivy zavit).

2. Demontujte upinaci prvek
(pravotocivy zavit).
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Jednotky EM3/EM4
1. Uvolnéte podavaci Sroub z hnaciho hfidele.

a) Demontujte Srouby, kterymi je Sroubovy limec upevnén k hnacimu hfideli
podavaciho systému.

b) TlaCte Sroub smérem k valci, dokud nebude pfistupny Sroub zajistujici
Sroubové pouzdro.
c) Demontujte Sroub, Sroubové pouzdro a Sroubovy limec.

1. Sroubovy limec

2. Podavaci Sroub

VsSechny jednotky
2. Zatlatte podavaci Sroub co nejdale k valci.

3. Vytadhnéte podavaci Sroub tim koncem valce, na kterém je tryska.

9-32
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9.23.3 Cisténi
4. Plast z podavaciho Sroubu odstrarite pomoci kartate s mosaznymi Stétinami.

9.23.4 Nainstalujte podavaci Sroub
1. Zasurite podavaci Sroub do valce.

@ POZNAMKA
U jednotek EM1/EM2 je krok 2 jiny nez u jednotek EM3/EM4. Ovéfte si spravny

krok 2 pro vas systém. Zbyvajici kroky jsou pro vSechny jednotky stejné.

Jednotky EM1/EM2
2. Upevnéte podavaci Sroub ke hnacimu hfideli.

a) Na zavity Sroubl a vnéjSi povrch matic Sroubl naneste smés proti zadfeni.
b) Namontujte upinaci prvek na konec Sroubu.
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c) Nasadte pfidrznou matici na konec Sroubu tak, aby konec Sroubu vy¢énival
1-2 mm (0,04-0,08") nad povrch matice.

d) Naneste smés proti zadfeni Utahnéte upinaci prvek upeviujici podavaci
Sroub k pohonu.

Jednotky EM3/EM4

a) Zasunte podavaci Sroub do valce. Az bude jeho konec dostatecné
prfecnivat pfes konec valce, aby bylo mozné namontovat Sroubovaci limec,
nainstalujte drazkovany krouzek.

b) Namontujte Sroubovy limec, Sroubové pouzdro a Sroub. Utdahnéte momentem
58 Nm (43 ft Ib).

c) Zatlacte podavaci Sroub do naboje pohonu podavaciho systému.

‘ 1. Sroubovy limec
“\“ 2. Podavaci $roub

»

L »
ey
N i
A 3. Sroubové pouzdro
4. Sroub pouzdra
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d) Srouby limce utahuijte do kFize po krocich a dbejte na to, aby pfi utahovani $roub(
zustala mezi kontaktnimi povrchy rovnomérna mezera. Specifikace utahovacich
momentl najdete zde: ,Tabulka 9-2 Specifikace utahovaciho momentu pro Srouby*
na strané 9-1.

VsSechny jednotky

3. Namontujte zpét pfedni a zadni ochranné kryty. Zajistéte, aby mezi kryty a vstfikovacim
pouzdrem byla vSude kolem rovhomérna mezera. Zajistéte také, aby nepfekazely
vodiCe ohfivaCe a termoclanku.
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Maste

.
9.24 Demontaz a instalace valce
VAROVANI

Kontakt s valcem muze zpUsobit vazné popaleniny. PFi praci na horkém valci
nebo kolem né&j budte opatrni a noste vhodné OOP.

POZOR

Pripojky termoclankud na valci jsou nachylné k poskozeni. Nenechte valec spocivat
vahou na termoc¢lancich.

DULEZITE

U tohoto postupu se pfedpoklada, ze nahradni valec je Cisty a Ze podavacim
Sroubem se da pohybovat ruéné. Je to nutné k tomu, aby Sel Sroub znovu vsadit
do vstfikovaciho pouzdra, aniz by bylo nutné s pouzdrem hybat.

e o P

Pokug je tfeba oddélit Sroub od valce, demontujte nejprve Sroub podle pokynu.
Viz ,Cisténi a vyména podavaciho Sroubu® na strané 10-4.
9.24.1 Demontujte sestavu vailce

1. Pfesurite stroj na pracovni plochu. Viz ,Pfemisténi jednotky E-Multi Injection
za ucelem udrzby“ na strané 9-9.

2. Demontujte pfedni a zadni ochranné kryty. Demontujte kryt valce a vnitfni
kryt valce.

1. Zadni kryt
2. Predni kryt

1. Vnitini kryt vélce

2. Vnéjsi kryt vélce
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Demontujte sestavu valce - pokracovani

Demontujte podavaci blok. Viz ,Demontaz a vyména sestavy podavace“ na

strané 9-27.

Demontujte podavaci $roub Viz ,Cisténi a vyména podavaciho Sroubu” na

strané 9-30.

Demontujte velké matice valce, které upevnuiji valec k pouzdru valce.

6. Demontujte Sroub zemniciho vodi¢e a stahovaci pasky, aby bylo mozné

demontovat ohfiva¢ a kabely termoclankd z nosniku.

1 2 3

1. Spojovaci Sroub
2. Vodic¢e ohfivace

3. Sroub zemniciho vodice

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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8. Odpoijte termoclanek pouzdra valce.

-

Termoclanek
pouzdra valce

9.24.2 Preneste ohrivace a termoclanky do nového valce
Viz ,Vymeéna ohfivace” na strané 9-23.
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9.24.3 Nainstalujte sestavu valce

1. Na zatézované plochy a na zavit naneste smés proti zadfeni. Zvednéte valec
do vhodné polohy a zasurite ho do pouzdra valce plochou stranou nahoru.

3. Nainstalujte podavaci blok na pouzdro valce. Viz ,Nainstalujte podavaci blok®
na strané 9-29.

po celé stycné
ploSe rovnomérna.

4. Utahnéte matici valce.
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Nainstalujte sestavu valce - pokracovani

5. Namontuijte zpét do kfize Srouby konektoru ohfivace.
Viz ,Specifikace utahovaciho momentu pro Srouby“ na strané 9-1.

5. Upevnéte podavaci Sroub ke hnacimu hfideli.
Viz ,Cisténi a vyména podavaciho Sroubu® na strané 9-30.
-, s 4

6. Namontujte zpét pfedni a zadni ochranné kryty. Zajistéte, aby mezera
mezi kryty a vstfikovacim pouzdrem byla vSdude kolem pouzdra stejna.
Zajistéte takeé, aby neprekazely vodiCe ohfivace a termoclanku.
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9.25 Nastaveni napnuti femene

@ VAROVANI
Pred sefizenim napnuti Ffemene stroj uzamknéte a oznacte.

1. Demontujte pfedni a zadni ochranné kryty.

1. Zadni kryt
2. Predni kryt

=M 1. Srouby zajistovaci desky
/ excentrického hridele

, 2. Excentricky hridel

-

3. Otacejte excentrickym hfidelem, dokud nedosahnete spravného napnuti femene.
Viz ,Specifikace napnuti femene® na strané 9-2.

4. Srouby zajistovaci desky excentrického hfidele utahnéte do kiize a na
utahovaci moment. Viz ,Specifikace utahovaciho momentu pro Srouby“ na
strané 9-1.

5. Znovu zkontrolujte napnuti femene, abyste se ujistili, ze odpovida specifikaci.
V pfipadé potfeby opakujte kroky 2 az 4.

6. Namontujte zpét pfedni a zadni ochranné kryty. Zajistéte, aby mezera mezi
kryty a vstfikovacim pouzdrem byla vSude kolem pouzdra stejna. Zajistéte take,
aby neprekazely vodie ohfivace a termoclanku.
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9.26 Demontaz a instalace remene

POZOR
Po demontézi femene neotacejte kuliCkovymi Srouby, jinak bude nutné je

znovu sefidit.

Modely EM1/EM2:

1. Ocistéte stroj od plastu. Viz ,,OcCistéte systém od plastu® na strané 9-8.
Presunte vstfikovaci pouzdro upiné dozadu.

Demontujte pfedni a zadni ochranné kryty.

> wDn

Pfi zapnutém pohonu uvolnéte podavaci Sroub z hnaciho hfidele.
Viz ,Demontujte podavaci Sroub“ na strané 9-31.

Vypnéte pohon, ale nechte zapnuté ohfivace.
Odpojte podavaci Sroub a zatlacte ho co nejdale do valce.
Vypnéte Fidici jednotku.

© N o o

Vyprazdnéte vodni potrubi. Viz ,Vypustte ze systému chladici vodu“ na
strané 9-8.

9. Demontujte Srouby zajiStovaci desky excentrického hfidele.
10. Otacenim excentrického hfidele povolte napnuti femene.
11. Posunte femen dopfedu na femenicich, ale nestahujte ho.
12. Oznacte pozici femenic vzhledem k pouzdru.

13. Demontujte femen z femenic. Davejte pozor, aby nedo$lo k zaméné
vzajemné orientace femenic.

@ POZNAMKA
U modelu EM1 je snaz8i sundat napinaci kladku i s femenem.

14. Odpojte konektory motoru, kabel snimace a vodni potrubi.
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Demontaz a instalace remene - pokrac¢ovani

15. Demontujte Srouby upeviujici konzolu kabelové trasy ke krytu hfidele
na vstfikovacim pouzdru.

Konzola
kabelové

16. Rozlozte kabelovou trasu.
17. Umistéte novy pas podle obrazku nize.

18. Oznacte pozici linearni vodici liSty vzhledem ke vstfikovacimu pouzdru.
Viz Obrazek 9-5.

Obrazek 9-5 Pozice linearni vodici listy

19. Povolte Srouby linearni vodici listy.
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Demontaz a instalace remene - pokrac¢ovani
20. Vysunte linearni vodici listu zpod vstfikovaciho pouzdra (mozna bude nutné lehce
nadzvednout motor, aby liStu nezatézoval).
POZNAMKA

U modeld EM1 vysunte vodici liStu smérem k motorim. U ostatnich modelu vysunte
vodici listu smérem k valci.

21. Pfresunte stary femen pres vstfikovaci pouzdro az k pouzdru valce a sejméte ho.
22. Ocistéte femenice a povrch napinaci kladky rozpoustédlem a Cistym hadfikem.
23. Pfetdahnéte novy femen pfes vstfikovaci pouzdro a femenice.

24. Zasunte linearni vodici litu zpét na oznacené misto. Dotahnéte Srouby linearni
vodici listy utahovacim momentem. Viz ,Specifikace utahovaciho momentu pro
Srouby“ na strané 9-1.

»

e ___a

—

-

P -

=
——

25. Namontuijte zpét konzolu kabelové trasy. Utahnéte Srouby do kfize, jak je uvedeno
zde: ,Tabulka 9-2 Specifikace utahovaciho momentu pro Srouby“ na strané 9-1.

26. Pfipojte zpét kabel snimace a vodni potrubi.

27. Pripojte zpét konektory motoru. Viz ,Vedeni a pfipojeni kabell servopohonu® na
strané 7-1.

28. Nainstalujte femen pfes napinaci kladku a ozubené femenice. Davejte pozor,
aby nedoslo k zaméné vzajemné orientace femenic.

29. Nasurite femen na femenice.
POZNAMKA
U modelt EM1 je snaz8i namontovat femen i s napinaci kladkou.

30. Ovéfite, zda je femen vycentrovany na napinaci kladce.
31. Nastavte spravné napnuti femene. Viz ,Nastaveni napnuti femene” na strané 9-41.
32. Pohybujte femenicemi tam a zpét, abyste zkontrolovali spravny pohyb pasu.

33. Pripojte zpét podavaci $roub. Viz ,Cisténi a vyména podavaciho $roubu* na
strané 9-30.

34. Namontujte zpét pfedni a zadni ochranné kryty. Zajistéte, aby mezi kryty
a vstfikovacim pouzdrem byla vSude kolem rovnomérna mezera. Zajistéte take,
aby nepfekazely vodie ohfivace a termoclanku.

9.27 Servis a opravy ridici jednotky

Pokyny pro servis, opravy a aktualizace softwaru najdete v uzivatelské pfiru¢ce k Fidici
jednotce E-Multi.
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y

Sekce 10 - Testy soucasti
a systémoveé alarmy

VAROVANI

A Pred provedenim kteréhokoli z test(l v této €asti si dukladné prectéte informace uvedené
zde: ,Sekce 3 - Bezpecénost®.
UZivatel je povinen zajistit ochranu pfed urazem elektrickym proudem pfi nepfimém
kontaktu pomoci ochrannych zemnicich vodi¢t a automatického odpojeni napajeni.
Soucasti a systémy od spolecnosti Mold-Masters jsou vybaveny bud ochrannym
zemnicim vodi¢em, nebo konektorem, ktery pini stejnou funkci.

10.1 Elektricky test termoclanku

Systém fidici jednotky umoznuje sledovat funkénost termoclanku. Funguijici termoclanek
ukazuje realnou teplotu v zavislosti na prostredi, ve kterém se nachazi. Vadné termoclanky
ukazuji na fidici jednotce -100 °C (-148 °F).
* Pokud je ohlaSena zavada termoclanku, vyzkouSejte termoclanek na nosniku
nebo konektoru horkych vtoku.
» Termoclanky musi ukazovat podobné hodnoty jako termoclanky ve stejné oblasti.
Pokud jsou hodnoty vyrazné odliSné, vymérnite termoclanek.
* Pokud novy termoclanek ukazuje -100 °C (-148 °F), je problém pravdépodobné
v zapojeni. Zkontrolujte vodiCe a pfipojeni.

10.2 Test kontinuity ohrivace

VAROVANI
A Tento postup vyzaduje pristup ke konektoru ohfivace. Pfed odpojenim kabelu ohfivace
stroj vypnéte.

Testovani ohfivacu se provadi pomoci multimetru pro méfeni odporu. Ohfivace jsou
pfipojené ke konektoru ve dvojicich podle schématu zapojeni.

»  Zkontrolujte odpor na kolicich. Multimetr musi ukazovat pfiblizné 48 ohmu
u 1000W ohfivace a 96 ohmu u 500W ohfivace.
» Hodnota 0 ohmu znamena zkratovany ohfiva¢ a nekone¢no znamena
otevieny ohfivac.
10.3 Alarm hodnoty snimace

Funkce snimace se kontroluje automaticky pfi kazdém cyklu. Pokud je snimac vadny,
na fidici jednotce se zobrazi alarm.
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Mold /2 TESTY SOUCASTI A SYSTEMOVE ALARMY 10-2

10.4 Test ventilu vibracni jednotky

Vibrac¢ni jednotka béZi pfi kazdém cyklu, kdy se otaci podavaci Sroub. Pokud se
vibracni jednotka nepohybuje, zkontrolujte nejprve tlak vhanéného vzduchu.

1. Zavrete jehlovy ventil a odpojte vzduchové potrubi od pfivodni strany ventilu.
2. Pomalu otevrete jehlovy ventil a zkontrolujte tlak vzduchu na pfivodnim potrubi.

* Pokud v ném neni zadny tlak, zkontrolujte pneumatické pfipojeni ke stroji.
* Pokud v ném tlak je, zaviete ventil, pfipojte vzduchové potrubi zpét k ventilu
a pak ventil otevrete.

Potom ovérte mechanickou funkci.

1. Odpojte pfivodni vzduchové potrubi od elektromagnetického ventilu na nosniku
a pfivedte do potrubi stlaceny vzduch.

* Pokud vibra¢ni jednotka funguje spravné, za¢ne pfi dodani stlateného
vzduchu vibrovat.

2. Pokud vibra¢ni jednotka funguje, pfipojte vzduchové potrubi zpét k ventilu

a odpojte kabel ventilu. Na kolik 1 pfivedte 24 VDC a na kolik 2 0 VDC.

* Ventil by se mél otevfit a vibracni jednotka by méla zacit vibrovat.

» Pokud se ventil nepohybuje, vymérite ho za provéreny fungujici ventil.
10.5 Alarmy fidiciho systému
Ridici systém ma nékolik funkci, které umozruji véasnou diagnostiku jeho poruch.

» Pokud systém zjisti jakékoli poruchy, zobrazi se chyba na obrazovce alarma.
* Pokud systém zjisti jakoukoli odchylku od normalu, zobrazi se varovani
na obrazovce alarma.

Dalsi informace najdete v UZivatelské pfiru€ce k fidici jednotce E-Multi.
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10.6 Alarmy teploty servomotoru
Teplotni varovani a alarmy u motoru jsou nastavené z vyroby a smi je ménit
pouze technicky pracovnik spole¢nosti Mold-Masters. Vychozi hodnoty jsou:

+ Teplotni varovani: 75 °C (167 °F)

» Teplotni alarm: 80 °C (176 °F)
Ridici jednotka E-I}Avulti pfi dosazeni alarmové teploty automaticky vypne motory.
Teplotu motoru MUZETE sledovat v realném Case na fidici jednotce E-Multi.

Dals$i informace o teplotnich alarmech u motoru najdete v Uzivatelské pfiru¢ce
k Fidici jednotce E-Multi.

Description
SiaNag 75602 PM Inject B Motor Temperature is within alarm limits. Servos will be shut off. Check motor,
28014 77 34 FM Ay Drive Injection not referenced
SiFang FAar24 PM .ﬂ.; Carriage not referenced. Carriage must be referenced before turning Serve On.
S50 747 249 PM .ﬂﬂ Emergency stop 1 pressed
5i78/14 7:47 23 PM My Serve motor off
517814 74723 PM i\, Hot Runner is not up to Temperature. Check Hot Runner Settings.
5649 74723 PM .ﬂ,_rl Gate is Opened! Close Gate to operate EbMulti.
SFaNd 7a7 23 P .&3 EMulti Emergency Stop is Pressed!

B B2 B B B B Bolg

nject B Motor Temperature is within alarm limits. Serves will be shut off. Check motor.

Confirm Confirm all Alarm history Help

Obrazek 10-1 Teplotni alarmy u motoru — obrazovka alarmi na fidici jednotce E -Multi
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Sekce 11 - Volitelny modul
E-Multi Radial
VAROVANI
Pfed vybalenim, sestavenim nebo instalaci volitelného modulu E-Multi Radial
si dukladné prectéte vSechny informace uvedené zde: ,Sekce 3 - Bezpecnost.
11.1 Uvod
V této Casti jsou uvedeny informace, které se vztahuji specialné na vstfikovaci
jednotky E-Multi s volitelnym modulem E-Multi Radial.
Modul E-Multi Radial je ur€eny k instalaci na horni ¢ast stacionarni desky
vstfikovaciho lisovaciho stroje, kde se muze bez omezeni pohybovat mimo
montazni plochu formy. To urychluje vyménu formy, protozZe pfi ni neni nutné
demontovat vstfikovaci jednotku E-Multi. DalSi vyhodou je, Ze celou hmotnost
vstfikovaci jednotky E-Multi nese vstfikovaci stroj, a nikoli forma.
Modul E-Multi Radial ma osu pro servopohonem fizenou pohyblivou jednotku,
ktera umoznuje provoz systému v rezimu preruseni vtoku nebo nepretrzitého
kontaktu s tryskou.
V rezimu vtokového kanalu se tryska pfi kazdém vstfikovacim cyklu zasouva
a vysouva, jak to vyzaduje vstfikovani s vyuzitim délici Cary.
11.2 Specifikace modulu E-Multi Radial
Tabulka 11-1 Specifikace modulu E-Multi Radial
Model Obvykla Svisly Dosah éelni | Otaéeni Pritlaéna | Pfreruseni | Pfreruseni
E-Multi | velikost zdvih plochy (stred sila vtoku vtoku
svorky (pohyblivé | formy vstrikovaciho | trysky (zdvih (pramérna
jednotky) | (osa X) lisovaciho pohyblivé | rychlost)
(osa z) stroje) jednotky)
s | oo
0-450Wn 14 _ 445 mm | 50350 mm |STEY
ER2-50 |90 —400 tun hodinovych 17 KN
ER2-80 rugidek 7
ER3-100 | 300 — 2000 tun 120 =50mm ) 50 mmis
_ - +120° ve
ER3-200 | 275 — 1800 tun 60-500mm | ey
0-825mm L, 40 kN
ER4-350 | 400 — 4000 tun 70 — 500 mm hodinovych
ER4-550 | 365 — 3600 tun rucicek

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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11.3 Soucasti jednotky E-Multi Radial
1. Sestava svislého nosniku

(s jednotkou E-Multi)

2. Sestava vodorovného nosniku
3. Brzda osy X

4. Upinaci Srouby

5. Adaptérova deska

Obréazek 11-1 Hlavni soucésti jednotky E-Multi Radial

UzZivatelska pfirucka k jednotce E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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11.4 Vybaleni

VAROVANI

A Pfi jakékoli praci, ktera vyzaduje zvednuti stroje, pfipojte pfed zahajenim
prace vSechna zdvihaci zafizeni a podchytte stroj jefabem o dostate¢né
kapacité. Pokud stroj fadné nezajistite, mize to mit za nasledek vazné
zranéni nebo smrt. Pokyny ohledné vahy, rozmér( a bezpe¢ného zvedani
najdete zde: ,Specifikace hmotnosti jednotky E-Multi“ na strané 3-20.

Pfrepravku premistujte pomoci vysokozdviZzného nebo paletového voziku.
Pfi pouziti jefabu musi byt pfepravka zavéSena zespodu. Nikdy nezvedejte
pfepravku za horni ¢ast.

-_—

Podle potifeby odstrarite viko a plastovy obal.

2. Pfed odstranénim stén nebo vyztuh pfepravky zkontrolujte jednotku.
Viz ,11.5 Kontrola“ na strané 11-4.
3. PFipevnéte popruhy k jednotce, jak je znazornéno zde: Obrazek 11-2, Obrazek 11-3
a Obrazek 11-4. Pouzijte popruhy dodané v pfepravce. UrCete pfiblizné tézisteé.
4. Zvednéte zvedaci zafizeni natolik, aby popruhy nebyly svésené. Zajistéte, aby se

zvedaci bod nachazel nad tézZistém a aby se jednotka pfi zvedani nehoupala.

5. Odstrarite zbyvajici strany a vyztuhy pfepravky a nechte na misté podlazku
prepravky a vSechny vyztuhy podlazky kolem adaptérové desky.

o

Sundejte z pfepravky krabice s pfisludenstvim a vSe ostatni kromé jednotky
E-Multi Radial.

1. Pfedni popruh (konec u valce) — 6'
2. Zadni popruh (konec u motoru) — 4'
3. Priblizné tézisté

Obrazek 11-2 Umisténi popruht svislého nosniku jednotky E-Multi Radial
(ve vodorovné orientaci) a pfiblizné tézisté
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Vybalovani - pokracovani

7.

Odstrante veskery protikorozni material, ktery mize byt umistén na vSech &tyfech
obrobenych plochach vodorovného a svislého nosniku. Tyto Ctyfi povrchy lehce
potrete olejem.

Obrazek 11-4 Zadniho uchyceni popruhu

11.5 Kontrola

1.

2.

3.

UzZivatelska pfirucka k jednotce E-Multi

Zkontrolujte, zda vstfikovaci jednotka E-Multi a jednotka E-Multi Radial nebyly pfi
pfepravé poskozeny.

Zkontrolujte vSechny vodiCe a kabely. Ovéite, zda nejsou zalomené nebo poskozené
a zda jsou spravné pfipojené.

Zkontrolujte, zda ze stroje neunika olej. Pokud uvidite vytekly olej, najdéte zdroj
uniku a zajistéte opravu. Zkontrolujte hladinu oleje. Viz ,Zkontrolujte hladinu

olejové lazné" na strané 9-7.

Obrazek 11-5 Sestava pro doplriovani oleje (volitelné)

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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11.6 Instalace jednotky E-Multi Radial
(modely EM1 a EM2)

VAROVANI
Viz ,Bezpecnost® na strané 3-1.

Integrator je zodpovédny za pochopeni a dodrzovani mezinarodnich

a mistnich norem pro bezpecnost strojnich zafizeni pfi integraci systému
modulu E-Multi Radial do lisovaciho systému. To zahrnuje zajisténi
nezbytnych pfipojeni e-stop, bezpe€nostnich blokad a uprav ochrannych
krytQ pro ochranu obsluhy.

Zajistéte, aby umisténi jednotky E-Multi Radial nekolidovalo s elektrickymi
kabely na horni ¢asti formy nebo s pohybem vstfikovaciho lisovaciho stroje.
Zkontrolujte, zda Zadné chladici, hydraulické a vzduchové rozvody ani
elektrické kabely nezasahuji do pohybu pohyblivych &asti formy, stroje nebo
robota. Vedeni musi byt dostateCné dlouha, aby se pfi oddélovani dvou &asti
formy nenapinala a neskfipala.

Pfi instalaci zkontrolujte, zda jednotka E-Multi v nejvySSi poloze neprekazi
jinym pohyblivym zafizenim v lisovacim prostoru (robotdm, jefabum atd.).

Modul E-Multi Radial ma vysoko polozené tézisté, které se mize béhem
instalace posunout. Pfed zahajenim instalace si pre¢téte vSechny pokyny.
Tézisté se pfi otaCeni svislého nosniku posune dopfedu, proto je potfeba
posunout dopfedu i zdvihaci bod, aby zUstal nad tézistém. Pokud se ale
zdvihaci bod posune pfili§, mize se pfepravka a jednotka E-Multi Radial

sesunout nebo zvednout z podlahy.

VAROVANI - UZAMCENI

Pfed instalaci vstfikovaci jednotky E-Multi do systému zajistéte, aby byly vSechny
energie fadné uzamdeny na fidici jednotce a vstfikovacim lisovacim stroji.

VAROVANI - ZDVIHACI BODY

Pri jakékoli praci na stroji, ktera vyzaduje jeho prfemisténi a zvednuti,

pfipojte pfed zahajenim prace v8echna zdvihaci zafizeni a podchytte stroj
jefabem o dostate¢né kapacité. Pokud stroj Fadné nezajistite, mize to mit za
nasledek vazné zranéni nebo smrt. Viz ,Specifikace hmotnosti jednotky E-Multi*
na strané 3-20.

POZNAMKA

Uplné informace o sluzbach a pfipojenich najdete na montaznim vykresu
dodaném s jednotkou.

Uzivatelska pfiruc¢ka k jednotce E-Multi
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Instalace jednotky E-Multi Radial (modely EM1 a EM2) -
pokracovani

1. Pfi pfipravé k instalaci jednotky E-Multi Radial na vstfikovaci lisovaci stroj oCistéte
povrch stacionarni desky, na kterou budete modul E-Multi Radial pfipevriovat.

POZNAMKA
Jednotka E-Multi Radial se dodava se vstfikovaci jednotkou ve vodorovné poloze.

=~

2. Pokud chcete jednotku presunout do svislé polohy, demontujte Srouby upevnujici
kabelové trasy ke spodni konzole kabelovych tras a dva pfepravni Srouby M10.

Demontujte Srouby
Z obou stran.

Demontujte dva pfepravni
Srouby M10.

3. Zacnéte pomalu zvedat pomoci zdvihaciho zafizeni, aby se horni svisly nosnik
otoCil kolem oto€ného €epu, aniz by se cela jednotka E-Multi Radial zvedla
z podlazky prepravky. Pokracujte, dokud nebude svisly nosnik ve svislé poloze
a dokud se obé opracované plochy nedotknou.

UzZivatelska pfirucka k jednotce E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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pokracovani

Instalace jednotky E-Multi Radial (modely EM1 a EM2) -

1

1. Zvedani s napnutym zadnim
popruhem

2. Priblizny bod pfevraceni

3. Spousténi s napnutym prednim
popruhem

Obrazek 11-6 Naklonéni modulu E-Multi Radial z vodorovné do svislé polohy

4. Namontujte dva dfive demontované prepravni Srouby M10 zpét do svislého

nosniku a utahnéte je.

5. Opatrné vlozte a zaSroubujte vSech devét Sroubll M12x35 s valcovou hlavou

(SHCS), které spojuji horni a dolni nosnik.

a) Lehce dotahnéte Srouby v uvedeném poradi. Toto poradi je dulezité,
aby se svisly nosnik dostal do spravné polohy.

4 (obé strany)
3 (obé strany)

2 (obé strany)

1 (obé strany)

b) Utahnéte na polovinu doporu¢eného utahovaciho momentu ve stejném
poradi jako na obrazku. Viz ,Specifikace utahovaciho momentu pro Srouby*®

na strané 9-1.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Instalace jednotky E-Multi Radial (modely EM1 a EM2) -
pokracovani

b) Utédhnéte na doporuceny utahovaci moment ve stejném pofadi jako
na obrazku. Viz ,9.2 Specifikace utahovaciho momentu pro Srouby*
na strané 9-1.
6. Namontujte spodni konec obou kabelovych tras a pfipojte vodni
a vzduchové potrubi.

7. Uvolnéte oranzovou brzdu osy X a posouvejte jednotku zpét, dokud nebude
vyvazena a stabilni.

8. Odstrarite zdvihaci popruhy. Do otvoru v horni ¢asti svislého nosniku
jednotky E-Multi Radial upevnéte vhodna zdvihaci zafizeni.

ilm R -

UzZivatelska pfirucka k jednotce E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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11.6.1 Nainstalujte na vstrikovaci lisovaci stroj

1. Zvednéte sestavu na misto nad stacionarni deskou vstfikovaciho lisovaciho stroje.
Namontujte vSechny montazni Srouby adaptérové desky a dotahnéte je do kfize
utahovacim momentem. Viz ,Specifikace utahovaciho momentu pro Srouby“ na
strané 9-1.

2. Nainstalujte fidici jednotku a dokoncete pfipojeni vSech systému.

POZNAMKA

Postup pfipojeni fidici jednotky E-Multi Radial a systému je velmi podobny
standardnimu postupu pfipojeni fidici jednotky E-Multi. Viz ,Instalace Fidici
jednotky“ na strané 6-3 a ,Nastaveni systému® na strané 7-1. Modul E-Multi
Radial méa navic sadu kabell pro axialni servomotor pohyblivé jednotky.
Tyto kabely jsou vedeny dvéma kabelovymi trasami.

3. Nainstalujte konektor ohfivace valce. Vedte kabely kabelovou trasou, jak je
vyobrazeno zde: Obrazek 11-7.

Obrazek 11-7 Nainstalujte konektor ohfivace valce

4. Pfipojte kabely servomotoru. Vedte kabely kabelovou trasou, jak je vyobrazeno
zde: Obrazek 11-8.

Obrazek 11-8 Pripojte kabely servomotoru

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Uzivatelska pfirucka k jednotce E-Multi
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Nainstalujte na vstrikovaci lisovaci stroj - pokrac¢ovani
5. Nainstalujte konektor I/O podle obrazku.

Obrazek 11-9 Nainstalujte konektor I/O
11.7 Ruéni nastaveni pozice

VAROVANI
A Sestavu pevné drzte a pfi ruénim polohovani jednotky E-Multi Radial provadéijte
pomalé, kontrolované pohyby.

V ramci pohybového rozsahu jednotky E-Multi Radial provedte ru¢né pfiblizné
zarovnani trysky jednotky E-Multi se vstupem horkého vtoku. Pomoci fidici jednotky
pak pfi pfipravé na lisovani provedete jemné doladéni zarovnani a kalibraci pozice
pohyblivé jednotky.

POZNAMKA
Jednotka E-Multi Radial je navrzena pro praci s kulovym hrotem trysky a kulovym

vstupem horkého vtoku. Plocha konstrukce trysky nebo vstupu se nedoporucuje,
protoze muze dochazet k unikim roztaveného plastu. Ohledné doporuceni

ke konstrukci kulové trysky a geometrii vstupu na jednotce E-Multi se obratte
na pfislusného zastupce.

Upinaci Srouby jsou specialni Srouby se Sestihrannou pfirubou (Zluté zinkova barva)
a lisi se od standardnich Sroubd, jak je popsano v ¢asti ,Tabulka 9-2 Specifikace
utahovaciho momentu pro Srouby“ na strané 9-1. Upinaci Srouby je nicméné
potfeba dotahnout stejnym utahovacim momentem.

1. Uvolnéte dva upinaci Srouby M12 (

P

vpredu a vzadu).

1. Predni ¢ast — konec
s valcem

2. Zadni ¢ast

3. Upinaci Srouby M16
(2 na kazdé strané)

4. Upinaci Srouby M12
(vpredu a vzadu)

UzZivatelska pfirucka k jednotce E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Ruéni nastaveni pozice - pokrac¢ovani

2. Povolujte ¢tyfi upinaci Srouby M16, dokud nebude mezi pojistnym krouzkem
a oto€nou deskou vidét mala mezera pfiblizné 0,1 az 0,3 mm (0,004-0,01").

1. Predni ¢ast —
konec s valcem
2. Pojistny krouZek

Obrazek 11-10 Mezera mezi oto¢nou deskou a pojistnym krouzkem

3. Uvolnéte rotacni zarazku — po uvolnéni se na pistu objevi bily prouzek.
Natocte jednotku E-Multi Radial na pfiblizny pozadovany uhel.

POZNAMKA
DalSimi otaceni mazete zabranim zatlaenim rotacni zarazky. Zatlacit je ji mozné

v krocich po 15°. Mlze se stat, Ze se pfi otaceni nezatlaci v pfesné poloze
potfebné pro kone¢né vystifedéni trysky.

4. Povolte brzdu osy X. Pomoci uchytl nastavte modul E-Multi Radial do spravné
pozice na ose X. Utahnéte brzdu osy X.

5. Odstrarite vSechny plasty a necistoty z hrotu trysky a kontaktnich ploch vstupu
horkého vtoku. Pouzijte dratény karta€ nebo podobny nastroj.

6. Kdyz je fidici jednotka v rezimu nastaveni, posouvejte jednotku E-Multi smérem
dolu (dopfedu), dokud nebude tryska pfiblizné 10 mm (0,4") od vstupu horkého
vtoku. V pfipadé potfeby nastavte jednotku E-Multi Radial ru¢né, aby byla
tryska zarovnana presnéiji.

@ POZNAMKA
Rotacni zarazku maze byt zapotfebi uvolnit.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Uzivatelska pfirucka k jednotce E-Multi
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Ruéni nastaveni pozice - pokrac¢ovani

7. Lehce utahnéte Ctyfi upinaci Srouby M16, dokud mezi pojistnym krouzkem
a oto¢nou deskou nebude pfi pohledu ze strany vidét Zadna mezera.
Viz Obrazek 11-10 na strané 11-11.

@ POZNAMKA
Srouby neutahuijte presprilis. Jednotku musi byt mozné pootogit rukou.

8. Povolte brzdu osy X.

9. Kdyz je fidici jednotka v reZimu nastaveni, posouvejte modul E-Multi smérem
dolu (dopfedu), dokud se nedotkne vstupu horkého vtoku. Po kontaktu
podrzte jesté 2 sekundy tlacitko VpFed. Jednotka E-Multi Radial se pfi
kontaktu sama zarovna s kulovym vstupem a zUstane v kontaktu i béhem
nasledujiciho kroku.

10. Podle nasledujicich krokl zacnéte zajiStovat jednotku Radial v jeji poloze:
a) Dotahnéte dva nejzazsi upinaci Srouby M16 na 160 Nm (118 ft Ib).
b) Dotahnéte dva nejbliz8i upinaci Srouby M16 na 160 Nm (118 ft Ib).
¢) Utahnéte na prst dva upinaci Srouby M12.
d) Utahnéte brzdu osy X.

11. Presurite jednotku nahoru (zpét) pfiblizné 50 mm (2") od vstupu nebo dale,
pokud je potifeba znovu odistit trysku a vstup.

12. Provedte kalibraci pohyblivé jednotky podle postupu uvedeného zde:
»Zkalibrujte vychozi pozici pohyblivé jednotky” na strané 9-17.

13. Povolte brzdu osy X.

14. S Fidici jednotkou v manualnim rezimu pohybujte smérem doll (dopfedu),
dokud se tryska nedotkne vstupu. Drzte tlagitko Vpfed, dokud se nerozsviti
indikator stavu brzdy servopohonu pohyblivé jednotky. DalSi informace
najdete v uzivatelské pfirucce k fidici jednotce E-Multi.

@ POZNAMKA
Tryska zUstane v kontaktu se vstupem.

15. Podle nasledujicich krokl zajistéte jednotku Radial v jeji poloze:

a) Utahnéte dva nejzazsi upinaci Srouby M16 na doporu¢eny moment
248 Nm (183 ft Ib).

sv v

248 Nm (183 ft Ib).

c) Pomoci ockového kli¢e utahnéte dva upinaci Srouby M12 (napevno
a k tomu Ctvrt otacky).

d) Utahnéte brzdu osy X pfiblizné na 30 Nm (22 ft Ib).

16. Presunite jednotku nahoru na (dozadu) 50 mm (2").

17. Provedte kalibraci pohyblivé jednotky podle postupu uvedeného zde:
.Kalibrace vychozi pozice“ na strané 12-2.

Tryska je nyni zarovnana a pfipravena k provozu v automatickém rezimu.

UzZivatelska pfirucka k jednotce E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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11.8 Kalibrace vychozi pozice

@ POZNAMKA
Kalibraci vychozi pozice pohyblivé jednotky provedte pfi prvni instalaci

jednotky E-Multi a pfi pouziti jednotky E-Multi s nové nainstalovanou formou.
Pred kalibraci vychozi pozice musi byt forma uzaviena a upnuta a valec musi
mit provozni teplotu.

Pfed pouzitim modulu E-Multi Radial nastavte fidici jednotku.

1. Ujistéte se, Ze je jednotka E-Multi v reZimu nastaveni a Ze jsou zapnuty
servomotory [F10].

2. Oteviete obrazovku Pohybliva jednotka. Podrobnéjsi pokyny najdete
v uzivatelskeé pfirucce kK fidici jednotce E-Multi.

3. Stisknéte tlaCitko kalibrace. Viz ¢ast ,Kalibracni nastaveni pohyblivé jednotky
v uzivatelské pfiru€ce k fidici jednotce E-Multi.

Pohybliva jednotka se dotyka formy ovéfenou silou a nastavuje pozici dotyku
formy na 0,0 mm na obrazovce nastaveni profilu. Pohybliva jednotka se pak
posune na 10 mm (0,4"). V této pozici je pak jednotka E-Multi pfipravena

k pfepnuti do automatického rezimu.

@ POZNAMKA
PFi plusobeni pfitlacné sily trysky muze dojit k viditelnému vychyleni systému

E-Multi Radial. Toto vychyleni je normalni a oCekavané.

11.9 Automaticke cisteni

VAROVANI
A Pouzivejte ochranny odév, bryle a rukavice.

Zajistéte, aby kolem trysky byly umistény ochranné kryty, které zabrariuji
rozstfikovani nebo stékani roztaveného plastu.

Material odstranény ze stroje pfi €isténi je extrémné horky.
Obrazovka automatického Cidténi slouZzi k Upravé nastaveni a k provedeni

automatického cCisténi. Stisknéte tlacitka [Start] a [Stop]. Postup najdete
v UZivatelské pfiruCce k fidici jednotce E-Multi.

DalSi informace najdete v UZivatelské pfirucce k fidici jednotce E-Multi.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Uzivatelska pfirucka k jednotce E-Multi
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11.10 Udrzba jednotky E-Multi Radial

Dodrzujte postup udrzbu, jak je uvedeny zde: ,Sekce 9 - Udrzba“ na strané 9-1.

Zde jsou uvedeny dal3i pokyny k udrzbé jednotky E-Multi Radial.

Jednotka E-Multi Radial je vybavena linearnimi vodicimi listami uchycujicimi horni
sestavu ke spodni sestavé a dalSimi linearnimi vodicimi listami podpirajicimi pouzdro
valce E-Multi a vstfikovaci pouzdra. Lubrikujte tyto linearni vodici liSty podle planu
udrzby uvedeného zde: Tabulka 9-1 na strané 9-1.

11.10.1 Lubrikujte kulickovy sSroub a linearni vodici listy
pohyblivé jednotky modulu E-Multi Radial

VAROVANI
A Nevkladejte prsty do pfistupového otvoru pro mazani. PFi pohybu pohyblivé jednotky
hrozi nebezpedi stfihu a mize dojit k vdznému zranéni.

Sestava pohyblivé jednotky E-Multi Radial vyZaduje pravidelnou udrzbu matice
kulickového Sroubu. Specifikace maziv najdete zde: Tabulka 11-2.

Tabulka 11-2 Objem maziva — matice kulickového Sroubu
Model Hmotnost (g)
ER1

3,6
ER2
ER3

27
ER4
EMA1

50
EM2
EM3

XX
EM4

11.10.1.1 Modely EM1 a EM2
1. Posunte pohyblivou jednotku tak, abyste zarovnali maznici s otvorem pro zatku
a umoznili pFistup k maznici. Tato pozice je pfiblizné 75 mm (3") od nejvyssi

pozice pohyblivé jednotky.

1. Mazaci body linearnich
vodicich list
2. Otvor pro zatku

3. Mazaci body kulickového
Sroubu vstfikovani

UzZivatelska pfirucka k jednotce E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Modely EM1 a EM2 - pokrac¢ovani

Mastars
2.
3.
4.
5.
6.

Vytahnéte zatku. Zajistéte, aby maznice byla zarovnana s otvorem.

Stisknéte na fidici jednotce tlacitko E-Stop. Uzamknéte a oznacte systém E-Multi
podle postupt uvedenych zde: ,3.6.1 Elektrické uzamceni“ na strané 3-10.

Zajistéte, aby byla maznice Cista.

Pro mazani pouzijte mazaci pistoli a vhodné mazivo. Specifikace maziv
najdete zde: Tabulka 11-2.

Vratte zatku zpét.

11.10.1.2 Modely EM3 a EM4

1.
2.
3.

Pfesurite pohyblivou jednotku uplné nahoru.

Demontujte pfistupovy kryt.

Spustte pohyblivou jednotku pfiblizné o 50 mm (2") dolU, abyste se dostali
k maznici sestavy pruzinového bloku. Na Fidici jednotce aktivujte E-Stop.

Pro mazani pouzijte mazaci pistoli a vhodné mazivo. Specifikace maziv
najdete zde: Tabulka 11-2.

Umisténi mazacich bod( pruZinového
bloku (po sejmuti pristupového krytu)

Pohybliva jednotka 50 mm dold
Z nejvy$si pozice

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Uzivatelska pfirucka k jednotce
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Modely EM3 a EM4 - pokracovani

5. Abyste ziskali pFistup k maznici matice kuli€kového Sroubu, spustte pohyblivou
jednotku z nejvyssiho bodu dolu pfiblizné o 130 mm (5"). Na Fidici jednotce
aktivujte E-Stop. Specifikace maziv najdete zde: Tabulka 11-2.

Umisténi mazani matice
kulickového Sroubu
pohyblivé jednotky

Pohybliva jednotka 130 mm
dolt z nejvyssi pozice

Mazaci body linearnich
vodicich list dolni sestavy

UzZivatelska pfirucka k jednotce E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Modely EM3 a EM4 - pokrac¢ovani

7. Promatzte tfi linearni vodici listy na sanich horni sestavy.

Mazaci body linearnich
vodicich list horni sestavy
(Svisly nosnik je vyobrazeny
Jako transparentni.)

11.11 Servis sestavy pohyblivé jednotky modulu
E-Multi Radial a servomotoru

VAROVANI

Sestava pohyblivé jednotky a zejména servomotor se nesmi pfi udrzbé
demontovat. Pokud je nutné demontovat sestavu pohyblivé jednotky nebo
servomotor, kontaktujte zastupce spolecnosti Mold-Masters, ktery vam
poskytne pokyny.

Pokud dojde k demontazi kterékoli sestavy pohyblivé jednotky — servomotoru,
kterékoli soucasti servomotoru, pfevodovky nebo kteréhokoli z montaznich
SroubU v této sestavé — mlze se jednotka E-Multi neCekané posunout doll
(dopfedu) a hrozi nebezpedéi rozdrceni nebo stfihu.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Uzivatelska pfirucka k jednotce E-Multi
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11.12 Instalace jednotky ER3/ER4

f VAROVANI

Nevkladejte mezi dosedaci plochy Zadnou ¢ast téla. MGze dojit k vaznému poranéni
v disledku sevreni prstd nebo rukou mezi pohyblivymi ¢astmi.

POZOR
‘@ Neutahujte upinaci Sroub tak pevné&, aby se jednotka zablokovala, protoze by to
zabranilo spravnému zarovnani trysky se vstupem.

1. Vyjméte adaptérovou desku z pfepravky.

2. Umistéte adaptérovou desku na stacionarni desku. Namontujte Srouby (M20x90)
do kFfize a utahnéte je momentem 339 Nm (250 ft Ib).

UzZivatelska pfirucka k jednotce E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Instalace jednotky ER3/ER4 - pokracovani

3. Vyjméte vodorovny nosnik z pfepravky. Otocte vodorovny nosnik tak, aby vézicka
smérfovala k podlaze.

4. Nainstalujte vodorovny nosnik na adaptérovou desku. Vlozte 4 Srouby (M20x90)
do pfistupnych otvoru a utahnéte je rukou.

5. Pomoci upinaciho Sroubu uvolnéte sestavu vodorovného nosniku. Otacejte
Sroubem proti sméru hodinovych ruci¢ek, dokud nebude konec hlavy v jedné
roviné s opérnou deskou.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Uzivatelska pfirucka k jednotce E-Multi
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Instalace jednotky ER3/ER4 - pokracovani

6. Pomoci zadni ru¢ni kliky oto¢te sestavu vodorovného nosniku o 90° proti sméru
hodinovych rucicek, abyste zpfistupnili dali 2 otvory pro Srouby (M20x90).
Utahnéte vSechny pfistupné Srouby do kfize na 339 Nm (250 ft Ib).

7. Pomoci zadni ru€ni kliky oto¢te sestavu vodorovného nosniku tak, aby byla
v zakladni poloze (osa X rovnobézna s tahly). Utahnéte zbyvaijici dva Srouby
na 339 Nm (250 ft Ib).

8. Pomoci predni ruéni kliky posurite osu X tak, aby montazni pfiruba svislého
nosniku byla nad vézZickou.

]

9. Sestavu vodorovného nosniku zajistéte otacenim upinaciho Sroubu ve sméru
hodinovych ruci¢ek, dokud nebude mezi hlavou upinaciho Sroubu a Sroubovym
limcem na rozdélovadi vzdalenost asi 10 mm (0,4").
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Instalace jednotky ER3/ER4 - pokracovani

10. Do adaptacniho krouzku Sroubové prevodovky namontujte dvé oto¢na zdvihaci
oka M12.

11. Vyjméte svisly nosnik z pfepravni bedny. Demontujte oto¢na zdvihaci oka.

12. Ke svislému nosniku pfipevnéte zdvihaci ty€. Ke kazdému konci zdvihaci ty&e
pfipevnéte 4" popruh (dodany) ve Skrtici konfiguraci.

13. Zvednéte svisly nosnik dvéma zdvihacimi zafizenimi. Pfi pouZiti jefabu
a vysokozdvizného voziku musi jefab zvedat konec se zdvihaci tyci.

14. Zménte orientaci nosniku tak, aby byl svisle se zdvihaci tyCi nahofre.

@ DULEZITE
Dejte pozor, aby se tryska nedotkla zemé.
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Instalace jednotky ER3/ER4 - pokracovani

15. OSetfete styCné plochy vodorovného a svislého nosniku mazivem, olejem nebo
protikoroznim pfipravkem, abyste zabranili korozi. Nasunte svisly nosnik na
vodorovny nosnik a spojte je.

G Bl i

16. Namontujte 8 Sroubl (M16x50), upevnéte svisly nosnik k vodorovnému nosniku
a utahnéte Srouby rukou.

17. Namontujte 8 Sroubl (M16x55) do spodni ¢asti vodorovného nosniku a utahnéte
je rukou.

T

™
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N

18. ZaSroubujte do kfize spodni Etyfi Srouby (M16x50) do svislého nosniku na
utahovaci moment 122 Nm (90 ft Ib) a to samé udélejte s hornimi &tyfmi Srouby
ve svislém nosniku.

19. Utahnéte do kfize 8 Sroubl vodorovného nosniku na 240 Nm (180 ft Ib).

20. ZaSroubujte do kfize spodni Srouby do svislého nosniku na utahovaci moment
240 Nm (180 ft Ib) a to samé udélejte s hornimi ¢tyfmi Srouby.
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Instalace jednotky ER3/ER4 - pokracovani
21. Odstrarite zdvihaci tycC.
22. Pouzijte jefab a zvednéte sestavu kabelové trasy na misto pomoci popruhu.

23. Namontujte velkou konzolu kabelové trasy na spodni ¢ast vodorovného
nosniku pomoci 3 Sroubd (M10x35 SHCS).

24. Pomoci 2 Sroubu s plochou hlavou (M6x16) namontujte do konzoly na
vstfikovacim pouzdfe velkou kabelovou trasu. Utahnéte Srouby momentem
10 Nm (7,4 ft Ib).

25. Odfiznéte stahovaci pasky, kterymi je pfichycena mala kabelova trasa k velké
kabelové trase.

26. Pripevnéte malou kabelovou trasu ke konzoli krytu valce pomoci 2 Sroubt
s plochou hlavou (M6x16). Utahnéte Srouby momentem 10 Nm (7,4 ft Ib).

27. Pripojte topny kabel valce.
28. Pripojte chladici potrubi k rychlospojkam.
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Instalace jednotky ER3/ER4 - pokracovani

29. Pripojte kabely motoru k motordm Sroubu a vstfikovani. Motory a kabely
jsou zfetelné oznaceny. Ujistéte se, Ze pfipojujete spravné kabely ke
spravnym motoram.

30. Pfipevnéte kabely motoru k horni konzole kabelové trasy pomoci
stahovacich pasku. Zajistéte, aby se kabely nedotykaly vstfikovaciho
pouzdra pfi jeho pohybu.

31. Pripojte kabel snimace tlaku ke snimaci tlaku na vstfikovacim pouzdru.
32. Pripojte chladici potrubi k rozdélovaci na vstfikovacim pouzdru.

33. Pripojte kabely motoru pohyblivé jednotky k motoru pohyblivé jednotky.
Dbejte na to, aby kabely nepfekazely kabelové trase a nezachytavaly se
0 nosnik. To samé zkontrolujte znovu b&éhem provozu systému.

34. Demontujte servisni Cep z pfepravni polohy v nosniku a nainstalujte ho do
skladovaci polohy. Zajistéte, aby Cep nepfekazel kabelové trase.
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Instalace jednotky ER3/ER4 - pokracovani

35. Pripojte kabel snimace tlaku na spodni zakladné.

36. Pripojte 24kolikovy 1/O kabel ke konektoru na spodni konzole kabelové drahy.

'—r'.‘“!-- ‘

x

Namontujte konzoly chladiciho potrubi do rozdélovace na konzole kabelové
trasy na nosniku. Otestujte té€snost chladiciho systému.

37. Zapnéte Fidici jednotku a ohfivace valce.

38. Otacejte upinacim Sroubem proti sméru hodinovych ruci¢ek, dokud nebude
mozné jednotkou pohybovat pomoci ru¢nich kole¢ek. Zkontrolujte barvu
LED indikatoru na konektoru snimace. Musi byt ¢ervena.

39. Po dosazeni provozni teploty systému umistéte pomoci ruénich kolecek na
spodni zakladné trysku jednotky E-Multi co nejbliZe ke vstupu do rozdélovace.

40. Stisknéte tlacitko [F1]. Pfepnete tak fidici jednotku do rezimu nastaveni.
LED indikator tlaCitka [F1] musi blikat.

41. Stisknéte a podrzte tlacitko [F4], dokud se pohybliva jednotka nepfesune
dold na 10 mm (0,4").

42. Klepnutim na ikonu ozubeného kola na spodni listé tlaCitek pfejdete
na obrazovku servisniho pfehledu.

43. Klepnutim na tlacitko informaci o pohonu pfejdéte na obrazovku s informacemi
0 pohonu.

44. Prejdéte na kartu pohonu pohyblivé jednotky.

45, Stisknéte a podrzte tlacitko [F3], dokud se pohybliva jednotka nepfesune
az nakonec. Nastavte referencni pozici pohyblivé jednotky.

46. Stisknéte tlaCitko referenéniho nastaveni. PoCkejte na zpravu, Ze referencni
nastaveni bylo dokonc&eno.
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Instalace jednotky ER3/ER4 - pokracovani

47. Stisknutim a podrzenim tlacitka [F4] posouvejte pohyblivou jednotku dold,
dokud nebude tryska pfiblizné 25 mm (1") nad vstupem do rozdélovace.

48. Pomoci ruénich koleCek zarovnejte valec co nejblize ke vstupu do rozdélovace.

49. Otacejte upinacim Sroubem ve sméru hodinovych ruci¢ek, dokud v ru¢nich
kole€kach neucitite mirny odpor.

50. Stisknutim tlacitka [F4] presurite trysku smérem ke vstupu. Pomoci ru¢nich kolecek
udrzuijte trysku vycentrovanou na vstup.

51. Pohybujte tryskou nahoru a dolt a podle potfeby upravuijte jeji pozici,
dokud nebude v pozici, zZe pfi jejim kontaktu se vstupnim otvorem nebude
dochazet k viditelnému vychyleni.

52. Utahujte upinaci Sroub, dokud se indikator na konektoru snimace nerozsviti zelené.
53. Opétovnym pohybem pohyblivé jednotky nahoru a dolt zkontrolujte, zda s upnutym
systémem nedochazi k vychyleni trysky.

54. Provedte kalibraci pohyblivé jednotky podle pokynl na strance nastaveni
podavaciho Sroubu. Ovéfte, zda se valec nevychyluje, kdyz se tryska dostane
do kontaktu.

55. Pfejdéte na stranku nastaveni pohyblivé jednotky a nastavte reZim pohybu trysky.

Udrzovat pohyb vpied: Tryska se v prvnim cyklu pfiblizi k formé&, vyvine pfitlacnou
silu a zUstane v kontaktu pfi uréené sile, dokud se cyklus nezastavi a trysku
nevratite ru¢né zpét.

Po vstiiku: Tryska se pfesune do formy a v prvnim cyklu vyvine pfitlacnou silu.
Jakmile jednotka E-Multi dokonci vstfikovani, pfesune se tryska zpét do uréené
pozice, kde po¢ka na dalSi cyklus.

Po dotlaku: Plati stejny postupu jako po vstfikovani s tim rozdilem, Ze tryska
se po dokonc&eni dotlaku jednotky E-Multi posune zpét.

11.13 Nahradni dily pro modul E-Multi Radial

Pokud potfebujete nahradni dily pro systém E-Multi Radial, kontaktujte zastupce
spolecnosti Mold-Masters.
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Sekce 12 - Volitelna pohybliva
jednotka se servopohonem

VAROVANI

A Pfed instalaci, kalibraci, udrzbou nebo spusténim pohyblivé jednotky E-Multi
se servopohonem si dukladné prectéte vsechny informace uvedené zde:
~Sekce 3 - Bezpecnost®.

12.1 Uvod

V této Casti jsou uvedeny informace, které se vztahuji specialné na vstfikovaci
jednotky E-Multi s volitelnou pohyblivou jednotkou se servopohonem ,EMSC*.

Pohybliva jednotka E-Multi se servopohonem ma osu pro servopohonem fizenou
pohyblivou jednotku, kterd umoznuje provoz systému v rezimu pferuSeni vtoku
nebo nepretrzitého kontaktu s tryskou.

Pfi vstfikovani v reZimu preruSeni vtoku se tryska automaticky vysune ze vtokového
pouzdra. Tryska se pfi kazdém vstfikovacim cyklu zasouva a vysouva, jak to vyZaduje
vstfikovani s vyuZitim délici ary.

12.2 Specifikace pohyblivé jednotky E-Multi

se servopohonem

Tabulka 12-1 Specifikace pohyblivé jednotky E-Multi se servopohonem

Model E-Multi | Obvykla Zdvih pohyblivé | Maximalni vysunuti | Pritlacna sila | Preruseni
velikost jednotky mm (") | trysky mm (") trysky kN (Ibf) | vtoku mm (")
svorky

EM1-15SC | 100-450 tun, | 181 (7.1) 6 (0.24) 10 (2248) <50 (2)

EM1 - 30SC 90-400 tun 231 (9.1) 56 (2.2)

EM2 - 50SC 281 (11.1) 163 (6.42) 17 (3822)

EM2 — 80SC 331 (13) 208 (8.19)

EM3 - SC Momentalné neni k dispozici

EM4 - SC Momentalné neni k dispozici
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12.3 Manipulace s materialem

12.3.1 Priprava

Postupujte podle pokynu pro pfipravu uvedenych zde: ,Sekce 5 - Pfiprava“ na
strané 5-1.

12.3.2 Vybaleni

Postupujte podle pokynl pro vybaleni uvedenych zde: ,5.2 Vybaleni na strané 5-2.

12.3.3 Kontrola
Postupujte podle pokyn( pro kontrolu uvedenych zde: ,5.3 Kontrola“ na strané 5-2.

12.3.4 Instalace

Postupujte podle pokynu pro instalaci uvedenych zde: ,Sekce 6 - Instalace” na
strané 6-1.

12.4 Kalibrace vychozi pozice

@ POZNAMKA
Kalibraci vychozi pozice pohyblivé jednotky provedte pfi prvni instalaci jednotky

E-Multi a pfi pouZiti jednotky E-Multi s nové nainstalovanou formou.
Pfed pouzitim pohyblivé jednotky E-Multi nastavte fidici jednotku.

PFed pouZzitim modulu E-Multi Radial nastavte fidici jednotku.

1. Ujistéte se, Ze je jednotka E-Multi v reZimu nastaveni a Ze jsou zapnuty
servomotory [F10].

2. Otevrete obrazovku Pohybliva jednotka. Podrobnéjsi pokyny najdete
v uzivatelské pfirucce k fidici jednotce E-Multi.

3. Stisknéte tlacitko kalibrace. Viz ¢ast ,Kalibracni nastaveni pohyblivé jednotky
v uzivatelské pfiru€ce kK fidici jednotce E-Multi.

Pohybliva jednotka se dotyka formy ovéfenou silou a nastavuje pozici dotyku
formy na 0,0 mm (0") na obrazovce nastaveni profilu. Pohybliva jednotka se pak
posune na 10,0 mm (0,4"). V této pozici je pak jednotka E-Multi pfipravena

k pfepnuti do automatického rezimu.
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12.5 Automaticke cistéeni

VAROVANiI
A Pouzivejte ochranny odev, bryle a rukavice.

Zajistéte, aby kolem trysky byly umistény ochranné kryty, které zabranuiji
rozstfikovani nebo stékani roztaveného plastu.

Material odstranény ze stroje pfi CiSténi je extrémné horky.
Obrazovka automatického cisténi slouzi k upravé nastaveni a k provedeni

automatického Cisténi. Operace se ovlada pomoci tlacitek Start a Stop.
Dalsi informace najdete v uzivatelské pfirucce k fidici jednotce E-Multi.

12.6 Udrzba

Dodrzujte postup udrzbu, jak je uvedeny zde: ,Sekce 9 - Udrzba“ na strané 9-1.
V této Casti jsou uvedeny dalSi pokyny k udrzbé pohyblivé jednotky E-Multi se
servopohonem.

12.6.1 Zkontrolujte mazani kulickového Sroubu

Sestava pohyblivé jednotky E-Multi se servopohonem vyZaduje pravidelnou udrzbu
matice kulickového Sroubu.

1. Presurite pohyblivou jednotku zpét k zadnimu dorazu.

2. Demontujte kryt nosniku. VySroubujte 4 Srouby s knoflikovou hlavou pomoci
Sestihranného klice 5 mm (0,2").

3. Stisknéte na fidici jednotce tla€itko E-Stop.

4. Postupuijte podle pokynt uvedenych v ,3.6.1 Elektrické uzamceni® na strané
3-10 a uzamknéte a oznacte systém E-Multi.
5. Zajistéte, aby byla maznice Cista.

6. PFi mazani doplite pomoci mazaci pistole dostate¢né mnozstvi maziva.
Specifikace maziv najdete zde: ,Tabulka 11-2 Objem maziva — matice
kulickového Sroubu“ na strané 11-14.

7. Namontujte zpét kryt nosniku.

12.7 Nahradni dily

Pokud potfebujete nahradni dily pro pohyblivou jednotku E-Multi se servopohonem,
kontaktujte zastupce spole¢nosti Mold-Masters.
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Masters
Sekce 13 - Volitelné chlazeni
o
servomotoru
VAROVANI
A Pred udrzbou nebo FeSenim problému s volitelnym chlazenim servomotort

jednotky E-Multi si dikladné prectéte vSechny informace uvedené zde:
~Sekce 3 - Bezpecnost.

13.1 Provoz a specifikace

Cerpadlo chladici jednotky se zapina spolu s Fidici jednotkou a zajistuje nepretrzitou
cirkulaci kapaliny v motorech.

Ridici jednotka E-Multi automaticky prepina prétok chladici kapaliny mezi vysokou
a nizkou nastavenou hodnotou, aby teplota motoru zlstavala v bezpe¢ném rozmezi.

Pokud je chlazeni nedostate¢né z divodu poruchy systému nebo externiho
prutoku chladici kapaliny, vypne fidici jednotka automaticky pohony motoru pfi
dosazeni teploty 85 °C (185 °F).

13.1.1 Specifikace uzavieného okruhu

Nastaveni Cerpadla na vysoky pratok: 3,6 I/min (1 gal/min)

Nastaveni ¢erpadla na nizky prutok: 1,6 I/min (0,42 gal/min)

Obtokovy tlak Cerpadla: Otevira se pfi 4,1 bar (60 psi)

Odvod tepla: Max. 2,5 kW

13.1.2 Specifikace externiho okruhu
Maximalni teplota: 30 °C (86 °F)

Pratok: 8-10 I/min (2,1 az 2,6 gal/min)

Tlakova ztrata: 0,6 bar pfi 10 I/min (8,7 psi pfi 2,6 gal/min)
Maximalni tlak: 28 bar (406 psi)

13.1.3 Materialy v kontaktu s chladici kapalinou

Tabulka 13-1 Materialy v kontaktu s chladici kapalinou
Jednotka Materialy
Servomotory Al Mg 5 F32, Al Mg Si 0,5 F22
Tésnéni EPDM, viton, korek
Uchyty Mosaz, polypropylen, ocel, zinek
Nadrzka Polykarbonat
Rozvody Polyuretan, guma
Vyménik tepla Méd, cin
Cerpadlo Nerezova ocel, grafit
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Masters’ ;
13.2 Udrzba

VAROVANI

Pfi servisu nebo pfi kazdém otevieni chladiciho okruhu odpojte 4kolikovy
konektor Cerpadla od skfing, abyste zabranili nahodnému zapnuti ¢erpadla
fidici jednotkou.

>

vrv v

Zkontrolujte, zda je skfin fidici jednotky vypnuta a odpojena od zdroje napajeni.
Postupujte podle pokynu pro uzaméeni a oznaceni.

13.2.1 Vypust'te chladici kapalinu

POZOR
Ujistéte se, Ze je vstfikovaci jednotka E-Multi proplachnuta a neni v ni Zadna voda.

Pfed vypusténim nadrzky odpojte Cerpadlo. Pokud tak neucinite, Cerpadlo se
poskodi, pokud pobézi na sucho.

1. Profouknéte pfivodni hadice jednotky E-Multi stlaéenym vzduchem
a vypustte chladici kapalinu do nadrzky.

2. OdSroubujte vypoustéci zatku podle obrazku nize a vypustte chladici
kapalinu z nadrzky.

Obrazek 13-1 Spodni strana chladici jednotky s vypoustéci zatkou
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13.2.2 Cisténi/vyména vyméniku tepla

VAROVANI
A Pfed demontazi chladici jednotky vypustte nadrzku. Viz 13.2.3.
Cisténi vyméniku tepla:
PouZijte zfedény roztok 5% kyseliny octové nebo jakykoli vodny kysely Cistici

roztok bezpecny pro méd a pravidelné proplachujte vyménik tepla v zavislosti na
koncentraci mineralu v chladici vodé. Pfi ¢isténi neni nutné jednotku demontovat.

Vyména vymeéniku tepla:

1. Vypnéte napajeni Fidici jednotky a dodrzujte postupy uzaméeni a znaceni.

2. Odpojte od chladici jednotky vSechny pfivody chladici kapaliny a elektrické
pfipojky.

3. S pomoci asistenta odSroubujte ¢tyfi montazni Srouby M10 zevnitf skfiné
a polozte chladi¢ na pracovni stdl.

4. OdSroubujte plastovou trubkovou zatku, ktera se nachazi mezi vstupnim
a vystupnim otvorem na spodni strané jednotky.

5. OdSroubujte matici M10, ktera je vidét pod zatkou.
6. Vytahnéte spodni zatku nadrze.

a) Poklepejte na zatku gumovou pali¢kou, abyste pfekonali tfeni tésnéni.
7. OdSroubujte uchyty hadice z portd vyméniki tepla.

OdSroubujte a vyjméte civku vyméniku tepla ze zatky nadrze.

@ POZNAMKA
Pfi instalaci postupujte opaéné nez pfi demontazi.

13.2.3 Reseni problémt

Tabulka 13-2 Reseni problému

PFiznak Reseni
Unik vody mezi krytem &erpadla Uvolnéte Ctyfi zaludové matice na horni strané
a horni zatkou a demontujte kryt Cerpadla. Zkontrolujte spoje

zavitovych uchytd. Zkontrolujte, zda neni poskozeno
privodni potrubi ¢erpadla. Podle potfeby opravte
nebo vymérite.

Unik vody na pfipojkach uzavieného | Utahnéte zavitové spoje nebo je vymérite.
nebo otevieného okruhu Zkontrolujte potrubi a hadice, zda nejsou poSkozené.
Podle potfeby opravte nebo vymérite.

Nizky pratok vymeénikem tepla Postupuite podle pokynu v ¢asti

(pfipojeni na otevieném okruhu) ,13.2.2 Cisténi/vyména vyméniku tepla“.

Cerpadlo se nezapne, kdyz je Zkontrolujte, zda jsou ventilatory odsavani skfiné
skfin napajena. v provozu. Pokud ne, resetujte 5A jisti¢, ktery sdileji

s Cerpadlem. Jisti€ je umistény na vysokonapétové
strané fidici jednotky. Pfed otevienim dvifek vypnéte
fidici jednotku.
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Sekce 14 - Stojany E-Multi

VAROVANI

Pred pouzitim nebo udrzbou stojanu E-Multi si dikladné prectéte vSechny
informace uvedené zde: ,Sekce 3 - Bezpecnost®.

@I VAROVANI - NEBEZPECi PREVRACENI

Stojany jsou ur€eny k opofe vstfikovacich jednotek E-Multi u stroje pfi pouzivani
ve vodorovné poloze. Nejsou urceny k pfepravé vstfikovaci jednotky E-Multi,
ktera je velice tézka a hrozilo by jeji pfevraceni. Sestavu vstfikovaci jednotky
E-Multi a stojanu je nutné pfemistovat spolec¢né za pomoci jefabu a s vyuzitim
prislusnych zdvihacich bodu vstfikovaci jednotky E-Multi. Informace o zdvihacich
bodech najdete zde: ,Specifikace hmotnosti jednotky E-Multi“ na strané 3-20.

Neupravujte stojan za ucelem jeho sniZeni nebo zvySeni, napfiklad vyvrtanim
dalSich otvorl nebo nesesroubovanim horniho a dolniho sloupku.

Takové zmény by ovlivnily stabilitu stojanu a mohly by zpUsobit vazné zranéni
nebo poskozeni stroje.

14.1 Uvod

Stojany E-Multi jsou uréeny k podpirani vstfikovacich stroji E-Multi pfi pouzivani
ve vodorovné poloze.

14.2 Varianty stojanu

Stojany E-Multi se dodavaiji ve dvou hlavnich provedenich: kompaktni stojan

a stojan pro vysoké zatizeni. Urcit, které provedeni stojanu Ize pouzit pro ktery
model E-Multi, vam pomohou informace uvedené zde: ,Tabulka 14-1 Varianty
stojanu E-Multi“ na strané 14-1.

Kazdé provedeni se vyrabi v nékolika variantach s hornim sloupkem,

dolnim sloupkem a ramovou zakladnou, aby bylo mozné dosahnout riznych
minimalnich a maximalnich vysek. V dokumentaci k vasi objednavce bude typ
stojanu uveden. Pokud potfebujete nahradni dily nebo dalsi informace o riznych
variantach stojanu, kontaktujte zastupce spole¢nosti Mold-Masters.

Tabulka 14-1 Varianty stojanu E-Multi
Model E-Multi EM1 EM2 EM3 EM4
Kompaktni stojan Ano Ano Ano Ne
Stojan pro vysoké zatizeni | Ne Ne Ano Ano

Obrazek 14-1 Kompaktni stojan  Obrazek 14-2 Stojan pro vysoké zatizeni

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Uzivatelska pfirucka k jednotce E-Multi



Mold 2 STOJANY E-MULT! 142

14.3 Kompaktni stojan

14.3.1 Hlavni soucasti

Horni sloupek s adaptérovou
konzolou pro modely EM1/EM2

Horni sloupek s adaptérovou
konzolou pro modely EM3

Zakladni sloupek
Zavlacka sloupku

Paka nastaveni vodorovné
polohy

Zakladni ram
Viyrovnavaci kolecka

Obrazek 14-3 Hlavni soucasti kompaktniho stojanu

UzZivatelska pfirucka k jednotce E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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14.3.2 Nastaveni vodorovné polohy

14-3

Paka kompaktniho stojanu slouzi k posunuti adaptérové desky E-Multi smérem
k formé& nebo od ni, coz usnadiuje instalaci a vyjimani z formy. Rozsah kompaktniho
stojanu pro nastaveni vodorovné polohy je 50-75 mm (2-3").

Zatlacenim paky
dopredu (smérem
ke stroji) prisunete
adaptérovou
desku k formé.

ZataZenim paky zcela
dozadu (smérem

od stroje) odsunete
adaptérovou desku
od formy.

Obréazek 14-4 Nastaveni vodorovné polohy kompaktniho stojanu

14.3.3 Montaz

Kompaktni stojan se dodava se zakladnim sloupkem namontovanym na zakladni ram.

1. Vsunte horni sloupek do zakladniho sloupku a zajistéte zavlackou sloupku.

1. Horni sloupek

2. Sestava zakladniho
sloupku a zakladniho ramu

I 3. Zavlacka sloupku

Obrazek 14-5 Sestava kompaktniho stojanu

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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14.4 Stojan pro vysoké zatizeni

14.4.1 Hlavni soucasti

1. Adaptérova konzola pro modely EM3
2. Adaptérova konzola pro modely EM4
3. Linearni kolejnice a kulickova vodici draha
4. Horni a dolni vyrovnavaci desky
5. Horni sloupek

6. Upinaci desky a Srouby

7. Zakladni sloupek

8. Zakladni ram

9. Nastavovaci Sroub stabilizacni nohy
a ty¢ova matice

10. Tfrmenova konzola stabilizacni nohy
a zavlacka

11. Stabilizacéni noha
12. Vyrovnavaci kolecka

Obréazek 14-6 Hlavni soucasti stojanu pro vysoké zatiZeni

14-4
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14.4.2 Nastaveni vodorovné polohy

Sestava linearni kolejnice a kuliCkové vodici drahy u stojanu pro vysoké
zatizeni slouzi k posouvani adaptérové desky E-Multi smérem k formé& nebo
od ni, coz usnadnuje instalaci a vyjimani z formy.

- Rozsah nastaveni vodorovné polohy stojanu EM3 je 0—125 mm (0—4,92").
— Rozsah nastaveni vodorovné polohy stojanu EM4 je 0—30 mm (0-1,18").

1. Linearni kolejnice 1
2. Kulickova vodici draha 2

Obrazek 14-7 Nastaveni vodorovné polohy stojanu pro vysoké zatizeni
14.4.3 Poloha nohy vpredu nebo vzadu

VAROVANI
A V obou polohach musi byt stabilizacni noha v kontaktu s podlahou, aby nedos$lo
k pfevrzeni sestavy.

Stojan muzete umistit tak, aby hlavni noha zakladniho ramu byla pod pfedni nebo
zadni ¢asti vstfikovaci jednotky E-Multi. Stojan je nejstabilngjsi, kdyz je hlavni
noha umisténa pod predni ¢asti vstfikovaci jednotky E-Multi. Pokud je ale vstfikovaci
lisovaci stroj nastaveny nebo umistény tak, Ze pod nim vpfedu neni dostatek mista,
muzete hlavni nohu umistit dozadu.

Model EM4 se zadni ¢asti Model EM3 s predni ¢asti
umisténou nad hlavni nohou umisténou nad hlavni nohou
Pohled shora zakladniho ramu zakladniho ramu

1. Hlavni noha 3. Hlavni noha zakladniho ramu

2. Stabilizaéni noha 4. Stabilizacni noha

Obrazek 14-8 Stojan pro vysoké zatizeni — poloha nohy vpredu nebo vzadu
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STOJANY E-MULTI 14-6
14.4.4 Sada protizavazi (volitelna)

VAROVANI - NEBEZPECi PREVRACENI

Neodstranujte protizavazi, kdyz je vstfikovaci jednotka podeprena stojanem.
Hrozilo by jeji pfevraceni.

Pro zvySeni stability sestavy vstfikovaci jednotky E-Multi a stojanu nebo v pfipadech,
kdy se stabilizacni noha nevejde pod vstfikovaci lisovaci stroj, mizete ke stojanim
pro vysoké zatizeni dokoupit sady protizavazi. Konzoly protizavazi se instaluji

na hlavni nohu zakladniho ramu a zavazi se nasazuji na konzolové sloupky.

1. Protizavazi

2. Konzoloveé sloupky protizavazi

Obrazek 14-9 Sada protizavaZzi ke stojanu pro vysoké zatizeni

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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14.4.5 Montaz

14-7

1. Sestavte stojan v nejnizsi poloze (upinaci desky mohou byt uvolnéné).

1. Upinaci desky a Srouby
2. Sestava horniho a zakladniho sloupku
3. Zakladni ram

o
[
o
[
Lo

LB

2. Umistéte stabilizacni nohu pod zakladni ram a uchytte ji na tfrmenové konzole
trmenovym Cepem. Tfmenovy Cep zajistéte zavlackou.

1. Timenovy ¢ep
2. Timenova konzola 3
3. Zavlacka

3. Namontujte sefizovaci Sroub stabilizacni nohy do matice na konci stabiliza¢ni
nohy. Upravte stabiliza¢ni nohu tak, aby se nedotykala podlahy pfi pohybu

stojanu do poZadované polohy.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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2. Stabiliza¢ni noha v horni poloze
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14.5 Vyrovnavaci kolecka

VAROVANI

A PFi provozu vstfikovaci jednotky E-Multi musi jeji vaha spocivat na podlozkach vyrovnavacich
kole¢ek. Pokud vyrovnavaci podlozky nepouzijete, mize dojit k selhani kolecek a nasledné
k nepfedvidatelné a nebezpecné nestabilité vstfikovaci jednotky E-Multi.

Jakmile je vstfikovaci jednotka E-Multi umisténa u stroje, rovhomérné se vysunou podlozky
vyrovnavacich kolec€ek, az stojan spocine na podlozkach a koleCka se dotknou podlahy.

Kdyz se kole¢ka zvednou z podlahy, mizZete pomoci vyrovnavacich podlozek zajistit doplfujici
vySkové nastaveni a zarovnat tak adaptérovou desku s formou. Vyrovnavaci koleCka umozniuji
také jemné nastaveni vysky v rozmezi 12—15 mm (0,47-0,59"), v zavislosti na typu stojanu.

Mechanismus
vysouvaci a zasouvaci
podlozky se miize
mirné lisit v zavislosti na
modelu stojanu.
(kolec¢ko stojanu EM4
s viditelnymi Srouby)

Viysunuta vyrovnavaci Zasunuté vyrovnavaci
podloZka podlozka

Obrazek 14-10 Vyrovnavaci koleCka stojanu E-Multi
14.6 Instalace formy

POZOR
Nepohybuijte stojanem s nainstalovanou jednotkou bez jefabové podpory.

Pfesurnite sestaveny (prazdny) stojan ke vstfikovacimu stroji, tj. do vzdalenosti 3 m (9,84").

2. Namontujte desku adaptéru na zafizeni E-Multi. Viz ,Demontaz a instalace adaptérové
desky“ na strané 9-10.

3. Pripevnéte zdvihaci zafizeni a jefab ke vstfikovaci jednotce E-Multi, jak je uvedeno v ¢asti
~Specifikace hmotnosti jednotky E-Multi“ na strané 3-20. S vyuzitim jefabu nainstalujte
vstfikovaci jednotku E-Multi do adaptérové konzoly stojanu. Upevnéte vhodnymi Srouby.
Dotahnéte na utahovaci moment, jak je uvedeno v ¢asti ,Specifikace utahovaciho momentu
pro Srouby“ na strané 9-1.

4. Zatimco jerab stale drzi sestavu vstfikovaci jednotky E-Multi a stojanu, pfesurite sestavu
do blizkosti formy.

5. Vytahnéte zavlacku sloupku (u kompaktniho stojanu) nebo upinaci desky (u stojanu pro
vysoké zatizeni). Pomoci jefabu pomalu zvedejte vstfikovaci jednotku E-Multi, dokud
nebude jeji stfedova vyska pfiblizné 3—-6 mm (0,12-0,24") pod stfedovou vysSkou vstupu
do formy pro vstfikovaci jednotku E-Multi. To umozni jemné nastaveni vySky pomoci
vyrovnavacich kolec¢ek.

6. Zajistéte zavlackou sloupku (u kompaktniho stojanu) nebo upinaci deskou (u stojanu pro
vysoké zatizeni). Utahnéte Srouby upinaci desky podle pokyn( uvedenych v ¢asti Tabulka
9-2 na strané 9-1.

UzZivatelska pfirucka k jednotce E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Instalace formy - pokracovani

7. Pomalu spoustéjte jefab, nez vstfikovaci jednotka E-Multi dosedne na stojan,
ale sestavu z jefabu neuvolfujte.

8. Pomoci 3 vyrovnavacich koleCek zvednéte stojan tak, aby byla stfedova vyska
vstfikovaci jednotky E-Multi v roviné se stfedovou vySkou formy.

9. Se stojanem ve vodorovné poloze pomalu posouvejte adaptérovou desku E-Multi
dopredu, dokud se nedotkne formy.

10. Upevnéte adaptérovou desku k formé. Srouby adaptérové desky dotahnéte stanovenym
utahovacim momentem. Viz ,Specifikace utahovaciho momentu pro Srouby® na
strané 9-1. Kdyz tyto Srouby dotahnete, vstfikovaci jednotka E-Multi a stojan se
mirné posunou tak, ze tryska bude spravné zarovnana se vstupem do formy.

11. Posunte stojan co nejvice ke vstfikovacimu lisovacimu stroji. Tim zajistite maximalni
prostor pfi odsouvani vstfikovaci jednotky od formy ve vodorovné poloze.

12. Zkontrolujte, zda jsou 3 vyrovnavaci podlozky pIné v kontaktu s podlahou.
Zvednéte jednu vyrovnavaci podlozku tak, aby se pfestala dotykat podlahy. Pak tu
samou podlozku pomalu spoustéjte, dokud se opét nedotkne podlahy (pfi dotazeni
na prst). Dotahnéte ji klicem o dalSi 1/4 otacky, ale nedotahuijte pfilis. Stejny postup
opakujte u zbylych vyrovnavacich kolecek.

1. Serizeni vyrovnavaci desky (pro jemné vyrovnani)
2. Rozsah zabéru sloupku (hlavni nastaveni vysky)
3. Nastaveni vyrovnavacich kolecek (pro jemné nastaveni vysky)

4. Celkovy vyskovy rozsah

Obréazek 14-11 Vstfikovaci jednotka E-Multi — instalace ze stojanu na formu
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Instalace formy - pokracovani

13. Stojan pro vysoké zatizeni — V pfipadé potfeby Ize horni vyrovnavaci desku
nastavit tak, aby bylo mozné dosahnout pfesné trovné. Srouby SHCS povolte
pouze tak, aby bylo mozné desku zvednout a dorovnat pomoci stavécich Sroubd.
Po kone¢ném vyrovnani je nutné zajistovaci Srouby dotahnout utahovacimi
momenty uvedenymi zde: Tabulka 9-2 na strané 9-1.

1. Nastavovaci Srouby

2. Zajistovaci Srouby

3. Horni vyrovnavaci deska

4. Spodni vyrovnévaci deska

14. Stojan pro vysoké zatizeni — Pomalu spoustéjte stabilizacni nohu, dokud se lehce
nedotkne podlahy. Potom sefizovaci Sroub utdhnéte o V2 otacky. Neutahujte tento
Sroub pifilis, jinak se vyrovnavaci koleCka zvednou z podlahy. Ovéfte, zda je kazdé
koleCko plné v kontaktu s podlahou.

1. Stabilizacni noha

2. Sefizovaci Sroub
stabilizacni nohy

15. Ovérte, Ze je jednotka stabilni a zda je pIné podepfena stojanem a formou.
Poté mlzete sestavu uvolnit z jefabu.

UzZivatelska pfirucka k jednotce E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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14.7 Demontaz formy
1. Demontujte Srouby upevriujici adaptérovou desku k formé.
2. Posunte vodorovné polohovany stojan zcela dozadu:

*  Kompaktni stojan — Zatahnéte paku smérem od vstfikovaciho lisovaciho stroje.
» Stojan pro vysoké zatizeni — Zasurite linearni kolejnici zcela zpét po kulickové
vodici draze a zajistéte ji.
3. Demontujte formu.

14.8 Demontaz

POZOR
Nepohybujte stojanem s nainstalovanou jednotkou bez jefabové podpory.

Demontujte Srouby upeviiujici adaptérovou desku k formé.
2. Posunte vodorovné polohovany stojan zcela dozadu:

* Kompaktni stojan — Zatla¢te paku smérem od vstfikovaciho lisovaciho stroje.
e Stojan pro vysoké zatizeni — Zasunte linearni kolejnici zcela zpét po kulickové
vodici draze a zajistéte ji.
3. Pripevnéte zvedaci zafizeni a jefab k sestaveé vstfikovaci jednotky E-Multi a stojanu
a pomoci jefabu odsurite sestavu od stroje.
4. Demontujte Srouby upeviujici stojan ke vstfikovaci jednotce E-Multi.
Figure 14-12 Pomoci jefabu zvednéte vstfikovaci jednotku E-Multi nahoru a pry¢ od stojanu.
5. U stojanu pro vysoké zatizeni nastavte sefizovaci Sroub stabilizacni nohy tak,
aby se stabilizacni noha nedotykala podlahy.

6. Zatahnéte vodorovné podlozky koleCek, abyste mohli stojan na koleCkach odtlacit
na pozadované misto.
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Sekce 15 - Euromap 67

15.1 Rozsah a pouziti

Doporu¢eni EUROMAP 67 definuje propojeni mezi vstfikovacim lisovacim
strojem a manipulacnim zafizenim nebo robotem. Cilem je zajisténi
zaménitelnosti. Kromé toho jsou uvedena doporucéeni pro napétove

a proudové urovné signalu.

Upozorniujeme, ze pfi posuzovani rizik pohybu manipulacniho zafizeni nebo
robota se vétSinou vyZaduje rezerva, kterou je na vstfikovacim lisovacim stroji
dosazeno dvéma kanaly na ZA3, ZC3 a ZA4, ZC4. Doporuc¢eni EUROMAP 12
bude proto pouzito pouze pro ucely vymény stavajiciho zafizeni.

15.2 Popis

Signaly ve vstfikovacim lisovacim stroji i v manipulaénim zafizeni nebo robotu
se prenasi pomoci kontaktu (napf. relé nebo spinacu, polovodi¢u atd.). Vytvareni
kontaktl je bud’ bezpotencialové, nebo je vztazeno k referenénimu potencialu
pfivedenému na kontakt zastréky zasunuté do vstfikovaciho lisovaciho stroje
nebo manipulaéniho zafizeni €i robotu. V8echny signaly, které nejsou volitelne,
musi byt podporovany vSemi vstfikovacimi stroji a manipulacnimi zafizenimi
nebo roboty.

15.3 Zastrcka a zasuvka

Propojeni mezi vstfikovacim strojem a manipulaénim zafizenim nebo
robotem zajistuji nize uvedené zastrcky. U vstfikovaciho lisovaciho stroje
a manipulacniho zafizeni nebo robota musi byt zastrékové kontakty
dimenzovany minimalné na 250 V a 10 A.

Tabulka 15-1 Zastrc¢ka na vstfikovacim lisovacim stroji

Signaly ze vstfikovaciho lisovaciho stroje do manipulaéniho zafizeni nebo robota

Cislo Oznacéeni signalu Popis
kontaktu
(samec)

ZA1 Nouzové zastaveni P¥i aktivaci zafizeni pro nouzové zastaveni vstfikovaciho lisovaciho
ZC1 stroje stroje musi byt kontakt spinace rozpojeny. Rozpojeni spinaciho
kanal 1 kontaktu zpUsobi nouzové zastaveni manipulaéniho zafizeni
nebo robota.

ZA2 Nouzové zastaveni Pfi aktivaci zafizeni pro nouzové zastaveni vstfikovaciho lisovaciho
ZC2 stroje stroje musi byt kontakt spinace rozpojeny. Rozpojeni spinaciho
kanal 2 kontaktu zpUlsobi nouzové zastaveni manipula¢niho zafizeni
nebo robota.

ZA3 Bezpecnostni zafizeni | Spinaci kontakt je sepnuty, kdyz jsou bezpeénostni zafizeni
ZC3 na stroji (napf. bezpecnostni kryty, bezpecnostni patky atd.) na vstfikovacim
kanal 1 lisovacim stroji v chodu, takze muze dojit k nebezpecénému pohybu
zafizeni nebo robota. Signal je aktivni v provoznim rezimu.

Signal musi byt vysledkem kontaktu koncovych spinacu fady
bezpecnostnich zafizeni pro oblast formy podle EN 201.
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Zastréky a zasuvky - pokracovani

Tabulka 15-1 Zastrcka na vstrikovacim lisovacim stroji

Signaly ze vstiikovaciho lisovaciho stroje do manipulaéniho zafizeni nebo robota

Cislo
kontaktu
(samec)

Oznacéeni signalu

Popis

ZA4
ZC4

Bezpecnostni zafizeni
na stroji
kanal 2

Spinaci kontakt je sepnuty, kdyz jsou bezpecnostni zafizeni
(napt. bezpecnostni kryty, bezpecnostni patky atd.) na vstfikovacim
lisovacim stroji v chodu, takze mlize dojit k nebezpeénému
pohybu manipula¢niho zafizeni nebo robota. Signal je aktivni

v kterémkoli provoznim rezimu. Signal musi byt vysledkem
kontaktu koncovych spinact fady bezpecénostnich zafizeni pro
oblast formy podle EN 201.

ZA5

Odmitnout

Signal HIGH, kdyz je vylisek odmitnut. Signal HIGH, kdyz je
forma oteviena. Musi zlstat HIGH alespori do pfijeti signalu
,Enable mold closure®.

Volitelny. Viz kontakt €. A6. Doporucuje se mit signal HIGH jiz pfi
zahajeni otevirani formy.

ZA6

Zaviena forma

Signal HIGH po dokon&eni zavirani formy. Poznamka: Signal
-Enable mold closure® jiZ potom neni zapotfebi. Viz kontakt €. A6.

ZA7

Oteviena pozice formy

Signal HIGH, kdyz je pozice otevieni formy stejna nebo vétsi nez
pozadovana pozice. Musi byt znemoznéna neumysina zména
zdvihu otevirani formy mensiho, nez je zdvih potfebny pro pfiblizeni
manipulaéniho zafizeni nebo robota. Signal musi zUstat HIGH,
dokud je forma oteviena, a nesmi byt pferusen zménou provozniho
rezimu nebo otevienim bezpecnostniho krytu.

ZA8
Volitelny

Mezipozice otevieni
formy

Signal HIGH, kdyz otevfeni formy dosahne nastavené pozice,
ktera je mensi nez pozice otevieni formy. Viz tabulka 1:
Vstfikovaci stroj signalizuje kontakt ¢. ZA7. Signal zGstava HIGH
do konce pozice otevieni formy. S timto signalem jsou mozné
dveé sekvence:

a) Otevirani formy se zastavi v mezipozici a vysle signal ke spusténi
manipulaéniho zafizeni / robota. Otevirani formy se znovu spusti
po pfijeti signalu ,Enable full mold opening“. Viz kontakt €. A7.

b) Otevirani formy se nezastavi v mezipozici, ale vysle signal
manipulaénimu zafizeni nebo robotu. V této sekvenci se vysle signal
,Enable full mold opening®. Viz pfipojeni A7 a ,Mold area free"
(viz A3/C3) se nepouzivaji. Signal LOW, kdyz se nevyuziva
mezipozice otevieni formy.

ZA9

Napajeni
z manipulaéniho
zarizeni nebo robota

24 V= (referenéni potencial)

ZB2

Povolit provoz

s manipulacnim
zarizenim nebo
robotem (automaticky)

Signal HIGH, kdyz je mozné vstfikovaci lisovaci stroj ovladat pres
manipulacni zafizeni nebo robota. Tento signal se nesmi pouzivat
ke spusténi manipula¢niho zafizeni nebo robota. Pokud se signal
béhem provozniho rezimu manipulacniho zafizeni nebo robota
oznaceného jako ,operation with injection molding machine®
(provoz se vstfikovacim lisovacim strojem) zméni na LOW,
doporucCuje se, aby manipulacni zafizeni nebo robot pokra¢ovalo
v automatickém cyklu az do koncové pozice.

UzZivatelska pfirucka k jednotce E-Multi
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Tabulka 15-1 Zastrcka na vstrikovacim lisovacim stroji

Signaly ze vstiikovaciho lisovaciho stroje do manipulaéniho zafizeni nebo robota

Cislo
kontaktu
(samec)

Oznacéeni signalu

Popis

ZB3

Zadni poloha
vyhazovace

Signal HIGH, kdyz se vyhazovac na zavér (napf. po urcitém poctu
nastavenych cykl) zasune bez ohledu na pozici pohyblivé desky.
Tento signal je potvrzenim pro signal ,Enable ejector retraction®
(Povolit zasunuti vyhazovace) (viz kontakt ¢. B3), kdyz je zvolena
sekvence vysunuti. Kdyz se sekvence vyhazovace nepouziva,
doporucuje se signal HIGH.

ZB4

Pfedni pozice
vyhazovace

Signal HIGH po vysunuti vyhazovace. Tento signal je
potvrzovacim signalem pro signal ,Enable ejector advance®
(Povolit vysunuti vyhazovace). Viz kontakt €. B4. Kdyz se
sekvence vyhazovace nepouziva, doporucuje se signal HIGH.

ZB5
Volitelny

Vytahovace jadra 1

v poloze 1 (vytahovace
jadra 1 jsou volné pro
manipulacéni zafizeni
nebo robota)

Signal HIGH, kdyZ jsou vytahovacde jadra 1 v poloze 1.
Viz kontakt €. B5. Kdyz se sekvence vytahovacu jadra nepouziva,
doporucuje se signal LOW.

ZB6
Volitelny

Vytahovace jadra 1

v poloze 2 (vytahovace
jadra 1 v poloze pro
odebrani vylisku)

Signal HIGH, kdyz jsou vytahovace jadra 1 v poloze 2.
Viz kontakt ¢. B6. Kdyz se sekvence vytahovac( jadra nepouziva,
doporucuje se signal LOW.

ZB7
Volitelny

Vytahovace jadra 2

v poloze 1 (vytahovace
jadra 2 jsou volné pro
manipulacéni zafizeni
nebo robota)

Signal HIGH, kdyz jsou vytahovacde jadra 2 v poloze 1.
Viz kontakt ¢. B7. KdyzZ se sekvence vytahovacu jadra nepouziva,
doporucuje se signal LOW.

ZB8
Volitelny

(Vytahovace jadra 2
v poloze pro odebrani
vylisku)

Signal HIGH, kdyz jsou vytahovacde jadra 2 v poloze 2.
Viz kontakt €. B8. Kdyz se sekvence vytahovacu jadra nepouziva,
doporucuje se signal LOW.

ZC5

Vyhrazeno pro budouci pouziti na zakladé doporuc¢eni EUROMAP.

ZC6

Vyhrazeno pro budouci pouziti na zakladé doporuc¢eni EUROMAP.

ZC7

Vyhrazeno pro budouci pouZiti na zakladé doporuc¢eni EUROMAP.

ZC8

Neni stanoveno doporu¢enim EUROMAP, zavisi na vyrobci.

ZC9

Napajeni
z manipulaéniho
zafizeni nebo robota

0V (referencni potencial)

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Tabulka 15-2 Zastrcka na vstrikovacim lisovacim stroji

Signaly z manipula€niho zafizeni nebo robota do vstrikovaciho stroje

Cislo
kontaktu
(samice)

Oznaceni signalu

Popis

A1
C1

Nouzové zastaveni
manipulaéniho zafizeni
nebo robota, kanal 1

Pfi aktivaci nouzového zastaveni manipulacniho zafizeni nebo
robota musi byt kontakt spinace rozpojeny. Rozpojeni spinaciho
kontaktu zpUsobi nouzové zastaveni vstfikovaciho lisovaciho
zarizeni. Spinaci kontakt musi byt funkéni, pokud je manipulaéni
zarfizeni nebo robot ve vypnutém stavu. Doporucuje se, aby byl
spinaci kontakt funkéni, kdyz neni vybrano manipulaéni zafizeni
nebo robot.

A2
C2

Nouzové zastaveni
manipulaéniho zafizeni
nebo robota, kanal 2

PFi aktivaci nouzového zastaveni manipula¢niho zafizeni nebo
robota musi byt kontakt spinace rozpojeny. Rozpojeni spinaciho
kontaktu zplsobi nouzové zastaveni vstfikovaciho lisovaciho
zafizeni. Spinaci kontakt musi byt funk&ni, pokud je manipulacni
zarizeni nebo robot ve vypnutém stavu. Doporucuje se, aby byl
spinaci kontakt funk&ni, kdyz neni vybrano manipulacni zafizeni
nebo robot.

A3
C3

Oblast formy volna

Spinaci kontakt je sepnuty, kdyZ se manipulaéni zafizeni nebo robot
nachazi mimo oblast formy a nezasahuje do pohyb( otevirani

a zavirani formy. Spinaci kontakt musi byt rozpojeny, kdyz manipula&ni
zafizeni nebo robot opusti svou vychozi pozici. Pokud je kontakt
spinace rozpojeny, nemuze dojit k otevieni ani zavreni formy.
Vstfikovaci stroj vSak muaze tento signal ignorovat v pfipadé,

Ze je otevieni formy provedeno napf. po zastaveni v mezipozici
(viz kontakt €. ZA8), pokud je na vstfikovacim lisovacim stroji
zvolena volitelna sekvence. Signal musi mit popsany vysledek

i pfi vypnutém manipulaénim zafizeni nebo robotu. Doporuduje se
sepnout spinaci kontakt, kdyZ neni vybrano manipulaéni zafizeni
nebo robot.

A4
C4

Vyhrazeno pro budouci pouziti na zakladé doporu¢eni EUROMAP.

A5

Neni stanoveno doporuc¢enim EUROMAP, zavisi na vyrobci.

A6

Povolit uzavirani formy

Signal HIGH, kdyz je manipula¢ni zafizeni nebo robot dostatecné
zasunuty pro zahajeni uzavirani formy. Signal musi zUstat HIGH,
alespon nez je pfijat signal ,Mold closed“ (Forma zaviena)

(viz kontakt €. ZAB). Pokud je signal kvlli poruse LOW, musi se
uzavirani formy pferusit. Signal ,Enable mold closure (Povolit
uzavieni formy) nesmi byt v Zadném provoznim rezimu spojeny
logickou funkci ,or* (nebo) s jinymi signaly, napf. ,Close safety guard®
(Zavfit bezpec€nostni kryt), ani s tlaCitky. Po vypnuti manipulaéniho
zarizeni nebo robota musi byt signal HIGH. Doporuduje se, aby byl
signal HIGH, kdyz neni vybrano manipulacni zafizeni nebo robot.

A7
Volitelny

Povolit uplné
otevieni formy

Signal HIGH, kdyZz manipulaéni zafizeni nebo robot pfevezme
soucast a umozni pokraCovat v otevirani formy. Signal musi
zustat HIGH, dokud vstfikovaci stroj nevysle signal ,Mold open*
(Oteviena forma). Viz kontakt &. ZA7.

A8

Vyhrazeno pro budouci pouziti na zakladé doporu¢eni EUROMAP.

UzZivatelska pfirucka k jednotce E-Multi
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Tabulka 15-2 Zastrcka na vstrikovacim lisovacim stroji
Signaly z manipulaéniho zarizeni nebo robota do vstiikovaciho stroje
Cislo Oznaéeni signalu Popis
kontaktu
(samice)
A9 Napajeni ze vstfikovaciho | 24 V=/ 2 A (referen&ni potencial)
lisovaciho stroje
B2 Provozni rezim Signal LOW, kdyz je rezim manipulacniho zafizeni nebo robota
manipula¢niho zafizeni prepnuty na ,Operation with injection molding machine“ (Provoz se
nebo robota (provoz vstfikovacim strojem). Signal HIGH, kdyz je rezim manipulaéniho
s manipula¢nim zarfizeni nebo robotg pfepnuty na ,No operation with injection
zarizenim nebo robotem) | molding machine® (Zadny provoz se vstfikovacim strojem).
Signal HIGH po vypnuti manipulaéniho zafizeni nebo robota.
B3 Povolit navrat Signal HIGH, kdyz manipulacni zafizeni nebo robot povoli pohyb
vyhazovace vyhazovace zpét. Signal musi zUstat HIGH, alespor dokud vstfikovaci
lisovaci stroj nevysle signal ,Ejector back® (Pohyb vyhazovace zpét).
Viz kontakt ¢. ZB3.
B4 Povolit pohyb Signal HIGH, kdyZ manipulacni zafizeni nebo robot povoli pohyb
vyhazovace vpred vyhazovace vpred. Signal musi ztstat HIGH, alespon dokud
vstfikovaci lisovaci stroj nevysle signal ,Ejector forward*
(Pohyb vyhazovace vpied). Viz kontakt &. ZB4.
B5 Povoleni pohybu Signal HIGH, kdyz je manipulaéni zafizeni nebo robot v poloze
Volitelny | vytahovacu jadra 1 umoznujici pohyb vytahovacl jadra 1 do pozice 1. Doporucuje se,
do pozice 1 (Povoleni aby signal zUstal HIGH, alespon dokud vstfikovaci stroj nevysle
pohybu pro volné signal ,,Core pullers 1 in position 1 (Vytahovace jadra 1 do pozice 1)
priblizeni manipulaéniho | (viz kontakt ¢. ZB5). Signal musi zUstat beze zmény alespon do
zarizeni nebo robota) opusténi pozice 2. Viz kontakt €. ZB6.
B6 Povolit pohyb vytahovacu | Signal HIGH, kdyz je manipulacni zafizeni nebo robot v poloze
Volitelny | jadra 1 do pozice 2 umoznujici pohyb vytahovacu jadra 1 do pozice 2. Doporucuje se,
(Povolit vytahovaéim aby signal zlstal HIGH, alespor dokud vstfikovaci stroj nevysle
jadra 1 odebrat vylisek) | signal ,Core pullers 1 in position 2“ (Vytahovace jadra 1 do pozice 2).
Viz kontakt ¢. ZB6. Signal musi zUstat beze zmény alespor do
opusténi pozice 1. (Viz kontakt &. ZB5).
B7 Povoleni pohybu Signal HIGH, kdyZ je manipulaéni zafizeni nebo robot v poloze
Volitelny | vytahovacu jadra 2 umoznujici pohyb vytahovacu jadra 2 do pozice 1. Doporucuje se,
do pozice 1 (Povoleni aby signal zlstal HIGH, alespon dokud vstfikovaci lisovaci stroj
pohybu pro volné nevysle signal ,Core pullers 2 in position 1* (Vytahovacle jadra 2
priblizeni manipulaéniho | do pozice 1). Viz kontakt €. ZB7. Signal musi zUstat beze zmény
zafizeni nebo robota) alespori do opusténi pozice 2. Viz kontakt ¢. ZB8.
B8 Povolit pohyb vytahovacu | Signal HIGH, kdyz je manipulacni zafizeni nebo robot v poloze
Volitelny | jadra 2 do pozice 2 umoznujici pohyb vytahovacl jadra 2 do pozice 2. Doporucuje se,
(Povolit vytahovaciim aby signal zUstal HIGH, alespon dokud vstfikovaci lisovaci stroj
jadra 2 odebrat vylisek) nevysle signal ,Core pullers 2 in position 2“ (Vytahovace jadra 2
do pozice 2). Viz kontakt ¢. ZB8. Signal musi zlstat beze zmény
alespon do opusténi pozice 1. Viz kontakt ¢. ZB7.
C5 Neni stanoveno doporu¢enim EUROMAP, zavisi na vyrobci.
C6 Vlyhrazeno pro budouci pouZiti na zakladé doporu¢eni EUROMAP.
C7 Vyhrazeno pro budouci pouziti na zakladé doporu¢eni EUROMAP.
C8 Neni stanoveno doporu¢enim EUROMAP, zavisi na vyrobci.
C9 Napajeni ze vstfikovaciho | 0 V (referencni potencial)
lisovaciho stroje

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Sekce 16 - Kvalita vody
Tabulka 16-1 Podrobna specifikace kvality vody

Slozky Jednotky Uzavieny okruh | Voda z vodojemu
pH Jednotky pH 72-8.5 7.2-8.5
Zasaditost ,M* Castice na milion (ppm) Neni k dispozici | <500
Zasaditost ,P* ¢astice na milion (ppm) 0 0
Celkova tvrdost (CaCO,) Castice na milion (ppm) <10 60 - 800
Tvrdost — vapenité slouceniny (CaCQ,) | Castice na milion (ppm) <10 60 - 800
Vodivost Mmhos/cm <3000 1000 - 2000
Ryznar(v index stability RI 5.0-6.0 5.0-6.0
Kationty
Hlinik (Al) ¢astice na milion (ppm) <01 <01
Méd (Cu) Castice na milion (ppm) <0,05 <01
Mangan (Mn) Castice na milion (ppm) <0,05 <0,05
Celkovy obsah zeleza (Fe) ¢astice na milion (ppm) <0,5 <01
Anionty
Volny chlor (Cl,) ¢astice na milion (ppm) 0 <1,0
Chiloridy (CI) ¢astice na milion (ppm) <400 <400
Sulfaty (SO,) Castice na milion (ppm) <300 <300
Kremicitany (SiO,) Castice na milion (ppm) <150 <150
Mikrobiologicka aktivita
Bakterie redukujici sulfaty Kol./ml (kolonii na milimetr) | < 1 <1
Celkovy obsah aerobnich bakterii Kol./ml (kolonii na milimetr) | <10 000 <10 000
Pevné Castice
Suspenze ¢astice na milion (ppm) <10 <10
Velikost ¢astic pevné slozky pum <5 <5
Maximalni rychlost koroze (u vzorkd z 90dennich testt, jsou-li k dispozici)
Hlinik MPY <0,25 <0,5
Méd MPY <0,25 <0,2
Mékka ocel MPY <1,0 <20
Zinek MPY <2,0 <2,0

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Rejstrik

Kontrola promazani linearnich rozvodu
a kulickovych Sroubu 9-7

Kontrola hladiny olejové [azné 9-7
E

E-Radial

Specifikace 11-1, 12-1

H

Rizikové oblasti 3-2

Kontrola kontinuity ohfivace 10-1
|

Referovani osy vstfikovani 9-19
Vyména vstfikovaci trysky 9-13
M

Pfemisténi jednotky E-Multi na pracovni
plochu za uc¢elem udrzby 9-9

P

Vypousténi chladici vody ze systému 9-8
Vypousténi plastu ze systému 9-8

R

Podrobnosti o vydani, dokument 1-1
S

Bezpeclnost

Rizikové oblasti 3-2

Uzamceni 3-10

Bezpecnostni symboly

Obecné popisy 3-7

Servis a opravy fidici jednotky 9-44

T

Elektricka kontrola termo¢lanku 10-1
Kontrola hodnoty snimace 10-1

Vv

Kontrola ventilu vibraéni jednotky 10-2
W

Zaruka 1-1
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NORTH AMERICA
CANADA (Global HQ)

tel: +1 905 877 0185

e: canada@moldmasters.com

SOUTH AMERICA
BRAZIL (Regional HQ)
tel: +55 19 3518 4040

e: brazil@moldmasters.com

EUROPE

GERMANY (Regional HQ)
tel: +49 7221 50990

e: germany@moldmasters.com

SPAIN
tel: +34 93 575 41 29
e: spain@moldmasters.com

FRANCE
tel: +33 (0)1 78 05 40 20
e: france@moldmasters.com

INDIA

INDIA (Regional HQ)

tel: +91 422 423 4888

e: india@moldmasters.com

ASIA

CHINA (Regional HQ)
tel: +86 512 86162882

e: china@moldmasters.com

JAPAN

tel: +81 44 986 2101
e: japan@moldmasters.com

www.moldmasters.com

U.S.A.
tel: +1 248 544 5710
e: usa@moldmasters.com

MEXICO
tel: +52 442 713 5661 (sales)
e: mexico@moldmasters.com

UNITED KINGDOM
tel: +44 1432 265768
e: uk@moldmasters.com

POLAND
tel: +48 669 180 888 (sales)
e: poland@moldmasters.com

TURKEY
Tel: +90 216 577 32 44
e: turkey@moldmasters.com

KOREA
tel: +82 31 431 4756
e: korea@moldmasters.com

AUSTRIA
tel: +43 7582 51877
e: austria@moldmasters.com

CZECH REPUBLIC
tel: +420 571 619 017
e: czech@moldmasters.com

ITALY
tel: +39 049 501 99 55
e: italy@moldmasters.com

SINGAPORE
tel: +65 6261 7793
e: singapore@moldmasters.com
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