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st Oddil 1 - Uvod

Tato pfiru¢ka ma uzivatelidm pomoci pfi zabudovani, provozu a udrzbé Fidici
jednotky E-Multi. Tato pfirucka by méla pokryvat vétSinu konfiguraci systému.
Potfebujete-li dalsi informace specifické pro vas systém, obratte se na svého
zastupce nebo pobocku spole¢nosti Mold-Masters. Najdete je v oddile ,,Globalni
podpora“.

1.1 Zamyslené pouziti

Ridici jednotka E-Multi je elektrické spinaci zafizeni uréené k pouziti s pomocnou
vstfikovaci jednotkou E-Multi. Je navrZena tak, aby byla pfi b&éZném provozu
bezpecna. Jiné pouziti by bylo v rozporu s technickym ucelem tohoto stroje, coz
muze predstavovat bezpecnostni riziko a zplsobit ztratu zaruky.

Tato pfiru¢ka je napsana pro pouziti kvalifikovanymi osobami, které jsou
obeznameny se vstfikovacimi lisovacimi stroji a jejich terminologii. Obsluha musi
byt obeznamena s lisovacimi stroji pro vstfikovani plastd a ovladanim téchto
zafizeni. Osoby provadéjici udrzbu musi mit dostatecné znalosti o elektrické
bezpeclnosti, aby si uvédomovaly rizika spojena s tfifazovym napajenim. Musi
védét, jaka vhodna opatfeni pfijmout, aby se pfedeslo pfipadnému nebezpedi

z elektrického napajeni.

1.2 Podrobnosti o vydani

Tabulka 1-1 Podrobnosti o vydani
Cislo dokumentu Datum vydani Verze
AlU-UM-CS-01-02-11 Kvéten 2019 02-11
AlU-UM-CS-01-03 Srpen 2020 03

1.3 Zaruka

Aktualni informace o zaruce naleznete v dokumentech dostupnych na nasich
webovych strankach: https://www.milacron.com/mold-masters-warranty/ nebo
kontaktujte svého zastupce spolecnosti Mold-Masters.

1.4 Zasady pro vraceni zbozi

Nevracejte prosim zadné soucasti spolecnosti Mold-Masters, aniz by spole€nost
Mold-Masters vraceni pfedbéZzné neschvalila a neposkytla Cislo reklamace.

Nasi firemni filozofii je priibézné zlepSovani. Vyhrazujeme si pravo kdykoli a bez
predchoziho upozornéni zménit specifikace vyrobku.

1.5 Pfemisténi nebo preprodej vyrobki ¢i systémiu
Mold-Masters

Tato dokumentace je uréena k pouziti v zemi ur€eni, pro kterou byl vyrobek nebo
systém zakoupen.

Spoleénost Mold-Masters nepiebira zadnou odpovédnost za dokumentaci
vyrobkl nebo systému, pokud byly pfemistény nebo pfeprodany mimo
zamyslenou zemi ureni podle privodni faktury nebo nakladniho listu.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. UzZivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi
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1.6 Autorska prava
© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Mold-Masters®

a logo Mold-Masters jsou ochranné znamky spolec¢nosti Mold-Masters.
1.7 Mérné jednotky a prevody
POZNAMKA

Rozméry uvedené v této prirucce jsou prevzaty z puvodnich vyrobnich vykresu.

VSechny hodnoty v této pfiruce jsou uvedeny v jednotkach Sl a jejich
nasobcich. Imperialni jednotky jsou uvedeny v zavorkach hned za jednotkami SI.

Tabulka 1-2 Mérné jednotky a prevody
Zkratka Jednotka Hodnota prevodu
bar bar 14,5 psi
" palec 25,4 mm
kg kilogram 2,205 libry
kPa kilopascal 0,145 psi
gal galon 3,785
Ib libra 0,4536 kg
Ibf librova sila 4,448 N
Ibf.in. libra sily na palec 0,113 Nm
| litr 0,264 galonu
min minuta
mm milimetr 0,03937"
mQ miliohm
N Newton 0,2248 Ibf
Nm Newton metr 8,851 Ibf.in.
psi libra na Ctverecni palec 0,069 baru
psi libra na ¢tverecni palec 6,895 kPa
ot./min otacky za minutu
s sekunda

stupen
‘C stupen Celsia 0,556 x 'F - 32
°F stuperl Fahrenheita 1,8x'C+32

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Oddil 2 - Globalni podpora

2.1 Kancelare spoleénosti

GLOBAL HEADQUARTERS
CANADA

Mold-Masters (2007) Limited
233 Armstrong Avenue
Georgetown, Ontario

Canada L7G 4X5

tel: +1 905 877 0185

fax: +1 905 877 6979
canada@moldmasters.com

SOUTH AMERICAN
HEADQUARTERS

BRAZIL

Mold-Masters do Brasil Ltda.
R. James Clerk Maxwel,

280 — Techno Park, Campinas
Sao Paulo, Brazil, 13069-380
tel: +55 19 3518 4040
brazil@moldmasters.com

UNITED KINGDOM & IRELAND
Mold-Masters (UK) Ltd Netherwood
Road

Rotherwas Ind. Est.

Hereford, HR2 6JU

United Kingdom

tel: +44 1432265768

fax: +44 1432263782
uk@moldmasters.com

AUSTRIA /| EAST &
SOUTHEAST EUROPE
Mold-Masters Handelsges.m.b.H.
Pyhrnstrasse 16

A-4553 Schlierbach

Austria

tel: +43 7582 51877

fax: +43 7582 51877 18
austria@moldmasters.com

ITALY

Mold-Masters ltalia

Via Germania, 23
35010 Vigonza (PD)
Italy

tel: +39 049/5019955
fax: +39 049/5019951
italy@moldmasters.com

EUROPEAN
HEADQUARTERS
GERMANY /
SWITZERLAND
Mold-Masters Europa GmbH
Neumattring 1

76532 Baden-Baden, Germany
tel: +49 7221 50990

fax: +49 7221 53093
germany@moldmasters.com

INDIAN HEADQUARTERS
INDIA

Milacron India PVT Ltd. (Mold-
Masters Div.)

3B,Gandhiji Salai,
Nallampalayam, Rathinapuri
Post, Coimbatore T.N. 641027
tel: +91 422 4234888

fax: +91 422 423 4800
india@moldmasters.com

USA

Mold-Masters Injectioneering
LLC, 29111 Stephenson
Highway, Madison Heights, Ml
48071, USA

tel: +1 800 450 2270 (USA
only) tel: +1 (248)544-5710
fax: +1 (248)544-5712
usa@moldmasters.com

CZECH REPUBLIC
Mold-Masters Europa GmbH
Hlavni 823

75654 Zubri

Czech Republic

tel: +420 571619017

fax: +420 571619018
czech@moldmasters.com

KOREA

Mold-Masters Korea Ltd. E
dong, 2nd floor, 2625-6,
Jeongwang-dong, Siheung
City, Gyeonggi-do, 15117,
South Korea

tel: +82-31-431-4756
korea@moldmasters.com

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.

ASIAN HEADQUARTERS
CHINA/HONG KONG/TAIWAN
Mold-Masters (KunShan) Co, Ltd
Zhao Tian Rd

Lu Jia Town, KunShan City

Jiang Su Province

People’s Republic of China

tel: +86 512 86162882

fax: +86 512-86162883
china@moldmasters.com

JAPAN

Mold-Masters K.K.

1-4-17 Kurikidai, Asaoku Kawasaki,
Kanagawa

Japan, 215-0032

tel: +81 44 986 2101

fax: +81 44 986 3145
japan@moldmasters.com

FRANCE

Mold-Masters France

ZI la Mariniére,

2 Rue Bernard Palissy
91070 Bondoufle, France
tel: +33 (0) 178 054020
fax: +33 (0) 1 78 05 40 30
france@moldmasters.com

MEXICO

Milacron Mexico Plastics Services
S.A.de C.V.

Circuito El Marques norte #55
Parque Industrial El Marques

El Marques, Queretaro C.P. 76246
Mexico

tel: +52 442 713 5661 (sales)

tel: +52 442 713 5664 (service)
mexico@moldmasters.com

UzZivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi
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Kancelare spole¢nosti — pokrac¢ovani

SINGAPORE*

Mold-Masters Singapore PTE. Ltd.
No 48 Toh Guan Road East
#06-140 Enterprise Hub
Singapore 608586

Republic of Singapore

tel: +65 6261 7793

fax: +65 6261 8378
singapore@moldmasters.com
*Coverage includes Southeast
Asia, Australia, and New Zealand

SPAIN

Mold-Masters Europa GmbH
C/ Tecnologia, 17

Edificio Canada PL. 0 Office A2
08840 — Viladecans

Barcelona

tel: +34 93 575 41 29

e: spain@moldmasters.com

2.2 Mezinarodni zastupci

Argentina

Sollwert S.R.L.

La Pampa 2849 2/ B
C1428EAY Buenos Aires
Argentina

tel: +54 11 4786 5978

fax: +54 11 4786 5978 Ext.
35 sollwert@fibertel.com.ar

Denmark*

Englmayer A/S

Dam Holme 14-16

DK — 3660 Stenloese
Denmark tel: +45 46 733847
fax: +45 46 733859
support@englmayer.dk
*Coverage includes Norway
and Sweden

Israel

ASAF Industries Ltd. 29 Habanai
Street

PO Box 5598 Holon 58154 Israel
tel: +972 3 5581290

fax: +972 3 5581293
sales@asaf.com

Russia

System LLC

Prkt Marshala Zhukova 4
123308 Moscow

Russia

tel: +7 (495) 199-14-51
moldmasters@system.com.ru

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi

Belarus

HP Promcomplect
Sharangovicha 13
220018 Minsk

tel: +375 29 683-48-99
fax: +375 17 397-05-65
e:info@mold.by

Finland**

Oy Scalar Ltd.

Tehtaankatu

10 11120 Riihimaki

Finland

tel: +358 10 387 2955

fax: +358 10 387 2950
info@scalar fi

**Coverage includes Estonia

Portugal

Gecim LDA

Rua Fonte Dos Ingleses, No 2
Engenho

2430-130 Marinha Grande
Portugal

tel: +351 244 575600

fax: +351 244 575601
gecim@gecim.pt

Slovenia

RD PICTA tehnologije d.o.o.
Zolgarjeva ulica 2

2310 Slovenska Bistrica
Slovenija

+386 59 969 117
info@picta.si

2-2

TURKEY

Mold-Masters Europa GmbH
Merkezi Almanya Turkiye
istanbul Subesi

Alanaldi Caddesi Bahgelerarasi
Sokak No: 31/1

34736 igerenkdy-Atagehir
Istanbul, Turkey

tel: +90 216 577 32 44

fax: +90 216 577 32 45
turkey@moldmasters.com

Bulgaria

Mold-Trade OOD

62, Aleksandrovska
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contact@matritehightech.ro

Ukraine

Company Park LLC
Gaydamatska str., 3, office 116
Kemenskoe City Dnipropetrovsk
Region 51935, Ukraine

tel: +38 (038) 277-82-82
moldmasters@parkgroup.com.ua
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Masté%‘
Oddil 3 - Bezpecnost
3.1 Uvod

Méjte prosim na pameéti, ze bezpe€nostni informace poskytnuté spoleCnosti
Mold-Masters nezpro&tuji integratora a zaméstnavatele povinnosti seznamit

se s mezinarodnimi a mistnimi normami pro bezpecnost strojnich zafizeni

a dodrzovat je. Koncovy integrator je odpovédny za integraci konecného
systému, zajisténi nezbytnych pfipojeni e-stop, bezpe€nostnich blokovani

a ochran, za vybér vhodného elektrického kabelu pro oblast pouziti a za zajisténi
souladu se vSemi pfisluSnymi normami.

Zameéstnavatel je povinen:
+ Radné zaskolit a pougit své pracovniky o bezpeéném provozu zafizeni,
véetné pouzivani véech bezpecénostnich prvkd a funkci.

+ Poskytnout svym pracovnikim kompletni potfebny ochranny odév, v€etné
napf. obli¢ejového Stitu a zaruvzdornych rukavic.

» Zaijistit hned od za¢atku a nasledné trvale udrzovat zpUsobilost pracovniki,
ktefi se staraji o vstfikovaci lisovaci zafizeni, sefizuji je, kontroluji a udrzuiji.

*  Vytvofit a dodrzovat program pravidelnych kontrol vstfikovaciho lisovaciho
zarizeni k zajisténi jeho bezpecného provozniho stavu a spravného sefizeni.

« Zajistit, aby na zafizeni nebyly provadény Zadné upravy, opravy nebo
prestavby Casti, které snizuji uroven bezpecnosti existujici v dobé vyroby
nebo renovace.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. UzZivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi
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3.2 Bezpecnostni rizika

VAROVANI
Bezpecnostni informace naleznete také ve vSech priruc¢kach ke stroji
a mistnich pfedpisech a normach.

Se vstfikovacim lisovacim zafizenim jsou nejcastéji spojena nasledujici
bezpec&nostni rizika. Viz Evropska norma EN 201 nebo americka norma ANSI/
SPI B151.1.

Pfi ¢teni bezpecnostnich rizik se fidte nasledujicimi ilustracemi nebezpeénych
oblasti Obrazek 3-1 na strané 3-2.

Oblast formy

2. Oblast upinaciho

2
| .
|:|J__] 1 Ve mechanismu
| | :I:I

3. Oblast pohybu hnacich
i%}mm@ :I mechanismL:l jédra .
a vyhazovace mimo oblasti
':L‘__i >/ D’ 1a2
]’ | — | | 4. Oblast trysek stroje

Pohled shora s vyjmutymi kryty

5. Oblast plastifikaéni a/nebo
vstiikovaci jednotky

9
2 6. Oblast podavaciho otvoru
—Lt—
_ 7. Oblast topnych past
plastifikacnich a/nebo
| vstrikovacich valct
] 8. Oblast vystupu soucasti
9. Hadice

8 10. Oblast uvnitf kryt a mimo

oblast formy

Pohled zepredu s vyjmutymi kryty

Obrazek 3-1 Nebezpecné oblasti vstrikovaciho lisovaciho stroje

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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BEZPECNOST 3-3

Bezpecnostni rizika - pokrac¢ovani

Tabulka 3-1 Bezpecnostni rizika

Nebezpecna oblast

Potencialni nebezpeci

Oblast formy
Oblast mezi deskami
Viz Obrazek 3-1 oblast 1

Mechanicka nebezpeci

Nebezpedi rozdrceni nebo stfihu nebo narazu zplsobené:

*  pohybem desky

»  pohyby vstfikovacich valct do oblasti formy

*  pohyby jader a vyhazovac a jejich hnacimi mechanismy
*  pohybem spojovaci ty¢e

Tepelna nebezpeci

Popaleniny nebo opafeni zpisobené provozni teplotou:

*  topnych prvkl formy

*  materialu uvolnéného z formy nebo skrz formu

Oblast upinaciho
mechanismu

Viz Obrazek 3-12
oblast 2

Mechanicka nebezpeci

Nebezpedi rozdrceni nebo stfihu nebo narazu zplsobené:
*  pohybem desky

*  pohybem hnaciho mechanismu desky

*  pohybem hnaciho mechanismu jadra a vyhazovace

pohybem hnacich
mechanismi mimo
oblast formy a mimo
oblast upinaciho
mechanismu

Viz Obrazek 3-1 oblast 3

Mechanicka nebezpeci
Mechanicka nebezpeci rozdrceni, stfihu nebo narazu zplisobeného pohyby:
«  pohonnych mechanism( jadra a vyhazovace

Oblast trysek

Oblast trysek je

oblast mezi valcem

a vtokovou vilozkou.

Viz Obréazek 3-1 oblast 4

Mechanicka nebezpedi

Nebezpedi rozdrceni, stfihu nebo narazu zplisobené:

*  pohybem plastifikaéni nebo vstfikovaci jednotky véetné trysky smérem
dopfedu

*  pohyby ¢asti elektricky ovladaného uzavirani trysek a jejich pohont

* pfetlakovanim v trysce

Tepelna nebezpedi

Popaleniny nebo opafeni zpisobené provozni teplotou:

e trysky

* materidlu vytékajiciho z trysky

Oblast plastifikacni
a/nebo vstrikovaci
jednotky

Oblasti od adaptéru /
hlavy valce / koncového
vika k motoru extrudéru
nad sanémi véetné
valcu pohyblivé
jednotky

Viz Obrazek 3-1 oblast 5

Mechanicka nebezpedci

Nebezpedi rozdrceni, stfihu nebo vtaZeni zplsobené:

* neumysinymi pohyby zplsobenymi gravitaci, napf. u stroja s plastifikacni
nebo vstfikovaci jednotkou umisténou nad oblasti formy

*  pohyby Sneku nebo vstfikovaciho pistu ve vélci pfistupnych skrz pfivodni
otvor

+  pohybem pohyblivé jednotky

Tepelna nebezpeci

Popaleniny nebo opafeni zplsobené provozni teplotou:

« plastifikaCni a/nebo vstfikovaci jednotky

+ topnych téles, napf. u topnych pasu

* materidlu nebo pary unikajicich z odvzdusnovaciho otvoru, pfivodniho
hrdla nebo nasypky

Mechanicka nebo tepelna nebezpeci

* nebezpedi v disledku snizeni mechanické pevnosti plastifikacniho nebo
vstfikovaciho valce v dusledku prehrati

Davkovaci otvor
Viz Obrazek 3-1 oblast 6

Sevieni a rozdrceni mezi pohybem vstfikovaciho Sneku a krytem.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi



Lo
Mold ' =
Masters
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Bezpecnostni rizika - pokracé¢ovani

Tabulka 3-1 Bezpeénostni rizika

Nebezpecna oblast

Potencialni nebezpeci

Oblast topnych past
plastifikacnich a/nebo
vstiikovacich valcu
Viz Obrazek 3-1 oblast 7

Popaleniny nebo opafeni zplsobené provozni teplotou:

+ plastifika¢ni a/nebo vstfikovaci jednotky

» topnych téles, napf. u topnych pasu

* materidlu nebo pary unikajicich z odvzdusrnovaciho otvoru, pfivodniho
hrdla nebo nasypky

Oblast vystupu
soucasti
Viz Obrazek 3-1 oblast 8

Mechanicka nebezpedi

Pristupné pres oblast vystupu

Nebezpedi rozdrceni, stfihu nebo narazu zplsobena:

*  zaviracim pohybem desky

+ pohyby jader a vyhazovac a jejich hnacimi mechanismy
Tepelna nebezpeci

PFistupné pres oblast vystupu

Popaleniny nebo opafeni zplsobené provozni teplotou:
« formy

*  topnych prvkl formy

+  materialu uvolnéného z formy nebo skrz formu

Hadice
Viz Obrazek 3-1 oblast 9

»  Slehnuti zplsobené chybnou montazi hadice
*  mozné uvolnéni kapaliny pod tlakem, které muze zplsobit zranéni
« tepelna nebezpeci spojena s horkou kapalinou

Oblast uvnitr kryta

a mimo oblast formy
Viz Obrazek 3-1
oblast 10

Nebezpedi rozdrceni nebo stfihu nebo narazu zplsobené:
*  pohybem desky

*  pohybem hnaciho mechanismu desky

*  pohybem hnaciho mechanismu jadra a vyhazovace

*  pohybem otvoru svorky

Elektricka nebezpeci

« elektrické nebo elektromagnetické ruSeni generované Fidici jednotkou
motoru

» elektrické nebo elektromagnetické ruseni, které mize zplsobit poruchy
v Fidicich systémech stroje a v Fidicich prvcich sousednich stroju

« elektrické nebo elektromagnetické ruSeni generované Fidici jednotkou
motoru

Hydraulické
akumulatory

Vysokotlaké vypousténi

Elektricky ovladana
brana

Nebezpedi rozdrceni nebo narazu zplsobené pohybem elektricky ovladanych
bran

Pary a plyny

Nékteré podminky zpracovani nebo pryskyfice mohou zpusobit nebezpeéné
vypary nebo pary.

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi
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3.3 Provozni rizika
é VAROVANI
» Bezpecnostni informace naleznete ve vSech pfiru¢kach ke stroji a mistnich

predpisech a normach.

Dodavané zafizeni je vystaveno vysokym vstfikovacim tlakim a vysokym
teplotam. Zajistéte, aby byla pfi provozu a udrzbé vstfikovacich strojl
zachovavana extrémni opatrnost.

Obsluhu nebo udrzbu zafizeni smi provadét pouze plné vyskoleni
pracovnici.

Neobsluhujte zafizeni s neupravenymi dlouhymi viasy, volnym odévem
nebo Sperky, jmenovkami, kravatou apod. Mohly by se v pfistroji zachytit
a zpuUsobit vazné zranéni nebo smrt.

Nikdy nevypinejte ani neobchazejte bezpeénostni zafizeni.

Zajistéte, aby kolem trysky byly umistény ochranné kryty, které zabrariuji
rozstfikovani nebo stékani materialu.

Pfi rutinnim ¢€isténi hrozi nebezpeci popaleni materidlem. Pouzivejte
zaruvzdorné osobni ochranné prostfedky (OOP), které zabrani popaleni pfi
kontaktu s horkymi povrchy nebo postfikani horkym materialem a plyny.

Material odstranény ze stroje pfi ¢isténi mlize byt extrémné horky. Zajistéte,
aby byly kolem trysky umistény ochranné kryty, aby se zabranilo stfikani
materialu. Pouzivejte vhodné osobni ochranné prostiedky.

VSichni pracovnici obsluhy musi pfi praci kolem vstupu, Cisténi stroje
nebo ¢isténi vstupl formy pouzivat osobni ochranné prostfedky, jako jsou
oblicejové §tity, a pouzivat zaruvzdorné rukavice.

Ihned se zbavujte materialu odstranéného ze stroje pfi Cisténi.

Rozkladajici se nebo hofici material by mohl vést k uvolfiovani Skodlivych
plynU z odstranéného materialu, pfivodu nebo formy.

Zajistéte spravnou ventilaci a odsavaci systémy, aby se pfedeslo
vdechovani Skodlivych plynta a par.

Prostudujte si bezpecnostni listy vyrobce.

Hadice pfipevnéné k formé obsahuiji tekutiny s vysokou nebo nizkou
teplotou nebo vzduch pod vysokym tlakem. Pfed jakoukoli praci s témito
hadicemi musi obsluha tyto systémy vypnout a uzamknout a rovnéz
odtlakovat. Pravidelné kontrolujte a vymeénujte vSechny pruzné hadice

a pasy.

Voda nebo hydraulicka kapalina na formé se maze dostat do tésné blizkosti
elektrickych pFipojek a zafizeni. Unik vody miiZe zpGsobit elektricky zkrat.
Unik hydraulické kapaliny mize zpasobit pozar. Vzdy udrzujte vodni nebo
hydraulické hadice a spojky v dobrém stavu, aby nedoslo k uniku.

Nikdy neprovadéjte Zadné prace na lisovacim stroji, pokud neni zastaveno
hydraulické ¢erpadlo.

Casto kontrolujte mozné uniky oleje/vody. Zastavte stroj a provedte opravy.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. UzZivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi
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BEZPECNOST 3-6

Provozni nebezpeci - pokrac¢ovani

VAROVANI

Ujistéte se, ze jsou kabely pfipojeny ke spravnym motoriim. Kabely

a motory jsou zfetelné oznaceny. Prohozeni kabelll mize mit za nasledek
neocekavany a nekontrolovany pohyb, ktery mlze zpUsobit bezpecnostni
riziko nebo poskozeni stroje.

PFi pohybu pohyblivé jednotky smérem dopfedu existuje nebezpedi
rozdrceni mezi tryskou a pfivodem taveniny.

PFi vstfikovani existuje mozné nebezpeci stfihu mezi okrajem krytu
vstiikovani a plastém vstfikovani.

Otevreny pfivodni port miize pfedstavovat nebezpedi pro prst nebo ruku
vlozenou béhem provozu stroje.

Elektrické servomotory se mohou pFehrat a jejich povrch maze byt horky
a zpUsobit tak pfi doteku popaleniny.

Valec, hlava valce, tryska, topné pasy a soucasti formy jsou horké povrchy,
které mohou zpUsobit popaleniny.

Dbejte, aby se hoflavé kapaliny a prach nedostaly na horké povrchy,
protoZe by se mohly vznitit.

Dikladné uklizejte a udrzujte podlahy Cisté, aby se zabranilo uklouznuti,
zakopnuti a padu v disledku rozlitych kapalin a materialu na podlaze.

Podle potfeby pouZijte k potlaeni hluku technicka opatfeni nebo systémy
na ochranu sluchu.

Pfi jakékoli praci na stroji, ktera vyzaduje pfemistovani a zvedani stroje,
zajistéte, aby méla zdvihaci zafizeni (zdvihaci oka, vysokozdvizny vozik,
jefaby atd.) dostate¢nou nosnost pro manipulaci s formou, pomocnou
vstfikovaci jednotkou nebo systémem horkého vtoku.

Pfed zahajenim prace pfipojte vSechna zdvihaci zafizeni a podchytte stroj
jefabem o dostate¢né kapacité. Pokud stroj fadné nezajistite, maze to mit
za nasledek vazné zranéni nebo smrt.

Pfed provadénim udrzby formy je nutné odpojit kabel formy vedouci
z fidici jednotky.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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3.4 VSeobecné bezpecnostni symboly

Tabulka 3-2 Bézné bezpecnostni symboly

Obecny popis

Obecné — varovani

Oznacuje bezprostifedni nebo potencialné nebezpecnou situaci, ktera, pokud se ji
nevyhnete, mize mit za nasledek vazné zranéni nebo smrt, pfipadné poskozeni
zafizeni.

> P
G,
S

Varovani — Zemnici pasek krytu valce

Pfed sejmutim krytu valce je nutné dodrzet postupy uzamceni a pfislusného
oznaceni. Kryt valce mlze byt po odejmuti zemnicich paskd pod napétim

a kontakt mudze mit za nasledek vazné zranéni nebo smrt. Pfed opétovnym
pfipojenim napajeni ke stroji je nutné zemnici pasky znovu pfipojit.

Varovani — Mista s nebezpeéim rozdrceni nebo narazu
Kontakt s pohyblivymi ¢astmi mlze zpUsobit vazné poranéni rozdrcenim.
Ochranné kryty méjte vzdy na misté.

Varovani — Nebezpecdi rozdrceni pfi uzavirani formy

> B>

Varovani — Nebezpecné napéti

Kontakt s nebezpeénym napétim zplsobi vazné zranéni nebo smrt. Pred
provadénim udrzby zafizeni vypnéte napajeni a zkontrolujte elektricka schémata.
Pod napétim muze byt vice nez jeden obvod. Pfed manipulaci vyzkousejte
v8echny obvody, abyste se uijistili, Ze jsou bez napéti.

Varovani — Vysoky tlak
Prehraté tekutiny mohou zpUsobit vazné popaleniny. Pfed odpojenim
vodovodniho potrubi systém odtlakujte.

(B

Varovani — Vysokotlaky akumulator

Nahlé uvolnéni vysokotlakého plynu nebo oleje mize zplsobit vazné zranéni
nebo smrt. Pfed odpojenim nebo demontazi akumulatoru vypustte veSkery plyn
a uvolnéte hydraulicky tlak.

Varovani — Horké povrchy
Kontakt s nechranénymi horkymi povrchy zpUsobuje vazné popaleniny. PFi praci
v blizkosti t&chto oblasti noste ochranné rukavice.

Povinné — uzamceni a prislusné oznaceni

Zajistéte, aby vesSkeré zdroje napajeni byly Fadné uzaméené a zustaly uzamcené,
dokud nebudou servisni prace dokon&eny. Udrzba zafizeni bez deaktivace

vSech internich a externich zdroji napajeni mlze zpUsobit vazné zranéni nebo
smrt. Vypnéte vSechny vnitfni a vnéjSi zdroje energie (elektrické, hydraulicke,
pneumatické, kinetické, potencialni a tepelné).

Varovani — Nebezpeci vystiiknuti roztaveného materialu

Roztaveny material nebo vysokotlaky plyn mohou zpUsobit téZké popaleniny
nebo smrt. Pfi idrzbé plniciho hrdla, trysky, oblasti formy a pfi Cisténi vstfikovaci
jednotky noste osobni ochranné prostfedky.

Varovani — Pred pouzitim si pre¢téte prirucku
Pracovnici si pfed praci na zafizeni musi pfecCist a prostudovat veSkeré pokyny
v pFiru¢kach. Obsluhu zafizeni smi provadét pouze fadné vyskoleni pracovnici.

> P> QP P

Varovani — Nebezpeci uklouznuti, zakopnuti nebo padu
Nestoupejte na povrchy zafizeni. PFi stoupani na povrchy zafizeni mize dojit
k uklouznuti, zakopnuti nebo padu s vaznymi nasledky.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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VSeobecné bezpeénostni symboly - pokrac¢ovani
Tabulka 3-2 Bézné bezpecénostni symboly
Symbol Obecny popis
Pozor

Nedodrzeni pokynd mize poskodit zafizeni.

Dulezité
Oznacuje dalsi informace nebo slouzi jako pfipomenuti.

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi

3.5 Kontrola zapojeni

POZOR
Zapojeni sitového napajeni systému:

+ Pred pfipojenim systému k napajecimu zdroji je dulezité zkontrolovat, zda
bylo spravné provedeno propojeni mezi systémem a napajecim zdrojem.

*  Zvlastni pozornost je tfeba vénovat proudovému dimenzovani napajeciho
zdroje. Pokud je napfiklad fidici jednotka dimenzovana na 63 A, pak musi
byt napajeci zdroj rovnéz dimenzovan na 63 A.

+  Zkontrolujte spravné zapojeni fazi napajeciho zdroje.

Zapojeni fidici jednotky k formé:

* Pro oddélené pfipojeni napajeni a termoclanku zajistéte, aby napajeci
kabely nebyly nikdy pfipojeny ke konektorim termoclank( a naopak.

+ U pfipojeni se smiSenym vykonem a termoclanku zajistéte, aby pfipojeni
napajeni a termoclanku nebylo zapojeno nespravné.

Komunikaéni rozhrani a fidici sekvence:

« Za overeni funkénosti jakéhokoli vlastniho rozhrani stroje pfi bezpe€nych
rychlostech pfed spusténim zafizeni ve vyrobnim prostfedi pfi plné rychlosti
v automatickém rezimu odpovida zakaznik.

« Za oveéreni spravnosti vSech pozadovanych pohybovych sekvenci pred
spusténim zafizeni ve vyrobnim prostfedi pfi plné rychlosti v automatickém
rezimu odpovida zakaznik.

* Prepnuti stroje do automatického reZzimu bez ovéfeni toho, zda je spravné
nastaveno blokovani ovladani a sekvence pohybu, mize vést k poskozeni
stroje nebo zafizeni.

Nespravné zapojeni nebo pfipojeni miize zplsobit selhani zafizeni.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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3.6 Bezpec¢nost uzamcéenim

A VAROVANI

NIC ve skfini nedélejte, aniz byste pfedem ODPOJILI napajeni.
K Fidici jednotce a formé jsou pfipojeny napétové a proudové kabely. Pfed
instalaci nebo odstranénim jakychkoli kabelll musi byt vypnuto elektrické
napajeni a musi byt dodrZzeny postupy uzamceni a oznaceni.
Pouzijte postup uzamceni a oznaceni, abyste predesli spusténi béhem udrzby.
Veskerou udrzbu musi provadét fadné vyskoleni pracovnici podle mistnich
zakon( a predpisl. Pokud jsou elektrické ¢asti vyjmuty z namontovaného nebo
normalniho provozniho stavu, muze se stat, Ze nebudou uzemnény.
Pfed provadénim jakékoli udrzby zajistéte fadné uzemnéni vSech elektrickych
soucasti, abyste pfedesli potencialnimu riziku drazu elektrickym proudem.
Casto dochazi k tomu, Ze se jesté pfed dokondenim udrzby nedimysiné zapne
napajeni nebo se omylem otevrou ventily, coz mize mit za nasledek vazna
zranéni a umrti. Proto je dllezité zajistit, aby byly veSkeré elektrické zdroje
fadné uzamcéeny a aby zuistaly uzaméené, dokud nebude prace dokonéena.
Pokud neni uzam¢eni provedeno, mohou nekontrolované zdroje elektfiny
zpusobit:

» zasah elektrickym proudem pfi kontaktu s obvody pod napétim

* porezani, pohmozdéniny, rozdrceni, amputace nebo smrt v disledku

zapleteni do pasu, fetézu, dopravnik, valecku, hiideli, rotor
+ popaleniny pfi kontaktu s horkymi ¢astmi, materialy nebo zafizenim,
jako jsou pece
* poZary a vybuchy
* vystaveni chemikaliim z plynt nebo kapalin uniklych z rozvodu

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. UzZivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi
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3.6.1 Elektrické uzamc¢eni

Zaméstnavatelé musi zajistit u€inny postup uzamceni a pfislusného oznaceni.
VAROVANI - PRECTETE SI PRIRUCKU
Viz pfirucky vSech stroju a mistni predpisy a normy.

POZNAMKA
Nékdy mize mit zafizeni vice zdroju napajeni. Proto musi byt pfijata opatfeni

k zajisténi ucinného zablokovani vSech zdroju.

1. Vypnéte stroj béZnym provoznim postupem a ovladacimi prvky. To provede
obsluha stroje, pfipadé to s ni bude konzultovano.

2. Poté, co se ujistite, Ze stroj byl zcela vypnut a vSechny ovladaci prvky jsou
v poloze ,vypnuto®, oteviete hlavni vypina€ umistény v poli.

3. Pomoci svého osobniho visaciho zamku nebo zamku pfidéleného svym
nadfizenym zajistéte vypina¢ ve vypnuté poloze. Nespoléhejte na pouhé
zamceni skiiné. Vyjméte kli¢ a uschovejte jej. Vypliite vystrazni bezpecnostni
Stitek a pfipevnéte jej na vypinac. Kazdy Clovék pracujici na zafizeni musi tento
krok dodrzovat. Zamek osoby provadéjici praci nebo odpovédné osoby musi byt
instalovan jako prvni, zlstat po celou dobu uzamceny a odstranén jako posledni.
Otestujte hlavni vypinac a zkontrolujte, zda jej nelze presunout do polohy
»Zapnuto®.

4. Zkuste spustit stroj pomoci béZnych ovladacich prvkl a provoznich spinac,
abyste se ujistili, Ze napajeni bylo odpojeno.

5. Rovnéz dalSi zdroje energie, které by mohly pfi praci na zafizeni pfedstavovat
nebezpeci, musi byt bez napéti a vhodné uzamcéeny. To mlze zahrnovat
pusobeni gravitace, stlateny vzduch, hydrauliku, paru a dalSi tlakové nebo
nebezpecné kapaliny a plyny (viz tabulka nize).

6. Kdyz jsou prace dokonc&eny, pfed odstranénim posledniho zamku se ujistéte, Zze
jsou ovladaci prvky v poloze ,vypnuto®, aby se vypnuti hlavniho spinace provedlo
.bez zatéze". Zajistéte, aby byly ze stroje odstranény vSechny blokujici prvky,
nastroje a dalSi cizi materialy. Rovnéz zajistéte, aby vSichni pracovnici, kterych
se to mize tykat, byli informovani o tom, Ze zamky budou odstranény.

Pokud bylo udéleno povoleni, odejméte zamek a Stitek a vypnéte hlavni vypinac.

Pokud nebyla prace dokon&ena na prvni sméng, obsluha z dal$i smény musi
nainstalovat sv{lj osobni zamek a Stitek dfive, nez obsluha z prvni smény
odstrani puvodni zamek a Stitek. Pokud se obsluha z dal§i smény zpozdi, mGze
zamek a Stitek nasadit dal$i nadfizeny. Postupy uzaméeni musi uvadeét, jak ma
prob&hnout predani.

9. Je dulezité, aby kazdy pracovnik nebo hlavni pracovnik pracujici ve stroji
nebo na stroji umistil pro svou osobni ochranu na vypinaci spina¢ svj
vlastni bezpecnostni zamek. Pomoci stitki mUzete zvyraznit probihajici praci
a poskytnout podrobnosti o probihajici praci. Kazdy pracovnik maze svij zamek
odejmout pouze tehdy, kdyZ je prace dokon&ena a podepsano pracovni povoleni.
Posledni zdmek musi odejmout osoba, ktera na uzaméeni dohlizi, pfi¢emz tuto
odpovédnost nelze delegovat.

© Industrial Accident Prevention Association, 2008.

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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3.6.2 Formy energie a pokyny pro uzameceni

3-11

Tabulka 3-3 Formy energie, zdroje energie a obecné pokyny pro uzameéeni

Forma energie

Zdroj energie

Pokyny pro uzaméeni

Elektricka energie

* Rozvody pfenosové soustavy

* Napdjeci kabely stroje

*  Motory

«  Solenoidy

+ Kondenzatory (uloZzena
elektricka energie)

Nejprve vypnéte napajeni na stroji
(tj. provozni spinace) a poté hlavni
vypinac stroje.

Zamknéte a oznacte Stitkem hlavni
vypinac.

Zcela vybijte vSechny kapacitni
systémy (napf. zapnéte stroj, abyste
vycCerpali energii z kondenzatoru)
podle pokynu vyrobce.

Hydraulicka energie

*  Hydraulické systémy (napf.
hydraulické lisy, berany, valce,
kladiva)

Uzaviete ventily a zamknéte je
(pomoci fetézu, vestavénych
zamykacich zafizeni nebo
zamykacich nastavcl) a oznacte.
Podle potfeby vypustte a uzaviete
potrubi.

Pneumaticka energie

*  Pneumatické systémy (napf.
potrubi, tlakové zasobniky,
akumulatory, vzduchoveé
vyrovnavaci nadrze, berany,

Uzaviete ventily a zamknéte je
(pomoci fetézu, vestavénych
zamykacich zafizeni nebo
zamykacich nastavcu) a oznacte.

valce) *  Vypustte pfebyteény vzduch.
*  Pokud nelze tlak uvolnit, zablokujte
jakykoli mozny pohyb stroje.
Kineticka energie +  Cepele « Zastavte a zablokujte soucasti stroje

(energie pohybujiciho
se predmétu

nebo materiala.

Na pohybujici se
predmét muize
pusobit sila nebo

se muze pohybovat
setrvacénosti)

+  Setrvacniky
* Materidly v pfivodnich
potrubich

(napf. zastavte setrvacniky a ujistéte
se, ze se neotadi).

Zkontrolujte cely cyklus
mechanického pohybu a ujistéte se,
Ze vSechny pohyby jsou zastaveny.
Zabrarite, aby do mista prace vnikl
néjaky material.

Podle potfeby vSe uzavrete.

Potencialni energie
(obsazena energie,
kterou ma objekt
vzhledem ke své
poloze potencial
uvolnit)

e Pruziny (napf. ve vzduchovych
brzdovych valcich) Aktuatory

*  Protizavazi

« Bfemeno ve vyvySené poloze

* Horni nebo pohybliva ¢ast lisu
nebo zdvihaciho zafizeni

Je-li to mozné, spustte vSechny
zavésené Casti a bfemena do
Zaijistéte Casti, které se mohou
pohybovat plsobenim gravitace.
Uvolnéte nebo zablokujte energii
pruziny.

Termalni energie

*  Pfivodni potrubi
*  Zasobni nadrze a nadoby

Uzaviete ventily a zamknéte je
(pomoci fetézu, vestavénych
zamykacich zafizeni nebo
zamykacich nastavcl) a oznacte.
Vypustte prebytecné kapaliny nebo
plyny.

Podle potfeby potrubi uzavrete.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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3.7 Uzemnéna pripojeni

Uzemnéna pfipojeni se nachazeji na nasledujicich mistech Fidici jednotky
E-Multi:

Uzemnéné
vodice

Uzemnéné
vodice

3.8 Likvidace

VAROVANI

Spole¢nost Milacron Mold-Masters odmita jakoukoli odpovédnost za zranéni

osob nebo Skody zpusobené opétovnym pouzitim jednotlivych soucasti, pokud

jsou tyto ¢asti pouzity jinak nez k plvodnimu a spravnému zamyslenému

ucelu.

1. Soucasti horkého vtoku a systému musi byt pred likvidaci zcela a fadné
odpojeny od napdjeni, v€etné elektfiny, hydrauliky, pneumatiky a chlazeni.

2. Zajistéte, aby systém k likvidaci neobsahoval kapaliny. V pfipadé systému
hydraulickych jehlovych ventilti vypustte olej z potrubi a valcl a zlikvidujte
jej zpusobem Setrnym k zivotnimu prostfedi.

3. Elektrické soucasti je tfeba rozebrat a pfislusné je vytfidit jako ekologicky
odpad nebo v pfipadé potfeby zlikvidovat jako nebezpeény odpad.

4. Odstrarite kabelaz. Elektronické soucasti musi byt zlikvidovany v souladu
s narodni vyhlaskou o elektrickém Srotu.

5. Kovové ¢asti musi byt vraceny k recyklaci kovl (obchod s odpadnim
kovem a Srotem). V tomto pfipadé je tfeba dodrzovat pokyny pfislusné
spolecnosti zabyvajici se likvidaci odpadu.

Prioritou v procesu likvidace musi byt recyklace vSech moznych materiald.

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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3.9 Bezpecnostni rizika ridici jednotky E-Multi

Viz také ,Obrazek 3-2 Bezpecnostni rizika Fidici jednotky E-Multi“ na strané 3-14.

f VAROVANI - NEBEZPECi URAZU ELEKTRICKYM PROUDEM

Je nezbytné se fidit t€mito varovanimi, aby se minimalizovalo jakékoli
nebezpedi pro pracovniky.

+ Pred instalaci fidici jednotky do systému zajistéte, aby zdroje vSech energii
byly v fidici jednotce a lisovacim stroji fadné uzamceny.

+ Kdyz chcete ziskat pfimy pfistup k Fidici jednotce, NEVSTUPUJTE do
skFiné, aniz byste nejprve ODPOJILI napajeni NEBO aniz by kvalifikovana
osoba otocila spina¢ BYPASS SWITCH (Pfemosténi) do polohy ON (Zapnu-
to). Uvnitf skiiné jsou nechranéné svorky, na kterych mize byt nebezpecné
napéti. Pfi pouziti tfifazového napajeni to mlze byt az 600 V AC.

+ Kdyz je spina¢ BYPASS SWITCH (Pfemosténi) nastaven do polohy OFF
(Vypnuto), zpGsobi otevieni vysokonapétové sekce Fidici jednotky VYPNUTI
jistiCe a odpojeni veSkerého napajeni skfiné.

+ Kidici jednotce a formé jsou pfipojeny napétové a proudové kabely.
Servomotor a fidici jednotka jsou propojeny i napétovym kabelem. Pred
instalaci nebo odstranénim jakychkoli kabeld musi byt vypnuto elektrické
napajeni a musi byt dodrzeny postupy uzamceni a oznaceni.

* Integraci musi provadét fadné vyskoleni pracovnici podle mistnich pravidel
a predpisl. Pokud jsou elektrické ¢asti vyjmuty z namontovaného nebo
normalniho provozniho stavu, mlze se stat, Ze nebudou uzemnény.

* Neprohazujte elektrické napajeci kabely s prodluzovacimi kabely
termoclanku. Nejsou navrzeny tak, aby pfi zaméné pouziti nesly vykonovou
zatéZ nebo uvadeély pfesné hodnoty teploty.

VAROVANI

Neprovadéjte zmény tovarniho nastaveni bez pomoci servisnich pracovniki
spoleénosti Mold-Masters. Zmény téchto nastaveni mohou mit za nasledek

nebezpecné situace bez moznosti fizeni nebo neocekavany pohyb. Mize to
také poskodit stroj a zpUsobit ztratu zaruky.

3.9.1 Provozni prostredi

Ridici jednotka E-Multi musi byt instalovana v gistém a suchém prostfedi, kde
okolni podminky nepfekra&uji nasledujici limity:

— Teplota: +5 az +45 °C
— Relativni vlhkost: 90 % (bez kondenzace)

3.9.2 Sila potrebna k posunuti/preklopeni skriné

Tabulka 3-4 Sila potrebna k posunuti/preklopeni skriné
Skrin EM1/ EM2 /| EM3 Skrin EM4

Sila potfebna k pohybu ; .
se skiini na koleckach 13 liber (6 kgf) 35 liber (16 kgf)
Sila potiebna
k preklopeni sk¥iné, . .
pokud chybi jedno 150 liber (68 kgf) 200 liber (91 kgf)
kolecko

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. UzZivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi
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Bezpecnostni rizika Fidici jednotky E-Multi - pokracovani

1. Boéni pfistupovy panel (uvnitf
soucasti pod napétim)

Tlacitko nouzového zastaveni
Tlacitko zastaveni jednotky E-Multi

Premostovaci spinac¢

o A 0N

Hlavni spina¢

Obrazek 3-2 Bezpecnostni rizika Fidici jednotky E-Multi

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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3.10 Bezpecnostni oznaceni vstrikovaci jednotky E-Multi

Povinny zdvihaci bod
(zde neni vidét)

Nebezpeci rozdrceni
Casti téla

Nebezpeli
popaleni
o horké povrchy

Prectéte si prirucku
(zde neni vidét)

Nebezpedli urazu
elektrickym proudem

Predni kryt
Zadni kryt
Nebezpedli vystriknuti

Nebezpeci
zamotani (do
hnaciho femene)

Nebezpeci skripnuti

Nebezpecli vystriknuti

Povinny zdvihaci bod

Obrazek 3-3 Bezpecnostni oznaceni vstiikovaci jednotky E-Multi

Uplny popis nebezpeéi viz ,Tabulka 3-6 Bezpe¢nostni symboly pouzité na
vstfikovaci jednotce E-Multi“ na strané 3-18.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Uzivatelska prirucka fidici jednotky E-Multi
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3.11 Bezpecnostni rizika u vstrikovaci jednotky E-Multi

Tabulka 3-5 Podrobnosti o bezpecnostnich rizicich u vstrikovaci jednotky E-Multi

Typ nebezpeci

| Potencialni nebezpedi

Mechanicka nebezpedi

Nebezpeci rozdrceni
casti téla

Konec motoru se béhem provozu pohybuje zpét. V prostoru mezi koncem
sestavy motoru vstfikovaci jednotky a blizkou pevnou pfekazkou hrozi
nebezpedi. Zajistéte pfi zastavbé dostatec¢nou ochranu.

PFi montazi vstfikovaci jednotky E-Multi do formy hrozi nebezpedi rozdrceni
¢asti téla mezi deskou adaptéru a montaznim povrchem formy.

Pfi pohybu pohyblivé jednotky smérem dopfedu existuje nebezpeci rozdrceni
mezi tryskou a pfivodem taveniny.

Nebezpeci stiihu

PFi vstfikovani existuje mozné nebezpedi stfihu mezi okrajem krytu vstfikovani
a plastém vstfikovani.

Nebezpeci porezani

U vodorovné umisténych stroju s vysokou stfedovou vy$kou hrozi narazeni
hlavou do konce vstfikovaci jednotky, pfi kterém muze dojit k pofezani.
Zajistéte dostatecnou ochranu.

Nebezpeci zamotani
(do hnaciho femene)

Osoba by se mohla zamotat do hnaciho femene nebo Sneku vstfikovaci
jednotky. Ochranné kryty méjte vzdy na misté.

Nebezpeci zamotani

U otevieného pfivodniho portu existuje nebezpeci zamotani. Ochranné kryty
méjte vzdy na misté.

Nebezpeci porezani
nebo useknuti

U jednotek s pohyblivou jednotkou se servopohonem hrozi nebezpeci
useknuti ¢asti té€la mezi sestavou valce a podpérnym nosnikem, kdyz se
pohybliva jednotka pohybuje vpfed a v drazce ¢epu neni nainstalovan pevny
dorazovy nastavec.

Nebezpeci vystiiknuti
vysokotlaké kapaliny
nebo velmi horkého
roztaveného materialu

Z trysky mGze stiikat vysokotlaka kapalina nebo velmi horky roztaveny
material. Vzdy pouzivejte vhodné osobni ochranné prostfedky (OOP).

Z ucpaného pfivodniho portu mize stfikat velmi horky roztaveny material
nebo material pod vysokym tlakem. Vzdy pouzivejte vhodné osobni ochranné
prostiedky.

Ztrata stability

Pfi nespravné instalaci na stojan hrozi prevrzeni vstfikovaci jednotky.

PFi pfesouvani na koleckach stojanu hrozi pfevrzeni vstiikovaci jednotky.

Pokud neni vstfikovaci jednotka fadné zajisténa, maze spadnout z formy.

PFi svislém ulozeni vstfikovaci jednotky na podlahu nebo na stlil bez vhodné
opory hrozi jeji pfevrzeni.

Nebezpeci zakopnuti

Kabely fidici jednotky na podlaze mezi fidici jednotkou a lisem nebo
vstfikovaci jednotkou E-Multi pfedstavuji nebezpeci zakopnuti.

Obsazena energie

Ve stlateném materialu mize byt obsazena energie, ktera se pfi vypnuti stroje
neuvolni.

PFi svislé montazi a vypnutém napajeni by kvuli obsazené energii ve
vstfikovaci sestavé mohlo dojit k pohybu sestavy smérem dolu.

Elektrické nebezpeci

Kontakt osob
s vysokym napétim

Hrozi kontakt osob s topnymi télesy, servomotory a elektrickymi sou¢astmi
fidici jednotky. Neodstrafujte kryty, kdyz je zafizeni napajeno.

Tepelna nebezpeci

Hrozi kontakt osob
s horkym materialem

Vstfikovaci valec muze zpUsobit popaleni.

PFi bézném cisténi mize dojit k popaleni roztavenym materialem.

PFi odstrafiovani ucpani z pfivodniho portu mize dojit k uvolnéni horkého
materialu nebo plynu.

Elektrické servomotory se mohou pfehfat a jejich povrch mize byt horky
a zpusobit tak pfi doteku popaleniny.

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Bezpecénostni rizika u vstrikovaci jednotky E-Multi - pokrac¢ovani

Tabulka 3-4 Podrobnosti o bezpeénostnich rizicich u vstrikovaci jednotky E-Multi
Typ nebezpeci | Potencialni nebezpedi

Nebezpeci spojena s materialy nebo latkami

Nebezpeci pri styku se | Horky material mize zpusobit emise Skodlivych plynt z materialu
Skodlivymi plyny nebo | odstranéného pfi €isténi nebo ze vstupniho otvoru €i z formy.

pri jejich vdechnuti
Nebezpeci pozaru Od horkych povrchu ohfivacl valce se mohou vznitit hoflavé kapaliny nebo
nebo vybuchu prach.

Ergonomicka nebezpecdi

Nebezpeci pri zvedani | Pokus o zvednuti nebo podchyceni jednotky béhem montaze mize vést ke
zranéni.

Kombinovana nebezpeci

Selhani/porucha Nespravné pfipojeni muze zavinit nekontrolovatelny nebo ne¢ekany pohyb,
fidiciho systému ktery zplsobi poskozeni stroje a ohrozi pfitomné osoby.
Chybna montaz Nespravna konstrukce adaptérové desky, rozhrani nastroje nebo upevnéni

¢i nespravné utazeni upevnovacich prvkd mize mit za nasledek rozpojeni
a naslednou ztratu stability nebo pad stroje.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. UzZivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi
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Tabulka 3-6 Bezpec¢nostni symboly pouzité na vstrikovaci jednotce E-Multi

Obecny popis

Obecné — Varovani

Oznacuje bezprostifedni nebo potencialné nebezpecnou situaci, ktera, pokud
se ji nevyhnete, mize mit za nasledek vazné zranéni nebo smrt, pfipadné
poskozeni zafizeni.

Varovani — Nebezpeci rozdrceni ¢asti téla

Konec motoru se pfi dotlaku nebo obnové pohybuje zpét. V prostoru mezi
koncem sestavy motoru vstfikovaci jednotky a blizkou pevnou pfekazkou hrozi
nebezpedi.

Varovani — Nebezpeci prevraceni
Pfi namontovani vstfikovaci jednotky na stojan nebo pfi jejim svislém ulozZeni
na podlahu nebo na stll bez vhodné opory hrozi jeji pfevrzeni.

Varovani — Nebezpecdi urazu elektrickym proudem

Kontakt s nebezpeénym napétim zplsobi vazné zranéni nebo smrt. Pfed
provadénim udrzby zafizeni vypnéte napajeni a zkontrolujte elektricka
schémata. Pod napétim muze byt vice nez jeden obvod. Pfed manipulaci
vyzkouSejte vSechny obvody, abyste se uijistili, Zze jsou bez napéti.

Varovani — Nebezpeci popaleni o horké povrchy

Kontakt s nechranénymi horkymi povrchy zpusobuje vazné popaleniny. PFi
praci v blizkosti téchto oblasti noste odpovidajici osobni ochranné prostfedky
(OOP).

Varovani — Nebezpeci zamotani (do hnaciho remene)
Osoba by se mohla zamotat do hnaciho Femene vstfikovaci jednotky.
Ochranné kryty méjte vzdy na misté.

Varovani — Nebezpeci skripnuti
V této oblasti existuje misto, kde hrozi skfipnuti, coz mize mit za nasledek
poranéni osoby skfipnutim, rozdrcenim nebo stfihem.

Varovani — Nebezpeci vystriknuti

Material nebo vysokotlaky plyn mohou zpusobit téZké popaleniny nebo smrt.
PFi udrzbé plniciho hrdla, trysky, oblasti formy a pfi CiSténi vstfikovaci jednotky
noste osobni ochranné prostredky (OOP).

Povinné — Pred pouzitim si prectéte servisni prirucku
Pracovnici si pfed praci na zafizeni musi pfecCist a prostudovat veSkeré pokyny
v pfiru¢kach. Obsluhu zafizeni smi provadét pouze fadné vyskoleni pracovnici.

DI DB r B PP B P

Povinné zdvihaci body
Je nutné pouZzit povinné zdvihaci body. Pokud pouZijete nespravné zdvihaci
body, mlze pfi pfesunu dojit k nestabilité jednotky.

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi
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3.13 Bezpecnostni kryty u vstrikovaci jednotky
E-Multi
VAROVANI
Kryty se nesmi snimat, pokud to neni zapotfebi pro provedeni udrzby. Po

udrzbé musi byt vraceny na své misto. Nespoustéjte stroj s odstranénymi kryty.

POZOR
PFi vraceni ochrannych krytl stroje (pfedni a zadni kryty) a kryt( valce

zkontrolujte, zda pfi pohybu jednotky nepfiskfipnou vodovodni potrubi,
vzduchova potrubi nebo vodi¢e termoclanku.

Predni

kryt

Zadni kryt

Obrazek 3-4 Rozlozeni krytu

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Uzivatelska prirucka fidici jednotky E-Multi
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3.14 Specifikace hmotnosti jednotky E-Multi

Uvedené rozméry a hmotnosti plati pro zabalené dfevéné pfepravky obsahujici
jednotky s volitelnou vybavou. DalSi vybava mlize zvysit hmotnost nebo vyzado-
vat dalSi pfepravky. Specifikace se mohou zménit bez predchoziho upozornéni.

Tabulka 3-7 Prepravni rozméry a hmotnost vstrikovaci jednotky E-Multi
Model Délkav mm | Sitkavmm |Vyskav mm Hmotnost
() (*) () v kg (Ib)
EM1/EM2 1520 (60) 740 (29) 840 (33) 300 (660)
EM3 2080 (82) 840 (33) 910 (36) 500 (1100)
EM4 3302 (130) 914 (36) 991 (39) 1300 (2860)
ER1-15 400 (880)
ER1-30 400 (880)
1632 (64) 932 (37) 1056 (42)
ER2-50 400 (880)
ER2-80 500 (1100)
ER3-100 Prepravka 1 3302 (130) 914 (36) 991 (39) 900 (1980)
Prepravka 2 1543 (61) 975 (38) 670 (26) 700 (1540)
ER3.200 Prepravka 1 3302 (130) 914 (36) 991 (39) 900 (1980)
Prepravka 2 1543 (61) 975 (38) 670 (26) 700 (1540)
ER4-350 Prepravka 1 3302 (130) 914 (36) 991 (39) 1200 (2640)
Prepravka 2 1543 (61) 975 (38) 670 (26) 700 (1540)
ER4.550 Prepravka 1 3302 (130) 914 (36) 991 (39) 1300 (2860)
Prepravka 2 1543 (61) 975 (38) 670 (26) 700 (1540)
Ell\%léf/ldz?g\% 1702 (67) | 788 (31) 1626 (64) 390 (860)
Ridici jednotka EM4 1880 (74) 788 (31) 1626 (64) 600 (1330)

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi
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3.15 Rozbaleni ridici jednotky E-Multi

1. Urcete spravnou stranu pfepravky k otevreni. Tato strana je oznacena frazi
,FRAGILE OPEN THIS SIDE" (Kfehké, otevfit z této strany). Viz Obrazek 3-5.

Obrazek 3-5 Otevrete spravnou stranu pfepravky.

2. Odstrante horni fadu SroubU z dlouhé strany pfepravky. Viz Obrazek 3-6.

Odstrarite horni radu Sroubd.

Obrazek 3-6 Odstrarite horni radu Sroubd.

3. Odstrante Srouby z horni ¢asti pfepravky a sejméte horni ¢ast prepravky.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi
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Rozbaleni ridici jednotky E-Multi - pokrac¢ovani
4. Ze strany prepravky oznacené ,FRAGILE OPEN THIS SIDE* vySroubujte
Srouby kfizové vyztuhy. Viz Obrazek 3-7.

Odstrarite
Srouby
krizové
vyztuhy.

Obrazek 3-7 Odstrarite Srouby kfizové vyztuhy.

5. Ze strany pfepravky oznacené ,FRAGILE OPEN THIS SIDE" vySroubujte
Srouby po stranach a ve spodni ¢asti pfepravky. Viz Obrazek 3-8.

Odstrante Srouby po stranach.

Odstrarite Srouby na spodni strané.

Obrazek 3-8 ViySroubujte Srouby ze strany a zespodu.
6. Odstrante stranu pfepravky oznacenou ,FRAGILE OPEN THIS SIDE".

7. Odstrante zbyvajici tyfi Srouby drzici vyztuhu na opacné strané pfepravky
a vyjméte vyztuhu.

UzZivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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3.16 Zvedani ridici jednotky E-Multi
3.16.1 Priprava

VAROVANI

Pfed zahajenim prace se vzdy ujistéte, ze vSechna zdvihaci zafizeni jsou

v dobrém stavu a maiji dostate¢nou kapacitu. Nespravné zvednuti nebo opora
fidici jednotky maze vést k vaznému zranéni nebo smrti nebo k poskozeni
fidici jednotky.

Vyberte si zdvihaci zafizeni, které je dimenzovano na pfedepsané zatizeni.

2. Stanovte drahu pohybu: drahu a orientaci, kudy se polozka bude pfi zvedani
pohybovat, a umisténi a orientaci, kde bude polozena.

3. Identifikujte mozna mista, kde hrozi skripnuti a vyhnéte se jim: mista, kde
se pracovnik nebo soucast zdvihaciho zafizeni nebo nakladu mohou zachytit
mezi povrchy.

4. Zajistéte a vyjméte vSechny bedny a pfisludenstvi z pfepravky a uloZte je na
bezpecné misto mimo drahu zdvihu.

5. Vyjméte vSechny kabely, které nejsou pfipojeny k fidici jednotce, z pfepravky
a ulozte je na bezpetné misto mimo drahu zdvihu.

Ridici jednotka E-Multi je dodavana se &tyfmi zdvihacimi oky se zavitovymi &epy

a Ctyfmi podlozkami. Tyto soucasti jsou pfipevnény ke kli¢lm na zadni strané

fidici jednotky. Viz Obrazek 3-9.

Obréazek 3-9 Zdvihaci oka a podlozky

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Uzivatelska prirucka fidici jednotky E-Multi
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Rozbaleni fidici jednotky E-Multi - pokrac¢ovani

6. Sestavte zdvihaci oka a podlozky a nainstalujte je do otvord v horni ¢asti
fidici jednotky E-Multi. Viz Obrazek 3-10.

Obrazek 3-10 Nainstalujte zdvihaci oka a podlozky
7. Pfipevnéte popruhy ke vSem zdvihacim oklm. Viz Obrazek 3-5.

DULEZITE
Zdvihaci popruhy musi byt bezpecné pfipevnény ke vSem ctyfem

zdvihacim okam.

Pred zvednutim o vice nez nékolik palct bfemeno vyrovnejte na fetézu
nebo zdvihacim zafizeni.

Minimalizujte houpani tim, Ze hak umistite spravné nad bfemeno.
Pomalu pfesurnite elektrické zvedaky do mista zdvihu bfemena.

Obrazek 3-11 Pripevnéte popruhy ke v§em &tyfem zdvihacim okum.

8. Zvednéte fidici jednotku E-Multi z pfepravky.

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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3.17 Zvednéte vstrikovaci jednotku E-Multi.
VAROVANI
A Pfi jakékoli praci na stroji, ktera vyzaduje jeho zvednuti, pfipojte pfed
zahajenim prace vSechna zdvihaci zafizeni a podchytte stroj jefabem

o dostate¢né kapacité. Pokud stroj fadné nezajistite, miize to mit za nasledek
vazné zranéni nebo smrt.

POZOR
Nepouzivejte motor jako zdvihaci bod.

Tabulka 3-8 Zdvihaci sady vstfikovaci jednotky E-Multi

2x prohnuté tfrmeny 16 mm (%&")
EM1/EM2 2x popruh 1220 mm (48")
EM3 2x prohnuté tfrmeny 25 mm (1")
2% popruh 1830 mm (72")

3.17.1 Pred zvedanim vstrikovaci jednotky E-Multi

1. Vyberte si zdvihaci zafizeni, které je dimenzovano na predepsané zatizeni.
Viz Stitek zafizeni.

2. Stanovte drahu pohybu: drahu a orientaci, kudy se polozka bude pfi zvedani
pohybovat, a umisténi a orientaci, kde bude polozena.

3. Pouzivejte pouze doporucené upevinovaci body. Viz oddil 3.17.

Identifikujte mozna mista, kde hrozi skfipnuti a vyhnéte se jim: mista, kde
se pracovnik nebo soucast zdvihaciho zafizeni nebo nakladu mohou zachytit
mezi povrchy.

5. Pfed zvednutim o vice nez nékolik palcll zajistéte a vyrovnejte bremeno
na fetézu nebo zdvihacim zafizeni.

Minimalizujte houpani tim, Ze hak umistite spravné nad bfemeno.
Pomalu pfesurite elektrické zvedaky do mista zdvihu bifemena.

Obrazek 3-12 Nepouzivejte motor jako zdvihaci bod.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Uzivatelska prirucka fidici jednotky E-Multi
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3.18 Pripojovaci body pro zvedani EM1/EM2/EM3

POZNAMKA
Pred provedenim jakéhokoli zvedani si projdéte informace v oddile 3.14.

3.18.1 Svislé pripojovaci body pro zvedani EM1/EM2/EM3

Tabulka 3-9 Svislé pripojovaci body pro zvedani EM1/EM2/EM3
EM1/EM2 EM3
Pfipojte popruh ke konci podpérného | Pfipojte popruh ke konci
nosniku motoru pomoci jednoho podpérného nosniku motoru
16mm (36") tfmenu ve zdvihacim pomoci jednoho 25mm (1")
otvoru. tfrmenu ve zdvihacim otvoru.

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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3.18.2 Horizontalni pripojovaci body pro zvedani EM1/EM2/EM3

POZNAMKA
K dosazeni nejlepSich vysledkd pouzijte nastavitelnou uzdu se dvéma nohami.

Tabulka 3-10 Horizontalni pfipojovaci body pro zvedani EM1/EM2/EM3

EM1/EM2 EM3

Pripojte jeden popruh (A) ke konci PFipojte jeden popruh (A) ke konci
podpérného nosniku motoru tak, ze jej podpérného nosniku motoru tak, ze
protahnete zdvihacim otvorem, pficemz jej protahnete zdvihacim otvorem,
popruh budete mit na obou stranach pfi¢emz popruh budete mit na obou
motoru. stranach motoru.

Pfipojte dalSi popruh (B) ke konci
PFipojte dalSi popruh (B) ke konci nosného nosniku valce pomoci
podpérného nosniku valce pomoci dvou dvou 25mm (1") tfrmenu ve

16mm (36") tfrmend ve zdvihacich otvorech. | zdvihacich otvorech.

POZNAMKA: Jednotky EM1/EM2 vyzaduiji
bloky nebo prepravni konzoly, kdyz jsou
umistény vodorovné, aby se zabranilo
poskozeni linearniho aktuatoru.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Uzivatelska prirucka fidici jednotky E-Multi
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3.19 Bezpecnostni stojan vstrikovaci jednotky E-Multi

VAROVANI

A Stojany jsou uréeny k opofre vstfikovacich jednotek E-Multi u stroje pfi pouziti
ve vodorovné poloze. Nejsou uréeny k prepravé vstfikovaci jednotky E-Multi.
Vrchni ¢ast by byla pfilis tézka a hrozilo by pfevraceni. Vstfikovaci jednotku
E-Multi a sestavu stojanu je nutné pfemistovat spole¢né za pomoci jefabu
a s vyuzitim pfislusnych zdvihacich bodu vstfikovaci jednotky E-Multi.
Neupravujte stojany za u€elem ubrani nebo pfidani vysky, napfiklad pfidanim
dalSich otvorli nebo nesesroubovanim horniho a dolniho sloupku. Takové
zmény by ovlivnily stabilitu stojanu a mohly by zpUsobit vazné zranéni nebo
poskozeni stroje.

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Oddil 4 - Prehled

4.1 Predni ¢ast ridici jednotky

BINIAI-3

2
;s

1. Zdvihaci oka
2. Kontrolka alarmu
3. Rozhrani ¢lovék-stroj (HMI)

4. Tlacitko nouzového
zastaveni

Obrazek 4-1 Predni ¢ast ridici jednotky

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Uzivatelska prirucka fidici jednotky E-Multi
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Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi

PREHLED 4-2

4.2 Zadni ¢ast ridici jednotky - strana pripojeni

. Pfipojeni zén pro moznost fizeni horkych vtoki
. Vzdalené pfipojeni HMI

. Pfipojeni ohfivace valce a termoclanku

. Vykon vyméniku tepla

. Pripojeni IMM E67

. Pripojeni E67 k robotu, nainstalovana propojovaci
zastréka

D A W N =

7. Pfemostovaci spina¢
8. Pripojeni pomocné vstrikovaci jednotky
9. Hlavni vypinac (jistic)

Obrazek 4-2 Pripojeni zadni ¢asti Fidici jednotky

Obrazek 4-3 Diagnosticka sada (volitelné)

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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4.3 Drzaky kabeli
Ridici jednotka E-Multi je dodavana s drzéky kabeld. Viz Obrazek 4-4.

& i) Y

Drzaky kabelti

Obrézek 4-4 Drzaky kabel

Mohou byt pfipevnény k zadni ¢asti skfiné a pouzity pro ulozeni kabeld.
Viz Obrazek 4-5.

Drzaky kabelti
se pripevriuji e—
k zadni ¢asti
skiiné

Obrazek 4-5 Pripevnéné drzaky kabell

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Uzivatelska prirucka fidici jednotky E-Multi
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Oddil 5 - Instalace
5.1 Uvod
VAROVANI
A Ujistéte se, ze jste si precetli cely ,Oddil 3 - Bezpecnost® pred pfipojenim nebo

pouzitim fidici jednotky.
Integrator je zodpovédny za pochopeni a dodrzovani mezinarodnich a mistnich

norem pro bezpecnost strojnich zafizeni pfi integraci fidici jednotky s lisovacim
systémem.

Ridici jednotka E-Multi musi byt umist&na tak, aby byl hlavni vypinaé v ptipadé
nouze snadno pfistupny.

Ridici jednotka E-Multi je dodavana s napajecim kabelem spravné
dimenzovanym pro provoz systému. P¥i instalaci konektoru na kabel zajistéte,
aby konektor bezpecné zvladl plné zatizeni systému.

Napajeni Fidici jednotky E-Multi musi mit pojistkovy odpojovac nebo hlavni jisti¢
podle mistnich bezpeénostnich predpisl. Potvrzeni pozadavkl na napajeni
naleznete na vyrobnim $titku na skfini fidici jednotky. Pokud mistni napajeni
neodpovida uvedenému rozsahu, obratte se na spole€nost Mold-Masters.

VAROVANI - NEBEZPECi URAZU ELEKTRICKYM PROUDEM

Je nezbytné se fidit t€mito varovanimi, aby se minimalizovalo jakékoli
nebezpedi pro pracovniky.

* Prfed instalaci Fidici jednotky do systému zajistéte, aby zdroje vSech energii
byly v fidici jednotce a lisovacim stroji fadné uzamceny.

» Kdyz chcete ziskat pfimy pfistup k fidici jednotce, NEVSTUPUJTE do
skfiné, aniz byste nejprve ODPOJILI napajeni NEBO aniz by kvalifikovana
osoba otocila spina¢ BYPASS SWITCH (Pfemosténi) do polohy ON
(Zapnuto). Uvnitf skfiné jsou nechranéné svorky, na kterych mize byt
nebezpecné napeti. Pfi pouziti tfifazového napajeni to mize byt az
600 V AC.

+ Kdyz je spina¢ BYPASS SWITCH (Pfemosténi) nastaven do polohy OFF
(Vypnuto), zpGsobi otevieni vysokonapétové sekce Fidici jednotky VYPNUTI
jistiCe a odpojeni veSkerého napajeni skfiné.

+ Kidici jednotce a formeé jsou pfipojeny napétové a proudové kabely.
Servomotor a fidici jednotka jsou propojeny i napétovym kabelem. Pred
instalaci nebo odstranénim jakychkoli kabeldl musi byt vypnuto elektrické
napajeni a musi byt dodrzeny postupy uzamceni a oznaceni.

* Integraci musi provadét radné vyskoleni pracovnici podle mistnich pravidel
a predpisl. Pokud jsou elektrické ¢asti vyjmuty z namontovaného nebo
normalniho provozniho stavu, mlze se stat, Ze nebudou uzemnény.

* Neprohazujte elektrické napdjeci kabely s prodluzovacimi kabely
termoclanku. Nejsou navrzeny tak, aby pfi zaméné pouziti nesly vykonovou
zatéZ nebo uvadély pfesné hodnoty teploty.

ﬁ VAROVANI - NEBEZPECIi ZAKOPNUTI

Integrator musi zajistit, aby kabely Fidici jednotky nepfedstavovaly nebezpeci
zakopnuti na podlaze mezi Fidici jednotkou a lisem nebo jednotkou E-Multi.
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Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi

INSTALACE 5-2

5.2 Pripojeni ridici jednotky k E-Multi
Ridici jednotka je k E-Multi ptipojena 3 sadami kabelu:

1. servo napdjeci kabely

2. servo zpétnovazebni kabely

3. ohfiva¢ — I/0O — kabely IMM

Obrazek 5-1 Vedeni servo kabelti EM3

PFi instalaci kabelu je tfeba dodrzet spravné pofadi. Servo napajeci

a zpétnovazebni kabely je tfeba pred pfipojenim k motoriim vést kabelovou
trasou. Topné téleso a I/O kabely Ize pfipojit pfimo a nejsou vedeny kabelovou
trasou. VSechny kabely musi byt vedeny tak, aby nevadily provozu formy nebo
lisovaciho stroje.

5.3 Pripojeni robota k ridici jednotce

Jednotky E-Multi jsou kompatibilni s roboty E67 i SPI. Ve v3ech pfipadech je
fidici jednotka dodavana s propojovaci zastrckou robota.

Pokud neni pouzit Zadny robot, pfipojte propojovaci zastréku robota ke konektoru
ROBOT E67 na fidici jednotce.

—_—

Obrazek 5-2 Propojovaci zastréka robota

Pokud ma byt pouzit robot E67, pfipojte kabel robota E67 ke konektoru ROBOT
E67 na fidici jednotce. Pokud ma byt pouzit robot SPI, pFipojte volitelny
ADAPTER ROBOTA SPI ke konektoru ROBOTA E67 na fidici jednotce a pfipojte
SPI kabel robota do ADAPTERU ROBOTA SPI.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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5.4 Pripojeni ridici jednotky k lisovacimu stroji

Jednotky E-Multi jsou kompatibilni se vstfikovacimi stroji E67 i SPI. VSechny
jednotky jsou dodavany s kabelem IMM E67. Kabel se pfipojuje k pfipojeni IMM
E67 na fidici jednotce. Pfi pouziti se vstfikovacim lisovacim strojem (IMM) E67
se kabel zapojuje pfimo do pfipojeni E67 stroje IMM. Pokud je pouzit stroj SPI
IMM, kabel se zapoji do volitelného adaptéru IMM SPI, ktery se poté zapoji do
pripojeni IMM SPI.

Boéni pfipo_jeni Jjednotky E-Multi

. Tepelné pripojeni na konci valce E-Multi

. Pom. vstrik. E-multi I/O pripojeni

. Pripojeni zén pro moznost fizeni horkych vtokt
. Vzdalené pripojeni HMI

. Pfipojeni ohrivace valce a termoclanku

. Pfipojeni IMM E67

. Pripojeni E67 k robotu, nainstalovana propojovaci
zastrcka

N O O A W N

8. Pfemostovaci spina¢

9. Pripojeni pomocné vstrikovaci jednotky
10. Hlavni vypinac (jistic)

11. Vykon vyméniku tepla

Obrazek 5-3 Umisténi pfipojeni jednotky E-Multi Bocni pfipojeni Fidici jednotky EM4
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5.5 Pripojeni ruéniho rozhrani HMI (volitelné)

Jednotky E-Multi jsou k dispozici s volitelnymi ruénimi jednotkami HMI (rozhrani
Clovék-stroj), které umoznuji fizeni jednotky E-Multi, kdyz je pfistup k Fidici
jednotce nevyhovuijici. Ruéni HMI se pfipojuje ke konektoru RUCNIHO HMI na
fidici jednotce.

DULEZITE
Neni-li ruéni HMI pfipojeno, je zapotfebi propojovaci zastréka.

.

DonuuUUes 4
(L] L

Obréazek 5-4 Ruc¢ni HMI a pfipojeni

5.6 Pripojeni diagnostického pocitace (volitelné)

1. Pripojte jeden konec kfizeného kabelu k ethernetovému portu fidici jednotky.
Ethernetovy kabel Ize pfipojit, kdyZ je zaFizeni zapnuto.

w

2. Druhy konec kfizeného kabelu pfipojte k ethernetovému portu diagnostického
pocitace. Upozornujeme, ze diagnosticky pocita¢ muze byt jiny nez ten, ktery
se zobrazuje.

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Pripojeni diagnostického pocitace (volitelné) - pokrac¢ovani

3. Pr¥ipojte napajeni diagnostického pocitaCe a zapojte jej do elektricke sité. Pro
napajeni ze sité 220 V pouZijte pfilozeny adaptér.

4. Zapnéte diagnosticky pocitac a pfihlaste se pomoci nasledujicich
pfihlaSovacich udaja:
Uzivatelské jméno: emulti
Heslo: nopassword

5. Pf¥ipojte diagnosticky poéitac k siti Wi-Fi s pfistupem k internetu. Pokud
chcete zobrazit seznam dostupnych siti, kliknéte na ikonu bezdratové sité
vedle hodin na hlavnim panelu.

POZNAMKA
Diagnosticky pocita¢ musi byt pfipojen k internetu pomoci bezdratového

sitového adaptéru. K pfipojeni fidici jednotky je nutné pouzit kabelové
pFipojeni. Zafizeni Mold-Masters nepodporuje alternativni sitové konfigurace.
Na problémy s pfipojenim pfi pouziti alternativnich konfiguraci se nevztahuje
zaruka. Alternativni konfigurace mohou mit navic za nasledek prodlouzeni
doby podpory a dodatecné naklady.

Wireless Metwork Connection A
CUSTOMER NETWORK _I.q_|||_
M
M
)
)

.-

Open Metwork and Sharing Center

Obrazek 5-5 lkona bezdratové sité

6. Otevrete prohlize€ a vyhledejte libovolné heslo, abyste ovéfili pfipojeni
k internetu.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Uzivatelska prirucka fidici jednotky E-Multi
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PROVOZ

Oddil 6 - Provoz

VAROVANI

Ujistéte se, Ze jste si pfed pouzitim Fidici jednotky E-Multi precetli cely
,0ddil 3 - Bezpelnost".

POZOR

Pfrestoze ma hlavni vypina¢ schopnost vypnout cely systém, doporucuje se to
proveést pouze v pfipadé nouze.

Ridici jednotka vyuziva poéitagovou technologii a musi se vypinat postupné.

Postupné zapinani a vypinani chrani konzolu a udrzuje zatéz pfi vypinani na
minimu, ¢imz se prodlouzi Zivotnost hlavniho izolatoru.

6.1 Uvod

Pfed pouzitim jednotky E-Multi je tfeba nastavit Fidici jednotku. V oddile 9
naleznete podrobnosti o nastaveni parametru, napfiklad:

+ Topeni

* Ovladani

* Rychlosti vstfikovani
+ Spoustéci signaly atd.

6.2 lzolace ridici jednotky

Hlavnim vypinacem je u vSech fidicich jednotek E-Multi oto¢ny jisti€ umistény
v zadni ¢asti skfiné. Tento spina€ je dimenzovan tak, aby bezpecné zvladl
celkovou proudovou zatéz pfi zapinani a vypinani.

Pfi udrzbé muzete zablokovat pfivod elektfiny uzam&enim vypinace ve vypnuté
poloze pomoci vhodného visaciho zamku.

Obrazek 6-1 Hlavni vypinac jednotky E-Multi

UzZivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi
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6.3 Zapnuti

Kdyz je hlavni vypina¢ zapnuty, servomotory nebudou aktivovany.

Jakmile software dokonéi nacitani a na displeji se zobrazi stranka Pfehled,
systém je v ruénim rezimu a je pfipraven k zapnuti ohfivacu, aby se ohfivace
valce zahfaly.

Servomotory Ize aktivovat stisknutim tlaCitka [F10] na listé tlaitek umisténé pod

displejem. Jakmile jsou servomotory povoleny, rozsviti se LED v levém hornim
rohu tlacitka.

Obrazek 6-2 Pruh tlacitek pod displejem Fidici jednotky (HMI)

Ridici jednotku E-Multi Ize pouzit v ruénim reZimu, v reZimu nastaveni a rezimu
Auto/Ready.

6.4 Vypnuti

Spole¢nost Mold-Masters doporucuje, abyste pomoci konzoly vypinali topnou
zatéz a k vypnuti nec€inné Fidici jednotky pouzivali pouze hlavni vypina¢ proudu.
6.4.1 Vypnuti topeni

Stisknéte tlacitko [F8] umisténé na listé tlacitek umisténé pod displejem.

LED v levém hornim rohu tla¢itka [F8] indikuje stav topeni.

* Pokud LED sviti, je topeni aktivni.
» Pokud LED nesviti, topeni je vypnuto.

6.4.2 Vypnuti ridici jednotky

Po vypnuti topeni Ize systém vypnout hlavnim vypinaem na zadni strané fidici
jednotky.

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Oddil 7 - Rozhrani HMI ridici
jednotky E-Multi

VAROVANI
A Ujistéte se, ze jste si pfed pouzitim fidici jednotky E-Multi pfecetli cely
,Oddil 3 - Bezpecnost®.
7.1 Uvod
POZOR
Hodnoty na obrazovkach v této pfiru¢ce nemusi odpovidat spravnym

hodnotam pro vas stroj. Nemérite nastaveni podle obrazki obrazovky.

Tato Cast pfiruCky popisuje rozhrani dotykové obrazovky nebo rozhrani HMI
(rozhrani ¢lovék-stroj) a ukazuje, jaké funkce a informace jsou k dispozici.

Z rliznych obrazovek budete moci:

+ Nastavit jednotlivé teploty trysky. Nastavit horni a dolni teplotni limity pro
ovladani zény uzaviené smycky.

* Nakonfigurovat a nakalibrovat polohu trysky a pfitlacnou silu.

+ Vytvaret nastaveni (recepty) pro konkrétni formu. Ty Ize ulozit a vyvolat pfi
vyméné forem.

* Nakonfigurovat sekvenci vstfikovani a sledovat ji.

+ Nakonfigurovat sekvenci dotlaku a sledovat ji.

* Nakonfigurovat sekvenci plastifikace a sledovat ji.

* Pouzit funkci softwarového osciloskopu (SWO) ke sledovani provozu.
« Ovladat ochranu heslem u vSech nastaveni.

* Vytisknout si vSechny displeje nebo seznamy dat.

+ P¥ipojit se a sledovat spojeni Euromap mezi jednotkou E-Multi, lisovacim
strojem a robotem.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. UzZivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi
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7.2 Ovladaci tlacitka namontovana na skfrini
Tlagitka namontovana na skFini jsou k dispozici pro rychly pfistup k bézné

pouzivanym funkcim.

Obrazek 7-1 Ovladaci tlacitka namontovana na skrini

Tabulka 7-1 Ovladaci tlacitka

F1 Ru€ni rezim / Rezim - -
nastaveni F2
V tomto rezimu nebude jednotka
E-Multi ovladana lisovacim
strojem. Tento rezim se pouziva
pro funkce nastaveni a nabéhnuti
motoru.

F3 Presunout/zatahnout
pohyblivou jednotku

Pohyblivou jednotku Ize zatahnout
zvolenim moznosti Ruéni rezim /
Rezim nastaveni na jednotce
E-Multi a stisknutim tohoto tladitka.

F5 Otoceni Sneku

Snekem Ize otogit zvolenim
moznosti Ruéni rezim / Rezim
nastaveni na jednotce E-Multi

a stisknutim tohoto tladitka. Snek
se bude otacet, dokud toto tlacit-
ko stisknutim znovu nevypnete.

m
| 1

F7 Posun Sneku dopredu
Snek Ize posunout dopredu F8
zvolenim moznosti Ru¢ni rezim /
Rezim nastaveni na jednotce
E-Multi a stisknutim tohoto
tlacitka.

F9 Potvrzeni/resetovani

aktualnich alarmu F10
Po stisknuti tohoto tlacitka se

potvrdi vS8echny aktualni alarmy

a provede se pokus o reset.

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi

F2 Rezim pripravenosti /
Automaticky rezim

Jednotka E-Multi bude spusténa
lisovacim strojem v zavislosti na
zvolené metodé spousténi jednotky
E-Multi.

F4 Pohyb pohyblivé jednotky
dopredu

Pohyblivou jednotku Ize posunout
dopfedu zvolenim moznosti Ruéni
rezim / Rezim nastaveni na jednotce
E-Multi a stisknutim tohoto tlagitka.

F6 Zatazeni Sneku

Snek Ize zatahnout zvolenim moznosti
Ruéni rezim / Rezim nastaveni na
jednotce E-Multi a stisknutim tohoto
tladitka.

F8 Ohfivace trysky

Pomoci tohoto tladitka Ize ohfivace
trysky kdykoli vypnout/zapnout.
Poznamka: Pokud je teplota ohfivace
mimo pfednastavené limity, jednotka
E-Multi nebude fungovat a zobrazi se
chyba.

F10 Povolit servomotory

Stisknutim tohoto tlaCitka se aktivuje
ovladani motoru vstfikovaciho a Sneko-
vého servomotoru. Kdyz jsou jednotky
povoleny, LED v levém hornim rohu toho-
to tlacitka se rozsviti. Pokud toto tlacitko
nesviti, nedojde k zadnému pohybu.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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7.3 Rozhrani dotykové obrazovky jednotky E-Multi

E-Multi je komplexni fidici jednotka, ale hlavni obrazovka je uspofadana tak,

sledovat. Nize jsou uvedeny hlavni ¢asti obrazovky.

Hlavni obrazovka

Hlavni obrazovka muze zobrazovat
informace, obsahovat pole pro
zadavani nebo zobrazovani informaci
a byt dotykova pro vybér nebo zruseni
vybéru moznosti.

Horni lista - zobrazeni stavu

Tato oblast zobrazuje aktualni stav polohy
Sneku, otacek Sroubu a tlaku vstfikovani.
Zobrazuje také aktualniho uzZivatele

a uroven uzivatele.

D

. L

e e Ikony
26-hiay-16 B0:17 P « 'a’::::;,:;:lho
o - ’
___an ., 2 = Stavoveé
00 | = < ikony
Zapnuti/vypnuti

[Glelelel=] .=

OCEEEpO0O0O0DOOD

topeni, zapnuti/
vypnuti motoru
atd.

EGT

IHGIE

[0 [ [sa[a |

Dolni lista - tlacitka pro navigaci na

obrazovce

Prava lista - tlacitka
kontextové nabidky

Dolni lista slouzi k navigaci na hlavni obrazovce
HMI: Prehled, nastaveni usti vtoku s ventilem,
nastaveni vstfikovani, nastaveni dotlaku, nastaveni
obnovy atd.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.

Tato lista zobrazuje v horni ¢asti
systémové informace a dole dotykova
tlacitka, ktera umoznuiji rychly pFistup
k bézné pouzivanym funkcim.
Néktera tlacitka budou specificka pro
danou obrazovku.

UzZivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi
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7.3.1 Horni liSta - zobrazeni stavu

Zobrazeni stavu se nachazi v horni ¢asti obrazovky a je vzdy zobrazeno.
Zobrazeni stavu obsahuje 5 poli s informacemi:

Tabulka 7-2 Horni liSta — zobrazeni stavu

gD 1950 mm ADMIN E E-Multi

TGGETE] STOPPED EDRVE &1 IATTE MANLAL

s Tisk prikazu

UZite¢né pro ziskani obrazku na obrazovce nebo
tisténého zaznamu vyrobnich informaci a nastaveni
nebo pro komunikaci se servisnimi techniky.

Stavové zpravy o varovani/chybé

Pokud dojde k alarmu, toto pole se zobrazi ervené

s popisem alarmu.

Pokud se vyskytnou dva nebo vice alarmd, jejich
pocet je uveden na pravé strané. V tomto pfikladu je
zobrazeno Sest alarm(.

Chcete-li zobrazit vSechny aktivni alarmy, klepnéte na
Cervenou listu zprav nebo na tlacitko [Alarm].

A&, Drive E-Drivel not Inktiallzed

W o rpm @ 76 bar” Aktu'élr!i stav _ 5

i 1950 mm Aktualni stav rychlosti a polohy Sneku a tlaku
' vstiikovani.

|ADMIN [1a] Uzivatelska uroven

Zobrazuje aktualniho uzivatele a aktualni uroven
pfistupu uzivatele.

:¥:1:1d1 STOPPED Okno rezimu a stavu

Ukazuje, jaké systémy jsou aktivni, jejich stav a zda
existuji néjaké alarmy.

EDRIVE #1 HeTT MANUAL

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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7.3.2 lkony aktivniho pohybu

Tyto ikony se zobrazuji nad postranni liStou, kdyz je jednotka E-Multi @
spusténa. Tyto ikony poskytuji uzivateli cenné informace o aktualnim

stavu jednotky E-Multi. Pokud je ikona zelena, je aktivni. Pokud je

ikona Seda, je neaktivni.

Tabulka 7-3 Ikony aktivniho pohybu

Vstfikovani Sneku

Pozastaveni Sneku

Otaceni Sneku (plastifikace)

Snek pohybuijici se dozadu

Snek pohybuijici se dopredu

Pohybliva jednotka pohybuijici se dopfedu

Pohybliva jednotka pohybuijici se dozadu

oo fin &1 & B 8 8

7.3.3 Stavové ikony
Tyto ikony zobrazuji aktualni provozni stav stroje.

B

Tabulka 7-4 Stavové ikony

Tepelny stav valce — Seda (na obrazku), kdyz jsou ohfivace
valce vypnuté, a zelena, kdyZ jsou ohfivace valce zapnuté.
Stejné jako LED tladitka [F8].

Servomotor aktivni — Seda (zobrazeno), kdyz jsou
servomotory vypnuté, a zelena, pokud jsou zapnuté.

@ Indikator rezimu — lkona oznacujici aktualni rezim stroje.

M

L

Ru¢éni rezim. Stroj bézi plnou rychlosti.

Rezim nastaveni. Stroj b&Zi nastavenou
rychlosti.

Automaticky rezim. Stroj bude fungovat
automaticky, kdyz lisovaci stroj poskytne
spravnou spoust a pfipojeni EuroMap od
lisovaciho stroje a robota jsou spravna.

£}
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7.3.4 Dolni lista - tlacitka pro navigaci na obrazovce

Tlagitka navigace na obrazovce ve spodni ¢asti obrazovky slouzi k navigaci na

hlavni obrazovce HMI.

alele|[e|mw = [ [ 8 [A [~

Tabulka 7-5 Tla€itka navigace na obrazovce

Obrazovka prehledu (domovska)
Tato obrazovka je domovskou strankou systému. Poskytuje pfehled o provozu
jednotky E-Multi.

Obrazovka nastaveni vstiikovani
Tato obrazovka slouzi k Upravé nastaveni pro fazi vstfikovani cyklu vstfikovani
jednotky E-Multi.

Obrazovka nastaveni dotlaku
Tato obrazovka slouzi k Upravé nastaveni pro fazi dotlaku cyklu vstfikovani
jednotky E-Multi.

Obrazovka nastaveni obnovy
Tato obrazovka slouzi k upravé nastaveni pro fazi obnovy nebo plastifikace
vstfikovaciho cyklu jednotky E-Multi.

IIC

Obrazovka nastaveni teploty valce

v Tato obrazovka slouZzi k Upravé nastaveni ohfivac¢l valce jednotky E-Multi.
Obrazovka regulace teploty horkého vtoku
33 Tato obrazovka slouzi k nastaveni parametr(i pro regulaci teploty horkych vtoku
ir u systémi s touto integrovanou moznosti. Pokud tato moznost neni k dispozici,
bude tla¢itko Sedé, jak je uvedeno vyse.
Obrazovka E-Drive
Tato obrazovka slouzi k nastaveni parametrd jednotky E-Drive pro systémy

I

s integrovanou jednotkou E-Drive. Pokud tato moznost neni k dispozici, bude
tlaitko Sedé.

Obrazovka usti vtoku s ventilem
Tato obrazovka slouzi k nastaveni chovani vystupu digitalni spousté usti vtoku
s ventilem.

£l

Obrazovka grafu vyroby

=

zakladé pfednastavenych systémovych proménnych.

Obrazovka specifikace stroje (Servisni prehled)
ﬂﬁ Tato obrazovka slouzi jako centralni pfistupovy bod pro vSechny konfiguraéni
_— obrazovky i pro obrazovky servisu a udrzby.

Zobrazeni alarmu

& Pfepne uzivatele na obrazovku alarmd, ktera zobrazi seznam alarmi spusténych

fidicim systémem.

Tlacitko Zpét
Slouzi k navratu na predeslou obrazovku.

F

Obrazovka grafu vyroby slouzi k zobrazeni vyrobnich informaci v realném ¢ase na

7-6
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7.3.5 Funkce tisku

ROZHRANI HMI RiDICIi JEDNOTKY E-MULTI

Nez se pfesuneme do popisll obrazovek, je uziteCné védét, jak zachytit nebo
vytisknout obrazovky. Toho €asto vyuZivaji pracovnici vyroby k ziskani tisténého
zadznamu vyrobnich informaci a nastaveni nebo pro komunikaci se servisnimi

techniky.
] ] A0 o epm A T bar”
Dialog pro tisk otevrete klepnutim na tlacitko <D 582 mm ADMIN L E-Pwlti
tisku v levé horni ¢asti obrazovky.
Dyeryiew 4 DecZ, 2013 1000320 PM
Injuet Ffwiiuri
PEGREEROn Actual Remain  Sat Tl , I
Frod.counter IJIJ ﬂi 1 ! : :
Actual Remain  Total Iy gorew Positan 5 | )
Prod time mi ﬁmi gm]n 562 - _| | . _,1'_..:
Gurrent  Last  Max. |
Gyl time ____Eﬂ mgj E0.0 I ] Carriage Pasition
4 Balacnon of masks lessed
Housing Tem T B
At WM < Gurrant mask tes Closed EGT
152 51.7 |2 Hardaopy urs 2
‘J Print as taxt ZAS %
x ? Satup R_% Ead ZAG ‘—'—
I I — Jnad A7 Q':_S
Gtart Trigger told Closed: ZA8 I-! K1 owd i —
Setup File - L] Ejett Fed zB4

Obrazek 7-2 Obrazovka funkce tisku

Kdyz klepnete na tlacitko

Print Setup (Nastaveni tisku), zobrazi se dialogové

okno nastaveni tiskarny. Nastaveni tiskarny je popsano nize.

Tabulka 7-6 Nastaveni tiskarny

Prvek obrazovky

Popis

Printersettings

Use Printer
' (Pouzit tiskarnu)

Vystup na USB tiskarnu.

| Use printar

Print to File
' (Tisk do souboru)

Vystup do souboru.

Filaxattings  MIME Type Vybér typu MIME pro

| Printte il | (Typ MIME) vystupni soubor.

MIME Type P‘EE ’;ﬂ;-ﬂ; -'5] . . P v , .
Directory Cilovy adresar pro vystupni

Directary ] = (Adresa'lv') soubor.

Filsnzma ] Filename Nazev souboru vystupniho

 (Nazev souboru) | souboru.
X ? v I

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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ROZHRANI HMI RiDICIi JEDNOTKY E-MULTI

7.4 Popisy obrazovek

V této uzivatelské pfirucce jsou popisy obrazovek uvedeny v poradi podle
navigacnich tlaCitek na spodni ¢asti obrazovky. Nékteré obrazovky vyzadovaly
popis mnoha vedlejSich obrazovek, které jsou pod nadfazenou obrazovkou
oznaceny Sipkou (—). K mnoha obrazovkam Ize pfistupovat také pomoci

kontextovych tlagitek v pravé Casti obrazovky.

far

[ ®

&

£l
<P

E&T

Obrazovka prehledu (domovska)
Obrazovka nastaveni vstfikovani
Obrazovka nastaveni dotlaku
Obrazovka nastaveni obnovy

Obrazovka nastaveni teploty valce

Obrazovka regulace teploty horkych vtoku (volitelng)
— Obrazovka monitoru

— Obrazovka nastaveni (Uroven nadfizeného)

— Obrazovka nastrojl (uroveri nadfizeného)

Obrazovka E-Drive (volitelné)
— Obrazovka prehledu
— Obrazovka nastaveni (Urover nadfizeného)

Obrazovka usti vtoku s ventilem

Obrazovka grafu vyroby
— Nastaveni — Podrobnosti o konfiguraci

Obrazovka protokolu procesnich dat (PD)

Hlavni obrazovka

— Nastaveni systému
— Pohybliva jednotka
— Informacéni protokol
— Graf vyroby

— Programovatelné 1/0
— 1/0O monitor

— Nastaveni vyroby

— Spravce pohonu

— Sledovani uloh

— Nastaveni profilu

— Monitor parametri pohonu
— Nastaveni PID

— Data stroje

— Variabilni monitor

— Nastaveni zpozdéni
— Nastaveni kalibrace

Zobrazeni alarmu
Obrazovka dat formy

Obrazovka Euromap 67
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7.5 Obrazovka prehledu

Tato obrazovka slouzi jako standardni zobrazeni v probihajicim vyrobnim
provozu a poskytuje obsluze pfehled o kli€ovych udajich stroje.

L 0 rmpm e 71 bar™ E"I;I::Fm
E;'E?_' ’ e ]gm mm |Operatar |5 T
HAC TAUNNING NORMAL 1 0Rn &1 DONS AU
Cvenview 26-May- 1888007 FM | |
[ ; " Infect Pressure |
- e O )| ||
Prod.counter [ [T | 1| [l | ;
.n“«:luaJ Hemaln Tutal Screw Positlon | =}
_____ - » r—_ i
Prod time k I:_:i 000 [ | I T
CI.I:H'LH! _last  Mme ll
Cyele tine Wi“ MI| -ﬂl's Carriage Position |
om0 m
Euramap
Housing Temperature QO r-stop Pressea
Actual wﬂ;l_'l_ -‘-".Iarln [ safery Gates Closed
[ -too | s _i c O tanmtin pwste #iip
J Reea A%
O meld Closed Tha
O mela opened Fa
Stard Trigger Selecl D Efet 1 Bwd £h3
Setup File D Ejet 1 Fwd iy
Madel R =301 I'E Muold fArea Free 243
Serial Humber Cl50727 B Enable Mold Close g
Saoltware Version V184 160427 |! Enuble Mold Open £ad l__
Ehip Date D Robot Enabled B2 |
[Tlelele|w| . [=][x][w[alal-
L A ! ; 5 b

Obrazek 7-3 Obrazovka pfehledu
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Obrazovka prehledu - pokracovani

Tabulka 7-7 Soucasti obrazovky prehledu

Soucasti obrazovky

Popis

Aktualni hodnoty vyroby jednotky E-Multi v horni
Casti obrazovky poskytuji obsluze prehled vyrobnich dat:

Prod. counter | V poli Actual (Aktualni) je zobrazen

Overview
Production Actual Remain  Set
Prod.counter 0] 0] [ﬁ

Actual Remain Total
Prod.time 0.00] 0.00] 0.00]|h
Current  Last hax.

Cycle time 0-0] 0-0] 60.0' 5

Inject Pressure
o [

Screw Position
-10] |

Carriage Position

L |

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi

(Pocitadlo aktualni pocet vstfikovacich davek

vyroby) (pocitadlo davek). Zbyvajici pocet
vstfikovacich davek je zobrazen
v poli Remain (Zbyva). Celkovy pocet
vstfikovacich davek Ize urcit v poli Set
(Nastaveno).

Prod. time Aktualni doba vyroby je uvedena

(Doba v poli Actual (Aktualni). Zbyvajici

vyroby) doba vyroby je zobrazena v poli
Remain (Zbyva). Celkovéa doba
vyroby je uvedena v poli Total
(Celkem).

Cycle time Aktualni doba cyklu je uvedena

(Doba cyklu)

v levém poli (5edé). Doba posledniho
cyklu je uvedena v prostiednim poli
(Sedé). Maximalni doba cyklu je
zobrazena v pravém poli (bile).

Injection Kdyz je stroj necinny, tato hodnota
Pressure ukazuje systémovy tlak pfed
(Tlak zatizenim. Kdyz je vstfikovaci

vstiikovani)

cyklus aktivni, ukazuje tato hodnota
plastovy tlak generovany vstfikovaci
jednotkou.

Analogova lista zobrazuje aktualni
polohu graficky. Znacky vievo

a vpravo od analogové listy indikuji
dosazeni koncové polohy.

Screw Aktualni poloha Sneku jednotky
Position E-Multi, vzhledem k referenéni poloze
(Poloha upliné vpredu.
Sneku) Analogova lista zobrazuje aktualni
polohu graficky. Znacky vlievo
a vpravo od analogové listy indikuji
dosazZeni koncové polohy.
Carriage Poloha pohyblivé jednotky vzhledem
Position k dotykovému bodu trysky (zcela
(Poloha vpredu). Analogova lista zobrazuje
pohyblivé aktualni polohu graficky. Znacky vlevo
jednotky) a vpravo od analogove listy indikuji

dosazeni koncové polohy.

7-10
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Obrazovka prehledu - pokracovani

Tabulka 7-7 Soucasti obrazovky prehledu

Soucasti obrazovky

a3
.--—-l

Housing Temperature
Aclual Warn Alarm rerr
25.1 &0 [ e L

1Yl

Start Trigger Mald Closed: ZAs
Setup Flle vind

Maodel EMZ
Serial Mumbaer
Coltware Version i34 101205

Ship Date Janugry 23, 2014

Eurcmap
E-Etop Pressed

Safety Gates Closed

S

'l
|

OEEEDCOC EC

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.

Popis

Aktualni teplota pouzdra valce jednotky E-Multi
Tento oddil zobrazuje aktualni a nastavené hodnoty
pro teplotu pouzdra. Pokud je pfekro¢ena varovna
teplota, barva pouzdra se zméni na oranzovou a pfi
prekroCeni teploty alarmu na Cervenou.

Zahajeni/spusténi sekvence

Tento oddil zobrazuje aktudlni nastaveni spousténi.

Nastaveni Ize zménit na obrazovce Euromap 67.
Trigger (Spoustéc): Toto je signal /O Euromap
z lisovaciho stroje, ktery spousti proces E-Multi.
Start Delay Time (Cas zpozdéni startu): Kdyz je
detekovan signal Euromap, toto ¢asové zpozdéni se
pfida pfed zahajenim procesu E-Multi. Pro deaktivaci
nastavte na nulu.
Start Delay Count (Pocet zpozdénych starta):
Pouze na zacatku chodu formy se zvoleny pocet
cykll vstfikovaciho stroje automaticky spusti pred
zahajenim procesu vstfikovani E-Multi.

Setup File (Instalacni soubor)
Zobrazuje aktualni verzi softwaru.

Systémové informace

Tento oddil zobrazuje informace specifické pro systém
E-Multi. PFi vyzadani sluzby poskytnéte tyto informace
zastupci spole¢nosti Mold-Masters.

Euromap

Tato oblast obrazovky poskytuje rychly prehled

o aktualnim stavu signalt Euromap. Poli¢ko je bud
zelené, pokud je vstup nebo vystup zapnuty, nebo bilé
(prazdné), pokud je vstup nebo vystup vypnuty.

Zelené — signal ma logickou hodnotu Pravda.
Prazdné — signal ma logickou hodnotu Nepravda.

7-11
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Obrazovka prehledu - pokrac¢ovani

Tabulka 7-8 Tlacitka kontextové nabidky obrazovky prehledu

=

EGT

Y

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi

Data formy

Pfejde na obrazovku nastaveni formy, kde |ze data
forem ukladat a nacitat pro kazdou konkrétni formu. Viz
,Obrazovka dat formy“ na strané 7-88.

Euromap 67

Pfejde na obrazovku EuroMap 67, ktera uzivateli
umoznuje sledovat komunikaci mezi jednotkou E-Multi
a vstfikovacim lisovacim strojem. Viz ,Obrazovka
Euromap E67“ na strané 7-90.

Referenéni nastaveni

PFejde na obrazovku referenéniho nastaveni, kde Ize
nastavit nebo resetovat referencni polohu pohyblivé
jednotky, referen¢ni polohu $neku a referencni tlak
vstfikovani.

Nastaveni systému

Pfejde na obrazovku nastaveni systému, kde Ize upravit
moznosti spofiCe obrazovky a globalni nastaveni, jako
je jazyk, datum a €as nebo jednotky. Tato obrazovka
také zobrazuje systémové informace, jako je aktuaini
uzivatel, verze softwaru a IP adresy. Viz ,Obrazovka
nastaveni systému“ na strané 7-61.

7-12
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7.6 Obrazovka nastaveni vstrikovani

Tato obrazovka slouzi k upravé nastaveni pohybu Sneku béhem vstfikovani.
Pouziva se také k pfizplisobeni pfechodového bodu, ve kterém se systém méni
ze vstfikovani na dotlak.

*, ] © . .

Intrusion Sellings

'M__E'E_Im
Inject Stages | 1] |
Pressure Velocity To B P ] |
bar™ mmis mm - i
End 1000 #5.0)
i)
|
U |
| | EGT
FREN ﬂ Screw position __ﬂ_ﬂ;]l 8.0 mm
njection Monitor - =1 m——
- || tject time 0] o2]s
Maz. Inject time | MI sn.ut; ﬂ : - _] "—E
: | sterna &.
Inject pressure ] l'l] bar™ = =
: Inject pressure | o | 0] har™™
Flasticlse stroke N‘-ﬂlmm _I "_l '_t

Huckpr.. Torque Velocity Time
har- Nm rpm 5
___] Intruston go}| s}l ool

\ﬁ‘i@ %\@ |

[w [sofa |~

Obrazek 7-4 Obrazovka nastaveni vstiikovani

Tabulka 7-9 Soucasti obrazovky nastaveni vstiikovani

Soucasti obrazovky

T T — J_
Inject Stages L1
Prazess Iy

Inject
Pressure Welociny Ta
bar™ mmis _ mm_
End | 1000 | z0.0)

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.

Popis

Vstrikovani

Tento oddil zobrazuje aktualni profil vstfikovani. Profil
se zobrazuje Ciselné v polich vlevo a graficky vpravo.
Pocet vstfikovacich krokU Ize upravit pomoci pole
stupfid vlevo nahore. Lze vybrat maximalné 10 krokd.

Pole pro zadani tlaku a rychlosti

Tato nastaveni Ize upravit zadanim hodnot pfimo do
téchto poli.

Tato pole se pouzivaji k nastaveni tlaku a rychlosti
mezi koncovou polohou pfedchoziho stupné (v pfipadé
stupné 1 koncovou polohou pohybu pfedchoziho

dilu) a polohou uvedenou ve sloupci , 7o* (Do).
Posledni krok bude dokonc&en, kdyz je splnéna jedna

z podminek pfechodu.

UzZivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi
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Obrazovka nastaveni vstrikovani - pokracovani

Tabulka 7-9 Soucasti obrazovky nastaveni vstrikovani

Soucasti obrazovky

o O = TS o

> <
| serew pasition _ oa) ___00)mm

| inject time _00)|  os)s
| inject pressure _ﬁ] _D]har
| Esteenal 01

Cut ol activation positiaen ﬂ]lﬂll’l

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi

Popis

Graf pro zadani tlaku a rychlosti

Pfipadné jsou hodnoty Tlak (modrozelena) a Rychlost
(8eda) zobrazeny ve formé grafl profilu a Ize je upravit
pomoci Sipek vedle grafli profilu.

Pfi kazdém klepnuti na Sipku se graf profilu upravi

o +/- 5 bar(l a/nebo +/- 5 %.

Podminky prechodu

Slouzi k nastaveni podminek, kdy se systém zméni ze
vstfikovani na dotlak.

Pokud je vybrano vice podminek, ke zméné dojde,
kdyZ je spIlnéna prvni podminka.

Podminky aktivujete zaskrtnutim policka nalevo od
oznaceni pole.

Screw Urcuje polohu $neku, ve které se
Position systém méni na dotlak.

(Poloha

Sneku)

Inject time Urcuje pocet sekund, po kterych se
(Doba systém zméni na dotlak (méfeno od
vstrikovani) | zaCatku procesu vstfikovani).

Inject Urcuje tlak vstfikovani, pfi kterém se
pressure systém méni na dotlak.
(Vstrikovaci

tlak)

External DI | Mezni poloha je signalizovana externim

(Externi DI) | digitalnim vstupem (DI). Digitalni
vstup je zobrazen na elektrickych
schématech a je oznacen: Udrzet
prechod (Externi).

Cut Off Tlak vstfikovani pro pfechod nebude
Activation monitorovan, dokud nebude poloha
Position Sneku mensi nez tato poloha. Pouziva
(Mezni se k zabranéni prechodu, kdyz tlak
poloha vstfikovani na zaCatku vstfikovani
aktivace) prudce vzroste.

Poznamka: Toto pole je k dispozici
pouze tehdy, kdyz je vybran pfechod
na tlak vstfikovani.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Obrazovka nastaveni vstrikovani — pokrac¢ovani

Tabulka 7-9 Soucasti obrazovky nastaveni vstrikovani

Soucasti obrazovky Popis
Inject pressure (Vstiikovaci tlak):
Flusticize stroke < 358|mm Zobrazuije aktualni tlak vstfikovani.
Inject pressure s/Jnar™ | Plasticize stroke (Plastifikaéni zdvih):

Zobrazuje aktualni plastifikacni zdvih.
PlastifikaCni zdvih je hodnota posledniho stupné
plastifikace plus hodnota polohy ,Dekomprese po
plastifikaci“ na plastifikaéni obrazovce.

Max. inject time (Max. doba vstrikovani):

Has et ine =g |_2a)s v Ievén"f poli je zo(brazen &as vstFikovani a)ktuélniho
cyklu. V pravém poli Ize nastavit maximalni dobu
vstfikovani (bez zpozdéni).

Pokud je tato doba pfekroCena, spusti se alarm
a cyklus se zastavi.

Hackpr.. Tarque Velacity Time Intrusion (Intruze):
bar”  Wm  rpm 5 Pole vpravo budou pouZita pro nastaveni tlaku,
| ntrusion of|__ao)l_1sa)| oo rychlosti a doby pro intruzi (ota&eni $neku pred

vstfikovanim).

Tabulka 7-10 Tlac¢itka kontextové nabidky obrazovky nastaveni vstrikovani

Obrazovka s informacemi o motoru nebo pohonu

Graf vyroby — konfigurovatelné zobrazeni

st
A

Nastaveni vyroby

"Eg} Referenc¢ni nastaveni

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. UzZivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi
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7.7 Obrazovka nastaveni dotlaku

POZOR
Zpétny tlak pfi obnoveni nesmi byt nikdy nastaven pod urover tlaku pfi

volnobéhu (pfed zatizenim).

Tato obrazovka slouzi k upravé nastaveni dotlaku.

7-16

=|, | 5 (1] N e _'H _bal"
-2 1 9 851 mm [Operator L5
HAHAEL AUNRIRG T NORMAL MR TRURNIRE NORMAL  EoHve a0 DER0TauTe
Hold Stages __3h |
har™ mmis 5 ﬁ i |
1 pod | | xaal | #o) pr———
500 196) | 3.0) |
500 | [ :Iis] [ -1|:|| | ::|
|
EGT
o ! i| ¥
s
Screw posilion 00 mm E
Cushion M—"Imm
Inject pressure lmlhur-- A
Cooling time __El_lj _;llrﬂ_jg r h&
A4

ale|lw

@ ||

(=] s

.|
o

[z [safA -

Obrazek 7-5 Obrazovka nastaveni dotlaku

Soucasti obrazovky

—

RARREIL —
Haold Bluges 3|
\
Fressure Velocity Te
bar™ mmis 3
1 800 | 92| | 20|

a00 |

[ :a.l:rl

40|

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi

Tabulka 7-11 Soucasti obrazovky nastaveni dotlaku

Popis

Hold (Dotlak)

Tento oddil zobrazuje aktualni profil dotlaku. Profil
se zobrazuje Ciselné v polich vlevo a graficky
vpravo.

Pocet krokl dotlaku Ize upravit pomoci pole stupniu
vlevo nahore. Lze vybrat maximalné 10 krokd.

Pole pro zadani tlaku a rychlosti

Tato nastaveni Ize upravit zadanim hodnot pfimo do
téchto poli.

Tato pole se pouzivaji k nastaveni tlaku a rychlosti
mezi koncovou polohou pfedchoziho stupné

(v pfipadé stupné 1 koncovou polohou pohybu
pfedchoziho dilu) a polohou uvedenou ve sloupci

» 10" (Do).

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Obrazovka nastaveni dotlaku - pokracovani

Tabulka 7-11 Soucasti obrazovky nastaveni dotlaku

Soucasti obrazovky Popis

A N Graf pro zadani tlaku a rychlosti

Pfipadné jsou hodnoty Tlak (modrozelena)

a Rychlost (Seda) zobrazeny ve formé graft profilu
— a |ze je upravit pomoci Sipek vedle grafa profilu.
Pfi kazdém kliknuti na Sipku se graf profilu upravi
o +/- 5 barli a/nebo +/- 5 %.

4 Jhd
Zobrazeni dat
Tato ¢ast obrazovky zobrazuje aktualni tlak
a informace o poloze Sneku.
Serew position 1950] . | Screw position | Maximalni predni poloha Sneku
Siabis . (vPoIoha na konci dotlaku.
——'lm Sneku)
Inject pressure fi: o
ey 1| Cushion Zobrazeni tavného polStare na
(Polstar) konci vstfikovani.
Inject pressure | Zobrazuje aktualni tlak
(Vstrikovaci vstfikovani.
tlak)

Cooling Time (Doba chlazeni)

Aktudlni doba chlazeni (aktualni hodnota) je

uvedena v levém poli (Sedé). Dobu chlazeni
Cealing time _00)[_100)s (nastavenou hodnotu) Ize zadat do pravého

(bilého) pole.

Tabulka 7-12 Tlaéitka kontextové nabidky obrazovky nastaveni dotlaku

Grafy vyroby
[i Pfejde na obrazovku grafu vyroby, ktera poskytuje data o aktualnim vyrobnim
procesu v realném Case.

7-17
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7.8 Obrazovka nastaveni obnovy

POZOR
Zpétny tlak pfi obnoveni nesmi byt nikdy nastaven pod urover tlaku pfi

volnobéhu (pfed zatizenim).

Tato obrazovka se pouziva k Upravé nastaveni pro protitlak a rychlost
davkovaciho $neku béhem &asti obnovy vstfikovaciho cyklu.

ﬁti, I W 0 pm I'Il'i 71 bar™
Lo=As il I RS mm | Operator I
HARAEL FADHNING  NORMAL. HAC CRUNNING NORKAL EDHIVE 1 TORNTaLTaT
Plasilcire and backpressure Stuges 3|
M o ® & Y
[ w)[_se) s - )
2l [ aw) [ ws) [ ez i | )
End ao| | sa| 1965 | ‘1
EGT
¥ | b
Plagticize Parameter Settings S — %«
Mz decomp, time ﬂllE; _ —_—
Mz plastictze time T T SEe postan 90} am EI
Seorew revalution _.?J TP [ ——
Vibration Lnit — — Delay _M‘J ;El i &
_ | Enabled  Ontime |__1.09}s  offtme |__o0)s —
[ecompression ! ﬁ
Mode Pressure Velocity Position  Time
KM mss mm 5
Decompression belore plasticize [Ha | ao)| a0l ee)| ol
Decompression after plaxticine iNIn ~ ao)| 150}l oo .0 ‘

(& [®[e[F]w]|: [=] ¢ [ [ [sa]a[-

Obrazek 7-6 Obrazovka nastaveni obnovy

Tabulka 7-13 Soucasti obrazovky nastaveni obnovy
Soucasti obrazovky Popis

Plasticize and backpressure (Plastifikace

a protitlak)

Tento oddil zobrazuje aktualni profil obnovy. Profil se
- Stages 3 zobrazuje €iselné v polich vlevo a graficky vpravo.
Pocet krok(i obnovy Ize upravit pomoci pole stupnu
vlevo nahote. Lze vybrat maximalné 5 krokd.

Vstupni pole protitlaku a naboje
Tato nastaveni |ze upravit zadanim hodnot pfimo do

““:::f,“ “'::;f‘“ "'1: téchto poli.
S | 2 2s) ] Tatolpole se pouzivaji k n?staveni’protitlakuv a névl?oje )
L | | ) [ 82) mezi Iioncovou polohou pfedchoziho §tupne (y prlplade
- 0] ; o evo) stupné 1 koncovou polohou pohybu pfedchoziho dilu)
) a polohou uvedenou ve sloupci ,To* (Do).

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Obrazovka nastaveni obnovy - pokracovani

Tabulka 7-13 Soucasti obrazovky nastaveni obnovy
Soucasti obrazovky Popis

- - Vstupni graf protitlaku a naboje
[ L [ 150 I = & Pripadné hodnoty Protitlak (modrozelena) a Naboj
(5edd) jsou zobrazeny ve formé grafu profilu a hodnoty
Ize upravit pomoci Sipek vedle grafli profilu. Pfi
kazdém kliknuti na Sipku se graf profilu upravi
o +/- 5 bard a/nebo +/- 5 %.

E._' —

Zobrazeni dat
Serpesiion B mm | Tat0 zast obrazovky zobrazuje aktualni vstikovaci tlak
Serew revolution __ 8lpm | ainformace o otageni a poloze Sneku.
Charge targie " 30)Hm Pole Zpozdéni Ize upravit — viz nize.

[reluy 00]|  oo)s Screw Zobrazuje aktudlni polohu Sneku.
position
(Poloha
Sneku)

Screw Zobrazuje aktualni otoceni Sneku.
revolution

(Otaceni

Sneku)

Charge Udava maximalni to€ivy moment
torque naboje.

(Tocivy

moment

naboje)

Delay Zde je uvedena doba zpozdéni pro
(Zpozdéni) | zahajeni plastifikace.

Plasticize Parameter Settings (Nastaveni

Plasticize Parameter Settings N o
g parametru plastifikace)

Max. decomp. time 0.0 | s
Max. plasticize time 0.0 | s

Max. de- Zde Ize nastavit maximalni povolenou
comp. time dobu dekomprese. Tato hodnota je
(Max. doba maximalni povolena hodnota, kterou
dekomprese) | Ize zadat na obrazovku plastifikace.

Max. plastici- | Zde Ize nastavit maximalni povolenou
ze time (Max. | dobu plastifikace. Pokud je tato doba

doba plastifi- | prekro¢ena, spusti se alarm a cyklus

kace) se zastavi.

Vibration Unit Vibration Unit (Vibra¢ni jednotka)
] ] K nasypce nebo pfivodni trubici mize byt pfipojeno
__J Enabled  on time S Off time S volitelné vibraéni zafizeni. Vibrace mohou byt pouzity
k podpore toku materialu do davkovaciho bloku.

Enabled Zaskrtnutim tohoto poli¢ka aktivujete
(Povoleno) | vibraéni jednotku. OdSkrtnutim tohoto
policka deaktivujete vibracni jednotku.

On Time Udava dobu, po kterou jsou vibrace
(Doba zapnuty v cyklu zapnuti/vypnuti.
zapnuti)

Off Time Udava dobu, po kterou jsou vibrace
(Doba vypnuty v cyklu zapnuti/vypnuti.
vypnuti)

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Uzivatelska prirucka fidici jednotky E-Multi
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Obrazovka nastaveni obnovy - pokracovani

Tabulka 7-13 Soucasti obrazovky nastaveni obnovy

Soucasti obrazovky

Decompression

Decompression belore plasticize

Decompression alter plasticize

Mode Pressure Velocily Posilion  Thme
kM mmis mm 5
No =) s} ise)[ ee} o)
Ma 'sri af[ 1s0) oo} on)

Popis

Decompression (Dekomprese)
Tato nastaveni plati pouze pro ruéni a automaticky
rezim.

Mode Rezim dekomprese pred plastifikaci
(Rezim) s nasledujicimi moznostmi vybéru:
No (Ne): Zadna dekomprese
Time (Doba): Dekomprese po zadanou
dobu
Position (Poloha): Dekomprese az do
zadané polohy Sneku

Pressure Urcuje tlak pro linearni pohyb Sneku.

(Tlak) Toto pole |ze upravovat pouze tehdy,
kdyz je vybran rezim ,Doba“ nebo
,Poloha“.

Velocity Urcuje rychlost pro linearni pohyb

(Rychlost) Sneku.
Toto pole Ize upravovat pouze tehdy,
kdyz je vybran rezim ,Doba“ nebo
~Poloha*.

Position/ Urcuje polohu $neku nebo dobu trvani

Time dekomprese.
(Polohal¢as) | Zobrazeni zavisi na zvoleném rezimu.

Tabulka 7-14 Tlacitka kontextové nabidky obrazovky nastaveni obnovy

Grafy vyroby

Li Prejde na obrazovku grafu vyroby, ktera poskytuje data o aktualnim vyrobnim procesu

v realném case.

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi
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7.9 Nastaveni teploty valce - starsi ridici jednotky*

Tato obrazovka slouzi k Upravé nastaveni teploty topnych zén valce.

* POZNAMKA
Tyto obrazovky byly k dispozici pouze na urCitych systémech pred rokem 2015.

| o0 rpm ¢ 0 bar”™ (A=
$ o - A

CARRIAGE MUST BE REFERENCED BEFORE PROCEEDING...

Tol. nigh [__19] _1_1:} 9 9]
set|_zm0] -!_Bﬂ_j ’.ﬂl 2o | |
rot o (8] (18] (38 (3] =

Bista hoating

Start
[] menaay 120000 44 | | Cood prevent tims —a]|__ ojmin
___J Tussday | 12200000 ana I Standby temperatare __1z0]c |
___] Wednesday | 12:00:00 am I Betivate standby E= |_|
___] Thursday | 1200:00 AN I Optimize nezzie heating B L) —_—
] Friday 12:0000 &M | | Unde change pid param B L)
_] Saturday 1225000 AM I Group heating () ——
__] Sunday 12:00-00 AM |

(o [ele[e[w] [a] [r] [s[a]-

Obrazek 7-7 Starsi styl obrazovky nastaveni teploty valce

Tabulka 7-15 Soucasti starsiho stylu obrazovky nastaveni teploty valce
Soucast obrazovky Popis

Heating zones Heating zones (Topné zény)
Jednotlivé topné zény jsou graficky zobrazeny s aktualni
teplotou uprostifed kazdé zony. Zobrazeni bude zaviset na

wr_|er e jzr f poétu topnych zon.
a @ 3 Tol. high Udava horni hranici tolerance, v niZ se musi

(Horni pohybovat aktualni teplota topnych zon.

Tal. high (1]

e '—‘JI = ;;I 2;1 tolerance) | Pokud je tato hranice prekroCena, spusti se

v} ) fex)] o) alarm. Pohyb Sneku je mozny pouze tehdy,

Tel low J} | 1o] [1a] [ 1e] kdyz jsou vSechny zony v této toleranci.
Set Udava nastavenou hodnotu teploty
(Nastaveni) | odpovidajici topné zony (ve stupnich).
Tol. low Udava spodni hranici tolerance, v niz se
(Spodni musi pohybovat aktualni teplota topnych zon.

tolerance) | Pokud je tato hranice prekroCena, spusti se
alarm. Pohyb Sneku je mozZny pouze tehdy,
kdyz jsou vSechny zony v této toleranci.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Uzivatelska prirucka fidici jednotky E-Multi
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Nastaveni teploty valce - starsi ridici jednotky* -
pokracovani

Tabulka 7-15 Soucasti starSiho stylu obrazovky nastaveni teploty vaice

Soucast obrazovky

At h!hlll‘-g
Start

||| menday 12:00:00 AM

| Tuesday 12:00:00 &AM |

_J w!ﬂﬂ!!#w 12:00:00 AM

1| Thursday 12:00:00 AM

1] Frigay 12:00:00 AM

|| saturaay 12:00:00 AM

|| sunday 12:00:00 AM
Coal prvwent tuma 1] Q| min
Standby temperature 120 | “c
Activate standby J
Dptimize no2zle hEatll'lﬂ _J
Undo change pid param _J
Group heating _J

Popis

Auto Heating (Automatické ohfivani)

Pomoci této funkce Ize automaticky zapinat ohfivani valc.
ZaSkrtnutim policka vedle konkrétniho dne povolite
automatické ohfivani pro dany den.

Zahtivani valcl se zapne v uvedenou dobu.

Poznamka: Ohfivace zlstanou zapnuté, dokud nebudou
ruéné vypnuty.

Soak Time (Doba namaceni)
Toto je doba, po kterou musi byt jednotka pfi provozni
teploté, nez se $nek mlze pohybovat.

Standby temperature (Pohotovostni teplota)
Nastavena hodnota teploty, kdyz je zaSkrtnuta moznost
Activate Standby (Aktivace pohotovostniho rezimu).

Activate standby (Aktivace pohotovostniho rezimu)
Ohfivani valce se prepne do pohotovostniho rezimu.
Pouziji se nastavené teploty pohotovostniho rezimu.

Optimize nozzle heating (Optimalizovat ohiev trysky)
Pouziva se k optimalizaci ladéni PID topné zény po pfidani
ohfivace, vyméné ohfivace, zméné formy nebo po aktualizaci
softwaru.

Optimalizaci Ize provést pouze tehdy, kdyz je valec studeny.

Undo change pid param (Zrusit zménu parametru pid)
Resetuje ladéni PID ohfivace na hodnoty pfed optimalizaci.

Group heating (Skupinovy ohiev)

Je-li aktivovano, skupinovy ohfev monitoruje topné zony pfi
prvnim ohfevu na procesni teplotu a zajistuje, ze se vSechny
zony ohfivaji stejnou rychlosti.

Tato funkce neni vyzadovana pro standardni konfigurace.

Tabulka 7-16 Tlacitka kontextové nabidky obrazovky nastaveni teploty valce starSiho stylu

Y,

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi
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7.10 Nastaveni teploty vailce - obrazovka Mold-
Masters
Tato obrazovka slouzi k upravé nastaveni teploty topnych zén valce.

7-23
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Obréazek 7-8 Obrazovka nastaveni teploty valce Mold-Masters
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Obrazovka nastaveni teploty valce Mold-Masters -
pokracovani

Tabulka 7-17 Soucasti obrazovky nastaveni teploty valce Mold-Masters

Soucast obrazovky Popis

Stav zony — vizualni zobrazeni
Informace o aktualnim stavu jsou uvedeny
na hornim panelu stavového displeje.

Zony indikatoru teploty valce zméni barvu
v zavislosti na teploté odpovidajici zény valce.

Zelena — oznacuje, ze ma zbna valce provozni
teplotu.

Zluta — oznaduje, Ze je zéna valce blizko
provozni teploty, ale automatické namaceni
nebylo dokonceno.

Cervena — oznaduije, Ze se zéna vélce nachazi
mimo nastavené rozmezi teploty.

Kdyz je pouzito automatické namaceni,
systém pocka, az bude teplota valce tésné pod
pozadovanou hodnotou, a pokusi se otacet
davkovacim Snekem pomoci nizkého tocivého
momentu. Pokud se $roub muze otadet, stav
automatického namaceni se zméni na Pass
(Dokonc&eno) a barva se zméni na zelenou.

Pokud neni funkce automatického namaceni
pouzita, systém pocka, dokud teplota valce
nebude tésné pod pozadovanou hodnotou,

a spusti ¢asova¢ namaceni. Po dokonc&eni
Casovace namaceni se stav namaceni zméni na
Pass (Dokonc¢eno) a barva se zméni na zelenou.

] Housing Actual (Pouzdro aktualné)
Housing Actual [E°C Aktualni teplota pouzdra valce.

Housing

Topné zény

Pod kazdou zénou jsou graficky zobrazeny
jednotlivé topné zbny s teplotou v redlném
Case a aktualni zpétnou vazbou.

Set Udava nastavenou hodnotu
(Nastaveni) | teploty topné zony.

amp

c 100 100) [ 100) | Tol Hi Udava teplotu, nad kterou bude
Tel i el i Tl Hi Tol.. | (Hor. tol.) | zéna mimo toleranci. Pokud
: 30 30) a0 teplota pfekroéi tuto hodnotu,
TR Tol. ‘;] Tol L:’;EI : spusti se alarm.
Tol Lo Udava teplotu, pod kterou bude

(Spod. tol.) | z6na mimo toleranci. Pokud
teplota klesne pod tuto hodnotu,
spusti se alarm.

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Obrazovka nastaveni teploty valce Mold-Masters -
pokracovani

Tabulka 7-17 Soucadsti obrazovky nastaveni teploty valce Mold-Masters

Soucast obrazovky Popis
= Auto Heating (Automatické ohfivani)
G Pomoci této funkce Ize automaticky zapinat
ohfivani valct. Zaskrtnutim policka vedle
| Mandey M konkrétniho dne povolite automatické ohfivani
] Tuesdzy s Al pro dany den.
) Wednesday L120000 A ] Zahfivani valcl se zapne v uvedenou dobu.
_] Thursday | 1200500 Abd
_I ¥ ridy | 1720000 s Poznamka: Ohfivace zlstanou zapnuté, dokud
__| saturday [ 1200000 Ana nebudou ruéné vypnuty.
| Sunaay [1z200:00 AM
| Barrel Heats Setlings Auto'Svoalf Pass Svtatus (Stav automatického
| namaceni dokoncen)
{|__| Enable Barrel Heats Standby B Tento indikator ukazuje, zda bylo automatické
Aulo Soak Pass Status !:J namaceni poté, co jsou vSechny ohfevy valce

zahraté, uspésné dokonceno.

Standby Temperature (Pohotovostni teplota)
Kdyz je aktivovan pohotovostni rezim, vSechny
teploty zény vaélce se snizi o toto mnozstvi.
Pokud je napfiklad nastavena hodnota

teploty valce 200 °C a nastavena hodnota
pohotovostniho rezimu je 120 °C, teplota valce
se snizi na 80 °C.

Aktivace pohotovostniho rezimu:
Pohotovostni rezim udrzuje topné zény na
pfednastavené teploté béhem zastaveni vyroby.
Pohotovostni teplota je obvykle nizsi nez teplota
zpracovani, ale vy$8i nez teplota okoli.

Zapnuto: teplota je nastavena na pohotovostni
teplotu. Pohyb $neku neni mozny.

Vypnuto: teplota se resetuje na provozni teploty
vyroby. Pohyb 8neku je mozny.

Tabulka 7-18 Tlacitka kontextové nabidky obrazovky nastaveni teploty stroje spolecnosti
Mold-Masters

Obrazovka nastaveni regulace horkych vtoku
w Prejde na obrazovku nastaveni integrované regulace horkych vtoku, kde Ize
! upravit nastaveni integrované regulace horkych vtoku.

e, Referenéni nastaveni

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Uzivatelska prirucka fidici jednotky E-Multi
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7.11 Integrovana regulace teploty horkych vtoki

(volitelné)

Leva liSta - tladitka

vtoku

regulace teploty horkych

Rolovaci tlacitka

K prochazeni fadku
a sloupclli zén

’ HRC Saak Time

% LA lew F.Ih1

% 0.1A

) @ oo m e 181 bar™
w0 . - : G 454 fm |Operstor 5
BAARRL AUNNING  HOAMAL  111C - RUMNING MORMAL LDAMVE #1 00N AUTD

HoNgunner Temperature Contreller Moniter

o) o} min A w | :

S| m

Obrazovka nastaveni regulace horkych vtok(| =]
Obrazovka nastroju regulace horkych VIOK( sl

Nastaveni urovné nad¥rizeného

]

o lefale|m]

[ [v [Be[a [~

B

Obrazek 7-9 Obrazovka prehledu integrované fidici jednotky horkych vtoku 1

Dolni lista - tlacitka pro navigaci
na obrazovce a systémova
tlacitka jednotky E-Multi

Viz ,Dolni liSta — tlacitka pro navigaci na
obrazovce® na strané 7-6.

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi
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7.11.1 Obrazovka monitoru

VAROVANI

Vybérem moznosti [Stop] neodstranite napéti z ohfivacu. Vybérem moznosti
[Stop] nastavite vSechny cilové teploty na nulu. NEPOKOUSEJTE se v tomto
rezimu ménit pojistky ani neodpojovat jednotky.

Tato obrazovka je hlavni obrazovkou integrované regulace teploty horkych vtoku
a poskytuje pfehled provoznich udaju.
a || W o rpm e 18 bar™
N : ‘ G 454 mm |Operstor i
BARALL AUNNING  NOAMAL | 1110C - RUNNING HOBRMAL LDNVE &1 CON AuTD:

Hetl Bunner Temperatune Contreller Moniler

HREC Soak Time 0 o} min Y w 4 b
o | — |

Mozde 4 Backplate
. Fai i OFI e
L IR LIAN S RlAjlles BIAN &% LIAIZOR L2AJZIW IJAQ 17N B2A L OR DOA -

(oo @@ [« [ GG G-1ES

Obréazek 7-10 Obrazovka monitoru fidici jednotky horkych vtokd

e

Tabulka 7-19 Ovladaci tladitka obrazovky monitoru

Moznost [Spustit] zapne vSechny topné zoény, takze nezavisle
’ stoupnou na své nastavené teploty.

Moznost [Stop] vypne vSechny topné zony.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Uzivatelska prirucka fidici jednotky E-Multi
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Obrazovka monitoru - pokracé¢ovani

Tabulka 7-19 Ovladaci tlacitka obrazovky monitoru

1 [Pohotovostni rezim] Tento rezim se pouziva, kdyz je lisovaci
cyklus na kratkou dobu zastaven.
Pohotovostni rezim zlstava aktivni, dokud nestisknete tlacitko
[Spustit].

r [Zvysit] Tento rezim umoziuje doCasné zvysit teploty vybranych

z6n na nastavenou dobu. ZvySené hodnoty se zadavaji na
obrazovce nastaveni podle zény. Jakékoli zony ponechané na

nule nebudou reagovat na pozadavek Zvysit, ale zlistanou na

své normalni provozni teploté. BEhem pfikazu Zvysit je hlavnim
uréujicim faktorem jeho doba nastavena v globalni konfiguraci.
Pokud na rozvadécim potrubi s pomalou odezvou nastavite
vysokou teplotu zvySeni, zatimco doba zvySeni je nastavena

kratka, pak zéna pravdépodobné nedosahne vasi nastavené teploty
zvySeni pfed vyprsenim ¢asového limitu zvySeni.

Zobrazeni topné zény

Kazda topna zéna je zobrazena jako ovladaci panel, ktery obsahuje pét
informaci. Okno zméni barvu tak, aby zobrazovalo normalni a alarmové stavy.

Tabulka 7-20 Zobrazeni topné zény

m <«— |dentifikator zény nebo alias

<«— Aktualni teplota zén
100°C P y

<«— Nastavena hodnota teploty
102°C

<— Uroven vykonu / proud
7% 06A

Zelené pismo na Cerné pismo na

¢erném pozadi: R zlutém pozadi:
100°C Teplota v rozsahu. 100°C Teplotni zéna se

42°C

ohfiva.

76°C

20 124 6% 114

Bilé pismo na
Cerveném pozadi:
250°C Zavazna chyba
® nebo teplota
101°C prekracuje mezni

8% 18A hodnoty alarmu.

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Uprava nastavenych hodnot topné zény

Vyberte pozadovanou zénu (zény):
a) Chcete-li vybrat jednu zénu, klepnéte na panel pozadované topné zony.
& Rl i

BARALL FURGNBSG MOMLEE 610 ALBMEGG HORMM (oA o 08 ALTO

Ehed Alusiiner Teagesratiiie Conrtrofies A

[ L )] llﬂlllth CLAE \“ ILERY EC L S 'll

b) Chcete-li vybrat skupinu zoén:
Klepnéte na panel prvni zény.
Klepnéte na panel posledni zony.

e |

L
T A54 @ Operdor 5
BARHEL FARNENG MONMSL 5L CHLMNEG MORMSL.  CuHvE a0 COS0 almm

Het Aunner Fesg-erature Controlies tsnitr

’ G Samk Tave E]._"l"'"
ll&ﬂﬂ Magrde 2 Hﬂk! Hosrte 4 | |anBod. |1\Illhlvﬂ |_| et r i
™ [ o | |mglﬁ | D
- =
1.. ill'l- iaflem nia ulu Al e lH.I:r-:l afl w1 -.Ir- waaflen naa el

Klepnéte na tlacitko [Skupiny]:

4

1. Klepnéte na tlagitko [Nastavit] pro zobrazeni klavesnice:

2. \Vyberte rezim nastaveni hodnot. Moznosti jsou [Auto] (Automaticky), [Man]
(Rucni) a [Slave] (Podfizeny) — viz nize.

Automaticky — klepnéte na moznost [Auto] (Automaticky) a zadejte
pozadovanou teplotu zény. Toto je vychozi rezim pro fidici jednotku (tj. uzaviena
smycka), kde je vystup Fidici jednotky uren jako nastavena teplota a zavisi na
zpétné vazbé od tepelného Cidla.

Ruéni — klepnéte na moznost [Man] (Rucni) a zadejte procentualni vykon.
Toto je volitelny rezim (ij. oteviena smycka), kde je vystup Fidici jednotky pevné
nastaven na nastavenou uroven vykonu, kterou uréuje obsluha.

Podridit zonu — Klepnéte na moznost [Slave] (Podfizeny) a vyberte podobnou
zénu Master Zone (Hlavni zéna) ze seznamu zén. DalSi informace naleznete
v ¢asti ,Podfizeni zén“ na strané 7-30.

3. Pomoci Ciselnych tlaCitek zadejte nastavenou hodnotu.
4. Klepnéte na moznost [Enter] k uloZeni nastavené hodnoty do fidici jednotky.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Uzivatelska prirucka fidici jednotky E-Multi
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Dalsi tlacitka na klavesnici

[Del] — smazat: smaze posledni zadané Cislo.

[Esc] — zavie klavesnici a nezada hodnotu do Fidici jednotky.

[Off] — vypne vybranou z6nu.

PodFizeni zon

Tento rezim Ize pouzit, pokud tepelny senzor selhal. Tato moznost namisto
prepnuti na ruéni rezim umoznuje, aby byla chybna zéna podfizena z6né
funkéni. Teplota na vadné zoné pak napodobuje spravnou zénu, ktera pracuje
v automatickém rezimu (nebo v uzavieném cyklu).

PFi podfizeni zén je tfeba pamatovat na nékolik boda.

1.

Podfizena zéna bude identifikovana spolu se zénou, které je podfizena (viz nize).

Zony mohou byt podfizeny pouze zénam stejného typu; tj. rozvadéci potrubi
k rozvadécimu potrubi nebo sonda k sondé.

Zony, které jsou jiz podfizené hlavni zéné, nelze pouzit jako hlavni pro jinou
podfizenou.

Zony nemohou byt podfizeny ve smyCkach. Pokud je zéna 2 podfizena
z6éné 1, zéna 1 nemuze byt podfizena zéné 2.

Zo6ny musi byt podfizeny pouze hlavnim zéndm s podobnym vykonem.
Podfizeni zony hlavni zoné vyrazné odliSného vykonu muize mit za nasledek
nespravnou regulaci teploty.

Kdyz je zéna podfizena, jeji odecet teploty bude nahrazen napisem SLAVE
(Podfizena).

IW.“—_ e NN

| aebeck Master

probe2

probest
probes 0% 00A

probees

probe?

o Canced
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7.11.2 Obrazovka nastaveni (Uroven nadrizeného)

Obrazovka nastaveni slouzi k nastaveni parametr(i topné zény a konfiguraci
nékterych globalnich parametr(.

POZNAMKA

Na obrazovku nastaveni Ize vstoupit pouze s pfihlaSovacimi udaji nadfizeného
nebo vySSimi.

Pomoci posuvniki zobrazte informace o v8ech kartach v Fidici jednotce. Stejna
mFizka, ktera zobrazuje tyto informace, se také pouziva k nastaveni parametrd
topné zény. Zde se zobrazuji nastavené hodnoty topnych zén, jako je Nastavena
teplota a Aktualni teplota, ale nelze je z této obrazovky zménit. Méni se

z obrazovky monitoru. Viz ,Tabulka 7-19 Ovladaci tladitka obrazovky monitoru®
na strané 7-27 pro popis prvku.

ﬂi? | lg ¢ pm S 71 ba™ _: ."'.:'I"-‘-.'.'.'-"'.
b { < = A5 i | Oporalur i hemlad
ST FOE SRR i PRGN HORRAL £ e £ AT
Hot Aunner Temperalare Controller Selup |
- - 4 | 3 |
L IvPE _ __Hapk ARG L OFEH L \ |
Barrel 1 Mo Master 1
Eﬁ%“lﬁ‘;. ; i ST | | ()
] Barrel 2 Mo Waster i-h"I .
E‘ﬁ‘%‘nm;. T . EACTEF T
| o Master b ]
AN TEH WA
Ho Master b )
(AHORY __ __ HOGE] LEAGTEFL WA |
Hagde 1 Hormal n n Mo Master a0
B LAl TCOFEN BLANGEY HOGET REASTER AN H
1 mpﬂ. Harde ? Mormal k1] a0 Mo Master 30
L b 1L OFEN AHL| L LEAG TEFL Indin |
Manifold Hozle 3 30 0 Mo Hﬂl:rImIl
Y’ HaCK Al Ly LAHIDH VIR WETEH i
Hapde a Blormal n an Blo Master 30
HACE ALLY [ GPE] STAHGEY B RS TET Wi |
Mhmmu s L m Aumﬂm -
[ GF 1AM B LenS T WA |
v l.'lunanId Top Hormal 40 an Mo Master 30
1L Lk TAHGE fi LA TRt WAHH H
lﬂlnt Hosmal 0 i Mo Master 30
w: — H ' ALLAS ' [ O | !.Ml'ﬂl:l'* m_mam ! ".F_|.'|i:1"ll
o]®(®[® [w[[=] |b[v[o0[A[-]

Obrazek 7-11 Obrazovka nastaveni (Groveri nadfizeného)

Zobrazeni topné zény

Prvni sloupec zobrazuje vSechny topné zény detekované na fidici jednotce.
Tento sloupec slouzi k vybéru topnych zén za u¢elem zmény jejich parametra.

Parametry zén jsou identifikovany barevnymi zahlavimi sloupct.

Mormal Mo Master
ALIAS TC OPEM __STANDBY _ BOOST MASTER __ WAFE
probe3 MNormal 30 30 Mo Master 3
ALIAS TC OPEN __STANDBY _ BOOST MASTER __ WAFE
probed Normal 30 Mo Master 3

30 | Mo Master | 3

HACE LA 1C OPEN ‘im]'ﬂ' -ﬁm
 Probel 1 probel Mormal Nn Master
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Uprava nastavenych hodnot topné zény

Parametry topné zény jsou pfistupné v mfizce obrazovky nastaveni.

T 7 S () A N N WO
_r. | Barred | ] b ] ]N-:- Basser ! 0 )

1. Vyberte pozadovanou fadu (fady) zény:

a) Chcete-li vybrat jednu fadu zony, klepnéte na fadu pozadované topné zony.
b) Chcete-li vybrat skupinu zén:

Klepnéte na Fadu prvni zény.

Klepnéte na fadu posledni zony.

Klepnéte na tlacitko [Skupiny].

4

2. Klepnéte na sloupec parametrd.
T T T 1 N (T A T A TV AT
| BarreH L | Barrel 4 Hiarmnal | 30 m 30 X
.ﬂwu [EOME " STALRE et w I

L = N o sl |
/] & [BaS TGN STANCY R A T (T

Motlmer | 11 | |

%*Fﬂﬂl ‘r'-‘;‘JTI'Il.'lﬂ‘u"F."].F
wm*vmr;*mm:m'm

3. Klepnéte na tlagitko [Nastavit] pro zobrazeni klavesnice.

4. Nastavte hodnotu. Klepnutim na moznost [Enter] ulozite nové nastaveni
parametr( do fidici jednotky.

Min, Value= 0 Mo Value= 450

wose [ Man [Siave

i vl
il il
B ﬁ[;_"i
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ROZHRANI HMI RiDICIi JEDNOTKY E-MULTI

Detekce topnych zén a konfigurace typu zén

Konzola muze spustit rutinu automatické detekce zén, aby detekovala zény

dostupné na kartach fidici jednotky. To je tfeba provést béhem pocatecniho

nastaveni fidici jednotky nebo pokud dojde ke zméné karty.

1. Klepnutim na moznost [Automaticka detekce] otevrete potvrzovaci
dialogové okno automatické detekce.

1

e

e

2. Klepnutim na moznost [OK] spustite rutinu detekce zén. Pockejte na
dokondeni automatické detekce. Automaticka detekce zén muze trvat az

5 minut.

Ok Cancel

POZNAMKA

Automaticka detekce vynuluje vSechny nastavené hodnoty teploty fidici
jednotky valce a horkych vtok.

Na obrazovce Nastaveni se zobrazi vdechny dostupné zény. Budou automaticky
ocislovany a zobrazeny jako Not Used (Nepouzité) bez nastaveni parametru.

Jakmile se automaticka detekce dokonci, oblast nastaveni bude napinéna
topnymi zénami. Pocet detekovanych zén musi byt vZdy sudy.

Eren B | | -

B
v | teemad | o || m

3. Knastaveni typu zén:

a) Klepnéte na prvni zénu stejného typu.

7-33
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Detekce topnych zén a konfigurace typu zén - pokraéovani

b) Klepnéte na posledni zonu stejného typu.
c) Klepnéte na skupinu.

4

d) Klepnéte na moznost Set (Nastavit).

Otevie se okno konfigurace topné zony:

Condlgure £one

+*| Mot Used

__| Probe

| haanirale

__| Barrel

Actian

Ok Close

4. Vyberte typ zény:
* [Not Used] (Nepouzité) — k vypnuti nechténych zon.
* [Probe] (Sonda) — pozadovana regulace zahrati trysky.
* [Manifold] (Potrubi) — pozadovana regulace zahrati rozvadéciho
potrubi.
5. Klepnutim na typ umistite zaskrtnuti do pozadovaného pole.

Klepnéte na moznost [OK].

7. Tabulku znazoraujici typ ohfivace a polohu kazdé zény naleznete ve
schématu zapojeni horkého vtoku. Ukazkova tabulka je uvedena pro
referenci:

POWER FLULG 1 TAC FLUG I

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.



ROZHRANI HMI RiDICIi JEDNOTKY E-MULTI 7-35

W

Mold
Masters

)

7.11.3 Obrazovka nastroju (Uroven nadfizeného)

Obrazovka nastrojl integrované fidici jednotky horkych vtok( slouzi ke zméné
nastaveni blokovani s lisovacim strojem. Tyto signaly blokovani nejsou nutné pro
provoz, ale jsou v pfipadé potfeby dodavany pro pouziti zakaznikem.

POZNAMKA

Na obrazovku nastrojl Ize pfistupovat pouze s pfihlasovacimi udaji
nadfizeného nebo opravnéného personalu vyssi urovné. Dalsi informace
naleznete v elektrickém schématu.

& (B o rpm e 75 bar" .
il ‘@ 1eso mm ADMIN__ e [STNTAIT]
TN STOPPED LGl EDAVE a1 BTTE MANUAL
Hot Aunner Temperaiure Controller Wnilities
Inmerdock Settings
| Enabtea |Ready | Outto Melding Maching Status [Output DM272iA DOG) D
J Enabled Stop ‘V_] In Fram Malding Machine Status (Input D24 Dig) D o -
wt
w0
2

elelefefaw|[a]| [ foaalaf-

Obréazek 7-12 Obrazovka nastroji (Groveri nadfizeného)
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Obrazovka nastroju (Uroven nadfizeného) — pokraéovani

Soucasti obrazovky

_| Emabied Elap

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi

Tabulka 7-21 Prvky obrazovky nastroju

T Out i Mobdig Macia:

W K Fres Malding Meching

Featurs [Culpul DLETEA |

Popis

Interlock Settings — Out to Molding
Machine (Nastaveni blokovani — ven do
lisovaciho stroje)

Aktivace tohoto blokovani odesle signal
lisovacimu stroji, kdyZz je Fidici jednotka
pfipravena (ij. topné zény jsou ohfate,
nejsou zadné alarmy a fidici jednotka je

v rezimu Spusténo).

Klepnéte na rozeviraci pole a vyberte
moznost [Ready] (Pfipraveno).

Klepnéte na pole [Enabled] (Povoleno)
a otevie se okno blokovani.

Klepnutim na zaskrtnuti aktivujete
blokovani.

Vpravo je zobrazen stav (Zapnuto =
zelenad) / (Vypnuto = bild) a adresa PLC.

Interlock Settings — In from Molding
Machine (Nastaveni blokovani —
st mmnee | dovnitf z lisovaciho stroje)
Aktivace tohoto blokovani pfijme signal
z lisovaciho stroje, ktery tlaci fidici
jednotku teploty E-Multi do zvoleného
rezimu provozu.

Klepnéte na rozeviraci pole a vyberte si
z nasledujicich rezima:

Stop (Zastavit)

Run (Spustit)

Standby (Pohotovostni rezim)

Boost (Zvysit)

Klepnéte na pole [Enabled] (Povoleno)
a otevie se okno blokovani.

Klepnutim na zaskrtnuti aktivujete
blokovani.

Vpravo je zobrazen stav (Zapnuto =
zelena) / (Vypnuto = bila) a adresa PLC.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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7.12 Integrovany oviadac E-Drive (volitelné)

Leva lista - ovladaci tlacitka E-Drive
Kontextova tlacitka E-Drive

Obsahuije pfistup k obrazovkam prehledu
a nastaveni pro kazdou desku E-Drive.

- ik, Drive E-Drived nol initialized 5 r@ o mpm & L ber™ .
7] b [9h @5 mm MMTester )
I e #1 IRTTE MAHUAL

Actual Posltlon Actual Torque |

@ Plate #1 Pos | m;lmm Plate #1 Torg ﬂ.i'x. ' =
o | 1=
al
3 : [Start Closing Trigger |
. Dpen Position | E.WI mm Mine Only Vj ———
+ r J—
. oy 1008] _z0)s 2
Velocity { Il3‘lrn1n.|'s [ lﬁ
= P8
=
Start Opening Trigger
[Mold Closed: ZAg |
g Dy MI |_EEIE
WVelocity | I'DI s Clase Positlon ‘ﬂl mim —
=

(e [e[e[e o] [W] - [k[[se]a[]

Obrazek 7-13 Soucasti obrazovky ovladace E-Drive

Dolni lista — tlacitka pro navigaci
na obrazovce a systémova
tlacitka jednotky E-Multi

Viz ,Dolni lista — tlacitka pro navigaci na
obrazovce“ na strané 7-6.
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7.12.1 Ovladaci tlacitka E-Drive

Na levém okraji kazdé obrazovky je lista s tlagitky systému E-Drive.
Chcete-li ovladat funkce, jednoduse klepnéte na tlacitko prsty nebo tupym

ukazatelem.
Tabulka 7-22 Ovladaci tla¢itka E-Drive
Tlacitko Popis

'ES' Automaticky — vyzadovano k automatické sekvenci fidici
jednotky E-Drive na zakladé externich spoustécu.

@ Ruéni — pouziva se pro rezim Dom( a Béh.

-4 Domu — slouzi k referovani polohy fidici jednotky

& E-Drive (nastaveni vpfed — 0,00).

. O krok vpfed — kazdé stisknuti tohoto tlaCitka posune

’fn-l fidici jednotku E-Drive o jeden krok automatické
sekvence.
Béh vpred — slouzi k ruénimu pohybu desek dopredu.

= Poloha je ignorovana. K dispozici pouze v rezimu
nastaveni.
Béh vzad — slouzi k ruénimu pohybu desek dozadu.

<= | Poloha je ignorovana. K dispozici pouze v rezimu
nastaveni.

@ Funkce spra h

o pravy servopohonu.
Stav serva — slouzi k zapnuti a vypnuti servopohonu

=k E-Drive. KdyzZ jsou serva aktivovana, tla¢itko bude

zelené.

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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7.13 Obrazovka prehledu

Tato obrazovka poskytuje pfehled o provozu integrovaného systému E-Drive.
Pokud pouzivate vice nez jednu desku E-Drive, vpravo budou pfistupna dalsi
tlaCitka kontextové nabidky. Je-li vSak pouzit rezim Master (Hlavni), nebudou
vSechny podfizené desky pfistupné vpravo, pouze hlavni desky.

o r@ 0 pm P 0 bar™ ({5
_____ ? (A B3 mm (MMTester  (1g) Sl
TNITEIEN STOPPED e #1 IRTTE MANUAL 1

E-Dirive Plate #1 |

% '
Actual Posltlon Actual Torque |
@ Plate #1 Pos mlmm Plate #1 Torg ﬂ']'x. || ,
o =
3|
5 Typleal Pin — - e
" B Start Closing Trigger |
. Dpen Position .00 | imm Time Gnly vj e |
+ . —
‘* oy (008)_za)s 2
Velocity Il3‘trn1n.|'s [h&
S P X
=
Han Upl.'l'liﬂg Trigger ‘
|Mold Closed: ZA6 |
g Dy . MI !_E'Eii i
Velocity I'IJ'I /s Close Poaition "ﬂl memn —
=
[ i i 1
ole|[e|e|w]| 5 I [ o] A | <
] |

Obrazek 7-14 Obrazovka pfehledu Fidici jednotky E-Drive

Tabulka 7-23 Prvky obrazovky prehledu E-Drive

Prvky obrazovky

Hetual Pasitlon

Plate #1 Pos ﬂ-WI mim
Actual Torgue

Plate #1 Targ ﬂ'l'x.
Srart COpening Trigger

[mold Closed: 208 hod
Drelay Wli 'ﬂ-ﬂli

Vielogity 15; mmis

Popis

Toto pole ukazuje aktualni polohu desky vzhledem k pfedni pozici
pevného zastaveni, kdy byla deska naposledy referovana (viz
Domovska pozice na nasledujici strané).

Toto pole ukazuje toCivy moment motoru v realném ¢ase pro
motor desky 1.

Moznost [Start Opening Trigger] (Zahajit otevieni spoustéce) je
vybrana z rozeviraciho seznamu. Viz Konfigurace spoustéce.
Muze byt také pfidano ¢asové zpozdéni.

Tlacgitko [Set Velocity] (Nastavit rychlost) otevfe dialog, kde
mohou uzivatelé dale upravovat nastaveni.

UzZivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi
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Obrazovka prehledu - pokrac¢ovani

Tabulka 7-23 Prvky obrazovky prehledu E-Drive

Prvky obrazovky Popis

- P Kdyz jsou spIinény podminky spoustéce v prvnim kroku, Fidici
SpariRg Lo stion 000} mm jednotka E-Drive presune desku do pozice [Opened position]
(Otevrena pozice). Zde se zobrazuje aktualni oteviena pozice.

Start Closing Trigger Moznost [Start Closing Trigger] (Zahajit zavieni spoustéce)

Thme Only < spusti zaviraci sekvenci E-Drive.
Spoustéc je vybran z rozeviraciho seznamu.
Delay — 1 T E MiiZe byt také piidano Gasové zpozdéni.

Velogity 10 mmie Tlac&itko [Set Velocity] (Nastavit rychlost) otevfe dialog, kde
mohou uzivatelé dale upravovat nastaveni.
Kdyz jsou spIinény podminky spoustéce v kroku vyse, pfesune

Closed Posltlon _0.00 | mm Fidici jednotka E-Drive desku do pozice [Closed Position]
(Uzaviena pozice). Toto také predstavuje vychozi pozici pro dalSi
cyklus.

7.13.1 Domovska pozice
Pred spusténim E-Drive je tfeba nejprve referovat polohu ¢epu.

1. Jednotka E-Multi musi byt v reZimu nastaveni a servo E-Drive musi byt
zapnuto.

2. Stisknutim tla¢itka [Domi] spustite automaticky referenéni cyklus, ktery je
popsan nize.

KROK 1 — Presurite epy uplné zpét (IN) na tvrdy doraz.
KROK 2 — Presurite epy uplné dopfedu (OUT) na tvrdy doraz.
KROK 3 — Kalibrujte tuto polohu jako 0,00.
KROK 4 — Presunite ¢epy do Uzaviené polohy.
3. E-Drive muze nyni bézet v rezimu krok(l nebo jej Ize pfepnout do
automatického rezimu.
Tabulka 7-24 Tlacitka kontextové nabidky obrazovky E-Drive

Obrazovka prehledu E-Drive
| Pfejde na obrazovku nastaveni integrované regulace horkych vtok, kde Ize
upravit nastaveni integrované regulace horkych vtokd.

Obrazovka nastaveni E-Drive
Pfejde na obrazovku nastaveni E-Drive, kde Ize upravit nastaveni.

dyu‘”'”

Graf vyroby — pfizplUsobitelné zobrazeni.

5
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7.14 Obrazovka nastaveni (uroven nadrizeného)

Tato obrazovka poskytuje pfehled o provozu integrovaného systému E-Drive.
Pokud pouzivate vice nez jednu desku E-Drive, vpravo budou pfistupna dalsi
tlaCitka kontextové nabidky. Je-li vSak pouzit rezim Master (Hlavni), nebudou
vSechny podfizené desky pfistupné vpravo, pouze hlavni desky.

B @ o rpm @ 0 bar”
[ 985 mm  pMTester [19] ==

a, Dirive E-Drivel not initialized

if. sToppED T EDHIVE #1 BETTE MANUAL

EDrivee Plate #1 Seltings I |

Manual Settings Limits Auto Settings Limlts |

Jog Velocity |__'1'J:r|rru's Mizdmum Velogity [ E‘U'Immf:. |

JogHome Torgue Limit | 10§ fuito Ramp |£I mmds o | 5

Hame to Closed Fos Only _J Tarque Limit During Auto !_*; k] ;fl’hT_
Torgue Warning al Stand 3l |_3"5 £ _._l.
Targue Alarm During Mowve |_B=-I}'.

Mechanical Settings Limils Ciplions [l'l.l%

Guar Ratio Value | mmt Use Mid Opening Swep _I

M Stroke _l_!-EI mm | Use Smooth Opening :I | &
Mgt Dperating Position |L-W‘l mm | Use Mid Closing Step J .
Min, Operating Positlon |ﬂlmm Use Smoath Chosing :]

Servo Movement Alarms
Moves should reach trget within ldle teo long n Auto Mode? (Set Timeoul)

Frakled _J Drap Auts after nlmn
Move Timeout | -0.#” m#ls

afelefefo|i =] M|l

Obrazek 7-15 Obrazovka nastaveni E-Drive
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Tabulka 7-25 Prvky obrazovky nastaveni E-Drive

Prvky obrazovky

Manual Settings Limita

g and Homing Seftings

WVelocity Slnurl.‘ﬁ?
Aamp 5I:I.¢|

g

Tarque I %

Home to Clogsed Pos Only v_’[
| Aule Settings Limils
User Keyl*ad Enlry Limits
b Maximum Velocity _zt-}rmn.'s'
Muximum Ramp _Eﬂ
Mzdmum Tergue _5:'}‘3&
Torque Warnimg and Alarm Threshalds
Tergue Warning at Stand Still _""Si %
Torgue Alarm During Move _E‘E-i'k'.-.
Mechunical Setlings Limila
Gear Ratio Value 5000.00
Max Stroke 8100 | inm
Options
Use Mid Opening Step J
Use Smooth Opening _]
Use Mid Closing Step i)
Use Smooth Closing __J

Servo Movement Alarms

Fnabled _J

P s200]5

Klove [imeout

- =

dlie too long I Awuto Made? [Set Timeout)

Drop Aulo aller

_'.:'imiu

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi

Popis

Manual Settings Limits (Limity ru€niho
nastaveni)

Nastavuje maximalni limity dostupné pro upravu
v ruénim rezimu.

Home to Closed Position Only (Domu pouze
do uzaviené polohy)

Deska se pfesune do vychozi polohy, najde tvrdy
doraz a nekontroluje zdvih tim, Zze pfejde na
druhy pevny doraz.

Auto Settings Limits (Limity automatického
nastaveni)

Nastavuje maximalni limity dostupné pro upravu
obsluhou na obrazovce piehledu.

Torque Warning and Alarm Thresholds
(Prahové hodnoty varovani a alarmu to€ivého
momentu)

Nastavuje prahovou hodnotu (%), pfi které se
vygeneruji varovani a alarmy.

Mechanical Settings Limits (Limity
mechanického nastaveni)

Gear Ratio Value (Hodnota pfevodového
pomeéru): Toto je celkovy stupen otaeni motoru
na kazdy linearni mm zdvihu.

Maximum Stroke (Maximalni zdvih): Toto je
maximalni zdvih nastaveny pro desku E-Drive.
Toto je nastaveno z vyroby.

Options (Moznosti)

Zde Ize aktivovat stfedni oteviraci nebo

zaviraci krok.

Pokud je aktivovano, pole pro nastaveni polohy

a zpozdéni budou k dispozici na obrazovce prehledu.

Smooth opening/closing (Plynulé otevirani/
zavirani)

Deska E-Drive pfechazi z jednoho kroku do
druhého kroku bez zastaveni.

Servo Movement Alarms (Alarmy pohybu serva)
Pohyby musi dosahnout cile ve stanoveném
Case. Pokud neni polohy dosazeno, dojde

k poruSe systému.

Aktivovano — zaskrtnutim aktivujete

Nastaveni ¢asu, po kterém vyprsi ¢asovy limit.

Idle too long in Auto Mode? (set timeout)
(PriliS dlouha necinnost v automatickém
rezimu? (nastavit ¢asovy limit))

Po ur€ené dobé necdinnosti se ukonci
automaticky rezim.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Tato obrazovka se pouziva k ovladani jednotlivych usti vtoku s ventilem, typicky

ROZHRANI HMI RiDICIi JEDNOTKY E-MULTI
7.15 Obrazovka nastaveni usti vtoku s ventilem

7-43

pro jedno€inné solenoidy v pneumatickych nebo hydraulickych systémech.
: NP o rpm @ o b SIS IEE
i? i B |0 485 mm MMTester [14 E-Multi]
RARRFIESTTIEI HORMAL: EDRIVE o1 BETTE MANUAL
V6 i |
Valves 1 and 2
3 e | |
Wabve 1 [1 | Valve 2 |2 || |
1 I]:j | Gpen Trigger Open Trigger _| =
|#05 Mold Closed | s Mold Clased | I =_|—_
| Delay time open ﬂ;ﬂ“ ﬂ‘-“!: Delay lime open “i' “-“I: '_'l_
¥ - | .
2x | E67
| Close Trigger Close Trigger L
zu; | |After Emulti Hobd 7| |After Emulti Hold | ay
. Delay time close 5 Mil ﬂ-ﬂ’i Delay time close ! Mﬂ llﬂls I
| &l
| | Stows Status a
Cpened ] —— Cpened L] —_—
Clased . Closed L] ‘ [ lﬁ
ale[ele[w| . [a) b [ oo A |-
Obréazek 7-16 Obrazovka nastaveni usti vtoku s ventilem

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Obrazovka nastaveni usti vtoku s ventilem - pokracovani

Tabulka 7-26 Prvky obrazovky nastaveni usti vtoku s ventilem

Soucasti obrazovky

Valvas 1 and 2 [Valves 3 and 4
Walve 1
Qpen Trigger
o |
Deliy time epen ﬂ-ﬂt ﬂ.l:li H
Close Trigger
alter Emulti Hald ~

Delay time close 0.0 I:I.¢I 5

Status

Cpened J i EE
Closed B

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi

‘b

Popis

Horni zalozky

Karty v horni ¢asti obrazovky pfenesou uzivatele do
nastaveni pro dvé usti vtoku s ventilem najednou
(napf. ventily 1 a 2; ventily 3 a 4).

Pro kazdé usti vtoku s ventilem mUze uzivatel nastavit

moznosti Otevrit a Zavrit spoustéce a nacasovani.

Open Trigger (Otevrit spoustéc)

Rozbalovaci moznosti:
Off (Vypnuto)
MoldClosing (Uzavieni formy)
ZA6 Mold Closed - signal (ZA6 Forma zaviena —
signal)
ZB3 Eject 1 Bwd- signal (ejection) (ZB3 Vysunout
1 dozadu — signal (vysunuti))
ZB4 Eject 1 Fwd- signal (ejection) (ZB4 Vysunout
1 dopfedu — signal (vysunuti))
ZB5 Core 1 Pos 1- signal (robot) (ZB5 jadro 1
pozice 1 — signal (robot))
ZB5 Core 1 Pos 2- signal (robot) (ZB5 jadro 1
pozice 2 — signal (robot))
ZB5 Core 2 Pos 1- signal (robot) (ZB5 jadro 2
pozice 1 — signal (robot))
ZB5 Core 2 Pos 2- signal (robot) (ZB5 jadro 2
pozice 2 — signal (robot))

Delay time open (Otevrit ¢as zpozdéni)
Kromé otevieni spoustéée mlze byt pfidana doba
zpozdéni v sekundach pro jemné vyladéni pohybu
ventilu vzhledem ke spoustécimu signalu.

Close Trigger (Zavfit spoustéc)
Rozbalovaci moznosti:
After E-Multi Hold (Po dotlaku E-Multi)
After E-Multi Decompression (Po dekompresi
E-Multi)
After E-Multi Plasticize (Po plastifikaci E-Multi)

Delay time close (Zavrit €as zpozdéni)

Kromé zavieni spoustéce muze byt pfidana doba
zpozdéni v sekundach pro jemné vyladéni pohybu
ventilu vzhledem ke spoustécimu signalu.

Aktualni stav
Zeleny indikator ukazuje, zda je Usti vtoku s ventilem
aktualné oteviené, nebo zaviené.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.



Mold ;"“:-,.: ROZHRANI HMI RIDICI JEDNOTKY E-MULTI 7-45
g
Masters

7.16 Obrazovka nastaveni uzaviraci trysky
Obrazovka nastaveni uzaviraci trysky slouzi ke konfiguraci volitelné uzaviraci trysky:

2 ] - 5. = s
[ 1201 = Administrator i []

EARHELHLINSING. NOSMAL. i C IETTRTT NOSMAL 18-Feb-20 13135 PM
ERalt % hadt O Bozes e
Prosimity Enist O Mere Open h

| apen Waterdag Timer 0.1)s ®) Open st Modd Close
| Chae Walchdog Timer 0.1]s ) Open Before njection
Time Delay

Open Trigger Delay 00y

Optkan @’J
| | adwara Open Meguired
= 2| Barrel heot is ready
S| Operation Mode ks BOT AUTC all
4!] Al molors arg OH
Open Clean —
Cretpait I 9 —
gt o 3
o le|e|e ||l D e A -

Tabulka 7-27 Prvky obrazovky nastaveni uzaviraci trysky

Prvek obrazovky Popis

Proximity (Blizkost)
Kdyz jsou zaskrtnuta poliCka otevfit nebo zavfit,
uzaviraci tryska ma senzory, které indikuji, ze je

Proximity tryska v oteviené nebo zaviené poloze.
E Open Watchdog Timer 0.1)s - = . .
e 2 l'—t Watchdog Timer (Casovac sledovaciho
= zarizeni)
i A . : - . N
/| Close WRREHEO D HIDRE |_0l5 Pokud jsou k dispozici senzory, Casovace

sledovaciho zafizeni nastavuji maximalni dobu,
po které se uzavieni zmeéni po pfijeti spoustéce.

Move Time (Cas posunu)

Proximity Pokud senzory nejsou k dispozici, Casovace
- — ) sledovaciho zafizeni se zméni na ¢asovace
Open Move Time | 1.0 Is N v 5 yx :
posunu. Tyto Casovace pfidavaji zpozdeéni

— procesu, aby se uzaviraci tryska mohla otevfit
__| Close Move Time 'J * nebo zavfit pfed pokracovanim procesu.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Uzivatelska prirucka fidici jednotky E-Multi
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Tabulka 7-27 Prvky obrazovky nastaveni uzaviraci trysky

Prvek obrazovky

Popis

Shut Of Nozzle Open

®) Open at Mold Close

| J Open Before Injection

Shut Off Nozzle Open (Otevrit uzaviraci trysku)
Vybira otevieny spoustéc pro uzaviraci trysku.

Mold Close (Forma zaviend) — uzaviraci tryska
se otevfe, kdyz se zapne signal Forma zaviena
(AB) z IMM.

Before Injection (Pfed vstfikovanim) —
uzavfeni se otevie, kdyz se zapne spoustéc
vstfikovani uvedeny na strance nastaveni E67.

Time Delay
Open Trigger Delay

ﬂ.Dls

Time Delay (Casové zpozdéni)
PFida zpozdéni o zadany ¢as po zapnuti
otevieného spoustéce.

Zpozdéni je aktivni pouze v pfipadé, ze je
otevfeny spousté¢ na hodnoté Mold Closed
(Forma zaviend) a spoustéc vstfikovani neni na
hodnoté Mold Closed (Forma zaviena).

Cas zpozdéni je ignorovan, pokud je uzaviraci
tryska nastavena na moznost Always Open
(Vzdy otevieno).

Close Trigger (Zavfit spoustéc)

Uzaviraci tryska se automaticky zavie po
dokonceni pfeddekomprese (také znamé jako
dekomprese pfed plastifikaci).

Pokud je na strance nastaveni obnovy nastaveno
zpozdéni obnovy, uzaviraci tryska se po uplynuti
zpozdéni obnovy zavre.

Option

_J Alwrays Open

Option — Always Open (Moznost — Vzdy
otevieno)

Uzaviraci trysku Ize nastavit tak, aby byla vzdy
oteviena pro testovani nebo v pfipadé, kdy
proces nevyzaduje uzavieni uzaviraci trysky.

Tryska zustane oteviena, s vyjimkou pFipadu, kdy
je otevieno bezpecnostni usti, je k dispozici stav
nouzového zastaveni nebo je systém vypnuty.

Open Close
Output n )
Input L] ]|

Ruéni provoz

Klepnutim na tlaCitka Open (Otevfit) nebo Close
(Zavfit) otevrete nebo zavrete uzaviraci trysku,
pokud jsou splnény podminky pohybu.

Se senzory

Indikatory Output (Vystup) ukazuji stav vystupt
PLC k hydraulickému nebo pneumatickému
ventilu.

Indikatory Input (Vstup) ukazuji stav senzord.

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi
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Tabulka 7-27 Prvky obrazovky nastaveni uzaviraci trysky

Prvek obrazovky

Popis

Dpen Close

Dutput J |

Bez senzoru
Zobrazi se pouze indikatory Output (Vystup).

Required:

8] Barrel heat is ready

d- Operation Mode is NOT AUTO
=] All motors are ON

Podminky pohybu
Uzaviraci tryska bude fungovat pouze za splnéni
urcitych podminek.

Valce musi byt zahfaty a automatické namaceni
uspésné dokon¢eno nebo musi byt dokoncen
¢asovaC namaceni.

Zaviraci trysku nelze ovladat ru¢né, kdyz je
systém v automatickém rezimu.

Servomotory musi byt zapnuté (LED indikator
tlagitka F10 sviti).

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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7.17 Obrazovka nastaveni uzaviraci trysky — Kortec
Nasledujici obrazovky slouzi ke konfiguraci uzaviraci trysky u systému spole¢ného vstfikovani Kortec.

Shut Off Mozzle

Switch Input Output  Manual Trigger Delay Position Move Time

ﬂ D D Open Select... 1 | oo)s
z D D Close Pre-Decomp Done D o.ul 5

Obrazek 7-17 Konfigurace uzaviraci trysky Kortec se senzory

Shut Off Mozzle

Switch Input Oufput  Manual Trigger Delay Position Move Time

_j g O R IMMPosition =} | o0)s | 1500} 0.00)mm
:] EI D Close Pre-Decomp Done D a_nl 5

Obréazek 7-18 Konfigurace uzaviraci trysky Kortec bez senzort

10)s

/s

Tabulka 7-28 Prvky obrazovky nastaveni uzaviraci trysky

Prvek obrazovky Popis

Switch (Prepinac)

Switch  Move Time Kdyz jsou zaskrtnuta poli¢ka otevfit nebo
zavrit, uzaviraci tryska ma senzory, které
indikuji, ze je tryska v oteviené nebo
zaviené poloze.

1

W L]

Move Time (Cas posunu)

Pokud senzory nejsou k dispozici,
objevi se pole ¢asovace posunu a tyto
Casovace pfidaji zpozdéni procesu, aby
se uzaviraci tryska mohla otevfit nebo
zavfit pfed pokracovanim procesu.

_
_

Ruéni provoz

Input  Output  Manual Klepnutim na tlacitka Otevfit nebo Zavfit
|. | ~ se otevie nebo zavfe uzaviraci tryska,
—I —] ol pokud jsou spinény podminky posunu.

m () lo Se senzory

—_ Indikatory Output (Vystup) ukazuji stav
vystupl PLC k hydraulickému nebo
pneumatickému ventilu.

Indikatory Input (Vstup) ukazuji stav
senzor(.

Bez senzoru
Zobrazi se pouze indikatory Output
(Vystup).

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Tabulka 7-28 Prvky obrazovky nastaveni uzaviraci trysky

Prvek obrazovky

Popis

told Closed: A5

IkAkA Position i].:il 5

Remote Trigger
Eefore Injection
Delay
Always Open
Select... | | oo0]s

Pre-Decomp DDI‘IED

__00]s

Open Trigger (Otevrit spoustéc)
Vybira otevieny spoustéc pro uzaviraci
trysku.

Mold Close (Forma zaviena) —
uzaviraci tryska se otevrie, kdyz se zapne
signal Forma zaviena (A6) z IMM.

Remote Trigger (Dalkovy spoustéc) —
uzavieni se otevie, kdyz se zapne signal
Dalkového spoustéce z IMM.

Before Injection (Pied vstfikovanim)
— uzavieni se otevfe, kdyz se zapne
spoustéc vstrikovani uvedeny na strance
nastaveni EG7.

Always Open (Vzdy otevieno) — uzavi-
raci tryska zUstane oteviena s vyjimkou
pfipadu, kdy je otevieno bezpecnostni
usti, kdy je k dispozici stav nouzového
zastaveni nebo kdy je systém vypnuty.

3]s

200} mm
30.0 Imm

Remote Trigger

Before Injection

Always Open Delay FHEAILED
IMM Position =] | o0]s | 1500} 0.00)mm

Pre-Decomp Done D

__00)s

Otevrit spoustéc — IMM Position
(Poloha IMM)

Uzaviraci tryska se otevre, kdyz poloha
Sneku IMM klesne pod nastavenou
hodnotu polohy.

Pole se Sedym pozadim zobrazuje
polohu IMM v realném &ase.

Zpozdéni — otevieno
Pfida zpozdéni o zadany ¢as po zapnuti
otevieného spoustéce.

Cas zpozdéni je ignorovan, pokud je
uzaviraci tryska nastavena na moznost
Always Open (Vzdy otevieno).

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Tabulka 7-28 Prvky obrazovky nastaveni uzaviraci trysky

Prvek obrazovky

Popis

Trigger

Delay

IMM Position %7

L 00)s

Pre-Decomp DOHED

__00)s

Close Trigger (Zavrit spoustéc)
Uzaviraci tryska se automaticky zavie po
dokonceni pfeddekomprese (také znamé
jako dekomprese pfed plastifikaci).

Indikator se rozsviti po dokonceni
preddekomprese.

Zpozdéni — zavieno
PFida zpozdéni o zadany ¢as po
dokonceni pfeddekomprese.

Pokud je pouzito zpozdéni pro obnoveni,
zpozdéni pro obnoveni se pfida po tomto
zpozdeéni.

Cas zpozdéni je ignorovan, pokud je
uzaviraci tryska nastavena na moznost
Always Open (Vzdy otevieno).

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi
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7.18 Obrazovka grafu vyroby

Obrazovka grafu vyroby poskytuje data o aktualnim vyrobnim procesu v realném
Case. Tlacitka nabidky ve spodni &asti obrazovky poskytuji pfistup k dalSim
nastavenim (Nastaveni, Zoom, Zobrazeni, Tolerance atd.).

E L o pm @ 0 bar 4
s ; |0 1004 mm nm'lm L8 E-Pulei
BARREL RUMNING MORMAL
Interval 0.006 5 Duration 3.000 5 |
{immis] * |
18410 , : ; 160 |
EE
1204 1 1 . | | 1 |60 [
H}‘r
g ! : ! ! B
[ES ! ! ! ! 40 lﬁ_
*E il 1.&‘.
o . | . | &
2037 1676 136 455 554 233 0 e 1.2 H] i4 ! —_—
Serew pozition [mm] Time [5] b,
Sﬂﬂwhdﬁ = Aclual inject pressure — | Serew position [E—
0.0 mmds 0 har_spee 100.4 mm | ]E-.
| Inject velocity set — | Inject pressure set |
0.0 mmis 0 bar_spee ] h
Activale A Setup A foom A View e Tel band b Flle |

Obrazek 7-19 Obrazovka grafu vyroby

ofel=[=[=]. [ | [=]
f

Spodni tla¢itko — vychozi
zobrazeni grafu vyroby

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Uzivatelska prirucka fidici jednotky E-Multi
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Obrazovka grafu vyroby - pokrac¢ovani
Tabulka 7-29 Prvky obrazovky grafu vyroby

Soucasti obrazovky Popis

—— Na obrazovce se zobrazi graf vybrané
o o proménné. Nazev proménné a aktualni
hodnoty jsou zobrazeny pod grafem. Jsou
mozné nasledujici funkce:
»  Definice referen¢niho grafu
»  Zobrazeni grafu posledniho trendu
*  Monitorovani pomoci zvoleného
toleran¢niho pasma
= o — | Prechodovy bod (bod, ve kterém se systém
meéni ze vstfikovani na dotlak) je zobrazen jako
: : : tyrkysova svisla ¢ara. Rozsah prechodovych
= — bodi je zobrazen jako bily pruh na hornim
Y | okraji diagramu. PFi spravné nastaveném
procesu by tato liSta méla byt velice uzka.
Primérna hodnota vSech prechodovych bodl
je zobrazena jako &erna €ara v bilém pruhu.
Rezim zobrazeni Ize nastavit jako:
«  Cas (graf y/t)
» Poloha (graf y/x)
* Rozdélit (smiSena forma, oba typy
diagramu)

Tabulka 7-30 Tlacitka kontextové nabidky obrazovky grafu vyroby

@ Softwarovy osciloskop (SWO)
Konfigurovatelné zobrazeni

@ PD - protokol
Produkéni data ve formatu tabulky

PD - ¢arovy graf
Produkéni data ve formatu ¢arového grafu

lex
PD - supervizor
Iﬁ p

Nastaveni supervizora produk¢nich dat

PD - histogram
Produkéni data ve formatu histogramu

Li. PD - bodovy graf
= Produkéni data ve formatu bodového grafu

I.é PD - doba cyklu
Produkéni data o dobé cyklu

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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7.18.1 Tlacitka spodni nabidky

Tato tlacitka jsou spole¢na pro rizné obrazovky grafu vyroby. Jejich podnabidky
a funkce jsou popsany v nasledujici tabulce.

Activate Setup Zoom View Tol. band File

Obrazek 7-20 Tlacitka dolni nabidky obrazovky grafu vyroby

Tabulka 7-31 Tlaéitka dolni nabidky obrazovky grafu vyroby

Activate Aktivuje/deaktivuje méreni. Stitek tlagitka pfepina mezi aktivovat/deaktivovat v zavislosti
(Aktivovat) | 5 aktuainim stavu.
Setup Configuration (Konfigurace): Otevie obecny konfiguracni dialog. Viz ,,7.18 Obrazovka

(Nastaveni) | grafu vyroby“ na strané 7-51.

Set all ref. curves (Nastavit vSechny ref. kfivky): Slouzi k vybéru vSech zobrazenych
kfivek jako referencnich kfivek. Opétovnym stisknutim tlaitka se vybér referencnich
kfivek zrusi.

Export: Otevfe dialog nastaveni exportu pro export méfeni. DalSi podrobnosti viz
.Nastaveni exportu“ na strané 9-18.

Load original setup (Nacéist pivodni nastaveni): Pokud byla data ze souboru naétena
a zobrazena pomoci funkce importu, Ize tuto funkci vratit pro aktualné probihajici méfeni.

Zoom Zoom xxx% (Pf¥iblizit o xxx %): Zvétsi zobrazenou oblast o odpovidajici faktor.

(Priblizit) User defined (Definovano uzivatelem): Lze zde vybrat libovolnou oblast a zobrazeni
zde zvétsit.
Auto scale (Automatické méritko): Stupnice x/y se automaticky pFizplsobi optimalnimu
méfitku.

View Actual value (Aktualni hodnota): Ukazuje kurzor aktualni hodnoty (zobrazeny ¢ervenym

(Zobrazeni) | kfizem na kfivce), ktery Ize posunout pomoci tladitek polohy vlevo a vpravo. Hodnoty
méfeni v této poloze jsou zobrazeny v legendé.

Dialog opustite stisknutim tlacitka Storno.

Maximize (Maximalizovat): Zvétsi nebo zmensi zobrazeny graf (zobrazit/skryt legendu).

Tol.band (Toleranéni pasmo): Aktivuje nebo deaktivuje zobrazeni tolerancnich pasem

pro vSechny kfivky.

Trend: Zobrazeni/skryti trendu.

Pfedchozi kfivky se zobrazuji sou€asné s aktualnimi kfivkami o néco svétlejSi barvou, nez

je aktualni kfivka. PocCet zobrazenych kfivek Ize nastavit v dialogu nastaveni a je omezen

na 10 kfivek.

Reference: Aktivuje nebo deaktivuje zobrazeni referencni kiivky pro vSechny kfivky.
Tolerance Transfer (Pfenos): UmozZnuje pfenos kfivek do monitorovaciho rozsahu, uvnitf kterého se

band ma kfivka pohybovat. Dialog pro vybér umozriuje volbu, zda se jako zdroj pro toleran¢ni
(Toleranéni | pasmo pouzije referenc¢ni kfivka nebo kfivky trendu. Pokud kfivka trendu nebo referenéni
pasmo) kfivka nejsou k dispozici, pfislusné pole vybéru se deaktivuje. Pole vybéru je také

deaktivovano, pokud nebyly zadany Zadné odpovidajici vlastnosti tolerance.
Dialog pro vybér

Name Zobrazeni dostupnych kfivek.

(Nazev)

Ref. (Refe- Pokud je toto pole aktivovano, tolerancni pasmo pro kfivku se pfenese
rence) z referenéni kfivky. Toto pole je k dispozici pouze v pfipadég, ze je

referencni kfivka ulozena.

Trend Pokud je toto pole aktivovano, toleranéni pasmo pro kfivku se pfenese
z kfivky trendu. Toto pole je k dispozici pouze v pfipadé, Ze jsou
k dispozici kfivky trendd.

File Start Export (Zahajit export): Spusti export aktualni kfivky do souboru.
(Soubor) Load Measurement (Nahrat méreni): Otevie ulozené méfeni a zobrazi hodnoty
proménnych v diagramu.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. UzZivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi
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7.19 Softwarovy osciloskop

K tomuto dialogu se dostanete vybérem moznosti Setup (Nastavit) a poté tlacitka
[Configuration] (Konfigurace). K dispozici jsou Ctyfi karty: Measure parameter
(Parametr méreni), Trigger (Spoustéc), Parameter (Parametr) a Line color (Barva
¢ary). Ty budou popsany nize a dalsi konfigurace obrazovky grafu je velice
podobna.

7.19.1 Parametr méreni

Slouzi k nastaveni parametrl zaznamu méreni, jako je spoustéc, interval a doba
trvani.

__

Measure parameter [Triggar | Paramster [Linecaier |
Measure Duratian
_'_‘I triggared measurs 0.0 J L]

Interyal

0000 | s

_| triggered measuracycie

+| manual maasure

Scrolirangs

Scrollfactor | o
i‘:lt!tflp'ﬂdl'l -
X ? v
Tabulka 7-32 Pole na karté Parametr méreni

Pole Popis
Triggered Measure Spusti jednu sadu méfeni ze spoustéciho signalu po nastavenou dobu.
(Spusténé méreni) Zobrazeni je udrzovano, dokud neni graf znovu aktivovan.
Triggered Measure Spusti sadu méfeni ze spoustéciho signalu po nastavenou dobu.
Cycle (Cyklus Nova sada mérfeni se spusti pfi prvnim spusténi po dosazeni nastavené doby.

spusténého méreni)

Manual Measure Jedna sada méfeni se provadi pfi ru¢nim spusténi obsluhou.

(Ruéni méfeni)

Duration (Doba trvani) | Uréuje celkovou dobu méfeni (ve vtefinach).

Interval

Toto pole Ize upravit pouze tehdy, je-li méfeni zastaveno.
POZNAMKA: Tim se také smazou vSechny trendy, reference a kfivky méreni.

Zobrazuje Casové obdobi mezi dvéma mérfenimi (ve vtefinach). Systém to
automaticky vypocita.

Scroll Range (Rozsah | Definuje oblast pro prochazeni hotovymi grafy.

prochazeni)

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi
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Softwarovy osciloskop - pokracovani

7.19.2 Spoustéec

Slouzi k vybéru proménné, ktera bude pouzita ke spusténi méfeni.

Trigger  [Farameter [ineceter |
V| variable-Trigger

salactable riggars - saleciad trigger

al salactable variables .
[+ corer

| Ejector
F| gjector_sal
E Ejector raf
] imjeet

[ inject_car
| tnjeet_ret
| injection
(%] 10Param
#| meia

[

X ? v
7.19.3 Parametr

Slouzi k vybéru proménné, ktera bude zaznamenana. Sloupec parametr(
procesu uvadi vSechny dostupné proménné. Sloupec Selection (Vybér) obsahuje
proménné, které jsou vybrany pro zaznam.

Vybeér Ize provést pomoci tlacitek se Sipkami >, < a <<.

> Pfida zvyraznénou proménnou ze seznamu parametrd procesu do seznamu
vybéru.

< Odebere zvyraznény prvek ze seznamu vybéru.

<< Odebere vSechny prvky ze seznamu vybéru.

eter [Trigger | Parameter Linecalor |

Process paramater | Halection
all selectable variables E

e Corel

—— Ejector

—— Ejector_cal
Ejacter_rar

[ inject — L

] Inject_cal F =

T nject_ret —_—

(4] injection

[+ 1oparam

Maold EJ

variable | | agd

X T v
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7.19.4 Barva c¢ary

Vybér barvy €ary pro zobrazené kfivky.

Peasure paramater fTrigger  [Paramatsr Linecolor
Ling settings
Line paramater
Linecolor| %)
X e v

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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7.20 Obrazovka protokolu procesnich dat (PD)

Obrazovka protokolu procesnich dat slouzi k zobrazeni procesnich dat v tabulkové

podobé. Zaznamenané hodnoty Ize vytisknout béhem méfeni nebo ulozit do

7-57

souboru pro analyzu. Tlagitko kontextové nabidky vpravo Ize také pouzit k zobrazeni
procesnich dat v jinych formach (histogram, bodovy graf atd.). Informace o ukladani
a tisku zaznamenanych hodnot naleznete v souboru napovédy k fidici jednotce.

&y

BARAEL AUNHING HORKMAL HAC AUNMING NORMAL EDANVE &1 ON  AUTO

Interval: 15@!5% ﬁ;‘é

@ o opm @ 71 boa™

4 851 mm | Operalor

A Shetcounter | Cycle time | Plast end position | Moo pressure | Act. Inject time | Act, plast time | Cut off pesition | Held«
[1 [s] [mm] [bar_sprc] [s] [5] [mm]
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Obrazek 7-21 Obrazovka protokolu procesnich dat

Tabulka 7-33 Soucasti obrazovky protokolu procesnich dat

Soucasti obrazovky Popis
s 100 S, S Zaznamenané systémové proménné jsou uvedeny
Y By Bl Py Lo Wiy el Bl e B v tabulce. Procesni promé&nné muze vybrat uZivatel

] Lik - HH a lze vybrat libovolny pocet proménnych.

i e o 5 Tabulkou Ize posouvat vodorovné i svisle.

o i & Barevné schéma jednotlivych sloupcl Ize vybrat

Zo0d ix A ,

3 i% - v nastaveni PDP.

< = L)

e a5 & Spodni ¢ast obrazovky ukazuje referenéni hodnotu,
minimum, maximum a rozdil mezi témito dvéma
hodnotami a také stfedni hodnotu pro kazdou
procesni hodnotu.

Pocet cykll (vstrikovani), které jsou brany v Gvahu,
Ize upravit. Vychozi hodnota je 20 cyklu.

Edanrge [* 31 Lo 1 i

i i

Erremrcs e a 3

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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7.20.1 Tlacitka spodni nabidky

Start Setup Take as ideal value View

Obrazek 7-22 Tlacitka spodni nabidky obrazovky procesnich dat

Tabulka 7-34 Tlacitka spodni nabidky obrazovky procesnich dat

Start/stop (Spustit/ | Spusti a zastavi méfeni procesnich dat.
zastavit) Tlacitko se zobrazuje alternativné v zavislosti na aktualnim stavu méfeni.

Setup (Nastaveni) Otevre dialog nastaveni protokolu PD.

Take as ideal value | Hodnoty aktualniho méfeni jsou nastaveny jako referenéni hodnoty. S témito

(Brat jako idealni hodnotami Ize porovnat dal§i méfeni.
hodnotu)
View (Zobrazeni) Details off (Detaily vypnuty): Tato moznost slouzi k zobrazeni nebo skryti

stavového fadku v hornim okraji obrazovky.
Delete (Smazat): Odstrani zobrazena data.

Keep list / clear list (Zachovat seznam / vymazat seznam): Zastavi nebo
spusti zobrazeni novych hodnot. Protokol nadale bézi na pozadi. Novym
stisknutim tlacitka budete pokraovat v zobrazeni polohy aktualniho méreni.

Tabulka 7-35 Tlacitka kontextové nabidky obrazovky procesnich dat

@ Softwarovy osciloskop (SWO)
Konfigurovatelné zobrazeni

@ PD - protokol
Produkéni data ve formatu tabulky

PD - ¢arovy graf
Produkéni data ve formatu ¢arového grafu

ke
Q Nastaveni statistického Fizeni procest (SPC)
I— Nastaveni supervizora produk¢nich dat

PD - histogram

sty Produkéni data ve formatu histogramu

Li. PD - bodovy graf
= Produkéni data ve formatu bodového grafu

PD - doba cyklu
I’g Doba cyklu procesu je uvedena ve skladanych
vodorovnych pruzich

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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7.21 Hlavni obrazovka nastaveni
VAROVANI
Hodnoty na obrazovkach v této pfiru¢ce nemusi odpovidat spravnym

hodnotam pro vas stroj. Neménte nastaveni nactenych parametr(i podle
obrazkl obrazovky.

Tato obrazovka slouzi jako centralni pfistupovy bod pro konfiguraéni obrazovky
i pro obrazovky servisu a udrzby. Dostupné funkce jsou ureny urovni pfistupu
uzivatele.

‘9 0 rpm S 0 ba™
[ a95 min MMlester (14

EDRIVE 51 IETTE MANUAL

= N2 =]

at
=

i

e = =S =7
= o o %

olele[o[w[ i [=a] [v[u[Es]al-]

Obrazek 7-23 Hlavni obrazovka nastaveni
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Hlavni obrazovka nastaveni - pokrac¢ovani

Nasledujici grafika zobrazuje nazvy ikon na obrazovce Specifikace stroje
(PFehled sluzby).

Kazda obrazovka bude na nasledujicich strankach podrobné popsana.

V pfipadé potfeby podrobnéjsiho popisu funkce kontaktujte svého zastupce
spole¢nosti Mold-Masters.

40 o rpm B 0 ba™ [/
[am o0 mm ADMIN N E-Multi
System Setlings Carmiage info-Log Production Graph |
B & =] s |
Programmable U0 O Monitor s
af =2 Ml
Production Settings —_—
Drive Manager Task Monitor Profils Settings Factory Seltings
Maching Limits Drve Parameter Monitor PID Sattings Machine Data
Tain J s ;E
Machine Setfings vanabla Matar Deday Seltings Calbration Sattings
- om O £ —
ale|ale|w | 2| | HL{[%H&\«—

Obrazek 7-24 Ikony obrazovky specifikaci stroje
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7.22 Obrazovka nastaveni systému

Obrazovka nastaveni systému slouzi k vybéru globalnich nastaveni, jako je
jazyk zobrazeni a mérné jednotky, mistni datum a ¢as. Na této obrazovce jsou
zobrazeny dalSi systémové informace, ale nelze je ménit. K dal§im nabidkam Ize
pristupovat pomoci tlacitek nabidky ve spodni ¢asti obrazovky nastaveni, v€etné
moznosti User (Uzivatel), Display (Displej), System (Systém), Report (Zprava)

a Mask (Maska).

==’ [ @ o gpm @ 71 ba”™

SRS B3 mm | Operalor |3

BARREL RUNNING “MORMAL HAC TAUNNING  HORMAL EDRIVE 41 V0N AL
Sellinga
Language: |English =7} |
Date and time: 26-May-186 7:06:58 PM J =8l
Soreensaver; 20 min [ TR e
Auta logout: [ =) @,

|
|
Systeminformation [

Uzer: | Dperator ] Ej
HII-Version: [1.8ac ]
Spooler-Dialog: |0 Drokumente t r—|
Device-IP: [182.160.00.80 1
Host-1: 1zrnn) |
Lser Display A System Lock Report Masks

glele|e|m|be[=s] o [[ufos]A]-

Obrazek 7-25 Obrazovka nastaveni systému

Tabulka 7-36 Soucasti obrazovky nastaveni systému
Soucast obrazovky Pole Popis
P M g 2o Language Slouzi k vybéru jazyka systému
e (Jazyk) pro HMI.
ol ’%ﬂ Date and time | SlouZi k nastaveni data a ¢asu
=D roate - (Datum a €as) | systému.
s bt o ﬂ . v .
Screen saver Nastavuje ¢as, po kterém se
(Sporic¢ vypne obrazovka HMI.
obrazovky)
Auto Logout Nastavuje dobu, po které je
(Automatické | pfihlaSeny uzivatel automaticky
odhlaseni) odhlasen.
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Obrazovka nastaveni systému - pokracovani

7-62

Tabulka 7-36 Souéasti obrazovky nastaveni systému

Soucast obrazovky

Pole

Popis

Sy min! o

Liner
P i
el [Muleg:

Dhrwie e-E*

Hsi-F

L4 J
e N |
10162 5 I
T | L |

User (Uzivatel)

Zobrazuje jméno a uroven
pristupu aktualniho uzivatele.

HMI Version Zobrazuje aktualni verzi softwaru
(Verze HMI) HMI.

Spooler Dialog | Zobrazuje pocet ¢ekajicich
(Dialogové tiskovych uloh

okno tiskové

fronty)

Device IP Zobrazuje IP adresu

(IP zafizeni) vizualiza¢niho systému.

Host IP Zobrazuje IP adresu fidici

(Hostitelska IP)

jednotky.

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi
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7.22.1 Tlacitka spodni nabidky

Lser Display S Syatem

Lock

7-63

Mepont Mashs

Obrazek 7-26 Tlacitka spodni nabidky obrazovky nastaveni systému

Tabulka 7-37 Tlacitka spodni nabidky obrazovky nastaveni systému

Tlacitka nabidky

User (Uzivatel) Otevfe pfihlaSovaci dialogové okno uzivatele. Lze zde také provadét spravu
uzivateld.

Display (Displej) Upravuje jas a kontrast displeje.

System (Systém) Toto tlacitko slouzi k pfistupu k dal$im tla¢itkim nabidky.

Restart HMI (Restartovat HMI): Znovu inicializuje vizualizani software.

Details (Podrobnosti): Zobrazi dialogové okno pro dalSi systémové informace.

System (Systém): Ukazuje prehled nastaveni konfigurace vizualizace

a doby spusténi nactenych obrazovek.

SysVars (Systémové proménné): Ukazuje piehled systémovych

proménnych, se kterymi systém komunikuje.
Update (Aktualizace): Obnovi zobrazeni.

Lodfile (Soubor protokolu): Ulozi pfehled komunikujicich systémovych
proménnych do souboru hmi.log (obvykle do kofenového adresare

systémové jednotky).

Versions (Verze): Tento dialog ukazuje verze systému a aplikaci pro ovladani

a vizualizaci.

Network (Sit): Otevie dialog pro nastaveni a zobrazeni konfigurace sité.

Lock (Zamek) Uzamkne HMI, aby jej bylo mozné vycistit.

Obrazovka se automaticky odemkne po 10 vtefinach.

Report (Zprava) Stisknutim tohoto tlacitka na mistni stanici se otevie dialogové okno pro vybér
souboru, ve kterém Ize uloZit zpravu o stavu na jednotku se zadanym nazvem.
Dostupné jednotky a adresare Ize specifikovat v konfiguraci HMI.
Stisknuti tlaCitka [status report] (Zprava o stavu) na vzdalené stanici ulozi
zpravu o stavu do kofenového adresare systémoveé jednotky Fidici jednotky.

Zprava o stavu obsahuje nasledujici informace:

+  Zasobnik PMA (az 4 soubory)

+  Sledovani udalosti HMI (stisknuti klaves)

+  Bootovaci protokol (volitelné)

+  Systémovy katalog
* Informacni protokol

+  Aktualni konfigurace PCB

*  Analyza ukoll (soubor WVR)

* Informacni soubor zpravy o stavu

+ Stavsité

+  Stav KNet

+  Chyba KNet

*  Protokol vykonu

Poznamka: Obsluha muze byt pozadana o ulozeni zpravy o stavu pro ucely

feSeni potizi.

Masks (Screens) Zobrazi dalSi diagnostické obrazovky jejich vybérem v dialogovém okné

(Masky (obrazovky)) | a stisknutim potvrzovaciho tlagitka.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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7.23 Obrazovka E-Multi Radial / pohyblivé jednotky
se servopohonem

Tato obrazovka slouzi ke konfiguraci provozniho rezimu pohyblivé jednotky a jeji
pritlacné sily na systémech E-Radial a u pohyblivé jednotky se servopohonem.
U standardnich provedeni pohyblivych jednotek se tato obrazovka nezobrazuje.

Mold
Mas
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Obrazek 7-27 Obrazovka E-Multi Radial / pohyblivé jednotky se servopohonem

Tabulka 7-38 Soucasti obrazovky E-Multi Radial / pohyblivé jednotky se servopohonem
Prvek obrazovky Popis

Nozzle Forward/Backward (Tryska vpied/
vzad)

Pole pro zadani tlaku a rychlosti

Nozie forward

Farch.  Nelacity L Tato nastaveni Ize upravit zadanim hodnot
kM minis mim v, “ ,
: —_— - — e pfimo do té&chto poli.
1 15} #s) 50|
End 15} 10 Slouzi k nastaveni tlaku a rychlosti trysky

béhem cyklu. Pole oznacené 1 ovlada pohyb
v prvnim stupni, kdyz se tryska pohybuje
smeérem k formé, a pole oznacené End
(Konec) ovlada pohyb trysky, kdyz se tryska
dostava do kontaktu s formou.
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Obrazovka E-Multi Radial / pohyblivé jednotky se
servopohonem - pokracovani

Tabulka 7-38 Soucasti obrazovky E-Multi Radial / pohyblivé jednotky se servopohonem

Prvek obrazovky

Maozzle back made I
BAax farward time on 600 |8
Max. backward time 0o 600 |5

Popis

Graf pro zadani tlaku a rychlosti
Pfipadné jsou hodnoty Tlak (modrozelena)
a Rychlost (Seda) zobrazeny ve formé grafa
profilu a Ize je upravit pomoci Sipek vedle
grafl profilu. Pfi kazdém kliknuti na Sipku
se graf profilu upravi o +/- 5 bart a/nebo
+/-5%.

Pritlaéna sila

Zobrazuje aktualni pfitlacnou silu do formy.
Nozzle back mode (Zpétny rezim trysky)
Tato volba uréuje, kdy se E-Multi Radial

/ pohybliva jednotka se servopohonem

v automatickém rezimu posune zpét.

K dispozici jsou 4 moznosti:

Udrzovat pohyb vpred

Po vstfiku

po plastifikaci

po dobé chlazeni

Max. forward | Maximalni doba pro trysky

time (Max. k dosazeni pritlacné sily.

doba vpired) | Pokud je tato doba
prekroCena, spusti se alarm
a cyklus se zastavi.

Max. Maximalni doba pro trysku
backward k dosazeni polohy vtokového
time (Max. kanalu.

doba zpét) Pokud je tato doba
prekroCena, spusti se alarm
a cyklus se zastavi.

Tabulka 7-39 Tlacitka kontextové nabidky obrazovky E-Multi Radial /
pohyblivé jednotky se servopohonem

Automatické gisténi

% Viz ,Obrazovka automatického c&isténi“ na strané 7-66.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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7.24 Obrazovka automatického cisténi

Tato obrazovka slouzi k nastaveni a aktivaci programu automatického cisténi pro
systém E-Multi Radial / pohyblivé jednotky se servopohonem.

7-66
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Obrazek 7-28 Obrazovka automatického ¢&isténi

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi
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Obrazovka automatického cisténi — pokracovani

Tabulka 7-40 Prvky obrazovky automatického cisténi

Autp purge settings

Pressure Flow To
Injecticn I:']r.-.n"' 0.0 | minis ':'-'ﬂlmm
Decompression oftar™  co)mmis|  00)mm
Pressure Flow Time
Plasticiee ofrm O}rom ools
Count ! I
At time ﬂ-ﬂl 5
Serew pasitian lﬁ-!‘l mim
Max purge time npj _l?ﬂl_;
Autd Purge Start
Start Auto Purge Active w

Stap

Onty in Setup Mode

Press Start button to start Auta Purge,
Press Stop bulten lo step Aute Purge belore it Is done.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.

Auto Purge Settings (Nastaveni
automatického ¢isténi)

Pole pro zadani tlaku a rychlosti

Tato nastaveni Ize upravit zadanim hodnot
pfimo do téchto poli.

Tato pole slouZi k nastaveni parametru
cyklu cisténi.

Count (Pocet) | Kolikrat se spusti cyklus
cisténi.

Act. time (Akt. | Zobrazuje dobu trvani
doba) posledniho gisticiho cyklu.

Screw position | Zobrazuje aktudini polohu
(Poloha $neku) | Sneku.

Max. purge time (Max. doba ¢isténi)
Pokud doba cgisténi prekrog€i tuto hodnotu,
cyklus se zastavi a stroj pfejde do
chybového stavu.

Auto Purge Start/Stop (Spusténi/
zastaveni automatického cisténi
Stisknutim tlacitka ,Start” aktivujete
program automatického cisténi.
Stisknutim tlacitka ,Stop“ deaktivujete
proces automatického Cisténi pied jeho
dokonéenim.

7-67
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7.25 Obrazovka informacéniho protokolu

Systémové udalosti (alarmy, uzivatelské zmény, systémové chyby atd.) se
zaznamenavaji do informacniho protokolu. Ten poskytuje historii provozu stroje.
Na obrazovce informacéniho protokolu se zobrazuji pouze informace. Alarmy zde
nelze potvrdit.

! :'-’; arriage Calibration Required, F @ ¢ mm A& 0 bu"
? < oo mm ADMIN L E-Pulti
FENTTE] s1orpen DILETETR
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RIETINA 1AT 58 P [] 0 Logout Supervisor
PRETNA 19756 PM L] 0 Login MiTesler | (=
PRETN4 197326 PM L] 0 Logoul Technician -.-__j
PRETN4 197326 PM L] 0 Login Supervisor
2ETN4 12653 PM L] 0 Logoul Operalor
EETNA 12658 PM '] 0 Legin Technician
22704 13626 PM L] 0 Login Operator
22049 130:11 PM L) 0 Value: "system.sv_bVHCOn” false -» true DefaultUser
22049 130:11 PM L) 0 Value: "Hozlel.sv_bCarriageTypeSet” fal. DefaultUser
2719 13000 PM o 0 Walue: "HetRunnmer.sv_biniDone” false -, Defaultlser
22719 129:358 PM o 0 Error: Event-Task: CompfinstErrortlr 67...
22714 129:58 PM o 0 Error: Event-Task: CompflnstErrartr 87...
22714 129:58 PM 1] 0 Error: Event-Task: CompflnstErrartr 87...
227114 129:58 PM [} 0 Error: Event-Task: CompfinstErrartr 87...
22714 12958 PM [} 0 Walue: "Euromap.sv_sSelectedTrigger” - DefaultUser
2FNA 12058 PM [} 0 Walue: "Euromap.sy_sSelectedTrigger” M...DefaultUser |
2127114 122957 PM L1} 0 Value: "Euromap.sv sSelectedTrigger” -..Defauliliser ll
A Filter A Setup Save Print Help Hold lst
f
ale|le|e|w [ fee[a [«
Obrazek 7-29 Obrazovka informacniho protokolu
Tabulka 7-41 Prvky obrazovky informacniho protokolu
e Véechn’yvs'ystémové udalosti jsou uv:_adeny' v tabulce.
| e | A | Stavovy fadek pod tabulkou zobrazuje cely text

tea in vybraného zaznamu.

ER

e - Pomoci listy nabidek Ize uloZit nebo vytisknout cely

83 i L informacni protokol.

o [ ¥=] 15

_'.1":‘\' (5] :.":

i i = Seznam muize byt omezen na konkrétni systémové
udalosti pomoci filtru. To usnadriuje hledani
zaznamd.

FHumrd el Tiadap [ 2
ot s @ o
(S [1'} 1y i ]
[Ty (L1 REEFY ] Lo
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Obrazovka informacniho protokolu - pokra¢ovani

Tabulka 7-42 Tlacitka nabidky informacéniho protokolu

Filter (Filtr)

Setup (Nastaveni)

Save (Ulozit)

View (Zobrazit)

Print (Tisk)

Help (Napovéda)

Umoznuje vybrat filtr. Stisknutim tlacitka omezite zobrazeni podle
nastaveni filtru.

Filtry pro alarmy, systém, chyby a aplikace jsou pfeddefinovany.
Kdyz vypnete filtr, mohou se znovu zobrazit vS§echny polozky.

Nezavislé filtry I1ze definovat pomoci filtru polozek nabidky

a hledanych zaznam( textu nebo ¢asu vyskytu.

Lze také provést nastaveni pro zobrazeni udalosti (zobrazeni
dlouhého textu, zapnuty soubor protokolu a chronologické
zobrazeni udalosti).

Cely informaéni protokol mlze byt uloZzen do uzivatelsky
volitelného umisténi.

Otevre podnabidku pro vybér nasledujicich zobrazeni:
Compact (Kompaktni):

Zobrazi se pouze oznaceni pfipojeni a stavové ikony.

Normal (Normalni):

Kromé oznaceni pfipojeni a stavovych ikon se zobrazi pfifazena
systémova proménna.

List (Seznam):

Zobrazi pfipojeni v tabulkové podobé.

Otevie dialogové okno tiskarny a vytiskne informacni protokol.
Vytisknou se vSechny aktualné zobrazené zpravy.

Zobrazi odpovidajici stranku napovédy pro vybrany fadek
(napoveéda pro tfidu informacnich protokol().

Tabulka 7-43 Prvky filtru informaéniho protokolu

Zaskrtavaci policka (Alarm,
System atd.)

Find (Najit)
from / to (od/do)

OK

Zaskrtnutim policka se zobrazi odpovidajici tfida informacniho
protokolu. Ve vychozim nastaveni jsou vybrany v8echny tfidy
informacniho protokolu.

Zaznamy v informacnim protokolu se vyhledavaji pro zde zadany
hledany vyraz a zobrazi po kliknuti na OK.

Do téchto zadavacich poli Ize zadat ur¢ené ¢asové obdobi, které
omezuje zobrazené zaznamy informacniho protokolu.

Potvrdte zaznamy.

| Alarms

\_/j Alarm 1
jﬁ Alarm 2
V| Alarm 3
V| Alarm 4
gj Alarm 5
!J Alarm 6
V| Alarm 7

System T:Error ;'Application

}_’J System message !J Information \_/'[ Value change

\_ﬂ PCB Change *__/_] Warning ﬂ File operation
gj PLC action 1/_1 Error l’..ll IMode change
\_/l Teach action ﬂ Critical error \_ﬁ User change
j_’i POP errorprotocol ﬂ Fatal error g'[ HrI application

W] Application PLC1
ﬂ Application PLC2

Find |

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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7.26 Programovatelné 1/0

Tento oddil popisuje nastaveni pro programovatelné digitalni vystupy. Pro kazdy
vystup Ize definovat podminky zapnuti a vypnuti. Tyto podminky jsou definovany
pomoci systémovych proménnych.
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Obrazek 7-30 Obrazovka programovatelnych I/O

Tabulka 7-44 Soucasti obrazovky programovatelnych I/O

Soucasti obrazovky
DO

Active (Aktivni)
HW-Path (Cesta HW)

Functionality
(Funkénost)

System variable
(Proménna systému)

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi

Popis

Stav digitalniho vystupu (aktivni/neaktivni).
Kdyz je pole vypInéno, vystup je zapnuty.

Definuje, zda se pouzije programovatelny vystup, nebo ne.
Zobrazuje ovladany vystup PLC.

Slouzi k popisu zplsobu pouziti vystupu, napf. COLOR MIXER.

Ktera proménna bude pouzita k zapnuti nebo vypnuti vystupu.
Rozeviraci seznam zobrazuje proménné ve skupiné proménnych IO Param.
Podle potfeby Ize pfidat dalSi proménné.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Programovateiné 1/0 - pokracovani

Tabulka 7-44 Soucasti obrazovky programovatelnych I/O
Soucasti obrazovky Popis
Mode (Rezim) V zavislosti na zvolené proménné systému jsou mozna rizna nastaveni.
Rostouci pfiznaky a digitalni vstupy a vystupy

« Digitalni vystup bude nastaven nebo resetovan, pokud se stav
proménné zméni z FALSE (NEPRAVDA) na TRUE (PRAVDA) nebo
z OFF (VYPNUTO) na ON (ZAPNUTO).

Rostouci €Cisla a analogové vstupy a vystupy

« Digitalni vystup bude nastaven nebo resetovan, pokud hodnota
systémové proménné prekroci definovanou prahovou hodnotu.
Klesajici pfiznaky a digitalni vstupy a vystupy

« Digitalni vystup bude nastaven/resetovan, pokud se stav proménné
zméni z TRUE (PRAVDA) na FALSE (NEPRAVDA) nebo z ON
(ZAPNUTO) na OFF (VYPNUTO).

Klesajici Cisla nebo analogové vstupy a vystupy

+ Digitalni vystup bude nastaven/resetovan, pokud hodnota systémové
proménné klesne pod definovanou prahovou hodnotu.

Zmeéna
» Digitalni vystup bude nastaven/resetovan, pokud se zméni hodnota
systémové proménne.
* Neni k dispozici pro desetinna &isla nebo Casy.
Threshold (Prah) Definuje prahovou hodnotu, nad kterou nebo pod kterou je vystup zapnut

nebo vypnut.
Neni k dispozici pro pfiznaky a digitalni vstupy nebo vystupy.

Delay (Zpozdéni) Doba zpozdéni mezi splnénim podminky zapnuti nebo vypnuti a zapnutim
nebo vypnutim vystupu.

Modulo Definuje, jak ¢asto musi byt spinéna podminka, aby se vystup zapnul nebo
vypnul.

Nastaveni Modulo 2 pro podminku ON by vyZzadovalo, aby podminka ON
byla splnéna 2krat pfed zapnutim vystupu.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. UzZivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi
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7.26.1 Obrazovka monitoru 1/0
Obrazovka monitoru I/O zobrazuje stav vstupl a vystup hardwarovych moduld.
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Obrazek 7-31 Obrazovka monitoru I/O

Soucasti obrazovky

Hlavni obrazovka
prehledu

Info (Informace)

Detail (Podrobnosti)

Indikator spusténi/
zastaveni

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi

Tabulka 7-45 Souéasti obrazovky monitoru 1/0
Popis

Tato obrazovka pfehledu slouzi k vybéru jednoho nebo vice hardwarovych
modull. Moduly jsou hierarchicky zastoupeny ve stromové strukture,
protoze jsou integrovany do systému (pfipojeni modulu CPU prostfednictvim
sbérnicového vazebniho ¢lenu, K-Net, K-CAN, SIO,... k hardwarovym
modulim).

Pozadované moduly Ize vybrat kliknutim na zaskrtavaci policko v pravém
sloupci. Vybérem jednoho prvku struktury se oznaci vSechny prvky
umisténé nize.

Chcete-li zrusit vybér modulu, kliknéte na né&j znovu.

Toto dialogové okno zobrazuje informace o vybraném modulu (napf.: Verze
systému BIOS, pocitadlo provoznich hodin atd.).

Pfepne na detailni zobrazeni vybraného modulu.

Stav CPU se zobrazi nasledovné:
4 CPU je spusténo.

CPU je zastaveno.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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7.27 Obrazovka nastaveni vyroby

Tato obrazovka nabizi nastaveni funkci a také moznosti zobrazeni a nastaveni
pro vyrobni proces.
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Obrazek 7-32 Obrazovka nastaveni vyroby
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Tabulka 7-46 Soucasti obrazovky nastaveni vyroby
Soucasti obrazovky Popis
Use Prod.counter Aktivuje/deaktivuje pouziti limitu poCitadla vyroby na domovské obrazovce.
(Pouzivat pocitadlo vyroby) Viz obrazovka prehledu.

Reset Shotcounter (Vynulovat | Vynuluje pocitadlo vyroby na 0.
pocitadlo vstiik. davek)

Number of Cavities Nastavuje pocet dutin ve formé.

(Pocet dutin) Pocitadlo vyroby se o tento pocet zvySuje v kazdém cyklu.

Cycle Delay Time Definuje dobu zpozdéni mezi vyrobnimi cykly v automatickém rezimu.
(Doba zpozdéni cyklu)

Max. Cycle Time V levém poli (5eda) je zobrazena doba aktualniho vyrobniho cyklu (ve vtefinach).
(Max. doba cyklu) V pravém poli (bild) Ize nastavit maximalni dobu cyklu.

Pokud vyrobni cyklus pfekrogi tuto dobu, proces se zastavi a spusti se alarm.
Power On Time (Doba zapnuti) A Zobrazeni celkové doby provozu stroje v hodinach.

Full Auto Time (Doba Zobrazeni celkové doby provozu stroje v automatickém rezimu.
automatického rezimu)
Total Shotcounter Pocitadlo celkového poctu davek. Nelze vynulovat.

(Celk. pocet davek)
Language Combobox (Jazyk) | Slouzi k vybéru jazyka zobrazeného na vSech obrazovkach.

User Settings Button (Tla¢itko | Zobrazi pfihlaSovaci dialogové okno uzivatele.

uzivatelského nastaveni)

Unit Setup Button (Tlacitko Zobrazi dialogové okno nastaveni jednotky méfeni.

nastaveni jednotky) Toto dialogové okno Ize pouzit ke zméné jednotek méfeni v systému
a ulozeni nebo nacteni Sablon vlastnich jednotek.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Uzivatelska prirucka fidici jednotky E-Multi
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7.28 Obrazovka monitoru pohonu

Tato obrazovka zobrazuje parametry pohonu (skute¢né hodnoty) béhem provozu
pod napétim. Obrazovka poskytuje jednoduchy prehled o kazdém pohonu

v systému a pomaha s pocatecni diagnostikou v pfipadé, Zze se na pohonu
vyskytnou problémy. Na obrazovce se zobrazuji informace tykajici se pfislusného
pohonu (Injection (Vstfikovani), Injection2 (Vstfikovani2), Plasticize (Plastifikace),
Carriage (Pohybliva jednotka)). Kazdy pohon je zobrazen na samostatné karté.
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Obrazek 7-33 Obrazovka monitoru pohonu

JRRRRCKE

b 1 (8] A

Tabulka 7-47 Soucasti obrazovky spravce pohonu
Soucasti obrazovky Popis

State (Stav) Zobrazuje stavy pohonu. Mozné stavy pohonu:

* AF = Pohon je aktivovan.

* Ab = Pohon je pfipraven, ale neaktivovan.

* AH = Pohon je zastaven.

+  Bb = Pohon pfipraven, ale bez napajeciho napéti 400/480 V AC.
Zkontrolujte jisti¢ napajeni pohonu.

+ STO = Bezpecnostni obvod pohonu je otevfeny, zkontrolujte obvody
E-Stop a Gate.

*  Fxxxx = Pohon je vadny (xxxx je €islo chyby).

Error (Chyba) Udava, zda ma pohon aktivni poruchu.
Porucha se zobrazi na obrazovce alarmu.
Warning (Varovani) Zobrazeni ¢ekajici varovné zpravy pro tento pohon.
Na obrazovce alarm(l se zobrazi varovna zprava.
Init OK (Inicializace Inicializacni stav pohonu (pouze zobrazeni)
v poradku) +  Zeleny = Pohon je inicializovan a pfipraven k provozu.

*  Prazdny = Pohon neni inicializovan / pfipraven k provozu.

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Tabulka 7-47 Soucasti obrazovky spravce pohonu
Soucasti obrazovky Popis

Communication Komunikacni faze (stavy) jsou zobrazeny na pravé strané v textové podobé
(Komunikace) (napf. Communication phase 4 (Komunika¢ni faze 4)).

* 1, 2 nebo 3: faze spusténi nebo pfenos sady parametrd

e 4: cyklicky rezim OK

Torque (ToCivy ToCivy moment pohonu v procentech maximalniho toCivého momentu.
moment) Hodnota je zobrazena graficky i Ciselné:

+  Zelena = normalni rozsah

+  Zluta = varovny rozsah

«  Cervena = kriticky rozsah

Prahové hodnoty pro ménici se barvy jsou definovany v konfiguraci pohonu.

Amplifier Temperature | Teplota slozky vykonu pohonu.
(Teplota zesilovace) Hodnota je zobrazena graficky i iselné:
e Zelena = normalni rozsah
+  Zluta = varovny rozsah
+  Cervena = kriticky rozsah
Prahové hodnoty pro ménici se barvy jsou definovany v konfiguraci pohonu.

Motor Temperature Teplota motoru.
(Teplota motoru) Hodnota je zobrazena graficky i Ciselné:
* Zelena = normalni rozsah
«  Zluta = varovny rozsah
+  Cervena = kriticky rozsah
Prahové hodnoty pro ménici se barvy jsou definovany v konfiguraci pohonu.

Position (Poloha) Aktualni poloha pohonu.
Hodnota je zobrazena graficky i iselné.
Velocity (Rychlost) Rychlost otaceni pohonu (jednotka: ot./min).
Hodnota je zobrazena graficky i Ciselné.
Start Reference Spousti a/nebo zastavuje referencovani pohonu.
Button (Tla€itko Aktualni stav referencovani je zobrazen v textovém fadku napravo od tohoto
spusténi reference tlacitka.
Status Display Zobrazeni stavu pohonu je napravo od tladitka Zacit referencovani.
(Zobrazeni stavu) Stavy jsou zobrazeny v textové podobé, napf. Referenced (Referencovano).

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. UzZivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi
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7.29 Obrazovka monitoru uloh
Tato obrazovka zobrazuje softwarové ulohy spusténé na pozadi.

=
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Obrazek 7-34 Obrazovka monitoru tloh

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi
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7.30 Obrazovka monitoru parametru pohonu

Na této obrazovce mohou byt zobrazeny parametry elektrickych pohont a jejich
zménénych hodnot. Leva ¢ast obrazovky zobrazuje stavajici pohony ve stromové
struktufe. Rozbalenim struktury Ize vybrat jednotlivé skupiny parametrd. V pravé
Casti obrazovky jsou v tabulce uvedeny parametry vybranych skupin.

[ [ o rpm @ 167 bar™
= T |2 00 mm  Superdsor e
BARAFL ALMMING HOAMAL HRC . AUNNING HORMAL FRARE .0 O AUTO
41 b
[rives = |Parameter Indiex Value Linit
{=] Inject | Controller type Sen-0130 0
t m | amplifier peak current S-0-0110 0 M o | D
Iovementlimits ! Mlaotor cwsrrent st standstill S-0-0111 i A ""..:1‘
Controlsettings I Ampliier nominal curment S-0-0112 0 A
Errarmanagem... I Module cade of power section P-0-1518 0
Aetuakvalues i Rlamd acturer version 5 =0-0030
= maota ' —
Devicedala

Movementlimits
Controbsettings
Errormanagem..,
- fciuabales
_—J Plast
Devicedata

Movementlimits

Controlsettings | ™
(3

lole|lale|w|f. 3| o [[|og A~

Obrazek 7-35 Obrazovka monitoru parametr( pohonu

Tabulka 7-48 Soucasti obrazovky monitoru parametri pohonu

Soucasti obrazovky Popis

Parameter (Parametr) Oznaceni parametru.

(sloupec) Pokud je parametrem pole, Ize strukturu rozsifit pomoci tlacitka [+], které je
ve stejném fadku.

Index Unikatni index parametrt (v€etné dil€iho indexu).

Value (Hodnota) Hodnota parametru.

Unit (Jednotka) Jednotka parametru.

Tlac¢itka nabidky

Print (Tisk) Tisk zobrazenych parametra.

Parameter (Parametr) Toto tlacitko slouzi k otevieni dialogového okna pro pfimé zobrazeni
parametru (vybér parametra).

Drive -> SPS (Pohon -> | Zde Ize ulozZit celou sadu parametr(i zvoleného pohonu do souboru (*.vda).

SPS) Kromé umisténi ulozisté Ize také zadat nazev souboru.
SPS -> Drive (SPS -> Celou sadu parametrd ze souboru (*.vda) Ize nahrat na zvoleny pohon.
Pohon)

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Uzivatelska prirucka fidici jednotky E-Multi
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7.31 Nastaveni PID

POZOR

Uprava hodnot PID muze zplisobit poskozeni vstfikovaci jednotky, na které se
nevztahuje zaruka.

Pred provedenim zmén zaznamenejte plvodni hodnoty.

Hodnoty ménte po jedné a v malych krocich.

Pro P plati, ze ¢im vétsi hodnota, tim vétsi ucinek.
Pro | plati, ze ¢im menSi hodnota, tim vétsi ucinek.

Soucasti
obrazovky

Inject pressure
limit (Omezeni
vstiikovaciho
tlaku)

Pressure limit
controller
(Ridici
jednotka
omezeni tlaku)

Hold (Dotlak)

Backpressure
(Protitlak)

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi

Tabulka 7-49 Soucasti obrazovky nastaveni PID

Popis

Use Inject
Pressure Limit
PID (Pouzit
omezeni PID
vstrikovaciho
tlaku)

P
I
D

Use Inject
Pressure

Limit Velocity
(Pouzit omezeni
rychlosti
vstiikovaciho
tlaku PID)

P
I
D

Pouzit dotlak
PID

P
I
D

Pouzit protitlak
PID

P
I
D

Kdyz je tato moznost vybrana, je omezeni tlaku regulovano
(PID), jinak bude fizeno.

Zde se nastavuje proporcionalni ¢ast pro regulator vstrikovani.
Zde se nastavuje integralni ¢ast pro regulator vstfikovani.
Zde se nastavuje diferencialni ¢ast pro regulator vstfikovani.

Kdyz je tato moznost vybrana, je vstfikovani regulovano (PID),
jinak bude fizeno.

Zde se nastavuje proporcionalni ¢ast pro fidici jednotku
omezeni tlaku.

Zde se nastavuje integralni ¢ast pro Fidici jednotku omezeni tlaku.

Zde se nastavuje diferencialni ¢ast pro fidici jednotku
omezeni tlaku.

Kdyz je tato moznost vybrana, je dotlak regulovan (PID), jinak
bude Fizen.

Zde se nastavuje proporcionalni ¢ast pro fidici jednotku dotlaku.
Zde se nastavuje integralni ¢ast pro Fidici jednotku dotlaku.
Zde se nastavuje diferencialni ¢ast pro fidici jednotku dotlaku.

Kdyz je tato moznost vybrana, je protitlak pfi plastifikaci regulovan
(PID), jinak bude Fizen. Pfedpoklad fizeni: Zpétny tok oleje pfi
linearnim pohybu 8neku ve sméru dozadu musi byt pfiskrcen
elektromagneticky aktivovanym proporcionalnim ventilem.

Zde se nastavuje proporcionalni ¢ast pro protitlak pfi plastifikaci.
Zde se nastavuje integralni ¢ast pro protitlak pfi plastifikaci.
Zde se nastavuje diferencialni ¢ast pro protitlak pfi plastifikaci.

7-78
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7.32 Obrazovka referencénich nastaveni
Tato obrazovka zobrazuje vSechny referen¢ni hodnoty nastavené pro systém

E-Multi.

nol relerenced

EDRIVE #1 EETTE MANUAL

STOPPED LULERTETAR
sel Carrage £ere Helérence

@ o
<

| Preload Pressure - Transducer Yollage Calibration

rpm e 639 bar™
670 mm Delaull 11

S5 o)
L]

Carrlage Positlon
Carrlage Contact Force

Cantact force reached

Press "Start” button bo start Carriage Touch Calibration

_ Mozele Tip Fosition
TEr ﬂj

Hequired: [ Setup Mede === =] ek LTeiow
=) Barvel Heats Ready Low Pass High

Min. Preload Transducer Voltage

Max. Prelond Transducer Voltage 280]y
Set Preload Pressure Voltage

Actual Pressure Transducer Voltage

e}y

J*.E-)Jv zm | =)
“m
- 2%ly S
Hequired: N —
[ ] Setup Mode
[} Barrel Heat Ready EGT
[} Servo O

Injection Axds Reference

) ).

Serew position

Injection Heference Timeout

Required:
] Selup Mode
L) Harrel Heat Ready

& Carrage Calibrated
,J Carringe Retracted

Glele|e|w (b=

@ |

e [ fsalA |«

Obrazek 7-36 Obrazovka referenénich nastaveni

Tabulka 7-50 Prvky obrazovky referenénich nastaveni

Soucéast obrazovky Popis

Carriage Position
(Poloha pohyblivé

Set Carriage Fero Helerence jednotky)
Carriage Position ~#3alun | Contact Force
Carrioge Contact Foree __ 9 __j kM Set (Nastavit
Contact foree reached ] pfitlacnou silu)

Contact force
reached (Pritlacna
sila dosazena)

Set Carriage

Zero Reference
(Nastavit nulovou
referenci pohyblivé
jednotky)

Jog Carriage te Touch Position and press "Sof” bulton

Rueguired:
_I Helup Mode

| Barrel Heat Ready

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.

Relativni poloha trysky viéi vstupu do
formy.

Levé pole se Sedym pozadim ukazuje
aktualni silu trysky. Pravé pole s bilym
pozadim ukazuje nastavenou hodnotu
pritlacné sily.

To je indikator, ktery potvrzuje, Ze kontaktni
sila trysky dosahla nastavené hodnoty.

To se pouziva pfi nastaveni pohyblivé
jednotky a je viditelné pouze v rezimu
nastaveni. Klepnutim na tlacitko vynulujete
polohu trysky na 0, kdyZ se tryska pravé
dotyka vstupu trysky na formé.

UzZivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi
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7.32.1 Obrazovka referenénich nastaveni — pokracovani

Tabulka 7-50 Prvky obrazovky referencnich nastaveni

Soucast obrazovky Popis

E-Multi Radial and Servo Carriage options (Moznosti E-Multi

Carmiags Position Calibratisn

Norzie positien 0.0 mm

Radial a pohyblivé jednotky se servopohonem)
Tento ramec nahrazuje ramec Nastavit nulovou referenci pohyblivé

jednotky, kdyZ je nainstalovana jednotka E-Multi Radial.

Move Do CErriage 5 U uppar

Bat Rafersnte
hard-step. Prass el Beference’

Calibrate
(Kalibrovat)

Set Reference
(Nastavit referenci)

Turn on Serve & Press ‘Calibrats' butten 1 s1ar calibratien
T carriags will meve to ind meold teuch pesmon,

Zacina rutinu automatické kalibrace pro
E-Multi Radial.

Ridici jednotka musi byt v reZimu nastaveni.
Pomoci tlacitka F3 presurite pohyblivou
jednotku smérem od formy, dokud se
nepfestane pohybovat. Klepnutim na
tlacitko Set Reference (Nastavit referenci)
nastavite referen¢ni polohu zadni trysky.

Preload Pressure (Tlak pfed zatizenim) — kalibrace napéti snimace

Required:

] Setup Mods

| Berve On
Minimum Preload
Transducer
Voltage (Minimalni
napéti snimace
pied zatizenim)

| Preload Presaure - Transducer Voltage Colibration Maximum Pre-

tin, Preload Transducer Yaltage Zmi\-’ load Transducer
M Freload Transdecer Volage ?WIV Voltage (Maximélni
Set Pretoad Pressure Voltage EmEv napéti snimace
pred zatizenim)
Actual Pressure Transducer Yoltage 256 )y Set Preload Voltage

(Nastavit napéti
pred zatizenim)
Actual Pressure
Transducer Voltage
(Aktualni napéti na
shimaci tlaku)

Set Preload Voltage
Button (Tlacitko
nastaveni napéti
pred zatizenim)

Required:

J Setup hlode

] Harrel Heat Ready
Il Serva Off

Ijection Axis Refereice

Screw Position
(Poloha Sneku)
Tlac¢itko Reference

Screw poailion

Hequired:

N Setup Made

8| Barrel Heat Ready

& Carriage Referenoed
_| Carriage Retracted

Pokud napéti snimace tlaku klesne pod tuto
hodnotu, spusti se alarm.

Pokud napéti snimace tlaku pfi volnobéhu
stoupne nad tuto mez, spusti se alarm.

Napéti snimace tlaku, které odpovida tlaku
taveniny 0.

Hodnota napéti snimace tlaku v realném

Case.

Nastavuje napéti snimace tlaku, které
odpovida tlaku taveniny O.

Injection Axis Reference (Reference osy vstrikovani)

Urcuje polohu Sneku, ve které se systém
méni na dotlak

Na toto tlacitko poklepejte, chcete-li Snek
automaticky posunout Uplné zpét a poté
uplné dopredu, abyste zkontrolovali zdvih
a resetovali polohu Sneku na 0.

POZOR: Jakmile je tato volba potvrzena,
vstfikovaci jednotka se pohne.
Poznamka: Referencovani se provadi bez
materialu v plnicim bloku, aby se zabranilo
premosténi materialu.

Tabulka 7-51 Tlacitka kontextové nabidky obrazovky referenénich nastaveni

| @ Graf vyroby

A

Nastaveni vyroby

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi
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7.33 Obrazovka dat stroje

Pouziva se k zalohovani (ukladani) parametru stroje pfed aktualizaci softwaru
a obnové (nacitani) ulozenych parametru stroje po aktualizaci softwaru.

a [ [ o rpm @ 1607 bar®
? g oo mm Supervisor 12
eARAELIFTIRER NORMAL EDRIVE a1 IFTTE MARNLIAL
Maghine data
Drive selection local |

Sawve

(Gl®[2[® (=] [= [~ [la[-

Obrazek 7-37 Obrazovka dat stroje

Tabulka 7-52 Soucasti obrazovky dat stroje
Soucasti obrazovky Popis

Rozbalovaci nabidka | Misto, kam budou uloZena nebo nactena data stroje.
vybéru disku

Load (Nacist) Obnovi (nacte) parametry stroje z dfive zalohované datové sady.
Ulozené datové sady Ize nacist z karty CF nebo USB flash disku.
Save (Ulozit) Ulozi aktualni parametry stroje do zalozni datové sady na kartu CF nebo
USB flash disk.
Backup (Zaloha) Zalohuje ulozeny soubor stroje jako zalohu.
Toto tlacitko je k dispozici pouze v pfipadég, ze data stroje jiz byla ulozena.
Restore Backup Obnovi uloZeny soubor stroje.
(Obnovit zalohu) Toto tlacitko je k dispozici pouze v pFipadé, Ze je k dispozici zaloha.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Uzivatelska prirucka fidici jednotky E-Multi



A

Mold
Maste

-

ROZHRANI HMI RiDICIi JEDNOTKY E-MULTI 7-82

7.34 Obrazovka monitoru proménnych

POZOR

Zména systémovych proménnych miize mit za nasledek neocekavanou akci
a poskozeni jednotky E-Multi, na které se nevztahuje zaruka.

Obrazovka monitoru proménnych slouzi k prohlizeni a upravam proménnych
stroje (IEC). Uzivatel miize sestavit libovolné proménné ve skupinach, ulozit,
sledovat nebo upravit hodnotu skupiny proménnych. Tato servisni obrazovka se
pouziva hlavné pro diagnostiku chyb a spusténi. Monitor proménnych se sklada
ze t¥i Casti (karet):

&l B AatoPurgel

E B CyeleTime
E T3 EasyMet

=

=

[+ % Autotatibrationt

|ﬂ 3, CentralCoordination] Ji |
' |
+| T CoolingTime1

EI T av_Constlag
ﬂ T Pressure

._:| = Welocity

o rinCutput
EI T av_Constlarget ||

I3 15 ser Pigrdeatd E

. Variable selection (Vybér proménnych) pro seskupovani proménnych
. Variable list (Seznam proménnych) pro zobrazeni vybranych proménnych
. Search result (Vysledek hledani)
&k 90 o rpm D 1687 bar”
-? g0 00 mm Supendsor 17
EARREL RUNHING MORMAL  HRC AUNNING NORMAL EDRIVE 41/ ON  AUTO :
Current group: | Swidsd | Display variable test || |
Wariableselection [List of variables [Searchresult ' |
|

]

Cutput
I rOutputValue
| rRamp
PreQutput

Group

Insert Search

@

R

ARERRRRRRSE;

@ |efm| Ja| [r]u|ea]A]

Obrézek 7-38 Obrazovka monitoru proménnych

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi
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Masters
Obrazovka monitoru proménnych - pokrac¢ovani

Tabulka 7-53 Soucasti obrazovky monitoru proménnych

Soucasti obrazovky Popis

Variable Selection Zobrazi vSechny systémové proménné ve stromovém formatu.

(Vybér proménnych) Ty Ize rozSifit a zobrazit vSechny proménné, struktury a pole v nich
obsazené.

Pfi vybéru proménnych Ize pro zobrazeni v seznamu proménnych vybrat
libovolné proménné.
Proménné mohou byt navic uspofadany do skupin.

List of Variables Zobrazi proménné ve zvolené skupiné proménnych.

(Seznam proménnych)

Search Result (Vysledek | V této oblasti se zobrazi vysledek hledani.

hledani) Aktualni jednotka stroje a zadany hledany vyraz se zobrazi nad vysledkem.
Vysledek hledani zlistane, dokud nebude pfijat dalSi proces hledani.

Tlacitka nabidky

Current Group (Aktualni | Zobrazi seznam dostupnych skupin proménnych. Vybér z tohoto seznamu

skupina) aktualizuje proménné zobrazené na karté seznam proménnych.
Group (Skupina) Toto tlagitko otevie rozbalovaci nabidku, ve které Ize vybrat nasledujici
funkce:

* New (Nova): Vytvofi novou skupinu.

¢ Delete (Smazat): Smaze aktualné vybranou skupinu.

e Save (Ulozit): Ulozi aktualné vybranou skupinu.

¢ Restore (Obnovit): Obnovi vybranou skupinu proménnych.
Vytvorena skupina slouzi také pro vybér proménnych v PDProtocol,
PDGraphic a PDSupervision.

Attributes (Atributy) Atributy pro vybranou proménnou se zobrazi v dialogovém okné.

Insert (Vlozit) Vlybrana proménna se pfida do aktualné vybrané skupiny.
Pokud je struktura vybrana, pomoci Insert (Vlozit) se pfidaji pouze zakladni
prvky dalSi urovné této struktury.
Tyto proménné budou vlioZeny do aktualni skupiny.

Search (Vyhledat Po vybéru prvku (jednotka stroje, struktura atd.) Ize timto tlagitkem otevrit
dialog, ve kterém Ize v ramci vybraného prvku hledat systémové proménné.
Lze zde zadat nazev, dlouhy text, kratky text nebo jednotku hledanych
proménnych (vice specifikaci je spojeno spojkou AND (A)).
Vysledek hledani je zobrazen v ¢asti Vysledek hledani.
Proménné mimo tento seznam lze pfidat do skupiny pomoci tlacitka Insert
(Vlozit).

Karta List of Variables (Seznam proménnych) — dalSi pole

Name / long text (Nazev | Zde je zobrazen nazev proménné vcetné cesty. Pokud je nazev proménné
|/ dlouhy text) delSi nez Sifka sloupce, bude uprostfed zkracen pomoci ,\..\".

Kdyz je vybrano, ve stavovém fadku se zobrazi cely nazev.

Dlouhy text se zobrazi moznosti Display Variable Text (Zobrazit text

proménné).
Value (Hodnota) Zobrazuje hodnotu proménné.
Hodnotu Ize pfimo upravit.
Unit (Jednotka) Jednotka proménné.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. UzZivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi
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7.35 Obrazovka nastaveni zpozdéni

Tato obrazovka slouzi k nastaveni €asl zpozdéni pfi vyrobé. Doby zpozdéni
upravené na této obrazovce ovliviiuji pouze ru¢ni a plné automaticky rezim. Tato
nastaveni nemaji zadny vliv na rezim nastaveni.

& =r£n 0 rpm A TV ba'™

7 I 850 mm | Operator 5
LARITEL :
Hn'-"!l'l'l!l'llﬂ!l&y

CON . AUTO

Inject

Delay MI 'u"l 5
Auto Relerencing Timeout | ﬂﬂ'l 5 }
P o | A=
Decompression |
Chelay 00| | ﬂ-ﬂi 5

Bema On
Hazrle EGT
Forward delay ~nal|  oefs
Backward delay 00]| _ ools a
MEVG Shill Time
Fully Open | 'U"I 5
2 Layer il s
Close | o I

RRLLE

slelele|w

Obrazek 7-39 Obrazovka nastaveni zpozdéni

(e eala |-

Tabulka 7-54 Soucasti obrazovky nastaveni zpozdéni

Soucasti obrazovky Popis
Inject: Delay Cas zpozdéni mezi dosaZzenim prepravni sily a zacatkem vstfikovani.
(Vstiikovani: Zpozdéni) | Pokud je tryska jiz vpfed, bude toto zpozdéni i tak pfidano.

Doporucuje se pouZivat pouze s pferusenim vtokového kanalu.
Decompression: Delay | Doba zpozdéni, nez se tryska odsune z formy.
(Dekomprese: Zpozdéni)
Nozzle: Zde je specifikovana doba mezi plastifikaci a zacatkem pohybu
Forward Delay trysky vpred.
(Tryska: Zpozdéni
pfi pohybu vpred)

Backward Delay Zde je specifikovana doba koncem vstfikovani a zatatkem pohybu
(Zpozdéni pri trysky zpét.
pohybu zpét)

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Mast;;ﬁ:‘.'
7.36 Obrazovky nastaveni kalibrace

Tyto obrazovky slouzi ke kalibraci snimacu stroje, stupnud serva na vzdalenosti
atd.

Tato obrazovka je rozdélena na nasledujici karty:

* Nozzle (Tryska) (pouze pro systémy pohyblivé jednotky se servopohonem)
* Injection (Vstfikovani)

*« RPM (Ot./min) a Inject Press (Tlak vstfikovani)

Tabulka ukazuje hodnoty jednotlivych stupn, kde je Ize také ruéné ménit. Vpravo
je zobrazena lineariza¢ni tabulka.

£ i '*y 6 rpm W 71 bar™
ST = 5 {4 851 mm |Operator 5
BARAEL AUNNIHE  NORMAL  HAC "AUNHING HORMAL EDRIVE 41 DONS SAUTO:
Injection pressfIMM Pos A pres
Lintab v Paints .H
Injection ransducer
(L) & 0.0
1 | Elnm i |
7 14680 | 5.0 | min 30
A
12
Vi EG&T
7
A ':'IE;,
N
0 T390 1R

CCE

A

(e fefefefw|ifalc[ofwioala

Obrazek 7-40 Obrazovka nastaveni kalibrace

Tabulka 7-55 Soucasti obrazovky nastaveni kalibrace

Soucasti Pobis
obrazovky P
Nozzle (Tryska) | Tato karta slouzi ke kalibraci zpétné vazby pohyblivé jednotky na jeji aktualni polohu.
Injection Tato karta slouzi ke kalibraci rotacni polohy vstfikovaciho motoru do polohy Sneku.
(Vstiikovani)

RPM (ot./min) | Tato karta slouzi ke kalibraci ota€ek Snekového motoru na otacky davkovaciho Sneku.

Inject Tato karta slouzi ke kalibraci tlaku vstfikovani stroje.
Press (Tlak
vstiikovani)
Body na karté Lintab | Pocet bodU v lineariza¢ni tabuice.
1-n Po automatické kalibraci budou do téchto poli automaticky

zadany hodnoty uréené v procesu.
VSechny hodnoty Ize nasledné zménit ru¢nim zadanim.
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7.37 Obrazovka alarmu

Obrazovka alarmu zobrazuje seznam alarm( spusténych fizenim, véetné stavu,
Casu vyskytu, tfidy alarmu a popisu. Alarmy Ize potvrdit bud’ jednotlivé nebo
spolecné pomoci panelu nabidek.

,._E%_ a4, Carrlage Calibration Required. # .g ntin '-:I: w’ ! --MHF i E-;ﬂg:lﬁ
A TR MORRAL
State | Time | Class | Description
& eevnaeoas M My Carrlage Calibratlon Mequired.
K meTnaizoaEPM My Servo mater ofl
o | L=
b Y A
Canlirm Canlirm all Adarm history Haoip
gleflefe|w RG] G

Obrazek 7-41 Obrazovka alarmu

7-86
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Obrazovka alarmu - pokraéovani

Tabulka 7-56 Soucasti obrazovky alarmu

Soucasti obrazovky

Hale Theer Class Do e pties Sloupec Popis

ﬁ 1 R 0 O P By HAC Aeady intere i3 mol GH Sl I bmperabersa aad n

. wmnazmmew B, K Fletes ] S s sl Laasied Stav Sloupec zobrazuje stavovou ikonu

& wmnrsmew A, Name et perenced

i T LG D 0 T P A N Mated 1 Haming b nequitd alarmu-

ﬂ 1L 0T e .‘"... Ferrom Mated : 14 met In Auts RMade. This blocks B |68 abeot | Aktivni Cekaj I,CI, alarm

Neaktivni | Alarm je resetovan aplikaci,

ale dosud nebyl potvrzen
uzivatelem.

ﬂ Potvrzen Alarm byl potvrzen
uzivatelem, ale aplikace jej
dosud neresetovala.

K Zrusen Alarm byl odstranén
(relevantni pouze pro
informacni protokol, viz
obrazovka informacniho
protokolu).

Sloupec Popis

Sate Tiem [==%] Descrpiien
8

4 VI IR By WL Deaty ieriack i pel I hocll 1B0S I prratiers e Time (Cas) Datum a éas kdy d0§|o
£ TI E P By Urher Flted 1§ Seres i 69t E naliled ’

ﬂ TS F 00 P & Heoode sl prinerard k alarmu-

& mmbarzesiPtd A, Elvken Flaled 1 | Homieg is seeied

K nmiarmPu A, b Piater b net i Ause Mede, This btk e 47 Robe | Class (Tﬁda) Rozdéleni tfid alarmu*:

1 Systémova chyba

2 Chyba stroje

3 Chyba procesu

4V souc€asné dobé se
nepouziva

5 Informace

6 Dosazen synchronizacni
bod

Poznamka*:

TFidy alarmu slouzi k identifikaci irovné alarmu
a jsou uzite¢né pro tfidéni, filtrovani nebo
seskupovani alarmu. Je to konvence pouzivana
ke stanoveni zavaznosti alarmu, pfiCemz 1 je

nejzavaznéjsi.
Popis Text alarmu
Tlacitka nabidky
Confirm (Potvrdit) Uzivatel zde muze potvrdit alarmy. Potvrzeny jsou pouze ty alarmy, které

mohou byt potvrzeny uzivatelem.

Pokud je vybran alarm, ktery uzivatel nemize potvrdit, upozorni na to
informacni okno.

Lze vybrat nékolik alarm( za sebou.

Confirm all (Potvrdit vSe) | Potvrzeni vSech ¢ekajicich alarmu.
K potvrzeni vSech alarmu neni nutné alarmy vybirat.
Alarm History (Historie Zobrazuje historii alarmua.
alarmui)
Help (Napovéda) Toto tlaCitko mlze vyvolat pomoc alarmu pro vybranou linku alarmu.
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7.38 Obrazovka dat formy

Nastaveni specificka pro formu, jako je nastaveni pohybu, profil, nastavené
hodnoty teploty a dalsi, Ize ulozit a vyvolat (nacist). Horni ¢ast obsahuje tabulku,
ktera ukazuje uloZena nastaveni formy. Zaznam dat formy obsahuje nastaveni
pro profily, teploty, vySku formy atd.

= |‘£ﬂ 0 rpm e 1687 bar™
? | [F0 08 mm Superviser |12
EARREL AUNNING HORKAL HRC TAUNHING MORMAL EDRIVE w1 DONT CAUTO
Active mold data; = ]Dr‘-h-'r.-: local |
Comment: | i |
|
Mam | Date Sl Caominent —_—
Drelauh 2HEIE G600 PM 1887 185 o | =D
& |
i
|
|
|
|
| —
Load S Save as Diglgly Hiirani
ole[a[e[w| . [=] o [x[u[sa[a]-

Obrazek 7-42 Obrazovka dat formy

Tabulka 7-57 Soucasti obrazovky dat formy

Soucasti obrazovky

dithe maid ety

Lt = Prvek Popis

§ vy el =

E—

I Active mold data | Aktualné nactené

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi

(Data aktivni nastaveni formy.
formy)
Drive (Disk) Vybér jednotky (mistni

kompaktni flash nebo
USB disk) pro ukladani
a nacitani nastaveni

formy.
Comment Komentare
(Komentar) k aktualnimu nastaveni
formy.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Obrazovka dat formy - pokracovani

Tabulka 7-57 Soucasti obrazovky dat formy

Soucasti obrazovky

Name (Nazev) Nazev nastaveni formy.

s Desir = o ek
< UM AN EREE

Date (Datum) Datum vzniku.

File size (Velikost A Velikost souboru.

souboru)
Comment Komentare k nastaveni
(Komentar) formy.

7.38.1 Tlacitka spodni nabidky

Save as

Obréazek 7-43 Tlacitka spodni nabidky obrazovky dat formy

Tabulka 7-58 Tlaéitka nabidky obrazovky dat formy

Tlacitka nabidky

Load (Nacist) Nacte vybrany soubor nastaveni formy.

Save (Ulozit) Ulozi aktualni nastaveni formy do souboru.
Pokud soubor nastaveni existuje, aktualni nastaveni prepiSe dfive ulozena
nastaveni.

Save as (Ulozit jako) | UloZi aktualni nastaveni formy do nového souboru.

Delete (Smazat) Smaze vybrany soubor nastaveni formy.
Rename PFfejmenuje vybrany soubor nastaveni formy.
(PFfejmenovat)

POZNAMKA
Nenacitejte soubor nastaveni standardni formy E-Multi na systému E-Radial,

protoze limity profilu mohou byt mimo normalni provozni podminky.

V pfFipadé, ze byl nacten standardni soubor pro nastaveni formy, profil opravi
nacteni souboru pro nastaveni formy E-Radial.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. UzZivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi
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7.39 Obrazovka Euromap E67

Tato obrazovka umozriuje uzivateli sledovat pevné zapojené 1/O, které jsou
mezi lisovacim strojem, jednotkou E-Multi a robotem. Na obrazovku Ize vstoupit
stisknutim tlaCitka E67 na liSté kontextového menu z domovské obrazovky.

ay @ o0 pm S 21 ba”
| =E ) _ : D 85 mm | Operator s
AARAT L ALNMING HORMAL 1RC T ADNNINGE MORMAL rDRnT « CON ADTE:

Eurcmap and Emulti Start Cycle Trigger Selection

Coyele Start Trigger Foree Reject When Mot in Ao J

Selected [Matd Closed: 205 |

Start delay time 0.0 0.0 !:- —_—
Start delay count o EII atn | £}

|

Irigruts From I Dutputs To [hik Crutputs To Robol i

| E-Stop Pressed Jeare B | |Mold Area Free Jzna M) | [Rcfeet Jas |

| Safety Gates Closed Jznam | | |Enable Mold Close k] !_HJ r

g : EGT

[ IMB4 I ster V- || -
| Aeject s [

-~ @

[ Motd Closed Jene [

[ Motd Opened Jenz [ H
[Ejet 1 Burd Jeer [ ra |
[Ejet 1 Fuwd Jema [ A
[CorelPost Jems [ r i
[CoreriPosz Jeme [ A
[emote Trigger st [ e

I i | i I

slelele|w [0 [ e[ A [~

Obrazek 7-44 Obrazovka Euromap E67

Tabulka 7-59 Soucasti obrazovky Euromap E67
Soucéasti obrazovky Popis
Start Delay Time (Cas zpozdéni startu)
Zpozdéni mezi spoustécim signalem z IMM a zaCatkem
vstfikovaciho cyklu jednotky E-Multi.

Euramag and Emulti Start Cycle Trigger Selection

Cycle Start Trigger [ i I

e Mold Closed: ZA8 w| | Start Delay Count (PoCet zpozdénych startu)
Start delay time 00)|__on)s Slouzi ke zpozdéni vstfikovani E-Multi ignorovanim
Start delay count [ spoustéciho signalu pro zadany pocet cykld.

Uzite€né pro prenos forem, kdyz je dutina IMM pro prvni
davku prazdna.

Input and Output Signals (Vstupni a vystupni
signaly): Dolni ¢ast obrazovky poskytuje prehled

Inpurts From Ibl Outputs To IMM signalt E67. Kdyz je signal ZAPNUTY, indikator
E-Stop Pressed JEne E | Maold Area Free zezelena.
Safety Gates Closed Jzasia @) | [Enable botd Close Indikatory Ize pfejmenovat tak, aby odpovidaly

konvencim pojmenovani IMM nebo nazvim I/O.

IABA i At | Fi= ! | Enable Mold Open J | Lo i . o

i " Odmitnuti robota z&visi na nasledujicich podminkach:
Bgjeet )25 [ |[BcbotEnabled 1. Pokud je signal odmitnuti z IMM.
Mald Closed Jens ] 2. Pokud je v tovarnim nastaveni vybrana moznost
Mold Opencd lzaz ) ~Reject Tracking” (Odmitnout sledovani) a pokud

existuje alarm E-Multi.
3. Pokud se pouziva SPC a je detekovana Spatna Cast.

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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7.40 Obrazovka Legacy E67
POZNAMKA
Zobrazi se pouze na starSich systémech.
a bar* A4
| e R s ﬁ‘%ﬁ
Furnmlp and Emurlti Star E'.rcll Tr‘-’ggrr Sebection |
Cyele Start Trigger, Farce Reject When Hot in Aute | |
Selected [Select... | |
Start delay time [ | oals
Start delay count el o) | B
Inpul::. I rom FhABA E}ulpl.ﬂ: T IBAM I.npul:. From Habot ‘ Dulpula. To Hebal @ |
‘l'EEE fesaed ILMED (Mold Areabree_Jrag ) |(MaldAreatee  Jras () ;l_L_H—E&.lmL]mR U |
Aol | T e B | G TE ) e LJE' e i -
Ty r— | ST O |Gosbickel_Jez O | E67
Bejest _____ Jzas [ |(fohotinanied  )7ps [ |[HohotMode  J7ee DEIEEEH_JM LR
MeldClesed  Jias [ | EnsblEici Bed Jren B | (EnsblERtiBwd Jres [ ilﬂmﬂﬂﬂ_.lm = | @
(Mold Opened ____Jzay ) |[EnsbleEjcli Fwd _Jrgq ) |lna1a|5”-:.1tiwd i_{gq DE'WM O
e O | e e m | o LJS" w0 E
Cetibd ____Jene W | EnsbleCorgi Fozz )70s W | [EnsbleCoreitoPogone () |EistiBad ____Jm [ 2=
repu— zes @ | b e O i o O | s O} A
GereiPesz ___dves W) | EnsbleCerezPosz ) zoa [ | (EnableCorezte Pogl 7inm D!'mr:w_.lm | N —
ICorePos1 7H7 D I—F—En wgg]m .
e g EiIEiEEiI e O _
I — L IT-E— R |
(Hemote Trigger  JAT [ :
(A lefefe[owfu.] |o[xfrfoalal-
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UDRZBA 8-1

Oddil 8 - Udrzba

VAROVANI

Ujistéte se, Ze jste si pfed udrzbou fidici jednotky si dikladné precetli
,0ddil 3 - Bezpecénost®.

8.1 Cisténi obrazovky HMI

Obrazovka HMI se podle potfeby Cisti vihkym, mékkym, Cistym hadrikem
a Cisticim prostfedkem na sklo. Cisti¢ skla musi byt nastfikan na hadfik a nikoli
pfimo na povrch HMI.

Dotykové ovladani obrazovky Ize do¢asné deaktivovat stisknutim tlaCitka [Lock]
(Zamcit) ve spodni ¢asti ,7.22 Obrazovka nastaveni systému® na strané 7-61.
Tim se na 10 vtefin deaktivuje dotykové ovladani obrazovky.

Povrch dotykové obrazovky je odolny vi¢i nasledujicim rozpoustédiam:

* heptan * bezolovnaty benzin

« alkohol + kyselina chlorovodikova
« toluen + terpentyn

* aceton + pfevodovy olej

* methylethylketon

Povrch neni odolny vici 40% hydroxidu sodnému, ktery zplsobi bilé odbarveni
obrazovky.

8.2 Preventivni udrzba

Tabulka 8-1 Plan preventivni udrzby
Preventivni udrzba Frekvence

Filtry ventilatoru fidici jednotky | Kontrolujte kazdy mésic, v pfipadé
potfeby vyménte

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. UzZivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi
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UDRZBA 8-2

8.3 Ovérte obvod oleje tlaku vstrikovani (tlak pred
zatizenim)

Ridici jednotka E-Multi m& v olejovém okruhu tlaku vstfikovani snimag, ktery
sleduje tlak vstfikovani béhem vstfikovaciho cyklu. Tlak v okruhu musi odpovidat

specifikacim. PfisluSné rozméry pro specifikace naleznete v tabulce 9-4
uzivatelské pfirucky E-Multi.

8.3.1 Kontrola tlaku oleje pred zatizenim

VAROVANI

Nevytahujte zatky vysokotlakych portl. Zatky vysokotlakych portll maji plastové
pojistky, které zabrariuji nahodnému vytazeni.

1. U jednotky E-Multi kontrolujte tlak pfed zatiZzenim vzdy pfi provozni teploté
a v klidovém stavu.

2. Nafidici jednotce stisknéte tlaCitko Operation Mode Select (Vybér
provozniho rezimu) a vyberte rezim Set Up (Nastaveni). Zkontrolujte LED
kontrolku F1. Pokud neblika, stisknéte tlaCitko F1, kterym prepnete fidici
jednotku do rezimu nastaveni.

3. Zkontrolujte polohu Sneku. Pokud je dal nez na poloviné zdvihu, pfesurite
ho do poloviny zdvihu a pak ho posunite pfiblizné o 25 mm (1") zpét. Tim se
Snek odtlakuje a zajisti se, Ze hodnota tlaku bude ukazovat tlak v klidovém
stavu.

4. Zkontrolujte hodnotu tlaku na Fidici jednotce.
Pokud je tlak pod spodni hranici, je tfeba vysokotlaky okruh doplnit pomoci
sady pro doplfiovani oleje jednotky E-Multi.

5. Prejdéte na stranku nastaveni Sneku. Ovérte, zda je skute¢né napéti
v mezich. Pfislusné rozméry pro specifikace naleznete v dokumentu
Technické specifikace.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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8.4 Nastaveni vysunuti trysky - automatickeée

nastaveni

8.4.1 Kalibrace vychozi polohy pohyblivé jednotky
VAROVANI

Tento postup vyzaduje vizualni kontrolu stroje za pohybu. Pouzivejte
ochranu odi.

DULEZITE
Aby kalibrace probé&hla fadné, zajistéte spravné nastaveni vysunuti trysky.

Pfi prvni montazi jednotky E-Multi a pfi kazdém jejim pfeneseni na novy stroj
s jinou formou je tfeba nastavit vychozi polohu pohyblivé jednotky a pfitlacnou silu.

8.4.2 Ruéni kalibrace
1. PFepnéte jednotku E-Multi do reZzimu nastaveni.
2. Prejdéte na stranku Referenéni nastaveni.

3. Posurite pohyblivou jednotku dopfedu, dokud se tryska nedotkne vstupu do
rozdélovace.

4. Na obrazovce zvolte Set (Nastavit).

SEL Ldimidyge ZEro neiervnce

Carriage Position mm

Spring rate kM

Contact force Set 4|

Contact force reached

kM

ol L2

Jog Carriage to Touch Position and press “Set” button

Required:
D Setup Mode

Set

5. Zmacknutim tlacitka [F4] na Fidici jednotce zvySite pfitlacnou silu trysky.
Mackejte, dokud se motor nepfestane pohybovat a hodnota v zobrazovacim
poli ,Contact force Set* (Nastavit pfitlacnou silu) zvétSovat. Hodnota
v zobrazovacim poli udava maximalni pfitlacnou silu, kterou Ize pfi aktualnim
nastaveni vyvinout.

6. Klepnutim na vstupni pole Contact force set (Nastavit pfitlacnou silu)
(pole vpravo) nastavte pozadovanou pfitlacnou silu trysky.
Bézné se nastavuje 25-50 % maximalni hodnoty zjiténé v prfedchozim kroku.
Prepnéte fidici jednotku do ruéniho rezimu.
Posouveijte tlacitkem [F3] trysku od formy, dokud nevznikne mezera.
Stisknutim a podrzenim tlacitka [F4] posouvejte trysku k formé, dokud se
nezastavi.

Zkontrolujte, zda je pfitlacna sila stejna nebo o néco vétsi nez nastavena
hodnota zvolena v kroku 6.
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8.4.3 Automaticka kalibrace

1. Prfepnéte fidici jednotku do reZimu nastaveni.

2. Ujistéte se, Ze ohfivace valce jsou nahfaté na provozni teplotu.

3. Stisknéte referenc¢ni tlacitko [Start].

Pokud je tryska spravné nastavena, proces se dokon¢i a v grafickém poli
s polohou hrotu trysky se hrot trysky zobrazi v zelené oblasti.

Pokud tryska neni spravné nastavena, prfesune se pohybliva jednotka do
pfednastavené polohy a upozorni obsluhu, aby trysku nastavila pomoci ru¢niho
sefizovaciho Sroubu. Po dokonc€eni nastaveni stisknéte tlacitko [Start] a znovu

spustte kalibra¢ni proces.

& AWM o orpm T 7 ba™
[k : i M 851 mm |Operator 5L
BARAEL AUNMIMG  MORKAL HRC AUNHING NORMAL EDRIVE &1 OM  AUTO
Sul Carriage Zuro Relerence Preload Pressure - Transducer Volage Calibration |
Carriage Posilion 4.1 I mm Min, Preload Transducer Vollage Z.Iﬁ]v |
Carriage Contact Foree ._all__nl kW | Mac Preload Transducer Voltage | ?MIV [
Contact force reached |!| Set Preload Pressure Voltage R.'Idl'u' Sk | i |
Priess "Stant” button to start Carriage Teuch Calibration L b b e -ﬂl"-" L =
I |
» Maoxrle Tip Position Aequired:
S — ] Setup Mode
Required: [_] Setup Mode ="7 = Hreload Voltage | ) arvel Heat Ready EE7
I8} Barrel Heats Ready Low Pass High [_] serveof
Injeclion fods Helerence [

Serew position _EJ mm
Injection Relerence Timeoul ﬂi ml 3
Heguired:
[[] Selup Mode
tefurense B Barrel Heat Ready
& Carrimge Referenced

I_} Carrlage Aetracted

ale|ale|n]

[ [ jealAf-

Obrézek 8-1 Uprava vysunuti trysky — modely Radial a modely s pohyblivymi jednotkami se

servopohonem

Uzivatelska pfirucka fidici jednotky E-Multi
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8.5 Referovani osy vstrikovani

POZOR
Vstfikovaci referencni proces ovéri vstfikovaci zdvih posunutim Sneku Uplné

dozadu a pak uplné dopfedu.
Pokud $nek nedosahne plného zdvihu, referovani bude neplatné.

1. Ridici jednotka musi byt v reZimu nastaveni, ohfivade zapnuté a nahiaté na
provozni teplotu, pohybliva jednotka musi byt referovana a vysunuta z formy.

Prejdéte na stranku nastaveni Sneku.
3. Vlevo dole stisknéte tlacitko Reference.
Potvrdte akci v zobrazeném dialogovém okné.

POZNAMKA
Jakmile je dialog potvrzen, osa vstfikovani se automaticky posune.

5. Pockejte, az se Snek pfesune UpIné dozadu a pak uplné dopfedu. Referovani
konci, kdyz je Snek v poloze tésné pod nulou.
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UDRZBA 8-6
8.6 Servis a opravy ridici jednotky

VAROVANI

Pfed otevienim jednotky pro kontrolu nebo vyménu pojistek vzdy izolujte fidici
jednotku u zdroje.

8.6.1 Nahradni dily

Spole¢nost Mold-Masters neoekava, Ze byste museli opravovat jiné ¢asti fidici
jednotky na urovni desky nez pojistky. V nepravdépodobném pfipadé jakékoli
poruchy desky pak vSem nasim zakaznikim poskytujeme vynikajici prostfedky
pro opravu a vyménu.

8.6.2 Cisténi a kontrola

POZOR

Musi byt zkontrolovany externi kabely, aby se zjistilo, zda nedoSlo k poskozeni
pruznych trubkovych systém, zastréek nebo zasuvek. Pokud byly poSkozeny
pruzné trubkové systémy nebo jsou zde né&jaké nekryté vodice, musi byt trubka
vyménéna.

Kazdé prostredi trpi ur€itym stupném znecisténi, coz vyzaduje pravidelnou
kontrolu filtr(i ventilatord (doporucuje se mési¢né). Pokud jsou filtry ucpané, je
tfeba je vymeénit. Nahradni filtry I1ze ziskat od spole¢nosti Mold-Masters. Uvadéjte
prosim typ modelu a rok vyroby.

Prebytecny prach, ktery se dostal do skfing, Ize odstranit lehkym kartacem
a vysavatem.

Pokud je zafizeni vystaveno vibracim, doporuCujeme pouzit izolovany Sroubovak
a zkontrolovat, zda se neuvolnily zadné svorky.
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8.7 Aktualizace softwaru

Neni nutné posilat fidici systém zpét do tovarny spoleénosti Mold-Masters kvli
upgradim. Misto toho vam budou na pozadani zaslany na kompakitni flash
karté, kterou Ize pouzit s vasi fidici jednotkou. Nasledujici pokyny vas provedou
postupem upgradu.

Spole¢nost Mold-Masters doporuCuje, abyste pfed implementaci jakéhokoli
upgradu vzdy pockali, az bude va3e fidici jednotka volna. Tim zajistite, Zze
v pfipadé nehody, jako je chyba nebo pferuseni napajeni v klicovém bode,
nebude nepfiznivé ovlivnéna normalni vyroba.

8.7.1 Ulozeni dat formy

POZOR
Recepty a data stroje jsou ulozeny na kompaktni flash karté.

Pred aktualizaci softwaru je dulezité ulozit data stroje a data formy.

1. Vlozte USB flash disk do USB portu umisténého na boku fidici jednotky.

POZNAMKA
Soubory dat formy musi byt pfed ulozenim aktivni (nactené). Ulozi se pouze

aktivni soubor. Kazdy dalSi soubor dat, ktery ma byt ulozen, musi byt pred
uloZenim aktivovan (nacten).

2. Nactéte soubor dat formy, ktery chcete ulozit. Pokud je soubor dat formy,
ktery ma byt ulozen, jiz nacten, prejdéte ke kroku 4.

3. Zrozbalovaci nabidky Drive (Disk) vyberte Local (Mistni). Vyberte
pozadovany soubor a potom klepnéte na tlacitko Load (Nacist).
Jakmile je soubor aktivni, zobrazi se okno se zpravou Loading Complete
(Nacitani dokonceno). Nazev souboru dat aktivni formy se zobrazi v horni
Casti obrazovky.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Uzivatelska prirucka fidici jednotky E-Multi
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Ulozeni dat formy - pokracéovani
4. Prejdéte na obrazovku dat formy.
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5. Zrozbalovaci nabidky Drive vyberte USBO.

6. Klepnutim na tlaitko Save (Ulozit) ulozite soubor dat aktivni formy
(zobrazeny v horni ¢asti obrazovky) na USB flash disk.

7. Tento postup opakujte pro kazdy soubor dat formy, ktery chcete ulozit.

8.7.2 Ulozeni dat stroje
1. Vlozte USB flash disk do USB portu umisténého na boku fidici jednotky.

2. Prejdéte na obrazovku dat stroje.
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Ulozeni dat stroje — pokracovani

3. Zrozbalovaci nabidky Drive vyberte USBO.

4. Klepnéte na tlacitko Save Machine Data (Ulozit data stroje).

5. Klepnéte na tlacitko Back up Machine Data (Zalohovat data stroje).

6. Vyjméte USB disk. Na jiném pocitaci ovéite, ze soubory dat formy a stroje
byly uloZzeny na USB disk.

8.7.3 Instalace nového softwaru

1. Vypnéte fidici jednotku podle pokyn(; viz ,6.3 Zapnuti“ na strané 6-2.

2. Vyjméte stavajici kompaktni flash kartu.
Kompaktni flash karta je umisténa v horni ¢asti PLC. V horni ¢asti PLC vedle
slotu na kartu je ¢erny knoflik. Jeho zmacknutim vysunete kompaktni flash
kartu ze slotu.

3. Nainstalujte novou kompaktni flash kartu konektorem dold.
Karta i slot maji drazky a karta musi jit do slotu zasunout snadno.
Pokud nejde karta vsunout lehce, netlacte na ni silou. Karta je spravné
nainstalovana, kdyz je horni ¢ast karty na stejné urovni jako horni ¢ast PLC.

4. Vlozte USB flash disk se zalohou dat stroje a formy.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Uzivatelska prirucka fidici jednotky E-Multi



A

Mold
Maste

-

UDRZBA 8-10

Instalace nového softwaru - pokrac¢ovani
5. Zapnéte Fidici jednotku podle pokynU; viz 6.3 Zapnuti“ na strané 6-2.
6. Pfihlaste se jako nadfizeny.

7. Prejdéte na obrazovku dat stroje. V rozeviraci nabidce vyberte
USBO a potom klepnéte na tlaCitko Load Machine Data (Nacist data stroje).
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8. Prejdéte na obrazovku dat formy. V rozeviraci nabidce vyberte
USBO a potom klepnéte na tlaCitko Load Mold Data (Nacist data formy).
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9. Prejdéte na stranku Heat set up (Nastaveni tepla). Podle nize uvedené
sekvence tlacitek vyberte tlaitko Auto Detect (Automaticka detekce).
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Instalace nového softwaru - pokracéovani

gs (Nastaveni teploty valce).
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b) Klepnéte na tladitko Hot Runner Control Setup (Nastaveni regulace
horkych vtoku).
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10. Po dokonceni sekvence automatické detekce vypnéte fidici jednotku podle

pokyna; viz 6.4 Vypnuti“ na strané 6-2.

11. Aktualizaci softwaru dokon¢ite zapnutim Fidici jednotky podle pokyna;

viz ,6.3 Zapnuti“ na strané 6-2.
POZNAMKA

Ridici jednotky E-Multi podporuji pouze USB disky formatované FAT nebo FAT32.

Jednotky USB formatované jako NTFS, HFS(+) nebo EXT nebudou fungovat.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Oddil 9 - Reseni problému
VAROVANI
A Ujistéte se, Ze jste si pfed feSenim potizi s fidici jednotkou dikladné precetli

,Oddil 3 - Bezpecnost®.

9.1 Elektricka kontrola termoc¢lanku
Systém fidici jednotky ma funkce pro sledovani vykonu termoclanku.

1. Fungujici termoclanek ukazuje realnou teplotu v zavislosti na prostfedi, ve
kterém se nachazi. Vadné termoclanky ukazuji na fidici jednotce =100 °C.

2. Pokud je ohlasena zavada termoclanku, vyzkousSejte termoclanek na nosniku
nebo konektoru horkych vtokd. Termoclanky musi ukazovat podobné hodnoty
jako termoclanky ve stejné oblasti. Pokud jsou hodnoty vyrazné odliSné,
vymérite termoclanek.

3. Pokud novy termoclanek ukazuje —100 °C, je problém pravdépodobné
v zapojeni. Zkontrolujte draty a pfipojeni.

9.2 Kontrola kontinuity ohrivace

Tento postup vyZaduje pfistup ke konektoru ohfivae. Pfed odpojenim kabelu
ohfivace stroj vypnéte.

1. Testovani ohfivacl se provadi pomoci multimetrové sady pro méfeni odporu.
2. Ohfivace jsou pfipojené ke konektoru ve dvojicich podle schématu zapojeni.

3. Kontrola odporu na kolicich musi ukazovat pfiblizné 48 ohmud u 1000W
ohfivace a 96 ohmu0 u 500W ohfivace.

4. Hodnota 0 ohm{ znamena zkratovany ohfiva¢ a nekone¢no znamena
otevieny ohfivac.

9.3 Kontrola hodnoty snimace

Funkce snimace se kontroluje automaticky pfi kazdém cyklu. Pokud je snimac
vadny, na Fidici jednotce se zobrazi alarm.

9.4 Kontrola ventilu vibraéni jednotky

1. Vibracni jednotka bézi pfi kazdém cyklu, kdy se otaci podavaci Snek. Pokud
se vibraéni jednotka nepohybuje, zkontrolujte tlak vzduchu do ni uzavienim
jehlového ventilu vzduchu a odpojenim vzduchového potrubi od pfivodni
strany ventilu.

2. Pomalu otevrete jehlovy ventil a zkontrolujte tlak vzduchu na pfivodnim
potrubi. Pokud v ném neni Zadny tlak, zkontrolujte pneumatické pfipojeni ke
stroji. Pokud v ném tlak je, zavfete ventil, pfipojte vzduchové potrubi zpét
k ventilu a pak ventil otevfete.
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Kontrola ventilu vibraéni jednotky - pokracé¢ovani

3. Dale zkontrolujte mechanickou funkci odpojenim vzduchové pfivodni trubice
od elektromagnetického ventilu na nosniku a pfivedenim stlateného vzduchu
do potrubi. Pokud vibrani jednotka funguje spravnég, za¢ne pfi dodani
stla¢eného vzduchu vibrovat.

4. Pokud vibra¢ni jednotka funguje, pfipojte vzduchové potrubi zpét k ventilu
a odpojte kabel ventilu. Na kolik 1 pfivedte 24 V DC a na kolik 2 0 V DC.
Ventil by se mél otevrit a vibraéni jednotka by méla zacit vibrovat. Pokud se
ventil nepohybuje, vymérite ho za provéreny fungujici ventil.

9.5 Kontrola teploty servomotoru

Teplotni varovani a alarmy u motoru jsou nastavené z vyroby a smi je ménit
pouze technicky pracovnik spole¢nosti Mold-Masters. Vychozi hodnoty jsou:
Teplotni varovani: 75 °C
Teplotni alarm: 80 °C

Ridici jednotka E-Multi pfi dosazeni alarmové teploty automaticky vypne motory.
Teplotu motoru Ize sledovat v realném Case na ,,Obrazovka monitoru pohonu® na
strané 7-74.

Alarmy teploty motoru, jak je uvedeno nize, Ize vidét na ,Obrazovka alarm(“ na
strané 7-86.
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Obrazek 9-1 Obrazovka alarmu s alarmem teploty motoru

9.6 Reseni problému s Fidicim systémem
Ridici systém ma nékolik funkci, které umoznuji véasnou diagnostiku jeho
poruch.

Pokud systém zjisti jakékoli poruchy, na obrazovce alarm(i se zobrazi chybova
zprava.

Pokud systém zjisti jakoukoli odchylku od normy, na obrazovce alarmu se
zobrazi varovna zprava.

Viz ,Tabulka 9-1 Chybové a varovné zpravy“ na strané 9-3 a ,Tabulka 9-2
Varovné zpravy integrované HRC* na strané 9-4.
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9.6.1 Chybové a varovné zpravy

Jakékoli zpravy z Tabulka 9-1 nebo Tabulka 9-2 mizou byt zobrazeny na fadku
Fault Indication (Indikace poruchy).

Tabulka 9-1 Chybové a varovné zpravy

Chybova zprava Pric¢ina Akce

AUTO Ridici jednotka detekovala poruchu Zkontrolujte, zda neni néktery
T/C a automaticky pfepnula tuto zénu | termo¢lanek odpojeny.
na rucni.

K udrzovani teploty zény pouziva
nahrana nastaveni.

(Poznamka: toto hlaseni se zobrazi pouze v pfipadé, Ze jste vybrali Aktivovat
automaticky/rucni rezim)
ERR! V z6éné nebyl zjistén Zadny narust Zkontrolujte zapojeni termoclanku,
teploty. muze byt obracené.

Zapojeni ohfivace muze byt vadné
nebo miize byt pferuseny obvod.

FUSE Pojistka pro tuto zénu selhala. Vymérite pojistku za pojistku stejného
Poznamka: pojistka mlze selhat typu a vykonu, tj. pojistku s velkou
pouze kvuli poruse vné Fidici vypinaci schopnosti.
jednotky. Pfed vyménou pojistky Spalena pojistka je umisténa bud na
identifikujte a odstrarite poruchu. fidici karté, nebo na triakovém modulu

mimo desku (je-li soucasti).

GND Systém detekoval zemni zkrat. Zkontrolujte kabelaz ohfivace, zda

nema nizkou impedanci k zemi.

HELP Doslo k selhani systému. Prosim kontaktujte spole¢nost Mold-

Masters.

HIGH Snimac pritoku vody detekoval Zkontrolujte, zda neni systém chlazeni
vysoky pratok. vody zablokovany nebo netésni.

LOW Snimac pritoku vody detekoval nizky
prutok.

LINE Nejsou pfijimany zadné impulsy Zkontrolujte napajeci kabely na
synchronizace sitového napajeni. pfitomnost vSech tfi fazi.

LOAD V dané zéné neni Zadné zatizeni. Odpojte napéjeni systému
Vyskytuje se pouze v ruénim a zkontrolujte spojeni mezi fidici
reZimu uzaviené smycky, kde jednotkou a ohfivacem nastrojl.
je prfednastaveny proud. Obvod Zkontrolujte také kontinuitu ohfivace.

snimajici proud nezjistil tok proudu;
proto je zéna oznacena jako bez

zatéze.
OVER Zbéna RTD detekovala teplotu Zkontrolujte zapojeni, abyste zjistili, Ze
presahujici 99 °C. nedoSlo k zadné zavadé.
Zkontrolujte, zda neni nainstalovan jiny
RTD.
N/Z Karta fidici jednotky v této pozici Zkontrolujte, zda karta neobsahuje
stojanu nereaguje. chyby.
NONE Zda se, ze pro kartu neni vybran typ | Doslo k problému s komunikaci. Zkuste
zény. nahradni kartu fidici jednotky.
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Chybové a varovné zpravy - pokracovani

Tabulka 9-1 Chybové a varovné zpravy

Chybova zprava Pricina Akce

REV Karta detekovala abnormaini Pokud alarm REV trva, vypnéte
vstup na zakonc&eni T/C, ktery fidici jednotku a prozkoumejte
indikuje zkratovany nebo obraceny problematickou z6nu.
termoclanek.

Alternativné mlzete problematickou
z6nu podfridit fungujici zéné, dokud
nebudete mit ¢as chybu odstranit.

TIC Byl detekovan termoclanek Pro okamzité obnoveni mlzete bud
s otevienym obvodem. podFidit tuto Fidici zonu sousedni zéné
nebo ji zménit na Fizeni s otevienou
smyckou.

Pozdéji zkontrolujte, zda neni spalena
vstupni pojistka na Fidici karté.

Pokud je pojistka v pofadku, vymérite
termoclanek.

TRC Chyba triaku. K tomu muaze Zkontrolujte vystup proudu na kanalu.
dojit pouze v ruénim rezimu Pokud triak selhal, obratte se na

a automatickém rezimu, kde je proud | spole€nost Mold-Masters kvUli oprave.
pfednastaven ru¢né.

Pokud je napfiklad triakovy vystupni
proud vySSi nez nastavena hodnota,
fidici jednotka se pokusi snizit vystup
na pozadovanou uroven. Pokud
selze, muze selhat triak a je oznacen
jako vadny.

Tabulka 9-2 Varovné zpravy integrované HRC

Varovna zprava Abnormailni stav
MAN Ridici zéna je v ruénim rezimu.
S# Zona je podfizend jiné Fidici zoné, kde # predstavuje Cislo této zony, tj. S 2

znamena, ze zona je podfizena zo6né 2.

Do obou z6n je posilana stejna energie.

Na strance Zobrazeni je nastavena hodnota zobrazena ve vybrané zéné stejna
jako v podfizené zéné.

TEST Zobrazi se, kdyz je zéna v diagnostickém testovacim rezimu.

WARN Pokud se béhem testovaciho postupu zjisti teplotni interakce mezi zénami,
zobrazi se tato zprava.

FAIL Testovana zéna selhala.

OK Zona prosla testovanim.
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