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VYJMETE TENTO LIST
A USCHOVEJTE HO NA BEZPECNEM MISTE

Kazdy stroj opousti naSi tovarnu se dvéma urovnémi
ochrany heslem. KvUli vasi vlastni bezpe¢nosti
doporucujeme vyjmout tento list.
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Ptiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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Section 1 - Uvod

Ugelem této prirucky je pomoc uzivatellim pfi sestaveni, provozovani

a udrzbé této fidici jednotky M2 Plus s konzoli dotykového displeje. Tato
pfirucka je napsana tak, aby odpovidala vétSiné mozZnych konfiguraci
systému. Jestlize potifebujete dalsi informace platné pro vas konkrétni
systém, kontaktujte prosim svého zastupce nebo kancelaf Mold-Masters, jejiz
sidlo najdete v sekci ,Globalni podpora®“.

1.1 Uréené vyuziti

Ridici jednotka M2 Plus spole&né s konzoli je elektrickym a fidicim zafizenim
uréenym jako multikanalova teplotni fidici jednotka pro pouziti v zafizeni pro
vstfikovani plastl za tepla. Vyuziva zpétnou vazbu z termoclanku v tryskach
a rozvadécich pfirubach a poskytuje precizni fizeni teploty v uzaviené
smycce. Je navrzeno tak, aby bylo za normalniho provozu bezpelné.
Jakékoliv jiné vyuziti znamena nedodrzeni planovaného ureni, mlze
predstavovat bezpecnostni riziko a anuluje veSkeré zaruky.

Tento navod k obsluze je uréen pro pouziti zkusenymi osobami, které jsou
dobfe seznameny se vstfikovacimi lisy a jejich terminologii. Operatofi musi
byt seznameni se vstfikovacimi lisy a ovladacimi prvky tohoto zafizeni.
Personal udrzby musi mit dostate¢né znalosti elektrické bezpecénosti, aby
dokazal vyhodnotit nebezpedi tfifazovych pfivoda. Mél by védeét, jak pfijmout
pFislusna opatfeni, aby se vyhnul nebezpeci z elektrickych pfivodu.

1.2 Podrobnosti vydani

Table 1-1 Podrobnosti vydani
Dokument €. Datum vydani Verze
M2P-UM-EN-00-02-4 07/2019 02-4
M2P-UM-EN-00-02-5 02/21 02-5

1.3 Podrobné informace o zaruce
Podle objednavkové dokumentace si projdéte podrobnosti o zaruce.

1.4 Politika vraceného zbozi

Nevracejte prosim spoleénosti Mold-Masters zadné dily bez toho, ze by vam
takové vraceni bylo pfedem schvaleno spole¢nosti Mold-Masters a byl vam
pfidélen odpovidajici kod.

Nasi strategii je trvalé zdokonalovani, proto si vyhrazujeme pravo kdykoliv
ménit specifikace vyrobkl bez pfedchoziho upozornéni.

1.5 Stéhovani nebo dalsi prodej vyrobku nebo
systému Mold-Masters

Tato dokumentace je uréena pro pouziti v zemi, pro kterou byl vyrobek nebo
systém zakoupen.

Spole¢nost Mold-Masters nenese odpovédnost za dokumentaci k vyrobkiim
nebo systémdm, pokud jsou pfemistény nebo znovu prodany mimo zemi
uréeni uvedené na pravodni faktufe anebo pravodce.

1-1
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1.7 Jednotky méreni a konverzni faktory

@ POZNAMKA
Rozméry uvedené v tomto navodu k obsluze pochazeji z originalnich

vyrobnich vykres.

VSechny hodnoty v tomto navodu k obsluze jsou jednotkami S| nebo jejich
podfizenymi jednotkami. Imperialni jednotky jsou uvadény v zavorkach za
jednotkami SlI.

Table 1-2 Jednotky méreni a konverzni faktory
Zkratka Jednotka Konverzni hodnota
bar bar 14,5 psi
in. palec 25,4 mm
kg kilogram 2,2051b
kPa kilopascal 0,145 psi
gal galon 3,785 |
Ib libra 0,4536 kg
Ibf pound force 4,448 N
Ibf.in. pound force inch 0,113 Nm
I litr 0,264 galon
min minuta
mm milimetr 0,03937 in.
mQ miliohm
N newton 0,2248 Ibf
Nm newtonmetr 8,851 Ibf.in.
psi libra na &tvere&ni palec 0,069 bar
psi libra na &tverecni palec 6,895 kPa
ot/min otacky za minutu
s sekunda
stupen
‘C stupen Celsia 0,556 x ('F - 32)
F stuper Fahrenheita 1,8 x 'C + 32
1-2 PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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Section 2 - Globalni podpora

2.1 Vyrobni zavody

GLOBAL HEADQUARTERS
CANADA

Mold-Masters (2007) Limited
233 Armstrong Avenue
Georgetown, Ontario

Canada L7G 4X5

tel: +1 905 877 0185

fax: +1 905 877 6979
canada@moldmasters.com

SOUTH AMERICAN
HEADQUARTERS

BRAZIL

Mold-Masters do Brasil Ltda.
R. James Clerk Maxwel,

280 — Techno Park, Campinas
Sao Paulo, Brazil, 13069-380
tel: +55 19 3518 4040
brazil@moldmasters.com

UNITED KINGDOM & IRELAND
Mold-Masters (UK) Ltd Netherwood
Road

Rotherwas Ind. Est.

Hereford, HR2 6JU

United Kingdom

tel: +44 1432265768

fax: +44 1432263782
uk@moldmasters.com

AUSTRIA /| EAST &
SOUTHEAST EUROPE
Mold-Masters Handelsges.m.b.H.
Pyhrnstrasse 16

A-4553 Schlierbach

Austria

tel: +43 7582 51877

fax: +43 7582 51877 18
austria@moldmasters.com

ITALY

Mold-Masters ltalia

Via Germania, 23
35010 Vigonza (PD)
Italy

tel: +39 049/5019955
fax: +39 049/5019951
italy@moldmasters.com

Ptiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P

EUROPEAN
HEADQUARTERS
GERMANY /
SWITZERLAND
Mold-Masters Europa GmbH
Neumattring 1

76532 Baden-Baden, Germany
tel: +49 7221 50990

fax: +49 7221 53093
germany@moldmasters.com

INDIAN HEADQUARTERS
INDIA

Milacron India PVT Ltd. (Mold-
Masters Div.)

3B,Gandhiji Salai,
Nallampalayam, Rathinapuri
Post, Coimbatore T.N. 641027
tel: +91 422 4234888

fax: +91 422 4234800
india@moldmasters.com

USA

Mold-Masters Injectioneering
LLC, 29111 Stephenson
Highway, Madison Heights, Ml
48071, USA

tel: +1 800 450 2270 (USA
only) tel: +1 (248)544-5710
fax: +1 (248)544-5712
usa@moldmasters.com

CZECH REPUBLIC
Mold-Masters Europa GmbH
Hlavni 823

75654 Zubri

Czech Republic

tel: +420 571619017

fax: +420 571 619018
czech@moldmasters.com

KOREA

Mold-Masters Korea Ltd. E
dong, 2nd floor, 2625-6,
Jeongwang-dong, Siheung
City, Gyeonggi-do, 15117,
South Korea

tel: +82-31-431-4756
korea@moldmasters.com

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.

ASIAN HEADQUARTERS
CHINA/HONG KONG/TAIWAN
Mold-Masters (KunShan) Co, Ltd
Zhao Tian Rd

Lu Jia Town, KunShan City

Jiang Su Province

People’s Republic of China

tel: +86 512 86162882

fax: +86 512-86162883
china@moldmasters.com

JAPAN

Mold-Masters K.K.

1-4-17 Kurikidai, Asaoku Kawasaki,
Kanagawa

Japan, 215-0032

tel: +81 44 986 2101

fax: +81 44 986 3145
japan@moldmasters.com

FRANCE

Mold-Masters France

Zl la Mariniere,

2 Rue Bernard Palissy
91070 Bondoufle, France
tel: +33 (0) 1 78 054020
fax: +33 (0) 1 78 05 40 30
france@moldmasters.com

MEXICO

Milacron Mexico Plastics Services
S.A.de C.V.

Circuito EI Marques norte #55
Parque Industrial El Marques

El Marques, Queretaro C.P. 76246
Mexico

tel: +52 442 713 5661 (sales)

tel: +52 442 713 5664 (service)
mexico@moldmasters.com
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Vyrobni zavody - pokracovani

SINGAPORE* SPAIN

Mold-Masters Singapore PTE. Ltd. Mold-Masters Europa GmbH
No 48 Toh Guan Road East C/ Tecnologia, 17

#06-140 Enterprise Hub Edificio Canada PL. 0 Office A2
Singapore 608586 08840 — Viladecans

Republic of Singapore Barcelona

tel: +65 6261 7793 tel: +34 93 575 41 29

fax: +65 6261 8378 e: spain@moldmasters.com

singapore@moldmasters.com
*Coverage includes Southeast
Asia, Australia, and New Zealand

2.2 Mezinarodni zastoupeni

Argentina Belarus

Sollwert S.R.L. HP Promcomplect

La Pampa 2849 2[ B Sharangovicha 13
C1428EAY Buenos Aires 220018 Minsk
Argentina tel: +375 29 683-48-99
tel: +54 11 4786 5978 fax: +375 17 397-05-65
fax: +54 11 4786 5978 Ext. e:info@mold.by

35 sollwert@fibertel.com.ar

Finland**
Denmark* Oy Scalar Ltd.
Englmayer A/S Tehtaankatu
Dam Holme 14-16 10 11120 Riihimaki
DK - 3660 Stenloese Finland
Denmark tel: +45 46 733847 tel: +358 10 387 2955
fax: +45 46 733859 fax: +358 10 387 2950
support@englmayer.dk info@scalarfi
*Coverage includes Norway **Coverage includes Estonia
and Sweden
Portugal
Israel Gecim LDA
ASAF Industries Ltd. 29 Habanai Rua Fonte Dos Ingleses, No 2
Street Engenho
PO Box 5598 Holon 58154 Israel 2430-130 Marinha Grande
tel: +972 3 5581290 Portugal
fax: +972 3 5581293 tel: +351 244 575600
sales@asaf.com fax: +351 244 575601
gecim@gecim.pt
Russia Slovenia
System LLC RD PICTA tehnologije d.o.o.
Prkt Marshala Zhukova 4 Zolgarjeva ulica 2
123308 Moscow 2310 Slovenska Bistrica
Russia Slovenija
tel: +7 (495) 199-14-51 +386 59 969 117
moldmasters@system.com.ru info@picta.si

TURKEY

Mold-Masters Europa GmbH
Merkezi Almanya Tirkiye
istanbul Subesi

Alanaldi Caddesi Bahgelerarasi
Sokak No: 31/1

34736 Igerenkdy-Atasehir
Istanbul, Turkey

tel: +90 216 577 32 44

fax: +90 216 577 32 45
turkey@moldmasters.com

Bulgaria

Mold-Trade OOD

62, Aleksandrovska

St. Ruse City

Bulgaria

tel: +359 82 821 054
fax: +359 82 821 054
contact@mold-trade.com

Greece

lonian Chemicals S.A.

21 Pentelis Ave.

15235 Vrilissia, Athens
Greece

tel: +30 210 6836918-9

fax: +30 210 6828881
m.pavlou@ionianchemicals.gr

Romania

Tehnic Mold Trade SRL

Str. W. A Mozart nr. 17 Sect. 2
020251 Bucharesti

Romania

tel: +4 021 230 60 51

fax : +4 021 231 05 86
contact@matritehightech.ro

Ukraine

Company Park LLC
Gaydamatska str., 3, office 116
Kemenskoe City Dnipropetrovsk
Region 51935, Ukraine

tel: +38 (038) 277-82-82
moldmasters@parkgroup.com.ua

PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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P
Mold /=
Masters:

BEZPECNOST

Section 3 - Bezpecnost
3.1 Uvod

Méjte prosim na paméti, Ze bezpecnostni informace poskytnuté spole¢nosti
Mold-Masters nezbavuji sestavovatele ani zaméstnavatele odpovédnosti za
pochopeni a dodrzovani mezinarodnich a mistnich norem pro bezpecnost
prace. Sestavovatel odpovida za kone¢né sestaveni systému, zajisténi
nezbytnych pfipojek nouzovych vypinacu, bezpe€nostnich pojistek a kryt(,
pouZziti vhodné elektrické kabelaze odpovidajici danému regionu a za
zajisténi shody se vSemi platnymi normami.

Zaméstnavatel odpovida za nasledujici kroky:

Ptiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P

odpovidajici Skoleni a pokyny pro obsluhu za ucelem zajisténi
bezpecného provozu zafizeni v€etné pouzivani vdech ochrannych
prostfedku;

musi obsluze poskytnout nezbytny ochranny odév a pomucky véetné Stitu
kryjiciho obli¢ej a tepelné odolnych rukavic;

musi zajistit na za¢atku i v pribéhu uzivani nalezité znalosti obsluhy
umoziujici péci o vstfikovaci lisy a jejich spravnou kontrolu a udrzbu;

musi zavést a udrzovat program pravidelnych kontrol vstfikovacich list
za ucelem zajisténi bezpeéného provozuschopného stavu a spravnych
nastaveni;

musi zajistit, aby na zafizeni nebyly provadény zadné upravy, opravy ani
prestavby, které by snizily uroven jeho bezpecnosti proti stavu v dobé
vyroby nebo opakované vyroby.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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BEZPECNOST

3.2 Bezpecnostni rizika

VAROVANI

Bezpec&nostni informace ziskate také v navodech k obsluze stroje
a platnych pfedpisech a normach.

Se vstfikovacimi lisy jsou obvykle spojena nasledujici bezpeénostni rizika.
Viz evropska norma EN 201 nebo americka norma ANSI/SPI B151.1.

PFi &teni bezpec€nostnich rizik sledujte obrazek s nebezpelnymi oblastmi
Figure 3-1 on page 3-2.

N0

03 ] 1. Oblast vstiikovéni

2. Oblast upinace

=i

/1 [P 3. Oblast pohybu jadra

a pohonu vstfikovani mimo
L oblasti 1 a 2

4. Oblast trysky vstrikovaciho

=

/ I | _D: | | stroje

Pohled shora po odstranéni krytt 5. Oblast jednotky pro

Pohled zpredu po odstranéni krytt

zmeékcovani a vstfikovani

1 6. Prostor otvoru pro pfisun
materialu

7. Oblast ohrivacich past pro
zmékcovaci a vstrikovaci
vélce

8. Oblast uvolnéni soucéasti

9. Hadice

10. Oblast uvnitf krytt a vné
oblasti vstrikovani

Figure 3-1 Nebezpecné oblasti vstiikovaciho lisu

Ptiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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Bezpecnostni rizika - pokracovani

Table 3-1 Bezpe€nostni rizika

Rizikova oblast

Potencialni rizika

Oblast vstrikovani
Oblast mezi deskami.
Viz Figure 3-1 oblast 1

Mechanicka rizika

Riziko rozdrceni, smyku a narazu v disledku téchto operaci:
* pohyb desky,

*  pohyby vstfikovacich valcl do oblasti vstfikovani,

» pohyby jader a vstfikovacl a jejich pohonu,

* pohyb tahla.

Tepelna rizika

Popaleni a opafeni zplisobena vysokou provozni teplotou:

» ohfivacich prvku pro vstfikovani,

* uvolnénim materialu z trysky.

Oblast upinace
Viz Figure 3-1 oblast 2

Mechanicka rizika

Riziko rozdrceni, smyku a narazu v dusledku téchto operaci:
*  pohyb desky,

*  pohyb pohonu desky,

* pohyb jadra a pohonu vstfikovani.

Pohyb pohoni mimo
oblast vstrikovani

a mimo oblast
upinace

Viz Figure 3-1 oblast 3

Mechanicka rizika
Riziko rozdrceni, smyku a narazu v dusledku téchto operaci:
* pohyb jadra a pohonu vstfikovani.

Oblast trysky

Oblast trysky se
nachazi mezi
zasobnikem

a pouzdrem kanalu.
Viz Figure 3-1 oblast 4

Mechanicka rizika

Riziko rozdrceni, smyku a narazu v disledku téchto operaci:

* dopfedny pohyb zmék&ovaci a vstfikovaci jednotky v&etné trysky,
* pohyb soucasti hnaného uzaveéru trysky a jejich pohond,

* pretlak v trysce.

Tepelna rizika

Popaleni a opafeni zplisobena vysokou provozni teplotou:

e trysky,

* materialu opoustéjiciho trysku.

Oblast jednotky

pro zmékcéovani

a vstiikovani

Oblast mezi
adaptérem a motorem
vytlacovani nad
sbéracem vcetné
posuvnych valcu.

Viz Figure 3-1 oblast 5

Mechanicka rizika
Riziko rozdrceni, smyku a vtazeni v dlisledku téchto operaci:

* nechtény gravitacni pohyb, napf. lisu, jejichz jednotka pro zmékc&ovani

a vstfikovani je nad oblasti vstfikovani,

* pohyb Sroubu nebo zatky vstfikovani ve valci, ktery je dostupny
otvorem pro pfisun materialu,

*  pohyb posuvné jednotky.

Tepelna rizika

Popaleni a opafeni zplsobena vysokou provozni teplotou:

* jednotky pro zmék&ovani a vstfikovani,

» ohfivacich prvkd, napf. pasu,

* materialu nebo pary opoustéjici ventilacni otvory, otvor pro pfisun
materialu nebo zasobnik.

Mechanicka a tepelna rizika

* Rizika plynouci ze snizeni mechanické pevnosti zmékc&ovaciho €i
vstfikovaciho valce v dUsledku pfehfati.

Otvor pro pfisun
materialu
Viz Figure 3-1 oblast 6

Zachyceni a drceni mezi pohybujicim se vstfikovacim Sroubem a krytem.

Ptiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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Bezpecnostni rizika - pokracovani

Tabulka 3-1 Bezpeénostni rizika

Rizikova oblast Potencialni rizika

Oblast ohfivacich Popaleni a opafeni zpusobena vysokou provozni teplotou:
pasu pro zmékcéovaci |+ jednotky pro zmékcéovani a vstfikovani,
a vstrikovaci valce » ohfivacich prvkdl, napf. pasu,

Viz Figure 3-1 + materidlu nebo pary opoustéjici ventilacni otvory, otvor pro pfisun
oblast 7 materidlu nebo z4sobnik.

Oblast uvolnéni Mechanicka rizika

soucasti V oblasti uvolnéni soucasti

Viz Figure 3-1 oblast 8 | Riziko rozdrceni, smyku a narazu v dusledku téchto operaci:
»  pohyb pfiblizujici se desky,

» pohyby jader a vstfikovacl a jejich pohonu.

Tepelna rizika

V oblasti uvolnéni soucasti

Popaleni a opafeni zplsobena vysokou provozni teplotou:
» vstfikovani,

» ohfivacich prvku pro vstfikovani,

* uvolnénim materialu z trysky.

Hadice +  Svihani zptsobené poruchou sestavy hadic.

Viz Figure 3-1 oblast 9 |«  Mozny Unik kapaliny pod tlakem muze zpUsobit Uraz.
» Tepelna rizika zpUsobena horkou kapalinou.

Oblast uvnitr Riziko rozdrceni, smyku a narazu v dusledku téchto operaci:

kryt a vné oblasti *  pohyb desky,

vstrikovani *  pohyb pohonu desky,

Viz Figure 3-1 * pohyb jadra a pohonu vstfikovani,

oblast 10 * pohyb otvirani upinace.

Elektricka rizika » Elektrické nebo elektromagnetické ruseni od fidici jednotky motoru.

» Elektrické nebo elektromagnetické ruseni, které mlze zpUsobit
poruchy v systému Fizeni stroje a souvisejicich Fidicich prvk.

» Elektrické nebo elektromagnetické ruseni od fidici jednotky motoru.

Hydraulické Vysokotlaké uvolnéni.

akumulatory

Hnany uzavér Riziko rozdrceni a narazu v dusledku pohybu hnanych uzavérd.

Pary a plyny Jisté provozni podminky a latky (pryskyfice) mohou vést ke vzniku
Skodlivych par a vyparu.

3-4 PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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3.3 Provozni rizika
é VAROVANI
» Bezpecnostni informace ziskate v navodech k obsluze stroje a platnych

Ptiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P

pfedpisech a normach.

Dodavané zafizeni dosahuje vysokych vstfikovacich tlakl a vysokych
teplot. Provozu a udrzbé vstfikovacich lisi musi byt vénovana
mimoradna pozornost.

Provozovat nebo udrZovat zafizeni smi pouze fadné vyskolena obsluha.

Neprovozuijte zafizeni s volné rozpusténymi dlouhymi viasy, volnymi
kusy odévu nebo Sperky vcetné Stitk(l se jménem, kravat apod. Mohlo
by dojit k jejich zachyceni v zafizeni s nasledkem smrti nebo vazného
urazu.

Nikdy nedeaktivujte nebo neobchazejte bezpeénostni zafizeni.

Ochranné kryty musi byt namontovany kolem trysky, aby nedochazelo
k rozstfikovani nebo rozpousténi roztaveného plastu.

Béhem procesu Cisténi hrozi nebezpeci popaleni materialem. Noste
tepelné odolné osobni ochranné prostfedky, aby nedoslo k popaleni
pfi kontaktu s horkymi povrchy nebo pfi postfikani horkym materialem
nebo plyny.

Material odstrafiovany ze stroje je velmi horky. Ochranné kryty musi byt
namontovany kolem trysky, aby nedochazelo k rozstfikovani materialu.
PouZivejte osobni ochranné prostfedky.

VSichni operatofi musi pfi praci v blizkosti otvoru pro pfisun materialu,
pfi Cisténi stroje nebo vtoku taveniny nosit osobni ochranné prostredky,
jako jsou oblicejové Stity a tepelné odolné rukavice.

Ihned odstrante ze stroje zbytky materialu.

Z rozkladajiciho se nebo hoficiho materialu mohou z &isténého
materialu, podavaciho vstupu nebo vstfikovaci jednotky unikat zdravi
Skodlivé plyny.

Zajistéte v misté montaze dostatecné vykonné ventilacni a vyfukové
systémy, aby nedoslo k inhalaci zdravi Skodlivych plyna a par.

Postupujte podle materialovych bezpecnostnich datovych listd vyrobce.

Hadicemi pfipojenymi k vstfikovani proudi kapaliny s vysokou €i nizkou
teplotou nebo vzduch pod vysokym tlakem. Pfed zahajenim jakékoliv
manipulace s hadicemi musi operator vypnout a zablokovat tyto
systémy a uvolnit tlak z téchto hadic. Pravidelné kontrolujte a vyménujte
vSechny flexibilni hadice.

Vodni anebo hydraulicka soustava na vstfikovani mize byt v tésné
blizkosti elektrickych pfipojek a vybaveni. Unikajici voda miize zplsobit
zkrat elektrické soustavy. Unikajici hydraulicka kapalina mlze zpusobit
nebezpedi pozaru. Stale udrzujte vodni anebo hydraulické hadice
a tvarovky v dobrém stavu, aby nedochazelo k unikim kapaliny.

Nikdy neprovadéjte zadnou praci na vstfikovacim stroji, dokud jste
nezastavili hydraulické Cerpadlo.

Casto kontrolujte, zda nedochazi k tnikim oleje a vody. Zastavte stroj
a provedte opravy.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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Provozni rizika - pokracovani

VAROVANI
A » Zajistéte, aby kabely byly pfipojeny k spravnym motoriim. Kabely
i motory jsou jasné oznaCené. Nasledkem zamény kabell mize dojit
k neCekanému a nekontrolovanému pohybu, ktery mize zpUsobit
bezpec€nostni riziko nebo poskozeni stroje.

» Beéhem dopfedného pohybu posuvu hrozi nebezpedi rozdrceni mezi
tryskou a vstupem taveniny do vstfikovaciho lisu.

» Béhem vstfikovani hrozi nebezpedi ustfizeni mezi hranou ochranného
krytu a vstfikovacim télesem.

» Otevieny podavaci otvor muze byt béhem provozu stroje nebezpecny
pro prsty nebo ruce.

» Elektrické servomotory se mohou pfehfivat a jejich horky povrch muize
pfi pfipadném kontaktu zpusobit popaleniny.

» Zasobnik, hlava zasobniku, tryska, ohfivaci pasy a soucasti vstfikovaci
jednotky jsou horké a muze dojit k popaleninam.

* Na horkych povrsich se nesmi nachazet hoflavé kapaliny nebo prach,
aby nedoslo k jejich vzniceni.

» Dodrzujte uklidové postupy a udrzujte podlahu v istoté, aby
nedochazelo k uklouznuti, zakopnuti a padiim na rozsypaném
materialu na podlaze.

* Na ochranu proti hluku v pfipadé potfeby aplikujte inzenyrskeé Fidici
programy nebo programy na ochranu sluchu.

» P¥i jakékoliv praci na stroji, pfi které je nutné manipulovat se
strojem a zvedat jej, pouzivejte zvedaci zafizeni (Srouby s okem,
vysokozdvizny vozik, jefaby atd.), ktera maji dostate¢nou nosnost pro
manipulaci se vstfikovaci jednotkou, pomocnou vstfikovaci jednotkou
nebo systémem ohfevu.

» Pripojte veSkera zvedaci zafizeni a pfed zahajenim prace podepfete
stroj pomoci jefabu s dostate€nou nosnosti. Selhani podpéry stroje
muze mit za nasledek vazna zranéni nebo smrt.

* Pred zahajenim servisnich praci na vstfikovaci jednotce se musi
demontovat kabel spojujici fidici jednotku a vstfikovaci jednotku.

3-6 Ptiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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3.4 Obecné bezpecnostni symboly

Table 3-2 Typické bezpeénostni symboly

Obecny popis

Varovani — Obecné

Oznacuje bezprostfedné hrozici nebo mozné nebezpedi, které v pfipade,
Ze nebude odvraceno, hrozi vdZznym urazem ¢i umrtim anebo poSkozenim
zarizeni.

> P17
®
S

Varovani — Zemnici pasek pro kryt zasobniku

Pfed sejmutim krytu zasobniku musi byt dodrzeny postupy pro blokovani
a oznacovani visackami. Kryt zasobniku muze byt po odpojeni kostficich
pasku pod napétim a kontakt s nim muize zplsobit smrt nebo vazny uraz.
Pfed opétovnym pfipojenim elektrického napajeni je nutné kostfici pasky
Znovu pripojit.

Varovani — Mista hroziciho rozdrceni a narazu
Pohyblivé sou¢asti mohou zpuUsobit vazné Urazy rozdrcenim. Vzdy
ponechejte vSechny kryty na svém misté.

Varovani — Riziko rozdrceni od blizici se vstfikovaci jednotky

> P

Varovani — Nebezpecné elektrické napéti

Dotyk Casti s nebezpeénym napétim mulze zpUsobit smrt nebo vazny uraz.

Pfed praci na zafizeni vypnéte elektrické napajeni a zkontrolujte schémata.
Muze se vyskytovat vice elektrickych obvodu pod napétim nez jeden. Pred

manipulaci s obvody zkontrolujte, zda jsou bez napéti.

\
>

Varovani — Vysoky tlak
Prehrata kapalina mGze zpUsobit vazné urazy popalenim. Pfed odpojenim
vody nechejte klesnout tlak.

2 D)

Varovani — Vysokotlaky zasobnik

Nahly vyron plynu nebo oleje pod vysokym tlakem miize zpUsobit smrt nebo
vazny uraz. Pfed odpojenim &i rozebirdnim zésobniku vZzdy nechejte klesnout
tlak vSech plyna a kapalin.

Varovani — Horky povrch
Kontakt s horkym povrchem muze zpUsobit vazné popaleniny. Pfi praci
v blizkosti horkych povrchll vzdy pouzivejte ochranné rukavice.

Povinné blokovani a oznaéovani visackami

Zajistéte zablokovani vSech pfivodl energie po celou dobu provadéni
servisnich praci. Provadéni servisnich praci bez odpojeni vdech vnitfnich

i vnéjSich zdroji energie mlze zpusobit smrt nebo vazny Uraz. Odpojte
vesSkeré vnitfni i vnéjSi zdroje energie (elektrické, hydraulické, pneumatické,
kinetické, potencialni i tepelné).

Varovani — Nebezpeci rozstrikovani roztaveného materialu

Roztaveny material a plyn pod vysokym tlakem mohou zpusobit smrt nebo
vazné popdaleniny. Pfi praci v blizkosti otvoru pro pfisun materialu, oblasti
vstfikovani a pfi ¢isténi vstfikovaci jednotky vZdy pouzivejte osobni ochranné
prostfedky (OOP).

Varovani — Pred provozovanim zarizeni si proctéte prirucku

Pracovnici by si méli pfed praci se zafizenim pfecist vSechny pokyny

v priru¢ce a porozumeét jim. Provozovat zafizeni smi pouze fadné vyskolena
obsluha.

>3 > OP Pk

Varovani — Riziko uklouznuti, zakopnuti nebo padu
Nesplhejte na zafizeni. Neuposlechnuti tohoto varovani mize vést k Urazu
zpusobenému zakopnutim, uklouznutim nebo padem.

PFirucka uzivatele fidici jednotky M2P

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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Obecné bezpecénostni symboly - pokrac¢ovani

Tabulka 3-2 Typické bezpeénostni symboly

Symbol

Obecny popis

Varovani
Nedodrzeni téchto pokynt maze zplsobit posSkozeni zafizeni.

Dulezité
Oznacuje dllezitou informaci nebo se pouziva jako pfipominka.

3.5 Kontrola vedeni

VAROVANI

Sitové privodni vedeni systému:

+ Pred pfipojenim systému k napajecimu zdroji je dllezité zkontrolovat,
jestli je vedeni mezi systémem a napajecim zdrojem v pofadku.

* Vénujte zvlastni pozornost hodnoté jmenovitého proudu napdjeciho
zdroje. Napfiklad, pokud je jmenovitd hodnota Fidici jednotky 63 A, pak
jmenovita hodnota napajeciho zdroje také musi byt 63 A.

» Zkontrolujte, jestli jsou spravné pfipojené faze napajeciho zdroje.

Vedeni mezi fidici a vstfikovaci jednotkou:

+ V pfipadé samostatnych pfipojek napajeni a termoclankui zajistéte,
aby napajeci kabely nebyly pfipojené ke konektoriim termoclanku
a obracené.

+ V pfipadé smiSenych pfipojek napajeni a termoclankl se ujistéte, ze
jsou pfipojky pfipojené spravné.

Komunikac¢ni rozhrani a posloupnost provadéni instrukci:

» Zakaznik odpovida za ovéfeni funk&nosti rozhrani stroje zakaznika pfi

bezpec€nych rychlostech pfed zahajenim provozu zafizeni ve vyrobnim
prostfedi, pfi maximalni rychlosti, v automatickém rezimu.

» Zakaznik odpovida za ovéfeni spravnosti vSech pozadovanych
pohybovych sekvenci pfed zahajenim provozu zafizeni ve vyrobnim
prostfedi, pfi maximalni rychlosti, v automatickém rezimu.

* Pokud pfepnete strojni zafizeni do automatického reZimu, aniz byste
ovéfili, Ze jsou bezpecnostni blokovani a pohybové sekvence spravné,
muze dojit k poSkozeni strojniho zafizeni anebo vybaveni.

Pokud vedeni nebo pfipojky nebudou realizované spravné, dojde k zavadé
zafizeni.

PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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3.6 Bezpecnost blokovani
VAROVANI

Nez zasahnete do rozvadéce, odpojte napajeni.

K fidici jednotce a vstfikovacimu lisu jsou pfipojené napétové a proudové
kabely. Pfed montazi nebo demontazi jakychkoliv kabelt se musi vypnout
elektrické napajeni, zablokovat pohyby stroje a oznacit visackami.
Zablokujte stroj a oznacte ho visaCkami, aby b&éhem udrzby nedoslo

k ndhodnému spusténi.

Veskera udrzba musi byt provadéna personalem radné vyskolenym

v mistnich zakonech a pfedpisech. Elektrické vyrobky nemusi byt ukostfeny
po demontazi ze sestavy nebo vyfazeni z normalniho provozu.

Zajistéte fadné ukostieni vSech elektrickych soucasti pfed zahgjenim
jakékoliv udrzby, aby nehrozilo nebezpecéi urazu elektrickym proudem.

Casto dochazi k neimysinému zapnuti nebo mylnému otevieni ventild pred
dokonc€enim udrzby, coZz ma za nasledek vazna zranéni a nehody. Proto je
dilezité zajistit zablokovani vSech pfivodl energie po celou dobu provadéni
praci.

Pokud je nezablokujete, nekontrolované energie mohou zpusobit:

» smrt po zasahu elektrickym proudem (kontakt s okruhy pod
napétim)

* pofezani, modfiny, rozdrceni, amputace nebo smrt nasledkem
zachyceni femeny, fetézy, dopravniky, valci, hfideli, ob&znymi koly

* popaleni pfi kontaktu s horkymi soucastmi, materialy nebo
pfisluSenstvim, jako jsou pece

* poZzary a vybuchy

» plsobeni chemickych latek pfi unikani plynt nebo kapalin z potrubi

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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3.7 Elektrické blokovani

VAROVANI - PROCTETE SI PRIRUCKU
Vyuzivejte veSkeré navody k obsluze stroje a platné pfedpisy a normy.

POZNAMKA

V nékterych pfipadech mlze byt souc¢asti vybavy vice nez jeden napajeci
zdroj a musi byt provedeny takové kroky, aby byly vypnuty a zablokovany
vSechny napajeci zdroje.

Zaméstnanci musi provést program zablokovani stroje a oznaceni visackami.

1. Pomoci normalniho procesu vypnuti stroje a ovladacich prvku vypnéte stroj.
Tento proces nechte proveést operatorem stroje nebo po konzultaci s nim.

2. Zkontrolujte, zda je cely stroj kompletné vypnuty a vSechny ovladaci prvky
jsou v poloze ,off (vypnuto). Poté vypnéte hlavni vypina¢ umistény na
ovladacim panelu.

3. Pomoci osobniho nebo nadfizenym pracovnikem pfidéleného visaciho
zamku uzamknéte hlavni vypinac v poloze vypnuto. Nezamykejte pouze
skfin. Vytahnéte kli¢ a uschovejte. Umistéte visaCku na vypinac. Tento
krok musi provést kazda osoba pracujici na zafizeni. Nejdfive musi byt
nainstalovan zamek osoby provadéjici prace nebo udrzbu na stroji, musi
zUstat nainstalovany po celou dobu a demontovan jako posledni. VyzkouSeijte
hlavni vypina€ a ujistéte se, Ze ho nelze zapnout (poloha ,on* — zapnuto).

4. Zkuste spustit stroj pomoci béznych provoznich ovladacich prvkud
a provoznich spinacl a ujistéte se, Ze napajeni je odpojené.

5. Ostatni zdroje energie, které by b&éhem prace na zafizeni mohly pfedstavovat
zdroj nebezpeci, musi byt rovnéz vypnuty a vhodnym zpusobem
,zablokovany*“. Témito zdroji mohou byt gravitace, stlaceny vzduch,
hydraulika, para a ostatni stlacené nebo nebezpecné kapaliny a plyny. Viz
Table 3-3.

6. Po skoncCeni prace, pfed demontazi posledniho zamku se ujistéte, Ze
vSechny provozni ovladaci prvky jsou v poloze ,off (vypnuto), aby zapinani
hlavniho vypinace probihalo ,bez zatizeni“. Ujistéte se, Ze jsou ze stroje
demontovany vSechny blokovaci prvky, nastroje a ostatni cizi material.
Rovnéz zajistéte, aby byl informovan veskery dotycny personal, ze byl
odstranén zamek / byly odstranény zamky.

Odstrante zamek a visacku a po udéleni povoleni zapnéte hlavni vypinac.

Pokud prace nebyla dokon&ena béhem prvni smény, dalSi operator musi
nejdfive namontovat svUj osobni zamek a visacku. Az poté mlze prvni
operator odstranit plivodni zamek a svoji visacku. Pokud se druhy operator
zpozdi, zamek a visacku mize nainstalovat dal$i nadfizeny pracovnik.
Blokovaci postupy ukazuiji, jak by mélo probihat pfedavani prace.

9. Z dlvodu osobni ochrany je velmi dualezité, aby kazdy pracovnik nebo
pfedak pracujici na stroji namontoval na hlavni vypina¢ svij bezpecnostni
zamek. Pouzivejte visaCky k upozornéni na probihajici prace a poskytnuti
informaci o provadéné praci. Kazdy pracovnik mlze odebrat svij zamek
az po dokondéeni prace a ukonceni povoleni k praci. Posledni odstrafovany
zamek musi patfit nadfizenému pracovnikovi dohlizejicimu na blokovani.
Tato odpovédnost nesmi byt pfedana dalSi osobé.

© Industrial Accident Prevention Association, 2008.
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3.7.1 Formy energie a pokyny k blokovani

Table 3-3 Formy energie, zdroje energie a pokyny k celkovému zablokovani

Forma energie

Zdroj energie

Pokyny k zablokovani

Elektricka energie

» Elektricka vedeni

» Sitové kabely stroje

*  Motory

* Elektromagnety

* Kondenzatory
(akumulovana elektricka
energie)

Nejdfive vypnéte napajeni stroje
(tj. provoznim spinaéem) a poté
vypnéte hlavni vypinac stroje.
Zablokujte hlavni vypinac

a oznacte ho visackou.

Podle pokynu vyrobce upIné vybijte
v8echny kondenzatorové systémy
(napf. zapinejte a vypinejte

stroj, aby se vybila energie

z kondenzatoru).

Hydraulicka energie

* Hydraulické systémy
(napf. hydraulickeé lisy,
péchovadla, valce, buchary)

Vypnéte, zablokujte (fetézy,
vestavénymi blokovacimi
zarizenimi nebo blokovacim
pfisluSenstvim) ventily a oznacte je
visackami.

Vypustte a vyprazdnéte vedeni
podle potfeby.

Pneumaticka energie

*  Pneumatické systémy
(napf. vedeni, tlakové
zasobniky, akumuléatory,
vzduchové vyrovnavaci
zasobniky, péchovadla, valce)

Vypnéte, zablokujte (fetézy,
vestavénymi blokovacimi
zafizenimi nebo blokovacim
prisluSenstvim) ventily a oznacte je
visaCkami.

Vypustte pfebyteény vzduch.
Pokud nelze tlak vypustit,
zablokujte veskeré pohyby stroje.

Kineticka
energie (Energie
pohybujicich se

* Lopatky
» Setrvaéniky
*  Materialy v pfivodnich

Zastavte a zablokujte soucasti
stroje (napf. zastavte setrvacniky
a zablokujte je proti pohybu).

(Akumulovana
energie, kdy se
predmét mize
uvolnit kvali své
poloze)

(napf. ve vzduchovych
brzdovych valcich) Akéni
Cleny

* Protizavazi

» Zvednuta bfemena

* Horni nebo pohybliva ¢ast
lisu nebo zvedaciho zafizeni

predméti nebo vedenich »  Zkontrolujte veSkeré mechanické
materialti. Pohybujici pohyby, zajistéte, aby k nim
se predmét muze nedochazelo.
energii odebirat »  Zabrante pohybu materialu do
nebo odevzdavat.) pracovniho prostoru.

» Podle potfeby vyprazdnéte.
Polohova energie *  Pruziny + Pokud je to mozné, spustte

vSechny zavésené Casti a bfemena
Zablokujte soucasti, které by se
mohly pohybovat plisobenim
gravitace.

Uvolnéte nebo zablokujte energii
pruzin.

Tepelna energie

»  Pfivodni vedeni
» Akumulaéni nadrze a nadoby

Vypnéte, zablokujte (fetézy,
vestavénymi blokovacimi
zafizenimi nebo blokovacim
prisluSenstvim) ventily a oznacte je
visaCkami.

Vypustte pfebyteéné kapaliny nebo
plyny.

Vyprazdnéte vedeni podle potieby.

Ptiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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3.8 Uzemnovaci pripojky

Uzemfovaci pfipojky jsou umisténé na samonytovacich ¢epech M5
pfipojenych ke kovovym panelim skfiné Fidici jednotky. Viz Figure 3-2.

Stitek uzemriovaci
pripojky

Figure 3-2 Priklad uzemriovacich pripojek

3.9 Likvidace
VAROVANI

Milacron Mold-Masters nenese Zadnou odpovédnost za zranéni osob

nebo hmotné Skody vzniklé nasledkem opakovaného pouziti jednotlivych

soucasti, pokud jsou tyto soucasti pouzité jinak nez k pivodnimu

a fadnému ucelu pouZiti.

1. Soucasti systému ohfevu a systémové soucasti musi byt pfed jejich
likvidaci fadné odpojeny od napajeciho zdroje, v€etné elektrického,
hydraulického, pneumatického a chladiciho systému.

2. Ze systému uréeného k likvidaci musi byt vypustény vSechny kapaliny.
V pfipadé hydraulickych systému s jehlovymi ventily vypustte olej
z vedeni a valcl a ekologicky ho zlikvidujte.

3. Elektrické soulasti se musi demontovat, roztfidit jako ekologicky odpad
nebo zlikvidovat jako nebezpeény odpad.

4. Demontujte vodiCe. Elektronické soucasti se musi zlikvidovat v souladu
s narodnim nafizenim o elektroodpadu.

5. Kovové ¢asti se musi odevzdavat k recyklaci (firma pro zpracovani
kovového odpadu a Srotu). V takovém pfipadé dodrzZujte pokyny
pfislusné spolecnosti na likvidaci odpadu.

Recyklace materialt zaujima pfedni misto v procesu likvidace.

PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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3.10 Bezpecnostni rizika ridici jednotky M2 Plus
VAROVANI - NEBEZPECI URAZU ELEKTRICKYM
A PROUDEM

Je naprosto nezbytné dodrzovat pokyny téchto varovani, aby bylo
minimalizovano nebezpeci zranéni osob.

« Zaijistéte, aby pfed instalaci Fidici jednotky do systému byly vypnuty
a zablokovany veskeré zdroje energie v Fidici jednotce a ve
vstfikovacim lisovacim stroji.

* Nez zasahnete do rozvadécée, odpojte napajeni. Uvnitf skfifiového
rozvadéce jsou umistény nekryté svorkovnice, protoZze se mezi nimi
muze vyskytovat nebezpecny potencial. Pokud je pouzito tfifazove
napajeni, mize byt tento potencial az 600 V AC.

+ Kidici jednotce a vstfikovacimu lisu jsou pfipojené napétove
a proudové kabely. Pfed montazi nebo demontazi jakychkoliv kabeld
se musi vypnout elektrické napajeni, zablokovat pohyby stroje
a oznacit visaCkami.

» Sestavovani musi provadét personal fadné vyskoleny v mistnich
zakonech a predpisech. Elektrické vyrobky nemusi byt ukostfeny po
demontazi ze sestavy nebo vyfazeni z normalniho provozu.

* Nezaménujte elektrické napajeci kabely s prodluzovacimi kabely
termoclankd. Prodluzovaci kabely termoclankd nejsou uréeny
k pfenosu vykonového zatizeni a napajeci kabely nejsou uréeny
k pfenosu pfesnych teplotnich hodnot.

* Hlavni vypina€ se nachazi na pfedni strané fidici jednotky. Je navrzen
tak, aby b&éhem zapinani a vypinani pfipojil a odpojil cely zatéZovaci
proud.

» Hlavni vypina¢ mlze byt zajiStén visacim zamkem, ktery se montujte
podle postupu k zablokovani a oznaceni visatkami uvedeného
v kapitole "3.6 Bezpecénost blokovani" on page 3-9.

» Zablokuijte stroj a oznacte ho visackami, aby béhem udrzby nedoslo
k nahodnému spusténi.

* VeSkera udrzba musi byt provadéna personalem fadné vySkolenym
v mistnich zakonech a pfedpisech. Elektrické vyrobky nemusi byt
ukostfeny po demontazi ze sestavy nebo vyfazeni z normalniho
provozu.

« Zaijistéte radné ukostfeni vSech elektrickych soucasti pfed zahajenim
jakékoliv udrzby, aby nehrozilo nebezpecéi urazu elektrickym proudem.

Ptiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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3.10.1 Provozni prostredi

VAROVANI

vrv v

Konzole displeje a skfin Fidici jednotky jsou spole¢né uréené pro pouziti
v primyslovém vstfikovani plastl jako jednotky pro Fizeni teploty pro
systémy ohfevu tfetich stran, které se bézné pouzivaji ve vstfikovacich
nastrojich. Nesmi se pouzivat v obytném, obchodnim prostfedi nebo

v lehkém pramyslu. Dale se nesmi pouzivat ve vybusné atmosfére nebo

v mistech s nebezpecim vzniku takové atmosféry.

Skfin Fidici jednotky a konzole dotykové obrazovky musi byt instalovany
v Cistém, suchém prostiedi, pficemz okolni podminky musi byt

v nasledujicim rozsahu:
. Teplota
. Relativni vihkost

+5az +45 °C

90 % (nekondenzuijici)

3.10.2 Tlaéné/klopné sily skrinového rozvadéce

Table 3-4 Tlaéné/klopné sily skiinového rozvadéce

Maly skrinovy rozvadéc

Stredni skiinovy

rozvadéce, kdyz jedno
kole¢ko chybi

rozvadéc
Sila potiebna
kiinovym ropvadezem | © 15 19 13 1bs (6 ko)
na kolec¢kach
Sila potifebna
k prevraceni skfinového 20 Ibs (9 kg) 44 Ibs (20 kg)

PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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Section 4 -

4.1 Specifikace

Prehled

Dale jsou uvedeny obecné technické parametry. Skute¢na Fidici jednotka /
konzole mize mit smluvni odchylky a liSit se od uvedenych technickych

parametrq.

Table 4-1 Obecné technické parametry

Vystup vystrahy

Bezpotencialovy spinaci kontakt — 5 A, max. 230 V

Podrobné informace
o skrini

Kovovy skfinovy rozvadé¢ pro naroény provoz
Rozméry v cm

M2 Plus — velmi maly: S 36 x H 51 x VV 82

M2 Plus — maly: $ 36 x H 51 x V 95

M2 Plus — stedni: S 45 x H 63 x V 101

M2 Plus — velky: S 45 x H 63 x V 128

Komunikacni protokol

VNC, RDP, SPI, Modbus RTU a Modbus TCP

Presnost Fizeni

+1°F

Algoritmus fizeni

Samooptimaliza¢ni PIDD

Datové komunikace

RS-232 sériovy, zastrcka DB9

Detekce zavady uzemnéni

40 mA na z6nu

Rozhrani

Barevna LCD dotykova obrazovka [vybér velikosti]

Provozni rozsah

0472 °C [Celsius] nebo 32 ° az 842 °F
[Fahrenheit]

Ochrana vystupu proti
pretizeni

Mzikova pojistka 15 A [FF] na obou nohach

Vykonovy vystup

15A /3600 W na z6nu

Vystupni konektor tiskarny

USB port

Mezni hodnota relativni
vihkosti

90 % [nekondenzujici]

Vzdaleny vstup

Bezpotencialovy signal ZvySeni teploty,
Pohotovostni rezim nebo Stop

Pozvolny rozbéh
s automatickym ladénim

Jedineéna nizkonapétova metoda zajistujici
bezpecnost ohfevu

Proudovy chrani¢

300 mA
Poznamka: Chrani nastroj

Napajeci napéti

415 V AC, trifazové, 50/60 Hz s neutralnim
vodi¢em. DalSimi dostupnymi napétimi jsou 240,
380, 400 a 600 V v zapojeni do hvézdy nebo
trojuhelnika.

Méritko teploty

°C [Celsius] nebo °F [Fahrenheit]

Vstup termocélanku

Typ ,J* nebo typ ,K* [normalini a vysoka teplota]

Ochrana jednotky proti
pretizeni

Miniaturni jisti¢

Sitka napét'ového pasma

Stabilni v rozsahu [kolisani 20 % napajeciho
napéti]

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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4.2 Nahled predni strany ridici jednotky
1. Konzole
2. Hlavni vypinaé
! 3. Zasobnik filtru
k.
< H o 2
MILACRON
[
|
TempMaster g% I
3
Figure 4-1 Ridici jednotka M2 Plus. Stfedni skFifiovy rozvadéé s konzoli TS17
4-2 Prirugka uZivatele fidici jednotky M2P

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.



P .
—
Mold = PREHLED

Masters' . . V. ge =
4.3 Nahled zadni strany ridici jednotky

1. Hlavni kontrolka
2. Pripojeni vstupi a vystupt

3. Pripojky systému ohrevu /
termoclanku

Figure 4-2 Ridici jednotka M2 Plus. Velky skfifiovy rozvadéé s konzoli TS17

PFirucka uzivatele fidici jednotky M2P
© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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4.4 Rozvrzeni obrazovky a navigace

Ridici jednotka M2 Plus pouziva na obrazovkéach konzistentni rozvrzeni pro
snadné navadéni uzivatele.

2

—

o = s 1]

Shutdown Startup  Standby Boost

ToalStore Apps

'm»lm:rlmm|m1¢|mn

2!—'
zaa ] ¥ .z : ] ¥ %
| . L&D . . . B A

:ma|mn|mu|mu|mn

mose U EPSTETY 0o mar 2018 1027 [ IR DEMO
1. Navigacni tlacitka nabidky 4. Tlacitka systémové nabidky
2. Tlacitka rychlého pristupu 5. Informacni panel

3. Tlacitko informace

Figure 4-3 RozvrZeni obrazovky

POZNAMKA

Kvali kompaktni velikosti obrazovky TS8 neni tlaCitko [Pictures] (obrazky)
k dispozici na navigaénim panelu. Uzivatel mize pfistupovat na obrazovku
[Pictures] (obrazky) pomoci tladitka [Apps] (aplikace).

Vice informaci najdete v "4.22.2 Pfistup k obrazovce Pictures (obrazky):
Konzole TS8" on page 4-38.

PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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4.4.1 Navigacni tlacitka nabidky

Tlagitka v levém hornim rohu obrazovky Display (displej) poskytu;ji pfistup
k nasledujicim obrazovkam:

+ Display (displej)
» ToolStore (nastroje)
* Apps (aplikace)
» Settings (nastaveni)
* Graph (graf)
* Pictures (obrazky)
Kdyz uzivatel zvoli tlaCitko, aktivuje se a zobrazi se zelené.
Viz Figure 4-3.
Uzivatel se mlze stiskem kteréhokoliv tlacitka vratit na hlavni stranku
obrazovky.

POZNAMKA
Uzivatel mize tlaCitkem [Apps] (aplikace) volit 8 riznych obrazovek. Kdyz

uzivatel zvoli ikonu, tlaCitko [Apps] (aplikace) se zméni na pfisluSnou ikonu
a zobrazi se zelené.

Ptiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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4.4.2 Tlacitka rychlého pristupu

Tlacitka rychlého pfistupu se nachazeji v pravém hornim rohu obrazovky
Display (displej):
+ Tlagitko Jedna Ize nakonfigurovat jako Shutdown (vypnout) nebo
Stop (zastavit).
+ Tlagitko Dvé Ize nakonfigurovat jako Run (provoz), Sequence
(sekvence) nebo Startup (spustit).
+ Tlagitka TFi a CtyFi nelze konfigurovat.

KdyzZ jsou tato tlacitka neaktivni, zobrazuji se jako obrys. Kdyz jsou tato
tlacitka aktivni, zobrazuji se jako celek. Viz Table 4-2.

Table 4-2 Tlacitka rychlého pristupu

Deaktivovano | Aktivovano

Tladitko Jedna (Shutdown) (vypnout)

Tladitko Jedna
(Stop) (zastavit)

Tlaéitko Dvé
(Run) (provoz)

Tlacitko Dvé (Sequence) (sekvence)

L) el

Tlacitko Dvé (Startup) (spustit)

Tlaéitko TFi

Standby

Tlagitko Ctyfi

q g
- -
=

m
a

- |
4
2
[

POZNAMKA

Tlacitko [Boost] (zvySeni teploty) je zobrazené $edé a neni k dispozici,
kdyz fidici jednotka neni v reZimu Run (provoz).

Tlagitko [Standby] (pohotovostni rezim) je zobrazené Sedé a neni
k dispozici, kdyZ je nastaveni ,Allow Standby“ (povolit pohotovostni rezim)
deaktivované a konzole je v reZimu Stop.

Uzivatel mlze stisknutim a podrzenim tladitek Jedna a Dvé prochazet rizné

moznosti rezima:
Tlagitko Jedna:
* Podrzenim tlacitka [Shutdown] (vypnout) pfejde Fidici jednotka do
rezimu Stop.
* Podrzenim tlacitka [Stop] (zastavit) pfejde Fidici jednotka do rezimu
Shutdown (vypnout).

PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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Tlacitko Dvé:

* Podrzenim tla¢itka [Run] (provoz) pfejde fidici jednotka do rezimu
Startup (spustit).

» Podrzenim tlacitka [Startup] (spustit) prejde fidici jednotka do rezimu
Run (provoz).

* PodrZzenim tlacitka [Sequence] (sekvence) pfejde Fidici jednotka do

rezimu Startup (spustit). Tla€itko informace
Tlagitko [Information] (informace) se nachazi v pravém hornim rohu
obrazovky:

Toto tlacitko se pouziva k pfistupu k nasledujicim informacim o Fidici
jednotce:
* model konzole
* verze softwaru
* jméno hostitele
* [P adresa
» doba provozuschopnosti konzole
* instalovany protokol
» aktualni téma
» pfistup k rychlému privodci
Viz Figure 4-4.

TookSiose  Apps Setlings  Oua Piclwres Shutdown  Steiup  Mandby Boost

g MILACRON

Corusls kool =12

Aalftwam Vorskes 2nd Moy 20108
s L 10
Lt 0BT

LN L LR e L i

Iecitaled Pruslecol 5P

Crrend Thsse Blodem

Tool 1D #3540z +5%0
Figure 4-4 Obrazovka Informace

Uzivatel mlze z této obrazovky pfistupovat k rychlému privodci provoznimi
pokyny. Vice informaci najdete v "6.4 Pravodce rychlym spusténim" on page
6-6.

Na této obrazovce muze uzivatel ménit téma. Vice informaci o zméné tématu

Ptiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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obrazovky najdete v "4.6 Moderni téma" on page 4-9.

Tato obrazovka se rovnéz pouziva k instalaci softwarovych aktualizaci. Vice
informaci o aktualizaci softwaru najdete v "8.1 Upgrade softwaru" on page
8-1.

4.4.3 Tlacitka ridicich ¢innosti
Tlacitka na levé strané displeje zony se méni v zavislosti na obrazovce.

4.4.4 Informacni panel
Dolni informacni panel ukazuje celkové informace. Zleva doprava:

* rezim

* panel zprav, véetné data a ¢asu
»  zkracené uZivatelské jméno

* stav

Uzivatel maze na informacnim panelu pfihlasit a odhlasit fidici jednotku.
Vice informaci o oknech Mode (reZim) a Status (stav) najdete v "4.17.1 Okno
rezimu" on page 4-28 a "4.17.2 Stavové okno" on page 4-28.

4.5 Zvolit téma obrazovky

Pro displej konzole jsou k dispozici tfi témata. Tlacitka a poloZzky nabidky
funguji stejnym zplsobem bez ohledu na zvolené téma.

1. Stisknéte tlacitko [Information] (informace):

Otevre se okno Select Theme (zvolit téma):

Modern
Light
Classic

Cancel

2. Zvolte poZadované téma, nebo stisknutim tlacitka [Cancel] (storno)
zaviete okno beze zmény tématu obrazovky.

Otevre se okno se zpravou:

Theme has changed. Program needs to restart

PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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3. Stisknutim tla¢itka [OK] restartujte konzoli. Nebo se tlaCitkem [Cancel]
(storno) vratite na obrazovku Informace beze zmény tématu.

4.6 Moderni téma
Jedna se o vychozi téma displeje a pouZiva se v tomto navodu k obsluze.

Simtep  Standby

[ zsoc] zsoc] zsoch asocl 2socl 2sec)

EEE_E_»E:»E_»E

soc] el moc] mec| moc) el e

i LI?E LI?E LNE - NE - .E o .E o .E ImE ImE InE
Prabedl  Probed  Prebedl  ProbedM  Probed  Probe®  Probe 7 Prose M Prome®

oy
| k 188 |

4.6.1 Svétlé téma

L m %= &8 v B o m @

Citplay  ToolSiors  Appe Satinge  Graph  Picturss Shutdown  Startup  Standby  Boost

=&
LAF)
Fribm ¥ Fritm ¥

s om0 0 20 20 20 20

184
o1z |

Frotm 1

Mods _ Tl B af 1Edney 10 Jun b8 14:55 Slatus

PFirucka uzivatele fidici jednotky M2P
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4.6.2 Klasickeé téema
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4-10 Prirugka uZivatele fidici jednotky M2P
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4.7 Moznosti zobrazeni zon (konzole TS8)

Konzole TS8 dokaze na jedné obrazovce zobrazit az 96 zon. Mnozstvi
informaci se snizuje se zvySovanim poctu zoén.

Uzivatel mize zménit velikost panell zon tlaCitkem [Display] (displej):

g b

Display

Alternativné muze uzivatel zvolit zachovani vychozi velikosti panelu zény
a pouzivat tla¢itka [Page A] (stranka nahoru) a [Page V] (stranka dol()
k prochazeni zén.

POZNAMKA

Kvuli kompaktni velikosti obrazovky TS8 neni tlaCitko [Pictures] (obrazky)
k dispozici na navigaénim panelu. Uzivatel m{ize pfistupovat na obrazovku
[Pictures] (obrazky) pomoci tlacitka [Apps] (aplikace).

Vice informaci najdete v "4.22.2 PFistup k obrazovce Pictures (obrazky):
Konzole TS8" on page 4-38.

4.7.1 Konzole TS8: 36 z6n na obrazovce
Vychozi obrazovka zobrazuje az 36 z6n a nasledujici informace:

+ alternativni jméno
+ aktualni teplota

* nastavena teplota
* vykon

e proud

(B} 5 [ i}

ToolStore  Apps Shutdown  Startup  Standby  Boost

| 482°F |
| a0 =0 m.0
j 180 180 1.80/ 180 [ L8] I LB I 180 180
Hanifald 10 Merdfeld 11 Meeafeld 12 | Mansfeld 37 Heifald B Henifald 15 Henifold 16 Hardfeld 17 Meeafeld 18
482 | 482z | 482 | 482 | as2 | 482 | 482 | 482 | 482
| a0 =0 m.0 oY | 2olY | 2oy | 20 .0 .0
T - DT - T - T - T - T - T - T - T

Hariifald 19 MardFeld 20 Maeafeld 21 Manifeld 22 Hanifald 73 Henifold 24 Henifold 25 Merdfeld 26 | Meeafeld 27

482 | 482z | 482 | 482 | as2 | 482 | 482 | 482 | 482
| 482°F | 3 | 482°F |
| a0 =0 m.0 oY | 2olY | 2oy | 20 .0
T - T - T - T - T - T - T - T
Henifold 33 Merdfold 33 Meeafeld 30 Ransfeld 31 Heifald 37 Henifold 33 Henifold 38 Hendfeld 35 Merafeld 36

G S

| a0 =0 m.0 | | .0 .0

180 180 1.80 180 180

Figure 4-5 Konzole TS8 s 36 z6nami

PFirucka uzivatele fidici jednotky M2P 4-11
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4.7.2 Konzole TS8: 54 z6n na obrazovce
Kazda zéna ukazuje alternativni jméno, aktualni teplotu a nastavenou teplotu.
O 5= k= i
ToolStore  Apps t Craph Shutdown Startup  Standby
=
Display
Figure 4-6 Konzole TS8 s 54 z6nami
4.7.3 Konzole TS8: 96 z6n na obrazovce
Kazda zdna ukazuje alternativni jméno a aktualni teplotu.
00
ToolStore  Apps t Gra Shutdown  Startup  Standby
Figure 4-7 Konzole TS8 s 96 zénami
4-12 PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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4.8 Moznosti zobrazeni zon (konzole TS12)

Konzole TS12 dokaze na jedné obrazovce zobrazit az 144 zén. Mnozstvi
informaci se snizuje se zvySovanim poctu zoén.

Uzivatel mize zménit velikost panelll zén tlacitkem [Display] (displej):

g b

Display

Alternativné muze uzivatel zvolit zachovani vychozi velikosti panelu zény
a pouzivat tlacitka [Page A] (stranka nahoru) a [Page V] (stranka dolu)
k prochazeni zon:

4.8.1 Konzole TS12: 40 z6n na obrazovce

Vychozi obrazovka zobrazuje az 40 zén a nasledujici informace:

« alternativni jméno
» aktualni teplota

* nastavena teplota
* vykon

e proud

T T
E- 1] FoE] = E- 1]

j !HEj !Hj L
Pyode TH Probs 24 Probs 1 Frobe 7

mm :

EY
L L= 1Lm Lm 18 1
Pynbes 5F Pyakas 58 Froks 8 'I—-l Prora 48
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o 1 ok 1
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Figure 4-8 Konzole TS12 s 40 zénami

4.8.2 Konzole TS12

brazovce

60 z6n na o

Tato obrazovka zobrazuje stejné informace jako obrazovka se 40 zénami.
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Figure 4-9 Konzole TS12 s 60 z6nami

4.8.3 Konzole TS12

brazovce

96 zon na o

aktualni teplotu a nastavenou teplotu.

éno,

ijm

’

kazuje alternativn

zda zéna u

Ka

PR ]

Tl D a3 1M - K

tele fidici jednotky M2P

firucka uziva

P
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Figure 4-10 Konzole TS12 s 96 zénami

4.8.4 Konzole TS12: 144 z6n na obrazovce
Kazda zona ukazuje alternativni jméno a aktualni teplotu.

Figure 4-11 Konzole TS12 s 144 zénami

4.9 Moznosti zobrazeni zén (konzole TS17)
Konzole TS17 ma Sirokouhly format a na obrazovce displeje mlzete vidét
vice zén. Ostatni funkce jsou stejné jako na konzoli TS12. Pro ucely této
prirucky uzivatele se pouzivaji obrazky z konzole TS12.

4.9.1 Konzole TS17: 78 z6n na obrazovce

Vychozi obrazovka zobrazuje az 78 z6n a nasledujici informace:

« alternativni jméno
+ aktualni teplota

* nastavena teplota
* vykon

* proud

ﬁﬂﬂﬁﬁﬂ?ﬁ;f:-ﬁ
EEEEEEEEEEEER

fan s ili!" | o B el g fre W e b al i se

N2 e e pice

PFirucka uzivatele fidici jednotky M2P
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105 z6n na o

Figure 4-12 Konzole TS17 s 78 zénami
4.9.2 Konzole TS17

PREHLED
Tato obrazovka zobrazuje stejné informace jako obrazovka se 78 zénami.
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Figure 4-14 Konzole TS17 s 165 zénami

Pokud chcete zménit velikost panelll, pouzijte gesto ,pinch and pull*

(rozta

4.10 Zmeéna velikost
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4.11 Uzivatelské rozhrani
Uzivatelé mohou zadavat hodnoty na klavesnici nebo bloku tlagitek.
Klavesnice: pro alfanumericky vstup
Blok tladitek 2: rozSifena klavesnice, ktera pfidava:
* Tladitka Value (hodnota) — Set (nastavit), Add (zvysit), Subtract
(snizit) hodnotu teploty
* Tlacitka Mode (rezim) — pracovni rezimy Auto (automaticky), Manual
(ruéni) a Slave (podfizeny)
4.12 Spori¢ obrazovky
Podsviceni obrazovky zhasne po péti minutach necinnosti.
Kliknutim na obrazovku se znovu rozsviti podsviceni obrazovky.
PFirucka uzivatele fidici jednotky M2P 4-17
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4.13 Vybér zén
Na obrazovce Display (displej) mohou uzivatelé individualné volit zény.
Uzivatelé také mohou pouzit tlaCitko [Range] (rozsah) k vybéru nékolika zén
soucasné.
1. Vyberte prvni zénu.
2. \Vyberte posledni zénu.
3. Vyberte [Range] (rozsah).
Range
POZNAMKA
Uzivatel mlze také vybrat prvni a posledni zénu dvakrat, aby zvolil rozsah.
Vybrany rozsah zén bude zvyraznén modfe. Viz Figure 4-15.
D = & b B 00
ToMStare Apps 3 Graph PeCiures ShutsosT  Slemup }1.‘J’||1b:f
| 250 | 250 | 250 ff 250 || 250
250
.
Zong Selection Active Snss m
Figure 4-15 Zvyraznény rozsah zén
Nyni muze uzivatel nastavit i zménit parametry nebo nastaveni pro zvoleny
rozsah.
4-18 PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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4.14 Nastavené a zmérené parametry

K monitorovani stavu zony fidici jednotka pouziva nastavené a naméfrené
parametry. Viz Table 4-3 a Table 4-4.

Table 4-3 Nastavené parametry
Parametr Metrické jednotky Imperialni jednotky
Teplota °C = stupen Celsia °F = stupen Fahrenheita
Pratok | = litry za minutu g = galony za minutu
Tlak B = bar P = psi
Ostatni % = procentualni % = procentualni hodnota
hodnota

Table 4-4 Namérené a zobrazené parametry

Parametr Popis Symbol
Ampér Mé&feni proudu v obvodu systému ohfevu A
Delta Rozdil mezi dvéma mérenimi D
Ohmy Odpor obvodu systému ohfevu vypocteny Q

z uvedeného napéti a naméfeného proudu.
Procentualni Vykonovy vystup zony % %
hodnota
Reynoldsovo Indikace kvality pratoku chladici kapaliny Re
Cislo v okruhu
Watty PFikon obvodu systému ohfevu vypocteny w

z uvedeného napéti a naméfeného proudu

PFirucka uzivatele fidici jednotky M2P
© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.

4-19



S
mdd = PREHLED
asters’

4.15 Obrazovka Display (displej)
Obrazovka Display (displej) se pouziva k:
* Monitorovani — sledovani stavu zony

« Rizeni — uzivatelé mohou spoustét nebo zastavovat systém, volit

rezim Standby (pohotovostni) &i Boost (zvySeni teploty) nebo vypinat
systém

Nastaveni — uzivatelé mohou nastavovat ¢i ménit pozadované
hodnoty z6n nebo provozni rezimy

Feotw T Proow B Pubs @ Frobe 5
4898 4913 487.8 4909 4862 4923 497.3 4916 4958 5083
sos 1Y 4 5.z e s e E R ] E] % Lz
Lo I L% 172 172 17y 177 [ L7% 174 L7 ] 181

Tood ID S80: teatl 27 Feb 2018 11:30

Figure 4-16 Obrazovka Display (displej)

4.16 Moznosti obrazovky Display (displej)

Na hlavnim displeji jsou k dispozici ¢tyfi riizné displeje. TlacCitka horni nabidky
se neméni a tyto funkce jsou k dispozici na vSech obrazovkach.

Na obrazovce Display (displej):

1. Vyberte [Display] (displej):

4-20 PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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Moznosti obrazovky Display (displej) - pokracovani

Otevie se okno s nahledem displeje. Viz Figure 4-17.

| Display view

Zone Panels

Bar Graph

cancel

Figure 4-17 Okno s nahledem displeje

2. Vyberte pozadovany nahled, nebo se stisknutim tlacitka [Cancel] (storno)
vratte na vychozi zobrazeni panelu zény.

@ POZNAMKA
Uzivatelé mohou prochazet Ctyfi moznosti obrazovky. Na vychozi

obrazovce panelu zony pouzijte dva prsty k prochazeni moznostmi
doprava nebo doleva.

Prirugka uZivatele idici jednotky M2P 4-21
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Zobrazeni panelu zony - pokracovani

4.16.1 Zobrazeni panelu zény

Uzivatel stanovuje pocet z6n zobrazenych na obrazovce Zone Panel (panel
z6n). Viz "4.8 Moznosti zobrazeni z6n (konzole TS12)" on page 4-13 a "4.9

Moznosti zobrazeni zén (konzole TS17)" on page 4-15.

Okno zény ukazuje informace o zéné vcetné nastavené a skutecné teploty,
vyuzivany vykon a proud a stav. Viz Tabulka 4-5.

Table 4-5 Stav zony

Zona

Zobrazeni

Kontrolka

Zdrava zéna

Nazev zény (konfigurovatelny
uzivatelem)

Skute¢na teplota v jednotkach nebo
desetinach stupné

Méfitko a nastavena teplota —
Vyuzivany vykon (%) /

—

Vyuzivany proud (A)

\

NN\

Skute€na teplota je
zobrazena jako Cerny
text na zeleném
pozadi.

Vystrazna zéna
Odchylka prekracuje prvni stupen
[warning] (varovani).

Probe 1
226.3 %

ik}
0.00

Skutecna teplota je
zobrazena jako €erny
text na Zlutém pozadi.

Vystrazna zéna
Odchylka prekracuje druhy stupen
[alarm] (vystraha).

260"C

Skute¢na teplota je
zobrazena jako bily
text na ¢erveném
pozadi.

Zavazna chyba

Zji5tén problém.

Viz Table 9-2 se seznamem mozZnych
chybovych hlaSeni s vysvétlenim.

Chybové hlaseni je
zobrazené jako bily
text na Cerveném
pozadi.

Zéna vypnuta
Jednotliva zéna je vypnuta

Tato z6na ma
kontrolku vypnuti
spinace.

PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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Ztrata komunikace Chybove hlaseni je
) o zobrazené jako Zluty

Zona ztratila komunikaci s konzoli. text na erném pozadi.
4.16.2 Zobrazeni tabulky
Nahled tabulky obsahuje kaZzdou zény a nasledujici parametry:

* nastavena teplota

» aktualni teplota

* vykon

* primérny vykon

« vystrazny vykon / zakladni hodnota vystrahy, kdy dojde k pfepnuti

* ampéry

+ watty

* svodovy proud

» referencni hodnota systému ohievu / odpor systému ohfevu, kdy

dojde k pfepnuti
Celkovy vykon v A nebo kW je zobrazeny ve spodni ¢asti tabulky.
Tlacitka [Mode] (rezim) a [Print] (tisk) jsou k dispozici v pravé nabidce.
Uzivatel ma k dispozici posuvnik na pravé strané, pomoci kterého muaze
prochazet zény.
Stav zoény je indikovan barvou ve sloupci skute€ného vykonu. Figure 4-18
ukazuje skute€nou teplotu v Cervené barvé, ktera indikuje stav vystrahy.
Pfirucka uzivatele fidici jednotky M2P 4-23
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Figure 4-18 Obrazovka Display (displej) — nahled tabulky

4.16.3 Zobrazeni sloupcového diagramu

Zobrazeni sloupcového diagramu ukazuje zony ve formé diagramu
proménnych — teploty, vykonu a pratoku — v zavislosti na jejich konfiguraci.
Stavy zoény jsou indikovany barvami sloupcl. Figure 4-19 ukazuje zénu 10 ve
Zluté barvé, ktera indikuje stav varovani.

Tlagitka [Mode] (rezim) a [Print] (tisk) jsou k dispozici v pravé nabidce.

Tlacitka [Page A] (stranka nahoru) nebo [Page V] (stranka dol(l) se
pouzivaji k postupnému prohlizeni typu zon.

4-24 PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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Systom

4.16.4 Zobrazeni obrazovky EasyView

Obrazovka EasyView zobrazuje obrazek nastroje s natenymi zonami
oznacenymi informacemi o stavu zény. Viz Figure 4-20.

PFirucka uzivatele fidici jednotky M2P
© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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Figure 4-20 Obrazovka Display (displej) — nahled obrazovky EasyView

Obrazovka EasyView se musi nastavit na obrazovce Pictures (obrazky) dfive,
nez se zobrazi.

Vice informaci o nastaveni obrazovky EasyView najdete v "5.12 Import
obrazku" on page 5-41 a "5.13 Nastaveni obrazovky EasyView" on page
5-42.

4.17 Provozni rezimy

Tlagitka rychlého pfistupu [Shutdown (vypnout), Startup (spustit), Standby
(pohotovostni rezim) a Boost (zvySeni teploty)] jsou dostupna po stisknuti
tlaitek v horni ¢asti obrazovky. Viz Figure 4-21.

O = i i -z

ToalSicre Apps Seflings Graph Pictures

Shutdown  Startup Standby

Figure 4-21 Tlacitka rychlého pfFistupu
Uzivatel mlze také stisknout tlacitko [Mode] (rezim) v bo¢ni nabidce:

Otevie se okno v pravé Casti obrazovky Display (displej). Viz Figure 4-22.
Uzivatel miize v tomto okné pfistupovat k nasledujicim rezim{m:

*  Provoz

*  Pohotovostni

* Spustit

*  Vypnout

+ ZvySeni teploty

+ Stop
UzZivatel zavie okno stisknutim tlagitka [Cancel] (storno) a vrati se na
obrazovku Display (displej).

4-26 PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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Figure 4-22 Okno reZimu
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4.17.1 Okno rezimu

Okno Mode (rezim) v levém dolnim rohu zobrazuje aktualni zvoleny rezim fidici
jednotky. ReZim se zapina a vypina. Pokud je zvolen ¢asové omezeny rezim,
napfiklad zvySeni teploty, pak se v okné stfidavé zobrazuje reZzim a zbyvajici ¢as.

V Table 4-6 najdete seznam zobrazeni rezimd.

Table 4-6 Zobrazeni okna rezimu
| Zobrazeni Popis

Cerny text VSechny ovlddané zény pracuji normalné.
v zeleném
okné

Rezim

POHOTOVOSTNI

VYPNOUT

ZVYSENI
TEPLOTY

Cerny text
v erveném
okné

Systém je vypnuty a systémy ohfevu maji teplotu
okoli.

Cerny text ve
Zlutém okné

Na vSech zénach s nakonfigurovanou
pohotovostni teplotou byla snizena teplota az do
dalSiho pfikazu.

Cerny text
v zeleném
okné

Systém byl spustén v rezimu homogenniho
nebo postupného zvySovani teploty. Pfepne se
do rezimu ,RUN* (provoz), jakmile je dosazena
pracovni teplota.

Bily text
v modrém
okné

Systém byl vypnut v rezimu homogenniho
nebo postupného snizovani teploty. Pfepne se
do rezimu ,STOPPED* (zastaveno), kdyZ je
dosazena teplota 90 °C (162 °F).

Cerny text ve
Zlutém okné

Na vSech zénach s nakonfigurovanym zvysenim
teploty se do¢asné zvysi teplota. (manualni
pozadavek)

4.17.2 Stavové okno

Stavové okno vpravo indikuje stav ,NORMAL* (normaini), kdyz vSechny zény
maji nastavenou teplotu a nejsou zjistény zadné zavady. Pokud néktera zéna
zZjisti zavadu, zméni se zobrazeni ve stavovém okné a jeho barva. Viz Table 4-7.

Table 4-7 Zobrazeni stavového okna

Rezim

‘VAROVANi

VYSTRAHA

Zobrazeni

Popis

Cerny text
v zeleném
okné

Ridici jednotka pracuje normainé.

Cerny text ve
Zlutém okné

Teplota zony prekracuje mezni hodnoty varovani.

Bily text
v ¢erveném
okné

Indikuje bud’ zdvaZznou chybu, nebo teplota zony
prekraCuje mezni hodnoty vystrahy.

POZNAMKA

Vystraha stavu je aktivni pouze v rezimu Provoz, aby pomalejSi systémy,
jako je MASTER-FOLLOW, nevyvolavaly zbyte¢né vystrahy. Jakmile
dosahnou nastavené teploty, systémy se pfepnou do rezimu Provoz

a aktivuje se vystraha.

Vice informaci o vystrahach a chybovych hlasenich najdete v "Section 9 -

X LA G 4 n
Odstranovani zavad". Pirugka uzivatele Fidici jednotky M2P
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4.18 Obrazovka ToolStore
Obrazovka ToolStore ma 10 riznych skupin nastrojli, kazda obsahuje
20 slotu pro nastroje, a nabizi tak celkovou kapacitu pro 200 rGznych
nastaveni nastroje.
POZNAMKA
Nastroje jsou postupné odislované 1-199 v zaloZzkach, aby mohly byt
jednotlivé nastroje identifikovany pro vzdalené nadteni nastroje.
Vice informaci najdete v "13.6 Vybér vzdaleného nastroje".
- = O kb =B 00 ' 0
esplay Apps Bafterag s Giraph Pictwres Shutdown  Starup  Ssasdby Boost
Dz Biode [
a i | Tabils + IE Bl Carsity Dirrmss Badie
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] -] Ezone A Candiy & 308 Drtrws Biode
a @ HFCTE & Cardlty » WFIGY D iwo Bode
Ll i} AR Farii Sevial Post
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Lr iF waberiloe Sexial Post
ety 13 50 13004010 Dreme bode
Tl B} #3° 1447 & K Ol Mary F01A O 11 ﬁ'.ln'.ra m Statwn
Figure 4-23 Obrazovka ToolStore — skupiny nastroju
Zalozky skupin nastroji zobrazuji nasledujici informace:
* Tool # (nastroj €.) — pfifazené Cislo nastroje [nelze konfigurovat
uzivatelsky]
* Tool ID (ID nastroje) — pouziva se k identifikaci nastroje pro vzdalené
nacitani nastroje prostfednictvim karty 105
* Tool Name (nazev nastroje) — uZivatelsky konfigurovatelné textové pole
pro nazev nastroje
Barva nazvu je klicem indikujicim stav nastroje:
* c¢erna — sklad nastroje, ktery byl pojmenovan, ale nema zadna
nastaveni
* modra — nastroj, ktery byl uloZzen a pojmenovan, ale nyni se
nepouziva
+ fialova — nastroj, ktery se aktualné pouziva a u kterého nebyly
provedeny Zadné zmény
* Cervena — nastroj, ktery se pravé pouziva, ale jehoz nastaveni se
Pfirucka uzivatele fidici jednotky M2P 4-29
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Obrazovka ToolStore - pokracovani

zmeénilo
* Tool Notes (poznamky k nastroji) — uzivatelsky konfigurovatelné textové
pole, které se mlze pouzivat k uloZeni rozSifeného popisu nastroje

* Last Modified (naposledy upraveno) — datum posledniho ulozeni zmén
nastaveni nastroje

+ Sequence (sekvence) — umozniuje uzivateli pouzivat fadu nastroju
nebo nastaveni nastroju v pfednastavené sekvenci po nastaveny
Casovy interval. Pokud se sekvence nastroju nepouzivaji, je zde
uvedena hodnota 0. Vice informaci najdete v "6.18 Sekven&ni nastroje
a nastaveni".

» Connection (pfipojeni) — standardné je nastaveny sériovy port, ktery
indikuje, Ze nastaveni nastroje je uloZzené lokalné v paméti konzole.
Nastroj se mize pouzivat také v pfedvadécim rezimu. Vice informaci
najdete v "8.7 Skoleni a pfedvadéci rezim".

Kdyz je nastroj nacteny, zalozka skupiny nastroju, ve které je ulozeny, se
zobrazi fialové. Viz "Figure 4-23 Obrazovka ToolStore — skupiny nastroju" on
page 4-29.

4.18.1 Tlacitka bo¢ni nabidky obrazovky ToolStore

Tato tlacitka jsou zobrazena vpravo vedle skupin nastroju. Vice informaci
o jejich funkci najdete v Table 4-8.

Table 4-8 Tlacitka bo€ni nabidky obrazovky ToolStore

Tlacitko Funkce

Zalohovani nastroje.
Viz "Zalohovani nastaveni nastroje" on page 6-31.

Nacteni nastroje.
Viz "Lokalni nacteni nastroje" on page 6-26.

Spusténi pfedprogramované sekvence pro spusténi anebo vypnuti.
Viz "Sekvencni nastroje a nastaveni” on page 6-35.

Vyhledani skupiny nastrojii pro nastroj.
Viz "6.14 Vyhledani skupiny nastroju" on page 6-27.

PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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4.19 Obrazovka Apps (aplikace)

Obrazovka Apps (aplikace) zobrazuje devét uzivatelskych moznosti.

W

Mold
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Zvolte [Apps] (aplikace):

Apps
Otevfe se obrazovka Apps (aplikace). Viz Figure 4-24.

D D

Désplay  TonlSnrs

] Tead D B IGDnew 19 Jun HOLE 19:34

Figure 4-24 Obrazovka Apps (aplikace)

Vice informaci o ikonach zobrazenych na obrazovce Apps (aplikace) najdete
v "Table 4-9 lkony na obrazovce Apps (aplikace)" on page 4-32.

POZNAMKA
Konzole TS8 neni kompatibilni se SmartMold, proto se zobrazi pouze

8 ikon.

Prirucka uzivatele fidici jednotky M2P 4-31
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4.19.1 lkony na obrazovce Apps (aplikace)

Table 4-9 Ikony na obrazovce Apps (aplikace)
lkona Funkce

Pristup k autodiagnostickym testam fidici jednotky.
Viz "Autodiagnostické testy" on page 8-7.

Export nastrojovych dat z Fidici jednotky.
Viz "6.21 Export nastrojovych dat — obrazovka Export" on page 6-49.

Pfistup k obrazovce Pictures (obrazky).
Viz ,Obrazovka Pictures (obrazky)“ na strané 4-29.

Pfistup k obrazovce Actions (akce).
Viz "6.22 Monitorovani zmén fidici jednotky — obrazovka Actions
(Cinnosti)" on page 6-51.

PFistup k obrazovce Alarms (vystrahy).
Viz "6.23 Monitorovani vystrah — obrazovka s vystrahami" on page
6-55.

Pfipojeni ke vzdalenému pfistupovému bodu.
Viz "6.24 VVzdalené pfipojeni — vzdalena obrazovka" on page 6-59.

@ & = [ E E

Pfistup k obrazovce Energy (energie).
Viz "6.20 Monitorovani vyuZiti energie — obrazovka Energy (energie)"
on page 6-46.

}
8

e
[ ]]

Pristup k funkci Purge (Cisténi).
Viz "Funkce Cisténi" on page 6-13.

PFipojeni k volitelnému vybaveni SmartMold, pokud je nainstalované.

A 0]

4-32 PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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4.20 Obrazovka Settings (nastaveni)
Obrazovka Settings (nastaveni) obsahuje moznosti nastaveni systému
a nastrojU.
Stisknéte [Settings] (nastaveni):
€5
Settings
Otevie se obrazovka Settings (nastaveni). Viz Figure 4-25.
__I___ e f_.‘—_ = o L _I
Display ToolStore  Apps 5 Hhistdowwn  Starip  Standiyy
Gt m-l “.H:-mr_ wm- l.lTrIl:II Tl Semcser
Tocl 1D ¥ MHone
Figure 4-25 Obrazovka Settings (nastaveni)
4.20.1 Tlacitka bo¢ni nabidky obrazovky Settings
(nastaveni)
Table 4-10 Tlac¢itka bo¢ni nabidky obrazovky Settings (nastaveni)
Tlagitko Funkce
Nastaveni parametr(i nastrojii nebo systému.
Viz "5.5 Konfigurace parametr( a nastaveni” on page 5-10.
Otevieni okna Nastaveni.
Vybér rozsahu zén.
Viz "Vybér zén" on page 4-18.
Storno a navrat na pfedchozi obrazovku.
o Odeslani informaci do tiskarny nebo paméti USB.
= Viz "Konfigurace tiskarny" on page 5-50.
Print
Pfirucka uzivatele fidici jednotky M2P 4-33
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4.20.2 lkony systémovych nastaveni

Table 4-11 lkony systémovych nastaveni

lkona Funkce
® Konfigurace informaci o uzivateli.
i Viz "7.6 Nastaveni spravy uzivatel(" on page 7-11.
LUsar Admin
Konfigurace nastaveni uzivatelského pfistupu.
u“.‘rEm Viz "7.1 Obrazovka uzivatelského pfistupu" on page 7-1.
Konfigurace nastaveni data a Casu.
@ Viz "5.14 Nastaveni data a ¢asu" on page 5-48.
DradaTime
Konfigurace nastaveni vychozi tiskarny.
ﬁ Viz "5.15 Konfigurace tiskarny" on page 5-50.
=l
Prinlers
] Konfigurace sitového pfipojeni.
- Viz "7.7 Konfigurace sitového pfipojeni" on page 7-13.
MNabwork
Vzdalené sdileni soubor( prostfednictvim sité.
T Viz "7.8 Sdileni souboru na siti" on page 6-62.
0 Pristup k nastaveni systému a jeho konfigurace.
e Viz "5.5.3 Konfigurace systémovych nastaveni" on page 5-21.

4.20.3 lkony nastaveni nastroje

Table 4-12 Ikony nastaveni nastroje

lkona Funkce
Konfigurace karty Quad 10 pro vzdalenou signalizaci.
%ﬁ Viz "Section 13 - Volitelné Ctyibitové vstupy a vystupy" on page

Quadio 13-1.

Konfigurace nastaveni SVG.
'Cﬁ Viz "Section 14 - Volitelné sekvencni vstfikovani" on page 14-1.

SVG

PFistup k nastaveni nastroje a jeho konfigurace.
Viz "5.5 Konfigurace parametr a nastaveni” on page 5-10.

Teal Genlig

PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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asters 4.21 Obrazovka Graph (graf)

Obrazovka Graph (graf) zobrazuje grafy teploty v zavislosti na ¢ase nebo
vykonu v zavislosti na ¢ase pro az 20 zén.

Stisknéte tlacitko [Graph] (graf):

lea

Graph

Otevie se obrazovka Graph (graf). Viz Figure 4-26.

Shiubdovei Sharleg  Standiy

_ 5 Mliresies Oraph Range 2T Feb BELE 1108 Slabws ALARM

Figure 4-26 Obrazovka Graph (graf)

Pfirucka uzivatele fidici jednotky M2P 4-35
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4.21.1 Tlacitka boéni nabidky obrazovky Graph (graf)

Table 4-13 Tlaéitka boéni nabidky obrazovky Graph (graf)

Tlacitko Funkce
= Zobrazeni historie provozu zvoleného nastroje. Casova osa je
= zobrazena v dolnim informaénim panelu.
Timeline Viz "Figure 4-26 Obrazovka Graph (graf)" on page 4-35.
- Zobrazeni vykonu na dolni ose grafu. Pfepina na [Show] (zobrazit).
s
Power
. Zobrazeni teploty na dolni ose grafu. Pfepina na [Power] (vykon).

Scale

Zvoleni méfitka zobrazeného asového intervalu. K dispozici jsou
Casoveé intervaly 5 minut, 30 minut nebo 24 hodin.

1

Cancel

Storno a navrat na pfedchozi obrazovku.

Prochazeni zén nahoru.

Prochazeni zén dold.

Odeslani informaci do tiskarny nebo paméti USB.
Viz "Konfigurace tiskarny" on page 5-50.

PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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4.22 Obrazovka Pictures (obrazky)

Obrazovka Pictures (obrazky) umoznuje uzivateli propoijit teploty zén

s fyzickou polohou na nacteném obrazku. Konzole TS12 a TS17 mohou ulozit
az 120 obrazkd. Konzole TS8 muze ulozit az 20 obrazkd. Posuvnik na pravé
strané umoznuje uzivateli prochazet rizné obrazovky a podle potfeby hledat
obrazky.

Stisknéte tlaCitko [Pictures] (obrazky):

Pictures

Otevie se obrazovka Pictures (obrazky). Viz Figure 4-27.

L] il (
Display  TootSiode r #UTE 1 Standby  Boost

Taal B WG4 Ty o8 Apr 2318 11:22

Figure 4-27 Obrazovka Pictures (obrazky)

POZNAMKA
Vychozi obrazovka Pictures (obrazky) je prazdna, dokud do ni uZivatel

neulozi obrazky.

4.22.1 Tlacitka boc¢ni nabidky obrazovky Pictures
(obrazky)

Table 4-14 Tladitka boéni nabidky obrazovky Pictures (obrazky)
Tlacitko Funkce

Importovani obrazkua do paméti konzole.
& Viz "5.12 Import obrazku" on page 5-41.

Import

Zobrazuje propojeni mezi obrazky a aktualné naétenym nastrojem.
=) Viz "5.13.3 Prohlizeni propojenych obrazkd" on page 5-44.

Prirucka uzivatele fidici jednotky M2P 4-37
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4.22.2 Pristup k obrazovce Pictures (obrazky): Konzole
TS8
Konzole TS8 nema tlacitko [Pictures] (obrazky) v navigaCni nabidce. Pfistup
k obrazovce Pictures (obrazky):
1. Zvolte [Apps] (aplikace):
.D_
==
Apps
2. Stisknéte tlacitko [Pictures] (obrazky):
Konzole TS8 muze ulozit az 20 obrazku. Uzivatel mize ke kazdému nastroiji
pfipojit pouze jeden obrazek. Viz Figure 4-28.
@g Configure Picture Link
Select empty Easyview slot to link the currently
loaded picture.
1 picture03.jpg
[
Figure 4-28 Konzole TS8 — Okno Konfigurace propojeni obréazku
4-38 PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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4.22.3 Obrazovka EasyView

Kdyz je obrazek uloZeny na obrazovce Pictures (obrazky), uZivatel ho maze
nacist na obrazovku EasyView. Obrazovka EasyView propojuje nactené
obrazky nastroju se specifickymi zénami k monitorovacim ucelim.

Viz Figure 4-29.

S’

Figure 4-29 Propojena obrazovka EasyView

Obrazkem na obrazovce EasyView mUizete pohybovat pomoci dotykové
obrazovky.

Minipanely kromé Cisla zény (nebo alternativniho jména) zobrazuji dalSi ¢ast
informace, jako je napfiklad:

+ aktualni teplota

* pozadovana teplota

» procentudlni hodnota vykonového vystupu
« proud (A) spotfebovany zénou

POZNAMKA
Zahlavi minipanelu nema barvu jako na obrazovce Display (displej).

Dolni polovina je barevna a indikuje stav vystrahy podle obrazku nize:

Table 4-15 Barvy stavu vystrahy

Normalni provoz

| Cerna na zluté | Stav varovani prvniho stupné
Stav vystrahy druhého stupné nebo zavazna chyba

PFirucka uzivatele fidici jednotky M2P
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4.22.4 Tlacitka horni nabidky obrazovky EasyView

Table 4-16 Tlacitka horni nabidky obrazovky EasyView
Tlacitko Funkce

Zalohovani obrazku.
Viz "5.13.1 Propojeni obrazku s obrazovkou EasyView" on page
5-43.

Smazani obrazku.
Viz "5.13.6 Zalohovani obrazku z obrazovky EasyView" on page
5-46.

K] Viz pfedchozi uloZeny obrazek.

Delete

Viz dal8i ulozeny obrazek.

Propojeni obrazku. Pfepina na [Unlink] (zruSeni propojeni).

Viz "5.13.1 Propojeni obrazku s obrazovkou EasyView" on page
5-43.

ZruSeni propojeni obrazku. Pfepina na [Link] (propojeni).

Viz "5.13.2 ZruSeni propojeni obrazku s obrazovkou EasyView" on
page 5-43.

Skryti minipanel(l na propojeném obrazku EasyView. Pfepina na
[Show] (zobrazit).

Zobrazeni minipanell na propojeném obrazku EasyView. Prepina na
[Hide] (skryt).

Vlozi minipanel na propojeny obrazek.
Viz "5.13.4 PFidani minipanelu do obrazku nastroje" on page 5-45.

Odstranéni Stitku z obrazku EasyView.
Viz "5.13.5 Odebrani minipanelu z obrazku nastroje" on page 5-46.

Ukon&eni obrazovky EasyView.

4-40 PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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4.22.5 Obrazovka Zoom

Obrazovka Zoom zobrazuje graf odchylky, graf vystupniho vykonu a tabulku
s nastavenim zony.

Mold
Mas

m <>
n

S’

1. Vybér jakékoliv zony:

0.0
0,00 [ 0,00

ks Zone Sebaction Actve 08 Apr 7018 1c:20 RS TT T

2. Stisknéte [Zoom]:

Prirucka uzivatele fidici jednotky M2P 4-41
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Obrazovka Zoom - pokracovani
Otevrie se obrazovka Zoom. Viz Figure 4-30.
'I.'I.'L\"I.\\
fiuulm
i Msrarios Graph Rasge Bl May TO1E 34:48
1. Graf odchylky
2. Tabulka
3. Graf vystupniho vykonu
Figure 4-30 Obrazovka Zoom

Uzivatel mGze dotykem zmeénit orientaci grafli na obrazovce.

Casové métFitko je zobrazené v informa&nim panelu ve spodni &asti

obrazovky.

4.22.6 Vyhodnoceni obrazovky Zoom

V této sekci postupujte podle Cislovani na Figure 4-30.

1. Cervena &ara v grafu odchylky indikuje, Ze se skutedna teplota zvysila
nad nastavenou hodnotu. Modra ¢ara indikuje, Ze skutecna teplota
klesla pod nastavenou hodnotu. Pokud jsou obé ¢ary blizko sebe, fizeni
teploty je pfesné. Zéna, ktera se znatelné odchyluje od sousednich zén,
muze mit problém, jako je vadny termoclanek nebo nespravné nastaveni
rychlosti zony.

2. Tabulka vlevo ukazuje hlavni nastaveni zény a aktualni hodnotu teploty.

3. Graf vystupniho vykonu ukazuje naméfené urovné vystupniho vykonu.
Vykonové stopy musi byt podobné pro podobné zény pfi podobnych
teplotach.

4-42
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4.22.7 Tlacitka boc¢ni nabidky obrazovky Zoom

Table 4-17 Tlacitka bo¢ni nabidky obrazovky Zoom
Tlacitko Funkce

Nastaveni teplot zony, provozni rezimy nebo zapinani a vypinani
zon. Viz "5.6 Nastavena teplota zény" on page 5-26 a "6.9
Vypnuti nebo zapnuti z6n" on page 6-19.

Pfepinani mezi Sminutovym a 30minutovym grafem.

Scale

Prochazeni zén nahoru.

Prochazeni zén dol.

KR EE

Storno a navrat na pfedchozi obrazovku.

Cancel

Odeslani informaci do tiskarny nebo paméti USB.
Viz "Konfigurace tiskarny" on page 5-50.

D

Print

Prirucka uzivatele fidici jednotky M2P 4-43
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Section 5 - Nastaveni

VAROVANI

A Pfed pfipojenim nebo provozovanim fidici jednotky si dikladné prectéte
"Section 3 - Bezpecnost".
Sestavovatel je odpovédny za pochopeni a dodrzovani mezinarodnich

a mistnich bezpecnostnich norem pro strojni zafizeni béhem integrace
fidici jednotky do vstfikovaciho lisovaciho systému.

Ridici jednotka Fady M2 Plus musi byt umisténa tak, aby v nouzovych
pfipadech byl snadno pfistupny hlavni vypinac.

Ridici jednotky fady M2 Plus se dodavaji s napajecim kabelem, ktery ma
dostatecny prufez pro provoz systému. Pfi montazi konektoru na kabel
pouzijte konektor, ktery bezpeéné odolava piné zatézi systému.

Napajeni fidici jednotky fady M2 Plus musi byt vybaveno jisténym
odpojovacem nebo hlavnim jisti€em podle mistnich bezpeénostnich
pfedpist. Podle vyrobniho Stitku na skfiflovém rozvadédi fidici jednotky
zkontrolujte hodnoty napajeni. Pokud jsou hodnoty mimo pfedepsany
rozsah, kontaktujte spolec¢nost Mold-Masters.

VAROVANI - NEBEZPECi URAZU ELEKTRICKYM
A PROUDEM

Je naprosto nezbytné dodrzovat pokyny téchto varovani, aby bylo
minimalizovano nebezpeci zranéni osob.

+ Zajistéte, aby pfed instalaci fidici jednotky do systému byly vypnuty
a zablokovany veskeré zdroje energie v fidici jednotce a ve
vstfikovacim lisovacim stroji.

* Nez zasahnete do rozvadéce, odpojte napajeni. Uvnitf skfifiového
rozvadéce jsou umistény nekryté svorkovnice, protoze se mezi nimi
muze vyskytovat nebezpecny potencial. Pokud je pouzito tfifazove
napajeni, mize byt tento potencial az 600 V AC.

» Kidici jednotce a vstfikovacimu lisu jsou pfipojené napétove
a proudové kabely. Pfed montazi nebo demontazi jakychkoliv kabelt
se musi vypnout elektrické napajeni, zablokovat pohyby stroje
a oznacit visackami.

+ Sestavovani musi provadét personal fadné vyskoleny v mistnich
zakonech a predpisech. Elektrické vyrobky nemusi byt ukostfeny po
demontazi ze sestavy nebo vyfazeni z normalniho provozu.

ﬁ » Nezaménujte elektrické napajeci kabely s prodluZzovacimi kabely
termoclankd. Prodluzovaci kabely termoclankl nejsou uréeny
k pfenosu vykonového zatiZeni a napajeci kabely nejsou uréeny
k pfenosu pfesnych teplotnich hodnot.

VAROVANI - RIZIKO ZAKOPNUTI

Sestavovatel musi zajistit, aby nehrozilo nebezpeéi zakopnuti o kabely
fidici jednotky na podlaze v oblasti mezi Fidici jednotkou a vstfikovacim
strojem.

DULEZITE
PFirutka uZivatele notky 2P Doporu€ujeme spustit autodiagnosticky postup (viz sekce "8.3

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VesSigteydiagroaeere testy") a zkontrolovat, jestli jsou vSechny zény spravné
zapojené do sekvenci a vodi¢e nejsou zapojené napri¢ mezi zoOnami nebo
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5.1 Uvod
Ridici jednotky M2 Plus se dodavaji s nastrojem nakonfigurovanym pro
zatizeni. Uzivatel mize zkopirovat tento nastroj a ménit parametry podle
vyrobnich pozadavk.
5.2 Vytvorte novy nastroj
DULEZITE
Ridici jednotka musi byt v reZimu sériového portu.
Uzivatel nemuze prepsat stavajici nastroj, aby mohl vytvofit novy nastro;.
1. Stisknéte tladitko [ToolStore]:
(B
ToolStore
2. Vyberte prazdny slot nastroje.
H | ] | Arame B ety + waler + KJ | :I:Imuuod-
r | E | Do | A Ty + A | Remo Lisde
) ] Blroast A Cavimy + 04 Do Wode
] L] B rews B Caviby & LE-RKY [ELL TR
3. Stisknéte tlaCitko [Detect] (detekovat):
4. Podle potfeby zadejte heslo.
5. Zadejte nazev nastroje:
5-2 PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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Vytvorit novy nastroj - pokracovani

Konzole spusti automaticky proces detekovani karty, ktery zjisti, kolik karet
a jakého typu je namontovano ve vybrané Fidici jednotce. Vice informaci
najdete v "5.2.1 Karty, které mohou byt detekovany" on page 5-4.

Béhem procesu detekovani se zobrazuje nasledujici hlaseni:

Information

Auto detecting cards. Please wait!

POZNAMKA
Pokud se vyskytl problém se spusténim detekéni sekvence, systém muze

ohlasit ,Autodetekce selhala“ a nabidne opakovani procesu detekce.
Stiskem tlacitka [OK] zkuste znovu detekovat kartu. Pokud proces detekce
stale selhava, kontaktujte svého dodavatele.

Auto Detect Failed. Retry ?

Jakmile je nastroj vytvoreny, uzivatel musi podle potfeby nakonfigurovat
zo6ny, nastaveni nastroje a nastaveni systému.

PFirucka uzivatele fidici jednotky M2P
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5.2.1 Karty, které mohou byt detekovany
Table 5-1 Karty ridici jednotky M2 Plus
Karta Symbol Popis
M2Z6MOD 6z6nova karta se jmenovitym proudem 5 A pro sondy se snimanim
E} proudu a monitorovanim zavady ukostfeni
M2QMOD / 4zbnova karta se jmenovitym proudem 15 A se snimanim proudu
% a monitorovanim zavady ukostfeni
20A-MOD 2z6nova karta se jmenovitym proudem 20 A pro rozvadéci pFiruby
A pouze se snimanim proudu
1Z-3Ph-30A 1z6nova 3fazova karta se jmenovitym napétim 480 V AC, proudem 30 A
% se snimanim proudu
HRC-AI8 ; 8kanalovéa analogova vstupni karta 4—20 mA se typicky pouziva
& s analogovymi snimaci pratoku k monitorovani pratok( chladici kapaliny
HRC-D12 16kanalova digitalni vstupni karta se typicky pouziva k pfijimani
externich signall
_'.1-'
HRC-WT3 12kanalova karta RTD se pouziva k monitorovani teploty pomoci
&) odporovych teplotnich zafizeni
HRC-WT4 12kanalova karta TC se pouziva k monitorovani teploty pomoci
ED termoclankud
HRC-103 4kanalova digitalni vstupni/vystupni karta pro vzdalené signalizovani
nebo =g
TMK-104
HRC-105 4kanalova digitalni vstupni/vystupni karta pro vzdalené signalizovani
(105 ) | avzdaleny vstup Vybér nastroje
D032 32kanalova digitalni vystupni karta se pouziva k signalizaci externiho
%} zafizeni
M2-SVG12 / 12kanalova karta se sekven¢nim jehlovym uzavérem, ktera mlize
otevirat a zavirat jehlové uzaveéry v diskrétnim pfedem stanoveném
. o bodu
Karta 30 A | 2z6nova karta se jmenovitym proudem 30 A a dvéma sloty, ktera
g podporuje 30 A pfi Ciniteli vyuziti 100 %
HRC-AI04 % 4kanalova analogova vystupni karta (PWM, 0-10 V, 4-20 mA)
20A-MOD 2z6nova karta se jmenovitym proudem 20 A se snimanim proudu
E a monitorovanim zavady ukostfeni
5-4 Prirugka uZivatele fidici jednotky M2P
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= 5.3 Konfigurace ridicich karet

Obrazovka ToolStore zobrazuje v prvnim sloupci symboly, které indikuji
detekované karty.

V8echny fidici karty teploty ve vychozim stavu pracuji se zkuSebnimi zénami
a pouzivaji zkusebni vychozi hodnoty.

Nastroj mlize pracovat v tomto zakladnim nastaveni, ale je lepSi
nakonfigurovat vétsi, pomalejsi zony, jako jsou rozvadéci pfFiruby.

Prebytecné zony by mély byt nastaveny na [Not Used] (nepouziva se), aby
nedochazelo k planym vystraham.

Priklad: Pokud mate Sest karet se 36 fidicimi zénami, ale pouzivate pouze
32 z6n, je nejlepsi nastavit posledni Ctyfi zony na [Not Used] (nepouziva se),
aby se nezobrazovaly plané vystrahy.

5.3.1 Nastaveni typu zé6n

Nastaveni zon k zobrazeni nastroje usnadnuje pouziti, protoze charakteristiky
fidici karty jsou pfedprogramované tak, aby lépe odpovidaly tepelnému
zatizeni.

Pfi automatickém prvnim spusténi se provede tento proces, ale je vhodné
zadat karty pfed prvnim pouzitim.

Na obrazovce Display (displej):

1. Stisknéte [Settings] (nastaveni):

&

Settings

2. \Vyberte z6nu ve sloupci Typ. Viz Figure 5-1.

Janreiitey

i

Alares

e
High

&

Mo Masicr

Ha Masiler

Mo Masier

Ho biastar

Mo Masier

Hin hiasler

Mo iasier

Ho kiasler

Mo kasier

Ho Masier

Mo Masier

Mo Masier

Ho basler

¥ B B 0B ¥ E 2|¥% 5 2 B B OB
£ & B 8 £ & B|E B E B E B B

Mo Masicr

Zona Bolrotion Aot 2 Ml 2018 92:37
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Nastaveni typu zén - pokracé¢ovani
Figure 5-1 Vybér zény ve sloupci Typ
3. Zvolte [Set] (nastaveni):
Otevre se okno Configure Card Slot (konfigurace slotu pro kartu):
= Configure Card Slat
Type Panel Colowr Picker
| | Mot Used - E L
——
I_| Probe
:!F manifold -[lr_*
I | Spear
_| Monitor 1
B -
4. Zvolte typ zény. Dostupné moznosti:
* [Not Used] (nepouziva se) — vypina nepouzivané zony karty
* [Probe] (sonda) — nastavi zénu na rychlejsi kfivku reakce
* [Manifold] (rozvadéci pfiruba) — nastavi zonu na pomalejsi kfivku
reakce nebo na zénu bez Fidici funkce
* [Spear] (kopi) — pouze pro karty 4SMODC
* [Monitor] (monitorovani) — umozriuje nastavit kteroukoliv fidici zonu
z kterékoliv karty jako monitor
* [Special] (specialni) — pouziva se pro karty, které nefidi teplotu.
Napfiklad:
e Zo6na RTD - je vhodna pro 12RTD (12kanalové) karty pro
mérfeni teploty chladici vody
* Z6nalO - je vhodna pro QCIO (&tyfi vstupni/vystupni kanaly)
vstupni/vystupni karty
* Water (voda) — je vhodna pro Al8 (8kanalovou analogovou) nebo
16DLI (16kanalovou) kartu na méfeni pritoku vody
Zménte barvu zahlavi podle potfeby.
6. Stisknutim tlacitka [OK] pfijmete zmény uzivatelskych nastaveni.
Stisknutim tlaCitka [Cancel] (storno) se vratite na obrazovku Settings
(nastaveni) bez ulozeni zmén.
5-6 PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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5.4 Nastaveni chladic¢u, dutin a zén prutoku vody
Uzivatel mlze nastavit nebo zménit teplotu jednotlivych zén nebo muize
pouzit tlacitko [Range] (rozsah) k simultanni zméné nékolika zén. Vice
informaci o funkci Range (rozsah) najdete v "4.13 Vybér z6n" on page 4-18.

1. Vyberte pozadovanou zénu nebo zény:

oS Apr 2010 14:47

2. Zvolte [Set] (nastaveni):

3. Podle potieby zadejte heslo.

Otevre se klavesnice:

Erstu i Dot Powss

ek W Se | wdd | i suberan!

M

K |ﬂ'lu-ml | 1 slewe

4. Stisknutim tlaCitka [Manual] (ru¢ni) zvolte rezim.

Ptiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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5. Na klavesnici zadejte pozadované hodnoty, nebo zvolte:

« Stisknutim tlaCitka [Add] (zvysit) zvySite aktualni teplotu
o nastavenou hodnotu.

« Stisknutim tlaCitka [Subtract] (snizit) snizite aktualni teplotu
o nastavenou hodnotu.

@ POZNAMKA
Hodnoty musi byt nastavené v rozsahu meznich hodnot nastavenych na

obrazovce Settings (nastaveni). Vice informaci o zméné téchto meznich

hodnot najdete v "5.5.1 Konfigurace parametrl nastroje pro jednotlivé

zbény" on page 5-11.

6. Stisknutim tlacitka [Enter] pfijmete zmény a vratite se na obrazovku
Display (displej). Stisknutim tlacitka [Esc] smazete zadanou hodnotu.

Uzivatel se muze kdykoliv vratit na obrazovku Display (displej) dvojim
stisknutim tlacitka [Esc].

Vice informaci o Fizeni a monitorovani pritoku vody najdete v "Section 11 -
Vodni rozvadéci pfiruby" on page 11-1.

5-8 PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.



2=
Mold /=
Masters

PFirucka uzivatele fidici jednotky M2P

NASTAVENI

5.4.1 Predkonfigurované hodnoty zén

Table 5-2 ukazuje tabulku v§ech nastaveni a pfedkonfigurovanych hodnot
stanovenych pro zény sond a rozvadécich pfirub. Tyto hodnoty miize uzivatel

zmeénit, aby vyhovovaly pfislusnému nastroji.

Table 5-2 Predkonfigurované hodnoty zé6n

Parametr Karty sond Ostatni
a rozvadécich monitorovaci karty
prirub

Vystrahy aktivni C,B, I C,B, I

Vystraha vysoké 25°Cnebo45°F |25 °C nebo 45 °F

a nizké hodnoty

Vykon pfi vystraze Vypnuto Vypnuto

Cas vystrahy 10 sekund 10 sekund

Alias prazdny prazdny

Doba zvyseni teploty | 0 prazdny

Skupina displeje 1 prazdny

Zona Master prazdny prazdny

Nastaveni max. 100 % prazdny

vykonu

Nastaveni max. 450 °C nebo 450 °C nebo 842 °F

pozadované hodnoty | 842 °F

Nastaveni min.
pozadované hodnoty

0 °C nebo 32 °F

prazdny

Adresa racku

adresa slotu

adresa slotu

Nacétena hodnota 0 0
priamérna

Snimac Typ J prazdny
Vypinaci faze vypnuto vypnuto
Otacky auto prazdny
Pohotovostni rezim |0 °C nebo 0 °F prazdny
a rezim zvyseni

teploty

Startovaci faze vypnuto vypnuto

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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Hodnota odchylky 0 °C nebo 0 °F prazdny
termoclanku
Termoc¢lanek, rezim | Normalni prazdny
otevieno
Varovani vysoké 5°C nebo 9 °F prazdny

a nizké hodnoty

5.5 Konfigurace parametru a nastaveni

Pfifazeni karty poskytuje pfednastavené parametry pro nastroj a systém,
které funguji v obecném pouziti. Mnoha nastaveni, jako jsou urovné varovani
a vystrah, mohou vyZadovat sefizeni kazdého nastroje. Nékteré parametry
Ize konfigurovat pro kazdou zénu zvlast z dlvodu presnosti a dalSi nastaveni
Ize konfigurovat pro cely nastroj nebo cely systém.

* Vice informaci o parametrech nastroje konfigurovatelnych pro kazdou
z6nu zvlast najdete v "5.5.1 Konfigurace parametr nastroje pro
jednotlivé zény" on page 5-11.

* Vice informaci o nastavenich nastroje konfigurovatelnych pro
vSechny zény najdete v "5.5.2 Konfigurace nastaveni pro cely
nastroj" on page 5-15.

* Vice informaci o nastavenich systému konfigurovatelnych pro
vSechny zény najdete v "5.5.3 Konfigurace systémovych nastaveni"
on page 5-21.

POZNAMKA
Nastavovat se mohou bud’ hodnoty, nebo mozZnosti.

» Pfi zadavani hodnot se zobrazi klavesnice.
» V pfipadé moznosti mize uzivatel vybirat ze seznamu, nebo pouzit
zaskrtavaci pole.

Néktera nastaveni vyZaduji restart konzole a uzivatel musi potvrdit akci.
Pfiklad:

Changing the language requires an application restart.

Change to German?

Hodnoty nastaveni patfi k nastroji, ktery je aktualné nacteny. Pokud je
nacteny novy nastroj, tento novy nastroj pfenese na obrazovku ToolStore
vlastni nastaveni.

5-10 Pfirucka uzivatele fidici jednotky M2P
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5.5.1 Konfigurace parametru nastroje pro jednotlivé zény

Pro nékteré parametry je k dispozici konfigurace pro jednotlivé zény kvuli
pfesnému nastaveni. Uzivatel mize konfigurovat vice nez jednu zénu
soucasné.

Na obrazovce Display (displej):
1. Stisknéte [Settings] (nastaveni):

€

Settings

2. Vyberte zénu nebo zény, které chcete konfigurovat, a vyberte sloupec
s pozadovanym parametrem. Viz Figure 5-2.

I Y e | = i

Sy o
Displey  ToolStere  Apps Plcmmres Shuldown  Starup  Standby

Handky  Bousl
Trrep 1

i

A (L)

i 0¥ B 8 ¥ ¥ 8 8 ¥ 08 8§ %8
£ 5 8 8 8 B 8 8 8 8 8 ¥ 8 8

i o8 # # # # # § § #

Zane Seloclon Active 27 Folh 2008 21:2% Factery
Figure 5-2 Vybér z6n a poZadovaného parametru

3. Zvolte [Set] (nastaveni):

O

Set

4. Podle potfeby zadejte heslo.
5. Nastavte pozadovanou hodnotu.
6. Opakujte kroky 2 az 5 pro kazdy parametr, ktery vyZaduje sefizeni.

Seznam konfigurovatelnych parametru najdete v "Table 5-3 Parametry
nastroje — Pro jednotlivé zény" on page 5-12.

Pfirucka uzivatele fidici jednotky M2P 5-11
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Table 5-3 Parametry nastroje — Pro jednotlivé zény

Funkce

Popis

Nastaveni meznich hodnot

Rack Address
(adresa racku)

Pouze ke Cteni.

Neni konfigurovatelna uzivate-
lem.

Alias

Pokud chcete zménit aktualni alternativni jméno,
uzivatel musi nejprve smazat existujici jméno
tlacitkem Backspace na klavesnici.

Maximalni pocet znaku = 11.
Vychozi hodnota = prazdné.

T/C Open
Mode (ter-
moclanek,
rezim otevie-
no)

Zvoli reakci, kdyz kterakoliv zona detekuje vad-
ny termoclanek (T/C):

Normal (normalni) — Neni pfijato zadné na-
pravné opatreni. Vykon zény se nastavi na 0 %
a zobrazi se zavazna vystraha termoclanku.

Auto Manual (automaticky ruc¢ni) — Zéna ma po
deseti minutach stabilniho provozu dostatek dat
k pfepnuti do ruéniho rezimu pfi takové urovni
vykonu, ktera dokaze udrzet pfedchozi teplotu.

Auto Slave (automaticky podfizeny) — Zéna ma
po deseti minutach stabilniho provozu dostatek
dat, aby mohla podfFidit vadnou zénu jiné podob-
né zoné.

Nominated Zone Slaving (podfizeni stanovené
zény) — Umozniuje uzivateli stanovit zénu, ktera
bude fungovat jako zéna Master (nadfizena) pro
jinou zonu, pokud dojde k jejimu selhani.

Setpoint Teplota nastavena uzivatelem. Maximalni = 450 °C / 800 °F.

(pozadovana Tux =9999 °C /9 999 °F.

hodnota)

Standby Temp | Nastavi pohotovostni teplotu pro jakoukoliv Maximalni = 350 °C / 660 °F.

(pohotovostni | zonu.

teplota)

Boost Temp | Nastavi zvySeni teploty, kdyz je zvolen rezim Maximalni = 250 °C / 450 °F nad

(zvySeni tep- |Zvyseni teploty. normalni nastavenou teplotou.

loty)

Boost Time Nastavi, jako dlouho se pouziva rezim Zvyseni |Maximalné = 5 400 sekund.

(doba zvySeni |teploty.

teploty)

Block Temp | Teplota, kterou zéna reguluje v blokovém rezi- | Maximalni = 400 °C / 800 °F.

(teplota blo- |mu. Vychozi hodnota = 0.

ku)

Block Ramp |Mira poklesu teploty, kdyz zéna snizuje teplotu | Maximalni = 20 °C / 30 °F za

(ndbézna kfiv- | na hodnotu teploty bloku béhem provozu v blo- | minutu.

ka bloku) kovém Vychozi =5 °C /5 °F za minutu.
rezimu.

Master Zone |Zvoli zénu Master (nadfizenou) pro jakoukoliv | Nevybirejte ji, dokud pro vSech-

(z6na Master)

skupinu podfizenych zoén.

ny zény nebyly nakonfigurovany
spravneé typy.

Warn High
(varovani vy-
soké hodnoty)

Nastavi odchylku teploty nad pozadovanou hod-
notou, pfi které se spusti indikace varovani.

Maximalni = 99 °C / 178 °F.
Vychozi =5°C /9 °F.

PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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Table 5-3 Parametry nastroje — Pro jednotlivé zony

Funkce

Popis

Nastaveni meznich hodnot

Warn Low (va-
rovani nizké

Nastavi odchylku teploty pod poZzadovanou hod-
notou, pfi které se spusti indikace varovani.

Maximalni = 99 °C / 178 °F.
Vychozi =5°C /9 °F.

hodnoty)

Alarm High Nastavi odchylku teploty nad poZzadovanou hod- | Maximalni =99 °C / 178 °F.
(vystraha vy- |notou, pfi které se spusti indikace vystrahy. Vychozi = 25 °C / 45 °F.
soké hodnoty)

Alarm Low Nastavi odchylku teploty pod poZzadovanou hod- | Maximalni =99 °C / 178 °F.

(vystraha niz-
ké hodnoty)

notou, pfi které se spusti indikace vystrahy.

Vychozi = 25 °C / 45 °F.

Alarm Pow Nastavi uroven vykonu, pfi jejimz pfekro€eni se | Maximalni = 100 % [Off] (vypnu-
(vystraha spusti indikace vystrahy. to).
vykonu) Vychozi = 100 % [Off] (vypnuto).

Alarm Heater
(vystraha sys-
tému ohievu)

Vystraha se vygeneruje, kdyZ odpor systému
ohfevu pFekroc€i toto nastaveni ve srovnani s re-
feren¢ni hodnotou systému ohfevu.

Rozsah je 0-100.
Vychozi = 0 [Off] (vypnuto).

Alarms Active

Nabizi tabulku s vybérem, kterd umoZznuje

MozZnost &innosti pfi vystraze:

(vystrahy rozhodnout, jak ma kterakoliv z nasledujicich Console (konzole) — zobrazi vy-
aktivni) vystraznych podminek ovliviovat systém: straznou podminku ve spodnim
stavovém panelu.
* Vystraha vysoké teploty
*  Vystraha nizké teploty Beacon (majak) — rozsifuje vy-
*  Vystraha zény strahu, aby se aktivoval pfipoje-
»  Vystraha vykonu ny vystrazny majak a bzu¢ak.
Mold Protect (ochrana vstfiko-
vani) — prepne konzoli do rezimu
zastaveni. V8echny zénoveé
systémy ohfevu se ochladi.
Injection Disable (deaktivace
vstfikovani) — odesle z kar-
ty vstupu a vystupl vypinaci
signal, ktery muze byt externé
nakonfigurovany tak, aby zasta-
vil vstfikovaci lis.
Alarm Time Nastavi kratké zpozdéni mezi detekovanou Maximalné = 999 sekund.
(seconds) vystraznou podminkou a odesilanou externi
(Cas vystrahy |vystrahou.
(sekundy))
Maximum Nastavi nejvyssi pfipustnou pozadovanou hod- |Maximalni = 450 °C nebo
Setpoint notu pro danou zénu nebo zény. 800 °F.
(maximalni
pozadovana
hodnota)
Minimum Nastavi nejnizsi pfipustnou pozadovanou hod- | Minimalni = 0 °C nebo 0 °F.
Setpoint notu pro danou z6nu nebo zény.
(minimalni
pozadovana
hodnota)

PFirucka uzivatele fidici jednotky M2P
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Table 5-3 Parametry nastroje — Pro jednotlivé zény

Funkce

Popis

Nastaveni meznich hodnot

Maximum
Power (maxi-
malni vykon)

Nastavi nejvys3&i pfipustnou uroveri vykonu pro
danou z6nu nebo zony.

Pracuje v oteviené smycce (ruéni) nebo uzavre-
né smycce (auto).

Maximalné = 100 %.

Ground Stisknutim tlacitka [On] (zapnuto) zapnete trvalé
Protection monitorovani svodového proudu. Ridici jednotka
(ochrana muze podle potfeby snizit vystupni napéti, aby
uzemnénim) |chranila systém.
Pokud je tento parametr nastaveny na [Off]
(vypnuto), svodovy proud neni monitorovan.
Poznamka: Kdyz je vystupni napéti pfilis
vysoké, praskne hlavni vystupni pojistka.
TC Offset Nastavi proporcionalni hodnotu kompenzace Maximalni = +150 °C nebo
(odchylka ter- |zobrazené a skutecné teploty. +300 °F.
moc¢lanku)
Speed (rych- |Voli nebo vyfazuje nastaveni automatické rych- |Poznamka: Nastaveni Ultra
lost) losti, které ovliviiuje regulaéni charakteristiku vynucuje na fidici jednotce, aby
teploty zony. vzdy zUstala v rezimu spousténi

v zavislosti na fazovém uhlu.

* PouZiva se, kdyZ velmi
mala tryska muze vykazovat
teplotni nestabilitu v rezimu
davkoveého spousténi.

Sensor - Zvoli snimac teploty pro danou zénu: Termoclanky typu J / typu K:
Temperature |TypJ Maximalni = 472 °C / 881 °F.
(snimac - Typ K Termoclanky typu K vysoka
teplota) Typ K vysoka hodnota hodnota:

Maximalni = 700 °C / 1 292 °F.

Sensor - Zvoli analogové snimace pro karty Al. Poznamka: Analogové snimace
Analog nacitaji hodnotu 0—20 mA a mo-
(snimac - hou se pouzivat pro zafizeni pro

analogovy)

méfeni pritoku, tlaku nebo jina
zafizeni.

Display Group
(skupina dis-
pleje)

Zvoli skupinu zon, ktera se zobrazi na samostat-
nych obrazovkach Display (displej).

Ve vychozim stavu jsou v8echny zdny ve skupi-
né jedna, ale vybrané zony mohou byt pfifazeny
nasledujicim skupinam.

Zo6ny, které nemusi byt zobrazené na obrazov-
ce Display (displej), mohou byt nastaveny jak
skupina displeje 0.

Vychozi hodnota = 1.
Maximalné = 6 skupin.

Startup Stage
(startovaci
faze)

Konfiguruje skupiny zon do samostatnych star-
tovacich skupin.

Maximalné = 16 skupin.
Vychozi hodnota = 1.

Shutdown St-
age (vypinaci
faze)

Konfiguruje skupiny zén do samostatnych
vypinacich skupin.

Maximalné = 16 skupin.
Vychozi hodnota = 1.

PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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5.5.2 Konfigurace nastaveni pro cely nastroj
K nastaveni nastroje miizete pfistoupit z [System Config] (konfigurace
systému) na obrazovce Settings (nastaveni). Tato nastaveni ovliviuji vSechny
zo6ny nastroje. Nelze je konfigurovat pro jednotlivé zony.
1. Stisknéte [Settings] (nastaveni):
€5
Settings
2. Zvolte [Config] (konfigurace):
€15
config
3. Podle potieby zadejte heslo.
Otevie se okno Settings (nastaveni):
ffi%".’.-ev.-ngs
LA SN ORI R
ﬁy&gmg
Tool Setnge
Booo
i Flack
4. V Tool Settings (nastaveni nastroje) zvolte [Tool Config] (konfigurace
nastroje).
Otevie se okno Tool Config (konfigurace nastroje):
i
Display Mode [ Sbet i e e st
Inpurt Timer
Input Signal
Power Mode
Power Alarm Delay
Pressure Units
SO | S vew
A= bk
Pfirucka uzivatele fidici jednotky M2P 5-15
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Konfigurace nastaveni pro cely nastroj - pokrac¢ovani
5. Zvolte pozadované nastaveni.
6. Zadejte poZzadovanou hodnotu nebo moznost.

7. Stisknutim tlaCitka [OK] pfijmete novou hodnotu. Stisknutim tlacitka
[Back] (zpét) se vratite na obrazovku Tool Config (konfigurace nastroje)
bez ulozeni.

Seznam konfigurovatelnych nastaveni nastroje najdete v "Table 5-4
Nastaveni nastroje — cely nastroj" on page 5-17.

DULEZITE
Ulozit musi ulozit nastroj do ToolStore a ulozit tyto zmény trvale. Vice
informaci najdete v "6.11 Ulozeni nastroje" on page 6-22.

PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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Table 5-4 Nastaveni nastroje — cely nastroj

Funkce Popis Meze
Button One | Umoznuje uzivateli zvolit, které tlacitko se zobrazi jako prvni tlacitko
(tlacitko v horni fadé tlacitek rezimu: [Shutdown] (vypnout) nebo [Stop] (za-
Jedna) stavit).
Button Two | UmoZiuje uzivateli zvolit, které tlacitko se zobrazi jako druhé tlagitko
(tla€itko dvé) | v horni fadé tladitek rezimu: [Run] (provoz), [Sequence] (sekvence)

nebo [Startup] (spustit).
Rezim Nastavi obrazovku Display (displej) a obrazovku Settings (nastaveni)
zobrazeni do skupiny zoén jako:

+ [Sorted] (tfidéné): Jako prvni se zobrazi zkuSebni zény, pak se

zobrazi rozvadéci pfiruby a pak specialni.
+ [Mixed] (smiSené): Skupiny zkusebnich zén a zény rozvadécich
pfirub podle jejich polohy v racku karté.

Rozvéadéci pfiruby se mohou zobrazit mimo sekvenénim pofadi, ale

seskupi se s pfislusnymi zkusebnimi zénami.
Flow Units Zvolte [Gallons] (galony) nebo [Liters] (litry). Poznamka: Tento parametr
(jednotky se zobrazi jen tehdy, kdyz
pratoku) je v racku zjisténa karta

monitorovani pritoku
(analogovy vstup).

Input Timer | Nastavi zpozdéni mezi Casem pfijeti vstupniho signélu a pfechodem Maximalné = 99 minut.
(¢asovaé fidici jednotky do nového rezimu.
vstupu) Ridici jednotka pouZiva zpoZdéni k potvrzeni, Ze byl pfijat spravny

vstupni signal vici vstupnimu impulzu.
Input Signal | Nastavuje zpUsob reakce konzole na vzdaleny vstup, normainé ote- Poznamka:
(vstupni vieny par, na konektoru HAN4A na zadnim panelu: Na vzdaleny vstupni
signal) STANDBY if Closed (pohotovostni reZim v zavieném stavu) — pfepne | signal budou reagovat

fidici jednotku do pohotovostniho rezimu, kdyz je vzdaleny vstup
zavieny, a pfepne fidici jednotku zpét do rezimu Run (provoz), kdyz
vzdaleny vstupni signal neni aktivni. Pracuje ve vSech rezimech.

STANDBY if Opened (pohotovostni reZzim v otevieném stavu) —
pfepne fidici jednotku do pohotovostniho reZimu, kdyZ je vzdaleny
vstup otevieny, a udrzuje fidici jednotku v pohotovostnim reZimu,

i kdyZ doSlo k obnoveni vzdaleného vstupniho signéalu. Pracuje pouze
v rezimu Run (provoz).

BOOST if Closed (zvySeni teploty v zavieném stavu) — pfepne fidici
jednotku do rezimu zvySeni teploty, kdyZz je vzdalené vedeni zaviené,
a prepne fidici jednotku zpét do rezimu Run (provoz), kdyz vzdaleny
vstupni signal neni aktivni. Pracuje ve vSech reZimech.

STOP if Closed (zastaveni v zavieném stavu) — pfepne fidici jednotku
do rezimu zastaveni, kdyz je vzdalené vedeni zaviené, a udrzuje fidici
jednotku v rezimu zastaveni, kdyz vzdaleny vstupni signal neni aktivni.
Pracuje ve vSech rezimech.

STOP if Opened (zastaveni v otevieném stavu) — pfepne fidici
jednotku do rezimu zastaveni, kdyZ je vzdalené vedeni oteviené,

a udrzuje fidici jednotku v rezimu zastaveni, kdyZ vzdaleny vstupni
signal neni aktivni. Pracuje pouze v reZimu Run (provoz).

pouze ty zény, které

maji ve svém nastaveni
nakonfigurovanou teplotu
v rezimu zvySeni teploty
nebo v pohotovostnim
rezimu.

Ptiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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Tabulka 5-3 Nastaveni nastroje — cely nastroj

Funkce Popis Meze
Vykonovy Volba, jak se urovné vykonu zobrazuji na obrazovce Poznamka: Pokud zvolite
rezim Display (displej). [Watts] (watty) nebo
Procentualni hodnota vykonu je zobrazena trvale. [Ohms] (ohmy), musi byt
o . ) . nastaveno napajeci napeti.
Pokud mate fidici karty s civkami na méfeni proudu,
tato moznost umoziuje v dolinim okné kazdé zény
zobrazit jeden ze tfi dostupnych parametr(:
+ Pokud zvolite [Amperes] (ampéry), zobrazi se
proud zény.
*  Pokud zvolite [Watts] (watty), zobrazi se vykon
vV zOné.
+  Pokud zvolite [Ohms] (ohmy), zobrazi se
vypoctena hodnota odporu pro tuto zénu.
Pokud civky na méfeni proudu nejsou k dispozici,
dolni okno displeje bude prazdné.
Zobrazeni Pferusi vystrahu vykonu po uplynuti pfednastavené Maximalné = 99 minut.
vystrahy doby (v minutach), aby nebyla trvale aktivovana Vychozi hodnota =
vykonu vystraha. 0 minut.
Jednotky Zvolte [Bar] nebo [PSI].
tlaku
Cas Nastavi vSechny reléové vystupy na vypnuto [bez Maximalné = 90 sekund.
resetovani napajeni], kdyz karta vstupl a vystupd nedokaze Vychozi hodnota =
ctyrbitovych | sledovat komunikaci s konzoli béhem nastaveného 0 minut.
vstupt Casového intervalu.

a vystupu

Pokud je nastaveny na hodnotu 0, karta vstupt
a vystuptl nebude hledat pfrichozi signaly a bude
pracovat normainé.

Poznamka: Tento
parametr se zobrazi, jen
kdyzZ je v racku zjisténa
karta vstupl a vystupu.

Druhé
spusténi

Zvoli kone¢ny provozni rezim konzole, jakmile je do-
koncena spoustéci sekvence a je dosazena normaini
teplota.

* [RUN] (provoz) je vychozim stavem.

+ [BOOST] (zvySeni teplota) bude do¢asné pouzivat
nastaveni zvy3eni teploty, dokud nevyprsi Easovy
limit.

+ [STANDBY] (pohotovostni rezim) snizi teplotu
na pohotovostni teplotu, dokud ji ruéné nebo
vzdalené nezmeénite.

Etazove
vstrikovani

Pfidava zvlastni varovani béhem spousténi/vypinani,
kdyZ se pouziva etazové vstfikovani.

Pohotovostni
teplota

Nastavi celkovou pohotovostni teplotu, ktera vyfazuje
individualni nastaveni pohotovostni teploty.

* Nechte tuto hodnotu nastavenou na 0, pokud maji
zustat platné individualni hodnoty pohotovostni

teploty.

Maximalni = 260 °C nebo
500 °F.

5-18
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Konfigurace nastaveni pro cely nastroj - pokrac¢ovani

Tabulka 5-3 Nastaveni nastroje — cely nastroj

Funkce

Popis

Meze

Startovaci
rezim

Voli mezi riznymi rezimy spousténi:
MASTER-FOLLOW (sledovani zon Master) —
vychozi moznost, ktera spojuje nastavenou teplotu
rychloCinnych trysek s aktualni teplotou pomalych
rozvadécich pfirub, aby se dosahlo homogenniho
narUstu teploty ve vSech zénach.

MASTER-ONLY (pouze zény Master) — zahfiva

nejdfive pouze stanovené zony Master.

* Podfizené trysky nejsou napajeni, dokud zény
Master nedosahnou nastavené teploty.

STAGED (postupné) — umoznuje stanovit az

16 skupin stupnid, které se budou postupné zahfivat.

* Kdyz je zvoleno postupné spousténi, pfi vypinani
se automaticky pouziva postupné vypinani.

* Vypinaci schéma ma samostatné pfifazeni a toto
schéma nemusi odpovidat spoustéci sekvenci.

AUTOMATIC-FOLLOW (automatické sledovani) —
méfi tepelny zisk kazdé zény a automaticky pfidrzi
rychlejsi (zkuSebni) zony na stejné mife nardstu jako
nejpomalejsi rostouci zéna.

*  Velmi podobné jako MASTER-FOLLOW

(sledovani zén Master), ale neni nutné stanovit
z6nu Master.

Pokud je zvoleno
postupné spousténi,
volitelny postupny
Casovac prohfivani
umoznuje pridrzet
stupné po uzivatelem
konfigurovatelnou dobu.

Casovaé
vypnuti

Nastavi interval zpozdéni (v minutéch), ktery odlozi

akci naslednych skupin b&hem postupného vypinani.

» Nastavi Cas, po ktery musi nasledné skupiny zon
Cekat, nez se vypnou.

* Pokud nastavite hodnotu 0, €asova¢ vypnuti se
deaktivuje a postupné vypinani probiha pouze na
z&kladé vypinaci teploty.

Maximalné = 99 minut.

Vypinaci
teplota

Nastavi teplotu, na kterou musi klesnout kazda vypi-

naci skupina, nez dojde k vypnuti dalSi skupiny.

» ZvySeni vypinaci teploty znamena, Ze staci mensi
ochlazeni zén, nez se vypnou dalSi stupné, coz
zkrati celkovou dobu vypinani.

*  Snizeni vypinaci teploty ma opacny vliv
a prodluzuje dobu vypinani.

* Pokud je tato nastavena hodnota stejna jako
normailni teplota nebo vyssi, nema vliv na
vypinaci sekvenci a interval vypinani zavisi pouze
na Casovaci vypnuti.

Maximalni = 260 °C nebo
500 °F.

Vychozi hodnota = 0.
Poznamka: 0 predstavuje

extrémné dlouhy interval
vypnuti.

Méritko
teploty

Zvolte [Degree C] (°) nebo [Degree F] (°F) podle
potreby.

Ptiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.

5-19



2=
Mold /=
Masters

NASTAVENI

Konfigurace nastaveni pro cely nastroj - pokrac¢ovani

Tabulka 5-3 Nastaveni nastroje — cely nastroj

Funkce Popis Meze
Casovaé Nastavi zpozdéni nebo interval balancovani teploty Poznamka: Vystup
prohrivani pred pfepnutim konzole pfepne do rezimu Run Ctyrbitovych vstupu
(provoz). a vystupl oznacovany
- Stavovy fadek bshem této doby v okn& Mode | »S03KIng" (prohtivani)
(reZim) zobrazuje SOAK. bude behem doby
prohfivani aktivni.
N . Nastavuje Casovy interval pro kazdy stupen pro Maximalné = 60 minut.
CasI:)v\’/af: ] pridrZzeni nebo prohfivani, nez se b&hem postupného Vychozi hodnota = 0 minut
rohfivani Stani & >
?postupné) spousténi zapne dalsi stupen. [2adna doba prohfivani].
*  Pro kazdy stupen muaze byt nastaven jiny ¢as.
Béhem doby prohfivani se v okné Mode (rezim)
stfidavé zobrazuje STARTUP (spousténi), SOAK
(prohfivani) a STAGE 1, 2, 3 (stupen 1, 2, 3) atd.,
dokud vSechny stupné& nedosahnou pracovni teplotu.
Pak se v okné Mode (rezim) zobrazi RUN (provoz).
Jednotky Zvoli metrické [kg] nebo imperialni [Ibs] jednotky
hmotnosti hmotnosti.

5-20
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5.5.3 Konfigurace systémovych nastaveni
K nastaveni systému Ize pfistupovat z [System Config] (konfigurace
systému) na obrazovce Settings (nastaveni). Tato nastaveni se aplikuji
globalné. Nejedna se o specificka nastaveni nastroje a nelze je konfigurovat
pro jednotlivé zony.

POZNAMKA
Nastavovat se mohou bud hodnoty, nebo moznosti.

* Pfi zadavani hodnot se zobrazi klavesnice.
* Moznosti uzivatel vybira ze seznamu, nebo pouzije zaskrtavaci
pole.

1. Stisknéte [Settings] (nastaveni):

@@-
@
Settings

2. Zvolte [Config] (konfigurace):

©lg

config

3. Podle potfeby zadejte heslo.

Otevie se okno Settings (nastaveni):

Ptiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.

5-21



[S
Mold (;;:_ NASTAVENI
Masters'
Konfigurace systémovych nastaveni - pokrac¢ovani
E::’_-;‘E".’.ﬂr.-ngs
LB O s B =
goN
Tool Setnge
t}-ﬁ ﬁ Taol Conlg
i Flack
4. V System Settings (nastaveni systému) zvolte [System Config]
(konfigurace systému).
Otevrie se okno System Config (konfigurace systému):
@arameens |
D;;;:‘-' Global Set Sirfrel aptien e B
Allow Toolload
Allow Stamdby
EBlanking Delay
Baud Rate
Calibrate Touch
g i= view
e
5. Zvolte poZzadované nastaveni.
Zadejte pozadovanou hodnotu nebo moznost.
Stisknutim tlacitka [OK] pfijmete novou hodnotu. Stisknutim tlacitka
[Back] (zpét) se vratite na obrazovku System Config (konfigurace
systému) bez ulozeni.
Seznam konfigurovatelnych nastaveni nastroje najdete v "Table 5-5
Systémova nastaveni" on page 5-23.
5-22 Prirugka uZivatele fidici jednotky M2P
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Table 5-5 Systémova nastaveni

Funkce Popis Meze
Umoznit [Enable] (aktivovat): Zkusebni zény a zény
globalni rozvadécich pfirub se nastavuji spolec¢né.
nastaveni [Disable] (deaktivovat): Zkuebni zény
a zony rozvadécich pfirub musi byt
nastaveny jako samostatné akce.
Umoznit [Enable] (aktivovat): Umozhuje ménit nastro- | Pokud je Toolload (nacteni nastroje)
nacteni je v rezimu Run (provoz). deaktivované, pak je tlacitko [Load]
nastroje [Disable] (deaktivovat): Operator musi (nacist) na obrazovce ToolStore
vypnout vymény nastroju. zobrazené Sedé, zatimco je systém
v rezimu Run (provoz).
Povolit [Enable] (aktivovat): Konzoli Ize pfepnout
pohotovostni | do pohotovostniho rezimu z jakéhokoliv
rezim provozniho rezimu.
[Disable] (deaktivovat): Konzoli nelze pre-
pnout z rezimu Stop do pohotovostniho
rezimu.
* Nejprve se musi pfepnout do reZimu Run
(provoz) nebo Start, az poté je k dispozici
pohotovostni rezim.
Zpozdéni Nastavi, jak dlouho zdstane obrazovka Maximalné = 98 minut.
zhasnuti viditelna.
displeje Poznamka: Zpozdéni zhasnuti dis-
pleje zlstane trvale viditelné, pokud
ho nastavite na 99 minut.
Pfenosova Nastavi komunikacni rychlost mezi konzoli Pokud je pfenosova rychlost pro
rychlost a fidicimi kartami. starsi kartu pfilis vysoka, zobrazi se
* Novéjsi fidici karty mohou pracovat chybové hlaseni ,N/Z".
vy$Simi rychlostmi (38 400) a jednotky Vice informaci najdete v "Table
jsou vzdy nastavené ve vyrobé. 9-2 Chybova hlaseni a zpravy
Pokud je nova karta nahrazena staréi kartou, |S varovanim®.
muze byt nutné nastavit nizsi pfenosovou
rychlost (19 200 nebo 9 600), aby karta
pracovala spravneé.
Dotykova Nastavi odezvu obrazovky, aby odpovidala Poznamka: Proces zastavi fidici
kalibrace bodu dotyku. jednotku, dbejte na to, abyste
jej neprovadéli, kdyz se systém
Vice informaci najdete v "8.2 Kontrola pouziva.
vyrovnani dotykové obrazovky".
Spusténi Zvoli provozni rezim, ktery se bude pouzivat
konzole po pocatecnim spusténi.

PFirucka uzivatele fidici jednotky M2P
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Table 5-5 Systémova nastaveni

Funkce

Popis

Meze

Jazyk

Nastavi jazyk pouzivany v textech na
obrazovce. UzZivatel maze zvolit jakykoliv
jazyk ze seznamu.

Kdyz zvolite jiny jazyk, konzole
se doCasné vypne a restartuje se
Vv nové zvoleném jazyce.

+  KdyZ je systém v reZimu
Provoz, Fidici karty budou
bé&hem této kratké zmény
udrZovat pracovni teploty.

Rezim Uniku

K dispozici jsou tfi rezimy:
Off (vypnuto) — vypne detekci Uniku

Manual (ruéni) — nastavi jednotnou absolutni
procentualni aroven

Auto (automaticky) — monitoruje vyuzivany
vykon zény a varuje, pokud spotfeba energie
prekroc¢i procentualni hodnotu

* jedna se o vychozi nastaveni

Vice informaci najdete v "5.9
Detekce uniku taveniny" on page
5-30.

Varovani Nastavi varovani spotfeby energie v zéné. Maximalné = 100 %.

uniku V zavislosti na nastavené procentualni trovni | Minimalné = 0 %.
nad primérnou hodnotou vykonu.

Vystraha Nastavi vystrahu spotfeby energie v zoné. Maximalné = 100 %.

uniku V zavislosti na nastavené procentualni Grovni | Minimalné = 0 %.
nad Urovni varovani uniku.

Mez [Disable] (deaktivovat) — znamena, ze

prekro¢ena pokus nastavit teplotu vy3si nez mezni

hodnota nebyl u€inny a nastavena teplota se
nezmeéni.

[Enable] (aktivovat) — znamena, Ze pokus
nastavit teplotu vy$$i nez mezni hodnota
zpusobi zvySeni nastavené teploty na mezni
hodnotu.

Vystraha N/Z

[Disable] (deaktivovat) — necha N/Z
v normalnim stavu, ¢imz nedojde k aktivaci
vystrahy systému, pokud k nému dojde.

[Enable] (aktivovat) — umoznuje podmince

N/Z iniciovat notifikaci s vystrahou systému

v dolnim stavovém okné.

*  Soucasné aktivuje relé vystrahy pro
vzdalenou signalizaci.

PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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Konfigurace systémovych nastaveni - pokrac¢ovani

Table 5-5 Systémova nastaveni

Funkce

Popis

Meze

Zobrazeni
vykonu

Moznost [Peak] (Spickovy) zobrazuje
Spic¢kovy dodavany proud.
[Derived] (odvozeny) modifikuje Spickovy

vykon o procentualni hodnotu ¢asu, po kterou

je zapnuty.
* Obvykle nacte hodnotu mensi nez [Peak]
(Spickovy)

Adresa Slave

Zde muzete zadat adresu Slave pro konzoli,
kdyZ potfebuje komunikovat prostfednictvim
externiho protokolu.

Maximalné = 25 znak.

Napajeci
napéti

Zadejte napéjeci napéti systému. Pouziva
se k vypoctu zobrazeni ,Watts” (watty).
Normalné se jedna o napéti mezi fazi

a nulovym vodi¢em v pfipadé zapojeni

do hvézdy a napéti mezi dvéma fazemi

v pfipadé zapojeni do trojuhelnika.

Maximalné = 500 V.

Vystraha
termoclanku

[Enable] (aktivovat): Termoclanek prerusi
aktivaci vystrahy, kdyz je konzole v rezimu
Stop.

[Disable] (deaktivovat): Neaktivuje se Zadna
vystraha.

Pfesnost
teploty

Umozhuje nastavit rozliSeni aktualni teploty
zobrazené na obrazovce Display (displej)
na méfitko s plovouci desetinnou ¢arkou,
které zobrazuje teplotu s pfesnosti na jednu
desetinu stupné, nebo na méfitko s celymi
Cisly, které zaokrouhluje zobrazenou teplotu
na nejbliZ8i celé &islo.

Podle potfeby zvolte moznost [Float]
(plovouci) nebo [Integer] (celé Cislo).

Casovy limit
VNC

Casovy interval v minutach, nez vyprsi
Casovy limit VNC.

Vychozi hodnota = 1 minuta.

Pokud zvolite hodnotu 99, ¢asovacé
se deaktivuje.

PFirucka uzivatele fidici jednotky M2P
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5.6 Nastavena teplota zény

Uzivatel mlze nastavit teplotu jednotlivych zon, nebo mize pouzit tlacitko
[Range] (rozsah) k simultanni zméné teploty nékolika z6n. Vice informaci
o funkci Range (rozsah) najdete v "4.13 Vybér z6n" on page 4-18.

Stejny proces muzete pouzit na obrazovce Display (displej) nebo Zoom.
1. Vyberte pozadovanou zénu nebo zény:

-

Shutdown  Statup  Standby

2. Zvolte [Set] (nastaveni):

3. Podle potfeby zadejte heslo.

Otevre se klavesnice:

4. Stisknutim tlacitka [Auto] (automaticky) zvolte rezim.

5-26 PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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Nastavena teplota zény - pokracovani

POZNAMKA

Vice informaci o ru¢nim reZimu najdete v "5.7.1 Nastaveni ru¢niho rezimu"

on page 5-27.
Vice informaci o rezimu Slave najdete v "6.7 Rezim Slave" on page 6-11.

5. Na klavesnici zadejte poZzadovanou teplotu, nebo zvolte:

« Stisknutim tla¢itka [Add] (zvysit) zvySite aktualni teplotu
0 nastavenou hodnotu.

« Stisknutim tla¢itka [Subtract] (snizit) snizite aktualni teplotu
0 nastavenou hodnotu.

POZNAMKA

Nastavena teplota se musi nachazet v ramci meznich hodnot
nakonfigurovanych v nastaveni nastroje. Vice informaci o nastaveni

a zméné téchto meznich hodnot najdete v "5.5 Konfigurace parametru
a nastaveni" on page 5-10.

6. Stisknutim tlagitka [Enter] pfijmete zmény a vratite se na obrazovku
Display (displej). Stisknutim tlaCitka [Esc] smazete zadanou hodnotu.

Uzivatel se mize kdykoliv vratit na obrazovku Display (displej) dvojim
stisknutim tlacitka [Esc].

5.7 Ruéni rezim

Ruéni reZzim dava pfednost pouZziti nastavené procentualni hodnoty vykonu
z6ny nebo rozsahu zoén pfed pouZitim nastavenych teplot.

5.7.1 Nastaveni ruéniho rezimu

1. Vyberte poZadovanou zénu nebo zoény:

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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0o
Slwigkwn  SLautup stamdby
Prebs 1 Pross 2 Froda 3 Prebe 4 Pross § FProde § Prebas 7 Prots B Frode ¥
- - - - - - - - - -
zoc] e [_zsocll 25 Peglesios
2. Zvolte [Set] (nastaveni):
Set
3. Podle potfeby zadejte heslo.
Otevre se klavesnice:
Ervie an Coqut Powes S
5-28 PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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4. Stisknutim tlacitka [Manual] (rucni) zvolte rezim.
5. Zadejte pozadovanou procentualni hodnotu vykonu.

6. Stisknutim tlacitka [Enter] pfijmete zmény a vratite se na obrazovku
Display (displej). Stisknutim tlaCitka [Esc] smazete zadanou hodnotu.

Uzivatel se mize kdykoliv vratit na obrazovku Display (displej) dvojim
stisknutim tlacitka [Esc].

Zona nebo zény maji displej, na kterém stfidavé blika napis ,MAN® (ruéni)
a zvolena procentualni hodnota vykonu. Viz Figure 5-3.

Probe 1 Probe 1
| MAN | 273
A
23.2 23.2
1.40 1.40

Figure 5-3 Alternativni zobrazeni zén v ruénim reZzimu

5.8 Prejmenovani nastroje
1. Stisknéte tlagitko [ToolStore]:

ToolStore

2. \Vyberte nastroj, ktery chcete pfejmenovat. Viz Figure 5-4.

1 1 160 006 ZI0RE Demn Wade
“ 2z gt b thy Vel LN LIRR Sarial Port
o a i} 1FE e Serial Port
L] . L] . & WIIIIRWIIH'. . Sarkal Port
5 5 iest oA G ET Serial Port
& & o oS0 ol Sarial Port
¥ . 1923 . L] IN.SE M..h.?. . ikl Port
L] L] amodcad 1z iR Seral Por

: 1 1 !
L1} ] L] (Eh] III’OlnlB. . Sardal Port
n A 10 FFoein Serial Port
. . . . Sarkl Port

27 reb 2008 1192

Figure 5-4 Vybér nastroje k pfejmenovani
3. Zvolte [Set] (nastaveni):

Pfirucka uzivatele fidici jednotky M2P 5-29
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4. Podle potfeby zadejte heslo.

5. Tlacitky [Esc] nebo [BackSpace] smazte stavajici nazev nastroje.
6. Zadejte novy nazev nastroje:

7. Stisknutim tlagitka [Enter] pfijmete zmény a vratite se na obrazovku
Display (displej). Dvojim stisknutim tlaCitka [Esc] se vratite na obrazovku
Display (displej) beze zmény nazvu nastroje.

5.9 Detekce uniku taveniny

Na konzoli je k dispozici systém detekce uniku taveniny. Monitoruje urovné
vykonu zény a kontroluje velké zmény ve vyuziti vykonu v pribéhu Casu.
Trva to pfiblizné pét minut ustaleného provozu, nez je dosazen staly
prameérny vykon. Konzole pak vzorkuje aktualni urovné vykonu dalSich

20 minut, aby byl dosaZen realisticky algoritmus, ktery se pouziva jako
primérny vykon. B&€hem této doby se ve sloupci Alarm Power (vystraha
vykonu) zobrazuje napis ,Sampling“ (vzorkovani).

Pokud se teploty zén zméni, nebo se konzole vypne, vSechny vypocty
primérného vykonu se resetuji. V kazdém pfipadé dojde ke zpozdéni, nez se
znovu vypocitaji nové pramérné urovné vykonu a obnovi se funkce Leakage
Detection (detekce uniku).

@ POZNAMKA
Monitorovani unikd a vypocty primérného vykonu se deaktivuji, kdyz

je systém v pohotovostnim rezimu (Standby) nebo v reZzimu zvySeni
teploty (Boost). Vypocet primérné hodnoty se ulozi do doby, nez se Fidici
jednotka znovu pfepne do normalniho rezimu.

Unik taveniny zpGsobuje, Ze zéna ma neobvykle velkou spotiebu energie.
Vystraha se aktivuje, kdyz primérna uroven vykonu pfekro¢i mezni hodnotu.

Funkce detekce Uniku nabizi tfi moznosti:

« Auto (automaticka) — jedna se o vychozi nastaveni. Urover varovani
je standardné 10 % nad normalnim prdmérnym vykonem. Urove
vystrahy je standardné 20 % nad normalnim prdmérnym vykonem.

* Manual (ruéni) — uzivatel nastavuje jednotlivou procentualni arover
vykonu, nad kterou je splnéna podminka vystrahy.

* Off (vypnuto) — detekce uniku a vystupy vystrahy se vypnou.

Udalosti detekce uniku mazete vzdy sledovat v oknech zén na obrazovce

5-30 Pfirucka uzivatele fidici jednotky M2P
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Display (displej). Okno % normalné zobrazuje hodnoty zelené, pokud jsou
tyto hodnoty normailni nebo spravné, ale zméni barvu na Zlutou, pokud
naméfeny vykon prekroCi uroven varovani, a na ¢ervenou, pokud prekroci
uroven vystrahy.

Jakdakoliv dal$i zobrazeni, jako je stavové okno a vystrazny majak, zavisi na
nastaveni Alarm Active (vystraha aktivni), jak je popsano vyse.

5.9.1 Aktivovat detekci uniku taveniny

1. Stisknéte [Settings] (nastaveni):

@(‘:}
@
Settings

2. Zvolte [Config] (konfigurace):

P

=g

config

3. Podle potieby zadejte heslo.
Otevie se okno Settings (nastaveni):
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[n."_.,: Seltings

System Saltings

Tool Sefings

fm 9\

Cuadio VG Tool Condlg

#= Back

4. V System Settings (nastaveni systému) zvolte [System Config]
(konfigurace systému).

Otevie se okno System Config (konfigurace systému):

[T ST

Allow Global Set
Allow Toolload
Allow Stamdby
EBlanking Delay
Baud Rate
Calibrate Touch

Seleed apfisn Fem i

e

o K i= view

o

5. Zvolte [Leakage Mode] (rezim uniku) z nabidky.
Otevie se okno se tfemi moznostmi:
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Ao ?::’:n’l\.lutl- bl 3 L s e
Manual
/Iul: i Nark
4= Eacs
6. Vyberte jednu ze tfi moznosti:
*  Vypnuto
* Auto (automaticky) — viz "5.9.2 Nastaveni automatické detekce uniku"
on page 5-33
* Manual (ruéni) — viz "5.9.3 Nastaveni ru€ni detekce uniku" on page
5-36
5.9.2 Nastaveni automatické detekce uniku
UzZivatel musi nastavit vychozi hodnotu urovné varovani a vychozi hodnotu
urovné vystrahy pro automatickou detekci uniku.
Uroven varovani je standardné 10 % nad normalnim prdmérnym vykonem.
Uroven vystrahy je standardné 20 % nad normalnim primérnym vykonem.
Pokud je detekce uniku nastavena na Auto (automaticka), jakykoliv narist
spotieby energie v z6né, ktery spusti vystrahu uniku, maze aktivovat alarm
konzole s vystraznym majakem. Rovnéz mize odeslat vystup Injection
Disable (deaktivovat vstfikovani), pokud je Fidici jednotka vybavena kartou
Ctyrbitovych vstupl a vystupu.
Informaci o automatické detekci Uniku najdete na nasledujicich obrazovkach:
Obrazovka Display (displej) [Table Format] (tabulkovy format)
a obrazovka Zoom [Table] (tabulka):
+ [Average Power] (primérny vykon) ukazuje aktualni prGmérnou
spotfebovanou energii
* [Alarm Power] (vystrazny vykon) ukazuje ,Sampling“ (vzorkovani)
béhem pocate€niho kontrolniho €asu. Po jeho uplynuti ukazuje
vypoctené Ciselné hodnoty varovani a vystrah.
Obrazovka Settings (nastaveni):
+ [Alarm Pow] (vystrazny vykon) ukazuje ,Auto” (automaticky)
Pfirucka uZivatele Fidici jednotky M2P 5-33
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+ [Alarms Active] (vystrahy aktivni) umoznuje uzivateli nastavit
jakoukoliv akci spojenou s Alarm Pow (vystrazny vykon). Viz "Table
5-3 Parametry nastroje — Pro jednotlivé zény" on page 5-12.
1. Stisknéte [Settings] (nastaveni):

e
@
Settings

2. Zvolte [Config] (konfigurace):

3. Podle potieby zadejte heslo.
Otevie se okno Settings (nastaveni):

[?_.,‘3 Seltings

System Saltings

2 & O = B =

Usaer Admin User Accoss Data/Tima Prinfars Habwork Motwark Shara

Systaem Config

Tool Semngs

a9 N\

CuadiD SVG Tool Conflg

W= Back

4. V System Settings (nastaveni systému) zvolte [System Config]
(konfigurace systému).

Otevie se okno System Config (konfigurace systému):
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[T ST

Allow Global Set Seleet aptisn ram Il
Allow Toolload

Allow Stamdby

EBlanking Delay

Baud Rate

Calibrate Touch

L

5. Prochazejte parametry a zvolte [Leakage Warn] (varovani uniku).
Otevie se klavesnice:

Leakage Mode
Leakage Wamn

Leakage Alarm
Limit Exceeded | Mt
MIZ Alarm

Power Display .

W

1)

EEEE

(LT

0
E

= Back

6. Zadejte pozadovanou hodnotu v procentech.

7. Stisknutim tlaCitka [Enter] pfijmete hodnotu. Stisknutim tlacitka [Esc] se
vratite do seznamu moznosti.

Pak nastavte uroven vystrahy.

8. Ze seznamu moznosti zvolte [Leakage Alarm] (vystraha uniku).
Otevre se klavesnice:
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© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.



S
Mold ‘= NASTAVENI

Masters'
Nahled nebo tisk systémovych nastaveni — pokracovani

Lealsge ilirm

P L e ndaen Pawer heak ke alacm bl
m n

MNIZ Alarm
Power Display
Slave Address

4 Bk

9. Zadejte pozadovanou hodnotu v procentech.

10. Stisknutim tlacitka [OK] pfijmete nastavenou hodnotu. Stisknutim tlacitka
[Back] (zpét) se vratite na do okna Settings (nastaveni) bez ulozeni.

5.9.3 Nastaveni rucéni detekce uniku

Uzivatel musi zadat hodnotu ve sloupci [Alarm Pow] (vystrazny vykon) na
obrazovce Settings (nastaveni), aby mohla fungovat ruéni detekce uniku.

1. Stisknéte tlacitko [Manual] (rucni).
2. Stisknéte tlacitko [OK].

3. Stisknutim tla¢itka [Back] (zpét) se vratite na obrazovku Options
(moznosti).

5.10 Nahled nebo tisk systémovych nastaveni
Aktualni systémova nastaveni si muzete prohlédnout nebo vytisknout.
1. Stisknéte [Settings] (nastaveni):

@é}
@
Settings

2. Zvolte [Config] (konfigurace):

©lg

config
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3. Podle potfeby zadejte heslo.

Otevre se okno Settings (nastaveni):
[I-'\_l:g Settings
System Sattings
|
2 RO & B &=
User Admin User Aocoss DasaTima Printars Matwaork Mobwark Shane
Tood Setings
e SN
ChzadiD SVG Tool Confg
#= Back
4. V System Settings (nastaveni systému) zvolte [System Config]
(konfigurace systému).
Otevie se okno System Config (konfigurace systému):
N
D;;;:‘-' Global Set Sirfrel aptien e B
Allow Toolload
Allow Stamdby
Elanking Delay
Baud Rate
Calibrate Touch
o K i= view
-
5. Na obrazovce se seznamem moznosti stisknéte tlaitko [View]
(prohlédnout):
= View
Pfirucka uZivatele Fidici jednotky M2P 5-37
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Otevre se obrazovka s nahledem System Config (konfigurace systému):

Bl A )
Cafbraie Toush )
Canssie Srsmy Srop
[ gt
Lestage Liads dedia
Leshage Warn ]
Uralage Aam X
Lissle Fragea e Trsds asnan :
T Al THuatr ﬁ Piiet i PR
Pewer Lispiiy prsd ]
=

Na této obrazovce muze uzivatel vytisknout systémova nastaveni.
6. Stisknéte tlacitko [Print] (tisk):

& Print

Otevre se okno se zpravou:

Printing please wait.....

POZNAMKA
Uzivatel musi zvolit vychozi nastaveni tisku na obrazovce [Printers]

(tiskarny). Kazdy vystup je odeslan pfimo na vychozi tiskarnu, kdyz uzivatel
stiskne tlacitko [Print] (tisk). Okno s nastavenim tiskarny se neotevre.

Vice informaci najdete v "5.15 Konfigurace tiskarny" on page 5-50.
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5.11 Nahled nebo tisk nastaveni nastroje
Aktualni nastaveni nastroje si mizete prohlédnout nebo vytisknout.
1. Stisknéte [Settings] (nastaveni):

@G}
@
Settings

2. Zvolte [Config] (konfigurace):

©lg

config

3. Podle potieby zadejte heslo.
Otevie se okno Settings (nastaveni):

{2l Settings

System Sattinga

Tool Sefings

ﬁil 0.3 \
ChsadiD S¥VG Tool Confg

= Back

Otevre se obrazovka s nahledem Tool Config (konfigurace nastroje). Viz

Figure 5-5.
iplny Lbesis [
Fwr Lt Gasam
[y itm
et Yignad rarvity ¥ Bowrd
[rS—— [ —
Pt Al irm Dby Bt
ot O Hiraar T | #Een
Srcand Sramg R
Sask Frmre B
Soach ek Diaaia
Bty larmp 0F
Fauplieds | futemalic Fobow Actian
Shotdiren Thaset Césablied
trat e Trmy: Cemabirn N P ]| e
A Haca

Figure 5-5 Obrazovka s nahledem Tool Config (konfigurace nastroje)
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4. V Tool Settings (nastaveni nastroje) zvolte [Tool Config] (konfigurace
nastroje).

5. Na obrazovce se seznamem moznosti stisknéte tlaitko [View]
(prohlédnout):

View

Na této obrazovce muze uzivatel vytisknout nastaveni nastroje.
6. Stisknéte tlacitko [Print] (tisk):

& Print

Otevre se okno se zpravou:

Printing please wait.....

POZNAMKA
Uzivatel musi zvolit vychozi nastaveni tisku na obrazovce [Printers]

(tiskarny). Kazdy vystup je odeslan pfimo na vychozi tiskarnu, kdyz uzivatel
stiskne tlacitko [Print] (tisk). Okno s nastavenim tiskarny se neotevre.

Vice informaci najdete v "5.15 Konfigurace tiskarny" on page 5-50.
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5.12 Import obrazku
Aby uzivatel mohl pouzivat obrazovku EasyView, musi nejprve naimportovat
nejmeéné jeden obrazek.
1. Ulozte obrazek do paméti USB.
Konzole rozpoznava nejbéznéjsi rastrové obrazkové soubory, jako jsou
JPG, GIF, TIF nebo PNG. Viz Figure 5-6.
Figure 5-6 UloZeni obrazku do paméti USB
Vlozte pamét USB s obrazkem do konzole a pockejte asi 10 sekund.
3. Stisknéte tlacitko [Pictures] (obrazky):
Pictures
4. Stisknéte tlacitko [Import]:
=)
Import
5. Podle potieby zadejte heslo.
Otevie se okno s vybérem obrazku:
I
picture0ljpg
picture0.jpg
6. Zvolte pozadovany obrazek, nebo stisknutim tlacitka [Cancel] (storno)
Pfirucka uzivatele fidici jednotky M2P 5-41
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zavfete okno bez importu.
Otevre se okno se zpravou:

Information

Do not remove media while transferring data.

Novy obrazek se zobrazi na obrazovce Pictures (obrazky).

POZNAMKA
Pokud uzZ je obrazek ulozeny v konzoli, automaticky se ulozi kopie

s Ciselnou pFiponou ve formatu: picture01_01.jpg.

5.13 Nastaveni obrazovky EasyView

Obrazovka EasyView se musi nastavit dfive, nez se bude zobrazovat jako
moznost pro hlavni obrazovku Display (displej).

V konzoli musi byt nacteny nejméné jeden obrazek.

Vice informaci o importovani obrazku najdete v "5.12 Import obrazku" on
page 5-41.

Jakmile uzivatel na obrazovce Pictures (obrazky) zvoli poZadovany obrazek,
otevie se obrazovka EasyView. Viz Figure 5-7.

Figure 5-7 Obrazovka EasyView

5-42 PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.



W

Mold
Mas

®
‘

S’

e e

Ptiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P

NASTAVENI

Nyni uzivatel musi propojit obrazek s nastrojem. Viz "5.13.1 Propojeni
obrazku s obrazovkou EasyView" on page 5-43.

5.13.1 Propojeni obrazku s obrazovkou EasyView
Obrazky musi byt propojené s nastroji, aby se zobrazovaly spravné.
1. Zvolte poZzadovany obrazek.

2. Stisknéte tlacitko [Link] (propojit):

L{,’.‘-‘

Link

3. Podle potieby zadejte heslo.

Otevie se okno Configure Picture link (konfigurace propojené obrazku):

r'ﬁ Canfigurs Fenme Link

Pictunes linked e curtendy ledded toel

4. Zvolte prazdny slot a stisknutim tlaCitka [OK] vytvofite propojeni.
Stisknutim tlagitka [Cancel] (storno) se vratite na obrazovku EasyView
bez propojeni obrazku.

POZNAMKA
Jakmile je vytvoreno propojeni, je k dispozici tlacitko [Show] (ukazat).

Obrazek Ize pouzit opakované pro vice nastroju.

POZNAMKA
Konzole TS8 umoZzhuje propojit pouze jeden obrazek soucasné.

5.13.2 Zruseni propojeni obrazku s obrazovkou EasyView

1. Zvolte poZadovany obrazek.
2. Stisknéte tlacitko [Unlink] (zrusit propojeni):

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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X

Unlink

3. Podle potfeby zadejte heslo.

Otevre se okno s potvrzenim:

Are you sure you want to unlink this picture from the

current loaded tool?

4. Stisknutim tlacitka [OK] zruSite propojeni nastroje. Nebo se tlaitkem
[Cancel] (storno) vratite na obrazovku EasyView bez zruSeni propojeni
obrazku.

POZNAMKA

Tlacitko [Show] (ukazat) neni k dispozici, kdyz neni propojeny Zadny
obrazek.

5.13.3 Prohlizeni propojenych obrazku

Uzivatel si muze prohlizet obrazky propojené s aktualné nactenym nastrojem.
Na obrazovce Display (displej):

1. Stisknéte tlagitko [Pictures] (obrazky):

Pictures
2. Stisknéte tlacgitko [Links] (propojeni):

Links

Otevre se okno Configure Picture link (konfigurace propojené obrazku):

PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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POZNAMKA
Nazvy obrazku jsou Sedé a nejsou k dispozici. Uzivatel musi k propojeni
nebo zruseni propojeni obrazkd pouzit obrazovku EasyView.
3. Stisknutim tla¢itka [OK] nebo [Cancel] (storno) se vratite na obrazovku

Pictures (obrazky).

5.13.4 Pridani minipanelu do obrazku nastroje
Jakmile je nastroj propojeny, uzivatel muze vlozit zony do pfislusnych oblasti
obrazku. Ve vychozim nahledu obrazovky EasyView jsou minipanely skryté.
Uzivatel si mGze prohlizet Stitky po stisknuti tlacitka [Show] (ukazat). Uzivatel
muze skryt viozené Stitky stisknutim tlac¢itka [Hide] (skryt).
1. Zvolte poZzadovany obrazek.
2. Stisknéte tlacitko [Show] (ukazat):

<@

Show
3. Podle potieby zadejte heslo.
4. Stisknéte tlaCitko [Place] (vlozit):

&

Place

Otevie se okno s vybérem zény:

N

Probe 1

Probe 2

Probe 3

Probe 4

Probe 5

Probe 6

Probe 7

Probe 8

5. Zvolte bud [Auto] (automaticky) nebo [Zone number or alias] (Cislo zény
nebo alternativni jméno):

* [Auto] (automaticky): Zony se vkladaji sekvencné tam, kde se
uzivatel dotkne obrazovky. Uzivatel nemusi pfed kazdou zénou
stisknout tlacitko [Place] (vlozit).

* [Zone number or alias] (Cislo zény nebo alternativni jméno):

UzZivatel zvoli konkrétni zéonu, kterou chce vlozZit, a musi stisknout
tlacitko [Place] (vlozit) vzdy, kdyz chce vlozit novou zénu.
6. Stisknutim tlacitka [Cancel] (storno) se vratite na obrazovku EasyView
Pfirucka uzivatele fidici jednotky M2P 5-45
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bez pfidani minipanelu.

POZNAMKA
Uzivatel mlze kdykoliv zménit polohu minipanelll na obrazovce stisknutim

tlacitka [Show] (ukazat). Polohu minipanel( na obrazovce EasyView lze

zménit také na obrazovce Display (displej), pokud ma uzivatel heslo k této
funkci.

5.13.5 Odebrani minipanelu z obrazku nastroje
1. Zvolte [Remove] (odebrat):

Remove

i

2. Vyberte pozadovanou zénu v okné s vybérem zény:

I
Probe 1
Probe 2
Probe 3
Probe 4
Probe 5
Probe 6
Probe 7
Probe 8

Canarl

3. Stisknutim tlagitka [Cancel] (storno) se vratite na obrazovku EasyView
bez odebrani minipanelu.

5.13.6 Zalohovani obrazku z obrazovky EasyView

1. Vlozte pamét USB s daty a pockejte asi 10 sekund.

2. Vyberte pozadovany obrazek a stisknéte tlacitko [Backup] (zalohovat):

@

Backup

Otevre se okno se zpravou:

5-46 Pfirucka uzivatele fidici jednotky M2P
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Do not remove media while transferring data.
POZNAMKA
Pokud obrazek uz je uloZzeny na médiu, uzivatel musi potvrdit, jestli ma byt

pfepsany, nebo ne.
3. Jakmile zprava zmizi, vyjméte pamét USB.

5.13.7 Smazani obrazku prostrednictvim obrazovky
EasyView

1. Vyberte obrazek, ktery chcete smazat, a stisknéte tlaCitko [Delete]
(smazat):

Delete

Otevie se okno s potvrzenim:

Delete Picture
picture02.jpg

DULEZITE
Obrazek se smaze z obrazovky EasyView i z obrazovky Pictures (obrazky).

Pokud chcete obrazek pouzit znovu, musite ho znovu nacist a propaijit ho.

2. Stisknutim tlacitka [OK] smazete obrazek. Nebo se stisknutim tlacitka
[Cancel] (storno) vratite na obrazovku EasyView.

Vice informaci o pouzivani obrazovky EasyView v "6.19 PouZiti obrazovky
EasyView jako obrazovky Display (displej)" on page 6-39.

Pfirucka uzivatele fidici jednotky M2P 5-47
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5.14 Nastaveni data a ¢asu
Mold-Masters doporucuje nastavit spravny ¢as a asovou zénu, abyste mohli
pIné vyuzivat ¢asovych funkci fidici jednotky M2 Plus.
1. Stisknéte [Settings] (nastaveni):
O
Settings
2. Zvolte [Config] (konfigurace):
Sig
config
3. Podle potifeby zadejte heslo.
Otevie se okno Settings (nastaveni):
[I-'\_l:g Seltings
System Sattings
e RNIOI = & =
Lizar Admiin Liser Ascoss DasaTima Printars Maobwai Mobwank Shang
S'[sﬁnhg
Tool Sefngs
i e N
CuadiD SVG Tool Config
= Back |
4. V System Settings (nastaveni systému) zvolte [Date/Time] (datum/Cas).
Otevie se obrazovka Date/Time (datum/€as). Viz Figure 5-8.
51 [5 [ Ja [ W8
| W || o |[omcu]
::-:: Luregailondin b
e 5
Figure 5-8 Obrazovka Date/Time (datum/cas)
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Nastaveni data a ¢asu - pokracovani
5. Zvolte poZadované okno a tlagitky [A] a [¥] nastavte poZadovanou
hodnotu. Viz Figure 5-8.
6. Stisknutim tlacitka [OK] ulozite nové nastaveni do systému. Nebo se
tlaCitkem [Cancel] (storno) vratite k pavodnim hodnotam.
7. Stisknutim tlacitka [Time Zone] (¢asova zéna) nastavte ¢asovou zonu.
Otevre se rozeviraci nabidka:
(S R
Africa
America
Antarctica
Arctic
Asia
Atlantic
Australia
Europe
Indian
Pacific
8. Zvolte spravnou ¢asovou zénu, nebo se stisknutim tladitka [Cancel]
(storno) vratite na obrazovku Date/Time (datum/Cas).
9. Stisknutim tlacitka [NTP Time Server] (Casovy server NTP)
synchronizujete vice fidicich jednotek na stejny Cas.
Otevre se klavesnice, aby uzivatel mohl zadat IP adresu:
BE3EERCEE8
[ —
10. Stisknutim tlacitka [Enter] pfijmete zadanou hodnotu. Nebo se dvojim
stisknutim tlaCitka [Esc] vratite na obrazovku Date/Time (datum/Cas).
Cas se automaticky aktualizuje bez nutnosti restartovat konzoli.
Pfirucka uzivatele fidici jednotky M2P 5-49
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5.15 Konfigurace tiskarny
Uzivatel mlze odesilat informace v riznych formatech na konfigurovany
vystupni bod, kdykoliv se na obrazovce zobrazi ikona tisku. Tiskovy vystup
muze byt ve formé obrazku, grafu, tabulky nebo souboru ,*.csv.
1. Stisknéte [Settings] (nastaveni):
Settings
2. Zvolte [Config] (konfigurace):
€15
config
3. Podle potieby zadejte heslo.
Otevie se okno Settings (nastaveni):
[I-'\_l:g Seltings
System Sattings
1
o 2 ® = =
User Admin User Aocoss DasaTima Matwaork Mobwark Shane
S'rsﬁnhg
Tood Setings
e SN
ChzadiD SVG Tool Confg
= Back
4. V System Settings (nastaveni systému) zvolte [Printers] (tiskarny).
5-50 Prirugka uZivatele fidici jednotky M2P
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Konfigurace tiskarny - pokracovani

Otevie se okno Printers (tiskarny):

ke Mg ]
el L >
Ll LESRE 5
reses wiies ¥
Shae e %
Pages S LR B
o trnd ] 3 conent .

= sk

5. Zvolte [Make] (znacka):
T

Alps
Anitech
Apollo
Apple
Avery
Brother
CalComp
Canon
Casio
Citizen
Cltoh

6. Zvolte [Model] (model):
I

LaserJet 1000
Laserdet 1005
LaserJet 1010
LaserJet 1012
Laserdet 1015
LaserJet 1018
LaserJet 1020
Laserdet 1022nw
Laserdet 1022n
LaserJet 1022
Laserdet I;Wﬁ

Canosl

PFirucka uzivatele fidici jednotky M2P
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7. Zvolte [Connection] (pfipojeni):
T
Local USB
Network TCP
Network LPD
Windows SMB
Print to file
Pfipojeni zahrnuiji:
* Local USB: odesila vystup do tiskarny USB.
* Network TCP (Transmission Control Protocol): standardni sitovy
komunikacni protokol.
* Network LPD (Line Printer Daemon): pro sitovy protokol UNIX/
Linux.
*  Windows SMB (Server Message Block): komunika¢ni protokol
pouzivany sitémi Windows.
* Tisk do souboru: standardni vystup ve formatu JPG. K dispozici
jsou také formaty PNG a PDF.
8. Podle potfeby zadejte [Printer Address] (adresa tiskarny).
9. Podle potfeby zadejte [Share Name] (nazev sdilené slozky).
10. Podle potieby vyberte [Paper Size] (format papiru) A4 nebo Letter.
11. Stisknutim tlacitka [Accept] (pfijmout) nastavte parametry.
12. Stisknutim tlagitka [Cancel] (storno) obnovite ve vSech oknech pfedchozi
nastaveni.
13. Stisknutim tlacitka [Back] (zpét) se vratite na obrazovku Settings
(nastaveni).
5-52 PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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Section 6 - Provoz
VAROVANI
A Pred pfipojenim nebo provozovanim fidici jednotky si dikladné prectéte

"Section 3 - Bezpecnost".

Sekce Provoz v tomto navodu k obsluze popisuije, jak pouzivat fidici
jednotku. Obsahuje vypnuti a spusténi Fidici jednotky, jak nastavit teploty
a upravit nastaveni a jak rozpoznat vystrahy.

6.1 Zapnuti ridici jednotky

Hlavni odpojovac je oto¢ny spina¢ umistény na predni strané fidici jednotky
M2 Plus. Viz "Figure 6-2 Vypnuti hlavniho vypinace" on page 6-4.

Hlavni vypinac je navrzen tak, aby b&€hem zapinani a vypinani pfipojil
a odpojil cely zatézovaci proud.

Aby nedoslo k zapnuti stroje béhem udrzby, mizete k zamknuti spinace
v poloze ,off (vypnuto) pouzit vhodny visaci zamek nebo podobné zafizeni.

POZNAMKA
Konzole fidici jednotka M2 Plus maji hlavni vypina¢ na zadni strané

konzole. Viz Figure 6-1.

1. Hlavnim vypinaem zapnéte napajeni hlavnim skfifiovym rozvadécem.

2. Kdyz je hlavni skfinovy rozvadé¢ zapnuty, stisknéte a drzte spinac¢ na
konzoli, nez se rozsviti, a pak ho uvolnéte.

Umisténi spinace na konzoli najdete na Figure 6-1.
Konzole se spusti normalni spoustéci sekvenci.

Figure 6-1 Umisténi vypinace konzole
Po dokonceni spoustéci sekvence se otevie obrazovka Display (displej).
Uzivatel se musi pfihlasit, aby ziskal pfistup k funkcim. Viz "6.3 Pfihlaseni
nebo odhlaseni" on page 6-4.

PFirucka uzivatele fidici jednotky M2P
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6.1.1 Vyhrivani vstrikovani

Jakmile je spoustéci sekvence dokoncena, probéhne jedna z nasledujicich
¢innosti:
* Pokud je spoustéci parametr nastaveny na hodnotu Stop (zastavit),
nastroj zlustane na nulovém vykonu a nezahfeje se.
* Pokud je spoustéci parametr nastaveny na Startup, Standby or Run
(spousténi, pohotovostni rezim nebo provoz), fidici jednotka napaji
zbny a ty se zahfivaji.

6.2 Vypnuti ridici jednotky

POZNAMKA
Mold-Masters doporucuje, aby se k vypinani topného zatiZeni pouzivala

konzole a aby se hlavni vypinac fidici jednotky pouZival pouze k vypinani
fidici jednotky v rezimu spanku.

6.2.1 Vypnuti konzole
1. Stisknéte [i]:

Otevie se obrazovka Information (informace):

W MILACRON

Cmrowalle Pl 15E2

Taltwtiore Wariin Fad My 2R
Hestress 1512
1P hddrvas L i R P

e Uptime (LR RN FHHEE
Wroisiied Protecel 5
i) Thesre Madem

Tood B #5: 20z S8V

2. Stisknéte [Exit] (ukondit):

6-2 Prirugka uZivatele fidici jednotky M2P
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B
Exit

Otevie se okno se zpravou:

Exit HRC controller

3. Stisknutim tla¢itka [OK] vypnete konzoli. Nebo se tlaCitkem [Cancel]
(storno) vratite na obrazovku Informace bez vypnuti konzole.

POZNAMKA
Karty pfijmou zpravu, po stisknuti tlacitka [OK] se vypne vystupni vykon

a konzole zahaji vypinaci proces.

6.2.2 Vypnuti Fidici jednotky

Hlavnim vypinacem na skfifiovém rozvadé&di fidici jednotky odpojite napajeni
celého systému. Viz Figure 6-2.

PFirucka uzivatele fidici jednotky M2P
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Figure 6-2 Vypnuti hlavniho vypinace

6.3 Prihlaseni nebo odhlaseni

Hesla do systémové a uzivatelské urovné pro prvni pfihladeni jsou uvedena
na vnitfni obalce tohoto navodu k obsluze. Spole¢nost Mold-Masters
z bezpec€nostnich divodu doporucuje co nejdfive zménit tato hesla.

6.3.1 Prihlaseni

Uzivatel se mlze pfihlasit na kterékoliv obrazovce stisknutim pfihlasovaciho
tlaCitka v dolnim informaénim panelu. Viz Figure 6-3.

6-4 PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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Prihlaseni - pokracovani

" B 1]

Graph  Pictures Shuldown Startup  Standy  Boowt

e e
- === =it Ik

Nizaler
Hreter

Probed
Probs
Probe s
Protiefi
Probe 7
FrotieH
Probed
Probe 19
Probe 11
Probe 12

Probe 13

A apr 2028 20:41 | Login

Figure 6-3 Prihlasovaci tlaCitko na obrazovce Display (displej)

V zavislosti na nastaveni muze byt uzivatel pfi pfihlaSovani pozadan o zadani
hesla nebo uzivatelského ID a hesla. Vice informaci o heslech najdete v "7.1
Obrazovka uzivatelského pfistupu" on page 7-1.

Pokud uzivatel neni pfihlaSeny, zobrazi se klavesnice s vyzvou k pfihlaseni:

Zobrazi se okno s potvrzenim:

Information

User logged in.

Uzivatel zUstane pfihlaseny, dokud neuplyne €asovy interval pro automatické
odhlaseni nebo se uZivatel neodhlasi sam.

PFirucka uzivatele fidici jednotky M2P
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6.3.2 Odhlaseni

Pfi kazdém stisknuti klavesnice se Casovac¢ automatického odhlaseni
resetuje. Po uplynuti nastavené doby necinnosti vyprsi Casovy limit
obrazovky a uzivatel je odhlagen. Casovaé odhlaseni miize byt
nakonfigurovan tak, aby uzivatel z(istal pfihlaSeny neomezenou dobu. Vice
informaci o nastaveni ¢asovace najdete v "7.6 Nastaveni spravy uzivatel("
on page 7-11.

W

Mold
Mas

0
‘

S

1. Stisknéte tlaCitko [System] (systém) nebo [User] (uzivatel) na
informacnim panelu:

e e N
e e I e ]

Otevrie se okno s potvrzenim:

Are you sure you want to logout?

2. Stisknutim tlacitka [OK] se odhlasite. Nebo stisknéte tlaCitko [Cancel]
(storno) a zUstanete pfihlaseni.

Tlagitko [System] (systém) nebo [User] (uzivatel) se zméni na tlacitko
[Login] (pfihlasit). Viz "Figure 6-3 PfihlaSovaci tla¢itko na obrazovce Display
(displej)" on page 6-5.

6.4 Pruvodce rychlym spusténim

Konzole M2 Plus obsahuje priivodce rychlym spusténim, ktery popisuje
zakladni provozni procesy Fidici jednotky. PFistup k pravodci rychlym
spusténim najdete na obrazovce Information (informace). Viz Figure 6-4.

1. Stisknéte [i]:

Otevre se obrazovka Information (informace):

6-6 Pfirucka uzivatele fidici jednotky M2P
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Figure 6-4 Tlacitko rychlého privodce na informacni obrazovce
2. Zvolte tlac¢itko [Guide] (pruvodce):

Guide

Na obrazovce konzole se otevie privodce rychlym spusténim:

pog MILACRON gl

QUICHK GUIDE FOR TEMPMASTER™
W2 FLUS CONTROLLER

POZNAMKA
Uzivatel mize na obrazovce prochazet stranky pravodce rychlym
spusténim.

Pokud chcete rychlého priivodce ulozit ve formatu PDF, viozte pamét USB do
konzole a zvolte:

Pokud chcete ukoncit pravodce rychlym spusténim a vratit se na obrazovku
Informace, zvolte:

Ptiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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6.5 Ridici rezimy pro vSechny zény
Table 6-1 Ridici rezimy pro véechny zény

Provoz Dostupny Popis

Provoz Tlacitko Mode | Zapne vSechny zony.

(rezim)

Pohotovostni | Tlacitko horni | Snizuje teplotu vSech zén, pro které byla nakonfigurovana pohotovostni

rezim nabidky nebo teplota.

tlaCitko Mode Teplota zlstava snizena, dokud neni odeslan pfikaz Run (provoz).

(rezim)

Spustit Tlacitko horni | STARTUP (spusténi) — Iniciuje spoustéci sekvenci, ktera je nakonfigurovana
nabidky nebo na obrazovce Settings (nastaveni).
tiacitko Mode | MASTER-FOLLOW (sledovani Master) — Napaji zony Master, poté nastavi
(rezim) pozadované teploty ostatnich zon, aby sledovaly skutené teploty zon

Master.

* Tim je zajiSténo homogenni zvySovani teploty.

MASTER-ONLY (pouze Master) — Napaji zény Master, ale vy¢kava, az

dosahnou plnou teplotu, nez se zapnou v§echny ostatni zony.

STAGED (postupny) — Napdji zény uvedeného stupné a ¢eka, nez dosahnou

normalni teploty. Pak zapne zény dalSiho stupné.

»  Spoustéci sekvence prochazi nékolika fazemi.

SECOND STARTUP (druhé spousténi) — Kdyz vSechny zény dosahly

nastavenych teplot, systém prejde do rezimu SECOND STARTUP (druhé

spousténi), ktery muze byt konfigurovan takto:

* RUN (provoz) — udrzuje nastavenou teplotu.

* BOOST (zvySeni teploty) — doCasné zvysi teplotu a pak se vrati na
normalni nastavenou teplotu.

e STANDBY (pohotovostni rezim) — snizi teploty zon, dokud neni vydan
pfikaz Run (provoz).

Vypnout Tlagitko horni Iniciuje vypinaci sekvenci stanovenou rezimem Startup (spousténi).
nabidky nebo ReZim Startup (spousténi) je nastaveny na MASTER-FOLLOW (sledovani
tlaCitko Mode Master) nebo MASTER-ONLY (pouze Master):

(rezim) * Rezim vypnuti vypina uvedené zény Master, pak nastavi poZadované
teploty v8ech ostatnich zon na skute€né teploty rozvadécich pfirub. Cely
nastroj se muze ochlazovat homogennim zpisobem.

Rezim Startup (spousténi) je nastaveny na STAGED (postupny):

* RezZim vypnuti postupné vypina skupiny zén v ur€itych ¢asovych
intervalech a v pofadi uvedeném v konfiguraci Shutdown Stage
(vypinacich fazi).

* Kdyz vypinaci sekvence skonci, systém prejde do rezimu Stop.

Zvyseni Tlagitko horni Docasné zvysi teplotu vSech zoén, pro které bylo nakonfigurovano zvyseni

teploty nabidky nebo teploty.

tlaCitko Mode Kdyz uplyne interval zvySeni teploty, teploty zon se vrati na normalni

(rezim) nastavené urovné.

Stop Tlacitko Mode | Vypne vSechny zoény.

(rezim)

Cisténi Pravodce Tento rezim Ize iniciovat pouze v rezimu Run (provoz).

Cisténim na * Provadi operatora procesem zmény barvy.

obrazovce

Apps (aplikace)

PFirucka uzivatele fidici jednotky M2P
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6.6 Rezim zvySeni teploty

* Rezim zvySeni teploty je definovana dvéma veli¢inami, které ovliviu;ji
zvySeni teploty — teplota a doba zvySeni teploty.

* Doba zvyseni teploty ma prednost pred teplotou. Jakmile doba
zvySeni teploty uplyne, dojde k vypnuti zvySeného topného vykonu
bez ohledu na to, jestli topné zény skute¢né dosahly nastavené
hodnoty zvySeni teploty.

* Rezim zvySeni teploty zvysi teploty pouze téch zoén, pro které bylo
nakonfigurovano zvyseni teploty.

* RezZim zvyseni teploty je k dispozici, jen kdyZ je systém v rezimu Run
(provoz).

» PFikaz zvySeni teploty muze byt pfijiman lokalné prostfednictvim
rozhrani konzole nebo prostfednictvim rozhrani vzdalené konzole €i
karty Ctyrbitovych vstupl a vystupa.

6.6.1 Rucni zadani rezimu zvyseni teploty
KdyzZ je aktivni pfikaz ruéniho zvy3eni teploty, v okné Mode (rezim) na
obrazovce Display (displej) stfidavé blika slovo ,BOOST* (zvySeni teploty):
[ BoosT
a zbyvajici doba zvySeni teploty (v sekundach):
EITT 984 (Secs)
Zprava zvySeni teploty se zobrazuje, dokud neuplyne €asovy interval zvySeni
teploty, po kterém se zony vrati na normalni nastavenou teplotu a v okné
Mode (rezim) se zobrazi napis RUN (provoz).
Uzivatel mlze prejit do rezimu zvySeni teploty tfemi zplsoby:

1. Stisknéte tlacitko [Boost] (zvySeni teploty) v horni nabidce.

2. Stisknéte tlaCitko [Boost] (zvySeni teploty) ve vysouvacim okné bocni
nabidky.

3. Stisknéte tlacitko [Boost] (zvySeni teploty) na klavesnici
a individualné zvyste teplotu této zony.

6.6.2 Vzdalené zadani rezimu zvyseni teploty
Pfikaz zvysSeni teploty mize byt pfijat z externiho zdroje. Viz "10.5 Vystup
vystrahy / pomocny vstup" on page 10-6.
Zobrazeni v okné Mode (rezim) je stejné jako v pfipadé lokalniho zvySeni
teploty.
6-10 Ptiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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6.7 Rezim Slave
Vadna zéna mize byt podfizena jiné z6né, ktera pracuje spravné. Je nutné si
uvédomit nékolik bod tykajicich se pouzivani podfizenych zén:
1. Podfidit mGzete pouze stejné zony.
* Nemuzete podridit zkuSebni zénu z6né rozvadéciho potrubi.
2. Zbna, ktera je podfizena jiné zon&, nemulze byt fidici zonou.
* Napfiklad: Pokucj uz je zéna 2 podfizena z6né 3, nemulzete zénu 1
podfidit zoné 2. Ridici z6na musi byt bez zavady.
3. Nemuzete zvolit zonu, ktera vytvofi smycku.
* Napfiklad: Pokud uz je zéna 2 podfizena z6né 3, nemUzete zénu 3
podridit zoné 2.
4. Pokud vybirate fidici zonu, méli byste najit podobny typ zény, ktera uz
pracuje se stejnou teplotou a stejnou urovni vykonu.

* Pokud zvolite fidici zonu, ktera pracuje se stejnou teplotou, ale ma
vyrazné jinou urover vykonu, regulace podfizené zony nebude
ucinna.

6.7.1 Vstup do rezimu Slave
1. Vyberte pozadovanou zénu nebo zény.
| I\.IE I\.IE I.".I‘E | I.".I‘E | D'ﬂ' | IHE EHE U.WE U.WE L] A
2. Zvolte [Set] (nastaveni):
3. Podle potfeby zadejte heslo.
Otevre se klavesnice:
Pfirucka uzivatele fidici jednotky M2P 6-11
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Vstup do rezimu Slave - pokrac¢ovani

4. Zvolte [Slave] (podfizena).

Otevie se okno s vybérem zény:

Probe 1
Probe 2
Probe 3
Probe 5
Probe 6
Probe 7
Probe B
Probe 9
Probe 10
Frobe 11
Probe 12

Cancel

5. Vyberte fidici zénu, nebo se stisknutim tlacitka [Cancel] (storno) vratte
na obrazovku Display (displej) bez vybéru fidici zony.

Zona je zobrazena jako podfizena na obrazovce Display (displej). Viz Figure

PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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Vstup do rezimu Slave - pokrac¢ovani

6-5.

Shutdewn  Sdartug  Standby

1za 129 1xn e 120
ora [ N2 ] om [ h]

oam
Poois 1T Protss 18 Prols 18 [Prokss By Probs 21 'lﬂ'

|_22sc] 2scl 2ascl 226'c

221 Z25°C 22 25

i3y | fEE] [ L33 | 1x0 [ Exo ]
unE: nm_ u&E: umE_ il
FRoeil | Mosem  eoess | enoem  Preoedi | evsem

Taal I3 51 180

Figure 6-5 Obrazovka displeje s podfizenou zénou

6.8 Funkce cisténi

Rezim Cisténi je k dispozici, jen kdyz je nastroj v rezimu Run (provoz). Pokud
fidici jednotka neni v rezimu Run (provoz), uzivateli se zobrazi zprava
s upozornénim, aby preSel do rezimu Run (provoz):

Cannot Enter Purge mode
Console must be in Run mode

6.8.1 Proces cisténi
1. Zvolte [Apps] (aplikace):

44—
IJ

Apps

2. Zvolte [Purge Wizard] (pravodce Cisténim):

=

3. Podle potfeby zadejte heslo.

PFirucka uzivatele fidici jednotky M2P
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Proces cisténi - pokrac¢ovani

Otevrie se obrazovka Purge (Cisténi):

s -
Ee = = [ 11
Seflings  OGeaph  Pichwes Shetdionm  Stesbep  Standby  Boost

|FN!-I-"‘|I| Hram BeTen 10 Coatinue.

Tiend |0 95 A0 + S0 o5 Bl DOLE LESS

Figure 6-6 Obrazovka cisteni

4. Zvolte [Config] (konfigurace):
O
Config

5. Podle potfeby zadejte heslo.
Otevre se okno Purge Wizard Settings (nastaveni privodce ¢isténim):

Fecommendsd Cycles z [y
Pargs Maselal [k S
Pergt Cycles =0y
ot e =0y
ok Tire |min) » B
PurgeMeds ¥ Mechanizal| | Chemical
b £
POZNAMKA
Parametry CiSténi mohou byt nastaveny vzdy, kdyZz je Purge Wizard

(prtvodce cisténim) zobrazeny na obrazovce.

Okna Purge Wizard (privodce ¢isténim) jsou pfedvyplnéna hodnotami, které
muze uzivatel podle potfeby ménit.

6-14 Prirugka uZivatele fidici jednotky M2P
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Proces cisténi - pokracovani
6. Zvolte poZzadovany parametr.
Otevie se klavesnice:

7. Zadejte pozadovanou hodnotu.

<::> POZNAMKA
Pokud chcete resetovat hodnoty na vyrobni nastaveni, stisknéte tlacitko

[Reset].

8. Zvolte typ Cisténi [Mechanical] (mechanické) nebo [Chemical]
(chemickeé):

Purge Mode W Mechanical| | Chemical |

POZNAMKA
Pokud je zvolené mechanické €isténi, okno doby prohfivani je zobrazené

Sedé a neni k dispozici.

9. Stisknutim tlagitka [OK] pfijmete zadané hodnoty. Nebo se tlaCitkem

[Cancel] (storno) vratite na obrazovku Purge (Cisténi) bez pfijeti zmén.

Vice informaci o riznych procesech mechanického a chemického &isténi
najdete v "6.8.2 Chemické Cisténi" on page 6-16 na "6.8.3 Mechanické
Cisténi" on page 6-17.

PFirucka uzivatele fidici jednotky M2P
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6.8.2 Chemickeé cisténi

Spole¢nost Mold-Masters doporucuje pouzivat chemické Cisténi.
Chemickeé cisténi vyuziva firemni Cistici prostfedek. Pouziva se faze
prohfivani a aktivuje se okno Soak Time (doba prohfivani) v Purge Wizard
Settings (nastaveni privodce &isténim).

Uzivatel je veden fadou krokll uvedenych na levé strané obrazovky. Aktualni
krok je zvyraznén modfe. Dokonéeny krok je oznaceny modrym zatrzenim.

(I (B 6B k= B3 1]

Display  ToolStore Puarg Seftings Graph Pictures Shutdown  Siartup Standby

Purge Solution Soak Time

E Boost

E add 2

& oo / b Flammmmm
[ o] ‘
O would

REER | FT R S
[0 Finish

3 / Soak tme 4:51

Cycle 1 of 2 Recommended Back | Next |

Tool ID #5: 40z +SV0 05 Jul 2018 18:36 [EETCUNEETNY  DEMO |

1. Modré zatrZzeni oznacuje dokonceny krok.
2. Aktuélni krok je zobrazeny modfre.
3. UZivatel je provadén cisticim procesem.

Figure 6-7 Obrazovka chemického cCisténi

Kroky v procesu chemického ¢isténi
1. Start: UZivatel stiskne tlacitko [Start] a zahaji proces Cisténi.

2. Boost (zvySeni teploty): Je iniciovana funkce Boost (zvySeni teploty)
a probéhne normalni doba zvyseni teploty. ZvySeni teploty se udrzuje,
dokud operator nestiskne tlacitko [Next] (dalsi).

Add (pfidat): Uzivatel dostane pokyn pfidat Cistici material.
4. Mould (vstfikovaci lis): Naprogramovany pocet cyklu je proveden
s Cisticim materialem.

5. Soak (prohfivani): zasobnik se naplni Cisticim prostfedkem a prohfiva se
po pfednastavenou dobu. Tlagitka [Next] (dalsi) a [Back] (zpét) jsou Seda
a v tomto kroku nejsou k dispozici.

6. Mould (vstfikovaci lis): Naprogramovany pocet cykll je proveden
s Cisticim materialem.

PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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Chemickeé c¢isténi - pokrac¢ovani

7.

9.

Quality (kvalita): Uzivatel obdrzi dotaz, jestli je barva pfijatelna.

« Stisknutim tlaCitka [Yes] (ano) ukoncite Cistici proces.
« Stisknutim tla¢itka [No] (ne) spustite proces znovu.
Finish (konec): Systém zobrazi souhrnnou obrazovku. Viz Figure 6-8.

> 11

Shutckwan  Statup Stadby  Boosl

Piaceas Completed

Chemical Purge

Searted: Thu Liar 13 684827 2080
[nded; Tha Mar 15 005137 2310
Add Tetsd Time: 540

1 cyeles of 2 recommended

Perge matericl tetal: 290 s

Recomne e Cyelina= 2
P Migterial: 70 B
Pege cycles: E5)
Hommal oyeles: 250
Seak Time: 3 miranes

Dty

0H0EEAEERR
g

Cyele 1 2 Necommended He Festsr

Sywiam ALASM

Figure 6-8 Souhrnna obrazovka chemického ¢isténi
Stisknutim tlacitka [Restart] spustite proces znovu.

10. Stisknutim tlacitka [Display] (displej) se vratite na obrazovku Display

(displej).

6.8.3 Mechanickeé c¢isténi

Mechanické ¢isténi nepouziva istici prostfedek a proces ma méné krokd.
Uzivatel je provadén kroky procesu stejnym zplisobem jako v chemického
Cisténi.

Kroky v procesu mechanického cisténi:

1.
2.
3.

Start: Uzivatel stiskne tlacitko [Start] a zahaji proces Cisténi.
Add (pfidat): Uzivatel dostane pokyn pfidat Cistici material.

Mould (vstfikovaci lis): Naprogramovany pocet cykll je proveden
s Cisticim materialem.

Mould (vstfikovaci lis): Naprogramovany pocet cykll je proveden
s Cisticim materialem.

Quality (kvalita): Uzivatel obdrzi dotaz, jestli je barva pfijatelna.

« Stisknutim tlacitka [Yes] (ano) ukoncite Cistici proces.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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Mechanické ¢isténi — pokracovani

» Stisknutim tlac¢itka [No] (ne) spustite proces znovu.

6. Finish (konec): Systém zobrazi souhrnnou obrazovku. Viz Figure 6-9.

O o 8 o = [+ i

Desplay  ToolSoore Sethngs  Graph  Paciures Shuidows  Startup  Standby

Start Focess Completed

Add Mechanical Furge

SRmrted: Thu el O 18055 2000
Endied: Tha Jul 0 THT S0 200
Mould Total T 332

| eycies of | recammended
Parge malerial tolal: X220 be

Sulling
Wecommended Cycles: 1
Cualing Prunge kiaterial 20 Ibs
Prarge cpdea, 350
Hormal cyches: 250

BEEaaaaaA

Cycie 1 of 1 Recommended

T IO W5 A0 +EVD 0F Jul 3018 1844 Syslem Eatues

Figure 6-9 Souhrnna obrazovka mechanického ¢&isténi

6.8.4 Tisk vysledku ¢isténi
Uzivatel maze vytisknout vysledky procesu Cisténi tlacitkem [Print] (tisk):

Otevie se okno se zpravou:

Printing please wait.....

POZNAMKA
Uzivatel musi zvolit vychozi nastaveni tisku na obrazovce [Printers]

(tiskarny). Kazdy vystup je odeslan pfimo na vychozi tiskarnu, kdyz uzivatel

stiskne tlacitko [Print] (tisk). Okno s nastavenim tiskarny se neotevre.
Vice informaci najdete v "5.15 Konfigurace tiskarny" on page 5-50.

PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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6.9 Vypnuti nebo zapnuti zén
Uzivatel mize zapnout nebo vypnout jednotlivou zénu. Nebo muze tlacitkem
[Range] (rozsah) zapnout nebo vypnout nékolik zén. Vice informaci o funkci
Range (rozsah) najdete v "4.13 Vybér zén" on page 4-18.

1. Vyberte pozadovanou zénu nebo zény:

ToulStere  Apps o Pichuie Shutdoan  Statup  Starlby

Prebe 1 Prats 2 FProle 1 Preba 4 Prots B Probe & Prabs 7 Proks 8 Prolie 3

| 2s0°c E - 280°C

system s [IIEETEN

2. Zvolte [Set] (nastaveni):

3. Podle potfeby zadejte heslo.
Otevre se klavesnice.

Figure 6-10 Klavesnice — vypnuti zény
4. Stisknéte tlacitko [Off] (vypnout). Viz Figure 6-10.

PFirucka uzivatele fidici jednotky M2P
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Vypnuti nebo zapnuti zén - pokrac¢ovani
Obrazovka se vrati na obrazovku Display (displej) a zméni se zobrazeni zony
nebo zén. Viz Figure 6-11.
STEEL
4—. Aktualni teplota
180°F <—° Nastavena teplota
@ <«— Zobrazeni vypnuté zény
Figure 6-11 Zéna vypnutéa
Pokud chcete znovu zapnout zénu (zény), zopakujte kroky 1 a 2, pak
stisknéte tlacitko [On] (zapnout).
Tlacitko [Off] (vypnout) na klavesnici se zméni na [On] (zapnout):
6-20 PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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6.10 Prejmenovani stavajiciho nastroje
Nastroj neni nutné nacitat kvili pfejmenovani.
1. Stisknéte tlagitko [ToolStore]:
(B
ToolStore
2. Vyberte nastroj, ktery chcete pfejmenovat. Viz Figure 6-12.
= = 8 b = I
Displiry AR Sattings  Giaph Paclures Shestcond] SR
1 1 160 06 Z10RiA Demn Wade
“ 2z g h-thal Vel LN LIRR Sarial Port
o o n 1FE minie Sarial Port "—7‘|
L] L] & .WIIIIJEIIIIJ'. . Sarkal Port ul;_;:”
5 5 iest oA G ET Serial Port
& & =] oS0 iy Sarial Part
¥ 1923 . L] INRM'IIJI?. . ikl Port
L] L] R Tz s Seral Pon
- . .
L1} . ] . L] .I'I:Mmlilﬂ. . Eﬂml.l-'url
n Tea%i 120 FFoeinn Serial Port
. . . . i
Tool B g gegih 27 Feb 2018 1152 Bystem Sintua ALARM
Figure 6-12 Vybér nastroje k pfejmenovani
3. Zvolte [Set] (nastaveni):
4. Podle potfeby zadejte heslo.
Otevie se klavesnice:
5. Zadejte novy nazev nastroje.
6. Stisknéte tlacCitko [Enter].
Nazev nastroje ve skupiné nastrojli se zméni.
Pfirucka uzivatele fidici jednotky M2P 6-21
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6.11 Ulozeni nastroje
POZNAMKA
UZivatel musi ulozit aktualné pouzivany nastroj pfedtim, nez nacte jiny.
Nastroje, které nejsou ulozené, jsou ve skupiné nastrojil zobrazené Cervené.
Viz Figure 6-13.
- = B B [0 @
Despday Apps Eemtings denph Pictures Shutdown  Stariep Siandyy Boost
lmad v Sl
1 L] o0 100G EATNE D ok
2 2z ALK Test Serial Port
] 3 Tl = B3 58 Cavity D kb
4 . L] . TEdiney . . 1= Thmar {5 mink . Do kods
E] 5 A +5VG AT LUemo Mosde
] i “Hrenc 02 vty = walsr « H) Demo kode
! . s . Hirane . A8 Cawvrity & A . . Do Mok
b w Rrane A Lty = HlA Lemo Mode
a o il zenc B Covwity + MO Dema klode
L] . L[] . Al Fanes . . . Serial Pt |
12 1 [r— Sorisl Port ||
e .
Tood ID F1L: NPE WATERFLO Syatem Sadus ALARN
Figure 6-13 NeuloZeny nastroj ve skupiné nastroji
Uzivatel mlze ulozit nastroj dvéma zpusoby:
* pFepsat nastaveni aktualniho nastroje;
* ulozit zmény jako novy nastroj.
6-22 Pfirucka uzivatele Fidici jednotky M2P
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6.11.1 Prepsani nastaveni nastroje

Uzivatel mlze prepsat stavajici nastaveni aktualné naéteného nastroje,
pokud na ném byly provedeny zmény.

1.

3. Stisknutim tlacitka [OK] muzete pokracovat. Stisknutim tla¢itka [Cancel]

Nazev nastroje nyni ma fialovou barvu, protoze se jedna o aktualni nastroj,

Volba aktualniho nastroje:

Cispliy Apps  Soings  Giaph Piciures Shvmdown  SIUp  Sassly | Boost

1 1 &0 EE FIENE Demo Wode

“ 2z gt b thy Vel LN LIRR Sarial Port
a3 a3 1] 15 e Sarial Port =
L] L] & 00 I IET Sarkal Port
Hecaup
5 5 iest oA G ET Serial Port
& & o oS0 ey Sarial Part
¥ 1923 L] 0BGEE GRINET ikl Port
L] L] amodcud I Seal Por
a
L1} ] L] Tl DA JRR Sardal Port

n =% 100 FFein Faral Port

Sarkal ot

| Toal i w0 geatn Siatua ALARM

Otevie se okno se zpravou:

Save current tool to the selected tool slot

(testy)
- B

(storno) se vratite na pfedchozi obrazovku bez uloZeni nového nastaveni.

ktery byl ulozen.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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6.11.2 Ulozeni zmén jako novy nastroj
1. Volba aktualniho nastroje:
LINE] SaTUhgs. Gy Pclures Shetclowsi  SLRRIG Slamdly Boow
1 1 160 06 Z10RiA Demn Wade
“ 3 heath tha 10 N0 Serbal Port Sawi
o o n 1FE minie Sarial Port
L] L] & 00 I IET Sarkal Port
Hechup
5 5 iest oA G ET Serial Port
& & =] oS0 iy Sarial Part
¥ 1923 . L] .msr II'IIJIJ'. . ikl Port
L] L] R Tz s Seral Pon
- . .
L1} ] L] Tl DA JRR Sardal Port
100 FFein
Siatus ALARM
2. Vyberte prazdny slot nastroje ve skupiné nastroju:
Choddown  Slariup
2LLAVITY
o ;] Wrome W gy + waber+ K Demin Wode
T ' Bz A Cavily & A Dema Wode
H H o & Cavimy o+ 324 D kiodde
a [ ] B peo B Caniry = LIFK)Y Dz Wsle |
il 1] Ml Fanes Serial Por
]! . " . HiE_WRTERFL Y . . . Rarial Port .
4 . ik . walerd ow . . . Serkal Fort .
(=] k) Beaby 1350 13048 Demio Wode
(BT TH8 T Serial Port
Toal B £3: 1a4ds + 10 el oy POLE 20010
3. Stisknéte tlacCitko [Save] (ulozit):
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Otevrie se okno se zpravou:

Save current tool to this empty tool slot

Otevre se klavesnice:

4. Zadejte novy nazev nastroje.

5. Stisknutim tlacitka [Enter] ulozite novy nastroj. Nebo se mlzete dvojim
stisknutim tlagitka [Esc] vratit do skupiny nastroju bez ulozeni nového
nazvu nastroje.

Nazev nastroje ve skupiné nastroji ma nyni modrou barvu.

DULEZITE
Tento novy nastroj neni nacteny. Stale je nacteny puvodni nastroj. UzZivatel

musi nacist novy nastroj, aby ho mohl pouzivat. Vice informaci najdete
v "6.12 Lokalni na¢teni nastroje" on page 6-26.

Pfirucka uzivatele fidici jednotky M2P 6-25
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6.12 Lokalni nac¢teni nastroje

Ridici jednotka musi byt v rezimu Stop, aby mohla nagist nastroj. S vyjimkou,
kdyz je aktivni nastaveni systému [Allow Toolload] (povolit na¢teni nastroje).
PrFistup k nastaveni systému je popsany v "4.20 Obrazovka Settings
(nastaveni)" on page 4-33.

POZNAMKA
Pokud je fidici jednotka v rezimu Run (provoz) a je zvoleno a nacteno jiné

nastaveni nastroje s rozdilnou teplotou, nastroj se ihned pfepne do provozu
pfi novém pfichozim nastaveni teploty.

1. Stisknéte tlagitko [ToolStore]:

ToolStore

2. Volba poZadovaného nastroje:

&0 EE FIENE Demo Wode

L]

“ 2z gt b thy Vel LN LIRR Sarial Port
a3 ¥ 1] 15 e Sarial Port
] L] . & WWIR:IIIIJ'. . Sarkal Port
5 5 iest oA G ET Serial Port
& & o oS0 ey Sarial Part
¥ . 1923 . L] .msr M..h.?. . ikl Port
L] L] amodcud I Seal Por
5 1 |
L1} . ] . L] (Eh] III’OhIB. . Sardal Port

n =% 100 FFein Faral Port

Sarkal ot

27 reb 2018 1192

3. Stisknéte tlacitko [Load] (nacist):

&

Load

4. Podle potfeby zadejte heslo.
Otevrie se okno se zpravou:
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Load and use selected tool
(160-new)

5. Stisknutim tlaCitka [OK] nacCtete novy nastro;j.

POZNAMKA
Uzivatel se mlze stisknutim tlacitka [Cancel] (storno) vratit zpét do skupiny

nastroju bez nacteni nového nastroje.

Otevie se okno s varovanim:

You will lose changes to current tool

(testy)
KN

6. Stisknutim tlacitka [OK] nactete novy nastroj. Nebo se stisknutim tlagitka
[Cancel] (storno) se vratite do skupiny nastroju bez nacteni nového
nastroje.

6.13 Vzdalené nacteni nastroje

Pokud je Fidici jednotka vybavena kartou 105, I1ze naditat nastroje ze
vzdaleného mista. Viz "13.7 Vzdalené nacitani nastroje" on page 13-10.

6.14 Vyhledani skupiny nastroju
UzZivatelé mohou vyhledavat nastroj ve skupiné nastroju.
1. Stisknéte tladitko [ToolStore]:

ToolStore

2. Stisknéte tlaCitko [Search] (hledat):

Q
Search

Otevrie se klavesnice:
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Vyhledani skupiny nastroju - pokracovani

3. Zadejte nazev nastroje.
4. Stisknéte tlacitko [Enter].
Otevie se okno Tool Search Results (vysledky vyhledavani nastroje):

Cancel

Kdyz je hledani neuspésné, otevie se nasledujici okno se zpravou:

Information

Search was unsuccessful

5. Vyberte poZzadovany nastroj ze seznamu.

UZivatel se automaticky pfesune na obrazovku skupiny nastroji s timto
nastrojem.
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6.15 Smazani nastroje
VAROVANI
Jakmile nastroj smazete, pfedchozi nastaveni nelze obnovit. Dbejte na to,

abyste smazali spravny nastroj.

POZNAMKA
Nacteny nastroj nelze smazat.

1. Stisknéte tlagitko [ToolStore]:

(B

ToolStore

2. Vyberte nastroj, ktery chcete smazat. Viz Figure 6-14.

Es

- == sk s =

SenRrs [cy =] Picdures

- Ed ez by iRl
a a LL]
4 4 L
& £ L
L L] L
7 Lli=o] (1]
a a Ao doard
a
L] a Best

L1 Tl

| Tool i s ente

1133 2T 0e Serial Fon

il

Sarsty Bt

65 0 A B s Lerdie

e RS Serial Fom
L= R F AR Serial Mot
0o 00 D2IN 1IN Serdal Port
e AR QRN Serkal Fort
O CH0 DRIV Serkal Fom
0o 5R DRITINT Sarkal Fom
M a2 Serkal 'er
B DA Serial o

Serial For

37 Feb 2020 13:53 Status ALARM

Figure 6-14 Vybér néastroje ke smazani

3. Stisknéte tlacCitko [Delete] (smazat):

W

Delete

4. Podle potfeby zadejte heslo.

PFirucka uzivatele fidici jednotky M2P
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PROVOZ

Smazani nastroje - pokracovani
Otevie se okno se zpravou:

Delete selected tool
(All Zones)

Cancel

5. Potvrdte stisknutim tlaCitka [OK]. Nebo se stisknutim tlaCitka [Cancel]

(storno) vratte do ToolStore bez smazani nastroje.

PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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6.16 Zalohovani nastaveni nastroje
Zalohovani nastroju uklada nastaveni nastroju do externiho pamétového
zafizeni. UloZzena nastaveni Ize pouzit pro bezpecné obnoveni, nebo je Ize
prenést do jiné Fidici jednotky a pouZit v ni.
POZNAMKA
Pokud je urcitému nastroji pfifazeny obrazek EasyView a obrazovka
EasyView, pak se b&hem zalohovaciho procesu ulozi konfigurace
minipanelu.

Musi se ulozit stejny obrazek a soubory obrazku a nastroje musi byt
uloZeny spolecné.

6.16.1 Zalohovani jednotlivého nastroje
1. Vlozte pamét USB a pockejte asi 10 sekund.
2. Vyberte nastroj, ktery chcete zalohovat. Viz Figure 6-15.

1 L] 160 006 ZI0RE Demn Wade
“ 2z gt b thy Vel LN LIRR Sarial Port
a3 a3 1] 15 e Sarial Port
L] . L] . & WWIR:IIIIJ'. . Sarkal Port
5 5 iest oA G ET Serial Port
& & o oS0 ey Sarial Part
¥ 1923 . L] .msr M..h.?. . ikl Port
L] L] amodcud I Seal Por

5 1 |
L1} . ] . L] (Eh] III’OhIB. . Sardal Port
1 I asas 10:m e Serial Port
. . . Sarkl Port

27 Feb 2018 1152
Figure 6-15 Vybér néastroje k zalohovani

3. Stisknéte tlaCitko [Backup] (zalohovat):

@

Backup
4. Podle potfeby zadejte heslo.

@ POZNAMKA
Pokud byl obrazek spojeny s nastrojem ulozeny uz dfive, uzZivateli se

zobrazi dotaz, jestli se ma soubor prepsat. Stisknéte tlacitko [OK] nebo
[Cancel] (storno).
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Zalohovani jednotlivého nastroje - pokracovani

Otevrie se okno se zpravou:

Tool backed up successfully

5. Stisknéte tlaCitko [OK] a vratte se do ToolStore.
6. Poclkejte asi 10 sekund a vyjméte pamét USB.

6.16.2 Zalohovani vSech nastroju
Ulozit mGzete také celou skupinu nastroja.

DULEZITE
Zalohuje se pouze viditelna skupina nastroju. Pfi zalohovani vSech nastroju
musi byt kazda zaloZka v ToolStore zalohovana individualné.

1. Vlozte pamét USB a pockejte asi 10 sekund.
2. Stisknéte tlacitko [ToolStore]:

ToolStore

3. Podle potfeby zadejte heslo.
4. Stisknéte tlacitko [Backup] (zalohovat):

@

Backup

Jakmile je zalohovani dokonceno, otevie se okno se zpravou:

Information

Bank backed up successfully
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6.17 Obnoveni nastaveni nastroje

Uzivatel mGze zvolit obnoveni nastaveni jednotlivého nastroje nebo celé
skupiny nastroju.

6.17.1 Obnoveni jednotlivého nastroje

1. Vlozte pamét USB s daty a poCkejte asi 10 sekund.

2. Stisknéte tlacitko [ToolStore]:

e

ToolStore

3. Vyberte prazdny slot nastroje:

E
Honped

SRGoWR  Srarup

Ctect
B
Hustoie

24 CENITY Deme Bicde 1

&8
L 4] dllraes AF careity v waler w 10 Demio kicds

7 7 Pllrsis & Coodty + J0A Demio kode |
a ] it H Coty + 34 Diemio Riede
L] a 0 easr & Caradly & LEFIO DieEin kicde
L] 1] Al Fones Sarial Pom
1] " HFE WATERFLO Sereal Pam
(k] v el Serial Pard
k| ] Rewty 1250 T4 Do Rioda
14 ] lraes 184 20478 Serkal Part

Tool iF &5 14l « B Ol Moy FI1E 13- 10 BRI Riafin m

DULEZITE
Musi se zvolit prazdny slot nastroje, jinak importovana data pfepiSou

aktualné nacteny nastroj.

4. Stisknéte tlacitko [Restore] (obnovit):

5l

Restore

5. Podle potfeby zadejte heslo.
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Otevre se okno s vybérem nastroje:

160new_0T0518-1433 (160ncw)
40z SVG_0T0518-1434

Zvolte pozadovany nastroj.
Pockejte asi 10 sekund a vyjméte pamét USB.

8. Na zalozce ToolStore [Last Modified] (naposledy upraveno) si muzete
prohlédnout, jestli se data naimportovala.

6.17.2 Obnoveni v§ech nastroju

1. Vlozte pamét USB s daty a pockejte asi 10 sekund.
2. Stisknéte tlacitko [ToolStore]:

@

Backup

3. Stisknéte tlaCitko [Restore] (obnovit):

&

Restore

4. Podle potfeby zadejte heslo.

DULEZITE
Uzivatel musi zvolit prazdnou zalozku ToolStore, jinak importovana data

prepiSou stavajici nastroje na viditelné zalozce.

Otevie se okno s varovanim:

Warning!! This banks tools
will be overwritten!!

5. Stisknutim tladitka [OK] obnovite vSechna nastaveni. Nebo se stisknutim
tlaCitka [Cancel] (storno) vratte do skupiny nastroji bez obnoveni
nastaveni.

6. Pockejte asi 10 sekund a vyjméte pamét USB.
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6.18 Sekvencni nastroje a nastaveni

Kombinace sloupcl sekvence a ¢asu umoznuje uzivateli spoustét
pfednastavené sekvence ¢€innosti.

6.18.1 Priklad sekvence
Krok 1:

* Rozvadéci pfiruby se zahfivaji na nizsi vychozi teplotu a mohou se
usadit. Ostatni zény jsou vypnuté. Casovaé sekvenci udrzuje tento
stav po dobu 60 minut a pak pfejde k dalSimu kroku.

Krok 2:

* Rozvadéci pfiruby se zahfivaji na normalni teplotu. Ostatni zony
jsou vypnuté. Casovaé sekvenci udrzuje tento stav po dobu 10 minut
a pak prejde k dalSimu kroku.
Krok 3:

* VSechny ostatni zony jsou zapnuté a mohou se zahfivat na normalni
teplotu. Casovaé sekvenci udrzuje tento stav po dobu 15 minut a pak
prejde k dalSimu kroku.

Krok 4:

* V8echny zény prejdou do rezimu Run (provoz).

6.18.2 Programovani sekvence
1. Stisknéte tlacitko [ToolStore]:

e

ToolStore

2. Zvolte pozadovany nastroj a pfisluSné okno ve sloupci Sequence
(sekvence):

e )
[ Fas =

Ganph Frlres Shdown Swten Standby Boost

Demo kizde

2 2 LB Test Herkal Por

3 a T8+ 10 D Covity
B -

] & AR B 5YG 2 CANITY Do bt
g (1] AR 37 ety & el + B0 Do et
7 Fy onc A0 Cavity » B Dema ke
il fl fikone A Cwvity o BBA Dimeo bisdc
a | ] [ B sone [ i Cirvity + LERO | [ .n.muH-.
L] . 1] . Al famin . . . Sermiton ||
1 n . ME"E_YWATLIRILD . ekl Por
1z . i’ . ek . . . erkal Mo
13 LE] hanky TS0 TV Demo kia-de

Tl ID #53: testy
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Programovani sekvence — pokra€ovani
3. Zvolte [Set] (nastaveni):
4. Podle potfeby zadejte heslo.
Otevre se klavesnice Settings (nastaveni):
En -
5. Stisknéte tlacitko [Sequence Number] (Cislo sekvence).
Otevie se klavesnice:
6. Zadejte Cislo kroku sekvence [krok 1, krok 2 atd.].
7. Stisknéte tlacCitko [Enter].
8. Stisknéte tlacitko [Trigger Next] (spoustéci impulz dalsi).
Otevie se okno s vybérem:
omem
Off
Timer Elapsed
Input Active
At Temperature
9. Vyberte pozadovanou ¢innost v sekvenci, nebo se stisknutim tlacitka
[Cancel] (storno) vratte na klavesnici.
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Programovani sekvence — pokra€ovani
10. Stisknéte tlacitko [Time (Mins.)] (Cas (minuty)):
Otevre se klavesnice:
11. Zadejte pozadovany Cas.
Obrazovka se vrati do ToolStore. Sekvence je zobrazena ve sloupci
Sequence (sekvence). Viz "Figure 6-16 Naprogramovana sekvence
zobrazena v ToolStore" on page 6-37.
] = €e s =
Cusplay Ao Bettings Danph Fritwes Sbutdonn  Satbep
F: e v I1CF
EN - Woerw 1 vz ey [
5 5 iy o 50 24 CANTY Demo bie-d
R . il . dimne . T caveity & willér + W1 . . . [3emn biade
L4 ¥ feane . A Cavity & 3 . . . Demo kede
L] ] ieane A Cavity = Fh Demo Made
L] 1 B rone B Cavity @ LERD Do Lbete
L] ] Al Famry Seril Part ||
1 L1} MPE WATERFLOD Sorlal Pom
k4 LF] wnillzeflow ! Hevial Port
Lty Dimo Liade
Tool ID F12: Iesly Sysiem Siatus m
Figure 6-16 Naprogramovana sekvence zobrazena v ToolStore
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6.18.3 Spusténi sekvence - lokalni

POZNAMKA
Musi byt zvolen nastroj s nactenym sekvenénim schématem.

Na obrazovce Display (displej):
1. Stisknéte tlagitko [ToolStore]:

@

Backup

2. Stisknéte tlacitko [Sequence] (sekvence):

>

Sequence

3. Podle potieby zadejte heslo.
Otevie se okno se zpravou:

Start tool load sequence?

4. Stisknutim tlacitka [OK] spustte sekvenci. Nebo se stisknutim tlac¢itka
[Cancel] (storno) vratte do ToolStore bez spusténi sekvence.

6.18.4 Spusténi sekvence - vzdalené

POZNAMKA
Musi byt zvolen nastroj s na¢tenym sekvenénim schématem.

K aktivaci sekvence Ize pouzit jeden vstup na karté vstupu a vystupu.

Sekvence bude pracovat s pfednastavenymi Casovymi intervaly se stalym
vstupem.

Uzivatel mGze pouzivat a uvolfiovat vstup do karty vstupl a vystup(l a tato
¢innost vynuti sekvenci nastroje k pfechodu na dalsi krok. Tento proces
Ize pouzivat ke zkraceni celkové doby potiebné k testovani a vychozimu
nastaveni.
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= 6.19 Pouziti obrazovky EasyView jako obrazovky
Display (displej)

Po nastaveni mlze uzivatel zvolit obrazovku EasyView jako hlavni
zobrazovaci obrazovku. Viz "4.16 MozZnosti obrazovky Display (displej)" on
page 4-20.

Minipanely ukazuiji €islo zony nebo alternativni jméno, zvoleny parametr

a stav zony indikovany barvou.

Parametry dostupné k zobrazeni jsou uvedeny vpravo. Zahrnuiji:

+ aktualni [teplota]

* pozadovana hodnota

* vykon [v procentech]

* ampéry
Je mozné, ze jednomu nastroji muze byt pfifazeno vice obrazku. Uzivatel
si muze prohlizet kazdy obrazek v sekvenci pomoci tlacitek [Picture A]
(obrazek nahoru) a [Picture V] (obrazek dol().

6.19.1 Zamknuti a odemknuti obrazovky

Pokud je obrazovka EasyView zvolena jako hlavni displej, zény se
automaticky zablokuji. Uzivatel je mlze podle potfeby odblokovat.

@ POZNAMKA
Pokud je zvolena néktera zéna, zény nelze odblokovat na obrazovce

Display (displej). Pfed odblokovanim obrazovky stisknéte tlaitko [Cancell]
(storno) a zruste vybér zon.

1. Stisknéte tlacitko [Unlock] (odblokovat):

2. Prfesurite poZadovany minipanel/minipanely.
3. Stisknutim tlacitka [Lock] (zablokovat) znovu zablokujte obrazovku:

=

Lock

Nyni mize uzivatel pfesunout cely obrazek pomoci dotykové obrazovky.
Z6ny zlGstanou zablokované na svém misté.
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Vybér zon pomoci obrazovky EasyView - pokracovani

6.19.2 Vybér zé6n pomoci obrazovky EasyView

Uzivatel mGze na obrazovce EasyView zvolit z6nu nebo nékolik zén
klepnutim na né. Zvolené zény se zvyrazni modrym obrysem. Viz Figure
6-17.

Jakmile zvolite zonu, tlaCitka v pravé nabidce se zméni na [Set] (nastavit),
[Zoom] a [Cancel] (storno).

ot Ecdecton Active

Figure 6-17 Vybér zény na obrazovce EasyView
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POZNAMKA

Na této obrazovce neni k dispozici funkce Range (rozsah). Pokud chce
uzivatel zménit nékolik zon, musi zvolit jednu z6énu po druhé a pak
stisknout tlacitko [Set] (nastavit).

6.19.3 Nastaveni nebo zména teploty na obrazovce
EasyView

Uzivatel mize nastavit teplotu na obrazovce EasyView, pokud je nastavena
jako hlavni disple;j.

1. Vyberte poZadovanou zénu nebo zoény:

Lot Bolecton Active

2. Zvolte [Set] (nastaveni):

3. Podle potfeby zadejte heslo.

Otevre se klavesnice:

4. Stisknutim tlacitka [Auto] (automaticky) zvolte rezim.
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Nastaveni nebo zména teploty na obrazovce EasyView -
pokracovani
POZNAMKA
Vice informaci o ru¢nim rezimu najdete v "5.7.1 Nastaveni ru¢niho rezimu"
on page 5-27.

Vice informaci o rezimu Slave najdete v "6.7 Rezim Slave" on page 6-11.

5. Na klavesnici zadejte poZadovanou teplotu, nebo zvolte:

» Stisknutim tlac¢itka [Add] (zvysit) zvySite aktualni teplotu
o nastavenou hodnotu.

+ Stisknutim tla¢itka [Subtract] (snizit) snizite aktualni teplotu
0 nastavenou hodnotu.

POZNAMKA
Nastavena teplota se musi nachazet v ramci meznich hodnot

nakonfigurovanych v nastaveni nastroje. Vice informaci o nastaveni
a zméné téchto meznich hodnot najdete v "5.5 Konfigurace parametr(
a nastaveni" on page 5-10.

6. Stisknutim tlagitka [Enter] pfijmete zmény a vratite se na obrazovku
EasyView. Stisknutim tlaCitka [Esc] smazete zadanou hodnotu.

Uzivatel se muze kdykoliv vratit na obrazovku EasyView stisknutim tlacitka
[Esc].

6.19.4 Nastaveni ruéniho rezimu na obrazovce EasyView
1. Vyberte pozadovanou zénu nebo zény.

2. Zvolte [Set] (nastaveni):

3. Podle potfeby zadejte heslo.
Otevre se klavesnice:
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4. Stisknutim tlacitka [Manual] (rucni) zvolte rezim.
5. Zadejte pozadovanou procentualni hodnotu vykonu.

6. Stisknutim tlagitka [Enter] pfijmete zmény a vratite se na obrazovku
EasyView. Stisknutim tlacitka [Esc] smaZete zadanou hodnotu.

UzZivatel se maze kdykoliv vratit na obrazovku EasyView dvojim stisknutim
tlaCitka [Esc].

Minipanel/minipanely nyni maji sv(j displej, na kterém se stfidavé zobrazuje
»,MAN* a teplota.

Probe 1 Probe 1

| 230 [ESNEN MAN
6.19.5 Nastaveni zény jako Slave (podrizené) na
obrazovce EasyView
1. Vyberte poZadovanou zénu nebo zoény:
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3. Podle potfeby zadejte heslo.

Otevrie se klavesnice:

Erstu i Dot Powss

4. Stisknutim tlacitka [Slave] (podfizeny) zvolte rezim.
Otevie se okno s vybérem zény:

L]

3
g
- - T

Cancel

5. Zvolte fidici zénu, nebo se stisknutim tlaCitka [Esc] vratte na obrazovku
EasyView bez nastaveni reZzimu podfizeni.

Minipanel nyni zobrazuje zvolenou zénu jako podfizenou. Viz Figure 6-18.

Bhutdewn Glartup  Siandy  Boost

Tl B &1 164

Figure 6-18 Obrazovka EasyView s podfizenou zénou
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Uzivatel se mize kdykoliv vratit na obrazovku EasyView dvojim stisknutim
tlaCitka [Esc].

6.19.6 Otevreni obrazovky Zoom na obrazovce EasyView
1. Vyberte poZadovanou zénu nebo zoény:

Otevie se obrazovka Zoom. Vice informaci o obrazovce Zoom najdete
v "4.22.5 Obrazovka Zoom" on page 4-41.
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6.20 Monitorovani vyuziti energie - obrazovka

Energy (energie)

Obrazovka Energy (energie) zobrazuje spotfebu energie a materialu.

Statistiky energie jsou odvozeny z:

* ruéné zadanych parametr(
* aktualniho proudu, ktery méfi Fidici karty

1. Zvolte [Apps] (aplikace):

I4—
u

Apps

2. Zvolte [Energy] (energie):

3. Podle potfeby zadejte heslo.

vvrs v

Otevre se obrazovka Energy (energie). Viz Figure 6-19.

Ao ) 090
gty 080
W {laAa 100

Figure 6-19 Obrazovka Energy (energie) — casové méritko 5 minut
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6.20.1 Konfigurace obrazovky Energy (energie)

Uzivatel mlze konfigurovat obrazovku Energy (energie).

Pokud chcete zménit Casovy interval na ose x, stisknéte tladitko [Scale]
(méfitko):

—>
Scale

K dispozici jsou Casové intervaly 5 minut, 30 minut a 24 hodin.

POZNAMKA
S5minutové a 30minutoveé grafy se zobrazuji jako spojnicové grafy.

24hodinovy graf se zobrazuje jako sloupcovy diagram.

1. Zvolte [Config] (konfigurace):

ot
i

config

Otevie se okno Energy Settings (nastaveni energie):

i= Energy Settings

—Settings

Part Weight (grams) 10.00 )
Cycle Time (secs) 10.0 )

Graph Water Energy (Wh) >

Reset Total Energy (kWh) Reset

n e

2. Stisknéte tlacitko [Part Weight (grams)] (hmotnost dilu (gramy)):
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3. Zadejte hmotnost dilu. Nebo se stisknutim tladitka [Esc] vratte do okna
Energy Settings (nastaveni energie).

4. Stisknéte tlacitko [Cycle Time (secs)] (Cas cyklu (sekundy)):

Power (KW)
Current (Amps)

Controller Energy (Wh)
Water Energy (Wh)
Controller/Water Energy (Wh)

Canoel

6. Stisknutim tla¢itka [OK] pfijméte nastaveni, nebo se tlaCitkem [Cancel]
(storno) vratte na obrazovku Energy (energie).

Uzivatel mlze resetovat celkovou pouzitou energii na hodnotu 0 tlagitkem
[Reset].

6.20.2 Tisk grafu z obrazovky Energy (energie)
Uzivatel maze tisknout grafy z obrazovky Energy (energie).
1. Stisknéte tlacitko [Print] (tisk):

Otevre se okno se zpravou:

Printing please wait.....
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POZNAMKA

Uzivatel musi zvolit vychozi nastaveni tisku na obrazovce [Printers]
(tiskarny). Kazdy vystup je odeslan pfimo na vychozi tiskarnu, kdyz uzivatel
stiskne tlacitko [Print] (tisk). Okno s nastavenim tiskarny se neotevre.

Vice informaci najdete v "5.15 Konfigurace tiskarny" on page 5-50.

6.21 Export nastrojovych dat - obrazovka Export

Pokud je konzole v provozu, automaticky archivuje data do souboru

. .csv* kazdych 12 hodin. Okno Auto Archived History Data (automaticky
archivovana historicka data) na obrazovce Export zobrazuje archivované
soubory dostupné pro zalohovani.

Uzivatel rovnéz muze kdykoliv prostfednictvim obrazovky Export exportovat
historicka data z fidici jednotky.

1. Vlozte pamét USB do jednoho z USB portt na konzoli.
2. Zvolte [Apps] (aplikace):

I4—
u

Apps

3. Zvolte [Export]:

]

4. Podle potfeby zadejte heslo.

Otevre se obrazovka Export. Viz Figure 6-20.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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Dispay  ToolSwee

B Export

Figure 6-20 Obrazovka Export

O o -4

SIS

Expaont Hestory Dats

St Dae Wited Liar B 07 52 58 R
Evwl hale Thwi Liar 15 08C10 30 2008
First Zona Probe 1
Lnen Fon Paahe &3

L U T F

= oo

Feoiures Shintose  Starup Sty Bt

Axdn Archeved Hostory Daca

14-03-2018am. cav
13-03-2018am.csv
12-03-2018pm.csv
12-03-2018am.csv
12-03-2018pm.csv
11-03-2018am.csv
11-03-2018pm.csv
10-03-2018am csv

EEE fackup

15 Mas 1018 DE:1T

Z rozeviracich nabidek zvolte [Start Date] (poCate¢ni datum) a [End

Date] (koncové datum):

Thu Mar 15 08:10:30 2018
Thu Mar 15 08:05:30 2018
Thu Mar 15 08:00:30 2018
Thu Mar 15 07:55:30 2018
Thu Mar 15 07:50:30 2018
Thu Mar 15 07:40:00 2018
Thu Mar 15 07:35:00 2018
Thu Mar 15 07:30:00 2018
Thu Mar 15 07:25:00 2018
Thu Mar 15 07:20:00 2018
Thu Mar 15 07:15:00 2018

e

Z rozeviracich nabidek zvolte [First Zone] (prvni zéna) a [Last Zone]

(posledni zéna):

Probe 1
Probe 2
Probe 3
Probe 4
Probe 5
Probe &
Probe 7
Probe 8
Probe 9
Probe 10

Probe 11

PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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7. Zvolte [Export]:

Export

Tato se zobrazuje pfi pfenosu dat:

Information

Do not remove media while transferring data.

8. Jakmile zprava zmizi, vyjméte pamét USB.

Pokud fidici jednotka nepracuje spravné a nelze provést opravu podle
navodu, kontaktujte spole¢nost Mold-Masters se zadosti o pomoc.

Spole¢nost Mold-Masters doporucuje vyexportovat konfiguraci fidici jednotky
a odeslat na adresu help@moldmasters.com.

6.22 Monitorovani zmén ridici jednotky -
obrazovka Actions (€innosti)

Tato obrazovka je datovanym seznamem v$ech provoznich zmén
provedenych na fidici jednotce nebo jeji konfiguraci. Jeho velikost je
omezena dostupnym prostorem na disku, ale obvykle obsahuje informace za
12 mésicu.

Pokud potiebujete zaznam o provozu za delSi Easovy interval, exportujte
historii jednou tydné nebo jednou mési¢né a ukladejte ji externé.

1. Zvolte [Apps] (aplikace):

.D_
IJ

Apps

2. Zvolte [Actions] (Cinnosti:

B

3. Podle potieby zadejte heslo.
Otevie se obrazovka Actions (Cinnosti). Viz Figure 6-21.
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Displary  ToodSiore -.:-:1:.5- r.-:\ l-'Il'ﬁH Shindoewn  Siwmop Standby Boos:
Thme i Lome R DR Yok Towl #
D008 1411 8 Gyshem Towd Loaded 1
P2H1E-0308 1M 2F | System Tod Loaded TedlD3 ¥
PRG0N 1R System Cantrolsr Linde Happed Hun 1
POEEOA0N 1A Sysiem Tool Seved Tesl i 1 1
DOU0 03O0 1435 Bystem Wact Lagin 1
POUR-O0-06 1 2E | Byitam Liser Logout 1
AR-AOR 1A Hywlem AHPT | a-piny 1
TRIE-000E M Feclery Liwer Logras i
29003000 1430 Foctery Toal Haved Tad D1 1
2180308 14FE | Factery Tool Hame e 1
PR3 147850 Fachery Tool Saved Tesd i 7 i
POIB0A0N 1927 3F  Facledy Contruller Mude Fun Seugperd 1
PHU0 03O0 142350 | Foclesy Wact Lagin 1
POUR-O006 1S Syatem Liser Logaut 1
FRIE-EHE FF Y Syshes Fefpodad W ot <) ) Fdn 1
DIE-00D 1EE0E | Tysbem Teipriad Frofse 28 Lk foiit] 1
29000000 14EE0E | Gystem Beipoia Frodes 20 Rk fooit] 1
PIE-0300 14EF 02 Syshem Telpoiad Frodee 57 s i} 1
PRGN 1T IR Sysiem Seapoiag P rodee S il ] Feili] 1
DOUEOA00 1AET0R | Bysiem Setgroiat Proles 33 £ 1] TR0 1
POUR-0300 1R D2 System Setpoint Prokse 34 L] IO 1
POUR-O006 1T 02 Syitem Tetpoint Prokse 1 . 500 1
RERHE IR Syshem Feipoiad W rodse 252 L) F0 1
D0E-0D 1AEEDE | Gysbem TeRpoiad Frodse 38 L) f oot} 1
O Mar 3038 14:47
Figure 6-21 Obrazovka Actions (Cinnosti)
POZNAMKA
Pokud uzivatel nema pfistup na obrazovku Actions (¢innosti) nebo je
odhlaseny, obrazovka bude prazdna. Po pfihlaseni musi uzivatel obnovit
obrazovku tak, Ze opusti obrazovku Apps (aplikace) a znovu stiskne ikonu
[Actions] (Cinnosti).
Uzivatel mlze prochazet seznam ¢innosti na obrazovce pomoci posuvniku
na praveé strané.
Uzivatel mGze prochazet stranky s ¢innostmi pomoci tlacitek [Page A]
(stranka nahoru) nebo
[Page V] (stranka doll).
4. Zvolte [Filter] (filtr):
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Otevre se okno Filter Settings (nastaveni filtru):

Sattings

Starl Dake
End Date

Action

Resel Fillers

Al

Al

All

Adl

All

KN

5. Pomoci tlacitek [Start Date] (pocate¢ni datum) a [End Date] (koncové

datum) muzete filtrovat podle data:

All

2018-03-19
2018-04-05
2018-04-08
2018-04-09
2018-04-10
2018-04-11
2018-04-12
2018-04-13
2018-04-16
2018-04-17

Canowl

6. Tlacitkem [Action] (Cinnost) mizete filtrovat podle Einnosti:

All

s Tane ACtiOnS -«
Master Zone
Setpoint Limit
Manual Limit
Preheat Power
Boost Power
Delay Secs
Boost Secs
Alias

High Warn Limit

el

7. Tlacitkem [User] (uzivatel) mlzete filtrovat podle uzivatele:

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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All
User
System

Canorl

8. Tlacitkem [Zone] (z6na) mUlzete filtrovat podle zény:
B ]

All
Cavity 1
Cavity 2
Cavity 3
Cavity 4
Flow 1
Flow 2
Flow 3
Flaw 4
Flow 1
Flow 2

[=C 13

@ POZNAMKA
Tlacitkem [Reset Filters] (resetovat filtry) mGzete podle potfeby znovu

nastavit vSechny moznosti filtru na ,All“ (ve).

9. Stisknutim tlaCitka [OK] zobrazite vysledky. Nebo se tlaCitkem [Cancel]
(storno) vratite na obrazovku Actions (Cinnosti). Viz Figure 6-22.
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10. Stisknutim tlacitka [Print] (tisk) vyexportujete nebo vytisknete filtrované

11. Podle potfeby stisknéte tlagitko [Export] nebo [Print] (tisk). Nebo se
tlaCitkem [Cancel] (storno) vratte na obrazovku s filtrovanymi vysledky.

O O @ v = 0

Display  ToolSiede Semlings  Graph  Pilwres Shuldown  Sleleg  Stasdiy

o R

Dowe: Waler = At

Tim

E0B-D- B SR User Login

0100480 BEEICIE Systemn Lhser Logout ]
0180458 KEE2 S Systen Teod Swerd T 1D 21 ]
FORDEIA BSS0S1 System User Login U]
MIB0%IA 133300 System User Logoul ]
FIB0%IN 153155 System User Legin []
FOR-0417 WS04 System | Uher Aute Lagout [ ]
FOR-0E1T HMRAT Sydtem Groug Carity 16 Graup 1 Croup 755 []
FOIB-H-IF ERCOTE Sy Cirgip Gy 13 wtup i g F L]
B0 A Systen G Carvlty 14 Gegup i g EXS L]
007 HAE . Systen g Carvrlty 13 Grgup 1 G 555 ]
FB-D47 A Systen g Fhoawr K2 Group 1 Eroup o ]
MIBOEIF BEEES Sysen Grog Flowr 11 Group 1 Group o H
B0 EARAT Syslem e Flow 80 Geuup 1 Group B ]
000417 ELAAT . System Groug Fliom 0 Greup 1 Group B []
RO MRS System Groug Flom 0 Greup 1 Group B []
FOR-E-1F FMRSTE | Sydem Cirssig Bl § [Er Gt L]
HIBIT AR Syden Group Fiom & Geoup 1 Group 0 "
FIBIT AR Sysen Group Fhos 5 Geoup 1 Group 0 ]
807 WA Systen Grop Fhos 4 Grgup 1 Eroup | ]
FB-D47 A Systen g Fhos 3 Group 1 Eroup o ]
MIBOEIF BEEES Sysen Grog Flos Group 1 Group o H
B0 EARAT Syslem e Fliom 1 Geuup 1 Group B ]
000417 ELAAT . System Groug Carrity 12 Greup 1 Group B []

Toal ID ¥FLO: 0o 18 Apr 2000 1550

Figure 6-22 Obrazovka Actions (Cinnosti) — zobrazené vysledky

vysledky:

Zobrazi se okno se zpravou:

Export data to a csv file or print results?

@ [Q] Cancel

POZNAMKA
UzZivatel musi zvolit vychozi nastaveni tisku na obrazovce [Printers]

(tiskarny). Kazdy vystup je odeslan pfimo na vychozi tiskarnu, kdyz uzivatel
stiskne tlacitko [Print] (tisk). Okno s nastavenim tiskarny se neotevre.

Vice informaci najdete v "5.15 Konfigurace tiskarny" on page 5-50.

6.23 Monitorovani vystrah - obrazovka
s vystrahami

1.

Zvolte [Apps] (aplikace):

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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2. Zvolte [Alarms] (vystrahy):

3. Podle potfeby zadejte heslo.

Otevre se obrazovka Alarms (vystrahy). Viz Figure 6-20.

Ditplyy  ToalSiors

Tiwa

B0 2300 10214 Mrobe 10

MR35 151929 Probe 12 23003
PR E-HE 15180 Frobe 10 a0
DEIE-XHE 1801939 Frobe 10 B
28 1E 33 00 101930 Probs 250
OR300 191939 Probs & 2500
POERICHE 15T 19 2E FProbse #3015
DEER-03-00 1919738 Frols & 3003
PUR-03-00 161920 Probss 5 23003
MR35 151929 Probe 4 23003
DR E-KHE 151928 Frobe ¥ 230
b liop R REE ] Probe 2 b2 )
28 1E 33 00 101930 Probs 1 250
PR30 1871807 Prokes ¥ 2500
DOER-03-08 19019098 Prods & 3003
DEUD-03-00 19219028 Frobss 5 Pl
PIR-03-00 101902 Probss 4 23003
AR IR R T Frode 1 #3000
D PRI 1801902 Frobe 2 B
DENE-XHE 181308 Probs 1 b2 )
PHIE-3348 1821902 Frote 12 2500
PR 107180 Frote 10 2500
DOER-03-08 19019098 Probe 10 3003
D020 00 1021902 PFrobsc 3

=

(G- T 111 Shuidown Siwfup Standhy

Towoll #

Welarm Leow n
Wtarm Lo L1}
Valarm Lowy L1}
Valarm Loy L1}
Welarm Liow L1
Walarm L ow n
Welarm Lew n
Welarm Low n
Welarm Low n
Wlarm Lo L1}
Valarm Low L1}
Valarm Loy L1}
dilaavm Lo L1}
Alame Low n
Hlaavn Low n
Alaarn Low n
dildarre | n
g Lo L1}
Alaamm Lo L1}
g Losw L1}
dlaavm Lo L1
Alame Low n

Alarrn Lew

Figure 6-23 Obrazovka s vystrahami

POZNAMKA

Pokud uzivatel nema pfistup na obrazovku Alarms (vystrahy) nebo je
odhlaseny, obrazovka bude prazdna. Po pfihlaseni musi uzivatel obnovit
obrazovku tak, ze opusti obrazovku Apps (aplikace) a znovu stiskne

ikonu [Alarms] (vystrahy).

Uzivatel mlze prochazet seznam €innosti na obrazovce pomoci posuvniku

na praveé strané.

Uzivatel mlze prochazet stranky s ¢innostmi pomoci tladitek [Page A]

(stranka nahoru) nebo
[Page V] (stranka dolu).

4. Zvolte [Filter] (filtr):

Y

Filter

Otevie se okno Filter Settings (nastaveni filtru):

PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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Sattings

Starl Date
End Date

Action

Resel Fillers

A >
A >
Al %
a Y
a0

EN

5. Pomoci tlacgitek [Start Date] (pocatecni datum) a [End Date] (koncové
datum) muzete filtrovat podle data:

All

2018-03-19
2018-04-05
2018-04-06
2018-04-09
2018-04-10
2018-04-11
2018-04-12
2018-04-13
2018-04-16
2018-04-17

Canosl

6. Tlacitkem [Action] (Cinnost) mlzete filtrovat podle Cinnosti:

All

s Tone Actions ---—-
Master Zone
Setpoint Limit
Manual Limit
Preheat Povwer
Boost Power
Delay Secs
Boost Secs
Alias

High Warn Limit

7. Tlagitkem [User] (uzivatel) mizete filtrovat podle uzivatele:

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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All
User
Syatem
Canosl
8. Tlacitkem [Zone] (z6na) mlzete filtrovat podle zony:
All
Cavity 1
Cavity 2
Cavity 3
Cavity 4
Flow 1
Flow 2
Flow 3
Flow 4
Flow 1
Flow 2
e
9. Tlacgitkem [Reset Filters] (resetovat filtry) znovu nastavite vSechny
moznosti filtru na ,All“ (vSe).
10. Stisknutim tlacitka [OK] zobrazite vysledky. Nebo se tlaCitkem [Cancel]
(storno) vratite na obrazovku Alarms (vystrahy). Viz Figure 6-24.
| o 7 ks 00
Displiry  TesdSione O PClunes Shibdewa  SLamup standby
T & i Lwal Tl &
DEIE-FHE TN B
20013 1250001 Lo | Lo L] HiE 1]
b B S R e g o | B2 L] HiE B
P IR-R0E AS ] S o) | Lo L] M [
P UE-08 143308 ™ L] L] HF B
POUB0S 14T W ™1 L =il LECE ] YWarn High ]
PHUR-BHOE 1IN ™1 L=Fi ] e Alarm High o]
POUE-H0S 10 0 | 2 Ll L] Wam Low n
FRIE-EHOE 1T L) | Lo G Wam L fed
DIE-FHDE 113 2T L | W2 ro A Low fod
2H0E-H0F 15425 i 2N g Wam Low n
PEIE-R0F 13542 o ] Lo 4388 Ajgrm Liw n
EL IR SRR ] ™i i LELT ] Wiarm High Fed
POTE08 13043 21 ™1 L=ri ] TP Al High e
DD =105 174119 ™1 Ll L ] Wam Low »
PIE-EE0E TED I ™1 L i ] Lok ] Wam Low n
MRS TEPACE | o L] £n im0 ow kel
TR IE-FHDS 10008 Lo | L2 e Wam Low 4
DIE-FHDE 1000 2 LG | 2N ans e Low 4
2908 #1105 1257 51 o | Lt 708 Warn High n
POEEBOE 12573 L} a7 5378 Alarm High 2] R
POIRAREDE 1SS ™1 s B Wam I ow Erd
DEIR0S 124373 ™1 L -] L] Warm Low Frd
B0 =105 120740 ™1 L ] o Alarm Low »
Syulom Siabwe
Figure 6-24 Obrazovka Alarms (alarmy) — zobrazené vysledky
Uzivatel mlze vytisknout vysledky tladitkem [Print] (tisk):
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Otevre se okno se zpravou:

Printing please wait.....

POZNAMKA
UZivatel musi zvolit vychozi nastaveni tisku na obrazovce [Printers]

(tiskarny). Kazdy vystup je odeslan pfimo na vychozi tiskarnu, kdyz uzivatel
stiskne tlaCitko [Print] (tisk). Okno s nastavenim tiskarny se neotevre.

Vice informaci najdete v "5.15 Konfigurace tiskarny" on page 5-50.

6.24 Vzdalené pripojeni — vzdalena obrazovka

DULEZITE
UZivatel musi nakonfigurovat kabelovou nebo bezdratovou sit’ pfedtim, nez

muze byt nakonfigurovana aplikace VNC. Viz "7.7 Konfigurace sitového
pfipojeni" on page 7-13.

Aplikace VNC umozZziuje pfipojeni, monitorovani a ovladani externi aplikace,
ktera se nachazi na vzdaleném pocitaci v siti. UZivatel muze vyuzivat celou
obrazovku nebo jeji Cast ke sledovani vzdalené aplikace.

Konzole TS12 a TS17 jsou VNC korvnpatibilnl’ a mohou byt spojené s jinou
aplikaci VNC na externim pocitaci. Rizeni muze probihat v obou smérech
a provoz muze byt centralizovany na jednom misté.

UZivatelé mohou pracovat s aplikaci na dotykové obrazovce z pfipojeného
terminalu ve vzdaleném misté nebo z mobilniho telefonu, pokud je na ném
nainstalovany spravny program VNC.

1. Zvolte [Apps] (aplikace):

Apps

2. Zvolte [Remove] (odebrat):

3. Podle potieby zadejte heslo.

Otevie se vzdalena obrazovka s oknem VNC Settings (nastaveni VNC). Viz
Figure 6-25.
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Shutdewn Startup  Shanchy

Seren hddm anan b3
VHE Passwend >
vewnRmcroemorwindoed | | Fut | ® wingow|
Muste (D A DdresE

Masaes Address 0080 »

OF Moy F018 X320 S

Figure 6-25 Vzdalena obrazovka s oknem VNC Settings (nastaveni VNC)
4. Zadejte [Server Address] (adresa serveru):

5. Zadejte [VNC Password] (heslo VNC):

6. Zvolte [Fullscreen or Windowed] (cela obrazovka nebo okno):

View Fullscreen Or Windowed ‘ | Full ” 4 windowl

POZNAMKA
V rezimu okna muaze uzivatel prohlizet rizné ¢asti obrazovky pomoci

posuvnikl. V rezimu celé obrazovky maze uzivatel vidét pouze obrazovku
VNC.
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7. Stisknutim tlacitka [Start VNC] se pfipojte k vzdalenému desktopu:

=
Start VNC

6.24.1 Zastaveni VNC

Pokud jste zvolili reZim okna: stisknutim tlacitka [Stop VNC] se vratite na
vzdalenou obrazovku s oknem VNC Settings (nastaveni VNC).

Pokud jste zvolili rezim celé obrazovky: uzivatel musi poCkat na dokonc&eni
¢asového limitu VNC. Vice informaci najdete v "5.5.3 Konfigurace
systémovych nastaveni" on page 5-21.

6.25 Obrazovka SmartMold

SmartMold je aplikace, ktera bude v budoucnu dostupna u spole¢nosti Mold-
Masters. Nyni, kdyZ uZivatel stiskne ikonu SmartMold:

otevre se nasledujici hlaseni:

= Mikacron - SmartMold Browser

Appheaion i nol currently paied W & Smanbicld
Press ssarch bumon

Figure 6-26 Obrazovka SmartMold

Pokud chcete ukoncit aplikaci, stisknéte ikonu nabidky v levém hornim rohu.
Viz Figure 6-27.
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Milzcron - SmartMold Browser

Home

Selup

Exit

Canngt connect (o 192, 168.150.1°,
Ploase chock connection is QK

Figure 6-27 Nabidka SmartMoldSdileni soubort na siti

Uzivatel mGze sdilet soubory nebo nastroje mezi pfipojenymi Fidicimi
jednotkami nebo prostfednictvim SmartMold, pokud je nainstalovana.

1. Stisknéte [Settings] (nastaveni):

€5

Settings

2. Zvolte [Config] (konfigurace):

ot
i

config

3. Podle potfeby zadejte heslo.

Otevre se okno Settings (nastaveni):

.
el Settings

Dyalem Sallinga

2 2 O & B|&=

Ligar Adnmen Lser Accoss Dt Tirs Frintars Fabwori

Tool Setnge

e N

Cuadic VG Tool Candg

= Back
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4. V System Settings (nastaveni systému) zvolte [Network Share] (sitové
sdileni).

Otevie se okno Network Share (sitové sdileni):

Feemote File Share
bt Hame test >
sikparmame test >
e indes >
e s b

5. Zvolte [Host Name] a zadejte nazev hostitele:

POZNAMKA
Pokud uz je toto okno vyplnéné, stisknutim tlacitka [Esc] smaZete obsah.

6. Zvolte [Share Name] a zadejte nazev sdileni:
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8. Zvolte [Password] a zadejte heslo:

9. Stisknutim tlagitka [Accept] (pfijmout) se pfipojite.

@ POZNAMKA
Uzivatel mize stisknout tlacitko [Cancel] (storno) a smazat vSechny

informace z oken. MUlze se stisknutim tlaCitka [Back] (zpét) vratit do okna
Settings (nastaveni).

Otevie se okno se zpravou:

Information

Connecting to network share.
Please wait ....
Press 'Cancel’ to exit.

Cancel

6.26 Pripojené ridici jednotky

Muzete propoijit nékolik skFifilovych rozvadécu fidicich jednotek, aby
pracovaly spole¢né jako jedna fidici jednotka. K propojeni Fidicich
jednotek se pouziva datové vedeni mezi skfinovymi rozvadéci fidicich
jednotek a spinaem na zakladni desce. Toto vedeni musi byt sekvencné
naprogramované pres nékolik skfiflovych rozvadécu Fidicich jednotek.

Priklad:

SkFinovy rozvadéc€ se 60 zénami a skfifovy rozvadéc¢ s 30 zénami mohou byt
nakonfigurované tak, aby pracovaly jako jedna Fidici jednotka s 90 zénami.
Jedna konzole mlize byt pfipojena k jedné Fidici jednotce, ktera bude
zobrazovat vSech 90 zén.

Prvni konzole se pfipoji pfimo ke skFfifiovému rozvadédi prostfednictvim
datového vedeni.

+ Jedna se o konzole Master a jeji IP adresa je vytiSténa na skfini
konzole.

Druha konzole se pfipoji k prvni konzole prostfednictvim ethernetového
pfipojeni.
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DULEZITE
Prvni konzole musi byt oznacena jako Master pro druhou konzoli.

6.27 Nékolik konzoli pouzivajicich Master IP
adresu

Dvé nebo vice konzoli mohou pracovat spole€né a fidit jedno zafizeni, pokud
jsou v8echny pfipojené k siti LAN (Local Area Network).

Zadejte IP adresu vzdalené konzole Master, ktera uz je pfipojena ke

skfifovému rozvadédi fidici jednotky.

* Lokalni konzole vyhleda konzoli v siti LAN a vytvofi spojeni.
» Jakmile se tak stane, pak obé konzole fidi a monitoruji jeden skfifiovy

rozvadéc fidici jednotky.

Pfikazy mohou byt zadavany na jedné konzoli. Pfikaz bude proveden a obé
konzole uvidi pfislusné zmény.
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Section 7 - Uzivatelsky
pristup a pripojeni do site

Dukladné si prectéte "Section 3 - Bezpecnost" pfed provedenim zmén nebo
konfiguraci uzivatelského pfistupu nebo sité.

W

Mold
Mas

1
L3

S

>

7.1 Obrazovka uzivatelského pristupu

@ POZNAMKA
Nazvy uloh jako Operator 1 nebo Operator 2 nemohou byt definovany

uzivatelem.

Pfistupovat na tuto obrazovku mohou pouze uZivatelé, ktefi maji pfistupovou
uroven Supervisor.

1. Stisknéte [Settings] (nastaveni):

o
&
Settings

2. Zvolte [User Access] (uZivatelsky pfistup):

®
[T

Usar Access

3. Podle potifeby zadejte heslo.

Otevrie se obrazovka uzivatelského pfistupu. Viz Figure 7-1.

Level 14 | LevelSn Level 812 |

Cyptasa: 1 Cyssrabar I Cyeranar 3 Dyersiar 4 Oyt

Comsale hods:

Enter Hun Modo

Enter Slamillsy Moile w '
Linber Sartup Mode . L L o L
Enter Shutdawn bede | - [ - - -
Enter Rocst Mode - 4 d
Enber Stop bode -
Enter Murge Made - w i
sitar Tonlteat
&g =
A= Oack J

Figure 7-1 Obrazovka uzZivatelského pfistupu
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Uzivatelsky pristup - pokrac¢ovani
V fidici jednotce je k dispozici 12 Urovni uzivatelského pfistupu:
«  Urovné 1 az 4 — trover Operator
«  Urovné 5 az 8 — troveri Udrzba
« Urovné 9 az 12 — Groven Supervisor
Zvolte zalozky pFistupovych urovni, abyste mohli prohlizet nebo konfigurovat
uzivatelsky pfistup. Posuvnik na pravé strané se pouZziva k prochazeni
seznamu moznosti. Stisknutim tla¢itka [Back] (zpét) se kdykoliv vratite na
obrazovku Settings (nastaveni).
Cinnosti dostupné uZivateli v urgité drovni jsou oznagené zelenym
zaSkrtnutim.
7.2 Konfigurace omezeni uzivatele
Mnoho funkci je omezeno v zavislosti na nazvu ulohy. Uzivatel s drovni
pfistupu Supervisor muze pridavat nebo odebirat funkce ostatnim uzivatelim.
7.2.1 Pridani funkce pro uzivatele
Vyberte pole, ve kterém se spojuje funkce s poZzadovanym uzivatelem:
B
Level 14 | Level58 Level g2 |
Dyt i Chprabar I Crpersaar 3 Opersiar i Dperw
Ember Husn Modo
Enter Slamillsy Moile | | w '
Linber Sartup Mods _ ' | 'y v v
Frter Shutdawn Maede - - -« -~
Enber Focst Mode - - .
Enber Stop Mode -
Cnber Murge Maode ' . L
e || &
e |
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Pridani funkce pro uzivatele - pokracovani

Zobrazi se zelené zaskrtnuti:

Level 14 | Lewlsd | tevelsaz |

Ol 1 Eipuemidor
Enter fun Mode
Enter Stamndby Mode o w
Enter Startup Mode ' o 4 4
Enter Shutdown Mode o o o o
Enber Boost Mode 4 i"' '
Enter Stop Mode '
Enter Purge Mode ' ' "
Start Tooltest I v ' v o I
I 1T
& | 8
4= Back

POZNAMKA

Pokud povolite néjakou &innost pro uzivatele na urcité urovni pfistupu,

v8ichni uzivatelé s vySsi urovni pfistupu také mohou provadét tuto funkci.
Napfiklad vSichni uzivatelé nad urovni Operator 1 nyni maiji pfistup
k Tooltest (test nastroje).

7.2.2 Odebrani funkce uzivateli

Pokud chcete odebrat funkci uzivateli, vyberte pole se zelenym zaskrtnutim,
ve kterém se spojuje funkce s pozadovanym uzivatelem:

Level 14 | Levelill || Levelsa2 |

Dt 1 Chpmrratar # Cpmralng 3 chpurratar o Opratar
Enber fun Mode

Enter Slandby Made . o . o
Enter Startup Mode | . . 4 . 4 . o
Enbtrﬂulduw;llh-dl . ' . o . v . v
Enter Boest Mode | . e . ' . v
Enter Stop Mode ' [ @
Enter Purge Mode | | « | & |
- SO . Y
& || &

= Back |
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Odebrani funkce uzivateli - pokracovani

POZNAMKA
Pokud odeberete funkci urcitému uzivateli, neodebere se jinym uzivatelim.

7.2.3 Import bezpeénostnich nastaveni systému

Bezpecnostni nastaveni mohou byt importovana do fidici jednotky M2 Plus
pomoci paméti USB.

1. Vlozte pamét USB s udaji o bezpecnostnim nastaveni do konzole
a pockejte asi 10 sekund.

Na obrazovce uZivatelského pfistupu:
2. Zvolte [Config] (konfigurace):

Otevre se okno System Security Settings (bezpec¢nostni nastaveni systému):

8 System Security Settings

Settings

Import Security Settings
Export Security Settings

3. Stisknutim tla¢itka [Import] naimportujete uzivatelska bezpecnostni
nastaveni.

Otevrie se okno se zpravou:

Do you want to replace the security settings?

4. Stisknutim tlacitka [OK] naimportujete nastaveni. Nebo se tlagitkem
[Cancel] (storno) vratite do okna System Security Settings (bezpeénostni
nastaveni systému).

7-4 Prirugka uZivatele fidici jednotky M2P
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UZIVATELSKY PRISTUP A PRIPOJENI DO SITE

7.2.4 Export bezpeénostnich nastaveni systému
DULEZITE
12 uzivatelskych urovni sdili vice nez 100 riznych funkci.

Spole¢nost Mold-Masters doporuCuje exportovat zmény vychozich
nastaveni a ulozit je kvuli zalohovani.

Bezpecénostni nastaveni mohou byt exportovana z fidici jednotky M2 Plus do
paméti USB.

1. Vlozte pamét USB do konzole a pockejte asi 10 sekund.
Na obrazovce uzivatelského pfistupu:
2. Zvolte [Config] (konfigurace):

Otevie se okno System Security Settings (bezpecnostni nastaveni systému):

8 System Security Settings

Settings
Import Security Settings
Export Security Settings

3. Stisknutim tla¢itka [Export] naexportujete uzivatelska bezpeénostni
nastaveni.

Otevie se okno se zpravou:

Information

Do not remove media while transferring data.

4. Jakmile zprava zmizi, vyjméte pamét USB.
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7.3 Obrazovka spravy uzivatelu
Pouze uzivatelé, ktefi maji uroven pfistupu Supervisor, mohou pfistupovat
na tuto obrazovku a ménit podrobnosti uzivatele, pfidavat ¢i mazat uzivatele
nebo konfigurovat nastaveni spravy uzivatelu.
1. Stisknéte [Settings] (nastaveni):
€5
Settings
2. Zvolte [User Admin] (sprava uzivatel():
A=
3. Podle potieby zadejte heslo.
Otevre se obrazovka User Admin (sprava uzivatell). Viz Figure 7-2.
B wser Admin
Usars User Infarmation
User User I: 503
System StreonNams:  Tihaydan
T thayalan Creaiedt | Eoibostaremsne
Lazt Legin: Hone
Falled Logins: 1 Q
& & 2 %
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Figure 7-2 Obrazovka spravy uzivatel(

7.3.1 Prohlizeni podrobnosti uzivatele
Vyberte uZivatelské jméno. Viz Figure 7-3.

B wser Admin

Users Uszer Information

User Liser I: 503
Full Mame: thal thanyalan

SFStem Sereen Home: T thayalan
Security Level: A Dperaler

T thay&hn Created: F0TH-0C-140 14955 202
Lazt Legin: Hone
Falled Logins: 1 ':I\

& & 2 %

Figure 7-3 Obrazovka spravy uzivatel(l — podrobnosti uZivatele
Okno s informacemi o uzivateli na pravé strané zobrazuje podrobnosti
uzivatele.
7.3.2 Editovani podrobnosti uzivatele

1. Vyberte pozadovaného uZivatele. Uzivatel bude zvyraznén modfe. Viz
Figure 7-3.

2. Stisknéte ikonu Edit User (editovat uzivatele):

i :
Otevrie se okno Edit User (editovat uZivatele):
CIO——
el Deialls
i B 4y
st s a3
Ledstn M b
Lt e ek 3
Security Ll A tipeeralca »
o P P b

3. Upravte pozadované podrobnosti.

4. Stisknutim tlacitka [OK] pfijmete zmény uZivatelskych nastaveni.
Stisknutim tlagitka [Cancel] (storno) se vratite na obrazovku User Admin

Pfirucka uzivatele fidici jednotky M2P 7-7
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(sprava uzivatell) bez uloZeni zmén.

5. Stisknutim tlacitka [Back] (zpét) se kdykoliv vratite na pfedchozi
obrazovku.

7.4 Pridani nového uzivatele
1. Zvolte [Add New User] (pfidat nového uzivatele):

&

Otevie se okno Add User (pfidat uzivatele):

LR TR T F R T

|

EN -

2. Stisknéte tlacitko [User ID] (ID uzivatele) a na klavesnici zadejte hodnotu:

3. Zadejte jméno uzivatele:
[Jméno — Druhé jméno (neni povinné) — Pfijmeni]

7-8 PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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Pridani nového uzivatele - pokracovani

4. Zvolte [Security Level] (bezpecnostni uroven) z rozeviraci nabidky:
B
1 Operator [
2 Dperator
3 Dperator
4 Dperator
5 Maintenance
6 Maintenance
T Maintenance
& Maintenance

9 Supervisor
10 Supenisar
11 Supernvisor

Cancel

5. Zvolte [New Password] (nové heslo) a pomoci klavesnice zadejte nové
heslo:

6. Stisknutim tla¢itka [OK] vytvofite nového uzivatele. Stisknutim tlacitka
[Cancel] (storno) se vratite na obrazovku User Admin (sprava uzivatel()
bez vytvoreni uzivatele.

Pfirucka uzivatele fidici jednotky M2P 7-9
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POZNAMKA
Dvojim stisknutim tla¢itka [Back] (zpét) se kdykoliv vratite na pfedchozi
obrazovku.

7.5 Smazat uzivatele

POZNAMKA
Zaznamy o uzivateli jsou uchovany v datovych souborech, i kdyz byl

uzivatel smazan a neni k dispozici.

1. Stisknéte tlacitko [Delete User] (smazat uzivatele):

(=
2. \lyberte uZivatele, kterého chcete smazat ze seznamu.

Otevie se okno se zpravou:

Are you sure you want to delete this user?

3. Stisknutim tlaCitka [OK] smazZete uZivatele. Stisknutim tlacitka [Cancel]
(storno) se vratite na obrazovku User Admin (sprava uzivatell) bez
smazani uzivatele.

7-10 Prirugka uZivatele fidici jednotky M2P
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Nastaveni pfihlaseni a seznamy uzivatell se spravuji v této sekci.
1. Zvolte [User Admin Settings] (nastaveni spravy uzivatelQ):

\

Otevre se okno User Admin Settings (nastaveni spravy uzivatel():

Ras Lo Wi e

e

egh Mods W ravmeard | _|sn @
oot Tares (Warw

gt Unr Lini

i

Fupaat L i

El —

7.6.1 Automatické prihlaseni uzivatele

Konzole mlze byt spusténa s automatickym pfihlasenim urcitého uzivatele.
Heslo neni nutné zadavat.

1. Zvolte [Auto Login User] (automatické pfihlaseni uzivatele).
Otevie se okno s vybérem:

off
User
System

Cancel

2. Vyberte pozadovaného uzivatele, nebo zvolte [System] (systém) pro
neomezene pouziti.

3. Stisknutim tlacitka [Off] (vypnout) vypnete funkci Auto Login User
(automatické pfihlaseni uzivatele).

7.6.2 Rezim prihlaseni

RezZim pfihlaSeni Ize upravit tak, Ze se budete pfihlaSovat pomoci:
[Password] (heslo) nebo [Password] (heslo) a [User ID] (ID uzivatele)

Zaskrtnutim oznacte pozadovanou moznost.

Pfirucka uzivatele fidici jednotky M2P 7-11
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7.6.3 Cas odhlaseni

Nastavte ¢as (v minutach), po kterém dojde k automatickému odhlaseni pfi
necinnosti. Rozsah je 1-99.
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Pokud zadate hodnotu 99, uzivatel zGstane pfihlaSeny do systému
neomezenou dobu.

7.6.4 Import seznamu uzivatelu

Podrobnosti uzivatele mohou byt importovany do konzole z jinych konzol.
1. Vlozte pamét USB do konzole a pockejte asi 10 sekund.

2. Stisknéte tlacitko [Import].

Otevie se okno s varovanim:

Do you want to import the user data?

3. Stisknutim tla¢itka [OK] pokracujte. Nebo stisknutim [Cancel] (storno) se
vratite na obrazovku User Admin Settings (nastaveni spravy uzivatelQ).

7.6.5 Export seznamu uzivatelu
Uzivatelska data mohou byt exportovana do paméti USB.
1. Vlozte pamét USB do konzole a poc¢kejte asi 10 sekund.
2. Zvolte [Export].
Otevrie se okno se zpravou:

Information

Do not remove media while transferring data.

3. Jakmile zprava zmizi, vyjméte pamét USB.

7-12 Prirugka uZivatele fidici jednotky M2P
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= 7.7 Konfigurace sit'ového pripojeni

VAROVANI
Sitova konfigurace zavisi na systému a musi byt provadéna pouze

kompetentnim IT personalem.

Ridici jednotka M2 Plus mize komunikovat s konzoli TS12 nebo TS17
prostfednictvim kabelové nebo bezdratové sité a pfedavat si s ni informace.

Konzole TS8 je k dispozici s nakonfigurovanym bezdratovym pfipojenim nebo
bez néj. Viz Figure 7-4.

]
e > L ; Waskrss > - e 3
[Ny bl [eTSy e - e >
e e
e b o= e »
e - H) [ a3
- Rk W Ll
[ At anng [R— - m———
o e =
# M oe
- = i
Sitové okno: Konzole TS8 Sitové okno: Konzole TS8 bez
S nakonfigurovanym bezdratovym nakonfigurovaného bezdratového
pfipojenim pfipojeni

Figure 7-4 Sitova okna konzole TS8

7.7.1 Konfigurace bezdratového pripojeni
Pfipojeni pomoci kabelu Ethernet.
1. Stisknéte [Settings] (nastaveni):

@G}
@
Settings

2. Zvolte [Config] (konfigurace):

P

=g

config

3. Podle potfeby zadejte heslo.
4. Zvolte [Network] (sit):

-
L

Network

Pfirucka uzivatele fidici jednotky M2P 7-13
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UZIVATELSKY PRISTUP A PRIPOJENI DO SITE
Konfigurace bezdratového pripojeni - pokrac¢ovani

Otevie se okno Network (sit):

L ——
[Fr.
M ooy g n b
Baman ki 5 bl
g i L
et Wi ]
wC kil 00 e DT A
hrtames Srsings
Wrasiman A0 Faaakied >
oeice Trabie b
e addn 1AL TS %
T
[ ATREY %

o heiapl | M Cuncui

6. Zadejte [Domain Name] (nazev domény):

POZNAMKA
Ridici jednotka nesmi byt pfipojena do sité. Jinak je fidici jednotka
identifikovana jako ,Local“ (lokalni).

PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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Konfigurace bezdratového pripojeni - pokrac¢ovani
7. Zvolte rozhrani [Wired] (kabelové):
e B

Wired
Wireless

Canonl

POZNAMKA

Okno MAC Address (adresa MAC) se vyplni automaticky a nelze ho
konfigurovat.

8. Stisknutim tlacitka [Accept] (pfijmout) se pfipojite. Stisknutim tlacitka
[Cancel] (storno) se vratite do sitového okna.

Ptiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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7.7.2 Konfigurace bezdratové sité

POZNAMKA
Tato sekce plati pro konzole TS12 a TS17. Plati také pro konzole TS8,

které maji nakonfigurované bezdratové pfipojeni.

Kromé zadani informaci do poli Hostname (nazev hostitele) a Network
Interface (sitové rozhrani) musi uzivatel nakonfigurovat pozadované
parametry bezdratoveé sité v polich Network Settings (nastaveni sité).

1. Zvolte rozhrani [Wireless] (bezdratové).
2. Zvolte [Wireless SSID] (SSID bezdratoveé sité).
Otevrie se okno se zpravou:

Searching for network
connections. Please Wait

Otevre se okno Wireless Network Connections (bezdratova sitova
pfipojeni), ve kterém je uveden seznam dostupnych siti:

-

3. Vyberte pozadovanou sit.

POZNAMKA
Moznost ,Add Hidden SSID“ (pfidat skryté SSID) vyzaduje dalSi nastaveni.

Viz "7.7.3 Pfidani skrytého SSID bezdratové sité€" on page 7-17.

4. Stisknutim tlagitka [OK] potvrdite volbu. Stisknutim tlacitka [Cancel]

7-16 Prirugka uZivatele fidici jednotky M2P
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Konfigurace bezdratové sité — pokracovani

(storno) se vratite do sitového okna.
5. Podle potieby zadejte heslo k bezdratové siti.

6. Stisknutim tla¢itka [Cancel] (storno) se vratite na obrazovku Network
(sit).

7. Stisknutim tlacitka [Accept] (pfijmout) se pfipojite. Stisknutim tlacitka
[Cancel] (storno) se vratite do sitového okna.

POZNAMKA
Kdyz je sit pfipojena, adresa v okné Wireless SSID (SSID bezdratové sité)

je zelena. Kdyz sit’ neni pfipojena, adresa je Cervena.

Wireless SSID ‘ >

7.7.3 Pridani skrytého SSID bezdratové sité

Pokud uzivatel zvoli moznost ,Add Hidden SSID* (pfidat skryté SSID),
pfipojeni musi byt nakonfigurované ruéné.

1. Zvolte [Add Hidden SSID] (pfidat skryté SSID).

Otevie se okno Wireless Manual Setup (ru€ni nastaveni bezdratové sité).
2. Zadejte SSID.
3. Zadejte heslo.

4. Stisknutim tlacitka [OK] nebo [Cancel] (storno) se vratite do sitového
okna.

5. Stisknutim tlaCitka [Accept] (pfijmout) se pfipojite. Stisknutim tlaCitka
[Cancel] (storno) se vratite do sitového okna.

POZNAMKA
Kdyz je sit pfipojena, adresa v okné Wireless SSID (SSID bezdratové sité)

je zelena. Kdyz sit’ neni pfipojena, adresa je Cervena.

PFirucka uzivatele fidici jednotky M2P
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Section 8 - Udrzba
VAROVANI
A Pfed udrZbou fidici jednotky si dikladné prectéte "Section 3 - Bezpecnost".

Ridici jednotka dotykové obrazovky neobsahuje sougasti, u kterych by
udrzbu mohl provadét uzivatel. V nepravdépodobném pfipadé zavady

zafizeni predejte jednotku k opraveé.
8.1 Upgrade softwaru

VAROVANI
Pfed instalaci aktualizaci pfepnéte Fidici jednotku do reZimu Stop.

Spole¢nost Mold-Masters pouziva politiku trvalého zlepSovani. Stavajicim
zakaznikim je odeslana notifikace, Ze je dostupny upgrade softwaru.

Upgrady systému mohou byt aplikovany na vas$i fidici jednotce v zavislosti na
typu a stafi zafizeni. Kontaktujte svého dodavatele a sdélte mu vyrobni Cislo

a model vaseho zafizeni, aby dodavatel mohl zjistit, jestli vaSe konzole muze
byt upgradovana.

Obvykle neni nutné predavat fidici systém dodavateli kvuli upgradim.
Uzivatel mlze stahnout aktualizaci do paméti USB.

1. Prestarite fidici jednotku pouzivat k vyrobé.

2. Stisknéte tlacitko Information (informace):

Otevie se obrazovka Information (informace):

y TooclStore  Apps Setiags  Oraph  Picteres Shetdown  Slartup

W MILACRON

Caraealy baddel 1512
Taltwtiore Wariin Fad My 2R
Hestress 1512

IP o MU 510
e Uptime (LR RN FHHEE
tafied Protecel i |

| Thisrse Madem

Tood B #E: 20z sV

Ptiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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Upgrade softwaru - pokrac¢ovani

3. Vlozte pamét USB s daty upgradu a pockejte asi 10 sekund.
4. Zvolte [Upgrade]:

@

Upgrade

5. Podle potfeby zadejte heslo.
Otevre se okno Information (informace):

Loading Program

Jakmile je upgrade nainstalovany, uzivatel je vyzvan k restartovani
konzole a dokonéeni upgradu:

Console has been upgraded
Exit console to install

6. Po dokonceni restartu konzole stisknéte informacni tlacitko:

®

7. Na obrazovce zkontrolujte, jestli je nainstalovana nejnovéjsi verze. Viz

8-2 PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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Upgrade softwaru - pokrac¢ovani

Figure 8-1.

1 F &8 b @ 0

Teclfiore  Apps Setings  Oraph  Pichwes Shuidown  Swarup  Standby

wg MILACRON

Comsin Moc 150

- 3w
W Peliire s 180, 745,15
Coresie Wy v 180504 G0
Imtaded Protocsl SR

el Thewe Wodem

Tool iy o5 402 #3530

Figure 8-1 Kontrola verze softwaru

PFirucka uzivatele fidici jednotky M2P
© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.

8-3



UDRZBA

W

Mold
Mas

®
‘

= 8.2 Kontrola vyrovnani dotykové obrazovky

VAROVANI
Zajistéte, aby kalibraéni proces byl proveden co nejpfesnéiji. Spatna

kalibrace zhor3uje funkci dotykové obrazovky a pak bude nutné kontaktovat
spoleénost Mold-Masters s zadosti o asistenci.

Béhem kalibrace se umistuje nitkovy kFiz na &tyfi riizné pozice na obrazovce.
Pouzitim stylusu se zvySi pfesnost vyrovnani.

1. Stisknéte [Settings] (nastaveni):

o
&
Settings

2. Zvolte [Config] (konfigurace):

O

Config

3. Podle potfeby zadejte heslo.

Otevre se okno Settings (nastaveni):

Syslem Sefings

e 2 O ®=m B =

Lisar Admin Lisar Access DaleTimea Frimers Medwork Hetwark Sham

O

Syziem Conli

Tool Geltinga

i o\

CuadiC ENG Toal Config

#= Back

4. V System Settings (nastaveni systému) zvolte [System Config]

8-4 Prirugka uZivatele fidici jednotky M2P
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Kontrola vyrovnani dotykové obrazovky - pokrac¢ovani

(konfigurace systému).
Otevie se okno System Config (konfigurace systému):

[~

Allow Global Set
Allow Toolload
Allow Standby
Blanking Delay
Baud Rate
Calibrate Touch

b dpbien lien Tt

PP re—

l—B:h|

5. Vyberte [Calibrate Touch] (dotykova kalibrace) ze seznamu moznosti:
N

s
Baud Rate IC it Touch
CHIBFRISTOUERINN oono e o
Console Startup ey
Language
Leakage Made .
Leakage Warn l W ocwisbie | | Cnable
Agion

o DN — Wi

e

6. Zvolte [Enable] (aktivovat).
Otevre se okno s varovanim:

Calibrate the touch screen?
Program will exit!

PFirucka uzivatele fidici jednotky M2P
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Kontrola vyrovnani dotykové obrazovky - pokracovani
7. Stisknutim tlagitka [OK] pokracujte v kalibraci. Nebo se stisknutim tlacCitka
[Cancel] (storno) vratte do seznamu moznosti bez kalibrace.
8. Vyberte ke kalibraci zafizeni pfipojené do sitového systému.
Otevre se kalibracni obrazovka. Viz Figure 8-2.
Figure 8-2 Kalibracni obrazovka
@ DULEZITE
Spole¢nost Mold-Masters doporucuje pouzit stylus pro dosazeni vyssi

presnosti.

9. Stisknéte stred nitkového kfizZe.

* Kdyz se prestanete dotykat obrazovky, nitkovy kfiz se pfesune do
dalsi pozice.

10. Opakujte testovani na v8ech Ctyfech mistech.

POZNAMKA
Konzole se automaticky restartuje.

11. Stisknéte tlacitko [Cancel] (storno), kdyz konzole neni pfipojena do sité.
Automaticky se otevie obrazovka Display (displej).

8-6 Pfirucka uzivatele fidici jednotky M2P
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PFirucka uzivatele fidici jednotky M2P

UDRZBA
8.3 Autodiagnostickeé testy
Diagnosticky postup miize byt provadén kdykoliv, kdyz je Fidici jednotka
pfipojena k nastroji a nepouziva se k vyrobé. Lze ji provadét na nékterych
zénach nebo na vsech.
Ridici jednotka m(ze provadét tfi typy diagnostickych testu:
* rychly test
* Uplny test
* pouze vykonovy test
Na obrazovce Display (displej):

1. Zvolte [Apps] (aplikace):

_D_
D

Apps

Otevrie se obrazovka Apps (aplikace):

o= B »

Seiings  Gesph Piciures SRR Startup  Standby Bt

SmarTankd

10 Jun 18 15:34

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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Autodiagnostické testy - pokracovani

Otevre se obrazovka Testing (testovani):

e
Ciaplay  ToolStore

Ca 8 I = il

Oeaph PeCbsEs Ohwidoan  Siermp sy Bgege i

Fared Toae Prads 1 > [T
oy
Last Zone Probe 22 b At
Dol
Tesd Patiem Fast Tesi b1 et
Possco

Flrst-Last et
st Siage

P

[=

Cancel

Tioend (D #8: Mona 5 Mar 2OLE DE-3)

UZivatel zadava pozadované udaje do okna Test Range (testovaci rozsah).

Stavové okno v pravém hornim rohu béhem testovaciho procesu zobrazuje
informace:

* Name (nazev) — nazev testované zény

e Alias (alternativni nazev) — nazev testované zény, pokud ma
nastaveny Alias (alternativni nazev)

e Start — zobrazuje vychozi teplotu testované zény

* Current (aktualni) — zobrazuje aktualni teplotu testované zény

e Target (cilova) — zobrazuje teplotu, kterou zéna musi dosahnout
bé&hem testovani

¢ Max Zone (max. zona) — zobrazuje zénu s nejvyssi hodnotou teploty
v daném okamziku

¢ Power (vykon) — zobrazuje aktualni vystupni vykon testované zény
v pribéhu testu

¢ Test Stage (testovaci faze) — bod, ve kterém je test béhem provozu

3. Zvolte [First Zone] (prvni zéna) a [Last Zone] (posledni zna). Otevfe se
rozeviraci nabidka, zvolte prvni a posledni zénu:

8-8 PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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Probe 1
Probe 2
Probe 3
Probe 4
Probe 5
Probe &
Probe 7
Probe 8
Probe 9
Prabe 10
Frobe 11

Cancel

4. Zvolte okno Test Pattern (testovaci vzor) a otevie se okno s vybérem
testu:

Fast Test
Full Test
Power Only

Cancel

POZNAMKA
Uzivatel mlze také stisknutim tlacitka [First-Last] (prvni — posledni) zvolit

automatické testovani vSech zén.
Tlagitko [Reset] nastavi vSechny zény zpét na pfedchozi nastaveni.

5. Stisknutim tlagitka [Start] zahajte test:

O
Start

a) Stisknutim tlacitka [Cancel] (storno) mlzete test kdykoliv ukongit.

Ptiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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b) Stisknutim tlacitka [Skip] (pfeskocit) mizete preskodit test kterékoliv
zény.
Béhem testovani zobrazeni zén zobrazuje test. Viz Figure 8-3.

Probe &
TEST

0.0

0.00

Figure 8-3 Zobrazeni zény — testovaci rezim

8.3.1 Rychly test

Rychly test kontroluje aktualni a vykonoveé urovné. Testovana zéna je
zobrazena v pravém okné. Toto okno rovnéz zobrazuje poéatecni a aktualni
teplotu a testovaci fazi. Viz Figure 8-4.

TS Range
First Zone Probe 1 ) Hame Probe &

Alias
Last Zone Probe 22 > Start 90 °C

Current 90 °C

| FastTest > MaxZone  Probe 10

Figure 8-4 Rychly test — informacni okna

8.3.2 Uplny test
Uplny test kontroluje kazdou zénu, jestli funguje spravné. Mizete ho pouzit:

Test Pattern

First-Last

Test Stage Cooling 0

* jako kontrolu schvaleni

* ke sledovani nového nastroje, jestli je spravné pfipojeny

* jako pomucku pfi udrzbé ke kontrole, jestli pracovni nastroj funguje

spravné

Pfi uplném testu dojde k ochlazeni celého nastroje. Prvni testovana zona
se zahfiva, a mlzete sledovat, jestli dosahne spravné teploty. Pokud teplota
neni dosazena, dojde k zvySeni vykonu, aby se zjistilo, jestli se dosahne
pozZzadované urovné teploty pro testovani.

Informacni okna uplného testu zobrazuji stejné udaje jako rychly test.

First Zone Probe 1 ) Mame Probe 22
Alias
Last Zone Probe 22 ) Start 89 °C

Current 89 °C

Full Test ) Max Zone  Probe 10

Test Pattern

First-Last

Test Stage  Finished

PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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Vykonovy test - pokrac¢ovani

Figure 8-5 Uplny test — informaéni okna

8.3.3 Vykonovy test

Vykonovy test se mlze pouzivat pouze na kartach pro méfeni proudu a je
uren jako pomucka pfi udrzbé.

Kontroluje, jestli:

* zonove systémy ohfevu funguji spravné
* zpétna vazba z civek snimani proudu jsou konzistentni se souborem
historickych dat nastroje

DULEZITE
Vykonovy test nekontroluje problémy, jako jsou chyby zénovych vedeni.

Okna s kritérii vykonového testu zobrazuji také Target (cilova hodnota)
a Power % (vykon %).

—Test Ran
= Testing Rack Position 18
First Zone Probe 1 ) Hame  Probe 18

Alias

Last Zone Probe 22 ) Start
Current

Test Pattern PowerOnly > e gfeit
Power %
First-Last
Test Stage Power Test

Figure 8-6 Viykonovy test — informacni okna

8.4 Interpretace vysledku testu

8.4.1 Uspokojivy test

Pokud diagnosticky test nenajde zavadu v Zadné zéné, zobrazi se hlasSeni
,OK". Viz Figure 8-7.

Probe 4

OK
0%

0.0
0.00

Figure 8-7 Zobrazeni zény — uspokojivy test

8.4.2 Neuspokojivy test

Kdyz je zjistén problém, na obrazovce Testing (testovani) se vedle pfislusné zény
zobrazi chybové hlaseni. Viz Figure 8-8.

Pfirucka uzivatele fidici jednotky M2P 8-11
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Neuspokojivy test — pokracovani

Displny  ToodSinre Setlings  Cragh  Piommes Shutdown  Siwmp  Standby

b Probe &
Last Zans Probe 22 b3 R
T
Test Batters Fast Test >
Firsi-Last Teset
Cooling 0

lamwlls

walln Olvess Daviaben  Leskoge

Prabe 1 Heater Cirsult Tess: OF
THC Veirkey Testz Wam

Chgpen Chrews 11T
Probe # Heater Circult Teat; OF
THC Veiriag Teats Wam
Opan Cirewt TIC

Fasw
A
At
Lol
Han fere Probe 1&
Tead g
e
o 0 1408 S iy
a4

=

Cancel

=

Trisi

Sysinm Statug ALARM

Figure 8-8 Vysledky na obrazovce Testovani

Zona zobrazena zelené uspésné prosla testem. Zéna zobrazena Zluté indikuje
varovani. Zona zobrazena Cervené v testu selhala.

Je zobrazeno sedm sloupcu s nasledujicimi informacemi:

* Zone (zéna) — zobrazuje Cislo zény
* Results (vysledky) — zobrazuje bud ,Zone Test OK* (test zony OK),
nebo chybovi hlasSeni
*  Amps (ampéry) — ukazuje, jaky proud byl zméfen po pfipojeni
nastaveného napéti
* Watts (watty) — odvozeno od naméfeného proudu a daného
systémového napéti
*  Ohms (ohmy) — odvozeno od namé&feného proudu a daného
systémového napéti
* Deviation (odchylka) — ukazuje rozdil mezi aktualnimi a ulozenymi
hodnotami
* Leakage (svodovy proud) — ukazuje, jestli byl zméfen svodovy proud
na uzemnéni
Uzivatel mize prochazet zény pomoci posuvniku vpravo od chybovych
hlaseni.
Vice informaci o chybovych hlasenich na obrazovce Testing (testovani)

najdete
v "Table 8-1 Chybova hlaseni systémové diagnostiky" on page 8-13.

Vysledky si muzete prohlizet také na obrazovce Display (displej). Viz Figure 8-9.

PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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WARN
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Probe 3

0.0
0.00

Figure 8-9 Chybova hlaseni z6ny béhem testovani

8.5 Chybova hlaseni systémové diagnostiky

Table 8-1 Chybova hlaseni systémové diagnostiky

Chybové hlaseni

Popis

e

NizSi nez 0 nebo
pfrehozené vedeni
termoclanku

Muze byt zplsobeno pfehozenym vedenim termoclanku.
Poznamka: Pokud byl test proveden pfi okolni teploté nizsi nez 0 °C, fidici
jednotka nebude pracovat s vyslednymi hodnotami zapornych teplot.

Nereaguje
spravné

Necekané vysledky. Za timto hlasenim nasleduji dal§i chybova hlaseni.

FUSE (POJISTKA)

Zkontrolujte pojistku karty.

Systém ohievu /
termoc¢lanek
spoleény se
zénou NN?

Vodice jsou zapojené napfi¢ mezi zobrazenymi zénami. Zavada v systému
ohfevu nebo vedeni termoc¢lanku.

Test ohievu se
nezdaril

Teplota se béhem intervalu ohfevu nezvysila o nastavenou hodnotu. Maze to byt
zpusobeno prerusenym obvodem systému ohfevu, zkroucenym, zkratovanym
nebo vytlatenym termoclankem.

Sit'ovy Pravdépodobné kvuli chybé v pfivodnim vedeni.

synchronizaéni

impulz chybi

N/Z V racku ve slotu identifikovaném se zobrazenou zénou nebyla zjiSténa zadna
karta.

REvV ; Zda se, ze teplota klesa po pfipojeni napajeni.

(PREHOZENY)

TIC o Byl detekovan pferuSeny obvod termod&lanku. Zkontrolujte vedeni termoclanku

(TERMOCLANEK) | pro zobrazenou zénu.

Interakce Jiné zoény nez testované mély nepfijatelny narust teploty, ktery je vyS$Si nez

termoélanku se nastaveni Bad Rise (narlst Spatnych) v testovacich hodnotach. Indikuje vadné

zénou NN? nastaveni polohy termoclanku nebo v tésné blizkosti zony.

Uzivatel preskocgil
test

Test zény byl pfeskoéen v jeho priibéhu.

Uzivatel ukongil
test

Test byl zruen.

PFirucka uzivatele fidici jednotky M2P
© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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8.6 Tisk vysledku testu

Uzivatel mlze vytisknout vysledky procesu Testing (testovani) tlacitkem
[Print] (tisk):

S

Print

W

Mold
Mas

®
‘

S’

Otevre se okno se zpravou:

Printing please wait.....

Vystup bude odeslan do stanovené tiskarny nebo do paméti USB.

POZNAMKA
Uzivatel musi zvolit vychozi nastaveni tisku na obrazovce [Printers]

(tiskarny). Kazdy vystup je odeslan pfimo na vychozi tiskarnu, kdyz uzivatel
stiskne tlacitko [Print] (tisk). Okno s nastavenim tiskarny se neotevre.

Vice informaci najdete v "5.15 Konfigurace tiskarny" on page 5-50.

8-14 Prirugka uZivatele fidici jednotky M2P
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8.7 Skoleni a predvadéci rezim

Ridici jednotka ma k dispozici predvadéci rezim, ktery se pouziva ke $kolicim

nebo pfedvadécim ucelim. Pfedvadéci rezim pfedava do kazdé zony se
zvolenym nastrojem data s pfedzaznamenanou teplotou. Konzole zdanlivé
pracuje a poskytuje realny prabéh, kdyz je zvolena obrazovka Graph (graf).

@ POZNAMKA
Kdyz je fidici jednotka v pfedvadécim rezimu, nebude komunikovat

s pfidruZzenym skfifnovym rozvadé&em fidici jednotky. Spole¢nost Mold-
Masters doporucuje, aby systém byl necinny, kdyz se pouziva pfedvadéci

rezim.

8.7.1 Vstup do predvadéciho rezimu nebo jeho opusténi

1. Stisknéte tlagitko [ToolStore]:

e

ToolStore

2. Volba pozadovaného nastroje:

= = 88 =
Apps Behngs ey Piciures

1 1 160
Bl - beach the

a a n

A A =

5 5 LIo

& & n

) pL =} -

n n e o b

"B

L] a et

1 Tk

Tool D 0 el

Sk

O FUNR

REE TR R R E

135 ey

00 sy

R R

oD aehniinr

s ey

J0c ey

14 DELN A

THIE FPAEA

27 Feb 2008 11532

> 0o

Svip  Masdly  Boosl

Ll st A Crvaa

Dems Mode
. Sarial Part
. Sarial Part
| Sarial Port
. Sarkal Pert
. Sarial Part
. Sarial Port

Serial Port

el Par
Herial Far

Sarial Forl

Sywiem Statug ALARM

3. Zvolte pfislusné okno ve sloupci Connection (spojeni).

4. Zvolte [Set] (nastaveni):

PFirucka uzivatele fidici jednotky M2P
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5. Podle potfeby zadejte heslo.

Otevie se okno s vybérem:

Serial Port
Demo Mode

el

POZNAMKA

Nastroj musi byt nacten dfive, nez dojde ke zméné pfipojeni. Zobrazi se
okno se zpravou a varuje uzivatele, kdyz zvoleny nastroj neni nacteny.

6. Zvolte [Demo Mode] (pfedvadéci rezim).

Otevie se okno s varovanim:

CAUTION!
Demo mode will disable normal operation

Pokud chcete ukonéit pfedvadéci rezim, zopakujte kroky 1 az 4, pak zvolte
[Serial Port] (sériovy port).

PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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UDRZBA
8.8 Odebrani nebo opétovné pripojeni konzole

VAROVANI

Neodpojujte konzoli, pokud vas systém pouziva sondy synchronizované
v cyklu.

NedoporuCuje se provozovat systém bez konzole, pokud nejste v nouzové
situaci. Pokud musite odpojit konzoli, zajistéte, aby byla odpojena jen po
nezbytnou dobu.

Nasledujici proces ukazuje, jak vymeénit konzoli za chodu fidici jednotky.
Pfesto doporuéujeme nejprve vypnout fidici jednotku.

8.8.1 Odebrani konzole
1. Odpojte datové vedeni:

L

P

©

Data
Mains Link
Supply

2. Stisknutim tlacitka [Stop] zastavte konzoli:
Mode

_|  Run
_| standby

_ | startup

__| shutdown

_| Boost

W  stop

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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UDRZBA

Odebrani konzole - pokracovani

3. Odpojte napajeci konektor:

240V
Mains
Supply

Data
Link

PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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8.8.2 Opétovné pripojeni konzole

1. Pf¥ipojte napajeci konektor:

sl Bl ] it Wl

] ] 150 06 ZANEINA Diemo Mode
- -3 . beadh-tha . H'ﬁllJFIhIJ'. . Serkal Mot
4 H Li] 17351 e Gerial Port
4 4 L= OO0 G2 EF Sarkal Port
5 5 Reut 0o 02T Serhal Port
3 3 L= RS0 0P INF Serial ot
! L] L] THS RN Serial Pon
n n i e gl 102 ey Serlal Pon
a8
LL] a et T4 0N Saral Moent

10 FFoeinn

Tocl B 50 tecis 27 Fab 2008 1153 Syuieer Tinlue ALAEM

3. Zvolte [Run] (provoz):

Mode

¥ Run
_| Standby

_| Startup

_| Shutdown

| Boost
_| Stop

PFirucka uzivatele fidici jednotky M2P
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Opétovné pripojeni konzole - pokracovani
4. Opétovné pfipojeni datového kabelu:
p— |
Data
Mains Link
Supply
8-20 PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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8.9 Servis a oprava ridici jednotky

f VAROVANI - VYSOKE NAPETI

VZzdy odpoijte fidici jednotku od zdroje, nez oteviete jednotku kvuli prohlidce
nebo vymeéné pojistek.

VAROVANI
Kontrolujte externi kabely, zda nedo$lo k poSkozeni pruzného

elektroinstalacniho potrubi, zastréek a zasuvek. Pokud doSlo k poSkozeni
pruzného elektroinstalacniho potrubi nebo jsou nékteré vodi€e obnazené,
musi se vyménit.

Zkontrolujte vSechny vnitfni kabely, které se ohybaiji, aby se pfizplsobily
otevirani dvefi, jestli neni rozedfena nebo posSkozena izolace kabelu.

V Fidicich kartach pouzivejte pouze keramické pojistky. Nikdy nepouziveijte
sklenéné pojistky.

8.9.1 Nahradni dily

Spole¢nost Mold-Masters nepredpoklada, ze budete muset opravovat
jakékoliv soucasti zakladni desky Fidici jednotky vyjma pojistek. V pfipadé
nepravdépodobné zavady zakladni desky poskytujeme vSem nasim
zakaznikim vynikajici sluzby v oblasti oprav a vymény.

8.9.2 Cisténi a prohlidka

VAROVANI
Kdyz se filtry ventilatoru ucpou, snizi se pratok chladiciho vzduchu a mize

dojit k prehfati jednotky.

Kazdé prostiedi trpi uritym stupném znecisténi, které vyzaduje pravidelné
prohlidky filtrd ventilatoru. Spole€nost Mold-Masters doporucuje provadét
kontroly jednou mési¢né. Ucpané filtry musi byt vyménény. Nahradni filtry
ziskate u spole¢nosti Mold-Masters.

Na nékterych modelech je filtr umistény v zasobniku ventilatoru, ke kterému
Ize pfistupovat z pfedni strany Fidici jednotky uplné dole. Demontujte dva
pfidrzné Srouby a vysurte zasobnik. Viz Figure 8-10.

1

Pfirucka uzivatele fidici jednotky M2P 8-21
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Cistéeni a prohlidka - pokracovani
Figure 8-10 Zasobnik ventilatoru s filtrem

Na ostatnich modelech je filtr umistény pod boénim panelem. Viz Figure 8-11.

Figure 8-11 Umisténi bocnich filtri

Jakykoliv prach, ktery vnikl do skfiflového rozvadéce, mizete odstranit
mékkym kartad€em a vysavacem.

Pokud je zafizeni vystaveno vibracim, doporu€ujeme kontrolovat utazeni
svorek izolovanym Sroubovakem.

8-22 PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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= 8.10 Pojistky a nadproudova ochrana
f VAROVANI - VYSOKE NAPETI

VZdy odpoijte fidici jednotku od zdroje, nez oteviete jednotku kvuli prohlidce
nebo vymeéné pojistek.

Pouzivaji se pfivodni pojistky pro ¢tyfi samostatné funkce a miniaturni jistic
na prednim panelu zajistuje obecnou nadproudovou ochranu kompletni
jednotky.

8.10.1 Nahradni pojistky

Pokud néktera pojistka praskne, musi byt nahrazena novou pojistkou
s identickou charakteristikou. Spravné typy pojistek najdete v Table 8-2, Table
8-3 a Table 8-4.

8.10.2 Pojistka konzole

Konzole je napajena pfes samostatnou pojistkou umisténou v drzaku, ktery
najdete v blizkosti hlavnich pfipojnic.

Table 8-2 Specifikace pojistky konzole

Pojistka 20 mm prepétova
Hodnota 2A

8.10.3 Pojistka napajeciho zdroje

Napajeci jednotka je namontovana na horni strané horni desky ramu za
propojovaci listou. Obsahuje integrovanou pojistku napajeni.

Table 8-3 Specifikace pojistky napajeciho zdroje

Pojistka 20 mm prepétova
Hodnota 6,3A

8.10.4 Pojistka ventilatoru

Ridici jednotka M2 Plus je vybavena jednim ventilatorem, ktery poméaha
chlazeni. Ventilator ma samostatnou napajeci pojistku.

Table 8-4 Specifikace pojistky ventilatoru

Pojistka 20 mm prepétova
Hodnota 6,3A

Pfirucka uZivatele Fidici jednotky M2P 8-23
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8.10.5 Pojistky karty ridici jednotky

VAROVANI
V Fidicich kartach pouzivejte pouze keramické pojistky. Nikdy nepouziveijte

sklenéné pojistky.

Aktualni karta fidici jednotky je vybavena ochrannymi pojistkami pro oba
vstupy termoclanku a vystup topného zatizeni.

Pokud LED kontrolka pojistky indikuje, Ze vystupni pojistka praskla, kartu Ize
snadno vyjmout a pojistku vyménit.

Table 8-5 Specifikace vystupni pojistky
Typ vystupni 32mm keramicka pojistka FF
pojistky superrychla
Typ karty Z6 Z4 Z2 Z1
Hodnota 5A 15A 20 Anebo 40 A
32A

Pokud LED kontrolka termoclanku [T/C] indikuje pferu$eny obvod
termoclanku, pravdépodobné praskla vstupni pojistka.

Table 8-6 Specifikace vstupni pojistky
Typ vstupni pojistky | Montaz na sténu
Pojistka Nanokeramicka velmi rychla
Hodnota 62 mA

8-24 PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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ODSTRANOVANI ZAVAD

Section 9 - Odstranovani
zavad

VAROVANI

Pred odstrariovanim problém s fidici jednotkou si dukladné prectéte
"Section 3 - Bezpecnost".

VAROVANI

Obvod detekce pojistky vyZaduje trvaly nizky proud prochazejici pres
vybijeci odpor s vysokou hodnotou odporu, aby byl udrzovan stav vystrahy.
Vysledkem je, Ze zatéZovaci obvod je stale pfipojeny k hlavnimu
napétovému zdroji a neni bezpecné opravovat nebo vyménovat pojistku
bez odpojeni obvodu.

Ridici systém ma nékolik funkci, které umozriuiji rychlejsi diagnostiku zavad
v fidicim systému, systémech ohfevu nastroji a snimact termoclankd.
* Pokud systém detekuje netypicky stav, na obrazovce Display (displej)
se zobrazi zprava s varovanim.
* Pokud se teplota zény liSi od aktualniho nastaveni, ale je pod
meznimi hodnotami vystrahy, na displeji se zobrazi bily text
v erveném okné a vygeneruje se vzdalena vystraha.
* Pokud systém detekuje zavadu v jedné nebo nékolika fidicich
zénach, na obrazovce Display (displej) se misto hodnoty teploty
zobrazi chybové hlaseni.

9.1 Kontrolky karty ridici jednotky
VAROVANI

Odstinéné vyvody na zadni desce Euro jsou pod proudem, pokud napajeni
neni vypnuté.

Ridici karty zén maiji své vlastni LED kontrolky, které indikuji stav displeje
a jsou vidét skrz okna skfifiového rozvadéce.

FUSE (pojistka) — normalné nesviti. Kdyz sviti, indikuje zavadu vystupni
pojistky.

GF (zavada uzemnéni) — Normalné by nemeéla svitit. Kdyz sviti, indikuje, zZe
karta detekovala zavadu uzemnéni na jedné ze zon fizenych touto kartou.
LOAD (L1 to L2/L6) (zatéz (L1 az L2/L6)) — LED zatizeni by méla(y)
normalné svitit. Diody pulzuji a ukazuji tak, Ze je regulované napajeni
dodavano zatézi.

SCAN (skenovani) — Tato LED kratce blika, kdyz Fidici jednotka skenuje
kazdou kartu v sekvenci.

TC (termoclanek) — Normalné by neméla svitit. Svicenim indikuje, Ze karta
detekovala pferuSeny obvod termoclanku.

Pokud chcete vyjmout kartu ze slotu, vytahnéte ¢ervené rukojeti dopfedu
a jemné vytahnéte kartu ven. Neni nutné vypinat hlavni nap3jeni.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.

9-1



W

Mold ODSTRANOVANI ZAVAD
Masters' e .. ..
9.3 Rozsifeni majaku a bzuc¢aku
Majak a bzu€ak doprovazi kazdou vystrahu teploty druhého stupné nebo
vystrahu zavazné chyby. Po odstranéni pfiCiny vystrahy se automaticky
vypne majak/bzucak.
Bzucak muzete ztlumit také stisknutim tlacitka.
POZNAMKA
Neni k dispozici zadna pfipominka, Ze bzucak je ztlumeny, kdyz je systém
v poradku.
Opakovany vyskyt vystrahy zplisobi, Ze se majak znovu rozsviti, ale
neaktivuje se zvukova vystraha.
9.2 Hlaseni systémového varovani
Tato hladeni varuji také pfed neobvyklym stavem.
Table 9-1 Hlaseni systémového varovani
AP Neobvykly stav
s varovanim
FAIL (PORUCHA) |Doslo k poruse testované zény.
MAN (RUCNE) Regulovana zoéna je v ruénim rezimu.
Zona je podfizena jiné regulované zoné, pficemz # znamena
Cislo této zony. Napf. S 2 znamena, Ze zéna je podfizena
S# zone 2.
Do obou zdn je odesilan stejny vykon.
Na obrazovce zobrazeni je pozadovana hodnota zobrazena ve
zvolené zéné stejna jako v podfizené zoné.
TEST Zobrazi se, pokud je zéna v diagnostickém testovacim rezimu.
WARN Zobrazi se, pokud v priibéhu testu byla nalezena teplotni
(VAROVANI) interakce mezi zénami.
9-2 Prirugka uZivatele fidici jednotky M2P
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9.4 Chybova hlaseni a zpravy s varovanim

Table 9-2 Chybova hlaseni a zpravy s varovanim
Clwboye Pricina Opatieni
hlaseni
AMPS Ridici jednotka neni schopna dodat » Odpojte napajeni systému,
(ampéry) pozadovany proud. zkontrolujte stav a zkontrolujte
vedeni systému, jestli neni
Poznamka: Toto chybové hlaseni se nej¢astsgji prerusené.
zobrazi, kdyz je urcita zéna nastavena jako typ |*  Zkontrolujte odpor systému
Spear (kopi). ohfevu vidi jinym dobrym zénam
a sledujte, jestli neni vyrazné vyssi
nez prumeérna hodnota.
ERR! V této zoné bylo detekovano malé nebo vibec |+  Zkontrolujte vedeni termoclanku,
(CHYBA!) zadné zvySeni teploty. mohlo dojit k jeho pfehozeni.
Kdyz konzole zapne napajeni, predpoklada se, Vedeni topneho télesa muze byt
e dojde k odpovidajicimu zvyseni teploty na vadné nebo muze byt rozpojeny
termoclanku. obvod topného télesa.
Pokud doslo k zachyceni a sevieni termoc&lanku
v nastroji nebo kabelu, konzole nemuize
sledovat Uplny narust teploty, ke kterému
dochazi na hrotu. Pokud nedojde k opravé,
hrozi nebezpedi pfehfati zény a poSkozeni
hrotu.
Obvod udrzuje vystupni hodnotu na urovni, pfi
které obvod monitorovani detekoval zavadu.
FUSE Doslo k poruse vystupni pojistky v této zoné. + Vymérnite pojistku. PouZijte pojistku
(POJISTKA) | by EZITE: Preététe si varovani na zaéatku stejného typu a stejné hodnoty, tzn.
Sekece 8. nozovou pojistku.
DULEZITE: K poruge pojistky miZe dojit pouze | POZNAMKA: Spalena pojistka se
nasledkem zavady mimo Fidici jednotku. Nez | n@chazi na fidici karte.
vymeénite pojistku, najdéte a odstrarite zavadu.
Poznamka: Pokud je pFisluSna pojistka viozena
v Fidici karté, je bezpecné odpojit desku a tim
i obvod a vymeénit pojistku na karté.
GND Systém detekoval zavadu ukostfeni. »  Zkontrolujte vedeni topného télesa,
(ukostieni) zda jeho ukostfeni ma maly odpor.
HELP DoSlo k systémové zavadé a konzole neumi * Poznameneijte si sériova Cisla Fidici
(pomoc) reagovat. jednotky a konzole.
* Rovnéz si poznamenejte udaje
Tato vystraha se muze vyskytnout, kdyz je o softwaru fidici jednotky na
star8i model konzole pfipojeny k nové&jsi verzi obrazovce Information (informace).
skfifového rozvadéce. Pokud konzole starsi + Pokud budete kontaktovat svého
verze nerozeznd vystrahu vygenerovanou dodavatele, poskytnéte mu tyto
novéjSim modelem fidici karty, nemGze zobrazit informace.
pfisludné vystrazné hlaseni.
Software konzole obsahuje proces kontroly
pfichozich zprav, Pokud dojde k tomuto stavu,
zobrazi se hlaSeni HELP (pomoc).
HTR! (systém | Odpor systému ohfevu nema o€ekavanou +  Méficim pfistrojem zkontrolujte
ohievu) hodnotu, nebo je pferudeny obvod. odpor systému ohfevu.

Ptiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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Chybova hlaseni a zpravy s varovanim - pokracé¢ovani

9-4

ODSTRANOVANI ZAVAD

Tabulka 8-1 Chybova hlaseni a zpravy s varovanim

Chybové

hlageni Pri¢ina Opatieni

HIGH/LOW Snimag¢ prutoku vody detekoval vysoky + Jedinym monitorovanym stavem
(vysoka/nizka | prutok. je pratok vody. Tato hlaseni
hodnota) nezpusobuji pferuseni provozu

Snimag¢ prutoku vody detekoval nizky pratok.

nebo vypnuti systému.

Aby nedochéazelo k prehfivani,
zkontrolujte chladici systém, jestli
neni ucpany nebo netésny.

LINE (VEDENI)

Nebyly pfijaty synchronizaCni impulzy
sitového pfivodu.

Trifazové napajeni se pouziva v obvodu
detekce prekfizeni pro pfesné fizeni fazi
a spinani triaku.

Pokud detekce faze selze na jedné nebo dvou
fazich, pak nelze zadny pulz pouzit

k méfeni fazového uhlu, a vygeneruje se
chybové hlaseni LINE (vedeni).

VSechny obvody na zdravych fazich budou
fungovat normainé.

Obvod detekce faze je na kazdé
karté a spoleCny obvod detekce
faze je na vSech ostatnich typech
fidicich jednotek.

| kdyz zavada v téchto obvodech
muze vyvolat chybové hlaseni LINE
(vedeni), je takova zavada velmi
vyjimec€na.

Nejbéznéjsi chybou je bud jedna
chybéjici faze, nebo zaména faze
a neutralniho vodice, pokud je
nespravné zapojeny konektor.
Kdyz se vyskytne chybové hlaseni
LINE (vedeni), vypnéte a odpojte
fidici jednotku a zkontrolujte
napajeci vedeni, jestli jsou

k dispozici vSechny ffi faze.

LINK (pFipojeni)

Konzole je pfipojena k vzdalené Fidici
jednotce prostfednictvim sitového pfipojeni,
ale nemuze komunikovat se vzdalenou
jednotkou.

Konzole mlze zobrazit pfislusné zény pro
urcity nastroj, ale nemuze prenaset informace
o teploté. Misto aktualni teploty se zobrazi
zavazna chyba LINK (pfipojeni).

Zkontrolujte, jestli je sitové pfipojeni
v pofadku, anebo jestli je vzdalena
fidici jednotka stale zapnuta

a dostupna.

LOAD (ZATEZ)

Tato z6na neni zatiZzena. Pouze pokud jste
v ruénim rezimu uzaviené smycky, ve kterém
byl pfednastaven proud.

Obvod snimani proudu nedetekoval proud.
Zbna je oznacgena jako bez zatéze.

Odpojte systémové napajeni

a zkontrolujte spojeni mezi fidici
jednotkou a topna télesa nastroje.
Rovnéz zkontrolujte kontinuitu
topného télesa.

OVER
(PREKROGENI
TEPLOTY)

Zona RTD detekovala teplotu vyssi nez 99 °C.
Obvody RTD mohou nacitat pouze hodnoty

v rozsahu 0-99 °C, pravdépodobné se jedna
0 zavadu a je nutné provést Setieni.

Poznamka: Nejsou ovlivnény zadné zoény.

Zkontrolujte, zda nebylo
namontovano jiné RTD.

PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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ODSTRANOVANI ZAVAD

Chybova hlaseni a zpravy s varovanim - pokrac¢ovani

Tabulka 8-1 Chybova hlaseni a zpravy s varovanim

Chybové hlaseni

Pricina

Opatieni

N/Z Konzole detekovala Fidici * Pokud viechny zény ukazuji
kartu, ale karta nemUze N/Z a na zadné karté nesviti/
komunikovat s konzoli. neblikaji diody SCAN

(skenovani), zkontrolujte
komunikaéni vedeni

mezi konzoli a skfifiovym
rozvadécem fidici jednotky.

* Pokud pouze jedna nebo dvé
zbny ukazuji N/Z, zkontrolujte
kartu, jestli neni vadna.

NONE (ZADNY) Konzole detekovala Fidici +  Toto chybové hlageni mizete
kartu, ve které nejsou zadna kratce vidét b&éhem zapinani,
nastaveni. ale mélo by zmizet po

uvodnim skenovani karet.

+  Pokud hlaseni trva, mlze byt
nutné znovu pouzit spravna
nastaveni karty.

REV Karta detekovala * Pokud vystraha REV

(PREHOZENY) neobvykly vstup z vyvodu (pFehozeny) trva, vypnéte
termoclanku, ktery indikuje fidici jednotku a prozkoumejte
zkratovany termoclanek vadnou zénu.
nebo pfehozené vedeni * Prfipadné muzete vadnou zénu
termoclanku. podFidit funk&ni z6né do doby,

nez budete mit as odstranit
zavadu.

RTD RTD monitor nemuze »  Zkontrolujte RTD a vedeni,
sledovat vstup. (Obvod RTD jestli neni pferuSené spojeni.
je pferuseny.)

TIC Byl detekovan preruseny Okamzité odstranéni zavady:

(TERMOCLANEK) | obvod termoélanku (T/C) +  PodFidte pfisludnou zénu

a ve sloupci T/C Open
Error (pferuseny obvod
termoclanku, chyba)

na obrazovce Settings
(nastaveni) nebyla zvolena
automaticka reakce.

sousedni zéné, nebo prejdéte

na fizeni s otevienou

smyckou.

Kdyz je Fidici jednotka volna,

zkontrolujte, jestli nedoslo

k prasknuti napajeci pojistky

na karté fidici jednotky.

* Pokud je pojistka v poradku,
zkontrolujte vedeni, jestli
neni vadné, nebo vymeénte
termoclanek.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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POPISZAPOJENIRIDICIJEDNOTKYSYSTEMUOHREVU
Section 10 - Popis zapojeni
ridici jednotky systemu
ohrevu

10.1 Trifazové zapojeni — zapojeni do hvézdy/
trojuhelnika
VAROVANI

Pred pfipojenim fidici jednotky si dikladné prectéte "Section 3 -
Bezpednost".

VAROVANI - VYSOKE NAPETI
Bé&hem pfipojovani fidici jednotky k tfifazovému napajeni budte mimoradné
opatrni.

Nevyménujte napajeci vedeni, dokud fidici jednotku neodpojite od vSech
elektrickych pfivoda.

Pokud ménite konfiguraci ze zapojeni do hvézdy na zapojeni do
trojuhelnika, musi se odpojit neutralni vodi¢ a zajistit, aby nemohl byt pro
napétim.

VAROVANI
PFi nespravném zapojeni do hvézdy/trojuhelnika mize dojit k poSkozeni
fidici jednotky.

Nasledujici normy plati pouze pro fidici jednotky pfipojené podle normy Mold-
Masters. DalSi specifikace mohou byt stanoveny pfi objednani fidici jednotky.
Postupujte podle informaci v dodané specifikaci.

Ridici jednotka se normalné dodava v zapojeni do hvézdy nebo trojuhelnika.
Nékteré modely mohou byt vybavené dualnim napajenim, které zahrnuje
tfifazové napajeni se zapojenim do hvézdy nebo trojuhelnika.

DULEZITE

* Pfi zapojeni do hvézdy se nepouziva neutralni vodic.

Barvy vodi¢u se mohou liit. VZdy zapojujte vodi¢e podle znaceni kabeld.
Viz Table 10-1.

Table 10-1 Znaceni kabell

Znaceni kabelu

Popis napajeni

L1 Faze 1
L2 Faze 2
L3 Faze 3
N Neutralni*
Symbol uzemnéni | Uzemnéni

* P¥i zapojeni do hvézdy se nepouziva neutralni vodig.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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10.2 Zapojeni do hvézdy/trojuhelnika
Pokud je skfifiovy rozvadé¢ vybaveny dualnim napajenim, musi byt upravena
dvé mista ve skfinovém rozvadéci, aby mohla byt provedena zména zapojeni
do hvézdy/trojuhelnika.

V hornich pfipojovacich svorkovnicich zmérite propojky hvézda/trojuhelnik
pomoci jedné trojcestné propojky pro zapojeni do hvézdy nebo tfi
dvoucestnych propojek pro zapojeni do trojuhelnika. Horni pfipojovaci
svorkovnice jsou pfistupné z pfedni strany skfifového rozvadécée a nachazeji
se v horni ¢asti skiifového rozvadéce. V zakladné skfiflového rozvadéce je
sitovy pfipojovaci pasek, ke kterému se pfipojuje napajeci kabel zapojeni do
hvézdy nebo trojuhelnika.

Vice informaci najdete v "10.2.1 Nastaveni napajeci listy pro konfiguraci do
hvézdy" a "10.2.3 Nastaveni napajeci listy pro konfiguraci do trojuhelnika".

10.2.1 Nastaveni napajeci liSty pro konfiguraci do hvézdy

VAROVANI
A Pifed zménou vedeni musi byt fidici jednotka odpojena od vSech napajecich
zdroju.

|
R l_ = E | <«—— CERNY

[ | <«—— HNEDY

<«—— CGERNY

MP2 | .]}f A <——— MODRY - Tento vodi¢

i |
ee——— musi byt pripojeny

ke svorce MP na
svorkovnici.

Figure 10-1 Pripojeni nulového vodi¢e — pozice oznacena modrou Sipkou

10-2 Prirugka uZivatele fidici jednotky M2P
© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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Figure 10-2 Instalace trojcestné propojky

10.2.2 Privodni vedeni do hvézdy

VAROVANI

Pfed zménou vedeni musi byt Fidici jednotka odpojena od vSech napajecich
zdroju.

DULEZITE
Pro zapojeni do hvézdy pouzivejte pouze pétizilovy napajeci kabel.

PFirucka uzivatele fidici jednotky M2P
© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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e iuq I— L1

L2

L3

Neutralni

Uzemnéni

Poznamka: Pouze pétizilovy kabel. Neutralni vodi¢ pripojeny.

Figure 10-3 Privodni vedeni do hvézdy

10.2.3 Nastaveni napajeci liSty pro konfiguraci do
trojahelnika

VAROVANI
A Pfed zménou vedeni musi byt fidici jednotka odpojena od vSech napajecich
zdroju.

<«—— CERNY

<«——— HNEDY

<«—— CERNY

——>» BLUE - Tento vodi¢
musi byt odpojeny
a zabezpeceny, aby
nebyl pod proudem.

Figure 10-4 Demontaz nulového vodice — pozice oznaéena modrou Sipkou

10-4

PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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Figure 10-5 Instalace tfi dvoucestnych propojek

10.2.4 Privodni vedeni do trojuhelnika
VAROVANI

Pfed zménou vedeni musi byt Fidici jednotka odpojena od vSech napajecich
zdroju.

DULEZITE
Pro zapojeni do trojuhelnika pouZivejte pouze ¢&tyizilovy napajeci kabel.

| iuq—u
B ﬂ*"-ﬂ

-

[ L2

L3

Uzemneéni

Poznamka: Pouze ctyizilovy kabel. Bez neutralniho vodiéf).

Figure 10-6 Privodni vedeni do trojuhelnika
10.3 Kabelové rozvody termoclanku

VAROVANI
Pouzijte kabel se spravnymi jmenovitymi hodnotami.

Kabel termoclanku mlze byt vicezilovym kabelem nebo mlze byt tvofen
nékolika samostatnymi vodici. Informace o barvach najdete v Table 10-2.

Prirutka uzivatele fidici jednotky M2P 10-5
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Table 10-2 Barvy vodic¢t termoclanku
Typ Kladny Zaporny
J Bily Cerveny
K Zluty Cerveny

10.4 Napajeci kabelové rozvody

VAROVANI
Pouzijte kabel se spravnymi jmenovitymi hodnotami.

Napajeci kabel miize byt vicezilovym kabelem nebo muze byt tvofen nékolika
samostatnymi vodici. Vice informaci o barvach najdete v Table 10-3.

Table 10-3 Barvy vodicll napajeciho kabelu
Trifazovy typ |Privod Vratna vétev
Hvézda nebo . S
trojuhelnik Hnedy Zluty

10.5 Vystup vystrahy / pomocny vstup

Volitelny konektor skfifiového rozvadéce poskytuje vystup vystrahy z vnitini sady
reléovych kontaktl. Diky externimu napajecimu zdroji mlze skfifovy rozvadéc
iniciovat rlzna vystrazna zafizeni, kdykoliv zona pfejde do vystrazného stavu.

Obvykle se pouziva pro majaky, zvukové vystrahy nebo pfedavani vstfikovacimu
stroji. Kvuli zachyceni kratce trvajicich vystraznych stavi zlstava relé sepnuté
pfiblizné 15 sekund po smazani vystrazného stavu. Kontakty jsou uréeny pro
proud 5 A pfi napéti 240 V.

HAN4A

Figure 10-7 Konektor HAN4A

Table 10-4 Vystraha / pripojeni pomocnych pinu
Pin Pripojeni Vstup/vystup
1 Pomocny vstupni signal Pohotovostni
2 Pomocné vstupni uzemnéni
3 Vystraha 240 V, kontakt 1 Normalné
4 Vystraha 240 V, kontakt 2 | rozpojené kontakty

Volitelny vstup muze byt pfijiman stejnym konektorem. MUze se pouzivat pro
spinani synchroniza¢nich hrott Spear, rezimu Inhibit (blokovani), vzdaleného
rezimu Boost (zvySeni teploty) €i Standby (pohotovostni rezim) nebo jiné
uzivatelem definovatelné funkce. Vice informace najdete ve specifikaci vaseho
modelu.

10.6 Sériovy port

Zastrcka D-Sub 9pinova je k dispozici pro sériovy port RS-232, ktery se pouziva
ke komunikaci se vzdalenym pocitaem pro shromazdovani dat.

PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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R5232 I*.ilmul (9 Pin Male)

Pin 1 Pin 5

[o\*:.-:.::'}o]

Pin & "in 9

Figure 10-8 Sériovy port RS-232
Popis pinl najdete v Table 10-5:

Table 10-5 Pripojeni pint sériového
portu
Pin Pripojeni

Prenos
Pfijmout

Uzemnéni

Handshake

OO |NOO| | WIN|—~

10.7 USB port
USB port umoznuje urcité funkce, jako jsou:

+  zalohovani a obnoveni nastaveni nastroje
+ uloZeni vysledku testu nastroje
*  vystup tiskarny

Table 10-6 Pripojeni pintt USB portu
Pin Pripojeni
VCC
D_
D+
GND (ukostteni)

AIWIN|=-

uUse

Standard &

Gnd Data+ Dats- +5¥

Figure 10-9 USB port

10.8 Volitelny filtr

V zemich, ve kterych dochazi k ruSeni mezi napajecimi vedenimi, doporucuje
spolecnost Mold-Masters pouzit vlozeny filtr. Vice informaci ziskate u spole¢nosti
Mold-Masters.

Pfirucka uzivatele fidici jednotky M2P 10-7
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P
Mold /=
Masters:

10-8

POPISZAPOJENIRIDICIJEDNOTKYSYSTEMUOHREVU

10.9 Schéma dotykové obrazovky

HRC
Touch
Screen
Console

System
Memory

Power
Supply

Touch Screen

Colour LCD

Integrated
PC Motherboard

COM
USB Ethernet (not for TSA)

Opto
Isolator

—_——

/_Aﬁ D Used for
Exchange
Protocols
Console T u Console
Mains Network Data
Cable Keyboard  Mouse Cable
B
L]
: Memory
Printer Stick
) )
\
Control
Cabinet Opto
Isolator
PSU

Mains Power
Distribution

()

HRC HRC HRC HRC
Control Control Control Control
Card Card Card Card
Voltage
Free alarm
""" Contacts

4

Supply

Heater Thermocouple

Outputs  Inputs from

Figure 10-10 Schéma dotykové obrazovky

to Tool Tool

Ptiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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VODNi ROZVADECI PRIRUBY

Section 11 - Vodni rozvadeci
priruby

Pfed instalaci nebo pfipojenim systému k fidici jednotce
si dikladné prectéte "Section 3 - Bezpecnost".

11.1 Uvod

Ridici jednotka M2 Plus je kompaktnim systémem pro monitorovani
chladiciho systému ve vstfikovacim stroji.

Standardni systém zahrnuje skfifiovy rozvadéc¢ Fidici jednotky a nasledujici
prvky:
+ analogové vstupni karty
« dalsi fidici karty podle potfeby
* jednu nebo nékolik vodnich rozvadécich pfirub se snimaci pratoku
anebo tlaku
* vhodny datovy kabel pro propojeni rozvadécich pfirub se skfifovym
rozvadétem

11.2 Instalace

VAROVANI

Chladici systém musi zapojit odborny montazni pracovnik, aby pruzné
potrubi chladiciho systému nebylo zachyceno pohyblivymi sou€astmi nebo
zalomeno v pfipadé ohnuti pfes hrany &i podobné pfekazky.

Musi se pouzit hlavni priitoény a vratny vypinaci ventil, aby se vodni
rozvadéci priruby mohly snadno odpojit pfi opravé nebo udrzbé.

Nepouzivejte tekuté tésnici prostiedky, které mohou kontaminovat chladici
okruhy.

Vodni rozvadéci pfiruby musi byt pevné namontované v misté, ve kterém

nebudou vystaveny nadmérnému teplu, vibracim nebo nepfiméfenému pnuti.

Kabely, které spojuji vodni rozvadéci pfirubu s Fidici jednotkou, jsou
oznacené kvuli identifikaci a musi byt pfipojené k pfislusné oznaéenym
zasuvkam na snimagich a fidici jednotce.

Kabely musi byt ulozené ve vhodném kabelovém Zlabu nebo uchycené

kabelovymi pfichytkami v souladu s platnymi pfedpisy pro elektrické instalace

IEEE.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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11.3 Monitorovani vlastnosti chladici kapaliny
Monitorovany mohou byt tfi rizné vlastnosti chladici kapaliny:
1. Teplota

* na vybér jsou dvé hlavni karty pro monitorovani teploty vody
+ karta WT4 ma 12 vstupu pro termoclanky
+ karta 12RTD ma 12 vstupl pro odporova zafizeni na méfeni teploty
a je Casto preferovanym zafizenim pro toto pouziti
2. Pratok
* mnoho analogovych zafizeni ma standardni vystup 0-20 mA, ktery je
proporcionalni k méfenim pratoku vody
» kterékoliv z téchto zafizeni mize byt pfipojené k jednomu nebo
nékolika z osmi kanall dostupnych na analogové karté Al8
3. Tlak
* mnoho snimacéd ma vystup 0-20 mA
* mohou byt nezavisle pfipojené ke karté Al8
11.4 Zobrazeni pro zéony s prutokem vody

Figure 11-1 ukazuje obrazovku se zénami s pratokem vody a zénami
s dutinami.

Obrazovka Display (displej) a obrazovka Graph (graf) pracuji stejnym
zpusobem pro zény s pritokem vody i pro ostatni typy zon.

Starup Standby

&
Print

oo I ad: HPE_WATERFLOW 13 Ape 1018 13:02 [t I el NORMAL |
Figure 11-1 Obrazovka Display (displej)se zénami s pritokem vody

Popis informaci zobrazenych v zénach s pratokem vody najdete v "Zobrazeni
panelu zény s prutokem" on page 11-3.

Vice informaci o detekovani a konfigurovani téchto zén najdete v "11.6
Detekce a konfigurace zén s pritokem vody" on page 11-4.

PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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Zobrazeni pro zény s prutokem vody - pokraéovani

Table 11-1 Zobrazeni panelu zény s pratokem

Zobrazeni

Popis

Poznamky

Zelena barva na ¢erném
displeji indikuje zdravou
zonu.

Kdyz dojde k selhani

komunikace, zobrazi se ,N/Z".

Zobrazi se varovné nebo
vystrazné stavy indikované
barvou a hlasenim.

Karta dutiny se pouZiva
k monitorovani teploty.

Rozdil delta teploty.

Flow 1

/‘

Karta prutoku spravné
komunikuje s konzoli.

Kdyz dojde k selhani

komunikace, zobrazi se ,N/Z".

Zobrazi se varovné nebo
vystrazné stavy indikované
barvou a hlasenim.

5.0L

Nastaveny pritok.

V litrech nebo galonech.

Il

73.0 B0

10173 j3{3

B s

Aktualni hodnota
otevreni ventilu,
v procentech.

100 % = uplné zavieny ventil.

<

Hodnota vystrahy
Reynoldsova ¢Eisla.

Flow 2

Tato zéna ukazuje
»,MAN®, protoZe se jedna
0 uzavieny systém.

e
| MAN %

Nastavena hodnota
otevreni ventilu,
v procentech.

|

0.0

PFirucka uzivatele fidici jednotky M2P
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11.5 Konfigurace
DULEZITE
ZkuSebni zony a zony se systémem ohfevu rozvadécich pfirub musi byt

nastaveny predtim, nez muze uzivatel spustit monitorovani chladiciho
systému.

Jakmile je rozvadéci pfiruba nainstalovana, fidici jednotku Ize zapnout
a nastavit.

Postup detekovani a nastaveni karet pro kanaly prutokd a snimac a Fidici
zény najdete v "11.6 Detekce a konfigurace zén s pratokem vody" on page
11-4.

Konfiguraci zon s pritokem najdete v "11.7 Konfigurace z6n s pratokem
vody" on page 11-6.

11.6 Detekce a konfigurace zoén s priutokem vody
Konzole detekuje vdechny analogové karty v systému.
1. Stisknéte tladitko [ToolStore]:

ToolStore

2. Zvolte prazdny slot nastroje:

a > W+ VL 20 LAVITY Liemia Wode
] 1] . Hzons . 22 ey +waber = K3 . . Demo Mode
r ! Blzvms A Sy o 304 Deme Mode
H H o & Cavimy o+ 324 D kiodde
a [ ] B peo B Caniry = LIFK)Y Dz Wsle
L] 1] Ml Fanes Serial Por
| 1] . B _WRTERFL n. . . Serial Fort
4 ik . walerd ow . . Serkal Fort
(=] k) Beaby 1350 13048 Demio Wode

(BT TH8 T Serial Fort

Toal B £3: 1a4ds + 10

3. Stisknéte tlacCitko [Detect] (detekovat):

O

Detect

PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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4. Podle potfeby zadejte heslo.

5. Zadejte nazev nastroje:

Analogové vstupni karty jsou detekovany a prezentovany jako pocet
kanall pro snimani pratoku nebo tlaku. Viz "Figure 11-2 Analogové
vstupni karty a rozvadéci pfiruby v ToolStore" on page 11-5.

e WILICRER

Figure 11-2 Analogové vstupni karty a rozvadéci priruby v ToolStore

Detekce a konfigurace zén s prutokem vody - pokraéovani

Systém automaticky detekuje 12 zén s rozvadécimi pfirubami. Pokud je pocet

skuteénych zén niZsi nez 12, nastavte dodatecné zony jako nepouzivané.
Vice informaci o nastaveni typ z6n najdete v "5.3.1 Nastaveni typu zén" on

page 5-5.

POZNAMKA
Uzivatel mze nastavit zény s prutokem na [Monitor] (monitorovat)

a monitorovat teplotu zén s prutokem.

Pokud je k dispozici moznost fizeni pritoku, uzivatel mize nastavit zény

s prutokem na [Special] (specialni).

PFirucka uzivatele fidici jednotky M2P
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11.7 Konfigurace zén s prutokem vody
Nékteré parametry zén s prutokem se nastavuji individualné. Ostatni
nastaveni se konfiguruji pro vS§echny zény s prutokem.

11.7.1 Konfigurace parametru prutoku vody - pro
jednotlivé zény

1. Stisknéte [Settings] (nastaveni):

€5

Settings

2. Vyberte poZzadovanou zonu nebo zony:

Ll B = = Bl

DHsglay Tooldee Apps ragdh Pagiures

Ban i L L Redan b
Thew

93 May 3318 1821

3. Zvolte sloupec parametru.

PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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Konfigurace parametru prutoku vody - pro jednotlivé

zony - pokracovani

Shadrdown  Siarup Sty

Wam A M
L

oot Bodectioan Adtive

4. Zvolte [Set] (nastaveni):

5. Zadejte poZzadovanou hodnotu nebo zvolte poZadovanou moznost.
6. Zopakuijte postup pro kazdy parametr, ktery vyZzaduje nastaveni.
11.7.2 Konfigurace systémovych nastaveni pro zény
s prutokem

1. Stisknéte [Settings] (nastaveni):

e

Settings

2. Zvolte [Config] (konfigurace):

e
i

config

3. Podle potieby zadejte heslo.

PFirucka uzivatele fidici jednotky M2P
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Otevre se okno Settings (nastaveni):

—
el Settings

Dyalem Sallinga

2 2 O = 5 =

Ligar Adnmen Lser Accass Dt Tirs Frintars Fabwori Mabwon Shans

Tool Setnge

Wi o6

Chzpdi Va3 Tosl Conlg

i Flack

4. V System Settings (nastaveni systému) zvolte [System Config]
(konfigurace systemu).

Otevrie se okno System Config (konfigurace systému):

@omeess |
[T ST
Allow Global Set [re e ep——
Allow Toolload
Allow Stamdby
EBlanking Delay
Baud Rate
Calibrate Touch

e

g i= view

T

5. Vyberte pozadované nastaveni.
6. Zadejte pozadované hodnoty nebo moznosti.

7. Stisknutim tla¢itka [OK] pfijmete novou hodnotu. Stisknutim tlacitka

[Back] (zpét) se vratite na obrazovku System Config (konfigurace
systému) bez ulozeni.

DULEZITE
Ulozit musi ulozit nastroj do ToolStore a uloZzit tyto zmény trvale. Vice

informaci najdete v "6.11 UloZeni nastroje" on page 6-22.

PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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11.7.3 Konfigurace nastaveni nastroje pro zéony
s prutokem

1. Stisknéte [Settings] (nastaveni):

@G}
@
Settings

2. Zvolte [Config] (konfigurace):

©lg

config

3. Podle potfeby zadejte heslo.

Otevre se okno Settings (nastaveni):

—
el Settings

Dyalem Sallinga

Ligar Adnnin Usar Accoss DoaseTimrss Printars habwoirk Habwork Shane

Tool Setnge

ﬁ
Chzpdi Va3 Tou Con

i Flack

4. V Tool Settings (nastaveni nastroje) zvolte [Tool Config] (konfigurace
nastroje).

Otevre se okno Tool Config (konfigurace nastroje):

Dyfaane
Display Mode r—r—
Flow Units Seboct I Seired unll e Hhe o
Inpurt Timer ™
Input Signal
Power Mode
Power Alarm Delay ™ [r—

Aacrkan

o on =

Ptiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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5. Zvolte [Flow Units] (jednotky pritoku):

Dyfaane

Display Mode ¥ e ety

FIGWURIES I seee i s e
ren

Input Timer

Input Signal

Power Mode

Power Alarm Delay W voes | | Gellers

Aacrkan

s | = v

—
6. Zadejte pozadovanou hodnotu nebo moznost.

Stisknutim tlacitka [OK] pfijmete novou hodnotu. Stisknutim tlacitka
[Back] (zpét) se vratite na obrazovku Tool Config (konfigurace nastroje)
bez uloZeni.

11.7.4 Propojeni zé6n s prutokem

Kazda zdna s pratokem musi byt propojena se zénou s dutinou, aby se
vytvofil uzavieny systém.

1. Vyberte jednu ze z6n s pritokem:

I -y ;. Ly nn
—r= e U

Disglay  ToolS3tor Shuldoswn  Slanup Sy

; ) Mares fwam
e, ¥ .y i

Zeme Salecbon Adtiva

2. Zvolte [Set] (nastaveni):

11-10 PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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Propojeni zon s prutokem - pokracovani
3. Podle potieby zadejte heslo.
Otevrie se okno Configure Card Slot (konfigurace slotu pro kartu):
= Configure Card Slot
Type Panel Colour Picker .
_| Probe I
vanco | [IEEE
| Spear Ruynokds Number Selup
Cavlty Zone | Mane
_| Monitar
Pipe Diameter (Inches) 0.50
¥ special Reynalds Alarm [ 00 }
Valve Control Setup
Contrel Zone I Mame . }
BN
4. Zvolte [Control Zone] (fidici zona).
Otevrie se okno s vybérem zény:
e
Mone
Cavity 1
Cavity 2
Cavity 3
Cavity 4
5. Zvolte pfisludny nazev zény s dutinou, nebo se stisknutim tlacitka
[Cancel] (storno) vratte do okna Configure Card Slot (konfigurace slotu
pro kartu).
6. Propojte zbyvajici zony s pratokem pomoci krok( 1-6.
PFirucka uzivatele fidici jednotky M2P 11-11
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11.7.5 Nastaveni parametru vystrahy Reynoldsova ¢isla
1. Stisknéte [Settings] (nastaveni):

€5

Settings

2. Vyberte poZzadovanou zénu nebo zoény:

I e
) )
Disgplay  Tool3to J4ns e Shuldown  Slanup Sty

Yhea s fam e

Zome Salecbon Adtiva L3 May 2010 16:31

3. Zvolte [Set] (nastaveni):

4. Podle potfeby zadejte heslo.
Otevre se okno Configure Card Slot (konfigurace slotu pro kartu):

Type Panel Colour Picker
| Mot Used
| Probe
mios | | [N
| spear Reynokds Number Setup
; Cavity Zone [ Neme >
I _| Monitor T
Plpe Dlameter (Inches) | os0  w
¥ speclal Reynolds Alarm amon %

Vadve Control Setup

Contrel Zone Mone %

- =
1
PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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5. Zvolte [Cavity Zone] (zéna s dutinou):
T

None

Canvity 1
Cavity 2
Cavity 3
Cavity 4

[=""=0

Zvolte [Pipe Diameter (Inches)] (pramér potrubi (palce)):

7. Zadejte pramér potrubi v palcich.

8. Zvolte [Reynolds Alarm] (Reynoldsovo ¢islo, vystraha):

9. Zadejte hodnotu vystrahy Reynoldsova Cisla.

Pfirucka uzivatele fidici jednotky M2P 11-13
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11.8 Moznost regulace prutoku
11.8.1 Konfigurace vystupu zény s prutokem
Vystup zény s pritokem musi byt spravné nastaveny pro provoz v uzaviené
smycce.
1. Stisknéte [Settings] (nastaveni):
Settings
2. Zvolte zény s pritokem a zvolte sloupec [Output] (vystup):
3. Zvolte [Set] (nastaveni):
Otevie se okno s vybérem vystupu:
|ﬂ-1n'u'
Ato20dma
11-14 PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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POZNAMKA
Vychozi hodnota je nastavena jako PWM [impulzni Sifkova modulace].

4. Zvolte typ systémového ventilu, nebo se stisknutim tlaCitka [Cancel]
(storno) vratte na obrazovku Settings (nastaveni).

11.9 Nastaveni prutoku

Na obrazovce Display (displej):

1. Vyberte poZzadovanou zénu nebo zény:

0 Apr 2000 LEAT

2. Zvolte [Set] (nastaveni):

Otevre se klavesnice:

Limres Per Winune

3. Zadejte pozadovany prutok.

4. Stisknutim tlacitka [Enter] pfijmete novou hodnotu. Nebo se dvojim
stisknutim tlacitka [Esc] vratite na pfedchozi obrazovku beze zmény
pritoku.

Pfirucka uzivatele fidici jednotky M2P 11-15
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11.10 Vypnuti nebo zapnuti zén s prutokem
Uzivatel také muUze zapnout nebo vypnout zény s pratokem podle postupu
v sekci 11.9.
Podle potieby stisknéte na klavesnici tlacitko [Off] (vypnout) nebo [On]
(zapnout).

11-16
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Section 12 - Volitelné karty

Ridici jednotka M2 Plus maze byt vybavena zvlastnim pfisluenstvim.

12.1 16DLI - 16kanalova digitalni logicka vstupni

karta

» Digitalni logicka vstupni karta mize byt dodana, pokud potfebujete
pfijimat digitalni vstupy.

* Vstupni logické hodnoty jsou definovany programovanim softwaru,
nejedna se o funkci dostupnou uzivateli.

12.2 WT3 - 12kanalova vstupni karta RTD

» Tato karta se pouziva pro méreni a zobrazovani chladici kapaliny.

+ Karta 12RTD je v okné Configure Card Slot (konfigurace slotu pro kartu)
nastavend jako Special (specialni).

+ Zméfena teplota se zobrazuje na obrazovce Display (displej) v rozsahu
0-99 °C s presnosti 0,1 °C.

» Karta RTD ma proaktivni funkci, ktera vypne provozni rezim, kdyz zjisténa
teplota dosahne vystrazného bodu horni hodnoty.

12.3 WT4 - 12kanalova karta termoclanku

+ Tato karta mUze pfijmout az 12 z6n s termoclanky typu J nebo K.

+ ZajiStuje sledovani kanall s varovanimi a vystrahami.

* Monitorované zény zobrazené jako normalni zéna s dutinou s trvale
zobrazenou skute¢nou teplotou.

* Nastavena teplota v druhém okné zobrazuje jmenovitou oekavanou
teplotu.

* Dolni a horni uroven vystrahy jsou nastavené kolem nastavené teploty.

12.4 AI8 - analogové vstupni karty

* Analogova vstupni karta ma osm vstupu, které se pouzivaji k nacitani
analogovych vystupnich zafizeni s vystupnim rozsahem 4—-20 mA.

+ Tyto vstupy se obvykle pouZivaji spojené se zafizenimi pro detekci
pritoku chladici kapaliny, ktera jsou kalibrovana pro urcité pratoky.

* Pokud je pfi automatické detekci zjisténa analogova vstupni karta,
obrazovka Settings (nastaveni) zobrazuje sloupec Analogue Input
(analogovy vstup).

* Po zvoleni zén s pratokem a sloupce Analogue Input (analogovy vstup)
se stisknutim tlacitka [Set] (nastavit) zobrazi fada zafizeni, které
odpovidaji analogovému vstupu.

12.5 Al04 - ¢ctyrkanalova analogova ridici karta

+ Ctyrkanalova analogova vystupni karta (PWM, 0-10 V, 4-20 mA).

Ptiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P 12-1
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Section 13 - Volitelne
ctyrbitoveé vstupy a vystupy
VAROVANI
A Pfed nastavenim nebo pouZitim této funkce fidici jednotky si dikladné

prectéte "Section 3 - Bezpecénost".

13.1 Obrazovka étyibitovych vstupu a vystupu

Ridici jednotka M2 Plus dokaze pfijimat karty &tyfbitovych vstupl a vystup(.
Pokud je tato moznost dostupna uzivateli, mlzete parametry konfigurovat na
obrazovce Settings (nastaveni).

1. Zvolte [Quad 10] (Ctyrbitové vstupy a vystupy):
e L]
&
QuadlO

Otevre se okno Quad IO Configuration (konfigurace Ctyrbitovych vstupu
a vystupl):

] o Rramiy 3 Eimp Dist

3 o Stwrtup 3 [IETR)

= ok |

Jsou uvedeny Ctyfi vstupy a Ctyfi vystupy. Uzivatel mize konfigurovat sloupce
Delay time (doba zpozdéni) a Action (Cinnost).

POZNAMKA
Okna [Accept] (pfijmout) a [Cancel] (storno) zlistanou Sedé a nedostupné,

dokud uzivatel nezméni konfigurovatelny parametr.

Pfirucka uzivatele fidici jednotky M2P 13-1
© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.



VOLITELNE CTYRBITOVE VSTUPY A VYSTUPY

W

Mold
Mas

1
L3

s Obrazovka ¢étyrbitovych vstupu a vystupu - pokraéovani
Uzivatel rovnéz mize nastavit dobu zpozdéni pro vstupy Quad 10. Doba
zpozdéni je doba, po které se spusti ¢innost [Run] (provoz), [Standby]
(pohotovostni), [Startup] (spusténi) nebo [Stop] (zastaveni), kdyz je odeslan
spoustéci impulz prostfednictvim karty vstupu a vystupu. Doba zpozdéni se
nastavuje v minutach.

2. Podle potieby zvolte [Delay time] (doba zpozdéni).
Otevre se klavesnice:

3. Zadejte poZadovanou dobu zpozdéni.
4. Vyberte okno Cinnosti ve vstupnim sloupci.
Otevie se okno s vybérem:

Inactive
Boost
Shutdown
Passkey
Machine QK
Inj Confirm
Sequence

Gl

5. Vyberte prislusné okno €innosti ve vystupnim sloupci.
Otevie se okno s vybérem:

13-2 Prirugka uZivatele fidici jednotky M2P
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Inactive [
Hot Runner
Cavity Alarm
Water Flow
Stopped
Contraller Alarm
Pressure Alarm
Wamn Alarm

Inj Disable Ext
Controller Ready
Controller Heating

(=R

POZNAMKA

Okna [Accept] (pfijmout) a [Cancel] (storno) se stanou dostupnymi
a parametr(y) se zbarvi modre po jakékoliv zméné provedené uzivatelem.
Viz Figure 13-1.

VOLITELNE CTYRBITOVE VSTUPY A VYSTUPY

Obrazovka ¢étyrbitovych vstupu a vystupu - pokraéovani

Table 13-6 Panel obrazovky displeje karty vstupti a vystupt

Zobrazeni

Popis

Poznamky

0000
0010

Vstupni a vystupni karta
spravné komunikuji
s konzoli.

Kdyz dojde k selhani komunikace, zobrazi se
.N/Z*“. Zobrazi se varovné nebo vystrazné stavy
indikované barvou a hlasenim.

Vstupni a vystupni

karta se pouzivaji
25°C} g—

k monitorovani teploty.

Nastavena teplota se pouziva pouze jako
monitorovaci bod. Nastaveni varovani jsou
vy$8i a niz8i nez nastavena teplota.

Stav vstupu.

Ctéte zleva doprava.

Stav vystupd.

Ctéte zleva doprava.

PFirucka uzivatele fidici jednotky M2P
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Quind 10 Configuration
Il Thee fation Ol Fection
1 [} Fun 1 Inj Disalrle
2 ] Standby 2 Temp [Hst.
3 o Startp :
<4 1] Stop 4 Inactive
" Accept | M cancel
Figure 13-1 Okno Konfigurace étyrbitovych vstupt a vystupt — parametr se
zménil
6. Stisknutim tlacitka [Accept] (pfijmout) potvrdite nastaveni. Nebo se
stisknutim tlacitka [Cancel] (storno) vratite k pdvodnimu nastaveni.
Zménéné parametry zC€ernaji a indikuji tak, Ze jsou uloZené.
7. Stisknutim tlacitka [Back] (zpét) se vratite na obrazovku Settings
(nastaveni).
Vice informaci o Ctyrbitovych vstupech a vystupech, pfipojenich a vzdaleném
pfistupu najdete v "Section 13 - Volitelné Ctyfbitové vstupy a vystupy" on
page 13-1.
13.2 Casovaé resetovani karty étyibitovych
vstupu a vystupu
13.2.1 Nastaveni ¢asovace resetovani ¢tyirbitovych
vstupu a vystupui
Karta &tyibitovych vstupl a vystupl obsahuje interni resetovaci
mechanismus, ktery odpoji navpéjenl' vSech vystupnich relé, pokud dojde ke
ztraté komunikace s konzoli. Casova¢ mUize byt nastaven podle provoznich
pozadavk.
1. Stisknéte [Settings] (nastaveni):
Settings
2. Zvolte [Tool Config] (konfigurace nastroje):
Teal Canfig
3. Podle potieby zadejte heslo.
4. Vyberte Quad IO Reset Timer (Casovac resetovani ¢tyrbitovych vstupl
a vystupu) ze seznamu moznosti. Viz Figure 13-2.
13-4 Prirugka uZivatele fidici jednotky M2P
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Power Alarm Delay [hnistic Mt fime
QUAHIOTRESEETIRE] vt econte e s

mpbpasts B vl =eringes s

Second Startup e

Soak Timer

Siack Mold
| Standby Temp v fsen | [

£ heridh
ok | = |
L = |

Figure 13-2 Volba ¢asovace resetovani ¢tyrbitovych vstup a vystupt
5. Stisknéte tlacitko [Time (secs)] (¢as (sekundy)).
Otevre se klavesnice:

6. Stisknutim tlacitka [OK] pfijmete novou hodnotu. Stisknutim tlacitka
[Back] (zpét) se vratite na obrazovku System Config (konfigurace
systému) bez ulozeni.

Pfirucka uzivatele fidici jednotky M2P 13-5
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13.3 Ctyrbitové vstupy a vystupy - vstupy
Kazdy vstupni obvod vyZzaduje pfichozi par, ktery je beznapétovy a normalné
rozpojeny. Pfichozi par musi pfejit do zkratu (nebo sepnuti) obvodu, aby se
spustil pozadovany prikaz.
Seznam volitelnych vstupl najdete v Table 13-1.
Table 13-1 Ctyibitové vstupy a vystupy — vstupy
Volitelna .
« Popis
moznost
Boost Prepne fidici jednotku do rezimu Boost (zvySeni teploty).
(zvyseni
teploty)
Inactive Vstup se nebude pouzivat a zGstane neaktivni.
(neaktivni)
Inj Confirm Tento vstup se pouziva k potvrzeni, Ze Inj Disable (deaktivovat
(potvrdit vstfikovani) funguje spravné.
vstfikovani) Pokud je detekovan vstup a signal Inj Disable (deaktivovat
vstfikovani) nebyl vydan, systém prejde do bezpe&ného rezimu,
nez dojde k odstranéni zavady.
K odblokovani fidici jednotky je nutné provést rucni reset.
Machine OK Kdyz je sepnuty, konzole muze prejit do rezimu Run (provoz)
(stroj OK) nebo Startup (spusténi).
Kdyz je rozpojeny, konzole pfejde do rezimu Stop (zastaveni)
s Mold Protect (ochrana vstfikovani).
Passkey Reaguje na externi ¢tecku kli¢l karet, ktera se pouziva k simulaci
(univerzalni autentizace uzivatelské Urovné.
klic) Zadani univerzalniho kli¢e umozfiuje pouzit dinnost, ktera
normalné vyzaduje uzivatelské heslo / heslo urovné 1.
Sequence Tento vstup Ize pouzit k iniciaci sekvenéniho spousténi, pokud byl
(sekvence) takto nakonfigurovan a je pravé zvolen.
Vstup muze trvat nékolik sekund, aby se iniciovala spoustéci
sekvence, a pak se ukondi.
Sekvence mulze prochazet svymi fazemi ve zkracené dobé,
pokud uzivatel aktivuje a deaktivuje vstup rychle za sebou.
Shutdown Pfepne fidici jednotku do reZzimu Shutdown (vypnuti).
(vypnuti)
13.4 Ctyrbitové vstupy a vystupy - vystupy
Kazda skupina vystupu je jednopdélovym prepinacim relé se jmenovitymi
hodnotami 240 V, maximalné 1 A. Obsahuje bézny nebo pohyblivy kontakt
(MC), ktery je pfipojeny k normalné sepnutému (NC) kontaktu, kdyz neni
napajeny. Kdyz fidici jednotka aktivuje néktery vystupni kanal, normalné
sepnuty kontakt (NC) a pohyblivy kontakt (MC) rozpoji obvod, zatimco
normalné rozpojeny kontakt (NO) a pohyblivy kontakt (MC) uzaviou obvod.
Seznam volitelnych vystup( najdete v Table 13-2.
Table 13-2 Ctyibitové vstupy a vystupy — vystupy
Volitelna .
« Popis
moznost
13-6 Pfirucka uzivatele fidici jednotky M2P
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Boost Vystup je aktivni, kdyZ je Fidici jednotka pfepnuta (lokalné nebo
(zvyseni vzdalené) do rezimu Boost (zvySeni teploty).

teploty)

Cavity Alarm | Vystup je aktivni, kdyz se néktera zéna s dutinou (obvykle
(vystraha snima¢ RTD) dostate¢né odchyluje od nastavené teploty, aby se
dutiny) vygenerovala vystraha druhého stupné.

Controller Vystup je aktivni, kdyZ je vygenerovana vystraha. Sleduje
Alarm vystrahu/majak pomocného vystupu.

(vystraha

Fidici

jednotky)

Controller Vystup je aktivni, pokud Fidici jednotka vydava teplo v nékterém
Heating rezimu.

VY ystup je neaktivni, kdyz je Fidici jednotka pfepnuté do rezimu
(vyhFivani Vystup j ktivni, kdyZ je Fidici jednotka pfepnuta do rei
Fidici Stop (zastaveni).

jednotky)

Controller Vystup je aktivni, kdyz je fidici jednotka pfipravena ke spusténi.
Ready (fidici | \/ystyp maze byt aktivni, jen kdyZ se nevyskytuje stav vystrahy,
jednotka ktery prerui provoz stroje.

pripravena)

Controller Vystup je aktivni, pokud je Fidici jednotka v reZzimu Soak
Soaking (prohfivani).

(prohfivani

Fidici

jednotky)

Hot Runner Vystup je aktivni, kdyz se néktera zkouska (tryska) nebo rozvadéci
(systém pfiruba dostate&né odchyluje od poZadované hodnoty, aby se
ohievu) vygenerovala vystraha druhého stupné.

Inactive Vystup se nebude pouzivat a zlistane neaktivni.

(neaktivni)

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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VOLITELNE CTYRBITOVE VSTUPY A VYSTUPY

Inj Disable Vystup je viditelny, kdyZ je systém necinny.
(deaktivovat

< e Vystup se smaze, kdyz je systém spustény a prejde do rezimu
vstiikovani)

Run (provoz).

Vystup je aktivni, kdyz se v systému vyskytuje POUZE vystraha
prekroceni meznich hodnot. Jina vystraha nemUze aktivovat tento

vystup.
Inj Disable Vystup sleduje Injection Disable (deaktivovat vstfikovani), aby byly
Ext poskytovany dva identické vystupy.
(deaktivovat
vstrikovani
rozsireni)
105 Tool Vystup je aktivni, kdyz nastroj pozadovany z 105 je aktualné
Confirm nactenym nastrojem.
(potvrzeni
nastroje 105)
Pressure Vystup je aktivni, kdyz snimac tlaku dava hodnotu tlaku, ktera
Alarm se dostate¢né odchyluje od pozadované hodnoty, aby se
(tlakova vygenerovala vystraha druhého stupné.
vystraha)
Stopped Vystup je aktivni, kdyZ se Fidici jednotka automaticky pfepne do

(zastaveno) reZzimu Stop (zastaveni) na zakladé nékterého vystrazného stavu.

Neni aktivni, kdyZ je Fidici jednotka uzivatelem ru¢né pfepnuté do
rezimu Stop (zastaveni).

Temp Dist Vystup je aktivni, kdyz dojde k zavazné chybé, napfiklad pojistka

(teplotni nebo termoclanek.

ruseni)

Warn Alarm | Vystup je aktivni, pokud je Fidici jednotka ve stavu varovani nebo
(varovani vystrahy.

vystraha)

Water Flow Vystup je aktivni, kdyZ snimac priitoku dava hodnotu pratoku,
(prutok vody) | ktera se dostate¢né odchyluje od jmenovité poZzadované hodnoty,
aby se vygenerovala vystraha druhého stupné.

13.5 Ctyrbitové vstupy a vystupy - vychozi
pripojeni
Standardni rozhrani je 20pinova zasuvka Harting STA s pouzdrem H-A16.

Vstupni/vystupni kanaly mohou byt individualné konfigurovany, aby pinily
rizné funkce.

Seznam vychozich vstupnich a vystupnich pfipojek najdete v Table 13-3.

PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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Table 13-3 Vychozi vstupni a vystupni pripojky
Popis STA 20pinova # | Okruh Vychozi vstupni Vychozi vystupni
funkce funkce
Vstup 1 1 Vstup 1 Pfejit do provozniho
Vstup 1 2 rezimu
Normalné 3 Vystup 1 Deaktivovat
rozpojeny vstfikovani
kontakt 1
Pohyblivy 4
kontakt 1
Normalné 5
sepnuty
kontakt 1
Vstup 2 6 Vstup 2 | Prejitdo
Vstup 2 7 pohotovostniho
rezimu
Normalné 8 Vystup 2 Teplotni rudeni
rozpojeny
kontakt 2
Pohyblivy 9
kontakt 2
Normalné 10
sepnuty
kontakt 2
Vstup 3 11 Vstup 3 | Prejit do rezimu
Vstup 3 12 spusteéni
Normalné 13 Vystup 3 ZvySeni teploty
rozpojeny
kontakt 3
Pohyblivy 14
kontakt 3
Normalné 15
sepnuty
kontakt 3
Vstup 4 16 Vstup 4 | Prejit do rezimu
Vstup 4 17 zastaveni
Normalné 18 Vystup 4 Rezervni/
rozpojeny neaktivni
kontakt 4
Pohyblivy 19
kontakt 4
Normalné 20
sepnuty
kontakt 4

13.6 Vybeér vzdaleného nastroje

Karta |05 muze aktivovat vzdalené nacitani nastroje. Tyto specialni funkce
se pripojuji ke vzdalenému stroji pomoci konektoru HAN16A nebo kruhového
konektoru AMP 183040. Viz Figure 13-3.

PFirucka uzivatele fidici jednotky M2P
© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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Konektor AMP 183040 Konektor HAN16A

Figure 13-3 Konektory

PFipojeni pinu najdete v Table 13-4.

Table 13-4 Pripojeni pinta
Pin Funkce
1 signal ,Nacteni nastroje“ ze
vstfikovaciho stroje, ktery Zada
konzoli o nacteni nastroje
2 adresa 1
3 adresa 2
4 adresa 4
5 adresa 8
6 adresa 16
7 adresa 32
8 adresa 64
9 adresa 128
10 rezerva
11 signal ,Nadteni normalné
nastroje” rozpojeny
12 z konzole do b&zny
13 vstfikovaciho AIné
stroje normaine
sepnuty
14 GND (ukostfeni)

13.7 Vzdalené nacitani nastroje
Kartu 105 Ize pouzit k aktivaci vzdaleného nacitani nastroje dvéma zpusoby.

13.7.1 Statické nacitani vzdaleného nastroje

Staticka metoda se provadi pfipojeni pfisluSnych pind ,load“ (nacist) a ,tool
ID“ (ID nastroje) na kostru. Nastroj je naéteny a zpétna vazba se ignoruje.

Load tool 10 (nacist nastroj 10) — pfipoijit, ,load pin“ (nacist pin) a ,tool id pins®
(piny ID nastroje) na kostru — pfipojit piny 1, 3 a 5-14

Load tool 19 (nacist nastroj 19) — pfipojit piny 1, 2, 3 a 6-14
13.7.2 Dynamické nacitani vzdaleného nastroje
Tato sekvence umozhuje urcity stupen fizeni a zpétné vazby.

13-10 Prirugka uZivatele fidici jednotky M2P
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Dynamicka metoda odesila pfikaz zmény nastroje pfipojenim pinl ,load"
(nacist) a ,tool ID* (ID nastroje) na kostru.

Pak ¢eka na uspésné nacteni nastroje, nez skonci proces nacitani nastroje.
Proces muzete podle potfeby opakovat a nacist jiny nastroj.

V Table 13-5 je uveden pfiklad tohoto procesu.

Table 13-5 Proces dynamického nacitani vzdaleného nastroje

Krok

Opatieni

Vzdaleny stroj

Lokalni konzole

1

Zvoli nastroj

Pfipoji pin 14 (kostra)

Konzole kontroluje, jestli je v této

z konzole a odpoji piny 1,
3 a 5 od uzemnéni
(pin 14).

a iniciuje k pindm 3 a 5 (adresa skupiné nastroju platné nastaveni
nacteni 2+8=10)akpinu1 nastroje.
nastroje. (,tool load” (nacteni Pokud ne, Pokud ano,
nastroje)). nedojde ke signal , Tool
zmeéne signalu Loaded” (nastroj
»1ool Loaded* nacteny) se
(nastroj mpcteny). | deaktivuje.
(piny 11 a 12 se
sepnou, zatimco
piny 12 a 13 se
rozpoji)

2 Konzole Stroj vidi, Ze nedoSlo ke  |Konzole Proces preskoCi
nemuze zméné nastroje. Mize zobrazuje krok 2
najit to byt pfiznakem chyby chybové hlaseni a pokracuje
nastaveni |a oCekavani zasahu — ,No Tool krokem 3.
konfigurace |operatora. Found® (nastroj
pro zvoleny Proces kondi. nebyl nalezen).
nastro;.

3 Konzole Ceka na signal ,Tool Nacte nastroj 10 a indiRuje, Ze
najde Loaded” (nastroj nacteny). | proces byl ukon&en, aktivaci
nastroj signalu ,Tool Loaded® (nastroj
a nacte ho. nacteny).

(Piny 11 a 12 se rozpoji a piny 12
a 13 se sepnou.)

4 Proces Vidi signal ,Tool Loaded“ |Konzole ztrati pfikaz ,Change Tool*

konci. (nastroj nacteny) (zménit nastroj).

PFirucka uzivatele fidici jednotky M2P
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Section 14 - Volitelné
sekvencéni vstrikovani
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VAROVANI
A Pfed nastavenim nebo pouZitim této funkce fidici jednotky si dikladné
prectéte "Section 3 - Bezpecénost".

14.1 Uvod

Karta sekvenc¢niho vstfikovani (SVG) pracuje cyklickym zplisobem. Muze
otevfrit a zavfit kterykoliv z 12 vzdalenych vtoku az étyfikrat béhem kazdého
cyklu.

Figure 14-1 Karta SVG

Kazda zdna je individualné konfigurovatelna tak, aby se otevirala a zavirala
v reakci na:

+ Cas do nejbliz8i 1/100 s od pfijeti signalu ke spusténi cyklu,

* polohu hlavniho valcového Snekového podavani,

« tlak ze vzdaleného snimace umisténého ve vstfikovaci dutiné,

* kombinaci téchto tfi spoustécich impulzu.
Kazda zéna ma jeden digitalni vystup pro aktivaci jehlového uzavéru a dva
digitalni vstupy pro pfijeti signald zpétné vazby, jeden k potvrzeni, ze
pfifazeny vtok je uzavreny, a jeden k potvrzeni, Ze je otevieny.

14.2 DalsSi vstupy
Karta ma také dalSi vstupy, které ovliviuji celkové fizeni.
Je vybavena ¢tyfmi digitalnimi vstupy, které zahrnuiji
» vstup spusténi cyklu,
» vstup aktivace, ktery je sepnuty, zatimco vSechny systémy jsou
pfipravené
pokracovat ve vstfikovani,
+ dva uzivatelem definovatelné vstupy pro dalSi funkce.
Dale to jsou tfi analogove vstupy:
» dva vstupy se primarné pouzivaji k pfijimani signalu, ktery je
proporcionalni k fyzické poloze dvou riznych Snekovych podavaci,
» tfeti vstup je vyhrazeny pro dalSi vyvo;.

Pfirucka uzivatele fidici jednotky M2P 14-1
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14.3 Nastaveni

Uzivatel musi nastavit pocet rozpinacich/spinacich operaci a spoustéce pro
tyto Cinnosti pro aktivaci funkce SVG. PoZzadované parametry jsou:

» pocet fizenych zoén
* pocet otevieni a zavieni vtokl béhem kompletniho cyklu

» konfigurace snimace Sneku pro pouziti polohy zasobniku k Fizeni
vtoku

14.3.1 Konfigurace typu karty SVG
1. Stisknéte [Settings] (nastaveni):

€%
&
Settings

2. \Vyberte z6nu nebo zony, které chcete konfigurovat:

O ey TN 77-08

3. Zvolte [Set] (nastaveni):

4. Podle potfeby zadejte heslo.
Otevrie se okno Configure Card Slot (konfigurace slotu pro kartu):

14-2

PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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Konfigurace typu karty SVG - pokrac¢ovani

t= configure Card Shot

Type Panel Colour Picker

voowee|| | RIS
_| Probe

gl |

| s SVG Mode Select

i SVG Mode Standard b
| _| Meonitor

¥ special

KX -

5. Jako typ karty zvolte [Special] (specialni).

6. Stisknutim tla¢itka [OK] potvrdite zménu a vratite se na obrazovku
Settings (nastaveni).

14.4 Konfigurace rezimu SVG
Volitelné sekvencni vstfikovani (SVG) fidici jednotky M2 Plus mlzete
pouzivat ve dvou riznych rezimech:

* Standardni rezim — uzivatel mdzZe konfigurovat fizeni pohybu vtoku.
Vice informaci najdete v "14.5 Standardni rezim" on page 14-3.

* Rezim reléového vystupu — vystraha vysoke teploty ze z6n
propojenych s urcitymi vtoky vytvofi digitalni vystup, ktery maze byt
odeslan do externiho zafizeni. Vice informaci najdete v "14.9 Rezim
reléového vystupu" on page 14-30.

14.5 Standardni rezim

14.5.1 Globalni nastaveni
Uzivatel mlze konfigurovat nastaveni a pouzit je na vSechny vtoky. Viz Table

14-1.
Table 14-1 Globalni nastaveni SVG
Nastaveni Popis
Graph Mode Vyberte typ grafu na zakladé ¢asu nebo polohy.

(rezim grafu)
Max Cycle Time | Nastavte, jak dlouho trva cyklus. Pouziva se k zobrazeni grafu.
(max. ¢as cyklu)

14-3
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Globalni nastaveni - pokrac¢ovani

Table 14-1 Globalni nastaveni SVG

Nastaveni Popis
Monitor Nastavuje dobu, po kterou snimac¢ LS detekuje chybu.
Time (Cas

monitorovani)

Number of Steps | Nastavuje pocet kroku [1 az 4].
(pocet kroku)

Valve Disable Aktivujte, kdyz se maji piny rozpoijit jen tehdy, kdyz je konzole

(deaktivovat v rezimu Run (provoz) a zény jsou v meznich hodnotach.
ventil)

Valve Type (typ | Zvolte pouzivany typ ventilu: jednoduchy nebo dualni.
ventilu)

Kdyz byla karta nakonfigurovana jako [Special] (specialni),

1. Stisknéte [Settings] (nastaveni):

@G}
@
Settings

2. Zvolte [Config] (konfigurace):

ot
i

config

3. Podle potieby zadejte heslo.
Otevie se okno Settings (nastaveni):

['-tl:j Seltings

System Saltings

.ﬁil 0.3 \
ChsadiD S¥VG Tool Confg

#= Back

4. V Tool Settings (nastaveni nastroje) zvolte [SVG] (sekvencni vstfikovani).
Otevrie se okno s moznostmi sekvenéniho vstfikovani:

14-4 Prirugka uZivatele fidici jednotky M2P
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Globalni nastaveni - pokrac¢ovani

.
Gpriany
Graph Mode Salnel aplben v Enl
Max Cycle Time
Maonitor Time
Number OF Steps
Vahe Disable
Vale Type

=

5. Zvolte poZzadované nastaveni:

Pfirucka uzivatele fidici jednotky M2P 14-5
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i Nmibsir O Ship s

Sebnaf e @arsber oF Yrpa wra noquier

g I M

ArTom

- e Bk

e
Zvolte pozadovanou hodnotu nebo moznost.
Stisknéte tlacitko [OK].

Jakmile jsou v8echny parametry nastavené, stisknutim tlacitka [Back]

(zpét)
se vratite na obrazovku Settings (nastaveni).

14.5.2 Nahled nebo tisk nastaveni sekvencéniho
vstrikovani

Aktualni nastaveni sekvencéniho vstfikovani si mizete prohlédnout nebo
vytisknout.

1. Stisknéte [Settings] (nastaveni):

@é}
@
Settings

2. Zvolte [Config] (konfigurace):

©lg

config

3. Podle potfeby zadejte heslo.
Otevie se okno Settings (nastaveni):

14-6 Prirugka uZivatele fidici jednotky M2P
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Nahled nebo tisk nastaveni sekvenc¢niho vstrikovani -

pokracovani

[?_.,‘3 Seltings

System Saltings

e 2 O = Bm &=

Usaer Admin User Accoss Data/Tima Prinfars Habwork Motwark Shara

O

Systaem Config

Tool Semngs

ﬁil 05 \
ChsadiD S¥VG Tool Confg

= Back

4. V Tool Settings (nastaveni nastroje) zvolte [SVG] (sekvenc&ni vstfikovani).
Otevie se okno s moznostmi sekvencéniho vstfikovani:

Apaian

Graph Mode [Srluet plien vm bt
Max Cycle Time

Maonitor Time

Number OF Steps

Valve Disalble
Vale Type
e
o O = Wiew
e

5. Na obrazovce se seznamem moznosti stisknéte tlaCitko [View]
(prohlédnout).

i= View

Pfirucka uzivatele fidici jednotky M2P 14-7
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Otevre se obrazovka s nahledem sekvenéniho vstrikovani:

Grapl Lk Thas
i Eypeier Theet 1D Eecn
bheutoar Thasss
Hursbar (8 Stepy 3
by Iuatls [
Wabvw Typa (£

Ao

= Pt | deBack

T

Na této obrazovce muze uzivatel vytisknout nastaveni sekvencniho
vstfikovani.
6. Stisknéte tlaCitko [Print] (tisk).

Otevre se okno se zpravou:

Printing please wait.....

POZNAMKA
UZivatel musi zvolit vychozi nastaveni tisku na obrazovce [Printers]

(tiskarny). Kazdy vystup je odeslan pfimo na vychozi tiskarnu, kdyz uzivatel
stiskne tlacitko [Print] (tisk). Okno s nastavenim tiskarny se neotevie.

Vice informaci najdete v "5.15 Konfigurace tiskarny" on page 5-50.

14-8 Prirugka uZivatele fidici jednotky M2P
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s Konfigurace vstupu SVG - digitalni - pokrac¢ovani
14.6 Konfigurace vstupu SVG - digitalni
Na obrazovce Display (displej):
1. Zvolte jeden z vtokd SVG:

Shutdown  Statup  Stamclhy

=

Canoe

Zong Selecton At

2. Zvolte [Set] (nastaveni):

3. Podle potieby zadejte heslo.

Otevie se okno spoustéce vtoku. Obsahuje seznam krokU otevirani/zavirani
vSech detekovanych vtokld sekvenéniho vstfikovani (SVG).

4. Zvolte [Inputs] (vstupy):

&

Inputs

Pfirucka uzivatele fidici jednotky M2P 14-9
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Otevre se okno SVG Input Configuration (konfigurace vstupu sekvenéniho

vstfikovani):

= SVO Input Configurstion

a1 [
[Higital Inputs Analogue Inputs
» (D uaprstion Spnne Aol

a Disalrled 1 LHisabled

B . Disabled z . IHsabled

1 Disabled 3 Disabled

2 Dizalded

a Dizabded

5. V tabulce Digital Inputs (digitalni vstupy) zvolte [Used] (pouzito).
Otevie se okno s vybérem:

Dizabled
Enabled
Eancel

6. Podle potieby stisknéte tlaCitko [Enabled] (aktivovano) &i [Disabled]
(deaktivovano). Nebo se tladitkem [Cancel] (storno) vratte do okna SVG
Input Configuration (konfigurace vstupu sekvencniho vstfikovani).

7. Opakujte krok 6 na vSech vtocich.
8. Stisknutim tla¢itka [OK] se vratite na seznam otevieni/zavieni.

14.7 Konfigurace vstupu SVG - analogovy
DULEZITE
Ujistéte se, ze je vedeni spravné nakonfigurované, jinak nelze

nakonfigurovat vstup Sneku. Viz "Figure 14-7 Konektor AMP04 ¢islo 1" on
page 14-35.

Na obrazovce Display (displej):
1. Zvolte jeden z vtokl SVG:

14-10 Prirugka uZivatele fidici jednotky M2P
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2. Zvolte [Set] (nastaveni):
3. Podle potieby zadejte heslo.
Otevie se okno spoustéce vtoku:
Open Triggee  Open Voluo  lose Trigger  Glose Yabue
Time (abs) 000 secs | Time (abs) 000 secs
Time (abs) 0000 secs | Time (abs) . 0,00 secs
Time (abs) = 0,00 sees | Time (abs) . 0.00 secs
Time (abs) | 000 sees | Time (abs)  0.00 secs
Time (abs) | 0000 sees | Time (abs) . 0,00 secs
Time (abs) 000 secs | Time (abs) 000 secs
Time (abs) 000 secs | Time (ahs) . 0,00 §ecs
Time (abs) = 0,00 sees | Time (abs) . 0.00 secs
Time (abs) = 000 spes | Time (abs)  0.00 secs
Time (abs) | 0000 sees | Time (abs) . 0,00 secs
Time [abs) D00 secs Time [aks) 0.0 secs
Time (abs) 000 secs | Time (ahs) . 0,00 §ecs
Okno spoustéce vtoku obsahuje seznam kroku otevirani a zavirani vech
detekovanych vtokl sekvencniho vstfikovani (SVG).
PFirucka uzivatele fidici jednotky M2P 14-11
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4. Zvolte [Inputs] (vstupy):
€%
Inputs
Otevie se okno SVG Input Configuration (konfigurace vstupu sekvenéniho
vstfikovani):
= SV Input Configurstion
el |
Digital Inputs Analogue Inputs
'l T aption Senan Anbep
i Disabtded 1 IHsabled
1 Disabled 3 Disabled
F] Disalded
a Disabded
5. V tabulce Analogue Inputs (analogové vstupy) zvolte [Designation]
(oznaceni).
Otevie se okno s vybérem:
(= e |
Dizabled
Enabled
6. Podle potieby stisknéte tladitko [Enabled] (aktivovano) nebo [Disabled]
(deaktivovano).
7. Opakuijte krok 6 pro vSechny analogové vstupy.
8. V tabulce Analogue Inputs (analogové vstupy) zvolte [Sensor Setup]
(nastaveni snimace).
Otevie se okno SVG Screw Calibration (kalibrace Sneku sekvencéniho
vstfikovani):
14-12 PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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:= SVG Screw Calibration

—Screw calibration Calibration Procedure

Actual Input 0.00v 1) Set unit for calibration

2) Set maximum screw length.

. 3) Move screw to forward position.
unit ||7 MM ” | Inch | 4) Press Forward.

5) Move screw to back position.

Max. Screw Length 1000 mm > 6) Press Back.
7) Press OK to store settings.
Forward 000V  ©»

Back sav (O

Figure 14-2 Okno SVG Screw Calibration (kalibrace Sneku sekvencéniho
vstiikovéni)

9. Zvolte [Max. Screw Length] (max. délka Sneku).
Otevie se klavesnice:

Max, Soiew Langih

10. Zadejte hodnotu pro vas systém.

11. Postupuijte podle kalibraéniho procesu zobrazeného v okné Calibration
Procedure (kalibracni proces). Viz Figure 14-2.

12. Po dokoné&eni kalibraniho procesu stisknéte tlacitko [OK], nebo se
stisknutim tlaitka [Cancel] (storno) se vratte na obrazovku SVG Input
Configuration (konfigurace vstupu sekvenéniho vstfikovani).

POZNAMKA
Pokud jsou nastaveni kalibrace Sneku neplatna, zobrazi se vystrazné

hlaseni. Zkontrolujte snimace a znovu zkuste kalibraci.

Pfirucka uzivatele fidici jednotky M2P 14-13
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= 14.8 Moznosti ¢asovani vtoku

Kazdy jehlovy uzavér Ize naprogramovat az do ¢tyf krok(. Ventil bude
pracovat v zavislosti na nastaveni téchto kroka.

POZNAMKA
Krok = pocet otevieni a zavieni vtok( béhem jednoho kompletniho cyklu.

Time (abs) (Cas (absolutni)) = €as absolutni (Cas relativné vac&i spusténi
vstupu startu cyklu)

Time (inc) (Cas (pfirtstkovy)) = €as pfirlstkovy (Cas relativné vici okamziku
otevreni ventilu)

14.8.1 Pouziti éasovych hodnot samotnych
Otevira a zavira ventil v absolutnim ¢ase (relativné vuéi startu cyklu):

Step 1 Step 1 Step 1 Step 1
Open Trigger  Open Value  Close Trigger Close Value

Time (abs) | 0.00 secs | Time (abs) RN LTI

Otevira ventil v absolutnim €ase (relativné vici startu cyklu) a zavira ho
v pfirGstkovém Case (relativné od okamziku otevieni ventilu):

Step 1 Step 1 Step 1 Step 1
Open Trgger Open Value Close Trigger Close Value

Time {abs) | 0.50 secs | Time {inc) E#EETIE

14.8.2 Pouziti polohy Sneku samotné
Otevira a zavira ventil v zavislosti na poloze $neku:

Step 1 Step 1 Step 1 Step 1
Open Trigger Open Value Close Trigger  Close Value

2.9 mm

14-14 PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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14.8.3 Pouziti kombinace ¢asu a polohy
POZNAMKA
Tyto dva parametry se pohybuji v opaénych smérech. Casovy spoustéci

impulz se spusti na hodnoté nula a pFi¢ita hodnotu béhem zavirani Sneku.

Spoustéci impulzy polohy Sneku zac¢inaji na maximalni hodnoté délky
a béhem zavirani Sneku se hodnota snizuje.

Otevira ventil v absolutnim ¢ase (relativné v(éi startu cyklu) a zavira ho
v zavislosti na poloze Sneku:

Step 1 Step 1 Step 1 Step 1
Open Trigger Open Yalue Close Trigger Close Value

Time (abs) | 0.50 secs 5.0 mm

Otevira ventil v zavislosti na poloze Sneku a zavira ho v absolutnim Case
(relativné vugi startu cyklu):

Step 1 Step 1 Step 1 Step 1
Open Trgger Open Value Close Trigger Close Valye

Time (abs) EELIET:14

Otevira ventil v zavislosti na poloze $neku a zavira ho v pfiristkovém Case
(relativné vuci okamziku otevieni ventilu):

| Step 1 Step 1 Step 1

Gate Open THyger Open Value Close THgger Close Value

Gate 1 m 3.0 mm Time {inc)

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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14.8.4 Nastaveni bodu otevieni vtoku
Body zavfeni vtoku mohou byt zvoleny z téchto dvou parametru:

* pevny Casovy okamzik, nebo
» stanovena poloha Sneku.
Na obrazovce Display (displej):

1. Vybér jedné zony:

Shutdown  Statup  Stamclhy

=

Canoe

Zong Selecton At [T e )

2. Zvolte [Set] (nastaveni):

14-16

PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.



>
Mold = VOLITELNE SEKVENCNI VSTRIKOVANI

Masters' i . . L
Nastaveni bodu otevreni vtoku - pokracovani
3. Podle potifeby zadejte heslo.

Otevre se okno spoustéce vtoku:
P B VR T
Time (abs) 000 secs | Time (abs) 000 secs
Time (abs) 000 secs | Time (abs) - 000 secs
Time (abs) = 0,00 sees | Time (abs) - 0.00 secs
Time (abs) | 000 sees | Time (abs)  0.00 secs
Time (abs) | 0000 sees | Time (abs) - 0,00 secs
Time (abs) 000 secs | Time (abs) 000 secs
Time (abs) 000 secs | Time (ahs) - 0,00 §ecs
Time (abs) = 0,00 sees | Time (abs) - 0.00 secs
Time (abs) = 000 spes | Time (abs)  0.00 secs
Time (abs) | 0000 sees | Time (abs) - 0,00 secs
Time [abs) D00 secs Time [aks) 0.0 secs
Time (abs) 000 secs | Time (ahs) - 0,00 §ecs
POZNAMKA
Toto okno je ve vychozim stavu nastavené na absolutni ¢as [Time (abs)]
na 0 sekund.
4. Zvolte vSechny vtoky:
Rt R e R
Gate 1 Time (abs) 000 secs | Time (abs) = 0.00 secs
Gale 2 lime {abs) 0,00 secs | Time (akbs) . 0,00 secs
Gate 3 Time (abs) 000 secs | Time (abs) . 0,00 secs
Gate Time (abs) 0,00 secs  Time (abs) 0,00 secs
Gate 5 Time (abs) 0000 sees | Time (abs) . 0,00 sees
Gate 6 Time (abs) 000 sees | Time (abs) = 0.00 sees
Gale 7 Time (abs) = 0,00 sees | Time (abs) | 0.00 sees
Gate B Time (abs) 000 secs | Time (abs) = 0.00 secs
Gale 4 lime {abs) 0,00 secs | Time (akbs) . 0,00 secs
Gate 10 Time (abs) 000 secs | Time (abs) . 0,00 secs
Gate 11 Time (abs) 0,00 secs  Time (abs) 0,00 secs
Gate 12 Time (abs) 0000 sees | Time (abs) . 0,00 sees
Prirugka uZivatele idici jednotky M2P 14-17
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5. Klepnéte kamkoliv ve sloupci Open Trigger (spoustéci impulz otevieni):

Gate

Gate 1

Gale 3

Gate !

Gale

Gate !

Gale @

Gate

Gale

Gate

Gate 10

Gate 11

Gate 12

Hlep 1
Opun Trigger

Time (abs)
Time [abs)
Time (abs)

Time [abs)

Time (abs)

Time [abs)
Time [abs)
Time [abs)
Time [abs)
Time [abs)
Time [abs)

Time [abs)

Hlep 1
Cipeen Ve
0,00 secs
0,00 sees
0,00 secs
0,00 sees
0,00 secs
0,00 sees
0,00 secs
0,00 secs
0,00 secs
0,00 secs

000 secs

0,00 secs

6. Zvolte [Set] (nastaveni):

Otevre se okno s vybérem:

= Sehett Ammen

o

Time (abs)
Screw
Input A
Input B
Input 1

Htep 1
o Trigeer

Time {inc)
Time {ine}
Time {inc)
Time {ine}
Time {inc)
Time {ine}
Time {inc)
Time (inc)
Time {inc)
Time (inc)
Time {inc)

Time {inc)

Hlep 1
oz Vahee

0,00 secs

0,00 secs

0,00 secs

0,00 secs

0,00 secs

0,00 sees

000 secs

0,00 secs

000 secs

0,00 secs

000 secs

0,00 secs

7. Zvolte spoustéci impulz otevieni. V tomto pfikladu je zvoleno [Time
(abs)] (Cas (absolutni)).

@ POZNAMKA
Uzivatel mze podle potfeby nastavit jednotlivé zény nebo v§echny zény
na [Off] (vypnuto).

Obrazovka se vrati do okna Gate Trigger (spoustéci impulz vtoku).

8. Stisknutim tlacitka [Cancel] (storno) zrusite vybér vSech vtoku:

14-18
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Cancel

9. Vyberte prvni vtok:
Open Trigger  Opan Vakm  Closn Trigyer  Clze Vals
Time (abs) 0000 sees | Time (abs) | 000 secs
Time (abs) = 0,00 secs l'lme[:lh!.]l 0.00 secs
Time (abs) = 0,00 secs . Time [-hs]‘ 000 sees
Time (abs) = 000 secs . Time [:hs]r 000 secs
lime (abs) | 0,00 secs . Time {aks) L 0,00 secs
Time (abs) | 0000 secs . Time [-h:]' 000 sees
Time (abs) 000 secs  Time |:|u]l 0,00 secs
Time (abs) | 0000 secs . Time [Ihs]- 000 sees
Time (abs) = 000 sees | Time [:b:]l 0.00 sees
Time (abs) | 0000 secs . Time [-hs]‘ 000 sees
Time (abs) = 0,00 secs l'lme[:lh!.]l 0.00 secs
Time (abs) = 0,00 secs . Time [-hs]‘ 000 sees

10. Zvolte pfisludné okno ve sloupci [Open Value] (hodnota otevieni):
Opon Tdger  Opan Vakm (s Trigger  Coaa Yaks
Time (abs) QULUETS Time (abs) | 0,00 sees
Time (abs) = 0,00 secs l'lme[:lh!.]l 0.00 secs
Time (abs) = 0,00 secs . Time [-hs]‘ 000 sees
Time (abs) = 000 secs . Time [:hs]r 000 secs
lime (abs) | 0,00 secs . Time {aks) L 0,00 secs
Time (abs) | 0000 secs . Time [-h:]' 000 sees
Time (abs) 000 secs  Time |:|u]l 0,00 secs
Time (abs) | 0000 secs . Time [Ihs]- 000 sees
Time (abs) = 000 sees | Time [:b:]l 0.00 sees
Time (abs) | 0000 secs . Time [-hs]‘ 000 sees
Time (abs) = 0,00 secs l'lme[:lh!.]l 0.00 secs
Time (abs) = 0,00 secs . Time [-hs]‘ 000 sees

11. Zvolte [Set] (nastaveni):

O
Set
Otevre se klavesnice:
Ptirucka uzivatele Fidici jednotky M2P 14-19
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12. Zadejte €as otevieni prvniho vtoku. V tomto pfikladu byl zadan ¢as
0,5 sekundy.

13. Zopakujte kroky 8—11 a nastavte asy otevirani vSech vtokd.

POZNAMKA
Pokud je jako spoustéci impulz nastavena poloha Sneku, otevie se

klavesnice a uzivatel zada vzdalenost (v mm).

14.8.5 Nastaveni bodil zavieni vtoku
Body zavfeni vtoku mohou byt zvoleny z téchto tfi parametru:

* pevny Casovy okamzik,

« Casovy interval po otevfeni,

» stanovena poloha Sneku.
Jednou jednoduchou moznosti je zvolit [Time (inc)] (Cas (pfirtstkovy)), ktery
umozfuje nastaveni vSech vtokl v jednom kroku. V§echny vtoky zlstanou
oteviené po stejnou dobu.

1. Zvolte vSechny vtoky:

14-20 Prirugka uZivatele fidici jednotky M2P
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2.

Gale Step 1 Step 1 Stap 1 Step 1
Open Trgger  Open Value  Oose TAgger  Cnse Valsa

Gate 1 Time [abs) 000 sees  Time (abs) | 0,00 secs
Gate 2 Time [abs) 0J00 secs  Time [abs) . 000 secs
Gate 3 Time [abs) 000 sees  Time (abs) . 0,00 secs
Gate 4 Time [abs) 0J00 secs  Time [abs) . 000 secs
Gate 5 Time [abs) 000 sees  Time (abs) . 0,00 secs
Gate @ Time [abs) 0J00 secs  Time [abs) . 000 secs
Gate 7 Time [abs) 000 sees  Time (abs) . 0,00 secs
Gate ® Time [abs) 0J00 secs  Time [abs) . 000 secs
Gale o Time [abs) 0.0 secs  Time [abs) . 0,00 secs
Gate 10 Time [abs) 0J00 secs  Time [abs) . 000 secs
Gate 11 Time [abs) 0.0 secs  Time [abs) . 0,00 secs

Gate 12 Time [abs) 0.0 secs  Time (abs) 000 secs

Klepnéte kamkoliv ve sloupci Close Trigger (spoustéci impulz zavieni):

Step 1 Stap |

Open Trigger  Open Value  Cose Trigger

Time [abs) 050 sees EIUTEETETE 0000 s5ec5

Time (abs)  1.50 secs RILCEETEIN 0,00 secs

Time [abs) 250 sces IUTEETETE 0000 s5ec5

Time (abs) .50 secs RILCEETEIN 0,00 secs

Time [abs) 450 seces EIUTEETETE 0000 s5ec5

lime (abs) 550 secs RIUCEETEIN 0,00 secs

Time [abs) 650 sces IUTEETETE 0000 s5ec5

lime (abs) 750 secs RIUCEETEIN 0,00 secs

Time [abs) B.50 sces INTEETETE 0000 s5ec5

Gate 10 lime (abs) 950 secs RIUCEETEIN 0,00 secs

Gate 11 Time [abs) 1050 secs EIUTEETETE 0000 s5ec5

Gate 12 Time (abs) 11.50 secs WUGTHEEIN 0,00 secs

Otevie se okno s vybérem:

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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Time [abs)
Time {inc)
Input A
Input B
Input 1

Canowl

3. Zvolte spoustéci impulz zavfeni. V tomto pfikladu je zvoleno [Time (inc)]
(Cas (pfirtstkovy)).

4. Zvolte vSechny vtoky a klepnéte kamkoliv ve sloupci Close Value
(hodnota zavfeni):

Gate

Gate 1

Gale 3

Gate

Gale

Gate 5

Gate 6

Gate

Gate

Gale 0

Gate 10

Gate 11

Gate 12

Time [abs)
Time [abs)
Time [abs)

Time [aks)

Time [abs)

Time (abs)
Time (abs)
Time (abs)
Time (abs)
Time (abs)
Time {abs)

Time [abs)

.50 secs

1.50 sees

250 secs

250 secs

450 secs

5.50 sees

.50 secs

750 spes

B.50 sees

9.50 secs

1050 sees

11.50 secs

5. Zvolte [Set] (nastaveni):

Htep 1
Cose Trigger

Time {ing)
Time {ine)
Time {in¢)
Time {inc)
Time {in¢)
Time {ine)
Time {in¢)
Time {inc)
Time {ine)
Time (inc)
Time {ine)

Time (inc)

Hlep 1
Oorse Vahee

1.10 secs

110 sees

A0 secs

A0 secs

A0 secs

0 sges

A0 secs

A0 sees

A0 sees

A0 secs

A0 secs

PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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Otevrie se klavesnice:

6. Zadejte pozadovany cas. V tomto pfikladu byl zadan ¢as 1,1 sekundy.

POZNAMKA
Pokud je jako spoustéci impulz nastavena poloha Sneku, otevie se
klavesnice a uzivatel zada vzdalenost (v mm).

Obrazovka se vrati do okna Gate Settings (nastaveni vtoku) a uzivatel si
muze prohlédnout sekvence SVG. Viz Figure 14-3.

Hlop 1 Hlep 1 Huep 1 Hlep 1
Open Trigger  Open Ve Oose Trigger  Oose Volue

Time (abs) | 0.50 secs | Time (inc) = 1.10 secs
Time (abs) 150 sees . llm:l.'inr:]- 1.10 secs
Time (abs) | 250 secs | Time (inc) = 1.10 secs
Time (abs) = 350 sees | Time l.'lnr:]- 1.10 secs
Time (abs) | 450 secs = {inc) i
Time (abs) = 550 sees | Time l.'lnr:]- 1.10 secs
Time (abs) | 650 secs Fme {in¢) [Fiivaces
Time (abs) | 7.50 secs | Time i_'lnl:]- 1.10 secs
Time (abs) | B.50 secs Fme {in¢) [Fiivaces
Time fabs) = 950 secs | Time(ine) | 1.10 secs
Time (abs) | 10.50 socs [RIRE {in¢) [Fiivaces

Time (abs) 11250 secs | Time (inc) = 1.10 secs

Figure 14-3 Naprogramovana sekvence SVG

V této sekvenci SVG je nastaveno Sest vtokU, aby pracovaly sekvenéné
v intervalu 1 sekunda a zlistanou oteviené 1,1 sekundy.

Ptirucka uzivatele Fidici jednotky M2P 14-23
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Na této obrazovce muze uzivatel vytisknout nastaveni okna Gate Settings
(nastaveni vtoku).

7. Stisknéte tlaCitko [Print] (tisk).
Otevre se okno se zpravou:

Printing please wait.....

POZNAMKA
UZivatel musi zvolit vychozi nastaveni tisku na obrazovce [Printers]

(tiskarny). Kazdy vystup je odeslan pfimo na vychozi tiskarnu, kdyz uzivatel
stiskne tlacitko [Print] (tisk). Okno s nastavenim tiskarny se neotevie.

Vice informaci najdete v "5.15 Konfigurace tiskarny" on page 5-50.

14.8.6 Nahled nebo test sekvence SVG

Uzivatel si mlze zobrazit nahled grafu naprogramované sekvence stisknutim
tlaCitka [Preview] (nahled).

DULEZITE
Moznost Preview (nahled) je k dispozici, pouze kdyz jsou vSechna

nastaveni vtokl zavisla na ¢ase.

Neni k dispozici simulace, ktera ukazuje souvislosti pfi otevirani a zavirani,
kdyz je Snek (poloha) nastaveny v zavislosti na otevieni anebo zavfeni.

1. Stisknéte tlacitko [Preview] (nahled):

Q

Preview

2. Otevre se nahled grafu:

14-24 Prirugka uZivatele fidici jednotky M2P
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Exit
3. Stisknutim tlac¢itka [Exit] (ukongit) zaviete obrazovku a vratite se do okna
Gate Settings (nastaveni vtoku).
Uzivatel mliZze otestovat také oteviraci a zaviraci sekvenci v jednom cyklu
stisknutim tladitka [Run Once] (spustit jednou).
4. Zvolte [Run Once] (spustit jednou):
Run Once
Pfirucka uzivatele fidici jednotky M2P 14-25
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14.8.7 Odstranovani zavad

Uzivatel m(ze otevirat ¢i zavirat jednotlivy vtok nebo urcité vtoky kvali
testovani Ci odstranovani zavad, kdyZ je nastaveny ruéni rezim.

Na obrazovce Display (displej):
1. Vybér jedné zony:

ﬂ:'l

Shatdown  Startup

Zong Selecton At [T e )

2. Zvolte [Set] (nastaveni):

Otevie se okno spoustéce vtoku:

St 1 Htep 1 Atep 1 Htop 1
Open Trigger  Open Vahse  Oose Trigger  Gose Ve
Time (abs) | 000 sees | Time (abs) 000 secs
Time [abs)  0)00 secs | Time [abs) . 0 secs
Time [abs) 0,00 sees | Time (abs) . 0 sees
Time {abs) 0,00 secs | Time (abs) 0.0 secs
Time (abs) | 0000 sees | Time (abs) . 0D sees
Time (abs) | 000 sees | Time (abs) 000 secs
Time [abs)  0)00 secs | Time [abs) . 0 secs
Time [abs) 0,00 sees | Time (abs) . 0 sees
Time (abs) 0,00 secs | Time (abs) 000 secs
Time (abs) | 0000 sees | Time (abs) . 0D sees
Time [aks) 0,00 secs Time (abs) 0.0 secs
Time [abs)  0)00 secs | Time [abs) . 0 secs

Samcibry

PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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Odstranovani zavad - pokrac¢ovani

3. Stisknéte tlacitko [Manual] (ruéni):

{'_>}

(_.

Manual

Otevie se obrazovka Manual mode (ru¢ni rezim). Viz Figure 14-4.

Pin State

Open Sensor Close Sensor

Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive

Figure 14-4 Obrazovka ruéniho rezimu SVG

PFirucka uzivatele fidici jednotky M2P
© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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Open Sensor Close Sensor

Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive

5. Stisknutim tlacitka [Open Pin] (rozpojit pin) rozpojite pin:

Masters'
4. Vyberte pozadovany vtok nebo vtoky:
Fin State
O
Open Pin
14-28
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Odstranovani zavad - pokrac¢ovani
Obrazovka Manual mode (ru¢ni rezim) se zméni:
Pin State Open Sensor Close Sensor
m Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Tato zména se zobrazi také na obrazovce Display (displej):
-
Starfup  Stasby
bed
6. Stisknutim tlagitka [Close Pin] (sepnout pin) znovu sepnete pin:
C
Close Pin
Pfirucka uzivatele fidici jednotky M2P 14-29
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VOLITELNE SEKVENCNI VSTRIKOVANI

14.9 Rezim reléového vystupu

V rezimu reléového vystupu vystraha vysoké teploty spusti vtok a odesle
signal 24 V DC do pfipojeného externiho mista urcéeni.

Kdyz byla karta nakonfigurovana jako [Special] (specialni):
1. Zvolte [SVG Mode] (rezim SVG).
Otevie se okno s vybérem:

Relay Output

Canted

2. Stisknéte tlacitko [Relay Output] (reléovy vystup), nebo se stisknutim
tlaCitka [Cancel] (storno) vratte na obrazovku Settings (nastaveni).

— Configure Card Shot

Not Used

_| Probe

| Manitokd

_| Spear

__| Monitor

W special

Panel Colour Picker

s
SVG Mode Select

BVO Made

Relay Output 3

PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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Rezim reléového vystupu - pokrac¢ovani
POZNAMKA
Na obrazovce Settings (nastaveni) se sloupec [Relay Output Zone] (z6na
s reléovym vystupem) zobrazi mezi sloupci [Alarm Heater] (vystraha
systému ohfevu) a [Alarms Active] (vystrahy aktivni). Viz Figure 14-5.
Zone Selection Acbie swstom __ cinus [0
Figure 14-5 Obrazovka Nastaveni — sloupec Zéna vystupu relé
Nyni uzivatel musi propojit zkusebni zény s vtokem.
3. Vyberte pozadovanou zénu nebo zony:
- E3
Neiplay Tl Siare L Loy h Slhaickoaa
o Typm "',‘:"'"’r E:
Masiald 1
& Mardsld 10 ™ RLAM 1 Hermal A0 53 [ £ o
Mariald 11 ) KAHTE Horeal 80 L1 ) [ mw L]
Polad il B3 a kAt 12 Hvaimal L) (]2 (1] b 0
o 0%
& o
£ ox
- s
& fip
a0 s
1
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Rezim reléového vystupu - pokrac¢ovani

4. Zvolte pfisludné zbény ve sloupci Relay Output Zone (zéna s reléovym
vystupem).

5. Zvolte [Set] (nastaveni):

6. Podle potieby zadejte heslo.
Otevie se okno s vybérem:

Mone

Gate 1
Gale 2
Gale 3
Gale 4
Gale 5
Gale 6

7. Propojte zénu nebo zény s poZzadovanym vtokem, nebo se stisknutim
tlaCitka [Cancel] (storno) vratte na obrazovku Settings (nastaveni) bez
propojeni zon s vtokem.

Sloupec Relay Output Zone (zéna s reléovym vystupem) se zvolenym &islem
vtoku. Viz Figure 14-6.

- ~ P ™ ) o

Cosplay  TesdSiore 5 Qeaph  Pebwes Ibwidown  MMartep  Standby

farm M Echry Dwlpd M arm Hamgmen  Madswes Mo
Paw Hasler Fe FCon T Satgart e

L3R AN S 25 A5 20 2N 28 28 -
SR SR AR AR R R AR R 2R N O |

E &g

Toww Selection Lctive Sysiem  Satus m

Figure 14-6 Vtok zobrazeny ve sloupci Vystup relé

14-32 PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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UzZivatel nyni midze nastavit ¢innost zony s reléovym vystupem.
Na obrazovce Display (displej):
8. Vyberte pozadovanou zénu nebo zony:
9. Zvolte [Set] (nastaveni):
Otevie se okno s vybérem:
EETT N
Output On
Ouwtputotf
Automatic
10. Vyberte jednu z nasledujicich moznosti:
e Output On (vystup zapnuty) — vystup je ru¢né nastaveny na zapnuto
e Output Off (vystup vypnuty) — vystup je ru¢né nastaveny na vypnuto
* Automatic (automaticky) — systém rozhoduje, kdy nastavi vystup na
ON (zapnuto) nebo OFF (vypnuto) na zakladé poZzadované a mezni
hodnoty
Pfirucka uzivatele fidici jednotky M2P 14-33
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14.10 Externi zapojeni vodic¢u

14.10.1 Vystupy

Pro kazdych 12 zo6n je k dispozici jedna zasuvka HAN24E.

Pin s vys$8im Cislem v kazdém paru je pfipojen ke kostfe, pin s niz§im Cislem
je napajen napétim 24 V DC, pokud da fidici jednotka pokyn k otevieni vtoku.

14.10.2 Vystupni hodnota
Kazdy vystup ma parametry 5 A, 24 V DC.

SVG Output - 12 zones
13 11— Zone 1 -24¥
14 22— Zone 2 - 24V
15 3p— Zonel -24V
16 4 = Zone 4 - 24V
17 S Zone 5 - 24V
18 6 p—— Zone 6 - 24V
19 w T Zone T -24V
20 ﬁ 8P Zone & - 24V
21 = O p— Zone 9 - 24V
22 % 10— Zone 10 - 24V
23 1= Zone 11 - 24V
24 12— Zone 12 - 24V
0 Vol m—

PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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14.10.3 Vstupy (severoamericka verze)

Konektor 1

AMPO04 Connector Number 1

Screw Position (-) (Dry Contact)

Screw Position (+)

Figure 14-7 Konektor AMPO04 ¢islo 1

Table 14-2 Konektor 1 — vstupy

Okruh Piny Popis Format
Poloha Sneku | 3 a4 PFijima napétovy vstup, ktery 0az10V
odpovida poloze hlavniho Sneku.
Pfi procesu kalibrace fidici jednotky
se aktualni vstupni hodnota pfifadi
aktualni poloze Sneku.
Start 1a2 Sleduje uzavreny stav jako signal Normalné
spoustéci ke spusténi Casovace ve ventilové otevieny par
impulz sekvenci.
Konektor 2

AMPO04 Connector Number 2

Input A
(dry contact
pulse signal)

Input B
(dry contact
pulse signal)

Figure 14-8 Konektor AMPO04 ¢&islo 2

Table 14-3 Konektor 2 — vstupy

Okruh Piny Popis

Format

Vstup A 1a2 Pfijima uzaviraci signal, ktery se
pouziva jako spoustéci impulz pro

jeden nebo vice jehlovych uzavér.

Normalné
otevieny par

(suchy kontakt)

Vstup B 3a4 Pfijima uzaviraci signal, ktery se
pouziva jako spoustéci impulz pro

jeden nebo vice jehlovych uzavéru.

Normalné
otevieny par

(suchy kontakt)

PFirucka uzivatele fidici jednotky M2P
© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. VeSkera prava vyhrazena.
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Masters .
14.10.4 Vstupy - evropska verze
Konektor HAN16 propojuje fidici vstupy. Vice informaci najdete v Table 14-4.
Table 14-4 Vstupy konektoru HAN16
Okruh Piny Popis Format
Vystup 5a13 Pfejde do stavu ,uzavieno®, pokud Normalné
vystrahy byla vygenerovana vystraha. otevieny par
Analogovy | 6+ a 14— | Pfijima aktualni vstup, ktery odpovida |4 az 20 mA
vstup 1 poloze hlavniho Sneku.
Pfi procesu kalibrace fidici jednotky
se aktualni vstupni hodnota pfifadi
aktualni poloze Sneku.
Analogovy | 7+ a 15— | Pfijima napétovy vstup, ktery 0az10V
vstup 2 odpovida poloze hlavniho Sneku.
Pfi procesu kalibrace fidici jednotky
se aktualni vstupni hodnota pfifadi
aktualni poloze Sneku.
Analogovy | 8+ a 16— | Pfijima napétovy vstup, ktery 0az10V
vstup 3 odpovida poloze sekundarniho Sneku.
Pfi procesu kalibrace fidici jednotky
se aktualni vstupni hodnota pfifadi
aktualni poloze Sneku.
Start 1a9 Sleduje uzavreny stav jako signal Normalné
spoustéci ke spusténi ¢asovace ve ventilové otevreny par
impulz sekvenci.
Spoustéci [2a 10 Normalné se nepouziva — vyhrazeno | Digitalni vstup A
impulz A pro budouci pouziti.
Spoustéci |3 a 11 Normalné se nepouziva — vyhrazeno | Digitalni vstup
impulz B pro budouci pouZziti. B
Aktivovat |(4a12 Sleduje uzavreny stav jako signal, ze | Normalné
vstfikovaci stroj je pfipraven k praci. otevieny par
Jakykoliv jiny signal je ignorovan, nez
se zobrazi [Enable] (aktivovat).
14.11 Pripojovaci vstupy (volitelné)
Ridici jednotka SVG muze pouzit handshake vstupy ze snimadti v akénim
¢lenu.
SkFinovy rozvadéc¢ sekvencniho vstfikovani (SVG) je dostate¢né velky pro
montaz vysokokapacitniho konektoru, napfiklad HAN72D, ktery muze pfijimat
zpétnovazebni signaly.
Tato volitelna funkce je k dispozici na pfani.
14-36 Prirucka uzivatele fidici jednotky M2P v02
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Section 15 - Volitelny
Fitlet2*

VAROVANI

Pfed nastavenim nebo pouZzitim této funkce Fidici jednotky si dukladné
prectéte "Section 3 - Bezpecénost".

DULEZITE
Volitelna moZnost Fitlet2 se specificky konfiguruje pro systém kazdého

zdkaznika. V pfipadé Zzadosti o technickou podporu nebo pfi poruse vzdy
kontaktujte zastupce spole&nosti Mold-Masters.

15.11.1 Fitlet2 - Uvod

Volitelnd moznost Fitlet2 pfidava softwaru M2 Plus funkce a dal$i moznosti
a umoznuje pfistupovat k softwarovému rozhrani pfes vzdaleny disple;.
Zadna konzole neni vybavena touto moznosti.

15.11.2 Fitlet2 - Externi zapojeni
Systém Fitlet2 ma nasledujici porty:

+ USB

+  HDMI

+ compact USB

* napdjeci pfipojka

* Ethernet (2 porty)

+ Port COM
Viz Figure 15-1.

7
1 2 3 4 5 6
1. USB porty 4. Napajeci pripojka 7. Port COM
2. HDMI port 5. Ethernet 2/2

3. Compact USB port 6. Ethernet 1/2

Figure 15-1 Porty Fitlet2

PFirucka uzivatele fidici jednotky M2P v02
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15.11.3 Fitlet2 - Rozvrzeni obrazovky

Rozvrzeni obrazovky pouzivané pro tuto moznost je identické s konzoli TS12,
ale Fitlet2 mlze zobrazovat az 498 z6n. Nahled rozvrzeni obrazovky najdete
v "4.8 Moznosti zobrazeni zén (konzole TS12)" on page 4-13.

POZNAMKA

Moznost Fitlet2 umoziuje uzivatelim ulozit az 120 obrazku. S jednim
nastrojem muaze byt spojeno nékolik obrazku.

15.11.4 Fitlet2 - Upgrade softwaru

Software pro Fitlet2 mize byt upgradovan stejnym zplisobem, ktery se
pouziva pfi upgradu softwaru Fidici jednotky M2 Plus. Viz "8.1 Upgrade
softwaru" on page 8-1.

POZNAMKA
V pripadé Fitlet2 vlozte pamét USB s upgradem softwaru do portu USB na

v v v

skfifilovém rozvadéci fidici jednotky.

15.11.5 Fitlet2 - Zapojeni

Fitlet2 se pfipojuje k externimu zafizeni uzivatele pomoci ethernetového
kabelu. Ethernetovy port 1/2 na Fitlet2 je specificky konfigurovany pro
zakaznika. Viz "Figure 15-1 Porty Fitlet2" on page 15-1.

1. Pf¥ipojte ethernetovy kabel do pfedkonfigurovaného ethernetového portu.
2. Pripojte Fitlet2 k zobrazovacimu zafizeni.

« Zapnéte napajeni Fitlet2. Zelené svétlo na predni strané zafizeni
indikuje, Ze Fitlet2 je zapnuty. Viz Figure 15-2.
« Zobrazovaci zafizeni musi byt také zapnuté.

Kontrolka napajeni

Figure 15-2 Kontrolka napajeni Fitlet2

PFiruc¢ka uzivatele fidici jednotky M2P
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Fitlet2 - Zapojeni — pokracovani

1. Pomoci zvolené aplikace VNC najdéte Fitlet2 ve vasi siti podle pfikladu

nize:

T ew Tightviet Coamection =101 xl
Benote Hort: | [ e ]

Enier & name o0 a0 F address. To specfy & port rumber,
sperd it efter tws ootons (o example, mypc: S902). Opons...

Rmverse Comectons:
Lestening mode aloss Deoo B0 atiadh yvour viewer b e I
ther desioiage. Ve will mit fir o CorTeChong. e

T UYL, Wirweer
TighnvhiC o cross-platiorm remgile contral Efbware.
w [ Bows i itk o Byt 1 e e, i Sy
(G0 GP kcense] or commencially (mith ro 271 reskrictons).

vermon infa.... | \scnnmng | Corfigure... I

2. Zvolte [Connect] (pfipojit).

POZNAMKA
V pfipadé, Ze se obrazovka Mold-Masters nezobrazi automaticky po

vytvoreni spojeni VNC, vlozte ethernetovy kabel do statického portu

a postupujte podle navodu k odstrafiovani zavad dodaného spole¢né se
systémem.

Pokud potfebujete dalSi asistenci, kontaktujte vaseho zastupce spolecnosti
Mold-Masters.

PFirucka uzivatele fidici jednotky M2P
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Index

A

Alarm / Auxiliary Pin Connections 10-6
Alarms Screen 6-54

Apps Screen 4-30

Auto Leakage Detection 5-32-5-33

Backup Tool Settings
Backup All Tools 6-31
Backup a Single Tool 6-30

C

Cable Markings 10-1
Configure Control Cards 5-5
Connect the Fitlet2 15-2
Console Startup 5-23
Control Card Types
M2 Plus Controller Cards 5-4
Optional Cards 12-1

Delete a Tool 6-28
Display Screen
Options for Display 4-20-4-24

EasyView Screen 4-38
Energy Screen 6-45

F

Fault and Warning Messages 9-3
Fitlet 2 - External Connections 15-1
Fitlet2 Option 15-1

G

General Specifications 4-1
Global Support 2-1
Graph Screen 4-34

L

Load a Tool
Locally 6-25
Remotely 13-8

Login / Logout 6-4
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Melt Leakage Detection
Auto Leakage Detection 5-34-5-35
Manual Leakage Detection 5-35
Mode Window Display 4-27

P

Pictures Screen 4-36
Preconfigured Zone Values 5-9
Purge Function
Chemical Purge 6-15
Mechanical Purge 6-16

Q

Quad 10 Option
Default IO Connections 13-7
IO Card Display Screen Panel 13-3
Quad IO Card Reset Timer 13-4
Quad IO Inputs 13-5
Quad 10 Outputs 13-6

Remote Screen 7-18

Rename a Tool 5-29

Restore Tool Settings
Restore All Tools 6-33
Restore a Single Tool 6-32

S

Safety
Lockout Safety 3-9

M2 Plus Controller Safety Hazards 3-13

Safety Symbols 3-7
Save a Tool 6-21
Screen Theme 4-8
Self Diagnostic Tests
Fast Test 8-10
Full Test 8-10
Power Test 8-10
Sequence Tools and Settings 6-34
Sequence Valve Gate (SVG) Option
Connector 1 Inputs 14-35
Connector 2 Inputs 14-35
HAN16 Connector Inputs 14-36
SVG Global Settings 14-3
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SVG Mode 14-3
Relay Output Mode 14-30

Standard Mode 14-3-14-25
Serial Port Pin Connections 10-7

Service and Repair 8-21
Settings Screen 4-32
SmartMold Screen 7-20
Star / Delta Option 10-2-10-4
Status Window Display 4-27

Switch On / Switch Off 6-1-6-5

System Settings
Allow Global Set 5-23
Allow Standby 5-23
Allow Toolload 5-23
Baud Rate 5-23
Blanking Delay 5-23
Calibrate Touch 5-23
Leakage Alarm 5-24
Leakage Mode 5-24
Leakage Warn 5-24
Limit Exceeded 5-24
N/Z Alarm 5-24
Power Display 5-24
Slave Address 5-24
Supply Voltage 5-24
T/C Alarm 5-25
Temperature Precision 5-25
VNC Timeout 5-25

T

Three phase Designation 10-1

Tool Parameters
Alarm Heater 5-12
Alarm High / Low 5-12
Alarm Pow 5-12
Alarms Active 5-13
Alarm Time 5-13
Alias 5-12
Block Ramp 5-12
Block Temp 5-12
Boost Temp 5-12
Boost Time 5-12
Display Group 5-14
Ground Protection 5-13
Master Zone 5-12
Maximum Power 5-13

Rack Address 5-12

Sensor - Analog 5-

14

Sensor - Temperature 5-14

Setpoint 5-12

Shutdown Stage 5-14

Speed 5-13

Standby Temp 5-12
Startup Stage 5-14

TC Offset 5-13
T/C Open Mode 5-

12

Warn High / Low 5-12
Tool Settings - Whole Tool

Display Mode 5-17
Flow Units 5-17
Input Signal 5-17
Input Timer 5-17

Power Alarm Display 5-18

Power Mode 5-18

Pressure Units 5-18
Quad 10 Reset Time 5-18
Second Startup 5-18

Shutdown Temp 5-

19

Shutdown Timer 5-19

Soak Timer 5-20

Soak Timer (Staged) 5-20

Stack Mold 5-18

Standby Temp 5-18

Startup Mode 5-19
Temp Scale 5-19
Weight Unit 5-20

Training and Demonstration Mode 8-15

Troubleshooting 9-1
U

Units of Measure and Conversion Factors 1-2
USB Port Pin Connections 10-7

User Limitations 7-2

W

Waterflow Zone Panel Display 11-3

Z
Zone Status 4-22

Zone Status Displays 4-22

Zoom Screen 4-40
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PFirucka uzivatele Fidici jednotky M2+

U.S.A.
tel: +1 248 544 5710
e: usa@moldmasters.com

MEXICO
tel: +52 442 713 5661 (sales)
e: mexico@moldmasters.com

UNITED KINGDOM
tel: +44 1432 265768
e: uk@moldmasters.com

POLAND
tel: +48 669 180 888 (sales)
e: poland@moldmasters.com

TURKEY
Tel: +90 216 577 32 44
e: turkey@moldmasters.com

KOREA
tel: +82 31 431 4756
e: korea@moldmasters.com

AUSTRIA
tel: +43 7582 51877
e: austria@moldmasters.com

CZECH REPUBLIC
tel: +420 571 619 017
e: czech@moldmasters.com

ITALY
tel: +39 049 501 99 55
e: italy@moldmasters.com

SINGAPORE
tel: +65 6261 7793
e: singapore@moldmasters.com
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