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Afsnit 1 - Introduktion

Formalet med denne manual er at hjaelpe brugerne med integration, betjening
og vedligeholdelse af M2 Plus-controlleren med en touchskaerm-konsol. Denne
manual deekker de fleste systemkonfigurationer. Hvis du har brug for yderligere
oplysninger specifikt til dit system, bedes du kontakte din repraesentant eller et
Mold-Masters-kontor, hvis placering kan findes i sektionen "Global support".

1.1 Tilsigtet brug

M2 Plus-controlleren er sammen med konsollen en elektrisk fordelings-og
kontrolenhed, der er designet som en multikanals temperaturcontroller til brug

i hot runner-plaststgbeudstyr. Den bruger feedback fra termoelementer i dyserne
og manifolderne til at give preecis lukket kredslgb temperaturkontrol, og den

er designet til at vaere sikker under normal drift. Alle andre anvendelser falder
uden for hensigten med denne maskine og kan veere en sikkerhedsrisiko og
ugyldigga@re enhver garanti.

Denne manual er skrevet til brug for fagleerte personer, der er bekendt med
sprajtestgbemaskiner og deres terminologi. Operatgrer skal veere bekendt med
plastsprgjtestebemaskiner og deres kontrolfunktioner. Vedligeholdelsespersonale
skal have tilstraekkelig forstaelse af elektrisk sikkerhed til at forsta farerne ved
3-fasede forsyninger. De skal vide, hvordan de traeffer passende foranstaltninger
for at undga enhver fare forbundet med elektriske forsyninger.

1.2 Udgivelsesdetaljer

Tabel 1-1 Udgivelsesdetaljer
Dokumentnummer Udgivelsesdato Version
M2P-UM-EN-00-02-3 05/2019 02-3
M2P-UM-EN-00-02-4 02/2021 02-4

1.3 Garantioplysninger
Garantioplysninger leveres sammen med din ordredokumentation.

1.4 Politik for returnerede varer

Veer venlig ikke at returnere nogen dele til Mold-Masters uden
forhandsgodkendelse og et returnummer udleveret af Mold-Masters.

Vi tilstraeber kontinuerlig forbedring, og vi forbeholder os ret til at aendre
produktspecifikationerne til enhver tid uden forudgaende varsel.

1.5 Flytning eller videresalg af
Mold-Masters-produkter eller -systemer

Denne dokumentation er beregnet til brug i det bestemmelsesland,
som produktet eller systemet er kabt til.

Mold-Masters patager sig intet ansvar for dokumentation af produkter
eller systemer, hvis de flyttes eller videresaelges uden for det tilsigtede
bestemmelsesland, som anfart pa den medfglgende faktura og/eller fragtseddel.
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1.6 Copyright

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Mold-Masters®

0og Mold-Masters- logoet er varemaerker tilhgrende Milacron LLC og/eller
dets associerede selskaber Mold-Masters (2007) Limited, DME Company LLC

og Cimcool Fluid Technology. (samlet kaldet "Milacron").

1.7 Maleenheder og omregningsfaktorer

BEMZARK

Dimensionerne i denne manual er fra originale produktionstegninger.

Alle veerdier i denne manual er i Sl-enheder eller underopdelinger af disse
enheder. Imperial enheder er anfgrt i parentes umiddelbart efter Sl-enhederne.

bar Bar 14,5 psi

in. Tommer 25,4 mm
kg Kilogram 2,205 1b
kPa Kilopascal 0,145 psi
gal Gallon 3,785 1

b Pund 0,4536 kg
Ibf Pund kraft 4,448 N
Ibf.in. Pund kraft pr. tomme 0,113 nm

I Liter 0,264 gallon
min Minut

mm Millimeter 0,03937 in.
mQ Milliohm

N Newton 0,2248 Ibf
Nm Newtonmeter 8,851 Ibf.in.
psi Pund pr. kvadrattomme 0,069 bar
psi Pund pr. kvadrattomme 6,895 kPa
rom Omdrejninger pr. minut

S Sekund

° Grader

c Grader celsius 0,556 ('F -32)
°F Grader fahrenheit 1,8°C +32

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Afsnit 2 - Global support

GLOBAL SUPPORT

2.1 Produktionsfaciliteter

GLOBAL HEADQUARTERS
CANADA

Mold-Masters (2007) Limited
233 Armstrong Avenue
Georgetown, Ontario

Canada L7G 4X5

tel: +1 905 877 0185

fax: +1 905 877 6979
canada@moldmasters.com

SOUTH AMERICAN
HEADQUARTERS

BRAZIL

Mold-Masters do Brasil Ltda.
R. James Clerk Maxwel,

280 — Techno Park, Campinas
S3o0 Paulo, Brazil, 13069-380
tel: +55 19 3518 4040
brazil@moldmasters.com

UNITED KINGDOM & IRELAND
Mold-Masters (UK) Ltd Netherwood
Road

Rotherwas Ind. Est.

Hereford, HR2 6JU

United Kingdom

tel: +44 1432265768

fax: +44 1432263782
uk@moldmasters.com

2.2 Regionale kontorer

AUSTRIA /| EAST &
SOUTHEAST EUROPE
Mold-Masters Handelsges.m.b.H.
Pyhrnstrasse 16

A-4553 Schlierbach

Austria

tel: +43 7582 51877

fax: +43 7582 51877 18
austria@moldmasters.com

ITALY

Mold-Masters ltalia

Via Germania, 23
35010 Vigonza (PD)
Italy

tel: +39 049/5019955
fax: +39 049/5019951
italy@moldmasters.com

EUROPEAN
HEADQUARTERS
GERMANY /
SWITZERLAND
Mold-Masters Europa GmbH
Neumattring 1

76532 Baden-Baden, Germany
tel: +49 7221 50990

fax: +49 7221 53093
germany@moldmasters.com

INDIAN HEADQUARTERS
INDIA

Milacron India PVT Ltd. (Mold-
Masters Div.)

3B,Gandhiji Salai,
Nallampalayam, Rathinapuri
Post, Coimbatore T.N. 641027
tel: +91 422 4234888

fax: +91 422 4234800
india@moldmasters.com

USA

Mold-Masters Injectioneering
LLC, 29111 Stephenson
Highway, Madison Heights, MI
48071, USA

tel: +1 800 450 2270 (USA
only) tel: +1 (248)544-5710
fax: +1 (248)544-5712
usa@moldmasters.com

CZECH REPUBLIC
Mold-Masters Europa GmbH
Hlavni 823

75654 Zubri

Czech Republic

tel: +420571 619017

fax: +420 571 619018
czech@moldmasters.com

KOREA

Mold-Masters Korea Ltd. E
dong, 2nd floor, 2625-6,
Jeongwang-dong, Siheung
City, Gyeonggi-do, 15117,
South Korea

tel: +82-31-431-4756
korea@moldmasters.com

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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ASIAN HEADQUARTERS
CHINA/HONG KONG/TAIWAN
Mold-Masters (KunShan) Co, Ltd
Zhao Tian Rd

Lu Jia Town, KunShan City

Jiang Su Province

People’s Republic of China

tel: +86 512 86162882

fax: +86 512-86162883
china@moldmasters.com

JAPAN

Mold-Masters K.K.

1-4-17 Kurikidai, Asaoku Kawasaki,
Kanagawa

Japan, 215-0032

tel: +81 44 986 2101

fax: +81 44 986 3145
japan@moldmasters.com

FRANCE

Mold-Masters France

Zl la Mariniere,

2 Rue Bernard Palissy
91070 Bondoufle, France
tel: +33 (0) 178 054020
fax: +33 (0) 1 78 05 40 30
france@moldmasters.com

MEXICO

Milacron Mexico Plastics Services
S.A.de C.V.

Circuito EI Marques norte #55
Parque Industrial El Marques

El Marques, Queretaro C.P. 76246
Mexico

tel: +52 442 713 5661 (sales)

tel: +52 442 713 5664 (service)
mexico@moldmasters.com
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Regionale kontorer - fortsat

SINGAPORE*

Mold-Masters Singapore PTE. Ltd.
No 48 Toh Guan Road East
#06-140 Enterprise Hub
Singapore 608586

Republic of Singapore

tel: +65 6261 7793

fax: +65 6261 8378
singapore@moldmasters.com
*Coverage includes Southeast
Asia, Australia, and New Zealand

SPAIN

Mold-Masters Europa GmbH
C/ Tecnologia, 17

Edificio Canada PL. 0 Office A2
08840 — Viladecans

Barcelona

tel: +34 93 575 41 29

e: spain@moldmasters.com

2.3 Internationale repraesentanter

Argentina

Sollwert S.R.L.

La Pampa 2849 2/ B
C1428EAY Buenos Aires
Argentina

tel: +54 11 4786 5978

fax: +54 11 4786 5978 Ext.
35 sollwert@fibertel.com.ar

Denmark*

Englmayer A/S

Dam Holme 14-16

DK — 3660 Stenloese
Denmark tel: +45 46 733847
fax: +45 46 733859
support@engimayer.dk
*Coverage includes Norway
and Sweden

Israel

ASAF Industries Ltd. 29 Habanai
Street

PO Box 5598 Holon 58154 Israel
tel: +972 3 5581290

fax: +972 3 5581293
sales@asaf.com

Russia

System LLC

Prkt Marshala Zhukova 4
123308 Moscow

Russia

tel: +7 (495) 199-14-51
moldmasters@system.com.ru

Brugermanual til M2P-controller

Belarus

HP Promcomplect
Sharangovicha 13
220018 Minsk

tel: +375 29 683-48-99
fax: +375 17 397-05-65
e:info@mold.by

Finland™*

Oy Scalar Ltd.

Tehtaankatu

10 11120 Riihimaki

Finland

tel: +358 10 387 2955

fax: +358 10 387 2950
info@scalar.fi

**Coverage includes Estonia

Portugal

Gecim LDA

Rua Fonte Dos Ingleses, No 2
Engenho

2430-130 Marinha Grande
Portugal

tel: +351 244 575600

fax: +351 244 575601
gecim@gecim.pt

Slovenia

RD PICTA tehnologije d.o.o.
Zolgarjeva ulica 2

2310 Slovenska Bistrica
Slovenija

+386 59 969 117
info@picta.si

2-2

TURKEY

Mold-Masters Europa GmbH
Merkezi Almanya Turkiye
istanbul Subesi

Alanaldi Caddesi Bahgelerarasi
Sokak No: 31/1

34736 igerenkdy-Atagehir
Istanbul, Turkey

tel: +90 216 577 32 44

fax: +90 216 577 32 45
turkey@moldmasters.com

Bulgaria

Mold-Trade OOD

62, Aleksandrovska

St. Ruse City

Bulgaria

tel: +359 82 821 054
fax: +359 82 821 054
contact@mold-trade.com

Greece

lonian Chemicals S.A.

21 Pentelis Ave.

15235 Vrilissia, Athens
Greece

tel: +30 210 6836918-9

fax: +30 210 6828881
m.pavlou@ionianchemicals.gr

Romania

Tehnic Mold Trade SRL

Str. W. A Mozart nr. 17 Sect. 2
020251 Bucharesti

Romania

tel: +4 021 230 60 51

fax : +4 021 231 05 86
contact@matritehightech.ro

Ukraine

Company Park LLC
Gaydamatska str., 3, office 116
Kemenskoe City Dnipropetrovsk
Region 51935, Ukraine

tel: +38 (038) 277-82-82
moldmasters@parkgroup.com.ua

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Afsnit 3 - Sikkerhed
3.1 Introduktion

Veer opmaerksom pa, at sikkerhedsoplysningerne fra Mold-Masters ikke
fritager monteren og arbejdsgiveren fra at forsta og felge internationale og
lokale standarder for maskinsikkerhed. Det pahviler montgren at integrere
det feerdige system, tilslutte nadvendige e-stop-forbindelser, sikkerhedslase
og skaerme, veelge et egnet elektrisk kabel til anvendelsesomradet og sikre
overensstemmelse med alle relevante standarder.

Det er arbejdsgiverens ansvar at:

* Treene og instruere medarbejderne om sikker drift af udstyret, herunder brug
af alle sikkerhedsanordningerne.

* Forsyne sine medarbejdere med det ngdvendige beskyttelsestgj, herunder
ansigtsveern og varmebeskyttende handsker.

+ Sorge for, at drift, opsaetning, inspektion og vedligeholdelse af
sprajtestabeudstyret altid varetages af kompetent personale.

« Etablere og fglge et program for periodiske og regelmaessige inspektioner
af sprajtestabeudstyr for at sikre, at det er i sikker driftstilstand og korrekt
justeret.

+ Sorge for, at der ikke foretages modifikationer, reparationer eller ombygning
af udstyret, som reducerer det sikkerhedsniveau, der gaelder pa fremstillings-
eller reproduktionstidspunktet.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til M2P-controller
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3.2 Sikkerhedsrisici

ADVARSEL
Der henvises desuden til alle maskinens manualer og lokale regler og love
om sikkerhed.

De folgende sikkerhedsrisici er oftest forbundet med udstyr til sprejtestgbning.
Se Europaeisk Standard EN201 eller Amerikansk Standard ANSI/SPI B151.1.

Se illustrationen af fareomrader nedenfor, nar du lseser Tabel 3-1 Sikkerhedsrisici
pa side <OV>.

Stgbeformsomrade

2. Lukkemekanismeomrade

':ti 71 [P 3. Bevaegelsesomrade for

kernens og udstaderens
= drivmekanismer uden for
omrade 1 0g 2

:L‘__i / '| D’ | | 4. Maskinens dyseomrade

Set fra oven med afmonterede skaerme

5. Plastificerings- og/eller
injektionsenhedsomrade

6. Fodeébningsomrade
7. Omrade med varmebandene

til plastificerings- og/eller
sprgjtecylindere

8. Udgangsomrade

9. Slanger

10. Omradet inden for skaermene
8 og uden for stabeomradet

Set forfra med afmonterede skeerme

Figur 3 -1 Fareomrader pa sprajtestebningsmaskine

Brugermanual til M2P-controller © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Sikkerhedsrisici - fortsat

Stobeformsomrade
Omradet mellem
trykpladerne.

Se Figur 3 -1 omrade 1

Mekaniske farer

Fare for knusning og/eller afhugning og/eller slag forarsaget af:

* Beveegelse af trykpladerne.

+ Beveaegelser af indsprejtningscylinderen(-erne) ind i stebeomradet.
* Beveegelser af kerner og udslyngere og deres drivmekanismer.

+ Bevaegelse af stattebjeelke.

Termisk fare

Forbraendinger og/eller skoldninger som fglge af driftstemperaturen af:
* Stebeformens varmeelementer.

* Materiale frigivet fra/gennem stgbeformen.

Lukkemekanismeomrade
Se Figur 3 -1 omrade 2

Mekaniske farer

Fare for knusning og/eller afhugning og/eller slag forarsaget af:
* Beveegelse af trykpladerne.

* Beveegelse af trykpladernes drivmekanisme.

* Beveegelse af kernens og udstaderens drivmekanisme.

Bevagelse af
drivmekanismer uden for
formens omrade og uden
for lukkemekanismen

Se Figur 3 -1 omréade 3

Mekaniske farer

Mekaniske farer som knusning, afhugning og/eller slag forarsaget af
beveegelse af:

* Kernens og udstgderens drivmekanismer.

Dyseomrade
Dyseomradet er omradet
mellem cylinderen

og indlgbsb@sningen.
Se Figur 3 -1 omrade 4

Mekaniske farer

Fare for knusning, afhugning og/eller slag forarsaget af:

» Plastificerings- og/eller indsprgjtningsenhedens inkl. dysens
fremadgaende bevaegelse.

* Beveaegelse af dele af det motordrevne dyselukkesystem og deres drev.

*  Overtryk i dysen.

Termisk fare

Forbreendinger og/eller skoldninger som fglge af driftstemperaturen af:

* Dysen.

+ Materiale fra dysen.

Plastificerings- og/eller
injektionsenhedsomrade
Omradet fra adapteren/
cylinderhovedet/
endedaekslet til
ekstrudermotoren over
sleeden, herunder slaedens
cylindere.

Se Figur 3 -1 omrade 5

Mekaniske farer

Fare for knusning, afhugning og/eller indtraekning forarsaget af:

«  Utilsigtede tyngdekraftsbevaegelser, f.eks. maskiner med plastificerings-
og/eller injektionsenhed placeret over stebeomradet.

« Der er adgang til snekkens og/eller injektionsstemplets bevaegelser
i cylinderen via fededbningen.

+ Sleedens bevaegelse.

Termisk fare

Forbreendinger og/eller skoldninger som fglge af driftstemperaturen af:

+  Plastificerings- og/eller injektionsenhedsenheden.

+  Varmeelementerne, f.eks. varmeband.

» Materiale og/eller dampe, der udledes fra udluftningen, fadetragten
eller materialetragten.

Mekaniske ogl/eller termiske farer

« Farer som felge af reduktion af plastificerings- og/eller
sprgjtecylinderens mekaniske styrke som fglge af overophedning.

Fadeabning
Se Figur 3 -1 omrade 6

Klemning og knusning mellem injektionssnekkens beveegelse og kabinettet.

3-3
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Sikkerhedsrisici - fortsat

Omrade med
varmebandene til
plastificerings- ogl/eller
sprojtecylindere

Se Figur 3 -1 omrade 7

Forbreendinger og/eller skoldninger som fglge af driftstemperaturen af:

+  Plastificerings- og/eller injektionsenhedsenheden.

*  Varmeelementerne, f.eks. varmeband.

»  Materiale og/eller dampe, der udledes fra udluftningen, fadetragten
eller materialetragten.

Udgangsomradet
Se Figur 3 -1 omréade 8

Mekaniske farer

Adgang via udgangsomradet

Fare for knusning, afhugning og/eller slag forarsaget af:

*  Lukning af pladen.

+ Beveegelser af kerner og udslyngere og deres drivmekanismer.
Termisk fare

Adgang via udgangsomradet

Forbreendinger og/eller skoldninger som fglge af driftstemperaturen af:
+  Stgbeformen.

+  Stgbeformens varmeelementer.

+  Materiale frigivet fra/gennem stgbeformen.

Slanger
Se Figur 3 -1 omrade 9

+ Piskebevaegelser som fglge af svigtende slangesamlinger.
+  Mulig frigivelse af vaeske under tryk, der kan forarsage skade.
+  Termiske farer forbundet med varm veeske.

Omradet inden for
skarmene og uden for
stebeomradet

Se Figur 3 -1 omrade 10

Fare for knusning og/eller afhugning og/eller slag forarsaget af:
+ Beveegelse af trykpladerne.

+ Beveegelse af trykpladernes drivmekanisme.

+ Beveegelse af kernens og udstederens drivmekanisme.

* Beveegelse af lukkemekanisme.

Elektriske farer

»  Elektrisk eller elektromagnetisk forstyrrelse genereret
af motorstyringen.

»  Elektrisk eller elektromagnetisk forstyrrelse, som kan forarsage fejl
i maskinens kontrolsystemer og tilhgrende maskinstyringer.

» Elektrisk eller elektromagnetisk forstyrrelse genereret
af motorstyringen.

Hydrauliske
akkumulatorer

Frigivelse af haijt tryk.

Elektrisk port

Knusnings- eller stgdfare ved bevaegelse af de streamstyrede porte.

Dampe og gasser

Visse driftsforhold og/eller harpikser kan forarsage farlig rag eller dampe.

Brugermanual til M2P-controller
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3.3 Driftsfarer

ﬁ ADVARSLER
« Der henvises til alle maskinens manualer og lokale regler og love

om sikkerhed.

* Det leverede udstyr udsaettes for hgje indsprgjtningstryk og haje
temperaturer. Veer ekstremt forsigtig ved drift og vedligeholdelse
af sprejtestgbemaskiner.

» Udstyret ma kun betjenes eller vedligeholdes af fuldt uddannet personale.

+ Betjen ikke udstyret med Igsthaengende langt har, last tgj eller smykker,
herunder navneskilte, slips osv., da disse kan blive fanget i udstyret og kan
forarsage ded eller alvorlig personskade.

» En sikkerhedsanordning ma aldrig deaktiveres eller omgas.

» Sarg for, at beskyttelsesskaermene er anbragt omkring dysen for
at forhindre, at materialet sprajter eller savler.

» Der errisiko for forbraendinger fra materiale i forbindelse med
rutinerengering. Baer varmebestandige personlige vaernemidler for
at forhindre forbraendinger ved kontakt med varme overflader eller sprajt
af varmt materiale og gasser.

+ Materiale renset fra maskinen kan vaere meget varmt. Sgrg for,
at sikkerhedsanordningerne omkring dysen er pa plads for at forhindre
materialesprgjt. Brug passende personlige veernemidler.

+ Alle operatarer bar baere personlige vaernemidler, sdsom ansigtsvaern
og bruge varmebestandige handsker, nar de arbejder omkring fadeporten,
temmer maskinen eller renger formens porte.

* Fjern overskydende materiale fra maskinen omgaende.

+ Smeltet eller breendende materiale kan resultere i udsendelse af farlige
gasser fra det fiernede materiale, fadeporten eller stgbeformen.

» Sgrg for, at der er installeret korrekt ventilation og udstadningssystemer
for at hjeelpe med at forhindre indanding af skadelige gasser og dampe.

+ Se producentens sikkerhedsdatablade.

» Slanger monteret pa formen indeholder veesker med hgj eller lav temperatur
eller luft under hgijt tryk. Operataren skal lukke disse systemer ned og
lase dem samt fierne noget af trykket, far der udfgres arbejde pa disse
slanger. Alle fleksible slanger og begraensninger skal inspiceres og udskiftes
regelmaessigt.

» Vand og/eller hydraulik pa stebeformen kan veaere taet pa elektriske
forbindelser og udstyr. Vandlaekage kan forarsage en elektrisk kortslutning.
Laekager af hydraulikvaeske kan forarsage brandfare. Sgrg altid for,
at vand- og/eller hydraulikslanger og -beslag er i god stand for at undga
lekager.

» Udfer aldrig arbejde pa stebemaskinen, medmindre hydraulikpumpen
er stoppet.

+ Kontrollér jeevnligt for eventuelle olie-/vandlaekager. Stop maskinen,
og foretag reparationer.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til M2P-controller
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Driftsfarer - fortsat

ADVARSEL

Sorg for, at kablerne er tilsluttet de rigtige motorer. Kablerne og motorerne
er tydeligt meerket. Vending af kablerne kan resultere i uventede

og ukontrollerede bevaegelser og forarsage en sikkerhedsrisiko eller skader
pa maskinen.

Der er fare for knusning mellem dysen og formens smelteindigb,
nar slaeden kegrer fremad.

Der er fare for klipning mellem kanten af injektionsskaermen og -huset
under indsprgjtning.

Den abne fadeabning kan udgere en fare for en finger eller en hand indfart
under drift af maskinen.

De elektriske servomotorer kan overophedes og udggre en varm overflade,
som kan forarsage forbraendinger ved bergring.

Cylinder, cylinderhoved, dyse, varmeband og stebeformens komponenter
er varme flader, som kan give forbraendinger.

Hold brandfarlige vaesker eller stav veek fra de varme overflader, da de kan
antendes.

Folg gode husholdningsprocedurer, og hold gulvet rent for at forhindre
glide-, snuble- og faldulykker pa grund af spildt materiale pa arbejdsgulvet.

Anvend tekniske kontroller eller programmer til beskyttelse af hgrelsen
efter behov for at begraense stg;j.

Nar du udfgrer noget arbejde pa maskinen, der indebeerer at flytte og lofte
maskinen, skal du sikre, at Igfteudstyr (gjebolte, gaffeltruck, kraner, etc.)
har tilstraekkelig kapacitet til at handtere veegten pa stgbeform, ekstra
injektionsenhed eller hot runner-enheden.

Tilslut alle lgfteanordninger, og stet maskinen ved hjeelp af en kran
med tilstraekkelig kapacitet, inden arbejdet pabegyndes. Manglende
understgttelse af maskinen kan medfere alvorlige personskader eller dad.

Stebeformskabel fra controlleren til formen skal fiernes, fgr servicering
af formen.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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3.4 Generelle sikkerhedssymboler

Generelt — advarsel
Angiver en umiddelbart eller potentielt farlig situation, som kan resultere

i en alvorlig skade eller dad og/eller beskadigelse af udstyr, hvis den ikke undgas.

Advarsel — jordingsrem til cylinderdaeksel
A Aflasnings-/afmaerkningsprocedurerne skal fglges inden afmontering af
cylinderdaekslet. Cylinderdaekslet kan blive fyldt med energi efter fiernelse

af jordingsremmene og kan resultere i dgdsfald eller alvorlig personskade
ved bergring. Jordingsremmene skal monteres igen, far der sluttes strgm
til maskinen.

Advarsel — knusnings- og/eller slagpunkter
Kontakt med beveegelse dele kan forarsage alvorlige klemmeskader. Skaermene
skal altid veere monteret.

»

Advarsel — knusningsfare ved lukning af stebeform

Advarsel — farlig spanding

Kontakt med farlig spaending medfagrer dgdsfald eller alvorlig personskade.
Sluk for strammen, og se de elektriske diagrammer far servicering af udstyr.
Kan indeholde mere end ét streamfarende kredslgb. Test alle kredslgb far
handtering for at sikre, at kredslgbene er deaktiveret.

>R P>

Advarsel — hgjt tryk
Overophedet vaeske kan forarsage alvorlige forbraendinger. Fjern trykket inden
frakobling af vandslanger.

e
>

Advarsel — hgjtryksakkumulator

Pludselig frigivelse af gas eller olie under hgijt tryk kan forarsage ded eller
alvorlig personskade. Fjern al tryk fra gas- og hydraulikrer far frakobling eller
demontering af akkumulatoren.

(B

Advarsel — varme overflader
Kontakt med blotlagte varme overflader vil forarsage alvorlige forbraendinger.
Anvend beskyttelseshandsker ved arbejde i naerheden af disse omrader.

Obligatorisk — aflasning/afmaerkning

Searg for, at alle energier er Iast omhyggeligt ude og forbliver last, indtil
servicearbejdet er afsluttet. Servicering af udstyr uden at deaktivere alle interne
og eksterne stramkilder kan forarsage ded eller alvorlig personskade. Deaktiver
alle interne og eksterne strgmekilder (elektriske, hydrauliske, pneumatiske,
kinetiske, potentielle og termiske).

Advarsel — fare for sprgjt af smeltet materiale

Smeltet materiale eller gas under hgijt tryk kan forarsage dad eller alvorlige
forbraendinger. Beer personlige veernemidler ved servicering af fedetragt, dyse,
stabeomrader samt ved rengearing af injektionsenheden.

Advarsel — l&@s manualen inden betjening
Personalet skal laese og forsta alle instruktioner i vejledningerne, fgr der udfgres
arbejde pa udstyret. Udstyret ma kun betjenes af behgrigt uddannet personale.

Advarsel — glide-, snuble- eller faldefare
Det er ikke tilladt at klatre op p& udstyret. Alvorlige glide-, snuble- eller
faldeulykker kan skyldes medarbejdere, der klatrer op pa udstyret.

> P> OF B
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Generelle sikkerhedssymboler - fortsat

Forsigtig
Manglende overholdelse af instruktionerne kan beskadige udstyret.

Vigtigt
Angiver yderligere oplysninger eller bruges som en pamindelse.

Brugermanual til M2P-controller

3.5 Ledningskontrol

FORSIGTIG
Ledning til stremforsyning:

» For du tilslutter systemet til en stramforsyning, er det vigtigt at kontrollere,
at ledningsfgringen mellem systemet og streamforsyningen er blevet udfart
korrekt.

» Der skal laegges seerlig veegt pa klassificeringen af stremforsyningens
stramstyrke. Hvis en controller for eksempel er klassificeret til 63 A,
skal streamforsyningen ogsa veere klassificeret til 63 A.

+ Kontrollér, at stramforsyningens faser er tilsluttet korrekt.
Ledningsfaering mellem controller og stgbeform:

* For separate stram- og termoelementtilslutninger skal du sikre dig,
at strgmkablerne aldrig tilsluttes termoelementets konnektorer og omvendt.

» For blandede strgm- og termoelementtilslutninger skal du sikre dig,
at stream- og termoelementtilslutningerne ikke er forkerte.

Kommunikationsgraenseflade og kontrolsekvens:

+ Det er kundens ansvar at verificere funktionaliteten af enhver
brugerdefineret maskingraenseflade ved sikre hastigheder, fgr udstyret
idriftsaettes i produktionsmiljget ved fuld hastighed i automatisk tilstand.

+ Det er kundens ansvar at kontrollere, at alle pakreevede
beveaegelsessekvenser er korrekte, far udstyret idriftssettes
i produktionsmiljget ved fuld hastighed i automatisk tilstand.

» Hvis maskinen skiftes til automatisk tilstand, uden at det er verificeret,
at betjeningslasene og bevaegelsessekvensen er korrekt, kan det medfere
beskadigelse af maskiner og/eller udstyr.

Hvis ledninger eller tilslutninger ikke fgres korrekt, vil det resultere i udstyrsfejl.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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3.6 Spaerringsbeskyttelse

ADVARSEL
A Abn IKKE kabinettet uden farst at ISOLERE stremkilderne.

Spaendings- og stremkabler er tilsluttet controlleren og stgbeformen. Stremmen
skal afbrydes og aflasnings-/afmaerkningsprocedurerne fglges inden tilslutning
eller fiernelse af kabler.

Brug aflasning/afmeerkning til at forhindre drift under vedligeholdelse.

Al vedligeholdelse skal udfaeres af uddannet personale i overensstemmelse
med lokale love og regler. Elektriske produkter er muligvis ikke jordet,
nar de fjernes fra maskinen eller uden for normal driftstilstand.

Sarg for korrekt jordforbindelse af alle elektriske komponenter far nogen form
for vedligeholdelse for at undga risikoen for elektrisk stad.

Ofte teendes stramkilder utilsigtet eller ventiler abnes fejlagtigt for
vedligeholdelsesarbejdet er afsluttet, hvilket resulterer i alvorlige skader
og dgdsfald. Det er derfor vigtigt at sikre, at alle stremkilder er forsvarligt
frakoblet, og at de forbliver frakoblet, indtil arbejdet er afsluttet.

| tilfeelde af manglende lasning kan ukontrolleret energi forarsage:

» Elektrisk stgd ved kontakt med streamfgrende kredslgb

» Sar, bla meerker, knusning, amputationer og dgd som falge af
indvikling i beelter, kaeder, transportband, ruller, aksler og labehjul

* Forbraendinger fra kontakt med varme dele, materialer eller udstyr
sasom ovne

» Brand og eksplosioner

+ Kemisk eksponering for gasser eller vaesker der frigives
fra rgrledninger

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til M2P-controller
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Masters'
3.7 Elektrisk aflasning

ADVARSEL - LAS MANUAL
Se alle maskinens manualer samt de lokale love og regler.

BEMARK

| nogle tilfeelde forsynes udstyret af mere end én strgmkilde, og der skal tages
skridt til at sikre, at alle kilder er effektivt aflast.

=~ 1€

Arbejdsgiverne skal tilvejebringe et effektivt program til aflasning/afmaerkning.

1. Luk maskinen ned i henhold til normale procedurer og kontroller. Dette bar
foretages af eller i samradd med operatgren af maskinen.

2. Kontrollér, at maskinerne er lukket helt ned, og alle knapper er i positionen
"slukket", og abn derefter hovedafbryderen i omradet.

3. Las afbryderen i slukket position med din egen personlige haengelas eller en,
der er udleveret af din leder. Las ikke kun i boksen. Fjern ngglen, og opbevar
den sikkert. Udfyld et lasemeerke, og fastgar det til afbryderen. Alle, der arbejder
med udstyret, skal felge denne procedure. Lasen tilhgrende den person,
der udfgrer eller leder arbejdet, skal installeres farst, blive siddende under
hele processen og fjernes sidst. Kontrollér, at hovedafbryderen ikke kan skiftes
til positionen "TIL".

4. Prgv at starte maskinen ved hjeelp af den normale driftskontrol og
driftspunktskontakter for at sikre, at strammen er afbrudt.

5. Andre energikilder, der kan udgere en fare under arbejdet med udstyret,
skal ogsa afbrydes og "lases ude" pa passende vis. Dette kan omfatte
tyngdekraft, trykluft, hydraulik, damp samt andre vaesker og gasser,
som er farlige eller under tryk. Se .

6. Searg for, at betjeningsknapperne er i positionen "FRA", nar arbejdet afsluttes,
sa hovedafbryderen betjenes "uden belastning”, inden den sidste Ias fijernes.
Searg for alle blokke, veerktgjer og andre fremmede materialer er fiernet fra
maskinen. Sgrg ogsa for, at alt personale, der kan blive pavirket, er informeret
om, at Iasen/lasene vil blive fiernet.

7. Fjern lasen og meerkningen, og teend for hovedafbryderen, hvis der er givet
tilladelse.

8. Hvis arbejdet ikke afsluttes pa farste skift, bar det naeste operatar installere
en personlig l1&s og meerke, far den fgrste operatar fierner den oprindelige 1as
og meerket. Hvis den naeste operatar er forsinket, kan den naeste leder montere
en las og et maerke. Det bar angives i laseprocedurerne, hvordan overdragelsen
skal forega.

9. Det er vigtigt, at alle medarbejdere og/eller arbejdsledere, der arbejder i eller
med en maskine, monterer sin egen sikkerhedslas pa afbryderen for sin egen
sikkerheds skyld. Brug maerker med detaljer om det arbejde, der udfares, for at
gere opmaerksom pa igangveerende arbejde. Medarbejderen ma farst fierne sin
I&s, nar arbejdet er afsluttet, og arbejdsordren er underskrevet. Den sidste Ias,
der fiernes, ber tilhgre den person, som overvager lasningen, og dette ansvar
bar ikke uddelegeres.

© Industrial Accident Prevention Association, 2008.

Brugermanual til M2P-controller © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.



SIKKERHED

3.7.1 Energiformer og retningslinjer for aflasning

3-11

Elektrisk energi

Hgjspaendingsledninger
Maskinnetledninger
Motorer

Magnetspoler
Kondensatorer

(lagret elektrisk energi)

Sluk ferst for stremmen pa maskinen
(dvs. stremafbryderen) og derefter
pa hovedafbryderen til maskinen.
Las derefter hovedafbryderen,

og forsyn med et maerke.

Aflad alle kapacitive systemer

(ker f.eks. maskinen for at dreene
strgm fra kondensatorerne) i henhold
til producentens anvisninger.

Hydraulisk energi

Hydrauliksystemer

(f.eks. hydrauliske presser,
veerktgjssleeder, cylindere
og hamre)

Sluk, las (med kaeder og indbyggede
laseenheder eller Iasetilbehgr),

og meerk ventilerne.

Aftap og tam om ngdvendigt
slangerne.

Pneumatisk energi

Pneumatiske systemer
(f.eks. slanger, tryktanke,
akkumulatorer,
udluftningstanke,
veerktgjsslaeder og cylindere)

Sluk, las (med kaeder og indbyggede
laseenheder eller lasetilbehgr),

og meerk ventilerne.

Fjern overskydende luft.

Hvis trykket ikke kan fjernes,

skal der blokeres for eventuel flytning
af maskinerne.

Kinetisk energi

(Et bevaegeligt
objekts eller
bevagelige objekters
energi. Bevaegeligt
objekt kan vaere
drevet eller i frilab)

Blade
Svinghjul
Materialer i forsyningslinjer

Stop og bloker maskindele

(stop f.eks. svinghjulene, og sarg for,
at de ikke drejer).

Gennemga alle mekaniske
beveegelser, og sgrg for, at alle
bevaegelser er stoppet.

Searg for, at intet materiale kan
beveege sig ind i arbejdsomradet.
Afspaer efter behov.

Potentiel energi
(Lagret energi, som
et objekt kan frigive
pa grund af sin
position)

Fjedre

(f.eks. i luftboremsecylindere)
Aktuatorer

Modveaegte

Haevede belastninger
Toppen eller den beveegelige
del af en presse eller
lafteanordning

Saenk om muligt alle ophaengte dele
og belastninger til laveste position
(hvile).

Bloker dele, der kan flyttes

af tyngdekraften.

Frigiv eller bloker fiederenergi.

Termisk energi

Forsyningslinjer
Lagertanke og -beholdere

Sluk, las (med kaeder og indbyggede
laseenheder eller Iasetilbehgr),

og meerk ventilerne.

Aftap overskydende veesker eller
gasser.

Tem om ngdvendigt slangerne.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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3.8 Jordede jordforbindelser

Jordede jordforbindelser er placeret pa de selvklemmende M5-studser fastgjort
til controllerkabinettets metalpaneler. Se Figur 3 -2.

Meerke for
Jordet jord

Figur 3 -2 Eksempel pa jordede jordforbindelser

3.9 Bortskaffelse

ADVARSEL

Milacron Mold-Masters fraleegger sig ethvert ansvar for personskade eller
personskade som fglge af genbrug af de enkelte komponenter, hvis disse dele
anvendes til andet end det oprindelige og tiltaenkte formal.

1. Hot runner- og systemkomponenter skal frakobles stremforsyningen helt
og korrekt inden bortskaffelse, herunder elektricitet, hydraulik, pneumatik
og kealing.

2. Serg for, at det system, der skal bortskaffes, er fri for veesker. | tilfeelde
af hydrauliske naleventilsystemer, skal du draene olien fra linjerne
og cylindrene og bortskaffe den pa en miljgmaessigt forsvarlig made.

3. De elektriske komponenter skal demonteres, séledes at de adskilles
som miljgvenligt affald eller om ngdvendigt bortskaffes som farligt affald.

4. Fjern ledningerne. De elektroniske komponenter skal bortskaffes
i overensstemmelse med den nationale bekendtggrelse om elektrisk skrot.

5. Metaldelene skal returneres til genanvendelse af metal
(metalaffald og skrot). | dette tilfeelde skal den tilsvarende
affaldsbortskaffelsesvirksomheds instrukser overholdes.

Genbrug af materialerne er en central overvejelse under
bortskaffelsesprocessen.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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3.10 Sikkerhedsrisici i forbindelse med
t M2 Plus-controlleren

ADVARSEL - FARE FOR ELEKTRISK STOD
Det er vigtigt at overholde disse advarsler for at minimere al personfare.

» Sorg for, at alle energier er last forsvarligt ude i controlleren
og stabemaskinen, fgr controlleren installeres i systemet.

+  Abn IKKE kabinettet uden farst at ISOLERE stremkilderne.
Der er uafskaermede terminaler inde i kabinettet, som kan have et farligt
potentiale pa tveers af dem. Dette potentiale kan vaere 600 V AC eller
hgjere, hvor der anvendes en trefaset forsyning.

» Spaendings- og stremkabler er tilsluttet controlleren og stgbeformen.
Stremmen skal afbrydes og afldsnings-/afmaerkningsprocedurerne falges
inden tilslutning eller fiernelse af kabler.

* Integrationen skal udfgres af uddannet personale i overensstemmelse
med lokale love og regler. Elektriske produkter er muligvis ikke jordet,
nar de fjernes fra maskinen eller uden for normal driftstilstand.

+ Bland ikke stramkabler med termoelementets forlaengerledninger.
De er ikke konstrueret til at beere effektbelastningen eller give ngjagtige
temperaturmalinger sammen.

» Hovedafbryderen findes pa forsiden af controlleren. Den er klassificeret
til at handtere den samlede belastningsstrgam under teending og slukning.

» Hovedafbryderen kan lases ved hjeelp af en heengelas, der anvendes
under aflasnings-/afmaerkningsproceduren beskrevet under "3.6
Speaerringsbeskyttelse" pa side 3-9.

» Brug aflasning/afmaerkning til at forhindre drift under vedligeholdelse.

* Al vedligeholdelse skal udfgres af uddannet personale i overensstemmelse
med lokale love og regler. Elektriske produkter er muligvis ikke jordet,
nar de fjernes fra maskinen eller uden for normal driftstilstand.

» Sorg for korrekt jordforbindelse af alle elektriske komponenter far nogen
form for vedligeholdelse for at undga risikoen for elektrisk stad.

3.10.1 Driftsmiljo

ADVARSEL

A Displaykonsollen og controllerkabinettet er tisammen designet til brug
i plastsprgjtestgbningsindustrien som temperaturcontrollere til almindeligt
anvendte tredjeparts hot runner-systemer i stebningsredskaber. De ma ikke
anvendes i beboelses-, erhvervs- eller letindustrielle miljger. Desuden ma
de ikke anvendes i eksplosiv atmosfaere, eller hvis der er en risiko for, at en
sadan atmosfeere kan udvikle sig.

Controllerkabinettet og touchskaerm-konsollen skal installeres i et rent og tert
miljg, hvor de omgivende forhold ikke overskrider fglgende graenser:

. Temperatur +5 til +45 °C
. Relativ luftfugtighed 90 % (ikke-kondenserende)

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til M2P-controller
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3.10.2 Skub-/tipkraefter for kabinet

Tabel 3-1 Skub-/tipkraefter for kabinet
Lille kabinet Medium kabinet

Kraft der kraeves for
at flytte kabinettet 91lbs (4 kg F) 13 Ibs (6 kg F)
pa standhjul

Kraft, der kraeves for
at tippe kabinettet, 20 Ibs (9 kg F) 44 bs (20 kg F)
hvis ét standhjul mangler

Brugermanual til M2P-controller © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Afsnit 4 - Overblik

4.1 Specifikation

Folgende er generelle specifikationer. Den faktiske controller/konsol kan
have kontraktmaessige variationer og afvige i nogle specificerede funktioner

og egenskaber.

Tabel 4-1 Generelle specifikationer

Alarmudgang

Lukkende spaendingsfri kontakter — 5 A maks.
230V

Kabinetdetaljer

Slidsteerkt metalkabinet

Sterrelser i cm

M2 Plus — Ekstralille: 36 b x 51 d x 82 h
M2 Plus — Lille: 36 b x 51d x 95 h

M2 Plus — Medium: 45b x 63d x 101 h
M2 Plus — Stort: 45b x63d x 128 h

Kommunikationsprotokol

VNC, RDP, SPI, Modbus RTU og Modbus
TCP

Reguleringsngjagtighed

1 °F

Reguleringsalgoritme

Selvjusterende PIDD

Datakommunikation

RS-232 seriel, DB9-hanstik

Detektering af jordfejl

40 mA pr. zone

Granseflade

LCD-touchskaerm med fuld farve
(fas i forskellige starrelser)

Driftsomrade

0 —472 °C (celsius) eller 32 ° — 842 °F
(fahrenheit)

Udgangsoverbelastningsbeskyttelse

15 A superhurtigt fungerende (FF) sikring
pa begge ben

Udgangseffekt

15A /3600 W pr. zone

Udgangsstik til printer

USB-port

Relativ fugtighedsgraense

90 % (ikke-kondenserende)

Input via fjernbetjening

Spaendingsfri signalforsteerkning, standby
eller stop

Blod start med autojustering

Unik lavspaendingsmetode til beskyttelse
af varmelegeme

Forsynings jordlakageafbryder

300 mA
Bemaerk: Dette er til beskyttelse af vaerktgj

Forsyningsspanding

415V AC 3-faset 50/60 Hz med nulleder.
Fas ogsa som 240/380/400 og 600 volt
i Star-eller Delta-konfiguration.

Temperaturskala

°C (celsius) eller °F (fahrenheit)

Termoelement indgang

Type J eller K (almindelig og hgj temperatur)

Beskyttelse mod overbelastning
af enheden

Miniatureafbryder

Spaendingsomrade

Stabil inden for (20 % udsving
i forsyningsspaending)

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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4.2 Controlleren set forfra

1. Konsol
2. Hovedafbryder

T 3 Filterbakke
e
< H o 2
MILACRON
[
|
TempMaster g% I
3

Figur 4 -1 M2 Plus-controller. Medium kabinet med TS17-konsol
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Mold
Mas

OVERBLIK 4-3

B

4.3 Controller set bagfra

1. Primeer indikatorlampe
2. I0-forbindelse

L 3. Hot runner-/
termoelementtilslutninger

2

3

Figur 4 -2 M2 Plus-controller. Stort kabinet med TS17-konsol
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4.4 Skaermens layout og navigation

M2 Plus-controlleren bruger et ensartet layout pa sine skaerme for at lette
navigationen.

/ ?
] = 1 ]I}

ToolStore  Apps i L Shutdown Startup  Standby Boost

Prebe &€ | Proba 7 | Probe @ | Probe o | Probelo

"" 250 t‘

ﬂwwwwwwmmm

nmu 15 | Probels | Probel? | Probels | Probelt | Probe20

C.

=¥ =¥ 3 Fa¥ “':
' | &0 -] L&D

:ma|mn|mu|mu|mn

[ RUNT ] o0t 10 1 160
1. Navigationsmenuknapper 4. Kontrolmenuknapper
2. Genvejsknapper 5. Informationslinje

3. Informationsknap

Figur 4 -3 Skaermlayout

BEMARK

Pa grund af den kompakte starrelse pa TS8-skaermen findes knappen
[Pictures] (Billeder) ikke i navigationsmenuen. Brugeren kan fa adgang
til skeermen [Pictures] (Billeder) via knappen [Apps].

Laes mere under "4.22.2 Abn skeermbilledet Pictures (Billeder): TS8-konsol" pa
side 4-37.

Brugermanual til M2P-controller © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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4.4.1 Navigationsmenuknapper

Knapperne i den gverste venstre side af displayet giver adgang til felgende
skeermbilleder:

+ Display (Visning)

» ToolStore (Veerktgjslager)
*  Apps

+ Settings (Indstillinger)

*  Graph (Graf)

* Pictures (Billeder)

Nar brugeren trykker pa en knap, aktiveres den, og den bliver gran.
Se Figur 4 -3.

Brugeren kan rgre ved enhver af knapperne for at vende tilbage til hovedmenuen
for det pageeldende skaermbillede.

BEMARK

Brugeren har 8 skaermbilleder at vaelge imellem med [Apps]-knappen.
Knappen [Apps] skifter til det tilsvarende ikon og bliver grgn, nar brugeren
veelger ikonet.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til M2P-controller
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4.4.2 Genvejsknapper
Genvejsknapperne findes i skaermens gverste hgjre side:

* Farste knap kan konfigureres som Shutdown (Nedlukning) eller Stop

+ Knap to kan konfigureres som Run (Kar), Sequence (Sekvens) eller
Startup (Start)

* Knap tre og knap fire kan ikke konfigureres

Hvis disse knapper er inaktive, vises de uden fyldfarve. Nar disse knapper
er aktiveret, vises de med fyldfarve. Se Tabel 4-2.

Tabel 4-2 Genvejsknapper
Deaktiveret Aktiveret
Knap et
(Nedlukning)
Knap et
(StOp) Stop
Knap to
(Ker)
Knap to
(Sekvens) St
Knap to (Start)
Startup
Knap tre 0o
Standby
Knap fire
p E Iﬂ
Boaost
BEMZAERK

Knappen [Boost] er nedtonet og kan ikke bruges, hvis controlleren ikke
er i kgrselstilstand.

Knappen [Standby] er nedtonet og kan ikke bruges, hvis systemindstillingen

"Allow Standby" (Tillad standby) er deaktiveret, og konsollen er i stoptilstand.

Brugeren kan holde knap et og to nede for at skifte mellem
tilstandsindstillingerne:

Knap et:
* Hold [Shutdown] (Nedlukning) nede, og controlleren skifter
til stop-tilstand
* Hold [Stop] nede, og controlleren skifter til nedlukningstilstand
Knap to:

* Hold [Run] (Kar) nede, og controlleren skifter til starttilstand
* Hold [Startup] (Start) nede, og controlleren skifter til karselstilstand

* Hold [Sequence] (Sekvens) nede, og controlleren skifter til starttilstand

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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4.4.3 Informationsknappen
Knappen [Information] er placeret i skeermens gverste hgjre hjarne:

Brug denne knap til at fa adgang til falgende oplysninger om controlleren:

* konsolmodel
+ softwareversion
* veertsnavn
* IP-adresse
* konsollens oppetid
* installeret protokol
+ aktuelt tema
Se Figur 4 -4.

Shutdown  Steiup  Mandby Boost

g MILACRON

Lonisk kool 1812
Aalftwam Vorskes 2nd Moy 20108
s L 10
Lt 0BT
LN L LR e L i
Iecitaled Pruslecol 5P

Crrend Thsse Blodem

Tool 1D #3540z +5%0
Figur 4 -4 Skeermbilledet Information

Brugeren kan aendre temaet fra dette skaermbillede. Du finder flere oplysninger
om andring af temaet under "4.6 Temaet Modern (Moderne)" pa side 4-9.

Dette skeaermbillede bruges ogsa til at installere softwareopgraderinger. Laes
mere om opgradering af softwaren under "8.1 Opgrader software" pa side 8-1.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til M2P-controller
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4.4.4 Handlingsknapper

Knapperne i venstre side af zonevisningsomradet skifter fra skeermbillede
til skeermbillede.

4.4.5 Informationslinjen

Den nederste informationslinje viser generelle oplysninger. Fra venstre
mod hgijre:

« tilstand

* meddelelseslinje, herunder dato og klokkeslzet

+ forkortet brugernavn

* status
Brugeren kan ogsa logge pa og af controlleren fra informationslinjen. Du finder
flere oplysninger om tilstands- og statusvinduerne under "4.17.1 Vinduet Mode
(Tilstand)" pa side 4-27 og "4.17.2 Statusvindue" pa side 4-27.

4.5 Vaelg et skaermtema
Der kan veelges mellem tre temaer til konsoldisplayet. Knapper

og menuelementer fungerer pa samme made, uanset hvilket tema du har valgt.

1. Veelg knappen [Information]:

Vinduet Select Theme (Vaelg tema) abnes:

Modern
Light
Classic

Cancel

2. Veelg det gnskede tema, eller veelg [Cancel] (Annuller) for at afslutte uden
at aendre temaet.

Der abnes et meddelelsesvindue:

Theme has changed. Program needs to restart

3. Veelg [OK] for at genstarte konsollen eller [Cancel] (Annuller) for at vende
tilbage til informationsskeermen uden at eendre temaet.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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4.6 Temaet Modern (Moderne)
Dette er standardtemaet for displayet, og det er det, der bruges i denne manual.

cl zsoc | asoc] zsoch 2soc)

JJJIiIJJJ

4.6.1 Temaet Light (Let)

L m %= &8 v B o m @

Citplay  ToolSiors  Appe Satinge  Graph  Picturss Shutdown  Startup  Standby  Boost
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01z | LEE] A [EF]
From= 21 Fro= B Froom 22 Frobe 24 Froba 2 Frodm &
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4.6.2 Temaet Classic (Klassisk)
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4.7 Indstillinger for zonevisning (TS8-konsol)

TS8-konsollen kan vise op til 96 zoner pa et enkelt skeermbillede. Maengden
af viste oplysninger falder, nar antallet af zoner stiger.

Brugeren kan aendre starrelsen pa zonepanelerne med knappen [Display]
(Visning):

Alternativt kan brugeren vaelge at beholde standardstgrrelsen for zonepaneler
bruge knapperne [Page A] (Side op) og [Page ¥] (Side ned) til at rulle gennem
zonerne.

BEMZAERK
Pa grund af den kompakte starrelse pa TS8-skaermen findes knappen

[Pictures] (Billeder) ikke i navigationsmenuen. Brugeren kan fa adgang
til skeermen [Pictures] (Billeder) via knappen [Apps].

Lzes mere under "4.22.2 Abn skeermbilledet Pictures (Billeder): TS8-konsol" pa
side 4-37.

4.7.1 TS8-konsol: 36 zoner i skaermbilledet
Standardskaermbilledet viser op til 36 zoner og felgende oplysninger:

+ aliasnavn

» faktisk temperatur

* indstillet temperatur
+ effekt

+ strgmstyrke

ToolStore Shuldown  Startup  Siandby  Boost

Hanifald 1 Mardfeld 2 Maeafeld T Manifeld 4 Hanifald 5 Henifold 6 Herifold 7 HMerdfeld B Meeafeld 8

:uu a0 | ma | ma :zu.o :ZLD :nu | za | a0

| 180 | 180 L 1.80 L 1.80/ 160 | Le3 | 1Le0 | 180 L 180
Haniifald 10 Mardfeld 11 Maeafeld 12 | Manifeld 17 Hanifald B4 Henifold 15 Herifold 16 Merdfeld 17 | Meeafeld 10

:uu a0 | ma | ma :zu.o :ZLD :nu | za | a0

| 180 | 180 L 1.80 L 1.80/ 160 | Le3 | 1Le0 | 180 L 180
Hariifald 19 MardFeld 20 Maeafeld 21 Manifeld 22 Hanifald 73 Henifold 24 Henifold 25 Merdfeld 26 | Meeafeld 27

Las2 | as2 | as2 | am2 | am2 a2 as2 | asz | asz R

| 482°F | | 482°F | -
| a0 a0 | ma T - T - REY ~ T | za | a0 —
T - T ] - [T -~ (T - T -~ T - DT - T Display

Haniifald 3 MardFeld 29 Maeafeld 30 Manifeld 31 Hanifald 3 Henifold 33 Henifold T Mendfold 75 | Meeafeld B

|as2 | 482 | as2 | a8z | 42 | a4s2 | 482 | 482 | am2
| aazpll as2rll a2 | asar|l aserll ssarll ssorll as]
| a0 =0 m.0 oY | 2olY | 2oy | 20 .0 .0
T - DT - T - T - T - T - T - T - T

10 Sep 2016 20:21 [JEIICRVERETN DEMC |

Figur 4 -5 TS8-konsol med 36 zoner
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4.7.2 TS8-konsol: 54 zoner i skaermbilledet

Hver zone viser aliasnavn, faktisk temperatur og valgt temperatur.

g5

S’

(B = : 1l

ToolStore  Apps 5 s  Oraph Shutdown Stantup  Standby  Boost

Figur 4 -6 TS8-konsol med 54 zoner

4.7.3 TS8-konsol: 96 zoner i skaermbilledet
Hver zone viser aliasnavn og faktisk temperatur.

11

ToolStore Apps 3 Shutdown  Startup  Standby

Figur 4 -7 TS8-konsol med 96 zoner
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4.8 Indstillinger for zonevisning (TS12-konsol)

TS12-konsollen kan vise op til 144 zoner pa et enkelt skaermbillede. Maengden
af viste oplysninger falder, nar antallet af zoner stiger.

Brugeren kan aendre starrelsen pa zonepanelerne med knappen [Display]
(Visning):

Alternativt kan brugeren veelge at beholde standardstgrrelsen for zonepaneler
og bruge knapperne [Page A] (Side op) og [Page ¥] (Side ned) til at rulle
gennem zonerne:

4.8.1 TS12-konsol: 40 zoner i skaermbilledet
Standardskaermbilledet viser op til 40 zoner og felgende oplysninger:

+ aliasnavn

+ faktisk temperatur

* indstillet temperatur
+ effekt

» strgmstyrke

[0
i ;e
I.EE I.':E
o BL oy LF Praca
247 247 - - - - - -
= T T T T
ma T E. 5] E- 1] FoE] = E- 1]
I!E Iﬂj L I !HEj !Hj L
o 1 ok 1 Pyode TH Probs 24 Probs 1 Frobe 7

m

m
[FEPS — —

H?
L

Figur 4 -8 TS12-konsol med 40 zoner
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60 zoner i skaermbilledet

4.8.2 TS12-konsol

u G
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konsol med 60 zoner
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Figur 4
8

kaermbilledet

1S

: 96 zoner i

konsol

4

Hver zone viser aliasnavn, faktisk temperatur og indstillet temperatur.

PR ]

Figur 4 -10 TS12-konsol med 96 zoner
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4.8.4 TS12-konsol: 144 zoner i skaermbilledet
Hver zone viser aliasnavn og faktisk temperatur.

Figur 4 -11 TS12-konsol med 144 zoner

4.9 Indstillinger for zonevisning (TS17-konsol)

TS17-konsollen har et widescreen-format, og der kan vises flere zoner
i skaermbilledet. Alle andre funktioner er de samme som pa TS12-konsollen.
| denne brugermanual anvendes billeder fra en TS12-konsol.

4.9.1 TS17-konsol: 78 zoner i skaermbilledet
Standardskaermbilledet viser op til 78 zoner og felgende oplysninger:

» aliasnavn

» faktisk temperatur

* indstillet temperatur
+ effekt

+ strgmstyrke

ﬁﬁﬂﬂﬁﬂﬂﬂﬂﬂu

el

ﬁ%“ﬁ%ﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁ}

fan s RS i o B el g fre W e b al i se
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Figur 4 -12 TS17-konsol med 78 zoner
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105 zoner i skaermbilledet

4.9.2 TS17-konsol

Dette skaermbillede viser de samme oplysninger som skeaermbilledet med

78 zoner.

h_w_um

—m_u_-_.u._.m_m =
el
—umq_- 2wl
=il R
_—ﬂ__m-_ﬂ__ L
L A
— & _;___wm

SRl

Figur 4 -13 TS17-konsol med 105 zoner

4.9.3 TS17-konsol

165 zoner i skaermbilledet

faktisk temperatur og indstillet temperatur.

Hver zone viser aliasnavn

!

LT RLET LR R LR

—uﬁ-_u-___nu——ﬁ-_u-_ _n_—_w-u

_ _.
—mh_n.=m—E—nm_nm_um-mm—nw_m“__“_

Figur 4 -14 TS17-konsol med 165 zoner

4.10 AEndring af storrelse pa zoner

lerne pa bade TS12- og TS17-konsollen.
skal du lave en "knib og traek"-

a pane

o

Brugeren kan aendre stgrrelsen p

lerne

a pane

o

Hvis du vil eendre starrelsen p
beveegelse med fingrene.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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4.11 Brugergraensefladen
Brugeren har et tastatur eller et numerisk tastatur til indtastning af veerdier.
Tastatur: til alfanumerisk indtastning

Numerisk tastatur 2: et udvidet tastatur der ogsa omfatter:

* Value (Veaerdi)-taster — Set, Add, Subtract (Indstil, Tilfgj, Subtraher)
for temperatur

Mode (Tilstand)-taster — Auto, Manual og Slave (Automatisk, Manuel
og Slave)

Erasra Temperaiune in *C

4.12 Pauseskarm
Skaermens baggrundsbelysning slukker efter fem minutters inaktivitet.
Tryk pa skeermen hvor som helst for at taende lyset pa skaermen igen.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til M2P-controller



Mold
Mast

OVERBLIK 4-18

g5

=
4.13 Vaelg zoner

| skeermbilledet Display (Visning) kan brugerne vaelge zoner enkeltvis. Brugerne
kan ogsa bruge knappen [Range] (Omrade) til at veelge flere zoner samtidigt.

1. Veelg den forste zone.
2. Veelg den sidste zone.
3. Veelg [Range] (Omrade).

—*

Range

BEMARK

Brugeren kan ogsa veelge den farste zone og derefter vaelge den sidste zone
to gange for at veelge omradet.

De valgte zoner fremhaeves med blat. Se Figur 4 -15.

. = ' {l

ToMStare Apps Lres ShutsosT  Slemup }1|'J'||1b:f

Probe 18 Frobe 19 Probe 20

250°C 250°C 250 Te0C

Prose 2 Frote

Prots 17 Fros 11 Froks 3 Proks B Prata 38 Prola 17

152 15.2 "+':
L A L]

Zone Selection Active B Sysizm SOADES m
Figur 4 -15 Zoner fremheaevet

Brugeren kan nu angive eller aendre parametre eller indstillinger for det valgte
omrade.

Brugermanual til M2P-controller © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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4.14 Indstillede og malte parametre

For at overvage en zones tilstand bruger controlleren indstillede og malte
parametre. Se Tabel 4-3 og Tabel 4-4.

Tabel 4-3 Indstillede parametre
Parameter Metrisk enhed Imperial enhed
Temperatur °C = grader celsius °F = grader fahrenheit
Gennemstremning | L = liter pr. minut G = gallon pr. minut
Tryk B = bar P = PSI
Andet % = procent % = procent

Tabel 4-4 Malte og viste parametre

Parameter Beskrivelse Symbol

Ampere Stremstyrkemaling for varmekredslgbet A

Delta Forskel mellem to malinger D

Ohm Modstand af varmekredslgbet beregnet Q
ud fra den angivne spaending og den malte
streamstyrke.

Procentveerdi Udgangseffekt for en zone i % %

Reynolds-nummer | Angivelse af kvaliteten af Re
kolevaeskegennemstrgmningen i et kredslgb

Watt Effekten af varmekredslgbet beregnet W
ud fra den angivne speending og den malte
stroamstyrke

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til M2P-controller



\v

Mold = OVERBLIK 4-20
Masters

4.15 Skaermbilledet Display (Visning)
Skeermbilledet Display (Visning) bruges til:

e Overvagning — observere zonernes tilstand

* Kontrol — brugeren kan kare eller stoppe systemet, veelge Standby- eller
Boost-tilstand eller lukke systemet ned

* Indstilling — brugeren kan indstille eller zendre zoners fikspunkter eller
kgrselstilstande

O E£ &8 v @ 0D

TeslSire  Apps Setlngs Cragrh Polmtes Shuldorem  Satup Sy Baoas
Puse | Pmtw X  Pabed  Probw 4 Prosw S Probm s Frote T Proow B Pobe # Frote B
|m |uu |m.s |m.l |4nu |uz3 |m.n |-ﬂ'.l.l |m |m
5B "i 5.2 ] T %
L8 L72 1) 177 [
- I

| Prabe
m | 492.2 Ins.l. Im.a | 502.9 Iu-.z |

G T T BT

W 8.4 13
L7 LT i.

Tood ID S80: teatl 27 Feb 2018 11:30

Figur 4 -16 Skaermbilledet Display (Visning)

4.16 Indstillinger i skaermbilledet Display (Visning)

Der kan veelges mellem fire forskellige hovedskeermbilleder. De gverste

menuknapper a&ndres ikke, og disse funktioner er tilgangelige pa alle
skeermbilleder.

Fra skaermbilledet Display (Visning):
1. Veelg [Display] (Visning):

Vinduet Display View (Skeermvisning) abnes. Se Figur 4 -17.

Brugermanual til M2P-controller © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Indstillinger i skaermbilledet Display (Visning) - fortsat

| Display view

Zone Panels

Bar Graph

cancel

Figur 4 -17 Vinduet Display View (Skaermvisning)

2. Veelg den gnskede visning, eller veelg [Cancel] (Annuller) for at vende tilbage
til standardvisningen med zonepanelet.

BEMZAERK
Brugerne kan ogsa stryge gennem de fire skeermindstillinger.

Fra zonepanel-skaermbilledet (standard) skal du svirpe til hgjre eller venstre
gennem indstillingerne med to fingre.

4.16.1 Visning af zonepanel

Antallet af zoner, der vises i skeermbilledet Zone Panel (Zonepanel), bestemmes
af brugeren. Se "4.8 Indstillinger for zonevisning (TS12-konsol)" pa side 4-13 og
"4.9 Indstillinger for zonevisning (TS17-konsol)" pa side 4-15.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til M2P-controller
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Visning af zonepanel - fortsat

Et zonevindue viser oplysninger om zonen, herunder indstillede og faktiske
temperaturer, anvendt effekt og streamstyrke og sundhedsstatus. Se tabel 4-5.

4-22

Tabel 4-5 Zonestatus

Zone

Display
(Visning)

Indikator

Sund zone
Zonenavn (kan konfigureres af bruger)

Den faktiske temperatur i hele grader eller e
i trin pa en tiendedel grader

Skala og indstillet temperatur e——
Anvendt effekt (%) e /

Anvendt streamstyrke (ampere) o—/

Den faktiske temperatur
er sort tekst pa grgn
baggrund.

Advarsel for zone

Afvigelse overskrider forste trin (advarsel)

Den faktiske temperatur
er sort tekst pa gul
baggrund.

Alarm for zone

Afvigelse overskrider anden fase (alarm)

Den faktiske temperatur
er hvid tekst pa rad
baggrund.

Kritisk fejl
Problem registreret.

Se en liste over mulige fejimeddelelser
og forklaringer under .

Fejlmeddelelsen er hvid
tekst pa rad baggrund.

Zone fra
Individuel zone afbrudt

Denne zone har
slukknap-indikator.

Tabt kommunikation

Zonen har tabt kommunikationen med
konsollen

Fejlmeddelelsen er gul
tekst pa sort baggrund.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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4.16.2 Tabelvisning
Tabelvisningen viser hver zone og felgende parametre:

* indstillet temperatur

» faktisk temperatur

+ effekt

* gennemsnitlig effekt

+ alarm effekt/alarm udgangspunkt, der skifter mellem

e ampere
* watt
+ leekage

+ reference for varmelegeme / varmelegemes modstand,
der skifter mellem

Samlet effekt i ampere og kilowatt er vist langs bunden af tabellen.

Knappen [Mode] (Tilstand) og knapperne [Print] kan veelges i menuen i hgjre
side. Brugeren kan bruge rullebjaelken pa hgjre side til at beveege sig gennem
zonerne.

Zonernes status angives med farven pa kolonnen for den faktiske temperatur.
Figur 4 -18 viser den faktiske temperatur i rgdt, hvilket indikerer en alarmstatus.

c 2o s 11
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v TeelSlore Apgs  Scitngs Oiaph  Piclw Shulonn  Startus  Standly

Iratar

walin Lomcagn 1SR

Factary

Figur 4 -18 Skaermbilledet Display (Visning) — tabelvisning
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4.16.3 Sgjlediagramvisning

Sgjlediagramvisningen viser zonerne i diagramformat med variablerne

for temperatur, effekt og gennemstremning, afthaengigt af konfigurationen.
Zonernes status angives med kolonnernes farve. Figur 4 -19 viser zone 10 i gult,
hvilket indikerer en advarselsstatus.

Knappen [Mode] (Tilstand) og knapperne [Print] kan veelges i menuen
i hgjre side.

Brug [Page A] (Side op) eller [Page ¥] (Side ned) for at se zonetyperne
i raekkefalge.
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Figur 4 -19 Skaermbilledet Display (Visning) — sgjlediagramvisning
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4.16.4 Skaermvisningen EasyView (Nem visning)

Skaermbilledet EasyView (Nem visning) viser et billede af veerktgjet fyldt med
zoner med oplysninger om zonernes tilstand. Se Figur 4 -20.

Figur 4 -20 Skaermbilledet Display (Visning) — EasyView-skaermvisning

Skeermbilledet EasyView (Nem visning) skal veere konfigureret fra skaermbilledet
Pictures (Billeder), fgr det kan vises.

Se "5.12 Importer et billede" pa side 5-40 og "5.13 Konfiguration af
skaermbilledet EasyView (Nem visning)" pa side 5-41 for at fa flere oplysninger
om, hvordan du konfigurerer skaermbilledet EasyView (nem visning).

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til M2P-controller
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4.17 Driftsformer

Genvejsknapperne [Shutdown, Start, Standby og Boost] (Nedlukning, Start,
Standby, Boost) kan findes via knapperne gverst pa skaermen. Se Figur 4 -21.

00 i
Shusdown  Startup Standdby Boost

ToolSione L Graph Pictures

O b

Figur 4 -21 Genvejsknapper

Brugeren kan ogsa vaelge knappen [Mode] (Tilstand) i sidemenuen:

Der abnes et vindue i hgjre side af skaermbilledet Display (Visning).
Se Figur 4 -22.

Brugeren kan fa adgang til falgende tilstande fra dette vindue:

Run (Ker)

Standby

Startup (Start)
Shutdown (Nedlukning)
Boost

Stop

Veelg [Cancel] (Annuller) for at lukke vinduet og vende tilbage til skeermbilledet
Display (Visning).

Bl

Pictures Shop Startup  Standdhy  Benst

Figur 4 -22 Vinduet Mode (Tilstand)
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4.17.1 Vinduet Mode (Tilstand)

Vinduet Mode (Tilstand) i nederste venstre hjgrne viser den aktuelle valgte
tilstand for controlleren. Tilstanden blinker til og fra. Hvis der er valgt en
tidsbegraenset tilstand, for eksempel boost, vil vinduet skiftevis blinke mellem
tilstanden og den resterende tid.

Se en liste over tilstandsvisninger i Tabel 4-6.

4-27

Tabel 4-6 Visninger i vinduet Mode (Tilstand)

Display
(Visning)

Tilstand

Beskrivelse

Sort tekst
i gront felt

Alle kontrolzoner fungerer normailt.

Sort tekst
i radt felt

Systemet er blevet lukket ned og varmeelementerne
er ved stuetemperatur.

STANDBY Sort tekst
i gult felt

Alle zoner med indstillede standbytemperaturer
er blevet reduceret i temperatur, indtil naeste
kommando gives.

Sort tekst
i gront felt

Systemet er startet med en homogen eller trinvis
varmestigning. Det vil skifte til "RUN" (K&R), nar
arbejdstemperaturen er naet.

SHUTDOWN Hvid tekst
(NEDLUKNING) gReJEIR{Ells

Systemet er blevet lukket ned med en homogen eller
trinvis varmereduktion. Det vil skifte til "STOPPED"
(STOPPET), nar en temperatur pa 90 °C (162 °F)

er naet.

BOOST Sort tekst
i gult felt

Alle zoner med konfigurerede boost-temperaturer
haeves midlertidigt. (manuel anmodning)

4.17.2 Statusvindue

Det hgjre statusvindue viser "NORMAL", hvis alle zonerne har naet den
indstillede temperatur, og der ikke er fundet nogen fejl. Hvis en zone registrerer
en fejl, aendrer statusvinduet visning og farve. Se Tabel 4-7.

Tabel 4-7 Visning af statusvindue

. Display
Tilstand (Visning)

Beskrivelse

Sort tekst
i gront felt

Controlleren kgrer normait.

ADVARSEL | Sort tekst i gult

En zones temperatur overskrider advarselsgreenserne.

felt
ALARM Hvid tekst
i radt felt

Dette angiver enten en alvorlig fejl, eller at en zones
temperatur overskrider alarmgreaenserne.

BEMZAERK
Statusalarmen er kun aktiv i kgrselstilstand for at forhindre langsommere

systemer, sasom MASTER-FOLLOVW, fra at udlgse ungdvendige alarmer.
Nar den indstillede temperatur er opnaet, skifter systemerne til kgrselstilstand,

og alarmen aktiveres.

Se "Afsnit 9 - Fejlfinding" for mere information om alarmer og fejimeddelelser.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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4.18 Skaermbilledet ToolStore (Vzerktojskasse)

Skeermbilledet ToolStore (Veerktgjskasse) har 10 forskellige veerktgjsfaner,
som hver indeholder 20 veerktgjspladser, hvilket giver en samlet kapacitet pa 200
forskellige veerktajsindstillinger.

BEMARK

Veerktgjerne nummereres sekventielt fra 1 — 199 gennem fanerne for at sikre,
at individuelle veerktgjer kan identificeres til ekstern vaerktgjsindleesning.

Lees mere under "13.6 Fjernvalg af veerktgj".
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Figur 4 -23 Skaermbilledet ToolStore (Vaerktajskasse) — veerktajsfaner

Veerktgjsfanerne viser fglgende oplysninger:

Brugermanual til M2P-controller

Tool # (veerktgjsnummer) — det tildelte vaerktgjsnummer (kan ikke
konfigureres af brugeren)

Tool ID (veerktgjs-id) — bruges til at identificere veerktgjer til ekstern
veerktgjsindlaesning via et |05-kort

Tool Name (veerktgjsnavn) — et tekstfelt til veerktgjsnavn,
der kan konfigureres af bruger

Farven pa navnet angiver tilstanden af veerktgjet:

+ sort — en veerktgjsplads der er blevet navngivet, men ikke indeholder
nogen indstillinger

* bla - et veerktgj der er blevet gemt og navngivet, men ikke er i brug
i gjeblikket

» lilla — det veerktgj der i gjeblikket er i brug, og som ikke har nogen
gndringer til nogen indstillinger

* rod — det veerktgj der i gjeblikket er i brug, men som er blevet aendret
fra de gemte indstillinger

Tool Notes (veerktgjsbemaerkninger) — et tekstfelt, der kan konfigureres af
bruger, og som kan bruges til at rumme en udvidet beskrivelse af veerktgjet

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Skaermbilledet ToolStore (Vaerktgjskasse) - fortsat

* Last Modified (sidst eendret) — datoen for den senest gemte aendring
af veerktgjsindstillingerne

+ Sequence (sekvens) — gar det muligt for brugeren at kgre en raekke
veerktgjer eller veerktgjsindstillinger i en forudindstillet sekvens i en angivet
tidsperiode. Hvis vaerktgjssekvensering ikke bruges, er denne vaerdi
som standard 0. Lees mere under "6.17 Sekvensering af vaerktajer og
indstillinger".

+ Connection (forbindelse) — normalt Serial Port (serieport) som
standard, hvilket indikerer, at veerktgjsindstillingerne gemmes lokalt
i konsolhukommelsen. Veerktajet kan ogsa vaere i Demo-tilstand. Laes mere
under "8.7 Treenings- og demonstrationstilstand".

Hvis et veerktgj er indleest, vil vaerktgjsfanen, hvor det er gemt, blive vist med lilla.
Se "Figur 4 -23 Skaermbilledet ToolStore (Vaerktgjskasse) — vaerkigjsfaner" pa
side 4-28.

4.18.1 Knapper i sidemenuen i skaermbilledet ToolStore
(Vaerktojskasse)

Disse knapper vises til hgjre for veerktgjsfanerne. Se Tabel 4-8 for mere
information om deres funktion.

Tabel 4-8 Knapper i sidemenuen i skaermbilledet ToolStore (Vaerktgjskasse)
Knap Funktion

Tage backup af et veerktg;.
Se "Tag backup af veerktgjsindstillinger" pa side 6-29.

Backup

Indleese et veerktgj.
Se "Indlaes et veerktgj lokalt" pa side 6-24.

Starte en forprogrammeret sekvens til opstart og/eller nedlukning.
Se "Sekvensering af veerktgjer og indstillinger" pa side 6-33.

Sage i veerktgjskassen efter et veerkig;.
Se "6.13 Sag i veerktajslageret” pa side 6-25.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til M2P-controller
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4.19 Skzaermbilledet Apps

Skaermbilledet Apps viser ni indstillinger for brugeren.

Veelg [Apps]:

Apps
Skeermbilledet Apps abnes. Se Figur 4 -24.
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Figur 4 -24 Skaermbilledet Apps

Du finder flere oplysninger om de ikoner, der vises i skaermbilledet Apps,
under "Tabel 4-9 Ikoner i skeermbilledet Apps" pa side 4-31.

BEMZAERK
TS8 er ikke kompatibel med SmartMold, sa der vises kun 8 ikoner.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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4.19.1 lkoner i skaermbilledet Apps

Tabel 4-9 Ikoner i skaermbilledet Apps

lkon Funktion

Fa adgang til selvdiagnosticeringstest for controlleren.
Se "Selvdiagnosticeringstest” pa side 8-7.

Eksporter veerktgjsdata fra controlleren.
Se "6.20 Eksporter veerktgjsdata — skaermbilledet Export (Eksporter)" pa
side 6-47.

Fa adgang til skeermbilledet Pictures (Billeder).
Se "Skaermbilledet Pictures (Billeder)" pa side 4-29.

Fa adgang til skeermen Actions (Handlinger).
Se "6.21 Overvag controlleraendringer — skeermbilledet Actions
(Handlinger)" pa side 6-49.

Fa adgang til skeermbilledet Alarms (Alarmer).
Se "6.22 Overvag alarmer —Skaermbilledet Alarms (Alarmer)" pa side
6-53.

Opret forbindelse til et fiernadgangspunkt.
Se "6.23 Tilslut eksternt — Ekstern skaerm" pa side 7-18.

Fa adgang til skeermbilledet Energy (Energi).
Se "6.19 Overvag energiforbrug —Skaermbilledet Energy (Energi)" pa
side 6-44.

P

F& adganag til funktionen Purge (Rens).
Se "Funktionen Purge (Rensning)" pa side 6-11.

Opret forbindelse til SmartMold-funktionen, hvis den er installeret.

B DEEDE
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4.20 Skaermbilledet Settings (Indstillinger)

Skaermbilledet Settings (Indstillinger) indeholder systemindstillinger
og veerktgjsindstillinger.

0=
]

S’

Veelg [Settings] (Indstillinger):

€5

Settings

Skeermbilledet Settings (Indstillinger) abnes. Se Figur 4 -25.
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Figur 4 -25 Skaermbilledet Settings (Indstillinger)

4.20.1 Knapper i sidemenuen i skaermbilledet Settings
(Indstillinger)

Tabel 4-10 Knapper i sidemenuen i skaermbilledet Settings (Indstillinger)
Knap Funktion

Indstil parametre for veerktgjer eller systemet.
Se "5.5 Konfigurer parametrene og indstillingerne" pa side 5-10.

Abn vinduet Settings (Indstillinger).

Veelg et omrade med zoner.
Se "Veelg zoner" pa side 4-18.

Annuller og vend tilbage til det forrige skaermbillede.

o Send oplysninger til printeren eller en USB-nggle.
= Se "Konfigurer en printer" pa side 5-49.

Primt

Brugermanual til M2P-controller © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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4.20.2 lkoner for systemindstillinger

4-33

Tabel 4-11 Ikoner for systemindstillinger

lkon

Funktion

User Admi

Konfigurer brugeroplysninger.
Se "7.6 Indstillinger for brugeradministration” pa side 7-11.

e
=

Ller Accost

Konfigurer indstillinger for brugeradgang.
Se "7.1 Skaermbilledet User Access (Brugeradgang)" pa side 7-1.

©,

DradaTime

Konfigurer indstillinger for dato og klokkeslaet.
Se "5.14 Indstil dato og klokkeslaet" pa side 5-47.

Konfigurer standardprinterindstillinger.
Se "5.15 Konfigurer en printer" pa side 5-49.

Konfigurer en netveerksforbindelse.
Se "7.7 Konfigurer en netvaerksforbindelse" pa side 7-13.

ot iris Shang

Del filer via et netveerk.
Se "7.8 Del filer pa et netveerk" pa side 7-21.

Fa adgang til og konfigurer systemindstillingerne.
Se "5.5.3 Konfigurer systemindstillinger" pa side 5-21.

4.20.3 lkoner for vaerktgjsindstillinger

Tabel 4-12 Ikoner for veerktgjsindstillinger

lkon

Funktion

g

QuadiO

Konfigurer Quad |O-kort til fiernsignalering.
Se "Afsnit 13 - Quad |O-indstillinger" pa side 13-1.

o5

SVG

Konfigurer SVG-indstillinger.
Se "Afsnit 14 - SVG-funktion" pa side 14-1.

Teal Cenlig

Fa adgang til og konfigurer vaerktajsindstillinger.
Se "5.5 Konfigurer parametrene og indstillingerne" pa side 5-10.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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4.21 Skaermbilledet Graph (Graf)

Skaermbilledet Graph (Graf) viser grafer over temperatur kontra tid eller effekt
kontra tid i op til 20 zoner.

Veelg [Graph] (Graf):

1}
1

S’

fasy

Graph

Skaermbilledet Graph (Graf) dbnes. Se Figur 4 -26.
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Figur 4 -26 Skaermbilledet Graph (Graf)
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4.21.1 Knapper i sidemenuen i skaermbilledet Graph (Graf)

4-35

Tabel 4-13 Knapper i sidemenuen i skaermbilledet Graph (Graf)

Knap

Funktioner

i

Timeline

Viser driftshistorikken for det valgte veerktgj. Tidslinjen vises i nederste
informationslinje.
Se "Figur 4 -26 Skaermbilledet Graph (Graf)" pa side 4-34.

Viser effekt pa den nederste akse i grafen. Skifter til [Show] (Vis).

Viser temperaturen pa den nederste akse i grafen. Skifter til [Power]
(Effekt).

Scale

Veelger skala for den viste tidsperiode. Valgmulighederne er 5 minutter,
30 minutter eller 24 timer.

Im

Cancel

Annuller og vend tilbage til det forrige skaermbillede.

Beveeger op gennem zonerne.

Bevaeger ned gennem zonerne.

Send oplysninger til printeren eller en USB-nggle.
Se "Konfigurer en printer" pa side 5-49.

Brugermanual til M2P-controller
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4.22 Skaermbilledet Pictures (Billeder)

Skeermbilledet Pictures (Billeder) ggr det muligt at knytte zonetemperaturer til en
fysisk position pa et uploadet billede. TS12- og TS17-konsollerne kan gemme op
til 120 billeder. TS8-konsollen kan gemme op til 20 billeder. En rullebjeelke i hgjre
side giver brugeren mulighed for at rulle gennem flere skaermbilleder for at finde

billeder, hvis det er nadvendigt.

Veelg [Pictures] (Billeder):

Pictures

Skeermbilledet Pictures (Billeder) abnes. Se Figur 4 -27.
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Figur 4 -27 Skaermbilledet Pictures (Billeder)

BEMZAERK
Som standard er skaermbilledet Pictures (Billeder) tomt, indtil brugeren gemmer

billeder pa det.

4.22.1 Knapper i sidemenuen i skaermbilledet Pictures
(Billeder)

Tabel 4-14 Knapper i sidemenuen i skaermbilledet Pictures (Billeder)

Knap Funktion

Importerer billeder til konsollens hukommelse.
B Se "5.12 Importer et billede" pa side 5-40.

Import

Viser forbindelser mellem billeder og det aktuelt indleeste veerkigj.
: Se "5.13.3 Vis tilknyttede billeder" pa side 5-43.
Links

Brugermanual til M2P-controller © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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4.22.2 Abn skarmbilledet Pictures (Billeder): TS8-konsol

TS8-konsollen har ikke knappen [Pictures] (Billeder) i navigationsmenuen.
Sadan &bnes skaermbilledet Pictures (Billeder):

1. Veelg [Apps]:

_D_
IJ

Apps

2. Veelg [Pictures] (Billeder):

TS8-konsollen kan rumme op til 20 billeder. Brugeren kan kun knytte ét billede
til hvert veerktgj. Se Figur 4 -28.

@g Configure Picture Link

Select empty Easyview slot to link the currently
loaded picture.

Slot Ficture Hame

1 picture03.jpg

Figur 4 -28 TS8-konsol — Vinduet Configure Picture Link (Konfigurer billedforbindelse)
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4.22.3 Skaermbilledet EasyView (Nem visning)
Nar et billede er gemt i skeermbilledet Pictures (Billeder), kan brugeren
indleese det i skeermbilledet EasyView (Nem visning). Skeermbilledet EasyView
(Nem visning) knytter uploadede billeder af veerktgijer til bestemte zoner med
henblik pa overvagning.

Se Figur 4 -29.

Figur 4 -29 Skaermbilledet EasyView (Nem visning) med tilknytning

Billedet i skaermbilledet EasyView (Nem Visning) kan flyttes ved hjaelp
af touchskaermen.

Ud over zonenummeret (eller aliasnavnet), viser minipanelerne én anden
oplysning, som kan veere:

» den faktiske temperatur

» referencepunktstemperaturen

» udgangseffekten i procent

+ stremstyrken (eller antal ampere), der forbruges af denne zone

BEMZAERK
Minipanelets overskrift er ikke farvekodet som i skeermbilledet Display

(Visning).

Den nederste halvdel er farvekodet for at indikere alarmstatus som vist nedenfor:

Tabel 4-15 Alarmstatusfarver

Normal funktionalitet

Sort pa gul Forste trin — advarselsstatus

Hvid pa red Andet trin — alarmstatus eller fatal fejl

Brugermanual til M2P-controller © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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4.22.4 Topmenuens knapper i skaermbilledet EasyView
(Nem visning)

Tabel 4-16 Topmenuens knapper i skaermbilledet EasyView (Nem visning)
Knap Funktion

i Tag backup af et billede.
&l Se "5.13.1 Tilknyt et billede i skaermbilledet EasyView (Nem visning)" pa
Backup side 5-42.

Slet et billede.
Se "5.13.6 Tag backup af et billede fra skeermbilledet EasyView (Nem
visning)" pa side 5-45.

Il
Delete

Se det forrige gemte billede.

Se det naeste gemte billede.

Tilknyt et billede. Skifter til [Unlink] (Fjern tilknytning).
Se "5.13.1 Tilknyt et billede i skaermbilledet EasyView (Nem visning)" pa
side 5-42.

Fjern tilknytning af et billede. Skifter til [Link] (Tilknyt).
Se "5.13.2 Fjern tilknytningen af et billede i skeermbilledet EasyView
(Nem visning)" pa side 5-42.

Skjul minipanelerne pa et tilknyttet billede i EasyView (Nem visning).
Skifter til [Show] (Vis).

Viser minipanelerne pa et tilknyttet billede i EasyView (Nem visning).
Skifter til [Hide] (Skjul).

Placerer et minipanel pa det tilknyttede billede.
Se "5.13.4 Fgj et minipanel til veerktgjsbilledet" pa side 5-44.

Fjern en etiket fra billedet i EasyView (Nem visning).
Se "5.13.5 Fjern et minipanel fra vaerktgjsbilledet" pa side 5-45.

Remove

Afslut skaermbilledet EasyView (Nem visning).
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4.22.5 Skaarmbilledet Zoom

Skaermbilledet Zoom viser afvigelsesgrafen, udgangseffektgrafen og en tabel
med zoneindstillinger.

1}
‘

S’

1. Veelg en zone:

B = = oo

ToolStars  Appe i Graph  Pictures Shutdown Startup  Standby  Boost

0.0
0.0 [

Zone Selaction Actve 08 Apr 2008 1020 [E-SESTT T TUT Y ALARM

2. Velg [Zoom]:
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Skaermbilledet Zoom - fortsat

Skeermbilledet Zoom abnes. Se Figur 4 -30.
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1. Afvigelsesgraf
2. Tabel
3. Udgangseffektgraf

Figur 4 -30 Skaermbilledet Zoom
Brugeren kan aendre retningen af graferne i skeermbilledet ved beraring.
Den viste tidsskala angives pa informationslinjen nederst i skeermbilledet.

4.22.6 Fortolkning af skaermbilledet Zoom
Se nummereringen pa Figur 4 -30 for dette afsnit.

1. | afvigelsesgrafen indikerer den rgde linje, at den faktiske temperatur har
varieret over den indstillede temperatur. Den bla linje indikerer, at den
faktiske temperatur har varieret under den indstillede temperatur. Hvis de to
linjer er teet pa hinanden, er temperaturstyringen praecis. En zone, der afviger
mere meerkbart end dens nabozoner, kan have et problem, sasom et defekt
termoelement eller en forkert zonehastighedsindstilling.

2. Tabellen til venstre viser hovedindstillingerne for zonen og den aktuelle
temperaturveerdi.

3. Udgangseffektgrafen viser de udgangseffektniveauer, der er blevet mait.
Effektsporingen begr veere nogenlunde ens for ensartede zoner ved lignende
temperaturer.
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4.22.7 Knapper i sidemenuen i skaermbilledet Zoom

Tabel 4-17 Knapper i sidemenuen i skaermbilledet Zoom
Funktion

Indstiller zonetemperaturer, arbejdstilstande eller slar zoner til og fra.
Se "5.6 Indstil zonetemperatur" pa side 5-26 og "6.8 Sla zoner fra
eller til" pa side 6-17.

Skifter mellem en graf pa 5 minutter og en graf pa 30 minutter.

Scale

Beveeger op gennem zonerne.

Bevaeger ned gennem zonerne.

Annuller og vend tilbage til det forrige skeermbillede.

A
- =]

Send oplysninger til printeren eller en USB-nggle.
Se "Konfigurer en printer" pa side 5-49.
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Afsnit 5 - Konfiguration

ADVARSEL
Sarg for, at du har laest "Afsnit 3 - Sikkerhed" i sin helhed, for du tilslutter eller
betjener controlleren.

Det pahviler montgren at forsta og fglge internationale og lokale standarder for
maskinsikkerhed ved integration af controlleren med stgbesystemet.

M2 Plus Series-controlleren skal placeres, s& hovedafbryderen er let
tilgeengelig i en nagdsituation.

M2 Plus Series-controllere leveres med et stramkabel, som har en korrekt
starrelse til at drive systemet. Nar du monterer et stik pa kablet, skal du sikre
dig, at stikket kan tale den fulde systembelastning.

Forsyningen til M2 Plus Series-controlleren bgr have en afbryder eller
hovedafbryder med sikring i henhold til lokale sikkerhedsregulativer.

Der henvises til typeskiltet pa controllerkabinettet mht. bekreeftelse af
stramforsyningsbehovene. Kontakt Mold-Masters for at fa rad, hvis den lokale
forsyning er uden for det angivne interval.

ADVARSEL - FARE FOR ELEKTRISK STQD
Det er vigtigt at overholde disse advarsler for at minimere al personfare.

» Sgrg for, at alle energier er |ast forsvarligt ude i controlleren
og stabemaskinen, fgr controlleren installeres i systemet.

+ Abn IKKE kabinettet uden farst at ISOLERE stremkilderne.
Der er uafskeermede terminaler inde i kabinettet, som kan have et farligt
potentiale pa tveers af dem. Dette potentiale kan veere 600 V AC eller
hgjere, hvor der anvendes en trefaset forsyning.

* Spaendings- og stramkabler er tilsluttet controlleren og stabeformen.
Stremmen skal afbrydes og afldsnings-/afmaerkningsprocedurerne fglges
inden tilslutning eller fiernelse af kabler.

* Integrationen skal udfgres af uddannet personale i overensstemmelse
med lokale love og regler. Elektriske produkter er muligvis ikke jordet,
nar de fjernes fra maskinen eller uden for normal driftstilstand.

« Bland ikke stremkabler med termoelementets forlaengerledninger.
De er ikke konstrueret til at beere effektbelastningen eller give ngjagtige
temperaturmalinger sammen.

ADVARSEL - SNUBLEFARE

Montgren skal sikre, at controllerens kabler ikke udger en snublefare pa gulvet
mellem controlleren og stgbemaskinen.

VIGTIGT
Vi anbefaler, at du karer en selvdiagnosticeringsrutine (se afsnit "8.3

Selvdiagnosticeringstest") for at kontrollere, at alle zoner er korrekt
sekvenserede, og at der ikke er nogen krydsforbindelser mellem zoner eller
mellem varmeudgange og termoelementindgange.
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KONFIGURATION 5-2
5.1 Introduktion

M2 Plus-controllere leveres med et konfigureret veerktgj indlaest. Brugeren
kan kopiere dette veerktgj og aendre parametrene, sa de passer til
produktionskravene.

1}
1

S’

5.2 Opret et nyt vaeerktgoj

VIGTIGT
Controlleren skal veere i seriel port-tilstand.

Brugeren kan ikke oprette et nyt vaerktaj ved at overskrive et eksisterende
veerktgj.

1. Veelg [ToolStore] (Veerktajskasse):

ToolStore

2. Veelg en tom veerktajsplads.

5 5 Mz + TG A CAATY Desre biode

i [ Wraas . B ety + waler + KJ . . Dema Mode
¥ . ki . Blsome . A Cavity + 308 . . Demo Wiode
) . ] . Blroast . A Cavimy + 04 . Do Wode
] L] B rews B Caviby & LE-RKY [ELL TR
m {1} Al Fones Serial Port
i 1] HPE WATERFLD Serlal Pon
(-} 2 walerd om Berial Mot
=] | (K ] [ Rruly | 1750 130400 [ | Dase bods
] . " . Ve W= L . . Serial 1ot .

by Taoal By &F: 144 + 10

3. Veelg [Detect] (Detekter):

i
Detect

4. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.

£ Mary DOLE 20:10

5. Angiv et veerktgjsnavn:
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Opret et nyt vaerktgj - fortsat

Konsollen kagrer en automatisk kortdetekteringsrutine for at finde ud af hvilken
type og hvor mange kort, der er monteret i den valgte controller. Laes mere under
"5.2.1 Kort der kan registreres” pa side 5-4.

Felgende meddelelse vises under detekteringsprocessen:

Auto detecting cards. Please wait!

BEMZAERK
Hvis systemet har et problem med at kare detekteringssekvensen, vil det

muligvis rapportere "Auto Detect Failed" (Automatisk detektering mislykkedes)
og tilbyde at praove igen. Veelg [OK] for at preve detektering af kort igen.

Hvis detekteringsrutinen fortsaetter med at mislykkes, skal du kontakte

din leverander for radgivning.

Auto Detect Failed. Retry ?

Nar et veerktgj er blevet oprettet, skal brugeren konfigurere zonerne,
veerktgjsindstillingerne og systemindstillingerne efter behov.
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5.2.1 Kort der kan registreres
Tabel 5-1 M2 Plus-controllerkort
Kort Symbol Beskrivelse
M2Z6MOD 6-zoners kort klassificeret til 5 ampere for sonder med stremstyrkefeling
E} og jordfejlovervagning
M2QMOD J 4-zoners kort klassificeret til 15 ampere med stremstyrkefeling
% og jordfejlovervagning
20A-MOD j 2-zoners kort klassificeret til 20 ampere til manifolder kun
med stremstyrkefeling
1Z-3Ph-30A 1-zoners 3-faset kort klassificeret til 480 VV AC, 30 ampere
‘ﬁ med stremstyrkefgling
HRC-AI8 8-kanalers 4-20 mA analogt indgangskort der typisk anvendes med analoge
E flowsensorer til overvagning af kelemiddelflowhastigheder
HRC-D12 16-kanalers digitalt indgangskort der typisk bruges til at acceptere eksterne
signaler
_'.1-'
HRC-WT3 12-kanalers RTD-kort der anvendes til temperaturovervagning ved hjeelp
% af resistive temperaturenheder
HRC-WT4 12-kanalers TC-kort der bruges til temperaturovervagning ved hjaelp
ED af termoelementsensorer
HRC-IO3 eller 4-kanalers digitalt indgangs-/udgangskort til fiernsignalering
TMK-104 =
HRC-I105 4-kanalers digitalt indgangs-/udgangskort til fiernsignalering og fiernbetjent
valg af veerktgj
D032 32-kanalers digitalt udgangskort brugt til at signalere eksternt udstyr
M2-SVG12 12-kanalers sekventielt ventilportkort, der kan abne og lukke ventilporte
ved diskrete forudindstillede punkter
30-amperes 2-zoners 30 ampere kort med to porte, der understatter 30 ampere ved
kort 100 % driftscyklus
HRC-AI04 4-kanalers analogt udgangskort (PWM, 0-10 V, 4-20 mA)
20A-MOD 2-zoners 20 amperes kort med stremfgling og jordfejlovervagning
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5.3 Konfigurer kontrolkortene

Skeermbilledet ToolStore (Veerktgjskasse) viser ikonerne i den fgrste kolonne
for at vise, hvilke kort der er blevet detekteret.

5-5

Alle temperaturreguleringskort bruger som standard sondezoner

og standardveerdier for sonder.

Veerktgjet kan kare pa denne grundlaeggende indstilling, men det er bedre
at konfigurere stgrre, langsommere zoner, sdsom manifolder.

Overskudszoner skal indstilles til [Not Used] (lkke i brug) for at forhindre falske

alarmer.

Eksempel: Hvis du har seks kort, der tilbyder 36 kontrolzoner, men kun bruger
32 zoner, er det bedst at indstille de sidste fire zoner til [Not Used] (Ikke i brug),

sa de ikke viser falske alarmer.

5.3.1 Indstil zonetyper

Indstilling af zonerne for at afspejle veerktgjet gor det lettere at bruge,
da kontrolkortets egenskaber er forprogrammeret, sa de er mere tilbgjelige

til at matche varmebelastningen.

Denne rutine udfgres automatisk ved fgrste start, men det er nyttigt at betegne
kortene, fgr de bruges farste gang.

Fra skeermbilledet Display (Visning):

1. Veelg [Settings] (Indstillinger):

@G}
@
Settings

2. Veelg en zone i kolonnen Type. Se Figur 5 -1.

= o

Display TeoiSiowe
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Probe 12 20
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b
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Figur 5 -1 Veelg zone i kolonnen Type
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Indstil zonetyper - fortsat
3. Veelg [Set] (Indstil):

Vinduet Configure Card Slot (Konfigurer kortplads) abnes:

= Configure Card Slat

Type Panel Colowr Picker

| Mot Used -j[
I.J Probe

~ mnifumm -E |

| Spear

_| monitor

4. Velg zonetype. Valgmuligheder:

* [Not Used] (Ikke i brug) — afbryder ubrugte kortzoner
* [Probe] (Sonde) — indstiller zonen til en hurtigere responskurve
* [Manifold] — indstiller zonen til en langsommere responskurve eller
kun zone, uden kontrolfunktion
+ [Spear] (Spyd) — kun til 4SMODC-kort
* [Monitor] (Overvagning) — giver dig mulighed for at indstille enhver
kontrolzone fra ethvert kort til overvagning
+ [Special] — bruges til kort, der ikke styrer temperaturen. For eksempel:
* RTD-zone — passer til 12RTD (12-kanalers) temperaturmalekort
til kelevand
* 10 zone — passer til QCIO (fire ind/ud-kanaler)
indgangs-/udgangskort
* Water (Vand) — passer til AI8 (8-kanalers analoge) eller 16DLI
(16-kanalers) vandflowmalekort
Skift farven pa overskriften, hvis det er ngdvendigt.

6. Veelg [OK] for at acceptere brugerindstillingseendringer eller [Cancel]
(Annuller) for at vende tilbage til indstillingsskaermen uden at gemme nogen
endringer.
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5.4 Indstil kolere, hulrum
og vandgennemstromningszoner

Brugeren kan indstille eller zendre en enkelt zones temperatur, eller brugeren kan
bruge [Range] (Omrade) til at eendre flere zoner samtidigt. Se "4.13 Vaelg zoner"
pa side 4-18 for at f& flere oplysninger om funktionen Range (Omréade).

1. Veelg den eller de pakraevede zoner:

S Apr 2010 14:47

2. Veelg [Set] (Indstil):

3. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.

Der abnes et numerisk tastatur:

Erstu i Dot Powss

[ T | udl;'_luw-i.

K |ﬂ'lu-ml | 1 slewe

M

4. Velg [Manual] (Manuel) tilstand.
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Indstil kolere, hulrum og vandgennemstrgmningszoner -
fortsat

5. Indtast de pakraevede veerdier vha. tastaturet, eller veelg:
+ [Add] (Tilfgj) for at @ge den aktuelle temperatur en bestemt maengde
* [Subtract] (Subtraher) for at seenke den aktuelle temperatur en bestemt
maengde

BEMARK

De indstillede veerdier skal ligge inden for de graenser, der er angivet

i skeermbilledet med indstillinger. Se "5.5.1 Konfigurer vaerktgjsparametre zone
for zone" pa side 5-10 for at fa oplysninger om, hvordan du aendrer disse
greenser.

6. Velg [Enter] for at acceptere sendringerne og vende tilbage til skaermbilledet
Display (Visning) eller [Esc] for at rydde indtastningen.

Brugeren kan nar som helst vende tilbage til skeermbilledet Display (Visning)
ved at veelge [Esc] to gange.

Yderligere oplysninger om kontrol og overvagning af vandstremmen finder
du i "Afsnit 11 - Vandmanifolder" pa side 11-1.
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5.4.1 Forudkonfigurerede zonevaerdier

Tabel 5-2 viser hele opsaetningsdiagrammet og de forudkonfigurerede veerdier,
der er givet til sonde- og manifoldzoner. Disse vaerdier kan aendres, sa de passer

til hvert enkelt veerktgj.

Tabel 5-2 Forudkonfigurerede zonevardier

Parameter

Sonde-
og manifoldkort

Andre
overvagningskort

Alarms Active
(Alarmer aktive)

C,B, I

C,B, I

Alarm Hi and Lo
(Alarm hgj og lav)

25°C eller 45 °F

25°C eller 45 °F

Alarm Power (Alarm effekt)

Fra

Fra

Alarm Time (Alarmtid)

10 sekunder

10 sekunder

(Maks. effektindstilling)

Alias tom tom
Boost Time (Boosttid) 0 tom
Display Group 1 tom
(Visningsgruppe)

Master Zone tom tom
Max Power Setting 100 % tom

Max Setpoint Setting
(Indstilling for maksimalt
referencepunkt)

450 °C eller 842 °F

450 °C eller 842 °F

Min Setpoint Setting
(Indstilling for minimum

0 °C eller 32 °F

tom

(Advarsel Hgj og Lav)

referencepunkt)

Rack Address slot-adresse slot-adresse
(Rack-adresse)

Reading Avg 0 0
(Afl2sning gennemsnit)

Sensor J-type tom
Shutdown Stage fra fra
(Nedlukningsfase)

Speed (Hastighed) Automatisk tom
Standby og Boost Temp 0 °C eller 0 °F tom
Startup Stage fra fra
(Opstartsfase)

T/C Offset Value 0 °C eller 0 °F tom
(T/C-forskydningsveerdi)

T/IC Open Mode Normal tom
(T/C aben-tilstand)

Warn Hi and Lo 5°C eller 9 °F tom

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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5.5 Konfigurer parametrene og indstillingerne

Kortallokering giver forudindstillede parametre for veerktgjet og systemet,
som fungerer til almindelig brug. Mange indstillinger, sdsom advarsels-
og alarmniveauer, kan kreeve justering for hvert veerktaj. Nogle parametre
kan konfigureres pa zonebasis for praecision, og andre indstillinger kan
konfigureres for et helt veerktgj eller hele systemet.

+ Se "5.5.1 Konfigurer vaerktgjsparametre zone for zone" pa side 5-10 for
information om vaerktgjsparametre, der kan konfigureres pa zonebasis.

+ Se "5.5.2 Konfigurer vaerktgjsindstillinger for hele vaerktgjet" pa side
5-15 for oplysninger om veerktgjsindstillinger, som kan konfigureres for
alle zoner.

+ Se "5.5.3 Konfigurer systemindstillinger" pa side 5-21 for oplysninger
om systemindstillinger, som kan konfigureres for alle zoner.

BEMZ/ZAERK
Indstillinger kan enten veere veerdier eller valgmuligheder.

* For veerdier vises et numerisk tastatur.
* For valgmuligheder kan brugeren veelge fra en liste eller bruge
et afkrydsningsfelt.

Nogle indstillinger kreever, at konsollen genstartes, og brugeren bliver bedt om
at bekraefte handlingen. For eksempel:

Changing the language requires an application restart.

Change to German?

Veerdierne, der er angivet for indstillingerne, gaelder for det aktuelt indlzeste
veerktgj. Hvis et nyt veerktej indleeses, vil det nye veerktgj medbringe sine egne
indstillinger til skeermbilledet ToolStore (Veerktgjskasse).

5.5.1 Konfigurer vaerktgjsparametre zone for zone

Zone for zone-konfiguration er muligt for visse parametre for at give starre
preecision. Brugeren kan ogséa konfigurere mere end en enkelt zone ad gangen.

Fra skaermbilledet Display (Visning):
1. Veelg [Settings] (Indstillinger):

@é}
@
Settings
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Konfigurer vaerktojsparametre zone for zone - fortsat

2. Veelg den zone eller de zoner, der skal konfigureres, og vaelg kolonnen med

4.
5.
6.

den gnskede parameter. Se Figur 5 -2.

Shuldown  Starup  Standby

i

Harviiy Do A (L)

larg Trrep 1

i 0¥ B 8 ¥ ¥ 8 8 ¥ 08 8§ %8
£ 5 8 8 8 B 8 8 8 8 8 ¥ 8 8

i o8 # # # # # § § #

Zane Selection Active =7 Folb 2000 2125 [N

Figur 5 -2 Vaelg zoner og pakreevet parameter
Veelg [Set] (Indstil):

@

Set

Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.
Angiv den gnskede veerdi.
Gentag trin 2 til 5 for hver parameter, der kraever justering.

Se en liste over parametre, der kan konfigureres, i "Tabel 5-3 Veerktgjsparametre
— zone for zone" pa side 5-13.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Konfigurer vaerktojsparametre zone for zone - fortsat

5-12

Rack Address
(Rack-adresse)

Skrivebeskyttet.

Kan ikke konfigureres
af bruger.

Alias

Hvis du vil eendre det aktuelle aliasnavn, skal
du farst bruge tilbage-tasten pa tastaturet for at
slette det eksisterende navn.

Maksimalt antal tegn = 11.
Standard = tom.

T/C Open Mode
(T/C aben-tilstand)

Veelger et svar for en zone, der registrerer
et fejlbehzeftet termoelement (T/C):

Normal — der foretages ingen korrigerende
handlinger. Zoneeffekten indstilles til 0 %,
og der vises en kritisk termoelementalarm.

Auto Manual (Automatisk manuelt) — Zonen har
nok data efter ti minutters konstant drift til at skifte
til manuel tilstand ved et effektniveau, der bar
holde den tidligere temperatur.

Auto Slave (Automatisk slave) — Zonen har
tilstreekkelige data efter ti minutters stabil drift til at
slave den fejlbehaeftede zone til en anden lignende
zone.

Nominated Zone Slaving (Nomineret
zoneslaveangivelse) — Giver brugeren mulighed for
at angive en zone, der skal fungere som en master
for en anden zone, hvis der skulle opsta fejl.

Setpoint Temperatur der indstilles af brugeren. Maksimum = 450 °C / 800 °F.
(Referencepunkt) Tux = 9999 °C / 9999 °F.
Standby Temp Indstiller standbytemperaturen for alle zoner. Maksimum = 350 °C / 660 °F.
Boost Temp Indstiller temperaturstigningen, nar Boost vaelges. |Maksimum = 250 °C / 450 °F
over den normale indstillede
temperatur.
Boost Time Indstiller hvor laenge Boost-temperaturen Maksimum = 5400 sekunder.
(Boosttid) anvendes.
Block Temp Temperatur som zonen skal styres ved under Block | Maksimum = 400 °C / 800 °F.
(Bloktemperatur) | mode (bloktilstand). Standard = 0.
Block Ramp Hastighed af temperaturfald, mens zonen falder Maksimum =20 °C/ 30 °F
(Blokrampe) til bloktemperaturvaerdien under Block pr. minut
mode (Bloktilstand). Standard =5°C /5 °F
pr. minut.

Master Zone

Veelger en masterzone for en gruppe
af underzoner.

Veelg ikke, fgr alle zoner
er konfigureret til de korrekte

typer.

Warn High
(Advarsel Hgj)

Indstiller hvilken temperaturafvigelse over
referencepunktet, der udlgser indikatoren Warn
(advarsel).

Maksimum =99 °C / 178 °F.
Standard =5 °C /9 °F.

Warn Low
(Advarsel Lav)

Indstiller hvilken temperaturafvigelse under
referencepunktet, der udlgser indikatoren Warn
(advarsel).

Maksimum =99 °C / 178 °F.
Standard =5°C /9 °F.

Alarm High Indstiller hvilken temperaturafvigelse over Maksimum 99 °C / 178 °F.
(Alarm Hgij) referencepunkt, der udlgser indikatoren Alarm. Standard = 25 °C / 45 °F.
Alarm Low Indstiller hvilken temperaturafvigelse under Maksimum 99 °C / 178 °F.
(Alarm Lav) referencepunkt, der udligser indikatoren Alarm. Standard = 25 °C / 45 °F.
Alarm Pow Indstiller det effektniveau, der udlgser indikatoren | Maksimum = 100 % [fra].

(Alarm effekt)

Alarm, hvis det overskrides.

Standard = 100 % [fra].

Brugermanual til M2P-controller
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Konfigurer vaerktojsparametre zone for zone - fortsat

5-13

Tabel 5-3 Veaerktojsparametre — zone for zone

Funktion

Beskrivelse

Angivelse af graenser

Alarm Heater
(Alarm
varmelegeme)

Genererer en alarm, hvis varmelegemets
modstand overskrider denne indstilling i forhold
til varmelegemets referenceveerdi.

Intervallet er O til 100.
Standard = 0 [fra].

Alarms Active
(Alarmer aktive)

Viser en tabel, som giver dig mulighed for at
veelge, hvordan en af fglgende alarmbetingelser
skal pavirke systemet:

. Hgj temperatur-alarm
. Lav temperatur-alarm
. Zonealarm
. Effektalarm

Valgmuligheder for
alarmhandlinger:

Console (Konsol) — viser
alarmtilstanden i det nederste
statuspanel.

Beacon (Blinklys) — forlaeenger
alarmen for at aktivere en
tilsluttet alarm med lys og lyd.

Mold Protect
(Stebeformsbeskyttelse) —
saetter konsollen i stoptilstand.
Alle zonevarmere vil kgle ned.

Injection Disable (Deaktiver
indsprgjtning) — udsender et
nedlukningssignal fra |O-kortet,
som kan konfigureres eksternt
til at stoppe stgbemaskinen.

Alarm Time Indstiller en kort forsinkelse mellem registrering af | Maksimum = 999 sekunder.
(Alarmtid) en alarmtilstand og aktivering af en ekstern alarm.

(sekunder)

Maximum Indstiller det hgjest tilladte referencepunkt for Maksimum = 450 °C eller
Setpoint zonen eller zonerne. 800 °F.

(Maksimalt

referencepunkt)

Minimum Setpoint | Indstiller det laveste tilladte referencepunkt for Minimum = 0 °C eller 0 °F.
(Minimalt zonen eller zonerne.

referencepunkt)

Maximum Power
(Maksimal effekt)

Indstiller det hgjest tilladte effektniveau for zonen
eller zonerne.

Fungerer i aben (manuel) slgjfe- eller lukket
(automatisk) slgjfe-konfiguration.

Maksimum = 100 %.

Ground Protection
(Jordbeskyttelse)

Veelg [On] (Til) for kontinuerligt at overvage
jordleekage. Controlleren kan om ngdvendigt
reducere udgangsspandingen for at beskytte
systemet.

Hvis denne parameter er indstillet til [Off] (Fra),
overvages jordlaekage ikke.

Bemaeerk: Hvis outputtet er for hgit, vil den primzere
udgangssikring springe.

TC Offset
(TC-forskydning)

Indstiller en proportional veerdi for at kompensere
for forskellen mellem den viste temperatur og den
faktiske temperatur.

Maksimum =+ 150 °C eller
+ 300 °F.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Tabel 5-3 Varktojsparametre — zone for zone

Funktion

Beskrivelse

Angivelse af graenser

Speed (Hastighed)

Veelger eller tilsidesaetter indstillingen for
automatisk hastighed for at bestemme
reguleringskarakteristik for zonetemperaturen.

Bemaerk: Ultra-indstillingerne
tvinger controlleren til altid at
blive i fasevinkelaktivering.

*  Bruges hvis en meget
lille dyse kan udvise
temperaturustabilitet ved
impulsaktivering.

Sensor -
Temperature

Veelger temperatursensor til zonen:
Type J

Type K

Type K hgj

Type J / type K
termoelementer:

Maksimum =472 °C / 881 °F.
Type K hgj termoelementer:

Maksimum = 700 °C / 1292 °F.

Sensor - Analog

Veelger analoge sensorer til Al-kort.

Bemaerk: Analoge sensorer
laeser 0-20 mA og kan bruges
til gennemstrgmning, tryk eller
andre enheder.

Display Group
(Visningsgruppe)

Veelger grupper af zoner, som skal vises pa
separate Display (Visning)-skaermbilleder.

Som standard er alle zoner i gruppe et,
men udvalgte zoner kan allokeres til efterfglgende
grupper.

Zoner, der ikke behgver at blive vist
i skeermbilledet Display (Visning), kan indstilles
som visningsgruppe 0.

Standard = 1.
Maksimum = 6 grupper.

Startup Stage
(Opstartsfase)

Konfigurerer grupper af zoner i separate
startgrupper.

Maksimum = 16 grupper.
Standard = 1.

Shutdown Stage
(Nedlukningsfase)

Konfigurerer grupper af zoner i separate
nedlukningsgrupper.

Maksimum = 16 grupper.
Standard = 1.

Brugermanual til M2P-controller
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5.5.2 Konfigurer vaerktgjsindstillinger for hele vaerktgjet

De veerktgjsindstillinger, du har adgang til fra [System Config]

(Systemkonfiguration) i skaermbilledet med indstillinger, pavirker alle zoner

i veerktgjet. De kan ikke konfigureres pa zonebasis.
1. Veelg [Settings] (Indstillinger):

@é}
@
Settings

2. Veelg [Config] (Konfigurer):

P

EE‘,.J,B

config

3. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.
Vinduet Settings (Indstillinger) abnes:

—
el Settings

Dyalem Sallinga

2 2 O = 5 =

Ligar Adnmen Lser Accass Dt Tirs Frintars Fabwori Mabwon Shans

(@,

System Conlig

Tool Setnge

B 08 |

i Flack

4. Veelg [Tool Config] (Veerktajskonfiguration) under Tool Settings

(Veerktajsindstillinger).

Vinduet Tool Config (Veerktgjskonfiguration) abnes:

Gyriens
Display Mede
Inpurt Timer
Input Signal
Power Mode

| Sebet i e o st

Power Alarm Delay
Pressure Units

Actien

o R = Wiew
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Konfigurer vaerktgjsindstillinger for hele vaerktgjet - fortsat
5. Veelg den gnskede indstilling.
6. Angiv den gnskede veerdi eller indstilling.

7. Veelg [OK] for at acceptere den nye veerdi, eller [Back] (Tilbage) for at vende
tilbage til skeermbilledet Tool Config (Veerktajskonfiguration) uden at gemme.

Se en liste over veerktgjsindstillinger, der kan konfigureres, i
"Veerktgjsindstillinger — hele veerktgjet" pa side <OV>.

VIGTIGT

Brugeren skal gemme veerktgjet i ToolStore (Veerkigjskasse) for at gemme
disse aendringer permanent. Laes mere under "6.10 Gem et veerktgj" pa side
6-20.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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(Visningstilstand)

Button One Giver brugeren mulighed for at veelge, hvilken knap der

(Knap et) vises som den forste knap i de gverste tilstandsknapper:
[Shutdown] (Nedlukning) eller [Stop].

Button Two Giver brugeren mulighed for at veelge, hvilken knap der

(Knap to) vises som den anden knap i de gverste tilstandsknapper:
[Run] (Kar), [Sequence] (Sekvens) eller [Startup] (Start).

Display Mode Indstiller skaermbillederne Display (Visning) og Settings

(Indstillinger) til at gruppere zonerne som:

* [Sorted] (Sorteret): alle sondezoner vises fgrst
efterfulgt af manifolder, dernaest specielle.

* [Mixed] (Blandet): grupperer sonde- og
manifoldzonerne efter deres position i kortracket.

Manifolder kan vises anderledes end

sekvensraekkefglgen, men de vil blive grupperet med

deres tilsvarende sondezoner.

Flow Units
(Gennemstrgm-
ningsenheder)

Veelg [Gallons] eller [Liter].

Bemaerk: Denne para-
meter vises kun, hvis
der er registreret et
gennemstrgmningsmo-
nitorkort (analogt input)
i racket.

Input Timer

Indstiller en forsinkelse mellem det tidspunkt,
hvor et indgangssignal modtages, og controlleren skifter
til en ny tilstand.

Controlleren bruger forsinkelsen til at bekraefte,
at den har modtaget et korrekt indgangssignal versus
en indgangsimpuls.

Maksimum =
99 minutter.

Input Signal

Indstiller hvordan konsollen reagerer pa eksternt input,
normalt abent par, ved HAN4A-stikket pa bagpanelet:

STANDBY if Closed (Standby hvis lukket) — skifter
controlleren til standbytilstand, nar det eksterne input
lukkes, og controlleren vender tilbage til kerselstilstand,
nar det eksterne inputsignal fijernes. Fungerer i alle
tilstande.

STANDBY if Opened (Standby hvis abnet) — skifter
controlleren til standbytilstand, nar det eksterne input
abnes og bevarer controlleren i standbytilstand, selvom
det eksterne indgangssignal gendannes. Fungerer kun
i karselstilstand.

BOOST if Closed (Boost hvis lukket) — skifter controlleren
til boost-tilstand, nar den eksterne linje lukkes og
returnerer controlleren til karselstilstand, selvom det
eksterne inputsignal fiernes. Fungerer i alle tilstande.

STOP if Closed (Stop hvis lukket) — skifter controlleren

til stoptilstand, nar fiernlinjen lukkes og holder controlleren
i stoptilstand, selvom det eksterne inputsignal fiernes.
Fungerer i alle tilstande.

STOP if Opened (Stop hvis abnet) — skifter controlleren
til stoptilstand, nar fjernlinjen lukkes og holder controlleren
i stoptilstand, selvom det eksterne inputsignal fjernes.
Fungerer kun i kgrselstilstand.

Bemeerk:

Kun de zoner,

hvor der er konfigureret
boost- eller
standbytemperaturer

i opsaetningen,
reagerer pa det
eksterne inputsignal.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.

Brugermanual til M2P-controller



KONFIGURATION

Konfigurer vaerktgjsindstillinger for hele vaerktgjet - fortsat

5-18

Power Mode
(Effekttilstand)

Veelger, hvordan strgmniveauerne vises i skaermbilledet
Display (Visning).

Den procentvise effekt vises konstant.

Hvis du har kontrolkort med stremstyrkemalespoler,
tillader denne indstilling det nederste vindue i hver zone
at vise en af tre mulige parametre:

*  Veelg [Amperes] (Ampere) for at vise zonens
stramstyrke.

*  Veelg [Watt] for at vise effekten i zonen.

*  Veelg [Ohms] (Ohm) for at vise den beregnede
modstandsveerdi for den pageeldende zone.

Hvis der ikke er nogen stremstyrkemalespoler,
vil det nederste vindue veere tomt.

Bemaerk: For at vaelge

[Watt] eller [Ohms] skal
forsyningsspaendingen

veere indstillet.

Power Alarm Afbryder effektalarmen i et forudindstillet tidsinterval Maksimum =

Display (i minutter), sa den ikke gjeblikkeligt forarsager en 99 minutter.
(Effektalarm- alarmeffekt. Standard = 0 minutter.
visning)

Pressure Units Veelg [Bar] eller [PSI].

(Trykenheder)

Quad IO Reset Slar alle videresend output-indstillinger fra (deaktiveret), | Maksimum =

Time (Tid for hvis 10-kortet ikke ser kommunikationen med konsollen | 90 sekunder.
nulstilling af inden for en fastsat tidsperiode. Standard = 0 minutter.
Quad 10)

Hvis indstillingen er 0, vil |O-kortet ikke lede efter
indkommende signaler, og det vil fungere normalt.

Bemaerk: Denne
parameter vises kun,
hvis der registreres
et |0-kort i racket.

Second Startup
(Anden opstart)

Veelger en endelig driftstilstand for konsollen, nar den har
fuldfert en startsekvens og naet den normale temperatur.
* [RUN] (Kar) er standardbetingelsen.

+ [BOOST] vil midlertidigt aktivere boost-indstillinger,
indtil der opstar timeout.

* [STANDBY] reducerer temperaturen til
standbytemperaturen, indtil den s&endres manuelt
eller via eksternt signal.

Stack Mold Tilfgjer en ekstra advarsel under opstart/nedlukning ved
(Stakstebeform) | brug af en stakstgbeform.
Standby Temp Indstiller en samlet standbytemperatur, som tilsidesaetter | Maksimum = 260 °C

individuelle indstillinger for standbytemperatur.

* Lad denne veerdi veere 0, hvis de enkelte
standbyveerdier skal forblive gyldige.

eller 500 °F.
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Tabel 5-3 Vaerktgjsindstillinger — hele vaerktojet

Funktion

Beskrivelse

Granser

Startup Mode
(Opstartstilstand)

Veelger mellem de forskellige starttilstande:

MASTER-FOLLOW (Fglger master) — en
standardindstilling, der knytter de hurtigere virkende
dysers indstillede temperatur til langsommere
manifolders faktiske temperatur for at producere

en homogen stigning i alle zonetemperaturer.

MASTER-ONLY (Kun master) — opvarmer kun
de nominerede masterzoner farst.

* Der tilfgres ikke strem til de underordnede dyser,
far masterzonerne har naet deres indstillede
temperatur.

STAGED (Trinvist) — giver dig mulighed for at nominere
op til 16 tringrupper, der vil varme op i trin.

»  Nar trinvis opstart er valgt, fglger lukningen
automatisk en trinvis nedlukning.

* Nedlukningsmgnsteret har en separat allokering,
og dette manster behgver ikke at matche
startsekvensen.

AUTOMATIC-FOLLOW (Fglger automatisk) — maler
varmestigningen i hver zone og begraenser automatisk
de hurtigere (sonde-)zoner til samme stigningsfrekvens
som den langsomst stigende zone.

*  Meget lig MASTER-FOLLOW (Fglger master), men
det er ikke ngdvendigt at nominere en masterzone.

Hvis trinvis opstart
er valgt, kan du med

trinvalgmuligheden timer
til udbladning holde trin
i en tidsperiode, der kan

konfigureres.

Shutdown Timer
(Nedlukningsti-
mer)

Indstiller en forsinkelsesperiode (i minutter) til at forsinke

handlingen fra pa hinanden fglgende grupper under

en trinvis nedlukning.

» Indstiller det tidsinterval, som pa hinanden fglgende
zonegrupper skal vente, fgr de hver isaer slukker.

*  Hovis du veelger indstillingen nul, bliver
nedlukningstimeren deaktiveret, og en
trinvis nedlukning baseres derefter kun
pa nedlukningstemperaturen.

Maksimum =
99 minutter.

Shutdown Temp
(Nedlukningstem-
peratur)

Indstiller den temperatur, som hver nedlukningsgruppe
skal falde til, far den neeste gruppe slukkes.
*  Haevning af nedlukningstemperaturen betyder,

at zoner ikke behaver at kale sa meget ned,

for efterfglgende trin slukkes, hvilket forkorter

den samlede nedlukningstid.

* Reduktion af nedlukningstemperaturen har den
modsatte effekt og forleenger nedlukningstiden.

* Hvis den valgte veerdi er lig med eller hgjere end
den normale temperatur, sa har den ingen effekt
pa nedlukningssekvensen, og nedlukningsintervallet
er derefter kun baseret pa nedlukningstimeren.

Maksimum = 260 °C
eller 500 °F.

Standard = 0.

Bemaerk:

0 repreesenterer

et ekstremt langt
nedlukningsinterval.

Temp Scale (Tem-
peraturskala)

Veelger [Degree C] (Grader C) eller [Degree F]
(Grader F) efter behov.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Tabel 5-3 Veerktgjsindstillinger — hele vaerktgjet
Funktion Beskrivelse Graenser
Soak Timer Indstiller en forsinkelse eller en periode med Bemaerk: En Quad
(Udblgdningsti- temperaturafbalancering, far konsollen skifter til karsel. I0-udgang kaldet
mer) «  Statuslinjen vil i feltet Mode vise teksten SOAK “§oak|ng" ("_udblfadnlng")
(Udbladning) i denne periode. vil veere aktiv under
udblgdningen.
Soak Timer Indstiller en timerperiode for hvert trin med henblik pa at | Maksimum =
(Udblgdningsti- tilbageholde eller udblgde for naeste trin begynder under | 60 minutter.
mer) en trinvis start. Standard = 0 minutter

(Staged) (Trinvist)

+ Der kan indstilles forskellige tidsvaerdier for hvert trin.

I Igbet af udbladningsperioden skifter tilstandsvinduet

fra STARTUP (Opstart) til SOAK (Udblgdning) og STAGE
1, 2, 3 osv. blinker skiftevis, indtil alle trin har opnaet
driftstemperaturen.

| tilstandsvinduet vises derefter RUN (Kar).

(ingen udblgdningstid).

Weight Unit
(Vagtenhed)

Veelger metrisk [Kg] eller imperial [Lbs] som maleenhed
for veegt.
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5.5.3 Konfigurer systemindstillinger

De systemindstillinger, der findes under [System Config] (Systemkonfiguration)
i skeermbilledet Settings (Indstillinger), anvendes globalt. De er ikke
veerktgjsspecifikke, og de kan ikke konfigureres pa zonebasis.

BEMZARK
Indstillinger kan enten veere veerdier eller valgmuligheder.

* For veerdier vises et numerisk tastatur.
* For valgmuligheder kan brugeren veelge fra en liste eller med et
afkrydsningsfelt.

1. Veelg [Settings] (Indstillinger):

@(‘:}
@
Settings

2. Veelg [Config] (Konfigurer):

o
EE‘,.J,B
config

3. Indtast adgangskode, hvis det kraeves.

Vinduet Settings (Indstillinger) abnes:

I
el Settings

Dyalem Sallinga

2 2 O = 5 =

Ligar Admin Usar ACoRss DataTimrs Printars Mabwaork Nabwark Share
System Conlig
Tool Setnge
Chzpdi Va3 Tosl Conlg

i Flack
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Konfigurer systemindstillinger - fortsat

4. Veelg [System Config] (Systemkonfiguration) under System Settings
(Systemindstillinger).
Feltet System Config (Systemkonfiguration) abnes:

[T ST
Allow Global Set [re e ep——
Allow Toolload

Allow Stamdby

EBlanking Delay

Baud Rate

Calibrate Touch

e

g i= view

o

Veelg den gnskede indstilling.
Angiv den gnskede veerdi eller indstilling.

7. Veelg [OK] for at acceptere den nye veerdi, eller [Back] (Tilbage) for
at vende tilbage til skaermbilledet System Config (Systemkonfiguration)
uden at gemme.

Se en liste over veerktgjsindstillinger, der kan konfigureres, i "Tabel 5-4
Systemindstillinger" pa side 5-23.
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Tabel 5-4 Systemindstillinger

Funktion Beskrivelse Granser
Allow Global Set | [Enable] (Aktivér): sonde- og manifoldzoner

(Tillad global skal indstilles sammen.

indstilling)

[Disable] (Deaktiver): sonde og manifold skal
indstilles som separate handlinger.

Allow Toolload
(Tillad veerktoj-
sindlaesning)

[Enable] (Aktivér): Veerktajer kan sendres
i karselstilstand.

[Disable] (Deaktiver): Operatgren skal lukke
ned for at eendre veerkigjer.

Hvis Toolload
(Veerktgjsindlaesning)

er deaktiveret, er knappen [Load]
(Indlzes) i skeermbilledet ToolStore
(Veerktajskasse) nedtonet, mens
systemet er i kgrselstilstand.

Allow Standby
(Tillad standby)

[Enable] (Aktivér): Konsollen kan skiftes til
standby-tilstand fra enhver anden driftstilstand.

[Disable] (Deaktiver): Konsollen kan ikke skifte

fra stoptilstand til standbytilstand.

+ Den skal fgrst seettes i karsels- eller
starttilstand, fgr standbytilstand kan
veelges.

Blanking Delay
(Forsinkelse af

Indstiller hvor laenge skaermen forbliver synlig.

Maksimum = 98 minutter.

afblaending) Bemaerk: Skaermen vil forblive
permanent synlig, hvis den
indstilles til 99 minutter.
Baud Rate Indstiller kommunikationshastigheden mellem Hvis baudhastigheden er
(Baudhastighed) | konsollen og kontrolkortene. for hgj for et aeldre kort, vil
«  Nyere kontrolkort kan arbejde med fejlmeddelelsen "N/Z" blive vist.
hurtigere hastigheder (38400), og Laes mere under "Fejl- og
enhederne matches altid pa fabrikken. advarselsmeddelelser".
Hvis et nyt kort udskiftes med et eeldre kort,
kan det vaere ngdvendigt med en lavere
baudhastighed (19200 eller 9600) for at fa det
til at fungere korrekt.
Calibrate Indstiller skeermens respons efter Bemaerk : Processen stopper
Touch (Kalibrer bergringspunktet. controlleren, sa undlad at gare
berering) dette, mens systemet er i brug.

Laes mere under "8.2 Kontrollér justering af
touchskaerm".

Console Startup
(Start af konsol)

Veelger den driftstilstand, der bruges,
nar maskinen teendes.

Language (Sprog)

Indstiller det sprog, der bruges til skeermteksten.

Brugeren kan vaelge mellem de viste sprog.

Nar du har valgt et andet sprog,
vil konsollen midlertidigt lukke ned
og genstarte med det nye sprog
valgt.
*  Hvis systemet er
i karselstilstand,
vil kontrolkortene opretholde
driftstemperaturerne i Igbet af
denne korte omstilling.
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KONFIGURATION
Konfigurer systemindstillinger - fortsat
Tabel 5-4 Systemindstillinger
Funktion Beskrivelse Granser

Leakage Mode
(Leekagetilstand)

Der er tre tilstande at veelge imellem:
Off (Fra) — slar leekagedetektering fra

Manual (Manuel) — angiver et enkelt absolut
procentniveau

Auto — overvager zonens strgmforbrug og
advarer, hvis stremforbruget er stgrre end
gennemsnittet

* dette er standardindstillingen

Laes mere under "5.9 Detektering
af smeltelaekage" pa side 5-30.

Leakage Warn
(Lkageadvarsel)

Indstiller en advarsel for forbrugt strem
pa en zone.

Baseret pa et fast procentniveau over det
gennemsnitlige effektniveau.

Maksimum = 100 %.
Minimum = 0 %.

Leakage Alarm
(Leekagealarm)

Indstiller en alarm for forbrugt strem
pa en zone.

Baseret pa et fast procentniveau over Leakage
Warn (Laekageadvarsel)-niveauet.

Maksimum = 100 %.
Minimum = 0 %.

Limit Exceeded
(Graense
overskredet)

[Disable] (Deaktiver) — betyder at et forsgg

pa at indstille temperaturen over graensen ikke
lykkedes, og den indstillede temperatur vil
forblive den samme.

[Enable] (Aktivér) — betyder at et forsgg pa at
haeve den indstillede temperatur over greensen
vil gge den indstillede temperatur til graensen.

N/Z Alarm

[Disable] (Deaktiver) — lader N/Z veere i sin
normale tilstand, sa der ikke udlgses en
systemalarm, hvis det indtreeffer.

[Enable] (Aktivér) — tillader N/Z-tilstanden
at udlgse en systemalarmmeddelelse i det
nederste statusvindue.
+  Samtidig aktiveres alarmreleeet

til fiernsignalering.

Power Display
(Visning af effekt)

[Peak] (Spids) indstillingen viser

spidsbelastningen i ampere.

[Derived] (Afledt) eendrer spidseffekten med

den procentvise tid, den er teendt.

* veerdien vil normalt veere lavere end [Peak]
(Spids)

Slave Address
(Slaveadresse)

Det er her, du kan indtaste slaveadressen
til konsollen, nar den skal kommunikere
via en ekstern protokol.

Maksimum = 25 tegn.

Supply Voltage
(Forsynings-
spanding)

Indtast systemets forsyningsspaending.

Det bruges til at beregne visningen af watt.
Dette er normalt den faseneutrale spaending
pa en Star-forsyning og fase-fasespeending
pa en Delta-forsyning.

Maksimum = 500 V.
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Tabel 5-4 Systemindstillinger

Funktion

Beskrivelse

Graenser

T/C Alarm

[Enable] (Aktivér): Afbrydelse af termoelement
udlgser en alarm, nar konsollen er i stoptilstand.

[Disable]: (Deaktiver) Der udlgses ingen alarm

Temperature
Precision (Tem-
peraturpracision)

Giver dig mulighed for at indstille oplgsningen
for den faktiske temperatur set i skaermbilledet
Display (Visning) til en floating point-skala,

der viser temperaturen inden for en tiendedel
af en grad eller en heltalsskala, der afrunder
den viste temperatur til den neermeste hele
grad.

Veelg [Float] (Flydende) eller [Integer] (Heltal)
efter behov.

VNC Timeout

Tid i minutter fgr VNC far timeout.

Standard = 1 minut.

Veelg 99 for at deaktivere timeren.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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5.6 Indstil zonetemperatur

Brugeren kan indstille en enkelt zones temperatur eller bruge [Range] (Omrade)
til at @endre temperaturen pa flere zoner samtidigt. Se "4.13 Veelg zoner" pa side
4-18 for at fa flere oplysninger om funktionen Range (Omrade).

Den samme fremgangsmade kan bruges med skaermbilledet Display (Visning)
eller Zoom.

1. Veelg den eller de pakraevede zoner:

-

Shutdown  Statup  Standby

Prebs 1 Pross 2 Frode 1 Prebs 4 Prots & Frete & Prebs 7 Prots 8 Probe ¥
----------
== Pl arc] aco

152 152 B8 152 B8 152 B
B [ 1 [~ 1] [
= Prote 14 B = Pr =

"”E N E “’E - E “’E B I E "’E
Pl 31 Prots 32 Frde 33 Prode 3 Prots 73 Pl 3T Prots 3 Frvlw 30

2. Veelg [Set] (Indstil):

3. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.

Der dbnes et numerisk tastatur:

4. Veelg [Auto] som tilstand.
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Indstil zonetemperatur - fortsat

BEMARK

Du finder flere oplysninger om manuel tilstand under "5.7.1 Indstil manuel
tilstand" pa side 5-27.

Du finder flere oplysninger om slavetilstand under "6.6 Slave-tilstand" pa side
6-9.
5. Indtast den gnskede temperatur ved hjeelp af det numeriske tastatur,
eller veelg:

+ [Add] (Tilfgj) for at @ge den aktuelle temperatur en bestemt maengde
* [Subtract] (Subtraher) for at seenke den aktuelle temperatur en bestemt
maengde

BEMARK

Den indstillede temperatur skal falde inden for de graenser, der er konfigureret
under veerktgjsindstillinger. Se oplysninger om, hvordan du indstiller og aendrer
disse greenser under "5.5 Konfigurer parametrene og indstillingerne" pa side
5-10.

6. Veelg [Enter] for at acceptere aendringerne og vende tilbage til skeermbilledet
Display (Visning) eller [Esc] for at rydde indtastningen.

Brugeren kan nar som helst vende tilbage til skeermbilledet Display (Visning)
ved at veelge [Esc] to gange.

5.7 Manuel tilstand

Manuel tilstand anvender en fast procentdel af strammen til zonen eller omradet
af zoner i stedet for at bruge faste temperaturer.

5.7.1 Indstil manuel tilstand
1. Veelg den eller de pakraevede zoner:

1 Staitup

Prots 2 Frela 3 Proba 4 Pt B Froko & Praba 7
250 250 250 | 250 250 | 250 | 250 250
m-m -m -mm
182

nzl E E HIE E E HIE “‘IE E
= T r o = o r o = o ok
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Indstil manuel tilstand - fortsat
2. Veelg [Set] (Indstil):

O

Set

3. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.
Der abnes et numerisk tastatur:

Erstu i Dot Powss

ek W Se | wdd | i suberan!

| e | Maminl | 5 st

M

4. Veelg [Manual] (Manuel) tilstand.

5. Angiv den pakraevede procentvise effekt.

6. Veelg [Enter] for at acceptere aendringerne og vende tilbage til skaermbilledet
Display (Visning) eller [Esc] for at rydde indtastningen.

Brugeren kan nar som helst vende tilbage til skeermbilledet Display (Visning) ved
at veelge [Esc] to gange.

Zonen eller zonerne har et felt, der blinker skiftevis mellem "MAN" og den valgte
procentvise effekt. Se Figur 5 -3.

Probe 1 Probe 1

| MAN | 273
0G 50%

23.2

1.40

23.2
1.40

Figur 5 -3 Skiftevis visning for zone i manuel tilstand
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Masters'
5.8 Omdob et vaerktgj
1. Veelg [ToolStore] (Veerktgjskasse):

ToolStore

2. Veelg det veerktgj, der skal omdgbes. Se Figur 5 -4.

Shalown  SIaup  Sasaly  Boost

1 1 &0 EE FIENE Demo Wode

“ 2z gt b thy Vel LN LIRR Sarial Port
a3 a3 1] 15 e Sarial Port
L] L] & .WIIIIE:IIIIJ'. . Sarkal Port
5 5 iest oA G ET Serial Port
& & o oS0 ey Sarial Part
¥ 1923 . L] .msr M..h.?. . ikl Port
L] L] amodcud I Seal Por
5 1 |
L1} . ] . L] . (Eh] mmu. . Sardal Port

1 I asas 10:m e Serial Port

Sarkal ot

| Tool i w0 teatn

Figur 5 -4 Veelg det veerktaj, der skal omdabes
3. Veelg [Set] (Indstil):

4. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.

5. Brug tasten [Esc] eller [BackSpace] til at slette det eksisterende
veerktgjsnavn.

6. Indtast det nye veerktgjsnavn:

7. Velg [Enter] for at acceptere sendringerne og vende tilbage til skaermbilledet
eller [Esc] to gange for at vende tilbage til skeermbilledet Display (Visning)
uden at aendre veerktgjsnavnet.
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5.9 Detektering af smeltelaekage

Der findes et laekagedetekteringssystem pa konsollen. Det overvager zonens
effektniveauer for at kontrollere, om der er store andringer i streamforbruget
over tid.

Det tager cirka fem minutters stabil drift, indtil der er opnaet en stabil
gennemsnitlig effekt. Konsollen tager derefter stikprgver af faktiske
effektniveauer i de naeste 20 minutter for at fa en realistisk algoritme at bruge
til beregning af gennemsnitlig effekt. | al den tid vises beskeden "Sampling"
(Tager praver) i kolonnen Alarm Power (Alarmeffekt)

Hvis zonetemperaturene aendres, eller hvis konsollen stoppes, nulstilles
alle gennemsnitlige effektberegninger. | hvert tilfaelde vil der veere en
forsinkelse, indtil nye gennemsnitlige effektniveauer genberegnes,

og laekagedetekteringsfunktionen gendannes.

BEMZAERK
Laekageovervagning og beregning af gennemsnitlig effekt deaktiveres,

mens systemet er i standby- eller boosttilstand. Beregningen af gennemsnittet
gemmes, indtil controlleren igen skifter til normal tilstand.

En smeltelackage vil fa zonen til at bruge unormale maengder af strgm.
Der udigses en alarm, sa snart det gennemsnitlige effektniveau overskrider
greensen.

Laekagedetektionsfunktionen har tre indstillingsmuligheder:

* Auto — dette er standardindstillingen. Advarselsniveauet er som
standard 10 % over den normale gennemsnitlige effekt. Alarmniveauet
er som standard 20 % over den normale gennemsnitlige effekt.

* Manual (Manuel) — brugeren indstiller et enkelt effektprocentniveau,
over hvilket der opstar en alarmtilstand.

» Off (Fra) — lekagedetektering og alarmudgange er slaet fra.

Laekagedetekteringshaendelser kan altid ses i zonevinduerne i skeermbilledet
Display (Visning). Vinduet % vises normalt med grgnt, nar malingen er

normal eller sund, men andres til orange, hvis den malte effekt overskrider
advarselsniveauet — og vises med radt, hvis den overskrider alarmniveauet.

Alle andre visninger sasom statusvinduet og alarmlyset er afheengige af
indstillingerne i Alarm Active (Alarm aktiv) som beskrevet umiddelbart ovenfor.

5.9.1 Aktivering af smeltelaekagedetektering
1. Veelg [Settings] (Indstillinger):

@é}
@
Settings

2. Veelg [Config] (Konfigurer):

i
LS
config

3. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.
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Aktivering af smeltelaekagedetektering - fortsat
Vinduet Settings (Indstillinger) abnes:

[n."_.,: Seltings

System Saltings

e 2 O = Bm &=

Usaer Admin User Accoss Data/Tima Prinfars Habwork Motwark Shara

Tool Sefings

fm 9\

Cuadio VG Tool Condlg

= Back

4. Velg [System Config] (Systemkonfiguration) under System Settings

(Systemindstillinger).
Feltet System Config (Systemkonfiguration) abnes:

N
[T ST
Allow Global Set
Allow Toolload
Allow Stamdby

Seleed apfisn Fem i

EBlanking Delay
Baud Rate
Calibrate Touch

e

g i= view
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Indstil smeltelaekagedetektering - fortsat

5. Velg [Leakage Mode] (Laekagetilstand) i menuen.
Der abnes et vindue med tre valgmuligheder:

[P

off Lratnge bade
Ao Babrit 1 bl w43 Lis e e
el
Manual
Rt

s

6. Veelg en af de tre muligheder:
+ Off (Fra)
* Auto — se "5.9.2 Indstil automatisk detektering af leekage" pa side 5-32
* Manual (Manuel) — se "5.9.3 Indstil manuel leekagedetektering" pa side
5-35
5.9.2 Indstil automatisk detektering af laekage

Brugeren skal angive en standardveaerdi for advarselsniveau og en standardveerdi
for alarmniveau for automatisk detektering af laekage.

Advarselsniveauet er som standard 10 % over den normale gennemsnitlige
effekt. Alarmniveauet er som standard 20 % over den normale gennemsnitlige
effekt.

Hvis leekagedetektering er indstillet til Auto, kan enhver stigning

i zonestremforbrug, der udlgser lzekagealarmen, aktivere konsolalarmen
med lysblink. Den kan ogsa sende et injektionsdeaktivering-udgangssignal,
hvis controlleren er udstyret med et Quad |O-kort.

Oplysninger om automatisk lzekage kan findes pa fglgende skaermbilleder:
Skarmbilledet Display (Visning) (tabelformat) og Zoom (tabel):

+ [Average Power] (Gennemsnitlig effekt) viser det aktuelle
gennemsnitlige effektforbrug

+ [Alarm Power] (Alarmeffekt) viser "Sampling" (Tager pr@ver) under den
indledende kontroltid, hvorefter den viser de beregnede tal for advarsler
og alarmer.

Skaermbilledet Settings (Indstillinger):

» [Alarm Pow] (Alarmeffekt) viser "Auto"

+ [Alarms Active] (Alarmer aktive) gar det muligt for brugeren at
indstille handlinger, der er forbundet med Alarm Pow (Alarmeffekt).
Se "Tabel 5-3 Veerktgjsparametre — zone for zone" pa side 5-13.
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Indstil automatisk laekagedetektering - fortsat

1. Veelg [Settings] (Indstillinger):

5
@
Settings

2. Velg [Config] (Konfigurer):

3. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.
Vinduet Settings (Indstillinger) abnes:

{2l Settings

System Sattings

e 2 O = Bm &=

Usaer Admin User Accoss Data/Tima Prinfars Habwork Motwark Shara

Tool Semngs

98

Cuadio VG Tool Condlg

= Back

4. Veelg [System Config] (Systemkonfiguration) under System Settings
(Systemindstillinger).

Feltet System Config (Systemkonfiguration) abnes:
@aameene |

[T ST

Allow Global Set [re e ep——
Allow Toolload

Allow Stamdby

EBlanking Delay
Baud Rate
Calibrate Touch

e

g i= view

o

5. Rul gennem parametrene, og veelg [Leakage Warn] (Leekageadvarsel).
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Indstil automatisk laekagedetektering - fortsat

Der dbnes et numerisk tastatur:

Leakage Mode
Leakage Wamn

Leakage Alarm
Limit Excecded
MNIZ Alarm

Power Display

W

q-e..m|

6. Angiv den pakraevede veerdi i procent.

7. Velg [Enter] for at acceptere veerdien eller [Esc] for at vende tilbage til listen

over indstillinger.

Indstil derefter alarmniveauet.

8. Velg [Leakage Alarm] (Laekagealarm) pa listen over indstillinger.

Der abnes et numerisk tastatur:

'Lealr.age Warn

Limit Exceaded
MNIZ Alarm

Power Display
Slave Address

| Leatage flirm

o sk

D

Leakage Alarm —— —— st flem Peverfakes: alm bo
a 9

9. Angiv den pakraevede veerdi i procent.

10. Veelg [OK] for at acceptere den indstillede veerdi, eller [Back] (Tilbage)
for at vende tilbage til vinduet med indstillinger uden at gemme.

5-34
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5.9.3 Indstil manuel lzekagedetektering

Brugeren skal angive en veerdi i kolonnen [Alarm Pow] (Alarmeffekt)
i skeermbilledet med indstillinger, for at den manuelle laekageregistrering

fungerer.
1. Veelg [Manual] (Manuel).
2. Veelg [OK].

3. Velg [Back] (Tilbage) for at vende tilbage til skeermbilledet med indstillinger.

5.10 Fa vist eller udskriv systemindstillinger
De aktuelle systemindstillinger kan blive vist eller udskrevet.
1. Veelg [Settings] (Indstillinger):

@(‘:}
@
Settings

2. Veelg [Config] (Konfigurer):

P

EE‘,.J,B

config

3. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.
Vinduet Settings (Indstillinger) abnes:

[?_l‘é‘r Settings

System Saltings

e 2 O = Bm &=

Usaer Admin User Accoss Data/Tima Prinfars Habwork Motwark Shara

Systaem Config

Tool Semngs

fm 9\

Cuadio VG Tool Condlg

W= Back

4. Veelg [System Config] (Systemkonfiguration) under System Settings
(Systemindstillinger).
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Vis eller udskriv systemindstillinger - fortsat

Feltet System Config (Systemkonfiguration) abnes:

Oy

Allow Global Set
Allow Toolload
Allow Stamdby
EBlanking Delay
Baud Rate
Calibrate Touch

L

Seleed apfisn Fem i

s | 1= v

5. Veelg [View] (Vis) i skeermbilledet med listen over indstillinger:

View

Skaermbilledet med visning af systemkonfigurationen abnes:

T THuat s
Al TaaSnadl Iriuatis
Ao Handi [
[r————— 13 k.

Bl Rate o]
Calibrate Toush W
Comanie Stamg Srop

Lercung Logiat
Lestage Liads dedia
Lushagr Warr [
malage Aiarm =
|imin Faareded Trusde

W Al THust s
Pwrer Lpi [

e |

Asnan

Brugeren kan udskrive systemindstillingerne fra dette skaermbillede.

6. Veelg [Print] (Udskriv):

& Print

5-36
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Vis eller udskriv systemindstillinger - fortsat

Der dbnes et meddelelsesvindue:

Printing please wait.....

BEMZARK
Brugeren skal veelge standardudskrivningsindstillingen i skaermbilledet

[Printers] (Printere). Alle udgangssignaler sendes direkte til denne
standardprinter, nar brugeren trykker pa knappen [Print] (Udskriv).
Der abnes ikke noget vindue med printerindstillinger.

Laes mere under "5.15 Konfigurer en printer" pa side 5-49.
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5.11 Vis eller udskriv vaerktgjsindstillinger
De aktuelle veerktgjsindstillinger kan vises eller udskrives.

1. Veelg [Settings] (Indstillinger):

@G}
@
Settings

2. Veelg [Config] (Konfigurer):

P

EE‘,.J,B

config

3. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.
Vinduet Settings (Indstillinger) abnes:

{2l Settings

System Saltings

e 2 O = Bm &=

Usaer Admin User Accoss Data/Tima Prinfars Habwork Motwark Shara

O

Systaem Config

Tool Sefings

ﬁil 05 \
ChsadiD S¥VG Tool Confg

= Back

Skaermbilledet med visning af vaerktgjskonfiguration abnes. Se Figur 5 -5.

iplny Lbesis [
Fwr Lt Gasam
[y itm
et Yignad rarvity ¥ Bowrd
[rS—— [ —
Pt Al irm Dby Bt
ot O Hiraar T | #Een
Srcand Sramg R
Sask Frmre B
Soach ek Diaaia
[T — 0'F
Fauplieds | futemalic Fobow Actian
Shotdiren Thaset Césablied e || e
Eod e Trmp Desabicd =
A Haca

Figur 5 -5 Skeermbilledet med visning af vaerktagjskonfiguration
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Vis eller udskriv vaerktgjsindstillinger - fortsat

4. Veelg [Tool Config] (Veerktajskonfiguration) under Tool Settings
(Veerktgjsindstillinger).

5. Veelg [View] (Vis) i skeermbilledet med listen over indstillinger:

i= View

Brugeren kan udskrive veerktgjsindstillingerne fra dette skaermbillede.
6. Veelg [Print] (Udskriv):

& Print

Der abnes et meddelelsesvindue:

Printing please wait.....

BEMZARK
Brugeren skal veelge standardudskrivningsindstillingen i skeermbilledet

[Printers] (Printere). Alle udgangssignaler sendes direkte til denne
standardprinter, nar brugeren trykker pa knappen [Print] (Udskriv).
Der abnes ikke noget vindue med printerindstillinger.

Laes mere under "5.15 Konfigurer en printer" pa side 5-49.
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5.12 Importer et billede

For at bruge skaermbilledet EasyView (Nem visning) skal brugeren forst
importere mindst ét billede.

1. Gem billedet pa USB-ngglen.
Konsollen genkender de mest almindeligt rasterbilledfiler som JPG, GIF, TIF
og PNG. Se Figur 5 -6.

Figur 5 -6 Gem billede pa USB-nagle
. Indsaet USB-ngglen med billedet i konsollen, og vent ca. 10 sekunder.
3. Veelg [Pictures] (Billeder):

Pictures

4. Velg [Import]:

&

Import

5. Indtast en adgangskode, hvis det er ngdvendigt.

Der abnes et vindue til at vaelge billede:

picture0l.jpg
picture02.jpg

sl

6. Veelg det gnskede billede, eller [Cancel] (Annuller) for at afslutte uden
at importere.
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Importer et billede - fortsat

Der abnes et meddelelsesvindue:

Information

Do not remove media while transferring data.

Det nye billede vises i skaermbilledet Pictures (Billeder).

BEMZAERK
Hvis billedet allerede er gemt pa konsollen, gemmes en kopi automatisk med

et numerisk suffiks og formatet: picture01_01.jpg.

5.13 Konfiguration af skaermbilledet EasyView
(Nem visning)

Skeermbilledet EasyView (Nem visning) skal veere konfigureret, for det vises som
en valgmulighed for skeermbilledet Display (Visning).

Der skal indlaeses mindst ét billede pa konsollen.

Se "5.12 Importer et billede" pa side 5-40 for at fa flere oplysninger om import
af et billede.

Nar brugeren har valgt det gnskede billede fra skaermbilledet Pictures (Billeder),
abnes skeermbilledet EasyView (Nem visning). Se Figur 5 -7.

Figur 5 -7 Skaermbilledet EasyView (Nem visning)

Brugeren skal nu knytte billedet til et veerktgj. Se "5.13.1 Tilknyt et billede i
skaermbilledet EasyView (Nem visning)" pa side 5-42.
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5.13.1 Tilknyt et billede i skaermbilledet EasyView
(Nem visning)

Billeder skal kaedes sammen med veerktgjer for at blive vist korrekt.
1. Veelg det gnskede billede.
2. Veelg [Link] (Tilknyt):

L{,’.‘-‘

Link
3. Indtast en adgangskode, hvis det er nadvendigt.

Vinduet Configure Picture Link (Konfigurer billedtilknytning) abnes:

r'ﬁ Canfigurs Fenme Link

Pictunes linked e curtendy ledded toel

4. Veelg en tom plads, og tryk pa [OK] for at etablere tilknytningen eller [Cancel]
(Annuller) for at vende tilbage til skeermbilledet EasyView (Nem visning) uden
at tilknytte billedet.

BEMZARK
Nar tilknytningen er etableret, vises knappen [Show] (Vis).

Et billede kan bruges til mere end ét veerktg;.
BEMZAERK
Pa TS8-konsollen kan der kun tilknyttes ét billede ad gangen.

5.13.2 Fjern tilknytningen af et billede i skaermbilledet
EasyView (Nem visning)

1. Veelg det gnskede billede.
2. Veelg [Unlink] (Fjern tilknytning):

X

Unlink

3. Indtast en adgangskode, hvis det er nadvendigt.
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Fjern tilknytningen af et billede i skaermbilledet EasyView
(Nem visning) - fortsat

Der abnes et bekraeftelsesvindue:

Are you sure you want to unlink this picture from the

current loaded tool?

4. Veelg [OK] for at fierne tilknytningen af vaerktgjet eller [Cancel] (Annuller)
for at vende tilbage til skeermbilledet EasyView (Nem visning) uden at fijerne
tilkknytningen af billedet.

BEMZAERK
Knappen [Show] (Vis) fiernes, hvis billedets tilknytning fiernes.

5.13.3 Vis tilknyttede billeder
Brugeren kan se de billeder, der er knyttet til det aktuelt indlaeste veerktg;.

Fra skeermbilledet Display (Visning):
1. Veelg [Pictures] (Billeder):

Pictures

2. Veelg [Links] (Tilknytninger):

Links

Vinduet Configure Picture Link (Konfigurer billedtilknytning) abnes:

% Canbgur r
FCl; Confgure Pcnme Ling

BEMZARK
Billednavnene er nedtonede og kan ikke veaelges. Brugeren skal tilknytte

eller fierne tilknytningen af billeder ved hjselp af skaermbilledet EasyView
(Nem visning).

3. Velg [OK] eller [Cancel] (Annuller) for at vende tilbage til skaermbilledet
med billeder.
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5.13.4 Fgj et minipanel til vaerktgjsbhilledet

Nar veerktgjet er tilknyttet, kan brugeren placere zonerne pa de tilsvarende
omrader af billedet. Som standard vises skaermbilledet EasyView (Nem visning)
med minipanelerne skjult. Brugeren skal veelge [Show] (Vis) for at se etiketterne.
Veelg [Hide] (Skjul) for at skjule alle etiketter fra visningen.

1. Veelg det gnskede billede.
2. Velg [Show] (Vis):

@

Show

3. Indtast en adgangskode, hvis det er ngdvendigt.
4. Veelg [Place] (Placer):

Place

Der abnes et vindue til at veelge zone:

Probe 1
Probe 2
Probe 3
Probe 4
Probe 5
Probe 6
Probe 7
Probe 8

Canarl

5. Veelg enten [Auto] eller et zonenummer eller alias]:

+ [Auto]: Zonerne vil blive placeret sekventielt, hvor brugeren rgrer
skaermen. Det er ikke ngdvendigt, at brugeren trykker pa [Place]
(Placer) fgr hver zone.

+ [Zonenummer eller alias]: Brugeren veelger en bestemt zone at placere
og skal trykke pa knappen [Place] (Placer), hver gang en ny zone skal
placeres.

6. Veelg [Cancel] (Annuller) for at vende tilbage til skeermbilledet EasyView
(Nem visning) uden at tilfgje et minipanel.

BEMZAERK
Brugeren kan til enhver tid flytte minipanelerne pa dette skaermbillede

ved at veelge [Show] (Vis). Minipanelerne kan ogsa flyttes i skeermbilledet
EasyView (Nem visning) fra skaermbilledet Display (Visning), hvis brugeren har
adgangskoden til denne funktion.
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5.13.5 Fjern et minipanel fra vaerktgjsbilledet
1. Veelg [Remove] (Fjern):

&
Remove

2. Velg den relevante zone i vinduet til at vaelge zone:

I
Probe 1
Probe 2
Probe 3
Probe 4
Probe 5
Probe 6
Probe 7
Probe 8

Canarl

3. Tryk pa [Cancel] (Annuller) for at vende tilbage til skaermbilledet EasyView
(Nem visning) uden at fijerne et minipanel.

5.13.6 Tag backup af et billede fra skaermbilledet EasyView
(Nem visning)

1. Indseet USB-ngglen med dataene, og vent ca. 10 sekunder.
2. Velg det gnskede billede, og veelg [Backup]:

@

Backup

Der abnes et meddelelsesvindue:

Do not remove media while transferring data.

BEMZAERK
Hvis billedet allerede er gemt pa mediet, skal brugeren bekraefte, om det skal

overskrives eller ej.

3. Fjern USB-ngglen, nar meddelelsen forsvinder.
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5.13.7 Slet et billede ved hjaelp af skaermbilledet EasyView
(Nem visning)

1. Veelg det ugnskede billede, og veelg [Delete] (Slet):

Delete

Der abnes et bekrasftelsesvindue:

Delete Picture
picture02.jpg

L B
VIGTIGT
Billedet slettes ikke kun fra skaermbilledet EasyView (Nem visning),

men ogsa fra skaermbilledet Pictures (Billeder). Hvis billedet skal bruges igen,
skal brugeren uploade det igen og tilknytte det igen.

2. Veelg [OK] for at slette billedet, eller [Cancel] (Annuller) for at vende tilbage
til skeermbilledet EasyView (Nem visning).

Du finder flere oplysninger om brug af skaermbilledet EasyView under "6.18 Brug
skaermbilledet EasyView (Nem visning) i skaermbilledet Display (Visning)" pa side
6-37.
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5.14 Indstil dato og klokkeslaet

Mold-Masters anbefaler, at den korrekte tid og tidszone indstilles for at udnytte
timingfunktionerne pa M2 Plus-controlleren fuldt ud.

1. Veelg [Settings] (Indstillinger):

@(‘:}
&
Settings

2. Veelg [Config] (Konfigurer):

e
£

config

3. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.
Vinduet Settings (Indstillinger) abnes:

{2 Settings

System Saltings

2 21Ol m = =

User Admin Usar Azcoss Data/Tirma Printars Hatwork Mabwark Shara

O

Systaem Config

Tool Sefngs

i o\

CuadiD VG Tool Config

= Back |
4. Veelg [Date/Time] (Dato/tid) fra System Settings (Systemindstillinger).
Skeermbilledet Date/Time (Dato/klokkeslaet) abnes. Se Figur 5 -8.

51 Thme
Mer  Mm Day  Mandh Ve

51 [5 [ Ja [ W8

A | W || = || cancn |
Time Torm
Tims Batw Luregailondin b
HTW Tl Berver
A }

= Hacs

Figur 5 -8 Skaermbilledet Date/Time (Dato/klokkesleet)
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Indstil dato og klokkeslaet - fortsat

5. Velg det gnskede vindue og brug [A] og [¥] for at indstille den enskede
veerdi. Se Figur 5 -8.

6. Veelg [OK] for at gemme den nye indstilling i systemet, eller [Cancel]
(Annuller) for at vende tilbage til de oprindelige vaerdier.

7. Veelg [Time Zone] (Tidszone) for at indstille tidszonen.
Der abnes en rullemenu:

Africa
America
Antarctica
Arctic
Asia
Atlantic
Australia
Europe
Indian
Pacific

Gangel

8. Veelg den korrekte tidszone, eller [Cancel] (Annuller) for at vende tilbage
til skeermbilledet med dato og klokkesleet.

9. Velg [NTP Time Server] (NTP-tidsserver) for at synkronisere mange
controllere til samme tid.

Der abnes et tastatur til at indtaste IP-adressen:

10. Veelg [Enter] for at acceptere indtastningen, eller [Esc] to gange for at vende
tilbage til skeermbilledet med dato/klokkeslaet.

Klokkeslaettet opdateres automatisk uden at konsollen skal genstartes.
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5.15 Konfigurer en printer

Brugeren kan sende oplysninger i forskellige formater til et konfigureret
outputpunkt, nar der vises et udskrivningsikon i skaermbilledet. Udskriften
kan veere i form af et billede, en graf, en tabel eller en .csv-fil.

1. Veelg [Settings] (Indstillinger):

@é}
@
Settings

2. Veelg [Config] (Konfigurer):

61

config

3. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.

Vinduet Settings (Indstillinger) abnes:

{2l Settings

System Sattings

e 8 O

Usaer Admin User Accoss Data/Tima

O

= =

Habwork Motwark Shara

Systaem Config
Tool Sefings
i O N\
CuadiD SVG Tool Condyg

= Back

4. Veelg [Printers] (Printere) fra System Settings (Systemindstillinger).
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g5

<
Konfigurer en printer - fortsat

Vinduet Printers (Printere) abnes:

ke ey ]
g 1 ]
Ll LESRE 5
Frirnes addreas 3
Shes Ass 3
Pagar S ;I e ] | Lytinr
o teirnd || 3 Cancar

o ach

5. Veelg [Make] (Fabrikat):

EET
ih -
Anitech
Apollo
Apple
Avery
Brother
CalComp
Canon
Casio
Citizen
Cltoh

6. Velg [Model]:
(= eararen ]

LaserJet 1000
Laserdet 1005
LaserJet 1010
LaserJet 1012
Laserdet 1015
LaserJet 1018
LaserJet 1020
Laserdet 1022nw
Laserdet 1022n
LaserJet 1022
Laserdet I;Wﬁ

Canosl
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Konfigurer en printer - fortsat

7. Velg [Connection] (Forbindelse):

Local USB
Network TCP
Metwork LPD
Windows SMB
Print to file

=L

Forbindelserne omfatter:

* Local USB (Lokal USB): Send output til USB-printer

* Network TCP (Transmission Control Protocol): en standard
netvaerkskommunikationsprotokol.

* Network LPD (Line Printer Daemon): til en UNIX/
Linux-netveerksprotokol.

*  Windows SMB (Server Message Block): En kommunikationsprotokol
der bruges af Windows-netvaerk.

* Print to file (Udskriv til fil): Send output til JPG-format som standard.
Der kan ogsa veelges PNG og PDF.

8. Indtast [Printer Address] (Printers adresse) om ngdvendigt.

9. Indtast [Share Name] (Navn til deling) om ngdvendigt.

10. Veelg [Paper Size] (Papirstarrelse), A4 eller Letter, om nadvendigt.

11. Veelg [Accept] for at indstille parametrene.

12. Veelg [Cancel] (Annuller) for at gendanne alle vinduets tidligere indstillinger.
13. Veelg [Back] (Tilbage) for at vende tilbage til vinduet med indstillinger.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til M2P-controller



Mold — ) BETJENING 6-1

Masters
Afsnit 6 - Betjening
ADVARSEL
A Searg for, at du har lzest "Afsnit 3 - Sikkerhed" i sin helhed, for du tilslutter eller

betjener controlleren.

Afsnittet Betjening i manualen beskriver, hvordan du bruger controlleren.
Det omfatter standsning og start af controlleren, hvordan du justerer
temperaturer og indstillinger, og hvordan du genkender alarmer.

6.1 Taend for controlleren

Hovedafbryderen er en drejeafbryder placeret pa forsiden af M2
Plus-controlleren. Se "Figur 6 -3 Sluk for hovedafbryderen" pa side 6-5.

Hovedafbryderen er tilstraekkeligt klassificeret til at handtere den totale
belastningsstrgm under teending og slukning.

Brug en passende starrelse haengelas eller lignende anordning til at lase
kontakten i positionen "fra" og forhindre betjening under vedligeholdelse.

BEMZARK
Hovedafbryderkontakten pa M2 Plus-controllerkonsollerne sidder pa bagsiden

af konsollen. Se Figur 6 -1.

1. Teend for hovedafbryderen for at aktivere hovedkabinettet.

2. Nar hovedkabinettet er teendt, skal du trykke pa konsollens afbryderkontakt,
indtil den lyser, og derefter slippe den.

Se placeringen af konsollens afbryderkontakt pa Figur 6 -1.
Konsollen starter sin normale opstartssekvens.

Figur 6 -1 Placering af konsollens afbryderkontakt

Skaermbilledet Display (Visning) abnes, nar startsekvensen er fuldfart.
Brugeren skal logge pa for at f& adgang til funktionerne. Se "6.3 Log pa eller log
af" pa side 6-5.
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6.1.1 Opvarmning af stobeform
Nar opstartsprocessen er fuldfgrt, sker en af falgende handlinger:
» Huvis opstartsparameteren er indstillet til Stop, forbliver veerktgjets effekt
pa nul, og det varmer ikke op.

* Hvis opstartsparameteren er indstillet til Startup, Standby eller Run,
sender controlleren strgm til zonerne, sa de varmer op.

6.2 Sluk for controlleren

BEMARK

Mold-Masters anbefaler, at konsollen bruges til at lukke varmebelastningen
ned, og at hovedafbryderen pa controlleren kun bruges til at slukke en inaktiv
controller.

6.2.1 Luk ned for varmen
1. Veelg [Mode] (Tilstand):

e

g

Mode

Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.
3. Veelg [Stop] for at reducere varmebelastningen til nul:

Mode

|

_| Siandby

| | startup

_ | Shutdown

Accepter bekraeftelsen:

Enter Stopped Mode

4. Velg [Shutdown] (Nedlukning) enten fra vinduet Mode (Tilstand) eller fra
de gverste menuknapper.
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Sluk for controlleren - fortsat

5. Accepter bekreeftelsen:

Enter Shutdown Mode

Vinduet forsvinder fra skaermen. Se Figur 6 -2.

0o

Shaiclonn  Slap  Sarwlby

Tool ID #3: bench-thai Sysiom  Sistuz

Figur 6 -2 Skaerm i nedlukningstilstand
6. Veelg [i]:

©)
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Sluk for controlleren - fortsat

Skeermbilledet Information abnes:

™ .=~ = PEoT ot o [
. - i = =Y -]
Ouaph  Pitmes Shatcdonn  Starlugp

W MILACRON

Umrcale Rl 152
e a are Vherian TFod hary PR
Henbumm s 12
IP o MU 510
e Uptime (LR RN FHHEE
tafied Protecel i |

Madem

Tood B #5: 20z S8V 0 Moy DELE 1404

7. Veelg [Exit] (Afslut):

(x]

Der dbnes et meddelelsesvindue:

Exit HRC controller

8. Veelg [OK] for at slukke konsollen, eller [Cancel] (Annuller) for at vende

tilbage til skeermbilledet Information uden at slukke konsollen.

Upsguadle

(]

6-4
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6.2.2 Nedlukning af controlleren

Brug hovedafbryderen pa controllerkabinettet for at isolere strammen til hele
systemet. Se Figur 6 -3.

]
.

Figur 6 -3 Sluk for hovedafbryderen

6.3 Log pa eller log af

Nar der logges pa for fgrste gang, kan adgangskoderne til systemniveau

og brugerniveau findes pa indersiden af denne manuals omslag.

Af sikkerhedsmaessige arsager anbefaler Mold-Masters, at adgangskoderne
2&ndres sa hurtigt som muligt.

6.3.1 Log pa

Veelg knappen Login fra nederste informationslinje for at logge pa fra ethvert
skaermbillede. Se Figur 6 -4.

" E 1]

Graph Pictures Shuldown Startup  Standy  Boowt

Nizaler
Fowrer ]

ot p— =ty | shiwp

Probed
Probe 19
Probe 11
Probe 12
Probe 13

A apr 2028 20:41 | Login

Figur 6 -4 Knappen Login i skeermbilledet Display (Visning)
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Indstil automatisk laekagedetektering - fortsat

Afheengigt af de konfigurerede indstillinger skal brugerne have en adgangskode
eller bade et bruger-id og en adgangskode for at logge pa. Du finder flere
oplysninger om adgangskoder under "7.1 Skaermbilledet User Access
(Brugeradgang)" pa side 7-1.

Hvis brugeren ikke er logget pa, vises der et tastatur, som kan bruges til at
logge pa:

Der vises et bekraeftelsesvindue:

Information

User logged in.

Brugeren forbliver logget pa, indtil logout-timeren udlgber, eller brugeren
logger af.

6.3.2 Log af

Timeren nulstilles med hvert tastetryk. Efter en bestemt periode med inaktivitet,
far skeermen timeout, og brugeren logges af. Logout-timeren kan konfigureres
til at forblive logget pa pa ubestemt tid. Du kan finde yderligere oplysninger

om indstilling af timeren under "7.6 Indstillinger for brugeradministration”

pa side 7-11.

1. Veelg knappen [System] eller [User] (Bruger) pa informationslinjen:

e s N
e e I e ]

Der dbnes et bekrasftelsesvindue:

Are you sure you want to logout?

2. Veelg [OK] for at logge af eller [Cancel] (Annuller) for at forblive logget pa.

Knappen [System] eller [User] (Bruger) aendres til [Login]. Se "Figur 6 -4
Knappen Login i skeermbilledet Display (Visning)" pa side 6-5.
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6.4 Kontroltilstande for alle zoner

Run (Ker) Knappen Mode | Slar alle zoner til.

(Tilstand)

Standby Topmenuens Reducerer temperaturen i alle zoner, hvor der er konfigureret

knap eller en standbytemperatur.

knappen Mode | Temperaturen forbliver reduceret, indtil karselskommandoen gives.

(Tilstand)

Startup (Start) | Topmenuens STARTUP — Indleder en startsekvens, der er konfigureret
knap eller pa skaermen Settings (Indstillinger).
;‘?.‘I"‘szsg)MOde MASTER-FOLLOW (Folger master) — Sender stram til masterzoner
ista og justerer derefter andre zoners indstillede temperaturer for at fglge
masterzonernes faktiske temperatur.

*  Producerer en homogen varmestigning.

MASTER-ONLY (Kun master) — Sender strem til masterzoner, men

venter, indtil de er ved fuld temperatur, for alle andre zoner taendes.

STAGED (Trinvist) — Sender strem til de nominerede trinzoner

og venter derefter, indtil de nar normal temperatur, inden de naeste

trinzoner teendes.

+  Startsekvensen vil ga gennem flere trin.

SECOND STARTUP (Anden start) — nar alle zoner har naet deres

indstillede temperaturer, skifter systemet til tilstanden SECOND

STARTUP (Anden start), som kan konfigureres til enten:

* RUN (Kgar) — bevar den indstillede temperatur.

¢ BOOST - haev midlertidigt temperaturen, og vend derefter
tilbage til normal indstillet temperatur.

¢ STANDBY - sa&nk zonetemperaturerne,
indtil kerselskommandoen er givet.

Shutdown Topmenuens Indleder en slukningssekvens, der bestemmes af starttilstanden.
(Nedlukning) | knap eller Med starttilstanden indstillet tiil MASTER-FOLLOW (Fglger master)
knappen Mode | eller MASTER-ONLY (Kun master):

(Tilstand) *  Nedlukning slukker de nominerede masterzoner og justerer
derefter alle andre zoners indstillede temperaturer til
manifoldernes faktiske temperaturer. Hele veerkigjet kaler
pa ensartet vis.

Med starttilstanden indstillet til STAGED (Trinvist):

* Nedlukning slukker zonegrupperne en efter en i tidsindstillede
intervaller og i den raekkefglge, som er angivet i konfigurationen
under Shutdown Stage — (Nedlukningstrin).

* Nar nedlukningssekvensen er feerdig, skifter systemet
til Stop-tilstand.

Boost Topmenuens Heever midlertidigt temperaturen i alle zoner, hvor der er konfigureret
knap eller en boost-temperatur.

knappen Mode | Nar boost-perioden er overstaet, vender zonetemperaturene tilbage

(Tilstand) til normale indstillede niveauer.

Stop Knappen Mode | Slukker alle zoner.

(Tilstand)

Purge Guiden Purge Denne tilstand kan kun startes fra karselstilstand.
(Rensning) (Rensning) *  Guider operatgren gennem en farvesendringsrutine.

i skaermbilledet
Apps
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6.5 Boost tilstand

Boost-tilstand bestemmes af to maengder, der bestemmer boost —
boost-temperaturen og boost-tiden.

Boost-tiden prioriteres over boost-temperaturen. Nar boost-perioden
udlgber, fiernes den ekstra varmeeffekt, uanset om zonerne faktisk
nar den konfigurerede boost-temperatur.

Boost heever kun temperaturene i zoner, hvor der er konfigureret

en boost-temperatur.

Boost-tilstand er kun tilgaengelig, nar systemet er i karselstilstand.
Boost-kommandoen kan modtages lokalt via konsolgreensefladen
eller eksternt via fijernkonsolgraensefladen eller Quad 10-kortet.

6.5.1 Manuel aktivering af boost-tilstand

Nar den manuelle boost-kommando gives, blinker tilstandsvinduet
i skeermbilledet Display (Visning) skiftevis mellem ordet "BOOST":

[ BoosT

og den resterende boost-tid (i sekunder):

ETTT 984 (Secs)

Boost-meddelelsen vises, indtil boost-tidsperioden udlgber, hvorefter zonerne
vender tilbage til normal indstillet temperatur, og tilstandsvinduet viser RUN.

Brugeren kan aktivere boost-tilstand pa tre mader:

1. Veelg [Boost] fra de gverste menuknapper

2. Veelg [Boost] i sidemenuens popout-vindue

3. Veelg [Boost] fra det numeriske tastatur for at booste temperaturen

i den pagaeldende zone

6.5.2 Fjernaktivering af boost-tilstand

Boost-kommandoen kan modtages fra en ekstern kilde. Se "10.5 Alarmudgang /
ekstra indgang" pa side 10-6.

Den skaerm, der vises i tilstandsvinduet, er den samme, som hvis Boost blev
aktiveret lokalt.
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6.6 Slave-tilstand

En zone, der fungerer darligt, kan blive sat som slave til en anden
zone, der fungerer korrekt. Der er flere punkter at huske, nar du bruger
zoneslavefunktion:

1. Brug kun slavefunktion af zoner til lignende zoner.
* En sondezone kan ikke saettes som slave til en manifoldzone.

2. En zone, der allerede er sat som slave til en anden zone, kan ikke oprettes
som en hovedzone.

*  For eksempel: Hvis zone 2 i gjeblikket er sat som slave til zone 3,
kan zone 1 ikke seettes som slave til zone 2. Hovedzonen skal veere
en sund zone.

3. En zone, der opretter en slgjfe, kan ikke veelges.

*  For eksempel: Hvis zone 2 er sat som slave til zone 3, kan zone 3 ikke
saettes tilbage som slave til zone 2.

4. Nar du veelger en hovedzone, vaelg en lignende zonetype, der aktuelt karer
ved samme temperatur og med samme effektniveau.

* Hvis hovedzonen arbejder ved samme temperatur, men har et maerkbart
anderledes effektniveau, kan den zone, der er sat som slave, muligvis
ikke regulere effektivt.

6.6.1 Aktiver slavetilstand
1. Veelg den gnskede zone eller zoner.

Prabs 22 Prots 23 Prots 28 Proes 25 Probe 3 ook IT Frode 20 Frode 2% Frode B

----------

FLE] %
LAl Lh ] e W 1] L

Teorw Salectian Actve : Sysiam

2. Veelg [Set] (Indstil):

3. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.
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Aktiver slavetilstand - fortsat

Der abnes et numerisk tastatur:

4. Velg [Slave)].

Der abnes et vindue til at vaelge zone:

Probe 1
Probe 2
Probe 3
Probe 5
Probe 6
Probe 7
Probe B
Probe 9
Probe 10
Frobe 11
Probe 12

Cancel

5. Velg hovedzonen, eller [Cancel] (Annuller) for at vende tilbage
til skeermbilledet Display (Visning) uden at vaelge en hovedzone.

Brugermanual til M2P-controller
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Aktiveér slavetilstand - fortsat

Zonen vises som sat som slave i skeermbilledet Display (Visning). Se Figur 6 -5.

Shutdewn  Sdartug  Standby

Taal I3 51 180

Figur 6 -5 Skaerm med zone sat som slave

6.7 Funktionen Purge (Rensning)

Funktionen Purge (Rensning) er kun tilgaengelig, nar veerktgjet
er i karselstilstand. Hvis controlleren ikke er i karselstilstand, bliver brugeren
bedt om at aktivere karselstilstand med denne meddelelse:

Cannot Enter Purge mode
Console must be in Run mode

6.7.1 Renseprocessen
1. Veelg [Apps]:

=
E

Apps

2. Veelg [Purge Wizard] (Guiden Rensning):

=

3. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.
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Renseprocessen - fortsat

Skeermbilledet Purge (Rensning) abnes:

- 5 ks = [

Display  TesdSio Settings  Oeaph  Picbees Shetdown  Slatep  Standby  Boost

Prass the “Start” befion to continue.

Tl D 952 A0 +5V0 o5 Pl 2OLE 1455 SAntus
Figur 6 -6 Skaermbilledet Purge (Rensning)
4. Veelg [Config] (Konfigurer):

o

Config

5. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.
Vinduet Purge Wizard Settings (Indstillinger for Guiden Rensning) abnes:

= Page Wiad Ssmngs

Fecommanded Cyches T Oy
Prarget Maate lal 1) &m
Pergt Cycles =0y
ot e =0y
ok Tire |min) » B
PutgeMode @ Mechanical| | Chemical

Frctery Setinga Rt |

Kl -
BEM/AERK
Rensningsparametrene kan indstilles, hver gang guiden Purge (Rensning)

er pa skeermen.

Vinduerne i Purge Wizard (Guiden Rensning) er udfyldt med vaerdier,
som brugeren kan aendre, hvis det er nadvendigt.
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Renseprocessen - fortsat

6. Veelg den gnskede parameter.

Der abnes et numerisk tastatur:
=
&
=

7. Indtast den gnskede veerdi.

BEMZARK
Hvis du vil gendanne fabriksindstillingerne, skal du veaelge [Reset] (Nulstil).

8. Veelg typen af rensning [Mechanical] (Mekanisk) eller [Chemical] (Kemisk):

Purge Mode W Mechanical | | Chemical |

BEMZERK
Feltet Soak Time (Udblgdningstid) vil blive nedtonet og utilgeengeligt,

hvis der vaelges mekanisk udrensning.

9. Veelg [OK] for at acceptere de indtastede vaerdier eller [Cancel] (Annuller)
for at vende tilbage til skeermbilledet Purge (Rensning) uden at foretage
gendringer.

Se "6.7.2 Kemisk rensning" pa side 6-14 og "6.7.3 Mekanisk rensning" pa
side 6-15 for at fa mere information om de forskellige processer for mekanisk
og kemisk rensning.
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6.7.2 Kemisk rensning
Mold-Masters anbefaler at bruge den kemiske rensningsfunktion.

Kemisk rensning bruger et egenudviklet rensemiddel. Der bruges et
udblgdningstrin, og feltet Soak Time (Udblgdningstid) i Purge Wizard Settings
(Indstillinger for Guiden Rensning) er aktiveret.

Brugeren guides gennem en raekke trin, der er angivet i venstre side af skaermen.
Det aktuelle trin fremhaeves med blat. Et udfyldt trin vises med et blat flueben.

(I (B 6B k= B3 1]

Display  ToolStore ; Seftings Graph Pictures Shutdown  Siartup Standby

Purge Salution Soak Time

2
E add
am/ k Ry
[ -]

O Mould
s s
[0 Finish

3 / Soak tme 4:51

Cycle 1 of 2 Recommended Back | Next |

Tool ID #5: 40z +SV0 05 Jul 2018 18:36 [EETCUNEETNY  DEMO |

1. Et blat hak angiver et fuldfort trin.
2. Det aktuelle trin vises med blat.
3. Brugeren styres gennem renseprocessen.

Figur 6 -7 Skaermbilledet til kemisk rensning

Trin i den kemiske renseproces
1. Start: Brugeren trykker pa [Start] for at starte rensningsprocessen.

2. Boost: Boost-funktionen startes, og den normale boost-tid tilsidesaettes.
Boost-temperaturen vil blive bibeholdt, indtil operatgren vaelger [Next]
(Neeste).

Add (Tilfagj): Brugeren instrueres i at tilfgje rensningsmateriale.

4. Mould (Stebeform): Det programmerede antal cyklusser afsluttes med
rensningsmaterialet.

5. Soak (Udblgdning): Cylinderen fyldes med rensemiddel og udblgder som
minimum i den forudindstillede tidsperiode. Knapperne [Next] (Naeste)
og [Back] (Tilbage) er nedtonede og utilgeengelige i dette trin.

6. Mould (Stebeform): Det programmerede antal cyklusser afsluttes med
rensningsmaterialet.
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Kemisk rensning - fortsat

Mold /—

Masters
7.
8.
9.

Quality (Kvalitet): Brugeren bliver spurgt, om farven er acceptabel.

* Velg [Yes] (Ja) for at afslutte renseprocessen.
+ Velg [No] (Nej) for at starte processen igen.
Finish (Afslut): Systemet viser en oversigt. Se Figur 6 -8.

> 11

Shutckwan  Statup Stadby  Boosl

Flard Piaceas Completed

Hoast Chemical Purge

Searted: Thu Liar 13 684827 2080
[nded; Tha Mar 15 005137 2310
Add Tetsd Time: 540

1 cyeles of 2 recommended

Perge matericl tetal: 290 s

Ricommended Oyl

Boak P Mgl rial: 740 B
Pege oycles: B5Y
Hormal oyles: 250

Mol Sk Time: 3 miranes

Dty

0H0EEAEERR
g

Cyele 1 2 Necommended He Festsr

SYRIDME Statug

Figur 6 -8 Skeermbilledet med oversigt over kemisk rensning

Veelg [Restart] (Genstart) for at starte processen igen.

10. Veelg [Display] (Visning) for at vende tilbage til skeermbilledet Display

(Visning).

6.7.3 Mekanisk rensning

Mekanisk rensning bruger ikke et rensemiddel, og processen har faerre trin.
Brugeren styres gennem trinene pa samme made som med den kemiske
renseproces.

Trin i den mekaniske renseproces:

1.
2.
3.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.

Start: Brugeren trykker pa [Start] for at starte rensningsprocessen.
Add (Tilfaj): Brugeren instrueres i at tilfgje rensningsmateriale.

Mould (Stgbeform): Det programmerede antal cyklusser afsluttes
med rensningsmaterialet.

Mould (Stgbeform): Det programmerede antal cyklusser afsluttes
med rensningsmaterialet.

Quality (Kvalitet): Brugeren bliver spurgt, om farven er acceptabel.

* Velg [Yes] (Ja) for at afslutte renseprocessen.
* Velg [No] (Nej) for at starte processen igen.
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Mekanisk rensning - fortsat

6. Finish (Afslut): Systemet viser en oversigt. Se Figur 6 -9.

= = == > 0

Desplay  ToolSoore Sethngs  Graph  Paciures Shuidows  Startup  Standby

Start Focess Completed

Add Mechanical Furge

SRmrted: Thu el O 18055 2000
Endied: Tha Jul 0 THT S0 200
Mould Total T 332

| eycies of | recammended
Parge malerial tolal: X220 be

Sulling
Wecommended Cycles: 1
Cualing Prunge kiaterial 20 Ibs
Prarge cpdea, 350
Hormal cyches: 250

BEEaaaaaA

Cycie 1 of 1 Recommended

woe I N EEE 05 Jul 2018 1544 R I

Figur 6 -9 Skaermbilledet med oversigt over mekanisk rensning

6.7.4 Udskriv resultaterne af rensning
Brugeren kan udskrive resultaterne af renseprocessen med knappen [Print]:

Der dbnes et meddelelsesvindue:

Printing please wait.....

BEMZAERK
Brugeren skal veelge standardudskrivningsindstillingen i skeermbilledet

[Printers] (Printere). Alle udgangssignaler sendes direkte til denne
standardprinter, nar brugeren trykker pa knappen [Print] (Udskriv).
Der abnes ikke noget vindue med printerindstillinger.

Laes mere under "5.15 Konfigurer en printer" pa side 5-49.
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6.8 Sla zoner fra eller til

Brugeren kan sla en enkelt zone fra eller til eller sla flere zone

6-17

r fra eller til med

knappen [Range] (Omrade). Se "4.13 Veelg zoner" pa side 4-18 for at fa flere

oplysninger om funktionen Range (Omrade).
1. Veelg den eller de pakraevede zoner:

ToulStere  Apps o Pichuie Shutdoan  Statup  Starlby

Prebs 1 Pross 2 Frede 1 Prebe 4 Prots B Probe & Prats 7 Probs B Prode @
= :

1%z 1mz
0 (501 L X L e e x ] [ X2 e

System

2. Veelg [Set] (Indstil):

3. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.
Der abnes et numerisk tastatur.

Ertes an Qi Powes

Figur 6 -10 Numerisk tastatur — sla zone fra
4. Veelg [Off] (Fra). Se Figur 6 -10.
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Sla zoner fra eller til - fortsat

Skeermbilledet Display (Visning) abnes igen, og zonen eller zonerne sendrer
visning. Se Figur 6 -11.

Figur 6 -11 Zone fra

Hvis du vil sla zonen(erne) til igen, skal du gentage trin 1 og 2 og derefter veelge
[On] (Til).
Knappen [Off] (Fra) pa tastaturet skifter til [On] (Til):

Brugermanual til M2P-controller © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.



‘\v

Mold = BETJENING 6-19
Masters

6.9 Omdob et eksisterende vaerktgj
Et veerktaj behgver ikke at blive indlaest for at blive omdabt.
1. Veelg [ToolStore] (Veerktgjskasse):

5

ToolStore

2. Velg det veerktgj, der skal omdgbes. Se Figur 6 -12.

=] = 8 kb B I

Cispliy Apps  Soings  Giaph Piciures Shvmdown  SIUp  Sassly | Boost

1 1 160 06 ZI0IE Demo Wode
“ 2z g h-thal Vel LN LIRR Sarial Port
a a 1] 1S e Szrial Mot
L] L] & .WIIIIR:IIIIJ'. . Sarkal Port
5 5 iest oA G ET Serial Port
& & =] S0 e Sarial Part
¥ 1923 . L] IN.SE‘II'IIJIJ'. . ikl Port
[ [ oz IR TR Szl Pon
s 1 |
L1} . ] . L] . I'l:iﬂmlilﬂ. . Ecml.l"oﬂ
1 IEaEs 1030 EFORA Szrial Port
[F4 . . . . . Sarkl Port

e RN Toal I 0 test 27 Feb 2018 1152 JEEETEES Sintus ALARM

Figur 6 -12 Veelg det veerktaj, du vil omdobe
3. Veelg [Set] (Indstil):

4. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.

Der abnes et tastatur:

5. Indtast det nye veerktgjsnavn.
6. Velg [Enter].
Veerktgjsnavnet aendres i vaerktajslageret.
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6.10 Gem et vaerktgj
BEMZAERK
Brugeren skal gemme det veerktgj, der er i brug, for et andet veerktaj kan
indlaeses.

Veerktgjer, der ikke er gemt, vises med rgdt i veerktgjslageret. Se Figur 6 -13.

= S b @

Display Apps Eestings  Ceaph Pichures Shutdown Startep  Standby Boosl

Laad i Sewl

1 L] Lled TG TATE D Mods

2 s ALK Tess Seral Pont Sequesnce

a | Ty = 13 58 Cavity Dem Mok
4 . L . TEdnEs . . 1= Timsr {% min} . D Mo
3 5 Az +FWG 2 S Demo Mode
) i Alirens 02 vty = walsr « H) Demo Mods
L . r . Adirane . 8 Cawrity & 304 . . Do Moy
u ([} RN W Ly« JA Demy Mode
a 1] il fene B Covwity + MO Dema Mods
L1} . Ll . Al e . . . Seral Pory ||

(+} {F] yraturlisw Borisl Port

sty

Tood ID F1L: NPE WATERFLO Syatem Sadus ALARN

Figur 6 -13 Ikke-gemt vaerktaj i veerktajslageret
Brugeren kan gemme et vaerktgj pa to mader:

» overskrive indstillingerne for det aktuelle vaerktgj
* gemme andringerne som et nyt veerktgj
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6.10.1 Overskriv vaerktgjsindstillinger

Brugeren kan overskrive de eksisterende veerktgjsindstillinger for det indleeste
veerktgj, hvis der foretages aendringer i det aktuelle veerktgj.

1. Veelg det aktuelle veerktg;:

= A= E b I

Apps  Sowngs  Giaph Shvmdown  SIUp  Sassly | Boost

ark 1 Berk7 | Btk 3 | Bk | ik 5
Tl & Tod 1D Tl Bwvw Tonl Hale Hanl sl ) apnEen Civm ot B
1 1 &0 EE FIENE Demo Wode
“ 2 hgmeh-tha Tt N Serial Port
a a n 145 inr Fzrial Mot =
L] 4 LH a0 I 1IET Sarial Mot
bechup
5 5 iest A 0RET Serial For
& & [ S0 alney Sarial Part
) 198 L] DR GRINNF Gearkal Mort
L L i Tz el Seral Pon
a
LL] 3 Teut 1441 DDA iR Sartal Port
n Tea%i 100 FFoeinn Faiial Port
Sardal Pon

ALARM

System

Sintua

Der dbnes et meddelelsesvindue:

Save current tool to the selected tool slot

(testy)
KN

3. Tryk pa [OK] for at fortseette eller [Cancel] (Annuller) for at vende tilbage
til det forrige skaermbillede uden at gemme de nye indstillinger.

Veerktgjsnavnet er nu lilla, fordi det er det aktuelle veerktaj, og det er blevet gemt.
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6.10.2 Gem a2endringer som et nyt vaerktgj

1.

Veelg det aktuelle veerktgj:

= |

Apps  Soings  Giaph Piciures Shvmdown  SIUp  Sassly | Boost

1 1 160 06 ZI0RiE Dema Made
“ z beach. the 140 01 0487 Saral Port S
o o n 1FE minie Sarial Port =
] a [ o800 R 1T Sarial Port
Hechup

5 5 test O 02387 Sarial Fort
4 4 [ = S0 ey Sardal Port
7 1883 ] OS2 ORI NF Garial Port
L] L] R Tz s Seral Pon
]
" 3 it 1481 0N 1R Serial Port
n =% 100 FFein Faral Port

Sarial ot

| Toal I we: teatn

Shetdown Slarfup

Tk s Toad 1D

a B W VD 2RLEVITY Liemd Liode
i . ) . Wrome . 2 Ry + waber = B0 . .l.'llnoh'lﬁd!.
L4 ! Blzyms A Cavily & TN Demin Wode
H L] O A Cavimy o+ 304 Demia Liode
a @ A s B Canity = LIFK} Dezny bimle |
1] 1] Al Fones Sarial Par
" . ] . B _WRTERFLDY . . . Swrisl Port .
i 12 . walird s . . Surial Forl .
=] 3 featy T30 130408 Demin binde

Vrmis TH TamanE Serial Fort

Toal B £3: 1a4ds + 10 el oy POLE 20010
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Gem aendringer som et nyt vaerktgoj - fortsat

Der abnes et meddelelsesvindue:

Save current tool to this empty tool slot

Der abnes et tastatur:

4. Indtast det nye veerktgjsnavn.

5. Veelg [Enter] for at gemme det nye veerktgj, eller [Esc] to gange for at vende
tilbage til veerktagjslageret uden at gemme det nye veerktgjsnavn.

| veerktajslageret er veerktgjsnavnet nu blat.

VIGTIGT
Dette nye veerktgj er ikke indlaest. Det oprindelige vaerktgj er stadig indleest.

Brugeren skal indlaese det nye veerktgj for at bruge det. Du finder flere
oplysninger under "6.11 Indlees et veerkigj lokalt" pa side 6-24.
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6.11 Indlaes et vaerktgj lokalt

Controlleren skal veere i stoptilstand for at indlaese et veerktaj, medmindre

systemindstillingen [Allow Toolload] (Tillad veerktgjsindleesning) er aktiveret. Se
mere om, hvordan du abner systemindstillingerne, under "4.20 Skaermbilledet

Settings (Indstillinger)" pa side 4-32.
BEM/ZAERK

Hvis controlleren er i karselstilstand, og en anden veerktgjsindstilling med en
anden temperatur er valgt og indleest, vil vaerktgjet straks skifte til at kare ved

den nye indstilling for indkommende temperatur.

1. Veelg [ToolStore] (Veerktgjskasse):

ToolStore

2. Veelg det gnskede veerktg;:

>

Sussly  Boow

1 1 &0 EE FIENE Demo Wode

“ 2z gt b thy Vel LN LIRR Sarial Port
a3 a3 1] 15 e Sarial Port
L] L] & WWIR:IIIIJ'. . Sarkal Port
5 5 est O R TET Serial Port
& & o oS0 ey Sarial Part
¥ 1923 . L] .msr M..h.?. . ikl Port
L] L] amodcud I Seal Por
5 1 |
L1} . ] . L] (Eh] III’OhIB. . Sardal Port

n =% 100 FFein Faral Port

Sarkal ot

Tool I 2 Rests 27 reb 2018 1192

3. Tryk pa [Load] (Indlzes):

&

Load

4. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.

Der abnes et meddelelsesvindue:

Question

Load and use selected tool
(160-new)

6-24

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.



Mold /= BETJENING 6-25

Indlaes et vaerktgj lokalt - fortsat
5. Veelg [OK] for at indlaese det nye veerktgj.

BEMZAERK
Brugeren kan trykke pa [Cancel] (Annuller) for at ga tilbage til veerktgjsbanken

uden at indleese det nye veerktgj.

Der abnes et advarselsvindue:

You will lose changes to current tool

(testy)
N

6. Veelg [OK] for at indleese det nye veerktgj eller [Cancel] (Annuller)
for at vende tilbage til veerktgjslageret uden at indlaese det nye veerktgj.

6.12 Fjernindlaesning af et vaerktgj

Hvis controlleren er udstyret med et 105-kort, er det muligt at indleese veerktajer
fra en fjern placering. Se "13.7 Fjernindlaesning af vaerktej" pa side 13-8.

6.13 Sog i vaerktojslageret
Brugerne kan sage efter et vaerktgj i veerktajslageret.
1. Veelg [ToolStore] (Veerktgjskasse):

ToolStore

2. Veelg [Search] (Sag):

Q

Search

Der abnes et tastatur:

3. Indtast veerktgjsnavnet.
4. Veelg [Enter].
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Sag i veerktgjslageret - fortsat

Vinduet med s@geresultater for vaerktgj abnes:

A ol vaMTh HisulRE

Cancel

Hvis s@gningen mislykkes, dbnes dette meddelelsesvindue:

Information

Search was unsuccessful

Veerktgjsfanen med det pageeldende veerktgj abnes.

5. Veelg det gnskede veerktgj pa listen.
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6.14 Slet et vaerktoj
FORSIGTIG

Nar du har slettet et veerkigj, er der ingen made at gendanne dets tidligere
indstillinger. Veer sikker pa, at du sletter det korrekte vaerktgj.

BEMZARK
Et veerktgj, der er indlzest, kan ikke slettes.

1. Veelg [ToolStore] (Veerktgjskasse):

e

ToolStore

2. Veelg det veerktgj, der skal slettes. Se Figur 6 -14.

sh " B

+ ool s =
==

Apps SERERS Or s Picdunes Shuldows  Siaiup  Siencly Bt

65 0 A B s Lerdie

i

- Ed ez by iRl e RS Serial Fom
a a LL] L= R F AR Serial Mot
4 4 -] 0o 00 D2IN 1IN Serdal Port
& £ L e AR QRN Serkal Fort
L L] L O CH0 DRIV Serkal Fom
7 Lli=o] LL] 0o 5R DRITINT Sarkal Fom
a a Ao doard M a2 Serkal 'er
a
L] a Best B DA Serial o

L1 Tl 1133 2T 0e Serial Fon

Serial For

Toal I 5 testf 37 Feb 2020 13:53 % ALARM

Figur 6 -14 Veaelg det veerktaj, du vil slette
3. Velg [Delete] (Slet):

W

Delete

4. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.
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Slet et vaerktoj - fortsat
Der abnes et meddelelsesvindue:

Delete selected tool
(All Zones)

Cancel

6-28

5. Veelg [OK] for at bekraefte eller vaelge [Cancel] (Annuller) for at vende tilbage

til ToolStore uden at slette veerktgjet.
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6.15 Tag backup af vaerktgjsindstillinger

Backup af veerktgjer gemmer veerktgjsindstillinger pa en ekstern lagringsenhed.
De gemte indstillinger kan bruges til sikker gendannelse eller kan overferes
til en anden controller til brug.

BEMZARK
Hvis det pagaeldende vaerktgj har et EasyView (Nem visning)-billede og

et EasyView (Nem visning)-skaermbillede tilknyttet, gemmes minipanelets
konfiguration som en del af backupproceduren.

Det samme billede bgr gemmes, og billedet og veerktgjsfilerne holdes sammen.

6.15.1 Backup af et enkelt vaerktoj
1. Isaet USB-ngglen, og vent ca. 10 sekunder.
2. Veelg det veerktgj, du vil tage backup af. Se Figur 6 -15.

1 1 &0 EE FIENE Demo Wode

“ 2 hgmeh-tha Tt N Serial Port

a3 a3 1] 15 e Sarial Port
L] . L] & WWIR:IIIIJ'. . Sarkal Port
5 5 iest oA G ET Serial Port
& & o oS0 ey Sarial Part
¥ . 1923 . L] .msr M..h.?. . ikl Port
L] L] amodcud I Seal Por
5 I I 1 |

L1} ] L] (Eh] III’OhIB. . Sardal Port

n =% 100 FFein Faral Port

Sarkal ot

27 reb 2008 1192

Figur 6 -15 Veelg det vaerktaj, du vil tage backup af
3. Velg [Backup]:

@

Backup

4. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.

BEMZARK
Hvis billedet der er knyttet til veerktgjet, er blevet gemt tidligere, bliver brugeren

spurgt, om filen kan overskrives. Vaelg [OK] eller [Cancel] (Annuller).
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Backup af et enkelt vaerktgj - fortsat
Der abnes et meddelelsesvindue:

Tool backed up successfully

5. Veelg [OK] for at fortseette og vende tilbage til ToolStore (Veerktgjslager).
6. Vent ca. 10 sekunder, og fiern derefter USB-ngglen.

6.15.2 Backup af alle vaerktgjer
Et helt veerktgjslager kan ogsa gemmes.

VIGTIGT
Der tages kun backup af den synlige veerktajsfane. Hvis du vil tage backup

af alle veerktgjer, skal der foretages individuel backup af hver fane i ToolStore
(Veerktgjslager).

1. Isaet USB-ngglen, og vent ca. 10 sekunder.
2. Veelg [ToolStore] (Veerktgjskasse):

ToolStore

3. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.
4. Veelg [Backup]:

@

Backup

Nar backuppen er fuldfert, dbnes et meddelelsesvindue:

Information

Bank backed up successfully

6-30
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6.16 Gendan vaerktgjsindstillinger

Brugeren kan veelge at gendanne indstillingerne for et enkelt vaerktgj eller hele
veerktgjslagerets indstillinger.

6.16.1 Gendan et enkelt vaerktgj
1. Indseet USB-ngglen med dataene, og vent ca. 10 sekunder.
2. Veelg [ToolStore] (Veerktgjskasse):

ToolStore

3. Veelg en tom veerktgjsplads:

| e £ = B n

nisplay AgES SETings SR Starmup  Saanbey

al ¥
5 5 24 CENITY

a a g AF careity v waler w 10 Diemo kigde

7 7 Pllrsis A oty + A Demio kode |
a ] it H Coty + 34 Diemio Riede
L] a 0 easr & Caradly & LEFIO DieEin kicde
L] 1] Al Fones Sarial Pom

1] " HFE WATERFLO Sereal Pam

(k] v el Serial Pard

k| ] Rewty 1250 T4 Do Rioda

lraes 184 20478 Serkal Part

Tool iF &5 14l « B

VIGTIGT
Der skal veelges en tom veerktgjsplads, ellers vil de importerede data

overskrive det aktuelt indleeste veerktg;j.

4. Velg [Restore] (Gendan):

@)

Restore

5. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.
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Gendan et enkelt vaerktgoj — fortsat
Vinduet til at veelge veerktgj abnes:

160new_0T0518-1433 (160ncw)
40z SVG_0T0518-1434

6. Veelg det gnskede veerktgj.
Vent ca. 10 sekunder, og fiern derefter USB-ngglen.

8. Kontroller fanen ToolStore (Veerktgjslager) [Last Modified] (Senest aendret)
for at se, at dataene blev importeret.

6.16.2 Gendan alle vaerktgjer

1. Indseet USB-ngglen med dataene, og vent ca. 10 sekunder.
2. Veelg [ToolStore] (Veerkigjskasse):

@

Backup

3. Velg [Restore] (Gendan):

@

Restore

4. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.

VIGTIGT
Brugeren skal veelge en tom fane i ToolStore (Veerktgjslager), ellers vil de

importerede data overskrive de eksisterende veaerktgjer under den synlige fane.

Der abnes et advarselsvindue:

Warning!! This banks tools
will be overwritten!!

5. Veelg [OK] for at gendanne alle indstillinger eller [Cancel] (Annuller)
for at vende tilbage til veerktgjslageret uden at gendanne indstillingerne.

6. Vent ca. 10 sekunder, og fiern derefter USB-ngglen.

Brugermanual til M2P-controller © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.



\\v

Mold = BETJENING 6-33
Masters

6.17 Sekvensering af vaerktgjer og indstillinger

Kombinationen af sekvens- og klokkesleetskolonner gar det muligt for brugeren
at kgre en forudindstillet sekvens af handlinger.

6.17.1 Eksempel pa en sekvens
Trin 1:

+ Manifolder opvarmes til en lavere starttemperatur og far lov til at
stabilisere. Andre zoner er slukkede. Sekvenstimeren bevarer denne
tilstand i 60 minutter og gar derefter videre til naeste trin.

Trin 2:

* Manifoldene opvarmes derefter til normal temperatur. Andre zoner er
slukkede. Sekvenstimeren bevarer denne tilstand i 10 minutter og gar
derefter videre til neeste trin.

Trin 3:

» Alle andre zoner teendes og far tid til at varme op til normal temperatur.
Sekvenstimeren bevarer denne tilstand i 15 minutter og gar derefter
videre til neeste trin.

Trin 4:

« Alle zoner skifter til karselstilstand.

6.17.2 Programmér en sekvens
1. Veelg [ToolStore] (Veerktgjskasse):

ToolStore

2. Veelg det gnskede veerktgj og det tilsvarende vindue i kolonnen Sequence
(Sekvens):

= : el = =

Césplay T TS Setlings Ganph Frlres Shdown Swten Standby Boost

Demo kizde

2 2 LB Test Herkal Por

3 a T8+ 10 D Covity
B -

] & AR B 5YG 2 CANITY Do bt

g (1] AR 37 ety & el + B0 Do et

7 Fy onc A0 Cavity » B Dema ke
il fl fikone A Cwvity o BBA Dimeo bisdc

a ] B sone [ i Cirvity + LERO | [ .n.muH-.
L] 1] Al famin . . . Sermiton ||
1 n . ME"E_YWATLIRILD . ekl Por
1z . i’ . ek . . . erkal Mo

13 LE] henky TEND TR Demo kisde

Tl ID #43: testy
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Programmeér en sekvens - fortsat
3. Veelg [Set] (Indstil):

4. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.
Der abnes et tastatur til indstillinger:

Em -

5. Velg [Sequence Number] (Sekvensnummer).

Der abnes et numerisk tastatur:

6. Angiv trinnummeret for sekvensen [trin 1, trin 2 osv.].
7. Velg [Enter].

8. Veelg [Trigger Next] (Udlgs neeste).

Der abnes et vindue med valgmuligheder:

off

Timer Elapsed
Input Active

At Temperature

Camcwl

9. Velg den gnskede handling i sekvensen, eller [Cancel] (Annuller)
for at vende tilbage til tastaturet.
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Programmeér en sekvens - fortsat

10. Choose [Time (Mins.)] (Tid, minutter):
Der dbnes et numerisk tastatur:

11. Indtast den gnskede tid.

Skeermen vender tilbage til ToolStore (Veerktgjslager). Sekvensen vises
i kolonnen Sequence (Sekvens). Se "Figur 6 -16 Programmeret sekvens vist i
ToolStore (Veerktgjslager)" pa side 6-35.

Casplay Bettings Qanph Fritoes Shwtdomn  Sartep  Srandby

e v I1CF

EN: e 2 e [
5 5 iy o 50 24 CANTY Demo bie-d
(] . il . Adtmne . T ety & witder + W1 . . [3pmn hisde
L4 ¥ feane . A Cavity & 3 . . Demo kede
L] . ] . ieane . A Cavity = Fh . . . Demo Made
L] 1 B rone B Cavity @ LERD Do Lbete
1w | m A Lamry Sermiport |||
1 L1} MPE WATERFLOD Sorlal Pom .
ix [} wraflgellers ! Hewlal For

Lwaly

Dame Lisde

Tool ID F13: lesty Sysiom  Sstus m

Figur 6 -16 Programmeret sekvens vist i ToolStore (Veerktgjslager)
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6.17.3 Start en sekvens - lokalt

BEM/ZAERK
Der skal veere valgt et vaerktgj med et sekvensmanster indlaest.

Fra skaermbilledet Display (Visning):
1. Veelg [ToolStore] (Veerktgjskasse):

@

Backup

2. Veelg [Sequence] (Sekvens):

>

Sequence

3. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.
Der abnes et meddelelsesvindue:

Start tool load sequence?

4. Velg [OK] for at starte sekvensen, eller [Cancel] (Annuller) for at vende
tilbage til ToolStore (Veerktgjslager) uden at starte sekvensen.

6.17.4 Start en sekvens - eksternt

BEM/AERK
Der skal veere valgt et vaerktgj med et sekvensmeanster indlaest.

Et input i IO-kortet kan bruges til at aktivere en sekvens.
Sekvensen vil kgre med sine forudindstillede tidsintervaller med konstant input.

Brugeren kan anvende og sende input til |O-kortet, og denne handling vil tvinge
veerktgjssekvensen til at ga videre til neeste trin. Denne procedure kan bruges
til at reducere den samlede tid, der kraeves til test og indledende indstillinger.

Brugermanual til M2P-controller © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.



Mold /= BETJENING 6-37

6.18 Brug skaermbilledet EasyView (Nem visning)
i skaermbilledet Display (Visning)
Nar skeermbilledet EasyView (Nem visning) er blevet konfigureret, kan brugeren

veelge det som hovedskaermbillede. Se "4.16 Indstillinger i skaermbilledet Display
(Visning)" pa side 4-20.

Minipanelerne viser zonenummer eller alias, den valgte parameter og zonens
tilstand angivet med farve.

De parametre, der kan vises, vises til hgjre. De omfatter:

+ faktisk [temperatur]
» referencepunkt
+ effekt [i procent]
* ampere
Det er muligt, at mere end ét billede er tilknyttet et enkelt veerktgj. Brugeren

kan se hvert billede i reekkefglge med knapperne [Picture A] (Billede op)
og [Picture V] (Billede ned).

6.18.1 Las skaermen og las skaermen op

Hvis skeermbilledet EasyView (Nem visning) vaelges som hovedskaermbillede,
lases zonerne automatisk. Brugeren kan lase dem op, hvis det er ngdvendigt.

BEMZAERK
Zonerne kan ikke lases op i skeermbilledet Display (Visning), hvis der er

valgt en zone. Tryk pa [Cancel] (Annuller) for at fraveelge zoner, far du laser
skaermen op.

1. Veelg [Unlock] (Las op):

2. Flyt de pakraevede minipaneler.
3. Veelg [Lock] (Las) for at lase skeermen:

=

Lock

Brugeren kan nu flytte hele billedet ved hjeelp af touchskaermen. Zonerne
forbliver last pa plads.

6.18.2 Vaelg zoner med skaermbilledet EasyView
(Nem visning)

Brugeren kan vaelge en zone eller flere zoner i skeermbilledet EasyView
(Nem visning) ved at bergre dem. De valgte zoner fremhaeves med en bla kontur.
Se Figur 6 -17.
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Vaelg zoner med skarmbilledet EasyView (Nem visning) -
fortsat

Nar en zone er valgt, endres menuknapperne i hgjre side til [Set] (indstil),
[Zoom] og [Cancel] (Annuller).

oot Ecdecton Active

Figur 6 -17 Veelg zone i skaermbilledet EasyView (Nem visning)

BEMARK
Funktionen Range (Omrade) er ikke tilgaengelig pa dette skaermbillede.

Hvis du vil aendre flere zoner, skal du vaelge zonerne én efter én, fgr du vaelger
[Set] (Indstil).
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6.18.3 Indstil eller skift temperatur med skaermbilledet
EasyView (Nem visning)

Brugeren kan indstille temperaturen ved hjselp af skaermbilledet EasyView
(Nem visning), nar det er hovedskaermbilledet.

1. Veelg den eller de pakraevede zoner:

Lot Bolectaon Active

2. Veelg [Set] (Indstil):

3. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.
Der abnes et numerisk tastatur:

4. Veelg [Auto] som tilstand.

BEMAERK
Du finder flere oplysninger om manuel tilstand under "5.7.1 Indstil manuel

tilstand" pa side 5-27.

Du finder flere oplysninger om slavetilstand under "6.6 Slave-tilstand" pa side
6-9.
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Indstil eller skift temperatur med skaermbilledet EasyView
(Nem visning) - fortsat
5. Indtast den gnskede temperatur ved hjaelp af det numeriske tastatur,

eller veelg:

+ [Add] (Tilfgj) for at @ge den aktuelle temperatur en bestemt maengde

* [Subtract] (Subtraher) for at saenke den aktuelle temperatur en bestemt
maengde

BEMARK

Den indstillede temperatur skal falde inden for de graenser, der er konfigureret
under veerktgjsindstillinger. Se oplysninger om, hvordan du indstiller og aendrer
disse graenser under "5.5 Konfigurer parametrene og indstillingerne" pa side
5-10.

6. Veelg [Enter] for at acceptere aendringerne og vende tilbage til skeermbilledet
EasyView (Nem visning) eller [Esc] for at rydde indtastningen.

Brugeren kan nar som helst vende tilbage til skeermbilledet EasyView

(Nem visning) med [Esc].

6.18.4 Indstil manuel tilstand med skaermbilledet EasyView
(Nem visning)

1. Veelg den gnskede zone eller zoner.
2. Veelg [Set] (Indstil):

3. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.
Der abnes et numerisk tastatur:

Erstu i Dot Powss

4. Velg [Manual] (Manuel) tilstand.
Angiv den pakraevede procentvise effekt.

Veelg [Enter] for at acceptere eendringerne og vende tilbage til skeermbilledet
EasyView (Nem visning) eller [Esc] for at rydde indtastningen.

Brugeren kan til enhver tid vende tilbage til skaermbilledet EasyView
(Nem visning) ved at trykke pa [Esc] to gange.
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Indstil manuel tilstand med skarmbilledet EasyView
(Nem visning) - fortsat

I minipanelet/-panelerne blinker et af felterne nu skiftevis mellem "MAN"
og temperaturen.

Probe 1 Probe 1
| 239 [RSR MAN
6.18.5 Indstil en zone som slave i skaermbilledet EasyView
(Nem visning)

1. Veelg den eller de pakraevede zoner:

oot Eclectnn Aotive

2. Veelg [Set] (Indstil):

O

Set

3. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.
Der &bnes et numerisk tastatur:

vahe W St | | Add | subeen)

e | | e ;i-;md-

4. Veelg [Slave] som tilstand.
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Indstil zone til slave i skaermbilledet EasyView
(Nem visning) - fortsat

Der abnes et vindue til at vaelge zone:

e S|
Probe 1 [
Probe 2
Probe 3
Probe 5
Probe &
Probe 7
Probe B
Probe 9
Probe 10
Probe 11
Probe 12

Cancel

5. Veelg hovedzonen eller tryk pa [Esc] for at vende tilbage til skaermbilledet
EasyView (Nem visning) uden at seette til slave.

Minipanelet viser nu den valgte zone som en zone, der er sat som slave.
Se Figur 6 -18.

we  Glarup  Slndby  Boost

Tl B &1 164

Figur 6 -18 Skaermbilledet EasyView (Nem visning) med en zone, der er sat
som slave

Brugeren kan til enhver tid vende tilbage til skaermbilledet EasyView
(Nem visning) ved at trykke pa [Esc] to gange.
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6.18.6 Abn skaermbilledet Zoom fra skaermbilledet
EasyView (Nem visning)

1. Veelg den eller de pakraevede zoner:

Skeermbilledet Zoom abnes. Se "4.22.5 Skeermbilledet Zoom" pa side 4-40 for at
fa flere oplysninger om skaermbilledet Zoom.
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6.19 Overvag energiforbrug -Skarmbilledet Energy
(Energi)

Skaermbilledet Energy (Energi) rapporterer energi- og materialeforbrug.
Energistatistikken er afledt af:

* parametre der indtastes manuelt
» den faktiske strgmstyrke, som kontrolkortene maler
1. Veelg [Apps]:

=
—0—

Apps

2. Veelg [Energy] (Energi):

3. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.
Skaermbilledet Energy (Energi) abnes. Se Figur 6 -19.

Ao ) 090
gty 080
W {laAa 100

Figur 6 -19 Energiskeermbilledet — tidsskala 5 minutter
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6.19.1 Konfigurer skaermbilledet Energy (Energi)
Brugeren kan konfigurere skaermbilledet Energy (Energi).

Hvis du vil aendre den tidsperiode, der vises pa x-aksen, skal du veelge [Scale]
(Skala):

“—>
Scale

Valgmulighederne for tidsskala er 5 minutter, 30 minutter og 24 timer.

BEMARK

5- og 30-minutters graferne vises som kurvediagrammer. 24-timers grafen
vises som et sgjlediagram.

1. Veelg [Config] (Konfigurer):

ot
i

config

Vinduet Energy Settings (Energiindstillinger):

i= Energy Settings

— Settings

Part Weight (grams) 10.00 )
Cycle Time (secs) 10.0 )

Graph Water Energy (Wh) >

Reset Total Energy (kWh) Reset

n e

2. Veelg [Part Weight (grams)] (Delveegt, gram):

3. Angiv delveegten eller tryk pa [Esc] for at vende tilbage til vinduet med
energiindstillinger.
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Konfigurer skaermbilledet Energy (Energi) - fortsat

4. Velg [Cycle Time (secs)] (Cyklustid, sekunder):

5. Veelg [Graph] (Graf):
I

Power (KW)

Current (Amps)

Controller Energy (Wh)
Water Energy (Wh)
Cantroller/Water Energy (Wh)

Canoel

6. Tryk pa [OK] for at acceptere eller [Cancel] (Annuller) for at vende tilbage
til skeermbilledet Energy (Energi).

Brugeren kan nulstille det totale energiforbrug med knappen [Reset] (Nulstil).

6.19.2 Udskriv graferne fra skaermbilledet Energy (Energi)
Brugeren kan udskrive graferne fra skeermbilledet Energy (Energi).
1. Veelg [Print] (Udskriv):

Der dbnes et meddelelsesvindue:

Printing please wait.....

BEMARK

Brugeren skal veelge standardudskrivningsindstillingen i skeermbilledet
[Printers] (Printere). Alle udgangssignaler sendes direkte til denne
standardprinter, nar brugeren trykker pa knappen [Print] (Udskriv).
Der abnes ikke noget vindue med printerindstillinger.

Laes mere under "5.15 Konfigurer en printer" pa side 5-49.

6-46
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6.20 Eksporter vaerktgjsdata - skaermbilledet

Export (Eksporter)

Konsollen arkiverer automatisk data til en .csv-fil hver 12. time, hvis den er
i drift. | feltet Auto Archived History Data (Automatisk arkiveret historikdata)
i skaermbilledet Export (Eksport) vises de arkiverede filer, som der kan tages

backup af.

Brugeren kan ogsa til enhver tid eksportere historiske data fra controlleren

fra skeermbilledet Export (Eksport).
1. Indszet en USB-nggle i en af USB-portene pa konsollen.

2. Velg [Apps]:

=
D

Apps

3. Veelg [Export] (Eksporter):

]

4. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.
Skaermbilledet Export (Eksport) abnes. Se Figur 6 -20.

Expont History Dats

St Dae Wited Liar B 07 52 58 R
Evwl hale Thwi Liar 15 08C10 30 2008
First Zona Probe 1
Lnen Fon Paahe &3

B Export

L U T F

Apin Ascheod Hostory Daca
14-03-2018am . cav
12-03-2018am. cav
12-03-2018pm.cey
12-03-2018am.cav
12-03-2018pm.csv
11-03-2018am . csv
11-03-2018pm.csv
10-03-2018am cav

EEE fackup

Figur 6 -20 Skaermbilledet Export (Eksporter)
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Eksporter vaerktgjsdata - skaermbilledet Export (Eksporter)
- fortsat

5. Veelg [Start Date] (Startdato) og [End Date] (Slutdato) i rullemenuerne:
e

Thu Mar 15 08:10:30 2018
Thu Mar 15 08:05:30 2018
Thu Mar 15 08:00:30 2018
Thu Mar 15 07:55:30 2018
Thu Mar 15 07:50:30 2018
Thu Mar 15 07:40:00 2018
Thu Mar 15 07:35:00 2018
Thu Mar 15 07:30:00 2018
Thu Mar 15 07:25:00 2018
Thu Mar 15 07:20:00 2018
Thu Mar 15 07:15:00 2018

e

6. Veelg [First Zone] (Forste zone) og [Last Zone] (Sidste zone)
i rullemenuerne:

Probe 1
Probe 2
Probe 3
Probe 4
Probe 5
Probe &
Probe 7
Probe 8
Probe 9
Probe 10
Probe 11

[= -

7. Veelg [Export] (Eksporter):

Export

Denne meddelelse vises, nar der overfegres data:

Information

Do not remove media while transferring data.

8. Fjern USB-ngglen, ndr meddelelsen forsvinder.

| tilfaelde af, at controlleren ikke fungerer korrekt, og problemet ikke kan udbedres
med manualen, er det ngdvendigt at kontakte Mold-Masters for yderligere
assistance.

Mold-Masters anbefaler, at en kopi af controllerens konfiguration eksporteres
og sendes til help@moldmasters.com.
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6.21 Overvag controlleraendringer - skarmbilledet
Actions (Handlinger)

Dette skaermbillede er en liste over alle driftsmaessige aendringer af controlleren
eller dens konfiguration — med tidsstempler. Dens starrelse er begraenset af den
ledige diskplads, men den kan normalt indeholde 12 maneders information.

Hvis det er ngdvendigt at registrere handlinger i en leengere periode,
skal historikken eksporteres ugentligt eller manedligt og opbevares eksternt.

1. Veelg [Apps]:

=
l]

Apps

2. Veelg [Handlinger]:

E

3. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.

Skeermbilledet Actions (Handlinger) abnes. Se Figur 6 -21.

_I T _I = oy e d 1l

Displiny  TodSiore Settings € Shutdown  Stmp  Standby

Thme i & L DR Yok Towl #

D008 1411 8 Gyshem Towd Loaded Ted D1 1
P2H1E-0308 1M 2F | System Tod Loaded TedlD3 ¥
PRG0N 1438 System Controler Liode Stapped Ham 1
P00 193 | Sysiem Tool Sewed Tesd I 1 1
2000300 142550 | Sysiem Uhacr Legin 1
BUE-300 1S Syibem Lser Lagaut 1
FR-OHE M Syahes Uhuee o 1
TRIE-000E M Feclery Liwer Logras i
29003000 1430 Foctery Toal Haved Tad D1 1
2180308 14FE | Factery Tool Hame neur 1
PR3 147850 Fachery Tool Saved Tesd i 7 i
POE-0000 19732 | Focery Controllzr Mude Fun Sroppeed 1
20000200 147353 | Toctery Uhacr Legin 1
B3O8 1415 Sywbem Liner Logout 1
PR TR Syslem Seapolat Froe ) -y 0 1
DIE-00D 1EE0E | Tysbem Teipriad Frofse 28 Lk foiit] 1
29000000 14EE0E | Gystem Beipoia Frodes 20 Rk fooit] 1
PIE-0300 14EF 02 Syshem Telpoiad Frodee 57 s i} 1
PORAE 1T SysiEm Seapoiat Probe 56 e L 1
POE0A00 19T 0E | Syslem Setproiat Probe 33 we 0 1
2UH-0300 1AFFOE | System Tetpoiat Probs 34 we 00 1
BOUB-008 1IT0E | Syibem Tetpoiat Prode X1 e 00 1
RERHE IR Syshem Feipoiad W rodse 252 L) Fn 1
D0E-0D 1AEEDE | Gysbem TeRpoiad Frodse 38 L) f oot 1

O Mar 2038 L1447 Etatus

Figur 6 -21 Skaermbilledet Actions (Handlinger)

BEMZARK
Hvis brugeren ikke har adgang til skeermbilledet med handlinger, eller hvis

brugeren er logget af, er skeermbilledet tomt. Nar en bruger logger pa, skal
skaermbilledet opdateres ved at vende tilbage til skaermbilledet Apps og
derefter veelge ikonet [Handlinger].

Brugeren kan navigere gennem listen over handlinger pa en bestemt skaerm med
rullepanelet i hgjre side af skeermen.

Brugeren kan navigere gennem siderne med handlinger med knapperne
[Page A] (Side op) eller [Page ¥] (Side ned).
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Overvag controllerzendringer - skaermbilledet Actions
(Handlinger) - fortsat

4. Veelg [Filter]:

g
Filter

Vinduet Filter Settings (Filterindstillinger) abnes:

Suitings

Starl Date Al >
End Date Al =
Actian Al b
User Adl b’
Zone All b3

Resel Fillers E

KN -

5. Veelg [Start Date] (Startdato) og [End Date] (Slutdato) for at filtrere
efter dato:

BT
All [
2018-03-18

2018-04-05

2018-04-06

2018-04-09

201 8-04-10

20018-04-11

2018-04-12

2018-04-13

2018-04-16

2018-04-17

Canowl
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Overvag controlleraendringer - skaermbilledet Actions
(Handlinger) - fortsat

6. Veelg [Action] (Handling) for at filtrere efter handling:
(= waom |

All |
s Tane ACtiOnS -«
Master Zone

Setpoint Limit

Manual Limit

Preheat Power

Boost Power

Delay Secs

Boost Secs

Alias

High Warn Limit

7. Velg [User] (Bruger) for at filtrere efter bruger:
[0 bz |

All
User
System

Canorl

8. Veelg [Zone] for at filtrere efter zone:

All

Cavity 1
Cavity 2
Cavity 3
Cavity 4
Flow 1
Flow 2
Flow 3
Flaw 4
Flow 1
Flow 2

[=C 13

BEMZAERK
Veelg om ngdvendigt [Reset Filters] (Nulstil filtre) for at gendanne alle

filterindstillinger til "All" (Alle).
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Overvag controlleraendringer - skaermbilledet Actions
(Handlinger) - fortsat

9. Veelg [OK] for at fa vist resultaterne, eller [Cancel] (Annuller) for at vende
tilbage til skeermbilledet Actions (Handlinger). Se Figur 6 -22.

O —

Display  ToolSiede

Tim

Toal ID ¥FLO: 0o

E0B-D- B SR User Login

0100480 BEEICIE Systemn Lhser Logout

0180458 KEE2 S Systen Teod Swerd

FORDEIA BSS0S1 System User Login

MIB0%IA 133300 System User Logoul

FIB0%IN 153155 System User Legin

FOR-0417 WS04 System | Uher Aute Lagout

FOR-0E1T HMRAT Sydtem Groug Carity 16
FOIB-H-IF ERCOTE Sy Cirgip Gy 13
B0 A Systen G Carvlty 14
007 HAE . Systen g Carvrlty 13
FB-D47 A Systen g Fhoawr K2
MIBOEIF BEEES Sysen Grog Flowr 11
B0 EARAT Syslem e Flow 80
000417 ELAAT . System Groug Fliom 0
RO MRS System Groug Flom 0
FOR-E-1F FMRSTE | Sydem Cirssig Bl §
BT A Sysen Grgup Fios &
F0--IT BBARE . Bysten g Fhos 5
807 WA Systen Grop Fhos 4
FB-D47 A Systen g Fhos 3
MIBOEIF BEEES Sysen Grog Flos
B0 EARAT Syslem e Fliom 1
000417 ELAAT . System Groug Carrity 12

Shuldown  Sleleg  Stasdiy

Waler = At

el ID 21 1]

[]

[ ]
Graup 1 Croup 755 []
Geoup | T P L]
Gegup i g EXS L]
Grgup 1 G 555 ]
Group 1 Group ]
Group 1 Group o H
Geuup 1 Group B ]
Greup 1 Group B []
Greup 1 Group B []
[Er Gt L]
Geoup | Group o L]
Group 1 Group & L]
Group 1 Group o ]
Group 1 Group ]
Group 1 Group o H
Geuup 1 Group B ]
Greup 1 Group B []

18 Apr 2000 1550

Figur 6 -22 Skaermbilledet Actions (Handlinger) — viste resultater

10. Veelg [Print] (Udskriv) for at eksportere eller udskrive de filtrerede resultater:

Der vises et meddelelsesvindue:

Export data to a csv file or print results?

B

=)

Cancel

11. Veelg [Export] (Eksporter) eller [Print] (Udskriv) efter behov, eller tryk
pa [Cancel] (Annuller) for at vende tilbage til skeermbilledet med filtrerede

resultater.

BEMARK

Brugeren skal veelge standardudskrivningsindstillingen i skeermbilledet
[Printers] (Printere). Alle udgangssignaler sendes direkte til denne
standardprinter, nar brugeren trykker pa knappen [Print] (Udskriv).
Der abnes ikke noget vindue med printerindstillinger.

Laes mere under "5.15 Konfigurer en printer" pa side 5-49.
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6.22 Overvag alarmer -Skaermbilledet Alarms
(Alarmer)
1. Veelg [Apps]:

44—
IJ

Apps

2. Veelg [Alarmer]:

3. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.
Skeermbilledet Alarms (Alarmer) abnes. Se Figur 6 -20.

O o 2

Disglary  TonlSiore Sedfings Gragh Shuidown Siwfup Standby

Tiwa

Satpnnt < Toal 8

B0 2300 10214 Mrobe 10 G303 a0

MR35 151929 Probe 12 23003 Frad Welarm Leow n
FRIE-RHE 1501928 Frobe 10 0.0 feag ] Wtarm Lo L1}
DEIE-1-08 1501539 Frote 10 B E2T 0 Valarm Lowy L1}
2518 33 00 101930 Prokss & 2503 g } Valarm Loy L1}
8180300 1921930 Proks & 2503 2T Warn Low L1}
POERICHE 15T 19 2E FProbse #3015 i ] Walarm L ow n
DEER-03-00 1919738 Frols & 3003 T Welarm Lew n
PUR-03-00 161920 Probss 5 23003 Erg g ] Welarm Low n
MR35 151929 Probe 4 23003 Frad Welarm Low n
TN 1501928 Frodse ¥ fo o ] EET D Wlarm Lo L1}
2308 18501939 Frodse E et ] EET Valarm Low L1}
2518 33 00 101930 Prodss § 2503 g } Valarm Loy L1}
BR300 191808 Proks 7 2500 (LLE] dilaavm Lo L1}
DOER-03-08 19019098 Prods & 3003 ooy Alame Low n
DEUD-03-00 19219028 Frobss 5 Pl 1o Ao Low n
PIR-03-00 101902 Probss 4 23003 1o Ao Low n
AR IR R T Frode 1 #3000 1nm dildarre | n
TR B8 1501302 Frodse 2 EHLR (LLT] g Lo L1}
D08 1501302 Frodse § et ] (L1 T Alaamm Lo L1}
PH1E-03-00 1821902 Frobe 12 2503 (L1 T g Losw L1}
PR 180180 Frone 10 #5005 (LLE] dlaavm Lo L1
DOER-03-08 19019098 Probe 10 3003 ooy Alame Low n
D020 00 1021902 PFrobsc 3 Ao Low

Sysinm Stalug

Figur 6 -23 Skaermbilledet Alarms (Alarmer)
BEMZAERK

Hvis brugeren ikke har adgang til skeermbilledet med alarmer, eller hvis
brugeren er logget af, er skeermbilledet tomt. Nar en bruger logger pa,
skal skeermbilledet opdateres ved at vende tilbage til skeermbilledet Apps
og derefter veelge ikonet [Alarmer].

Brugeren kan navigere gennem listen over handlinger pa en bestemt skaerm med
rullepanelet i hgjre side af skeermen.

Brugeren kan navigere gennem siderne med handlinger med knapperne
[Page A] (Side op) eller
[Page ¥] (Side ned).

4. Veelg [Filter]:

Y

Filter
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Overvag alarmer - skaermbilledet Alarms (Alarmer) - fortsat

Vinduet Filter Settings (Filterindstillinger) abnes:

Sattings

Starl Date Al >
End Date ' Al >
Actian Al ¥
User Adl b’
Zone ' All b3

Resel Filters [ Reset

- =

5. Velg [Start Date] (Startdato) og [End Date] (Slutdato) for at filtrere
efter dato:

I
All [
2018-03-18
2018-04-05
2018-04-06
2018-04-09
2018-04-10
2018-04-11
2018-04-12
2018-04-13
2018-04-16
2018-04-17

Canowl

6. Veelg [Action] (Handling) for at filtrere efter handling:
Cees 1

All ]
s Tone Actions ---—-
Master Zone

Setpoint Limit

Manual Limit

Preheat Povwer

Boost Power

Delay Secs

Boost Secs

Alias

High Warn Limit

Cantel
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Overvag alarmer - skaermbilledet Alarms (Alarmer) - fortsat
7. Veelg [User] (Bruger) for at filtrere efter bruger:
(@ e |

All
User
System

Canosl

8. Veelg [Zone] for at filtrere efter zone:

EET
All
Cavity 1
Cavity 2
Cavity 3
Cavity 4
Flow 1
Flow 2
Flow 3
Flaw 4
Flow 1
Flow 2

[=C 13

9. Velg [Reset Filters] (Nulstil filtre) for at gendanne alle filterindstillinger
til "All" (Alle).
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Overvag alarmer - skaermbilledet Alarms (Alarmer) - fortsat

10. Veelg [OK] for at fa vist resultaterne, eller tryk pa [Cancel] (Annuller)
for at vende tilbage til skaermbilledet med alarmer. Se Figur 6 -24.

| I D EE [

Disgla TeedSione 5 ¢ 5 = Stamup  Standby

¥

T

PEIB-HE 12131 [}
BEIE-GH18 1250101 i gl *2 oo M 8
PEIB-17 2001239 i 2] 2 oo HiE 8
PR A0S 5 ] a2 o ¥ A
POIE08 13308 1 L] o0 M L.}
PEU-008 1433 % ™1 =it T YWarn High =
PEUE- 105 131 ™1 L =rl] E-r L] Alarm High o
MRS 10 ™1 L] ARG Warn Lew ke
PEIE-EHOS 14T 1107 ™ e Lo Wam Liw =
PEIB-H0S 11327 i ] w2 7o Marm Low -]
BEIE- 00 135425 i gl w2 EL Wam Low -]
PEIBGA08 135821 2] 4628 4388 Blarm Low -]
PEIREROE 103 50 ™1 P LAY ‘earn High Fl
PHUR-08 1343 1 ™1 A3 21 e Adarm High -]
P00 =405 174119 w1 LA e Warn Lew Fod
MR8 1TED IR 1 L o8] Lok ] Warn Lew ki
EEHE 1TEPATE | o | L g ] o arm 1w ke
T8 IB-EHOS 13006 36 ™ w2 bl Wam Low -]
PEIB-HOS 10008 32 i w2 L Mo Low -]
2818 041 0 1257 51 i 2] B 708 "Warm Bigh -]
POEEBOE 12573 L} a7 5378 Alarm High ] R
PR IS i e e WWamm I ow ”
PE-0% 1274373 ™1 L] Lo ] Warn Low ki
P00 =405 1707 4 1 L ] o Alerm Lew Fod

18 Ape 3000 1550 T Siatwe
Figur 6 -24 Skaermbilledet Alarms (Alarmer) — viste resultater

Brugeren kan udskrive disse resultater med knappen [Print] (Udskriv):

Der abnes et meddelelsesvindue:

Printing please wait.....

BEMARK

Brugeren skal vaelge standardudskrivningsindstillingen i skaermbilledet
[Printers] (Printere). Alle udgangssignaler sendes direkte til denne
standardprinter, nar brugeren trykker pa knappen [Print] (Udskriv).
Der abnes ikke noget vindue med printerindstillinger.

Laes mere under "5.15 Konfigurer en printer" pa side 5-49.
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Afsnit 7 - Brugeradgang
og netvaerk

ADVARSEL
Serg for, at du har laest "Afsnit 3 - Sikkerhed", fgr du aendrer eller konfigurerer
brugeradgang eller et netveerk.

7.1 Skaermbilledet User Access (Brugeradgang)

BEM/ZAERK
Stillingsbetegnelserne som Operator (Operater) 1 og Operator (Operatar) 2

kan ikke defineres af brugeren.

Kun brugere, der har adgang pa tilsynsniveau, kan fa adgang til dette
skaermbillede.

1. Veelg [Settings] (Indstillinger):

@(‘:}
@
Settings

2. Veelg [User Access] (Brugeradgang):

®
i

Usar Access

3. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.

Skeermbilledet User Access (Brugeradgang) abnes. Se Figur 7 -1.

Level 14 | LevelSn Level 212 |
[ S i asrabar F Oyeraiar B Oparainr | Cprrws
Enter Hun Modo
Enter Slamillsy Moile w '
Linber Sartup Mode . L . L o L
Enter Shutdewn Mede . - . - - -
Enter Rocst Mode - 4 .
Enber Stop bode -
Enter Murge Made - w i
sitar Tonlteat

&g =

4= Back J

Figur 7 -1 Skaermbilledet User Access (Brugeradgang)
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Brugeradgang - fortsat
Der er 12 niveauer af brugeradgang for controlleren:

* Niveauer 1 til 4 — operatgrniveau
* Niveauer 5 til 8 — vedligeholdelsesniveau
* Niveauer 9 til 12 — tilsynsniveau

Veelg en fane med adgangsniveauer for at se eller konfigurere brugeradgang.
Brug rullebjaelken i hgjre side til at gad gennem listen med valgmuligheder.
Veelg [Back] (Tilbage) for nar som helst at vende tilbage til vinduet med
indstillinger.

Handlinger, der er tilgaengelige for en bruger pa et bestemt niveau, angives med
et grgnt flueben.

7.2 Konfigurer brugerbegraensninger

Mange funktioner er begraenset i henhold til deres stillingsbetegnelse. En bruger
med adgang pa tilsynsniveau kan tilfgje eller fjerne funktioner fra andre brugere.
7.2.1 Tilfoj en funktion for en bruger

Veelg det vindue, hvor funktionen krydser den gnskede bruger:

Levelld | Leveisn | teveisiz |
Ot U Churabar I fperaiar 3 Dperstar i Oprrwts
Ember Husn Modo
Enter Samily Mode o .
Lnber Startup Mods | w . - L o
Enter Shutdewn Mede . - . - - -
Enter Rocst Mode - 4 .
Enber Stop Mode -
Cnber Murge Maode ' . i
St Tanltedt :

{1 &

o |

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.



Mold

‘\v

%"

Masters

BRUGERADGANG OG NETVARK

Tilfoj en funktion for en bruger - fortsat

7-3

Der vises et grgnt flueben:

Level 14 | Leetsa || Leveimiz |

Optcem: Opiar 2 gt

Enter fun kode

Elmrﬁlu.ndhjllu-d; o W
Enter Startup Mode | ' o 4 4
Enber Shutdown Mode | o o o o
Enter Boost Mode [ i v '
Enter Stop Mode '
Enber Purge Mode Ll . Ll o
Start Tooltest I v ' o o I
L e8 || &

I T

BEMZARK

Hvis du tillader en handling for et bestemt brugerniveau, kan alle brugere med

et hgjere adgangsniveau ogsa udfgre handlingen. | eksemplet har alle brugere
over Operator (Operatgr) 1-niveau nu adgang til veerktgjstest.

7.2.2 Fjern en funktion fra en bruger

Hvis du vil fierne en funktion fra en bruger, skal du veelge vinduet med det granne
flueben, hvor funktionen krydser den gnskede bruger:

Level 14 | Levelill || Levelsa2 |
e 1 Opratar
Conale Mode:

Enber fun Mode

Enter Standby Mode

Enter Startup Mode | o
Enbtr“uduw;llh-dl . o
Enter Boest Mode |

Enter Stop Mode

Enter Purge Mode

Start Tooltest i

2 Chpratnr 1 Chparatar A Ciparabar

LS L UL LAY

L
D\ LR NA SE
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Fjern en funktion fra en bruger - fortsat

BEM/ZERK
Hvis du fjerner en funktion fra et bestemt brugerniveau, fiernes den ikke fra

andre brugere.

7.2.3 Importér systemsikkerhedsindstillinger

Sikkerhedsindstillinger kan importeres til M2 Plus-controlleren med
en USB-nggle.

1. Indsaet USB-n@glen med sikkerhedsindstillingsdata i konsollen, og vent ca.
10 sekunder.

Fra skeermbilledet User Access (Brugeradgang):
2. Veelg [Config] (Konfigurer):

Vinduet System Security Settings (Systemsikkerhedsindstillinger) abnes:

8 System Security Settings

Settings

Import Security Settings Import

Export Security Settings

3. Veelg [Import] (Importer) for at importere brugersikkerhedsindstillinger.

Der abnes et meddelelsesvindue:

Do you want to replace the security settings?

4. Velg [OK] for at importere indstillinger, eller [Cancel] (Annuller) for at vende
tilbage til vinduet med systemsikkerhedsindstillinger.

Brugermanual til M2P-controller © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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7.2.4 Eksporter systemsikkerhedsindstillinger

VIGTIGT
De 12 brugerniveauer deler over 100 forskellige funktioner.

Mold-Masters anbefaler, at alle @endringer af standardindstillingerne
eksporteres og gemmes af hensyn til backup.

Sikkerhedsindstillingerne kan eksporteres fra M2 Plus-controlleren
til en USB-nagle.

1. Saet USB-ngglen i konsollen, og vent ca. 10 sekunder.
Fra skeermbilledet User Access (Brugeradgang):
2. Veelg [Config] (Konfigurer):

Vinduet System Security Settings (Systemsikkerhedsindstillinger) abnes:

8 System Security Settings

Settings
Import Security Settings
Export Security Settings

3. Velg [Export] (Eksporter) for at eksportere brugersikkerhedsindstillinger.

Der abnes et meddelelsesvindue:

Information

Do not remove media while transferring data.

4. Fjern USB-ngglen, nar meddelelsen forsvinder.
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7.3 Skaermbilledet til brugeradministration

Kun brugere, der har adgang pa tilsynsniveau, kan fa adgang til dette
skaermbillede for at 2endre brugeroplysninger, tilfgje eller slette brugere eller
konfigurere brugeradministratorindstillinger.

1. Veelg [Settings] (Indstillinger):

@é}
@
Settings

2. Veelg [Brugeradministration]:

3. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.

Skeermbilledet User Admin (Brugeradministration) abnes. Se Figur 7 -2.

B wser Admin

Users Uszer Information

User User I3: 508

System Sy e

T thayalan =L
Lazt Legin: Hone
Falled Logins: 1 Q

% & 2 %

Figur 7 -2 Skaermbilledet User Admin (Brugeradministration)
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7.3.1 Vis brugeroplysninger
Veelg brugernavnet. Se Figur 7 -3.

B wser Admin

Users Uszer Information

User User I03: 503

System Sy e

T thayalan Createdt | 2ie0st414ssne
Lazt Legin: Hone
Falled Logins: 1 Q

% & 2 %

Figur 7 -3 Skaermbilledet User Admin (Brugeradministration) — brugeroplysninger

| hgjre side vises brugerens oplysninger.

7.3.2 Rediger brugeroplysninger

1. Veelg den gnskede bruger. Brugeren vil blive fremhaevet med blat.
Se Figur 7 -3.

2. Veelg ikonet Rediger bruger:

-
Vinduet Edit User (Rediger bruger) abnes:
CLI

i B i

Fars b i b3
Widsn Mara »
Lavi Pl b alan }
Sorw g Lavel 14 dhpral o b}
oy Fraa e b b3

3. Rediger de gnskede oplysninger.

4. Velg [OK] for at acceptere brugerindstillingsaendringer eller [Cancel]
(Annuller) for at vende tilbage til skeermbilledet til brugeradministration uden
at gemme nogen andringer.

5. Veelg [Back] (Tilbage) pa et hvilket som helst tidspunkt for at vende tilbage
til det forrige skaermbillede.
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7.4 Tilfoj ny bruger
1. Veelg [Tilfej ny bruger]:

&5

Feltet Add User (Tilfgj bruger) abnes:

%
LR Y TR T E . T

EN -

3. Indtast brugerens navn:

7-8

2. Veelg [User ID] (Bruger-id), og brug tastaturet til at indtaste en veerdi:

(Fornavn — mellemnavn (ikke pakraevet) — efternavn)

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Tilfej ny bruger - fortsat

4. Veelg [Security Level] (Sikkerhedsniveau) i rullemenuen:

1 Dperator

2 Dperator

3 Dperator

4 Dperator

5 Maintenance
& Maintenance
T Maintenance
8 Maintenance
9 Supervisor
10 Supenisar
11 Supernvisor

Cancel

7-9

5. Veelg [New Password] (Ny adgangskode), og brug tastaturet til at indtaste

en ny adgangskode:

6. Veelg [OK] for at oprette den nye bruger eller [Cancel] (Annuller) for at vende
tilbage til skaermbilledet til brugeradministration uden at oprette brugeren.

BEMZARK
Veelg [Esc] to gange pa et vilkarligt tidspunkt for at vende tilbage til det forrige

skaermbillede.
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7.5 Slet bruger

BEMZAERK
En brugers poster bevares i datafilerne, selvom den pagaeldende bruger

er blevet slettet og ikke lzengere er synlig.

1. Veelg [Slet bruger]:

A
2. Veelg den bruger, der skal slettes, pa listen.
Der abnes et meddelelsesvindue:

Are you sure you want to delete this user?

3. Veelg [OK] for at slette brugeren eller [Cancel] (Annuller) for at vende tilbage
til skeermbilledet til brugeradministration uden at slette brugeren.

Brugermanual til M2P-controller © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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7.6 Indstillinger for brugeradministration
Loginindstillinger og brugerlister administreres i dette afsnit.
1. Veelg [Indstillinger for brugeradministration]:

\

Vinduet User Admin Settings (Indstillinger for brugeradministration) abnes:

settrgn

B Liges 1 Srilen B
Lagin inade W raamaned || uwee

Lagou T [Mevh ] w3
g Lier Lo -
Wapet ey Losi Enpril

7.6.1 Log bruger pa automatisk

Konsollen kan startes med en bestemt bruger logget pa automatisk. Der kraeves
ingen adgangskode.

1. Veelg [Auto Login User] (Log bruger pa automatisk).
Der abnes et vindue med valgmuligheder:

ot
User
System

Canorl

2. Veelg den gnskede bruger, eller [System] for ubegraenset brug.
3. Veelg [Off] (Fra) for at sl& automatisk login fra.

7.6.2 Logintilstand
Logintilstanden kan tilpasses for at tillade login med enten:

[Password] (Adgangskode) eller [Password] (Adgangskode) og [User ID]
(Bruger-id)

Veelg den gnskede indstilling med et flueben.

7.6.3 Log af-tidsinterval

Indstil den tid (i minutter), et login er aktivt, hvis der ikke indtastes noget.
Intervallet er fra 1 til 99.
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Veelg 99 for at give brugerne mulighed for at forblive logget ind pa ubestemt tid.

7.6.4 Importer brugerliste

Brugeroplysninger kan importeres til konsollen fra andre konsoller.
1. Seet USB-ngglen i konsollen, og vent ca. 10 sekunder.

2. Veelg [Import].

Der abnes et advarselsvindue:

Do you want to import the user data?

3. Veelg [OK] for at fortsaette eller [Cancel] (Annuller) for at vende tilbage
til skeermbilledet med brugeradministrationsindstillinger.

7.6.5 Eksporter brugerliste
Brugerdata kan eksporteres til en USB-nggle.
1. Seet USB-ngglen i konsollen, og vent ca. 10 sekunder.
2. Veelg [Export] (Eksporter).
Der abnes et meddelelsesvindue:

Information

Do not remove media while transferring data.

3. Fjern USB-ngglen, nar meddelelsen forsvinder.
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7.7 Konfigurer en netvaerksforbindelse
FORSIGTIG
Netveerkskonfigurationen afhaenger af systemet og bgr kun udfgres af

kompetente IT-medarbejdere.

M2 Plus-controlleren med TS12- eller TS17-konsollen kan via kablede eller

tradlgse netvaerk videregive oplysninger til og fra konsollen.

TS8-konsollen kan fas med eller uden tradlgs funktionalitet. Se Figur 7 -4.

P
i
e
mere W
v

Netveerksvindue: TS8 med tradlgs

3
>

Ty T
-y

MDAy

funktionalitet konfigureret

Figur 7 -4 Vinduerne Network (Netveerk) pa TS8-konsol

Warkisg

-k

>

Rk

o

Netveerksvindue: TS8 uden tradlos
funktionalitet konfigureret

7.7.1 Konfigurer en kabelforbindelse

Tilslutning ved hjzelp af et Ethernet-kabel.

1. Veelg [Settings] (Indstillinger):

@é}
@
Settings

2. Veelg [Config] (Konfigurer):

e
£

config

3. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.

4. Veelg [Network] (Netveerk):

-
L

Network
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Konfigurer en kabelforbindelse - fortsat

Vinduet Network (Netveerk) abnes:

= —
[Fr.
M ooy g n b
Baman ki 5 b
g i L
et Wi ]
wC kil 00 e DT A
hrtames Srsings
Wasiman 340 Coanbied b J
oeice Trabie b
e addn 1AL TS %
T
[ ATREY %

o heiapl | M Cuncui

6. Indtast [Domain Name] (Domaenenavn):

BEMARK

Controlleren har muligvis ikke forbindelse til et netveerk. | sa fald identificeres
controlleren som "Local" (Lokal).
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Konfigurer en kabelforbindelse - fortsat

7. Veelg greensefladen [Wired] (Kabel):

Wired
Wireless

Canonl

BEMARK

MAC-adressefeltet er automatisk udfyldt og kan ikke konfigureres.

8. Veelg [Accept] for at oprette forbindelse eller [Cancel] (Annuller) for at vende
tilbage til netveerksvinduet.
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7.7.2 Konfigurer et tradlgst netvaerk

BEMARK

Dette afsnit gaelder for TS12-og TS17-konsoller. Det geelder ogsa for
TS8-konsoller, der er konfigureret til tradlas funktionalitet.

Ud over at indtaste oplysningerne i felterne til veertsnavn og
netvaerksgraenseflade skal brugeren konfigurere de ngdvendige tradlgse
parametre i Network Settings-felterne (Netvaerksindstillinger).

1. Veelg graensefladen [Wireless] (Tradlgs).
2. Veelg [Wireless SSID] (Tradlgst SSID).
Der abnes et meddelelsesvindue:

Searching for network
connections. Please Wait

Der abnes et vindue, som viser de tilgaengelige tradlgse netvaerk:

-

3. Velg det gnskede netveerk.

BEMARK

Indstillingen "Tilfgj skjult SSID" kraever yderligere opseetning.
Se "7.7.3 Tilfaj SSID for skjult tradlgst netvaerk" pa side 7-17.

4. Tryk pa [OK] for at vaelge eller [Cancel] (Annuller) for at vende tilbage
til netveerksvinduet.
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Konfigurer et tradlost netvaerk - fortsat

5. Indtast den tradlgse adgangskode om ngdvendigt:

6. Veelg [Cancel] (Annuller) for at vende tilbage til netvaerksskaermbilledet.

7. Veelg [Accept] for at oprette forbindelse eller [Cancel] (Annuller) for at vende
tilbage til netvaerksvinduet.

BEMARK
Hvis netvaerket er tilsluttet, er adressen i feltet Wireless SSID gran. Hvis

netvaerket ikke er tilsluttet, er adressen rad.

Wireless SSID ‘ >

7.7.3 Tilfoj SSID for skjult tradlgst netvaerk

Hvis brugeren veelger indstillingen "Add Hidden SSID" (Tilfgj skjult SSID),
skal forbindelsen konfigureres manuelt.

1. Veelg [Add Hidden SSID] (Tilfgj skjult SSID).

Vinduet Wireless Manual Setup (Manuel tradlgs konfiguration) abnes.
Indtast SSID'et.

Indtast adgangskoden.

Veelg [OK] eller [Cancel] (Annuller) for at vende tilbage til netveerksvinduet.

o kw0 D

Veelg [Accept] for at oprette forbindelse eller [Cancel] (Annuller) for at vende
tilbage til netveerksvinduet.

BEM/ZERK
Hvis netvaerket er tilsluttet, er adressen i feltet Wireless SSID grgn.

Hvis netvaerket ikke er tilsluttet, er adressen rad.
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6.23 Tilslut eksternt - Ekstern skaarm
VIGTIGT

Brugeren skal konfigurere et kabelforbundet eller tradlgst netvaerk,
for VNC-programmet kan konfigureres. Se "7.7 Konfigurer en
netveerksforbindelse" pa side 7-13.

Der er en VNC-applikation til at oprette forbindelse til, overvage og styre

en ekstern applikation, der afvikles pa en ekstern netveerkscomputer. Brugeren
kan enten benytte hele skaermen eller bare en del af den til at se den eksterne
applikation.

TS12- og TS17-konsollerne er VNC-kompatible og kan etablere forbindelse
til en anden VNC-applikation pa en ekstern computer. Der kan reguleres i begge
retninger, og driften kan centraliseres fra et enkelt punkt.

Brugere kan betjene touchskaerm-applikationen fra en tilsluttet terminal pa et
fiernt sted eller fra en mobiltelefon, hvis telefonen har det korrekte VNC-program
installeret.

1.

2.

3.

Veelg [Apps]:

=
D

Apps

Veelg [Remote] (Fjernbetjening):

(=]

Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.

Skeermbilledet Remote (Fjernbetjening) med VNC-indstillingsvinduet abnes.
Se Figur 6 -25.

W FUBRCIeER O Wind orved | | Ful }! nlnm!
Magter P Addrss

Mastes Address 0080 }

OF My J18 X330 Syatem Siabe

Figur 6 -25 Skaermbilledet Remote (Fjernbetjening) med VNC-indstillingsvinduet
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Tilslut eksternt — Ekstern skaarm - fortsat

4. Indtast [Server Address] (Serveradresse):

5. Indtast [VNC Password] (VNC-adgangskode):

6. Veelg [Fullscreen eller Windowed] (Fuld skaerm eller i vindue):

View Fullscreen Or Windowed ‘ _ | Full ” 4 windowl

BEMZAERK
| vinduestilstand kan brugeren se forskellige dele af skaermen ved hjaelp

af rullepanelerne. | fuldskaermstilstand kan brugeren kun se VNC-skaermen.

7. Veelg [Start VNC] for at oprette forbindelse til fiernskrivebordet:

=
Start VNC

6.23.1 Stop VNC

Hvis vinduestilstand er valgt: Vaelg [Stop VNC] for at vende tilbage til
skaermbilledet Remote (Fjernbetjening) med VNC-indstillingsvinduet.

Hvis fuldskeermstilstand er valgt: Vent pa, at VNC-timeout er fuldfert.
Laes mere under "5.5.3 Konfigurer systemindstillinger" pa side 5-21.
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6.24 Skaermbilledet SmartMold

SmartMold er en applikation, der vil veere tilgeengelig fra Mold-Masters
i fremtiden. | gjeblikket sker der fglgende, hvis brugeren vaelger
SmartMold-ikonet:

g5

S’

B

-

Folgende meddelelse &bnes:

H] Mitacron - SmartMold Browser

Appheaion is nol currently paied W & Smanbicld,
Press ssarch bumon

Figur 6 -26 Skaermbilledet SmartMold

Du afslutter applikationen ved at vaelge menuikonet i gverste venstre hjgrne.
Se Figur 6 -27.

Milacron - SmartMold Browser

Cannot connect 1o *192,168.150,1°,
Ploase chock connection is QK

Figur 6 -27 Menuen SmartMold
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7.8 Del filer pa et netvaerk

Brugeren kan dele filer eller veerktgjer mellem sammenkaedede controllere eller
via SmartMold-funktionen, hvis den er installeret.

1. Veelg [Settings] (Indstillinger):

@G}
@
Settings

2. Veelg [Config] (Konfigurer):

e
£

config

3. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.

Vinduet Settings (Indstillinger) abnes:

I
el Settings

Dyalem Sallinga

e 2 O ®m B|=

Ligar Adnmen Lser Accass Dt Tirs Frintars Fabwori

System Conlig
Tool Setnge
i ok
Chzpdi Va3 Tosl Conlg

i Flack

4. Velg [Network Share] (Netveerksdeling) i systemindstillingerne.

Feltet Network Share (Netvaerksdeling) abnes:

[l Hetweck 2are

Remote File Share
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Del filer pa et netvaerk - fortsat
5. Velg [Host Name] (Vaertsnavn), og indtast veertsnavnet:

BEMZAERK
Hvis dette felt allerede er udfyldt, skal du vaelge [Esc] for at slette indholdet.

6. Velg [Share Name] (Navn til deling), og navnet:

7. Veelg [Username] (Brugernavn), og indtast brugernavnet:

8. Vealg [Password] (Adgangskode), og indtast adgangskoden:

9. Veelg [Accept] for at oprette forbindelse.
BEMZAERK

Brugeren kan vaelge [Cancel] (Annuller) for at rydde alle oplysninger fra
felterne og veelge [Back] (Tilbage) for at vende tilbage til vinduet med
indstillinger.
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Del filer pa et netvaerk - fortsat

Der abnes et meddelelsesvindue:

Connecting to network share.
Please wait ....
Press 'Cancel’ to exit.

Cancel

7.9 Sammenkaedede controllere

Flere controllerkabinetter kan kaedes sammen for at arbejde sammen som

en enkelt controller. For at forbinde controllerne bruges der en dataforbindelse
mellem controllerskabene og DIP-kontakten pa databuskortet. Forbindelsen skal
konfigureres sekventielt gennem de pageeldende controllerkabinetter.

Eksempel:

Et 60-zoners kabinet og 30-zoners kabinet kan konfigureres til at fungere
som en enkelt 90-zoners controller. En enkelt konsol kan tilsluttes til en
af de to controllere, og den vil vise alle 90 zoner.

Den farste konsol tilsluttes direkte til kabinettet via dataforbindelsen.

» Dette er Master-konsollen, og dens IP-adresse er trykt pa
konsolkabinettet.

Den anden konsol opretter forbindelse til den farste konsol via en
Ethernet-forbindelse.

VIGTIGT
Den farste konsol skal udpeges som Master pa den anden konsol.

7.10 Flere konsoller med master IP-adresse

To eller flere konsoller kan arbejde sammen om at styre en enkelt enhed,
hvis de alle er forbundet via et lokalt netveerk.

Indtast IP-adressen pa en ekstern master-konsol, som allerede er sammenkaedet
med et controllerkabinet.

* Den lokale konsol vil sgge pa lokalnetvaerket efter den pagaeldende
konsol og oprette en forbindelse.

» Nar dette er sket, kan begge konsoller styre og overvage et enkelt
controllerkabinet.

Der kan indtastes kommandoer pa begge konsoller. Kommandoen vil blive
udfart, og begge konsoller vil se de relevante aendringer.
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Afsnit 8 - Vedligeholdelse

ADVARSEL

Serg for, at du har laest hele"Afsnit 3 - Sikkerhed", fgr du udfgrer
vedligeholdelsesprocedurer pa controlleren.

Der er ingen dele i touchskaerm-controlleren, som kan repareres af brugeren.
| det usandsynlige tilfaelde at der opstar fejl i udstyret, skal enheden sendes
til reparation.

8.1 Opgrader software

FORSIGTIG
Saet controlleren i stoptilstand, for der installeres opdateringer.

Mold-Masters tilstraeber kontinuerlig forbedring. Der sendes en meddelelse
til eksisterende kunder i tilfaelde af softwareopgraderinger.

Det kan veere muligt at installere systemopgraderinger pa din egen controller
afhaengigt af dit udstyrs type og alder. Kontakt din leverander, og oplys
serienummeret pa din model for at finde ud af, om din konsol kan opgraderes.

Der er normalt ingen grund til at returnere kontrolsystemet til leveranderen
ifm. eventuelle opgraderinger. Brugeren kan downloade opdateringen
pa en USB-nggle.

1. Stands evt. produktion pa controlleren.

2. Veelg knappen Information:

Skaermbilledet Information abnes:

y TooclStore  Apps Setiags  Oraph  Picteres Shetdown  Slartup

W MILACRON

Umrcale Rl 152
Saltws Verwin | T by FOTER
Henlrumm (TeF

1P fddromn L i R P
e Uptime (LR RN FHHEE
wtaiied Prolecsl k|
| Thisrse Madem

Tood B #6: 202 S8V
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Opgrader software - fortsat

3. Indsaet USB-n@glen med opgraderingen, og vent ca. 10 sekunder.
4. Velg [Upgrade] (Opgrader):

)
Upgrade

5. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.
Der abnes en informationsvindue:

Loading Program

Nar opgraderingen er installeret, bliver brugeren bedt om at genstarte
konsollen for at fuldfgre opgraderingen:

Console has been upgraded
Exit console to install

6. Veelg informationsknappen, nar konsollen er genstartet:

®
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Opgrader software - fortsat

7. Kontroller skaermen for at bekrzefte, at den nyeste version er blevet
installeret. Se Figur 8 -1.

— 2 el " N
O == iy & = 00
Teclfiore  Apps  Setfings  Oraph  Pletwes Shuidown  Suariup Standby

™ MILACRON

Comsin Mioc 151

Saftears Versan 2nd May J0NER

[ e sk

W Peliire s 180, 745,15
Coresie Wy v 180504 G0

Imtaded Protocsl SR
Wodem

Tool iy o5 402 #3530

Figur 8 -1 Kontrollér softwareversion
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8.2 Kontrollér justering af touchskaerm

FORSIGTIG
Searg for, at kalibreringsprocessen udfares praecist. Ungjagtig kalibrering vil

nedseette touchskaermens funktionalitet, og det vil veere ngdvendigt at kontakte
Mold-Masters for at fa hjselp.

Kalibreringsrutinen placerer et tradkors fire forskellige steder pa skeermen.
Brug en skrivestift for at gge preecisionen af tilpasningen.

1. Veelg [Settings] (Indstillinger):

@(‘:}
@
Settings

2. Veelg [Config] (Konfigurer):

€

Config

3. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.

Vinduet Settings (Indstillinger) abnes:

Syslem Sefings

e 2 O ®=m B =

Lisar Admin Lisar Access DaleTimea Frimers Medwork Hetwark Sham

O

Syziem Conli

Tool Geltinga

i o\

CuadiC ENG Toal Config

#= Back

4. Velg [System Config] (Systemkonfiguration) under System Settings
(Systemindstillinger).
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Kontrollér justering af touchskarm - fortsat
Feltet System Config (Systemkonfiguration) abnes:
A ——

[~

Allow Global Set
Allow Toolload
Allow Standby
Blanking Delay
Baud Rate
Calibrate Touch

bt wpbien lien It

Y |re—

e

5. Veelg [Calibrate Touch] (Kalibrer bergring) pa listen over valgmuligheder:

.
Baud Rate IC it Touch
ERIRETRR | | et e e
Console Startup ey
Language
Leakage Made .
Leakage Warn | W ocwisbie | | Cnable

Agion

» OR = View

PRE.

6. Velg [Enable] (Aktiver).

Der abnes et advarselsvindue:

Calibrate the touch screen?
Program will exit!

7. Veelg [OK] for at fortsaette med kalibreringen eller [Cancel] (Annuller)
for at vende tilbage til listen med valgmuligheder uden at kalibrere.
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Kontrollér justering af touchskaerm - fortsat

8. Veelg enheden, der skal kalibreres, hvis det er pa et netvaerkssystem.
Kalibreringsskaermbilledet dbnes. Se Figur 8 -2.

Figur 8 -2 Kalibreringsskeermbillede

VIGTIGT
Mold-Masters anbefaler brug af en skrivestift for at sikre ngjagtigheden.

9. Tryk i midten af tradkorsene.

* Nar du holder op med at ragre ved skaermen, flytter tradkorset til en anden
position.

10. Gentag, indtil alle fire steder er blevet testet.

BEMZAERK
Konsollen genstarter automatisk.

11. Veelg [Cancel] (Annuller), hvis konsollen ikke er netvaerksforbundet.
Skaermbilledet Display (Visning) abnes automatisk.
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8.3 Selvdiagnosticeringstest

Diagnosticeringsrutinen kan udfgres pa ethvert tidspunkt, hvor controlleren
er tilsluttet veerktojet, forudsat at den ikke bruges til produktion i gjeblikket.
Den kan udfgres pa nogle af zonerne eller alle zonerne.

Controlleren kan udfgre tre typer diagnosticeringstests:

* hurtig test
» fuld test
*  kun effekt-test
Fra skaermbilledet Display (Visning):

1. Veelg [Apps]:

[ —
-

Apps
Skeermbilledet Apps abnes.

= .

1nges Ganph Piciunes Serdows  Statup

B

ATDOHS

£

SmarTankd

10 Jun 18 15:34
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Selvdiagnosticeringstest - fortsat

Testskeermbilledet abnes:

e
Ciaplay TooiStore  Tesiing

Vst Tesi

Tosodl D 88 Mona

5 Mar 2OLE DE-3)

Brugeren indtaster de ngdvendige data under Test Range (Testomrade).

Statusfeltet i @verste hgjre hjgrne viser oplysninger under testprocessen:

* Name (Navn) — Nummeret pa den zone, der testes i gjeblikket

e Alias — Navnet pa den testede zone, hvis den har et alias

» Start — Viser den testede zones starttemperatur

e Current (Aktuel) — Viser den aktuelle temperatur i den testede zone
e Target (Mal) — Viser den temperatur, zonen skal na under testen

* Max Zone — Viser zonen med den hgjeste temperaturaflaesning

pa det givne tidspunkt

* Power (Effekt) — Viser den aktuelle effekt i den testede zone under

testen

* Test Stage (Teststadie) — Punktet som testen har naet under driften
3. Veelg [First Zone] (Farste zone) og [Last Zone] (Sidste zone) for at abne
en rullemenu og veelge fgrste og sidste zone:

Probe 1
Probe 2
Probe 3
Probe 4
Probe 5
Probe &
Probe 7
Probe 8
Probe 9
Prabe 10
Probe 11

Cancel
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Selvdiagnosticeringstest - fortsat

4. Veelg vinduet Test Pattern (Testmanster) for at abne vinduet til at veelge test:

Fast Test
Full Test
Power Only

BEMZARK
Brugeren kan ogsa vaelge knappen [First-Last] (Forste-sidste) for at vaelge

at teste alle zoner automatisk.
Knappen [Reset] (Nulstil) gendanner den forrige indstilling for zonevalget.

5. Veelg [Start] for at starte testen:

O
Start

a) Veelg [Cancel] (Annuller) for at afslutte testen pa et hvilket som helst
tidspunkt.
b) Veelg [Skip] (Spring over) for at springe testen over for en zone.
Under testen vises teksten Test i de relevante zoner. Se Figur 8 -3.

Probe &
TEST

0.0
0.00

Figur 8 -3 Zonevisning — testtilstand
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8.3.1 Hurtig test

Hurtig test kontrollerer streamstyrke og effektniveauer. Den zone, der testes
i @jeblikket, vises i det hajre vindue. Dette vindue viser ogsa starttemperaturen,
den aktuelle temperatur og teststadiet. Se Figur 8 -4.

—Test Ran
£ Testing Rack Position 6
First Zone Probe 1 > Name Probe &

Alias

Last Zone Probe 22 > Start 90 °C

Current 90 °C

Test Pattern Fast Test > Max Zone  Probe 10
First-Last
Test Stage Cooling 0

Figur 8 -4 Hurtig test — informationsvinduer

8.3.2 Fuld test
Den fulde test kontrollerer, at hver zone fungerer korrekt. Den kan bruges:

* som en acceptkontrol
« for at kontrollere, at et nyt veerktgj er tilsluttet korrekt
+ som en vedligeholdelseshjeelp til at kontrollere, at et arbejdsredskab
fungerer korrekt
Den fulde test kaler hele veerktgjet. Den forste zone, der skal testes, opvarmes
for at se, om den opnar den korrekte temperatur. Hvis temperaturen ikke opnas,
gges effekten for at forsgge at opna det gnskede temperaturniveau for testen.

Informationsvinduerne under den fulde test viser de samme data som
den hurtige test.

— Test Ran
ES Press Start to Test
First Zone Probe 1 ) Mame Probe 22

Alias

Last Zone Probe 22 > Start 89 °C

Current 89 °C

Test Pattern Full Test > Max Zone  Probe 10
First-Last
Test Stage  Finished

Figur 8 -5 Fuld test — informationsvinduer

8.3.3 Effekttest

Effekttest kan kun bruges pa stremstyrkemalekort, og den er kun designet som
en hjeelp til vedligeholdelse.

Den kontrollerer, at:

* varmezonerne fungerer korrekt
+ feedbacken fra stramstyrkemalespolerne er i overensstemmelse med
veerktgjets historikfil

VIGTIGT
Effekttesten kontrollerer ikke for problemer sadsom fejl i zoners ledningsfering.
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Effekttest - fortsat

Vinduerne med kriterier for effekttest viser ogséa Target (Mal) og Power %
(Effektprocent).

—Test Ran
e Testing Rack Position 18
First Zone Probe 1 ) Hame  Probe 18

Alias

Last Zone Probe 22 > Start
current

Test Pattern PowerOnly > e gfeit
Power %

First-Last
Test Stage Power Test

Figur 8 -6 Effekttest — informationsvinduer

8.4 Tolkning af testresultaterne

8.4.1 Tilfredsstillende test

Hvis diagnosticeringstesten ikke finder nogen fejl med en zone,
vises meddelelsen "OK". Se Figur 8 -7.

Figur 8 -7 Zonevisning - tilfredsstillende test

8.4.2 Utilfredsstillende test

Hvis der registreres et problem, vises der en fejlmeddelelse for den pageeldende
zone pa testskaermbilledet. Se Figur 8 -8.

I I i & =

Disglry  ToodSiore Setlings  Orsph  DiewEes Shindown  Stemp Standby

b fessm  [robe 8
Ham
Last Zone Probe 73 b3 Sl oooC
Gareml 00T
Tt Patiens Fast Test > Max Beme | Probe 1@
First-Last et
Tout Bage  Coongd

Prabe 1 Heater Cirault Tess: OF o 0 1400 S iy

TAS Vrkaegy Tewiz Warn
Chpeen e TIC
Probe # Heater Circult Teat: OK LF.LY a0 hE ] =05 Sy
TAZ Wirimg Teal=Wam
Chpan Chrcuiit TIC

Cancel

=

Prisd

Figur 8 -8 Resultater pa testskaermbilledet
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Utilfredsstillende test - fortsat

En zone med gr@nt har bestaet testen. En zone med gult har en advarsel.
En zone med ragdt har dumpet testen.

Der vises syv kolonner med fglgende oplysninger:

Zone — viser zonenummeret

Results (Resultater) — viser enten "Zone Test OK" eller

en fejlmeddelelse

Amps (Ampere) — viser hvor meget stremstyrke, der blev malt ved
tilfarsel af en bestemt spaending

Watt — afledt af malt stramstyrke og den givne systemspaending

Ohms (Ohm) — afledt af malt stramstyrke og den givne systemspeaending
Deviation (Afvigelse) — viser forskellen mellem de aktuelle aflaesninger
og de gemte afleesninger

Leakage (Laekage) — viser om der blev malt lzekagestrgm til jord

Brugeren kan rulle gennem zonerne med rullebjeelken til hgjre for
fejlmeddelelserne.

Du finder flere oplysninger om fejimeddelelser pa testskeermbilledet under
"Fejlmeddelelser under systemdiagnosticering" pa side <OV>.

Resultaterne kan ogsa ses i skaermbilledet Display (Visning). Se Figur 8 -9.

Probe 2
WARN

s

0.0
0.00

|
@

Figur 8 -9 Fejlmeddelelser for zoner under test
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8.5 Fejilmeddelelser under systemdiagnosticering

8-13

Below 0 or

Reversed T/C
(Under 0 eller
omvendt T/C)

Kan veere forarsaget af et omvendt termoelement.
Bemaerk: Hvis testen blev udfert ved en omgivende temperatur under 0 °C,
ville controlleren ikke fungere med de resulterende negative temperaturaflaesninger.

Failed to React
Correctly
(Reagerede ikke
korrekt)

Uventede resultater. Denne meddelelse efterfalges af yderligere fejlmeddelelser.

FUSE Tjek kortsikring.

Heater / T/C Krydsforbindelsesfejl mellem viste zoner. Kan skyldes ledningsferingsfejl i enten
Common varmelegeme eller termoelement.

with Zone NN

(Varmelegeme/
T/C feelles med
Zone NN)?

Heating Test
Failed (Varmetest

Temperaturen steg ikke med det fastsatte antal grader inden for
opvarmningsperioden. Dette kan veere forarsaget af et varmelegeme med abent

mislykkedes) kredslgb eller et termoelement der er klemt, kortsluttet eller ude af position.
No Mains Sandsynligvis pa grund af en fejl i forsyningsledningerne.
Sync. (Ingen

synkronisering
af netforsyning)
Pulse

N/Z Der blev ikke fundet noget kort i racket pa den kortplads, der blev identificeret med
den viste zone.

REV Temperaturen syntes at falde, nar der blev tilfgrt effekt.

TIC Termoelement detekteret som vaerende abent kredslab. Kontrollér

termoelementledninger for den viste zone.

T/C Interaction
with Zone NN
(T/C-interaktion
med Zone NN)?

En anden/andre zone(r) end den testede oplevede en uacceptabel
temperaturstigning — sterre end veerdien for darlig stigning under testveerdier.
Indikerer forkert termoelementplacering eller placering teet pa zone.

User Skipped
Test (Bruger
sprang test over)

Testen for denne zone blev sprunget over, mens den blev testet.

User Stopped
Test (Bruger
stoppede test)

Testen blev afbrudt.

Brugermanual til M2P-controller
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8.6 Udskriv testresultaterne

Brugeren kan udskrive resultaterne af testprocessen med knappen [Print]
(Udskriv):

S

Print

Der dbnes et meddelelsesvindue:

Printing please wait.....

Outputtet vil blive sendt til den valgte printer eller til en USB-nggle.
BEMZAERK

Brugeren skal veelge standardudskrivningsindstillingen i skeermbilledet
[Printers] (Printere). Alle udgangssignaler sendes direkte til denne
standardprinter, nar brugeren trykker pa knappen [Print] (Udskriv).
Der abnes ikke noget vindue med printerindstillinger.

Laes mere under "5.15 Konfigurer en printer" pa side 5-49.
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8.7 Traenings- og demonstrationstilstand

Controlleren har en demotilstand til uddannelses- eller demonstrationsformal.
Demo-tilstanden tilfgrer hver zone i det valgte vaerktgj en strem af pa forhand
gemte temperaturdata. Konsollen ser ud til at veere i drift, og den viser en reel
sporing, nar skaermbilledet Graf er valgt.

BEMZARK
Controlleren kommunikerer ikke med det tilknyttede controllerkabinet,

nar den er i demotilstand. Mold-Masters anbefaler, at systemet er inaktivt,
nar demotilstanden er i brug.

8.7.1 Start eller forlad demotilstand
1. Veelg [ToolStore] (Veerktgjskasse):

ToolStore

2. Veelg det gnskede veerktgj:

06 FEUORIIA L] &
- g . Bremch-thai .11-'nm.=|1a|.r. . Sarial Port
- | - | [ n .1.151 Dﬂ.'lhl.l" [ Barial Port
4 4 [~ .mﬂﬂll-"lhlf. . Sarial Port
H H L ﬂl.vliw'lhl.l'. . Sarial Pert
& . & . o .m:-sam"n:lr. . Serial Part
rd 1953 [t .m-.'r.'m"n:lr. . Serial Port
1] . 1] . e o ard 1 I1JI.‘I . Serial Parl
. ! ! ! !
un a L2 .1ililﬂmi'l1lll|. . Sarisl Farl

THIE FPAEA

T 27 Fab 2008 1053

3. Veelg det pagaeldende vindue i kolonnen Connection (Forbindelse).
4. Veelg [Set] (Indstil):

5. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.
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Start eller forlad demotilstand - fortsat

Der abnes et vindue med valgmuligheder:

Serial Port

Demo Mode

BEMARK

Veerktgjet skal indlaeses, far forbindelsen kan aendres. Der vises et
meddelelsesvindue med en advarsel, hvis det valgte veerktgj ikke er indlaest

6. Veelg [Demo Mode] (Demotilstand).

Der abnes et advarselsvindue:

CAUTION!
Demo mode will disable normal operation

Forlad demotilstand ved at gentage trin 1 til 4 og derefter vaelge [Serial Port]
(Seriel port).

Brugermanual til M2P-controller
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8.8 Fjern eller tilslut konsollen igen

FORSIGTIG
Afbryd ikke forbindelsen til konsollen, hvis systemet bruger

cyklussynkroniserede sonder.

Det anbefales ikke at kare systemet uden en konsol, medmindre det er en
ngdsituation. Hvis konsollen skal frakobles, sa sgrg for, at forbindelsen er afbrudt
i kortest mulig tid.

Folgende procedure viser, hvordan du aendrer konsollen med controlleren
i karselstilstand, selvom det er bedst at slukke controlleren farst.

8.8.1 Fjern konsollen

1. Frakobl datakablet:

L

©

2. Veelg [Stop] for at stoppe konsollen:
Mode

| Run
_| standby

_ | startup

__| shutdown

_| Boost

W stop
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S
Fjern konsollen - fortsat
3. Frakobl stramstikket:
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8.8.2 Tilslut konsollen igen
1. Tilslut stramstikket:

1\ Slarup Gl

sl Bl ] it Wl

] ] 150 06 ZANEINA Diemo Mode
- -3 . beadh-tha . H'ﬁllJFIhIJ'. . Serkal Mot
4 H Li] 17351 e Gerial Port
4 4 L= OO0 G2 EF Sarkal Port
5 5 Reut 0o 02T Serhal Port
3 3 I L= RS0 0P INF Serial ot
! L] L] THS RN Serial Pon
n n i e gl 102 ey Serlal Pon
. |
LL] a et T4 0N Saral Moent

10 FFoeinn

Tocl B 50 il 27 Feb 2008 1153 Syuieer Tinlue ALAEM

3. Veelg [Run] (Kar):

Mode

¥ Run
_| Standby

_| Startup

_| Shutdown

| Boost
_| Stop
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Tilslut konsollen igen - fortsat
4. Tilslut datakablet igen:

Data
Mains Link
Supply
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8.9 Service og reparation af controlleren
ADVARSEL - HOJSPZANDING

Isoler altid controlleren ved kilden, far du abner enheden for at inspicere
den eller udskifte sikringer.

FORSIGTIG
Eksterne kabler skal unders@ges for at sikre, at der ikke er nogen beskadigelse

pa den fleksible ledning, stik eller stikkontakter. Hvis den fleksible ledning
er beskadiget, eller hvis der er synlige ledere, skal den udskiftes.

Alle interne kabelformer, der bukker for at give plads til abning af dgre bar
kontrolleres for at sikre, at kabelisoleringen ikke er flosset eller beskadiget.

Brug kun sikringer med keramiske hylstre pa kontrolkort. Brug aldrig sikringer
med glashylstre.

8.9.1 Reservedele

Mold-Masters forventer ikke, at du far behov for at reparere eller udskifte nogen
controllerdele pa kortniveau — ud over sikringer. | det usandsynlige tilfaelde af en
kortfejl yder vi en fremragende reparations- og udskiftningstjeneste til alle vores
kunder.

8.9.2 Rengoring og eftersyn

FORSIGTIG
Hvis ventilatorfiltrene bliver tilstoppet, reduceres kaleluftens gennemstreamning,

og der kan opsta overophedning af enheden.

Hvert miljg lider af en vis grad af kontaminering, og det er ngdvendigt at
undersgge ventilatorfiltrene med jaevne mellemrum. Mold-Masters anbefaler
manedlig inspektion. Tilstoppede filtre skal udskiftes. Erstatningsfiltre kan fas
fra Mold-Masters.

I nogle modeller er filteret placeret i ventilatorbakken, som tilgas fra forsiden
af controlleren i bunden. Fjern de to fastggrelsesskruer, og skub bakken ud.
Se Figur 8 -10.

Figur 8 -10 Ventilatorbakke med filter
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g5

<
Rengoring og eftersyn - fortsat

| andre modeller tilgas filteret fra et sidepanel. Se Figur 8 -11.

Figur 8 -11 Placering af sidefilter

Stav, der er traengt ind i kabinettet, kan fijernes med en let barste og en
stagvsuger.

Hvis udstyret udsaettes for vibrationer, anbefaler vi, at du bruger en isoleret
skruetraekker til at kontrollere, at ingen terminaler sidder lgst.

Brugermanual til M2P-controller © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.



Mold = VEDLIGEHOLDELSE

8.10 Sikringer og overstrombeskyttelse

8-23

Isoler altid controlleren ved kilden, fgr du abner enheden for at inspicere

j ADVARSEL - HOJSPANDING

den eller udskifte sikringer.

Der er forsyningssikringer til fire separate funktioner, og en miniatureafbryder
monteret pa frontpanelet giver generel overstrambeskyttelse for hele enheden.

8.10.1 Ekstra sikringer

Hvis en sikring er sprunget, skal den udskiftes med en ny sikring med identiske
egenskaber. Se de korrekte sikringstyper i Tabel 8-1, Tabel 8-2 og Tabel 8-3.

8.10.2 Konsolsikring

Konsollen forsynes via en separat sikring i en integreret sikringsholder,
som kan findes teet pa de primaere samleskinner.

Tabel 8-1 Specifikationer for konsolsikring

Sikring

20 mm, tidsforsinket

Kapacitet

2A

8.10.3 Stromforsyningsenheds sikring

Strgmforsyningsenheden er monteret oven pa den gvre chassisplade
bag termineringsskinnen. Den har en integreret forsyningssikring.

Tabel 8-2 Specifikationer for stremforsyningsenhedens sikring

Sikring

20 mm, tidsforsinket

Kapacitet

6,3A

8.10.4 Ventilatorsikring

M2 Plus-controlleren har en enkelt ventilator til at hjeelpe med kglingen.
Ventilatoren har en separat forsyningssikring.

Tabel 8-3 Specifikationer for ventilatorsikring

Sikring

20 mm, tidsforsinket

Kapacitet

6,3A

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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8.10.5 Sikringer til controllerkort

FORSIGTIG

Brug kun sikringer med keramiske hylstre pa kontrolkort. Brug aldrig sikringer

af glas.

Det nuveerende controllerkort har beskyttelsessikringer til bade
termoelementindgangen og til varmebelastningsudgangen.

Hvis sikringens LED-indikator viser, at udgangssikringen er sprunget,
kan kortet let fijernes, og sikringen udskiftes.

Tabel 8-4 Specifikationer for udgangssikring

Udgangssikringstype

32 mm keramisk, FF ultrahurtig

Korttype

Z6 Z4

Z2 Z1

Kapacitet

5A 15A

20 Aeller32A |40A

Hvis termoelementets [T/C] LED-indikatoren viser et abent
termoelementkredslgb, kan indgangssikringen vaere sprunget.

Tabel 8-5 Specifikationer for indgangssikring
Indgangssikringstype | Overflademonteret
Sikring Nanokeramisk, meget hurtig
Kapacitet 62 mA
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| Afsnit 9 - Fejlfinding

ADVARSEL
A Sarg for, at du har laest hele"Afsnit 3 - Sikkerhed", fgr fejlfinding af problemer
med controlleren.

FORSIGTIG
Kredslgbet til sikringsregistrering kraever en kontinuerlig lavniveaustrgm

gennem en beskaeringsmodstand med hgj impedans for at opretholde
alarmtilstanden.

Som falge heraf er belastningskredslgbet stadig forbundet med
stramforsyningsspaendingen, og det er ikke sikkert at forsage at reparere eller
udskifte sikringen uden fgrst at isolere kredslgbet.

Styresystemet har flere funktioner, som giver en tidlig diagnose af fejl
i styresystemet, veerktgjsvarmere og termoelementsensorer:

* Hvis systemet registrerer en unormal tilstand, vises der en meddelelse
i skeermbilledet Display (Visning).

* Hvis en zonetemperatur ses at afvige fra den faktiske indstilling ud over
alarmgraenserne, sa skifter skaermen til hvid tekst i rgdt felt og genererer
en fiernalarm.

* Hvis systemet registrerer en funktionsfejl i en eller flere af
kontrolzonerne, vises der en fejlmeddelelse i skeermbilledet Display
(Visning) i stedet for en temperaturveerdi.

9.1 Indikatorer for controllerkort

ADVARSEL
De afskeermede terminaler pa Euroback-kortet er stramfarende, medmindre
strgamforsyningen er slukket.

Zonekontrolkort har ogsa deres egne LED-indikatorer for sundhedstilstand,
som kan ses gennem kabinettets vinduer.

FUSE — Skal normalt veere slukket. Den lyser op for at vise, at en udgangssikring
er sprunget.

GF — bar normalt veere slukket. Den lyser op for at vise, at kortet har opdaget
en jordfejl pa en af de zoner, der styres af dette kort.

LOAD (L1 til L2/L6) — Belastnings-LED'en/-LED'erne bgr normalt veere taendt.
De pulserer for at vise, at der leveres en reguleret forsyning til belastningen.

SCAN - Denne LED blinker kortvarigt, nar controlleren scanner hvert kort
i reekkefalge.

TC — Bar normalt veere slukket. Den lyser op for at vise, at kortet har opdaget
en aben kredslgbsfejl pa termoelementets kredslab.

Hvis du vil fijerne et kort fra dets plads, skal du traekke de rgde handtag
fremad og forsigtigt traekke kortet ud. Det er ikke ngdvendigt at slukke
for hovedforsyningen.
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9.3 Udvidelse med lys/lyd-alarm

En lys/lyd-alarm udvider enhver temperaturalarm pa andet trin eller kritisk
fejl-alarm. Hvis du fjerner arsagen til alarmtilstanden, stoppes lys/lyd-alarmen
automatisk.

Lydalarmen kan ogsa til enhver tid slukkes via en kontakt.

BEMARK

Der vises ingen pamindelse om, at lydalarmen er slaet fra, nar systemet
er sundt.

Hvis der efterfalgende opstar en alarmtilstand, vil alarmenheden lyse op,
men der er ingen hgrbar alarm.

9.2 Systemadvarselsmeddelelser
Disse meddelelser advarer ogsa om en unormal tilstand.

Tabel 9-1 Systemadvarselsmeddelelser

Advarsel Unormal tilstand
FAIL Zonen har ikke bestaet testen.
MAN Kontrolzonen er i manuel tilstand.

Zonen slaves til en anden kontrolzone, hvor # repraesenterer
nummeret pa zonen. F.eks. betyder S 2, at zonen er slavet
til zone 2.

Den samme strgm sendes til begge zoner.

| skaermbilledet Display (Visning) er den viste referencevaerdi
for den valgte zone den samme som i slavezonen.

S#

TEST Vises nar zonen er i diagnosticeringstesttilstand.

Vises, hvis der findes en temperaturinteraktion mellem zonerne
WARN
under en test.

9-2
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9.4 Fejl- og advarselsmeddelelser

AMPS

Controlleren kan ikke levere den anmodede
stramstyrke.

Bemaerk: Denne fejimeddelelse vil hgjst
sandsynligt blive set, hvis den pagaeldende
zone er indstillet som Spear-type.

Isoler systemforsyningen, kontroller
ledningsnettet og at varmerens
ledning er uafbrudt.

Kontroller varmelegemets modstand
i forhold til andre kendte gode

zoner for at sikre, at vaerdien ikke er
meerkbart hgjere end gennemshnittet.

ERR!

Der registreres en lille eller ingen
temperaturstigning i den pageeldende zone.

Nar konsollen begynder at tilfgre strem,
forventer den at se en tilsvarende
varmestigning ved termoelementet.

Hvis termoelementet er blevet fanget

og klemt i veerktgjet eller kablet, kan
konsollen ikke se den fulde varmestigning,
der opstar ved spidsen. Hvis fejlen ikke
udbedres, er der fare for, at zonen kan
overophede og beskadige spidsen.

Kredslgbet vil fastholde outputtet
pa det niveau, det naede,
da overvagningskredslgbet opdagede fejlen.

Kontrollér termoelementets ledninger,
der muligvis sidder omvendt.
Varmeelementets ledninger kan veere
defekte, eller elementet kan have

et abent kredslab.

FUSE

Udgangssikringen for denne zone er defekt.

VIGTIGT: Lees fareadvarslerne i starten
af afsnit 8.

VIGTIGT: En sikring kan kun svigte
pa grund af en fejl uden for regulatoren.
Find og ret fejlen for udskiftning af sikringen.

Bemaerk: Hvis den pagaeldende sikring

er monteret pa et kontrolkort, er det sikkert
at frakoble kortet for at isolere kredslagbet
og udskifte sikringen pa kortet.

BEMARK: Den sprungne sikring
er placeret pa kontrolkortet.

Udskift sikringen med en ny med
samme effekt og af samme type
(en sikring med hgj effekt).

GND

Systemet har registreret en jordfejl.

Kontrollér, om varmelegemets
ledningsnet har lav impedans til jord.

HELP

Der er en systemfejl, og konsollen ved ikke,
hvordan den skal reagere.

Denne alarm kan opsta, hvis en

eeldre konsolmodel er sluttet til en

nyere kabinetversion. Hvis den eeldre
konsolversion ikke genkender en alarm,

der er genereret af et kontrolkort af en nyere
model, kan den ikke vise en passende
alarmmeddelelse.

Konsolsoftwaren har en rutine med
at kontrollere indgaende meddelelser,
og den udlgser en Hjaelp-besked,
hvis en sadan tilstand opstar.

Bemeerk serienumrene for bade
controlleren og konsollen.
Bemaerk ogsa konsollens
softwaredato pa skaermbilledet
Information.

Kontakt leverandgren med disse
oplysninger.

HTR!

Varmelegemets modstand er ikke som
forventet, eller varmelegemet er i abent
kredslgb.

Kontrollér med en maéler, at
varmerens modstand er korrekt.
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Fejl og advarselsmeddelelser - fortsat

HIGH /LOW

Sensoren for vandgennemstrgmning
har registreret en hgj
gennemstremningshastighed.

Sensoren for vandgennemstrgmning
har registreret en lav
gennemstremningshastighed.

Vandgennemstrgmningen er blot
en overvagningstilstand. Disse
meddelelser vil ikke forarsage
afbrydelse eller nedlukning

af systemet.

Kglevandsystemet skal kontrolleres
for blokeringer og laekager for

at sikre, at overophedning ikke
forekommer.

LINE

Der modtages ingen
synkroniseringsimpulser fra netforsyningen.

Den trefasede forsyning bruges i et
crossover-detektionskredslab til at generere
timingimpulser til preecis fasekontrol og
udlgse triac.

Hvis fasedetektion mislykkes pa en eller
to faser, s& er der ingen impuls at bruge
til at male fasevinkel, og fejlmeddelelsen
LINE genereres.

Alle kredslgb pa de sunde faser vil
fortsaette med at fungere normalt.

Der er et fasedetektionskredslab

pa hvert kort og et faelles
fasedetektionskredslgb pa alle andre
controllertyper.

Selv om en fejl i sddanne kredslgb
kan forarsage LINE-fejlmeddelelsen,
ses en sadan fejl meget sjeeldent.
Den mest almindelige fejl er enten
manglen pa en fase eller, hvis et
stik er blevet omkoblet forkert,

en ombyttet fase og neutral.

Hvis fejilmeddelelsen LINE
forekommer, skal du slukke

og isolere controlleren og derefter
kontrollere forsyningsledninger for
tilstedeveerelsen af alle tre faser.

LINK

Konsollen er sluttet til en fjernbetjening via
en netvaerksforbindelse, men den kan ikke
kommunikere med fijernenheden.

Konsollen kan vise de relevante zoner for
det pagaeldende veerktgj, men den kan ikke
videresende nogen temperaturoplysninger.
Meddelelsen LINK vises i stedet for den
faktiske temperatur.

Kontroller, at netveerksforbindelsen
er god, og/eller at fiernbetjeningen
stadig er teendt og tilgeengelig.

LOAD

Ingen belastning i denne zone.
Forekommer kun i manuel lukket slgijfe,
hvor stremstyrken er forudindstillet.

Det stramfelende kredslgb har ikke
registreret nogen strgm. Zonen markeres
som veerende uden belastning.

Isoler systemet stremforsyning,

og kontrollér forbindelserne mellem
regulatoren og veerktgjsvarmerne.
Kontroller desuden varmerens
kontinuitet.

OVER

RTD-zonen har registreret en temperatur
over 99 °C.

RTD-kredslgb kan kun afleese fra
0-99 °C, sa en fejl er sandsynlig og skal
undersgges.

Bemeerk: Ingen kontrolzoner pavirkes.

Kontrollér, at der ikke er monteret
en anden FTU.

Brugermanual til M2P-controller
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Fejl og advarselsmeddelelser - fortsat

N/Z

Konsollen har registreret et kontrolkort,
men kortet kan ikke kommunikere med
konsollen.

Hvis alle zoner viser N/Z,

og ingen korts SCAN-LED'er
lyser/blinker, skal du kontrollere
kommunikationsledningen mellem
konsollen og controllerkabinettet.
Hvis kun en eller to zoner viser N/Z,
skal du kontrollere kortet for fejl.

NONE

Konsollen har registreret et kontrolkort,
der ikke har nogen indstillinger.

Denne fejimeddelelse kan ses
kortvarigt, nar maskinen taendes,
men den begr forsvinde efter den
indledende kortscanning.

Hvis meddelelsen fortsat bliver
stdende, kan det vaere ngdvendigt
at genanvende de korrekte
kortindstillinger.

REV

Kortet har registreret et unormailt input
ved termoelementterminalen, der indikerer
et kortsluttet eller omvendt termoelement.

Hvis REV-alarmen fortsaetter,

skal controlleren slukkes og den
fejlbeheeftede zone undersgges.
Alternativt kan den fejlbehaeftede
zone saettes som slave til en god
zone, indtil der er tid til at udbedre
fejlen.

RTD

RTD-overvagningen kan ikke se et input
(RTD er i abent kredslgb)

Kontroller RTD og ledningen for
en brudt forbindelse.

T/IC

Et termoelement (T/C) i abent kredslab
er blevet opdaget, og der er ikke valgt
noget autosvar T/C Open Error-kolonnen
i skeermbilledet med indstillinger.

Omgaende udbedring:

Du kan enten seette kontrolzonen
som slave til en tilstedende zone
ELLER skifte til styring med aben
slgjfe.

Nar controlleren er ledig, skal

du kontrollere, om indgangssikringen
pa kontrolkortet er sprunget.

Hvis sikringen er ok, skal du
kontrollere ledningen for fejl eller
udskifte termoelementet.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Afsnit 10 -
Ledningsforingsdetaljer
for hot runner-controller

10.1 Betegnelse for trefaset Star/Delta-konfiguration
ADVARSEL

Sarg for, at du har laest hele "Afsnit 3 - Sikkerhed", far du betjener controlleren.

fi ADVARSEL - HOJSPANDING
Veer yderst forsigtig, nar du tilslutter controlleren til en trefaset forsyning.

Undlad at aendre forsyningsledningerne, far controlleren er frakoblet alle
elektriske forsyninger.

Hvis du aendrer konfigurationen fra Star til Delta, skal nulledningen frakobles
og geres sikker for at beskytte mod elektrisk tilbagelab.

FORSIGTIG
Forkert tilslutning til en Star/Delta-konfiguration kan beskadige controlleren.

Folgende standarder gaelder kun for controllere, der er tilsluttet i henhold til
Mold-Masters-standard. Andre specifikationer kan veere angivet, da controlleren
blev bestilt. Se de medfalgende specifikationsdetaljer.

Controlleren leveres normalt enten med en Star- eller Delta-forsyning.
Nogle modeller kan have en dobbelt forsyning, som accepterer enten Star eller
Delta trefaset forsyning.

VIGTIGT
Delta-forsyningskablet har ikke en nulledning.

Kabelfarverne kan variere. Forbind altid i henhold til kabelmaerkningerne.

Se Tabel 10-1.

Tabel 10-1 Kabelmarkninger
Kabelmarkning Beskrivelse af forsyning
L1 Fase 1
L2 Fase 2
L3 Fase 3
N Nul*

Jordsymbol Jord

* Delta-forsyningen har ikke en nulledning.
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10.2 Tilslut Star/Delta-forsyningen

Hvis kabinettet har dobbelt forsyningsmulighed, er der to steder i kabinettet,
der skal eendres for at skifte mellem Star- og Delta-forsyning.

Pa de gvre tilslutningsblokke, skal du aendre Star/Delta-krydsforbindelserne
ved hjeelp af en enkelt 3-vejsbro til Star-forsyninger eller tre 2-vejsbroer

til Delta-forsyninger. De gvre tilslutningsblokke er tilgeengelige fra

forsiden af kabinettet, og de er placeret lige under toppen af kabinettet.

Ved bunden af kabinettet er netstikdelen, der kan modtage et Star- eller
Delta-forsyningskabel.

Se "10.2.1 Forbered stramskinne til Star-konfiguration" og "10.2.3 Forbered
stramskinne til Delta-konfiguration" for yderligere oplysninger.

10.2.1 Forbered stromskinne til Star-konfiguration

ADVARSEL
Kontroller, at controlleren er blevet isoleret fra alle stremkilder,
for ledningsferingen aendres.

R £ FE= <«—— SORT

<«—— BRUN

<«— SORT

<—— BLA - Denne ledning
skal tilsluttes et MP
pa klemblokken.

Figur 10 -1 Tilslut nulledningen, der vises med den bla pil

Udganag til
samleskinner ~—|

] ._: k -

]
—| aelal | Ll

Figur 10 -2 Installer 3-vejsbroen
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10.2.2 Ledningsforing for Star-forsyning

ADVARSEL

Kontroller, at controlleren er blevet isoleret fra alle stramkilder,
for ledningsferingen aendres.

VIGTIGT
Brug kun et 5-kernet forsyningskabel til Star-tilslutning.

—=E q — L1
| |
| || ® .H L2
—_—
» L3
Nul
§ Jord
Bemeerk: Kun femkernet kabel. Nulledning forbundet.

Figur 10 -3 Ledningsfering for Star-forsyning
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10.2.3 Forbered stromskinne til Delta-konfiguration

ADVARSEL
Kontroller, at controlleren er blevet isoleret fra alle stremkilder,

for ledningsferingen aendres.

<«——— SORT

<«— BRUN

<«— SORT

——>» BLA - denne ledning
skal afbrydes og sikres.

Figur 10 -4 Fjern nulledningen, der vises med den bla pil

Udganag til
samleskinner ~ |

|

o @ 8 &

L]

Figur 10 -5 Installer de tre 2-vejsbroer
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10.2.4 Ledningsfgring for Delta-forsyning

ADVARSEL

Kontroller, at controlleren er blevet isoleret fra alle stramkilder,
for ledningsferingen aendres.

VIGTIGT
Brug kun et 4-kernet forsyningskabel til Delta-tilslutning.

| iuﬂ l— L1
| i*.ﬂ_n.z

- L3

S d—ﬁ.ﬂ— Jord

Bemeerk: kun firekernet kabel. Ingen nulledning.

Figur 10 -6 Ledningsfaring for Delta-forsyning

10.3 Ledningsnet, termoelementkabler

FORSIGTIG
Searg for, at der anvendes et kabel med korrekt klassificering.

Termoelementkablet kan bruge et flerkernet kabel eller en ledning med
individuelle ledere. Se farveoplysninger i Tabel 10-2.

Tabel 10-2 Lederes farver for termoelement
Type Positiv Negativ
J Hvid Rad
K Gul Rad

10.4 Ledningsnet, stramkabler

FORSIGTIG
Sarg for, at der anvendes et kabel med korrekt klassificering.

Et stremkabel kan bruge et flerkernet kabel eller en ledning med individuelle
ledere. Se flere farveoplysninger i Tabel 10-3.

Tabel 10-3 Lederes farver for stramkabel
Trefaset type Forsyning Retur
Star eller Delta | Brun Gul
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10.5 Alarmudgang / ekstra indgang

Et valgfrit kabinetstik tilbyder en alarmudgang fra et internt saet relaekontakter.
Ved hjeelp af en ekstern strgmkilde kan kabinettet starte en raekke
advarselsenheder, nar en zone gar i alarmtilstand.

Dette er almindeligt anvendt til lysalarmer, hgrbare alarmer eller til at informere
stebemaskinen. For at opfange flygtige alarmforhold holdes releeet teendt i ca.
15 sekunder efter at alarmtilstanden er ryddet. Kontakterne er klassificeret

til 5 Aved 240 V.

HAN4A

Figur 10 -7 HAN4A-stik

Tabel 10-4 Alarm/ekstra stik, benforbindelser
Ben Tilslutning Indgang/udgang
1 Ekstra indgang, signal Standby
2 Ekstra indgang, jord
3 Alarm 240 V, kontakt 1 Normalt abne
4 Alarm 240 V, kontakt 2 kontakter

Et valgfrit input kan accepteres via det samme stik. Det kan bruges

til cyklussynkroniserede spydspidser, haemmetilstand, fijern-boost eller
-standby eller enhver anden brugerdefinerbar funktion. Se de ngjagtige detaljer
i specifikationerne til din model.

10.6 Seriel port

Et 9-vejs D-panel hanstik kan leveres til en RS-232 seriel port, som bruges
til at kommunikere med en fjerncomputer til dataindsamling.

R5232 P‘ill(rlll (9 Pin Male)

Ben 1 Ben 5

[O\}OJ

Ben 6 Ben 9

Figur 10 -8 RS-232 seriel port

10-6
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Seriel port - fortsat

Oversigten over benforbindelserne findes i Tabel 10-5:

Tabel 10-5 Benforbindelser til seriel port
Ben Tilslutning
1 -

2 Send

3 Modtag

4 -

5 Jord

6 -

7 Handtryk

8 -

9 -

10.7 USB-port

Der er en USB-port, som muligger visse funktioner som f.eks.:

+  backup og gendannelse af veerktgjsindstillinger
+ gem veerktgjets testresultater
*  printerudgang

Tabel 10-6 Benforbindelser til USB-port
Ben Tilslutning

VCC

D-

D+

GND

AIWIN| -~

usBe

Standard &

Gnd Data+ Data- +5¥

Figur 10 -9 USB-port

10.8 Filter (ekstraudstyr)

| lande, hvor stgj pa tveers af elledninger er et problem, anbefaler Mold-Masters,
at der monteres et inline-filter. Kontakt Mold-Masters for at f& yderligere
oplysninger.
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10.9 Diagram over touchskaerm

Touchskaerm
HRC
konsol
med
touchskaerm
Farve-LCD
Systemhukommelse Integreret
pc-bundkort
Stremforsyning COM
USB Ethernet (ikke til TSA)

— e

Opto-
isolator

—A [ Bruges il
[==n udvekslingsprotokoller
Konsols I |
netledning Netveerk Konsols
datakabel
Tastatur  Mus
[
Printer  USB-nggle
) 7\
¢
Control-
lerkabinet .
Opto-isolator
e Stremforsyning
Alarm
HRC- HRC- HRC- HRC-
kontrolkort kontrolkort kontrolkort kontrolkort

e )

| Stramfordeler I_

sscsncsse

—

—

Forsyning

Figur 10 -10 Diagram over touchskaerm

Varmelege-

til veerktej

Termoele-
meudgange mentindgange

fra veerktg;j

a

Spaendingsfrie
alarmkontakter

10-8
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Afsnit 11 - Vandmanifolder

ADVARSEL
Sarg for, at du har laest hele "Afsnit 3 - Sikkerhed" far installation eller tilslutning
af systemer til controlleren.

11.1 Introduktion

M2 Plus-controlleren har et kompakt system til overvagning af
koleveeskesystemet i en stabeform.

Standardsystemet omfatter et controllerkabinet med falgende:
* analoge indgangskort
» andre kontrolkort efter behov

* en eller flere vandmanifolder med flowsensorer og/eller tryksensorer
+ tilstreekkelige datakabler til at forbinde manifolderne med kabinettet

11.2 Installation

FORSIGTIG
Kalesystemet skal installeres af en kvalificeret montar, der sikrer, at de fleksible

kalemiddelslanger ikke fanges af bevaegelige dele eller bgjes ved at blive strakt
rundt om hjerner eller lignende forhindringer.

Der skal veere en hovedgennemstramnings- og returspaerreventil, saledes
at vandmanifolderne let kan isoleres ifm. reparation eller vedligeholdelse.

Brug ikke flydende fugemasse, da den kan kontaminere
kalevaeskekredslgbene.

Vandmanifolderne skal vaere solidt monteret i en position, der ikke vil blive udsat
for overskydende varme, vibrationer eller anden ungdig pavirkning.

De kabler, der forbinder vandmanifolden med controlleren, er maerket og skal
forbindes med de passende maerkede stik pa sensorerne og controlleren.

Kablerne skal understgttes tilstraekkeligt ved hjeelp af en passende kabelbakke
eller individuelle kabelklemmer i overensstemmelse med de nuveerende
IEEE-regulativer for elektriske installationer.
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11.3 Overvag egenskaber for kolevaeske
Tre forskellige kglevaeskeegenskaber kan overvages:
1. Temperatur

» der kan veelges mellem to hovedkort til at overvage vandtemperaturen
*  WT4-kortet har 12 termoelementindgange
* 12RTD har 12 resistive temperaturenhedsindgange og er ofte
den foretrukne enhed til dette anvendelsesformal
2. Gennemstrgmning
* mange analoge enheder giver et standard 0-20 mA output,
der er proportionalt med den malte vandgennemstrgmning
» enhver af disse enheder kan tilsluttes en eller flere af de otte kanaler,
der findes pa det analoge Al8-kort
3. Tryk
* mange sensorer giver et 0-20 mA output
* de kan tilsluttes uathaengigt af et Al8-kort

11.4 Visning af vandgennemstromningszoner

Figur 11 -1 viser et skeermbillede med vandgennemstrgmningszoner
og hulrumzoner.

Skeermbilledet Display (Visning) og grafskeermbilledet fungerer pa samme made
for vandgennemstremningszoner som for andre typer zoner.

Startup Standby

oo I ad: HPE_WATERFLOW 13 Ape 2018 13:02 [t el NORMAL |

Figur 11 -1 Skeermbillede med vandgennemstremningszoner

Se en beskrivelse af de oplysninger, der vises pa
vandgennemstrgmningszonerne, under "Visninger i
gennemstrgmningszonepanel” pa side 11-3.

Se flere oplysninger om, hvordan du registrerer og konfigurerer disse zoner,
under"11.6 Registrering og konfiguration af vandgennemstremningszoner" pa
side 11-4.

Brugermanual til M2P-controller © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Visning af vandgennemstromningszoner - fortsat

Tabel 11-1 Visninger i gennemstremningszonepanel

Display (Visning)

Beskrivelse

Bemarkninger

Sort pa gren baggrund
indikerer sund zone.

Viser "N/Z" hvis

kommunikationen mislykkes.

Viser advarsels- eller
alarmtilstande med farve
og besked.

Hulrumskortet bruges til at
overvage temperaturen.

Delta-forskellen i temperatur.

Flow 1

73.0

-

10173 j3{3

5.0L

%

/‘

Gennemstrgmningskortet har
en sund kommunikation med
konsollen.

Viser "N/Z" hvis

kommunikationen mislykkes.

Viser advarsels- eller
alarmtilstande med farve
og besked.

B s

Den indstillede

gennemstrgmningshastighed.

| liter eller gallons afheengigt
af indstillingen.

B s

Ventilens faktiske abning
i procent.

100 % = helt lukket ventil.

<

Reynolds-alarmnummeret.

Flow 2

0.0

| MAN |
— il

e

Denne zone viser "MAN",
da det er et lukket
slgjfe-system.

Den indstillede veerdi for
ventildbning i procent.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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11.5 Konfiguration

VIGTIGT
Sonde- og manifoldvarmezoner skal veere konfigureret, far brugeren kan starte

overvagning af kglevaeske.

Nar manifold er blevet installeret, kan controlleren taeendes og konfigureres.

Laes mere om at detektere og konfigurere kortene til gennemstremnings-
og sensorkanaler og kontrolzonerne under "11.6 Registrering og konfiguration af
vandgennemstrgmningszoner" pa side 11-4.

Laes mere om at konfigurere gennemstremningszonerne under "11.7 Konfigurer
vandgennemstrgmningszoner" pa side 11-6.

11.6 Registrering og konfiguration af
vandgennemstromningszoner

Konsollen vil registrere s& mange analoge kort, som der er i systemet.
1. Veelg [ToolStore] (Veerktgjskasse):

ToolStore

2. Veelg en tom veerktgjsplads:

a ¥ W VD 2RLEVITY Liemd Liode

] 1] Hzons 22 ey +waber = K3 Demo Mode
r ! Blzvms A Sy o 304 Deme Mode
H H o & Cavimy o+ 324 D kiodde
a [ ] B peo B Caniry = LIFK)Y Dz Wsle
il 1] Ml Fanes Serial Por
| . 1] . B _WRTERFL n. . . Serial Fort
4 ik . walerd ow . . Serkal Fort
(=] k) Beaby 1350 13048 Demio Wode

Vrmis TH TamanE Serial Fort

Toal B £3: 1a4ds + 10

3. Veelg [Detect] (Detekter):

O

Detect

4. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.
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Masters

Registrering og konfiguration af

vandgennemstregmningszoner - fortsat

5. Angiv et veerktgjsnavn:

De analoge indgangskort detekteres og preesenteres som en raekke
gennemstramnings- eller trykfglingskanaler. Se "Figur 11 -2 Analoge
indgangskort og manifold i ToolStore (Veerktgjslager)" pa side 11-5.

e HILICEER

Graph  Pitires

TAC Dpan
e

Figur 11 -2 Analoge indgangskort og manifold i ToolStore (Veerktajslager)

Systemet vil automatisk detektere 12 manifoldzoner. Hvis antallet af faktiske
zoner er lavere end 12, skal du indstille eventuelle ekstra zoner som ubrugte.
Du finder flere oplysninger om indstilling af zonetyper under "5.3.1 Indstil

zonetyper"

pa side 5-5.

BEMZAERK
Brugeren kan veelge at indstille gennemstrgmningszonerne til [Monitor]

(Overvag) for at overvage temperaturen i gennemstrgmningszonerne.

Brugeren kan veelge at indstille gennemstrgmningszonerne til [Special]
(Speciel), hvis funktionen gennemstrgmningskontrol er tilgaengelig.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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11.7 Konfigurer vandgennemstromningszoner
Gennemstrgmningszoner kan have nogle parametre, der indstilles individuelt.
Andre indstillinger konfigureres for alle gennemstreamningszoner.

11.7.1 Konfigurer vandgennemstromningsparametre - zone
for zone

1. Veelg [Settings] (Indstillinger):

O

Settings

2. Veelg den eller de pakraevede zoner:

T e Ttk

Wam M M
(] e {w

93 May 3318 1821

Shadrdown  Siarup Sty

Wam A M
L Lorw

oot Bodectioan Adtive
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Konfigurer vandgennemstremningsparametre - zone for
zone - fortsat

4. Veelg [Set] (Indstil):

5. Angiv den gnskede veerdi, eller veelg den gnskede indstilling.
6. Gentag for hver parameter, der kraever justering.

11.7.2 Konfigurer systemindstillinger for
gennemstromningszoner

1. Veelg [Settings] (Indstillinger):

@G}
@
Settings

2. Veelg [Config] (Konfigurer):

e
£

config

3. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.

Vinduet Settings (Indstillinger) abnes:

—
el Settings

Dyalem Sallinga

2 2 O =\ o =

Ligar Adnmen Lser Accass Dt Tirs Frintars Fabwori Mabwon Shans

Tool Setinge

e

Craadba VG Tool Candg

i Flack

4. Velg [System Config] (Systemkonfiguration) under System Settings
(Systemindstillinger).
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Konfigurer systemindstillinger for gennemstremningszoner
- fortsat

Feltet System Config (Systemkonfiguration) abnes:

@omeess |
[T ST
Allow Global Set [re e ep——
Allow Toolload
Allow Stamdby
EBlanking Delay
Baud Rate
Calibrate Touch

e

g i= view

o

5. Veelg de gnskede indstillinger.
Angiv de pakraevede veerdier eller indstillinger.

Veelg [OK] for at acceptere den nye veerdi, eller [Back] (Tilbage)
for at vende tilbage til skeermbilledet System Config (Systemkonfiguration)
uden at gemme.

VIGTIGT
Brugeren skal gemme veerktgjet i ToolStore (Vaerktgjskasse) for at gemme

disse aendringer permanent. Laes mere under "6.10 Gem et vaerktgj" pa side
6-20.
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11.7.3 Konfigurer vaerktgjsindstillinger for
gennemstromningszoner

1. Veelg [Settings] (Indstillinger):

@é}
@
Settings

2. Veelg [Config] (Konfigurer):

61

config

3. Indtast adgangskode, hvis det kraeves.

Vinduet Settings (Indstillinger) abnes:

—
el Settings

Dyalem Sallinga

2 2 O = 5 =

Ligar Adnmen Lser Accass Dt Tirs Frintars Fabwori Mabwon Shans

@,

System Conlig

Tool Setnge

ﬁ
Chzpdi Va3 Tou Con

i Flack

4. Veelg [Tool Config] (Veerktajskonfiguration) under Tool Settings
(Veerktgjsindstillinger).

Vinduet Tool Config (Veerktgjskonfiguration) abnes:

Dytrane
Display Mode [F i iy
Flow Units FRetret he Seaired s e the Bew
Inpurt Timer g
Input Signal |
Power Mode !
Power Alarm Delay W toes | | Gdle
.rm
o O = W
4= Fon J
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0=
]

<
Konfigurer vaerktgojsindstillinger for gennemstremningszoner
- fortsat

5. Veelg [Flow Units] (Gennemstrgmningsenheder):

[

Display Mode ¥ i Lty
mm] it e St il o it
Input Timer g

Input Signal

Power Mode

| Power Alarm Delay W toes | | Gdle

Anthan

o O = Wiew

T =k
Angiv den gnskede veerdi eller indstilling.

Veelg [OK] for at acceptere den nye veerdi, eller [Back] (Tilbage) for at vende
tilbage til skaermbilledet Tool Config (Veerktgjskonfiguration) uden at gemme.

11.7.4 Sammenkad gennemstremningszoner

Hver gennemstramningszone skal vaere keedet sammen med en hulrumzone for
at oprette et lukket slgjfe-system.

1. Veelg en af gennemstrgmningszonerne:

00

Shuldown  Slanup Sty

e Lo
g

Cancel

Zeme Salecbon Adtiva L3 May 2010 16:31

2. Veelg [Set] (Indstil):
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Sammenkad gennemstromningszoner - fortsat

3. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.

Vinduet Configure Card Slot (Konfigurer kortplads) abnes:

= Configure Card Slot

IJumlm

¥ special

Panel Colour Picker

.

Ruynokds Number Selup

Cavity Zone None
Pipe Diameter (Inches) 0.50
Reynolds Alarm a0

Valve Control Setup

contrel Zone I Hame ! >

- =3

4. Velg [Control Zone] (Kontrolzone).

Der abnes et vindue til at veelge zone:

Mane

Cavity 1
Cavity 2
Cavity 3
Cavity 4

Cancsl

5. Veelg det tilsvarende navn pa hulrumzonen, eller vaelg [Cancel] (Annuller)
for at vende tilbage til vinduet Configure Card Slot (Konfigurer kortplads).

6. Sammenkeed de resterende gennemstrgmningszoner ved hjeelp af trin 1-6.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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11.7.5 Indstil parametrene for Reynolds-nummeralarm
1. Veelg [Settings] (Indstillinger):

1}
1

ek

Settings

2. Veelg den eller de pakreevede zoner:

._.I.._
DHzgplay

or

Shuldown  Slanup Sty

Waw  Aam e Hatws
L g i

Zome Salecbon Adtiva

3. Veelg [Set] (Indstil):

L3 May 2010 16:31

4. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.

Brugermanual til M2P-controller © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.



= VANDMANIFOLDER

11-13

Indstil parametrene for Reynolds-nummeralarm - fortsat

Vinduet Configure Card Slot (Konfigurer kortplads) abnes:

= Configure Card Slot

e

]

Type Panel Colour Picker
| Mot Used [____
i e |- : L
i || [N
| spear Reynokds Number Setup
| Cavity Zone | Mone
_| Monitor —
Pipe Diameter [Inches) | D50
¥ special Reynolds Alarm 000
Vadve Control Setup
contrel Zone Mane
=l -

5. Velg [Cavity Zone] (Hulrumzone):

= Skl An Bee
None
Canvity 1
Cavity 2
Cavity 3
Cavity 4

6. Velg [Pipe Diameter (Inches)] (Rgrdiameter, tommer):

7. Indtast rgrdiameteren i tommer.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Indstil parametrene for Reynolds-nummeralarm - fortsat

8. Velg [Reynolds Alarm]:

9. Indtast Reynolds-nummeralarmvaerdien.

11.8 Indstilling for gennemstromningsstyring

11.8.1 Konfigurer gennemstremningszoneoutput

Gennemstreamningszoneoutput skal veere indstillet korrekt for at muliggere lukket
slgjfe-drift.

1. Veelg [Settings] (Indstillinger):

€5
@
Settings

2. Veelg gennemstremningszoner, og veelg kolonnen [Output]:

g MILASHON

OF May 2310 L400

3. Veelg [Set] (Indstil):
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Masters

Konfigurer gennemstremningszoneudgang - fortsat
Der abnes et vindue til at veelge output:

| 0-10v

4020mA
PWM

BEMZARK
Standardvaerdien er PWM (Pulse width modulation).

4. Velg systemets ventiltype, eller [Cancel] (Annuller) for at vende tilbage
til skeermbilledet Settings (Indstillinger).

11.9 Indstil gennemstremningshastigheden
Fra skeermbilledet Display (Visning):

1. Veelg den eller de pakraevede zoner:

08 Apr 2000 LEAT

2. Veelg [Set] (Indstil):
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Indstil gennemstromningshastigheden - fortsat

Der dbnes et numerisk tastatur:

Limres Per Winune

3. Angiv den gnskede gennemstrgmningshastighed.

4. Veelg [Enter] for at acceptere den nye hastighed, eller tryk pa [Esc]
to gange for at vende tilbage til det forrige skaermbillede uden at eendre
gennemstrgmningshastigheden.

11.10 Sla gennemstromningszoner fra og til

Brugeren kan ogsa vaelge at sld gennemstrgmningszoner fra eller til med
processen fra afsnit 11.9.

Veelg [Off] (Fra) eller [On] (Til) pa det numeriske tastatur.
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Afsnit 12 - Valgfrie kort

Ekstra udstyr, der kan monteres pa M2 Plus-controlleren.

12.1 16DLI - 16-kanalers Digital Logic Input-kort

Digital Logic Input-kortet kan leveres, hvor der er behov for at acceptere
et digitalt input.

Inputlogikveerdierne bestemmes af softwareprogrammering, og de kan ikke
redigeres af brugeren.

12.2 WT3 12-kanalers RTD-inputkort

Dette kort bruges til maling og visning af kglevand.

12RTD er oprettet som Special i vinduet Configure Card Slot
(Konfigurer kortplads).

Den malte temperatur vises i skeermbilledet Display (Visning) med et interval
pa 0 til 99 °C og oplgsning pa 0,1 °C.

RTD-kortet har en proaktiv funktion, der slar driftstilstand fra,
hvis den registrerede temperatur nar alarmpunktet pa hgijt niveau.

12.3 WTA4 12-kanalers termoelementkort

Dette kort kan acceptere op til 12 zoner for termoelementer af typen J eller K.
Det giver kanalovervagning med advarsler og alarmer.

Overvagede zoner vises som en normal hulrumzone, hvor den faktiske
temperatur konstant vises.

Den indstillede temperatur i det andet vindue viser den nominelle forventede
temperatur.

De nedre og gvre alarmniveauer justeres omkring den indstillede temperatur.

12.4 AlI8 - analoge indgangskort

Det analoge indgangskort har otte indgange, der bruges til at laese analoge
outputenheder med et outputomrade mellem 4 — 20 mA.

Disse indgange er normalt forbundet med enheder til registrering
af kalevaeskegennemstreamning, der er kalibreret til bestemte
gennemstrgmningshastigheder.

Hvis der registreres et analogt inputkort af proceduren for automatisk
registrering, viser skaermbilledet med indstillinger en kolonne med navnet
Analogue Input (Analogt input).

Nar du har valgt gennemstremningszonerne og den analoge inputkolonne,
kan du med [Set] (Indstil) fa vist en raekke enheder, der vides at matche
den analoge indgang.

12.5 Al04 - 4-kanalers analogt kontrolkort

4-kanalers analogt outputkort (PWM, 0-10 V, 4-20 mA).
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QUAD IO-INDSTILLINGER

Afsnit 13 - Quad
10-indstillinger

ADVARSEL

Sarg for, at du har laest "Afsnit 3 - Sikkerhed", fgr du konfigurerer eller bruger
denne funktion med controlleren.

13.1 Skaermbilledet Quad 10

M2 Plus-controlleren kan acceptere Quad IO-kort. Hvis brugeren har adgang
til denne funktionalitet, kan parametrene konfigureres fra indstillingsskeaermen.

1. Veelg [Quad IO]:

Vinduet Feltet Quad 10-konfiguration abnes:

Rk

Der vises fire indgange og fire udgange. Kolonnerne med forsinkelsestid
og handling kan konfigureres af brugeren.

BEMARK

Vinduerne [Accept] og [Cancel] (Annuller) forbliver gratonede og deaktiverede,
indtil brugeren aendrer en parameter, der kan konfigureres.

Brugeren kan ogsa indstille en forsinkelsesperiode for Quad 10-indgange.
Forsinkelsestiden er den tid, det tager at starte en handling [Run] (Kar),
[Standby], [Start] eller [Stop], nér den udlgses via 10-kortet. Forsinkelsestiden
indstilles i minutter.

13-1
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Masters

13-2

Quad 10-skaermbillede - fortsat

2. Veelg [Delay time] (Forsinkelsestid) om ngdvendigt.

Der dbnes et numerisk tastatur:

3.

- . - i

Indtast den gnskede forsinkelse.

4. Veelg et handlingsvindue i inputkolonnen.

Der abnes et vindue med valgmuligheder:

Inactive
Boost
Shutdown
Passkey
Machine QK
Inj Confirm
Sequence

Gantel

5. Veelg det tilsvarende handlingsvindue i outputkolonnen.

Der abnes et vindue med valgmuligheder:

Brugermanual til M2P-controller

Inactive

Hot Runner
Cavity Alarm
Water Flow
Stopped
Contraller Alarm
Pressure Alarm
Wamn Alarm

Inj Disable Ext
Controller Ready
Controller Heating

(=R
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Masters

13-3

Quad 10-skaermbillede - fortsat

BEMARK

Vinduerne [Accept] og [Cancel] (Annuller) bliver tilgeengelige, og parameteren/

parametrene bliver bla, nar brugeren har foretaget aendringer. Se Figur 13 -1.

{575 Quadio

Quind 10 Configuration

wpat o faction
1 L] Flun
2 0 Standby
3 0 Startup
4 o Stop

1 Inj Disalrle

2 Temp [Hst.

-~
4 Inactive

I o Accept || M cancel I

Figur 13 -1 Vinduet Quad 10 Configuration — parameter eendret

6. Velg [Accept] for at bekreefte indstillingen eller [Cancel] (Annuller)
for at vende tilbage til den oprindelige indstilling.

De andrede parametre bliver sorte for at angive, at de er gemt.

7. Veelg [Back] (Tilbage) for at vende tilbage til skeermbilledet Settings

(Indstillinger).

Du finder flere oplysninger om Quad |0-indgange og -udgange, forbindelser
og fiernadgang under "Afsnit 13 - Quad IO-indstillinger" pa side 13-1.

Tabel 13-6 10-kort visningspanel

Display (Visning) Beskrivelse

Bemarkninger

I0-kortet har en sund

Viser "N/Z" hvis kommunikationen mislykkes.
Viser advarsels- eller alarmtilstande med farve
og besked.

?‘ kommunikation med
‘/‘ konsollen.

‘ |O-kortet bruges til at

Den indstillede temperatur bruges kun som
overvagningspunkt. Advarselsindstillingerne
er over og under den indstillede temperatur.

Tilstand af input.
\

4/. overvage temperaturen.
0000

Laes venstre mod hgjre.

0010 Status for output.

Laes venstre mod hgjre.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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13.2 Timer til nulstilling af Quad 10-kort

13.2.1 Indstil timeren for Quad 10-nulstilling

Quad 10-kortet har en intern nulstillingsmekanisme, som slukker alle
udgangsrelaeer, hvis det mister kommunikationen med konsollen.
Timeren kan indstilles i henhold til driftskravene.

1. Veelg [Settings] (Indstillinger):

€5
@
Settings

2. Veelg [Tool Config] (Veerktgjskonfiguration):

.

Tool Canlig

3. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.

Veelg Quad 10 Reset Timer (Nulstillingstimer for Quad 10) pa listen over
valgmuligheder. Se Figur 13 -2.

Dyfrane
Power Alarm Delay (st Mt fime
QUAdIOTRESEETIME] | oomrpsonnme see
Second Startup [frtrees
Soak Timer |
Stack Mold !
Standby Temp v fsen | [

l.rdln

o DK =

A Bon J

Figur 13 -2 Vaelg Quad 10 Reset Timer (Nulstillingstimer for Quad 10)
5. Veelg [Time (Secs.)] (Tid, sekunder).
Der abnes et numerisk tastatur:

6. Veelg [OK] for at acceptere den nye veerdi, eller [Back] (Tilbage)
for at vende tilbage til skeermbilledet System Config (Systemkonfiguration)
uden at gemme.
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13.3 Quad 10 - input

Hvert indgangskredslgb kreever et indkommende par, der er spaendingsfrit
og normalt abent. Det indkommende par skal ga til kortslutning (eller lukke)
for at udlgse den snskede kommando.

Se en liste over de ekstra inputsignaler i Tabel 13-1.

Tabel 13-1 Quad 10-input
Mulighed Beskrivelse
Boost Saetter controlleren i boost-tilstand.

Inactive (Inaktiv) | Dette input vil ikke blive brugt og forbliver inaktivt.

Inj Confirm Dette input bruges til at bekraefte, at Inj Disable (Deaktiver
(Bekraeft injektion) fungerer korrekt.
injektion)

Hvis der registreres input, og der ikke gives noget Inj Disable
(Deaktiver injektion)-signal, skifter systemet til fejlsikret tilstand,
indtil fejlen er rettet.

Der kraeves derefter en manuel nulstilling for at lase
controlleren op.

Machine OK Nar den lukkes, kan konsollen skifte til karselstilstand eller
(Maskine OK) starttilstand.

Nar den abnes, seettes konsollen i stoptilstand med Mold Protect
(Stebeformsbeskyttelse).

Passkey Reagerer pa en ekstern ngglekortlaeser, som bruges til at simulere
(Adgangsnagle) | godkendelse pa brugerniveau.

Input fra en adgangsnggle muligger dernaest enhver handling,
som normalt ville kreeve en adgangskode pa bruger/niveau 1.

Sequence Denne indgang kan bruges til at aktivere en sekvensstart,
(Sekvens) hvis den er blevet konfigureret og er valgt i gjeblikket.

Inputsignalet kan vare i et par sekunder for at aktivere
en startsekvens og derefter fjernes.

Sekvensen kan tvinges gennem sine stadier pa kortere tid,
hvis brugeren aktiverer og fierner input hurtigt efter hinanden.

Shutdown Saetter controlleren i nedlukningstilstand.
(Nedlukning)
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QUAD IO-INDSTILLINGER
13.4 Quad 10 - output

Hver outputgruppe er et enkelt-polet skifterelzeelement, der er klassificeret

til maksimum 240 volt, 1 ampere. Det bestéar af en falles eller bevagende
kontakt (MC), der er forbundet til en normalt lukket (NC) kontakt, nar det

er deaktiveret. Nar controlleren aktiverer en outputkanal, skifter den normalt
lukkede (NC) og bevaegelige kontakt (MC) til abent kredslgb, mens den normalt
abne (NO) og beveaegelige kontakt (MC) skifter til kortslutning.

Se en liste over ekstra outputsignaler i Tabel 13-2.

13-6

Tabel 13-2 Quad 10-outputsignaler

(Hulrumsalarm)

Mulighed Beskrivelse

Boost Output gives, hvis controlleren anbringes (lokalt eller eksternt)
i boost-tilstand.

Cavity Alarm Output gives, hvis en hulrumzone (normalt en RTD-sensor)

afviger nok fra sin indstillede temperatur til at generere en alarm
pa andet trin.

Controller Alarm

Output gives, hvis der genereres en alarm. Efterligner
den sekundaere udgangsalarm / lysalarm.

Controller Heating
(Controllervarme)

Output gives, hvis controlleren producerer varme i enhver tilstand.
Outputtet tabes, nar controlleren saettes til at stoppe.

Controller Ready
(Controller klar)

Output gives, hvis controlleren er klar til at starte.

Hvis dette output skal gives, ma der ikke vaere en alarmtilstand,
der forhindrer maskinen i at fungere.

Controller Soa-
king (Controller
udblgder)

Output gives, hvis controlleren holdes i udblagdningstilstand.

Hot Runner

Output gives, hvis en sonde (dyse) eller manifold afviger nok
fra dens referencepunkt til at generere en alarm pa andet trin.

Inactive (Inaktiv)

Dette output vil ikke blive brugt og forbliver inaktivt.

Ext (Deaktiver
injektion ekstra)

Inj Disable Output ses, hvis systemet er inaktivt.
(Deaktiver R o .
injektion) Output ryddes, nar systemet er startet op og gaet i kerselstilstand.
Output gives kun, hvis systemet har en out-of-limits alarm.
Ingen anden alarm vil medfare, at der gives output.
Inj Disable Output efterligner Injection Disable (Deaktiver injektion)

for at tilvejebringe to identiske udgange.

105 Tool Confirm
(Bekraeft
105-vaerktoj)

Output gives, hvis det veerktgj, der anmodes om af 105,
er det aktuelt indlaeste veerktg;.

Pressure Alarm

Output gives, hvis en tryksensor giver en trykafleesning,

(Advarselsalarm)

(Trykalarm) der afviger nok fra dens referencepunkt til at generere en alarm
pa andet trin.

Stopped Output gives, hvis controlleren automatisk seettes i stoptilstand
af en alarmtilstand.
Det aktiveres ikke, hvis controlleren manuelt anbringes
i stoptilstand af brugeren.

Temp Dist Output gives, hvis der opstar en kritisk fejl, for eksempel sikring

(Temperaturfor- eller T/C.

styrrelse)

Warn Alarm Output gives, hvis controlleren er i advarselsalarmstatus.
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13-7

Water Flow
(vandgennem-
stremning)

Output gives, hvis en gennemstrgmningssensor giver
en gennemstrgmningsaflaesning, der afviger nok fra dens
referencepunkt til at generere en alarm péa andet trin.

13.5 Quad 10 - standardforbindelser
Standardgreensefladen er et Harting STA 20-bens hunstik i et H-A16 kabinet.
Input/output-kanaler kan konfigureres individuelt til at handtere forskellige

funktioner.

Se en liste over standard-1O-forbindelser i Tabel 13-3.

Tabel 13-3 Standard I10-forbindelser

Beskrivelse |STA20 | Kredslgb |Standard Standard
ben nr. inputfunktion outputfunktion
Input 1 1 Input 1 Ga til karselstilstand
Input 1 2
NO-kontakt 1 3 Output 1 Injektion deaktiver
MC-kontakt 1 4
NC-kontakt 1 5
Input 2 6 Input 2 Ga til standbytilstand
Input 2 7
NO-kontakt 2 8 Output 2 Temperaturforstyrrelse
MC-kontakt 2 9
NC-kontakt 2 10
Input 3 11 Input 3 Ga til starttilstand
Input 3 12
NO-kontakt 3 13 Output 3 Boost
MC-kontakt 3 14
NC-kontakt 3 15
Input 4 16 Input 4 Ga til stoptilstand
Input 4 17
NO-kontakt 4 18 Output 4 Ekstra/inaktiv
MC-kontakt 4 19
NC-kontakt 4 20
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13.6 Fjernvalg af vaerktgj

I05-kortet kan aktivere fjernindlaesning af veerktgj. Disse ekstra funktioner
etablerer forbindelse til den eksterne maskine ved hjaelp af enten et HAN16A-stik
eller et rundt AMP 183040-stik. Se Figur 13 -3.

AMP 183040-stik HAN16A-stik

Figur 13 -3 Stik

Se benforbindelser i Tabel 13-4,
Tabel 13-4 Benforbindelser

Ben Funktion

1 "Indlaes veerktgj"-signal fra
stebemaskine til at bede konsollen
om at indleese veerktgj

2 adresse 1

3 adresse 2

4 adresse 4

5 adresse 8

6 adresse 16

7 adresse 32

8 adresse 64

9 adresse 128

10 reserve

11 "Veerktoj Normalt aben

12 indlaest"-signal Fzlles
fra konsollen til

13 stgbemaskine Normalt lukket

14 GND

13.7 Fjernindlaesning af vaerktgj
105 kan bruges pa to mader til at aktivere ekstern vaerktgjsindleesning.

13.7.1 Statisk fjernindlaesning af vaerktoj

Den statiske metode udferes ved blot at forbinde passende "indlaes"-
og "veerktajs-id"-ben til jord. Veerktgjet indlaeses, og feedback ignoreres.

Indlaes veerktgj 10 — forbind, "indlaes-ben" og "vaerkigjs-id-ben" til jord — forbind
ben 1, 3 og 5 til 14.

Indlees veerktgj 19 — forbind benene 1, 2, 3 og 6 til 14
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13.7.2 Dynamisk fjernindlaesning af vaerktgj
Denne sekvens giver en vis grad af kontrol og feedback.

Den dynamiske metode sender en veerktgjsskiftekommando ved at forbinde
benene "indlaes" og "veerktgjs-id" til jord.

Den venter derefter pa, at vaerktgjet er indlaest, inden
veerktgjsindlaesningsprocessen afsluttes. Processen kan gentages for at indlaese
et andet veerktgj, hvis det er ngdvendigt.

Tabel 13-5 viser et eksempel pa denne proces.

Tabel 13-5 Processen til dynamisk fjernindlaesning af vaerktoj

Trin |Handling Ekstern maskine Lokal konsol

1 Veelger Forbinder ben 14 (jord) Konsollen kontrollerer, at den har
et veerktgj til ben 3 og 5 (adresse gyldige veerktgjsindstillinger i det
og starter 2+8=10)0g ben 1 pageeldende vaerktgjslager.
veerktgjsind- | ("indlees vaerktgj"). Hvis "nej" er der Hvis "ja"
laesningen. ingen eendring deaktiveres

i "veerkigj "veerkigj
indlaest"-signalet. |indleest"-signalet.
(Ben 11 0g 12
skifter til "lukket",
mens ben 12
og 13 skifter
til "aben")

2 Konsollen Maskinen ser, Konsollen viser en Processen
kan ikke at der ikke er sket fejlmeddelelse — springer trin 2
finde nogen |nogen veerktgjsaendring. "No Tool Found" over og
konfigurati- | Det kan markere en fejl (Intet veerktoj gar il
onsindstil- for at afvente indgreb fundet). trin 3.
linger for fra operatgren.
det Valgte Processen afsluttes.
veerktgj.

3 Konsollen Venter pa "veerktgj Indleeser vaerktaj 10 og angiver,
kan finde indleest"-signal. at processen er feerdig ved at
et veerktgj og aktivere "veerktgj indleest"-signal.
indlzeser det. (Ben 11 og 12 skifter til "aben",

mens ben 12 og 13 skifter til "lukket")

4 Processen | Ser "veerktgj indleest"-signal | Konsollen mister kommandoen
afsluttes. fra konsollen og afbryder "skift veerktaj".

ben 1, 3 og 5 fra jord
(ben 14).
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Afsnit 14 - SVG-funktion

ADVARSEL
Sorg for, at du har laest "Afsnit 3 - Sikkerhed", far du konfigurerer eller bruger
denne funktion med controlleren.

14.1 Introduktion

SVG-kortet (Sequence Valve Gate, sekvensventilport) fungerer pa en cyklisk
made. Det kan abne og lukke enhver af 12 fijernbetjente porte op til fire gange
i Igbet af hver cyklus.

Figur 14 -1 SVG-kort
Hver zone kan individuelt konfigureres til at abne og lukke som svar pa:

+ Tid til neermeste 100-del sekund fra der modtages et cyklus-startsignal
» Positionen af hovedcylinderfedesnekke

» Tryk fra en fiernsensor placeret i stgbeformens hulrum

» En kombination af disse tre udigsere

Hver zone har et digitalt output til at aktivere en ventilport og to digitale input til
at acceptere feedbacksignaler, et til at bekraefte, at den tilhgrende port er lukket,
og et andet til at bekreefte at den er &ben.

14.2 Yderligere input
Kortet har ogsa yderligere input, der pavirker den overordnede kontrol.
Der er fire digitale input, som omfatter
* input til start af cyklus
+ et aktiveringsinput, som er lukket, mens alle systemer er klar
til at fortsaette stabning
» to brugerdefinerbare input til andre funktioner
Der er tre analoge input:
* toinput bruges primeert til at modtage et signal, der er proportionalt
med den fysiske placering af to forskellige fadesnekker
+ det tredje input er forbeholdt fremtidige funktioner

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til M2P-controller
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14.3 Konfiguration

Brugeren skal angive antallet af abn/luk-handlinger og udlgserne for disse
handlinger for at aktivere SVG-funktionalitet. De pakraevede parametre er:

+ antallet af zoner under kontrol
» det antal gange portene skal abne og lukke under en komplet cyklus
+ konfigurationen af snekkesensoren til at bruge cylinderposition

til portkontrol

14.3.1 Konfigurer SVG-korttype
1. Veelg [Settings] (Indstillinger):

€
&
Settings

2. Veelg zonen eller zonerne, der skal konfigureres:

O ey TN 77-08

3. Veelg [Set] (Indstil):

4. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.

14-2
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Konfigurer SVG-korttype - fortsat
Vinduet Configure Card Slot (Konfigurer kortplads) abnes:

= Configure Card Shot

Type Panel Colour Picker

vovera|| | R

| Prabe

=

s | [

5 SVGE Mode Select
i SVG Mode Standard »
_| Monitor
¥ special

5. Veelg [Special] (speciel) som korttype.

6. Veelg [OK] for at acceptere aendringen og vende tilbage
til indstillingsskaermbilledet.

14.4 Konfigurer SVG-tilstand
SVG-indstillingen for M2 Plus-controlleren kan bruges i to forskellige tilstande:
» Standard — brugeren kan konfigurere bevaegelsesstyring for porte.
Laes mere under "14.5 Standard tilstand" pa side 14-3.
* Relay Output (Videresend output) — en hgj temperatur-alarm fra zoner
knyttet til specifikke porte frembringer et digitalt output, som kan sendes

til en ekstern enhed. Laes mere under "14.9 Videresend output-tilstand"”
pa side 14-30.

14.5 Standard tilstand

14.5.1 Globale indstillinger
Brugeren kan konfigurere indstillinger, der geelder for alle portene. Se Tabel 14-1.

Tabel 14-1 SVG globale indstillinger
Indstilling Beskrivelse
Graph Mode (Graf tilstand) | Veelg graftype baseret pa tid eller position.
Max Cycle Time Indstil, hvor laenge cyklussen varer. Bruges til at vise
(Maks. cyklustid) grafen.
Monitor Time Angiv timeoutveerdien for LS-sensoren for at registrere
(Overvagningstid) en fejl.
Number of Steps (Antal trin) | Angiv antallet af trin [mellem 1 og 4].
Valve Disable Aktivér for kun at tillade, at stifterne abnes,
(Deaktiver ventil) hvis konsollen er i karselstilstand, og zonerne

er i begraensninger.

Valve Type (Ventiltype) Veelg den ventiltype, der anvendes: enkel eller dobbelt.
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Globale indstillinger - fortsat

Nar kortet er blevet konfigureret som [Special]:
1. Veelg [Settings] (Indstillinger):

@(‘:}
@
Settings

2. Veelg [Config] (Konfigurer):

©lg

config

3. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.
Vinduet Settings (Indstillinger) abnes:

[n."_.,: Seltings

System Saltings

e 2 O = Bm &=

Usaer Admin User Accoss Data/Tima Prinfars Habwork Motwark Shara

O

Systaem Config

Tool Sefings

ﬁil 05 \
ChsadiD S¥VG Tool Confg

= Back

4. Veelg [SVG] under Tool Settings (Veerktgjsindstillinger).
Vinduet med SVG-indstillinger abnes:

Gpriany
Graph Mode Salnel aplben v Enl
Max Cycle Time

Maonitor Time

Number OF Steps

Vahe Disable

Vale Type

14-4
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Globale indstillinger - fortsat

5. Veelg den gnskede indstilling:

|

i Nmibsir O Ship s

Sl B marsher o epy you nhquier

g I M

ArTom

- e Bk

o]
Veelg den gnskede veerdi eller indstilling.

Veelg [OK].

Veelg [Back] (Tilbage) for at vende tilbage til indstillingsskaermbilledet,
nar alle de anskede parametre er blevet indstillet.

14.5.2 Vis eller udskriv SVG-indstillingerne
De aktuelle SVG-indstillinger kan vises eller udskrives.
1. Veelg [Settings] (Indstillinger):

@G}
@
Settings

2. Veelg [Config] (Konfigurer):
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P

EE‘,.J,B

config

3. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.
Vinduet Settings (Indstillinger) abnes:

{2l Settings

System Saltings

e & O = E =

Usaer Admin User Accoss Data/Tima Prinfars Habwork Motwark Shara

O

Systaem Config

Tool Sefings

ﬁil 05 \
ChsadiD S¥VG Tool Confg

= Back

4. Veelg [SVG] under Tool Settings (Veerktgjsindstillinger).
Vinduet med SVG-indstillinger abnes:

Gpriany
Graph Mode Salnel aplben v Enl
Max Cycle Time

Maonitor Time

Number OF Steps

Vahe Disable

Vale Type

-

£

5. Veelg [View] (Vis) i skaermbilledet med listen over funktioner.

i= View

Skeermbilledet med SVG-visning abnes:
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Vis eller udskriv SVG-indstillingerne - fortsat

Grapl Lk Thas
i Eypeier Theet 1D Eecn
bheutoar Thasss 100K iy
Hursbar (8 Stepy 3
by Iuatls [
Wabvw Typa (£

Ao

mel. sk |

T

Brugeren kan udskrive SVG-indstillingerne fra dette skaermbillede.
6. Veelg [Print] (Udskriv).
Der abnes et meddelelsesvindue:

Printing please wait.....

BEMZAERK
Brugeren skal veelge standardudskrivningsindstillingen i skeermbilledet

[Printers] (Printere). Alle udgangssignaler sendes direkte til denne
standardprinter, nar brugeren trykker pa knappen [Print] (Udskriv).
Der abnes ikke noget vindue med printerindstillinger.

Laes mere under "5.15 Konfigurer en printer" pa side 5-49.

14.6 Konfigurer SVG-input - digitalt
Fra skeermbilledet Display (Visning):
1. Veelg en af SVG-portene:
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Shutdown  Statup  Stamclhy

=

Canoe

Zong Selecton At [T e )

2. Veelg Set (Indstil):

3. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.

Vinduet med portudigser abnes. Den viser abn/luk-trinene for alle de SVG-porte,
der er registreret.

4. Veelg [Inputs]:

&

Inputs

Vinduet til SVG-inputkonfiguration abnes:
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Konfigurer SVG-input - digitalt - fortsat

= SV Inpul Configurstion

a1 |
Digital Inputs Analogue Inputs
] Dewmalion  Senue Sabep

a Disalrled 1 LHisabled

B . Disabled z . IHsabled

1 Disabled 3 . Disabled

2 Dizalded

a Dizabded

5. Veelg [Used] (Brugt) i tabellen over digitale input.

Der abnes et vindue med valgmuligheder:

Disabled
Enabled

Cancel

6. Velg [Enabled] (Aktiveret) eller [Disabled] (Deaktiveret) efter behov,
eller veelg [Cancel] (Annuller) for at vende tilbage til vinduet til konfiguration
af SVG-input.

Gentag trin 6 for alle porte.
Veelg [OK] for at vende tilbage til &bn/luk-listen.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til M2P-controller



w

Mold

SVG-FUNKTION 14-10
Mas

1}
1

s
14.7 Konfigurer SVG-input — analogt
VIGTIGT
Searg for, at ledningsfaringen er korrekt — ellers kan snekkeinputtet ikke
kalibreres. Se "Figur 14 -7 AMPO04-stik nummer 1" pa side 14-35.
Fra skaermbilledet Display (Visning):
1. Veelg en af SVG-portene:

Shutdown  Statup  Stamclhy

=

Canoe

Zong Selecton At

2. Veelg Set (Indstil):

3. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.
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Konfigurer SVG-input - analogt - fortsat

Vinduet med portudlgser abnes:

Htop 1
Orpeny Trigauer

Time (aba)
Time (abs)
Time (abs)
Time {abs)
Time (abs)
Time (aba)
Time [abs)
Time (abs)
Time (abs)
Time (abs)

Time [aks)

Time [abs)

Htep 1 Atep 1 Hiep 1
Open Yalee  Oose Trigger  Gose Vahoe

0.00 secs | Time (abs) 000 secs
000 secs . Time [abs) - 0 secs
0,00 sees . Timme (als) - 0 sees
000 secs | Time (abs) | 000 secs
000 sees . Time (abs) - 0D sees
0.00 secs | Time (abs) 000 secs
000 secs . Time [aks) - 0 secs
0,00 sees . Timme (als) - 0 sees
000 sess | Time (abs) | 000 secs
000 sees . Time (abs) - 0D sees

0,00 secs | Time (abs)  0.00 secs

000 secs | Time (abs) | 000 secs

14-11

| vinduet Gate Trigger (Portudlgser) vises abn og luk-trinene for alle de fundne

SVG-porte.
4. Veelg [Inputs]:

o

Inputs

Vinduet til SVG-inputkonfiguration abnes:

= BV Input Configurstion

svai |
Drigitad Inputs
|

A Disabled
B Disabded
1 Disabled
2 Dizalded
a Disabded

Analogue Inputs
’ D asgpition Senanr Anbap
1 [Hzabled
* . IHsabled
3 I Disabled

5. Veelg [Designation] (Konfiguration) i tabellen med analoge input.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Konfigurer SVG-input - analogt - fortsat

Der abnes et vindue med valgmuligheder:

Dizabled
Enabled
Eancel

6. Velg [Enabled] (Aktiveret) eller [Disabled] (Deaktiveret) efter behov.

7. Gentag trin 6 for alle analoge input.

8. Velg [Sensor Setup] (Sensorkonfiguration) i tabellen med analoge input.
Vinduet SVG Screw Calibration (SVG snekkekalibrering) abnes:

= SVG Screw Calibration

—Screw calibration Calibration Procedure

Actual Input 0.00v 1) Set unit for calibration

2) Set maximum screw length.

3) Move screw to forward position.
||7 MM ” —| Inch | 4) Press Forward.
3) Move screw to back position.

Max. Screw Length 1000 mm > 6) Press Back.

7) Press OK to store settings.
Forward 0.00v |:|'>
Back 542 (o

Unit

Figur 14 -2 Vinduet SVG Screw Calibration (SVG snekkekalibrering)
9. Velg [Max. Screw Length] (Maksimal snekkelaengde).
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Konfigurer SVG-input - analogt - fortsat

Der abnes et numerisk tastatur:

10. Indtast veerdien for dit system.

11. Folg kalibreringsproceduren som vist i vinduet Calibration Procedure
(Kalibreringsprocedure). Se Figur 14 -2.

12. Veelg [OK], nar kalibreringsproceduren er fuldfert, eller vaelg [Cancel]
(Annuller) for at vende tilbage til skeermbilledet til SVG-inputkonfiguration.

BEMARK
Der vises en advarselsmeddelelse, hvis indstillingerne for snekkekalibrering

er ugyldige. Kontrollér sensorer, og prev at kalibrere igen.
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14.8 Indstillinger for porttiming

Hver ventilport kan programmeres til at have op til fire trin. Ventilen vil reagere
i henhold til disse trinindstillinger.

BEMZAERK

Et trin = det antal gange porten skal abne og lukke i en hel cyklus.

Time (abs) = absolut tid (tiden er i forhold til start af cyklus-inputtet)
Time (inc) = tidsinterval (tiden er i forhold til, hvornar ventilen blev abnet)

14.8.1 Brug kun tidsvaerdier

Abn ventilen pé et absolut tidspunkt (i forhold til starten af cyklussen)
og luk den pa en absolut tidsveerdi (i forhold til starten af cyklussen):

Step 1 Step 1 Step 1 Step 1
Open Trigger  Open Value Close Trigger Close Value

Time (abs) | 0.00 secs | Time (abs) RN IETHE

Abn ventilen pé et absolut tidspunkt (i forhold til starten af cyklussen)
og luk den efter et tidsinterval (i forhold til hvornar ventilen blev abnet):

Step 1 Step 1 Step 1 Step 1
Open Trgger Open Value Close Trigger Close Value

Time {abs) | 0.50 secs | Time {inc) E¥EETIH

14.8.2 Brug snekkepositionen alene
Abn ventilen pa snekkepositionen, og luk den pa snekkepositionen:

Step 1 Step 1 Step 1 Step 1
Open Trigger Open Value Close Trigger  Close Value

2.9 mm
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14.8.3 Brug en kombination af tid og position

BEMZAERK
De to parametre beveeger sig i modsat retning. En tidsudlgser starter ved nul

og teeller op, nar snekken lukkes. En snekkepositionsudlgser starter ved fuld
lzengde og teeller ned, mens snekken lukkes.

Abn ventilen pé et absolut tidspunkt (i forhold til starten af cyklussen)
og luk den pa snekkepositionen:

Step 1 Step 1 Step 1 Step 1
Open Trigger Open Yalue Close Trigger Close Value

Time {abs) 2.0 mm

Abn ventilen ved position af snekken og luk den pé et absolut tidspunkt
(i forhold til starten af cyklussen):

Step 1 Step 1 Step 1 Step 1
Open Trgger Open Value Close Trigger Close Value

Time {abs) EFEAETTE]

Abn ventilen ved snekkeposition, og luk den efter et bestemt tidsinterval
(i forhold til hvornar ventilen blev abnet):

Step 1 Step 1 Step 1 Step 1

el Open Trigger Open Value Close Trigger Close Value

Gate 1 m 3.0 mm Time {inc) | 5.00 secs
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14.8.4 Angiv portabningspunkter
Portlukningspunkter kan veelges ud fra disse to parametre:

+ et fast tidspunkt eller
* en nomineret snekkeposition
Fra skaermbilledet Display (Visning):

1. Veelg en zone:

Shutdown  Statup  Stamclhy

=

Canoe

Zong Selecton At [T e )

2. Veelg [Set] (Indstil):

3. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.
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Angiv portabningspunkter - fortsat
Vinduet med portudlgser abnes:

Sl 1 Hlep 1 Aep 1 Htep 1
Open Trigger  Open Videe  Oose Trgger  Oose Value

Time (abs) 000 sees | Time (abs) 0.0 secs
Time [abs)  0)00 secs | Time [abs) - 0 secs
Time [abs) 0,00 sees | Time (abs) - 0 sees
Time {abs) 0,00 secs | Time (abs) 0.0 secs
Time (abs) | 0000 sees | Time (abs) - 0D sees
Time (abs) 000 sees | Time (abs) 0.0 secs
Time [abs)  0)00 secs | Time [abs) - 0 secs
Time [abs) 0,00 sees | Time (abs) - 0 sees
Time (abs) 0,00 secs | Time (abs) 000 secs
Time (abs) | 0000 sees | Time (abs) - 0D sees

Time (abs) 0,00 secs | Time (abs) 0.00 secs

Time [abs) 0,00 secs | Time (abs) 000 secs

BEMARK

Dette vindue er som standard den absolutte tid [Time (abs)] (Tid (absolut))
pa 0 sekunder.

4. Veelg alle portene:

Hlip 1 Hlep 1 Htep 1 Hlep 1
Open Trigger  Open Valee  Oose Trigger  Oose Valoe

Gate
Gate 1 Time (abs) 0,00 secs | Time (abs) = 0,00 secs
Gale 2 lime (abs) 0,00 secs . Time {aks) | 0.00 secs
Gate 3 Time (abs) 0,00 secs . Time (abs) . 0.00 secs
Gate Time (abs) | 000 sees | Time (abs) | 0.00 secs
Gale 5 Time (abs) = 0,00 sees . Time [abs) . 0,00 secs
Gate Time (abs) 0,00 secs | Time (abs) 0,00 secs
Gale Time fabs) 0,00 sees . Time {aks) | 0,00 secs
Gate H Time (abs) 0,00 secs | Time (abs) = 0,00 secs
Gale H lime (abs) 0,00 secs . Time {aks) | 0.00 secs
Gate 10 Time [abs) 000 spcs . Time [aks) . 0,00 secs

Gate 11 Time (abs) 000 sees | Time (abs) 000 secs

Time (abs) 0,00 secs | Time (abs) 0000 secs
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Angiv portabningspunkter - fortsat

5. Tryk et vilkérligt sted i kolonnen Open Trigger (Abn-udligser):

Galn Hlep 1 Hlep 1 Htep 1 Hlep 1
- Open Trigger  Open Value  Oose Trigger  Close Wahee

Gate 1 UINCHETEAN 0.00 secs | Time (inc) | 0,00 spcs
Gale 3 (LT ETE N 0,00 sees | Time {ine) . 0,00 secs
Gate ! UINCHETEAN 0.00 secs | Time (inc) | 0,00 spcs
Gale (LT ETE N 0,00 sees | Time {ine) . 0,00 secs
Gate ! UINCHETEAN 0,00 secs  Time (inc) . 0,00 secs
Gale @ (LT ETE N 0,00 sees | Time {ine) . 0,00 sees
Gate LILCHEUEA 0000 secs  Time (inc) . 000 secs
Gale [HULRCEI N 0,00 secs | Time (inc) . 0,00 secs
Gate LOULREIEY 000 secs | Time (ing) . 0,00 secs
Gale 10 IULRCEI 0,00 secs | Time (inc) | 0.00 secs
Gate 11 LLCHEUEAN 0000 secs  Time (ine) . 000 secs

Gate 12 Time (abs) EEUECEE T4 Time (inc) = 0,00 secs

6. Veelg [Set] (Indstil):

Der abnes et vindue med valgmuligheder:

Sebert Am Brm

o

Time (abs)
Screw
Input A
Input B
Input 1

7. Veelg dbn-udlgseren. | dette eksempel vaelges [Time (abs)] (Tid (absolut)).
BEMZAERK

Brugeren kan ogsa indstille enkelte zoner eller alle zoner til [Off] (Fra),
hvis det er nadvendigt.
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Angiv portabningspunkter - fortsat

Skaermen vender tilbage til vinduet Gate Trigger (Portudlgser).
8. Velg [Cancel] (Annuller) for at fraveelge alle porte:

Cancel

9. Veelg den farste port:

Stap 1 Step 1 Stop 1 Step 1
Open Trigger Open Valwe Oose Trigger Cose Value

Time (abs) 000 secs | Time (abs) | 0000 sees
Time (abs) 0,00 secs | Time (abs) I 0,00 secs
Time fabs) 0,00 secs . Time {abs) L 0,00 sees
Time [abs) 000 secs . Time [aks) ' 000 secs
Time (abs) =~ 0.00 secs . Time (abs) L 0,00 secs
Time (abs) 000 secs . Time (abs) ' 0,00 se¢s
Time (abs) 000 sezs | Time (abs) I 0,00 secs
Time (abs) | 0.00 secs . Time (abs) - 0,00 secs
Time (abs) 0,00 sees | Time (abs) | 0,00 spes
Time (abs) 0,00 secs . Time (abs) L 0.00 sees
Time (abs) 0,00 secs | Time (abs) I 0,00 secs

Time (abs) 000 sees  Time (abs)  0.00 secs

10. Veelg det tilsvarende vindue i kolonnen [Open Value] (Abn-veerdi):

Stap 1 Step 1
Open Trigger  Open Valss

Stop 1 Step 1
Oose Trighger Coss Valua

Time (abs) EUINETTM Time (abs) | 0000 secs

Time (abs) 0,00 secs | Time (abs) I 0,00 secs
Time fabs) 0,00 secs . Time {abs) L 0,00 sees
Time [abs) 000 secs . Time [aks) ' 000 secs
Time (abs) =~ 0.00 secs . Time (abs) L 0,00 secs
Time (abs) 000 secs . Time (abs) ' 0,00 se¢s
Time (abs) 000 sezs | Time (abs) I 0,00 secs
Time (abs) | 0.00 secs . Time (abs) - 0,00 secs
Time (abs) 0,00 sees | Time (abs) | 0,00 spes
Time (abs) 0,00 secs . Time (abs) L 0.00 sees
Time (abs) 0,00 secs | Time (abs) I 0,00 secs

Time (abs) 000 sees  Time (abs)  0.00 secs
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Angiv portabningspunkter - fortsat

11. Veelg [Set] (Indstil):

Der dbnes et numerisk tastatur:

12. Indtast abningstiden for den farste port. | dette eksempel indtastes
0,5 sekunder.

13. Gentag trin 8 til 11, indtil alle portabningstider er indstillet.

BEMZARK
Hvis snekkepositionen veelges som udlgser, abnes et numerisk tastatur,

og brugeren skal indtaste afstanden (i mm).
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14.8.5 Angiv portlukningspunkter

Portlukningspunkter kan veelges ud fra disse tre parametre:

+ et fast tidspunkt
* en tidsperiode efter abning
* en nomineret snekkeposition

En simpel mulighed er at veelge [Time (inc)] (Tid (tidsinterval)), som gar det
muligt at indstille alle porte i et enkelt trin. Alle porte forbliver &bne i samme

tidsrum.

1. Veelg alle portene:

Gale

Gate 1

Gate 7

Gale X

Gate

Gale

Gate @

Gale

Gate |

Gule

Gate 10

Gate 11

Gate 12

Slep 1

Dipen Trjighr

Time (abs)
Time [abs)
Time (abs)
Time [abs)
Time (abs)
Time [abs)
Time (abs)
Time [abs)
Time (abs)
Time [abs)
Time (abs)

Time [ahs)

Step 1
Opien Valus

0.0 sees

0J00 secs

0.0 sees

0J00 secs

0.0 sees

0J00 secs

0.0 sees

0J00 secs

000 secs

0J00 secs

000 secs

0J00 secs

Stap 1
Onse TAggar

Time [abs)

Time [abs)

Time [abs)

Time [abs)

Time [abs)

Time [abs)

Time [abs)

Time [abs)

Time [abs)

Time [abs)

Time [abs)

Time [abs)

Step 1
Dosa Valish

0,00 secs

000 secs

0,00 secs

000 secs

0,00 secs

000 secs

0,00 secs

000 secs

0,00 secs

000 secs

0,00 secs

000 secs

2. Tryk et vilkarligt sted

Gate 10

Gate 11

Gate 12

Time [abs)
Time [abs)
Time [abs)
Time [abs)
Time [abs)
Time [abs)
Time [abs)
Time [abs)
Time [abs)
Time [abs)
Time [abs)

lime [abs)

14-21

i kolonnen Close Trigger (Luk-udlgser):

Step 1

Open Valug
050 secs
1.50 secs
250 secs
150 secs
450 secs
550 secs
G50 secs
150 secs
B850 secs

S50 secs

10,50 secs

11.50 secs

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.

Step |
Cese Trigger

Time [akbs)

Time [abs)

Time [akbs)

Time [abs)

Time [akbs)

Time [abs)

Time [akbs)

Time [abs)

Time [akbs)

Time [abs)

Time [abs)

Time [abs)

000 secs

000 secs

000 secs

000 secs

000 secs

000 secs

000 secs

000 secs

000 secs

000 secs

000 secs

0.00 secs
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Angiv portlukningspunkter - fortsat

Der abnes et vindue med valgmuligheder:

Time [abs)
Time {inc)
Input A
Input B
Input 1

Canowl

3. Velg luk-udlgseren. | dette eksempel veelges [Time (inc)] (Tid (tidsinterval)).

4. Veelg alle portene, og tryk pa et vilkarligt sted i kolonnen Close Value
(Luk-veerdi):

- Step 1 Slep 1
R Chose Trigger  Close Yahoe

Gate 1 Time (abs) 050 secs | Time (inc) A0 secs
Gale 3 Time (abs) 150 sees | Time {ine)

Gate Time (abs) 250 secs | Time (ing) A0 secs
Gale lime (abs) .50 secs | Time (inc) 0 secs
Gate 5 Time (abs) 450 secs | Time (ing) A0 secs
Gate 6 Time (abs) | 550 sees | Time (inc) 10 sees
Gate Time (abs)  6.50 secs | Time (ing) A0 secs
Gate Time (abs) 750 sees | Time (ine) A0 sees
Gate o Time (abs)  8.50 sees | Time (ine) 0 sees
Gate 10 Time (abs) 8.50 secs | Time (inc) A0 secs
Gate 11 Time [abs) 1050 sees | Time {ine)

Gate 12 Time {abs) 1150 secs = Time (inc) A0 secs

5. Veelg [Set] (Indstil):

Brugermanual til M2P-controller © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Angiv portlukningspunkter - fortsat

Der abnes et numerisk tastatur:

--

6. Indtast den gnskede tidsveerdi. | dette eksempel indtastes 1,1 sekunder.

BEMZAERK
Hvis snekkepositionen veelges som udlgser, abnes et numerisk tastatur,
og brugeren skal indtaste afstanden (i mm).

Skaermen vender tilbage til vinduet Gate Settings (Portindstillinger), og brugeren
kan se SVG-sekvensen. Se Figur 14 -3.

Hlop 1 Hlep 1 Huep 1 Hlep 1
Open Trigger  Open Ve Oose Trigger  Oose Volue

Time (abs) | 0.50 secs | Time (inc) = 1.10 secs
Time (abs) 150 sees | Time l,'lnr:]- 1.10 secs
Time (abs) | 250 secs | Time (inc) = 1.10 secs
Time (abs) = 350 sees | Time l,'lnr:]- 1.10 secs
Time (abs) | 450 secs = {inc) i
Time (abs) = 550 sees | Time l,'lnr:]- 1.10 secs
Time (abs) | 650 secs Fme {in¢) [Fiivaces
Time (abs) | 7.50 secs | Time l_'lnl:]- 1.10 secs
Time (abs) | B.50 secs Fme {in¢) [Fiivaces
Time fabs) = 950 secs | Time(ine) | 1.10 secs

Time [abs) 1050 secs | Time (inc) 110 secs

Time (abs) 1130 secs | Time (inc)  1.10 secs

Figur 14 -3 Programmeret SVG-sekvens

For denne SVG-sekvens er de seks porte indstillet til at fungere sekventielt
med 1 sekunders intervaller, og de forbliver abne i 1,1 sekunder.
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Angiv portlukningspunkter - fortsat

Brugeren kan udskrive veerdierne for Gate Settings (Portindstillinger) fra dette
skeermbillede.

7. Veelg [Print] (Udskriv).
Der abnes et meddelelsesvindue:

Printing please wait.....

BEMZAERK
Brugeren skal veelge standardudskrivningsindstillingen i skeermbilledet

[Printers] (Printere). Alle udgangssignaler sendes direkte til denne
standardprinter, nar brugeren trykker pa knappen [Print] (Udskriv).
Der abnes ikke noget vindue med printerindstillinger.

Laes mere under "5.15 Konfigurer en printer" pa side 5-49.
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14.8.6 Vis eller test SVG-sekvensen

Brugeren kan fa vist en graf over den programmerede sekvens med knappen
[Preview] (Vis eksempel).

VIGTIGT
Eksempelvisning er kun tilgeengelig, hvis alle portindstillinger er baseret pa tid.

Der er ingen simulering til at vise abnings- og lukningsforhold, nar
snekkeposition er en valgt indstilling for abn og/eller luk.

1. Veelg [Preview] (Vis eksempel):

Q

Preview

2. Eksempelgrafen abnes:

(1} SWG Timing Preview

Exit

3. Veelg [Exit] (Afslut) for at lukke skaermbilledet og vende tilbage til vinduet
Gate Settings (Portindstillinger).

Brugeren kan ogsa teste abn- og lukkesekvensen gennem en enkelt cyklus med
knappen [Run Once] (Kar én gang).

4. Veelg [Run Once] (Kar én gang):

>

Run Once

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til M2P-controller
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14.8.7 Fejlfinding

14-26

Brugeren kan abne eller lukke en enkelt port eller bestemte porte til test- eller
fejlfindingsformal, nar manuel tilstand er aktiveret.

Fra skaermbilledet Display (Visning):

1. Veelg en zone:

Zong Selecton At

ﬂ:'l

Shatdown  Startup

Cass

A

[T e )

2. Veelg [Set] (Indstil):

Vinduet med portudigser abnes:

Time (aba)
Time (abs)
Time {abs)
Time (abs)
Time (abs)
Time (aba)
Time (abs)
Time {abs)
Time (abs)
Time (abs)
Time (abs)

Time [abs)

Htep 1
Oopen Yol

0,00 secs

o) secs

0,00 sees

000 secs

000 sees

0,00 secs

000 secs

0,00 sees

000 spes

000 sees

0,00 3eCs

000 secs

Atep 1
s Trigyer

Hiep 1
Dose Vahne

Time {abs) 0.0 secs
Time [abs) . 0 secs
Timme (als) . 0 sees
Time (abs) 0.0 secs
Time (abs) . 0D sees
Time {abs) 0.0 secs
Time [aks) . 0 secs
Timme (als) . 0 sees
Time (abs) 000 secs
Time (abs) . 0D sees
Time (abs) 0.00 secs

Time [abs) 000 secs

Brugermanual til M2P-controller
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Fejlfinding - fortsat
3. Veelg [Manual] (Manuel):

{_>)

(_.

Manual

Skeermbilledet for manuel tilstand abnes. Se Figur 14 -4.

Pin State  Open Sensor Close Sensor

Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive

Figur 14 -4 SVG-skaermbillede for manuel tilstand

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Fejlfinding - fortsat

4. Veelg den eller de gnskede porte:

Fin State

14-28

Open Sensor Close Sensor

Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive

5. Veelg [Open Pin] for at flytte stiften til aben position:

O

Open Pin

Brugermanual til M2P-controller
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Fejlfinding - fortsat

Skaermbilledet til manuel tilstand aendres:

Pin State

Open Sensor Close Sensor

Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive

14-29

Denne aendring vises ogsa i skeermbilledet Display (Visning):

=

Stariup

Slariy

6. Velg [Close Pin] for at returnere stiften til lukket position:

C

Close Pin

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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14.9 Videresend output-tilstand

| videresend output-tilstand far en hgj temperatur-alarm porten til at sende
et 24-volt signal til en tilsluttet ekstern destination.

Nar kortet er konfigureret som [Special] (Speciel):
1. Veelg [SVG Mode] (SVG-tilstand).
Der abnes et vindue med valgmuligheder:

Relay Output

Canted

2. Veelg [Relay Output] (Videresend output), eller [Cancel] (Annuller)
for at vende tilbage til indstillingsskaermbilledet:

= Configure Card Skot

Type Panel Colour Picker
Not U=ed - -|
| Probe -—

el | |

SVG Mode Select

SVE Mode Relay Output 3
__| Monitor

W special
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Videresend output-tilstand - fortsat

BEMARK

| skeermbilledet Settings (Indstillinger) vises kolonnen [Relay Output
Zone] (Videresend output-zone) mellem kolonnerne [Alarm Heater]
(Alarm varmelegeme) og [Alarms Active] (Alarmer aktive). Se Figur 14 -5.

Zone Estertion Mctiy systom ___sinus [IIEECONE

Figur 14 -5 Skaermbilledet Settings (Indstillinger) — kolonnen Relay Output Zone
(Videresend output-zone)

Brugeren skal nu forbinde sondezonerne med porten.
3. Veelg den eller de pakraevede zoner:

- E3

Neiplay Tl Siare L Pctur Slhaickoaa

Sbswiiry el

Typa Tesp  Tep

Masdfold 0
é’ Mardald 10 ™ RLAM 103 Hermal A8 L1 ] [ m o
Kariald 11 sl MaH T Hoameal " Ll ] o m L}
Masdicld 12 30 klad 13 Hvaeal L] {15 ] o fL) 0
o L
& o
LYy o
- s
L ox
aa e
&1

4. Veelg de tilsvarende zoner i kolonnen Relay Output Zone
(Videresend output-zone).
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Videresend output-tilstand - fortsat

5. Veelg [Set] (Indstil):

6. Indtast adgangskode, hvis det er ngdvendigt.
Der abnes et vindue med valgmuligheder:

Mone

Gate 1
Gale 2
Gale 3
Gale 4
Gale 5
Gale &

7. Forbind zonen eller zonerne med den pakraevede port, eller vaelg [Cancel]
(Annuller) for at vende tilbage til indstillingsskaermbilledet uden at forbinde
zonerne med en port.

Kolonnen Relay Output Zone (Videresend output-zone) udfyldes med det valgte
portnummer. Se Figur 14 -6.

Qeaph  Pebwes Ibwidown  MMartep  Standby

farm M Echry Dwlpd M arm Hamgmen  Madswes Mo
Hasler Fe FCon T Satgart

L3R AN S 25 A% 20 25 28 28 -
S SRR AR R R AR R 2R R O |

E &g

Tonw Selection Lot Syuiam Status m
Figur 14 -6 Port vist i kolonnen Relay Output (Videresend output)
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Videresend output-tilstand - fortsat

Handlingen for videresend output-zonen kan nu indstilles af brugeren.
Fra siden Display (Visning):

8. Velg den eller de pakraevede zoner:

Tl | A5 07 + 500

0% May P18 2eaT

9. Veelg [Set] (Indstil):

Der abnes et vindue med valgmuligheder:

Output On
Oowputotf
Automatic

Cancel

10. Veelg en af falgende muligheder:

Output On (Output til) — outputtet er manuelt slaet TIL

Output Off (Output fra) — outputtet er manuelt slaet FRA

Automatic (Automatisk) — systemet beslutter, hvornar output skal slas
TIL eller FRA baseret pa referencepunkt og taersklen
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14.10 Eksterne ledningsforbindelser

14.10.1 Output
Der er et HAN24E-hunstik for hver 12 zoner.

For hvert par hvor benet med hgjere nummer er til jord, vil siden med det lavere
nummer aktivere ved 24 V, nar controlleren opfordrer ventilen til at abne.

14.10.2 Outputklassificering
Hvert output er klassificeret til 5 A 24 V jeevnstrgm.

SVG-output- 12 zoner
13 1= Zone1-24V
14 2 Zone2-24V
15 3P Zone3-24V
16 4 = Zone 4-24V
17 & p=—— Zone 5-24V
18 6 f—— Zone6-24V
= Zone 7 - 24V
;3 E :—Zone8—24v
21 % 9 p— Zone 9-24V
22 % 10— Zone 10-24V
23 1= Zone 11 -24V
24 12 Zone12-24V.
[VAV7.] | Jue—
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14.10.3 Input (nordamerikansk version)
Stik 1
AMPO4 stik nummer 1

Startudlgser
input
(Ter kontakt)

Snekkeposition (-)

Snekkeposition (+)

Figur 14 -7 AMPO04-stik nummer 1

Tabel 14-2 Stik 1 input
Kredslgb Ben Beskrivelse Format

Snekkeposition | 3 og 4 Accepterer et speendingskildeinput, 0 til 10 volt
der har med den primeere
snekkeposition at ggre.

En kalibreringsrutine i controlleren
justerer det faktiske input til den faktiske

snekkeposition.
Startudlgser 1092 Ser en lukket tilstand som et signal Normalt
til at starte timeren pa ventilsekvensen. | abent par
Stik 2
AMPO04 stik nummer 2
Input A
(tor kontakt
Input B impulssignal)
(tor kontakt
impulssignal)

Figur 14 -8 AMPO04-stik nummer 2

Tabel 14-3 Stik 2 input

Kredslgb Ben Beskrivelse Format
Input A 1092 Accepterer et afslutningssignal, Normalt

der kan bruges som udlgser abent par

for en eller flere porte. (ter kontakt)
Input B 3o0g4 Accepterer et afslutningssignal, Normalt

der kan bruges som udlgser abent par

for en eller flere porte. (tor kontakt)
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14.10.4 Indgange - europaeisk version
Sammenkobling af styringsinput foregar via et HAN16-stik. Laes mere under

14-36

Tabel 14-4.
Tabel 14-4 Input til HAN16-stik
Kredslab Ben Beskrivelse Format
Alarmudgang | 5 og 13 Gar til lukket, nar der genereres en Normalt
alarmtilstand. abent par
Analog 6 + og 14- | Accepterer en streamstyrkekildeindgang, | 4 til 20 mA
indgang 1 der har med den primaere
snekkeposition at ggre.
En kalibreringsrutine i controlleren
justerer det faktiske input til den faktiske
snekkeposition.
Analog 7 + og 15- | Accepterer et speendingskildeinput, 0 til 10 volt
indgang 2 der har med den primeere
snekkeposition at ggre.
En kalibreringsrutine i controlleren
justerer det faktiske input til den faktiske
snekkeposition.
Analog 8 + 0og 16- | Accepterer et spaendingskildeinput, 0 til 10 volt
indgang 3 der har med den sekundeere
snekkeposition at ggre.
En kalibreringsrutine i controlleren
justerer det faktiske input til den faktiske
snekkeposition.
Start- 1099 Ser en lukket tilstand som et signal til at | Normalt
udlgser starte timeren pa ventilsekvensen. abent par
Udlgser A 20g10 Normalt ikke anvendt — reserveret Digitalt input A
til fremtidig brug.
Udlgser B 3og M1 Normalt ikke anvendt — reserveret Digitalt input B
til fremtidig brug
Aktivér 40912 Ser en lukket tilstand som et signal Normalt
om, at indsprgjtningsmaskinen er klar abent par

til at begynde at arbejde. Alle andre
tilstedevaerende signaler ignoreres,
indtil [Enable] (Aktivér) er til stede.

14.11 Handshake-input (valgfrit)

SVG-controlleren kan bruge handtryk-input fra sensorer i aktuatoren.

SVG-kabinettet er stort nok til at vaere udstyret med et stik med hgj teethed,

sasom HAN72D, der kan bruges til at acceptere feedbacksignaler.

Dette er en valgfri funktion, der kan bestilles.
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FITLET2* EKSTRAUDSTYR

Afsnit 15 - Fitlet2*
ekstraudstyr

ADVARSEL

Sarg for, at du har laest "Afsnit 3 - Sikkerhed", fgr du konfigurerer eller bruger
denne funktion med controlleren.

VIGTIGT

Fitlet2 ekstraudstyret er specifikt konfigureret til hver kundes system.
Kontakt altid din Mold-Masters repraesentant for teknisk support eller i tilfeelde
af nedbrud.

15.11.1 Fitlet2 - indledning

Fitlet2 ekstraudstyret giver M2 Plus udvidet softwarefunktionalitet og muligheder,
og den giver kunden mulighed for at fa adgang til softwarebrugerfladen via en
ekstern skaerm. Der medfglger ingen konsol til dette ekstraudstyr.

15.11.2 Fitlet2 - eksterne tilslutninger
Fitlet2-systemet har fglgende porte:

+ USB
+ HDMI
+ Kompakt USB
+  Stremstik
* Ethernet (2 porte)
Com-port
Se Figur 15 -1.

7
1 2 3 4 5 6
1. USB-porte 4. Stremstik 7. Com-port
2. HDMI-port 5. Ethernet 2/2
3. Kompakt USB-port 6. Ethernet 1/2

Figur 15 -1 Fitlet2-porte

*Fitlet2 er et registreret varemaerke tilhgrende CompuLab Ltd.
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FITLET2* EKSTRAUDSTYR 15-2

15.11.3 Fitlet2 - Skaermlayout

Det skaermlayout, der bruges til dette ekstraudstyr, er identisk med
TS12-konsollen, men Fitlet2 har mulighed for at vise op til 498 zoner. Se
skaermlayoutet under "4.8 Indstillinger for zonevisning (TS12-konsol)" pa side
4-13.

BEMZAERK

Fitlet2 giver brugerne mulighed for at gemme op til 120 billeder.
Der kan knyttes flere billeder til et enkelt veerkigj.

15.11.4 Fitlet2 - Opgrader software

Softwaren til Fitlet2 kan opgraderes med den samme procedure, der bruges til at
opgradere M2 Plus-controllerens software. Se "8.1 Opgrader software" pa side
8-1.

BEMZARK

Med Fitlet2 skal du indsaette USB-naglen med softwareopgraderingen
i USB-porten pa controllerkabinettet.

15.11.5 Fitlet2 - tilslutning

Fitlet2 sluttes til brugerens eksterne enhed via et Ethernet-kabel. Ethernet-port
1/2 pa Fitlet2 er specielt konfigureret til kunden. Se "Figur 15 -1 Fitlet2-porte" pa
side 15-1.

1. Indseet et Ethernet-kabel i den forudkonfigurerede Ethernet-port.
2. Slut Fitlet2 til skeermenheden.
» Sorg for, at Fitlet2 er taendt. Et grent lys pa forsiden af enheden

indikerer, at Fitlet2 er teendt. Se Figur 15 -2.
» Sorg for, at skaermenheden ogsa er taendt.

Stremindikator

Figur 15 -2 Fitlet2 stremindikator
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Fitlet2 - tilslutning - fortsat

1. Brug din foretrukne valgte VNC-applikation til at finde Fitlet2 pa dit netveerk,
som i eksemplet nedenfor:

T mwew Tightyvid Commection =101
Cannedion

Benote Hogt: | [ e ]
Enier & name or an [F address. To specfy s pert mumber,
spperd it after tes oofons (For example, mypc: S902). Opons...

Rmverse Comectons:
Lestening mode aloss Deoo B0 atiadh yvour viewer b e I
ther desioiage. Ve will mit fir o CorTeChong. e

Tigh LC, Varwer
TighnvhiC o cross-platiorm remgile contral Efbware.
w [ Bows i itk o Byt 1 e e, i Sy
(G0 GP kcense] or commencially (mith ro 271 reskrictons).

vermoninfa.-. | ognang | Corfiure.,. I

2. Veelg [Connect] (Tilslut).

BEMARK
Hvis skaermbilledet Mold Masters ikke vises automatisk, nar der er oprettet

en VNC-forbindelse, skal du saette Ethernet-kablet i den statiske port
og se den fejlfindingsvejledning, der fulgte med dit system.

Hvis du har brug for yderligere hjeelp, bedes du kontakte din Mold-Masters
repraesentant.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til M2P-controller



INDEKS

Indeks

A

Alarm/ekstra stik, benforbindelser 10-6

Benforbindelser til seriel port 10-7
Benforbindelser til USB-port 10-7
Betegnelse for trefaset 10-1
Brugerbegraensninger 7-2

Detektering af automatisk laekage 5-32-5-33
Detektering af smeltelaekage
Detektering af automatisk laekage 5-34-5-35
Manuel laeekagedetektering 5-35

Ekstern skeerm 7-18

F

Fejlfinding 9-1
Fejl- og advarselsmeddelelser 9-3
Fitlet2 — eksterne tilslutninger 15-1
Fitlet2 ekstraudstyr 15-1
Forudkonfigurerede zoneveaerdier 5-9
Funktionen Purge (Rensning)
Kemisk rensning 6-14
Mekanisk rensning 6-15

G

Gem et veerktgj 6-20

Gendan veerktgjsindstillinger
Gendan alle veerktgjer 6-32
Gendan et enkelt veerktgj 6-31

Generelle specifikationer 4-1

Global support 2-1

Indlaes et veerktgj
Eksternt 13-8
Lokalt 6-24
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K

Kabelmaerkninger 10-1
Konfigurer kontrolkort 5-5
Kontrolkorttyper
M2 Plus-controllerkort 5-4
Valgfrie kort 12-1

L
Log pa/log af 6-5
M

Maleenheder og omregningsfaktorer 1-2

o
Omdgb et veerktgj 5-29

Q

Quad IO-indstillinger
IO-kort visningspanel 13-3
Quad I0-input 13-5
Quad 10-output 13-6
Standard 10-forbindelser 13-7
Timer til nulstilling af Quad 10-kort 13-4

S

Sekvensering af veerktgjer og indstillinger 6-33
Selvdiagnosticeringstest

Effekttest 8-10

Fuld test 8-10

Hurtig test 8-10
Service og reparation 8-21
Sikkerhed

Indkoblingssikkerhed 3-9

Sikkerhedsrisici i forbindelse med M2 Plus-con-

trolleren 3-13

Sikkerhedssymboler 3-7
Skaermbilledet Alarms (Alarmer) 6-53
Skaermbilledet Apps 4-30
Skaermbilledet Display (Visning)

Indstillinger for visning 4-20—4-24
Skaermbilledet EasyView (Nem visning) 4-38
Skaermbilledet Energy (Energi) 6-44
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Skaermbilledet Graph (Graf) 4-34
Skaermbilledet Pictures (Billeder) 4-36
Skaermbilledet Settings (Indstillinger) 4-32
Skeermbilledet SmartMold 7-20
Skeermbilledet Zoom 4-40
Skeermtema 4-8
Slet et veerktgj 6-27
Star/Delta-forsyning 10-2—10-4
Start af konsol 5-23
SVG-funktion
Input til HAN16-stik 14-36
Stik 1 input 14-35
Stik 2 input 14-35
SVG globale indstillinger 14-3
SVG-tilstand 14-3
Standard tilstand 14-3—-14-25
Videresend output-tilstand 14-30
Systemindstillinger
Allow Global Set (Tillad global indstilling)
5-23
Allow Standby (Tillad standby) 5-23
Allow Toolload (Tillad veerktgjsindlaesning)
5-23
Baud Rate (Baudhastighed) 5-23
Blanking Delay (Forsinkelse af afbleending)
5-23
Calibrate Touch (Kalibrer bergring) 5-23
Forsyningsspaending 5-24
Graense overskredet 5-24
Laekageadvarsel 5-24
Leekagealarm 5-24
Leekagetilstand 5-24
N/Z-alarm 5-24
Power Display (Visning af effekt) 5-24
Slave-adresse 5-24
T/C-alarm 5-25
Temperaturngjagtighed 5-25
VNC-timeout 5-25

T

Teend/sluk 6-1-6-5

Tag backup af veerktgjsindstillinger
Backup af alle veerktgjer 6-30
Backup af et enkelt veerktgj 6-29

Tilslut Fitlet2 15-2

Treenings- og demonstrationstilstand 8-15

\"/

Veerktgjsindstillinger — hele veerktgjet
Anden start 5-18
Effektalarm-visning 5-18
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Effekttilstand 5-18
Gennemstrgmningsenheder 5-17
Inputsignal 5-17
Inputtimer 5-17
Nedlukningstemperatur 5-19
Nedlukningstimer 5-19
Stack Mold (Stakstgbeform) 5-18
Standbytemperatur 5-18
Starttilstand 5-19
Temperaturskala 5-19
Tid for nulstilling af Quad 10 5-18
Trykenheder 5-18
Udblgdningstimer 5-20
Udblgdningstimer (i trin) 5-20
Veaegtenhed 5-20
Visningstilstand 5-17
Veerktgjsparametre
Advarsel hgj/lav 5-12
Alarm hgj/lav 5-12
Alarm Pow (Alarm effekt) 5-13
Alarms Active (Alarmer aktive) 5-13
Alarm Time (Alarmtid) 5-13
Alarm varmelegeme 5-13
Alias 5-12
Block Ramp (Blokrampe) 5-12
Block Temp (Bloktemperatur) 5-12
Boost-temperatur 5-12
Boost Time (Boosttid) 5-12
Display Group (Visningsgruppe) 5-14
Jordbeskyttelse 5-13
Maksimal effekt 5-13
Master Zone 5-12
Rack Address (Rack-adresse) 5-12
Referencepunkt 5-12
Sensor — analog 5-14
Sensor — temperatur 5-14
Shutdown Stage (Nedlukningsfase) 5-14
Speed (Hastighed) 5-14
Standbytemperatur 5-12
Startup Stage (Opstartsfase) 5-14
TC-forskydning 5-13
T/C Open Mode (T/C aben-tilstand) 5-12
Visning af statusvindue 4-27
Visninger i vandgennemstrgmningszonepanel
11-3
Visninger i vinduet Mode (Tilstand) 4-27

Y 4

Zonestatus 4-22
Zonestatusvisninger 4-22
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NORTH AMERICA
CANADA (Global HQ)

tel: +1 905 877 0185

e: canada@moldmasters.com

SOUTH AMERICA
BRAZIL (Regional HQ)
tel: +55 19 3518 4040

e: brazil@moldmasters.com

EUROPE

GERMANY (Regional HQ)
tel: +49 7221 50990

e: germany@moldmasters.com

SPAIN
tel: +34 93 575 41 29
e: spain@moldmasters.com

FRANCE
tel: +33 (0)1 78 05 40 20
e: france@moldmasters.com

INDIA

INDIA (Regional HQ)

tel: +91 422 423 4888

e: india@moldmasters.com

ASIA

CHINA (Regional HQ)
tel: +86 512 86162882

e: china@moldmasters.com

JAPAN

tel: +81 44 986 2101
e: japan@moldmasters.com

www.moldmasters.com

U.S.A.
tel: +1 248 544 5710
e: usa@moldmasters.com

MEXICO
tel: +52 442 713 5661 (sales)
e: mexico@moldmasters.com

UNITED KINGDOM
tel: +44 1432 265768
e: uk@moldmasters.com

POLAND
tel: +48 669 180 888 (sales)
e: poland@moldmasters.com

TURKEY
Tel: +90 216 577 32 44
e: turkey@moldmasters.com

KOREA
tel: +82 31 431 4756
e: korea@moldmasters.com

AUSTRIA
tel: +43 7582 51877
e: austria@moldmasters.com

CZECH REPUBLIC
tel: +420 571 619 017
e: czech@moldmasters.com

ITALY
tel: +39 049 501 99 55
e: italy@moldmasters.com

SINGAPORE
tel: +65 6261 7793
e: singapore@moldmasters.com
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