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Rozdziat 1 - Wstep

Celem niniejszego podrecznika jest zapewnienie uzytkownikom pomocy przy
instalacji, obstudze i konserwaciji sterownika E-Multi. Jego zakres obejmuje
wiekszos¢ konfiguraciji systemoéw. Jesli wymagane sg dodatkowe informacije
dotyczace danego systemu, nalezy skontaktowacé sie z przedstawicielem

lub biurem Mold-Masters, ktérych lokalizacje mozna znalez¢ w rozdziale
,Globalne wsparcie”.

1}
*

<’

1.1 Przeznaczenie

Sterownik E-Multi jest elektrycznym urzadzeniem przetgczajgcym
przeznaczonym do stosowania z dodatkowg jednostkg wiryskowg E-Multi.
Zostat on zaprojektowany tak, aby byt bezpieczny podczas normalnej pracy.
Wszelkie inne zastosowania wykraczajg poza przewidziane projektowo
zastosowanie maszyny, co moze stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa

i uniewaznia wszelkie gwarancje.

Niniejszy podrecznik jest przeznaczony do uzytku przez wykwalifikowane osoby;,
ktdre sg zaznajomione z maszynami do formowania wtryskowego oraz zwigzang
Z nimi terminologig. Operatorzy powinni by¢ zaznajomieni z wiryskarkami do
tworzyw sztucznych i sterownikami takich urzgdzen. Konserwatorzy powinni
posiadac wystarczajgcg wiedze na temat bezpieczenstwa elektrycznego, aby
umie¢ oszacowaé zagrozenia zwigzane z zasilaniem tréjfazowym. Powinni

by¢ réwniez zaznajomieni z odpowiednimi sSrodkami pozwalajgcymi unikngé
zagrozen zwigzanych z zasilaniem elektrycznym.

1.2 Informacje o wydaniu

Tabela 1-1 Informacje o wydaniu
Numer dokumentu Data wydania Wersja
AlU-UM-PL-01-02-5 Listopad 2018 r 02-5
AlIU-UM-PL-01-03 Luty 2021 03

1.3 Gwarancja
Szczegdéty gwarancji znajdujg sie w dokumentaciji zaméwienia.

1.4 Polityka dotyczaca zwrotow towarow

Prosimy nie zwraca¢ zadnych czesci do firmy Mold-Masters bez uprzedniej
autoryzacji i numeru autoryzacji zwrotu dostarczonego przez firme Mold-
Masters.

Naszg politykg jest ciagte doskonalenie i zastrzegamy sobie prawo do zmiany
specyfikacji produktu w dowolnym momencie bez uprzedzenia.

1.5 Przemieszczenie lub odsprzedaz produktow
lub systemoéw firmy Mold-Masters

Niniejsza dokumentacja jest przeznaczona do stosowania w kraju
przeznaczenia, dla ktérego zakupiono produkt lub system.

Firma Mold-Masters nie ponosi odpowiedzialnosci za dokumentacje
produktow lub systemoéw w przypadku ich przemieszczenia lub odsprzedazy
poza kraj przeznaczenia, jak podano na zatgczonej fakturze i/lub w liscie
przewozowym.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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1.6 Prawo autorskie

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Mold-
Masters® i logo Mold-Masters sa znakami towarowymi firmy Milacron LLC i/
lub jej spétek zaleznych Mold-Masters (2007) Limited, DME Company LLC
oraz Cimcool Fluid Technology (zwane dalej zbiorczo ,Milacron”).

1.7 Jednostki miary i wspoétczynniki konwersji
UWAGA

Wymiary podane w niniejszym podreczniku pochodzg z oryginalnych
rysunkow technicznych.
Wszystkie wartosci w niniejszym podreczniku podane sg w jednostkach S.I.

lub podziatach tych jednostek. Jednostki imperialne sg podane w nawiasie
bezposrednio po jednostkach S.I.

Tabela 1-2 Jednostki miary i wspotczynniki konwersji

Skrot Jednostka Wspétczynnik
konwersji

bar Bar 14,5 psi
in. Cal 25,4 mm
kg Kilogram 2,205 1b
kPa Kilopaskal 0,145 psi
gal Galon 3,7851
Ib Funt 0,4536 kg
Ibf Funt-sita 4,448 N
Ibf.in. Funt-sita cal 0,113 Nm
I Litr 0,264 gal
min Minuta
mm Milimetr 0,03937 in.
mQ Miliom
N Niuton 0,2248 Ibf
Nm Niutonometr 8,851 Ibf.in.
psi Funt na cal kwadratowy 0,069 bara
psi Funt na cal kwadratowy 6,895 kPa
obr./min Obroty na minute
S Sekunda
° Stopien
°c Stopien Celsjusza 0,556 (°F -32)
°F Stopien Fahrenheita 1,8°C +32

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Rozdziat 2 - Globalne wsparcie

2.1 Zakiady produkcyjne

GLOBAL HEADQUARTERS
CANADA

Mold-Masters (2007) Limited
233 Armstrong Avenue
Georgetown, Ontario

Canada L7G 4X5

tel: +1 905 877 0185

fax: +1 905 877 6979
canada@moldmasters.com

SOUTH AMERICAN
HEADQUARTERS

BRAZIL

Mold-Masters do Brasil Ltda.
R. James Clerk Maxwel,

280 — Techno Park, Campinas
Sao Paulo, Brazil, 13069-380
tel: +55 19 3518 4040
brazil@moldmasters.com

UNITED KINGDOM & IRELAND
Mold-Masters (UK) Ltd Netherwood
Road

Rotherwas Ind. Est.

Hereford, HR2 6JU

United Kingdom

tel: +44 1432265768

fax: +44 1432263782
uk@moldmasters.com

2.2 Biura regionalne

AUSTRIA /| EAST &
SOUTHEAST EUROPE
Mold-Masters Handelsges.m.b.H.
Pyhrnstrasse 16

A-4553 Schlierbach

Austria

tel: +43 7582 51877

fax: +43 7582 51877 18
austria@moldmasters.com

ITALY

Mold-Masters lItalia

Via Germania, 23
35010 Vigonza (PD)
Italy

tel: +39 049/5019955
fax: +39 049/5019951
italy@moldmasters.com

EUROPEAN
HEADQUARTERS
GERMANY /
SWITZERLAND
Mold-Masters Europa GmbH
Neumattring 1

76532 Baden-Baden, Germany
tel: +49 7221 50990

fax: +49 7221 53093
germany@moldmasters.com

INDIAN HEADQUARTERS
INDIA

Milacron India PVT Ltd. (Mold-
Masters Div.)

3B,Gandhiji Salai,
Nallampalayam, Rathinapuri
Post, Coimbatore T.N. 641027
tel: +91 422 4234888

fax: +91 422 423 4800
india@moldmasters.com

USA

Mold-Masters Injectioneering
LLC, 29111 Stephenson
Highway, Madison Heights, Ml
48071, USA

tel: +1 800 450 2270 (USA
only) tel: +1 (248)544-5710
fax: +1 (248)544-5712
usa@moldmasters.com

CZECH REPUBLIC
Mold-Masters Europa GmbH
Hlavni 823

75654 Zubri

Czech Republic

tel: +420 571619017

fax: +420 571 619 018
czech@moldmasters.com

KOREA

Mold-Masters Korea Ltd. E
dong, 2nd floor, 2625-6,
Jeongwang-dong, Siheung
City, Gyeonggi-do, 15117,
South Korea

tel: +82-31-431-4756
korea@moldmasters.com

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.

ASIAN HEADQUARTERS
CHINA/HONG KONG/TAIWAN
Mold-Masters (KunShan) Co, Ltd
Zhao Tian Rd

Lu Jia Town, KunShan City

Jiang Su Province

People’s Republic of China

tel: +86 512 86162882

fax: +86 512-86162883
china@moldmasters.com

JAPAN

Mold-Masters K.K.

1-4-17 Kurikidai, Asaoku Kawasaki,
Kanagawa

Japan, 215-0032

tel: +81 44 986 2101

fax: +81 44 986 3145
japan@moldmasters.com

FRANCE

Mold-Masters France

ZI la Mariniere,

2 Rue Bernard Palissy
91070 Bondoufle, France
tel: +33 (0) 1 78 054020
fax: +33 (0) 1 78 05 40 30
france@moldmasters.com

MEXICO

Milacron Mexico Plastics Services
S.A.de C.V.

Circuito EI Marques norte #55
Parque Industrial EI Marques

El Marques, Queretaro C.P. 76246
Mexico

tel: +52 442 713 5661 (sales)

tel: +52 442 713 5664 (service)
mexico@moldmasters.com

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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Biura regionalne — ci

SINGAPORE*

Mold-Masters Singapore PTE. Ltd.
No 48 Toh Guan Road East
#06-140 Enterprise Hub
Singapore 608586

Republic of Singapore

tel: +65 6261 7793

fax: +65 6261 8378
singapore@moldmasters.com
*Coverage includes Southeast
Asia, Australia, and New Zealand

2.3 Przedstawicielstwa miedzynarodowe

Argentina

Sollwert S.R.L.

La Pampa 2849 2/ B
C1428EAY Buenos Aires
Argentina

tel: +54 11 4786 5978

fax: +54 11 4786 5978 Ext.
35 sollwert@fibertel.com.ar

Denmark*

Englmayer A/S

Dam Holme 14-16

DK — 3660 Stenloese
Denmark tel: +45 46 733847
fax: +45 46 733859
support@englmayer.dk
*Coverage includes Norway
and Sweden

Israel

ASAF Industries Ltd. 29 Habanai
Street

PO Box 5598 Holon 58154 Israel
tel: +972 3 5581290

fax: +972 3 5581293
sales@asaf.com

Russia

System LLC

Prkt Marshala Zhukova 4
123308 Moscow

Russia

tel: +7 (495) 199-14-51
moldmasters@system.com.ru

Podregcznik uzytkownika sterownika E-Multi
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SPAIN

Mold-Masters Europa GmbH
C/ Tecnologia, 17

Edificio Canada PL. 0 Office A2
08840 — Viladecans

Barcelona

tel: +34 93 575 41 29

e: spain@moldmasters.com

Belarus

HP Promcomplect
Sharangovicha 13
220018 Minsk

tel: +375 29 683-48-99
fax: +375 17 397-05-65
e:info@mold.by

Finland**

Oy Scalar Ltd.

Tehtaankatu

10 11120 Riihimaki

Finland

tel: +358 10 387 2955

fax: +358 10 387 2950
info@scalar.fi

**Coverage includes Estonia

Portugal

Gecim LDA

Rua Fonte Dos Ingleses, No 2
Engenho

2430-130 Marinha Grande
Portugal

tel: +351 244 575600

fax: +351 244 575601
gecim@gecim.pt

Slovenia

RD PICTA tehnologije d.o.o.
Zolgarjeva ulica 2

2310 Slovenska Bistrica
Slovenija

+386 59 969 117
info@picta.si

2-2

TURKEY

Mold-Masters Europa GmbH
Merkezi Almanya Turkiye
istanbul Subesi

Alanaldi Caddesi Bahcelerarasi
Sokak No: 31/1

34736 igerenkdy-Atasehir
Istanbul, Turkey

tel: +90 216 577 32 44

fax: +90 216 577 32 45
turkey@moldmasters.com

Bulgaria

Mold-Trade OOD

62, Aleksandrovska

St. Ruse City

Bulgaria

tel: +359 82 821 054
fax: +359 82 821 054
contact@mold-trade.com

Greece

lonian Chemicals S.A.

21 Pentelis Ave.

15235 Vrilissia, Athens
Greece

tel: +30 210 6836918-9

fax: +30 210 6828881
m.pavlou@ionianchemicals.gr

Romania

Tehnic Mold Trade SRL

Str. W. A Mozart nr. 17 Sect. 2
020251 Bucharesti

Romania

tel: +4 021 230 60 51

fax : +4 021 231 05 86
contact@matritehightech.ro

Ukraine

Company Park LLC
Gaydamatska str., 3, office 116
Kemenskoe City Dnipropetrovsk
Region 51935, Ukraine

tel: +38 (038) 277-82-82
moldmasters@parkgroup.com.ua
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Rozdziat 3 - Bezpieczenstwo
3.1 Wstep

Nalezy pamietac¢, ze informacje zwigzane z bezpieczehstwem dostarczone
przez firme Mold-Masters nie zwalniajg integratora ani pracodawcy ze
znajomosci i przestrzegania miedzynarodowych oraz lokalnych norm
bezpieczenstwa maszynowego. Do obowigzkdéw integratora koncowego
nalezy ostateczne zintegrowanie systemu, podtgczenie koniecznych funkgciji
awaryjnego zatrzymania, zatozenie blokad i oston bezpieczenstwa, dobranie
przewodéw elektrycznych typowych dla regionu uzytkowania i zapewnienie
zgodnosci ze wszystkimi stosownymi normami.

Do obowigzkéw pracodawcy nalezy:

* Odpowiednie przeszkolenie i poinstruowanie personelu w zakresie
bezpiecznej obstugi sprzetu, a w szczegdlnosci korzystania ze wszystkich
urzgdzen bezpieczenstwa.

* Zapewnienie pracownikom niezbednej odziezy ochronnej, a zwtaszcza
ostony twarzy i rekawic odpornych na dziatanie wysokich temperatur.

» Zapewnienie wstepnego, a nastepnie ciggtego doskonalenia kompetenciji
personelu odpowiedzialnego za sprzet do formowania wiryskowego, jego
konfiguracje, przeglady i konserwacije.

* Sporzadzenie i przestrzeganie programu przeglagdéw okresowych
i rutynowych sprzetu do formowania wtryskowego w celu zapewnienia
bezpiecznych warunkéw roboczych i odpowiedniej regulacii.

« Zapewnienie, ze sprzet nie zostat zmodyfikowany, naprawiony ani
przebudowany w sposéb obnizajgcy poziom bezpieczenstwa obecny
w chwili produkgji lub ponownej produkcji.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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3.2 Zagrozenia dla bezpieczenstwa
OSTRZEZENIE

Informacje na temat bezpieczenstwa mozna réwniez znalez¢ we wszystkich
podrecznikach maszyn i lokalnych przepisach oraz kodeksach.

Opisane ponizej zagrozenia dla bezpieczenstwa sg standardowo zwigzane
ze sprzetem do formowania witryskowego. Patrz norma europejska EN201
lub norma amerykanska ANSI/SPI B151.1.

Podczas zapoznawania sie z zagrozeniami dla bezpieczenstwa nalezy
odnosic sie do ponizszej ilustracji przedstawiajgcej obszary niebezpieczne
Rysunek 3-1 na stronie 3-2.

3 ] 1. Obszar formy

Obszar mechanizmu

dociskowego

3. Obszar ruchu
| mechanizméw napedowych
_\_=[}MQ :I rdzenia i wypychacza poza
obszarami 12

77— D:.

L | r [ | | 4. Obszar dyszy maszyny

Widok z géry przy zdjetych ostonach

Widok z przodu przy zdjetych ostonach

Obszar jednostki
uplastyczniajgcej i/lub
wtryskowej

6. Obszar otworu podajnika

Obszar opasek
grzejnych cylindrow
uplastyczniajgcych i/lub
wtryskowych

N
It

Obszar roztadunku cze$ci

Przewody gietkie

8 10. Obszar wewnatrz oston i na
zewnagtrz obszaru formy

Rysunek 3-1 Obszary niebezpieczne witryskarki

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Zagrozenia dla bezpieczenstwa — ciag dalszy

Tabela 3-1 Zagrozenia dla bezpieczenstwa

Obszar niebezpieczny

Potencjalne zagrozenia

Obszar formy

Obszar miedzy ptytami
dociskowymi.

Patrz Rysunek 3-1 obszar 1

Zagrozenia mechaniczne

Zagrozenie zmiazdzeniem i/lub obcigciem i/lub uderzeniem spowodowanym przez:
*  Ruch ptyt dociskowych.

*  Ruch cylindréw wtryskowych do obszaru formy.

* Ruch rdzeni i wypychaczy oraz ich mechanizmoéw napedowych.

*  Ruch kolumny.

Zagrozenia termiczne

Oparzenia powstate pod wptywem temperatury roboczej:

» Elementow grzejnych formy.

*  Materiatéw wychodzgcych z formy/przez forme.

Obszar mechanizmu
dociskowego
Patrz Rysunek 3-5 obszar 2

Zagrozenia mechaniczne

Zagrozenie zmiazdzeniem i/lub obcigeciem i/lub uderzeniem spowodowanym przez:
*  Ruch piyt dociskowych.

*  Ruch mechanizmu napedowego ptyt dociskowych.

*  Ruch mechanizméw napedowych rdzenia i wypychacza.

Ruch mechanizmow
napedowych poza
obszarem formy i poza
obszarem mechanizmu
dociskowego

Patrz Rysunek 3-1 obszar 3

Zagrozenia mechaniczne

Zagrozenia mechaniczne zwigzane ze zmiazdzeniem i/lub obcieciem i/lub
uderzeniem spowodowanym przez ruch:

*  Mechanizmoéw napedowych rdzenia i wypychacza.

Obszar dyszy

Obszar dyszy oznacza
obszar miedzy cylindrem

a tulejg wlewu.

Patrz Rysunek 3-1 obszar 4

Zagrozenia mechaniczne

Zagrozenie zmiazdzeniem i/lub obcigciem i/lub uderzeniem spowodowanym przez:

*  Ruch posuwowy jednostki uplastyczniajgcej i/lub wtryskowej z uwzglednieniem
dyszy.

* Ruch czesci elektrycznych mechanizmoéw odcinajgcych dyszy oraz ich napedow.

» Nadmierne ci$nienie w dyszy.

Zagrozenia termiczne

Oparzenia powstate pod wptywem temperatury roboczej:

* Dyszy.

+ Materiatu wypychanego z dyszy.

Obszar jednostki
uplastyczniajacej i/lub
wtryskowej

Obszar od adaptera

/ gtowicy cylindra /

pokrywy do silnika
ekstrudera powyzej sanek
z uwzglednieniem cylindrow
wozka.

Patrz Rysunek 3-1 obszar 5

Zagrozenia mechaniczne

Zagrozenie zmiazdzeniem i/lub obcigciem i/lub wciggnieciem spowodowanym przez:

» Niezamierzony ruch grawitacyjny np. maszyn z jednostkg uplastyczniajgcg i/lub
wtryskowg umieszczong nad obszarem formy.

* Ruch slimaka i/lub ttoczka wtryskiwacza w cylindrze dostepnym przez otwor
podajnika.

*  Ruch wézka.

Zagrozenia termiczne

Oparzenia powstate pod wptywem temperatury roboczej:

» Jednostki uplastyczniajgcej i/lub wtryskowe;j.

» Elementow grzejnych, np. opasek grzejnych.

» Materiatu i/lub oparéw wypychanych z otworu odpowietrzajgcego, przewezenia
podajnika lub kosza zasypowego.

Zagrozenie mechaniczne i/lub termiczne

» Zagrozenia wynikajgce z obnizenia wytrzymatosci mechanicznej cylindra
uplastyczniajgcego i/lub wiryskowego w wyniku przegrzania.

Otwoér podajnika
Patrz Rysunek 3-1 obszar 6

Przytrza$niecie lub zmiazdzenie miedzy ruchomym $limakiem a obudowa.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Zagrozenia dla bezpieczenstwa — ciag dalszy

Tabela 3-1 Zagrozenia dla bezpieczenstwa

Obszar niebezpieczny

Potencjalne zagrozenia

Obszar opasek

grzejnych cylindréw
uplastyczniajacych i/lub
wtryskowych

Patrz Rysunek 3-1 obszar 7

Oparzenia powstate pod wptywem temperatury roboczej:

» Jednostki uplastyczniajgcej i/lub wiryskowej.

+ Elementow grzejnych, np. opasek grzejnych.

* Materiatu i/lub oparéw wypychanych z otworu odpowietrzajacego, przewezenia
podajnika lub kosza zasypowego.

Obszar roztadunku czesci
Patrz Rysunek 3-1 obszar 8

Zagrozenia mechaniczne

Powstate na obszarze roztadunku

Zagrozenie zmiazdzeniem i/lub obcieciem i/lub uderzeniem spowodowanym przez:
* Ruch zamykajacy ptyt dociskowych.

* Ruch rdzeni i wypychaczy oraz ich mechanizméw napedowych.
Zagrozenia termiczne

Powstate na obszarze roztadunku

Oparzenia powstate pod wptywem temperatury roboczej:

*  Formy.

+ Elementow grzejnych formy.

* Materiatéw wychodzgcych z formy/przez forme.

Przewody gietkie
Patrz Rysunek 3-1 obszar 9

+ Bicie spowodowane awarig uktadu przewodow.
*  Wytrysk ptynu pod cisnieniem mogacy doprowadzi¢ do obrazen ciata.
+ Zagrozenia termiczne zwigzane z gorgcym ptynem.

Obszar wewnatrz oston

i na zewnatrz obszaru
formy

Patrz Rysunek 3-1 obszar 10

Zagrozenie zmiazdzeniem i/lub obcigciem i/lub uderzeniem spowodowanym przez:
*  Ruch ptyt dociskowych.

*  Ruch mechanizmu napedowego ptyt dociskowych.

*  Ruch mechanizméw napedowych rdzenia i wypychacza.

* Ruch przy otwieraniu docisku.

Zagrozenia elektryczne

+  Zakibcenia elektryczne lub elektromagnetyczne generowane przez modut
sterowania silnikiem.

«  Zakibcenia elektryczne lub elektromagnetyczne, ktére mogg powodowaé
awarie uktadéw sterowania maszyny i elementéw sterujgcych znajdujgcych sie
w bezposrednim sgsiedztwie maszyny.

+  Zakiécenia elektryczne lub elektromagnetyczne generowane przez modut
sterowania silnikiem.

Akumulatory hydrauliczne

Wysokie cisnienie wypychania.

Sterowana elektrycznie
zasuwa

Zagrozenie zmiazdzeniem lub uderzeniem spowodowanym przez ruch sterowanych
elektrycznie zasuw.

Opary i gazy

W okreslonych warunkach przetwarzania i/lub podczas stosowania okreslonych
zywic moga powstawac niebezpieczne opary i gazy.

Podregcznik uzytkownika sterownika E-Multi
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3.3 Zagrozenia robocze

é OSTRZEZENIA
* Informacje na temat bezpieczenstwa mozna réwniez znalez¢ we wszystkich
podrecznikach maszyn i lokalnych przepisach oraz kodeksach.

» Dostarczony sprzet jest poddawany wysokim cisnieniom wtryskowym oraz
wysokim temperaturom. Podczas obstugi i konserwacii wiryskarek nalezy
zachowac¢ szczegdlng ostroznoscé.

+ Sprzet moze by¢ obstugiwany i konserwowany wytgcznie przez odpowiednio
przeszkolony personel.

» Podczas obstugi sprzetu nie wolno nosi¢ rozpuszczonych wioséw, luznej
odziezy ani bizuterii, w tym takze plakietek, krawatow itp. Mogtyby one
zostaé wciggniete przez sprzet, prowadzac do smierci lub powaznych
obrazen ciata.

* Nie wolno wytgcza¢ ani obchodzi¢ urzgdzen bezpieczenstwa.

» Upewni¢ sie, ze wokot dyszy umieszczone sg ostony ochronne,
zapobiegajgce rozpryskiwaniu sie lub sciekaniu materiatu.

» Podczas rutynowego czyszczenia wystepuje zagrozenie oparzeniem
przez materiat. Aby zapobiec oparzeniom na skutek kontaktu z gorgcymi
powierzchniami lub rozpryskami gorgcego materiatu i gazéw, nalezy nosi¢
odporne na wysoka temperature wyposazenie ochrony osobistej (PPE).

» Materiat usuwany z maszyny moze by¢ bardzo goracy. Aby zapobiec
rozpryskom materiatu upewnic sie, ze wokét dyszy umieszczone sg ostony
ochronne. Stosowaé¢ odpowiednie wyposazenie ochrony osobiste;.

» Zdecydowanie zaleca sie, aby podczas pracy przy wlocie podajnika albo
czyszczenia maszyny lub wylotéw formy wszyscy operatorzy nosili ostony
na twarz i uzywali rekawic odpornych na wysokg temperature.

* Natychmiast usung¢ z maszyny materiat po czyszczeniu.

* Rozktadajgcy sie lub palgcy materiat moze spowodowaé emisje szkodliwych
gazoéw z materiatu, wlotu podajnika lub formy.

* W celu zapobiezenia wdychaniu szkodliwych gazéw i oparéw upewnic sie,
ze zamontowane sg odpowiednie systemy wentylacyjne i wyciggowe.

» Zapoznac¢ sie z arkuszami danych bezpieczenstwa materiatu (MSDS)
dostarczonymi przez producenta. Przewody gietkie podigczone do
formy bedg zawieraty ptyny o wysokiej lub niskiej temperaturze bgdz
sprezone powietrze. Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac przy tych
przewodach operator musi wytgczy¢ i zablokowac te uktady, a nastepnie
zredukowac cisnienie. Regularnie sprawdzac i wymienia¢ wszystkie
przewody gietkie i elementy podtrzymujgce.

» Woda i/lub elementy hydrauliczne formy mogg sie znajdowaé
w bezposrednim sgsiedztwie ztgczy i urzadzen elektrycznych. Wyciek
wody moze doprowadzi¢ do zwarcia. Wyciek ptynu hydraulicznego moze
stwarza¢ zagrozenie pozarowe. Zawsze utrzymywac ztgcza i przewody
wodne i/lub hydrauliczne w dobrym stanie, aby zapobiec wyciekom. Przed
przystgpieniem do jakichkolwiek prac przy witryskarce trzeba zatrzymac
pompe hydrauliczna.

» Czesto sprawdzag¢, czy nie dochodzi do wyciekow oleju lub wody. W razie
potrzeby zatrzymac¢ maszyne i przeprowadzi¢ naprawy.

» Sprawdzi¢, czy przewody sg podtgczone do odpowiednich silnikow.
Przewody i silniki sg wyraznie oznakowane. Zamiana przewodéw moze
spowodowac nieoczekiwany i niekontrolowany ruch, stwarzajagcy zagrozenie
dla bezpieczenstwa lub prowadzgcy do uszkodzenia maszyny.
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Zagrozenia robocze — ciag dalszy

OSTRZEZENIE
A » Zagrozenie zmiazdzeniem wystepuje pomiedzy dyszg a wlotem masy do

Podregcznik uzytkownika sterownika E-Multi

formy podczas ruchu wézka do przodu.
Zagrozenie obcieciem wystepuje pomiedzy krawedzig ostony wtrysku
i obudowg wtrysku podczas wirysku.

Otwarty port podajnika stwarza podczas pracy maszyny zagrozenie dla
palcow lub dtoni.

Serwomotory elektryczne mogg sie przegrzac, na skutek czego ich
powierzchnia stanie sie gorgca i moze spowodowac oparzenia w razie
dotkniecia.

Cylinder, gtowica cylindra, dysza, opaski grzejne i elementy formy
posiadajg gorgce powierzchnie, ktére mogg spowodowaé oparzenia.

Trzymac tatwopalne ciecze lub kurz z dala od gorgcych powierzchni,
poniewaz mogg sie one zapalié.

Postepowac zgodnie z dobrymi procedurami porzgdkowymi

i utrzymywac posadzki w czystosci, tak aby zapobiec poslizgnieciom,
potknieciom i upadkom spowodowanym materiatem rozlanym na
posadzce roboczej.

W razie potrzeby zastosowac¢ srodki konstrukcyjne albo programy
ochrony stuchu w celu ograniczenia hatasu.

Podczas wykonywania przy maszynie jakichkolwiek prac, ktore
wymagajg przemieszczenia i podniesienia maszyny, nalezy upewni¢ sie,
ze urzadzenia podnoszgce (Sruby oczkowe, wézek widtowy, dzwigi itp.)
beda miaty udzwig wystarczajgcy do podniesienia formy, dodatkowej
jednostki wtryskowej lub gorgcych kanatow.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy podtgczyé wszystkie urzgdzenia
podnoszace i podeprze¢ maszyne dzwigiem o odpowiednim udzwigu.
Zaniedbanie podparcia maszyny moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata lub $mierci.

Przed rozpoczeciem serwisowania formy trzeba odtgczy¢ przewdd formy
od sterownika.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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3.4 Ogolne symbole bezpieczenstwa

Tabela 3-2 Typowe symbole bezpieczenstwa
Opis ogdlny
Ogodlne — ostrzezenie
Oznacza wystepujagca lub potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktérej skutkiem,
w razie niepodjecia srodkéw zapobiegawczych, moga by¢ powazne obrazenia
ciata lub $mier¢ albo uszkodzenie sprzetu.

Ostrzezenie — tasma uziemiajgca pokrywy cylindra

Przed przystgpieniem do demontazu pokrywy cylindra nalezy wykonac¢ procedury
blokowania i oznaczania. Po usunieciu tasm uziemiajgcych pokrywa cylindra
moze znajdowac sie pod napieciem i kontakt z nig moze prowadzi¢ do sSmierci lub
powaznych obrazen ciata. Przed ponownym podigczeniem zasilania do maszyny
nalezy ponownie podigczy¢ tasmy uziemiajgce.

> B
®
S

Ostrzezenie — miejsca grozace zmiazdzeniem i/lub uderzeniem
Kontakt z cze$ciami ruchomymi moze prowadzi¢ do powstania powaznych
obrazen ciata wskutek zmiazdzenia. Ostony zawsze muszg by¢ zamontowane.

Ostrzezenie — zagrozenie zmiazdzeniem przy zamykaniu formy

Ostrzezenie — niebezpieczne napiecie

Kontakt z niebezpiecznymi napieciami prowadzi do $mierci lub powaznych
obrazen ciata. Przed przystgpieniem do prac serwisowych przy sprzecie nalezy
odtgczy¢ zasilanie i sprawdzi¢ schematy potaczen elektrycznych. Urzgdzenie
moze posiadac wiecej niz jeden obwdd pod napieciem. Przed przystgpieniem do
pracy potwierdzi¢ brak napiecia we wszystkich obwodach.

Ostrzezenie — wysokie cisnienie

Pityny o zbyt wysokiej temperaturze mogg powodowaé powazne oparzenia.
Przed odtgczeniem rurek obiegu wody nalezy zredukowac cisnienie.

> B>

>

Ostrzezenie — wysokie cisnienie na akumulatorze

Nagte uwolnienie sprezonego gazu lub oleju moze prowadzi¢ do $mierci lub
powaznych obrazen ciata. Przed odtgczeniem lub zdemontowaniem akumulatora
nalezy zredukowac ci$nienie we wszystkich uktadach pneumatycznych

i hydraulicznych.

(B

Ostrzezenie — gorace powierzchnie

Kontakt z nieostonietymi gorgcymi powierzchniami moze doprowadzi¢ do
powaznych oparzeh. W przypadku pracy w poblizu takich powierzchni nalezy
zawsze nosi¢ rekawice ochronne.

Obowigzkowe — zablokowanie i oznaczenie

Upewnic sie, ze wszystkie zrédta energii sg prawidtowo odciete i pozostang
zablokowane az do momentu ukonczenia prac serwisowych. Prowadzenie
prac serwisowych bez uprzedniego wytgczenia wszystkich wewnetrznych

i zewnetrznych zrodet zasilania moze prowadzi¢ do $mierci lub powaznych
obrazenh ciata. Roztadowaé napiecie we wszystkich wewnetrznych

i zewnetrznych zrédiach zasilania (elektryczne, hydrauliczne, pneumatyczne,
kinetyczne, potencjatowe i termiczne).

Q P

Ostrzezenie — zagrozenie rozpryskiem stopionego materiatu

Stopiony materiat lub gaz pod wysokim ci$nieniem moga spowodowac smier¢ lub
powazne oparzenia. Podczas prowadzenia prac serwisowych przy przewezeniu
podajnika, dyszy, na obszarach formy lub podczas czyszczenia jednostki
wtryskowej nalezy nosi¢ wyposazenie ochrony osobiste;.

>
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Ogodlne symbole bezpieczenstwa — ciag dalszy

Tabela 3-2 Typowe symbole bezpieczenstwa

Opis ogolny

Ostrzezenie — przed przystapieniem do pracy nalezy zapoznac si¢

z podrecznikiem

Przed przystgpieniem do pracy personel powinien zapoznac sie ze wszystkimi
instrukcjami zawartymi w podrecznikach. Sprzet moze by¢ obstugiwany
wytgcznie przez odpowiednio przeszkolony personel.

Ostrzezenie — zagrozenie poslizgnieciem, potknieciem lub upadkiem
Nie wspina¢ sie na powierzchnie sprzetu. Wspinanie sie na powierzchnie sprzetu
grozi odniesieniem powaznych obrazeh wskutek poslizgniecia, potkniecia lub
upadku.

Przestroga
Nieprzestrzeganie instrukcji moze doprowadzi¢ do uszkodzenia sprzetu.

e Pl 9f

Wazne
Wskazuje dodatkowe informacje lub stuzy jako przypomnienie.

3.5 Kontrola okablowania

&

PRZESTROGA
Okablowanie zrédta zasilania systemu

Przed podigczeniem systemu do zrédta zasilania nalezy sprawdzié, czy
okablowanie pomiedzy systemem a zrédtem zasilania zostato wykonane
prawidtowo.

Szczegdblng uwage nalezy zwréci¢ na prgd znamionowy zrodta zasilania.
Na przyktad, jesli sterownik ma warto$¢ znamionowg 63 A, wéwczas
rowniez zrodto zasilania musi mie¢ warto$¢ znamionowg 63 A.

Sprawdzié, czy fazy zrédta zasilania sg prawidtowo podtgczone.

Okablowanie od sterownika do formy:

W przypadku oddzielnych przytgczy zasilania i termopary nalezy upewnic
sie, ze przewody zasilajgce nie sg podtgczone do ztgczy termopary lub na
odwrot.

W przypadku mieszanych przytgczy zasilania i termopary nalezy upewnic
sie, ze potagczenia zasilania i termopary zostaty wykonane prawidtowo.

Interfejs komunikacyjny i sekwencja sterowania:

Klient jest odpowiedzialny za sprawdzenie dziatania dowolnego
niestandardowego interfejsu maszyny przy bezpiecznych predkosciach
przed rozpoczeciem pracy sprzetu w srodowisku produkcyjnym z petng
predkoscig w trybie automatycznym.

Klient jest odpowiedzialny za sprawdzenie, czy wszystkie wymagane
sekwencje ruchéw sg prawidtowe przed rozpoczeciem pracy sprzetu

w srodowisku produkcyjnym z petng predkoscig w trybie automatycznym.
Przetaczenie maszyny na tryb automatyczny bez sprawdzenia poprawnosci
dziatania blokad sterowania i sekwencji ruchéw moze spowodowac
uszkodzenie maszyn i/lub sprzetu.

Nieprawidtowe wykonanie okablowania lub potgczen moze spowodowaé
awarie sprzetu.

Podregcznik uzytkownika sterownika E-Multi

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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3.6 Blokada w celu zapewnienia bezpieczenstwa

A OSTRZEZENIE

NIE WOLNO uzyskiwa¢ dostepu do szafy bez wczesniejszego
ODIZOLOWANIA Zrédta zasilania.

Przewody napiecia i natezenia sg podtgczone do sterownika i formy.
Przed podtgczeniem lub odtgczeniem przewodow nalezy odcigé zasilanie
elektryczne oraz wykonac procedure blokowania i oznaczania.

Stosowac¢ procedury blokowania i oznaczania w celu zapobiezenia
przypadkowej obstudze podczas wykonywania konserwaciji.

Wszystkie czynnosci konserwacyjne powinny by¢ wykonywane przez
odpowiednio przeszkolony personel, zgodnie z lokalnymi przepisami lub
wymogami prawnymi. Produkty elektryczne mogg nie by¢ uziemione, jesli
nie sg one zamontowane lub nie znajdujg sie w normalnych warunkach
roboczych.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac konserwacyjnych nalezy
odpowiednio uziemi¢ wszystkie elementy elektryczne. Pozwoli to unikng¢
potencjalnego zagrozenia porazenia pradem.

Czesto zrédta zasilania sg nieumysinie wtaczane lub zawory sg otwierane
przez pomytke przed zakonczeniem prac konserwacyjnych, co prowadzi
do powaznych obrazen ciata lub smierci. Z tego powodu wazne jest, aby
upewnic sie, ze wszystkie zrodta energii sg prawidtowo odciete i pozostang
zablokowane az do momentu ukonczenia prac serwisowych.

W przypadku niewykonania blokady niekontrolowana energia moze
spowodowac:

* Porazenie na skutek kontaktu z obwodami pod napieciem

* Przeciecia, sttuczenia, zmiazdzenia, amputacje lub smieré na
skutek zaplgtania w pasy, tancuchy, przenosniki, rolki, waty, wirniki

* Oparzenia na skutek kontaktu z gorgcymi czesciami, materiatami
lub sprzetem, takim jak piece

* Pozary i wybuchy

* Narazenie chemiczne na dziatanie gazéw lub cieczy uwalnianych
Z rurociggow

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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3.6.1 Blokada elektryczna

Pracodawcy muszg zapewni¢ skuteczny program blokowania i oznaczania.

S

OSTRZEZENIE — PRZECZYTAC PODRECZNIK

Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi podrecznikami maszyny i lokalnymi
przepisami oraz kodeksami.

UWAGA
W niektorych przypadkach moze wystepowac wiecej niz jedno zrédto zasilania

sprzetu i nalezy podja¢ kroki w celu zapewnienia, ze wszystkie zrodta sg
skutecznie zablokowane.

1.

Wytgczy¢é maszyne, stosujgc normalng roboczg procedure wytgczania i uzywajgc
normalnych elementéw sterujgcych. Powinno to zosta¢ wykonane przez operatora
maszyny lub w porozumieniu z nim.

Po upewnieniu sig, Zze maszyna zostata catkowicie wylgczona, a wszystkie elementy
sterujace sg ustawione w pozycji ,Wyt.”, nalezy otworzy¢ giéwny przetgcznik
roztgczajgcy znajdujgcy sie na terenie zaktadu.

Uzywajgc wiasnej kiodki lub ktédki przypisanej przez przetozonego, zablokowaé
przetgcznik roztgczajgcy w pozyciji wytgczonej. Nie wystarczy zamkngc¢ skrzynki.
Nalezy zabra¢ ze sobg klucz. Wykona¢ oznaczenie i zamocowac je do przetgcznika
roztgczajgcego. Kazda osoba pracujgca przy sprzecie musi wykonac ten krok.
Blokada osoby wykonujgcej prace lub odpowiedzialnej musi zosta¢ zatozona

w pierwszej kolejnosci, pozostac zatozona przez caty czas i zostac zdjeta jako
ostatnia. Przetestowac gtéwny przetgcznik roztgczajgcy i upewnic sie, ze nie mozna
go przestawi¢ do pozyc;ji ,WL.”.

Sprobowac uruchomi¢ maszyne, uzywajgc normalnych elementéw sterujgcych

i przetacznikdw w miejscu pracy, aby upewnic sie, ze zasilanie zostato odtgczone.

Inne Zrodta energii, ktére mogag stwarza¢ zagrozenie podczas pracy przy sprzecie,
rowniez muszg zosta¢ pozbawione energii i odpowiednio ,zablokowane”. Moze to
obejmowac grawitacje, sprezone powietrze, hydraulike, pare oraz inne sprezone albo
niebezpieczne cieczy lub gazy (patrz tabela ponizej).

Po zakonczeniu prac i przed zdjeciem ostatniej blokady nalezy upewnic sie, ze
elementy sterujgce sg ustawione w pozyciji ,Wyt.”, tak aby wigczenie gtéwnego
przetgcznika roztgczajgcego odbyto sie bez obcigzenia. Upewni¢ sig, ze wszystkie
bloki, narzedzia i inne ciata obce zostaty usuniete z maszyny. Upewnic sie rowniez,
ze wszyscy pracownicy, ktérych moze to dotyczy¢, zostali poinformowani o zamiarze
zdjecia blokad.

Zdjgc¢ blokade i oznaczenie i wtgczy¢ gtéwny przetgcznik roztgczajacy po uzyskaniu
pozwolenia.

Jesli prace nie zostaty zakoriczone na pierwszej zmianie, nastepny operator
powinien zainstalowac wiasng blokade i oznaczenie zanim pierwszy operator
zdejmie swojg blokade i oznaczenie. Jesli nastepny operator jest opdzniony,
nastepny przetozony moze zainstalowaé blokade i oznaczenie. Procedury blokady
powinny wskazywaé sposob przeprowadzenia transferu.

Jest wazne, aby dla celéw ochrony osobistej kazdy pracownik i/lub osoba pracujgca
w maszynie lub przy niej umiescit/-a swojg wtasng kiddke na przetgczniku
roztgczajgcym. Uzywaé oznaczen w celu zwrdcenia uwagi na wykonywane prace

i podawac szczegotowe informacje na ich temat. Dopiero po zakonczeniu prac

i podpisaniu pozwolenia na prace kazdy pracownik moze zdjg¢ swojg blokade.
Ostatnig zdejmowang blokadg powinna by¢ blokada osoby nadzorujgcej blokade; ta
odpowiedzialnos¢ nie moze by¢ delegowana.

© Industrial Accident Prevention Association (Stowarzyszenie Zapobiegania
Wypadkom Przemystowym), 2008.

Podregcznik uzytkownika sterownika E-Multi
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3.6.2 Formy energii i wytyczne dotyczace blokowania

Tabela 3-3 Formy energii, zrodta energii i ogélne wytyczne dotyczace blokowania

Forma energii

Zrédto energii

Wytyczne dotyczace blokowania

Energia elektryczna

Linie zasilajgce

Przewody zasilajgce maszyny

Silniki

Elektromagnesy
Kondensatory
(magazynowana energia
elektryczna)

Najpierw wytgczy¢ zasilanie na
maszynie (za pomocg przetgcznika
roboczego), a nastepnie za pomocg
gtébwnego przetacznika roztgczajgcego
dla maszyny.

Zablokowac i oznaczy¢ gtowny
przetacznik roztgczajgcy.

Catkowicie roztadowaé wszystkie
systemy pojemnosciowe (np. uzy¢
funkcji maszyny w celu oprdznienia
kondensatoréw) zgodnie z instrukcjami
producenta.

Energia hydrauliczna

Systemy hydrauliczne (np.
prasy, ttoki, sitowniki, mtoty
hydrauliczne)

Wytgczy¢, zablokowaé (tahcuchami,
wbudowanymi urzadzeniami
blokujacymi lub innym osprzetem)

i 0znaczy¢ zawory.

Oprézni¢ i zaslepi¢ przewody w razie
potrzeby.

Energia
pneumatyczna

Systemy pneumatyczne
(np. przewody, zbiorniki
ci$nieniowe, akumulatory,
zbiorniki udarowe, ttoki,
sitowniki)

Wytgczy¢, zablokowaé (tahicuchami,
wbudowanymi urzadzeniami
blokujgcymi lub innym osprzetem)

i oznaczy¢ zawory.

Uwolni¢ nadmiar powietrza.

Jesli nie mozna uwolnié cisnienia,
zablokowa¢ wszelki mozliwy ruch
maszyny.

Energia kinetyczna
(energia
poruszajacych

sie obiektow lub
materiatléw; obiekt
moze si¢ poruszacé
dzieki zasilaniu

lub dziataniu
bezwladnosci)

Ostrza

Kofa zamachowe
Materiaty w liniach
zasilajgcych

Zatrzymac i zablokowaé czesci
maszyny (np. zatrzymac kota
zamachowe i upewnic sie, ze nie mogg
sie one poruszy¢).

Sprawdzi¢ caty cykl ruchu
mechanicznego w celu upewnienia sie,
ze wszystkie ruchy sg zatrzymane.
Uniemozliwi¢ dostawanie sie materiatu
do miejsca wykonywania pracy.
Zaslepi¢ w razie potrzeby.

Energia potencjalna
(energia
zZmagazynowana,
ktérg dany obiekt
moze uwolnié ze
wzgledu na swoje
potozenie)

Sprezyny (np.

w pneumatycznych
cylinderkach hamulcowych)
Sitowniki

Przeciwwagi

Podniesione fadunki

Goérna lub ruchoma czesé
prasy lub urzagdzenia
podnoszgcego

Jesli to mozliwe, opusci¢ wszystkie
zawieszone czesci i fadunki do
najnizszego (spoczynkowego)
potozenia.

Zablokowac czesci, ktére moga
sie poruszy¢ na skutek dziatania
grawitacji.

Uwolnic¢ lub zablokowac¢ energie
sprezyn.

Energia cieplna

Linie zasilajgce
Zbiorniki i naczynia do
przechowywania

Wytgczy¢, zablokowaé (taricuchami,
wbudowanymi urzadzeniami
blokujgcymi lub innym osprzetem)

i oznaczy¢ zawory.

Uwolni¢ nadmiar cieczy lub gazow.
Zaslepic linie w razie potrzeby.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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3.7 Uziemione potaczenia odgromowe

Uziemione potgczenia odgromowe znajdujg sie w nastepujgcych miejscach
na sterowniku E-Multi:

Uziemiony
przewod e
odgromowy

Uziemiony
przewod
odgromowy

3.8 Utylizacja

OSTRZEZENIE

A Firma Milacron Mold-Masters nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci
za obrazenia ciata lub szkody wynikajgce z ponownego uzycia
poszczegolnych komponentow, jesli czesci te sg uzywane w sposob inny
niz oryginalny i zgodny z przeznaczeniem.

1. Przed utylizacjg gorgcych kanatow i elementéw systemu muszg one
zostac catkowicie i prawidtowo odigczone od zrodet zasilania, w tym od
energii elektrycznej, hydrauliki, pneumatyki i chtodzenia.

2. Upewni¢ sie, ze w systemie, ktory ma zosta¢ zutylizowany, nie ma
ptynow. W przypadku uktadoéw hydraulicznych z zaworami iglicowymi
nalezy spuscic olej z przewodow i sitownikéw i zutylizowac go
w przyjazny dla srodowiska sposdb.

3. Elementy elektryczne nalezy zdemontowaé, oddzielajgc je odpowiednio
jako odpady przyjazne dla srodowiska lub w razie potrzeby utylizujgc
jako odpady niebezpieczne.

4. Zdemontowac okablowanie. Elementy elektroniczne nalezy zutylizowac
zgodnie z krajowymi przepisami dotyczgcymi ztomu elektrycznego.

5. Elementy metalowe nalezy zwréci¢ do punktu recyklingu metali
(handel metalami odpadowymi i ztomem). W takim przypadku nalezy
przestrzegac instrukcji odpowiedniej firmy zajmujgcej sie utylizacja
odpadow.

Recykling materiatéw zajmuje czotowg pozycje w procesie utylizacji.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.



W

Mold BEZPIECZENSTWO 3-13
Masters
3.9 Zagrozenia dla bezpieczenstwa wystepujace
w sterowniku E-Multi
Patrz réwniez ,Rysunek 3-2 Zagrozenia dla bezpieczenstwa wystepujace w
sterowniku E-Multi” na stronie 3-14.

OSTRZEZENIE — ZAGROZENIE PORAZENIEM PRADEM

ELEKTRYCZNYM

Jest bardzo wazne, aby stosowac¢ sie do tych ostrzezen w celu ograniczenia

zagrozen do minimum.

* Przed przystgpieniem do instalacji sterownika na systemie nalezy upewni¢
sie, ze wszystkie zrodfa energii sg prawidtowo zablokowane na sterowniku
i wtryskarce.

* NIE uzyskiwa¢ dostepu do szafy bez wczesniejszego ODIZOLOWANIA
zasilania ALBO bez poproszenia wykwalifikowanej osoby o wigczenie
PRZELACZNIKA OBEJSCIA w celu uzyskania dostepu do sterownika pod
napieciem. Wewnatrz szafy znajdujg sie nieostoniete zaciski, na ktérych moze
wystepowac niebezpieczny potencjat. W przypadku stosowania zasilania
tréjfazowego ten potencjat moze wynosi¢ do 600 V AC.

+  Przy wylagczonym PRZELACZNIKU OBEJSCIA otwarcie wysokonapieciowej
czesci sterownika spowoduje zadziatanie wytgcznika obwodu i odigczenie
catego zasilania szafy.

* Przewody napiecia i natezenia sg podtgczone do sterownika i formy. Wystepuije
rowniez napieciowe potgczenie przewodowe pomiedzy serwomotorem
i sterownikiem. Przed podigczeniem lub odtgczeniem przewodow nalezy
odcig¢ zasilanie elektryczne oraz wykonac¢ procedure blokowania i oznaczania.

* Integracja powinna by¢ wykonywana przez odpowiednio przeszkolony
personel, zgodnie z lokalnymi przepisami lub wymogami prawnymi. Produkty
elektryczne moga nie by¢ uziemione, jesli nie sg one zamontowane lub nie
znajdujg sie w normalnych warunkach roboczych.

* Nie miesza¢ przewodow zasilania z przediuzaczami termopary. Zostaty
one zaprojektowane z mysla odpowiednio o przenoszeniu obcigzen oraz
o przekazywaniu dokfadnych odczytow temperatury.

OSTRZEZENIE

A Nie nalezy dokonywaé¢ zmian w ustawieniach fabrycznych bez pomocy

personelu serwisowego Mold-Masters. Zmiany w tych ustawieniach mogag
prowadzi¢ do niebezpiecznego niekontrolowanego lub nieoczekiwanego ruchu.
Moga one réwniez spowodowac uszkodzenie maszyny i utrate gwaranciji.

3.9.1 Srodowisko robocze

Sterownik E-Multi nalezy instalowac¢ w czystym, suchym srodowisku, w ktérym
warunki otoczenia sg zgodne z ponizszymi:

- Temperatura: 0 do +45°C
- Wilgotnoé¢ wzgledna: 90% (bez kondensacji)

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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Zagrozenia dla bezpieczenstwa wystepujace
w sterowniku E-Multi — ciag dalszy

3.9.2 Sitly wymagane do przesuniecia / przechylenia szafy

Tabela 3-4 Sity wymagane do przesuniecia / przechylenia szafy

Szafa EM1/ EM2 / EM3 Szafa EM4

Sita wymagana do
przesunigcia szafy na
kétkach

6 kg f (13 Ibs)

16 kg f (35 Ibs)

Sita wymagana do
przechylenia szafy
w przypadku braku
jednego kotka

68 kg f (150 Ibs)

91 kg f (200 Ibs)

O A 0D

Boczne panele dostepowe
(wewnatrz znajdujg sie podzespoty
pod napieciem)

Przycisk zatrzymania awaryjnego
Przycisk zatrzymania E-Multi
Przetgcznik obejscia

Gtowny wytgcznik zasilania

Rysunek 3-2 Zagrozenia dla bezpieczenstwa wystepujgce w sterowniku E-Multi

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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3.10 Etykiety bezpieczenstwa na jednostce
wtryskowej E-Multi

Obowigzkowy
punkt podnoszenia
(niewidoczna)

Zagrozenie zmiazdzeniem
czesci ciafa

Zagrozenie gorgcg
powierzchnig

Zapoznac sie
z podrecznikiem
(niewidoczna)

Zagrozenie
porazeniem prgdem
elektrycznym

Pokrywa przednia
Pokrywa tylna
Zagrozenie
rozpryskiem
Zagrozenie
zaplgtaniem
(naped pasowy)

Zagrozenie zwigzane
Z punktem przytrzaSniecia
Zagrozenie rozpryskiem

i
Obowigzkowy punkt e
podnoszenia o

Rysunek 3-3 Etykiety bezpieczenstwa na jednostce wtryskowej E-Multi

Peiny opis zagrozen znajduje sie w ,Tabela 3-6 Symbole bezpieczenstwa stosowane na
jednostce wtryskowej E-Multi” na stronie 3-18.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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3.11 Zagrozenia dla bezpieczenstwa
wystepujace w jednostce wtryskowej E-Multi

Tabela 3-5 Zagrozenia dla bezpieczenstwa wystepujace w jednostce wtryskowej E-Multi — szczegotly

Typ zagrozenia | Potencjalne zagrozenia

Zagrozenia mechaniczne

Zagrozenie Koniec silnika cofa sie podczas pracy. Zagrozenie moze wystepowac¢ pomiedzy
zmiazdzeniem czesci | koncem zespotu silnika jednostki wiryskowej a pobliskg statg przeszkoda.

ciata W ramach integracji nalezy zapewni¢ odpowiednig ochrone.

Podczas montazu jednostki wtryskowej E-Multi na formie wystepuje zagrozenie
zmiazdzeniem pomiedzy ptytg adaptera a powierzchnig montazowg formy.

Zagrozenie zmiazdzeniem wystepuje pomiedzy dyszg a wlotem masy do formy
podczas ruchu wézka do przodu.

Zagrozenie Zagrozenie obcieciem wystepuje pomiedzy krawedzig ostony wtrysku i obudowg

obcieciem wtrysku podczas wirysku.

Zagrozenie W przypadku maszyn zamontowanych poziomo z wysokg linig sSrodkowg mozna

przecieciem uderzy¢ gtowa o koniec jednostki wiryskowej, czego skutkiem bedzie przeciecie.
Nalezy zapewni¢ odpowiednig ochrone.

Zagrozenie Moze doj$¢ do zaplatania w pas napedowy lub $limak jednostki wtryskowej. Ostony

zaplataniem (naped zawsze muszg by¢ zamontowane.

pasowy)

Zagrozenie Otwarty port podajnika stwarza zagrozenie zaplataniem. Ostony zawsze muszg by¢

zaplataniem zamontowane.

Zagrozenie W przypadku jednostek wyposazonych w wozek z napedem serwomechanicznym

przecieciem lub miedzy zespotem cylindra a belkg podporowg wystepuje zagrozenie obcieciem, gdy

obcieciem wozek porusza sie do przodu a przedtuzenie punktu gwattownego hamowania nie
jest zamontowane w szczelinie mocowania.

Zagrozenie Ciecz pod wysokim cisnieniem lub stopiony materiat o wysokiej temperaturze moze

rozpryskiem cieczy wytryskiwac z dyszy. Nalezy zawsze nosi¢ wyposazenie ochrony osobistej (PPE).

pod wysokim Ciecz pod wysokim ci$nieniem lub stopiony materiat o wysokiej temperaturze moze

cisnieniem lub wytryskiwaé z zablokowanego portu podajnika. Nalezy zawsze nosi¢ wyposazenie

stopionego | ochrony osobiste;.

materiatu o wysokiej

temperaturze

Utrata stabilnosci Jednostka wtryskowa moze sie przewrdcié w przypadku nieprawidtowego montazu
na statywie.

Jednostka wtryskowa moze sie przewrdci¢ w przypadku transportu na kétkach
samonastawnych statywu.

Jednostka wtryskowa moze spasé z gérnej czesci formy, jesli nie bedzie
odpowiednio zamocowana.

Jednostka wtryskowa moze sie przewrdcié w przypadku przechowywania w pozycji
pionowej na posadzce lub stole bez odpowiedniego podparcia.

Zagrozenie Przewody sterownika stwarzajg zagrozenie potknieciem na posadzce pomiedzy
potknieciem sterownikiem a prasg lub jednostkg wtryskowg E-Multi.

Energia Energia zmagazynowana w sprasowanym materiale moze nie by¢ uwalniana po
zmagazynowana wytgczeniu maszyny.

Po zainstalowaniu w pozycji pionowej i wylgczeniu zasilania w zespole wtryskowym
wystepuje zmagazynowana energia, ktéra moze powodowacé ruch w dot.

Zagrozenie elektryczne

Kontakt os6b Osoby mogg wejs¢ w kontakt z elementami grzejnymi, serwomotorami i elementami
z wysokim napigciem | elektrycznymi w sterowniku. Nie zdejmowac¢ pokryw przy wigczonym zasilaniu.
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Zagrozenia dla bezpieczenstwa wystepujace w jednostce
wtryskowej E-Multi — ciag dalszy

Tabela 3-5 Zagrozenia dla bezpieczenstwa wystepujace w jednostce wtryskowej E-Multi — szczegoty

Typ zagrozenia | Potencjalne zagrozenia

Zagrozenia termiczne

Mozliwy kontakt Cylindry wtryskowe mogg spowodowac oparzenia.

0s6b z materiatem Stopiony materiat moze spowodowaé oparzenia podczas rutynowego czyszczenia.
o wysokiej

Podczas usuwania blokady z portu podajnika moze sie wydostawac¢ gorgcy materiat
lub gazy.

Serwomotory elektryczne mogg sie przegrzaé, na skutek czego ich powierzchnia
stanie sie gorgca i moze spowodowac oparzenia w razie dotkniecia.

temperaturze

Zagrozenia stwarzane przez materiaty lub substancje

Zagrozenia Gorgcy materiat moze spowodowac emisje szkodliwych gazéw z materiatu, wlotu
wynikajace podajnika lub formy.

z kontaktu ze
szkodliwymi gazami
lub ich wdychania

Zagrozenie pozarem | Gorgce powierzchnie elementéw grzejnych cylindréw moga spowodowac zapton
lub wybuchem tatwopalnych cieczy lub kurzu.

Zagrozenia zwigzane z ergonomia

Zagrozenie zwigzane | Proba podniesienia lub podparcia urzgdzenia podczas instalacji moze spowodowac
z podnoszeniem obrazenia ciata.

Zagrozenia zwigzane z tgczeniem
Usterki / zaklocenia Nieprawidtowe potgczenia mogg prowadzi¢ do niekontrolowanego lub

dziatania uktadu nieoczekiwanego ruchu, co moze skutkowaé uszkodzeniem maszyny i stwarzaé
sterowania zagrozenie.
Bltedy w montazu Nieprawidtowa konstrukcja ptyty adaptera, interfejsu narzedzia lub mocowania

albo nieprawidtowe dokrecenie elementéw ztgcznych moze spowodowac awarie
potaczenia i w konsekwenciji utrate stabilnosci lub upadek maszyny.
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3.12 Symbole bezpieczenstwa na jednostce
wtryskowej E-Multi

3-18

Tabela 3-6 Symbole bezpieczenstwa stosowane na jednostce wtryskowej

E-Multi

Opis ogdliny

Ogodlne — ostrzezenie

Oznacza wystepujgcg lub potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktorej
skutkiem, w razie niepodjecia srodkow zapobiegawczych, mogg byé
powazne obrazenia ciata lub smier¢ albo uszkodzenie sprzetu.

Ostrzezenie — zagrozenie zmiazdzeniem czesci ciata

Koniec silnika cofa sie podczas wstrzymania lub odzysku. Zagrozenie
moze wystepowac pomiedzy korncem zespotu silnika jednostki wiryskowe;j
a pobliskg statg przeszkoda.

Ostrzezenie — zagrozenie przewréceniem

Jednostka wtryskowa moze sie przewrdci¢ w przypadku zamontowania na
statywie albo przechowywania w pozycji pionowej na posadzce lub stole
bez odpowiedniego podparcia.

Ostrzezenie — zagrozenie porazeniem pradem elektrycznym

Kontakt z niebezpiecznymi napieciami prowadzi do smierci lub powaznych
obrazen ciata. Przed przystgpieniem do prac serwisowych przy sprzecie
nalezy odtgczy¢ zasilanie i sprawdzi¢ schematy potgczen elektrycznych.
Urzadzenie moze posiadac¢ wiecej niz jeden obwdd pod napieciem.

Przed przystgpieniem do pracy potwierdzi¢ brak napiecia we wszystkich
obwodach.

Ostrzezenie — zagrozenie goraca powierzchnia

Kontakt z nieostonietymi gorgcymi powierzchniami moze doprowadzi¢ do
powaznych oparzen. W przypadku pracy w poblizu takich obszaréw nalezy
nosi¢ odpowiednie wyposazenie ochrony osobistej (PPE).

Ostrzezenie — zagrozenie zaplataniem (naped pasowy)
Moze doj$¢ do zaplatania w pas napedowy jednostki wiryskowej. Ostony
zawsze muszg byé zamontowane.

Ostrzezenie — zagrozenie zwigzane z punktem przytrzasniecia
W tym obszarze wystepuje punkt przytrzasniecia, w ktérym moze dojs¢ do
przytrzadniecia, zmiazdzenia lub obciecia.

> B PP P

Ostrzezenie — zagrozenie rozpryskiem

Materiat lub gaz pod wysokim ci$nieniem mogg spowodowac smier¢
lub powazne oparzenia. Podczas prowadzenia prac serwisowych
przy przewezeniu podajnika, dyszy, na obszarach formy lub podczas
czyszczenia jednostki wiryskowej nalezy nosi¢ wyposazenie ochrony
osobistej (PPE).

Obowigzkowe — przed przystapieniem do pracy nalezy zapoznac¢ sie
z podrecznikiem serwisowym

Przed przystgpieniem do pracy personel powinien zapoznac sie ze
wszystkimi instrukcjami zawartymi w podrecznikach. Sprzet moze by¢
obstugiwany wytgcznie przez odpowiednio przeszkolony personel.

@ 3

Obowigzkowe punkty podnoszenia

Nalezy uzywaé obowigzkowych punktéw podnoszenia. W przypadku
uzycia niewfadciwych punktéw podnoszenia urzgdzenie moze stac sie
niestabilne podczas przenoszenia.

Podregcznik uzytkownika sterownika E-Multi
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3.13 Ostony bezpieczenstwa jednostki
wtryskowej E-Multi

OSTRZEZENIE

A Ostony nie powinny by¢ zdejmowane, chyba ze wymagana jest
konserwacja, i trzeba je zaktadaé na powrét po zakonczeniu konserwacji.
Nie uruchamia¢ maszyny ze zdjetymi ostonami.

PRZESTROGA
Podczas montazu oston maszyny (pokrywa przednia i tylna) oraz pokryw

cylindra nalezy sprawdzié, czy nie zaciskajg one przewoddéw wodnych,
powietrznych lub termoparowych podczas ruchu urzgdzenia.

Pokrywa
przednia

Pokrywa
tylna

Rysunek 3-4 Rozmieszczenie oston
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3.14 Specyfikacje masy jednostki E-Multi

Przedstawione wymiary i masy dotyczg zapakowanych drewnianych skrzyn
zawierajgcych urzadzenie w wersji standardowej. W przypadku zaméwienia
dodatkowych opcji masa skrzyn moze sie zwigkszy¢ albo bedg potrzebne
dodatkowe skrzynie. Specyfikacje mogg ulec zmianie bez powiadomienia.

Tabela 3-7 Wymiary wysytkowe i masa jednostki wtryskowej E-Multi
Model Dlugos$¢ mm Szerokosé¢ mm |Wysokosé mm |Masa kg (lb)
(in.) (in.) (in.)
EM1/EM2 1520 (60) 740 (29) 840 (33) 300 (660)
EM3 2080 (82) 840 (33) 910 (36) 500 (1100)
EM4 3302 (130) 914 (36) 991 (39) 1300 (2860)
ER1-15 400 (880)
ER1-30 400 (880)
1632 (64) 932 (37) 1056 (42)
ER2-50 400 (880)
ER2-80 500 (1100)
ER3-100 Skrzynia 13302 (130) 914 (36) 991 (39) 900 (1980)
Skrzynia 2 {1543 (61) 975 (38) 670 (26) 700 (1540)
ER3-200 Skrzynia 1 {3302 (130) 914 (36) 991 (39) 900 (1980)
Skrzynia 2 {1543 (61) 975 (38) 670 (26) 700 (1540)
ER4-350 Skrzynia 13302 (130) 914 (36) 991 (39) 1200 (2640)
Skrzynia 2 | 1543 (61) 975 (38) 670 (26) 700 (1540)
ERA-550 Skrzynia 13302 (130) 914 (36) 991 (39) 1300 (2860)
Skrzynia 2 {1543 (61) 975 (38) 670 (26) 700 (1540)
Et,\‘j;‘j‘é"&"z‘}Em 1702 (67) 788 (31) 1626 (64) 390 (860)
Sterownik EM4 1880 (74) 788 (31) 1626 (64) 600 (1330)

3.15 Podnoszenie jednostki wtryskowej E-Multi
OSTRZEZENIE

W przypadku wykonywania przy maszynie jakichkolwiek prac, ktére
wymagajg podniesienia maszyny, przed rozpoczeciem pracy nalezy
podigczy¢ wszystkie urzgdzenia podnoszace i podeprze¢ maszyne
dzwigiem o odpowiednim udzwigu. Zaniedbanie podparcia maszyny moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub Smierci.

A\

PRZESTROGA
Nie uzywac silnika jako punktu podnoszenia.

Tabela 3-8 Zestawy do podnoszenia jednostki wtryskowej E-Multi

Szekle 2 x 16 mm (5/8 in.)
EM1/EM2 Zawiesia 2 x 1220 mm (48”)
EM3 Szekle 2 x 25 mm (1 in.)

Zawiesia 2 x 1830 mm (72”)
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3.15.1 Przed podniesieniem jednostki wtryskowej E-Multi

1.

Wybra¢ urzgdzenie podnoszgce dostosowane do przewidywanego
obcigzenia. Informacje mozna znalez¢ na tabliczce znamionowej
urzgdzenia.

Okresli¢ sciezke przemieszczania tadunku: jest to sciezka i orientacja
poruszania sie przedmiotu podczas podnoszenia oraz lokalizacja
i orientacja, w ktorej zostanie on ustawiony.

Uzywac wytgcznie zalecanych punktéw mocowania. Patrz Rozdziat 3.15.

Zidentyfikowa¢ mozliwe punkty przytrzasniecia i unikac ich: sg to
miejsca, w ktérych osoba albo element urzgdzenia podnoszacego lub
tadunku mogg zosta¢ pochwycone pomiedzy dwoma powierzchniami.

Zabezpieczy¢ i wywazy¢ tadunek na tancuchu lub urzadzeniu
podnoszgcym przed jego podniesieniem na wysokos¢ wiekszg niz
kilkanascie centymetrow.

Zminimalizowac kotysanie sie, ustawiajgc hak odpowiednio nad
tadunkiem.

Obcigza¢ dzwigniki z napedem powoli i stopniowo.

Rysunek 3-5 Nie uzywac silnika jako punktu podnoszenia
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3.16 Polaczenia do podnoszenia EM1 / EM2 /| EM3

UWAGA
Przed wykonaniem jakiejkolwiek operacji podnoszenia nalezy zapoznaé sie

z informacjami podanymi w rozdziale 3.14.

3.16.1 Polaczenia do podnoszenia pionowego EM1 / EM2 /| EM3

Tabela 3-9 Potaczenia do podnoszenia pionowego EM1 / EM2 / EM3

EM1 / EM2 EM3
Podtgczy¢ zawiesie do konca Podtgczy¢ zawiesie do konca
belki podporowej po stronie silnika | belki podporowej po stronie silnika
za pomocg jednej szekli 16 mm za pomocg szekli 25 mm (1 in.)
(5/8 in.) w otworze do podnoszenia. | w otworze do podnoszenia.
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3.16.2 Polaczenia do podnoszenia poziomego EM1 / EM2 / EM3

UWAGA

W celu uzyskania najlepszych rezultatow nalezy uzy¢ regulowanej rozporki

tancucha z dwoma nogami.

Tabela 3-10 Potaczenia do podnoszenia poziomego EM1 / EM2 / EM3

EM1/ EM2

EM3

Podigczy¢ jedno zawiesie (A) do
konca belki podporowej po stronie
silnika, przektadajgc je przez otwér do
podnoszenia, tak aby zawiesie byto
poprowadzone po obu stronach silnika.

Podtgczy¢ drugie zawiesie (B) do konca
belki podporowej po stronie cylindra za
pomocg dwdch szekli 16 mm (5/8 in.)

w otworach do podnoszenia.

UWAGA: W celu zapobiezenia
uszkodzeniom sitownika liniowego

w przypadku jednostek EM1 / EM2
wymagane sg bloki albo wsporniki
transportowe do utozenia poziomego.

Podigczy¢ jedno zawiesie (A) do

konca belki podporowej po stronie
silnika, przektadajgc je przez otwér do
podnoszenia, tak aby zawiesie byto
poprowadzone po obu stronach silnika.
Podigczy¢ drugie zawiesie (B) do konca
belki podporowej po stronie cylindra

za pomocg dwoch szekli 25 mm (1in.)
w otworach do podnoszenia.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited.
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3.17 Bezpieczenstwo statywu jednostki
wtryskowej E-Multi

OSTRZEZENIE

A Statywy sg przeznaczone do podpierania jednostki wtryskowej E-Multi
przy maszynie uzywanej w pozycji poziomej. Nie stuzg one do transportu
jednostki wtryskowej E-Multi, poniewaz powodowatyby jej zte wywazenie
i stwarzatyby zagrozenie przewrdceniem. Zespét jednostki wiryskowej
E-Multi i statywu nalezy przenosi¢ razem z uzyciem dzwigu, korzystajgc
z odpowiednich punktéw podnoszenia jednostki wiryskowej E-Multi.

Nie nalezy modyfikowac¢ statywow w celu zmniejszenia lub zwigkszenia
wysokosci, wykonujac przyktadowo dodatkowe otwory lub nie skrecajac
Srubami gérnej i dolnej kolumny. Tego typu zmiany miatyby niekorzystny
wptyw na stabilno$¢ statywu i mogtyby skutkowa¢ powaznymi obrazeniami
ciata, a takze uszkodzeniem maszyny.
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Rozdziat 4 - Informacje ogolne

4.1 Przod sterownika

Rysunek 4-1 Przéd sterownika

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.

1. Pierscienie do
podnoszenia

2. Kontrolka alarmu

3. Interfejs cztowiek-
maszyna (HMI)

4. Przycisk zatrzymania
awaryjnego

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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INFORMACJE OGOLNE

4.2 Tyl sterownika — strona potaczen

1. Potgczenia stref dla opcji sterowania gorgcymi kanatami
2. Potgczenie zdalnego interfejsu HMI

3. Potgczenie elementéw grzejnych cylindra i termopar

4. Potgczenie IMM E67

5. Potgczenie E67 z robotem. ZatoZzona zworka.

6. Przetgcznik obejscia

7. Potgczenie dodatkowej jednostki wiryskowej

8. Gtéwny wytgcznik zasilania (wytgcznik obwodu)

9. Zasilanie wymiennika ciepta

Rysunek 4-2 Potgczenia z tytu sterownika

Rysunek 4-3 Zestaw diagnostyczny (opcja)
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Rozdziat 5 - Instalacja
5.1 Wstep
OSTRZEZENIE
A Przed przystgpieniem do podtgczania lub uzytkowania sterownika nalezy w catosci

przeczyta¢ ,Rozdziat 3 — Bezpieczenstwo.

Integrator jest odpowiedzialny za zrozumienie i przestrzeganie miedzynarodowych
i lokalnych norm bezpieczenstwa maszyn podczas integracji sterownika z systemem
formowania.

Sterownik E-Multi nalezy zainstalowaé¢ w taki sposéb, aby gtéwny przetgcznik
roztgczajgcy byt fatwo dostepny w sytuaciji awaryjnej.

Sterownik E-Multi jest dostarczany z przewodem zasilajgcym o rozmiarze odpowiednim
dla systemu. Podczas montazu ztgcza na przewodzie nalezy sie upewnic, ze ztgcze
jest w stanie bezpiecznie przenosi¢ petne obcigzenie systemu.

Zasilanie sterownika E-Multi powinno posiadac przetgcznik roztgczajgcy lub wytgcznik
obwodu z bezpiecznikiem zgodny lokalnymi przepisami bezpieczenstwa. Informacije
na temat wymagan w zakresie Zrédta zasilania sg podane na tabliczce znamionowej
znajdujgce;j sie na szafie sterownika. Jesli lokalne zrédio zasilania nie miesci sie

w okreslonym zakresie, nalezy skontaktowac sie z firmg Mold-Masters w celu
uzyskania porady.

OSTRZEZENIE — ZAGROZENIE PORAZENIEM PRADEM
A ELEKTRYCZNYM

Jest bardzo wazne, aby stosowacé sie do tych ostrzezeh w celu ograniczenia zagrozen
do minimum.

* Przed przystgpieniem do instalacji sterownika na systemie nalezy upewni¢ sie, ze
wszystkie zrodta energii sg prawidtowo zablokowane na sterowniku i wtryskarce.

* NIE uzyskiwa¢ dostepu do szafy bez wczesniejszego ODIZOLOWANIA zasilania
ALBO bez poproszenia wykwalifikowanej osoby o wigczenie PRZELACZNIKA
OBEJSCIA w celu uzyskania dostepu do sterownika pod napieciem. Wewnatrz
szafy znajdujg sie nieostoniete zaciski, na ktdérych moze wystepowaé niebezpieczny
potencjat. W przypadku stosowania zasilania tréjfazowego ten potencjat moze
wynosi¢ do 600 V AC.

+  Przy wylaczonym PRZELACZNIKU OBEJSCIA otwarcie wysokonapieciowej czesci
sterownika spowoduje zadziatanie wytgcznika obwodu i odtgczenie catego zasilania
szafy.

* Przewody napiecia i natezenia sg podigczone do sterownika i formy. Wystepuije
rowniez napieciowe potgczenie przewodowe pomiedzy serwomotorem
i sterownikiem. Przed podigczeniem lub odtgczeniem przewodow nalezy odcigé
zasilanie elektryczne oraz wykonac procedure blokowania i oznaczania.

* Integracja powinna by¢ wykonywana przez odpowiednio przeszkolony personel,
zgodnie z lokalnymi przepisami lub wymogami prawnymi. Produkty elektryczne
mogg nie by¢ uziemione, jesli nie sg one zamontowane lub nie znajdujg sie
w normalnych warunkach roboczych.

* Nie miesza¢ przewodow zasilania z przediuzaczami termopary. Zostaty
one zaprojektowane z myslg odpowiednio 0 przenoszeniu obcigzen oraz
o przekazywaniu dokfadnych odczytéw temperatury.

é OSTRZEZENIE — ZAGROZENIE POTKNIECIEM

Integrator powinien zapewnic, ze przewody sterownika nie stwarzajg zagrozenia
potknieciem na posadzce pomiedzy sterownikiem i wtryskarkg lub jednostkg E-Multi.
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INSTALACJA 5-2

5.2 Podiaczanie sterownika do jednostki E-Multi

Wystepujg 3 zestawy przewoddw tgczgcych sterownik z jednostkg wtryskowa
E-Multi:

1. przewody zasilania serwo
2. przewody sprzezenia zwrotnego serwo
3. przewody elementoéw grzejnych i WE/WY

Rysunek 5-1 Prowadzenie przewodow serwo EM3

Podczas instalowania przewoddéw nalezy postepowaé zgodnie z okreslong
kolejnoscig. Przewody zasilania i sprzezenia zwrotnego serwo trzeba
poprowadzic¢ przez prowadnice przewoddéw przed ich podtgczeniem do
serwomotoréw. Przewody elementéw grzejnych i WE/WY mozna podtaczy¢
bezposrednio i nie prowadzi sie ich przez prowadnice przewodow. Wszystkie
przewody nalezy poprowadzi¢ w taki sposdéb, aby nie kolidowaty one z formg
ani wtryskarka.

5.3 Podiaczanie robota do sterownika

Jednostki E-Multi sg zgodne z robotami E67 i SPI. We wszystkich
przypadkach sterownik jest dostarczany ze zworka robota.

Jesli robot nie jest uzywany, zainstalowa¢ zworke robota w ztgczu ROBOT
E67 sterownika.

Rysunek 5-2 Zworka robota

Jesli ma by¢ uzywany robot E67, podtgczy¢ przewdd robota E67 do ztgcza
ROBOT EG7 sterownika. Jesli ma by¢ uzywany robot SPI, zainstalowaé
opcjonalny ADAPTER ROBOTA SPI ztaczu ROBOT E67 sterownika,

a nastepnie podigczy¢ przewdd robota SPI do ADAPTERA ROBOTA SPI.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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5.4 Podiaczanie sterownika do wtryskarki

Jednostki E-Multi sg zgodne z wtryskarkami E67 i SPI. Wszystkie jednostki
sg dostarczane z przewodem wtryskarki E67. Przewdd podtgcza sie

do potaczenia wtryskarki E67 na sterowniku. W przypadku uzywania

z wtryskarkg E67 przewdd podtgcza sie bezposrednio do potgczenia E67 na
wtryskarce. W przypadku uzywania z wtryskarkg SPI przewdd podigcza sie
do opcjonalnego adaptera wtryskarki SPI, ktéry nastepnie podtgcza sie do
potgczenia SPI na wiryskarce.

1. Potgczenie elementu grzejnego cylindra po stronie
Jednostki E-Multi

2. Potgczenie WE/WY dodatkowej jednostki wtryskowej
po stronie jednostki E-Multi

3. Potgczenia stref dla opcji sterowania gorgcymi
kanatami

4. Potgczenie zdalnego interfejsu HMI

5. Potgczenie elementow grzejnych cylindra i termopar
6. Potgczenie IMM E67

7. Potgczenie E67 z robotem. ZatoZzona zworka.

8. Przetgcznik obejscia

9. Potgczenie dodatkowej jednostki wiryskowej

10. Gtowny wytgcznik zasilania (wytgcznik obwodu)

11. Zasilanie wymiennika ciepta

Rysunek 5-3 Lokalizacje potgczen jednostki E-Multi Potgczenia po stronie sterownika EM4

5-3

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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5.5 Podiaczanie recznego interfejsu HMI (opcja)

Jednostki E-Multi sg dostepne z opcjonalnym recznym interfejsem HMI (ang.
Human Machine Interface, interfejs cztowiek-maszyna), ktéry umozliwia
sterowanie jednostkg E-Multi przy ograniczonym dostepie do sterownika.
Reczny interfejs HMI podtagcza sie do ztgcza ,HAND-HELD HMI” (RECZNY
INTERFEJS HMI) na sterowniku.

WAZNE
Jesli reczny interfejs HMI nie jest podtgczony, wymagana jest zworka.

EECTTTLED
g W arEr temr— g

Rysunek 5-4 Reczny interfejs HMI i pofgczenie

5.6 Podiaczanie komputera diagnostycznego (opcja)

1. Podtaczyc¢ jeden koniec przewodu krosowanego do portu Ethernet
w sterowniku. Przewdd Ethernet mozna podtgczy¢ przy wigczonym zasilaniu.

2. Podtaczy¢ drugi koniec przewodu krosowanego do portu Ethernet
w komputerze diagnostycznym. Nalezy pamietac, ze komputer
diagnostyczny moze rézni¢ sie od przedstawionego na ilustraciji.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.



»
Mold = INSTALACJA 5-5
asters

Podiaczanie komputera diagnostycznego (opcja) — ciag dalszy

3. Podigczy¢ zasilacz komputera diagnostycznego do zasilania sieciowego.
Do potgczenia z siecig 220 V nalezy uzy¢ dotgczonego adaptera.

4. Wiaczy¢ komputer diagnostyczny i zalogowac¢ sie za pomocg
nastepujacych danych uwierzytelniajgcych:
Nazwa uzytkownika: emulti
Hasto: nopassword

5. Podfgczy¢ komputer diagnostyczny do sieci WIFI z dostepem do
Internetu. Aby otworzy¢ liste dostepnych sieci, klikng¢ ikone sieci
bezprzewodowej znajdujgcg sie na pasku zadan obok zegara.

UWAGA
Potgczenie komputera diagnostycznego z Internetem nalezy wykonac¢ przy

uzyciu karty sieci bezprzewodowej. Do potgczenia ze sterownikiem nalezy
uzy¢ potgczenia przewodowego. Mold-Masters nie obstuguje alternatywnych
konfiguracji sieciowych. Problemy z potgczeniem, w przypadku korzystania
z innych konfiguracji, nie sg objete gwarancjg i moga wigzac sie z dtuzszym
oczekiwaniem na udzielenie pomocy oraz dodatkowymi kosztami.

Wireless Metwork Connection A

CUSTOMER NETWORK a

i ke 1

Open Metwork and Sharing Center

Rysunek 5-5 lkona sieci bezprzewodowej

6. Aby sprawdzic¢ tgcznosc¢ z Internetem, otworzy¢ przegladarke
i przeprowadzi¢ wyszukiwanie.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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OBSLUGA

Rozdziat 6 — Obstuga

OSTRZEZENIE

Przed przystgpieniem do uzytkowania sterownika E-Multi nalezy w catosci
przeczytac ,Rozdziat 3 — Bezpieczenstwo”.

PRZESTROGA

Mimo ze wylgcznik gtébwny ma mozliwos¢ wytgczenia catego systemu,
zaleca sie uzywanie tej opcji jedynie w sytuacjach awaryjnych.

Sterownik wykorzystuje technologie komputerowg; nalezy wytgczaé go
stopniowo.

Metoda stopniowego wigczania i wytgczania chroni pulpit i utrzymuje
wigczone obcigzenie na minimalnym poziomie, pozwalajgc na wydtuzenie
zywotnos$ci gtbwnego odtgcznika.

6.1 Wstep

Przed uzyciem jednostki E-Multi nalezy skonfigurowac sterownik.
W rozdziale 9 mozna znalez¢ szczegdtowe informacje na temat ustawiania
parametrow, takich jak np:

* Podgrzewanie

+ Sterowanie

*  Predkos$ci wtrysku

» Sygnaty wyzwalajgce itp.

6.2 I1zolacja sterownika

Gtéwnym wytgcznikiem zasilania we wszystkich sterownikach E-Multi jest
obrotowy wytgcznik obwodu znajdujacy sie z tytu szafy. Wytgcznik ten
zostat skonstruowany w taki sposob, aby umozliwi¢ bezpieczne odtgczanie
catkowitego prgdu obcigzenia podczas wtgczania i wytgczania.

W celu odciecia zasilania na czas wykonywania konserwacji nalezy
zablokowac¢ wytgcznik w pozycji roztgczonej za pomocg odpowiedniej
wielkosci ktédki lub podobnego urzgdzenia.

Rysunek 6-1 Gtéwny wytgcznik zasilania E-Multi

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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6.3 Wiaczanie

Wiaczenie gtdwnego wytgcznika zasilania nie powoduje uruchomienia
serwomotorow.

Po zakonczeniu tadowania oprogramowania i wyswietleniu strony Przeglad
system przejdzie do trybu recznego, po czym bedzie gotowy do wigczenia

elementéw grzejnych w celu doprowadzenia elementéw grzejnych cylindra
do wtasciwej temperatury.

Serwomotory mozna aktywowag, naciskajgc przycisk [F10] na pasku
przyciskow znajdujgcym sie pod wyswietlaczem. Po aktywowaniu
serwomotoréw w lewym gérnym rogu przycisku zapali sie dioda LED.

Rysunek 6-2 Pasek przyciskow pod wyswietlaczem sterownika (HMI)

Sterownik E-Multi moze dziata¢ w trybie recznym, w trybie konfiguracji oraz
w trybie automatycznym/gotowosci.

6.4 Wyiaczanie

Mold-Masters zaleca wytgczanie obcigzenia grzewczego z poziomu pulpitu,
natomiast do wytgczania uspionego sterownika — korzystanie wytgcznie

z gtéwnego wytgcznika zasilania.

6.4.1 Wylaczanie nagrzewania

Nacisna¢ przycisk [F8] na pasku przyciskéw znajdujgcym sie pod
wyswietlaczem.

Dioda LED w lewym gornym rogu przycisku [F8] wskazuje stan nagrzewania.

+ Jesli dioda LED jest zapalona, nagrzewanie jest aktywne.
+ Jesli dioda LED nie swieci sie, nagrzewanie jest wytgczone.

6.4.2 Wylaczanie sterownika

Po wylgczeniu nagrzewania mozna wytgczy¢ system, korzystajgc z gtéwnego
wytacznika znajdujgcego sie z tytu sterownika.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Rozdziat 7 - Interfejs HMI
sterownika E-Multi

W
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OSTRZEZENIE
A Przed przystgpieniem do uzytkowania sterownika E-Multi nalezy w catosci
przeczytac ,Rozdziat 3 — Bezpieczenstwo”.

7.1 Wstep

PRZESTROGA
Wartoéci widoczne na zrzutach ekranowych w tym podreczniku mogg nie

odzwierciedlaé¢ wartosci prawidtowych dla danego urzgdzenia. Nie nalezy
Zmieniac ustawien w oparciu o zrzuty ekranowe.

W tej czesci podrecznika opisano interfejs ekranu dotykowego, inaczej
interfejs cztowiek-maszyna (HMI), oraz zaprezentowano dostepne funkcje
i informacje.

Szereg ekrandw pozwala na:

+ Ustawianie temperatury poszczegolnych dysz. Ustawianie gérnych
i dolnych wartos$ci granicznych temperatury dla regulacji strefy obiegu
zamknietego.

» Konfiguracje i kalibracje potozenia dyszy oraz jej sity nacisku.

» Tworzenie ustawien dla konkretnej formy (receptur). Mozna je zapisac
i wywotywac przy zmianie formy.

» Konfiguracje sekwencji wtrysku i jej monitorowanie.
* Konfiguracje sekwencji wstrzymania i jej monitorowanie.
+ Konfiguracje sekwenciji uplastyczniania i jej monitorowanie.

*  Wykorzystanie funkcji oscyloskopu programowego (SWO) do
monitorowania pracy.

» Zarzadzanie ochrong hastem na wszystkich ustawieniach.
*  Wydruk dowolnych ekrandéw lub wykazéw danych.

* Podtgczanie i monitorowanie potgczenia Euromap pomiedzy jednostka
E-Multi, wtryskarkg i robotem.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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7.2 Przyciski sterujace zamontowane na szafie

Przyciski sterujgce zamontowane na szafie pozwalajg na szybki dostep do
czesto uzywanych funkcji.

Rysunek 7-1 Przyciski sterujgce zamontowane na szafie

Tabela 7-1 Przyciski sterujace

F1 Tryb reczny/konfiguracji F2 Tryb gotowosci/automatyczny
W tym trybie jednostka E-Multi F2 Jednostka E-Multi bedzie uruchamiana
nie bedzie kontrolowana przez przez wtryskarke zaleznie od wybranej
wtryskarke. Tryb ten stuzy metody uruchamiania jednostki E-Multi.
do konfiguracji funkcji oraz
impulsowania silnikow.

F3 Ruch wycofania wozka : ’ F4 Ruch wysuwania wozka

Wozek mozna wycofaé, przetaczajgc | F4 Wézek mozna wysungé, przetaczajac
E-Multi na tryb reczny/konfiguraciji E-Multi na tryb reczny/konfiguracji

i naciskajgc ten przycisk. i naciskajgc ten przycisk.

F5 Obrot slimaka . F6 Wycofanie slimaka
Slimak mozna obrécié, przetaczajagc | F6 Slimak mozna wycofaé, przetgczajac
E-Multi na tryb reczny/konfiguraciji E-Multi na tryb reczny/konfiguracji
i naciskajac ten przycisk. Slimak i naciskajac ten przycisk.
bedzie sie obraca¢ do momentu
ponownego hacisniecia tego
przycisku w celu jego wytgczenia.
F7 Wysuniecie slimaka . F8 Elementy grzejne dyszy
Slimak mozna wysunag, F8 Przycisk ten pozwala na wtgczenie/
przetgczajac E-Multi na tryb reczny/ wytgczenie elementéw grzejnych
konfiguracji i naciskajac ten przycisk. dyszy w dowolnym momencie. Uwaga:
Jesli temperatura elementu grzejnego
przekroczy ustalong wartos¢ graniczng,
E-Multi nie bedzie dziata¢ i zostanie
wyswietlony biad.
F9 Zatwierdzanie/reset biezacych F10 Wiaczanie serwomotorow
alarmoéw F10 Po nacisnieciu tego przycisku wigczane
Po nacisnieciu tego przycisku jest sterowanie serwomotorami osiowymi
wszystkie biezgce alarmy zostang wtrysku i $limaka. Dioda LED w lewym
zatwierdzone oraz zostanie podjeta goérnym rogu tego przycisku zaswieci
préba wykonania resetu. sie, gdy napedy zostang witgczone.
W przypadku, gdy przycisk nie jest
podswietlony, nie nastgpi zaden ruch.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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7.3 Interfejs ekranu dotykowego E-Multi

E-Multi jest ztozonym sterownikiem, ale ekran gtéwny jest zorganizowany

tak, aby utatwi¢ nawigacje i pokazac te parametry, ktérych monitorowanie jest

najbardziej przydatne. Gtdwne czesci ekranu sg przedstawione ponizej.

Ekran gtéwny Gorny pasek — wskaznik stanu
Gtowny obszar ekranu moze wyswietlaé W tym obszarze wyswietlany jest biezacy
informacje, zawiera¢ pola do wprowadzania stan potozenia slimaka, predkosci obrotowej
lub wyswietlania informacji oraz posiadaé slimaka oraz cisnienia wtrysku. Wyswietlany
obszary wrazliwe na dotyk, pozwalajgce na jest réwniez biezacy uzytkownik i jego poziom.

wybranie lub anulowanie wyboru opcji.
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Dolny pasek — przyciski nawigacji
ekranowej Prawy pasek — przyciski

Dolny pasek pozwala na przejscie do giéwnych menu kontekstowego

ekranéw HMI: przeglad, ustawienia zasuwy Ten pasek wyswietla informacje
zaworu, ustawienia wtrysku, ustawienia systemowe w gornej czesci oraz
wstrzymania, ustawienia odzysku itp. przyciski dotykowe umozliwiajgce

szybki dostep do czesto uzywanych
funkciji ponizej. Niektére przyciski sg
przypisane do konkretnego ekranu.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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7.3.1 Gorny pasek — wskaznik stanu

Wskaznik stanu znajduje sie w gérnej czesci ekranu i jest zawsze widoczny.
Wskaznik stanu jest podzielony na 5 pdl informacyjnych:

Tabela 7-2 Gorny pasek — wskaznik stanu

=-|J? ‘E 0 rpm L & bar™
{ g0 1950 mm ADMIN Ll E-Multi
EARRELIETITZE VN NORKAL EDRIVE a1 IETTE MANUAL
=L Polecenie wydruku
-2

Pozwala na wykonanie zrzutu ekranowego lub
wydruku zapisu informacji o produkcji i ustawieniach
np. do komunikacji z serwisantami.

Komunikaty o btedach / ostrzezeniach

W przypadku wystgpienia alarmu pole zmieni kolor
na czerwony i wyswietlony zostanie opis alarmu.
Jesli wystgpig dwa lub wiecej alarméw, ich liczba
jest pokazana po prawej stronie. W tym przykfadzie
wystepuje szes¢ alarméw.

Aby zobaczy¢ wszystkie aktywne alarmy, nalezy
dotkng¢ czerwonego paska komunikatéw lub
przycisku [Alarm].

Qiﬂ 0 rpm & 786 bar” Biezacy stan

QM 195.0 mm Biezacy stan potozenia slimaka, predkosci slimaka
oraz cisnienia wtrysku.

A&, Drive E-Drivel not Inktiallzed

ADMIN 18 Poziom uzytkownika
Pokazuje biezgcego uzytkownika i jego poziom
dostepu.

BARRELITO I NORMALY Okno trybu i stanu
Pokazuje, ktére systemy sg aktywne, ich stan oraz
czy wystepujg alarmy.

EDRIVE #1 METT MANUAL

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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7.3.2 lkony aktywnego ruchu

Ikony te sg wyswietlane nad paskiem bocznym podczas pracy dn
jednostki E-Multi. Ikony te prezentujg uzytkownikowi warto$ciowe
informacje na temat aktualnego stanu jednostki E-Multi. Zielona

ikona oznacza aktywny stan. Wyszarzona ikona oznacza

nieaktywny stan.

aktywnego
ruchu

{h

. Ikony

Tabela 7-3 Ikony aktywnego ruchu

_ _ stanu @ Witrysk slimaka
% Wstrzymanie slimaka
EG7
CQ,II Obrét slimaka (uplastycznianie)
Q%b % o
S— Yeri Ruch slimaka do tytu
% &« o
S — (Im Ruch slimaka do przodu
L=
45 Ruch wozka do przodu
=Tp
45 Ruch wozka do tylu

7.3.3 lkony stanu
Ikony te pokazujg aktualny stan pracy maszyny.

CRR

=

Tabela 7-4 lkony stanu

Stan nagrzewania cylindra — szary (pokazano), gdy
elementy grzejne cylindra sg wylgczone i zielony, gdy sg
wigczone. Identycznie jak dioda LED przycisku [F8].

Serwomotor aktywny — szary (pokazano), gdy
serwomotory sg wytgczone i zielony, gdy sg wigczone

@ Wskaznik trybu — ikona wskazujgca aktualny tryb
T maszyny
M Tryb reczny. Maszyna pracuje z petng
= predkoscia.

Tryb konfiguracji. Maszyna pracuje
z predkoscig konfiguracyjna.

Tryb automatyczny. Maszyna

bedzie pracowaé automatycznie, gdy
1 wtryskarka zapewnia prawidtowy sygnat
wyzwalajgcy, a potgczenia EuroMap

z wtryskarki i robota sg prawidtowe.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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7.3.4 Dolny pasek — przyciski nawigacji ekranowej
Przyciski nawigacji ekranowej w dolnej czesci ekranu stuzg do nawigacji do
gtéwnych ekranéw HMI.
flele|e|w 5| [mfufes(Afe

I

L

S

el

A

|T

Tabela 7-5 Przyciski nawigacji ekranowej

Ekran przegladu (gtéwny)
Ekran ten jest ,strong gtéwng” systemu. Zawiera on przeglad dziatania
jednostki E-Multi.

Ekran ustawien wtrysku
Ekran ten stuzy do regulacji ustawien fazy wtrysku cyklu wtryskowego E-Multi.

Ekran ustawien wstrzymania
Ekran ten stuzy do regulacji ustawien fazy wstrzymania cyklu wtryskowego
E-Multi.

Ekran ustawien odzysku
Ekran ten stuzy do regulacji ustawien fazy odzysku lub uplastyczniania cyklu
wtryskowego E-Multi.

Ekran ustawien temperatury cylindra
Ekran ten stuzy do regulacji ustawienr elementéw grzejnych cylindra jednostki
E-Multi.

Ekran sterowania temperaturag goracych kanatéw

Ekran ten stuzy do regulacji parametréw sterowania temperaturg gorgcych
kanatéw w systemach posiadajgcych takg zintegrowang opcje. Jesli taka
opcja nie jest dostepna, przycisk bedzie wyszarzony, jak na powyzszym
przyktadzie.

Ekran E-Drive

Ekran ten stuzy do regulacji parametréw E-Drive w systemach posiadajgcych
zintegrowany E-Drive. Jesli taka opcja nie jest dostepna, przycisk bedzie
wyszarzony.

Ekran zasuwy zaworu
Ekran ten stuzy do regulacji zachowania cyfrowych wyj$¢ wyzwalajgcych
Zasuwe zaworu.

Ekran wykresu produkcji
Ekran wykresu produkcji stuzy do wyswietlania w czasie rzeczywistym
informacji o produkcji w oparciu o wstepnie ustawione zmienne systemowe.

Ekran specyfikacji maszyny (przeglad serwisowy)
Ekran ten stuzy jako centralny punkt dostepu do wszystkich ekranow
konfiguracji, jak rowniez ekranéw serwisowania i konserwacji.

Wyswietlanie alarmow
Przenosi uzytkownika do ekranu alarméw, na ktérym wyswietlana jest lista
alarméw zgtoszonych przez system sterowania.

Przycisk wstecz
Powrot do wezesniej wyswietlanego ekranu.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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7.3.5 Funkcja druku
Przed przejsciem do opisu ekranéw warto wiedzie¢, jak wykonywacé zrzuty
lub wydruki ekrandéw. Funkcja ta jest czesto wykorzystywana przez personel
produkcyjny w celu uzyskania wydrukowanych informacji o produkc;ji
i ustawieniach lub w celu komunikacji z serwisantami.
Aby otworzyc okno dialogowe drukowania,  \& mm A T bar*
nalezy dotkng¢ przycisku drukowania E* bl SLLEE-Multi
Dyeryiew w IeWym gérnym rOgU ekfanu. 1_ DecZ, 2013 1000320 PM
PeaRuLon Actual Remain  Sat b it -
Prod. ceuntar ﬂJ ﬂi - 1-! % : ! I
Actual Remain  Tetal [; Borew Position 1113
Prod time 0.00 ﬁME _P_.E_JI- 5B.2 - | | I
Gurrent Last  Max = :..-._’_
Syale time as Ef_] : _ﬁﬂ_; Bu.ﬂi'. Carriage Pasition
4 Belectian lessed
Housing Tem ;
Actial Warn = ftes Closed EGT
51.7 |'5d Hardeopy i 7B?
‘_J_ Print an tax Zas5 %
x ? satup & e o |
1 T — = hnad ZAT 'w‘::K’
grar Trigger Mald Closad: 248 & EjerrBwa R e
Satup File I:ﬁ Ejet 1 P IB4

Rysunek 7-2 Ekran funkcji druku

Po nacisnieciu przycisku Print Setup (Ustawienia druku) pojawi sie okno
dialogowe ustawien drukarki. Ustawienia drukarki sg opisane ponizej.

Tabela 7-6 Ustawienia drukarki
Element na ekranie Opis
m Use Printer Wyjscie do drukarki USB.
oo (Uzyj drukarki)
| Use printar Print to File Wyjscie do pliku.
(Drukuj do pliku)
Edygattings MIME Type Wybér typu MIME dla pliku
V] Printte e (Typ MIME) wyjsciowego.
MIME Type PHG image V] - -
Directory Katalog docelowy pliku
Birestary | = | (Folder) wyjsciowego.
Filenama ] Filename Nazwa pliku wyjsciowego.
(Nazwa pliku)
X 7T
I

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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7.4 Opisy ekranow

Opisy ekranow zawarte w niniejszej instrukcji sg przedstawione zgodnie

z kolejno$cig przyciskéw nawigacyjnych w dolnej czesci ekranu. Niektére
ekrany wymagajg opisu wielu ekrandw pomocniczych, ktore sg oznaczone
strzatkg (—) pod ekranem nadrzednym. Dostep do wielu ekrandw jest mozliwy
réwniez za pomocg przyciskow kontekstowych po prawej stronie ekranu.

Podregcznik uzytkownika sterownika E-Multi

far

g

£l
<P

E&T

Ekran przegladu (gtowny)
Ekran ustawien wtrysku
Ekran ustawien wstrzymania
Ekran ustawien odzysku

Ekran ustawien temperatury cylindra

Ekran sterowania temperaturg goracych kanatéw (opcja)
—  Ekran monitorowania

— Ekran ustawien (poziom nadzorcy)

— Ekran narzedzi (poziom nadzorcy)

Ekran E-Drive (opcja)
— Ekran przegladu
—  Ekran ustawien (poziom nadzorcy)

Ekran zasuwy zaworu

Ekran wykresu produkgji
— Ustawienia — Szczegdty konfiguracji

Ekran protokotu danych procesowych (PD)

Ekran gtowny

Ustawienia systemu

Wozek

Rejestr informacyjny

Wykres produkcji
Programowalne wejscia/wyjscia
Monitorowanie wejs¢/wyjsc
Ustawienia produkcji
Monitorowanie napedu
Menadzer zadan

Ustawienia profilow
Monitorowanie parametréw napedu
Ustawienia PID

Dane maszyny

Monitorowanie zmiennych
Ustawienia opdznienia
Ustawienia kalibraciji

L A A A e S e A A A

Wyswietlanie alarméw
Ekran danych formy

Ekran Euromap 67

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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7.5 Ekran przegladu

Ekran ten jest wykorzystywany jako podstawowy wyswietlacz w biezgce;j
produkgji i zapewnia personelowi przeglad kluczowych danych maszyny.

25

AT I AGNINGYNORMALY  1inc SRONRNEPNORMAL (Divi #1 DONSIAUTGN

rpm e 1 bart

g 0
i As.1

mm |Operator [5]=<

Acteal Remabn  Total
| Mﬁll ml.ml'h
Liirent

00]

Prod time

Lank

Cyele tlme ‘00|

Housing Temperalure
Aciual  Warn  Alarm
T N [ R

Stard Trigger Selecl.

Setup File
tloded ER =30 10
Serial Number CI50277

Soltware Version V184 160427

Zhip Date

Crvendliew 6 -May'- 18 83007 PM
Production - Infect Pressure
Son e % Ve |
IProd_counter 'ﬂ't .l'.ll! ||

Screw Positlon
oal| | ]|

Carriage Positlon
e e |

Euramap

D L-Stop Pressed

D Sulety Gates Closed

D IBARA Iy Aanta Pt =
|j Rejeet L%
O weld Closed T
D KMold Opened FLLT
[ Fjer1Bwd 7
O cjert rwa i
L..] Mold Area Free L3
Enable Mold Close TG
I,!] Ernubile Mold Open £Ad
D Rabot Enahied B

(6] 2@ [«

(=]

[ [ [se[a |~

Rysunek 7-3 Ekran przegladu

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Ekran przegladu — ciag dalszy

Tabela 7-7 Elementy ekranu przegladu

Elementy ekranu Opis

Biezace wartosci produkcyjne E-Multi w gérnej
czesci ekranu zapewniajg personelowi przeglad
danych produkcyjnych:
Prod. counter Biezgca liczba wiryskéw (licznik
(Licznik wtryskoéw) znajduje sie w polu
produkcji) Actual (Biezace). Pozostata liczba
wtryskow znajduje sie w polu
Overview Remain (Pozostate). t.gczng liczbe
wtryskdw do wykonania mozna
Actual ~Remain _ Set okresli¢ w polu Set (Nastawa).
Prod.counter J o)1) Prod. time Biezacy czas produkcji znajduje sie
Actual - Remain _Total (Czas w polu Actual (Biezacy). Pozostaty

Prod.time : o.oot] Lo.oto] MO'OOI " | produkciji) czas produkgciji znajduje sie w polu
LFren as . .
Cyele time 00) (" 06) [ s00)s Remain (Pozostaty). Laczny czas

produkcji znajduje sie w polu Total
(Lgczny).
Cycle time Czas biezgcego cyklu znajduje
(Czas cyklu) | sie w lewym polu (szarym). Czas
ostatniego cyklu znajduje sie
w srodkowym polu (szarym).
Maksymalny czas cyklu znajduje sie
w prawym polu (biatym).
Injection Gdy maszyna znajduje sie w stanie
Pressure pracy jatowej, pokazuje cisnienie
(Cisnienie obcigzenia wstepnego systemu.
wtrysku) Gdy aktywny jest cykl wtrysku,
pokazuje cisnienie tworzywa
sztucznego generowane przez
jednostke wtryskows.
Pasek analogowy pokazuje aktualng
pozycje w sposob graficzny.
Znaczniki po lewej i prawej stronie
paska analogowego wskazujg
8l ( ) ] osiggniecie pozycji koncowe.
Screw Position Screw Biezgce potozenie slimaka E-Multi
B ) ] Position wzgledem wysunietej catkowicie do
(Potozenie przodu pozycji odniesienia.
Carriage Position slimaka) Pasek analogowy pokazuje aktualng
10.1 : ] ] pozycje w sposob graficzny.
Znaczniki po lewej i prawej stronie
paska analogowego wskazujg
osiggniecie pozycji koricowe;.

Production

Inject Pressure

Carriage Potozenie wozka wzgledem punktu
Position styku dyszy (catkowicie do przodu).
(Potozenie Pasek analogowy pokazuje aktualng
woézka) pozycje w sposob graficzny.

Znaczniki po lewej i prawej stronie
paska analogowego wskazujg
osiggniecie pozycji koncowej.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Ekran przegladu — ciag dalszy

Tabela 7-7 Elementy ekranu przegladu

Elementy ekranu

K

"M
710

Housing Temperalumn

Actual Warn Alarm

Start Trigger

Setup File

Mode|
Serial Mumbaer
-

20iware Yersion b L e g e

DEESEQOOE0EE®@:

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.

Opis

Live E-Multi Barrel Housing Temperature
(Biezgca temperatura obudowy cylindra E-Multi)
W tej sekcji wyswietlane sg wartosci rzeczywiste

i zadane dla temperatury obudowy. Kolor obudowy
zmieni sie na pomaranczowy w przypadku
przekroczenia temperatury ostrzegawczej oraz na
czerwony w przypadku przekroczenia temperatury
alarmowej.

Sequence Start / Trigger (Rozpoczecie/
wyzwalacz sekwencji)
W tej sekcji wyswietlane sg biezgce ustawienia
wyzwalacza rozpoczecia. Ustawienia mozna zmieni¢
na ekranie Euromap 67.
Trigger (Wyzwalacz): Jest to sygnat WE/WY
Euromap z wtryskarki, ktéry uruchamia proces
jednostki E-Multi.
Start Delay Time (Czas opdznienia rozpoczecia):
Po wykryciu sygnatu Euromap dodawany jest ten
czas opodznienia zanim zostanie rozpoczety proces
jednostki E-Multi. Aby wytgczy¢, nalezy ustawi¢ na
zero.
Start Delay Count (Licznik op6znienia
rozpoczecia): W momencie rozpoczecia pracy
samej formy wybrana liczba cykli wtryskarki
zostanie wykonana automatycznie przed
rozpoczeciem procesu wirysku jednostki E-Multi.

Setup File (Plik konfiguracyjny)

Pokazuje aktualng wersje oprogramowania.
Informacje systemowe
W tej sekcji wyswietlane sg informacje dotyczace
systemu E-Multi. Gdy wymagana jest naprawa,
nalezy przekazac te informacje przedstawicielowi
Mold-Masters.

Euromap

Ten ekran pozwala na szybki przeglad biezgcego
stanu sygnatéw Euromap. Pole jest zielone, jesli
wejscie lub wyjscie jest wigczone, bgdz biate
(puste), jesli wejscie lub wyjscie jest wytgczone.

Zielone — sygnat jest logiczng prawda
Puste — sygnat jest logicznym fatszem

7-11
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Ekran przegladu — ciag dalszy

Tabela 7-8 Przyciski menu kontekstowego ekranu przegladu

=

EGT

W

Podregcznik uzytkownika sterownika E-Multi

Dane formy

Przenosi do ekranu ustawien formy, na ktérym mozna
zapisac i wczyta¢ dane formy dla kazdej okreslonej
formy. Patrz ,Ekran danych formy” na stronie 7-82

Euromap 67

Przenosi do ekranu Euromap 67, ktéry umozliwia
uzytkownikowi monitorowanie komunikacji pomiedzy
jednostka E-Multi i wtryskarka. Patrz ,Ekran Euromap
E67” na stronie 7-84.

Ustawienia odniesienia

Przenosi do ekranu ustawien odniesienia, na ktérym
mozna ustawic lub zresetowac¢ pozycje odniesienia
wozka, pozycje odniesienia slimaka oraz odniesienie
ci$nienia wtrysku.

Ustawienia systemu

Przenosi do ekranu ustawien systemu, na ktérym
mozna zmienia¢ opcje wygaszacza ekranu oraz
ustawienia globalne, takie jak jezyk, data i godzina,
jak réwniez jednostki. Na tym ekranie wyswietlane
sg réwniez informacje o systemie, takie jak biezgcy
uzytkownik, wersja oprogramowania oraz adresy |P.
Patrz ,Ekran ustawien systemowych” na stronie 7-55.

7-12
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7.6 Ekran ustawien wtrysku

Ekran ten stuzy do regulacji ustawien ruchu $limaka podczas wtrysku. Stuzy
on takze do regulacji punktu przejscia, w ktérym system przechodzi od
cisnienia wtrysku do cisnienia wstrzymania.

*, ] © . .

Intrusion Sellings

Heckpr... Torque Velocity Time

h = "_EiE |E
Inject Stages | 1] |
Pressure Vilocity To B m High ] |
har™" mmis mim L] ===l i
End 1000 | 5.0 =i
-.--:! =)
=] |
Al
| | EGT
' |
PR ﬂ Secrew position MI' 580 | mm
Injection Monitor - =1 m——
— o | Inject time 0] o2]s
ki Infect tme MI Eﬂ.ﬂl: j c . _] "_E
; | sterna &
Inject pressure 0 bar™ = -
_I _Jlnieﬂprenure ! ﬂ|| ﬂtbal’"‘
Plasticlse stroke W-ﬂl mm

[vfsafa]«

har_ Nm  rpm 5
___J Intrusion s} )| o)
HE | L |

Rysunek 7-4 Ekran ustawien wtrysku

Tabela 7-9 Elementy ekranu ustawien wtrysku

Elementy ekranu

BARREL RUNMHING MORMAL  HI

Inject Stages ]
Deaeean =
Inject
Pressure Weloginy Ta
bar™ mimis mim
Endl | 1000 | 20.0)

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.

Opis

Inject (Wtrysk)

W tej sekcji wyswietlany jest biezacy profil wtrysku.
Profil jest wyswietlany numerycznie w polu po lewej
stronie oraz graficznie w polu po prawej stronie.
Liczbe krokdw wtrysku mozna zmieni¢ za pomocg
pola Stages (Etapy) w lewym gérnym rogu. Mozna
ustawi¢ maksymalnie 10 krokdw.

Pola wprowadzania Pressure (Cisnienie)

i Velocity (Predkosc¢)

Ustawienia te pozwalajg na zmiane wartosci poprzez
ich wprowadzenie bezposrednio w tych polach.

Pola te stuzg do ustawiania cisnienia i predkosci
pomiedzy potozeniem koncowym poprzedniego
etapu (w przypadku etapu 1 potozenie koncowe
poprzedniego ruchu elementu) a potozeniem
okreslonym w kolumnie , To” (Do). Ostatni krok
zostanie wykonany po spetnieniu jednego

z warunkow przejsciowych.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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Ekran ustawien wtrysku — ciag dalszy

Elementy ekranu

o [ =TI o

o

| Serew positian
| Inject time

| injeet pressure

| Esaeenal DI

Cut alf aetivation pasitian

Podregcznik uzytkownika sterownika E-Multi

_ o0 ﬂj:uln
D‘.ﬁ! IJ& I: 5
__ o] 0} bar™

0.0 [:u m

Tabela 7-9 Elementy ekranu ustawien wtrysku

Opis

Pressure and Velocity Input Graph (Wykres
wejscia cisnienia i predkosci)

Alternatywnie, wartosci Pressure (ci$nienie)
(turkusowy) i Velocity (predko$c) (szary) sg
wyswietlane w postaci wykresow profili. Wartosci

te mozna dopasowac¢ za pomoca przyciskéw ze
strzatkami obok wykresow profili.

Kazde dotknigcie strzatki powoduje zmiane wykresu
profilu o + 5 baréw i/lub + 5%.

Transition Conditions (Warunki przejSciowe)

Stuzg do ustawiania warunkoéw, w ktérych system

przechodzi z wtrysku do wstrzymania.

W przypadku wybrania wielu warunkéw zmiana

nastgpi po spetnieniu pierwszego warunku.

Warunki aktywuje sie poprzez zaznaczenie pola po

lewej stronie etykiety pola.

Screw Okresla potozenie sruby, przy ktérym

position system przechodzi do cisnienia

(Potozenie | wstrzymania.

sruby)

Inject time | Okresla liczbe sekund, po uptywie

(Czas ktdrej system przechodzi do cisnienia

wtrysku) | wstrzymania (mierzone od poczatku
procesu wtrysku).

Inject Okresla cisnienie witrysku, przy ktérym

pressure | system przechodzi do cisnienia
(Cisnienie |wstrzymania.

wtrysku)

External Pozycja odciecia jest sygnalizowana

DI przez zewnetrzne wejscie cyfrowe.
(Zewnetrz- | Wejscie cyfrowe jest przedstawione
ne wejscie na schematach elektrycznych i jest

cyfrowe) | oznaczone jako:
Hold Transition (External) (Przejscie do
wstrzymania (Zewnetrzne)).

Cut Off Cisnienie wtrysku do przejscia nie

Activation bedzie monitorowane, dopdki potozenie

Position Sruby jest mniejsze niz to potozenie.
(Pozycja |Ma to na celu zapobieganie przejsciu
aktywacji |w przypadku skokow cisnienia wirysku
odciecia) | na poczatku procesu.

Uwaga: Pole to jest dostepne tylko
wtedy, gdy wybrane zostato przej$cie
w oparciu o ci$nienie wtrysku.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Ekran ustawien wtrysku — ciag dalszy

Tabela 7-9 Elementy ekranu ustawien wtrysku

Elementy ekranu Opis
Inject pressure (Cisnienie wtrysku):
Flasticize stroke 28 mm Wyswietla biezace cisnienie wtrysku.
Injeck pressure - Svs™ | Suw uplastyczniania:

Wyswietla biezgcy suw uplastyczniania.
Suw uplastyczniania to warto$¢ ostatniego etapu
uplastyczniania plus wartosé pozycji ,Dekompresja
po uplastycznianiu” z ekranu uplastyczniania.

o = Max. inject time (Maks. czas wtrysku):

e et tine —28)|_ena)s Pole po lewej stronie wskazuje czas wtrysku
biezgcego cyklu. W polu po prawej stronie mozna
ustawi¢ maksymalny czas wtrysku (bez opéznienia).
W przypadku przekroczenia tego czasu zostanie
uruchomiony alarm, a cykl zostanie zatrzymany.

Backpr., Torque Velacity Time Intrusion (Intruzja):
bar”  Mm  rpm 5 Pola po prawej stronie stuzg do ustawiania cisnienia,
J Intrusion of|__ao)__1sa]|__ oo predkosci i czasu intruzji (obrotu slimaka przed
wtryskiem).

Tabela 7-10 Przyciski menu kontekstowego ekranu ustawien wtrysku

i Ekran informacyjny silnika lub napedu
_% | Wykres produkcji — widok konfigurowalny
_é Ustawienia produkcji

@ Ustawienia odniesienia

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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7.7 Ekran ustawien wstrzymania
PRZESTROGA
Nigdy nie ustawia¢ cisnienia wstecznego odzysku ponizej cisnienia pracy
jatowej (obcigzenie wstepne).

Ekran ten stuzy do regulacji ustawien cisnienia wstrzymania.

- @' G rpin .'ﬂ'P 71 bar™
il |9 B850 mm [Operator 5
HBARREL AUNRIRNG  NORMALT  Hrc TRURNMNG HORMAL coHvE o1 D8R AT
Hld Stages ___3
bar™" mmis 3 _— —
1 Ao | ]| 2o
z 500 196 | 1.0}
End 300) | a8 a0
EGT
W i|
B
Screw posilion ﬂqﬂ‘lmm E
Cushien ﬂﬂldnn‘-
Inject preasure lmliru i A
Cooling time __on] iﬂj 5 hﬁ
| Il
Ble|le|e|w = OEaciue

Rysunek 7-5 Ekran ustawien wstrzymania

Tabela 7-11 Elementy ekranu ustawien wstrzymania

Elementy ekranu Opis
WRFIW — Hold (Wstrzymanie)
Hald Stuges Ly W tej sekcji wyswietlany jest biezacy profil
]

wstrzymania. Profil jest wyswietlany numerycznie
w polu po lewej stronie oraz graficznie w polu po
prawej stronie.

Liczbe krokow wstrzymania mozna zmienic¢ za
pomocg pola Stages (Etapy) w lewym gérnym
rogu. Mozna ustawi¢ maksymailnie 10 krokow.

Frassure  Valnelty To !”ola w_prowadzani’a’ Pressure (Cisnienie)
bar™ — s i Velocity (Predkosc¢)
3 800 az 2.0) Ustawienia te pozwalajg na zmiane wartosci poprzez
. ; ich wprowadzenie bezposrednio w tych polach.
2 ) M- Pola te stuzg do ustawiania cisnienia i predkosci
End 00 | 40| . . . .
pomiedzy potozeniem koricowym poprzedniego
etapu (w przypadku etapu 1 potozenie korncowe

poprzedniego ruchu elementu) a potozeniem
okreslonym w kolumnie ,To” (Do).

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Ekran ustawien wstrzymania — ciag dalszy

Tabela 7-11 Elementy ekranu ustawien wstrzymania

Elementy ekranu Opis
Wykres wejscia cisnienia i predkosci
[ 00} bl Alternatywnie, wartosci Pressure (ci$nienie)
(turkusowy) i Velocity (predkos$c) (szary) sg

— wyswietlane w postaci wykresow profili. Wartosci
te mozna dopasowac za pomocg przyciskéw ze
strzatkami obok wykreséw profili.
Kazde dotkniecie strzatki powoduje zmiane
wykresu profilu o + 5 baréw i/lub £ 5%.

b i
Wyswietlanie danych
W tym obszarze ekranu wyswietlane sg informacje
0 biezgcym cisnieniu i potozeniu Slimaka.
Screw Maksymalne wysunigecie slimaka do
position przodu na koncu wstrzymania.

Serew position 1850 ym (Potozenie

Cushion ﬂl""“ élimaka)

Injuet pressure - ’8|bar| Cushion Wyswietla poduszke resztkowg na
(Poduszka) | korcu wtrysku.
Inject Wyswietla biezgce cisnienie wtrysku.
pressure
(Cisnienie
wtrysku)

Cooling Time (Czas chtodzenia)

Biezgcy czas chtodzenia (wartosé rzeczywista)

jest wskazywany w lewym polu (szare). Czas
Cooling lime 00| 1wo)s | chiodzenia (warto$é zadana) mozna wprowadzié

w prawym polu (biate).

Tabela 7-12 Przyciski menu kontekstowego ekranu ustawien wstrzymania
Wykresy produkciji

= Przenosi do ekranu wykreséw produkcji, ktéry zapewnia dane w czasie
rzeczywistym dotyczgce biezgcego procesu produkcyjnego.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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7.8 Ekran ustawien
PRZESTROGA

jatowej (obcigzenie wstepne).

odzysku

Nigdy nie ustawia¢ cisnienia wstecznego odzysku ponizej cisnienia pracy

Ekran ten stuzy do regulacji ustawien cisnienia wstecznego i predkosci

Slimaka posuwowego podczas

czesci cyklu wtrysku obejmujgcej odzysk.

2 |@ 0 mpm 9 71 bar™
! 14O RS mm [Operator ]
BAHAEL ROHNING T HORMALY  HAC PRONNING T NORKAL  EDHIVE &1 FORSSSAETE
Plasticize and backpressure Eluges al
e
1 mm n
bar™ rpm mm _{‘}L m &.
1 an| 159) 117.8] —
z ag | 106 1572
End an| sa| 156.5 |
EGT
Flagticize Farameter Settings %,’.*
Mme decomp. Hime UJJI ] f!, e — |
: i “'"'l E
Mme plasticize time BJ-'I!. LT Serma pasition el
= Screw revolution T-'I:pnl —
Vibratian Linit Dielay (| u'“l" g
| Enabled  @n time ' 1-'Jf5 Off thme N‘Fs et
[Decompression h&
Made Pressure Velocity Position  Time
kH mm's mm ]
Decompression belore plasticie | M | )| 1so}l oo}l on)
Diecompression after plasticine Ha " .')GI 15.0 ]| L] l |:l.l:l|
o
ale| el w ! = ‘uﬂ ‘Ei.ﬂm}‘£3|1—

Rysunek 7-6 Ekran ustawien odzysku

Tabela 7-13 Elementy ekranu ustawien odzysku

Elementy ekranu

Plasticize and backpressure Slages 3
Backpress Charge la
bar™ rpm mm
1 a0 52| 125
2 %) ) s
End a0 ) [ #1.0)

Podregcznik uzytkownika sterownika E-Multi

Opis

Plasticize and backpressure (Uplastycznienie

i ciSnienie wsteczne)

W tej sekcji wyswietlany jest biezacy profil odzysku.
Profil jest wyswietlany numerycznie w polu po lewej
stronie oraz graficznie w polu po prawej stronie.
Liczbe krokéw odzysku mozna zmieni¢ za pomocg
pola Stages (Etapy) w lewym gérnym rogu. Mozna
ustawi¢ maksymalnie 5 krokow.

Pola wprowadzania Backpressure (Cisnienie
wsteczne) i Charge (Ladowanie)

Ustawienia te pozwalajg na zmiane wartosci poprzez
ich wprowadzenie bezposrednio w tych polach.

Pola te stuzg do ustawiania cisnienia wstecznego

i tadowania pomiedzy potozeniem koncowym
poprzedniego etapu (w przypadku etapu 1
potozenie koncowe poprzedniego ruchu elementu)
a potozeniem okreslonym w kolumnie , To” (Do).

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Ekran ustawien odzysku — ciag dalszy

Tabela 7-13 Elementy ekranu ustawien odzysku

Elementy ekranu

2L B0 mm L Py

ﬁ 1 v -
Serew position 1!!5.0] min
Serew revolulion I::I rpm
Charge targue 30§ Nm
relay 0o} oo]s

Plasticize Parameter Settings

00) _so)-
05) 0]

tax. decomp. time

Max. plasticize time

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.

Opis

Wykres wejscia cisnienia wstecznego

i tadowania

Alternatywnie, wartosci Backpressure (ci$nienie
wsteczne) (turkusowy) i Charge (fadowanie) (szary)
sg wyswietlane w postaci wykreséw profili. Warto$ci
te mozna dopasowac za pomocg przyciskéow ze
strzatkami obok wykreséw profili.

Kazde dotkniecie strzatki powoduje zmiane wykresu
profilu o £ 5 baréw i/lub £ 5%.

Wyswietlanie danych

W tym obszarze ekranu wys$wietlane s3g biezace
ci$nienie wtrysku oraz predkos¢ obrotowa

i potozenie Slimaka.

Mozliwa jest regulacja pola ,Delay” (Opdznienie) —
patrz ponize;j.

Screw Wyswietla biezgce potozenie
position Slimaka.

(Potozenie

slimaka)

Screw Wyswietla biezgcg predkosé
revolution obrotowg $limaka.
(Predkos¢

obrotowa

$limaka)

Charge Okresla maksymalny moment
torque fadowania.

(Moment

tadowania)

Delay Okresla czas op6znienia dla

(Opoznienie) | rozpoczecia uplastyczniania.
Plasticize Parameter Settings (Ustawienia
parametréw uplastyczniania)

Max. W tym miejscu mozna ustawié
decomp. maksymalny dozwolony czas
time (Maks. | dekompresji.

czas Wartosc ta jest maksymalng

dekompresiji) | dozwolong wartoscia, jakg
mozna wprowadzi¢ na ekranie

uplastyczniania.

Max. W tym miejscu mozna ustawié
plasticize maksymalny dozwolony czas
time (Maks. | uplastyczniania.

czas upla- W przypadku przekroczenia czasu

styczniania) |zostanie wigczony alarm, a cykl

zostanie zatrzymany.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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Ekran ustawien odzysku — ciag dalszy

Tabela 7-13 Elementy ekranu ustawien odzysku

Elementy ekranu Opis
Vibration Unit Vibration Unit (Jednostka wibracyjna)

. . Do kosza zasypowego lub rury zasilajgcej mozna
L Enabled  Ontime S Off time S podtgczy¢ opcjonalny wibrator. Wibracje pomagajg

w usprawnieniu przeptywu materiatu do bloku

zasilajgcego.

Enabled Zaznaczenie tego pola spowoduje

(Wiaczone) |wigczenie jednostki wibracyjnej.
Usuniecie zaznaczenia tego pola
spowoduje wytgczenie jednostki
wibracyjne;j.

On Time Okresla czas, przez jaki wibracje
(Czas bedg wigczone w cyklu wi/wyt.
wiaczenia)

Off Time Okresla czas, przez jaki wibracje
(Czas beda wytgczone w cyklu wt/wyt.

wytaczenia)
Decompression (Dekompresja)
Te ustawienia dotyczg wytgcznie trybu recznego

Decompression

i automatycznego.
I]ﬂcnlnprnislnn before pI:B'HICI?I‘. Mode (Tryb) Tryb dekompresjl przed
Ué{ﬁlﬁpl‘ui!lﬁﬂ after plastizize Up|aStyCZﬂIenlem, Z naStQpUchyml

opcjami wyboru:
No (Nie): Brak dekompresiji;
Time (Czas): Dekompresja przez

Mode Pressure Velacity Pasition  Time okreslony czas;
KM mmis  mm 5 Position (Potozenie): Dekompresja
Nao | sl aso)[ oo} ool do osiggniecia okreslonego
Mo s} )l o)l oo} oof potozenia slimaka.
Pressure Okresla cisnienie dla liniowego ruchu

(Cisnienie) |slimaka.
Pole to mozna edytowac tylko wtedy,
gdy wybrany zostat tryb , Time
(Czas)” lub ,Position (Potozenie)”.
Velocity Okresla predkosc dla liniowego
(Predkos$¢) |ruchu slimaka.
Pole to mozna edytowac tylko wtedy,
gdy wybrany zostat tryb , Time
(Czas)” lub ,Position (Potozenie)”.

Position Okresla potozenie slimaka lub czas
| Time trwania dekompresiji.

(Potozenie / | Wyswietlana wartos$¢ zalezy od
czas) wybranego trybu.

Tabela 7-14 Przyciski menu kontekstowego ekranu ustawien odzysku
Wykresy produkcji

= Przenosi do ekranu wykreséw produkciji, ktéry zapewnia dane w czasie rzeczywistym
dotyczace biezgcego procesu produkcyjnego.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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7.9 Ustawienia temperatury cylindra —
sterowniki starszego typu*
Ten ekran stuzy do regulacji ustawien temperatury dla stref grzewczych cylindra.
*UWAGA

Ekrany te byty dostepne tylko w niektérych systemach przed 2015.

O i Orive Plasticize et Iniatized e it
L il'm 00 mm Bl E-RAwbti
CARRIAGE MUST BE REFERENCED BEFORE PROCEEDING...
Haating zonas
= T P e s
3 oz 1 7]
ToLmigh| 1) [1a] [ 1o l",j ':""I':
Sat Eﬂ = 2“_;! —
Tal. tow |__19] | 19] [ 10] [ 19] a,
Bista hoating
Btart r—]
[] menaay 120000 44 | | Cood prevent tims =] 0 min
:____'] Tuesday 12:00:00 AM I Standby temperature __1z0]c r-
|| weanesday [12:0000 am_| | sctivate standby e L)
|| mhursaay 120000 &M _| | optimize nozzie heating B L) r— |
[7] Friday 12:0000 &M | | Unde change pid param B L)
_J Saturday 1225000 AM I Group heating L] —
_] Sunday 12:00-00 AM |
i r
\@||@|%'\@Lm | = | = (5| A

Rysunek 7-7 Ekran ustawien temperatury cylindra w sterownikach starszego typu

Tabela 7-15 Elementy ekranu ustawien temperatury cylindra w sterownikach starszego typu

Element ekranu

Opis

Hedting tones

Heating zones (Strefy grzewcze)

ST

Poszczegolne strefy grzewcze sg wyswietlane graficznie
wraz z aktualng temperaturg posrodku kazdej strefy. Rodzaj

quluwi}_ﬁjﬂlﬂj

przedstawienia graficznego zalezy od liczby stref grzewczych.

3 g2 1 Tol. high | Okresla gorng tolerancje, w granicach ktérej
Tol. high } 0] [10] [10] (Toleran- | musi miescic sie rzeczywista temperatura stref
s0) [250) 23] ‘250 cja gorna) grzewczych. W przypadku przekroczenia tej

tolerancji zostanie uruchomiony alarm. Ruch slimaka
mozliwy jest dopiero, gdy wszystkie strefy mieszczg
sie w granicach toleranciji.

Set

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.

Okresla wartos¢ zadang temperatury dla
odpowiedniej strefy grzewczej (w stopniach).
Okresla dolng tolerancje, w granicach ktérej

musi miesci¢ sie rzeczywista temperatura stref
grzewczych. W przypadku przekroczenia tej
tolerancji zostanie uruchomiony alarm. Ruch $limaka
mozliwy jest dopiero, gdy wszystkie strefy mieszczg
sie w granicach toleranciji.

(Nastawa)
Tol. low
(Toleran-
cja dolna)

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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Ustawienia temperatury cylindra — sterowniki starszego

typu* — ciag dalszy

Tabela 7-15 Elementy ekranu ustawien temperatury cylindra w sterownikach starszego typu

Element ekranu

Aty h!h:ll‘-g
Start

| menaay 12:00:00 AM

| Tussday 12:00:00 &AM |

__J w!ﬂﬂ-!!ﬁby‘ 12:00:00 AM

1| Thursday 12:00:00 AM

1] Frigay 2:00:00 AN

[ | saturday 12:00000 AM

|| sunday 12:00:00 AM
Conl prav#nt tuma "] @ | min
Standby temperature 120 |“C
Astivate stand b|||' i J
Dptimize no2zle hE'q"Itll'lﬂ _J
Unde change pid param _J
Group heating _J

Opis

Auto Heating (Nagrzewanie automatyczne)

Funkcja ta pozwala na automatyczne wtgczanie elementéw
grzejnych cylindra.

Zaznaczy¢ pole wyboru obok dnia, w ktérym ma wigczy¢ sie
nagrzewanie automatyczne.

Elementy grzejne cylindra wigczg sie o okreslonej godzinie.

Uwaga: Pozostang one wtgczone do momentu recznego
wylgczenia.

Soak Time (Czas namaczania)
Jest to czas, przez jaki urzgdzenie musi utrzymacé temperature
procesowag, zanim mozliwe bedzie przesunigecie Slimaka.

Standby temperature (Temperatura w trybie czuwania)
Wartos¢ zadana temperatury, gdy wybrana jest opcja Activate
Standby (Wtgcz tryb czuwania).

Activate standby (Wlacz tryb czuwania)
Nagrzewanie cylindra jest przetgczane na tryb czuwania.
Stosowane sg wartosci zadane temperatury w trybie czuwania.

Optimize nozzle heating (Optymalizacja nagrzewania dyszy)
Stuzy do optymalizacji regulacji PID stref grzewczych po dodaniu
elementu grzejnego, wymianie elementu grzejnego, wymianie
formy lub po aktualizacji oprogramowania.

Optymalizacje mozna przeprowadzi¢ jedynie przy zimnym
cylindrze.

Undo change pid param (Cofnij zmiane parametréw PID)
Resetuje regulacje PID elementéw grzejnych do wartosci sprzed
optymalizacji.

Group heating (Grzanie grupowe)

Po wigczeniu tej funkcji grzanie grupowe monitoruje strefy
grzewcze podczas ich pierwszego nagrzewania do temperatury
procesowej oraz zapewnia, ze wszystkie strefy nagrzewajg sie
w tym samym tempie.

Funkcja ta nie jest wymagana w przypadku standardowych
konfiguracji.

Tabela 7-16 Przyciski menu kontekstowego ekranu ustawien temperatury cylindra w sterownikach

starszego typu

‘J@'}: Ustawienia odniesienia

Podregcznik uzytkownika sterownika E-Multi
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7.10 Ustawienia temperatury cylindra — ekran

Mold-Masters
Ten ekran stuzy do regulacji ustawien temperatury dla stref grzewczych
cylindra.
£, @ o om0 wm R
BARRE! Hre BECETEINORMEL.  EDRIVE #1 IFITE MANUAL izwla:-]g Hﬂhmu
Housing Actual | ul'n |
Zone: 4 4 2 2 2 2 1 Arit |
. |
= | =
.......... Actual Actusl  Actual : rl
e [ -100] [ «m0] [_-100] |__-100] ""|_
amp (000 0.00 | oo0) | ooo) —
St Sat Sat Sat
e [ 100) [ 100) T [ 1m0 .
Tl Hi Tal. Hi Tl Hi _Tel HL —_
* | =20 30 20| 20
Tal L Tel. ke Tl Tel ke @
| =0 a0 20| 20 | —
Auts heating
Start —_——
j jistin —IW Saak Time F ﬂ | 1 Imn
Tuesday 12:00:00 AM I
| wednesday 120000 4M | phimionhotot Tbuinld |_|1i 5
| mhursday 12:00:00 a1 _ | | AFHYate standby L] e
| Friday 1200700 AM |
__| saturday Iﬂmm AM | | Housing warning thrasheid [ Ml‘c —
—I HEimy m- Housing alarm threshold | BBI*I!
glele[e|lwi. =] [x[uselal-

Rysunek 7-8 Ekran ustawien temperatury cylindra Mold-Masters

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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Ustawienia temperatury cylindra — ekran Mold-Masters —
ciag dalszy

Tabela 7-17 Elementy ekranu temperatury cylindra Mold-Masters

Element ekranu Opis

Stan stref — przedstawienie graficzne
Odniesione do wskaznika stanu na gérnym
pasku w celu pokazania informacji dotyczacych
biezgcych warunkow.

Strefy wskaznika temperatury cylindra zmieniajg
kolor zaleznie od temperatury danej strefy cylindra.

Zielony — sygnalizuje, ze strefa cylindra
osiggneta temperature robocza.

26lty — sygnalizuje, Ze strefa cylindra zbliza
sie do temperatury roboczej, ale automatyczne
namaczanie nie zostato zakonczone.

Czerwony — sygnalizuje, ze strefa cylindra
wykroczyta poza zadane okno temperatury.

W przypadku stosowania automatycznego
namaczania system zaczeka, az temperatura
cylindra ustali sie tuz ponizej wartosci zadanej,

po czym przystgpi do obracania Slimaka
posuwowego przy uzyciu niskiego momentu
obrotowego. Jesli obrdocenie slimaka jest mozliwe,
stan automatycznego namaczania zmieni sie na
.Pass” (Powodzenie) i kolor zmieni sie na zielony.

Jesli automatyczne namaczanie nie jest
stosowane, system zaczeka, az temperatura
cylindra ustali sie tuz ponizej wartosci zadanej,
po czym uruchomi zegar namaczania. Po uptywie
czasu zegara stan namaczania zmieni sie na
Pass (Powodzenie) i kolor zmieni sie na zielony.

. Housing Actual (Biezaca temp. obudowy)
Housing Actual _22J c Biezgca temperatura obudowy cylindra.

Housing

Heating Zones (Strefy grzewcze)
Poszczegolne strefy grzewcze sg wyswietlane
graficznie wraz z temperaturg w czasie
rzeczywistym oraz aktualnymi informacjami
PR Actusl S aend | ZWrotnymi wyswietlanymi pod kazdg strefa.
t 22| 22) 22) ___ | Set Okresla wartos¢ zadang
AIRD 340 5.0 g.60] _ 1. (Nastawa) temperatury strefy grzewcze;.
Sk el a ¢ Tol Hi Okresla temperature, powyzej ktorej
C 100 100 100 1 i . T
- T TN 57 (Toleran- | strefa wyjdzie poza tolerancje. Jesli
‘ 30) ~ 30) 20 iz cja gorna) temperatura przekroczy te wartosc,
Tol, Lo Tol. Lo Tol. Lo Tal. zostanie uruchomiony alarm.
—=2) — = — |Tol Lo Okresla temperature, ponizej ktorej

(Toleran- | strefa wyjdzie poza tolerancje. Jesli
cja dolna)  temperatura spadnie ponizej tej
wartosci, zostanie uruchomiony alarm.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Ustawienia temperatury cylindra — ekran Mold-Masters
— ciag dalszy

Tabela 7-17 Elementy ekranu temperatury cylindra Mold-Masters

Element ekranu Opis
P —— Auto Heating (Nagrzewanie automatyczne)
o Funkcja ta pozwala na automatyczne wigczanie
i e elementow grzejnych cylindra. Zaznaczy¢ pole
12300200 ABA
: ?:::?; W wyboru obok dnia, w ktérym ma wigczyé sie

nagrzewanie automatyczne.
Elementy grzejne cylindra wigczg sie
o okreslonej godzinie.

j Wednesday 120000 AbA

_i Thuersday 1# 00200 Abd
| Friday 1230000 Al

] Saturday L120000 AM_} Uwaga: Pozostang one wigczone do momentu
| Sunday 12200200 AM_| recznego wylgczenia.

AutoSoak Pass Status (Stan powodzenia
automatycznego namaczania)

: Barré]l Heals Sellings

[l kR R R Sy —1$| & Wskaznik ten pokazuje, czy automatyczne
Auto Soak Pass Status 1 ] namaczanie zostato wykonane pomysinie, czy

tez nie po tym jak wszystkie elementy grzejne
cylindra osiggng wymagang temperature.
Standby temperature (Temperatura w trybie
czuwania)

Po aktywacji trybu czuwania temperatura
wszystkich stref cylindra zostanie zmniejszona
o te wielkos¢.

Przyktadowo, jesli wartos¢ zadana temperatury
cylindra wynosi 200°C, a wartos¢ zadana trybu
czuwania to 120°C, nagrzewanie cylindra
zostanie zmniejszone do 80°C.

Activate standby (Wlacz tryb czuwania)
Tryb czuwania utrzymuje zadang temperature
stref grzewczych podczas przerwy w produkc;ji.
Temperatura czuwania jest zwykle nizsza

od temperatury procesowej, ale wyzsza od
temperatury otoczenia.

On (WH): temperatura jest ustawiona na
temperature czuwania. Ruch $limaka nie jest
mozliwy.

Off (Wyl): temperatura jest ustawiana

z powrotem na temperature roboczg. Ruch
Slimaka jest mozliwy. Ustawienie to dziata
jedynie w trybie roboczym PID elementu
grzejnego dyszy.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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7.11 Zintegrowana regulacja temperatury
goracych kanailéw (opcja)

Lewy pas ek — przyciski Przyciski przewijania
regulacji temperatury

goracych kanatéw Do przewijania wierszy

i kolumn stref

o] @ o m <fe 181 bar®
s : - G} 454 fim Operstar 5
GARMEL AUNNING NOAMAL  11C - RUMNING MOBMAL LONVE &1 0N AuTo:

H

o unner Temperature Controller Moniler
v |
| z0c il oFF | o
[oc | =
7R BIAQ| AR DDA %

Ustawienia poziomu nadzorcy
Ekran konfiguracji sterowania gorgcych kanatow e

’ HRC Soak Time o 0 }mln

&

=g

Ekran narzedzi sterowania gorgcych kanatow el

&b

ERE

afe[e(e|w i

Rysunek 7-9 Ekran przegladu zintegrowanego sterownika
gorgcych kanatéw

e | L2 (o] A

Dolny pasek — przyciski
nawigacyjne i systemowe
ekranu E-Multi

Patrz ,Dolny pasek — przyciski
nawigacji ekranowej’ na stronie 7-6.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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7.11.1 Ekran monitorowania

OSTRZEZENIE

A Wybranie opciji [Stop] nie powoduje odtgczenia napiecia od elementéw
grzejnych. Wybranie opciji [Stop] powoduje ustawienie wszystkich
temperatur docelowych na zero. NIE wymienia¢ bezpiecznikéw ani
odtagczaé urzadzen w tym trybie.

Ekran ten jest gtbwnym ekranem do zintegrowanej regulacji temperatury
gorgcych kanatéw i zapewnia przeglagd danych roboczych.

a @ o rpm e 18 bar”
o _? : - G} 454 mm Operstar 5
BAHHLL AUNHING 'HORMAL 101C - RUNNING MORMAL LDAMNVL &1 CON AUTO

Het Runner Temperature Controller Moniler

’ HRE Soak Time o o min d v |
Moxde 4
aIm _I
R LIA 9% lAj|I0% BIA) 6% OIA i!i!i I2AQZI% 1A ITS 0IAQl 0N DOA ‘F:}

(e [e[e[e [ -] [x[w[e]A]

Rysunek 7-10 Ekran monitorowania sterownika gorgcych kanatow

Tabela 7-18 Przyciski sterujgce ekranu monitorowania

[Run] (Uruchom) — wigcza wszystkie strefy grzewcze, tak aby
’ niezaleznie osiggaty swoje temperatury zadane.

[Stop] (Stop) — wylgcza wszystkie strefy grzewcze.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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Ekran monitorowania — ciag dalszy

Tabela 7-18 Przyciski sterujgce ekranu monitorowania

1 [Standby] (Tryb czuwania) — tryb ten jest wykorzystywany,
gdy cykl formowania zostaje zatrzymany na krétki czas.
Tryb czuwania pozostaje aktywny do momentu nacisniecia
przycisku uruchamiania.

[Boost] (Wzmocnienie) — tryb ten pozwala na tymczasowe
xr podniesienie temperatury wybranych stref na okreslony czas.
Wartosci wzmocnienia wpisuje sie na ekranie konfiguraciji,
osobno dla kazdej strefy. Strefy, dla ktérych pozostawiono
zero, nie zareagujg na polecenie wzmocnienia, ale pozostajg
na normalnym poziomie temperatury roboczej. Podczas
wykonywania polecenia wzmocnienia gtdwnym czynnikiem
decydujgcym jest czas wzmocnienia ustawiony w konfigurac;ji
globalnej. Jesli na wolno reagujgcym kolektorze ustawi
sie wysokg temperature wzmocnienia, podczas gdy czas
wzmochienia zostanie ustawiony na niewielkg wartos¢, jest
mato prawdopodobne, aby strefa osiggneta zadang temperature
wzmochienia przed uptywem limitu czasu.

Wyswietlanie stref grzewczych

Kazda strefa grzewcza jest wyswietlana w formie panelu sterowania
zawierajgcego piec¢ informacji. Okno zmienia kolor, wskazujgc stan normainy
i alarmowy.

Tabela 7-19 Wyswietlanie stref grzewczych
<«— |dentyfikator strefy lub nazwa zastepcza
<«— Rzeczywista temperatura strefy

<«— Warto$¢ zadana temperatury

<— Poziom mocy / Prad

Zielone litery na Czarne litery na

. czarnym tle: - z6ttym tle:
100°C Temperatura 100°C Strefa

7E6° 0 w prawidtowym a2 temperaturowa
zakresie. nagrzewa sie.

6% 1.1A

2% 124

Biate litery na
czerwonym tle:
Btad krytyczny
101°C lub temperatura
przekroczyta
15% 154 wartosci
alarmowe.

250°C
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Regulacja wartosci zadanych stref grzewczych
Wybraé zgdang strefe (strefy):

a) Aby wybra¢ jedng strefe, dotkng¢ panelu zgdanej strefy grzewczej.

B o0 pe @oml b
s & 454 mm  Operpio 5
EARAEL AAUNNSG HOMSE. O CALUBINESG NOWASL ) EDAVE g0 0N almo

itk Alisiire s atiioe Conrdrille

b) Aby wybra¢ grupe stref:
Dotkng¢ panelu pierwszej strefy.
Dotkng¢ panelu ostatniej strefy.

=I. ¥ (] -
1 g a5A
HAKHEL FARHENG HONLEL 9L CHLMNEG MORMSL | CUHIvE a0 COSE almm

=
s

Eaqio

} HAC Somk T | r:] -
Harrde 1 |llnwdtl'|llm|r! Heale 4 | [bencs Menbobd. | e | Basplats
B WM| mmmm |
3 L | I N T J
-L. 'u-n alles |l.|u: daff s n-\. j#% s flzs aafins u||n HA +

Dotkng¢ przycisku [Group] (Grupa):

4

1. Dotkng¢ przycisku [Set] (Ustaw), aby wyswietli¢ klawiature:

2. Wybra¢ tryb wartosci zadanej. Dostepne opcje to [Auto] (Automatyczny),
[Man] (Reczny) i [Slave] (Podrzedny), zostaty one opisane ponizej.

Auto (Automatyczny) — dotkngc¢ przycisku [Auto] (Automatyczny)

i wprowadzi¢ zgdang temperature strefy. Jest to domy$iny tryb pracy
sterownika [tzn. petla zamknieta], w ktérym wyjscie sterownika jest okreslane
jako temperatura zadana i ktéry opiera sie na informaciji zwrotnej z czujnika
temperatury.

Man (Reczny) — dotkng¢ przycisku [Man] (Reczny) i wprowadzi¢ wartos¢
procentowg mocy. Jest to tryb opcjonalny [tzn. otwarta petla], w ktorym
wyjscie sterownika jest ustawione na ustalony przez operatora poziom mocy.

Slave a Zone (Podporzadkuj strefe) — dotkng¢ przycisku [Slave]
(Podrzedny) i wybra¢ podobng Master zone (Strefe nadrzedna)

z listy stref. Wiecej informacji na ten temat mozna znalez¢ w rozdziale
.Podporzadkowywanie stref’ na stronie 7-30.

3. Za pomocg przyciskdw numerycznych wprowadzi¢ wartos¢ zadana.
4. Dotkngc¢ przycisku [Enter], aby zapisa¢ warto$¢ zadang w sterowniku.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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Pozostale przyciski klawiatury
Del (Usun) — usuwa ostatnig wpisang liczbe.
Esc (Wyjdz) — zamyka klawiature bez wprowadzania wartosci do sterownika.

Off (Wyt) — wytgcza wybrang strefe.

Podporzadkowywanie stref

Tego trybu mozna uzy¢ w przypadku awarii czujnika temperatury. Zamiast
przetgczania na sterowanie reczne opcja ta pozwala na podporzadkowanie
uszkodzonej strefy sprawnej strefie. Temperatura w uszkodzonej strefie
nasladuje wéwczas sprawng strefe, ktora dziata w trybie automatycznym
(lub petli zamknietej).

Podczas podporzgdkowywania strefy nalezy pamietac¢ o kilku kwestiach.

1. Strefy mogg by¢ podrzedne tylko wzgledem stref takiego samego typu,
tj. kolektor do kolektora lub sonda do sondy.

2. Strefy juz podporzadkowane strefie nadrzednej nie mogg byé uzywane
jako nadrzedne dla kolejnej podrzedne;.

3. Strefy nie mogg by¢ podporzadkowane w petlach. Jesli strefa 2 jest
podrzedna w stosunku do strefy 1, strefa 1 nie moze by¢ podrzedna
w stosunku do strefy 2.

4. Strefy powinny by¢ podporzgdkowywane jedynie strefom nadrzednym
o podobnej mocy. Podporzgdkowanie strefy strefie nadrzednej o znacznie
odmiennej mocy moze skutkowac nieprawidtowg regulacjg temperatury.

5. Gdy strefa zostanie podporzadkowana, jej odczyt temperatury zostanie
zastgpiony przez napis ,SLAVE” (PODRZEDNA).

Strefa podrzedna bedzie identyfikowana wraz ze strefg, do ktérej jest
przypisana (patrz ponizej).

ebecl Master

probe2

probesi
probes 0% 004

proled

o Canced
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7.11.2 Ekran konfiguracji (poziom nadzorcy)

Ekran konfiguracji stuzy do ustawiania parametréw stref grzewczych
i konfigurowania niektérych parametréw globalnych.

UWAGA

Dostep do ekranu konfiguracji ma jedynie nadzorca lub osoba o wyzszym
poziomie upowaznienia.

Przy pomocy paskow przewijania mozna zapoznac sie z informacjami

o wszystkich kartach wewnatrz sterownika. Ta sama siatka, ktéra wyswietla te
informacje, jest rowniez uzywana do ustawiania parametrow strefy grzewczej. Sg
tutaj wyswietlane wartosci zadane strefy grzewczej, takie jak temperatura zadana
i temperatura rzeczywista, jednak nie mozna ich zmieni¢ z poziomu tego ekranu.
Zmienia sie je na ekranie monitorowania. Opis elementéw znajduje sie w ,Tabela
7-18 Przyciski sterujgce ekranu monitorowania” na stronie 7-27.

=1' | i (] pm & 71 bar™
- ? lg A5 mm | Operulor H e
BARRE] FAUNRING I HOARAE  {Ac PRAUNESHGNORMAE  DanvE 1 DDETRDToa

Hot Runner Temperalure Controler Setup

- - q | 3
T A 1 S ] — ' T

Barrel 1 Basrel 1 Hoarmal _ Mo Master O e
ﬂrﬁ#— i M’ﬁa;ﬁmﬂ xhﬁnu;'.-mr!ll am | [

 Barrel | z | Barrel 2 | Hermal Mo Master = i

L TWRE __ Hagk  _ALMG IC OFEH LAAGTEF i =

vt ||t [ oo | | |
H albhs 1L CHE] LAAGTER WARH H

Barrel 4 Harrel 4 Hormal Mo Master 30
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Hosrmal

o

Manifold ! 13 | Haere 1 | | | : |
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Ha ALE [C GFER SThH l]:l."_ JOBET REABTEH WA H
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anifold ia Inlet Hormal H ! 0 | Mo Master ]
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Al Ed T T o E Y Ak | ak, B b e —
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Rysunek 7-11 Ekran konfiguracji (poziom nadzorcy)

Wyswietlanie stref grzewczych

W pierwszej kolumnie wy$wietlane sg wszystkie strefy grzewcze wykryte
w sterowniku. Kolumna ta stuzy do wyboru stref grzewczych w celu zmiany

ich parametréw.

Parametry stref sg oznaczone kolorowymi nagtéwkami kolumn.

RACK ALIAS

RACK ALIAS

Mormal
TC OPEN
3 probe3 MNormal
T1C OPEN
probed MNormal

STANDBY
30
STANDBY

Mo Master
BOOST MASTER __WAE
30 Mo Master 3
BOOST MASTER __WAFE
30 Mo Master 3

30 | Mo Master | 3

HACK LS

1C OPEM
Probel 1 probel Mormal

‘ii‘l‘l"‘[ll .BI'H
N!n Master
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Regulacja wartosci zadanych stref grzewczych
Parametry stref grzewczych sg dostepne z poziomu siatki ekranu konfiguraciji.

T A PEH TSR TV T T
_r. BarreH T ] 1] | HoMasser | 30 3]

Wotlsedt | 13 | I |
ﬂ—t‘ﬂ]ﬁ“Td'.l".! ﬂl'ﬂ-l'\{!?j'-l Ejﬂ'[ﬂ'.T.'i"'TImF-.'"

|
%_I'Fﬁ'flln‘r'-‘;‘]”lrl“m"

A piHis b e

1. Wybrac¢ zgdany rzad strefy (rzedy stref):
a) Aby wybrac¢ pojedynczy rzad stref, nalezy dotkng¢ zgdanego rzedu
stref grzewczych.
b) Aby wybra¢ grupe stref:
Dotkng¢ pierwszego rzedu stref.

Dotkna¢ ostatniego rzedu stref.
Dotkng¢ przycisku [Group] (Grupa).

4

2. Dotkng¢ kolumny parametru.
s R A S (<L R FERREd

R B A
_|"' Barred 4 Barreld | Hansal ] ] m 0 3
[ —mlt Dl'.u.l..!._-‘u'l.il& EHE -.'. *i

- ol Used| 1] |
ﬂ—bﬂ]ﬁlle'J"'.! ﬂl'ﬂ-lw-l Ejﬂ'[tl'.T.'i"'TlmF-.'"u'
Ty

%_’!"ﬁTII“‘H&J”IFI“M"H’

LA THH T T

3. Dotknac przycisku [Set] (Ustaw), aby wyswietli¢ klawiature.

4. Ustawi¢ wartos¢. Dotkng¢ przycisku [Enter], aby zapisa¢ nowg nastawe
parametru w sterowniku.

Min, Value= 0 Mo Value= 450

Mndrmumslm
nﬂl'.r P& |5 |[on
| ! L L -
-
[1 """
[l Fe |2
L ! |
F T | 1

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.



© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.

INTERFEJS HMI STEROWNIKA E-MULTI 7-33

Wykrywanie stref grzewczych i konfiguracja typow stref

Konsola moze uruchomié procedure automatycznego wykrywania stref
w celu wykrycia stref dostepnych na kartach sterownika. Nalezy to zrobic
podczas wstepnej konfiguracji sterownika lub w przypadku wymiany karty.

1. Dotkng¢ przycisku [Auto Detect] (Automatyczne wykrywanie), aby
otworzy¢ okno dialogowe potwierdzenia automatycznego wykrywania.

1

Wp

2. Dotkng¢ przycisku [OK], aby uruchomié procedure wykrywania stref.
Poczeka¢ na zakonczenie automatycznego wykrywania stref, co moze
zajg¢ do 5 minut.

Ok Cancel

UWAGA

Automatyczne wykrywanie zresetuje wszystkie wartosci zadane
temperatury sterownika cylindra i gorgcych kanatéw.

Wszystkie dostepne strefy zostang wyswietlone na ekranie konfiguracji.
Zostang one automatycznie ponumerowane i wyswietlone jako nieuzywane,
bez ustawien parametrow.

TEOPEN STARGRY — ROOAT  ulis]
B0 L T

TCOPEH.__STanOin.__AOGSEL__ uas

TR R W

Po zakoriczeniu automatycznego wykrywania obszar ustawien zostanie
zapetniony strefami grzewczymi. Liczba wykKrytych stref zawsze powinna byc
liczbg parzysta.

3. Aby ustawic typy stref:

a) Dotknagc¢ pierwszej strefy tego samego typu.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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Wykrywanie stref grzewczych i konfiguracja typow
stref — ciag dalszy

b) Dotkng¢ ostatniej strefy tego samego typu.
c) Dotkngé grupy.

4

d) Dotkngc¢ przycisku ,Set” (Ustaw).
o

Otworzy sie okno konfiguracji strefy grzewczej:

b

Condlgure £one

| Mot Used
__| Probe
__| Manifoid

__| Barrel

Ok Close

4. Wybrac typ strefy:

* [Not Used] (Nieuzywana) — do wytgczania niepotrzebnych stref.
* [Probe] (Sonda) — wymagana kontrola temperatury dyszy.
* [Manifold] (Kolektor) — wymagana kontrola temperatury kolektora.

5. Dotkna¢ typu, aby zaznaczyc¢ pole wyboru obok niego.
Dotkng¢ przycisku [OK].

Odnies¢ sie do schematu potgczen goragcych kanatdw, aby zapoznac sie
z tabelg pokazujgca typ elementu grzejnego i potozenie kazdej strefy. Dla
odniesienia pokazano przyktadowg tabele:

ZONE DESCEIFTION ZONE R -

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.



IS
Mold @‘_ INTERFEJS HMI STEROWNIKA E-MULTI 7-35

7.11.3 Ekran narzedzi (poziom nadzorcy)

Ekran narzedzi zintegrowanego sterownika gorgcych kanatéw stuzy do
zmiany ustawien blokad z wtryskarka. Te sygnaty blokady nie sg konieczne
do dziatania, ale w razie potrzeby sg dostarczane do uzytku klienta.

@ UWAGA
Dostep do ekranu narzedzi ma jedynie nadzorca lub osoba o wyzszym

poziomie upowaznienia. Wiecej informacji na ten temat mozna znalez¢ na
schemacie elektrycznym.

= i, Crive E-Drivel nat initialized @ o rpm de 75 bar” :
L [0 1850 mm ADMIN._ lver [=0,0V v
TN STOPPED LGl EDAVE a1 BTTE MANUAL
Hot Aunner Temperaiure Controller Wnilities
Inmerdock Settings
| Enabtea |Ready | Outto Melding Maching Status [Output DM272iA DOG) D
J Enabled Stop ‘V_] In Fram Malding Machine Status (Input D24 Dig) D o -
iz}
Wt
w0
2
|
ﬁ il ot ﬁu

Rysunek 7-12 Ekran narzedzi (poziom nadzorcy)

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi



»
MOId @‘; INTERFEJS HMI STEROWNIKA E-MULTI 7-36
asters’

Ekran narzedzi (poziom nadzorcy) — ciag dalszy

Tabela 7-20 Elementy ekranu narzedzi

Elementy ekranu Opis

Ustawienia blokady — do wtryskarki
Wiaczenie tej blokady powoduije
wystanie sygnatu do wtryskarki, gdy
sterownik jest gotowy do pracy (tzn.
strefy grzewcze osiggnety zadang
temperature, nie wystepujg alarmy

i sterownik jest w trybie RUN (PRACA)).

_ | Eneiied feady | Out i Mobding baclinag Stalurs [Oulpul DLET2IN |

Dotknac pola rozwijanej listy i wybraé
opcje [Ready] (Gotowy).

Dotknaé pola [Enabled] (Wtaczone),
co spowoduje otwarcie okna blokady.

Dotknaé znacznika wyboru, aby
wigczy¢ blokade.

Stan (Wt. = zielony) / (Wyt. = bialy) oraz
adres PLC sg wys$wietlane po prawe;j
stronie.

Ustawienia blokady — z wtryskarki

T ) W From Hotding bischine st mmnee | Wigczenie tej blokady powoduje
przyjecie sygnatu z wtryskarki, ktory
zmusza sterownik temperatury E-Multi
do przejscia do wybranego trybu pracy.

Dotknaé pola rozwijanej listy i wybrac
jeden z nastepujgcych trybow:

Stop (Zatrzymanie)

Run (Praca)

Standby (Tryb czuwania)

Boost (Wzmocnienie)

Dotkngé pola [Enabled] (Wtaczone),
co spowoduje otwarcie okna blokady.

Dotknagé znacznika wyboru, aby
wigczy¢ blokade.

Stan (Wt = zielony) / (Wyt. = biaty) oraz

adres PLC sg wyswietlane po prawej
stronie.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.



IS
Mold @‘_ INTERFEJS HMI STEROWNIKA E-MULTI

7.12 Zintegrowane sterowanie E-Drive (opcja)

7-37

ﬁ'-'? ik, Drive E-Drived nol initialized

EDRnvE o1 EETTE MANLUAL

Lewy pasek — przyciski sterowania E-Drive

i‘yu rpmm_[l bar™

Przyciski kontekstowe E-Drive

Obejmuje dostep do ekrandw przegladu
i ustawien dla kazdej ptyty E-Drive.

19} il

Actual Posltlon
@ Plate #1 Pos mj mm
5 Typleal Pin
Dpen Position | B.00 § imm
Lo}
T
Start Opening Trigger
|Moatd Closed: 246 |
g Delay MII 00
Velocity W‘I s

Actual Torgue

Plate #1 Torg G] ¥

[Start Closing Trigger
Time Cnby vj

[Delay JJ ‘_!'Eu 5
Velocity Il3‘trn1n.|'s

Clase Pasition | U-II"I mm

alelele o] [a]

(o[ [oafaf-

Rysunek 7-13 Elementy ekranu sterowania E-Drive

Patrz ,Dolny pasek — przyciski
nawigacji ekranowej” na stronie 7-6 .

Dolny pasek — przyciski nawigacyjne
i systemowe ekranu E-Multi

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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7.12.1 Przyciski sterowania E-Drive
Po lewej stronie kazdego ekranu znajduje sie pasek przyciskow E-Drive.
Aby wigczyé funkcje, wystarczy dotkng¢ przycisku palcem lub tepym

wskaznikiem.

Tabela 7-21 Przyciski sterowania E-Drive

Przycisk Opis

Podregcznik uzytkownika sterownika E-Multi

1%

A

&

ek

Automatyczny — wymagany do wykonania
automatycznej sekwencji sterownika E-Drive
W oparciu o zewnetrzne sygnaty wyzwalajgce.

Reczny — uzywany do wykonywania powrotu do
pozycji wyjsciowej oraz w trybie impulsowania.

Pozycja wyjsciowa — uzywany do ustawiania pozycji
odniesienia sterownika E-Drive (ustawi¢ pozycje do
przodu — 0,00).

Krok do przodu — kazde nacisniecie przycisku
kroku spowoduje wykonanie przez sterownik E-Drive
jednego kroku sekwencji automatyczne;.

Impulsowanie do przodu — uzywany do recznego
przesuwania ptyt do przodu. Pozycja jest ignorowana.
Dostepny tylko w trybie konfiguracji.

Impulsowanie do tytu — uzywany do recznego
przesuwania ptyt do tytu. Pozycja jest ignorowana.
Dostepny tylko w trybie konfiguracji.

Funkcje zarzgdzania serwonapedami.

Stan serwomotoréw — stuzy do wigczania
i wytgczania serwonapedu E-Drive. Przycisk zmienia
kolor na zielony, gdy serwomotory sg wigczone.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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7.13 Ekran przegladu

Ekran ten daje wglad w prace zintegrowanego sterownika E-Drive. Jesli
uzywana jest wiecej niz jedna ptyta E-Drive, po prawej stronie pojawig sie
dodatkowe przyciski menu kontekstowego. Jednakze jesli uzywany jest tryb
Master (nadrzedny), dostep do ptyt podrzednych nie bedzie mozliwy przy uzyciu
przyciskow po prawej stronie, bedg tam dostepne jedynie ptyty nadrzedne.

v . : | o rmpm P 0 bar"
..... ﬁ_ ? Ak, Drrive E-Drived not initialized 2 |$ 495 mm | MMTester :.1.";. ==l
INEIE] sToppEn DTS Enive #1 EETE MAHUAL
E-Drive Plate #1 i
& '
Actual Posltlon Actual Torque |
@ Plate #1 Pos [!,W'mm Plate #1 Torg ﬂ]':. i =
,_;";.*I |
3 Typleal Pin .JI
1. Start Closing Trigger
i 8.00 | p ===
. Dpen Position | mm [’ ks Dol Vt
+ —
Te ; Delay __“{'J _E_.EJs 3}
Fs Velocity { 10 § minis :
=== i
v | —
- L
At o a
s
-
= >
SAMLOpEning IrMger i
Muold Closed: £68 VI
g;, Delay '-"-ﬂl i “-Dii
WVelocity HI'I s I Close Position ﬂj mim ——
=
ole|lele|w| |5 [x[uw|aaAl-
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Rysunek 7-14 Ekran przeglgdu sterownika E-Drive

Tabela 7-22 Elementy ekranu przegladu E-Drive

Elementy na ekranie

Actual Pasitlon

Plate #1 Pos ﬂ-WI mm
Actual Torgue

Plate #1 Torg ﬂl%.
Srart Cpening Trigger

[mold Closed: 208 hod
Drelay MI i 'ﬂ-ﬂ-li

WVeloeity [— TD—Immr:

Opis

Pole to pokazuje biezagcg pozycje ptyty wzgledem pozycji
przedniego ogranicznika w momencie wykonania ostatniego
odniesienia plyty (patrz Powrét do pozycji wyjsciowej na
nastepnej stronie).

Pole to pokazuje moment obrotowy silnika dla silnika ptyty 1
w czasie rzeczywistym.

Sygnat [Start Opening Trigger] (Wyzwalacz rozpoczecia
otwierania) wybiera sie z listy rozwijanej. Patrz Konfiguracja
wyzwalacza.

Mozliwe jest rowniez dodanie opdznienia czasowego.
Przycisk [Set Velocity] (Ustaw predkos¢) otwiera okno
dialogowe, w ktérym uzytkownicy mogag dalej modyfikowac
ustawienia.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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Ekran przegladu — ciag dalszy
Tabela 7-22 Elementy ekranu przegladu E-Drive

Elementy na ekranie Opis
reY [ Po spetnieniu warunkéw wyzwalacza z pierwszego kroku
SPSIING b aso 0] sterownik E-Drive przesuwa plyte do [Opened position]

(Pozycji otwartej). Wyswietlana jest w tym miejscu biezgca
pozycja otwarta.
Sygnat [Start Closing Trigger] (Wyzwalacz rozpoczecia

Start Closing Trigger . > 2 X .
zamykania) uruchamia sekwencje zamykania E-Drive.

Time Onky vj . . . I )
Wyzwalacz wybiera sie z listy rozwijanej.
Doy — 0 [T E Mozliwe jest réwniez dodanie opdznienia czasowego.

Welogity 10} mmis Przycisk [Set Velocity] (Ustaw predkos¢) otwiera okno
dialogowe, w ktérym uzytkownicy mogg dalej modyfikowaé
ustawienia.
Po spetnieniu warunkéw wyzwalacza z pierwszego kroku

e it _0.00) mm sterownik E-Drive przesuwa ptyte do [Closed Position]

(Pozycji zamknietej). Jest to rowniez pozycja wyjsciowa dla
nastepnego cyklu.

7.13.1 Powrot do pozycji wyjSciowej

Przed uruchomieniem E-Drive nalezy najpierw ustawi¢ odniesienie pozycji sworzni.

1. E-Multi musi by¢ w trybie konfiguracji, a serwonaped E-Drive musi by¢
wigczony.

2. Nacisnac¢ przycisk [Home] (Pozycja wyjsciowa), aby rozpoczg¢
automatyczny cykl ustawiania odniesienia, ktory opisano ponizej.

KROK 1 — przesungé¢ sworznie catkowicie do tytu (IN), az do
ogranicznika.

KROK 2 — przesungé sworznie catkowicie do przodu (OUT), az do
ogranicznika.

KROK 3 — skalibrowac to potozenie jako 0,00.
KROK 4 — przesung¢ sworznie do pozycji zamknietej.

3. E-Drive mozna teraz uruchomié w trybie krokowym lub przetgczy¢ na tryb
automatyczny.

Tabela 7-23 Przyciski menu kontekstowego ekranu E-Drive

Ekran przegladu E-Drive
= Przechodzi do ekranu konfiguracji zintegrowanego sterownika gorgcych
kanatéw, na ktérym mozna regulowac¢ ustawienia zintegrowanego sterownika
goracych kanatow.

Ekran ustawien E-Drive

5}- Przechodzi do ekranu ustawien E-Drive, na ktérym mozna regulowaé
' ustawienia.
@ Wykres produkcji — widok konfigurowalny.
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7.14 Ekran ustawien (poziom nadzorcy)

Ekran ten daje wglad w prace zintegrowanego sterownika E-Drive. Jesli
uzywana jest wiecej niz jedna ptyta E-Drive, po prawej stronie pojawig sie
dodatkowe przyciski menu kontekstowego. Jednakze jesli uzywany jest
tryb Master (nadrzedny), dostep do ptyt podrzednych nie bedzie mozliwy
przy uzyciu przyciskow po prawej stronie, bedg tam dostepne jedynie ptyty
nadrzedne.

S G Orive F-Drivel not initilized Y2 o pm W 0 bar = e |
- PEm— @ 985 mm MMTester |14 Seidlolin]
. (] STOFPEL RELeiE] EDH.["."E '1mm
EDrive Plate #1 Seltings i |
Manual Settings Limits Auto Settings Limlts |
Jog Velocity | l1'I1r|rru's Madmuem Velogity [ ﬁlmnﬂs |
JogHome Torgue Limit 10§ fuito Ramp [ lemm’i* B | 5
Hame to Closed Fos Only _J Tarque Limit During Auto | o k] frl'hl-_
Torque Warning at Stand Still [ EEd Y _-_l T
Targue Alarm During Mowve [ B:‘-I‘}'. [—-
Mechanical Settings Limils Ciplions [l'l.l%
Guar Ratio Value | mml Use Mid Opening Swep _I T
M Stroke (13758} mm | Use Smoath Crpening _I A
Mgt Dperating Position [ B-Wlmrn Use Mid Closing Step J ‘
Min, Operating Positlon [ ﬂmlmm Use Smoath Chosing J
Servo Movement Alanms
Movies should reach turget within Idle too long n Auto Mode? (Set Timeoul) ] R —
Frabled _J Drap Auta after _Dlmin
Mave Timeout !‘ﬂl |£] 5 _
3 | | |
dlefefefow o [=]c[0[ufeaAl-

Rysunek 7-15 Ekran ustawienr E-Drive
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Ekran ustawien (poziom nadzorcy) — ciag dalszy

Elementy na ekranie

Manual Seitlngs Limita

Welocity 5! s
Ramp 5I:I.0I
Tarque ?ﬂl ¢ 3

Home to Closed Pos Only |
A
Aule Seltings Limils
faer KeyPad Entry Ll
k| Masimum Velaekty 20§ mmis
Migdmum Ramp 5""'":']
Maxdmum Tergue 500w
Torgue Warniisg and Alarm Thresholds
Torgue Warning at Stand 31l _Ej w
Torgue Alarm During Move El:-i ¢
Mechaunical Settings Limila
Gear Ratio Value B000.00 l
Max Stroke 8,100 | inm
Qptions
Use Mid Opening Step | |
Use Smooth Opening __J
Use Mid Closing Step |
Use Smooth Closing H_J

Podregcznik uzytkownika sterownika E-Multi

Tabela 7-24 Elementy ekranu ustawien E-Drive

Opis

Manual Settings Limits (Limity ustawien
recznych)

Okresla maksymalne dostepne limity regulacji
w trybie recznym.

Home to Closed Position Only (Powrét
tylko do pozycji zamknietej)

Plyta przesuwa sie do pozycji wyjsciowej,
wykrywa punkt gwattownego hamowania i nie
sprawdza suwu poprzez przejscie do drugiego
punktu gwattownego hamowania.

Auto Settings Limits (Limity ustawien
automatycznych)

Okresla maksymalne dostepne limity regulacji
przez operatora na ekranie przegladu.

Torque Warning and Alarm Thresholds
(Progi ostrzezenia i alarmu dla momentu
obrotowego)

Okresla prog (w %), przy ktérym bedag
wyswietlane ostrzezenia i alarmy.
Mechanical Settings Limits (Limity
ustawien mechanicznych)

Gear Ratio Value (Wartos¢ przetozenia
przektadni zebatej): Jest to catkowita liczba
stopni obrotu silnika na kazdy milimetr suwu
liniowego.

Maximum Stroke (Suw maksymalny): Jest to
maksymalny suw ptyty E-Drive. Ten parametr
jest ustawiany fabrycznie.

Options (Opcje)

Mozliwos¢ aktywaciji kroku posredniego
otwarcia lub zamkniecia.

Jesli ta opcja jest aktywna, na ekranie
Przeglad dostepne bedg pola do ustawiania
pozycji i opdznienia.

Smooth opening/closing (Ptynne
otwieranie/zamykanie)

Ptyta E-Drive przechodzi od jednego kroku do
drugiego bez zatrzymywania sie.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Tabela 7-24 Elementy ekranu ustawien E-Drive
Elementy na ekranie Opis
; . Servo Movement Alarms (Alarmy ruchu
Serva Movement Aarms L,
Moves shauld reach r...--||_-l within Is SerwomOtOI'OW)
S ] I Ruckhy ’riowinny zos_taéJwyllfonane_ _
= w okreslonym czasie. Jesli pozycja nie
gy Tmouy — 206} zostanie osiggnieta, system zgtosi btad.
Enabled (Wtgczone) — zaznaczyé¢, aby
aktywowac
Idle too lang In barte Mode? {Set Timeout] — UStaWiel.‘]ie Czasu, po ktérym naStQpUje
Drop Auto after “llnlu w’chzeme alarmu.

Idle too long in Auto Mode? (Zbyt
dlugi czas pracy jalowej w trybie

automatycznym?) (set timeout) (ustawienie
czasu)

Wyjscie z trybu automatycznego po
okreslonym czasie bezczynnosci.

7.15 Ekran ustawien zasuwy zaworu

Ekran ten stuzy do sterowania poszczegdlnymi zasuwami zaworow,
zwykle w przypadku jednokierunkowych elektrozaworéw w uktadach
pneumatycznych lub hydraulicznych.

E-Il? A% Drive E-Drivel not indtialized

W o rpm @ 0 bar”
0 a85 mm pTester

RARRE] IR HOARMAL FDRNVE #1 WETTE MANUAL
BV |
Walhves 1 and 2
1= R |
Wabve 1 [1 | Valve 2 |2 | |
1[> Open Irigger | |Open irigger w|@
|#06 Meld Closed | |#A8 Meld Clased | --I,;rul-
Delay time open M“ ﬂ-“[: Delay lime open WII “-ﬂix ':El -
-
Z[I:E EGT
Close Trigger Close Trigger
2['_'; {Adter Emulti Hold =7| |After Emulti Hold | s,
Delay time close : Mll ﬂﬂti Delay time close M|| ﬂ«ﬂli S
Stalus Satus g
Qpened |J Opened |_j —_—
Clased L | Closed L] [ lﬁ
olee|ew| (=] [x]|us]al-

Rysunek 7-16 Ekran ustawien zasuwy zaworu
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Ekran ustawien zasuwy zaworu — ciag dalszy

Tabela 7-25 Elementy ekranu ustawien zasuwy zaworu

Elementy ekranu Opis

Goérne zaktadki
Valves 1 and 2 Valves 3 and 4 Zakfadki w gornej czesci ekranu przenoszg
uzytkownika do ustawierh dwoch zasuw zaworéw
jednoczesnie (np. zawordw 1 i 2; zaworow 3 i 4).
Dla kazdej zasuwy zaworu uzytkownik moze
ustawi¢ wyzwalacze oraz czas Open (otwarcia)
i Close (zamkniecia).
Open Trigger (Wyzwalacz otwarcia)
e Opcjgﬁrrzs\llnjf ;ozwijanego:
yi.

vl - A MoldClosing (Zamkniecie formy)
Delay time open 08| oo)s ZA6 Mold Closed — signal (ZA6 Forma

zamknieta — sygnat)

ZB3 Eject 1 Bwd — signal (ejection)

(ZB3 Wyrzut 1 do tylu — sygnat (wypchniecie))

ZB4 Eject 1 Fwd — signal (ejection)

(ZB4 Wyrzut 1 do przodu — sygnat (wypchniecie))

ZB5 Core 1 Pos 1 — signal (robot)

(ZB5 Rdzen 1 poz. 1 — sygnat (robot))

ZB5 Core 1 Pos 2 — signal (robot)

(ZB5 Rdzen 1 poz. 2 — sygnat (robot))

ZB5 Core 2 Pos 1 — signal (robot)

(ZB5 Rdzen 2 poz. 1 — sygnat (robot))

ZB5 Core 2 Pos 2 — signal (robot)

(ZB5 Rdzen 2 poz. 2 — sygnat (robot))

Delay time open (Czas opéznienia otwarcia)
Oproécz wyzwalacza otwarcia mozliwe jest
dodanie czasu opdznienia w sekundach w celu
dokfadnego dostrojenia ruchu zaworu do sygnatu
wyzwalajgcego.
Cloae Teigge: Close Trigger (Wyzwalacz zamkniecia)
After Emultl Hald ‘?_I OpCje menu rOZ\.Nijanegoz . .
After E-Multi Hold (Po wstrzymaniu E-Multi)
Delay tme close S0 |__oo]s After E-Multi Decompression (Po dekompresji
E-Multi)
After E-Multi Plasticize (Po uplastycznieniu
E-Multi)
Delay time close (Czas opd6znienia zamkniecia)
Oprocz wyzwalacza zamkniecia mozliwe jest
dodanie czasu opdznienia w sekundach w celu
doktadnego dostrojenia ruchu zaworu do sygnatu
wyzwalajgcego.
Current Status (Biezacy stan)

Wik 1

Status

r— Zielone pole sygnalizacyjne pokazuje, czy zasuwa
WRenad - @5 zaworu jest aktualnie otwarta czy zamknieta.
Clesed !I L* b

o —
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7.16 Ekran wykresu produkciji
Ekran wykresu produkcji zapewnia dane dotyczgce biezgcego procesu
produkcyjnego w czasie rzeczywistym. Przyciski menu w dolnej czesci
ekranu umozliwiajg dostep do innych ustawien: Setup (Ustawienia), Zoom
(Powiekszenie), View (Widok), Tolerances (Tolerancje) itp.
b | rpm e bar™
ﬂ? g 1::.-1 :m m:-r.+.|rtll_ 18 m
BARAEL AUMMING MORMAL
Interval 0008 5 Duration 3.000 §
:m':‘;l;iltl %II
i |
1304 ]
gt B —
bt
B3 ;]
E
326 0 [f_;\‘-.
LRI} (1] [{ﬁ
2037 1678 1316 855 ErE 233 0 e 1z LA i4 3 |
Serew positian [mm] Time [5] [._|.‘
= i o : : ‘ o Aclual inject pressure — | Screw position i —_—
o . Obar_spec | 1004 mm [P
Inject velocity set —  Inject pressure sct : [L
| 0.0 mmis JL_ b bar_.i[.:-ll.e. |
Activale S Setup S Loom S View . Tol. band . File é
: _ !
,@!@‘ﬁ‘@|w Ehﬁﬁ-l&‘h

Rysunek 7-17 Ekran wykresu produkcji

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Dolny przycisk — domysiny
widok wykresu produkcji
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Ekran wykresu produkcji — ciag dalszy

Tabela 7-26 Elementy ekranu wykresu produkciji

Elementy ekranu Opis

Ekran wyswietla wykres wybranej zmiennej.

=% Pod wykresem wys$wietlana jest nazwa

zmiennej i biezgce wartosci. Dostepne sg

nastepujgce funkcje:

+  Okreslenie wykresu odniesienia

+  Wyswietlanie ostatniego wykresu trendu

*  Monitorowanie przy uzyciu wybranego

pasma toleranciji

Punkt przejscia (punkt, w ktérym system

przechodzi od ci$nienia wirysku do cisnienia

_ - _ : : wstrzymania) jest przedstawiony jako

=i e =15 | turkusowa linia pionowa. Zakres punktu
e = | | przejscia jest przedstawiony jako biaty pasek

na gornej krawedzi wykresu. W prawidtowo

skonfigurowanym procesie pasek ten powinien

by¢ bardzo waski. Srednia warto$é wszystkich

punktéw przejscia jest przedstawiona jako

czarna linia w biatym pasku.

Tryb wyswietlania mozna ustawi¢ jako:

* Czas (wykres y/t)

*  Pozycja (wykres y/x)

+ Podzielony (forma tgczona, oba rodzaje

wykresow)

Tabela 7-27 Przyciski menu kontekstowego ekranu wykresu produkcji

@ Oscyloskop programowy (SWO)
Widok konfigurowalny

PD — protokét
1=k Dane produkcyjne w formacie tabeli

PD — wykres liniowy
Dane produkcyjne w formacie wykresu liniowego

e
PD — nadzorca
&

Ustawienia nadzorcy danych produkcyjnych

PD — histogram
Dane produkcyjne w formacie histogramu

i, PD — wykres rozproszenia
Dane produkcyjne w formacie wykresu rozproszenia

Y PD — czas cyklu
Dane produkcyjne w odniesieniu do czasu cyklu
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W

Mold INTERFEJS HMI STEROWNIKA E-MULTI 7-47
Masters

7.16.1 Przyciski dolnego menu

Przyciski te sg wspolne dla réznych ekranéw wykreséw produkciji. Ich

podmenu i funkcje opisano w ponizszej tabeli.

Activate Setup Zoom View Tol. band File
Rysunek 7-18 Przyciski dolnego menu ekranu wykresu produkcji
Tabela 7-28 Przyciski dolnego menu ekranu wykresu produkcji

Activate_ Wigcza / wytgcza pomiar. Etykieta przycisku zmienia oznaczenie (aktywny/nieaktywny) w zalezno$ci od
(Aktywuj) | aktualnego stanu.
Setup Configuration (Konfiguracja): Otwiera okno dialogowe konfiguracji ogéinej. Patrz ,7.16 Ekran wykresu

(Ustawienia)  produkcji” na stronie 7-45.

Set all ref. curves (Ustaw wszystkie krzywe odniesienia): Stuzy do wyboru wszystkich wyswietlanych
krzywych i ustawienia ich jako krzywe odniesienia. Ponowne nacisniecie przycisku anuluje wybor
krzywych odniesienia.

Export (Eksport): Otwiera okno dialogowe ustawien eksportu dla eksportu pomiaréw. Wiecej szczegotéw
zawiera rozdziat ,Ustawienia eksportu” na stronie 9-18.

Load original setup (Zataduj oryginalne ustawienia): Jezeli dane z pliku zostatly wczytane i wyswietlone
poprzez funkcje importu, funkcja ta moze by¢ zwrécona dla aktualnie wykonywanego pomiaru.
Zoom Zoom xxx% (Powiekszenie xxx%): Powieksza wyswietlany obszar o odpowiedni wspotczynnik.
(Powigksze- | yser defined (Zdefiniowane przez uzytkownika): W tym miejscu mozna wybra¢ dowolny obszar
nie) i powiekszy¢ go.
Auto scale (Automatyczna skala): Skale X/Y sg automatycznie dostosowywane do optymalnego

skalowania.
View Actual value (Wartos¢ biezaca): Pokazuje kursor biezgcej wartosci (zaznaczony czerwonym krzyzykiem
(Widok) na krzywej), ktéry mozna przesuwac za pomoca przyciskow pozycji w lewo i w prawo. Wartosci pomiaréw

w tej pozycji sg wyswietlane w legendzie.

Nacisniecie przycisku Cancel (Anuluj) powoduje wyjscie z okna dialogowego.

Maximize (Maksymalizuj): Zwieksza lub zmniejsza wyswietlany wykres (pokazuje/ukrywa legende).

Tol.band (Pasmo toleranciji): Wigcza lub wytgcza wyswietlanie pasm tolerancji dla wszystkich krzywych.

Trend (Trend): Wigcza lub wytgcza wysSwietlanie trendu.

Poprzednie krzywe sg wyswietlane jednoczesnie z biezgcymi krzywymi w kolorze nieco jasniejszym

niz biezaca krzywa. Liczbe wyswietlanych krzywych ustala sie w oknie dialogowym ustawien i jest ona

ograniczona do 10 krzywych.

Reference (Odniesienie): Wigcza lub wytgcza wyswietlanie krzywej odniesienia dla wszystkich krzywych.
Tolerance | Transfer (Przeniesienie): Umozliwia przeniesienie krzywych do zakresu monitorowania, wewnatrz
band ktérego ma poruszac sie krzywa. Okno dialogowe wyboru umozliwia wybér, czy jako zrédio dla pasma
(Pasmo tolerancji uzywana ma by¢ krzywa odniesienia czy tez krzywa trendu. Jesli krzywa trendu lub krzywa
tolerancji) | odniesienia nie sg dostepne, odpowiednie pole wyboru jest nieaktywne. Pole wyboru jest rowniez

nieaktywne, jesli nie zostaty wprowadzone pasujgce wiasciwosci toleranciji.

Selection Dialog (Okno wyboru)
Name (Nazwa) Wyswietla dostepne krzywe.

Ref. (Odn.) Jesli to pole jest aktywne, pasmo tolerancji dla krzywej jest przenoszone z krzywej
odniesienia. Pole to jest dostepne tylko wtedy, gdy zapisana jest krzywa odniesienia.

Trend (Trend)  Jesli to pole jest aktywne, pasmo tolerancji dla krzywej jest przenoszone z krzywe;j
trendu. Pole to jest dostepne tylko wtedy, gdy dostepne sg krzywe trendu.

File (Plik) | Start Export (Rozpocznij eksport): Rozpoczyna eksport biezgcej krzywej do pliku.

Load Measurement (Wczytaj pomiar): Otwiera zapisany pomiar i pokazuje warto$ci zmiennych na
wykresie.
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7.17 Oscyloskop programowy

Dostep do tego okna dialogowego jest mozliwy po wybraniu opcji Ustawienia,
a nastepnie przycisku [Configuration] (Konfiguracja). Dostepne sg cztery
zakfadki: Measure parameter (Pomiar parametru), Trigger (Wyzwalacz),
Parameter (Parametr) oraz Line color (Kolor linii). Zostang one opisane ponizej,
zas konfiguracja innych ekranéw graficznych przebiega bardzo podobnie.

7.17.1 Measure Parameter (Pomiar parametru)

Stuzy do ustawiania parametréw rejestracji pomiaréw, takich jak wyzwalacz,
interwat i czas trwania.

T

Measure paramatar Trigger

Maasura

|[Parametar Unecolor |

Duratian

_| triggered measurs

00l =

ntaryal

| triggered measurecycls

0000 | s

v'| manual measure

Scrollrangs

Scrollfactor

Descriptian

Pole

Triggered Measure
(Wyzwolony pomiar)

Triggered Measure
Cycle (Wyzwolony
cykl pomiarowy)

Manual Measure
(Pomiar reczny)

Duration
(Czas trwania)

Interval (Interwat)

Scroll Range
(Zakres przewijania)

Podregcznik uzytkownika sterownika E-Multi
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Tabela 7-29 Pola zaktadki Pomiar parametru
Opis
Uruchamia pojedynczy zestaw pomiaréw po otrzymaniu sygnatu

wyzwalajgcego na okreslony czas trwania.
Wyswietlanie jest utrzymywane do momentu ponownego wtgczenia wykresu.

Uruchamia zestaw pomiaréw po otrzymaniu sygnatu wyzwalajgcego na
okreslony czas trwania.

Nowy zestaw pomiardow jest uruchamiany po otrzymaniu pierwszego sygnatu
wyzwalajgcego po osiggnieciu ustawionego czasu trwania.

Po recznym wyzwoleniu przez operatora wykonywany jest pojedynczy
zestaw pomiarow.

Okresla catkowity czas trwania pomiaru (w sekundach).
Pole to mozna modyfikowac tylko wtedy, gdy pomiar jest zatrzymany.
UWAGA: Usuwa to takze wszystkie trendy, odniesienia i krzywe pomiarowe.

Wyswietla czas pomiedzy dwoma pomiarami (sekundy). Jest on obliczany
automatycznie przez system.

Definiuje obszar do przewijania wokét w petni narysowanego wykresu.
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Oscyloskop programowy — ciag dalszy
7.17.2 Wyzwalacz

Stuzy do wybierania zmiennej, ktéra bedzie uzywana do wyzwalania pomiaru.

Measure parameter

v| variable-Trigger

salactable triggars - salaciad trigger

all salactable variables
[+ corer

[+| gjector

+| gjector_cal

‘| Ejector ret

+| niset

(] inject_car

[4] inpect_ret

i+| imjection
‘| 10Param

+| 101 L

7.17.3 Parametr

Stuzy do wybierania zmiennej, ktéra bedzie rejestrowana. Kolumna Process
parameter (Parametry procesowe) zawiera liste wszystkich dostepnych

zmiennych. Kolumna Selection (Wyboér) zawiera liste zmiennych wybranych
do rejestrowania.

Wyboru mozna dokona¢ za pomocg przyciskow ze strzatkami, >, < oraz <<.

> Dodaje podswietlong zmienng z listy parametrow procesowych do listy wyboru.
< Usuwa podswietlony element z listy wyboru.

<< Usuwa wszystkie elementy z listy wyboru.

Frotess parameter Belection

all selectable variables 3
—— Coret
—— E|ector

~ Ejector_cal

Ejacter_rar

4] inject
[4] inpect_cal ; o
(4| Inject_ret —
| injection
+|1oParam

Maold

variabls | | ada

X ? v

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi



INTERFEJS HMI STEROWNIKA E-MULTI 7-50
7.17.4 Kolor linii

Wybaor koloru linii dla wyswietlanych krzywych.

SeftingsSWO
Ling sattings
Line paramater
Line coler | hod |
X 2 4
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7.18 Ekran protokotu danych procesowych (PD)

Ekran protokotu danych procesowych stuzy do wyswietlania danych procesowych
w formie tabelarycznej. Zarejestrowane wartosci mozna drukowac podczas

pomiaru lub zapisywac do pliku do dalszej analizy. Przycisk menu kontekstowego
po prawe;j stronie pozwala na przegladanie danych procesowych w innych formach
(histogram, wykres rozproszenia itp.). Informacje na temat zapisywania i drukowania
zarejestrowanych wartosci mozna znalez¢ w pliku pomocy sterownika.

=_|;, @ o rpm @ 71 boa™
- 4 851 mm | Operalor 5
BARREL RUNHING MORMAL HAC| AUNMING HORMAL EDRIVE #1 [ ON AUTON
-
R L 5
Interval: 1 Shot EE =l
A Shetcounter | Cycle time | Plast end position | Mo pressure | Act. Inject time | Act plast time | Cut off position | Held«
[1 [s] [mm] [bar_spec] [5] [s] [mm]
ARGAT .56 454 #80 [i¥a] [iTuTi] 20 e
#3694 457 45,9 #43 [ ¥} non 210 —
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HEG9G q.af 9439 261 03 oon 2.0 —
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HEGHD .36 g43.49 240 1 Frx ] oo 2.0
AAGS1 .56 A45.4 a7 03 o0 20
qEG: .36 g43.49 243 1 Frx ] oo 2.0
RAGSE 156 A5.1 ELE] 074 000 210
#3659 .58 45,9 s [ ¥} non 210
ARG5S A.56 A45.4 | [1F ] o0 210
HEGME .36 g43.49 240 1 Frx ] oo 2.0
HEEST .58 5.4 2498 0nz3 LUTu ] 20 —
ARGSA .56 454 240 0 [iTuli] 20
#3659 .55 459 #43 3 non 210
HEGED L k] 94349 | [ s} hon i1}
ARGG] .55 A45.4 55 [1F ] o0 210 —_—
HEGES a3 g43.49 = 1 Frx ] oo 2.0
HAEET 955 5.4 234 0nz3 LUTu ] 20
ARAGED 455 454 242 0 [iTuli] 20
HAGES .55 45,9 #43 [ ¥} non 210 W—
1121 .55 5.4 264 Y LUTu ] 20
HEEET 955 5.4 Z4a0 0nz3 LUTu ] 20
ARGER 455 454 et 0 [iTuli] 20
4] >
|
Idweal vvalue .66 a%.a g 0.3 oo 210
Mindmum A55 A5 290 023 L] 20 —_—
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¥
gle|e|[e|w |k = e |2 ol A |~

Rysunek 7-19 Ekran protokotfu danych procesowych

Tabela 7-30 Elementy ekranu danych procesowych

Elementy ekranu

e 1 & L-E
f| P At | GauTe | GemEmes | TP
Fu¥ n 1 H Ie=]
3 TiE o nY
e i b Y
Ten Sk - -1
200 o ure ]
o it ¥t Fa)
T 1% Fisi )
Exri HE xe i)
04 £X w E)
e in wn i
0k BAL i s
oy = = Gl
08 i a )
) s = 5]
e 61 i )
m i =i i 5]
[ R Lan i |
- am i " e
[ am wan & an
Ertramers 1en raae ai A
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Opis

Zarejestrowane zmienne systemowe sg
przedstawione w tabeli. Zmienne procesowe sg
wybierane przez uzytkownika; mozliwy jest wybor
dowolnej liczby zmiennych.

Tabele mozna przewijaé w poziomie i w pionie.
Kolorystyke poszczegdinych kolumn mozna wybrac
w konfiguracji PDP.

Dolna cze$¢ ekranu przedstawia wartos$¢
odniesienia, minimum, maksimum, a takze réznice
pomiedzy tymi dwoma warto$ciami, ponadto
Srednig wartos¢ dla kazdej wartosci procesowe;j.
Mozliwa jest regulacja liczy cykli (wtryskéw), ktére
sg brane pod uwage. Domys$inie jest to 20 cykli.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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7.18.1 Przyciski dolnego menu

Start Setup Take as ideal value View

Rysunek 7-20 Przyciski dolnego menu ekranu danych procesowych

Tabela 7-31 Przyciski dolnego menu ekranu danych procesowych

Start / Stop Uruchamia i zatrzymuje pomiar danych procesowych.
(Rozpoczecie / Przycisk jest wyswietlany alternatywnie w zaleznosci od aktualnego
zatrzymanie) stanu pomiaru.

Setup Otwiera okno dialogowe ustawien protokotu PD.

(Ustawienia)

Take as ideal value | Wartosci z biezgcego pomiaru sg ustawiane jako wartosci odniesienia.

(Przyjmij jako Mozliwe jest pordwnanie dalszych pomiardw z tymi wartosciami.
wartos¢ idealng)

View Details off (Szczegoty wyt.): Opcja ta stuzy do wyswietlania lub
(Widok) ukrywania linii stanu na gornej krawedzi ekranu.

Delete (Usun): Usuwa wys$wietlane dane.

Keep list / clear list (Zachowaj liste / wyczys¢ liste): Zatrzymuje lub
rozpoczyna wyswietlanie nowych wartoéci. Rejestrowanie protokotu jest
kontynuowane w tle. Kolejne nacisniecie przycisku powoduje powrét do
wyswietlania w pozycji aktualnego pomiaru.

Tabela 7-32 Przyciski menu kontekstowego ekranu danych procesowych

Oscyloskop programowy (SWO)

i

Widok konfigurowalny

=2 PD — protokét
Dane produkcyjne w formacie tabeli

PD — wykres liniowy
Dane produkcyjne w formacie wykresu liniowego

ke
Q Konfiguracja statystycznej kontroli procesu (SKP)
= Ustawienia nadzorcy danych produkcyjnych

PD — histogram

L Dane produkcyjne w formacie histogramu

i, PD — wykres rozproszenia
Dane produkcyjne w formacie wykresu rozproszenia

PD — czas cyklu
= Czas cyklu procesowego pokazany w utozonych poziomo
— stupkach
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7.19 Ekran ustawien gtéwnych
OSTRZEZENIE
A Wartoéci widoczne na zrzutach ekranowych w tym podreczniku mogg nie

odzwierciedla¢ wartosci prawidtowych dla danego urzadzenia gniazda. Nie
nalezy zmienia¢ zatadowanych parametrow w oparciu o zrzuty ekranowe.

Ekran ten stuzy jako centralny punkt dostepu do ekrandw konfiguracji, jak
réwniez ekranow serwisowania i konserwacji. Dostepne funkcje zalezg od
poziomu dostepu uzytkownika.

B

I (i =5 haiicser 3
|
[
Q @ a ) _:-
- < : __
5 ]
& & % 22 —
e & oo <8 —
o o2 o =4 S
glefafow| [a] [r|w[oe]a]-

Rysunek 7-21 Ekran ustawien gtobwnych
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Ekran ustawien gtéwnych — ciag dalszy

Ponizsza ilustracja przedstawia nazwy ikon na ekranie specyfikacji maszyny
(przeglad serwisowy).

Kazdy ekran zostanie dokfadnie opisany na kolejnych stronach.

W przypadku potrzeby uzyskania bardziej szczegdtowego opisu funkciji,
nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem Mold-Masters.

3 3 ‘y o rpm o bar™ {{'E;.
rriwge Calibration Hequined, 00 ks ADMIN el [3 l-ll‘ﬂ

System Setlings Carmiage Inbo-Log Production Graph
< <5 S| st L
Programmable 10 VO Maonitor | 1=
=4 =)
Production Settings ——

b ®

Dirive Managar Task konitar Profile Sattings Factory Seltings
S 2 = =) —x
Maching Limits Drive Paramater Monilos PIC Setings Machine Data
L o i ==
Machine Setfings anable Momtor Deday Settings Calbration Setings
-2 o= O £ _—
: . : . _
e e e w e e A -

Rysunek 7-22 lkony ekranu specyfikacji maszyny
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7.20 Ekran ustawien systemowych

Ekran ustawien systemowych stuzy do wybierania ustawien globalnych,

takich jak jezyk wy$wietlania i jednostki miary, lokalna data i godzina. Na tym
ekranie sg wyswietlane inne informacje systemowe, lecz ich zmiana nie jest
mozliwa. Dostep do dodatkowych menu, takich jak User (Uzytkownik), Display
(Wyswietlacz), System (System), Report (Raport) oraz Mask (Maska), mozna
uzyskac za pomocg przyciskdéw menu w dolnej czesci ekranu ustawien.

&k 7 . i@ o pm S 71 ba™
- ? |4 A5 imm | Operalor =
BEARREL'AUNHHG Y NORMAL  HAC TRUNNINGTHORMAL EDRIVE #1 NORSSAETOm
Sellings
Language: _.Englksh EI
[ate nd time: 26 -May-18 7 0858 PM ]
SCreensaver: {20 min i} s | =
At gaut: _l {:T
Systeminformation
Uzer: Operator I T
HMI-Version: 1.54¢ ]
Spooler-Dialog: 0 Dokumente I
Device-IP; 187.160.80.80 |
Host-iP: (127000 ]
Liser Display A System Lock Report Masks
dle|le|e|w|d =] [x|u[aelal-
Rysunek 7-23 Ekran ustawien systemowych
Tabela 7-33 Elementy ekranu ustawien systemowych
Element ekranu Pole Opis
: == .| Language Stuzy do wyboru jezyka
(Jezyk) systemu dla interfejsu HMI.
Date and Stuzy do ustawiania daty
time (Data i godziny systemu.
i godzina)
Screen saver | Okresla czas, po ktorym ekran
(Wygaszacz panelu HMI zostanie wytgczony.
ekranu)
Auto Logout Okresla czas, po ktérym
(Automatyczne | zalogowany uzytkownik
wylogowanie) |zostanie automatycznie
wylogowany.
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Ekran ustawien systemowych — ciag dalszy

Tabela 7-33 Elementy ekranu ustawien systemowych

Element ekranu Pole Opis
______ User Pokazuje nazwe i poziom
: T E— (Uzytkownik) | dostepu biezgcego uzytkownika

i R HMI Version Pokazuje aktualng wersje

i I;::;—I (Wersja HMI) | oprogramowania HMI

P e Spooler Pokazuje liczbe zadan
Dialog (Okno | oczekujgcych na druk
programu
buforujacego)
Device IP (IP Pokazuje adres IP systemu
urzadzenia) wizualizaciji
Host IP (IP Pokazuje adres IP sterownika
komputera
gtdéwnego)
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7.20.1 Przyciski dolnego menu

Lser Display Sysbem Lock Mepon Mashs

Rysunek 7-24 Przyciski dolnego menu ekranu ustawien systemowych

Tabela 7-34 Przyciski dolnego menu ekranu ustawien systemowych
Przyciski menu

User (Uzytkownik) | Otwiera okno dialogowe logowania uzytkownika. Z tego poziomu mozliwe jest
réwniez zarzgdzanie uzytkownikami.

Display Regulacja jasnosci i kontrastu wyswietlacza.
(Wyswietlacz)
System (System) Przycisk ten stuzy do przejscia do dodatkowych przyciskéw menu.

Restart HMI (Uruchom ponownie HMI): Uruchamia ponownie oprogramowanie
wizualizacyjne.

Details (Szczegoty): Wyswietla okno dialogowe zawierajace dalsze informacje
systemowe.

System (System): Pokazuje przeglad ustawien konfiguracyjnych wizualizacji
oraz czasOw uruchamiania zatadowanych ekranéw.

SysVars (Zmienne systemowe): Pokazuje przeglad zmiennych
systemowych, z ktérymi komunikuje sie system.

Update (Aktualizuj): Odswieza wyswietlacz.
Logfile (Plik rejestru): Zapisuje przeglad zmiennych systemu komunikacyjnego
w pliku hmi.log (domysinie w katalogu gtéwnym dysku systemowego).

Versions (Wersje): To okno dialogowe pokazuje wersje systemu i aplikacji do
sterowania i wizualizaciji.

Network (Siec¢): Otwiera okno dialogowe ustawien i wySwietlania konfiguracji sieci.

Lock (Blokada) Blokuje interfejs HMI, pozwalajac na jego wyczyszczenie.
Ekran odblokowuje sie automatycznie po 10 sekundach.

Report (Raport) Nacisniecie tego przycisku na stacji lokalnej powoduje otwarcie okna dialogowego
wyboru pliku, w ktérym mozna zapisa¢ na dysku raport stanu o okreslonej nazwie.
Dostepne napedy i katalogi mozna okre$li¢ w konfiguracji HMI.
Nacisniecie przycisku [Status report] (Raport stanu) na stacji zdalnej powoduje
zapisanie raportu stanu w katalogu gtéwnym napedu systemowego sterownika.

Raport stanu zawiera nastepujgce informacje:
+ Stos PMA (do 4 plikéw)
+  Sledzenie zdarzen HMI (naciniecia przyciskow)
* Dziennik uruchomieh (opcja)
+ Katalog systemowy
* Rejestrinformacyjny
+ Biezgca konfiguracja ptytki drukowanej
* Analiza zadan (plik WVR)
* Plik informacyjny raportu stanu
+ Stan sieci
+ Stan KNet
+ Btad KNet
* Rejestr wydajnosci
Uwaga: Operator moze zostaé poproszony o zapisanie raportu stanu w celu
pomocy podczas rozwigzywania problemow.

Masks (Screens) Pokazuje dodatkowe ekrany diagnostyczne poprzez ich wybranie w oknie
(Maski (ekrany)) dialogowym i nacisniecie przycisku potwierdzenia.
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7.21 Ekran E-Multi Radial / wézka z napedem
serwomechanicznym
Ekran ten stuzy do konfiguraciji trybu roboczego wozka oraz sity nacisku
wozka w systemach E-Multi Radial i wozka z napedem serwomechanicznym.
Ekran ten nie wystepuje w przypadku standardowych modeli wozkow.
L H m e 71 barT
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s e [ o) &
i sy e s0|
End 15) 10 i = b wa | =
,-)-‘
2
Hazzle hackvward
Woer L | o EEEmermns (A
i 20 10 10) <y,
ind | 20) | 25| 10.0] & i B
Sprue Break Mode Iler pla I «“:El
Move Carrizge Automatically To. -
Aequired: ﬁ%_
_-J Setup Mode Servo Hrake Status !I
B ServoOn Actual Contact Force BI!:M
| , . ) |
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Rysunek 7-25 Ekran E-Multi Radial / wézka z napedem serwomechanicznym

Tabela 7-35 Elementy ekranu E-Multi Radial / wézka z napedem serwomechanicznym

Element na ekranie

Naozde forward

Farce Veloeity
kM mins

| 15 75) [

End 15} 1o}

Podregcznik uzytkownika sterownika E-Multi

Opis
Nozzle Forward / Backward (Dysza do
przodu / do tytu)

Pola wprowadzania Pressure (Cisnienie)
i Velocity (Predkosc¢)

Ustawienia te pozwalajg na zmiane wartosci
poprzez ich wprowadzenie bezposrednio

w tych polach.

Stuzy do ustawiania ci$nienia i predkosci
dyszy podczas cyklu. Pole oznaczone
jako 1 kontroluje ruch w pierwszym etapie,
gdy dysza porusza sie w kierunku formy,
zas pole oznaczone jako ,End” (Koniec)
kontroluje ruch dyszy, gdy ta wchodzi

w kontakt z forma.
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Ekran E-Multi Radial / wézka z napedem
serwomechanicznym — ciag dalszy

Tabela 7-35 Elementy ekranu E-Multi Radial / wozka z napedem serwomechanicznym

Element na ekranie Opis

Pressure and Velocity Input Graph
(Wykres wejscia cisnienia i predkosci)
Alternatywnie, wartosci Pressure (ci$nienie)
(turkusowy) i Velocity (predko$c) (szary)
sg wyswietlane w postaci wykresow profili.
— — Wartosci te mozna dopasowac¢ za pomocg
przyciskéw ze strzatkami obok wykreséw
profili. Kazde dotkniecie strzatki powoduje
zmiang wykresu profilu o £ 5 bardw i/lub
1 5%.

0.0

Contact Force (Sita nacisku)
Wyswietla aktualng site nacisku na forme.

Nozzle back mode (Tryb cofania dyszy)
Pole to wskazuje, kiedy E-Multi Radial /
wozek z napedem serwomechanicznym
cofnie sie w trybie automatycznym.
Mozzle back mede ] Dostepne sg 4 opcje:

Maintain forward (Staty ruch do przodu)

After inject (Po wtrysku)

After plasticize (Po uplastycznieniu)

After cooling time (Po czasie chtodzenia)

Max. forward A Maksymalny czas na

time (Maks. | osiagniecie sity nacisku

czas do przez dysze.

przodu) W przypadku przekroczenia
tego czasu zostanie
uruchomiony alarm, a cykl
zostanie zatrzymany.

Max forward tima oo GO0 |8 M M k |
Max, backward time oo soo)s ax. aksymainy czas
— backward na osiggniecie przez

time (Maks. | dysze pozycji wlewu

czas do tytu) | przerywanego.
W przypadku przekroczenia
tego czasu zostanie
uruchomiony alarm, a cykl
zostanie zatrzymany.

Tabela 7-36 Przyciski menu kontekstowego ekranu E-Multi Radial / wozka
z napedem serwomechanicznym

= Oczyszczanie automatyczne
(Egﬁ Patrz ,Ekran oczyszczania automatycznego” na stronie 7-60.
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7.22 Ekran oczyszczania automatycznego

Ekran ten stuzy do konfiguracji i aktywacji programu oczyszczania
automatycznego dla systemu E-Multi Radial / wézka z napedem
serwomechanicznym.

0 m dr 0 bw* ‘e
& i@ o w .
i D ERE mm ADMIN 1L E-PViubti
BARRE
Aulo purge seltings
Pressure F o Ta
Injection EI bar™ 0.0 I mmis|_ 00fmm | Count 1 I
Decompression | o) har™ 00)mmis|  00)mm | Act time ﬂ#ls
Screw position L 1ZZ 2 mm il sl
Prissure Flow Time _/}1’_ i
Flustickse o} tim o) rpm o0fy
M prrge time MI lzﬂ-ﬂis %L
1
[
It LI
Auta Purge Stan
Start Aulo Purge Active I_j —am
Stop _
Only In Setup Mode
Press Starl button o sturt Aule Purge.
Press Stop button to stop Auto Purge before it is done.

Rysunek 7-26 Ekran oczyszczania automatycznego
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Ekran oczyszczania automatycznego — ciag dalszy

Tabela 7-37 Elementy ekranu oczyszczania automatycznego

Aute purge settings Auto Purge Settings (Ustawienia

Pressure Flow To oczyszczania automatycznego)
Injection ot __ooJenis _05)en || pola wprowadzania Pressure
Decompression oftar™  co)mmis|  00)mm

(Cisnienie) i Velocity (Predkosc)
Ustawienia te pozwalajg na zmiane

i ”m':;m. mwglw_ I':T:ah wartosci poprzez ich wprowadzenie
bezposrednio w tych polach.
Przy pomocy tych pél mozna ustawi¢
parametry cyklu oczyszczania.
Count Liczba powtorzen
(Licznik) wykonania cyklu

oczyszczania.

Count 1 Act. time Wyswietla czas trwania

Act. time __08)s (Czas ostatniego cyklu

Scoeu poslian 1222 mm dziatania) | oczyszczania
Screw Wyswietla biezgce
position potozenie slimaka.
(Potozenie
slimaka)

Max. purge time (Maks. czas
oczyszczania)

M. purge time o) | 1200} W przypadku przekroczenia tej warto$ci
przez czas oczyszczania cykl zostanie
zatrzymany, a maszyna zgtosi btad.

Auto Purge Start / Stop (Rozpoczecie

Aute Purge Stan | zatrzymanie oczyszczania
= automatycznego)
Sy Aute Purge Active w Nacisniecie przycisku ,Start” spowoduje
uruchomienie programu oczyszczania
Stop automatycznego.
Nacisniecie przycisku ,Stop” spowoduje
Qnty in Seup Mode zatrzymanie programu oczyszczania
Press Start button to start Auto Purge, automatycznego przed jego
Press Stop bulten lo step Aute Purge belore it Is done. ukonczeniem.
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7.23 Ekran rejestru informacyjnego

Zdarzenia systemowe (alarmy, zmiany uzytkownika, btedy systemu itp.) sa
zapisywane w rejestrze informacyjnym. Zapewnia to historie pracy maszyny.
Na ekranie rejestru sg wyswietlane jedynie informacje. Nie jest mozliwe
potwierdzanie alarméw z tego poziomu.

Time

[FNGIE sTorPen BTTTTETR

|cPUID Count...

arriage Calibration Required,

Description

o
<t

LUizer

0 rpm @ O
00 mm ADMIN

22T 10802 PM
2R2TNA 10802 PM
FIATNA 137 58 PM
FRTNA 127 56 PM
FRTNA 17 26 PM
FRTNA 17 26 PM
FRTNA 12658 PM
2274 122653 PM
227014 13626 PM
2249 130:11 PM
2249 130:11 PM
2209 1230:10 PM
2127014 12958 PM
2127114 129:58 PM
2127114 12958 PM
2127114 12958 PM
2214 12958 PM
212704 12958 PM
2127114 122957 PM

. Filter

1] 0
1] 1]
[] 0
L] 0
L] 0
L] 0
L] 0
'] 0
'] 0
o o
o o
o o
1] o
1] o
1] o
1] o
1] o
1] o
L] 0
A Setup

Legout MrTester
Legin ALXMIMN
Lagout Supervisor
Login M Tesler
Logoul Technician
Login Supervisor
Logoul Operalor
Login Technician

Login Operalor

Value: "system.sy_bBVHCON” fulse - true Delaultlser

Value: "Hozzlel.sv_bCarriageTypeSet” fal., Delaultlser

Value: "HotRunner,sv_biniDone” false -»...Delaultlbser

Error: Event-Task: CompfinstErrortir 67...

Error: Event-Task: CompfinstErrartir 87...

Error: Event-Task: CompfinstErrartir 67...

Error: Event-Task: CompfinstErrartr 67...

Value: "Euromap.sv_sSelectedTrigger”

DefaultUser

Value: "Euromap.sy_sSelectedTrigger” M...Defaultser

Value: "Euromap.sy sSelectedTrigger” -...Defaultliser

Save

Print

bar™ ({g
-

T[]

Hald list

[a|o|a|e|w

[ [oo[A [«

Rysunek 7-27 Ekran rejestru informacyjnego

Tabela 7-38 Elementy ekranu rejestru informacyjnego

W | Pl
[ [
i
21
2he
=
e
03
ah
Lo
[t
=1
It
=0
LIt
Ftamris 6T FT1 [ ]
unEn 5 W b 3]
Fazimn [0 o m 3]
[ Vi 130 iz X
L (] MER |w un

Podregcznik uzytkownika sterownika E-Multi

Wszystkie zdarzenia systemowe sg
przedstawione w tabeli. Wiersz stanu pod tabelg
pokazuje catg tres¢ wybranego wpisu.

Przy pomocy paska menu mozliwe jest zapisanie
lub wydrukowanie catego rejestru informacyjnego.

Mozliwe jest ograniczenie listy do okreslonych
zdarzen systemowych przy uzyciu filtra. Utatwia
to wyszukiwanie wpiséw.
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Ekran rejestru informacyjnego — ciag dalszy
Tabela 7-39 Przyciski menu rejestru informacyjnego

Filter (Filtr)

Setup (Ustawienia)

Save (Zapisz)

View (Widok)

Print (Drukuj)

Help (Pomoc)

Pozwala na wybdr filtra. Nacisniecie przycisku ogranicza wyswietlanie
zgodnie z ustawieniami filtra.

Dostepne sg filtry dla alarmoéw, systemu, btedow i aplikacii.

Wyltgczenie filtra pozwala na ponowne wyswietlenie wszystkich wpiséw.
Istnieje mozliwos¢ zdefiniowana niezaleznych filtrow poprzez element
menu Filter (Filtr) oraz wyszukiwania pozycji pod katem tekstu lub
czasu wystgpienia.

Mozna réwniez wprowadzi¢ ustawienia wyswietlania zdarzen
(wyswietlanie dtugiego tekstu, wigczenie rejestru dziennika oraz
chronologiczne wyswietlanie zdarzen).

Mozliwe jest zapisanie catego rejestru informacyjnego do wybranej
przez uzytkownika lokalizacji.

Otwiera podmenu do wyboru nastepujacych widokow:

Compact (Kompaktowy):

Wyswietlane sa tylko oznaczenia potgczen oraz ikony stanu.

Normal (Normalny):

Przypisana zmienna systemowa jest wyswietlana obok oznaczen
potgczen oraz ikon stanu.

List (Lista):

Pokazuje potgczenia w formie tabelarycznej.

Otwiera okno drukarki i drukuje rejestr informacyjny.

Wydrukowane zostang wszystkie aktualnie wyswietlane komunikaty.
Wyswietla odpowiednig strone pomocy dla wybranego wiersza (pomoc
dla klasy rejestru informacyjnego).

Tabela 7-40 Elementy filtra rejestru informacyjnego

Pola wyboru (Alarm, System
itp.)

Find (Znajdz)
from / to (od / do)

OK

Po zaznaczeniu pola wyboru wyswietlana jest odpowiadajgca mu klasa
rejestru informacyjnego. Wszystkie klasy rejestru informacyjnego sg
domysinie wybrane.

Whpisy rejestru informacyjnego sg wyszukiwane dla wprowadzonego
tutaj szukanego terminu i wyswietlane po nacisnieciu przycisku OK.
Pozwala na wprowadzenie okreslonego przedziatu czasowego, dla
ktérego beda wyswietlane wpisy rejestru informacyjnego.
Zatwierdzanie wpisow.

'Alarms | System ':Error | Application

\_/j Alarm 1 \_/I System message !J Information \_/j Value change

!J Alarm 2 ﬂ PCE Change !J Warning \ﬁ File operation

V| Alarm3 || [v] PLC action V) Error W] Mode change

\_/j Alarm 4 \_/l Teach action :51'} Critical error \_/l User change

gj Alarm 5 \_/I POP errorprotocol ﬂ Fatal error g'[ HrI application
!J Alarm g }ﬂ Application PLC1
_\_/_j Alarm 7 ﬁ Application PLC2
Find [ ] from [ ] to [ ]

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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7.24 Programowalne wejscia/wyjscia
W tym rozdziale opisano ustawienia programowalnych wyjs¢ cyfrowych. Dla

kazdego wyjscia mozna zdefiniowa¢ warunki wtgczenia i wytgczenia. Warunki
te definiuje sie za pomocg zmiennych systemowych.

2 "‘ﬁ: ¢ rpm e 71 bar™
: 4 850 mm Operator -5
BARRELS
Fle 100
{#a) Mcthve HW-ath Functisnaliny
] Me %] D00 | |
System variable Maode Thresh.., Delay Ml
OH: ) ] oof 00] » 1]
OFF: rf[tising || I aa) 0.9] 5 1]
] No_ 7] D038 J 1
System variable Mode Thresh... Delay Modulo
ON: | | ea) 00} 5 H
QFF: | | D5 0| s 1]
e |e|[e|w = | (o A | -

Rysunek 7-28 Ekran programowalnych wej$c¢/wyjsc¢

Tabela 7-41 Elementy ekranu programowalnych wejsé/wyjs$é

Elementy ekranu Opis

DO (Wyjscie Stan wyjscia cyfrowego (aktywne / nieaktywne).

cyfrowe) Wyijscie jest wtgczone, gdy pole jest wypetnione.

Active (Aktywne) Okresla, czy wyjscie programowalne jest uzywane czy nie.

HW-Path (Sciezka Wyswietla sterowane wyjscie sterownika PLC

sprzetowa)

Functionality Stuzy do okreslania sposobu wykorzystania wyjscia, np. COLOR MIXER
(Funkcjonalnos¢) (MIESZALNIK KOLOROW)

System variable Zmienna wykorzystywana do witgczania lub wytgczania wyjscia.
(Zmienna Lista rozwijana wyswietla zmienne w grupie zmiennych parametru WE/
systemowa) WY. W razie potrzeby mozna dodaé dodatkowe zmienne.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Programowalne wejscia/wyjscia — ciag dalszy

Tabela 7-41 Elementy ekranu programowalnych wejsé/wyjsé

Elementy ekranu Opis
Mode (Tryb) Zaleznie od wybranej zmiennej systemowej mozliwe sg rozne
ustawienia.

Rosnace dla znacznikéw oraz wejs¢ i wyjs¢ cyfrowych

+  Wyjscie cyfrowe zostanie ustawione lub zresetowane, jesli stan
zmiennej zmieni sie z FALSE (FALSZ) na TRUE (PRAWDA) lub
z OFF (WYL) na ON (WL).

Rosngce dla liczb oraz wejs¢ i wyjs¢ analogowych

+  Wyjscie cyfrowe zostanie ustawione lub zresetowane, jesli warto$¢
zmiennej systemowej wzrosnie powyzej okreslonego progu.

Malejgce dla znacznikéw oraz wejs¢ i wyjsé cyfrowych

+  Wyjscie cyfrowe zostanie ustawione lub zresetowane, jesli stan

zmiennej zmieni sie¢ z TRUE (PRAWDA) na FALSE (FALSZ) lub
z ON (WL) na OFF (WYL).

Malejace dla liczb oraz wejs¢ i wyjs¢ analogowych
+  Wyjscie cyfrowe zostanie ustawione lub zresetowane, jesli warto$¢
zmiennej systemowej spadnie ponizej okreslonego progu.
Change (Zmiana)
+  Wyjscie cyfrowe zostanie ustawione lub zresetowane, jesli zmieni sie
wartos¢ zmiennej systemowe;.
* Niedostepne dla liczb dziesietnych i czasu.
Threshold (Proég) Okresla prog, powyzej lub ponizej ktérego wyjscie jest wigczane badz
wylgczane.
Niedostepne dla znacznikow i wejs¢ lub wyjs¢ cyfrowych.
Delay (Opodznienie) Czas opdznienia miedzy spetnieniem warunku wigczenia lub wytgczenia
a wtgczeniem lub wylgczeniem wyjscia.
Modulo Okresla, jak czesto warunek musi by¢ spetniany, aby wtaczy¢ lub
wytgczy¢ wyijscie.
Modulo 2 dla warunku wtgczenia wymagatoby spetnienia warunku
wigczenia 2 razy przed wtgczeniem wyjscia.
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7.24.1 Ekran monitorowania wejsé/wyjs¢é

Ekran monitorowania wejsc¢/wyjs¢ przedstawia stan wejs¢ i wyjs¢ modutéw
sprzetowych.

£ B o pm @ 71 b
: 4 851 mm | Operalor 5
BARREL RUNHING MHOAMAL HAC RUNNING HORMAL EDRIVE &1 0 ON ALITO
Hardware configuration Mame
=] ONBOARD CP Pa5/W-0 % _
—| KEUS®D _
Dz F2ho0 7 1 ui | =
[IZTFZA 7 ™
DhZTRAD » -
Dhzrzhca o
—| 510w v
—| QPaD system. Pangl o
Exthlade system Panel_ext
—| SLOTPCLD | —
[=| Frzz1in R
|=| sERCDSID aystem. SercasAingl ] _—
DAVSERCDS30 Injectionl.sw KHW Servalnject 7
DRAVEERCOE3 Injectiont.sv_KHW_Servolnject? ki | —
DRAVSERCOS3:2 Injectlont.sv_ KHW ServoPlast ¥ | =
OAVEERCOSID EDrvel v KHW Serve P e |
DAVSEACOS3 Elrive? sv KEHW Servo 7
DAVSERCOS3 S Indesoer.sv_EHW _Servo ki | L
Info [ |

& | @

@@ || fe | = | L (B A | -

Rysunek 7-29 Ekran monitorowania wejs¢/wyjs¢

Tabela 7-42 Elementy ekranu monitorowania wejs¢/wyjs¢

Elementy ekranu Opis

Gtéwny ekran
przegladu

Info (Informacije)

Detail (Szczegoly)

Start / Stop Indicator
(Wskaznik rozpoczecia [

| zatrzymania)

Podregcznik uzytkownika sterownika E-Multi

Ekran przegladu stuzy do wyboru jednego lub wiekszej liczby modutéw
sprzetowych. Moduly sg reprezentowane hierarchicznie w strukturze
drzewa, poniewaz sg zintegrowane w systemie (potgczenia modutu
CPU poprzez tgcznik magistrali, K-Net, K-CAN, SIO,... do modutéw
sprzetowych).

Wymagane moduty mozna wybraé, klikajgc pole wyboru w prawej
kolumnie. Wybranie jednego elementu struktury spowoduje zaznaczenie
wszystkich elementéw znajdujgcych sie ponize;.

Aby anulowa¢ wybér modutu, nalezy klikng¢ go ponownie.

W tym oknie wyswietlane sg informacje o wybranym module (np: wersja
BIOS, licznik godzin pracy itp.).

Przetgcza do widoku szczegdétowego wybranego modutu.

Stan procesora jest wyswietlany w nastepujgcy sposob:
procesor jest uruchomiony.
procesor jest zatrzymany.
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7.25 Ekran ustawien produkciji

Ekran ten umozliwia dostep do ustawien funkgji, jak rowniez opcji
wyswietlania i ustawiania dla procesu produkcyjnego.

1% B s e & T ber™
ke S : . : 4 B30 mm | Operator 3
BARRELAUNHINGTHOAMAL HAC VAUNNINGTHORNEL  EQRIVE #1 DONSSAIToR
Praducticn Settings
Use Prod.counter : Poswier on time Bih
Resel sholcounter =1 Full auto time Aih
Mumber of eavities 1 I'otal shatesunier o
am | =}
Cycle delay time lml a. D] 5 22
Mhine cycle time 'Iml 60.0] 5 {-w
User settings and Log In
Language Enghish vt ———
Lo In e
Linit Settings (lemperature, Speed, Pressure, Force, ete.} Hemate Trigger
Change Remote Trigger Mame Aemote Trigger |

ale[e|le|w|[f.]a |« [ [og]A

Rysunek 7-30 Ekran ustawien produkcji

Tabela 7-43 Elementy ekranu ustawien produkcji

Elementy ekranu Opis

Use Prod.counter (Uzyj licznika produkcji) | Wigcza/wytgcza uzycie limitu licznika produkcji na ekranie gtéwnym. Patrz ekran
przegladu.

Reset Shotcounter (Resetuj licznik Resetuje licznik produkcji do 0.

wtryskow)

Number of Cavities (Liczba gniazd) Ustawia liczbe gniazd w formie.

Licznik produkgciji jest zwigkszany o te wartos¢ w kazdym cyklu.
Cycle Delay Time (Czas opodznienia cyklu) A Okres$la czas opdznienia pomigdzy cyklami produkcyjnymi w trybie automatycznym.
Max. Cycle Time (Maks. czas cyklu) W polu po lewe;j stronie (szarym) wyswietlany jest czas trwania biezgcego cyklu
produkcyjnego (w sekundach).

W polu po prawej stronie (biatym) mozna ustawi¢ maksymalny czas cyklu. Jesli cykl
produkcyjny przekroczy ten czas, proces zostaje zatrzymany i zostaje uruchomiony alarm.

Power On Time (Czas wiaczenia zasilania)  Wyswietla catkowity czas pracy maszyny w godzinach.

Full Auto Time (Catkowity czas Wyswietla catkowity czas pracy maszyny w trybie automatycznym.
automatyki)

Total Shotcounter (Licznik catkowitej Licznik catkowitej liczby wtryskéw. Bez mozliwosci zresetowania.
liczby wtryskow)

Language Combobox (Lista jezykow) Stuzy do wyboru jezyka wyswietlanego na wszystkich ekranach.

User Settings Button (Przycisk ustawien | Wyswietla okno dialogowe logowania uzytkownika.

uzytkownika)

Unit Setup Button (Przycisk ustawiania Wyswietla okno dialogowe ustawiania jednostek miary.

jednostek) W tym oknie mozna zmieni¢ jednostki miary dla systemu i zapisa¢ lub wczytaé
niestandardowe szablony jednostek.
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7.26 Ekran monitorowania napedu

Ekran ten pokazuje parametry napedu (wartosci rzeczywiste) podczas pracy.

Ekran przedstawia prosty przeglad kazdego napedu w systemie i pomaga

w postawieniu wstepnej diagnozy w przypadku wystgpienia problemow z napedem.
Na ekranie wysSwietlane sg informacje dotyczgce danego napedu (Witrysk, Wirysk2,
Uplastycznianie, Wézek). Kazdy naped jest przedstawiony w osobnej zaktadce.
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2' = Eii C =y 'C 112542 083| rpm aa—
Hielerenced
[ | | F I -
A e | @ | @ | | fe | = bt | L2 |0y A | -

Rysunek 7-31 Ekran monitorowania napedu

Tabela 7-44 Elementy ekranu monitorowania napedu
Elementy ekranu Opis

State (Stan) Pokazuje stany napedu. Mozliwe stany napedu:
* AF = Naped aktywny
* Ab = Naped gotowy, ale nieaktywny
* AH = Naped wstrzymany
* bb = Naped gotowy, ale bez doprowadzonego napiecia zasilania
400 / 480 V AC. Sprawdzi¢ wytgcznik obwodu zasilania napedu.
*  STO = Obwdd bezpieczenstwa napedu otwarty, sprawdzi¢ obwody
zatrzymania awaryjnego i zasuwy.
*  Fxxxx = Bfgd napedu (xxxx to numer btedu)
Error (Btad) Wskazuje, czy w napedzie wystepuje aktywny biad.
Btad jest wyswietlany na ekranie alarmu.
Warning Wyswietla oczekujgcy komunikat ostrzegawczy dla tego napedu.
(Ostrzezenie) Komunikat ostrzegawczy jest wysSwietlany na ekranie alarmu.
Init OK (Inicjacja OK) | Stan inicjacji napedu (tylko wskazanie)
* Zielony = naped zostat zainicjowany i jest gotowy do pracy
* Puste = naped nie zostat zainicjowany / nie jest gotowy do pracy
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Tabela 7-44 Elementy ekranu monitorowania napedu

Elementy ekranu Opis
Communication Fazy komunikacji (stany) sg pokazane po prawej stronie w formie
(Komunikacja) tekstowej (np. ,Communication phase 4” (Faza komunikacji 4)).

* 1, 2lub 3: Faza uruchomienia lub transfer zestawu parametrow

*  4: Tryb cykliczny OK
Torque Moment obrotowy napedu w procentach maksymalnego momentu.
(Moment obrotowy) | Wartos¢ jest wyswietlana zaréwno graficznie, jak i liczbowo:

» Zielony = Zakres normalny

«  Zolty = Zakres ostrzegawczy

» Czerwony = Zakres krytyczny

Wartosci progowe dla zmiany koloréw sg zdefiniowane w konfiguracji

napedu.
Amplifier Temperatura elementu wzmacniajgcego napedu.
Temperature Wartosc¢ jest wySwietlana zaréwno graficznie, jak i liczbowo:
(Temperatura » Zielony = Zakres normalny
wzmachiacza) «  ZOtty = Zakres ostrzegawczy

» Czerwony = Zakres krytyczny
Wartosci progowe dla zmiany koloréw s3g zdefiniowane w konfiguracji
napedu.

Motor Temperature Temperatura silnika.
(Temperatura silnika) | Wartos¢ jest wyswietlana zaréwno graficznie, jak i liczbowo:
» Zielony = Zakres normalny
Zolty = Zakres ostrzegawczy
» Czerwony = Zakres krytyczny
Wartosci progowe dla zmiany koloréw sg zdefiniowane w konfiguracji
napedu.

Position (Potozenie) | Biezgce potozenie napedu.
Wartosc¢ jest wyswietlana zaréwno graficznie, jak i liczbowo.

Velocity (Predkosc¢) Predkosc¢ obrotowa napedu (jednostka: obr/min).
Wartos¢ jest wyswietlana zaréwno graficznie, jak i liczbowo.

Start Reference Rozpoczyna i/lub zatrzymuje ustawianie odniesienia dla napedu.
Button (Przycisk Biezgcy stan odniesienia jest wyswietlany w wierszu tekstowym po
rozpoczecia prawej stronie tego przycisku.

ustawiania

odniesienia)

Status Display Wskaznik stanu napedu znajduje sie po prawej stronie przycisku
(Wskaznik stanu) rozpoczecia ustawiania odniesienia.

Stany sg przedstawione w formie tekstowej, np. ,Referenced”
(Ustawiono odniesienie).
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7.27 Ekran menadzera zadan
Ekran ten pokazuje zadania oprogramowania pracujgce w tle.
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PASTER_CIL_1 Taakatd v s 2 19 M end - e
MASTER_CFL_T . Tk Sidpashcer oor 40 L] o 1082 mogered + cdelyel
MASTER_CPL_1 TaskEm on 554 9 L] L2 srgend + mebged -
MASTER_CPU_1 Taakliow o 743 i E 13 memend « debed =
MARIER_LFLL1 rﬂ.’?l, nir [ Bk 1 |4. Lo gl + Gelyl ":-

Total performance g 6w (Peak: 27 %)
ipdute Aeset Save Print
ale[ale[wbe[a]c[x]ufoalal-

Rysunek 7-32 Ekran menadzera zadan
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7.28 Ekran monitorowania parametrow napedu

Na tym ekranie mozliwe jest wyswietlenie parametrow napedow
elektrycznych oraz zmiana ich wartosci. Lewa czes¢ ekranu pokazuje
dostepne napedy w strukturze drzewa. Rozwiniecie struktury pozwala na
wybdr poszczegdlnych grup parametréw. Prawa czesé ekranu pokazuje
parametry wybranych grup w formie tabelarycznej.

[ B o rpm @ 1687 bar™
i 42 00 mm Supendsor 17
BARAFL ALMMING  HOAMAL HRC AUNNING HORMAL [RARE 5.0 ON AUTO
L
Drives  |Parameter I Value Liinit
=| mnject Controller type Sen-01a0
mi dat . amplifier peak current S-0-0110 i | 2 | [ED
Movementlimits . Motor eurrent at standstil S-0-0111 oA {:}
Controlsettings Ampliier nominal curment S-0-0112 A
Errarmanagem... . Module cade of power seclion P-0-1518 i
Aetuakvalues I Rlamsd acturer version 5 =0-0030
=| Mald
Devicedala
Movementlimits ——
Controbsettings
Errormanagem..., ——
Aciuakahmes
=] Plast
Devicedata
Movementlimits
Controlsettings ¥ |
e —— _’_
Print Parameler Dirbee - PLE PLE —= Dirive
{ | i
D | P R|P I [ | S e | L2 (O] A | -

Rysunek 7-33 Ekran monitorowania parametréw napedu

Tabela 7-45 Elementy ekranu monitorowania parametréw napedu
Elementy ekranu Opis

Parameter (Column) Oznaczenie parametru.
(Parametr (kolumna)) Jezeli parametr ma forme tablicy, strukture mozna rozwing¢ za pomocg
przycisku [+] znajdujgcego sie w tej samej linii.

Index (Indeks) Unikalny indeks parametrow (w tym podindeks).
Value (Wartosc¢) Wartos$¢ parametru.
Unit (Jednostka) Jednostka parametru.

Przyciski menu

Print (Drukuj) Wydruk wyswietlanych parametrow.

Parameter (Parametr) | Przycisk ten stuzy do otwierania okna dialogowego do bezposredniego
wyswietlania parametru (Wybér parametru).

Drive -> SPS Caly zestaw parametréw wybranego napedu mozna zapisac w pliku (*.vda).
(Naped -> SPS) Oprocz okreslenia miejsca zapisu mozna takze okreslic nazwe pliku.

SPS -> Drive Calty zestaw parametrow mozna zatadowa¢ z pliku (*.vda) do wybranego
(SPS -> Naped) napedu.
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7.29 Ustawienia PID

PRZESTROGA
Zmiana wartosci PID moze spowodowac uszkodzenie jednostki wiryskowe;j,

ktérego nie obejmuje gwarancja.

Przed wprowadzeniem zmian nalezy zapisac oryginalne wartosci.

Warto$ci nalezy zmienia¢ pojedynczo i w matych krokach.

Dla P, im wigksza wartosc¢, tym wiekszy efekt.
Dla I, im mniejsza wartos¢, tym wiekszy efekt.

Elementy
ekranu

Inject
pressure
limit (Limit
cisnienia
wtrysku)

Pressure limit
controller
(Sterownik
limitu
cisnienia)

Hold
(Wstrzymanie)

Backpressure
(Cisnienie
wsteczne)

Podregcznik uzytkownika sterownika E-Multi

Tabela 7-46 Elementy ekranu ustawien PID

Opis

Uzycie limitu
cisnienia
wtrysku — PID

D

Uzycie limitu
cisnienia
wtrysku —
predkosé

P
|

D
Uzycie

wstrzymania —
PID

P
|

D

Uzycie cisnienia

wstecznego —
PID

P

Po wybraniu tej opcji limit cisnienia jest regulowany (PID),
w przeciwnym razie bedzie sterowany.

W tym miejscu zmieniana jest czes$¢ proporcjonalna
regulatora wtrysku.

W tym miejscu zmieniana jest cze$¢ catkujgca regulatora
wtrysku.

W tym miejscu zmieniana jest czes¢ rozniczkowa regulatora
wtrysku.

Po wybraniu tej opcji wtrysk jest regulowany (PID),
w przeciwnym razie bedzie sterowany.

W tym miejscu zmieniana jest czes¢ proporcjonalna
regulatora limitu cisnienia.

W tym miejscu zmieniana jest cze$¢ catkujgca regulatora
limitu cisnienia.

W tym miejscu zmieniana jest czes¢ rozniczkowa regulatora
limitu cisnienia.

Po wybraniu tej opcji ci$nienie wstrzymania jest regulowane
(PID), w przeciwnym razie bedzie sterowane.

W tym miejscu zmieniana jest cze$¢ proporcjonalna
regulatora cisnienia wstrzymania.

W tym miejscu zmieniana jest cze$¢ catkujgca regulatora
cisnienia wstrzymania.

W tym miejscu zmieniana jest czes¢ rézniczkujgca regulatora
cisnienia wstrzymania.

Po wybraniu tej opcji ciSnienie wsteczne przy uplastycznianiu
jest regulowane (PID), w przeciwnym razie bedzie
kontrolowane. Warunek wstepny sterowania: Przeptyw
wsteczny oleju przy liniowym ruchu slimaka w kierunku do tytu
musi by¢ dtawiony przez zawér proporcjonalny z aktywacjg
elektromagnetyczng.

W tym miejscu zmieniana jest cze$¢ proporcjonalna
regulatora cisnienia wstecznego przy uplastycznianiu.

W tym miejscu zmieniana jest cze$¢ catkujgca regulatora
ci$nienia wstecznego przy uplastycznianiu.

W tym miejscu zmieniana jest cze$¢ rézniczkujgca regulatora
cid$nienia wstecznego przy uplastycznianiu.
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7.30 Ekran ustawien odniesienia
Ekran ten przedstawia wszystkie warto$ci odniesienia ustawione dla systemu

E-Multi.
i, Drive Injection not relerenced @ o mpm & 639 bar :
WL . Sa—— [ 67 min (Delaull 11
BARRELIE AN NOANAL  FoRIVE #) IRTTE MANUAL
sel Carrage £ere Helérence | Preload Pressure - Transducer Yollage Calibration
Carrlage Positlon m-ﬂllmm Min. Preload Transducer Voltage 200 I‘u"
Carrlage Contact Force )l OJkH | Max. Pretond Transducer Voltage o 260]y
Contact | hed | | ]
antact lorce reache |__] Set Preload Pressure Voltage 2001y e =
=
Press "Start” button bo start Carriage Touch Calibration ANCEIEM ErEMIb ¥ ran ke IchE feite 8 JEJV L
Nozle Tip Position Hequired: —
s ﬂj [l Setup Mode
Hequired: [ Setup Mede = E=m L TEICRG ¥R [_] PRarrel Heat Ready EG&T
[_) Barrel Heats Ready Low Pass High = [ sevcon

Serew position —87.1 !mm

Injection Heference Timeout l'll i_mts

Required:
] Selup Mode
Meferenc L] Barrel Heat Ready

& Carriage Calibrated

,J Carringe Retracted

&
Injection Axds Reference L

(o le[w[@[w | teln]  [w[u[sa][a[

Rysunek 7-34 Ekran ustawien odniesienia

Tabela 7-47 Elementy ekranu ustawien odniesienia

Element ekranu Opis
Carriage Position Pozycja wzgledna dyszy w stosunku do
(Potozenie wézka) wlotu formy.
SEb Larmiage Zero HEference Contract Force Set W polu po lewej stronie na szarym
Carriuge Position ~#34mn | | (Ustawienie sity nacisku) tle pokazana jest biezgca sita dyszy.
; — W polu po prawej stronie na biatym
€ C F o aJH
o S _:I tle pokazana jest wartoS¢ zadana sity
Contact lorce reached _J naClSku
Contact force reached Jest to wskaznik potwierdzajacy, ze
Jug Carriage to Touch Fosition and press "Set” button (Sita nacisku osiagnieta) sita nacisku dyszy osiggneta wartosc
Reqguired: Zadana'
] Selup Mode Set Carriage Zero Reference Wykorzystywane podczas konfiguracji
_| Barrel Heat Ready (Ustaw odniesienie punktu wozka i widoczne tylko w trybie
zerowego wozka) konfiguraciji.
Dotkng¢ przycisku, aby zresetowac

pozycje dyszy do 0, gdy ta lekko dotyka
wlotu dyszy w formie.
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7.30.1 Ekran ustawien odniesienia — ciag dalszy

Tabela 7-47 Elementy ekranu ustawien odniesienia

Element ekranu

Carriags Posiion Calibratisn

Hozzie pesitien 0.0 mm

St Retersnce 3
rd-atép. Prons Bel Beference’

Turn on Serve & Press ‘Calibrate’ button te s1ar calibratien
Tive Carriage will meve Lo find meld teuch pesmon,

Required:

| Setup Mode

| Berve On
Prelosd Fresswre - Transducer Vollage Calibration
Min, Preload Transducer Voltage ZWI['A."
ke Preload Transducer Voltags ?-ﬁﬂtv
Set Prefoad Pressure Voltage ?NFV
Actual Pressure Transducer Yoltage tn_?“_JV

Required

=) Setup Mode
] Harrel Heat Ready
| Servo Off

Injection fsis Nelerence

Screw poailion a5 i:nm

Hequired:

| Setup Made

B Barrel Heat Ready
o Carriage Heferenced
B Carriage Retracted

Opis

E-Multi Radial and Servo Carriage options (Opcje E-Multi Radial

i wozka z napedem serwomechanicznym)

Ramka ta zastepuje ramke Set Carriage Zero Reference (Ustaw
odniesienie punktu zerowego wézka), gdy zainstalowana jest jednostka

E-Multi Radial.
Calibrate (Kalibruj)

Set Reference (Ustaw
odniesienie)

Rozpoczyna procedure automatycznej
kalibracji E-Multi Radial.

Sterownik musi dziata¢ w trybie
konfiguracji. Za pomocg przycisku F3
odsuwac wozek z dala od formy do
momentu, az przestanie sie on poruszac.
Dotkna¢ przycisku Set Reference (Ustaw
odniesienie), aby ustawic¢ pozycje
odniesienia wycofania dyszy.

Preload Pressure (Cisnienie obcigzenia wstepnego) — kalibracja

napiecia przetwornika

Minimum Preload Transducer
Voltage (Minimalne napiecie
przetwornika obcigzenia
wstepnego)

Maximum Preload Transducer
Voltage (Maksymalne napigcie
przetwornika obciazenia
wstepnego)

Set Preload Voltage (Ustaw
napiecie obcigzenia wstepnego)

Actual Pressure Transducer
Voltage (Biezace napiecie
przetwornika ci$nienia)
Przycisk Set Preload Voltage
(Ustaw napiecie obcigzenia
wstepnego)

Jezeli napiecie przetwornika cisnienia
spadnie ponizej tej wartosci, zostanie
wygenerowany alarm.

Jezeli napiecie przetwornika cisnienia
podczas pracy jatowej wzrosnie
powyzej tej wartosci, zostanie
wygenerowany alarm.

Napiecie przetwornika cisnienia
odpowiadajgce zerowemu cisnieniu
topienia.

Odczyt napiecia przetwornika cisnienia
W czasie rzeczywistym.

Ustawia napiecie przetwornika
odpowiadajgce zerowemu cisnieniu
topienia.

Injection Axis Reference (Odniesienie osi wtrysku)

Screw Position (Potozenie
slimaka)

Przycisk Reference

(Odniesienie)

Okresla potozenie slimaka, przy
ktorym system przechodzi do cisnienia
wstrzymania

Dotkna¢ tego przycisku, aby
automatycznie cofngc¢ slimak catkowicie,
a nastepnie przesungc¢ go catkowicie do
przodu, sprawdzajac dzieki temu jego
suw i resetujgc pozycje zerowg slimaka.
PRZESTROGA: Jednostka wtryskowa
poruszy sie po potwierdzeniu tego wyboru.
Uwaga: Ustawianie odniesienia nalezy
wykonywac bez materiatu w bloku
zasilajgcym, aby zapobiec mostkowaniu
materiatu.

Tabela 7-48 Przyciski menu kontekstowego ekranu ustawien odniesienia

s

A

Podregcznik uzytkownika sterownika E-Multi

Wykres produkcji
Widok konfigurowalny

Ustawienia produkcji
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B

s
7.31 Ekran danych maszyny
Stuzy do tworzenia kopii zapasowych (zapisywania) parametréw maszyny

przed aktualizacjg oprogramowania oraz przywracania (wczytywania)
zapisanych parametréw maszyny po aktualizacji oprogramowania.

£t ‘i? 0 rpm U 1667 bar™
1 i 00 mmM Supervisor 12
N GIEN STOPPED B NTE EDRIVE 41 IETTE MANUAL

Machine data

Drive selection local v|

Sawve

(@@= [®[w| [a] [v[u[oofa|-

Rysunek 7-35 Ekran danych maszyny

Tabela 7-49 Elementy ekranu danych maszyny

Elementy ekranu Opis

Menu rozwijane Miejsce, do ktérego bedg zapisywane dane maszyny lub z ktérego bedg
wyboru napedu one wczytywane.

Load (Wczytaj) Przywraca (wczytuje) parametry maszyny z uprzednio utworzonego

zestawu danych.
Zapisane zestawy danych mozna wczyta¢ z karty CF lub pamieci USB.

Save (Zapisz) Zapisuje aktualne parametry maszyny do rezerwowego zestawu danych
na karcie CF lub pamieci USB.

Backup (Kopia Tworzenie kopii zapisanego pliku maszyny jako kopii zapasowe;j.

zapasowa) Przycisk ten dostepny jest tylko wtedy, gdy dane maszyny zostaty juz
zapisane.

Restore Backup Przywraca zapisany plik maszyny.

(Przywroécenie kopii | Przycisk ten dostepny jest tylko wtedy, gdy dostepna jest kopia zapasowa.

zapasowej)
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7.32 Ekran monitorowania zmiennych

PRZESTROGA

Zmiana zmiennych systemowych moze spowodowaé nieoczekiwane
dziatanie i uszkodzenie jednostki E-Multi, ktére nie jest objete gwarancja.

Ekran monitorowania zmiennych stuzy do przegladania i modyfikowania
zmiennych maszyny (IEC). Uzytkownik moze fgczy¢ dowolne zmienne w grupy,
a takze zapisywac, obserwowac lub modyfikowa¢ warto$¢ grupy zmiennych.
Ten ekran serwisowy stuzy gtéwnie do diagnozowania usterek i wykonywania

Podregcznik uzytkownika sterownika E-Multi

rozruchu. Monitorowanie zmiennych obejmuje trzy sekcje (zaktadki):

. Wyboér zmiennych do grupowania zmiennych
. Lista zmiennych do wyswietlania wybranych zmiennych
. Wynik wyszukiwania
[ g o rpm @ 1687 bar™
T g0 00 mm Supendisor 12
BAFREL RUNHING NORMAL HRC AUNMING MNORMAL EDRIVE 41/ OGN AUTO :
Current group: | Swilssd VI Display variable text ||

Warizbleselection [List of variahles [Searchresult
[+ % AutoCatibrationt
[+ % Autolurge
[+ @ CentralCoordinationt
ﬂ B CoolingTimen
[+ % cyeteTime
ii T3 EasyMet
- =
ﬂ T av_Constlag
+| = Pressure
=l = velocity
I : & Output
rOutputValue
rRamp
I i L PreQutput
rhdinChutput
ﬂ T av_Constlarget

I3 15 ger Pigsdeatd

Group Insert Search

gle|a|leo|w = (I | (8| A | -

Rysunek 7-36 Ekran monitorowania zmiennych
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Ekran monitorowania zmiennych — ciag dalszy

Tabela 7-50 Elementy ekranu monitorowania zmiennych

Elementy ekranu

Variable Selection
(Wyboér zmiennych)

List of Variables
(Lista zmiennych)

Search Result (Wynik
wyszukiwania)

Przyciski menu

Current Group
(Biezgca grupa)

Group (Grupa)

Attributes (Atrybuty)
Insert (Wstaw)

Search (Szukaj)

Opis

Wyswietla wszystkie zmienne systemowe w formacie drzewa.

Mozna je rozwijaé, co pozwala na wyswietlenie wszystkich zmiennych,
struktur i tablic w nich zawartych.

W sekcji wyboru zmiennych mozliwe jest wybranie dowolnych zmiennych,
ktére majg by¢ wyswietlane na licie zmiennych.

Ponadto mozliwe jest zorganizowanie ich w grupy.

Wyswietla zmienne w wybranej grupie zmiennych.

W tej sekcji wyswietlane sg wyniki wyszukiwania.

Nad wynikiem wyswietlana jest biezgca jednostka maszyny i okreslony
termin wyszukiwania.

Wynik wyszukiwania pozostaje widoczny do momentu wykonania
nastepnego procesu wyszukiwania.

Wyswietla liste dostepnych grup zmiennych. Dokonanie wyboru z tej listy
spowoduje aktualizacje zmiennych wyswietlanych w zakfadce listy zmiennych.

Nacisniecie tego przycisku powoduje otwarcie menu w nowym oknie,
w ktérym mozna wybra¢ nastepujace funkcje:

* New (Nowa): Tworzy nowg grupe

* Delete (Usun): Usuwa aktualnie wybrang grupe

* Save (Zapisz): Zapisuje aktualnie wybrang grupe

* Restore (Przywré¢): Przywraca wybrang grupe zmiennych
Utworzona grupa jest réwniez wykorzystywana do wyboru zmiennych
w PDProtocol, PDGraphic oraz PDSupervision.

W oknie dialogowym zostang wy$wietlone atrybuty wybranej zmienne;.

Wybrana zmienna zostanie dodana do aktualnie wybranej grupy.

W przypadku wybrania struktury jedynie elementy bazowe nastepnego
poziomu tej struktury zostang dodane.

Zmienne te zostang wstawione do biezgcej grupy.

Po wybraniu elementu (jednostka maszyny, struktura itp.) za pomocg tego
przycisku mozna otworzy¢ okno dialogowe, w ktérym mozliwe jest wyszukanie
zmiennych systemowych w obrebie wybranego elementu.

Mozna nastepnie okresli¢ nazwe, dtugi tekst, krétki tekst lub jednostke
wyszukiwanej zmiennej (zmiennych) (wiele specyfikacji faczy sie za pomoca
spojnika AND — ORAZ).

Wynik wyszukiwania jest wyswietlany w polu Search result (Wynik
wyszukiwania).

Zmienne z tej listy mozna dodac¢ do grupy za pomoca przycisku Insert (Wstaw).

Zaktadka List of Variables (Lista zmiennych) — dodatkowe pola

Name / long text
(Nazwa / dtugi tekst)

Value (Wartos¢)

Unit (Jednostka)

Wyswietlana jest tutaj nazwa zmiennej wraz ze sciezkg dostepu. Jezeli
nazwa zmiennej jest dtuzsza niz szerokos¢ kolumny, jest ona wycinana

w $rodku z uzyciem oznaczenia ,\...\".

Petna nazwa zostanie wyswietlona w wierszu stanu po jej wybraniu.

Diugi tekst jest wyswietlany za pomoca opcji Display Variable Text (Wyswietl
tekst zmiennej).

Wyswietla wartos¢ zmienne;j.

Pozwala na bezposrednig modyfikacje wartosci.

Jednostka zmiennej.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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7.33 Ekran ustawien opoznienia

Ekran ten stuzy do ustawiania czaséw opoznien w produkcji. Czasy opdznien
ustawione na tym ekranie majg wptyw jedynie na tryb reczny i w petni
automatyczny. Ustawienia nie majg wptywu na tryb konfiguraciji.

=_t: ".EII (1] pm de TV bar™
7 g 851 mm | Operator )
AARHELD CON AUTO i

Mevement delay|

Inject

Drelay ;m] _'”"j 5
futo Relerencing Timeout _ﬂ'-"_l 5 }
Decompression
Dty ﬂ ﬂ 5

[emo On
Nawle EGT
Forward delay _op]|  oojs —
Hackward delay _ b __':'-E‘J 5 {@,"-'
MEVG Shill Time
Fully Open ﬂ H E
2 Layer ﬂ ] |
Close _E-ﬂ 5

%[

LD L (9| A

tf |

ole|e[e|[n

Rysunek 7-37 Ekran ustawier opéZnienia

Tabela 7-51 Elementy ekranu ustawien opdéznienia

Elementy ekranu Opis
Inject (Wtrysk): Delay | Czas opdznienia pomiedzy osiggnieciem sity wézka a rozpoczeciem
(Op6znienie) wirysku.

Jesli dysza juz znajduje sie w pozycji przedniej, opoznienie i tak

zostanie dodane.

Zalecane stosowanie jedynie w trybie wlewu przerywanego.
Decompression Opodznienie przed odsunigciem dyszy od formy.
(Dekompresja): Delay
(Opéznienie)
Nozzle (Dysza): W tym miejscu okresla sie czas pomiedzy uplastycznieniem
Forward Delay a rozpoczeciem ruchu dyszy do przodu.
(Opbéznienie do przodu)

Backward Delay W tym miejscu okresla sie czas pomiedzy zakonczeniem wtrysku
(Opéznienie do tytu) a poczatkiem ruchu dyszy do tytu.
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7.34 Ekrany ustawien kalibracji

Ekrany te stuzg do kalibracji przetwornikéw urzadzenia, stopni serwomotoru
w odniesieniu do odlegtosci itp.

Ekran jest podzielony na nastepujgce zaktadki:

» Dysza (tylko dla systemow z wozkiem z napedem serwomechanicznym)
*  Wirysk

* Predkos$c¢ obrotowa i cisnienie wirysku

W tabeli przedstawiono wartosci dla poszczegolnych etapow, gdzie mozna je
réwniez zmieniac¢ recznie. Tabela linearyzaciji jest wyswietlana po prawej stronie.

&L @ 6 rpm S 71 bar™
7 0 A5 mm |Operator 3
BARRELAUNNHEVNORMALS HAC FAUNRINESHORMAL  EDRIVE &1 NONSHUTE
Injection ] ect press jIMM Pos press
Lintab ! Points| 2
Injection ransducer
| IIZI1BN.'!I D.Dl:.nm. i
z 14680 | 5.0 f i 30
.2.
12
E67
# .
0 F390 19ER0 * E
i
' ' I sl |
S| |aw| @ | w | = o [z o A [ -

Rysunek 7-38 Ekran ustawien kalibracji

Tabela 7-52 Elementy ekranu ustawien kalibracji

Elementy ekranu  Opis
Nozzle (Dysza) Zaktadka ta stuzy do kalibracji sprzezenia zwrotnego wézka wzgledem jego biezgcej pozycji.
Injection (Wtrysk) | Zaktadka ta stuzy do kalibracji pozycji obrotowej silnika wtrysku wzgledem pozycji slimaka.
RPM (Obroty na Zaktadka ta stuzy do kalibracji predkosci obrotowe;j silnika slimaka wzgledem predko$ci
minute) obrotowej slimaka posuwowego.
Inject Press Zaktadka ta stuzy do kalibracji cisnienia wtrysku maszyny.
(Cisnienie wtrysku)
Lintab Points | Liczba punktéw w tabeli linearyzacji.
(Punkty tabeli
linearyzaciji)
1-n Po wykonaniu automatycznej kalibracji warto$ci okreslone w procesie
zostang automatycznie wprowadzone do tych pdl.
Wszystkie wartosci mozna nastepnie zmienic recznie.
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7.35 Ekran alarmow
Na ekranie alarmow wyswietlana jest lista alarmow wyzwolonych przez
system sterowania, w tym stan, czas wystgpienia, klasa alarmu i opis. Alarmy
mozna zatwierdzac¢ pojedynczo lub zbiorczo za pomoca paska menu.
_E'I:? a4, Carrlage Calibration Required, i g ntiu '-:I: o o ba i
NUTE] s1opPED DEEUETE
State | Time Class | Description
A& eevnaeoas M M Carrlage Calibratlon Hequired.,
K meTnaizoaEPM My Servo maoter ofl
¥
Coplirm Conlirm all Adarm history L
alela|e|n | ad GH S

Rysunek 7-39 Ekran alarméw
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Ekran alarmoéw — ciag dalszy

Elementy ekranu

Hale L Class

& ez
& wmnrmew
& nwmnrsomem
& wmnrssem
& mhazsomem

PEBBE

Tabela 7-53 Elementy ekranu alarméw

i iription

HAC Arady interiel s ol OH Cheoll HIBC Bemperabares and

Erer Flated 1 : Sonvm is ol Emafied
Hamie mad reberenced
¥t Mated 1 : aming b nequired

N Mated 14 mol In s Mede. This blsckd B |G Mabot |

Kolumna Opis

State Kolumna przedstawia ikone stanu
(Stan) |alarmu
& Aktywny | Alarm oczekujgcy

Nie- Alarm zostat zresetowany
aktywny przez aplikacje, ale
nie zostat jeszcze
zatwierdzony przez
uzytkownika
£ Zatwier- Alarm zostat zatwierdzony
dzony przez uzytkownika, ale nie
zostat jeszcze zresetowany
przez aplikacje.
K Anulowany | Alarm zostat usuniety
(dotyczy tylko funkcji rejestr
informacyjny, patrz ekran
rejestru informacyjnego)

Kolumna Opis
Saate Tirw -] Bwscription
4 T F SO P B, WIE Neady nerback i nel (L Chadl 1B Iempratuers e Time (Czas) Data | gOdZina Wystapienia
£ T I &) Elrker Fieted 1 Seres i 6ot Ensbied
E T3 0 3G P Ii e mell priee ereord alarmu .
& vmnazzesiPtd A, Elvben Flaled 1 Hmieg is sepsied
ﬂ TR 2203 P &, Elvbe Flated [ b nes i e Mede. This Hedks te B0 Roboss Class (Klasa) POdZia* klaS alarméw*:

Przyciski menu

Confirm
(Zatwierdz)

Confirm all

(Zatwierdz wszystkie)

Alarm History

1 Btad systemowy

2 Bfad maszyny

3 Btad procesu

4 Obecnie nieuzywane
5 Informacja

6 Osiggnieto punkt
synchronizaciji

Uwaga*:

Klasy alarméw stuzg do identyfikacji poziomu
alarmu i sg przydatne podczas sortowania,
filtrowania lub grupowania alarméw. Jest to
konwencja przyjeta w celu okreslenia powagi
alarmu, gdzie 1 to najpowazniejszy alarm.
Opis Tekst alarmu

W tym miejscu uzytkownik moze zatwierdzi¢ alarmy. Zatwierdzane sg
tylko te alarmy, ktére mogag by¢ zatwierdzone przez uzytkownika.

W przypadku wybrania alarmu, ktérego uzytkownik nie moze
zatwierdzi¢, okno informacyjne poinformuje o tym fakcie.

Mozna wybra¢ kolejno kilka alarméw.

Zatwierdzenie wszystkich oczekujacych alarmow.

Do zatwierdzenia wszystkich alarméw nie jest konieczne ich wybranie.

Pokazuje historie alarmow.

(Historia alarméw)

Help (Pomoc)

Przycisk ten pozwala na wywotanie pomocy dotyczgcej alarmow dla
wybranej linii alarmowe;.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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7.36 Ekran danych formy

Mozliwe jest rejestrowanie (zapisanie) i wywotywanie (wczytywanie) ustawien
konkretnych dla danej formy, takich jak ustawienia ruchu, profil, wartosci
zadane temperatury i inne. Gérna czes¢ zawiera tabele, ktéra przedstawia
zapisane ustawienia formy. Zapis danych formy zawiera ustawienia profili,
temperatur, wysokosci formy itp.

=5 "'ﬂ,ﬂ 0 rpm e 1687 bar™
! [ 00 mm Superviser [
EARREL"AUNNING VHORKAL  HAC TRONHINGTUNORMAL EDRIVE 41 NORSSUTON
Active mold data: === | Drive: [local b
Comment: . . ]
Mam Date Sl Camment
Drelauh 2IEIE ga0 PM 1887 185
Save us
| | |
ale|e|® | w = | L2 [ A | -
AL | ! 1

Rysunek 7-40 Ekran danych formy

Elementy ekranu

Tabela 7-54 Elementy ekranu danych formy

dithe maid fazs =

EONnE g I AL

Element Opis

§ b oel_

E—

LW}

Active mold  Obecnie wczytane

Podregcznik uzytkownika sterownika E-Multi

data (Dane |ustawienia formy.

aktywnej

formy)

Drive Wybér napedu (lokalnej

(Naped) pamieci flash lub pamieci
USB) do zapisywania
i wezytywania ustawien
formy.

Comment |Komentarze dotyczace
(Komen- biezgcych ustawien
tarz) formy.
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Ekran danych formy — ciag dalszy

Tabela 7-54 Elementy ekranu danych formy
Elementy ekranu

- - Name Nazwa ustawien formy.
3 AN AR . (Nazwa)

Date (Data) |Data utworzenia.

File size Rozmiar pliku.
(Rozmiar

pliku)

Comment |Komentarze dotyczace
(Komen- ustawien formy.

tarz)

7.36.1 Przyciski doinego menu

Save as

Rysunek 7-41 Przyciski dolnego menu ekranu danych formy

Tabela 7-55 Przyciski menu ekranu danych formy

Przyciski menu
Load (Wczytaj) Weczytuje wybrany plik ustawien formy.
Save (Zapisz) Zapisuje biezgce ustawienia formy do pliku.

Jesli plik ustawien istnieje, biezgce ustawienia zastgpig wczesniej
zapisane ustawienia.

Save as (Zapisz jako) | Zapisuje biezgce ustawienia formy do nowego pliku.

Delete (Usun) Usuwa wybrany plik ustawien formy.
Rename (Zmien Zmienia nazwe wybranego pliku ustawien formy.
nazwe)

UWAGA
Nie nalezy wczytywac standardowego pliku ustawien formy E-Multi do

systemu E-Radial, poniewaz limity profilu mogg wychodzi¢ poza normalne
warunki robocze.

W przypadku omytkowego wczytania standardowego pliku ustawien formy
wczytanie pliku ustawien formy E-Radial spowoduje skorygowanie profilu.
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7.37 Ekran Euromap EG67
Ekran ten pozwala uzytkownikowi na monitorowanie podtgczonych na state
wejsc/wyjsé, znajdujgcych sie pomiedzy wiryskarka, jednostkg E-Multi
i robotem. Dostep do tego ekranu mozna uzyskac, naciskajgc przycisk E67
na pasku menu kontekstowego ekranu gtéwnego.
& [GB o0 mm T 11 ba”
| £ 40 85 mmn | Operstor 5
AARNT LT ALNNING  HORMAL 1Ac CRDNKING . BORMAL roRNT s« COND ADmee
Euramag and Emubli Start Cycke Trigger Selection
Cyele Start Trigger INGRIAER Free Setup Force Reject When kol in Ao 1
Selected |14ald Closed: 06 bl
Start delay time 00 _nflJ; -
Start delay count 0 a o | =)
Iriputs From B4 Dutputs To [BAk Crutputs To Mobot &
| E-Stop Pressed Jemiiz |8 || Mold Area Free Jena | | |Acject Jas L]
| Safety Gates Closed Jinam |8 Enable Mold Close Zhs M)
IMARA v Aurtos Jrez M) o
| Reject Jins L) {EE-_,
| Motd Closed Jens ]
Mokd Opened Jenr LA E
| Ejet 1 Bwd Jzer [ — T
| Ejet | Fwd Jzea || h’h
| CorelPos1 s L)
| CarrlPosp Jees | —h&
| Remaote Trigger Jan ] w/_
alelele|w pe |2 8| A [ -
Rysunek 7-42 Ekran Euromap E67
Tabela 7-56 Elementy ekranu Euromap E67
Elementy ekranu Opis
Start Delay Time (Czas opd6znienia rozpoczecia)
Euiromap and Emulti Start Cyele Trigger Selection Opoznienie pomlefli(zly S}tlgn?(’rerg V,\\;lyzlzl_valajacym z wtryskarki
Cycle Start Trigge- REENTEIETREERR a rozpoczeciem cyklu wirysku E-Multi.
Selected Mold Closed: 748 /| Start Delay Count (Licznik opéznienia rozpoczecia):
Start delay time 0o} oo)s Stuzy do opdznienia wtrysku E-Multi poprzez ignorowanie sygnatu
Start delay count o) ol wyzwalajgcego przez okreslong liczbe cykli.

Jest to funkcja przydatna podczas formowania transferowego,
gdy gniazdo wtryskarki jest puste przy pierwszym wtrysku.
Input and Output Signals (Sygnaly wejsciowe i wyjsciowe):
w dolnej czesci ekranu dostepny jest przeglad sygnatéw E67.

Inputs Fram IMBA Quiputs To 1M . . s . .

: —|= Wigczony sygnat powoduje zmianeg koloru wskaznika na zielony.
£-Stop Pressed _]‘”"”’ _ Moldfeafree __ Mozliwa jest zmiana nazw wskaznikéw, tak aby pasowaty one do
Safety Cates Cloaed Jzraia (1) | |Enable Mold Close I nazewnictwa stosowanego na wtryskarce lub nazw WE/WY.

IMM in Auto oz () | |Enanie Mold Open___f Sygnat Reject to Robot (Odrzucenie do robota) jest uzalezniony
Aject Jzas ] | [RobotEnabled od nastepujgcych warunkow:

o Cloaed Jers [} 1. Jeél! doste,pny jgst sygnat odrzucenia z wtryskarki. _ .
iold Opened e [ 2. Jesli w ustawieniach fabrycznych wybrana jest opcja ,Reject

Tracking” (Odrzu¢ Sledzenie) i wystepuje alarm E-Multi.
3. Jesli uzywane jest SPC i wykryto btedny element.
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7.38 Ekran E67 starszego typu

UWAGA
Wyswietlany jedynie w starszych systemach.

7-85

ﬁ" L . 1 1% 13.0 m e bar
Euromap and Emulli Star Cycle Trigger Selection |
Cyele Start Trigger MOId Ared Free Setup! Farce Redect When Hot in Auite |E] |
Selected [Select... _ | |
Start delay time 11 o.0fs
Start delay count iﬂ :I =
Inpul::.l rom EhdbA L'lulpl.ﬂ: T IBAM | Irrpul:. From Robot | Clulpula To Robal ‘ﬁrj |
l EEEI rr;ig Imrﬂﬂ (Mold alr AT - |Mold Area Free AT D Itﬁg Emii'd l.ﬂlﬂ D |
A Aute ) g I 'wm | (EnsbieMold Open 747 () | Ensblefichot___Jiz [ || E67
Meiest  jzas [) | (dobotinabied  )zme () |[chotMode  hzme () (et Jas W °
(WeldClzed  )7aa () | EnsbCiiBed Jzee W) | EnsblERiiBed Joee O MRMCkaed s O %
{Mobd Opened _Jra7 B ||Enshie Bjetl fwd  Jrge B | Ensblefjcttfwd Jrgq ) jli.iuld— Opened ___Ja7 )
e O) | B Corsi Fe zes B | o PR L.].' el E
ESibed)son M) | EosbisCorei Posz ) 7e W) | EnshlsCoreitoPogsps () |EsiiBed ___Jin [ o
(CoreiPosi _)zns M |(Ensbie CorezPost )7y () | (Lnabie CoreztoPogzpy () |(Listiiwd  Jma [ A
GemiPez ___d7ee W | EnsblsCorgPosz)vmn [ |EmbleCorgioPedzm () |ComiPea _Jns B
Core?Posl __ Jrgr ) I—Eu elfox?  Jpa B
P — o [ | LI » Ok
Moldatmid _ Jzas L) T a— R
(i — e B .

$
B
0
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Rozdzial 8 — Konserwacja
OSTRZEZENIE
A Przed przystgpieniem do wykonywania procedur konserwacyjnych na

sterowniku nalezy w catosci przeczyta¢ ,Rozdziat 3 — Bezpieczenstwo”.

8.1 Czyszczenie ekranu HMI

Ekran HMI nalezy czysci¢ w razie potrzeby V\{ilgotna, miekka, czystg
Sciereczka i srodkiem do czyszczenia szyb. Srodek do czyszczenia szyb
nalezy rozpyla¢ na szmatke, a nie bezposrednio na powierzchnie ekranu.

Mozliwe jest tymczasowe wylgczenie reakcji ekranu na dotyk; nalezy
nacisngc przycisk [Lock] (Blokada) u dotu ,7.20 Ekran ustawien
systemowych” na stronie 7-55. Spowoduje to wylgczenie reakcji ekranu
na dotyk na 10 sekund.

Powtoka powierzchni ekranu dotykowego jest odporna na dziatanie
nastepujacych rozpuszczalnikéw:

* Heptan + Benzyna bezotowiowa
* Alkohol * Kwas solny

* Toluen * Terpentyna

* Aceton * Olej przekfadniowy

+ Keton metylowo-etylowy

Powierzchnia nie jest odporna na 40-procentowy roztwoér wodorotlenku sodu,
ktéry spowoduje biate przebarwienia ekranu.

8.2 Konserwacja zapobiegawcza

Tabela 8-1 Harmonogram konserwacji zapobiegawczej
Konserwacja zapobiegawcza @ Czestos¢

Filtry wentylatora sterownika Sprawdzaé co miesigc, w razie potrzeby
wymieniac
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8.3 Sprawdzenie ukiadu olejowego cisnienia
wtrysku (cisnienie obcigzenia wstepnego)

Sterownik E-Multi wykorzystuje przetwornik cisnienia w uktadzie olejowym
cisnienia wtrysku do monitorowania ci$nienia podczas cyklu wtrysku.
Cisnienie w uktadzie powinno miescic sie w zakresie specyfikacji. W celu
uzyskania informaciji na temat specyfikacji patrz Tabela 9-4 w podreczniku
uzytkownika jednostki E-Multi.

8.3.1 Kontrola cisnienia oleju obciazenia wstepnego

OSTRZEZENIE

A Nie otwiera¢ korkow portow wysokocisnieniowych. W korkach portéw
wysokocisnieniowych zainstalowane sg plastikowe zaslepki, zapobiegajace
przypadkowemu otwarciu.

1. Cisnienie obcigzenia wstepnego E-Multi nalezy sprawdzac przy
temperaturze roboczej i cisnieniu jatowym.

2. Dotkng¢ przycisku wyboru trybu roboczego na sterowniku i wybrac tryb
konfiguracji. Sprawdzi¢ diode LED przycisku F1. Jesli nie miga, nacisngé
przycisk F1, aby przetgczy¢ sterownik na tryb konfigurac;ji.

3. Sprawdzi¢ potozenie Slimaka. Jesli potozenie jest wieksze niz potowa
skoku, przesung¢ slimak do potozenia potowy skoku, a nastepnie
dodatkowo cofng¢ o okoto 25 mm (1,0 in.). Spowoduje to dekompresje
slimaka; nalezy upewnic sig, ze odczyt wartosci cisnienia jest rowny
ci$nieniu jatowemu.

4. Sprawdzi¢ odczyt cisnienia na sterowniku.

Jesli cisnienie jest ponizej dolnego limitu, napemi¢ ukfad
wysokocisnieniowy przy uzyciu zestawu do napetniania olejem E-Multi.

5. Przejs¢ do strony ustawien slimaka. Sprawdzi¢, czy rzeczywiste napiecie

miesci sie w granicach. W celu uzyskania informacji na temat specyfikaciji
patrz odpowiedni dokument ze specyfikacjg techniczna.
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8.4 Regulacja wysuniecia dyszy — regulacja
automatyczna

8.4.1 Kalibracja pozycji wyjsciowej wozka
OSTRZEZENIE

Procedura ta wymaga kontroli wzrokowej maszyny podczas ruchu. Nalezy
nosi¢ okulary ochronne.

WAZNE

W celu zapewnienia prawidtowej kalibracji nalezy upewnic sie, ze
wysuniecie dyszy zostato ustawione prawidtowo.

e b

Przy pierwszej instalacji jednostki E-Multi oraz za kazdym razem, gdy jest
ona przenoszona do nowej maszyny z inng formg, nalezy ustawi¢ pozycje
wyjsciowg wdzka i site nacisku.

8.4.2 Kalibracja reczna

1. Przetaczy¢ E-Multi na tryb konfiguraciji.

2. Przejs¢ do strony Reference Settings (Ustawienia odniesienia).

3. Przesungé¢ wézek do przodu, az dysza zetknie sie z wlotem kolektora.
4. Wybrac¢ Set (Ustaw) na ekranie.

SEL Ldimidyge fEro neiervnce

Carriage Position mm

Spring rate ki

Contact force Set 4|

Contact force reached

kM

ol L2

Jog Carriage to Touch Position and press "Set” button

Required:
D Setup Mode

Set

5. Nacisng¢ przycisk [F4] na sterowniku, aby zwigkszy¢ site nacisku dyszy.
Naciska¢ dalej, az silnik przestanie sie poruszaé, a wartos¢ w polu
wyswietlania ,Contact force Set” (Ustawienie sity nacisku) przestanie
rosngc. Wartos¢ w polu wyswietlania to maksymalna sita nacisku, jaka
mozna wygenerowac w danej konfiguraciji.

6. Dotknagc¢ pola wprowadzania ,,Contact force Set” (Ustawienie sity nacisku)
(pole po prawej stronie), aby ustawi¢ Zgdang site nacisku dyszy.
Typowe ustawienie wynosi 25-50% wartosci maksymalnej ustalonej
w poprzednim kroku.

Przetgczyé sterownik na tryb reczny.

Za pomocg przycisku [F3] przesung¢ dysze z dala od formy, az do
pojawienia sie szczeliny.

9. Nacisng¢ i przytrzymac przycisk [F4], aby przesuna¢ dysze w kierunku
formy, az do jej zatrzymania.
Sprawdzié, czy sita nacisku jest rowna lub nieco wigksza od ustawienia
wybranego w kroku 6.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi



IS
Mold /= KONSERWACJA 8-4

8.4.3 Kalibracja automatyczna

1. Przetaczy¢ sterownik na tryb konfiguracii.

2. Upewnic sig, ze elementy grzejne cylindra majg temperature robocza.
3. Dotkna¢ przycisku odniesienia [Start].

Jesli dysza zostata wyregulowana prawidtowo, procedura zostanie
zakonczona, a wskaznik graficzny potozenia koncowki dyszy wskaze jg
w zielonym obszarze.

Jesli dysza nie zostata wyregulowana prawidtowo, wézek przesunie sie do
zaprogramowanej pozycji, a operator zostanie poproszony o wyregulowanie
dyszy za pomocg recznej Sruby regulacyjnej. Po wykonaniu regulacji
ponownie dotkng¢ przycisku [Start], aby wykona¢ procedure kalibraciji

ponownie.
& [0 o rpm & N1 ba”
o {2 B51  mm |Operator 5
BARREL AUNMIMG MORKAL HAC 'AUNHING MORMAL EDRIVE &1 OM  AUTO
Sul Carrioge Zuro Relerenc Preload Pressure - Transducer Volluge Calibration
Carrizge Posilion 4.1 I mm | Min. Preload Transducer Viollage Z-Wi'h"
Carriage Contact Foree _lﬁ “I kM Mt Preload Transducer Vialtage E-WI"H'
Caontact force reached I!] Set Preload Pressure Voltage FALIAY i e
Priess "Stant” button to start Cariage Touch Calibration v L b i i -ﬁ:""’
Maogxre Tip Position Reguired; ———
e | “:1 [ setup Mode
Required: [} Setup Mode a ' k. | I!] Barrel Heat Ready EGT
0} Barrel Heats Ready Low Pass High I Servo Off
d s
Injeclion fods Helerence —_—
Serew position &1 I mm E
Injection Helerence Timeoul ﬂi I Qﬂ-l 3 ——
Heguired: .

[[] Selup Mode

!l Barrel Heat Ready
'j Carriage Referenced
| carrage Retracted

ole|e|e|w Ecinne

Rysunek 8-1 Regulacja wysuniecia dyszy — modele Radial i z wézkiem z napedem
serwomechanicznym
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8.5 Ustawianie odniesienia osi wtrysku

PRZESTROGA
Procedura ustawiania odniesienia wirysku sprawdza suw wtrysku poprzez

przestawienie slimaka catkowicie do tytu, a nastepnie catkowicie do przodu.

Ustawianie odniesienia zakonczy sie niepowodzeniem, jesli slimak nie
bedzie w stanie wykonaé¢ petnego przesuwu.

1. Sterownik musi by¢ w trybie konfiguracji, z wkgczonymi i rozgrzanymi
do temperatury roboczej elementami grzejnymi oraz z wozkiem
z ustawionym odniesieniem i wycofanym z formy.

Przejs¢ do strony ustawien Slimaka.
3. W lewym dolnym obszarze dotkng¢ przycisku [Reference] (Odniesienie).
4. Potwierdzi¢ wyswietlone okno dialogowe.

UWAGA
Po potwierdzeniu okna dialogowego os$ wtrysku przesunie sie automatycznie.

5. Odczekac, az slimak wykona ruch catkowicie do tytu, a nastepnie
catkowicie do przodu. Ustawienie odniesienia jest gotowe, gdy pozycja
Slimaka wskazuje tuz ponizej 0.
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8.6 Serwisowanie i naprawa sterownika
OSTRZEZENIE
A Przed otwarciem szafy w celu przeprowadzenia kontroli lub wymiany

bezpiecznikoéw nalezy odizolowac¢ sterownik od Zrodta zasilania.

8.6.1 Czesci zamienne

Mold-Masters nie przewiduje konieczno$ci naprawy jakichkolwiek

czedci sterownika na poziomie pulpitu poza bezpiecznikami. W mato
prawdopodobnym przypadku awarii pulpitu zapewniamy wszystkim naszym
klientom bardzo dobre mozliwosci naprawy i wymiany.

8.6.2 Czyszczenie i kontrola

PRZESTROGA
Sprawdzi¢ zewnetrzne przewody, czy nie uleglty uszkodzeniu przewody

elastyczne, wtyczki lub gniazda. Jesli przewdd elastyczny ulegt
uszkodzeniu lub wystepujg odstoniete zyty, nalezy wymieni¢ przewod.

Kazde srodowisko jest w pewnym stopniu zanieczyszczone, przez co
wymagana jest regularna kontrola filtrow wentylatora (zaleca sie odstep
miesieczny). Jesli filtry sg zatkane, nalezy je wymienic. Filtry zamienne
mozna zakupi¢ w firmie Mold-Masters. Nalezy podac typ modelu i rok
produkciji.

Nadmiar kurzu, ktéry dostat sie do szafy, mozna usung¢ za pomoca delikatne;j
szczotki i odkurzacza.

Jesli urzadzenie jest narazone na wibracje, zalecamy uzycie izolowanego
wkretaka, aby sprawdzi¢, czy nie poluzowaty sie zadne zaciski.
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8.7 Aktualizacja oprogramowania

Nie jest konieczne odsyfanie systemu sterowania do fabryki Mold-Masters
w celu wykonania aktualizacji. Zamiast tego aktualizacja zostanie wystana
na zyczenie klienta w postaci jednej kompaktowej karty flash, ktéra zostanie
odczytana przez sterownik. Ponizsze instrukcje pozwalajg na wykonanie
procedury aktualizacji.

Mold-Masters zaleca, aby zawsze poczekac, az sterownik nie bedzie
wykonywacé zadnych zadan, zanim rozpocznie sie aktualizacje. Gwarantuje to,
ze w przypadku niepowodzenia, takiego jak btad lub przerwa w dostawie pradu
w kluczowym momencie, nie wptynie to niekorzystnie na normalng produkcje.

8.7.1 Zapisywanie danych formy

PRZESTROGA

Receptury i dane maszyny sg zapisane na kompaktowej karcie flash.
Nalezy pamietac, by zapisa¢ dane maszyny i formy przed wykonaniem
aktualizacji oprogramowania.

1. Wiozy¢ pamie¢ USB do portu USB znajdujgcego sie z boku sterownika.

UWAGA

Pliki danych formy muszg by¢ aktywne (wczytane), aby mozliwe byto ich
zapisanie. Zapisany zostanie jedynie aktywny plik. Kazdy dodatkowy plik
danych, ktéry ma zostac zapisany, nalezy aktywowac (wczytac) przed
zapisem.

2. Woeczyta¢ plik danych formy, ktéry ma zostac zapisany. Jesli plik danych
formy, ktéry ma zosta¢ zapisany, jest juz wczytany, przejs¢ do kroku 4.

3. Z menu rozwijanego Drive: (Naped:) wybraé pozycje Local (Lokalny).
Wybra¢ zadany plik, nastepnie nacisng¢ przycisk Load (Wczytaj).
Po uaktywnieniu pliku zostanie wyswietlony komunikat Loading Complete
(Wczytywanie zakonczone). Nazwa aktywnego pliku danych formy pojawi
sie u gory ekranu.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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Zapisywanie danych formy — ciag dalszy

4. Przejs¢ do ekranu danych formy.
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5. Z menu rozwijanego Drive: (Naped:) wybraé pozycje USBO.

6. Dotknac¢ przycisku Save (Zapisz), aby zapisa¢ aktywny plik danych formy
(wyswietlany u gory ekranu) w pamieci USB.

7. Powtdrzyc te procedure dla kazdego pliku danych formy, ktéry ma zostaé
zapisany.

8.7.2 Zapisywanie danych maszyny
1. Wiozy¢ pamie¢ USB do portu USB znajdujgcego sie z boku sterownika.

2. Przejs¢ do ekranu danych maszyny.

R T g e
% e o et
A o & L
=5
® "l 5 —
- - = -l
= I o L -
clelale|e e [k[ules(al-

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.



S
Mold = KONSERWACJA 8-9

Zapisywanie danych maszyny — ciqg dalszy

3. Z menu rozwijanego Drive: (Naped:) wybra¢ pozycje USBO.

4. Dotkng¢ przycisku Save Machine Data (Zapisz dane maszyny).

5. Dotkna¢ przycisku Back up Machine Data (Wykonaj kopie zapasowg
danych maszyny).

6. Odtaczy¢ pamie¢ USB. Korzystajgc z innego komputera, sprawdzic, czy
pliki danych formy i maszyny zostaty zapisane w pamieci USB.

8.7.3 Instalacja nowego oprogramowania

1. Wyltgczyc¢ sterownik zgodnie z instrukcjami podanymi w ,6.3 Wigczanie”
na stronie 6-2.

2. Wyjac obecng kompaktowg karte flash.

Kompaktowa karta flash znajduje sie w gérnej czesci sterownika PLC.

W gérnej czesci sterownika PLC, obok gniazda karty, znajduje sie czarna
klapka. Nacisng¢ tylng czesc¢ klapki w dot, aby wysungé kompaktowg
karte flash z uchwytu.

s

3. Wiozy¢ nowg kompaktowg karte flash ze ztgczem skierowanym do dotu.
Karta i gniazdo sg wyposazone we wciecie, a karta powinna tatwo
wsungc¢ sie w gniazdo. Nie nalezy sitowo wciskac¢ karty, jesli nie wsuwa
sie tatwo. Karta jest prawidtowo zainstalowana, gdy gorna czesc karty
znajduje sie na tym samym poziomie, co gorna czes¢ sterownika PLC.

4. Wiozy¢ pamie¢ USB z plikami kopii zapasowych danych maszyny i formy.
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Instalacja nowego oprogramowania — ciag dalszy

5. Wiaczy¢ sterownik zgodnie z instrukcjami podanymi w ,,6.3 Wigczanie” na
stronie 6-2.

6. Zalogowac sie jako nadzorca.

7. Przejs¢ do ekranu danych maszyny. Z menu rozwijanego wybra¢ USBO,
a nastepnie dotkng¢ przycisku Load Machine Data (Wczytaj dane maszyny).
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8. Przejs¢ do ekranu danych formy. Z menu rozwijanego wybra¢ USBO,
a nastepnie dotkng¢ przycisku Load Mold Data (Wczytaj dane formy).

C T @
R " -ﬂguu

BRI AUMNING NMORMAL  4iC RUNKNG BRI

T -Sep-14 115758 AM
o) _on) ) B |
[ |ECT]] .-.....;?" ) g
e
" hlarm 5 EBT
mls)n] i
3
-1 A
o @
L) ¢ ——
&
—
3
B .
Tlelele|n» 8] | PR IVNE

9. Przejs¢ do strony konfiguraciji nagrzewania. Korzystajgc z sekwenciji
przyciskow ponizej, wybrac przycisk Auto Detect (Automatyczne
wykrywanie).
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a) Dotkngc¢ przycisku Barrel Temperature Settings (Ustawienia
temperatury cyllndra)
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b) Dotkngé przycisku Hot Runner Control Setup (Konfiguracja
sterowania gorqcych kanaiow)
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c) Dotknac przyC|sku Auto Detect (Automatyczne wykrywanie).
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10. Po zakonczeniu sekwencji automatycznego wykrywania wytgczy¢ sterownik
zgodnie z instrukcjami podanymi w ,,6.4 Wytgczanie” na stronie 6-2.
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11. Wigczy¢ sterownik zgodnie z instrukcjami podanymi w,6.3 Wigczanie” na
stronie 6-2, aby dokonczy¢ aktualizacje oprogramowania.

UWAGA
Sterowniki E-Multi obstugujg jedynie pamieci USB o formacie danych FAT

lub FAT32. Pamieci USB sformatowane jako NTFS, HFS(+) lub EXT nie
beda dziatac.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.



W

Mold ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW 9-1
Masters
Rozdziat 9 - Rozwigzywanie
problemow
OSTRZEZENIE
A Przed przystgpieniem do rozwigzywania probleméw ze sterownikiem nalezy

w catosci przeczyta¢ ,Rozdziat 3 — Bezpieczenstwo”.

9.1 Test elektryczny termopary

System sterownika jest wyposazony w funkcje monitorowania wydajnosci

termopary.

1. Dziatajgca termopara wskazuje realistyczng temperature w zaleznosci
od otoczenia, w ktérym sie znajduje. Wadliwe termopary wskazujg na
sterowniku wartos¢ —100°C .

2. Jedli termopara wskazuje btedng wartos$¢, nalezy przetestowac jg na
belce podporowej lub ztgczu gorgcokanatowym. Termopary powinny
wskazywac¢ wartos¢ podobng do wartosci pokazywanych przez elementy
w tym samym obszarze. W przypadku znaczgco odmiennej wartosci
nalezy wymieni¢ termopare.

3. Jesli nowa termopara wskazuje wartos¢ —100°C , najpewniej problem
dotyczy okablowania. Sprawdzi¢ okablowanie i potgczenia.

9.2 Sprawdzanie ciagltosci elementu grzejnego

Procedura ta wymaga dostepu do ztgcza elementéw grzejnych. Przed
odtgczeniem przewodu elementu grzejnego nalezy wytgczyé urzgdzenie.

1. Test elementow grzejnych wykonuje sie przy pomocy multimetru
ustawionego na pomiar rezystancji.

2. Elementy grzejne sg podtgczone do ztgcza w parach zgodnie ze
schematem potgczen.

3. Sprawdzenie rezystancji pomiedzy stykami powinno wskazywac¢ okoto
48 omoéw dla elementu grzejnego 1000 W oraz 96 oméw dla elementu
grzejnego 500 W.

4. Odczyt 0 omow oznacza zwarty element grzejny, zas odczyt
nieskonczonosci oznacza przerwe w elemencie grzejnym.

9.3 Sprawdzanie wyjscia przetwornika

Dziatanie przetwornika jest sprawdzane automatycznie w kazdym cyklu.
W przypadku awarii przetwornika na sterowniku zostanie wyswietlony alarm.

9.4 Sprawdzanie zaworu wibratora

1. Wibrator pracuje w kazdym cyklu, podczas ktérego obraca sie slimak
posuwowy. Jesli wibrator nie porusza sig, nalezy sprawdzi¢ cisnienie
powietrza podawanego do wibratora poprzez zamkniecie zaworu iglicowego
powietrza i odtgczenie przewodu powietrza od strony zasilania zaworu.

2. Powoli otworzy¢ zawdr iglicowy i sprawdzi¢ cisnienie powietrza
w przewodzie zasilajgcym. Jesli nie ma cisnienia, sprawdzi¢ potgczenie
pneumatyczne z maszyng. Jesli jest cisnienie, zamkngé zawor, ponownie
podigczy¢ przewdd powietrza do zaworu i otworzy¢ zawoér.
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Sprawdzanie zaworu wibratora — ciag dalszy

3. Nastepnie nalezy sprawdzi¢ dziatanie mechaniczne poprzez odtgczenie
przewodu doprowadzajgcego powietrze od elektrozaworu na belce
podporowej i doprowadzenie sprezonego powietrza do przewodu. Jesli
wibrator dziata prawidtowo, powinien zaczg¢ wibrowac po przytozeniu
sprezonego powietrza.

4. W przypadku dziatajgcego wibratora ponownie podtgczy¢ przewdd
powietrza do zaworu i odtgczyé przewdd zaworu. Przytozy¢ napiecie
24 V DC do styku 1i 0V DC do styku 2. Zawor powinien sie otworzyc,
a wibrator rozpoczgc¢ prace. Jesli zawor nie otworzyt sie, nalezy wymienié
go na sprawny.

9.5 Sprawdzanie temperatury serwomotorow

Temperatury ostrzegawcze i alarmowe silnikow zostaty ustawione fabrycznie. Ich
zmiany moze dokonac jedynie technik Mold-Masters. \Wartosci domysine to:
Temperatura ostrzegawcza: 75°C
Temperatura alarmowa: 80°C

Sterownik E-Multi automatycznie wytgcza silniki po osiggnieciu temperatury
alarmowej. Monitorowanie temperatury silnikow w czasie rzeczywistym jest
mozliwe za pomocg ,Ekran monitorowania napedu” na stronie 7-68.

Alarmy temperatury silnikéw, jak pokazano ponizej, mozna sprawdzi¢ na
,Ekran alarméw” na stronie 7-80.
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Rysunek 9-1 Ekran alarmow z alarmem temperatury silnika

9.6 Rozwigzywanie problemow z systemem
sterowania

System sterowania jest wyposazony w kilka funkcji pozwalajgcych na
wczesng diagnostyke usterek w systemie sterowania.

Jedli system wykryje usterke w dziataniu, na ekranie alarméw wyswietli sie
komunikat btedu.

Jesli system wykryje nietypowy stan, na ekranie alarméw wyswietli sie
komunikat ostrzegawczy.

Patrz ,Tabela 9-1 Komunikaty btedu i ostrzegawcze” na stronie 9-3 i ,Tabela
9-2 Komunikaty ostrzegawcze zintegrowanego HRC” na stronie 9-4.
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9.6.1 Komunikaty btedu i ostrzegawcze
Wszystkie komunikaty z Tabela 9-1 lub Tabela 9-2 mozna wyswietli¢
w wierszu Fault Indication (Wskazanie usterki).
Tabela 9-1 Komunikaty btedu i ostrzegawcze

Komunikat btedu Przyczyna Dziatanie

AUTO Sterownik wykryt awarie termopary | Sprawdzi¢ na potgczeniach od
i automatycznie przetgczyt te strefe |narzedzia do sterownika, czy ktoras
na tryb reczny. termopara nie jest odtgczona.
Wykorzystuje zapisane ustawienia
do utrzymania temperatury w strefie.

(Uwaga: bedzie to widoczne tylko po wybraniu opcji Wiacz tryb
automatyczny/reczny)

ERR! W tej strefie nie wykryto wzrostu Sprawdzi¢ okablowanie termopary,
temperatury. moze by¢ odwrécone.

Okablowanie elementu grzejnego
moze by¢ uszkodzone lub moze
wystepowac przerwa w obwodzie
elementu.

FUSE Bezpiecznik dla tej strefy ulegt Wymieni¢ bezpiecznik na bezpiecznik
uszkodzeniu. o identycznej wartosci znamionowe;j
Uwaga: bezpiecznik moze ulec i takiego samego typu, tj. bezpiecznik
awarii tylko z powodu awarii wielkiej mocy typu HRC.
zewnetrznej w stosunku do Przepalony bezpiecznik znajduje
sterownika. Przed wymiang sie na karcie sterownika albo na
bezpiecznika nalezy zidentyfikowaé |module triaka poza ptytka (jesli jest
i usungc¢ usterke. zamontowany).

GND System wykryt btad uziemienia. Sprawdzi¢ okablowanie elementu
grzejnego pod katem Sciezki niskiej
impedanc;ji do ziemi.

HELP Wystgpita awaria systemu Nalezy skontaktowac sie z Mold-
Masters Systems.

HIGH Czujnik przeptywu wody wykryt Sprawdzi¢, czy uktad wody chtodzgcej

wysoki przeptyw. nie jest zablokowany lub nie

Low Czujnik przeptywu wody wykryt niski | przecieka.
przeptyw.

LINE Nie sg odbierane impulsy Sprawdzi¢ przewody zasilajgce pod
synchronizacji zasilania sieciowego. | katem obecnosci wszystkich trzech

faz.

LOAD Brak obcigzenia danej strefy. Odfgczy¢ zasilanie systemu
Wystepuje tylko w recznym trybie i sprawdzi¢ potgczenia pomiedzy
zamknietej petli, w ktérym prad jest |sterownikiem a elementami grzejnymi
wstepnie ustawiony. Obwdd pomiaru | narzedzi.
pradu nie wykryt przeptywu pradu Sprawdzi¢ réwniez ciggtos¢ elementu
i dlatego strefa zostata oznaczona | grzejnego.
jako pozbawiona obcigzenia.

OVER Strefa RTD wykryta temperature Sprawdzi¢, czy nie wystgpita usterka
przekraczajgcg 99°C. okablowania.

Sprawdzi¢, czy nie zamontowano
innego RTD.

N/Z Karta sterownika w tej pozycji Sprawdzi¢ karte pod katem usterek.
w szafie nie odpowiada.
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Tabela 9-1 Komunikaty bledu i ostrzegawcze

Komunikat btedu Przyczyna Dziatanie

NONE Nie wybrano typu strefy dla karty. Wystgpit problem z komunikacja.
Sprébowac wymieni¢ karte
sterownika.

REV Karta wykryta nieprawidtowe Jesli alarm REV utrzymuje sie,
wejscie na zacisku termopary, ktére |wylgczy¢ sterownik i zbadaé strefe,
wskazuje na zwarcie lub odwrdcenie | w ktdrej wystepuje nieprawidtowosé.
termopary.

Mozna takze podporzgdkowac
wadliwg strefe do sprawnej strefy do
czasu, az bedzie mozliwe usuniecie
usterki.

TIC Wykryto otwarty obwéd termopary. | W celu natychmiastowego powrotu
do normalnego stanu mozna
podporzgdkowac te strefe sterowania
do sgsiedniej strefy albo zmieni¢
sterowanie na petle otwarts.
Nastepnie sprawdzi¢, czy bezpiecznik
wejsciowy na karcie sterownika
nie ulegt uszkodzeniu lub, jesli
bezpiecznik jest sprawny, wymienic
termopare.

TRC Usterka triaka. Moze wystgpi¢ Sprawdzi¢ wyjscie pradowe na

wytgcznie w trybie recznym kanale.
i automatycznym, w ktérym prad jest | Jesli triak ulegt usterce, zwrdci¢ go
wstepnie ustawiony recznie. do Mold-Masters w celu wykonania
Jesli na przyktad prad wyjsciowy naprawy.
triaka jest wyzszy od warto&ci
zadanej, sterownik probuje
zmniejszy¢ moc wyj$ciowg do
wymaganego poziomu. Jesli nie jest
to mozliwe, triak mégt ulec usterce
i dlatego zostat oznaczony jako
wadliwy.
Tabela 9-2 Komunikaty ostrzegawcze zintegrowanego HRC

LY Nietypowy warunek

ostrzegawczy

MAN Strefa sterowania jest w trybie recznym.

S# Strefa jest podrzedna w stosunku do innej strefy sterowania, gdzie #
oznacza numer tej strefy, tzn. S 2 oznacza, ze strefa jest podrzedna
w stosunku do strefy 2.

Do obu stref doprowadzana jest taka sama moc.
Na stronie wyswietlacza wartos¢ zadana wyswietlana na wybranej strefie
jest identyczna jak na strefie podrzedne;.

TEST Wyswietlane, gdy strefa jest w trybie testu diagnostycznego.

WARN Jesli podczas procedury testowej zostanie wykryta interakcja temperatury
pomiedzy strefami, zostanie wyswietlony ten komunikat.

FAIL Test strefy zakonczyt sie niepowodzeniem.

OK Strefa pomysinie przeszia test.
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Mold /— SKOROWIDZ

Skorowidz R

Regulacja temperatury goragcych kanatow 7-26
Ekran monitorowania 7-27

B

Ekran narzedzi 7-35
Blokada 3-10 ) ) .

Rozwigzywanie probleméw z systemem
D sterowania 9-2
Dane formy 7-82 S
E Serwisowanie i naprawy sterownika 8-6
Ekran Euromap E67 7-84, 7-85 Sprawdzanie ciggtosci elementu grzejnego 9-1
Ekran protokotu danych procesowych (PD) 7-51 Sprawdzanie wyjscia przetwornika 9-1
Ekran przegladu 7-9 Sprawdzanie zaworu wibratora 9-1
Ekran specyfikacji maszyny 7-53, 7-54 Sterowanie E-Drive 7-37
Ekran ustawien gtéwnych 7-53, 7-54 Symbole bezpieczenstwa opis ogdlny 3-8
Ekran ustawien odzysku 7-18 U

Ekran ustawien wstrzymania 7-16 Ustawianie odniesienia osi wtrysku 8-5

Ekran ustawien wirysku 7-13 Ustawienia temperatury cylindra — ekran

Ekran ustawien zasuwy zaworu 7-43 Mold-Masters 7-23
Ekran wykresu produkcji 7-45 Ustawienia temperatury cylindra — styl Keba
I 7-21,7-22

Ikony aktywnego ruchu 7-5

Ikony stanu 7-5

Informacje o wydaniu, dokument 1-1

Instalacja nowego oprogramowania 8-9

Interfejs ekranu dotykowego 7-3, 7-37, 7-39, 7-45
P

Pasek przyciskéw nawigacji ekranowej 7-6
Przyciski nawigacji ekranowej 7-6

Przyciski sterujgce zamontowane na szafie 7-2

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi



NORTH AMERICA
CANADA (Global HQ)

tel: +1 905 877 0185

e: canada@moldmasters.com

SOUTH AMERICA
BRAZIL (Regional HQ)
tel: +55 19 3518 4040

e: brazil@moldmasters.com

EUROPE

GERMANY (Regional HQ)
tel: +49 7221 50990

e: germany@moldmasters.com

SPAIN
tel: +34 93 575 41 29
e: spain@moldmasters.com

FRANCE
tel: +33 (0)1 78 05 40 20
e: france@moldmasters.com

INDIA

INDIA (Regional HQ)

tel: +91 422 423 4888

e: india@moldmasters.com

ASIA

CHINA (Regional HQ)
tel: +86 512 86162882

e: china@moldmasters.com

JAPAN

tel: +81 44 986 2101
e: japan@moldmasters.com

www.moldmasters.com

U.S.A.
tel: +1 248 544 5710
e: usa@moldmasters.com

MEXICO
tel: +52 442 713 5661 (sales)
e: mexico@moldmasters.com

UNITED KINGDOM
tel: +44 1432 265768
e: uk@moldmasters.com

POLAND
tel: +48 669 180 888 (sales)
e: poland@moldmasters.com

TURKEY
Tel: +90 216 577 32 44
e: turkey@moldmasters.com

KOREA
tel: 482 31 431 4756
e: korea@moldmasters.com

AUSTRIA
tel: +43 7582 51877
e: austria@moldmasters.com

CZECH REPUBLIC
tel: +420 571 619 017
e: czech@moldmasters.com

ITALY
tel: +39 049 501 99 55
e: italy@moldmasters.com

SINGAPORE
tel: +65 6261 7793
e: singapore@moldmasters.com

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi



