series

TempMasterTM'#'

Podrecznik uzytkownika

wersja 6

Temphlaster

Ttumaczenie z oryginatu






WYJAC | PRZECHOWYWAC TEN
ARKUSZ W BEZPIECZNYM MIEJSCU

Kazda maszyna opuszcza fabryke z dwoma poziomami
ochrony hastem. Zalecamy usuniecie tego arkusza w celu
ustalenia wtasnego bezpieczenstwa.

Hasto uzytkownika — unix

Hasto systemowe — linux
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WSTEP 1-1

Sekcja 1 - Wstep

Celem niniejszego podrecznika jest zapewnienie uzytkownikom pomocy przy
instalacji, obstudze i konserwacji sterownika M1 Plus. Jego zakres obejmuje
wiekszos¢ konfiguracji systeméw. Jesli wymagane sg dodatkowe informacje
dotyczgce danego systemu, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem lub biurem
Mold-Masters, ktérych lokalizacje mozna znalez¢ w rozdziale ,,Globalne wsparcie”.

®
L

S’

1.1 Przeznaczenie

Sterownik serii M1 Plus wraz z konsolg MTS jest urzgdzeniem do rozdziatu

energii elektrycznej i sterowania, zaprojektowanym jako wielokanatowy sterownik
temperatury do stosowania w urzgdzeniach do formowania na gorgco. Wykorzystuje
on informacje zwrotne z termopar w dyszach i kolektorach, aby zapewni¢ precyzyjng
kontrole temperatury w petli zamknietej, a takze jest zaprojektowany tak, aby byt
bezpieczny podczas normalnej pracy. Wszelkie inne zastosowania wykraczajg poza
przewidziane projektowo zastosowanie maszyny, co moze stanowic¢ zagrozenie dla
bezpieczenstwa i uniewaznia wszelkie gwarancje.

Niniejszy podrecznik jest przeznaczony do uzytku przez wykwalifikowane osoby,
ktére sg zaznajomione z maszynami do formowania wtryskowego oraz zwigzang

Z nimi terminologig. Operatorzy powinni by¢ zaznajomieni z wiryskarkami do
tworzyw sztucznych i sterownikami takich urzadzen. Konserwatorzy powinni
posiadac wystarczajgcqg wiedze na temat bezpieczenstwa elektrycznego, aby umiec¢
oszacowac zagrozenia zwigzane z zasilaniem tréjfazowym. Powinni by¢ réwniez
zaznajomieni z odpowiednimi srodkami pozwalajgcymi unikngé zagrozen zwigzanych
z zasilaniem elektrycznym.

1.2 Informacje o wydaniu

Tabela 1-1 Informacje o wydaniu

Numer dokumentu Data wydania Wersja
M1P--UM--PL--00--06 Sierpien 2021 6

1.3 Szczegotly gwarancji

Aktualne informacje dotyczace gwaranciji mozna znalez¢ w dokumentach dostepnych
na naszej stronie internetowej: https://www.moldmasters.com/support/warranty lub
otrzymac, kontaktujgc sie z przedstawicielem firmy Mold-Masters.

1.4 Polityka dotyczaca zwrotow towarow

Prosimy nie zwracac zadnych czesci do firmy Mold-Masters bez uprzedniej
autoryzacji i numeru autoryzacji zwrotu dostarczonego przez firme Mold-Masters.

Naszg politykg jest ciggte doskonalenie i zastrzegamy sobie prawo do zmiany
specyfikacji produktu w dowolnym momencie bez uprzedzenia.

1.5 Przemieszczenie lub odsprzedaz produktéow lub
systemow firmy Mold-Masters

Niniejsza dokumentacja jest przeznaczona do stosowania w Kraju przeznaczenia, dla
ktorego zakupiono produkt lub system.

Firma Mold-Masters nie ponosi odpowiedzialno$ci za dokumentacje produktow
lub systemdw w przypadku ich przemieszczenia lub odsprzedazy poza kraj
przeznaczenia, jak podano na zatgczonej fakturze i/lub w liscie przewozowym.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika M1 Plus
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1.6 Prawo autorskie

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Mold-Masters®

oraz logo firmy Mold-Masters sg zarejestrowanymi znakami handlowymi spofki.

1.7 Jednostki miary i wspétczynniki konwersji

UWAGA
Wymiary podane w niniejszym podreczniku pochodzg z oryginalnych rysunkéw

technicznych.

Wszystkie wartosci w niniejszym podreczniku podane sg w jednostkach S.I.
lub podziatach tych jednostek. Jednostki imperialne sg podane w nawiasie
bezposrednio po jednostkach S.I.

Tabela 1-2 Jednostki miary i wspétczynniki konwersji

Skrot Jednostka Wspoétczynnik kon-
wersji
bar Bar 14,5 psi
in. Cal 25,4 mm
kg Kilogram 2,205 1b
kPa Kilopaskal 0,145 psi
gal Galon 3,7851
Ib Funt 0,4536 kg
Ibf Funt-sita 4,448 N
Ibf.in. Funt-sita cal 0,113 Nm
| Litr 0,264 galona
min Minuta
mm Milimetr 0,03937 in
mQ Miliom
N Niuton 0,2248 Ibf
Nm Niutonometr 8,851 Ibf.in.
psi Funt na cal kwadratowy 0,069 bara
psi Funt na cal kwadratowy 6,895 kPa
obr./min Obroty na minute
s Sekunda
Stopien

‘C Stopien Celsjusza 0,556 ('F -32)
°F Stopien Fahrenheita 1,8 °C +32

Instrukcja obstugi sterownika M1 Plus
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GLOBALNE WSPARCIE

Sekcja 2 - Globalne wsparcie

2.1 Oddziaty firmy

GLOBAL HEADQUARTERS
CANADA

Mold-Masters (2007) Limited
233 Armstrong Avenue
Georgetown, Ontario

Canada L7G 4X5

tel: +1 905 877 0185

fax: +1 905 877 6979
canada@moldmasters.com

SOUTH AMERICAN
HEADQUARTERS

BRAZIL

Mold-Masters do Brasil Ltda.
R. James Clerk Maxwel,

280 — Techno Park, Campinas
Sao Paulo, Brazil, 13069-380
tel: +55 19 3518 4040
brazil@moldmasters.com

UNITED KINGDOM & IRELAND
Mold-Masters (UK) Ltd Netherwood
Road

Rotherwas Ind. Est.

Hereford, HR2 6JU

United Kingdom

tel: +44 1432265768

fax: +44 1432263782
uk@moldmasters.com

AUSTRIA /| EAST &
SOUTHEAST EUROPE
Mold-Masters Handelsges.m.b.H.
Pyhrnstrasse 16

A-4553 Schlierbach

Austria

tel: +43 7582 51877

fax: +43 7582 51877 18
austria@moldmasters.com

ITALY

Mold-Masters Italia

Via Germania, 23
35010 Vigonza (PD)
Italy

tel: +39 049/5019955
fax: +39 049/5019951
italy@moldmasters.com

EUROPEAN
HEADQUARTERS
GERMANY /
SWITZERLAND
Mold-Masters Europa GmbH
Neumattring 1

76532 Baden-Baden, Germany
tel: +49 7221 50990

fax: +49 7221 53093
germany@moldmasters.com

INDIAN HEADQUARTERS
INDIA

Milacron India PVT Ltd. (Mold-
Masters Div.)

3B,Gandhiji Salai,
Nallampalayam, Rathinapuri
Post, Coimbatore T.N. 641027
tel: +91 422 4234888

fax: +91 422 423 4800
india@moldmasters.com

USA

Mold-Masters Injectioneering
LLC, 29111 Stephenson
Highway, Madison Heights, Ml
48071, USA

tel: +1 800 450 2270 (USA
only) tel: +1 (248)544-5710
fax: +1 (248)544-5712
usa@moldmasters.com

CZECH REPUBLIC
Mold-Masters Europa GmbH
Hlavni 823

75654 Zubri

Czech Republic

tel: +420 571619017

fax: +420 571 619018
czech@moldmasters.com

KOREA

Mold-Masters Korea Ltd. E
dong, 2nd floor, 2625-6,
Jeongwang-dong, Siheung
City, Gyeonggi-do, 15117,
South Korea

tel: +82-31-431-4756
korea@moldmasters.com
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ASIAN HEADQUARTERS
CHINA/HONG KONG/TAIWAN
Mold-Masters (KunShan) Co, Ltd
Zhao Tian Rd

Lu Jia Town, KunShan City

Jiang Su Province

People’s Republic of China

tel: +86 512 86162882

fax: +86 512-86162883
china@moldmasters.com

JAPAN

Mold-Masters K.K.

1-4-17 Kurikidai, Asaoku Kawasaki,
Kanagawa

Japan, 215-0032

tel: +81 44 986 2101

fax: +81 44 986 3145
japan@moldmasters.com

FRANCE

Mold-Masters France

ZI la Mariniére,

2 Rue Bernard Palissy
91070 Bondoufle, France
tel: +33 (0) 1 78 054020
fax: +33 (0) 1 78 05 40 30
france@moldmasters.com

MEXICO

Milacron Mexico Plastics Services
S.A.de C.V.

Circuito EI Marques norte #55
Parque Industrial EI Marques

El Marques, Queretaro C.P. 76246
Mexico

tel: +52 442 713 5661 (sales)

tel: +52 442 713 5664 (service)
mexico@moldmasters.com
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GLOBALNE WSPARCIE

Oddzialy firmy - ciaqg dalszy

SINGAPORE*

Mold-Masters Singapore PTE. Ltd.
No 48 Toh Guan Road East
#06-140 Enterprise Hub
Singapore 608586

Republic of Singapore

tel: +65 6261 7793

fax: +65 6261 8378
singapore@moldmasters.com
*Coverage includes Southeast
Asia, Australia, and New Zealand

SPAIN

Mold-Masters Europa GmbH
C/ Tecnologia, 17

Edificio Canada PL. 0 Office A2
08840 — Viladecans

Barcelona

tel: +34 93 575 41 29

e: spain@moldmasters.com

2.2 Przedstawicielstwa miedzynarodowe

Argentina

Sollwert S.R.L.

La Pampa 2849 2/ B
C1428EAY Buenos Aires
Argentina

tel: +54 11 4786 5978

fax: +54 11 4786 5978 Ext.
35 sollwert@fibertel.com.ar

Denmark*

Englmayer A/S

Dam Holme 14-16

DK — 3660 Stenloese
Denmark tel: +45 46 733847
fax: +45 46 733859
support@englmayer.dk
*Coverage includes Norway
and Sweden

Israel

ASAF Industries Ltd. 29 Habanai
Street

PO Box 5598 Holon 58154 Israel
tel: +972 3 5581290

fax: +972 3 5581293
sales@asaf.com

Russia

System LLC

Prkt Marshala Zhukova 4
123308 Moscow

Russia

tel: +7 (495) 199-14-51
moldmasters@system.com.ru

Instrukcja obstugi sterownika M1 Plus

Belarus

HP Promcomplect
Sharangovicha 13
220018 Minsk

tel: +375 29 683-48-99
fax: +375 17 397-05-65
e:info@mold.by

Finland™*

Oy Scalar Ltd.

Tehtaankatu

10 11120 Riihimaki

Finland

tel: +358 10 387 2955

fax: +358 10 387 2950
info@scalar fi

**Coverage includes Estonia

Portugal

Gecim LDA

Rua Fonte Dos Ingleses, No 2
Engenho

2430-130 Marinha Grande
Portugal

tel: +351 244 575600

fax: +351 244 575601
gecim@gecim.pt

Slovenia

RD PICTA tehnologije d.o.o.
Zolgarjeva ulica 2

2310 Slovenska Bistrica
Slovenija

+386 59 969 117
info@picta.si

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.

TURKEY

Mold-Masters Europa GmbH
Merkezi Almanya Turkiye
istanbul Subesi

Alanaldi Caddesi Bahgelerarasi
Sokak No: 31/1

34736 igerenkdy-Atasehir
Istanbul, Turkey

tel: +90 216 577 32 44

fax: +90 216 577 32 45
turkey@moldmasters.com

Bulgaria

Mold-Trade OOD

62, Aleksandrovska

St. Ruse City

Bulgaria

tel: +359 82 821 054
fax: +359 82 821 054
contact@mold-trade.com

Greece

lonian Chemicals S.A.

21 Pentelis Ave.

15235 Vrilissia, Athens
Greece

tel: +30 210 6836918-9

fax: +30 210 6828881
m.pavlou@ionianchemicals.gr

Romania

Tehnic Mold Trade SRL

Str. W. A Mozart nr. 17 Sect. 2
020251 Bucharesti

Romania

tel: +4 021 23060 51

fax : +4 021 231 05 86
contact@matritehightech.ro

Ukraine

Company Park LLC
Gaydamatska str., 3, office 116
Kemenskoe City Dnipropetrovsk
Region 51935, Ukraine

tel: +38 (038) 277-82-82
moldmasters@parkgroup.com.ua
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BEZPIECZENSTWO 3-1

Sekcja 3 - Bezpieczenstwo
3.1 Wstep

Nalezy pamietac, ze informacje zwigzane z bezpieczenstwem dostarczone przez
firme Mold-Masters nie zwalniajg integratora ani pracodawcy ze znajomosci

i przestrzegania miedzynarodowych oraz lokalnych norm bezpieczenstwa
maszynowego. Do obowigzkéw integratora koricowego nalezy ostateczne
zintegrowanie systemu, podtgczenie koniecznych funkcji awaryjnego zatrzymania,
zatozenie blokad i oston bezpieczenstwa, dobranie przewodéw elektrycznych
typowych dla regionu uzytkowania i zapewnienie zgodno$ci ze wszystkimi
stosownymi normami.

Mold
Mast

g5

S’

Do obowigzkoéw pracodawcy nalezy:

»  Odpowiednie przeszkolenie i poinstruowanie personelu w zakresie bezpiecznej
obstugi sprzetu, a w szczegodlnosci korzystania ze wszystkich urzadzen
bezpieczenstwa.

e Zapewnienie pracownikom niezbednej odziezy ochronnej, a zwtaszcza ostony
twarzy i rekawic odpornych na dziatanie wysokich temperatur.

* Zapewnienie wstepnego, a nastepnie ciggtego doskonalenia kompetenciji
personelu odpowiedzialnego za sprzet do formowania wtryskowego, jego
konfiguracje, przeglady i konserwacje.

*  Sporzadzenie i przestrzeganie programu przegladéw okresowych i rutynowych
sprzetu do formowania wtryskowego w celu zapewnienia bezpiecznych
warunkoéw roboczych i odpowiedniej regulacji.

» Zapewnienie, ze sprzet nie zostat zmodyfikowany, naprawiony ani przebudowany
w sposob obnizajgcy poziom bezpieczenstwa obecny w chwili produkcji lub
ponownej produkciji.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika M1 Plus
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3.2 Zagrozenia dla bezpieczenstwa
OSTRZEZENIE
Informacje na temat bezpieczehstwa mozna réwniez znalez¢ we wszystkich

podrecznikach maszyn i lokalnych przepisach oraz kodeksach.

Opisane ponizej zagrozenia dla bezpieczenstwa sg standardowo zwigzane ze sprzetem do
formowania wtryskowego. Patrz norma europejska EN201 lub norma amerykanska ANSI/SPI
B151.1.

Podczas zapoznawania sie z zagrozeniami dla bezpieczenhstwa nalezy odnosi¢ sie do ponizsze;j
ilustracji przedstawiajgcej obszary niebezpieczne, zamieszczonej na Tabela 3-1 na stronie 3-3.

Obszar formy

2. Obszar mechanizmu

1~ Vi zaciskowego
| | :I:I

3. Obszar ruchu mechanizmoéw
|~ napedowych rdzenia i
—\_=[¥MQ :I wyrzutnika poza obszarami
1i2

i e |0
A= | | 4. Obszar dyszy maszyny

Widok z gory przy zdjetych ostonach 5. Obszar jednostki
uplastyczniajgceyj i/lub
wiryskowej

9 1
2

6. Obszar otworu podawania

7. Obszar opasek grzewczych
cylindrow uplastyczniajgcych
i/lub wtryskowych

8. Obszar roztadunku czesci

9. Weze

8 10. Obszar wewnatrz oston i na
zewnatrz obszaru formy

Widok z przodu przy zdjetych ostonach

Rysunek 3-1 Obszary niebezpieczne wtryskarki

Instrukcja obstugi sterownika M1 Plus © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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BEZPIECZENSTWO

Zagrozenia dla bezpieczenstwa - ciag dalszy

Tabela 3-1 Zagrozenia dla bezpieczenstwa

Obszar niebezpieczny

Potencjalne zagrozenia

Obszar formowania
Obszar miedzy ptytami.
Patrz Rysunek 3-1,
poz. 1

Zagrozenia mechaniczne

Zagrozenie zmiazdzeniem i/lub obcieciem i/lub uderzeniem spowodowanym przez:
*  Ruch ptyt dociskowych.

*  Ruch cylindréw wtryskowych do obszaru formy.

*  Ruch rdzeni i wypychaczy oraz ich mechanizmoéw napedowych.

*  Ruch kolumny.

Zagrozenia termiczne

Oparzenia powstate pod wptywem temperatury robocze;j:

*  Elementdéw grzejnych formy.

*  Materiatow wychodzacych z formy/przez forme.

Obszar mechanizmu
zaciskajgcego

Patrz Rysunek 3-1,
poz. 2

Zagrozenia mechaniczne

Zagrozenie zmiazdzeniem i/lub obcieciem i/lub uderzeniem spowodowanym przez:
*  Ruch ptyt dociskowych.

*  Ruch mechanizmu napedowego ptyt dociskowych.

*  Ruch mechanizmoéw napedowych rdzenia i wypychacza.

Ruch mechanizméw
napedowych poza
obszarem formy i poza
obszarem mechanizmu
dociskowego

Patrz Rysunek 3-1,

Zagrozenia mechaniczne

Zagrozenia mechaniczne zwigzane ze zmiazdzeniem i/lub obcieciem i/lub
uderzeniem spowodowanym przez ruch:

*  Mechanizmoéw napedowych rdzenia i wypychacza.

obszar miedzy cylindrem

poz. 3
Obszar dyszy Zagrozenia mechaniczne
Obszar dyszy oznacza Zagrozenie zmiazdzeniem i/lub obcieciem i/lub uderzeniem spowodowanym przez:

*  Ruch posuwowy jednostki uplastyczniajgcej iflub wiryskowej z uwzglednieniem

Obszar od adaptera

/ gtowicy cylindra /
pokrywy do silnika
ekstrudera powyzej
sanek z uwzglednieniem
cylindrow wézka.

Patrz Rysunek 3-1,

poz. 5

a tulejg wlewu. dyszy.
Patrz Rysunek 3-1, *  Ruch czesci elektrycznych mechanizmoéw odcinajgcych dyszy oraz ich
poz. 4 napedow.

»  Nadmierne cisnienie w dyszy.

Zagrozenia termiczne

Oparzenia powstate pod wptywem temperatury roboczej:

*  Dyszy.

*  Materiatu wypychanego z dyszy.
Obszar jednostki Zagrozenia mechaniczne
uplastyczniajacej i/llub | Zagrozenie zmiazdzeniem i/lub obcieciem i/lub wciagnieciem spowodowanym
wtryskowej przez:

*  Niezamierzony ruch grawitacyjny np. maszyn z jednostka uplastyczniajgcg i/lub
wtryskowg umieszczong nad obszarem formy.

*  Ruch slimaka i/lub ttoczka wtryskiwacza w cylindrze dostepnym przez otwor
podajnika.

*  Ruch wdzka.

Zagrozenia termiczne

Oparzenia powstate pod wptywem temperatury robocze;j:

»  Jednostki uplastyczniajgcej illub wiryskowe;.

*  Elementdw grzejnych, np. opasek grzejnych.

*  Materiatu i/lub oparéw wypychanych z otworu odpowietrzajgcego, przewezenia
podajnika lub kosza zasypowego.

Zagrozenie mechaniczne i/lub termiczne

»  Zagrozenia wynikajace z obnizenia wytrzymato$ci mechanicznej cylindra
uplastyczniajgcego illub wtryskowego w wyniku przegrzania.

Otwarcie podajnika
Patrz Rysunek 3-1,
poz. 6

Przytrzasniecie lub zmiazdzenie miedzy ruchomym $limakiem a obudowa.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Zagrozenia dla bezpieczenstwa - ciag dalszy

Tabela 3-1 Zagrozenia dla bezpieczenstwa

Obszar niebezpieczny

Potencjalne zagrozenia

Obszar opasek
grzejnych cylindréw
uplastyczniajacych i/

Oparzenia powstate pod wptywem temperatury robocze;j:
+  Jednostki uplastyczniajgcej i/lub wiryskowej.
*  Elementdw grzejnych, np. opasek grzejnych.

oston, a na zewnatrz
obszaru formy

Patrz Rysunek 3-1,
poz. 10

lub wtryskowych «  Materiatu i/lub oparéw wypychanych z otworu odpowietrzajgcego, przewezenia
Patrz Rysunek 3-1, podajnika lub kosza zasypowego.
poz. 7
Obszar roztadunku Zagrozenia mechaniczne
czesci Dostepne przez obszar roztadunku
Patrz Rysunek 3-1, Zagrozenia zwigzane ze zmiazdzeniem, $cinaniem i/lub uderzeniami spowodowane
poz. 8 przez:
*  Ruch zamykajgcy ptyt dociskowych.
*  Ruch rdzeni i wypychaczy oraz ich mechanizméw napedowych.
Zagrozenia termiczne
Dostepne przez obszar roztadunku
Oparzenia ze wzgledu na temperature robocza:
*  Formy.
*  Elementdéw grzejnych formy.
»  Materiatow wychodzacych z formy/przez forme.
Weze *  Bicie spowodowane awarig uktadu przewodow.
Patrz Rysunek 3-1, *  Wytrysk ptynu pod cisnieniem mogacy doprowadzi¢ do obrazen ciata.
poz. 9 *  Zagrozenia termiczne zwigzane z gorgcym ptynem.
Obszar wewnatrz Zagrozenie zmiazdzeniem i/lub obcieciem i/lub uderzeniem spowodowanym przez:

*  Ruch ptyt dociskowych.

*  Ruch mechanizmu napedowego ptyt dociskowych.

*  Ruch mechanizmoéw napedowych rdzenia i wypychacza.
*  Ruch przy otwieraniu docisku.

Zagrozenia elektryczne

«  Zakidcenia elekiryczne lub elektromagnetyczne generowane przez modut
sterowania silnikiem.

«  Zakidcenia elekiryczne lub elektromagnetyczne, ktére mogg powodowaé awarie
uktaddw sterowania maszyny i elementow sterujgcych znajdujgcych sie
w bezposrednim sgsiedztwie maszyny.

»  Zakifocenia elektryczne lub elektromagnetyczne generowane przez modut
sterowania silnikiem.

Akumulatory
hydrauliczne

Wysokie cisnienie wypychania.

Sterowana elektrycznie
zasuwa

Zagrozenie zmiazdzeniem lub uderzeniem spowodowanym przez ruch sterowanych
elektrycznie zasuw.

Opary i gazy

W okreslonych warunkach przetwarzania i/lub podczas stosowania okreslonych
zywic moga powstawac niebezpieczne opary i gazy.

Instrukcja obstugi sterownika M1 Plus
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3.3 Zagrozenia robocze

é OSTRZEZENIA
» Informacje na temat bezpieczenstwa mozna réwniez znalez¢ we wszystkich
podrecznikach maszyn i lokalnych przepisach oraz kodeksach.

» Dostarczony sprzet jest poddawany wysokim cisnieniom wtryskowym oraz
wysokim temperaturom. Podczas obstugi i konserwacji wtryskarek nalezy
zachowa¢ szczegdlng ostroznosc.

» Sprzet moze by¢ obstugiwany i konserwowany wytgcznie przez odpowiednio
przeszkolony personel.

» Podczas obstugi sprzetu nie wolno nosi¢ rozpuszczonych witoséw, luznej
odziezy ani bizuterii, w tym takze plakietek, krawatow itp. Mogtyby one zostaé
wciggniete przez sprzet, prowadzac do $mierci lub powaznych obrazen ciata.

» Nie wolno wytagcza¢ ani obchodzi¢ urzadzen bezpieczenstwa.

» Upewnic sie, ze wokdt dyszy umieszczone sg ostony ochronne, zapobiegajgce
rozpryskiwaniu sie lub $ciekaniu materiatu.

* Podczas rutynowego czyszczenia wystepuje zagrozenie oparzeniem
przez materiat. Aby zapobiec oparzeniom na skutek kontaktu z gorgcymi
powierzchniami lub rozpryskami gorgcego materiatu i gazéw, nalezy nosi¢
odporne na wysokg temperature wyposazenie ochrony osobistej (PPE).

» Materiat usuwany z maszyny moze by¢ bardzo goracy. Aby zapobiec
rozpryskom materiatu upewnic sie, ze wokot dyszy umieszczone sg ostony
ochronne. Stosowa¢ odpowiednie wyposazenie ochrony osobiste;.

» Podczas pracy przy wlocie podajnika albo czyszczenia maszyny lub wylotow
formy wszyscy operatorzy powinni nosi¢ srodki ochrony osobistej, takie jak
ostony na twarz i uzywac rekawic odpornych na wysokg temperature.

* Natychmiast usung¢ z maszyny materiat po czyszczeniu.

* Rozktadajgcy sie lub palgcy materiat moze spowodowac emisje szkodliwych
gazéw z materiatu, wlotu podajnika lub formy.

* W celu zapobiezenia wdychaniu szkodliwych gazéw i oparéw upewnic sie, ze
zamontowane sg odpowiednie systemy wentylacyjne i wyciggowe.

* Nalezy zapozna¢ sie z kartami charakterystyki substancji niebezpiecznych
(MSDS) wydanymi przez producenta.

» Gietkie przewody podtgczone do formy bedg zawieraty ciecze o wysokiej
lub niskiej temperaturze bgdz sprezone powietrze. Przed przystgpieniem do
jakichkolwiek prac przy tych przewodach operator musi wytgczyc¢ i zablokowac
te uktady, a nastepnie zredukowac cisnienie. Regularnie sprawdzac i wymieniac
wszystkie przewody gietkie i elementy podtrzymujgce.

*  Woda i/lub elementy hydrauliczne formy mogg sie znajdowac¢ w bezposrednim
sgsiedztwie ztgczy i urzgdzen elektrycznych. Wyciek wody moze doprowadzi¢
do zwarcia. Wyciek ptynu hydraulicznego moze stwarzac¢ zagrozenie pozarowe.
Zawsze utrzymywac ztgcza i przewody wodne i/lub hydrauliczne w dobrym
stanie, aby zapobiec wyciekom.

* Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac przy wtryskarce trzeba zatrzymac
pompe hydrauliczng.

» Czesto sprawdzac, czy nie dochodzi do wyciekéw oleju lub wody. W razie
potrzeby zatrzymac maszyne i przeprowadzi¢ naprawy.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika M1 Plus
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BEZPIECZENSTWO

Zagrozenia robocze - ciag dalszy

OSTRZEZENIE

Sprawdzi¢, czy przewody sg podtgczone do odpowiednich silnikdw.
Przewody i silniki sg wyraznie oznakowane. Zamiana przewodéw moze
spowodowacé nieoczekiwany i niekontrolowany ruch, stwarzajgcy zagrozenie
dla bezpieczenstwa lub prowadzgcy do uszkodzenia maszyny. Zagrozenie
zmiazdzeniem wystepuje pomiedzy dyszg a wlotem masy do formy podczas
ruchu wézka do przodu.

Zagrozenie obcieciem wystepuje pomiedzy krawedzig ostony wtrysku
i obudowg wtrysku podczas wirysku.

Otwarty port podajnika stwarza podczas pracy maszyny zagrozenie dla palcow
lub dtoni.

Serwomotory elektryczne moga sie przegrzac, na skutek czego ich
powierzchnia stanie sie gorgca i moze spowodowac oparzenia w razie
dotkniecia.

Cylinder, gtowica cylindra, dysza, opaski grzejne i elementy formy posiadajg
gorgce powierzchnie, ktére mogg spowodowac oparzenia.

Trzymac tatwopalne ciecze lub kurz z dala od gorgcych powierzchni, poniewaz
mogg sie one zapalic.

Postepowac zgodnie z dobrymi procedurami porzgdkowymi i utrzymywac
posadzki w czystosci, tak aby zapobiec poslizgnieciom, potknieciom i upadkom
spowodowanym materiatem rozlanym na posadzce robocze;j.

W razie potrzeby zastosowaé srodki konstrukcyjne albo programy ochrony
stuchu w celu ograniczenia hatasu.

Podczas wykonywania przy maszynie jakichkolwiek prac, ktére wymagaja
przemieszczenia i podniesienia maszyny, nalezy upewni¢ sie, ze urzgdzenia
podnoszgce (Sruby oczkowe, wozek widtowy, dzwigi itp.) bedg miaty udzwig
wystarczajgcy do podniesienia formy, dodatkowej jednostki wtryskowej lub
goracych kanatow.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy podtgczy¢ wszystkie urzgdzenia podnoszace
i podeprze¢ maszyne dzwigiem o odpowiednim udzwigu. Zaniedbanie
podparcia maszyny moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub $mierci.

Przed rozpoczeciem serwisowania formy trzeba odtgczy¢ przewdd formy od
sterownika.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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3.4 Ogolne symbole bezpieczenstwa

Tabela 3-2 Typowe symbole bezpieczenstwa

Opis ogolny

Ogolne - ostrzezenie

Oznacza wystepujgca lub potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktorej skutkiem, w razie
niepodjecia srodkéw zapobiegawczych, mogg by¢ powazne obrazenia ciata lub $mierc albo
uszkodzenie sprzetu.

Ostrzezenie — tasma uziemiajgca pokrywy cylindra

Przed przystapieniem do demontazu pokrywy cylindra nalezy wykona¢ procedury blokowania
i oznaczania. Po usunieciu tasm uziemiajgcych pokrywa cylindra moze znajdowac sie

pod napieciem i kontakt z nig moze prowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen ciata.
Przed ponownym podigczeniem zasilania do maszyny nalezy ponownie podtgczyc¢ tasmy
uziemiajgce.

©

Ostrzezenie — miejsca grozace zmiazdzeniem i/lub uderzeniem
Kontakt z czgsciami ruchomymi moze prowadzi¢ do powstania powaznych obrazen ciata
wskutek zmiazdzenia. Ostony zawsze muszg by¢ zamontowane.

Ostrzezenie — zagrozenie zmiazdzeniem przy zamykaniu formy

Ostrzezenie — niebezpieczne napiecie

Kontakt z niebezpiecznymi napieciami prowadzi do $mierci lub powaznych obrazen ciata.
Przed przystgpieniem do prac serwisowych przy sprzecie nalezy odtgczy¢ zasilanie

i sprawdzi¢ schematy potgczen elektrycznych. Urzadzenie moze posiada¢ wiecej niz
jeden obwdd pod napieciem. Przed przystgpieniem do pracy potwierdzi¢ brak napiecia we
wszystkich obwodach.

> BB OB Bf

Ostrzezenie — wysokie cisnienie
Przegrzanie ptynéw moze spowodowac¢ powazne oparzenia. Przed odigczeniem rurek obiegu
wody nalezy zredukowac cisnienie.

Ostrzezenie — akumulator wysokocisnieniowy

Nagte uwolnienie gazu lub oleju pod wysokim cisnieniem moze spowodowac smierc
lub powazne obrazenia. Przed odtgczeniem lub zdemontowaniem akumulatora nalezy
zredukowac cisnienie we wszystkich uktadach pneumatycznych i hydraulicznych.

(B

Ostrzezenie — gorace powierzchnie

Kontakt z nieostonietymi gorgcymi powierzchniami moze doprowadzi¢ do powaznych
oparzen. W przypadku pracy w poblizu takich powierzchni nalezy zawsze nosi¢ rekawice
ochronne.

Obowigzkowe — blokowanie/znakowanie

Upewnic sie, ze wszystkie zrodta energii sg prawidtowo odciete i pozostang zablokowane az
do momentu ukonczenia prac serwisowych. Prowadzenie prac serwisowych bez uprzedniego
wytgczenia wszystkich wewnetrznych i zewnetrznych zrodet zasilania moze prowadzi¢ do
Smierci lub powaznych obrazen ciata. Roztadowac napiecie we wszystkich wewnetrznych

i zewnetrznych zrédtach zasilania (elektryczne, hydrauliczne, pneumatyczne, kinetyczne,
potencjatowe i termiczne).

Ostrzezenie — zagrozenie rozbryzgami stopionego materiatu

Stopiony materiat lub gaz pod wysokim ci$nieniem mogg spowodowac¢ $mier¢ lub powazne
oparzenia. Podczas prowadzenia prac serwisowych przy przewezeniu podajnika, dyszy, na
obszarach formy lub podczas czyszczenia jednostki wiryskowej nalezy nosi¢ wyposazenie
ochrony osobiste;.

Ostrzezenie — przeczytac instrukcje przed praca

Przed przystapieniem do pracy personel powinien zapoznac sie ze wszystkimi instrukcjami
zawartymi w podrecznikach. Sprzet moze by¢ obstugiwany wytgcznie przez odpowiednio
przeszkolony personel.

Ostrzezenie — niebezpieczenstwo poslizgniecia, potkniecia lub upadku
Nie wspinac sie na powierzchnie sprzetu. Wspinanie sie na powierzchnie sprzetu grozi
odniesieniem powaznych obrazen wskutek poslizgniecia, potkniecia lub upadku.

> P> P PP
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S
Ogodlne symbole bezpieczenstwa — ciag dalszy

Tabela 3-2 Typowe symbole bezpieczenstwa

Symbol

Opis ogoiny

Przestroga
Nieprzestrzeganie instrukcji moze doprowadzi¢ do uszkodzenia sprzetu.

Wazne
Wskazuje dodatkowe informacje lub stuzy jako przypomnienie.

Instrukcja obstugi sterownika M1 Plus

3.5 Kontrola okablowania

PRZESTROGA
Okablowanie zZrodta zasilania systemu:

* Przed podfgczeniem systemu do Zrodta zasilania nalezy sprawdzic, czy
okablowanie pomiedzy systemem a zrédiem zasilania zostato wykonane
prawidiowo.

» Szczegdblng uwage nalezy zwrocié¢ na prgd znamionowy zrodta zasilania. Na
przykfad, jesli sterownik ma wartos¢ znamionowg 63 A, wowczas rowniez zrodto
zasilania musi mie¢ wartos¢ znamionowg 63 A.

» Sprawdzi¢, czy fazy zrodta zasilania sg prawidtowo podtgczone.
Okablowanie od sterownika do formy:

* W przypadku oddzielnych przytgczy zasilania i termopary nalezy upewni¢ sie,
ze przewody zasilajgce nie sg podtgczone do ztgczy termopary lub na odwrét.

* W przypadku mieszanych przytgczy zasilania i termopary nalezy upewnic sie,
ze potgczenia zasilania i termopary zostaty wykonane prawidtowo.

Interfejs komunikacyjny i sekwencja sterowania:

» Klient jest odpowiedzialny za sprawdzenie dziatania dowolnego
niestandardowego interfejsu maszyny przy bezpiecznych predkosciach przed
rozpoczeciem pracy sprzetu w srodowisku produkcyjnym z petng predkoscig
w trybie automatycznym.

» Klient jest odpowiedzialny za sprawdzenie, czy wszystkie wymagane sekwencje

ruchéw sg prawidtowe przed rozpoczeciem pracy sprzetu w srodowisku
produkcyjnym z petng predkoscig w trybie automatycznym.

* Przetgczenie maszyny na tryb automatyczny bez sprawdzenia poprawnosci
dziatania blokad sterowania i sekwencji ruchéw moze spowodowac uszkodzenie
maszyn i/lub sprzetu.

Nieprawidtowe wykonanie okablowania lub potgczen moze spowodowac awarie
sprzetu.

Zastosowanie standardowych potgczen Mold-Masters moze pomoc

w wyeliminowaniu potencjalnych btedéw okablowania.

Firma Mold-Masters Ltd. nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia
spowodowane przez okablowanie klienta i/lub btedy w potaczeniach.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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3.6 Blokada w celu zapewnienia bezpieczenstwa

Ostrzezenie
A NIE WOLNO uzyskiwaé dostepu do szafy bez wczesniejszego ODIZOLOWANIA
zrodfa zasilania.

Przewody napigcia i natezenia sg podtgczone do sterownika i formy. Za pomocg

przewodu wysokiego napiecia potgczone sg réwniez serwomotor ze sterownikiem.
Przed podtgczeniem lub odigczeniem przewodow nalezy odcigé zasilanie
elektryczne oraz wykonac¢ procedure blokowania i oznaczania.

Stosowac procedury blokowania i oznaczania w celu zapobiezenia przypadkowe;j
obstudze podczas wykonywania konserwacji.

Wszystkie czynnosci konserwacyjne powinny by¢é wykonywane przez odpowiednio
przeszkolony personel, zgodnie z lokalnymi przepisami lub wymogami prawnymi.
Produkty elektryczne mogg nie by¢ uziemione, jesli nie sg one zamontowane lub
nie znajdujg sie w normalnych warunkach roboczych.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac konserwacyjnych nalezy odpowiednio
uziemic¢ wszystkie elementy elektryczne. Pozwoli to unikngé potencjalnego
zagrozenia porazenia prgdem.

Czesto zrodta zasilania sg nieumysinie wigczane lub zawory sg otwierane przez
pomyike przed zakonczeniem prac konserwacyjnych, co prowadzi do powaznych
obrazen ciata lub smierci. Z tego powodu wazne jest, aby upewni¢ sie, ze
wszystkie zrodta energii sg prawidtowo odciete i pozostang zablokowane az do
momentu ukonczenia prac serwisowych.

W przypadku niewykonania blokady niekontrolowana energia moze spowodowac:
Porazenie na skutek kontaktu z obwodami pod napigciem

Przeciecia, stluczenia, zmiazdzenia, amputacje lub $mier¢ na skutek zaplgtania
w pasy, fancuchy, przenosniki, rolki, waty, wirniki

Oparzenia na skutek kontaktu z gorgcymi czesciami, materiatami lub sprzetem,
takim jak piece

Pozary i wybuchy
Narazenie chemiczne na dziatanie gazéw lub cieczy uwalnianych z rurociggéw

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika M1 Plus
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3.7 Blokada elektryczna
OSTRZEZENIE - PRZECZYTAC PODRECZNIK

Nalezy zapoznac¢ sie ze wszystkimi podrecznikami maszyny i lokalnymi przepisami
oraz kodeksami.

UWAGA

W niektorych przypadkach moze wystepowac wiecej niz jedno zrodto zasilania
sprzetu i nalezy podjg¢ kroki w celu zapewnienia, ze wszystkie zrodta sg
skutecznie zablokowane.

Pracodawcy muszg zapewnic skuteczny program blokowania i oznaczania.

1.

Wytgczy¢ maszyne, stosujgc normalng roboczg procedure wytgczania i uzywajgc
normalnych elementéw sterujgcych. Powinno to zosta¢ wykonane przez
operatora maszyny lub w porozumieniu z nim.

Po upewnieniu sie, ze maszyna zostata catkowicie wytgczona, a wszystkie
elementy sterujgce sg ustawione w pozycji ,Wyt.”, nalezy otworzy¢ gtéwny
przetgcznik roztgczajgcy znajdujacy sie na terenie zaktadu.

Uzywajgc wiasnej ktédki lub ktddki przypisanej przez przetozonego, zablokowac
przetgcznik roztgczajgcy w pozycji wytgczonej. Nie wystarczy zamkngé
skrzynki. Nalezy zabra¢ ze sobg klucz. Wykonaé¢ oznaczenie i zamocowac je
do przetgcznika roztgczajgcego. Kazda osoba pracujgca przy sprzecie musi
wykonac ten krok. Blokada osoby wykonujgcej prace lub odpowiedzialnej musi
zostac zatozona w pierwszej kolejnosci, pozosta¢ zatozona przez caty czas

i zosta¢ zdjeta jako ostatnia. Przetestowa¢ gtowny przetgcznik roztgczajgcy

i upewnic sie, ze nie mozna go przestawi¢ do pozycji ,Wt.”.

Sprébowac uruchomi¢ maszyne, uzywajgc normalnych elementéw sterujgcych

i przetgcznikdw w miejscu pracy, aby upewnic sie, ze zasilanie zostato
odtgczone.

Inne Zrodta energii, ktére mogg stwarza¢ zagrozenie podczas pracy

przy sprzecie, rowniez muszg zosta¢ pozbawione energii i odpowiednio
,zablokowane”. Moze to obejmowacé grawitacje, sprezone powietrze, hydraulike,
pare oraz inne sprezone albo niebezpieczne cieczy lub gazy. Patrz Tabela 3-3.

Po zakonczeniu prac i przed zdjeciem ostatniej blokady nalezy upewnic

sie, ze elementy sterujgce sg ustawione w pozycji ,Wyt.”, tak aby wigczenie
gtébwnego przetgcznika roztgczajgcego odbyto sie bez obcigzenia. Upewnic

sie, ze wszystkie bloki, narzedzia i inne ciata obce zostaty usuniete z maszyny.
Upewnic¢ sie réwniez, ze wszyscy pracownicy, ktérych moze to dotyczy¢, zostali
poinformowani o zamiarze zdjecia blokad.

Zdja¢ blokade i oznaczenie i wtgczy¢ gtdbwny przetgcznik roztgczajgcy po
uzyskaniu pozwolenia.

Jesli prace nie zostaty zakonczone na pierwszej zmianie, nastepny operator
powinien zainstalowa¢ wlasng blokade i oznaczenie zanim pierwszy operator
zdejmie swojg blokade i oznaczenie. Jesli nastepny operator jest opozniony,
nastepny przetozony moze zainstalowac blokade i oznaczenie. Procedury
blokady powinny wskazywac sposob przeprowadzenia transferu.

Jest wazne, aby dla celéw ochrony osobistej kazdy pracownik i/lub osoba
pracujgca w maszynie lub przy niej umiescit/-a swojg wtasng ktédke na
przetgczniku roztgczajgcym. Uzywac oznaczen w celu zwrécenia uwagi na
wykonywane prace i podawac¢ szczegotowe informacje na ich temat. Dopiero

po zakonczeniu prac i podpisaniu pozwolenia na prace kazdy pracownik moze
zdjg¢ swojg blokade. Ostatnig zdejmowang blokadg powinna by¢ blokada osoby
nadzorujgcej blokade; ta odpowiedzialno$¢ nie moze by¢ delegowana.

© Industrial Accident Prevention Association
(Stowarzyszenie Zapobiegania Wypadkom Przemystowym), 2008.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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3.7.1 Formy energii i wytyczne dotyczace blokowania
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Tabela 3-3 Formy energii, zrodta energii i ogélne wytyczne dotyczace blokowania

Forma energii

Zrédto energii

Wytyczne dotyczgce blokowania

Energia elektryczna

Linie zasilajgce

Przewody zasilajgce maszyny
Silniki

Elektromagnesy
Kondensatory
(magazynowana energia
elektryczna)

Najpierw wytaczy¢ zasilanie na
maszynie (za pomocg przetgcznika
roboczego), a nastepnie za
pomocg gtéwnego przetgcznika
roztgczajgcego dla maszyny.
Zablokowac i oznaczy¢ gtowny
przetagcznik roztgczajgcy.
Catkowicie roztadowa¢ wszystkie
systemy pojemnosciowe (np. uzy¢
funkcji maszyny w celu oproznienia
kondensatoréw) zgodnie z
instrukcjami producenta.

Energia hydrauliczna

Systemy hydrauliczne
(np. prasy, ttoki, sitowniki,
mioty hydrauliczne)

Wytgczyé, zablokowaé (tancuchami,
wbudowanymi urzgdzeniami
blokujgcymi lub innym osprzetem)

i oznaczy¢ zawory.

Oproznic i zaslepi¢ przewody w razie
potrzeby.

moze uwolni¢ ze
wzgledu na swoje
potozenie)

Gorna lub ruchoma czesé
prasy lub urzgdzenia
podnoszgcego

Energia Systemy pneumatyczne *  Whylgczy¢, zablokowac (tancuchami,
pneumatyczna (np. przewody, zbiorniki wbudowanymi urzgdzeniami
cisnieniowe, akumulatory, blokujgcymi lub innym osprzetem)
zbiorniki udarowe, ttoki, i oznaczy¢ zawory.
sitowniki) *  Uwolni¢ nadmiar powietrza.

e Jesli nie mozna uwolni¢ ci$nienia,
zablokowac¢ wszelki mozliwy ruch
maszyny.

Energia Ostrza *  Zatrzymac i zablokowac¢ czesci

kinetyczna Kofa zamachowe maszyny (np. zatrzymac kota

(energia Materiaty w przewodach zamachowe i upewnic sie, ze nie

poruszajgcego zasilajgcych mogg sie one poruszyc).

sie obiektu lub »  Sprawdzi¢ caty cykl ruchu

materialow. Obiekt mechanicznego w celu upewnienia

moze sie poruszac sie, ze wszystkie ruchy sg

dzieki zasilaniu zatrzymane.

lub dziataniu ¢ Uniemozliwi¢ dostawanie sie

bezwtadnosci) materiatu do miejsca wykonywania
pracy.

e Zaslepi¢ w razie potrzeby.

Energia Sprezyny « Jesli to mozliwe, opusci¢ wszystkie
potencjalna (np. w cylindrach z hamulcem zawieszone cze$ci i tadunki do
(energia pneumatycznym)Sitowniki najnizszego (spoczynkowego)
zmagazynowana, Przeciwwagi potozenia.

ktoéra dany obiekt Podniesione fadunki e Zablokowac czesci, ktére moga

sie poruszy¢ na skutek dziatania
grawitacji.

Uwolnic¢ lub zablokowac energie
sprezyn.

Energia cieplna

Przewody zasilajgce
Zbiorniki i naczynia do
przechowywania

Wytgczyé, zablokowaé (tancuchami,
wbudowanymi urzgdzeniami
blokujgcymi lub innym osprzetem) i
oznaczy¢ zawory.

Uwolni¢ nadmiar cieczy lub gazow.
Zaslepic linie w razie potrzeby.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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3.8 Uziemione potaczenie odgromowe

Uziemione potgczenie odgromowe znajduje sie w nastepujgcych miejscach na
sterowniku M1 Plus:

Uziemione T ‘ r»» -M-’ .
pofaczenie 1 \ | “\ 1

odgromowe

HITHT]

Rysunek 3-2 Uziemione potgczenie odgromowe — pokrywa M1 Plus

3.9 Utylizacja
OSTRZEZENIE

Firma Milacron Mold-Masters nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za
obrazenia ciata lub szkody wynikajgce z ponownego uzycia poszczegdlnych
komponentdw, jesli czesci te sg uzywane w sposéb inny niz oryginalny i zgodny
Z przeznaczeniem.

1. Przed utylizacjg goracych kanatéw i elementéw systemu muszg one zostac
catkowicie i prawidtowo odtgczone od zrodet zasilania, w tym od energii
elektrycznej, hydrauliki, pneumatyki i chtodzenia.

2. Upewnic sie, ze w systemie, ktéry ma zosta¢ zutylizowany, nie ma ptynéw.
W przypadku uktadoéw hydraulicznych z zaworami iglicowymi nalezy spuscic olej
z przewodow i sitownikéw i zutylizowac go w przyjazny dla srodowiska sposob.

3. Elementy elektryczne nalezy zdemontowacé, oddzielajgc je odpowiednio jako
odpady przyjazne dla srodowiska lub w razie potrzeby utylizujgc jako odpady
niebezpieczne.

4. Zdemontowac¢ okablowanie. Elementy elektroniczne nalezy zutylizowaé zgodnie
z krajowymi przepisami dotyczacymi ztomu elektrycznego.

5. Elementy metalowe nalezy zwrdéci¢ do punktu recyklingu metali (handel
metalami odpadowymi i ztomem). W takim przypadku nalezy przestrzegac
instrukcji odpowiedniej firmy zajmujgcej sie utylizacjg odpadéw.

Recykling materiatdbw zajmuje czotowg pozycje w procesie utylizacji.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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3.10 Zagrozenia dla uzytkownika sterownikéw M1 Plus

ELEKTRYCZNYM

Jest bardzo wazne, aby stosowac sie do tych ostrzezen w celu ograniczenia zagrozen
do minimum.

j OSTRZEZENIE - ZAGROZENIE PORAZENIEM PRADEM

* Przed przystgpieniem do instalacji sterownika na systemie nalezy upewnic sig, ze
wszystkie Zzrodta energii sg prawidtowo zablokowane na sterowniku i wtryskarce.

* NIE WOLNO uzyskiwa¢ dostepu do szafy bez wczesniejszego ODIZOLOWANIA
zrédta zasilania. Wewnatrz szafy znajduja sie nieostoniete zaciski, na ktorych
moze wystepowac niebezpieczny potencjat. W przypadku stosowania zasilania
tréjfazowego ten potencjat moze wynosi¢ do 600 V AC.

* Przewody napiecia i natezenia sg podtgczone do sterownika i formy. Przed
podtgczeniem lub odtgczeniem przewoddw nalezy odcig¢ zasilanie elektryczne oraz
wykonac procedure blokowania i oznaczania.

 Integracja powinna by¢ wykonywana przez odpowiednio przeszkolony personel,
zgodnie z lokalnymi przepisami lub wymogami prawnymi. Produkty elektryczne
moga nie by¢ uziemione, jesli nie sg one zamontowane lub nie znajdujg sie
w normalnych warunkach roboczych.

* Nie miesza¢ przewoddw zasilania z przediuzaczami termopary. Zostaty one
zaprojektowane z myslg odpowiednio o przenoszeniu obcigzen oraz
o przekazywaniu doktadnych odczytéw temperatury.

+ Gléwny wytacznik zasilania znajduje sie z przodu sterownika. Jego parametry
znamionowe sg wystarczajgce do odtgczenia catkowitego pradu obcigzenia
podczas wigczania i wytgczania.

» Gléwny wylgcznik zasilania mozna zablokowa¢ za pomoca ktddki zakladanej
w ramach procedury blokowania/oznakowania, ktéra znajduje sie w rozdziale
,3.6 Blokada w celu zapewnienia bezpieczenstwa” on page 3-9 .

» Stosowac procedury blokowania i oznaczania w celu zapobiezenia przypadkowej
obstudze podczas wykonywania konserwaciji.

» Wszystkie czynnosci konserwacyjne powinny by¢ wykonywane przez odpowiednio
przeszkolony personel, zgodnie z lokalnymi przepisami lub wymogami prawnymi.
Produkty elektryczne mogg nie by¢ uziemione, jesli nie s one zamontowane lub
nie znajdujg sie w normalnych warunkach roboczych.

* Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac konserwacyjnych nalezy odpowiednio
uziemi¢ wszystkie elementy elektryczne. Pozwoli to unikng¢ potencjalnego
zagrozenia porazenia pragdem.

3.10.1 Srodowisko robocze

OSTRZEZENIE

A Konsola z wyswietlaczem i szafa sterownika sg razem przeznaczone do stosowania
w branzy formowania wtryskowego z tworzyw sztucznych jako sterowniki temperatury
dla systemow goragcokanatowych innych producentéw, jako rozwigzania powszechnie
stosowane w narzedziach do form. Nie wolno ich uzywac w srodowiskach
mieszkalnych, komercyjnych lub przemysle lekkim. Ponadto nie wolno ich uzywac
w atmosferze wybuchowej ani tam, gdzie istnieje mozliwo$¢ powstania takiej
atmosfery.

Szafe sterownika i konsole z ekranem dotykowym nalezy instalowac¢ w czystym,
suchym srodowisku, w ktérym warunki otoczenia sg zgodne z ponizszymi:

. Temperatura od +5 do +45°C
. Wilgotnos¢ wzgledna 90% (bez kondensacji)

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika M1 Plus
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Sekcja 4 - Informacje ogolne
OSTRZEZENIE
A Przed przystgpieniem do podtgczania lub uzytkowania sterownika nalezy w cato$ci

przeczyta¢ ,Sekcja 3 - Bezpieczehstwo”.

4.1 Specyfikacja

Ponizej przedstawiono ogdlng specyfikacje. Rzeczywisty dostarczony kontroler/
konsola mogg mie¢ ré6zne warianty umowne i mogg rézni¢ sie w zaleznosci od
okreslonych opciji.

Tabela 4-1 Ogdélne dane techniczne
Wyijscie alarmowe Przekaznik stykowy zamykajgcy maks. 5 A
Zakres regulacji 0—450 stopni Celsjusza, 32—842 stopnie Fahrenheita
Komunikacja danych Ztgcze szeregowe RS-232, ztgcze meskie DB9

Ztgcze do podiaczania Harting typu Han E lub odpowiednik
narzedzia do

podgrzewacza

Schemat napiecia Przeciecie napiecia zerowego lub gwattownego
wyjsciowego sieci wyzwalania

zasilajgcej

Zabezpieczenie Topiki potprzewodnikowe szybkiego dziatania
przeciazeniowe wyjscia

Zabezpieczenie Wytgcznik miniaturowy

przecigzeniowe

Ztacze wyjsciowe Port USB

drukarki

Limit wilgotnosci 90% [bez kondensacji]

wzglednej

Wyzwolenie pradu 300 mA

uptywu zasilania Uwaga: stuzy to do ochrony narzedzi

Napiecie zasilania 415V, 3 fazy, 50/60 Hz z przewodem neutralnym.

Inne dostepne opcje to 240/380/400 i 600 V
w konfiguracji gwiazdowej lub tréjkgtowe;.

Ztacze narzedzia T/C Harting typu Han A lub odpowiednik

Metoda regulacji Zamknieta petla (automatyczna) lub otwarta petla
temperatury (reczna) z oprogramowaniem HR

Skala temperatury Celsjusz (stopien Celsjusza) lub Fahrenheit

Przepustowos¢ napiecia | Stabilna w zakresie (20% wahan napiecia zasilania)

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika M1 Plus
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4.2 Szafka sterownika

Zasilanie jest doprowadzane do szafki sterownika za pomoca przewodu z wtyczkag
umieszczonego w ochronnym przepuscie kablowym i moze by¢ podtgczone

w konfiguracji gwiazdowej lub trojkgtowej. Sprawdz specyfikacje, aby dowiedzie¢ sie,
ktory styl zostat skonfigurowany. Zwykle dostarczane sg dwa rodzaje kabli: ztgcze
termopary i ztgcze zasilania, oba wymagajgce ztgcza typu HAN24E jako zigcza
preferowanego.

Patrz ,Sekcja 9 - Szczegdty okablowania sterownika systemu gorgcokanatowego”
aby uzyska¢ wiecej informaciji.

Dostepna jest opcja wyjscia alarmowego do generowania alarmu lub blokowania
procesu wstrzykiwania.

4.2.1 Moduly sterownika

Sterownik wykorzystuje szesciostrefowe moduty, ktére umozliwiajg sterowanie
temperaturg w czasie rzeczywistym.

Kazda karta sktada sie z trzech gtéwnych elementow:
» procesor CPU wejscia termopary

* dwa procesory CPU sterujgce

»  wielonapigciowymi triaki wyjsciowe

4.2.2 Wejscia termopary

Wejscia termopary majg wstepnie ustawione odpowiedzi dla termopar typu J i K.
Powigzana konsola umozliwia wybor typu czujnika, co z kolei powoduje ustawienie
liniowosci procesora CPU tak, aby odpowiadata wybranemu typowi termopary.

4.2.3 Procesory centralne (CPU)
Procesor CPU zapewnia nastepujgce funkcje:
» sterowanie strefami w petli zamknietej i otwartej

» przetwarzanie odczytow termopary i pragdu, ktére majg by¢ dostepne na
wyswietlaczu

* sprawdzanie stanéw alarmowych, w tym nadmiernego pradu, nieprawidtowego
okablowania termopary, nadmiernej temperatury strefy, niskiej impedancji miedzy
podgrzewaczem a masg oraz generowanie informacji alarmowych dla ekranu
wyswietlacza i przekaznika alarmowego

» sterowanie mocg wychodzgcg do wbudowanego triaka przy uzyciu szeregu
algorytmow auto-strojenia

Karta nie wymaga kalibracji analogowej i jest gotowa do uzycia po skonfigurowaniu
z poziomu konsoli wyswietlacza.

4.2.4 Triaki wyjsciowe

Karta sterownika ma sze$¢ wbudowanych triakéw, po jednym dla kazdego kanatu,
ktore sg w stanie sterowac obcigzeniem cieplnym do 16 A (szczytowo).

4.2.5 Zasilanie

Zasilacze pradu statego dla kart, transmisja danych i przekaznik wyjsciowy alarmu sa
zapewniane przez pojedynczg jednostke zasilajgcg. Znajduje sie ona u gory gérnego
panelu podstawy montazowe;.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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4.3 Ukiad ekranu

Monitor i informacje
Dolny pasek przedstawia ogolne informacje. Czytanie od lewej do prawej obejmuje:

*  biezgcy tryb pracy
*  pasek komunikatow
e aktualny stan

Stop
Hode
Pylp
PgDn

Display

Print

Menu

Przyciski polecen

po stronie sterowania, ktére zmieniajg sie miedzy stronami.

Prohe 2 | Probe 3 | Probe 4

© 2500 2503 250]
23.2‘ 23.2‘ 23.2‘
0.0 0.0 00
{wvEFeeeeen | vt Frveera| v Frvven)
Probe 8 | Probe 10 | Probe 11 | Probe 12 | Probe 13 | Probe 14 | Probe 15 | Proke 16 Pyip

| 249 249§ 24off 249§ 249§ 249 249§ 249

B 20O 250i5 250 5 760 5 250> 250 |5 260 5 260 [meney
HEARRSAR> "SRR H
| oot v | oo v | oo oo | ool oo e rovwenn | oo v | oot v || oo e

Probe 17 | Probe 18 | Probe 18 | Probe 20 | Probe 21 | Probe 22 | Probe 23 | FPrebe 21 | Display

|29 249§ 240ff 249§ 249§ 249 249§ 249
O 250 (9 250 9 250K 250 (9 250 {9 250 (K9 250 (9 250 (s

23.2‘ 23.2‘ 23.2‘ 23.2‘ 23.2‘ 23.2‘ 23.2‘ 23.2‘
0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0

Probe 5

Probe 6 | Probe 7 | Probe 8

Mode [Loaced tool: 60-Zones [ status
Nawigacja

Strona gtéwna zawiera przycisk [Menu] u dotu przyciskdow bocznych, ktéry aktywuje
ekran nawigaciji.

Wszystkie pozostate strony wykorzystujg przycisk [Wstecz] na pasku bocznym
umozliwiajgcy powrét do strony gtéwne;j.

Select Option

9 B x

Toolstare Diagnose Utilities
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4.4 Strona giéwna
Moze by¢ wykorzystywana do:
* Monitorowania — obserwacja stanu stref

e Sterowania — natychmiast dostepne opcje Start/Stop i Wzmocnienie/Czuwanie.
Wszystkie pozostate tryby (Czuwanie, Wylgczenie, Stop) dostepne za pomocg
przycisku [Tryb].

e Ustawiania — wybierz jedng lub wiecej stref, aby uzyskac¢ funkcje [Ustaw]
umozliwiajgcg ustawienie lub zmiane nastaw stref lub trybdw pracy.

4.4.1 Monitorowanie

Strefa sprawna technicznie, ktéra
pokazuje

Nazwe strefy (alias) —r Rzeczywista

temperatura to
zielony tekst na

Rzeczywistg temperature
Skale + Ustawiong temperature ———

w procentach Przeptyw ——— | czarnym tle.
mocy Odchylenie
pradu dla ustawionej temperatury —
Probe 16
Strefa ostrzegawcza | 255 Rzeczywista
. . {9 250 | temperatura to
Odchyl_enlg przekracza pierwszy etap o czarny tekst na
(ostrzezenie). = 14 26itym tle.
Probe 16
Strefa alarmu | 265] ;:izeczyvt:lstat o
. . (8 250 emperatura to biaty
Odchylenie przekracza drugi etap e tekst na czerwonym
(alarm). a IRE tle.

Biad krytyczny
. Komunikat o btedzie
[© 250

Wykryto problem L to biaty tekst na
Lista mozliwych komunikatéw o bfedach i ﬂ czerwonym tle.
znajduje sie w Tabela 8-1.

Probe 16
Strefa wylgczona ® 250
Indywidualna strefa wytgczona. @

Rézne kolory nagtéwka Probe 13 | Probe 14 | Probe 15 | Probe 16

Kolory konfigurowane przez |_250] -
e P (5 20|

uzytkownika.

in’
o
in’
o
s
s
mls
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4.5 Strona giéwna - Opcje wyswietlania

1. Wybierz przycisk [Wyswietl], aby wyswietli¢ nastepujgce opcje:

Probe 1 | Probe 2 | Probe 3 | Probe 4 | Probe § | Probe 6 | Probe 7 | Probe 8

| 250]

= 140‘t 140“C 140‘ 140‘ 140‘ 140‘ 140‘ 140‘ Mode
E ooE ooE ooE ooE ooE ooE ooE 00

{rvwwe bverra) | vvefbevera] | vvved evers | ovvet vvers | e iveees) | sevefivven | syl veen | veimem)

Probe 9 | Probe 10 | Probe 11 | FProbe 12 | Probe 13 | Probe 14 | Probe 15

(5 2505 250§ 250 (& 250 |{® 250 |5 250 [ 250
B HH-H . H-H - HH"

Probe 17 | Probe 18 | Probe 18 | Probe 20 | FProbe 21 | Probe 22 | Probe 23 | Probe 24

Stop

Frobe 16

IR P P P Sl P P €

HoGHSHSTHCHSH THSH S
L-vweedpevers) | veed vers] | evey peovrn| | oovey pevvrn | voved evvs| ol evvn] | svvey e | vy e R
| rese | ron [Loaded tool: 60-Zones [ Status

2. Dotknij go ponownie, aby wyswietli¢ 40 stref. Kazda strefa wyswietla nazwe,
rzeczywistg temperature i ustawiong temperature.

1

Probe 2 | Probe 3 | Probe 4 | Probe 5 | Probe 6 | Probe 7 | Probe 8 Run ™
|__2500  250ff 250 2500 2s0ff 250 250 250f
< 9 250[[9 250[k9 2509 2509 250[k9 250[)5 250 RIS

> _250]

Probe 10 Probe 11 Prabe 12 Probe 13 Probe 14 Probe 15 Prabe 16 f
I N | M N [ )
B 750/ 750 5 7500 7500 7500750 MK

Probe 18 Pr‘DbE 19 Pr‘ube 20 Probe 21 Probe 22 Probe 23 Probe 24
CIFET] CIPET CIPE
Probe 30 Probe 31 Probe 32

CIE] CIPE I

PgDn

Prube 33 Probe 39 Probe 40
250 | IR
B 50|

Menu

[ hode || run |Loaded tool: 60-Zones [ status | AR

3. Dotknij ponownie, aby wyswietli¢ 60 stref. Kazda strefa wyswietla nazwe
i rzeczywistg temperature.

Probe 1 | Probe 2 | Probe 3 | Probe 4 | Probe 5 | Probe 6 | Probe 7 | Probe 8 Run
Probe 9 | Probe 10 | Probe 11 | Probe 12 | Probe 13 | Probe 14 | Probe 15 | Probe 16
Mode
Probe 17 | Probe 15 | Probe 19 | Probe 20 | Probe 21 | Probe 22 | Probe 23 | Probe 24
i
Probe 25 | Probe 26 | Probe 27 | Probe 28 | Probe 23 | Probe 0 | Probe 31 | Probe 32
Probs 33 | Probe 34 | Probe 35 | Probe 3 | Probe 37 | Probe 33 | Probe 33 | Probedd | po
Probe 41 | Probe 42 | Probe 43 | Probe 44 | Probe 45 | Probe 45 | Probe 47 | Probe 48
el
Probe 49 | Probe 50 | Probe 51 | Probe 52 | Probe 53 | Probe 54 | Menif 1 | Manif 2
Print
Manif 3 | Menif 4 | Manif 5 | Manif 6
Menu
[ tege || R [Losded tonl: 60-zores status | RN
L

4. Dotknij ponownie przycisku, aby wys$wietli¢ strone Dane, ktéra wyswietla
konfiguracje i dane dla wszystkich stref.

State okno ponizej przewijanego okienka wyswietla catkowitg wartos¢ pradu
i catkowitg moc.

Zone Set Actual Power Amps Watts Leakage I
Probe 1 175¢C - a% 0.04 u Ona A Mode
|
Probe 2 17sC - 5% 0.1A 120 Oma Y
S PgUp
| . 4
Probe 3 | 175C - 4% 0.0n 100 ona
Probe 4 175¢ - a% 0.0n 114 ona Pgln |
4
Probe S 175¢ - % 0.0n 100 ona §
] Display
Probe 6 | 175C 5% 0.04 110 ona
Manif 1 ‘ 17sC - 9% 0.5A 1310
Print
Manif 2 ‘ 175C - ki3 0.6A 152u / i
t. r 1.1A 0.26kW Menu .
Hode || RUN | [Loaded tool: istFeh2013 [ searue | il
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4.6 Strona gtowna — start, zatrzymanie i wiecej
opcji

Przycisk 1 moze by¢ wyswietlany jako [Pracal/Zatrzymanie] lub [Uruchomienie/
Wylaczenie].

[
Proke 1 | Probe 2 | Probe 3 | Probe 4 | Proke 5 | Probe 6 | Probe 7

B 20
7{ 20.0 :\m :: 0.0 0/ iy A
) e e e e e e e e e

Probe Probe 10 | Probe 11 | Probe 12 | Probe 13 | Probe 14 | Proke 45 | Probe 16
© 25010 250 (k9 250 [ 250 9 250 3 O 2509 250]
% % i % i 2| % HEE
A A A A A 0/ iy A
| vows e | vvws v | vowd vvven | vevivven | v T T
Probe 17 | Probe 18 | Probe 18 | Probe 20 | Probe 21 | Probe 22 | Probe 23 | Probe 24 Dlﬁplﬂu,

------b--

@

brint
% % % BEEH % % % % (
A s H

[ [ [ I I voena | pveeveens | sovroveens)| oo R T

[ toce | CTEETI | osceo too: so-zones [ stacs | EIEA i

Przycisk 2 to [Tryb].

Probe 1 | Probe 2 | Probe 3 | Probe 4 | Probe 5 | Probe 6 | Probe 7

Probe &

c c
% £
A
| eve e | eved e | oo veen | pevevemn)| P
Probe 9 | Probe 10 | Probe 11 | Probe 17 | Probe 13 | Proke 14 | Probe 15 Pr‘nbe 16 o
© 250 (K9 250 k9 250 |9 250 9 250] m
'q 232| [ n 232| Pebn
. 0.0/ LS . . A 0.0
o Ty I'T.J...n [ serireeens] | everevs | v roveen | evmeee | roiree )
Probe 17 | Probe 18 | Probe 19 | Probe 20 | Probe 2L Probe 23 | Probe 24 DlSPlaU,
9 250 'QEE (9 2509 250] (9 2505 250 [P
N 2 w; 232| [N 232 &3 [ % A 232 1
Ly 00 0.0/|QEY 00| LS Ly 0o
| oo e I'T.u.m I'T.m..» e rveens | e e o oo | e meeen | vt v P
(. - Loadest tool: 50-Zones [ se=ruc | TN

Wybierz [Tryb], aby wyswietli¢ wszystkie pozostate opcje trybu pracy.

Instrukcja obstugi sterownika M1 Plus

Probe 23 | Probe 24
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4.7 Wiecej stron

Strona ToolStore to zestaw narzedzi, ktéry moze pomiesci¢ do 20 konfiguraciji

ool I Name Description Connection

1 |60-zones Fake Setup Serial Port
2 |Sekis Fake Setup Serial Fort
3 |Ian Quad & 10 Serial Part
4 |Analog Serial Port
5
6 |Only Analog One Anoleg card Serial Port
7 |RTD Serial Fort
5 |Digital Serial Part
El

| Mede || ruw | [Loaded tool: 60-zones | [ status

Strona Diagnostyka stuzy do testowania stref i/lub przeprowadzania kontroli
okablowania w nowym lub niedawno konserwowanym systemie.

Zone | Probe 22
Start
Actual | 54C
Test Stage | Cooling 0

Zone Results Amps  Dev
Probe 16 User Skipped Test
Probe 17 Error HMsg. O
Probe 18 Error Msg. O
Probe 19 Error Hsg. 0
Probe 20 Error Msg. 0
Probe 21 Error HMsg. O
Probe 22 User Aborted Test
P

Mode || RUN | [Loaced tool: 60-Zomes | [ Status

Strona Narzedzia umozliwia dostep do nastepujgcych funkgciji:
*  przycisk [Wyjdz] do wytgczania systemu

»  przycisk [Konfiguruj] do konfigurowania parametréw systemu — patrz
»Konfiguracja kart sterownika” on page 5-4

» funkcja [Eksport] — patrz na stronie 7-2 i przycisk [QuadlO] — patrz na stronie
6-30

Option Systen Setting
Software Version 12th June 2012
Time 11:52
Date Fri 24 Aug 2012 QuadI0
Language English
Limit Exceeded Disable
Blarking Delay S Minutes
Allow Standoy Enable
Allow Toolload Disable
Baud Rate 19200
mmaded tool: 60-Zones [ status

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika M1 Plus



P
Mold /=
Masters

Instrukcja obstugi sterownika M1 Plus

INFORMACJE OGOLNE

Wiecej stron - ciaqg dalszy

Strona Konfiguracja stuzy do konfigurowania réznych globalnych parametréow
i parametréw okreslonych narzedzi.

Card Type Rack Alias T/C Open  Standby
Address Made
ja 203 Probe 1 1 Normal 0 )
g
—» Probe 2 2 Normal 0
L2623 Probe 3 3 Normal 0
—» Probe 4 4 Normal 0
Uancel
P> Proke 5 5 Normal [s}
& Probe 6 6 Normal 0
=G Probe 7 7 Normal 0
L0 Probe 8 8 Normal 0

Mode ARG (Loaded tool: 60-Zores

| [ status

Strony pomocy oferujg pomoc dla uzytkownika.

Back | Foruard

Contents

Exit |

Running Your Controller

2.1 Start, Stop & Pause
2.2 Change Temperatures|

2.3 Change Operating Modes|

2.4 Check Recent Performance|

2.5 Load Tool Settings|
2.6 Save Tool Settings

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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4.8 Interfejs uzytkownika

Gdy konfiguracja parametrow wymaga interfejsu uzytkownika, wyswietlana jest
klawiatura.

Klawiatura — do wprowadzania znakéw alfanumerycznych

Klawiatura 2 — klawiatura rozszerzona, ktéra dodaje:

¢ Klawisze wartosci — Ustaw, Temperatura, Dodaj i Odejmij do ustawiania
temperatury

* Klawisze trybu— Automatyczny, Reczny i Podrzedny do ustawiania trybu
pracy

[EmpeEmeme ]

(V) ere
[Nt |
(=), a—
|
_ !
9

8

Klawiatury 3 i 4 — oferujg wiecej przyciskdw do wyboru i konfiguracji synchronizaciji
lub koncéwek typu ostrze

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika M1 Plus
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Sekcja 5 - Setup (Ustawienia)

5.1 Wstep

OSTRZEZENIE
Przed przystgpieniem do podtgczania lub uzytkowania sterownika nalezy w catosci
przeczyta¢ ,Sekcja 3 - Bezpieczenstwo”.

Integrator jest odpowiedzialny za zrozumienie i przestrzeganie miedzynarodowych
i lokalnych norm bezpieczenstwa maszyn podczas integracji sterownika
z systemem formowania.

Sterownik M1 Plus nalezy zainstalowaé w taki sposéb, aby gtéwny przetgcznik
roztgczajacy byt fatwo dostepny w sytuacji awaryjne;.

Sterowniki M1 Plus sg dostarczane z przewodem zasilajgcym o rozmiarze
odpowiednim dla systemu. Podczas montazu ztgcza na przewodzie nalezy sie
upewnic, ze ztgcze jest w stanie bezpiecznie przenosic¢ petne obcigzenie systemu.

Zasilanie sterownika M1 Plus powinno posiadac przetgcznik roztgczajgcy lub
wytgcznik obwodu z bezpiecznikiem zgodny lokalnymi przepisami bezpieczenstwa.
Informacje na temat wymagan w zakresie zrodta zasilania sg podane na tabliczce
znamionowej znajdujgcej sie na szafie sterownika. Jesli lokalne zrédto zasilania nie
miesci sie w okreslonym zakresie, nalezy skontaktowac sie z firmg Mold-Masters
w celu uzyskania porady.

ELEKTRYCZNYM

Jest bardzo wazne, aby stosowac sie do tych ostrzezen w celu ograniczenia
zagrozen do minimum.

f OSTRZEZENIE - ZAGROZENIE PORAZENIEM PRADEM

* Przed przystgpieniem do instalacji sterownika na systemie nalezy upewnic sie,
ze wszystkie zrédfa energii sg prawidtowo zablokowane na sterowniku
i wtryskarce.

*  NIE WOLNO uzyskiwa¢ dostepu do szafy bez wczesniejszego ODIZOLOWANIA
zrodta zasilania. Wewnatrz szafy znajdujg sie nieostoniete zaciski, na ktérych
moze wystepowacé niebezpieczny potencjat. W przypadku stosowania zasilania
tréjfazowego ten potencjat moze wynosi¢ do 600 V AC.

* Przewody napiecia i natezenia sg podigczone do sterownika i formy. Przed
podigczeniem lub odtgczeniem przewoddw nalezy odcigc zasilanie elektryczne
oraz wykonac procedure blokowania i oznaczania.

* Integracja powinna by¢ wykonywana przez odpowiednio przeszkolony personel,
zgodnie z lokalnymi przepisami lub wymogami prawnymi. Produkty elektryczne
mogg nie by¢ uziemione, jesli nie sg one zamontowane lub nie znajdujg sie
w normalnych warunkach roboczych.

* Nie miesza¢ przewoddw zasilania z przedtuzaczami termopary. Zostaty one
zaprojektowane z myslg odpowiednio o przenoszeniu obcigzen oraz
0 przekazywaniu doktadnych odczytéw temperatury.

OSTRZEZENIE - ZAGROZENIE POTKNIECIEM

Integrator powinien zapewnic, ze przewody sterownika nie stwarzajg zagrozenia
potknieciem na posadzce pomiedzy sterownikiem i wtryskarka.

WAZNE
Zalecamy przeprowadzenie procedury autodiagnostycznej (patrz punkt 7.5) w celu

sprawdzenia, czy wszystkie strefy sg prawidtowo sekwencjonowane i czy nie ma
potgczen miedzy strefami lub wyjsciami elementu grzejnego i wejsciami termopary.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika M1 Plus
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5.2 Konfiguracja konsoli

5.2.1 Tworzenie pierwszego narzedzia

Na stronie Narzedzie polecenie [Wykryj] powoduje przeszukanie szafki, aby
sprawdzi¢, jakie karty sg dostepne, a nastepnie umieszczenie tych informacji na
stronie Konfiguracja.

5.2.2 Ustawianie parametrow narzedzia

Po zapisaniu informacji o kartach na stronie Konfiguracja wyswietlane karty muszg
mie¢ przypisane strefy.

Ustawienie stref tak, aby odzwierciedlaty narzedzie, utatwia korzystanie z niego,
poniewaz charakterystyka karty sterujgcej jest wstepnie zaprogramowana, dzieki
czemu jest bardziej prawdopodobne, ze bedzie odpowiadac obcigzeniu cieplnemu.
Procedura ta zostanie wykonana automatycznie po pierwszym uruchomieniu, ale
warto mie¢ przypisane karty przed pierwszym uzyciem.

R&ézne parametry narzedzi majg ustawione wartosci domysine, ktére zalezg od
sposobu przypisania karty. Wartosci te sg przeznaczone do ogdélnego uzytku, ale
wiele parametrow narzedzi, takich jak poziomy ostrzegawcze i alarmowe, moze
wymagac precyzyjnej regulacji dla danego narzedzia. Wszystkie wartosci sg
konfigurowane w zaleznosci od strefy, aby umozliwi¢ precyzyjne ustawienia.

Wszystkie wartosci na stronie Konfiguracja sg zapisywane z aktualnie wybranym
ustawieniem narzedzia na stronie Narzedzie. Jesli zaladowane zostanie nowe
narzedzie w innym celu, to nowe narzedzie przeniesie wtasne ustawienia na strone
Narzedzie.

5.2.3 Konfiguracja ustawien systemowych

Przycisk [Konfiguracja] otwiera wiecej ustawien, takich jak Uruchamianie
i Wzmocnienie oraz parametry narzedzi, takie jak Alarmy i Limity, ktére sg
skonfigurowane na stronie Konfiguracja.

5.2.4 Ustawianie parametrow roboczych

Po skonfigurowaniu wszystkich powyzszych ustawien systemowych uzytkownik
moze powrdci¢ do strony gtdwnej i ustawi¢ gtéwne temperatury robocze.

Inne wartosci dla stref monitorowania w konsoli, takie jak temperatura stali, przeptyw
wody, temperatura chtodziwa lub inne urzgdzenia pomocnicze, mozna réwniez
ustawi¢ na stronie gtéwne;.

5.3 Tworzenie pierwszego narzedzia

1. Wybierz [Menu] i otwérz strone Narzedzie.

Probe 1 Probe 2 Probe 3 Probe 4 Probe 5 Probe 6 Probe 7 Probe 8
Stop

Mode

Pylp

PgDn |

Display |

Print |

Menu

ode || RUN [Loaded tool: 60-Zones

2. Wybierz puste gniazdo narzedzia i wybierz opcje [Wykryj].

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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3. Wprowadz hasto systemowe.

Detect
ool T Name Description Comnection | i
E ave et N
Sekis Fake Setup Demo Mode
Tan Quad & 10 Demo Hode Save |
Analog Deno tode
Di

Delete |

New Tool eno Mode

Only #nalog One Anolog card Serial Port )

RTD Serial Port

o | wlaoa|alsfaln | |2

Digital Serial Port Help §

Cancel |
[ ioce | [o-: 6arw < [svacus | N

Wpisz nowg nazwe proponowanego narzedzia i nacisnij klawisz [Ent].

Jesli narzedzie jest podigczone przez sie¢ do innej szafki, w nastepnym
kroku mozna wybrac lokalny sterownik (oznaczony jako ,Port szeregowy”) lub
sterownik zdalny (oznaczony jako ,hrcnetx”).

* Jesli nie zostanie wykryty Zaden sterownik sieciowy, krok ten zostanie
automatycznie pominiety i nastapi przejscie od razu do kroku 6.

o

Konsola przeprowadza automatyczne wykrywanie kart, aby dowiedziec¢ sie,
jakiego typu i ile kart jest zainstalowanych w wybranym sterowniku.

7. Po zakonczeniu procedury otworzy sie strona Konfiguracja i bedzie mozna
skonfigurowac parametry sterownika dla tego narzedzia.

UWAGA
Jesli system ma problem z uruchomieniem sekwencji wykrywania, moze zgtosi¢

komunikat ,Auto Detect Failed” (,Automatyczne wykrywanie nie powiodto sie”)

i zapyta¢, czy chcesz ponowi¢ procedure wykrywania. Jesli przyczyna awarii jest
oczywista, np. poluzowany kabel sieciowy lub awaria zasilania sieciowego, mozna
wybrac¢ [OK], aby ponownie sprébowaé¢ wykry¢ karte.

Jesli procedura wykrywania nadal sie nie powiedzie, nalezy skontaktowac sie

z dostawcg w celu uzyskania porady.

5.4 Karty, ktore moga zostaé¢ wykryte

Tabela 5-1 Karty, ktéore moga zosta¢ wykryte

E@ 6-strefowa karta o wartosci znamionowej 15 A dla sond
i kolektorow

n @ Karta poczwoérnego wejscia/wyjscia z programowalnymi
opcjami wejscia i wyjscia

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika M1 Plus



Mold
Mast

S

S’

Instrukcja obstugi sterownika M1 Plus

SETUP (USTAWIENIA) 5-4

5.5 Konfiguracja kart sterownika

Na siatce Konfiguracja w pierwszej kolumnie wy$wietlane sg ikony informujgce o tym,
ktore karty zostaty wykryte.

Wszystkie karty sterowania temperaturg poczgtkowo sg domyslnie ustawione na
strefe ,Sonda” i wykorzystujg warto$ci domys$ine sond, jak pokazano na ponizszym
zdjeciu.

Narzedzie moze dziata¢ przy tym ustawieniu podstawowym, ale lepiej skonfigurowac
wieksze, wolniejsze strefy, takie jak kolektory.

Strefy nadwyzkowe powinny by¢ ustawione na ,Nieuzywana”, aby zapobiec
fatszywym alarmom.

Przyktad: w przypadku szesciu kart z 36 strefami kontrolnymi, gdy uzywane sg
tylko 32 rzeczywiste strefy, najlepiej ustawic¢ cztery ostatnie strefy na [Not Used]
(Nieuzywana), aby nie wyswietlaty fatszywych alarmow, takich jak awaria T/C.

5.5.1 Ustawianie typow stref

Wybierz jedng lub wiecej stref, korzystajgc z jednej z nastepujgcych metod:

1. Wybieraj po jednej strefie na raz, az wybierzesz wszystkie wymagane strefy.
— Lub -
Wybierz pierwszg strefe, a nastepnie ostatnig, po czym wybierz [Range]
(Zakres), aby uwzgledni¢ wszystkie strefy wystepujgce miedzy nimi, jak
pokazano ponizej:

card Type Rack Alias  T/C Open  Standby Set |
Address Mode
o - : A aiie
L2024 2 J
o 3 Config |
—o» 4
Cancel |
1 204 s
@ s Print |
=G 7
o [ 1
I\I_I |l Back |
tiode | zore selection Active Status \_‘

2. Wybierz [Set] (Ustaw), aby wyswietli¢ menu Konfiguruj gniazdo karty.

card Type Rack Alias T/C Open  Standby Set
Address Mode
11 2023 Probe 1 4 Normal 0 y Range
02 Probe 2 2 Normal 0 J
o Probe 3 3 Normal 0 Config
L0 Probe 4 4 Normal 0
Cancel
B Praobe 5 5 Normal 0
o Probe 6 6 Hormal 0 Print
G Probe 7 7 Normal 0
o Probe & 3 Normal 0 / Help
|\I—| = Back
| tode EIaall | oacec tool: 60-Zones | Status _‘

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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3. Wybierz typ strefy, ktorym moze byc¢:
a) [Not Used] (Nieuzywana) — do wytgczania niepotrzebnych stref kart.
b) [Manifold] (Kolektor) — ustawia strefe na krzywg wolniejszej odpowiedzi
c) [Probe] (Sonda) — ustawia strefe na krzywg szybszej odpowiedzi
d) [Monitor] — umozliwia ustawienie dowolnej strefy sterowania z dowolnej
karty tylko jako strefy monitorowania bez funkcji sterowania
e) [Special] (Specjalna) — dostepna, jesli funkcja wykrywania automatycznego
wykryje, ze zamontowana jest karta poczwérnego wejscia/wyjscia

4. Wybierz dowolny kolor nagtéwka, jesli wybor domysiny nie jest wymagany.

5.6 Wstepnie skonfigurowane wartosci konfiguracji

Tabela 5-2 przedstawia caly wykres konfiguracji i wstepnie skonfigurowane wartosci,
ktore sg przypisywane do stref sondy i kolektora. Wartosci te mozna zmieni¢ w celu
dopasowania do kazdego narzedzia.

Tabela 5-2 Wstepnie skonfigurowane wartosci konfiguracji

Parametr

Karty sondy
i kolektora

Inne karty
monitorujace

Alarm wysokiego i
niskiego poziomu

25°C lub 45°F

25°C lub 45°F

maksymalnej

Alias (Identyfikator) puste puste
Wejscie analogowe puste Przeptyw 20 I/min
Wyswietl grupe 1 puste
Strefa gtowna puste puste
Ustawienie mocy 80% puste

Ustawienie maksymalnej
nastawy

350°C lub 662°F

350°C lub 662°F

Ustawienie minimalne;.
nastawy

0°C

puste

Pozycja stojaka

adres gniazda

adres gniazda

Sensor (Czujnik)

Typ J

puste

niskim poziomie

Etap wylaczania off (wyt.) off (wyt.)
Speed (Predkos¢) Auto puste
Gotowos¢ i Wzmocnienie | 0°C lub 0°F puste
Etap uruchamiania off (wyt.) off (wyt.)
Wartos¢ przesuniecia T/C | 0°C lub 0°F puste
Tryb otwarty T/C Normal puste
(Normalny)
Triak Wbudowany puste
Ostrzezenie o wysokimi | 5°C lub 9°F puste

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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= 5.7 Konfigurowanie sterownika

Panel Konfiguruj narzedzie zawiera liste roznych parametréw globalnych oraz krotki
opis kazdego parametru.

1. Wybierz opcje [Config] (Konfiguracja), aby wyswietli¢ parametry sterownika.

——
i T B Bl le Bt dieskr
ey vy |
o . .
<= Trem i Frmal I |
T 1
[ [— PR R A" 1=
—iin niom 3 Fl ] 2 m
—fu Pruim Harmal H]
BT~ reem @ ' Frrmal s |
[ T R e i
i ridm v sl a -1
—n Frkm | i Harsal N L
B 1 i
o o e e

MnnTit Tima
But on One
Dicplay Fude
fmpgt Timar
[np t Signal
Huwer Fude

2. Wybierz opcje [List] (Lista), aby wyswietli¢ przeglad parametréow sterownika i

|

sposob ich aktualnego ustawienia.

Option

Configure Controller

Current Setting

Alarm Time

0 Secs.

Boost Time

Button One

Display Mode

Input Timer

Input Signal

Pouer Hode

0 Secs. A A
Run
Sorted Config |
0 Hins.
Standby Closed
Percent i

Pouer Alarm D1y

0 Mins.

Second Startup

Run

Standby Temp

Print |

oc /

Startin Hare

Help |

Back |

tiode | [ o>cec tool: 60-Zones stacu | RN

Parametry mogag miec¢:

Ustawienia wartosci — uzyj przycisku [Edit] (Edytuj), aby wyswietli¢ klawiature do
wprowadzania wartosci

lub

Zaznacz pola — zaznacz lub anuluj wybor parametru

Instrukcja obstugi sterownika M1 Plus © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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5.8 Parametry globalne

Tabela 5-3 Parametry globalne

wyswietlania)

* [Sorted] (Sortowane): najpierw wyswietlane sg
wszystkie strefy ostrzy, a nastepnie sondy, kolektory
i specjalne.

+ [Mixed] (Mieszane): grupuje strefy sond i kolektoréw
wedtug ich potozenia w szafie kart.

Kolektory moga nie by¢ wyswietlane w kolejnosci, ale

zostang zgrupowane z odpowiadajgcymi im strefami sondy.

Funkcja Opis Limits (Ograniczenia)
Alarm Time Ustawia staty czas op6znienia miedzy wykryciem stanu Maksymalne
(seconds) alarmowego a wystaniem zewnetrznego alarmu. ustawienie czasu
(Czas alarmu alarmu to 999 sekund
(sekundy))

Boost Ustawia dtugos¢ okresu utrzymywania temperatury Maksymalny okres
Time (Czas wzmochienia. Czasu wzmocnienia
wzmochienia) wynosi 999 sekund.
Button Ustawia funkcje pierwszego przycisku [Mode] (Tryb) na

One Mode stronie gtéwne;.

(Pierwszy Dostepne opcje obejmujg sparowane kombinacje, w tym

przycisk Praca, Zatrzymanie, Uruchomienie i Wytgczanie

trybu)

Display Ustawia strone gtdéwng i strone konfiguracji, aby pogrupowac

Mode (Tryb strefy jako:

Input Signal
(Sygnat
wejsciowy)

Okresla sposoéb reakcji konsoli na wejscie zdalne, pare
zwierng, na ztgczu HAN4A na tylnym panelu:

GOTOWOSC — w przypadku zamkniecia wej$cia zdalnego

przetacza sterownik w tryb gotowosci i przywraca sterownik

do poprzedniego stanu, gdy sygnat jest usuniety.

» Jesli ta opcja jest wybrana, mozna rowniez uzy¢ opcji
Timer wejscia, aby odroczy¢ stan czuwania o wstepnie
ustawiony czas.

AUTOMATYCZNA GOTOWOSC — zapobiega przejsciu

timera wejscia do trybu gotowosci, poniewaz resetuje on

timer w kazdym cyklu, aby utrzymac temperature w normie,

jesli cykl jest wigczony.

» Jesli cykl zostanie zatrzymany, timer wejscia wytgczy sie
i ustawi temperature na poziom gotowosci.

ZATRZYMANIE — przetgcza sterownik w tryb zatrzymania,

gdy linia zdalna jest zamknieta.

« Jesli ta opcja jest wybrana, mozna uzyc¢ opcji Timer
wejscia, aby odroczy¢ stan gotowosci o wstepnie
ustawiony czas.

AUTOMATYCZNE ZATRZYMANIE — zapobiega przejsciu

timera wejscia do trybu zatrzymania, poniewaz resetuje on

timer w kazdym cyklu, aby utrzymac¢ temperature w normie,

jesli cykl jest wigczony.

» Jesli cykl zatrzyma sie, nastgpi wytgczenie timera
wejscia, a konsola przejdzie w stan Zatrzymanie.

WZMOCNIENIE - przetgcza sterownik w tryb Wzmocnienie.

UWAGA:

Zdalne wejscie dziata
tylko wtedy, gdy
system jest w trybie
pracy.

Ta funkcja jest
domysinie ustawiona
na Wzmocnienie, gdy
sterownik posiada
strefy ostrzy.

Tylko te strefy, ktore
majg okreslone

w konfiguracji
temperatury w trybie
wzmocnienia lub
gotowosci, bedg
reagowac na zdalny
sygnat wejsciowy.

5-7
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Funkcja

Timer wejscia
(minuty)

Wyswietlacz
alarmu mocy

Tryb zasilania

Drugie
uruchomienie

Temperatura
w trybie
gotowosci
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Tabela 5-3 Parametry globalne
Opis

Jako timer odliczajacy — w przypadku wybrania opcji
Automatyczne zatrzymanie lub Automatyczna gotowos¢, timer
wejsciowy dziata jako timer odliczajacy, ktory oczekuje na kolejny
impuls cykliczny. Kazdy impuls cyklu resetuje timer, aby konsola
nie przechodzita w tryb Zatrzymanie ani Gotowosc.

Jako timer opéznienia — w przypadku wybrania opc;ji
Zatrzymanie lub Gotowos$¢ timer ten uruchamia sie natychmiast
po odebraniu impulsu wejsciowego i po uptywie ustawionego
czasu przetgcza konsole na wybrany tryb Zatrzymanie lub
Gotowosc¢.

Wstrzymuje alarm mocy na wstepnie ustawiony czas (w
minutach), dzieki czemu nie powoduje natychmiastowego efektu
alarmu.

Okresla sposob wyswietlania pozioméw mocy na stronie gtdwnej

dla sterownikow ze standardowymi sondami.

* W przypadku kart sterujgcych z cewkami mierzgcymi prad
ta opcja umozliwia wyswietlenie na stronie gtéwnej wartosci
[Current] (Prad) lub [Power] (Moc) w postaci procentowe;j.

« Jesli nie ma cewek mierzgcych prad, opcje nalezy ustawi¢
na wartos¢ procentowa, w przeciwnym razie na wyswietlaczu
mocy/pradu pojawi sie zero dla sterownikéw z sondami typu
ostrze.

Okresla rowniez, czy podczas odbierania sygnatu wzmocnienia

wyswietlana jest moc jako wartos¢ w amperach lub procentowa.

*  Wybranie [Percent] (Procent) spowoduje wyswietlenie
procentowego poziomu mocy stosowanej dla koncowek
podczas fazy wzmocnienia cyklu formowania.

* Poza okresem wzmocnienia kazda strefa wyswietla
procentowg moc, ktéra jest przyktadana do korpusu

*  Wybranie [Amps] (Ampery) umozliwia wyswietlenie pradu
nagrzewania i wzmocnienia w koncowkach.

Wybiera koncowy tryb pracy konsoli po zakonczeniu sekwencji
rozruchu i osiggnieciu normalnej temperatury.

+ [RUN] (PRACA) to warunek domysiny.

*  Tryb [BOOST] (WZMOCNIENIE) tymczasowo zastosuje
ustawienia wzmocnienia, az uptynie limit czasu.

«  Tryb [STANDBY] (GOTOWOSC) obnizy temperature do
temperatury trybu gotowosci do momentu recznej lub zdalnej
zmiany.

Ustawia ogolng temperature trybu gotowosci, ktora zastepuje

indywidualne ustawienia temperatury trybu gotowosci.

*  Pozostawi¢ te warto$¢ ustawiong na 0, aby indywidualne
wartosci trybu gotowosci pozostaty wazne.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.

Limits
(Ograniczenia)
Ta opcja jest
zalezna od
opcji Sygnat
wejsciowy.

Maksymalny
czas dla timera
wejscia wynosi
25 minut.

Domysine
opoOznienie
wynosi 0 minut.

Maksymalna
temperatura
w trybie
gotowosci
wynosi 260°C.

5-8



»

/-
Mold o,’;;‘ SETUP (USTAWIENIA) 5-9
Masters

Tabela 5-3 Parametry globalne

Funkcja Opis Limits
(Ograniczenia)

Temperatura | Ustawia temperature, do ktorej kazda grupa wytgczenia musi Ustawienie

wytaczania spas¢ przed wytgczeniem nastepnej grupy. temperatury

«  Podniesienie temperatury wytgczania oznacza, ze strefy wytgczania wynosi
nie muszg sie tak dtugo schtadzac sie przed wytgczeniem domysinie 0, co
kolejnych etapow, co skraca catkowity czas wylgczenia. oznacza bardzo

*  Obnizenie temperatury wytgczania ma odwrotny skutek i dugi okrgs

) . wytgczenia.
wydtuza czas wytgczenia.

+  Jesli ta ustawiona warto$é jest réwna lub wyzsza niz Najwyzsza
normalna temperatura, nie ma to wptywu na sekwencje dopuszczalna
wylgczania, a odstep czasu wytgczenia jest oparty wytgcznie | temperatura
na zegarze wyltgczania. wytaczania

wynosi 260°C.

Zegar Ustawia okres opdznienia (w minutach), aby wstrzymac Maksymalny czas
wylaczenia dziatanie kolejnych grup podczas stopniowego wytgczania. zegara wytgczanie
«  Ustawia czas, przez jaki kolejne grupy stref muszg czekaé to 99 minut.

przed kazdym wytgczeniem.

« Ustawienie tej opcji na zero powoduje, ze zegar wytgczania
jest nieskuteczny, a stopniowe wytgczanie jest oparte tylko na
temperaturze wytgczania.

Tryb Umozliwia wybor pomiedzy trzema réznymi trybami uruchamiania:

uruchamiania | MASTER-FOLLOW (ZGODNIE Z GLOWNYMI) — domyslna
opcja, ktdéra tgczy ustawiong temperature dysz o szybszym
dziataniu z temperaturg rzeczywistg wolniejszych kolektoréw, aby
zapewni¢ jednorodny wzrost temperatury wszystkich stref.

MASTER-ONLY (TYLKO GLOWNE) - najpierw nagrzewaja sie

tylko wyznaczone strefy gtowne.

* Podrzedne dysze nie sg zasilane, dopoki strefy gidwne nie
osiggng ustawionej temperatury.

STAGED (STOPNIOWE) — umozliwia wyznaczenie do 16 grup,

ktore beda sie nagrzewac w kolejnych etapach.

*  Po wybraniu opcji uruchomienia stopniowego sekwencja
wytgczenia nastepuje automatycznie po wytgczeniu
stopniowym.

»  Schemat wytgczania ma oddzielny przydziat i ten schemat nie
musi by¢ zgodny z sekwencjg uruchamiania.

Skala Wybiera opcje [Degree C] (Stopien C) lub [Degree F] (Stopien F)
temperatury | zgodnie z wymaganiami.

5.9 Zapisywanie skonfigurowanych ustawien
1. Wybra¢ [OK], aby zapisa¢ wszystkie ustawienia konfiguraciji.
2. Wybra¢ [Cancel] (Anuluj), aby opusci¢ strone bez wprowadzania zmian.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika M1 Plus
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5.10 Ustawianie parametrow narzedzia
1. Wybra¢ strefy.

card Type Rack Alias T/C Open  Standby Set )
Address Mode '
11 203 1 Hormal 0 \ 9
Range
[0 2 Hormal 0 J I
LG 3 Normal o Config
02 4 Normal 0 3
Cancel
11 20,3 3 Normal 0 l
02 Probe 6 3 Normal 0 Print
LG Probe 7 7 Hormal 0
05 Probe & 8 Normal o / Help
I\I_l Lt Back
tiode | [ zo= Selection Active status | [EECREEN

2. Wybra¢ parametr.

Card 3005t Haster Uarn Uarn Alarm Set )
Zone Law High l
11 304 o Nane s 25 A Range \
02 0 Nane s 25 J I
Y

G 0 None 5 25 Config
@ o None 5 25 9

Cancel
1+ 504 o Nane 5 25 I
G 0 None S 5 25 Print Y
G 0 None 5 3 25 I
B

o 0 None 5 5 25 / Help
X ] )

|l Back

tioce | o= Seiection Active status | R

3. Wybrac¢ opcje [Set] (Ustaw).

Card 3008t Master Warn Warn Alarm
zone Low High
la 203 0 None 5 25 \
@ 0 None 5 25 J
o o Nane s 25 Config
205 o None 3 25
Cancel
11 204 o Nome 3 25
—» 0 None s 3 25
LG 0 None 5 5 25
05 0 None 5 5 25 / Help
I\I —I |l Back
viode | 2o Selection Active searus | EERTI

4. Ustawi¢ wartosc.

card 3008t Master Warn Warn Alarn Set.

§44¢88¢¢

[ i NN 7= seiection Aovive EET oo | (
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Tabela 5-4 Parametry narzedzi

Funkcja

Opis

Ustawianie limitow

Alarmy
aktywne

Zawiera tabele wyboru, ktéra pozwala zdecydowac,
w jaki sposob ktorykolwiek z ponizszych warunkéw
alarmowych moze wptywac na system:

*  Alarm wysokiej temperatury

*  Alarm niskiej temperatury

*  Alarm strefy

*  Alarm mocy

+  Alarm dotyczacy liczby Reynoldsa

Opcja dziatan zwigzanych

z alarmami:

Konsola — wyswietla stan
alarmu na tym jednym panelu
i panelu stanu.

Sygnalizator swietlny —
generuje alarm, aby aktywowac
podtgczony sygnat swietlny

i sygnalizator dzwiekowy alarmu.

Ochrona formy — przetgcza
konsole w tryb zatrzymania.
Wszystkie strefowe elementy
grzewcze ostygng.

Wytaczenie wtryskiwania —
wysyta sygnat wytgczenia

z karty WE/WY, ktory moze by¢
skonfigurowany zewnetrznie

w celu zatrzymania maszyny do
formowania.

Alarm
zasilania

Generuje alarm, jesli dowolny Sredni poziom
mocy, mierzony w ciggu ostatnich osmiu minut,
przekracza to ustawienie.

Ustawienie domysine to 100%
lub Off (Wyt.). Maksymalna
moc moze by¢ utrzymana bez
generowania alarmu mocy.

Alias
(Identyfikator)

Wejscie dla alternatywnych nazw stref.

Posiada funkcje automatycznego
zwiekszania liczby.

Typ czujnika
analogowego

Konfiguruje wejscia analogowe, aby pasowaty do
analogowych czujnikow przeptywu.

Wzmochnienie
(temperatura)

Ustawia wzrost temperatury po wybraniu opcji
wzmochnienia.

Maksymalna warto$¢
wzmocnienia wynosi 250°C
lub 450°F powyzej normalnej
ustawionej temperatury.

Wyswietl
grupe

Wybiera grupy stref do wyswietlania na oddzielnej
stronie gtéwnej.

Domyslnie wszystkie strefy znajdujg sie w grupie
pierwszej, ale wybrane strefy mogg by¢ przypisane
do kolejnych grup.

Strefy, ktdre nie muszg by¢ wyswietlane na stronie
gtéwnej, mozna umiescic w grupie wyswietlania zero.

Istnieje limit szesciu grup
wyswietlania.

Strefa glowna

Wybiera strefe gtéwng dla dowolnej grupy podstref.

Nie nalezy wybiera¢, dopoki
wszystkie strefy nie zostang
skonfigurowane pod kgtem
prawidtowych typow.

Ustawienie
mocy
maksymalnej

Ustawia najwyzszy dozwolony poziom mocy dla
stref (stref).

Najwyzsze ustawienie mocy
maksymalnej to 100%.

Ustawienie
maksymailnej
nastawy

Ustawia najwyzszg dozwolong nastawe dla strefy
(stref).

Najwyzsza maksymalna
temperatura nastawy wynosi
450°C lub 842°F.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Tabela 5-4 Parametry narzedzi

Funkcja Opis Ustawianie limitow
Ustawienie Ustawia najnizszg dozwolong nastawe dla strefy Najnizsza minimalna
minimalnej (stref). temperatura nastawy wynosi
nastawy 0°C lub 0°F.

Pozycja Identyfikuje pozycje karty w szafie. Nie podlega to konfiguracji przez
stojaka uzytkownika.

Sensor Wybér czujnika temperatury dla strefy (stref) (typu

(Czujnik) J lub K):

Etap Konfiguruje grupy stref na oddzielne grupy Istnieje limit szesciu grup
wytgczania wytgczania. wytgczania.

Speed Wybiera lub uchyla ustawienie predkosci

(Predkosc¢) automatycznej, aby okresli¢ charakterystyke

sterowania dla temperatury strefy.
Tryb czuwania | Ustawia temperature gotowosci dla dowolnej strefy. | Maksymalna temperatura

(temperatura) w trybie czuwania wynosi
260°C lub 450°F.

Etap Konfiguruje grupy stref na oddzielne grupy Istnieje limit szesciu grup

uruchamiania |rozruchu. uruchamiania.

Wartos¢ Ustawia wartos$¢ proporcjonalng miedzy Najwyzsza temperatura

przesuniecia |temperaturg zmierzong i wyswietlang w celu przesuniecia T/C wynosi

TIC kompensaciji, jesli termopara nie jest wystarczajgco |+75°C lub £135°F.

blisko koncéwki sondy.
Tryb otwarty | Wybiera reakcje dla dowolnej strefy, ktéra wykrywa
TIC awarie termopary:

Normalny — nie podjeto zadnych dziatan
naprawczych. Moc strefy jest ustawiona na 0%
i wyswietla sie alarm krytyczny T/C.

Tryb reczny — strefa ma wystarczajgcg ilos¢
danych po dziesieciu minutach pracy ciggtej, aby
przetaczy¢ sie na tryb reczny z poziomem mocy,
ktory powinien zapewnic¢ utrzymanie poprzedniej
temperatury.

Automatyczny podrzedny — strefa ma
wystarczajacg ilos¢ danych po dziesieciu minutach
ciagtej pracy, aby przeniesc niesprawng strefe jako
podrzedna do innej podobne;j strefy.

Przeniesienie wyznaczonej strefy do podrzednej
— pozwala uzytkownikowi okresli¢ strefe, ktéra ma
dziata¢ jako nadrzedna dla innej strefy, gdyby miato
dojs¢ do jej awarii.

Poziomy Ustawia alarm pierwszego (ostrzezenie) i drugiego | Maksymalna wartos$¢
ostrzegawcze | (alarm) stopnia. ostrzezenia lub alarmu wynosi
i alarmowe 99°C lub 178°F.
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5.12 Ustawianie parametrow roboczych
5.12.1 Wybor stref

1.

3.

Wybrac¢ pierwszg strefe.

A o
covendpeveea oveefbevera || e || vy e

Probe 11 | Probe 12 | Probe 13 | Probe 14 | Probe 15

r—',\n—r—,\n—r—,\n—r—}\n—r—}\n—

Probe 18 | Probe 19 | Probe 20 | Probe 21 | Probe 22 | Probe 23

| 2500 _250]
O 25010 250( 250 (k8 250 }® 250

Menu

Probs 5 | Probe 6

[eds || e |fzone 5ol %me Selection Active Seate \—

Cancel |

Menu |

Wybrac¢ opcje [Set] (Ustaw).

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Ustawianie parametrow roboczych — ciaqg dalszy

5. Ustawi¢ wartosc.

6. Wybrac¢ klawisz [Ent], aby potwierdzi¢ ustawienia lub [Esc], aby opusci¢ strone

bez wprowadzania zmian.

5.12.2 Ustawianie temperatury sondy i kolektora
1. Wybra¢ opcje [Set] (Ustaw).

Menu |

| |
[svovwe TN

2. Wybra¢ opcje [Auto] (Automatyczne).

Instrukcja obstugi sterownika M1 Plus
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Ustawianie temperatury sondy i kolektora — ciag dalszy

3. Ustawi¢ wartos¢ temperatury lub wybra¢ opcje [Delete] (Usun), aby wyczyscié¢
ostatnie wprowadzone dane.

4. Wybrac¢ klawisz [Ent], aby potwierdzi¢ ustawienia lub [Esc], aby opusci¢ strone
bez wprowadzania zmian.

=)A

e E:SIEVE
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5.12.3 Zapisywanie ustawien w banku narzedzi

1. Wybrac¢ strone ToolStore.

Probe 1 | Probe 2 | Prohe 3 | Probe 4 | Probe 5 | Probe 6 | Probe Probe 8

Select Option

N\
Probe 8 >\;
|__250]

0.

Toolstore Diagnose Utilities
o Pebn
0.0
o —
Probe 17 W <@ Display
] prim.
L 0.0 .0)|
h\nlllu\ Ihln Ll Menu
| toge | Run [Loaded tool: 60-zones [ status | EECE

2. Wybrac nowe narzedzie o wczesniej okreslonej nazwie.
Patrz ,5.3 Tworzenie pierwszego narzedzia” on page 5-2

Set
0ol I Name Description Connection ]
serial Part Load
Fake Setup serial Part
3 |Ian Quad & 10 Serial Port Save
4 |analog serial Part
Delete
5 |New Tosl Serial Port
6 |only Analog One Anolog card serial Part Backup
7 |k serial Part
8 |Digital Serial Port Help
s / o
Cancel

tode | ISR [Too! Bank 1 status | TERGE

3. Wybrac opcje [Save] (Zapisz).

Set
5ol T Mane Description Connection ]
Fake Sstup Deno Hode \ _—
Fake Setup Deno Hode
3 |Ian Quad & I0 Demo Mode Save
4 |Analog Demo Hace
Delete
5 |New Tool Demo Hade
6 |only Anales One Analog card Serial Port Backup
7 |z Serial Port
8 |Digital Serial Port Help
s / o
Cancel
tode | ARSI | Too! Bark 1 [ starus | EREON

5.12.4 Konfiguracja innych narzedzi

Ekran Utilities (Narzedzia) umozliwia dostep do parametrow oraz pozwala

sprawdzi¢ biezgcg wersje oprogramowania. Parametr Software Version (Wersja
oprogramowania) zawsze pokazuje date wers;ji i nie mozna go konfigurowac. Jest on
aktualizowany automatycznie, jesli oprogramowanie zostanie zaktualizowane.

Przed skontaktowaniem sie z dostawcg w przypadku jakichkolwiek pytan
technicznych nalezy zapisa¢ date wersji oprogramowania.
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Tabela 5-5 Parametry narzedzi

Funkcja

Opis

Uwagi

Zezwol na tryb
gotowosci

W przypadku ustawienia na [Enable]
(Wiacz), konsole mozna przetgczy¢
w tryb gotowosci z dowolnego innego
trybu pracy.

W przypadku ustawienia na [Disable]

(Wytacz), konsola nie moze przetgczy¢

sie z trybu zatrzymania do trybu

gotowosci.

* Nalezy jg najpierw przetaczy¢ w tryb
pracy lub uruchamiania, zanim tryb
gotowosci bedzie dostepny.

Zezwalaj na
tadowanie narzedzi

Wybra¢ [Enabled] (Wtgczone), aby moc
zmienia¢ narzedzia w trybie pracy.

Wybra¢ [Disabled] (Wytaczone), aby
wymusic¢ wytgczenie przez operatora
w celu wymiany narzedzi.

Jesli funkcja ToolLoad (Ladowanie
narzedzi) jest wytgczona, przycisk
[Load] (Laduj) na stronie ToolStore jest
wyszarzony, gdy system jest w trybie
pracy.

Szybkos¢ Ustawia szybkos¢ komunikacji miedzy
transmisji konsolg a kartami sterujgcymi.
*  Nowsze karty moga dziata¢ z [High]

(Wysoka) predkoscig, ale starsze

mogg wymagac [Low] (Niskiej)

predkosci.
Opoéznienie Okresla, jak dtugo ekran pozostaje Maksymalny czas opdznienia
wygaszania widoczny. wygaszania wynosi 98 minut.

*  Opodznienie wygaszania pozostanie
na state widoczne, jesli zostanie
ustawione na 99 minut.

Kalibruj dotyk

Ustawia reakcje ekranu, aby wyréwnac
sie z punktem dotyku.

Patrz ,7.3 Sprawdzanie wyréwnania
ekranu dotykowego” on page 7-4, aby
uzyskac wiecej informacji.

Uruchomienie
konsoli

Wybiera tryb pracy uzywany po
pierwszym wigczeniu.

Data/godzina

Ustawia poprawng godzine i date,
tak aby wszystkie wydruki testow
narzedzi lub danych eksportowych
byty prawidtowo oznaczone po
wydrukowaniu.

Nazwa domeny
Adres IP

Nazwa urzadzenia
Maska sieci
Interfejs SPI do
uzyskiwania
adresow

Uzywany przez personel IT do
ustawiania konfiguracji w celu pracy
w sieci.

Aby uzyska¢ wiecej informacji, nalezy
skontaktowac sie z dostawca.

Edytuj hasto
systemowe

Ustawia hasto poziomu 2.

Wiecej informacji mozna znalez¢
w czesci ,5.13.1 Edytowanie hasta
systemowego” on page 5-20.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Tabela 5-5 Parametry narzedzi

Funkcja

Opis

Uwagi

Edytuj hasto
uzytkownika

Ustawia hasto poziomu 1.

Wiecej informacji mozna znalez¢
w czesci ,5.13.2 Edytowanie hasta
uzytkownika” on page 5-20.

Language (Jezyk)

Ustawia jezyk uzywany dla tekstu
wyswietlanego na ekranie.

Uzytkownik moze wybrac¢ dowolny jezyk
z listy.

Po wybraniu innego jezyka konsola zo-
stanie tymczasowo wytgczona i urucho-
miona ponownie w nowym wybranym
jezyku.

« Jesli system jest w trybie pracy,
wowczas karty sterowania
utrzymajg temperature roboczg
podczas tej krotkiej zmiany.

Przekroczono limit

[Disabled] (Wyfgczone) — oznacza, ze
préba ustawienia temperatury powyzej
limitu nie byta skuteczna, a ustawiona
temperatura pozostaje bez zmian.

[Enabled] (Wtaczone) — oznacza, ze
préba podniesienia ustawionej tempe-
ratury powyzej limitu spowoduje zwiek-
szenie ustawionej temperatury do tego
limitu.

Alarm N/Z

[Disabled] (Wytgczone) — pozostawia
N/Z w normalnym stanie, ktory nie
generuje alarmu systemowego, jesli
wystgpi.

[Enabled] (Wtgczone) — pozwala,

aby stan N/Z powodowat inicjowanie

powiadomien o alarmach systemowych

w dolnym oknie stanu.

+ Jednocze$nie wigcza zasilanie
przekaznika alarmowego do
sygnalizacji zdalne;j.

Rozmiar papieru

Wybiera papier do drukarki w formacie
A4 lub Letter.

Timer hasta

Ustawia timer aktywnosci hasta.

Power Display
(Wyswietlanie
mocy)

Opcja [Peak] (Szczyt) pokazuje

dostarczane szczytowe natezenie pradu.

Opcja [Derived] (Pochodna) modyfikuje

moc szczytowg o procent czasu,

w ktérym jest ona wigczona.

* bedzie zazwyczaj mniejsza niz moc
[Peak] (szczytowa)

Drukarka

Wybiera podtgczong drukarke
z zapisanej listy.

Adres drukarki

Wybiera drukarke z potgczeniem
lokalnym lub sieciowym.

Instrukcja obstugi sterownika M1 Plus
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Tabela 5-5 Parametry narzedzi

Funkcja

Opis

Uwagi

Adres protokotu

Wprowadza adres dla konsoli,
gdy wymaga ona komunikacji za
posrednictwem protokotu zewnetrznego.

Zainstalowano

Pokazuje protokot, ktéry jest aktualnie

Domysinie jest to SPI i uzytkownik nie

oprogramowania

protokot zainstalowany i ktéry bedzie uzywany do | moze go konfigurowaé¢
komunikacji z terminalem zdalnym. * moze byc¢ ustawiony na protokot
Kistler, jesli zostanie zamowiony.
Wersja Pokazuje, ktdra wersja oprogramowania | Brak mozliwosci konfiguracji przez

jest zainstalowana.

uzytkownika.

Napiecie zasilania

Ustawia napiecie zasilania systemu,
ktore jest uzywane do obliczania
wyswietlanej mocy.

» Jest to zazwyczaj napiecie
miedzy fazg a zerem przy
zasilaniu gwiazdowym i napigecie
miedzyfazowe przy zasilaniu
trojkgtowym.

Maksymalne dostarczane napiecie
wynosi 600 V.

Precyzja
temperatury

Ustawia rozdzielczo$¢ rzeczywistej
temperatury widocznej na stronie
wyswietlacza.

Skala zmiennoprzecinkowa: wyswietla
temperature w zakresie jednej dziesigtej
stopnia.

Skala liczb catkowitych: zaokragla
wyswietlang temperature do
najblizszego petnego stopnia.

Hasto uzytkownika

W razie ustawienia na [Enabled]
(Wtaczone) wszystkie funkcje chronione
hastem wymagajg autoryzac;ji
uzytkownika (poziom 1) lub systemu
(poziom 2), jak pokazano w Tabela 5-6.

W razie ustawienia na [Disabled]
(Wytaczone) wszystkie funkcje nizszego
poziomu stajg sie dostepne bez
koniecznosci podawania hasta.

Uwaga: Tylko te funkcje wyzszego
poziomu, ktére wymagajg hasta
systemowego (poziom 2), zachowujg
swoje hasto ochronne.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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5.13 Bezpieczenstwo hasia

Kazda maszyna opuszcza fabryke z dwoma poziomami ochrony hastem, a hasta
te znajdujg sie na odtgczalnej stronie zamieszczonej na poczatku podrecznika.
Zalecamy jak najszybszg zmiane tych haset, aby zapewni¢ wiasne bezpieczenstwo.

Niektore funkcje sterownika z ekranem dotykowym sg chronione hastem. Monit w
oknie komunikatu u dotu ekranu wskazuje, czy dana funkcja wymaga podania hasta
uzytkownika, czy tez hasta systemowego.

5.13.1 Edytowanie hasta systemowego

1. Wybra¢ [Menu] i otworzy¢ strone Utils (Narzedzia).

Wybrac¢ opcje [Edit System Password] (Edytuj hasto systemowe).
Wybrac¢ opcje [Set] (Ustaw).

Wprowadzic¢ istniejgce hasto systemowe.

Wprowadzi¢ nowe hasto systemowe.

Wprowadzi¢ ponownie nowe hasto systemowe, aby je potwierdzic.

N o ok DN

Wybrac¢ opcje [Back] (Wstecz), aby powrdcié¢ do strony gtowne;.

13.2 Edytowanie hasta uzytkownika
Wybra¢ [Menu] i otworzy¢ ekran Utilities (Narzedzia).
Wybrac¢ opcje [Edit User Password] (Edytuj hasto uzytkownika).

5.

1

2

3. Wybrac¢ opcje [Set] (Ustaw).
4. Woprowadzi¢ istniejgce hasto systemowe.

5. Wprowadzi¢ nowe hasto uzytkownika.

6. Wprowadzi¢ ponownie nowe hasto uzytkownika, aby je potwierdzié.
7

Wybrac¢ opcje [Back] (Wstecz), aby powrdcié do strony gtdwne;.

5.13.3 Ustawianie timera hasta

1. Wybra¢ [Menu] i otworzy¢ strone Utils (Narzedzia).
Wybra¢ opcje [Password Timer] (Timer hasta).

3. Wybrac opcje [Set] (Ustaw).
W razie potrzeby wpisa¢ hasto systemowe przy kolejnym komunikacie.

4. Wpisa¢ wymagany czas aktywnosci hasta w minutach, a nastepnie nacisng¢
[Ent].

5. Wybra¢ opcje [Back] (Wstecz), aby powrdci¢ do strony gtownej.

5.13.4 Zastapienie hasia

Aby zastgpi¢ kontrole za pomocg hasta uzytkownika i hasta systemowego, ustawi¢
timer hasta na 99. To ustawienie eliminuje konieczno$¢ wprowadzania hasta w
ktéorymkolwiek ze zwyktych punktéw kontrolnych, takich jak adowanie narzedzia lub
Zmiana temperatury.

Jedyng funkcjg, ktéra nadal bedzie wymagac¢ wprowadzenia hasta, jest dziatanie
Zmien hasto.

Instrukcja obstugi sterownika M1 Plus © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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5.14 Opcje hasta

5.14.1 Hasto wiaczone

Jesli opcja hasta uzytkownika jest ustawiona na [Enabled] (Wtgczone), istniejg trzy
poziomy kontroli:

®
L

S’

1. Open Level (Poziom otwarcia) — obejmuje rézne funkcje, ktére nie wymagaja
hasta, takie jak Uruchamianie i Zatrzymywanie

2. Uzytkownik jest hastem poziomu 1, ktére zapewnia niski poziom dostepu na
potrzeby:
a) wigczania i wylgczania narzedzia
b) zmiany temperatur
c) wybierania réznych narzedzi
3. System jest hastem poziomu 2, kidére zapewnia wysoki poziom dostepu na
potrzeby

wszystkich funkcji na poziomie uzytkownika

ustawiania hasta uzytkownika

ponownej konfiguracji ustawien dla nowego narzedzia

zapisywania i tadowania nowych ustawieh narzedzi na dysk lub z dysku

5.14.2 Hasto wylaczone

Jesli opcja hasta jest ustawiona na [Disabled] (Wytgczony), wszystkie funkcje, ktére
normalnie wymagajg hasta uzytkownika/poziomu 1, stajg sie poziomem otwartym
i nie wymagajg juz hasta.

Tylko te funkcje wyzszego poziomu, ktére wymagajg hasta systemowego/poziomu 2,
zachowujg swoje hasto ochronne.

5.14.3 Czasy aktywnosci hasta

Po wprowadzeniu hasta mozna uzyska¢ dostep w trakcie wprowadzania danych.
Kazde dotkniecie klawisza powoduje zresetowanie zegara. Po 20 sekundach
bezczynnosci ekran wygasnie.

UWAGA
To samo dotyczy haset uzytkownika/poziomu 1 i systemowego/poziomu 2.

Jesli hasto systemowe jest aktywne, ale uzytkownik odwiedza strone wymagajgca
hasta poziomu 1 lub niewymagajaca hasta, hasto systemowe wygasnie po 20
sekundach. Uzytkownik nadal bedzie miat dostep do dowolnej strony, ktéra wymaga
hasta poziomu 1 lub niewymagajgcej hasta.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika M1 Plus
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5.15 Tabela aplikacji hasel

Ponizsza Tabela 5-6 stanowi skrécony przewodnik po wymaganiach dotyczgcych
poziomu hasta:

Tabela 5-6 Tabela aplikacji haset
Strona/ | Hasto nie jest Hasto poziomu 1 Hasto poziomu 2
ekran wymagane (uzytkownika) wyma- (systemowe) wymaga-
w nastepujacych | gane w nastepujacych ne w nastepujacych
celach. celach: celach:
Gléwna | Tryby pracy/ Ustawianie
zatrzymania/ (zmiana temperatury lub
zmiany trybow)
Zmiana opcji
wyswietlania
Przejscie do strony
powiekszenia lub
wykresu
Zoom Ustawianie
(Powiek- (zmiana temperatury lub
szenie) trybow)
Wykres | Wyswietl / Klucze /
Drukuj
Narze- Eksport/wyjscie tadowanie, zapisywanie, | Nowe (utworz nowe
dzia (wytaczanie przywracanie kopii narzedzia)
konsoli) zapasowych, usuwanie
Narze- Ustawianie/zmiana Zmiana dowolnych
dzia czasu wartosci narzedzia
Ustawie- Ustawianie, konfiguracja
nia (zmiana dowolnych
wartosci)

Instrukcja obstugi sterownika M1 Plus
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5.16 Konfiguracja drukarki

1. Wybra¢ [Menu] i otworzy¢ strone Utils (Narzedzia).

2. Wybra¢ opcje [Printer] (Drukarka).
3. Wybrac¢ opcje [Set] (Ustaw).

5-23

Option System Setting Set
Baud Rate 19200 A
Export
Console Startup Stop
N/2Z Alarm Disable QuadI0
Temp Precision Float
e
Printer Address Local
Print
Paper Size A4
Hachine Name inj-maching Help
Domain Name
/ Back
[ tioce | RS |Loaded tool: 60-Zones | status ‘
4. PrzewingC w dot, aby znalez¢ odpowiedni sterownik drukarki.
5. Wybrac¢ opcje [Local] (Lokalne) dla potgczenia drukarki, a nastepnie [OK].
6. Wybrac [Paper Size] (Rozmiar papieru).
7. Woybrac¢ opcje [Set] (Ustaw), aby wyswietli¢ panel wyboru rozmiaru papieru.
8. Woybrac [A4] lub [Letter] i [OK].
9. Wybrac opcje [Back] (Wstecz), aby powrdécic¢ do strony gtowne;.
Option:
Postscript \ [oees B
—I This driver supports saving a
Canon BJC 618 Jjpeg image to a USB stick QuadI0
Any Epson Stylu
Original Epson Exit
Epson Color 266
Epson Color 388| ; f& Lecal [} | Netuork I
i Help
OK -Cancel
- Back

tiode | N | o-cec tool: 60-Zones [ Status ‘

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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5.17 Wiecej przyciskow funkcji narzedzi

5.17.1 Export (Eksport)
Eksportuje historyczne dane dotyczgce wydajnosci.
Patrz ,,7.2 Urzgdzenie do eksportu” on page 7-2 .

Option System Setting
Softuare Version 12th Jume 2012 \
Export
Time 11:52
Date Fri 24 Aug 2012 QuadI0
Language English
Limit Exceeded Disable e
Blanking Delay S Minutes
Print
Allow Standby Enable
Allow Toolload Disable Help
Baud Rate 19200 /
Back
[ tioce | I | o-o=c tool: 0-Zones [Stacu- | INTEETE

5.17.2 Exit (Wyjdz)

Prawidtowa metoda wytgczania komputera konsoli polega na wybraniu opcji [EXit]
(Wyjdz) i zaczekaniu na wytagczenie konsoli przed wytgczeniem gtéwnego izolatora.

Opt Systen Sett 9%
ption ystem Setting
Software Version 12th Jume 2012 N
Export
Time 11:52 1
Date Fri 24 Aug 2012 QuadIOo
Language English
Limit Exceeded Disable ﬁ
Blanking Delay 5 Minutes
Print
Allow Standby Enable
#llow Toolload Disable Help
Baud Rate 19200 /
Back
[ tiode | I [ o-cec ool 60-zones [Sesrus | |

5.17.3 Poczworne wejscie/wyjscie

Jest to karta wejs¢/wyjs¢ cyfrowych, ktéra oferuje do czterech oddzielnych wejsé
i wyjs¢, aby utatwi¢ zdalng interakcje ze sterownikiem.

Instrukcje konfiguracji mozna znalez¢ w czesci ,,,QCIO — 4-kanatowa karta wejscia/
wyjscia” on page 6-30.

q q St
Option System Setting Ntk
Software Version 12th June 2012 N

Export
Time 11:52 1
Date Fri 24 Aug 2012 QuadI0
Language English
Limit Excesded Disable Eate
Blanking Delay 5 Mimutes

Print
Allow Standby Enable
Allow Toolload Disable Help
Baud Rate 19200 /

Back

tode | | o=c=c tool: 60-Zonss | status \_‘
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Sekcja 6 - Obstuga

OSTRZEZENIE

Przed przystgpieniem do uzytkowania sterownika nalezy w catosci przeczyta¢
~>ekcja 3 - Bezpieczenstwo”.

W rozdziale Obstuga instrukcji opisano sposob korzystania ze sterownika. Obejmuje
on zatrzymywanie i uruchamianie sterownika, regulacje temperatury i ustawien oraz
rozpoznawanie alarmow.

Wprowadza ona réwniez dodatkowe funkcje, ktére majg pomaoc uzytkownikowi, takie
jak historyczne dzienniki oraz elastycznos¢ oferowang za pomocg strony ToolStore
i karty WE/WY.

6.1 lzolacja sterownika

Parametry znamionowe wytgcznika gtdwnego sg wystarczajgce do odtgczania
catkowitego pradu obcigzenia podczas wigczania i wytgczania. Aby zapobiec jego
dziataniu podczas konserwacji mozna uzy¢ kiédki o odpowiednim rozmiarze lub
podobnego urzgdzenia, aby zablokowa¢ przetgcznik w potozeniu wytgczonym.

Gtéwny izolator jest przetgcznikiem obrotowym na M1-48 i przetgczanym
wytgcznikiem na mniejszych sterownikach M1-12 i M1-24.

6.1.1 Wiaczanie

Wigczenie gtdwnego izolatora sterownika powoduje wtgczenie zasilania szafy
i konsoli, co skutkuje automatycznym rozpoczeciem sekwencji uruchamiania.

Po wtgczeniu ekranu na konsoli dostepne sg dwie opcje:

» Jesli rozruch konsoli jest ustawiony na Stop, narzedzie pozostaje przy
zerowej mocy i nie nagrzewa sie.

» Jesli rozruch konsoli jest ustawiony na Startup (Uruchomienie), Standby
(Gotowos¢) lub Run (Praca), sterownik wtgcza zasilanie stref, aby sie
nagrzewaty.

6.1.2 Wytaczanie
UWAGA

Zaleca sie, aby konsola byta uzywana do wytgczania obcigzenia grzewczego,
a gtéwny izolator obrotowy (M1-48) lub wytacznik (M1-12 i 24) byty uzywane
wytgcznie do wytgczania nieaktywnego sterownika.

1. Wytgczanie nagrzewania.
Na stronie gtéwnej wybrac tryb [Stop], aby zmniejszy¢ nagrzewanie do zera.

Probe 1
© 250

23! 2‘
0.0

v

Probe 2 | Probe 3

Frobe 4

Probe 5

mn-zn-znmn
P 2505 2505 250 S 250

232‘ 232‘
0.0 0.0

i) Ef)

232‘
0.0

v

232‘
0.0

i

Probe 6

Prabe 7 Probe 8
9 250 [i{3

232‘
0.0

i

2. z‘ 23.2‘ Mode
0.0 0.0

i) )

Probe 9

(5 750,
Eg 23.2‘
0.0

| rovirmm|

Probe 10 | Probe 11

5 7505 750
|

i) BT

Probe 12

5 750
8=

| i

Probe 13

5 750
Bz

| rovirmm|

Probe 14

| _229f] 249f 249
D 250
Eg 23.2‘
0.0

| rovirmm|

Probe 15 | Probe 16 Paop

i
0.0 0.0

| ovvireeem|| mviem

Probe 17
© 250

23.2‘
0.0

Probe 18 | Probe 19
( 250[kK9 250

232‘ 232‘
0.0 0.0

Prabe 20
© 250

232‘
0.0

||

Probe 21
(9 2509 250

232‘
0.0

| rovirmn|

Probe 22

mnmm-m
H.f
0.0

| rovirmm|

Probs 23 | Probe 2¢ | Display

23 2‘ 23.2‘
0.0 0.0

) BT Menu
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Wylaczanie - ciag dalszy

2. Wyilgczy¢ konsole.
Na stronie Utils (Narzedzia) wybra¢ opcje [Exit] (Wyjdz), aby wytaczyé komputer

konsoli.
Option System Setting
Software Version 12th June 2012 A
Time 11:52
Date Fri 24 Aug 2012
Language English
Limit Exceeded Disable
Blanking Delay 5 Minutes
Allow Standby Enable
Allow Toolload Disable
Baud Rate 19200 /
\m Loaded tool: 60-Zanes [‘status

3. Wytgczy¢ sterownik.
Za pomocg gtdwnego wytgcznika zasilania odcig¢ zasilanie catego systemu.

W przypadku M1-48 uzyc¢ izolatora obrotowego.

W przypadku mniejszych
sterownikow M1-12 lub
M1-24 nalezy uzyc¢
wytgcznika.

6.2 Tryby sterowania dla wszystkich stref

OSTRZEZENIE
Wybranie opcji Stop nie powoduje odtgczenia napiecia od elementéw grzejnych.
Nie wymieniaé bezpiecznikéw ani nie odigczaé¢ urzadzen w tym trybie.

Dostep do tych trybéw mozna uzyskac z poziomu strony gtdéwne;j.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Tabela 6-1 Tryby sterowania dla wszystkich stref

Dostepny za

RESSed posrednictwem REE

BOOST Przycisk jeden | Tymczasowe podniesienie temperatury we wszystkich strefach, dla
(WZMOC- lub ktorych skonfigurowano dowolng temperature wzmocnienia na stronie
NIENIE) przycisk trybu konfiguraciji.

*  Po uptywie okresu wzmocnienia temperatury w strefach powracajg
do normalnych wartosci.

OCZYSZ- Przycisk trybu Mozna to zainicjowac tylko w trybie Run (Praca).

CZANIE *  Prowadzi operatora przez procedure zmiany koloru.
RUN Przycisk jeden Wigcza wszystkie strefy
(PRACA) lub

przycisk trybu
SHUTDOWN | Przycisk trybu Inicjuje sekwencje wytgczenia okreslong wedtug trybu uruchamiania.
(WYLACZA- Gdy tryb uruchamiania jest ustawiony na Master-Follow (Zgodnie
NIE) z gléwnymi)lub Master-Only (Tylko gtéwne):

*  Wylgczenie powoduje wylgczenie wyznaczonych stref gtdéwnych,
a nastepnie dostosowanie temperatury wszystkich pozostatych stref
do rzeczywistej temperatury kolektorow. Cate narzedzie chtodzi
w sposob jednorodny.

Gdy tryb uruchamiania jest ustawiony na Staged (Stopniowe):
* Kolejne wytgczanie grup stref w odstepach czasowych i w kolejnosci
okreslonej przez konfiguracje etapu wytgczania.

»  Po zakonczeniu sekwencji wytgczania system przechodzi do trybu
STOP (ZATRZYMANIE).

STANDBY Przycisk trybu Obniza temperature we wszystkich strefach, dla ktorych skonfigurowano

(TRYB temperature trybu gotowosci na stronie konfiguracji. Temperatura
CZUWANIA) pozostaje obnizona do momentu wydania polecenia pracy.

STARTUP Przycisk jeden | FIRST STARTUP (PIERWSZE URUCHOMIENIE) — inicjuje sekwencje
(URUCHA- lub uruchamiania skonfigurowang na stronie konfiguracji

MIANIE) przycisk trybu MASTER-FOLLOW (ZGODNIE Z GLOWNYMI) — wigcza zasilanie stref

gtdbwnych, a nastepnie dostosowuje temperature ustawiong dla innych
stref do temperatury rzeczywistej stref gtéwnych.

»  Zapewnia jednorodny wzrost temperatury.

MASTER-ONLY (TYLKO GLOWNE) — doprowadza zasilanie do stref
gtéwnych, ale przed wigczeniem wszystkich pozostatych stref czeka,

az osiggng one petng temperature.

STAGED (STOPNIOWE) — wigcza zasilanie wyznaczonych stref
etapow, a nastepnie czeka, az osiggng one normalng temperature przed
wigczeniem stref nastepnego etapu.

»  Sekwencja uruchamiania bedzie przebiegac¢ przez kilka etapow.
SECOND STARTUP (DRUGIE URUCHOMIENIE) — gdy wszystkie strefy

osiggng ustawiong temperature, system przechodzi w tryb SECOND
STARTUP (DRUGIE URUCHOMIENIE), ktéry mozna skonfigurowac¢ na:

e RUN (PRACA) — utrzymanie ustawionej temperatury.

e BOOST (WZMOCNIENIE) — tymczasowe podniesienie temperatury,
a nastepnie powrot do normalnej ustawionej temperatury.

+ STANDBY (GOTOWOSC) — obnizanie temperatury stref do momentu
wydania polecenia pracy.

STOP Przycisk jeden | Wytgcza wszystkie strefy.
(ZATRZY- lub
MANIE) przycisk trybu

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika M1 Plus
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6.3 Zmiana lub ustawienie temperatur stref

1. Wybra¢ zadane strefy.
2. Wybra¢ opcje [Set] (Ustaw).

3. Apotem:

*  Aby ustawi¢ nowg temperature — wybrac [Set] (Ustaw)
*  Aby podnie$¢ temperature catkowitg — wybraé [Plus]

*  Aby obnizy¢ temperature catkowitg — wybra¢ [Minus]

5. Wybrac [Ent], aby ustawi¢ Zzgdang temperature lub [Esc], aby opusci¢ strone bez
wprowadzania zmian.

Instrukcja obstugi sterownika M1 Plus © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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6.4 Zmiana trybow

1. Wybra¢ zadane strefy.

»  Klawisze funkcyjne automatycznie zmienig sie z Global (Globalne) na Zone
(Strefa).

Cancel

prvvtpvwers | vevey vvers) | ool ewven) | vved vens | vove poeees | sweed ever | rvvey mvens | o bveen R
[ tode || rRun  [zone Selection Active [ status

2. Wybrac [Set] (Ustaw), aby wyswietli¢ klawiature.

3. Apotem:

*  Aby przejs¢ do trybu recznego, nalezy wybra¢ opcje [Manual] (Reczny)
i ustawi¢ wartos¢ procentowg mocy.

*  Aby podporzadkowac¢ strefe — wybrac opcje Slave (Podrzedna) i wybrac
podobng strefe nadrzedng z listy stref.

*  Aby powrdci¢ do trybu automatycznego — wybrac¢ opcje [Auto] i wprowadzi¢
wymagang temperature strefy.

4. Wybra¢ [Ent], aby ustawi¢ zgdang temperature lub [Esc], aby opusci¢ strone bez
wprowadzania zmian.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika M1 Plus
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6.5 Sterowanie indywidualnie wybranymi strefami

Tabela 6-2 Sterowanie indywidualnie wybranymi strefami

Obstuga Dostepny za posrednictwem Opis

BOOST 1. Wybrac strefe. Tymczasowo podnosi temperature
(WZMOC- 2 W : ; t wybranych stref az do uptyniecia
NIENIE) ' ybrac opcje [Set] (Ustaw). czasu wzmochnienia.

3. Na klawiaturze wybra¢ opcje

[BOOST] (WZMOCNIENIE).

STOP 4. Wybrac strefe. Wytgcza jedng strefe.
(ZATRZY- W . :
MANIE) ybra¢ opcje [Set] (Ustaw).

6. Na klawiaturze wybra¢ opcje
[OFF] (WYL.).

6.6 Wiecej informaciji o trybie Boost (Wzmochnienie)
Tryb wzmocnienia jest okre$lany przez dwie wartosci, ktére okreslajg wzmocnienie

*  Temperatura wzmocnienia
»  Czas wzmocnienia

Czas wzmocnienia ma pierwszenstwo przed temperaturg wzmocnienia. Po uptywie
okresu wzmocnienia nastepuje odtgczenie dodatkowej mocy grzania niezaleznie od
tego, czy strefy rzeczywiscie osiggajg skonfigurowang temperature wzmocnienia.

UWAGA

Funkcja wzmocnienia powoduje tylko wzrost temperatury tylko w strefach, dla
ktorych skonfigurowano dowolng temperature wzmocnienia.

Tryb Boost (Wzmocnienie) jest dostepny tylko wtedy, gdy system jest w trybie RUN
(PRACA).

Polecenie wzmocnienia moze by¢ odbierane lokalnie przez interfejs konsoli lub
zdalnie przez zdalny interfejs konsoli lub karte poczwérnego WE/WY.

6.6.1 Ekran recznego wzmochienia

Po wydaniu recznego polecenia wzmocnienia w oknie trybu wyswietlany jest
komunikat BOOST (WZMOCNIENIE) w postaci czarnych liter na zéttym tle.
Komunikat BOOST (WZMOCNIENIE) jest wyswietlany do momentu uptywu okresu
wzmocnienia, po ktérym strefy powracajg do normalnej ustawionej temperatury,

a w oknie trybu wyswietlana jest informacja RUN (PRACA).

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.

6-6



Mold
Mast

OBSLUGA 6-7

g5

s
6.6.2 Wyswietlanie zdalnego wzmocnienia

Po otrzymaniu polecenia wzmocnienia ze zrédta zewnetrznego, w oknie trybu
wyswietlany jest komunikat M/C BOOST (WZMOCNIENIE M/C) w postaci sg
czarnych liter na biatym tle.

Czas wyswietlania tego komunikatu zalezy od sygnatu zewnetrznego.

Jesli ustawiony czas wzmocnienia > diugos¢ sygnatu, przez caty okres
wzmocnienia wyswietlany bedzie komunikat [M/C BOOST].

Jesli ustawiony czas wzmochnienia < dlugosé sygnatu, przez caty czas, przez jaki
bedzie wystepowat sygnat, wyswietlany bedzie komunikat [M/C BOOST], chociaz
prgd wzmocnienia bedzie stosowany tylko przez ustawiony czas wzmocnienia.

6.7 Wiecej informacji o podporzadkowywaniu stref
Podczas podporzagdkowywania strefy nalezy pamietaé o kilku kwestiach:
1. Strefy podrzedne muszg by¢ podobne do stref gtéwnych.
»  Strefy sondy nie mozna podporzadkowa¢ strefie kolektora.
2. Nie mozna wybrac¢ strefy, ktéra jest juz podporzgdkowana do innej strefy.

* Na przykfad: jesli strefa 2 jest aktualnie podporzgdkowana strefie 3, strefa 1
nie moze by¢ podporzagdkowana strefie 2. Strefa wiodgca musi by¢ juz strefg
sprawna.

3. Nie mozna wybrac strefy tworzgcej petle.

*  Na przykfad: jesli strefa 2 jest podporzadkowana strefie 3, strefa 3 nie moze
by¢ podporzadkowana strefie 2.

4. Wybierajac strefe wiodaca, ktérej ma zosta¢ podporzgdkowana inna strefa

nalezy wybrac strefe podobnego typu, ktéra aktualnie pracuje w tej samej
temperaturze i na tym samym poziomie mocy.

Jesli wybrana zostanie strefa wiodaca, ktoéra pracuje w tej samej temperaturze, ale
emituje znacznie inny poziom mocy, wéwczas strefa podrzedna moze nie regulowaé
sie efektywnie.

6.8 Funkcja oczyszczania
Funkcja oczyszczania jest dostepna tylko wtedy, gdy narzedzie jest w trybie Run

(Praca) i obejmuje dwie rézne opcje:

6.8.1 Oczyszczanie mechaniczne

Oczyszczanie mechaniczne prowadzi operatora przez cztery zaprogramowane kroki
w celu usuniecia jednego koloru i wprowadzenia nowego koloru.

&) Purge Wizard

H Ad Add Purging Material

O Moul
O Moul

U |

O

|I Add 220lbs of purging material I

Cyde 1012 Recommended
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Oczyszczanie mechaniczne - ciag dalszy
1. Wybrac¢ opcje [Purge] (Oczyszczanie) z menu rozwijanego [Mode] (Tryb).

«  Ekran zmienia sie i prowadzi operatora przez cztery etapy.
*  Kazdy etap informuje operatora o koniecznosci wykonania wstepnie
ustawionej czynno$ci.
*  Wybra¢ opcje [Next] (Dalej), aby przenies¢ procedure do nastepnego etapu.
2. Po zakonczeniu procedury operator zostanie zapytany, czy jakos¢ nowego koloru
jest akceptowalna.
*  Wybrac¢ opcje [No] (Nie), aby ponownie uruchomi¢ sekwencje.
*  Wybrac¢ opcje [Yes] (Tak), aby zamkng¢ ekran oczyszczania i powrdci¢ do
strony gtéwnej.
3. W dowolnym momencie mozna wybrac¢ opcje [Exit] (Wyjdz), aby opuscic¢
kreatora oczyszczania.

6.8.2 Oczyszczanie chemiczne

Oczyszczanie chemiczne jest preferowang sekwencjg i wykorzystuje zastrzezony
srodek czyszczacy.

€} Purge Wizard
o Boost Boost Temperature
O Add
O Mould
O soak .
O Moud
O ouaiiy Increasing temperature...
Press the ‘Next’ button to continue.
[0 Finish
Cyete o2 Fecommended

1. Wybrac¢ opcje [Purge] (Oczyszczanie) z menu rozwijanego [Mode] (Tryb).
*  Ekran zmienia sie i prowadzi operatora przez siedem etapdw.
*  Funkcja wzmocnienia jest inicjowana, a normalny czas wzmocnienia zostaje
zmieniony.
*  Temperatura wzmocnienia bedzie utrzymywana do momentu wybrania przez
operatora opcji [Next] (Dalej).
2. Podczas fazy namaczania sterownik bedzie utrzymywat temperature formy przez
co najmniej wstepnie ustawiony czas namaczania.

*  Przyciski [Next] (Dalej) i [Back] (Wstecz) sg wyszarzone i niedostepne na
tym etapie.

*  Po uptywie limitu czasu operator wybiera opcje [Next] (Dalej), aby
kontynuowac ostatni etap formowania i kontrole jakosci.

UWAGA

W dowolnym momencie mozna wybra¢ opcje [Exit] (Wyjdz), aby opusci¢ kreatora
oczyszczania.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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6.8.3 Konfiguracja parametrow oczyszczania
1. Wybrac¢ dziatanie [Purge] (Oczyszczanie), ktére oferuje trzy opcje:
*  Przejscie do trybu oczyszczania

*  Anulowanie wyboru i powrét do strony gtéwnej
*  Wejscie na strone ustawien oczyszczania

Ostatnia opcja zapewnia dostep do panelu ustawieh oczyszczania zawierajgcego
parametry oczyszczania.

UWAGA
Parametry oczyszczania mozna ustawi¢ w dowolnym momencie, gdy kreator

oczyszczania jest wySwietlany na ekranie.

6.8.4 Wstepne ustawianie parametrow oczyszczania

Tabela 6-3 Wstepne ustawianie parametréw oczyszczania

Parametr Opis Uwagi
Normalne cykle | Liczba cykli, ktére *  Maksymalna wartos¢ dla tego
operator ma ustawienia to 1000.

wykonac przy uzyciu
normalnego materiatu

produkcyjnego.
Cykle Liczba cykli, ktore *  To ustawienie dotyczy tylko procesu
oczyszczania operator ma oczyszczania chemicznego.

wykonac przy uzyciu .
normalnego materiatu | * Maksymalna warto$¢ dla tego
ustawienia to 1000.

produkcyjnego.
Materiat do llo$¢ materiatu do *  Te warto$¢ mozna wprowadzi¢
oczyszczania oczyszczania, ktérg w kilogramach lub funtach.
operator ma doda¢ do . ) .
maszyny. . Jedno_stka cigzaru moze zos.tac_
zmieniona w menu, ktére pojawia
sie po wybraniu opcji [Config]
(Konfiguracja) na karcie konfiguraciji
na ekranie gtéwnym.
*  Maksymalna wartosc, jakg operator
moze wprowadzi¢, to 200 kg (440
funtéw).
Tryb Operator moze « Taopcja nie jest dostepna, jesli
oczyszczania wybra¢ sekwencje wybrano [Settings] (Ustawienia)
oczyszczania w kreatorze oczyszczania.

mechanicznego lub

. *  Tryb oczyszczania mozna ustawic,
chemicznego.

jesli wybrano [Settings] (Ustawienia)
na panelu pracy wstepne;j.
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Tabela 6-3 Wstepne ustawianie parametrow oczyszczania

Parametr

Opis

Uwagi

Zalecane cykle

Zalecana liczba
powtorzen catego
procesu oczyszczania.

*  Wyswietlana w lewym dolnym rogu
kreatora oczyszczania.

e Mimo ze operator powinien

przestrzegac tej wartosci, nie
ogranicza ona liczby cykli, ktére
mozna wykonac.

*  Operator ma mozliwos$¢
wczesniejszego zakonczenia procesu
w zaleznosci od wtasnego uznania.

*  Maksymalne ustawienie dla
zalecanych cykli to pie¢ cykli.

« Jesli piec¢ cykli wydaje sie by¢
niewystarczajgcych dla danego
narzedzia, nalezy skontaktowac sie
z dostawcg w celu uzyskania dalszych
porad.

Okres oczekiwania, .
w ktérym operator
powinien trzymac
materiat czyszczgcy
w beczce i formie.

Dostepny tylko wtedy, gdy
oczyszczanie chemiczne jest aktywne.

Soak Time (Czas
namaczania)

*  Maksymalna wartosc¢ dla tego
ustawienia to 10 minut.

6.8.5 Rejestrowanie cyklu oczyszczania koloru

Po zakonczeniu zadowalajgcego cyklu oczyszczania wyswietlane sg parametry wraz
z opcjg ich wydrukowania.

Wybra¢ [Exit] (Wyjdz), aby opusci¢ ekran.

6.9 Sprawdzanie ustawien stref
1. Wybraé¢ dowolng strefe.

Probe 1 | Probe 2 | Probe 3 | Probe 4 | Probe 5 | Probe 6 | Probe 7 | Probe 8

[ 2500 2500 2s0) asof 250 2508 250f 250}
(5 7505 2500 750 |5 250 5 250 [0 250 O 250 | 250

19.6‘ 19.6‘ 19.6‘
0.0 0.0 0.0

| vwwed rwwwes | wryvirem)| reveiorem

19.6‘ 19.6‘ 19.6‘
0.0 0.0 0.0

{rovewt veven| evemy v | v |

19.6| ]
0.0

vevi e || eem v

. 19.6‘
. 0.0

Proke 12 | Probe 13 | Probe 14

W E

© 25019 250[k9 250
E 19.6‘E 19.6‘3 19.6‘
0.0 0.0 0.0

{rovewt v evemy e | v v

Proke 15 | Probe 16

2500~ 250]
(5 250 [ 250
B:H"

vvevt v | veey v

Frobe 18 | Probe 19

(5 505 2505 750
BoESA
| i

| ovvireemn || eve/imem|

Probe 20 | Probe 21 | Probe 22

250]  250] 750

O 2509 250[{89 250]
E 19.6‘3 19.6‘8 19.6‘
0.0 0.0 0.0

| veveirveens | roveioveen|| revioven

Frobe 23 | Probe 24

(5 750 [f5 250
B:H"

| vevvirvem || reveiieemn

[ Mose ||

RUN

[zore Selection Active

[ status

Pty

PgDn

Graph

Cancel

Henu
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2. Wybrac¢ pozycje [Zoom] (Powiekszenie).

Probe 5 Zone Settings
Actual - Speed Setting Auto
Set Average Power

Offset Value o

Pouer Maximum Setpoint 350C
Minimum Setpoint oc

Maximum Power 80%

Master Zone None

Standby Value- oc

Boost Value+ oc

Startup Stage oFf

Shutdoun Stage 0FF
T/C Open Mode Mormal

tode | IRE Loaded tool: 60-Zones
_

[seare | NN

ZoneUp

ZoneDn

Print

Help

Back

W gornej czesci strony wyswietlana jest nazwa lub alias strefy na odpowiednim
kolorowym tle wraz z informacjami o temperaturze w czasie rzeczywistym.

Dolna potowa pokazuje biezgcg konfiguracje.

Przyciski [ZoneUp] (Stefa w gore) i [ZoneDn] (Strefa w dét) stuzg do
przegladania innych stref bez powrotu do strony gtowne;.

6.10 Wykres poprzedniej wydajnosci strefy

Sterownik moze zarejestrowac historie temperatury z ostatnich 30 minut i wyswietli¢

te informacje na wykresie.
1. Wybra¢ maksymalnie szes$¢ stref.

(5 250
K EE 23.6‘
. 0.0

Probe 16

E]

236
0.0

Range

Pelp

PgDn

| veeirvem

Proke 17 | Probe 18 | Probe 18 | Probe 20 | Probe 21 | Probe 22 | Probe 23

2500 250 2500 250] 2500 250f " 250]

(5 250 {5 750 (5 250 [{3 250§ 250 i 250 @ 250

BB
| v e

| vewet reees | veved e || revs v | evwtiven

Probe 24
0

C 0
236

K

|

| vewet veews | vvwed v || revoeren | revieen

H| Moce || RUN [zone selection active

[ Status

Graph

Cancel

Menu

2. Wybrac¢ pozycje [Graph] (Wykres).

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Wykres poprzedniej wydajnosci strefy - ciag dalszy

3. Wybrac¢ opcje [Key] (Klucz), aby zwiekszy¢ rozmiar wykresu.

Ta czynnos¢ powoduje utrate informacji o kolorze dolnego klucza.

Views
250
an Key
200
i
150
ZoneDn
r1oo
50
U UL LU UL L L Print
30 28 26 24 22 20 18 16 14 12 10 8 6 4 2
—Probe 1 Probe 2 —Probe 3 Probe 4 —Probe 5
Back
| moce || RuN [Loaded tool: 60-Zanes | status \‘

Uzy¢ przycisku [Views] (Widoki), aby powiekszy¢ osie.

T T T T T T T T T T T T T T T T
30 28 26 24 22 20 18 16 14 12 10 8 6 4 2

| tode || Run

[Loaded tool: 60-zanes

Vieus
250

ey
200

Coneip
150

ZoneDn
100
50

Print

Back

[ scacee | NN

Uzy¢ czterech klawiszy [Zoom] (Powiekszenie), aby wydtuzy¢ czas skal
temperatury. Przeciggnac ktoras skale, aby przesung¢ wyswietlacz.

B - Zoom X+
FI t240
220
E Zoom X—
200
180
F Zoom Y+
160
ri4o
F Zoom Y-
r120
r1oo
[ e
80
60
\‘\‘\‘\‘\‘\‘\‘I‘\\\\I\\I\\\\\\\\\’
23 22 21 20 19 18 17 16 15 14 13 12 11 10 9 8 7
—Probe 1 Probe 2 —Probe 3 Probe 4 —Probe &
Cancel
| moce || RuN [Loaded tool: 60-zones | status ‘

Po uzyciu powiekszenia wykres zostaje zatrzymany w czasie i nie jest
aktualizowany.
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6.11 Alarmy

Okno trybu i stanu znajduje sie na dole kazdej strony:

Mode | RUN | SICUTCH| NORMA

Jesli sterownik jest witgczony i dziata normalnie, w lewym oknie trybu pojawi sie
komunikat RUN (PRACA), a w drugim oknie stanu pojawi sie komunikat NORMAL
(NORMALNY).

6.11.1 Okno trybu

Jedli sterownik jest recznie wytgczany z trybu pracy, wéwczas w oknie trybu
wyswietlana jest wybrana funkcja i migajg opcje wigczenia oraz wytgczenia.

Ponizsza tabela zawiera liste roznych ekranow:

Tabela 6-4 Wyswietlanie okna trybu
Display -
LB ) (Wyswietlacz) | OPiS
RUN (PRACA) Czqrny tekst Wszystkie strefy sterowania dziatajg prawidtowo.
w biatym polu

Biaty tekst
W hiebieskim
polu

STOP
(ZATRZYMANIE)

System zostat wytgczony, a elementy grzejne
majg temperature pokojowa.

Wszystkie strefy ze skonfigurowanymi
temperaturami dla trybu czuwania majg obnizong
temperature do momentu wydania nastepnego
polecenia.

STANDBY
(TRYB
CZUWANIA)

Zofty tekst System zostat uruchomiony przy jednorodnym lub
STARTUP w czarnym stopniowym wzroscie temperatury. Po osiggnigciu
(URUCHAMIANIE) polu temperatury roboczej przetgczy sie on na tryb
RUN (PRACA).

System zostat wytgczony przy jednorodnym
SHUTDOWN (WY- lub stopniowym spadku ciepta. Po osiggnieciu
LACZANIE) temperatury roboczej przetgczy sie on na tryb
STOP (ZATRZYMANIE).

Wszystkie strefy ze skonfigurowanymi
temperaturami wzmocnienia majg tymczasowo
podnoszong temperature (zgdanie reczne)

M/C BOOST Wszystkie strefy ze skonfigurowanymi
Czarny tekst

(WZMOCNIENIE W biatvm polu temperaturami wzmocnienia majg tymczasowo

M/C) ymp podnoszong temperature (zgdanie reczne)

BOOST Czarny tekst
(WZMOCNIENIE) | w z6ttym polu

Mozna to uruchomi¢ tylko w trybie pracy, a
nastepnie przejs¢ przez typowg procedure
zmiany koloru.

0CZYSZCZANIE | oMY tekstw

czarnym polu

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika M1 Plus
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6.11.2 Okno stanu

W oknie stanu po prawej stronie wyswietlany jest komunikat NORMAL
(NORMALNY), jesli wszystkie strefy osiggnety ustawiong temperature i nie wykryto
btedéw. Jesli ktorakolwiek ze stref wykryje usterke, okno stanu zmieni jej kolor

i sposéb wyswietlania. Patrz Tabela 6-5.

Tabela 6-5 Okno stanu

Display
(Wyswietlacz)

NORMAL Zielony tekst

Kolor Opis

Sterownik dziata normalnie.

(NORMALNY)  w czarnym polu

Czarny tekst Temperatura strefy przekracza limity
w z6ttym polu | ostrzegawcze.

Biaty tekst
ALARM w czerwonym
polu

OSTRZEZENIE

Pokazuje btad krytyczny lub ze temperatura

strefy przekracza limity alarmowe.

UWAGA

Alarm stanu jest wigczany tylko w trybie pracy, aby zapobiega¢ generowaniu
niepotrzebnych alarméw, takich jak Master-Follow przez wolniejsze systemy.

Po osiggnieciu ustawionej temperatury systemy przetgczg sie w tryb pracy, a alarm
stanie sie aktywny.

6.11.3 Identyfikacja alarmow strefowych

Tabela 6-6 Alarmy strefowe

Display

Strefa (Wyswietlacz)

Opis

Probe 1

Strefa normalna m Rzeczywista temperatura to

Pokazuije strefe sprawng technicznie. :\ zielony tekst na czarnym tle.

Strefa ostrzezenia )
Rzeczywista temperatura to

Przedstawia ostrzezenie pierwszego czarny tekst na zottym tle.

stopnia.

Strefa alarmu %

Rzeczywista temperatura to

Przedstawia ostrzezenie drugiego biaty tekst na czerwonym tle.

Z
stopnia. 1.4

= F

Blad krytyczny Frobe 16

Pokazuje skrocony komunikat o Komunikat o bledzie to biaty

btedzie.

% A tekst na czerwonym tle.
Lista komunikatéow o btedach znajduje [y 1.4
sie w Tabela 8-1. |
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6.11.4 Rozszerzenie lampy sygnalizacyjnej i sygnalizatora
dzwiekowego
Lampa sygnalizacyjna i sygnalizator dzwiekowy rozszerzajg kazdy alarm temperatury

drugiego stopnia lub alarm btedu krytycznego. Usuniecie przyczyny alarmu powoduje
automatyczne zatrzymanie lampy sygnalizacyjnej/sygnalizatora dzwiekowego.

Dostepny jest réwniez przetgcznik kluczykowy, ktéry wycisza dzwiek w dowolnym
momencie.

UWAGA
Nie jest wyswietlane przypomnienie, aby pokazac, ze dzwiek sygnalizatora jest

wyciszony, gdy system jest sprawny.

Powtarzanie sie kolejnych stanéw alarmowych spowoduje zaswiecenie sie lampki
sygnalizacyjnej, ale nie spowoduje alarmu dzwiekowego.

6.12 Wskazniki kart

Karty sterujgce strefami majg rowniez wiasne wskazniki LED, ktére wskazujg stan
techniczny, widoczne przez okna szafy.

SCAN (SKANOWANIE) — ta dioda miga szybko, gdy sterownik skanuje kolejno
kazdg karte.

FAULT (USTERKA) — powinien by¢ normalnie wytgczony. Zaswieci sig, aby
wskazac, ze jedna strefa na karcie wykryta btgd. Charakter tego btedu jest
wyswietlany w okreslonej strefie na konsoli.

Liste komunikatéw o usterkach i btedach mozna znalez¢ w ,Tabela 8-1 Komunikaty
btedu i ostrzegawcze” on page 8-2 .

6.13 Tryb szkoleniowy i demonstracyjny

Sterownik posiada tryb demonstracyjny do uzytku w celach szkoleniowych lub
demonstracyjnych.

Sterownik nie bedzie sie komunikowac z powigzang szafkg sterownika w trybie
demonstracyjnym. Przed uzyciem funkcji trybu demonstracyjnego zaleca sig, aby
system byt bezczynny.

6.13.1 Informacje o trybie demonstracyjnym

Tryb demonstracyjny podaje do kazdej strefy wybranego narzedzia strumien
wstepnie zarejestrowanych danych o temperaturze. Konsola wydaje sie dziata¢
i po wybraniu strony wykreséw daje rzeczywisty slad.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika M1 Plus
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6.13.2 Wybor trybu demonstracyjnego

1. Otworzy¢ strone ToolStore, aby wybra¢ i zatadowa¢ dowolne narzedzie.

»  Zanotowac biezgce ustawienie potgczenia.

Set
ool I Name Descriptian Connectiaon
Deno Hode N Load
Fake Setup Deno Hode
3 |Ian Quad & I0 Demo Hode Save
4 |Analog Deno Hocde
Delete
s New Tool Demo Mode
6 |Only Analog One #nolog card Serial Port o
7 |RTD Serial Port
& |Digital Gerial Port Help
5 4
Cancel
Mode ezl ool Bark © [ starus ||EERNEN ‘

2. Wybrac¢ opcje [Connection] (Potgczenie), a nastepnie [Set] (Ustaw).

Set
ool I Name Description Connection
eo—z\:nes Fake Setup Load
2 Sekis Fake Setup Demo HMode
3 |Ian Quad & I0 Demo Mode Save
4 |Analog Demo Made
Delete
s MNew Tool Demo HMode
© Backup
7 RTD Serial Port
8 |pigital Serial Port Help
s 4
Cancel
[ ioce | [7oo: o © [searc | N \

3. Wybrac¢ opcje [Demo Mode] (Tryb demonstracyjny] w polu opcji Select-
Connection (Wybierz potagczenie).

Y
Set
Select the method of
connection for console:
default is serial
Save
Delete
Backup]
asticn Help
]
Cancel
Mode ||  RUN Tool Bark 1 statuc | IR

4. Zaakceptowac ostrzezenie, ze ta opcja spowoduje wytgczenie konsoli.

6-16
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6.13.3 Anulowanie wyboru trybu demonstracyjnego

Aby opusci¢ tryb demonstracyjny, nalezy wykonac¢ procedure wyboru w odwrotnej
kolejnosci.

1. Woybieranie biezgcego narzedzia.

Select Connection Set

~Opti.

Serial Port rj [Select the method of

CAUTION! Save
Demo mode will disable
normal operation

Delete
—1 =
Backup
Action Help
Cancel

tode |  RUN Tool Bark 1 Status ‘M\

2. Wybrac¢ opcje [Connection] (Potgczenie) i [Set] (Ustaw).

Set
ool I Name Description Connection

2 |sekis Fake Setup Deno Hode
3 |Ian ouad & 10 Demo Hode Save
4 |analog Deno Hode

Delete
5 [New Tool Deno Hode
& Backup
7 |rTD Serial Port
& |pigital Serial Port Help
9 4

Cancel

3. Wybrac oryginalne ustawienie, ktére zostato zanotowane w kroku 2 podczas
wczesniejszego wybierania trybu demonstracyjnego.

—Optit .|
Serial Port Select the method of
connection for console:
Demo Mode default is serial
Save
Delete
7 Backup
Action——————— Help
Cancel
Hode RUN Tool Bank 1 Status ‘
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6.14 Korzystanie ze strony ToolStore

Poczgtkowe okno pokazuje 20 gniazd narzedzi, w przypadku ktérych przyciski
[PgUp] i [PgDn] umozliwiajg przewijanie do pieciu kolejnych stron narzedzi, co daje
taczng pojemnos¢ 100 réznych ustawien narzedzi.

£0-Zones Fake Setup Serial Port

Restore

Sekis Fake Setup Serial Port

Tan Quad & 10 Serial Port

L [

Only Analog One Anolog card Serial Part

=}
)
o |lo | ~w|o|la|ls|aln|~|2

| Hode || RN |[Loaded tool: 60-zones [ status !

W oknie gtéwnym znajdujg sie cztery kolumny zawierajgce nastepujgce informacje:

1.
2.

Instrukcja obstugi sterownika M1 Plus

Tool (Narzedzie) — przydzielony numer narzedzia

Name (Nazwa) — pole tekstowe konfigurowane przez uzytkownika dla nazwy
narzedzia

Kolor nazwy jest kluczem, ktéry pokazuje stan narzedzia:

e czarny — magazyn narzedzi, ktéry zostat nazwany, ale nie posiada ustawien

* niebieski — narzedzie, ktére zostato zapisane i nazwane, ale nie jest
obecnie uzywane

» fioletowy — narzedzie, kidre jest obecnie uzywane i nie ma zmian
w zadnych ustawieniach

* czerwony — narzedzie, ktére jest aktualnie uzywane, ale ktére zostato
zmienione wzgledem zapisanych dla niego ustawien

Description (Opis) — pole tekstowe konfigurowane przez uzytkownika, ktére
moze by¢ uzywane do przechowywania rozszerzonego opisu narzedzia
Connection (Potaczenie) — zazwyczaj domysinie jest ustawione na Local Serial

(Lokalne szeregowe), co wskazuje, ze ustawienia narzedzia sg przechowywane
lokalnie w pamigci konsoli

Jesli konsola jest podtgczona do sieci i do wiecej niz jednej szafy sterownika,
w tej kolumnie moze by¢ wyswietlana nazwa jednej lub wiecej zdalnych kart
HRC-NET.

Kolumna Connection (Potgczenie) umozliwia rowniez demonstracje. Zapoznaé
sie z punktem ,6.13.1 Informacje o trybie demonstracyjnym” on page 6-15, gdzie
zamieszczono wiecej informacii.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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6.15 Tworzenie nowego narzedzia

Jesli potrzebne sg rézne narzedzia do réznych zastosowan, nalezy utworzy¢ nowe
narzedzia, aby zachowac alternatywne ustawienia.

1. Wybrac¢ puste gniazdo narzedzia, a nastepnie wybra¢ opcje [Save] (Zapisz).

@ol I Name Description Connection
1 [60-Zones Fake Setup Serial Port A
2 [Sekis Fake Setup Serial Port
3 [Ian Quad & 10 Serial Port

4 |Analog
—_—

Serial Port

Set

Load

Save

Delete

6 |Only Analog

One Anolog card

Serial Port

7 RTD Serial Port
& |Digital Serial Port
5

/

tMode || RuN

| [Loaded toal: 60-Zones

e |

Backup.

Help

Cancel

Uzy¢ klawiatury i nada¢ nazwe nowemu narzedziu.

A | T | A | A | | || R | |

|l | @ H = R T Y u i 0 I

D] | | D A | | A | | |

[ 5w -

mw YWY .

Esc‘Z xlC‘V‘B‘N‘M
AT SO O SO

AN | A | A——

l;’ Shift Space ATJ:\\LCH

ERL ) T TF
[ Status

Otworzy¢ strone konfiguracji.

Save

Delete

Backup

Help

Cancel

Card Type Rack Alias T/C Open  Standby
Address Mode
11 20 Probe 1 1 Normal 0 A
@ Probe 2 2 Normal 0 J
G Proke 3 3 Normal 0
05 Probe 4 4 Normal 0
- Proke 5 5 Normal 0
—@» Probe 6 3 Normal 0
—G» Probe 7 7 Normal o
—@» Probe & B Normal o /
A | =
@ Loaded tool: 60-Zones Status
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Tworzenie nowego narzedzia - ciag dalszy

4. Wybra¢ strefe(-y), ktére muszg zosta¢ zmienione w nowym narzedziu,
a nastepnie wybrac [Set] (Ustaw).

card Type Rack Alias T/C Open  Stanchy Set
Address Made

11 20 1 Harmal 0 A e
— 2 Narmal 0 J |
Y

G 3 Mormal 0 Config
02 4 Normal 0 T

Cancel
14 20 5 Harmal 0 1
— Probe 6 3 Mormal 0 Print Y
G Probe 7 7 Narmal 0 |
]
02 Probe 8§ 5 Mormal 0 / Help |
N ] )

Ll Back
rioce | zo- seiection Active [ status _‘ I

5. Uzy¢ klawiatury, aby wprowadzi¢ nowe wartosci.

Set
|(E—] ..
i | | 7 ™| o] |
l$9v 9 @O GO OWP @Y <2 Save

=
TR R N L e T N e N L er—
Ul el i il i i il e i e e
- —————
IR & B G D G U L S
| =" ™| Cﬂ Hel
shire | Space y P
9 1
Cancel
[ Fods | [Tool Bark 1 e o ||

6. Zakonczy¢ wprowadzanie zmian wymaganych dla nowego narzedzia,
a nastepnie wroc¢ do strony narzedzia i wybra¢ opcje [Save] (Zapisz).

6.16 Zmiana nazwy istniejacego narzedzia
1. Wybra¢ odpowiednig karte narzedzia.

Y

Set.
ool T Name Description Conmection l
Serial Port Y

Load
Fake Setup Serial Port |
E

3 |Ian Quad & I0 Serial Port Save
4 |Analog Serial Port E

Delete
5 |New Tool Serial Port l
6 |Dnly Analog One Anolog card Serial Port Backup‘
7 |rRTD Serial Port |
Hel,| )

& |Digital Serial Port e
9 / E

Cancel

Instrukcja obstugi sterownika M1 Plus © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Zmiana nazwy istniejacego narzedzia - ciqg dalszy
2. Wybrac przycisk [Set] (Ustaw).

Card Type Rack Alias T/C Open Standby
Address Mode

1 Nornal 0 j
2 Normal 0 J
3 Normal o Config
4 Normal o
5 Nornal 0
3 Normal o
T Normal o

=@ Probe 8 8 Normal 0 /

N =
[ tiode | NI (7ore Seicction ctive searus | IR

3. Edytowac nazwe.

Space

9 1 T T TT

tiode | SR [Teol Bark 1 | Status

4. Wybrac¢ klawisz [Enter].

Set

Load

Save

Delete

Backup

Help

Cancel

tiode | ICTERS= [Tool Bank 1 [ status | EECEEN
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6.17 Lokalne tadowanie ustawien narzedzia

UWAGA

Jesli sterownik jest w trybie RUN (PRACA) i wybrano oraz zatadowano inne
ustawienie narzedzia z inng temperaturg, narzedzie natychmiast zmieni sie na
prace z nowym ustawieniem temperatury wejsciowej.

1. Wybraé¢ wymagane narzedzie.

Set
ool 1 Name Description Commection
ale Setup Serial Port A | Load
2 [Sekis Fake Setup Serial Part
3 |Ian Quad & 10 Serial Port Save
4 |analog Serial Port
Delete
5 [Mew Toal Serial Part
6 [only Analog One Anolog card Serial Port Backup
7 |rTD Serial Part
8 |Digital Serial Port Help
, 7|
Cancel
toce | EHSES=t |Too! Bark 1 seatus | TR

2. Wybrac¢ opcje [Load] (Zataduj).

»  Jesli przycisk [Load] (Zataduj) jest wyszarzony, opcja zmiany narzedzi
w trybie pracy zostata wytgczona. Patrz czes¢ Zezwalanie na tadowanie
narzedzi w ,Tabela 5-5 Parametry narzedzi” on page 5-17.

Set
ool T Name Description Connection
Fake Setup Deno Made N Load
Fake Setup Demo Made
3 |Ian Quad & I0 Demo Mode Save
4 |Analog Demo Mode
Delete
S [New Tool Demo Hade
6 |Only Analog Ore Anolog cavd Serial Port Backup
7 |rRTD Serial Port
& |pigital Serial Port Help
s 4
Cancel
tiode | ISR [Too! Bank 1 Status \_‘

3. Wybra¢ [OK], aby zapisac¢ lub [Cancel] (Anuluj), aby wyjs¢.

Set
ool T Name Description Connection
Fake Setup Deno Mode h | Load
3 |1an ,) Load and USE Tool Save
4 (60-Zones)

4 |Analo

Delete
5 |New T
s lomy oK Cancel N _—
7 |rTD
s |Digital Serial Port Help
: /

Cancel

Instrukcja obstugi sterownika M1 Plus © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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6.18 Zapisywanie ustawien narzedzia (zdalne)
Istniejg dwie opcje zapisywania zmienionych ustawien narzedzi.

o | I

Backup
o0l I Name escription Connection 1
1 I 60-Zones ake Setup Demo Mode N Rearone
2 Sekis Fake Setup Demo Mode
2 |Ian Quad & I0 Deno Mode ko
4 |Analog Demo Mode
PgDn
5 New Tool Demo Mode f
3
7 |RTD Serial Port
§ |pigital Serial Port Help
5 4
Back

[Too1 Bark 1

ey |

6.18.1 Zastapienie zapisanymi ustawieniami
Jesli nowe ustawienia sg zadowalajgce, mozna je zapisa¢ na tej samej karcie

w ToolStore.

1. Wybra¢ narzedzie.

Set
Description Connection
Serial Port 3 Load
2 |Sekis Fake Setup Serial Part
3 |Ian Quad & 10 Serial Port Save
4 |Analog Serial Port
Delete
5 |New Tool Serial Port
6 |only Analog One Arclog card Serial Port Backup
7 |r Serial Port
$ |pigital Serial Port Help
9 /
Cancel
s | 1ot e e |
Set
001 1 Name Description Connection 4
Fake Setup Deno Mode \ Load

Fake Setup

Deno Mode

Quad % 10

Deno Hode

4 |Analog

Demo Mode

oo | ST

Delete
5 New Tool Demo Mode f
6 |Only Analog One Anolog card Serial Port Backup
7 RTD Serial Port
8 |pigital Serial Port Help
s 4

Cancel

[Tool Bark 1

storve | TN

3. Wybrac przycisk [OK].

Set.
ool 1 Name Description Connection 1
Fake Setup Serial Port A | oad
3 |Ian .r) Save to Tool Save
(60-Zanes) 1
3
4 |Analo
Delete
S [New T f
ok l ‘ Cancel |
6 |Only I t Backup
7 RTD
8 |Digital Serial Port Help
s /4
Cancel
Mode || RUN Tool Bark 1 seatue | SN |

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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6.18.2 Zapisywanie starych i nowych ustawien

Aby zapisa¢ nowe ustawienia narzedzi i zachowac oryginalne ustawienia, nalezy
utworzy¢ nowe ustawienia i zapisac je na nowej karcie narzedzi w ToolStore.

1.

OBSLUGA

Wybra¢ pustg karte narzedzi.

Set
ool I Name Description Comnection
Fake Setup Serial Part \ Load
Fake Setup Serial Part
3 |lan Quad & 10 Serial Part Save
4 |Analog Serial Part
Delete
5 New Tool Serial Part
—
5 I Backup
7 RTD Serial Part
§ |pigital Serial Part Help
E) /
Cancel
e I [ s
Set
ool I Name Description Connection
Fake Setup Serial Part \ Load
Fake Sstup Serial Port
3 |Ian Quad & I0 Serial Port Save
4 |analog Serial Part
Delete
5 |New Tool Serial Port
° Backup
7 RO Serial Part
8 |Digital Serial Port Help
E)
Cancel
Detect
ool I Name Description Comnection
1 |60-zones Fake Setup Demo Made N\ Restore
2 |Sekis
3 |1an - Save current tool Save
To empty slot
4| Analo
Delete
5 |New T
- | =« | [ corcer | ey
7 RO
8 |pigital Serial Port Help
E) /
Cancel

[ tade [To01 Bark 1

= oo |

Wpisa¢ nowg nazwe narzedzia i wybrac¢ [Ent].

PUCUEOUOUGE

Esc A X i ¥ B

N " < Z

"~ Shift Space

I | |

9 T T

| Mode [Tao1 Bank 1

[siavus | ITECENN|

Load

Save

Delete

Backup

Help

Cancel

6-24
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6.19 Usuwanie narzedzia

UWAG

A

6-25

Po usunieciu narzedzia nie ma mozliwosci odzyskania poprzednich ustawien.

Upewnic¢ sig, czy usuwane jest odpowiednie narzedzie.

1. Wybrac¢ niechciane narzedzie.

Set.
ool I Name Description Connection
1 60-Zones Fake Setup Serial Port A Lz
2 |Sekis Fake Sstup Serial Port
3 |Ian Quad & I0 Serial Port Save
4 |Analog Serial Port
Delete
S New Tool Serial Port
bre Anolog card Serial Port Backup
T RTD Serial Port
8 |Digital Serial Port Help
9 /
Cancel
tode | I | oacec tool: €0-zones | status | AR ‘
Set.
ool I Name Description Comnection
1 60-Zones Fake Setup Serial Port A Lz
2 Sekis Fake Setup Serial Port
3 |Ian Quad & 10 Serial Port Save
4 |Analog Serial Port
Delete
s New Tool Serial Port
- One Anolog card Serial Port Backup
T RTD Serial Port
& |Digital Serial Port Help
9 /
Cancel
[ vioce | [ o-c=c cool: Go-zones Seacuo | EEE|

3. Wybrac przycisk [OK].

L

ool I Name Descriptien Connectian
1 |60-zares Fake Setup Dema Hode
2 |Sekis
3 |1an & Delete Tool

(Only Analog)

4 |Analo
5 |New T

-ﬁ I ok l ‘ Cancel | .
7 |rD
8 |pigital Serial Port
9

tode | SN |Loaded tool: 60-Zones

4

L‘n
o
-

A

Load

L

V|

Save

1t

A

Delete

|

V|

Backup

't

>

Help

|

V|

Cancel

e |

4. Wrdéci¢ do strony ToolStore, aby sprawdzic, czy niechciane narzedzie zostato

usun

iete.

ool I Name Description Connection
1 |60-Zones Fake Setup Serial Port A
2 Sekis Fake Setup Serial Port
3 |Ian Quad & I0 Serial Port
4 Analog Serial Port
5 |New Tool Serial Port
3
T RTD Serial Port
& |Digital Serial Port
9

4

Backup

|

Restore

|

Pl

|

Pgn

Tl

Help

|

Back

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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6.20 Kopia zapasowa ustawien narzedzi

Tworzenie kopii zapasowej narzedzi zapisuje ustawienia narzedzi na zewnetrznym
urzgdzeniu pamieci masowej. Zapisane ustawienia mozna wykorzystac¢ do
bezpiecznego odzyskiwania lub przenies¢ do innego sterownika w celu ich uzycia.

6.20.1 Kopia zapasowa wszystkich narzedzi

OBSLUGA

1. Otworzy¢ strone ToolStore.

0ol I Name Description Connection
1 [60-Zones Fake Setup Serial Port
2 Sekis Fake Setup Serial Port
3 |1an Quad & 10 Serial Port
4 |Analog Serial Port

6 [only Analog

One Anolog card

Serial Port

7 |rRTD

Serial Port

& |Digital

Serial Port

Mode || RUN | [Loaded tool: 60-Zones

| [ status

5 |MNew Tool

Serial Port

6 |Only Analog

One Anolog card

Serial Port

7 |RTD

Serial Port

& |Digital

Serial Port

Mode || RUN  [Tool Bank 1

00l T Name Description Connection
1 |60-Zones Fake Setup Serial Port A
2 [Sekis Fake Setup Serial Port
3 |Tan Quad & 10 Serial Port
4 |analog Serial Port

Backup

Restore

Yoon

PgDn

Help

Back

4. Odczekaé okoto 10 sekund, a nastepnie wyja¢ pendrive.

Instrukcja obstugi sterownika M1 Plus
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6.20.2 Kopia zapasowa ustawien jednego wybranego

narzedzia

1. Wiozy¢ pendrive i zaczekac, az bedzie gotowy do uzycia.

ool I Name

Description

Connectian

1 |60-Zones Fake Setup Serial Port
2 |Sekis Fake Setup Serial Part
3 |Ian Quad & I0 Serial Part
4 |Analog Serial Part

Serial Port

L

Load

Save

Delete

ine Anolog card

Serial Port

Serial Port

8 |Digital

Serial Port

Mode \= [Loaded tool: 60-Zones

Status

Backup

Help

Cancel

3. Woybrac przycisk [Backup] (Kopia zapasowa).

ool I Name Description Connection
1 |60-Zones Fake Setup Serial Port
2 |Sekis Fake Setup Serisl Port
3 |Ian Quad & I0 Serial Port
4 |Analog Serial Port
S |New Tool Serial Port

One Anolog card

Serial Port

Serial Port

Serial Port

4

Hade \= [Loaded tool: 60-Zanes

7|

Delete

Backup

Cancel

4. Odczekac okoto 10 sekund, a nastepnie wyja¢ pendrive.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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6.21 Przywracanie ustawien narzedzia

W tej sekwencji istnieje opcja przywrécenia wszystkich zapisanych narzedzi lub tylko
jednego wybranego narzedzia.

WAZNE

Wszelkie informacje przechowywane w wybranym zestawie narzedzi lub
w gniezdzie zostang nadpisane informacjami z pendrive’a.

6.21.1 Przywracanie wszystkich narzedzi
1. Otworzy¢ strone ToolStore.

00l T Name Description Connection

Mode || RuN | [Loaded tool: 60-Zones [ status

3. Woybrac przycisk [Restore] (Przywroc).

Detect

Save

0ol I Name Descriptian Connection

1 |60-zones Fake Setup Serial Port A |

2 |Seki= Fake Setup Serial Port

3 |Tan Quad & I0 Serial Port

4 |analog Serial Port

5 |New Tool Serial Port

6 |Only Analog One Anolog card Serial Port

7 |RTD Serial Port

8 |pigital Serial Port

tode | I [Too! ark 1 Status

4. Odczekac okoto 10 sekund, a nastepnie wyja¢ pendrive.

Instrukcja obstugi sterownika M1 Plus © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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6.21.2 Przywracanie pojedynczego narzedzia

1. Wiozy¢ pendrive i zaczekac, az bedzie gotowy do uzycia.

2. Wybra¢ karte narzedzia.

Detect
ool T Name Description Connection
L |60-Zones Fake Setup Serial Part \
Restore
2 |Gekis Fake Setup Serial Port
3 |Ian fuad & 10 Serial Port Save
4 |Analog Serial Port
Delete
s New Tool Serial Port
& |only Analog One Anolog card Serial Port
7 |RTD Serial Part
Digital Serial Port Help
Cancel
o NG

3. Wybrac przycisk [Restore] (Przywrdc).

Detect

Iiiiiiii%i

Save

ool T Name Description Connection
L |eo-zones Fake Setup Serial Port
2 |sekis Fake Sstup Serial Port
3 |Ian Ouad & 10 Serial Port
4 |Analog Serial Port
5 New Tool Serial Port
6 |only Analog One Anolog card Serial Port
7 |rTD Serial Fort
8 |Digital Serial Port
.
|_rode | I [Too Ben- 1 Status

4. Odczekac¢ okoto 10 sekund, a nastepnie wyja¢ pendrive.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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6.22 QCIO - 4-kanatowa karta wejscia/wyjscia

Karta wejscia/wyjscia cyfrowego oferuje do czterech oddzielnych wejs¢ i wyjs¢,
aby utatwi¢ zdalng interakcje ze sterownikiem.

Ustawienia sg dostepne na stronie narzedzi.

Wybra¢ [QuadIO], aby zobaczy¢ wybdr wejscia i wyjscia.

6.22.1 Wejscia

Kazdy obwdd wejsciowy wymaga przychodzgcej pary beznapigciowej i zwiernej.
Para przychodzgca musi przejs¢ do zwarcia (czyli zamkniecia), aby uruchomié
wymagane polecenie.

Opcjonalne wejscia, ktére mozna wybraé, sg nastepujgce:

Tabela 6-7 Wejscia poczwérnego wejscia/wyjscia

Opcja

Opis

Boost
(Wzmocnienie)

Przetacza sterownik w tryb BOOST (WZMOCNIENIE).

Nieaktywny

To wejscie nie bedzie uzywane i pozostanie nieaktywne.

Maszyna OK

Po zamknigciu konsola moze przejs¢ do trybu RUN
(PRACA) lub STARTUP (URUCHAMIANIE).

Po otwarciu konsola przechodzi w tryb STOP
(ZATRZYMANIE) z funkcjg Mold Protect (Ochrona formy).

Klucz dostepu

Reaguje na zewnetrzny czytnik klucza kart, ktory stuzy do
symulacji uwierzytelniania na poziomie uzytkownika.

Wejscie klucza dostepu pozwala na wykonanie kazdej
operacji, ktéra normalnie wymaga hasta uzytkownika/
poziomu 1.

Run (Praca)

Przetgcza sterownik w tryb RUN (PRACA).

(Zatrzymanie)

Wylaczanie Przetacza sterownik w tryb SHUTDOWN (WYLACZENIE).
Standby (Tryb | Przetgcza sterownik w tryb STANDBY (GOTOWOSC).
czuwania)

Startup Przetagcza sterownik w tryb STARTUP (URUCHAMIANIE).
(Uruchamianie)

Stop Przetgcza sterownik w tryb STOP (ZATRZYMANIE).

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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6.22.2 Wyjscia
Kazda grupa wyjs¢ jest jednobiegunowym elementem przekaznika przetgczajgcego
o maksymalnej wartosci znamionowej 240 V, maksymalnie 1 A.
Sktada sie z ruchomego styku (MC), ktory jest podtgczony do styku rozwiernego

(NC) po odtgczeniu zasilania. Gdy sterownik aktywuje dowolny wyjscie 1 lub 2, styk
rozwierny (NC) i styk ruchomy (MC) przechodzg do otwartego obwodu, podczas gdy

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.

styk zwierny (NO) i styk ruchomy (MC) przechodzg do zwarcia.

Opcjonalne wyjscia, ktére mozna wybrac, to:

Tabela 6-8 Wyjscia poczwornego wejscia/wyjscia

Opcja Opis

Boost Wyjscie jest podawane, jesli sterownik jest przetgczony,

(Wzmocnie- lokalnie lub zdalnie, w tryb Boost (Wzmocnienie).

nie)

Alarm Wyjscie jest podawane, jesli jakakolwiek strefa matrycy

matrycy (zwykle czujnik RTD) odbiega od ustawionej temperatury na
tyle, aby wygenerowac alarm drugiego etapu.

Alarm Wyjscie jest podawane, jesli wygenerowany jest alarm.

sterownika Nasladuje to alarm/lampe sygnalizacyjng dodatkowego
wyjscia.

System gorg- | Wyjscie jest podawane, jesli jakakolwiek sonda (dysza) lub

cokanatowy kolektor odbiega od nastawy na tyle, aby wygenerowac alarm
drugiego etapu.

Nieaktywny Wyjscie nie bedzie uzywane i pozostanie nieaktywne.

Wyltaczenie Wyjscie jest widoczne, gdy system jest bezczynny.

wtrysku Wyjscie jest kasowane po uruchomieniu systemu i przejsciu
w tryb Run (Praca).

Wyijscie jest podawane, jesli system ma tylko alarm
przekroczenia limitow.

Zaden inny alarm, na przykfad bezpiecznik lub T/C, nie
powoduje wtgczenia wyjscia.

Zewnetrzne Wyjscie nasladuje wytgczenie wirysku w celu zapewnienia

wylaczenie dwadch identycznych wyjsé.

wtrysku

Alarm Wyjscie jest podawane, jesli jakikolwiek czujnik cisnienia

cisnienia podaje odczyt cisnienia, ktory odbiega od wartosci zadanej
na tyle, aby wygenerowac alarm drugiego etapu.

Zatrzymano Wyjscie jest podawane, jesli sterownik jest automatycznie
przetgczany w tryb Stop (Zatrzymanie) przez dowolny wykryty
stan alarmowy.

Nie jest ono aktywowane, jesli uzytkownik recznie przetgczy
sterownik w tryb Stop (Zatrzymanie).

Dystans Wyjscie jest podawane, jesli wystgpi btad krytyczny, na

temperatury przyktad bezpiecznik lub T/C.

Warn Nowe proponowane wyjscie, ktore zostanie podane, jesli
ktérakolwiek strefa odchyli sie od wartosci zadanej na tyle,
aby wygenerowac ostrzezenie pierwszego stopnia.

Przeptyw Wyjscie jest podawane, jesli jakikolwiek czujnik przeptywu

wody podaje odczyt przeptywu, ktéry odbiega od nominalne;j
wartosci zadanej na tyle, aby wygenerowac alarm drugiego
etapu.

Instrukcja obstugi sterownika M1 Plus
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6.22.3 Tabela wyboru domysinego wejscia/wyjscia
i wtykow ziaczy
Standardowym interfejsem jest 20-wtykowe ztgcze zenskie Harting STA w obudowie

H-A16.

Kanaty wejsciowe/wyjsciowe moga byc¢ indywidualnie konfigurowane w celu
wykonywania réznych funkcji. Domysine opcje i konfiguracje wtykow zigczy
przedstawiono w Tabela 6-9-9:

Tabela 6-9 Przytacza WE/WY
Opis Nr wtyku | Obwéd Domysina Domysina
STA 20 funkcja wejscia | funkcja wyjscia
Wejscie 1 1
o Przejscie do trybu
Wejscie 1
Wejscie 1 2 ) RUN (PRACA)
Styk 3
zwierny 1
Styk MC 1 4 i
y Wyjscie 1 Wytaczenie
wtryskiwania
Styk 5
rozwierny 1
Wejscie 2 6 Przejscie do
— Wejscie 2 trybu STANDBY
Wejscie 2 ’ (GOTOWOSC)
Styk 8
zwierny 2
Styk MC 2 9 Wyjscie 2 Zaktocenia
temperatury
Styk 10
rozwierny 2
Wejscie 3 M Przejscie do trybu
— Wejscie 3 STARTUP (URU-
Wejscie 3 12 CHAMIANIE)
Styk 13
zwierny 3
Styk MC 3 14 I Boost
Wyjscie 3 (Wzmocnienie)
Styk 15
rozwierny 3
Wejscie 4 16 Przejscie do
. Wejscie 4 trybu STOP
Wejscie 4 17 (ZATRZYMANIE)
Styk 18
zwierny 4
Styk MC 4 19 Wyjscie 4 Z_apasowe/
nieaktywne
Styk 20
rozwierny 4
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Sekcja 7 - Konserwacja
OSTRZEZENIE
A Przed przystgpieniem do wykonywania procedur konserwacyjnych na sterowniku

nalezy w catosci przeczyta¢ ,Sekcja 3 - Bezpieczenstwo”.

Konserwacja sterownika obejmuje sprawdzanie rejestréw i ustawien oraz
przeprowadzanie testéw autodiagnostycznych.

Wewnatrz sterownika z ekranem dotykowym nie ma czesci, ktére mogg byé

serwisowane przez uzytkownika. W mato prawdopodobnym przypadku awarii sprzetu

nalezy zwroci¢ urzgdzenie do naprawy.

7.1 Urzadzenie do drukowania

Wiekszos¢ stron sterownika zawiera przycisk Print (Drukuj) na ekranie bocznym,
a drukowane dane wyjsciowe sg opisane w Tabela 7-1:

Tabela 7-1 Wydruk strony

Strona

Wydruk

Gltéwna

Drukuje nazwe strefy, rzeczywistg i ustawiong temperature
oraz poziom mocy dla wszystkich stref, niezaleznie od tego,
jak aktualnie jest wyswietlana strona gtéwna.

Narzedzie

Wybiera dowolne narzedzie i drukuje szczegoty tego narzedzia.
Wydruk jest podobny do strony konfiguracji. Narzedzie nie musi
by¢ zatadowane, aby wydrukowac jego szczegoty.

Diagnoza

Drukuje wyniki testu narzedzia.

Narzedzia

Powoduje wydrukowanie wszystkich biezgcych ustawien
narzedzia dla aktualnie zatadowanego narzedzia.

Ustawienia

Drukuje catg strone konfiguracji ze wszystkimi biezgcymi
ustawieniami dla biezgcego narzedzia.

Wykres

Drukuje obraz biezgcego wykresu, gdy nie jest on w trybie
widoku zblizenia.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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7.2 Urzadzenie do eksportu
Ostatnie 30 minut danych dotyczgcych wydajnosci stref mozna wyodrebni¢ jako
arkusz kalkulacyjny spakowany w pliku .zip. Dane te sg zapisywane w formacie CSV
(wartosci oddzielone przecinkami), a nastepnie kompresowane do pliku .zip.

1. Wiozy¢ pendrive i zaczekac, az bedzie gotowy do uzycia.

2.
Option System Setting
Softuare Versien 12th June 2012 N
Time 11:52
Date Fri 24 Aug 2012 QuadI0
Languags English
Limit Exceeded Disable
Blanking Delay S Minutes
Allow Standby Enable
Allow Toolload Disable
Baud Rate 19200 /
Back
[ ode | N [ c=cec tool: 60-Zones [ status L;‘

3. Wybrac [First Zone] (Pierwsza strefa) i wybrac pierwszg strefe z listy.

Optiaon:
First Zone Export selected data
Probe 1 to
as Honif 6 QuadI0
Auto-Archive
Exit
Export? Yes Print
Action Help
Back
Made [Loaded too1: 60-zones [ status ‘

4. Powtoérzy¢ to samo dla [Last Zone] (Ostatnia strefa).

—Option:
Probe 1 |\ [First Zone oy
Probe 2 ] Select first zone
Probe 3 QuadI0
Probe 4
Probe 5 =00
Probe 6
Probe 7 / Print
Action Help
Back
Mods [Loaded tool: 60-zones | status

Instrukcja obstugi sterownika M1 Plus © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Urzadzenie do eksportu - ciag dalszy

5. Wybrac¢ [Export] (Eksportuj) i [Yes] (Tak).

T

—Optior

Auto-Archive

[ tode | TGN [ o=ced tonl: 60-Zones

Sot
Export Export
Export selected data
Probe 1 to
Manif 6 Szensd

Exit

7 ‘ Export? Yes Print

Action Help
IIIHHIIIII
Back
e | T

6. Wyjgc pendrive i przenies¢ go do komputera osobistego.

UWAGA

Dane dotyczace wydajnosci mozna archiwizowa¢ automatycznie. Jesli opcja
[Auto-Archive] (Automatyczna archiwizacja) jest wigczona, a pendrive jest
podigczony do konsoli, dane historyczne sg zapisywane na tym pendrive’ie co

30 minut.
—Option:

Export \ [|auto-Archive ey

First Zone Auto export the history data

Last Zone every 30 Minutes QuadI0

Exit

/ ‘. Off ”_I On Print

Action Help

Back

Mwmm tool: 60-Zones [“status

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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7.3 Sprawdzanie wyréwnania ekranu dotykowego
Aby zresetowaé wyréwnanie ekranu dotykowego, nalezy skorzysta¢ z procedury
kalibracji dostepnej na stronie narzedzi. Procedura kalibracji powoduje umieszczenie
celownika w pieciu réznych pozycjach na ekranie. Nalezy uzy¢ odpowiedniego rysika,
aby uzyskac¢ maty punkt kontaktu z ekranem. Rysik powinien by¢ utrzymywany w tym
potozeniu przez kilka sekund, aby zapewni¢ dobry odczyt podczas kalibraciji.

1. Na stronie narzedzi wybra¢ [Calibrate Touch] (Kalibracja dotyku), a nastepnie
wybrac [Set] (Ustaw).

Option System Setting Set
Net Mask 255.255.0.0 1
Export
Obtain Address Enable
User Password Enable QuadI0
Edit User Password ARk
Edit Syst Passuord | HeRERRRRE e
pocsuord Timer S Hinutes
Print
Calibrate Touch
Protocol Installed No Protacol Help
Protocol Address N/A
Back
tiode | [IEURRa |Loaced tool: 60-Zones status | | EEEAEN
Calibrate Touch Set
) Use this option to
_|Disable re-calibrate the Export.
touchscreen
M Enable
QuadIO
Exit
Action Print
Cancel
LT
Back
toce | [N | o-c=0 too1: s0-zones starus | RN

3. Dotknac¢ srodkowego punktu kursorow krzyzykowych.

*  Po przerwaniu dotykania ekranu celownik krzyzykowy zostanie przesuniety
do kolejnej pozycji.

To calibrate screen
please poke the crosshairs

4. Powtarza¢ do momentu przetestowania wszystkich pieciu miejsc.

Instrukcja obstugi sterownika M1 Plus © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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7.4 Testy autodiagnostyczne
Sterownik moze wykona¢ dwa rodzaje testow diagnostycznych:

1. Test mocy

Test mocy moze by¢ stosowany wytgcznie na kartach do pomiaru pradu i jest
przeznaczony wytgcznie jako pomoc w konserwagiji.

Sprawdza sie w nim, czy:
»  strefy elementu grzejnego dziatajg prawidiowo,

*  sprzezenie zwrotne z cewek wykrywajgcych prad jest zgodne z plikiem
historii narzedzia

WAZNE
Test zasilania nie obejmuje sprawdzania btedéw okablowania stref ani podobnych

kwestii.

2. Pelny test systemu
Test diagnostyczny polega na sprawdzeniu, czy kazda strefa dziata prawidtowo.
Mozna go uzyc¢:

*  jako kontroli podczas odbioru,

»  aby sprawdzi¢, czy nowe narzedzie jest prawidtowo podtgczone

*  jako pomoc w konserwaciji, aby sprawdzi¢, czy narzedzie robocze dziata
prawidtowo

Sekwencje testu przedstawiono ponizej:

1. Chiodzi cate W tym czasie sprawdza sie, czy w zadnej strefie nie
narzedzie. doszto do znacznego wzrostu temperatury.
2. Nagrzewa pierwszg a) temperatura w pierwszej strefie rosnie wystarczajgco,

strefe i sprawdza, czy: | aby zakwalifikowa¢ sie jako ,dobry wzrost”

«  Jeslinie, zwieksza stosowang moc, a nastepnie
sprawdza ,dobry wzrost”.

. Nadal podnosi moc i sprawdza ,dobry wzrost”,
az do uptyniecia skonfigurowanego czasu
nagrzewania.

«  Jesli nie stwierdzi ,dobrego wzrostu” w tym czasie,
oznacza to, ze strefa ulegta awarii.

b) temperatura badanej strefy nie zmniejsza sie jeszcze
bardziej, co oznacza odwrdocong termopare w tej strefie.

c) temperatura w zadnej innej strefie nie wzrasta na
tyle, aby stata sie ,ztym wzrostem”, co wskazywatoby
na nadmierne przewodzenie ciepta miedzy sgsiednimi
strefami.

d) temperatura w zadnej innej strefie nie wzrasta

na poziomie wtasciwym dla ,dobrego wzrostu”, co
wskazywatoby na krzyzowe potgczenie badanej strefy
z inng termopara.

3. Po zakonczeniu
testu, w ramach
procedury testowane
sg pozostate strefy,
az wszystkie testy
zostang ukonczone.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika M1 Plus
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7.4.1 Zmiana parametrow testu

Zazwyczaj nie ma powodu do zmiany parametrow testu w procedurze
autodiagnostyki. W razie jakichkolwiek watpliwosci lub pytan nalezy skontaktowac sie
z dostawcg w celu uzyskania porady przed zmiang jakichkolwiek parametrow testu.

7.5 Uruchamianie testu autodiagnostycznego

Procedura diagnostyczna moze by¢ wykonywana w dowolnym momencie, gdy
sterownik jest podtgczony do narzedzia, pod warunkiem ze nie jest uzywany do
produkcji.

Pozostate okienka na stronie przekazujg informacje zwrotne na temat przebiegu
testu.

1. Otworzy¢ strone Diagnose (Diagnostyka) i wybra¢ [Config] (Konfiguracja).

- Start
Start
Actual Config
Test Stage
Zone Results Power Skip
Cancel
Print
£ Help
= | P>
Back
toce | M | c-coc tool: 60-Zones [ status | EEE

2. Wybra¢ pozycje [First Zone] (Pierwsza strefa).

Configure Tooltest Star
Test Pattern Confi
Power only test or Full T/C

and power test Skip
Cance
“Last Zone 4 ‘IV Full ”_I Pouer | Prin
Action Help
Back

ode [Loaded tool: 60-zones [ stares | TERIEN

3. Wybrac pierwszg strefe w sekwencji testu.

Configure Tooltest Start

—Option:
Probe
Probe
Probe
Probe
Probe
Probe
Probe

\ [First Zone Confi

|

Select first zone

Skip

Cance

N D WwN e

Print

Action Help

ode [Lozded too1: s0-zanes [searos | TN

Back:

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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4. Wybrac¢ pozycje [Last Zone] (Ostatnia strefa) i wybra¢ ostatnig w sekwenciji

testu.
Configure Tooltest Start
3
\ [Test Pattern (i
Pouer only test or Full T/C
and power test Skip
Cancel
/ Hl? Full ”_l Pouer ” Print
'
Action——————————— Help

Cancel

0K |

5. Wybrac opcje [Full] (Petny), aby przeprowadzi¢ petny test.

Wybra¢ opcje [Power] (Zasilanie), aby przeprowadzi¢ tylko szybszg kontrole
zasilania.

*  Powoduje to nagrzewanie stref w celu uwidocznienia poboru pradu, ale nie
obejmuje sprawdzenia interakcji miedzy strefami.

Configure Tooltest Start
5

Test Pattern Config

D

Power only test or Full T/C
and pouer test

Skip

Cancel

Last Zone / N  Ful I[J Power | Print
Action Help
Back

Mode. [Loaded tool: 60-Zones stacus | [EEN

6. Wybrac¢ opcje [Start] i sprawdzic¢, czy:
a) Postep testu dla kazdej strefy jest wyswietlany w prawym gérnym okienku.
b) Historia testéw dla wszystkich stref jest wyswietlana w dolnym okienku

gtébwnym.
e Start
Actual ConTT
Test Stage Y
Zone Results Power Skip
Cancel
Print
/ Help
N I =
Back
[ voce |NENNN [ o-c=: tool: sozones || sacue | NCEIN
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Uruchamianie testu autodiagnostycznego - ciag dalszy

7. Wybrac¢ opcje [Skip] (Pomin), aby przej$¢ obok lub pomingé dowolng strefe.

~ ] =
Back
[ voue NN | oeced oor: cozones || Swatus

N ] =
[ tiode | [ o-c=o tool: G0-Zones Status

7.6 Wyniki diagnostyki systemu

Na stronie testu przechowywane sg informacje o kazdym wykonywanym tescie.
Wyniki mozna wyswietli¢ na ekranie lub uzytkownik moze wybraé¢ opcje [Print]
(Drukuj) w celu utworzenia kopii papierowe;.

7.7 Interpretacja wynikow testu

7.7.1 Test zadowalajacy

Jesli w tescie diagnostycznym nie zostanie wykryta usterka zadnej ze stref,
zostanie wyswietlony komunikat ,Zone Test OK” (, Test stref prawidtowy”).
7.7.2 Test niezadowalajacy

Jesli test wykryje jakiekolwiek problemy, zostanie wyswietlony komunikat
o btedzie dotyczacy danej strefy.

Petna lista komunikatow o btedach i ich mozliwych przyczyn znajduje sie
w ,Tabela 7-2 Komunikaty o btedach diagnostyki systemu” on page 7-9 .

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Tabela 7-2 Komunikaty o btedach diagnostyki systemu

Komunikat btedu

Opis

Ponizej 0 lub odwroécone
T/IC

Moze by¢ spowodowane odwrdocong termoparg.

Uwaga: jesli test zostat przeprowadzony przy temperaturze otoczenia
ponizej 0°C, sterownik nie bedzie dziatat z ujemnymi odczytami
temperatury.

Przepalony bezpiecznik

Sprawdzi¢ bezpiecznik karty. Ten komunikat jest rowniez wyswietlany,
jesli strefa zostata ustawiona na uzycie niezainstalowanego triaka
zewnetrznego.

Uwaga: Zewnetrzne triaki majg wtasny bezpiecznik.

Sprawdzié¢, czy nie
wystepuje odwrécona T/C

Temperatura wydaje sie male¢ po wigczeniu mocy.

Test chtodzenia nie
powiodt sie

Przed rozpoczeciem testu nagrzewania wszystkie temperatury stref
musiaty by¢ stabilne lub spada¢. Jesli temperatura w ktérejkolwiek ze
stref nadal ro$nie przy mocy ustawionej na zero w okresie chtodzenia,
ten biad jest zgtaszany.

Nie udato sie prawidtowo
zareagowac

Nieoczekiwane wyniki. Po tym komunikacie nastepujg kolejne
komunikaty o btedach.

Element grzejny / T/C
wspolne ze strefa NN?

Usterka w postaci skrzyzowanych przewodéw miedzy wyswietlanymi
strefami. Moze to by¢ usterka przewodoéw termopary lub elementu
grzejnego.

Test nagrzewania nie
powiodt sie

Temperatura nie wzrosta o ustawiong liczbe stopni w okresie
nagrzewania. Moze to by¢ spowodowane przez nagrzewnice

z otwartym obwodem, zacisnietg, zwartg lub przemieszczong
termopare albo strefe ustawiong na wbudowany triak, gdy szafka
zostata podtgczona w sposob wiasciwy dla stosowania triakdw
zewnetrznych.

Przepetnienie wiadomosci

Dostepna jest ograniczona ilos¢ pamieci do przechowywania wynikow
testéw. W przypadku wyswietlenia tego komunikatu, wystgpito zbyt
wiele bteddéw, aby zapisa¢ je wszystkie.

Brak karty

Nie wykryto karty w szafie w gniezdzie oznaczonym wyswietlang strefa.

Brak synchronizacji sieci.
Impuls

Prawdopodobnie z powodu btedu w okablowaniu zasilania.

TIC z otwartym obwodem

Wykryto otwarty obwod termopary. Sprawdzi¢ okablowanie termopary
dla wyswietlanej strefy.

Interakcja T/C ze strefg
NN?

W przypadku innych stref niz testowana wystapit niedopuszczalny
wzrost temperatury, wiekszy niz ustawiony nieprawidtowy wzrost w
wartosciach testowych. Wskazuje wadliwe ustawienie T/C lub bliskie
potozenie strefy.

Test przerwany przez
uzytkownika

Test zostat zatrzymany.

Test pominiety przez

uzytkownika

Test dla danej strefy zostat pominiety podczas testowania.
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7.8 Serwisowanie i naprawa sterownika
OSTRZEZENIE - WYSOKIE NAPIECIE

Przed otwarciem szafy w celu przeprowadzenia kontroli lub wymiany
bezpiecznikéw nalezy odizolowac¢ sterownik od zrodta zasilania.

PRZESTROGA

Sprawdzi¢ zewnetrzne przewody, czy nie ulegty uszkodzeniu przewody elastyczne,
wtyczki lub gniazda. Jesli przewdd elastyczny ulegt uszkodzeniu lub wystepujg
odstoniete zyly, nalezy go wymienic.

Wszelkie wewnetrzne przewody, ktére zginajg sie w celu dostosowania sie do
otwieranych drzwi, nalezy sprawdzi¢ pod katem uszkodzen izolaciji.

PRZESTROGA

Na kartach sterujgcych nalezy stosowaé wytgcznie bezpieczniki ceramiczne.
Nigdy nie nalezy uzywa¢ bezpiecznikow szklanych.

7.8.1 Czesci zamienne

Firma Mold-Masters nie przewiduje koniecznosci naprawy jakichkolwiek czesci
sterownika na poziomie pulpitu poza bezpiecznikami. W mato prawdopodobnym
przypadku awarii pulpitu zapewniamy wszystkim naszym klientom bardzo dobre
mozliwosci naprawy i wymiany.

7.8.2 Czyszczenie i kontrola

Nadmiar kurzu, ktéry dostat sie do szafy, mozna usung¢ za pomocg delikatnej
szczotki i odkurzacza.

Jesli urzgdzenie jest narazone na wibracje, zalecamy uzycie izolowanego wkretaka,
aby sprawdzi¢, czy nie poluzowaty sie zadne zaciski.

7.9 Aktualizacja oprogramowania

Aby utrzymaé naszg wysoka jakosé, nasi inzynierowie ds. rozwoju stale ulepszajg
nasz system sterowania.

W zaleznosci od typu i wieku sprzetu mozliwe moze by¢ zastosowanie aktualizacji
systemu do wtasnego sterownika. Nalezy skontaktowac sie z dostawcg i podac
numer seryjny swojego modelu, aby dowiedzie¢ sig, czy dana konsola moze zosta¢
uaktualniona.

Zazwyczaj nie ma potrzeby zwracania systemu sterowania do dostawcy w celu
przeprowadzenia jakichkolwiek modernizacji. Mozna je pobra¢ przez Internet.
7.9.1 Przygotowanie

1. Pobrac¢ aktualizacje z Internetu na komputer osobisty.
2. Skopiowac program / dane aktualizacji na pendrive.

WAZNE

Przed rozpoczeciem aktualizacji nalezy wytgczy¢ maszyne, aby zwolni¢ konsole.

7-10
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7.9.2 Procedura
1. Usung¢ sterownik z pracy produkcyjne;.
2. Podtgczy¢ pendrive do gniazda USB MTS i poczekac, az bedzie gotowy do

uzycia.
3. Ponownie uruchomi¢ konsole:

a) Wybra¢ [Menul].

b) Wybrac [Utilities] (Narzedzia).

c) Wybra¢ opcje [Exit] (Wyjdz).

d) Uruchomi¢ ponownie i zezwoli¢ na samodzielng instalacje aktualizacji.

4. Wyjg¢ pendrive i przywrdci¢é normalng prace sterownika.

7.10 Bezpieczniki i zabezpieczenie nadpradowe

OSTRZEZENIE - WYSOKIE NAPIECIE

Zaciski ostoniete na tylnej ptycie Euro sg aktywne, chyba Ze zasilanie jest
wytgczone.

PRZESTROGA

Obwdd wykrywania bezpiecznikdw wymaga ciggtego pradu niskiego poziomu
doprowadzanego przez rezystor upustowy o wysokiej impedanciji w celu
utrzymania stanu alarmowego.

Ol

W rezultacie obwdd obcigzenia jest nadal podtgczony do zasilania sieciowego
i nie mozna bezpiecznie probowaé naprawi¢ lub wymieni¢ bezpiecznika bez
uprzedniego odizolowania tego obwodu.
Dostepny jest miniaturowy wytgcznik automatyczny, ktéry zapewnia ogdine
zabezpieczenie nadprgdowe dla kompletnej jednostki.

7.10.1 Bezpieczniki zamienne

Jesli doszto do pekniecia bezpiecznika, nalezy wymieni¢ go na nowy o identycznych
parametrach. Prawidiowe typy bezpiecznikow podano w Tabela 7-3, Tabela 7-4
i Tabela 7-5.

7.10.2 Dodatkowe bezpieczniki

Wszystkie obwody dodatkowe (zasilanie konsoli, zasilanie, wentylatory) sg chronione
parg bezpiecznikdw, ktére sg zasilane z gérnych i dolnych szyn zbiorczych zasilania.

S3 one montowane na szynie DIN i znajdujg sie wewnatrz lewej pokrywy bocznej
(widok z przodu) M1-48 oraz pod pokrywg u gory M1-12.

Tabela 7-3 Dodatkowe bezpieczniki

Bezpiecznik Przeciwprzepieciowy 20 mm

Wydajnos¢ 10A
znamionowa
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7.10.3 Bezpieczniki kart sterownika

PRZESTROGA

Na kartach sterujgcych nalezy stosowaé wytgcznie bezpieczniki ceramiczne.
Nigdy nie nalezy uzywac bezpiecznikow szklanych.

Rysunek 7-1 Bezpieczniki ceramiczne

Karta sterownika prgdu posiada bezpieczniki zabezpieczajgce zaréwno dla wejscia
termopary, jak i wyjscia obcigzenia grzewczego.

Jesli dioda TC wskazuje, ze obwdd termopary jest otwarty, moze to oznaczac,
ze bezpiecznik wejsciowy zostat przerwany.

Tabela 7-4 Typ bezpiecznika wejsciowego

Nanoceramiczny, o bardzo
szybkim dziataniu

Bezpiecznik

Wydajnosc¢

; 62 mA
znamionowa

Jesli wskaznik LED bezpiecznika wskazuje, ze bezpiecznik wyjsciowy zostat
przerwany, wyja¢ karte i wymieni¢ bezpiecznik.

Tabela 7-5 Typ bezpiecznika wyjsciowego

Ceramiczny FF 32 mm, o bardzo
szybkim dziataniu

Bezpiecznik

Wydajnosc¢

; 15A
znamionowa
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Sekcja 8 -
Rozwiazywanie problemow

OSTRZEZENIE

Przed przystgpieniem do rozwigzywania probleméw ze sterownikiem nalezy
w catosci przeczyta¢ ,Sekcja 3 - Bezpieczenstwo”.

PRZESTROGA
Obwdd wykrywania bezpiecznikow wymaga ciggtego pradu niskiego poziomu

doprowadzanego przez rezystor upustowy o wysokiej impedancji w celu
utrzymania stanu alarmowego.

W rezultacie obwdd obcigzenia jest nadal podtgczony do zasilania sieciowego
i nie mozna bezpiecznie probowac naprawi¢ lub wymieni¢ bezpiecznika bez
uprzedniego odizolowania tego obwodu.

System sterowania jest wyposazony w kilka funkcji pozwalajgcych na wczesng
diagnostyke usterek w systemie sterowania, elementach grzejnych narzedzi

i czujnikach termopar:

Jesli system wykryje nietypowy stan, na stronie gtdwnej pojawi sie komunikat
ostrzegawczy.

Jesli temperatura strefy bedzie odbiegac od rzeczywistego ustawienia i wykracza¢
poza limity alarmowe, wyswietlacz zmieni sie na biaty tekst w czerwonym polu

i wygeneruje zdalny alarm.

Jesli system wykryje usterke w jednej lub kilku strefach kontrolnych, zamiast wartosci
temperatury na stronie gtéwnej pojawi sie komunikat o btedzie.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w ,Tabela 8-1 Komunikaty btedu i ostrzegawcze”.

8.1 Diagnostyka poszczegodlnych kart sterownika

ﬁ OSTRZEZENIE - WYSOKIE NAPIECIE
Zaciski ostoniete na tylnej ptycie Euro sg aktywne, chyba Ze zasilanie jest
wytgczone.

W przypadku podejrzenia usterki na karcie sterowania nalezy sprawdzi¢ diody stanu
karty.

Od gory do dotu sg to:

SCAN (SKANOWANIE) — ta dioda miga szybko, gdy sterownik skanuje kolejno
kazda karte.

FAULT (USTERKA) — powinien by¢ normalnie wytgczony. Swieci sie, sygnalizujac,
ze jedna strefa na karcie wykryta btad.

W okreslonej strefie na konsoli wyswietlany jest komunikat o btedzie. Petng liste
komunikatéw o usterkach i bltedach mozna znalez¢ w ,Tabela 8-1 Komunikaty btedu i
ostrzegawcze” on page 8-2.

Aby wyjac¢ karte z gniazda, pociggna¢ czerwone uchwyty do przodu i delikatnie
wyciggnac¢ karte. Nie ma potrzeby wytgczania zasilania sieciowego.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika M1 Plus
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8.2 Komunikaty btedu i ostrzegawcze
Tabela 8-1 Komunikaty btedu i ostrzegawcze
E:tn:)r;c;l Przyczyna Dziatanie
AMPS Sterownik nie moze spetnic biezacego *  Odizolowac zasilanie systemu, sprawdzic¢
zgdania. kable i ciggtos¢ okablowania elementu
grzejnego.
Uwaga: Ten komunikat btedu jest »  Sprawdzi¢ rezystancje elementu grzejnego
najprawdopodobniej widoczny, jesli dana strefa wzgledem innych znanych, sprawnych stref,
jest ustawiona jako strefa typu Ostrze. aby upewni¢ sie, ze nie jest ona wyraznie
wyzsza niz Srednia.

ERR! W tej strefie wykryto niewielki wzrost e Sprawdzi¢ okablowanie termopary, ktore

temperatury lub nie wykryto go wcale. moze by¢ odwrdcone.

Gdy konsola zacznie dostarcza¢ zasilanie, Okablowanie eIeme_ntu grz€jnégo moze by¢
oczekuje sie, ze na termoparze bedzie uszkodzone lub moze wystepowac przerwa
widoczny réwnowazny wzrost temperatury. w obwodzie elementu.

Jesli termopara zostata uwieziona i zacisnieta

w narzedziu lub kablu, konsola nie moze

zobaczy¢ petnego wzrostu temperatury,

ktory wystepuje przy koncéwce. Brak

usuniecia tego stanu strefy grozi przegrzaniem

i uszkodzeniem koncowki.

Obwadd utrzymuje moc wyjsciowg na

dowolnym poziomie, jaki osiggnat, gdy obwod

monitorowania wykryt usterke.

FUSE Bezpiecznik dla tej strefy ulegt uszkodzeniu. *  Wymieni¢ bezpiecznik na bezpiecznik
WAZNE: Nalezy przeczytaé ostrzezenia 0 identycznej wartos:ci zngmignqng | takiego
o zagrozeniach podane na poczatku samego typu, [bezpiecznik wielkiej mocy
rozdziatu 8. typu HRC].

WAZNE: Bezpiecznik moze ulec awarii tylko UWAGA: Przepalpny bezpiecznik znaj<.juje sig

2 powodu awarii zewnetrznej w stosunku do na karqe;}growmka albo na module triaka poza
sterownika. Przed wymiang bezpiecznika pytka, jesli jest zamontowany.

nalezy zidentyfikowaé i usungc usterke.

Uwaga: Jesli dany bezpiecznik jest

zamontowany na karcie sterowania, mozna

bezpiecznie odtgczy¢ ptytke, aby odizolowac

obwdd i wymieni¢ bezpiecznik na karcie.

GND System wykryt btagd uziemienia. »  Sprawdzi¢ okablowanie elementu grzejnego
pod katem $ciezki niskiej impedancji do
ziemi.

HELP Wystgpita awaria systemu i konsola nie wie, e Zanotuj numery seryjne zarowno sterownika,

jak zareagowac. jak i konsoli.

e Sprawdzi¢ rowniez date oprogramowania
Ten alarm moze wystgpic, jesli konsola konsoli na stronie narzedzi.
starszego modelu jest podtgczona do szafy *  Nalezy skontaktowac sie z dostawcyg
w nowszej wersji. Jesli konsola we i przekaza¢ mu te informacje.
wczesniejszej wersji nie rozpozna alarmu
wygenerowanego przez pdzniejszy model
karty sterowania, wowczas nie moze wyswietli¢
odpowiedniego komunikatu alarmowego.
Oprogramowanie konsoli obejmuje procedure
sprawdzania komunikatéw przychodzacych
i sygnalizuje komunikat HELP (POMOC), jesli
wystgpi taki stan.

Instrukcja obstugi sterownika M1 Plus
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Komunikaty o bledach i ostrzezeniach - ciaqg dalszy

Tabela 8-1 Komunikaty btedu i ostrzegawcze

Komuni-
kat btedu

Przyczyna

Dziatanie

LINE

Nie sg odbierane impulsy synchronizacji
zasilania sieciowego.

Zasilanie trojfazowe jest wykorzystywane
w obwodzie detekcji skrzyzowania do
generowania impulséw czasowych w celu
doktadnego sterowania fazg i wyzwalania
triaka.

Jesli detekcja fazy nie powiedzie sie w jednej
lub dwéch fazach, woéwczas nie ma impulsu do
pomiaru kata fazy i generowany jest komunikat
btedu LINE (LINIA).

Wszystkie obwody w sprawnych fazach bedg
nadal dziata¢ normalnie.

Na kazdej karcie znajduje sie obwaod
wykrywania fazy oraz wspoélny obwad
wykrywania fazy dla wszystkich pozostatych
typow sterownikow.

Chociaz usterka w takich obwodach moze
spowodowac wyswietlenie komunikatu

btedu LINE, taka usterka jest bardzo rzadko
zauwazana.

Najczestszym btedem jest brak jednej fazy
lub, jesli wtyczka zostata nieprawidtowo
podtgczona, przetaczona faza i przewod
neutralny.

Jesli pojawi sie komunikat btedu LINE,
nalezy wytgczy¢ i odizolowac sterownik,

i sprawdzi¢ okablowanie zasilania pod kgtem
obecnosci wszystkich trzech faz.

LINK

Konsola jest przetgczona na sterownik zdalny
z tgczem sieciowym, ale nie moze
komunikowac sie z jednostka zdalng.

Konsola moze wyswietla¢ odpowiednie
strefy dla danego narzedzia, ale nie
moze przekazywac zadnych informacji

o temperaturze. Wyswietla btad krytyczny
urzgdzenia LINK zamiast rzeczywistej
temperatury.

Sprawdzi¢, czy fgcze sieciowe jest
prawidtowe i/lub czy sterownik zdalny jest
nadal wigczony i dostepny.

LOAD

Brak obcigzenia danej strefy. Wystepuje tylko
w recznym trybie zamknietej petli, w ktérym
prad jest wstepnie ustawiony.

Obwod wykrywania pradu nie wykryt
przeptywu pradu. Strefa jest oznaczona jako
nieposiadajgca obcigzenia.

Odtaczy¢ zasilanie systemu i sprawdzic¢
potgczenia pomiedzy sterownikiem

a elementami grzejnymi narzedzi.
Sprawdzi¢ réwniez ciggtos¢ elementu
grzejnego.

N/Z

Konsola wykryta karte sterowania, ale karta
nie moze komunikowac sie z konsolg.

Jesli wszystkie strefy wyswietlajg wskazanie
N/Z, a zadne karty nie wyswietlajg/nie majg
migajgcych diod SCAN, nalezy sprawdzi¢
przewod komunikacyjny miedzy konsolg

a szafg sterownika.

Jesli tylko jedna lub dwie strefy wyswietlajg
wskazanie N/Z, sprawdzi¢ karte pod katem
usterek.

NONE

Konsola wykryta karte sterowania, ktéra nie
ma ustawien.

Ten komunikat btedu moze pojawic sie na
krotko podczas wigczania, ale powinien
znikng¢ po wstepnym zeskanowaniu karty.
Jesli komunikat bedzie sie powtarzat,
konieczne moze by¢ ponowne zastosowanie
prawidtowych ustawien karty na stronie
konfiguraciji.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Komunikaty o bledach i ostrzezeniach - ciaqg dalszy

Tabela 8-1 Komunikaty btedu i ostrzegawcze

Komuni-
kat btedu

Przyczyna

Dziatanie

REV

Karta wykryta nieprawidtowe wejscie na
zacisku termopary, ktére wskazuje na zwarcie
lub odwrdcenie termopary.

* Jesli alarm REV utrzymuje sie, wytgczy¢
sterownik i zbadac strefe. Strefe bedaca
przyczyng problemu mozna réwniez
podporzadkowac dobrej strefie, az do
usuniecia usterki.

TIC

Wykryto termopare z otwartym obwodem

i nie wybrano automatycznej odpowiedzi
w kolumnie T/C Open Error (Bfgd otwarcia
obwodu T/C) na ekranie konfiguraciji.

W celu natychmiastowego przywrocenia

sprawnosci:

* Podporzgdkowac te strefe sterowania do
sgsiedniej strefy ALBO zmieni¢ sterowanie
na petle otwartg.

*  Gdy sterownik jest wolny, sprawdzic, czy
bezpiecznik wejsciowy na karcie sterujgcej
nie zostat przerwany.

« Jesli bezpiecznik jest sprawny, nalezy
sprawdzi¢ okablowanie pod kgtem usterek
lub wymieni¢ termopare.

TRC

W przypadku awarii triaka nastepuje zwarcie
i przekazuje on petny prad obcigzenia.

W takim stanie dochodzi do utraty kontroli
nad obcigzeniem i nie mozna go wytgczy¢

z konsoli. Alarm TRC oznacza stan btedu,
ktory polega na interwencji operatora w celu
recznego wytgczenia systemu.

Uwaga: Monitor triaka nie dziata w trybie
automatycznym. W przypadku usterki triaka,
gdy strefa pracuje w trybie automatycznym,
jedynym wskazaniem bedzie nietypowo
wysoka temperatura strefy z powodu
przekazywania przez triak wysokiego,
niekontrolowanego pradu.

Alarm TRC jest widoczny tylko w przypadku
usterki triaka w strefie pracujgcej w trybie
recznym w petli zamknietej.

W przypadku usterki triaka, zwrdci¢ go do
dostawcy w celu wykonania naprawy.

Instrukcja obstugi sterownika M1 Plus
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8.3 Komunikaty ostrzegawcze systemu

Komunikaty te ostrzegajg rowniez o nieprawidtowym stanie.

Tabela 8-2 Komunikaty ostrzegawcze systemu

R kat Nietypowy warunek
ostrzegawczy
FAIL Test strefy zakonczyt sie niepowodzeniem.
MAN Strefa sterowania jest w trybie recznym.
Strefa jest podrzedna w stosunku do innej strefy sterowania,
gdzie # oznacza numer tej strefy. Na przyktad S 2 oznacza,
S# ze strefa jest podrzedna do strefy 2.

Do obu stref doprowadzana jest taka sama moc.

Na stronie gtdwnej wartos¢ zadana wyswietlana na wybrane;j
strefie jest identyczna jak na strefie podrzednej.

TEST Wyswietlane, gdy strefa jest w trybie testu diagnostycznego.
Wyswietlany, jesli podczas testu zostanie wykryta interakcja

temperatury pomiedzy strefami.

WARN

8.4 Inne problemy

Jesli sterownik nie dziata prawidtowo i nie mozna rozwigzac¢ problemu za pomocg
instrukcji lub pomocy online, nalezy skontaktowac sie z Mold-Masters. Przed
skontaktowaniem sie z Mold-Masters zalecamy wykonanie kopii konfiguraciji
sterownika.

1. Wiozy¢ pendrive i zaczekac, az bedzie gotowy do uzycia.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika M1 Plus
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Inne problemy - ciaqg dalszy

3. Wybrac¢ narzedzie.

tiode | L o-c=c tool: 60-zanes

Set

ool I Name Description Connection
1 |60-Zones Fake Setup Serial Port L | Load

2 |gekis Fake Setup Serial Port
3 |Ian Quadt & 10 Serial Port Save

4 |analog Serial Port
Delete

S |New Tool Serial Port
Serial Port paeer

7 [rRTD Serial Port
s |pigital Serial Part Help

5 4

Cancel

= o |

Wybrac¢ przycisk [Backup] (Kopia zapasowa).

Set
0l I Name Description Connectian
1 |60-zones Fake Setup Serial Port \ Load
2 [sekis Fake Setup Serial Part
3 |1an Quadt & 10 Serial Port Save
4 |Analog Serial Port
Delete
5 |Hew Taol Serial Part
One Anolog card Serial Port e
7 |rmD Serial Part
s |pigital Serial Port Help
s /
Cancel
tiode | [N |Lc=ced tool: 60-Zones starus ||

Wybrac¢ opcje [Export] (Eksportuj) na stronie narzedzi.

QuadIo

i

Exit

il

Print

i

elp

L

Back

Option System Setting

Softuare Version 12th June 2042 A

Time 11:52

Date Fri 24 Aug 2012

Language English

Limit Exceeded Disable

Blanking Delay S Minutes

Allow Standby Enable

Allow Teolload Disable

Baud Rate 19200 /
| oo | | -co=c tool: So-zones

o |

Wybrac¢ pierwszg i ostatnig strefe, aby uwzgledni¢ wszystkie strefy.

Export Data Set,

Option:
| Export Export.
First Zone Export selected data
Probe 1 to
b QuadT0
Exit
// Export? Yes Print
[A:tian] Help
Back

Hods [Loaced too1:

60-Zomes

B |

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Inne problemy - ciaqg dalszy

7. Wybrac opcje [Export] (Eksportu;j).

—Opti

T

First Zone
Last Zone
Auto-Archive

/

Export

Export selected data
Probe 1 to
Manif 6

QuadT0

Exit

Export?

Action

Mode ‘ sl Loac=d tool: 60-Zores
—

B |

Print

Help

Back

help@moldmasters.com.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.

Odczekac¢ okoto 10 sekund, a nastepnie wyjg¢ pendrive.

Skopiowac pliki na komputer osobisty i wysta¢ je we wiadomosci e-mail na adres
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masters Sekcja 9 - Szczegoly
okablowania sterownika
systemu goracokanatowego

OSTRZEZENIE
Przed przystgpieniem do podtgczania sterownika nalezy w catosci przeczyta¢

~>ekcja 3 - Bezpieczenstwo”.

OSTRZEZENIE - WYSOKIE NAPIECIE

Nalezy zachowaé szczegdlng ostroznos¢ podczas podtgczania sterownika do
zasilania tréjfazowego.

Nie nalezy zmienia¢ okablowania zasilania, dopéki sterownik nie zostanie
odtgczony od wszystkich zrédet zasilania.

W przypadku zmiany konfiguracji z gwiazdowej na tréjkgtowej, przewod neutralny
musi by¢ odtgczony i zabezpieczony w celu ochrony przed napieciem zwrotnym.

PRZESTROGA
Nalezy zachowaé ostroznosc¢ przy konfiguracji gwiazdowej/trojkatowej, poniewaz

nieprawidtowe potgczenie moze wydawac sie dziata¢, ale moze spowodowac
uszkodzenie sterownika.

Ponizsze standardy dotyczg wytacznie sterownikow podtgczonych do standardu
Mold-Masters. Podczas zamawiania sterownika mogty zostac¢ okre$lone inne dane
techniczne. Nalezy zapoznac sie z dostarczonymi danymi technicznymi.

9.1 Oznaczenie trojfazowe - opcja gwiazda/trojkat

Szafka jest wyposazona w pieciozytowy 3-fazowy przewdd zasilajacy, ktéry moze byé
uzywany w konfiguracji gwiazdowej lub tréjkatowej. W obudowie znajdujg sie ztgcza
umozliwiajgce zmiane zasilania z gwiazdowego na tréjkgtowe.

W gornych blokach potgczeniowych, przewidzianych za lewym panelem, zmienic
ztgcza krzyzowe zasilania gwiazdowego/trojkatowego za pomoca jednego
3-drogowego tgcznika dla zasilaczy gwiazdowych lub trzech 2-drogowych tgcznikéw
dla zasilaczy trojkatowych. Listwa potgczeniowa pokazuje odpowiednie potgczenia
krzyzowe, ktére nalezy stosowac.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika M1 Plus
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9.1.1 Ustawianie konfiguracji gwiazdowej dla szyny
zasilania

1.

OSTRZEZENIE
Przed wymiang okablowania nalezy upewnic sie, ze sterownik zostat odizolowany
od wszystkich Zrédet zasilania.

Podtgczy¢ przewdd neutralny (niebieski) do zacisku prawego dolnego zacisku.
Patrz Rysunek 9-1.

: :
R :ﬁ_l_‘“I = E-f. | «—— czarRNY
wes | =@l
s I{::::J J_I} ET}: <—— BRAZOWY
mp1 | =i =
| |
T |t_‘.:'||_'-" ,'._34 <—— CZARNY
MP2 E]LE E} < NIEBIESKI - ten przewod
o — | musi by¢ podiaczony do
MP na bloku zaciskéw.

Rysunek 9-1 Podtgczy¢ przewdd neutralny — potozenie oznaczone niebieskg strzatkg

2. Zainstalowac jeden 3-drogowy facznik. Patrz Rysunek 9-2.

el=lal |
=0 = Cl
mee | LSO
cRile |——®
sHle!
_ERE ol

Rysunek 9-2 Zainstalowac 3-drogowy tgcznik

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.



[S
‘= P
Mold ga SZCZEGOLY OKABLOWANIA STEROWNIKA SYSTEMU GORACOKANALOWEGO 9-3

Masters
9.1.2 Ustawianie konfiguracji trojkatowej dla szyny

zasilania

A OSTRZEZENIE

Przed wymiang okablowania nalezy upewnic sie, ze sterownik zostat odizolowany
od wszystkich Zrédet zasilania.

1. Wyjg¢ przewdd neutralny (niebieski) z zacisku prawego dolnego zacisku. Patrz

Rysunek 9-3.
[ | <«—— CZARNY

RO I2e]E

MP3 Sielle

S .5| :E:"! <—— BRAZOWY
MP1 {.'}E =

T =l <«—— CZARNY

MP2 BE_ E':I =3 NIEBIESKI - ten przewéd

musi by¢ odfaczony
i zabezpieczony.

Rysunek 9-3 Usungc¢ przewdd neutralny — pozycja oznaczona niebieskg strzatkg
2. Zainstalowac trzy 2-drogowe fgczniki. Patrz Rysunek 9-4.

P - g—— 2
—[EWEe | . ®

il | -

Wyjscie .:'| '-'-ji 0
gzigrzgych =i ClE - E_
ces o

—| EelIS] | ~— @

Rysunek 9-4 Zainstalowac trzy 2-drogowego tgczniki
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9.2 Opcja filtrowania

W krajach, w ktorych problemem sg zaktdcenia na liniach energetycznych, firma
Mold-Masters zaleca zainstalowanie filira wewnetrznego. Skontaktowac sie z firmg
Mold-Masters, aby uzyskaé szczegodtowe informacije.

9.3 Wyjscie alarmowe / wej$cie pomochnicze

Opcjonalne ztgcze szafy zapewnia wyjscie alarmowe z wewnetrznego zestawu
stykéw przekaznikowych. Za pomocg zewnetrznego zroédta zasilania szafa moze
zainicjowac szereg urzadzenh ostrzegawczych, gdy jakakolwiek strefa przejdzie

w stan alarmu. Jest to powszechnie stosowane w przypadku lamp sygnalizacyjnych,
alarméw dzwiekowych lub informowania maszyny do formowania. W celu wykrycia
chwilowych stanéw alarmowych przekaznik jest przytrzymywany przez okoto 15
sekund po skasowaniu stanu alarmowego. Parametry znamionowe stykéw to 5 A

przy 240 V.
Tabela 9-1 Wyjscie alarmowe / wejscie pomocnicze
Pin Potaczenie Wejscie/wyjscie
1 Pomocniczy sygnat Standby (Tryb czuwania)
wejsciowy
2 Uziemienie wejscia

pomochiczego

3 Styk alarmowy 240 V nr 1 Styki zwierne
Styk alarmowy 240 V nr 2

Opcjonalny sygnat wejsciowy moze by¢ odbierany przez to samo ztgcze. Moze
by¢ uzywany do wigczania i wytgczania synchronizacji koncéwek typu ostrze,
trybu blokady, zdalnego trybu wzmocnienia/gotowosci lub dowolnej innej funkgciji
zdefiniowanej przez uzytkownika. Szczegétowe informacje mozna znalez¢

w specyfikacji danego modelu.

9.4 Port USB

Dostepny jest port USB, ktéry umozliwia korzystanie z pewnych funkgciji, takich jak:
. tworzenie kopii zapasowej i przywracanie ustawien narzedzi
*  zapisywanie wynikow testéw narzedzi
* dane wyjsciowe drukarki

Tabela 9-2 Potaczenia wtykowe

Pin Potaczenie
VCC

AlIWOWIN| -
O
e

usB

Standard A

Gnd Data+ Data- +5V

Rysunek 9-5 Port USB
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9.5 Standardowe potaczenia narzedzi

Ponizsze schematy przedstawiajg preferowany standard dla przewodéw zasilajgcych
i termoparowy. Niestandardowe sterowniki mogg sie réznic i zostanie dostarczony
niestandardowy arkusz danych okablowania.

TC6 < neten /RO
H L] =

TCS < fi2%e? = . RS
H [ ] =

TC4 <. = ig:.:j Eiiw' R4
= [

SR
T2 gttt e R
H [ ] H
TCL< Faeer 1. R

O

GND
Zone Pin
R1 1), 2(N)
R2 3(L), 4(N)
R3 5(L), 6(N)
R4 7(L), 8(N)
RS 9(L), 10(N)
R6 11(1), 12(N)
T/C 1 13(+) 14()
T/C2  15(+), 16(-)
T/C3  17(+),18(-)
T/C4  19(+), 20(-)
T/CS5  21(+), 22(-)
T/C6  23(+), 23(-)
Maximum: 230Vac - 16A

Rysunek 9-6 Tylko 6-strefowe — pojedyncze HAN24E wg normy HASCO

pamt e T

GRd

Rysunek 9-7 Obudowa Harting 24B z podwdjng dZwignig
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Standardowe potaczenia narzedzi - ciqg dalszy

= Zone Pin
i R1 1(L), 13(N)
Qager fl R2 2(L), 14(N)
SO R3 3(L), 15(N)
—d #eges | R4 4(L), 16(N)
[ H oter R5 5(L), 17(N)
— e | R6 6(L), 18(N)
TN R7 7(L), 19(N)
et R8 8(L), 20(N)
A . Lttt bt Iy R9 (L), 21(N)
U7 32 s ss=s= L L LiR10 10(L), 22(N)
=c\h & ¢ 5§ 5 £ &8 ¢ % % T3 % R11 11(L), 23(N)
‘ R12 12(L), 24(N)

Max. 230VAC / 16A

Zone Pin
T/C1 1(+), 13(-)
T/IC2 2(+), 14(-)
TIC3 3(+), 15(-)
T/IC 4 4(+), 16(-)
TIC5 5(+), 17(-)
TIC6 6(+), 18(-)
TICT 7(+), 19()
—e- e % v- t- +-|T/CB 8(+), 20(-
D e e | TCO 50, 210)
T/IC 10 10(+), 22(-)
TIC 11 11(+), 23(-)
T/IC 12 12(+), 24(-)

Rysunek 9-8 12—-48 stref — pary HAN24E podtgczone wg normy Mold-Masters

aBd 130 mm

Rysunek 9-9 Obudowa Harting 24B z podwdjng dzwignig
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9.6 Schemat ekranu dotykowego
Touch Screen
HRC
Touch
Screen
Console
Colour LCD
System
Memory Integrated
PC Motherboard
Opto I
Isolator
Power
Supply COM
USB Ethernet (not for TSA)
,_M Used f
Exi?]an%re
Console % ‘% Protocols Console
Mains Network Data
Cable Keyboard  pouse Cable
0
Printer MgtirT;Okl’y
It )
A\
Control
Cabinet Opto
Isolator
PSU
Alarm
HRC HRC HRC
- Control Control Control
M?'“? POWer Card Card Card
Distribution
Voltage
Free alarm
------ Contacts

Nt

Supply

Rysunek 9-10 Schemat ekranu dotykowego
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Skorowidz

Symbole
4-kanatowa karta WE/WY 6-30

A

Alarmy 6-13
Alias (ldentyfikator) 5-11

Bezpieczenstwo

Blokada 3-10

Bezpieczniki 7-11

Bezpieczniki i zabezpieczenie nadprgdowe 7-11
Boost Time (Czas wzmocnienia) 5-7

Button One Mode (Pierwszy przycisk trybu) 5-7

C

Czas alarmu 5-7
Czasy aktywnosci hasta 5-21

Drugie uruchomienie 5-8

E
Edycja haset 5-20

Input Signal (Sygnat wejsciowy) 5-7
Instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa 3-1

K

Konfiguracja drukarki 5-23

Konfiguracja kart sterownika 5-4

Kopia zapasowa ustawien narzedzi 6-26
Korzystanie z ToolStore 6-18

o

Okno trybu 6-13
Opcje hasta 5-21

P

Poziomy ostrzegawcze i alarmowe 5-12

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.

SKOROWIDZ

S

Sekwencja oczyszczania 6-7
Serwis i naprawa 7-10
Skala temperatury 5-9
STANDBY (TRYB CZUWANIA) 6-3
STARTUP (URUCHAMIANIE) 6-3
Strona gtéwna 4-4
Symbole bezpieczenstwa

Opis ogodlny 3-8
Szafka sterownika 4-2

T

Temperatura w trybie czuwania [Tool]
(Narzedzie) 5-8

Temperatura wytgczania 5-9

Testy autodiagnostyczne 7-5

Tryb otwarty TC 5-12

Tryb szkoleniowy i demonstracyjny 6-15
Tryb wyswietlania 5-7

Tryb zasilania 5-8

U

Uktad ekranu i nawigacja 4-3
Urzgdzenie do drukowania 7-1
Urzgdzenie do eksportu 7-2
Ustawianie parametréw narzedzia 5-10
Ustawienie mocy maksymalnej 5-11

W

Wiecej informaciji o trybie wzmocnienia 6-6

Wskazniki kart 6-15

Wyjscie alarmowe / wejscie pomocnicze 9-3

Wytgczanie 6-1
Wyréwnanie ekranu dotykowego 7-4

Y4

Zataduj ustawienia narzedzia 6-22
Zastgpienie hasta 5-20

Zmiana nazwy narzedzia 6-20
Zmiana trybéw 6-5
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NORTH AMERICA
CANADA (Global HQ)

tel: +1 905 877 0185

e: canada@moldmasters.com

SOUTH AMERICA
BRAZIL (Regional HQ)
tel: +55 19 3518 4040

e: brazil@moldmasters.com

EUROPE

GERMANY (Regional HQ)
tel: +49 7221 50990

e: germany@moldmasters.com

SPAIN
tel: +34 93 575 41 29
e: spain@moldmasters.com

FRANCE
tel: +33 (0)1 78 05 40 20
e: france@moldmasters.com

INDIA

INDIA (Regional HQ)

tel: +91 422 423 4888

e: india@moldmasters.com

ASTA

CHINA (Regional HQ)
tel: +86 512 86162882

e: china@moldmasters.com

JAPAN
tel: +81 44 986 2101
e: japan@moldmasters.com

U.S.A.
tel: +1 248 544 5710
e: usa@moldmasters.com

MEXICO
tel: +52 442 713 5661 (sales)
e: mexico@moldmasters.com

UNITED KINGDOM
tel: +44 1432 265768
e: uk@moldmasters.com

POLAND
tel: +48 669 180 888 (sales)
e: poland@moldmasters.com

TURKEY
Tel: +90 216 577 32 44
e: turkey@moldmasters.com

KOREA
tel: +82 31 431 4756
e: korea@moldmasters.com

AUSTRIA
tel: +43 7582 51877
e: austria@moldmasters.com

CZECH REPUBLIC
tel: +420 571 619 017
e: czech@moldmasters.com

ITALY
tel: +39 049 501 99 55
e: italy@moldmasters.com

SINGAPORE
tel: +65 6261 7793
e: singapore@moldmasters.com
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