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WYJAC | PRZECHOWYWAC TEN ARKUSZ
W BEZPIECZNYM MIEJSCU

Kazda maszyna opuszcza fabryke z dwoma
poziomami ochrony hastem. Zalecamy usuniecie tego
arkusza w celu ustalenia wtasnego bezpieczenstwa.

Hasto uzytkownika — unix
Hasto systemowe — linux




"
P
Mold''=

Masters

Contents

Rozdziat 1 - WStep ... err s e 11
1.1 PrZEZNACZENIE . ... nnnna 1-1
1.2 INfOrmacje 0 WYdanIU. ... ... e 1-1
1.3 SZCZEGOY GWAIANCi ..ccceiiiiiiieiie et 1-1
1.4 Polityka dotyczgca zwrotOw tOWardW ..............coooeviiiiiiiiiiiiiiiiiiieiieieeeeeeeeeeeeeeee e 1-1
1.5 Przemieszczenie lub odsprzedaz produktow lub systemow firmy Mold-Masters1-1
1.6 Prawo @UtOrSKI@ ... ... e 1-2
1.7 Jednostki miary i wspotczynniki KONWErS]i........c.euviiiiiiiiiiiiieeeeeee e 1-2

Rozdziat 2 - Globalne wsparcie.......cccccoorvreiiirieecciireennnnn. 21
2.1 0ddzZIiaty fIMMY ..o 2-1
2.2 Przedstawicielstwa miedzynarodOWe ..............uuiiiiiiiiiiiiiiiicce e 2-2

Rozdzial 3 - BezpieczeNstwo........cccccoiimmieeeciniinnecennnnene. 3-1
K I T (=T o SRR UPPPPRRRPR 3-1
3.2 Zagrozenia dla bezpieCZENSIWA .........cccoiiiiiiiiiiiiiee e 3-2
3.3 ZagrozZenia rODOCZE .........ueeiiieeiiie e 3-5
3.4 Ogodlne symbole bezpieCZeASIWA ..........cooiiiiiiiii e 3-7
3.5 Kontrola okablowania ... 3-8
3.6 Blokada w celu zapewnienia bezpieCzeNnstwa.............cccuveeiiiieeiiiiiiiiieeeee e, 3-9
3.7 Blokada €lektryCzna .........cooooiiiiiiiiiiiie e 3-10

3.7.1 Formy energii i wytyczne dotyczace blokowania..........cccccceeevvveevieeeeennnen. 3-1
3.8 Uziemione potgczenia 0dgroMOWE...........cooiuuiiiiiiieeeeaiiiieeeee e e e e eeee e e 3-12
KR I U1 1Y [ 2= Lo - RS EEPR 3-12
3.10 Zagrozenia zwigzane ze sterownikami M2 PIuS............cccccoiiiiiiiiiiiieeeeeeee 3-13

3.10.1 SrOdOWISKO FODOCZE ...t 3-13

3.10.2 Sity wymagane do przesunigecia / przechylenia szafy..............cccccue. 3-14

Rozdzial 4 - Informacje ogolne.........cccccveeeiiiimreeencineenne. 41
o Y o1 Ton Y 1= Lo - PP 4-1
4.2 Widok SterowniKa Z PrzodU.........ccoeeeuuiuuiiiieeee e e e e e e e e e e e 4-2
4.3 Widok Sterownika Z tyhu ........cooooiiiieecee e 4-3
4.4 Uktad eKranu i NAWIQaca..........ccevieiuiiiiiiii e eee et eeette s e e e e e e e e e 4-4

4.4.1 PrzycCiski MENU NAWIQAC]i......ccuuuuuuieiieeeeeeeeiiiiie e e e ee e e e e e e eaaana e 4-5

4.4.2 Przyciski szybKiego dOStEPU.....uuuuiiiiiiiieiieece e 4-6

4.4.3 Przycisk informacji.........cccccoeeiei 4-7

4.4.4 Przyciski sterowania dziataniem...........ccccvviiiiii e 4-8

4.4.5 Pasek informacji ... 4-8
4.5 WybOr MOtYWU EKIanU ..........ciiiiiiiieieiiic e e e e e e e e 4-8
4.6 NOWOCZESNY MOLYW ...t e e e e e ettt e e e e e ettt s e e e e e e e e e et r e e e e e e e e eeaenaneeeaes 4-9

4.6.1 MOtyW SWIeINY...ccocei e 4-9

4.6.2 MOtYW KIQSYCZNY ....ccoviiiiii e e e s 4-10
4.7 Opcje wyswietlania stref (konsola TS8) ..........eveveiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeee e 4-11

4.7.1 Konsola TS8: 36 stref na ekranie ............cccooeiiiiiiiiii e 4-11

4.7.2 Konsola TS8: 54 strefy na ekranie...........cccooeiiiiiiiiiiiiiiiic 4-12

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika M2+



.
= i
Mold /—

Masters

4.7.3 Konsola TS8: 96 stref na ekranie ... 4-12
4.8 Opcje wyswietlania stref (konsola TS12) ... 4-13
4.8.1 Konsola TS12: 40 stref na ekranie ...........cccccooiiiiiiiiiiiiiieeeee e 4-13
4.8.2 Konsola TS12: 60 stref na ekranie ...........cccocooiiiiiiiiiiii e 4-14
4.8.3 Konsola TS12: 96 stref na ekranie ...........cccccoeiiiiiiiiiiiiiieeeeee e 4-14
4.8.4 Konsola TS12: 144 strefy na ekranie..........ccccoooviiiiiiiiiiiniiiieceee e 4-15
4.9 Opcje wyswietlania stref (konsola TS17) ..o 4-15
4.9.1 Konsola TS17: 78 stref na ekranie ...........cccccooiiiiiiiiiiiiieceee e 4-15
4.9.2 Konsola TS17: 105 stref na ekranie ..........cccccooiiiiiiiiiiiiiiieeeeee e 4-16
4.9.3 Konsola TS17: 165 stref na ekranie ..........cccccooviiiiiiiiiiiniieeee e 4-16
4.10 Zmiana rozmiaru Stref...........eee 4-16
411 Interfejs UZYtKOWNIKE .........ovveiiiiiiiie e 4-17
4.12 WYQASZACZ EKIANU .....cooiiiiieiiieee ettt e e 4-17
4 A3 WYDOE SIFEf ... 4-18
4.14 Parametry ustawiane i MIErZONe ...........cccooiiiiiiiiiiiiiiee e 4-19
4.15 EKran WySWIEtlaCza ...........uviiiiiiiiiiie e 4-20
4.16 Opcje ekranu WYSWIetlacza ...........ccuuviiiiiiiiiii e 4-20
4.16.1 Wyswietlacz panelu Stref ... 4-21
4.16.2 Wyswietlanie tabeli..............ooeeeiiiiiii 4-23
4.16.3 Wyswietlanie wykresu StUPKOWEJO.........ccouiiiiiiiiiiiiiiiee e 4-24
4.16.4 Ekran wyswietlacza EasyVieW..........ccuueiiiiiiiiiiiiiiiieeeeee e 4-25
o A 1 Y] o)A o] =13V EPP PRSPPI 4-26
471 OKNO INYDU .ot e e 4-27
4.17.2 OKNO SEANU ... e e 4-27
418 EKran TOOISTOIE ....ccoiiiiiieeeeee e 4-28
4.18.1 Przyciski menu bocznego na ekranie ToolStore.............occvvvveeeeeeeninnes 4-29
4.19 EKran @pliKacji ......cooeeiiiiiiieice e 4-30
4.19.1 Ikony ekranu apliKacji ...........ceeeeiiiiiiiiiiiiee e 4-31
4.20 EKran USTAWIEIN .....cooiiiiiiiee et 4-32
4.20.1 Przyciski menu bocznego na ekranie ustawien ............ccccccoecvveeenninnenn. 4-32
4.20.2 Ikony ustawien SyStEMOWYCH .........ccuuiiiiiiiiiiiie e 4-33
4.20.3 Ikony uStawien NArzedzi ..........ccooouiiiiiiiiiiiiieeeeeee e 4-33
4.2 EKIran WYKIESOW ....ccoiiiiiiiiiiiiieee ettt e e e e eaees 4-34
4.21.1 Przyciski menu bocznego na ekranie WykresOw .............cccvveeeeeeeennnnnns 4-35
4.22 EKIran ODIAZOW......ccoiiiiiiiiiieie ettt 4-36
4.22.1 Przyciski menu bocznego na ekranie obrazow.............cccceeevcveeceniinnen. 4-36
4.22.2 Dostep do ekranu obrazéw: Konsola TS8 .........cccccceeiiiiiiiiiiiiies 4-37
4.22.3 EKran E@SYVIEW.......cccoiiiiiiiiiiiiiie ettt 4-38
4.22.4 Przyciski gornego menu na ekranie EasyView...........cccooociiiiiiiiiinnnns 4-39
4.22.5 EKran pOWIEKSZENIA..........oiiuiiiiiiiiiieee e 4-40
4.22.6 Interpretacja ekranu poOWIEKSZENIA ..........uueeeiieeiiiiiiiiiiieeee e 4-41
4.22.7 Przyciski menu bocznego na ekranie powigkszenia..............cccceeeeeenns 4-42
Rozdzial 5 - Setup (Ustawienia)...........ccoeeeeeciiiimnecaninnnnne. 5-1
LT BT ] (Y o 5-2
5.2 Tworzenie NOWEGO NAIZEAZIA ........coeeviiiiiiiiiiiiiiiiiieeieeeeeeeeee e e e e e e e e e e e e e eees 5-2
5.2.1 Karty, ktore mogg zostat WyKryte...........cccccvviiriniiiniiiiiiiiieeines 5-4
5.3 Konfiguracja kart SterowniKa ............c.oeeeveiiiiiiiiiiiiiiiiiiiceceeeeeeeeeeeeeeeeeee e 5-5
5.3.1 Ustawianie typOW Stref....... ... 5-5
5.4 Ustawianie agregatéw chtodniczych, gniazd i stref przeptywu wody................. 5-7
5.4.1 Wstepnie skonfigurowane wartosci stref ..., 5-9

Instrukcja obstugi sterownika M2+ © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.



=
Mold — i
Masters

5.5 Konfiguracja parametrow i UStaWien............cuuviiiiiiiiiiiiieeeee e 5-10
5.5.1 Konfiguracja parametréw narzedzi wedtug stref..........oocceine, 5-10
5.5.2 Konfiguracja ustawien dla catego narzedzia...........c.cccooouiiiieeiiiiinnnnnnnn. 5-15
5.5.3 Konfiguracja ustawien systemowyCh ............occuiiiiiiiiiiiiiiee e 5-21

5.6 Ustawianie temperatury Strefy ... 5-26

B.7 TIYD FECZNY ...ttt e e e e e e e e 5-27
5.7. 1 UStaWiC tryb r€CZNY.......c.eiiiiiiiiiee e 5-27

5.8 Zmiana Nazwy NarZeAzZia............cccuuuuiiiiie i 5-29

5.9 Wykrywanie WYCIEKU MASY ........cccuuiiiiiiiiieieiiiie e 5-30
5.9.1 Wigczanie funkcji wykrywania wycCieku masy ..........ccccoeeuviieeeieeinnniinnee. 5-30
5.9.2 Ustawianie automatycznego wykrywania wycCiekOw.............cccccoovviunnnen. 5-32
5.9.3 Ustawianie recznego wykrywania WyCIEKOW ............ccooviuuiiieeeieeinnniiinnn. 5-35

5.10 Wyswietlanie lub drukowanie ustawien systemowych............ccoccvviiveeiinnnnns 5-35

5.11 Wyswietlanie lub drukowanie ustawien narzedzi.............ccccccovviiiiiieeeeeinnnns 5-38

5.12 Importowanie Obrazu ............ooevvvviiiiiiiii 5-40

5.13 Konfiguracja ekranu EasyVieW ... 5-41
5.13.1 Laczenie obrazu na ekranie EasyView..........ccccccceeeiiiiiiiiieci e 5-42
5.13.2 Roztgczanie obrazu na ekranie EasyView..........ccccooiiiiiiiniiinn, 5-42
5.13.3 Wyswietlanie potgczonych obrazow .............ccccceviiiiiiiiiiiii 5-43
5.13.4 Dodawanie minipanelu do obrazu narzedzia..............cccccveeeiiiiiiniinnnen. 5-44
5.13.5 Usuwanie minipanelu z obrazu narzedzia ...........cccccoooviiiieeiiiinniiinnn. 5-45
5.13.6 Tworzenie kopii zapasowej obrazu z ekranu EasyView ........................ 5-45
5.13.7 Usuwanie obrazu za pomocg ekranu EasyView.............ccccccceiinniinnnen. 5-46

5.14 Ustawianie daty i QOUZINY ........couiiiiiiiiiei e 5-47

5.15 Konfiguracja drukarki.............ooueuiiiiiieiieeeee e 5-49

Rozdziat 6 - Obstuga .......ccciimieeiic e 6-1

6.1 WIgCzanie StEroWNIKa ..........oooiiiiiiiii e 6-1
6.1.1 Podgrzewanie fOrmy ............ooiiiiiiiii e 6-2

6.2 Wylgczanie SterOWNIKa ..........cooiiiiiiiiiiiiie e 6-2
6.2.1 WYIGCZani€ KONSONi ... 6-2
6.2.2 Wytgczanie Sterownika ... 6-3

6.3 Logowanie [ub WylogoWaNnIe.............uuiiiiiiiiiiiiieeee e 6-4
L0 I I o o [0 1= 1= P PEPPPP 6-4
6.3.2 WYIOGOWENIE ....eeeiiiieeieeiiieeee ettt e e e e 6-5

6.4 Skrécona instrukcja obStUGI ... 6-6

6.5 Tryby sterowania dla wszystkich stref ... 6-8

6.6 Tryb Boost (WZMOCNIENIE) ....ceiiiiiiiiiieee et 6-9
6.6.1 Reczne przejscie do trybu WzmocCnienia.............eeeeeeeeeiiiiiiieieieee e 6-9
6.6.2 Zdalne przejscie do trybu wzmocnienia...........cceeeeeviiiiiiiiii 6-9

6.7 Tryb POAIZEANY ...ccoiiiiiiieeee et e e e e e e e e e as 6-10
6.7.1 Przejdz do trybu podrzednego.............eeeeveeiiiiiiiiiiiieee e 6-10

6.8 FUNKCjA OCZYSZCZANIA. ... ..uuiiiiiii it 6-12
6.8.1 ProCes OCZYSZCZANIA ........uuuiiiieeiiiiiiiiieiiee et 6-12
6.8.2 Oczyszczanie ChemMICZNE ........ccooiiiiiiiiiiei e 6-15
6.8.3 Oczyszczanie MEeChaANICZNE ........occuviieiiiiee e 6-16
6.8.4 Drukowanie WyniKOW OCZYSZCZaNIA..........ccouiiuuueeieieeeeeiiiiieeea e 6-17

6.9 Wyltgczanie lub wigczanie stref...........oo i 6-18

6.10 Zmiana nazwy istniejacego Narzedzia............cccceeeeieiiiiiiiiiie e 6-20

6.11 ZapiSyWwani€ NArZE€AZIa ...........oouiuuiiiiiiee et e e 6-21

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika M2+



il
2

Mold '—
Masters
6.11.1 Nadpisywanie ustawien Narzedzia.............ooccuvveveeeee i 6-22
6.11.2 Zapisywanie zmian jako NOwego Narzedzia..........c.cccueeuvveeeeieeeeninnnne 6-23
6.12 Lokalne tadowanie Narzedzia .............ccooouiiiiiiiiiiie e 6-25
6.13 Zdalne fadowanie Narzedzia..............cooeeiiiiiiiiiiiiii e 6-26
6.14 Wyszukiwanie W zestawie Narzedzi............cccuueeeeieieiiiiiiiiiiiieee e 6-26
6.15 USUWANIE NAIZEAZIA ......evveiiiiiiiiiiiee et 6-28
6.16 Kopia zapasowa ustawien narzedzi ...........ccccccvvveeiiii 6-30
6.16.1 Tworzenie kopii zapasowej pojedynczego narzedzia ...............cooeuveeee. 6-30
6.16.2 Kopia zapasowa wszystkich narzedzi.............cccccceeeeiiiiiiii i 6-31
6.17 Przywracanie ustawien Narz€dzia .............cccuueeeiiieiiiiiiiiieeieee e 6-32
6.17.1 Przywracanie pojedynczego Narzedzia .............eeeeeeeeeeeiieeeieeiieeieeeeeeeeenn. 6-32
6.17.2 Przywracanie wszystkich Narzedzi ................eeeveeeeiiiiiiiiieiiieiiieeeeeeeeeeeee 6-33
6.18 Narzedzia i ustawienia SEKWENC]i..........coevvvviiiiiiiiii 6-34
6.18.1 Przyktadowa SEKWENC]A...........uuuuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieieeeeeeeeeeeeeeeeeee e eeeeeeees 6-34
6.18.2 Programowanie SEKWENC]i .......cccuuuuiiiiieeiiiieiiiie e e e e e e e e eeaeens 6-34
6.18.3 Uruchamianie sekwencji — lokalnie............cccouvvviiii e, 6-37
6.18.4 Uruchamianie sekwencji — zdalni€............ccoovvvvviiiiiii e, 6-37
6.19 Korzystanie z ekranu EasyView jako ekranu wyswietlacza............................ 6-38
6.19.1 Blokowanie i odblokowywanie eKranu ...............ccceeeiiieeiiieiiiiiinieeeeeeeeeenns 6-38
6.19.2 Wybor stref za pomoca ekranu EasyView ...........oooevvevivieiiieiiieiieeneeeneeen, 6-38
6.19.3 Ustawianie lub zmiana temperatury za pomocg ekranu EasyView ....... 6-40
6.19.4 Ustawianie trybu recznego za pomocg ekranu EasyView..................... 6-41
6.19.5 Ustawianie strefy na podrzedng na ekranie EasyView.........ccc.ccc.......... 6-42
6.19.6 Otwieranie ekranu powiekszenia z poziomu ekranu EasyView............. 6-44
6.20 Monitorowanie zuzycia energii — ekran energii..........cccceeveeeeeeieeiiiiciiieeeeeeeenans 6-45
6.20.1 Konfiguracja ekranu eNergii...........cccveeveeeeeeeeeeeeieeieeeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeens 6-46
6.20.2 Drukowanie wykresow z ekranu energii .........c.uuueeeiiieeeiieeeiiiiiiieeeeeeeeenns 6-47
6.21 Eksportuj danych narzedzi — ekran eksportowania ............cccceeevvvviciiiieeeeeeeens 6-48
6.22 Monitorowanie zmian w kontrolerze — ekran dziatan...................................... 6-50
6.23 Monitorowanie alarmow — ekran alarmow ... 6-54
6.24 Zdalne podigczanie — ekran funkcji zdalngj...................ccc . 6-58
6.24.1 Zatrzymanie VINC ...........uuuuiiiiiiiiiiiiiiiiiiireseseesreseseeeeeseeseeseeeeeeeeeeeeeeeeeeeeees 6-59
6.25 EKran SmartMold...........oooiiiiiiiiie e 6-60

7.1 Ekran dostepu UzytkownikKa ... 7-1
7.2 Konfiguracja ograniczen UZYtKOWNIKA ...........cevviiiiieeiiiiiiiiiee e e e 7-2
7.2.1 Dodawanie funkcji dla uzytkownika .............ccccoiiiiiieeeiiiiie e 7-2
7.2.2 Usuwanie funkcji od uzytkownika ............cccoooiiiiiiiieiiiiiee e 7-3
7.2.3 Import ustawien zabezpieczen SYSteMU ............covvvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeee, 7-4
7.2.4 Eksport ustawien zabezpieczen SyStemMuU ...........cooevvvveiiieiiiiiiiiiiiiiieieeeeeee. 7-5
7.3 Ekran administratora uzytkownikOw ... 7-6
7.3.1 Wyswietlanie szczegotdw uzytkownika...........ccccoviviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieiieeeee 7-7
7.3.2 Edycja szczegOtow UZYytkOWNIKA.........ooeeiiiiiiiiiiiiiiiieiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 7-7
7.4 Dodawanie nowego UZYtKOWNIKA .........cooriiiiiiiie 7-8
7.5 Usuwanie UZytKOWNIKa ..o 7-10
7.6 Ustawienia administracyjne uzytkownika ............cccco 7-1
7.6.1 Automatyczne logowanie uzytkownika ...............coeeieiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeee. 7-1
A A 1 Y] o T (e e o 11V 7= o 1= T 7-1
7.6.3 CZas WYIOGOWANIA ........uuviiiieeeeeiiiiiiiiee e e e e e e ee e e e e e e e e e e e e e e e enneneeeas 7-12

Instrukcja obstugi sterownika M2+ © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.



"
P
Mold''= v
Masters

7.6.4 Importowanie listy UZYtKOWNIKOW..........ccoooiiiiiiiiiiiiieee e 7-12
7.6.5 Eksportowanie listy UZytKOWNIKOW...........cooviiiiiiiiiiiiieiieeee e 7-12

7.7 Konfiguracja potgczenia SIECIOWEJO.........oouuuiiiiiiiiee e 7-13
7.7.1 Konfiguracja potgczenia przewodoWego .............cceveeeiiiiiiiiiieeieeeeneieee 7-13
7.7.2 Konfiguracja sieCi bezprzeWodOWE]...........cooiuuviiiiiieieiiiiiieeeeee e 7-16
7.7.3 Dodawanie ukrytego SSID sieci bezprzewodowe;.............cceeevveiiiiinnnnee. 7-17

7.8 Udostepnianie pliIkOW W SIECI.........ccoviiiiiiiiie 7-18
7.9 POWIGZane STErOWNIKI ......ceieiiiiiiiiiiieee e 7-20
7.10 Kilka konsol korzystajgcych z gtéwnego adresu IP ..........ccccoiiiiiiiiiiiinns 7-20
Rozdziat 8 - Konserwacja........ccccccoimmmiiiimeeniiiinecinineennns 8-1
8.1 Aktualizacja OprogramOWaNIA ... .......uueiiieiiiiiiiiiiiiee e e et e e e e e e e e eaes 8-1
8.2 Sprawdzanie wyrownania ekranu dotykoOwego............cccuviiiiiiiiiiiiiiiiiiieeee s 8-4
8.3 Testy autodiagnOSTYCZNE .......cooiiiiiiiiiiiiee e 8-7
8.3.1 SZYDKI tESt ..o 8-10
8.3.2 Pelny teSt ... e 8-10
8.3.3 TESE MOCY ... e e e e 8-10
8.4 Interpretacja WyniKOW teStU ........cueiiiiiiii i 8-11
8.4.1 Test ZadoWalajaCy .........ocuuuiiiiiiiee e 8-11
8.4.2 Test NiezadoWalajgCy ..........uueeiieiiiiiiiiiiiee e 8-11

8.5 Komunikaty o btedach diagnostyki systemu...........cccooiiiiiiiiiiiiie 8-13
8.6 Drukowanie WYNIKOW teStU .........ocuiiiiiiiei e 8-14
8.7 Tryb szkoleniowy i deMONSIraCYjNY ......cccoiiiiiiiiiiiiiie e 8-15
8.7.1 Przejscie do trybu demonstracyjnego lub opuszczanie go...................... 8-15
8.8 Odtgczanie lub ponowne podtgczanie KoNSoli...........coocuveeiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeee 8-17
8.8.1 Demontaz KONSOIi ........cc.uuiiiiiiiiei e 8-17
8.8.2 Ponowne podtgczenie KONSOli ..........uvviiiiiiiiiiiiiiieeee e 8-19
8.9 Serwisowanie i naprawa Sterownika.............ccuveiiiiiiiiiiiiiiee e 8-21
8.9.1 CZESCi ZAMIBNNE ...ooeiiiieeeee e 8-21
8.9.2 Czyszczenie i KONIola .........ooviii i 8-21
8.10 Bezpieczniki i zabezpieczenie Nadprgdowe ............ooccveeeeeiieeininiiiiiieeeee e 8-23
8.10.1 BezpieCzniKi ZamIENNE .........ccoiiiiiiiiiiiiee e 8-23
8.10.2 BezpieCznik KONSOIi ..........eeiiiiiiiiiiiieiiee e 8-23
8.10.3 BezpieCznik zasilaCza............coouiiuiiiiiiiiee e 8-23
8.10.4 Bezpiecznik wentylatora ...........ooocuiiiiiiieeiiii e 8-23
8.10.5 Bezpieczniki kart sterownika..............oooveeiiiiiiiiiiie 8-24
Rozdzial 9 - Rozwigzywanie problemow ............cc.......... 9-1
9.1 Wskazniki karty sterownika ...........ccoovviiiiiiiiii e 9-1
9.2 Rozszerzenie lampy sygnalizacyjnej i sygnalizatora dzwiekowego ................... 9-2
9.3 Komunikaty ostrzegawcze Systemu ..........ccooviviiiiiiiiicii e 9-2
9.4 Komunikaty btedu i 0Strzegawcze ...........ouueiiiiiiiiiiiecc e 9-3

Rozdziat 10 - Szczegdéty okablowania sterownika syste-

Mu gorgcokanatowego...........cccceeerrmmeirirresssrrrmssssesnnssnes 10-1
10.1 Oznaczenie trojfazowe — opcja gwiazda/trojKat...........coovvciiiieeeiiieiiiiiiieee. 10-1
10.2 Podtgczanie opcji gwiazda/trojkat .........cooeveeeeiiiiiiiiieee e 10-2

10.2.1 Ustawianie konfiguracji gwiazdowej dla szyny zasilania ...................... 10-2
10.2.2 Okablowanie zasilania gwiazdoOWego ............ccovecuiiiiiieeeeiiiiiiieeeee e 10-3
10.2.3 Ustawianie konfiguraciji trojkatowej dla szyny zasilania......................... 10-4

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika M2+



Lo .
Mold /= Vi
Masters

10.2.4 Okablowanie zasilania trojkgtowego. ... 10-5
10.3 Kable termopar przeWodOWYCH ..............uuuuuuiuuuiieiiiiiiiiiieieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 10-5
10.4 Przewody zasilajace WigzKe ..........ooooumiiiiiiiiiiiiee e 10-5
10.5 Wyjscie alarmowe / WejSCie POMOCNICZE............uuvieieieiiiiiiiieiieee e 10-6
T0.6 PO SZEIEOWY ...ttt ettt e e e e 10-6
TO.7 POt USB....cccceeee ettt et e e e e e 10-7
10.8 OPCja fiTOWEANIA .....ceeiiiiieee e 10-7
10.9 Schemat ekranu dotyKOWEGO .........ccuuuiiiiiiiiiiiieie e 10-8

Rozdziat 11 - Kolektory wody .........cociimeiirieciinccenanan, 11-1
R L] (= o T OSSR 11-1
11.2 INSLAIACTA. ... 11-1
11.3 Monitorowanie wtasciwo$ci chtodziwa..............coovveiiiiiiiii e, 11-2
11.4 Wyswietlacz dla stref przeplywu wody.........cc.eeeieiiiiiiiiiieeeeee e 11-2
11.5 KONFIQUIACA ... 11-4
11.6 Wykrywanie i konfiguracja stref przeptywu wody ..., 11-4
11.7 Konfiguracja stref przeptywu WOAY .........oooiiiiiiiiiiiiiiiiieece e 11-6

11.7.1 Konfiguracja parametréw przeptywu wody —

WeAIUG SHref .. 11-6

11.7.2 Konfiguracja ustawien systemowych dla

SHEf PrZEPIYWU . ... 11-7

11.7.3 Konfiguracja ustawien narzedzi dla stref przeptywu ..o 11-9

11.7.4 Laczenie stref PrzeplyWu ... 11-10

11.7.5 Ustawianie parametréw alarmu dotyczgcego

licZDY ReYNOIASA........eeeeiiiieiiii s 11-12
11.8 Opcja sterowania przeplyWem ...........cooviiiiiiiiiiiiieeee e 11-14

11.8.1 Konfiguracja wyjscia strefy przeptyWu ...........cccoeeeeiieiiiiiiiiiiees 11-14
11.9 Ustawianie predkoSCi PrzeptyWu .........ccoooiiiiiiiiiiiie i 11-15
11.10 Wytgczanie i wigczanie stref przeptyWu.........cccvveeeeeiiiiiiiiiie 11-16

Rozdziat 12 - Karty opcjonalne........c..ccveciiiieeciiinnnnnnn, 121
12.1 16DLI — 16-kanatowa karta wejs¢ logiki Cyfrowej ...........evvevevveeviiiiiiiiiieeieeeee, 12-1
12.2 12-kanatowa karta wejsciowa RTD WT3 ..., 12-1
12.3 12-kanatowa karta termopary WT4 ... 12-1
12.4 AI8 — karty wejSC analogOWYCh...........uciiiiiiiiieeecee e 12-1
12.5 Al04 — 4-kanatowa analogowa karta sterujgca............ccceeeevvvvciin e, 12-1

Rozdziat 13 - Opcje poczwornego wejscia/wyijscia.......... 13-1
13.1 Ekran poczwOrnego WeJSCIa/WYJSCIa ........ceeeeiiicuriiiieeeeeeeiiiiiieeee e e e e esneeeeeeaens 131
13.2 Zegar resetowania karty poczwOrnego wejscia/wyjscia ........cccceeeeeeecvveenennnnn. 13-4

13.2.1 Ustawianie zegara resetowania poczwérnego wejscia/wyjscia............. 13-4
13.3 PoczwOrne wejSCie/WyjSCie — WEJSCIa.....ccueeeiiiiiiiiiiieee e 13-5
13.4 PoczwOrne wWejSCie/WYjSCi€ — WYJSCIA.....couieeiiiiciiiiiieee e 13-6
13.5 Poczwdrne wejscie/wyjscie — potgczenia domysIine.........ccceeeveeeeeeiiciiiieennn.n. 13-7
13.6 Zdalny WybOr NArzedzia..............uuuiumeiiiiiiiiiiii e eeeees 13-8

Instrukcja obstugi sterownika M2+ © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.



=

_ .
Mold — vil
Masters

13.7 Zdalne tadowanie Narzedzia............cccuuvieiiieiiiiiiieeee e 13-8
13.7.1 Statyczne zdalne tadowanie narzedzia..............cccouveeeeeeiiiiiiiiiiieeee e 13-8

13.7.2 Dynamiczne zdalne fadowanie narzedzia............cccccceeeeiiiiiiiiieeeeee e 13-9
Rozdziat 14 - Opcja sekwencyjnej zasuwy zaworu........ 14-1
Lt T4 3 (- o 14-1
14.2 DAlSZE WEJSCIA.....uuuuueeieiiiiiiiiii e aassbaebassaassansssnesrnnranne 14-1
14.3 Setup (USLaWIENIA) .......uuuueeiiiiiiiiiiiiiiiiii bbb rsaarsreenanee 14-2
14.3.1 Konfiguracja typu karty SVG..........ocoiiiiiiiiiiicec 14-2

14.4 Konfiguracja trybu SV G ..........uuuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieiiseiivesvvesvsesseessssssesseseesseeseeeeees 14-3
LT Y] o T3 7= e F= T o (o Y 14-3
14.5.1 Ustawienia globalne..........cooooeriiiiiii e 14-3

14.5.2 Wyswietlanie lub drukowanie ustawien SVG..........cccccooeiiiiiiiiiiinnnnnnnns 14-6

14.6 Konfiguracja wejscia SV G — CYfrOWE .........uvviviiiiiiiiiiiieieeieeeeeeeeeeeeeeeeee e 14-8
14.7 Konfiguracja wejscia SVG — analogoOWe..............ueuuviuveivniiieiiiiniiisiiniinniinnennnn, 14-10
14.8 Opcje SyNnChronizacji ZASUW .............cccuuuuuuuiiuiiiiiiiiieiaeenaneneanenanes 14-14
14.8.1 Uzywanie samych warto$Ci Czasu ............cccoeeeeeeiiee e, 14-14

14.8.2 Uzywanie samej pozycji Sruby.............cccooeiiii . 14-14

14.8.3 Uzywanie kombinacji CZasu i POZYCji.......cuuvueiiiiieeieieeiiiiiieeeeeeeeeeeeienann 14-15

14.8.4 Ustawianie punktdw otwarcia zasuwy .............ccccceeeeii e, 14-16

14.8.5 Ustawianie punktéw zamkniecia zasuwy..............ccccoeeeiii . 14-21

14.8.6 Wyswietlanie lub testowanie sekwencji SVG...........cccccvvvviiniiiiiinnnnnnn, 14-25

14.8.7 Rozwigzywanie problemOW ..........cccccciiiiiiiiii s 14-26

14.9 Tryb wyjscia przekazniKOWEQO .........oeviiiiiiiiiiiiiiieeeieeeeeeeeee e 14-30
14.10 Potaczenia przewodow zewnetrznyCh............coevvvviveiiieiiiiiiiiiiiieieeeeeeeeeeeee, 14-34
14.10.1 WYJSCIA .ottt e e e e e e e e e e e e 14-34
14.10.2 OCENA WYJSCIOWA ... .. nnnnnnes 14-34
14.10.3 Wejscia (wersja pétnocnoamerykanska) ..........cccccevvvvvvvnivnniinnnnnnnnnnn, 14-35
14.10.4 Wejscia — wersja eUropEjSKa ...........cccuuuuuuuuiiiiiiiiiiiiieiianeannnanes 14-36

14.11 Wejscia uzgodnienia (OPCja) .....eeeeeeieeerieeiiieieeeeeeeeeeeeeee e eeeee e e e e e e e eeeeees 14-36
Rozdzial 15 - Opcja Fitlet2*..........coeeeecree 15-1
15.11.1 Fitlet2 — wprowadzenie ............ceiii it 15-1
15.11.2 Fitlet2 — pofgczenia zewnetrzne..........ccccoceeeiiiieiieecicce e, 15-1
15.11.3 Fitlet2 — uktad eKranu.............coooeiiiiiiiiiie e 15-2
15.11.4 Fitlet2 — aktualizacja oprogramowania..............cccceevvvvvceieeeeeeeeeevninnnnn. 15-2
15.11.5 Fitlet2 — potgCzenie .......ccooveeeeiiii e 15-2
SKOroWIdz........coeiieeeerrer e e s s s e e e e e I
Section 16 - SKorowidz ..........c.ccoiieciiiicciiirc e I

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika M2+






V

Mold /= WSTEP 1-1

st Rozdziat 1 - Wstep

Celem niniejszego podrecznika jest zapewnienie uzytkownikom pomocy przy
instalacji, obstudze i konserwaciji sterownika M2 Plus z konsolg z ekranem
dotykowym. Jego zakres obejmuje wiekszos¢ konfiguracji systemow.

Jesli wymagane sg dodatkowe informacje dotyczgce danego systemu,
nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem lub biurem Mold-Masters,
ktérych lokalizacje mozna znalez¢ w rozdziale ,Globalne wsparcie”.

-

1.1 Przeznaczenie

Sterownik M2 Plus wraz z konsolg jest urzgdzeniem do rozdziatu energii
elektrycznej i sterowania, zaprojektowanym jako wielokanatowy sterownik
temperatury do stosowania w urzgdzeniach do formowania na goraco.
Wykorzystuje on informacje zwrotne z termopar w dyszach i kolektorach,

aby zapewni¢ precyzyjng kontrole temperatury w petli zamknietej, a takze jest
zaprojektowany tak, aby byt bezpieczny podczas normalnej pracy. Wszelkie
inne zastosowania wykraczajg poza przewidziane projektowo zastosowanie
maszyny, co moze stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa i uniewaznia
wszelkie gwarancje.

Niniejszy podrecznik jest przeznaczony do uzytku przez wykwalifikowane osoby,
ktére sg zaznajomione z maszynami do formowania wtryskowego oraz zwigzang
z nimi terminologig. Operatorzy powinni by¢ zaznajomieni z wtryskarkami do
tworzyw sztucznych i sterownikami takich urzadzen. Konserwatorzy powinni
posiadac wystarczajgcg wiedze na temat bezpieczenstwa elektrycznego,

aby umie¢ oszacowac zagrozenia zwigzane z zasilaniem trojfazowym.

Powinni by¢ réwniez zaznajomieni z odpowiednimi srodkami pozwalajgcymi
unikng¢ zagrozenh zwigzanych z zasilaniem elektrycznym.

1.2 Informacje o wydaniu

Tabeli 1-1 Informacje o wydaniu
Numer dokumentu Data wydania Wersja
M2P-UM-EN-00-02-4 Lipiec 2019 . 02-4
M2P--UM--EN--00--02-5 Kwiecien 2021 . 02-5

1.3 Szczegoly gwarancji

Aktualne informacje dotyczgce gwarancji mozna znalez¢ w dokumentach
dostepnych na naszej stronie internetowej: https://www.moldmasters.com/
index.php/support/warranty lub otrzymaé, kontaktujgc sie z przedstawicielem
firmy Mold-Masters.

1.4 Polityka dotyczaca zwrotow towarow

Prosimy nie zwraca¢ zadnych cze$ci do firmy Mold-Masters bez uprzedniej
autoryzacji i numeru autoryzacji zwrotu dostarczonego przez firme Mold-Masters.

Naszg politykg jest ciggte doskonalenie i zastrzegamy sobie prawo do zmiany
specyfikacji produktu w dowolnym momencie bez uprzedzenia.

1.5 Przemieszczenie lub odsprzedaz produktow
lub systemoéw firmy Mold-Masters

Niniejsza dokumentacja jest przeznaczona do stosowania w kraju
przeznaczenia, dla ktérego zakupiono produkt lub system.

Firma Mold-Masters nie ponosi odpowiedzialnosci za dokumentacje produktow
lub systemow w przypadku ich przemieszczenia lub odsprzedazy poza kraj
przeznaczenia, jak podano na zatgczonej fakturze i/lub w liscie przewozowym.
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1.6 Prawo autorskie

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
Mold-Masters®oraz logo firmy Mold-Masters logo sg zarejestrowanymi
znakami handlowymi spotki

1.7 Jednostki miary i wspoétczynniki konwersji

UWAGA
Wymiary podane w niniejszym podreczniku pochodzg z oryginalnych

rysunkéw technicznych.

Wszystkie wartosci w niniejszym podreczniku podane sg w jednostkach S.I.
lub podziatach tych jednostek. Jednostki imperialne sg podane w nawiasie
bezposrednio po jednostkach S.I.

Tabeli 1-2 Jednostki miary i wspoétczynniki konwersji

Skrot Jednostka Wspétczynnik
konwersji
bar Bar 14,5 psi
in. Cal 25,4 mm
kg Kilogram 2,2051b
kPa Kilopaskal 0,145 psi
gal Galon 3,7851
Ib Funt 0,4536 kg
Ibf Funt-sita 4,448 N
Ibf.in. Funt-sita cal 0,113 Nm
I Litr 0,264 galona
min Minuta
mm Milimetr 0,03937 in
mQ Miliom
N Niuton 0,2248 Ibf
Nm Niutonometr 8,851 Ibf.in.
psi Funt na cal kwadratowy 0,069 bara
psi Funt na cal kwadratowy 6,895 kPa
obr./min Obroty na minute
s Sekunda
Stopien

‘C Stopien Celsjusza 0,556 ('F -32)
°F Stopien Fahrenheita 1,8 °C +32
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2-1

Rozdzial 2 - Globalne wsparcie

2.1 Oddzialy firmy

GLOBAL HEADQUARTERS
CANADA

Mold-Masters (2007) Limited
233 Armstrong Avenue
Georgetown, Ontario

Canada L7G 4X5

tel: +1 905 877 0185

fax: +1 905 877 6979
canada@moldmasters.com

SOUTH AMERICAN
HEADQUARTERS

BRAZIL

Mold-Masters do Brasil Ltda.
R. James Clerk Maxwel,

280 — Techno Park, Campinas
Séao Paulo, Brazil, 13069-380
tel: +55 19 3518 4040
brazil@moldmasters.com

UNITED KINGDOM & IRELAND
Mold-Masters (UK) Ltd Netherwood
Road

Rotherwas Ind. Est.

Hereford, HR2 6JU

United Kingdom

tel: +44 1432265768

fax: +44 1432263782
uk@moldmasters.com

AUSTRIA /| EAST &
SOUTHEAST EUROPE
Mold-Masters Handelsges.m.b.H.
Pyhrnstrasse 16

A-4553 Schlierbach

Austria

tel: +43 7582 51877

fax: +43 7582 51877 18
austria@moldmasters.com

ITALY

Mold-Masters ltalia

Via Germania, 23
35010 Vigonza (PD)
Italy

tel: +39 049/5019955
fax: +39 049/5019951
italy@moldmasters.com

EUROPEAN
HEADQUARTERS
GERMANY /
SWITZERLAND
Mold-Masters Europa GmbH
Neumattring 1

76532 Baden-Baden, Germany
tel: +49 7221 50990

fax: +49 7221 53093
germany@moldmasters.com

INDIAN HEADQUARTERS
INDIA

Milacron India PVT Ltd. (Mold-
Masters Div.)

3B,Gandhiji Salai,
Nallampalayam, Rathinapuri
Post, Coimbatore T.N. 641027
tel: +91 422 4234888

fax: +91 422 4234800
india@moldmasters.com

USA

Mold-Masters Injectioneering
LLC, 29111 Stephenson
Highway, Madison Heights, Ml
48071, USA

tel: +1 800 450 2270 (USA
only) tel: +1 (248)544-5710
fax: +1 (248)544-5712
usa@moldmasters.com

CZECH REPUBLIC
Mold-Masters Europa GmbH
Hlavni 823

75654 Zubri

Czech Republic

tel: +420 571 619017

fax: +420 571 619018
czech@moldmasters.com

KOREA

Mold-Masters Korea Ltd. E
dong, 2nd floor, 2625-6,
Jeongwang-dong, Siheung
City, Gyeonggi-do, 15117,
South Korea

tel: +82-31-431-4756
korea@moldmasters.com

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.

ASIAN HEADQUARTERS
CHINA/HONG KONG/TAIWAN
Mold-Masters (KunShan) Co, Ltd
Zhao Tian Rd

Lu Jia Town, KunShan City

Jiang Su Province

People’s Republic of China

tel: +86 512 86162882

fax: +86 512-86162883
china@moldmasters.com

JAPAN

Mold-Masters K.K.

1-4-17 Kurikidai, Asaoku Kawasaki,
Kanagawa

Japan, 215-0032

tel: +81 44 986 2101

fax: +81 44 986 3145
japan@moldmasters.com

FRANCE

Mold-Masters France

ZI la Mariniére,

2 Rue Bernard Palissy
91070 Bondoufle, France
tel: +33 (0) 1 78 0540 20
fax: +33 (0) 1 78 05 40 30
france@moldmasters.com

MEXICO

Milacron Mexico Plastics Services
S.A.de C.V.

Circuito EI Marques norte #55
Parque Industrial El Marques

El Marques, Queretaro C.P. 76246
Mexico

tel: +52 442 713 5661 (sales)

tel: +52 442 713 5664 (service)
mexico@moldmasters.com

Instrukcja obstugi sterownika M2+
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Oddzialy firmy - ciag dalszy

SINGAPORE*

Mold-Masters Singapore PTE. Ltd.
No 48 Toh Guan Road East
#06-140 Enterprise Hub
Singapore 608586

Republic of Singapore

tel: +65 6261 7793

fax: +65 6261 8378
singapore@moldmasters.com
*Coverage includes Southeast
Asia, Australia, and New Zealand

SPAIN

Mold-Masters Europa GmbH
C/ Tecnologia, 17

Edificio Canada PL. 0 Office A2
08840 — Viladecans

Barcelona

tel: +34 93 575 41 29

e: spain@moldmasters.com

2.2 Przedstawicielstwa miedzynarodowe

Argentina

Sollwert S.R.L.

La Pampa 2849 2| B
C1428EAY Buenos Aires
Argentina

tel: +54 11 4786 5978

fax: +54 11 4786 5978 Ext.
35 sollwert@fibertel.com.ar

Denmark*

Englmayer A/S

Dam Holme 14-16

DK — 3660 Stenloese
Denmark tel: +45 46 733847
fax: +45 46 733859
support@englmayer.dk
*Coverage includes Norway
and Sweden

Israel

ASAF Industries Ltd. 29 Habanai
Street

PO Box 5598 Holon 58154 Israel
tel: +972 3 5581290

fax: +972 3 5581293
sales@asaf.com

Russia

System LLC

Prkt Marshala Zhukova 4
123308 Moscow

Russia

tel: +7 (495) 199-14-51
moldmasters@system.com.ru

Instrukcja obstugi sterownika M2+

Belarus

HP Promcomplect
Sharangovicha 13
220018 Minsk

tel: +375 29 683-48-99
fax: +375 17 397-05-65
e:info@mold.by

Finland**

Oy Scalar Ltd.

Tehtaankatu

10 11120 Riihimaki

Finland

tel: +358 10 387 2955

fax: +358 10 387 2950
info@scalar.fi

**Coverage includes Estonia

Portugal

Gecim LDA

Rua Fonte Dos Ingleses, No 2
Engenho

2430-130 Marinha Grande
Portugal

tel: +351 244 575600

fax: +351 244 575601
gecim@gecim.pt

Slovenia

RD PICTA tehnologije d.o.o.
Zolgarjeva ulica 2

2310 Slovenska Bistrica
Slovenija

+386 59 969 117
info@picta.si

2-2

TURKEY

Mold-Masters Europa GmbH
Merkezi Almanya Turkiye
istanbul Subesi

Alanaldi Caddesi Bahgelerarasi
Sokak No: 31/1

34736 igerenkdy-Atagehir
Istanbul, Turkey

tel: +90 216 577 32 44

fax: +90 216 577 32 45
turkey@moldmasters.com

Bulgaria

Mold-Trade OOD

62, Aleksandrovska

St. Ruse City

Bulgaria

tel: +359 82 821 054
fax: +359 82 821 054
contact@mold-trade.com

Greece

lonian Chemicals S.A.

21 Pentelis Ave.

15235 Vrilissia, Athens
Greece

tel: +30 210 6836918-9

fax: +30 210 6828881
m.pavlou@ionianchemicals.gr

Romania

Tehnic Mold Trade SRL

Str. W. A Mozart nr. 17 Sect. 2
020251 Bucharesti

Romania

tel: +4 021 230 60 51

fax : +4 021 231 05 86
contact@matritehightech.ro

Ukraine

Company Park LLC
Gaydamatska str., 3, office 116
Kemenskoe City Dnipropetrovsk
Region 51935, Ukraine

tel: +38 (038) 277-82-82
moldmasters@parkgroup.com.ua
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Masters - - -
Rozdziat 3 - Bezpieczenstwo
3.1 Wstep

Nalezy pamietac, ze informacje zwigzane z bezpieczenstwem dostarczone
przez firme Mold-Masters nie zwalniajg integratora ani pracodawcy ze
znajomosci i przestrzegania miedzynarodowych oraz lokalnych norm
bezpieczenstwa maszynowego. Do obowigzkéw integratora koncowego
nalezy ostateczne zintegrowanie systemu, podtgczenie koniecznych funkcji
awaryjnego zatrzymania, zatozenie blokad i oston bezpieczenstwa, dobranie
przewodow elektrycznych typowych dla regionu uzytkowania i zapewnienie
zgodnosci ze wszystkimi stosownymi normami.

Do obowigzkow pracodawcy nalezy:

* Odpowiednie przeszkolenie i poinstruowanie personelu w zakresie
bezpiecznej obstugi sprzetu, a w szczegdlnosci korzystania ze wszystkich
urzgdzen bezpieczenstwa.

» Zapewnienie pracownikom niezbednej odziezy ochronnej, a zwtaszcza
ostony twarzy i rekawic odpornych na dziatanie wysokich temperatur.

* Zapewnienie wstepnego, a nastepnie ciggtego doskonalenia kompetenciji
personelu odpowiedzialnego za sprzet do formowania wtryskowego,
jego konfiguracje, przeglady i konserwacje.

» Sporzadzenie i przestrzeganie programu przegladéw okresowych
i rutynowych sprzetu do formowania wtryskowego w celu zapewnienia
bezpiecznych warunkow roboczych i odpowiedniej regulaciji.

» Zapewnienie, ze sprzet nie zostat zmodyfikowany, naprawiony ani
przebudowany w sposob obnizajgcy poziom bezpieczenstwa obecny
w chwili produkcji lub ponownej produkciji.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika M2+
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3.2 Zagrozenia dla bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE

Informacje na temat bezpieczenstwa mozna réwniez znalez¢ we wszystkich
podrecznikach maszyn i lokalnych przepisach oraz kodeksach.

Opisane ponizej zagrozenia dla bezpieczenstwa sg standardowo zwigzane
ze sprzetem do formowania wtryskowego. Patrz norma europejska EN201
lub norma amerykanska ANSI/SPI B151.1.

Podczas zapoznawania sie z zagrozeniami dla bezpieczenstwa nalezy
odnosic¢ sie do ponizszej ilustracji przedstawiajgcej obszary niebezpieczne,
zamieszczonej na Rysunek 3-1 na stronie 3-2.

N

Obszar formy

=]

=

I [ 2. Obszar mechanizmu
I| } zaciskowego
3. Obszar ruchu
— =L mechanizméw napedowych
rdzenia i wyrzutnika poza
— obszarami 1i 2
S| B |

Widok z géry przy zdjetych ostonach

Widok z przodu przy zdjetych ostonach

4. Obszar dyszy maszyny

5. Obszar jednostki
uplastyczniajgcej i/lub
wtryskowej

6. Obszar otworu podawania

7. Obszar opasek grzewczych
cylindrow uplastyczniajgcych
lub wiryskowych

8. Obszar roztadunku czesci

8 9. Weze

10. Obszar wewnatrz oston i na
zewnatrz obszaru formy

Rysunek 3-1 Obszary niebezpieczne wtryskarki

Instrukcja obstugi sterownika M2+
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Zagrozenia dla bezpieczenstwa - ciag dalszy

Tabeli 3-1 Zagrozenia dla bezpieczenstwa

Obszar niebezpieczny

Potencjalne zagrozenia

Obszar formowania
Obszar miedzy ptytami.
Patrz Rysunek 3-1

poz. 1

Zagrozenia mechaniczne

Zagrozenie zmiazdzeniem i/lub obcieciem i/lub uderzeniem spowodowanym
przez:

*  Ruch ptyt dociskowych.

*  Ruch cylindréw wtryskowych do obszaru formy.

*  Ruch rdzeni i wypychaczy oraz ich mechanizméw napedowych.
*  Ruch kolumny.

Zagrozenia termiczne

Oparzenia powstate pod wptywem temperatury robocze;j:

* Elementow grzejnych formy.

*  Materiatéw wychodzacych z formy/przez forme.

Obszar mechanizmu
zaciskajacego

Patrz Rysunek 3-1
poz. 2

Zagrozenia mechaniczne

Zagrozenie zmiazdzeniem i/lub obcigciem i/lub uderzeniem spowodowanym
przez:

*  Ruch ptyt dociskowych.

*  Ruch mechanizmu napedowego ptyt dociskowych.

*  Ruch mechanizméw napedowych rdzenia i wypychacza.

Ruch mechanizmoéw
napedowych poza
obszarem formy

i poza obszarem
mechanizmu
dociskowego

Patrz Rysunek 3-1,
poz. 3

Zagrozenia mechaniczne

Zagrozenia mechaniczne zwigzane ze zmiazdzeniem i/lub obcigciem i/lub
uderzeniem spowodowanym przez ruch:

*  Mechanizmoéw napedowych rdzenia i wypychacza.

Obszar dyszy

Obszar dyszy oznacza
obszar miedzy
cylindrem a tulejg

Zagrozenia mechaniczne

Zagrozenie zmiazdzeniem i/lub obcieciem i/lub uderzeniem spowodowanym
przez:

*  Ruch posuwowy jednostki uplastyczniajgcej i/lub wtryskowe;j

uplastyczniajacej
i/lub wtryskowej
Obszar od adaptera /
gtowicy cylindra /
pokrywy do

silnika ekstrudera
powyzej sanek

z uwzglednieniem
cylindrow wozka.
Patrz Rysunek 3-1,
poz. 5

wlewu. z uwzglednieniem dyszy.
Patrz Rysunek 3-1, *  Ruch czesci elektrycznych mechanizmdw odcinajgcych dyszy oraz
poz. 4 ich napeddw.
* Nadmierne cisnienie w dyszy.
Zagrozenia termiczne
Oparzenia powstate pod wptywem temperatury roboczej:
*  Dyszy.
*  Materiatu wypychanego z dyszy.
Obszar jednostki Zagrozenia mechaniczne

Zagrozenie zmiazdzeniem i/lub obcieciem i/lub wciggnieciem spowodowanym

przez:

* Niezamierzony ruch grawitacyjny np. maszyn z jednostkg uplastyczniajgcg
i/lub wtryskowg umieszczong nad obszarem formy.

*  Ruch $limaka i/lub ttoczka wtryskiwacza w cylindrze dostepnym przez
otwor podajnika.

*  Ruch wozka.

Zagrozenia termiczne

Oparzenia powstate pod wptywem temperatury robocze;j:

« Jednostki uplastyczniajgce;j i/lub wtryskowe;.

* Elementow grzejnych, np. opasek grzejnych.

*  Materiatu i/lub oparéw wypychanych z otworu odpowietrzajgcego,
przewezenia podajnika lub kosza zasypowego.

Zagrozenie mechaniczne i/lub termiczne

«  Zagrozenia wynikajgce z obnizenia wytrzymatosci mechanicznej cylindra
uplastyczniajgcego i/lub wtryskowego w wyniku przegrzania.

Otwarcie podajnika
Patrz Rysunek 3-1,
poz. 6

Przytrzasniecie lub zmiazdzenie miedzy ruchomym slimakiem a obudowa.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Zagrozenia dla bezpieczenstwa - ciag dalszy

Tabeli 3-1 Zagrozenia dla bezpieczenstwa

Obszar niebezpieczny

Potencjalne zagrozenia

Obszar opasek
grzejnych cylindrow
uplastyczniajacych
illub wtryskowych
Patrz Rysunek 3-1,
poz. 7

Oparzenia powstate pod wptywem temperatury roboczej:

» Jednostki uplastyczniajgce;j i/lub wiryskowe;.

+ Elementdéw grzejnych, np. opasek grzejnych.

* Materiatu i/lub oparéw wypychanych z otworu odpowietrzajgcego,
przewezenia podajnika lub kosza zasypowego.

Obszar roztadunku
czesci

Patrz Rysunek 3-1,
poz. 8

Zagrozenia mechaniczne

Dostepne przez obszar roztadunku

Zagrozenia zwigzane ze zmiazdzeniem, $cinaniem i/lub uderzeniami
spowodowane przez:

* Ruch zamykajacy ptyt dociskowych.

* Ruch rdzeni i wypychaczy oraz ich mechanizméw napedowych.
Zagrozenia termiczne

Dostepne przez obszar roztadunku

Oparzenia ze wzgledu na temperature robocza:

*+  Formy.

* Elementéw grzejnych formy.

*  Materiatéw wychodzacych z formy/przez forme.

Weze
Patrz Rysunek 3-1,
poz. 9

+ Bicie spowodowane awarig uktadu przewodow.

*  Wytrysk ptynu pod cisnieniem mogacy doprowadzi¢ do obrazen ciata.

+ Zagrozenia termiczne zwigzane z gorgcym ptynem.

Obszar wewnatrz
oston, a na zewnatrz
obszaru formy

Patrz Rysunek 3-1,
poz. 10

Zagrozenie zmiazdzeniem i/lub obcieciem i/lub uderzeniem
spowodowanym przez:

*  Ruch ptyt dociskowych.

*  Ruch mechanizmu napedowego ptyt dociskowych.

*  Ruch mechanizméw napedowych rdzenia i wypychacza.
*  Ruch przy otwieraniu docisku.

Zagrozenia «  Zakiécenia elekiryczne lub elektromagnetyczne generowane przez
elektryczne modut sterowania silnikiem.

»  Zakiécenia elekiryczne lub elektromagnetyczne, kiére moga
powodowac awarie uktadow sterowania maszyny i elementéow
sterujgcych znajdujgcych sie w bezposrednim sagsiedztwie maszyny.

«  Zakiécenia elekiryczne lub elektromagnetyczne generowane przez
modut sterowania silnikiem.

Akumulatory Wysokie cisnienie wypychania.

hydrauliczne

Sterowana Zagrozenie zmiazdzeniem lub uderzeniem spowodowanym przez ruch
elektrycznie zasuwa | sterowanych elektrycznie zasuw.
Opary i gazy W okreslonych warunkach przetwarzania i/lub podczas stosowania

okreslonych zywic mogg powstawac niebezpieczne opary i gazy.

Instrukcja obstugi sterownika M2+
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3.3 Zagrozenia robocze
é OSTRZEZENIA
» Informacje na temat bezpieczenstwa mozna rowniez znalez¢ we

wszystkich podrecznikach maszyn i lokalnych przepisach oraz kodeksach.

Dostarczony sprzet jest poddawany wysokim ciSnieniom wtryskowym
oraz wysokim temperaturom. Podczas obstugi i konserwacji wtryskarek
nalezy zachowac szczegolng ostroznosgé.

Sprzet moze by¢ obstugiwany i konserwowany wytgcznie przez
odpowiednio przeszkolony personel.

Podczas obstugi sprzetu nie wolno nosi¢ rozpuszczonych wiosow, luznej
odziezy ani bizuterii, w tym takze plakietek, krawatow itp. Moglyby one zostac
wciggniete przez sprzet, prowadzac do Smierci lub powaznych obrazeh ciafa.

Nie wolno wytgczac ani obchodzi¢ urzgdzen bezpieczenstwa.

Upewni¢ sie, ze wokét dyszy umieszczone sg ostony ochronne,
zapobiegajgce rozpryskiwaniu sie lub sciekaniu materiatu.

Podczas rutynowego czyszczenia wystepuje zagrozenie oparzeniem
przez materiat. Aby zapobiec oparzeniom na skutek kontaktu z gorgcymi
powierzchniami lub rozpryskami gorgcego materiatu i gazéw, nalezy nosic
odporne na wysoka temperature wyposazenie ochrony osobistej (PPE).

Materiat usuwany z maszyny moze by¢ bardzo gorgcy. Aby zapobiec
rozpryskom materiatu upewnic sie, ze wokoét dyszy umieszczone sg
ostony ochronne. Stosowa¢ odpowiednie wyposazenie ochrony osobistej.

Podczas pracy przy wlocie podajnika albo czyszczenia maszyny

lub wylotéw formy wszyscy operatorzy powinni nosi¢ srodki ochrony
osobistej, takie jak ostony na twarz i uzywac rekawic odpornych na
wysokg temperature.

Natychmiast usungé¢ z maszyny materiat po czyszczeniu.

Rozktadajacy sie lub palgcy materiat moze spowodowaé emisje
szkodliwych gazéw z materiatu, wlotu podajnika lub formy.

W celu zapobiezenia wdychaniu szkodliwych gazéw i oparow upewnic sie,
ze zamontowane sg odpowiednie systemy wentylacyjne i wyciggowe.

Nalezy zapoznac sie z kartami charakterystyki substanciji
niebezpiecznych (MSDS) wydanymi przez producenta.

Gietkie przewody podtgczone do formy bedg zawieraty ciecze

o wysokiej lub niskiej temperaturze bgadz sprezone powietrze.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac przy tych przewodach
operator musi wylgczyc¢ i zablokowac te uktady, a nastepnie zredukowac
cisnienie. Regularnie sprawdzac i wymienia¢ wszystkie przewody gietkie
i elementy podtrzymujace.

Woda i/lub elementy hydrauliczne formy mogag sie znajdowac¢ w
bezposrednim sgsiedztwie ztgczy i urzgdzen elektrycznych. Wyciek
wody moze doprowadzi¢ do zwarcia. Wyciek ptynu hydraulicznego moze
stwarza¢ zagrozenie pozarowe. Zawsze utrzymywac ztgcza i przewody
wodne i/lub hydrauliczne w dobrym stanie, aby zapobiec wyciekom.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac przy wtryskarce trzeba
zatrzymac pompe hydrauliczna.

Czesto sprawdzac, czy nie dochodzi do wyciekéw oleju lub wody.
W razie potrzeby zatrzymaé maszyne i przeprowadzi¢ naprawy.
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Zagrozenia robocze - ciag dalszy
OSTRZEZENIE
A » Sprawdzi¢, czy przewody sg podtgczone do odpowiednich

Instrukcja obstugi sterownika M2+

silnikdw. Przewody i silniki sg wyraznie oznakowane. Zamiana
przewodéw moze spowodowaé nieoczekiwany i niekontrolowany
ruch, stwarzajgcy zagrozenie dla bezpieczenstwa lub prowadzgcy
do uszkodzenia maszyny.

Zagrozenie zmiazdzeniem wystepuje pomiedzy dyszg a wlotem masy
do formy podczas ruchu wézka do przodu.

Zagrozenie obcieciem wystepuje pomiedzy krawedzig ostony wtrysku
i obudowg wtrysku podczas wirysku.

Otwarty port podajnika stwarza podczas pracy maszyny zagrozenie
dla palcéw lub dtoni.

Serwomotory elektryczne mogg sie przegrzac, na skutek czego
ich powierzchnia stanie sie gorgca i moze spowodowac oparzenia
w razie dotkniecia.

Cylinder, gtowica cylindra, dysza, opaski grzejne i elementy formy
posiadajg gorgce powierzchnie, ktére mogg spowodowaé oparzenia.

Trzymac tatwopalne ciecze lub kurz z dala od gorgcych powierzchni,
poniewaz mogg sie one zapalié.

Postepowac zgodnie z dobrymi procedurami porzgdkowymi

i utrzymywac posadzki w czystosci, tak aby zapobiec poslizgnieciom,
potknieciom i upadkom spowodowanym materiatem rozlanym

na posadzce roboczej.

W razie potrzeby zastosowac srodki konstrukcyjne albo programy
ochrony stuchu w celu ograniczenia hatasu.

Podczas wykonywania przy maszynie jakichkolwiek prac, ktore
wymagajg przemieszczenia i podniesienia maszyny, nalezy upewni¢
sie, ze urzgdzenia podnoszace ($ruby oczkowe, wozek widtowy,
dzwigi itp.) bedg miaty udzwig wystarczajgcy do podniesienia formy,
dodatkowej jednostki wtryskowej lub gorgcych kanatow.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy podtgczy¢ wszystkie urzadzenia
podnoszgce i podeprze¢ maszyne dzwigiem o odpowiednim udzwigu.
Zaniedbanie podparcia maszyny moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata lub Smierci.

Przed rozpoczeciem serwisowania formy trzeba odtgczy¢ przewdd
formy od sterownika.
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3.4 Ogolne symbole bezpieczenstwa

Tabeli 3-2 Typowe symbole bezpieczenstwa
Opis ogodiny
Ogodlne — ostrzezenie
Oznacza wystepujaca lub potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktorej
skutkiem, w razie niepodjecia srodkéw zapobiegawczych, mogg byé
powazne obrazenia ciata lub Smier¢ albo uszkodzenie sprzetu.

Ostrzezenie — tasma uziemiajgca pokrywy cylindra

Przed przystgpieniem do demontazu pokrywy cylindra nalezy wykonac¢
procedury blokowania i 0znaczania. Po usunieciu tasm uziemiajgcych pokrywa
cylindra moze znajdowac sie pod napieciem i kontakt z nig moze prowadzi¢
do Smierci lub powaznych obrazen ciata. Przed ponownym podigczeniem
zasilania do maszyny nalezy ponownie podtgczy¢ tasmy uziemiajace.

Ostrzezenie — miejsca grozace zmiazdzeniem i/lub uderzeniem
Kontakt z cze$ciami ruchomymi moze prowadzi¢ do powstania powaznych
obrazen ciata wskutek zmiazdzenia. Ostony zawsze muszg by¢ zamontowane.

Ostrzezenie — zagrozenie zmiazdzeniem przy zamykaniu formy

> B
®
S

Ostrzezenie — niebezpieczne napiecie

Kontakt z niebezpiecznymi napieciami prowadzi do $mierci lub powaznych
obrazen ciata. Przed przystgpieniem do prac serwisowych przy sprzecie
nalezy odtgczy¢ zasilanie i sprawdzi¢ schematy potgczen elektrycznych.
Urzgdzenie moze posiadac¢ wiecej niz jeden obwdd pod napieciem. Przed
przystapieniem do pracy potwierdzi¢ brak napiecia we wszystkich obwodach.
Ostrzezenie — wysokie cisnienie

Przegrzanie ptyndw moze spowodowac powazne oparzenia. Przed
odtgczeniem rurek obiegu wody nalezy zredukowac cisnienie.

> B> p>

\
»

Ostrzezenie — Akumulator wysokocisnieniowy

Nagte uwolnienie gazu lub oleju pod wysokim ci$nieniem moze spowodowac
Smier¢ lub powazne obrazenia. Przed odtgczeniem lub zdemontowaniem
akumulatora nalezy zredukowac cisnienie we wszystkich uktadach
pneumatycznych i hydraulicznych.

Ostrzezenie — gorace powierzchnie

Kontakt z nieostonietymi gorgcymi powierzchniami moze doprowadzi¢ do
powaznych oparzen. W przypadku pracy w poblizu takich powierzchni nalezy
zawsze nosi¢ rekawice ochronne.

2 &)

Obowigzkowe — blokowanie/znakowanie

Upewnic sig, ze wszystkie zrédta energii sg prawidtowo odciete i pozostang
zablokowane az do momentu ukonczenia prac serwisowych. Prowadzenie
prac serwisowych bez uprzedniego wytgczenia wszystkich wewnetrznych

i zewnetrznych zrédet zasilania moze prowadzi¢ do $mierci lub powaznych
obrazen ciata. Roztadowaé napigcie we wszystkich wewnetrznych

i zewnetrznych zrodtach zasilania (elektryczne, hydrauliczne, pneumatyczne,
kinetyczne, potencjatowe i termiczne).

Ostrzezenie — Zagrozenie rozbryzgami stopionego materiatu

Stopiony materiat lub gaz pod wysokim cisnieniem moga spowodowac
smier¢ lub powazne oparzenia. Podczas prowadzenia prac serwisowych przy
przewezeniu podajnika, dyszy, na obszarach formy lub podczas czyszczenia
jednostki wtryskowej nalezy nosi¢ wyposazenie ochrony osobiste;j.

Ostrzezenie — przeczytaé instrukcje przed praca

Przed przystgpieniem do pracy personel powinien zapoznac¢ sie ze
wszystkimi instrukcjami zawartymi w podrecznikach. Sprzet moze by¢é
obstugiwany wytgcznie przez odpowiednio przeszkolony personel.

Ostrzezenie — Niebezpieczenstwo poslizgniecia, potkniecia lub upadku
Nie wspinac¢ sie na powierzchnie sprzetu. Wspinanie sie na powierzchnie
sprzetu grozi odniesieniem powaznych obrazen wskutek poslizgniecia,
potkniecia lub upadku.

> P> OPb PP
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Ogodlne symbole bezpieczenstwa - ciag dalszy
Tabeli 3-2 Typowe symbole bezpieczenstwa
Symbol Opis ogolny
Przestroga

Nieprzestrzeganie instrukcji moze doprowadzi¢ do uszkodzenia sprzetu.

Wazne
Wskazuje dodatkowe informacje lub stuzy jako przypomnienie.

Instrukcja obstugi sterownika M2+

3.5 Kontrola okablowania

PRZESTROGA
Okablowanie zrédta zasilania systemu

* Przed poditgczeniem systemu do zrédta zasilania nalezy sprawdzic,
czy okablowanie pomiedzy systemem a Zrédtem zasilania zostato
wykonane prawidtowo.

* Szczegolng uwage nalezy zwrdci¢ na prgd znamionowy zrodta
zasilania. Na przyktad, jesli sterownik ma wartos¢ znamionowg 63 A,
wowczas réwniez zrodto zasilania musi mie¢ wartos¢ znamionowg 63 A.

* Sprawdzi¢, czy fazy zrodta zasilania sg prawidtowo podtgczone.
Okablowanie od sterownika do formy:

* W przypadku oddzielnych przytgczy zasilania i termopary nalezy
upewnic sie, ze przewody zasilajgce nie sg poditgczone do ztgczy
termopary lub na odwrét.

* W przypadku mieszanych przytgczy zasilania i termopary nalezy upewni¢
sie, ze potgczenia zasilania i termopary zostaty wykonane prawidtowo.

Interfejs komunikacyjny i sekwencja sterowania:

+ Klient jest odpowiedzialny za sprawdzenie dziatania dowolnego
niestandardowego interfejsu maszyny przy bezpiecznych predkosciach
przed rozpoczeciem pracy sprzetu w srodowisku produkcyjnym z petng
predkoscig w trybie automatycznym.

* Klient jest odpowiedzialny za sprawdzenie, czy wszystkie
wymagane sekwencje ruchoéw sg prawidtowe przed rozpoczeciem
pracy sprzetu w srodowisku produkcyjnym z petng predkoscig
w trybie automatycznym.

* Przetgczenie maszyny na tryb automatyczny bez sprawdzenia
poprawnosci dziatania blokad sterowania i sekwencji ruchow moze
spowodowac uszkodzenie maszyn i/lub sprzetu.

Nieprawidtowe wykonanie okablowania lub potgczen moze spowodowaé
awarie sprzetu.
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3.6 Blokada w celu zapewnienia bezpieczenstwa

A OSTRZEZENIE
NIE WOLNO uzyskiwac¢ dostepu do szafy bez wczesniejszego
ODIZOLOWANIA zrodta zasilania.
Przewody napiecia i natezenia sg podtgczone do sterownika i formy.

Przed podtgczeniem lub odtgczeniem przewoddw nalezy odcig¢ zasilanie
elektryczne oraz wykonaé procedure blokowania i oznaczania.

Stosowac procedury blokowania i oznaczania w celu zapobiezenia
przypadkowej obstudze podczas wykonywania konserwacji.

Wszystkie czynnosci konserwacyjne powinny by¢ wykonywane przez
odpowiednio przeszkolony personel, zgodnie z lokalnymi przepisami lub
wymogami prawnymi. Produkty elektryczne mogag nie by¢ uziemione, jesli
nie sg one zamontowane lub nie znajdujg sie w normalnych warunkach
roboczych.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac konserwacyjnych nalezy
odpowiednio uziemi¢ wszystkie elementy elektryczne. Pozwoli to unikngé
potencjalnego zagrozenia porazenia prgdem.

Czesto zrédta zasilania sg nieumysinie wigczane lub zawory sg otwierane
przez pomytke przed zakonczeniem prac konserwacyjnych, co prowadzi
do powaznych obrazen ciata lub $mierci. Z tego powodu wazne jest, aby
upewnic sie, ze wszystkie zrodta energii sg prawidtowo odciete i pozostang
zablokowane az do momentu ukonczenia prac serwisowych.

W przypadku niewykonania blokady niekontrolowana energia moze
spowodowac:

* Porazenie na skutek kontaktu z obwodami pod napieciem

* Przeciecia, sttuczenia, zmiazdzenia, amputacje lub smier¢ na
skutek zaplgtania w pasy, tancuchy, przenosniki, rolki, waty, wirniki

* Oparzenia na skutek kontaktu z gorgcymi czesciami, materiatami
lub sprzetem, takim jak piece

* Pozary i wybuchy

* Narazenie chemiczne na dziatanie gazéw lub cieczy uwalnianych
Z rurociggéw
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3.7 Blokada elektryczna

OSTRZEZENIE - PRZECZYTAC PODRECZNIK

Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi podrecznikami maszyny i lokalnymi
przepisami oraz kodeksami.

UWAGA
W niektérych przypadkach moze wystepowac wiecej niz jedno zrédto

zasilania sprzetu i nalezy podja¢ kroki w celu zapewnienia, ze wszystkie
zrodta sg skutecznie zablokowane.

Pracodawcy muszg zapewnic skuteczny program blokowania i oznaczania.

1. Wylgczy¢ maszyne, stosujgc normalng roboczg procedure wytgczania
i uzywajgc normalnych elementéw sterujgcych. Powinno to zostac
wykonane przez operatora maszyny lub w porozumieniu z nim.

2. Po upewnieniu sie, ze maszyna zostata catkowicie wytgczona, a wszystkie
elementy sterujgce sg ustawione w pozyciji ,Wyt.”, nalezy otworzy¢ gtéwny
przetgcznik roztgczajgcy znajdujgcy sie na terenie zakfadu.

3. Uzywajgc whasnej ktddki lub ktddki przypisanej przez przetozonego, zablokowac
przetacznik roztgczajgcy w pozycji wytaczonej. Nie wystarczy zamkngé
skrzynki. Nalezy zabra¢ ze sobg klucz. Wykona¢ oznaczenie i zamocowac je
do przetgcznika roztgczajgcego. Kazda osoba pracujgca przy sprzecie musi
wykonac ten krok. Blokada osoby wykonujgcej prace lub odpowiedzialnej musi
zostaé zatozona w pierwszej kolejnosci, pozostac¢ zatozona przez caty czas
i zostac zdjeta jako ostatnia. Przetestowac gtéwny przetgcznik roztgczajgcy
i upewnic sig, ze nie mozna go przestawi¢ do pozycji ,Wt.”.

4. Sprébowac uruchomi¢ maszyne, uzywajgc normalnych elementéow
sterujgcych i przetgcznikdéw w miejscu pracy, aby upewnic sie, ze zasilanie
zostato odtgczone.

5. Inne zrddta energii, ktére mogg stwarzac zagrozenie podczas pracy
przy sprzecie, rowniez muszg zosta¢ pozbawione energii i odpowiednio
,zablokowane”. Moze to obejmowacé grawitacje, sprezone powietrze,
hydraulike, pare oraz inne sprezone albo niebezpieczne cieczy lub gazy.
Patrz Tabeli 3-3.

6. Po zakonczeniu prac i przed zdjeciem ostatniej blokady nalezy upewnic
sie, ze elementy sterujgce sg ustawione w pozycji ,Wylt.”, tak aby wigczenie
gtdbwnego przetgcznika roztgczajgcego odbyto sie bez obcigzenia. Upewnié
sie, ze wszystkie bloki, narzedzia i inne ciata obce zostaty usuniete
z maszyny. Upewnic sie réwniez, ze wszyscy pracownicy, ktorych moze
to dotyczy¢, zostali poinformowani o zamiarze zdjecia blokad.

7. Zdja¢ blokade i oznaczenie i wtgczy¢ gtowny przetacznik roztgczajacy po
uzyskaniu pozwolenia.

8. Jesli prace nie zostaty zakonczone na pierwszej zmianie, nastepny operator
powinien zainstalowac wtasng blokade i oznaczenie zanim pierwszy operator
zdejmie swojg blokade i oznaczenie. Jesli nastepny operator jest opézniony,
nastepny przetozony moze zainstalowa¢ blokade i oznaczenie. Procedury
blokady powinny wskazywac sposob przeprowadzenia transferu.

9. Jest wazne, aby dla celéw ochrony osobistej kazdy pracownik i/lub osoba
pracujgca w maszynie lub przy niej umiescit/-a swojg wtasng ktddke na
przetgczniku roztgczajgcym. Uzywaé oznaczenh w celu zwrdcenia uwagi na
wykonywane prace i podawac szczegotowe informacije na ich temat. Dopiero
po zakonczeniu prac i podpisaniu pozwolenia na prace kazdy pracownik moze
zdjg¢ swojg blokade. Ostatnig zdejmowang blokadg powinna by¢ blokada
osoby nadzorujgcej blokade; ta odpowiedzialnos¢ nie moze by¢ delegowana.

© Industrial Accident Prevention Association (Stowarzyszenie Zapobiegania
Wypadkom Przemystowym), 2008.
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3.7.1 Formy energii i wytyczne dotyczace blokowania

Tabeli 3-3 Formy energii, zrodta energii i ogélne wytyczne dotyczace blokowania

Forma energii

Zrédto energii

Wytyczne dotyczace blokowania

Energia elektryczna

* Linie zasilajgce

* Przewody zasilajgce maszyny

*  Silniki

* Elektromagnesy

* Kondensatory
(magazynowana energia
elektryczna)

* Najpierw wytgczyc¢ zasilanie na
maszynie (za pomocg przetgcznika
roboczego), a nastepnie za
pomoca gtéwnego przetgcznika
roztgczajgcego dla maszyny.

» Zablokowac i oznaczy¢ gtéwny
przetgcznik roztgczajacy.

+ Caltkowicie roztadowac wszystkie
systemy pojemnosciowe (np. uzy¢
funkcji maszyny w celu oprdznienia
kondensatoréw) zgodnie
z instrukcjami producenta.

Energia hydrauliczna

Systemy hydrauliczne
(np. prasy, ttoki, sitowniki,
mtoty hydrauliczne)

*  Wyiaczy¢, zablokowac (fancuchami,
wbudowanymi urzgdzeniami
blokujgcymi lub innym osprzetem)

i oznaczy¢ zawory.

*  Oprozni¢ i zaslepi¢ przewody

w razie potrzeby.

Energia
pneumatyczna

*  Systemy pneumatyczne
(np. przewody, zbiorniki
cisnieniowe, akumulatory,
zbiorniki udarowe, ttoki,

*  Wylgczy¢, zablokowac (tancuchami,
wbudowanymi urzgdzeniami
blokujgcymi lub innym osprzetem)

i oznaczy¢ zawory.

sitowniki) *  Uwolni¢ nadmiar powietrza.

» Jesli nie mozna uwolni¢ ci$nienia,
zablokowa¢ wszelki mozliwy ruch
maszyny.

Energia kinetyczna * Ostrza » Zatrzymac i zablokowac czesci

(energia
poruszajgcego

sie obiektu lub
materiatéw. Obiekt
moze si¢ poruszac
dzieki zasilaniu
lub dziataniu
bezwladnosci)

» Kota zamachowe
* Materiaty w przewodach
zasilajgcych

maszyny (np. zatrzymac kota
zamachowe i upewnic sie, ze nie
moga sie one poruszyc).

»  Sprawdzi¢ caty cykl ruchu
mechanicznego w celu
upewnienia sie, ze wszystkie
ruchy sg zatrzymane.

*  Uniemozliwi¢ dostawanie
sie materiatu do miejsca
wykonywania pracy.

» Zaslepi¢ w razie potrzeby.

Energia potencjalna
(energia
zmagazynowana,
ktorg dany obiekt
moze uwolnic¢ ze
wzgledu na swoje
potozenie)

*  Sprezyny
(np. w cylindrach z hamulcem
pneumatycznym)Sitowniki

*  Przeciwwagi

* Podniesione tadunki

* Gorna lub ruchoma czesc
prasy lub urzgdzenia
podnoszgcego

+ Jesli to mozliwe, opusci¢ wszystkie
zawieszone czesci i fadunki
do najnizszego (spoczynkowego)
potozenia.

» Zablokowac czesci, ktére
mogg sie poruszy¢ na skutek
dziatania grawitacji.

*  Uwolnic¢ lub zablokowac
energie sprezyn.

Energia cieplna

* Przewody zasilajgce
»  Zbiorniki i naczynia do
przechowywania

+  Wylgczy¢, zablokowac (tancuchami,
wbudowanymi urzgdzeniami
blokujgcymi lub innym osprzetem)

i oznaczyé zawory.
»  Uwolni¢ nadmiar cieczy lub gazdw.
» Zaslepi¢ linie w razie potrzeby.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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3.8 Uziemione pofaczenia odgromowe
Uziemione potgczenia odgromowe znajdujg sie na kotkach samozaciskowych

M5 przymocowanych do metalowych paneli szafy sterownika. Patrz Rysunek 3-2.

Etykieta
uziemienia
odgromowego

Rysunek 3-2 Przyktad uziemionych potgczen odgromowych

3.9 Utylizacja
OSTRZEZENIE

Firma Milacron Mold-Masters nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci

za obrazenia ciata lub szkody wynikajgce z ponownego uzycia
poszczegodlnych komponentow, jesli czesci te sg uzywane w sposob inny
niz oryginalny i zgodny z przeznaczeniem.

1.

Przed utylizacjg goragcych kanatow i elementéw systemu muszg one
zostac catkowicie i prawidtowo odtgczone od zrédet zasilania, w tym od
energii elektrycznej, hydrauliki, pneumatyki i chtodzenia.

. Upewnic sie, ze w systemie, ktdry ma zosta¢ zutylizowany, nie ma

ptynéw. W przypadku uktadéw hydraulicznych z zaworami iglicowymi
nalezy spusci¢ olej z przewodow i sitownikéw i zutylizowaé go w
przyjazny dla srodowiska sposéb.

. Elementy elektryczne nalezy zdemontowaé, oddzielajgc je odpowiednio

jako odpady przyjazne dla srodowiska lub w razie potrzeby utylizujgc
jako odpady niebezpieczne.

. Zdemontowac¢ okablowanie. Elementy elektroniczne nalezy zutylizowa¢

zgodnie z krajowymi przepisami dotyczgcymi ztomu elektrycznego.

. Elementy metalowe nalezy zwrdci¢ do punktu recyklingu metali (handel

metalami odpadowymi i zZtomem). W takim przypadku nalezy przestrzegac
instrukcji odpowiedniej firmy zajmujgcej sie utylizacjg odpadow.

Recykling materiatdw zajmuje czotowg pozycje w procesie utylizacji.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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3.10 Zagrozenia zwigzane ze sterownikami M2 Plus

OSTRZEZENIE - ZAGROZENIE PORAZENIEM
A PRADEM ELEKTRYCZNYM

Jest bardzo wazne, aby stosowac sie do tych ostrzezen w celu
ograniczenia zagrozen do minimum.

* Przed przystgpieniem do instalacji sterownika na systemie nalezy
upewnic sie, ze wszystkie zrédta energii sg prawidtowo zablokowane
na sterowniku i wtryskarce.

* NIE WOLNO uzyskiwa¢ dostepu do szafy bez wczesniejszego
ODIZOLOWANIA Zzrodta zasilania. Wewnatrz szafy znajdujg sie
nieostoniete zaciski, na ktérych moze wystepowac niebezpieczny
potencjat. W przypadku stosowania zasilania tréjfazowego ten
potencjat moze wynosi¢ do 600 V AC.

* Przewody napiecia i natezenia sg podtgczone do sterownika i formy.
Przed podfgczeniem lub odtgczeniem przewodow nalezy odcigé
zasilanie elektryczne oraz wykonac¢ procedure blokowania i oznaczania.

* Integracja powinna by¢ wykonywana przez odpowiednio przeszkolony
personel, zgodnie z lokalnymi przepisami lub wymogami prawnymi.
Produkty elektryczne mogg nie byé uziemione, jesli nie sg one
zamontowane lub nie znajdujg sie w normalnych warunkach roboczych.

* Nie miesza¢ przewodow zasilania z przedtuzaczami termopary. Zostaty
one zaprojektowane z myslg odpowiednio o przenoszeniu obcigzen
oraz o przekazywaniu dokfadnych odczytow temperatury.

* Gléwny wylgcznik zasilania znajduje sie z przodu sterownika.
Jego parametry znamionowe sg wystarczajgce do obstugi catkowitego
pradu obcigzenia podczas witgczania i wylgczania.

»  Glowny wylgcznik zasilania mozna zablokowac za pomoca ktddki zaktadanej
w ramach procedury blokowania/oznakowania, ktéra znajduje sie w rozdziale
»3.6 Blokada w celu zapewnienia bezpieczenstwa” na stronie 3-9.

» Stosowac procedury blokowania i oznaczania w celu zapobiezenia
przypadkowej obstudze podczas wykonywania konserwaciji.

*  Wszystkie czynnosci konserwacyjne powinny by¢ wykonywane
przez odpowiednio przeszkolony personel, zgodnie z lokalnymi
przepisami lub wymogami prawnymi. Produkty elektryczne moga
nie by¢ uziemione, jesli nie sg one zamontowane lub nie znajdujg
sie w normalnych warunkach roboczych.

* Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac konserwacyjnych nalezy
odpowiednio uziemi¢ wszystkie elementy elektryczne. Pozwoli to
unikngé potencjalnego zagrozenia porazenia prgdem.

3.10.1 Srodowisko robocze

OSTRZEZENIE

A Konsola z wyswietlaczem i szafa sterownika sg razem przeznaczone do
stosowania w branzy formowania wtryskowego z tworzyw sztucznych
jako sterowniki temperatury dla systemow gorgcokanatowych innych
producentdw, jako rozwigzania powszechnie stosowane w narzedziach do
form. Nie wolno ich uzywac¢ w srodowiskach mieszkalnych, komercyjnych
lub przemysle lekkim. Ponadto nie wolno ich uzywac¢ w atmosferze
wybuchowej ani tam, gdzie istnieje mozliwos$¢ powstania takiej atmosfery.

Szafe sterownika i konsole z ekranem dotykowym nalezy instalowa¢ w czystym,
suchym srodowisku, w ktérym warunki otoczenia sg zgodne z ponizszymi:

. Temperatura od +5 do +45°C
. Wilgotnos¢ wzgledna 90% (bez kondensacji)

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika M2+
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3.10.2 Sily wymagane do przesuniecia / przechylenia szafy

Tabeli 3-4 Sity wymagane do przesunigcia / przechylenia szafy
Mata szafa Srednia szafa

Sita wymagana
do przesunigcia 4 kg f(91Ib) 6 kg f (13 1b)
szafy na kétkach

Sita wymagana do

przechylenia szafy
w przypadku braku 9 kg f (20 Ib) 20 kg f (44 Ib)

jednego kétka

Instrukcja obstugi sterownika M2+ © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Rozdziat 4 -

4.1 Specyfikacja

Informacje ogolne

Ponizej przedstawiono ogolng specyfikacje. Rzeczywisty dostarczony
kontroler/konsola mogg mie¢ rézne warianty umowne i mogg réznic sie
w zaleznosci od okreslonych opcji.

Tabeli 4-1 Ogdlne dane techniczne

Wyjscie alarmowe

Zamykane styki bezpotencjatowe — maks. 5 A, 230 V

Szczegotly przypadku

Wytrzymata metalowa szafa

Rozmiar w cm

M2 Plus — Bardzo mata: 36 szer. x 51 gt. x 82 wys.
M2 Plus — Mata: 36 szer. x 51 gt. x 95 wys.

M2 Plus — Srednia: 45 szer. x 63 gt. x 101 wys.
M2 Plus — Duza: 45 szer. x 63 gt. x 128 wys.

Protokot komunikacji

VNC, RDP, SPI, Modbus RTU i Modbus TCP

Doktadnosé sterowania

+-1°F

Algorytm sterowania

PIDD z samodzielnym dostrajaniem

Komunikacja danych

Zigcze szeregowe RS-232, ztgcze meskie DB9

Wykrywanie zwarcia
doziemnego

40mA na strefe

Interfejs

Petnokolorowy ekran dotykowy LCD [wybor
rozmiaréw]

Zakres roboczy

0-472°C [stopien Celsjusza] lub 32—842°F [stopien
Fahrenheita]

Zabezpieczenie
przecigzeniowe wyjscia

Bezpiecznik natychmiastowy 15 A [FF] na
obu nogach

Moc wyjsciowa

15 A/3600 W na strefe

Ztacze wyjsciowe drukarki

Port USB

Limit wilgotnosci wzglednej

90% [bez kondensacji]

Wejscie zdalne

Sygnat beznapieciowy Wzmocnienie, Gotowosc¢
lub Zatrzymanie

Miekki start z
automatycznym
dostrajaniem

Unikalna metoda niskonapieciowa zapewniajgca
bezpieczenstwo grzatki

Wyzwolenie pradu uptywu
zasilania

300 mA
Uwaga: stuzy to do ochrony narzedzi

Napiecie zasilania

415V AC 3 fazy 50/60Hz z przewodem
neutralnym. Inne dostepne opcje to 240/380/400 i
600 V w konfiguracji gwiazdowej lub tréjkgtowe;j.

Skala temperatury

°C [stopien Celsjusza] lub F [stopien Fahrenheita]

Wejscie termopary

Typ ,J” lub ,K” [standardowa i wysoka temperatura]

Zabezpieczenie
przecigzeniowe urzadzenia

Wytgcznik miniaturowy

Przepustowos¢ napiecia

Stabilna w zakresie [20% wahan napiecia zasilania]

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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4.2 Widok sterownika z przodu

1. Konsola

2. Gfowny wytgcznik
1 zasilania

3. Taca filtra

TempMaster |5 I

Rysunek 4-1 Sterownik M2 Plus. Srednia szafa z konsolg TS17
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4.3 Widok sterownika z tylu

Mold
Mas

)

1. Kontrolka gtéwna
2. Przytacze WE/WY

3. Poftgczenia termopary/
1 systemu gorgcokanatowego

Rysunek 4-2 Sterownik M2 Plus. Duza szafa z konsolg TS17
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4.4 Ukilad ekranu i nawigacja

Sterownik M2 Plus wykorzystuje spéjny uktad na ekranach w celu uftatwienia
uzytkownikowi nawigaciji.

2
/
| = £ 0o e

ToolStore  Apps Shutdown Startup  Standby Boost

'm»lm:rlmm|m1¢|mn

2!—'
zaa ] ¥ .z : ] ¥ %
| . L&D . . . B A

'ma|mn|mu|mu|mn

0 Mar 2018 14:27 DEMO

[ RONT ] oot 10 #1: 260

1. Przyciski menu nawigacji 4. Przyciski menu sterowania
2. Przyciski szybkiego dostepu 5. Pasek informacji
3. Przycisk informacji

4-4

Rysunek 4-3 Uktad ekranu

UWAGA

Ze wzgledu na kompaktowy rozmiar ekranu TS8 przycisk [Pictures]
(Obrazy) nie jest dostepny z poziomu paska nawigacji. Uzytkownik moze
uzyskac¢ dostep do ekranu [Pictures] (Obrazy) za pomocg przycisku
[Apps] (Aplikacje).

Patrz punkt ,4.22.2 Dostep do ekranu obrazéw: Konsola TS8” na stronie
4-37, aby uzyskac wiecej informaciji.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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4.4.1 Przyciski menu nawigacji

Przyciski u gory, po lewej stronie ekranu wyswietlacza umozliwiajg dostep do
nastepujgcych ekranow:

+ Display (Wyswietlacz)

+ ToolStore

* Apps (Aplikacje)

» Settings (Ustawienia)

*  Graph (Wykres)

* Pictures (Obrazy)
Gdy uzytkownik wybierze przycisk, zostanie on wigczony i zmieni kolor na zielony.
Patrz Rysunek 4-3.

Uzytkownik moze dotkng¢ dowolnego z tych przyciskéw, aby powrdcic do
strony gtéwnej dla tego ekranu.

UWAGA
Uzytkownik moze wybraé 8 opciji ekranu za pomocg przycisku [Apps]

(Aplikacje). Przycisk [Apps] (Aplikacje) zmieni sie na odpowiednig ikone
i zmieni kolor na zielony po wybraniu ikony przez uzytkownika.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika M2+
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4.4.2 Przyciski szybkiego dostepu
Przyciski szybkiego dostepu znajdujg sie u géry, po prawej stronie
ekranu wyswietlacza:
* Przycisk nr 1 mozna skonfigurowac jako Wytgczenie lub Zatrzymanie
* Przycisk nr 2 mozna skonfigurowa¢ jako Praca, Sekwencja lub
Uruchomienie
* Przycisk nr 3 i Przycisk nr 4 nie sg konfigurowalne
Gdy te przyciski sg nieaktywne, sg wyswietlane jako kontur. Gdy te przyciski
sg wigczone, sg one wypetnione. Patrz Tabeli 4-2.

Tabeli 4-2 Przyciski szybkiego dostepu
Wytaczone Wiaczone

Przycisk
pierwszy
(wytaczenie)
Przycisk
pierwszy
(stop)
Przycisk drugi
(praca)

Przycisk drugi
(sekwencja)

ence

Seq

Przycisk drugi
(uruchamianie)

Przycisk trzeci 00

Standby

Przycisk
czwarty

' E
-] 2
=

]
a

4]

UWAGA

Przycisk [Boost] (Wzmocnienie) jest wyszarzony i niedostepny, jesli
sterownik nie jest w trybie pracy.

Przycisk [Standby] (Gotowos¢) jest wyszarzony i niedostepny, jesl
ustawienie systemowe ,Zezwalaj na gotowosc¢” jest wylgczone, a konsola
jest w trybie zatrzymania.

Uzytkownik moze nacisngc¢ i przytrzymac przyciski 1 i 2 w celu przejscia
przez opcje trybu:
Przycisk pierwszy:
* Przytrzymac przycisk [Shutdown] (Wytgczenie), po czym sterownik
przejdzie w tryb zatrzymania
*  Przytrzymaé przycisk [Stop], po czym sterownik przejdzie
w tryb wytgczenia
Przycisk drugi:
*  Przytrzymaé przycisk [Run] (Praca), po czym sterownik przejdzie
w tryb uruchamiania
*  Przytrzymac¢ przycisk [Startup] (Uruchomienie), po czym sterownik
przejdzie w tryb pracy
* Przytrzymac przycisk [Sequence] (Sekwencja), po czym sterownik
przejdzie w tryb uruchamiania

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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4.4.3 Przycisk informacji
Przycisk [Information] (Informacje) znajduje sie w prawym gérnym rogu ekranu:

Uzy¢ tego przycisku, aby uzyskaé dostep do nastepujgcych szczegotdw
sterownika:

* model konsoli

* wersja oprogramowania

* nazwa hosta

+ adresIP

* czas pracy konsoli

» zainstalowany protokét

» aktualny motyw

» dostep do skréconego przewodnika
Patrz Rysunek 4-4.

Shutdown  Steiup  Mandby Boost

»g MILACRON

Corusls kool =12

Aalftwam Vorskes 2nd Moy 20108
Furs s 1507
Lt 0BT

LN L LR e L i

Iecitaled Pruslecol 5P

Crrend Thsse Blodem

Tool 1D #5340z +5%0
Rysunek 4-4 Ekran informacyjny

Z poziomu tego ekranu uzytkownik moze uzyska¢ dostep do skréconego
przewodnika po instrukcjach obstugi. Wiecej informacji mozna znalez¢
w punkcie ,6.4 Skrécona instrukcja obstugi” na stronie 6-6.

Uzytkownik moze zmieni¢ motyw z poziomu tego ekranu. Wiecej informac;ji
na temat zmiany motywu ekranu mozna znalez¢ w punkcie ,4.6 Nowoczesny
motyw” na stronie 4-9.

Ten ekran stuzy rowniez do instalowania aktualizacji oprogramowania. Wiecej
informaciji na temat aktualizacji oprogramowania mozna znalez¢ w punkcie
,8.1 Aktualizacja oprogramowania” na stronie 8-1.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika M2+
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4.4.4 Przyciski sterowania dzialaniem

Przyciski po prawej stronie obszaru wyswietlania strefy zmieniajg sie

w zaleznosci od ekranu.

4.4.5 Pasek informacji

Dolny pasek informacji przedstawia ogdlne informacje. Od lewej do prawe;j:

« tryb

+ pasek komunikatéw, w tym data i godzina
* skrocona nazwa uzytkownika

» status

Uzytkownik moze réwniez zalogowac sie i wylogowac ze sterownika z poziomu
paska informaciji. Wiecej informaciji na temat okien trybu i stanu mozna znalez¢ w
punkcie ,4.17.1 Okno trybu” na stronie 4-27 i ,4.17.2 Okno stanu” na stronie 4-27.

4.5 Wybor motywu ekranu

Dostepne sg trzy motywy wyswietlacza konsoli. Przyciski i elementy menu
dziatajg w ten sam sposob, niezaleznie od wybranego motywu.

1. Wybra¢ przycisk [Information] (Informacje):

Zostanie otwarte okno Select Theme (Wybierz motyw):

Modern
Light
Classic

Cancel

2. Wybra¢ zgdany motyw lub wybraé przycisk [Cancel] (Anuluj), aby wyjs¢
bez zmiany motywu ekranu.

Otworzy sie okno komunikatu:

Theme has changed. Program needs to restart

3. Wybra¢ przycisk [OK], aby ponownie uruchomié konsole lub przycisk [Cancel]
(Anuluj), aby powrdci¢ do ekranu informacyjnego bez zmiany motywu.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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4.6 Nowoczesny motyw
Jest to domysiny motyw wyswietlacza, ktory jest uzywany w niniejszej instrukciji.

Simtep  Standby

“asec| moc asec| mvc) ssec

i LI?E LI?E LNE - NE - .E o .E o .E ImE ImE InE
Prabedl  Probed  Prebedl  ProbedM  Probed  Probe®  Probe 7 Prose M Prome®

4.6.1 Motyw sSwietiny
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4.6.2 Motyw klasyczny
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4-10
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4.7 Opcje wyswietlania stref (konsola TS8)

Konsola TS8 moze wyswietla¢ do 96 stref na jednym ekranie. llos¢
wyswietlanych informacji zmniejsza sie wraz ze wzrostem liczby stref.

Uzytkownik moze zmieni¢ rozmiar paneli stref za pomoca przycisku
[Display] (Wyswietlacz):

g b

Display

Ewentualnie uzytkownik moze wybra¢ zachowanie domysinego rozmiaru
panelu stref i uzy¢ przyciskéw [Page A] (Strona A) i [Page V] (Strona V),
aby przewijac strefy.

@ UWAGA
Ze wzgledu na kompaktowy rozmiar ekranu TS8 przycisk [Pictures]

(Obrazy) nie jest dostepny z poziomu paska nawigacji. Uzytkownik moze
uzyska¢ dostep do ekranu [Pictures] (Obrazy) za pomocg przycisku
[Apps] (Aplikacje).

Patrz punkt ,4.22.2 Dostep do ekranu obrazéw: Konsola TS8” na stronie
4-37, aby uzyskac wiecej informaciji.

4.7.1 Konsola TS8: 36 stref na ekranie

Na ekranie domysinym wyswietlanych jest do 36 stref oraz nastepujace
informacje:

+ alias

* rzeczywista temperatura
* ustawiona temperatura

* moc

* prad

B 5 0o

ToolStore  Apps S Shutdown  Startup  Standby

Hanifald 1 Mardfeld 2 Maeafeld T Manifeld 4 Hanifald 5 Henifold 6 Herifold 7 HMerdfeld B Meeafeld 8

| as Pl asrrll asarll sserll asecrll aserl aserll asrEll aser]
| a0 a0 | ma xolY | 2oy | o) | 20 | za | a0
j 180 | 180 L 1.80/ L 160 $ ;. [ L8 I 180 | 180 L 1.80°

Haniifald 10 Mardfeld 11 Maeafeld 12 | Manifeld 17 Hanifald B4 Henifold 15 Herifold 16 Merdfeld 17 | Meeafeld 10

| 482°F |
| a0 =0 m.0
T - T - T -

Hanifald 13 MardFold 20 Meeafeld 21 | Benefeld 27 Heifald 33 Henidald 24 St
['as2 | 482 | 482 | 4Bz 482 | 432 Page

280 M0 M0

i Display

| a0 =0 m.0 Y] ~ EET ~ T .0 .0
180 180 180 I L0 180 160 180 180

Rysunek 4-5 Konsola TS8 z 36 strefami
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4.7.2 Konsola TS8: 54 strefy na ekranie
Kazda strefa wyswietla alias, rzeczywistg temperature i ustawiong temperature.

0 = e ]}

ToolStore  Apps t Graph Shutdown Stantup  Standby

o B

Display

15 Sep 2018 20-21 [N OEEETY  DEMO |
Rysunek 4-6 Konsola TS8 z 54 strefami

4.7.3 Konsola TS8: 96 stref na ekranie
Kazda strefa wyswietla alias i rzeczywistg temperature.

11

ToolStore Apps 5 Gra Shutdown  Startup  Standby

Rysunek 4-7 Konsola TS8 z 96 strefami
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4.8 Opcje wyswietlania stref (konsola TS12)

Konsola TS12 moze wyswietla¢ do 144 stref na jednym ekranie. llo$¢
wyswietlanych informacji zmniejsza sie wraz ze wzrostem liczby stref.

Uzytkownik moze zmieni¢ rozmiar paneli stref za pomoca przycisku
[Display] (Wyswietlacz):

g b

Display

Ewentualnie uzytkownik moze wybra¢ zachowanie domysinego rozmiaru
panelu stref i uzy¢ przyciskéw [Page A] (Strona A) i [Page V] (Strona V),
aby przewijac strefy.

4.8.1 Konsola TS12: 40 stref na ekranie

Na ekranie domysinym wyswietlanych jest do 40 stref oraz
nastepujace informacje:

+ alias

* rzeczywista temperatura
* ustawiona temperatura

s moc

* prad

ER s
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Rysunek 4-8 Konsola TS12 z 40 strefami
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4.8.2 Konsola TS12

60 stref na ekran

Na tym ekranie wyswietlane sg te same informacje, co na ekranie z 40 strefami.
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Rysunek 4-9 Konsola TS12 z 60 strefami

4.8.3 Konsola TS12

96 stref na ekran

Kazda strefa wyswietla alias, rzeczywistg temperature i ustawiong temperature.

Rysunek 4-10 Konsola TS12 z 96 strefami
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4.8.4 Konsola TS12: 144 strefy na ekranie
Kazda strefa wyswietla alias i rzeczywistg temperature.

Rysunek 4-11 Konsola TS12 z 144 strefami

4.9 Opcje wyswietlania stref (konsola TS17)

Konsola TS17 ma format szerokoekranowy, a na ekranie wyswietlacza widaé
wiecej stref. Wszystkie pozostate funkcje sg takie same, jak w przypadku
konsoli TS12. Na potrzeby niniejszego podrecznika uzytkownika uzywane
sg obrazy z konsoli TS12.

4.9.1 Konsola TS17: 78 stref na ekranie

Na ekranie domysinym wys$wietlanych jest do 78 stref oraz nastepujgce informacje:

+ alias

* rzeczywista temperatura
* ustawiona temperatura

* moc

* prad
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Rysunek 4-12 Konsola TS17 z 78 strefami
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4.9.2 Konsola TS17

105 stref na ekran
Na tym ekranie wyswietlane sa te same informacje, co na ekranie z 78 strefami.
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Rysunek 4-13 Konsola TS17 ze 105 strefami

4.9.3 Konsola TS17

1e

165 stref na ekrani

Kazda strefa wy$wietla alias, rzeczywistg temperature i ustawiong temperature.
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Rysunek 4-14 Konsola TS17 z 165 strefami

4.10 Zmiana rozmiaru stref

Uzytkownik moze zmieni¢ rozmiar paneli zaréwno w konsolach TS12, jak i TS17.

” palcami.

v

Scisnij i pociagnij

3

¢ ruchu ,,

nalezy uzyé

i€ rozmiar paneli

Aby zmieni
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4.11 Interfejs uzytkownika

Uzytkownicy majg klawiature do wprowadzania wartosci.

Klawiatura: do wprowadzania znakéw alfanumerycznych

Klawiatura 2: klawiatura rozszerzona, ktéra dodaje:

¢ Klawisze wartosci — Ustaw, Dodaj, Odejmij dla klawiszy
* Trybéw temperatury — Automatyczny, Reczny i Podrzedny dla
trybdw pracy

Erasr s Temperaiure in *C

4.12 Wygaszacz ekranu
Po pieciu minutach bezczynnosci podswietlenie ekranu wytgcza sie.
Dotkng¢ ekranu w dowolnym miejscu, aby przywroéci¢ podswietlenie ekranu.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika M2+
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4.13 Wybor stref

Na ekranie wyswietlacza uzytkownicy mogg wybiera¢ poszczegodlne
strefy. Uzytkownicy moga rowniez uzy¢ przycisku [Range] (Zakres),
aby jednoczes$nie wybrac wiele stref.

1. Wybdr pierwszej strefy.
2. Wybér ostatniej strefy.
3. Wybrac¢ opcje [Range] (Zakres).

—F

Range

UWAGA

Uzytkownik moze réwniez wybraé pierwszg strefe, a nastepnie dwukrotnie
wybra¢ ostatnig, aby wybraé zakres.

Zakres wybranych stref zostanie pod$wietlony na niebiesko. Patrz Rysunek 4-15.

O == g i & (g

ToMStare Apps 3 Graph PeCiures ShutsosT  Slmmup }1|'J'||1b:f

Zong Selection Active

Rysunek 4-15 Podswietlony zakres stref

Uzytkownik moze teraz ustawi¢ lub zmieni¢ parametry lub ustawienia dla
wybranego zakresu.

4-18
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4.14 Parametry ustawiane i mierzone

W celu monitorowania stanu strefy sterownik wykorzystuje parametry
ustawiane i mierzone. Patrz Tabeli 4-3 i Tabeli 4-4.

Tabeli 4-3 Parametry ustawiane
Parametr Jednostka metryczna | Jednostka imperialna
Temperatura °C = stopien Celsjusza | °F = stopien Fahrenheita
Przeptyw: L = litry na minute G = galony na minute
Pressure B = bar P =PSI
(Cisnienie)
Inne % = procent % = procent
Tabeli 4-4 Parametry mierzone i wyswietlane
Parametr Opis Symbol
Amper Pomiar prgdu obwodu elementu grzejnego A
Delta Roéznica miedzy dwoma pomiarami D
Omy Rezystancja obwodu elementu grzejnego Q
obliczona na podstawie podanego napiecia i
zmierzonego pradu.
Procent Moc wyjsciowa dla strefy % %
Liczba Reynoldsa | Wskazanie jakosci przeptywu chiodziwa Re
w obwodzie
Waty Moc obwodu elementu grzejnego w
obliczona na podstawie podanego
napiecia i zmierzonego pradu.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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4.15 Ekran wyswietlacza

Ekran wyswietlacza stuzy do:

* Monitorowania — obserwacja stanu stref

* Sterowania — uzytkownicy mogg uruchamia¢ lub zatrzymywac system,
wybierac tryb gotowosci, lub wzmocnienia albo wytgczac system

Ustawiania — uzytkownicy mogg ustawiac lub zmienia¢ nastawy stref
lub tryby pracy
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|m |ﬂ:l.3 |ﬂ1'.3 |M.l (4862 4923 |ﬂ?.l (4916 4958 |m
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Rysunek 4-16 Ekran wys$wietlacza

4.16 Opcje ekranu wyswietlacza

Jako wyswietlacz gtéwny dostepne sg cztery rozne wyswietlacze. Gorne przyciski
menu nie zmieniajg sie i funkcje te sg dostepne na wszystkich ekranach.

Na ekranie wyswietlacza

1. Wybrac przycisk [Display] (Wyswietl):

Otworzy sie okno Display View (Widok wyswietlania). Patrz Rysunek 4-17.

Instrukcja obstugi sterownika M2+ © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.



DL

Mold
Maste

INFORMACJE OGOLNE

4-21

Opcje ekranu wyswietlacza - ciag dalszy

[ oisplay view

Zone Panels

Bar Graph

cancel

Table View

Rysunek 4-17 Okno Display View (Widok wyswietlania)

2. Wybra¢ zgdany widok lub wybra¢ opcje [Cancel] (Anuluj), aby powrdcié¢
do domysinego ekranu panelu stref.

@ UWAGA
Uzytkownicy mogg rowniez przewija¢ cztery opcje ekranu. Na domysinym

ekranie panelu stref uzy¢ dwoch palcéw, aby przesungc¢ sie w prawo lub w

lewo przez opcje.

4.16.1 Wyswietlacz panelu stref

Liczba stref wyswietlanych na ekranie panelu stref jest okreslana przez
uzytkownika. Patrz punkt ,4.8 Opcje wyswietlania stref (konsola TS12)” na
stronie 4-13 i ,4.9 Opcje wys$wietlania stref (konsola TS17)” na stronie 4-15.

W oknie strefy wyswietlane sg informacje o strefie, w tym ustawione

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Wyswietlacz panelu stref - ciag dalszy

i rzeczywiste temperatury, zastosowana moc i natezenie pradu oraz stan
techniczny. Patrz Tabeli 4-5.

Tabeli 4-5 Stan strefy

Display -
Strefa (Wyswietlacz) Wskaznik
Strefa sprawna technicznie
Nazwa strefy (konfigurowana przez
uzytkownika)  prabe 1 |
Rzeczywista temperatura w petnych e—— - Rzeczywista
StOpniaCh lub w dZieSiatyCh temperatura to czarny
czesciach stopni | ms tekst na zielonym tle.
Skala i ustawiona temperatura o—/ i
Zastosowana moc (%) e /
Prad stosowany (A) e /

Strefa ostrzezenia Rzeczywista

temperatura to czarny
tekst na zottym tle.

Odchylenie przekracza pierwszy etap
[ostrzezenie]

Rzeczywista
temperatura to biaty
tekst na czerwonym tle.

Strefa alarmu
Odchylenie przekracza drugi etap [alarm]

Biad krytyczny
Komunikat o btedzie
to biaty tekst na
czerwonym tle.

Wykryto problem.

Lista mozliwych komunikatéw o btedach
zostata objasniona w Tabeli 9-2.

Strefa wylgczona Ta strefa ma wskaznik

Indywidualna strefa wytgczona wytgczenia.

Komunikat o btedzie
to z6tty tekst na
czarnym tle.

Utrata komunikaciji
Strefa utracita komunikacje z konsolg

Instrukcja obstugi sterownika M2+ © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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4.16.2 Wyswietlanie tabeli
W widoku tabeli wymieniono kazdg strefe i nastepujgce parametry:

* ustawiona temperatura

* rzeczywista temperatura

*  moc

* Srednia moc

+ alarm zasilania/alarm podstawowy z przetgczaniem

* natezenie

*  moc

* wycieki

» odniesienie do elementu grzejnego/rezystancja elementu grzejnego

Z przetgczaniem

Moc catkowita w amperach i kilowatach jest pokazana na dole tabeli.
Przyciski [Mode] (Tryb) i [Print] (Drukuj) sg dostepne w menu po prawej stronie.
Uzytkownik ma pasek przewijania po prawej stronie, aby poruszac sie po strefach.

Kolor kolumny rzeczywistej mocy wskazuje stan stref. Rysunek 4-18
przedstawia rzeczywistg temperature na czerwono, co wskazuje stan alarmu.

O &= =

v TeolSlore Apgs  Scitings Oraph  Piclwies Shulonn  Startus  Standly

Inratar
Bang walin Lomcagn 1SR

Factary

Rysunek 4-18 Ekran wysSwietlania — widok tabeli
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4.16.3 Wyswietlanie wykresu stupkowego

Na wykresie stupkowym wyswietlane sg strefy w formacie wykreséw
wzgledem zmiennych temperatury, mocy i przeptywu, w zalezno$ci

od konfiguracji. Stan stref jest wskazywany za pomocg koloru kolumn.
Rysunek 4-19 przedstawia z6itg strefe 10, co wskazuje stan ostrzezenia.

Przyciski [Mode] (Tryb) i [Print] (Drukuj) sg dostepne w menu po prawej stronie.

Aby zobaczy¢ typy stref w kolejnosci, nalezy uzy¢ klawiszy [Page A]
(Strona A) lub [Page V] (Strona V).

T

Fi R F MmO MR N R FE P M2 M M M W R PR PR M RN PR
Aerlruims S msmn T g el

Mode Toeod 1D #4: testh 27 Feb 2018 1155 I LG Tl WARNNG |

Rysunek 4-19 Ekran wy$wietlacza — widok wykresu stupkowego
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4.16.4 Ekran wyswietlacza EasyView

Na ekranie EasyView wyswietlany jest obraz narzedzia zawierajgcego strefy
oznaczone informacjami o stanie strefy. Patrz Rysunek 4-20.

Rysunek 4-20 Ekran wySwietlacza — widok ekranu EasyView
Ekran EasyView nalezy skonfigurowac¢ z poziomu ekranu Pictures (Obrazy),
zanim zostanie wyswietlony.

Wiecej informacji na temat konfigurowania ekranu EasyView mozna
znalez¢ w punkcie ,5.12 Importowanie obrazu” na stronie 5-40 oraz ,5.13
Konfiguracja ekranu EasyView” na stronie 5-41.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika M2+



A

Mold INFORMACJE OGOLNE 4-26

Maste

-

4.17 Tryby pracy

Przyciski szybkiego dostepu [Shutdown (Wylgczanie), Startup
(Uruchamianie), Standby (Gotowos$¢) i Boost (\WWzmocnienie] sg dostepne po
wybraniu przyciskéw u gory ekranu. Patrz Rysunek 4-21.

ks & oo

Graph Pictures Shutdown  Startup Standby

Rysunek 4-21 Przyciski szybkiego dostepu
Uzytkownik moze réwniez wybra¢ przycisk [Mode] (Tryb) z menu bocznego:

&
S

Mode

Po prawej stronie ekranu wyswietlacza zostanie otwarte okno. Patrz Rysunek 4-22.
W tym oknie uzytkownik moze uzyskac dostep do nastepujgcych trybdéw:

* Run (Praca)

+ Standby (Gotowos¢)

« Startup (Uruchamianie)

*  Shutdown (Wytgczenie)

+ Boost (Wzmocnienie)

» Stop (Zatrzymanie)
Uzytkownik wybiera opcje [Cancel] (Anuluj), aby zamkngé okno i powroécic do
ekranu wyswietlania.

Rysunek 4-22 Okno trybu
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4.17.1 Okno trybu

Okno trybu w lewym dolnym rogu wyswietla aktualnie wybrany tryb dla sterownika.
Tryb zacznie migac i wytgczy sie. W przypadku wybrania trybu ograniczonego
czasowo, na przyktad trybu wzmocnienia, w oknie bedg naprzemiennie migac
tryb i pozostaty czas.

Lista ekranéw trybu znajduje sie w Tabeli 4-6.

Tabeli 4-6 Wyswietlanie okna trybu

Display
(Wyswietlacz)

Mode (Tryb) Opis

Czarny tekst w
zielonym polu

Wszystkie strefy sterowania dziatajg
prawidiowo.

Czarny tekst w
czerwonym polu

System zostat wytgczony, a elementy
grzejne majq temperature pokojowa.

STANDBY Czarny tekst
(TRYB CZUWANIA) | w zo6ttym polu

Wszystkie strefy ze skonfigurowanymi
temperaturami dla trybu czuwania majag
obnizong temperature do momentu wydania
nastepnego polecenia.

Czarny tekst
w zielonym polu

System zostat uruchomiony przy jednorodnym
lub stopniowym wzroscie temperatury.

Po osiggnieciu temperatury roboczej
przetgczy sie on na tryb ,RUN” (PRACA).

System zostat wytgczony przy jednorodnym
lub stopniowym spadku ciepta. Po osiggnieciu
temperatury 90°C (162°F) przetgczy sie on
na ,STOPPED” (ZATRZYMANO).

Wszystkie strefy ze skonfigurowanymi

temperaturami wzmocnienia majg tymczasowo
podnoszong temperature (zgdanie reczne)

SHUTDOWN
(WYLACZANIE)

Biaty tekst w
niebieskim polu

BOOST
(WZMOCNIENIE)

Czarny tekst
w z6ttym polu

4.17.2 Okno stanu

W oknie stanu po prawej stronie wyswietlany jest komunikat ,NORMAL”
(NORMALNY), jesli wszystkie strefy osiggnety ustawiong temperature

i nie wykryto bteddéw. Jesli ktérakolwiek ze stref wykryje usterke, okno
stanu zmieni jej kolor i sposob wyswietlania. Patrz Tabeli 4-7.

Tabeli 4-7 Wyswietlanie okna stanu
Display .
Mode (Tryb) | \wyswietlacz) | OPS
Czarny tekst w | Sterownik dziata normalnie.
Zielonym polu
OSTRZEZENIE | Czarny tekst Temperatura strefy przekracza limity ostrzegawcze.
w zo6ttym polu
ALARM Biaty tekst w Pokazuje btad krytyczny lub Zze temperatura
czerwonym polu | strefy przekracza limity alarmowe.
UWAGA

Alarm stanu jest wigczany tylko w trybie pracy, aby zapobiega¢ generowaniu
niepotrzebnych alarmoéw, takich jak MASTER-FOLLOW przez wolniejsze
systemy. Po osiggnieciu ustawionej temperatury systemy przetgczg sie

w tryb pracy, a alarm stanie sie aktywny.

Wiecej informacji na temat alarméw i komunikatéw o btedach mozna znalez¢
w ,Rozdziat 9 - Rozwigzywanie problemow”.
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4.18 Ekran ToolStore

Ekran ToolStore zawiera 10 roznych zestawow narzedzi, z ktérych kazdy zawiera

20 gniazd narzedziowych, co daje taczng pojemnos¢ 200 réznych ustawien

narzedzi.

UWAGA

Narzedzia sg ponumerowane kolejno od 1 do 199 za pomoca kart, aby zapewni¢
identyfikacje poszczegdlnych narzedzi na potrzeby ich zdalnego tadowania.

Patrz punkt ,13.6 Zdalny wybér narzedzia”, aby uzyskaé wiecej informacii.
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Rysunek 4-23 Ekran ToolStore — zestawy narzedzi

Na kartach zestawdéw narzedzi wyswietlane sg nastepujgce informacje:

Instrukcja obstugi sterownika M2+

Nr narzedzia — przydzielony numer narzedzia [niekonfigurowany przez
uzytkownikal

Identyfikator narzedzia — uzywany do identyfikacji narzedzi na potrzeby

zdalnego tadowania narzedzi za pomocg karty 105

nazwa narzedzia — konfigurowane przez uzytkownika pole tekstowe dla

nazwy narzedzia
Kolor nazwy jest kluczem, ktory pokazuje stan narzedzia:

4-28

* czarny — magazyn narzedzi, ktéry zostat nazwany, ale nie posiada ustawien

* niebieski — narzedzie, ktére zostato zapisane i nazwane, ale nie jest

obecnie uzywane
« fioletowy — narzedzie, ktére jest obecnie uzywane i nie ma zmian
w zadnych ustawieniach

° czerwony — narzedzie, ktére jest aktualnie uzywane, ale ktére zostato

zmienione wzgledem zapisanych dla niego ustawien

Notatki do narzedzia — pole tekstowe konfigurowane przez uzytkownika,

ktére moze by¢ uzywane do przechowywania rozszerzonego opisu narzedzia

Ostatnia modyfikacja — data ostatniej zapisanej zmiany w ustawieniach

narzedzia

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Ekran ToolStore - ciag dalszy

+ Sekwencja — umozliwia uzytkownikowi uruchamianie serii narzedzi lub
ustawien narzedzi we wstepnie ustawionej sekwencji na okreslony czas.
Jesli sekwencjonowanie narzedzi nie jest uzywane, wartos¢ ta wynosi
domysinie 0. Wiecej informacji mozna znalez¢ w punkcie ,6.18 Narzedzia
i ustawienia sekwenc;ji”.

* Poltaczenie — standardowo jest ustawione na port szeregowy, co oznacza,
ze ustawienia narzedzi sg przechowywane lokalnie w pamieci konsoli.
Narzedzie moze by¢ rowniez w trybie demonstracyjnym. Wiecej informacji
mozna znalez¢ w punkcie ,8.7 Tryb szkoleniowy i demonstracyjny”.

Jesli narzedzie zostanie wczytane, karta zestawu narzedzi, w ktérym zostato
ono zapisane, bedzie wyswietlana w kolorze fioletowym. Patrz ,Rysunek 4-23
Ekran ToolStore — zestawy narzedzi” na stronie 4-28.

4.18.1 Przyciski menu bocznego na ekranie ToolStore

Przyciski te sg wyswietlane po prawej stronie zestawdw narzedzi.
Wiecej informacji na temat ich funkcji mozna znalez¢ w Tabeli 4-8.

Tabeli 4-8 Przyciski menu bocznego na ekranie ToolStore

Przycisk

Funkcja

Backup

Tworzenie kopii zapasowej narzedzia.
Patrz ,Kopia zapasowa ustawien narzedzi” na stronie 6-30.

Wczytywanie narzedzia.
Patrz ,Przyciski menu bocznego na ekranie ToolStore” na stronie
4-29.

Uruchamianie wstepnie zaprogramowanej sekwencji uruchamiania
i/lub wytgczania. Patrz ,Narzedzia i ustawienia sekwencji’ na
stronie 6-34.

Wyszukiwanie zestawu dla narzedzia.
Patrz ,6.14 Wyszukiwanie w zestawie narzedzi” na stronie 6-26.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika M2+



Mold = INFORMACJE OGOLNE 430
# .

4.19 Ekran aplikacji
Na ekranie aplikacji wyswietlanych jest dziewie¢ opcji dla uzytkownika.
Wybra¢ opcje [Apps] (Aplikacje):

Apps

Otworzy sie ekran aplikacji. Patrz Rysunek 4-24.

D D

Désplay  TonlSnrs

] Tead D B IGDnew 19 Jun HOLE 19:34

Rysunek 4-24 Ekran aplikacji

Wiecej informaciji na temat ikon wyswietlanych na ekranie aplikacji mozna
znalez¢ w punkcie ,Tabeli 4-9 Ikony ekranu aplikacji” na stronie 4-31.

UWAGA
Model TS8 nie jest kompatybilny z opcja SmartMold, wiec wyswietlanych

jest tylko 8 ikon.
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4.19.1 lkony ekranu aplikacji

Tabeli 4-9 lkony ekranu aplikacji

lkona Funkcja
Dostep do testéw autodiagnostycznych sterownika.
Patrz punkt , Testy autodiagnostyczne” na stronie 8-7.

Eksportowanie danych narzedzi ze sterownika.
Patrz punkt ,6.21 Eksportuj danych narzedzi — ekran eksportowania”
na stronie 6-48.

Dostep do ekranu obrazéw.
Patrz punkt ,4.22 Ekran obrazéw” na stronie 4-36.

Dostep do ekranu dziatah.
Patrz punkt ,6.22 Monitorowanie zmian w kontrolerze —
ekran dziatan” na stronie 6-50.

Dostep do ekranu alarméw.
Patrz punkt ,6.23 Monitorowanie alarméw — ekran alarméw” na
stronie 6-54.

taczenie sie ze zdalnym punktem dostepu.
Patrz punkt ,6.24 Zdalne podigczanie — ekran funkcji zdalnej” na
stronie 6-58.

Dostep do ekranu energii.
Patrz punkt ,6.20 Monitorowanie zuzycia energii — ekran energii” na
stronie 6-45.

1B B EOE

Dostep do funkcji oczyszczania.
Patrz punkt ,Funkcja oczyszczania” na stronie 6-12.

taczenie sie z opcjg SmartMold, jesli jest zainstalowana.

Y 0]
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4.20 Ekran ustawien

Ekran ustawien zawiera opcje ustawien systemowych i ustawieh narzedzi.
Wybra¢ pozycje [Settings] (Ustawienia):

€5

Settings

Otworzy sie ekran ustawien. Patrz Rysunek 4-25.

- ) .
Ll = = &= 0o
Display ToolStore  Apps Oragh  Puchires Shotdows  Starlep  Standiy

P MwTaes  Moomees  Camaed TC
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Rysunek 4-25 Ekran ustawien

4.20.1 Przyciski menu bocznego na ekranie ustawien

Tabeli 4-10 Przyciski menu bocznego na ekranie ustawien
Przycisk Funkcja

Ustawianie parametréw narzedzi lub systemu.
Patrz punkt 5.5 Konfiguracja parametréw i ustawien” na stronie 5-10.

Otwieranie okna ustawien.

Wybér zakresu stref.
Patrz punkt ,Wybor stref’ na stronie 4-18.

Anulowanie i powr6t do poprzedniego ekranu.

Wysytanie informacji do drukarki lub pendrive’a.
Patrz punkt ,Konfiguracja drukarki” na stronie 5-49.

Print
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4.20.2 lkony ustawien systemowych

Tabeli 4-11 Ikony ustawien systemowych
lkona Funkcja
® Konfiguracja informacji o uzytkowniku.
i Patrz punkt 7.6 Ustawienia administracyjne uzytkownika” na stronie 7-11.
LUsar Admin
Konfiguracja ustawien dostepu uzytkownika.
Umlrgm Patrz punkt , 7.1 Ekran dostepu uzytkownika” na stronie 7-1.
Konfiguracja ustawien daty i godziny.
@ Patrz punkt ,5.14 Ustawianie daty i godziny” na stronie 5-47.
DradaTime
Konfiguracja domy$inych ustawien drukarki.
ﬁ Patrz punkt ,5.15 Konfiguracja drukarki” na stronie 5-49.
=l
Prinlers
- Konfiguracja potgczenia sieciowego
, E Patrz punkt , 7.7 Konfiguracja potgczenia sieciowego” na stronie 7-13.
L]
= Udostepnianie plikow zdalnie za posrednictwem sieci.
T Patrz punkt , 7.8 Udostepnianie plikdw w sieci” na stronie 7-18.
Dostep do ustawien systemowych i ich konfiguracja.
Patrz punkt ,5.5.3 Konfiguracja ustawien systemowych” na
R stronie 5-21.

4.20.3 lkony ustawien narzedzi

Tabeli 4-12 Ikony ustawien narzedzi

lkona Funkcja
Konfiguracja karty poczwérnego wejscia/wyjscia do zdalnej sygnalizaciji.
%ﬁ Patrz ,Rozdziat 13 - Opcje poczwdrnego wejscia/wyjscia”’ na stronie
Quadio 13-1.
Konfiguracja ustawien SVG.
m Patrz ,Rozdziat 14 - Opcja sekwencyjnej zasuwy zaworu” na
VG stronie 14-1.

Dostep do ustawien narzedzi i ich konfiguracja.

Patrz punkt ,5.5 Konfiguracja parametréw i ustawien” na stronie 5-10.
Teal Cenfig
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4.21 Ekran wykresow
Ekran wykreséw przedstawia wykresy temperatury w funkcji czasu lub mocy
w funkcji czasu w maksymalnie 20 strefach.

Wybra¢ pozycje [Graph] (Wykres):

Rysunek 4-26 Ekran wykreséw

Instrukcja obstugi sterownika M2+ © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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4.21.1 Przyciski menu bocznego na ekranie wykresow

Tabeli 4-13 Przyciski menu bocznego na ekranie wykreséw
Przycisk Funkcje
- Pokazywanie historii operacji dla wybranego narzedzia.

_ =) Os czasu jest wyswietlana na dolnym pasku informacyjnym.
Timsline Patrz ,Rysunek 4-26 Ekran wykreséw” na stronie 4-34.
Pokazywanie mocy na osi dolnej wykresu. Przetgczanie na [Show]
(o) ;
(Pokaz).
Power

Pokazywanie temperatury na osi dolnej wykresu. Przetgczanie na
[Power] (Moc).

|':

Wybér skali wyswietlanego okresu czasu. Dostepne opcje to 5 minut,
30 minut lub 24 godziny.

Scale

Anulowanie i powr6t do poprzedniego ekranu.

1

Cancel

Poruszanie sie w gore po strefach.

Poruszanie sie w dét po strefach.

Wysytanie informacji do drukarki lub pendrive’a.
Patrz punkt ,Konfiguracja drukarki” na stronie 5-49.
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4.22 Ekran obrazow

Ekran obrazéw umozliwia uzytkownikowi potgczenie temperatury stref z pozycja
fizyczng na przestanym obrazie. Konsole TS12 i TS17 mogg pomiescic¢ do
120 zdje¢. Konsola TS8 moze pomiesci¢ do 20 zdje¢. Pasek przewijania po
prawej stronie umozliwia uzytkownikowi przewijanie wielu ekranéw w celu
znalezienia obrazow, jesli to konieczne.

Wybra¢ pozycje [Pictures] (Obrazy):

Pictures

Zostanie otwarty ekran obrazéw. Patrz Rysunek 4-27.

Taal B WG4 Ty o8 Apr 2318 11:22

Rysunek 4-27 Ekran obrazéw

UWAGA

Domyslny ekran obrazow jest pusty do momentu, az uzytkownik zapisze na
nim obrazy.

4.22.1 Przyciski menu bocznego na ekranie obrazow

Tabeli 4-14 Przyciski menu bocznego na ekranie obrazéw
Przycisk Funkcja

Importowanie obrazéw do pamieci konsoli.

E) Patrz punkt ,5.12 Importowanie obrazu” na stronie 5-40.
Import

Wyswietlanie tgcza miedzy obrazami a aktualnie zatadowanym
narzedziem.
Patrz punkt ,5.13.3 Wyswietlanie potgczonych obrazéw” na stronie

@

5-43.
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4.22.2 Dostep do ekranu obrazéw: Konsola TS8

Konsola TS8 nie ma przycisku [Pictures] (Obrazy) w menu Navigation
(Nawigacja). Dostep do ekranu obrazow:

1. Wybrac¢ opcje [Apps] (Aplikacje):

e
=

Apps

2. Wybrac¢ pozycje [Pictures] (Obrazy):

Konsola TS8 moze pomiesci¢ do 20 obrazéw. Uzytkownik moze potgczyé
tylko jeden obraz z kazdym narzedziem. Patrz Rysunek 4-28.

@g Configure Picture Link

Select empty Easyview slot to link the currently

loaded picture.
1 picture03d.jpg

Rysunek 4-28 Konsola TS8 — konfiguracja pola potgczenia obrazu
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4.22.3 Ekran EasyView

Po zapisaniu obrazu na ekranie obrazéw uzytkownik moze go zatadowaé na ekran
EasyView. Ekran EasyView tgczy przestane obrazy narzedzi z okreslonymi
strefami w celu monitorowania.

Patrz Rysunek 4-29.

v

Mold
Maste

-

Rysunek 4-29 Potgczony ekran EasyView

Obraz na ekranie EasyView mozna przesuwac za pomocg ekranu dotykowego.
Oprécz numeru strefy (lub aliasu) minipanele wyswietlajg jedng inng informacije,
ktorg moze byc:

* rzeczywista temperatura

* temperatura nastawy

* procent mocy wyjsciowej

+ prad (lub natezenie) pobieranego przez te strefe

@ UWAGA
Nagtoéwek minipanelu nie jest oznaczany kolorami, jak na ekranie wysSwietlacza.

Dolna potowa jest oznaczona kolorami wskazujgcymi stan alarmu, jak
pokazano ponizej:

Tabeli 4-15 Kolory stanu alarmu

Normalna praca

| Czarny na z6ttym tle | Stan ostrzezenia pierwszego stopnia

EIEWAENS VAW RIER Stan alarmu drugiego stopnia lub btad krytyczny
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4.22.4 Przyciski gornego menu na ekranie EasyView

Tabeli 4-16 Przyciski gornego menu na ekranie EasyView
Przycisk Funkcja

Tworzenie kopii zapasowej obrazu.
Patrz punkt ,5.13.1 Laczenie obrazu na ekranie EasyView” na stronie
5-42.

Usuwanie obrazu.
Patrz punkt ,5.13.6 Tworzenie kopii zapasowej obrazu z ekranu
EasyView” na stronie 5-45.

Wyswietlanie zapisanego poprzedniego obrazu.

Wyswietlanie zapisanego nastepnego obrazu.

taczenie obrazu. Przetgczenie na [Unlink] (Roztgcz).
Patrz punkt ,5.13.1 Lagczenie obrazu na ekranie EasyView” na stronie
5-42.

Roztgczanie obrazu. Przetgczenie na [Link] (Potacz).
Patrz punkt ,5.13.2 Roztgczanie obrazu na ekranie EasyView” na
stronie 5-42.

Ukrywanie minipaneli na potgczonym obrazie EasyView.
Przetgczanie na [Show] (Pokaz).

Wyswietlanie minipaneli na potgczonym obrazie EasyView.
Przetgczanie na [Hide] (Ukryj).

Umieszczenie minipanelu na potgczonym obrazie.
Patrz punkt ,5.13.4 Dodawanie minipanelu do obrazu narzedzia” na
stronie 5-44.

Usuwanie etykiety z obrazu EasyView.
Patrz punkt ,5.13.5 Usuwanie minipanelu z obrazu narzedzia” na
stronie 5-45.

Zamykanie ekranu EasyView.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika M2+
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4.22.5 Ekran powiekszenia

Ekran powiekszenia wyswietla wykres odchylenia, wykres mocy wyjsciowej
i tabele z ustawieniami strefy.

1. Wybra¢ dowolng strefe:

08 Apr 7018 1c:20 RS TT T

2. Wybrac¢ pozycje [Zoom] (Powigkszenie):

Instrukcja obstugi sterownika M2+ © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Ekran powiekszenia - ciqg dalszy

Otworzy sie ekran powiekszenia. Patrz Rysunek 4-30.

T DTl Vs oo
ST Selpant HOOLDF
s Sl ! 2000 F

4-41

Bk

:

Doraag Fahn

Mk P 1007

A

. '1

1§ Marnitas Coaph Fase

3 My 2I1E 34:48

1. Wykres odchylenia
2. Tabela
3. Wykres mocy wyjsciowej

Rysunek 4-30 Ekran powigkszenia

Uzytkownik moze zmienic orientacje wykresow na ekranie poprzez dotkniecie.
Widoczna skala czasu jest wyswietlana na pasku informacyjnym u dotu ekranu.

4.22.6 Interpretacja ekranu powiekszenia

Patrz numeracja na Rysunek 4-30 podana dla tego punktu.

1. Na wykresie odchylenia czerwona linia wskazuje, ze rzeczywista temperatura
ulegta zmianie powyzej ustawionej temperatury. Niebieska linia wskazuje,
Ze rzeczywista temperatura spadfa ponizej ustawionej temperatury. Jesli
obie linie sg blisko siebie, istnieje precyzyjna regulacja temperatury. Strefa,
ktéra znacznie rozni sie od stref sgsiednich, moze mie¢ problem, taki jak
uszkodzona termopara lub nieprawidtowe ustawienie predkosci strefy.

2. Tabela po lewej stronie przedstawia gtéwne ustawienia strefy i aktualng

warto$¢ temperatury.

3. Wykres mocy wyjsciowej pokazuje zmierzone poziomy mocy wyjsciowe;.
Slady mocy powinny by¢ dos¢ podobne dla podobnych stref w podobnych

temperaturach.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Mas 4.22.7 Przyciski menu bocznego na ekranie powiekszenia

Tabeli 4-17 Przyciski menu bocznego na ekranie powigkszenia
Przycisk Funkcja

Ustawianie temperatury stref, trybdw pracy lub wigczanie i wytgczanie
stref. Patrz punkt ,5.6 Ustawianie temperatury strefy” na stronie
5-26 i ,6.9 Wylgczanie lub wigczanie stref’ na stronie 6-18.

Przetgczanie pomiedzy wykresem 5-minutowym a 30-minutowym.

Scale

Poruszanie sie w gore po strefach.

Poruszanie sie w dét po strefach.

K EEE

Anulowanie i powr6t do poprzedniego ekranu.

Cancel

Wysytanie informacji do drukarki lub pendrive’a.
Patrz punkt ,Konfiguracja drukarki” na stronie 5-49.

D

Print
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ester Rozdziat 5 - Setup (Ustawienia)

OSTRZEZENIE
A Przed przystgpieniem do podtagczania lub uzytkowania sterownika nalezy
w catoéci przeczyta¢ ,Rozdziat 3 - Bezpieczenstwo”.

Integrator jest odpowiedzialny za zrozumienie i przestrzeganie miedzynarodowych
i lokalnych norm bezpieczenstwa maszyn podczas integracji sterownika
z systemem formowania.

Sterownik M2 Plus nalezy zainstalowac w taki sposob, aby gtéwny przetgcznik
roztgczajgcy byt tatwo dostepny w sytuacji awaryjne;j.

Sterowniki M2 Plus sg dostarczane z przewodem zasilajgcym o rozmiarze
odpowiednim dla systemu. Podczas montazu ztgcza na przewodzie nalezy
sie upewnic, ze ztgcze jest w stanie bezpiecznie przenosic petne
obcigzenie systemu.

Zasilanie sterownika M2 Plus powinno posiadac¢ przetgcznik roztgczajacy
lub wytgcznik obwodu z bezpiecznikiem zgodny lokalnymi przepisami
bezpieczenstwa. Informacje na temat wymagan w zakresie gtéwnego zrédta
zasilania sg podane na tabliczce znamionowej znajdujgcej sie na szafie
sterownika. Jesli lokalne Zrédto zasilania nie miesci sie w okre$lonym zakresie,
nalezy skontaktowac sie z firmg Mold-Masters w celu uzyskania porady.

ELEKTRYCZNYM

Jest bardzo wazne, aby stosowac sie do tych ostrzezen w celu ograniczenia
zagrozen do minimum.

f OSTRZEZENIE - ZAGROZENIE PORAZENIEM PRADEM

* Przed przystgpieniem do instalacji sterownika na systemie nalezy upewnic
sie, ze wszystkie zrodta energii sg prawidtowo zablokowane na sterowniku
i wtryskarce.

* NIE WOLNO uzyskiwa¢ dostepu do szafy bez wczesniejszego ODIZOLOWANIA
zrédta zasilania. Wewnatrz szafy znajdujg sie nieostoniete zaciski, na
ktoérych moze wystepowac niebezpieczny potencjat. W przypadku stosowania
zasilania trojfazowego ten potencjat moze wynosi¢ do 600 V AC.

* Przewody napiecia i natezenia sg podigczone do sterownika i formy.
Przed podtgczeniem lub odtgczeniem przewodéw nalezy odcig¢ zasilanie
elektryczne oraz wykona¢ procedure blokowania i oznaczania.

* Integracja powinna by¢ wykonywana przez odpowiednio przeszkolony
personel, zgodnie z lokalnymi przepisami lub wymogami prawnymi.
Produkty elektryczne mogg nie by¢ uziemione, jesli nie sg one
zamontowane lub nie znajdujg sie w normalnych warunkach roboczych.

* Nie miesza¢ przewodow zasilania z przedtuzaczami termopary. Zostaty
one zaprojektowane z mys$lg odpowiednio o przenoszeniu obcigzen
oraz o przekazywaniu doktadnych odczytow temperatury.

& OSTRZEZENIE - ZAGROZENIE POTKNIECIEM

Integrator powinien zapewnic¢, ze przewody sterownika nie stwarzajg
zagrozenia potknieciem na posadzce pomiedzy sterownikiem i wtryskarka.

@ WAZNE
Zalecamy przeprowadzenie procedury autodiagnostycznej (patrz punkt

,8.3 Testy autodiagnostyczne”) w celu sprawdzenia, czy wszystkie strefy
sg prawidtowo sekwencjonowane i czy nie ma potgczen miedzy strefami
lub wyjsciami elementu grzejnego i wejSciami termopary.
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Instrukcja obstugi sterownika M2+

SETUP (USTAWIENIA)
5.1 Wstep

Sterowniki M2 Plus s3g dostarczane z zatadowanym skonfigurowanym narzedziem.
Uzytkownik moze skopiowaé to narzedzie i zmieni¢ parametry, aby dostosowac

je do wymagan produkcyjnych.

5.2 Tworzenie nowego narzedzia

WAZNE
Sterownik musi dziata¢ w trybie portu szeregowego.

Uzytkownik nie moze zastgpic¢ istniejgcego narzedzia w celu utworzenia

nowego narzedzia.

1. Wybrac¢ pozycje [ToolStore]:

ToolStore

2. Wybrac puste gniazdo narzedziowe.

A CAATY

ool #
5

] [ [ e . B ety + waler o K1

¥ ¥ oy . o Gty + M0A

) ] . Blroast . A Cavimy + 04

] L] B rews B Caviby & LE-RKY

m {1} Al Fones

i 1] HPE WATERFLD

(-} 2 walerd om

=] | (K ] [ Rruly | 1750 130400 [

lormne IE S ]

Taoal By &F: 144 + 10 0 Mary DULE 20:10

3. Wybrac¢ pozycje [Detect] (Wykryj):

i
Detect

4. Wprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.
5. Wprowadz nazwe narzedzia:

Dema Mode

Demo biode

Demio Wode

[ELL TR

Serial Por

Serlal Por

Gerial Port

Dase biode

nenal For
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Tworzenie nowego narzedzia - ciaqg dalszy

Konsola przeprowadza automatyczne wykrywanie kart, aby dowiedzie¢ sie,
jakiego typu i ile kart jest zainstalowanych w wybranym sterowniku. Wiecej
informacji mozna znalez¢ w punkcie ,5.2.1 Karty, ktére mogg zosta¢ wykryte”
na stronie 5-4.

Podczas procesu wykrywania zostanie wyswietlony nastepujgcy komunikat:

Auto detecting cards. Please wait!

@ UWAGA
Jesli system ma problem z uruchomieniem sekwencji wykrywania, moze zgtosi¢

komunikat ,Auto Detect Failed” (,Automatyczne wykrywanie nie powiodto
sie”) i zaproponuje ponowng prébe wykonania procesu. Wybraé¢ przycisk
[OK], aby ponowi¢ wykrywanie kart. Jesli procedura wykrywania nadal sie
nie powiedzie, nalezy skontaktowac sie z dostawcag w celu uzyskania porady.

Auto Detect Failed. Retry ?

Po utworzeniu narzedzia uzytkownik musi skonfigurowac strefy, ustawienia
narzedzi i ustawienia systemowe zgodnie z wymaganiami.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika M2+



B

SETUP (USTAWIENIA)

5.2.1 Karty, ktéore mogq zostac¢ wykryte

Tabeli 5-1 Karty sterownika M2 Plus

Karta Symbol Opis
M2Z6MOD Karta 6-strefowa o wartosci znamionowej 5 A dla sond z funkcjg
E} wykrywania prgdu i monitorowania zwarcia doziemnego
M2QMOD / Karta 4-strefowa o wartosci znamionowej 15 A z funkcjg wykrywania
% pradu i monitorowania zwarcia doziemnego
20A-MOD Karta 2-strefowa o wartosci znamionowej 20 A tylko dla kolektoréw z
g funkcjg wykrywania pradu
1Z-3Ph-30A 1 strefowa 3-fazowa karta o parametrach znamionowych 480 V AC, 30 A
m z funkcjg wykrywania pradu
HRC-AI8 ; 8-kanatowa karta wejs¢ analogowych 4—20 mA, zwykle uzywana
z analogowymi czujnikami przeptywu do monitorowania natezenia
przeptywu chtodziwa
HRC-D12 16-kanatowa karta wejs¢ cyfrowych uzywana zazwyczaj do odbierania
sygnatéw zewnetrznych
_'.1-'
HRC-WT3 12-kanatowa karta RTD uzywana do monitorowania temperatury przy
&) uzyciu rezystancyjnych urzgdzen do sprawdzania temperatury
HRC-WT4 12-kanatowa karta TC uzywana do monitorowania temperatury za
EID pomocg czujnikéw termopary
HRC-103 lub 4-kanatowa karta wejs¢/wyjs¢ cyfrowych do zdalnej sygnalizacji
TMK-104
HRC-105 4-kanatowa karta wejsc¢/wyjs¢ cyfrowych do zdalnej sygnalizaciji i
zdalnego wybierania narzedzi
D032 32-kanatowa karta wyjs¢ cyfrowych uzywana do sygnalizowania
urzgdzen zewnetrznych
M2-SVG12 12-kanatowa karta sekwencyjnych zasuw zaworéw, ktéra umozliwia
otwieranie i zamykanie zasuw zaworéw w punkcie dyskretnego
ustawienia wstepnego
Karta 30 A 2-strefowa karta z podwojnym gniazdem 30 A, ktéra obstuguje 30 A przy
100% cyklu pracy
HRC-AI04 4-kanatowa karta wyj$¢ analogowych (PWM, 0-10 V, 4-20 mA)
20A-MOD Karta 2-strefowa 20 A z funkcjg wykrywania prgdu i monitorowania

zwarcia doziemnego

Instrukcja obstugi sterownika M2+
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5.3 Konfiguracja kart sterownika

Na ekranie ToolStore w pierwszej kolumnie wyswietlane sg ikony informujgce
o tym, ktore karty zostaty wykryte.

Wszystkie karty sterowania temperaturg poczatkowo sg domysinie ustawione
na strefy sond i wykorzystujg wartosci domysine sond.

Narzedzie moze dziata¢ przy tym ustawieniu podstawowym, ale lepigj
skonfigurowac wieksze, wolniejsze strefy, takie jak kolektory.

Strefy nadwyzkowe powinny by¢ ustawione na [Not Used] (Nieuzywana),
aby zapobiec fatszywym alarmom.

Przyktad: w przypadku szesciu kart z 36 strefami kontrolnymi, gdy uzywane
sg tylko 32 rzeczywiste strefy, najlepiej ustawi¢ cztery ostatnie strefy na
[Not Used] (Nieuzywana), aby nie wyswietlaty fatszywych alarmow.

5.3.1 Ustawianie typow stref

Ustawienie stref tak, aby odzwierciedlaty narzedzie, utatwia korzystanie
Z niego, poniewaz charakterystyka karty sterujgcej jest wstepnie
zaprogramowana, dzieki czemu jest bardziej prawdopodobne, Zze bedzie
odpowiadaé obcigzeniu cieplnemu.

Procedura ta zostanie wykonana automatycznie po pierwszym uruchomieniu,
ale warto mie€ przypisane karty przed pierwszym uzyciem.

Na ekranie wyswietlacza:
1. Wybrac¢ pozycje [Settings] (Ustawienia):

@G}
@
Settings

2. Wybrac strefe z kolumny Type (Typ). Patrz Rysunek 5-1.

Display TeolStwe  Apps

[ [
= [
.1‘-: o L] ] Ty Ho Master By Lk (FA] 120
:t:I-E:EI- Prebe # 20 = [+ o SCirada Ha Maater ne ne 120 120
Probe 3 00 2 L] ] Ty Ho Master ) B (FA] 120
Prebe 4 20 s &0 o S CTrmda o kisstor an "o 120 120
Probe 5 00 o] L] L] FHCTreiey Mo Master B By (Fa] 1Z0
Prebe & 0 ) [ ] S CTrmda Ha Ritor an LT 120 170
Prokse 7 i (1] ] b Mo biaster A Ay (F] 1#0
Frodse B 0 b L] (L] Ly Mo Biasler LI HD 1= 1=
Prebe 8 0 k1) [ ] 3°Cindla Mo Masier Hi¥ HI (FA1] 1x0
Probie 18 o L] ] F ey Ho Masier By s (Fa] 120
Probc11 0 0 [ o 3 Clrada Ho Masler L1 L1 120 120
Probie 12 0 o] oy ] F T Ho Masier B L.E) (Fa] 120
Prebe 13 20 ) [ o S Cirada Ha baaler e no 120 120
Probe 14 0 o L] ] Ty Ho Master By Lk (FA] 120

Zona Bolrotion Aot D Ml 2018 92:37

Rysunek 5-1 Wybrac strefe z kolumny Type (Typ).
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Ustawianie typow stref - ciag dalszy

3. Wybrac¢ opcje [Set] (Ustaw):

Otworzy sie okno Configure Card Slot (Konfiguracja gniazda karty):

= configure Card Slot

Type Panel Colowr Picker
: | Probe
IEE manifold -[lr_
——
| Spuear
| | Monitar

4. Wybrac typ strefy. Dostepne opcje:

* [Not Used] (Nieuzywana) — wytgcza nieuzywane strefy kart
* [Probe] (Sonda) — ustawia strefe na szybszg krzywa reakciji
+ [Manifold] (Kolektor) — ustawia strefe na wolniejszg krzywag reakc;ji
lub tylko strefe bez funkcji sterowania
* [Spear] (Ostrze) — tylko dla kart 4SMODC
* [Monitor] — umozliwia ustawienie dowolnej strefy sterowania
z dowolnej karty jako monitora
+ [Special] (Specjalna) — uzywane dla kart, ktore nie sterujg
temperaturg. Na przyktad:
» Strefa RTD - pasuje do kart pomiarowych temperatury 12RTD
(12-kanatowych) dla wody chtodzgcej
» Strefa WE/WY - pasuje do kart wejsciowych/wyjsciowych QCIO
(cztery kanaty wejsciowe/wyjsciowe)
* Woda - pasuje do kart pomiarowych przeptywu wody Al8
(8 kanatéw analogowych) lub 16DLI (16 kanatow)
5. W razie potrzeby nalezy zmieni¢ kolor nagtéwka.

6. Wybrac przycisk [OK], aby zaakceptowaé zmiany ustawien uzytkownika lub
[Cancel] (Anuluj), aby powréci¢ do ekranu ustawien bez zapisywania zmian.

Instrukcja obstugi sterownika M2+ © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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5.4 Ustawianie agregatow chtodniczych, gniazd
i stref przeptywu wody

Uzytkownik moze ustawi¢ lub zmieni¢ temperature jednej strefy lub uzy¢ opcji
[Range] (Zakres), aby zmieni¢ jednoczesnie wiele stref. Wiecej informacji na temat
funkcji zakresu mozna znalez¢ w punkcie ,4.13 Wybor stref’ na stronie 4-18.

1. Wybrac¢ zadang strefe lub strefy:

oS Apr 2010 14:47

2. Wybrac¢ opcje [Set] (Ustaw):

3. Woprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.

Otworzy sie klawiatura:

Erstu i Dot Powss

ek W Se | wdd | i suberan!

[ ¢m|ﬂ'n-m-l:' Slave

4. Wybrac¢ opcje [Manual] (Reczny) dla danego trybu.
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asters Ustawianie agregatow chiodniczych, gniazd i stref przeptywu

wody - ciqg dalszy

5. Wprowadzi¢ wymagane wartosci za pomoca klawiatury lub wybrac:
+ [Add] (Dodaj), aby zwigekszy¢ biezacg temperature o ustawiong wartos¢
+ [Subtract] (Odejmij), aby zmniejszy¢ biezgcg temperature o
ustawiong wartosc

@ UWAGA
Ustawione wartosci muszg miescic sie w limitach ustawionych na ekranie

ustawien. Zapoznac¢ sie z punktem ,5.5.1 Konfiguracja parametréw narzedzi
wedtug stref’ na stronie 5-10, aby uzyskac¢ informacje na temat sposobu
zmiany tych limitow.
6. Wybrac [Enter], aby zaakceptowaé zmiany i powréci¢ do ekranu wyswietlania,
lub wybrac [Esc], aby wyczysci¢ dane wejsciowe.
Uzytkownik moze powrdci¢ do ekranu wyswietlania w dowolnym momencie,
wybierajgc dwukrotnie [Esc].
Wiecej informacji na temat kontroli i monitorowania przeptywu wody mozna
znalez¢ w ,Rozdziat 11 - Kolektory wody” na stronie 11-1.
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5.4.1 Wstepnie skonfigurowane wartosci stref

Tabeli 5-2 przedstawia caly wykres konfiguracji i wstepnie skonfigurowane
wartosci, ktére sg przypisywane do stref sondy i kolektora. Wartosci te mozna
zmieni¢ w celu dopasowania do kazdego narzedzia.

Tabeli 5-2 Wstepnie skonfigurowane wartosci stref

Parametr Karty sondy Inne karty
i kolektora monitorujace

Alarmy aktywne C, B, C, B,
Alarm wysokiego 25°C lub 45°F 25°C lub 45°F
i niskiego poziomu
Alarm zasilania Off (Wyt.) Off (Wyt.)
Czas alarmu 10 sekund 10 sekund
Alias (Identyfikator) | puste puste
Boost Time 0 puste
(Czas wzmocnienia)
Wyswietl grupe 1 puste
Strefa gtéwna puste puste
Ustawienie mocy 100% puste
maksymalnej
Ustawienie 450°C lub 842°F 450°C lub 842°F
maksymalnej
nastawy
Ustawienie minimalnej. | 0°C lub 32°F puste
nastawy
Adres szafy adres gniazda adres gniazda
Srednia odczytu 0 0
Sensor (Czujnik) Typ J puste
Etap wytaczania off (wyt.) off (wyt.)
Speed (Predkos¢) Auto puste
Temperatura 0°C lub 0°F puste
gotowosci
i wzmocnienia
Etap uruchamiania off (wyt.) off (wyt.)
Wartosé 0°C lub O°F puste
przesuniecia T/C
Tryb otwarty T/C Normal (Normalny) | puste
Ostrzezenie 5°C lub 9°F puste
o wysokim
i niskim poziomie
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Mast :
asters 5.5 Konfiguracja parametrow i ustawien

Alokacja kart zapewnia wstepne parametry dla narzedzia i systemu, ktore stuzg
do ogdlnego uzytku. Wiele ustawien, takich jak poziomy ostrzegawcze i alarmowe,
moze wymagac regulacji dla kazdego narzedzia. Niektére parametry sg
konfigurowane dla poszczegdlnych stref w celu zapewnienia precyzji, a inne
ustawienia sg konfigurowane dla catego narzedzia lub catego systemu.

* Informacje na temat parametréw narzedzi konfigurowalnych stref
wedtug stref mozna znalez¢ w punkcie ,5.5.1 Konfiguracja
parametrow narzedzi wedtug stref’ na stronie 5-10.

* Informacje na temat ustawien narzedzi konfigurowalnych dla wszystkich
stref znajdujg sie w punkcie ,5.5.2 Konfiguracja ustawien dla catego
narzedzia” na stronie 5-15.

* Informacje na temat ustawieh systemowych konfigurowanych dla
wszystkich stref mozna znalez¢ w punkcie ,5.5.3 Konfiguracja
ustawieh systemowych” na stronie 5-21.

@ UWAGA
Ustawienia mogg by¢ wartosciami lub opcjami.

* W przypadku wartosci pojawia sie klawiatura.
* W przypadku opcji moze by¢ konieczne wybranie opc;ji z listy lub
uzycie pola wyboru.

Niektére ustawienia wymagajg ponownego uruchomienia konsoli,
a uzytkownik jest proszony o potwierdzenie dziatania. Na przykfad:

Changing the language requires an application restart.

Change to German?

Wartosci okreslone dla ustawien nalezg do aktualnie zatadowanego narzedzia.
Jedli zatadowane zostanie nowe narzedzie, to nowe narzedzie przeniesie
wiasne ustawienia na ekran ToolStore.

5.5.1 Konfiguracja parametrow narzedzi wedlug stref

Konfiguracja wedtug stref jest dostepna dla niektorych parametréw, aby umozliwic¢
precyzje. Uzytkownik moze réwniez skonfigurowac wiecej niz jedng strefe
jednoczesnie.

Na ekranie wyswietlacza
1. Wybrac¢ pozycje [Settings] (Ustawienia):

@3&}
@
Settings
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Konfiguracja parametrow narzedzi wedlug stref - ciag dalszy
2. Wybrac strefe lub strefy do skonfigurowania i wybraé kolumne wymaganego
parametru. Patrz Rysunek 5-2.

& DO = 0o

Sy o
Displey  ToolStere Qaaph  Plomres Shuldown  Starup  Standby

i

A (L)

1A Cpem Handky  Bousl
(=8

i 0¥ B 8 ¥ ¥ 8 8 ¥ 08 8§ %8
£ 5 8 8 8 B 8 8 8 8 8 ¥ 8 8

i o8 # # # # # § § #

Zane Selection Active =7 Folb 2000 2125 [N

Rysunek 5-2 Wybrac strefy i wymagany parametr
3. Wybra¢ opcje [Set] (Ustaw):

O

Set

4. Wprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.
5. Wprowadzi¢ wymagang wartosc.
6. Powtdrzy¢ kroki od 2 do 5 dla kazdego parametru, ktéry wymaga regulac;ji.

Zapozna¢ sie z ,Tabeli 5-3 Parametry narzedzi — wedtug stref” na stronie
5-12, gdzie znajduje sie lista konfigurowalnych parametrow.
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Tabeli 5-3 Parametry narzedzi — wedtug stref

(Identyfikator)

musi najpierw uzy¢ klawisza Backspace na
klawiaturze, aby usung¢ istniejacg nazwe.

Funkcja Opis Ustawianie limitow

Adres szafy | Tylko do odczytu. Brak mozliwosci konfiguraciji
przez uzytkownika.

Alias Aby zmieni¢ biezgca nazwe aliasu, uzytkownik | Maksymalna liczba znakow = 11.

Domysinie = puste.

Tryb otwarty
TIC

Wybiera reakcje dla dowolnej strefy, ktora
wykrywa awarie termopary (T/C):

Normalny — nie podjeto zadnych dziatan
naprawczych. Moc strefy jest ustawiona na
0% i wyswietla sie alarm krytyczny termopary.

Tryb reczny — strefa ma wystarczajgca ilos¢
danych po dziesieciu minutach pracy ciggtej,
aby przetgczy¢ sie na tryb reczny z poziomem
mocy, ktory powinien zapewni¢ utrzymanie
poprzedniej temperatury.

Automatyczny podrzedny — strefa ma
wystarczajgcg ilos¢ danych po dziesigciu
minutach ciggtej pracy, aby przenies¢ niesprawng
strefe jako podrzedng do innej podobnej strefy.

Przeniesienie wyznaczonej strefy do
podrzednej — pozwala uzytkownikowi okresli¢
strefe, ktéra ma dziata¢ jako nadrzedna dla innej
strefy, gdyby miato dojs¢ do jej awarii.

Wartos¢
zadana

Temperatura ustawiona przez uzytkownika.

Maksymalnie = 450°C / 800°F.
Tux = 9999°C / 9999°F.

Temperatura
w trybie
gotowosci

Ustawia temperature gotowosci dla dowolnej
strefy.

Maksymalnie 350°C / 660°F

Temp.
wzmochienia

Ustawia wzrost temperatury po wybraniu opciji
wzmocnienia.

Maksymalnie = 250°C / 450°F
powyzej normalnej ustawionej
temperatury.

Boost Time
(Czas
wzmochienia)

Okresla, jak dtugo jest stosowana temperatura
trybu wzmocnienia.

Maksymalnie = 5400 sekund.

Temperatura
blokady

Temperatura, ktorg strefa powinna kontrolowac¢
w trybie blokady.

Maksymalnie = 400°C / 800°F.
Domysinie = 0.

Rampa
blokady

Szybkos¢ spadku temperatury strefy do wartosci
temperatury blokady w trybie blokady.

Maksymalnie = 20°C / 30°F na
minute
Domyslnie = 5°C / 5°F na minute.

Strefa gtéwna

Whybiera strefe gtéwng dla dowolnej grupy podstref.

Nie nalezy wybierac, dopoki
wszystkie strefy nie zostang
skonfigurowane pod katem
prawidtowych typow.

Ostrzeganie
o wysokim
poziomie

Ustawia odchylenie temperatury powyzej
nastawy, co powoduje wyzwolenie sygnatu
ostrzegawczego.

Maksymalnie = 99°C / 178°F.
Domysinie = 5°C / 9°F.

Ostrzezenie
o niskim
poziomie

Ustawia odchylenie temperatury ponizej
nastawy, co powoduje wyzwolenie sygnatu
ostrzegawczego.

Maksymalnie = 99°C / 178°F.
Domyslnie = 5°C / 9°F.

Instrukcja obstugi sterownika M2+
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Tabeli 5-3 Parametry narzedzi — wedtug stref

Funkcja

Opis

Ustawianie limitow

Alarm
wysokiego
poziomu

Ustawia odchylenie temperatury powyzej
nastawy, ktére spowoduje wyzwolenie
wskazania alarmu.

Maksymalnie 99°C / 178°F.
Domysinie = 25°C / 45°F.

Alarm
niskiego
poziomu

Ustawia odchylenie temperatury ponizej
nastawy, ktére spowoduje wyzwolenie
wskazania alarmu.

Maksymalnie 99°C / 178°F.
Domysinie = 25°C / 45°F.

Alarm
poziomu mocy

Ustawia poziom mocy, ktory po przekroczeniu
spowoduje wyzwolenie wskazania alarmu.

Maksymalnie = 100% [Wyt.].
Domysinie = 100% [Wyt.].

Alarm
elementu
grzejnego

Generuje alarm, jesli rezystancja elementu
grzejnego przekracza to ustawienie w poréwnaniu
z wartoscig referencyjng elementu grzejnego.

Zakres wynosi od 0 do 100.
Domysinie = 0 [Wyt.].

Alarmy
aktywne

Zawiera tabele wyboru, ktéra pozwala zdecydowac,
w jaki sposob ktorykolwiek z ponizszych warunkéw
alarmowych moze wptywac¢ na system:

+  Alarm wysokiej temperatury
+  Alarm niskiej temperatury

*  Alarm strefy

. Alarmu mocy

Opcja dziatan zwigzanych

z alarmami:

Konsola — wyswietla stan
alarmu na dolnym panelu stanu.

Sygnalizator swietlny —
generuje alarm, aby aktywowac
podtgczony sygnat swietlny i
sygnalizator dzwiekowy alarmu.

Ochrona formy — przetgcza
konsole w tryb zatrzymania.
Wszystkie strefowe elementy
grzewcze ostygna.

Wytaczenie wtryskiwania —
wysyta sygnat wytgczenia

z karty WE/WY, ktory moze

by¢ skonfigurowany zewnetrznie
w celu zatrzymania maszyny

do formowania.

Czas alarmu
(sekundy)

Ustawia krétkie opdznienie miedzy wykryciem
stanu alarmowego a wystaniem zewnetrznego
alarmu.

Maksymalnie = 999 sekund.

Maksymalina
wartos¢
zadana

Ustawia najwyzszg dozwolong wartos¢ zadang
dla strefy lub stref.

Maksymalnie = 450°C lub 800°F

Minimalna
wartos¢
zadana

Ustawia najnizszg dozwolong warto$¢ zadang
dla strefy lub stref.

Minimalnie = 0°C lub O°F.

Maksymalna
moc

Ustawia najwyzszy dozwolony poziom mocy dla
strefy lub stref.

Dziata w konfiguracji z otwartg petlg (tryb
reczny) lub zamknietg petlg (tryb automatyczny).

Maksymalnie = 100%.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Tabeli 5-3 Parametry narzedzi — wedtug stref

Funkcja

Opis

Ustawianie limitow

Zabezpieczenie
ziemnozwar-
ciowe

Wybra¢ opcje [On] (W1.), aby stale monitorowac
uptyw do uziemienia. Sterownik moze w razie
potrzeby zmniejszy¢ napiecie wyjsciowe w celu
ochrony systemu.

Jesli ten parametr jest ustawiony na [Off] (Wyt.),
uptyw do uziemienia nie jest monitorowany.
Uwaga: jesli moc wyjsciowa bedzie zbyt
wysoka, bezpiecznik gtéwnego wyjscia zostanie
rozerwany.

Przesuniecie
TC

Ustawia warto$¢ proporcjonalng w celu
kompensacji miedzy wyswietlang temperaturg a
rzeczywistg temperaturg.

Maksymalnie = £150°C lub +300°F.

Speed
(Predkos¢)

Wybiera lub uchyla ustawienie predkosci
automatycznej, aby okresli¢ charakterystyke
sterowania dla temperatury strefy.

Uwaga: Ustawienia Ultra
wymuszajg, aby sterownik
zawsze pozostawat w trybie
wyzwalania kata fazowego.

+ Stosowane, gdy bardzo
mata dysza moze
wykazywac niestabilnos¢
temperatury w trybie
gwattownego wyzwalania.

Czujnik —
temperatura

Wybér czujnika temperatury dla strefy:
Typ J

Typ K

Typ K, o wysokim poziomie

Termopary typu J / typu K:
Maksymalnie = 472°C / 881°F.
Termopary typu K o wysokim
poziomie:

Maksymalnie = 700°C (1292°F)

Czujnik
analogowy

Wybiera czujniki analogowe do kart Al.

Uwaga: analogowe czujniki
odczytujg 0—20 mA i moga by¢
uzywane do obstugi przeptywu,
cisnienia lub innych urzadzen.

Wyswietl
grupe

Wybiera grupy stref do wyswietlania na
oddzielnych ekranach wyswietlacza.

Domyslnie wszystkie strefy znajdujg sie w grupie
pierwszej, ale wybrane strefy moga by¢
przypisane do kolejnych grup.

Strefy, ktére nie muszg by¢ wyswietlane na
ekranie wyswietlacza, mozna ustawic jako grupe
wyswietlania 0.

Domysélinie = 1.
Maksymalnie = 6 grup.

Etap
uruchamiania

Konfiguruje grupy stref na oddzielne grupy
rozruchu.

Maksymalnie = 16 grup.
Domysinie = 1.

Etap
wylaczania

Konfiguruje grupy stref na oddzielne grupy
wylgczania.

Maksymalnie = 16 grup.
Domysinie = 1.

Instrukcja obstugi sterownika M2+
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5.5.2 Konfiguracja ustawien dla calego narzedzia

Ustawienia narzedzia dostepne z poziomu [System Config] (Konfiguracja
systemu) na ekranie ustawien wptywajg na wszystkie strefy narzedzia.
Nie mozna ich konfigurowa¢ wedtug stref.

1. Wybrac¢ pozycje [Settings] (Ustawienia):

@é}
@
Settings

2. Wybrac opcje [Config] (Konfiguruj):

61

config

3. Woprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.

Zostanie otwarte okno Settings (Ustawienia):

i
el Settings

Dyalem Sallinga

2 2 O = 5 =

Ligar Adnmen Lser Accass Dt Tirs Frintars Fabwori Mabwon Shans

®;

System Condg

Tool Setnge

e A
Chandi) svVa

= Elack

4. Wybrac¢ opcje [Tool Config] (Konfiguracja narzedzia) z menu Tool
Settings (Ustawienia narzedzia).

Otworzy sie okno Tool Config (Konfiguracja narzedzia):

i

Display Mode | Sebet i e o st
Inpurt Timer

Input Signal

Power Mode

Power Alarm Delay

Pressure Units

Actien

o 0K = Wiew
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Konfiguracja ustawien dla catego narzedzia - ciag dalszy
5. Wybra¢ wymagane ustawienie.
6. Wprowadzi¢ wymagang wartosc¢ lub opcje.

7. Wybrac przycisk [OK], aby zaakceptowaé nowg wartos¢, lub wybrac
przycisk [Back] (Wstecz), aby powrdci¢ do ekranu Tool Config
(Konfiguracja narzedzia) bez zapisywania.

Zapoznac¢ sie z ,Tabeli 5-4 Ustawienia narzedzi — cate narzedzie” na stronie
5-17, aby uzyskac liste konfigurowalnych ustawien narzedzi.

WAZNE

Uzytkownik musi zapisa¢ narzedzie w ToolStore, aby zapisac te zmiany
na state. Zapozna¢ sie z punktem ,6.11 Zapisywanie narzedzia” na stronie
6-21 w celu uzyskania dodatkowych informaciji.
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Tabeli 5-4 Ustawienia narzedzi — cale narzedzie
Funkcja Opis Limits (Ograniczenia)

Przycisk nr 1

Umozliwia uzytkownikowi wybranie przycisku
wyswietlanego jako pierwszy przycisk w ramach gérnych
przyciskow trybu: [Shutdown] (Wytgczenie) lub [Stop]
(Zatrzymanie).

Przycisk nr 2

Umozliwia uzytkownikowi wybranie przycisku
wyswietlanego jako drugi przycisk w ramach

gornych przyciskow trybu: [Run] (Praca), [Sequence]
(Sekwencja) lub [Startup] (Uruchomienie).

Tryb
wyswietlania

Ustawia ekran wyswietlacza i ekran ustawien,

aby pogrupowac strefy jako:

* [Sorted] (Sortowane): najpierw wyswietlane sg
wszystkie strefy sond, a nastepnie kolektory,
a nastepnie specjalne.

+ [Mixed] (Mieszane): grupuje strefy sond i kolektoréw
wedtug ich potozenia w szafie kart.

Kolektory moga nie by¢ wyswietlane w kolejnosci, ale

zostang zgrupowane z odpowiadajgcymi im strefami sondy.

Jednostki Wybra¢ [Gallons] (Galony) lub [Liters] (Litry). Uwaga: ten parametr pojawia
przeplywu sie tylko wtedy, gdy
w szafie zostanie wykryta
karta monitorowania
przeptywu (wejscie
analogowe).
Zegar Ustawia opdznienie miedzy czasem odebrania sygnatu Maksymalnie = 99 minut.
wejsciowy wejsciowego a przejsciem przez sterownik do nowego trybu.
Sterownik wykorzystuje to opdznienie do potwierdzenia,
ze odebrat prawidtowy sygnat wejsciowy w poréwnaniu
z impulsem wejsciowym.
Sygnat Okresla sposéb reakcji konsoli na wejscie zdalne, pare Uwaga:
wejsciowy zwierng, na ztgczu HAN4A na tylnym panelu:

wszystkich trybach.

GOTOWOSC w przypadku zamkniecia — przetacza
sterownik w tryb gotowo$ci, gdy zdalne wejscie jest
zamkniete i przywraca sterownik do trybu pracy, gdy
zdalny sygnat wejsciowy jest usuniety. Dziata we

Tylko te strefy, ktére majg
okreslone w konfiguracji
temperatury w trybie
wzmochienia lub gotowosci,
beda reagowaé na zdalny
sygnat wejsciowy.

GOTOWOSC w przypadku otwarcia — przetgcza
sterownik w tryb gotowosci, gdy zdalne wejscie jest
otwarte i utrzymuje go w trybie gotowosci, nawet jesli
zdalny sygnat wejsciowy zostanie przywrocony. Dziata
tylko w trybie pracy.

WZMOCNIENIE w przypadku zamkniecia — przetgcza
sterownik w tryb wzmocnienia, gdy zdalne wejscie

jest zamkniete i przywraca sterownik do trybu pracy,
gdy zdalny sygnat wejsciowy jest usuniety. Dziata we
wszystkich trybach.

ZATRZYMANIE w przypadku zamkniecia — przetgcza
sterownik w tryb zatrzymania, gdy zdalne wejscie jest
zamkniete i utrzymuje sterownik w trybie zatrzymania,
gdy zdalny sygnat wejsciowy jest usuniety. Dziata we
wszystkich trybach.

ZATRZYMANIE w przypadku otwarcia — przetgcza
sterownik w tryb zatrzymania, gdy zdalne wejscie jest
zamkniete i utrzymuje sterownik w trybie zatrzymania,
gdy zdalny sygnat wejsciowy jest usuniety. Dziata tylko w
trybie pracy.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Tabeli 5-4 Ustawienia narzedzi — cate narzedzie
Funkcja Opis Limits (Ograniczenia)
Tryb Okresla sposob wyswietlania pozioméw mocy na Uwaga: aby wybraé opcje
zasilania ekranie wyswietlacza. [Watts] (Moc) lub [Ohms]

Wartos¢ procentowa mocy jest stale wyswietlana.

W przypadku kart sterowania z cewkami pomiarowymi

pradu ta opcja umozliwia wyswietlenie w dolnym oknie

kazdej strefy jednego z trzech mozliwych parametréw:

+  Wybra¢ [Amperes] (Natezenie), aby wyswietli¢
prad strefy.

+  Wybrac¢ [Watts] (Moc), aby wyswietli¢ moc w strefie.
+  Wybra¢ [Ohms] (Rezystancja), aby wyswietli¢
obliczong wartos¢ rezystancji dla tej strefy.

Jesli nie ma cewek pomiarowych pradu, dolne okno
wyswietlacza bedzie puste.

(Rezystancja), nalezy
ustawi¢ napiecie zasilania.

Wyswietlacz

Wstrzymuje alarm mocy na wstepnie ustawiony

Maksymalnie = 99 minut.

alarmu czas (w minutach), dzieki czemu nie powoduje Wartosé domysina = 0 minut
mocy natychmiastowego efektu alarmu. '
Jednostki Wybraé [Bar] lub [PSI].

cisSnienia

Czas resetu
poczwornego
WE/WY

Ustawia wszystkie wyjscia przekaznikowe na
wytgczone [odigczone], jesli karta WE/WY nie widzi
komunikacji z konsolg w ustalonym czasie.

W razie ustawienia na 0, karta WE/WY nie bedzie
szuka¢ sygnatéw przychodzacych i bedzie dziata¢
normalnie.

Maksymalnie = 90 sekund.

Wartos¢ domysina =
0 minut.

Uwaga: ten parametr
pojawia sie tylko wtedy,
gdy w szafie zostanie
wykryta karta WE/WY.

Drugie
uruchomienie

Wybiera kohcowy tryb pracy konsoli po zakohczeniu
sekwenciji rozruchu i osiggnieciu normalnej temperatury.
* [RUN] (PRACA) to warunek domysiny.

+ Tryb [BOOST] (WZMOCNIENIE) tymczasowo
zastosuje ustawienia wzmocnienia, az uptynie
limit czasu.

«  Tryb [STANDBY] (GOTOWOSC) obnizy

temperature do temperatury trybu gotowosci
do momentu recznej lub zdalnej zmiany.

Formowanie

Dodaje dodatkowe ostrzezenie podczas

warstwowe | uruchamiania/wytgczania w przypadku korzystania
z formowania warstwowego.
Temperatura | Ustawia ogélng temperature trybu gotowosci, ktéra Maksymalnie = 260°C lub
w trybie zastepuje indywidualne ustawienia temperatury trybu | 500°F.
gotowosci gotowosci.

+  Pozostawi¢ te warto$¢ ustawiong na 0, aby indywidualne
wartosci trybu gotowosci pozostaty wazne.

Instrukcja obstugi sterownika M2+
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Tabeli 5-4 Ustawienia narzedzi — cate narzedzie

Funkcja

Opis

Limits (Ograniczenia)

Tryb

uruchamiania

Umozliwia wybor pomiedzy réznymi trybami uruchamiania:

MASTER-FOLLOW (ZGODNIE Z GLOWNYMI) —
domyslna opcja, ktéra tgczy ustawiong temperature
dysz o szybszym dziataniu z temperaturg rzeczywistg
wolniejszych kolektoréw, aby zapewnié jednorodny
wzrost temperatury wszystkich stref.

MASTER-ONLY (TYLKO GLOWNE) — najpierw
nagrzewajg sie tylko wyznaczone strefy gtéwne.

» Podrzedne dysze nie sg zasilane, dopoki strefy
gtéwne nie osiggng ustawionej temperatury.

STAGED (STOPNIOWE) — umozliwia wyznaczenie do
16 grup, ktére beda sie nagrzewaé w kolejnych etapach.

*  Po wybraniu opcji uruchomienia stopniowego
wytgczenie nastepuje automatycznie po
wytgczeniu stopniowym.

* Schemat wylgczania ma oddzielny przydziat
i ten schemat nie musi by¢ zgodny z sekwencjg
uruchamiania.

AUTOMATIC-FOLLOW (ZGODNIE Z AUTOMATYCZNYMI) -
mierzy wzmochnienie cieplne kazdej strefy i automatycznie
przywraca szybsze strefy (sond) do tej samej
predkosci wzrostu, co najwolniejsza strefa wzrostu.

* Tryb bardzo podobny do trypu MASTER-FOLLOW
(ZGODNIE Z GLOWNYMI), ale nie ma potrzeby
wyznaczania strefy gtéwnej.

W przypadku wybrania
konfiguracji stopniowej,
zegar czasu namaczania
dla etapow umozliwia
zatrzymanie etapow na
czas konfigurowany przez
uzytkownika.

Zegar

wylaczenia

Ustawia okres opéznienia (w minutach), aby wstrzymaé

dziatanie kolejnych grup podczas stopniowego wylgczania.

+ Ustawia czas, przez jaki kolejne grupy stref musza
czekac przed kazdym wytgczeniem.

+ Ustawienie tej opcji na zero powoduje, ze zegar
wytgczania jest nieskuteczny, a stopniowe
wytgczanie jest oparte tylko na temperaturze
wytgczania.

Maksymalnie = 99 minut.

wylaczania

Temperatura

Ustawia temperature, do ktérej kazda grupa wytgczenia

musi spasc¢ przed wytgczeniem nastepnej grupy.

* Podniesienie temperatury wytgczania oznacza,
ze strefy nie muszg sie tak dtugo schtadzac sie
przed wytgczeniem kolejnych etapéw, co skraca
catkowity czas wytgczenia.

»  Obnizenie temperatury wytgczania ma odwrotny
skutek i wydiuza czas wytgczenia.

» Jesli ta ustawiona warto$¢ jest réwna lub wyzsza
niz normalna temperatura, nie ma to wptywu na
sekwencje wytagczania, a odstep czasu wytgczenia
jest oparty wytgcznie na zegarze wytgczania.

Maksymalnie = 260°C lub
500°F.

Domyslnie = 0.

Uwaga: 0 oznacza bardzo
dtugi okres wytgczenia.

Skala

temperatury

Wybiera opcje [Degree C] (Stopien C) lub [Degree F]
(Stopien F) zgodnie z wymaganiami.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Tabeli 5-4 Ustawienia narzedzi — cale narzedzie

Funkcja

Opis

Limits (Ograniczenia)

Zegar
namaczania

Zegar
namaczania
(stopniowy)

Ustawia opdznienie lub okres rownowazenia

temperatury przed przetgczeniem konsoli w tryb pracy.

W tym czasie na pasku stanu w polu trybu pojawi
sie komunikat SOAK (NAMACZANIE).

Uwaga: wyjscie
poczworne WE/WY o
nazwie ,namaczanie”
bedzie aktywne w czasie
namaczania.

Ustawia dla kazdego etapu czas wstrzymania lub
namaczania przed rozpoczeciem nastepnego etapu
podczas uruchamiania stopniowego.

* Dla kazdego etapu mozna ustawic inny czas.

W okresie namaczania wyswietlacz trybu zmienia
sig¢ z STARTUP (URUCHAMIANIE) na SOAK
(NAMACZANIE) i STAGE (STOPIEN) 1, 2, 3 itp.,
migajgc naprzemiennie, az wszystkie etapy osiggnag
temperature robocza.

Nastepnie w oknie trybu zostanie wyswietlona
informacja RUN (PRACA).

Maksymalnie = 60 minut.

Wartos¢ domysina =
0 minut [brak czasu
namaczanial.

Jednostka
wagi

Jako jednostke wagi wybiera jednostke metryczng
[Kg] lub imperialng [Lbs].

Instrukcja obstugi sterownika M2+
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5.5.3 Konfiguracja ustawien systemowych

Ustawienia systemowe dostepne z poziomu [System Config] (Konfiguracja
systemu) na ekranie ustawien sg stosowane globalnie. Nie sg one specyficzne
dla narzedzia i nie mogg by¢ konfigurowane dla poszczegdlnych stref.

UWAGA
Ustawienia mogg by¢ wartosciami lub opcjami.

* W przypadku wartosci pojawia sie klawiatura.
* W przypadku opcji uzytkownik wybiera opcje z listy lub uzywa
pola wyboru.

1. Wybrac¢ pozycje [Settings] (Ustawienia):

@é}
@
Settings

2. Wybrac opcje [Config] (Konfiguruj):

61

config
3. Woprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.

Zostanie otwarte okno Settings (Ustawienia):

I
el Settings

Dyalem Sallinga

2 2 O = 5 =

Ligar Adnmen Lser Accass Dt Tirs Frintars Fabwori Mabwon Shans

Tool Setnge

e

Craadba VG Tool Candg

i Flack

Instrukcja obstugi sterownika M2+



Mold ’;& SETUP (USTAWIENIA) 5.22

Masters
Konfiguracja ustawien systemu - ciag dalszy

4. Wybrac¢ [System Config] (Konfiguracja systemu) z menu System
Settings (Ustawienia systemu).

Zostanie otwarte okno System Config (Konfiguracja systemu):

[T ST
Allow Global Set el apien Fam Bl
Allow Toolload

Allow Stamdby

EBlanking Delay

Baud Rate

Calibrate Touch

e

o

5. Wybra¢ wymagane ustawienie.
Wprowadzi¢ wymagang wartosc¢ lub opcje.

Wybra¢ przycisk [OK], aby zaakceptowac¢ nowg wartos¢, lub wybraé
przycisk [Back] (Wstecz), aby powrdci¢ do ekranu System Config
(Konfiguracja systemu) bez zapisywania.

Zapoznac¢ sie z ,Tabeli 5-5 Ustawienia systemu” na stronie 5-23, aby uzyskac¢
liste konfigurowalnych ustawien narzedzi.
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5-23

Tabeli 5-5 Ustawienia systemu

Funkcja

Opis

Limits (Ograniczenia)

Zezwalaj na

[Enable] (Wigcz): strefy sond i kolektoréw

ustawianie bedg ustawiane razem.
globalne [Disable] (Wytacz): sonda i kolektor muszg
by¢ ustawiane jako oddzielne dziatania.
Zezwalaj [Enable] (Wtacz): mozliwos¢ zmiany narzedzi | Jesli funkcja Toolload (Ladowanie
na tadowanie | w trybie pracy. narzedzi) jest wytaczona, przycisk
narzedzi [Disable] (Wytacz): wymuszenie wytaczenia | [Load] (Laduj) na ekranie ToolStore
przez operatora w celu wymiany narzedzi. jest wyszarzony, gdy system jest
w trybie pracy.
Zezwol [Enable] (Wiacz): konsole mozna przetgczy¢
na tryb w tryb gotowosci z dowolnego innego trybu
gotowosci pracy.
[Disable] (Wytgcz): konsola nie moze przetgczyc
sie z trybu zatrzymania do trybu gotowosci.
* Nalezy jg najpierw przetgczy¢ w tryb
pracy lub uruchamiania, zanim tryb
gotowosci bedzie dostepny.
Opoéznienie Okresla, jak dlugo ekran pozostaje widoczny. | Maksymalnie = 98 minut.

wygaszania

Uwaga: ekran pozostanie na state
widoczny, jesli opdznienie wygaszania
zostanie ustawione na 99 minut.

Szybkosé Ustawia szybkos¢ komunikacji miedzy Jesli szybkos$¢ transmisji jest zbyt
transmisji konsolg a kartami sterujgcymi. wysoka dla starszej karty, zostanie
* Nowsze karty sterujgce mogg pracowac wysv:netlony komunikat o btgdzie
z wiekszg predkoscia (38 400), NIZ".
a urzadzenia sg zawsze dopasowane Wiecej informacji mozna znalez¢
fabrycznie. w ,Tabeli 9-2 Komunikaty btedu i
Jesli nowa karta zostanie zastosowana w ostrzegawcze”.
miejsce starszej karty, moze by¢ wymagana
nizsza szybkos¢ transmisji (19 200 lub 9600),
aby dziatata prawidtowo.
Kalibruj Ustawia reakcje ekranu, aby wyréwnac sie Uwaga: proces ten zatrzymuje
dotyk z punktem dotyku. sterownik, dlatego nalezy uwazac,

Wiecej informacji mozna znalez¢ w punkcie
»8.2 Sprawdzanie wyréwnania ekranu
dotykowego”.

aby nie robi¢ tego podczas
korzystania z systemu.

Uruchomienie
konsoli

Wybiera tryb pracy uzywany po pierwszym
wigczeniu.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.

Instrukcja obstugi sterownika M2+



SETUP (USTAWIENIA)

Konfiguracja ustawien systemu -

ciag dalszy

5-24

Tabeli 5-5 Ustawienia systemu

Funkcja

Opis

Limits (Ograniczenia)

Language
(Jezyk)

Ustawia jezyk uzywany dla tekstu
wyswietlanego na ekranie. Uzytkownik moze
wybra¢ dowolny jezyk z listy.

Po wybraniu innego jezyka konsola

zostanie tymczasowo wytgczona

i uruchomiona ponownie w nowym

wybranym jezyku.

+ Jesli system jest w trybie pracy,
wowczas karty sterowania
utrzymajg temperature roboczg
podczas tej krétkiej zmiany.

Tryb
wykrywania
wyciekow

Dostepne sg trzy tryby:

Wyt. — wylgcza wykrywanie wyciekow
Reczne — ustawia pojedynczy bezwzgledny
poziom procentowy

Automatyczne — monitoruje zuzytg moc

w strefie i ostrzega, gdy zuzycie energii jest
wieksze niz srednia

* jest to ustawienie domysine

Wiecej informaciji znajduje sie w
punkcie ,5.9 Wykrywanie wycieku
masy” na stronie 5-30.

Ostrzezenie
o wycieku

Ustawia ostrzezenie o zuzytym zasilaniu strefy.

W oparciu o ustawiony poziom procentowy
powyzej Sredniego poziomu mocy.

Maksymalnie = 100%.
Minimalnie = 0%.

Alarm
wycieku

Ustawia alarm dotyczacy zuzytej mocy w strefie.

W oparciu o poziom procentowy powyzej
poziomu ostrzezenia o wycieku.

Maksymalnie = 100%.
Minimalnie = 0%.

Przekroczono
limit

[Disable] (Wytacz) — oznacza, ze préba
ustawienia temperatury powyzej limitu nie
byta skuteczna, a ustawiona temperatura
pozostaje bez zmian.

[Enable] (Wiacz) — oznacza, ze préba
podniesienia ustawionej temperatury powyze;j
limitu spowoduje zwiekszenie ustawionej
temperatury do tego limitu.

Alarm N/Z

[Disable] (Wytgcz) — pozostawia N/Z w
normalnym stanie, ktoéry nie generuje alarmu
systemowego, jesli wystgpi.

[Enable] (Wiacz) — pozwala, aby stan N/Z

powodowat inicjowanie powiadomien o

alarmach systemowych w dolnym oknie stanu.

* Jednoczes$nie wigcza zasilanie
przekaznika alarmowego do sygnalizacji
zdalne;j.

Instrukcja obstugi sterownika M2+
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Tabeli 5-5 Ustawienia systemu
Funkcja Opis Limits (Ograniczenia)

Power Display
(Wyswietlanie
mocy)

Opcja [Peak] (Szczyt) pokazuje dostarczane

szczytowe natezenie pradu.

Opcja [Derived] (Pochodna) modyfikuje moc

szczytowg o procent czasu, w ktérym jest

ona wigczona.

* bedzie zazwyczaj mniejsza niz moc
[Peak] (szczytowa)

Adres
urzadzenia
podrzednego

W tym miejscu mozna wprowadzi¢ adres
urzgdzenia podrzednego dla konsoli, gdy
wymaga on komunikacji za posrednictwem
protokotu zewnetrznego.

Maksymalnie = 25 znakdw.

Napiecie
zasilania

Wprowadzi¢ napiecie zasilania systemu.
Stuzy ono do obliczania wartosci ,Watts”
(,Moc”). Jest to zazwyczaj napiecie miedzy
fazg a zerem przy zasilaniu gwiazdowym

i napiecie miedzyfazowe przy zasilaniu
trojkgtowym.

Maksymalnie = 500 V.

Alarm T/C

[Enable] (Wigcz): przerwanie termopary
uruchamia alarm, gdy konsola znajduje sie
w trybie zatrzymania.

[Disable] (Wytgcz): alarm nie zostanie
wyzwolony

Precyzja
temperatury

Umozliwia ustawienie rozdzielczosci
rzeczywistej temperatury widocznej

na ekranie wyswietlacza na skale
zmiennoprzecinkowa, ktora wyswietla
temperature w zakresie jednej dziesigtej
stopnia lub skale catkowitg, ktéra zaokragla
wyswietlang temperature do najblizszego
petnego stopnia.

Wybrac¢ opcje [Float] (Zmiennoprzecinkowa)

lub [Integer] (Catkowita) stosownie
do potrzeb.

Limit czasu
VNC

Czas, w minutach, przed uptywem limitu
czasu VNC.

Warto$¢ domysina = 1 minuta.

Wybrac¢ 99, aby wytaczyé timer.
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5.6 Ustawianie temperatury strefy

Uzytkownik moze ustawic¢ temperature jednej strefy lub uzy¢ opcji [Range]
(Zakres) w celu jednoczesnej zmiany temperatury wielu stref. Wiecej
informacji na temat funkcji zakresu mozna znalez¢ w punkcie ,4.13 Wybor
stref’ na stronie 4-18.

Te samg procedure mozna zastosowac wraz z ekranem wyswietlania lub
z ekranem powiekszenia.

1. Wybrac¢ zadang strefe lub strefy:

-

Shutdown  Statup  Standby

Prebs 1 Pross 2 Frode 1 Prebs 4 Prots & Frete & Prebs 7 Prots 8 Probe ¥
----------
== Pl arc] aco

152 152 B8 152 B8 152 B
B [ 1 [~ 1] [
= Prote 14 B = Pr =

2. Wybrac¢ opcje [Set] (Ustaw):

3. Wprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.

Otworzy sie klawiatura:

Erssr & Temperating i *C

4. Wybra¢ opcje [Auto] (Automatyczny) dla trybu.
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Ustawianie temperatury stref - ciag dalszy

UWAGA
Wiecej informaciji na temat trybu recznego znajduje sie w punkcie

»9.7.1 Ustawic tryb reczny” na stronie 5-27.
Wiecej informaciji na temat trybu podrzednego znajduje sie w punkcie
,0.7 Tryb podrzedny” na stronie 6-10.

5. Wprowadzi¢ wymagang temperature za pomocg klawiatury lub wybraé:

* [Add] (Dodaj), aby zwiekszy¢ biezgcg temperature o ustawiong wartos¢
* [Subtract] (Odejmij), aby zmniejszy¢ biezacg temperature
o ustawiong wartos¢é

@ UWAGA
Ustawiona temperatura musi miescic¢ sie w wartosciach granicznych

skonfigurowanych w ustawieniach narzedzia. Zapozna¢ sie z punktem
,9.5 Konfiguracja parametrow i ustawien” na stronie 5-10, aby uzyskac
informacje na temat sposobu ustawiania i zmiany tych limitow.

6. Wybrac [Enter], aby zaakceptowac zmiany i powrécié¢ do ekranu
wyswietlania, lub wybraé [Esc], aby wyczysci¢ dane wejsciowe.

Uzytkownik moze powrdci¢ do ekranu wyswietlania w dowolnym momencie,
wybierajgc dwukrotnie [Esc].
5.7 Tryb reczny

W trybie recznym stosowana jest ustawiona wartos¢ procentowa mocy dla
strefy lub zakresu stref, zamiast ustawionej temperatury.

5.7.1 Ustawic¢ tryb reczny
1. Wybrac¢ zadang strefe lub strefy:

1 Statup Standby

Prots 2 Frela 3 Proba 4 Pt B Froko & Praba 7 Prots B Probe §
250 250 | 250 | 250 250 | 250 |znn lm
m-m -m

1sz 152 ) 152 ) 1832
0
= L e o b 14 ToH e o = L e o
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Ustawianie trybu recznego - ciag dalszy
2. Wybrac opcje [Set] (Ustaw):

O

Set

3. Wprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.
Otworzy sie klawiatura:

Erstu i Dot Powss

ek W Se | wdd | i suberan!

:¢m|ﬂ'n-mul:' Have

M

4. Wybrac¢ opcje [Manual] (Reczny) dla danego trybu.

5. Wprowadzi¢ wymagang moc procentows.

6. Wybrac [Enter], aby zaakceptowac zmiany i powréci¢ do ekranu
wyswietlania, lub wybraé [Esc], aby wyczysci¢ dane wejsciowe.

Uzytkownik moze powrdci¢ do ekranu wyswietlania w dowolnym momencie,
wybierajgc dwukrotnie [Esc].

Strefa lub strefy sg wyposazone w wyswietlacz, na ktorym migac¢ bedg na
przemian symbol ,MAN” i wybrana warto$¢ procentowa mocy. Patrz Rysunek 5-3.

Probe 1 Probe 1

| MAN | 273
ORAZ 50%

23.2 23.2
1.40 1.40

Rysunek 5-3 W trybie recznym strefy sq wyswietlane na przemian

N
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5.8 Zmiana nazwy narzedzia
1. Wybra¢ pozycje [ToolStore]:

(B

ToolStore

2. Wybrac¢ narzedzie, ktérego nazwa ma zosta¢ zmieniona. Patrz Rysunek 5-4.

5= » I

Apps  Sowngs  Giaph P Shvmdown  SIUp  Sassly | Boost

I

ark 1 Berk7 | Btk 3 | Bk | ik 5
sl bAs el Sep Crm S
1 1 160 006 ZI0RE Demn Wade
“ 2z gt b thy Vel LN LIRR Sarial Port
o a i} 1FE e Serial Port
L] L] & WIIIIE:IIIIJ'. . Sarkal Port
5 5 iest oA G ET Serial Port
& & o oS0 ol Sarial Port
¥ 1923 . L] .msr II'IIJIJ'. . ikl Port
] ] i (IEE T TR T Serial Pon

: ! 1 !
L1} ] . L] (Eh] lII’OInIB. . Sardal Port
n (L 10 Erin Serial Port
1 1 ! 1 | ——

| Tool i se: geuin System Sintus ALARM

Rysunek 5-4 Wybrac¢ narzedzie, ktérego nazwa ma zosta¢ zmieniona.

3. Wybrac opcje [Set] (Ustaw):

4. Wprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.
Uzy¢ klawiszy [Esc] lub [BackSpace], aby usunaé istniejgcg nazwe narzedzia.

Wprowadzi¢ nowg nazwe narzedzia:

7. Wybrac klawisz [Enter], aby zaakceptowaé zmiany i powrdci¢ do ekranu
wyswietlania lub dwukrotnie wybra¢ klawisz [Esc], aby powréci¢ do
ekranu wyswietlania bez zmiany nazwy narzedzia.
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5.9 Wykrywanie wycieku masy

Na konsoli dostepny jest system wykrywania wyciekow. Monitoruje on
poziomy mocy stref, aby sprawdzi¢, czy nie nastapity duze zmiany w zuzyciu
energii w czasie.

Do osiggniecia stabilnej sredniej mocy potrzeba okoto pieciu minut pracy.
Konsola nastepnie probuje rzeczywiste poziomy mocy przez kolejne 20 minut,
aby uzyskac realistyczny algorytm do wykorzystania jako srednia moc. Przez
caty ten czas komunikat w kolumnie Alarm Power (Alarm zasilania) wyswietla
informacje ,Sampling” (,Pobieranie probek”).

Jesli temperatury stref zostang zmienione lub konsola zostanie zatrzymana,
wszystkie obliczenia sredniej mocy zostang zresetowane. W kazdym
przypadku nastgpi opéznienie do momentu ponownego obliczenia nowych
Srednich poziomow mocy i przywrocenia funkcji wykrywania wyciekéw.

UWAGA

Monitorowanie wyciekéw i obliczanie sredniej mocy jest wylgczone, gdy
system jest w trybie gotowosci lub wzmocnienia. Obliczenia sredniej sg
przechowywane do momentu, gdy sterownik ponownie przejdzie w tryb
normainy.

Wyciek masy spowoduje, ze strefa bedzie zuzywac nieprawidtowe ilosci mocy.
Gdy tylko $redni poziom mocy przekroczy warto$¢ graniczng, wtgczy sie alarm.
Funkcja wykrywania wyciekow ma trzy opcje:

* Auto (Automatyczne) — jest to ustawienie domysine. Domys$iny poziom
ostrzezenia to 10% powyzej normalnej sredniej mocy. Domysiny
poziom alarmu to 20% powyzej normalnej Sredniej mocy.

* Manual (Reczne) — uzytkownik ustawia pojedynczy poziom
procentowy mocy, powyzej ktérego wystepuje stan alarmowy.

*  Off (Wyt.) — wykrywanie wyciekow i wyjscia alarmowe sg wytgczone.

Zdarzenia wykrywania wyciekéw sg zawsze widoczne w oknach stref na ekranie
wyswietlacza. Pole % zwykle jest wyswietlane na zielono, gdy odczyt jest

prawidtowy, ale zmienia kolor na bursztynowy, jesli zmierzona moc przekracza
poziom ostrzezenia i $wieci na czerwono, jesli przekracza ona poziom alarmu.

Wszelkie inne ekrany, takie jak okno stanu i lampka sygnalizacyjna alarmu,
zalezg od ustawien w opcji Alarm Active (Alarm aktywny), jak opisano powyze;j.

5.9.1 Wiaczanie funkcji wykrywania wycieku masy
1. Wybrac¢ pozycje [Settings] (Ustawienia):

@é}
@
Settings

2. Wybrac¢ opcje [Config] (Konfiguru;j):

i
LS
config

3. Wprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.
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Wiaczanie wykrywania wyciekoéw masy - ciaqg dalszy
Zostanie otwarte okno Settings (Ustawienia):

[n."_.,: Seltings

System Saltings

e 2 O = Bm &=

Usaer Admin User Accoss Data/Tima Prinfars Habwork Motwark Shara

Tool Sefings

fm 9\

Cuadio VG Tool Condlg

= Back

4. Wybrac¢ [System Config] (Konfiguracja systemu) z menu System
Settings (Ustawienia systemu).

Zostanie otwarte okno System Config (Konfiguracja systemu):

@orememss |
Optns
Allow Global Set [re e ep——
Allow Toolload
Allow Stamdby
EBlanking Delay
Baud Rate
Calibrate Touch

e

g i= view

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika M2+



Lo
Mold ' =
Masters

Instrukcja obstugi sterownika M2+

SETUP (USTAWIENIA) 5-32
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5. Wybra¢ z menu opcje [Leakage Mode] (Tryb wycieku).
Otworzy sie okno z trzema opcjami:

[P

off | psrnge bas e
Ao Sbrs 1 el s 310 E s
ralingsd
Manual
A

s

6. Wybrac jedng z trzech opcji:

«  Off (Wyt)

* Auto (Automatyczne) — patrz punkt ,5.9.2 Ustawianie
automatycznego wykrywania wyciekéw” na stronie 5-32

* Manual (Reczne) — patrz punkt ,5.9.3 Ustawianie recznego
wykrywania wyciekdéw” na stronie 5-35

5.9.2 Ustawianie automatycznego wykrywania wyciekow

Uzytkownik musi ustawi¢ domysing wartos¢ poziomu ostrzezenia i domysing
wartos¢ poziomu alarmu dla automatycznego wykrywania wyciekow.

DomysIny poziom ostrzezenia to 10% powyzej normalnej Sredniej mocy.
DomysIny poziom alarmu to 20% powyzej normalnej Sredniej mocy.

Jesli funkcja wykrywania wyciekow jest ustawiona na Auto (Automatyczne),
wzrost zuzycia energii w strefie, ktéry wyzwala alarm wycieku, moze aktywowaé
alarm konsoli za pomocg lampki ostrzegawczej. Moze réwniez wysta¢ sygnat
wyjsciowy wytgczania wtrysku, jesli sterownik jest wyposazony w karte
poczwdérnego wejscia/wyjscia.

Informacje o automatycznym wykrywaniu wyciekdw mozna znalez¢ na
nastepujacych ekranach:

Ekran wyswietlania [Table Format] (Format tabeli) i ekran powiekszenia
[Table] (Tabela):

+ [Average Power] (Srednia moc) pokazuije biezace $rednie zuzycie mocy
» [Alarm Power] (Alarm mocy) wyswietla ,Sampling” (,Pobieranie
prébek”) podczas poczatkowego czasu kontroli, po czym przedstawia
obliczone wartosci dla ostrzezeh i alarmow.
Ekran ustawien:

+ [Alarm Pow] (Alarm mocy) pokazuje ,Auto” (,Automatyczne”)

+ [Alarms Active] (Aktywne alarmy]) umozliwia uzytkownikowi
ustawienie wszelkich dziatan powigzanych z alarmem mocy. Patrz
»1abeli 5-3 Parametry narzedzi — wedtug stref’ na stronie 5-12.
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1. Wybrac¢ pozycje [Settings] (Ustawienia):

5
@
Settings

2. Wybrac opcje [Config] (Konfiguruj):

3. Wprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.
Zostanie otwarte okno Settings (Ustawienia):

[?_.,‘3 Seltings

System Saltings

Tool Semngs

fm 9\

Cuadio VG Tool Condlg

W= Back

4. Wybraé [System Config] (Konfiguracja systemu) z menu System Settings
(Ustawienia systemu).

Zostanie otwarte okno System Config (Konfiguracja systemu):
N

Oyt

Allow Global Set [re e ep——
Allow Toolload

Allewy Standby

EBlanking Delay

Baud Rate

Calibrate Touch

e

g i= view

o

5. Przewing¢ parametry i wybra¢ [Leakage Warn] (Ostrzeganie o wycieku).
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Otworzy sie klawiatura:

Leakage Mode Lk e Ny
Leakage Wamn |

S Alyrys Pomer beakaor wm Bt
Leakage Alarm

MNIZ Alarm
el TTTT-

W

q-e..m|

6. Wprowadzi¢ wymagang wartos¢ w procentach.

7. Wybra¢ klawisz [Enter], aby zaakceptowac¢ wartos¢ lub [Esc], aby
powrdcic do listy opciji.

Nastepnie ustawi¢ poziom alarmu.
8. Z listy opcji wybrac¢ [Leakage Alarm] (Alarm wycieku).
Otworzy sie klawiatura:

D

'Lealr.a.ge Warn Lealage Alrm

5 o]

Lenake larm — ;Srimml'whsmllrr.h:ﬂ_
Limit Exceaded
NIZ Alarm

Power Display
Slave Address

o

o sk

9. Wprowadzi¢ wymagang warto$¢ w procentach.

10. Wybra¢ przycisk [OK], aby zaakceptowa¢ nowg wartos¢, lub wybraé
przycisk [Back] (Wstecz), aby powrdci¢ do okna ustawien bez zapisywania.
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5.9.3 Ustawianie recznego wykrywania wyciekow

Aby funkcja recznego wykrywania wyciekow dziatata, uzytkownik musi
wprowadzi¢ wartos¢ w kolumnie [Alarm Pow] (Alarm mocy) na ekranie
Settings (Ustawienia).

1. Wybrac¢ opcje [Manual] (Reczne).
2. Wybrac przycisk [OK].
3. Wybrac przycisk [Back] (Wstecz), aby powrdci¢ do ekranu opcji.

5.10 Wyswietlanie lub drukowanie ustawien
systemowych

Biezgce ustawienia systemowe sg dostepne do wyswietlenia lub
wydrukowania.

1. Wybrac¢ pozycje [Settings] (Ustawienia):

@(‘:}
@
Settings

2. Wybrac opcje [Config] (Konfiguruj):

P

=g

config

3. Wprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.

Zostanie otwarte okno Settings (Ustawienia):

System Saltings

e 2 O = Bm &=

Usaer Admin User Accoss Data/Tima Prinfars Habwork Motwark Shara

Systaem Config

Tool Semngs

fm 9\

Cuadio VG Tool Condlg

W= Back

4. Wybrac¢ [System Config] (Konfiguracja systemu) z menu System
Settings (Ustawienia systemu).
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Wyswietlanie lub drukowanie ustawien systemowych -
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Zostanie otwarte okno System Config (Konfiguracja systemu):

@omeess |
[T ST
Allow Global Set
Allow Toolload
Allow Stamdby

Seleed apfisn Fem i

EBlanking Delay
Baud Rate
Calibrate Touch

L

5. Wybrac¢ opcje [View] (Widok) na ekranie listy opcji:

View

Zostanie otwarty ekran System Config view (Konfiguracja systemu):

sllewr Fandty [
D Doty 13 Ry
Bl At ey
Catbraie Toush )
Canssie Srsmy Srop
[ gt
Laatage Liode e
Leshage Warn ]
Uralage Aam X
Lissle Fragea e Trsds asnan :
T Al THuatr ﬁ Piiet i PR
Pewer Lispiiy prsd ]
[ 3

Na tym ekranie uzytkownik moze wydrukowac ustawienia systemowe.
6. Wybrac¢ opcje [Print] (Drukuj):

& Print
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Otworzy sie okno komunikatu:

Printing please wait.....

UWAGA
Uzytkownik musi wybra¢ domysine ustawienie drukowania na ekranie

[Printers] (Drukarki). Wszystkie dane wyjsciowe sg wysytane bezposrednio
do tego domysinego ustawienia po wybraniu przez uzytkownika przycisku
[Print] (Drukuj). Nie zostanie otwarte okno ustawien drukarki.

Aby uzyskac wiecej informacji, zapoznac sie z punktem ,5.15 Konfiguracja
drukarki” na stronie 5-49.
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5.11 Wyswietlanie lub drukowanie ustawien
narzedzi

Biezace ustawienia narzedzi sg dostepne do wyswietlenia lub wydrukowania.
1. Wybrac¢ pozycje [Settings] (Ustawienia):

@G}
@
Settings

2. Wybrac¢ opcje [Config] (Konfiguruj):

61

config

3. Wprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.
Zostanie otwarte okno Settings (Ustawienia):

{2l Settings

System Sattinga

e 2 O = Bm &=

Usaer Admin User Accoss Data/Tima Prinfars Habwork Motwark Shara

O

Systaem Config

Tool Sefings

ﬁil 0.3 \
ChsadiD S¥VG Tool Confg

= Back

Otworzy sie ekran widoku Tool Config (Konfiguracja narzedzia). Patrz Rysunek 5-5.

iplny Lbesis el
T howr Lin4 Gasem
[y itm
et Yignad rarvity ¥ Bowrd
[rS—— [ —
Pt Al irm Dby Bt
ot O Hiraar T | #Een
Srcand Sramg R
Sask Frmre B
Soach ek Diaaia
Bty larmp 0F
Fauplieds | futemalic Fobow Actian
Shotdiren Thaset Césablied
trat e Trmy: Cemabirn N P ]| e
A Haca

Rysunek 5-5 Ekran widoku Tool Config (Konfiguracja narzedzia)
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4. Wybrac¢ opcje [Tool Config ] (Konfiguracja narzedzia) z menu Tool
Settings (Ustawienia narzedzia).

5. Wybra¢ opcje [View] (Widok) na ekranie listy opcji:

i= View

Uzytkownik moze wydrukowac ustawienia narzedzi z tego ekranu.
6. Wybrac¢ opcje [Print] (Drukuj):

& Print

Otworzy sie okno komunikatu:

Printing please wait.....

UWAGA
Uzytkownik musi wybra¢ domysine ustawienie drukowania na ekranie

[Printers] (Drukarki). Wszystkie dane wyjsciowe sg wysytane bezposrednio
do tego domys$inego ustawienia po wybraniu przez uzytkownika przycisku
[Print] (Drukuj). Nie zostanie otwarte okno ustawien drukarki.

Aby uzyskaé¢ wiecej informaciji, zapoznac sie z punktem ,5.15 Konfiguracja
drukarki” na stronie 5-49.
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5.12 Importowanie obrazu

Aby uzy¢ ekranu EasyView, uzytkownik musi najpierw zaimportowac
€O najmniej jeden obraz.

1. Zapisac obraz na pendrivie.
Konsola rozpoznaje najczesciej uzywane pliki obrazéw rastrowych,
takie jak JPG GIF, TIF lub PNG. Patrz Rysunek 5-6.

Rysunek 5-6 Zapisac obraz na pendrivie.

Wtozy¢ pendrive z obrazem do konsoli i odczeka¢ okoto 10 sekund.

3. Wybra¢ pozycje [Pictures] (Obrazy):

Pictures

4. Wybrac¢ opcje [Import] (Importuj):

&

Import

5. Wprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.

Otworzy sie okno wyboru obrazu:

picture0l.jpg
picture02.jpg

sl

6. Wybra¢ wymagany obraz lub klikng¢ przycisk [Cancel] (Anuluj),
aby wyjs¢ bez importowania.

5-40
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Otworzy sie okno komunikatu:

Information

Do not remove media while transferring data.

Nowy obraz pojawi sie na ekranie obrazéw.

@ UWAGA
Jesli obraz zostat juz zapisany na konsoli, kopia jest automatycznie

zapisywana z rozszerzeniem numerycznym w formacie: image01_01.jpg.

5.13 Konfiguracja ekranu EasyView

Ekran EasyView musi zostaé skonfigurowany, zanim zostanie wyswietlony
jako opcja gtéwnego ekranu wyswietlacza.

Do konsoli musi by¢ zatadowany co najmniej jeden obraz.

Aby uzyska¢ wiecej informacji na temat importowania obrazu, nalezy
zapoznac sie z punktem ,5.12 Importowanie obrazu” na stronie 5-40.

Po wybraniu przez uzytkownika zgdanego obrazu na ekranie obrazow,
otworzy sie ekran EasyView. Patrz Rysunek 5-7.

Rysunek 5-7 Ekran EasyView

Uzytkownik musi teraz potgczy¢ obraz z narzedziem. Patrz punkt ,5.13.1
tgczenie obrazu na ekranie EasyView” na stronie 5-42.
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5.13.1 Laczenie obrazu na ekranie EasyView

5-42

Obrazy muszg by¢ potgczone z narzedziami, aby byty prawidtowo wyswietlane.

1. Wybra¢ wymagany obraz.
2. Wybrac¢ opcje [Link] (Potacz):

L{,’.‘-‘

Link

3. Wprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.

Zostanie otwarte okno Configure Picture Link (Konfiguracja potaczenia obrazu):

"

FCl; Confgure Pcnme Ling

Pictunes linked e curtendy ledded toel

4. Wybrac¢ puste gniazdo i nacisngc¢ przycisk [OK], aby utworzy¢ potgczenie

lub [Cancel] (Anuluj), aby powrdci¢ do ekranu EasyView bez tgczenia obrazu.

UWAGA
Po utworzeniu potgczenia przycisk [Show] (Pokaz) staje sie dostepny.

Obraz moze by¢ uzyty ponownie dla wiecej niz jednego narzedzia.

UWAGA
Konsola TS8 umozliwia fgczenie tylko jednego obrazu w dowolnym momencie.

5.13.2 Roziaczanie obrazu na ekranie EasyView
1. Wybra¢ wymagany obraz.
2. Wybrac opcje [Unlink] (Odtgcz):

X

Unlink

3. Wprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.
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Otworzy sie okno potwierdzenia:

Are you sure you want to unlink this picture from the

current loaded tool?

4. Wybrac przycisk [OK], aby odigczyé narzedzie lub [Cancel] (Anuluj),
aby powrdci¢ do ekranu EasyView bez odtgczania obrazu.

@ UWAGA
Przycisk [Show] (Pokaz) staje sie niedostepny, jesli obraz jest odtgczony.

5.13.3 Wyswietlanie potaczonych obrazéw

Uzytkownik moze wyswietli¢ obrazy potgczone z aktualnie
zatadowanym narzedziem.

Na ekranie wyswietlacza
1. Wybrac¢ pozycje [Pictures] (Obrazy):

Pictures

2. Wybrac¢ opcje [Links] (Potaczone):

Links

Zostanie otwarte okno Configure Picture Link (Konfiguracja potgczenia obrazu):

% Canbgur r
FCl; Confgure Pcnme Ling

UWAGA
Nazwy obrazéw sg wyszarzone i niedostepne. Uzytkownik musi potgczy¢

lub roztgczyé obrazy za pomocg ekranu EasyView.

3. Wybrac¢ przycisk [OK] lub [Cancel] (Anuluj), aby powréci¢ do ekranu obrazéw.
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5.13.4 Dodawanie minipanelu do obrazu narzedzia

Po potgczeniu narzedzia uzytkownik moze umiescic strefy w odpowiednich
obszarach obrazu. Domysiny widok ekranu EasyView ma ukryte minipanele.
Uzytkownik musi wybra¢ opcje [Show] (Pokaz), aby wyswietli¢ etykiety. Aby ukryé
umieszczone etykiety na widoku, uzytkownik musi wybra¢ opcje [Hide] (Ukryj).
1. Wybra¢ wymagany obraz.

2. Wybrac¢ opcje [Show] (Pokaz):

@

Show

3. Woprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.
4. Wybrac¢ opcje [Place] (Umies¢):

Place

Otworzy sie okno wyboru strefy:

Probe 1
Probe 2
Probe 3
Probe 4
Probe 5
Probe &
Probe 7
Probe B

Canarl

5. Wybra¢ opcje [Auto] (Automatycznie) lub [Zone number or alias]
(Numer lub alias strefy):

+ [Auto] (Automatycznie): strefy zostang rozmieszczone kolejno
w miejscu, w ktérym uzytkownik dotknie ekranu. Uzytkownik nie
musi naciskac przycisku [Place] (Umies¢) przed kazdg strefa.

* [Zone number or alias] (Numer lub alias strefy): uzytkownik
wybiera konkretng strefe do umieszczenia i musi nacisngé przycisk
[Place] (Umiesc¢) za kazdym razem, gdy umieszcza nowgq strefe.

6. Wybrac przycisk [Cancel] (Anuluj), aby powrdci¢ do ekranu EasyView
bez dodawania minipanelu.

@ UWAGA
Uzytkownik moze zmieni¢ potozenie minipaneli w dowolnym momencie na

tym ekranie, wybierajgc opcje [Show] (Pokaz). Pozycje minipaneli mozna
réwniez zmienia¢ na ekranie EasyView z poziomu ekranu wyswietlacza,
jesli uzytkownik ma dostep do tej funkcji uzyskiwany za pomocg hasta.
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5.13.5 Usuwanie minipanelu z obrazu narzedzia
1. Wybra¢ przycisk [Remove] (Usun):

&L
Remove

2. W polu wyboru strefy wybra¢ wymagang strefe:
I

Probe 1
Probe 2
Probe 3
Probe 4
Probe 5
Probe 6
Probe 7
Probe 8

Canarl

3. Nacisng¢ przycisk [Cancel] (Anuluj), aby powréci¢ do ekranu EasyView
bez usuwania minipanelu.

5.13.6 Tworzenie kopii zapasowej obrazu z ekranu
EasyView

1. Wtozy¢ pendrive z danymi i odczekac okoto 10 sekund.
2. Wybra¢ wymagany obraz i wybra¢ opcje [Backup] (Kopia zapasowa):

@

Backup

Otworzy sie okno komunikatu:

Do not remove media while transferring data.

@ UWAGA
Jesli obraz zostat juz zapisany na nosniku, uzytkownik musi potwierdzic,

czy go zastgpic.

3. Wyjac¢ pendrive po zniknigciu komunikatu.
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5.13.7 Usuwanie obrazu za pomoca ekranu EasyView

1. Wybra¢ niechciany obraz i wybraé polecenie [Delete] (Usun):

Delete

Otworzy sie okno potwierdzenia:

Delete Picture
picture02.jpg

“ Cancel
@ WAZNE
Obraz jest nie tylko usuwany z ekranu EasyView, ale takze z ekranu

obrazéw. Aby ponownie uzy¢ obrazu, uzytkownik musi go ponownie
przestac i ponownie potgczyc.

2. Wybrac przycisk [OK], aby usung¢ obraz lub [Cancel] (Anuluj),
aby powrdci¢ do ekranu EasyView.

Wiecej informacji na temat korzystania z ekranu EasyView mozna znalez¢
w punkcie ,6.19 Korzystanie z ekranu EasyView jako ekranu wys$wietlacza”
na stronie 6-38.

5-46

Instrukcja obstugi sterownika M2+ © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.



muld ’;& SETUP (USTAWIENIA) 5.47
asters

5.14 Ustawianie daty i godziny

Firma Mold-Masters zaleca ustawienie odpowiedniej godziny i strefy czasowej
w celu petnego wykorzystania funkcji czasowych sterownika M2 Plus.

1. Wybrac¢ pozycje [Settings] (Ustawienia):

o
&
Settings

2. Wybrac opcje [Config] (Konfiguruj):

©lg

config

3. Woprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.
Zostanie otwarte okno Settings (Ustawienia):

{2 Settings

System Saltings

2 21Ol m = =

User Admin Usar Azcoss Data/Tirma Printars Hatwork Mabwark Shara

O

Systaem Config

Tool Sefngs

i o\

CuadiD SVG Tool Config

4= Back |

4. Wybra¢ opcje [Date/Time] (Data/godzina) z menu System Settings
(Ustawienia systemowe).

Otworzy sie ekran daty/godziny. Patrz Rysunek 5-8.

L) Dt/ Tows

S T

Her Mn Buy Mardh  Yew
51 [5 [ Ja [ W8
B | W || o |[omou]

Timsw Larw

Tims Batw Luregailondin b

WP Thne Server
srdreas }

= Hacs
Rysunek 5-8 Ekran daty/godziny
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5. Wybra¢ wymagane pole i uzy¢ przyciskow [A] oraz [ V], aby wybrac
zgdang wartosc¢. Patrz Rysunek 5-8.

6. Wybrac przycisk [OK], aby zapisa¢ nowe ustawienie w systemie, lub
wybraé przycisk [Cancel] (Anuluj), aby powrdci¢ do oryginalnych wartoSci.

7. Wybrac opcje [Time Zone] (Strefa czasowa), aby ustawi¢ strefe czasowa.
Otworzy sie menu rozwijane:

(e
Africa
America
Antarctica
Arctic
Asia
Atlantic
Australia
Europe
Indian
Pacific

Gt

8. Woybrac¢ prawidtowg strefe czasowg lub wybraé opcje [Cancel] (Anulyj),
aby powrdci¢ do ekranu daty/godziny.

9. Wybrac¢ opcje [NTP Time Server] (Serwer czasu NTP),
aby zsynchronizowac wiele sterownikow z tg samg godzinag.

Zostanie otwarta klawiatura umozliwiajgca uzytkownikowi wprowadzenie
adresu IP:

10. Wybrac klawisz [Enter], aby zaakceptowa¢ wprowadzone dane lub
dwukrotnie wybrac klawisz [Esc], aby powrdci¢ do ekranu daty/godziny.

Godzina jest automatycznie aktualizowana bez koniecznos$ci ponownego
uruchamiania konsoli.
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5.15 Konfiguracja drukarki

Uzytkownik moze wysyta¢ informacje w réznych formatach do skonfigurowanego
punktu wyjsciowego, gdy na ekranie wyswietlana jest ikona drukowania.
Wydruk moze mie¢ postac obrazu, wykresu, tabeli lub pliku .csv.

1. Wybrac¢ pozycje [Settings] (Ustawienia):

@é}
@
Settings

2. Wybrac¢ opcje [Config] (Konfiguruj):

P

EE‘,.J,B

config

3. Woprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.
Zostanie otwarte okno Settings (Ustawienia):

{2l Settings

System Saltings

e & O

Usaer Admin User Accoss Data/Tima

O

= &=

Habwork Motwark Shara

Systaem Config
Tool Sefings
i e SN
CuadiD SVG Tool Condyg

W= Back

4. Wybrac¢ opcje [Printers] (Drukarki) z menu System Settings
(Ustawienia systemowe).
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Zostanie otwarte okno Printers (Drukarki):

Frode Sritngy
ke ey ]
el L >
Ll LESRE 5
e ardreas 3
Shes Ass 3
Pager S (@ m ] | Lattar
- W conea |
o ach

5. Wybra¢ opcje [Make] (Marka):

I
Alps
Anitech
Apollo
Apple
Avery
Brother
CalComp
Canon
Casio
Citizen
Cltoh

6. Wybrac¢ opcje [Model]:
N

LaserJet 1000
Laserdet 1005
LaserJet 1010
LaserJet 1012
Laserdet 1015
LaserJet 1018
LaserJet 1020
Laserdet 1022nw
Laserdet 1022n
LaserJet 1022
Laserdet I;Wﬁ

Canosl
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7. Wybra¢ opcje [Connection] (Potgczenie):
I

Local USB
Network TCP
Metwork LPD
Windows SMB
Print to file

=L

Dostepne sg nastepujgce potgczenia:

* Local USB (Lokalne USB): wysytanie danych wyjsciowych
do drukarki USB
* Network TCP (Transmission Control Protocol) (Sieciowy
TCP (protokét kontroli transmisji)): standardowy protokot
komunikaciji sieciowe;j.
* Network LPD (Line Printer Daemon) (Sieciowy LDP
(Line Printer Daemon)): dla protokotu sieciowego UNIX / Linux.
*  Windows SMB (Server Message Block) (Windows SMB
(blok komunikatow serwera)): protokét komunikacji uzywany
przez sieci Windows.
* Print to file (Drukuj do pliku): domysine wysytanych danych
wyjsciowych do formatu JPG. Dostepne sg rowniez formaty PNG i PDF.
8. W razie potrzeby wprowadzi¢ [Printer Address] (Adres drukarki).
9. W razie potrzeby wprowadzi¢ [Share Name] (Nazwa udziatu).
10. W razie potrzeby wybraé [Paper Size] (Rozmiar papieru), A4 lub Letter.
11. Wybrac przycisk [Accept] (Akceptuj), aby ustawi¢ parametry.
12. Wybrac przycisk [Cancel] (Anuluj), aby przywroci¢ wszystkie pola
do poprzednich ustawien.

13. Wybrac przycisk [Back] (Wstecz), aby powréci¢ do okna
Settings (Ustawienia).
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Rozdziat 6 - Obstuga
OSTRZEZENIE
A Przed przystgpieniem do podtgczania lub uzytkowania sterownika nalezy

w catosci przeczytaé ,Rozdziat 3 - Bezpieczenstwo”.

W rozdziale Obstuga instrukcji opisano sposéb korzystania ze sterownika.
Obejmuje on zatrzymywanie i uruchamianie sterownika, regulacje
temperatury i ustawien oraz rozpoznawanie alarmow.

6.1 Wiaczanie sterownika

Gtéwny izolator jest przetgcznikiem obrotowym umieszczonym z przodu
sterownika M2 Plus. Zapoznac sie z ,Rysunek 6-2 Wylgczy¢ gtéwny
wytgcznik zasilania” na stronie 6-3.

Parametry znamionowe wytgcznika gtbwnego sg wystarczajgce do obstugi
catkowitego pradu obcigzenia podczas wtgczania i wytgczania.

Uzy¢ ktédki o odpowiednim rozmiarze lub podobnego urzgdzenia, aby
zablokowa¢ przetgcznik w potozeniu wytgczonym i uniemozliwi¢ jego
dziatanie podczas konserwaciji.

@ UWAGA
Konsole sterownika M2 Plus majg gtéwny przetgcznik wt./wyt. z tytu konsoli.

Patrz Rysunek 6-1.

1. Zatgczy¢ wytgcznik gtéwny, aby wigczy¢ zasilanie szafy gtéwne;j.

2. Po wigczeniu szafy gtdéwnej nacisnaé przetgcznik konsoli i przytrzymaé
go, az zaswieci sie, a nastepnie puscic go.

Na Rysunek 6-1 przedstawiono lokalizacje przetgcznika konsoli.
Konsola rozpocznie normalng sekwencje uruchamiania.

Rysunek 6-1 Lokalizacja przetgcznika wigczania/wytgczania konsoli

Po zakonczeniu sekwencji uruchamiania zostanie otwarty ekran
wyswietlacza. Uzytkownik musi sie zalogowaé, aby uzyskaé dostep do
funkgciji. Patrz punkt ,6.3 Logowanie lub wylogowanie” na stronie 6-4.
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6.1.1 Podgrzewanie formy
Po zakonczeniu procesu uruchamiania nastepuije jedno z nastepujgcych dziatan:
» Jesli parametr uruchamiania jest ustawiony na Stop, narzedzie
pozostaje przy zerowej mocy i nie nagrzewa sie.
« Jedli parametr uruchamiania jest ustawiony na Startup

(Uruchomienie), Standby (Gotowos$¢) lub Run (Praca),
sterownik wtgcza zasilanie stref, aby sie nagrzewaty.

6.2 Wyitaczanie sterownika

@ UWAGA
Firma Mold-Masters zaleca wylgczanie obcigzenia grzewczego z poziomu

konsoli, natomiast do wytgczania uspionego sterownika — korzystanie
wytacznie z gtbwnego wytgcznika zasilania.

6.2.1 Wyilaczanie konsoli
1. Wybrac [i]:

Zostanie otwarty ekran Information (Informacje):

W MILACRON

Umrcale Rl 152
e a are Vherian TFod hary PR
Hestress 1512
IP o MU 510

e Uptime (LR RN FHHEE
Wroisiied Protecel 5
i) Thesre Madem

Tood B #E: 20z S8V

2. Wybrac opcje [Exit] (Wyjdz).

(]
Exit
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Otworzy sie okno komunikatu:

Exit HRC controller

3. Wybrac przycisk [OK], aby wylgczy¢ konsole, lub wybraé przycisk
[Cancel] (Anuluj), aby powrdécic¢ do ekranu Information (Informacje)
bez wytgczania konsoli.

@ UWAGA
Karty otrzymujg komunikat dotyczacy zatrzymania zasilania wyjsciowego

po nacisnieciu przycisku [OK], a konsola rozpoczyna proces wytgczania.

6.2.2 Wylaczanie sterownika

Za pomocg gtdwnego wytgcznika zasilania na szafie sterownika odcigé
zasilanie catego systemu. Patrz Rysunek 6-2.

Rysunek 6-2 Wytgczy¢ gtéwny wytgcznik zasilania
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6.3 Logowanie lub wylogowanie

Hasta systemowe i poziomow uzytkownika, stosowane przy pierwszym
logowaniu sg wymienione na wewnetrznej oktadce niniejszej instrukciji.
Ze wzgleddéw bezpieczenstwa firma Mold-Masters zaleca, aby hasta te
zostaty zmienione jak najszybcie;j.

6.3.1 Logowanie
Wybra¢ przycisk logowania na dolnym pasku informacji, aby zalogowac¢ sie
z dowolnego ekranu. Patrz Rysunek 6-3.

" B 1]

Graph  Pictures Shuldown Startup  Standy  Boowt

e e —— Nlealer
Fewer [ [T

Probed
Probea

Probe s

Frotie &

Probe 7
FroteH
Probed
Probe 19
Probe 11
Probe 12

Probe 13

A apr 2028 20:41 | Login

Rysunek 6-3 Przycisk logowania na ekranie wy$wietlacza

Na podstawie skonfigurowanych ustawien uzytkownicy wymagajg hasta lub
identyfikatora uzytkownika i hasta do logowania. Wiecej informacji na temat
haset mozna znalez¢ w punkcie ,7.1 Ekran dostepu uzytkownika” na stronie 7-1.

Jesli uzytkownik nie jest zalogowany, pojawi sie klawiatura z monitem
0 zalogowanie:

6-4
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Pojawi sie okno potwierdzenia:

User logged in.

Uzytkownik pozostanie zalogowany do momentu uptywu czasu zegara
funkcji wylogowania lub wylogowania sie uzytkownika.
6.3.2 Wylogowanie

Kazde dotkniecie klawisza powoduje zresetowanie zegara. Po uptywie
ustawionego czasu bezczynnosci ekran wygasnie, a uzytkownik zostanie
wylogowany. Zegar funkcji wylogowania mozna skonfigurowac tak, aby
pozostawaé zalogowanym przez czas nieokreslony. Wiecej informacji

na temat ustawiania zegara znajduje sie w punkcie , 7.6 Ustawienia
administracyjne uzytkownika” na stronie 7-11.

1. Wybra¢ przycisk [System] lub [User] (Uzytkownik) na pasku informac;ji:

N e N e
e e I ]

Otworzy sie okno potwierdzenia:

Are you sure you want to logout?

2. Wybrac przycisk [OK], aby sie wylogowac lub przycisk [Cancel]
(Anuluj), aby pozosta¢ zalogowanym.

Przycisk [System] lub [User] (Uzytkownik) zmieni sie na [Login]
(Logowanie). Zapoznac sie z ,Rysunek 6-3 Przycisk logowania na ekranie
wyswietlacza” na stronie 6-4.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika M2+



Mold = OBSLUGA 6-6

Masters
asters 6.4 Skrocona instrukcja obstugi

Konsola M2 Plus zawiera skrocong instrukcje obstugi, ktéra obejmuje
podstawowe procedury operacyjne sterownika. Dostep do skréconej
instrukcji mozna uzyska¢ na ekranie informacji. Patrz Rysunek 6-4.

1. Wybrac¢ [i]:

Zostanie otwarty ekran Information (Informacje):

| T i "o = 10 £
ToolStere  Apps Deviay Oraghy Pactures Ohutdevan  Siwiup  Dtandby Boos

g MILACRON

Exit

L= T2I?
Ballmrare Wormn Jrvd My 20000
o reaape 1313

W A3 Ll el P
Cirpsale Uplare 18-0G-0 178018
Inlalied Froaos M

Curred | Thaaie Modern

Tool i #5: iz 8V B May 3038 Lida

Rysunek 6-4 Przycisk skroconej instrukcji obstugi na ekranie informacji

2. Wybrac opcje [Guide] (Instrukcja):

Skrécona instrukcja obstugi otwiera sie na ekranie konsoli:

pog MILACRON gl

QUICHK GUIDE FOR TEMPMASTER™
W2 FLUS CONTROLLER
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Skrocona instrukcja obstugi - ciag dalszy

@ UWAGA
Uzytkownik moze przewijac strony skroconej instrukciji obstugi na ekranie.

Aby zapisac skrécong instrukcje w formacie PDF, wtozy¢ pendrive do
konsoli i wybrac:

Aby powrdci¢ do ekranu informacji z poziomu skréconej instrukcji, wybrac:
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6.5 Tryby sterowania dla wszystkich stref

Tabeli 6-1 Tryby sterowania dla wszystkich stref

Dostepny za .

SRR posrednictwem e

Run (Praca) Przycisk trybu | Wigcza wszystkie strefy

Standby Przycisk Obniza temperature we wszystkich strefach, dla ktérych

(Tryb goérnego skonfigurowano temperature trybu gotowosci.

czuwania) menu lub Temperatura pozostaje obnizona do momentu wydania
przycisk trybu polecenia pracy.

Startup Przycisk STARTUP (URUCHAMIANIE) - inicjuje sekwencje uruchamiania

(Uruchamianie) | gérnego skonfigurowang na ekranie Settings (Ustawienia).
menu 'f(bt oy | MASTER-FOLLOW (ZGODNIE Z GLOWNYMI) — doprowadza
przycisk trybu zasilanie do stref gléwnych, a nastepnie reguluje ustawione

temperatury pozostatych stref, aby byly zgodne z rzeczywistg
temperaturg stref gtéwnych.
*  Zapewnia jednorodny wzrost temperatury.
MASTER-ONLY (TYLKO GLOWNE) — doprowadza zasilanie
do stref gtdéwnych, ale przed wigczeniem wszystkich pozostatych
stref czeka, az osiggng one petng temperature.
STAGED (STOPNIOWE) — wtacza zasilanie wyznaczonych
stref etapdw, a nastepnie czeka, az osiggng one normalng
temperature przed wtgczeniem stref nastepnego etapu.
»  Sekwencja uruchamiania bedzie przebiegac przez kilka etapow.
SECOND STARTUP (DRUGIE URUCHOMIENIE) —
gdy wszystkie strefy osiggng ustawiong temperature,
system przechodzi w tryb SECOND STARTUP (DRUGIE
URUCHOMIENIE), ktéry mozna skonfigurowaé na:
¢ RUN (PRACA) — utrzymanie ustawionej temperatury.
« BOOST (WZMOCNIENIE) — tymczasowe podniesienie
temperatury, a nastepnie powrét do normalnej
ustawionej temperatury.
+ STANDBY (GOTOWOSC) — obnizanie temperatury stref
do momentu wydania polecenia pracy.

Wylaczanie Przycisk Inicjuje sekwencje wytgczenia okreslong wedtug trybu uruchamiania.
gornego Gdy tryb uruchamiania jest ustawiony na MASTER-FOLLOW
menu lub (ZGODNIE Z GLOWNYMI) lub MASTER-ONLY (TYLKO GLOWNE):
przycisk trybu |« Wytgczenie powoduje wytgczenie wyznaczonych stref

gtdéwnych, a nastepnie dostosowanie temperatury

wszystkich pozostatych stref do rzeczywistej temperatury

kolektorow. Cate narzedzie chtodzi w sposdb jednorodny.
Gdy tryb uruchamiania jest ustawiony na STAGED (STOPNIOWE):
+ Kolejne wytgczanie grup stref w odstepach czasowych

i w kolejnosci okreslonej przez konfiguracje etapu wytgczania.
» Po zakonhczeniu sekwencji wytgczania system przechodzi

do trybu Stop (Zatrzymanie).

Boost Przycisk Tymczasowe podniesienie temperatury we wszystkich strefach,

(Wzmocnienie) | gérnego dla ktérych skonfigurowano dowolng temperature wzmocnienia.
menu lub Po uptywie okresu wzmocnienia temperatury w strefach
przycisk trybu powracajg do normalnych wartosci.

Stop Przycisk trybu | Wytgcza wszystkie strefy.

(Zatrzymanie)

Oczyszczanie | Kreator Ten tryb mozna zainicjowac tylko w trybie Run (Praca).
oczyszczaniana |+ Prowadzi operatora przez procedure zmiany koloru.
ekranie aplikac;ji

Instrukcja obstugi sterownika M2+
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Masters 6.6 Tryb Boost (Wzmocnienie)
* Tryb Boost (Wzmocnienie) jest okreslany przez dwie iloéci, ktore
okreslajg wzmocnienie — temperature i czas wzmocnienia.
» Czas wzmocnienia, ktéry ma pierwszenstwo przed temperaturg
wzmocnienia. Po uptywie okresu wzmocnienia nastepuje
odtaczenie dodatkowej mocy grzania niezaleznie od tego, czy strefy
rzeczywiscie osiggajg skonfigurowang temperature wzmocnienia.
* Funkcja wzmocnienia powoduje wzrost temperatury tylko w strefach,
dla ktérych skonfigurowano dowolng temperature wzmocnienia.
* Tryb Boost (Wzmocnienie) jest dostepny tylko wtedy, gdy system
jest w trybie Run (Praca).
* Polecenie wzmocnienia moze by¢ odbierane lokalnie przez
interfejs konsoli lub zdalnie przez zdalny interfejs konsoli lub
karte poczwérnego WE/WY.

6.6.1 Reczne przejscie do trybu wzmocnienia

Po wydaniu recznego polecenia wzmocnienia, pomiedzy stowem ,BOOST:”
(LWZMOCNIENIE:”) a pozostatym czasem wzmocnienia (w sekundach)

[ BoosT

na ekranie wyswietlacza miga okno trybu:

EITT 984 (Secs)

Komunikat o wzmocnieniu jest wyswietlany do momentu uptywu okresu
wzmocnienia, po ktérym strefy powracajg do normalnej ustawionej
temperatury, a w oknie trybu wyswietlana jest informacja RUN (PRACA).

Uzytkownik moze przej$¢ do trybu Boost (Wzmocnienie) na trzy sposoby:
1. Wybraé opcje [Boost] (Wzmocnienie) z przyciskédw gérnego menu

2. Wybraé opcje [Boost] (Wzmocnienie) w wyskakujgcym oknie
menu bocznego

3. Wybra¢ opcje [Boost] (Wzmocnienie) z klawiatury, aby wzmocni¢
temperature danej strefy
6.6.2 Zdalne przejscie do trybu wzmocnienia

Polecenie wzmocnienia moze by¢ odbierane ze zrédta zewnetrznego.
Patrz punkt ,10.5 Wyjscie alarmowe / wejscie pomocnicze” na stronie 10-6.

Wyswietlacz dostepny w oknie trybu jest taki sam, jak w przypadku
lokalnego wyboru trybu Boost (Wzmocnienie).
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6.7 Tryb podrzedny

Strefe, ktéra dziata nieprawidtowo, mozna ustawic jako podrzedng dla innej
strefy, ktora dziata prawidtowo. Podczas podporzgdkowywania strefy nalezy
pamietac o kilku kwestiach:

1. Strefy podrzedne musza by¢ podobne do stref gtéwnych.
»  Strefy sondy nie mozna podporzadkowac¢ do strefy kolektora.

2. Strefa, ktéra jest juz podporzgdkowana innej strefie, nie moze by¢
strefg wiodgca.

* Na przykfad: jesli strefa 2 jest aktualnie podporzadkowana strefie 3,
strefa 1 nie moze by¢ podporzadkowana strefie 2. Strefa wiodgca
musi by¢ strefg sprawna.

3. Nie mozna wybrac strefy tworzgcej petle.

* Na przykiad: jesli strefa 2 jest podporzadkowana strefie 3, strefa 3 nie
moze by¢ podporzadkowana strefie 2.

4. Wybierajgc strefe wiodgca, nalezy wybraé strefe podobnego typu, ktéra
aktualnie pracuje w tej samej temperaturze i na tym samym poziomie mocy.

« Jedli strefa wiodgca pracuje w tej samej temperaturze, ale emituje
znacznie inny poziom mocy, wowczas strefa podrzedna moze nie
regulowac sie efektywnie.

6.7.1 Przejdz do trybu podrzednego
1. Wybrac¢ zadang strefe lub strefy.

Prots 1 Progs T P T Proka A Pecka & Proda & Peola 7 Peohe & Pezoe § Feohe BB
| 250 |znn |zs| |m | 250 |m | 250 |zm |zm |zm
-

pL¥ jL¥ (L% L% L% 3 F %
L8] s
™ ¥ Tk 1o 15 Proke 1T

2 R
e
Prabs 21 Prabs 22 Prots 23 Prots 28 Proes 25

[ 250 250 |35tl |ﬁtl |ﬁl
socl asoecl asecl 2soc)
-.nE

250

LL% “.JE L L% “.:l

TS TS T

w3 jL¥ (L%
(5] Lx ] Lx ]

2. Wybrac opcje [Set] (Ustaw):

3. Wprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.
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Przechodzenie do trybu podrzednego - ciag dalszy

Otworzy sie klawiatura:

4. Wybra¢ opcje [Slave] (Podrzedna).

Otworzy sie okno wyboru strefy:

Probe 1
Probe 2
Probe 3
Probe 5
Probe 6
Probe 7
Probe B
Probe 9
Probe 10
Frobe 11
Probe 12

Cancel

5. Wybrac¢ strefe wiodgca lub wybra¢ przycisk [Cancel] (Anuluj), aby
powrdcic¢ do ekranu wyswietlacza bez wybierania strefy wiodace;.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Strefa jest wyswietlana jako podrzedna na ekranie wyswietlacza.
Patrz Rysunek 6-5.

Shutdewn  Sdartug  Standby

255" FIEM
Fene 1T PO ol I8

Taal I3 51 180

Rysunek 6-5 Ekran wyswietlacza ze strefg podrzednag

6.8 Funkcja oczyszczania

Funkcja oczyszczania jest dostepna tylko wtedy, gdy narzedzie jest

w trybie Run (Praca). Jesli sterownik nie znajduje sie w trybie Run (Praca),
uzytkownik zostanie poproszony o przejscie do trybu run (Praca) za
pomoca tego komunikatu:

Cannot Enter Purge mode
Console must be in Run mode

6.8.1 Proces oczyszczania
1. Wybrac¢ opcje [Apps] (Aplikacje):

44—
IJ

Apps

2. Wybrac¢ opcje [Purge Wizard] (Kreator oczyszczania):

=

3. Wprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.
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Zostanie otwarty ekran oczyszczania:

= B kb = .

Display  TesdSio Settings  Oeaph  Picbees Shetdown  Stastep

Tl D 952 A0 +5Vi0 o5 Pl 2OLE 1455
Rysunek 6-6 Ekran oczyszczania

4. Wybrac¢ opcje [Config] (Konfiguruj):

O

Config

5. Wprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.

6-13

Standby  Boost

Zostanie wyswietlone okno Purge Wizard Settings (Ustawienia

kreatora oczyszczania):

Hvcommended Cyten 2
Prorget Maace a1t #m

>
b
Pergt Cycles =0y
b
5

@ UWAGA
Parametry oczyszczania mozna ustawi¢ w dowolnym momencie,

gdy kreator oczyszczania jest wyswietlany na ekranie.

Pola kreatora oczyszczania sg wstepnie wypetnione warto$ciami, ktore

uzytkownik moze w razie potrzeby zmienié.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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6. Wybra¢ wymagany parametr.
Otworzy sie klawiatura:

7. Wprowadzi¢ wymagang wartosg¢.

UWAGA
Aby zresetowa¢ wartosci do ustawien fabrycznych, nalezy wybra¢ opcje

[Reset] (Resetuj).

8. Woybrac typ oczyszczania [Mechanical] (Mechaniczne) lub
[Chemical] (Chemiczne):

PurgeMode W Mechanical| | Chemical |

@ UWAGA
Jesli wybrano oczyszczanie mechaniczne, pole Soak time

(Czas namaczania) bedzie wyszarzone i niedostepne.

9. Wybra¢ przycisk [OK], aby zaakceptowaé wprowadzone wartosci
lub [Cancel] (Anuluj), aby powrdéci¢ do ekranu oczyszczania bez
wprowadzania zmian.

Wiecej informacji na temat roznych proceséw oczyszczania mechanicznego

i chemicznego mozna znalez¢ w punkcie ,6.8.2 Oczyszczanie chemiczne” na

stronie 6-15 oraz ,6.8.3 Oczyszczanie mechaniczne” na stronie 6-16.
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6.8.2 Oczyszczanie chemiczne
Firma Mold-Masters zaleca korzystanie z opcji oczyszczania chemicznego.

W oczyszczaniu chemicznym stosowany jest zastrzezony srodek czyszczacy.
Stosowany jest krok namaczania, a pole Soak Time (Czas namaczania) w oknie
Purge Wizard Settings (Ustawienia kreatora oczyszczania) jest wigczone.

Uzytkownik jest przeprowadzany przez serie krokéw wymienionych po lewej
stronie ekranu. Biezacy krok jest podswietlony na niebiesko. Ukonczony krok
jest wyswietlany z niebieskim znacznikiem wyboru.

(I (B 6B k= B3 1]

Display  ToolStore Puarg Seftings Graph Pictures Shutdown  Siartup Standby

Purge Solution Soak Time

E add 2
am/ b Tl

O Mould
s s
[0 Finish

3 / Soak time 4:51

Cycle 1 of 2 Recommended Back | Next |

Tool ID #5: 40z +SV0 05 Jul 2018 18:36 [EETCUNEETNY  DEMO |

1. Niebieski znacznik wyboru wskazuje zakoriczony krok.
2. Biezgcy krok jest wyswietlany na niebiesko.
3. Uzytkownik jest prowadzony przez proces oczyszczania.

Rysunek 6-7 Ekran oczyszczania chemicznego

Etapy procesu oczyszczania chemicznego
1. Start: uzytkownik naciska przycisk [Start], aby rozpoczaé¢ proces oczyszczania.

2. Boost (Wzmocnienie): inicjowana jest funkcja wzmocnienia, a normalny
czas wzmocnienia zostaje zmieniony. Temperatura wzmocnienia bedzie
utrzymywana do momentu wybrania przez operatora opcji [Next] (Dalej).

Add (Dodaj): uzytkownik otrzymuje polecenie dodania materiatu czyszczacego.

4. Mould (Forma): zaprogramowana liczba cykli jest wykonywana
z materiatem czyszczgcym.

5. Soak (Namaczanie): beben jest wypetniany materiatem czyszczgacym
i namacza sie przez co najmniej wstepnie ustawiony czas. Przyciski
[Next] (Dalej) i [Back] (Wstecz) sg wyszarzone i niedostepne na tym etapie.

6. Mould (Forma): zaprogramowana liczba cykli jest wykonywana
z materiatem czyszczgcym.

Instrukcja obstugi sterownika M2+
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7. Quality (Jako$c¢): uzytkownik jest pytany, czy kolor jest akceptowalny.

*  Wybrac [Yes] (Tak), aby opusci¢ proces oczyszczania.
*  Wybrac¢ [No] (Nie), aby ponownie rozpoczg¢ proces.

8. Finish (Zakoricz): system wysSwietla ekran podsumowania. Patrz Rysunek 6-8.

> 11

Shutdoan  Stabug Sty

Start Process Completed

Hoast Chemical Purge

Searted: Thu Liar 13 684827 2080
[nded; Tha Mar 15 005137 2310
Add Tetsd Time: 540

1 cyeles of 2 recommended

Perge matericl tetal: 290 s

Frllivga.
Ricommended Oyl
Souk P Mglerial 730 B
IMege cyoles; E50
Hormal ryeles- 250
Mol Sk Time: 3 miranes

Dty

0H0EEAEERR
g

Cyele 1 2 Necommended He Festsr

Sywiam ALASM

Statug

Rysunek 6-8 Ekran podsumowania oczyszczania chemicznego

9. Wybrac przycisk [Restart] (Uruchom ponownie), aby ponownie

rozpoczgé proces.

10. Wybra¢ przycisk [Display] (Wyswietlacz), aby powrocic¢ do

ekranu wyswietlacza.

6.8.3 Oczyszczanie mechaniczne

Oczyszczanie mechaniczne nie wykorzystuje srodka czyszczacego,
a proces ma mniej krokow. Uzytkownik jest prowadzony przez kolejne etapy
w taki sam sposob, jak w przypadku procesu oczyszczania chemicznego.

Etapy procesu oczyszczania mechanicznego:

1.

Start: uzytkownik naciska przycisk [Start], aby rozpocza¢
proces oczyszczania.

Add (Dodaj): uzytkownik otrzymuje polecenie dodania
materiatu czyszczgcego.

Mould (Forma): zaprogramowana liczba cykli jest wykonywana
z materiatem czyszczacym.

Mould (Forma): zaprogramowana liczba cykli jest wykonywana
z materiatem czyszczgcym.

Quality (Jakosé): uzytkownik jest pytany, czy kolor jest akceptowalny.

*  Wybrac [Yes] (Tak), aby opusci¢ proces oczyszczania.
+ Wybrac¢ [No] (Nie), aby ponownie rozpoczgé¢ proces.
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6. Finish (Zakoncz): system wyswietla ekran podsumowania. Patrz Rysunek 6-9.

I A e | 28 . = > 00

Desplay  ToolSoore Sethngs  Graph  Paciures Shuidows  Startup  Standby  Boest

Start Focess Completed

Add Mechanical Furge

SRmrted: Thu el O 18055 2000
Endied: Tha Jul 0 THT S0 200
Mould Total T 332

| eycies of | recammended
Parge malerial tolal: X220 be

St
Wecommended Cycles: 1
Cualing Prunge kiaterial 20 Ibs
Prarge cpdea, 350
Hormal cyches: 250

BEEaaaaaA

Cycie 1 of 1 Recommended

T IO W5 A0 +EVD 0F Jul 3018 1844 Syslem Eatues

Rysunek 6-9 Ekran podsumowania oczyszczania mechanicznego

6.8.4 Drukowanie wynikéw oczyszczania

Uzytkownik moze wydrukowaé wyniki procesu oczyszczania za pomocg
przycisku [Print] (Drukuj):

Otworzy sie okno komunikatu:

Printing please wait.....

UWAGA

Uzytkownik musi wybra¢ domysine ustawienie drukowania na ekranie
[Printers] (Drukarki). Wszystkie dane wyjsciowe sg wysytane bezposrednio
do tego domysinego ustawienia po wybraniu przez uzytkownika przycisku
[Print] (Drukuj). Nie zostanie otwarte okno ustawien drukarki.

Aby uzyskaé¢ wiecej informaciji, zapoznac sie z punktem ,5.15 Konfiguracja
drukarki” na stronie 5-49.

6-17

Instrukcja obstugi sterownika M2+



Mold = OBSLUGA 6-18

6.9 Wyitaczanie lub wiaczanie stref

Uzytkownik moze wylgczy¢ lub wigczy¢ jedng strefe, lub wylgczy¢ lub
wigczy¢ wiele stref za pomocg przycisku [Range] (Zakres). Wiecej
informaciji na temat funkcji zakresu mozna znalez¢ w punkcie ,4.13 Wybor
stref’ na stronie 4-18.

1. Wybrac¢ zadang strefe lub strefy:

o Slabup Sareity

System s [IIEETEN

2. Wybrac opcje [Set] (Ustaw):

3. Wprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.
Zostanie otwarta klawiatura.

Erstu i Dot Powss

Rysunek 6-10 Klawiatura — wytgczanie strefy
4. Wybrac przycisk [Off] (Wyt.). Patrz Rysunek 6-10.
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Wylaczanie lub wigczanie stref - ciqg dalszy

Nastgpi powrot do ekranu wyswietlacza, a sposéb wyswietlania strefy lub
stref zmieni sie. Patrz Rysunek 6-11.

STEEL

180°F <—° Ustawiona temperatura

@ <«— Wyswietlacz stref wytgczonych

Rysunek 6-11 Strefa wyfgczona

4—. Rzeczywista temperatura

Aby ponownie wigczyé¢ strefe(-y), nalezy powtdrzy¢ kroki 1 i 2, a nastepnie
wybra¢ opcje [On] (WL.).

Przycisk [Off] (Wyt.) na klawiaturze zmieni sie na [On] (Wt.):

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika M2+
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6.10 Zmiana nazwy istniejacego narzedzia
Nie trzeba fadowac¢ narzedzia, aby mozna byto zmieni¢ jego nazwe.
1. Wybra¢ pozycje [ToolStore]:

(B

ToolStore

6-20

2. Wybra¢ narzedzie, ktérego nazwa ma zosta¢ zmieniona. Patrz Rysunek 6-12.

B kb B AL

sotings  Giaph

Shalown  SIaup  Sasaly  Boost

| Tool i we: teatn 27 reb 2008 1152 ST Sintus ALARM

Rysunek 6-12 Wybrac¢ narzedzie, aby zmienic jego nazwe

3. Wybrac opcje [Set] (Ustaw):

4. Wprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.

Zostanie otwarta klawiatura:

5. Wprowadzi¢ nowg nazwe narzedzia.
6. Wybrac¢ klawisz [Enter].
Nazwa narzedzia zmienia sie w zestawie narzedzi.

Eark 1 ok | Bank 3 | Daka | Benk 5
Till & Todl 1D T B Wl Hhalers [Pt ] apnEen Crmmay S
1 1 180 06 ZARIIE D= Mode
“ z beach-mhe 14 1101187 Sarial Port
o o n 151 e Serial Mart =
4 4 w 0800 G LIT Sartal Port
Hechup
5 5 Test R T Sarial Porl
& & o oS0 ph g Sarial Part
7 ] " 0BT RN Farial Port
L] L] o Qi Tz e idn s Sefal Pon
8
"0 3 teat 14 001 18R Sarial Port
1 lea%is: 100 Frneiin Serial Part
Sarl Port
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6.11 Zapisywanie narzedzia

UWAGA

Uzytkownik musi zapisa¢ aktualnie uzywane narzedzie przed
zatadowaniem innego narzedzia.

Narzedzia, ktére nie zostaty zapisane, sg wyswietlane na czerwono
w zestawie narzedzi. Patrz Rysunek 6-13.

L * B e = [0 L]

Display Apps Eestings  Ceaph Pichures Shutdown Startep  Standby Boosl

lmad v Sl
i i 160 18500 Do Mode
r 2 WILILIE-Test Serkal Port
3 3 181z o 10 8 Caviy Do Mide
a | a4 | snew | . I Timar {5 min} | Deno Mode
L] L] A + 5V AT Liemo Mode
i o e 2 cavity = watr e 10 Dem Mode
7 | 7 | omane | a8 Canity s H4 . [P——
i 0 tRwane a8 Cavity + B0 Demio Mode
a o 0sone I Catty o WFIQ Deme Made
0 | 1 |  AlFenes | . | Sorial pon {
12 1 rr—— Sorisl Peet ||
| | . | | |

Tood ID F1L: NPE WATERFLO Syatem Sadus ALARN

Rysunek 6-13 Niezapisane narzedzie w zestawie narzedzi

Uzytkownik moze zapisac narzedzie na dwa sposoby:

* nadpisac ustawienia biezgcego narzedzia
» zapisa¢ zmiany jako nowe narzedzie
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6.11.1 Nadpisywanie ustawien narzedzia

Uzytkownik moze zastgpic istniejgce ustawienia narzedzia dla aktualnie
zatadowanego narzedzia, jesli zostang dokonane zmiany w biezgcym narzedziu.

1. Wybieranie biezgcego narzedzia:

B kb B AL

sotings  Giaph Shvmdown  SIUp  Sassly | Boost

ark 1 Berk7 | Btk 3 | Bk | ik 5
Tl & Tod 1D Tl Bwvw Tonl Hale Hanl sl ) apnEen Civm ot B
1 1 &0 EE FIENE Demo Wode
“ 2 hgmeh-tha Tt N Serial Port
a a n 145 inr Fzrial Mot =
L] 4 LH a0 I 1IET Sarial Mot
bechup
5 5 iest A 0RET Serial For
& & [ S0 alney Sarial Part
) 198 L] DR GRINNF Gearkal Mort
L L i Tz el Seral Pon
a
LL] 3 Teut 1441 DDA iR Sartal Port
n Tea%i 100 FFoeinn Faiial Port
Sarkal ot

S arba Siatus ALARM

Otworzy sie okno komunikatu:

Save current tool to the selected tool slot

(testy)
KN -

3. Nacisng¢ przycisk [OK], aby kontynuowac lub [Cancel] (Anuluj), aby
powrocic do poprzedniego ekranu bez zapisywania nowych ustawien.

Nazwa narzedzia jest teraz fioletowa, poniewaz jest to biezgce narzedzie
i zostato ono zapisane.
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6.11.2 Zapisywanie zmian jako nowego narzedzia
1. Wybieranie biezgcego narzedzia:

E

Cispliy Apps  Soings  Giaph Piciures Shvskoan SRR

1 1 ] 0506 ZI0RINE Do Made
“ z beach-tha 14040 010187 Sarfal Fort S
o o n 1FE minie Sarial Port =
] a u 000 BRI Sarkal Port
Hechup

5 5 test R 0PI Sarial Forl

& & [ S0 alney Sarial Part

7 1883 ] S RN Serkal Mort

L] L] R Tz s Seral Pon

]

" 3 teat 14 D01 (1R Sarkal Port

100 FFein Faral Port

Siatua ALARM

Shetdown Slarfup

2RLEVITY

o ;] Wrome W gy + waber+ K Demin Wode

L4 ! Blzyms A Cavily & 04 Demin Wode
H L] O A Cavimy o+ 304 Demia Liode
a @ A s B Canity = LIFK} Dezny bimle |
1] 1] Al Fones Sarial Par
" . ] . B _WRTERFLDY . . . Swrisl Port .
i . 12 . walird s . . . Surial Forl .
=] 3 Beaty T30 130408 Demin binde

Vrmis TH TamanE Serial Fort

Toal B £3: 1a4ds + 10 el oy POLE 20010
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Zapisywanie zmian jako nowego narzedzia - ciag dalszy

Otworzy sie okno komunikatu:

Save current tool to this empty tool slot

Zostanie otwarta klawiatura:

4. Wprowadzi¢ nowag nazwe narzedzia.

5. Wybrac klawisz [Enter], aby zapisa¢ nowe narzedzie lub dwukrotnie
wybrac¢ klawisz [Esc], aby powréci¢ do zestawu narzedzi bez
zapisywania nowej nazwy narzedzia.

W zestawie narzedzi nazwa narzedzia jest teraz niebieska.

WAZNE
To nowe narzedzie nie zostato zatadowane. Oryginalne narzedzie jest

nadal zatadowane. Uzytkownik musi zatadowa¢ nowe narzedzie, aby
z niego korzystac. Wiecej informacji mozna znalez¢ w punkcie
,0.12 Lokalne tadowanie narzedzia” na stronie 6-25.
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6.12 Lokalne tadowanie narzedzia

Sterownik musi by¢ w trybie Stop (Zatrzymanie), aby zatadowa¢ narzedzie,
chyba ze wigczono ustawienie [Allow Toolload] (Zezwalaj na Toolload).
Zapozna¢ sie z punktem ,4.20 Ekran ustawieh” na stronie 4-32,

gdzie opisano sposéb uzyskiwania dostepu do ustawieh systemu.

@ UWAGA
Jesli sterownik jest w trybie Run (Praca) i wybrano oraz zatadowano inne
ustawienie narzedzia z inng temperaturg, narzedzie natychmiast zmieni
sie na prace z nowym ustawieniem temperatury wejsciowe;.

1. Wybrac¢ pozycje [ToolStore]:

e

ToolStore

2. Wybra¢ wymagane narzedzie:

8 b = AL

soings  Giaph  Polures Shalown  SIaup  Sasaly  Boost

1 1 &0 EE FIENE Demo Wode

“ 2 hgmeh-tha Tt N Serial Port

a3 a3 1] 15 e Sarial Port
L] L] & WWIR:IIIIJ'. . Sarkal Port
5 5 iest oA G ET Serial Port
& & o oS0 ey Sarial Part
¥ 1923 L] .msr M..h.?. . ikl Port
L] L] amodcud I Seal Por
5 1 |

L1} . ] . L] (Eh] III’OhIB. . Sardal Port

n e aw 10 Eraein Fziial Port

Sarkal ot

Tool I 2 Rests 27 reb 2018 1192

3. Nacisng¢ przycisk [Load] (Zataduj):

&

Load

4. Wprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.
Otworzy sie okno komunikatu:

Load and use selected tool
(160-new)
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Lokalne tadowanie narzedzia - ciag dalszy

5. Wybra¢ przycisk [OK], aby zatadowa¢ nowe narzedzie.

UWAGA
Uzytkownik moze nacisng¢ przycisk [Cancel] (Anuluj), aby powrécié

do zestawu narzedzi bez tadowania nowego narzedzia.

Wyswietlone zostanie okno z ostrzezeniem:

You will lose changes to current tool

(testy)
KN -

6. Wybrac przycisk [OK], aby zatadowaé¢ nowe narzedzie lub [Cancel]
(Anuluj), aby powrdci¢ do zestawu narzedzi bez tadowania
nowego narzedzia.

6.13 Zdalne tadowanie narzedzia

Jesli sterownik jest wyposazony w karte 105, mozna tadowa¢ narzedzia
z lokalizacji zdalnej. Patrz punkt ,13.7 Zdalne tadowanie narzedzia” na stronie 13-8.

6.14 Wyszukiwanie w zestawie narzedzi
Uzytkownicy mogg wyszukiwac narzedzia w zestawie narzedzi.
1. Wybra¢ pozycje [ToolStore]:

5

ToolStore

2. Wybrac opcje [Search] (Szukaj):

Q

Search

Zostanie otwarta klawiatura:

3. Woprowadzi¢ nazwe narzedzia.
4. Wybrac¢ klawisz [Enter].
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Przeszukiwanie zestawu narzedzi - ciag dalszy

Otworzy sie okno The Tool Search Results (Wyniki wyszukiwania narzedzi):

1 1 o]

4 4 Fiwra

Cancsl

Jesli wyszukiwanie nie powiedzie sie, otworzy sie okno komunikatu:

Search was unsuccessful

5. Wybra¢ wymagane narzedzie z listy.

Wraz z tym narzedziem uzytkownik zostanie automatycznie przekierowany
na ekran zestawu narzedzi.

6-27
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6.15 Usuwanie narzedzia
PRZESTROGA
Po usunieciu narzedzia nie ma mozliwosci odzyskania poprzednich
ustawien. Uwaza¢, aby usung¢ odpowiednie narzedzie.

UWAGA
Nie mozna usungé zatadowanego narzedzia.

1. Wybra¢ pozycje [ToolStore]:

(B

ToolStore

2. Wybrac¢ narzedzie do usuniecia. Patrz Rysunek 6-14.

| te {14 Fac = [c
Sedinrs O Pciunes " Slarstry Dasarst

65 0 A B s Lerdie

- Ed ez by iRl e RS Serial Fom
a a LL] L= R F AR Serial Mot
4 4 L 0o 00 D2IN 1IN Serdal Port
& £ L e AR QRN Serkal Fort
L L] L O CH0 DRIV Serkal Fom
7 Lli=o] LL] 0o 5R DRITINT Sarkal Fom
a a Ao doard M a2 Serkal 'er
a
L] a Best B DA Serial o

L1 Tl 1133 2T 0e Serial Fon

Serial For

| Tool i s ente

37 Feb 2020 13:53 Status ALARM

Rysunek 6-14 Wybrac narzedzie do usunigcia.
3. Wybrac przycisk [Delete] (Usun):

W

Delete

4. Wprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.

6-28
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Maste
Usuwanie narzedzia - ciag dalszy

Otworzy sie okno komunikatu:

Delete selected tool
(All Zones)

5. Wybra¢ przycisk [OK], aby potwierdzi¢, lub wybra¢ [Cancel] (Anuluj),
aby powrdci¢ do ToolStore bez usuwania narzedzia.
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6.16 Kopia zapasowa ustawien narzedzi

Tworzenie kopii zapasowej narzedzi zapisuje ustawienia narzedzi na
zewnetrznym urzgdzeniu pamieci masowej. Zapisane ustawienia mozna
wykorzystac do bezpiecznego odzyskiwania lub przenies¢ do innego
sterownika w celu ich uzycia.

UWAGA

Jesli z danym narzedziem powigzany jest obraz EasyView i ekran
EasyView, konfiguracja minipanelu zostanie zapisana w ramach tej
procedury tworzenia kopii zapasowe;j.

Nalezy zapisa¢ ten sam obraz, a pliki z obrazami i narzedziami nalezy
przechowywac razem.

6.16.1 Tworzenie kopii zapasowej pojedynczego
narzedzia

1. Wiozy¢ pendrive i odczekac okoto 10 sekund.
2. Wybrac¢ narzedzie do utworzenia kopii zapasowej. Patrz Rysunek 6-15.

1 1 160 006 ZI0RE Demn Wade
“ 2z gt b thy Vel LN LIRR Sarial Port
a3 a3 1] 15 e Sarial Port
L] . L] . & WWIR:IIIIJ'. . Sarkal Port
5 5 iest oA G ET Serial Port
& & o oS0 ey Sarial Part
¥ 1923 . L] L5 II'II.IIJ'. . ikl Port
L] L] amodcud I Seal Por

5 1 |
L1} ] L] (Eh] III’OhIB. . Sardal Port
1 IEahs REE: st ] ] Serial Port
. . Sarkl Port

27 reb 2018 1152

Rysunek 6-15 Wybrac¢ narzedzie do utworzenia Kopii zapasowey.

3. Wybra¢ przycisk [Backup] (Kopia zapasowa):

2
Backup
4. Wprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.
UWAGA

Jedli obraz powigzany z narzedziem zostat wczesniej zapisany, uzytkownik
zostanie zapytany, czy plik moze zosta¢ nadpisany. Wybrac¢ przycisk [OK]
lub [Cancel] (Anuluj).
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Kopia zapasowa pojedynczego narzedzia - ciqg dalszy
Otworzy sie okno komunikatu:

Tool backed up successfully

5. Wybra¢ przycisk [OK], aby kontynuowa¢ powrot do ToolStore.
6. Odczekac okoto 10 sekund, a nastepnie wyjg¢ pendrive.

6.16.2 Kopia zapasowa wszystkich narzedzi
Mozna réwniez zapisaé caty zestaw narzedzi.

@ WAZNE
Kopia zapasowa zostanie utworzona tylko dla widocznego zestawu

narzedzi. Aby utworzy¢ kopie zapasowg wszystkich narzedzi, nalezy
utworzy¢ kopie zapasowg kazdej karty w ToolStore.

1. Wtozy¢ pendrive i odczekac okoto 10 sekund.
2. Wybrac pozycje [ToolStore]:

ToolStore

3. Wprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.
4. Wybrac przycisk [Backup] (Kopia zapasowa):

@

Backup

Po zakonczeniu tworzenia kopii zapasowej zostanie wyswietlone
okno komunikatu:

Information

Bank backed up successfully
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6.17 Przywracanie ustawien narzedzia
Uzytkownik moze przywroci¢ ustawienia pojedynczego narzedzia lub
ustawienia catego zestawu narzedzi.
6.17.1 Przywracanie pojedynczego narzedzia
1. Wiozy¢ pendrive z danymi i odczekaé okoto 10 sekund.
2. Wybrac pozycje [ToolStore]:

(B

ToolStore

3. Wybrac puste gniazdo narzedziowe:

E
Honped

SR Srarup
Ctect
B

MEslone

24 CAVITY Demo ks _.-EI
=
1] a dllrans AF careity v waler w 10 Dewe kg
7 r [EiTEEE & Tty + J0A Do ket |
] a £ i Comy + H4 Dicmio Ry
a a 0 pasr B Canedly & LEF1D Do ke
L} i Al Fonesy Sariul Pom
n i HFE_WAIERFLD Seraal Pom
17 (v walprllow Serial Pord
17 ] Bewhy 1250 TI04TH D Rio-ty
4 L] lraes 184 20478 Sarkal Port

Tool iF &5 14l « B

Ol Moy FI1E 13- 10 BRI Riafin m

WAZNE

Nalezy wybraé puste gniazdo narzedziowe, w przeciwnym razie
zaimportowane dane zastgpig aktualnie zatadowane narzedzie.

4. Wybra¢ przycisk [Restore] (Przywraoc):
@
Restore

5. Wprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.

6-32
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Przywracanie pojedynczego narzedzia - ciag dalszy
Otworzy sie okno wyboru narzedzia:

160new_0T0518-1433 (160ncw)
40z SVG_0T0518-1434

G

Wybra¢ wymagane narzedzie.
Odczeka¢ okoto 10 sekund, a nastepnie wyja¢ pendrive.

8. Sprawdzi¢ pozycje [Last Modified] (Ostatnia modyfikacja) na karcie
ToolStore, aby zobaczy¢, czy dane zostaty zaimportowane.

6.17.2 Przywracanie wszystkich narzedzi
1. Wiozy¢ pendrive z danymi i odczekac okoto 10 sekund.
2. Wybrac¢ pozycje [ToolStore]:

@

Backup
3. Wybrac przycisk [Restore] (Przywroc):
@
Restore
4. Wprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.

@ WAZNE
Uzytkownik musi wybra¢ pustg karte ToolStore, w przeciwnym razie

zaimportowane dane zastgpig istniejgce narzedzia na widocznej karcie.

Wyswietlone zostanie okno z ostrzezeniem:

Warning!! This banks tools
will be overwritten!!

5. Wybra¢ przycisk [OK], aby przywréci¢ wszystkie ustawienia lub [Cancel]
(Anuluj), aby powrdci¢ do zestawu narzedzi bez przywracania ustawien.

6. Odczekac okoto 10 sekund, a nastepnie wyjac¢ pendrive.
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6.18 Narzedzia i ustawienia sekwencji

Kombinacja kolumn sekwencji i czasu umozliwia uzytkownikowi wykonanie
wstepnie ustawionej sekwencji dziatanh.

6.18.1 Przykiadowa sekwencja

Krok 1:

Krok 2:

Krok 3:

Krok 4:

Kolektory sg podgrzewane do nizszej temperatury poczatkowej

i pozostawiane do osadzenia. Pozostate strefy sg wytgczone. Zegar
sekwencji utrzymuje ten stan przez 60 minut, a nastepnie przechodzi
do nastepnego kroku.

Kolektory sg nastepnie podgrzewane do normalnej temperatury.
Pozostate strefy sg wylgczone. Zegar sekwenciji utrzymuje ten stan
przez 10 minut, a nastepnie przechodzi do nastepnego kroku.

Wszystkie pozostate strefy sg wtgczane i mogg nagrzewac sie do
normalnej temperatury. Zegar sekwencji utrzymuje ten stan przez
15 minut, a nastepnie przechodzi do nastepnego kroku.

Wszystkie strefy wchodzg w tryb Run (Praca).

6.18.2 Programowanie sekwencji

1. Wybrac¢ pozycje [ToolStore]:

ToolStore

2. Wybra¢ wymagane narzedzie i odpowiednie pole w kolumnie Sequence
(Sekwencija):

&8

Setlings Frbres Shdown e

Demo kizde

LB Test Herkal Por

2

a T8+ 10 D Covity Do kit
- -
& AR B 5YG 2 CANITY Do bt
(1] AR 37 ety & el + B0 Do et
Fy onc A0 Cavity » B Dema ke
fl fikone Al Carvty o BBA Dime bisdc
] B sone [ i Cirvity + LERO | [ .n.muH-.
1] . Al Femin . . . el ot |
n . ME"E_YWATLIRILD . . ekl Por
i’ . ek . . . erkal Mo

TEND TR

Tl ID #43: testy
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Programowanie sekwencji - ciqg dalszy
3. Wybrac opcje [Set] (Ustaw):

4. Wprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.
Otworzy sie klawiatura ustawieh:

e

Spgrne b, ae »

Trigiger bast ae

Wi fumirin | >
Em

5. Wybra¢ [Sequence Number] (Numer sekwencji).
Otworzy sie klawiatura:

6. Wprowadzi¢ numer kroku sekwenciji [krok 1, krok 2 itd.].
7. Wybra¢ klawisz [Enter].

8. Wybrac¢ opcje [Trigger Next] (Wyzwdl nastepny).
Otworzy sie okno wyboru:

off

Timer Elapsed
Input Active

At Temperature

Camcwl

9. Wybra¢ wymagane dziatanie w sekwencji lub wybraé przycisk [Cancel]
(Anuluj), aby powrdéci¢ do klawiatury.
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Programowanie sekwencji - ciqg dalszy
10. Wybrac¢ opcje [Time (Mins.)] (Czas (min)):

Otworzy sie klawiatura:

11. Wprowadzi¢ wymagany czas..

Ekran powraca do ToolStore. Sekwencja jest pokazana w kolumnie
Sequence (Sekwencja). Patrz ,Rysunek 6-16 Zaprogramowana sekwencja
pokazana w ToolStore” na stronie 6-36.

Cesplay Apgs Settings  Oenph  Pibees Shetdown  Dlartep

e v I1CF

B e ey [
5 5 iy o 50 24 CANTY Demo bie-d
(] . il . Adtmne . T ety & witder + W1 . . [3pmn hisde
L4 ¥ feane . A Cavity & 3 . . . Demo kede
L] . ] . ieane . A Cavity = Fh . . . Demo Made
L] 1 B rone B Cavity @ LERD Do Lbete
1w | m A Lamry Sermiport |||
1 L1} MPE WATERFLOD Sorlal Pom .
k4 LF] wnillzeflow ! Hevial Port

Lwaly

Damo Lisde

Rysunek 6-16 Zaprogramowana sekwencja pokazana w ToolStore

Tool ID F13: lesty Sysinm

6-36
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6.18.3 Uruchamianie sekwencji - lokalnie

@ UWAGA
Nalezy wybraé narzedzie z zatadowanym wzorcem sekwenc;ji.

Na ekranie wyswietlacza:
1. Wybrac¢ pozycje [ToolStore]:

@

Backup

2. Wybrac przycisk [Sequence] (Sekwencja):

Sequence

H

3. Wprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.
Otworzy sie okno komunikatu:

Start tool load sequence?

4. Wybrac przycisk [OK], aby rozpocza¢ sekwencje, lub wybraé [Cancel]
(Anuluj), aby powrdci¢ do ToolStore bez uruchamiania sekwenciji.

6.18.4 Uruchamianie sekwencji - zdalnie

@ UWAGA
Nalezy wybra¢ narzedzie z zatadowanym wzorcem sekwencji.

Jedno wejscie na karcie WE/WY moze by¢ uzyte do wigczenia sekwenciji.

Sekwencja bedzie wykonywana w ustalonych odstepach czasowych
ze statym wejsciem.

Uzytkownik moze zastosowac i zwolni¢ wejscie na karcie WE/WY, a to
dziatanie wymusi przejscie do kolejnego kroku sekwencji narzedzia. Te
procedure mozna wykorzysta¢ do skrécenia ogdlnego czasu wymaganego
do testowania i ustawien poczgtkowych.
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Mast :
asters 6.19 Korzystanie z ekranu EasyView jako ekranu

wyswietlacza

Po skonfigurowaniu ekranu EasyView uzytkownik moze go wybrac jako ekran
gtéwny. Patrz punkt ,4.16 Opcje ekranu wyswietlacza” na stronie 4-20.

Minipanele wys$wietlajg numer lub alias strefy, wybrany parametr i stan strefy,
wskazywany kolorem.

Parametry dostepne do wyswietlenia sg pokazane po prawej stronie.
Obejmujg one:

* rzeczywista [temperature]

* nastawe

* moc [w procentach]

* natezenie
Z jednym narzedziem moze by¢ powigzany wiecej niz jeden obraz.
Uzytkownik moze wyswietlac kolejno kazdy obraz za pomocg przyciskéw
[Picture A] (Obraz A)i[Picture ¥] (Obraz V).

6.19.1 Blokowanie i odblokowywanie ekranu

Jesli ekran EasyView zostanie wybrany jako ekran gtéwny, strefy zostang
automatycznie zablokowane. W razie potrzeby uzytkownik moze je odblokowac.

UWAGA
Strefy nie mogg by¢ odblokowane na ekranie wyswietlacza, jesli wybrano

dowolng strefe. Nacisng¢ przycisk [Cancel] (Anuluj), aby usung¢ zaznaczenie
stref przed odblokowaniem ekranu.

1. Wybrac¢ opcje [Unlock] (Odblokuj):

2. Przesungé wymagany minipanel/minipanele.
3. Wybrac przycisk [Lock] (Zablokuj), aby ponownie zablokowac¢ ekran:

=

Lock

Uzytkownik moze teraz przenie$¢ caty obraz za pomocg ekranu dotykowego.
Strefy pozostang zablokowane.
6.19.2 Wybor stref za pomoca ekranu EasyView

Uzytkownik moze wybra¢ strefe lub wiele stref na ekranie EasyView,
dotykajgc ich. Wybrane strefy sg zaznaczone niebieskim konturem.
Patrz Rysunek 6-17.
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Wybor stref za pomoca ekranu EasyView - ciag dalszy

Po wybraniu strefy przyciski menu po prawej stronie zmieniajg sie na [Set]
(Ustaw), [Zoom] (Powieksz) i [Cancel] (Anuluj).

Lot Ecdecton Active

Rysunek 6-17 Wybrac strefe za pomocg ekranu EasyView

@ UWAGA
Funkcja Range (Zakres) nie jest dostepna na tym ekranie. Aby zmieni¢

wiele stref, uzytkownik musi wybra¢ je jedng strefe po drugiej przed
wybraniem opc;ji [Set] (Ustaw).
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6.19.3 Ustawianie lub zmiana temperatury za pomoca
ekranu EasyView

Uzytkownik moze ustawi¢ temperature za pomocg ekranu EasyView, gdy jest
to ekran gtéwny.

1. Wybrac¢ zgdang strefe lub strefy:

Tt Bolectaon Active

2. Wybrac opcje [Set] (Ustaw):

3. Wprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.

Otworzy sie klawiatura:

4. Wybra¢ opcje [Auto] (Automatyczny) dla trybu.

@ UWAGA
Wiecej informacji na temat trybu recznego znajduje sie w punkcie ,5.7.1

Ustawic tryb reczny” na stronie 5-27.

Wiecej informaciji na temat trybu podrzednego znajduje sie w punkcie ,6.7
Tryb podrzedny” na stronie 6-10.
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Ustawianie lub zmiana temperatury za pomoca ekranu
EasyView - ciaqg dalszy
5. Wprowadzi¢ wymagang temperature za pomocg klawiatury lub wybraé¢:
+ [Add] (Dodaj), aby zwiekszy¢ biezgca temperature o ustawiong wartosé
* [Subtract] (Odejmij), aby zmniejszy¢ biezgcg temperature
o ustawiong wartos$¢

@ UWAGA
Ustawiona temperatura musi miescic sie w wartosciach granicznych

skonfigurowanych w ustawieniach narzedzia. Zapozna¢ sie z punktem
,9.5 Konfiguracja parametrow i ustawien” na stronie 5-10, aby uzyskac
informacje na temat sposobu ustawiania i zmiany tych limitow.

6. Wybrac [Enter], aby zaakceptowac zmiany i powréci¢ do ekranu
EasyView, lub wybra¢ [Esc], aby wyczysci¢ dane wejSciowe.

Uzytkownik moze powrdci¢ do ekranu EasyView w dowolnym momencie,
wybierajgc klawisz [Esc].

6.19.4 Ustawianie trybu recznego za pomoca ekranu
EasyView

1. Wybrac¢ zadang strefe lub strefy.

2. Wybrac¢ opcje [Set] (Ustaw):

3. Wprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.

Otworzy sie klawiatura:

Enies an Dol Powes &

4. Wybrac¢ opcje [Manual] (Reczny) dla danego trybu.
Wprowadzi¢ wymagang moc procentowa.

6. Wybrac¢ [Enter], aby zaakceptowac zmiany i powréci¢ do ekranu
EasyView, lub wybra¢ [Esc], aby wyczysci¢ dane wejsciowe.

Uzytkownik moze powrdci¢ do ekranu EasyView w dowolnym momencie,
wybierajgc klawisz [Esc] dwa razy.
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Ustawianie trybu recznego za pomoca ekranu EasyView -
ciag dalszy

Minipanele/panele majg teraz wyswietlacz, ktoéry na przemian wskazuje tryb
-MAN” i temperature.

Probe 1 Probe 1

6.19.5 Ustawianie strefy na podrzedna na ekranie
EasyView

1. Wybra¢ zadang strefe lub strefy:

oot Eclectnn Aotive

2. Wybra¢ opcje [Set] (Ustaw):

O

Set

3. Wprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.
Otworzy sie klawiatura:

\u.ln]_ui!summ

| e IM-I

4. Wybra¢ opcje [Slave] (Podrzedny) dla trybu.
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Ustawianie strefy na podrzedna na ekranie EasyView -
ciag dalszy

Otworzy sie okno wyboru strefy:

e
Probe 1 ]
Probe 2
Probe 3
Probe 5
Probe &
Probe 7
Probe B
Probe 9
Probe 10
Probe 11
Probe 12

Cancel

5. Wybrac¢ strefe wiodgca lub wybrac¢ klawisz [Esc], aby powrdcié do ekranu
EasyView bez ustawiania strefy podrzedne;j.

Minipanel wyswietla teraz wybrang strefe jako strefe podrzedng. Patrz
Rysunek 6-18.

Rysunek 6-18 Ekran EasyView ze strefg podrzedng

Uzytkownik moze powréci¢ do ekranu EasyView w dowolnym momencie,
wybierajgc klawisz [Esc] dwa razy.
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6.19.6 Otwieranie ekranu powiekszenia z poziomu ekranu
EasyView

1. Wybrac¢ zadang strefe lub strefy:

Otworzy sie ekran powiekszenia. Wiecej informacji na temat ekranu
powiekszenia mozna znalez¢ w punkcie ,4.22.5 Ekran powiekszenia” na
stronie 4-40.
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6.20 Monitorowanie zuzycia energii - ekran
energii
Ekran energii przedstawia zuzycie energii i materiatow. Statystyki dotyczgce
energii pochodzg z:

* parametrow, ktére sg wprowadzane recznie

* rzeczywistego prgdu mierzonego przez karty sterowania
1. Wybrac¢ opcje [Apps] (Aplikacje):

I4—
-

Apps

2. Wybrac¢ opcje [Energy] (Energia):

3. Wprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.
Zostanie otwarty ekran energii. Patrz Rysunek 6-19.

Ao ) 090
gty 080
W {laAa 100

Rysunek 6-19 Ekran energii — 5-minutowa skala czasu
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Masters 6.20.1 Konfiguracja ekranu energii

Uzytkownik moze skonfigurowac¢ ekran energii.

Aby zmieni¢ okres czasu wyswietlany na osi x, nalezy wybrac¢ opcje
[Scale] (Skala):

—>
Scale

Dostepne opcje skali czasu to 5 minut, 30 minut i 24 godziny.

@ UWAGA
Wykresy 5- i 30-minutowe sg wys$wietlane jako wykresy liniowe. Wykres

24-godzinny jest wyswietlany jako wykres stupkowy.

1. Wybra¢ opcje [Config] (Konfiguruj):

ot
i

config

Zostanie otwarte okno Energy Settings (Ustawienia energii):

i= Energy Settings

—Settings

Part Weight (grams) 10.00 )
Cycle Time (secs) 10.0 )

Graph Water Energy (Wh) >

Reset Total Energy (kWh) Reset

n e

2. Wybrac opcje [Part Weight (grams)] (Waga czesci (gramy)):

3. Wprowadzi¢ wage czesci lub wybrac klawisz [Esc], aby powrdci¢ do okna
Energy Settings (Ustawienia energii).
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Konfiguracja ekranu energii - ciag dalszy

4. Wybrac¢ opcje [Cycle Time (s)] (Czas cyklu (s)):

Power (KW)
Current (Amps)

Controller Energy (Wh)
Water Energy (Wh)
Controller/Water Energy (Wh)

6. Nacisnag¢ przycisk [OK], aby zaakceptowaé lub [Cancel] (Anuluj),
aby powrdci¢ do ekranu energii.

Za pomocg przycisku [Reset] (Resetuj) uzytkownik moze zresetowaé

catkowitg zuzytg energie do 0.

6.20.2 Drukowanie wykresow z ekranu energii

Uzytkownik moze wydrukowac¢ wykresy z ekranu energii.

1. Wybrac¢ opcje [Print] (Drukuj):

Otworzy sie okno komunikatu:

Printing please wait.....
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UWAGA

Uzytkownik musi wybra¢ domysine ustawienie drukowania na ekranie
[Printers] (Drukarki). Wszystkie dane wyjsciowe sg wysytane bezposrednio
do tego domysinego ustawienia po wybraniu przez uzytkownika przycisku
[Print] (Drukuj). Nie zostanie otwarte okno ustawien drukarki.

Aby uzyska¢ wiecej informacji, zapoznac sie z punktem ,5.15 Konfiguracja
drukarki” na stronie 5-49.

6.21 Eksportuj danych narzedzi - ekran
eksportowania

Konsola automatycznie archiwizuje dane do pliku .csv co 12 godzin, jesli
dziata. Pole Auto Archived History Data (Automatycznie archiwizowane dane
historii) na ekranie eksportowania wyswietla te zarchiwizowane pliki, ktére
sg dostepne do utworzenia kopii zapasowe.

Uzytkownik moze réwniez eksportowac dane historyczne ze sterownika
w dowolnym momencie za pomocg ekranu eksportowania.

1. Wtozy¢ pendrive do jednego z portow USB konsoli.
2. Wybrac opcje [Apps] (Aplikacje):

44—
IJ

Apps

3. Wybrac¢ opcje [Export] (Eksportuj):

]

4. Wprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.

Otworzy sie ekran eksportowania. Patrz Rysunek 6-20.

Expaont Hestory Dats Antn Archeved Hostory Daca

Staat Dot vied s saorseansme s 14-03-2018am . cav
Bl Draie Thw Liar 15081030 2008 } Ig-m-mlsamcsv
13-023-2018pm.csvy
First Zona Probe 1 >
12-03-2018am.cav
Lt Povez 3| 12-03-2018pm.csv
11-03-2018am . csv

EER ot
) 11-03-2018pm.csv

10-03-2018am cav

EEE fackup

15 Mas 1018 DE:1T

Rysunek 6-20 Ekran eksportowania

6-48
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Eksportuj danych narzedzi - ekran eksportowania -
ciag dalszy

5. Wybrac [Start Date] (Date rozpoczecia) i [End Date] (Date zakonczenia)
Z menu rozwijanych:

Thu Mar 15 08:10:30 2018
Thu Mar 15 08:05:30 2018
Thu Mar 15 08:00:30 2018
Thu Mar 15 07:55:30 2018
Thu Mar 15 07:50:30 2018
Thu Mar 15 07:40:00 2018
Thu Mar 15 07:35:00 2018
Thu Mar 15 07:30:00 2018
Thu Mar 15 07:25:00 2018
Thu Mar 15 07:20:00 2018
Thu Mar 15 07:15:00 2018

e

6. Wybrac [First Zone] (Pierwszg strefe) i [Last Zone] (Ostatnig strefe)
Z menu rozwijanych:

Probe 1
Probe 2
Probe 3
Probe 4
Probe 5
Probe &
Probe 7
Probe 8
Probe 9
Probe 10
Probe 11

[= -

7. Wybra¢ opcje [Export] (Eksportu;j):

Export

Ten komunikat pojawia sie, gdy dane sg przesytane:

Information

Do not remove media while transferring data.

8. Wyjaé pendrive po zniknieciu komunikatu.

Jesli sterownik nie dziata prawidtowo i nie mozna go naprawi¢ za pomoca
instrukciji, nalezy skontaktowac sie z Mold-Masters w celu uzyskania
dodatkowej pomocy.

Firma Mold-Masters zaleca wyeksportowanie kopii konfiguracji kontrolera
i wystanie jej na adres help@moldmasters.com.
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6.22 Monitorowanie zmian w kontrolerze -
ekran dzialan

Ten ekran jest datowang listg wszystkich zmian operacyjnych wprowadzonych
w sterowniku lub jego konfiguracji. Jego rozmiar jest ograniczony do dostepnej

6-50

przestrzeni dyskowej, ale zazwyczaj moze pomiesci¢ informacje z 12 miesiecy.

Jesli rekord operaciji jest wymagany przez diuzszy okres, historie nalezy

eksportowac co tydzien lub co miesigc i przechowywac na zewnatrz.
1. Wybrac¢ opcje [Apps] (Aplikacje):

44—
IJ

Apps

2. Wybrac opcje [Actions] (Dziatania):

E

3. Wprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.

Otworzy sie ekran dziatanh. Patrz Rysunek 6-21.

[ [ ey = = o

Displavy  ToESiore Selings  Oraps Diemres Shutdown  Siwmp  Standby

Thme i & L DR Yok Towl #

D008 1411 8 Gyshem Towd Loaded Ted D1 1
P2H1E-0308 1M 2F | System Tod Loaded TedlD3 ¥
PRG0N 1438 System Controler Liode Stapped Ham 1
P00 193 | Sysiem Tool Sewed Tesd I 1 1
2000300 142550 | Sysiem Uhacr Legin 1
BUE-300 1S Syibem Lser Lagaut 1
FR-OHE M Syahes Uhuee o 1
TRIE-000E M Feclery Liwer Logras i
29003000 1430 Foctery Toal Haved Tad D1 1
2180308 14FE | Factery Tool Hame neur 1
PR3 147850 Fachery Tool Saved Tesd i 7 i
POE-0000 19732 | Focery Controllzr Mude Fun Sroppeed 1
20000200 147353 | Toctery Uhacr Legin 1
B3O8 1415 Sywbem Liner Logout 1
PR TR Syslem Seapolat Froe ) -y 0 1
DIE-00D TR 0E | Tysbem Fefpriad Frofse 28 Lk foiit] 1
29000000 14EE0E | Gystem Beipoia Frodes 20 Rk fooit] 1
PIE-0300 14EF 02 Syshem Telpoiad Frodee 57 s i} 1
PORAE 1T SysiEm Seapoiat Probe 56 e L 1
POE0A00 19T 0E | Syslem Setproiat Probe 33 we 0 1
2UH-0300 1AFFOE | System Tetpoiat Probs 34 we 00 1
BOUB-008 1IT0E | Syibem Tetpoiat Prode X1 e 00 1
RERHE IR Syshem Feipoiad W rodse 252 L) Fn 1
D0E-0D 1AEEDE | Gysbem TeRpoiad Frodse 38 L) f oot 1

O Mar 2038 1447 Elatus

Rysunek 6-21 Ekran dziatan
UWAGA

Jesli uzytkownik nie ma dostepu do ekranu dziatan lub jesli uzytkownik jest
wylogowany, ekran bedzie pusty. Po zalogowaniu sie uzytkownika ekran
nalezy odswiezy¢, wychodzgc z ekranu aplikacji i ponownie wybierajgc

ikone [Actions] (Dziatania).

Uzytkownik moze poruszac sie po liscie dziatan na okreslonym ekranie

za pomocg paska przewijania po prawej stronie ekranu.

Uzytkownik moze przechodzi¢ miedzy stronami dziatan za pomoca
przyciskow [Page A] (Strona A) lub [Page V] (Strona V).
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Monitorowanie zmian kontrolera - ekran dziatan -
ciag dalszy

4. Wybrac¢ opcje [Filter] (Filtr):

Y
Filter

Zostanie otwarte okno Filter Settings (Ustawienia filtra):

Suitings

Starl Date Al >
End Date Al =
Actian Al b
User Adl b’
Zone All b3

Resel Fillers E

Kl -

5. Wybra¢ opcje [Start Date] (Data rozpoczecia) i [End Date] (Data
zakonczenia), aby filtrowac wedtug daty:

B
All [
2018-03-18

2018-04-05

2018-04-06

2018-04-09

2018-04-10

2018-08-11

2018-04-12

2018-04-13

2018-04-16

2018-04-17

Carvcwl
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Monitorowanie zmian kontrolera - ekran dziatan -

ciag dalszy

6. Wybrac¢ opcje [Action] (Dziatanie), aby filtrowac¢ wedtug dziatania:
S

All

~ws Fane Actions
Master Zone
Setpoint Limit
Manual Limit
Preheat Power
Boost Power
Delay Secs
Boost Secs
Alias

High Warn Limit

el

7. Wybrac¢ opcje [User] (Uzytkownik), aby filtrowa¢ wedtug uzytkownika:
[0 bz |

All
User
System

Canorl

Wybra¢ opcje [Zone] (Strefa), aby filtrowac wedtug strefy:

All
Cavity 1
Cavity 2
Cavity 3
Cavity 4
Flow 1
Flow 2
Flow 3
Flaw 4
Flow 1
Flow 2

[=C 13

UWAGA

Wybra¢ opcje [Reset Filters] (Resetu;j filtry), aby przywrdéci¢ wszystkie
opcije filtra do ,All” (,Wszystko”), jesli to konieczne.
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Monitorowanie zmian kontrolera - ekran dziatan -

ciag dalszy

9. Wybra¢ przycisk [OK], aby wyswietli¢ wyniki lub [Cancel] (Anuluj),
aby powrdci¢ do ekranu dziatan. Patrz Rysunek 6-22.

O —

Display  ToolSiede

Tim

FoRLE g LR RG]
0180450 BRI
0180458 KEER S
FOIR-DE-IR K0S
SR04 080 1323300
FOIA-0400 1530 5%
IR-041F HISAN4
R0 R ST
FOB-DH-IF EE RO
EB-D-IT FBAARR
08047 HDAR R
08047 HAEAE
ELRL RIS P b Rt )
IR0 T A
0004 17 AN
FIR-0ET MR
FTR-H-1 T TR ST
E01B-D-IT FBARR
0BT BB AR
01804 57 WA
08047 HAEAE
ELRL RIS P b Rt )
IR0 T A

0004 17 AN

Rysunek 6-22 Ekran dziatan — wyS$wietlane wyniki

System
Systen
Systemn
Sysen
Syatem
System
Sytem
Sydem
Fystem
System
Systemn
Systen
System
System
Syutem
Syitem
Fyslemn
Systen
Systen
Systemn
Systen
System
System

Toal ID ¥FLO: 0o

SENNgE oiaph

A
User Login
Liser Lagout
Teod Swerd
Lisr Login
Lser Logout
Uagr Legin
Uhaer fute Lagaut
Girgnip
Ginoup
Giroup
Group
Group
Groip
L«[LETH
Croup
Group
Cirmip
Grgup
Group
Group
Group
Groip
L«[LETH
Croup

PR es

Dowe:

Carity 18
Caviy 13
Cavity 14
Canvity 13
o K2
Flowr 11
Flirwr #0
Flowm 0
Flow B
[
Flrs &
Flrs 5
Ehom 4
Flos 3
Flos #
Flom 1
Carvity 12

Sl dowmi

Waler

el ID 21

Geoup 1
Geaup |
Geoup 1
Group 1
Group 1
Group 1
Gegup 1
Geoup 1
Geoup 1
[Er
Geoup |
Group 1
Group 1
Group 1
Group 1
Gegup 1
Geoup 1

18 Apr 2000 1550

Sty

= At

G 755
g F
g EXS
G 555
Group
Group o
Group &
Group 0
Group 0
Gt
Group o
Group &
Group o
Group
Group o
Group &
Group 0

ey

10. Wybrac¢ opcje [Print] (Drukuj), aby wyeksportowac lub wydrukowac
przefiltrowane wyniki:

Pojawi sie okno komunikatu:

Export data to a csv file or print results?

B

=)

Cancel

11. Wybrac przycisk [Export] (Eksportuj) lub [Print] (Drukuj) zgodnie
z wymaganiami lub wybra¢ przycisk [Cancel] (Anuluj), aby powrdcic¢
do ekranu wynikéw filtrowanych.

UWAGA

Uzytkownik musi wybra¢ domysine ustawienie drukowania na ekranie
[Printers] (Drukarki). Wszystkie dane wyjsciowe sg wysytane bezposrednio
do tego domys$inego ustawienia po wybraniu przez uzytkownika przycisku
[Print] (Drukuj). Nie zostanie otwarte okno ustawien drukarki.

Aby uzyskaé wiecej informacji, zapoznac sie z punktem ,5.15 Konfiguracja
drukarki” na stronie 5-49.
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6.23 Monitorowanie alarmow - ekran alarmow
1. Wybrac¢ opcje [Apps] (Aplikacje):

=
IJ

Apps

2. Wybrac opcje [Alarms] (Alarmy):

3. Wprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.
Otworzy sie ekran alarméw. Patrz Rysunek 6-20.

T e =
1T =

Sedfings g Fichres Shuidown Siwfup Standby

Tiws: Satpnnt < Toal 8

001021 Probe 10

IE-0300 161958 Probe 12 240 Frali] Vlarm Low n
FRIE-RHE 1501928 Frobe 10 0.0 feag ] Wtarm Lo L1}
DEIE-1-08 1501539 Frote 10 B E2T 0 Valarm Lowy L1}
2518 33 00 101930 Prokss & 2503 g } Valarm Loy L1}
8180300 1921930 Proks & 2503 2T Warn Low L1}
PRIROGAE 1HCI9ZE | Probe § 00 Erili] wam | ow n
DOLEB-03-0 1921938 Prodss & 300 T Valarm Low L1
POUR-03-00 1021958 Probe 5 2500 Erali] Warn Low n
UE-0000 161998 Probe 4 240 Frali] Velarm Low n
TN 1501928 Frodse ¥ fo o ] EET D Wlarm Lo L1}
2308 18501939 Frodse E et ] EET Valarm Low L1}
2518 33 00 101930 Prodss § 2503 g } Valarm Loy L1}
BR300 191808 Proks 7 2500 (LLE] dilaavm Lo L1}
POLEO3CN 1901908 Probe & 309 1oy Alaamn Low n
POU-OT-00 1921908 Probe 3 500 (LT Alaarn Low n
POUR03-00 1021908 Probe 4 2500 (LT Alsarn Low n
PR-OCHE TR Probe #4010 (LT Alaarn | o n
TR B8 1501302 Frodse 2 EHLR (LLT] g Lo L1}
D08 1501302 Frodse § et ] (L1 T Alaamm Lo L1}
PH1E-03-00 1821902 Frobe 12 2503 (L1 T g Losw L1}
PR 180180 Frone 10 #5005 (LLE] dlaavm Lo L1
POLEO00N 1901902 Probe 106 309 1oy Alaamn Low n
20000000 101908 Probe 9 Alsarn Low

Sysinm Stalug

Rysunek 6-23 Ekran alarmoéw

UWAGA

Jesli uzytkownik nie ma dostepu do ekranu alarmoéw lub jesli uzytkownik
jest wylogowany, ekran bedzie pusty. Po zalogowaniu sie uzytkownika
ekran nalezy odswiezy¢, wychodzgc z ekranu aplikacji i ponownie
wybierajgc ikone [Alarms] (Alarmy).

Uzytkownik moze poruszac sie po liscie dziatan na okreslonym ekranie
za pomocg paska przewijania po prawej stronie ekranu.

Uzytkownik moze przechodzi¢ miedzy stronami dziatan za pomocag
przyciskow [Page A] (Strona A) lub [Page V] (Strona V).

4. Wybrac opcje [Filter] (Filtr):

Y

Filter
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Zostanie otwarte okno Filter Settings (Ustawienia filtra):

Suitings

Starl Date Al >
End Date Al =
Actian Al ¥
User Adl b’
Zone All b3

Resel Fillers .E

En -

5. Wybrac¢ opcje [Start Date] (Data rozpoczecia) i [End Date] (Data
zakonczenia), aby filtrowac wedtug daty:

B
All [
2018-03-18

2018-04-05

2018-04-06

2018-04-09

2018-04-10

2018-04-11

2018-04-12

2018-04-13

2018-04-16

2018-04-17

Canowl

6. Woybrac opcje [Action] (Dziatanie), aby filtrowa¢ wedlug dziatania:
Ceee= 1

All ]
s Tone Actions ---—-
Master Zone

Setpoint Limit

Manual Limit

Preheat Povwer

Boost Power

Delay Secs

Boost Secs

Alias

High Warn Limit

Cantel
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7. Wybrac¢ opcje [User] (Uzytkownik), aby filtrowa¢ wedtug uzytkownika:
(@ e |

All
User
System

Canosl

8. Wybrac opcje [Zone] (Strefa), aby filtrowac¢ wedtug strefy:

All

Cavity 1
Cavity 2
Cavity 3
Cavity 4
Flow 1
Flow 2
Flow 3
Flaw 4

Flow 1

Flow 2

[=C 13

9. Wybrac opcje [Reset Filters] (Resetyj filtry), aby przywrdci¢ wszystkie
opcje filtréw do ,All” (,Wszystko”).
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10. Wybrac przycisk [OK], aby wyswietli¢ wyniki, lub [Cancel] (Anuluj),
aby powrdci¢ do ekranu alarmow. Patrz Rysunek 6-24.

| I D EE [

Disg TeedSione 5 ¢ 5 = Stamup  Standby

ary

T

POIE-EHIE 1101 [}
BEIE-GH18 1250101 i gl *2 oo M 8
PEIB-17 2001239 i 2] 2 oo HiE 8
PR A0S 5 ] a2 o ¥ A
POIE08 13308 1 L] o0 M L.}
PEU-008 1433 % ™1 =it T YWarn High =
PEUE- 105 131 ™1 L =rl] E-r L] Alarm High o
MRS 10 ™1 L] ARG Warn Lew ke
PEIE-EHOS 14T 1107 ™ e Lo Wam Liw =
PEIB-H0S 11327 i ] w2 7o Marm Low -]
BEIE- 00 135425 i gl w2 EL Wam Low -]
PEIBGA08 135821 2] 4628 4388 Blarm Low -]
PEIREROE 103 50 ™1 P LAY ‘earn High Fl
PHUR-08 1343 1 ™1 A3 21 e Adarm High -]
P00 =405 174119 w1 LA e Warn Lew Fod
MR8 1TED IR 1 L o8] Lok ] Warn Lew ki
EEHE 1TEPATE | o | L g ] o arm 1w ke
T8 IB-EHOS 13006 36 ™ w2 bl Wam Low -]
PEIB-HOS 10008 32 i w2 L Mo Low -]
2818 041 0 1257 51 i 2] B 708 "Warm Bigh -]
POEEBOE 12573 L} a7 5378 Alarm High ] R
PR IS i e e WWamm I ow ”
PE-0% 1274373 ™1 L] Lo ] Warn Low ki
P00 =405 1707 4 1 L ] o Alerm Lew Fod

18 Apr 3010 15:50 T Siatwe
Rysunek 6-24 Ekran alarméw — widoczne wyniki

Uzytkownik moze wydrukowac te wyniki za pomocg przycisku [Print] (Druku;j):

Otworzy sie okno komunikatu:

Printing please wait.....

UWAGA

Uzytkownik musi wybra¢ domysine ustawienie drukowania na ekranie
[Printers] (Drukarki). Wszystkie dane wyj$ciowe sg wysytane bezposrednio
do tego domysinego ustawienia po wybraniu przez uzytkownika przycisku
[Print] (Drukuj). Nie zostanie otwarte okno ustawien drukarki.

Aby uzyska¢ wiecej informaciji, zapoznac sie z punktem ,5.15 Konfiguracja
drukarki” na stronie 5-49.
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6.24 Zdalne podiaczanie - ekran funkcji zdalnej

@ WAZNE
Przed skonfigurowaniem aplikacji VNC uzytkownik musi skonfigurowa¢ sie¢

przewodowg lub bezprzewodowsq. Patrz punkt ,7.7 Konfiguracja potgczenia
sieciowego” na stronie 7-13.

Dostepna jest aplikacja VNC do tgczenia sie, monitorowania i sterowania
zewnetrzng aplikacjg hostowang na zdalnym komputerze sieciowym.
Uzytkownik moze uzy¢ catego ekranu lub tylko jego czesci do wyswietlenia
aplikacji zdalnej.

Konsole TS12 i TS17 sg kompatybilne z VNC i moga by¢ potgczone

z inng aplikacjg VNC na zewnetrznym komputerze. Sterowanie moze by¢
zamieniane w dowolnym kierunku, a dziatanie moze by¢ scentralizowane
Z jednego punktu.

Uzytkownicy mogg obstugiwaé aplikacje obstugujgcg ekran dotykowy
z podtgczonego terminala w oddalonej lokalizacji lub z telefonu
komorkowego, jesli telefon ma zainstalowany odpowiedni program VNC.

1. Wybrac¢ opcje [Apps] (Aplikacje):

.D_
IJ

Apps

2. Wybrac¢ opcje [Remote] (Zdalne):

(=]

3. Woprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.
Zostanie otwarty ekran funkcji zdalnej z polem ustawien VNC. Patrz Rysunek 6-25.

W FUBRCIeER O Wind orved | Ful .! windew |
Magter P Addrss
Masaes Address LR Ei] }

0T Mgy I018 320

Rysunek 6-25 Ekran funkcji zdalnej z polem ustawien VNC.
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Zdalne laczenie - ekran poflaczenia zdalnego - ciag dalszy

4. Wprowadzi¢ [Server Address] (Adres serwera):

6. Wybrac tryb [Fullscreen or Windowed] (Petny ekran lub okno):

View Fullscreen Or Windowed ‘ | Full ” 4 Windowl
@ UWAGA
W trybie okna uzytkownik moze wyswietla¢ rézne czesci ekranu za pomocg

paskéw przewijania. W trybie petnoekranowym uzytkownik moze zobaczyc¢
tylko ekran VNC.

7. Wybrac przycisk [Start VNC] (Uruchom VNC), aby potgczy¢ sie
Z pulpitem zdalnym:

=
Start VNC

6.24.1 Zatrzymanie VNC

Jesli wybrano tryb okna: wybrac¢ przycisk [Stop VNC] (Zatrzymaj VNC), aby
powrdci¢ do ekranu funkcji zdalnej z polem VNC Settings (Ustawienia VNC).

W przypadku wybrania trybu petnoekranowego: uzytkownik musi zaczekac
na zakonczenie limitu czasu VNC. Patrz punkt ,5.5.3 Konfiguracja ustawien
systemowych” na stronie 5-21, w ktérym zamieszczono dalsze informacje.
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6.25 Ekran SmartMold

SmartMold to aplikacja, ktéra bedzie w przysziosci dostepna w firmie
Mold-Masters. Obecnie, jesli uzytkownik wybierze ikone SmartMold:

B

-

otworzy sie nastepujgcy komunikat:

= Mitacron - SmariMold Browser

Appheaion is nol currently paied W & Smanbicld,
Press ssarch bumon

Rysunek 6-26 Ekran SmartMold

Aby zamkna¢ aplikacje, nalezy wybrac ikone menu w lewym gérnym rogu.

Patrz Rysunek 6-27.

Milzcron - SmartMold Browser

Cannot connect 1o *192,168.150,1°,
Ploase chock connection is QK

Rysunek 6-27 Menu SmartMold

6-60
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Rozdziat 7 - Dostep
uzytkownikow i budowanie
sieci

OSTRZEZENIE
A Przed zmiang lub konfiguracjg dostepu uzytkownika lub sieci nalezy
upewnic sig, ze przeczytano w petni ,Rozdziat 3 - Bezpieczenhstwo”.

7.1 Ekran dostepu uzytkownika

UWAGA
Nazwy stanowisk, takie jak Operator 1 lub Operator 2, nie sg definiowane

przez uzytkownika.

Dostep do tego ekranu majg tylko uzytkownicy z uprawnieniami nadzorcy.
1. Wybrac¢ pozycje [Settings] (Ustawienia):

@G}
@
Settings

2. Wybrac opcje [User Access] (Dostep uzytkownika):
S
Usar Accass
3. Woprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.

Otworzy sie ekran dostepu uzytkownika. Patrz Rysunek 7-1.

Level 14 | LevelSn Level 812 |
Exptira: i Chprabar I Crpersaar 3 Opersiar lnp'-—-

Comsale hods:

Enter Hun Modo

Enter Slamillsy Moile w '
Linber Sartup Mode . L L o L
Enter Shutdawn bede | - [ - - -
Enter Rocst Mode - 4 d
Enber Stop bode -
Enter Murge Made - w i
sitar Tonlteat
&g =
A= Hlack J

Rysunek 7-1 Ekran dostepu uzytkownika
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Dostep uzytkownika - ciag dalszy
Istnieje 12 poziomdéw dostepu uzytkownika do sterownika:

*+ Poziomy od 1 do 4 — Poziom operatora
+ Poziomy od 5 do 8 — Poziom konserwaciji
* Poziomy od 9 do 12 — Poziom nadzorcy

Wybra¢ karty poziomu dostepu, aby sprawdzi¢ lub skonfigurowaé dostep
uzytkownika. Do poruszania sie po liscie opcji stuzy pasek przewijania po
prawej stronie. Wybrac¢ przycisk [Back] (Wstecz) w dowolnym momencie,
aby powrdci¢ do okna Settings (Ustawienia).

Dziatania dostepne dla uzytkownika na okreslonym poziomie sg oznaczone
zielonym znacznikiem wyboru.

7.2 Konfiguracja ograniczen uzytkownika

Wiele funkc;ji jest ograniczonych w zaleznosci od stanowiska. Uzytkownik

0 poziomie dostepu nadzorcy moze dodawac lub usuwacé funkcje dla innych
uzytkownikow.

7.2.1 Dodawanie funkcji dla uzytkownika

Wybra¢ pole, w ktérym funkcja przecina sie z wymaganym uzytkownikiem:

Level 14| LeveiSa Level g2 |
Ot i et P (hparetar 3 Oypareinr i Cperwtin
Ember Husn Modo
Enter Slanmdby Mode - -
Lnter Startup Mads | o . o o o
Frter Shutdewn Mede . - . - - -~
Enber Focst Mode - - .
Enber Stop bode -
Criber Muirge Made - w i
Sitar Tonibest :

&g =

oo |
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Dodawanie funkcji dla uzytkownika - ciqg dalszy

Pojawi sie zielony znacznik wyboru:

Level 14 | Lewlsd | tevelsaz |

pteen: 1 Cipienitoar £ {pmritor 3 Copmaratinr
Enter Rl hode

Enter Standby Mode o o
Enter Startup Mode | ' . o 4 4
ErierShudownMede. | o | o - o
Enter Boost hode [ | @ o -
Enter Stop Mode . . L
Enter Purge Mode | . ' ' "
Start Tooltest I o o v o I
L e8 || &

4= Bk

@ UWAGA
Zezwolenie na dziatanie dla okreslonego poziomu uzytkownika

umozliwia rowniez kazdemu uzytkownikowi o wyzszym poziomie dostepu
wykonywanie danej funkcji. W tym przykfadzie wszyscy uzytkownicy
powyzej poziomu operatora 1 majg teraz dostep do Tooltest.

7.2.2 Usuwanie funkcji od uzytkownika

Aby usuna¢ funkcje dla uzytkownika, nalezy wybrac pole z zielonym znacznikiem
wyboru, w ktérym funkcja przecina sie z wymaganym uzytkownikiem:

Level 14 | Levelill || Levelsa2 |

Dt 1 Chpmrratar # Cpmralng 3 chpurratar o Opratar
Enber fun Mode

Enter Slandby Made . o . o
Enter Startup Mode | . . 4 . 4 . o
Enbtrﬂulduw;lllu-dl . ' . o . v . v
Enter Boast Mode - ' [ e | =
Enter Stop Mode [ @
Enter Purge Mode | | « | & |
Start Toolbest | o o : e
& || &

= Back |
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Usuwanie funkcji od uzytkownika - ciag dalszy

@ UWAGA
Usuniecie funkcji z okreslonego poziomu uzytkownika nie powoduje

usuniecia jej dla zadnego innego uzytkownika.

7.2.3 Import ustawien zabezpieczen systemu

Ustawienia zabezpieczeh mozna zaimportowac do sterownika M2 Plus
za pomocg pendrive’a.

1. Wiozy¢ pendrive z danymi ustawien zabezpieczen do konsoli i odczekac
okoto 10 sekund.

Na ekranie dostepu uzytkownika
2. Wybrac opcje [Config] (Konfiguruj):

Zostanie otwarte okno System Security Settings (Ustawienia zabezpieczen
systemu):

8 System Security Settings

Settings

Import Security Settings Import

Export Security Settings

3. Wybrac¢ opcje [Import] (Importuj), aby zaimportowa¢ ustawienia
zabezpieczen uzytkownika.

Otworzy sie okno komunikatu:

Do you want to replace the security settings?

4. Wybrac przycisk [OK], aby zaimportowac¢ ustawienia, lub [Cancel]
(Anuluj), aby powrdci¢ do pola System Security Settings (Ustawienia
zabezpieczen systemu).
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7.2.4 Eksport ustawien zabezpieczen systemu

WAZNE
12 poziomow uzytkownikow dzieli ponad 100 réznych funkcji.

Firma Mold-Masters zaleca, aby wszelkie zmiany wprowadzone
w ustawieniach domysinych zostaty wyeksportowane i zapisane
w celu utworzenia kopii zapasowe;.

Ustawienia zabezpieczen mozna wyeksportowac ze sterownika M2 Plus
na pendrive.

1. Wiozy¢ pendrive do konsoli i odczeka¢ okoto 10 sekund.

Na ekranie dostepu uzytkownika

2. Wybrac opcje [Config] (Konfiguruj):

Zostanie otwarte okno System Security Settings (Ustawienia zabezpieczen
systemu):
8 System Security Settings
Settings
Import Security Settings
Export Security Settings

3. Wybrac opcje [Export] (Eksportuj), aby zaimportowaé ustawienia
zabezpieczeh uzytkownika.

Otworzy sie okno komunikatu:

Do not remove media while transferring data.

4. Wyja¢ pendrive po zniknigciu komunikatu.
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Masters 7.3 Ekran administratora uzytkownikow

Dostep do tego ekranu maijg tylko uzytkownicy z uprawnieniami nadzorcy,
ktérzy mogg zmieniac szczegdty uzytkownikéw, dodawaé lub usuwac
uzytkownikéw oraz konfigurowaé ustawienia administratora uzytkownikow.

1. Wybrac¢ pozycje [Settings] (Ustawienia):

@3&}
@
Settings

2. Wybrac opcje [User Admin] (Administrator uzytkownika):

ai=

3. Wprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.

Otworzy sie ekran administratora uzytkownikow. Patrz Rysunek 7-2.

B wser Admin

Users Uszer Information

User User I03: 503

System Sy e

T thayalan = e
Lazt Legin: Hone
Falled Logins: 1 Q

% & 2 %

Rysunek 7-2 Ekran administratora uzytkownikéw
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7.3.1 Wyswietlanie szczego6iow uzytkownika

Wybrac¢ nazwe uzytkownika. Patrz Rysunek 7-3.

B wser Admin

Users Uszer Information
User Liser I: 503
Full Mame: Ehal thanyalan
System Screen Hume: T tharyalan
Security Level: A Dperaler
T tha‘f&hn Created: F0TH-0C-140 14955 202
Lazt Legin: Hone
Falled Logins: 1 Q
& & 2 %

Rysunek 7-3 Ekran administratora uzytkownikéw — szczegoty uzytkownika
W polu informaciji o uzytkowniku po prawej stronie wyswietlane sg
szczegoty uzytkownika.
7.3.2 Edycja szczegotow uzytkownika

1. Wybra¢ zgdanego uzytkownika. Uzytkownik zostanie podswietlony
na niebiesko. Patrz Rysunek 7-3.

2. Wybrac ikone edycji uzytkownika:

i :
Zostanie otwarte okno Edit User (Edytuj uzytkownika):
CLI—
Fird hudersd ol b3
Widsn Mara »
[y brpadan )
Sorw g Lavel 14 dhpral o b}
oy Fraa e b b3

3. Edytowac¢ wymagane szczegOty.

4. Wybrac przycisk [OK], aby zaakceptowa¢ zmiany ustawien uzytkownika,
lub [Cancel] (Anuluj), aby powrdci¢ do ekranu administratora
uzytkownikéw bez zapisywania zmian.

5. Wybra¢ przycisk [Back] (Wstecz) w dowolnym momencie, aby powrdécic
do poprzedniego ekranu.
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7.4 Dodawanie nowego uzytkownika

1. Wybrac przycisk [Add New User] (Dodaj nowego uzytkownika):

&

Zostanie otwarte okno Add User (Dodaj uzytkownika):

Secunity Liwsl 4 Ogersior

%
LR Y TR T E . T

EN -

2. Wybra¢ opcje [User ID] (Identyfikator uzytkownika) i za pomoca klawiatury
wprowadzi¢ wartos¢:

3. Wprowadzi¢ nazwe uzytkownika:

[First Name (Imig) - Middle Name (Drugie imig) (niewymagane) - Last
name (Nazwisko)]
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7-9

Dodawanie nowego uzytkownika - ciag dalszy

4. Wybra¢ opcje [Security Level] (Poziom zabezpieczer) z menu rozwijanego:

SRS
1 Operator [
2 Dperator

3 Dperator

4 Dperator

5 Maintenance
& Maintenance
T Maintenance
8 Maintenance
9 Supemnisor
10 Supenisar
11 Supernvisor

Cancel

5. Wybra¢ opcje [New Password] (Nowe hasto) i za pomoca klawiatury

wprowadzi¢ nowe hasto:

6. Wybrac przycisk [OK], aby utworzy¢ nowego uzytkownika lub [Cancel]
(Anuluj), aby powrdcié¢ do ekranu administratora uzytkownikow bez

tworzenia uzytkownika.

UWAGA
Wybra¢ klawisz [Esc] dwa razy w dowolnym momencie, aby powrdci¢ do

poprzedniego ekranu.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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7.5 Usuwanie uzytkownika
UWAGA
Rekordy uzytkownika sg przechowywane w plikach danych, nawet jesli
uzytkownik zostat usuniety i nie jest juz widoczny.

1. Wybrac¢ opcje [Delete User] (Usun uzytkownika):

M=
2. Wybrac¢ uzytkownika, ktéry ma zostac usuniety z listy.
Otworzy sie okno komunikatu:

Are you sure you want to delete this user?

3. Wybra¢ przycisk [OK], aby usungé¢ uzytkownika, lub [Cancel]
(Anuluj), aby powrdci¢ do ekranu administratora uzytkownikéw
bez usuwania uzytkownika.
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7.6 Ustawienia administracyjne uzytkownika

Ustawienia logowania i listy uzytkownikéw sg zarzgdzane w tej sekciji.

1. Wybrac¢ opcje [User Admin Settings] (Ustawienia administratora
uzytkownikéw):

\

Zostanie otwarte okno User Admin Settings (Ustawienia administratora
uzytkownikéw):

e

Ras Lo Wi T,
egh Mods W ravmeard | _|sn @
oot Tares (Warw

gt Unr Lini

i

Fupaat L i

El —

7.6.1 Automatyczne logowanie uzytkownika

Konsola moze by¢ uruchomiona automatycznie ze wskazanym,
zalogowanym uzytkownikiem. Hastfo nie jest wymagane.

1. Wybrac¢ opcje [Auto Login User] (Automatyczne logowanie uzytkownika).
Otworzy sie okno wyboru:

off
User
System

2. Wybrac¢ zadanego uzytkownika lub opcje [System] na potrzeby
nieograniczonego wykorzystania.

3. Wybrac opcje [Off] (Wyt.), aby wylgczy¢ funkcje automatycznego
logowania uzytkownika.

7.6.2 Tryb logowania

Tryb logowania mozna dostosowac, aby umozliwi¢ logowanie za pomocag
nastepujacej opcji:

[Password] (Hasto) lub [Password] (Hasto) i [User ID] (Identyfikator
uzytkownika)

Wybra¢ wymagang opcje za pomoc znacznika wyboru.
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7.6.3 Czas wylogowania

Ustawi¢ czas (w minutach), po ktérym nastgpi wylogowanie, jesli nie zostang
wprowadzone zadne dane wejsciowe. Zakres wynosi od 1 do 99.

Wybra¢ opcje 99, aby umozliwi¢ uzytkownikom bezterminowe pozostanie
zalogowanym do systemu.

7.6.4 Importowanie listy uzytkownikow

Dane uzytkownika mozna importowa¢ do konsoli z innych konsoli.

1. Wiozy¢ pendrive do konsoli i odczeka¢ okoto 10 sekund.

2. Wybrac opcje [Import] (Importuj).

Wyswietlone zostanie okno z ostrzezeniem:

Do you want to import the user data?

3. Wybra¢ przycisk [OK], aby kontynuowac lub [Cancel] (Anuluj),
aby powrdci¢ do ekranu ustawien administratora uzytkownika.

7.6.5 Eksportowanie listy uzytkownikow
Dane uzytkownika mozna wyeksportowac na pendrive.
1. Wiozy¢ pendrive do konsoli i odczekaé okoto 10 sekund.
2. Wybrac¢ opcje [Export] (Eksportuj).

Otworzy sie okno komunikatu:

Information

Do not remove media while transferring data.

3. Wyjaé pendrive po zniknieciu komunikatu.
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7.7 Konfiguracja polaczenia sieciowego

PRZESTROGA
Konfiguracja sieci zalezy od systemu i powinna by¢ wykonywana wytgcznie

przez kompetentny personel IT.

Sterownik M2 Plus z konsolg TS12 lub TS17 moze komunikowac¢ sie
za posrednictwem sieci przewodowych lub bezprzewodowych w celu
przekazywania informacji do i z konsoli.

Konsola TS8 jest dostepna z lub bez skonfigurowanej funkcji
bezprzewodowej. Patrz Rysunek 7-4.

N
i bl s : ek b ] i =g 5
[Ny bl [eTSy e LT it My 3
et e e
[——— b e F »
e an » * b T
FEine— i L Lt
i o ndna [ro— [repe— %
R s =
+ W s
- e B
Pole sieci: Konsola TS8 Pole sieci: Konsola TS8
Ze skonfigurowang funkcja bez skonfigurowanej funkcji
bezprzewodowg bezprzewodowej

Rysunek 7-4 Pola dotyczgce sieci konsoli TS8

7.7.1 Konfiguracja potaczenia przewodowego
Do potgczenia za pomocg kabla Ethernet.
1. Wybrac¢ pozycje [Settings] (Ustawienia):

@G}
@
Settings

2. Wybra¢ opcje [Config] (Konfiguruj):

P

=g

config

3. Wprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.
4. Wybrac¢ opcje [Network] (Siec):

-
L

Network
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Zostanie otwarte okno Network (Siec):

e

M ooy g n b
Baman ki 5 bl
P L

et Wi ]
WAL Kb 00 e DT A
Sirtwnrt Semngs

Weasisan A0 Faaakied b J

A 1AL TS »
e

[LE TR *

o heiapl | M Cuncui

yny):

6. Wprowadzi¢ [Domain Name] (Nazwe domeny):

@ UWAGA
Sterownik nie moze by¢ potgczony z siecig. W takim przypadku sterownik

jest oznaczony jako ,Local” (,Lokalny”).
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Konfiguracja potaczenia przewodowego - ciag dalszy
7. Wybrac interfejs [Wired] (Przewodowy):
I B

Wired
Wireless

Canonl

UWAGA

Pole MAC Address (Adres MAC) jest wypetnione automatycznie i nie
mozna go skonfigurowac.

8. Wybrac przycisk [Accept] (Akceptuj), aby potgczy¢ lub [Cancel] (Anuluj),
aby powrdci¢ do pola sieci.
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Mastors 7.7.2 Konfiguracja sieci bezprzewodowej

@ UWAGA
Niniejszy rozdziat dotyczy konsol TS12 i TS17. Dotyczy rowniez konsol TS8

skonfigurowanych pod katem funkcjonalnosci bezprzewodowe;j.

Oprocz wprowadzenia informacji w polach Hostname (Nazwa hosta)

i Network Interface (Interfejs sieciowy), uzytkownik musi skonfigurowac
wymagane parametry sieci bezprzewodowej w polach Network Settings
(Ustawienia sieciowe).

1. Wybrac interfejs [Wireless] (Bezprzewodowy):
2. Wybrac¢ opcje [Wireless SSID] (Bezprzewodowa SSID).
Otworzy sie okno komunikatu:

Searching for network
connections. Please Wait

Otworzy sie okno Wireless Network Connections (Potgczenia sieci
bezprzewodowej), w ktérym znajdg sie dostepne sieci:

-

3. Wybra¢ wymagang siec.

UWAGA
Opcja ,Add Hidden SSID” (,Dodaj ukryty identyfikator SSID”) wymaga

dalszej konfiguracji.
Patrz punkt ,7.7.3 Dodawanie ukrytego SSID sieci bezprzewodowej” na
stronie 7-17.

4. Wybra¢ przycisk [OK], aby wybra¢, lub [Cancel] (Anuluj), aby powrdécic¢
do pola sieci.
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Konfiguracja sieci bezprzewodowej - ciag dalszy

5. W razie potrzeby wprowadzi¢ hasto sieci bezprzewodowe;j:

6. Wybrac przycisk [Cancel] (Anuluj), aby powrdci¢ do ekranu sieci.

7. Wybrac przycisk [Accept] (Akceptuj), aby potgczy¢ lub [Cancel] (Anuluj),
aby powrdci¢ do pola sieci.

UWAGA
Jesli sie¢ jest podigczona, adres w polu Wireless SSID (ldentyfikator

SSID sieci bezprzewodowej) jest zielony. Jesli sie¢ nie jest podigczona,
adres jest czerwony.

Wireless SSID ‘ )

7.7.3 Dodawanie ukrytego SSID sieci bezprzewodowej

Jesli uzytkownik wybierze opcje ,Add Hidden SSID” (,Dodaj ukryty
identyfikator SSID”, potgczenie musi zosta¢ skonfigurowane recznie.

1. Wybrac¢ opcje [Add Hidden SSID] (Dodaj ukryty identyfikator SSID).

Otworzy sie okno Wireless Manual Setup (Reczna konfiguracja
sieci bezprzewodowej).

Wprowadzi¢ SSID.
Wprowadzi¢ hasto.
Wybra¢ przycisk [OK] lub [Cancel] (Anuluj), aby powrdécic¢ do pola sieci.

o b

Wybra¢ przycisk [Accept] (Akceptuj), aby potaczy¢ lub [Cancel] (Anuluj),
aby powrdcié do pola sieci.

@ UWAGA
Jesli sie€¢ jest podigczona, adres w polu Wireless SSID (ldentyfikator

SSID sieci bezprzewodowej) jest zielony. Jesli sie€ nie jest podigczona,
adres jest czerwony.
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Masters 7.8 Udostepnianie plikéw w sieci

Uzytkownik moze udostepniac pliki lub narzedzia miedzy potaczonymi
sterownikami lub za pomocg opcji SmartMold, jesli jest zainstalowana.

1. Wybrac¢ pozycje [Settings] (Ustawienia):

@é}
@
Settings

2. Wybrac opcje [Config] (Konfiguruj):

61

config

3. Woprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.

Zostanie otwarte okno Settings (Ustawienia):

I
el Settings

Dyalem Sallinga

2 2 O & B|&=

Ligar Adnmen Lser Accass Dt Tirs Frintars Fabwori

System Condig
Tool Setnge
i O
Craadba VG Tael Condg

i Flack

4. Wybrac¢ opcje [Network Share] (Udziat sieciowy) z ustawien systemu.

Zostanie otwarte okno Network Share (Udziat sieciowy):

[l Hetweck 2are

Remote File Share
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Udostepnianie plikow w sieci - ciag dalszy

5. Wybra¢ opcje [Host Name] (Nazwa hosta) i wprowadzi¢ nazwe hosta:

@ UWAGA
Jesli to pole jest juz wypetnione, wybrac klawisz [Esc], aby usunaé zawartos¢.

6. Wybra¢ opcje [Share Name] (Nazwa udziatu) i wprowadzi¢ nazwe udziatu:

7. Wybra¢ opcje [Username] (Nazwa uzytkownika) i wprowadzic¢
nazwe uzytkownika:

9. Wybrac przycisk [Accept] (Akceptuj), aby nawigzac potgczenie.

@ UWAGA
Uzytkownik moze wybra¢ przycisk [Cancel] (Anuluj), aby usung¢ wszystkie

informacje z pdl i wybra¢ opcje [Back] (Wstecz), aby powrdéci¢ do pola
Settings (Ustawienia).
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Otworzy sie okno komunikatu:

Connecting to network share.
Please wait ....
Press 'Cancel’ to exit.

Cancel

7.9 Powigzane sterowniki

Wiele szaf sterownikéw moze by¢ potgczonych ze sobg, aby dziataé razem
jako jeden sterownik. Do tgczenia sterownikdw stuzy tgcze danych miedzy

szafami sterownikdéw a przetgcznikiem DIP na ptycie montazowej. To fgcze
nalezy skonfigurowaé sekwencyjnie przez wiele szafek sterownikdw.

Przykiad:

Szafe 60-strefowg i szafe 30-strefowg mozna skonfigurowac tak, aby dziataty
jako pojedynczy sterownik 90-strefowy. Pojedyncza konsola moze by¢
podigczona do jednego z tych sterownikow i wyswietla¢ wszystkie 90 stref.

Pierwsza konsola fgczy sie bezposrednio z szafg za pomoca jej tacza danych.

» Jest to konsola gtéwna, a jej adres IP jest wydrukowany na obudowie
konsoli.

Druga konsola tgczy sie z pierwszg konsolg za posrednictwem tgcza Ethernet.

@ WAZNE
Pierwsza konsola musi by¢ oznaczona jako gtéwna na drugiej konsoli.

7.10 Kilka konsol korzystajacych z gléwnego
adresu IP

Dwie lub wiecej konsol moze wspotpracowac ze sobg w celu sterowania
jednym urzadzeniem, jesli wszystkie sg potgczone w sieci lokalne;.

Wprowadzi¢ adres IP zdalnej konsoli gtéwnej, ktéra jest juz potgczona
z szafg sterownika.

* Lokalna konsola przeszuka sie¢ LAN pod katem tej konsoli i nawigze
potgczenie.

+ Po wykonaniu tej czynnosci obie konsole kierujg polecenie i monitorujg
pojedynczg szafe sterownika.

Polecenia mozna wprowadzi¢ na dowolnej konsoli. Polecenie zostanie
wykonane, a obie konsole zobaczg odpowiednie zmiany.

Instrukcja obstugi sterownika M2+ © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Rozdziafl 8 - Konserwacja

OSTRZEZENIE

Przed przystgpieniem do wykonywania procedur konserwacyjnych na
sterowniku nalezy w catosci przeczytac ,Rozdziat 3 - Bezpieczehstwo”.

Wewnatrz sterownika z ekranem dotykowym nie ma czesci, ktére mogg byé
serwisowane przez uzytkownika. W mato prawdopodobnym przypadku awarii
sprzetu nalezy zwroci¢ urzgdzenie do naprawy.

8.1 Aktualizacja oprogramowania

PRZESTROGA

Przed zainstalowaniem aktualizacji nalezy przetaczy¢ sterownik w tryb
Stop (Zatrzymanie).

W firmie Mold-Masters obowigzuje polityka ciggtego doskonalenia.
W przypadku dostepnosci aktualizaciji oprogramowania wysytane jest
powiadomienie do istniejgcych klientow.

W zaleznosci od typu i wieku sprzetu mozliwe moze by¢ zastosowanie
aktualizacji systemu do wtasnego sterownika. Nalezy skontaktowac sie
z dostawcg i podaé numer seryjny swojego modelu, aby dowiedziec sie,
czy dana konsola moze zostaé uaktualniona.

Zazwyczaj nie ma potrzeby zwracania systemu sterowania do dostawcy
w celu przeprowadzenia jakichkolwiek modernizacji. Uzytkownik moze
pobra¢ aktualizacje na pendrive.

1. Usung¢ sterownik z pracy produkcyjne;.

2. Wybrac przycisk informacji:

Zostanie otwarty ekran Information (Informacje):

= % b @

] = 14
y TooclStore  Apps Setiags  Oraph  Picteres Shetdown  Slartup

W MILACRON

Lol Basbel 152
e a are Vherian TFod hary PR
Hestress 1512
IP o MU 510
naaoee Uplime (LR R R

wtaiied Prolecsl k|
| Thisrse Madem

Tood B #6: 40z sV
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Aktualizacja oprogramowania - ciag dalszy

3. Wiozyc¢ pendrive z danymi aktualizacji i odczeka¢ okoto 10 sekund.
4. Wybrac¢ opcje [Upgrade] (Aktualizacja):

@
Upgrade

5. Wprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.
Otworzy sie okno informacyjne:

Loading Program

Po zainstalowaniu aktualizacji uzytkownik zostanie poproszony o
ponowne uruchomienie konsoli w celu zakonczenia aktualizaciji:

Console has been upgraded
Exit console to install

6. Po ponownym uruchomieniu konsoli wybra¢ przycisk informacji jeden raz:

Instrukcja obstugi sterownika M2+ © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Aktualizacja oprogramowania - ciag dalszy

7. Sprawdzi¢ na ekranie, czy zainstalowano najnowszg wersje. Patrz
Rysunek 8-1.

— 2 el " N
O == iy & = 00
Teclfiore  Apps  Setfings  Oraph  Pletwes Shuidown  Suariup Standby

wg MILACRON

Comsin Moc 150

= -
W Peliire s 180, 745,15
Coresie Wy v 180504 G0
Imtaded Protocsl SR

kodem

Tool iy o5 402 #3530

Rysunek 8-1 Sprawdzanie wersji oprogramowania
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Mast :
asters 8.2 Sprawdzanie wyréwnania ekranu dotykowego

PRZESTROGA
Upewnic sie, ze proces kalibracji jest przeprowadzany precyzyjnie.

Nieprawidtowo przeprowadzona kalibracja spowoduje pogorszenie
funkcjonalnosci ekranu dotykowego, a nastepnie konieczne bedzie
skontaktowanie sie z firmg Mold-Masters w celu uzyskania pomocy.

Procedura kalibracji powoduje umieszczenie celownika w czterech réznych
pozycjach na ekranie. Uzycie rysika zwieksza precyzje wyrownania.

1. Wybrac¢ pozycje [Settings] (Ustawienia):

@é}
@
Settings

2. Wybrac opcje [Config] (Konfiguruj):
€k
Config

3. Woprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.

Zostanie otwarte okno Settings (Ustawienia):

{512 settings

Syslem Sefings

e & O m B =

Lisar Admin Lisar Access DaleTimea Frimers Medwork Hetwark Sham

O

Syziem Conli

Tool Geltinga

i o\

CuadiC ENG Toal Config

#= Back

4. Wybrac¢ [System Config] (Konfiguracja systemu) z menu System
Settings (Ustawienia systemu).
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Sprawdzanie wyrownania ekranu dotykowego - ciag dalszy
Zostanie otwarte okno System Config (Konfiguracja systemu):
A ——

Cyrem
Allow Global Set

Allow Toolload
Allow Standby
Blanking Delay
Baud Rate
Calibrate Touch

bt wpbien lien It

S | S e

=Fa

5. Wybrac opcje [Calibrate Touch] (Kalibruj dotyk) z listy Options (Opcje):
(@ oo ]

Cyenenn
Baud Rate Calitms Touch
CRIBFRIETOUERINN oonom v e
Console Startup s
Language
Leakage Mode |
Leakage Warn | W cuistes | | Cmable

Agion

o OR = Ve

o

6. Wybrac¢ ustawienie [Enable] (Wigcz).

Wyswietlone zostanie okno z ostrzezeniem:

Calibrate the touch screen?
Program will exit!

7. Wybrac przycisk [OK], aby kontynuowac¢ procedure kalibracji lub [Cancel]
(Anuluj), aby powrdci¢ do listy Options (Opcje) bez kalibracji.

Instrukcja obstugi sterownika M2+
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Ma ' Sprawdzanie wyréwnania ekranu dotykowego - ciag dalszy

8. Wybrac¢ urzadzenie do kalibracji, jesli znajduje sie w systemie podtgczonym
do sieci.

Zostanie otwarty ekran kalibracji. Patrz Rysunek 8-2.

Rysunek 8-2 Ekran kalibracji

@ WAZNE
W celu zapewnienia precyzji firma Mold-Masters zaleca uzycie rysika.

9. Dotknac¢ srodkowego punktu kursoréw krzyzykowych.

*  Po przerwaniu dotykania ekranu celownik krzyzykowy zostanie
przesuniety do kolejnej pozycji.
10. Powtarza¢ do momentu przetestowania wszystkich czterech miejsc.

@ UWAGA
Konsola zostanie automatycznie uruchomiona ponownie.

11. Wybra¢ przycisk [Cancel] (Anuluj), jesli konsola nie jest podtgczona do
sieci, a ekran wyswietlacza otwiera sie automatycznie.
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8.3 Testy autodiagnostyczne

Procedura diagnostyczna moze by¢ wykonywana w dowolnym momencie, gdy
sterownik jest podifgczony do narzedzia, pod warunkiem ze nie jest uzywany
do produkcji. Mozna jg wykona¢ na niektorych lub wszystkich strefach.

Sterownik moze wykonac trzy rodzaje testow diagnostycznych:
+ szybki test
* petny test
* test samej mocy

Na ekranie wyswietlacza

1. Wybrac¢ opcje [Apps] (Aplikacje):

_D_
D

Apps

Zostanie otwarty ekran aplikacji:

= »

E8

Stiings Ganph Piciunes Serdows  Statup Suandby Beeysd

N [_5‘1 '8!

PR ATDOHS HAlairns

£

SmarTankd

Peseis Toel K ad: JEdnass 10 Jun 18 15:34

2. Wybrac¢ opcje [Testing] (Testowanie):
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Testy autodiagnostyczne - ciag dalszy

Zostanie wyswietlony ekran testowania:

Céaplay ToolStoee 7

Vst Tesi

Tioend (D #8: Mona 5 Mar 2OLE DE-3)

Uzytkownik wprowadza wymagane dane w polu Test Range (Zakres testu).

W prawym gérnym rogu okna stanu wyswietlane sg informacije podczas
procesu testowania:

Nazwa — numer aktualnie testowanej strefy

Alias — nazwa testowanej strefy, jesli ma ona ustawiony alias

Start — wyswietla poczatkowg temperature testowanej strefy

Biezaca — wyswietla biezgcg temperature testowanej strefy
Docelowa — wyswietla temperature, jakg strefa musi osiggngc
podczas testu

Strefa maks. — wyswietla strefe z najwyzszym odczytem temperatury
w danym czasie

Moc — wyswietla biezgcg moc testowanej strefy podczas testu

Etap testu — punkt testu podczas jego przeprowadzania

3. Wybrac¢ opcje [First Zone] (Pierwsza strefa) i [Last Zone] (Ostatnia strefa),
aby otworzy¢ menu rozwijane i wybra¢ pierwszg strefe oraz ostatnig strefe:

Probe 1
Probe 2
Probe 3
Probe 4
Probe 5
Probe &
Probe 7
Probe 8
Probe 9
Prabe 10
Frobe 11

Instrukcja obstugi sterownika M2+
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Testy autodiagnostyczne - ciag dalszy

4. Wybrac¢ pole Test Pattern (Wzorzec testu), aby otworzy¢ pole wyboru testu:

Fast Test
Full Test
Power Only

UWAGA
Uzytkownik moze rowniez wybraé przycisk [First-Last] (Pierwsza—ostatnia),

aby automatycznie przetestowac¢ wszystkie strefy.

Nacisniecie przycisku [Reset] (Resetuj) powoduje przywrécenie
poprzedniego ustawienia wyboru strefy.

5. Wybra¢ opcje [Start], aby rozpoczgé test:

O
Start

a) Wybrac przycisk [Cancel] (Anuluj), aby zakonczy¢ test w dowolnym
momencie.
b) Wybra¢ opcje [Skip] (Pomih), aby poming¢ test dla dowolnej strefy.

Podczas testowania na wyswietlaczu lub wyswietlaczach stref pojawi sie test.
Patrz Rysunek 8-3.

Probe &
TEST

0.0
0.00

Rysunek 8-3 Wyswietlacz strefy — tryb testowania
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8.3.1 Szybki test

Szybki test polega na sprawdzeniu natezenia pradu i poziomu mocy. Strefa,
ktéra jest aktualnie testowana, jest pokazana w prawym polu. W tym polu
wyswietlane sg rowniez temperatura poczatkowa, biezgca temperatura oraz
etap testu. Patrz Rysunek 8-4.

—Test Ran
ge Testing Rack Position 6
First Zone Probe 1 ) Hame Probe &
Alias
Last Zone Probe 22 > Start 90 °C
Current 90 *C

Test Pattern Fast Test > Max Zone  Probe 10
First-Last

Test Stage Cooling 0

Rysunek 8-4 Szybki test — pola informacyjne

8.3.2 Pelny test

Petny test polega na sprawdzeniu, czy kazda strefa dziata prawidtowo.
Mozna go uzy¢:

+ jako kontroli podczas odbioru,

* aby sprawdzi¢, czy nowe narzedzie jest prawidtowo podtgczone

* jako pomoc w konserwacji, aby sprawdzi¢, czy narzedzie robocze

dziata prawidtowo

Petny test spowoduje schtodzenie catego narzedzia. Pierwsza strefa, ktora
ma zostaé przetestowana, jest podgrzewana, aby sprawdzi¢, czy osiggnie
wiasciwg temperature. Jesli temperatura nie zostanie osiggnieta, zwieksza
sie moc, aby sprébowac osiggngé wymagany poziom temperatury dla testu.

W polach informacji o petnym tescie wyswietlane sg te same dane,
co w przypadku szybkiego testu.

Testange
First Zone Probe 1 ) Mame Probe 22

Alias
Last Zone Probe 22 ) Start 89 °C

Current 89 °C

Test Pattern Full Test > Max Zone  Probe 10
First-Last
Test Stage  Finished

Rysunek 8-5 Petny test — pola informacyjne

8.3.3 Test mocy

Test mocy moze byé stosowany wytgcznie na kartach do pomiaru pradu i jest
przeznaczony wyfgcznie jako pomoc w konserwacji.

Sprawdza sie w nim, czy:

» strefy elementu grzejnego dziatajg prawidtowo,
* sprzezenie zwrotne z cewek wykrywajgcych prad jest zgodne z plikiem
historii narzedzia

WAZNE

Test mocy nie obejmuje sprawdzenia problemdéw, takich jak btedy
okablowania stref.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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8-11

W polach kryteriow testu mocy wyswietlane sg rowniez warto$¢ docelowa

i % mocy.

First Zone Probe 1 >
Last Zone Probe 22 )
Test Pattern Power Gnly )
First-Last

—Test Ran
- Testing Rack Position 18

Naime
Alias
Start
Current
Target
Power %

Test Stage

Probe 16

Power Test

Rysunek 8-6 Test mocy — pola informacyjne

8.4 Interpretacja wynikow testu

8.4.1 Test zadowalajacy

Jesli w tescie diagnostycznym nie zostanie wykryta usterka zadnej ze stref,
zostanie wyswietlony komunikat ,OK”. Patrz Rysunek 8-7.

Rysunek 8-7 Wyswietlacz strefy — test zadowalajgcy

8.4.2 Test niezadowalajacy

W przypadku wykrycia problemu na ekranie testowania zostanie wyswietlony
komunikat o btedzie w odniesieniu do danej strefy. Patrz Rysunek 8-8.

|

b lww  robe 8
A
Laat Zone Probe 3 b3 Sl oooC
Lol [l
Tt Patiens Fast Test > Max Beme | Probe 1@
First-Last eset
Tosd Rage  Cooling 0

Heater Cirault Tess: OF

THC Veirkey Testz Wam
Chgpen Chrews 11T
Probe # Heater Circult Teat; OF 184 o
THC Veiriag Teats Wam
Opan Cirewt TIC

Displyy  TookSiore LETings Oragh  DiemEes Shildown St

Ctwrs Dar=iaton

Lawhigpe

=
Cancel

=

s

Sysinm Statug ALARM

Rysunek 8-8 Wyniki na ekranie testowania
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Test niezadowalajacy - ciag dalszy

Strefa w kolorze zielonym pomysinie przeszia test. Strefa w kolorze zéttym ma
ostrzezenie. Czerwona strefa nie przeszia testu.

Wyswietlanych jest siedem kolumn z nastepujgcymi informacjami:

» Strefa — pokazuje numer strefy
*  Wyniki — wyswietla komunikat ,Zone Test OK” (,Test strefy OK”)
lub komunikat o btedzie
* Natezenie — pokazuje, jaka ilo$¢ prgdu zostata zmierzona w wyniku
zastosowania ustawionego napiecia
* Moc — pochodzaca od zmierzonego pradu i podanego napiecia systemu
* Rezystancja — pochodzgca od zmierzonego pradu i podanego
napiecia systemu
* Odchylenie — pokazuje réznice miedzy odczytami prgdu i odczytami,
ktére zostaty zapisane
*  Wyciek — pokazuje, czy zmierzono prad uptywowy
Uzytkownik moze przewijac strefy za pomocg paska przewijania po prawej
stronie komunikatéw o btedach.

Wiecej informacji na temat komunikatow o btedach na ekranie testowania
mozna znalez¢ w , Tabeli 8-1 Komunikaty o btedach diagnostyki systemu” na
stronie 8-13.

Wyniki sg réwniez widoczne na ekranie wyswietlacza. Patrz Rysunek 8-9.

Probe 2 Probe 3

WARN

0.0 0.0
0.00 0.00

Rysunek 8-9 Komunikaty o bfedach stref podczas testowania
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8.5 Komunikaty o biedach diagnostyki systemu

8-13

Tabeli 8-1 Komunikaty o btedach diagnostyki systemu

Komunikat btedu

Opis

Ponizej 0 lub
odwrécone T/C

Moze by¢ spowodowane odwrécong termopara.
Uwaga: jesli test zostat przeprowadzony przy temperaturze otoczenia ponizej
0°C, sterownik nie bedzie dziatat z ujemnymi odczytami temperatury.

Nie udato sie

Nieoczekiwane wyniki. Po tym komunikacie nastepujg kolejne komunikaty

prawidiowo o bfedach.
zareagowac
FUSE Sprawdzi¢ bezpiecznik karty.

Element grzejny /
T/C wspodlne ze
strefg NN?

Usterka w postaci skrzyzowanych przewodoéw miedzy wyswietlanymi strefami.
Moze to byc¢ usterka przewodéw termopary lub elementu grzejnego.

Test nagrzewania
nie powiddt sie

Temperatura nie wzrosta o ustawiong liczbe stopni w okresie nagrzewania.
Moze to by¢ spowodowane przez element grzejny z otwartym obwodem,
zacisnieta, zwartg lub przemieszczong termopare.

Brak
synchronizacji
sieci. Impuls

Prawdopodobnie z powodu btedu w okablowaniu zasilania.

N/Z Nie wykryto karty w szafie w gniezdzie oznaczonym wyswietlang strefa.

REV Temperatura wydaje sie male¢ po wtgczeniu mocy.

TIC Wykryto otwarty obwdéd termopary. Sprawdzi¢ okablowanie termopary dla
wyswietlanej strefy.

Interakcja T/C W przypadku innych stref niz testowana wystgpit niedopuszczalny wzrost

ze strefa NN?

temperatury, wiekszy niz ustawiony nieprawidtowy wzrost w warto$ciach
testowych. Wskazuje wadliwe ustawienie termopary lub bliskie potozenie strefy.

Test pominiety
przez uzytkownika

Test dla danej strefy zostat pominiety podczas testowania.

Test zatrzymany
przez uzytkownika

Test zostat przerwany.

Instrukcja obstugi sterownika M2+
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8.6 Drukowanie wynikow testu

Uzytkownik moze wydrukowaé wyniki procesu testowania za pomocg przycisku
[Print] (Drukuij):

S

Print

Otworzy sie okno komunikatu:

Printing please wait.....

Dane wyjsciowe zostang przestane do wyznaczonej drukarki lub pendrive’a.

@ UWAGA
Uzytkownik musi wybra¢ domysine ustawienie drukowania na ekranie

[Printers] (Drukarki). Wszystkie dane wyjsciowe sg wysytane bezposrednio
do tego domysinego ustawienia po wybraniu przez uzytkownika przycisku
[Print] (Drukuj). Nie zostanie otwarte okno ustawien drukarki.

Aby uzyska¢ wiecej informacji, zapoznac sie z punktem ,5.15 Konfiguracja
drukarki” na stronie 5-49.
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8.7 Tryb szkoleniowy i demonstracyjny

Sterownik posiada tryb demonstracyjny do uzytku w celach szkoleniowych lub
demonstracyjnych. Tryb demonstracyjny podaje do kazdej strefy wybranego
narzedzia strumien wstepnie zarejestrowanych danych o temperaturze. Konsola
wydaje sie dziata€ i po wybraniu ekranu wykresow daje rzeczywisty slad.

@ UWAGA
Sterownik nie bedzie sie komunikowac¢ z powigzang szafkg sterownika

w trybie demonstracyjnym. Firma Mold-Masters zaleca, aby w trybie
demonstracyjnym system byt bezczynny.

8.7.1 Przejscie do trybu demonstracyjnego lub
opuszczanie go

1. Wybrac¢ pozycje [ToolStore]:

ToolStore

2. Wybra¢ wymagane narzedzie:

Ll st A
1 1 160 00 FEUN Dems Mods

- ] Beach-the .11-'nm.=|1;|.r. . Sarial Part
3 ] n .1.1:.1 m.‘lmr. . Sarial Port
4 4 . = .mmw'lm.r. . Sarial Part
5 5 it m.-nw'lm.r. . Sarial Pert
& & = .m:-aam-'lmr. . Serial Part
4 1873 L] .m:-.-am-'lmr. . Serial Porl
1] 1] e adc 10030 |1||.w. . Serial Fart
. 1 ! 1
mn a . Tt .11mm?m||q. . Serial Far

THIE FPAEA

27 Feb 2008 11532

3. Wybra¢ odpowiednie pole w kolumnie Connection (Potagczenie).

4. Wybrac¢ opcje [Set] (Ustaw):

5. Wprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.
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Przejscie do trybu demonstracyjnego lub wyjscie
z niego - ciag dalszy

Otworzy sie okno wyboru:
Ce== 1

Serial Port
Demo Mode

@ UWAGA
Przed zmiang potgczenia nalezy zatadowac narzedzie. Jesli wybrane

narzedzie nie zostanie zatadowane, pojawi sie okno komunikatu
ostrzegajgcego uzytkownika.

6. Wybrac¢ opcje [Demo Mode] (Tryb demonstracyjny).

Wyswietlone zostanie okno z ostrzezeniem:

CAUTION!
Demo mode will disable normal operation

Aby wyjs¢ z trybu demonstracyjnego, nalezy powtorzy¢ kroki od 1 do 4, a
nastepnie wybra¢ opcje [Serial Port] (Port szeregowy).
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8.8 Odiaczanie lub ponowne podiaczanie konsoli

PRZESTROGA
Nie nalezy odtgczaé konsoli, jesli system uzywa sond zsynchronizowanych
z cyklem.

Nie zaleca sie uruchamiania systemu bez konsoli, chyba Ze jest to sytuacja
awaryjna. Jesli konsola musi by¢ odtgczona, nalezy upewnic sie, ze jest

odfgczona na mozliwie najkrétszy czas.

Ponizsza procedura pokazuje, jak zmieni¢ konsole ze sterownikiem w trybie

Run (Praca), chociaz lepiej najpierw wytgczy¢ sterownik.

8.8.1 Demontaz konsoli
1. Odtgczy¢ przewdd danych:

N

Zasilanie tacz
sieciowe danych
240V

2. Wybrac¢ opcje [Stop], aby zatrzymac¢ konsole:

Mode

| Run
_| standby

_ | startup

__| shutdown

_| Boost

W  stop

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Demontaz konsoli - ciag dalszy
3. Odigczy¢ ztacze zasilania:

1

- . aC_1a i
Zasilanie tacz
sieciowe danych

240V

4. Wyijac konsole:

Zasilanie tacze
sieciowe danych
240V
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8.8.2 Ponowne podiaczenie konsoli
1. Podigczyc¢ ztacze zasilania:

Zasilanie tgcze
sieciowe danych
240V

2. Sprawdzi¢, czy wybrano wtasciwe narzedzie:

sl Bl ] it Wl

] ] 150 06 ZANEINA Diemo Mode
- -3 . beadh-tha . H'ﬁllJFIhIJ'. . Serkal Mot
4 H Li] 17351 e Gerial Port
4 4 L= OO0 G2 EF Sarkal Port
5 5 Reut 0o 02T Serhal Port
3 3 L= RS0 0P INF Serial ot
! L] L] THS RN Serial Pon
n n i e gl 102 ey Serlal Pon
a8
LL] a et T4 0N Saral Moent

10 FFoeinn

Tocl B 50 tecis 27 Fab 2008 1153 Syuieer Tinlue ALAEM

3. Wybrac¢ opcje [Run] (Praca):

Mode

¥ Run
_| Standby

_| Startup

_| Shutdown

| Boost
_| Stop
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Ponowne podiaczenie konsoli - ciag dalszy
4. Ponownie podtgczy¢ kabel danych:

L

©

Zasilanie tacze
sieciowe danych
240V
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8.9 Serwisowanie i naprawa sterownika

f OSTRZEZENIE - WYSOKIE NAPIECIE

Przed otwarciem szafy w celu przeprowadzenia kontroli lub wymiany
bezpiecznikéw nalezy odizolowac¢ sterownik od zrodta zasilania.

PRZESTROGA
Sprawdzi¢ zewnetrzne przewody, czy nie ulegty uszkodzeniu przewody

elastyczne, wtyczki lub gniazda. Jesli przewodd elastyczny ulegt uszkodzeniu
lub wystepujg odstoniete zyty, nalezy go wymienic.

Wszelkie wewnetrzne przewody, ktére zginajg sie w celu dostosowania sie
do otwieranych drzwi, nalezy sprawdzi¢ pod kgtem uszkodzen izolaciji.

Na kartach sterujgcych nalezy stosowac wytgcznie bezpieczniki
ceramiczne. Nigdy nie nalezy uzywac bezpiecznikdw szklanych.

8.9.1 Czesci zamienne

Firma Mold-Masters nie przewiduje koniecznosci naprawy jakichkolwiek
czesci sterownika na poziomie pulpitu poza bezpiecznikami. W mato
prawdopodobnym przypadku awarii pulpitu zapewniamy wszystkim naszym
klientom bardzo dobre mozliwosci naprawy i wymiany.

8.9.2 Czyszczenie i kontrola

PRZESTROGA
Jesdli filtry wentylatora zatkaja sie, przeptyw powietrza chtodzgcego bedzie

zmniejszony i moze dojs¢ do przegrzania urzadzenia.

Kazde srodowisko jest w pewnym stopniu zanieczyszczone, przez co
wymagana jest regularna kontrola filtrow wentylatora. Firma Mold-Masters
zaleca comiesieczne kontrole. Zatkane filtry nalezy wymienic. Filtry zamienne
mozna zakupi¢ w firmie Mold-Masters.

W niektorych modelach filtr znajduje sie w tacy wentylatora, do ktérego dostep
mozna uzyskac od przodu sterownika na samym dole. Wykreci¢ dwie sruby
mocujgce i wysungc tace. Patrz Rysunek 8-10.

1

Rysunek 8-10 Taca wentylatora z filtrem
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Maste
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Czyszczenie i kontrola - ciag dalszy

W innych modelach filtr jest dostepny od strony panelu bocznego.
Patrz Rysunek 8-11.

Rysunek 8-11 Lokalizacje filtra bocznego
Nadmiar kurzu, ktéry dostat sie do szafy, mozna usung¢ za pomoca delikatne;j
szczotki i odkurzacza.

Jesli urzadzenie jest narazone na wibracje, zalecamy uzycie izolowanego
wkretaka, aby sprawdzi¢, czy nie poluzowaty sie zadne zaciski.
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8.10 Bezpieczniki i zabezpieczenie nadpradowe

f OSTRZEZENIE - WYSOKIE NAPIECIE

Przed otwarciem szafy w celu przeprowadzenia kontroli lub wymiany
bezpiecznikdow nalezy odizolowac¢ sterownik od zrodta zasilania.

Przewidziane sg bezpieczniki zasilajgce do czterech oddzielnych funkcji,
a miniaturowy wytgcznik automatyczny, zamontowany na panelu przednim
zapewnia ogolne zabezpieczenie nadprgdowe dla kompletnej jednostki.

8.10.1 Bezpieczniki zamienne

Jedli doszto do pekniecia bezpiecznika, nalezy wymieni¢ go na nowy
o identycznych parametrach. Prawidtowe typy bezpiecznikow podano
w Tabeli 8-2, Tabeli 8-3 i Tabeli 8-4.

8.10.2 Bezpiecznik konsoli

Konsola jest zasilana za posrednictwem oddzielnego bezpiecznika uzywanego
we whudowanej oprawie bezpiecznikowej, ktéra znajduje sie w poblizu
gtéwnych szyn zbiorczych.

Tabeli 8-2 Specyfikacja bezpiecznika konsoli

Bezpiecznik Przeciwprzepieciowy 20 mm

Wydajnos¢ znamionowa | 2 A

8.10.3 Bezpiecznik zasilacza

Zasilacz jest zamontowany na gornej czesci gérnej ptyty montazowej za
szyng zaciskowa. Posiada wbudowany bezpiecznik zasilajgcy.

Tabeli 8-3 Specyfikacja bezpiecznika zasilacza

Bezpiecznik Przeciwprzepieciowy 20 mm
Wydajno$¢ znamionowa | 6,3 A

8.10.4 Bezpiecznik wentylatora

Sterownik M2 Plus jest wyposazony w jeden wentylator wspomagajgcy
chtodzenie. Wentylator jest wyposazony w oddzielny bezpiecznik zasilania.

Tabeli 8-4 Dane techniczne bezpiecznika wentylatora

Bezpiecznik Przeciwprzepieciowy 20 mm
Wydajnos¢ znamionowa | 6,3 A
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8.10.5 Bezpieczniki kart sterownika

PRZESTROGA
Na kartach sterujgcych nalezy stosowa¢ wytgcznie bezpieczniki ceramiczne.

Nigdy nie nalezy uzywac bezpiecznikow szklanych.

Karta sterownika pragdu posiada bezpieczniki zabezpieczajgce zarowno dla
wejscia termopary, jak i wyjscia obcigzenia grzewczego.

Jesli wskaznik LED bezpiecznika wskazuje, ze bezpiecznik wyjsciowy zostat
przerwany, mozna tatwo wyjg¢ karte i wymieni¢ bezpiecznik.

Tabeli 8-5 Dane techniczne bezpiecznika wyjsciowego
Typ bezpiecznika Ceramiczny FF 32 mm, o bardzo

wyjsciowego szybkim dziataniu

Typ karty Z6 Z4 Z2 Z1
Wydajnos¢ 5A 15A 20AIlub32A|40A
Znamionowa

Jesli dioda termopary [T/C] wskazuje, ze obwdd termopary jest otwarty,
bezpiecznik wejsciowy mogt zostac przerwany.

Tabeli 8-6 Dane techniczne
bezpiecznika wejsciowego

Typ bezpiecznika Montowany na powierzchni

wejsciowego

Bezpiecznik Nanoceramiczny, o bardzo
szybkim dziataniu

Wydajnosc¢ 62 mA

zZnamionowa
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st Rozdziat 9 - Rozwigzywanie
problemow

OSTRZEZENIE
A Przed przystgpieniem do rozwigzywania problemow ze sterownikiem nalezy
w catosci przeczyta¢ ,Rozdziat 3 - Bezpieczenstwo”.

PRZESTROGA
Obwdd wykrywania bezpiecznikdw wymaga ciggtego pradu niskiego

poziomu doprowadzanego przez rezystor upustowy o wysokiej impedanciji
w celu utrzymania stanu alarmowego.

W rezultacie obwéd obcigzenia jest nadal podigczony do zasilania
sieciowegdo i nie mozna bezpiecznie probowac naprawic lub wymienic
bezpiecznika bez uprzedniego odizolowania tego obwodu.

System sterowania jest wyposazony w kilka funkcji pozwalajgcych na
wczesng diagnostyke usterek w systemie sterowania, elementach grzejnych
narzedzi i czujnikach termopar:

+ Jesli system wykryje nietypowy stan, na ekranie wyswietlacza pojawi
sie komunikat ostrzegawczy.

» Jesli temperatura strefy bedzie odbiegac od rzeczywistego
ustawienia i wykraczac poza limity alarmowe, wyswietlacz zmieni
sie na biaty tekst w czerwonym polu i wygeneruje zdalny alarm.

« Jedli system wykryje usterke w jednej lub kilku strefach kontrolnych,
zamiast wartosci temperatury na ekranie wyswietlacza pojawi sie
komunikat o btedzie.

9.1 Wskazniki karty sterownika

OSTRZEZENIE
A Zaciski ostoniete na tylnej ptycie Euro sg aktywne, chyba ze zasilanie
jest wylgczone.

Karty sterujgce strefami majg rowniez wtasne wskazniki LED, ktére wskazujg
stan techniczny, widoczne przez okna szafy.

FUSE (BEZPIECZNIK) — powinna by¢ normalnie wytgczona. Swieci sie,
sygnalizujgc usterke bezpiecznika wyjsciowego.

GF — powinna by¢ normalnie wytgczona. Swieci sie, sygnalizujgc, ze karta
wykryta usterke uziemienia w jednej ze stref sterowanych przez te karte.

LOAD (OBCIAZENIE) (L1 do L2/L6) — powinny normalnie $wiecié sie.
Impulsuja, aby pokazaé, ze do odbiornika jest dostarczane regulowane zasilanie.

SCAN (SKANOWANIE) — ta dioda miga szybko, gdy sterownik skanuje
kolejno kazdg karte.

TC — powinna byé normalnie wytgczona. Swieci sie, sygnalizujgc, ze karta
wykryta btagd obwodu otwartego w obwodzie termopary.

Aby wyjac¢ karte z gniazda, pociggnaé czerwone uchwyty do przodu i delikatnie
wyciggnaé karte. Nie ma potrzeby wylgczania zasilania sieciowego.
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9.2 Rozszerzenie lampy sygnalizacyjnej
i sygnalizatora dzwiekowego

Lampa sygnalizacyjna i sygnalizator dzwiekowy rozszerzajg kazdy alarm
temperatury drugiego stopnia lub alarm btedu krytycznego. Usuniecie
przyczyny alarmu powoduje automatyczne zatrzymanie lampy sygnalizacyjnej/
sygnalizatora dzwiekowego.

Dostepny jest rowniez przetgcznik, ktéry wycisza dzwiek w dowolnym momencie.
UWAGA

Nie jest wyswietlane przypomnienie, aby pokazac, ze dzwiek sygnalizatora
jest wyciszony, gdy system jest sprawny.

Powtarzanie sie kolejnych stanéw alarmowych spowoduje zaswiecenie
sie lampki sygnalizacyjnej, ale nie spowoduje alarmu dzwiekowego.

9.3 Komunikaty ostrzegawcze systemu
Komunikaty te ostrzegajg réwniez o nieprawidtowym stanie.

Tabeli 9-1 Komunikaty ostrzegawcze systemu

Komunikat Nietypowy warunek
ostrzegawczy
FAIL Test strefy zakonczyt sie niepowodzeniem.
MAN Strefa sterowania jest w trybie recznym.
Strefa jest podrzedna w stosunku do innej strefy sterowania,
gdzie # oznacza numer tej strefy. Na przyktad S 2 oznacza,
S# ze strefa jest podrzedna do strefy 2.

Do obu stref doprowadzana jest taka sama moc.

Na ekranie wyswietlacza warto$¢ zadana wyswietlana na

wybranej strefie jest identyczna jak na strefie podrzedne;.

TEST Wyswietlane, gdy strefa jest w trybie testu diagnostycznego.
Wyswietlany, jedli podczas testu zostanie wykryta interakcja

WARN . :

temperatury pomiedzy strefami.
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9.4 Komunikaty btedu i ostrzegawcze

Tabeli 9-2 Komunikaty btedu i ostrzegawcze

Komunikat
btedu

Przyczyna

Dziatanie

AMPS

Sterownik nie moze spetni¢ biezgcego zadania.

Uwaga: Ten komunikat btedu jest
najprawdopodobniej widoczny, jesli dana strefa
jest ustawiona jako strefa typu Ostrze.

Odizolowac zasilanie systemu,
sprawdzi¢ kable i ciggtos¢
okablowania elementu grzejnego.
Sprawdzi¢ rezystancje elementu
grzejnego wzgledem innych
znanych, sprawnych stref, aby
upewni¢ sie, ze nie jest ona
wyraznie wyzsza niz srednia.

ERR!

W tej strefie wykryto niewielki wzrost
temperatury lub nie wykryto go wcale.

Gdy konsola zacznie dostarcza¢ zasilanie,
oczekuije sig, ze na termoparze bedzie
widoczny rownowazny wzrost temperatury.

Jesli termopara zostata uwieziona i zacisnieta
w nharzedziu lub kablu, konsola nie moze
zobaczy¢ petnego wzrostu temperatury, ktéry
wystepuje przy koncowce. Brak usuniecia
tego stanu strefy grozi przegrzaniem

i uszkodzeniem kohcowki.

Obwadd utrzymuje moc wyjsciowg ha
dowolnym poziomie, jaki osiggnat, gdy obwdd
monitorowania wykryt usterke.

Sprawdzi¢ okablowanie termopary,
ktére moze by¢ odwrocone.
Okablowanie elementu grzejnego
moze by¢ uszkodzone lub moze
wystepowac przerwa w obwodzie
elementu.

FUSE

Bezpiecznik dla tej strefy ulegt uszkodzeniu.

WAZNE: Nalezy przeczytaé ostrzezenia
o zagrozeniach podane na poczatku
rozdziatu 8.

WAZNE: Bezpiecznik moze ulec awarii tylko
z powodu awarii zewnetrznej w stosunku do
sterownika. Przed wymiang bezpiecznika
nalezy zidentyfikowa¢ i usung¢ usterke.

Uwaga: Jesli dany bezpiecznik jest
zamontowany na karcie sterowania, mozna
bezpiecznie odigczy¢ ptytke, aby odizolowaé
obwdd i wymieni¢ bezpiecznik na karcie.

Wymienic¢ bezpiecznik na
bezpiecznik o identycznej wartosci
znamionowe;j i takiego samego
typu, [bezpiecznik wielkiej mocy
typu HRC].

UWAGA: Przepalony bezpiecznik
znajduje sie na karcie sterowania.

GND

System wykryt btgd uziemienia.

Sprawdzi¢ okablowanie elementu
grzejnego pod katem Sciezki niskiej
impedanciji do ziemi.

HELP

Wystgpita awaria systemu i konsola nie wie,
jak zareagowac.

Ten alarm moze wystgpié, jesli konsola
starszego modelu jest podtgczona do szafy

w nowszej wersji. Jesli konsola we wczesniejszej
wersji nie rozpozna alarmu wygenerowanego
przez pozniejszy model karty sterowania,
woéwczas nie moze wyswietli¢ odpowiedniego
komunikatu alarmowego.

Oprogramowanie konsoli obejmuje procedure
sprawdzania komunikatéw przychodzacych

i sygnalizuje komunikat HELP (POMOC),
jesli wystapi taki stan.

Zanotuj numery seryjne zarowno
sterownika, jak i konsoli.

Zanotuj réwniez date
oprogramowania konsoli podang na
ekranie informacji.

Nalezy skontaktowac¢ sie z dostawcag
i przekaza¢ mu te informacje.

HTR!

Rezystancja elementu grzewczego nie jest
zgodna z oczekiwaniami lub element grzewczy
ma otwarty obwadd.

Sprawdzi¢ prawidtowosé rezystanciji
elementu grzewczego za pomocg
miernika.
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Masters
Komunikaty btedu i ostrzegawcze - ciag dalszy
Tabeli 8-1 Komunikaty btedu i ostrzegawcze

E'c;r(;\:mkat Przyczyna Dziatanie

HIGH / Czujnik przeptywu wody wykryt wysoki *  Przeptyw wody jest tylko stanem

Low przeptyw. monitorowanym. Komunikaty te

nie spowodujg wstrzymania ani
Czujnik przeptywu wody wykryt niski wyltgczenia systemu.
przeptyw. * Nalezy sprawdzi¢ ukfad wody
chtodzacej pod kgtem niedroznosci
i przeciekow, aby upewni¢ sie,
ze nie dojdzie do przegrzania.
LINE Nie sg odbierane impulsy synchronizacji * Na kazdej karcie znajduje sie obwod
zasilania sieciowego. wykrywania fazy oraz wspdlny obwdéd
wykrywania fazy dla wszystkich
Zasilanie trojfazowe jest wykorzystywane pozostatych typow sterownikow.
w obwodzie detekcji skrzyzowania do *  Chociaz usterka w takich obwodach
generowania impulséw czasowych w celu moze spowodowac wyswietlenie
doktadnego sterowania fazg i wyzwalania komunikatu btedu LINE, taka usterka
triaka. jest bardzo rzadko zauwazana.
* Najczestszym btedem jest brak
Jesli detekcja fazy nie powiedzie sie w jednej jednej fazy lub, jedli wtyczka
lub dwdch fazach, wéwczas nie ma impulsu zostata nieprawidtowo podtgczona,
do pomiaru kata fazy i generowany jest przetgczona faza i przewod neutrainy.
komunikat btedu LINE (LINIA). » Jesli pojawi sie komunikat btedu
LINE, nalezy wytgczy¢ i odizolowaé
Wszystkie obwody w sprawnych fazach beda sterownik, i sprawdzi¢ okablowanie
nadal dziata¢ normalnie. zasilania pod katem obecnosci
wszystkich trzech faz.

LINK Konsola jest przetagczona na sterownik *  Sprawdzi¢, czy tacze sieciowe jest
zdalny z tgczem sieciowym, ale nie moze prawidtowe i/lub czy sterownik
komunikowac sie z jednostkg zdalng. zdalny jest nadal wtaczony

i dostepny.
Konsola moze wyswietla¢ odpowiednie
strefy dla danego narzedzia, ale nie
moze przekazywac zadnych informacji
o temperaturze. Wyswietla btad krytyczny
urzgdzenia LINK zamiast rzeczywistej
temperatury.

LOAD W normalnym systemie * Odcig¢ zasilanie systemu i
Strefa wykrywa potencjalnie wiekszy pobor sprawdzi¢ rezystancje narzedzia.
pradu niz maksymalna specyfikacja.

W systemie Spear-Seki *  Odtgczy¢ zasilacz systemu i
Brak obcigzenia danej strefy. Wystepuje tylko sprawdzi¢ potgczenia pomiedzy
w recznym trybie zamknietej petli, w ktérym sterownikiem a elementami
prad jest wstepnie ustawiony. grzejnymi narzedzi.

*  Sprawdzi¢ réwniez ciggtosc
Obwod wykrywania prgdu nie wykryt elementu grzejnego.
przeptywu pragdu. Strefa jest oznaczona jako
nieposiadajgca obcigzenia.

OVER Strefa RTD wykryta temperature «  Sprawdzi¢, czy nie zamontowano
przekraczajgcg 99°C. innego RTD.
Obwody czujnikéw RTD moga odczytywac
wartosci tylko z zakresu 0-99°C, wiec usterka
jest prawdopodobna i wymaga zbadania.

Uwaga: nie ma to wptywu na strefy
sterowania.

Instrukcja obstugi sterownika M2+
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Komunikaty bledu i ostrzegawcze - ciag dalszy

Tabeli 8-1 Komunikaty btedu i ostrzegawcze

Komunikat
btedu

Przyczyna

Dziatanie

N/Zz

Konsola wykryta karte sterowania,
ale karta nie moze komunikowac sie
z konsola.

Jesli wszystkie strefy wyswietlajg
wskazanie N/Z, a zadne karty nie
wyswietlajg/nie majg migajgcych diod
SCAN, nalezy sprawdzi¢ przewdd
komunikacyjny miedzy konsolg

a szafg sterownika.

Jesli tylko jedna lub dwie strefy
wyswietlajg wskazanie N/Z, sprawdzic¢
karte pod katem usterek.

NONE

Konsola wykryta karte sterowania, ktéra
nie ma ustawien.

Ten komunikat btedu moze pojawic
sie na krétko podczas wigczania,

ale powinien znikng¢ po wstepnym
zeskanowaniu karty.

Jesli komunikat bedzie sie powtarzat,
konieczne moze by¢ ponowne
zastosowanie prawidtowych
ustawien karty.

REV

Karta wykryta nieprawidtowe wejscie
na zacisku termopary, ktére wskazuje
na zwarcie lub odwrdcenie termopary.

Jesli alarm REV utrzymuje sie,
wytgczy¢ sterownik i zbadac
niewfasciwie dziatajgca strefe.
Mozna takze podporzadkowaé
niewfasciwie dziatajgcy strefe do
sprawnej strefy do czasu, az bedzie
mozliwe usunigcie usterki.

RTD

Monitor RTD nie widzi wejscia. (RTD ma
otwarty obwad)

Sprawdzi¢ RTD i jego okablowanie
pod katem uszkodzenia potgczenia.

T/IC

Wykryto termopare z otwartym obwodem
(T/C) i nie wybrano automatyczne;j
odpowiedzi w kolumnie T/C Open Error
(Btad otwarcia obwodu T/C) na ekranie
ustawien.

W celu natychmiastowego przywrdcenia
sprawnosci:

Podporzadkowac te strefe sterowania
do sgsiedniej strefy ALBO zmieni¢
sterowanie na petle otwarta.

Gdy sterownik jest wolny, sprawdzi¢,
czy bezpiecznik wejsciowy na karcie
sterujgcej nie zostat przerwany.

Jesli bezpiecznik jest sprawny, nalezy
sprawdzi¢ okablowanie pod katem
usterek lub wymienié termopare.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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HasteE Rozdziat 10 - Szczegoly
okablowania sterownika
systemu goracokanatowego

10.1 Oznaczenie trojfazowe - opcja gwiazda/trojkat

OSTRZEZENIE

Przed przystgpieniem do podtagczania sterownika nalezy w catosci
przeczytac¢ ,Rozdziat 3 - Bezpieczehstwo”.

A OSTRZEZENIE - WYSOKIE NAPIECIE

Nalezy zachowac¢ szczegolng ostroznos$¢ podczas podigczania sterownika
do zasilania tréjfazowego.

Nie nalezy zmienia¢ okablowania zasilania, dopdki sterownik nie zostanie
odtgczony od wszystkich zrédet zasilania.

W przypadku zmiany konfiguracji z gwiazdowej na trojkgtowej, przewod
neutralny musi by¢ odtgczony i zabezpieczony w celu ochrony przed
napieciem zwrotnym.

PRZESTROGA
Nieprawidtowe potgczenie z konfiguracjg gwiazdowa/tréjkatowej moze

uszkodzié sterownik.

Ponizsze standardy dotyczg wytgcznie sterownikéw podtgczonych do standardu
Mold-Masters. Podczas zamawiania sterownika mogty zosta¢ okreslone inne
dane techniczne. Nalezy zapoznac¢ sie z dostarczonymi danymi technicznymi.

Sterownik jest zwykle zasilany przez gwiazdowy lub tréjkgtowy ukfad
zasilania. Niektore modele mogg by¢ wyposazone w opcje podwojnego
zasilania, ktéra obstuguje 3-fazowe zasilanie gwiazdowe lub tréjkgtowe.

@ WAZNE
Przewdd do zasilania tréjkgtowego nie obejmuje zyty neutralnej.

Kolory przewodéw mogag sie rézni¢. Nalezy zawsze podtgczac przewody
zgodnie z ich oznaczeniami. Patrz Tabeli 10-1.

Tabeli 10-1 Oznaczenia przewodow

Oznaczenia . L
. Opis zasilania

przewodow
L1 Faza 1
L2 Faza 2
L3 Faza 3
N Neutralny*
Symbol uziemienia |Uziemienie

*Zasilanie trojkatowe nie obejmuje stosowania przewodu neutralnego.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika M2+
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10.2 Podiaczanie opcji gwiazda/trojkat

Jesli szafa jest wyposazona w opcje podwodjnego zasilania, w szafie tej
znajdujg sie dwa miejsca, ktére nalezy zamieni¢ w celu przetgczenia miedzy
zasilaniem gwiazdowym, a tréjkatowym.

W gérnych blokach potgczeniowych zmieni¢ ztgcza krzyzowe zasilania
gwiazdowego/tréjkgtowego za pomocg jednego 3-drogowego fgcznika dla
zasilaczy gwiazdowych lub trzech 2-drogowych tgcznikéw dla zasilaczy
trojkgtowych. Gorne bloki potgczeniowe sg dostepne z przodu szafy i znajdujg
sie tuz ponizej goérnej czesci szafy. U podstawy szafy znajduje sie listwa
ztgczy zasilania, do ktérej mozna podigczy¢ przewdd zasilajacy w uktadzie
gwiazdowym lub trojkgtowym.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w punktach ,10.2.1 Ustawianie konfiguraciji
gwiazdowej dla szyny zasilania” i ,10.2.3 Ustawianie konfiguracji trojkgtowe;
dla szyny zasilania”.

10.2.1 Ustawianie konfiguracji gwiazdowej dla szyny
zasilania

OSTRZEZENIE

Przed wymiang okablowania nalezy upewnic sie, ze sterownik zostat
odizolowany od wszystkich zrodet zasilania.

| —— i
R : ! | <«—— CZARNY
MP3 ¥ .: ;'.T = 1
r. —— |
S | olf 3 <«—— BRAZOWY
[ . - :I. 3 -
MP1| =gl =
— iy |
T | =] o | <«—— CZARNY
mMP2| | "=fi.]i: 4 <«—— NIEBIESKI - ten przewéd

. musi by¢ podigczony do
MP na bloku zaciskow.

Rysunek 10-1 Podfgczy¢ przewdd neutralny — potozenie oznaczone niebieska strzatka

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Rysunek 10-2 Zainstalowac¢ 3-drogowy tgcznik

10.2.2 Okablowanie zasilania gwiazdowego
OSTRZEZENIE

Przed wymiang okablowania nalezy upewnic sie, ze sterownik zostat
odizolowany od wszystkich zrédet zasilania.

WAZNE
Do potaczenia gwiazdowego nalezy uzywaé wylgcznie 5-zytowego

przewodu zasilajgcego.

iiuq—m
| i*ﬂ_n.z

»

L3
Neutralny

Uziemienie

Uwaga: tylko przewod pieciozytowy. Linia neutralna zatozona.

Rysunek 10-3 Okablowanie zasilania gwiazdowego

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika M2+
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10.2.3 Ustawianie konfiguracji trojkatowej
dla szyny zasilania

OSTRZEZENIE

Przed wymiang okablowania nalezy upewni¢ sie, ze sterownik zostat

odizolowany od wszystkich zrédet zasilania.

CZARNY

BRAZOWY

CZARNY

NIEBIESKI - ten
przewéd musi
by¢ odfaczony

i zabezpieczony.

Rysunek 10-4 Usungc¢ przewdd neutralny — pozycja oznaczona niebieskg strzatkg

Wyjscie
do szyn
zbiorczych

=
=51
=1
L —

e

Rysunek 10-5 Zainstalowac trzy 2-drogowego fgczniki

10-4

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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asters 10.2.4 Okablowanie zasilania tréojkatowego

OSTRZEZENIE

Przed wymiang okablowania nalezy upewnic sie, ze sterownik zostat
odizolowany od wszystkich zrédet zasilania.

WAZNE
Do potaczenia trojkgtowego nalezy uzywac wytgcznie 4-zytowego

przewodu zasilajgcego.

1]

iu.ﬂ l— L1
- *

.H_Lz

-

L3

I— iﬁ—”— Uziemienie

Uwaga: tylko przewdd czterozytowy. Brak linii neutralnej.

Rysunek 10-6 Okablowanie zasilania trojkgtowego
10.3 Kable termopar przewodowych
PRZESTROGA
Upewnic sie, ze zastosowano przewodd o prawidtowych parametrach
znamionowych.

Kabel termopary moze by¢ przewodem wielozytowym lub kanat z pojedynczymi
przewodami. Informacje dotyczgce kolorow mozna znalez¢ w Tabeli 10-2.

Tabeli 10-2 Kolory przewodéw termopary
Typ Dodatni Ujemny
J Biaty Czerwony
K Zotty Czerwony

10.4 Przewody zasilajace wigzke
PRZESTROGA
Upewni¢ sie, ze zastosowano przewdéd o prawidtowych parametrach
Znamionowych.
Przewod zasilajgcy moze by¢ przewodem wielozytowym lub kanat z

pojedynczymi przewodami. Wiecej informacji dotyczacych koloréw mozna
znalez¢é w Tabeli 10-3.

Tabeli 10-3 Kolory zyt przewodu zasilajacego
Typ tréjfazowy Zasilanie Powrét
Gwiazda lub trojkat | Brazowy 2oty

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika M2+
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10.5 Wyjscie alarmowe / wejScie pomochicze
Opcjonalne ztgcze szafy zapewnia wyjscie alarmowe z wewnetrznego
zestawu stykdéw przekaznikowych. Za pomocg zewnetrznego zZrodta zasilania
szafa moze zainicjowac szereg urzadzen ostrzegawczych, gdy jakakolwiek
strefa przejdzie w stan alarmu.

Jest to powszechnie stosowane w przypadku lamp sygnalizacyjnych, alarmow
dzwiekowych lub informowania maszyny do formowania. W celu wykrycia
chwilowych stanéw alarmowych przekaznik jest przytrzymywany przez okoto
15 sekund po skasowaniu stanu alarmowego. Parametry znamionowe stykéw
to 5Aprzy 240 V.

HAN4A

Rysunek 10-7 Ztgcze HAN4A

Tabeli 10-4 Potaczenia alarmowe/pomocnicze
potaczenia pinowe

Pin Potaczenie Wejscie/wyjscie
1 Pomocniczy sygnat Standby

wejsciowy (Tryb czuwania)
2 Uziemienie wejscia

pomocniczego
3 Styk alarmowy 240 V nr 1 | Styki zwierne
4 Styk alarmowy 240 V nr 2

Opcjonalny sygnat wejsciowy moze by¢ odbierany przez to samo ztacze.
Moze by¢ uzywany do wigczania i wytgczania synchronizacji kohcowek
typu ostrze, trybu blokady, zdalnego trybu wzmocnienia lub gotowosci,
lub dowolnej innej funkcji zdefiniowanej przez uzytkownika. Szczegotowe
informacje mozna znalez¢ w specyfikacji danego modelu.

10.6 Port szeregowy

Dla portu szeregowego RS-232, ktéry stuzy do komunikacji z komputerem
zdalnym w celu gromadzenia danych, mozna zapewni¢ meskie 9-wtykowe
ztgcze panelu D.

Wyjbcie pinowe RE212
(O pimowe mygskic)
Fin 1 Fin 5

E=0)

Pin & Pin %

Rysunek 10-8 Port szeregowy RS-232

Instrukcja obstugi sterownika M2+ © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Wyjscia wtykow znajdujg sie w Tabeli 10-5:

Tabeli 10-5 Potaczenia wtykowe
portu szeregowego

Pin Potaczenie

Przesytanie
Odbieranie

Uziemienie

Uzgodnienie

OO |NOO| || W|IN|—~

10.7 Port USB
Dostepny jest port USB, ktéry umozliwia korzystanie z pewnych funkcji,
takich jak:

* tworzenie kopii zapasowej i przywracanie ustawien narzedzi

+ zapisywanie wynikow testéw narzedzi

* dane wyjsciowe drukarki

Tabeli 10-6 Potaczenia wtykowe
portu USB

Pin Potaczenie
VCC

D-

D+

GND

AIWIN|=-

usBe

Standard &

Gnd Data+ Data- +5¥

Rysunek 10-9 Port USB

10.8 Opcja filtrowania

W krajach, w ktérych problemem sg zakiécenia na liniach energetycznych,
firma Mold-Masters zaleca zainstalowanie filtra wewnetrznego. Skontaktowaé
sie z firmg Mold-Masters, aby uzyskaé¢ szczegétowe informacije.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika M2+
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10.9 Schemat ekranu dotykowego

Ekran dotykowy
Konsola
z ekranem
dotykowym
HRC
Kolorowy wyswietlacz LCD

Pamig¢ .
systemowa Zintegrowana ptyta
gtébwna komputera
Izolator
optyczny
-
Zasilanie
COM
USB Ethernet (nie dla TSA)
f_Aﬁ D Uzywakn?/dla
= protokotow
Przewdd wymiany Kabel
zasilajgcy —_— Sie¢ danych
konsoli Klawiatura Mysz konsoli
O
Drukarka Pendrive
) )
N\
Szafa
sterownicza Izolator
optyczny
oo PSU
Alarm
Karta Karta Karta Karta
- kontrolnalj |kontrolnaf | kontrolna§ |kontrolna
Rozdziat HRC HRC HRC HRC
zasilania sieciowego - u

Styki
alarmowe
...... beznapieciowe

~l

g Wyjscia Wejscia
Zasilanie podgrzewacza termopary
do narzedzia z narzedzia

Rysunek 10-10 Schemat ekranu dotykowego

Instrukcja obstugi sterownika M2+ © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Rozdziat 11 - Kolektory wody

Przed zainstalowaniem lub podtgczeniem systeméw do sterownika nalezy
zapoznac sie z catym ,Rozdziat 3 - Bezpieczenhstwo”.

11.1 Wstep

Sterownik M2 Plus stanowi kompaktowy system do monitorowania uktadu
chtodzenia w formie.

Standardowy system obejmuje szafe sterownika z nastepujacymi elementami:

+ karty wejs¢ analogowych

* inne karty sterujgce w razie potrzeby

* jeden lub wiecej kolektorow wody z czujnikami przeptywu i/lub
czujnikami ci$nienia

» wystarczajgcy kabel danych do potaczenia kolektoréw z szafg

11.2 Instalacja

PRZESTROGA

Ukfad chtodzenia powinien zosta¢ podtgczony przez wykwalifikowanego
instalatora, ktory upewni sie, ze elastyczne rury chtodziwa nie sg
uwiezione przez ruchome czesci lub zatamywane przez naciggniecie wokot
naroznikéw lub podobnych przeszkad.

Nalezy zapewni¢ zawor odcinajacy przeptyw gtéwny i zwrotny, aby mozna
byto tatwo izolowaé kolektory wody w celu naprawy lub konserwaciji.

Nie uzywaé zadnych uszczelniaczy ptynnych, ktére mogtyby zanieczysci¢
obwody chfodziwa.

Kolektory wodne powinny by¢ mocno zamontowane w pozycji, ktéra nie bedzie
narazona na nadmierne ciepto, drgania ani inne nadmierne naprezenia.

Przewody tgczgce kolektor wody ze sterownikiem sg oznaczone na potrzeby
identyfikacji i powinny by¢ podtgczone do odpowiednio oznaczonych gniazd
czujnikow i sterownika.

Przewody powinny by¢ odpowiednio podparte za pomocg odpowiedniego
koryta lub indywidualnych blokéw kablowych zgodnie z aktualnymi przepisami
IEEE dotyczgcymi instalacji elektrycznych.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika M2+
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11.3 Monitorowanie wilasciwosci chiodziwa
Mozna monitorowac trzy rozne wtasciwosci chtodziwa:
1. Temperatura

* istnieje mozliwos¢ wyboru dwdéch kart gitéwnych do monitorowania
temperatury wody
+ karta WT4 ma 12 wej$¢ termopary
*  12RTD ma 12 wejSc¢ rezystancyjnych urzadzen do kontroli temperatury
i jest czesto preferowanym urzgdzeniem dla tego zastosowania
2. Przeplyw
* wiele urzgdzen analogowych zapewnia standardowe wyjscie
0—20 mA, ktdre jest proporcjonalne do zmierzonego przeptywu wody,
* dowolne z tych urzgdzen mozna podtgczy¢ do jednego lub wiecej
z o$miu kanatéw dostepnych na karcie analogowej Al8
3. Cisnienie
* wiele czujnikéw, ktére zapewniajg wyjscie 0-20 mA
* mozna je podigczyC niezaleznie do karty Al8
11.4 Wyswietlacz dla stref przeptywu wody

Rysunek 11-1 przedstawia ekran wyswietlacza ze strefami przeptywu wody
i strefami matrycy.

Ekran wysSwietlacza i ekran wykreséw dziatajg w ten sam sposob w
przypadku stref przeptywu wody, jak w przypadku stref innego typu.

Starup Standby

&
Print

oo I ad: HPE_WATERFLOW 13 Ape 2018 13:02 [ I el NORMAL |

Rysunek 11-1 Ekran wys$wietlacza ze strefami przeptywu wody

Opis informacji wyswietlanych w strefach przeptywu wody znajduje sie
w czesci ,\Wyswietlacz panelu stref przeptywu” na stronie 11-3.

Wiecej informacji na temat wykrywania i konfigurowania tych stref znajduje sie w
punkcie ,11.6 Wykrywanie i konfiguracja stref przeptywu wody” na stronie 11-4.

Instrukcja obstugi sterownika M2+ © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Wyswietlacz dla stref przeptywu wody - ciag dalszy

11-3

Tabeli 11-1 Wyswietlacz panelu stref przeptywu

Display (Wyswietlacz)

Opis

Uwagi

Zielony wskaznik na
czarnym tle wskazuje
strefe prawidtowego
dziafania.

Jedli komunikacja nie
powiedzie sig, na wyswietlaczu
pojawi sie ,N/Z”.

Wyswietla ostrzezenie lub
stany alarmowe za pomocg
koloru i komunikatu.

Karta matrycy stuzy
do monitorowania
temperatury.

Réznica delta
w temperaturze.

Flow 1

Karta przeptywu ma
sprawng komunikacje
z konsola.

Jesli komunikacja nie
powiedzie sie, na wyswietlaczu
pojawi sie ,N/Z”.

Wyswietla ostrzezenie lub
stany alarmowe za pomoca
koloru i komunikatu.

3
\

5.0L

Ustawiona predko$¢
przeptywu.

W litrach lub galonach, zgodnie
z ustawieniem.

73.0 B0
10173 31

B

Rzeczywisty poziom
otwarcia zaworu
w procentach.

100% = catkowicie zamkniety
zawor.

AN

Numer alarmu
dotyczgcego liczby
Reynoldsa.

Flow 2

Ta strefa wyswietla
»,MAN”, poniewaz jest
to uktad zamkniety.

Ustawiony poziom
otwarcia zaworu

’ ‘ / w procentach.

0.0

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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KOLEKTORY WODY 11-4

11.5 Konfiguracja

WAZNE

Strefy elementu grzejnego sond i kolektoréw muszg by¢ skonfigurowane,
zanim uzytkownik bedzie mogt rozpoczg¢ monitorowanie chtodziwa.

Po zainstalowaniu kolektora sterownik mozna wigczy¢ i skonfigurowac.

Informacje na temat wykrywania i konfigurowania kart dla kanatéw przeptywu

czujnikow oraz stref sterowania znajdujg sie w punkcie ,11.6 Wykrywanie i

konfiguracja stref przeptywu wody” na stronie 11-4.

Aby skonfigurowac¢ strefy przeptywu, nalezy zapoznac sie z punktem

11.7 Konfiguracja stref przeptywu wody” na stronie 11-6.

11.6 Wykrywanie i konfiguracja stref przepltywu
wody

Konsola wykryje, ile kart analogowych znajduje sie w systemie.

1.

Wybra¢ pozycje [ToolStore]:

ToolStore

2. Wybrac puste gniazdo narzedziowe:

a 3 W+ VL 2LLAVITY Liewa Ligde
] 1] . Hzons . 22 ey +waber = K3 . . Demo Mode
r ! Blzvms A Sy o 304 Deme Mode
H H o & Cavimy o+ 324 D kiodde
a [ ] B peo B Caniry = LIFK)Y Dz Wsle
L] 1] Ml Fanes Serial Por
| . 1] . B _WRTERFL n. . . Serial Fort
4 . ik . walerd ow . . . Serkal Fort
(=] k) Beaby 1350 13048 Demio Wode

Vrmis TH TamanE Serial Fort

Toal B £3: 1a4ds + 10

3. Wybra¢ pozycje [Detect] (Wykryj):

O

Detect

4. Wprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.
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Wykrywanie i konfiguracja stref przeptywu wody - ciag dalszy

5. Wprowadz nazwe narzedzia:

Karty wejs¢ analogowych sg wykrywane i prezentowane jako kilka
kanatow wykrywania przeptywu lub cisnienia. Patrz ,Rysunek 11-2 Karty
wejs¢ analogowych i kolektor w ToolStore” na stronie 11-5.

e HILICRER

Rysunek 11-2 Karty wejs¢ analogowych i kolektor w ToolStore

System automatycznie wykryje 12 stref kolektora. Jesli rzeczywista liczba
stref jest mniejsza niz 12, ustawi¢ dodatkowe strefy jako nieuzywane.
Wiecej informacji na temat ustawiania typow stref znajduje sie w punkcie
,9.3.1 Ustawianie typow stref’ na stronie 5-5.

@ UWAGA
Uzytkownik moze ustawic strefy przeptywu na [Monitor] (Monitorowanie),

aby monitorowac¢ temperature stref przeptywu.

Uzytkownik moze ustawic strefy przeptywu na [Special] (Specjalne),
jesli dostepna jest opcja sterowania przeptywem.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika M2+
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KOLEKTORY WODY 11-6
11.7 Konfiguracja stref przeplywu wody

Strefy przeptywu moga mieé¢ okreslone parametry, ktére sg ustawiane
indywidualnie. Inne ustawienia sg konfigurowane dla wszystkich stref przeptywu.
11.7.1 Konfiguracja parametrow przeptywu wody -
wedlug stref

1. Wybrac¢ pozycje [Settings] (Ustawienia):

€5

Settings

2. Wybrac¢ zgdang strefe lub strefy:

Sasey

M am
e {w

93 May za1m 1e:21 [T TT R TP

Shadrdown  Siarup Sty

Wam A M
L

oot Bodectioan Adtive

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.



=

—~
Mold ' =
Masters

KOLEKTORY WODY 11-7

Konfiguracja parametrow przeptywu wody - wedlug stref -
ciag dalszy

4. Wybrac opcje [Set] (Ustaw):

5. Wprowadzi¢ wymagang wartos¢ lub wybra¢ zgdang opcje.
6. Powtdrzy¢ dla kazdego parametru, ktéry wymaga regulaciji.

11.7.2 Konfiguracja ustawien systemowych dla
stref przeptywu
1. Wybrac¢ pozycje [Settings] (Ustawienia):

@G}
@
Settings

2. Wybrac¢ opcje [Config] (Konfiguruj):

P

EE‘,.J,B

config

3. Wprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.

Zostanie otwarte okno Settings (Ustawienia):

Dyalem Sallinga

2 2 O = 5 =

Ligar Adnmen Lser Accass Dt Tirs Frintars Fabwori Mabwon Shans

Tool Setnge

e N

Chzpdi VG Tool Config

= Elack

4. Wybrac¢ [System Config] (Konfiguracja systemu) z menu System
Settings (Ustawienia systemu).
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KOLEKTORY WODY 11-8

Konfiguracja ustawien systemowych dla stref przeplywu -
ciag dalszy
Zostanie otwarte okno System Config (Konfiguracja systemu):

[T ST
Allow Global Set [re e ep——
Allow Toolload

Allow Stamdby

EBlanking Delay

Baud Rate

Calibrate Touch

e

g i= view

o

5. Wybra¢ wymagane ustawienia.
Wprowadzi¢ wymagane wartosci lub opcje.

Wybra¢ przycisk [OK], aby zaakceptowa¢ nowg wartosc¢, lub wybraé
przycisk [Back] (Wstecz), aby powréci¢ do ekranu System Config
(Konfiguracja systemu) bez zapisywania.

WAZNE

Uzytkownik musi zapisa¢ narzedzie w ToolStore, aby zapisa¢ te zmiany
na state. Zapozna¢ sie z punktem ,6.11 Zapisywanie narzedzia” na stronie
6-21 w celu uzyskania dodatkowych informaciji.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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11.7.3 Konfiguracja ustawien narzedzi dla stref przeptywu
1. Wybrac¢ pozycje [Settings] (Ustawienia):

@G}
@
Settings

2. Wybrac opcje [Config] (Konfiguruj):

©lg

config

3. Wprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.

Zostanie otwarte okno Settings (Ustawienia):

I
el Settings

Dyalem Sallinga

2 2 O = 5 =

Ligar Adnmen Lser Accass Dt Tirs Frintars Fabwori Mabwon Shans

@,

System Conlig

Tool Setnge

ﬁ
Chzpdi Va3 Tou Con

i Flack

4. Wybrac opcje [Tool Config] (Konfiguracja narzedzia) z menu Tool
Settings (Ustawienia narzedzia).

Otworzy sie okno Tool Config (Konfiguracja narzedzia):

]

Display Mode [F i iy
Flow Units FRetret he Seaired s e the Bew
Input Timer {
Input Signal |
Power Mode !
Power Alarm Delay W toes | | Gdle

l.rm

o O = W

4= Fon J
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Konfiguracja ustawien narzedzi dla stref przeptywu - ciag dalszy
5. Wybrac¢ opcje [Flow Units] (Jednostki przeptywu):
R

Dyfrane

Display Mode |--,..um

Flow Units et e e
Input Timer [

Input Signal

Power Mode

| Power Alarm Delay W toes | | Gdle

s
6. Wprowadzi¢ wymagang warto$¢ lub opcje.

Wybra¢ przycisk [OK], aby zaakceptowa¢ nowg wartos¢, lub wybraé
przycisk [Back] (Wstecz), aby powrdci¢ do ekranu Tool Config
(Konfiguracja narzedzia) bez zapisywania.

11.7.4 Laczenie stref przepltywu

Kazda strefa przeptywu musi by¢ potgczona ze strefg matrycy, aby utworzyé
system petli zamkniete;.

1. Wybrac jedng ze stref przeptywu:

i

Startup  Sandty

Mo e At
g P

Zeme Salecbon Adtiva

2. Wybrac opcje [Set] (Ustaw):
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KOLEKTORY WODY

3. Woprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.
Otworzy sie okno Configure Card Slot (Konfiguracja gniazda karty):

= Configure Card Slot

¥ special

Panel Colour Picker

.

Ruynokds Number Selup

Cavity Zone None
Pipe Diameter (Inches) 0.50
Reynolds Alarm a0

Valve Control Setup

contrel Zone I Hame ! >

- =3

4. Woybra¢ opcje [Control Zone] (Strefa kontrolna).

Otworzy sie okno wyboru strefy:

Mane

Cavity 1
Cavity 2
Cavity 3
Cavity 4

Cancsl

11-11

5. Wybra¢ odpowiednig nazwe strefy matrycy lub wybrac opcje [Cancel]
(Anuluj), aby powrdci¢ do pola Configure Card Slot (Konfiguracja

gniazda karty).

6. Potgczy¢ pozostate strefy przeptywu, wykonujgc kroki 1-6.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Mold =
asters 11.7.5 Ustawianie parametrow alarmu dotyczacego

liczby Reynoldsa
1. Wybrac¢ pozycje [Settings] (Ustawienia):

O

Settings

2. Wybrac¢ zadang strefe lub strefy:

or

Shuldown  Slanup Sty

Waw  Aam e
L g i

Zome Salecbon Adtiva

3. Wybrac¢ opcje [Set] (Ustaw):

4. Wprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.
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Ustawianie parametrow alarmu dotyczacego liczby
Reynoldsa - ciag dalszy

Otworzy sie okno Configure Card Slot (Konfiguracja gniazda karty):

= Configure Card Slot

Type Panel Colour Picker
T— |-5-
| Probe | i [
mios | | [N
| Spear Reynokds Number Setup
_ Cavity Zone [ Neme >
_| Monitor —
Pipe Diameter [Inches) | os0
¥ special Reynolds Alarm oo
Vadve Control Setup
Contrel Zane Mone %
=l -

5. Wybrac¢ opcje [Cavity Zone] (Strefa matrycy):

= Skl An e

None

Canvity 1
Cavity 2
Cavity 3
Cavity 4

6. Wybra¢ opcje [Pipe Diameter (Inches)] (Srednica rury (cale)):

7. Wprowadzi¢ srednice rury w calach.
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Ustawianie parametrow alarmu dotyczacego liczby
Reynoldsa - ciag dalszy

8. Wybrac¢ opcje [Reynolds Alarm] (Alarm dotyczgcy liczby Reynoldsa):

9. Woprowadzi¢ warto$¢ alarmu dotyczacego liczby Reynoldsa.

11.8 Opcja sterowania przeplywem

11.8.1 Konfiguracja wyjscia strefy przeplywu

Wyjscie strefy przeptywu musi by¢ ustawione prawidtowo, aby mozliwe byto
dziatanie w petli zamknietej.

1. Wybrac¢ pozycje [Settings] (Ustawienia):

€5
@
Settings

2. Wybrac strefy przeptywu i kolumne [Output] (Wyjscie):

e MILASHON

OF May 2950 L4200

3. Wybrac opcje [Set] (Ustaw):

Instrukcja obstugi sterownika M2+ © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Konfiguracja wyjscia strefy przeplywu - ciag dalszy

Otworzy sie okno wyboru wyijscia:

| o-10v

Ato20dma
PWM.
@ UWAGA
Wartos¢ domysina jest ustawiona jako PWM [modulacja szerokos$ci impulsul].

4. Wybrac typ zaworu systemu lub wybrac¢ opcje [Cancel] (Anuluyj),
aby powrdci¢ do ekranu ustawien.

11.9 Ustawianie predkosci przeptywu

Na ekranie wyswietlacza
1. Wybrac¢ zadang strefe lub strefy:

08 Apr 2000 LEAT

2. Wybrac¢ opcje [Set] (Ustaw):

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Ustawianie predkosci przeptywu - ciag dalszy

Otworzy sie klawiatura:

Limres Per Winune

3. Wprowadzi¢ wymagang predkos¢ przeptywu.

4. Wybrac klawisz [Enter], aby zaakceptowac¢ nowg predkosé, lub wybrac
klawisz [Esc] dwa razy, aby powrdci¢ do poprzedniego ekranu bez
zmiany predko$ci przeptywu.

11.10 Wylaczanie i wiqczanie stref przepltywu

Uzytkownik moze réowniez wylgczy¢ lub wigczy¢ strefy przeptywu w ramach
procesu opisanego w punkcie 11.9.

Wybrac¢ opcje [Off] (Wyt.) lub [On] (WHh.) z klawiatury, zaleznie od potrzeb.

Instrukcja obstugi sterownika M2+ © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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s Rozdziat 12 - Karty opcjonalne

Dodatkowe rozwigzania, ktére mozna zamontowac w sterowniku M2 Plus.

12.1 16DLI - 16-kanatowa karta wejs¢ logiki
cyfrowej

» Karta wejsc¢ logiki cyfrowej moze by¢ dostarczana wszedzie tam, gdzie
zachodzi potrzeba odbierania wejsciowego sygnatu cyfrowego.

*  Wartosci logiczne sygnatow wejsciowych sg okreslane w ramach
programowania i nie sg dostepne dla uzytkownika.

12.2 12-kanatowa karta wejsciowa RTD WT3

* Ta karta stuzy do pomiaru i wyswietlania wody chtodzgce;.

* 12RTD jest skonfigurowana jako Special (Specjalny) w polu Configure
Card Slot (Konfiguruj gniazdo karty).

+ Zmierzona temperatura jest wyswietlana na ekranie wyswietlacza
w zakresie od 0 do 99°C i z rozdzielczoscig 0,1°C.

» Karta RTD posiada aktywng funkcje, ktéra przetgcza tryb pracy na
wytgczony, jesli wykryta temperatura osiggnie punkt alarmowy wysokiego
poziomu.

12.3 12-kanatowa karta termopary WT4
» Ta karta moze pomiescic¢ do 12 stref dla termopar typu J lub K.
* Zapewnia monitorowanie kanatéw z ostrzezeniami i alarmami.

* Monitorowane strefy sg wyswietlane jako normalna strefa matrycy, a
aktualna temperatura jest stale wyswietlana.

+ Ustawiona temperatura w drugim polu wskazuje nominalng oczekiwang
temperature.

* Dolne i gérne poziomy alarmowe sg ustawiane wokot ustawione;j
temperatury.

12.4 AI8 - karty wejs¢ analogowych

» Karta wejs¢ analogowych ma osiem wejs¢, ktére sg uzywane do
odczytywania urzgdzen z analogowymi sygnatami wyj$ciowymi o zakresie
4-20 mA.

+ Wejscia te sg zwykle powigzane z urzgdzeniami wykrywajgcymi przeptyw
chtodziwa, ktére sg skalibrowane dla okreslonych predkosci przeptywu.

« Jesli podczas procedury automatycznego wykrywania zostanie wykryta

karta wej$¢ analogowych, na ekranie ustawieh zostanie wyswietlona
kolumna Analogue Input (Wejscie analogowe).

* Po wybraniu stref przeptywu i kolumny Analogue Input (Wejscie
analogowe) wybranie opciji [Set] (Ustaw) powoduje wyswietlenie szeregu
urzadzen zgodnych z tym wejsciem analogowym.

12.5 Al04 - 4-kanalowa analogowa karta sterujaca
* 4-kanatowa karta wyj$¢ analogowych (PWM, 0-10 V, 4-20 mA).
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Rozdziat 13 - Opcje
poczwornego wejscia/wyjscia

OSTRZEZENIE
A Przed skonfigurowaniem lub uzyciem tej funkcji ze sterownikiem nalezy
przeczyta¢ w petni ,Rozdziat 3 - Bezpieczenstwo”.

13.1 Ekran poczwoérnego wejscia/wyjscia

Sterownik M2 Plus moze akceptowac karty poczwdrnego wejscia/wyjscia.
Jesli ta opcja jest dostepna dla uzytkownika, parametry mozna skonfigurowac
Z poziomu ekranu ustawien.

1. Wybrac¢ opcje [Quad 10] (Poczwdrne wejscie/wyjscie):
e L]
&
QuadlO

Zostanie otwarte okno Quad 10 Configuration (Konfiguracja poczwérnego
wejscia/wyjscia):

= ok |

Wymienione zostang cztery wejscia i cztery wyjscia. Kolumny czasu
opdznienia i dziatania mogg by¢ konfigurowane przez uzytkownika.

@ UWAGA
Pola [Accept] (Akceptuj) i [Cancel] (Anuluj) pozostajg wyszarzone i niedostepne

do momentu zmiany przez uzytkownika konfigurowalnego parametru.

Uzytkownik moze rowniez ustawi¢ czas opdznienia dla wejs¢ poczwdrnego
wejscia/wyjscia. Czas opoznienia to czas potrzebny do rozpoczecia dziatania
[Run] (Praca), [Standby] (Gotowos¢), [Startup] (Uruchamianie) lub [Stop]
(Zatrzymanie), gdy przez karte WE/WY zostanie zastosowany osprzet. Czas
opoznienia jest ustawiany w minutach.
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Ekran poczwoérnego wejscia/wyjscia - ciag dalszy
2. W razie potrzeby wybra¢ opcje [Delay time] (Czas opdznienia).
Otworzy sie klawiatura:

3. Wprowadzi¢ wymagany czas opoOznienia.
4. Wybra¢ pole dziatania z kolumny wejs¢.
Otworzy sie okno wyboru:

Inactive
Boost
Shutdown
Passkey
Machine QK
Inj Confirm
Sequence

Gantel

5. Wybrac¢ odpowiednie pole dziatania z kolumny wyjsc.

Otworzy sie okno wyboru:

N
Inactive [
Hot Runner

Cavity Alarm

Water Flow

Stopped

Contraller Alarm

Pressure Alarm

Wamn Alarm

Inj Disable Ext

Controller Ready

Controller Heating

(=R

Instrukcja obstugi sterownika M2+ © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.



™
P
Mold —
Masters

OPCJE POCZWORNEGO WEJSCIA/WYJSCIA

13-3

Ekran poczwoérnego wejscia/wyjscia - ciag dalszy

UWAGA
Pola [Accept] (Akceptuj) i [Cancel] (Anuluj) stang sie dostepne, a parametry

zmienig kolor na niebieski po wprowadzeniu zmian przez uzytkownika. Patrz
Rysunek 13-1.

Quid 10 Configuration

wpt o
| 0
2 [1]
i | [1]
4 [

faction
Fun

Standby

Startup

Stop

2

Inj Disalrle

Temp Dist.

a4 Water Flew

4

Inactive

I " Accept | M cancel I

Rysunek 13-1 Okno Quad 10 Configuration (Konfiguracja poczwérnego wejscia/

wyjsécia) — zmieniono parametr

6. Wybrac¢ opcje [Accept] (Akceptuj), aby potwierdzi¢ ustawienie lub opcje
[Cancel] (Anuluj), aby powréci¢ do ustawienia oryginalnego.

Zmienione parametry zmienig kolor na czarny, aby wskazac, ze zostaty
zapisane.

7. Wybrac przycisk [Back] (Wstecz), aby powréci¢ do ekranu ustawien.

Aby uzyska¢ wiecej informacji na temat poczwdrnych wejsé i wyjsé, potgczen
i dostepu zdalnego, zapoznac sie z ,Rozdziat 13 - Opcje poczwdrnego

wejscia/wyjscia” na stronie 13-1.

Tabeli 13-1 Panel ekranu wyswietlacza karty WE/WY

Display (Wyswietlacz)

Opis

Uwagi

e
-:/.
25°C |

0000

0010

Karta WE/WY ma
sprawng komunikacje
z konsola.

Jesli komunikacja nie powiedzie sie, na
wyswietlaczu pojawi sie ,N/Z”. Wyswietla
ostrzezenie lub stany alarmowe za pomocag
koloru i komunikatu.

Karta WE/WY stuzy Ustawi¢ temperature uzywang tylko jako punkt
do monitorowania monitorowania. Ustawienia ostrzegawcze sg
temperatury. powyzej i ponizej ustawionej temperatury.
Stan wejsc. Odczyt od lewej do prawe;.

Stan wyjs¢.

Odczyt od lewej do prawe;.
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OPCJE POCZWORNEGO WEJSCIA/WYJSCIA 13-4

13.2 Zegar resetowania karty poczwoérnego
wejscia/wyjscia

13.2.1 Ustawianie zegara resetowania poczwoérnego
wejscia/wyjscia

Karta poczwoérnego wejscia/wyjscia posiada wewnetrzny mechanizm
resetowania, ktory odtgcza zasilanie wszystkich przekaznikow wyjsciowych

w przypadku utraty komunikacji z konsolg. Zegar mozna ustawi¢ zgodnie
Z wymaganiami operacyjnymi.

1. Wybrac¢ pozycje [Settings] (Ustawienia):

e
@
Settings

2. Wybrac opcje [Tool Config] (Konfiguracja narzedzia):

.

Teal Canfig

3. Woprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.

4. Z listy opcji wybrac opcje Quad IO Reset Timer (Zegar zerowania
poczwérnego wejscia/wyjscia). Patrz Rysunek 13-2.

Byt
Power Alarm Delay [ e Fome
QuadiO Reset Time e Suae
Second Startup pirae
Soak Timer |
Stack Mold .
Standby Temp v fsen | [
l.rdlﬁ
o DK =
d= Fn J

Rysunek 13-2 Wybrac¢ zegar resetowania poczwdrnego wejscia/wyjscia
5. Wybrac¢ opcje [Time (Secs.)] (Czas (s)).
Otworzy sie klawiatura:

6. Wybrac przycisk [OK], aby zaakceptowaé nowa wartos¢, lub wybrac
przycisk [Back] (Wstecz), aby powrdci¢ do ekranu System Config
(Konfiguracja systemu) bez zapisywania.
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13.3 Poczwoérne wejscie/wyjscie — wejscia

Kazdy obwdd wejsciowy wymaga przychodzgcej pary beznapieciowe;j

i zwiernej. Para przychodzaca musi przejs¢ do zwarcia (czyli zamkniecia),
aby uruchomi¢ wymagane polecenie.

Lista wejs¢ opcjonalnych znajduje sie w Tabeli 13-1.

13-5

Tabeli 13-1 Wejscia poczwoérnego wejscia/wyjscia

Opcja

Opis

Boost
(Wzmocnienie)

Przetagcza sterownik w tryb Boost (Wzmocnienie).

Nieaktywny

To wejscie nie bedzie uzywane i pozostanie nieaktywne.

Potwierdzenie
wtrysku

To wejscie jest uzywane do potwierdzenia, ze funkcja wytgczania
wtrysku dziata prawidtowo.

W przypadku wykrycia wejscia i braku sygnatu wytgczenia
wtrysku, system przechodzi w tryb bezpieczny do momentu
usuniecia usterki.

W celu odblokowania sterownika konieczne jest
reczne zresetowanie.

Maszyna OK

Po zamknieciu konsola moze przejs¢ do trybu Run (Praca)
lub Startup (Uruchamianie).

Po otwarciu konsola przechodzi w tryb Stop (Zatrzymanie)
z funkcja Mold Protect (Ochrona formy).

Klucz dostepu

Reaguje na zewnetrzny czytnik klucza kart, ktéry stuzy
do symulacji uwierzytelniania na poziomie uzytkownika.

Wejscie klucza dostepu pozwala na wykonanie kazdej operaciji,
ktéra normalnie wymaga hasta uzytkownika/poziomu 1.

Sekwencja

To wejscie moze by¢ uzyte do zainicjowania uruchomienia
sekwencyjnego, jesli zostato skonfigurowane i jest aktualnie
wybrane.

Wejscie moze trwaé kilka sekund, aby zainicjowaé sekwencje
uruchamiania, a nastepnie zosta¢ usuniete.

Etapy sekwencji mozna wymusi¢ w krétszym czasie, jesli

uzytkownik zastosuje i usunie dane wejsciowe w szybkim tempie.

Wylaczanie

Przetgcza sterownik w tryb Shutdown (Wytaczenie).

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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13.4 Poczwoérne wejscie/wyjscie — wyjscia
Kazda grupa wyjs¢ jest jednobiegunowym elementem przekaznika przetgczajgcego
o0 maksymalnej wartosci znamionowej 240 V, maksymalnie 1 A. Skfada sie ze

wspolnego lub ruchomego styku (MC), ktory jest podtaczony do styku rozwiernego
(NC) po odfgczeniu zasilania. Gdy sterownik aktywuje dowolny kanat wyjSciowy,

styk rozwierny

(NC) i styk ruchomy (MC) przechodzg do otwartego obwodu,

podczas gdy styk zwierny (NO) i styk ruchomy (MC) przechodzg do zwarcia.
Lista wyjs¢ opcjonalnych znajduje sie w Tabeli 13-2.

Tabeli 13-2 Wyjscia poczwornego wejscia/wyjscia

Opcja

Opis

Boost
(Wzmocnienie)

Wyijscie jest podawane, jesli sterownik jest przetgczony (lokalnie
lub zdalnie) w tryb Boost (Wzmocnienie).

Alarm Wyjscie jest podawane, jesli jakakolwiek strefa matrycy (zwykle

matrycy czujnik RTD) odbiega od ustawionej temperatury na tyle, aby
wygenerowac¢ alarm drugiego etapu.

Alarm Wyjscie jest podawane, jesli wygenerowany jest alarm. Nasladuje

sterownika alarm/lampe sygnalizacyjng dodatkowego wyjscia.

Ogrzewanie

Wyjscie jest podawane, jesli sterownik dostarcza ciepto

sterownika w dowolnym trybie.

Wyjscie zostaje tracone, gdy sterownik zostanie ustawiony

w trybie Stop (Zatrzymania).
Sterownik Wyjscie jest podawane, jesli sterownik jest gotowy do uruchomienia.
gotowy

Nie moze wystepowac stan alarmowy, ktéry uniemozliwia prace
maszyny, aby mozna byto podac to wyjscie.

Namaczanie

Wyjscie jest podawane, jesli sterownik jest utrzymywany w trybie

sterownika Soak (Namaczania).
System Wyjscie jest podawane, jesli jakakolwiek sonda (dysza) lub
goracokanatowy | kolektor odbiega od nastawy na tyle, aby wygenerowac alarm
drugiego etapu.
Nieaktywny | WyjScie nie bedzie uzywane i pozostanie nieaktywne.
Wyltaczenie Wyijscie jest widoczne, gdy system jest bezczynny.
wtrysku Wyijscie jest kasowane po uruchomieniu systemu i przejsciu w tryb
Run (Praca).
Wyijécie jest podawane, jesli system ma TYLKO alarm przekroczenia
limitow. Zaden inny alarm nie spowoduje wtgczenia wyjscia.
Zewnetrzne | Wyjscie nasladuje wytaczenie wtrysku w celu zapewnienia dwéch
wylaczenie identycznych wyjsc.
wtrysku
Potwierdzenie | Wyjscie jest podawane, jesli narzedzie wymagane przez |05 jest
narzedzia 105 | aktualnie zatadowanym narzedziem.
Alarm Wyjscie jest podawane, jesli jakikolwiek czujnik cisnienia podaje
cisnienia odczyt cisnienia, ktéry odbiega od wartosci zadanej na tyle, aby
wygenerowac¢ alarm drugiego etapu.
Zatrzymano | Wyjscie jest podawane, jesli sterownik jest automatycznie przetgczany
w tryb Stop (Zatrzymanie) przez dowolny stan alarmowy.
Nie jest ono aktywowane, jesli uzytkownik recznie przetgczy
sterownik w tryb Stop (Zatrzymanie).
Dystans Wyijscie jest podawane, jesli wystgpi btad krytyczny, na przyktad
temperatury | bezpiecznik lub T/C.
Ostrzezenie | Wyjscie jest podawane, jesli sterownik ma status Alarm
alarmowe ostrzegawczy.
Przeptyw Wyjscie jest podawane, jesli jakikolwiek czujnik przeptywu podaje
wody odczyt przeptywu, ktéry odbiega od nominalnej wartosci zadanej

na tyle, aby wygenerowac alarm drugiego etapu.
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13.5 Poczwoérne wejscie/wyjscie - potaczenia

domysine

Standardowym interfejsem jest 20-wtykowe ztgcze zenskie Harting STA
w obudowie H-A16.

Kanaty wejsciowe/wyjsciowe mogg by¢ indywidualnie konfigurowane w celu

przyjecia roznych funkcji.

Lista domys$inych potagczen WE/WY znajduje sie w Tabeli 13-3.

Tabeli 13-3 Domysine potaczenia WE/WY
Opis Nr Obwad Domysina Domysina
wtyku funkcja wejscia funkcja wyjscia
STA 20
Wejscie 1 1 Wejscie 1 Przejscie do trybu
Wejscie 1 2 Run (Praca)
Styk zwierny 1 3 Wyjscie 1 Wytgczenie
Styk MC 1 4 wtryskiwania
Styk 5
rozwierny 1
Wejscie 2 6 Wejscie 2 Przejscie do trybu
Wejscie 2 7 Standby (Gotowos¢)
Styk zwierny 2 8 Wyjscie 2 Zaktécenia
Styk MC 2 9 temperatury
Styk 10
rozwierny 2
Wejscie 3 1" Wejscie 3 Przejscie do
Wejscie 3 12 trybu Startup
(Uruchamianie)
Styk zwierny 3 13 Wyjscie 3 Boost
Styk MC 3 14 (Wzmocnienie)
Styk 15
rozwierny 3
Wejscie 4 16 Wejscie 4 Przejscie do trybu
Wejscie 4 17 Stop (Zatrzymanie)
Styk zwierny 4 18 Wyjscie 4 Zapasowe/
Styk MC 4 19 nieaktywne
Styk 20
rozwierny 4
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13.6 Zdalny wybor narzedzia

Karta 105 umozliwia zdalne tadowanie narzedzi. Te dodatkowe funkcje tgcza
sie ze zdalng maszyng za pomoca ztgcza HAN16A lub okragtego ztgcza AMP
183040. Patrz Rysunek 13-3.

Ztgcze AMP 183040 Ztgcze HAN16A

Rysunek 13-3 Ztgcza

Informacje na temat potgczen wtykowych mozna znalez¢ w Tabeli 13-4.

Tabeli 13-4 Potaczenia wtykowe
Pin Funkcja

1 Sygnat ,Tool Load” (,£adowanie
narzedzi’) z maszyny do formowania
w celu poproszenia konsoli

0 zatadowanie narzedzia

adres 1

adres 2

adres 4

adres 8

adres 16
adres 32
adres 64
adres 128
zapasowe

O[NP |W|N

—_
o

—_
—_

Sygnat , Tool Loaded” Zwierny

(:Narzedzie zatadowane”) Wspdiny
z konsoli do maszyny :
do formowania Rozwierny

14 GND

N
N

RN
w

13.7 Zdalne fadowanie narzedzia

Karta 105 moze by¢ uzywana na dwa sposoby, aby umozliwi¢ zdalne
tadowanie narzedzi.

13.7.1 Statyczne zdalne ladowanie narzedzia

Metode statyczng mozna zastosowac, podtgczajgc do uziemienia
odpowiednie styki ,obcigzenia” i ,identyfikacji narzedzia”. Narzedzie jest
zatadowane, a sprzezenie zwrotne jest ignorowane.

tadowanie narzedzia 10 — podtgczy¢ ,wtyk tadowania” i ,wtyki identyfikatora
narzedzia” do uziemienia — podtgczy¢ wtyki 1, 3i 5 do 14

tadowanie narzedzia 19 — podtgczy¢ wtyki 1, 2, 316 do 14
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13.7.2 Dynamiczne zdalne fadowanie narzedzia

Sekwencja ta zapewnia pewien stopien kontroli i sprzezenia zwrotnego.

Metoda dynamiczna wysyta polecenie wymiany narzedzia poprzez

podigczenie wtykow tadowania” i ,identyfikatora narzedzia” do uziemienia.

Nastepnie obserwuje, czy tadowanie narzedzia zakonczyto sie pomysinie,

zanim zakonczy proces tadowania narzedzia. W razie potrzeby proces
mozna powtodrzy¢, aby zatadowac inne narzedzie.
Tabeli 13-5 przedstawia przyktad tego procesu.

Tabeli 13-5 Proces dynamicznego zdalnego tadowania narzedzia

Krok | Dziatanie |Maszyna zdalna Konsola lokalna

1 Wybiera taczy wtyk 14 Konsola sprawdza, czy posiada
narzedzie (uziemienie) z wtykami prawidtowe ustawienia narzedzia
i inicjuje 3i5 (adres 2+8 = 10) w danym zestawie narzedzi.
tadowanie |i wtykiem 1 (,tadowanie Jezeli ,nie”, Jezeli tak”,
narzedzia. |narzedzia”). nie nastgpi wytgcza sygnat

zmiana sygnatu |, Tool Loaded”
»1ool Loaded” (,Zatadowano
(,Zatadowano narzedzie”).
narzedzie”). (Wtyki 11§ 12
przechodzg do
stanu ,Closed”
(,Zamkniete”),
natomiast
wtyki 121 13
do ,Open”
(,Otwarte”)

2 Konsola Maszyna widzi, ze nie Konsola Proces pomija
nie moze nastgpita wymiana wyswietla krok 2 i
znalezé narzedzia. Moze to komunikat btedu przechodzi do
zadnych oznaczac btgd oczekujgcey |,No Tool Found” kroku 3.
ustawien na interwencje operatora. |(,Nie znaleziono
I(;(I)anfiguracji Proces koriczy sie. narzedzia”).
wybranego
narzedzia.

3 Konsola Czeka na sygnat ,Tool taduje narzedzie 10 i wskazuje, ze
moze Loaded” (,Zatadowano proces zostat zakonczony poprzez
znalez¢ narzedzie”). wigczenie sygnatu ,Tool Loaded”
narzedzie (,Zatadowano narzedzie”).

e i (wtyki 11 i 12 przechodza do stanu
zatadowac. ,open” (,Otwarte”), a wiyki 121 13
do stanu ,Closed” (,Zamkniete”)

4 Proces Widzi sygnat ,Tool Konsola traci polecenie ,Change
konczy sie. |Loaded” (,Zatadowano Tool” (,Zmien narzedzie”).

narzedzie”) z konsoli
i odtgcza wtyki 1, 315 od
uziemienia (wtyk 14).

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Rozdzial 14 - Opcja
sekwencyjnej zasuwy zaworu

OSTRZEZENIE

Przed skonfigurowaniem lub uzyciem tej funkcji ze sterownikiem nalezy
przeczyta¢ w petni ,Rozdziat 3 - Bezpieczenstwo”.

14.1 Wstep

Karta sekwencyjnej zasuwy zaworu (Sequence Valve Gate, SVG) dziata
w sposob cykliczny. Moze ona otwiera¢ i zamykac¢ dowolne z 12 zasuw
zdalnych do czterech razy podczas kazdego cyklu.

Rysunek 14-1 Karta SVG

Kazdg strefe mozna indywidualnie skonfigurowac, aby jg otwiera¢ i zamykac
w odpowiedzi na:

* Czas do najblizszej 1/100 sekundy od otrzymania sygnatu
rozpoczecia cyklu
* Potozenie gléwnego slimaka posuwowego
+ Cisnienie ze zdalnego czujnika umieszczonego w matrycy formy
* Kombinacje tych trzech czynnikow wyzwalajgcych
Kazda strefa ma jedno wyjscie cyfrowe do aktywacji zasuwy zaworu i dwa
wejscia cyfrowe do akceptacji sygnatéw sprzezenia zwrotnego, jedno
do potwierdzenia, ze powigzana zasuwa jest zamknieta, a drugie
do potwierdzenia, Zze jest otwarta.

14.2 Dalsze wejscia
Karta ma rowniez dodatkowe wejscia, ktore wptywajg na ogodlng kontrole.
Istniejg cztery wejscia cyfrowe, ktdre obejmujg

*  Wejscie rozpoczecia cyklu

* wejscie wigczenia, ktére jest zamkniete, gdy wszystkie systemy
sg gotowe do kontynuowania formowania

* dwa wejscia definiowane przez uzytkownika dla innych funkcji

Istniejg trzy wejscia analogowe:

+ dwa wejscia sg gtébwnie uzywane do odbierania sygnatu
proporcjonalnego do potozenia fizycznego dwdch réznych
Slimakow posuwowych

» trzecie wejscie jest zarezerwowane do przysztego rozwoju
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14.3 Setup (Ustawienia)

Uzytkownik musi skonfigurowa¢ liczbe operaciji otwierania/zamykania oraz
czynniki wyzwalajgce te dziatania, aby wtgczy¢ funkcje SVG. Wymagane
parametry to:

* liczba stref pod kontrolg

* liczba przypadkow, w ktérych zasuwy muszg otwierac sie i zamykac
podczas petnego cyklu

* konfiguracja czujnika slimaka w celu wykorzystania potozenia
cylindra do kontroli zasuw

14.3.1 Konfiguracja typu karty SVG
1. Wybrac¢ pozycje [Settings] (Ustawienia):

€5
@
Settings

2. Wybrac strefe lub strefy do skonfigurowania:

0 ey FOIM 7308

3. Wybrac opcje [Set] (Ustaw):

4. Wprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.

Instrukcja obstugi sterownika M2+ © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Konfiguracja typu karty SVG - ciag dalszy
Otworzy sie okno Configure Card Slot (Konfiguracja gniazda karty):

f= Configure Card Shot

Type Panel Colour Picker

premill |

| = SVGE Mode Select
i SVG Mode Standard b
_| Monitor
¥ special

KX -

5. Wybra¢ opcje [Special] (Specjalna) jako typ karty.
6. Wybrac przycisk [OK], aby zaakceptowa¢ zmiane i powréci¢ do ekranu ustawien.

14.4 Konfiguracja trybu SVG
Opcja SVG sterownika M2 Plus moze by¢ uzywana w dwéch réznych trybach:

* Tryb standardowy — uzytkownik moze skonfigurowac¢ sterowanie
ruchem zasuw. Wiecej informacji mozna znalez¢ w punkcie ,14.5
Tryb standardowy” na stronie 14-3.

¢ Tryb wyjscia przekaznikowego — alarm wysokiej temperatury ze
stref potgczonych z okreslonymi strefami generuje cyfrowy sygnat
wyjsciowy, ktéry moze by¢ przestany do urzgdzenia zewnetrznego.
Zapozna¢ sie z punktem ,14.9 Tryb wyjscia przekaznikowego” na
stronie 14-30, gdzie zamieszczono wiecej informaciji.

14.5 Tryb standardowy

14.5.1 Ustawienia globalne

Uzytkownik moze skonfigurowac ustawienia, ktére majg zastosowanie
do wszystkich zasuw. Patrz Tabeli 14-1.

Tabeli 14-1 Globalne ustawienia SVG
Ustawienie Opis
Tryb wykresu Wybrac typ wykresu w oparciu o czas lub pozycje.

Maks Cycle Time | Ustawi¢ czas trwania cyklu. Stuzy do wyswietlania wykresu.
(Maks. czas cyklu)
Czas Ustawi¢ wartos¢ limitu czasu dla czujnika LS, aby wykry¢ btad.
monitorowania

Liczba krokow Ustawic liczbe krokéw [od 1 do 4].

Wylaczenie Wiaczyé, aby umozliwi¢ otwarcie wtykow tylko wtedy, gdy

zaworu konsola znajduje sie w trybie Run (Praca), a strefy znajdujg sie
w limitach.

Typ zaworu Wybrac typ uzywanego zaworu: pojedynczy lub podwajny.
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Ustawienia globalne - ciqg dalszy

Po skonfigurowaniu karty jako [Special] (Specjalna),
1. Wybrac¢ pozycje [Settings] (Ustawienia):

o
&
Settings

2. Wybrac¢ opcje [Config] (Konfiguruj):

©lg

config

3. Woprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.
Zostanie otwarte okno Settings (Ustawienia):

{2l Settings

System Saltings

e & O = B &=

Usaer Admin User Accoss Data/Tima Prinfars Habwork Motwark Shara

O

Systaem Config

Tool Semngs

ﬁil 05 \
ChsadiD S¥VG Tool Confg

= Back

4. Wybrac¢ [SVG] w ustawieniach narzedzi.
Zostanie otwarte okno opcji SVG:

Apaian
Graph Mode [Srluet plien vm bt
Max Cycle Time

Maonitor Time

Number OF Steps

Valve Disalble
Vale Type
e
o O = Wiew
e
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Ustawienia globalne - ciqg dalszy

5. Wybra¢ wymagane ustawienie:

|

b O Sarpn

1 Seinl M Sarsber o WEprd ou niquier

e BN R
B

- e Bk

L= |
Wybra¢ wymagang wartos¢ lub opcje.
Wybra¢ przycisk [OK].

8. Wybrac¢ opcje [Back] (Wstecz), aby powrdci¢ do ekranu ustawien
po ustawieniu wszystkich wymaganych parametréw.
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14.5.2 Wyswietlanie lub drukowanie ustawien SVG
Biezace ustawienia SVG sg dostepne do wyswietlenia lub wydrukowania.
1. Wybrac¢ pozycje [Settings] (Ustawienia):

o
&
Settings

2. Wybrac¢ opcje [Config] (Konfiguruj):

61

config

3. Woprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.
Zostanie otwarte okno Settings (Ustawienia):

[?_.,‘3 Seltings

System Saltings

2 & O =W B =

Usaer Admin User Accoss Data/Tima Prinfars Habwork Motwark Shara

O

Systaem Config

Tool Semngs

ﬁil 05 \
ChsadiD S¥VG Tool Confg

= Back

4. Wybrac¢ [SVG] w ustawieniach narzedzi.
Zostanie otwarte okno opcji SVG:

Apaian
Graph Mode [Srluet plien vm bt
Max Cycle Time

Maonitor Time

Number OF Steps

Valve Disalble
Vale Type
e
o O = Wiew
e
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Wyswietlanie lub drukowanie ustawien SVG - ciag dalszy

5. Wybra¢ opcje [View] (Widok) na ekranie listy opcji.

View

Zostanie otwarty ekran widoku SVG:

Trapl bk .

Mhew Exptie Tt 10 Eer

[remey— o

Pesbar (8 ey 1

Vabn Diuable Lt

Wb Tyve Dusi

Achan
= Fon &= Baci [

=

Uzytkownik moze wydrukowaé ustawienia SVG z tego ekranu.
6. Wybrac¢ opcje [Print] (Drukuj).
Otworzy sie okno komunikatu:

Printing please wait.....

UWAGA
Uzytkownik musi wybra¢ domysine ustawienie drukowania na ekranie

[Printers] (Drukarki). Wszystkie dane wyjsciowe sg wysytane bezposrednio
do tego domysinego ustawienia po wybraniu przez uzytkownika przycisku
[Print] (Drukuj). Nie zostanie otwarte okno ustawien drukarki.

Aby uzyska¢ wiecej informaciji, zapoznac sie z punktem ,5.15 Konfiguracja
drukarki” na stronie 5-49.
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14.6 Konfiguracja wejscia SVG - cyfrowe
Na ekranie wyswietlacza:
1. Wybrac¢ dowolng zasuwe SVG:

2. Nacisngc¢ Set (Ustaw):

3. Woprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.

Otworzy sie okno wyzwalacza zasuwy. Zawiera ono liste krokéw otwierania/
zamykania dla wszystkich wykrytych zasuw SVG.

4. Wybra¢ opcje [Inputs] (Wejscia):

&

Inputs
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Konfiguracja wejscia SVG - cyfrowe - ciag dalszy

Zostanie otwarte okno SVG Input Configuration (Konfiguracja wej$¢ SVG):

= SVO Input Configurstion

WG |

|

Digital Inputs Analogue Inputs
a Disalrled 1 LHisabled

B . Disabled z . IHsabled

1 Disabled 3 Disabled

2 Dizalded

a Dizabded

5. Wybrac¢ opcje [Used] (Uzywane) z tabeli Digital Inputs (Wejscia cyfrowe).
Otworzy sie okno wyboru:

Dizabled
Enabled
Eancel

6. Wybrac¢ opcje [Enabled] (Wtgczone) lub [Disabled] (Wytgczone) zgodnie
z wymaganiami lub [Cancel] (Anuluj), aby powréci¢ do okna SVG Input
Configuration (Konfiguracja wejscia SVG).

7. Powtérzy¢ krok 6 w przypadku wszystkich zasuw.
8. Wybrac przycisk [OK], aby powrdci¢ do listy otwarcia/zamkniecia.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika M2+
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OPCJA SEKWENCYJNEJ ZASUWY ZAWORU

14.7 Konfiguracja wejscia SVG - analogowe
WAZNE

Upewni¢ sie, ze okablowanie jest prawidtowo skonfigurowane albo nie
bedzie mozna skalibrowa¢ wejscia Slimaka. Patrz ,Rysunek 14-7 Ztgcze
AMPO04 numer 1” na stronie 14-35.

Na ekranie wyswietlacza
1. Wybra¢ dowolng zasuwe SVG:

2. Nacisng¢ Set (Ustaw):

3. Wprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.

14-10
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Konfiguracja wejscia SVG - analogowe - ciag dalszy
Otworzy sie okno Gate Trigger (Wyzwalacz zasuwy):

St 1 Htep 1 Atep 1 Btop 1
Open Trigger  Open Valse  Oose Trgger  Oose Value

Time (abs) 000 sees | Time (abs) 0.0 secs
Time [abs) | 0,00 secs . Time [abs) - 0 secs
Time [abs) 0,00 sees . Timme (als) - 0 sees
Time {abs) 0,00 secs | Time (abs)  0.00 secs
Time (abs) | 0,00 sees . Time (abs) - 0D sees
Time (abs) 000 sees | Time (abs) 0.0 secs
Time [abs) | 0,00 secs . Time [aks) - 0 secs
Time [abs) 0,00 sees . Timme (als) - 0 sees
Time {(abs) | 0.00 secs | Time {abs) | 0.00 secs
Time (abs) | 0,00 sees . Time (abs) - 0D sees
Time [aks) 0,00 secs Time (abs) 0.0 secs

Time [abs) 0,00 secs | Time (abs) 000 secs

Zawiera ono liste krokéw otwierania i zamykania dla wszystkich wykrytych
zasuw SVG.

4. Wybra¢ opcje [Inputs] (Wejscia):

Inputs

Zostanie otwarte okno SVG Input Configuration (Konfiguracja wej$¢ SVG):

= SV Inpul Configurstion

VG | |
Drigitad Inputs Analogue Inputs
' Drugmalien  Senaor Salop
A Dizabicd B 1 Disabled
B . Disabled - F . IHsabled
1 Disabled 3 | Dlsabled
2 Disalded .
1 Disabled

5. Wybra¢ opcje [Designation] (Oznaczenie) z tabeli Analogue Inputs
(Wejscia analogowe).

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika M2+
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Konfiguracja wejscia SVG - analogowe - ciag dalszy

Otworzy sie okno wyboru:

Dizabled
Enabled
Eancel

6. Wybrac¢ opcje [Enabled] (Wtgczone) lub [Disabled] (Wytgczone).
7. Powtdrzy¢ krok 6 w przypadku wszystkich wejs¢é analogowych.

8. Wybrac¢ opcje [Sensor Setup] (Konfiguracja czujnika) z tabeli Analogue
Inputs (Wejscia analogowe).

Otworzy sie okno SVG Screw Calibration (Kalibracja slimaka SVG):

i= SVG Screw Calibration

—Screw calibration Calibration Procedure

Actual Input 0.00v 1) Set unit for calibration

2) Set maximum screw length.
. 3) Move screw to forward position.
Sl ||7 _— ” | Inch | 4) Press Forward.

5) Move screw to back position.
Max. Screw Length 1000 mm > 6) Press Back.
7) Press OK to store settings.

Forward 0.00V (=)
Back 542v (O

Rysunek 14-2 Okno SVG Screw Calibration (Kalibracja slimaka SVG).
9. Wybrac¢ opcje [Max. Screw Length] (Maks. dlugos¢ slimaka).

Instrukcja obstugi sterownika M2+ © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.



Mold ',;Eh;‘ OPCJA SEKWENCYJNEJ ZASUWY ZAWORU

Konfiguracja wejscia SVG - analogowe - ciag dalszy

Otworzy sie klawiatura:

10. Wprowadzi¢ warto$¢ dla systemu.

11. Postepowac zgodnie z procedurg kalibracji przedstawiong w polu
Calibration Procedure (Procedura kalibracji). Patrz Rysunek 14-2.

12. Wybra¢ przycisk [OK] po zakonczeniu procedury kalibracji lub wybra¢
przycisk [Cancel] (Anuluj), aby powrdci¢ do ekranu SVG Input
Configuration (Konfiguracja wejs¢ SVG).

@ UWAGA
Jesli ustawienia kalibracji slimaka beda nieprawidtowe, pojawi sie

komunikat ostrzegawczy. Sprawdzi¢ czujniki i ponowi¢ kalibracje.

14-13
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14.8 Opcje synchronizacji zasuw

Kazda zasuwa zaworu moze by¢ zaprogramowana na maksymalnie cztery
kroki. Zawor bedzie dziatat zgodnie z tymi ustawieniami krokéw.

UWAGA
Krok = liczba przypadkéw, w ktorych zasuwa musi otworzy¢ sie i zamkngc¢

w jednym petnym cyklu.

Czas (bezwz.) = czas bezwzgledny (czas jest zalezny od poczatku wejscia
rozpoczecia cyklu)

Czas (przyr.) = czas przyrostowy (czas jest zalezny od czasu otwarcia zaworu)

14.8.1 Uzywanie samych wartosci czasu

Otworzy¢ zawor w czasie bezwzglednym (w stosunku do poczatku cyklu)
i zamkng¢ go w czasie bezwzglednym (w stosunku do poczatku cyklu):

Step 1 Step 1 Step 1 Step 1
Open Trigger  Open Value  Close Trigger Close Value

Time (abs) Time (abs) N LTI

Otworzy¢ zawor w czasie bezwzglednym (w stosunku do poczatku cyklu) i
zamkngc¢ go w czasie przyrostowym (w stosunku do czasu otwarcia zaworu):

Step 1 Step 1 Step 1 Step 1
Open Thgger Open Yalue Close Trigger Close Value

Time {(abs) | 0.50 secs | Time (inc) MR

14.8.2 Uzywanie samej pozycji Sruby
Otworzy¢ zaw6r w potozeniu $ruby i zamkngé go w potozeniu sruby:

Step 1 Step 1 Step 1 Step 1
Open Trigger Open Yalue Close Trigger Close Value

2.9 mm

Instrukcja obstugi sterownika M2+ © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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14.8.3 Uzywanie kombinacji czasu i pozycji

UWAGA
Oba parametry zapewniajg ruch w przeciwnych kierunkach. Wyzwalacz

czasowy rozpoczyna sie od zera i liczy w gére w miare zamykania sie
Sruby. Wyzwalacze potozenia $ruby rozpoczynajg sie na petnej dtugosci
i liczg w dét podczas zamykania sie sruby.

Otworzy¢ zawor w czasie bezwzglednym (w stosunku do poczatku cyklu)
i zamkng¢ go w potozeniu $ruby:

Step 1 Step 1 Step 1 Step 1
Open Trigger Open Value Close Trigger  Close Value

Time {abs) 2.0 mm

Otworzy¢ zawor w potozeniu $ruby i zamkng¢ go w czasie bezwzglednym
(w stosunku do poczatku cyklu):

Step 1 Step 1 Step 1 Step 1
Open Trgger Open Value Close Trigger Close Value

Time {abs) EFEAETTE

Otworzy¢ zawor w potozeniu $ruby i zamkng¢ go w czasie przyrostowym
(w stosunku do momentu otwarcia zaworu):

Step 1 Step 1 Step 1 Step 1

EEL Open Trgger Open Value Close Trgger Close Value

Gate 1 3.0 mm Time (in¢) | 5.00 secs

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika M2+



OPCJA SEKWENCYJNEJ ZASUWY ZAWORU 14-16

v

Mold
Maste

-

14.8.4 Ustawianie punktow otwarcia zasuwy

Punkty zamkniecia zasuwy mozna wybra¢ sposrod dwdch nastepujgcych
parametrow:

« staly punkt w czasie lub

* wyznaczona pozycja sruby
Na ekranie wyswietlacza
1. Wybrac jedng strefe:

2. Wybrac opcje [Set] (Ustaw):

3. Wprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.

Instrukcja obstugi sterownika M2+ © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Ustawianie punktow otwarcia zasuwy - ciag dalszy
Otworzy sie okno Gate Trigger (Wyzwalacz zasuwy):

Hlop 1 Alep 1 Atep 1 Hiep 1
Open Trigger  Open Valee  Oose Trgger  Oose Vahe

Time (abs) 000 sees | Time (abs) 0.0 secs
Time [abs)  0)00 secs | Time [abs) - 0 secs
Time [abs) 0,00 sees | Time (abs) - 0 sees
Time {abs) | 0.00 secs | Time {abs) | 0.00 secs
Time (abs) | 0000 sees | Time (abs) - 0D sees
Time (abs) 000 sees | Time (abs) 0.0 secs
Time [abs)  0)00 secs | Time [abs) - 0 secs
Time [abs) 0,00 sees | Time (abs) - 0 sees
Time (abs) 0,00 secs | Time (abs) 000 secs
Time (abs) | 0000 sees | Time (abs) - 0D sees

Time (abs) 0,00 secs | Time (abs) 0.00 secs

Time [abs) 0,00 secs | Time (abs) 000 secs

@ UWAGA
To pole jest domysinie ustawione na czas bezwzgledny [Time (abs)] (Czas
(bezw.)) z ustawieniem 0 sekund.

4. Wybra¢ wszystkie zasuwy:

e o et 3 B
Gate 1 Time (abs) 0,00 secs | Time (abs) = 0,00 secs
Gale 2 lime (abs) 0,00 secs | Time (abs) | 0.00 secs
Gate 3 Time [abs) 0,00 secs | Time [abs) . 0,00 secs
Gate Time (abs) | 000 sees | Time (abs) | 0.00 secs
Gale 5 Time fabs) 0000 sees | Time (abs) . 0,00 secs
Gate Time (abs) 0,00 secs | Time (abs) 0,00 secs
Gale lime fabs) 0,00 sees | Time (abs) | 0,00 secs
Gate H Time (abs) 0,00 secs | Time (abs) = 0,00 secs
Gale B lime (abs) 0,00 secs | Time (abs) | 0.00 secs
Gate 10 Time [abs) 0,00 secs | Time [abs) . 0,00 secs
Gate 11 Time (abs) ©000 secz | Time (abs) 0,00 secs
Gate 12 Time (abs) 0000 sees | Time (abs) . 0,00 secs
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Ustawianie punktéow otwarcia zasuwy - ciqg dalszy

5. Dotkng¢ dowolnego miejsca w kolumnie Open Trigger

(Wyzwalacz otwierania):

Gate

Gate 1

Gale 3

Gate !

Gale

Gate !

Gale @

Gate

Gale

Gate

Gate 10

Gate 11

Gate 12

6. Wybrac¢ opcje [Set] (Ustaw):

Hlep 1
Opun Trigger

Time (abs)
Time [abs)
Time (abs)

Time [abs)

Time (abs)

Time [abs)
Time [abs)
Time [abs)
Time [abs)
Time [abs)
Time [abs)

Time [abs)

Hlep 1
Oopeen Waalue

0,00 secs
0,00 sees
0,00 secs
0,00 sees
0,00 secs
0,00 sees
0,00 secs
0,00 secs
0,00 secs
0,00 secs
0,00 secs

0,00 secs

Otworzy sie okno wyboru:

= Sehett Ammen

o

Time (abs)
Screw
Input A
Input B
Input 1

7. Wybra¢ wyzwalacz otwierania. W tym przyktadzie wybrano opcje
[Time (abs)] (Czas (bezw.)).

UWAGA

Htep 1
o Trigeer

Time {inc)
Time {ine}
Time {inc)
Time {ine}
Time {inc)
Time {ine}
Time {inc)
Time (inc)
Time {inc)
Time (inc)
Time {inc)

Time {inc)

Hlep 1
oz Vahee

0,00 secs

0,00 secs

0,00 secs

0,00 secs

0,00 secs

0,00 sees

000 secs

0,00 secs

000 secs

0,00 secs

000 secs

0,00 secs

14-18

W razie potrzeby uzytkownik moze réwniez ustawi¢ pojedynczg lub wszystkie
strefy na [Off] (Wyt.).
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Ustawianie punktow otwarcia zasuwy - ciag dalszy

Ekran powrdci do pola Gate Trigger (Wyzwalacz zasuwy).

8. Wybra¢ opcje [Cancel] (Anuluj), aby usung¢ zaznaczenie wszystkich zasuw:

Cancel

9. Wybra¢ pierwszg zasuwe:

Stap 1 Step 1 Stop 1 Step 1
Open Trigger Open Valwe Oose Trigger Cose Value

Time (abs) 000 secs | Time (abs) | 0000 sees
Time (abs) 0,00 secs | Time (abs) I 0,00 secs
Time fabs) 0,00 secs . Time {abs) L 0,00 sees
Time [abs) 000 secs . Time [aks) ' 000 secs
Time (abs) =~ 0.00 secs . Time (abs) L 0,00 secs
Time (abs) = 000 secs . Time (abs) ' 000 secs
Time (abs) 000 sezs | Time (abs) I 0,00 secs
Time f(abs) = 0,00 sees . Time (abs) - 000 secs
Time (abs) 0,00 sees | Time (abs) | 0,00 spes
Time (abs) = 0,00 sees . Time (abs) L 000 sees

Time {abs) 0,00 secs | Time (abs) = 0.00 secs

Time (abs) 000 sees  Time (abs)  0.00 secs

10. Wybra¢ odpowiednie pole w kolumnie [Open Value] (Wartos¢ otwarcia):

Stap 1 Step 1
Open Trigger  Open Valss

Stop 1 Step 1
Oose Trighger Coss Valua

Time (abs) ETGETCS Time (abs) = 0.00 secs

Time (abs) 0,00 secs | Time (abs) I 0,00 secs
Time fabs) 0,00 secs . Time {abs) L 0,00 sees
Time [abs) 000 secs . Time [aks) ' 000 secs
Time (abs) =~ 0.00 secs . Time (abs) L 0,00 secs
Time (abs) = 000 secs . Time (abs) ' 000 secs
Time (abs) 000 sezs | Time (abs) | 0,00 secs
Time f(abs) = 0,00 sees . Time (abs) - 000 secs
Time (abs) 0,00 sees | Time (abs) | 0,00 spes
Time (abs) = 0,00 sees . Time (abs) L 000 sees

Time {abs) 0,00 secs | Time (abs) = 0.00 secs

Time (abs) 000 sees  Time (abs)  0.00 secs
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11. Wybrac opcje [Set] (Ustaw):

Otworzy sie klawiatura:

12. Wprowadzi¢ czas otwarcia pierwszej zasuwy. W tym przyktadzie
wprowadzono 0,5 sekundy.

13. Powtarzac kroki od 8 do 11, az do ustawienia wszystkich czaséw
otwarcia zasuw.

UWAGA
Jesli pozycja sruby zostanie wybrana jako wyzwalacz, zostanie otwarta

klawiatura i uzytkownik wprowadzi odlegto$¢ (w mm).

14-20
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14.8.5 Ustawianie punktéw zamkniecia zasuwy

Punkty zamkniecia zasuwy mozna wybra¢ sposrod trzech nastepujgcych
parametrow:

» staty punkt w czasie
* czas po otwarciu
* wyznaczone potozenie sruby

Jedng z prostych opcji jest wybranie [Time (inc)] (Czas (przyr.)), co umozliwia
ustawienie wszystkich zasuw w jednym kroku. Wszystkie zasuwy pozostajg
otwarte przez ten sam czas.

1. Wybrac wszystkie zasuwy:

Gale Step 1 Step 1 Stap 1 Step 1
Open Trgger  Open Value  Oose TAgger  Cnse Valsa

Gate 1 Time [abs) 000 sees  Time (abs) | 0,00 secs
Gate 7 Time (abs)  0J00 secs  Time [abs) . 000 secs
Gale X Time [abs) 000 sees  Time (abs) . 0,00 secs
Gate Time [abs) 0J00 secs  Time [abs) . 000 secs
Gale Time [abs) 000 sees  Time (abs) . 0,00 secs
Gate @ Time [abs) 0J00 secs  Time [abs) . 000 secs
Gale Time [abs) 000 sees  Time (abs) . 0,00 secs
Gate | Time [abs) 0J00 secs  Time [abs) . 000 secs
Gule Time [abs) 0.0 secs  Time [abs) . 0,00 secs
Gate 10 Time [abs) 0J00 secs  Time [abs) . 000 secs

Gate 11 Time [abs) 000 secs  Time (abs) | 0,00 secs

Gate 12 Time [abs) 0.0 secs  Time (abs) 000 secs

2. Dotkng¢ dowolnego miejsca w kolumnie Close Trigger
(Wyzwalacz zamykania):

Sep 1 Stap |

Open Value  Cose Trigger

Time [abs) 050 sees EIUTEETETE 0000 s5ec5

Time (abs)  1.50 secs RILCEETEIN 0,00 secs

Time [abs) 250 sces IUTEETETE 0000 s5ec5

lime (abs) 350 secs RILCEETEIN 0,00 secs

Time [abs) 450 seces EIUTEETETE 0000 s5ec5

lime (abs) 550 secs RIUCEETEIN 0,00 secs

Time [abs) 650 sces IUTEETETE 0000 s5ec5

lime (abs) 750 secs QRIGEEEEEIN 0,00 secs

Time [abs) B.50 sces INTEETETE 0000 s5ec5

Gate 10 lime (abs) 950 secs RIUCEETEIN 0,00 secs

Gate 11 Time [abs) 1050 secs EIUTEETETE 0000 s5ec5

Gate 12 Time (abs) 11.50 secs WUGTHEEIN 0,00 secs
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Ustawianie punktéow zamkniecia zasuwy - ciqg dalszy

Otworzy sie okno wyboru:

Time [abs)
Time {inc)
Input A
Input B
Input 1

3. Wybra¢ wyzwalacz zamykania. W tym przyktadzie wybrano opcje
[Time (inc)] (Czas (przyr.)).

4. Wybrac wszystkie zasuwy i dotkng¢ w dowolnym miejscu w kolumnie

Canowl

Close Value (Wartos¢ zamkniecia):

Gate

Gate

Gale 3

Gate

Gale

Gate 5

Gate 6

Gate

Gate

Gale

Gate 10

Gate 11

Gate 12

5. Wybrac¢ opcje [Set] (Ustaw):

Time (abs)
Time (abs)
Time [abs)
Time (abs)
Time (abs)
Time (abs)
Time (abs)
Time (abs)
Time (abs)
Time (abs)
Time (abs)

Time [abs)

.50 secs

1.50 sees

250 secs

250 secs

450 secs

5.50 sees

.50 secs

750 spes

B.50 sees

850 secs

1050 sees

11.50 secs

Htep 1
Cose Trigger

Time {ing)
Time {ine)
Time {in¢)
Time {inc)
Time {in¢)
Time {ine)
Time {in¢)
Time {inc)
Time {ine)
Time {ing)
Time {ine)

Time (inc)

Hlep 1
Oorse Vahee

1.10 secs

110 sees

A0 secs

A0 secs

A0 secs

0 sges

A0 secs

A0 sees

A0 sees

A0 secs

A0 sees

A0 secs

14-22
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Otworzy sie klawiatura:
)
E
&

6. Wprowadzi¢ wymagang warto$¢ czasu. W tym przyktadzie wprowadzono
1,1 sekundy.

UWAGA
Jesli pozycja sruby zostanie wybrana jako wyzwalacz, zostanie otwarta

klawiatura i uzytkownik wprowadzi odlegto$¢ (w mm).

Ekran powrdci do pola Gate Settings (Ustawienia zasuw), a uzytkownik
bedzie mogt wyswietlic sekwencje SVG. Patrz Rysunek 14-3.

Hlop 1 Hlep 1 Huep 1 Hlep 1
Open Trigger  Open Ve Oose Trigger  Oose Volue

Time (abs) | 0.50 secs | Time (inc) = 1.10 secs
Time (abs) 150 sees | Time (ing) | 110 2ees
Time (abs) | 250 secs | Time (inc) = 1.10 secs
Time (abs) = 350 sees | Time (ing) | 110 2ees
Time (abs) | 450 secs | Time (inc) i
Time (abs) = 550 sees | Time (ing) | 110 2ees
Time (abs) | 650 secs | Time (ing) [Fiivaces
lime fabs) | 750 secs | Time {inc) | 110 2e0s
Time (abs) | B.50secs | Time (ing) [Fiivaces
Time fabs) = 950 secs | Time(ine) | 1.10 secs

Time [abs) 1050 secs | Time (inc) 110 secs

Time (abs) 11250 secs | Time (inc) = 1.10 secs

Rysunek 14-3 Zaprogramowana sekwencja SVG

W przypadku tej sekwencji SVG szeé¢ zasuw jest ustawionych na dziatanie
sekwencyjne w odstepach 1-sekundowych i pozostajg otwarte przez
1,1 sekundy.
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Ustawianie punktow zamkniecia zasuwy - ciag dalszy

Uzytkownik moze wydrukowaé ustawienia pola ustawien zasuw.
7. Wybrac opcje [Print] (Drukuj).
Otworzy sie okno komunikatu:

Printing please wait.....

UWAGA
Uzytkownik musi wybra¢ domysine ustawienie drukowania na ekranie

[Printers] (Drukarki). Wszystkie dane wyjsciowe sg wysytane bezposrednio
do tego domysinego ustawienia po wybraniu przez uzytkownika przycisku
[Print] (Drukuj). Nie zostanie otwarte okno ustawien drukarki.

Aby uzyskaé¢ wiecej informaciji, zapoznac sie z punktem ,5.15 Konfiguracja
drukarki” na stronie 5-49.
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14.8.6 Wyswietlanie lub testowanie sekwencji SVG

Uzytkownik moze wyswietli¢ podglad wykresu zaprogramowanej sekwencji
za pomocg przycisku [Preview] (Podglad).

@ WAZNE
Opcja Preview (Podglad) jest dostepna tylko wtedy, gdy wszystkie ustawienia

zasuw sg oparte na czasie.

Nie ma symulacji przedstawiajgcej relacje otwarcia i zamknigcia, gdy opcja
Screw (position) (Sruba (pozycja)) jest ustawiona dla otwarcia i/lub zamkniecia.

1. Wybrac¢ opcje [Preview] (Podglad):

Q

Preview

2. Zostanie otwarty podglad wykresu:

(1} SWG Timing Preview

ale 12

Exit

3. Wybrac opcje [Exit] (Wyjdz), aby zamkng¢ ekran i powréci¢ do okna Gate
Settings (Ustawienia zasuw).

Uzytkownik moze rowniez przetestowaé sekwencje otwierania i zamykania

w ramach jednego cyklu za pomocg przycisku [Run Once] (Uruchom

jeden raz).

4. Wybra¢ opcje [Run Once] (Uruchom jeden raz):

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika M2+
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14.8.7 Rozwiazywanie problemow

W trybie recznym uzytkownik moze otwierac lub zamykac pojedynczg zasuwe
lub okreslone zasuwy w celu testowania lub rozwigzywania problemow.

Na ekranie wyswietlacza
1. Wybrac jedna strefe:

2. Wybrac¢ opcje [Set] (Ustaw):

Otworzy sie okno Gate Trigger (Wyzwalacz zasuwy):

Htop 1 Htep 1 Atep 1 Hiep 1
Open Trigger  Open Valee  Oose Trgger  Oose Vahe

Time (abs) | 000 sees | Time (abs) 000 secs
Time [abs)  0)00 secs | Time [abs) . 0 secs
Time [abs) 0,00 sees | Time (abs) . 0 sees
Time {abs) 0,00 secs | Time (abs) 0.0 secs
Time (abs) | 0000 sees | Time (abs) . 0D sees
Time (abs) | 000 sees | Time (abs) 000 secs
Time [abs)  0)00 secs | Time [abs) . 0 secs
Time [abs) 0,00 sees | Time (abs) . 0 sees
Time (abs) 0,00 secs | Time (abs) 000 secs
Time (abs) | 0000 sees | Time (abs) . 0D sees
Time [aks) 0,00 secs Time (abs) 0.0 secs

Time [abs) 0,00 secs | Time (abs) 000 secs
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Rozwiazywanie probleméw - ciag dalszy

3. Wybrac¢ opcje [Manual] (Reczny).

{'_>}

(_.

Manual

Otworzy sie ekran trybu recznego. Patrz Rysunek 14-4.

Pin State Open Sensor Close Sensor

Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive

Rysunek 14-4 Ekran trybu recznego SVG

14-27
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Rozwigzywanie problemoéw - ciag dalszy

4. Wybra¢ wymagang zasuwe lub zasuwy:

Fin State Open Sensor Close Sensor

Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive

5. Wybra¢ [Open Pin] (Otworz wtyk), aby przesungé¢ wtyk do pozycji otwarte;:

O

Open Pin

Instrukcja obstugi sterownika M2+ © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Rozwigzywanie problemoéw - ciag dalszy

Ekran trybu recznego zmieni sie:

Pin State

Open Sensor Close Sensor

Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive
Inactive Inactive

14-29

Ta zmiana jest rowniez widoczna na ekranie wyswietlacza:

=

Stariup

Slariy

6. Wybrac¢ opcje [Close Pin] (Zamknij wtyk), aby przywrdéci¢ wtyk do

pozycji zamknietej:

C

Close Pin

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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14.9 Tryb wyjscia przekaznikowego

W trybie wyjscia przekaznikowego alarm wysokiej temperatury wyzwoli zasuwe,
ktéra wysle sygnat 24V DC do podtgczonego zewnetrznego miejsca docelowego.

Po skonfigurowaniu karty jako [Special] (Specjalna):
1. Wybrac¢ opcje [SVG Mode] (Tryb SVG).
Otworzy sie okno wyboru:

Relay Output

Canted

2. Wybrac¢ opcje [Relay Output] (Wyjscie przekaznikowe) lub [Cancel]
(Anuluj), aby powrdci¢ do ekranu ustawieh:

— Configure Card Shot

Type Panel Colour Picker
Not U=ed --- |
| Probe —

peill 0

5VG Mode Select

_| Spear
— 5V Made Relay Output 3
__| Monitor

W special
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Masters

Tryb wyjscia przekaznikowego - ciag dalszy

UWAGA
Na ekranie ustawien wyswietlana jest kolumna [Relay Output Zone]

(Strefa wyjscia przekaznikowego) pomiedzy kolumnami [Alarm Heater]
(Alarm elementu grzewczego) i [Alarms Active] (Aktywne alarmy). Patrz
Rysunek 14-5.

Zone Selection Achie 103 My 200k 2000 RS E LU R DEMO

Rysunek 14-5 Ekran ustawien — kolumna Relay Output Zone
(Strefa wyjscia przekaznikowego)

Uzytkownik musi teraz potgczy¢ strefy sondy z zasuwa.
3. Wybrac¢ zadang strefe lub strefy:

= E o =

Detplay  ToolSkare  Apgw o Pt Shetdewr  SESFIQ

Stesiiry  Messl D
Tesp  Tep Tt

Masdfold 0
Mardald 10
Maniald 11
Mlaaield B2

4. Wybra¢ odpowiednie strefy w kolumnie Relay Output Zone
(Strefa wyjscia przekaznikowego).
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Tryb wyjscia przekaznikowego - ciag dalszy

5. Wybrac¢ opcje [Set] (Ustaw):

6. Wprowadzi¢ hasto, jesli jest wymagane.
Otworzy sie okno wyboru:

Mone

Gate 1
Gale 2
Gale 3
Gale 4
Gale 5
Gale &

7. Powigza¢ strefe lub strefy z zgdang zasuwa lub wybrac¢ przycisk [Cancel]
(Anuluj), aby powrdci¢ do ekranu ustawien bez tgczenia stref z zasuwa.

Kolumna Relay Output Zone (Strefa wyjscia przekaznikowego) zostanie
wypetniona wybranym numerem zasuwy. Patrz Rysunek 14-6.

) O = & -] 00

Dasplay  TesdStore  Apgs Qeaph  Pebwes Ibwidown  MMartep  Standby

M Aarm Ao Brlay (wlpd M MRarm L T
ligh Pww  Hailer Faw Ao Tima  Sefperd  Selpoiel

R 48 8-

R 28 A8 28

SR SR SR AR MR RE AR AR SR MR 2N

E LR

Tonw Selection Lot Syuiam Status m
Rysunek 14-6 Zasuwa pokazana w kolumnie Relay Output (WyjScie
przekaznikowe)
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OPCJA SEKWENCYJNEJ ZASUWY ZAWORU 14-33
Tryb wyjscia przekaznikowego - ciaqg dalszy

Uzytkownik moze teraz ustawic¢ dziatanie strefy wyjscia przekaznikowego.
Na stronie Display (Wyswietlacz)

8. Wybrac¢ zgdang strefe lub strefy:

Tl | A5 07 + 500

0% May P18 2eaT

9. Wybrac opcje [Set] (Ustaw):

Otworzy sie okno wyboru:
N

Output On

Outputotf
Automatic

Cancel

10. Wybrac jedng z nastepujacych opciji:

Output On (Wyjscie wigczone) — wyjscie jest recznie ustawione
na WL.

Output Off (Wyjscie wytgczone) — wyjscie jest recznie ustawione
na WYL.

Automatic (Automatyczny) — system decyduje, kiedy ustawi¢ wyjscie
na WL. lub WYL. na podstawie nastawy i progu
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14.10 Polaczenia przewodow zewnetrznych

14.10.1 Wyjscia
Dla kazdych 12 stref dostepne jest jedno ztgcze zenskie HAN24E.

W przypadku kazdej pary wtyk o wyzszym numerze znajduje sie przy
uziemieniu, a strona o nizszym numerze bedzie zasilana pragdem 24 V DC,
gdy sterownik zazgda otwarcia danego zaworu.

14.10.2 Ocena wyjsciowa
Kazde wyjscie ma prad znamionowy 5 A 24 V DC.

Wyjscie SVG — 12 stref

13

14

15

16

17
18

19

20
21

22

23

0 Volt —

24

HAN24E

Strefa 1-24 V
Strefa 2-24 V
Strefa 3-24 V
Strefa 4-24 V
Strefa 5-24 V
Strefa 6-24 V
Strefa 7-24 V
Strefa 8-24 V

0 omE =~ & o B W R -

Strefa 9-24 V

Strefa 10-24 V
Strefa 11-24 V
p—— Strefa 12-24 V

-
(=]

=
s

-
I
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14.10.3 Wejscia (wersja potnocnoamerykanska)

Ziacze 1

Ztgcze AMPO4 numer 1

Wejscie wyzwalacza
uruchomienia
(styk suchy)

Screw Position
(Pozycja slimaka) ()
Screw Position
(Pozycja slimaka) (+)

Rysunek 14-7 Ztgcze AMP04 numer 1

Tabeli 14-2 Wejscia ztacza 1

Obwad Wityki Opis Format
Screw 3i4 Akceptuje wejscie zrodta napiecia 0do 10V
Position powigzane z potozeniem gtéwnym

(Pozycja Sruby.

slimaka)

Procedura kalibracji w sterowniku
dostosowuje rzeczywiste wejscie
do rzeczywistego potozenia Sruby.

Wyzwalacz 1i2 Widzi stan zamkniety jako sygnat Para zwierna
uruchomienia do uruchomienia zegara w sekwencji
Zaworow.
Ziacze 2
Ztacze AMPO4 numer 2

Wejscie A
(sygnat impulsu
styku bezpradowego)

Wejscie B
(sygnatimpulsu
styku
bezpradowego)

Rysunek 14-8 Ztgcze AMP04 numer 2

Tabeli 14-3 Wejscia zlgcza 2
Obwad WityKki Opis Format

Wejscie A 1i2 Akceptuje sygnat zamkniecia, ktéry | Para zwierna
moze by¢ uzywany jako wyzwalacz (styk
dla jednej lub wiekszej liczby zasuw.

bezpotencjatowy)
Wejscie B 3i4 Akceptuje sygnat zamkniecia, ktéry | Para zwierna
moze by¢ uzywany jako wyzwalacz (styk

dla jednej lub wiekszej liczby zasuw.

bezpotencjatowy)
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14.10.4 Wejscia - wersja europejska

Ztgcze HAN16 zapewnia potgczenie dla wejs¢ sterujgcych. Wiecej informacji
mozna znalez¢ w Tabeli 14-4.

14-36

Tabeli 14-4 Wejscia ztagcza HAN16

Obwéd

Wtyki

Opis

Format

Wyjscie
alarmowe

5i13

Przechodzi do stanu zamknietego,
gdy generowany jest stan alarmowy.

Para zwierna

Wejscie
analogowe 1

6+i14-

Akceptuje wejscie zrodta pradu
powigzane z poftozeniem gtéwnym
Sruby.

Procedura kalibracji w sterowniku
dostosowuje rzeczywiste wejscie
do rzeczywistego potozenia Sruby.

4 do 20 mA

Wejscie
analogowe 2

7+i15-

Akceptuje wejscie zrodta napiecia
powigzane z potozeniem gtéwnym
sruby.

Procedura kalibracji w sterowniku
dostosowuje rzeczywiste wejscie
do rzeczywistego potozenia sruby.

0do 10V

Wejscie
analogowe 3

8+i 16-

Akceptuje wejscie zrodta napiecia
powigzane z potozeniem wtérnym
Sruby.

Procedura kalibracji w sterowniku
dostosowuje rzeczywiste wejscie do
rzeczywistego potozenia sruby.

0do 10V

Wyzwalacz
uruchomie-
nia

1i9

Widzi stan zamkniety jako sygnat
do uruchomienia zegara w sekwencji
Zaworow.

Para zwierna

Wyzwalacz A

2i10

Zwykle nieuzywane — zarezerwowane
do wykorzystania w przysztosci.

Wejscie
cyfrowe A

Wyzwalacz B

3i11

Zwykle nieuzywane — zarezerwowane
do wykorzystania w przysztosci

Wejscie
cyfrowe B

Wiacz

4i12

Widzi stan zamkniety jako sygnat
gotowosci wtryskarki do rozpoczecia
pracy. Wszelkie inne sygnaty sg
ignorowane do momentu pojawienia
sie opcji [Enable](Wiacz).

Para zwierna

14.11 Wejscia uzgodnienia (opcja)
Sterownik SVG moze wykorzystywac wejscia uzgodnienia z czujnikéw

w sitowniku.

Szafa SVG jest wystarczajgco duza, aby mogta by¢ wyposazona w zigcze

o duzej gestosci, takie jak HAN72D, ktére moze byé uzywane do odbierania
sygnatéw sprzezenia zwrotnego.

Jest to opcjonalna funkcja dostepna na zyczenie.
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Rozdzial 15 - Opcja Fitlet2*

OSTRZEZENIE

Przed skonfigurowaniem lub uzyciem tej funkcji ze sterownikiem nalezy
przeczyta¢ w petni ,Rozdziat 3 - Bezpieczenstwo”.

WAZNE

Opcja Fitlet2 jest skonfigurowana specjalnie dla kazdego systemu klienta.
W przypadku awarii lub koniecznosci uzyskania pomocy technicznej nalezy
zawsze skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Mold-Masters.

15.11.1 Fitlet2 - wprowadzenie

Opcja Fitlet2 zapewnia funkcje i opcje oprogramowania M2 Plus, a takze
umozliwia klientowi uzyskiwanie dostepu do interfejsu oprogramowania
za pomocg zdalnego wyswietlacza. Ta opcja nie obejmuje konsoli.

15.11.2 Fitlet2 - polaczenia zewnetrzne
System Fitlet2 posiada nastepujgce porty:

+ USB

+ HDMI

* kompaktowe USB

» zlgcze zasilania

* Ethernet (2 porty)

* port komunikacyjny
Patrz Rysunek 15-1.

7
1 2 3 4 5 6
1. Porty USB 4. Ztgcze zasilania 7. Port
2. Port HDMI 5. Ethernet 2/2 komunikacyjny
3. Kompaktowy 6. Ethernet 1/2
port USB
Rysunek 15-1 Porty Fitlet2
© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika M2+
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15.11.3 Fitlet2 - ukiad ekranu

Uktad ekranu uzywany dla tej opciji jest identyczny z konsolg TS12, ale opcja
Fitlet2 umozliwia wyswietlenie do 498 stref. Patrz punkt ,4.8 Opcje wyswietlania
stref (konsola TS12)” na stronie 4-13, aby wyswietli¢ uktad ekranu.

@ UWAGA
Opcja Fitlet2 umozliwia uzytkownikom zapisanie do 120 obrazéw. Z jednym

narzedziem mozna powigzac wiele obrazéw.

v
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15.11.4 Fitlet2 - aktualizacja oprogramowania

Oprogramowanie dla opcji Fitlet2 mozna uaktualni¢ o te samg procedure,
ktéra jest uzywana do aktualizacji oprogramowania sterownika M2 Plus.
Patrz punkt ,8.1 Aktualizacja oprogramowania” na stronie 8-1.

@ UWAGA
W przypadku opcji Fitlet2 nalezy wtozy¢ pendrive z aktualizacjg

oprogramowania do portu USB w szafie sterownika.

15.11.5 Fitlet2 - polaczenie

Urzadzenie Fitlet2 podtgcza sie do zewnetrznego urzgdzenia uzytkownika za
pomocg kabla Ethernet. Port Ethernet 1/2 w urzadzeniu Fitlet2 jest specjalnie
konfigurowany dla klienta. Patrz ,Rysunek 15-1 Porty Fitlet2” na stronie 15-1.

1. Podtaczy¢ kabel Ethernet do wstepnie skonfigurowanego portu Ethernet.
2. Podtaczy¢ urzadzenie Fitlet2 do urzgdzenia wyswietlajgcego.
* Upewni¢ sie, ze zasilanie urzgdzenia Fitlet2 jest wigczone. Zielona
lampka z przodu urzadzenia wskazuje, ze Fitlet2 jest witgczone. Patrz

Rysunek 15-2.
* Upewni¢ sie, ze urzadzenie wyswietlajgce jest rowniez wigczone.

Kontrolka zasilania

Rysunek 15-2 Kontrolka zasilania Fitlet2
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OPCJAFITLET2* 15-3
Fitlet2 - polaczenie - ciag dalszy

1. Uzy¢ wybranej aplikacji VNC, aby zlokalizowac¢ urzadzenie Fitlet2
W swojej sieci, jak pokazano na ponizszym przyktadzie:

= Hew Tight'ViC Coamnection =l 0] )
Cannedion
Ender a name or an P address. To specfy & port mumber,
sperd it efter tws ootons (o example, mypc: S902). Opons...

Rmverse Comectons:
Lestening mode aloss Deoo B0 atiadh yvour viewer b e I
ther desioiage. Ve will mit fir o CorTeChong. e

T IC Virwer
TighnvhiC o cross-platiorm remgile contral Efbware.

* [ Bows i itk o Byt 1 e e, i Sy
(G0 GP kcense] or commencially (mith ro 271 reskrictons).

2. Wybrac¢ opcje [Connect] (Potacz).

@ UWAGA
W przypadku, gdy ekran Mold-Masters nie zostanie automatycznie

wyswietlony po nawigzaniu potgczenia z VNC, nalezy podtgczy¢ kabel
Ethernet do portu statycznego i zapoznac sie z instrukcjg rozwigzywania
probleméw dostarczong z systemem.

Jesli potrzebna bedzie dalsza pomoc, nalezy skontaktowac sie
z przedstawicielem firmy Mold-Masters.
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SKOROWIDZ

Skorowidz

A

Automatyczne wykrywanie
wyciekéw 5-32-5-33

Bezpieczenstwo
Blokada w celu zapewnienia
bezpieczenstwa 3-9
Zagrozenia zwigzane ze sterownikami
M2 Plus 3-13
Symbole bezpieczenstwa 3-7

Ekran alarmoéow 6-54
Ekran aplikacji 4-30
Ekran EasyView 4-38
Ekran energii 6-45
Ekran obrazow 4-36
Ekran powiekszenia 4-40
Ekran SmartMold 7-20
Ekran ustawieh 4-32
Ekran wykresow 4-34
Ekran wyswietlacza
Opcje w zakresie wys$wietlania 4-20—4-24

F

Fitlet 2 — potgczenia zewnetrzne 15-1
Fitlet2 — Opcja 15-1
Funkcja oczyszczania
Oczyszczanie chemiczne 6-15
Oczyszczanie mechaniczne 6-16

G

Globalne wsparcie 2-1

J

Jednostki miary i wspétczynniki konwersji 1-2
K

Komunikaty btedu i ostrzegawcze 9-3
Konfiguracja kart sterownika 5-5
Kopia zapasowa ustawien narzedzi
Kopia zapasowa wszystkich narzedzi 6-31
Tworzenie kopii zapasowej
pojedynczego narzedzia 6-30

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Logowanie/wylogowanie 6-4

M
Motyw ekranu 4-8

Narzedzia i ustawienia sekwencji 6-34

o

Ogodlne dane techniczne 4-1
Ograniczenia uzytkownika 7-2
Opcja gwiazdowa / trojkgtowa 10-2—-10-4
Opcja poczwornego wejscia/wyjscia
Domysine potgczenia WE/WY 13-7
Panel ekranu wy$wietlacza karty WE/WY 13-3
Zegar resetowania karty poczwérnego
wejscia/wyjscia 13-4
Wejscia poczwdrnego wejscia/wyjscia 13-5
Wyjscia poczwornego wejscia/wyjscia 13-6
Opcja sekwencyjnej zasuwy zaworu (SVG)
Wejscia ztgcza 1 14-35
Wejscia ztgcza 2 14-35
Wejscia ztgcza HAN16 14-36
Globalne ustawienia SVG 14-3
Tryb SVG 14-3
Tryb wyjscia przekaznikowego 14-30
Tryb standardowy 14-3-14-25
Oznaczenia przewodéw 10-1
Oznaczenie tréjfazowe 10-1

P

Parametry narzedzi
Alarm elementu grzejnego 5-12
Alarm wysokiego/niskiego poziomu 5-12
Alarm poziomu mocy 5-12
Alarmy aktywne 5-13
Czas alarmu 5-13
Alias (Identyfikator) 5-12
Rampa blokady 5-12
Temperatura blokady 5-12
Temp. wzmocnienia 5-12
Boost Time (Czas wzmocnienia) 5-12
Wyswietl grupe 5-14
Zabezpieczenie ziemnozwarciowe 5-13
Strefa gtbwna 5-12
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SKOROWIDZ

Maksymalna moc 5-13

Adres szafy 5-12

Czujnik — analogowy 5-14

Czujnik — temperatura 5-14

Warto$¢ zadana 5-12

Etap wyfgczania 5-14

Speed (Predkos¢) 5-13

Temperatura w trybie gotowosci 5-12

Etap uruchamiania 5-14

Przesuniecie TC 5-13

Tryb otwarty T/C 5-12

Ostrzezenie o wysokim/niskim poziomie 5-12
Podtgczanie urzgdzenia Fitlet2 15-2
Potaczenia alarmowe/pomocnicze

potaczenia pinowe 10-6

Potgczenia wtykowe portu szeregowego 10-7
Potgczenia wtykowe portu USB 10-7
Przywracanie ustawien narzedzia

Przywracanie wszystkich narzedzi 6-33

Przywracanie pojedynczego narzedzia 6-32

Rozwigzywanie problemow 9-1

S

Serwis i naprawa 8-21
Stan strefy 4-22

T

Testy autodiagnostyczne

Szybki test 8-10

Pelny test 8-10

Test mocy 8-10
Tryb szkoleniowy i demonstracyjny 8-15
Typy kart sterujgcych

Karty sterownika M2 Plus 5-4

Karty opcjonalne 12-1

U

Uruchomienie konsoli 5-23
Ustawienia narzedzi — cate narzedzie
Tryb wyswietlania 5-17
Jednostki przeptywu 5-17
Sygnat wejsciowy 5-17
Zegar wejsciowy 5-17
Wyswietlacz alarmu mocy 5-18
Tryb zasilania 5-18
Jednostki cisnienia 5-18
Czas resetu poczwoérnego WE/WY 5-18
Drugie uruchomienie 5-18
Temperatura wylgczania 5-19
Zegar wytgczenia 5-19
Zegar namaczania 5-20
Zegar namaczania (stopniowy) 5-20
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Formowanie warstwowe 5-18
Temperatura w trybie gotowosci 5-18
Tryb uruchamiania 5-19
Skala temperatury 5-19
Jednostka wagi 5-20

Ustawienia systemu
Zezwalaj na ustawianie globalne 5-23
Zezwol na tryb gotowosci 5-23
Zezwalaj na fadowanie narzedzi 5-23
Szybkos¢ transmisji 5-23
Opdznienie wygaszania 5-23
Kalibruj dotyk 5-23
Alarm wycieku 5-24
Tryb wykrywania wyciekow 5-24
Ostrzezenie o wycieku 5-24
Przekroczono limit 5-24
Alarm N/Z 5-24
Power Display (Wyswietlanie mocy) 5-24
Adres urzgdzenia podrzednego 5-24
Napiecie zasilania 5-24
Alarm T/C 5-25
Precyzja temperatury 5-25
Limit czasu VNC 5-25

Usuwanie narzedzia 6-28

w

Wigcz/wytacz 6-1-6-5
Wstepnie skonfigurowane warto$ci stref 5-9
Wykrywanie wycieku masy

Automatyczne wykrywanie

wyciekow 5-34-5-35

Reczne wykrywanie wyciekow 5-35
Wyswietlacz panelu stref przeptywu wody 11-3
Wyswietlanie okna stanu 4-27
Wyswietlanie okna trybu 4-27
Wyswietlanie stanu strefy 4-22

4

Zataduj narzedzie
Lokalnie 6-25
Zdalnie 13-8
Zapisywanie narzedzia 6-21
Zdalny ekran 7-18
Zmiana nazwy narzedzia 5-29
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NORTH AMERICA
CANADA (Global HQ)

tel: +1 905 877 0185

e: canada@moldmasters.com

SOUTH AMERICA
BRAZIL (Regional HQ)
tel: +55 19 3518 4040

e: brazil@moldmasters.com

EUROPE

GERMANY (Regional HQ)
tel: +49 7221 50990

e: germany@moldmasters.com

SPAIN
tel: +34 93 575 41 29
e: spain@moldmasters.com

FRANCE
tel: +33 (0)1 78 05 40 20
e: france@moldmasters.com

INDIA

INDIA (Regional HQ)

tel: +91 422 423 4888

e: india@moldmasters.com

ASIA

CHINA (Regional HQ)
tel: +86 512 86162882

e: china@moldmasters.com

JAPAN
tel: +81 44 986 2101
e: japan@moldmasters.com

www.moldmasters.com

U.S.A.
tel: +1 248 544 5710
e: usa@moldmasters.com

MEXICO
tel: +52 442 713 5661 (sales)
e: mexico@moldmasters.com

UNITED KINGDOM
tel: +44 1432 265768
e: uk@moldmasters.com

POLAND
tel: +48 669 180 888 (sales)
e: poland@moldmasters.com

TURKEY
Tel: +90 216 577 32 44
e: turkey@moldmasters.com

KOREA
tel: +82 31 431 4756
e: korea@moldmasters.com

AUSTRIA
tel: +43 7582 51877
e: austria@moldmasters.com

CZECH REPUBLIC
tel: +420 571 619 017
e: czech@moldmasters.com

ITALY
tel: +39 049 501 99 55
e: italy@moldmasters.com

SINGAPORE
tel: +65 6261 7793
e: singapore@moldmasters.com
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