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TE KARTKE NALEZY WYRWAC |
PRZECHOWYWAC W BEZPIECZNYM MIEJSCU

Sterowniki MT dostarczane sg z ustawionym
fabrycznie hastem, ktore jest wprowadzane przy

Factory

I*****

pomocy dwéch przyciskow ze strzatkami.

Hasto jest nastepujace:

(w gére, w dot, w gore, w goére, w dot)

a nastepnie znacznik wyboru
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Rozdziat 1 - Wstep

1.1 Zamierzone uzycie
Niniejsza instrukcja przeznaczona jest do stosowania ze sterownikiem serii MT.

Sterowniki temperatury goragcych kanatéw marki Mold-Masters, takie

jak Seria MT, zostaty zaprojektowane jako wielokanatowe sterowniki

do stosowania w systemach gorgcokanatowego formowania tworzyw
sztucznych. Wykorzystujg one sprzezenie zwrotne termopar znajdujgcych sie
w dyszach i rozdzielaczach, do precyzyjnego sterowania temperaturg w petli
zamkniete;j.

Jakiekolwiek inne zastosowania, poza tymi, dla ktérych sterowniki zostaty
zaprojektowane, moga stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa i spowodowac
utrate waznosci wszelkich gwaranciji.

Celem niniejszej instrukc;ji jest przedstawienie najczesciej uzywanych
konfiguracji systemu. Je$li konieczne jest uzyskanie dodatkowych

informaciji dotyczgcych konkretnego systemu, prosimy o kontakt z naszym
przedstawicielem lub biurami firmy Mold-Masters, ktorych lokalizacje mozna
znalez¢ w ,Rozdziate 2 - Wsparcie globalne” na stronie 2-1.

1.2 Grupa docelowa

Niniejsza instrukcja jest przeznaczona dla oséb posiadajgcych odpowiednie
kwalifikacje, ktére majg wiedze na temat sterownikéw temperatury goracych
kanatéw i zwigzanej z nimi terminologii.

1.3 Wymagane kompetencje uzytkownika

Operatorzy powinni posiada¢ wiedze na temat wtryskarek do tworzyw
sztucznych i uktadéw sterowania dla tego rodzaju maszyn.

Osoby wykonujgce prace konserwacyjne powinny posiada¢ wystarczajgca
wiedze w zakresie bezpieczenstwa instalacji elektrycznych, aby zdawac sobie
sprawe z zagrozeh zwigzanych z zasilaniem tréjfazowym. Osoby te powinny
wiedzieé, jakie wlasciwe dziatania nalezy podjg¢, aby unikng¢ zagrozen
zwigzanych z elektrycznoscia.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO OBSLUGI STEROWNIKA

Przed przystgpieniem do podtgczania lub obstugi sterownika zalecamy
doktadne zapoznanie sie z niniejszg instrukcja.

1.4 Szczegoly dotyczace wersji

Table 1-1 Szczegély dotyczace wersji
Identyfikator dokumentu Data wydania Wersja
MT-UM-EN-00-03-1 Maj 2017 3-1
MT-UM-EN-00-03-2 Luty 2021 3-2

Polityka naszej firmy zaktada ciggte wprowadzanie udoskonalen i
zastrzegamy sobie prawo do zmiany specyfikacji produktu w dowolnym
momencie bez uprzedzenia.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszystkie prawa zastrzezone.
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1.5 Zasady dotyczace zwrotu towarow

Prosimy o niedokonywanie zwrotow jakichkolwiek czesci do firmy Mold-
Masters bez uprzedniego potwierdzenia i otrzymania numeru dokumentu
zwrotu nadanego przez firme Mold-Masters.

Nasza polityka zaktada ciggte wprowadzanie udoskonalen i zastrzegamy
sobie prawo do zmiany specyfikacji produktu w dowolnym momencie bez
uprzedzenia.

1.6 Gwarancja

Szczegobtowe informacje dotyczgce warunkdéw gwarancji znajdujg sie w
dokumentacji systemu. Je$li z jakiegokolwiek powodu czesci muszg zostac
zwroécone do firmy Mold-Masters, konieczne jest wczesniejsze uzyskanie
potwierdzenia zwrotu i numeru dokumentu zwrotu.

1.7 Prawa autorskie

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszystkie prawa zastrzezone. Mold-
Masters® i logo Mold-Masters sg znakami towarowymi Milacron LLC i/lub jej
podmiotéw zaleznych Mold-Masters (2007) Limited, DME Company LLC, i
Cimcool Fluid Technology (zwanych zbiorczo “Milacron”).

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszystkie prawa zastrzezone.
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Rozdzial 2 - Wsparcie globalne
2.1 Zakiady produkcyjne

GLOBAL HEADQUARTERS
CANADA

Mold-Masters (2007) Limited
233 Armstrong Avenue
Georgetown, Ontario

Canada L7G 4X5

tel: +1 905 877 0185

fax: +1 905 877 6979
canada@moldmasters.com

SOUTH AMERICAN
HEADQUARTERS

BRAZIL

Mold-Masters do Brasil Ltda.
R. James Clerk Maxwel,

280 — Techno Park, Campinas
Sao Paulo, Brazil, 13069-380
tel: +55 19 3518 4040
brazil@moldmasters.com

UNITED KINGDOM & IRELAND
Mold-Masters (UK) Ltd Netherwood
Road

Rotherwas Ind. Est.

Hereford, HR2 6JU

United Kingdom

tel: +44 1432265768

fax: +44 1432263782
uk@moldmasters.com

2.2 Biura regionalne

AUSTRIA | EAST &
SOUTHEAST EUROPE
Mold-Masters Handelsges.m.b.H.
Pyhrnstrasse 16

A-4553 Schlierbach

Austria

tel: +43 7582 51877

fax: +43 7582 51877 18
austria@moldmasters.com

ITALY

Mold-Masters Italia

Via Germania, 23
35010 Vigonza (PD)
Italy

tel: +39 049/5019955
fax: +39 049/5019951
italy@moldmasters.com

EUROPEAN
HEADQUARTERS
GERMANY /
SWITZERLAND
Mold-Masters Europa GmbH
Neumattring 1

76532 Baden-Baden, Germany
tel: +49 7221 50990

fax: +49 7221 53093
germany@moldmasters.com

INDIAN HEADQUARTERS
INDIA

Milacron India PVT Ltd. (Mold-
Masters Div.)

3B,Gandhiji Salai,
Nallampalayam, Rathinapuri
Post, Coimbatore T.N. 641027
tel: +91 422 4234888

fax: +91 422 4234800
india@moldmasters.com

USA

Mold-Masters Injectioneering
LLC, 29111 Stephenson
Highway, Madison Heights, MI
48071, USA

tel: +1 800 450 2270 (USA
only) tel: +1 (248)544-5710
fax: +1 (248)544-5712
usa@moldmasters.com

CZECH REPUBLIC
Mold-Masters Europa GmbH
Hlavni 823

75654 Zubri

Czech Republic

tel: +420 571 619017

fax: +420 571 619018
czech@moldmasters.com

KOREA

Mold-Masters Korea Ltd. E
dong, 2nd floor, 2625-6,
Jeongwang-dong, Siheung
City, Gyeonggi-do, 15117,
South Korea

tel: +82-31-431-4756
korea@moldmasters.com

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszystkie prawa zastrzezone.

ASIAN HEADQUARTERS
CHINA/HONG KONG/TAIWAN
Mold-Masters (KunShan) Co, Ltd
Zhao Tian Rd

Lu Jia Town, KunShan City

Jiang Su Province

People’s Republic of China

tel: +86 512 86162882

fax: +86 512-86162883
china@moldmasters.com

JAPAN

Mold-Masters K.K.

1-4-17 Kurikidai, Asaoku Kawasaki,
Kanagawa

Japan, 215-0032

tel: +81 44 986 2101

fax: +81 44 986 3145
japan@moldmasters.com

FRANCE

Mold-Masters France

ZI la Mariniere,

2 Rue Bernard Palissy
91070 Bondoufle, France
tel: +33 (0) 178 054020
fax: +33 (0) 1 78 05 40 30
france@moldmasters.com

MEXICO

Milacron Mexico Plastics Services
S.A.de C.V.

Circuito El Marques norte #55
Parque Industrial EI Marques

El Marques, Queretaro C.P. 76246
Mexico

tel: +52 442 713 5661 (sales)

tel: +52 442 713 5664 (service)
mexico@moldmasters.com
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Biura regionalne - c.d.

SINGAPORE*

Mold-Masters Singapore PTE. Ltd.
No 48 Toh Guan Road East
#06-140 Enterprise Hub
Singapore 608586

Republic of Singapore

tel: +65 6261 7793

fax: +65 6261 8378
singapore@moldmasters.com
*Coverage includes Southeast
Asia, Australia, and New Zealand

2.3 Przedstawicielstwa miedzynarodowe

Argentina

Sollwert S.R.L.

La Pampa 2849 2| B
C1428EAY Buenos Aires
Argentina

tel: +54 11 4786 5978

fax: +54 11 4786 5978 Ext.
35 sollwert@fibertel.com.ar

Denmark*

Englmayer A/S

Dam Holme 14-16

DK — 3660 Stenloese
Denmark tel: +45 46 733847
fax: +45 46 733859
support@englmayer.dk
*Coverage includes Norway
and Sweden

Israel

ASAF Industries Ltd. 29 Habanai
Street

PO Box 5598 Holon 58154 Israel
tel: +972 3 5581290

fax: +972 3 5581293
sales@asaf.com

Russia

System LLC

Prkt Marshala Zhukova 4
123308 Moscow

Russia

tel: +7 (495) 199-14-51
moldmasters@system.com.ru

Instrukcja obstugi sterownika MT

SPAIN

Mold-Masters Europa GmbH
C/ Tecnologia, 17

Edificio Canada PL. 0 Office A2
08840 — Viladecans

Barcelona

tel: +34 93 575 41 29

e: spain@moldmasters.com

Belarus

HP Promcomplect
Sharangovicha 13
220018 Minsk

tel: +375 29 683-48-99
fax: +375 17 397-05-65
e:info@mold.by

Finland**

Oy Scalar Ltd.

Tehtaankatu

10 11120 Riihimaki

Finland

tel: +358 10 387 2955

fax: +358 10 387 2950
info@scalar.fi

**Coverage includes Estonia

Portugal

Gecim LDA

Rua Fonte Dos Ingleses, No 2
Engenho

2430-130 Marinha Grande
Portugal

tel: +351 244 575600

fax: +351 244 575601
gecim@gecim.pt

Slovenia

RD PICTA tehnologije d.o.o.
Zolgarjeva ulica 2

2310 Slovenska Bistrica
Slovenija

+386 59 969 117
info@picta.si

TURKEY

Mold-Masters Europa GmbH
Merkezi Almanya Tirkiye
istanbul Subesi

Alanaldi Caddesi Bahgelerarasi
Sokak No: 31/1

34736 igerenkdy-Atasehir
Istanbul, Turkey

tel: +90 216 577 32 44

fax: +90 216 577 32 45
turkey@moldmasters.com

Bulgaria

Mold-Trade OOD

62, Aleksandrovska

St. Ruse City

Bulgaria

tel: +359 82 821 054
fax: +359 82 821 054
contact@mold-trade.com

Greece

lonian Chemicals S.A.

21 Pentelis Ave.

15235 Vrilissia, Athens
Greece

tel: +30 210 6836918-9

fax: +30 210 6828881
m.pavlou@ionianchemicals.gr

Romania

Tehnic Mold Trade SRL

Str. W. A Mozart nr. 17 Sect. 2
020251 Bucharesti

Romania

tel: +4 021 23060 51

fax : +4 021 231 05 86
contact@matritehightech.ro

Ukraine

Company Park LLC
Gaydamatska str., 3, office 116
Kemenskoe City Dnipropetrovsk
Region 51935, Ukraine

tel: +38 (038) 277-82-82
moldmasters@parkgroup.com.ua

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszystkie prawa zastrzezone.
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Rozdzial 3 - Bezpieczenstwo

Nalezy pamietac, ze informacje dotyczace bezpieczehstwa dostarczone

przez firme Mold-Masters nie zwalniajg integratora i pracodawcy z obowigzku
znajomosci i przestrzegania miedzynarodowych i lokalnych norm dotyczgcych
bezpieczenstwa maszyn. Integrator koncowy jest odpowiedzialny za
catosciowg integracje systemu, zapewnienie niezbednych potgczenh z
wytacznikami awaryjnymi, blokad i oston zabezpieczajgcych, a takze dobor
odpowiednich dla danego regionu przewoddw elektrycznych oraz zapewnienie
zgodnosci ze wszystkimi obowigzujgcymi normami.

Pracodawca jest odpowiedzialny za:

*  Wiasciwe przeszkolenie i przekazanie personelowi instrukciji
dotyczacych bezpiecznej obstugi urzadzen, w tym takze uzytkowania
wszystkich urzgdzen zabezpieczajgcych.

+ Dostarczenie personelowi wszelkiej niezbednej odziezy ochronnej, w
sktad ktérej powinny wchodzi¢ miedzy innymi ostony twarzy i rekawice
odporne na ciepto.

+ Zapewnienie odpowiedniego i statego poziomu kompetencji personelu
zajmujgcego sie instalowaniem, kontrolg i konserwacjg urzadzen do
formowania wtryskowego.

+ Stworzenie i wdrozenie programu regularnych okresowych kontroli
urzgdzen do formowania wtryskowego w celu zapewnienia ich
bezpiecznej pracy i wtasciwych nastaw.

» Zapewnienie, ze w urzgdzeniach nie sg dokonywane zadne zmiany,
naprawy ani przebudowa, ktére mogtyby wptyng¢ na obnizenie
poziomu bezpieczenstwa podczas produkcji lub przetwarzania.

3.1 Wstep

Sterownik MT jest elektrycznym urzgdzeniem przesytowym i sterujgcym,
zaprojektowanym do bezpiecznej pracy w warunkach normalnych.

3.2 Komunikaty zwigzane z bezpieczenstwem -
objasnienie
OSTRZEZENIE

Przedstawiony tutaj symbol i komunikat OSTRZEZENIE okresla mozliwo$¢
wystgpienia niebezpiecznej sytuaciji, ktéra - jesli nie zostang podijete

srodki zapobiegawcze - moze spowodowaé smierc lub uszkodzenie ciata
narazonych osob. Wiekszos$¢ ostrzezen dotyczy instalacji elektrycznej

i nalezy przestrzega¢ zwigzanych z nimi zalecen, aby zminimalizowac¢
zagrozenie dla narazonych oséb.

UWAGA

Komunikat UWAGA oznacza mozliwos¢ wystgpienia niebezpiecznej
sytuaciji, ktéra - jesli nie zostang podjete $rodki zapobiegawcze - moze
spowodowac szkody materialne. Komunikat ostrzegawczy Uwaga oznacza,
Ze nie ma zagrozenia dla ludzi, natomiast moze wystgpi¢ awaria maszyny
lub utrata danych zapisanych w pamieci.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszystkie prawa zastrzezone.
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3.3 Miejsce uzytkowania urzadzen

Konsola z wyswietlaczem i szafka sterownika zostaty zaprojektowane w

taki sposob, aby mogty by¢ wykorzystywane w przemysle formowania
wtryskowego tworzyw sztucznych jako sterownik temperatury dla systeméw
gorgcokanatowych stron trzecich. Nie mogg by¢ uzywane w warunkach
domowych, w przestrzeniach handlowych lub przemysle drobnym. Nie moga
by¢ uzywane w strefach wybuchowych, a takze w miejscach, w ktérych
prawdopodobne jest powstanie takiej strefy.

Szafka HRC i ekran dotykowy powinny zostac zainstalowane w czystym
i suchym srodowisku, w ktorym warunki otoczenia nie przekraczajg
nastepujacych wartosci granicznych:

* Temperatura od 0 do +45°C

*  Wilgotnosc¢ wzgledna 90% (bez kondensacji)

3.4 Sprawdzenie okablowania po stronie uzytkownika

OSTRZEZENIE

Wazne jest, aby uzytkownik NIE otwierat szafy bez uprzedniego ODCIECIA
zasilania sieciowego do urzgdzenia. Wewnatrz szafki mogg znajdowac

sie zaciski, pomiedzy ktérymi wystepuje duza, niebezpieczna roznica
potencjatow.

W miejscach, gdzie stosowane jest zasilanie tréjfazowe, réznica potencjatow
moze wynosi¢ 380 woltéw lub wiece;j.

Przed wtgczeniem zasilania systemu nalezy zwrdci¢ szczegding uwage na
to, w jaki sposob okablowane jest zasilanie sterownika i w jaki sposob jest on
podigczony do formy.

Brak zwrdcenia uwagi na poszczegoélne elementy moze spowodowac
wystgpienie btedow, takich jak:

* Nieprawidtowe podigczenie faz sieci do sterownika
* Odwrotne potaczenie pinéw zasilania grzatki i detekcji termopary

UWAGA

Btedy zwigzane z nieprawidtowym podtgczeniem zasilania grzatki mozna
wyeliminowaé, stosujgc standardowe ztgcza Mold-Masters.

Btedy zwigzane z nieprawidtowym okablowaniem mogg spowodowac
uszkodzenie urzgdzen.

Firma Mold-Masters nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenie sterownika
spowodowane przez okablowanie klienta i / lub btedy przy podtgczaniu.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszystkie prawa zastrzezone.
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Table 3-1 Typowe symbole bezpieczenstwa

Opis ogdlny

Ogolne — Ostrzezenie

Oznacza mozliwos$¢ wystgpienia nagtej lub potencjalnie niebezpiecznej sytuaciji, ktéra
- jesli nie zostang podjete $rodki zapobiegawcze - moze spowodowaé $mier¢ lub
powazne uszkodzenie ciata narazonych osoéb i / lub uszkodzenie urzgdzen.

Ostrzezenie — pasek uziemienia pokrywy cylindra

Przed zdjeciem paska uziemienia pokrywy cylindra nalezy postepowac¢ zgodnie z
procedurg zablokuj / oznacz. Pokrywa komory moze znajdowac si¢ pod napigciem po
usunieciu paska uziemiajgcego i kontakt z nig moze spowodowaé $mier¢ lub powazne

obrazenia ciata. Paski uziemiajgce musza zosta¢ ponownie potgczone z maszyng

przed przywréceniem zasilania.

Ostrzezenie — Mozliwos¢ zgniecenia i / lub uderzenia

Kontakt z ruchomymi czesciami moze spowodowac powazne uszkodzenia ciata.
Nalezy zawsze umieszczac ostony we wtasciwym miejscu.

Ostrzezenie — niebezpieczenstwo zgniecenia przez zamykajaca si¢ forme

Ostrzezenie — niebezpieczne napiecie

Kontakt z wysokim napieciem moze spowodowac smier¢ lub powazne uszkodzenia
ciata. Przed rozpoczeciem prac serwisowych nalezy odtgczy¢ zasilanie i zapoznac¢
sie ze schematami elektrycznymi. W maszynie mogg znajdowac sie obwody pod
napieciem. Przed przystgpieniem do pracy sprawdzi¢, czy wszystkie obwody zostaty
odtgczone od zrodta zasilania.

Ostrzezenie — wysokie cisnienie

Przegrzane ciecze mogg spowodowac powazne oparzenia. Przed odtgczeniem
przewodoéw wody nalezy zredukowac cisnienie.

Ostrzezenie — akumulator wysokiego cisnienia

Nagte uwolnienie gazu lub oleju znajdujgcego sie pod wysokim cisnieniem moze
spowodowac $mier¢ lub powazne uszkodzenia ciata. Nalezy zredukowac cisnienie
wszystkich gazoéw i uktadu hydraulicznego przed odtgczeniem lub demontazem
akumulatora.

Ostrzezenie — gorace powierzchnie

Kontakt z zewnetrznymi gorgcymi powierzchniami moze spowodowaé powazne
poparzenia. Podczas pracy w poblizu tych obszaréw nalezy korzystaé¢ z rekawic
ochronnych.

Obowigzkowa procedura — zablokuj / oznacz

Przed rozpoczegciem wszelkich prac serwisowych, wszelkie zrodta zasilania powinny
zostac zablokowane i pozostawa¢ zablokowane do momentu zakonczenia tych prac.
Prowadzenie prac serwisowych bez odtgczenia zewnetrznych i wewnetrznych zrodet
energii moze spowodowac $mier¢ lub powazne uszkodzenia ciata. Nalezy odfgczy¢
wszelkie wewnetrzne i zewnetrzne zrodta energii (elektryczne, hydrauliczne, pn
eumatyczne, kinetyczne, potencjalne i ciepine).

> @B B Bpp6] b

Ostrzezenie — niebezpieczenstwo rozprysku stopionego materiatu

Stopiony materiat lub gaz pod wysokim cisnieniem moze spowodowaé $mieré
lub powazne poparzenia. Podczas prowadzenia prac serwisowych przy gardzieli,
dyszach, w obszarze formy, a takze podczas czyszczenia modutu wiryskowego nalezy
korzystac ze sprzetu ochrony osobistej.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszystkie prawa zastrzezone.
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Table 3-1 Typowe oznaczenia bezpieczenstwa

Opis ogdiny

Ostrzezenie — zapoznac¢ sie z instrukcja przed przystapieniem do pracy

Personel powinien uwaznie przeczyta¢ wszelkie zalecenia znajdujgce sie w
instrukcji przed przystgpieniem do pracy. Urzgdzenia powinien obstugiwac wytgcznie
odpowiednio przeszkolony personel.

Ostrzezenie — niebezpieczenstwo poslizgniecia sie, potkniecia, upadku

Nie nalezy wchodzi¢ na urzadzenie. Wchodzenie na urzgdzenie moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata bedacych skutkiem poslizgniecia sie, potkniecia, upadku.

Uwaga - nieprzestrzeganie instrukcji moze prowadzi¢ do uszkodzenia sprzetu

P P 9

Wazne - oznacza dodatkowe informacje lub stuzy jako przypomnienie

e
/N

Instrukcja obstugi sterownika MT

3.5 Odciecie energii elektrycznej

OSTRZEZENIE - ZAPOZNAC SIE Z INSTRUKCJA

Nalezy zapoznac sie z instrukcjami obstugi maszyny i obowigzujgcymi
lokalnie przepisami i kodeksami.

OSTRZEZENIE

W niektorych przypadkach moze by¢ wiecej niz jedno urzgdzenie zasilajgce

i nalezy podjac kroki, aby zapewnic¢ skuteczne zablokowanie wszystkich
zrodet zasilania.

Pracownicy muszg przestrzegac¢ procedury skutecznego zablokowania /
oznaczenia.

1.

Wyltgczy¢ maszyne zgodnie ze zwykig procedure wytgczania przy
pomocy elementow sterujgcych. Wytgczanie powinno by¢ wykonywane
lub uzgadniane z operatorem.

Po upewnieniu sie, ze maszyna zostata catkowicie wytgczona i wszystkie
elementy sterujgce znajdujg sie w pozycji "wyt.", nalezy wytgczyé¢ gtéwny
wytgcznik znajdujgcy sie w hali produkcyjne;.

Wytgcznik nalezy zablokowa¢ za pomocg wiasnej lub znajdujgce;j sie

w dyspozyciji kierownika ktédki. Samo zamkniecie skrzynki nie jest
wystarczajgce .Wyjac¢ klucz i zachowac. Wypetni¢ oznaczenie i umiesci¢
na wytgczniku. Procedura ta misi by¢ przestrzegana przez wszystkich
pracownikéw. Blokada zatoZzona przez osobe wykonujgcg prace lub inng
odpowiedzialng osobe musi by¢ zatozona jako pierwsza, pozostac w tej
pozyciji i by¢ zdjeta jako ostatnia. Nalezy sprawdzi¢, czy gtowny wytgcznik
nie moze zostac przesuniety do pozyc;ji "Wt.".

Sprébowaé uruchomi¢ maszyne, uzywajgc zwyktych elementow
sterujgcych i wigcznikdw, aby upewnié sie, ze zasilanie zostato
odtgczone.

odqciécie eueldil 6]6N§LACcsUE] - Cc'q"
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1.

Inne zrédta energii, ktére mogtyby stwarzaé zagrozenie podczas pracy na
urzgdzeniu, rowniez nalezy pozbawi¢ energii i odpowiednio zablokowac.
Obejmuje to grawitacje, sprezone powietrze, uktady hydrauliczne, pare i
inne ciecze lub gazy znajdujgce sie pod cisnieniem.

Po zakonczeniu prac, przed usunieciem ostatniej blokady, nalezy upewni¢
sie, ze wytgczniki uktadu sterowania znajdujg sie w pozycji "Wyt.", tak

aby wiaczenie gtéwnego wytacznika odbywato sie "bez obcigzenia".
Sprawdzi¢, czy wszystkie blokady, narzedzia i inne obce materiaty

zostaty usuniete z urzadzenia. Nalezy réwniez upewnic sie, czy wszyscy
pracownicy, ktérych to dotyczy, zostali poinformowani, ze blokada
zostanie usunieta.

Zdjgc¢ blokade i oznaczenie oraz, jesli wydana zostata odpowiednia
zgoda, wtgczy¢ gtowny wytgcznik.

Jesli prace nie zostaty zakonczone w czasie jednej zmiany, kolejny
operator powinien zainstalowa¢ wtasng blokade i oznaczenie po tym, gdy
pierwszy operator zdejmie zatozong podczas rozpoczynania prac blokade
i oznaczenie. Jesli kolejny operator spézni sie, blokade moze zatozy¢
jego przetozony. Procedury zablokowania powinny obejmowac sposob, w
jaki odbywac¢ sie ma przekazywanie sprzetu.

Wazne jest, aby kazdy pracownik i/lub przetozony pracujgcy w lub na
maszynie umiescit wkasng blokade zabezpieczajgcg na odtgczniku.
Nalezy uzywac oznaczen, aby informowac o postepie pracy i o tym,

jakie prace zostaty wykonane. Osobistg blokade kazdego z pracownikéw
mozna usung¢ dopiero po catkowitym zakonczeniu prac i podpisaniu
protokotu odbioru. Ostatnia usuwana blokada powinna by¢ zatozona
przez osobe odpowiedzialng za odciecie zasilania, a jej odpowiedzialno$¢
nie powinna by¢ delegowana.

© Industrial Accident Prevention Association (Stowarzyszenie Zapobiegania
Wypadkom Przemystowym), 2008

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszystkie prawa zastrzezone.



Instrukcja obstugi sterownika MT

BEZPIECZENSTWO 3-6

3.6 Utyl izacja
W procesie utylizacji kluczowg role ogrywa recykling materiatow.
OSTRZEZENIE

Milacron Mold-Masters nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody
personalne lub uszkodzenia ciata wynikajgce z ponownego uzycia
poszczegodlnych podzespotdw, jesli sg one uzywane w inny sposéb niz
zgodnie z przeznaczeniem.

1. Przed utylizacjg podzespoty systemu gorgcych kanatéw muszg
zostac catkowicie i we wtadciwy sposob odtgczone od wszelkich
zrodet zasilania (elektrycznos¢, ukfady hydrauliczne, pneumatyczne i
chtodzace).

2. Nalezy upewnic sig, ze w utylizowanym systemie nie ma ptynow.
W przypadku ukfadu iglicowych zaworow hydraulicznych nalezy
usung¢ olej z przewoddw i cylindrow oraz zutylizowaé go w sposéb
nieszkodzacy srodowisku.

3. Podzespoty elektryczne nalezy zdemontowac, segregujac je w sposob
przyjazny dla srodowiska i w razie konieczno$ci zutylizowac je jako
odpad niebezpieczny.

4. Demontaz okablowania. Podzespoty elektroniczne nalezy zutylizowaé
zgodnie z krajowymi przepisami w zakresie odpadéw elektrycznych.

5. Czesci metalowe powinny zosta¢ oddane do ponownego przetworzenia
(skup ztomu). W tym przypadku nalezy przestrzegaé zalecen
odpowiedniej firmy zajmujgcej sie przetwarzaniem odpaddw.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszystkie prawa zastrzezone.
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Rozdziat 4 - Informacje ogolne

UWAGA
Zasada dziatania sterownikéw MT i MT-02-02 jest taka sama, mimo ze sg

wyposazone w rozne wyswietlacze. Niniejsza instrukcja dotyczy sterownika
MT, ale mozna jg stosowa¢ do obu modeli sterownikéw, a jesli wystepujg
miedzy nimi roznice, jest to wyraznie zaznaczone.

llustracja 4-1 Sterownik MT llustracja 4-2 Sterownik MT2

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszystkie prawa zastrzezone.
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4.1 Specyfikacja
Ponizej przedstawiona zostata specyfikacja ogdlna. W rzeczywistosci
dostarczony sterownik / konsola moze rozni¢ sie kilkoma okreslonymi
opcjami w zaleznosci od warunkéw kontraktu.
Table 4-1 Specyfikacja ogdlna
Napiecie zasilania 95-265Vac 3 fazy do neutralnego 50Hz
z przewodem neutralnym, inne dostepne
220/60Hz trojkat
Zabezpieczenie przecigzeniowe urzgdzenia | Miniaturowy wytgcznik
Zabezpieczenie przecigzeniowe wyjscia 15A bardzo szybki (FF) bezpiecznik na
dwéch nézkach
Moc wyjsciowa 15A/3000W na strefe
Detekcja usterek uziemienia 20mA na strefe
Wejscie termopary Zelazo konstantan Fe/Con typ 'J', lub typ ‘K’
Metoda sterowania Samostrojacy sie regulator PID
tagodny start z automatycznym strojeniem Wyjatkowa niskonapigciowa metoda
zapewniajgca bezpieczenstwo grzatki
Skala temperatury Stopnie Celsjusza lub Fahrenheita
Zakres roboczy 0-472°C lub 32 - 882°F
Doktadnos$¢ regulacii +/-1°C
Wyjécie alarmu Zamkniecie stykdw bezpotencjatowych - 2A
maks. 125Vac lub 60Vdc
Interfejs 2 calowy petnokolorowy ekran dotykowy LCD
Szczegotowe informacje o obudowie Wytrzymata metalowa szafka
4.2 Kompatybilnosé TMXL/MT
OSTRZEZENIE
A NIE NALEZY wktadac¢ kart sterownika TMXL do obudowy sterownika
MT. Chociaz pozornie karty wydajg sie mozliwe do zastosowania w obu
modelach, wtozenie ich do obudowy sterownika MT sprawia, ze obwéd
wyjsciowy nie jest chroniony ze wzgledu na brak w nim bezpiecznika.
Karty sterownika MT mozna bezpiecznie wtozy¢ do obudowy sterownika
TMXL, poniewaz w tym przypadku obwody wyjsciowe bedg chronione
zarowno przez bezpieczniki na kartach, jak i te znajdujgce sie pod pokrywag
obudowy.
UWAGA Ten rozdziat nie odnosi sie do sterownika MT-02-02.
Sterownik serii MT zostat zaprojektowany w sposéb zapewniajgcy pewien

zakres wymiennosci z poprzednig serig TMXL2. Obie serie majg ten sam
rozmiar i pasujg do podobnych szafek.

Wprowadzona zostata jedna znaczaca fizyczna zmiana: gtéwne bezpieczniki
stref zostaly przeniesione z miejsca pod pokrywa szafki w TMXL2 na karte
w sterowniku MT. Zmiana ta oznacza, ze mozna wyciggac pojedyncze karty,
aby uzyskac do nich bezpieczny dostep i wymieni¢ uszkodzony bezpiecznik
wyjscia.

W TMXL2 bezpieczniki wyj$¢ byty umieszczone pod pokrywa, co oznaczato,
ze aby uzyska¢ bezpieczny dostep i wymieni¢ uszkodzony bezpiecznik
nalezato wytgczyc¢ system.

Instrukcja obstugi sterownika MT © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszystkie prawa zastrzezone.
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4.3 Podiaczenia narzedzi

Rézne potgczenia z systemem przy pomocy znajdujgcych sie w zestawie
kabli zostaty przedstawione w Zatgczniku A.

4.4 Zasilanie sterownika

Szafka sterownicza moze by¢ dostosowana do szerokiego zakresu rodzajow
zasilania i kolejnosci faz. Informacje o wymaganiach dotyczacych zasilania
znajduja sie na tabliczce znamionowej. Jesli lokalne zasilanie nie miesci sie
w tym zakresie, nalezy odniesc¢ sie do ,Rozdziatu 2 - Wsparcie globalne” na
stronie 2-1.

4.5 Opcja filtra

W krajach, w ktorych wystepujg problemy z szumami na liniach
energetycznych, firma Mold-Masters zaleca zastosowanie montowanego w
linii filtra 63AYC10B, dostarczanego przez firme TC Connectivity.

4.6 Wiaczanie i wylaczanie

Gtowny wytacznik zasilania to obrotowy przetgcznik znajdujgcy sie na
przedzie sterownika. Jego parametry sg wystarczajgce, aby odtgczy¢
catkowity prad obcigzeniowy pomiedzy wigczeniem i wytgczeniem.

4.6.1 Wiaczanie

Gdy sterownik jest wigczony, wszystkie strefy przechodzg w tryb “Praca” i
narzedzie automatycznie rozpoczyna nagrzewanie.

e OO

i

4.6.2 Wyiaczanie pojedynczych moduiow

Kazdy z modutéw ma swoj wtasny wytgcznik zasilania. Aby wytaczac i
wigczaé moduty, nalezy korzystac z przycisku znajdujgcego sie pod ekranem.

4.6.3 Wylaczanie catego sterownika

Gdy wytgczany jest caty sterownik, wszystkie ustawienia dla stref sg
zapamietywane. Jesli rozne strefy byly nastawione na rozne temperatury,
aby zapewni¢ maksymalng wydajnos¢, to sterownik uzyje tych nastaw przy
kolejnym wigczeniu.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszystkie prawa zastrzezone.
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4.6.4 Wylaczanie pojedynczych stref

1. Aby wylgczy¢ pojedynczg strefe, nalezy wybrac jg w menu poczatkowym.

2. Wybrac [¢], aby wytgczy¢ te strefe.

3. W tym momencie strefa jest wyswietlana jako “WYL.”.
Aby ponownie wigczyé strefe, powtdrzy¢ te same kroki.

]
. ¥ i .:"'-

4.7 Szafka sterownika
Dla sterownikéw serii MT:

]

I

Pl w

Zasilanie szafy sterowniczej odbywa sie za pomoca dtawika kablowego z
odcigzeniem w konfiguracji 5-przewodowej gwiazdy lub 4-przewodowego
trojkata. Szczegoty dotyczgce dostarczonej konfiguracji mozna znalezé w
specyfikacji danego urzgdzenia.

Podtgczenia do narzedzia w standardzie wykonywane sg za pomocg kabla
taczonego zasilania i termopary lub za pomoca oddzielnego(-ych) kabla(-i)
zasilania i oddzielnego(-ych) kabla(-i) termopary.

Szczegoty dotyczgce standardowego sposobu okablowania firmy Mold-
Masters zostaty przedstawione w ,Zatgcznik A” na stronie A -1.

Dla sterownika MT-02-02:

Zasilanie szafki sterowniczej jest realizowane poprzez dtawik kablowy z
odcigzeniem przewidziany dla konfiguracji jednofazowej. Sterownik powinien
by¢ wyposazony w ztgcze sieci energetycznej odpowiednie dla regionu,

w ktorym bedzie uzywany. Potgczenie z narzedziem jest wykonywane

za pomocg niepodzielnej wigzki kablowej wyposazonej w ztgcze Harting
HAN10E.

Szczegodtowe informacje dotyczace typowego okablowania znajdujg sie w
Zatgczniku A.

Dostepna jest opcja wyjscia alarmowego rozszerzajgca alarm lub hamujgca
proces wtrysku.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszystkie prawa zastrzezone.
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4.7.1 Moduly sterownika

Sterownik jest dwustrefowym urzgdzeniem modutowym stuzgcym do regulacji
temperatury rzeczywistej.

Kazda karta sktada sie z trzech gtéwnych elementéw:

* obwody wejsciowe termopary
* gtéwny procesor
» triaki na wyjsciu

Wejscia termopary

Wejscia termopary majg wstepnie ustawione sygnaty reakcji zaréwno dla
termopar typu J, jak i K. Wybor typu czujnika nalezy wykonaé¢ w menu
Program. Wybdr typu czujnika ustawia linearyzacje CPU tak, aby pasowata
do wybranego typu termopary.

UWAGA

W standardzie dostarczane sg kable do termopary typu J. Jesli stosowana
jest termopara typu K, zaleca sie zaméwienie kabli do termopary typu K.

Gléwny procesor (CPU)
CPU pehni nastepujgce funkcje:

+ sterowanie strefami w petli zamknietej lub otwarte;

* przetwarza odczyty pragdu i termopary w celu wyswietlenia ich na
ekranie

* sprawdza warunki alarmowe, takie jak nadmiarowy prad, niewtasciwe
okablowanie termopary, zbyt wysoka temperatura w strefie, niska
impedancja pomiedzy grzatka i ziemig, a takze generuje wyswietlanie
na ekranie informacji o alarmach i informacje dla przekaznika alarméw

* reguluje moc wyjsciowg wbudowanego na karcie triaka przy pomocy
algorytméw samostrojenia

Karta nie wymaga zadnej analogowej kalibracji i jest gotowa do uzytku po
skonfigurowaniu na wyswietlaczu konsoli.

Triaki wyjsciowe

Na karcie sterownika znajdujg sie dwa wyjsciowe triaki, ktére zapewniajg
mozliwosc¢ regulacji obcigzenia cieplnego do maksymalnie 16 Amperow.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszystkie prawa zastrzezone.
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4.8 W jaki sposob dziala sterownik MT

Sterowniki Mold-Masters zostaty zaprojektowane do pracy w konfiguracji petli
zamknietej i otwartej. Zwyktym trybem pracy jest praca w petli zamkniete;.
Zostato to zilustrowane na ponizszym wykresie i objasnione pod nim.

Set Point

Temperature

Load
Test

Load Test Delay

Sterownik stref powoli podnosi moc grzaiki i jednoczesnie poszukuje
dodatniej zmiany temperatury na wejsciu termopary. Sterownik sprawdza
rzeczywistg szybkos¢é wzrostu wzgledem wyznaczonej z géry wartoSci
okreslonej parametrem programu r1. Moc jest powoli zwiekszana do
momentu, gdy zostanie osiggniete wtasciwe tempo wzrostu.

Soft
Start

1

Przy temperaturze rampy rE aktywowany zostaje czas oczekiwania rt (2
minuty), ktéry pozwala usungé pozostatosci wilgoci z elementéw grzejnych.
Gdy wszystkie strefy osiggng temperature rampy, zaczng by¢ ponownie
nagrzewane.

Sterownik w dalszym ciggu podnosi temperature do warto$ci zadanej z
predkoscig okreslong w programie parametrem r2, ktéra powinna zostaé
minimalnie przekroczona.

Dzieki wbudowanemu wirtualnemu modelowi odwzorowujgcemu
charakterystyke narzedzia i grzatki, sterownik moze utrzymywac¢ doktadng
warto$¢ temperatury, praktycznie bez zadnych odchylen.

4.8.1 Ustawianie funkcji rampy (Wi. / Wyl.)

Standardowo sterownik rozpoczyna nagrzewanie strefy, a nastepnie
przerywa na dwie minuty po osiggnieciu temperatury 120°, co ma na celu
usuniecie wilgoci, ktdéra moze wystepowaé w uktadzie.

Aby poming¢ ten okres oczekiwania, mozna skorzysta¢ z funkcji "Rampa",
ktéra pozwala poming¢ opdznienie, dzieki czemu temperatura formowania
zostanie osiggnieta szybciej. Petny opis znajduje sie na stronie 5-8.

Ramp
o Off 1

& On
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4.9 Menu Program

Wybra¢ [Program] z menu Funkcje, aby otworzy¢ dalsze opcje konfiguracji.

Przyciski [A\] i [@] umozliwiajg przeglgdanie réznych opcji pokazanych na
ponizszym diagramie.

Petniejszy opis roznych parametrow znajduje sie w dalszej czesci niniejsze;j
instrukcji w ,Rozdziate 5 - Konfiguracja” na stronie 5-1 i w ,Rozdziate 6 -

Obstuga” na stronie 6-1
E m
I

F

Alm- tup

Alm-Man I

llustracja 4-3 Menu MT

(1]
-l-

KN, — s —
[ or [tV

Eeael | ﬁ
! !
= =]

e — . —
=00
s

llustracja 4-4 Menu MT2
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Rozdzial 5 - Konfiguracja

Nowa seria sterownikéw MT posiada fabryczne nastawione parametry

pokazane w ponizszej tabeli:

Table 5-1 Nastawa fabryczna

Temperatura strefy

260°C lub 500°F

Poziom gotowosci

100°C lub 180°F

Poziom wzmocnienia

75°C lub 135°F

Zakres zbyt wysokiej temperatury

Zakres zbyt niskiej temperatury

10°C lub 18°F

go, Gotowosci i Wzmocnienia

Rampa Wi.
Auto-Reczny Wi
Rozszerzone alarmy dla trybu Reczne- Wyt

W tym rozdziale znajdujg sie informacje o sposobie wprowadzania i zapisywania
zmian w ustawieniach domys$inych, w przypadku gdy konieczne jest wykonanie

modyfikacji w konfiguracji dla nowego narzedzia lub srodowiska.

Ustawienia domys$ine mozna przywroci¢ w kazdym momencie. Ta procedura
zostata opisana w ,Przywracanie nastawy fabrycznej i ponowna kalibracja”

na stronie 7-2.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszystkie prawa zastrzezone.
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5.1 Nastawa numerow stref

UWAGA
Ten rozdziat nie odnosi sie do sterownika MT-02-02.

Dla sterownikéw MT posiadajgcych dwa lub wiecej modutéw istnieje opcja
pozwalajgca ponumerowacé wyzsze strefy w logicznej kolejnosci.

Dla MT-06-06 przyktadowy wynik moze wyglada¢ tak, jak to pokazano ponizej:

i ccowlig) 2comli) 2com)

260 % Bllaco 3 Tbco T T
B oc| ] con|l] -oou
2602 o602 Caso T T

1. Z ekranu Wyswietlanie temperatury wybra¢ dowolng strefe, aby
wyswietlic menu poczatkowe.
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Nastawa numerow stref - continued

4. Wybraé [ lub [¥], aby odnalezé strone zawierajgcg opcje Strefat#.

6. Uzy¢ [ lub [V], aby ustawi¢ wybrany numer strefy.

GOl

7. Wybrac¢ dwukrotnie [ #], aby powroci¢ do ekranu gtéwnego.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszystkie prawa zastrzezone.
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5.2 Nastawa skali temperatury

Sterownik MT moze wyswietla¢ temperature w stopniach Celsiusza lub
Fahrenheita. Zmiana tego parametru stosowana jest dla obydwu stref karty

kontrolera.

1. Z ekranu Wyswietlanie temperatury wybra¢ dowolng strefe, aby wyswiet-
li¢ menu poczatkowe.

260 '3 'S

2. Wybrac [%¢], aby wys$wietli¢ menu Funkcje.

B oo
260 72 7

E
*
L —

3. Wybra¢ [Program], aby wyswietli¢ menu Program.

=
e 1
o [

m

Program

4. Wybrac [fN] lub [*], aby odnalez¢ strone zawierajgca opcje C/F.
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Nastawa skali temperatury - continued
6. Wybrac [C] lub [F], zaleznie od preferencji regionalnych.

cF—
®C 1

7. Wybrac¢ dwukrotnie [ %], aby powrdci¢ do ekranu gtéwnego.
Temperatura wyswietlana jest w stopniach Celsjusza.

; ]
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5.3 Zmiana charakterystyki stref regulatora PID

Podczas pierwszego uruchomienia kazdy modut CPU odczytuje
charakterystyke grzatek stref i okresla odpowiednig krzywg regulatora PID
dla danej strefy. Istnieje mozliwos¢ zmiany tej nastawy przez uzytkownika i
zmiany czasu reakcji dla kazdej ze stref.

Z reguty mate dysze lepiej pracujg przy nastawie “Szybko”, wieksze
rozdzielacze przy nastawie "Sr(ednio)”, natomiast bardzo duze ogrzewane
ptyty dociskowe mogg wymagaé nastawy "Wolno". W przypadku gdy
wystepuje problem z dopasowaniem stref, nalezy zasiegnaé¢ porady u
lokalnego przedstawiciela.

Po uruchomieniu sterownika i wybraniu krzywej regulatora PID, na ekranie
wyswietlona zostanie wybrana predkos¢ w niebieskim kétku. Przyktad z
wyswietlanym niebieskim kétkiem znajduje sie w kroku pigtym kolejnej
procedury.

1. Z ekranu Wys$wietlanie temperatury wybra¢ dowolng strefe, aby wyswietli¢
menu poczgtkowe.

&0
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Zmiana charakterystyki stref regulatora PID - c.d.

5. Wybra¢ [PID] i wybrac inne tempo.

PIC:

& Auto H

O Fast «—— Niebieskie kotko
oznaczajgce wybrang

Ealac predko$é

) Slow

6. Wybra¢ dwukrotnie [ ®], aby powrdci¢ do ekranu gtéwnego. System jest
teraz nastawiony na prace z wybrang predkoscia.

q >com
) SH =

& 10 16

||

6
60 10 16
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5.4 Ustawianie funkcji rampy

Standardowo sterownik rozpoczyna nagrzewanie strefy, a nastepnie
przerywa na dwie minuty po osiggnieciu temperatury 120°, co ma na celu
usuniecie wilgoci, ktéra moze wystepowacé w ukltadzie. Wiecej informacji na
ten temat znajduje sie w ,4.8 W jaki sposéb dziata sterownik MT” na stronie
4-8.

Aby poming¢ ten okres oczekiwania, mozna skorzysta¢ z funkcji "Rampa",
ktéra pozwala poming¢ opdznienie, dzieki czemu temperatura formowania
zostanie osiggnieta szybcie;j.

Nastawg domysing jest Rampa wi., co oznacza normalny okres opdznienia.

1. Z ekranu Wyswietlanie temperatury wybra¢ dowolng strefe, aby wyswiet-
li¢ menu poczagtkowe.
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Ustawianie funkcji rampy - c.d.
5. Wybra¢ [Rampa] i nastawi¢ na Wyt

- Ramp
* Off H

) On

6. Wybra¢ dwukrotnie [ #], aby powroci¢ do ekranu gtéwnego.

D

260 10 16

%

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszystkie prawa zastrzezone.
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5.5 Nastawa wartosci wzmochnienia

Przed zastosowaniem funkcji wzmocnienia nalezy skonfigurowa¢ wartos¢
Wzmocnienia. Nastawa przyspieszenia dotyczy tutaj wytgcznie zwiekszenia
temperatury i jest wykonywana oddzielnie dla kazdej strefy.

Czas Wzmocnienia jest nastawiony na dwie minuty i nie podlega konfigurac;ji.
Po aktywacji Wzmocnienia, sterownik podnosi temperature w strefie.

UWAGA

Jesli zostanie wybrana wysoka temperatura Wzmocnienia dla strefy
ustawionej na wolng predkosg, ta strefa moze nie mie¢ wystarczajgco duzo
czasu, aby osiggng¢ temperature Wzmocnienia przed uptynieciem czasu
Wzmocnienia.

Nastawa domysina lub fabryczna Wzmocnienia wynosi 75°C lub 135°F. Jesli
sterownik jest nastawiony na stopnie Celsjusza i na 200°C, temperatura
wzrosnie do 275°C. Jesli sterownik jest nastawiony na stopnie Fahrenheita i
na 400°F, temperatura wzrosnie do 535°F.

1. Z ekranu Wyswietlanie temperatury wybraé¢ dowolng strefe, aby
wyswietlic menu poczagtkowe.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszystkie prawa zastrzezone.
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Nastawa wartosci wzmochnienia - continued

4.

Wybrac¢ [fN] lub [W], aby odnalez¢ strone zawierajgcg opcje
Wzmocnienie. Wybra¢ [Wzmochnienie], aby otworzy¢ opcje nastawy
wartosci.

Uzyé [AN] lub [@], aby wybrac¢ zgdane zwiekszenie temperatury.

Boost

5

Wybrac dwukrotnie [ %], aby powrdci¢ do ekranu gtéwnego.

Boost

5

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszystkie prawa zastrzezone.
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5.6 Nastawa wartosci Gotowosci

Przed aktywacjg funkcji Gotowos¢ nalezy wczesniej skonfigurowac wartosé.
Nastawa Gotowo$ci dotyczy tutaj wytgcznie temperatury Gotowosci i jest
wykonywana oddzielnie dla kazdej strefy. Po aktywacji wartosci Gotowosci, w
strefach, dla ktérych zostata ona skonfigurowana, obnizana jest temperatura.

Nastawa domyslina lub fabryczna Gotowosci wynosi 100°C lub 180°F. Jesli
sterownik jest nastawiony na stopnie Celsjusza i na 300°C, temperatura
zostanie obnizona do 200°C. Jesli sterownik jest nastawiony na stopnie
Fahrenheita i na 580°F, temperatura zostanie obnizona do 400°F.

1. Z ekranu Wyswietlanie temperatury wybra¢ dowolng strefe, aby wyswiet-
li¢ menu poczatkowe.

4. Wybrac [fN] lub [*], aby odnalez¢ strone zawierajgcg opcje Gotowosc.
Wybra¢ [Gotowos$¢€], aby otworzy¢ opcje nastawy wartosci.
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Nastawa wartosci Gotowosci - continued

5. Uzy¢ [N lub [@], aby wybra¢ zgdang Gotowos¢ dla temperatury.
Przytrzymuijac przyciski [4\] lub [*], mozna zwiekszy¢ lub zmniejszy¢
parametr o wickszg wartos¢.

6. Wybra¢ dwukrotnie [#], aby powrdci¢ do ekranu gtéwnego.
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5.7 Monitoring wartosci granicznych temperatury

Karta sterownika monitoruje rzeczywistg temperature kazdej strefy i
sprawdza, czy parametry robocze strefy mieszczg sie w okreslonych
zakresach. Zamiast ustalonych wartosci temperatury, gérna wartosc
graniczna temperatury (Ot) i dolna wartos¢ graniczna (Ut) jest ustalana
jako odchylenie w gore lub w dot od wartosci zadanej. Jedli te temperatury
sg przekraczane, przekaznik alarméw karty MT zmienia stan na wtgczenie
blokady wtrysku lub alarm.

Wartosci graniczne dla ostrzezenia i alarmu

Chociaz ustawiana jest tylko gérna i dolna wartos¢ graniczna dla alarmu, w
obu tych przypadkach wyswietlane jest ostrzezenie, gdy warto$¢ parametru
osigga potowe wartosci granicznej. Jesli warto$¢ graniczna dla alarmu
zostata nastawiona na 10 stopni, to ostrzezenie pojawi sie przy wartosci 5
stopni. Ta sama zasada dotyczy alarmu dla dolnej wartosci graniczne;.

1. Z ekranu Wyswietlanie temperatury wybra¢ dowolng strefe, aby wyswiet-
li¢ menu poczatkowe.

Instrukcja obstugi sterownika MT © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszystkie prawa zastrzezone.



KONFIGURACJA

5-15

Monitoring wartosci granicznych temperatury - continued

5. Uzy¢ [N lub [4‘], aby wybra¢ zgdang Wartos¢ graniczng zbyt wysokiej

7.

temperatury.
Przytrzymuijac przyciski [4\] lub [W], mozna zwiekszyC¢ lub zmniejszyé
parametr o wickszg wartosc.

h 1

Wybra¢ [#], aby powrdéci¢ do poprzedniego ekranu, a nastepnie wybraé
[Ut], aby otworzy¢ warto$¢ graniczng zbyt niskiej temperatury.

Uzy¢ [AN] lub [4‘], aby wybraé zgdang Wartos¢ graniczng zbyt niskiej
temperatury.

101

Wybra¢ dwukrotnie [ #], aby powrdéci¢ do ekranu gtéwnego.
1
:

260 10 1b
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5.8 Nastawa detekcji usterek uziemienia

Nastawa domysina to "Wt.", przy ktérej karta zacznie zmniejsza¢ moc, jesli
wykryje prad uptywu wiekszy niz 20 mA. Jesli wykryje prad uptywu 40 mA lub
wiekszy, zmniejsza moc do zera.

Jesli opcja ustawiona jest na “Wyt.”, strefa w dalszym ciggu zapewnia
normalng moc.

1. Z ekranu Wyswietlanie temperatury wybra¢ dowolng strefe, aby wyswiet-
li¢ menu poczatkowe.
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Nastawa detekcji usterek uziemienia - continued

5. Wybra¢ [Uziem.], aby otworzy¢ strone i nastawi¢ zgodnie z wymagania-
mi WH. lub Wyt.

6. Wybra¢ dwukrotnie [ #], aby powroci¢ do ekranu gtéwnego.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszystkie prawa zastrzezone.
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5.9 Nastawa Wykrywania nieszczelnosci formy

Jesli strefa zaczyna zgtasza¢ zapotrzebowanie na wyzszy poziom mocy,

aby utrzymac nastawiong temperature, moze to oznaczaé¢ wystgpienie
usterki. Przyczyng tego problemu jest zwykle stopione tworzywo sztuczne
wyciekajgce z dyszy. System potrzebuje wiecej mocy, aby ogrza¢ dodatkowg
ilos¢ tworzywa, ktore wycieka z formy lub systemu gorgcych kanatow.

Uzytkownik moze wykorzystac funkcje wykrywania nieszczelnosci, ktéra
spowoduje, ze urzgdzenie wyzwoli wyjsciowy sygnat alarmowy i sygnat
wizualny, w przypadku gdy wykryje zuzycie energii przekraczajgce
nastawiony poziom. Urzgdzenie wyemituje standardowy sygnat
pojawiajgcego sie alarmu, a w oknie strefy pojawi sie sygnat wizualny. Ekran
bedzie czerwony zamiast standardowego koloru zéttego.

Z ekranu Wyswietlanie temperatury wybra¢ dowolng strefe, aby wyswietli¢
menu poczatkowe.

1.

3. Wybrac¢ [N lub [*], aby odnalez¢ strone zawierajgca opcje Nieszczel-
nosc.
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Nastawa Wykrywania nieszczelnosci formy - continued

4. Wybrac¢ [Nieszczelnos$c], aby otworzy¢ strone, a nastepnie wybrac [4\]
lub [*], aby nastawi¢ poziom mocy do wykrywania nieszczelnosci.

Leak

25 [
O

5. Wybrac¢ dwukrotnie [ #], aby powrdéci¢ do ekranu gtéwnego.

i 2608
El ocoe

260 0 1°
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5.10 Nastawa Reakcji na usterke termopary

Wybra¢ reakcje dla dowolnej strefy, w ktérej wykryta zostanie usterka
termopary.

Normalnie (Auto-Reczny WYL.) — akcja naprawcza nie jest podejmowana.
Zasilanie strefy jest nastawiane na 0% i wyswietlany jest alarm krytyczny T/C.

Auto Reczny (Auto-Reczny WL..)- Strefa posiada wystarczajgcg ilos¢ danych,
po 10 minutach ciggtej pracy, aby przejs¢ w tryb reczny przy zachowaniu
poziomu mocy zapewniajgcego utrzymanie dotychczasowej temperatury.

1. Z ekranu Wyswietlanie temperatury wybra¢ dowolng strefe, aby wyswiet-
li¢ menu poczagtkowe.

2. Wybrac [%¢], aby wyswietlic menu Funkcje.
B com|
[260 ' %]
x]

3. Wybra¢ [Program], aby wyswietli¢ menu Program.

L
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Nastawa Reakcji na usterke termopary - continued

5. Wybra¢ [Auto-reczny], aby otworzy¢ strone i nastawi¢ parametr na Wt.

Alm-Man

# Off H

 On

6. Wybra¢ dwukrotnie [ #], aby powrdci¢ do ekranu gtéwnego.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszystkie prawa zastrzezone.



Instrukcja obstugi sterownika MT

KONFIGURACJA 5-22

5.11 Ograniczanie uprawnien uzytkownikow
do przetaczania w tryb reczny, gotowosci lub
wzmochienia

Mozliwe jest zablokowanie uzytkownikowi wyboru recznego sterowania,
funkcji gotowoséci lub wzmocnienia.

Z ekranu Wyswietlanie temperatury wybra¢ dowolng strefe, aby wyswietli¢
menu poczgtkowe.

1. Wybrac [%€], aby wys$wietlic menu Funkcje.
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2
"

g
1]
o

s
Ograniczanie uprawnien uzytkownikéw do przelaczania

w tryb reczny, gotowosci lub wzmocnienia - c.d.

4. Wprowadzi¢ hasto, a nastepnie wybraé{ ], aby przejs¢ do kolejnego
ekranu.

Factory

5. Zaznaczyc¢ pole wyboru M.Dis.

Factory
Defaults H

Cal.

[=IM.Dis. |7
'||'-|: 13 x

6. Wybra¢ dwukrotnie [ #], aby powroci¢ do ekranu gtéwnego.

7. Aby sprawdzi¢ te nastawe, wybrac [4%] i [Program], zeby zobaczy¢, czy
przyciski funkcji uzytkownika sg wyswietlane w kolorze szarym, a ich
uzycie jest niemozliwe.

8. Aby przywrécié¢ poprzednie ustawienia, nalezy przejs¢ do pola Fabryczne
i usungc¢ zaznaczenie M.Dis.

Manual j

_ztandbv

Boost

UWAGA
Wybranie tej opcji spowoduje zablokowanie przetgcznika uchylnego na

panelu przednim, aby wybor trybu gotowosci lub wzmocnienia byt réwniez
nieskuteczny.
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5.12 Rozszerzone alarmy dla pracy w trybach
recznym, gotowosci lub wzmocnienia

Istniejg trzy warunki, ktére mozna wybraé, aby wygenerowa¢ zewnetrzne
sytuacje alarmowe. Opcje te sg dostepne, aby wyzwoli¢ wychodzgcy sygnat
(zamykajacy), jesli sterownik jest nastawiony na tryb Reczny (Alm-Man),
Gotowosci (Alm-tdn) lub Wzmocnienia (Alm-tup).

Domyslnie warunki ustawione sg na “Wyt.”, ale mozna je zmieni¢ na “Wt.”,
co moze spowodowac aktywacje sygnatéw wyjsciowych alarmu w trybach
Recznym, Gotowosci i Wzmocnienia.

1. Z ekranu Wyswietlanie temperatury wybra¢ dowolng strefe, aby wyswiet-
li¢ menu poczagtkowe.
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Rozszerzone alarmy dla pracy w trybach recznym,
gotowosci lub wzmocnienia - c.d.

5. Wybra¢ dowolng z trzech opciji (tu pokazano [Alm-tdn]), aby otworzy¢
strone i nastawic jg na Wi.

Alm-tdn

& Off ]

O On

6. Wybrac¢ [#], aby powrdci¢ do wyboru Alarmow i wszystkich opcji z nimi
Zwigzanych.

I Alr-tdn —

Alm- tup

Alm-Man I

7. Wybrac¢ dwukrotnie [ # ], aby powrdci¢ do ekranu gtéwnego.
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5.13 Jezyk

W sterowniku MT dostepne sg cztery opcje jezykowe. Aby wybrac jezyk,
nalezy postepowac wg opisanej ponizej procedury:

1. Z ekranu Wyswietlanie temperatury wybra¢ dowolng strefe, aby wyswiet-
li€¢ menu poczatkowe.

260 ‘% 'S

N

3. Wybra¢ [Program], aby wyswietli¢ menu Program.

[ o

|Standby B
Boost rx
'Prﬂgram

Wybraé [N lub [¥], aby odnalez¢ strone zawierajgca opcje jezykowe.

B

o

Wybra¢ [Jezyk], aby otworzy¢ strone i ustawi¢ zadany jezyk.

| Language

|4

O i
() Deutsch
(O Francais
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Jezyk - c-d-
6. Wybra¢ dwukrotnie [ %], aby powroci¢ do ekranu gtéwnego.

260 9 ¢

5.14 Nastawa zadanych temperatur dla stref

Po nastawieniu wszystkich opcji uzytkownika nalezy nastawi¢ normalne
temperatury robocze.

1. Na ekranie gtownym wybrac¢ strefe, dla ktorej bedzie ustawiana tempera-
tura.

2. Uzyé [A] lub [V], aby wybraé nastawiang temperature.
Przytrzymuijac przyciski [AN] lub [*], mozna zwiekszy¢ lub zmniejszy¢
parametr o wiekszg wartosc.

3. Wybra¢ dwukrotnie [ %], aby powrdéci¢ do ekranu gtéwnego.
Powtdrzy¢ procedure dla pozostatych stref.
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Rozdzial 6 - Obstuga

Dziatanie oznacza codzienne uzytkowanie sterownika w normalnych
warunkach produkcyjnych, na przykfad po wybraniu odpowiedniego trybu
pracy maszyny w zaleznosci, czy narzedzie pracuje, czy jest w stanie
oczekiwania.

Konieczna moze by¢ zmiana temperatur grzatek, a wsparciem do podjecia
takiej decyzji moze by¢ ekran graficzny, na ktérym pokazywane sg ostatnio
osiggane wyniki.

6.1 Tryb roboczy

1. Sterownik pokazuje tu, ze jedna strefa jest wytgczona.

3. Wybrac¢ [#], aby powréci¢ do ekranu gidwnego i zobaczy¢ strefe 1 w
trybie Pracy Automatyczne;j.
W razie potrzeby powtorzyc te kroki dla innych stref.

|

E‘U lll 1!3

g oo

260 % %
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6.2 Tryb WYL. (Pojedyncza strefa)

1.

Kazda karta steruje dwoma strefami w tym samym czasie, a kazda strefa
moze by¢ wytgczona indywidualnie.

|J-

-

260 10 1t-

Wybra¢ dowolng strefe, a nastepnie wybraé [©], aby zatrzymac.
| 1|m |
| 260 7

(]
aa
Wybraé [ #], aby powrdci¢ do ekranu gtdéwnego i zobaczy¢ strefe 1 w

trybie WYL.
W razie potrzeby powtorzyc te kroki dla innych stref.

L
A
||3|m\
T

6.3 Tryb Wyl. (Pojedynczy modul)

1.

UWAGA
Ten rozdziat nie odnosi sie do sterownika MT-02-02.

Wytgczy¢é modut przy pomocy przycisku [©] w przedniej czesci wybranej
karty.

6-2
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6.4 Tryb reczny

Tryb Reczny (praca w petli otwartej) moze zosta¢ wybrany jako alternatywa
do pracy w trybie Automatycznym (petla zamknieta).

Jesli przyciski Reczny, Gotowos¢ i Wzmocnienie sg wyswietlane na ekranie
w kolorze szarym, oznacza to, ze funkcja ta zostata zablokowana. Patrz
»9.11 Ograniczanie uprawnien uzytkownikow do przetgczania w tryb reczny,
gotowosci lub wzmocnienia” na stronie 5-22.

Z ekranu Wyswietlanie temperatury wybra¢ dowolng strefe, aby wyswietli¢
menu poczatkowe.

1.

otwartej.

3. Wybrac¢ [ %], aby powrdci¢ do ekranu gtéwnego i zobaczy¢, ze strefa 1
pracuje obecnie w trybie recznym.

b oo
a2
i oo

260 10 18
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6.5 Tryb reczny - poziom mocy

1. Wybrac¢ Strefe w trybie recznym, aby wyswietli¢ menu poczgtkowe.

L

MAN ¢ &

-

260 19 &

2. Wybra¢ [#N], aby zwiekszyé, lub [¥], aby zmniejszy¢ nastawe mocy i po-
wigzang z nig temperature.

A oo
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6.6 Tryb strefy zaleznej

Tryb strefy zaleznej jest alternatywg dla trybu recznego i moze zostaé
wybrany, gdy w strefie znajduje sie uszkodzona termopara. Strefa zalezna
wykorzystuje te samg moc wyjsciowg co strefa dziatajgca bez problemow.
Jesli obie strefy dziataty poprzednio przy podobnym poziomie mocy, strefa
zalezna bedzie miata podobng temperature.

UWAGA
Tryb strefy zaleznej moze zosta¢ wybrany tylko dla dwdch stref regulacji w

tym samym module i nie mozna go stosowac dla r6znych modutéw.

1. Z ekranu Wyswietlanie temperatury wybra¢ dowolng strefe, aby wyswiet-
li¢ menu poczatkowe.

4. Wybrac¢ [Zalezna].

=,

PID F—
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5. Wybra¢ Zalezna [Wt.].

Slave |
O Off 1

& On

Tryb strefy zaleznej - c.d.

6. Wybrac¢ dwukrotnie [ ], aby powrdci¢ do ekranu gtéwnego i zobaczy¢

przy strefie 1 wyswietlany symbol “S2”, co oznacza, ze jest ona zalezna

od strefy 2.

B o

260 °¢ 20

gl 2s0m

60 60 20

A %

7. Aby przywrdcic¢ tryb automatyczny, nalezy wykonaé piec¢ pierwszych kro-

koéw opisanych powyzej i wybra¢ Zalezna [Wyt.].

Slave |

® Off ﬂ

on

3
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6.7 Tryby Gotowosci i Wzmocnienia

UWAGA
Ten rozdziat nie odnosi sie do sterownika MT-02-02.

Istniejg dwa sposoby przetgczenia do trybédw gotowosci i wzmocnienia.

1. Mozna nastawi¢ kazdg strefe oddzielnie, wykorzystujgc ekran dotykowy
modutu.

2. Alternatywnie mozna przetgczac wszystkie strefy jednoczesnie za pomo-
cg przetgcznika Wzmocnienie/Normalny/Gotowos¢, pokazanego ponizej.

6.7.1 Tryb Gotowos¢ - cala szafka

Przekreci¢ przetgcznik Wzmocnienie/Normalny/Gotowosé w prawg strone

i wybra¢ Gotowosc¢. Wszystkie strefy znajdujg sie w trybie gotowosci i
pozostang w nizszej temperaturze do momentu przekrecenia przetgcznika do
potozenia Srodkowego.

6.7.2 Tryb Wzmocnienie - cata szafka

Przekreci¢ przetgcznik Wzmocnienie/Normalny/Gotowos¢ w lewa strone

i wybra¢ Wzmocnienie. Temperatura we wszystkich strefach zostaje
podniesiona o wartos¢ wzmochienia i utrzymywana przy tej wartosci przez
dwie minuty. Funkcja wzmocnienia przestaje dziata¢ po dwoch minutach
nawet wtedy, gdy przetgcznik znajduje sie w pozycji Wzmocnienie.

6.7.3 Brak opcji Gotowos¢ lub Wzmocnienie

Nalezy pamietac, ze jesli nastawa fabryczna jest ustawiona na Tryb reczny
wytaczony, przetgcznik uchylny Gotowos¢/Wzmocnienie nie bedzie miat
wptywu na temperature regulatora. Jedli istnieje podejrzenie, ze taka nastawa
zostata ustawiona, nalezy wybra¢ dowolng strefe, a nastepnie wybrac ],
aby uzyskac dostep do menu Funkcje. JeSli trzy przyciski sg wyswietlane w
kolorze szarym, tak jak to zostato pokazane na rysunku ponizej, tryby
Gotowosci i Wzmocnienia nie sg dostepne.

=T

_atandbv

=

Frug
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6.8 Tryb Gotowos¢ - pojedyncze strefy

Ten tryb jest stosowany, gdy narzedzie formujgce zostato wstrzymane.
Wszystkie temperatury stref zostang obnizone do wstepnie ustawionej warto-
Sci, aby unikng¢ zniszczenia materiatu. Aby nastawic¢ obnizenie temperatury,
patrz “Nastawa poziomu gotowo$ci” na stronie 6-8.

Po nastawieniu trybu gotowosci, temperatura w obu strefach zostanie obnizo-
na do poziomu gotowosci.

1. Z ekranu Wyswietlanie temperatury wybra¢ dowolng strefe, aby wyswiet-
li¢ menu poczatkowe.

3. Wybra¢ [Program], aby wyswietli¢ menu Program. Wybrac¢
[Gotowos¢], aby wprowadzi¢ tryb gotowosci i obnizy¢ temperatury stref.

|
Frooen | ®

UWAGA

Jesli w tym kroku przyciski Reczny, Gotowosc¢ i Wzmocnienie sg wyswietlane
na ekranie w kolorze szarym, oznacza to, ze funkcja ta zostata zablokowana.
Wiecej informaciji na ten temat znajduje sie na stronie 5-22.
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Tryb Gotowos¢ - pojedyncze strefy - c.d.
4. Na wyswietlaczu pojawi sie ekran gtéwny.

W oknie Rzeczywista temperatura naprzemiennie bedzie wyswietlana
temperatura gotowosci i komunikat potwierdzajacy “tdn”.

[
260 T 7

'I%E\
260 7 |

6.9 Wychodzenie z trybu Gotowos¢

1. Wybrac¢ Strefe w trybie gotowosci, aby wyswietli¢ menu poczatkowe.

[
260 T 7

'I%E\

e

2. Wybrac [£], aby wyjs¢ z trybu gotowosci i powrdci¢ do trybu Auto.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Wszystkie prawa zastrzezone.



Mold /— OBSLUGA 6-10

6.10 Tryb Wzmocnienie - pojedyncze strefy

Tryb wzmocnienia podnosi temperature strefy na okres dwoch minut,
niemozliwy do zmiany przez uzytkownika.

1. Z ekranu Wyswietlanie temperatury wybra¢ dowolng strefe, aby
wyswietlic menu poczgtkowe.

3. Wybra¢ [Program], aby wyswietli¢ menu Program.
Wybra¢ [Wzmocnienie], aby wprowadzi¢ tryb wzmocnienia na
ustawiony na state okres dwéch minut.

e

Manual
| Standby

UWAGA
Jesli w tym kroku przyciski Reczny, Gotowosc¢ i Wzmocnienie sg wyswietlane

na ekranie w kolorze szarym, oznacza to, ze funkcja ta zostata zablokowana.
Wiecej informaciji na ten temat znajduje sie na stronie 5-22.

4. Na wyswietlaczu pojawi sie ekran gtowny, a w oknie Rzeczywista
temperatura naprzemiennie wyswietlana bedzie zwiekszona temperatura
i komunikat potwierdzajgcy “tup”.
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6.11 Zmiana nastawy temperatury
(tryb reczny lub automatyczny)

Za pomocg przyciskow w goére i w dot mozna zmieni¢ nastawe temperatury
dla stref w trybie recznym i automatycznym.

1. Zwigkszenie nastawy:
Wybra¢ strefe i wyswietli¢ menu poczatkowe, a nastepnie wybraé [,
aby zwiekszy¢ temperature.
Wybra¢ [ #], aby powrdci¢ do gtéwnego ekranu.

2. Zmniejszenie nastawy:
Wybraé strefe i wy$wietlié menu poczatkowe, a nastepnie wybraé [¥],
aby zmniejszy¢ temperature.
Wybra¢ [ #], aby powrdci¢ do gtéwnego ekranu.
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Rozdziat 7 - Konserwacja

UWAGA

Nalezy sprawdzac, czy w przypadku kabli zewnetrznych nie wystepujg
uszkodzenia elastycznych rur przewodéw, wtykéw i gniazd.

Jesli wystgpito uszkodzenia rury elastycznej lub jesli przewody zostaty
pozbawione izolacji, nalezy je wymienic.

7.1 Serwis i naprawy sterownika

Przed przeprowadzeniem kontroli lub wymiang bezpiecznikow zawsze nalezy
odcig¢ sterownik od zZrodfa zasilania.

Konserwacja maszyny nie wymaga podejmowania zbyt wielu czynnosci.

7.1.1 CzesSci zamienne

Na poziomie karty, jedyng rzeczg, ktérg w sterowniku moze naprawié
uzytkownik sg bezpieczniki. W mato prawdopodobnym przypadku awarii
ptyty, wszystkim naszym klientom oferujemy ustugi naprawcze i wymiane
podzespotu. Informacje o naszych lokalizacjach znajdujg sie w ,Rozdziate 2 -
Wsparcie globalne” na stronie 2-1 .

7.1.2 Czyszczenie i kontrole

Nadmiar kurzu znajdujgcego sie w szafce mozna usungc¢ za pomocg
szczoteczki i odkurzacza.

Jesli urzadzenie narazone jest na wibracje, zalecamy uzycie izolowanego
Srubokreta w celu sprawdzenia, czy zaden z zaciskow sie nie poluzowat.
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7.2 Przywracanie nastawy fabrycznej i ponowna
kalibracja

Do przywrécenia nastawy fabrycznej i ponownej kalibracji mozna
wykorzystac dwie funkcje. Sg one dostepne poprzez opcje Fabryczne, ktéra
jest chroniona hastem.

1. Z ekranu Wyswietlanie temperatury wybra¢ dowolng strefe, aby wyswiet-
li¢ menu poczatkowe.

2. Wybrac [%¢], aby wys$wietli¢ menu Funkcje.

- 8

Etandl:n_.l
Boost

Program

3. Wybra¢ [Program], aby wys$wietli¢ menu Program.
Wybraé [N lub [V], aby odnalezé strone zawierajgcg opcje [Fabrycznel.

Ekran nastaw fabrycznych umozliwia skorzystanie z nastepujgcych opciji:
* DomysIne — przywraca na urzgadzeniu nastawe domysing
* CAL - przejscie do procedury kalibracji
* M.Dis — wigcza lub wytacza opcje uzytkownika

Zostaly one opisane na nastepnej stronie.

Faclory |
CDefaults| | 1

Cal

[EMDis,

Vo 121
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7.2.1 Nastawa domysina

To nastawy, ktére miatyby zastosowanie bezposrednio po dostarczeniu
urzgdzen z zakfadu produkcyjnego. Sg to:

Table 7-1 Nastawa fabryczna

Temperatura strefy 260°C lub 500°F
Poziom gotowosci 100°C lub 180°F
Poziom wzmocnienia 75°C lub 135°F

Zakres zbyt wysokiej temperatury 10°C lub 18°F
u

Zakres zbyt niskiej temperatury

Rampa Wi

Auto-Reczny Wt

Rozszerzone alarmy dla trybu Reczne-

go, Gotowosci i Wzmocnienia Wyt

7.2.2 Procedura kalibracji
Przed rozpoczeciem kalibracji temperatury nalezy zapewnic¢:

symulator termopary z doktadnymi nastawami w zakresie od 20°C do
400°C.

odpowiedni wtyk, ktory pozwoli podtgczy¢ sie do odpowiednich

stref bez podtgczania stref nagrzewania. W razie watpliwosci, aby
sprawdzi¢ potgczenia pinéw termopary i grzalki, nalezy zapoznac sie
ze schematem okablowania wigzki kablowej.

7.2.3 Sekwencja kalibracji

1.

Podtgczy¢ symulator do standardowych wejs¢ termopary w obu strefach
kalibrowanego modutu.

Wybra¢ [Cal] i [+], aby rozpoczaé procedure kalibracji.

Gdy na ekranie pojawi sie zapytanie o zrédto 20°C — nastawi¢ symulator
termopary na 20°C.

Zegar na ekranie rozpoczyna odliczanie, nastawiajgc dolng wartosé
graniczna.

Gdy na ekranie pojawi sie zapytanie o zrodto 400°C — nastawi¢ symulator
termopary na 400°C.

Zegar na ekranie rozpoczyna odliczanie, nastawiajgc gorng wartos¢
graniczna.

Na ekranie pojawia sie informacja, ze kalibracja zostata zakonczona.

Odtgczy¢ symulator termopary i tymczasowe ztgcze.
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7.2.4 Opcja M.Dis
Uzytkownik moze zablokowac wybor funkcji Sterowanie reczne, Gotowosé
lub Wzmocnienie, zaznaczajgc na tym ekranie pole M.Dis (Tryb reczny

wytgczony):
Factory | ___ Factory _
koK H CDefaults ﬂ Manual
Cal. Standby

Boost

[IM.Dis. |;
'||'-|: 13 Prog
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Rozdziat 8 - Rozwigzywanie

problemow

Diagnostyka pojedynczej karty

Uktad sterowania posiada kilka funkcji, ktére pozwalajg diagnozowac usterki
ukfadu sterowania, grzatkami narzedzia i czujnikami termopary.

Jesli temperatura strefy przekroczy warto$¢ graniczng alarmu, na ekranie
pojawi sie bialy tekst w czerwonym polu i wygenerowany zostanie zdalny

Nalezy pamietaé: Bezpiecznik moze
zostac uszkodzony wytgcznie ze wzgledu
na przyczyne zewnetrzng niezalezng od
sterownika. Usterke nalezy zidentyfikowac i
usungc¢ przed wymiang bezpiecznika.
Uwaga: Obwéd wykrywania bezpiecznikéw
wymaga ciggtego poziomu niskiego pradu
przeptywajgcego przez rezystor uptywowy
0 wysokiej rezystancji impedancyjnej, ktory
monitoruje wystgpienie sytuacji alarmowe;j.
W wyniku tego obwdd obcigzenia jest nadal
podfgczony do sieci zasilajgcej, a préba
wymiany lub naprawy bezpiecznika bez
wczesniejszego odciecia zasilania obwodu
stanowi zagrozenie. Jesli bezpiecznik, co do
ktorego istnieje podejrzenie uszkodzenia,
znajduje sie na karcie sterownika,
bezpiecznie jest wyjac karte, dzieki czemu
obwdd zostaje odciety, i wymieni¢ na niej
bezpiecznik.

alarm.
Table 8-1 Sytuacje alarmowe
Komunikat o Przyczyna Dziatanie
btedzie
ERR! (BLAD!) Wykryty zostat zbyt maty wzrost Sprawdzi¢ okablowanie termopary, mogta
temperatury w strefie lub brak wzrostu. Po | zosta¢ podtaczona odwrotnie. Okablowanie
wigczeniu zasilania termopara powinna nagrzewnicy moze by¢ uszkodzone lub
wskazac¢ wzrost temperatury. Jesli obwdd termopary moze by¢ przerwany.
termopara zostanie zacisnieta w narzedziu
lub kablu, petny wzrost temperatury na
jej koncowcee nie zostanie wykryty. Jesli
problem nie zostanie rozwigzany, moze
nastgpi¢ przegrzanie strefy i uszkodzenie
koncéwki. Obwoéd bedzie dostarczat moc
na poziomie, przy ktérym obwod czujnika
wykryt usterke.
BEZPIECZNIK Bezpiecznik na wyjsciu jest uszkodzony. Wymieni¢ bezpiecznik na nowy o tych

samych parametrach, tj. bezpiecznik
obcigzeniowy HRC. Bezpiecznik znajduje
sie na karcie sterownika.
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Table 8-1 Sytuacje alarmowe

(ODWROCENIE)

z koncéwki termopary, co oznacza, ze
termopara zostata zwarta lub odwrécona.

Komunikat o Przyczyna Dziatanie

btedzie

GND System wykryt usterke zwigzang z Sprawdzi¢ okablowanie grzafki, upewniajac

(UZIEMIENIE) uziemieniem. sie, czy impedancja przewodu uziemienia

jest odpowiednio niska.

LINIA Brak impulséw synchronizujgcych z siecig | Sterownik posiada funkcje detekciji fazy.
energetyczng. W zwrotnicy detekcyjnej Najczestszym btedem jest brak jednej fazy
stosowane jest napiecie trojfazowe w lub, jesli nieprawidtowo podtgczono wtyczki,
celu generowania impulséw czasowych zamiana przewodu fazowego i neutralnego.
zapewniajgcych dokfadng kontrole fazy i W rzadkich przypadkach komunikat o
uruchamianie triaka. Jesli przez detekcje btedzie LINII moze zosta¢ wywotany przez
fazy wykryty zostanie brak jednej lub dwéch | usterke w obwodzie. Jesli wystgpi btgd
faz, nastepuje brak impulséw do pomiaru LINII, sterownik nalezy wytgczy¢ i odcigé
fazy i generowany jest komunikat o btedzie | od zasilania, a nastepnie sprawdzi¢, czy w
LINIA. W tym czasie wszystkie obwody okablowaniu zasilajgcym sg wszystkie trzy
podigczone do dziatajgcej fazy pracujg fazy.
normalnie.

REV Karta wykryta nienormalny sygnat wejsciowy | Jesli alarm REV wystepuje w dalszym

ciagu, nalezy wytgczyc¢ sterownik i
sprawdzi¢ strefe, w ktorej wystgpit problem.
Strefa ta moze zostac réwniez powigzana
jako zalezna do momentu usuniecia usterki.

T/IC

Wykryta zostata przerwa w obwodzie
termopary i na stronie konfiguraciji nie
zostata wybrana Automatyczna reakcja w
kolumnie Btad przerwania obwodu T/C.<v

Aby szybko rozwigza¢ problem z dang
strefg, mozna powigzac jg jako strefe
zalezng z sgsiednig strefg lub przejs¢ do
sterowania w petli otwartej.

Instrukcja obstugi sterownika MT
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Ponizej znajduje sie lista mozliwych wykrywanych alarméw, ktére dodatkowo
aktywuijg styki wyjsciowe.

8.1 Inne mozliwe usterki

8.1.1 Szybkie zmiany temperatury

Najbardziej prawdopodobng przyczyng wahan temperatury sg napiecia
zewnetrzne, ktére odbierane sg przez kabel termopary, tzw. tryb wspdiny.
Moze to by¢ spowodowane awarig uziemienia narzedzia, uszkodzeniem
ekranowanego przewodu termopary lub usterkg grzatki. Zalecamy
sprawdzenie wszystkich potgczen uziemienia.

8.1.2 Detekcja usterek uziemienia

Detekcja usterek uziemienia wykrywa wszelkie usterki spowodowane pradem
uptywu. Usterki zwigzane z uziemieniem mogg wystgpic, gdy narzedzie
przez diuzszy czas znajduje sie w stanie bezczynnosci i w tym czasie na
jednej z grzatek osadzita sie wilgo¢. Jesli grzatka zostata zidentyfikowana,
aby rozwigzac¢ problem, do ogrzania i osuszenia strefy mozna wykorzystac
sgsiednie grzafki.

8.2 Usuniecie modutlu

OSTRZEZENIE

Jesli zasilanie nie zostato WYLACZONE, ostoniete zaciski na ptycie euroback
sg pod napieciem.

Aby wyjaé modut sterowania z gniazda, nalezy najpierw odkreci¢ sruby
znajdujgce sie w jego narozach. Nie ma potrzeby wytgczania gtdwnego
zasilania. Jednak, jesli warunki pracy na to pozwalajg, mozna odtgczy¢
zasilanie od szafki.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

8.3 Zabezpieczenie przecigzeniowe

UWAGA

Jesli bezpiecznik ulegnie uszkodzeniu, nalezy go wymieni¢ na nowy o
identycznych parametrach.

UWAGA

Na karcie sterowania nalezy uzywac wytgcznie bezpiecznikow z
ceramicznym korpusem. NIGDY nie nalezy uzywac bezpiecznikéw o
szklanym korpusie.

Modutowy wytgcznik (MCB) posiada funkcjonalnosé¢ zabezpieczenia
nadprgdowego, a ponadto w réznych obwodach znajduja sie bezpieczniki.
Jeden z dwdch bezpiecznikow zamontowanych na tylnym panelu
zabezpiecza wentylatory chtodzgce, a drugi chroni ptyte montazowsa,
zasilajgcg poszczegolne karty.

W tabelach pod kazdym z tytutéw w kolejnych rozdziatach znajdujg sie
zestawienia wiasciwych typéw bezpiecznikow.

8.3.1 Wentylatory

Jesli ktorykolwiek z wentylatorow przestanie pracowac, najpierw nalezy
sprawdzi¢, czy zadne przedmioty nie blokujg lub nie zanieczyszczajg

wirnikéw. Jesli wentylator moze sie obracac, nalezy sprawdzi¢ bezpiecznik na

panelu, w tylnej czesci urzgdzenia.

1. Bezpieczniki na
wejsciu

2. Bezpieczniki na
zasilaniu

3. Bezpieczniki na
wyjsciu

llustracja 8-4 Lokalizacja bezpiecznikéw na karcie sterownika
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Bezpiecznik 32mm zwloczny
Prad znamionowy |2A

8.3.2 Karty sterownika

Kazda karta posiada oddzielne bezpieczniki dla zasilania na karcie, na
wejsciu termopary i wyjsciu obcigzenia cieplnego.

Ich rozmieszczenie pokazano na ,llustracji 8-4 Lokalizacja bezpiecznikdéw na
karcie sterownika”.
8.3.2.1 Zasilanie na karcie

Zasilanie modutu posiada szklany bezpiecznik dla zasilania sieciowego,
znajdujacy sie obok obwodu zasilania.

Bezpiecznik 20mm zwloczny
Prad znamionowy |1,6 A

8.3.2.2 Typ bezpiecznika na wyjsciu: HRC z kréotkim
czasem zadzialania

Jesli modut zgtasza alarm “BEZPIECZNIK”, karte mozna w fatwy sposob
wyjaé, aby wymienié bezpiecznik.

Bezpiecznik 32mm Ceramiczny
FF Superszybki

Prad znamionowy |15A

8.3.2.3 Typ bezpiecznika na wejsciu: Do montazu
powierzchniowego, krotki czas zadziatania

Jesli modut zgtasza alarm “T/C”, moze oznaczac to, ze bezpiecznik na
wejsciu zostat uszkodzony. Karte mozna wyjgc i w prosty sposéb wymienié
bezpiecznik.

Kod czesci Nano Ceramiczny
Bardzo szybki

Prad znamionowy |62mA
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ZALACZNIK A

Zatacznik A

UWAGA

Podczas podfgczania sterownika do zasilania trojfazowego nalezy
zachowac szczegolng ostroznosc. Przy niewtasciwym potaczeniu moze
wydawac sie, ze sterownik dziata, ale moze to prowadzi¢ do uszkodzenia

sterownika.

STANDARDY OKABLOWANIA MT

Ponizsze standardy majg zastosowanie wylgcznie do sterownikow
okablowanych zgodnie ze standardem Mold-Masters. Inne specyfikacje moga
zosta¢ uzgodnione podczas zamawiania sterownika. Prosimy o zapoznanie
sie ze szczegotami dostarczonej specyfikacii.

Opcija filtra

W krajach, w ktorych wystepujg problemy z szumami na liniach
energetycznych, firma Mold-Masters zaleca zastosowanie montowanego w
linii filtra 63AYC10B lub 16FC10 (MT-02-02), dostarczanego przez firme TC

Connectivity.

INFORMACJE O POLACZENIACH

Jednofazowy kabel zasilania (tylko do MT-02-02)

Trojzytowy kabel jest dostarczany bez wtyczki zasilania sieciowego. Kabel
powinien zosta¢ wyposazony we wtyczke w odpowiednim standardzie
wiasciwym dla danego kraju.

Oznaczenia kabli

Opis zasilania

Dla zasilania
skonfigurowanego w
uktad 5 przewodowej
gwiazdy lub ‘y’ (380 V)

Dla zasilania
skonfigurowanego w
ukiad 4 przewodowego
tréjkata lub ‘y’ (380 V)

L Faza Faza 1

N Neutralny Faza 2

Symbol Uziemienie (zielony / Uziemienie (zielony /
uziemienia z6ity) z6ity)

Oznaczenie tréojfazowe

Sterownik jest dostarczany zgodnie z wymaganiami klienta, z zasilaniem w
konfiguracji gwiazdy lub trojkata.

Dla 5 przewodowej gwiazdy 380V:

Dla szafki sterownika dla 2 / 4 stref: Uzy¢ 4 przewodéw

Oznaczenia kabli

Opis zasilania

L1 Faza 1 czarny
L2 Faza 2 szary

L3 Faza 3 brgzowy
N Neutralny niebieski

Symbol uziemienia

Uziemienie zielony / zotty

Dla pieciu lub wiekszej liczby stref nalezy zastosowaé 5 przewoddw.
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Zmiana ustawienia tgcznikéw (uzywac jednego tacznika 3-torowego)
Podtgczy¢ MP1, MP2 i MP3 do niebieskiego przewodu (N) na listwie

zaciskow.

Oznaczenia kabli

Opis zasilania

R Faza 1 czarny
S Faza 2 brgzowy
T Faza 3 czarny

N (Mp1, Mp2, Mp3)

Neutralny niebieski

Symbol uziemienia

Uziemienie zielony / zotty

Dla czteroprzewodowej gwiazdy 240V:

Dla szafki sterownika dla 2 / 4 stref: Poprowadzi¢ 4 przewody do szafki

Oznaczenia kabli

Opis zasilania

L1 Faza 1 czarny
L2 Faza 2 szary
L3 Faza 3

Symbol uziemienia

Uziemienie zielony / zétty

Dla szafki sterownika dla 5 lub wiecej stref: Uzy¢ 4 przewoddw

UWAGA

W konfiguracji zasilania w trojkat nie ma przewodu neutralnego.
Kolory przewoddw moga by¢ rézne, dlatego nalezy wykonywac¢ okablowane
zgodnie z oznaczeniem kabli.

Zmiana ustawienia tgcznikéw (uzywac trzech tgcznikéw 2-torowych)

Potgczy¢é R-MP3, S-MP1 i T-MP2 na listwie zaciskow.
Nie tgczy¢é MP1, MP2 i MP3 ze soba.

Oznaczenia kabli

Opis zasilania

R-MP3 Faza 1 czarny
S-MP1 Faza 2 brgzowy
T-MP2 Faza 3 czarny

Symbol uziemienia | Uziemienie zielony / Z6tty
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Sygnal wyjsciowy alarmu
UWAGA
Ten rozdziat nie odnosi sie do sterownika MT-02-02.

Sygnat wyjsciowy alarmu przesytany jest z wewnetrznego zespotu stykow
przekaznika przez ztgcze HAN4A. Korzystajac z zewnetrznego zrédta
zasilania, szafka moze zainicjowac¢ szereg urzadzen ostrzegawczych w
przypadku, gdy ktérakolwiek ze stref przejdzie w stan alarmu. Zwykle

jest on uzywany przez lampy alarmowe, sygnaty dzwiekowe lub stuzy do
przekazywania informacji do wtryskarki. Prgd znamionowy stykéw wynosi 2A
przy 125VAC/60VDC.

Sygnaty wejsciowe moga by¢ odbierane przez to samo ztgcze. Moze by¢
uzywany w trybie Zdalnej gotowosci. Aby uzyskaé wiecej szczegotéw, nalezy
zapoznac sie ze specyfikacjg konkretnego modelu.

Pin | Potaczenie Wejscie /
Wyjscie

1 Dodatkowy sygnat wejsciowy Port gotowosci

2 Dodatkowe uziemienie wejscia

3 Alarm 125VAC/60VDC styk 1 Normalnie

4 |Alarm 125VAC/60VDC styk 2 | otwarte styki
alarmu

llustracja 8-5 Ztgcze HAN4A
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Wybor napiecia - gwiazda lub trojkat

Opcja zasilania z
konfiguracja gwiazdy

1L 1]

@@

<
eg:g
\/

Aby potgczyc¢ trzy przewody z neutralnym,
instalowany jest tgcznik 3-torowy. tgcznik
2-torowy nie jest potrzebny.

Opcja zasilania z
konfiguracja trojkata

L[]

Aby podtgczyc trzy przewody do faz,
instalowany jest tgcznik 2-torowy. tgcznik

3-torowyv nie jest potrzebny.
rowy nie jest pott ,

LGy
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Standardowe zlgcze narzedzia MT -2/ 2 - 0*

Power - TC - Connection

ZONE PINS
: § $ R 1 3/ 8
100 © 5 R 2 4/ 9
90 0 4 €1 I(+)/ 6()
L] -
oo 3 €2 2(+)/ 70)
@
70 02
]
6 © © 1 Maximum:
230Vac - 16A
) Connector:
< L - WZ - 10 - 1RX
GND
= e
— 4
" —
J| Iu. \ /
]
93 mm _ ca. 70 mm

32 mm
35 mm
43 mm

83 mm
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A-6

Standardowe zlgcze narzedzia MT-x/4-0*
7 7,

R4
R3
R2

Rl

113 mm
138 mm

IfEe ®8 . TC4A

15 &7

1@ €8 * ) TC3

176 ©Y

»
*

JLeer L TC2

Allle €3

=1 1)e e

co¥eq Lo TC1L
)

GND

Power - TC - Connection
ZONE PINS

R1
R 2
R 3
R 4
TC1
TC 2
TC3
TC4

9/10
11/12
13/14
15/16

1(+) / 2(-)
3(+) /4(-)
5(+) / 6(-)
7(+) / 8()

Maximum:

230Vac - 16A

56 mm 152 mnr
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Standardowe zlgcze narzedzia do MT-6-xx*

TC6 -
TCS -
TC4 -
TC3 -
TC2 -

TC1-

- —

d ol [o @
24e @12 ;
| 23e el1 | .
~ 22@ @10
Y210 €9 .
20 8 |_
19¢ &7 | .
18¢ @6 ;
17¢ @5 | .
169 @4
Y150 ©3 | .
140 2 |
130 ©1 | .

« & & & & & & @ @ @ @

s
GND
Power - TC - Connection
ZONE PINS
R1 1/ 2
R 2 3/ 4
R 3 5/ 6
R 4 7/ 8
RS 9/10
R 6 11/12
TC1 13(+)/14(-)
TC2 15(+)/16(-)
TC3 17(+)/18(-)
TC4 19(+)/ 20(-)
TCS5 21(+)/22(-)
TC6 23(+)/ 23(-)

Maximum:
230Vac - 16A
Connector:
WZ - 24 - 2RX

S
| 140 mm | A

170 mm

5 mm .
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R4
R3
R2
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130 mm

32 mm
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asters’
Standardowe zlgcze narzedzia do

MT-12-xx & MT-18-xx (Europejskie)

v i Zone Pin
Tae e R1 1(L), 13(N)
Tl R2 2(L), 14(N)
R3 3(L), 15(N)
R4 4(L), 18(N)
Ke,ed RS 5(L), 17(N)
 ha%e R6 6(L), 18(N)
O R7 7(L), 19(M)
e e RS 8(L), 20(N)
s ) R9 9(L), 21(N)
L TFFFFTTFTTITTFTT |0 w0z
R11 11(L), 23(N)
R12 12(L), 24(N)
Max. 230VAC / 16A
Type: WZ-24-1RX
sl Zone Pin
L T/C1 1(+), 13(-)
Fee TIC 2 2(+), 14(-)
TR T/C3 3(+), 15(-)
et T/C 4 4(+), 16(-)
EOD= T/C5 5(+), 17(+)
Seee T/C6 6(+), 18()
Tee | T/C7 7(+), 190
g =ttt et Jlme 8(+), 20(-)
=y et et o8t R L L LA LA A A TIC9 9(+), 21(-)
T/C 10 10(+), 22(-)
T/C 11 11(+), 23(-)
T/C12 12(s), 24(-)
Type: WZ-24-1RX
—
E| E| E .
LT 44 mm
140 mm T ea. 70 mm

130 mm
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A-9

Standardowe zlgcze narzedzia do MT-12-xx &

MT-18-xx (P6tnocnoamerykanskie)

(& o @
—
T12 s @) (e == — W~ Ri2
[ ———- == —IRIM
10 S = TIRI0
T C “Wr—R g
T W R 8
T L R7
T RE
T W R s
T C; W4
T —W*~—R 3
T T AW~ R
T — WA R
@ J° @&
Connection Aug 1 :
Rower JC Connection HL‘EIS
Zone Ans  Zone Ans Fne Bre  Fone Ans
R1 113 T 1 16+ )1136) RI3 113 T13  1(+)¥120
R2 214 T 2 2(+)146) R4 214 TC14  2(+Y14()
R3 315 T 3 3FWM50) RIS 5 T15  3(=Y150)
R4 416 T 4 4160 RI6E 416 TC16 4+ Y160)
R5 5617 T 5 5#WVT76) RI7T &17 TCI7 5+ Y170
R6 618 T 6 6@ )18() RIS &18 TC18  6{+)Y180
R7 719 T 7 T7&)W190) RI9 719 TC19 7+ )Y190)
RS 820 T 8 8200 R0 &20 To20  8i+)Y200)
R9 921 T 9 9216 1 @21 TC21 9(+)Y210)
RI0O 10/22 TC10 10(+ ¥y22(-) 2 1022 T2 106+ V22()
RI1 1123 T11 11 V230 R3 1123 T23 11(+)¥23)
RI2Z 12724 TC12 12(+ V24() Re4 1224 TC24 12(+)24()
=5 —__
S
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C
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D

Detekcja usterki uziemienia 5-16

G
Gwiazda czy trojkat A-4

Instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa 3-1

J
Jezyk 5-26

K
Komunikat o btedzie 8-1

M
Moduty sterownika 4-4

N

Numeracja stref 5-2

(0

Ograniczenie trybdw recznego, gotowosci i
wzmocnienia 5-22, 5-23

P

Procedura kalibracji 7-3
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NORTH AMERICA
CANADA (Global HQ)

tel: +1 905 877 0185

e: canada@moldmasters.com

SOUTH AMERICA
BRAZIL (Regional HQ)
tel: +55 19 3518 4040

e: brazil@moldmasters.com

EUROPE

GERMANY (Regional HQ)
tel: +49 7221 50990

e: germany@moldmasters.com

SPAIN
tel: +34 93 575 41 29
e: spain@moldmasters.com
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tel: +33 (0)1 78 05 40 20
e: france@moldmasters.com

INDIA

INDIA (Regional HQ)

tel: +91 422 423 4888

e: india@moldmasters.com

ASIA

CHINA (Regional HQ)
tel: +86 512 86162882

e: china@moldmasters.com

JAPAN
tel: +81 44 986 2101
e: japan@moldmasters.com

www.milacron.com

U.S.A.
tel: +1 248 544 5710
e: usa@moldmasters.com

MEXICO
tel: +52 442 713 5661 (sales)
e: mexico@moldmasters.com

UNITED KINGDOM
tel: +44 1432 265768
e: uk@moldmasters.com

POLAND
tel: +48 669 180 888 (sales)
e: poland@moldmasters.com

TURKEY
Tel: +90 216 577 32 44
e: turkey@moldmasters.com

KOREA
tel: 482 31 431 4756
e: korea@moldmasters.com

AUSTRIA
tel: +43 7582 51877
e: austria@moldmasters.com

CZECH REPUBLIC
tel: +420 571 619 017
e: czech@moldmasters.com

ITALY
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SINGAPORE
tel: +65 6261 7793
e: singapore@moldmasters.com
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