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ODERWAC | ZACHOWAC TE KARTKE

Kazda z maszyn opuszczajgcych naszg fabryke jest
zabezpieczona hastem dla dwoch pozioméw dostepu.
Zalecamy, aby dla wlasnego bezpieczenstwa oderwac
te kartke i przechowac jg w bezpiecznym miejscu.

Hasto poziomu uzytkownika: unix
Hasto poziomu systemu: linux
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e Section 1 - Wstep

Ta instrukcja obstugi jest przeznaczona dla uzytkownikéw sterownika Me i

ma stuzy¢ jako pomoc w jego zainstalowaniu, obstudze i konserwacji. Ukfad i
tresc tej instrukcji zostaty dostosowane do najczesciej uzywanych konfiguracji
systemu. Jesli konieczne jest uzyskanie dodatkowych informacji dotyczgcych
konkretnego systemu, prosimy o kontakt z naszym przedstawicielem lub
biurami obstugi firmy Mold-Masters, ktorych lokalizacje mozna znalez¢ w
rozdziale "Obstuga klienta".

1.1 Przeznaczenie urzadzenia

Sterowniki Me wraz z konsolami PTS to elektryczne urzadzenia przesytowe
i sterujace, ktére zostaty zaprojektowane jako wielokanatowe sterowniki

do stosowania w systemach gorgcokanatowego formowania tworzyw
sztucznych. Wykorzystujg one sprzezenie zwrotne termopar, znajdujgcych
sie w dyszach i rozdzielaczach, do precyzyjnego sterowania temperaturg
w petli zamknietej. Urzgdzenia zaprojektowano w taki sposéb, by zapewnic
catkowite bezpieczenstwo podczas normalnej pracy. Jakiekolwiek inne
zastosowania poza tymi, dla ktérych sterowniki zostaty zaprojektowane,
mogg stanowic zagrozenie dla bezpieczenstwa i spowodowac utrate
wazno$ci wszelkich gwarancji.

Ta instrukcja obstugi jest przeznaczona dla wykwalifikowanych specjalistéw,
ktérzy zdobyli doswiadczenie w zakresie sterownikdéw temperatury gorgcych
kanatow i znajg odpowiednig terminologie. Operatorzy powinni wykazac sie
znajomoscig wtryskarek do tworzyw sztucznych oraz uktadéw sterowania
takimi maszynami. Osoby wykonujgce prace konserwacyjne powinny byc¢
przeszkolone w zakresie bezpieczenstwa instalacji elektrycznych i znaé
wszelkie mozliwe zagrozenia zwigzane z zasilaniem trojfazowym. Osoby

te powinny wiedzie¢, jakie wtasciwe dziatania nalezy podjaé, aby unikng¢
zagrozen zwigzanych z elektryczno$cia.

1.2 Szczegoly dotyczace wydania

Table 1-1 Szczegély dotyczace wydania

Numer dokumentu Data wydania Wersja
MeV1-UM-EN-00-01 Grudzien 2020 01

1.3 Szczegoly gwaranciji

Aktualne informacje na temat gwarancji mozna znalez¢ w dokumentach
dostepnych na naszej stronie internetowej: https://www.moldmasters.com/
index.php/support/warranty lub skontaktowac sie z przedstawicielem Mold-
Masters.

1.4 Zasady dotyczace zwrotu towarow

Prosimy o niedokonywanie zwrotow jakichkolwiek czesci do firmy Mold-
Masters bez uprzedniego potwierdzenia i otrzymania numeru dokumentu
zwrotu nadanego przez firme Mold-Masters.

Nasza polityka zaktada ciggte wprowadzanie udoskonalen i zastrzegamy
sobie prawo do zmiany specyfikacji produktu w dowolnym momencie bez
uprzedzenia.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszystkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika Me6 i Me12
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asters 1.5 Przekazywanie lub odsprzedaz produktow lub

systemow Mold-Masters

Ten dokument jest przeznaczony do uzytku w kraju klienta, ktory zakupit dany
produkt lub system.

Mold-Masters nie odpowiada za dokumentacje produktéw lub systemow, jesli
zostang one przekazane lub odsprzedane do kraju innego niz podany na
zatgczonej fakturze i/lub liscie przewozowym.

1.6 Prawa autorskie

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszystkie prawa zastrzezone. Mold-
Masters®oraz logo Mold-Masters sg znakami towarowymi firmy Mold-Masters
Limited.

1.7 Jednostki miary i wspoétczynniki
przeliczeniowe

UWAGA
Wymiary zamieszczone w tej instrukcji obstugi podano na podstawie

oryginalnych rysunkéw technicznych producenta.

Wszystkie wartosci w tej instrukcji obstugi podane sg w jednostkach S.I. lub
odpowiednich podjednostkach. Jednostki brytyjskiego systemu miar podaje
sie w nawiasach bezposrednio po jednostkach S.I.

Table 1-2 Jednostki miary i wspétczynniki przeliczeniowe
Skrot Jednostka Przelicznik
bar Bar 14,5 psi
in. Cal 25,4 mm
kg Kilogram 2,205 1b
kPa Kilopascal 0,145 psi
gal Galon 3,785
Ib Funt 0,4536 kg
Ibf Funt-sita 4,448 N
Ibf.in. Funt-sita na cal 0,113 Nm
| Litr 0,264 galonu
min Minuta
mm Milimetr 003937 in.
mQ Miliom
N Niuton 0,2248 Ibf
Nm Niutonometr 8,851 Ibf.in.
psi Funt na cal kwadratowy 0,069 bar
psi Funt na cal kwadratowy 6,895 kPa
Obr./min Obroty na minute
s Sekunda

Stopien
Stopien Celsjusza 0,556 ('F -32)

°F Stopien Fahrenheita 1,8 °C +32
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Section 2 - Obstuga klienta

2.1 Biura spofiki

GLOBAL HEADQUARTERS
CANADA

Mold-Masters (2007) Limited
233 Armstrong Avenue
Georgetown, Ontario

Canada L7G 4X5

tel: +1 905 877 0185

fax: +1 905 877 6979
canada@moldmasters.com

SOUTH AMERICAN
HEADQUARTERS

BRAZIL

Mold-Masters do Brasil Ltda.
R. James Clerk Maxwel,

280 — Techno Park, Campinas
Sao Paulo, Brazil, 13069-380
tel: +55 19 3518 4040
brazil@moldmasters.com

UNITED KINGDOM & IRELAND
Mold-Masters (UK) Ltd Netherwood
Road

Rotherwas Ind. Est.

Hereford, HR2 6JU

United Kingdom

tel: +44 1432265768

fax: +44 1432263782
uk@moldmasters.com

AUSTRIA /| EAST &
SOUTHEAST EUROPE
Mold-Masters Handelsges.m.b.H.
Pyhrnstrasse 16

A-4553 Schlierbach

Austria

tel: +43 7582 51877

fax: +43 7582 51877 18
austria@moldmasters.com

ITALY

Mold-Masters ltalia

Via Germania, 23
35010 Vigonza (PD)
Italy

tel: +39 049/5019955
fax: +39 049/5019951
italy@moldmasters.com

EUROPEAN
HEADQUARTERS
GERMANY /
SWITZERLAND
Mold-Masters Europa GmbH
Neumattring 1

76532 Baden-Baden, Germany
tel: +49 7221 50990

fax: +49 7221 53093
germany@moldmasters.com

INDIAN HEADQUARTERS
INDIA

Milacron India PVT Ltd. (Mold-
Masters Div.)

3B,Gandhiji Salai,
Nallampalayam, Rathinapuri
Post, Coimbatore T.N. 641027
tel: +91 422 4234888

fax: +91 422 4234800
india@moldmasters.com

USA

Mold-Masters Injectioneering
LLC, 29111 Stephenson
Highway, Madison Heights, Ml
48071, USA

tel: +1 800 450 2270 (USA
only) tel: +1 (248)544-5710
fax: +1 (248)544-5712
usa@moldmasters.com

CZECH REPUBLIC
Mold-Masters Europa GmbH
Hlavni 823

75654 Zubri

Czech Republic

tel: +420 571619017

fax: +420 571 619018
czech@moldmasters.com

KOREA

Mold-Masters Korea Ltd. E
dong, 2nd floor, 2625-6,
Jeongwang-dong, Siheung
City, Gyeonggi-do, 15117,
South Korea

tel: +82-31-431-4756
korea@moldmasters.com

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszystkie prawa zastrzezone.

ASIAN HEADQUARTERS
CHINA/HONG KONG/TAIWAN
Mold-Masters (KunShan) Co, Ltd
Zhao Tian Rd

Lu Jia Town, KunShan City

Jiang Su Province

People’s Republic of China

tel: +86 512 86162882

fax: +86 512-86162883
china@moldmasters.com

JAPAN

Mold-Masters K.K.

1-4-17 Kurikidai, Asaoku Kawasaki,
Kanagawa

Japan, 215-0032

tel: +81 44 986 2101

fax: +81 44 986 3145
japan@moldmasters.com

FRANCE

Mold-Masters France

ZI la Mariniere,

2 Rue Bernard Palissy
91070 Bondoufle, France
tel: +33(0) 178054020
fax: +33 (0) 1 78 05 40 30
france@moldmasters.com

MEXICO

Milacron Mexico Plastics Services
S.A.de C.V.

Circuito EI Marques norte #55
Parque Industrial El Marques

El Marques, Queretaro C.P. 76246
Mexico

tel: +52 442 713 5661 (sales)

tel: +52 442 713 5664 (service)
mexico@moldmasters.com

Instrukcja obstugi sterownika Me6 i Me12
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Biura spoétki - ciag dalszy

SINGAPORE*

Mold-Masters Singapore PTE. Ltd.
No 48 Toh Guan Road East
#06-140 Enterprise Hub
Singapore 608586

Republic of Singapore

tel: +65 6261 7793

fax: +65 6261 8378
singapore@moldmasters.com
*Coverage includes Southeast
Asia, Australia, and New Zealand

2.2 Przedstawicielstwa miedzynarodowe

Argentina

Sollwert S.R.L.

La Pampa 2849 2] B
C1428EAY Buenos Aires
Argentina

tel: +54 11 4786 5978

fax: +54 11 4786 5978 Ext.
35 sollwert@fibertel.com.ar

Denmark*

Englmayer A/S

Dam Holme 14-16

DK — 3660 Stenloese
Denmark tel: +45 46 733847
fax: +45 46 733859
support@englmayer.dk
*Coverage includes Norway
and Sweden

Israel

ASAF Industries Ltd. 29 Habanai
Street

PO Box 5598 Holon 58154 Israel
tel: +972 3 5581290

fax: +972 3 5581293
sales@asaf.com

Russia

System LLC

Prkt Marshala Zhukova 4
123308 Moscow

Russia

tel: +7 (495) 199-14-51
moldmasters@system.com.ru

SPAIN

Mold-Masters Europa GmbH
C/ Tecnologia, 17

Edificio Canada PL. 0 Office A2
08840 — Viladecans

Barcelona

tel: +34 93 575 41 29

e: spain@moldmasters.com

Belarus

HP Promcomplect
Sharangovicha 13
220018 Minsk

tel: +375 29 683-48-99
fax: +375 17 397-05-65
e:info@mold.by

Finland**

Oy Scalar Ltd.

Tehtaankatu

10 11120 Riihimaki

Finland

tel: +358 10 387 2955

fax: +358 10 387 2950
info@scalar.fi

**Coverage includes Estonia

Portugal

Gecim LDA

Rua Fonte Dos Ingleses, No 2
Engenho

2430-130 Marinha Grande
Portugal

tel: +351 244 575600

fax: +351 244 575601
gecim@gecim.pt

Slovenia

RD PICTA tehnologije d.o.o.
Zolgarjeva ulica 2

2310 Slovenska Bistrica
Slovenija

+386 59 969 117
info@picta.si

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszystkie prawa zastrzezone.
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TURKEY

Mold-Masters Europa GmbH
Merkezi Almanya Turkiye
istanbul Subesi

Alanaldi Caddesi Bahgelerarasi
Sokak No: 31/1

34736 igerenkdy-Atasehir
Istanbul, Turkey

tel: +90 216 577 32 44

fax: +90 216 577 32 45
turkey@moldmasters.com

Bulgaria

Mold-Trade OOD

62, Aleksandrovska

St. Ruse City

Bulgaria

tel: +359 82 821 054
fax: +359 82 821 054
contact@mold-trade.com

Greece

lonian Chemicals S.A.

21 Pentelis Ave.

15235 Vrilissia, Athens
Greece

tel: +30 210 6836918-9

fax: +30 210 6828881
m.pavlou@ionianchemicals.gr

Romania

Tehnic Mold Trade SRL

Str. W. A Mozart nr. 17 Sect. 2
020251 Bucharesti

Romania

tel: +4 021 230 60 51

fax : +4 021 231 05 86
contact@matritehightech.ro

Ukraine

Company Park LLC
Gaydamatska str., 3, office 116
Kemenskoe City Dnipropetrovsk
Region 51935, Ukraine

tel: +38 (038) 277-82-82
moldmasters@parkgroup.com.ua
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Masters
Section 3 - Bezpieczenstwo
3.1 Wstep

Nalezy pamieta¢, ze informacje dotyczgce bezpieczenstwa dostarczone
przez firme Mold-Masters nie zwalniajg integratora i pracodawcy z

obowigzku znajomosci i przestrzegania miedzynarodowych i lokalnych

norm dotyczacych bezpieczenstwa maszyn. Integrator koncowy jest
odpowiedzialny za cato$ciowg integracje systemu, zapewnienie niezbednych
potgczen z wytgcznikami awaryjnymi, blokad i oston zabezpieczajgcych, a
takze dobor odpowiednich dla danego regionu przewodéw elektrycznych oraz
zapewnienie zgodnosci ze wszystkimi obowigzujgcymi normami.

Pracodawca jest odpowiedzialny za:

* wlasciwe przeszkolenie i przekazanie personelowi instrukcji dotyczacych
bezpiecznej obstugi urzadzen, w tym takze uzytkowania wszystkich
urzgdzen zabezpieczajgcych,

+ dostarczenie personelowi wszelkiej niezbednej odziezy ochronnej, w
skfad ktorej powinny wchodzi¢ miedzy innymi ostony twarzy i rekawice
odporne na ciepto,

* zapewnienie odpowiedniego i statego poziomu kompetencji personelu
zajmujgcego sie instalowaniem, kontrolg i konserwacjg urzadzen do
formowania wtryskowego,

» stworzenie i wdrozenie programu regularnych okresowych kontroli
urzgdzen do formowania wiryskowego w celu zapewnienia ich
bezpiecznej pracy i wtasciwych ustawien,

* zapewnienie, ze w urzgdzeniach nie sg dokonywane zadne zmiany,
naprawy ani przebudowy, ktére mogtyby wptyngé na obnizenie poziomu
bezpieczenstwa podczas produkcji lub przetwarzania.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszystkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika Me6 i Me12
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M
asters 3.2 Zagrozenia bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE
A Nalezy zapoznac sig¢ rowniez z instrukcjami obstugi maszyny oraz
obowigzujgcymi lokalnie przepisami i kodeksami.

Urzadzenia do formowania wtryskowego mogg stwarzac réznego rodzaju
zagrozenia bezpieczenhstwa, opisane w tabeli ponizej. Patrz wymagania
normy europejskiej EN201 lub normy amerykanskiej ANSI/SPI B151.1.

Przed zapoznaniem sie z tymi zagrozeniami nalezy sprawdzi¢ na ponizszej
ilustracji, ktore obszary maszyny sg niebezpieczne Figure 3-1 on page 3-2.

1. Obszar formy

1 '/7 ' 2. Obszar mechanizmu
| | zaciskowego

|
— & | —
f I :I:' 3. Obszar ruchu

mechanizméw napedowych
— = rdzenia i wypychacza poza
obszarami 1i 2

':L‘__i / '| P | | 4. Obszar dyszy maszyny

5. Obszar modutu
uplastycznienia i/lub
wtrysku

Widok z géry ze zdjetymi ostonami

6. Obszar otworu dozownika

7. Obszar opasek grzejnych
na cylindrach, w ktérych
materiat jest uplastyczniany,
i/lub cylindrach
wtryskowych

8. Obszar wylotu wyprasek

9. Przewody elastyczne

10. Obszar wewnatrz osfon i

Widok z przodu ze zdjetymi ostonami poza obszarem formy

Figure 3-1 Niebezpieczne obszary wiryskarki

Instrukcja obstugi sterownika Me6 i Me12 © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszystkie prawa zastrzezone.
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Table 3-1 Zagrozenia bezpieczenstwa
Obszar

niebezpieczny

Potencjalne zagrozenia

Obszar formy
Obszar pomiedzy
ptytami dociskowymi.
Patrz Figure 3-1
obszar 1

Zagrozenia mechaniczne

Zagrozenie zmiazdzeniem i/lub scinaniem i/lub uderzeniem spowodowane przez:
* ruch piyt dociskowych,

* przemieszczanie sie cylindra (-6w) wtryskowych do obszaru formy,

* ruch rdzeni i wypychaczy oraz ich mechanizmow napedowych,

* ruch drgzka kierowniczego.

Zagrozenia termiczne

Oparzenia spowodowane wysokg temperaturg pracy:

* elementow grzejnych formy,

* materiatu wyptywajgcego z/przez forme.

Obszar mechanizmu
zaciskowego

Patrz Figure 3-1
obszar 2

Zagrozenia mechaniczne

Zagrozenie zmiazdzeniem i/lub $cinaniem i/lub uderzeniem spowodowane przez:
* ruch ptyt dociskowych,

* ruch mechanizmu napedowego ptyty dociskowej,

» ruch mechanizmu napedowego rdzenia i wypychacza.

Przemieszczanie
sie mechanizméw
napedowych poza
obszar formy i poza
obszar mechanizmu
zaciskowego

Patrz Figure 3-1

Zagrozenia mechaniczne
Zagrozenia mechaniczne tj. zmiazdzenie, scinanie i/lub uderzenia spowodowane ruchem:
* mechanizméw napedowych rdzenia i wypychacza.

obszar pomiedzy
cylindrem a tulejg
wlewu.

Patrz Figure 3-1

obszar 3
Obszar dyszy Zagrozenia mechaniczne
Obszar dyszy to Zagrozenie zmiazdzeniem, $cinaniem i/lub uderzeniem spowodowane przez:

* ruch do przodu uktadu uplastycznienia i/lub modutu wirysku wraz z dysza,

* ruch czesci napedzanego zaworu odcinajgcego dyszy i napeddéw tych czesci,
* nadmierne cisnienie w dyszy.

Zagrozenia termiczne

uplastycznienia i/lub
modutu wtrysku
Obszar od adaptera/
gtowicy cylindra/
pokrywy koncowej do
silnika wyttaczarki nad
ptozami slizgowymi,
w tym sitownikami
wozka.

Patrz Figure 3-1
obszar 5

obszar 4 Oparzenia spowodowane wysokg temperaturg pracy:
+ dyszy,
*  materialu wyptywajgcego z dyszy.

Obszar ukiadu Zagrozenia mechaniczne

Zagrozenie zmiazdzeniem, $cinaniem i/lub wciggnieciem spowodowane przez:

* niezamierzony ruch spowodowany sitami grawitacji, np. w przypadku maszyn z uktadem
uplastycznienia i/lub modutem wtrysku umieszczonym nad obszarem formy,

* ruch $limaka i/lub tloka wtryskowego w cylindrze, zagrazajacy w otworze dozownika,

* ruch modutu wézka.

Zagrozenia termiczne

Oparzenia spowodowane wysoka temperaturg pracy:

» uktadu uplastycznienia i/lub modutu wtrysku,

+ elementéw grzejnych tj. opasek grzejnych,

* materiatu i/lub pary wydostajgcej sie z otworu odpowietrzajgcego, gardzieli lub leja
zasypowedo.

Zagrozenie mechaniczne i/lub termiczne

» Zagrozenia zwigzane ze zmniejszeniem wytrzymatosci mechanicznej cylindra, w ktérym
materiat jest uplastyczniany, i/lub cylindra wtryskowego z powodu przegrzania.

Otwor dozownika
Patrz Figure 3-1
obszar 6

Sciéniecie i zgniecenie pomiedzy poruszajgcym sie $limakiem wtryskarki a obudowa.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszystkie prawa zastrzezone.
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Tabela 5-1 Zagrozenia bezpieczenstwa

Obszar
niebezpieczny

Potencjalne zagrozenia

Obszar opasek
grzejnych na
cylindrach, w
ktorych materiat
jest uplastyczniany,
i/llub cylindrach
wtryskowych

Patrz Figure 3-1
obszar 7

Oparzenia spowodowane wysokg temperaturg pracy:

» ukfadu uplastycznienia i/lub modutu wtrysku,

* elementdw grzejnych tj. opasek grzejnych,

* materiatu i/lub pary wydostajgcej sie z otworu odpowietrzajgcego,
gardzieli lub leja zasypowego.

Obszar wylotu
wyprasek
Patrz Figure 3-1
obszar 8

Zagrozenia mechaniczne

Zwigzane z dostepnoscig obszaru wylotu

Zagrozenie zmiazdzeniem, scinaniem i/lub uderzeniem spowodowane
przez:

* ruch zamykajgcych sie ptyt dociskowych,

* ruch rdzeni i wypychaczy oraz ich mechanizmoéw napedowych.
Zagrozenia termiczne

Zwigzane z dostepnoscig obszaru wylotu

Oparzenia spowodowane wysokg temperaturg pracy:

« formy,

* elementéw grzejnych formy,

* materiatu wyplywajgcego z/przez forme.

Przewody elastyczne
Patrz Figure 3-1
obszar 9

* Uderzenie spowodowane uszkodzeniem zespotu przewodu
elastycznego.

*  Mozliwe uwolnienie ptynu pod cisnieniem, ktére moze spowodowac
obrazenia ciata 0s6b przebywajgcych w poblizu.

« Zagrozenia termiczne zwigzane z gorgcym ptynem.

Obszar wewnatrz
oston i poza
obszarem formy
Patrz Figure 3-1

Zagrozenie zmiazdzeniem i/lub $cinaniem i/lub uderzeniem spowodowane
przez:

* ruch ptyt dociskowych,

* ruch mechanizmu napedowego ptyty dociskowej,

obszar 10 * ruch mechanizmu napedowego rdzenia i wypychacza,

* ruch otwierajgcego sie zacisku.
Zagrozenia »  Zakiécenia elektryczne lub elektromagnetyczne generowane przez
elektryczne uktad sterowania silnika.

»  Zaklécenia elektryczne lub elektromagnetyczne, ktére moga
powodowac awarie w uktadach sterowania maszyny i sgsiednich
elementach sterowania.

»  Zakiécenia elektryczne lub elektromagnetyczne generowane przez
uktad sterowania silnika.

Hydrauliczne
akumulatory
cisnienia

Uwolnienie ptynu pod wysokim cisnieniem.

Napedzana zasuwa
uktadu zamykania

Zagrozenie zmiazdzeniem lub uderzeniem spowodowane ruchem
napedzanej zasuwy uktadu zamykania.

Pary i gazy

Okreslone warunki procesowe i/lub zywice mogg powodowac wytwarzanie
sie szkodliwych par lub gazow.

Instrukcja obstugi sterownika Me6 i Me12
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3.3 Zagrozenia zwigzane z eksploatacja urzadzenia
é OSTRZEZENIA
* Nalezy zapoznac sie z instrukcjami obstugi maszyny oraz obowigzujgcymi lokalnie

przepisami i kodeksami.

Dostarczone urzgdzenia sg poddawane wysokiemu cisnieniu wtrysku oraz wysokiej
temperaturze. Nalezy dopilnowac, aby podczas obstugi i konserwacji wiryskarek byta
zachowywana wyjatkowa ostroznosé.

Obstugg i konserwacja takich urzgdzen powinien zajmowac sie tylko odpowiednio
przeszkolony personel.

Obstuga urzgdzenia przez osoby posiadajgce nieostoniete lub niezwigzane diugie
wtosy, luzng odziez lub bizuterie, w tym takze zwisajgce plakietki, krawaty itp. jest
zabroniona. Mogg one zosta¢ wciggniete przez urzgdzenie, co grozi Smiercig lub
powaznymi obrazeniami ciata.

Nigdy nie wytgczaé¢ urzgdzen zabezpieczajgcych ani nie stosowac ich obejscia.

Upewnic sie, czy wokot dyszy zostaty umieszczone ostony ochronne, ktére zapobiegng
rozpryskiwaniu lub wyciekaniu materiatu.

Podczas rutynowego czyszczenia istnieje ryzyko poparzenia gorgcym materiatem.
Aby zapobiec poparzeniom spowodowanym dotknieciem gorgcych powierzchni lub
rozpryskiwaniem gorgcych materiatéw i gazow, nalezy nosi¢ zaroodporne srodki
ochrony indywidualnej (SOI).

Materiat usuniety z maszyny moze by¢ bardzo gorgcy. Upewnic sie, czy wokot dyszy
zostaty umieszczone ostony ochronne, ktére zapobiegng rozpryskiwaniu materiatu.
Uzywac¢ odpowiedniego sprzetu ochrony indywidualne;.

Wszyscy operatorzy powinni uzywac¢ srodkéw ochrony indywidualnej, takich jak maski
i rekawice odporne na ciepto, podczas pracy w poblizu wlotu dozownika, czyszczenia
urzgdzenia lub czyszczenia zasuw uktadu zamykania formy.

Oczyszczony materiat nalezy natychmiast usung¢ z maszyny.

Rozkfadajacy sie lub ptongcy materiat moze spowodowac emisje szkodliwych gazéw
wydobywajgcych sie z oczyszczonego materiatu, wlotu dozownika lub formy.

Upewnic sie, czy zainstalowane sg odpowiednie systemy wentylacji i wywiewu, aby
zapobiec wdychaniu szkodliwych gazoéw i par.

Zapoznac sie z kartami charakterystyki bezpieczenstwa materiatow (MSDS) wydanymi
przez ich producenta.

W przewodach elastycznych zamocowanych do formy bedg znajdowac sie ciecze
o wysokiej lub niskiej temperaturze lub powietrze pod wysokim cisnieniem. Przed
wykonaniem jakiejkolwiek pracy przy tych przewodach operator musi wytgczyc i
zablokowa¢ odpowiednie systemy, a takze zredukowac cisnienie. Nalezy regularnie
sprawdzacé i wymienia¢ wszystkie przewody elastyczne i ograniczniki.

Obiegi wody i/lub uktady hydrauliczne w formie moga znajdowac sie w poblizu
potaczen i urzadzeh elektrycznych. Wyciek wody moze spowodowaé zwarcie
elektryczne. Wyciek ptynu hydraulicznego moze spowodowaé zagrozenie pozarem.
Aby unikng¢ wyciekdéw, wodne i hydrauliczne przewody elastyczne i ztgczki nalezy
zawsze utrzymywaé w dobrym stanie.

Nigdy nie wykonywaé zadnych prac przy maszynie do formowania, dopdéki pompa
hydrauliczna nie zostanie wytgczona.

Czesto sprawdzac, czy nie ma wyciekow oleju/wody. Wytgczy¢ maszyne i naprawié
uszkodzenie.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszystkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika Me6 i Me12



Lo
Mold ' =
Masters

BEZPIECZENSTWO 3-6

Upewni¢ sie, czy kable sg podtgczone do odpowiednich silnikow. Kable

/_\ OSTRZEZENIE

Instrukcja obstugi sterownika Me6 i Me12

i silniki sg wyraznie oznaczone. Odwrotne podtgczenie kabli moze
wywotaé nieoczekiwany i niekontrolowany ruch, powodujgc zagrozenie
bezpieczenstwa lub uszkodzenie maszyny. Podczas ruchu wézka do
przodu istnieje ryzyko zmiazdzenia w obszarze pomiedzy dyszg a
wlotem stopionego materiatu do formy.

Podczas wirysku istnieje potencjalne ryzyko odniesienia obrazen na
skutek przeciecia w obszarze pomiedzy krawedzig ostony wtrysku a
obudowg wirysku.

Wktadanie palcéw lub dtoni do otwartego wlotu dozownika podczas
pracy urzgdzenia jest niebezpieczne.

Serwosilniki elektryczne moga sie nadmiernie rozgrzewac, a ich gorgca
powierzchnia grozi poparzeniem.

Cylinder, gtowica cylindra, dysza, opaski grzejne i elementy formy majg
gorgce powierzchnie, ktore mogg spowodowaé poparzenia.

Uwazac, aby tatwopalne ciecze lub kurz nie zetknety sie z gorgcymi
powierzchniami, poniewaz mogg sie zapali¢.

Nalezy przestrzegac ogdlnie przyjetych procedur doktadnego sprzgtania
i utrzymywacé podtogi w czystosci, aby unikngé poslizgniec¢, potkniec i
upadkéw spowodowanych rozlaniem materiatu na podtoge.

W razie potrzeby zastosowac techniczne srodki kontroli lub programy
ochrony stuchu, aby kontrolowac¢ hatas.

Podczas wykonywania jakichkolwiek prac, ktére wymagajg
przenoszenia i podnoszenia maszyny, nalezy upewni¢ sie, czy sprzet
do podnoszenia (Sruby oczkowe, wozek widtowy, dzwigi itp.) bedzie
miat wystarczajgcy udzwig, by podnies¢ forme, dodatkowy modutu
wirysku lub podzespoty systemu gorgcych kanatéw.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zamocowaé wszystkie urzgdzenia
do podnoszenia i zabezpieczy¢ maszyne, podtrzymujac jg za pomocg
dzwigu o odpowiedniej nosnosci. Zaniedbanie zabezpieczenia
maszyny moze spowodowac powazne obrazenia lub $mier¢ oséb
przebywajgcych w poblizu.

Przed serwisowaniem formy nalezy odtgczy¢ kabel biegnacy od formy
do sterownika.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszystkie prawa zastrzezone.
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3.4 Podstawowe symbole bezpieczenstwa

Table 3-2 Typowe symbole bezpieczenstwa

Symbol

Opis ogodlny

A\

Ogodlne — Ostrzezenie

Oznacza mozliwos¢ wystgpienia nagtej lub potencjalnie niebezpiecznej sytuacji, ktéra - jesli nie
zostang podjete srodki zapobiegawcze - moze spowodowac smier¢ lub powazne uszkodzenie
ciata narazonych oséb i/lub uszkodzenie urzgdzen.

ADD

Ostrzezenie — pasek uziemiajacy pokrywy cylindra

Przed zdjeciem paska uziemienia pokrywy cylindra nalezy postepowa¢ zgodnie z procedurg
zablokuj / oznacz. Pokrywa komory moze znajdowac¢ sie pod napieciem po usunieciu paska
uziemiajgcego i kontakt z nig moze spowodowa¢ smieré¢ lub powazne obrazenia ciata. Paski
uziemiajgce muszg zosta¢ ponownie potgczone z maszyng przed przywrdceniem zasilania.

Ostrzezenie — mozliwos¢ zgniecenia i/lub uderzenia
Kontakt z ruchomymi czesciami moze spowodowac¢ powazne uszkodzenia ciata. Nalezy zawsze
umieszczac ostony we wtasciwym miejscu.

Ostrzezenie — niebezpieczenstwo zgniecenia przez zamykajaca sie forme

> P

Ostrzezenie — niebezpieczne napiecie

Kontakt z wysokim napieciem moze spowodowac¢ $mier¢ lub powazne uszkodzenia ciata.

Przed rozpoczeciem prac serwisowych nalezy odtgczy¢ zasilanie i zapoznac sie ze schematami
elektrycznymi. W maszynie moga znajdowac sie obwody pod napigciem. Przed przystgpieniem
do pracy sprawdzi¢, czy wszystkie obwody zostaty odtgczone od zrédta zasilania.

Ostrzezenie — wysokie cisnienie
Przegrzane ciecze mogg spowodowac powazne oparzenia. Przed odigczeniem przewodow
wody nalezy zredukowac cisnienie.

(o

Ostrzezenie — akumulator wysokiego ci$nienia

Nagte uwolnienie gazu lub oleju znajdujgcego sie pod wysokim cisnieniem moze spowodowac
Smier¢ lub powazne uszkodzenia ciata. Nalezy zredukowac cisnienie wszystkich gazéw i uktadu
hydraulicznego przed odtgczeniem lub demontazem akumulatora.

Ostrzezenie — gorace powierzchnie
Kontakt z zewnetrznymi gorgcymi powierzchniami moze spowodowaé powazne poparzenia.
Podczas pracy w poblizu tych obszaréw nalezy korzystaé z rekawic ochronnych.

Obowigzkowa procedura — zablokuj/oznacz

Upewnic¢ sig, ze przed rozpoczeciem wszelkich prac serwisowych wszystkie zrédta zasilania
sg odciete i zablokowane i pozostajg zablokowane do momentu zakonczenia tych prac.
Prowadzenie prac serwisowych bez odtgczenia zewnetrznych i wewnetrznych Zrédet energii
moze spowodowac Smierc lub powazne uszkodzenia ciata. Nalezy wytgczyé wszelkie
wewnetrzne i zewnetrzne Zrddta energii (elektryczne, hydrauliczne, pneumatyczne, kinetyczne,
potencjalne i cieplne).

Ostrzezenie — niebezpieczenstwo rozprysku stopionego materiatu

Stopiony materiat lub gaz pod wysokim ci$nieniem moze spowodowac¢ $mier¢ lub powazne
poparzenia. Podczas wykonywania prac serwisowych przy gardzieli, dyszach czy w obszarze
formy, a takze podczas czyszczenia modutu wiryskowego nalezy korzystac ze sprzetu ochrony
indywidualnej.

Ostrzezenie — zapoznac¢ sie z instrukcja przed przystgpieniem do pracy

Przed przystapieniem do pracy personel powinien uwaznie przeczyta¢ wszelkie zalecenia
znajdujgce sie w instrukcjach obstugi. Urzadzenie powinien obstugiwac¢ wytgcznie odpowiednio
przeszkolony personel.

> P> Qb PP

Ostrzezenie — niebezpieczenstwo poslizgniecia sie, potkniecia i upadku
Nie wolno wchodzi¢ na urzadzenie. Wchodzenie na urzadzenie moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata, bedgcych skutkiem poslizgniecia sie, potkniecia lub upadku.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszystkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika Me6 i Me12
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Tabela 3-2 Typowe symbole bezpieczenstwa
Symbol Opis ogdlny

Uwaga
Nieprzestrzeganie instrukcji moze prowadzi¢ do
uszkodzenia sprzetu.

Wazne
@ Oznacza dodatkowe informacje lub stuzy jako
przypomnienie.

3.5 Sprawdzenie okablowania

UWAGA
Okablowanie zasilania systemu:

* Przed podtgczeniem systemu do zasilania nalezy sprawdzié, czy
okablowanie pomiedzy systemem a Zrodtem zasilania zostato
wykonane prawidtowo.

* Szczegdlng uwage nalezy zwréci¢ na prgd znamionowy zrédta
zasilania. Na przykfad, jesli natezenie prgdu sterownika wynosi 63 A,
woéwczas zrédto zasilania musi rowniez mie¢ natezenie pradu réwne 63
A.

» Nalezy sprawdzi¢, czy fazy zasilania sg prawidtowo podtgczone.
Kable pomiedzy forma i sterownikiem:

* W przypadku oddzielnych potgczen zasilania i termopary nalezy zawsze
sprawdzac, czy kable zasilajgce nie sg podtgczone do ztgczy termopar i
odwrotnie.

+ W przypadku kombinacji potgczen zasilania i termopary nalezy upewnié
sie, czy zasilanie i termopara zostaty prawidtowo podtgczone.

Interfejs komunikacyjny i sekwencja sterowania:

+ Obowigzkiem klienta jest sprawdzenie funkcjonalnosci dowolnego
niestandardowego interfejsu maszyny przy bezpiecznych predkosciach,
zanim urzgdzenie zostanie uruchomione w srodowisku produkcyjnym z
petng predkoscig w trybie automatycznym.

» Obowigzkiem klienta jest sprawdzenie, czy wszystkie wymagane
sekwencje ruchu sg prawidtowe, zanim urzgdzenie zostanie
uruchomione w srodowisku produkcyjnym z petng predkoscig w trybie
automatycznym.

* Przetagczenie maszyny w tryb automatyczny, bez sprawdzenia
poprawnosci blokad sterowania i sekwencji ruchu, moze spowodowaé
uszkodzenie maszyny i/lub wyposazenia.

Niewtasciwe wykonanie okablowania lub potgczeh spowoduje uszkodzenie
sprzetu.

Zastosowanie standardowych ztgczy Mold-Masters moze pomoc
wyeliminowaé potencjalne btedy okablowania.

Mold-Masters Ltd. nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody spowodowane
nieprawidtowym okablowaniem klienta i/lub btedami podtgczenia.

Instrukcja obstugi sterownika Me6 i Me12 © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszystkie prawa zastrzezone.
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m
asters 3.6 Zabezpieczenie przed niekontrolowanym

zasilaniem
A OSTRZEZENIE
NIE WOLNO otwiera¢ obudowy bez wczesniejszego odciecia zasilania.

Do formy i sterownika sg podfgczone kable przewodzace prad o wysokim
napieciu i natezeniu. Przed zainstalowaniem lub usunigciem kabli nalezy
odtagczy¢ zasilanie elektryczne i przestrzegaé procedur "zablokuj/oznacz".

Procedury "zablokuj/oznacz" zapobiegaja nieoczekiwanemu uruchomieniu
urzgdzenia w trakcie konserwaciji.

Wszystkie czynnosci konserwacyjne powinny by¢ wykonywane przez
odpowiednio przeszkolony personel zgodnie z lokalnymi przepisami i
regulacjami. Wymontowane lub wytgczone z normalnej pracy urzgdzenia
elektryczne mogag nie by¢ uziemione.

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych nalezy zapewni¢ prawidtowe
uziemienie wszystkich elementéw elektrycznych, aby unikngé
potencjalnego ryzyka porazenia prgdem.

Czesto sie zdarza, ze przed zakonczeniem prac konserwacyjnych

zrodta zasilania sg przypadkowo witgczane lub zawory sg otwierane
przez pomytke, co powoduje powazne obrazenia i Smier¢ personelu.
Dlatego wazne jest, aby przed rozpoczeciem wszelkich prac serwisowych
wszystkie zrédta zasilania byty odciete i zablokowane i pozostawaty
zablokowane do momentu zakonczenia tych prac.

Jesli Zzrodta zasilania nie zostang zablokowane, niekontrolowane zasilanie
moze spowodowac:

* porazenie pradem w wyniku kontaktu z obwodami pod napieciem,

* rany ciete, sttuczenia, zmiazdzenie, amputacje lub smieré w wyniku
zaplatania sie w pasy, tahcuchy, przeno$niki, rolki, waty, wirniki,

* oparzenia w wyniku kontaktu z gorgcymi czesciami, materiatami lub
sprzetem takim jak piece,

* pozary i wybuchy,

+ ekspozycje na dziatanie substancji chemicznych pochodzacych z
gazow lub cieczy wydobywajgcych sie z rurociggdw.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszystkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika Me6 i Me12
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3.7 Odciecie energii elektrycznej

OSTRZEZENIE - ZAPOZNAC SIE Z INSTRUKCJA

Nalezy zapoznac sie z instrukcjami obstugi maszyny i obowigzujgcymi lokalnie
przepisami i kodeksami.

Master
@ UWAGA
W niektérych przypadkach moze byé wiecej niz jedno urzgdzenie zasilajgce i nalezy

podja¢ kroki, aby zapewni¢ skuteczne zablokowanie wszystkich Zzrodet zasilania.

Pracownicy muszg wykonywac¢ procedure zablokuj/oznacz w odpowiedni sposob.

1. Wytgczy¢ maszyne zgodnie ze zwyktg procedure wytgczania przy pomocy elementow
sterujgcych. Wytgczanie powinno by¢ wykonywane lub uzgadniane z operatorem.

2. Po upewnieniu sie, ze maszyna zostata catkowicie wytgczona i wszystkie elementy
sterujgce znajdujg sie w pozycji "wyt.", nalezy zablokowac¢ (w potozeniu otwartym)
gtébwny wytgcznik znajdujgcy sie w hali produkcyjnej.

3. Wylgcznik nalezy zablokowa¢ za pomocg wiasnej lub znajdujgcej sie w dyspozyciji
kierownika ktédki. Samo zamkniecie skrzynki nie jest wystarczajgce. Nalezy wyjgc
klucz i przechowa¢ go w bezpiecznym miejscu. Wypetnic¢ etykiete blokady i umiescic
na wyfgczniku. Procedura ta musi by¢ przestrzegana przez wszystkich pracownikéw.
Blokada zatozona przez osobe wykonujgcg prace lub inng odpowiedzialng osobe musi
by¢ zatozona jako pierwsza, pozostac w tej pozycji i by¢ zdjeta jako ostatnia. Nalezy
sprawdzi¢, czy gtéwny wytgcznik nie moze zostac przestawiony do pozycji "Wi.".

4. Sprébowac uruchomi¢ maszyne, uzywajgc zwyktych elementéw sterujgcych i
przetgcznikéw, aby upewnic sie, czy zasilanie zostato odtgczone.

5. Inne zrodta energii, ktére mogtyby stwarza¢ zagrozenie podczas pracy przy urzadzeniu,
réwniez nalezy odtgczy¢ od zasilania i odpowiednio zablokowac. Nalezy tu uwzglednié¢
sity grawitacji, sprezone powietrze, uktady hydrauliczne, pare i inne ciecze lub gazy
znajdujgce sie pod cisnieniem. Patrz Table 3-3.

6. Po zakonczeniu prac, przed usunieciem ostatniej blokady, nalezy upewnic sie, czy
wytgczniki uktadu sterowania znajdujg sie w pozycji "Wyt.", tak aby wytgczenie gtdwnego
wytgcznika odbywato sie "bez obcigzenia". Sprawdzi¢, czy wszystkie blokady, narzedzia
i inne obce materiaty zostaty usuniete z urzgdzenia. Nalezy rowniez upewnic sie, czy
wszyscy pracownicy, ktorych to dotyczy, zostali poinformowani, ze blokada zostanie
usunieta.

7. Zdja¢ blokade i oznaczenie oraz, jesli wydana zostata odpowiednia zgoda, wigczyc¢
gtéwny wytgcznik.

8. Jesli prace nie zostaty zakonczone w czasie jednej zmiany, kolejny operator powinien
zainstalowaé wlasng blokade i oznaczenie po tym, gdy pierwszy operator zdejmie
zatozong podczas rozpoczynania prac blokade i oznaczenie. Jesli kolejny operator
spozni sie, blokade moze zatozy¢ jego przetozony. Procedury zablokowania powinny
obejmowac sposob, w jaki odbywaé sie ma przekazywanie sprzetu.

9. Wazne jest, aby kazdy pracownik i/lub przetozony pracujgcy w lub na maszynie
umiescit wtasng blokade zabezpieczajgca na wytgczniku. Nalezy uzywac oznaczen,
aby informowac o postepie pracy i o tym, jakie prace zostaty wykonane. Poszczegolne
blokady zatozone przez kazdego z pracownikow mozna usung¢ dopiero po catkowitym
zakonhczeniu prac i podpisaniu protokotu odbioru. Ostatnig usuwang blokadg powinna
by¢ ta, ktdrg zatozyta osoba nadzorujgca odciecie zasilania, a jej odpowiedzialno$¢ nie
moze by¢ przekazywana na inne osoby.

© Industrial Accident Prevention Association (Stowarzyszenie Zapobiegania Wypadkom
Przemystowym), 2008.
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3.8 Rodzaje energii i wytyczne dotyczace zakiadania blokad

Table 3-3 Rodzaje i zrédta energii oraz ogélne wytyczne dotyczace zakladania blokad

Rodzaj energii

Zrédlo energii

Wytyczne dotyczace zaktadania blokad

Energia elektryczna

* Linie elektroenergetyczne
*  Przewody zasilania maszyny
+  Silniki
* Elektromagnesy
* Kondensatory
(zmagazynowana energia elektryczna)

Najpierw nalezy wytgczy¢ zasilanie na
maszynie (tzn. w miejscu, w ktérym
znajduje sie wytgcznik obstugowy), a
nastepnie gldwny wytgcznik maszyny.
Zablokowac i oznaczy¢ gtéwny
wytgcznik.

Catkowicie roztadowaé wszystkie uktady
pojemnosciowe (np. wytgczy¢ i wigczy¢
maszyne, aby odprowadzi¢ energie z
kondensatoréw) zgodnie z instrukcjami
producenta.

Energia hydrauliczna

» Uktady hydrauliczne
(np. prasy, sitowniki, cylindry, mioty)

Wytgczy¢, zablokowaé (za pomocg
taricuchéw, wbudowanych urzgdzen
blokujgcych lub zaczepdw blokujgcych) i
oznaczy¢ zawory.

W razie potrzeby odpowietrzy¢ i opréznié
przewody.

Energia pneumatyczna

* Uktady pneumatyczne
(np. przewody, zbiorniki cisnieniowe,
akumulatory cisnienia, zbiorniki
wyréwnawcze, sitowniki, cylindry)

Wytgczy¢, zablokowaé (za pomocg
tancuchéw, wbudowanych urzgdzen
blokujgcych lub zaczepdw blokujacych) i
oznaczy¢ zawory.

Odprowadzi¢ nadmiar powietrza.

Jesli nie mozna catkowicie zredukowac
cisnienia, zablokowac jakikolwiek ruch
maszyny.

Energia kinetyczna
(energia poruszajacego
sie obiektu lub
materiatéw; ruchomy
element moze by¢
napedzany lub poruszaé
sie w wyniku sit
bezwladnosci)

* topatki
» Kota zamachowe
» Materiaty w przewodach zasilajgcych

Zatrzymac i zablokowac¢ czesci maszyny
(np. zatrzymac kota zamachowe i
upewni¢ sie, czy nadal sie nie obracaja).
Sprawdzi¢ caty cykl ruchu uktadu
mechanicznego, upewnic sie, czy caty
ruch zostat wstrzymany.

Zablokowac przenoszenie materiatu do
obszaru pracy.

W razie potrzeby opréznic¢ system.

Energia potencjalna
(zmagazynowana
energia, ktéra jakis
obiekt moze uwolnié
ze wzgledu na swoje
potozenie)

*  Sprezyny
(np. w cylindrach hamulca
pneumatycznego) Sitowniki

*  Przeciwwagi

* Podniesione ciezary

* Goérna lub ruchoma czes$c¢ prasy lub
urzgdzenia podnoszacego

Jesli to mozliwe, nalezy opuscié
wszystkie zawieszone czeéci i ciezary do
najnizszego (spoczynkowego) potozenia.
Zablokowac czesci, ktére moga sie
poruszy¢ pod wptywem sit grawitacji.
Uwolni¢ lub zablokowac¢ energie
sprezyny.

Energia cieplna

* Przewody zasilajgce
*  Zbiorniki i pojemniki do
przechowywania

Wytgczy¢, zablokowac (za pomoca
tancuchéw, wbudowanych urzgdzen
blokujgcych lub zaczepdw blokujgcych) i
oznaczy¢ zawory.

Uwolni¢ nadmiar cieczy i gazow.

W razie potrzeby oprézni¢ przewody.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited.
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3.9 Uziemienie

Uziemienie sterownika Me jest podtgczone w miejscu wskazanym na ilustracji
ponizej:

Figure 3-2 Podigczenie sterownika Me do uziemienia

3.10 Utylizacja

OSTRZEZENIE

Firma Mold-Masters nie ponosi zadnej odpowiedzialnoéci za szkody lub
obrazenia ciata personelu, wynikajgce z ponownego uzycia poszczegodlnych
podzespotow, jesli sg one uzywane w inny sposob niz zgodnie z
przeznaczeniem.

A\

1.

Przed utylizacjg podzespoty systemu gorgcych kanatéw muszg zostac
catkowicie i we wiasciwy sposodb odtgczone od wszelkich Zzrodet zasilania
(w tym instalacja elektryczna, uktady hydrauliczne, pneumatyczne i
chtodzenia).

Nalezy upewnic¢ sie, ze w utylizowanym systemie nie ma ptynéw. W
przypadku uktadu iglicowych zaworéw hydraulicznych nalezy usungc¢ olej
z przewoddw i cylindrow oraz zutylizowac¢ go w sposob nieszkodzgcy
Srodowisku.

Podzespoty elektryczne nalezy zdemontowagé, segregujac je w sposéb
przyjazny dla srodowiska, i w razie koniecznos$ci zutylizowac je jako
odpad niebezpieczny.

Demontaz okablowania. Podzespoty elektroniczne nalezy zutylizowac
zgodnie z krajowymi przepisami w zakresie odpadéw elektrycznych.

Czesci metalowe powinny zosta¢ oddane do ponownego przetworzenia
(skup ztomu). W tym przypadku nalezy przestrzegac zalecen
odpowiedniej firmy zajmujgcej sie przetwarzaniem odpaddw.

Recykling wszystkich materiatow nadajgcych sie do recyklingu powinien byc¢
priorytetem procesu utylizacji.

Instrukcja obstugi sterownika Me6 i Me12
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3.11 Bezpieczenstwo uzytkownikéw sterownika Me

f OSTRZEZENIE - NIEBEZPIECZENSTWO PORAZENIA PRADEM

Zachowanie nalezytej ostroznosci w zwigzku z tymi ostrzezeniami ma kluczowe znaczenie dla
zminimalizowania wszelkich zagrozen dotyczgcych personelu.

* Przed zainstalowaniem sterownika w systemie nalezy upewni¢ sie, czy zostaty odciete i
zablokowane wszystkie zrodta zasilania sterownika i wtryskarki.

* NIE WOLNO otwiera¢ obudowy bez wczesniejszego ODLACZENIA zasilania. Wewnagtrz obudowy
mogqg znajdowac sie niezabezpieczone zaciski, pomiedzy ktérymi wystepuje duza, niebezpieczna
réznica potencjatéw. Tam, gdzie uzywane jest zasilanie tréjfazowe, napiecie moze wynosi¢ do
415 VAC.

» Do formy i sterownika poditgczone sg kable pod napieciem. Przed zainstalowaniem lub
usunieciem kabli nalezy odtgczy¢ zasilanie elektryczne i przestrzega¢ procedury "zablokuj/
oznacz".

» Zintegrowanie sterownika w systemie powinno by¢ wykonywane przez odpowiednio przeszkolony
personel, zgodnie z lokalnymi przepisami i rozporzgdzeniami. Wymontowane lub wytgczone z
normalnej pracy urzgdzenia elektryczne mogg nie by¢ uziemione.

» Nie wolno tgczy¢ kabli elektrycznych z przedtuzeniami kabli termopary. Jedne stuzg do
przesytania mocy, a drugie do wyswietlania doktadnych odczytéw temperatury i nie mozna ich
uzywacé zamiennie.

+ Gtéwny wytgcznik zasilania znajduje sie w lewym dolnym rogu z tytu sterownika. Jego
parametry sg wystarczajgce, aby odtgczyé¢ catkowity prad obcigzeniowy pomiedzy wigczeniem i
wytgczeniem.

» Gtéowny wytgcznik zasilania mozna zablokowaé za pomoca ktédki zastosowanej zgodnie z
procedurg "zablokuj/oznacz" opisang w "3.6 Zabezpieczenie przed niekontrolowanym zasilaniem"
on page 3-9.

* Procedury "zablokuj/oznacz" zapobiegajg nieoczekiwanemu uruchomieniu urzgdzenia w trakcie
konserwaciji.

» Wszystkie czynnosci konserwacyjne powinny by¢ wykonywane przez odpowiednio przeszkolony
personel, zgodnie z lokalnymi przepisami i rozporzgdzeniami. Wymontowane lub wytgczone z
normalnej pracy urzgdzenia elektryczne mogg nie by¢ uziemione.

* Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych nalezy zapewni¢ prawidtowe uziemienie wszystkich
elementéw elektrycznych, aby unikngé potencjalnego ryzyka porazenia prgdem.

3.12 Srodowisko pracy

OSTRZEZENIE

A Sterownik w obudowie z konsolg wyswietlacza jest przeznaczony do stosowania w przemysle
formowania wtryskowego tworzyw sztucznych i stuzy do sterowania temperaturg w systemach
gorgcokanatowych innych producentéw, powszechnie stosowanych w urzgdzeniach do formowania.
Tych sterownikow nie mozna uzywac¢ w warunkach domowych, obiektach handlowych lub przemysle
lekkim. Ponadto nie mozna z nich korzystaé w strefach zagrozonych wybuchem, a takze tych
miejscach, w ktorych prawdopodobne jest powstanie takiej strefy.

Sterownik w obudowie z konsolg wyposazong w ekran dotykowy nalezy zainstalowa¢ w czystym
i suchym srodowisku, w ktérym warunki otoczenia nie przekraczajg nastepujgcych wartosci
granicznych:

. Temperatura od +5 do +45°C
. Wilgotnos¢ wzgledna 90% (bez kondensaciji)

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszystkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika Me6 i Me12






INFORMACJE OGOLNE

Section 4 - Informacje

ogolne

OSTRZEZENIE

Przed podtgczeniem lub uruchomieniem sterownika nalezy doktadnie

zapoznac sie z informacjami zawartymi w "Section 3 - Bezpieczenstwo".

4.1 Specyfikacja

Ponizej przedstawiona zostata specyfikacja ogélna. W rzeczywistosci

dostarczony sterownik/konsola moze rézni¢ sie kilkoma okreslonymi opcjami

w zaleznos$ci od warunkéw kontraktu.

Table 4-1 Specyfikacja ogolna

Wyjscie alarmu

Zamkniety styk przekaznika maks. 5 A

Zakres sterowania

0 - 472° Celsjusza, 32-842° Fahrenheita

Zlacze narzedzia,
grzatka

Harting typu Han E lub rbwnowazne

Wyjscie napieciowe

Wyjscie tyrystorowe (burst-fired/zero voltage
crossover)

Zabezpieczenie
przecigzeniowe
wyjscia

Szybki bezpiecznik potprzewodnikowy

Zabezpieczenie
przecigzeniowe

Miniaturowy wytgcznik

Ztacze do przesytania
danych narzedzia

Port USB

Wartosé graniczna
wilgotnosci wzglednej

90% (bez kondensaciji)

Poziom pradu
doziemienia

300 mA
Uwaga: stuzy do zabezpieczenia narzedzia

Napiecie zasilania

415V, 3 fazy, 50/60 Hz, z przewodem neutralnym.
Inne dostepne obejmujg 240/380/400 i 600 V w
konfiguracji GWIAZDA lub TROJKAT

Ztacze termopary Harting typu Han A lub rbwnowazne

narzedzia

Metoda sterowania Petla zamknieta (tryb Auto) lub otwarta petla (tryb
temperatura Reczny) z oprogramowaniem HR

Skala temperatury

Stopnie Celsjusza lub Fahrenheita

Dopuszczalne wahania
nhapiecia

Stabilne w granicach (wahanie napiecia zasilania o
20%)
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4.2 Obudowa sterownika

Zasilanie elektryczne jest doprowadzane do obudowy sterownika za pomocg kabla

(z odcigzeniem) i wtyczki, w konfiguracji typu GWIAZDA lub TROJKAT. Informacje na
temat skonfigurowanego typu podtgczania mozna znalez¢ w specyfikacji posiadanego
urzgdzenia. Zazwyczaj dostarczane sg dwa rodzaje kabli: podtgczenia termopary i
podigczenia zasilania, oba wykorzystujgce HAN24E jako preferowane ztgcze.

Wiecej informaciji, patrz "Section 9 - Okablowanie sterownika temperatury gorgcych
kanatow".

Dostepna jest opcja wyjscia dodatkowej sygnalizacji alarmu lub hamujgca proces wtrysku.

4.3 Moduly sterownika

Sterownik wykorzystuje moduty dla szesciu stref, ktére zapewniajg sterowanie
temperaturg w czasie rzeczywistym.

Kazda karta sktada sie z trzech gtéwnych elementéw:
* procesora wejscia termopary,

* dwodch procesoréw sterowania,

» wielonapieciowego wyjscia triakowego.

4.4 Wejscia termopar

Wejscia termopar majg wstepnie ustawione charakterystyki dla termopar typu J i K.
Odpowiednia funkcja na konsoli umozliwia wybor czujnika, ktéry z kolei determinuje
charakterystyke procesora pasujgcg do wybranego typu termopary.

4.5 Procesory (CPU)

CPU petnig nastepujgce funkcje:

» sterujg strefami w petli zamknietej lub otwarte;j,

» przetwarzajg odczyty pradu i termopary w celu wyswietlenia ich na ekranie,

* sprawdzajg warunki alarmowe, takie jak nadmiarowy prad, niewtasciwe okablowanie
termopary, zbyt wysoka temperatura w strefie, niska impedancja pomiedzy grzatka
i uziemieniem, a takze generujg wyswietlanie na ekranie informacji o alarmach i
informacje dla przekaznika alarméw,

* regulujg moc wyjsciowg wbudowanego na karcie triaka przy pomocy algorytmow
samostrojenia.

Karta nie wymaga zadnej analogowej kalibraciji i jest gotowa do uzytku po skonfigurowaniu
na wyswietlaczu konsoli.

4.6 Triaki wyjsciowe

Na karcie sterownika znajdujg sie dwa triaki wyjsciowe (jeden dla kazdego kanatu), ktére
zapewniajg mozliwos¢ regulacji obcigzenia cieplnego do maksymalnie 15 A.

4.7 Zasilanie elektryczne

Zasilanie prgdem statym dla kart, transmisji danych i przekaznika wyjscia alarmowego jest
dostarczane za pomocg jednego modutu zasilania. Znajduje sie on u géry gérnego panelu
obudowy.
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4.8 Ukiad ekranu
Monitoring

Strona gtéwna moze pokazywac do 12 stref wyswietlanych w maksymalnym
rozmiarze.

Fimi

g Standbey
Slustch

(LR

Shogy

Sterowanie

Boczne przyciski poleceh zmieniajg sie w zaleznosci od strony.

Rim

Shastel

s = = i Boosl
14 Y A A &

Slogp

RN Shati

Informacje

W dolnym wierszu wyswietlane jest
* po lewej stronie: okno trybu

* po prawej stronie: okno statusu

Sharbdn

Boost

Ay,
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4.9 Strona Giowna
Ta strona umozliwia wykonywanie nastepujgcych funkcji:
* Monitorowanie — kontrola warunkéw strefy

» Sterowanie — Start/Stop/Boost (Wzmocnienie)/Standby (Stan gotowosci)/
Shutdown (Wytgczenie). Wszystkie tryby sg dostepne po wybraniu
przycisku [Mode (Tryb)].

e Ustawienie — nalezy wybrac jedna lub kilka stref i za pomoca funkcji [Set
[Ustaw]] wybra¢ lub zmieni¢ wartosci zadane dla poszczegodinych stref.

4.10 Monitoring

Strefa bez problemow, wyswietla
sie Temperatura
Nazwa strefy (oznaczenie) rzeczywista jest

Temperatura rzeczywista V\{ySW|etIana
zielonym tekstem na
Skala + temperatura ustawiona czarnym tle.
Prad
Temperatura
Strefa w stanie ostrzezenia rzeczywista jest
Odchylenie przekracza pierwszy =g | Wyswietlana
stopien (Ostrzezenie). 1yl | czarnym tekstem na
z6ttym tle.
Temperatura
Strefa w stanie alarmu rzeczywista jest
Odchylenie przekracza drugi stopien 265 wyswietlana
(Alarm). 14 biatym tekstem na

czerwonym tle.

Bfad krytyczny Komunikat btedu

jest wyswietlany
biatym tekstem na
czerwonym tle.

Wykryty problem.

Lista mozliwych komunikatow
btedéw, patrz Table 8-1.

Wyltaczenie strefy

Pojedyncza strefa zostaje
wytgczona.
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4.11 Strona Giéwna - Zmiana trybu
Strona gtéwna przedstawia wszystkie dostepne tryby.

BT Srandby
13

—-— | Pum

Shutdn

B0t

Stop
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4.12 Inne strony
Strona ToolStore (Pamieé narzedzi)

Strona Graph (Wykresy)

Teerguruturs Frobe 3

)
AEEEEHENEYE

=
5
8
w
el
-]
o

Strona Zoom
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4.13 Interfejs uzytkownika

Jezeli konfiguracja parametrow wymaga uzycia interfejsu uzytkownika, to
wyswietlana jest klawiatura qwerty lub numeryczna.

Klawiatura qwerty - do wprowadzania alfanumerycznego

Enter Tool Name _

Klawiatura numeryczna 1 — do podstawowego wprowadzania
numerycznego

Klawiatura numeryczna 2 - jest rozszerzong klawiaturg numeryczna, ktéra
ma:
* Przyciski wartosci — Set (Ustaw), Add (Dodaj) i Sub (Odejmij), do
ustawiania temperatury
* Przyciski trybu — Auto, Manual (Reczny) i Boost (Wzmocnienie), do
ustawiania trybu dziatania

Baminst Off Temperatre in C _

an Ak

4.14 Wygaszacz ekranu
Podswietlenie ekranu wytgcza sie po pieciu minutach bezczynnosci.
Dotkniecie ekranu powoduje jego ponowne wigczenie.
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Hastee Section 5 - Konfiguracja
5.1 Wstep

OSTRZEZENIE
A Przed podtgczeniem lub uruchomieniem sterownika nalezy dokfadnie
zapoznac sie z informacjami zawartymi w "Section 3 - Bezpieczenstwo".

Integrator jest odpowiedzialny za wyjasnienie i przestrzeganie
miedzynarodowych i lokalnych norm bezpieczenstwa maszyn podczas
integracji sterownika z systemem formowania.

Sterownik Me nalezy umiesci¢ w taki sposob, aby gtéwny wytgcznik byt
tatwo dostepny na wypadek awarii.

Sterowniki Me sg dostarczane z kablem zasilajgcym o odpowiedniej
wielkosci do uruchomienia systemu. Przed zainstalowaniem ztgcza na
kablu nalezy sprawdzi¢, czy ztgcze to moze bezpiecznie wytrzymac petne
obcigzenie systemu.

Zasilanie sterownika Me powinno by¢ wyposazone w bezpiecznik lub

gtéwny wytgcznik, zgodnie z lokalnymi przepisami bezpieczenstwa.

Informacje o wymaganiach dotyczacych zasilania znajdujg sie na tabliczce

znamionowej umieszczonej na obudowie sterownika. Jesli lokalne zasilanie

nie miesci sie w okreslonym specyfikacjg zakresie, nalezy skontaktowac sie
: z Mold-Masters, aby uzyskac potrzebne wskazowki.

OSTRZEZENIE - NIEBEZPIECZENSTWO PORAZENIA
PRADEM

Zachowanie nalezytej ostroznosci w zwigzku z tymi ostrzezeniami ma
kluczowe znaczenie dla zminimalizowania wszelkich zagrozen dotyczgcych
personelu.

* Przed zainstalowaniem sterownika w systemie nalezy upewnic sie, czy
zostaty odciete i zablokowane wszystkie zrodta zasilania sterownika i
wtryskarki.

* Wewnatrz obudowy mogg znajdowacé sie niezabezpieczone zaciski,
pomiedzy ktérymi wystepuje duza, niebezpieczna réznica potencjatdéw.
Tam, gdzie uzywane jest zasilanie trojfazowe, napiecie moze wynosic¢ do
415 VAC.

» Zintegrowanie sterownika w systemie powinno by¢ wykonywane przez
odpowiednio przeszkolony personel, zgodnie z lokalnymi przepisami
lub rozporzgdzeniami. Wymontowane lub wytgczone z normalnej pracy
urzagdzenia elektryczne mogag nie by¢ uziemione.

& » Do formy i sterownika podifgczone sg kable pod napieciem. Przed
zainstalowaniem lub usunieciem kabli nalezy odtgczy¢ zasilanie
elektryczne i przestrzegaé¢ procedury "zablokuj/oznacz".

* Nie wolno tgczy¢ kabli elektrycznych z przedtuzeniami kabli termopary.
Jedne stuzg do przesytania mocy, a drugie do wyswietlania doktadnych
odczytéw temperatury i nie mozna ich uzywac¢ zamiennie.
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OSTRZEZENIE - RYZYKO POTKNIECIA

Integrator powinien sprawdzi¢, czy kable sterownika sg utozone na
posadzce pomiedzy sterownikiem i maszyng w taki sposob, Ze nie
stwarzajg ryzyka potkniecia sie.

WAZNE
Zalecamy przeprowadzenie procedury autodiagnostyki (patrz rozdziat7.3),

aby sprawdzi¢, czy sekwencje dla wszystkich stref sg prawidtowe i czy nie
ma btednych potgczen pomiedzy strefami lub pomiedzy wyjsciami grzatki a
wejsciami termopar.

5.2 Ustawienia domysine

Sterowniki Me sg dostarczane z wprowadzonymi fabrycznie ustawieniami
domysinymi, pokazanymi w tabeli ponizej:

Table 5-1 Ustawienia domysine sterownika

Poziom wzmocnienia 0°C lub 0°F
tZeamkli;eesr :tl:}:-:/ niskiej/zbyt wysokiej 10°C Iub 18°F
Maksymalna moc 85%

Poziom stanu gotowosci 65°C lub 118°F
Temperatura strefy 0°C lub 0°F

5.3 Konfiguracja sterownika
Podane ponizej opcje sg uniwersalne dla kazdego narzedzia.

@ UWAGA
Ustawienia narzedzi moga byc¢ rézne dla roznych narzedzi. Na przyktad

Narzedzie 1 moze wyswietla¢ temperatury w °C, a Narzedzie 2 moze
wyswietla¢ temperatury w °F.

1. Wybra¢ [Tool (Narzedzie)], aby otworzy¢ strone ToolStore (Pamie¢
narzedzi).
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. Wybra¢ [Setup (Konfiguracja)], aby otworzy¢ strone Setup Tool (Konfiguracja
narzedzi).
Jesli zostanie wyswietlona prosba o hasto, wprowadzi¢ hasto systemu.

. Wybra¢ [Options (Opcje)], aby otworzy¢ strony ustawien sterownika.

Ustawienia na tych stronach sg nastepujgce:

(a) [Input (Wejscie)] — wejscie jednokanatowe (gniazdko HAN4A) mozna
skonfigurowac tak, aby pracowato w trybie Boost (Wzmocnienie) lub
Standby (Stan gotowosci).

(b) [Power Display (Wyswietlanie mocy)] — wybra¢ informacje w panelu
strefy, aby wyswietli¢ moc w procentach lub biezgce natezenie pradu.

(c) [Amps Display (Wyswietlanie pradu)] — wybra¢, aby wyswietli¢ aktualny
prad szczytowy lub $rednie natezenie pradu.

(d) [Language (Jezyk)] — wybra¢ preferowany jezyk uzytkownika.

(e) [Scale (Skala)] — temperatury mozna ustawi¢ tak, aby wyswietlaty sie w
stopniach Celsjusza lub Fahrenheita.

(f) [Password Control (Zabezpieczenie hastem)] — umozliwia wytgczenie
zabezpieczenia hastem, aby wszystkie operacje byty dostepne dla
sterowania.

(g) [Earth Leakage (Prad uptywu)] — pozwala wylgczy¢ wyswietlanie pradu
uptywu i wigczy¢ lub wytgczyé kontrolowanie pradu uptywu na karcie.
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(h) [Force if Slow (Wymus w przypadku wolnej predkosci) ] — pozwala
wymusi¢ ustawienie duzej predkosci stref, ktére sg w trybie Auto i zostaty

5. Wybra¢ opcje.
Przycisk tej opcji podswietli sie na niebiesko.

6. Wybrac¢ [Enter], aby potwierdzi¢ wybdr, lub [Back (Powrét)], aby opuscié¢
strone bez wprowadzania zadnych zmian.
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5.4 Ustawienie parametrow globalnych
Ustawienie parametrow globalnych dotyczy wszystkich narzedzi sterownika.

1. Wybra¢ [Tool (Narzedzie)], aby otworzy¢ strone ToolStore (Pamie¢
narzedzi).

2. Wybrac [Setup (Konfiguracja)], aby otworzyc¢ strone Setup Tool
(Konfiguracja narzedzi).
Jesli zostanie wyswietlona prosba o hasto, wprowadzi¢ hasto systemu.
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4. Wybrac¢ [Global (Globalne)], aby otworzy¢ panel Global Settings
(Ustawienia globalne).

Ustawienia dostepne na tym panelu to:

- Boost Time (Czas wzmocnienia) - aby wprowadzi¢ czas, w ktorym

temperatura bedzie rosta, za kazdym razem gdy wybrany jest tryb Boost
(Wzmocnienie).

@ UWAGA
Maksymalny dozwolony czas wzmocnienia wynosi 500 sekund.

*  Maximum Temperature (Temperatura maksymalna) — w celu
wprowadzenia najwyzszej wartosci, do ktérej moze sie podniesé
temperatura w dowolnej strefie.

@ UWAGA
Maksymalna dozwolona temperatura wynosi 450°C lub 842°F.

* Maximum Power (Moc maksymalna) — w celu wprowadzenia
najwyzszej wartosci, do ktérej moze wzrosng¢ moc w dowolnej strefie.

@ UWAGA
Maksymalny dozwolony poziom mocy wynosi 100%.

Wybra¢ [Edit (Edytuj)], aby ustawi¢ dowolny parametr, lub [Back (Powrét)],
aby zamkng¢ panel i wyj$¢ bez wprowadzania zadnych zmian.
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5.5 Ustawienia strefy

Podczas konfiguracji kazdego nowego narzedzia mozna ustawic¢ nastepujgce
opcje dla poszczegdlnych stref.

1. Wybra¢ [Tool (Narzedzie)], aby otworzy¢ strone ToolStore (Pamie¢
narzedzi).

LE ]

Shistidn

= - s Boosl
& A 17
Sl

2. Wybrac [Setup (Konfiguracja)], aby otworzyc¢ strone Setup Tool
(Konfiguracja narzedzi).
Jesli zostanie wyswietlona prosba o hasto, wprowadzi¢ hasto systemu.

3. Wybrac jedng lub kilka stref, aby wyswietli¢ nowe przyciski polecen.
Wybrac [Set (Ustaw)], aby wyswietli¢ nastepng strone.

L0 | h
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4. Wybrac¢ [Options (Opcje)], aby otworzy¢ strony ustawien strefy.

Ustawienia na tych stronach sg nastepujgce:

* Alias (Oznaczenie) — uzywa wybranej nazwy w celu przypisania
danej strefy do grupy stref, tj. Probe (Sonda), Manifold (Rozdzielacz)
lub Sprue (Wlew). Opcja “Not Used (Nieuzywana)" pozwala wytgczyc¢
strefy rezerwowe, aby nie byly wyswietlane na stronie gtéwne;j.

* Speed (Predkos¢) — strefy mozna ustawi¢ w tryb autowykrywania,
szybki, sredni lub wolny.

* Sensor (Czujnik) — pozwala dostosowac sterownik do termopary
typu J lub K.

5. Wybra¢ opcje.
Przycisk tej opcji podswietli sie na niebiesko.

6. Wybrac [Enter], aby potwierdzi¢ wybdér, lub[Back (Powrdét)], aby opusci¢
strone bez wprowadzania zadnych zmian.
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5.6 Ustawienie temperatury

1. Wybrac¢ pierwszg strefe.

Griaph

Fontin

Back

2. Wybrac ostatnig strefe.

Griaph

Foncin

Back

3. Wybra¢ [Range (Zakres)].

Griaph

Fontin

Back

4. Wybrac¢ [Set (Ustaw)].

Griaph

Foncin

Back

5-9
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Jesli zostanie wyswietlona prosba o hasto, wprowadzi¢ hasto
uzytkownika.

5. Uzy¢ klawiatury do wprowadzenia nowej temperatury.
Wybra¢ [Ent], aby ustawi¢ Zgdang temperature, lub [Bsp], aby opusécic¢
strone bez wprowadzania zadnych zmian.

Baoost s/ | Temperature In C 365

Nowe ustawione temperatury sg teraz wyswietlane na stronie gtéwnej:

' g | Run

Standby

Shuitedn

UWAGA

Poszczegolne strefy mogg niezaleznie wyswietla¢ alarm, jesli nowa
ustawiona temperatura znacznie rézni sie od temperatury rzeczywistej.
System traktuje to jako stan tymczasowy i nie wyswietli ogélnego stanu
alarmowego, dopoki narzedzie nie zdgzy osiggngé¢ nowych ustawionych
temperatur.
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5.7 Monitorowanie wartosci granicznych
temperatury

Karta sterownika monitoruje rzeczywistg temperature kazdej strefy i
sprawdza, czy parametry robocze strefy mieszczg sie w okreslonych
zakresach. Zamiast wprowadzania statych punktéw temperatury, ustalane

sg gorne i dolne wartosci graniczne jako odchylenie powyzej lub ponizej
wartosci zadanej. Jezeli jakakolwiek temperatura strefy przekroczy te
wartosci, zostanie wyswietlony alarm wizualny, ktory zostanie rozszerzony na
przekaznik alarmowy w celu zewnetrznego wytgczenia.

Wartosci graniczne dla ostrzezenia i alarmu

Chociaz ustawiana jest tylko goérna i dolna wartos¢ graniczna dla alarmu, w
obu tych przypadkach wyswietlane jest ostrzezenie, gdy warto$¢ parametru
osigga potowe wartosci granicznej. Jesli gérna wartos¢ graniczna dla alarmu
zostata ustawiona na 10 stopni, to ostrzezenie pojawi sie przy wartosci 5
stopni. Ta sama zasada dotyczy alarmu dla dolnej wartosci granicznej.

1. Wybra¢ [Tool (Narzedzie)], aby otworzy¢ strone ToolStore (Pamigé
narzedzi).

'] ] | |
i A - & &

Shutdin

| | | |
> .I':" - ? C Boost
A m A E A m ]
2 - — — Stog
; rin ! by :
= 4 | =
B c o g = 0 g
[ 13 A ET Tool
el ALN Ctirtuh

2. Wybrac [Setup (Konfiguracja)], aby otworzy¢ strone Setup Tool
(Konfiguracja narzedzi).
Jesli zostanie wyswietlona prosba o hasto, wprowadzi¢ hasto systemu.

Load
S
Backup

! Restore

J Dedets

Sotugp

Back

3. Wybrac jedng lub kilka stref, uzywajgc jednej z ponizszych metod.

* Nalezy wybiera¢ po jednej strefie na raz, dopoki nie zostang wybrane
wszystkie zgdane strefy.

*  Wybra¢ pierwszg strefe i ostatnig strefe oraz [Range (Zakres)], aby
uwzgledni¢ wszystkie strefy pomiedzy nimi.
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4. Wybrac¢ [Set (Ustaw)], aby wyswietli¢ opcje ustawienia strefy.

5. Wybrac [Limits (Wartosci graniczne)], aby otworzy¢ panel Alarm Limits
(Wartosci graniczne alarmu).

6. Na panelu Alarm Limits (Wartosci graniczne alarmu) wybrac [Edit
(Edytuj)], opcja High (Gdrna) lub Low (Dolna).

7. Wprowadzi¢ wielkos¢, o jakg temperatura musi wzrosng¢ lub spasé, aby
wigczyt sie alarm.

Al Linits Lirnits

m Elit Boost

Stanchy

10 B
Optices

Al Py

UWAGA
Wartosci graniczne temperatury obowigzujg dla aktualnie wybranej skali.

Gorna warto$¢ graniczna réwna "10" w stopniach Celsjusza automatycznie
zmieni sie na "18", jesli skala zostanie zmieniona na stopnie Fahrenheita.

8. Wybrac¢ [Back (Powrét)], aby powréci¢ do strony gtéwne;.
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5.8 Ustawienie temperatury trybu Boost
(Wzmocnienie)

Temperature trybu Boost (Wzmocnienie) mozna ustawi¢ indywidualnie dla
kazde;j strefy, jak opisano w tabeli ponizej.

Po aktywacji trybu Boost (Wzmocnienia) sterownik podnosi temperature w
strefie.

@ UWAGA
W przypadku wolno reagujgcego rozdzielacza, jesli ustawiona zostanie

wysoka temperatura trybu Boost (Wzmocnienie), strefa moze nie osiggnaé
tej temperatury przed uptywem limitu czasu trybu Boost (Wzmocnienie).

Czas trybu Boost (Wzmocnienie) jest konfigurowany przez uzytkownika.
Aby ustawi¢ czas trybu Boost (Wzmocnienie), patrz rozdziat "5.4 Ustawienie
parametrow globalnych".

1. Wybrac¢ [Tool (Narzedzie)], aby otworzy¢ strone ToolStore (Pamig¢
narzedzi).

| - - - | i ]
| |
1l ] & A A

Shutdin

| | j |
o = o = Boosi
A ' ' &

Stop

‘| m} ) =
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Y & [£] = A 21 8 Tiool
AL Ctivtuh

T

2. Wybrac¢ [Setup (Konfiguracja)], aby otworzy¢ strong Setup Tool
(Konfiguracja narzedzi). Jesli zostanie wyswietlona prosba o hasto,
wprowadzi¢ hasto systemu.

3. Wybrac jedng lub kilka stref, uzywajgc jednej z ponizszych metod.
* Nalezy wybierac po jednej strefie na raz, dopdki nie zostang wybrane
wszystkie zgdane strefy.
+ Wybra¢ pierwszg strefe i ostatnig strefe oraz [Range (Zakres)], aby
uwzglednic¢ wszystkie strefy pomiedzy nimi.
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4. Wybrac¢ [Set (Ustaw)], aby wyswietli¢ opcje ustawienia strefy.

6. Na panelu Boost (Wzmocnienie) wybra¢ [Edit (Edytuj)].
7. Wprowadzi¢ zgdang temperature trybu Boost (Wzmocnienie).

UWAGA
Maksymalna dozwolona temperatura trybu Boost (Wzmocnienie) wynosi

100°C lub 180°F.

8. Wybrac¢ [Back (Powrét)], aby powréci¢ do strony gtowne;.
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5.9 Ustawienie wartosci dla trybu Standby (Stan
gotowosci)

Wartos¢ dla trybu Standby (Stan gotowosci) nalezy skonfigurowaé, zanim
bedzie mozna uzy¢ tej funkcji. Ustawienie dla trybu Standby (Stan gotowosci)
dotyczy tutaj wytgcznie temperatury i jest wykonywana oddzielnie dla kazdej
strefy. Po aktywacji wartosci dla trybu Standby (Stan gotowosci), w strefach,
dla ktérych zostata ona skonfigurowana, obnizana jest temperatura.

1. Wybra¢ [Tool (Narzedzie)], aby otworzy¢ strone ToolStore (Pamie¢
narzedzi).

i ]

| | = a
o g 7 g ol " Stndbhy
i i - i &

Shutdn

; | ! '
> .-_ C _I._ [ - Boost
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Stop
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13 A ET Tool
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+ T

2. Wybrac [Setup (Konfiguracja)], aby otworzyc¢ strone Setup Tool
(Konfiguracja narzedzi).
Jesli zostanie wyswietlona prosba o hasto, wprowadzi¢ hasto systemu.

3. Wybrac jedng lub kilka stref, uzywajac jednej z ponizszych metod.

* Nalezy wybiera¢ po jednej strefie na raz, dopoki nie zostang wybrane
wszystkie zgdane strefy.

*  Wybra¢ pierwszg strefe i ostatnig strefe oraz [Range (Zakres)], aby
wigczy¢ wszystkie strefy pomiedzy nimi.Wybrac [Set (Ustaw)], aby
wyswietli¢ opcje ustawienia strefy.

4. Wybrac¢ [Standby (Stan gotowosci)], aby otworzy¢ panel Standby (Stan
gotowosci).
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5. Na panelu Standby (Stan gotowosci) wybraé [Edit (Edytuj)], aby
wyswietli¢ klawiature.
6. Wprowadzi¢ zgdang temperature trybu Standby (Stan gotowosci).
@ UWAGA
Maksymalna dozwolona temperatura trybu Standby (Stan gotowosci)

wynosi 100°C lub 180°F.

7. Wybrac¢ [Back (Powrét)], aby powrécic¢ do strony gtowne;.
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5.10 Zapisanie nowego narzedzia

1. Wybrac¢ [Tool (Narzedzie)], aby otworzy¢ strone ToolStore (Pamig¢
narzedzi).

i ]

| | | |
e o i e S| Srandby
e - i - A -

Shuitein
| | |
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e = == Boost
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A 13 A ET Tool

2. Wybra¢ dowolne puste okienko narzedzia, a nastepnie wybraé [New
(Nowe)].

3. Woprowadzi¢ nazwe narzedzia i wybraé przycisk [Enter].
UWAGA
Maksymalna dozwolona dtugos¢ nazwy narzedzia wynosi 12 znakow.

4. Wybra¢ [Load (Zataduj)] i [OK], aby zaakceptowa¢ nowe narzedzie.
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5. Powréci¢ do strony ToolStore (Pamie¢ narzedzi), aby wyswietli¢c nowe
narzedzie z nowg nazwa.

6. Wybrac [Back (Powrét)], aby powrdcic¢ do strony gtéwnej z zapisanym
nowym narzedziem.

i ]

w BT Srandby
br] A A 139

shuitedn

Boost
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5.11 Zabezpieczenie hasiem

Kazda z maszyn opuszczajgcych naszg fabryke jest zabezpieczona hastem
dla dwéch pozioméw dostepu. Odpowiednie hasta mozna znalez¢ na
odrywanej kartce z przodu instrukcji obstugi.

Niektére funkcje sterownika z ekranem dotykowym tez sg chronione hastem.
Jesli wymagane jest hasto, wyswietla sie klawiatura.

5.12 Opcje hasta

5.12.1 Wiaczenie zabezpieczenia hastem

Jesli opcja zabezpieczenia hastem na poziomie uzytkownika zostata
ustawiona za pomocg funkcji [Enable (Wtacz)], dostepne sa trzy poziomy
sterowania:

1. Poziom otwarty - obejmuje rézne funkcje, ktére nie wymagajg hasta, takie
jak Run (Praca) i Stop.

2. Poziom-1 - zabezpieczony hastem poziom uzytkownika (niski poziom
dostepu), ktéry umozliwia korzystanie z nastepujgcych funkgciji:

(a) przetgczanie narzedzi,

(b) zmiana temperatur,

(c) tworzenie, zapisywanie i tworzenie kopii zapasowych nowych
narzedzi.

3. Poziom 2 - zabezpieczony hastem poziom systemu (wysoki poziom
dostepu), ktéry umozliwia korzystanie z nastepujgcych funkc;ji:

(a) wszystkie funkcje dostepne z poziomu uzytkownika,
(b) rekonfiguracja ustawien dla nowego narzedzia,
(c) przywracanie i usuwanie narzedzi.

5.12.2 Wylaczenie zabezpieczenia hastem

Jesli opcja zabezpieczenia hastem zostata ustawiona za pomocg funkgji
Disable (Wytacz)], wéwczas wszystkie funkcje, ktére normalnie potrzebujg
hasta na poziomie uzytkownika/Poziomie 1, stajg sie dostepne (Poziom
otwarty) i nie wymagajg juz wprowadzania hasta.

5.13 Czas aktywnosci po wprowadzeniu hasta

Po wprowadzeniu hasta dostep jest mozliwy przez caty czas wprowadzania
danych. Kazde nacisniecie przycisku powoduje wyzerowanie odliczanego
czasu. Po 20 sekundach braku aktywnosci ekran jest wygaszany.

@ UWAGA
To samo dotyczy haset poziomu uzytkownika/Poziomu 1 i poziomu

systemu/Poziomu 2.

Jesli uzytkownik wprowadzit hasto poziomu systemu i jest ono aktywne,
ale uzytkownik odwiedza strone wymagajgcg hasta Poziomu 1 lub
niewymagajgcg hasta, to hasto poziomu systemu "straci waznos¢" po 20
sekundach. Uzytkownik nadal bedzie mogt uzyskac dostep do dowolnej
strony, ktéra wymaga hasta Poziomu 1 lub nie wymaga hasta.
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5.14 Ustawienie zabezpieczenia hastem
1. Wybrac¢ [Tool (Narzedzie)].
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Shutdin
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o

Jesli zostanie wyswietlona prosba o hasto, wprowadzi¢ hasto.

@ UWAGA
Mozna uzywac zarowno hasta poziomu uzytkownika, jak i hasta

poziomu systemu.
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3. Wybrac¢ [Config (Konfig)].

)

4. Wybra¢ [Options (Opcje)].

5. Trzykrotnie wybra¢ [PgDn], aby przej$¢ do funkcji Password Control
(Zabezpieczenie hastem).

6. Wybrac¢ [Enable (Wtacz)], aby wprowadzi¢ zabezpieczenie hastem
wyzszego poziomu, lub [Disable (Wytacz)], aby wybra¢ poziom otwarty.

7. Wybra¢ [Enter], aby zaakceptowac ustawienie, lub [Back (Powrét)], aby
powrdcic do strony gtéwne.
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5.15 Tabela zastosowania hasta

Table 5-2 stuzy do szybkiego sprawdzenia wymagan dotyczgcych
wprowadzania hasta na danym poziomie:

Table 5-2 Tabela zastosowania hasta
: Hasto poziomu
. Hasto poziomu
Hasto nie jest . . . systemu
uzytkownika (Poziom . .
Stronal/ekran wymagane dla tych : (Poziom 2) jest
1) jest wymagane dla
funkciji: tveh funkeii: wymagane dla
y I tych funkcji:
Strona gtéwna | Run (Praca)/Stop/ Set (Ustaw)
Zmiana trybu (zmiana temperatury lub
Zmiana opcji trybu)
wysSwietlania
Przejscie do strony
Zoom lub Graph
(Wykresy)
Zoom Tylko przegladanie
Zadna inna funkcja
oprécz przejscia do
strefy "w goére" lub "w
dot"
Graph Tylko przeglgdanie
(Wykresy) Zadna inna funkcja
oprécz przejscia do
strefy "w goére" lub "w
dot"
Tools Przegladanie Load (Zataduj) Restore
(Narzedzia) dostepnych narzedzi | g e (Zapisz) (Przywrac)
Backup (Kopia Delete (Usun)
zapasowa)
New (Nowe) (tworzenie
nowych narzedzi)
Tools Set (Ustaw)
(Narzedzia) Config (Konfig)
-Setup (zmiana
(Konfiguracja) dowolnych
wartosci)
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Section 6 - Obstuga

OSTRZEZENIE
A Przed rozpoczeciem uzytkowania sterownika nalezy doktadnie zapoznac
sie z informacjami zawartymi w "Section 3 - Bezpieczenstwo".

W rozdziale "Obstuga" tej instrukcji obstugi opisano, w jaki sposob korzystac
ze sterownika. Obejmuje to wigczanie i wytgczanie sterownika, regulacje
temperatur i dostosowanie ustawien oraz rozpoznawanie alarmow.

6.1 Odciecie zasilania elektrycznego od
sterownika

W celu odtgczenia catkowitego pradu obcigzeniowego pomiedzy wigczeniem
i wylgczeniem wystarczy uzy¢ gtbwnego wytgcznika. Aby zapobiec jego
zadziataniu podczas konserwacji, mozna uzyc¢ ktédki o podobnej wielkosci
lub podobnego urzgdzenia, ktére moze zablokowaé wytgcznik w pozyciji
wylaczenia.

6.2 Wiaczanie urzadzenia

W momencie wigczania sterownika wszystkie jego funkcje przechodzg w tryb
Stop.

6.3 Wyiaczanie urzadzenia (Tryb Shutdown
(Wytaczenie))

@ UWAGA
Mold-Masters zaleca, aby obcigzenie cieplne wytgcza¢ za pomocg konsoli.

1. Na gitéwnej stronie wybraé [Stop], aby wytgczy¢ obcigzenie cieplne.

2. Pociggna¢ wytgcznik w dot, aby wytgczy¢ sterownik.
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6.4 Wiecej informacji na temat trybu Run (Praca) i
Shutdown (Wytaczenie)

RUN (PRACA) - system mierzy wzrost temperatury w kazdej strefie, a nastepnie
automatycznie wstrzymuje go w tych strefach, gdzie jest on najszybszy (sondy), i wyréwnuje
do tego samego tempa wzrostu, co w strefie, gdzie temperatura rosnie najwolniej. Dzieki temu
mamy jednorodny wzrost temperatury w catym narzedziu.

SHUTDOWN (WYLACZENIE) — system dziata w podobny sposéb, ale wykonuje czynnosci
w kolejnosci odwrotnej niz podczas uruchamiania. Wytgcza najwolniejszg strefe i ustawia
temperature wszystkich pozostatych na o 30° nizszg. Dzigki temu mamy stopniowe i jednolite
ochtodzenie catego narzedzia.

6.5 Tryby sterowania dla wszystkich stref

OSTRZEZENIE
A Wybor trybu Stop nie powoduje odtgczenia napiecia od grzatek.

W tym trybie nie wolno prébowa¢ wymieniaé¢ bezpiecznikoéw ani odtgczaé
urzadzen.

1. Wybra¢ tryb sterowania.
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2. Wybrac¢ [OK], aby potwierdzi¢ zmiane trybu na nowy.

Table 6-1 Tryby sterowania dla wszystkich stref

Dostepny za

Tryb dziatania pomoca Opis
BOOST Przycisk Tymczasowo podnosi temperature wszystkich stref, dla ktérych
(WzZMOC- Mode skonfigurowano dowolng temperature trybu Boost (Wzmochnienie).
NIENIE) (Tryb) Po uplywie czasu ustawionego dla trybu Boost (Wzmocnienie)
temperatury stref powracajg do normalnych, ustawionych wartosci.
RUN (PRACA) Przycisk System uruchamia sie przy réwnomiernym wzro$cie temperatury,
Mode a nastepnie wszystkie strefy sg dostosowywane do strefy, w ktorej

(Tryb) ten wzrost jest najwolniejszy. Po osiggnieciu temperatury roboczej
system przetgcza sie na tryb RUN (PRACA).

SHUTDOWN Przycisk System wytgcza sie w wyniku jednolitej redukcji temperatury.
(WYLA- Mode Przetaczy sie na tryb STOP, gdy temperatura spadnie ponizej
CZENIE) (Tryb) 90°C.

STANDBY Przycisk Zmniejsza temperatury we wszystkich strefach, dla ktérych
(STAN Mode skonfigurowano temperatury trybu Standby (Stan gotowosci).
GOTOWO- (Tryb) Temperatura pozostaje obnizona do momentu wydania polecenia
SCl) RUN (PRACA).

STOP Przycisk Ustawia wszystkie poziomy mocy na zero. Narzedzie samo

Mode ochfadza sie do temperatury pokojowe;.
(Tryb)

6.6 Tryb Boost (Wzmocnienie) - pojedyncze strefy

Ten tryb umozliwia tymczasowe podniesienie temperatury dla jednej lub kilku stref na wstepnie
ustawiony okres (konfigurowany przez uzytkownika).

1. Wybra¢ co najmniej jedng strefe.

fiam
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2. Wybrac [Set (Ustaw)].

3. Woprowadzi¢ hasto.

UWAGA
Mozna uzywac¢ zaréwno hasta poziomu uzytkownika, jak i hasta poziomu systemu.

Wyswietla sie klawiatura:

Temperatre mC |

4. Wybra¢ [Boost (Wzmocnienie)] i ustawi¢ zgdang temperature trybu
Boost (Wzmocnienie).

Ekran powraca do strony gtéwnej i wyswietlana jest podwyzszona tempe-
ratura:

Graph

Dooen

Back

Po czasie ustawionym wstepnie dla trybu Boost (Wzmocnienie) tempera-
tura powraca do normalnej wartosci.
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6.7 Wytaczanie pojedynczych stref
1. Wybrac¢ co najmniej jedng strefe.
3. Woprowadzi¢ hasto.
@ UWAGA
Mozna uzywac¢ zaréwno hasta poziomu uzytkownika, jak i hasta poziomu

systemu.

Wyswietla sie klawiatura:
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4. Wybra¢ [Off (Wyt.)], aby wylgczy¢ wybrane strefy.

5. Powrdcic do strony gtownej, aby sprawdzi¢, czy wybrana strefa zostata
wytgczona.

6.8 Przywrocenie normalnej pracy strefy
1. Wybrac strefe.
2. Wybrac [Set (Ustaw)].

‘Autu::-‘ ‘ Set ‘ 4

Mlan Add 1

Slave Suba
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6.9 Ustawienie lub zmiana temperatur strefy
1. Wybrac¢ pierwszg strefe.

Griaph

Foncin

Back

Griaph

Fiorciny

Back

3. Wybrac [Set (Ustaw)].

Griaph

Fiorcain

Back

UWAGA

Ustawione temperatury i moc majg ustawione wstepnie wartosci
graniczne, jak opisano w rozdziale "5.4 Ustawienie parametrow

globalnych".

4. Wprowadzi¢ hasto.
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Masters 5. Aby ustawi¢ nowg temperature, wybraé [Set (Ustaw)] i wprowadzié¢

wartosc.

Aby zwiekszy¢ temperature ogoing, wybra¢ [Add (Dodaj)] i wprowadzic
wartos¢, o ktorg ma by¢ zwiekszona aktualna temperatura.

Aby zmniejszy¢ temperature ogoing, wybrac [Sub (Odejmij)] i
wprowadzi¢ wartosc¢, o ktérg ma by¢ zmniejszona aktualna temperatura.

sl | Temperature In ¢ 365

Ruin

3 b 7 i - Froba =
| 4 d 3
c 250 " standby
10 A 128 A
Proks e P ' o Shwitdn
=0} - -
75 1075 265 e Boost
A 15 11 3 17 R
_—_] " L - - Stop

| |
750 G = 20 oo
T a & A z1 ) Tool
FiLI Stal

UWAGA
Poszczegdlne strefy mogg niezaleznie wyswietla¢ alarm, jesli nowa

ustawiona temperatura znacznie rézni sie od temperatury rzeczywiste;.

System traktuje to jako stan tymczasowy i nie wyswietli ogélnego stanu

alarmowego, dopoki narzedzie nie zdgzy osiggng¢ nowych ustawionych
temperatur.
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6.10 Przejscie na tryb Manual (Reczny)

Tryb Manual (Reczny) (praca w petli otwartej) moze zosta¢ wybrany jako
alternatywa do pracy w trybie Automatycznym (petla zamknieta).

1. Wybrac pierwszg strefe

Griaph

Foncin

Back

Foncin

" -.; e
ﬂ Back

Foncin

Back

4. Wprowadzi¢ hasto.

@ UWAGA
Mozna uzywaé zaréwno hasta poziomu uzytkownika, jak i hasta poziomu

systemu.
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5. Wybra¢ [Man (Reczny)] i wprowadzi¢ procentowg wartosc.
Wybra¢ [Ent].

Crtpuit Porer %5 12

UWAGA
Ustawione temperatury i moc majg ustawione wstepnie wartosci graniczne,
jak opisano w rozdziale page 5-6.

i ]

| | |
X B T Standby
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Shutdin
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6.11 Tryb strefy zaleznej

Tryb strefy zaleznej jest alternatywg dla trybu recznego i moze zostac
wybrany, gdy w jednej ze stref znajduje sie uszkodzona termopara. Strefa
zalezna przyjmuje takg samg moc wyjsciowg jak strefa bez problemoéow

i bedzie utrzymywac takg sama temperature, pod warunkiem ze obie
pracowaty wczeéniej na podobnym poziomie mocy.

1. Wybra¢ dowolng strefe, aby wyswietli¢ przyciski polecen.

3. Woprowadzi¢ hasto.

@ UWAGA
Mozna uzywac¢ zaréwno hasta poziomu uzytkownika, jak i hasta poziomu

systemu.

4. Wybrac [Slave (Zalezna)].
Wprowadzi¢ numer strefy bez probleméw.
Wybra¢ [Ent].

5. Powrécic¢ do strony gtéwnej, aby sprawdzié, czy pierwsza strefa jest teraz
zalezna od drugiej wybranej strefy.
Strefa zalezna wyswietli numer strefy, od ktorej jest zalezna:
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6.12 Alarmy
Okna Mode (Tryb) i Status znajdujg sie na dole kazdej strony.

DAAAL

Status NORMAL

Jesli sterownik jest wigczony i dziata normalnie, okno Mode (Tryb) pokaze RUN
(PRACA), a okno Status pokaze NORMAL (NORMALNY).

6.13 Okno Mode (Tryb)

Okno Mode (Tryb) w lewym dolnym rogu wyswietlacza pokazuje aktualny tryb
dziatania sterownika. Nazwa trybu miga.

W tabeli 6-2 przedstawiono wyswietlane okna trybow:

Table 6-2 Wyswietlane okna trybéw

Tryb Wyswietlanie | Opis

Czarny tekst na
biatym tle

Biaty tekst na System zostat wytgczony, a temperatura grzatek
niebieskim tle | spadta ponizej 90°C/194°F.
Temperatury wszystkich stref w trybie Standby

(Stan gotowosci) zostajg zmniejszone do
momentu wydania nastepnego polecenia.

RUN (PRACA) Wszystkie sterowane strefy pracujg normalnie.

STANDBY (STAN
GOTOWOSCI)

Z6tty tekst na Syste,m_ zostat uruchomiony przy_ré\_/vnomiernym

wzroscie temperatury. Po osiggnieciu

CHOMIENIE) temperatury roboczej system przetgcza sie na
tryb RUN (PRACA).

STARTUP (URU- | c/5rym tle

System zostat wytgczony przy rGwnomiernym
spadku temperatury. Przetgczy sie na tryb STOP
po osiggnieciu temperatury 90°C/194°F.

Temperatura we wszystkich strefach ze
skonfigurowanymi temperaturami dla trybu Boost
(Wzmocnienie) jest tymczasowo podwyzszana.

SHUTDOWN
(WYLACZENIE)

BOOST Czarny tekst na
(WZMOCNIENIE) | zottym tle
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6.14 Okno Status
Prawe okno Status wyswietla NORMAL (NORMALNY), jesli wszystkie strefy
pracujg przy ustawionej temperaturze i nie wykryto zadnych usterek. Jesli
jakakolwiek strefa wykryje usterke, wéwczas okno Status zmienia swoj
wyglad i kolor, jak opisano ponizej:
Table 6-3 Okno Status
Wyswietlanie Kolor Opis
NORMAL (NOR- iiaelc(:)zr;yrr:er:t Sterownik dziata normalnie
MALNY) e y :
WARNING Czarny tekst | Temperatura strefy przekracza wartosci
(OSTRZEZENIE) | na zéitym tle | graniczne dla ostrzezenia.
Biaty tekst Oznacza btad krytyczny lub stan, w ktérym tem-
ALARM na czerwo- | peratura strefy przekracza wartosci graniczne
nym tle dla alarmu.
@ UWAGA
Alarm jest aktywny tylko w trybie RUN (PRACA), aby zapobiec pojawianiu

sie niepotrzebnych alarméw generowanych przez wolniejsze systemy.

Po osiggnieciu ustawionej temperatury systemy przetgczajg sie na tryb
RUN (PRACA), a alarm staje sie aktywny.
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6.15 Identyfikacja alarmow strefy

Table 6-4 Alarmy strefy

Strefa Wyswietlanie | Opis

Strefa normalna Temperatura rzeczywista
jest wyswietlana zielonym

Wyswietlacz pokazuje strefe bez 250
tekstem na czarnym tle.

probleméw.

Strefa w stanie ostrzezenia Temperatura rzeczywista

.o ) . 7 .
Wyswietlacz sygnalizuje stopien — jest wyswietlana czarnym
pierwszy - ostrzezenie. ] tekstem na zéttym tle.
Strefa w stanie alarmu = Temperatura rzeczywista
Wyswietlacz sygnalizuje stopien 7 Jest wyswietlana bialym
drugi - alarm. 14 tekstem na czerwonym
tle.

Biad krytyczny =] Komunikat btedu jest
Skrécony komunikat btedu. 3 wyswietlany biatym

. ) i 14 tekstem na czerwonym
Lista mozliwych komunikatow tle.

btedéw, patrz Tabela 8-1.

6.16 Dodatkowe sygnalizowanie alarmu

W lewym gornym rogu przedniej czesci konsoli znajduje sie{\ pierscien diod
LED, ktéry stuzy do dodatkowego sygnalizowania alarmu. Swiecg sie
zawsze, gdy konsola generuje alarm.

Moze to nie zawsze odzwierciedla¢ informacje w oknie Status.
Poszczegolne strefy mogg wyswietlaé alarmy, jesli nowe ustawione
temperatury znacznie réznig sie od temperatur rzeczywistych. System nie
wyswietli ogdlnego stanu alarmowego, dopdki narzedzie nie zdazy osiggngé
nowych ustawionych temperatur.
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6.17 Strona ToolStore (Pamiec¢ narzedzi)

Strona poczgtkowa pokazuje 4 okienek narzedzia, ktérych mozna uzy¢ do
zapisania réznych ustawien dla roznych narzedzi.

Aktualnie zatadowane i uzywane narzedzie jest podswietlone na rézowo:

Inne okienka narzedzi, ktére majg zapisane ustawienia narzedzi, mozna
rozpoznac¢ po nazwach w ich polach.

6.18 Wybrac¢ narzedzie

1. Wybrac¢ okienko narzedzia.
Ramka pola zmienia kolor na niebieski, co oznacza, ze to narzedzie
zostato wybrane.

2. Wybrac¢ [Load (Zataduj)].
Wybra¢ [OK], aby potwierdzi¢ uzycie tego narzedzia.

3. Wybrac¢ [Back (Powrét)], aby powrdéci¢ do poprzedniej strony.

4. Wybra¢ [Setup (Konfiguracja)].
Wprowadzi¢ hasto dla poziomu systemu.

Strona Tool Setup (Konfiguracja narzedzia) zapewnia wiekszg kontrole
nad konfiguracjg narzedzia. Patrz "Section 5 - Konfiguracja".
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6.19 Ladowanie ustawien narzedzia

UWAGA
Jesli sterownik jest w trybie RUN (PRACA) i wybrane oraz zatadowane

zostanie narzedzie z innym ustawieniem temperatury, to narzedzie
natychmiast zostanie zmienione, aby pracowa¢ z nowym ustawieniem
temperatury wejsciowe;.

1. Wybrac¢ narzedzie.

2. Wybrac¢ [Load (Zataduj)].
3. Wprowadzi¢ hasto dla poziomu systemu.
4. Wybra¢ [OK], aby zatadowa¢ narzedzie.
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6.20 Zapisanie ustawien narzedzia

Zmiany wprowadzone w aktualnie zatadowanym narzedziu zostang zapisane
wkrétce po ostatnim dotknieciu ekranu.
6.21 Zapisanie zmienionych ustawien narzedzia

Jesli konieczne jest uzywanie réznych narzedzi do réznych zastosowan,
uzytkownik musi utworzy¢é nowe narzedzia do zachowania réznych ustawieh.

1. Wybra¢ puste okienko narzedzia.

3. Wprowadzi¢ hasto dla poziomu systemu.
4. Wprowadzi¢ nowag nazwe narzedzia.

5. Wybrac [Ent].
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6. Powrdcic do strony ToolStore (Pamie¢ narzedzi), aby wyswietli¢c nowe
narzedzie z nowg nazwa.

7. Wybrac¢ narzedzie.

8. Wybrac¢ [Load (Zataduj)].
9. Wybra¢ [OK], aby potwierdzi¢.

10. Opusci¢ te strone i wprowadzi¢ wszystkie niezbedne zmiany.

Te czynnoséci powodujg utworzenie nowego narzedzia z nowymi
ustawieniami.

Aby przywrdcié oryginalne ustawienia narzedzia, nalezy powrdci¢ do strony
ToolStore (Pamie¢ narzedzi) i wybra¢ oryginalne narzedzie.
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6.22 Usuniecie narzedzia

UWAGA
Po usunieciu narzedzia nie ma mozliwosci odzyskania poprzednich
ustawien. Nalezy upewnic sie, ze usuwane jest wlasciwe narzedzie.

1. Wybrac¢ narzedzie, ktére ma by¢ usuniete.

@ UWAGA
Jesli uzytkownik sprébuje usungé aktualnie pracujgce narzedzie, pojawi

sie panel ostrzezenia z komunikatem, ze nie mozna usuwac¢ aktualnie
pracujgcego narzedzia.

3. Nacisng¢ [OK], aby powrdcic¢ do strony ToolStore (Pamie¢ narzedzi).
4. Woybra¢ narzedzie, ktére ma by¢ usuniete.
5. Wybrac¢ [Delete (Usun)].

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszystkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika Me6 i Me12



Mold — OBSLUGA 6-20

Pojawi sie pro$ba o potwierdzenie dziatania.
6. Wybrac¢ [OK], aby potwierdzi¢.

7. Powrdcic do strony ToolStore (Pamie¢ narzedzi), aby sprawdzi¢, czy
niechciane narzedzie zostato usuniete.
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6.23 Kopia zapasowa ustawien narzedzia

Tworzenie kopii zapasowych narzedzi to sposéb na zapisanie ustawien
narzedzia w pamieci zewnetrznej. Zapisane ustawienia mozna wykorzystac
do bezpiecznego odzyskiwania lub przenie$¢ do innego sterownika i tam
wykorzystac.

1. Wiozy¢ nosnik pamieci do gniazda.

UWAGA
Jesli podczas zapisywania do pamieci zewnetrznej wystepuje problem,

wyswietlany jest komunikat ostrzegawczy. Powtérzy¢ czynnosci, uzywajgc
innego nosnika pamieci.

4. Wyjg¢ nosnik pamieci z gniazda.
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6.24 Przywracanie ustawien narzedzia

@ WAZNE
Wszelkie informacje zapisane w wybranym okienku narzedzia zostang

zastgpione informacjami z nosnika pamieci.

6.25 Przywracanie narzedzia
1. Wiozyé¢ noénik pamieci do gniazda.
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e Section 7 - Konserwacja

OSTRZEZENIE
A Przed rozpoczeciem procedury konserwacji sterownika nalezy doktadnie
zapoznac sie z informacjami zawartymi w "Section 3 - Bezpieczenstwo".

Serwis i konserwacja sterownika obejmuje sprawdzenie zapiséw i ustawien
oraz przeprowadzenie testow autodiagnostycznych.

Wewnatrz sterownika z ekranem dotykowym nie ma zadnych czesci, ktére
uzytkownik mogtby naprawi¢ samodzielnie. W mato prawdopodobnym
przypadku usterki wyposazenia nalezy zwréci¢ urzgdzenie do naprawy.

7.1 Testy autodiagnostyczne

Sterownik jest wyposazony w narzedzie do testowania diagnostycznego,
ktére pozwala sprawdzi¢, czy kazda strefa dziata poprawnie.

Jest to wiasciwa procedura, ktorg powinien wykonac uzytkownik:

+ jako kontrole przy odbiorze,

* aby sprawdzi¢, czy nowe narzedzie jest prawidtowo podigczone,

* jako pomoc w celu konserwacji, aby sprawdzié, czy pracujgce
narzedzie robocze dziata poprawnie.

7.2 Jak dziata test
Ponizej opisano sekwencje testu, ktéra pokazuje, jak on dziata.
Test wigcza sie przy 10% mocy i sprawdza, czy:

(a) temperatura testowanej strefy dalej sie nie zmniejsza - co
wskazywatoby na odwrdcong termopare w tej strefie,

(b) temperatura testowanej strefy wzrasta wystarczajgco do
ustawionego poziomu - jesli nie, test zwieksza moc i ponownie szuka
wzrostu temperatury; test nadal zwieksza moc i szuka oczekiwane;j
temperatury, az uptynie ustawiony czas; jesli nie zobaczy wiasciwej
temperatury w odpowiednim czasie, oznacza to, ze strefa jest
uszkodzona,

(c) temperatura w zadnej innej strefie nie wzrosnie o tyle, o ile wzrosnie
pierwsza ustawiona temperatura, co wskazywatoby na btedne
(zamienione) potagczenie pomiedzy testowang strefg a inng termopara,

(d) temperatura w zadnej innej strefie nie podnosi sie znaczaco,
co wskazywatoby na nadmierne przewodzenie ciepta pomiedzy
sgsiednimi strefami.

Po zakonczeniu testu w pierwszej strefie procedura jest wykonywana dla
kolejnych stref, az wszystkie zostang przetestowane.

Na koniec generowana jest lista wynikow, aby pokazag, jaki byt przebieg
testu.
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7.3 Wiaczanie testu autodiagnostycznego

Procedure diagnostyczng mozna wykona¢ w dowolnym momencie, gdy
sterownik jest podtgczony do narzedzia i nie jest ono uzywane do produkgciji.

1. Wybrac [Tool (Narzedzie)].

2. Wybrac [Setup (Konfiguracja)].
Jesli zostanie wyswietlona prosba o hasto, wprowadzi¢ hasto systemu.
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Okno Mode (Tryb) pokazuje komunikat "Testing (Testowanie)", a na
wyswietlaczu temperatury pierwszej strefy pojawia sie komunikat "Test".

(a) Opcje [Stop] mozna wybra¢ w dowolnym momencie, aby zakonczy¢
test wczesniej.

(b) W dowolnym momencie mozna wybrac¢ opcje [Skip (Pomin)], aby
poming¢ strefe i przejs¢ do nastepne;j.

(c) Po wybraniu [Back (Powrét)] test zakonczy sie i nie zostang
wyswietlone zadne wyniki.

Na koniec sekwencji testu sterownik wygeneruje strone z wynikami, aby
pokazac przebieg testu dla kazdej strefy.

Kazda strefa, dla ktérej wynik testu jest nieprawidtowy, zostanie
wyrézniona czerwonym znakiem przycisku z krotkim wyjasnieniem lub
kodem wskazujgcym przyczyne niepowodzenia.

5. Po zakonczeniu testu wybrac [Save (Zapisz)], aby wyeksportowaé wyniki
(w formie pliku CSV) do zewnetrznego nosnika pamieci.

6. Wybrac [Back (Powrét)], aby opuscic strone testu i powrdci¢ do strony
ToolStore (Pamie¢ narzedzi).
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7.4 Interpretacja wynikow testu

7.4.1 Zadowalajace wyniki testu
Jesli test diagnostyczny nie wykryt zadnej usterki w zadnej strefie, wowczas

dla kazdej strefy wyswietlany jest komunikat "Zone Test OK (Test strefy OK)".

7.4.2 Niezadowalajace wyniki testu

Jesli test wykryje jakiekolwiek problemy, to wyswietli komunikat btedu

dotyczgcy okreslonej strefy. Petna lista komunikatéw btedow, patrz Table 7-1.

Table 7-1 Diagnostyka systemu - Komunikaty btedéow

Komunikat btedu

Opis

Below 0 or Reversed
T/C (Ponizej 0

lub odwrécona
termopara)

Moze by¢ spowodowany odwréconym poditgczeniem
termopary.

Uwaga: jesli test zostatby przeprowadzony w
temperaturze otoczenia ponizej 0°C, sterownik nie
dziatatby z wynikowymi ujemnymi odczytami temperatury.

FUSE (BEZPIECZNIK)

Sprawdzi¢ bezpiecznik karty.

REV (ODWROCENIE)

Wydaje sie, ze temperatura maleje po wtgczeniu
zasilania.

Failed to React
Correctly (Nie reaguje
poprawnie)

Nieoczekiwane wyniki. Po tym komunikacie pojawiajg sie
kolejne komunikaty btedow.

Heater / T/C Common
with Zone NN?
(Grzatka/termopara
wspolna ze strefg
NN?)

Usterka spowodowana btednymi (zamienionymi)
potaczeniami pomiedzy wyswietlanymi strefami. Moze to
by¢ uszkodzenie okablowania grzatki lub termopary.

Heating Test Failed
(Nieprawidtowy wynik
testu ogrzewania)

Temperatura nie wzrosta o ustawiong liczbe stopni

w okresie ogrzewania. Moze to by¢ spowodowane
przerwaniem obwodu grzatki, Scisnieciem, zwarciem lub
przemieszczeniem ztgcza termopary.

No Mains Sync. Pulse
(Brak impulséw
synch. sieci)

Prawdopodobnie z powodu btedu w okablowaniu
zasilania.

N/z

W urzadzeniu nie wykryto karty w szczelinie czytnika
identyfikowanej z wyswietlang strefa.

TIC

Termopara wykryta jako przerwany obwod. Sprawdzi¢
okablowanie termopary dla wyswietlanej strefy.

T/C Interaction with
Zone NN? (Interakcja
termopary ze strefa
NN?)

Temperatura w strefie (strefach), ktéra nie byta
testowana, wzrosta powyzej akceptowanych wartosci o
wigcej, niz okresla ustawiona w tescie wartos¢ Bad Rise
(Nieprawidtowy wzrost). Wskazuje na wadliwg pozycje
termopary lub w poblizu zamknigtej strefy.

User Stopped
(Wstrzymane przez
uzytkownika)

Test zostat wstrzymany.

User Skipped
(Pominiete przez
uzytkownika)

Ta strefa zostata pominieta podczas testowania.
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7.5 Serwis i naprawy sterownika

OSTRZEZENIE - WYSOKIE NAPIECIE

Przed przeprowadzeniem kontroli lub wymiang bezpiecznikow zawsze nalezy odcigé
sterownik od zrodta zasilania.

>

UWAGA

Nalezy sprawdzac, czy w przypadku kabli zewnetrznych nie wystepujg uszkodzenia
elastycznych rur przewodow, wtykéw i gniazd. Jesli wystgpito uszkodzenie rury
elastycznej lub jesli przewody zostaty pozbawione izolacji, nalezy je wymienic.

Nalezy skontrolowac¢ wszystkie znajdujgce sie wewnatrz kable, ktére sg zginane, by
dostosowac sie do otwieranej klapy, i upewnic sie, czy izolacja tych kabli nie zostata
zerwana lub uszkodzona.

UWAGA
Na kartach sterownika nalezy uzywac wytgcznie bezpiecznikéw z ceramicznym
korpusem. Nigdy nie uzywac¢ bezpiecznikdéw o szklanym korpusie.

7.6 Czesci zamienne

Mold-Masters uwaza, ze jedynym elementem, ktory w sterowniku (ptyta) moze
naprawi¢ uzytkownik, sg bezpieczniki. W mato prawdopodobnym przypadku
uszkodzenia ptyty wszystkim naszym klientom oferujemy prawidtowe wykonanie
naprawy i wymiane podzespotu.

7.7 Czyszczenie i kontrola

Kurz, ktéry przedostat sie do obudowy sterownika, mozna usung¢ za pomocg
szczoteczki i odkurzacza.

Jesli urzgdzenie narazone jest na drgania, zalecamy uzycie izolowanego srubokreta w
celu sprawdzenia, czy zaden z zaciskéw sie nie poluzowat.

7.8 Aktualizacja oprogramowania

Dbajgc o utrzymanie wysokiej jakosci, nasi specjalisci ds. rozwoju nieustannie pracujg
nad udoskonaleniem oferowanych uktadéw sterowania.

W zaleznosci od typu i wieku sprzetu mozliwe jest zaktualizowanie sterownika
posiadanego przez klienta. Prosimy o kontakt z dostawcg i podanie numeru seryjnego
swojego modelu, aby dowiedzie¢ sie, czy dana konsola moze zosta¢ zaktualizowana.

Zwykle nie ma potrzeby, aby w celu aktualizacji zwracac dostawcy swoje urzadzenie.
Aktualizacje mozna pobrac przez Internet.

7.9 Przygotowanie
1. Pobrac aktualizacje z Internetu na swoj komputer.
2. Zapisac¢ kopie zaktualizowanego programu/danych na nosniku pamieci.

@ WAZNE
Przed rozpoczeciem aktualizacji nalezy wytgczy¢ maszyne, aby pozostawi¢ konsole

"bez obcigzenia".
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7.10 Procedura

1. Odtgczy¢ sterownik od urzgdzen produkcyjnych.

2. Wiozy¢ nosnik pamieci do gniazda USB.

3. Wiaczyc¢ i wytgczy¢ zasilanie sterownika i pozwoli¢, aby aktualizacja
zainstalowata sie automatycznie.

4. Usungc¢ nosnik pamieci i z powrotem podtgczy¢ sterownik do urzgdzen
produkcyjnych.

7.11 Bezpieczniki i zabezpieczenie nadpradowe

UWAGA
Obwdd wykrywania bezpiecznikdw wymaga ciggtego poziomu niskiego

pradu przeptywajgcego przez rezystor uptywowy o wysokiej rezystancji
impedancyjnej, ktdry monitoruje wystgpienie sytuacji alarmowe;j.

W rezultacie obwdd obcigzenia jest nadal podtgczony do sieci zasilajgce;,
a préba wymiany lub naprawy bezpiecznika bez wczesniejszego odciecia
zasilania obwodu stanowi zagrozenie.

Sterownik jest wyposazony w miniaturowy wytgcznik automatyczny, ktéry
zapewnia ogolne zabezpieczenie nadprgdowe dla catego urzgdzenia.

7.12 Wymiana bezpiecznikow

Jesli ktorykolwiek z bezpiecznikdéw zostanie uszkodzony, trzeba sie
upewnic, czy zostat on zastgpiony nowym bezpiecznikiem o identycznych
parametrach. Prawidtowe typy bezpiecznikéw, patrz Table 7-2, Table 7-3 i
Table 7-4.

7.13 Dodatkowe bezpieczniki

Wszystkie dodatkowe obwody (zasilanie konsoli, zasilanie elektryczne,
wentylatory) sg zabezpieczone parg bezpiecznikow, ktére sg zasilane z
gornej i dolnej szyny zasilajgce;j.

S3 zamontowane na szynie DIN i mozna je znalez¢ wewnatrz lewej pokrywy
bocznej (patrzac od przodu) M1-48 oraz pod pokrywg na gérze M1-12.

Table 7-2 Dodatkowe bezpieczniki

Bezpiecznik 20 mm zwtoczny

Prad 10A
Znamionowy

Instrukcja obstugi sterownika Me6 i Me12 © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszystkie prawa zastrzezone.
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7.14 Karty sterownika

UWAGA
Na kartach sterownika nalezy uzywac¢ wytgcznie bezpiecznikow z

ceramicznym korpusem. Nigdy nie uzywaé bezpiecznikéw o szklanym

korpusie.

v

&

L

@4

Figure 7-1 Nalezy uzywac wytgcznie bezpiecznikbw z ceramicznym korpusem

Na karcie sterownika sg dwa bezpieczniki: zaréwno dla wejscia termopary,
jak i wyjscia obcigzenia cieplnego.

Jesli wskaznik LED bezpiecznika pokazuje, ze bezpiecznik wyjsciowy jest
uszkodzony, mozna tatwo wyjgc¢ karte i wymieni¢ bezpiecznik.

Jezeli wskaznik LED termopary pokazuje, ze obwéd termopary jest
przerwany, moze to oznaczagé, ze bezpiecznik wejsciowy zostat uszkodzony.

Table 7-3 Typ bezpiecznika na wejsciu

Bezpiecznik

Nano Ceramiczny Bardzo
szybki

Prad
Znamionowy

62 mA

Table 7-4 Typ bezpiecznika na wyjsciu

Bezpiecznik

Nano Ceramiczny Bardzo
szybki

Prad
Znamionowy

62 mA

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszystkie prawa zastrzezone.
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HasteE Section 8 - Rozwiagzywanie
problemow

OSTRZEZENIE

Przed przystgpieniem do rozwigzania jakiegokolwiek problemu ze
sterownikiem nalezy doktadnie zapoznac¢ sie z informacjami zawartymi w
"Section 3 - Bezpieczenstwo".

UWAGA
Obwaod wykrywania bezpiecznikdw wymaga ciggtego poziomu niskiego

pradu przeptywajgcego przez rezystor uptywowy o wysokiej rezystanc;ji
impedancyjnej, ktdry monitoruje wystgpienie sytuacji alarmowe;j.

>

W rezultacie obwod obcigzenia jest nadal podtgczony do sieci zasilajgcej,
a proba wymiany lub naprawy bezpiecznika bez wczesniejszego odciecia
zasilania obwodu stanowi zagrozenie.

8.1 Wstep

Ukfad sterowania posiada kilka funkciji, ktére pozwalajg wczes$nie
zdiagnozowacé usterki uktadu sterowania, grzatek narzedzia i czujnikdw
termopary.

Jesli wykryje jakikolwiek nienormalny stan, to na stronie gtéwnej zostanie
wyswietlony komunikat ostrzegawczy.

Jesli temperatura strefy przekroczy warto$¢ graniczng alarmu, na ekranie
pojawi sie biaty tekst w czerwonym polu i wygenerowany zostanie zewnetrzny
alarm.

Jesli uktad wykryje nieprawidtowe dziatanie w co najmniej jednej ze stref
sterowania, to na stronie gtdwnej zamiast wartosci temperatury wyswietlany
jest komunikat btedu.

Wiecej informacji, patrz "Table 8-1 Komunikaty o usterkach i ostrzezenia".

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszystkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika Me6 i Me12
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Table 8-1 Komunikaty o usterkach i ostrzezenia

Komunikat btedu

Przyczyna

Dziatanie

ERR! (BLAD!)

Wykryty zostat zbyt maty wzrost lub brak
wzrostu temperatury w strefie.

Gdy za pomocg konsoli wigczone
zostanie zasilanie, nalezy spodziewaé
sie, ze w rownowazny sposob wzrosnie
temperatura na termoparze.

Jesli termopara zostanie zakleszczona

w narzedziu lub kablu, petny wzrost
temperatury na jej koncéwce nie zostanie
wykryty. Jesli problem nie zostanie
rozwigzany, moze nastgpi¢ przegrzanie
strefy i uszkodzenie koncowki.

Obwdd bedzie dostarczat moc na
poziomie, przy ktérym obwdd czujnika
wykryt usterke.

»  Sprawdzi¢ okablowanie termopary,
poniewaz mogta zosta¢ podtgczona
odwrotnie.

» Okablowanie grzatki moze by¢
uszkodzone lub obwdd termopary moze
by¢ przerwany.

FUSE
(BEZPIECZNIK)

Bezpiecznik na wyjsciu jest uszkodzony.

WAZNE: Zapoznaé sie z ostrzezeniami
o zagrozeniach podanymi na poczatku
rozdziatu 8.

WAZNE: Bezpiecznik moze zostaé
uszkodzony wytgcznie ze wzgledu

na przyczyne zewnetrzng niezalezna
od sterownika. Usterke nalezy
zidentyfikowacé i usung¢ przed wymiang
bezpiecznika.

Uwaga: Jesli bezpiecznik, co do ktérego
istnieje podejrzenie uszkodzenia,
znajduje sie na karcie sterownika,
bezpiecznie jest wyjac karte, dzieki
czemu obwaod zostaje odciety, i wymienic
na niej bezpiecznik.

*  Wymieni¢ bezpiecznik na nowy o tych
samych parametrach, tj. bezpiecznik
obcigzeniowy HRC.

UWAGA: Przepalony bezpiecznik znajduje
sie na karcie sterownika.

GND
(UZIEMIENIE)

System wykryt usterke zwigzang z
uziemieniem.

*  Sprawdzi¢ okablowanie grzaiki,
upewniajgc sie, czy impedancja
przewodu uziemienia jest odpowiednio
niska.

Instrukcja obstugi sterownika Me6 i Me12
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Table 8-1 Komunikaty o usterkach i ostrzezenia

Komunikat btedu

Przyczyna

Dziatanie

(ODWROCENIE)

wejsciowy z koncowki termopary, co
oznacza, ze termopara zostata zwarta lub
odwrécona.

LINE (LINIA) Brak impulséw synchronizujgcych z * Na kazdej karcie znajduje sie obwdd
siecig energetyczna. detekcji fazy i taki sam obwdd detekg;ji
fazy jest we wszystkich innych typach
W zwrotnicy detekcyjnej stosowane jest sterownikow.
napiecie trojfazowe w celu generowania |+ Chociaz uszkodzenie w takich
impulséw czasowych zapewniajgcych obwodach moze powodowaé komunikat
doktadna kontrole fazy i uruchamianie LINE (LINIA), to faktycznie takie
triaka. uszkodzenie wystepuje bardzo rzadko.
* Najczestszym btedem jest brak jedne;j
Jesli przez detekcje fazy wykryty zostanie fazy lub, jesli nieprawidtowo podtgczono
brak jednej lub dwdéch faz, nastepuje brak wtyczki, zamiana przewodu fazowego i
impulsow neutralnego.
do pomiaru fazy i generowany jest « Jesli zostanie wygenerowany kod
komunikat btedu LINE (LINIA). btedu LINE (LINIA), sterownik nalezy
wytgczyc¢ i odcigc od zasilania, a
Wszystkie obwody podtgczone do nastepnie sprawdzi¢, czy w okablowaniu
dziatajacej fazy pracujg normalnie. zasilajgcym sg wszystkie trzy fazy.
REV Karta wykryta nienormalny sygnat +  Jesli alarm REV (ODWROCENIE)

nie znika, nalezy wytaczyé sterownik
i sprawdzic¢ strefe, w ktorej wystapit
problem.

Strefa z problemem moze réwniez

sta¢ sie strefg zalezng od strefy bez
problemoéw, dopoki usterka nie zostanie
usunieta.

T/IC

Wykryta zostata przerwa w obwodzie
termopary i na stronie Setup
(Konfiguracja) nie zostata wybrana
automatyczna reakcja w kolumnie TC
Open Error (Btad przerwania obwodu
T/C).

Aby szybko rozwigza¢ problem:

* mozna powigza¢ dang strefe (jako
strefe zalezng) z sasiednig strefg
lub przej$¢ do sterowania w petli
otwarte;j.

Gdy sterownik nie pracuje w produkcji,
nalezy sprawdzic, czy nie zadziatat
bezpiecznik wejsciowy na karcie
sterownika.

Jesli bezpiecznik jest dobry, sprawdzi¢

okablowanie pod kgtem usterek lub
wymienic¢ termopare.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszystkie prawa zastrzezone.
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8.2 Inne mozliwe usterki

A OSTRZEZENIE - NIEBEZPIECZENSTWO PORAZENIA
PRADEM

Jesli zasilanie nie zostato WYLACZONE, ostoniete zaciski na ptycie
euroback sg pod napieciem.

8.2.1 Szybkie zmiany temperatury

Najbardziej prawdopodobng przyczyng wahan temperatury sg napiecia
zewnetrzne, ktére odbierane sg przez kabel termopary, tzw. tryb wspdiny.
Moze to by¢ spowodowane awarig uziemienia narzedzia, uszkodzeniem
ekranowanego przewodu termopary lub usterkg grzatki. Zalecamy
sprawdzenie wszystkich potgczen uziemienia.

8.2.2 Detekcja usterek uziemienia

Detekcja usterek uziemienia wykrywa wszelkie usterki spowodowane
pragdem uptywu. Usterki zwigzane z uziemieniem mogg pojawic sie, gdy
narzedzie nie pracuje przez diuzszy czas i w tym czasie jedna z grzatek
zostata zawilgocona. Te grzatke mozna tatwo odszukac i rozwigza¢ problem,
wykorzystujgc sgsiednie grzatki do ogrzania i osuszenia strefy.

8.3 Usuniecie modulu
Aby wyjaé modut sterowania z gniazda, nalezy najpierw odkreci¢ sruby
znajdujace sie w jego narozach. Nie ma potrzeby wytgczania gtéwnego
zasilania. Jednak jesli warunki pracy na to pozwalajg, mozna odtgczy¢
zasilanie od obudowy sterownika.

Instrukcja obstugi sterownika Me6 i Me12 © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszystkie prawa zastrzezone.
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Section 9 - Okablowanie
sterownika temperatury
goracych kanatow

OSTRZEZENIE

Przed podfgczeniem sterownika nalezy doktadnie zapoznac sie z
informacjami zawartymi w "Section 3 - Bezpieczenstwo".

OSTRZEZENIE - WYSOKIE NAPIECIE

Podczas podfgczania sterownika do zasilania trojfazowego nalezy
zachowac szczegoblng ostroznosé.

Nie wolno zmienia¢ okablowania zasilania, dopoki sterownik nie zostanie
odtgczony od wszystkich zrodet zasilania.

W p'rzypadku zmiany konfiguracji podigczenia zasilania z GWIAZDY na
TROJKAT nalezy odtgczy¢ i zaizolowac przewdd neutralny.

UWAGA

Nalezy zwraca¢ szczegolng uwage na konfiguracje podtgczenia
(GWIAZDA/TROJKAT), poniewaz nieprawidtowe podtgczenie grozi
uszkodzeniem sterownika, nawet jesli wydaje sie, ze dziata prawidtowo.

Ponizsze standardy majg zastosowanie wytgcznie do sterownikow
okablowanych zgodnie ze standardem Mold-Masters. Inne specyfikacje moga
zosta¢ uzgodnione podczas zamawiania sterownika. Prosimy o zapoznanie
sie ze szczegotami dostarczonej specyfikacii.

9.1 Oznaczenie trojfazowe - opcja konfiguracji
zasilania GWIAZDA/TROJKAT

Sterownik w obudowie jest dostarczany z pieciozytowym 3-fazowym kablem
sieciowym, ktory moze by¢ uzywany w konfiguracji zasilania GWIAZDA

lub TROJKAT. W obudowie znajdujg sie ztgcza umozliwiajgce zmiane
konfiguracji zasilania (GWIAZDA i TROJKAT).

W gornych blokach potaczeniowych, znajdujgcych sie za lewym panelem
obudowy, nalezy zmienié potgczenia GWIAZDA/TROJKAT, uzywajac
pojedynczego 3-przewodowego potgczenia dla konfiguracji GWIAZDA lub
trzech 2-przewodowych potgczen dla konfiguracji TROJKAT. Na listwie
potaczen pokazano, jakie ma by¢ prawidtowe podtgczenie zasilania.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszystkie prawa zastrzezone. Instrukcja obstugi sterownika Me6 i Me12
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9.2 Ustawienie szyny zasilania dla konfiguracji
GWIAZDA

OSTRZEZENIE

Przed zmiang okablowania nalezy pociggng¢ w dot wytgcznik z tytu

sterownika, odfgczajgc go w ten sposéb od zrédta zasilania.
1. Odkrecic $ruby i zdjg¢ pokrywe zaciskédw na bocznym prawym panelu

obudowy.

2. Wyjac¢ 6-pozycyjng zworke z pokrywy zaciskow.

3. Wyjaé 3 x 2-pozycyjne zworki z bloku zaciskéw.

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszystkie prawa zastrzezone.
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4. Umiesci¢ 6-pozycyjng zworke w bloku zaciskow.

5. Umiescic¢ 3 x 2-pozycyjne zworki w pokrywie zaciskow.

6. Zatozy¢ pokrywe zaciskdw na sterownik i wkreci¢ sruby.
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asters 9.3 Ustawienie szyny zasilania dla konfiguracji
TROJKAT
OSTRZEZENIE

Przed zmiang okablowania nalezy pociggng¢ w dot wytgcznik z tytu
sterownika, odfgczajgc go w ten sposéb od zrédta zasilania.

1. Odkrecic $ruby i zdjg¢ pokrywe zaciskédw na bocznym prawym panelu
obudowy.

2. Wyjac¢ 3 x 2-pozycyjne zworki z pokrywy zaciskow.

3. Wyjaé 6-pozycyjng zworke z bloku zaciskow.

Instrukcja obstugi sterownika Me6 i Me12 © 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszystkie prawa zastrzezone.
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4. Umiesci¢ 3 x 2-pozycyjne zworki w bloku zaciskow.

5. Umiescic¢ 6-pozycyjng zworke w pokrywie zaciskéw.

6. Zatozy¢ pokrywe zaciskdw na sterownik i wkreci¢ sruby.
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9.4 Opcja filtra

W krajach, w ktorych problemem sg zakiécenia zwigzane z liniami
energetycznymi, Mold-Masters zaleca zastosowanie filtra wejsciowego.
Wiecej informacji mozna uzyskaé, kontaktujgc sie z Mold-Masters.

9.5 Sygnat wyjsciowy alarmu/dodatkowy sygnat
wejsciowy

Sygnat wyjsciowy alarmu przesytany jest z wewnetrznego zespotu stykéw
przekaznika przez opcjonalne ztgcze w obudowie sterownika. Korzystajgc
z zewnetrznego zrodfa zasilania, sterownik moze wygenerowaé szereg
ostrzezen w przypadku, gdy ktérakolwiek ze stref przejdzie w stan alarmu.
Ostrzezenia te sg zazwyczaj przesytane do migajgcych lamp obrotowych i
urzgdzen emitujgcych sygnaty dzwiekowe lub przekazywane do wtryskarki.
W celu wychwycenia krétkotrwatych stanow alarmowych przekaznik jest
podtrzymywany przez 15 sekund od zaniku stanu alarmowego. Prad
znamionowy stykow 5 A przy 240 V.

Table 9-1 Sygnatl wyjsciowy alarmu/dodatkowy sygnat
wejsciowy

Styk Potaczenie Wejscie/Wyjscie

1 Dodatkowy sygnat | Stan gotowosci
wejsciowy

2 Dodatkowe uziemienie
wejscia

3 Alarm 240 V styk 1 Styki normalnie rozwarte

4 Alarm 240 V styk 2

Opcjonalne sygnaty wejsciowe mogg by¢ odbierane przez to samo zigcze.
Moga by¢ uzywane do synchronizacji cyklu, trybu Inhibit (Wstrzymanie),
zdalnego polecenia trybu Boost (Wzmocnienie)/Standby (Stan gotowosci) lub
innych funkcji zdefiniowanych przez uzytkownika. Aby uzyskac szczegotowe
informacje, nalezy zapoznac¢ sie ze specyfikacjg dla konkretnego modelu.

HAN4A

Figure 9-1 Ztgcze HAN4A
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9.6 Port USB
Dostepny jest port USB, ktéry umozliwia wykonywanie niektérych funkciji,

takich jak:

+ tworzenie kopii zapasowych i przywracanie ustawien narzedzi,

» zapisanie wynikéw testéw narzedzi.

Table 9-2 Polgczenia pinowe
Styk Potaczenie
1 VCC
2 D-
3 D+
4 GND (UZIEMIENIE)
UsSB
Standard &
Gnd Data+ Data- +5V
rrra
4 3 2 1

Figure 9-2 Port USB

© 2020 Mold-Masters (2007) Limited. Wszystkie prawa zastrzezone.
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9.7 Standardowe podiaczenie narzedzi
Ponizsze schematy przedstawiajg preferowany standard podigczenia
kabli zasilania i termopary. Niestandardowe sterowniki moga sie réznic i
w tych przypadkach zostanie dostarczony niestandardowy arkusz danych
okablowania.

9.7.1 Ziacze do sterownika Me 6-strefowego

0
TC6 < Hneten /RO
H ] =
TS m R
= [ ] =
TCA<. =% S R4
7 H ° 7
T3 H e F . R3]
=i [ ] H
TC2< Bt Ry
TCL<__= o0, B, ARL
@ °L° @
GND
Zone Pin
R1 1(L), 2(N)
R2 3(L), 4(N)
R3 5(L), 6(N)
R4 7(L), 8(N)
R5 9(L), T0(N)
R6 11(L), 12(N)
T/C1 13(+) 14(-)
T/C2  15(+),16(-)
T/C3  17(+), 18(-)
T/C4 19(+) 20(-)
T/C5  21(+), 22(-)
T/C6  23(+), 23(-)
Maximum: 230Vac - 16A

Figure 9-3 Tylko urzgdzenia 6-strefowe — pojedyncze ztgcze HAN24E, standard
HASCO

.
| 56 mm__| 130 mm

32 mm
35 mm.
43 mm

} 140 mm |
170 mm

Figure 9-4 Obudowa Harting 24B z dwoma uchwytami
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9.7.2 Ziacze do sterownika Me 12-strefowego

o <,
N <
S

Zone
R1

R2

T T T T T T TIT

R3

R4

R5

T TS 1T T I I T T T T S 11

1=

R6

R10
R11
R12

M
e

M
Wy
W
W

oMo
L4
4.M..

12(L), 24(N)

Max. 230VAC / 16A

Zone
T/C1

TIC 2

TIC3

TIC 4

TIC5
T/IC 6
TIC7

e |TIC8
o+ | TICO

T/C 10

T/C 11

T/C 12

Figure 9-5 Strefy 12-48 - podfgczenie par ztgczy HANE24E, standard Mold-

Masters

140 mm

32 mm
35 mm.

43 mm

' | 56 mm | 130 mm

170 mm

Figure 9-6 Obudowa Harting 24B z dwoma uchwytami
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Alarmy 6-12 Uktad ekranu 4-3

Bezpieczenstwo
Zablokowanie 3-10
Bezpieczniki 7-6
Bezpieczniki i zabezpieczenie nadpragdowe 7-6

Dodatkowe sygnalizowanie alarmu 6-14

Instrukcje bezpieczenstwa 3-1
Interfejs uzytkownika 4-7
Interpretacja wynikow testu 7-4

J

Jezyk 5-3

M

Monitoring wartosci granicznych temperatury 5-10
o

Obudowa sterownika 4-2
Okno Mode (Tryb) 6-12
Okno Status

P

Przywracanie ustawien narzedzia 6-22

S

Serwis i naprawy 7-5
Strona Gtéwna 4-4

T

Temperatura trybu Boost (Wzmocnienie) 5-12
Tryb Manual (Reczny) 6-9
Tryby dziatania 6-2

Tworzenie kopii zapasowych ustawien narzedzia 6-21
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Uktad ekranu i nawigacja 4-3

Ustawienia globalne 5-4

Ustawienia strefy 5-6

Ustawienie temperatury 5-8

Ustawienie temperatury trybu Boost (Wzmocnie-
nie) 5-12

Ustawienie wartosci dla trybu Standby (Stan
gotowosci) 5-14

Ustawienie zabezpieczenia hastem 5-19

Usuniecie narzedzia 6-19

W
Wartos¢ dla trybu Standby (Stan gotowosci) 5-14

Instrukcja obstugi sterownika Me6 i Me12



)=
Mold o,a
Masters:

NORTH AMERICA
CANADA (Global HQ)

tel: +1 905 877 0185

e: canada@moldmasters.com

SOUTH AMERICA
BRAZIL (Regional HQ)
tel: +55 19 3518 4040

e: brazil@moldmasters.com

EUROPE
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U.S.A.
tel: +1 248 544 5710
e: usa@moldmasters.com
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tel: +52 442 713 5661 (sales)
e: mexico@moldmasters.com

UNITED KINGDOM
tel: +44 1432 265768
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AUSTRIA
tel: 443 7582 51877
e: austria@moldmasters.com

CZECH REPUBLIC
tel: +420 571 619 017
e: czech@moldmasters.com

ITALY
tel: +39 049 501 99 55
e: italy@moldmasters.com

SINGAPORE
tel: +65 6261 7793

e: singapore@moldmasters.com



