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GIOI THIEU 1-1
Phan 1 — Gi&i thiéu

Tai liéu huong dan nay nham hé tro ngudi dung tich hop, van hanh va bao tri

Thiét bi phun phu tro E-Multi. Tai liéu hwéng dan nay dwoc thiét ké sao cho bao
quat dwoc cau hinh clia hau hét cac hé thong. Ban nén sl dung tai liéu huong

dan nay cung véi Hwéng dan sir dung Thiét b diéu khién E-Multi. Néu ban can

thém théng tin cu thé cho tirng hé théng hodc théng tin bang ngdn ngi khac,
vui long lién hé v&i ngwodi dai dién hoac van phong clia Mold-Masters.

)

Mold
Mast
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1.1 Muc dich str dung

Hé théng E-Multi cia Mold-Masters dwoc ché tao dé& x( ly chat nhiét déo & nhiét
dd yéu cau cho quy trinh ép phun chi¥ khéng dwoc sir dung cho bat ky muc dich
nao khac. Thiét bj phun E-Multi phai dwoc tich hop véi may ép phun chi, khéng
duwoc sir dung nhw mot thiét bi doc 1ap. Moi hinh thirc st dung khéc s& nam
ngoai muc dich thiét ké ctia may nay, c6 thé tiém an mdi nguy hiém vé an toan
va sé lam méat hiéu lwc cta bat ky va moi diéu kién bdo hanh.

1.2 Tai liéu
Tai lieu hwéng dan nay la mét phan cla gai tai liéu danh cho don dat hang cla
ban va nén dwoc tham khao cung véi cac tai liéu sau day trong goi:

+  Phiéu vat tw (BOM). Ban nén tham khao Phiéu vat tw cung véi ban vé Lap
rap tong quat khi dat hang cac bé phan dy phong.

« Ban vé |ap rap téng quat
* Ban vé dién
+  Tuyén bd tuan tha CE va tuyén bd thanh 1ap cong ty (chi Lién minh Chau Au)

1.3 Théng tin chi tiét vé ban phat hanh

Bang 1-1 Thong tin chi tiét vé ban phat hanh
S6 tai liéu Ngay phat hanh Phién ban
AlU-UM-VI-00-05-7 Thang 05 nam 2019 05-7
AlU-UM-VI-00-05-8 Thang 02 nam 2021 05-8

1.4 Bao hanh

D& biét thong tin vé chwong trinh bdo hanh hién tai, vui ldng tham khao cac tai
liéu c6 trén trang web cla ching t6i: www.moldmasters.com/support/warranty
hoac lién hé véi nguwdi dai dién ciia Mold-Masters.

1.5 Chinh sach tra lai hang

Vui long khéng tra lai bat ky b6 phan nao cho Mold-Masters khi chwa co sy
cho phép trudc va sé gidy phép tra lai hang do Mold-Masters cung cép.

Chinh sach cua chung t6i la chinh sach dwoc cai ’Elen lién tuc va chung t6i c6
quyén thay doi thong s6 ky thuat ciia sdn pham bat ky Iic nao ma khéng can
théng bao.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao Iwu moi quyén. Hwéng dan st dung E-Multi phién
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1.6 Di d&i hodc ban lai san pham/hé théng ctia Mold-Masters
Tai liéu nay dwoc cung cap dé str dung & qudc gia noi san pham hodc hé théng
da dat mua sé dwoc s dung.
Mold-Masters khong chiu trach nhiém vé tai lidu ctia san pham hoac hé théng
néu ban di doi hoac ban lai sdn pham/hé théng ra bén ngoai quéc gia dich nhw
néu ro trén hdéa don va/hoac van don di kém.

1.7 Ban quyén

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. B&o Iwu moi quyén. Mold-Masters® va logo
Mold-Masters 1a nhan hiéu ctia Milacron LLC va/hodc cac don vi lién két cla
Milacron nhw Mold- Masters (2007) Limited, DME Company LLC, va Cimcool
Fluid Technology. (goi chung la “Milacron”).

Hudng dan st dung E-Multi phién © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. B&o lwu moi quyén.



GIOI THIEU

1.8 Pon vi do va hé s6 chuyén doi

LUUY
Kich thuéc co trong tai liéu huwéng dan nay dwoc Iy tir cac ban vé ché tao gbc.

Tat ca c4c gid trj trong tai liéu huong dan nay déu tuan theo Hé don vj do
lwong quodc té (don vi SI) hodc phan hé cla cac don vi d6. Cac don vij do
lwdng Anh dwoc dat trong ngoac don ngay sau don vi Sl.

Bang 1-2 Don vi do va hé s6 chuyén déi
Chir viét tat Don vi Gia tri chuyén doi
bar Bar 14,5 psi
in. Inch 25,4 mm
kg Kilbgam 2,205 1b
kPa Kilopascal 0,145 psi
gal Galbng 3,785
Ib Pound 0,4536 kg
Ibf Pound lvc 4,448 N
Ibf.in. Pound Iwc inch 0,113 Nm
I Lit 0,264 galéng
min Phat
mm Milimét 0,03937 inch
mQ Mili Ohm
N Newton 0,2248 Ibf
Nm Newton mét 8,851 Ibf.in.
psi Pound/inch vuéng 0,069 bar
psi Pound/inch vuéng 6,895 kPa
rpm Vong/phat
S Giay
o Po
°c b6 C 0,556 (°F -32)
°F Do F 1,8°C +32

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao lwu moi quyén.
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Phan 2 — Ho6 tro trén toan cau

2.1 Co’ s® san xuat

GLOBAL HEADQUARTERS
CANADA

Mold-Masters (2007) Limited
233 Armstrong Avenue
Georgetown, Ontario

Canada L7G 4X5

tel: +1 905 877 0185

fax: +1 905 877 6979
canada@moldmasters.com

SOUTH AMERICAN
HEADQUARTERS

BRAZIL

Mold-Masters do Brasil Ltda.
R. James Clerk Maxwel,

280 — Techno Park, Campinas
S3ao Paulo, Brazil, 13069-380
tel: +55 19 3518 4040
brazil@moldmasters.com

UNITED KINGDOM & IRELAND
Mold-Masters (UK) Ltd Netherwood
Road

Rotherwas Ind. Est.

Hereford, HR2 6JU

United Kingdom

tel: +44 1432265768

fax: +44 1432263782
uk@moldmasters.com

2.2 Van phong khu vwc

AUSTRIA / EAST &
SOUTHEAST EUROPE
Mold-Masters Handelsges.m.b.H.
Pyhrnstrasse 16

A-4553 Schlierbach

Austria

tel: +43 7582 51877

fax: +43 7582 51877 18
austria@moldmasters.com

ITALY

Mold-Masters Italia

Via Germania, 23
35010 Vigonza (PD)
Italy

tel: +39 049/5019955
fax: +39 049/5019951
italy@moldmasters.com

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao lwu moi quyén.
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EUROPEAN
HEADQUARTERS
GERMANY /
SWITZERLAND
Mold-Masters Europa GmbH
Neumattring 1

76532 Baden-Baden, Germany
tel: +49 7221 50990

fax: +49 7221 53093
germany@moldmasters.com

INDIAN HEADQUARTERS
INDIA

Milacron India PVT Ltd. (Mold-
Masters Div.)

3B,Gandhiji Salai,
Nallampalayam, Rathinapuri
Post, Coimbatore T.N. 641027
tel: +91 422 4234888

fax: +91 422 4234800
india@moldmasters.com

USA

Mold-Masters Injectioneering
LLC, 29111 Stephenson
Highway, Madison Heights, Ml
48071, USA

tel: +1 800 450 2270 (USA
only) tel: +1 (248)544-5710
fax: +1 (248)544-5712
usa@moldmasters.com

CZECH REPUBLIC
Mold-Masters Europa GmbH
Hlavni 823

75654 Zubri

Czech Republic

tel: +420 571619017

fax: +420 571 619018
czech@moldmasters.com

KOREA

Mold-Masters Korea Ltd. E
dong, 2nd floor, 2625-6,
Jeongwang-dong, Siheung
City, Gyeonggi-do, 15117,
South Korea

tel: +82-31-431-4756
korea@moldmasters.com

21

ASIAN HEADQUARTERS
CHINA/HONG KONG/TAIWAN
Mold-Masters (KunShan) Co, Ltd
Zhao Tian Rd

Lu Jia Town, KunShan City

Jiang Su Province

People’s Republic of China

tel: +86 512 86162882

fax: +86 512-86162883
china@moldmasters.com

JAPAN

Mold-Masters K.K.

1-4-17 Kurikidai, Asaoku Kawasaki,
Kanagawa

Japan, 215-0032

tel: +81 44 986 2101

fax: +81 44 986 3145
japan@moldmasters.com

FRANCE

Mold-Masters France

ZI la Mariniere,

2 Rue Bernard Palissy
91070 Bondoufle, France
tel: +33 (0) 178054020
fax: +33 (0) 1 78 0540 30
france@moldmasters.com

MEXICO

Milacron Mexico Plastics Services
S.A.de C.V.

Circuito El Marques norte #55
Parque Industrial EI Marques

El Marques, Queretaro C.P. 76246
Mexico

tel: +52 442 713 5661 (sales)

tel: +52 442 713 5664 (service)
mexico@moldmasters.com

Hwéng dan st dung E-Multi phién
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Van phong khu vuc - tiép

SINGAPORE*

Mold-Masters Singapore PTE. Ltd.
No 48 Toh Guan Road East
#06-140 Enterprise Hub
Singapore 608586

Republic of Singapore

tel: +65 6261 7793

fax: +65 6261 8378
singapore@moldmasters.com
*Coverage includes Southeast
Asia, Australia, and New Zealand

SPAIN

Mold-Masters Europa GmbH
C/ Tecnologia, 17

Edificio Canada PL. 0 Office A2
08840 — Viladecans

Barcelona

tel: +34 93 575 41 29

e: spain@moldmasters.com

2.3 Van phong dai dién quéc té

Argentina

Sollwert S.R.L.

La Pampa 2849 2/ B
C1428EAY Buenos Aires
Argentina

tel: +54 11 4786 5978

fax: +54 11 4786 5978 Ext.
35 sollwert@fibertel.com.ar

Denmark*

Englmayer A/S

Dam Holme 14-16

DK — 3660 Stenloese
Denmark tel: +45 46 733847
fax: +45 46 733859
support@englmayer.dk
*Coverage includes Norway
and Sweden

Israel

ASAF Industries Ltd. 29 Habanai
Street

PO Box 5598 Holon 58154 Israel
tel: +972 3 5581290

fax: +972 3 5581293
sales@asaf.com

Russia

System LLC

Prkt Marshala Zhukova 4
123308 Moscow

Russia

tel: +7 (495) 199-14-51
moldmasters@system.com.ru

Hwéng dan st dung E-Multi phién

Belarus

HP Promcomplect
Sharangovicha 13
220018 Minsk

tel: +375 29 683-48-99
fax: +375 17 397-05-65
e:info@mold.by

Finland**

Oy Scalar Ltd.

Tehtaankatu

10 11120 Riihimaki

Finland

tel: +358 10 387 2955

fax: +358 10 387 2950
info@scalar fi

**Coverage includes Estonia

Portugal

Gecim LDA

Rua Fonte Dos Ingleses, No 2
Engenho

2430-130 Marinha Grande
Portugal

tel: +351 244 575600

fax: +351 244 575601
gecim@gecim.pt

Slovenia

RD PICTA tehnologije d.o.o.
Zolgarjeva ulica 2

2310 Slovenska Bistrica
Slovenija

+386 59 969 117
info@picta.si

TURKEY

Mold-Masters Europa GmbH
Merkezi Almanya Tirkiye
istanbul Subesi

Alanaldi Caddesi Bahgelerarasi
Sokak No: 31/1

34736 igerenkdy-Atagehir
Istanbul, Turkey

tel: +90 216 577 32 44

fax: +90 216 577 32 45
turkey@moldmasters.com

Bulgaria

Mold-Trade OOD

62, Aleksandrovska

St. Ruse City

Bulgaria

tel: +359 82 821 054
fax: +359 82 821 054
contact@mold-trade.com

Greece

lonian Chemicals S.A.

21 Pentelis Ave.

15235 Vrilissia, Athens
Greece

tel: +30 210 6836918-9

fax: +30 210 6828881
m.pavlou@ionianchemicals.gr

Romania

Tehnic Mold Trade SRL

Str. W. A Mozart nr. 17 Sect. 2
020251 Bucharesti

Romania

tel: +4 021 230 60 51

fax : +4 021 231 05 86
contact@matritehightech.ro

Ukraine

Company Park LLC
Gaydamatska str., 3, office 116
Kemenskoe City Dnipropetrovsk
Region 51935, Ukraine

tel: +38 (038) 277-82-82
moldmasters@parkgroup.com.ua

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao Iwu moi quyén.



AN TOAN 3-1

Phan 3 — An toan

3.1 Gi&i thiéu

Xin lvu y réng ngoai thong tin vé an toan do Mold-Masters cung cap, ngudi tich
hop va chu lao dong ciing phai ndm rd va tuan tha cac tiéu chuén cla quéc té va
dia phwong vé an toan may moc. Ngwoi tich hop cu0| co trach nhiém tich hop
hé théng hoan chinh cubi cung, cung cap cac khép ndi dirng khan cép, rao chan
va khda lién ddng an toan can thiét, chon cap dién phi hop cho khu vwe st dung
va dam bao tuan tha tat c& cac tiéu chuan c6 lién quan.

)

Mold
Mast

1}
‘

S’

Chu lao dong c6 trach nhiém:

+  Dao tao va chi dan day dl cho nhan vién vé quy trinh van hanh an toan thiét
bi, ké ca viéc str dung tat ca cac thiét bi an toan.

+  Cung cép cho nhan vién day du quan 4o bdo ho can thiét, bao gébm ca nhirng
vat dung nhw mat na va gang tay chiu nhiét.

+  Dam bao nhan vién giam sat, thiét 1ap, kiém tra va bao tri thiét bi ép phun co
du nang lwc ban dau va khéng ngirng nang cao nang lyc do.

+  Thiét Ié,p va tuan theo r’pét chuong trinh kiém tra dinh ky va thuwéong xuyén
cho thiét bj ép phun nham dam bao thiét bi & tinh trang van hanh an toan va
dwoc diéu chinh thich hop.

+  Pam bao khoéng tién hanh cac hoat dong stra déi, stra chira hogc tai tao cac
thanh phép cUa thiét bj khién cho mirc do an toan tai thdi diém san xuéat hodc
tai san xuat bj suy giam.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao Iwu moi quyén. Hwéng dan st dung E-Multi phién



= ,
Mold /— AN TOAN

Masters ] . .
3.2 Mo6i nguy hiém vé an toan
Cac méi nguy hiém vé an toan sau day thuong co lién quan nhat dén thiét bi
ép phun nhwa (xem Tiéu chuan chau Au EN201 hoac Tiéu chuan chau My
ANSI/SPI B151.1).
CANH BAO
Ban ciing nén tham khao tat ca céc tai liéu hwéng dan st dung may ciing nhw

luat va quy dinh tai dia phuwong dé biét thong tin vé& an toan.

Tham khao hinh minh hoa vé cac khu vire nguy hiém dwdi day khi doc Bang 3—1
trén trang 3-3 trong phan Moi nguy hiém vé an toan.
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Hinh chiéu bang khi da thao tdm chén bdo vé

Hinh chiéu ding khi da thao tdm chén bao vé

Khu vire khubn ép

Khu vure co céu kep

Khu vire chuyén déng clia co
cu truyén dong 16i khuén va

d4u phun bén ngoai khu vuc

1va2

Khu vure voi phun cta may

Khu vuee thiét bi héa déo
va/hodc phun

Khu vure ctra nap liéu

Khu vyre dét cac vong nhiét
cla xy lanh hoa déo va/hodc
phun

Khu vure xa cla cac bé phén
Ong mém

Khu vure bén trong céc tém

chén va bén ngoai khu vurc
khuén ép

Hinh 3-1 Céc khu vurc nguy hiém clia may ép phun.

Hwéng dan st dung E-Multi phién
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Méi nguy hiém vé an toan — tiép

Bang 3—1 Méi nguy hiém vé an toan

Khu vwc nguy hiém

Cac méi nguy hiém tiém an

Khu vire khuén ep

Khu vic gilra cac tam ép.
Xem khu vieec 1 trén Hinh
3-1

Méi nguy hiém co khi

Nguyén nhan gay ra cac mbi nguy hiém lién quan dén dé nghién, cét dit
va/hodc va dap:

Chuyén ddng clia tAm ép.

(Céc) khoang chtra nhya phun di chuy&n vao khu vc khuén.

Chuyén déng cla céc I6i khudn va dau phun ciing nhw co' ciu truyén dong cla
chung.

Chuyén ddng cla thanh néi.

Méi nguy hiém vé nhiét

Béng Itra va/hodc bdng nwédc do nhiét do van hanh cla:

Cac thanh phan gia nhiét khuén ép.

Vat liéu déo hda dworc gidi phong tr/thdng qua khudn ép.

Khu vwe co’ cau kep
Xem khu vue 2 trén Hinh
3-1

Méi nguy hiém co khi

Nguyén nhan gay ra cac méi nguy hiém lién quan dén deé nghién, cat dut va/
hoac va dap:

Chuyén dong cla tdm ép.

Chuyén ddng clia co cAu truyén dong tAm ép.

Chuyén dong clia co cu truyén dong 16i khudn va dau phun.

Chuyén déng cla co’
cau truyén dong bén
ngoai khu vwec khuén
ép va bén ngoai khu
vwe co cau kep.

Xem khu viee 3 trén Hinh
3-1

Méi nguy hiém co’ khi

Nguyén nhan gay ra cac mdi nguy hiém co khi lién quan dén dé nghién, cét
dut va/hoac va dap do chuyén dong cla:

Co cu truyén dong 16i khuon va dau phun.

Khu vwc voi phun

Khu virc voi phun la khu
virc ndm gitra khoang
chtva va bng 16t ranh rot.
Xem khu vyc 4 trén Hinh
3-1

Méi nguy hiém co khi

Nguyén nhan gay ra cac mdi nguy hiém lién quan dén dé nghién, cat dut va/
hoac va dap:

Chuyén déng tién cua thiét bi héa déo va/hoac phun, bao gdm ca voéi phun.
Chuyén ddng clia cac bd phan ngat voi phun chay dién va co ciu truyén déng
cla chung.

Qua ap & voi phun.

Méi nguy hiém vé nhiét

Béng Itra va/hodc béng nwédc do nhiét d van hanh cuia:

Vi phun.

Vat liéu déo hoda thai ra tr voi phun.

Khu vwe thiét bi hoa
déo va/hoac phun

Khu virc tir ndp dau/cudi
cta éng nbilkhoang chra
dén dong co clia may ép
dun phia trén tm trwot,
bao gdbm céc tru cua gia
trwot.

Xem khu viee 5 trén Hinh
3-1

Méi nguy hiém co khi

Nguyén nhan gay ra cac mdi nguy hiém lién quan dén dé nghién, cat dwt va/
hoac cudn vao:

Chuyén déng khong chi y cla trong lwc, chang han nhw ddi véi cac may co
thiét bi héa déo va/hodc phun dat phia trén khu vuc khuén ép.

Chuyén déng cla truc vit va/hodc pitténg phun trong xy lanh c6 thé tiép can
dwoc qua clra nap liéu.

Chuyén déng cla thiét bj gia truot.

Mdi nguy hiém vé nhiét

Bdng Itra va/hoac béng nwéc do nhiét d6 van hanh cua:

Thiét bi héa déo va/hodc phun.

Céc thanh phan gia nhiét, vi du nhw vong nhiét.

Vat lieu déo hoéa va/hodc hoi thoat ra tr 16 théng hoi, cubng phéu hodc phéu.
Méi nguy hiém vé co’ khi va/hodc nhiét

Cac méi nguy hiém do gidm d6 bén co hoc cla xy lanh héa déo va/hosc xy
lanh phun vi qua nhiét.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao lwu moi quyén.
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Méi nguy hiém vé an toan — tiép

Bang 3—1 Méi nguy hiém vé an toan

Khu vwe nguy hiém

Cac méi nguy hiém tiém an

Cura nap liéu
Xem khu virc 6 trén Hinh
3-1

Kep va dé nghién gitra chuyén dong cua truc vit phun va vé may.

Khu vwc dat cac vong
nhiét cia xy lanh héa
déo va/hoac phun

Xem khu viwec 7 trén Hinh
3-1

Bdng Itra va/hoac béng nwéc do nhiét d6 van hanh cua:

Thiét bji héa déo va/hodc phun.

Cac thanh phan gia nhiét, vi du nhw vong nhiét.

Vat lieu déo hoa va/hodc hoi thoat ra tr 16 théng hoi, cubng phéu hodc phéu.

Khu vyc xa ctia cac bo
phan

Xem khu virc 8 trén Hinh
3-1

Méi nguy hiém co’ khi

Tiép can dwoc qua khu vue xa

Nguyén nhan gay ra cac méi nguy hiém lién quan dén dé nghién, cat dut va/
hoac va dap:

Chuyén déng déng cla tAm ép

Chuyén déng clia cac 16i khudn va dau phun ciing nhw co' ciu truyén dong clia
chung.

Méi nguy hiém vé nhiét

Tiép can dwoc qua khu vire xa

Béng Itra va/hoac béng nwéc do nhiét d van hanh cua:

Khuén ép.

Cac thanh phan gia nhiét ctia khudn ép.

Vat liéu déo héa dworc gidi phong tir/thong qua khudn ép.

Ong mém
Xem khu viee 9 trén Hinh
3—1

Hanh dong quén dau cap do cum 6ng mém bj héng gay ra.
Chat Idng chju ap suat cé thé thoat ra ngoai va gay thwong tich.
Cac mdi nguy hiém vé nhiét lién quan dén chét Idng nong.

Khu vwc bén trong cac
tdm chan va bén ngoai
khu vwc khuoén ép
Xem khu vire 10 trén
Hinh 3-1

Nguyén nhan gay ra cac méi nguy hiém lién quan dén dé nghién, cat dut va/
hoac va dap:

Chuyén ddng clia tAm ép.

Chuyén déng clia co cAu truyén dong tAm ép.

Chuyén ddng clia co cu truyén dong 16i khudn va dau phun.

Chuyén déng mé kep.

Méi nguy hiém vé dién

Nhiéu dién hodc dién tir do thiét bj diéu khién dong co gay ra.

Hién twong nhiéu dién hodc dién tir co thé gay héng héc & cac hé théng diéu
khién may va thiét bj diéu khién may gan ké.

Nhi&u dién hodc dién tir do thiét bj diéu khién ddng co gay ra.

Ac quy thay lwc

Xa ap suét cao.

Céng chay dién

Nguy co dé nghién hodc va dap do chuyén dong ctia cac cdng chay bang dién
gay ra.

Hoi va khi

Mot sb diéu kién x(r ly va/hoac loai nhya cé thé gay ra khoi hodc hoi doc hai.

Hwéng dan st dung E-Multi phién
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3.3 Cac moi nguy hiem trong khi van hanh
é CANH BAO
+ Tham khao tat ca cac hwéng dan sir dung may ciing nhw luat va quy dinh

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao lwu moi quyén.

tai dia phwong dé biét thong tin vé an toan.

Thiét bi dwoc cung cap chiu dwoc &p suat phun va nhiét dd cao. Phai hét
strc than trong khi van hanh va bao tri may ép phun.

Chi nhan vién da qua dao tao day di méi dwoc phép van hanh hodc bao tri
thiét b.

Khéng van hanh thiét bj khi dé téc dai chwa dwoc budc tim gon gang, méac
quan 4o rong hodc deo trang strc, ké ca thé nhan vién, ca vat, v.v. Nhirng
vat nay cé thé bj vuéng vao thiét bi va co thé gay thwong tich nghiém trong
hoac t&r vong.

Khéng dwoc tét hodc bd qua thiét bj an toan.

Dam bao dat cac tAm chan bao vé xung quanh voi phun dé ngan vat liéu
ban tée hodc chay nhd ra.

C6 nguy co bi bdng do tiép xuc véi vat liéu trong khi lam sach dinh ky. Sk
dung thiét bi bédo hé ca nhan (PPE) chju nhiét dé tranh bj bdng do tiép xuc
v&i cac bé mat néng hodc do vat liéu néng bi ban tée va khi néng thoat ra.

Vat liu thai ra tlr may co thé cwe néng. Bam bao dat cac tam chan bao vé
xung quanh voi phun dé ngan vat liéu ban tée. Str dung thiét bi bdo hé ca
nhan thich hop.

Tét ca ngwoi van hanh phai st dung thiét bi bdo hd ca nhan, chang han
nhw mat na va gang tay chiu nhiét khi lam viéc xung quanh khu vwc nap
liéu, lam sach may hoac vé sinh cac cong cla khudn ép.

Lau don ngay vat liéu thai ra sau khi lam sach may.

Dé vat liéu chay hodc phan hiy c6 thé dan dén cac loai khi ddc san sinh t
vat liéu thai, khu vwec nap liéu hoac khudn ép.

Dam bao trang bi s&n cac hé théng théng khi va xa khi thich hop dé tranh
hit phai cac loai khi va hoi déc hai.

Tham kh&o cac Bang di¥ liéu an toan vat liéu (MSDS) clia nha san xuét.

Céac 6ng mém duoc I&p vao khuén ép sé chira dung dich c6 nhiét dé cao
ho&c thap hay khi chiu &p suat cao. Nguwoi van hanh phai tat va khoa cac
hé théng nay, dong thoi x& hét ap suat trwde khi thwe hién béat ky cong viéc
nao v&i nhirtng ong mém nay. Thwong xuyén kiém tra va thay thé tat ca cac
édng mém cling nhw cac ngam.

Nwéc va’hodc dung dich thdy lwc trén khudn ép cé thé & gan cac dwong ndi
dién va thiét bj dién. Ro ri nwéc co thé gay chap dién. Ro ri dung dich thy
lwe co thé dan dén nguy co chay nd. Ludn gitr cac 6ng mém dan nuéc va/
hoéc thay lwc cling nhw dng ndi & tinh trang tét dé tranh ro ri.

Khéng dwoc thue hién bat ky cong viéc nao trén may ép khi chwa dirng
bom thay Iwc.

Thwdng xuyén kiém tra dé phat hién nguy co ro ri ddu/nwée. Divng may va
tién hanh slra chiva.

Hwéng dan st dung E-Multi phién
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Cac méi nguy hiém trong khi van hanh - tiép
CANH BAO

Dam bao cap dwoc nbi véi dung dong co. Cap va dong co dwoc gén nhan
ré rang. Viéc dau ngwoc cac cap co thé dan dén chuyén dong ngoai du kién
va khong kiém soat duwoc, khién may bi hw hai hodc ¢é rdi ro vé an toan.

C6 nguy co dé nghién gitra voi va dau nap khudn ép nhwa néng chay trong
khi gia trwot chuyén dong tién.

Nguy co cat dirt cé thé xay ra gitra mép ctia tAm chan bao vé phun va vo
phun trong khi phun.

Cbng nap liéu dang mé& co thé nguy hiém cho ngén tay hodc ban tay dua
vao trong khi van hanh may.

Cac dong co servo dién co thé qua nhiét khién bé mat nong 1én, co thé gay
bdng néu cham vao.

Khoang chiva, dau khoang chtra, voi phun, vong nhiét va cac bo phan clia
khudn ép la nhirng bé mat néng cé thé gay béng.

Khong dé bui hogc dung dich dé chay & gan cac bé mat néng vi ching c6
thé bdc chay.

Tuan tha quy trinh vé sinh hop Iy va gilr sach san dé tranh tron trwot, vap
nga va roi nga do vat liéu do tran trén san lam viéc.

Ap dung cac bién phap kiém soat ky thuat hoac chuong trinh bao vé thinh
giac khi can thiet dé kiem soat tiéng on.

Néy cong viéc trén may doi héi phai di doi va nang may 1én, hdy dam bao
thiét bi nang (buldng vong, xe tai c6 chac nang, can truc, v.v.) chiu dwoc
trong lvgng clia khudn, thiét bi phun phu tro hodc Kénh dan noéng.

Két noi tat ca cac thiét bi nang va nang d& may bang can truc c6 du strc
nang trwédc khi bat dau cong viéc. Néu khéng d& may, trwdong hop thwong
tich nghiém trong ho&c t&r vong c6 thé xay ra.

Trwoc khi bdo dwéng khudn ép, phai théo cap khudn ép tir thiét bi diéu
khién dén khuon ép.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao Iwu moi quyén.
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3.4 Ky hiéu an toan chung

Bang 3-2 Ky hiéu an toan théng thwong

M6 ta chung

Théng tin chung - Canh bao ) ) )

Biéu thj mot tinh huéng nguy hiém tréc méat hoac tiém an ma néu khéng tranh
dworc, co thé dan dén thwong tich nghiém trong hay t&r vong va/hodc hw héng
thiét bj.

Canh bao — Day ndi dat cho nap khoang chira ]
Phai tuan tha quy trinh khéa/gan thé trwedc khi thao nap khoang chira. Nap

khoang chira c6 thé mang dién khi théo day ndi dat, néu tiép xtic cé thé dan toi
thwong tich nghiém trong hodc t&r vong. Phai ndi lai day ndi dat truwdc khi cap lai
dién cho may.

Canh bao - Cac diém dé nghién va/hoic va dap
Tiép xuc voi cac bé phan ghuyép déng cé thé gay thuong tich nghiém trong do
dé nghién. Luén 1ap s8n tm chén bao vé.

Canh bao — Nguy co’ dé nghién khi déng khuén

Canh bao — Pién ap nguy hiém

Tiép xuc v&i dién ap nguy hiém cé thé dan dén thwong tich nghiém trong hoac tir
vong. Hay tat ngudn va kiém tra cac so d& mach dién truwéc khi bao tri thiét bi. C6
thé chira nhiéu mach mang dién. Kiém tra tat cd cac mach dién trwéc khi xcr ly
nham da&m bao da ngét dién cac mach.

Canh bao — Ap suat cao ’
Chét I6ng qua néng cé thé gay bdng nang. Hay xa ap truwéc khi ngat cac dwong
dan nuwéec.

> PP PPk

Canh bao - Ac quy ap suét cao ]

Khi hodc dau ap suat cao thoat ra dot ngot co thé gay thwong tich nghiém trong
hodc tlr vong. Hay xa hét ap suat khi va thdy Iyc trwée khi ngat két ndi hoac thao
ac quy.

Canh bao — Bé mit nong
Tiép xuc voi cac be mat nong khdng duoc che phi sé gay bong nang. Hay deo
gang tay bao hé khi lam viéc gan nhirng khu vic nay.

Bat budc — Khéal/gan thé

Dam bao réng tat ca cac ngudn nang lvong déu dwoc khda dung cach va chi
dwoc mé khi da hoan tat cong viéc bao tri. Néu khong tat hét cac ngudn nang
lwong bén trong va bén ngoai khi bdo dwéng thiét bi, thi trwérng hop t&r vong
ho&c thwong tich nghiém trong c6 thé xay ra. Hay ngét dién tat ca cac nguén
nang lwong bén trong va bén ngoai (dién, thay lwc, khi nén, ddng nang, thé nang
va nhiét).

Canh bao — Nguy co ban tée vat liéu

Vat liéu néng chay hodc khi ap suét cao co thé gay t&r vong hodc béng ndng. Hay
st dung thiét bj bao hd ca nhan khi bao tri cuéng phéu, voi phun, khu vuc khudn
ép va khi lam sach thiét bj phun.

Canh bao - Poc tai liéu hwéng dan trwéc khi van hanh

Nhan vién phai doc va hiéu ré toan bo chi dan trong cac tai liéu huéng dan truéc
khi 1am viéc trén thiét bi. Chi nhan vién da qua dao tao thich hgp méi dwoc phép
van hanh thiét bi.

Canh bao — Nguy co tron trwot, vap nga hoac roi nga

Khong leo tréo I&n cac bé mat cta thiét bj. Viéc nhan vién leo tréo 1én cac bé mat
clia thiét bi c6 thé dan dén thuong tich nang do tron trwot, vap nga hodc roi nga.

> QP> OP
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Ky hiéu an toan chung - tiép

Bang 3-2 Ky hiéu an toan théng thwong

M6 ta chung

Than trong ] ]
Khéng lam theo huwéng dan cé thé khién thiét bi hw hai.

e Ok

Quan trong
Cho biét thém thong tin hodc dung dé nhéc nhé.

Hwéng dan st dung E-Multi phién

3.5 Kiém tra day dan

THAN TRONG
Day dan ngudn dién lwéi cta hé théng:

Trwdc khi két n6i hé thong voi ngudn dién, can phai kiém tra d& dam bao
rang day dan gitra hé thdng va ngudn dién da dwoc I&p dat chinh xac.
Phai dac biét chi y téi dinh mre dong dién ctia ngudn dién. Vi du: néu
dong dién dinh mtc clia thiét bi diéu khién la 63 A, thi dong dién dinh mirc
cla ngudn dién cling phai la 63 A.

Kiém tra d& dam bao cac pha clia ngudn dién déu dwoc di day chinh xac.

Day dan tw thiét bj diéu khién dén khuén ép:

Déi v&i cac két n0| riéng blet gitra nguon dién va cap nhiét dién, hay dam
bao khéng két néi cap nguén véi dau ndi cdp nhiét dién va nguoc lai.

Déi véi cac ket ndi két hop gitra ngudn dién va cdp nhiét dién, hay dam
bao cac két néi gitra ngudn dién va cdp nhiét dién da dwoc di day chinh
Xac.

Giao dién giao tiép va Trinh tw diéu khién:

Khach hang c6 trach nhiém kiém tra chirc nang clla moi giao dién may tuy
chiph (o toc d6 an toan trwdc khi van hanh thiét bi trong mai trvong san
xuat & toc do toi da trong ché do6 tw dong.

Khach hang cé trach nhiém xac minh rdng moi trinh tw chuyén déng can
thiét déu chinh xac, trwéc khi van hanh thiét bi trong méi trudng sén xuét &
tbc do6 tdi da trong ché dd tw dong.

May va/hoéc thiét bj c6 thé bi hw hdng néu chuyén sang ché dd Tw déng
ma khéng xac minh réng khéa lién déng diéu khién va trinh tw chuyén dong
déu chinh xac.

Néu khong di day ho&c két néi ding cach, thiét bi cé thé bi hdng.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao Iwu moi quyén.
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3.6 An toan khoa

é CANH BAO
KHONG vao bén trong ta dién khi chwa CACH LY cac ngudn dién truéc tién.
Céac cap dién ap va cwong d6 dong dién dwoc ndi vai thiét bj diéu khién va
khuon ép. Phai tat ngudn dién va thiwe hién quy trinh khda/gan thé triede khi
I&p d&t hodc thao bat ky cap nao.

S dung quy trinh khéa/gan thé dé tranh van hanh trong khi bao tri.

Toan b cdng viéc bao tri phai do nhan vién da qua dao tao hop ly thire hién
theo luat va quy dinh cla dia phwong. Cac san pham dién cé thé khong dwoc
nbi dat khi thao ra khdi cum thiét bi ho&c diéu kién van hanh binh thudng.

Dam bao nbi dat dung cach cho tat ca cac bd phan dién trwde khi thwe hién bat
ky cong viéc bao tri ndo dé tranh nguy co dién giat.

Cac ngudn dién duoc bat do vé tinh hodc cac van dwoc mé do nham Ian truéc
khi bao tri xong thuwéng dan dén thwong tich nghiém trong hoéc t&r vong. Do
do, can phai ddm bao rang tat ca cac ngudn nang lwong déu dwoc khda dung
cach va chi dwoc mé khi da hoan tat cong viéc bao tri.

Néu khong thwe hién quy trinh khéa, cac ngudn nang lvong khéng duoc kiém
soat c6 thé gay ra:
« T vong vi dién giat khi tiép xtc v&i cac mach cé dién
«  Céc vét cét, tham tim, d& nghién, cét cut chi hodc tlr vong do vuwéng
vao day dai, xich, bang chuyén, truc I&n, truc, bd canh quat
«  Vét bdng do tiép xtc véi cac bd phan, vat liéu hay thiét bi néng, chang
han nhw [0 nung
. Chaynd
+  Phoi nhiém hoa chét do khi hoac chét 1dng thoat ra tir dwéng bng

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao Iwu moi quyén. Hwéng dan st dung E-Multi phién
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AN TOAN 3-10

3.6.1 Khéa ngudn dién
Chu lao ddng phai cung cip chuwong trinh khéa/gan thé hiéu qua.
CANH BAO - POC TAI LIEU HUONG DAN

Tham khao tat ca tai liéu hwéng dan st dung may ciing nhw luat va quy dinh
cula dia phuong.

LUUY

Trong mét sb trwdng hop, cé thé cé nhiéu nguon nang lvong cap cho thiét bj
va phai thuc hién cac buwéc nhdm dam bao tat ca cac ngudn déu dwoc khoa
hiéu qua.

1. Tatmay bang cac b phan diéu khién va quy trinh tat may khi van hanh binh
thuwdng. Viéc nay phai do ngwoi van hanh may thwe hién hoac hwéng dan
thwe hién.

2. Sau khi dam bao may da tétlhoe‘gn toan va tat ca cac bo phan diéu khién déu & vi
tri “tat’, hdy mé cong tac ngat két néi chinh dat tai dia diém do.

3. Dung khéa méc ca nhan hodc khda méc do ngudi gidm sat giao cho ban dé khoa
cong tac ngat két ndi & vi tri tat. Birng chi khda méi hdp. Rut chia khéa ra va cét
gir. Dién thong tin vao thé khoa rdi gan vao cong tac ngat két ndi. Méi nguoi lam
viéc trén thiét bj déu phai tuan theo buéc nay. Khéa clia ngudi thye hién cong
viéc hay nguwdi chiu trach nhiém phai dwoc Iap trwdce tién, gitr nguyén trang thai
cho dén khi hoan thanh cong viéc va duoc thao cudi cung. Kiém tra cong téc ngét
két ndi chinh va dam béo céng téc nay khong bi chuyén sang vi tri “bat”.

4. Thi khdi dong may bang cac bo phan diéu khién van hanh binh thuong va cac
cong tac tai diém van hanh dé ddm bao nguodn dién da dwoc ngat két noi.

5. Céc ngudn nang lwong khac cé thé gay nguy hiém trong khi lam viéc trén thiét bj
cling phai dwoc ngat dién va “khoéa” thich hop. Nhitng nguén nang lwong nay cé
thé bao gdm trong lwc, khi nén, dung dich thay lwc, hoi nwéc ciing nhw cac chat
I6ng va khi c6 ap suét hodc nguy hiém khac (xem bang bén dudi).

6. Khi hoan thanh coéng viéc, truwée khi thdo khda cubi ciing, hdy dam bao rang cac bd
phan diéu khién van hanh déu & vi tri “tat” sao cho viéc chuyén mach ngét két ndi
chinh dwoc thuc hién & ché dd “khong tai”. Dam béo tat ca cac khdi chan, dung cu
va vat thé la khac dwoc lay ra khdi may. Bong thoi, ddm bao théng bao cho tat ca
nhi¥ng nhan vién co thé bi anh hwdng biét rang (cac) khoa sé duoc thao.

Théao khda va thé, dong thoi déng cong téc ngat két ndi chinh néu dwoc phép.

Khi chwa l1am xong codng viéc & ca dau tién, ngwdi van hanh tiép theo phai lap
khoa va thé ca nhan triedc khi nguwdi van hanh dau tién thao khoa va thé ban
dau. Néu nguwdi van hanh tiép theo bi tré, thi ngudi giam sat tiép theo co thé 1ap
khoa va thé. Quy trinh khéa phai chi rd cach thie tién hanh ban giao.

9. Dé bao vé chinh minh, méi cong nhan va/hodc quan dbc lam viéc trong hodc trén
may can phai dat khéa an toan cla riéng minh 1&n cong tac ngat két ndi. Dung
thé dé chi béo dang lam viéc va cung cp théng tin chi tiét vé cong viéc dang
thwe hién. Chi khi hoan thanh cong viéc va ky tén vao gidy phép lam viéc, thi méi
nhan vién mai dwoc phép thdo khéa ctia minh. Chiéc khéa cudi cling can thao
phai la khéa clia ngwoi giam sat quy trinh khéa va ngudi giam sat khong dwoc
giao phé trach nhiém nay cho ngwoi khac.

© Hiép hdi Phong tranh Tai nan Lao dong, 2008.
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3.6.2 Cac dang nang lwong va nguyén tac khéa

Bang 3-3 Cac dang ning lwong, ngudn nang lwong va nguyén tac khéa chung

Dang nang lwong

Nguén nang lwong

Nguyén tac khéa

bién nang

+  DPuwong day truyén tai dién
«  Day ngubn ctia may
« Dobngco
* Van solenoid
e Tudién
(tich trlr dién nang)

«  Tat ngudn tai may trwdc tién (nghia
la cong tac tai diém van hanh), sau
do tat & cong tac ngat két ndi chinh
clia may.

+ Khoa va gan thé cong tac ngat két
ndi chinh.

+  Xahét dién & tt ca cac hé théng
dién dung (vi du: tt rdi bat lai may
dé xa dién khoi cac tu dién) theo
hwéng dan cta nha san xuat.

Nang lwong thay luc

+  He théng thay luc
(vi du: may ép thay lyc, bua
thay déng, xy lanh, bua)

«  Tat, khoa (bang xich, thiét bj khéa
tich hop, hoac phu tung khoa) va
gan thé cac van.

+  Théao hét nwéc khdi cac duwong bng
néu can.

Nang lwong khi nén

+  Hé thdng khi nén
(vi du: dwéorng 6ng, bé chira
ap suét, &c quy, budng diéu ap
khi, baa thay déng, xy lanh)

. T4t khoa (bang xich, thiét bj khoa
tich hgp, hoac phu tung khoa) va
gan thé cac van.

+  Xa hét khi thira.

+  Néu khong thé xa ap suét, hay chan
moi chuyén ddng c6 thé xay ra cla
may.

boéng nang

« Bdlacanh

» Dwrng va chan cac bd phan ctia may

(Nang lwgng cilacac [+ Banhda (vi duy: dirng banh da va dam bao
vat liéu hoac vatthé |-  Vatliéu trong duwdng bng tiép chang khéng chay lai).
dang chuyén dong. liéu +  Kiém tra toan bd chu ky chuyén dong
Vat thé dang chuyén co khi, @@m bao dirng moi chuyén
déng c6 thé mang dong.
dién hoac chay theo +  Ngén chan vat liéu di chuyén vao
quan tinh) khu vye lam viéc.

+ Ly hét vat liéu ra khéi dwong 6ng,

néu can.

Thé ning + Loxo «  Néu co thé, hay ha thap tat ca cac

(Nang lworng tich triv
ma mot vat thé co6 kha
nang giai phéng do vi
tri ciia no)

(vi du: trong cac xy lanh ham
khi) B6 dan déng

«  Débitrong

+ Tainang

« BO phan trén cung hoac bd
phan chuyén déng ciia may ép
hoéc thiét bi nang

bd phan va tai treo xubng vi tri thap
nhéat (nghi).

+  Chén cac bo phan cé thé chuyén
dong do trong Iwc.

»  Gidi phong hodc chan nang lvgng
10 xo.

Nhiét nang

+  Dudng bng cép liéu
* Thung va binh chra

+  Tét, khoa (bang xich, thiét bi khoa
tich hgp, hoac phu tung khoa) va
gan thé cac van.

«  Xa hét khi hodc dung dich dw thira.

« LAy hét vat lieu ra khoi dwong béng,
néu can.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao lwu moi quyén.
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AN TOAN

3.7 Thai bé
CANH BAO
Milacron Mold-Masters ttr chdi moi trach nhiém déi véi thuo’r)g tich hoac thiét
hai ca nhan phat sinh do sr dung lai cac bd phan riéng 1&, néu nhirng bé phan
nay dwoc sir dung ngoai muc dich dw kién thich hop ban dau.

Tai ché vat liéu la bwéc dau tién trong quy trinh thai bé.

1.

Phai ngéat két ndi hoan toan va dung cach cac b phan clia hé théng cling
nhw ké&nh dan néng khoi ngudn dién trudc khi thai bd, bao gébm bd phan
dién, thay lwc, khi nén va lam mat.

Bam béo khdng con dung dich trong hé thong sé thai bé. Doi véi hé thong
van kim thly lwc, hay xa dau khoi cac dwong 6ng va xy lanh roi thai bd
theo cach co trach nhiém vé&i moi trwedng.

Cép phai thao d& cac b phan dién, tach riéng sao cho phu hop dwéi dang
chat thai than thién v&i méi tredng hoac dwoce thai bo nhw chat thai nguy
hiém, néu can.

Théo day dan. Phai thai bé cac bo phén dién theo quy dinh clia qudc gia vé
phé liéu dién.

Can phai tra lai cac bo phan kim loai dé tai cheé (théng qua thu mua phé
liéu va phé pham kim loai). Trong tred'ng hop nay, phai tuan tha hwéng
dan clia cong ty x ly rac thai twong ng.

Tai ché vat liéu la budc dau tién trong quy trinh thai bé.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao Iu moi
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3.8 Méi nguy hiém vé an toan cua thiét bj phun E-Multi

1. Nguy co dé nghién co thé

2. Nguy co dién giat

3. Nguy co bén tée (vat liéu néng chéy)
4. Nguy co vuréng viu (dén dong dai)

5. Nguy co bé mét néng

6. Cac diém nang bat buéc

Hinh 3-2 Méi nguy hiém vé an toan cda E-Multi

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao Iwu moi quyén. Hwéng dan st dung E-Multi phién
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Méi nguy hiém vé an toan cua thiét bi phun E-Multi - tiép

Bang 3-4 Thong tin chi tiét vé méi nguy hiém vé an toan cua thiét bi phun E-Multi

Loai nguy co’

| Cac méi nguy hiém tiém an

Méi nguy hiém co’ khi

Nguy co’ dé nghién
co the

Dudi dong co di chuyen nguoec lai trong khi gitr hodc phuc hdi. Nguy co nay
co the xay ra gitra phan dudi clia cum ddng co thiét bi phun va chwéng ngai
vat ran & gan dé. bam bao Iap dat bé phan che chan thich hop.

Nguy co dé nghién cé thé xay ra gitra tAm tiép hop va bé mat 1ap khudn ép
trong khi lap dat thiét bi phun E-Multi vao khuén ép.

C6 nguy co dé nghién gitra voi phun va clra chay nhuya ctia khuon ép trong
khi gia trwot chuyén dong tién.

Nguy co’ cat dit

Nguy co cat dirt co thé xay ra gitka mép cla tAm chén bao vé phun va vé
phun trong khi phun.

Nguy co cat

B6i v&i cac may lap theo chiéu ngang co dwong truc cao, dau clia nhan vién
cé }hé cham vao dudi cua thiét bi phun, gay ra nguy co’ cat. Dam bao che
chan thich hop.

Nguy co vwéng viu
(dan déng dai)

Nhan vién co thé bi vwéng vao dai din dong hoc truc vit clia thiét bi phun.
Luén 13p sé&n tAm chan bao vé.

Nguy co vwréng viu

Ctra nap liéu mé& c6 thé gay ra nguy co vuéng viu. Ludn 1ap sdn tAm chan
bao vé.

Nguy co’ ban tée vat
lieu néng chay

Nhwa néng chay & ap suét cao cé thé phun ra tir voi phun. Hay luén st dung
thiét bi bao hod ca nhan (PPE).

Nhya néng chay & nhiét dd cao c6 thé phun ra tir ctra nap liéu bi chan.
Hay luén st dung thiét bj bdo hd ca nhan (PPE).

Mét 6n dinh

Thiét bj phun c6 thé bj lat néu dwoc I&p dat khéng ding cach trén chan dé.

Thiét bi phun c6 thé bj lat néu dwoc van chuyén trén con lan chan dé.

Thiét bi phun c6 thé roi khéi dau khuén ép néu khong dwoc cb dinh ding
cach.

Thiét bj phun c6 thé bj lat néu dwoc dwng ding trén san hodc trén ban ma
khéng c6 b phan dé thich hop.

Nguy co vap nga

Cap thiét bj diéu khién c6 thé gay ra nguy co vap nga trén san gitra thiét bi
diéu khién va may ép hoéc thiét bi phun E-Multi.

Nang lwong tich triv

Nhua ép c6 thé chira nang luvgng khong dwoc gidi phong khi may da tat
nguon.

Khi cum thiét bj phun dwoc Iép dét theo chiéu doc va tat nguén, thi nang
lwong tich trir trong d6 cé thé di chuyén xudng phia dwoi.

Méi nguy hiém vé dién

Nguweoi tiép xtc véi
dién ap cao

Vong nhiét, ddong co servo va cac thanh phan dién trong thiét bj diéu khién co
thé tiép xuc véi nguwdi. Khéng thao cac nap khi co dién.

Méi nguy hiém vé nhiét

Kha ning tiép xtc
gitba ngwoi va vat liéu
nhiét do cao.

Khoang chira nhwa phun c6 thé gay béng.

Nhwa néng chay trong khi 1am sach dinh ky cé thé gay béng.

Nhwa hodc khi néng c6 thé thoat ra tir ctra nap liéu khi khai thong diém tac
nghén.

Cac dong co servo dién co thé qua nhiét khién bé mat nong 1én, co thé gay
bdng néu cham vao.

Hwéng dan st dung E-Multi phién
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Méi nguy hiém vé an toan cua thiét bi phun E-Multi - tiép

Bang 3-4 Thong tin chi tiét vé méi nguy hiém vé an toan cua thiét bi phun E-Multi

Loai nguy co | Cac méi nguy hiém tiém an

Nhirng méi nguy hiém do vat liéu hoic chat gay ra

Nhirng méi nguy hiém | Nhya nong cé thé khién khi doc hai thoat ra tir vat liéu hoac clra nap liéu khi
do tiép xtic v&i hodc | 1am sach.

hit phai khi doc hai
Nguy co chay ndé B& mat nong cla vong nhiét khoang chira cé thé dét chay chét 16ng hodc bui
dé chay.

Nguy co’ cong thai hoc

Nguy co do nang Néu cb nang hodc dé& thiét bi trong khi I&p dét thi thwong tich co thé xay ra.

Cac nguy co két hop
L6i/Réi loan hé théng | Cac két nbi khéng chinh xéc cé thé dan dén tinh trang mét kiém soat hodc
dieu khién chuyén dong khdong mong mudn, gay hdng may va nguy co tiém an.

L6i phu tung Phu kién hozc tam tiép hop co thiét ké khong chinh xac hay viéc siét moc cai
cling c6 thé gay ra 16i két ndi, sau d6 1a tinh trang mat én dinh hodc roi may.

3.9 Méi nguy hiém vé an toan cua gia trwot servo E-Multi

Bang 3-5 Thong tin chi tiét vé mdi nguy hiém vé an toan cua gia trwot servo E-Multi

Loai nguy co’ Cac méi nguy hiém tiém an

Nguy co cét hoac Nguy co cat dut co thé xay ra gilra tm chan khoang chiva va dam d& khi gia

cat dut truot tien ve phia trwdc va phan kéo dai cliv dirng co dinh trong khe ngdng truc
khong dugc lap dat.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao Iwu moi quyén. Hwéng dan st dung E-Multi phién



S
Mold = AN TOAN 316

3.10 M6i nguy hiém cta Thiét bi hwéng tam E-Multi

1. Biém nang bat buéc

2. Nguy co vuéng viu

3. Nguy co bé mét néng

4. Nguy co bén tée

(vét liéu nong chay)

5. Diém kep

6. Néi dét

7. Nguy co dién giat

8. Nguy co dé nghién co thé

Hinh 3-3 Céc vij tri tiém &n méi nguy hiém vé an toan cda Thiét bi huéng tam E-Multi

Hudng dan st dung E-Multi phién © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. B&o lwu moi quyén.
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Méi nguy hiém cua Thiét bi hwéng tam E-Multi — tiép

3-17

Bang 3-6 Thong tin chi tiét vé méi huy hiém vé an toan cua Thiét bj hwéng tam E-Multi

Loai nguy co’

Cac méi nguy hiém tiém an

Nguy co dé nghién
co thé

Dubi dong co di chuyén nguoc lai trong khi gitk/phuc hdi hodc trong khi gia
trwot quay vé. Nguy co nay cé thé xay ra gitra phan dudi clia cum dong co
thiét b phun va chwéng ngai vat ran & gan d6. Dam bao lap dat bd phan che
chén thich hop.

Nguy co dé nghién cé thé xay ra gitra E-Multi va b& mat/tAm chén bao vé may
ép phun, cling nhw khudn ép trong khi 1&p d&t Thiét bi hwéng tam E-Multi vao
may ép phun.

Trong khi 1ap dat, khi dam doc dugc nang Ién, thi nguy co dé nghién co thé
xay ra gilva dam doc va dam ngang.

Nguy co dé nghién cé thé xay ra gitra khoang chira/ndp khoang chira/voi
phun va tdm tiép hop, ciing nhw khudn ép va may ép phun trong khi gia trwot
chuyén dong.

Nguy co dé nghién cé thé xay ra gitra phan dudi ctia Thiét bi hwéng tam
E-Multi v may ép phun, tdm chan bao vé may ciing nhw thiét bj phu tro
(vi du: ph&u, may chét tai, may sy, v.v.)

Nguy co kep

Nguy co kep co6 thé xay ra gitra cum gia trwot ctia Thiét bj hwdng tam E-Multi
va khe trong dam doc khi gia truot di chuyén. Hay dé ban tay va ngén tay
tranh xa khu virc nay.

Nguy co’ cat dit

Nguy co cét dit co thé xay ra gitra khoang chira/nap khoang chira/voi phun
va tdm tiép hop, cling nhu may ép phun trong khi thiét 1ap va dinh vi thiét bi
hwéng tam va trong khi gia trwot chuyén dong.

Nguy co cat dut co thé xay ra gitra khoang chira/nap khoang chtra/voi phun
va tam tiép hop, cling nhw khudn ép va may ép phun trong khi gia treot
chuyén déng.

Nguy co cat

Nguy co cét cé thé xay ra gitra khoang chira/nép khoang chira/voi phun va
dau nhan vién khi thiét bi xoay sang bén. Chéng han nhw nguy co’ nay cé thé
xay ra khi thiét bi dwoc 1ap dat trén may ép phun c& nhd c6 chiéu réng hep va
chiéu cao thap.

Nguy co vé nang
lwong tich triv

Cum gia trwot ¢é nang lwong tich trir do khdi lwgng cla thiét bi. Néu thao
bat ky thanh phan nao clia cum gia truot (ké ca déng co servo), bat ky thanh
phan nao clia dong co servo (k& ca hdp sd) hodc bat ky vit 1ap ndo co lién
quan dén cum nay, thi thiét bi E-Multi c6 thé dot ngét di chuyén xudng dudi
(vé phia trwérc) va co thé gay ra nguy co dé nghién va/hodc cét dit.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao lwu moi quyén.
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3.11 Ky hiéu an toan trén thiét bj phun E-Multi

Bang 3-7 Ky hiéu an toan dung trén E-Multi

A
<
=
D>
=

M6 ta chung

Théng tin chung — Canh bao ) . )

Biéu thi mét tinh huéng nguy hiém trudc mét hoac tiém an ma néu khong tranh
duwoc, co thé dan dén thwong tich nghiém trong hoac tlr vong va/hodc hw héng
thiét bi

Canh bao — Nguy co’ dé nghién co’ thé

Pudi dong co di chuyén nguoc lai trong khi gitr hodc phuc hdi. Nguy co nay cé
the xay ra gitba phan dudi clia cum déng co thiét bi phun va chwéng ngai vat
ran & gan.

Car]h bao — Nguy co lat ] ) ]
Thiét bi phun c6 thé bij lat khi 1ap dat trén chan dé hodc néu dwng dng trén
san hodc trén ban ma khdng c6 bé phén d& thich hop.

Canh bao — Nguy co dién giat

Tiép xuc v&i dién ap nguy hiém cé thé dan dén thwong tich nghiém trong hoéc
tr vong. Hay tat ngudn va kiém tra cac so dd mach dién trwdc khi bao tri thiét
bi. C6 thé chira nhiéu mach mang dién. Kiém tra tit ca cac mach dién trwéc
khi xt ly nhdm dam bao da ngat dién cac mach.

Canh bao — Nguy co’ bé mat néng

Tiép xuc v&i cac bé méat néng khéng dwoc che phi sé gay bong nang. Hay s
dung thiét bi bao hd ca nhan (PPE) thich hop khi lam viéc & gan nhirng khu
virC nay.

Canh bao — Nguy co’ vwéng viu (dan déng dai) ) )
Nhan vién cé thé bi vwdng vao dai dan dong cla thiét bi phun. Ludn lap sén
tAm chan bao vé.

Canh bao — Nguy co diém kep ’ ]
Diém kep & khu virc nay cé thé gay ra thuwong tich do kep, d& nghién ho&c cét
dwrt dbi véi nhan vién.

Canh bao — Nguy co’ ban tée

Vat liéu néng chay hodc khi 4p suét cao c6 thé gay t&r vong hodc béng nang.
Hay st dung thiét bi bao hd ca nhan (PPE) trong khi bao dwéng cubng phéu,
voi phun, khu vwc khudn ép, cling nhw khi lam sach thiét bi phun.

Bat budc — Doc tai liéu hwéng dan bao dwéng trwére khi van hanh
Nhan vién phai doc va hiéu ré toan bo chi dan trong céc tai liéu huwéng dan
trwére khi lam viéc trén thiét bj. Chi nhan vién da qua dao tao thich hgp maoi
dwoc phép van hanh thiét bj.

D3 DR B PP

Cac diém nang bat bugc , ]
Phai st dung cac diém nang bat budc. Néu str dung sai diém nang bat budc,
thiét bi c6 thé khong 6n dinh khi di chuyén.

Hwéng dan st dung E-Multi phién

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao Iu moi

quyén.



[
Mold = AN TOAN 3-19
3.12 TAm chan an toan
CANH BAO
Ban khéng nén thao cac tAm chan trir khi phai tién hanh hoat déng bao tri,

dong thoi nén thay tam chan sau khi bao tri xong. Khdng chay may khi da thao
cac tam chan.

THAN TRONG
Khi lap cac tm chan may (ndp trwéc va sau) va ndp khoang chira, hay kiém

tra d& ddm bao rang ching khong kep dudng dan nuwdc, dwdng dan khi hoadc
day dan c&p nhiét dién khi thiét bi di chuyén.

Nap truéce

Nép sau

Hinh 3-4 B4 cuc tdm chéan

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao Iwu moi quyén. Hwéng dan st dung E-Multi phién
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3.13 Théng sé vé trong lwong caa E-Multi

Kich thwéc va trong lwgng hién thj la danh cho thing g déng géi chira cac thiét bi
duoc Ia chon theo tiéu chuén. Cac lwa chon bd sung c6 thé lam téng thém trong
lwgng hoac can thém thung. Théng s co the thay doi ma khéng can théng bao.

Bang 3-8 Ky hiéu an toan trén chan dé van chuyén E-Multi

Ky hiéu an toan

M6 ta chung

Canh bao — Str dung khéa con lan

Néu khéng s dung khoa con lan, chan dé cé thé mat can bang va/hoac di

chuyén dot ngot.

CAPACITY
KG

Thén trong — Kha néng tai toida )
Trong lwgng vuot qua kha nang tai toi da cta chan de co thé 1am hong
chan dé va/hoac E-Multi.

Bang 3-9 Kich thwéc va trong lwong van chuyén cua thiét bi phun E-Multi

Kiéu may Chiéu dai mm | Chiéu réng Chiéu cao mm | Trong lwong
(inch) mm (inch) (inch) kg (Ib)
EM1/EM2 1.520 (60) 740 (29) 840 (33) 300 (660)
EM3 2.080 (82) 840 (33) 910 (36) 500 (1.100)
EM4 3.302 (130) 914 (36) 991 (39) 1.300 (2.860)
ER1-15 400 (880)
ER1-30 400 (880)
1.632 (64) 932 (37) 1.056 (42)
ER2-50 400 (880)
ER2-80 500 (1.100)
craq0p  LTNUng 1 ]3.302(130) 914 (36) 991 (39) 900 (1.980)
Thung 2 | 1.543 (61) 975 (38) 670 (26) 700 (1.540)
cr3o00 |TMUNG 13302 (130) 914 (36) 991 (39) 900 (1.980)
Thung 2 | 1.543 (61) 975 (38) 670 (26) 700 (1.540)
crusso  |TNung 13302 (130) 914 (36) 991 (39) 1.200 (2.640)
Thung 2 | 1.543 (61) 975 (38) 670 (26) 700 (1.540)
crusso | TNUNG 18302 (130) 914 (36) 991 (39) 1.300 (2.860)
Thung 2 | 1.543 (61) 975 (38) 670 (26) 700 (1.540)
Emt/é’;wdz'?é‘l\;g'e” 1.702 (67) 788 (31) 1,626 (64) 390 (860)
Thiét b didu khién | 1.880 (74) 788 (31) 1.626 (64) 600 (1.330)
EM4

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao Iwu moi quyén.
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3.14 Nang thiét bi phun E-Multi

CANH BAO

Khi thuc hién bat ky thao tac nao trén may ma can phai nang may, hay két noi
tat cé, cac thiét bi nang va d& may bang can truc c6 cong suat phu hop trwdc
khi bat dau céng viéc. Néu khéng d& may, trwdong hop thwong tich nghiém
trong hoac t&r vong co thé xay ra.

Khoéng dwoc dung déng co lam diém nang.

Khéng dwoc dung E-Multi gén vao khuén ép lam diém nang.

Hinh 3-5 Khéng dung déng co lam diém néang

Bang 3-10 Bd dung cu nang thiét bi phun E-Multi

EM1/EM2 Vong kep hinh cung ¢6 kich thwéc 2 x 16 mm (5/8 inch)
Day nang co kich thwéc 2 x 1.220 mm (48 inch)

Vong kep hinh cung c¢o kich thwdc 2 x 25 mm (1 inch)

EM3 Day nang co kich thwée 2 x 1.830 mm (72 inch)

3.14.1 Trwée khi néng thiét bi phun E-Multi
1. Chon thiét bi nang duing cho tai trong quy dinh. Xem thé thiét bi.

2. Xac dinh dwéng dan tai: dwong dan va huéng di chuyén clia vat pham
trong khi dwgc nang |é€n, cling nhw vi tri va huwéng sé dat vat pham do.

3. Chidung cac diém gan dwoc khuyén nghi. Xem phan 3.15.

Xac dinh va tranh cac diém kep tiém an: diém kep la noi mét ngudi hodc
mot bé phan cla thiét bi nang hay tai cé thé bj ket gilra hai bé mat.

5. Budc chat va can bang tai trong day chuyén hoac thiét bi nang trwédc khi
nang tai Ién qua vai inch.
Giam thiéu xoay tai bang cach maéc vao tai thich hop.
Tw tir di chuyén céc t&i chay dién vao khdp nbi véi tai.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao Iwu moi quyén. Hwéng dan st dung E-Multi phién
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3.15 Cac kh&p néi nang ciia EM1/EM2/EM3

LUU Y

Xem lai théng tin trong "3.13 Théng sb vé trong lwong clia E-Multi" trén trang
3-20 trwdc khi thwe hién bat ky quy trinh nang nao.

3.15.1 Cac khép ndi nang doc cia EM1/EM2/EM3

Bang 3-11 Cac khép néi nang doc cia EM1/EM2/EM3

EM1/EM2

EM3

Né&i day nang voi dudi dong co cia
dam d& bang mét vong kep 16 mm
(5/8 inch) trong 16 nang.

Néi day nang voi dudi dong co
clia dam d& bang mét vong kep
25 mm (1 inch) trong 16 nang.

i

Hinh 3—-6 Céac khép néi nang doc ctia EM1/EM2 (tuvong tw nhu EM3)

Hwéng dan st dung E-Multi phién
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3.15.2 Cac khép néi nang ngang cia EM1/EM2/EM3

Bang 3-12 Cac khép néi nang ngang cia EM1/EM2/EM3

EM1/EM2

| EM3

*Lwu y: Hay dung day xich hai chan cé thé diéu chinh dé dat dwoc két qua tét nhat.

N6i mot day nang (A) véi dudi ddng co
ctia ddm d& bang cach ludn day qua 16
nang, khi d6 ca hai bén déng co déu
co6 day.

NG&i day nang con lai (B) voi dau khoang
chlra clia dam d& bang hai vong kep
16 mm (5/8 inch) trong 16 nang.

LWU Y: Thiét bi EM1/EM2 can c6 cac
khéi chan hodc khung van chuyén khi
dat xudng theo chiéu ngang dé tranh
lam héng bd dan dong tuyén tinh.

N6i moét day nang (A) véi dudi ddng co
ctia ddm d& bang cach ludn day qua 16
nang, khi d6 ca hai bén déng co déu

co6 day.

Néi day nang con lai (B) v&i dau khoang
chtva clia dam d& bang hai vong kep

25 mm (1 inch) trong 16 nang.

3-23
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3.16 Quy trinh nang doc cua EM4

LUU Y
Xem lai théng tin trong "3.13 Thong sbé vé trong lwong ctia E-Multi" trén trang

3-20 trwde khi thwe hién bat ky quy trinh nang nao.

Quy trinh chung dé nang thiét bi EM4 theo chiéu doc I1én may ép phun nhu sau:
1. D&t EM4 1&n san theo chiéu ngang so v&i
a) thung v,ém chuyén (xem phén 3.16.1) hoac
b) chan dé ngang (xem phan 3.16.2)
2. Lé&p thanh nang (xem phan 3.16.3)
3. Nang EM4 theo huéng doc bang
a) hai may nang (phuong \phép wu tién) (xem phan 3.16.4)
b) mdt may nang (xem phan 3.16.5)
4. L&p EM4 vao may ép phun (xem phan 3.16.6)

3.16.1 Dat ngang so v&i thung van chuyén
1. M& thung chiva thiét bi phun E-Multi. Xem "Chudn bi" trén trang 5—-1.

2. Nébi day nang vé&i dudi dong co clia dam dé bang hai vong kep gan kém.
Dam bao ca hai bén ctia déng co déu cé day nang.

3. Néi day nang v&i dau khoang chira ctia ddm d& bang hai vong kep 25 mm
(1 inch) trong 16 nang.

4. Dam bao day dwoc gan chat vao may nang. Pam bao day khéng bi xoan
ho3c bj that nut.

Tw tlr nang thiét bj ra khdi thung.
Théao khung van chuyén phia truwéc.

D4t thiét bj phun E-Multi I&n san theo chiéu ngang. Thiét bi phai nam trén cac
chan 6n dinh gan kém.

LUUY
Dam bao dién tich san xung quanh thiét bi E-Multi dd rong dé di lai va di

chuyén may nang.

8. Lé&p tAm tiép hop vao thiét bi phun E-Multi. Xem "Théo va lap tAm tiép hop"
trén trang 9-10.

9. Kiém tra dé dam bao voi phun khong nhé ra khoi tam tiép hop. Néu dau nap
dng dan nhd ra khdi khuén ép, hay dam béo voi phun khéng cham vao khi
l&p dat.

10. Thao day nang khdi thiét bi phun E-Multi va may nang.

Hudng dan st dung E-Multi phién © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. B&o lwu moi quyén.
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3.16.2 Dat ngang so vé&i chan dé ngang

1. Xa sach nhwa khéi hé thdng. Xem "Xa sach nhwa khéi hé théng" trén trang
9-8.

2. Rt gia trwot sao cho voi phun khong nhé ra khéi tam tiép hop. Néu dau nap
6ng dan nhé ra khoi khudn ép, hdy dam bao voi phun khéng cham vao khi
l&p dat.

3. D& thiét bj phun E-Multi nguéi d&n dén nhiét d6 phong.

NGi day nang voi dudi dong co clia dam d& bang hai vong kep gén kem.
Dam bao ca hai bén clia déng co déu céd day nang.

5. Nbi day nang véi dau khoang chira ctia dam d& bang hai vong kep 25 mm
(1 inch) trong 16 nang.

6. Dam bao day dwoc gan chat vao may nang. Dam bao day khong bi xoén
ho&c bj that nut.

7. D& trong lwong cla thiét bi phun E-Multi bang may nang.

X& sach nwéc lam mat khoi hé thdng. Xem "X& sach nwéc lam mat khoi hé
théng" trén trang 9-8.

9. Ngat dau ndi dan nwéc, khi nén, dau vao/dau ra, bo gia nhiét va dong co.
10. Thao thiét bi phun E-Multi khdi chan dé.
11. Lap cac chan 6n dinh vao day cia dam d& E-Multi.

12. Dét thiét bj phun E-Multi I&n san theo chiéu ngang. Thiét bi phai nam trén cac
chan 6n dinh gan kém.

LUUY
Dam bao dién tich san xung quanh thiét bi E-Multi dd rong dé di lai va di

chuy&n may nang.

13. Thao day nang khai thiét bi phun E-Multi va may nang.

3.16.3 Lap thanh nang
Quy trinh nay dwoc thwe hién véi thiét bi EM4 nam ngang trén san.
1. Thao hai vong kep khdi dudi déng co clia dam d&.

2. Vé&n céac vong kep vao bén trong thanh nang va cb dinh bang dai 6c. Siét dai
6c dén lyc bang 101 Nm (75 ft-Ibs).

1. Ghim cai va kep

2. Vong kep
3. Vit M16

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao Iwu moi quyén. Hwéng dan st dung E-Multi phién
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Lap thanh nang - tiép

3. Pat thanh nang bén duwéi dong co rdi dung 2 ghim cai cho sdn dé cb dinh
thanh nang vao vi tri.

5. L&p va siét chat hai vit M16 vao cac 16 trong thanh nang. Siét dén lwc bang
101 Nm (75 ft-Ibs).

Kiém tra d& dam bao cac ghim cai dwoc cb dinh chéc chén.

Gén day nang vao vong kep trén thanh nang. Cac day nang phai cé dé dai
bang nhau.

Hudng dan st dung E-Multi phién © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. B&o lwu moi quyén.
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3.16.4 Hwéng doc c6 2 may nang

CANH BAO
Khoéng dé thiét bi phun E-Multi ding thang khi chuwa cé b6 phan d6. Diéu nay
rat nguy hiém va cé thé gay thuwong tich nghiém trong néu thiét bj bi dé.

Day 1a phuong phap wu tién d& nang EM4 [én vi tri doc.
1. Gén day nang tlr thanh nang vao mét may nang.

2. Nbi day nang véi dau khoang chira ciia dam d& bang hai vong kep 25 mm
(1 inch) trong 16 nang.

3. Géan day nang & dau khoang chira vao may nang con lai.

Dung ca hai may nang dé tir tir nang thiét bi phun E-Multi 1én véi cling mét
toc do. Gilr cac may nang & gilra diém nang twong rng.

5. Nang Ién khéi san khoang 30 cm (1 ft).

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao Iwu moi quyén. Hwéng dan st dung E-Multi phién
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Hwéng doc ¢6 2 may nang — tiép

7. Tiép tuc nang ti tlr cho dén khi thiét bj thang dirng va cac day nang & phia
dwéi cé dd chung.

8. Dat thiét bi phun E-Multi Ién té[n tiép hop. Dat thiét bi phun E-Multi 1én mot
bé mat khéng lam xwéc tam tiép hop (g6, bia cirng, v.v.).

9. Can than thao day nang va vong kep & phia dudi. Khong thao thiét bi phun
E-Multi khéi may nang phia trén.

Hudng dan st dung E-Multi phién © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. B&o lwu moi quyén.
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3.16.5 Hwéng doc c6 1 may nang
CANH BAO

Khoéng dé thiét bi phun E-Multi ding thang khi chuwa cé b6 phan d6. Diéu nay
rat nguy hiém va cé thé gay thuwong tich nghiém trong néu thiét bj bi dé.

THAN TRONG
Hay nang tlr tlr dé tranh moi trworng hop trwot thiét bi phun E-Multi. Gitr méc
phia trén E-Multi dé tranh lam nghiéng thiét bj.
Ban nén str dung 2 may nang dé nang thiét bi phun E-Multi theo vi tri doc. Hay
str dung quy trinh nay néu chi c6 mét may nang.
1. Thao moi day nang khai vi tri tAm tiép hop/phia dwéi.

2. Gan day nang tir thanh nang vao mét may nang. Bam bao day khoéng bi xoan
hoac bj that nut.

3. Tl t nang thiét bi phun E-Multi 1én, gitr may nang & chinh gitra thiét bi.

4. Dichuyén may nang Ién va huang vé phia treoc (vé phia dau khoang chira
cla thiét bi phun E-Multi), gitr cho may nang & chinh gitra thiét bi.
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Hwéng doc c6 1 may nang — tiép

5. Tiép tuc nang thiét bi phun E-Multi 1&n tir tlr cho dén khi thiét bi & hwéng doc,
gitr may nang & chinh gitra thiét bi.

3.16.6 Lap dat thiét bj phun E-Multi vao may ép phun
ﬁ CANH BAO - NGUY CO BE NGHIEN
Nguy co' d& nghién cé thé xay ra gitra tAm tiép hop va bé mat gén cta khudn ép.

Quy trinh nay bat dau véi thiét bi phun E-Multi & vi tri doc, dwoc gén vao may nang.
1. Théo céc chan d& cha thiét bi phun E-Multi.

2. Vé sinh may ép phun va khuQn ép & po’i sé |ap thiét bj phun’ E-Multi. Phai loai
bd moi dv lwong nhwa trén dau nap dng dan dé dam bao tiép xuc thich hop
v&i voi phun.

Dung may nang dé nang thiét bj phun E-Multi 1&n khdi san.

Vé sinh cac bé méat &n khép clia tAm tiép hop.

Nang thiét bi phun E-Multi vao vi tri phia trén dau nap éng dan.

o g R~

L&p vit va van theo hinh chir thap. Xem "Théng sb k§ thuat siét truc vit" trén
trang 9-1.

Dam bao thiét bi phun E-Multi dwoc I&p chac chan vao may ép phun.
Théo thiét bi nang khai thiét bi phun E-Multi.

Hudng dan st dung E-Multi phién © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. B&o lwu moi quyén.
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3.17 Cac kh&p néi nang ngang cia EM4

Bang 3-13 Cac khép néi nang ngang cia EM4

EM4

NOi mot day nang (A) voi dudi dong co ctia dam d& bang cach
ludn day qua |6 nang, khi d6 ca hai bén déng co déu co day.

N6i day nang con lai (B) v&i dau khoang chira clia ddm d& bang
hai vong kep 25 mm (1 inch) trong 16 nang.

Hinh 3-8 Céc khép ndi ndng ngang cta EM4

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao Iwu moi quyén. Hwéng dan st dung E-Multi phién
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Phan 4 — Téng quan

4.1 Cac mau thiét bi phun E-Multi

i- 3
"
:l
g
]
-
3
i
v

Hinh 4-1 Cac mau thiét bi phun E-Multi
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4.2 Cac bo phan cua thiét bj phun E-Multi

m
i
=t
2
N
1wy

-
¥

-

10.

1.

12

13.

14.

15.
16.

Dam do: Tryc chinh cla
may. Tat ca cac b6 phan
déu nbi voi dam dé.

V6 khoang phun: Cung cép
ap suat phun cho may.

Pong co phun: Cép dién
cho vé khoang phun.

V6 khoang chira: Cung
cap vat liéu cho khoang
chira dé phun.

Dong co truc vit: Cung
cap dién cho vit me.

Vit khoang chtralvit me:
Dung dé van chuyén nhua
néng chay vao khudn ép.

B6 gia nhiét: Dung dé duy
tri nhiét dé thich hgp cho
khoang chtra sao cho nhwa
phun c6 dd nhéat quan.
Khéi nap liéu: Noi cac
vién nhwa dwoc nap

vao khoang cha.

Dai dan dong: Két néi

hai vit me bi sao cho

chang cung dan doéng.

L6 gan: Dung dé gan thiét bi

phun E-Multi vao tAm tiép hop.

B dan dong tuyén tinh:
Dung dé gan dau voi phun
véi dau nap éng dan.

May rung: Dung dé nap
dung cr:,'\ch cac vién nhwa
vao khoi nap liéu.

B6 chuyén doi ap suét:
Cung cap ap suat hoi tiep cho
thiét bi didu khién (ap suat
bén trong vé khoang phun).
Céng dau: Dung dé dé
dau va diéu ap dau cho

vé khoang phun.

Cac dau ndi dién
Ong nap phéu (tuy chon)

Hinh 4-2 Céac bo phén cia thiét bj phun E-Multi

Hudng dan st dung E-Multi phién

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. B&o lwu moi quyén.
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Phan 5 — Chuan bi
CANH BAO
A Dam bao ban da doc toan bd "Phan 3 — An toan" trudc khi mé thing, vé sinh

hodc I&p rap thiét bi phun E-Multi.

Khi thwe hién bat ky cong viéc nao can phai nang may, hay két néi tat ca cac
thiét bi nang va nang d& may bang can truc cé cong suéat phi hop trwéc khi
bat d4u cong viéc. Néu khong d& may, trweng hop thwong tich nghiém trong
ho&c t&r vong c6 thé xay ra. Xem "Thong sb vé trong lwong clia E-Multi" trén
trang 3—20 dé biét trong lwong, kich thuwéc va hwéng dan nang an toan.

5.1 Noi dung van chuyén
Thung chira E-Multi:

+  Thiét bi phun E-Multi

+  B6 dung cu db dau (tuy chon)

+  Phéan clrng nang

«  Céc khdi nap liéu ngang va doc, éng nap liéu, dau ndi nap liéu va phan cing
+ Chia méc

«  Tam tiép hop va phan cirng (tuy chon)
Thung chira thiét bj diéu khién:

«  Thiét bj diéu khién E-Multi

« Cap nhiét, cap I/O va cap E67

+ B0 tiép hop SPI (tuy chon)

+ B0 dung cu chan doan (tuy chon)

«  Hop diéu khién tlr xa KeTop (tty chon)
+ Goitailiéu

Thung chira chan dé:

+  Phan cirng va chan dé E-Multi

Hinh 5-1 B6 dung cu d6 dau (tuy chon)

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao Iwu moi quyén. Hwéng dan st dung E-Multi phién
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CHUAN BI 5-2

5.2 Mé thung

1. Phai dung xe nang hoac xe nang pallet dé di chuyén thing. Néu s& dung can
truc, phai dung day dé treo thung tir phia dwdi. Khdng nang tir phan trén cla
thung.

2. L&y cac hop phu kién, tai lieu hwéng dan va moi thir khdng phai thiét bi phun
E-Multi ra khéi thung.

3. Thao l&ép boc nhya néu can.

4. Dung 6 cam sau canh 14 mm (9/16 inch) dé thao 4 vit bat gb 3/8” khoi cac
dau cua khung van chuyen.

5. Thiét bi phun E-Multi dwoc 1ap s8n phan cirng nang khi giao hang. Dung day
xich hai chan dé thao thiét bi phun E-Multi ra khéi thung. Xem "Thong sb vé
trong lwong cua E-Multi" trén trang 3-20.

5.3 Kiém tra

1. Kiém tra d& dadm bao rang thiét bi phun E-Multi khéng bi hdng trong khi van
chuyeén.

2. Kiém tra toan b day dién va cap. Dém péo day dién va cap khoéng bi xoan

hoac bi héng, déng th&i van dwoc két néi dung cach.

T i £
- -
"

nnnnnnnn

3. Kiém tra ro ri dau trén may. Néu thay dau, hay tim ngudn ro ri va khéc phuc
sy cb. Kiém tra mirc dau. Xem "Kiém tra mirc bé dau" trén trang 9-7.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao Iwu moi quyén.
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Phan 6 — Lap dat
CANH BAO
A Dam bao ban da doc toan bd "Phan 3 — An toan" trwdc khi mé thung, vé sinh

ho&c 13p rap thiét bi phun E-Multi.

Ngui tich hop c6 trach nhiém ném r6 va tuan tha céc tiéu chuan cta quéc té
va dia phwong vé an toan may méc kh| tich hop th|et bi phun E- Mult| vao hé
thong ép phun. Trach nhiém nay bao gdm cung cap cac khép néi dirng khan
cép, rao chan va khoa lién dong an toan can thiét d& bao vé ngwdi van hanh.

CANH BAO - NGUY CO LAT

Thiét bi phun E-Multi cé nguy co lat/dé nghién khi di chuyén trén chan dé dé
I&p d&t, cling nhw khi dwoc dwng thang ding trén san hodc trén ban. Thiét bi
nay c6 nguy co lat/dé nghién khi di chuyén tir vi tri doc sang vi tri ngang trong
khi 14p dat.

CANH BAO - KHOA

Dam bdo tat ca cac nguon nang lvong déu duoc khoa ding cach trong thiét bi
diéu khién va may ép phun trwdc khi ldp dat thiét bi phun E-Multi vao hé théng.

CANH BAO - DIEM NANG

Khi thwe hién béat ky cong viéc nao trén may ma can phai di chuyén va nang
may, hay két ndi tit ca cac thiét bi nang va d& may bang can truc c6 céng suét
phu hop trwéc khi bat dau cong viéc. Néu khéng d& may, trwdng hop thuwong
tich nghiém trong hodc t&r vong cé thé xay ra. Xem "Thong sb vé trong lwong
cla E-Multi" trén trang 3—20.

@0 B

THAN TRONG

Thiét bi phun E-Multi dwoc thiét ké dé chi st dung véi cac khudn ép co kha
nang twong thich vaéi thiét bi phun phu tro.

&

Dam bao dat thiét bi phun E-Multi sao cho khéng anh hwéng dén viéc di
chuyén may ép phun. Kiém tra d& dam bao réng cac dwdng dan nwéc lam
mat, thdy lwc va khong khi, cling nhw cac cap dién sé khong anh hwéng dén
cac bd phan di chuyén ctia khudn, may hodc ré-bét. Cac dwdng dan nay phai
c6 du chiéu dai d& khong bi cang hodc bo chat khi nira khudn tach ra.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao Iwu moi quyén. Hwéng dan st dung E-Multi phién
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Hwéng dan st dung E-Multi phién

LAP DAT

6.1 Gan thiét bi phun E-Multi vao khuén/may

CANH BAO - NGUY CO BE NGHIEN CO’ THE

Phan duéi ctia dong co' phun di chuyén nguwoc lai theo khoang chay toi da
la 210 mm (8 inch) trong khi gitr ho&c phuc héi. Nguy co nay cé thé xay ra
giva phan dudi clia cum dong co thiét bi phun va chwéng ngai vat ran & gan
dé. Nguoi tich hop phai 1ap tAm chén an toan phu hop dé tranh nguy co dé
nghién.

Nguy co dé nghién co thé xay ra gitra tAm tiép hop va bé mat 1ap khuoén ép
trong khi lap dat thiét bj phun E-Multi vao khudn ép.

CANH BAO - NGUY CO' CAT

Boi véi cac may lap theo chiéu ngang ¢ dwong truc cao, dau clia nhan vién
c6 thé cham vao dudi thiét bj phun, gay ra nguy co cat. Ngwoi tich hgp phai lap
dat bién canh bao/tdm chan phu hop.

CANH BAO

Phai siét chat cac vit co dinh tam tiép hop voi thiét bi phun E-Multi va tam tiep
hop véi may ép phun dén mémen chinh xac. Xem "Thong so6 ky thuat siét truc
vit" trén trang 9-1.

QUAN TRONG

Vui ldng tham khao ban vé 1ap dat di kém vai thiét bi dé biét thong tin hoan
chinh vé cac dich vu va dau néi.

1. Vé sinh may ép phun va khuén ép & noi sé 1ap thiét bi phun E-Multi. Phai loai

bd moi dw lwgng nhya trén dau nap éng dan dé dam bao tiép xuc thich hop
V@i voi phun.

2. Léap tAm tiép hop vao thiét bi phun E-Multi. Xem "Thao va |&p tdm tiép hop"

trén trang 9-10.

3. Kiém tra d& dam bao rang gia trwot E-Multi dwoc kéo Iui dé tranh lam cong

thanh néi gia truot.

4. Lé&p thiét bi phun E-Multi theo chiéu ngang hodc chiéu doc nhw mé ta bén

dudi

a) D& |13p theo chiéu doc, hay nang thiét bj phun E-Multi dén vi tri & phia
trén dau nap 6ng dan va lap cac vit. Van vit theo hinh chir thap.

b) Dé Iap theo chiéu ngang, hay di chuyén thiét bi phun E-Multi vao vi tri
bén canh diu nap éng dan. Kiém tra xem chan dé& & do cao chinh xac
hay chwa r6i 1ap cac vit. Van vit theo hinh chir thap. Xem "Chan dé
E-Multi" trén trang 14-1.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao Iwu moi quyén.
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6.2 L&p dit thiét bj diéu khién

CANH BAO
A Dam bao rang ban da doc toan bo "Phan 3 — An toan" truwéc khi két ndi hodc
van hanh thiét bi diéu khién.

Nguai tich hop co trach nhiém phai hiéu ré va tuan thi cac tiéu chuan cua dia
phwong Qﬁng nhw qudc té vé an toan may maoc khi tich hgp thiét bi diéu khién
V@i hé thong ép.

Thiét bj diéu khién E-Multi phai dwoc dét & noi dé tiép can cong tac ngat két
noi chinh trong trwdng hop khan cap.

Thiét bj diéu khién E-Multi c6 cap ngudn di kém voi kich thudc chinh xac @&
chay hé thong. Khi ban lap dat mot dau nai trén cap, hay dam bao rang dau noi
do cé thé chiu duwoc toan bd tai hé théng mét cach an toan.

Ngudn dién cép cho thiét bj diéu khién E-Multi phai cé cong tac ngat ciu chi
hodc cau dao chinh theo luat an toan tai dia phwong. Tham khao bang sb sé-ri
trén tu diéu khién dé xac nhan cac yéu cau déi véi ngudn dién lwdi. Néu ngudn
cép tai dia phwong ndm ngoai pham vi quy dinh, vui long lién hé véi Mold-
Masters dé duwoc tw van.

CANH BAO - NGUY CO DIEN GIAT
A Can phai tuan tha tuyét dbi nhixng canh bao nay dé giam thiéu moi nguy hiém
cho ca nhan.

+  Dam bdo tat ca cac ngudn nang lvong déu dugc khoa ding céach trong
thiét bi diéu khién va may ép phun truwdc khi lap dat thiét bi phun E-Multi
vao hé théng.

+  KHONG vao bén trong ti néu chwa CACH LY céc thiét bj dién truwéc tién
HOAC nh& nhan vién c6 trinh d6 dat CONG TAC RE MACH & vi tri ON
(BAT) dé tiép can truc tiép thiét bi diéu khién. Cé cac cuc khong dugc bao
vé bén trong tu dién cé thé mang dién thé nguy hiém gitra ching. O co s&
st dung ngudn dién 3 pha, dién thé nay co thé 1én t&i 600 VAC.

+  Khi CONG TAC RE MACH duorc dat thanh OFF (TAT), thi viec mé& phan
cong suét I&n cla thiét bj diéu khién sé khién cau dao bj dong, dan dén
ngét toan bo dién vao ta.

« Cac cap dién ap va cwdng do dong dién dwoc ndi véi thiét bi didu khién va
khudn ép. Ngoai ra con cé két ndi cap gitra ddng co' servo va thiét bj diéu
khién. Phai tdt ngudn dién va thwc hién quy trinh khéa/gén thé trude khi
I&p d&t hodc thao bat ky cap nao.

+ Cong viéc tich hgp phai do nhan vién da qua dao tao hop ly thye hién theo
luat va quy dinh cta dia phwong. Cac san pham dién co thé khéng duoc
nbi dat khi thao ra khdi cum thiét bi ho&c diéu kién van hanh binh thudng.

« Khoéng dé 1an cap dién v&i cap ndi dai cap nhiét dién. Nhivng cap nay
khong dworc thiét ké d& mang tai dién hoac liét ké chi sb nhiét d6 chinh xac
khi st dung két hop.

CANH BAO - NGUY CO VAP NGA

ﬁ Nguai tich hop phai dam bao rang cap thiét bj diéu khién khong gay nguy co
vap nga trén san gitra thiét bi didu khién va may ép phun hoac E-Multi.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao Iwu moi quyén. Hwéng dan st dung E-Multi phién
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6.3 Méi trwwéng van hanh

Thiét bi diéy khién E-Multi phai dwoc I&p dat trong moéi trwdng sach sé, kho réo,
trong do dieu kién méi tried'ng xung quanh khéng vwot qua cac gi¢i han sau:

. Nhiét do 0 dén +45°C
. Do &dm twong ddi 90% (khéng ngung tu)

Hudng dan st dung E-Multi phién © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. B&o lwu moi quyén.



»
Mold = THIET LAP HE THONG 7-1

Masters n , ,

Phan 7 — Thiet lap hé thong
CANH BAO

A Dam bao ban da doc toan bd "Phan 3 — An toan” trwéc khi thiét 1ap thiét bi
phun E-Multi.
7.1 Két néi thiét bj didu khién v&i thiét bi phun E-Multi
C6 3 bd cap gitp két ndi thiét bi diéu khién véi thiét bi phun E-Multi:
1. cép ngudn servo
2. cap hoi tiép servo
3. cap bd gia nhiét — cap I/0 — cap may ép phun
Phai tuan theo dung trinh tw khi 18p dat cap. Phai dinh tuyén cap ngudn va cap
hoi tiép servo qua ranh cép trudc khi ndi voi dong co. C6 thé ndi truc tiép cap bo
gia nhiét va cap 1/0 ma khéng can dinh tuyén qua ranh cap. Tat ca cac cap phai
dwoc dinh tuyén sao cho khéng anh huéng dén hoat ddng ctia khudn ép hodc
may ép phun.
7.1.1 Pinh tuyén va két n6i cap servo
CANH BAO

A Pam bao cap duoc ndi véi dang dong CO. Cap va dong co duwgc gan nhan rd

rang. Viéc dau nguoc cac cap c6 thé dan dén chuyén dong ngoal dw kién va
khoéng kiém soat dwoc, khién may bi hw hai hodc ¢é rii ro vé an toan.

1. M& cudn cap servo va dam bao cap khong bi hdng hodc bj xoan.

2. Dinh tuyén cap nguép servo & phia cao hon ctia ranh, gan dong co nhéat.
Dinh tuyen cap hai tiép servo & phia thap hon trong ranh, cang xa déng co
cang tot.

Hinh 7-1 Binh tuyén cép servo ctia EM3

3. Két ndi cap servo véi dong co.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao Iwu moi quyén. Hwéng dan st dung E-Multi phién
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Dinh tuyén va két ndi cap servo - tiép

4. Sau khi da dinh tuyén cap, hay st dung day budc cap dé gitr cap & ding vi
tri. Xem phan bén dwdi dé cén chinh dau ndi chinh xac.

Can chinh miii tén trén céc nira dau ndi

S

\

Hinh 7-3 Cé&n chinh dau ndi chinh xac

7.1.2 Dinh tuyén va két néi cap bo gia nhiét, cap 1/0, cap may ép phun

1. M& cudn cap bd gia nhiét va cap 1/0, déng thdi ddm bao cap khéng bi hdng
hoac bj xoan.

2. Két nbi diu cap bo gia nhiét co chir “MOLD END” v&i dau ndi trén thiét bi
phun E-Multi.

3. Két ndi dau cap I/0 c6 chir “MOLD END” vé&i dau nébi trén thiét bi phun
E-Multi.

4. Dinh tuyén cap vé phia dudi dong co clia thiét bi phun E-Multi, can than dé ,
khéng anh hqﬁé’ng dén bat ky bo phan chuyén déng nao hodc can tré dau ndi
khong khi. Néu can, cé thé gan cap vao khung van chuyén duéi dong co.

5. Két ndi dau cap cé dong chir “CONTROLLER END’ v&i dau ndi “BARREL
HEAT CONNECTOR” va “AUX INJ. UNIT” trén thiét bj diéu khién. Xem Hinh
7—4 trén trang 7-3.

Hudng dan st dung E-Multi phién © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. B&o lwu moi quyén.
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Dinh tuyén va két néi cap bd gia nhiét, cap 1/0, cap may ép phun - tiép

Cac dau ndi bén cua thiét bj diéu khién

10

11

. Béu nébi nhiét & khoang chtra phia cudi E-Multi
. Déu ndi vao/ra cua thiét bi phun phu tro phia cuéi

E-Multi

. Déu nbi cdp nhiét dién va bo gia nhiét khoang

chtra EM4

. Pau ndi theo viing cho tuy chon diéu khién kénh

dan néng

. Dau nbi HMI tir xa

. Pau ndi cép nhiét dién va bé gia nhiét khoang

chira EM1/2/3

. Dédu nbi E67 ctia may ép phun

. Dau ndi E67 véi ré-bét. Cé Iap 6 cdm.

. Céng téc ré mach

10. Bau néi thiét bi phun phu tro

11. Céng téc bat/tat ngudn chinh (cau dao)

Hinh 7-4 Vi tri két nbi E-Multi

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao lwu moi quyén.
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7.2 Két ndi v&i ré-bot

Thiét bi E-Multi twong thich vé&i ca ro-bdt E67 va
SPI. Trong moi trwdng hop, thiét bi diéu khién
dwoc giri kém véi 6 cdm dién ro-bdt (robot
jumper plug).

Néu khoéng str dung ré-bét, hay két ndi 6 cdm
ro-bét voi dau ndi “ROBOT EB7” trén thiét bi diéu
khién (xem Hinh 7—4 trén trang 7-3).

Néu dinh st dung ré-bét E67, hay nbi cap E67
clia ro-bbt véi dau néi “ROBOT E67” trén thiét bi
diéu khién. Néu dinh s dung ré-bét SPI, hay l&p
“ROBOT SPI ADAPTER” tly chon vao dau Noi
“ROBOT E67” trén thiét bj diéu khién rdi nbi cap
SPI cta ro-bét nay véi “ROBOT SPIADAPTER”.  Hinh 7-6 Robot jumper plug

(O cam dién r6-bot)
7.3 Két ndi cua thiét bj diéu khién vé&i may ép phun
Thiét bi phun E-Multi twong thich véi c& may phun E67 va SPI. T4t ca cac thiét bi
déu dwoc giao kém cap E67 ctia may ep phun Cap nay ludn ndi véi dau nbi E67
clla may ép phun tren thiét bj diéu khién. Neu dwoc str dung voi may ép phun
E67, cap nay sé cam tryc tiép vao dau ndi E67 ctia may ép phun. Néu str dung

may ép phun SPI cap nay se cam vao bo tiép hop SPI clia may ép phun tuy
chon, sau d6 cdm vao dau ndi SPI clia may ép phun.

7.4 Két néi HMI cam tay (Tuy chon)

Thiét bi E-Multi dwoc cung cép cung thiét bi Giao dién gitra nguwdi va may (HMI)
cam tay tly chon dé cho phép diéu khién thiét bi phun E-Multi khi khéng tién tiép
can thiét bi diéu khién. HMI cam tay két ndi vai dau néi “‘HANDHELD HMI” (HMI
CAM TAY) trén thiét bi didu khién (xem Hinh 7—4 trén trang 7-3).

QUAN TRONG
Néu khong két néi HMI cam tay thi can phai c6 6 cadm.

oonouuumo |

B FUITBIN pSpmp—

Hinh 7-5 HMI cam tay va két n6i

Hudng dan st dung E-Multi phién © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. B&o lwu moi quyén.
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7.5 Pau néi khéng khi

@ CANH BAO

LA Ong mém Iap vao thiét bi phun E-Multi s& chira khong khi nhiét d6 cao/thap
trong diéu kién ap suat cao. Nguw&i van hanh phai tat va khéa cac hé thong
nay, déng thoi x& hét ap suat trwde khi thwe hién béat ky céng viéc nao voi
nhirng 6ng mém nay.

THAN TRONG
Khi st dung khi nén & ap suét cao hon 4,13 bar (60 PSI), tudi tho ciia may

rung khi nén sé bj rat ngén dang ké. Chuing t6i khdng bao hanh may rung bi
héng do sr dung ap suat khéng khi trén 4,13 bar (60 PSI).

Lap 6ng ndi 1/8NPT (do khach hang cung c&p) vao van kim may rung.

2. Két ndi ngudn cap khoéng khi sach, khd, khéng béi tron, khéng vuwot qua
4,13 bar (60 PSI) vao van kim may rung.

Van kim may rung

3. T t&r m& ngudn cap khong khi, kiém tra ro ri va khéc phuc néu can.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao Iwu moi quyén. Hwéng dan st dung E-Multi phién
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7.6 Pau néi nwéc

T4t ca cac thiét bj déu co vo lam mat bang nudc dé tranh tinh trang qua nhiét &
thiét bi phun. EM3 va EM4 déu c6 ddng co servo lam n]ét bang nwé&c. Hinh 7-7
bén dwdi minh hoa céac 6ng dan nap va xa nwoc trén dam dé.

1. Khéi nap liéu

2. Béng co, vé
khoang phun va
khoang chtra

3. buong héi nuéc

4. Buong cép nuéc

s 1

Hinh 7-8 Céc 6ng ndi lam mét dong co servo EM3/EM4

Ca clra nap va clra xa déu la dau néi 1/4NPT. Néu str dung cdng 3/8NPT thi phai
cam cong 1/4NPT.

Lién hé v&i ngudi dai dién dich vu tai dia phwong ban dé biét cac bd phan thay thé.

Bang 7-1 Gi#i han nwéc cua hé théng lam mat

Thuoc tinh Gi&i han

Téc do dong chay 3-6 lit (102202 0z) mi phut

Ap suét t6i da 6 bar (87 PSI) tai dau vao déng co

Nhiét do Téi thiéu 5°C (41°F) trén didm swong hoac tai nhiét
dd moi trworng dé tranh nguwng tu. Téi da 50°C (122°F)

Hudng dan st dung E-Multi phién © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. B&o lwu moi quyén.
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7.6.1 So’ d6 nwdc lam mat

VO KHOANG/PHUN VO KHOANG CHUA

1 7| PONGCOTRUC
= vit
[ =
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T H_7 1 eoNGcOoPHUNA
i

BONG CO PHUN B i i
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DUNG CAPNUGOR BUDNG HOTNUOC

Hinh 7-9 So dé lam mat bang nudéc

7.6.2 An mon do ngwng tu

Kiém soat nhiét do lam mat dé tranh ngwng tu trén thiét bi phun. Hién twong
ngwng tu co6 thé khién cac bd phan co khi quan trong bi an mon. Chudng t6i sé
khéng bao hanh loai héng héc nay.

L&p cac van diéu khién thi cong hodc bd phan kiém soat nhiét do tw dong dé
dam bao khong xay ra hién twgng ngung tu.

7.6.3 Chat lwong nwéc lam mat

THAN TRONG

Dung nuwéc sach. Nwéc nhiém bén sé 1am tic nghén cac ranh lam mat dong
co servo. Nwéc nhiém ban co thé lam gidm hiéu suat lam mat va can phai thay
ddng co servo.

Mold-Masters khuyén ban nén s dung hé théng lam mat kiéu vong lap kin tay
chon cla chung toi. Lién hé v&i ngwoi dai dién ctia Mold-Masters dé biét thém
thong tin.

Bang 7-2 Théng sé ky thuat co ban vé chat lwong nwéc
Thanh phan Gia trj dé xuat

pH 7,2-8,5

CaCO, (ppm) <10

Chi s6 6n dinh Ryznar (RSI) |5,0-6,0

Nhiét d6 °C (°F) 5-25 (41-77)

Téc dd dong chay l/phat (oz) | 3 (102)

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao lwu moi quyén.
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Chét lwgng nwéc lam mat — tiép

Ban c6 thé tim thay thong tin chi tiét hon vé thong sb k§ thuat chat lwong nwéc
trong "Phan 16 — Chét lwong nwéc" trén trang 16—1. Cac gia tri trong "Bang 7-2
Thoéng s6 ky thuat co ban vé chét lwong nwéc" trén trang 7—7 biéu thi cac diéu
kién giup tranh dwoc hau hét cac van dé lién quan dén chat lwong nwéc. Nhirng
gia tri d& xuéat nay khong ddm bdo tranh dwoc tinh trang &n mon.

Hinh 7-10 Thé théng sé ky thuét chét lvong nuéce trén E-Multi
7.6.4 Nwéc lam mat va phu gia

THAN TRONG

Héng héc do an moén hoac ngwng tu khdng dwgc bao hanh.

Néu hé thong kiéu vong 13p kin co thé tich nho, hay diing b dung cu nwoc lam
mat dwoc bao qué’n trong go6i dong san chira cac chat rc ché an mon va vi sinh.
Ban nén dung Chat 1dng truyén nhiét “DOWFROST” clia céng ty hdéa chat Dow.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao Iwu moi quyén.
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7.7 Két ndi v&i may tinh chan doan (tuy chon)

1. Két ni mot dau clia cap chéo voi cong Ethernet trén thiét bi diéu khién.
Cé thé két noi cap Ethernet khi ngudn bat.

2. Kétndi dau con lai clia cap chéo voi cong Ethernet trén may tinh chan doan.
Lwu y rdng may tinh chan doan cé thé khac véi may tinh trong hinh minh hoa.

= '] p [
=1 L Jr= — | \
r :'. L
j .
Lig }!
.

3. Két ndi ngudn dién ctia may tinh chan doan va két ndi véi ngudn dién lwéi.
Dung bo tiép hop di kém cho ngudn dién lwéi 220 V.
4. Bat ngudn may tinh chan doan va dang nhap bang nhirng théng tin sau day:
Tén nguwdi dung:  emulti
Mat khau: nopassword

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao Iwu moi quyén. Hwéng dan st dung E-Multi phién
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Két néi v&i may tinh chan doan (tuy chon) — tiép
5. Két ndi may tinh chan doan véi mang WIFI cé quyén truy cap Internet.

Dé xem danh sach cac mang hién cé, hay nhép vao biéu twong mang khéng
day bén canh ddng hd trén thanh tac vu.

LUUY
Phai két ndi may tinh chan doan voi Internet bang b tiép hop mang khong

day. Phai s dung két néi cé day dé két ndi vai thiét bi diéu khién. Mold-
Masters khéng hé tro cac cu hinh mang thay thé. Chang t6i khéng béo hanh
dbi v&i cac sy cd vé két ndi khi st dung cau hinh thay thé. Ngoai ra, nhitng sw
cb nay co thé l1am tang thdi gian hé tro' va phat sinh thém chi phi.

Currently connected to 4
Wireless Network Connection ~
CUSTOMER NETWORK M|
1',!“
1',1“
1',!!.
t
1',1!.
2 |
Open Metwork and Sharing Center
o =) |‘f@| 15:22

Hinh 7-11 Biéu twong mang khéng day

6. M®& mot trinh duyét va tim kiém dé xac minh két ndi Internet.

Hudng dan st dung E-Multi phién © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. B&o lwu moi quyén.
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Phan 8 — Van hanh
CANH BAO
A Dam bao ban da doc toan bd "Phan 3 — An toan" trwdce khi thiét 1ap thiét bj

phun E-Multi.

8.1 Gi&i thiéu
Ban can thiét lap thiét bij q’iéu khién,tru’o"c khi c6 thé,sff‘dung thiét bi phun )
E-Multi. Vui Idng xem Phan 9 dé biét thong tin chi tiét vé cach dat cac théng sb,
chang han nhu:

+ gianhiét

+ kiém soat

+ tbc dod phun

* tin hiéu kich hoat, v.v.

8.2 Kh&i dong va tét thiét bj diéu khién

THAN TRONG
Mac du cong tac chinh c6 kha nang tat toan bd hé thdng, nhwng ban chi nén

st dung cong tac nay trong trworng hop khan cép.
Thiét bi didu khién st dung céng nghé may tinh va nén dwoc tét theo giai doan.

Phuwong thirc bat va tat theo trinh tu s& bao vé bang diéu khién va gitr tai
chuyen doi & murc toi thieu dé kéo dai tudi tho clia bd cach dién chinh.

Do voi tat ca cac thiét bi diéu khién E-Multi, cong tac ngudn chinh la mot thiét bj
ngat mach xoay & phia sau tu. Cong tac nay dwoc dinh mirc dé ngat ket noi an
toan tbng dong dién tai trong khi bat va tat.

Ban c6 thé st dung khoa méc c6 kich thudc phu hop hoac thiét bi twong tw dé
khda cong tac & vi tri tat nham khoéa thiét bj dién trong khi bao tri.

Hinh 8-1 Céng téc ngudn chinh cua E-Multi

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao Iwu moi quyén. Hwéng dan st dung E-Multi phién
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8.3 Bat
Khi bat cdng t&c ngudn chinh, déng co servo sé khéng dwoc bat.

Sau khi phan mém tai xong va man hinh hién thj trang Tong quan, hé thong sé &
ché do Thu cong va san sang bat b6 gia nhiét dé gia nhiét cho khoang chtra.
Ban c6 thé bat ddng co' servo béng cach nhan nat [F1] trén dai nGt & phia dwdi
man hinh. Sau khi bat déng co servo, dén LED & trén cung bén trai cia nat do
sé bat.

Hinh 8-2 Dai nit phia dwéi man hinh thiét bi diéu khién (HMI)

Ban co thé st dung thiét bj diéu khién E-Multi & ché d6 Manual (Tha cong),
Setup (Thiét 1ap) va Auto/Ready (Ty ddng/San sang).

8.4 Tat (Tat may)

Mold-Masters khuyén ban nén s dung bang diéu khién dé tat tai nhiét, dong
thdi chi str dung cong tac ngat dong dién chinh dé tat thiét bi diéu khién khong
hoat déng.

8.4.1 Tat chirc nang gia nhiét

Nhé&n nut [F8] trén dai nut phia dwéi man hinh.

DPén LED & trén cung bén trai ctia nut [F8] cho biét trang thai gia nhiét.

« Néu dén LED sang, nghia |4 thiét bi dang gia nhiét.
+ Néu dén LED khéng sang, nghia la chirc ndng gia nhiét da tat.

8.4.2 Tat thiét bi diéu khién

Sau khi tat chirc nang gia nhiét, ban c6 thé tat hé thong bang cong tac chinh &
phia sau thiét bi diéu khién.

Hudng dan st dung E-Multi phién © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. B&o lwu moi quyén.
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Phan 9 — Bao tri
CANH BAO
Dam bao ban Qé doc toan bd "Phan 3 — An toan" trwéc khi thye hién quy trinh
bao tri trén thiét bi phun E-Multi.
9.1 Lich bao tri phong ngtra
Bang 9-1 Lich bao tri phong ngira
Bao tri phong ngra Tan suét
Kiém tra mach dau ap suét phun Kiém tra &p suét tai trwée trén thiét bj diéu khién khi bat

dau méi ca lam viéc. Ap suét tai trwéc hién thi & géc
trén cung bén phai cia man hinh khi may & che d6 tha
cong hodc khi ch& kich hoat bat dau & ché do tw dong.
V& sinh thiét bi, loai bd cac vién nhya bj do va | Bat dau méi ca lam viéc
lau sach moi chat nhén tich tu ra khoi voi phun

Kiém tra xem co tinh trang ngung tu trén cac | Bat dau va két thic méi ca lam viéc
bé mat bén ngoai hay khong

Quat loc khi cta thiét bi diéu khién Kiém tra hang thang, thay thé néu can

Mtrc bé dau Kiém tra 3 thang mét 1an, d6 thém dau néu can thiét
Béi tron cac thanh dan hwéng tuyén tinh Kiém tra 3 thang mét 1an, tra thém m& néu can thiét
B6i tron cac vit me bi Kiém tra 3 thang mét 1an, tra thém m& néu can thiét
Boi tron dai 6c vit me bi Kiém tra 3 thang mét 1an, tra thém m& néu can thiét

(Chi tuy chon Hwéng tam cda E-Multi)
D6 cang dai Kiém tra tir 6-12 thang mat 1an, diéu chinh néu can thiét

9.2 Thong s6 ky thuat siét truc vit
CANH BAO
A Tét ca cac vit déu phai phu hop vai DIN 912 (vit c6 16 dat chia van) va
ISO 12.9 (cép 12.9) trtr khi c6 ghi chu khac. St dung vit kém chét lwong

c6 thé 1am héng vit va gay thwong tich nghiém trong.

Bang 9-2 Thong sé ky thuat siét truc vit

Kich thwéc ren danh nghia Nm ft-lbs (in-lbs)
M4 4,6 3,4 (40,8)
M5 9,5 7 (84)
M6 16 11,5 (138)
M8 39 29 (348)
M10 58 42,5 (510)
M12 101 75 (900)
M14 161 119 (1.428)
M16 248 182 (2.184)
M20 488 360 (4.320)
M24 825 608 (7.296)

LUUY
Céc vit phai duoc siét lai sau lan chay dau tién ctia mét ca lam viéc

(khodng 8 gi®). Cac vit phai dwoc siét lai mot 1an niva sau 1 tuan hoat dong.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao Iwu moi quyén. Hwéng dan st dung E-Multi phién
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9.3 Thong s6 ky thuat siét bdé phan khac

Bang 9-3 Thong s6 ky thuat siét tam khoa va dau voi phun

M6 ta Kiéu may Nm
Dau voi phun Tatca 135
Tam khoa EM1/EM2 9,5
truc léch tam EM3 29
EM4 50

Ib-ft
99,5

7
21
37

Bang 9-4 Théong sé ky thuat siét khéi nap liéu

M6 ta MAu/Kich thwéec vt Nm

Khoi nap liéu EM1/M8 23
EM2/M8 28
EM3/M10 50
EM4/M12 65

9.4 Théng so6 ky thuat cang dai
Bang 9-5 Théng sé ky thuat cing dai

M6 ta Kiéu may Hz
EM1/EM2 216-241
DO cang dai EM3 150-168
EM4 150-168
LUU Y

Nén dung may do am tan hodc may do tan sb laser dé do d6 cang dai. Néu
khéng cé may do dé cang dai theo tan s, thi ban c6 thé dung (rng dung chinh

thiét bj trén dién thoai théng minh.

Ib-ft
17

20,5
37
48

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao Iwu moi quyén.
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9.5 Nguyén tac béi tron

Bang 9-6 Béi tron thiét bi phun E-Multi

MM P/N
O truc dan doéng 104L11111
Thanh dan huwéng tuyén

tinh

Pai ¢ cau

Bo 10 xo gia trwot

Mcrc bé dau
(O tryuc vit me bi)
Mach dau ap suét cao

Lap rap tbng quat 104L11111

Bu-l6ng nhiét do cao
Cap nhiét dién

Khoang chira dén vo
Bu-léng gil khéi nap liéu

khéng co

DPAu truc ra hop sbé dan
dong vit

Ren hoac ranh then
truc vit

Ong l6t va/hoic bng

kep vit

Mat twa va ren vong
kiém tra

Dau can bd dan dong
Thanh néi bo dan déng
C{r chan nguwoc vit me bi
Vit dinh vij b 16 xo

Vit Iap may rung

khong co

Vit I&p éng dan vao
khung van chuyén
Nut éng khoéng cé

Van kim dén van dién tt

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao lwu moi quyén.
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Loai

M& vong bi truc chinh
Chét lam d&c gbe bari
Chéat lam d&c gbc lithi
Chét lam d&c gbc nhém
75W-90 EP

D&u banh rang tong
hop siéu ap GL-5

M@ lithi gbc xa phong

Chét lam d&c gbc bari
Chét lam d&c gbc lithi
Chét lam d&c géc nhém

Hop chét chdng ket,
cap bac

Hop chét khoa ren, c6
thé loai bd

Chét bit kin ren éng
Bang dan Teflon

Nha san xuét

Dau boi tron
Klaber

DA&u béi tron
Klaber

D3u boi tron
Klaber

Lubcon
Mobil
Pennzoil

Shell
BP

D3u boi tron
Kliber

Shell
Loctite

D3u boi tron
Kliber

DA&u béi tron
Kliber

Lubcon
Loctite

Loctite

Loctite
Bét ky

9-3

$6 hiéu bé phan cta nha
san xuat

ISOFLEX NBU 15
Staburags NBU 8EP
Kliberplex BEM41-141

Thermoplex ALN 1001
Mobil Delvac 75W-90

Pennzoil Synthetic 75W-90
(GL-5)

Spirax S6 AXME 75W-90
Energear SHX-M 75W-90
ISOFLEX NBU 15

Gadus S2
30530
Staburags NBU 8EP

Kliberplex BEM41-141

Thermoplex ALN 1001
767

242
243

567
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9.6 Xac minh ap suat dau tai trwéc
Thiét bj diéu khién E-Multi st dung bo chuyén déi 4p suét trong mach dau ap
suéat phun dé theo d&i ap suéat phun trong chu trinh phun. Ap suét trong mach
nay phai thuéc pham vi théng sé k thuat trinh bay trong Bang 9-7.
9.6.1 Kiém tra ap suat dau tai trwéc
CANH BAO

A Khéng mé& cac chét cdng cao ap. Chét cdng cao ap duoc lap cac nap chét

bang nhwa dé tranh mé do vé tinh.

1. Luédn kiérp tra ap suat tai trwdc cda thiét bj phun E-Multi tai nhiét d6 van hanh
va ap suat chay khong tai.

2. Trén thiét bi dif‘eu khién, hdy nhan nut Chon ché: d6 van hanh r‘éi’chon ché
dé Setup (Thiét’lép). Kiém tra den LED [F1]. Neu dén khong nhap nhay, hay
nhan nut [F1] dé dat thiét bi diéu khién & ché do thiét lap.

3. Kiém tra vj tri truc vit. Néu vj tri nay I&n hon mét niva hanh trinh, hay di
chuyén truc vit dén vi tri ncra hanh trinh roi di chuyén ngwoc lai thém khoang
25 mm (1,0 inch). ] ]
Diéu nay sé gidm ap truc vit va ddm bao gia tri ap suat dang hién thj ap suat
chay khong tai.

4. Kiém tra chi sétép suat trén thiét bj diéu khién. ,
Ng‘eu ap suat thap hon ‘gié’i han dwdi, thi can phai nap lai mach ap suat cao
bang bd dung cu d6 diu cta E-Multi.

5. Qiéq hwéng dén trang cai dat truc vit. Kiém tra d& dam bao rang dién ap thuc
té nam trong gi¢i han & Bang 9-7.

9.6.2 Lap bo dung cu dé dau ap suat phun

LUUY
B6 dung cu db dau cé thé di kém vai thiét bi phun E-Multi va ciing dwoc Mold-

Masters cung cap. B dung cu d6 dau dwoc cung cap khong co dau. Mach dau
yéu cau dau banh rang téng hop 75W-90.

Céc thanh phan ctia bd dung cu db dau cao ap:

- Ong bom dau

. Opg chac ba kém phu kién

+ Dong ho do ap suat

«  Ong mém, 2 m (6,6 ft) cé dau ndi nhanh

L&p ddng hoé do vao 6ng chac ba roi siét chét.

D6 500 ml (16,90 oz) dau tébng hop 75W-90 vao éng bom dau.

Néi 6ng chac ba vao cdng ngét két ndi nhanh trén vé khoang phun.

LN

Néi 6ng mém vao éng bom dau va éng chac ba.

Hudng dan st dung E-Multi phién © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. B&o lwu moi quyén.



»
Mold = BAO TRI 9-5
Masters . . .
9.6.3 Nap mach dau cao ap bang bd dung cu dé dau
CANH BAO
A Khéng dwoc chay thiét bi phun E-Multi khi da gan bo dung cu d6 dau. Nguoi

van hanh c6 thé bi thwong tich nghiém trong va/hodc may cé thé bi héng.

1. N&i 6ng bom dau véi ng dan dau trén thiét bi phun E-Multi bang dau ndi
nhanh cta 6ng mém.

2. Can phai quan sat thiét bi diéu khién, cu thé Ia chi s6 ap suét tai trudc. Néu
can, nguoi tro gilup co thé quan sat thiét bj dieu khién va cho biét chi s6 ap
suat.

3. Gir 6ng bom dau c6 6ng mém huéng xudng duwdi, bom dau vao éng cho
dén khi ap suét gap 2 1an gidi han trén.

D&t mot miéng vai sach, thAm hat bén dwai vit xa cta dng dan.

M& nhe vit xa. Co thé khong khi s& thoat ra va ap suét s& giam dang ké. Néu
trwong hop nay xay ra, hdy mé vit xa khoang ¥ vong roi kiém tra diu chay
ra.

LUU Y
Dau phai trong, khéng c6 tam va khéng cé bot.

6. Dong vit xa va bom ap suét téi da gap 2 lan gi¢i han trén clia dong ho do ap
suat bd dung cu db dau.

7. Tiép tuc xa va bom cho dén khi khéng con khong khi, bot hodc bot khi &
vit xa.

8. Bom ap suéat them mot 1an niva.
Ngat két nbi bo dung cu d6 dau.

10. M& nhe vit xa rdi xa dau cho dén khi ap suét tai trwde trén thiét bi diéu khién
dat dén gi&i han trén.

11. Néu c6 thé, hay tat roi bat lai thiét bi phun & ché dd Auto (Tw ddng) khoang
10-20 chu ky roi kiém tra lai ap suat tai trworc.

12. Khi tat roi bat lai & ché do Auto (Tw dong), hay xa hodc dd day néu cé]n dfe
duy tri &p suét &n dinh va ndm trong pham vi théng sé k¥ thuat ap suét dau
tai trwdre.
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9-6

BAO TRI
Masters' i )
9.7 Ap suat tai trwéc E-Multi
Bang 9-7 Ap suét tai trwéc E-Multi (Phdn mém 1.34)
Pwong | Ap suét hiéu Ap suét dau tai trwérc Ap sudt dau tai treoc | Dign ap cua
kinhvit | chuan (Néng trén HMI trén dong hé do b chuyén
chay) # 10V déi ap suat
- tai truéc
\g mm bar psi bar psi bar psi \'
3 T6i | TéI | Téi | T6i |T6i | TEi T |Téi | Téi | Téi
%3 da | thiéu | da thiéu da |thiéu da |thiéu da |thiéu
12 3521 |51.063 | 155 |135 |2.250 | 1.953
14 2587 37515 | 114 |99 |1.653 |1.435
16 1980 28723 |87 |76 1265 |1.099 46 |40 |66 |57 235231
§ 18 1565 122694 |69 |60 |1.000 |868
S 2 1.047 15192 |46 |40 |e69 | 581
18 3256 |47.222 83 64 | 1.205 931
20 2637 38250 67 |52 976 |754
° 26 (20 138 30 220 216
o2 2180 |[31612 |56 43 806 | 623
28 (25 1688 24480 |43 |33 |624 |482
22 4135 |59969 |81 |57 |1.178 |830
o |25 3.202 |46.440 |63 |44 |912 |643
= 20 (1,4 |29 |21 |216 2,1
o3 |28 2553 [37.022 |50 |35 727 |513
(=]
S |32 1954 |28345 |38 |27 557 392
32 2834 |[41111 |38 27 557 392
2o 20 1,4 29 |21 |211 208
o9 38 2010 [29153 |27 19 395 278
32 3.955 |57.364 |66 |50 |950 | 721
35 3.306 47951 |55 |42 |794 |602
40 2531 36713 |42 |32 |608 |461
25 (1,9 136 |27 213210
g |45 2000 [29008 |33 |25 480 |364
n
<% |50 1620 |23496 |27 |20 389 295
o
28 |55 1339 19418 |22 |17 322 |244

Hudng dan st dung E-Multi phién

Bang 9-8 Khéi lwong mé& boi tron —

Vit me bi phun
Kiéu may Khéi lwgng g (0z)
EM1 1,8 (0,063)
EM2 2.4 (0,085)
EM3 3(0,11)
EM4 4(0,14)
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9.8 Kiém tra mirc bé dau
CANH BAO
DPirng nham 1an cong dau ap suét thap véi nat hé thdng dau cao ap.

Thiét bi phun E-Multi phai & vi tri ngang ho&c doc, déng thdi di chuyén
nguwgc hoan toan.

2. Cbng db dau dwoc dat & vi tri gitip kiém tra mirc dau cho thiét bi phun
E-Multi dwoc 1ap theo chiéu doc, chiéu ngang hay bat ky géc nao & gita.
1. Nut dau cao ap
2. Céng dé dau
3. Thao nut khéi cong dé dau. Mirc dau phai Ién dén cac ren phia dwoi clia 16
dé dau.
4. Nap dau banh réng téng hop nhw hwéng dan trong Bang 9-6 trén trang 9-3
theo yéu cau.
LUU Y

Pé tiép tuc dwoc hé tre bao hanh, hay chi dung dau banh réng tdng hop dwoc
phé duyét nhw chi dinh trong Bang 9-6.

9.9 Kiém tra tinh trang béi tron ctia cac thanh dan hwéng
tuyén tinh va vit me bi phun

1.
2.
3.

Tham khao ban vé 1ap dat di kém vai thiét bi dé biét cac vi tri nim tra mé.
Pam bao num tra m& sach sé.

DPat bom tra m& vao nim tra m& réi bom m@t lweng mé thich hop dé boi ]
tron lai. Xem Bang 9-8 trén trang 9-6 dé biét lwong mé thich hop cho thiét
bi cGia ban.

1. Cac dau tra mé cho
vit me bi

2. Céac dau tra m& thanh
dan huéng tuyén tinh

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao Iwu moi quyén. Hwéng dan st dung E-Multi phién
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BAO TRI
9.10 Xa sach nhwa khéi hé théng

CANH BAO

Vat liéu dwoc xa sach khdi may sé rat néng. Dam béo d&t cac tAm chén bao vé

xung quanh voi phun dé& ngan nhwa néng chay ban tée. St dung thiét bi bao
hé ca nhan thich hop.

THAN TRONG

Néu khoéng giam sat truc vit xoay, héng héc nghiém trong cé thé xay ra véi truc
vit, khoang chtra va vong kiem tra.

Rut gia treet tr khudn.

Bat gia nhiét khoang chiva va dé ching dat dén nhiét do van hanh.

Bat dong co servo va dé quy trinh ngam tw déng hoan tat.

Sl

Pua thiét bi diéu khién vao ché dd Setup (Thiét 1ap) bang cach nhan nut [F1].
Thiét bi diéu khién & ché d6 Setup (Thiét Iap) khi dén LED [F1] dang nhap
nhay.

5. Nhan roi tha nat [F5] dé bat dau xoay truc vit. Truc vit sé tiep tuc xoay cho
dén khi dworc tat tha cong.

6. Khi khdng con vat liéu chay ra tlr voi phun, hdy nhan rdi tha nat [F5] mét
lan niva.

7. Tién truc vit bang cach nhan va git nat [F7] cho dén khi truc vit gan dat t&i
vi tri O.

8. Nhén rbi tha nut [F5] dé pét géu xoay tryc vit. Khi khong con vat liéu chay
ra khdi voi phun, hay nhan roi tha nat [F5] mot Ian nira.

9. Tatdoéng co servo.
10. T4t cac bd gia nhiét khoang chwa.

9.11 Xa sach nwéc lam mat khéi hé théng

CANH BAO

Nwéc tiép xuc véi khoang chira néng sé tré nén rat nong va la nguy co gay
bong. Xa sach nhira ndng khoi hé thong va lam mat khoang chtra trede khi
ngat két ndi cac khép ndi lam mat bang nwéce.

S dung khi nén an toan.

THAN TRONG

Khéng dé nwéc dinh vao cac bé mét chwa son, chang han nhw vit me bi,
khoang chtra, vit me, bd cang dai, v.v. vi chuing sé bj gi, gay héng héc cho may.

Khéng dwoc chay hé thdng khi chwa lam mat bang nwéc. May sé bi héng héc

nghiém trong.

1. Tat cac dau ndi nudc va ngat két noi dwong cung cap tai ong dan. Ngat két
noi dwdng hoi va dat vao x6 hoac thung chtra phu hop khac.

2. S dung khi nén ap suét thap (<50 psi) dé thbi vao dwong cung cép cho dén
khi khéng con nwéc chay ra khéi duwdng hoi.

3. Kiém tra cac duwdng lam mat trong sudt trén may dé ddm béo khoéng con nuéc.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao Iwu moi quyén.
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9.12 Di chuyén thiét bi phun E-Multi dé bao tri

1.
2.

Xa sach nhwa khéi hé thdng.

Kéo IUi gia trwot sao cho dau voi phun nam & phia bén E-Multi cha tAm tiép
hop.

Cb dinh may chéc chan. Xem "Théng sb vé trong lwong ctia E-Multi" trén
trang 3-20.

Théo bu-ldng va tach thiét bi phun E-Multi khdi may ép phun.

Xa sach nuwéc lam mat khéi hé théng.

Ngét dau nbi nwéc, khi nén, dau ra/dau vao, bd gia nhiét va dong co khai
thiét bi phun E-Multi.

D4t thiét bj phun E-Multi & vi tri ndm ngang trén ban lam viéc hodc chan dé
bao tri may cé kha nang d& toan bd tai may.

9.13 Vé sinh cac dwong lam mat dong co’ servo

THAN TRONG
Néu lam mat theo vong 13p h&, cdn nuéc clirng cé thé lam tac nghén

cac ranh lam mat hep bén trong déng co. Xem "9.13.1 Dau hiéu nhiém ban
dwdng lam mat" dé biét thém thong tin.

C6 thé lam sach nhirng dwéng bi chan mét phan. Xem "9.13.2 Cac phwong an
vé sinh dé xuat". Néu cac ranh bi chdn hoan toan, thi phai thiét ké lai hoac thay

thé ddng co. Vui long lién hé véi ngudi dai dién dich vu.

Mold-Masters khuyén ban nén st dung cach lam mat theo vong Iap kin sao cho

cac ranh lam mat khéng bi nhiém ban.

9.13.1 D4u hiéu nhiém ban dwong lam mat

Ban c6 thé xem tinh trang cac dwéng lam mat béng cach kiém tra. Hinh dwéi

day trinh bay 3 vi du vé éng trong suét mau lam 3/8 inch. Canxi tich tu khién éng

¢6 mau luc (hodc mau hdng trong truéng hop dng dd trong sudt) va me duc.

Nhiét do d@ng co servo cao lién tuc (tai hodc trén mirc canh bao hoég bao déng)
mac dinh 1an lwot 14 75°C va 80°C (167°F va 176°F) ciing c6 thé 1a d4u hiéu cho

biét r&ng cac dwdng lam mat bi nhiém ban.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao lwu moi quyén.
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B

A) Ong nuéc 3/8” méi

B) Ong da str dung & tinh
c trang tot (khéng co cén

can tro)

C) Cén lang tich tu nhiéu

Hinh 9—1 So sénh duong lam mét sach va duong lam mét bi nhiém ban
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9.13.2 Cac phwong an vé sinh dé xuét

THAN TRONG
Ap suét & dau vao dong co khong dwoc vuot qua 6 bar.

Khéng st dung cac dung dich tay rira manh doi véi nhém, thép, dong, Viton
hoac nhya tong hop.

+ S dung may bom cé ap suét téi thiéu 4,5 bar (65 PSI) & ddu ngudn nuéc
45 m (147 ft)

«  Dat téc d6 dong chay tbi thiéu l1a 3 I/phat (0,75 gal/phut)

« S dung it nhat 4,51 (1,19 gal) axit axetic 5% (gidm tréng)

+  Pua axit axetic vao cac dong co mac nébi tiép trong it nhat 24 gid

+ Két thuc béng cach ding nuwéc da khir ion dé rira qua toan bd hé théng

+ L&p hé thdng lam mat kidu vong 1ap kin

9.14 Thao va lap tam tiép hop

LUU Y
Cac tAm tiép hop danh riéng cho tirng thiét bi phun E-Multi va cap khuén.

Céc tdm tiép hop co thé khéng nhu minh hoa.

1. Lam sach hé théng nhwa va nwéc lam mat.

2. Dat thiét bi phun E-Multi & vi tri ndm ngang trén ban lam viéc ho&c chan dé
bao tri may cé kha nang d& toan bd tai may.

LUuU Y
Ddi v&i cac hé théng gia treot servo, hay di chuyén gia treot sao cho dau voi

phun ngang bang véi mét ctia tAm tiép hop (néu co thé).

3. Thao cac vit cla tam tiép hop réi nang tam tiép hop Ién. Trén nhitng méu
may c6 khoi tiep hop, hay chi y dé khong lam roi cac khoi d6. Co thé st
dung céac vit dai da thao dau dé d& khai tiep hop va tam tiép hgp khi thao vit.

1. Céc vit cia tAm tiép hop
2. Tém tiép hop
3. Khéi tiép hop

Hudng dan st dung E-Multi phién © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. B&o lwu moi quyén.
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Thao va lap tam tiép hop - tiép
4. Théo khung van chuyén tdm tiép hop thay thé, néu can.

5. Dung dung méi d& lam sach cac bé mat an khop cla tam tiép hop thay thé,
cac khdi tiép hop (néu str dung) va dam d&. Lau bang vai sach, khéng xo'.

1. Khéi tiép hop
2. Tém tiép hop
3. Dém d&

Tra mot I&p dadu méng vao cac bé mét tiép xuc.
Lap tam tiép hop va dé vit Iong. Néu can, hay Iap cac khdi tiép hop cling voi
tam tiép hop.

8. Thao nép cong tiép can thi cong clia bo dan dong tuyén tinh dé 16 vit kep va
vit diéu chinh.

9. N@&i Idng vit kep trén thanh néi gia trwot. Sau do, cé thé xoay vit diéu chinh
de di chuyén voi phun sao cho voi ngang bang vé&i mat clia tam tiép hop.

2

1. Nap cdng tiép cén thi céng cta béd dan
déng tuyén tinh (tiép can qua I6 khung
van chuyén tich hop)

2. Nép céng tiép can thi céng cho bé dan
déng tuyén tinh
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Thao va lap tam tiép hop - tiép

10. Siét chat bu-long mét chut sao cho co thé dung bua cao su gé nhe dé di
chuyén tam tiép hop.

11. Do khodng céach ti voi phun dén 16 doa tAm tiép hop theo hwéng 12, 3, 6 va
9 gi&y, ddng thoi gd nhe vao tAm dé khoang cach & tat ca cac vi tri déu bang
nhau. Sau d6, siét cac vit clia tAm tiép hop. Xem "9.2 Thong sb k§ thuat siét
truc vit" trén trang 9-1.

12. Dat phan nhoé ra ca voi phun chinh xac cho khuén dang dwoc st dung. Xem
"Diéu chinh phan nho ra ctia voi phun — Cac mau thanh néi chuyén déi" trén
trang 9—13. Khi phan nhoé ra chinh xac, hay siét vit kep theo mémen thich
hop. Xem "Bang 9-2 Théng sb ky thuat siét truc vit" trén trang 9-1.

1

1. D4u voi phun
2. Tém tiép hop

3. Phdn nhé ra cua
voi phun

13. Rut tha céng voi phun qua tén:l tiép hop bang cach st dung vit diéu chinh thd
cOng cua dong co gia trwot dé lap vao khuoén.

14. Lap lai ndp cong tiép can thi cong cda bo dan dong tuyén tinh r6i dung tay
siet chat.
Thiét bi phun E-Multi da s8n sang l&p vao may ép phun.

Hudng dan st dung E-Multi phién © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. B&o lwu moi quyén.
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9.15 Thay thé voi phun

CANH BAO
\Vung voi phun phai dwoc gitr sach sé dé khong cé manh vun, bui va nhua.
1. Vé sinh voi phun va ‘vﬂng ‘khoan‘g chtra. Loai bd moi dv lwgng nhwa, chi
dung cac dung cy bang dong mém.
Théo dau voi phun réi lau sach nhwa khaéi 16 phun va hinh nén bén trong.

Boi hop chat chong ket vao cac ren cda dau voi phun rdi I&p lai dau voi phun.
Xem "Théng sb ky thuat siét bd phan khac" trén trang 9-2.

Lf‘#

W
Pau voi phun :
LUYU Y
Do voi phun cé nhiéu mau ma khac nhau nén méi khi thay voi phun, ban phai

can chinh lai tAm tiép hop nhw mb ta trong "9.14 Thao va lap tAm tiép hop".

9.16 Pieu chinh phan nhé ra ctia voi phun — Cac mau
thanh néi chuyén déi

9.16.1 Gi&i thiéu

CANH BAO

Khi thyc hién quy trinh nay, khoang chiva phai & nhiét d6 van hanh. St dung
thiét bi bao hé ca nhan thich hop. Cac thanh ndi gia trwot cd thé bi hdng néu
ban dat phan nho ra ctia voi phun khi khoang chira dang lanh. Chung t6i khong
bao hanh loai hdng hoc nay.

THAN TRONG
Trong khi I&p dat, voi phun khéng dwoc cham vao khuén trwde khi bu-léng tAm

tiép hop siét chat. Néu voi phun cham vao khudn trong khi Iap dat, hé thdng c6
thé bi hdng héc. Chung t6i khdng bdo hanh loai hdng héc nay. Trwédc khi gan
thiét bi phun E-Multi, hay kéo lui gia trwot di xa dé tranh trwéng hop voi phun
cham vao khuén trong khi I&p dét.
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Gii thiéu — tiép

THAN TRONG
Quy trinh nay chi ap dung cho céc thiét bi E-Multi c6 thé diéu chinh gia truot

thanh néi chuyén ddi nhw minh hoa trong Hinh 9-2.

Phan nho ra ctia voi phun phai dwoc diéu chinh ding cach dé& dam bao voi phun
tiép xuc v&i khudn bang luc can thiét. Voi phun cé thé bi rd ri hodc khién cac bo
phan trong thanh néi gia trwot bi héng néu dwoc diéu chinh khong ding cach.
Mét s6 quy trinh 18p dat st dung cac khéi dém dé dat dwoc phan nhé voi phun
chinh xac. Trén nhirng hé théng nay, néu khéng dung cac khéi dém thi sé
khong thé dat phan nhé ra chinh xac.

Ciling can phai kiém tra do sau cla dau nap 6ng dan (d6i khi con dwoc goi la dng
|6t rAnh rét hodc tAm 6p) dé xac minh rang dé sau nay nam trong gi¢i han cho
phép cua thiét bi phun E-Multi. Pham vi nhé ra clia voi phun khac nhau theo mau
may va tly chon. Pham vi nhd ra chinh xac dwoc néu rd trén ban vé |ap dat va/
ho&c ban vé Lap rap tbng quat.

1. Vit kep
2. Vit diéu chinh

3 3. Thanh néi méc
cha U

4. Chét chén tién

Hinh 9—2 Céc b6 phan diéu chinh phén nhé ra. Hinh minh hoa cho EM1, cac mau may khac tuong tu.

Hudng dan st dung E-Multi phién © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. B&o lwu moi quyén.
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9.16.2 Diéu chinh phan nhé ra cua voi phun theo cach tha céng

QUAN TRONG
Déi v&i EM3, khong ui voi phun qué xa. Vit diéu chinh c6 thé roi ra khdi thanh

ndi. Diéu nay sé khong lam héng hé théng nhwng kho 13p lai vit. Ghi lai bang
hinh &nh vi tri cta vit diéu chinh trong thanh nbi.

Quy trinh nay dung dé diéu chinh chinh xac thanh néi gia trwgt nham dat dwoc
lwe tiép xdc voi phun tdi wu.

1. N&i ldng vit kep didu chinh gia truot.
2. Dat thiét b diéu khién & ché dd Setup (Thiét 1ap).

3. Dung vit diéu chinh dé di chuyén voi phun ngwoc lai nhw minh hoa duéi day.
Voi phun phai duwgc van nguoc dd xa d& khong cham vao khuén khi tién gia
trwot.

4. Su dung nat [F4] dé tién gia trwot cho dén khi thanh ndi méc chir U cham
vao chét chdn nhw minh hoa dwéi day. Trén cac mau may EM1 cé dam d&
cai tién, ctra s6 10 mm bén canh chét chan sé cho phép xem thanh néi méc
ch¥ U. Khi thanh ndi 1ap day ché do xem ctra s, thi tirc [a thanh néi dang
cham vao chét chan. Néu voi phun cham vao khudn truwéc khi thanh néi moc
chi¥ U cham vao chét chan, hay kéo gia trwot IUi lai bang nat [F3] rdi quay lai
budéc 3.

Thanh néi méc chir U cham
vao chét chan

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao Iwu moi quyén. Hwéng dan st dung E-Multi phién
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Diéu chinh phan nhé ra cta voi phun theo cach tha céng - tiép

5. Khi thanh n6i moc ch®r U cham vao chot chan, hay dung vit diéu chinh dé di
chuyén voi phun vé phia trwéc cho dén khi voi cham vao khudn nhw minh
hoa bén dudi.

Thanh néi méc chir U cham vao

i s . chét chan

6. S dung nut [F3] dé di chuyén gia trwot sao cho gitra voi phun va dau nap
ong dan co6 khoang cach la 1-3 mm (1/16-1/8 inch).

7. S dung vit diéu chinh dé di chuyén voi phun vé phia truéc cho dén khi voi
phun vira cham vao dau nap 6ng dan nhw minh hoa trong Hinh 9-3.

QUAN TRONG
Lwu y khodng céch gitra thanh néi méc chi¥ U va chét chan. Thanh nbi méc

chi U phai nam trong khoang 0-3/16 inch clia chét chan. Trén cac mau may
EM1, thanh n6i méc chir U phai nhin thay dwoc trong ctra s6 10mm ch& khéng
bi che phd hoan toan. Bay la vi tri tham chiéu.

Voi phun cham vao
khuén

Thanh nbi méc chir U céach
chét chdn 1-5 mm

Hinh 9-3 Vo6i phun cham vao khuén

8. Dat vi tri ban dau cla gia truot theo quy trinh "9.17 Biéu chinh phan nho ra
clia voi phun — BDiéu chinh ty déng" trén trang 9-17.

9. Siét chiit vit kep. St dung thiét bj didu khién (ttrc la cac nat F3 va F4) dé di
chuyén gia trwot theo yéu cau.

Hudng dan st dung E-Multi phién © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. B&o lwu moi quyén.
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Masters . . .
9.17 Diéeu chinh phan nho ra cta voi phun - BDieu chinh tw
dong
9.17.1 Hiéu chuan vij tri ban dau cua gia trwot
CANH BAO

A Quy trinh nay yéu cau kiém tra may bang mat thwéong trong khi may di chuyén.

Peo kinh bao vé mat.

Khi lap dat thiét bi phun E-Multi trong 1an dau tién va bat c Itic nao chuyén thiét
bi sang mot may méi co khudn khac, thi phai dat Iwc tiép xdc va vi tri ban dau
clia gia trwot.

QUAN TRONG
Pé hiéu chuan dung cach, hdy ddm bao phan nhé ra cla voi phun duoc dét

chinh x&c. Xem phan "Biéu chinh phan nho ra clia voi phun — Cac mau thanh
ndi chuyén ddi" trén trang 9—13 trwéc khi dat vi tri ban dau.

9.17.2 Hiéu chuan tha céng
1. Dua thiét bj phun E-Multi vao ché d6 Setup (Thiét Iap).

2. Diéu hudng dén trang Reference Settings (Cai dat tham chiéu). Xem Huong
dan s dung thiét bj diéu khién E-Multi dé biét thém théng tin.

3. Tién gia trwot cho dén khi voi phun vira cham vao dau nap éng dan. Day la vi
tri tham chiéu nhw mé ta trong 9.16 trén trang 9—13.

4. Chon Set (Bat).

ST AT TR CCTO TETCTETICT

Carriage Posgition _3EE'J min
Spring rate _1| kM
Contact force Set - 3}
Contact lorce reached !J

Jog Carriage to Touch Position and press "Set’ button

Required:
B Selup Mode

Set

5. Nhan nat [F4] trén thiét b diéu khién dé tang lwc tiép xdc cta voi phun. Tiép
tuc nh&n cho dén khi ddng co dirng chuyén dong va truwéng hién thi “Contact
force Set” (Dat lwc tiép xuc) dirng tang. & didm nay, gia tri trong trwdng hién
thi 1a lwc tiép xuc t6i da c6 thé dwoc tao bang thiét 1ap hién tai.

6. Sk dung trwong n,hép “Contact forge Set” (Pat luc tiép xtc) (trwdng & bén
phai) de dat lee tiep xuc mong muon cua voi phun. Cai dat thong thudng la
25-50% mtrc toi da dat dwoc & buwdc trude.

D4t thiét bi didu khién & ché d6 Tha cong.
S dung nut [F3] dé di chuyén voi phun ra xa khuén cho dén khi cé mot
khoang tréng.

9. Nhan va git nit [F4] dé di chuyén voi phun vé phia khuon cho dén khi voi
phun dirng. Kiém tra d& ddm bao réng lwc tiép xic bang hoac I&n hon mot
chut so v&i diém dat da chon trong buéc 6.
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9.17.3 Hiéu chuan tw dong

1. Dat thiét b diéu khién & ché do Setup (Thiét lap).

2. Dam bao céac bd gia nhiét khoang chira déu & nhiét d6 van hanh.
3. Cham vao nut [Start] (Bat dau).

Néu voi phun dwoc didu chinh chinh xac, quy trinh nay sé hoan tat va hinh anh
vi tri dau voi phun sé hién thi dau voi phun trong khu vire mau luc.

Néu voi phun khéng dwoc diéu chinh chinh xac, gia trwot sé di chuyén dén vij tri
dat trwdc va yéu cau ngwdi van hanh didu chinh voi phun béng vit diéu chinh tha
cong. Sau khi diéu chinh, hay nhén lai nat Start (Bat dau) dé chay lai quy trinh
hiéu chuén.

2, [ o o de 71 ba” -
ML : 0 BSa mmn |[Operator A==V
HARAL L MUNMING  HOAMAL: 1ACT AUHNING MORMAL | DA @1 COONS AL
Sl Carriage Zere Aefurence Prilood Pressure - Transducer Voltage Calibration
Carrlage Position | 4a Imm Min. Preload Transducer Voltage !’ml'&f |
Carriage Contast Force .__JB “INN Max. Preload Transducer Voltage ?ml'i" I
Contact force reached L] Set Preload Pressure Violtage 24w e
=
|
Press "Start” button to start Carriage Touch Calibration Actual Pressure Transducer Voltage ‘_E;'U' e i
= Hazde Tip Position Requiraed:
e [_] SetupMode
A, Sat Prefoad Voltng
Required: || Setup Mode =] b L] |8 Barrel Heat Ready EG7
|B9) Barrel Heats Ready Low Pass High [_] Serve oiff 7
Injection fxis Helerence L
Screw position . ﬁ‘llmm E
Injection Relerence Timeoul ﬂl = I: ——
Aequired:
D Setup Mode
Reterenc 8] Harrel Heal Ready —_—
8] Carrlage Referenced
) carriage Retracted
(e [e[e[e[w]: ] [0 [ [eafA |-

Hinh 9—4 Hiéu chuén tw déng
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9.18 Tham chiéu truc phun

THAN TRONG
Quy trinh tham chiéu phun xac minh hanh trinh phun bang céach IUi truc vit hét

cd roi tién hét c&.
Tham chiéu sé bj 16i néu truc vit khéng thé dat dwoc toan bd hanh trinh.
1. Thiét bj diéu khién phai & ché do Setup (Thiét Iap) v&i cac bd gia nhiét dang

bat va |én t&i nhiét d6 van hanh, gia treot duwoc tham chiéu va gia truot dwoc
rat lai khéi khuon.

Diéu hwéng dén trang cai dat truc vit.
O vuing phia duéi bén trai, hdy nhan vao nat [Reference] (Tham chiéu).
Hop thoai xac nhan xuét hién.

o >N

Chd truc vit IUi hét ¢ roi tién hét c&. Qua trinh tham chiéu hoan tat khi vj tri
truc vit ngay bén dwéi 0.
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9.19 Bao tri loai bu-16ng tat voi phun

CANH BAO

A Quy trinh nay dwoc thye hién trong diéu kién néng. Hay st dung thiét bi bao
hé ca nhan thich hgp nhw gang tay chiu nhiét va kinh hoac tam che mat.
Thwong tich nghiém trong c6 thé xay ra néu khong thuc hién theo nhirng bién
phap nay.
Néu khong ha diém dét t&t nhiét d6 cla bd gia nhiét xudng nhiét d6 méi trudng
trwée khi thao vong nhiét, thi bo gia nhiét sé& bj hdng va cé thé gay thwong tich.

Khi nén sé khién nhwa néng chay bén tée. Hady mac quan 4o bao ho thich hop.

THAN TRONG
Néu thiét bj phun E-Multi dwoc 1ap dat theo huwéng ngang, vat liéu nhwa sé tich

tu & 16 xung quanh bu-léng tat voi phun. Ban phai thuwéng xuyén lam sach vat
liéu nay, néu khong bu-ldng c6 thé hoat dong khéng binh thwdng hodc cé thé
bi ket. Néu Iap theo huwéng doc, moi vat liéu nhwa dw thiva sé chay ra va ban
khéng can vé sinh thuwéng xuyén.

1. M& van tat bang phan mém thiét bi diéu khién.

a) Diéu hwdng dén man hinh Valve Gate (Clra van) bang cach nhan vao
nut ctra van.

b) Diéu hwéng dén man hinh Shut Off Nozzle (Tat voi phun) bang cach
nhan vao nut tat voi phun.

<

c) M& ché do tét voi phun bang cach nhan vao nat Always Open (Ludn
m&). Dé kich hoat nut nay, phai bat 3 dén chi bao.

Ahsrays Opan

Requirad:
I8} Barrel heatis ready

I8 oparation Mods is NOT AUTO

IE a0 motors are ON

]

2. Néu cé thé, hay thao vong nhiét khai voi phun dé dé tiép can bu-ldng tat hon.
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Bao tri loai bu-l6ng tat voi phun - tiép

LUU Y
Co thé thwc hién quy trinh nay ma khéng can thao vong nhiét.

3. Dung mét chiéc cudc chim nhé dé loai bd nhwa dw thira khai 16 xung quanh
chét. Co thé dung khi nén dé théi nhwa khéi bu-1dng.
r— F

LUUY
Néu bu-16ng bi ket hoan toan, ban c6 thé dung siing ban nhiét dé 1am mém

nhwa con dw.

4. Néu can, hay thay vong nhiét.
5. Dong van tat bang phan mém thiét bi diéu khién.
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9.20 Thao va thay thé dau khoang chira

CANH BAO

Quy trinh nay dwoc thwe hién trong diéu kién néng. Hay S’CI’ dung thiét bi bao ho
ca nhan thich hgp nhw gang tay chiu nhiét va kinh hoac tam che mat. Thwong
tich nghiém trong c6 thé xay ra néu khoéng thuwc hién theo nhirng bién phap nay.

LUuU Y
Quy trinh nay chi ap dung cho thiét bi EM3 va EM4.

Ban phai thdo dau khoang chira dé thay khoang chiva, vit hodc vong kiém tra.
N‘éu dw dinh thay toan bd cum vit va khoang chtra, thi ban khéng can phai thao
dau khoang chira.

Théao cac bu-léng khdi vanh dai ctia dau khoang chiva.

2. Thao dau khoang chira. Dau khoang chira s& dé théo trong diéu kién nong.
Khéng can phai thao dau voi phun khdéi dau khoang chira dé thao dau
khoang chtra.

3. Ba&o tri khoang cha, vit ho&c vong kiém tra theo yéu cau.

Lam sach cac mat ctia dau khoang chtra va khoang chira. Kiém tra b& mét
&n khép cla dau khoang chira trén dau khoang chiva va khoang chira xem
c6 bat ky nhwa dw, vét nit hay vét xwédc nao khéng. Bé mét bit kin bi hdng
sé gay ra tinh trang ro ri.

B6i hop chét chdng ket vao cac bu-16ng ctia dau khoang chira.

6. Gan dau khoang chira vao khoang chra rdi van cac bu-l6ng theo hinh chir
thap.

+ Thiét bi EM3 — van céac bu-16ng M10 dén lwc 58 Nm (42 ft-Ibs)
+ Thiét bi EM4 — van céac bu-16ng M12 dén lwc 101 Nm (75 ft-lbs)
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9.21 Thay b gia nhiét

CANH BAO

A Tiép xuc véi khoang chira c6 thé gay bdng néng. Hay than trong va st dung
PPE thich hop khi lam viéc trén hoac xung quanh khoang chira néng.
THAN TRONG

Khoéng siét qua chat cac 6 cdm cép nhiét dién. Sé rat kho thao cac 6 cam bi ket.

Di chuyén gia trot dén vi tri Ui hét 6.

2. Théao cac tdm chan phia trwéc va sau. Thao nap khoang chira bén trong va
bén ngoai.

1. TAm chén sau

2. TAm chén truwéce

1. Nap khoang chira
bén trong

2. N&p khoang chira
bén ngoai
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BAO TRI

Thay bd gia nhiét — tiép

3. Danh sb tat ca cac bd gia nhiét va cap nhiét dién, déng th&i ghi lai hwéng

© N o o A

9.

10.

1.

12.

13.

9-24

cla cac dau nbi va day dan. Bo gia nhiét va cap nhiét dién dwoc danh sé bat

dau tr s6 1 & phan cubi vd clha khoang chiva.

B¢ gia nhiét 1

Cap nhiét dién

Loai bd moi nhwa dw va lam sach phan cubi khoang chira.

Thao moi day budc.
Théo I&p dém dau ndi bd gia nhiét khdi dé néi.
Thao day dan bo gia nhiét khoi I6p dém.

N&i 16ng dai 6c khoa trén dung cu gidm cang.
Kéo cap bd gia nhiét ra khdi dé ndi.
Théao dé néi.

N&i ldng (cac) vit kep bd gia nhiét.
Déi véi cac cap nhiét dién loai 6 cam:

a) Thao cép nhiét dién khoi thiét bi 1ap

b) Thao 6 cam cap nhiét dién khdi khoang chlra
Débi v&i cac cap nhiét dién loai voi phun:

a) Thao cap nhiét dién khdi thiét bj lap
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Thay bd gia nhiét — tiép
14. Truot (cac) bo gia nhiét khoi phan cudi khoang chira. Cling nén thao cac bd
gia nhiét trwéc bd gia nhiét bj 16i.

1. Thao cac cap nhiét dién —
2. Trwot cac bo gia nhiét ra
khdi khoang chira

15. Dung b6 gia nhiét ¢t lam mau, cat day bd gia nhiét méi thanh cac chiéu dai
bang nhau. Cat tam chan dwgc bén lai ngwoc tir day dan 50 mm (2 inch).
Thao I6p cach nhiét khoi day dan cta bd gia nhiét & 10 mm (0,4 inch). Lap
vong sat dém bang kim udn day.

16. Gan nhan cho cap bd gia nhiét méi véi cling sb nhuw b gia nhiét da thay.

17. Lap cac bo gia nhiét theo thir tw ngwoc voi quy trinh thao. Khoang chira sé
c6 dau can chinh thé hién vj tri chinh xac cta bo gia nhiét. Van cac vit kep
trén bd gia nhiét.

LUUY
Chu y dé cap bd gia nhiét khong bi xoén khi I&p bd gia nhiét.

18. Dbi v&i cac cap nhiét dién loai 6 cam:
a) Boi hop chéat chdng ket vao 6 cdm cép nhiét dién réi lap
b) Dung tay van chat, van thém 1/8 vong
c) L&p cac cap nhiét dién vao & cdm

LUUY
Cap nhiét dién phai chat trong 6 cdm. Néu cap nhiét dién khong chét, hay di

chuyén dai 6c trén vé cap nhiét dién sao cho cap nhiét dién chat khi I&p vao &
cam.

19. Pbi voi cac cap nhiét dién loai voi phun:
a) B6i hop chéat chdng ket vao ren
b) Lap cdp nhiét dién vao dé
c) Dung tay van chat, van thém 1/8 vong
20. Néi lai day néi dat va van véi lwc 16 Nm (12 ft-Ibs).

21. Lap cac day budc mai néu can.
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BAO TRI 9-26

Thay bd gia nhiét — tiép

22.

23.
24.
25.
26.
27.
28.

20.

Dan cac cap cla bo gia nhiét méi qua dung cu gidm cang trén dé ndi.

1. Dé nbi

2. Dung cu giam
céng

3. Day dén bé gia
nhiét

Lap lai dé nbi vao dam d&.

Lap cac day budc méi.

Siét chat dai 6c khda trén dung cu gidm cang.

L&p day dan bd gia nhiét vao cac dau trén I&p dém dau ndi rdi siét chat.

Lap lai l&p dém dau nbi.

Kiém tra dién tré clia b gia nhiét bang déng hd van nang trén cac chan cam
cua lop dém dau noi.

L&p lai (cac) nap khoang chira.

LUU Y
DPam bao khéng cé nhiéu trong day dan cap nhiét dién va bd gia nhiét.
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9.22 Thao va thay cum nap liéu

Ban nén Iégm sach khoang cha trwdc khi thay cum 13p rap. Xem "Xa sach nhya
khoi hé thong" trén trang 9-8.

Néu khong thé 1am sach khoang chia va may duoc l4p theo huwéng doc, ban
nén dat mét thung chira bén d},réi két nGi ong nap liéu v&i khoi nap liéu dé thu
gom cac vién nhwa con lai ttr 6ng nap liéu.

Néu may duoc l&p theo hwédng ngang, ban nén loai bd cac vién nhya bang may
hat bui @& ngan chung tran vao may.
9.22.1 Thao cum nap liéu

1. Xa sach nuwéc lam mat khdi thiét bi phun E-Multi, xem phan "X& sach nuwéc
lam mat khoi hé thong" trén trang 9-8.

2. Thao céac tAm chan trwdc va sau.

1. Tédm chén sau

2. Tam chén trwéc

3. Ngét moi két néi dén hé théng nap liéu.

4. Dé lap theo hwong ngang, hay thdo phéu nap liéu khoi khoi nap ligu roi
chuyén sang budéc 8.

5. Ngét két ndi va thao phéu nap liéu khdi éng nap liéu.
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Thao cum nap liéu - tiép

6. Thao cac vit l&p 6ng nap liéu voi khéi nap liéu roi nang éng ‘nap liéu 1én
va thao 6ng nap liéu. Néu sir dung may rung, hay ngét ngudn cap khi khdi
may rung.

7. Nféu cac vién nhwa chwa,du’qc x& sach khai thiét bi, hay dung may hut bui
de loai bé chung khéi khoi nap liéu va khoang chira.

Ngat két néi cac dwdng 1am mat.
Théao khdi nap liéu khoi hé thdng.

10. K[ém tra khdi nap liéu va cac bé mat &n khdp ctia khoang chira rdi lam sach,
néu can. Loai bd moi vién nhwa con lai khéi khoang chira.
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9.22.2 Lap khéi nap liéu

THAN TRONG
Van chét cac vit khdng ding cach cé thé dan dén kep khoang chira khéng déu

va lam héng may.
Khoéng st dung lai cac vién nhwa da xa sach. Ching t6i khéng béo héph cho
héng hdéc cua thiét bi phun E-Multi do st dung cac vién nhwa nhiém ban.

1. Lap khéi nap liéu vao vé khoang chira.
2. B6i mot I6p mé tdng hop mdng vao céc vit, 1ap va dung tay van chét.

|

3. Van vit tirng néc theo dudng chéo, ddm béo khoang hé cho toan bd bé mat
tiép xdc van dong nhat khi cac vit dwgc van chat. Xem Bang 9-2 dé biét
théng sb ky thuat vé mémen.

/

Khoéng hé phai déng

nhat cho toan bd bé
mat tiép xuc

Két ndi cac dwdng lam mat bang nwéc.

L&p lai may rung réi van chat. Xem Bang 9-2 dé biét thong sb ky thuat
vé mémen.

Dé I4p theo chiéu doc, hay I&p lai dng nap liéu va van chat cac vit.
Lap lai phéu nap liéu.
Néi lai cac dau ndi nap liéu va 6ng mém lam mat bang nuwéc.

© ® N

Thay cac tAm chén.
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9.23 Vé sinh va thay thé vit me
9.23.1 Chuan bij thao vit me
CANH BAO
& Quy trinh nay dwoc thue hién trong diéu kién néng. Hay st dung thiét bi bao ho

ca nhan thich hgp nhw gang tay chiu nhiét va kinh hoac tdm che mét. Thwong
tich nghiém trong co thé xay ra néu khéng thwe hién theo nhirng bién phap nay.

1. Di chuyén may dén mot bé mat lam viéc. Xem "Di chuyén thiét bi phun
E-Multi @& bao tri" trén trang 9-9.

2. Thao cac tAm chan trwéc va sau.

1. TAm chén sau

2. T4m chén truéc

3. Vé sinh voi phun va ‘vung ‘khoan‘g chtra. Loai bd moi dv lwgng nhira, chi
dung cac dung cu bang dong mém.

4. Thao dau voi phun rdi lau sach nhya khéi 16 phun va hinh nén bén trong.
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9.23.2 Thao vit me

LUU Y
Thiét bi EM1/EM2 va thiét bi EM3/EM4 c6 bwdc 1 khac nhau. Tham khao ding

buwdc 1 cho hé théng clia ban. Cac bwéc con lai gidbng nhau cho tat ca cac thiét
bi.

Thiét bi EM1/EM2

1. Nha vit me khdi truc dan dong.

a) Khi bd phan dan déng bat nguédn, hay thao éng kep dang cb dinh vit me
vao 6 truc dan tién.

1. Vit me

2. Ong kep (ren
il 7

b) Day vit me, 6ng kep va dai 6c ham ra khai 6 truc dan tién vé phia
khoang chtra.

_ “= 1. Khoang chtra

=% e,
=, ~_ ™, 2. Ong kep
- m 3. Dai 6c ham

c) Théao dai 6¢c ham khai vit. Dai 6¢ c6 ren trai.

=" 1. Théo dai é¢c ham (ren trai)
A —

2. Théo éng kep
(ren phai)
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Thao vit me - tiép
Thiét bi EM3/EM4

1. Nha vit me khdi truc dan dong.
a) Théo céc vit dang cb dinh vong xoan vao 6 truc dan tién.

b) Day vit vé phia khoang chiva cho dén khi tiép can dwoc bu-léng cb dinh
éng 16t gitr vit.
c) Théo bu-l6ng, 6ng I6t gitk vit va vong xoan.

1. Vong xodn

2. Vit me

3. Ong Iét gitr vit

4. Bu-léng bng It
hém

T4t ca cac thiét bj
2. DAy vit me vé phia khoang chira cang xa cang tét.

3. Kéo vit me ra qua dau voi phun cta khoang chira.
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9.23.3 Vé sinh
4. S& dung ban chai I6ng bang ddng dé lam sach nhwa khai vit me.

9.23.4 Lap vit me
1. L&p vit me vao khoang chira.

LUU Y
Thiét bj EM1/EM2 va thiét bi EM3/EM4 c6 bwdc 2 khac nhau. Tham khao

ding bwéc 2 cho hé thdng cla ban. Cac bwéc con lai gibng nhau cho tat
ca cac thiét bi.
Thiét bi EM1/EM2
2. Cb dinh vit me vao truc dan dong.

a) Boi hop chéat chéng ket vao cac ren clia vit va bé mét ngoai cla dai bc.
b) Lap 6ng kep vao dau vit.
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Lap vit me — tiép

c) Lap dai 6¢c ham vao dau vit sao cho dau vit nhé ra 1-2 mm (0,04—0,08 inch)
tinh t&r bé mat ctia dai 6c.

d) B6i hop chéat chdng ket. Van chat dng kep dang c¢b dinh vit me vao truc
dan dong.

Thiét bi EM3/EM4

a) Lap vit me vao khoang chra. Sau khi dau nay nhé ra khéi dau khoang
chira du xa dé 14p vong xoan, hay |ap vong ranh then.

b) Lap vong xoan, éng 16t hdm va bu-6ng. Siét dén lyc bang 58 Nm (43 ft-Ibs).

c) Day vit me vao dum truc dan tién.

1. Vong xodn

| 2. vitme

3. Ong Iét gir vit
4. Bu-l6ng bng It
hém
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Lap vit me — tiép

d) Van vong xoan tirng néc theo dwdng chéo, ddm bao khoang hé gitra
cac bé mat tiép xuc van khéng dbi khi cac vit dwoc van chat. Xem "Bang
9-2 Thong sb ky thuat siét truc vit" trén trang 9—1 dé biét thong sb ky
thuat vé moémen.

Tat ca cac thiét bi

3. Lép lai cac tam chan phia trwéc va sau. Bam bao khoang hé gilra cac tam
chan va v6 khoang phun giong nhau xung quanh vé. Bong thoi, dam bao
khong c6 nhiéu trong day dan cap nhiét dién va bd gia nhiét.
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9.24 Thao va lap khoang chtra

CANH BAO

Tiép xuc v&i khoang chira c6 thé gay bdng néng. Hay than trong va st dung
PPE thich hop khi lam viéc trén hoac xung quanh khoang chira néng.

THAN TRONG

Céc dau ndi cap nhiét dién trén khoang chira dé bi hdng. Khéng cho phép dat
trong lwgng clia khoang chira Ién cap nhiét dién.

QUAN TRONG

Quy trinh nay gia dinh khoang chtra thay thé sach va c6 thé di chuyén vit me
bang tay. Day la diéu can thiét dé 13p lai vit vao vé khoang phun ma khéng can
phai di chuyén vé khoang.

Néu tach vit khdi khoang chira, hay lam theo hwéng dan dé thao vit ra trwdc
tién. Xem phéan “Vé sinh va thay thé vit me” trén trang 10—4.

9.24.1 Thao cum khoang chira

1. Di chuyén may dén mot bé mat lam viéc. Xem "Di chuyén thiét bj phun
E-Multi @& bao tri" trén trang 9-9.

2. Thao céc tAm chén trwdc va sau. Thao nap khoang chira va nép khoang
chtra bén trong.

1. T4m chén sau

2. TAm chéan truwéc

1. Nép khoang chira
bén trong

2. Nap khoang chira
bén ngoai

9-36

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao Iwu moi quyén.



3. Thao khéi nap liéu. Xem "Thao va thay cum nap liéu

BAO TRI 9-37

Thao cum khoang chira — tiép

trén trang 9-27.

4. Thao vit me. Xem "Vé sinh va thay thé vit me" trén trang 9-30.

5. Théo dai 6c ctia khoang chira I&n dang cb dinh khoang chira vao vé khoang
chira.

- Hmﬁ

6. Thao vit day nbi dat va day budc can dé thao cap cdp nhiét dién va bd gia

nhiét khéi dam do.

1. Vit dau néi
2. Day dan b gia nhiét
3. Vit day néi dat
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Thao cum khoang chira — tiép

8. Ngét két nbi cap nhiét dién cia vé khoang chra.

9.24.2 Chuyén bd gia nhiét va cap nhiét dién sang mét khoang
chira méi
Xem "Thay bd gia nhiét" trén trang 9-23.

9-38
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9.24.3 Lap cum khoang chira

1. Bai hop chét chéng ket vao ren va bé mét tai. Nang khoang chira vao vi tri
roi triwot vao vé khoang chira v&i mat det hwéng 1én trén.

2. Lap cac dai bc cta khoang chira I&6n vao dau khoang chira rdi dung tay
van chat.

3. L&p khéi nap liéu vao vé khoang chira. Xem "Lap khdi nap liéu" trén trang
9-29.

4. Van chat dai 6c khoang chira.
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Lap cum khoang chira — tiép

5. Lap lai cac vit dau ndi bd gia nhiét theo hinh chi thap. Xem "Thong so ky
thuéat siét truc vit" trén trang 9-1.

6. C6 dinh vit me vao truc dan ddng. Xem "Vé sinh va thay thé vit me" trén
trang 9-30.

7. Lap lai cac tam chén phia trdc va sau. Dam bao khoang hé gitra cac tam
chan va vé khoang phun gidong nhau xung quanh vé. Bdng thoi, ddm bao
khéng co6 nhiéu trong day dan cap nhiét dién va bd gia nhiét.
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9.25 Diéu chinh d6 cang dai

CANH BAO
Khéa/gén thé cho may trwdc khi diéu chinh dé cang dai.

1. Thao cac tAm chan trwdc va sau.

1. Tédm chén sau
2. T4m chén truéc

1. Céc vit tdm khoa
truc léch tam

2. Truc léch tdm

3. Xpay truc léch tam cho dén khi dat dwoc d6 cang dai chinh xac. Xem "Théng
sO ky thuat cang dai" trén trang 9-2.

4. Van céc vit tAm khoa truc I&ch tam theo hinh chir thap rdi siét chat. Xem
"Thong so ky thuat siet truc vit" trén trang 9-1.

5. Kiém tra lai d6 cing dai d& ddm bao dd cang nam trong thong sb ky thuat.
L&p lai tlr bwdc 2 dén bwéc 4, néu can.

6. Lap lai cac tdm chan phia trwoc va sau. Dam bao khoang hé gitra cac tam
chan va v6 khoang phun giong nhau xung quanh v6. Bong thoi, dam bao
khong cé nhieu trong day dan cap nhiét dién va bd gia nhiét.
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9.26 Thao va lap dai
THAN TRONG
Khéng xoay cac vit me bi khi da thao dai, néu khéng ban sé phai can chinh lai.

Mau may EM1/EM2:

1. Lam sach nhya khdi may. Xem "Xa sach nhya khoi hé théng" trén trang
9-8.

Di chuyén vé khoang phun dén vi tri IUi hoan toan.

3. Thao cac tAm chan truéc va sau.

4. Khibd phan dan déng bat nguén, hay néi 16ng vit me khdi truc dan dong.
Xem "Thao vit me" trén trang 9-31.

5. Tat ngudn bd phan dan déng, nhung gitk cac bod gia nhiét & trang thai bat.

6. Thao vit me va day vao khoang chira cang xa cang tét.

7. Tat thiét bj diéu khién.

8. Lam sach cac dwdng dan nwédc. Xem "Xa sach nwdc lam mat khoi hé thdng”

trén trang 9-8.
9. Théo céc vit gitr tAm khoa truc léch tam.
10. Xoay truc léch tam dé lam chung dai.
11. Trwot dai vé& phia trwdc trén puli nhuwng khong théo dai.
12. Danh dau vi tri ctia puli twong ng v&i vo.
13. Thao dai khdi puli. Chu y dé cac puli khéng thay dbi hudng twong tng véi nhau.

LUUY
DP6i v&i mau may EM1, viéc trwot puli dém ra khdi dai sé dé dang hon.

14. Ngat dau nbi dong co, cap bo chuyén déi va duwong dan nuéec.

¥ 1. Puli
W 2. Cép bo chuyén déi
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Thao va lap dai - tiép

15. Thao céc vit dang c¢b dinh gia d& ranh cap vao nap truc trén vé khoang phun.

Gia do
rénh cap

16. M& ranh cap.
17. DBat dai m&i vao vi tri nhw minh hoa bén dudi.

18. Panh dau vj tri ctia thanh dan huwéng tuyén tinh twong trng véi vé khoang
phun. Xem Hinh 9-5.

Hinh 9-5 Vj tri thanh dan huéng tuyén tinh
19. Néi 16ng céc vit clia thanh dan hwéng tuyén tinh.
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Thao va lap dai - tiép
20. Trwot thanh dan hwéng tuyén tinh ra khdi vé khoang phun (ban cé thé phai
nang dong co Ién mot chut dé gidm dd cang trén thanh dan huéng).

LUU Y

Boi véi mau may EM1, hay trirot thanh dan hwong vé phia dong co. DO voi
cac mau may khac, hay trwot thanh dan hwdng vé phia khoang chira.

21. Di chuyén hét c¢& dai cli qua vé khoang phun dén vé khoang chira rdi thao dai.
22. Lau sach cac puli va bé& mat puli dém bang dung méi va mét miéng vai sach.
23. Di chuyén dai m&i qua vé khoang phun va céac puli.

24. Dung cac diém danh dau d¢é di chuyén thanh dan hudng tuyén tinh tro lai
vi tri. Van chat cac vit cta thanh dan hwéng tuyén tinh. Xem "Théng sb ky
thuat siét truc vit" trén trang 9-1.

25. L&p lai gia d& ranh cap. Van céc vit theo hinh chir thap, xem "Bang 9-2
Thong sb ky thuat siét truc vit" trén trang 9-1.

26. Két ndi lai cap ctia bd chuyén dbéi va duweng dan nuéec.

27. Két ndi lai cac dau ndi ddong co. Xem "Binh tuyén va két nbi cap servo" trén
trang 7-1.

28. Lap dai qua puli d&m va puli c6 rdng. Chu y dé cac puli khéng thay dbi
hwéng twong ng véi nhau.

29. Trwot dai vao cac puli.
LUUY
DPbi v&i mau may EM1, viéc trwot dai vao puli dém sé dé dang hon.

30. Kiém tra dé chac chan dai nam gitra puli dém.

31. Diéu chinh dai dén d6 cang chinh xac. Xem "Diéu chinh dé cang dai" trén
trang 9—41.

32. Di chuyén puli qua lai dé kiém tra chuyén déng thich hop cla dai.
33. Lap lai vit me. Xem "Vé sinh va thay thé vit me" trén trang 9-30.

34. Lap lai cac tam chan phia trwoc va sau. Dam bao khoang hé gitra cac tam
chan va vé khoang phun giong nhau xung quanh vé. Bong théi, ddm bao
khéng ¢ nhiéu trong day dan cap nhiét dién va bd gia nhiét.

9.27 Bao dwdng va stra chira thiét bj diéu khién

Tham khao Huéng dan stv dung thiét bj diéu khién E-Multi dé biét cach béo
dwdng, slra chira va cac ban cap nhat phan mem.
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Phan 10 — Kiém tra b phan va
bao dong hé thong
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CANH BAO
Dam bao ban da doc toan bd "Phén 3 — An toan" truwéc khi thye hién béat ky
hoat ddng kiém tra nao trong phan nay.

Ngu’o’l dung co6 trach nhiém da&m bao chdng dién giat bang cach tlep xuc gian
tiép, bang day ndi dat bao vé va chirc nang tw dong ngat nguon cap Cac
thanh phan va hé théng clia Mold-Masters dwoc trang bi day néi dat bao vé
ho&c c6 mét dau ndi cho muc dich nay.

10.1 Kiém tra dién cta cap nhiét dién
Hé thdng diéu khién cé chirc nang theo ddi hiéu suat clia cap nhiét dién.
Mot cap nhiét dién dang hoat dong sé hién thi nhiét do thwe té dwa trén
moi truéng do. Cac cdp nhiét dién bi 16i s& doc -100°C (-148°F) trén thiét
bi diéu khién.
+  Néu cap nhiét dién hién thi Ia bj 16i, hay kiém tra cap nhiét dién do tai
dam d& hodc dau nbi kénh dan néng.
«  Cap nhiét dién phai hién thi diu ra trong tu nhw cac dau ra trong cuing
mot vang. Néu dau ra khac nhau dang ké, hay thay cap nhiét dién do.
« Néu cdap nhiét dién moi hién thi -100°C (-148°F) thi sw cb cé thé Ia do
day dan. Kiém tra day dan va cac dau nbi.

10.2 Kiém tra tinh lién tuc cta bé gia nhiét

CANH BAO
Quy trinh nay yéu cau tiép can dau néi b gia nhiét. Tat ngudn clia may trudc
khi ngat ket noi cap bd gia nhiét.

Ban c6 thé s dung bd déng hd van nang dé do dién tré khi kiém tra bo gia nhiét.
B6 gia nhiét dwoc ndi véi dau néi theo cap theo so dd
di day.
+  Kiém tra dién tr& trén cac chét. Ddng hd van nang phai hién thi khodng
48 ohm cho b gia nhiét 1.000 W va 96 ohm cho bd gia nhiét 500 W.
+ Chi sb 0 ohm biéu thj bd gia nhiét bi ngdn mach va chi sé vé cuc biéu
thi mét bo gia nhiét mé.

10.3 Bao dong dau ra cta bo chuyén déi

Chtrc néng clia bd chuyén déi dwoc kiém tra tw dong mdi chu ky. Néu bd chuyén
déi bi 16i, bao ddng sé hién thj trén thiét bi diéu khién.
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10.4 Kiém tra van may rung
May rung chay trén mdi chu ky khi vit me dang xoay. Néu may rung khéng di
chuyén, truwéc tién hay kiém tra ap suét khi vao may rung.
1. Déng van kim khi va ngat dwérng dan khi khdi phia ngudn cép cua van.
2. M& van kim tw tir va kiém tra ap suét khi trén dwdng cung cép.
«  Néu khoéng c6 ap suét, hay kiém tra két néi khi nén dén may.
«  Né&u c6 ap suét, hay dong van, két ndi lai dworng dan khi véi van rdi mé
van.
Sau dé kiém tra chirc ndng co khi.
1. Ngat éng cép khi khdi van dién tir trén dam d& va nap khi nén vao éng.
«  Néu may rung dang hoat ddng binh thwdng, may sé bat dau rung khi khi
nén dwgc nap vao.
2. Néu may rung dang hoat dong, hay két ndi lai dwong dan khi véi van va ngat
két ndi cap van. Ap dung 24 VDC cho chét 1 va 0 VDC cho chét 2.
*  Van phai m& va may rung phai bat dau rung. ,
* Né&u van khéng di chuyén, hay thay bang mét chiéc van tot.
10.5 Bao dong hé théng diéu khién
Heé thdng diéu khién c6 mét sb tinh nang gidp chan doan sém vé 16i trong hé
théng diéu khién.
« Né&u phat hién thay bat ky truc tréc nao, hé théng sé hién thj théng bao
I6i trén man hinh Alarm (Bao déng).
«  Né&u phat hién thay bat ky diéu kién b4t thwong nao, hé thdng sé hién thi
thong bao canh bao trén man hinh Alarm (Bao déng).
Xem Huéng dan s dung Thiét bi diéu khién E-Multi dé biét théng tin chi tiét.
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10.6 Bao déng nhiét doé déng co’ servo
Nhiét d6 bao dong va céqh bao dong co la cai dat géc ma chi ky thuat vién cla
Mold-Masters m&i thay doi dwgre. Gia tri mac dinh la:

* nhiét d6 canh bao: 75°C (167°F)

* nhiét d6 bao dong: 80°C (176°F)
Thiét bj diéu khién E-Multi tw dong tat cac dong co khi dat dén nhiét do bao
déng. Ban co thé theo ddi nhiét d6 déng co trong thdi gian thuc trén thiét bj diéu
khién E-Multi.

D& biét thém thong tin vé bao dong nhiét d6 dong co, vui long tham khao Hwéng
dan s dung thiét bj diéu khién E-Multi.

Description

sfFan4a 75807 PM Inject B Motor Temperature is within alarm limits. Servos will be shut off. Check motor,
SIZ8N4 747 34 PM Drive Injection not referenced

S84 797 24 PM ﬂ.; Carriage not referenced. Carriage must be referenced before turning Serve On.
SiaNa 79724 PM ﬂ-l Emergency stop 1 pressed

Sfz94 797 23 PM My Servo metor off

A4 7ar 23 FM ﬂ.. Hot Hunner is not up to Temperature, Check Hot Hunner Settings.

S29N4 7ar23 PM M. Gateis Opened! Close Gate to operate EMulti.

8N 747 23 PM &3 EMulti Emergency Stop is Pressed!

B & B & R Rl

nject B Motor Temperature is within alarm limits, Servos will be shut off. Check motor.

Confirm Confirm all Alarm history Help

Hinh 10—1 Bao ddng nhiét d déng co — Man hinh bao dong trén thiét bi diéu khién E-Multi
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Phan 11 — Tuy chon Hwéng tam
E-Multi
CANH BAO
Dam bao ban da doc toan bd "Phan 3 — An toan" trwéc khi mé thung, 1&p rép
hoac cai dat tuy chon Hwdng tam E-Multi.
11.1 Giéi thiéu
Phan nay cung cap thong tin déc biét vé gidi phap gén may Huéng tam E-Multi
cho cac thiét bi phun E-Multi.
Thiét bi hwong tam E-Multi dugc thiét ké dé gan vao dau tm cb dinh clia may
ép phun, noi thiét bi nay cé thé thuan tién xoay ra khéi mat I&p khuén. Diéu nay
giup tang toc d6 thay doi khudn vi khong can thao thiét bj phun E-Multi khi thay
dbéi khudn. Mét loi ich khac niva 1a toan bd trong lwong cua thiét bi phun E-Multi
dwoc d& b&i may ép phun chir khéng phai khuoén.
Thiét bj hudng tam E-Multi co truc gia truot do servo diéu khién, cho phép van
hanh hé thong & ché dd ngat ranh rét hoac ché do tiép xdc voi phun lién tuc.
Trong ché d6 ngét ranh rét, voi phun rit lai va kéo dai theo tirng chu trinh phun
nhw yéu cau cla (rng dung phun theo dong phan chia.
11.2 Théng s6 ky thuat cta Thiét bi hwéng tam E-Multi
Bang 11-1 Théng sé ky thuat cta Thiét bi hwéng tam E-Multi
Mau may | Kich thwéc | Hanh trinh | Tiép can mit | Xoay Lwc tiép | Ngat ranh | Ngat ranh
E-Multi kep théng doc (gia khuén (Tam may | xuc voi | rot (Hanh | rét (Van
thwong trwot) (truc x) ép phun) phun trinh gia | téc trung
(truc z) truot) binh)
ER1-15
10 kN
ER1-30 A
100-450tan 1 415 1mm | 50-350 mm
ER2-50 90—-400 tan
17 kN
ER2-80 -120° CCW < a
~ o <50 mm 50 mm/giay
ER3-100 |300-2.000 tan 60500 mm | 120" CW
ER3-200 |275-1.800 tan
r 0-825 mm 40 kN
ER4-350 |400-4.000 tan 70-500 mm
ER4-550 | 365-3.600 tan
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11.3 Cac thanh phan cta Thiét bi hwéng tam E-Multi
1. Cum dédm doc
(c6 E-Muilti)
2. Cum dédm ngang
3. Phanh truc X
4. Bu-6ng kep
5. Tém tiép hop

Hinh 11—1 Céc thanh phan chinh cla Thiét bj hwéng tdm E-Multi
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»
Mold @‘-_ TUY CHON HUONG TAM E-MULTI 11-3

Masters
11.4 M¢& thung
CANH BAO
Khi thuwc hién bat ky cong viéc nao can phai nang may, hay két ndi tat ca cac

thiét bi nang va nang d& may bang can truc c6 céng suéat phu hop trwdc khi bat
dau cong viéc. Néu khong d& may, trwéng hop thwong tich nghiém trong hoéc
tlr vong c6 thé xay ra. Xem "Théng sb vé trong lwgng cla E-Multi" trén trang
3-20 dé biét trong lwong, kich thuwéc va huwéng dan nang an toan.

Phai dung xe nang hodc xe nang pallet dé di chuyén thung. Néu st dung can
truc, phai dung day dé treo thung tir phia dwéi. Khéng dwoc nang tir phan trén
cung cua thung.

Thao nép va Iép boc nhwa khi can.

2. Kiém tra thiét bj trwdc khi thao thanh thung hodc day budc thung. Xem "11.5
Kiém tra" trén trang 11-4.

3. Géan day nang vao thiét bi nhw minh hoa trong Hinh 11-2, Hinh 11-3 va Hinh
11-4. Dung cac day nang cho sn trong thung. Ghi lai diém gan dung cua
trong tam.

4. Nang may nang vira di dé gidm do chung cla cac day. Dam bao dat diém
nang phia trén trong tdm dé thiét bj khdong bi lac khi dwgc nang 1én.

5. Thao cac bén thung va day budc thung con lai, (jé lai thanh thung va tat ca
cac day budc thung phia san xung quanh tam tiép hop.

6. Léy cac hop phu kién va moi thir khéng phai Thiét bi hwdng tdm E-Multi ra
khéi thung.

1. D4y néng phia truéc (déu khoang chira) — 6 ft
2. Day néng phia sau (dubi déng co) — 4 ft
3. Trong tdm gan ding

Hinh 11-2 Vj tri treo ddy néng cta dam doc Thiét bi hwdng tam E-Multi
(theo huéng ngang) va vj tri gan dung cua trong tam.
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Mé thung - tiép

7. Loai bo moi vat ligu chéng gi c6 thé xuét hién trén 4 bé mét gia cong clia
khé&p néi dam ngang va doc. Tra mét I[&p dau moéng vao 4 bé mat nay.

Hinh 11-4 Gan day nang phia sau

11.5 Kiém tra

1. Kiém tra d& dadm bao rang thiét bj phun E-Multi va Thiét bi hwéng tam E-Multi
khéng bi héng trong khi van chuyén.

2. Kiém tra toan b day dién va cap. Dém péo day dién va cap khéng bi xoan
hodc bi héng, déng thdi van dwoc két nbi dung céach.

3. Kiém tra ro ri dau trén may. Néu thay dau, hay tim ngudn ro ri va khac phuc
sw cb. Kiém tra m&rc diu. Xem "Kiém tra mirc bé dau" trén trang 9-7.

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. B&o lwu moi quyén.
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Masters’ ] ] B
11.6 Lap dat Thiet bi hwéng tam E-Multi (Mau may EM1
va EM2)
CANH BAO
A Xem "An toan" trén trang 3-1.

Nguai tich hop c6 trach nhiém phai hiéu ré va tuan thi cac tiéu chuan cia dia
phwong cling nhw quoc té vé an toan may moc khi tich hop hé thong Huwdéng
tam E-Multi vao hé thong ép phun. Trach nhiém nay bao gom cung cap cac
khép ndi dirtng khan cép, khoa lién ddng an toan va stra déi rao chan can thiét
dé bao vé ngudi van hanh.

Dam bao vi tri ctia Thiét bi hwéng tam E-Multi s& khéng &nh hudng dén cap
dién trén dau khuén ho&c chuyén déng ctia may ép phun. Kiém tra d& dam bao
rang cac dworng dan nwéc lam mat, thdy lwe va khéng khi, cling nhw cac cap
dién sé& khéng &nh hwéng dén cac bo phan di chuyén cia khuén, may hoac
ro-bdt. Cac dwdrng dan nay phai cé du chiéu dai dé khong bi cang hodc bé chat
khi ntra khuén tach ra.

Khi lap dat, hay kiém tra vi tri cao nhat cia E-Multi sao cho khong &nh hwéng
dén thiét bi chuyén dong khac trong vung ép phun (r6-bot, can truc, v.v.).

Thiét bi hwdng tam E-Multj co6 trong tam cao va dich chuy’én dwgc trong khi Iép
dat. Boc toan bd huwéng dan trwée khi bat dau quy trinh lap dat.

Trong tam sé& di chuyén vé phia trwéc khi ddm doc xoay va diém nang ciing
phai di chuyén vé phia trwéc dé duy tri vi tri phia trén trong tam. Tuy nhién,
néu diém nang di chuyén qua nhiéu thi thung va Thiét bi hwéng tam E-Multi
c6 thé trwot hodc nang 1&n khdi san.

CANH BAO - KHOA

Dam bao tat ca cac ngudn nang lwong déu dwoc khda dung cach trong thiét bj
diéu khién va may ép phun trwédc khi ldp dét thiét bi phun E-Multi vao hé théng.

CANH BAO - PIEM NANG

Khi thwe hién bat ky cong viéc ndo trén may ma can phai di chuyén va nang
may, hay két ndi tat ca cac thiét bi nang va d& may bang can truc cé cong suét
phu hop trwdc khi bat dau céng viéc. Néu khéng d& may, trudng hop thuong
tich nghiém trong hoéc t&r vong c6 thé xay ra. Xem "Théng sb vé trong luvong
cla E-Multi" trén trang 3—20.

LUUY
Vui Idng tham khao ban vé 1ap dat di kém vai thiét bi dé biét thong tin hoan

chinh vé& cac dich vu va dau néi.

® O
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Lap dat Thiét bi hwéng tam E-Multi (Mau may EM1 va EM2) — tiép

1. Dé& chuan bj I&p Thiét bi hwéng tam E-Multi vao may ép phun, hay lam sach
bé mat tAm cb dinh noi sé l&p Thiét bi hwéng tam E-Multi.

LUU Y
Thiét bj hwéng tam E-Multi dwgc glri kém thiét bi phun & vi tri ngang.

2. Dé di chuyén thiét bi theo hwong doc, hay thao céc vit dang gén ranh cap
vao gia d& ranh cap phia dui, ddng thdi thao 2 vit van chuyén M10.

Thao cac vit khdi
ca hai bén

Théo 2 vit van chuyén M10

3. Ba&t dau nang may nang Ién tr tir dé 1am “dam doc” xoay quanh chét truc ma
khéng nang toan bo Thiét bi hwéng tam E-Multi ra khéi san dat thung. Tiép
tuc quy trinh nay cho dén khi dam doc thdng dirng va 2 mét gia cong tiép xdc
v&i nhau.

Hudng dan st dung E-Multi phién © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. B&o lwu moi quyén.
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Lap dat Thiét bi hwéng tam E-Multi (MAu may EM1 va EM2) — tiép

1. Néng lén bang cach céng day
néng phia sau

2. Diém lat gén dung

3. Ha xudng béng céch cédng day
néng phia truéc

Hinh 11-6 Nghiéng Thiét bi huéng tam E-Multi tr vi tri ngang sang vi tri doc

4. L&p lai 2 vit van chuyén M10 da thao trwdc do vao dam doc rdi van chét.

5. Céan than ]ép vavanren ca 9 vit c6 16 dat chia van M12x35 (SHCS) dang bat
bu-1bng dam trén va dam dwdi v&i nhau.

a) N&ildng vit SHCS theo thi tw minh hoa. Can phai tuan theo tht tw nay
dé& kéo dam doc vao vi tri theo mot géc vudng.

#4 (c3 2 bén)

#3 (ca 2 bén)

#2 (c4 2 bén)
#5 (bén
dubi tam)
#1 (c4 2 bén)

b) Van dén mot nira gia tri cai dat mémen dwoc khuyén nghi theo thi tw
giébng nhw minh hoa. Xem "Thong sb ky thuat siét truc vit" trén trang
9-1.
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Lap dat Thiét bi hwéng tam E-Multi (Mau may EM1 va EM2) — tiép

c) Van dén gia tri cai dat mémen tdi da dwoc khuyén nghi theo thi tw gibng
nhw minh hoa. Xem "9.2 Théng s6 ky thuat siét truc vit" trén trang 9-1.
6. L&p dau phia dwdi ctia ca hai ranh cap rdi két ndi dworng dan nwée va
dwong dan khi.

7. Tha phanh truc X mau cam va trwot thiét bi tré lai cho dén khi thiét bj can
bang va 6n dinh.

8. Thao cac day nang. Lap céc thiét bi nang thich hop vao 16 & trén dau dam
doc cuia Thiét bi hwéng tam E-Multi.
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11.6.1 Lap vao may ép phun
1. Nang cum may vao vi tri phia trén tdm cb dinh ctia may ép phun. Lap tat ca

céac vit gan tAm tiép hop va van theo hinh chi thap. Xem "Thong sb k§ thuat
siét truc vit" trén trang 9-1.

2. Lép thiét bj diéu khién va hoan thanh tat ca cac dau ndi clia hé théng.

LUU Y
Quy trinh két ni hé théng va thiét bj diéu khién Huwoéng tam E-Multi rat giéng

véi quy trinh két ndi thiét bi diéu khién E-Multi tiéu chuin. Xem phan "Lap dat
thlet bi diéu khién" trén trang 6-3 va "Thiét lap hé thdng" trén trang 7—1. Lwu
y rang Thiét bi huwéng tam E-Multi cé thém mét bo cap cho dong co servo cla
truc gia trwot va nhirng cap nay dwoc dinh tuyén qua 2 ranh cap.

3. L&p dau ndi bd gia nhiét clia khoang chiva. Lubn cap qua rénh cap nhuw minh
hoa trong Hinh 11-7.

Hinh 11-7 Lap d4u nbi bé gia nhiét ctia khoang chira

4. Lap cap cla dong co servo. Lubn cap qua ranh cap nhw minh hoa trong
Hinh 11-8.

Hinh 11-8 Lap cép cta déng co servo
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Lap vao may ép phun - tiép
5. Lap dau ndi I/O nhw minh hoa trong

-

Hinh 11-9 L&p dau néi I/O

11.7 Piéu chinh vi tri tha céng

CANH BAO
Tiép tuc git chac cum may rdi chuyén dong cham, c6 kiém soat khi dinh vi tha
cébng Thiét bi hwéng tdm E-Multi.

S dung pham vi chuyé&n déng ctia Thiét bi hwéng tam E-Multi theo cach tha
coéng dé can chinh gan ding voi phun E-Multi véi dau vao kénh dan néng. Ban
sé dung thiét bi diéu khién dé tinh chinh gia tri can chinh va hiéu chuan vj tri cta
gia truot trong khi chuan bi ép phun.

LUUY
Thiét bi Hwéng tam E-Multi dwoc thiét ké dé hoat dong véi dau voi phun hinh

cau va dau vao kénh dan néng hinh cau. Khéng nén st dung dau vao/voi phun
det vi c6 thé xay ra tinh trang ro ri nhwa néng chay. Hay lién hé véi nguoi dai
dién ctia E-Multi dé biét huwéng dan thiét ké dwoc khuyén nghj cho hinh dang
dau vao/dau voi phun hinh cau.

Bu-16ng kep la bu-lbng mat bich luc giac dac biét (mau vang kém). Bu-l6ng nay
khac v&i cac vit chuén, nhuw mé ta trong "Bang 9-2 Thong sb k§ thuat siét truc
vit" trén trang 9—1. Tuy nhién, cac bu-16ng kep van phai dwoc van theo cing
gia tri mémen.

1. N&ildng 2 bu-léng kep M12 (trwédc va sau).

—

1. Phia trwéc — dau
khoang chtra

2. Phia sau

3. Bu-léng kep M16
(2 bu-16ng méi bén)
4. Bu-1éng kep M12
(trwde va sau)
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Diéu chinh vi tri tha céng - tiép

2. Noi long 4 bu-long kep M16 cho dén khi nhin thay mét khodng hé nhé xap xi
0,1 dén 0,3 mm (0,004 dén 0,01 inch) gitra vong khda va tam xoay.

1. Phia trudc — dau
khoang chtra

2. Vong khoa

Hinh 11-10 Khoéng hé gitia tdm xoay va vong khba

3. Nha clr chan xoay — mét dai mau tréng s& xuat hién trén pittong khi dugc
nha. Xoay Thiét bi hwéng tam E-Multi dén géc gan dung theo yéu cau.

LUUY
Ban c6 thé nhan cir chdn xoay dé tranh xoay thém. Ban cé thé nhan ci chn

xoay theo gia s6 xoay la 15°. Khong thé nhan cir chan xoay tai vi tri xoay chinh
xac can thiét dé dat dwoc do déng tdm cua voi phun cudi cing.

4. Néildéng phanh truc X. S& dung tay cAm dé dinh vi Thiét bi hwéng tam
E-Multi dén vi tri chinh xac cda truc X. Van chat phanh truc X.

5. Lau sach toan bd nhya va manh vun khoi dau voi phun va cac bé mat tiép
xUc v&i dau vao kénh dan néng. Dung ban chai co hoac dung cu twong tw.

6. Khi thiét bj dieu khién & ché do Setup (Thiét Iap), hay di chuyén E-Multi
xuong phia dudi (tién) cho dén khi voi phun cach dau vao kénh dan nong
khoang chtrng 10 mm (0,4 inch). Néu can, hay dieu chinh tha cong Thiét bi
hwéng tdm E-Multi dé can chinh voi phun chinh xac hon.

LUU Y
C6 thé phai nha civ chan xoay.
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Diéu chinh vi tri tha céng — tiép

7. Siétnhe 4 bu-long kep M16 cho dén khi khong nhin thay khoang h¢ gitra
vong khoa va tam xoay néu nhin tir phia bén. Xem Hinh 11-10 trén trang
1M1-11.

LUuU Y
Khong siét qua chat cac bu-léng. Thiét bi phai xoay nhe dwoc bang tay.

N&i ldng phanh truc X.

Khi thiét bi diéu khién & ché do Setup (Thiét 1ap), hay di chuyén E-Multi
xudng phia duoi (tién) cho dén khi tiép xtic v&i dau vao kénh dan nong. Tiép
tuc gilr nut Forward (Tién) thém 2 gidy sau khi tiép xdc. Thiét bi Hwéng tam
E-Multi sé& tw c&n chinh véi dau vao hinh cau khi tiép xtc va van tiép xuc cho
bwdc tiép theo.

10. Hay lam theo cac buwdc sau dé bat dau khéa Thiét bi huwéng tam vao vi tri:
a) Van chét 2 bu-16ng kep M16 & phia sau cuing dén lwc 160 Nm (118 ft-Ibs)
b) Van chat 2 bu-16ng kep M16 & phia trwdc nhat dén lwc 160 Nm

(118 ft-Ibs)
c) Dung tay van chat 2 bu-léng kep M12
d) Van chat phanh truc X

11. Di chuyén thlet bi 1én phia trén (lui) cach d4u vao khoang 50 mm (2 inch)
ho&c xa hon néu can lam sach lai voi phun va dau vao.

12. Hiéu chuan gia trwot theo quy trinh "Hiéu chuén vj tri ban dau cla gia truot"
trén trang 9-17.

13. N&i 1dng phanh truc X.

14. Khi thiét bi diéu khién & ché do Manual (Tha cong), hay di chuyén thiét bi
xuong phia dudi (tién) cho dén khi voi phun tiép xuc véi dau vao. Tiep tuc
gilr nut Tién cho dén khi chi bao Trang thai phanh servo clia gia trvot bat
sang. Xem Huwéng dan st dung thiét bi diéu khién E-Multi dé biét thém
thong tin.

LUuU Y
Voi phun sé luén tiép xtc véi dau vao.

15. Hay lam theo cac bwéc sau dé khoa Thiét bi hwéng tam vao vi tri:
a) Van chat 2 bu-16ng kep M16 & phia sau cung dén mémen dwoc khuyén
nghi la 248 Nm (183 ft-lbs)
b) Vé&n chat 2 bu-léng kep M16 & phia trwéc nhat dén mémen dwoc khuyén
nghi la 248 Nm (183 ft-lbs)
c) Dung chia véan kiéu éng 16ng dé van chét 2 bu-ldng M12 (van chat, cong
thém 1/4 vong)
d) Siét chat phanh truc X dén khoang 30 Nm (22 ft-Ibf)
16. Di chuyén thiét b Ién phia trén (lui) 50 mm (2 inch).
17. Hiéu chudn gia trwot theo quy trinh "Hiéu chuan vi tri ban dau” trén trang 12-2.
Voi phun hién dwoc can chinh va sén sang chay & ché dd Automatic (Tw dong).
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11.8 Hiéu chuan vi tri ban dau

LUUY
Hiéu chuén vi tri ban dau cla gia trwot khi 1dp E-Multi 1an du tién va khi st

dung E-Multi vé&i khuén méi lap dat. Phai dong va kep khuén, déng thoi khoang
chtra phai & nhiét do van hanh trwéc khi hiéu chuén vi tri ban dau.

Thiét 1ap thiét bj diéu khién trwdc khi ban st dung Thiét bi hwéng tam E-Multi.

1. Dam béo réng E-Multi & ché d6 Setup (Thiét lap) va ban da bat dong co
servo [F10].

2. Mé& man hinh Carriage (Gié trot). Xem Hwéng dan st dung thiét bj diéu
khién E-Multi dé biét thém hwéng dan chi tiét.

3. Nhén nat hiéu chuan. Xem phan “Cai dat hiéu chuan gia truot” trong Hwong
dan st dung thiét bi diéu khién E-Multi.

Gia trwot cham vao khudén véi mot lwe xac dinh va dat vi tri cham khudn thanh
0,0 mm trong man hinh thiét Iap ciu hinh. Sau dé, gia trwot di chuyén dén vi
tri 10 mm (0,4 inch). Tai vi tri nay, E-Multi s&n sang chuyén sang ché d6 Auto
(Tw dong).

LUUY
Ban c6 thé nhin thay d6 léch ctia hé théng Hwéng tam E-Multi khi tac dong lwc

tiép xuc v&i voi phun. Do I&éch nay 1a binh thuwdng va theo dw kién.

11.9 Tw déng lam sach

CANH BAO
A St dung quan o, kinh va gang tay béo ho.

Dam bao dat cac tAm chan bao vé xung quanh voi phun dé tranh nhya néng
chay ban tée hoac nhé giot.

Vat liéu dwoc xa sach khdi may sé rat néng.

Man hinh Auto Purge (Tw déng lam sach) dung dé diéu chinh cac muc cai dat
va thuc hién chirc nang Ty dong lam sach. Nhan nut [Start] (Bat dau) va [Stop]
(Dtrng). Tham khao Hwéng dan s dung thiét bi diéu khién E-Multi dé biét qua
trinh van hanh.

D& biét thong tin chi tiét, hay xem Huwéng dan siv dung Thiét bi diéu khién E-Multi.
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11.10 Bao tri hé thng Hwéng tam E-Multi

Lam theo khuyén nghi bao tri trong "Phan 9 — Bao tri" trén trang 9-1. Huéng
dan thém vé hoat dong bao tri Thiét bi hwéng tam E-Multi c6 trong danh sach &
day.

Thiét bi Hwéng tam E-Multi c6 cac thanh dan hwéng tuyén tinh gan cum phia
trén v&i cum phia dudi. Ngoai ra, thiét bi nay con co thém cac thanh dan huwdng
tuyén tinh d& vé khoang chiva E-Multi va vé khoang phun. Béi tron cac thanh
dan hwéng tuyén tinh nay theo lich bao tri trong Bang 9—1 trén trang 9-1.

11.10.1 BGi tron cac thanh dan hwéng tuyén tinh va vit me bi cta gia
trwot Thiet bj hwéng tam E-Multi

CANH BAO
Khéng dé& ngén tay vao 16 tiép can boi tron. Ngon tay cé nguy co bi cat dirt néu
gia trwot di chuyén va thwong tich nghiém trong cé thé xay ra.

Cum gia trugt clia Thiét bj hwdng tam E-Multi yéu cau béo tri dai oc vit me bi
theo dinh ky. Xem Bang 11-2 dé biét thdng so ky thuat boi tron.

Bang 11-2 Khéi lwgng m& béi tron — Dai 6c vit me bi
Kiéu may Khéi lwong (g)
ER1

3,6
ER2
ER3

27
ER4
EM1

50
EM2
EM3

XX
EM4

11.10.1.1 Mau may EM1 va EM2

1. Di chuyén gia trwot dé can thang hang dau tra m& voi 16 phich cam sao
cho cé thé tiép can nim tra m&. Vi tri nay cach vi tri cao nhat cla gia trwot
khoang 75 mm (3 inch).

1. Céc diém boi tron trén
thanh dan huéng tuyén tinh
2. Lé nat

3. Céc diém boi tron cla
vit me bi phun
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Mau may EM1 va EM2 — tiép
2. Thao nut. Dam bao num tra mé& thang hang véi 16.

3. Nhan E-Stop trén thiét bj diéu khién. Khoa/gan thé hé thong E-Multi bang
cach lam theo quy trinh trong phan "3.6.1 Khéa nguon dién" trén trang 3—10.
Dam bao num tra m& sach sé.

5. Tra mét Iu’qng mé& thjch hop dé bdi tron lai béng bom tra m&. Xem Béang
11-2 dé biét thong sb k¥ thuat bai tron.

6. Lap lai nut.

11.10.1.2 Mau may EM3 va EM4

1. Di chuyén gia trwot dén vi tri phia trén hoan toan.

2. Théao nap tiép can.

3. Bua gia trrot xudng khodng 50 mm (2 inch) dé tiép can dau tra m& cho cum
bod 16 xo. Nhan E-Stop trén thiét bj diéu khién.

4. Tra mét lwgng m& thich hop dé boi tron bang bom tra m&. Xem Bang 11-2
dé biét thong sé ky thuat bai tron.

Vi tri béi tron cda bd 1o xo (da thao
nép tiép cén)

Gia trwot tor vi tri phia trén hoan toan
di chuyén xuéng 50 mm
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Mau may EM3 va EM4 — tiép

5. Dua gia trwvot twr vi tri phia trén hoan toan xu’c“')ng khoang 130 mm (5 inch) dé
tiép can dau tra m& cho dai ¢ vit me bi. Nhan E-Stop trén thiét bi diéu khién.
Xem Bang 11-2 dé biét thong sb ky thuat béi tron.

Vij tri béi tron dai éc vit
me bi cua gia truwot

Gia truot ter vij tri phia )
trén hoan toan di chuyén
xubng 130 mm

6. Boi tron 4 thanh dan hwéng tuyén tinh trén cum phia dwdi.

Céc diém béi tron trén
thanh dan huéng tuyén
tinh cta cum phia dwdi
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Mau may EM3 va EM4 — tiép

7. Béi tron 3 thanh dan huwéng tuyén tinh trén tAm trwot ctia cum phia trén.

Céc diém béi tron trén
thanh dan huéng tuyén
tinh cua tam trwot cum
phia trén

(Dam doc duoc hién thi
duéi dang trong subt)

11.11 Bao dwéng dong co’ servo va cum gia trwwot clia
Thiet bi hwéng tam E-Multi

CANH BAO

Khéng dwoc thdo cum gia truot, ddc biét |4 dong co servo dé bao tri. Néu phai
thao cum gia truot Ijoéc dong co servo, vui long lién hé véi nguwdi dai dién cla
Mold-Masters dé biét hwéng dan.

Théo bat ky thanh phan nao clia cum gia truot (k& ca dong co servo), bat ky
thanh phan nao cla déng CO' servo (kércé hop s0) hodc bat ky vit Iap nao c6
lién quan dén cum nay c6 the khién thiét bi E-Multi dot ngot di chuyen xuong
dwdi (tien) va gay ra nguy co dé nghien va/hoac cat dut.
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11.12 Lap dit ER3/ER4
f CANH BAO
Khéng dé bat ky bd phan co thé nao gitra 2 bé& mét an khép nhau. Thwong

tich Qghiém trong cé thé xé,y ra do dé& ngon tay hoac ban tay gitra cac bo phan
chuyén déng va bj dé nghién.

THAN TRONG
’g Khéng van qua chét vit kep dén murc thiét bj khoa lai vi diéu nay sé khién voi

phun léch khéi dau nap.

1. Théo tAm tiép hop ra khéi thung van chuyén.

2. D4t tAm tiép hop 1én tdm cb dinh. Lap cac bu-16ng (M20X90) theo hinh chir
thap va van dén lwc 339 Nm (250 ft-Ibs).
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Lap dat ER3/ER4 - tiép

3. Thao dam ngang khéi thiing van chuyén. Xoay dam ngang sao cho dau
rovonve hwédng xudng dat.

4. Lap dam ngang Ién tam tiép hop. Lép va ding tay van chét 4 bu-long
(M20X90) vao 16 c6 thé tiép can.

5. Thao kep cum dam ngang cd vit kep. Xoay vit ngwoc chiéu kim dong ho cho
dén khi cudi dau vit ngang bang v&i tam do.
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Lap dat ER3/ER4 - tiép

6. Dung tay quay phia sau va xoay cum dam ngang 90° nguoc chiéu kim dong
hd sao cho cé thé tiép can 2 16 bu-l6ng (M20X90). Siét tit ca cac bu-léng c6
thé tiép can theo hinh chi¥ thap dén lwc 339 Nm (250 ft-Ibs).

7. Dung tay quay phia sau va xoay cum dam ngang sao cho cum & vi tri ban
dau (truc X song song v&i thanh ndi). Van 2 bu-léng con lai dén lyc 339 Nm
(250 ft-Ibs).

8. Dung tay quay phia trwdc va di chuyén truc X sao cho mét bich lap dam doc
nam phia trén dau rovonve.

9. Khda cum dadm ngang bang cach xoay vit kep theo chiéu kim déng ho
cho den khi c6 khodng 10 mm (0,4 inch) gitra dau vit kep va vong xoén
trén 6ng dan.
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Lap dat ER3/ER4 - tiép
10. Lap 2 vong tdi xoay M12 vao vong tiép hop hop sbé cla truc vit.
11. Thao dam doc khdi thuing. Théo cac vong tdi xoay.

12. Lap thanh nang vao dam doc. Gén day cap cau 4 inch (dwoc cung cép)
vao méi dau cua thanh nang theo dang vong cb.

13. Nang dam doc bang 2 thiét bj nang. Néu s dung can truc va xe nang thi
can truc phai nang dau thanh nang.

3 -

14. Thay déi hwéng ddm sao cho dam thang dirng véi thanh nang & trén cung.

QUAN TRONG
Cén than dé voi phun khéng cham vao dét.
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Lap dat ER3/ER4 - tiép

15. Ph vat liéu chdng dau, m& hodc gi sét lén cac mat an khop clia dam doc
va dam ngang dé tranh an mon. Di chuyén dam doc sang dam ngang va an
khép véi nhau.

16. Lap 8 vit (M16X50) va cb dinh ddm doc vao dam ngang réi dung tay
van chat.

17. Lap 8 vit (M16X55) vao phan dwéi cung ctia dAm ngang rdi dung tay
van chat.

18. V&n 4 bu-ldng dudi (M16X50) vao dam doc dén luc 122 Nm (90 ft-Ibs) theo
hinh chir thap va lap lai cho 4 bu-ldng trén vao dam doc.

19. V&n 8 bu-1dng tr ddm ngang dén lwc 240 Nm (180 ft-Ibs) theo hinh chir thap.

20. Van 4 bu-16ng dwéi vao dam doc dén Iwc 240 Nm (180 ft-Ibs) theo hinh chir
thap va lap lai cho 4 bu-léng trén.
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Lap dat ER3/ER4 - tiép

21. Thao thanh nang.

22. Str dung can truc va dung day nang dé nang cum ranh cap vao vij tri.

23. L&p gia d& ranh cap Ién vao phan duwéi ctia ddm doc bang 3 vit
(M10 X 35 SHCS).

24. L&p ranh cap 1&n vao gia d& trén vd khoang phun bang 2 vit dau det

(M6X16). Van cac vit dén lwc 10 Nm (7,4 ft-Ibs).

-I__{

25. Cét cac day budc cap gilr ranh cap nhé véi ranh cap Ion.

26. Lap ranh cap nhé vao gia d& vo khoang chira bang 2 vit dau det (M6x16).
Van cac vit dén lwc 10 Nm (7,4 ft-lbs).

27. Két nbi cap gia nhiét khoang chura.
28. Két ndi cac dwdng lam mat véi dau ndi nhanh.
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Lap dat ER3/ER4 - tiép

29. Két nbi cap dong co v&i dong co phun va truc vit. Dong co va cap dwoc
danh dau ré rang. Pam bdo rang ban két ndi dung cap v&i dung dong co.

30. Dung day budc cap dé co dinh cap dong co voi gia dé ranh cap phia trén.
Dam bao rang cap khong tiép xuc véi vé khoang phun khi vé khoang phun
di chuyén.

31. Két ndi cap clia bo chuyén dbi ap suét vai bd chuyén ddi ap suét trén vé
khoang phun.

32. Két ndi cac dwong lam mat véi 6ng dan trén vé khoang phun.

33. Két ndi cap clia dong co gia trugt voi dong co gia trugt. Dam béo rang cap
khéng anh huwéng dén ranh cap va khong budc vao dam d&. Kiém tra lai mot
lan nira khi hé théng van hanh.

34. Thao chét bao tri khoi vi tri van chuyén trong dam d& rdi I&p vao vi tri cAt triv.
Bam bao rang chot khéng anh hwéng dén ranh cap.
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Lap dat ER3/ER4 - tiép

35. Két ndi cap cla b chuyén ddi ap suét dé duei.

37. Lap cac khdp ndi clia dwong 1am mat vao ong dan trén gia d& ranh cap ca
dam d&. Kiém tra ro ri trén hé thdng lam mat.

38. Bat thiét bj diéu khién va chirc nang gia nhiét khoang chira.

39. Xoay vit kep ngwoc chiéu kim dong ho cho dén khi co thé di chuyén thiét b
bang tay quay diéu khién. Kiém tra mau dén LED trén dau ndi bd chuyén déi.
Mau phai la mau dé.

40. Sau khi hé thong dat dén nhiét do quy dinh, hay st dung tay quay diéu khién
trén dé dudi dé dinh vi voi phun E-Multi cang gan dau nap 6ng dan cang tét.

41. Nhan nut [F1]. Nt nay sé dat thiét bi diéu khién & ché do thiét 1ap. Bén LED
[F1] sé nhap nhay.

42. Nhén va gilr [F4] cho dén khi gia trwot di chuyén xudng dwéi 10 mm (0,4 inch).

43. Nhén vao biéu twong banh rang dé diéu hwéng dén man hinh téng quan vé
dich vu & thanh nut dwéi cung.

44. Nhén vao nut thong tin clia b phan dan dong dé diéu hwong dén man hinh
thdng tin vé bd phan dan dong.

45. Piéu hwéng dén tab bd phan dan déng cla gia truot.

46. Nhan va gilr [F3] cho dén khi gia trwot di chuyén l1én dén dau. Tham chiéu
gia trwot.
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Lip dat ER3/ER4 — tiép

47. Nhan vao nut tham chiéu. Doi cho dén khi théng bao trang thai hién thi noi
dung da tham chiéu.

48. Nhan va gitr [F4] dé di chuyén gia trot xudng cho dén khi voi phun & phia
trén dau nap 6ng dan khoang 25 mm (1 inch).

49. Str dung tay quay diéu khién dé c&n chinh khoang chira cang gan dau nap
6ng dan cang tbt.

50. Xoay vit kep theo chiéu kim dong ho cho dén khi cam théy c6 src cén nhe &
tay quay diéu khien.

51. Nhan nut [F4] dé di chuyén voi phun vé phia dau nap. Dung tay quay diéu
khién dé gitr voi phun & chinh gitra dau nap.

52. Di chuyén voi phun 1&n va xuéng, diéu chinh vi tri néu can cho dén khi khéng
nhin thay do léch khi voi phun tiép xtc véi dau nap.

53. V&n chat vit kep cho dén khi dén trén dau néi bd chuyén déi chuyén sang
mau luc.

54. Di chuyén gia truot 1én va xubng mét 1an nira dé xac minh rang gitra voi
phun va hé thong dugc kep van khéng c6 dé 1éch.

55. Hiéu chuén gia trwot tlr trang cai dat truc vit. Xac minh réng khoang chira
khong bi l&ch khi tiép xdc véi voi phun.

56. Diéu huwéng dén trang thiét 1ap gia trwot va dat ché dd chuyén dong cia voi
phun.
Tiép tuc tién: Voi phun di chuyén dén khuon va tao ra lyc tiép xdc vao chu
ky dau tién, sau dé tiép tuc tiép xdc vé&i lwe chi dinh cho dén khi chu ky nay
dirng lai va voi phun Iui tha cong.
Sau khi phun: Véi phun di chuy&n dén khuén va tao ra lyc tiép xtc vao chu
ky dau tién. Sau khi E-Multi phun xong, voi phun IGi dén vi tri chi dinh va doi
chu ky tiép theo.
Sau khi gitr: Twong tw nhw sau khi phun, ngoai triv tredng hop voi phun Iui
sau khi gitr xong E-Multi.

11.13 Cac b6 phan dw phong cta hé thdng Hwéng tam
E-Multi

Hay lién hé v&i ngudi dai dién clia Mold-Masters néu ban can béat ky bd phan dw
phong nao cho hé théng Huéng tam E-Multi.
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CANH BAO
Dam bao ban da doc toan bd "Phan 3 — An toan" trwdc khi I&p dat, hiéu chuén,
bao tri hodc van hanh Tuy chon gia trwgt servo E-Multi.

12.1 Gi&i thiéu

Phan nay cung cap thong tin dac biét vé tly chon gia trwot servo cla E-Multi
“‘EMSC” cho cac thiét bi phun E-Multi.

Gia truot servo E-Multi co truc gia truot do servo diéu khién, cho phép van hanh
hé thong & ché dd ngat ranh rét hoac ché do tiép xuc voi phun lién tuc.

Khi phun & ché d6 ngéat ranh rot, voi phun sé tw dong rat lai ttr 6ng I6t ranh rot.
Voi phun rut lai va kéo dai theo ttrng chu trinh phun nhw yéu cau ctia trng dung
phun theo dong phan chia.

12.2 Théng sé ky thuat caa gia trwot servo E-Multi

Bang 12-1 Théng sé ky thuat cua gia trwot servo E-Multi
Mau may Kich thwéc | Hanh trinh | Phan nhé ra t6i Lwc tiép xuc Hanh trinh
E-Multi kep thong cuia gia da cua voi phun cuia voi phun ngat ranh rét
thwong trwot mm (inch) kN (Ibf) mm (inch)
mm (inch)
EM1-15SC 100-450 tan [ 181 (7,1) 6 (0,24) 10 (2.248) <50 (2)
90400 tan
EM1 - 30SC 231 (9,1) 56 (2,2)
EM2 - 50SC 281 (11,1) 163 (6,42) 17 (3.822)
EM2 - 80SC 331 (13) 208 (8,19)
EM3 -SC Khéng ¢ tai thoi diém nay
EM4 - SC Khong cé tai thoi diém nay
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TUY CHON GIA TRUQOT SERVO

12.3 Xur ly vat liéu

12.3.1 Chuén bj

Tham kh&o "Phan 5 — Chuan bj" trén trang 5—1 dé biét quy trinh chuan bi.
12.3.2 Mé thung

Tham khao "5.2 M& thung" trén trang 5-2 dé biét quy trinh mé thung.
12.3.3 Kiém tra

Tham khao "5.3 Kiém tra" trén trang 5-2 dé biét quy trinh kiém tra.
12.3.4 Lap dat

Tham khao "Phan 6 — Lap dat" trén trang 6-1 dé biét quy trinh 1ap dat.
12.4 Hiéu chuan vi tri ban dau

LUUY

Hiéu chun vi tri ban dau cla gia trwot khi 1ap E-Multi 1an d4u tién va khi st

dung E-Multi vé&i khudén méi lap dat.

Thiét 1ap thiét bi diéu khién trwde khi ban siv dung gia truot servo E-Multi.

Thiét 1ap thiét bi diéu khién trwdc khi ban st dung Thiét bi hwéng tam E-Multi.
1. Dam béo réng E-Multi & ché d6 Setup (Thiét lap) va ban da bat dong co

servo [F10].

2. M& man hinh Carriage (Gia trwot). Xem Hwéng dan s dung thiét bi diéu

khién E-Multi dé biét thém hwéng dan chi tiét.

3. Nhan nut hiéu chuan. Xem phan “Cai dat hiéu chuan gia truwot” trong Hwéng

dAn st dung thiét bi didu khién E-Multi.

Gia truot cham vao khuén véi mot ]uc xéc’ dinh va dat vij tri cham khudn thanh
0,0 mm (0 inch) trong man hinh thiét Iap cAu hinh. Sau d6, gia trwot di chuyén
dén vi tri 10 mm (0,4 inch). Tai vi tri nay, E-Multi s&n sang chuyén sang ché d6

Auto (Ty déng).

12-2
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12.5 Tw déng lam sach

CANH BAO
A St dung quan 4o, kinh va gang tay bao ho.

Dam bao dét cac tdm chan bao vé xung quanh voi phun dé tranh nhwa néng
chay ban tée hoac nhé giot.

Vat liéu dwoc xa sach khdi may sé rat néng.

Man hinh Auto Purge (Tw dong xa saqh) dung dé diéu qhinh cac muc cai dat va thwe

hién chirc nang Ty dong xa sach. Nhan nut Start (Bat dau) va Stop (Dirng) dé van

hanh. Xem Hwéng dan st dung thiét bi diéu khién E-Multi dé biét thém thong tin.

12.6 Bao tri

Lam theo khuyén nghi bdo tri trong "Phan 9 — Bdo tri" trén trang 9-1. Huwéng

dan thém vé hoat déng bdo tri gia trwot servo E-Multi dworc liét ké trong phan

nay.

12.6.1 Xem phan Béi tron vit me bi

Cum gia trwot servo clia thiét bi E-Multi yéu cau bao tri dai 6c vit me bi theo dinh ky.

1. Di chuyén gia trwot tré vé& civ dirng cb dinh phia sau.

2. Théo nép dam d&. Thao cac vit dau nut 4x bang khéa luc giac 5 mm (0,2 inch).
B\ >

Ve

T

3. Nhén E-Stop trén thiét bi diéu khién.

4. Lam theo quy trinh trong "3.6.1 Khéa nguén dién" trén trang 3—10 va khoéa/
gan thé hé thong E-Multi.
5. Dam bao rang num tra m& sach sé.

6. S dung bom tra m& va dung di mét lwong m& dé bai tron lai. Xem "Bang
11-2 Khéi lwgng m& bdi tron — Dai ¢ vit me bi" trén trang 11-14 dé biét
thdng sb ky thuat béi tron.

7. Lép lai ndp ddm d&.

12.7 Cac bo phan dw phoéng

Hay lién hé v&i nguoi dai dién clia Mold-Masters néu ban can bat ky bd phan dw
phong nao cho hé thong gia trwot servo clia E-Multi.
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Phan 13 — Tuy chon lam mat
servo
CANH BAO
A Dam bao ban da doc toan bd "Phan 3 — An toan" trwéc khi thuc hién quy trinh
bao tri hodc khac phuc bat ky sw ¢d nao xay ra véi Tuy chon lam mat servo
E-Multi.

13.1 Van hanh va théng sé ky thuat

Bom clia thiét bi lam mat sé bat thiét b diéu khién va lién tuc dwa chét Idng chay
tuan hoan qua cac dong co.

Thiét bj diéu khién E-Multi tw dong chuyén ddi toc do dong chay clia nuéc lam
mat gilra cai d&t cao va thap dé duy tri nhiét d6 déng co trong pham vi an toan.

Néy lam mét khong dd do 16i hé thdng hoac lwu lwong nwéc lam mat bén ngoai,
thiét bi diéu khjén sé tw déng tat cac bo phan dan dong dong co khi nhiét do
dong co dat dén 85°C (185°F).

13.1.1 Thong s6 ky thuat vong lap kin

Bom téc dd dong chay cao: 3,6 LPM (1 gal/phut)

Bom téc dd dong chay thap: 1,6 LPM (0,42 gal/phut)

Bom bd qua ap suét: mé tai 4,1 bar (60 psi)

Tan nhiét: Téi da 2,5 kW

13.1.2 Théng s6 ky thuat vong lap ngoai

Nhiét do t6i da: 30°C (86°F)

Téc dd dong chay: 8—10 LPM (2,1 dén 2,6 gal/phat)

Giam ap suét: 0,6 bar tai 10 LPM (8,7 PSl tai 2,6 gal/phut)
Ap suét t6i da: 28 bar (406 PSI)

13.1.3 Vat liéu tiép xdc v&i nwéc lam mat

Bang 13-1 Vat liéu tiép xtc v&i nwéc lam mat
DPon vi Vvat liéu
bong co servo Al Mg 5 F32, Al Mg Si 0,5 F22
Nut bit kin Cao su EPDM, cao su Viton, gS xép
Khép néi DPdng, Polipropilen, Thép, Kém
Bé chira Policacbonat
Puong éng Nhwa téng hop, Cao su
B0 trao ddi nhiét DPédng, Thiéc
Bom Thép khong gi, Grafit
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13.2 Bao tri
CANH BAO
Ngat dau néi bom 4 chan cam khai ti khi bao dudng hoac bat ctr khi nao
mach 1am mat mé ra dé tranh vo tinh bat bom bang thiét bi diéu khién.
Dam bao tat ngudn va rat phich cam ta diéu khién khdi nguén dién. Thuc hién
theo quy trinh khéa/gan thé.
13.2.1 Xa nwéc lam mat
THAN TRONG

Dam bao rira va xa sach hoan toan nwéc khdi thiét bj phun E-Multi.

Ngét két ndi bom trwdc khi dd hét bé chira. Néu khong, bom sé bi hdng khi
chay kho.

1. Théi khi nén vao 6ng mém cép liéu ctia E-Multi réi x& nwédc lam mat vao bé
chira.

2. Thé&o nat xa nhw minh hoa trong hinh dwéi day va xa nuwéc lam mat khéi bé
chutra.

Hinh 13—1 Phén déy cda thiét bj lam mat thé hién nut xa

Hudng dan st dung E-Multi phién © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. B&o lwu moi quyén.
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13.2.2 Lam sach/Thay thé bé trao déi nhiét

CANH BAO
Xa bé chtra truwéc khi thao roi thiét bi Iam mat. Xem 13.2.3.

Lam sach bé trao déi nhiét:

S dung dung dich pha loang axit a>§etic 5% hodc bat ky dung dich vé sinh nao
chra qxit ngam nwéc an toan cho dong va xa bd trqo doi nhiét theq dinh ky tuy
theo néng d6 khoang trong nwéc lam mat. Khéng can phai thao thiét bj dé vé sinh.

Thay b trao déi nhiét:
1. T&t ngudn thiét bj diéu khién va thuc hién theo quy trinh khéa/gén thé.
2. Thao nut tit ca cac dau ndi dién va nwdc lam mat khai thiét bj lam mat.
3. Khi dwoc hé tro, hay thao 4 vit gan M10 khoi bén trong td va dat thiét bi lam
mat |én ban lam viéc.
4. Thao nut dng nhya gilra clra nap va clra xa & day thiét bj.
Théo dai 6¢ M10 bén dudi nut.
6. Thao nit bé chira phia dwdi.
a) Dung bua cao su gd nhe vao nut dé loai bd ma sat cia nut bit kin.
Théo cac khép néi 6ng mém khai cac ctra ctia bo trao dbi nhiét.
Rut va thao cudn day cutia bd trao ddi nhiét khéi nut bé chira.

8.
LUUY
Lap dat theo quy trinh ngwoc lai véi thao roi.

13.2.3 Khac phuc sw cb

Bang 13-2 Khac phuc sw cé

Triéu chirng Giai phap
Xuét hién ro ri nwéc gitra vé bom va | Thao vé bom bang cach g& 4 dai Oc hat dé trén
nut phia trén. cuing. Kiém tra cac mdi néi ctia khép ndi co ren.

Kiém tra 6ng dau vao ctia bom xem c6 bj héng
héc hay khéng. Stra chira hoac thay thé néu can.

RO ri nwéc tai cac dau ndi & phia Van chat cac déu‘ ndi co ren hoac thay thé. Kiém

mach h& hoac kin. tra 6ng va 6ng mem xem c6 hong hoc khong.
Stra chira hoac thay thé néu can.

Lwu lwong thdp qua bo trao doi Lam theo hwéng dan trong phan "13.2.2 Lam

nhiét (d4u ndi phia vong lap hé). sach/Thay thé b trao ddi nhiét"

Bom khong bat khi ti bat nguén. Kiém tra dé& ddm bao quat xa cla ti dang chay.

Néu quat khoéng chay, hay dét lai ciu dao 5A ma
quat dung chung v&i bom. Cau dao dugc dat &
phia dién ap cao cla thiét bj didu khién. T4t thiét
bi diéu khién trwdc khi mé clra.
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Phan 14 — Chan dée E-Multi

CANH BAO

Dam bao ban da doc toan bd "Phan 3 — An toan" trwéc khi st dung hodc bao
tri chan dé E-Multi.

CANH BAO - NGUY CO LAT

Khi & vi tri ngang, cac chan dé dwoc dung dé dd thiét bi phun E-Multi tai may.

Khéng dung cac chan dé nay dé van chuyén thiét bj phun E-Multi vi chiing c6

thé qua nang & phan dau va gay ra nguy co lat. Ban nén dung can truc va cac
diém nang thiét bi phun E-Multi thich hop d& di chuyén thiét bi phun E-Multi va
cum chan dé cung v&i nhau. Xem phan "Théng sb vé trong lwong ciia E-Multi"
trén trang 3—20 dé biét cac diém nang.

p >

Khéng stra d6i cac chan dé dé ting hoac giam chiéu cao, chang han nhw b
sung cac 16 khac hodc khéng bat bu-1dng cac tru trén va tru duwéi cung nhau.
Nhirng thay d6i nhw vay sé anh hwéng dén sw 6n dinh clia chan dé va co thé
gay ra thwong tich nghiém trong cling nhw lam hdng may.

14.1 Gi&i thiéu
Chan dé E-Multi dworc thiét ké dé d& may phun E-Multi khi dung & hwéng nap
liéu ngang.

14.2 Cac tuy chon chan dé

Chan dé E-Multi c6 2 thiét ké chinh: nhé gon va chiu luc ndng. Xem "Bang 14-1
Céc tuy chon chan dé E-Multi" trén trang 14—1 dé xac dinh loai thiét ké chan dé
c6 thé dung cho tirng mau may E-Multi.

Mbi thiét ké dwoc san xuét theo sb tly chon tru trén cung, tru dé va khung dé dé
cung cap pham vi chiéu cao téi thiéu va téi da. Kiéu chan dé ban chon sé dwoc
thé hién trén tai liéu don d&t hang cta ban. Néu ban cin cac bd phan dy phong
hodc mudn tim hiéu thém vé cac tlly chon chan dé khac, vui long lién hé véi
ngwoi dai dién clia Mold-Masters.

Bang 14-1 Céc tuy chon chan dé E-Multi
Mau may E-Multi EMA1 EM2 EM3 EM4
Chan dé nhé gon Co Co Co Khong
Chan dé chiu lwc nang | Khoéng Khéng Céo Céo

Hinh 14—1 Chén dé nhé gon Hinh 14-2 Chén dé chiju luc ndng
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14.3 Chan dé nhé gon
14.3.1 Cac bd phan chinh

1. Tru trén cung cé gié do tiép
hop danh cho cac méu
may EM1/EM2

2. Tru trén cung c6 gia d&
tiép hop danh cho mau
may EM3

Tru dé

Chét cai tru

Cén diéu chinh ngang
Khung dé

Con I&n can bang

N S o AW

Hinh 14-3 Céac b6 phan chinh cta chan dé nhé gon

Hudng dan st dung E-Multi phién © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. B&o lwu moi quyén.
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14.3.2 Piéu chinh vij tri ngang
Can cla chan dé nhé gon dung dé di chuyén vi tri tAm tiép hop E-Multi v& phia
ho&c cach xa khuén nham hd tro 1ap dat va thao khoi khuén. Pham vi diéu chinh
vi tri ngang ctia chan dé nhé gon la 50-75 mm (2 dén 3 inch).

14-3

Péy cén vé phia
truéc (vé phia
may) dé di chuyén
tdm tiép hop vé
phia khuén.

Kéo cén Iui hét
c6 (cach xa may)
dé di chuyén tém
tiép hop céch xa
khuédn.

Hinh 14—4 Piéu chinh vj tri ngang ctia chan dé nhé gon

14.3.3 Lap rap
Chan dé nhé gon duoc gl kém tru dé 13p vao khung dé.

1. L&p tru trén cung vao tru dé va cb dinh bang chét cai tru.

1. Tru trén cung
2. Cum tru dé va khung dé
3. Chét cai tru

Hinh 14-5 Cum chéan dé nhé gon
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14.4 Chan dé chju lwc nang

14.4.1 Cac bd phan chinh

. Gia dé tiép hop danh cho mau may EM3
. Gia do tiép hop danh cho mau may EM4
. Thanh d4n huéng bi va ray tuyén tinh
. Céc tdm can bang trén/duci

. Tru trén cung

. Céc vit va tam kep

. Tru dé

. Khung dé

© O N O OO A W N =~

10. Chét ham va méc chir U cta chan 6n dinh /

11. Chén 6n dinh 6

12. Con l4n céan bang

Hinh 14-6 Céac bd phan chinh ctia chén dé chiu luc néng

Hwéng dan st dung E-Multi phién

. Pai 6¢ que va vit diéu chinh chan én dinh .:\

144
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14.4.2 Diéu chinh vi tri ngang

Cum thanh d&n huéng bi/ray tuyén tinh cda chan dé chiu lvc nang ding dé di
chuyén vi tri tAm tiép hop E-Multi vé phia hodc cach xa khudn nhdm hé tro 1ap
dat va thao khéi khuon.

- Pham vi diéu chinh vi tri ngang ctia chan dé EM3 1a 0-125 mm (0—4,92 inch)
- Pham vi diéu chinh vi tri ngang ctia chan dé EM4 1a 0-30 mm (0—1,18 inch)

1. Ray tuyén tinh
2. Thanh dén huéng bi 2

Hinh 14-7 Biéu chinh vj tri ngang cta chan dé chiju luc ndng

14.4.3 Vi tri chan trwéc hoac sau

CANH BAO
Theo ca 2 hwéng, chan 6n dinh phai tiép xuc véi san dé tranh 1at ca cum thiét bi.

C6 thé dat chan dé véi chan chi ctia khung dé & mét trwdc hodc mat sau cua
thiét bi phun E-Multi. Chan chi & mat trwéc cla thiét bi phun E-Multi [a hinh dang
4n dinh nhét, nhung ban cé thé dbi chiéu hinh dang nay néu cach bb tri may ép
phun khéng cé dd khéng gian dé chan chi di chuyén vé phia trwéce.

Phan truéc cia mdu may EM3 dat
1én chéan tri cta khung dé
(Hwéng wu tién)

Phén sau ctia mdu may EM4 dst
1én chén tri cta khung dé

Hinh chiéu béng

N
e =

1. Chén chi 3. Chan chi ctua khung dé
2. Chén én dinh 4. Chén én dinh

Hinh 14-8 Chéan dé chiju luc ndng — vj tri chan trudc hodc sau

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao Iwu moi quyén. Hwéng dan st dung E-Multi phién
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14.4.4 B6 dung cu déi trong (Tuy chon)

CANH BAO - NGUY CO LAT
A Khéng thao dbi trong trong khi chan dé dang dé& thiét bi phun. Thao dbi trong

sé gay ra nguy co lat.

Ban c6 thé mua bd dung cu ddi trong cho chan dé chiu lwc ndng dé tang thém

dd 6n dinh cho cum chan dé/thiét bj phun E-Multi hodc trong nhirng trwérng hop

chan 6n dinh khong viva v&i bén dudi may ép phun. Gia d& ddi trong dwoc l&p
vao chan chi ctia khung dé va cac qua can lap vao tru gia do.

1. D6i trong
2. Gig d& déi trong

Hinh 14-9 B6 dung cu déi trong danh cho chan dé chiu luc néng

Hudng dan st dung E-Multi phién © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. B&o lwu moi quyén.
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14.4.5 Lap rap
1. L&p chan dé vao vi tri thAp nhat (cac tAm kep c6 thé bj 16ng).

1. Cac vit va tdm kep
2. Cum tru trén cung va tru dé
3. Khung dé

2. Bat chan 6n dinh vao bén dwoi khung dé réi Iap vao gia do chir U bang chét
kep hinh chir U. C6 dinh chot kep hinh chir U bang chot ham.

1. Chét kep hinh chir U
2. Gia d& chir U 2 3
3. Chét ham

3. L&p vit didu chinh chan 6n dinh vao dai 6c & cudi chan én dinh. E?iéu chinh chan
on dinh sao cho chan khdng cham vao san khi di chuyén chan dé vao vi tri.

1. Vit diéu chinh chan 6n dinh

2. Chén 6n dinh néang Ién va
khéng cham vao san

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao Iwu moi quyén. Hwéng dan st dung E-Multi phién
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14.5 Con lan can bang

CANH BAO

Chi dwoc van hanh thiét bj phun E-Multi khi cac miéng dém con Ian can b‘émg
chiu duwoc trong lvgng cla thiét bi. Khong st dung cac miéng dém can bang
c6 thé khién banh xe con 1an bj héng, dan dén tinh trang mat can bang dot
ngdt va nguy hiém cho thiét bj phun E-Multi.

Sau khi ban dat thiét bj phun E-Multi vao dung vi tri may, cac miéng dém con lan
can bang dwgc mé rong bang nhau cho dén khi chan dé nam trén cac miéng
dém do va banh xe khéng cham dat. Khi banh xe khéng cham dat, ban cé thé
dung cac miéng dém can bang dé diéu chinh thém dd cao nham cén chinh tAm
tiép hop véi khudn. Con l&n can bang ciing gitip diéu chinh chinh xac d cao
12—15 mm (0,47-0,59 inch) tly theo chan dé.

Co ché mé réng va co
miéng dém cé thé hoi
khéc nhau tuy theo kiéu
chan dé
(Trong hinh la con
14n chan dé EM4
¢6 cac bu-l6ng)

Miéng dém can bang mé réng Miéng dém céan bang co lai

Hinh 14—10 Con l4an cén bang chén dé E-Multi

14.6 Lap dit khuoén

THAN TRONG
Khéng di chuyén chan dé da I1ap thiét bi khi chwa cé can truc d&.

1. L&n chan dé da 1ap (trbng) dén gan may ép phun, ttc la trong pham vi 3 m
(9,84 ft).

2. Lé&p tAm tiép hop vao may E-Multi. Xem "Thao va lap tAm tiép hop" trén trang
9-10.

3. Gén thiét bi nang va can truc vao thiét bi phun E-Multi nhw trinh bay trong
phan "Théng sé vé trong lwong cta E-Multi” trén trang 3—20. Dung can truc
dé I14p thiét bi phun E-Multi vao gia d& tiép hop cia chan dé. Cé dinh bang
ding céc vit. Van chat theo phan "Théng sb k§ thuat siét truc vit" trén trang
9-1.

4. Khi can truc van dé thiét bi phun E-Multi va cum chan dé, hay di chuyén cum
nay vao vi tri gan khuén.

5. Théo chét cai tru (chan dé nhd gon) hoac tdm kep (chan dé chiju lwc néng).
Dung can truc dé tir tir nang thiét bi phun E-Multi 1&n cho dén khi dwéng truc
dat d& cao khoang 3—6 mm (0,12 dén 0,24 inch) bén dwdi dd cao tdm cua
dau vao khudn cho thiét bi phun E-Multi. Biéu nay cho phép diéu chinh chinh

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao Iwu moi quyén.
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Lap dat khuén — tiép
xac d6 cao bang cac con lan can bang.

6. Lap chét cai tru (chan dé nhd gon) hoac tAm kep (chan dé chiju lwc néng).
Van cac vit ctia tAm kep nhw chi dinh trong Bang 9-2 trén trang 9-1.

7. Tt ha thap can truc cho dén khi chan dé dd thiét bj phun E-Multi, nhung
khong thao phu kién gan vao can truc.

8. Diéu chinh 3 con lan can bang dé nang chan dé cho dén khi dwong truc clia
thiét bi phun E-Multi thdng hang véi duwdng truc phun.

9. Diéu chinh chan dé theo chiéu ngang dé tu tir tién tAm tiép hop E-Multi dén
tiép xuc véi khuén.

10. Siét ch&t tAm tiép hop vao khuén. Van cac vit ciia tAm tiép hop dén mémen
chi dinh. Xem "Théng sb ky thuat siét truc vit" trén trang 9—1. Siét chat
nhirng vit nay sé di chuyén nhe thiét bi phun E-Multi va chan dé sao cho voi
phun thdng hang chinh xac v&i dau vao khuén.

11. Di chuyén chan dé vé phia may ép phun cang xa cang tot. Diéu nay sé dam
bao c6 khodng h& I&n nhat khi di chuyén thiét bi phun ra xa khuén bang cach
diéu chinh ngang.

12. Kiém tra d& dam bao 3 miéng dém ctia con lan can bang tiép xtc hoan toan
v&i san. Nang mét miéng dém cda con lan can bang I&n cho dén khi dém
khéng con tiép xtc v&i san. Sau do, tir tir ha th&p chinh miéng dém clia con
l&n nay cho dén khi dém tiép xuc véi san (tirc la dung tay van chat). Dung
chia van dé van chat thém 1/4 vong, nhwng khong van qua chat. Lap lai quy
trinh nay cho céac con I&n can bang khac.

1. Diéu chinh tAm cén béng (dé can bang chinh xac)

2. Pham vi khép tru (diéu chinh chiéu cao chinh)

3. Diéu chinh miéng dém cta con I3n can bang (dé diéu chinh do cao chinh x&c)
4. Téng pham vi chiéu cao

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao Iwu moi quyén. Hwéng dan st dung E-Multi phién
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Lap dat khuén — tiép
Hinh 1411 L&p d&t chan dé vao khuén cda thiét b phun E-Multi

13. Chan dé chiju lwc niang — Néu can, ban cé thé didu chinh tAm can bang trén
cung dé cé dd can chinh can bang thich hop. Chi nén néi 1dng vit SHCS du
dé nang va can bang tdm nay béng céc vit dinh vi. Sau khi can bang xong,
ban phai vén céc vit khda dén cac mirc quy dinh trong phan Bang 9-2 trén
trang 9-1.

1

1. Vit dinh vi
2. Vit khéa
3. T&m cén bang trén cuing

4. Tdm can bang dudi ciing

14. Chan dé chiu lyc néng — Tir tir ha thap chan on dinh cho dén khi chan tiép
xuc nhe vé&i san, sau d{) van chat vit diéu chinh thém 1/2 véng‘ntra. Khoéng
van vit nay qua chat, néu khong vit s€ nang cac con lan can bang khdi san.
Kiém tra d& dam bao méi con lan tiép xic hoan toan véi san.

1. Chén 6n dinh

2. Vit diéu chinh chan én dinh

15. Kiém tra C[é dam bao tai 6n dinh, dwoc d& hoan toan bang chan dé va khuon.
Sau khi kiém tra xong, ban cé thé thao phu kién nay khéi can truc.

Hudng dan st dung E-Multi phién © 2021 Mold-Masters (2007) Limited. B&o lwu moi quyén.
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14.7 Thao khuén
1. Thao céc bu-16ng dang siét chat tAm tiép hop vao khuén.
2. Diéu chinh chan dé 1ui hét c& theo chiéu ngang:

+ Chan dé nhé gon — kéo can ra xa khdi may ép phun
+ Chan dé chiu lwc nang — lui ray tuyén tinh hét c& trén thanh dan
hwéng bi rdi khoa lai
3. Thao khuén.

14.8 Thao roi
THAN TRONG
Khong di chuyén chan dé da Iap thiét bi khi chwa cé can truc d6.

1. Théo céc vit dang siét chat tAm tiép hop vao khuon.

2. Diéu chinh chan dé Iui hét c& theo chiéu ngang:
*  Chaén dé nhé gon — day can ra xa khéi may ép phun )
* Chan de chiu lIwc nang — lui ray tuyén tinh hét c& trén thanh dan

hwéng bi réi khoa lai

3. Gan thiét b nang, can truc vao thiét bi phun E-Multi va cum chan dé trong
trrdng hop can truc di chuyén cum nay ra xa khai may.

4. Théo cac vit dang siét chat chan dé vao thiét bi phun E-Multi.
Hinh 14-12 Néng thiét bj phun E-Multi 1én va céch xa chan dé béng cén truc.

5. Débi v&i chan dé chiu lwc nang — diéu chinh vit diéu chinh chan én dinh dé
chan 6n dinh khéng cham vao san.

6. Co miéng dém cla con |&n can bang dé chan dé cé thé tw 1an dén vi tri mong
muon trén con lan.
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EUROMAP 67 151

Phan 15 — Euromap 67

15.1 Pham vi va trng dung

Khuyén nghi EUROMAP 67 nay xac dinh két ni gitra may ép phun va thiét bi/ro-
bbt xt ly. Ban c6 thé st dung cac may va thiét bi nay thay thé cho nhau. Ngoai
ra, chung téi con cé khuyén nghi cho cac mirc dong dién va dién ap tin hiéu.

B

<’

Xin lwu y rang viéc danh gia rli ro vé chuyén dong cia thiét bi/rd-bot xt ly chu
yéu doi hoi phai cé sy dy phong tir 2 kénh trén ZA3, ZC3 va ZA4, ZC4 trén may
ép phun. Do d6, EUROMAP 12 chi ap dung cho muc dich thay thé trén thiét bi
hién tai.

15.2 M6 ta

Céc tin hiéu & may ép phun Ian thiét bi/ro-bbt xt ly déu dwoc tao ra tir cong tac,
chang han nhw céng tic cla role hodc thiét bi chuyén mach, dung cu ban dan,
v.v. Cong téc thudc dang khodng cé dién thé hodc cé lien quan dén dién thé chuan
duwoc cAp cho moét cdng tac kiéu phich cdm gan trén may ép phun hoac thiét bi/
ro-bdt xt ly. TAt ca cac tin hiéu bat budc déu dwoc tat cd may ép phun va thiét
bi/r6-bbt xtr Iy hé tro.

15.3 Phich cam va 6 cam

May ép phun va thiét bi/ro-bot x& két n6i véi nhau bang cac phich cam chi dinh
dwoi day. Boi voi may ép phun va thiét bi/ro-bot xt ly, céng tac kiéu phich cdm
phai cé kha nang tiép nhan t6i thiéu 250 V va 10 A.

Bang 15-1 Phich cam trén may ép phun

Cac tin hiéu tir May ép phun dén Thiét bi/r6-bét xr ly

S’é hiéu cong | Tén tin hiéu Mo ta
tac (Bwc)
ZA1 Dwng may khan cdp | Céng téc khoa phai mé khi thiét bi dirng khan clp cta may ép
ZC1 kénh 1 phun dang dwoc kich hoat. M& cong tac khdéa nay sé dirng khan
cap thiét bi/ro-bdt xt ly.

ZA2 Ding may khan cdp | Cong téc khda phai mé khi thiét bi divng khan cap ctia may ép
ZC2 kénh 2 phun dang duoc kich hoat. M& cong tac khoa nay sé dirng khan
cap thiét bi/ro-bot xtv ly.

ZA3 Thiét bi an toan cia | Cong tac khoa dong lai khi cac thiét bi an toan (vi du: tAm chan an
ZC3 may toan, chd dé chan an toan, v.v.) trén may ép phun dang hoat déng
kénh 1 khién thiét bi/ro-bbt c6 thé chuyén dong nguy hiém. Tin hiéu hién
hoat & ché dé van hanh. Tin hiéu phai 1a két qua cia chudi cong
tac khoa gioi han clia cac thiét bi an toan trong ving khuén theo
EN 201.
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EUROMAP 67

15-2

Phich cam va 6 cam - tiép

Bang 15-1 Phich cam trén may ép phun

Céc tin hiéu tir May ép phun dén Thiét bilrs-bbt xi Iy

S6 hiéu céng
tac (Pwc)

Tén tin hiéu

M6 ta

ZA4
ZC4

Thiét bj an toan cla
may
kénh 2

Cong tac khda déng lai khi cac thiét bj an toan (vi du: tdm chan an
toan, chd dé chan an toan, v.v.) trén may ép phun dang hoat dong
khién thiét bi/ro-bét xr ly c6 thé chuyén dong nguy hiém. Tin hiéu
hién hoat & bat ky ché d6 van hanh nao. Tin hiéu phai la két qua
ctia chudi cong tac khoa gi¢i han cla cac thiét bj an toan trong
vung khudn theo EN 201.

ZA5

T chdi

Tin hiéu CAO khi khudn bi tlr chédi. Tin hiéu CAO khi khuén mé va
phai duy tri & mirc CAO it nhat cho dén khi "Enable mold closure"
(Kich hoat dong khuén).

Tuy chon. Xem cong téc s6 A6. Nén cé sén tin hiéu CAO khi bét
dau mé khuén.

ZA6

Khudén da dong

Tin hiéu CAO khi déng xong khudn. Lwu y: Tin hiéu "Enable mold
closure” (Kich hoat dong khudn) s& khong con can thiét sau nay.
Xem cong tac sO AB.

ZA7

Vi tri m& khuoén

Tin hiéu CAO khi vi tri mé& khuén bang hodc vwot qua vi tri yéu
cau. Khong thé xay ra trwdng hop vé tinh thay déi hanh trinh mé
khuén nhé hon hanh trinh can thiét dé thiét bi/ro-bbt xt ly tiép can.
Tin hiéu phai duy tri & mic CAO mién la khuén mé va khong bi
gian doan do thay déi ché do van hanh hodc mé tdm chén an toan.

ZA8
Tuy chon

Vi tri mé& khuon trung
gian

Tin hiéu CAO khi hanh trinh mé khudn dat dén mot vi tri dat sdn
nhoé hon vi tri m& khudn. Xem bang 1: may ép phun phat tin hiéu
cong tac sé ZA7. Tin hiéu van duy tri & mic CAO cho dén cudi vi
tri m& khuon. Tin hiéu nay c6 thé cd 2 trinh tu:

a) Hanh trinh m& khudn dirng & vij tri trung gian va cung cép tin
hiéu bat dau cho thiét bi/r6-bét x ly. Hanh trinh mé& khuén bat dau
lai v&i tin hiéu "Enable full mold opening” (Kich hoat m& khuon
hoan toan). Xem cong tac sé A7.

b) Hanh trinh m& khuén khéng dirng & vi tri trung gian, tuy nhién,
hanh trinh nay cung cp tin hiéu cho thiét bi/ro-bbt x ly. Tin hiéu
“Enable full mold opening” (Kich hoat m& khuén hoan toan) co6 tai
trinh tw nay. Xem dau ndi A7 va phan “Khdng cé viing khudn” (Xem
A3/C3). Tin hiéu THAP khi khong st dung vi tri mé khuén trung gian.

ZA9

Nguon dién tir thiét bi/
ro-bot xir ly

24 V DC (Dién thé chuén)

ZB2

Kich hoat van hanh
bang thiét bi/ro-bbt xtr
ly (Tw dong)

Tin hiéu CAO khi cé thé van hanh may ép phun béng thiét bi/ro-bbt
xt ly. Tin hiéu nay khéng dwoc dung dé khéi dong thiét bi/ro-bbt
xt ly. Néu tin hiéu nay chuyén sang THAP trong ché d6 van hanh
clia thiét bi/r6-bbt xt ly "van hanh bang may ép phun" thi thiét bi/
ré-b6t nén tiép tuc chu ky tw déng cho dén vj tri cuébi.

ZB3

Vi tri IUi cia dau phun

Tin hiéu CAO khi dau phun da dwoc rat lai (vi du: sau sb chu ky da
dat) bat ké vi tri clia tAm ép chuyén dong. Tin hiéu nay la xac nhan
cho tin hiéu "Enable ejector retraction" (Kich hoat co dau phun)
(Xem cong tac sb B3) khi chon trinh tw d&u phun. Nén c6 tin hiéu
CAO khi khéng st dung trinh tw dau phun.

ZB4

Vi tri tién clia dau
phun

Tin hiéu CAO khi dau phun da dwoc day vé phia trwéc. Tin hiéu
nay |a tin hiéu xac nhan "Enable ejector advance” (Kich hoat tién
dau phun). Xem cong tac s6 B4. Nén ¢ tin hiéu CAO khi khéng st
dung trinh tw dau phun.

Hwéng dan st dung E-Multi phién

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao Iwu moi quyén.




W

Mold EUROMAP 67 15-3
Masters' ' o ]
Phich cam va 0 cam - tiep
Bang 15-1 Phich cam trén may ép phun
Cac tin hiéu tir May ép phun dén Thiét bi/ro-bo6t xir ly
S6 hiéu cong | Tén tin hiéu Mb ta
tac (Pwc)
ZB5 Dung cu kéo 16i 1 & Tin hiéu CAO khi dung cu kéo 16i 1 & vj tri 1.
Tuy chon vi tri 1 (Thiét bi/ro-b6t | Xem cong téc s6 BS. Nén co tin hiéu THAP khi khong st dung
X ly cé thé tiép can trinh tw dung cu kéo I6i.
dung cu kéo 16i 1)
ZB6 Dung cu kéo 16i 1 & Tin hiéu CAO khi dung cu kéo 16i 1 & vi tri 2. Xem cbng tac sb B6.
Tuy chon vi tri 2 (Dung cu kéo Neén co6 tin hiéu THAP khi khong st dung trinh tw dung cu kéo 16i.
I6i 1 & vi tri dé thao
khuon)
ZB7 Dung cu kéo 16i 2 & Tin hiéu CAO khi dung cu kéo 16i 2 & vi tri 1. Xem cong tac s6 B7).
Tuy chon vi tri 1 Nén cé tin hiéu THAP khi khoéng s dung trinh tw dung cu kéo I6i.
(Thiét bi/r6-bot xt ly
c6 thé tiép can dung
cu kéo 16i 2)
ZB8 (Dung cu kéo 16i 2 & Tin hiéu CAO khi dung cu kéo 16i 2 & vi tri 2. Xem cbng tac sb B8.
Tuy chon vi tri dé thao khudn) Nén c¢o tin hiéu THAP khi khoéng s dung trinh tw dung cu kéo I6i.
ZC5 Danh riéng dé s&» dung EUROMAP sau nay.
ZC6 Danh riéng dé str dung EUROMAP sau nay.
ZC7 Danh riéng dé str dung EUROMAP sau nay.
ZC8 EUROMAP khéng stra chiva, phu thudc vao nha san xuét.
ZC9 Ngubn dién tir thiét 0V (Dién thé chuan)
bi/ro-bot xir ly
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EUROMAP 67

Phich cam va 6 cam - tiép

154

Bang 15-2 Phich cam trén may ép phun

Tin hiéu tir thiét bi/ro-b6t xiv ly dén may ép phun

S6 hiéu
cong tac
(Cai)

Tén tin hiéu

M6 ta

A1
C1

Dirng khan cép
thiét bi/ro-bdt xt ly
Kénh 1

Cong tac khoéa phai mé khi nut divng khdn cap cua thiét bi/ro-bbt
xt ly dang dwoc kich hoat. M& cong téc khda nay sé dirng khan
cap may ép phun. Cong téc khéa phai hoat ddng néu thiét bi/ro-bbt
xC ly d& t&t. Cong téc khoa phai hoat dong khi khéng chon thiét bi/
ro-bot xcr ly.

A2
C2

Dirng khan cép
thiét bi/r6-bét xir Iy
Kénh 2

Cong tac khdéa phai mé khi nut divng khdn cap cua thiét bi/ro-bbt
xt ly dang dwoc kich hoat. M& cong téc khdéa nay sé dirng khan
cap may ép phun. Cong tic khéa phai hoat ddng néu thiét bi/ro-bbt
xt ly da tat. Cong tac khoa phéi hoat dong khi khéng chon thiét bi/
ro-bdt xcr ly.

A3
C3

Khéng c6 vung khudn

Cong tac khoa dong lai khi thiét bi/rd-bdt xt& ly ndm ngoai ving
khudn va khéng anh hwéng dén chuyén dong déng va mé khuén.
C6ng tac khoa phai mé khi thiét bi/ro-bét x(r Iy rdvi vi tri bat diu. Néu
cong téc khoa dang mé thi khuén cé thé khong mé hodc khéng
dong. Tuy nhién, may ép phun c6 thé bd qua tin hiéu nay khi tién
hanh mé& khudn sau khi dirng & vi tri trung gian chang han (Xem
cong tac sb ZA8), néu chon trinh tw tly chon trén may ép phun. Tin
hiéu phai cé hiéu trng nhw mé ta ngay ca khi thiét bi/ré-bét xt ly da

tat. Ban nén déng cong tac khéa khi khdng chon thiét bi/rd-bot xt ly.

A4
c4

Danh riéng dé6 EUROMAP s dung sau nay.

A5

EUROMAP khéng stra chiva, phu thudc vao nha san xuét.

A6

Kich hoat dong khuén

Tin hiéu CAO khi thiét bi/ro-bbt x( ly co lai di dé bét dau dong
khuén. Tin hiéu phai duy tri & mirc CAO it nhat cho dén khi c6 tin
hiéu "Mold closed" (Khuén da dong) (Xem cong tac sb ZAB). Néu
tin hiéu THAP do 16i, hanh trinh déng khuén sé bj gian doan. Tin
hiéu "Enable mold closure" (Kich hoat dong khuén) khéng dwoc

la tin hiéu logic "or" (hodc) v&i cac tin hiéu khac, chadng han nhw
"Close safety guard" (Béng tAm chén an toan) ho&c nat nhan trong
ché dd van hanh bat ky. Tin hiéu phai la CAO néu thiét bi/rd-bbt xt
ly da tat. Nén c6 tin hieu CAO khi khong chon thiét bi/ro-bbt xc 1y.

A7
Tay chon

Kich hoat mé& khuon
hoan toan

Tin hiéu CAO khi thiét bi/r-bdt xt ly da 14y phan nay va cho phép
tiép tuc mé khudn. Tin hiéu phai duy tri & mirc CAO cho dén khi
may ép phun cung cap tin hiéu "Mold open" (M& khudn). Xem cdng
tac s6 ZA7.

A8

Danh riéng d& EUROMAP st dung sau nay

A9

Ngudn dién tlr may ép
phun

24 V DC/2A (Pién thé chuén)

B2

Ché d6 van hanh thiét
bi/rd-bdt xt Iy (van
hanh véi thiét bi/ro-
bbt xtr ly)

Tin hiéu THAP khi cong tac ché dd cla thiét bi/ro-bét xt ly |a
"Operation with injection molding machine" (Van hanh véi may ép
phun). Tin hiéu CAO khi cong téc ché do cua thiét bi/rd-bdt xir ly 1a
"No operation with injection molding machine" (Khéng van hanh v&i
may ép phun). Tin hiéu CAO khi thiét bi/ro-bdt xt ly da tat.

Hwéng dan st dung E-Multi phién
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Phich cam va 6 cam - tiép

15-5

Bang 15-2 Phich cam trén may ép phun

Tin hiéu tir thiét bi/ro-b6t xiv ly dén may ép phun

S6 hiéu
cong tac
(Cai)

Tén tin hiéu

Mo ta

B3

Kich hoat Iui dau phun

Tin hiéu CAO khi thiét bi/ro-bbt xtr ly kich hoat chuyén déng IUi dau
phun. Tin hiéu phai duy tri & mirc CAO it nhat cho dén khi may ép
phun cung cap tin hiéu "Ejector back" (Lui dau phun) Xem céng tac
s6 ZB3.

B4

Kich hoat tién
dau phun

Tin hiéu CAO khi thiét bi/rd-bbt xtr Iy kich hoat chuy&n dong tién
dau phun. Tin hiéu phai duy tri & mirc CAO it nhat cho dén khi may
ép phun cung cép tin hiéu "Ejector forward" (Tién dau phun). Xem
cong tac sb ZB4.

B5
Tay chon

Kich hoat chuyén
dong cua dung cu kéo
16 1 dén vi tri 1 (Kich
hoat chuyén dong dé
thiét bi/ro-bbt xtv ly
tiép can tw do)

Tin hiéu CAO khi thiét bi/rd-bdt xt ly & vi tri dé kich hoat chuyén
dong cuia dung cu kéo 16i 1 dén vi tri 1. Tin hiéu nén duy tri & mc
CAO it nhat cho dén khi may ép phun cung cép tin hiéu "Core
pullers 1 in position 1" (Dung cu kéo 16i 1 & vi tri 1) (xem cong téc
s6 ZB5). Tin hiéu sé duy tri it nhat cho dén khi roi vj tri 2. Xem céng
tac s6 ZB6.

B6
Tay chon

Kich hoat chuyén
dong cla dung cu kéo
16i 1 dén vi tri 2 (Cho
phép dung cu kéo 15i
1 thao khudn)

Tin hiéu CAO khi thiét bi/ro-bdt xt ly & vi tri dé kich hoat chuyén
dong cua dung cu kéo 16i 1 dén vi tri 2. Tin hiéu nén duy tri @ mirc
CAO it nhat cho dén khi may ép phun cung cép tin hiéu "Core
pullers 1 in position 2" (Dung cu kéo 16i 1 & vi tri 2). Xem cdng tac
s6 ZB6. Tin hiéu sé& duy tri it nhat cho dén khi r&i vi tri 1. (Xem cong
tac s6 ZB5).

B7
Tuy chon

Kich hoat chuyén
dong dung cu kéo 16i
2 dén vi tri 1 (Kich
hoat chuyén dong dé
thiét bi/ro-bbt X Iy
tiép can ty do)

Tin hiéu CAO khi thiét bi/ro-bdt xt Iy & vi tri dé kich hoat chuyén
doéng clia dung cu kéo 16i 2 dén vi tri 1. Tin hiéu nén duy tri & mdc
CAO it nhét cho dén khi may ép phun cung cép tin hiéu "Core
pullers 2 in position 1" (Dung cu kéo 16i 2 & vi tri 1). Xem céng tac
s6 ZB7. Tin hiéu sé& duy tri it nhat cho dén khi r&i vi tri 2. Xem cong
tac sb ZB8.

B8
Tay chon

Kich hoat chuyén
dong cua dung cu kéo
16i 2 dén vi tri 2 (Cho
phép dung cu kéo 15i
2 thao khuén)

Tin hiéu CAO khi thiét bi/ro-bét xtr ly & vi tri dé kich hoat chuyén
dong ctia dung cu kéo 16i 2 dén vi tri 2. Tin hiéu nén duy tri &@ mac
CAO it nhat cho dén khi may ép phun cung cép tin hiéu "Core
pullers 2 in position 2" (Dung cu kéo 16i 2 & vi tri 2). Xem cong tac
s6 ZB8. Tin hiéu sé& duy tri it nhat cho dén khi roi vi tri 1. Xem cong
tac s6 ZB7.

C5

EUROMAP khéng stra chiva, phu thudc vao nha san xuét.

C6

Danh rieng d& EUROMAP str dung sau nay.

C7

Danh riéng d& EUROMAP sir dung sau nay.

C8

EUROMAP khéng stra chiva, phu thudc vao nha san xuét.

C9

Nguén dién tlr may ép
phun

0V (Pién thé chuan)

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao lwu moi quyén.
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CHAT LUONG NUOC 161
Masters' n ,
N N r
Phan 16 — Chat lwong nwéc
Bang 16-1 Thong s6 ky thuat chi tiét vé chat lwong nwéc

Thanh phan BPon vi Vong lap kin Nwéc & thap
pH Pon vi pH 7,2-8,5 7,2-8,5
Do kiém “M” ppm Khéng co <500
Do kiém “P” ppm 0 0
Tbng d6 clirng (dwdi dang CaCO,) ppm <10 60-800
D6 cing canxi (dwdi dang CaCO,) ppm <10 60-800
Do dan dién pmhos/cm < 3.000 1.000-2.000
Chi sb 6n dinh Ryznar RSI 5,0-6,0 5,0-6,0
Cation
Nhoém (ky hiéu la Al) ppm <01 <01
Pbng (ky hiéu Ia Cu) ppm <0,05 <0,1
Mangan (ky hiéu la Mn) ppm <0,05 <0,05
Téng sat (ky hiéu Fe) ppm <0,5 <0,1
Anion
Clo tw do (ky hiéu Cl,) ppm 0 <1,0
Clorua (ky hiéu CI) ppm <400 <400
Sunfat (ky hiéu SO,) ppm <300 <300
Silica (ky hiéu Si0,) ppm <150 <150
Hoat tinh vi sinh
Vi khuén khir sunfat Col./ml <1 <1
Téng vi khuan hidu khi Col./ml <10 000 <10 000
Chéat ran
Chét ran lo Irng ppm <10 <10
Kich thwéc chét ran um <5 <5
Toéc doé an mon toi da (trong sé cac mau thir nghiém 90 ngay, néu dwoc sir dung)
Nhém mil méi nam <0,25 <0,5
DPéng mil méi nam <0,25 <0,2
Thép non mil méi nam <1,0 <20
Kém mil méi nam <20 <20

© 2021 Mold-Masters (2007) Limited. Bao lwu moi quyén.
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Mold = CHI MUC |
asters’

Index (Chi muc)

A Kiém tra van may rung 10-2

An toan Ky hiéu an toan

Khéa 3-10 M6 ta chung 3-7

Khu vuc nguy hiém 3-2 T

B Tai liéu, Thong tin chi tiét vé ban
Béo dubng va sira chiva thiét bi didu khign ~ Phathanh 1-

9-44 Tham chiéu truc phun 9-19

Bado hanh 1-1 Thay thé voi phun 9-13

D X

Di chuyén E-Multi dén bé mét lam viéc dé Xa sach nhwa khéi hé théng 9-8
bao tri 9-9 Xa sach nwédc lam mat khoi hé théng 9-8
E

E-Radial

Thong s6 k thuat 111, 121

K

Khu vuc nguy hiém 3-2

Kiém tra d4u ra ctia bd chuyén déi 10-1
Kiém tra dién cta cap nhiét dién 10-1
Kiém tra mirc bé dau 9-7

Kiém tra tinh lién tuc cta bd gia nhiét 101

Kiém tra tinh trang boi tron clia cac thanh
dan hwéng tuyén tinh va vit me bi 9-7
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NORTH AMERICA
CANADA (Global HQ)

tel: +1 905 877 0185

e: canada@moldmasters.com

SOUTH AMERICA
BRAZIL (Regional HQ)
tel: +55 19 3518 4040

e: brazil@moldmasters.com

EUROPE

GERMANY (Regional HQ)
tel: +49 7221 50990

e: germany@moldmasters.com

SPAIN
tel: +34 93 575 41 29
e: spain@moldmasters.com

FRANCE
tel: +33 (0)1 78 05 40 20
e: france@moldmasters.com

INDIA

INDIA (Regional HQ)

tel: +91 422 423 4888

e: india@moldmasters.com

ASIA

CHINA (Regional HQ)
tel: +86 512 86162882

e: china@moldmasters.com

JAPAN
tel: +81 44 986 2101
e: japan@moldmasters.com

www.moldmasters.com

Huwdng dan s dung E-Multi phién

U.S.A.
tel: +1 248 544 5710
e: usa@moldmasters.com

MEXICO
tel: +52 442 713 5661 (sales)
e: mexico@moldmasters.com

UNITED KINGDOM
tel: +44 1432 265768
e: uk@moldmasters.com

POLAND
tel: +48 669 180 888 (sales)
e: poland@moldmasters.com

TURKEY
Tel: +90 216 577 32 44
e: turkey@moldmasters.com

KOREA
tel: +82 31 431 4756
e: korea@moldmasters.com

AUSTRIA
tel: +43 7582 51877
e: austria@moldmasters.com

CZECH REPUBLIC
tel: +420 571 619 017
e: czech@moldmasters.com

ITALY
tel: +39 049 501 99 55
e: italy@moldmasters.com

SINGAPORE
tel: +65 6261 7793
e: singapore@moldmasters.com
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