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PIEVU KHIEN TEMPMASTER M2 PLUS

MAN HINH CHiNH VA MENU

CAU HiNH BO DIEU KHIEN

TAO CONG CY MOl
CAU HINH THE DIEU KHIEN

CAU HINH THONG SO CONG CU THEO TUNG KHU VUC

CAU HINH CAI DAT CUA CO

NG CU VA HE THONG

LUU MOT CONG CU/CAI DAT VAO TOOLSTORE
THIET LAP NHIET DO KHU VUC

CAI DAT MAN HINH EASYVI

EW

Man hinh hién thi

Chuc nang:

Man hinh va théng tin: quan sat diéu
kién khu vuc

Co cau diéu khién: cic nat [énh

& bén thay déi theo tiing trang

Piéu huéng: cac tab cho phép ngudi
dung chuyén déi gitta cac trang khac nhau

M6 ta:
Danh sach cac cong cu cé tén va cai dat
da luu.

Cap quyén truy cap vao cac trang khac:
e Kiémtra

e Xuat

o Hinh anh
. Tacvu

e Baoddng
o TU xa

. Nang luong
e Trinh hudng dan Purge
*  Dlcthéng minh

Mo ta:
Cap quyén truy cap vao cai dit cong cu va
hé thong.

M6 ta:

Man hinh hién thi biéu dé nhiét dé hoac
céng sudt theo thai gian cho t6i da 20
khu vuc.

M2P--QG--EN--00--03-1

Tham khéo Huéng dan st dung Bo diéu khién M2P dé biét toan bd hudng dan va théng tin an toan.

VAN HANH BO DIEU KHIEN

QUY TRINH KHGI BONG

TAI CAI DAT CONG CU

THAY DOI CHE DO - TUNG KHU VUC RIENG LE

THAY BOI CHE BO - NHIEU KHU VUC

KIEM TRA HIEU SUAT KHU VUC ‘
QUY TRINH TAT NGUON

H6 TROTOAN CAU
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CAU HiNH BO PIEU KHIEN
TAO CONG CU MO
1. Chon [ToolStore].

2. Chon mot 6 cong cu trong réi chon [Detect (Phat hién)].
3. Nhap mat khdu néu dugc yéu cau.

4. Nhap tén cong cu.

CAU HINH THE PIEU KHIEN

1. Chon [Settings (Cai dat)].

Chon mot khu vuc tu cot Loai.

Chon [Set (Thiét 1ap)].

Chon loai khu vuc.

Thay d6i mau tiéu dé néu dugc yéu cau.

o vk W

Chon [OK] dé& chap nhan nhiing thay d&i hodc [Cancel (Hay)] dé quay
lai man hinh Cai d&t ma khoéng luu bat ky thay d6i nao.

LUU Y: tat ca cac thé kiém soat nhiét d6 ban dau dugc mac dinh cho cac
khu vuc tham do va st dung cac gia tri tham do mac dinh.

CAU HINH THONG SO CONG CU THEO KHU VU'C
1. Chon [Settings (Cai dat)].

2. Chon khu vuc hodc cac khu vuc sé dugc cau hinh va chon cét cta
thong s6 dugc yéu cau.

3. Chon [Set (Thiét 1ap)] va nhap mat khiu néu dugc yéu cau.
4. Thiét lap gia tri dugc yéu cau.
5. Lap lai cdc budc tir 2 dén 5 cho tiing théng s6 can diéu chinh.

LUU Y: xem hudng dan st dung dé biét danh sach va mé ta cac thong s6
clia cdng cu.

CAU HINH CAI BAT CUA CONG CU/HE THONG
1. Chon [Settings (Cai d&t)] roi chon [Config (Cau hinh)].
2. Nhap mat khdu néu dugc yéu cau.

3. Chon [Tool Config (Cau hinh céng cu)] tir Cai dit cong cu hodc
[System Config (Cau hinh hé théng)] tu Cai dat hé théng.

4. Chon cai dat dugc yéu cau va nhap gia tri hodc tuy chon dugc yéu cau.

Chon [OK] d€ chdp nhan gia tri hoac chon [Back (Tré lai)] d€ quay lai
man hinh Cong cu hodc C4u hinh hé théng ma khéng luu.

QUAN TRONG: dé luu vinh vién bat ky thay d&i cai dat nao, ngusi dung
phai luu thay déi d6 vao ToolStore.
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LUU MOT CONG CU/THONG SO CAI DAT VAO TOOLSTORE
1. Chon trang ToolStore.
2. Chon céng cu can thiét.
3.  Chon [Save (Luu)].
THIET LAP NHIET DO KHU VU'C
1. Chon khu vuc hodc cac khu vuc dugc yéu cau.
2. Chon[Set (Thiét lap)].
3. Chon mot trong cac tuy chon:
Nhép gia tri m&i cho nhiét d6
Chon [Add (Cong)] - tang nhiét do téng thé
. Chon [Subtract (Tr)] - gidm nhiét do téng thé

4. Chon [Enter (Nhap)] dé dat nhiét do yéu cau hodc chon
[Esc (Thoat)] dé thoat ma khong thuc hién thay déi.

CAI DAT MAN HINH EASYVIEW

BUGC MOT: NHAP HINH ANH

1. Luu mot hodc nhiéu hinh anh vao thé nhé USB.

2. C3mthé nhé USB vao bang phim diéu khién va dai 10 giay.
3. Chon [Pictures (Hinh anh)].

4. Chon [Import (Nhap)] va nhap mat khiu néu dugc yéu cau.
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Chon hinh &nh can thiét hodc chon [Cancel (Hay)] dé thoat
ma khéng nhap hinh anh.

BUGC HAI: LIEN KET HINH ANH
1. Chon hinh anh can thiét.
2. Chon [Link (Lién két)] va nhap mat khiu néu duoc yéu cau.
3. Chon mot 6 con tréng va nhan [OK] dé tao lién két hoac
[Cancel (Hay)] d€ quay lai man hinh Easyview.
BUGC BA: THEM BANG DIEU KHIEN MINI VAO HINH ANH CUA CONG CU
1. Chon hinh &nh can thiét.
2. Chon [Show (Hién thi)] va nhap mat khiu néu dugc yéu cau.
3. Chon [Place (Dat)] d€ m& hop chon khu vuc.
4. Chon [Auto (Tu dong)] hoac [Alias Name (Tén biét danh)].
. [Auto (Tu déng)]: cac khu vuc sé duge dat tuan tu nai ngudi
dung cham vao man hinh. Ngudi dung khéng can phai nhan
[Place (Dat)] trudc mébi khu vuc.
. [Zone number or alias (S6 khu vuc hodc biét danh)]:
ngudi dung chon mét khu vuc cu thé dé dat va phai nhan
nut [Place (Pat)] moi khi mot khu vuc méi dugce dinh vi.

5. Chon [Cancel (Hay)] d€ quay lai man hinh Easyview ma khéng can
thém bang diéu khién mini.

VAN HANH BO DIEU KHIEN

QUY TRINH KHG1 DONG

1. Sudung céng tic chinh dé dong dién cho ta.

2. Saukhita dugc bat, nhan cong tic bang phim diéu khién cho dén

khi man hinh hién thi sang lén.

Khi man hinh hién thj bat, bang diéu khién c6 hai tuy chon:
Néu qua trinh kh&i ddng bang phim diéu khién duoc dat
thanh Stop (Diing) thi cong cu van & muc cong suat bang
khong va khéng néng lén.
Néu qua trinh kh&i ddng bang phim diéu khién duoc dat
thanh Startup (Khéi dong), Standby (Chay ch&) hodc Run
(Chay), b6 diéu khién cap nguén cho cac khu vuc dé ching
néng lén.

TAITHONG SO CAI PATCONG CU
1. Chon cong cu can thiét va chon [Load (Tai)].
2. Chon [OK] hoic chon [Cancel (Hiy)] dé thoat.

LUU Y: néu bo diéu khién & ché dd Chay va mét cong cu c6 théng s6 cai
dat nhiét d6 khac dugc tai thi ngay 1ap tic cong cu sé thay d6i dé chay
3 théng s6 cai dat nhiét do mai.

Huéng dan nhanh M2P

Hudng dan ban dau

THAY D01 CHE PO - TUNG KHU VUC RIENG LE

1.
2.
3.

Chon khu vuc can thiét.
Chon [Set (Thiét 1ap)] va nhap mat khau néu dugc yéu cau.
Sau d6 chon mét trong hai tuy chon sau:

[Boost (Tang tdc)]: dé ting nhiét d6 clia khu vuc d6 cho dén khi
hét thai gian Tang téc.
- [OFF (Tat)]: dé tat khu vuc do.

THAY POl CHE PO - NHIEU KHU VU'C

1.
2.
3.

Chon cac khu vuc can thiét.
Chon [Set (Thiét 1ap)] d€ hién thj ban phim.
Chon mét trong hai tuy chon sau:

DE& chuyén sang ché d6 Thi céng: chon [Manual (Thi céng)]
va dat cong suat theo phan tram.
DE Budc Ié thudc mot khu vuc: chon [Slave (Budc 1é thudc)]
va chon mét khu vuc Cha tuong tu tir danh sach khu vuc.

«  DEtrs vé ché dd Tu dong: chon [Auto (Tu déng)] va nhap nhiét
d6 khu vuc can thiét.

KIEM TRA HIEU SUAT KHU VUC

Man hinh Biéu d6 hién thi biéu d6 nhiét dé theo thdi gian hodc cong suat
theo thdi gian cho t6i da 20 khu vuc.

1.

Chon [Graph (Biéu d6)] dé m& man hinh Biéu dé.

2. Chon [Timeline (Dong théi gian)] dé€ hién thi lich st hoat dong cho
cong cu.

3. Chon [Power (Céng suat)] dé€ hién thi cdng suat trén truc dudi cing
cta biéu dé.

4. Chon [Temp (Nhiét dd)] dé hién thi nhiét do trén truc dudi cing ctia
biéu dé.

5. Chon [Scale (Thang do)] dé chon khoang thai gian can thiét. Cac tuy
chon bao gém: 5 phat, 30 phut hoac 24 gio.

6. Chon[A]hoac[V]dédichuyén lén hodc xudng qua cac khu vuc.

QUY TRINH TAT NGUON

1. Chon [Mode (Ché& d8)] tr Man hinh hién thi va nhap mat khau néu
dugc yéu cau.

2. Chon [Stop (Duing)] d€ gidm nhiét lugng vé khéong.

3. Chon [Shutdown (Tat nguén)] tir 6 Ché dé hoic tir cac nit menu phia
trén va sau dé chap nhan théng bao xac nhan trén man hinh.

4.  Chon[@].
Tu man hinh Théng tin chon [Exit (Thoat)].

6. Chon [OK] dé tit bang phim diéu khién hodc chon [Cancel (Hay)] dé

quay lai man hinh Théng tin.

HO TROTOAN CAU

TRU SG TOAN CAU
CANADA pUC
Mold-Masters (2007) Limited
BT: +1905 877 185
canada@moldmasters.com

TRU SO CHAU Au

Mold-Masters Europa GmbH
PT: +49 7221 50990
germany@moldmasters.com

TRUSG CHAU A

TRUNG QUOC

Mold-Masters (KunShan) Co, Ltd
PT: +86 512 86162882
china@moldmasters.com

TRU SG NAM MY

BRAZIL

Mold-Masters do Brasil Ltda.
BT: +55 19 3518 4040
brazil@moldmasters.com

ANDO

Mold-Masters Technologies
Private Limited

DT: +91 422 423 4888
india@moldmasters.com

NHAT BAN
Mold-Masters K.K.

DT: +8144 986 2101
japan@moldmasters.com

VUGNG QUOC ANH

Mold-Masters (UK) Ltd
DT: +44 1432 265768
uk@moldmasters.com

HOA KY

Mold-Masters Injectioneering LLC
PT: +1 800 450 2270 (Riéng Hoa Ky)
DT: +1(248) 544-5710
usa@moldmasters.com
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