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1. fejezet - Bevezetés

A jelen kézikdnyv célja, hogy segitséget nyujtson a felhasznaléknak az E-Multi
vezérld integralasa, kezelése és karbantartasa soran. A kézikényv ugy van
kialakitva, hogy a legtdbb rendszerkonfiguraciora kiterjed. Ha az adott rendszerre
vonatkozo tovabbi informaciora van sziiksége, forduljon a képvisel6hdz, illetve

a Mold-Masters valamelyik irodajahoz, melyek helyszine a ,Globalis tamogatas”
szakaszban megtalalhato.

1.1 Rendeltetésszeru hasznalat

Az E-Multi vezérlé az E-Multi kiegészitd froccsegységgel (AlU) valo hasznalatra
tervezett elektromos kapcsoléeszkdz. Ugy tervezték, hogy normal miikddés
koézben biztonsagos legyen. Minden egyéb felhasznalas a berendezés
rendeltetésén kivil esik, és biztonsagi veszélyt jelenthet, valamint minden
jotallast semmissé tesz.

A jelen kézikonyv olyan, hozzaért6 személyek altali hasznalatra készult,

akik ismerik a froccsonté berendezéseket és terminologiajukat. A kezel6knek
ismerniuk kell a mlianyag-froccsénté berendezéseket és e berendezések
kezel8szerveit. A karbantartd személyzetnek elegendd ismeretekkel kell
rendelkeznie az elektromos biztonsag terén ahhoz, hogy tisztaban legyen

a haromfazisu tapellatas jelentette veszélyekkel. A felhasznaldknak tudniuk
kell, hogyan tehetnek megfeleld Iépéseket az elektromos tapellatasbol eredd
veszélyek elkerilése érdekében.

1.2 Kiadas részletei

1-1 tablazat Kiadas részletei
Dokumentumszam Kiadas datuma Verzio
AlU-UM-EN-01-02-11 2019. majus 02-11
AlU-UM-EN-01-03 2020. augusztus 03
EM--UM--ENG--01--03-2 2022. oktober 03-2

1.3 Jotallas

Az aktudlis jotallasi informaciokat a webhelylinkdn rendelkezésre allo
dokumentumokban tekintheti meg: https://www.moldmasters.com/support/
warranty, illetve kapcsolatba lIéphet a Mold-Masters képvisel§jével.

1.4 Aruvisszakiildési iranyelvek

Ne kuldjon vissza semmilyen alkatrészt a Mold-Masters részére
elézetes engedélyezés és a Mold-Masters altal biztositott visszakuildési
engedélyszam nélkul.

Iranyelvink részét képezi a folyamatos tovabbfejlesztés, és fenntartjuk
magunknak a jogot, hogy barmikor értesités nélkil médositsuk
a termékspecifikaciokat.

1.5 Mold-Masters termékek és rendszerek
athelyezése és tovabbértékesitése

A jelen dokumentacié abban a célorszagban valé felhasznalasra késziilt,
ahol a terméket, illetve rendszert vasaroltak.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi vezérl6 felnasznaloi kézikényve
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A Mold-Masters nem vallal felel6ésséget a termék-, illetve rendszerdokumen-
tacidért, ha az érintett terméket vagy rendszert a kiséré szamlan és/vagy
szallitolevélen feltiintetett rendeltetési hely célorszagan kivilre szallitjak
vagy tovabbértékesitik.

1.6 Szerzoi jog

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. A Mold-Masters®
és a Mold-Masters embléma a Mold-Masters védjegyei.

1.7 Mértékegységek és atvaltasi tényezok
MEGJEGYZES

A jelen kézikdnyvben megadott méretek az eredeti gyartasi rajzokrol
szarmaznak.

A jelen kézikdnyvben minden érték SI mértékegységekben vagy ezek
alegységeiben van megadva. Az angolszasz mértékegysegek zardjelben
kdézbvetlenll az Sl egységek mogott talalhatok.

1-2 tablazat A mértékegységek és az atvaltasi tényez6k
Rovidités Mértékegység Atvaltasi érték
bar Bar 14,5 psi
hav. Huvelyk 25,4 mm
kg Kilogramm 2,205 1b
kPa Kilopascal 0,145 psi
gal Gallon 3,785 1
Ib Font 0,4536 kg
Ibf Fonterd 4,448 N
Ibf.in. Fonter6-huvelyk 0,113 Nm
| Liter 0,264 gallon
min Perc
mm Milliméter 0,03937 in.
mQ Milliohm
N Newton 0,2248 Ibf
Nm Newtonméter 8,851 Ibf.in.
psi Font per négyzetcentiméter 0,069 bar
psi Font per négyzetcentiméter 6,895 kPa
rpm Fordulat/perc
s Masodperc
° Fok
C Celsius fok 0,556 ('F -32)
°E Fahrenheit fok 1,8 'C +32

1-2

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.



» I3 I3 s
Mold 2= GLOBALIS TAMOGATAS 2-1

Masters:

2. fejezet — Globalis tamogatas

2.1 Vallalati irodak

GLOBALIS KOZPONT
KANADA

Mold-Masters (2007) Limited

233 Armstrong Avenue
Georgetown, Ontario

Canada L7G 4X5

telefonszam: +1 905 877 0185
fax: +1 905 877 6979

e-mail: canada@moldmasters.com

DEL-AMERIKAI KOZPONT
BRAZILIA

Mold-Masters do Brasil Ltda.

R. James Clerk Maxwel,

280 — Techno Park,

Campinas Sao Paulo,

Brazilia, 13069-380
telefonszam: +55 19 3518 4040
e-mail: brazil@moldmasters.com

EGYESULT KIRALYSAG
ES IRORSZAG
Mold-Masters (UK) Ltd
Netherwood Road

Rotherwas Ind. Est. Hereford,
HR2 6JU Egyesiilt Kiralysag
telefonszam: +44 1432 265768
fax: +44 1432 263782

e-mail: uk@moldmasters.com

AUSZTRIA/KELET- ES
DELKELET-EUROPA
Mold-Masters Handelsges.m.b.H.
Pyhrnstrasse 16

A-4553 Schlierbach

Ausztria

telefonszam: +43 7582 51877

fax: +43 7582 51877 18

e-mail: austria@moldmasters.com

OLASZORSZAG
Mold-Masters ltalia

Via Germania, 23

35010 Vigonza (PD)
Olaszorszag

telefonszam: +39 049/5019955
fax: +39 049/5019951

e-mail: italy@moldmasters.com

EUROPAI KOZPONT
NEMETORSZAG/SVAJC
Mold-Masters Europa GmbH
Neumattring 1

76532 Baden-Baden,
Németorszag

telefonszam: +49 7221 50990

fax: +49 7221 53093

e-mail: germany@moldmasters.com

INDIAI KOZPONT

INDIA

Milacron India PVT Ltd.
(Mold-Masters Div.)

3B,Gandhiji Salai, Nallampalayam,
Rathinapuri Post, Coimbatore
T.N. 641027

telefonszam: +91 422 423 4888
fax: +91 422 423 4800

e-mail: india@moldmasters.com

USA

Mold-Masters Injectioneering
LLC, 29111 Stephenson
Highway, Madison Heights,

MI 48071, USA

telefonszam: +1 800 450 2270
(csak USA)

telefonszam: +1 (248) 544-5710
fax: +1 (248) 544-5712

e-mail: usa@moldmasters.com

CSEHORSZAG

Mold-Masters Europa GmbH
Hlavni 823

75654 Zubri

Csehorszag

telefonszam: +420 571 619 017
fax: +420 571 619 018

e-mail: czech@moldmasters.com

KOREA

Mold-Masters Korea Ltd.

E dong, 2nd floor, 2625-6,
Jeongwang-dong, Siheung City,
Gyeonggi-do, 15117,

Dél-Korea

telefonszam: +82-31-431-4756
e-mail: korea@moldmasters.com

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.

AZSIAI KOZPONT
KINA/HONGKONG/TAJVAN
Mold-Masters (KunShan) Co, Ltd
Zhao Tian Rd

Lu Jia Town, KunShan City Jiang Su
Province, Kinai Népkoztarsasag
telefonszam: +86 512 86162882
fax: +86 512-86162883

e-mail: china@moldmasters.com

JAPAN

Mold-Masters K.K.

1-4-17 Kurikidai,

Asaoku Kawasaki, Kanagawa
Japan, 215-0032

telefonszam: +81 44 986 2101
fax: +81 44 986 3145

e-mail: japan@moldmasters.com

FRANCIAORSZAG
Mold-Masters France

ZI la Mariniére,

2 Rue Bernard Palissy

91070 Bondoufle, Franciaorszag
telefonszam: +33 (0) 1 78 05 40 20
fax: +33 (0) 1 78 05 40 30

e-mail: france@moldmasters.com

MEXIKO

Milacron Mexico Plastics Services

S.A.de C.V.

Circuito ElI Marques norte #55

Parque Industrial EI Marques

El Marques, Queretaro C.P. 76246,

Mexikd

telefonszam: +52 442 713 5661 (értékesités)
telefonszam: +52 442 713 5664 (szerviz)
e-mail: mexico@moldmasters.com

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve
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Vallalati irodak - folytatas

SZINGAPUR*

Mold-Masters Singapore PTE. Ltd.
No 48 Toh Guan Road East #06-140
Enterprise Hub

Singapore 608586

Republic of Singapore

telefonszam: +65 6261 7793

fax: +65 6261 8378

e-mail: singapore@moldmasters.com
*A lefedettség Délkelet-Azsiara,
Ausztraliara és Uj-Zélandra terjed ki

SPANYOLORSZAG
Mold-Masters Europa GmbH

C/ Tecnologia, 17

Edificio Canada PL. 0

Office A2 08840 — Viladecans
Barcelona

telefonszam: +34 93 575 41 29
e-mail: spain@moldmasters.com

2.2 Nemzetkozi képviseletek

Argentina

Sollwert S.R.L.

La Pampa 2849 2| B
C1428EAY Buenos Aires
Argentina

telefonszam: +54 11 4786 5978
fax: +54 11 4786 5978 Ext. 35
e-mail: sollwert@fibertel.com.ar

Dania*

Englmayer A/S

Dam Holme 14-16

DK — 3660 Stenloese Denmark
telefonszam: +45 46 733847
fax: +45 46 733859

e-mail: support@englmayer.dk
*A lefedettség Norvégiara és
Svédorszagra terjed ki

Izrael

ASAF Industries Ltd.

29 Habanai Street

PO Box 5598 Holon 58154
Izrael

telefonszam: +972 3 5581290
fax: +972 3 5581293

e-mail: sales@asaf.com

Oroszorszag

System LLC

Prkt Marsala Zsukova 4

123308 Moszkva

Oroszorszag

telefonszam: +7 (495) 199-14-51
e-mail: moldmasters@system.com

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve

Fehéroroszorszag

HP Promcomplect
Sharangovicha 13

220018 Minszk

telefonszam: +375 29 683-48-99
fax: +375 17 397-05-65

e-mail: info@mold.by

Finnorszag**

Oy Scalar Ltd.

Tehtaankatu

10 11120 Riihimaki

Finnorszag

telefonszam: +358 10 387 2955
fax: +358 10 387 2950

e-mail: info@scalar.fi

“*A lefedettség kiterjed Esztorszagra

Portugalia

Gecim LDA

Rua Fonte Dos Ingleses,

No 2 Engenho

2430-130 Marinha Grande
Portugalia

telefonszam: +351 244 575600
fax: +351 244 575601

e-mail: gecim@gecim.pt

Szlovénia

RD PICTA tehnologije d.o.o.
Zolgarjeva ulica 2

2310 Slovenska Bistrica
Szlovénia

telefonszam: +386 59 969 117
e-mail: info@picta.si

2-2

TOROKORSZAG

Mold-Masters Europa GmbH

Merkezi Almanya Turkiye istanbul
Subesi Alanaldi Caddesi Bahgelerarasi
Sokak No: 31/1

34736 icerenkdy-Atasehir Istanbul,
Torokorszag

telefonszam: +90 216 577 32 44

fax: +90 216 577 32 45

e-mail: turkey@moldmasters.com

Bulgaria

Mold-Trade OOD 62,
Aleksandrovska St. Ruse City
Bulgaria

telefonszam: +359 82 821 054
fax: +359 82 821 054

e-mail: contact@mold-trade.com

Gorogorszag

lonian Chemicals S.A.

21 Pentelis Ave.

15235 Vrilissia, Athens

Gorégorszag

telefonszam: +30 210 6836918-9

fax: +30 210 6828881

e-mail: m.pavlou@ionianchemicals.gr

Romania

Tehnic Mold Trade SRL

Str. W. A Mozart nr. 17 Sect. 2
020251 Bucharesti

Romania

telefonszam: +4 021 230 60 51
fax: +4 021 231 05 86

e-mail: contact@matritehightech.ro

Ukrajna

Company Park LLC

Gaydamatska str., 3,

office 116 Kemenskoe City
Dnipropetrovsk Region 51935,

Ukrajna

telefonszam: +38 (038) 277-82-82
e-mail: moldmasters@parkgroup.com.ua

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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3. fejezet - Biztonsag

3.1 Bevezetés

Felhivjuk a figyelmét, hogy a Mold-Masters altal biztositott biztonsagi informaciok
nem mentik fel az integratort és a munkaltatét a gépek biztonsagara vonatkozo
nemzetkozi és helyi szabvanyok megértése és betartasa alol. A végsé integrator
felel6ssége, hogy a végleges rendszert integralja, megfelel vészleallitd
csatlakozasokat, biztonsagi reteszeléseket és védbelemeket biztositson,
megfelel6 elektromos kabelt valasszon a hasznalat szerinti régié alapjan,

és gondoskodjon az 6sszes vonatkoz6 szabvanynak valo megfelelésrol.

Az alabbiak a munkaltatoé felel6sségi korébe tartoznak:

+ Aszemélyzet megfelel6 kiképzése és betanitasa a berendezés biztonsagos
kezelésére, ideértve az dsszes biztonsagi eszkéz hasznalatat.

* Minden sziikséges véd6ruhazat biztositasa a személyzet részére,
ideértve az olyan elemeket, mint az arcvédd és a héallé keszty(l.

* Gondoskodas a froccsontd berendezést gondozo, belizemel6, ellenérzé és
karbantartd személyzet eredendé és folyamatos alkalmassagarol.

+ Afroccsontd berendezés idészakos és rendszeres vizsgalati programjanak
kialakitasa és kovetése a berendezés biztonsagos lizemallapotanak és
megfelel6 beallitasanak biztositasa érdekében.

+ Gondoskodas arrdl, hogy a berendezésen ne térténjenek olyan modositasok,
javitasok, illetve részleges atépitések, amelyek csokkentik a gyartas vagy
Ujragyartas idején fennall6 biztonsagi szintet.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi vezérl6 felnasznaloi kézikényve
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3.2 Biztonsagi veszélyek

FIGYELMEZTETES
Biztonsagi tajékoztatasért tekintse meg az dsszes berendezés kézikdnyvet,
valamint a helyi el6irasokat és szabalyzatokat is.

A fréccsontd berendezésekkel leggyakrabban az alabbi biztonsagi veszélyek
jarnak egyutt. Lasd az eurépai EN201 szabvanyt, illetve az amerikai ANSI/SPI
B151.1 szabvanyt.

Ontési tertilet

2. Befogoszerkezet teriilete

2
|
— X | A
':| ' ' P 3. Mag és kiadé meghaijtd

szerkezetek mozgasi teriilete
— =L az 1. és 2. tertileten kiviil
| /A D’ 4. Gépi fuvoka teriilete
r|

- - | | 5. Plasztikalé ésivagy

Feliiinézet eltavolitott védéburkolattal befecskendezé egyseg
tertiilete
9 1 6. Adagolo nyilas teriilete

7. Plasztikalo és/vagy
befecskendezé hengerek
flitbszalagjainak tertilete

8. Munkadarabkiado teriilet

9. Toémlibk

10. Védbburkolaton beliili és az
ontéforman kiviili tertilet

Elbinézet eltavolitott védbburkolattal

3-1 abra A fréccséntd berendezés veszélyes teriiletei

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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BIZTONSAG

Biztonsagi veszélyek - folytatas

3-1 tablazat Biztonsagi veszélyek

Veszélyes teriilet

Potencialis veszélyek

Ontési teriilet
Nyomodlemezek kozti
terulet.

Lasd: 3-1 abra 1. terlilet

Mechanikai veszélyek

Zuzédas és/vagy nyiras és/vagy utés veszélye, melyet a kovetkez6k
okozhatnak:

*+  Anyomodlemez mozgasa.

* Afroccsontd csovek mozgasa az ontési terlletre.

* A magok és kiadok, valamint meghajtdszerkezeteik mozgasai.
+  Osszekoétérad mozgasa.

Termikus veszélyek

Egés és/vagy forrazas a kovetkezok lizemi hémérséklete miatt:

+ Az ont6forma fiitéelemei.

* Az ontéformabdl vagy azon keresztil tavozé anyag.

Befogodszerkezet
teriilete
Lasd: 3-12 abra 2. tertlet

Mechanikai veszélyek

Zuzodas és/vagy nyiras és/vagy Utés veszélye, melyet a kovetkez6k
okozhatnak:

* Anyomodlemez mozgasa.

*  Anyomodlemez meghajtoszerkezetének mozgasa.

* Amag és a kiadé meghajtdszerkezetének mozgasa.

A meghajtészerkezetek
mozgasa az ontési
teruleten kiviil és

a befogoészerkezet
teriiletén kivil

Lasd: 3-1 abra 3. terulet

Mechanikai veszélyek

Zuzo6das, nyiras és/vagy utés mechanikai veszélye, melyet a kbvetkezd
mozgasok okoznak:

* Mag és kiado meghajtdszerkezetei.

Fuvoka teriilete

A favoka terllete

a toltécso és a
bedmlépersely kozti
tertlet.

Lasd: 3-1 abra 4. tertlet

Mechanikai veszélyek

Zuzodas és/vagy nyiras és/vagy Utés veszélye, melyet a kdvetkez6k

okozhatnak:

+ Aplasztikal6 és/vagy befecskendezb egység elbrefelé torténé mozgasa,
ideértve a fuvokat is.

* A motoros fuvokaelzard részeinek és ezek meghajtéinak mozgasai.

*  Tulnyomas a fuvékaban.

Termikus veszélyek

Egés és/vagy forrazas a kovetkezok lizemi hémérséklete miatt:

« Aflavdka.

+ Afavokabdl kiaramld anyag.

Plasztikalé és/vagy
befecskendez6 egység
teriilete

Az adapter/szordfej/
végsapka és az extruder
motor kozti tertlet a szan
folott a kocsihengerekkel
egyutt.

Lasd: 3-1 abra 5. terulet

Mechanikai veszélyek

Zuzédas és/vagy nyiras és/vagy behlzas veszélye, melyet a kdvetkezdk

okozhatnak:

* Nem szandékos gravitacios mozgasok pl. olyan berendezéseknél, ahol
a plasztikalé és/vagy befecskendezd egység az onteési terllet folott
helyezkedik el.

* Ahengerben az adagolényilason keresztll hozzaférhetd csavar és/vagy
befecskendez6 dugattyd mozgasa.

* AKkocsiegység mozgasa.

Termikus veszélyek

Egés és/vagy forrazas a kovetkezdk lizemi hémérséklete miatt:

+ Aplasztikal6 és/vagy befecskendezd egység.

+ Afiitéelemek pl. a flitdszalagok.

+  Aszellézényilasbol, adagolétorokbdl vagy garatbdl kiaramlé anyag és/
vagy g6zok.

Mechanikai és/vagy termikus veszély

+ Aplasztikalo és/vagy befecskendez6 henger mechanikai szilardsaganak
tulmelegedés miatti csokkenése okozta veszélyek.

Adagol6 nyilas
Lasd: 3-1 abra 6. tertlet

Becsipddés és zuzdédas a befecskendezb csavar mozgéasa és a burkolat
kozott.

3-3
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Biztonsagi veszélyek - folytatas

3-1. tablazat Biztonsagi veszélyek

Veszélyes teriilet

Potencialis veszélyek

A plasztikalo6 és/

vagy befecskendez6
hengerek
fiitoszalagjainak teriilete
Lasd: 3-1 abra 7. terulet

Egés és/vagy forrazas a kovetkezdk lizemi hémérséklete miatt:

+ Aplasztikal6 és/vagy befecskendezb egység.

+ Af(téelemek pl. a fitészalagok.

*  Aszell6zényilasbdl, adagolétorokbdl vagy garatbdl kiaramlé anyag és/
vagy g6zok.

Munkadarabkiadé
teriilet
Lasd: 3-1 abra 8. terlilet

Mechanikai veszélyek

A kiadasi terllet megkozelitésénél

ZUzodas, nyiras és/vagy utés veszélye, melyet a kdvetkez6k okozhatnak:
*+  Anyomodlemez zar6 mozgasa.

* A magok és kiaddk, valamint meghajtészerkezeteik mozgasai.
Termikus veszélyek

A kiadasi terllet megkozelitésénél

Egés és forrazas a kovetkezd lizemi hémérséklete miatt:

* Az ontéforma.

* Az Ontéformat fiité elemek.

+ Az 6nt6formabdl vagy azon keresztil tavozé anyag.

Tomlék
Lasd: 3-1 abra 9. tertlet

+  Atomlbszerelvény meghibasodasa altal okozott ostorcsapasszeri
hatas.

+  Tulnyomas alatti folyadék esetleges kibocsatasa, mely sériilést okozhat.

+  Forr¢6 folyadékhoz kapcsolddo termikus veszélyek.

A védoburkolaton beliili
és az ontési teriileten
kivili terilet

Lasd: 3-1 abra 10. tertlet

Zuzodas és/vagy nyiras és/vagy Utés veszélye, melyet a kovetkez6k
okozhatnak:

*  Anyomodlemez mozgasa.

* Anyomodlemez meghajtoszerkezetének mozgasa.

* Amag és a kiadé meghajtészerkezetének mozgasa.

+ Befogé nyitasi mozgasa.

Elektromos veszélyek

* A motorvezérl6 egység altal keltett elektromos vagy elektromagneses
zavar.

» Elektromos vagy elektromagneses zavar, amely meghibasodast
okozhat a berendezés vezérlérendszereiben és a szomszédos
berendezésvezérlésekben.

* A motorvezérl6 egység altal keltett elektromos vagy elektromagneses
zavar.

Hidraulikus
akkumulatorok

Magas nyomasu kibocsatas.

Elektromos
miikodtetésii kapu

Az elektromos mikodtetésl kapuk mozgésa okozta zuz6das- és
Utésveszély.

Go6zok és gazok

Bizonyos feldolgozasi kérilmények és/vagy gyantak veszélyes parakat és
g6zoket okozhatnak.

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve
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3.3 Mikodeési veszélyek
ﬁ FIGYELMEZTETESEK
» Biztonsagi tajékoztatasert tekintse meg az 6sszes berendezeés kézikonyveét,
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valamint a helyi el6irasokat és szabalyzatokat.

A szallitott berendezés nagy befecskendezési nyomasnak és magas
hémérsékletnek van kitéve. Gondoskodjon arrél, hogy a fréccsonté
berendezések kezelése és karbantartasa soran a kezel6k kilondsen
Ovatosan jarjanak el.

A berendezést kizarolag teljes korlien képzett személyzet kezelheti és
tarthatja karban.

Ne mikddtesse a berendezést szabadon hagyott hosszu hajjal, valamint
laza ruhazatot és ékszereket viselve, ideértve a kitlizéket, nyakkendéket
stb. is. Ezek beakadhatnak a berendezésbe, és halalt vagy sulyos sérulést
okozhatnak.

Soha ne tiltson le vagy keriljon ki biztonsagi eszkozt.

Gondoskodjon arrdl, hogy a fuvéka koérul védéburkolat legyen elhelyezve,
hogy az anyag ne froccsenhessen ki és cseppenhessen le.

A rutinszer( tisztitas soran fennall a megégés veszélye. Viselien héallo
személyi védéfelszerelést (PPE) a forro fellletekkel valé érintkezés, illetve a
forré anyag és gazok froccsenése okozta égések megeldézése érdekében.

A berendezésbdl kiritett anyag rendkivul forré lehet. Gondoskodjon arrdl,
hogy a fuvoka kortili védéburkolatok a helylikén legyenek, hogy az anyag ne
froccsenhessen ki. Hasznaljon megfeleld személyi védbfelszerelést.

Minden kezel6nek személyi védéfelszerelést — példaul arcvédét — kell
viselnie, és hdallo keszty(it kell hasznalnia az adagoldé bemenet korll végzett
munka, a berendezés tisztitasa, illetve az 6ntéforma kapuinak megtisztitasa
koézben.

A kitisztitott anyagot azonnal tavolitsa el a berendezésbdl.

A lebomlé vagy ég6 anyag artalmas gazok kibocsatasat eredményezheti a
kitritett anyagbdl, az adagolé bemenetbdl vagy az ontéformabdl.

Gondoskodjon a megfelel6 szell6zésrél és elszivo rendszerekrél,
hogy megelézze a karos gazok és gb6zok belélegzését.

Tanulmanyozza a gyarté anyagokra vonatkozo biztonsagi adatlapjait (MSDS).

Az 6ntéformahoz illesztett tomlék nagynyomasu, magas vagy alacsony
hémérsékletii folyadékokat vagy levegét tartalmaznak. A kezelének le kell
allitania és ki kell zarnia ezeket a rendszereket, valamint le kell engednie
az esetleges nyomast, miel6tt munkat végezne a tomlékdn. Rendszeresen
vizsgalja meg és cserélje ki az 6sszes hajlékony tomliét és rogzitot.

Az 6ntéforman lévé viz és/vagy hidraulika az elektromos csatlakozasok
és berendezések kozvetlen kozelében lehet. A vizszivargas elektromos
révidzarlatot okozhat. A hidraulikafolyadék szivargasa tlizveszélyt
okozhat. Mindig tartsa j6 allapotban a viz- és/vagy hidarulikatémléket és
szerelvényeket a szivargasok elkertlése érdekében.

Csak akkor végezzen az dntéberendezésen munkat, ha a hidraulikaszivatty-
ut el6zbleg ledllitotta.

Ellenérizze gyakran, nem észlelheték-e olaj-, illetve vizszivargasok. Allitsa le
a berendezést, és végezze el a javitasokat.

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve
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Miikodési veszélyek - folytatas

FIGYELMEZTETES

Gy6z6djon meg arrol, hogy a kabelek a megfelelé6 motorokhoz csatlakoznak.
A kabelek és motorok egyértelmdlen fel vannak cimkézve. A kabelek forditott
bekotése varatlan, ellendrizetlen mozgast eredményezhet, ami biztonsagi
kockazatot vagy a berendezés sérlilését okozhatja.

A kocsi elérehaladasa soran a fuvoka és az ont6forma olvadékbevezet6
nyilasa k6zott 6sszenyomddasi veszély all fenn.

Befecskendezés soran fennall a nyiras veszélye a befecskendezé
véddéburkolat széle és a befecskendezé burkolata kézott.

A nyitott adagolényilas a berendezés mikddése kdzben behelyezett ujjra
és kézre veszélyt jelenthet.

Az elektromos szervomotorok tulmelegedhetnek, igy forrd fellletliik égési
sérllést okozhat, ha megérintik.

A t0ltécs6, szorodfej, fuvoka, flitészalagok és dntéforma-osszetevék forrd
felUletlek, ami égési sérlléseket okozhat.

A gyulékony folyadékokat és port tartsa tavol a forré felliletektdl, mert
meggyulladhatnak.

Kdvesse a megfelel6 takaritasi eljarasokat, és tartsa tisztan a padlot
a munkapadléra 6mlétt anyag miatti megcsuszasok, botlasok és esések
elkerllése érdekében.

A zaj szabalyozasa érdekében alkalmazzon mérndki kontrollokat vagy
hallasvédé programokat.

Ha a berendezésen a berendezés mozgatasaval vagy emelésével
jaréo munkat végez, gondoskodjon arrél, hogy az emeléberendezések
(szemescsavarok, villastargoncak, daruk stb.) teherbird kapacitasa
elegendé legyen az ont6forma, a kiegészité befecskendezé egység,
illetve a melegcsatornas szerszam sulyahoz.

A munka megkezdése el6tt csatlakoztassa az 6sszes emel6eszkozt, és
tamassza ala a berendezést megfelel6 teherbirasu daruval. A berendezés
alatamasztasanak elmulasztasa sulyos sérilést vagy halalt eredményezhet.

Az ont6forma vezérl6tdl érkezé kabelét az 6nt6forma karbantartasa elétt el
kell tavolitani.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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3.4 Altalanos biztonsagi szimbélumok

3-2 tablazat Szokasos biztonsagi szimbélumok
Szimbélum Altalanos leiras

Altalanos - Figyelmeztetés
Kdzvetlenll vagy potencidlisan veszélyes helyzetet jeldl, mely bekodvetkezte
esetén sulyos sérulést, halalt és/vagy a berendezés karosodasat okozhatja.

Figyelmeztetés — Toltécs6fedél foldeldszija

A toltécstfedél eltavolitasa elétt kdvetni kell a kizarasi/felcimkézési (lockout/
tagout) eljarasokat. A tolt6cséfedél fesziiltség ala kertilhet a foldelészijak
eltavolitasakor, ekkor pedig a megérintése halalt vagy sulyos sérilést okozhat.
A foldel6szijakat a berendezés tapellatasanak Ujracsatlakoztatasa el6tt ismét
csatlakoztatni kell.

> >
G,
&

Figyelmeztetés — Zuzodasi és/vagy litési helyek
A mozg6 részekkel vald érintkezés sulyos zuzott séruléseket okozhat.
Mindig tartsa a helyén a véddéburkolatot.

Figyelmeztetés — Zuzodas veszélye az onté6forma zarasakor

Figyelmeztetés — Veszélyes fesziiltség

A veszélyes fesziiltséggel valo érintkezés halalt vagy sulyos sériilést okoz.

A berendezés karbantartasa el6tt kapcsolja ki a tapellatast és nézze at az
elektromos rajzokat. Tébb fesziiltség alatt all6 aramkért is tartalmazhat. Kezelés
el6tt tesztelje az 6sszes aramkort annak ellenérzése céljabdl, hogy mindegyik
feszlltségmentes-e.

> B>

Figyelmeztetés — Magas nyomas
A tulmelegitett folyadékok sulyos égési sértiléseket okozhatnak.
A vizvezetékek levalasztasa el6tt engedije le a nyomast.

Figyelmeztetés — Magas nyomasu akkumulator

A magas nyomasu gaz vagy olaj hirtelen kibocsatasa halalt vagy sulyos sérulést
okozhat. Az akkumulator levalasztasa és szétszerelése el6tt engedje le az
Osszes gaz- és hidraulikus nyomast.

Figyelmeztetés — Forré feliiletek
A szabadon lévé forro fellletekkel valo érintkezés sulyos égési sériiléseket okoz.
llyen tertletek kdzelében dolgozva viseljen védékesztyt.

Kotelezo — Kizaras/felcimkézés

Gondoskodjon arrél, hogy minden energia megfelel6en ki legyen zarva,

és a karbantartasi munka végeztéig igy is maradjon. A berendezésen az 0sszes
belsé és kiilsé energiaforras kikapcsolasa nélkil végzett karbantartas halalt vagy
sulyos sérilést okozhat. Kapcsoljon ki minden belsé és kils6 energiaforrast
(elektromos, hidraulikus, pneumatikus, kinetikus, elektromos és termikus).

Figyelmeztetés — Olvadt anyag froccsenésének veszélye

Az olvadt anyag és a magas nyomasu gaz halalt vagy sulyos égési sériléseket
okozhat. Az adagolétorok, a fuvoka és az dnt6forma terileteinek karbantartasa,
illetve a froccsegység tisztitdsa soran viseljen személyi védéfelszerelést.

Figyelmeztetés — Uzemeltetés el6tt olvassa el a kézikdnyvet

A személyzetnek a berendezésen valé munkavégzés el6tt el kell olvasnia és meg
kell értenie a kézikonyvekben [évé Osszes utasitast. A berendezést kizarolag
megfeleld képzésben részesiilt személyzet kezelheti.

Figyelmeztetés — Csuiszas, botlas és leesés veszélye

Ne masszon fel a berendezés fellileteire. Ha a személyzet felmaszik

a berendezés fellleteire, megcsuszas, botlas vagy leesés kovetkeztében
sulyos sérilések torténhetnek.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi vezérl6 felnasznaloi kézikényve
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Altalanos biztonsagi szimbélumok - folytatas
3-2. tablazat Szokasos biztonsagi szimboélumok
Szimbélum Altalanos leiras

Vigyazat
Az utasitasok betartasanak elmulasztasa miatt a berendezés karosodhat.

Fontos
Tovabbi informaciot jelez, vagy emlékeztet6ul szolgal.

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve

3.5 A bekotés ellenorzése

VIGYAZAT
Arendszer f6 tapellatasanak bekotése:

A rendszer tapforrashoz valoé csatlakoztatasa elétt fontos ellendérizni,
hogy a rendszer és a tapforras kozti vezetékezés megfelel6-e.

Kllénosen figyelni kell a tapforras névleges aramara. Ha példaul egy
vezérld névleges arama 63 A, akkor a tapforras névleges aramanak is
ennyinek kell lennie.

Ellenérizze, hogy a tapforras fazisainak bekétése megfelelé-e.

Vezérl6-ont6forma kabelezés:

Kullon tap- és termoelem-csatlakozasok esetén tigyeljen arra, hogy
a tapkabeleket soha ne csatlakoztassa a termoelem csatlakozéihoz
és forditva.

Vegyes tap- és termoelem-csatlakozasok esetén gy6z6djon meg arrdl,
hogy a tap- és termoelem-csatlakozasok nem lettek-e helytelenil bekétve.

Kommunikaciods interfész és vezérlési szekvencia:

Az ugyfél felel6ssége, hogy ellenérizze az egyedi gépi interfész
mikoddképességét biztonsagos sebességen, mielétt a berendezést

a gyartasi kornyezetben teljes sebességgel, automatikus tzemmaodban
mikodtetné.

Az Ugyfeél feleléssége annak ellenérzése, hogy minden sziikséges mozgasi
szekvencia helyes, miel6tt a berendezést az éles kdrnyezetben teljes
sebességen, automatikus izemmodban lizemeltetné.

Ha a gépet automatikus Gzemmaodba kapcsolja anélkil, hogy meggy6z6dott
volna a vezérl6 reteszelések és a mozgasi szekvencia helyességérol,
az a gép és/vagy a berendezés karosodasat okozhatja.

A vezetékezés vagy a csatlakozasok nem megfelel6 elvégzése a berendezés
meghibasodasahoz vezet.

3-8

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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3.6 Biztonsag kizarassal

A FIGYELMEZTETES

NE Iépjen a szekrénybe a tapellatasok elézetes LEVALASZTASA nélkiil.

A fesziiltség- és aramkabelek a vezérl6héz és az dntéformahoz vannak
csatlakoztatva. Az elektromos tapellatast ki kell kapcsolni, és kdvetni kell

a kizarasi/felcimkézési eljarasokat, mielétt barmilyen kabelt beszerelne vagy
eltavolitana.

A karbantartas alatti mikodés megakadalyozasara hasznalja a kizarasi/
felcimkézési (lockout/tagout) eljarast.

Minden karbantartasi miveletet megfelelé képzésben részesiilt személyzetnek
kell elvégeznie a helyi jogszabalyok és el6irasok alapjan. Eléfordulhat, hogy az
elektromos termékek nincsenek foldelve, amikor eltavolitja 6ket 6sszeszerelt,
illetve szokasos miikodési allapotukbal.

Barmilyen karbantartas elvégzése el6tt gondoskodjon minden elektromos
Osszetevd megfelel foldelésérdl, hogy elkerilje az esetleges aramités
kockazatat.

A tapforrasokat gyakran véletlentl bekapcsoljak, vagy a szelepeket tévedeésbdl
kinyitjak a karbantartasi munka befejezése el6tt, ami sulyos sériléseket

vagy halalt okoz. Emiatt fontos gondoskodni minden energiaforras megfeleld
kizarasarol, és arrdl, hogy a munka befejezéséig ugy is maradjanak.

A kizaras elmulasztasa esetén az ellenérizetlen energiak az alabbiakat
okozhatjak:

«  Aramiités fesziiltség alatt 1évé aramkorok érintése miatt

+ Vagas, zuzobdas, 6sszezlzas, amputalas vagy halal, melyet
a szijakkal, lancokkal, szallitdszalagokkal, gorgékkel, tengelyekkel,
illetve jarékerekekkel valo 6sszeakadas okoz

* Forrd részekkel, anyagokkal vagy berendezésekkel — példaul
kemencével — valo érintkezés okozta égési sériilések

» Tlzesetek és robbanasok

» Acsbvezetékekbdl kiaramld gazoknak, illetve folyadékoknak valé
kémiai kitettség

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi vezérl6 felnasznaloi kézikényve
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Masters:
3.6.1 Elektromos lezaras

A munkaltatok kotelesek hatékony kizarasi/felcimkézési programrél gondoskodni.

FIGYELMEZTETES - OLVASSA EL A KEZIKONYVET

Tekintse meg az 0sszes berendezés-kézikonyvet, valamint helyi elbirast és
szabalyzatot.

MEGJEGYZES
Egyes esetekben eléfordulhat, hogy a berendezést egynél tobb tapforras latja

el, és Iépéseket kell tenni az 6sszes forras hatékony kizarasa érdekében.

1. Allitsa le a berendezést a szokasos lizemi leallitasi eljarassal és
kezel8szervekkel. Ezt a berendezés kezel6jének, illetve a téle vald tanacskérés
alapjan kell elvégezni.

2. Miutdn meggy6z6dott arrdl, hogy a berendezés teljesen ledllt, és minden
kezel6szerv ,KI” alldsban van, nyissa a helyszinen 1évé megszakité fékapcsolot.

3. Reteszelje sajat személyes lakatjaval, illetve a felettese altal kiosztott lakattal
a levalaszté kapcsolét a Kl allasban. Ne csak a dobozt zarja be. Tavolitsa el
a kulcsot, és tartsa maganal. Készitse el a kizarasi cimkét, és rogzitse
a levalaszté kapcsolén. Minden, a berendezésen munkat végzé személynek
kovetnie kell ezt a Iépést. A munkat végzé, illetve felelés személy lakatjat kell
el6szor elhelyezni, amelyet végig ott kell hagyni és utolsoként kell eltavolitani.
Ellen6rizze a megszakité fékapcsolot, és gy6z6djon meg arrdél, hogy nem lehet
,BE” allasba kapcsolni.

4. Proébalja meg elinditani a berendezést a normal tzemi kezel6szervek és
a kezel6i pont kapcsoldinak segitségével, hogy meggy6z&djon a tapellatas
megfeleld levalasztasarol.

5. Aberendezésen torténé munkavégzés soran veszélyhelyzetet jelentd egyéb
energiaforrasokat szintén ki kell kapcsolni és megfeleléen ki kell zarni”.

Ez magaban foglalhatja a gravitaciot, a siritett levegét, a hidraulikat, a g6zt
és mas nyomas alatt allé vagy veszélyes folyadékokat és gazokat (lasd az
alabbi tablazatot).

6. A munka végeztével az utolso zar eltavolitasa elétt gy6z6djon meg arrél, hogy
az Uzemi kezel6szervek ,KI" dllasban vannak, hogy a megszakité fékapcsolo
kapcsolasa ,terhelés nélkil" torténjen. Gy6z&djon meg arrol, hogy minden blokk,
szerszam és egyeb idegen anyag eltavolitdsra kerilt a berendezésbél. Arrdl is
gondoskodjon, hogy minden érintett dolgoz6 értestiljon a zar(ak) eltavolitasarol.

7. Tavolitsa el a zarat és a cimkét, és zarja a megszakito fékapcsolot, ha engedélyt
kapott ra.

8. Ha a munka befejezése az elsé miszak soran nem tértént meg, a kdvetkez6
kezel6nek személyes zarat és cimkét kell elhelyeznie, mielbtt az elsé kezeld
eltavolitana az eredeti zarat és cimkét. Ha a kdvetkez6 kezel6 késik, akkor
a kovetkezd felettes is elhelyezhet zarat és cimkét. A kizarasi eljarasoknak
jelezniuk kell, hogyan kell elvégezni az atadast.

9. Fontos, hogy sajat személyes védelme érdekében minden, a berendezésen/
berendezésben munkat végz6 dolgozo és/vagy miszakvezetd elhelyezze
a sajat biztonsagi zarjat a levalasztd kapcsolon. A cimkék segitségével iranyitsa
a figyelmet a folyamatban 1évé munkara, és adja meg a munka részleteit.
Csak a munka befejezését és a munkaengedély alairasat kdvetben tavolithatjak
el az egyes dolgozdk a zarjukat. Utoljara a kizérast felligyelé személy zarjat kell
eltavolitani — ezt a felel6sséget nem lehet atruhazni.

© Industrial Accident Prevention Association, 2008.
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3.6.2 Energiaformak és kizarasi iranyelvek

3-11

3-3 tablazat Energiaformak, energiaforrasok és altalanos kizarasi iranyelvek

Energiaforma

Energiaforras

Kizarasi iranyelvek

Elektromos energia

Tavvezetékek
Berendezés tapkabelei
Motorok
Magnesszelepek
Kondenzatorok (tarolt
elektromos energia)

El6szor a berendezésnél

(azaz a kezel6i pont kapcsoléjanal),
majd a berendezés megszakito
fékapcsolojanal kapcsolja ki

a tapellatast.

Zarja ki és cimkézze fel a
megszakito fékapcsolot.

Teljesen suisson ki minden kapacitiv
rendszert (pl. kapcsolja ki, majd be
a berendezést a kondenzatorokban
[évd toltés kistitéséhez) a gyartd
utasitasainak megfeleléen.

Hidraulikus energia

Hidraulikarendszerek (pl.
hidraulikus prések, dugattyuk,
hengerek, kalapacsok)

Zarja le, reteszelje (lanccal, beépitett
kizaro eszkdzdkkel vagy kizaro
tartozékokkal), majd cimkézze fel

a szelepeket.

Szlikség szerint eressze le és Uritse
ki a vezetékeket.

Pneumatikus energia

Pneumatikus rendszerek (pl.
vezetékek, nyomas alatt allé
tartalyok, akkumulatorok,
levegbkiegyenlité tartalyok,
dugattyuk, hengerek)

Zarja le, reteszelje (Ianccal, beépitett
kizar6 eszkdzokkel vagy kizaro
tartozékokkal), majd cimkézze fel

a szelepeket.

Eressze ki a felesleges leveg6t.

Ha a nyomast nem lehet kiengedni,
blokkolja a berendezés minden
lehetséges mozgasat.

Kinetikus energia
(mozg6 targy vagy
anyagok energiaja,

a mozgo targy lehet
arammal hajtott vagy
lejtén gurulod)

Pengék
Lendkerekek
Elldtévezetékekben
lévé anyagok

Allitsa le és blokkolja a berendezés
részeit (pl. allitsa le a lendkerekeket,
és gy6z6djon meg arrdl, hogy nem
forognak visszafele).

Tekintse at a mechanikai mozgas
teljes ciklusat, és gy6z6djoén meg
arrél, hogy minden mozgas leallt.
Blokkolja az anyag munkateriletre
val6 bejutasat.

Szikség szerint végezzen lelritést.

Helyzeti energia
(tarolt energia, melyet
egy targy a helyzete

Rugok(pl. Iégfékhengerekben)
Hajtészerkezetek
Ellensulyok

Lehet&ség szerint eresszen le
minden felfliggesztett részt és
terhet a legalacsonyabb (nyugalmi)

kovetkeztében Felemelt terhek helyzetbe.
felszabadithat) Prés vagy emel6berendezés * Blokkolja az olyan részeket,
fels6 vagy mozgathato része amelyek a gravitacié hatasara
elmozdulhatnak.
* Eressze ki vagy blokkolja a rugok
energiajat.
Hoéenergia Ellatévezetékek «  Zarja le, reteszelje (Ianccal, beépitett

Térolotartalyok és edények

kizaro eszkdzdkkel vagy kizaro
tartozékokkal), majd cimkézze fel

a szelepeket.

Eressze le a felesleges folyadékokat
€s gazokat.

Szlikség szerint Uritse le

a vezetékeket.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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3.7 Foldelt foldelocsatlakozasok
Foldelt foldelécsatlakozasok az E-Multi vezérld kbvetkezd helyein talalhatok:
Féldelt
féldelbve- e
zetékek
Féldelt
féldeléve-
zetékek
3.8 Artalmatlanitas
FIGYELMEZTETES
A Milacron Mold-Masters minden felel6sséget elharit olyan személyi sériilések

és karosodasok vonatkozasaban, amelyek az egyes dsszetevék ismételt
hasznalatabdl erednek, ha az érintett részeket az eredeti, rendeltetésszer(
céljuktol eltéré célra hasznaljak.

1. A melegcsatornas szerszam és a rendszerosszetevok az artalmatlanitas
el6tt teljes mértékben és megfeleléen levalasztanddk a tapellatasrol,
ideértve az elektromossagot, a hidraulikat, a pneumatikat és a hitést is.

2. Gy6z6djon meg arrol, hogy az artalmatlanitani kivant rendszer folyadékoktol
mentes. Hidraulikus tliszelepes rendszerek esetén engedje le az olajat a
vezetékekbdl és a hengerekbdl, és kérnyezetbarat moédon artalmatlanitsa.

3. Az elektromos 6sszetevbket szét kell szerelni, és megfeleléen
kaldnvalasztva kornyezetbarat hulladékkeént, illetve szikség szerint
veszeélyes hulladékként kell artalmatlanitani.

4. Tavolitsa el a kabelezést. Az elektronikus 6sszeteviket az elektromos
hulladékra vonatkozé nemzeti rendeletnek megfeleléen kell artalmatlanitani.

5. Afém részeket a fém Ujrahasznositasat végzd helyre kell visszakildeni
(fémhulladék és fémhulladék kereskedelem). Ebben az esetben figyelembe
kell venni a megfelelé hulladékartalmatlanitd cég utasitasait.

Az artalmatlanitasi folyamat soran minden lehetséges anyag
Ujrahasznositasanak el6térbe kell kertilnie.

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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3.9 E-Multi vezérlo biztonsagi kockazatai
Lasd még: ,3-2 abra Az E-Multi vezérl6 biztonsagi kockazatai” (3-14. oldal).

/_\ FIGYELMEZTETES - ARAMUTES VESZELYE

A személyes kockazat minimalizalasa érdekében kritikus hogy ezeket a figyel-
meztetéseket betartsak.

+  Gy6z6djon meg arrdl, hogy minden energia megfeleléen ki van zarva a vezér-
I6ben és az ontéberendezésben, mielbtt a vezérlét beszerelné a rendszerbe.

+ NE Iépjen be a szekrénybe anélkiil, hogy elébb LEVALASZTANA
az ellatast, VAGY kérjen meg egy képzett személyt, hogy tegye a KIOLDO-
KAPCSOLOT BE 4llasba, hogy valds idejii hozzaférést kapjon a vezérléhodz.
A szekrény belsejében vannak véddburkolat nélklli csatlakozdk, amelyeken
veszeélyes potencial lehet jelen. Haromfazisu ellatas esetén ez a potencial
akar 600 VAC is lehet.

+ Ha a KIOLDOKAPCSOLO KI &llasban van, a vezérld nagyteliesitményii
részének kinyitasaval a megszakitdé TRIP Gzemmaddba Iép, és levalasztja
a szekrény 6sszes aramellatasat.

+ Afesziltség- és aramkabelek a vezérléhdz és az 6ntéformahoz vannak
csatlakoztatva. A szervomotor és a vezérl6 kozott fesziltségkabel-csatlakozas
is van. Az elektromos tapellatast ki kell kapcsolni, és kovetni kell a kizarasi/fel-
cimkeézési eljarasokat, miel6tt barmilyen kabelt beszerelne vagy eltavolitana.

+ Az integraciot megfelel6en képzett személyzetnek kell végeznie a helyi
szabalyzatok és elbirasok alapjan. El6fordulhat, hogy az elektromos termé-
kek nincsenek féldelve, amikor eltavolitja 6ket 0sszeszerelt, illetve szokasos
mikodési allapotukbaol.

* Ne keverje 0ssze az elektromos tapkabeleket a termoelem hosszabbito ka-
beleivel. Az utdbbit nem a tapellatas jelentette terhelés atvitelére, az el6bbit
pedig nem a pontos hémeérsékletértékek tovabbitasara tervezték, ha a masik
alkalmazasban kertlnek felhasznalasra.

FIGYELMEZTETES
Ne moédositsa a gyari beallitasokat a Mold-Masters szervizszemélyzetének
segitsége nélkul. E beallitasok modositasa veszélyes, nem ellen6rzott
vagy varatlan mozgast eredményezhet. Emellett karosithatja a gépet,
és érvényteleniti a jotallast.

3.9.1 Uzemi kdrnyezet

Az E-Multi vezérl6t tiszta, szaraz kdrnyezetben kell elhelyezni, ahol a kornyezeti
feltételek nem lépik tul az alabbi hatarértékeket:

- Hémérséklet: +5 és +45 °C kozott
- Relativ paratartalom: 90% (nem lecsapddo)

3.9.2 A szekrény nyomo- és billentoeroi

3-4 tablazat A szekrény nyomé- és billentéeroi
EM1 / EM2 /| EM3 szekrény | EM4 szekrény

A szekrény gorgoékon valé

mozgatasahoz sziikséges er6 13 font (6 kp) 35 font (16 kp)
A szekrény felbillentéséhez
szilkséges erd, ha egy gorgo 150 font (68 kp) 200 font (91 kp)

hianyzik

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi vezérl6 felnasznaloi kézikényve
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Az E-Multi vezeérlo biztonsagi kockazatai - folytatas

1. Oldals6 hozzaférési panel
(él6 alkatrészek beliil)

2. Veészleallito gomb

3. E-Multi leéllitd gomb
4. Kioldbkapcsolo

5. Fé tapkapcsolo

3-2 abra Az E-Multi vezérlé biztonsagi kockazatai

E-Multi vezérlé felhasznaloi kézikényve © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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3.10 E-Multi froccsegység biztonsagi cimkeéi

Koételezé emelési
pont (itt nem lathato)

A test 6sszezlizasanak
veszélye

Forro feliilet
veszélye

Olvassa el a kézikbnyvet
(itt nem lathato)

Aramiités veszélye

Eliilsé burkolat
Hatso fedél
Frbéccsenés veszélye

Beakadas veszélye
(szijhajtas)

Becsipbddési pont veszélye

Fréccsenés veszélye

Kételezé emelési pont

3-3 abra E-Multi fréccsegység biztonsagi cimkéi

A kockazatok teljes leirasat lasd a ,3-6 tablazat Az E-Multi fréccsegységen
hasznalt biztonsagi szimbolumok” (3-18. oldal).

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi vezérl6 felnasznaloi kézikényve
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3.11 Az E-Multi froccsegység biztonsagi kockazatai

3-16

3-5 tablazat Az E-Multi froccsegység biztonsagi kockazatainak részletei

Veszély tipusa

| Potencialis veszélyek

Mechanikai veszélyek

A test 0sszezlizédasa-
nak veszélye

A motor vége miikddés kdzben visszamozdul. A froccsegység
motorszerelvényének vége és egy kozeli szilard akadaly kdzott veszély lehet.
Az integracio részeként gondoskodjon a megfelelé védelemrdl.

Az E-Multi froccsegyseég ontéformara tortend felszerelésekor az adapterlemez
és az ontéminta szerelési felulete k6zo6tt zUzodas veszélye all fenn.

A kocsi el6rehaladasa soran a fuvoka és az ont6forma olvadékbevezetd
nyilasa kozott 6sszenyomodasi veszeély all fenn.

Lenyiras veszélye

Befecskendezés soran fennall a nyiras veszélye a befecskendezd
véddbburkolat széle és a befecskendezé burkolata kézott.

Vagas veszélye

Avizszintesen elhelyezett, nagy kézépvonalmagassagu gépeknél egy
személy feje a froccsegység végének ltkdzhet, ami vagasos sériilést okozhat.
Gondoskodjon a megfelelé védelemrdl.

Beakadas veszélye
(szijhajtas)

Egy személy beleakadhat a hajtoszijba vagy a froccsegység csavarjaba.
Mindig tartsa a helyén a védéburkolatot.

Beakadas veszélye

A nyitott adagolonyilas beakadast okozhat. Mindig tartsa a helyén
a véddéburkolatot.

Vagas vagy csonkolas
veszélye

A szervokocsival felszerelt berendezéseknél a hengerszerelvény és a
tamasztégerenda kozott csonkolasi veszély allhat fenn, amikor a kocsi
elére mozog, és a forgdécsap nyilasaban nincs felszerelve a mereviitk6z6-
hosszabbitas.

Nagy nyomasu
folyadék vagy magas
hémérsékleti olvadt
anyag froccsenésének
veszélye

A fuvokabol nagy nyomasu folyadék vagy magas hémeérsekletli olvadt anyag
spriccelhet. Mindig hasznaljon személyi védéfelszerelést (PPE).

A nagy nyomdasu anyag vagy a magas hémérsékletli olvadt anyag az
adagolonyilas eltom&désébdl spriccelhet. Mindig hasznaljon személyi
véddfelszerelést.

A stabilitas elvesztése

A fréccsegység leeshet, ha nem megfelel6en van felszerelve az allvanyra.

A fréccsegység leeshet, ha allvanygorgékon szallitjak.

A froccsegység leeshet az ontéforma tetejérdl, ha nincs megfelel6en rogzitve.

A froccsegység leeshet, ha fliggélegesen, a padlon vagy megfeleld
alatamasztas nélkuli asztalon taroljak.

Botlas veszélye

A vezérl6 kabelei a padlon a vezérld és a prés vagy az E-Multi froccsegység
kozott botlasveszélyt jelentenek.

Tarolt energia

A tdmoritett anyagban tarolt energia lehet, amely nem szabadul fel, amikor
a geépet kikapcsoljak.

Flggdlegesen beszerelve és kikapcsolt allapotban a froccsegységben tarolt
energia lefelé mozoghat.

Elektromos veszélyek

Személyek érintkezése
nagyfesziiltséggel

A vezérl6 flitéegyseégei, szervomotorjai és elektromos alkatrészei
érintkezhetnek személyekkel. Ne tavolitsa el a fedeleket, amikor a berendezés
feszlltség alatt van.

Termikus veszélyek

Személyek érintkezése
magas hémérsékletii
anyaggal

Az frécesontd csovek égési sériiléseket okozhatnak.

A rutin 6blités soran megolvadt anyag égési sériléseket okozhat.

Az eltdtmb&dés megszuntetésekor forré anyag vagy gazok szabadulhatnak fel
az adagolonyilasbdl.

Az elektromos szervomotorok tulmelegedhetnek, igy forro fellletiik égési
sérulést okozhat, ha megérintik.

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve
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Az E-Multi froccsegység biztonsagi kockazatai - folytatas

3-4. tablazat E-Multi froccsegység biztonsagi kockazatainak részletei

Veszély tipusa | Potencialis veszélyek

Kiilonb6z6 anyagok altal generalt veszélyek

Artalmas gazokkal A forré anyagok karos gazok kibocsatasat eredményezhetik a kidritett
valoé érintkezésbdl anyagbol, az adagolé bemenetbél vagy az 6ntéformabal.

vagy azok

belélegzésébdl eredd

veszélyek

Tiz- vagy A fUt6testek forro fellletei begyujthatnak gyulékony folyadékokat vagy port.

robbanasveszély

Ergondémiai veszélyek

Emelési veszély A berendezés emelésének vagy megtamasztasanak megkisérlése
a telepités soran sérllést okozhat.

Kombinacios veszélyek

A vezérlérendszer A nem megfelel6 csatlakozasok a gép karosodasahoz és lehetséges
meghibasodasa/ veszélyhez vezethetnek.

zavara

Az illesztés hibai Az adapterlemez, a szerszaminterfész vagy a ratét nem megfeleld

kialakitasa, illetve a rogzitéelemek nem megfelel6 meghuzasa
a csatlakozas meghibasodasat és a stabilitas elvesztését vagy a gép
leesését eredményezheti.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi vezérl6 felnasznaloi kézikényve
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3.12 Az E-Multi froccsegység biztonsagi szimbolumai

3-18

3-6 tablazat Az E-Multi froccsegységen hasznalt biztonsagi szimbélumok

Altalanos leiras

Altalanos - Figyelmeztetés
Kozvetlenll vagy potencialisan veszélyes helyzetet jeldl, mely bekévetkezte
esetén sulyos sériilést, halalt és/vagy a berendezés karosodasat okozhatja.

Figyelmeztetés — Zuzodasveszély

A motor vége visszamozdulhat utényomas vagy helyreallitas kozben.

A fréccsegység motorszerelvényének vége és egy kozeli szilard akadaly
kozott veszély allhat fenn.

Vigyazat — Felborulas veszélye
A fréccsegység felborulhat, ha allvanyra szerelik, vagy ha fugg6élegesen
taroljak a padlon vagy az asztalon, megfelel alatamasztas nélkdl.

Figyelmeztetés — Elektromos aramiités veszélye

A veszélyes feszlltséggel valo érintkezés halalt vagy sulyos sérilést okoz.
A berendezés karbantartdsa el6tt kapcsolja ki a téapellatast és nézze at az
elektromos rajzokat. Tobb fesziltség alatt allé aramkoért is tartalmazhat.
Kezelés elbtt tesztelje az 0sszes aramkort annak ellenérzése céljabdl, hogy
mindegyik fesziltségmentes-e.

Figyelmeztetés — Forro feliiletek veszélye

A szabadon |évé forro fellletekkel valo érintkezés sulyos égeési séruléseket
okoz. Viseljen megfelel6 személyi védbfelszerelést (PPE), amikor ezek
kdzelében dolgozik.

Figyelmeztetés — Beakadas veszélye (szijhajtas)
Egy személy beleakadhat a froccsegység hajtoszijaba. Mindig tartsa
a helyén a véddéburkolatot.

Figyelmeztetés - Becsipdédési pont veszélye
Ezen a terlleten becsip6dési pont van, amely becsipddést, zuzédast
vagy metszett sérilést okozhat egy személynek.

Figyelmeztetés — Foccsenés veszélye

Az olvadt anyag és a magas nyomasu gaz halalt vagy sulyos égési
sérlléseket okozhat. Az adagolétorok, a fuvdka és az dntéforma terlileteinek
karbantartasa, illetve a froccsegység tisztitasa soran viseljen személyi
védobfelszerelést.

Kételezé — Uzemeltetés elétt olvassa el a kézikdnyvet

A személyzetnek a berendezésen vald munkavégzeés elétt el kell olvasnia
és meg kell értenie a kézikdnyvekben l1év6 dsszes utasitast. A berendezést
kizarélag megfelel6 képzésben részesult személyzet kezelheti.

ESEEREEEE

Kotelezé emelési pontok
Kotelezd emelési pontokat kell hasznalni. Nem megfeleld emelési pontok
hasznalata esetén a berendezés mozgas kdzben instabilla valhat.

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve
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3.13 Az E-Multi froccsegység biztonsagi védoelemei
FIGYELMEZTETES
A védbburkolatokat csak akkor szabad eltavolitani, ha karbantartasra van

szlikség, és a karbantartas befejezése utan ki kell cserélni. Ne mikodtesse
a gépet, ha a véddburkolatok el vannak tavolitva.

VIGYAZAT
A gép véddbburkolatainak (elsé és hatso burkolatok) és a henger burkolatainak

felszerelésekor ellendrizze, hogy azok nem csipddnek-e be a vizvezetékekbe,
a légvezetékekbe vagy a héelem vezetékeibe az egység mozgasa kézben.

Eliilsé
burkolat

Hatsé
fedél

3-4 abra Védbburkolatok elrendezése

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi vezérl6 felnasznaloi kézikényve
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3.14 Az E-Multi sulyspecifikacioi

A feltlintetett méretek és sulyok a szabvanyosan valaszthat6é egységeket
tartalmazé, csomagolt faladakra vonatkoznak. A tovabbi opcidk névelhetik
a sulyt vagy tovabbi ladakat tehetnek szikségessé. A miiszaki adatok

értesités nélkll valtozhatnak.

3-20

3-7 tablazat Az E-Multi froccsegység szallitasi méretei és sulya

Modell Hossz mm Szélesség mm | Magassag mm | Suly kg
(haivelyk) (huivelyk) (haivelyk) (Ib)
EM1/EM2 1520 (60) 740 (29) 840 (33) 300 (660)
EM3 2080 (82) 840 (33) 910 (36) 500 (1100)
EM4 3302 (130) 914 (36) 991 (39) 1300 (2860)
ER1-15 400 (880)
ER1-30 400 (880)
1632 (64) 932 (37) 1056 (42)
ER2-50 400 (880)
ER2-80 500 (1100)
ER3.100 1. rekesz | 3302 (130) 914 (36) 991 (39) 900 (1980)
2.rekesz | 1543 (61) 975 (38) 670 (26) 700 (1540)
ER3.200 1. rekesz | 3302 (130) 914 (36) 991 (39) 900 (1980)
2.rekesz | 1543 (61) 975 (38) 670 (26) 700 (1540)
ERA4-350 1. rekesz | 3302 (130) 914 (36) 991 (39) 1200 (2640)
2. rekesz | 1543 (61) 975 (38) 670 (26) 700 (1540)
ER4.550 1. rekesz | 3302 (130) 914 (36) 991 (39) 1300 (2860)
2. rekesz | 1543 (61) 975 (38) 670 (26) 700 (1540)
Ee'\fe/r I|_:c's|\|f2/ EM3 1702 (67) 788 (31) 1626 (64) 390 (860)
EM4 vezérld 1880 (74) 788 (31) 1626 (64) 600 (1330)

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve
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3.15 Az E-Multi vezérlo kicsomagolasa

1. Azonositsa a lada megfelel6 felét a kinyitashoz. Ezt az oldalt
a ,FRAGILE OPEN THIS SIDE” felirat jel6li. Lasd: 3-5 abra.

3-5 abra A lada megfelel oldala a kinyitashoz

2. Tavolitsa el a fels6 csavarsort a lada hosszu oldalarol. Lasd: 3-6 abra.

Tavolitsa el a felsé csavarsort

3-6 abra Tavolitsa el a felsé csavarsort

3. Téavolitsa el a csavarokat a lada tetejérdl, és tavolitsa el a lada tetejét.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi vezérl6 felhasznaldi kézikényve
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Az E-Multi vezérlo kicsomagolasa - folytatas

4. Aladanak a ,FRAGILE OPEN THIS SIDE” felirattal jel6lt oldalardl tavolitsa el
a keresztmerevité csavarokat. Lasd: 3-7 abra.

Tavolitsa el
a kereszt-
merevitd
csavarokat

3-7 abra Tavolitsa el a keresztmerevité csavarokat

5. Alada ,FRAGILE OPEN THIS SIDE” jelzésii oldalardl tavolitsa el
a csavarokat a rekesz oldalain és aljan. Lasd: 3-8 abra.

Tavolitsa el a csavarokat az oldalak mentén

Tavolitsa el a csavarokat az alsé rész mentén

3-8 abra Tavolitsa el a csavarokat a lada oldalarél és aljarol
6. Tavolitsa el a lada ,FRAGILE OPEN THIS SIDE” jelzés( oldalat.

7. Tavolitsa el a maradék négy csavart, amelyek a ladan lévé merevitdket
rogzitik, és tavolitsa el a merevitéket.

E-Multi vezérlé felhasznaloi kézikényve © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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3.16 Az E-Multi vezérlo felemelése

3.16.1 Elokészités

FIGYELMEZTETES
A munka megkezdése elétt mindig gy6z6djon meg arrél, hogy minden

emel6berendezés jo allapotban van és megfelel6é kapacitassal rendelkezik.
A vezérld megfelel6 felemelésének vagy megtamasztasanak elmulasztasa
sulyos sértilést vagy halalt és/vagy a vezérlé karosodasat okozhatja.

Valassza ki az el6irt terhelésnek megfelelé emel6berendezést.

2. Hatarozza meg a betoltési utvonalat: azt az utvonalat és tajolast,
amelyben a tétel mozogni fog emelés kézben, valamint azt a helyet és
tajolast, ahol a beallitas torténik.

3. Azonositsa és kertlilje el az esetleges becsip6édési pontokat: ahol az
emel6berendezés vagy teher egy vagy tobb része két fellilet k6zé szorulhat.

4. Rogzitse és tavolitsa el az sszes dobozt és tartozékot a ladabdl,
és tarolja azokat biztonsagos helyen, az emelési Utvonaltdl tavol.

5. Tavolitsa el a vezérl6hoz nem csatlakoztatott 6sszes kabelt a 1adabdl,
és tarolja azokat biztonsagos helyen, az emelési utvonaltdl tavol.

Az E-Multi vezérlé négy menetes csappal és négy alatéttel ellatott
szemescsavarral kerul széllitasra. Ezek az alkatrészek a vezérld hatoldalan
talalhato kulcsokhoz vannak rogzitve. Lasd: 3-9 abra.

3-9 abra Szemescsavarok és alatétek

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi vezérl6 felnasznaloi kézikényve
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Az E-Multi vezérlo kicsomagolasa - folytatas

6. Szerelje 6ssze a szemescsavarokat és alatéteket, és szerelje be az E-Multi
vezérl tetején l1évd furatokba. Lasd: 3-10 abra.

3-10 abra Szemescsavarok és alatétek felszerelése
7. Csatlakoztassa a hevedereket az 6sszes szemescsavarhoz. Lasd: 3-5 abra.

FONTOS
A hevedereket biztonsagosan kell régziteni mind a négy szemescsavarhoz.

Allitsa egyensuilyba a lanc vagy az emel6eszkdz terhelését, miel6tt azt néhany
hiivelyknél nagyobb mértékben felemelné.

Minimalizalja a hintazast ugy, hogy a horgot megfeleléen a teher félé helyezi.
A motoros emel6kkel lassan kezdje meg a rakomanyok emelését.

3-11 &bra A hevederek régzitése mind a négy szemescsavarhoz

8. Emelje ki az E-Multi vezérl6t a ladabal.

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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3.17 Emelje fel az E-Multi fréoccsegységet

A\

FIGYELMEZTETES
Ha a gépen olyan munkat végez, amely a gép felemelését igényli,

csatlakoztassa az 6sszes emel6eszkozt, és a munka megkezdése el6tt
tdmassza ala a gépet egy megfelel6 kapacitasu daruval. A berendezés
alatamasztasanak elmulasztasa sulyos sérilést vagy halalt eredményezhet.

‘H VIGYAZAT

Ne hasznalja a motort emelési pontként.

3-8 tablazat E-Multi froccsegység emel6készletek

2 x 16 mm-es (5/8 hiivelykes) karabinerek
EM1/EM2 2 x 1220 mm-es (48 hivelykes) hevederek
EM3 2 x 25 mm-es (1 hiivelykes) karabinerek

2 x 1830 mm-es (72 hivelykes) hevederek

3.17.1 Az E-Multi froccsegység emelése elott

1.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.

Valassza ki az el6irt terhelésnek megfeleld emel6berendezést.
Lasd a berendezés cimkéjét.

Hatarozza meg a betoltési utvonalat: azt az utvonalat és tajolast,
amelyben a tétel mozogni fog emelés kdzben, valamint azt a helyet és
tajolast, ahol a beallitas torténik.

Kizarodlag ajanlott régzitési pontokat hasznaljon. Lasd: 3.17. szakasz

Azonositsa és kertilje el az esetleges becsip6édési pontokat: ahol az
emel6berendezés vagy teher egy vagy tobb része két fellllet kézé szorulhat.

Roégzitse és egyensulyozza ki a terhet a lancban vagy az emel&berendezés-
ben, mielétt azt néhany hivelyknél nagyobb mértékben felemelné.

Minimalizalja a hintazast ugy, hogy a horgot megfeleléen a teher folé helyezi.

A motoros emeldkkel lassan kezdje meg a rakomanyok emelését.

3-12 abra Ne hasznalja a motort emelési pontként

3-25

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve
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3.18 EM1 /| EM2 /| EM3 emelocsatlakozasok

MEGJEGYZES
Miel6tt barmilyen emelési eljarast végezne, tekintse at a 3.14. szakaszban

talalhat6 informaciokat.

3.18.1 EM1 /| EM2 /| EM3 fiuggoleges emeldcsatlakozasok

3-9 tablazat EM1 / EM2 / EM3 fiiggdleges emel6csatlakozasok
EM1/ EM2 EM3

Csatlakoztassa a hevedert a tAmasztdége- | Csatlakoztassa a hevedert a tAmasztdge-
renda motor fel6li végéhez egy 16 mm-es | renda motor fel6li végéhez egy 25 mm-es

(5/8 hiivelykes) karabiner segitségével az | (1 hiivelyk) karabiner segitségével az
emel6furatban. emel6furatban.

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.



Mold
Masters:

[S
=
—

BIZTONSAG

3.18.2 EM1 /| EM2 /| EM3 vizszintes emeldocsatlakozasok

MEGJEGYZES

A legjobb eredmény érdekében hasznaljon allithaté kétlabu Ianchevedert.

3-27

3-10 tablazat EM1 / EM2 /| EM3 vizszintes emel6csatlakozasok

EM1/ EM2

EM3

Csatlakoztassa az egyik hevedert (A)

a tamasztogerenda motor feléli végéhez ugy,
hogy atvezeti azt az emel6furaton, a motor
mindkét oldalan 1évé hevederrel.

Csatlakoztassa a masik hevedert (B)

a tamasztogerenda hengeres végéhez
két 16 mm-es (5/8 hivelykes) karabiner
segitségével az emeléfuratokban.

MEGJEGYZES: Az EM1/ EM2 egységekhez
blokkok vagy szallitokonzolok sziikségesek

karosodasanak megel6zése érdekében.

vizszintesen beallitva a linearis mikdodtetéelem

Csatlakoztassa az egyik hevedert
(A) a tamasztogerenda motor fel6l
végéhez ugy, hogy atvezeti azt

az emeld6furaton, a motor mindkét
oldalan 1évé hevederrel.
Csatlakoztassa a masik hevedert
(B) a thmasztégerenda hengeres
végéhez két 25 mm-es (1 huvelyk)
karabiner segitségével az
emelé&furatokban.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited.

Minden jog fenntartva.
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3.19 Az E-Multi froccsegység allvanyanak
biztonsaga

FIGYELMEZTETES
Az allvanyok az E-Multi froccsegységek alatamasztasara szolgalnak

a gépen vizszintes helyzetben térténé hasznalat esetén. Nem alkalmasak
az E-Multi froccsegység szallitasara, mivel tulsulyosak és borulasveszélye-
sek lennének. Az E-Multi froccsegységet és az allvanyt daruval egyiitt kell
mozgatni a megfeleld E-Multi froccsegység emelési pontok hasznalataval.

Ne médositsa az allvanyokat a magassag csdkkentéséhez vagy
novelésehez, pl. tovabbi lyukak hozzaadasaval vagy a fels6 és az also
oszlopok 6sszecsavarozasanak elmulasztasaval. Az ilyen valtoztatasok
befolyasolhatjak az allvany stabilitasat, és sulyos sértlést, valamint a gép
karosodasat okozhatjak.

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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4. fejezet - Attekintés

4.1 Vezérlo eleje
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1. Emelégyiliriik
2. Figyelmeztetd jelz6fény
3. Ember-gép interfész (HMI)

4. Vészleallit6 gomb

4-1 abra Vezérl6 eleje

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi vezérl6 felnasznaloi kézikényve



Mold
Mast

B

S’
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ATTEKINTES

4.2 Vezérlo hatulja - Csatlakozasok oldal

1. Zbénacsatlakozasok a forrécsatornas vezérl6héz,
2. Tavoli HMI-csatlakozéas

3. A henger fiitbberendezése és h6elem-csatlakozas
4. Hécserél6 teljesitménye

5. IMM E67 csatlakozas

6. E67 csatlakozas a robothoz. Az athidalé csatlakozé
telepitve van.

7. Kioldbkapcsolo
8. Kiegészits frccsegység-csatlakozas
9. F6 be-/kikapcsolé (megszakitd)

4-2 abra Vezérlé hatsé csatlakozasai

4-3 abra Diagnosztikai készlet (opcionalis)

4-2

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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4.3 Kabeltartok

B

S’

Az E-Multi vezérl6 kabeltartokkal van ellatva. Lasd: 4-4 abra.

Kabeltartok

&l

iR

4-4 abra Kabeltartok

A szekrény hatuljahoz csatlakoztathatok kabeltarolashoz. Lasd: 4-5 abra.

A kabeltarték
a szekrény — e—
hatuljahoz

csatlakoznak

4-5 abra Kabeltartok rogzitése

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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5. fejezet - Osszeszerelés

5.1 Bevezeteés

FIGYELMEZTETES
Avezeérl6 csatlakoztatasa és Uzemeltetése elétt olvassa el alaposan a ,3. fejezet —
Biztonsag” részt.

Az integrator felel6ssége, hogy tisztdban legyen a nemzetkdzi és helyi gépbiztonsagi
szabvanyokkal, és betartsa 6ket, mik6zben a vezérlét az 6ntérendszerrel integralja.

Az E-Multi vezérl6t ugy kell elhelyezni, hogy vészhelyzet esetén a fé6 megszakitd kony-
nyen hozzaférhet® legyen.

Az E-Multi vezérlékhoz tapkabel van mellékelve, mely a rendszer miikodtetéséhez
megfelel6 méretli. Ha a kdbelre csatlakozot szerel, gy6z6djon meg arrdl, hogy a csat-
lakoz6 biztonsagosan birja a teljes rendszerterhelést.

Az E-Multi vezérl6 tapellatasanak rendelkeznie kell egy biztositékkal ellatott levalaszto-
val vagy 6 megszakitoval a helyi biztonsagi szabalyzatoknak megfeleléen. A tapella-
tas kovetelményeinek ellenérzése érdekében tekintse meg a vezérlészekrényen 1évo
sorozattablat. Ha a helyi tapellatas kiviil esik a megadott tartomanyon, tanacsért lépjen
kapcsolatba a Mold-Masters vallalattal.

FIGYELMEZTETES - ARAMUTES VESZELYE

A A személyes kockazat minimalizalasa érdekében kritikus hogy ezeket a figyel-
meztetéseket betartsak.

+  Gy6z8djon meg arrél, hogy minden energia megfeleléen ki van zarva a vezérl6-
ben és az dntéberendezésben, mielbtt a vezérlt beszerelné a rendszerbe.

+ NE Iépjen be a szekrénybe anélkiil, hogy elébb LEVALASZTANA az ellatast,
VAGY kérjen meg egy képzett személyt, hogy tegye a KIOLDOKAPCSOLOT BE
allasba, hogy valos idejl hozzaférést kapjon a vezérlbhdz. A szekrény belsejében
vannak véddéburkolat nélkuli csatlakozdk, amelyeken veszélyes potencial lehet
jelen. Haromfazisu ellatas esetén ez a potencial akar 600 VAC is lehet.

+ Ha a KIOLDOKAPCSOLO KI allasban van, a vezérlé nagyteljesitményii részé-
nek kinyitdsaval a megszakitdé TRIP Gzemmddba Iép, és levalasztja a szekrény
Osszes aramellatasat.

+ Afeszliltség- és aramkabelek a vezérlbhdz és az 6ntéformahoz vannak csatla-
koztatva. A szervomotor és a vezérld kozott feszlltségkabel-csatlakozas is van.
Az elektromos tapellatast ki kell kapcsolni, és kdvetni kell a kizarasi/felcimkézési
eljarasokat, miel6tt barmilyen kabelt beszerelne vagy eltavolitana.

* Az integraciot megfeleléen képzett személyzetnek kell végeznie a helyi szabaly-
zatok és elGirasok alapjan. Eléfordulhat, hogy az elektromos termékek nincse-
nek foldelve, amikor eltavolitja 6ket 0sszeszerelt, illetve szokasos mikodési
allapotukbal.

* Ne keverje 6ssze az elektromos tapkabeleket a termoelem hosszabbitd kabelei-
vel. Az utdbbit nem a tapellatas jelentette terhelés atvitelére, az elébbit pedig nem
a pontos hémérsekletértékek tovabbitasara tervezték, ha a masik alkalmazasban
keriinek felhasznalasra.

f FIGYELMEZTETES - BOTLASVESZELY

Az integratornak gondoskodnia kell arrél, hogy a vezérlé kabelei ne jelentsenek
botlasveszélyt a padlon a vezérld és a prés vagy az E-multi kozott.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi vezérl6 felnasznaloi kézikényve
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OSSZESZERELES

5.2 Csatlakoztassa a vezeérlot az E-Multi egységhez
A vezérlét és az E-Multi-t 3 kabelkészlet koti 6ssze:

1. szervotapkabel

2. ek szervo visszacsatol6 kabelek

3. fité — 1/0 — IMM-kabelek

5-1 abra EM3 szervo kabelvezetés

A kdbelek beszerelésekor a helyes sorrendet kell kdvetni. A szervo tap- és visz-

szacsatolo kabeleket a motorhoz valo6 csatlakoztatas el6tt a kabelpalyan keresz-
til kell vezetni. A flitéegység és az 1/0 kabelek kdzvetlenil csatlakoztathatok, és
nem vezethet6k at a kabelpalyan. Minden kabelt ugy kell vezetni, hogy azok ne

zavarjak az 6ntéforma vagy az 6ntéberendezés miikddését.

5.3 Robot csatlakoztatasa a vezérlohoz

Az E-Multi egységek EE67 és SPI-robotokkal is kompatibilisek. A vezérlét minden
esetben robot athidalo csatlakozoval szallitjuk.

Ha nem hasznal robotot, csatlakoztassa a robot athidalé csatlakozot a vezérlén
lévé ROBOT E67 csatlakozdhoz.

=

ROBOT JUMPER
PLUG

5-2 abra Robot athidalé csatlakozé

E67 robot hasznalata esetén csatlakoztassa a robot E67 kabelét a vezérld
ROBOT E67 csatlakozéjahoz. SPI robot hasznalata esetén csatlakoztassa

az opcionalis ROBOT SPI ADAPTERT a vezérl6 ROBOT E67 csatlakozéjahoz,
és csatlakoztassa a robot SPI kabelét a ROBOT SPI ADAPTERHEZ.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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5.4 A vezérlo csatlakoztatasa
az ontoberendezéshez

Az E-Multi egységek az E67 és SPI froccsontégépekkel is kompatibilisek.
Minden egység IMM EG67 kabellel keril szallitasra. A kabel a vezérlé IMM E67
csatlakozojahoz csatlakozik. EE67 IMM esetén a kabel kdzvetlendl az IMM EG7
csatlakozojahoz csatlakozik. SPI IMM hasznalata esetén a kabel az opcionalis
IMM SPl-adapterhez csatlakozik, majd az IMM SPI-csatlakozashoz.

E-Multi oI&also’ csatlakozasok

. E-Multi henger hécsatlakozéas

. E-Multi kiegészité fréccsegység I/O-csatlakozas
. Zénacsatlakozasok a forrécsatornas vezérléhéz
. Tavoli HMI-csatlakozas

. Hengerfiités és a héelem csatlakozasa

. IMM E67-csatlakozas

. E67 csatlakozas a robothoz. Az athidalo csatlakozé
telepitve van.

N O OO AN W N

8. Kioldékapcsolo

9. Kiegészitd frbccsegység csatlakozasa
10. F6 be-/kikapcsolé (megszakito)

11. Hécserél6 teljesitménye

5-3 abra E-Multi csatlakozasi helyek EM4 vezérlS oldalsé csatlakozasai

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi vezérl6 felnasznaloi kézikényve



OSSZESZERELES 5.4

w

Mold
Mast

15ee
L3

s
5.5 Kézi HMI csatlakoztatasa (opcionalis)
Az E-Multi egységek opcionalis kézi ember-gép interfész (HMI) egységekkel kapha-
tok, hogy lehetéveé tegyék az E-Multi vezérlését, amikor a vezéri6hoz valo hozzafé-
rés kényelmetlen. A kézi HMI a vezérlé KEZI HMI csatlakozéjahoz csatlakozik.

FONTOS
Ha nincs kézi HMI csatlakoztatva, akkor athidald csatlakozéra van sziikség.

W9 MILACRON & Mokitonsheavm

5-4 abra Kézi HMI és csatlakozas

5.6 Diagnosztikai szamitéogép csatlakoztatasa
(opcionalis)

1. Csatlakoztassa a keresztkabel egyik végét a vezérl6é Ethernet-portjahoz.
Az Ethernet-kabel bekapcsolt allapotban is csatlakoztathatd.

2. Csatlakoztassa a keresztkabel masik végét a diagnosztikai szamitogép
Ethernet-portjahoz. Vegye figyelembe, hogy a diagnosztikai szamitégép
eltérhet az abran lathatétol.

E-Multi vezérlé felhasznaloi kézikényve © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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Diagnosztikai szamitogép csatlakoztatasa (opcionalis) - continued
3. Csatlakoztassa a diagnosztikai szamitdgép tapegységét, és csatlakoztassa
a halézati aramforrashoz. Hasznalja a mellékelt adaptert a 220 V-os hal6zatra.
4. Kapcsolja be a diagnosztikai szamitdgépet, és jelentkezzen be a kévetkez6
hitelesité adatokkal:
Felhasznalénév: emulti
Jelszd: nopassword
5. Csatlakoztassa a diagnosztikai szamitdgépet internet-hozzaféréssel
rendelkez6 WIFI-haldzathoz. Az elérhetd halozatok listajanak
megtekintéséhez kattintson a vezeték nélkili halézat ikonra a talcan 1évd 6ra
mellett.
MEGJEGYZES
A diagnosztikai szamitégépet a vezeték nélkili halézati adapter segitségével

kell az internethez csatlakoztatni. A vezérl6h6z val6 csatlakozashoz vezetékes
kapcsolatot kell hasznalni. A Mold-Masters nem tamogatja az alternativ
halozati konfiguraciokat. Az alternativ konfiguraciok hasznalata soran fellépé
csatlakozasi problémakra nem terjed ki a jotallas, és ezek megndvelhetik

a tamogatasi id6t és a tovabbi koltségeket vonhatnak maguk utan.

Wireless Metwork Connection -
CUSTOMER NETWORK 1.1'|!_
M
M
M
Kl

.

Open Metwork and Sharing Center

5-5 abra Vezeték nélkiili halozat ikon

6. Nyissa meg a bongészét, és végezzen keresést az internetkapcsolat
ellen6rzéséhez.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi vezérl6 felnasznaloi kézikényve
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6. fejezet — Kezelés

FIGYELMEZTETES

A vezérls csatlakoztatasa és lizemeltetése el6tt olvassa el alaposan a ,3. fejezet —
Biztonsag” cim(i részt.

VIGYAZAT
Bar a fékapcsolo képes az egész rendszer kikapcsolasara, javasoljuk, hogy ezt

csak vészhelyzetben tegye meg.
A vezeérld szamitdogépes technologiat hasznal, és szakaszosan ki kell kapcsolni.

A be- és kikapcsolas sorozatos médszere védi a konzolt, és minimalisra
csOkkenti a kapcsolt terhelést a f6 szakaszol6 élettartamanak
meghosszabbitasa érdekében.

6.1 Bevezeteés

Az E-Multi hasznalata el6tt a vezérlét be kell allitani.
A paraméterek beallitasaval kapcsolatos részleteket lasd a 9. fejezetben:

+ Fités

+ Szabalyozas

* Froccsontési sebesség
+ Triggerjelek stb.

6.2 A vezeérlo levalasztasa

Minden E-Multi vezérld esetében a f6 tapkapcsold egy forgokapcsold a szekrény
hatuljan. Megfeleléen van méretezve ahhoz, hogy a teljes terhelési aramot
kezelje a bekapcsolas és kikapcsolas soran.

Reteszelje a kapcsolot a kikapcsolt allasban alkalmas méretl lakattal vagy
hasonlé eszkbzzel karbantartas soran az Gzemeltetés megelézése érdekében.

6-1 abra E-Multi f6kapcsolo

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi vezérl6 felnasznaloi kézikényve
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6.3 Bekapcsolas

Amikor a f6kapcsold be van kapcsolva, a szervomotorok nem lesznek
engedélyezve.

Miutan a szoftver befejezte a betdltést, és a kijelzén az Attekintés oldal jelenik
meg, a rendszer Kézi Gzemmaodban van, és készen all arra, hogy bekapcsolja
a fitéegységeket a hengerflitéegységek felmelegitése érdekében.

A szervomotorok a kijelz6 alatt talalhatdo gombsav [F10] gombjanak
megnyomasaval engedélyezheték. Amint a szervomotorok engedélyezve
vannak, a gomb bal fels6 sarkaban Iévé LED bekapcsol.

6-2 abra Gombsav a vezérl§ kijelzéje alatt (HMI)

Az E-Multi vezérl6 kézi, beallitasi és automatikus/lizemkész modban
is hasznalhato.

6.4 Kikapcsolas (leallitas)
A Mold-Masters azt javasolja, hogy a konzolt a fiitési terhelés kikapcsolasara,
a vezérld fékapcsolojat pedig kizarolag az inaktiv vezérlé kikapcsolasara
hasznaljak.
6.4.1 A fiités leallitasa
Nyomja meg a kijelzé alatti gombsavon talalhatd [F8] gombot.
Az [F8] gomb bal fels6 sarkaban 1évd LED jelzi a flités allapotat.
+ HaaLED vilagit, a fiités aktiv.
* Ha a LED nem vilagit, a fités ki van kapcsolva.
6.4.2 A vezeérlo leallitasa

A flités kikapcsolasa utan a rendszer kikapcsolhaté a vezérl§ hatoldalan talalhaté
fékapcsoloval.

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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7. fejezet — E-Multi vezério HMI
interfész

FIGYELMEZTETES
A vezérl6 csatlakoztatasa és lizemeltetése el6tt olvassa el alaposan

a 3. fejezet — Biztonsag” cim( részt.

7.1 Bevezetés

VIGYAZAT
El6fordulhat, hogy a jelen kézikdnyvben szerepld képernydképeken szerepld

ertékek nem tikrozik a gép helyes értékeit. Ne modositsa a beallitasokat
a képernybképek alapjan.

A kézikdnyv ezen része az érintéképerny8s kezelbfelliletet vagy az ember-gép
interfészt (HMI) ismerteti, és megmutatja, hogy milyen funkciok és informaciok
allnak rendelkezésre.

A kuldnb6zd képernydkrdl a kdvetkezbkre lesz képes:

« Bedllithatja az egyes fuvokak hémérsékletét. Bedllithatja a zart hurkd zéna
szabalyozasanak magas és alacsony hémeérsékleti hatarértékeit.

+ Létrehozhat dntéforma-specifikus beallitdsokat (recepteket).
Ezek az ontéformak cseréjekor tarolhatok és eléhivhatok.

+ Konfiguralhatja és monitorozhatja a froccsontési szekvenciat.

+ Konfiguralhatja és monitorozhatja az utbnyomasi szekvenciat.

+ Konfiguralhatja és monitorozhatja a plasztikalasi szekvenciat.

* Az oszcilloszkép (SWO) funkcié segitségével monitorozhatja a miikddést.
+ Szabalyozhatja a jelszévédelmet minden beallitasnal.

+ Kinyomtathat barmely kijelz6t vagy adatlistat.

+ Csatlakoztathatja és monitorozhatja az Euromap csatlakozast az E-Multi,
az ont6berendezés és a robot kozott.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi vezérl6 felnasznaloi kézikényve
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E-MULTI VEZERLO HMI INTERFESZ

7.2 Szekrényre szerelt vezérlogombok
A szekrényre szerelt gombok gyors hozzaférést biztositanak a gyakran hasznalt

funkcidkhoz.

~_/

E-Multi ¥

T e b

7-1 abra Szekrényre szerelt vezérlbgombok

7-1 tablazat Vezérlégombok

F1 kézi/beallitasi moéd

Ebben az lizemmaddban

az E-Multit nem vezérli az
ontéberendezés. Ez az izemmad
a beallitasi funkcidkhoz és a
Iéptetémotorokhoz hasznalatos.

F3 Kocsi visszahuzasa

A kocsi visszahuzhato az E-Multi
kézi/beallitasi modba allitasaval
€s a gomb megnyomaséval.

F5 csigaforgatas

A csiga az E-Multi kézi/beadllitott
modba allitasaval és a gomb
megnyomasaval forgathato el.

A csiga addig forog, amig Ujra
meg nem nyomja ezt a gombot a
kikapcsolashoz.

F7 Csiga el6retolasa

A csiga el6retolhatd az E-Multi
kézi/beallitasi modba allitasaval
és a gomb megnyomasaval.

F9 Aktualis riasztasok
nyugtazasalvisszaallitasa
Minden aktualis riasztas
nyugtazasra kertl, és a rendszer
visszaallitast kisérel meg a gomb
megnyomasakor.

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve

F10/]
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F2 készenléti/automata méd

Az E-Multit az 6ntéberendezés a
kivalasztott E-Multi trigger moédszertd!
figg6en aktivalja.

F4 Kocsi mozgatasa elére

A kocsi eléretolhaté az E-Multi kézi/
beallitasi médba allitasaval és a gomb
megnyomasaval.

F6 Csiga visszahuzasa

A csiga visszahuzhaté az E-Multi kézi/
beallitasi médba allitasaval és a gomb
megnyomasaval.

F8 Fuvokafiitok

A fovokaflték ezzel a gombbal
barmikor ki-/bekapcsolhatok.
Megjegyzés: Ha a f(ités h6mérséklete
kivul esik az el6re bedllitott
hatarértékeken, az E-Multi nem
mikaddik, és hiba jelenik meg.

F10 Szervomotorok engedélyezése
A froccsegység és a csiga szervoten-
gely motorvezérlése e gomb megnyo-
masaval engedélyezhetd. A gomb bal
fels6 sarkaban Iévé LED kigyullad, ha
a meghajtdok engedélyezve vannak.
Ha ez a gomb nem vilagit, akkor nem
torténik mozgas.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.



Mold
Mast

w

E-MULTI VEZERLO HMI INTERFESZ 7-3

s

7.3 E-Multi érintoképernyo interfész

Az E-Multi egy 6sszetett vezérld, de a f6képernyd ugy van rendezve, hogy

egyszer(sitse a navigaciot, és megmutassa azokat a paramétereket, amelyeket

a leghasznosabb figyelemmel kisérni. A képerny6 f6 részei alabb lathatok.
Foképernyé Felsé sav - Allapotkijelzé
A f6képernyd informacidkat jelenithet meg, az Ez a terllet a csiga pozicidja, a csigafordulat
informaciok bevitelére vagy megjelenitésére és a froccsnyomas valos idejl, aktualis
szolgalé mezéket tartalmazhat, és az egyes allapotat jeleniti meg. Megjeleniti az aktualis
opcidk kivalasztasara vagy torlésére szolgald felhasznal6t és a felhasznaldi szintet is.

érintésre érzékeny teriletekkel rendelkezhet.

[
b )
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Actual Warn  Alarm [ safety Gates Closed Q%
100 ) _ss JI_7s Jc 3 mMin Auto 7B2 R
Q reject Zhs E
[ wold Closed Zh6 ——
[ wmold opened za7 &
Start Trigger Select... 0 Fjct1Bwd 7B3 —
Setup File - [ Ect1Fwd ZB4
Model EM1-30-18 Mold Area Free ZA3
Serial Number C150227 @) cnable Mold Close ZAB
Software Version V134_160427 D Enahble Mold Open ZAT
ShipiDate [ Robot Enabled B2
ale|laele|w S | u e A
Alsé sav - Képernyodnavigacios
gombok Jobb sav - Helyi menii
Az alsé sav a f6 HMI-képernydkre navigal: gombjai
Attekintés, Szelepkapu-beallitasok, Froccsontési Ez a sav a rendszer informacioit
beallitasok, Utényomas-beallitasok, Helyreallitasi jeleniti meg a fels6 és az alabbi

beallitasok stb.

érintégombokon, amelyek gyors
hozzaférést biztositanak a gyakran
hasznalt funkciokhoz. Egyes gombok
képernydspecifikusak.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi vezérl6 felnasznaloi kézikényve
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7.3.1 Fels6 sav - Allapotkijelzé

Az allapotkijelzd a képernyd tetején talalhato, és mindig lathat6. Az allapotkijelzé

5 informacios dobozt tartalmaz:

7-2 tablazat Fels6 sav — Allapotkijelzo

A, Drive E-Drivel not initialized

Q'MIII 0 rpm
¢ 195.0 mm

ADMIN

e 76 bar®

16

ERGETEL STOPPED

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve

EDRIVE #1 METT MANUAL

EDRIVE #1 MO MANUAL

Nyomtatasi parancs

Akkor hasznos, ha képernybképet vagy a gyartasi
informaciok és beallitasok nyomtatott feljegyzését
szeretné megkapni, vagy ha szervizmunkatarsakkal
szeretne kapcsolatba Iépni.

Figyelmeztet6/hibaallapot-iizenetek

Riasztas esetén ez a mez6 pirosan jelenik meg,

a riasztas leirasaval.

Ha két vagy t6bb riasztas torténik, a rendszer a jobb
oldalon szamolja 6ket. Ebben a példaban hat riasztas
lathato.

Az 6sszes aktiv riasztas megtekintéséhez érintse meg
a piros lizenetsavot vagy a [Riasztas] gombot.

Aktualis, valés ideji allapot
A csigasebesség, pozicio és froccsontési nyomas valds
ideju allapota.

A Felhasznaléi szint
az aktualis felhasznalét és az aktualis felhasznaloi
hozzaférési szintet mutatja.

A Mod és allapot ablak
megmutatja, hogy mely rendszerek aktivak,
mi az allapotuk és vannak-e jelen riasztasok.

ﬁgﬂ 0 rmpm F 76 bar™ - &
[ 1950 mm |ADMIN [18] |

7-4
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7.3.2 Aktiv mozgas ikonok

Ezek az ikonok az oldalsav felett jelennek meg az E-Multi futasa Q@
kdézben. Ertékes informaciokkal szolgalnak a felhasznal6 szamara az
E-Multi aktualis allapotardl. Ha az ikon z4ld, akkor aktiv. Ha az ikon

szurke, akkor inaktiv.

7-3 tablazat Aktiv mozgas ikonok

Csiga befroccsontése
Csiga utbnyomasa

Csiga forgasa (plasztikalas)
Visszafelé mozgo csiga
El6refelé mozgo csiga
El6refelé mozgo kocsi

Hatrafelé mozgé kocsi

oo fin &1 & B 8 8

7.3.3 Allapotikonok
Ezek az ikonok a gép aktualis mikodési allapotat jelenitik meg.

B

7-4 tablazat Allapotikonok

Hengerfiités allapota — szirke (az abran), amikor a henger-
fatéelemek ki vannak kapcsolva, és zdld, amikor a hengerfi-
téelemek be vannak kapcsolva. Ugyanaz, mint az [F8] gomb
LED-je.

Szervomotor aktiv — szlrke (az abran), ha a szervomotorok
ki vannak kapcsolva, és z6ld, ha be vannak kapcsolva

@ Uzemmaédjelzé — Az aktualis Gzemmaodot jelzd ikon

Kézi méd. A gép teljes sebességgel fut.

@ Beallitott iizemmod. A gép beallitott
= sebességgel fut.

Automatikus méd. A gép automatikusan
mikodik, ha az 6ntéberendezés

3 biztositja a megfelel6 triggert, és az
‘ ' ontéberendezés és a robot EuroMap
csatlakozasai megfeleléek.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi vezérl6 felnasznaloi kézikényve
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7.3.4 Also sav - Képernyodnavigacios gombok

A képerny6 aljan talalhaté képerny6-navigacié gombok a f6 HMI képerny&kre
valo navigalasra szolgalnak.

alelele|w 2| [rfufeelalf-

7-5 tablazat Képernyd-navigacio gombok

Attekintési (Kezddlap) képernyd ,
Ez a képerny6 a rendszer ,kezddlapja”. Attekintést nyujt az E-Multi mikodéseérdl.

fazisanak beallitasai.

Utdnyomas-beallitasok képernyd
Ezen a képernydn allithatdk be az E-Multi froccsontési ciklus utdbnyomasi
fazisanak beallitasai.

Helyreallitasi beallitasok képernyé
Ezen a képernyén modosithatok az E-Multi froccsontési ciklus helyreallitasi vagy
plasztikalasi fazisanak beallitasai.

Froccsontés beallitasai képerny6
< Ezen a képernyén allithatok be az E-Multi fréccsontési ciklus befrocesontési
<@

JIr Hengerhémérséklet-beallitasok képernyoé
Ez a képerny6 az E-Multi hengerfltétestek beallitasara szolgal.

Forrécsatornas rendszer hdmérsékletszabalyozé képerny6

_ i paraméterei az integralt opcioval rendelkez6 rendszereknél. Ha az opcio nem all
rendelkezésre, akkor a gomb a fent lathaté modon szirkén jelenik meg.

E-meghajté képernyo

Ez a képerny6 az E-meghajtdé paramétereinek beallitdsara szolgal az integralt
E-meghajtoval rendelkez6 rendszereknél. Ha az opcié nem érheté el, akkor

a gomb szirke szind.

P

Szelepkapu-képernyd
Ezen a képerny6n allithatok be a digitalis szelepkapu triggerkimenetei.

Al

Gyartasi diagram képerny6
A Gyartasi diagram képernyd a valos idejli gyartasi informaciok megjelenitésére
szolgal az el6re beallitott rendszervaltozok alapjan.

‘ <

Gépspecifikacio (szerviz attekintés) képerny6
'ﬁo Ez a képerny6 kdzponti hozzaférési pontként szolgal az 6sszes konfiguracios
képerny6hdz, valamint a szerviz és karbantartasi képerny6khoz.

Riasztas megjelenitése
A A felhasznalét a riasztasi képernyére viszi, amely megjeleniti a vezérlérendszer
E— altal kivaltott riasztasok listajat.

Vissza gomb
Visszatérés a korabban megjelenitett képernyére.

0

31} Ezen a képerny6n allithatok be a forrécsatornals rendszer h6mérsékletszabalyozé

7-6

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.



Mold
Mast

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.

m“

w

S’

E-MULTI VEZERLO HMI INTERFESZ 7-7

7.3.5 Nyomtatasi funkcioé

Miel6tt tovabblépne a képernyéleirasokra, érdemes tudni, hogyan kell rogziteni
vagy kinyomtatni a képerny6ket. A gyartasi személyzet ezt gyakran hasznalja
a gyartasi informaciok és beallitasok nyomtatott nyilvantartasanak
megszerzesére, vagy a szervizmunkatarsakkal valé kommunikaciora.

V
E"? | A nyomtatasi parbeszédpanel megnyitasahoz érintse meg  apmin 16

N\ T ba”

a képernyd bal fels6 sarkaban talalhaté Nyomtatas gombot. | ‘
__£C 2,2013 10:03:20 PM

|
Inject Pressure |

[ [an . ]| I
Cow] o] TZ‘ZLIH ﬂﬂ e e—— EIQ

Actual Remain Set

Current  Last
[ oo][ 0ol soo]s

Carrlage Position

. |
FE |
O Selection of masks —
Heousing Temr
Current mask
Actual Warn O tes Closed EG7
152 517 O Hardcopy lto 782
D Print as text ZhE %
Eed ZAG B —
‘ x H ? HSetup %” ‘ i
ned za7 SN
[ —

Mold Closed: ZAG @ Ejet 1 Bwd ZB3
) Ejet1 Fwa 7B4

7-2 abra Nyomtatasi funkcié képernydje

Ha megérinti a Nyomtatasi beallitdsok gombot, megjelenik a nyomtatobeallitas
parbeszédpanel. A nyomtatd beallitasait az alabbiakban ismertetjik.

7-6 tablazat Nyomtato beallitasai

Képernybelem Leiras
[[Frintersettingss | | Nyomtato Kimenet USB-nyomtatéra.
- : hasznalata
Printersettings
C] Use printer Nyomtatés Kimenet féjlba
fajlba
filesettings MIME-tipus MIME-tipus kivalasztasa
|| %] print o fite a kimeneti fajlhoz.
MIME PNG Image Avd
i [ ~ Konyvtar A kimeneti f&jl célkonyvtara.
Directory | Iu
Fllename | ] Fajlnév A kimeneti fajl fajlneve.
(X121«

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve
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7.4 A képernyod leirasai

Ebben a felhasznaloi kézikbnyvben a képernyd leirasai az also képernyd
navigacios gombijainak sorrendjében jelennek meg. Egyes képernydk leirast
igényeltek szamos leanyvallalat képernydjérél, amelyeket nyil (—) jeldl

a szuléképerny6 alatt. Szamos képernyd a képernyd jobb oldalan talalhaté

kontextusgombokkal is elérhetd.

B

clichcicl

%Z

clclic

E67

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve

Attekintés (Kezdélap) képernyé
Froccsontés beallitasai képerny6
Utonyomas-beallitasok képernyd
Helyreallitasi beallitasok képerny6

Hengerhdmérséklet-beallitasok képernyd

Forrécsatornas rendszer hémérséklet-szabalyozas képerny6

(opcionalis)

— Monitorozas képernyd

— Bedllitas képernyd (Fellgyelbi szint)

— Segédprogramok képernyé (Felligyel6i szint)

E-meghajtd képernyd (opcionalis)
— Attekintési képernyd
— Beallitasok képerny6 (Fellgyelbi szint)

Szelepkapu képernyd

Gyartasi grafikon képernyd
— Beallitas — Konfiguracio részletei

Folyamatadatok (PD) protokoll képerny6

F6képernyd

— Rendszerbeallitasok
— Fuvarozas

— Informacids naplé

— Gyartasi grafikon

— Programozhaté 1/0

— 1/O monitor

— Gyartasi beallitasok

— Meghajtokezeld

— Feladatfigyel6

— Profilbeallitasok

— Meghajtéparaméter-figyel®
— PID-beallitasok

— Gépadatok

— Valtozok monitorozasa
— Késleltetési beallitasok
— Kalibralasi beallitasok

Riasztas megjelenitése
Fréccsontési adatok képernyd

Euromap 67 képerny6

7-8
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7.5 Attekintés képernyé

Ez a képerny6 szabvanyos kijelzéként szolgal a folyamatban 1évd gyartasi
miveletek soran, és attekintést nyujt a kezel6személyzetnek a gép

legfontosabb adatairol.

E-MULTI VEZERLO HMI INTERFESZ

Cverview

71

5% ‘ gﬂ 0 rpm '
7 < 85.1 mm [Operator |s]k
ARREL

26—May-16 8:30:17 PM

Production Actual Remain  Set

Prod.counter [ o) | o) 1)
Actual Remain Total
Prod.time 0.00 0.00 0.00 I h

Current  Last hda.
Cycle time [ 0-0][ 0-0” 60-015

Housing Temperature

Actual Warn  Alarm
=100 55 I 73 I°C

Start Trigger Select...
Setup File il

Model EmM1-30-18
Serial Mumber C1s0227
Software Version V134_160427
Ship Date

Inject Pressure

) O |

Screw Position

Conl |

]

Carriage Position

e |

Euromap
E-Stop Pressed

Safety Gates Closed
IMM in Auto

Reject

Mold Closed

Mold Opened

Ejet 1 Bwd

Ejct 1 Fwd

Mold Area Free
Enable Mold Close
Enable Mold Open

Oee@E0O0000000

Robot Enabled

ZB2
ZAS
ZAB
ZA7
ZB3
ZB4
ZA3
A6
ZAT

B2

(e |=|e|w

=

AT

I

| o] A

7-3 4bra Attekintés képernyd

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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Attekintés képernyé - folytatas

7-7 tablazat Az attekintés képerny6 elemei

A képerny6 elemei

Overview
Production Actual Remain  Set
Prod.counter 0] 0] 1 |
Actual Remain Total
Prod.time 0.00] 0.00] 0.00]
Current _ Last ha.
Cycle time 0.0/ 00} 80.0)s

Inject Pressure
o |

Screw Position
5o (.

Carriage Position

L |

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve

Leiras

A képerny6 tetején talalhato Valés idejii
E-Multi gyartasi értékek ful attekintést nyuijt
a kezel6személyzetnek a gyartasi adatokrol:

Gyartasi
szamlalo

Gyartasi id6

Ciklusidé

Froccsontési
nyomas

Csavarhelyzet

Kocsi
helyzete

Az adagok aktualis szama
(adagszamlalo) az Aktualis mezében
lathat6. A fennmaradd adagok szama
a Fennmarado mezdben lathato.

A készitend6 adagok teljes szamat

a Beadllitds mez6ben adhatja meg.

Az aktualis gyartasi id6 az Aktualis
mez@ben lathaté. A fennmarado
gyartasi id6 a Fennmarad6 mez&ben
lathat6. A teljes gyartasi id6 az
Osszes mezdében lathato.

Az aktualis ciklusid6 a bal oldali
mezG8ben lathaté (szirke). Az utolsé
ciklusid6 a k6zépsé mezbben lathato
(szurke). A maximalis ciklusidé a jobb
oldali mezdében lathato (fehér).

Amikor a gép Uresjaratban

van, ez a rendszer el6terhelési
nyomasat mutatja. Amikor egy
froccsontési ciklus aktiv, ez mutatja
a frdccsegység altal generalt
mianyagnyomast.

Egy analdg sav grafikusan mutatja
az aktualis poziciot. Az analdg savtol
balra és jobbra Iévé jelz6k mutatjak,
hogy mikor éri el a végpoziciot.

Az E-Multi csiga aktualis

helyzete a teljesen eléremeneti
referenciapoziciéhoz képest.

Egy analdg sav grafikusan mutatja
az aktualis poziciot. Az analdg savtol
balra és jobbra |évé jelz6k mutatjak,
hogy mikor éri el a végpoziciot.

A kocsi helyzete a fuvoka
érintépontjahoz képest (teljesen
elére). Egy analdg sav grafikusan
mutatja az aktualis poziciot.

Az analdg savtol balra és jobbra
[évd jelz6k mutatjak, hogy mikor éri
el a végpoziciot.

7-10
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Attekintés képernyé - folytatas

7-7 tablazat Az attekintés képernyd elemei

A képernyé elemei

Housing Temperature

Actual Warn Alarm
25.1 G0 70 °C

Start Trigger Mold Closed: ZA8
Setup File v134

Model Emz

Serial Mumber 123

Software Version v134_131205

Ship Date January 23, 2014

Euromap
D E-Stop Pressed
D Safety Gates Closed
M MM in Auto B2
[ Reject 85
@) Hold Closed ZAG
[ Mold opened 7A7
[ Ejet1Bwd 783
[ Ejet 1 Fwd ZB4
D Mold Area Free ZA3
B Enable Mold Close 7A6
@ Enable Mold Open ZA7
[ Robot Enabled B2

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.

Leiras

Valés ideji E-Multi hengerhaz hémérséklete

Ez a rész a haz hémérsékletének aktualis és bedllitott
értékeit jeleniti meg. A haz szine narancssargara
valtozik, ha a figyelmeztetési hémérsékletet tullépi,

és pirosra, ha a riasztasi hémérsékletet tallépi.

Szekvencia inditasal/trigger

Ez a rész az aktualis inditasi trigger beallitasait

jeleniti meg. A beallitasok az Euromap 67 képernydn

madosithatok.
Trigger: Ez az 6ntéberendezés Euromap 1/O jele,
amely elinditja az E-Multi folyamatot.
Inditas késleltetési ideje: Az Euromap jel
érzékelése esetén ez az idékésleltetés az E-Multi
folyamat megkezdése el6tt hozzaadodik. A letiltashoz
allitsa nullara.
Inditasi késleltetés szama: Az 6ntéforma
futtatasanak megkezdésekor a kivalasztott szamu
froccsontd ciklus automatikusan fut, mielétt az E-Multi
froccsontési folyamat elindul.

Beallitasi fajl

Az aktualis szoftververziot jeleniti meg.
Rendszerinformacioé

Ez a rész az E-Multi rendszerre vonatkozé
informaciokat jeleniti meg. Szervizelés igénylésekor
adja meg ezeket az adatokat a Mold-Masters
képvisel6jének.

Euromap

Ez a képernydéfelilet gyors attekintést nyujt az
Euromap jelek valos idejl allapotardl. A mez6 zoéld, ha
a bemenet vagy kimenet be van kapcsolva, vagy fehér
(Ures), ha a bemenet vagy kimenet ki van kapcsolva.

Z06ld — a jel logikailag igaz
Ures — a jel logikailag hamis

7-11
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Attekintés képernyé - folytatas

7-8 tablazat Attekintés képernyé kontextus menii gombjai

|

E67

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve

Az ontéforma adatai

A 6ntéforma beallitdsai képerny6re navigalnak, ahol

az ont6forma adatai mentheték és betdltheték minden
egyes Ont6forma esetében. Lasd: ,Froccsontési adatok
képerny8” (7-89. oldal).

Euromap 67

Az EuroMap 67 képerny&re navigal, amely

lehet6vé teszi a felhasznalé szamara az E-Multi és

a fréccsontégép kozotti kommunikacié monitorozasat.
Lasd: ,Euromap E67 képernyd” (7-91. oldal).

Referenciabeallitasok

A Referenciabeallitasok képernydre navigal, ahol

a kocsi referenciapozicidja, a csiga referenciapozicioja
és a fréccsontési nyomas referenciaértéke allithaté be
vagy allithato vissza.

Rendszerbeallitasok

A Rendszerbeallitasok képernydre navigal,

ahol a képerny6védé beallitadsai és az altalanos
beallitasok, példaul a nyelv, a datum és az id6,

az egységek modosithatok. Ez a képerny6 olyan
rendszerinformaciokat is megjelenit, mint az aktualis
felnasznalo, a szoftververzi6 és az IP-cimek.

Lasd: ,Rendszerbeallitasok képernyd” (7-62. oldal).

7-12
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7.6 Froccsontési beallitasok képernyo

Ezen a képerny6n allithatok be a csigamozgasok a fréccsontés soran.
Az atallasi pont bedllitasara is hasznalatos, ahol a rendszer a fréccsnyomasrol
utonyomasra valt.

@ o wm @ 0 bat
@h 485 mm | [i)
I Inject Stages u |
Pressure Velocity To |
bar™ mm/fs mm [—! = mmm - ! ! :
End 1000] | 25.0) -

Injection Monitor

Max. inject time | O-OI

Inject pressure | Ulbar’
Plasticise stroke 80.0 i mm

Intrusion Settings

Backpr... Torque Velocity Time

sper

S|k

E67

&2

68) ) e

Screw position
Inject time
D External DI
D Inject pressure

[__Jintrusion [ baro][ Nn:ao][ rp::s][ s0.0]
eflele[s]|w] L= [ [sea

A RREGEL

7-4 &bra Fréccsontési beallitasok képernyd

7-9 tablazat Froccsontési beallitasok képernyd 6sszetevoi

A képerny6 elemei

RARRFL RUNNING NORMAL H
Inject Stages 1 1
P wa
Inject
Pressure Velocity To
bar™ mmfs mm
End 1000 | 20.0)

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.

Leiras

Froccsontés

Ebben a részben az aktualis froccsontési profil

lathatd. A profil numerikusan jelenik meg a bal oldali
mezdbkben, és grafikusan a jobb oldali mez&kben.

A frécecsontési Iépések szama a bal felsd sarokban
talalhaté munkafazisok mezd segitségével allithato be.
Legfeljebb 10 Iépés valaszthato ki.

Nyomas és sebesség beviteli mezék

Ezek a bedllitdsok kdzvetlenll ezekbe a mezdkbe
beirva modosithatok.

Ezek a mezdk a nyomas és a sebesseég beallitasara
szolgalnak az el6z6 munkafazis végpozicioja

(1. munkafazis esetén az el6z6 munkadarabmozgas
végpozicioja) és a ,Cél” oszlopban megadott pozicié
kozott. Az utolso lépés akkor fejez6dik be, amikor az
atallasi feltételek egyike teljesuil.

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve
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Froccsontési ballitasok képernyo - folytatas

7-9 tablazat Froccsontési beallitasok képerny6 6sszetevoi

A képerny6 elemei Leiras

Nyomas és sebesség bemeneti grafikonja
ﬁﬁ Alternativaként a nyomas (kék) és a sebesség

1 (szlrke) értékek profilgrafikonok formajaban jelennek
meg, és az értékek a profilgrafikonok melletti
nyilbillentylikkel médosithatok.
A nyil minden egyes érintésével a profilgrafikon
+/-5 barral és/vagy +/-5%-kal médosul.

Ad hd|
Atallasi feltételek

__| Serew position __oo] i A rendszer fréccsontésrél utbnyomasra torténd

L et 00) _ o0s)s atallitasa korlilményeinek beallitasara szolgal.

| nject pressure o) ojbar< | TObD feltétel kivalasztasa esetén az atallas az els6

| Externat i feltétel teljestilésekor térténik meg.

Cut off activation position o AI’<t|vaIJa a fel’gfa’(’elt'aket a mez8cimkétdl balra 1évd
négyzet bejeldlésével.

Csiga Azt a csigapoziciot adja meg, amelynél

pozicidja | arendszer utbnyomasra valt.

Froccson- | Megadja, hogy hany masodperc utan valt

tési id6 a rendszer utonyomasra (a froccsontési
folyamat kezdetétél mérve).

Froccs- Azt a froccsnyomast adja meg, amelyrél

nyomas a rendszer utébnyomasra valt.

Kiils6 DI A levélasztasi poziciot egy kuilsé digitalis
bemenet jelzi. A digitalis bemenet az
elektromos kapcsolasi rajzon lathato,
és a kovetkez6 cimkével van ellatva:
Atallas utényomasra (kils6).

Leva- A fréccsnyomas nem keril monitorozasra

lasztas az atallas céljabdl addig, amig a csiga

aktivalasi | helyzete ennél alacsonyabb nem lesz.
pozicidja | Arra szolgal, hogy megakadalyozza
az atallast, amikor a fréccsnyomas
a froccsontés kezdetekor megugrik.
Megjegyzés: Ez a mez8 csak akkor
érhet6 el, ha a froccsnyomasra valé
atallas van kivalasztva.

Fréccsnyomas:

P58 el <550 nn | | Az aktualis froccsnyomast jeleniti meg.
Inject pressure — =7|par™ | Plasztikalasi uitem:

Megjeleniti az aktualis plasztikalasi Utemet.

A plasztikalasi Gtem az utolsoé plasztikalasi

fazis értéke, plusz a plasztikalasi képernydn

a ,Dekompresszi6 plasztikalas utan” pozicio értéke.

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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Froccsontési ballitasok képernyo - folytatas

7-9 tablazat Froccsontési beallitasok képerny6 6sszetevoi

A képernyé elemei Leiras

Maximalis froccsontési id6:
Max. inject time 0.0 I 5

A bal oldali mez6 az aktualis ciklus froccsontési idejét

mutatja. A jobb oldali mezében beallithaté a maximalis
froccsontési ido (késleltetési idé nélkal).

Ha tullépi ezt az id6t, riasztas jelenik meg, és a ciklus

leall.
Backpr... Torque Velocity Time Behatolas:
bar” Nm  rpm s A jobb oldali mez6k a nyomas, a sebesség és az
_ Jintrusion [___o}[__so)[_ 1s8)[__ oo} id3 beallitasara szolgalnak a behatolashoz (a csiga

forgatasa a froccsontés el6tt).

7-10 tablazat Froccsontési beallitasok képerny6 helyi menii gombjai

Motor- vagy meghajtéinformacios képernyé

Gyartasi grafikon — konfiguralhat6 nézet

Gyartasi beallitasok

Referenciabeallitasok

olizliclic

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi vezérl6 felnasznaloi kézikényve
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7.7 Utonyomas-beallitasok képernyo

VIGYAZAT

nyomas ala allitani.

A visszanyert ellennyomast soha nem szabad az alapjarati (el6terhelési)

Ez a képerny6 az utbnyomasi beallitasok médositasara szolgal.

7-16

AL HRC ' RUMNING NORMAL

M o rpm @ 71 bar”
- [dh 851 mm_|Operator 5 | Ll
EDRIVE #1 FONITAUTON :

Stages

Pressurc  Velocity  To N N
bar™ mmis s e —
1 aoo) | 393) | 20) —_—
s | 500) | 196) | 3.0) | il
End | a00) | 9.8 | 4.0) E@

_|—‘ E67
v | ¥
@
Screw position JJJ mm E
Cushion ﬂ mm y- o
Inject pressure " 1887 har™ &
Cooling time _ﬂj[ﬂ]s @

&g

c

A

@ [ar i [m] o e[ ofaf

7-5 abra Utényomas-beallitasok képernyd

A képerny6 elemei

7-11 tablazat Utonyomas-beallitasok képerny6 elemei

Leiras

YAGIETSE STOPPED
Hold

Utényomas

Stages Ez a rész az aktualis utényomasi profilt jeleniti

L3

meg. A profil numerikusan jelenik meg a bal oldali
mezdbkben, és grafikusan a jobb oldali mez&kben.
Az utényomasi lépések szama a bal fels6 sarokban
talalhaté Szakaszok mez6 segitségével allithaté be.
Legfeljebb 10 Iépés valaszthato ki.

Pressure
bar™

Nyomas és sebesség beviteli mezék

Velocity To o . . .
Ezek a beallitasok kozvetlenlil ezekbe a mez6kbe

mmfs K

800} |

az) | 2.0) beirva modosithatok.

End

Ezek a mezdk a nyomas és a sebesség beallitasara
szolgalnak az el6z6 munkafazis végpozicidja
(1. munkafazis esetén az el6z6 munkadarabmozgas

végpozicidja) és a ,,Cél” oszlopban megadott pozicid

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve

kdzott.
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E-MULTI VEZERLO HMI INTERFESZ

w

Mold
Mast

0
L3

<
Utéonyomas-beallitasok képernyo - folytatas

7-11 tablazat Utonyomas-beallitasok képerny6 elemei

A képerny6 elemei Leiras

A

N Nyomas és sebesség bemeneti grafikonja
= | Alternativaként a nyomas (kék) és a sebesség

(szlrke) értékek profilgrafikonok formajaban

jelennek meg, és az értékek a profilgrafikonok
melletti nyilbillentylikkel modosithatok.
A nyil minden egyes kattintasakor a profilgrafikon
+/-5 barral és/vagy +/-5%-kal médosul.

~ | >

Adatmegjelenités
A képerny6 ezen részén lathatok az aktualis

nyomasra és csigahelyzetre vonatkozo informaciok.

Screw position 1950} mm || Csiga A csiga maximdlis eléremeneti

Cushion 0.0 pozicidja | helyzete az utdnyomas végén.

Inject pressure 76) pa+ | PArna Olvadékparna megjelenitése

a fréccsontés végen.
Froccs- Megijeleniti az aktualis froccsnyomast.
nyomas
Hiitési id6
Cooling time 0.0) S Az aktudlis hiitési id6 (tényleges érték) a bal oldali

mezdben lathaté (szlrke). A hiitési id6 (alapérték)
beirhato a jobb oldali (fehér) mezdbe.

Adagolétolcsér be (ha engedélyezve van a gyari
beallitasokban)

__| Hopperon Ez a jelolénégyzet lehetbvé teszi az adagolotolcsér
be- vagy kikapcsolasat.

7-12 tablazat Az Utonyomas-beallitasok képerny6 kontextus menii gombjai

Gyartasi diagramok
|i A Gyartasi diagram képerny&re navigal, amely valos idejli adatokat szolgaltat az
aktualis gyartasi folyamatrol.

7-17
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7.8 Helyreallitasi beallitasok képernyo

VIGYAZAT
A visszanyert ellennyomast soha nem szabad az alapjarati (el6terhelési)

nyomas ala allitani.

Ez a képerny6 az ellennyomas és az adagolécsiga sebességének beallitasara
szolgal a froccsontési ciklus helyreallitasi része alatt.

(gﬂ 0 rpm & 71 bar”
: . I 851 mm |Operator ==
| HRC FRUNHNINGTNORMAL EDRIVE #1 NONSITAUTON
Stages E}
bar™ rpm _mm_ A D mmm u A
1| a0) | 158) [ 117.) I——
2| a0) | we) [ 157.2) s | 1
End | a0) | s3] [___1se5) {rp
EG7
v b.d
| Plasticize Parameter Settings %
Max. decomp. time . 0.0 s ] [e—
Max. plasticize time 00 5 SCLEN POSItion —'E')J i E
Screw revolution 0 l Tpm | s—
| Vibration Unit Delay [ 0_0" . a
:_J Enabled  ©On time s Off time s —_—
:Decompression | h ﬁ
Mode Pressure Velocity Position Time
kM mm/s mm 5
Decompression before plasticize [No Zl [ 30][ 15.0] [ 0.0] [ 0.0I
| Decompression after plasticize [No :ZI [ 30] [ 15.0] [ 0.0] [ 0.0' |
alele|e|w = e A -

7-6 abra Helyreallitasi beallitasok képernyé

7-13 tablazat A helyreallitasi beallitasok képerny6 elemei
A képerny6 elemei Leiras

Plasztikalas és ellennyomas

Ez a rész az aktualis helyreallitasi profilt jeleniti
meg. A profil numerikusan jelenik meg a bal oldali
Plasticize and backpressure | Stages ___ 3 mez6kben, és grafikusan a jobb oldali mezékben.
A helyreallitasi Iépések szama a bal felsé
sarokban taldlhaté Szakaszok mezd segitségével
allithaté be. Legfeljebb 5 1épés valaszthato ki.

Ellennyomas és toltés bemeneti mezdk
Ezek a beallitasok kdzvetlenil ezekbe a mezékbe

P e beirva modosithatok.
v T @) s} iea) 1 Ezek a mez&k az el6z6 munkafazis
z | a0 | as) [ 1ea) (1. munkafazis esetén az el6z6 munkadarab-
End | a0) | 7) [ 210) mozgas végpozicidja) és a ,Cél” oszlopban

megadott pozicid kdzoétti ellennyomas és toltés
bedllitdsara szolgalnak.

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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Helyreallitasi beallitasok képernyo - folytatas

7-13 tablazat A helyreallitasi beallitasok képerny6 elemei

A képerny6 elemei

Nz 5o PN

v 1 v

Screw position ﬁj mm
Screw revolution _OJ rpm
Charge torque Nm
Delay ﬂj 5

Plasticize Parameter Settings

Max. decomp. time 0.0 I s
Max. plasticize time 0.0 | s

Vibration Unit

J Enabled On time 5 Off time 5

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.

Leiras

Az ellennyomas- és toltésbemeneti grafikon
Alternativaként az ellennyomas (kék) és a toltés
(szlrke) értékei profilgrafikonok formajaban
jelennek meg, és az értékek a profilgrafikonok
melletti nyilbillentylikkel allithatok be.

A nyil minden egyes kattintasakor a profilgrafikon
+/-5 barral és/vagy +/-5%-kal modosul.

Adatmegjelenités

A képerny6 ezen részén lathatd az aktualis
froccsnyomas, valamint a csigafordulat és pozicid.
A Késleltetés mez6 mddosithatoé — 14sd alabb.

Csiga Megjeleniti az aktualis csigahelyzetet.
pozicidja

Csigafor- | Megjeleniti az aktualis

dulat csigafordulatot.

Toltési A maximalis toltési nyomatékot

nyomaték | adja meg.

Késlelte- | A plasztikalas inditasanak késleltetési
tés idejét itt adjuk meg.
Paraméterbeallitasok plasztikalasa

Max. Itt allithaté be a maximalis
dekomp. megengedett dekompressziés idé.
idé Ez az érték a plasztikalasi

képernyén megadandé maximalis
megengedett érték.

Max. Itt allithaté be a maximalisan
plasztika- | megengedett plasztikalasi idé.
lasi ido Az id6 tullépése esetén riasztas

jelenik meg, és a ciklus leall.
Vibracios egység
Opcionalis vibracios egység csatlakoztathato
az adagolotolcsérhez vagy az adagolocs6hoz.
A rezgés segitheti az anyag aramlasat az

adagoloba.
Engedé- Ennek a négyzetnek a bejeldlésével
lyezve engedélyezhet6 a vibraciés

egység. A négyzet bejeldlésének
megszintetésével letiltja a vibracids
egyseéget.

Rezgés be | Azt az id6tartamot adja meg,
ameddig a rezgés be van kapcsolva
a be-/kikapcsolasi cikluson beldl.

Rezgés ki | Azt az id6tartamot adja meg,
ameddig a rezgés ki van kapcsolva
a be-/kikapcsolasi cikluson bellil.

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve
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Helyreallitasi beallitasok képernyo - folytatas

7-13 tablazat A helyreallitasi beallitasok képerny6 elemei

A képerny6 elemei

Decompression

Decompression before plasticize

Decompression after plasticize

Mode Pressure Velocity Position Time

kM mm/s

[Mo ~ [ 30)[ 1s0)

[No v | ao)[ 1s.0)|

Leiras

Dekompresszié
Ezek a beallitasok csak kézi és automatikus
Uzemmaodra vonatkoznak.

Uzemmoéd | A dekompresszié modja

Nyomas

Sebesség

Pozicio/
idé

a plasztikalas el6tt, a kovetkezé
kivalasztasi lehetéségekkel:

Nem: Nincs dekompresszios

id6: Dekompresszié meghatarozott
idétartamra

Pozicié: Dekompresszié a megadott
csigahelyzetig

Megadja a linearis csigamozgés
nyomasat.

Ez a mez6 csak akkor szerkeszthet6,
ha az ,ld&” vagy a ,Pozicié” mod ki
van valasztva.

A linearis csigamozgas sebességét
adja meg.

Ez a mez6 csak akkor szerkeszthetd,
ha az ,ld6” vagy a ,Pozicié” méd ki
van valasztva.

Megadja a csiga helyzetét vagy

a dekompresszi6 idétartamat.

A kijelzb a kivalasztott Gzemmaodtol
fugg.

7-14 tablazat Helyreallitasi beallitasok képerny6 helyi menii gombjai

Gyartasi diagramok
|i A Gyartasi diagram képernydre navigal, amely valos ideji adatokat szolgaltat az aktualis
gyartasi folyamatrol.

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve
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7.9 Hengerhémérséklet-beallitasok - Orokolt

vezeérlok*

Ez a képerny6 a hengerfiité zonak hdmérséklet beallitasara szolgal.

*MEGJEGYZES:
Ezek a képerny6k csak bizonyos rendszereken voltak elérheték 2015 elétt.

mm | (LB E-Ilulti
i
=7 27 27 27 & 1
4 3 2 1 |
set|_250] —
Tol. tow [__19] s,
Auto heating |
—
Start
EI Monday Cool prevent time | 0 E}min ]
El Tuesday Standby temperature °c [
E] Wednesday Activate standby | E]
(] Thursday Optimize nozzle heating | | [
B Friday Undo change pid param El
E] Saturday Group heating D '
T sumesy
| —
! 7 I
[a[e[e[efw] [a] [b]o [se[a]-
d 1

7-7 &bra Orékélt henger6mérséklet-beéllitasok képernyd

7-15 tablazat Orokolt hengerhémérséklet-beallitasok képernyé elemei

Képernybelem

Heating zones

T2t et |27 |27

4 3 2 1
Tol.high[__10] [10] [10] [10)
set(_250] [30] [z50] oso]
Tol.tow __10] [110] [10] [10]

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.

Leiras

Flit6z6nak

Az egyes flit6zonak grafikusan jelennek meg,

az aktualis hdmérséklettel az egyes zonak kézepén.
Akijelzd a futézonak szamatol fugg.

Magas | Azt a magas tliréshatart adja meg, amelyen beldl

tirés- | a fiitbzonak tényleges hémérsékletének lennie kell.

hatar Ha ezt a tlréshatart tullépik, riasztas aktivalodik.
Csak akkor lehetséges a csiga mozgatasa, ha az
Osszes zona a tlréshataron belll van.

Bealli- | Megadja a megfeleld flit6zéna hdmérsékleti

tas alapértékét (fokokban).

Ala- Megadja azt az alacsony tiréshatart, amelyen beldl

csony | a fit6zonak tényleges hémeérsékletének lennie kell.

tiirés- | Ha ezt a tlréshatart tullépik, riasztas aktivalodik.

hatar | Csak akkor lehetséges a csiga mozgatasa, ha az

0sszes zona a tlréshataron beldl van.

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve



E] Saturday 12:00:00 AM
E] Sunday 12:00:00 AM

Megjegyzés: A flitéegységek addig maradnak
bekapcsolva, amig manualisan ki nem kapcsoljak Oket.

Mold = E-MULTI VEZERLO HMI INTERFESZ 7-22
(4
Masters: o o . o
Hengerhomérséklet-beallitasok - Orokolt vezérlok* -
folytatas
7-15 tablazat Orokolt hengerhémérséklet-beallitasok képernyd elemei
Képernyéelem Leiras
Auto heating Automatikus fiités
Start Ezzel a funkcioval automatikusan bekapcsolhatok
E] Monday a hengerfl'Jtések.
(L] ruesaay Jeldlje be a nap melletti négyzetet az adott napra
() wednesday vonatkozo automatikus flités bekapcsolasahoz.
(] Thursday A henger fiitéegységek a megadott id6pontban
E] Friday kapcsolnak be.
(120000 am_|
(120000 am_|

Aztatasi id6
Ez az az id6tartam, ameddig a berendezésnek a folyamat
hémérsékletén kell lennie, mielétt a csiga elmozdulhat.

Cool prevent time mi

3

B

Standby temperature
Activate standby
Optimize nozzle heating Készenléti hdmérséklet

A hémérseéklet alapértéke, amikor a Készenlét aktivalasa be

van jeldlve.

Undo change pid param

DDDDgD

Group heating

Készenlét aktivalasa
A henger fiitése készenléti izemmaddba kapcsol.
Készenléti h6mérséklet alapértékeket hasznalunk.

Fuvokafiités optimalizalasa

Fitéegyseg hozzaadasa, flitbegység cseréje, ontéforma
cseréje vagy szoftverfrissités utan a fitézona PID
hangolasanak optimalizalasara szolgal.

Az optimalizalast csak akkor lehet elvégezni,

ha a henger hideg.

A PID optimalizalas visszaallitasa
A fit6egység PID hangolasanak visszaallitasa az
optimalizalas el6tti értékekre.

Csoportos fiités

Ha engedélyezve van, a Csoportos fités monitorozza

a fitézonakat, amikor el6szor melegitik 6ket a h6mérséklet
feldolgozasahoz, és biztositja, hogy minden zéna
ugyanolyan Gtemben melegedijen fel.

Ez a funkci6 a standard konfiguraciokhoz nem szikséges.

7-16 tablazat Orokolt hengerhémérséklet-beallitasok képernyd helyi menii gombjai

U Referenciabeallitasok

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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7.10 Hengerhémeérséklet-beallitasok - Mold-
Masters képernyo
Ez a képerny6 a hengerf(ité zonak hémérséklet beallitasara szolgal.

Auto heating

Zone:

s

-100

Tle
~ o
o

Tol. Hi

Tol. Lo

g o
Gl oo
__EDRIVE #1 METI MANUAL #2

MANUAL

i
A

i
8

Housing Actual \ i°

1

i

s

Set Set Set
100 100
Tel. Hi Tel. Hi Teol. Hi
a0 a0
Tol. Lo Tol. Lo Tol. Lo
a0 a0

rpm X 0 bar” az
mm [aoviN_ [1e] [N TP (T
0l°C

Housing

D Monday
E] Tuesday
D Wednesday
D Thursday
[:] Friday

C] Saturday
D Sunday

12:00:00 AM
12:00:00 AM
12:00:00 AM
12:00:00 AM
12:00:00 AM
12:00:00 AM
12:00:00 AM

g lg
-+
o

Soak Time
Standby temperature

Activate standby

Heousing warning threshold

Heusing alarm threshoeld

[ 0”—1]min

ale|ew| e

[

[ [ =

L

Al
1}

7-8 abra Mold-Masters hengerhémérséklet-beallitasok képernyd

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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Hengerhomérséklet-beallitasok — Mold-Masters képernyo -
folytatas

7-17 tablazat A Mold-Masters Hengerhémérséklet-képernyd elemei
Képernybelem Leiras

Zonei * O ! Zonaallapot - Kijelz6
Az aktualis allapotra vonatkozé informacidkat
a felsé sav allapotjelzéjével egyitt mutatja.

A hengerh6mérséklet jelzé zonai a megfelel
hengerzéna hémérsékletétdl fliggéen

if valtoztatjak a szinuket.
_Acrual _Actual Actual A_cw:al A Z0ld — Azt jelzi, hogy a hengerzéna lizemi
S ‘—'J—Ts\ L_Ji —~ hémérsékleten van.
one: = ) T ' ’ Sarga — Azt jelzi, hogy a hengerzéna kdzel van

M az Uzemi hémérséklethez, de az automatikus
aztatas nem fejez6dott be.

Actual Actual Actual _Actual

c 82) &) __s0) )

S

Piros — Azt jelzi, hogy a hengerzéna kivul esik
a beallitott hémérsékletablakon.

Automatikus aztatas hasznalata esetén

a rendszer megvarja, amig a henger
hémérséklete éppen az alapérték ala kertl,
és megkiseérli elforgatni az adagolécsigat
alacsony nyomatékkal. Ha a csiga elfordul,
az Automatikus aztatas allapot Megfeleltre,
a szin pedig zoldre valtozik.

Ha nem hasznalja az Automatikus aztatas
funkcidt, a rendszer megvarja, amig a henger
hémérséklete éppen az alapérték ala kertl,

és elinditja az aztatasi id6zitét. Miutan az
aztatasi id6zité befejez6dott, az aztatasi allapot
Megfeleltre, a szin pedig zdldre valtozik.

] Haz tényleges homérséklete
Housing Actual [E = A hengerhaz tényleges hdmérséklete.

Housing

Fiitézonak

Az egyes flit6zonak grafikusan jelennek
meg, az egyes zonak alatt valos ideji
hémérséklettel és aktualis visszajelzéssel.

v % [AL“;‘;] [AL“;] tB'ea’nlli- A J_L’Jtézéna hémérsékleti alapértékét
as adja meg.
Amp 3.40| 3.60' | 9
Set Set Set Magas | Megadja azt a hémérsékletet, amely
¢ Tol":fi] [ Tol":’i] tiirés- | felett a zona a tlréshataron kivdil
+ “30) [ s0) | | hatar | lesz. Ha a h6mérséklet meghaladja
Tol. Lo Tol. Lo Tol. Lo . ezt az értéket, riasztas aktivalddik.
= -m 30' 30'
=) Ala- Megadja azt a hdmérsékletet, amely

csony | alatt a zéna a tlréshataron kivul
tlirés- | lesz. Ha a hédmérséklet ezen érték
hatar ala csokken, riasztas aktivalodik.

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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Hengerhomérséklet-beallitasok - Mold-Masters képernyo -
folytatas

7-17 tablazat A Mold-Masters Hengerhomérséklet-képernyé elemei

Képernyobelem Leiras

Auto heating Automatikus fiités
— Ezzel a funkcioval automatikusan
| Monday bekapcsolhaté az automatikus hengerf(ités.
e Jeldlje be a nap melletti négyzetet az
") we dne: o adott napra vonatkozé automatikus fiités
_' - bekapcsolasahoz.
— Th_urSday A henger flitéegységek a megadott
j ;”tda’; idépontban kapcsolnak be.
aturday 00
| sunday Megjegyzés: A fitbegységek addig

maradnak bekapcsolva, amig manualisan
ki nem kapcsoljak Gket.
Automatikus aztatas Megfelelt allapot

T Ez a kijelz6 azt mutatja, hogy az Automatikus
-E] = aztatas sikeresen befejez6dott-e, vagy sem,

| Barrel Heats Settings

_J Enable Barrel Heats Standby

miutan az 6sszes hengerfitbegyseég elérte
a hémérsékletet.

Készenléti hdmérséklet

Amikor a Készenlét aktivalva van, az 6sszes
hengerzona hémérséklete ezzel az értékkel
csokken.

Példaul, ha a henger h6mérsékleti alapértéke
200C és a készenléti alapérték 120C,

a henger fiitése 80C-ra csokken.

Auto Soak Pass Status

Készenlét aktivalasa: A készenléti
Uuzemmod a gyartas leallitasakor

el6re bedllitott hémérsékleten tartja a
fat6zonakat. A készenléti hdmérséklet
altalaban alacsonyabb, mint a feldolgozasi
hémérséklet, de magasabb, mint a kdrnyezeti
hémérséklet.

Be: a hémérséklet a Készenléti
hémérsékletre van allitva.
A csiga nem mozgathaté.

Ki: a hdmérséklet visszaall a gyartasi Uzemi
hémérsékletre. A csiga mozgathato.

7-18 tablazat Mold-Masters Homérséklet-beallitasok képernyd helyi menii gombjai

Forrocsatornas vezérl6 beallitasai képerny6
'm@@ Az integralt forrécsatornas vezérl6 bedllitdsai képernydre navigal,
—_— ahol az integralt forrécsatornas vezérl6 beallitasi médosithatok.

U Referenciabeallitasok

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi vezérl6 felnasznaloi kézikényve
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7.10.1 EM5 henger

Az EMS5 frécecsegység tovabbi flitdszalagokat haszndl, amelyek mas modellek nem
tartalmaznak. Ezek a kiegészit6 flitészalagok a kdvetkez6 cimkével vannak ellatva:
Bévités (EXT) A (TempZone 11) és EXT B (TempZone 12).

EaRAELIFTTOE NOAMAL  HAC IETIETDN NORMAL 01-Jan-09 2:26:06 AM
Head a8 an au an 2H 2h 1H i 0 Housing Actual | 54] 'C | = | B
|'l | ‘:ﬁ
c Fone 4 Head fone 3 Fone 2 Fone 1 Fone 0
[T=100) [ =100} -100) | 18] | 1\ [ 18]
. [ ooo] | 000 ooo] [ oom) om0 [ om0 !
i Set Set Set Set Set Set
(00} [__wo) [__100) wal [ 1o} [ 100) EGT
T, Hi _Tol, Hi ol Hi ol Hi T, Hi _Tol,
' w] [ 1) 'l 10 |J 10) w] | Jfﬂ] w5
Tol.Lo  Tol. L Tol.lo  Tolle Tal.|
w] [ 1w [ 0] [ 1) w] | Iﬁ?-] A
Auto Heating Barrel Heat Settings %
[ O 8 O S8 ) Enable Barrel Standby || Enable Offset 120] ¢
| Monday 12:00:00 AM_|
Aute Soak Pass Status B
m oo | b
o | Auto Switch To Standby Timeout S 80} min a
) Thursday (o000 At | Auto Sosk Time|_|BaBsiveton | 00)_ so)s
| Friday 12:00:00 AM _ w:
| saturday »
| sunday 1zo000 A ) Big
| ) 1 }
alelae|e ||k < [ [o| A |~

7-9 abra EM5 hengerh6mérséklet-beallitasok képernyd
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7.11 Integralt forrocsatornas homeérséklet-
szabalyozas (opcionalis)

Bal oldali sav - Forrocsatornas Gérgetés gombok

homeérséklet-szabalyozé gombok . )
A zbnasorok és oszlopok

gorgetéséhez

£ & o fm e 181 bar”
¢ 454 fim |Operator 5
BARRYL AUNNINGNORMAL! _HRC PAUNNING T NORMAL EDRIVE #1 NONIINAUTO
HoNunner Temperature Controller Monitor
’ HRC Soak Time o) o)min v
Mozzle 4 Backplate
- ws|o
5
L W% 0.14 1% 0.1A W% 014 8% 0.1A)||20% 12A|021% 13A|||17% 03A 0% 0D0A
r Feliigyeldi szint beallitasai
Forrécsatornas vezérldbeallitasok képerny( ] W
Forrécsatornas vezérld segédprogramjai képernyd 1
gedprog ] PEMYO - ik

RRECC

& e|e|e]|w b [ [ o] |«

7-10 abra Integralt forrécsatornas vezérlé attekintése képernyé 1

Also6 sav - E-Multi képernyé-
navigacio és rendszergombok

Lasd: ,Als6 sav — Képernydnavigacios
gombok” (7-6. oldal).

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi vezérl6 felnasznaloi kézikényve
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Masters
7.11.1 Monitorozas képernyo
FIGYELMEZTETES
A [Leallitas] kivalasztasa nem tavolitja el a fesziiltséget a flitbegységekbdl.

A [Leallitas] kivalasztasa az 6sszes célhémérsékletet nullara allitja.
NE prébalja meg kicserélni a biztositékokat vagy levalasztani az egységeket
ebben az tzemmaddban.

Ez a képerny6 az integralt forrocsatornas hémérséklet-szabalyozas
fékepernydje, és attekintést nyujt a mikddési adatokrol.

£l @ o rpm A 181 bar”
L)
!l 454 mm |Operator 5

BARRELIRUNNING  NORMAL" HRC TRUNNING NORMAL EDRIVE #1 TON"T"AUTO!

Hot Runner Temperature Controller Monitor

]

—

) HRC Soak Time
Backplate

p o
=
L Mm% 0.1A 9% 01A W% 12A 21% 13A 17% 03 A 0% 0.0A
Jr m
B4

RRECC

ale|e|o | w [ x| e A | -

7-11 abra Forrocsatornas vezérlé6 monitorozasa képernyd

7-19 tablazat Monitorozas képerny6 vezérlégombijai

[Futtatas] bekapcsolja az dsszes fit6zénat, igy azok fuggetlendil
’ melegszenek fel a beallitott hémérseékletikre.

[Leallitas] kikapcsolja az 6sszes f(it6zonat.

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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Monitorozas képernyo - folytatas

7-19 tablazat Monitorozas képerny6 vezérlégombjai

1 [Készenlét] Ez az izemmod akkor hasznalatos, ha a fréccsontési
ciklus rovid idére leall.
A készenléti allapot aktiv marad, amig meg nem nyomjak a Futtatas
gombot.
P [Homérséklet novelése] Ez az izemmad lehetévé teszi

a kivalasztott zénak hémérsékletének ideiglenes emelését egy
beallitott id6tartamra. A Hmérséklet ndvelése ertékeket a Beallitas
képerny6n zénanként kell megadni. A nulla értéken hagyott zonak
nem reagalnak a Homérséklet ndvelése kérésre, hanem a normal
mikodési hémeérsékletikon maradnak. A H6mérséklet névelése
parancs soran a globalis konfiguracidoban beallitott Homérséklet
novelése id6 a f6 meghatarozé tényezé. Ha egy lassan reagald
eloszton magas hémérsékletet allit be a Hémérséklet ndvelése
parancshoz, mikdzben a h6mérséklet névelésének idétartama
rovidre van allitva, akkor a zéna valdszinileg nem éri el a beallitott
hémérsékletet az id6korlat lejarta el6tt.

Futézona kijelzé

Minden egyes flit6zona 6t darab informacioét tartalmazoé kezel6panelként jelenik
meg. Az ablak szine jelzi a normal és riasztasi allapotokat.

7-20 tablazat Fiit6zona kijelzo

Z6ld betik fekete Fekete betl sarga

hattér el6tt: N hattér el6tt:
Hémérséklet 100°C A hémérsékletzéna
a tartomanyon o melegszik.
belil. 42°C

6% 1.1A
Fehér betlik

piros hattér
elétt: Végzetes

hiba vagy
101°C a hémérseklet
18S% 18A meghaladja
a riasztasi
hatarértékeket.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi vezérl6 felnasznaloi kézikényve
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A fatozona alapértékeinek beallitasa

Valassza ki a kivant zona(ka)t:

a) Egyetlen z6na kivalasztasahoz érintse meg a kivant flitézonapanelt.

G o rpm @ 181 bar”

LY,
@0 454 mm |Operator 5

=
=7
BARREL'AUNNINGINORMAN _HAC NRUNNINGINORMAL _EDRIVE #1 NONIINAUTO

Hot Runner Temperature Controller Monitor

]
b) Zo6nak csoportjanak kivalasztasa:
Z . J78 e
Erintse meg az elsd zénapanelt.
Erintse meg az utols6 zénapanelt.
Eb @ o rpm @ 181 bar”
=%
? i 454 mm |Operator 5
BARREL RUNNING NORMAL HRC| RUMNING NORMAL EDRIVE #1 ON  AUTO
Hot Runner Temperature Controller Monitor
) HRC Soak Time o) o)min v
Mozzle 1 Nozle 2 Nozzle 3 Nozzle 4 ||Manifold...| |Manifold... Inlet Backplate
- sl
L W% 0.1A 8% O01A|/10% 014 S% 0.1A[|20% 12A122% 14A|/17% 034 0% 00A m

Koppintson a [Csoport] gombra:

4

1. Erintse meg a [Beallitas] gombot a billentylizet megjelenitéséhez:

2. Valassza ki az alapértékmodot. Az alabbi lehet6ségek kozil valaszthat:
[Automatikus], [Kézi] és [Alarendelt].

Automatikus — Erintse meg az [Automatikus] gombot, és adja meg a
szUkséges zonah6mérsékletet. Ez az alapértelmezett izemmdd a szabalyoz6
[azaz zart kor] szamara, ahol a szabalyozo6 kimenetét beallitott hémérsékletként
hatarozzak meg, és amely a héérzékel6 visszajelzésén alapul.

Kézi — Erintse meg a [Kézi] gombot, és adja meg a szazalékos teljesitményt.
Ez egy opcionalis mod [azaz nyitott hurok], ahol a szabalyoz6 kimenete egy
beallitott teljesitményszinten van régzitve, amelyet a kezel6 hataroz meg.

Zoéna alarendelése — Koppintson az [Alarendelés] elemre, és valasszon ki egy
hasonlo folérendelt zénat a zonalistabol. Tovabbi informaciokért lasd a ,Zonak
alarendelése” részt a 7-30. oldalon.

3. Abeallitasi pontérték megadasahoz hasznalja a szambillentylket.
4. Erintse meg az [Enter] gombot a beallitott érték mentéséhez a vezérlében.

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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[Del] — Torlés: eltavolitja az utoljara beirt szamot.
[Esc] — Bezarja a billentylizetet, és nem adja meg az értéket a vezérlében.
[Ki] — Kikapcsolja a kivalasztott zonat.

Zonak alarendelése

Ez az Gzemmaod akkor hasznalhatd, ha a héérzékelé meghibasodott. Ez az opcid
a kézi beallitas helyett lehetdvé teszi, hogy a hibas zénat egy mikédé zénanak
alarendeljék. A hibas zona hémérséklete ezutan utanozza az automatikus (vagy
zart) izemmodban miikodd jo zénat.

A zénak alarendelésével kapcsolatban néhany dolgot figyelembe kell venni.

1. Azonakat csak azonos tipusu zénaknak lehet alarendelni, pl. elosztécs6tol
elosztocsdig vagy szondatol szondaig.

2. Afolérendelt zonanak mar alarendelt zonak nem hasznalhatok folérendelt zona-
ként egy masik alarendelthez.

3. Azdnakat nem lehet hurkokban alarendelni. Ha példaul a 2. zéna az 1. zénanak
ala van rendelve, akkor az 1. zénat nem lehet alarendelni a 2. zonanak.

4. Azdnakat csak hasonlo névieges teljesitményi folérendelt zénaknak szabad
alarendelni. Ha egy zénat a jelentésen eltéré teljesitményfokozatu folérendelt
zonanak rendelnek ala, az helytelen h6mérséklet-szabalyozéast eredményezhet.

5. Ha egy z6nat alarendelnek, a hémérséklet-kijelzést SLAVE (Alarendelt) valtja fel.

Egy alarendelt zénat azzal a zonaval egytitt azonositanak, amelyhez alarendelték
(lasd alabb).

‘_
‘ Select Master prObEE

=1 = SLAVE
probel

probe4

probes “ % “.“ A

probeé

probe7

Action

Qk Cancel

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi vezérl6 felnasznaloi kézikényve
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7.11.2 Beallitasok képernyo (feliigyeldi szint)

A Beallitas képerny6 a fit6zéna paramétereinek beallitasara és bizonyos globalis
paraméterek konfiguralasara szolgal.

MEGJEGYZES
A Beallitasok képerny6 csak felligyel6i vagy magasabb hitelesité adatokkal érhet6 el.

A gorgetésavok segitségével megtekintheti a vezérlén bellli 6sszes kartya
adatait. Ugyanaz a racs, amely megjeleniti ezt az informacidt, a fitézéna
paraméterek beallitasara is szolgal. Itt jelennek meg a flitézona alapértékei,
példaul a beallitott h6mérséklet és a tényleges hémérséklet, de errél a
képerny6rél nem modosithatok. Ezeket a Monitorozas képerny6rél lehet
modositani. Az elemek leirasat lasd: ,7-19 tablazat Monitorozas képerny6
vezérlégombijai” (7-28. oldal).

5!/, W o rpm & 71 ba”
{ ) 851 mm |Operator |5
Hot Runner Temperature Controller Setup |
A ] ~]« ] I
TYPE BACK ALIAS TC OPEN MASTER WARN E |
= Barrel 1 Barrel 1 Normal No Master 30 |/
TYPE BACK ALIAS TC GPEN MASTER VWARN «é&-‘zl =
‘\ Barrel 2 Barrel 2 Mormal No Master 30 @T
TYPE BACK ALIAS TC OPEN MASTER WARN HEEr
Barrel 3 Barrel 3 Mormal Mo Master 30 |
= s RACK ALIAS TC OPEN MASTER WARRLI
Barrel 9 Barrel 4 MNormal Mo Master 30
—_— | TYPE BACK ALIAS TC OPEN STANDEY BOOST MASTER WARN E
Manifold 13 MNozzle 1 Mormal 30 30 Mo Master 30
TYPE BACK ALIAS TC OPEN STANDEY BOOST MASTER WARN E
Manifold 14 Mozzle 2 Mormal 30 30 Mo Master 30 (5
TYPE BACK ALIAS TC OPEN STANDEY BOOST MASTER WARN E
Manifold 15 Mozzle 3 MNormal 30 30 Mo Master 30|
TYPE BACK ALIAS TC OPEN STANDEY BOOST MASTER WARN E
Manifold 16 MNozzle 4 MNormal 30 30 Mo Master 30
—
TYPE BACK ALIAS TC OPEN STANDEY BOOST MASTER WARN E
Manifold 17 Manifold Bott... MNormal 30 30 Mo Master 30
= TYPE BACK ALIAS TC OPEN STANDEY BOOST MASTER WARN He ey
'mb Manifold 18 Manifold Top Mormal 30 30 Mo Master 30
TYPE RACK ALIAS TC OPEN STANDEY BOOST MASTER WARN E
Manifold 19 Inlet MNormal 30 30 Mo Master 30
'Illk) TYPE RACK ALIAS TC OPEN STANDEY BOOST MASTER WARN E
e ——— [ [ | [ | —
glele|efwi|al (v elal-

7-12 abra Beadllitasok képernyé (feliigyel6i szint)

Fitozona kijelzo

Az elsb oszlopban a vezérlén észlelt 6sszes fiitézona lathatd. Ez az oszlop
a flitézonak kivalasztasara szolgal a paraméterek modositasahoz.

A zbnaparamétereket szines oszlopfejlécek azonositjak.

Mormal Mo Master
ALIAS TC OPEM __STANDBY _ BOOST MASTER __ WAFE
probe3 MNormal 30 30 Mo Master 3
ALIAS TC OPEN __STANDBY _ BOOST MASTER __ WAFE
probed Normal 30 30 Mo Master

ALIAS TC OPEN __STANDBY _ BOOST

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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E-MULTI VEZERLO HMI INTERFESZ

A fitézona alapértékeinek beallitasa
A Fiit6zona paraméterek a Beallitasok képerny6 racson beliil érheték el.

1.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.

TYPE BACK ALIAS TC OPEN__STANDBY __BOOST MASTER __WARNHI__WARI

_r. Barreld 4 Barrel 4 Normal 30 30 Mo Master 30 3(
L__L¥PE HACK ALIAS 1L UPEN _SIANUBY _ BUUS| MADIEH VAR HI__WAH
. Not Used1 13
TYPE RACK ALIAS 1C OPEN__STANDBY BOOST MASTER __WARN HI__WAR
Not Usedz 14
Q TYPE RACK ALIAS 1C OPEN__STANDBY BOOST MASTER __WARN HI__WAR
Not Useds 15
‘ p [__TYPE____BACK ___ALIAS __TC OPEN__STANDBY __BOOST __MASTER __WARN HI__WAR
Not Useda 16
TYPE ; RACK - ALIAS - 1C OPEN - STAI\IDBY BOOST n MASTER - WARRN HI i WAR

Valassza ki a kivant zonasor(oka)t:

a) Egyzonas sor kivalasztasahoz érintse meg a kivant flitézénasort.
b) Zbénak csoportjanak kivalasztasa:

Erintse meg az elsé zénasort.

Erintse meg az utolsé zénasort.

Koppintson a [Csoport] gombra.

kG

Vélassza ki a paraméter oszlopot.

Mo Master
MASTFR

Erintse meg a [Beallitas] gombot a billenty(izet megjelenitéséhez.

7-33

Allitsa be az értéket. Erintse meg az [Enter] gombot az (j paraméterbeallitas

elmentéséhez a vezérl6ben.

 Set Temperature Value (‘C)

Min. Value= 0 Max. Value= 450

Mode IS [ tan'[Slave'

e
off | 7 | 8 | a | Del
E|.[:
E .

ﬂ
-

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve
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E-MULTI VEZERLO HMI INTERFESZ

Fitozonak észlelése és zonatipusok konfiguralasa

A konzol automatikus zonaészlelési rutint futtathat a vezérl6kartyakon elérhet6
z0nak észlelésére. Ezt a vezérld kezdeti beallitasakor vagy kartyacsere esetén
kell elvégezni.

1. Erintse meg az [Automatikus észlelés] gombot az Automatikus észlelést
megerdsité parbeszédpanel megnyitasahoz.

1

e

2. Erintse meg az [OK] gombot a zédnaészlelési rutin futtatdsahoz. Varja meg,
amig az Automatikus észlelés befejezi a zonak automatikus észlelését.
Ez akar 5 percet is igénybe vehet.

Ok Cancel

MEGJEGYZES

Az automatikus észlelés visszaallitia az 6sszes henger és forrécsatornas
szerszam vezeérl6 hémérséklet alapértéket.

Az Bsszes rendelkezésre all6 zéna megjelenik a Bedllitasok képernydn.
Arendszer automatikusan szamozza 6ket, és a paraméterbeallitasok nélkdl
nem hasznaltként jeleniti meg 6ket.

Az automatikus észlelés befejezése utan a beallitasi teriilet flit6zonakkal lesz
feltéltve. Az észlelt z6nak szamanak mindig paros szamnak kell lennie.

3. Azodnatipusok beallitasa:

a) Erintse meg az azonos tipusu elsd zénat.

7-34

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.



E-MULTI VEZERLO HMI INTERFESZ 7-35

w

Mold
Mast

<
Fitozonak észlelése és zonatipusok konfiguralasa -
folytatas

b) Erintse meg az utolsé, azonos tipust zénat.
c) Koppintson a csoportra.

4

d) Erintse meg a Beallitds gombot.

Megnyilik a ft6zéna konfiguralasa ablak:
sevamwe
| Configure Zone |

v ot Used
|| Probe
|__I manifold
|| Barrel

| Action

ok Close |

4. Valassza ki a zéna tipusat:

* [Nem hasznalt] — a nem kivant zonak kikapcsolasa.

* [Szonda] — Fuvoka hészabalyozasa sziikséges.

* [Elosztd] — Eloszto hészabalyozasa sziikséges.
Erintse meg a tipust, hogy pipat tegyen a kivant négyzetbe.
Erintse meg az [OK].

7. Az egyes zonak flitbegységének tipusat és helyzetét tartalmazé tablazathoz
lasd a forrécsatornas szerszam bekotési rajzat. Referenciaként egy
mintatablazat lathaté:

POWER FLUG | T PLLG I

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi vezérl6 felnasznaloi kézikényve
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7.11.3 Segédprogramok képernyo (feliigyeldi szint)

Az Integralt forrocsatornas vezérlé segédprogramok képerny6 a froccsontégép
reteszeléseinek beallitdsainak mdédositasara szolgal. Ezek a reteszelési jelek
nem szikségesek a mikddéshez, de szilkség esetén az lgyfél altali hasznalatra
vannak biztositva.

MEGJEGYZES

A Segédprogramok képernyét csak a felligyeld hitelesité adatai vagy
a magasabb szintli felhatalmazott személyek érhetik el. Tovabbi
informaciokeért lasd az elektromos kapcsolasi rajzot.

@ o rpm - 75 bar” i
@ 1950 mm |ADMIN l18
EDRIVE #1 MANUAL
| Hot Runner Temperature Controller Utilities | |
Interlock Settings |
| I_]Enabled [Ready [y__l Out to Molding Machine Status (Output DM272/A DOG) I_]J |
| || Enabled [Stop [~} In From Molding Machine Status (Input DM272/A DIg) LU | E
[ —
dlefelefwm|ia] [ vl

7-13 ébra Segédprogramok képernyd (feltigyeli szint)

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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Segédprogramok képernyo (feliigyeloi szint) - folytatas

7-21 tablazat Segédprogramok képernyoéelemei

A képerny6 elemei Leiras

Reteszelési beallitasok —

Az ontbéberendezés felé

A reteszelés engedélyezése jelzést kiild
a ontéberendezésnek, amikor a vezérl6
készen all (azaz a fit6zénak a megfeleld
hémérsékleten vannak, nincsenek
riasztasok, és a vezérlé FUTAS
tizemmodban van).

[AtEFIoEK Setings

_J Enabled Ready V| Outto Molding Machine Status (Qutput DM272{A [

Koppintson a legordulé mezdre,
és valassza a [Kész] lehetfséget.

Koppintson az [Engedélyezve] mezére,
és megnyilik a reteszelés ablak.

Erintse meg a pipat a reteszelés
engedélyezéséhez.

A jobb oldalon megjelenik az allapot
(Be = zold) / (Ki = fehér) és a PLC-cim.

Reteszelési beallitasok —
Az 6ntéberendezéstdl

| Enabled In From Molding Machine Status (Input DM27244 DI
A reteszelés engedélyezésével elfogadija
a ontéberendezéstdl érkez6 jelet, amely
az E-Multi h6mérséklet-szabalyozét
a kivalasztott mikodési tzemmaodba
kényszeriti.

Erintse meg a legérdiilé mezét,

és valasszon a kovetkezé maédok kozuil:
Leallitas

Futas

Készenlét

Novelés

Koppintson az [Engedélyezve] mezére,
és megnyilik a reteszelés ablak.

Erintse meg a pipat a reteszelés
engedélyezésehez.

A jobb oldalon megjelenik az allapot
(Be = zdld) / (Ki = fehér) és a PLC-cim.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi vezérl6 felnasznaloi kézikényve
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7.12 Integralt e-meghajtoé vezérlés (opcionalis)

Bal oldali sav - E-meghajté vezérlégombok

E-meghajté kontextus gombjai

Az egyes E-meghajté lemezek attekintés
és bedllitasi képernybihez valé
hozzaférést tartalmazza.

@ o pm I 0 ba”

EL @ e
| ‘ dh 495 mm |MMTester ha) =Sl
BARR EDRIVE #1 MANUAL

I E-Drie Plate #1 |
£ -
Actual Position Actual Torque |
I Plate #1 Pos [ 0-003|mm Plate #1 Torq ‘ Ul% '
M M
4 Typical Pin —@ I
LY Start Closing Trigger
| Open Position mm L~ -
;'E"'l ! - [Tlme Only - ‘ZI
o Delay O-OI 5 %
Velocity mmis [ ﬁ
= s
<
Start Opening Trigger
Mold Closed: ZA6 V|
o | | omy 68 o)
. Velocity mmfs ICIose Position 0.00|mm I
=5
[ole|e[e[w]|un5] o [x[u[w]aA

7-14 abra Az E-meghajté vezérl6képernyd elemei

Also6 sav — E-Multi képernyds
navigacio és rendszergombok
Lasd: ,Als6 sav — Képernydnavigacios

gombok” (7-6. oldal).

E-Multi vezérlé felhasznaloi kézikényve © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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7.12.1 E-meghajto vezérlogombok

Az egyes képernydk bal szélén talalhaté az E-meghajté gombsor.

A funkcidk mikodtetéséhez egyszeriien érintse meg a gombot az ujjaival vagy
egy tompa mutatoval.

7-22 tablazat E-meghajto vezérlégombok

Gomb Leiras
Automatikus — Az E-meghaijto vezérl6 kilsé triggerek
‘E:} alapjan tortén6 automatikus sorrendbe allitasahoz
szukseéges.
@ Kézi — A Kezd6lap és a Léptetés lizemmaodhoz
hasznalatos.

-4 Alaphelyzet — Az E-meghaijté vezérl6 (eléremenet —
& 0,00) poziciéjanak referenciabedllitasara szolgal.

o BE lépés — A léptetégomb minden egyes megnyomasa
’E,(.l az E-meghaijt6 vezérlét az automatikus miveletsor egy
Iépésen keresztul Iépteti.

Léptetés el6re — a lemezek kézi mozgatasara szolgal.

= A pozicié figyelmen kivil marad. Csak bedllitasi modban
érhetd el.
Léptetés hatra — a lemezek kézi visszamozgatasara

<] szolgal. A pozici6 figyelmen kivul marad. Csak beallitasi
maodban érhetd el.

& Szervohaijtas-kezelés funkciok.

Szervoallapot — az E-meghajté szervohajtas be-
=k és kikapcsolasara szolgal. A gomb zoélden vilagit,
ha a szervok engedélyezve vannak.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi vezérl6 felnasznaloi kézikényve
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7.13 Attekintési képernyo
Ez a képerny6 attekintést nyujt az integralt e-meghajté mikodésérél. Ha egynél
tobb E-meghaijtoé lemezt hasznal, a jobb oldalon tovabbi helyi menligombok
lesznek elérhet6k. A Folérendelt izemmaod hasznélata esetén azonban
semmilyen alarendelt lemez nem lesz hozzaférhetd a jobb oldalon, csak
a folérendelt lemezek.

- @ o mpm @ 0 ba”
¢ 495 mm | MMTester |14

ﬁfﬁ, A, Drive E-Drivel not initialized

FGEIE] STOPPED RElelsinrd EDRIVE #1 MANUAL

! E-Drive Plate #1 |
|
@ ! Actual Position Actual Torque |
‘ @ I Plate #1 Pos i 0-00|mm Plate #1 Torg | 0]% . |E§
aam
:E: Typical Pin %
Start Closing Trigger
Open Position mm / 3 :
o - [Tlme On.ly : ‘ZI
T,(. Delay | 0-OIS %
Velocity mm!s L
st
- A
e
Start Opening Trigger
[Mold Closed: ZA6 V|
D) I Delay \ 0.0I s
X Velocity mmfs I Close Position 0-00|mm I S
=
g[ee[e[w|i @] «[x[uvfealal-

7-15 abra E-meghajto vezérld attekintés képernydje

7-23 tablazat E-meghajté attekintés képerny6 elemei

Képerny6 elemei Leiras
Actual Position Ez a mezd a lemez tényleges helyzetét mutatja az eléremeneti

mereviitk6z8-pozicidhoz képest, amikor a lemezre utoljara
Plate #1 Pos m mm . . 1z .. P
- hivatkoztak (lasd Hazaallas a kdvetkez6 oldalon).

Actual Torque Ez a mez6 az 1. lemez motorjanak valés ideji nyomatékat

mutatja.
Plate #1 Torg E]% J

STart Opening THgger A [Nyitétrigger inditasa] a legorduld listabol kerul kivalasztasra.
[Mold Closed: 246 4 Lasd: Trigger konfiguralasa.
5815 Wls Id6késleltetés is hozzdadhato.
it A [Sebesség beallitasa] gomb megnyit egy parbeszédpanelt,
elocity mm.fs A , . vy x M
ahol a felhasznalok tovabbi beallitdsokat végezhetnek.

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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Attekintés képernyé - folytatas

7-23 tablazat E-meghajto attekintés képerny6 elemei
Képerny6 elemei Leiras

Amikor az elsé Iépésben teljesliltek a triggerfeltételek,
i az E-meghaijté vezérld a lemezt [nyitott poziciobal allitja.
Itt lathaté a tényleges nyitott pozicid.

A [Zarétrigger inditasa] elinditja az E-meghaijté zarasi

Opened Position

Start Closing Trigger

: szekvenciajat.
[paspny had A triggert a legérdiilé listabdl lehet kivalasztani.
Delay __o9] s Idékésleltetés is hozzaadhato.
Velocity (10} mmis A [Sebesség beallitasa] gomb megnyit egy parbeszédpanelt,

ahol a felhasznaldk tovabbi beallitasokat végezhetnek.

Amikor a fenti Iépésben a kioldasi feltételek teljestilnek,
i az E-meghajtd vezérl6 a lemezt [zart helyzetbe] mozgatja.
Ez a kovetkez§ ciklus kezd6 pozicidjat is jelenti.

Closed Position

7.13.1 Hazaallas
Az E-Drive futtatasa el6tt el6sz0or hivatkozni kell az érintkez6 helyzetére.

1. Az E-Multi eszkdznek beallitasi médban kell lennie, és az E-meghaijté szervoét
BE kell kapcsolni.

2. Nyomja meg a [Home] gombot az alabb ismertetett automatikus
referenciaciklus elinditasahoz.

1. LEPES — Mozgassa az érintkezéket teljesen vissza (BE) a merev (itkdzéig.
2. LEPES — Mozgassa a érintkez6ket teljesen elére (KI) a merev (itkdzéig.
3. LEPES — Kalibralja ezt a poziciot 0,00-ként.
4. LEPES — Mozgassa az érintkezéket zart helyzetbe.
3. Az E-meghajté most mar fokozatos tzemmaddban is mikddtethetd,
vagy atkapcsolhaté automatikus Gzemmaodra.

7-24 tablazat E-meghajté képerny6 kontextus menii gombjai

Az E-meghajté attekintés képernydje
az Integralt forrécsatornas vezérlébeallitas képernyére
Iép, ahol az Integralt forrocsatornas vezérl6 beallitdsai médosithatok.

Az E-meghaijto beallitasok képernyo
az E-meghaijté beallitasok képernyére
Iép, ahol a beallitasok médosithatok.

(3 [

Gyartasi grafikon — Testreszabhat6 nézet.
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7.14 Beallitasok képernyo (feliigyeloi szint)

Ez a képerny6 attekintést nyujt az integralt e-meghajté mikodésérél. Ha egynél
tobb E-meghaijtoé lemezt hasznal, a jobb oldalon tovabbi helyi menligombok
lesznek elérhet6k. A Folérendelt izemmaod hasznélata esetén azonban
semmilyen alarendelt lemez nem lesz hozzaférhetd a jobb oldalon,

csak a folérendelt lemezek.

0 rpm @ 0 ba™

@ 495 mm |MMTester E L E-Viulti

&, Drive E-Drivel not initialized

=k
=3

ARRELIFIIOTEEEN EDRIVE #1 MANMUAL

| EDrive Plate #1 Settings

Manual Settings Limits Auto Settings Limits

Jog Velocity

Jog/Home Torque Limit

Home to Closed Pos Only

mmfs | Maximum Velocity

Auto Ramp

Ll

Torque Limit During Auto

50Immfs

i:
o

e

)%
=)

Torque Warning at Stand Still

Torque Alarm During Move

Mechanical Settings Limits Options

Gear Ratio Value 6000.00 Use Mid Opening Step

Max Stroke 13.750 imm | Use Smooth Opening

Max. Operating Position 8.00fmm | Use Mid Closing Step

-
O
-
c

-

Min. Operating Position mm | Use Smooth Closing

Servo Movement Alarms

Idle too long in Auto Mode? (Set Timeout)
Drop Auto after

toves should reach target within...

Enabled min

tMove Timeout

RRERRECE S

|

&Sl a| e oLy

7-16 abra E-meghaijté beallitasi képernyd
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Beallitasok képernyo (feliigyeldi szint) - folytatas

7-25 tablazat E-meghajto beallitasok képerny6 elemei

Képerny6 elemei

Manual Settings Limits

Jog and Homing Settings 1
Velocity mm/s
Ramp 50.0
Torque %

q
Home to Closed Pos Only ﬂ

|| Auto Settings Limits
User KeyPad Entry Limits
3| Maximum Velocity

Maximum Ramp

Maximum Torque %
Torgque Warning and Alarm Thresholds

Torque Warning at Stand Still

Torque Alarm During Move

IMechanical Settings Limits

Gear Ratio Value B000.00

iMax Stroke 9100 | mm

U

Options

Use Mid Opening Step
Use Smooth Opening

Use Mid Closing Step

L

Use Smooth Closing

Servo Movement Alarms
koves should reach target within... I

Enabled

J
Move Timeout 0.0 I s

Idle too long in Auto Mode? (Set Timeout)

Drop Auto after [j min

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.

Leiras
Kézi beallitasok korlatai

Kézi izemmadban a bedllitashoz rendelkezésre
allo maximalis hatarértékeket allitja be.

Csak kiindulasi helyzetbdl zart helyzetbe
A lemez kiindulasi helyzetbe all, megtalalja

a merev Utk6z6t, és nem ellendrzi a Ioketet
a masik kemény utkéz6ére vald ugrassal.

Automatikus beallitasi korlatok
Az attekintés képerny6n a kezeld altal beallithatd
maximalis korlatok beallitasa.

Nyomaték figyelmeztetés és riasztasi
kiiszobértékek

Beallitja azt a kliszobértéket (%), amelyen

a figyelmeztetések és riasztasok generalédnak.

Mechanikai beallitasok hatarértékei

Attételi arany értéke: Ez a teljes forgémotoros
fok minden linearis mm I6ketenként.

Maximalis |6ket: Ez az E-meghajtd lemez
maximalis |6kethossza. Ezt a gyarban allitjak be.

Opciok

Itt aktivalhato a kdzépsd nyitasi vagy zarasi
lépés.

Aktivalas esetén a pozicid és a késleltetés
beallitasi mez6i elérhetdk lesznek az Attekintés
képernyén.

Zokkenémentes nyitas/zaras

E-meghaijto lemez zOkken6mentes nyitasa/
zarasa megallas nélkul torténik egyik Iépésrol
a masikra.

Szervomozgas riasztasok

A mozgasoknak a megadott id6én belul el kell
érnitlk a célt. Ha nem éri el a poziciot, a rendszer
hibat jelez.

Engedélyezve — jeldlje be az

Idébeallitas engedélyezéséhez,

amely utan id6tullépés kovetkezik be.

Az lresjarat tal hosszu automatikus
modban? (idoétullépés beallitasa)

Kilépés az automatikus moédbol a megadott
inaktivitasi id6 utan.

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve
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7.15 Szelepkapu beallitasai képernyo

Ez a képerny6 az egyes szelepkapuk vezérlésére szolgal, altalaban pneumatikus
vagy hidraulikus rendszerek egyszeres mikddtetésii magnesszelepeinél.

Eb @ 0 rpm % 0 ba™
- | =
! Q@ 495 mm |MMTester [1a] L
RR EDRIVE #1 MANUAL ]
|sve |
1 [Iﬁé Valves 1 and 2 |
== Valve 1 1 ) Valve 2 2 ) l
1”) Open Trigger Open Trigger s | BB
g [zAB Mold Closed 7] | [zA6 Mold Closed | E+
Delay time open '0-'0-] 0-0|s Delay time open '0-"0-'I 0-0Is T
2|];E E67
Close Trigger Close Trigger
2> |After Emulti Hold 7| | |[After Emulti Hold | a,
Delay time close I O‘OI 0.0'5 Delay time close [ 0.0I 0.0Is S
Status Status a
o Opened u Opened u —_—
| Closed !I Closed !] [ ﬁ
—_ —_
s | |
sle|le|leo|w |2

7-17 abra Szelepkapu beallitasok képernyd
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Szelepkapu beallitasai képernyo - folytatas

7-26 tablazat Szelepkapu beallitasok képerny6 elemei

A képerny6 elemei Leiras
Felsé fiilek
Valves 1 and 2 |[Valves 8 and 4 A képerny6 tetején Iévé flilek a felhasznalot egyszerre

két szelepkapura (pl. 1. és 2. szelep; 3. és 4. szelep)
vonatkozo6 beallitasokra iranyitjak.

A felhasznalé minden szelepkapunal beallithatja

a nyitasi és zarasi triggereket és idézitést.

Nyité trigger
valve 1 Legdrdiilé menii opcidk:
Open Trigger Ki
orf A Ontéforma zarasa
Delay time open 0.0| U.OI s ZA6 Forma zart — Je|

ZB3 Kidobas 1 Bwd — jel (kidobas)
ZB4 Kidobas 1 Fwd — jel (kidobas)
ZB5 Core 1 Pos 1 — jel (robot)
ZB5 Core 1 Pos 2 — jel (robot)
ZB5 Core 2 Pos 1 — jel (robot)
ZB5 Core 2 Pos 2- jel (robot)

Késleltetési id6 nyitva

A nyitott trigger mellett masodpercben megadott
késleltetési id6 is hozzaadhato a szelep mozgasanak
finomhangolasahoz az inditdjelhez képest.

Close Trigger Lezaro trigger

After Emulti Hold | Legorduld menu opcpk: )
E-Multi utébnyomas utan
Delay time close _00)(__ooJs E-Multi dekompresszié utan

E-Multi plasztikalas utan

Késleltetési id6 zarasa

A lezar6 trigger mellett masodpercben megadott
késleltetési id6 is hozzaadhatd a szelep mozgasanak
finomhangolasahoz a kioldéjelhez képest.

Aktualis allapot
A z0old jelz6mezb azt mutatja, hogy a szelepkapu
jelenleg nyitva vagy zarva van-e.

Status

Opened u
Closed E]

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi vezérl6 felnasznaloi kézikényve
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7.16 Zarofuvoka beallitasai képernyo

E-MULTI VEZERLO HMI INTERFESZ

7-46

A zarofuvoka beallitasok képernyd az opcionalis zaréfuvoka konfiguralasara szolgal:

=k
-1

Drive Injection not referenced

BARREL/RUNNING 'NORMAL HRC IETOTIISvE INORMAL
| EMulti Shut Off Nozzle

Lo 0 rpm 0 bar™
(m -120.1 mm | Administrator 18
18-Feb-20 3:51:36 PM

[ |2
Proximity Shut Off Mozzle Open ‘)1,
ok
wﬁ Open Watchdog Timer 5 @ Open at Mold Close
wﬁ Close Watchdog Timer ] O Open Before Injection
Time Delay
Open Trigger Delay 5
Option %
J Always Open Required: B —
Barrel heat is ready ﬁl
Operation Mode is NOT AUTO
= —
All motors are ON
Open Close —
Qutput D
Input D
) >
alelele|w|f I | o] A | -

7-27 tablazat A zar6fuvoka beallitasainak képernydelemei

KépernySelem

Leiras

Prosimity

Kozelség

Ha a nyitott vagy zart négyzetek be vannak
jeldlve, a zarofuvoka erzékelbi jelzik, hogy
a fuvoka nyitott vagy zart helyzetben van.

Move Time | 1.0 I 5
Maove Time ! 1.0 | 3

_J Open
_J Close

|0 Watchdog Ti ' ﬂ-'iu|
o s | : Hazérz6-idézité
: - Ha vannak érzékel6k, a Haz6rz6-id6ziték
| Close Watchdag Timer __o1)s beallitiak azt a maximalis idét, ameddig

a zarofavoka allapotot valtoztathat a triggerijel
beérkezése utan.
Mozgatasi id6zit6

Proximiby Ha nincsenek érzékeldk, a Haz6rz6-id6zitok

atvaltanak mozgatasi id6zit6kre. Ezek az id6zit6k
késleltetik a folyamatot, hogy a zarofuvoka

a folyamat folytatasa elétt kinyilhasson vagy
bezarhasson.

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve
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7-27 tablazat A zaréfuvoka beallitasainak képernyéelemei

KépernySelem

Leiras

Shut Off Nozzle Open
!J Open at Mold Close

.. Open Before Injection

Zarofuvoka nyitva
Kivalasztja a zarofavoka nyito triggerét.

Ontéformazaras— A zarofavoka akkor nyilik ki,
amikor az IMM-bé| érkezd Ontéformazaras (A6)
jel bekapcsol.

Befroccsontés el6tt— A zarofavoka akkor nyilik
ki, amikor az E67 beallitasok oldalon megadott
befroccsdntési trigger bekapcsol.

Time Delay
Open Trigger Delay

0-0'3

Késleltetési idd
A megadott idé késleltetését adja hozza, miutan
a nyité trigger bekapcsol.

A késleltetés csak akkor aktiv, ha a nyitd
trigger Ontéforma zarva allapotban van,
és a befréccsontési trigger pedig nem.

A késleltetési id6t a rendszer figyelmen kivul
hagyja, ha a zarofuvoka beallitasa Mindig nyitva.

Zaré trigger

. A zaréfuvoka automatikusan bezarodik, miutan
az elédekompresszié (mas néven dekompresszié
a plasztikalas el6tt) befejez6dott.

Ha a helyreallitasi késleltetést a helyreallitasi
beallitasok oldalon allitjak be, a zaréfuvoka
a helyreallitasi késleltetés lejarta utan zar.

Option

_J Alwrays Open

Opcié — Mindig nyitva

A zarofavoka beallithatd ugy, hogy mindig nyitva
legyen tesztelésre, vagy abban az esetben,

ha a folyamat nem igényli az zarofuvoka zarasat.

A favoka nyitva marad, kivéve, ha a biztonsagi
kapu nyitva van, vészleallitas all fenn, vagy
a rendszer ki van kapcsolva.

Open Close
Output O ]}
Input :J _]

Kézi mikodtetés

A Nyitas vagy Zaras gombok megérintésével
nyithatja vagy zarhatja a zaréfuvokat,

ha teljestiinek a mozgasi feltételek.

Erzékelékkel
A kimenetjelz6k a hidraulikus vagy pneumatikus
szelep PLC kimeneteinek allapotat mutatjak.

A bemenetjelz6k az érzékelbk allapotat mutatjak.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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7-27 tablazat A zarofuvoka beallitasainak képernyéelemei
KépernySelem Leiras
Erzékeldk nélkiil
Open Close Csak a kimenetjelzék jelennek meg.
Output _Jf _J
Required: Mozgasi feltételek

Bl Barrel heat is ready
8] Operation Mode is MOT AUTO
=] Al motors are OM

A zarofavoka csak bizonyos feltételek teljesulése
esetén mikaodik.

A henger héjének a megfelelé hémérsékleten
kell lennie, és az automatikus aztatast sikeresen
be kell fejezni, vagy az aztatasi idézitét be kell
fejezni.

A zarofuvoka nem mikodtetheté manualisan,
ha a rendszer automatikus Gizemmaddban van.

A szervomotoroknak bekapcsolva kell lennilk
(F10 LED vilagit).

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve
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7.17 Zarofavoka beallitasai képernyo - Kortec
A kovetkez6 képernySk segitségével konfiguralhatoé a Kortec froccsontérendszerek zarofuvokaja.

Shut Off Mozzle

Switch Input Output  Manual Trigger Delay Position Move Time

ﬂ D D '};‘ Select... EJ I U-Uls
z D D [ 1O S PTE—DecompDonED mls

7-18 abra Kortec zarofuvoka konfiguracio érzékelbkkel

Shut Off Mozzle

Switch Input Output  Manual Trigger Delay Position Move Time

-':J CI D Open IMM Position =~ | oo]s ' lso.ﬁ]mmm
:J El D AEL Pre-Decomp DOHED mls

7-19 abra Kortec zarofavoka konfiguracio érzékelbk nélkiil

10)s

/s

7-28 tablazat A zaréfuvoka-beallitasok képernyéelemei

Képernydelem Leiras

Kapcsolé

Switch  Mowve Time Ha a nyitott vagy zart négyzetek be

A vannak jelélve, a zaréfuvoka érzékelbi
‘_I jelzik, hogy a fuvéka nyitott vagy zart

1

L

helyzetben van.

w

Mozgatasi id6zitd

Amikor nincsenek érzékelék, a mozgatasi
id6zit6 mez&k megjelennek, és ezek az
id6zitok késleltetik a folyamatot, hogy
lehetdvé tegyék a zarofuvoka nyitasat
vagy zarasat a folyamat folytatasa el6tt.

Kézi miikodtetés

Input Output  Manual Ha a Nyitas vagy Zaras gombok
u L] megérintésével kinyitja vagy elzarja
Lokl a zarofuvokat, ha teljesulnek a mozgasi
feltételek.

8 8 e ErzékelSkkel

A kimenetjelz6k a hidraulikus vagy
pneumatikus szelep PLC kimeneteinek
allapotat mutatjak.

A bemenetjelz6k az érzékel6k allapotat
mutatjak.

ErzékelSk nélkiil
Csak a kimeneti visszajelz6k
jelennek meg.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi vezérl6 felnasznaloi kézikényve
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7-28 tablazat A zaréfuvoka-beallitasok képerny6elemei

KépernySelem

Leiras

hold Closed: A5

Pre-Decomp DDI‘IED

IkAkA Position i].:il 5

Remote Trigger
Eefore Injection
Delay
Always Open
Select... | | oo]s

Nyité trigger
Kivélasztja a nyit6 triggert
a zarofuvokahoz.

Ontéformazaras— A zaréfuvoka akkor
nyilik ki, amikor az IMM-bél érkez6
Ontéformazéaras (A6) jel bekapcsol.

Tavoli trigger— A zaréfuvoka akkor nyilik
ki, amikor az IMM-bé&l érkez6 Tavoli
triggerjel bekapcsol.

Befroccsontés el6tt— A zarofuvoka
akkor nyilik ki, amikor az E67 beallitasok
oldalon megadott befréccsontési trigger
bekapcsol.

Mindig nyitva— Az elzaréfuvoka nyitva
marad, kivéve, ha a biztonsagi kapu
nyitva van, vészledllitas all fenn, vagy
a rendszer ki van kapcsolva.

Select...

told Closed: £A8

03]

200} mm
30.0 imm

Remote Trigger

Eefore Injection

T Delay Position
IMM Positon =7} | o0o)s | 1500} 0.00)mm

Pre-Decomp Done D ﬂ-ﬂls

Nyit6 trigger — IMM-pozicio

A favoka akkor nyilik ki, amikor az IMM-
csiga pozicidja a Pozicio alapérték ala
esik.

A szirke hattérrel rendelkez6 mez6 valos
idében jeleniti meg az IMM-poziciot.

Késleltetés — Nyitas
A nyitd trigger bekapcsolasat kdvetéen
hozzaadja a megadott id6késleltetést.

A késleltetési id6t a rendszer figyelmen
kivul hagyja, ha a zarofuvoka beallitasa
Mindig nyitva.

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve
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7-28 tablazat A zarofuvoka-beallitasok képernyéelemei

KépernySelem

Leiras

Trigger

Delay

IMM Position =7

| 00)s

Pre-Decomp DOHED

__o00)s

Zaré trigger

A zarofavdoka automatikusan bezarodik,
miutan az elédekompresszio (mas néven
dekompresszio a plasztikalas elétt)
befejez6dott.

A jelz6 akkor kapcsol be, amikor az
elédekompresszié befejez6dik.

Késleltetés — Bezaras
A megadott id6 késleltetését adja hozza
az elédekompresszioé befejezése utan.

Ha helyreallitasi késleltetést hasznal,
a helyreadllitasi késleltetést ez utan
a késleltetés utan adja hozza.

A késleltetési id6t a rendszer figyelmen
kivil hagyja, ha a zaréfuvoka beallitasa
Mindig nyitva.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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7.18 Gyartasi grafikon képernyo
A Gyartasi grafikon képerny6 valos idejl adatokat szolgaltat az aktualis gyartasi
folyamatrdl. A képernyd aljan talalhaté menigombok hozzaférést biztositanak
mas beallitasokhoz (Beallitas, Nagyitas, Nézet, Tlréshatarok stb.).

£5 ‘ W o rpm U 0 bar” az
? qth 1004 mm |ADMIN ECI E-IVIulti
ARREL
Interval 0.008 s Duration 3.000 s ‘ |
[mmfs] % |
163.0 100 T
=
130.4 a0 -
&
7.5 &0 -
B5.2 40
2.8 20 |a<
0.0 i |§
2037 1676 1316 955 594 233 0 0.6 1.2 1.4 24 i
Screw position [mm] Time [5] I"l'
Screw velocity — | Actual inject pressure — | Screw position
0.0 mmfs 0 bar_spec 100.4 mm |--:
"
— | Injectvelocity set — | Inject pressure set
0.0 mmfs 0 bar_spec
‘ Activate H A Setup ” 4 Zoom ” A View ” 4. Tol. band ” 4. File ‘

7-20 abra Gyartasi grafikon képernyGje

Als6 gomb — Alapértelmezett
gyartasi grafikon nézet

E-Multi vezérlé felhasznaloi kézikényve © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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Gyartasi grafikon képernyo - folytatas

7-29 tablazat Gyartasi grafikon képernyé elemei

A képerny6 elemei

Interval 0.020 s Durafion 10.000 s

om)
93.472

79.578

19.894

0.000
o

Leiras
A képerny6n egy kivalasztott valtozo grafikonja
lathatd. A valtozé neve és az aktualis értékek

a grafikon alatt lathatok. A kévetkezd funkciok
lehetségesek:

N\ . * Referenciagrafikon meghatarozasa
[ —_— » Az utolsé trendgrafikon megjelenitése
— *  Monitorozas a kivalasztott tliréssav

segitségével
Az atéllasi pont (az a pont, ahol a rendszer az
froccsnyomasrol az utényomasra valt) tirkiz
fuggbleges vonalként jelenik meg. Az atallasi
pont tartomanya fehér savként jelenik meg az
abra fels6 szélén. Megfeleld beallitas esetén
ennek a savnak nagyon vékonynak kell lennie.
Az dsszes atallasi pont atlagértéke fekete
vonalként jelenik meg a fehér savon beldl.
A megjelenitési mod a kdvetkezdképpen

allithaté be:

* 1dé (y/t grafikon)

+  Pozici6 (y/x grafikon)

*  Osztott (vegyes forma, mindkét
diagramtipus)

7-30 tablazat Gyartasi grafikon képerny6 helyi menii gombjai

B

o

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.

Szoftver es oszcilloszkop (SWO)
Konfiguralhat6 nézet

PD - Protokoll
Gyartasi adatok tablaformatumban

PD - Sordiagram
Gyartasi adatok sordiagram formatumban

PD - Feliigyel6
Gyartasi adatok felligyel6i beallitasai

PD - Hisztogram
Gyartasi adatok hisztogram formatumban

PD - Szoéras grafikon
Gyartasi adatok széras grafikon formatumban

PD - Ciklusido
Gyartasi adatok ciklusidére vonatkoztatva

7-53

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve



> . P z
Mold@-_ E-MULTI VEZERLO HMI INTERFESZ 7-54

7.18.1 Als6 menii gombjai

Ezek a gombok gyakran el6fordulnak a kiiléonb6z8 gyartasi grafikon képerny6kon.
Almentiik és funkcioik leirasa a kdvetkez6 tablazatban talalhato.

Activate Setup Zoom View Tol. band File

7-21 abra Gyartasi grafikon képerny6 als6 meniigombjai

7-31 tablazat Gyartasi grafikon képerny6 alsé6 menii gombijai

Aktivalas | Aitivalja/deaktivalja a mérést. A gombcimke az aktualis allapottol fiiggéen valt a aktivalas/
deaktivalas kozott.

Beallitas Beallitas: Megnyitja az altalanos konfiguraciés parbeszédpanelt. Lasd: ,7.18 Gyartasi
grafikon képerny6” (7-52. oldal).
Osszes referenciagdrbe beallitasa: Ezzel valaszthaté ki az 6sszes megjelenitett gorbe
referenciagorbeként. A gomb ismételt megnyomasaval megszakitja a referenciagérbék
kivalasztasat.
Exportalas: Megnyitja a Beallitasok exportalasa parbeszédpanelt a mérések
exportalasahoz. Tovabbi részletekért lasd a ,Beallitasok exportalasa”, részt a 9-18. oldalon.
Eredeti beallitas betoltése: Ha egy fajlbdl szarmazoé adatokat toltott be és jelenitett meg
az importalasi funkcion keresztiil, akkor ezzel a funkciéval visszatérhet az aktualisan futd
méréshez.

Nagyitas Nagyitas xxx%: A megfelel§ szdzalékkal nagyitja a megjelenitett terlletet.

Felhasznalé altal meghatarozott: Kivalaszthat egy tetszéleges teriiletet, és kinagyithatja
a kijelz6t.

Automatikus aranyositas: Az x/y aranyok automatikusan alkalmazkodnak az optimalis
méretaranyhoz.

Megtekintés | Tényleges érték: A tényleges értéket mutatd kurzort jeleniti meg (amelyet a gérbe piros
keresztje mutat), amely a bal és jobb pozici6gombokkal eltolhaté. Az ebben a pozicidban
mért értékek a jelmagyarazatban jelennek meg.

A Mégse gomb megnyomasaval léphet ki a parbeszédpanelbdl.

Méretezés: A megjelenitett grafikon nagyitasa vagy kicsinyitése (a jelmagyarazat
megjelenitése/elrejtése).

Tiiréssav: Be- vagy kikapcsolja a tliréssavok megjelenitését minden goérbénél.
Trend: A trend megjelenitése/elrejtése.

Az el6z6 gorbék az aktualis gorbékkel egy idében jelennek meg, az aktualis

gorbénél valamivel vilagosabb szinnel. A megjelenitend6 gorbék szama a beallitasok
parbeszédpanelen allithatd be, és 10 gérbére korlatozodik.

Referencia: Aktivalja vagy deaktivalja a referenciagdérbe megjelenitését minden gérbénél.
Tliréssav Atvitel: Lehet6vé teszi a gdrbék atvitelét egy monitorozasi tartomanyba, amelyen belil

a gorbe mozogni fog. A kivalasztasi parbeszédpanel lehetévé teszi annak kivalasztasat,

hogy a referenciagorbét vagy a trendgorbéket hasznaljak-e a tliréssav forrasaként. Ha a

trendgorbe vagy a referenciagorbe nem all rendelkezésre, akkor a megfeleld kivalasztasi

mezd inaktivva valik. A kivalasztasi mez8 akkor is inaktiv, ha nem adott meg egyez6 tlirési
tulajdonsagokat.

Kivalasztasi parbeszédpanel
Név: A rendelkezésre allo gorbék megjelenitése.

Ref. Ha ez a mez§ aktivalva van, a gorbe tliréssavja atkerul a referenciagorbérdl.
Ez a mezd csak akkor érhetd el, ha egy referenciagérbe mentésre kerdlt.

Trend Ha ez a mez6 aktivalva van, a gorbére vonatkozo tlréssav atkeril a
trendgorbérdl. Ez a mezé csak akkor érhetd el, ha trendgdrbék allnak
rendelkezésre.

Fajl Exportalas inditasa: Elinditja az aktualis gorbe fajlba torténé exportalasat.
Betoltési mérés: Megnyit egy mentett mérést, és megjeleniti a valtozoé értékeket az abran.

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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7.19 Szoftver oszcilloszkop

E-MULTI VEZERLO HMI INTERFESZ

7-55

Ez a parbeszédpanel a Beallitas, majd a [Konfiguracié] gomb
kivalasztasaval érhetd el. Négy ful van: Mérési paraméter, Trigger,
Paraméter és Vonal szine. Ezeket az alabbiakban ismertetjik, az egyéb
grafikonok képerny6-konfiguracidja pedig nagyon hasonlé.

7.19.1 Mérési paraméter

A mérési rogzitési paraméterek, példaul a trigger, az intervallum és az idétartam

beallitdsara szolgal.

Measure parameter|[Trigger | [Parameter [Linecolor |

Measure Duration

J triggered measure s

Interval
triggered measurecycle

e : :

ﬂ manual measure

Scrollrange

Scrolifactor [j]

Description

X ? v
7-32 tablazat Mérési paraméter fiill mezoi

Mezé Leiras

Aktivalt mérés

Aktivalt mérési ciklus

Kézi mérés

Id6étartam

Intervallum

Gorgetési tartomany

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.

Egyetlen méréssorozatot indit el a triggerjeltél a beallitott id6tartamra.
A kijelz6 mindaddig megmarad, amig egy grafikont Ujra aktivalnak.

Mérések sorozatat inditja el a triggerjeltdl a beallitott id6tartamra.
A beallitott id6tartam elérése utan az elsé triggerrel Uj méréssorozat indul el.

Egyetlen méréssorozatot hajt végre, amikor a kezelé manualisan elinditja.

A mérés teljes id6tartamat adja meg (masodpercben).
Ez a mezd csak akkor médosithatd, ha a mérés le van allitva.
MEGJEGYZES: Ezzel torli az 6sszes trendet, referenciat és mérési gorbét is.

A két mérés (masodperc) kdzotti idétartamot jeleniti meg. Ezt a rendszer
automatikusan kiszamitja.

Meghatarozza a teljesen rajzolt grafika korili gérgetési teriletet.

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve
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Szoftver oszcilloszkop - folytatas

7.19.2 Trigger

Annak a valtozonak a kivalasztasara szolgal, amelyet a mérés inditasara
hasznalnak.
settingsSWO
[Measure parameter Trigger  [Parameter [Linecolor |
Variable-Trigger
selectable triggers & selected trigger
|

all selectable variables - ]

1H] core
E Ejector
TH] Ejector_ca -
E Ejector_ref
T nject

E Inject_cal
[ inject_rer
E Injection
{+] 10Param
{4 mota -
=

7.19.3 Parameéter

A régzitendd valtozo kivalasztasara szolgal. A Folyamatparaméter oszlop
felsorolja az 6sszes elérhetd valtozot. A Kivalasztas oszlop felsorolja a rogzitésre
kivalasztott valtozokat.

A kivalasztas a >, < és << nyilgombokkal végezhet§ el.

> Hozzaadja a folyamatparaméter-listabol kiemelt valtozot a kivalasztasi listahoz.
< Eltavolitja a kijelolt elemet a kivalasztasi listarol.

<< Minden elemet eltavolit a kivalasztasi listabol.

Measure parameter (Trigger | Parameter [Linecolor |

Process parameter Selection

all selectable variables
—— Corel

—— Ejector

—— Ejector_cal

—— Ejector_ref

E Inject |
E Inject_cal
1] inject_ret
E Injection
{#] 1oParam

— Mold hd

variable | | | add

<<

]
[

[~ [+ [

E-Multi vezérlé felhasznaloi kézikényve © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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7.19.4 Vonal szine
A megijelenitett gérbék sorszinének kivalasztasa.

Measure parameter [Trigger  [Paramster Linecolor

Line settings

7-57

Line parameter
Line cotor (%)
X 1?2 |lv

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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7.20 Folyamatadatok (PD) protokoll képernyo

A folyamatadat-protokoll képerny6 a folyamatadatok tablazatos megjelenitésére

E-MULTI VEZERLO HMI INTERFESZ

szolgal. A rogzitett értékek kinyomtathatok mérés kézben, vagy elmentheték
egy fajlba elemzés céljabdl. A jobb oldali helyi menii gomb segitségével mas

formaban is megtekintheték a folyamatadatok (hisztogram, szérasdiagram stb.).
Arogzitett értékek mentésével és nyomtatasaval kapcsolatos informaciokeért lasd

a vezérld sugofajljat.

El;? @ 0 rpm U 71 bar™
7 850 mm | Operator 5
BARREL ' RUNMING  MORMAL' HRC T RUMNING MORBRMAL EDRIVE #1 FON AUTO
Interval: 1 Shot Eé Eé
A Shotcounter | Cycle time | Plast end position | Max. pressure | Act. inject time | Act. plast time | Cut off position | Held €
8] [s] [mm] [bar_spec] [s] [s] [mm]
88643 4.56 45.4 260 0.23 0.00 2.0
88644 4.57 45.4 2493 0.23 0.00 2.0
88645 4.57 45.4 247 0.23 0.00 2.0
88646 4.57 45.4 261 0.23 0.00 2.0
88647 4.56 45.4 251 0.23 0.00 2.0
88648 4.56 45.4 241 0.23 0.00 2.0
88649 4.56 45.4 261 0.23 0.00 2.0
88650 4.56 45.4 290 0.23 0.00 2.0
88651 4.56 45.4 257 0.23 0.00 2.0
88652 4.56 45.4 243 0.23 0.00 2.0
88653 1.56 1541 262 0.23 0.00 2.0
88654 4.56 45.4 2492 0.23 0.00 2.0
88655 4.56 45.4 263 0.23 0.00 2.0
88656 4.56 45.4 240 0.23 0.00 2.0
88657 4.56 45.4 298 0.23 0.00 2.0
88658 4.56 45.4 2498 0.23 0.00 2.0
88659 4.55 45.4 243 0.23 0.00 2.0
BBEE0 4,90 454 2498 0.23 0.00 2.0
88661 4.55 45.4 255 0.23 0.00 2.0
88662 4.55 45.4 245 0.23 0.00 2.0
88663 4.55 45.4 254 0.23 0.00 2.0
88664 4.55 45.4 292 0.23 0.00 2.0
88665 4.55 45.4 243 0.23 0.00 2.0
88666 455 q45.4 284 023 0.00 20
88667 4.55 45.4 290 0.23 0.00 2.0
88668 4.55 45.4 257 0.23 0.00 2.0
Kl >
Ideal value 4.66 45.4 229 0.23 0.00 2.0
Minimum 4.55 45.4 240 0.23 0.00 2.0
Maximum 4.56 45.4 2649 0.23 0.00 2.0
Difference 0.01 0.0 24 0.00 0.00 0.0
Meanvalue 4.56 45.9 250 0.23 0.00 2.0
Stop Setup Take as ideal value View

7-58
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7-22 abra Folyamatadatok protokollja képernyé

A képerny6 elemei

7-33 tablazat Folyamatadatok képerny6 6sszetevdi

Interval: 1 Shat @é aé

Shateourter Aot plast
A tl s]

time

Cut off position

[m]

Cut off pressure
far]

Ii. P Press
bar]

Al

iad

Reference
Hlinimum
Maxitium
Difference

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve

92.258
92.277
92.265
92.285
92,278
92.278
g2.z2a9
92.256
g2.270
91.845
91.614
91.633
91.837
91.837
91.629
91816

0.000
91814
92.289

2.362

ars
421
4z

518
521

Leiras

A rogzitett rendszervaltozok egy tablazatban
lathatok. A folyamatvaltozok felhasznalo altal
valaszthatok, és tetsz6leges szamu valtozo

valaszthato ki.

Az asztal vizszintesen és fiiggblegesen is
gorgethetd.
Az egyes oszlopok szinsémaja a PDP beallitasban

valaszthato ki.

A képerny6 alsé részén lathato a referenciaérték,

a minimum, a maximum és a két érték kozotti

kiilbnbség, valamint az egyes folyamatértékek

atlagértéke.

A figyelembe vett ciklusok (froccsontések) szama
modosithatd. Az alapértelmezett érték 20 ciklus.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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7.20.1 Als6é menii gombjai

Start Setup Take as ideal value View

7-23 abra Folyamatadatok képernyd alsé meniigombjai

7-34 tablazat Folyamatadatok képernyé alsé menii gombjai

Inditas/leallitas Elinditja és leallitja a folyamatadatok mérését.
A gomb alternativaként jelenik meg a mérés aktualis allapotatdl fliggéen.

Beallitas Megnyitja a PD protokoll beallitasi parbeszédpanelét.

Hasznalat idealis Az aktualis mérés értékei referenciaértékekként vannak beallitva.
értékként Tovabbi mérések dsszehasonlithatok ezekkel az értékekkel.
Megtekintés Részletek ki: Ez az opci6 az allapotsor megjelenitésére vagy elrejtésére

szolgal a képerny6 fels6 szélén.
Torlés: Torli a megjelenitett adatokat.

Lista megtartasa / lista torlése: Leallitja vagy elinditja az 0] értékek
megjelenitését. A protokollnaplo tovabbra is fut a hattérben. A gomb ismételt

7-35 tablazat Folyamatadatok képerny6 helyi menii gombjai

Szoftver es oszcilloszkop (SWO)
Konfiguralhaté nézet

B

PD - Protokoll
Gyartasi adatok tablaformatumban

m

PD - Sordiagram
Gyartasi adatok sordiagram formatumban

&
A Statisztikai folyamatszabalyozas (SPC)
I— Gyartasi adatok felligyel6i beallitasai

PD - Hisztogram
Gyartasi adatok hisztogram formatumban

|-'_ PD - Szoras grafikon
= Gyartasi adatok szoras grafikon formatumban

PD - Ciklusid6
= A folyamat-ciklusid6 egymasra helyezett vizszintes
savokban lathaté

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi vezérl6 felnasznaloi kézikényve
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7.21 Fo beallitasok képernyo
FIGYELMEZTETES
El6fordulhat, hogy a kézikdnyv képerny6in megjelend értékek nem tikrozik

a gép méretének megfeleld értékeket. Ne mddositsa a beallitasokat a betdltott
paraméterekre a képernybképek alapjan.

Ez a képerny6 kdzponti hozzaférési pontként szolgal a konfiguracios képernyok,
valamint a szerviz és a karbantartasi képerny6k szamara. A rendelkezésre allo
funkciokat a felhasznaloi hozzaférési szint hatarozza meg.

s

=l & Drive E-Drivel not initialized

|

& 5 % = .

e = =a B |

== o ] '
oo leefw|i[a]o]x|eE]A

7-24 abra F6 beallitasok képernyd

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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Fo beallitasok képernyo - folytatas
A kovetkez6 abra a Gépspecifikaciok (Szolgaltatas attekintése) képernyén
talalhato ikonok nevét mutatja.
Minden egyes képerny6hdz magas szintl leiras érhet6 el a kbvetkezé oldalakon.

Ha a funkcio részletesebb leirasara van sziksége, kérjik, forduljon
a Mold-Masters képviseldjéhez.

W o rpm L 0 ba” ac
W 00 mm = I
System Settings Carriage Info-Log Production Graph |
S} = i =
: w2
Programmable 1/O /O Monitor
=7 =
%
Production Settings —
Drive Manager Task Monitor Profile Settings Factory Settings
%) 2 = =2
Machine Limits Drive Parameter Monitor PID Settings Machine Data
= = B9 =)
Machine Settings Variable Monitor Delay Settings Calibration Settings
=] PR & [E4 —_—
olelelew| || [ |z a

7-25 abra Gépspecifikacio képernyd ikonok

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi vezérl6 felnasznaloi kézikényve
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7.22 Rendszerbeallitasok képernyo
A Rendszerbeallitasok képerny6 a globalis beallitasok, példaul a kijelzd
nyelve és mértékegységei, a helyi datum és id6 kivalasztasara szolgal.
Ezen a képerny&n egyéb rendszerinformaciok is megjelennek, de nem
modosithatok. Tovabbi menik érheték el a Beallitas képerny6 aljan talalhatd
menigombok segitségével, beleértve a kovetkezdket: Felhasznalo, Kijelz6,
Rendszer, Jelentés és Maszk.

|Q'l’ﬂ ] rpm <#P 71 bar™
83.1 mm | Operalor | 3
ARRFI

Settings |
Language: lEninsh |ZI L
Date and time: |26-May—16 7:06:58 PM ] |
Screensaver: [20 min [~} &%l =
Auto logout: IOff |ZI ST

Systeminformation

User: [Operator I
HMI-Version: |1.64c ]
Spooler-Dialog: |0 Dokumente ]
Device—IP: [192.168.99.99 )
Host-IP: [127.0.0 )
‘ User H Display ” A System ” Lock ” Report ” Masks ‘
))) v +
| [ | | = [ o] A -
7-26 abra Rendszerbeallitasok képernyd
7-36 tablazat Rendszerbeallitasok képerny6 elemei
Képerny6elem Mez6 Leiras
@ 18 & m o | | Nyelv A HMI-rendszemyelvének
[ kivalasztasara szolgal.
s . iz . . .
e Datum és idé6 | Arendszer datumanak és
E—— idejének bedllitasara szolgal.
Képerny6védo | Beallitja azt az idétartamot,
amely utan a HMI képerny6
kikapcsol.
Automatikus Beallitja azt az id6t, amely utan
kijelentkezés a bejelentkezett felhasznalo
automatikusan kijelentkezik.

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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Rendszerbeallitasok képernyo - folytatas

7-36 tablazat Rendszerbeallitasok képernyé elemei

Képernybelem

Mez6 Leiras

Systeminformation

Felhasznalo Az aktualis felhasznald nevét és

e jogosultsagi szintjét jeleniti meg

:M' IV - p— HMI verzidja A HMI-szoftver aktudlis verziojat

pooler-Dialog: ;

mutatja

Host-1P: Sorkezel6 A fliggében lévé nyomtatasi
parbeszéd feladatok szamat mutatja

A vizualizacioés rendszer IP-cimét
mutatja

Eszkoz IP-cime

Gazda IP-cime

A vezérl6 IP-cimét mutatja

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve
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7.22.1 Als6 menii gombjai

User

Display System Lock Report Masks

7-27 é.bra Rendszerbeéllitésok képerny6 als6 meniigombjai

7-37 tablazat Rendszerbeallitasok képerny6 als6 menii gombijai

Menii gombok
Felhasznalé

Megijelenités
Rendszer

Zar

Jelentés

Maszkok (képernyok)

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve

Megnyitja a felhasznaldi bejelentkezési parbeszédpanelt. A felhasznaloi
adminisztracio itt is elvégezhetd.

Beallithatja a kijelz6 fényerejét és kontrasztjat.

Ez a gomb tovabbi mentigombok elérésére szolgal.

Inditsa Gjra a HMI-t: Ujrainicializalja a megjelenité szoftvert.

Részletek: Megjelenik egy parbeszédablak a rendszer tovabbi informacidihoz.

Rendszer: A megjelenités konfiguracids beallitasainak és a betoltott
képerny6k inditasi idejének attekintését jeleniti meg.

SysVars: Attekintést nyUjt azon rendszervaltozékrél, amelyekkel a rendszer
kommunikal.

Frissités: Frissiti a kijelz6t.

Naplofajl: Menti a kommunikacios rendszervaltozok attekintését a hmi.log
fajlban (altalaban a rendszermeghajté gyokérkonyvtaraban).

Verziok: Ez a parbeszédpanel a vezérlés és a megjelenités rendszer- és
alkalmazasverzidit mutatja.

Haloézat: Megnyitja a halozati konfiguracio beallitdsara és megjelenitésére
szolgalo parbeszédpanelt.

Zarolja a HMI-t, hogy megtisztithato legyen.

A képerny6 10 masodperc elteltével automatikusan feloldodik.

Ha helyi allomason nyomja meg ezt a gombot, megnyilik egy fajlkivalasztasi
parbeszédpanel, amelyben az allapotjelentés egy megadott nevi meghajtéra
menthetd. A rendelkezésre allé meghajtok és konyvtarak a HMI-konfiguracioban
adhatok meg.

A [allapotjelentés] gomb megnyomasaval egy tavoli allomason az
allapotjelentést a vezérl6 rendszer meghajtdjanak gydkérkdnyvtaraban tarolja.

Az allapotjelentés a kdvetkez8 informacidkat tartalmazza:
*  PMA-verem (legfeljebb 4 fajl)
*  HMI-eseménykovetés (kulcsnyomasok)
* Rendszerinditasi naplo (opcionalis)
* Rendszerkatalégus
* Informaciés napld
» Jelenlegi PCB-konfiguracio
+ Feladatelemzés (WVR-f3jl)
+  Allapotjelentés Informécids fajl
» Halozati allapot
*  KNet-allapot
*  KNet-hiba

« Teljesitménynapld
Megjegyzés: A kezel6t megkérhetik, hogy hibakeresés céljabol mentse el az
allapotjelentést.

Tovabbi diagnosztikai képerny6ket jelenit meg a parbeszédablakban torténd
kivalasztasukkal és a megerdsités gomb megnyomasaval.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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E-MULTI VEZERLO HMI INTERFESZ 7-65

7.23 E-Multi radialis/szervokocsi-képernyo

Ez a képerny6 a kocsi Uzemmaodjanak és a kocsi érintkezdjének konfiguralasara
szolgal az E-radidlis és a szervokocsirendszereken. Ez a képerny6 nem jelenik
meg a standard kocsimodelleknél.

Mozzle forward

M o rpm & 71 bar”

dfh 851 mm [Operator s

End

kM mmis mm
( 15) | #5) | 5.0) | J
T [T hdls hZ ¥

3
U

Mozzle backward

End

kM mmis mm
( 20) | 10) | 10)
20 | 25 | 100) v |V|
Sprue Break Mode

Move Carriage Automatically To...

[ s] &)= |

Required:
D Setup Mode

D Servo On

]
=
=
o
m

Service Position
\—‘ Servo Brake Status @
Shipping Position Actual Contact Force OlkN

& | w

[ ]

AT

l@ @ |wlbfa  [r[ufeaAle

7-28 abra E-Multi radialis / szervé kocsi képernyé

7-38 tablazat E-Multi radialis/szervé kocsi képernyd alkatrészek

Képernyéelem Leiras

Fuvoka elére/hatra

Nozzle forward

Nyomas és sebesség beviteli mezék

1
End

Ezek a beallitasok kozvetlenll ezekbe

Force  Velocity To mez6kbe beirva modosithatdk.

kM mmfs mm
15 25 3.0 . ;s .z . L
[—] [—] [—] A fuvoka nyomasanak és sebességének
[ i) | 10} beallitasara szolgal a ciklus soran.

Az 1-es cimkével ellatott mez8 szabalyozza
a mozgast az els6 fazisban, amikor a fuvoka

az 6ntéminta felé mozog, és a vége cimkével
ellatott mez6 szabalyozza a fuvoka mozgasat,
amikor a fuvdka érintkezik az 6ntémintaval.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi vezérl6 felnasznaloi kézikényve
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E-Multi radialis/szervokocsi képernyo - folytatas

7-38 tablazat E-Multi radialis/szervo kocsi képerny6 alkatrészek

Képernyobelem Leiras
A nyomas és sebesség bemeneti
grafikonja
| [ ool U alternativaként a nyomas (kék) és a sebesség

(szlirke) értékek profilgrafikonok formajaban
jelennek meg, és az értékek a profilgrafikonok

- - melletti nyilbillentylikkel médosithatok. A nyil
minden egyes kattintasakor a profilgrafikon
+/-5 barral és/vagy +/-5%-kal médosul.

Erintkezo erd
Megijeleniti az 6ntémintahoz hato aktualis
érintkez6 er6t.

Favdéka hatra méd

Ez a valasztas jelzi, hogy az E-Multi radialis/
szervokocsi mikor mozdul visszafelé
automatikus modban. 4 lehetdség kozil
Nozzle back mode [: valaszthat:

El6retartas

Befroccsontés utan

Plasztikalas utan

H(itési idé utan

Max. Maximalis id8, amig a fuvoka
eléremeneti eléri az érintkezési er6t.
ido Ha tallépi ezt az id6t, riasztas
jelenik meg, és a ciklus leall.
Max.forward time 0.0 S M . ’I' J'Vl . ’|' gd W L f’ 'k
) aximalis aximalis id6, amig a fuvdka
Max. backward time 0.0 -m s , . L. .. o
hatrameneti eléri a bedbmlbécsatorna
id6 poziciot.

Ha tallépi ezt az id6t, riasztas
jelenik meg, és a ciklus leall.

7-39 tablazat E-Multi radialis/szervékocsi képernyd helyi menii gombjai

Automatikus tisztitas
Q% Lasd: ,Automatikus tisztitas képerny6” (7-67. oldal).

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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7.24 Automatikus tisztitas képernyo

Ez a képerny6 az E-Multi radialis/szervékocsirendszer automatikus tisztitasi
programjanak beallitasara és aktivalasara szolgal.

= ‘ @ o pm G 0 bar” /i
rq @h 1222 mm |ADMIN |18
ARREL

Auto purge settings

I
Pressure Flow To |
I

Injection Olhar“'" 0-0Imm!s O-OImm Count
Decompression Olbar"" 0-0|mm!s 0-0|mm Act. time
Screw position 122.2 | mm

=

fleL.

Pressure Flow Time

Plasticize [ 0]NITI [ Olrpm [ 0.0]5

Max. purge time S

| &

-
<
=
&
m

Only in Setup Mode

Press Start button to start Auto Purge.
Press Stop button to stop Auto Purge before it is done.

—
Auto Purge Start
Start Auto Purge Active D
Stop

@

olefelefolo ]| [rfefelale

7-29 abra Automatikus tisztitas képernyd
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E-MULTI VEZERLO HMI INTERFESZ

Automatikus tisztitas képernyo - folytatas

7-40 tablazat Automatikus tisztitas képerny6 elemei

Auto purge settings

Automatikus tisztitas beallitasai

Pressure Flow To
Injection [ 0] bar’""[ 0.0] mm[s[ 0.0] mm
Decompression [ o)bar™ [ 0.0)mmis[_ 0.0} mm
Pressure Flow Time
Plasticize [ o)rm | o)rpm [__00)s
Count E]
Act. time 0.0 | 5
Screw position 122.2 | mm
Max. purge time 0.0 5
Auto Purge Start
Start Auto Purge Active D

Stop

Only in Setup Mode

Press Start button to start Auto Purge.
Press Stop button to stop Auto Purge before it is done.

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve

Nyomas és sebesség beviteli mezék
Ezek a bedllitasok kdzvetlenll ezekbe a
mezdbkbe beirva modosithatok.

Ezek a mezdk a tisztitasi ciklus
paramétereinek beallitdsara szolgalnak.

Szam A tisztitasi ciklus futasanak
szama.

Aktudlis id6 | Az utolso tisztitasi ciklus
id6tartamat jeleniti meg

Csiga Megijeleniti az aktualis
pozicidja csigahelyzetet.

Max. tisztitasi id6

Ha a tisztitasi id6 meghaladja ezt az
értéket, a ciklus leall, és a gép hibat fog
jelezni.

Automatikus tisztitasi inditasal/leallitasa
Az ,Inditas” gomb megnyomasaval aktivalja
az Automatikus tisztitasi programot.

A ,Leallitas” gomb megnyomasaval az
automatikus tisztitasi folyamat kikapcsol,
miel6tt befejezodik.

7-68
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E-MULTI VEZERLO HMI INTERFESZ

7.25 Informacios naplé képernyo

A rendszeresemeények (riasztasok, felhasznaldi modositasok, rendszerhibak
stb.) az informacios napléban kerllnek rogzitésre. Ez a gép miikddésének

el6zményeit mutatja.
Az Informacids napld képernyd csak informaciokat jelenit meg. A riasztasok itt
nem erésitheték meg.

o rpm & 0 bar &
0.0 mm |ADMIN 18

Eli? 4y, Carriage Calibration Required. %
BARREL ISl MORMAL
Time CPUID |Count... Description User

2127114 1:38:32 PM 1] 0 Logout MiTester

2127114 1:38:32 PM 0 0 Login ADMIN

2127114 1:37:56 PM 0 0 Logout Supervisor

2127114 1:37:56 PM 0 0 Login MM Tester

2127114 1:37:26 PM 0 0 Logout Technician

2127114 1:37:26 PM 0 0 Login Supervisor

2127114 1:36:59 PM 0 0 Logout Operator

2127114 1:36:59 P 0 0 Login Technician

212714 1:36:26 PM 0 0 Login Operator

2127114 1:30:11 PM 0 0 Value: "system.sv_b¥YMNCOn" false -> true DefaultUser

2127114 1:30:11 PM 1] 0 Value: "Nozlel.sv_hCarriageTypeSet” fal...DefaultUser

2/27114 1:30:10 PM 1] 0 Value: "HotRunner.sv_bIniDone” false —=...DefaultUser
\| 2127114 1:29:59 PM 0 0 Error: Event-Task: Compfinst/ErrorMr 87...

2127114 1:29:59 PM 0 0 Error: Event-Task: Compfinst/ErrorMr 67...

2127114 1:29:59 PM 0 0 Error: Event-Task: Compfinst/ErrorNr 67...

2127114 1:29:59 PM 0 0 Error: Event-Task: Compfinst/ErrorNr 67...

2127114 1:29:58 PM 0 0 Value: "Euromap.sv_sSelectedTrigger” —...DefaultUser

2127114 1:29:58 PM 0 0 Value: "Euromap.sv_sSelectedTrigger” M...DefaultUser

2127114 1:29:57 PM 0 0  Walue: "Euromap.sv sSelectedTriaqer” -...DefaultUser

Filter Setup Save Print

B

Hold list

ale|e|e|w

7-30 abra Informacios naplé képernyd
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7-41 tablazat Informaciés naplé képerny6 elemei

Interval: 1 Shat aé %

A shoteounter Act. plast time
tl s]

Cut off position
[mm]

Cut off pressure Ini. k. Press, Flast eng
bar] [oar] [

Reference
Minimum
Famum
Difference
Meanvalue

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited.

000
570
6.50

6.17

92.258
52277
92 265
§2 285
92278
82276
92289
§2 256
92270
91845
91814
91833
91837
91837
91829
9116

Az 6sszes rendszeresemeény a tablazatban lathato.
A tablazat alatti allapotsor a kivalasztott bejegyzés

i i teljes szbvegét mutatja.

% s

552 3% i o oo .
az ) A menUsav segitségével a teljes informécids naplé
o = menthetd vagy kinyomtathato.

ooom

FEh sz . s rs z ra ra

S5 1o A lista szUr6 segitségével meghatarozott

rendszereseményekre korlatozodhat.
Ez megkonnyiti a bejegyzések keresését.

0 0
374 518
4z1 521

4z a
400 520

Minden jog fenntartva.

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve
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E-MULTI VEZERLO HMI INTERFESZ

Informacioés naplé képernyo - folytatas

Sziiré

Bedllitas

Mentés

Megtekintés

Nyomtatas

sUGO

Jelolénégyzetek (riasztas,
rendszer stb.)

Keresés
ettél: / eddig:

OK

7-42 tablazat Informaciés naplé meniigombok

Lehet6vé teszi egy sziird kivalasztasat. A gomb megnyomasa

a szlrébedllitasoknak megfeleléen korlatozza a kijelz6t.

A riasztasok, a rendszer, a hibak és az alkalmazas sz(ir6i elére meg
vannak hatarozva.

A sz(ir§ kikapcsolasanak kivalasztasaval minden bejegyzés Ujra
megjelenhet.

A fuggetlen szlir6k a Szlré menielemen keresztul hatarozhatok meg,

és a bejegyzések szOvegre vagy az eléfordulas idépontjara keresnek ra.
Az események megjelenitésére is lehetéség van (hosszu szoveg, naplofajl
és idérendi megjelenités).

A teljes informacios naplé mentheté egy, a felhasznal6 altal kivalaszthaté
helyre.

Megnyit egy almenit a kdvetkezd nézetek kivalasztasahoz:
Kompakt:

Csak a kapcsolat megnevezései és az allapotikonok jelennek meg.
Normal:

A hozzarendelt rendszervaltozo a csatlakozasi jeldlések és az
allapotikonok mellett jelenik meg.

Lista:

A kapcsolatokat tablazatos formaban jeleniti meg.

Megnyit egy nyomtatonaplot, és kinyomtatja az Informacios naplot.
Minden aktualisan megjelenitett Gizenet nyomtatasra kertil.
Megjeleniti a kivalasztott sorhoz tartozo sugdoldalt (segitség az
Informacids naplon bellli osztalyhoz).

7-43 tablazat Informacios naplé sziir6elemei

A megfeleld informacidsnaplo-osztaly a jeldlénégyzet bejeldlésével jelenik
meg. Alapértelmezés szerint minden informaciosnaplo-osztaly ki van
valasztva.

A rendszer az itt megadott keresési kifejezésre keres ra az informacios
naplo bejegyzéseiben, és az OK gombbal jeleniti meg a talalatokat.

Ezekbe a beviteli mez8kbe beirhatdé egy meghatarozott idétartam, amely
korlatozza a megjelenitett informaciosnaplo-bejegyzéseket.

Megerdsiti a bejegyzéseket.

| Alarms [ System Error [ Application

\_/_J Alarm 1 \_/j System message !j Information \_/j Value change

gj Alarm 2 ﬂ PCE Change :_/_J Warning ﬂ File operation

!_] Alarm 3 ﬂ PLC action !] Error ﬂ Mode change

\_/J Alarm 4 \_’_1 Teach action ﬂ Critical error \_/i User change

\_/j Alarm 5 \_/j POP errorprotocol \_/j Fatal error \_/j HiI application
\_/j Alarm 6 \_{} Application PLC1
_V:J Alarm 7 gj Application PLC2
Find [ ] from [ ] to [ ]

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve
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7.26 Programozhato 1/0
Ez a rész a programozhat¢ digitalis kimenetek beallitasait ismerteti. Minden

egyes kimenethez be- és kikapcsolasi feltételek adhaték meg. Ezek a feltételek
rendszervaltozok segitségével vannak meghatarozva.

=1 o rpm G 71 bar”
-2 @ 851 mm |Operator 5
Flex 101
Do i Active HW-Path Functionality
M) o v Do )
System variable iMode Thresh... Delay todulo ——
ON: | = ~)|__o9) 00) s 1)
oFF: = | oo 00] s 1) \1“1
M) o v D03 I | =
System variable iMode Thresh... Delay todulo
ON:| A | o JIY 00) s 3 B—
OFF:| | I 0.0) s 1)

se|a -

Fany

ale|e|e|w = N

7-31 abra Programozhaté I/O képernyé

7-44 tablazat Programozhato 1/O képerny6 elemei
A képerny6 elemei | Leiras

Digitalis kimenet A digitalis kimenet allapota (aktiv/inaktiv).

A kimenet akkor van bekapcsolva, amikor a négyzet ki van toltve.
Aktiv Meghatarozza, hogy a programozhaté kimenet hasznalatban van-e vagy sem.
HW-utvonal Megijeleniti az éppen vezérelt PLC kimenetet
Funkcionalitas A kimenet hasznalatanak leirasara szolgal, pl. SZINES KEVERO
Rendszervaltozé Melyik valtozét hasznaljak a kimenet be- vagy kikapcsolasahoz.

A leg0rdulé lista az 10 paramétervaltozo-csoport valtozéit jeleniti meg.
Sziikség szerint tovabbi valtozok is hozzaadhatok.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi vezérl6 felnasznaloi kézikényve



A képerny6 elemei
Uzemméd

Kiiszobérték

Késleltetés

Modulo

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve

E-MULTI VEZERLO HMI INTERFESZ

Programozhato 1/0 - folytatas

7-44 tablazat Programozhato 1/O képerny6 elemei
Leiras
A kivalasztott rendszervaltozotél fliggéen kiildnbdzd beallitasok lehetségesek.
Jelzbk és digitalis bemenetek és kimenetek emelkedése

+ Adigitalis kimenet bedllitdsa vagy visszaallitasa akkor torténik meg,
ha a valtozo allapota HAMIS-rol IGAZ-ra vagy Kl-rol BE-re valtozik.

Szamok és analég bemenetek és kimenetek emelkedése

+ Adigitalis kimenet bedllitdsa vagy visszaallitasa akkor torténik meg,

ha a rendszervaltozo értéke egy meghatarozott kiiszobérték folé emelkedik.

Jelzbk és digitalis bemenetek és kimenetek csokkenése

+ Adigitalis kimenet bedllitasra/visszaallitasra kertl, ha a valtozé allapota
IGAZ-r6l HAMIS-ra vagy BE-rol Kl-ra valtozik.

Szamok vagy analég bemenetek és kimenetek csokkenése

+ Adigitalis kimenet bedllitasra/visszaallitasra kertl, ha a rendszervaltozé
ertéke a meghatarozott kiiszébérték ala esik.

Modositas
+ Adigitalis kimenet bedllitasra/visszaallitasra kertl, ha a rendszervaltozé

ertéke megvaltozik.
+ Tizedesszamokhoz vagy id6pontokhoz nem elérheté.

Meghatarozza azt a kiiszobértéket, amely felett vagy alatt a kimenet be- vagy
kikapcsolhato.
Jelz6khoz és digitalis bemenetekhez vagy kimenetekhez nem elérheté.

A be- vagy kikapcsolasi allapot és a kimenet be- vagy kikapcsolasa kdzotti
késleltetési id6.

Meghatarozza, hogy milyen gyakran kell teljesiteni egy feltételt a kimenet
be- vagy kikapcsolasahoz.

A BE allapot 2-es modulja esetén a BE allapotnak 2-szer kell teljesulnie
a kimenet bekapcsolasa el6tt.

7-72
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7.26.1 1/0 monitor képernyo
Az 1/0O monitor képernydjén a hardvermodulok bemeneteinek és kimeneteinek
allapota lathato.

El;) @ o pm W 71 ba
F #3.1 mm | Operalor 3
BARREL RUNNING NORMAL' HRC [ RUNNING MORMAL EDRIVE #1 FON AUTO
Hardware configuration MName
[=] oMBOARD CP 265/W:0 % ) [~
[=] kBUS0 )
- ——
DM272A:0 Q? 1 wle
DM272A0 2 1 ‘E:‘]’
DM272A:2 2 [)
DM2724:4 ©a 1 ——
(=] sio0 )
E‘ OP4xx:0 system.Panel QJ _J
ExtMode system.Panel_ext 6‘/ J
[=] sLotPcio _ —
=] Fxe71A0 )
E SERCOS3:0 system.SercosRing0 © ? _J —
DRVSERCOS3:0 Injection1.sv_KHW_Servolnject © ? J
DRVSERCOS3:1 Injection1.s¥_KHW_Servolnject2 © ? _J —
DRVSERCQS53:2 Injection1.sv_KHW_ServoPlast © ? __| |
DRVSERCOS3:3 EDrivel.sv_KHW Serve ©a 1 y
DRVSERCOS3:4 EDrive2.sv_KHW _Servo © ? J
DRVSERCOS3:5 Indexer.sv_KHW_Servo © ? _J z
Info .

(& [® [ [® w6 [=]  [b [ [50]a[-

7-32 abra I/0O monitor képernyé

7-45 tablazat Az I/O monitor képerny6 elemei
A képerny6 elemei Leiras

Fo6 attekintés képernyd | Az attekintés képerny6 egy vagy tobb hardvermodul kivalasztasara
szolgal. A modulok hierarchikusan vannak abrazolva egy fastrukturaban,
ahogyan integralva vannak a rendszerbe (a CPU-modul 6sszekapcsolasa
buszcsatoloval, K-Net, K-CAN, SIO... a hardvermodulokkal).

A sziikséges modulok a jobb oldali oszlopban talalhato jel6lénégyzetre
kattintva valaszthatok ki. Egy strukturaelem kivalasztasa az 6sszes alabb
talalhato elemet megjeldli.

Egy modul kivalasztasanak megsziintetéséhez kattintson ra ujra.

Informacio Ez a parbeszédpanel a kivalasztott modulrdl jelenit meg informaciokat
(pl. BIOS-verzi6, Uzemoéra szamlalo stb.).
Részletezés Atvalt a kivalasztott modul részletes nézetére.
Inditas/leallitasjelz6 A CPU allapota a kovetkez&képpen jelenik meg:
CPU elindult.

. CPU ledllitva.
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E-MULTI VEZERLO HMI INTERFESZ 7-74
7.27 Gyartasi beallitasok képernyo
Ez a képerny6 a funkciok beallitasat, valamint a gyartasi folyamat megjelenitési
és beallitasi opcidit tartalmazza.
£t A o pm e 71 bar”
? < 851 mm |Operaor 5
BARRELRUNMING HNORMALT HRC TRUNNING  HMORKMAL EDRIVE #1 FON AUTO
Production Settings
Use Prod.counter _J Power on time Blh
Reset shotcounter k] Full auto time 0lh
Mumber of cavities Total shotcounter 0 "
Cycle delay time 0.0 s «|2
Max. cycle time 0.0 s ‘ES'

User settings and Log In

Language r—
Log In E—
Unit Settings (Temperature, Speed, Pressure, Force, etc.) Remote Trigger
Change Remote Trigger Name [Remote Trigger ]
¥ s
ale|le|e|w| b= G IV

7-33 abra Gyartasi beallitasok képernyd

7-46 tablazat Gyartasi beallitasok képerny6 elemei

A képerny6 elemei
Gyartasi szamlalé hasznalata

Adagszamlalé visszaallitasa

Uregek szama
Ciklus késleltetési ideje

Max. Ciklusido

Bekapcsolasi id6

Teljes automatikus id6
Osszes adag szamlaloja

Nyelv gomb

Felhasznaloi beallitasok gomb
Mértékegység beallitasa gomb

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve

Leiras

Be-/kikapcsolja a kezdoképernydn a gyartasi szamlalo korlat hasznalatat.
Lasd: Attekintés képerny®.

Visszadllitia a gyartasi szamlalot 0-ra.

Beallitja az tGregek szamat az 6ntémintaban.

A gyartasi szamlalé minden ciklusban ezzel az 6sszeggel né.

Megadija a késleltetési id6t a gyartasi ciklusok kozott automatikus
Uzemmaodban.

A bal oldali mez&ben (szirke) az aktualis gyartasi ciklus idétartama
(masodpercben) lathato.

A jobb oldali mez&ben (fehér) beallithaté a maximalis ciklusidd.

Ha a gyartasi ciklus tullépi ezt az id6t, a folyamat leall, és riasztas aktivalodik.

A gép teljes Uzemidejének megjelenitése oraban.
A gép teljes Uzemidejének megjelenitése automatikus izemmaodban.
Osszes adag szamlaldja. Nem allithato vissza.

Az bsszes képernydn megjelend nyelv kivalasztasara szolgal.

Megijeleniti a felhasznaloi bejelentkezési parbeszédpanelt.

Megjeleniti a mértékegység-beallitasok parbeszédpanelt.

Ez a parbeszédpanel hasznalhat6 a rendszer mértékegységeinek
maodositasara, valamint egyéni mértékegységsablonok mentésére
vagy betoltésére.
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7.28 Meghajtomonitor képernyéo
Ez a képerny6 mutatja a meghajté paramétereit (tényleges értékek) valés ideji
mikodés soran. A képerny6 egyszeri attekintést nyujt a rendszer minden
egyes meghaijtojardl, és segit a kezdeti diagndzis felallitasaban abban az
esetben, ha problémak mertlnek fel a meghajtéval kapcsolatban. A képernyén
az adott meghajtéra vonatkozo6 informaciok lathatok (froccsontés, froccsontés2,
plasztikalas, kocsi). Minden meghajté kildn flldn jelenik meg.

£t W o rpm W 71 bar”
-

E, 85.1 mm |Operator 3
BARRELURUNHNING MORMAL HRC RUNNING NORMAL EDRIVE #1 [ ON  AUTO

Injection [Injection2 {Plasticize JE-Drivel JCarriage

State

AF . D Error @ Init OK

D Warning Communication phase 4

Actual values

Torque Amplifiertemperature Motortemperature Injection A Act. Position Injection A Act. Velocity

100 —— 200 —— 200 == 1070 —— 1000

—0 =100 — 100 — 1036 —0

——-100 lD -0 =-1002

ZI G, 33' “C 32| °C 112542' ® 0.83| rpm

Referenced

7-75
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7-34 abra Meghajtémonitor képernyd

7-47 tablazat A meghajtokezel6 képerny6 6sszetevoi
A képernyé elemei Leiras

Allapot A meghaijté allapotat mutatja. Lehetséges meghajtdéllapotok:

* AF = Meghajté engedélyezve

*  Ab = Meghajto kész, de nincs engedélyezve

*  AH = Meghajto leall

*  bb = Meghajté kész, de nincs 400/480VAC tapfesziltség. Ellenérizze
a meghaijté tapmegszakitojat.

+  STO = Meghajté biztonsagi aramkér nyitva, ellenérizze a vészleallitd
és a kapu aramkoreit.

*  Fxxxx = Meghibasodott a meghajté (xxxx a hiba szama)

Hiba Jelzi, ha a meghajté aktiv hibat jelez.
A hiba megjelenik a riasztasi képernyoén.

Figyelmeztetés Flggében 1évé figyelmeztetd Uzenet megjelenitése ehhez a meghajtéhoz.
A figyelmeztet6 zenet megjelenik a riasztasi képernydn.
Inic. OK A meghaijté inicializalasi allapota (csak a kijelzén)

*  Z06ld = A meghajto inicializalva van, és Uzemkész
*  Ures = A meghaijto nincs inicializalva / nem Gzemkész

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi vezérl6 felnasznaloi kézikényve



A képerny6 elemei
Kommunikacio

Nyomaték

Erdsité homérséklete

Motor hémérséklete

Pozicio
Sebesség

Referenciabeallitas
inditdasa gomb

Allapot megjelenitése

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve

E-MULTI VEZERLO HMI INTERFESZ

Meghajtomonitor képernyo - folytatas

7-47 tablazat A meghajtokezel6 képerny6 osszetevoi

Leiras

A kommunikacios fazisok (allapotok) a jobb oldalon szoveges formaban
jelennek meg (pl. 4. kommunikacios fazis).

* 1,2 vagy 3: Inditasi fazis vagy paraméterkészlet atvitele

*  4: Ciklikus mod OK

A meghajté nyomatéka a maximalis nyomaték szazalékaban.

Az érték grafikusan és numerikusan is megjelenik:

e Z6ld = Normal tartomany

»  Sarga = Figyelmeztetési tartomany

*  Piros = Kritikus tartomany

A valtozo szinek kiiszdbértékeit a meghajtd konfiguracidja hatarozza meg.

A meghajtéegység teljesitmény-0sszetevéjének hémérseklete.

Az érték grafikusan és numerikusan is megjelenik:

e Z6ld = Normal tartomany

+ Sarga = Figyelmeztetési tartomany

e Piros = Kritikus tartomany

A valtozé szinek kiiszobértékeit a meghajté konfiguracioja hatarozza meg.

A motor hémérséklete.

Az érték grafikusan és numerikusan is megjelenik:

e Z6ld = Normal tartomany

» Sarga = Figyelmeztetési tartomany

* Piros = Kritikus tartomany

A valtoz6 szinek kiiszobértékeit a meghajté konfiguracioja hatarozza meg.

A meghajtdegység aktualis helyzete.
Az érték grafikusan és numerikusan is megjelenik.

A meghajtéegység fordulatszama (egység: fordulatszam).

Az érték grafikusan és numerikusan is megjelenik.

Elinditja és/vagy leallitja a meghaijto referenciabeallitasat.

A referenciabeallitas aktualis allapota a gombtdl jobbra Iévé szévegsorban
lathato.

A meghaijté allapotjelz6je a Referenciabeallitas inditasa gombtdl jobbra
talalhato.
Az allapotok széveges formaban jelennek meg, pl. Referencia beallitva.

7-76
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7.29 Feladatmonitor képernyé

7-77

Ez a képerny6 a hattérben futé szoftverfeladatokat mutatja.

Et? A o pm H 71 bar™
[ ¢ 851 mm I()perﬂlur—|5|
ARREL
Automatic update s |
IEC Tasks \_ |
Taskname | Fiuntime | max. runtime nﬁﬂ?ﬂ?e | mra::ﬂfn?ge | Activations | Status |
MASTER_CFU_I By _Task_1 ] ] ] 0 0 suspend + delayed z i | =
am
MASTER_CPU_I EY_Task_3 245 124 1 B B374  suspend + delayed —
MASTER_CPU_I BV _Task_7 ] ] ] 0 0 suspend + delayed @4
MASTER_CFU_{ PU_Task_1 5 ] ] ] 0 0 suspend + delayed |
MASTER_CFU_{ PLU_Task_3 ] ] ] 0 0 suspend + delayed
MASTER_CFU_{ PLI_Task_7 ] ] ] 0 0 suspend + delayed
MASTER_CPU_1 Task10ms o.18 4549 1 1 631 suspend + delayecd |
MASTER_CPU_I Taskénalogy 062 207 2 3 1052 suspend + delayed
MASTER_CPU_ TaskException ] ] ] 0 0 suspend + delayed :
MASTER_CPU_ TaskHeating 0.03 Bz 2 3 64 suspend + delayed
MASTER_CPU_! . TaskInisct 6.12 185 4 g 6310 suspend + celayed
MASTER_CPU_! TaskMMFast 5.54 H7 7 12 3155 suspend + celayed
MASTER_CPU_! TaskMid 0.6 240 a 10 e suspend + celayed
MASTER_CPU_I .TaskSequencer 0.07 440 o u] 1052 suspend + celayed
MASTER_CPU_1 .TaskSim on 5858 o u] 64 suspend + celayed
MASTER_CPU_I .TaskSlow om 743 4 5 13 suspend + celayed L
MASTER_CPU_I .TaskWis 017 1139 12 14 64 suspend + celayed L
[RR—
Total performance =:] 26 % (Peak: 27 %)
‘ Update H Reset ” Save ” Print H ”
glele|e|wpfal @ [rlwfealal-
L W1 =

7-35 abra Feladatmonitor képernyd
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7.30 Meghajtoparaméter-monitor képernyo

Az elektro
és értékei

mos meghajtok paraméterei ezen a képernyén jelenhetnek meg,
ket itt lehet médositani. A képernyd bal oldalan a meglévé meghajtok

lathatok fastrukturaban. A struktura kiterjesztésével az egyes paramétercsoportok

kivalaszth
a kivalasz

atok. A képerny6 jobb oldalan tablazatos formaban lathatdk
tott csoportok paraméterei.

=1
-7

W o rpm e 1687 bar”

[
@ 00 mm |Supervisor 12

BARREL'RUNNING "NORMALT HRC FRUNNING T NORMAL EDRIVE #1 FONTTTAUTO

4

Drives Parameter Index Value Unit

-’EI Inject Controller type S-0-0140 0
Amplifier peak current S-0-0110 oA P =]
Movementlimits Motor current at standstill S-0-0111 0 A ,E:}
Controlsettings Amplifier nominal current S-0-0112 oA
Errermanagem.., Module code of power section P-0-1519 [ I
Actualvalues tanufacturer version 5-0-0030 0

{=]Motd —
Devicedata —
Movementlimits —
Controlsettings
Errormanagem..| y |
Actualvalues

E Plast . |
Devicedata
Movementlimits
Controlsettings z
Print Parameter Drive —» PLC PLC —= Drive

elele|e wp a0 [ (enlA -

7-36 abra Meghajtoparaméter-monitor képernyd

7-48 tablazat Meghajtéparaméter-monitor képerny6 elemei

A képerny6 elemei
Paraméter (Oszlop)

Index
Erték
Mértékegység

Menii gombok

Nyomtatas

Paraméter

Meghaijté -> SPS

SPS -> Meghaijto

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve

Leiras
A paraméter kijelolése.

Ha a paraméter egy sor, akkor a struktura bévithetd a [+] gombbal,
amely ugyanabban a sorban van.

A paraméterek egyedi indexe (beleértve az alindexet is).
A paraméter értéke.

A paraméter mértékegysége.

A megijelenitett paraméterek kinyomtatasa.

Ezzel a gombbal megnyithaté egy parbeszédpanel egy paraméter kézvetlen
megjelenitéséhez (paramétervalasztas).

A kivalasztott meghaijté teljes paraméterkészlete itt tarolhato egy
fajlban (*.vda).
A fajlnév a tarolasi hely mellett is megadhato.

Egy fajlbdl (*.vda) a teljes paraméterkészlet betdlthet6 a kivalasztott
meghaijtéra.
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7.31 PID-beallitasok

VIGYAZAT
A PID-értékek médositasa karosithatja a froccsegységet, amelyre nem terjed

ki a jotallas.

Modositas elétt jegyezze fel az eredeti értékeket.

Az értékeket egyenként, kis lépésekben modositsa.

P esetén minél nagyobb az érték, annal nagyobb a hatas.
| esetén minél kisebb az érték, annal nagyobb a hatas.

A képernyo
elemei

Froccsnyomas
hatarértéke

Nyomaskorlat-
vezérlo

Utényomas

Ellennyomas

7-49 tablazat PID-beallitasok képernyo elemei

Leiras

Froccsnyomas
hatarérték PID
hasznalata

P
I
D

Froccsnyomas
hatarérték
sebességének
hasznalata

P
I
D

Utonyomas PID
hasznalata

P
I
D

Ellennyomas
PID hasznalata

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.

Ha ezt az opcidt valasztja, a nyomashatar szabalyozott (PID),
maskulénben vezérelt lesz.

Itt allithatd be az befréccsontésszabalyozo aranyos része.
Itt allithatd be az befréccsontésszabalyozo integralt része.
Itt allithatd be a befroccsdntésszabalyozé differencial része.

Ha ezt az opcidt valasztja, a befréccsontés szabalyozott (PID),
kulénben vezérelt lesz.

A nyomashatar-vezérlé aranyos része itt allithato be.
A nyomashatar-vezérld integralt része itt allithato be.
Itt allithatd be a nyomashatar-vezérlé differencial része.

Ha ezt az opciodt valasztja, az utbnyomas szabalyozott (PID),
kdldnben vezérelt lesz.

Itt allithatd be az utonyomas-vezérl aranyos része.
Itt allithatd be az utonyomas-vezérl6 integralt része.
Itt allithatd be az utonyomas-vezérld differencial része.

Ha ezt az opcidt vélasztja, akkor a plasztikalaskor az
ellennyomas szabalyozott (PID), ellenkez6 esetben vezérelt
lesz. Szabalyzas el6feltétele: Az olaj visszaaramlasat linearis
csigamozgasnal visszafelé, elektromagnesesen aktivalt aranyos
szelepnek kell szabalyoznia.

Itt allithatd be a plasztikalas alatt ellennyomas aranyos része.
Itt allithatd be a plasztikalas alatt ellennyomas integralt része.
Itt allithatd be plasztikalas alatt ellennyomas differencial része.

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve
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7.32 Referenciabeallitasok képernyo
Ez a képerny6 az E-Multi rendszerhez beallitott 6sszes referenciaértéket mutatja.

= N @ o mpm & 6w ba”
? |@® 671 mm |Default [1] '
NOR i _EDRIVE #1 HETHE MANUAL I
Set Carriage Zero Reference Preload Pressure — Transducer Yoltage Calibration |
Carriage Position | 2500 ' mm | Min. Preload Transducer Voltage | 2-00}\.|Ir |
Carriage Contact Force |_Oj E kN | Max. Preload Transducer Voltage |_ 260y I
Contact force reached @ Set Preload Pressure Voltage I 200 iV a;;zl =
Press “Start’ button to start Carriage Touch Calibration Actual Pressure Transducer Voltage | 2'32}\" @ |
I - | Nozzle Tip Position I Required: T —
. Sian | ﬂj | _ [} Setup Mode
Required: D Setup Mode e - == Set Preload Yoltage . D Barrel Heat Ready EGT
[_l Barrel Heats Ready Low Pass High [} servo Off n—

Injection Axis Reference

Z87.1 ) mm

Screw position

Injection Reference Timeout 0' 5

Required:
) Setup Mode

Reference [_] Barrel Heat Ready

Carriage Calibrated

Carriage Retracted

J
el NER K

7-37 abra Referenciabeallitasok képernyé

o [B | 0 [or [z [ofA [«

i |

7-50 tablazat Referenciabeallitdsok képernyé elemei
Képernydelem Leiras

Kocsi helyzete | A fuvoka relativ helyzete az 6ntéminta
bemenethez képest.

Set Carriage Zero Reference

Erintkezési erd | A bal oldali mezd sziirke hattérrel

~963.4) m iy oo e > TR
) s beallitasa mutatja a fuvoka pillanatnyi erejét. A jobb
]

Carriage Position

Carriage Contact Force

oldali mezd fehér hattérrel mutatja az
érintkezési nyomas alapértékeét.

Contact force reached

Erintkezési Jelzi, hogy a fuvéka érintkezési nyomasa
Jog Carriage to Touch Position and press “Set’ button nyomés elérve elérte a beallitott értéket.
et Kocsi nullponti | Ez a kocsi beallitdsa soran hasznalatos,
Set (] Setup Mode referenciaérté- | és csak beallitasi médban lathato.
D Barrel Heat Ready , e z . P
kének bealli- Erintse meg a gombot a fuvoka
tasa pozicidjanak nullazasahoz, amikor

a fuvoka éppen megérinti a fuvoka
bemenetét az dntémintan.

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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7.32.1 Referenciabeallitasok képernyo - folytatas

7-50 tablazat Referenciabeallitasok képernyo elemei

Képernyéelem

Carriage Position Calibration

0.0 | mm

Move the carriage to the upper
hard-step. Press 'Set Reference'

Nezzle position

Set Reference

Turn en Servo & Press 'Calibrate’ button te start calibratien.
The carriage will move te find meld touch positien.
Required:
[[] setup Mode
[} serveon

Preload Pressure — Transducer Yoltage Calibration

Min. Preload Transducer Voltage _ 200y
Max. Preload Transducer Voltage _ 280y
Set Preload Pressure Voltage _ 200y
Actual Pressure Transducer Voltage _ 2.58 |y
Required:
D Setup Mode
[®) Barrel Heat Ready
[} servo Off
Injection Axis Reference
Screw position _ 95.1|mm
Required:

@] setwp Mode

D Barrel Heat Ready
D Carriage Referenced
D Carriage Retracted

Leiras

E-Multi radialis és szervokocsi opcidk
Ez a vaz helyettesiti a Kocsi nullponti referenciakeret
beallitasat, ha E-Multi radidlis egység van felszerelve.

Kalibralas Elinditja az E-Multi radialis automatikus
kalibralasi rutinjat.

Referencia A vezérlbnek Beallitasi médban kell

beadllitasa lennie. Az F3 gombbal mozgassa el

a kocsit az 6ntémintatol, amig meg

nem all. Erintse meg a Referencia
beallitdsa gombot a favdka visszameneti
referenciapoziciéjanak beallitdsahoz.

El6toltési nyomas — nyomasatalakito feszulltségkalibralasa
Minimalis
elétoltési nyo-
masatalakito
fesziiltség
Maximalis
elétoltési nyo-
masatalakito

Ha a nyomasatalakito feszlltsége ezen
érték ala csokken, riasztas aktivalodik.

Ha a nyomasatalakito alapjarati
feszlltsége e hatarérték folé emelkedik,
riasztéas aktivalodik.

fesziiltség

Elétoltési Nyomasatalakito fesziltsége, amely 0
fesziiltség olvadasi nyomasnak felel meg.
beallitasa

Tényleges nyo-
masatalakito
fesziiltség

El6toltési
fesziiltség be-
allitasa gomb

Valds ideji nyomasatalakitod
feszultségértéke.

Beallitja a 0 olvadasi nyomasnak
megfelel6 nyomasatalakité fesziltséget.

Froccstengely referenciaértéke

Csavarhelyzet | Azt a csigapoziciot adja meg, amelynél

a rendszer utonyomasra valt

Erintse meg ezt a gombot a csiga auto-
matikus, teljesen visszafelé, majd teljesen
elére mozgatasahoz a I0ket ellen6rzésé-

Referencia
gomb

tasahoz.

FIGYELEM: A valasztas meger@sitése
utan a fréccsegyseég elmozdul.
Megjegyzés: A referenciabeallitast ugy
kell elvégezni, hogy ne legyen anyag az
adagoléblokkban az anyag felhalmozdéda-
sanak megel6zése érdekében.

7-51 tablazat Referenciabeallitasok képerny6 kontextus menii gombjai

ﬁ Gyartasi grafikon

A

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.

Konfiguralhat6 nézet

Gyartasi beallitasok

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve
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7.33 Gépadatok képernyo
A gépparaméterek szoftverfrissités el6tti biztonsagi mentésére (mentésére)

és a szoftverfrissités utani mentett gépparaméterek visszaallitasara
(betdltésére) szolgal.

EL W o rpm U 1687 bar”
? @ 00 mm |Supervisor 12
BARRELIRRTII NORMAL EDRIVE #1 HOTHE MANUAL
Machine data
Drive selection
Y,
|
Save
e |e|e|mw S| x| u s | A |-

7-38 abra Gépadatok képernyd

7-52 tablazat A gépadatok képerny6 elemei
A képerny6 elemei Leiras

Meghajtas kivalasztasa | Az a hely, ahova a gép adatait mentik vagy ahonnan betoltik.
legordiilé menii

Betoltés Visszaallitja (betolti) a gép paramétereit egy korabban mentett
adatkészletbdl.
A mentett adatkészletek CF-kartyardl vagy USB-pendrive-rél téltheték be.
Mentés Elmenti az aktualis gépparamétereket a CF-kartyan vagy USB-pendrive-on
talalhato biztonsagi mentési adatkészletbe.
Biztonsagi mentés Biztonsagi mentést készit a mentett gépfajlrol.
Ez a gomb csak akkor érhet6 el, ha a gép adatait mar elmentették.
Biztonsagi mentés Visszaallitia a mentett gépfajlt.
visszaallitasa Ez a gomb csak akkor érhet6 el, ha rendelkezésre all biztonsagi mentés.

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.



Mold E-MULTI VEZERLO HMI INTERFESZ 7-83

Mast

B

=
7.34 Valtozomonitor képernyo

VIGYAZAT
A rendszervaltozok cseréje varatlan miikddést és az E-Multi készilék olyan

karosodasat okozhatja, amelyre nem terjed ki a jotallas.

A valtozé monitor képernyd a gépi (IEC) valtozok megtekintésére és
moédositasara szolgal. A felhasznald csoportokba rendezhet barmilyen valtozét,
elmentheti, megfigyelheti vagy modosithatja a valtozécsoport értékét.

Ez a szervizképernyd féként hibadiagnézishoz és -inditashoz hasznalatos.

A valtozomonitor harom részbdl (fulbdl) all:

. Valtozo kivalasztasa, valtozok csoportositasahoz
. Valtozok listaja, kivalasztott valtozok megjelenitéséhez
. Keresési eredmény
(= @ o rpm e 1687 bar”
? & 00  mm |Supervisor 12
BARREL ' RUNNING MORMAL! HRC FRUNNING NORMAL! EDRIVE #1 QN AUTO
Current group: [SwOszi Zl Display variable text J

Variableselection |List of variables [Searchresult
% AutoCalibration1

% AutoPurgel

% CentralCoordinationl

% CoolingTime1

&, CycleTime -
3 EasyMet
S -

= T sv_Constlog
E Pressure S—
=] & velocity

= T Quiput ar—

[0 rQutputvalue

=)

O rRamp
L PreQutput
O rMinQutput

T+ sv_ConstTarget

L[] 1 cor Nasicald

[«

Group Insert Search
ale|le|e|w = I

7-39 abra Valtozémonitor képernyd

Fany

o [ema -
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Valtozomonitor képernyo - folytatas

7-53 tablazat Valtozomonitor képernyd elemei
A képerny6 elemei Leiras

Valtozo kivalasztasa Az 6sszes rendszervaltozot faformatumban jeleniti meg.
Ezek kibonthatdk, és az dsszes valtozo, szerkezet és tdmb megjelenithetd.
A valtozoék kivalasztasa soran barmely valtozé kivalaszthatd
a valtozdlistaban valé megjelenitésre.
Ezenkivul a valtozok csoportokba rendezheték.

Valtozok listaja Megjeleniti a valtozokat a kivalasztott valtozécsoportban.

Keresési talalatok A keresési talalatok ezen a terileten jelennek meg.
Az aktualis gépegység és a megadott keresési kifejezés a talalatok felett
jelenik meg.

A keresési talalatok a kdvetkez6 keresési folyamat beérkezéséig lathatoak.

Menii gombok

Jelenlegi csoport Megjeleniti a rendelkezésre allé valtozocsoportok listajat. Ha ebbdl a listabdl
valaszt, akkor a valtozok listaja lapon lathato valtozok frisstlnek.

Csoport Ez a gomb egy eléugré menut nyit meg, ahol a kdvetkezé funkciok
valaszthatok ki:
«  Uj: Uj csoportot hoz létre
e Torlés: Torli az aktudlisan kivalasztott csoport
* Mentés: Az aktualisan kivalasztott csoport
* Visszadllitas: Visszadllitja a kivalasztott valtozécsoportot
A létrehozott csoport a PDProtocol, PDGraphic és PDSupervision valtozé
kivalasztasara is hasznalatos.

Attributumok A kivalasztott valtozé attributumai egy parbeszédpanelen jelennek meg.

Beszuras A kivalasztott valtozo hozzaadddik az aktualisan kivalasztott csoporthoz.
Ha kivalaszt egy strukturat, csak a struktura kévetkezd szintjének alapelemei
kertilnek hozzaadasra a Beszurassal.
Ezek a valtozok az aktualis csoportba kerililnek beillesztésre.

Keresés Egy elem (gépegyseég, szerkezet stb.) kivalasztasa utan ezzel a gombbal
megnyithatd egy parbeszédpanel, amelyben a kivalasztott elemen belili
rendszervaltozokra kereshet.

Ezzel megadhatd a keresett valtozé(k) neve, hosszu szovege, rovid szovege
vagy mértékegysege (t0bb miiszaki adatot az AND-del kell 6sszekapcsolni).
A keresés eredménye a Keresési talalatok alatt jelenik meg.

A listan kivuli valtozok hozzaadhatdk egy csoporthoz a Beszuras gombbal.

Valtozok listaja fiill — Tovabbi mezék

Név/hosszu szoveg Itt lathat6 a valtozé neve, beleértve az utvonalat is. Ha a valtozé neve
hosszabb, mint az oszlop szélessége, akkor k6zépen ,\\..\\" roviditéssel
jelenik meg.

A teljes név megjelenik az allapotsorban, amikor kivalasztja.
A hosszu szbveg a Véltozé szOveg megjelenitése opcidval jelenik meg.

Erték A valtozo értékét jeleniti meg.
Az érték kézvetlenll mddosithato.
Mértékegység A valtozd mértékegysége.

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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7.35 Késleltetési beallitasok képernyo
Ez a képerny6 a gyartasi mivelet késleltetési idejének beallitasara szolgal.
Az ezen a képerny6n beallitott késleltetési id6k csak a manualis és a teljesen
automatikus izemmaodot érintik. Ezek a beallitasok nincsenek hatassal
a beallitdsi modra.

1% @ o rpm & 71 bar”
[ il 8510 mm Operator 5
3ARREL RUNNING _NORMAL HRC RUNHMING MORMAL EDRIVE &1 ON  AUTO
tMovement delay
Inject
Delay 0.0] 00)s
Auto Referencing Timeout GOI s wl=
Decompression \Wlh
Delay ﬂ 3
Demo On

MNozzle E67
Forward delay ﬂ s
Backward delay &J 5
MEYG Shift Time
Fully Open 5
2 Layer 05]s
Close

ksl
|| [Bl=[a]

FanN

ole|w|e|w (bl s A | -

7-40 abra Késleltetési beallitasok képernyd

7-54 tablazat Késleltetési beallitas képerny6 6sszetevoi

A képerny6 elemei Leiras

Befroccsontés: Késleltetési id6 a szallitasi erd elérése és a befroccsontés kezdete kozott.

Késleltetés A késleltetés akkor is hozzaadasra kertl, ha a fuvoka mar eléremenetben van.
Kizardlag a bedmlécsatorna levalasztasakori hasznalatra ajanlott.

Dekompresszio: Késleltetési id6, mielbtt a fuvoka elmozdulna az 6ntémintatol.

Késleltetés

Fuvoka: Eléremeneti A plasztikalas és a fuvoka el6re iranyuld mozgasanak kezdete kozotti

késleltetés id6tartamot itt adjuk meg.

Az befroccsontés vége és a fuvoka hatraemeneti mozgasanak kezdete

Hatrameneti késleltetés | .4 igstartamot itt adjuk meg.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi vezérl6 felnasznaloi kézikényve
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7.36 Kalibralasi beallitasok képernyoi
Ezek a képerny6k a gép nyomasatalakitoinak kalibralasara, a szervofokok
tavolsagra valé beallitasara stb. szolgalnak.
Ez a képerny6 a kdvetkez6 fllekre van felosztva:
+ Fuvdka (csak szervokocsirendszerekhez)
*  Fréccsontési
* Fordulatszam és frdccsnyomas
A tablazat az egyes szakaszok értékeit mutatja, ahol manualisan is
modosithatok. A linearizacios tablazat a jobb oldalon jelenik meg.
= @ o rpm @ 71 bar”
? @ 851 mm | Operator 5
BARREL RUNNING NORMAL" HRC| RUMNING NORKMAL EDRIVE #1 " ON AUTO
Injection jRPM Inject pressjiMi Pos  fIMM press
Lintab Points| 2] o
. i Injection transducer
2 19680} [ 25.0) mm "0
Ad
15
EG7
@
1} 7340 14680 ° E
ut
ool |e | w AR U S -] NI S
7-41 abra Kalibracios beallitasok képernyé
7-55 tablazat Kalibralasi beallitasok képerny6 osszetevoi
A kept_arnyo Leiras
elemei
Fuvoka Ez a fiil a kocsi visszajelzésének kalibralasara szolgal a tényleges kocsipozicidba.
Befroccsontés | Ez a fiil a fréccsmotor forgd pozicidjanak csigahelyzetbe torténd kalibralasara szolgal.
RPM Ez a ful a csigamotor forgasi sebességének az adagoldcsiga forgasi sebességéhez
torténd kalibralasara szolgal.
Froccsnyomas | Ez a lap a gép froccsnyomasanak kalibralasara szolgal.

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve

Lin. tab. Pontok szama a linearizacios tablazatban.
pontok
1-n Az automatikus kalibralas utan a folyamatban meghatarozott értékek

automatikusan bekeriilnek ezekbe a mezdkbe.
Ezt kbvetéen minden érték moédosithaté kézi bevitellel.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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7.37 Riasztasok képernyo
A riasztas képerny6 a vezérlés altal inditott riasztasok listajat mutatja, beleértve
az allapotot, az eléfordulas idejét, a riasztasi osztalyt és a leirast. A riasztasok
egyenként vagy egytittesen is megerdsitheték a menlisoron keresztiil.

(@ 0 rpm @ 0 bar™ d
@ oo mm |  [1] W/

A, Carriage Calibration Required.

& STOPP

State | Time | Class | Deseription | |
& 2127114 1:20:16 PM Ay Carriage Calibration Required. |
& 2127114 1:20:16 PM Ay Servo motor off |

‘ Confirm ” Confirm all ” Alarm history H Help ”

|
a[e[e[o[wfi|=] [1]- oA

7-42 abra Riasztasok képernyd
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Riasztasok képernyo - folytatas

A képerny6 elemei

State

Time

Class

7-56 tablazat Riasztasok képerny6 elemei

Description

- 117613 2:20:45 PM DFIVE E-Drivel not initialized

X

X
X
X
X

State
[
&
&
&
&
&

11613 2:20:35 PM
11613 2:20:35 PM
11613 2:20:35 PM
11613 2:20:394 PM
11/6N13 2:20:34 PM

Time

Aa
A,
A,
&,

Class

HRC Ready Interlock is not ON. Check HRC temperatures and re
EDrive Plate# 1 : Servo is not Enabled.

Nozzle not referenced

EDrive Plate# 1 : Homing is required

EDrive Plate# :is not in Auto Mode. This blocks the E67 Robot 4

Description

1116113 2:20:45 PM DI‘IVE E-Drivel not initialized

111613 2:20:35 PM
111613 2:20:35 PM
1116113 2:20:35 PM
1116113 2:20:34 PM
11i6/13 2:20:34 PM

Menii gombok

Megerdsités

Osszes megerésitése

Riasztasi el6zmények

sUGO

E-Multi vezérlé felhasznaloi

kézikdnyve

A4
&,
A,
&,

HRC Ready Interlock is not ON. Check HRC temperatures and re
EDrive Plate# 1 : Servo is not Enabled.

Nozzle not referenced

EDrive Plate# 1 : Homing is required

EDrive Plate# : is not in Aute Mode. This blocks the E67 Robot 4

Az oszlopban a riasztas allapotikonja

Oszlop | Leiras
Allapot
lathato
& Aktiv
Inaktiv
£ Megeré-
sitve
K Torolve
Oszlop
Idé
Osztaly
Megjegyzés™:

Flggdben lévé riasztas

A riasztast az alkalmazas
visszaallitotta, de a felhasznald
még nem nyugtézta

A riasztast a felhasznal6
nyugtazta, de az alkalmazas
még nem allitotta vissza.

Ariasztas torlésre kerilt
(csak az Informéaciods naplo
szempontjabdl relevans,
lasd az Informacios naplé
képerny6t)

Leiras

A riasztas el6fordulasanak
datuma és idépontja.

Riasztasi osztalyok
felosztasa*:

1 Rendszerhiba

2 Géphiba

3 Folyamathiba

4 Jelenleg nincs hasznalatban
5 Informacid

6 Szinkronizalasi pont elérve

A riasztasi osztalyok a riasztasi szint azonositasara
szolgalnak, és hasznosak a riasztasok
rendezéséhez, szliréséhez vagy csoportositasahoz.
Ez egy olyan konvencid, amelyet egy riasztas
sulyossaganak meghatarozasara hasznalnak,

ahol az 1 a legsulyosabb.

Leiras

Riasztas szdvege

A felhasznal¢ itt erésitheti meg a riasztasokat. Csak a felhasznalé altal
megerGsithetd riasztasokat nyugtazza a rendszer.

Ha olyan riasztast valaszt, amelyet a felhasznalé nem tud megerésiteni,
akkor errdl egy informacios ablak értesiti.
Tobb riasztas is kivalaszthatd egymas utan.

Az 6sszes fugglben lévd riasztas megerdsitése.

Az Osszes riasztas nyugtazasahoz nem szukséges kivalasztani a riasztasokat.

A riasztasok el6zményeit jeleniti meg.

Ez a gomb riasztasi segitséget tud el6hivni egy kivalasztott riasztasi sorhoz.

7-88
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7.38 Froccsontési adatok képernyo

Az dntéforma-specifikus beallitdsok, példaul a mozgasi beallitasok, a profil,

a hémérséklet alapértékei és egyebek tarolhatok (menthetdk) és eléhivhatdk
(betolthetdk). A felsd rész egy tablazatot tartalmaz, amely a mentett ontéforma-
beallitdsokat mutatja. Az 6ntéforma adatrekord tartalmazza a profilok,
hémérsékletek, 6ntéforma magassaga stb. beallitasait.

=t
-7

BARREL RUNNIMNG ™ NORMAL

a o

Rr
0.0

rpm - 1687 bar™
mm | Supervisor 12

HRC " RUNMING MORMAL EDRIVE #1 " ON " AUTO

Active mold data: | Z—= ) Drive: [Iocal Zl
Comment: I
Mame Date Size Comment R
Default 2615 6:40 PM 1887189
W
Save as
e [e|e|w = ke A -

7-43 abra Ontéformaadatok képernyé

7-57 tablazat Az ont6formaadatok képernyé elemei

A képerny6 elemei

BARRELESTIT I NORMAL

Active mold data: | ===

EDRIVE #1 N33 MANUAL ] — V_ Elem Leirés
- n — ' Aktiv Jelenleg betoltott
- B ontéforma | dntéforma-beallitasok.
adatok
Meghajté Egy meghajté kivalasz-
tasa (helyi kompakt flash
vagy USB-pendrive) az
ontéforma-beallitasok
mentéséhez és betolté-
séhez.
Megjegyzés @ Megjegyzések az aktualis

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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Ontéforma-adatok képernyé - folytatas

7-57 tablazat Az ont6formaadatok képerny6 elemei

A képerny6 elemei

— — — —— Név: Az 6ntéminta beallitasok
v134 521113 7:43 AM 1416658 neve
Datum Létrehozas datuma.

Fajl mérete | Fajiméret.
Megjegyzés @ Megjegyzések az
ontéforma bedllitasaival

kapcsolatban.

7.38.1 Als6 menii gombjai

Save as

7-44 abra Ontéforma-adatok képernyé alsé meniigombjai

7-58 tablazat Ontéforma-adatok képernyd meniigombjai

Menii gombok

Betoltés Betolti a kivalasztott 6nt6forma-beallitasi fajlt.

Mentés Az aktualis 6nt6forma-beallitasok mentése fajlba.
Ha a beallitasfajl Iétezik, az aktudlis beallitasok felllirjak a korabban mentett
beallitasokat.

Mentés masként Az aktualis 6nt6forma-beallitasok mentése egy Uj fajlba.
Torlés Torli a kivalasztott 6ntéforma-beallitasi fajlt.
Atnevezés Atnevezi a kivalasztott dntéforma-beallitasi fajlt.

MEGJEGYZES
Ne t6ltsén be szabvanyos E-Multi 6nt6forma-beallitasi fajlt az E-Radial

rendszerre, mivel a profilkorlatok kivil eshetnek a normal tGizemi
kordlményeken.

Abban az esetben, ha egy szabvanyos dntéminta-beallitasi fajlt toltottek be,
az E-Radial 6ntéminta-beallitasi fajl betoltése kijavitja a profilt.

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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7.39 Euromap E67 képernyo

Ez a képerny6 lehetéveé teszi a felhasznalé szamara az dntéberendezés,
az E-Multi és a robot kdzotti vezetékes 1/0 figyelését. A képerny6 a kezdbképer-
ny6 helyi menlsoraban talalhaté E67 gomb megnyomasaval érhet6 el.

@ o rpm F 71 ba”

[ L>4
? ¢ 851 mm |Operator 5
BARREL RUNNING "MORMAL" HRCTRUNNING NORMAL EDRIVE #1 TON " AUTO

Euromap and Emulti Start Cycle Trigger Selection -
Cycle Start Trigger |Mold Area Free Setup Force Reject When Not in Auto J
Selected [Mold Closed: ZAg ~|
Start delay time 0.0| 00}s5 ———
Start delay count 0| o) i | b
Inputs From IMM Cutputs To IMM Qutputs To Robot {l“n
[E—Stop Pressed IZA]!Z D [Mold Area Free ]ZA3 D [Reject ]As D
[Safety Gates Closed IZA:;M D [Enable Mold Close ]ZAG D

EG7
[IMM in Auto Jzgz (M)
[Reject )zas D %
[Mold Closed Jzre [ —
[Mold Opened Vza7 D E
[Ejet 1 Bwd Jza [} E—
[Ejet 1 Fyd )zea [ ﬁx
[Core1Pos1 Jzes [ ﬁ
[Core1Pos2 )zB6 D —
[Remote Trigger )RT D W

alelaele | w

7-45 abra Euromap E67 képernyd

A képerny6 elemei

7-59 tablazat Euro

Euromap and Emulti Start Cycle Trigger Selection

Cycle Start Trigger||Mold Area Free Setup

Selected [Mold Closed: 76 ~
Start delay time 0.0 0.0]s
Start delay count 0 of

Inputs From Ikibd

CGutputs To Ikkd

[E—Stop Pressed ]ZAHZ D
[Safety Gates Closed ]ZA3;4 D
(IMM in Auto Jzez [
[Reject Jzas D
[Mold Closed Jzre [
[Mold Qpened ]ZA? ’_l

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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map E67 képerny6 elemei
Leiras
Inditas késleltetési id6

Késleltetés az IMM inditojele és az E-Multi froccsontési
ciklus inditasa kozott.

Inditasi késleltetés szama:

Az E-Multi froccsontés késleltetésére szolgal a triggerjel
figyelmen kivil hagyasaval a megadott szamu ciklusra.
Akkor hasznos, ha az IMM Urege az els¢ adaghoz ures,
és froccsontést végez.

Bemeneti és kimeneti jelek:A képerny6 alsé része
attekintést nyujt az E67 jelekrél. Amikor egy jel BE van
kapcsolva, a jelz6 zoldre valt.

Ajelz6k atnevezhetbk ugy, hogy megfeleljenek az IMM
elnevezési konvencioknak vagy az 1/0 neveknek.

A Robot elutasitasa a kovetkez6 feltételektdl fugg:

1. Ha az IMM-t4l elutasitasi jel érkezik.

2. Ha a ,Nyomon kovetés elutasitasa” opciot valasztja
a gyari bedllitasokban, és ha van E-Multi riasztas.

3. Ha a rendszer SPC-t hasznal, és hibas alkatrészt
észlel.

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve
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7.40 Orokolt E67 képerny6

MEGJEGYZES
Csak régebbi rendszereken jelenik meg.

‘ Dirive Injection not referenced

0 rpm

@
¢ 1o mm | |1

37 bar™

7-92

HRC
| Euromap and Emulti Start Cycle Trigger Selection

Cycle Start Trigger|_

Selected [Select... |ZI
Start delay time [ 0.0 [ 00])s
Start delay count [ 0 [ 0

| Force Reject When Mot in Auto

=]

Inputs From kb4

Qutputs To I

Inputs From Robot

Outputs To Robot

3
[

‘_é

(E-Stop Pressed ) 7a1/2[) | (MoldAreaFree )73 [B) |(MoldAreaFree )73 [ ) |(EStoppressed  )aiz [
(Safety Gates Closed) 7asja[_] | (Enable Mold Close ) zas [B) | (Enable Mold Close )74 [ |(SafetyGate Closed ) asia [}
IMMinAuto )72 () |(EnableMoldOpen )za7 [ |(EnableMold Open Jza7 [ |(EnableRobot gz [ | E67
Beject _______)7a5 [) |(BobotEnabled _)zpz [} |(RobotMode __ J7pz [ |[Relect _____ _Jas @
(Mold Closed ___)7as [} | [EnsbleEjcti Bud _)7p3 ) |(EnableEjetiBwd )7ps [} |(MoldClosed __Jas [ %o
(Mold Opened ) za; [B) |(EnableEjcti Fwd ) 7zps [ | (EnableEjetiFwd )zpa [} |(MoldOpened  )as [
EitiBwd _____)zgs [ |(EnableCorel Posi )zps () |(EnableCoreltoPosizps [) |(MoldAtMid s [
EjctiFfwd )74 () |(Enable Corel Pos2 )7p; (M) |(Enable CoreitoPogzpe [ |(EleuiBwd ___ Jes [ =
(CoreiPosi____)7ps [B) |(Enable Corez Posi ) 7g7 [_) |(Enable Corezto Podi7e7 [} |(Eictitwd g [ ‘Q‘
(CoreiPosz____)zps (M) |(Enable Corez Posz ) zs [_) | (Enable Corezto Poghzps [} |([CorelPosi _ Jes B
CorezPosi __)ze7 [ (CorelPosz _____)gs )
(CorezPose ____)7es [J (CorezPos1 ____Jg7 [J
MoldatMid_____Jzag [} Core2Pos2 g [
(emote Trigger _Jrr [ —
—
(elefefem[b.] |o[x[ufsalal-

E-Multi vezérlé felhasznaloi kézikényve
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8. fejezet - Megelozo karbantartas

A megel6z6 karbantartasi program lehetévé teszi a felligyel6k és technikusok
szamara, hogy meghatarozott szamu ciklus utan karbantartasi feladatokat
hozzanak létre.

MEGJEGYZES
Az id6alapu funkcié megjelenik a megel6z karbantartasi szoftverben, de nincs

megvaldsitva.

8.1 Beallitasok fiil (feladatok konfiguralasa)

Hasznalja a Beallitasok fiilet karbantartasi feladatok létrehozasahoz és
szerkesztéséhez. Karbantartasi feladatokat csak felligyel6k és technikusok
hozhatnak létre és szerkeszthetnek.

Preventive Maintenance
Select Preventive Maintenance Item

Task Name
[PM1[NotEnabIed]:oiIchange ~7| [oil change ) Enabled_j

Preventive Maintenance Task Triggers

Warning Alarm
_J Use Time *) Hours (2 Days HoursS] hrs HoursE] hrs
ﬂ Use Cycles cycles[:] cye cyclesE] cye

Select Counter Trigger

[MKVaIveGate1 .do_ValveGate2 AV d {

Messages to be displayed

[10wa0 ]

[check filter ]

Import/Export Task Settings

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi vezérl6 felnasznaloi kézikényve
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MEGELOzZO KARBANTARTAS 8-2
8.1.1 Feladatok

Kétfele feladat létezik: megel6z6 karbantartas (PM) és Milacron. A fellgyel6k
csak a PM-tipusu feladatokat latjak a legordiild listaban. A MoldMasters
technikusai mind a PM, mind a Milacron-tipusu feladatokat latni fogjak

a legorduld listaban.
Task

[PM 1 (Not Enabled) : V|

Pk 1 (Mot Enabled) :

Pk 2 (Mot Enabled) :

Pk 3 (Mot Enabled) :
Pk 4 (Mot Enabled) :
Pk 5 (Mot Enabled) :
Pk & (Mot Enabled) :
Pk 7 (Mot Enabled) :
Pk 8 (Mot Enabled) :
P4 9 (Mot Enabled) :
Pk 10 (Mot Enabled) :

Milacron 11 (Mot Enabled) :

Milacron 12 (Mot Enabled) :
Milacron 13 (Mot Enabled) :

Milacron 14 (Mot Enabled) :

Milacron 15 (Mot Enabled) :

8.1.1.1 PM-feladat tipusa
10 PM-feladat konfiguralhato egy felligyel6 vagy egy MoldMasters-technikus altal.

8.1.1.2 Milacron-feladat tipusa

Amikor egy felhasznalé Milacron-technikusi szinti vagy magasabb szint(
jogosultsaggal jelentkezik be, tovabbi 10 feladat valaszthatéva valik

a legorduild listaban.

8.1.2 Feladat hozzaférhetosége

Fellgyel6i szinten 10 PM-feladat all rendelkezésre. A technikusi szinten
10 tovabbi feladat all rendelkezésre.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.



MEGELOzZO KARBANTARTAS

w

Mold

Masters:

1]
L3

8.1.3 Feladatok nevei
A feladatnevek legfeljebb 50 karakterbdl allhatnak. A feladatoknak leiré neveket

kell adni.

Select Preventive Maintenance Item

Name

Task
PM 1 (Not Enabled) :oil change |7 Enabled |
(MName

[oil change|

Preventive Maintenance Task Triy

Quserme @ wow 1 lzfefefefel7]s]o]e]-

Messages to be displayed

UsercIes ‘”q”“’”e”r”tﬂ"”“”'”°”p”[”]HDeHA"‘
Select Counter Trigger ‘ ‘ ”aﬂs”d”f”g”h H J”k ” I” ”I” 4J ‘
e vamaraer | A Lt (2l e lvelnlol.| [/ O]lm
B ‘ ctn | ar | ”Eﬁﬂﬂvﬂb\

|

[10w40

8-3 abra Feladat megnevezése

8.1.3.4 Aktiv feladat nézet
Az aktiv feladatnézet hasznalataval megtekintheti a feladatokat, valamint
megjelenitheti a feladathoz kapcsolodé lizeneteket.

Name/Description Warning  cycles 1|| nlcyc Alarm Cycles SI\ Ulcyc ®

oil change

8.1.4 Letiltott feladatok
Ha egy feladat le van tiltva, a feladat neve melletti Engedélyezve opcié gomb
nem kivalasztottként jelenik meg.

Select Preventive Maintenance Item

Task Name
[PM 1: (Not Enabled) : oil change VI [oil change ] Enablec‘ I

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi vezérl6 felnasznaloi kézikényve
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MEGELOzZO KARBANTARTAS

A letiltott feladatok nem jelennek meg az Aktiv feladatok fulon.

Preventive Maintenance

e Tovs eingem D

No Tasks are Active at this time.

rm

8.1.5 Engedélyezett feliigyeldi feladatok

Ha egy feladat engedélyezve van, a feladat neve melletti Engedélyezve
jelélénégyzet ki van valasztva.

Select Preventive Maintenance Item

Task Name

[PM 1: oil change |VI [oil change ] Enablec{ﬁ

Az engedélyezett feladatok az Aktiv feladatok fiilén jelennek meg.

Settings _|piag __|
Name/Description Warning  cycles 1 I | (1] I cyc Alarm Cycles 5 I ‘ (1] Icyc @
oil change u

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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8.1.6 Ciklusszamlalasi triggerek

A feladatokkal egyttt figyelmeztet6 Gzenetek és riasztasi Gzenetek is megje-
lenithet6k. Az Euromap 67 6ntéformazaras engedélyezése megelézhet, ha
a karbantartasi feladat elvégzése el6tt riasztas érkezik, és nyugtazza az Aktiv
feladat falon.

8.1.6.1 Ciklusszamlalasi trigger beallitasa

1. Hasznalja a Megel6z6 karbantartasi feladatinditok panelt egy feladat
ciklusszamlalasi triggerének beallitasahoz.

Preventive Maintenance Task Triggers

Warning Alarm
_J Use Time ® Hours (O Days Hours[j] hrs HuursE] hrs
J Use Cycles Cycles[j cycC Cycles[j cyc

2. Erintse meg a Ciklusok hasznalata jelélénégyzetet, és adjon meg tébb ciklust
a Figyelmeztetés és/vagy Riasztas négyzetekben.

Preventive Maintenance Task Triggers

Warning Alarm
_J Use Time @ Hours O Days HOUTSE hrs Hours@ hrs
Cycles cyc Cycles cyc

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi vezérl6 felnasznaloi kézikényve
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MEGELOzZO KARBANTARTAS

8.1.6.2 Figyelmezteto jelzés elérése

Amikor a ciklusszam eléri a figyelmeztetési szintet, egy piros figyelmeztetd
Uzenet jelenik meg a képerny6 felsd savjan, amely tajékoztatja, hogy

a feladatot hamarosan el kell végezni. A gép tovabbra is normalisan mikadik,
de a figyelmeztetd Uzenet a riasztasi listan marad, amig a feladat el nem készll,
és le nem nyomjak a feladat nyugtazé gombot.

&, Oil Change: PM Task is Due. Warning is reached! Complete PM Task. 4 % 1;’_2 r";:m I%‘
INORMAL! HRC IR NORMAL 16-Nov—22 2:54:18 PM
‘ Preventive Maintenance P | =]
v o St D] &
MName/Description Warning  Cycles| 620 622 cyc  Alarm Cycles 700 622 | cyc ® . =
Name/Description Warning Cyclescyc Alarm Cyclescyc *l(ﬁﬂ

Lubrication @ @’ |
Demo On

002
EE—
EE—

3 >
ale|elo v [0 | e A -

8-6

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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8.1.7 Trigger kivalasztasa ciklusszamlalashoz

Beallithat egy feladatot a ciklusok szamlalasara egy egyedi triggerbdl
a Szamlalotrigger legordiild lista segitségével.

Select Counter Trigger

[MKValveGatel.do_ValveGate2 V7| {

EMulti Cycle Done

v
Eurcomap.di_IMM_MoldClosed

Euromap.di_IMM_MoldOpened

Injection1.s¥_rCushion

Euremap.de IMM_EnableCore1ToPos1

Injection1.sv_rMotorTemplnject

MKValveGatel.do_ValveGateZ

8.1.7.1 Adjon hozza egy triggert a Szamlalétrigger legordiilo
listahoz

A Szamlalotrigger legordilé listahoz a Valtozd monitor képerny6 segitségével
adhat hozza triggert. A triggernek az alabbi adattipusok egyikének kell lennie:

* Boolean

+ [Egész szam

* Dupla egész szam

* Valos vagy lebeg6 pont

A PMTriggerek csoporthoz triggereket kell hozzaadnia. Ha ez a csoport nem
létezik, akkor Iétrehozhatja a Valtozomonitor képernyd segitségével.

BARREL IOl INORMAL
Current group: |PMTriggers IZI Display variable text D Display raw value D

| | List of variables | |

| Mame | Value

Euromap.di_IMM_MoldClosed

Unit |

KL

Euromap.di_IMM_MoldOpened

Injection1.sv_rCushion

o
=
=
=

Euromap.do_IMi_EnableCore1ToPos1

Injection1.sv_rMotorTemplnject °C

Ll (&

MKValveGatel.do_VYalveGate2

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi vezérl6 felnasznaloi kézikényve
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A szamlalasi triggerek névelik a feladatszamlalét, amikor a triggerérték a felfutd/
lefutd él valtdkapcsoldja alapjan emelkedik vagy esik.

Select Counter Trigger

Injection1.sv_rCushion VI i

8-3 abra Felfutéél-trigger
Select Counter Trigger

Injectiont.sy_rCushion v] i

8-4 abra Lefutéél-trigger

8.1.7.5 Trigger kiiszobértéek

Ha a trigger adattipus Boolelean, akkor nem jelenik meg kiiszdbérték.
A Boolean adattipus igaz vagy hamis, igy nincs kiiszébérték.

Select Counter Trigger

Euromap.di_IMM_MoldClosed v | {

Az egész szam, a dupla egész szadm vagy a lebegbpontos adattipus
kivalasztasakor meg kell adnia egy kiiszobértéket. Amikor a valtozo felfuto
vagy lefuto éle atlépi a kiiszObértéket, a szamlalo értéke né.

Select Counter Trigger

(injectiont.sv_rCushion 4 __{ Threshold 1.0

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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8.1.8 Uzenetek

8.1.8.1 Adjon meg egy megjelenitendoé lizenetet

Két szbvegsor segitségével adhat meg tovabbi informacidkat egy feladatrol.
Ezen szOvegsorok segitségével tajékoztathatja a karbantarté személyzetet
a feladat elvégzéséhez sziikséges szerszamokrol és berendezésekrél.

Messages to be displayed

[10w40 )

[check ritter )

8.1.8.2 Uzenetek megtekintése

Az Gzeneteket az aktiv feladat fulén a feladat informacids gombjara koppintva
tekintheti meg.

| Preventive Maintenance

Active Tasks I I

MName/Description Warning Cycles 5000' Olcyc Alarm Cycles 5500' Olcyc @ @

Az informaciés gomb megérintésekor megjelenik egy Gizenet-parbeszédpanel.

| Preventive Maintenance

Active Tasks I I
Name/Description Warning Cycles 5000' Olcyc Alarm

Cycles|__5500) ____0]cye o=
Qil Change Hours 200 o) hrs u u

Hours 150) o) hrs

Information Message
10w40
Check Filter

Close

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve
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s 8.1.9 Milacron felhasznalé6i szintii feladatok

Ha Milacron-technikusi vagy magasabb szinten van bejelentkezve,
tovabbi 10 feladat all rendelkezésre

Task
[PM 1: Qil Change V|
PM & (Mot Enabled) : -

PM 7 (Mot Enabled) :

P 8 (Mot Enabled) :

P 9 (Mot Enabled) :

PM 10 (Mot Enabled) :
Milacron 11 {Mot Enabled) :
Milacron 12 (Mot Enabled) :
Milacron 13 (Mot Enabled) :
jiMilacron 14 (Mot Enabled) :
Milacron 15 (Mot Enabled) :
Milacron 16 {Mot Enabled) :
Milacron 17 (Mot Enabled) :
Milacron 18 (Mot Enabled) :
Milacron 19 (Mot Enabled) :

Milacron 20 {Mot Enabled) : o

8.1.9.1 Riasztasi funkcio

A Milacron technikusa ugy tudja szabalyozni, hogy a feladat riasztasi szintje
megakadalyozza-e az dntéformazar engedélyezését, ha bejeldli vagy Uresen
hagyja az Ontéformazar letiltasa riasztasnal jel6lénégyzetet.

Preventive Maintenance

i Tesiy seunss [Diag ]
Select Preventive Maintenance ltem
Task Mame
PM 1: Ol Change ) [0l Change ) Enabledv’] |@D @

IDisabIe Mold Close on Alarmilj

A Milacron felhasznaloi szint(i feladatok rogzitik az eseményeket az
esemeénynaploban. Ha csak a riasztast szeretné régziteni, és nincs
figyelmeztetése, allitsa a riasztas szamat és a figyelmeztetés szamat
ugyanarra az értékre.

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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Minden Milacron-feladat hozzaadasra kerul a Megel6z6 karbantartas képernyd
Diagnosztika fuléhez.

Preventive Maintenance

MNamefDescription Warning Cycles' Olcyc A (:ycles‘ Olcyc ®
Pressure | |2

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi vezérl6 felnasznaloi kézikényve
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8.1.11 Aktiv feladatok szinkoédjai
MEGJEGYZES
A figyelmeztetések nem akadalyozzak meg a gép mikoddését. Csak arrol

tajékoztatnak, hogy karbantartas esedékes.

8.1.11.1 Normal PM nem esedékes

Ha egy feladat nem a figyelmeztetési szamlalasi szinten van, a feladat zdld szind,
€s nem jelenik meg Uzenet.

Preventive Maintenance

MamefDescription Warning Cycles 0. T Cyc|e$§“ dlcyc |®, ;
Pressure =]

—_ =

8.1.11.2 Feladat esedékes

Ha a feladatszamlalé magasabb, mint a figyelmeztetési kiiszobérték, de
alacsonyabb, mint a figyelmeztetési kiiszobérték, egy figyelmeztet6 Gizenet
latszik, a feladat narancssarga szina lesz, és megjelenik a Nyugtazas gomb.

Preventive Maintenance

g

Name/Description Warning cycles 12000 | cyc  Alarm t:ycles 12000 | cyc

¢il change Hours 1500 | hrs Hours 1500 | hrs QI@

8.1.11.3 A feladat lejart

Ha egy feladatszamlalé magasabb, mint a riasztasi kiiszobérték, riasztasi Uizenet
jelenik meg, a feladat neve piros szinl lesz, és megjelenik a Nyugtazas gomb.

7 : &, Qil Change: PM Task is Due. Warning is reached! Complete PM Task. % 22.8 rrﬁm iﬁ:ﬂe::‘er L
HRC = - - ~ 29-Mov-229

| Preventive Maintenance |
[ Active Tasks |Seffings 0| Disg ) |
[ MamelDescription War};ing CW'ES[:I Slcyc Alarm Cycle-s. 5 I oye ,@ @‘ I
Qil Change et =51 ‘

Ha a feladat nem Milacron-feladatkészlet csak naplézashoz, ez a riasztas
megakadalyozza a gép miikddését. Az Euromap 67 Ontéformazaras
engedélyezése jel blokkolva van, és az 6ntéberendezés nem tudja bezarni az
ontéformat. A gép mikédéséhez karbantartast kell végezni és nyugtazni.

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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8.1.12 A feladat végrehajtasanak nyugtazasa

Ha a feladatszamlalok magasabbak a figyelmeztetési szintnél, a Nyugtazas
gomb jelenik meg a feladatnal.

Preventive Maintenance

ctve ook Seliigan| s
NameiDescription Warning Cycles 5.[ cyc Alarm Cycles —— l cyc @ %
Qil Change

1. Erintse meg a Nyugtazas gombot a normal miikddés folytatasahoz.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi vezérl6 felnasznaloi kézikényve
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8.2 Jelentés és naplonézet
8.2.1 Megel6z6 karbantartasi el6zmények megtekintése

1. Erintse meg a Napl6 képernyé gombot a fé képernyén a megelézé
karbantartasi el6zmények megtekintéséhez

BARRELIAUNNING' [NORMAL' _HR.C IFTTCTHEENN NORMAL

System

(o A | [ ][ ]]= ]| =]

System Setup User Setup Factory Setup Scaling Setup Machine Data Machine Limit Options

Process

Prog. IO Calibration Timers Ramps PID
Diagnostic

e w3 A | & | &

1O Monitor Scope Drive Monitor Log War. Monitor Task Monitor Drive Info

Maintenance

8| -]

P VNC Connect

2. Erintse meg a Beallitas gombot.

-
Zone 9 : EMulti Barrel not up to set run 0 rpm & 39 bar

80.0 mm MMTester 14|

B [RUNNING' [NORMAL' HRC IO NORMAL 29-Nov-22 8:57:30 AM|
Time ICPU 1D HCuum...l Description | User I o éﬁs_‘s_‘i =

11108 12:20:17 AM 0 0 Value: "MMPreventive.sv_PM[11].Setting... MMTester |~ @l_
111/09 12:20:05 AM Value: "MMPreventive.sv_PM[11].SetVal... MMTester u _—

1/1/09 12:20:05 AM Value: "MMPreventive.sv_PM[11].Status.... MMTester |
111/08 12:16:31 AM

1/1/09 12:10:33 AM

Information: LowPriorTask: Compfinst/Err...

1/1/0912:10:33 AM

4K Barrel is heating to Set Temperature b.. - I
K Injection Pressure Sensor failed. Che... |

1/1/0912:10:33 AM K Retaindata lost, please check machin...

K CMOS battery voltage is low — replac...

0

0

0

0

0

0

111/08 12:10:33 AM 0
1/1/08 12:10:33 AM 0
0

0

0

0

0

0
0
0
0
0
0
0 K Retaindata lost, please check machin...
0
0
0
0
0
0

= —
11109 12:10:17 AM /1% Injection Pressure Sensor failed. Che...
1/1/0912:10:01 AM K Heating must be on to run Emulti
111/08 12:10:01 AM A Barrel is heating to Set Temperature b.. r—
111/08 12:09:56 AM Value: "MMAuxAxis8.5v_bProfileUnitsCh... MMTester
111109 12:09:56 AM Value: "MMAUxAxisS.s¢_bProfileUnitsCh... MMTester r—
1/1/09 12:09:56 AM 0 0 Value: "MMAuxAxisd.sv_bProfileUnitsCh... MMTester
11/0912:08:56 AM || Chronological  Jue: "MMAuxAxis3.sv_bProfileUnitsCh... MMTester r—
111109 12:09:56 AM m " Jue: "MMAUXAXis2.5v_bProfileUnitsCh... MMTester
1/1/09 12:09:56 AM ———— Jue: "MMAuxAxis1.sv_bProfileUnitsCh... MMTester .
171/0812:08:36 AM [ Long text out Default Bl

Filter —

I 4 Filter I 4 Setup I Save " Print ” Help H Hold list |

Glele|e|w |t GHICE G-I eSS

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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3. Erintse meg a Riasztas 7 jeldlénégyzetet. A 7. riasztasi szint az 6sszes
megel6z6 karbantartdshoz hasznalatos.

BARREL/RUNNING ;1 STOPPED | 01-Jan—08
Time |CPU 1D |Count...| Description User
111109 3:13:22 AM 0 3684 K Pressure Sen CW:1000:CA:1200:C:0: .. z
111109 3:13:22 AM 0 569 K Lubrication CW:5000;CA:5500;C:0: Pr.,
111409 3:13:22 AM 0 564 X Qil Change CW:5000;CA:5500;C:0 D...

[LI0913:13 157 L —

111/09 3:13:16 AM

141109 3:13:15 AM alarms System Eros Application

111109 12:31:15 AM D Alarm 1 D System message D Information D Value change :
171108 12:30:56 AM D Alarm 2 D PCB Change D Warning D File operation

111108 12:30:49 AM ) warms |[|_) PLC action ) Error |_) Mode change

(03N 230 Ha M D Alarm 4 D Teach action D Critical error D User change

R D (] D Alarm 5 D PDP errorprotocol D Fatal error D HMI application =
111409 12:30:49 AM D Alarm & D Application PLC1

1116122 3:43:02 PM

11118/22 3:43:02 PM Alarm 7 D Apptication PLEZ

11116122 3:43:02 PM Find | | i | ) o )

11116/22 3:38:39 PM

1116122 3:38:32 PM ‘ X ” @ “?ﬁé%” ? ” v ‘

11118/22 3:38:30 PM

[==y b -

1116/22 3:12:48 PM 0 317 K Pressure Sen: PM Task is Due. Warni... —
Qil Change: PM Task is Due. Warning is reached! Complete PM Task.

| A Filter “ A Setup ” Save ” Print H Help “ Hold list

4. Az id6 keresési kritériumainak megadasahoz hasznalja a Kezdé és a Beviteli

mezd&ket.
Filter
Alarms System Error Application
D Alarm 1 D System message D Information D Value change

D Alarm 2 D PCB Change D Warning D File operation
D Alarm 3 D PLC action D Error D Mode change

D Alarm 4 D Teach action D Critical error D User change

D Alarm 3 D PDP errorprotocol D Fatal error D Hil application
D Alarm & D Application PLC1
Alarm 7 D Application PLC2

Find[ ] from_ to[ ]
[ tonth: 11 ][ Year: 2017 ] Q

Hour: 14 [ Minute: 50 ][ Second:zz]

4

=10 ” -1 ” +1 ” +10 ‘

x [I ? [I J ‘ Help Hold li

” A Setup ”

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi vezérl6 felnasznaloi kézikényve
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5. Szlkség esetén adjon meg mas keresési feltételeket.

Alarms System Error Application

Alarm 1 System message Information Value change

Alarm 2 PCE Change Warning File operation

Alarm 3 PLC action Error Mode change

Alarm 4 Teach action Critical error User change

Alarm 5 PDP errorprotocol Fatal error HMI application

Alarm 6 Application PLC1

Alarm 7 Application PLC2

Find[ ] from[ ] to[ ]
X | BB 2]

6. Erintse meg az Elfogadas gombot.

X B 2| v

8.2.1.1 Sziirovalasztasok torlése
1. Erintse meg a Beallitasok térlése gombot.

X 4] ? | v |

E-Multi vezérlé felhasznaloi kézikényve © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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9. fejezet - Karbantartas

FIGYELMEZTETES
Miel6tt a vezérlén karbantartasi eljarasokat végezne, gy6z6djén meg arrdl,
hogy végigolvasta a ,3. fejezet — Biztonsag” cim{ részt.

9.1 A HMI-képernyo tisztitasa

A HMI-képerny6t sziikség esetén nedves, puha, tiszta ruhaval és Uvegtisztitoval
kell tisztitani. Az Gvegtisztitot a kendére kell permetezni, nem pedig kézvetlen(l
a HMI fellletére.

A képernyd ideiglenesen letilthato az érintéses bevitelhez a [Lock] gomb
megnyomasaval, lasd: ,7.22 Rendszerbedllitasok képernyd” (7-62. oldal).
Ez 10 masodpercre letiltja az érintbképerny6é bemenetét.

Az érintéképernyd fellileti bevonata a kovetkez6 oldészerekkel szemben ellenallé:

*  Heptan «  Olommentes benzines
* Alkohol + Sosav

* Toluol * Terpentin

* Aceton + Valtoolaj

¢ Metil-etil-keton

A felllet nem all ellen a 40%-os natrium-hidroxidnak, ami a képernyé fehér
elszinez6dését okozza.

9.2 Megel6z6 karbantartas

9-1 tablazat Megel6z6 karbantartasi litemterv
Megel6z6 karbantartas Frekvencia
Szabalyoz6 ventilator sziirék Havonta ellenérizze, sziikség esetén cserélje ki

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi vezérl6 felnasznaloi kézikényve
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9.3 Helyezze a szervokocsit karbantartasi pozicioba
1. Erintse meg a szervokocsi gombot a kezdéoldal jobb meniisoran.

Actual Remain  Set
Prod.counter

Actual Remain  Total
Prod.time m m h

Current _Last Max,

(E555) (E568) (<o)

Cycle time

Housing Temperature
Actual Warn Alarm
s

Start Trigger Mold Closed: ZA&

Setup File

Model EM3

Serial Number C5315014-10
Software Version ¥134_210421

Ship Date

E -
Vl:? Gate is Opened! Close Gate to operate 7 % 4;)2 rrﬁm gipfaultn bt K
BARRELIFIGIEN INORMAL HR C IFITSTE= N NORMAL 01-Jan-09 12:16:08 ...
Overview &l =
Production Inject Pressure

s

e

Screw Position

om0 ) || |

Carriaqe Position

&

| )

Euromap E67
D E-Stop Pressed
O sarety Gates Closed 57
@) 1M in Auto 782
Q reject Zh5 U
@) wold Closed 748 N
[ Mold opened ZA7
M) Ejct1Bwd 7B3 —_—
@) Ejct1 Fwd 784 &
@ Mold Area Free A3 P —
@) Enable Mold Close A8
@) Enable Mold Open A7 —_
[ RobotEnabled B2 W,

-

9-1 abra Féoldal
2. Erintse meg a Szervizhelyzet gombot.

Carriage ferward

Force Yelocity To
kN mm¢s mm

CARRIAGE MUST BE REFERENCED BEFORE ANY MOVEMENT IS ALLOWED

ES
Ad

Contact Force

Force build up time

Carriage hackward

Ferce Yelocity Te
kN mm/s mm

£
hd

Stag

Sprue Break Meoce

Move Carriage Automatically To...

C] Setup Mode
[] Serve On Shipping Position

Carriage Pressure Switch
Servo Brake Status

Actual Contact Force

 Tmlml

9-2 abra Szervokocsi oldal

E-Multi vezérlé felhasznaloi kézikényve
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© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.



L re
Mold /= KARBANTARTAS 9-3

9.4 Ellendrizze a froccsnyomas olajkoret
(elotoltési nyomas)

Az E-Multi vezérlé nyomasatalakitot hasznal a froccsnyomas olajkérben
a froccsnyomas monitorozasara a froccsontési ciklus alatt. A kérben 1évé

nyomasnak a specifikaciokon belll kell lennie. Lasd az E-Multi felhasznaléi
kézikonyv 9-4. tablazatat a megfelel6 méretre vonatkozo specifikaciokert.

9.4.1 Ellendrizze az el6toltési olajnyomast

FIGYELMEZTETES
A Ne nyissa ki a nagynyomasu csatlakozodugdkat. A nagy nyomasu

csatlakozodugok mianyag zarokupakokkal vannak felszerelve a véletlen
kinyitas megel&zése érdekében.

1. Mindig ellendrizze az E-Multi el6toltési nyomast Gzemi hémérseékleten és
Uresjarati nyomason.

2. Avezérldn érintse meg a Kezel6i mod kivalasztasa gombot, és valassza
a Beallitasi méd lehetéséget. Ellenérizze az F1 LED-et. Ha nem villog,
nyomja meg az F1 gombot a vezérl6 beallitdsi modba allitdsahoz.

3. Ellenérizze a csiga helyzetét. Ha a pozicié nagyobb, mint a I1dket fele, allitsa
a csigat a féllokethelyzetbe, majd tolja vissza a csigat korilbelll 25 mm-rel
(1,0”) tavolabb. Ez dekompressziét okoz a csigaban, és biztositja, hogy
a nyomas értéke Uresjarati nyomast mutasson.

4. Ellenérizze a nyomasértéket a vezeérldn.
Ha a nyomas az also hatarérték alatt van, a nagynyomasu koért az E-Multi
olajtoltd készlet segitségével kell Gjratdlteni.

5. Navigaljon a csigabeallitasok oldalra. Ellenérizze, hogy a tényleges
feszliltség a hatarértékeken bellil van-e. Lasd a miszaki specifikaciokat
tartalmazé dokumentumot az adott méretre vonatkozoéan.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi vezérl6 felnasznaloi kézikényve
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9.5 Fuvoka kiemelkedésének beallitasa -
automatikus beallitas

9.5.1 Kocsi kiindulasi poziciéjanak kalibralasa

FIGYELMEZTETES

Ez az eljaras a gép mozgatas kdzbeni szemrevételezését igényli.

Viseljen megfelel szemvédét.

FONTOS

A megfelel6 kalibraldshoz gy6z8djon meg arrdél, hogy a fuvoka kiemelkedése

megfeleléen van beallitva.

Az E-Multi els6 beszerelésekor, illetve minden alkalommal, amikor egy masik

érintkezési nyomast be kell allitani.

9.5.2 Kézi kalibralas

1.
2.
3.

Allitsa az E-Multit beallitasi médba.
Navigaljon a Referenciabeallitasok oldalra.

Mozgassa el6re a kocsit, amig a fuvoka éppen hozza nem ér az eloszto
bemenetéhez.

Valassza a képernydn a Beallitas lehetdséget.

SEL LAlmlidyge £ET0 NEIerence

Carriage Position mm

Spring rate

Contact force Set 4|

Contact force reached

kM
kM

sl 2

Jog Carriage to Touch Position and press “Set” button
Required:
D Setup Mode

Set

Nyomja meg az [F4] gombot a vezérlén a fuvoka érintkezési nyomasanak
noveléséhez. Addig nyomja a gombot, amig a motor leéll, és az
erintkezésinyomas-beallitas kijelz6mez&je nem ndvekszik. A kijelz6mez6
értéke az aktuadlis beallitassal Iétrehozhaté maximalis érintkezési nyomas.

Erintse meg az Erintkezési nyomas beallitasa beviteli mez6t (a jobb oldali
mez6t) a kivant fuvoka érintkezési nyomasanak beallitasahoz.
A tipikus bedllitas az el6z8 lépésben megfigyelt maximalis érték 25-50%-a.

Allitsa a vezérlét Kézi modba.

Hasznalja az [F3] gombot, hogy a fuvokat elmozditsa az 6ntéformatol, amig
rés nem lesz.

Nyomja meg és tartsa lenyomva az [F4] gombot a fuvéka mozgatasahoz az
ontéforma felé, amig meg nem all.

Ellenérizze, hogy az érintkezési nyomas egyenlé vagy valamivel nagyobb,
mint a 6. Iépésben kivalasztott alapérték.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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= 9.5.3 Automatikus kalibralas
1. Allitsa a vezérlét beallitasi modba.
2. Ellenérizze, hogy a hengerfutések tzemi hémérsékleten vannak-e.
3. Koppintson a [Kezdés] referencia gombra.

Ha a fuvokat helyesen éllitottak be, a rutin befejezddik, és a fuvokahegy
poziciojanak abraja a fuvokahegyet mutatja a zold terlleten.

Ha a fuvoka nincs megfeleléen beallitva, a kocsi elére beallitott pozicidba
mozdul, és a kezelének meg kell mondania, hogy a kézi beallitdcsavarral allitsa
be a fuvokat. A beallitas elvégzése utan nyomja meg ismét a [Kezdés] gombot
a kalibralasi rutin ismételt futtatasahoz.

Eb W@ o rpm & 71 bar”
? @ 851 mm | Operator |5
ARREL

Set Carriage Zero Reference Preload Pressure - Transducer Voltage Calibration |

Carriage Position mm Iin. Preload Transducer Voltage V |

Carriage Contact Force kN | Max. Preload Transducer Voltage 260y |

Contact force reached @ Set Preload Pressure Voltage v it | =
Press "Start” button to start Carriage Touch Calibration (R O UG I R E 2'36]\'

=

m
=

Mozzle Tip Position Required: —
== —> () Setup Mode
Set Preload Voltage 6

Required: D Setup Mode . D Barrel Heat Ready
[B)] Barrel Heats Ready Low Pass High ] Servo Off

Injection Axis Reference
Screw position mm
Injection Reference Timeout E 3

Required:
[} setup Mode

Reference @ Barrel Heat Ready

@ Carriage Referenced
D Carriage Retracted

alefe @fo| | ok lale

9-3 abra Fuvoka kiemelkedésének beallitasa — radialis és szervokocsis modellek

RRELEIE
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9.6 Froccstengely referenciabeallitasa
VIGYAZAT

A fréccsontési referenciabeallitas rutin ellenérzi a froccsontés Ioketét a csiga
teliesen hatra, majd teljesen elére mozgatasaval.

A referenciabeallitas sikertelen lesz, ha a csiga nem képes elérni a teljes loketet.
1. Avezérlének beallitasi moédban kell lennie, bekapcsolt és maximum

Uzemi hémérsékletig terjedd hével, beallitott kocsival és az 6ntéformabal
visszahuzott kocsival.

Navigaljon a csigabeallitasok oldalra.
3. Abal also tertlileten érintse meg a Referenciabeallitas gombot.
Erésitse meg a megjelen6 parbeszédablakot.
MEGJEGYZES

A parbeszédpanel megerésitését kovetden a froccstengely automatikusan
elmozdul.

5. Varja meg, amig a csiga teljesen visszamozdul, majd teljesen elére.
A referenciabeallitas akkor fejezddik be, ha a csiga helyzete éppen 0 alatt van.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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9.7 A vezeérlo szervizelése és javitasa

FIGYELMEZTETES
Mindig szigetelje a vezérlét a forrasnal, mielétt felnyitna az egységet vizsgalat
vagy biztositékcsere céljabdl.

9.7.1 Potalkatrészek

A Mold-Masters varakozasai szerint a felhasznaldnak a biztositékoktdl eltekintve
a vezeérld semmilyen alkatrészét nem sziikséges javitania. Amennyiben netan
meghibasodna a kartya, kivald javitasi és cserelehetéséget biztositunk minden
Ugyfelliink szamara.

9.7.2 Tisztitas és vizsgalat

VIGYAZAT
Ellenérizni kell a kiils6 kabeleket, hogy nem sérilt-e meg a hajlékony vezeték,

illetve a dugok és az aljzatok. Ha a hajlékony vezeték megsérult, vagy kilatszo
vezetdk vannak, akkor ki kell cserélni.

Minden kérnyezetben eléfordul valamekkora szennyezédés, és a ventilatorszi-
rOket rendszeres id6k6zénként meg kell vizsgalni (javasolt havonta). Ha a sz(rék
eltomaédtek, ki kell cserélni 6ket. Potszlirék beszerezhet6k a Mold-Masterstél.
Kérjuk, adja meg a modell tipusat és a gyartas évét.

A szekrénybe bertild felesleges port kdnnyl kefével és porszivéval lehet
eltavolitani.

Ha a berendezés rezgésnek van kitéve, javasoljuk szigetelt csavarhuzo
hasznalatat annak ellenérzésére, hogy egy végzédés sem lazult-e ki.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi vezérl6 felnasznaloi kézikényve
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9.8 Szoftver frissitése
Nem sziikséges visszakildeni a vezérlérendszert a Mold-Masters gyarba
frissitésre. Ehelyett kérésre egy kompakt flashkartya formajaban kuldjuk el
Onnek, amelyet a vezérld le tud olvasni. A kévetkez6 utasitasok végigvezetik
Ont a frissitési eljarason.
A Mold-Masters azt javasolja, hogy a frissités végrehajtasa el6tt mindig varja
meg, amig a vezérld szabadda valik. Ez biztositja, hogy egy probléma, példaul
hiba vagy kritikus ponton térténé aramkimaradas esetén a normal gyartast ne
befolyasolja hatranyosan.

9.8.1 Ontéforma-adatok mentése

VIGYAZAT
Areceptek és a gép adatai a kompakt flashkartyan kertilnek mentésre.

Fontos, hogy a szoftver frissitése el6tt mentse a gép adatait és az
ontéforma adatait.

1. Helyezzen be egy USB-kulcsot a vezérlé oldalan talalhaté USB-portba.

MEGJEGYZES
Az dntéforma adatfajljainak aktivnak (betdltve) kell lennitik, mielétt elmentheték

lennének. Csak az aktiv fajl kertil mentésre. Mentés elétt minden tovabbi
menteni kivant datumfajlt aktivalni kell (be kell télteni).

2. Toltse be a menteni kivant 6ntéforma-adatfajlt. Ha a mentendd 6ntéforma-
adatfajl mar be van téltve, ugorjon a 4. Iépésre.

3. Valassza a Helyi mentpontot a Meghajto: legérdilé menlben. Valassza
ki a kivant fajlt, majd érintse meg a Bet6ltés gombot.
A f3jl aktivalasa utan megjelenik egy lGizenetpanel a Betdltés befejezve
felirattal. Az aktiv dntéforma-adatfajl neve megjelenik a képernyé tetején.

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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4. Navigaljon az dnt6formaadatok képernyére.
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5. ADrive: legbérdulé meniben valassza az USBO lehetéséget.

6. Erintse meg a Mentés gombot az aktiv éntéforma-adatfajl
(a képernyé tetejen lathaté moédon) USB-kulcsra mentéséhez.

7. Ismételje meg ezt az eljarast minden menteni kivant ntéforma-adatfajinal.

9.8.2 Gépadatok mentése
1. Helyezzen be egy USB-kulcsot a vezérl6 oldalan taldlhatdé USB-portba.

2. Navigaljon a gépadatok képernyére.

BA:.:EJ EDRIVE #1 |g a;.u 'm :‘J»exuo':"m I|ZE 12:7
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I
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Gépadatok mentése - folytatas

3. ADrive: leg6rdil6 meniben valassza az USBO lehet6séget.

4. Erintse meg a Gépadatok mentése gombot.

5. Erintse meg a Gépadatok biztonsagi mentése gombot.

6. Tavolitsa el az USB-meghaijtét. Egy masik szamitdégép segitségével

ellendrizze, hogy az dntéforma és a gép adatfajljai mentésre keriltek-e
az USB-meghaijtora.

9.8.3 Uj szoftver telepitése

1. Kapcsolja ki a vezérl6t az utasitasok szerint, lasd: ,6.3 Bekapcsolas” (6-2.
oldal).

2. Vegye ki a meglévé kompakt flashkartyat.
A kompakt flashkartya a PLC tetején talalhatd. A PLC tetején egy fekete
ful talalhaté a kartyanyilas mellett. Nyomja le a fiil hatuljat, hogy kivegye
a kompakt flashkartyat a tartébol.
L T

3. Helyezze be az Uj kompakt flashkartyat a csatlakozoéval lefelé.
A kartya és a nyilas ugy van beallitva, hogy a kartyanak kdnnyen be kell
csusznia a nyilasba. Ne eréltesse a kartyat, ha nem csuszik kdnnyen.
A kartya akkor van megfeleléen beszerelve, ha a kartya teteje a PLC
tetejével azonos szinten van.

4. Helyezze be az USB-kulcsot a gép és ontéforma adatmentési fajljaival.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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5. Kapcsolja be a vezérl6t, lasd: ,,6.3 Bekapcsolas” (6-2. oldal).

6. Jelentkezzen be fellgyel6ként.

7. Navigaljon a Gépadatok képernyére. Valassza ki az USBO lehet&séget
a leg6rdilé menlbdl, majd érintse meg a Gépadatok betdltése gombot.

~ RUNNING NORMAL ﬂ—> ‘
|
2 @, =] s |
&[@_
A & <2 ﬂ?}
» [
& 2 =% —1
= - |
== o2 o £ -
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8. Navigéljon az Ontéformaadatok képernyére. Valassza ki az USBO
lehetéséget a legdrdiilé meniibél, majd érintse meg a Ontéformaadatok
betéltése gombot.

£
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[ole|=e]
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9. Navigaljon a Hébeallitas oldalra. Kbvesse az alabbi gombsorozatot az
Automatikus észlelés gomb kivalasztasahoz.

a) Erintse meg a Hengerhémérséklet-beallitasok gombot.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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10. Ha az Automatikus észlelés szekvencia befejez6dott, kapcsolja ki a vezérlét, lasd:
,0.4 Kikapcsolas (leallitas)” (6-2. oldal).

11. Kapcsolja be a vezérlét, lasd: ,6.3 Bekapcsolas” (6-2. oldal).

MEGJEGYZES

Az E-Multi vezérldk csak FAT vagy FAT32-formatumu USB-meghajtokat tamogatnak.
Az NTFS, HFS(+) vagy EXT-formatumi USB-meghajtok nem fognak miikodni.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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10. fejezet - Hibaelharitas

FIGYELMEZTETES
A vezérl6 problémainak hibaelharitasa el6tt olvassa el

a ,3. fejezet — Biztonsag” cim részt.

10.1 Termoelem elektromos ellendrzése
A szabalyoz6 rendszer a termoelem teljesitményének monitorozasara szolgal.

1. Egy mikodoé termoelem realis hémérsékletet mutat a kérnyezet alapjan.
A hibas termoelem -100°C értéket mutatnak a vezérlén.

2. Ha egy termoelem hibasnak bizonyul, tesztelje a termoelemet
a tamasztdégerendanal vagy a forrécsatornas rendszer csatlakozoéjanal.
A termoelemeknek az azonos tertileten lév6khdz hasonld kimenetet kell
mutatniuk. Ha a kimenet jelent6sen eltér, cserélje ki a termoelemet.

3. Ha az uj termoelem -100°C-ot mutat, valészinlleg vezetékezési probléma
van. Ellen6érizze a vezetékeket és a csatlakozasokat.

10.2 Fitoelem folytonossaganak ellendrzése

Ehhez az eljarashoz hozza kell férni a fiitéegység csatlakozojahoz. Kapcsolja
ki a gépet, miel6tt levalasztana a fitékabelt.

1. Afltéelemek tesztelése multiméterrel torténik az ellenallas mérésére.

2. Afiitéegységek parban vannak a csatlakozéhoz csatlakoztatva a huzalozasi
vazlatnak megfeleléen.

3. Az érintkez6k kozotti ellenallas ellendrzésekor 1000 W-os flitéegysegnél kb.
48 ohmnak, 500 W-os fiitéegységnél pedig 96 ohmnak kell lennie.

4. A0 ohm érték rovidre zart flitbegységet, a végtelen érték pedig nyitott
flitéegységet jelez.

10.3 Nyomasatalakito kimenetének ellendorzése

A nyomasatalakité funkcié minden ciklusban automatikusan ellenérzésre kerdil.
Ha a nyomasatalakité hibas, riasztas jelenik meg a vezérlén.

10.4 A vibracios egység szelepének ellendrzése

1. Avibracios egység minden ciklusban mikaodik, amikor az adagolocsiga
forog. Ha a vibraciés egység nem mozog, ellendrizze a vibracids egyseég
légnyomasat a légtliszelep elzarasaval és a légvezetéknek a szelep
tapoldalardl valo levalasztasaval.

2. Lassan nyissa ki a tliszelepet, és ellenbrizze, hogy a tapvezetéken nincs-e
légnyomas. Ha nincs nyomas, ellendrizze a pneumatikus csatlakozast
a géphez. Ha nyomas van, zarja el a szelepet, csatlakoztassa ujra
a levegbvezetéket a szelephez, és nyissa ki a szelepet.

3. Ezutan ellenérizze a mechanikai funkciot ugy, hogy levalasztja a levegbellato
csovet a tamasztdégerendan |évé magnesszeleprél, és siritett levegbt fuj
a cs6be. Ha a vibracios egység megfeleléen miikddik, akkor a siritett levegd
alkalmazasakor rezegni kezd.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi vezérl6 felnasznaloi kézikényve
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4. Ha a vibraciés egység miikédik, csatlakoztassa ujra a Iégvezetéket
a szelephez, és valassza le a szelepkabelt. Alkalmazzon 24 VDC-t
az 1. érintkezdn és 0 VDC-t a 2. érintkez6n. A szelepnek ki kell nyilnia,
és a vibracids egységnek el kell kezdenie rezegni. Ha a szelep nem mozog,
cserélje ki egy ismerten j6 szelepre.

10.5 A szervomotor homeérsékletének ellendorzése

A motor figyelmeztetd és riasztasi hdmérsékletei olyan gyari beallitasok,
amelyeket csak a Mold-Masters szakembere modosithat. Az alapértelmezett
értékek a kovetkezék:

Figyelmeztetési h6mérséklet: 75 °C

Riasztasi h6mérséklet: 80 °C

Az E-Multi vezérl6 automatikusan letiltja a motorokat a riasztasi hémeérséklet
elérésekor. A motor h6mérséklete valos idében monitorozhatd, 1asd: ,Meghajté-
monitor képernyd” (7-75. oldal).

Az alabbi abran 1évé motorhémérseékleti riasztasok itt tekinthetéek meg:
.Riasztasok képerny6” (7-87. oldal).

5029119 7:58:02 PM Inject B Motor Temperature is within alarm limits. Serves will be shut off. Check motor,

5128014 7:47 24 PM A,  Carriage not referenced. Carriage must be referenced before turning Servo On
Siz9i1a 7:9724 PM My Emergency stop 1 pressed

529114 7:47:23 PM My Servo motor off

SiZ9NA7:4723 PM .ﬁ; Hot Runner is not up to Temperature. Check Hot Runner Settings.

5129114 7:97 23 PM &, Gateis Opened! Close Gate to operate EMulti

SRANATA7ZIPM A, EMulti Emergency Stop is Pressed!

Be B B2 B B Be (e (2

Inject B Motor Temperature is within alarm limits. Servos will be shut off. Check motor.

Confirm Confinm all Alarm history Help

10-1 abra Riasztasok képernyd motorhémeérséklet riasztassal

10.6 A vezérlorendszer hibaelharitasa

A vezérl6rendszer szamos olyan funkciéval rendelkezik, amelyek lehetévé teszik
a vezeérlérendszer hibainak korai diagnosztizalasat:

Ha a rendszer barmilyen meghibasodast észlel, hibatzenetet jelenit meg
a Riasztasok képerny6n.

Ha a rendszer barmilyen rendellenes allapotot észlel, figyelmeztetd Gizenetet
jelenit meg a Riasztasok képernyén.

Lasd: ,10-1 tablazat Hiba- és figyelmeztet6 Uizenetek” (9-3. oldal) és
,10-2 tablazat Integralt HRC figyelmeztetd lUizenetek” (9-4. oldal).

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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10.6.1 Hiba- és figyelmezteto iizenetek
A 10-1 és 10-2 tablazat Gizenetei megjelenhetnek a Hibajelzés sorban.

10-1 tablazat Hiba- és figyelmeztet6 lizenetek

Hibalizenet

Ok

Mivelet

Automatikus

A vezérlé T/C hibat észlelt, és
automatikusan manualisra valtotta
ezt a zonat.

A zénah6émérséklet fenntartasa
érdekében rogzitett beallitasokat
hasznal.

Ellendrizze a szerszamtol a vezérldig,
hogy nincs-e levalasztva termoelem.

(Megjegyzés: ez csak akkor jelenik meg, ha az Automatikus/Kézi méd

engedélyezése lehetéséget valasztotta

)

HIBA! A zénaban nem észlelhet6 Ellendérizze a termoelem beko6tését,
hémérsékletndvekedés. amely meg lehet forditva.
A fit6éberendezés bekotése hibas lehet,
illetve az elemben szakadas lehet.

BIZTOSITEK Az adott zéna biztositéka Cserélje ki a biztositékot megegyez6

meghibasodott. névleges értékiivel és tipusuval (magas
Megjegyzés: A biztositékok szakadasu aram terhelési biztositék).
kizarélag a vezérlén kivili hiba miatt | A kiégett biztositék a vezérl6kartyan
hibasodhatnak meg. A biztositék vagy a kulsé triac modulon talalhaté
cseréje el6tt hatarozza meg és javitsa | (ha van).

ki a hibat.

GND A rendszer foldhibat észlelt. Ellendrizze, hogy a melegit6
huzalozasaban nincs-e alacsony
impedanciaju utvonal a f6ldhoz.

sUGO Rendszerhiba tortént Kérjiik, forduljon a Mold-Masters
Systemshez.

MAGAS A vizaramlas-érzékel6 magas Ellendrizze, hogy a hitévizrendszer

aramlasi sebességet észlelt. nincs-e eltomédve vagy szivarog-e.

ALACSONY A vizaramlas-érzékeld alacsony

aramlasi sebességet észlelt.

VEZETEK Nem érkeznek tapellatasi Ellenbrizze, hogy a tapvezeték

szinkronizald impulzusok. mindharom fazisnal jelen van-e.

TERHELES Nincs terhelés az adott zonan. Csak | Valassza le a rendszer tapellatasat,

akkor fordul el6, ha kézi zart hurku és ellen6rizze a vezérlo és
Uzemmaodban van, ahol az aram a szerszamfltések kozotti
el6re be van allitva. Az aramérzékeld | csatlakozasokat.

aramkor nem érzékelt aramaramlast, | Ellendrizze a melegit6
ezért a zona meg van jeldlve terhelés | folytonossagat is.
nélkiliként.

FOLOTT Az RTD zdéna 99°C folotti Ellenbrizze a vezetékezést, hogy

hémérsékletet észlelt.. nincs-e hiba.
Ellendrizze, hogy nincs-e egy masik
RTD felszerelve.

N/z A vezérl6kartya ebben az Ellendrizze, hogy a kartya nem hibas-e.

allvanypozicioban nem valaszol.

NINCS Ugy tiinik, hogy a kartyahoz nincs Kommunikacids probléma van.

zonatipus kivalasztva.

Prébaljon ki egy csere vezérldkartyat.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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10-1 tablazat Hiba- és figyelmeztet6 lizenetek
Hibatiizenet Ok Miivelet
REV A kartya rendellenes bemenetet Ha a REV riasztas nem szlinik meg,
észlelt a termoelem végzddésénél, akkor ki kell kapcsolni a vezérlét, és
ami révidzart vagy megforditott meg kell vizsgalni a meghibasodott
termoelemet jelez. zénat.
Azt is megteheti, hogy a meghibasodott
zbénat alarendeli egy j6 zénanak, amig
ideje lesz a hiba torlésére.
TIC A termoelem szakadasként van Az azonnali helyreallitashoz rendelje
észlelve. ala a vezérl6zonat egy szomszédos
zénanak VAGY valtson nyitott hurku
vezérlésre.
Késdbb ellendrizze, hogy a vezérlékar-
tya bemeneti biztositéka nem szakadt-e
meg, vagy ha a biztositék jo, cserélje ki
a termoelemet.
TRC Triac hiba. Ez csak akkor fordulhat Ellenérizze az aktualis kimenetet

el6, ha kézi és automatikus
Uzemmaodban van, ahol az aramot
kézzel allitjak be.

Ha példaul a triac kimeneti arama
magasabb, mint az alapérték,

a vezérl6 megprobdélja a szikséges
szintre csokkenteni a kimenetet.
Ha a triac nem m{ikddik, lehet,
hogy meghibasodott, és hibasként
van megjeldlve.

a csatornan.
Ha a triac meghibasodott, kildje vissza
a Mold-Mastersnek javitasra.

10-2 tablazat Integralt HRC figyelmeztet6 lizenetek

Figyelmeztetd lizenet

Rendellenes allapot

MAN

A vezérlézéna Kézi mdédban van.

S#

A zbéna egy masik vezérl6zdénanak van alarendelve, ahol a # e z6na szamat
jelzi, azaz az S2 azt jelenti, hogy a zéna a 2. z6nanak van alarendelve.
Ugyanaz a fesziiltség kertl mindkét zonara.

A Megijelenités oldalon a kivalasztott zonanal megjelenitett alapérték
megegyezik az alarendelt zonan megjelenitett értékkel.

TESZT

Akkor jelenik meg, ha a zéna Diagnosztikai teszt médban van.

FIGYELMEZTETES

Ez az Uizenet akkor jelenik meg, ha teszt kozben a zonak kdzt hémérséklet-

interakcio talalhato.

MEGHIBASODAS

Atesztelt zéna meghibasodott.

OK

A zéna megfelelt a tesztelésen.

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve
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10.7 Visszaaramlasgatlo (froccsontopecek)
(opcionalis)

A befroccsontést leallitd pecek olyan eszkdz, amely megakadalyozza a csiga
ellenérizetlen visszafelé mozgasat.

10-2 abra Fréccséntépecek

A froccsontépecket a rendszer automatikusan bekapcsolja, ha a szervomeghaj-
tok le vannak tiltva, vagy ha vészleallitas torténik. Amikor a pecek aktiv alla-
potban van, megakadalyozza, hogy a froccsegység haza hatrafelé mozogjon.
Amikor a froccsontépecek szelepét aram ala helyezi, a henger visszahuzodik,
és kioldja a pecket. Amikor a pecek ki van oldva, a pecek poziciéérzékelbje
kigyullad, és jelet kild a vezérlének.

10.7.1 Froccsontopecek riasztasai

1. Acsiga visszatolva befréccsontés kézben

2. Acsiga tullépte a dekompresszio célpozicidjat helyreallitds utan
3. Acsiga tullépte az abszolut froccsontési I6ket hatarat

A 3. riasztas bekdvetkezésekor vészleallitas (E-Stop) aktivalodik
(a csigat visszanyomjak, hogy tullépje a Iokethatart).

E-Multi vezérl6 felhasznaloi kézikonyve
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10.7.2 Belépés a beallitasi modba

1.

Nyomja meg az F1 gombot az E-Multi panelen.

Az F1 LED villog. A beallitasi mod ikonja megjelenik a jobb oldali savon.

BARREL STV INORMAL

rpm W 2923 bar™

=P . Gate is Opened! Close Gate to operate 6 % 2
? ay J 00 mm Default

11

25-0¢t-22 8:32:32 PM

Qverview

Production

Prod.counter

Prod.time

Cyole time

Start Trigger Select...
Setup File .

Model EM3
Serial Mumber
Software Version
Ship Date

Actual Remain  Set

Actual Remain Total

Current _Last Max.

Housing Temperature
Actual Warn  Alarm

V134 _310822

h

Inject Pressure
(o) |

Screw Position

(eal| 1)

Carriage Position

[ e

Euromap
[ Emergency Stop Ok

[ safety Gates Closed

2 mMinaute zB2
3 Rejeot 85
[ Mold Closea 786
[ Mold opened 787
O Ejct1Bwa z83
3 Eict1Fwd 784
@ woid Area Free A3
@) Eenable Mold Close A6
@) Enable Mid Mold Open A7
@ Robot Enabled B2

_H_ N
]

| ¢

BEE

a2l e

[0 [ufoafafe

10.7.3 Reteszelés eltavolitasa

Froccsontépecek-riasztas esetén a reteszelés megakadalyozza, hogy az E-Multi
az automatikus izemmadot folytassa. A reteszelés eltavolitasahoz tegye

a kovetkezoket.

1.
2.

Lépjen be a beallitasi modba. Lasd a 9.7.2 Beallitasi modba Iépés szakaszt.

Erintse meg a Beallitdsok gombot az alsé savon.

BARRELIGITEIE M INORMAL!

= - 0 rpm <@ 2923 bar™
& )
75 &, Gate is Opened! Close Gate to operate 8 % 00 mm |Default 1

25-0ct-22 8:32:32 PM

Overview

@B

P;o;ﬂucltioa . - Inject Pressure Q,l
=1 == [ ] =
S L9 | B
Actual Remain _Total Screw Position —_—
Prod.time (000} ) | |
Current _ Last Max. |
Cycle time s Carriage Position =
| — )|
Euromap E67
Housing Temperature Q emergency stop ok
Actual Warn _Alarm [ safety Gates Closed <,
Gio) (=] ) c 3 MMinAuto 782 S
Rej 1
Q reject b7 %
O wold Closea 78 S
@ mold opened 87
Start Trigger Select... 3 Ejet1Bwd ZB3 —
Setup File = Q Ejet1Fwd 78B4 a
Model EM3 @ Mold Area Free A3 T
Serial Number @ Enable Mold Close A8
Software Version V134 310822 @) enevleMidMold Open A7 —_—
el @) Robot Enabled B2
[5]® [« [@ o]0 L [ o] A | -

9-6
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ibralas gombot.

9-7

6

rpm ¥ 2923 bar*

o
% 00 mm |Default 11

System

25-0ct-22 8:34:1

Scaling Setup  Machine Data

Machine Limit

Options

Process

Ramps PID

Diagnostic

Log Var. Monitor

Task Monitor

Drive Info

Maintenance

Ca

[ [ [oafa -

Disengage

Disengage

Ha be kell kapcsolnia a zaropecket, érintse meg az Aktivalas gombot.

Ha ki kell oldania a zarépecket, érintse meg a Kioldas gombot.

Az 1. és 2. riasztasbal valo helyreallitashoz 1épjen kapcsolatba

a Mold-Masters vallalattal, és kérjen helyreallitasi jelszot.
Lasd: ,10.7.1 Froccsontépecek riasztasai” (9-5. oldal)
a froccsontdpecek riasztasaival kapcsolatos informaciokeért.)

Accept

il

»
~
'
Mold /—
Masters' .
3. Erintse meg a Kal
System Setup User Setup Factory Setup
L= | [=1|
Prog. li0 Calibration Timers
1fO Monitor Scope Drive Monitor
VNC
PM VNC Connect
elelele
4.
Injection Lock Pawl
\&‘
D Disengaged
5.
Injection Lock Pawl
Engage
D Disengaged
6.
7.
Enter Password
8.

Adja meg a helyreallitasi jelszot, és érintse meg az Elfogadas gombot.

A 3. riasztasbol (Vészleallitas) vald helyreallitashoz:

a) Nyomja meg az E-Stop helyreallitdas gombot a meghajtéegység
engedélyezéséhez és a froccsegység mozgasanak engedélyezéséhez.
b) Forduljon a Mold-Mastershez, hogy egy szakember feloldja a gépet.

c) Allitsa be Gjra

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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»A” fliggelék

B

S’

Tisztitasi védoburkolat (opcionalis)

Az E-Multi vezérld bemenettel rendelkezik a tisztitasi védéburkolat allapotanak
megfigyeléséhez. A tisztitasi véddburkolaton lévé kapcsold jelet kiild a bemenet-
nek, amikor a tisztité védéburkolat zarva van. Az E-Multi vezérl6 szaraz érintke-
z6vel rendelkezik, amely utanozza a tisztitasi védéburkolat kapcsoléjanak allapo-
tat. Az érintkez6 sorba van koétve az IMM tisztitasi védéburkolattal, igy az E-Multi
tisztitd védéburkolat ugyanugy mikddik, mint az IMM tisztitasi védéburkolat.

Nyissa ki a tisztitasi védoéburkolatot

1. Huzza fel a fogantyut a védéburkolat kioldasahoz, és csusztassa balra az
védGburkolatot.
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Mold

Masters:

15ee
L3

Amikor a tisztitasi védéburkolat fel van nyitva, riasztas generalodik,
és megjelenik az E-Multi vezérld képernyd felsd savjan.

A N o rpm e 2923 bar™
e [N 1 [¢]
¢ & Purge Guard is Opened! Close Purge Guard to Operate 7 % 00 mm [Default

11
BARRELIFITEEIN NORMAL! 25-Oct-22 8:58:16 PM |
Set Carriage Zero Reference Preload Pressure — Transducer Voltage Calibration e | =

Carriage Position mm | Min. Preload Transducer Voltage
N

N

55

Contact Force Set Max. Preload Transducer Voltage

=

Contact Force Actual Set Preload Pressure Voltage

< < < <

Contact force reached Actual Pressure Transducer Voltage 10.6:

Comlal.[8
el

Parting Line Monitor

Press "Start” button to start Carriage Touch Calibration

Required:

Start NOH'W’ rosiﬁ‘)" ) Setup Mode
— Set Preload Voltage | [_) Barrel Heat Ready E67

Required: (B Sctup Mode —
Barrel Heats Ready Low Pass High () servo off

Dl

Injection Axis Reference Injection Lock Pawl

D Engage Disengage

[0} Dpisengaged

Required:

[ servoOn Accept

@) Setup Mode
Reference [_] Barrel Heat Ready E e

@ Carriage Calibrated

[[) carriage Retracted

o lelwlefw| [ (e [oelaf

Serew position

Injection Reference Timeout @

RREE

Tavolitsa el a tisztitasi riasztast
(zarja le a tisztitasi védoburkolatot)

1. Atisztitasi védéburkolat fogantyujaval csusztassa teljesen jobbra a tisztitasi
véddlburkolatot.

A vezérl6képerny6 felsd savjarol el lesz tavolitva a tisztitasvédelmi riasztés.
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ESZAK-AMERIKA

KANADA (globalis kdzpont)
telefonszam: +1 905 877 0185
e-mail: canada@moldmasters.com

DEL-AMERIKA

BRAZILIA (regionalis kézpont)
telefonszam: +55 19 3518 4040
e-mail: brazil@moldmasters.com

EUROPA

NEMETORSZAG

(regionalis kozpont)

telefonszam: +49 7221 50990
e-mail: germany@moldmasters.com

SPANYOLORSZAG
telefonszam: +34 93 575 41 29
e-mail: spain@moldmasters.com

FRANCIAORSZAG
telefonszadm: +33 (0)1 78 05 40 20
e-mail: france@moldmasters.com

AZSIA

KINA (regionalis kézpont)
telefonszdm: +86 512 86162882
e-mail: china@moldmasters.com

JAPAN
telefonszam: +81 44 986 2101
e-mail: japan@moldmasters.com

INDIA (regionalis kozpont)
telefonszam: +91 422 423 4888
e-mail: india@moldmasters.com

OCEANIA

AUSZTRALIA

telefonszam: +61 407 638 314
e-mail: australia@moldmasters.com

www.moldmasters.com

USA
telefonszadm: +1 248 544 5710
e-mail: usa@moldmasters.com

MEXIKO

telefonszadm: +52 442 713 5661 (értékesités)

e-mail: mexico@moldmasters.com

EGYESULT KIRALYSAG
telefonszam: +44 1432 265768
e-mail: uk@moldmasters.com

LENGYELORSZAG
telefonszam: +48 669 180 888
(értékesités)

e-mail: poland@moldmasters.com

TOROKORSZAG
telefonszam +90 216 577 32 44
e-mail: turkey@moldmasters.com

KOREA
telefonszam: +82 31 431 4756
e-mail: korea@moldmasters.com

SZINGAPUR*
telefonszam: +65 6261 7793

AUSZTRIA
telefonszam: +43 7582 51877
e-mail: austria@moldmasters.com

CSEHORSZAG
telefonszam: +420 571 619 017
e-mail: czech@moldmasters.com

OLASZORSZAG
telefonszam: +39049 50199 55
e-mail: italy@moldmasters.com

e-mail: singapore@moldmasters.com

*A lefedettség Délkelet-Azsiara terjed ki

UJ-ZELAND
telefonszam: +61 407 638 314

e-mail: newzealand@moldmasters.com

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.

E-Multi vezérl6 felhasznalodi kézikdnyve




	1. fejezet – Bevezetés
	1.1 Rendeltetésszerű használat
	1.2 Kiadás részletei
	1.3 Jótállás
	1.4 Áruvisszaküldési irányelvek
	1.5 Mold-Masters termékek és rendszerek áthelyezése és továbbértékesítése
	1.6 Szerzői jog
	1.7 Mértékegységek és átváltási tényezők

	2. fejezet – Globális támogatás
	2.1 Vállalati irodák
	2.2 Nemzetközi képviseletek

	3. fejezet – Biztonság
	3.1 Bevezetés
	3.2 Biztonsági veszélyek
	3.3 Működési veszélyek
	3.4 Általános biztonsági szimbólumok
	3.5 A bekötés ellenőrzése
	3.6 Biztonság kizárással
	3.6.1 Elektromos lezárás
	3.6.2 Energiaformák és kizárási irányelvek

	3.7 Földelt földelőcsatlakozások
	3.8 Ártalmatlanítás
	3.9 E-Multi vezérlő biztonsági kockázatai
	3.9.1 Üzemi környezet
	3.9.2 A szekrény nyomó- és billentőerői

	3.10 E-Multi fröccsegység biztonsági címkéi
	3.11 Az E-Multi fröccsegység biztonsági kockázatai
	3.12 Az E-Multi fröccsegység biztonsági szimbólumai
	3.13 Az E-Multi fröccsegység biztonsági védőelemei
	3.14 Az E-Multi súlyspecifikációi
	3.15 Az E-Multi vezérlő kicsomagolása
	3.16 Az E-Multi vezérlő felemelése
	3.16.1 Előkészítés

	3.17 Emelje fel az E-Multi fröccsegységet
	3.17.1 Az E-Multi fröccsegység emelése előtt

	3.18 EM1 / EM2 / EM3 emelőcsatlakozások
	3.18.1 EM1 / EM2 / EM3 függőleges emelőcsatlakozások
	3.18.2 EM1 / EM2 / EM3 vízszintes emelőcsatlakozások

	3.19 Az E-Multi fröccsegység állványának biztonsága

	4. fejezet – Áttekintés
	4.1 Vezérlő eleje
	4.2 Vezérlő hátulja – Csatlakozások oldal
	4.3 Kábeltartók

	5. fejezet – Összeszerelés
	5.1 Bevezetés
	5.2 Csatlakoztassa a vezérlőt az E-Multi egységhez
	5.3 Robot csatlakoztatása a vezérlőhöz
	5.4 A vezérlő csatlakoztatása 
az öntőberendezéshez
	5.5 Kézi HMI csatlakoztatása (opcionális)
	5.6 Diagnosztikai számítógép csatlakoztatása (opcionális)

	6. fejezet – Kezelés
	6.1 Bevezetés
	6.2 A vezérlő leválasztása
	6.3 Bekapcsolás
	6.4 Kikapcsolás (leállítás)
	6.4.1 A fűtés leállítása
	6.4.2 A vezérlő leállítása


	7. fejezet – E-Multi vezérlő HMI interfész
	7.1 Bevezetés
	7.2 Szekrényre szerelt vezérlőgombok
	7.3 E-Multi érintőképernyő interfész
	7.3.1 Felső sáv – Állapotkijelző
	7.3.2 Aktív mozgás ikonok
	7.3.3 Állapotikonok
	7.3.4 Alsó sáv – Képernyőnavigációs gombok
	7.3.5 Nyomtatási funkció

	7.4 A képernyő leírásai
	7.5 Áttekintés képernyő
	7.6 Fröccsöntési beállítások képernyő
	7.7 Utónyomás-beállítások képernyő
	7.8 Helyreállítási beállítások képernyő
	7.9 Hengerhőmérséklet-beállítások – Örökölt vezérlők*
	7.10 Hengerhőmérséklet-beállítások – Mold-Masters képernyő
	7.10.1 EM5 henger

	7.11 Integrált forrócsatornás hőmérséklet-szabályozás (opcionális)
	7.11.1 Monitorozás képernyő
	7.11.2 Beállítások képernyő (felügyelői szint)
	7.11.3 Segédprogramok képernyő (felügyelői szint)

	7.12 Integrált e-meghajtó vezérlés (opcionális)
	7.12.1 E-meghajtó vezérlőgombok

	7.13 Áttekintési képernyő
	7.13.1 Hazaállás

	7.14 Beállítások képernyő (felügyelői szint)
	7.15 Szelepkapu beállításai képernyő
	7.16 Zárófúvóka beállításai képernyő
	7.17 Zárófúvóka beállításai képernyő – Kortec
	7.18 Gyártási grafikon képernyő
	7.18.1 Alsó menü gombjai

	7.19 Szoftver oszcilloszkóp
	7.19.1 Mérési paraméter
	7.19.2 Trigger
	7.19.3 Paraméter
	7.19.4 Vonal színe

	7.20 Folyamatadatok (PD) protokoll képernyő
	7.20.1 Alsó menü gombjai

	7.21 Fő beállítások képernyő
	7.22 Rendszerbeállítások képernyő
	7.22.1 Alsó menü gombjai

	7.23 E-Multi radiális/szervókocsi-képernyő
	7.24 Automatikus tisztítás képernyő
	7.25 Információs napló képernyő
	7.26 Programozható I/O
	7.26.1 I/O monitor képernyő

	7.27 Gyártási beállítások képernyő
	7.28 Meghajtómonitor képernyő
	7.29 Feladatmonitor képernyő
	7.30 Meghajtóparaméter-monitor képernyő
	7.31 PID-beállítások
	7.32 Referenciabeállítások képernyő
	7.32.1 Referenciabeállítások képernyő – folytatás

	7.33 Gépadatok képernyő
	7.34 Változómonitor képernyő
	7.35 Késleltetési beállítások képernyő
	7.36 Kalibrálási beállítások képernyői
	7.37 Riasztások képernyő
	7.38 Fröccsöntési adatok képernyő
	7.38.1 Alsó menü gombjai

	7.39 Euromap E67 képernyő
	7.40 Örökölt E67 képernyő

	8. fejezet – Megelőző karbantartás
	8.1 Beállítások fül (feladatok konfigurálása)
	8.1.1 Feladatok
	8.1.2 Feladat hozzáférhetősége
	8.1.3 Feladatok nevei
	8.1.4 Letiltott feladatok
	8.1.5 Engedélyezett felügyelői feladatok
	8.1.6 Ciklusszámlálási triggerek
	8.1.7 Trigger kiválasztása ciklusszámláláshoz
	8.1.8 Üzenetek
	8.1.9 Milacron felhasználói szintű feladatok
	8.1.10 Milacron aktív feladatok megtekintése
	8.1.11 Aktív feladatok színkódjai
	8.1.12 A feladat végrehajtásának nyugtázása

	8.2 Jelentés és naplónézet
	8.2.1 Megelőző karbantartási előzmények megtekintése


	9. fejezet – Karbantartás
	9.1 A HMI-képernyő tisztítása
	9.2 Megelőző karbantartás
	9.3 Helyezze a szervokocsit karbantartási pozícióba
	9.4 Ellenőrizze a fröccsnyomás olajkörét 
(előtöltési nyomás)
	9.4.1 Ellenőrizze az előtöltési olajnyomást

	9.5 Fúvóka kiemelkedésének beállítása – automatikus beállítás
	9.5.1 Kocsi kiindulási pozíciójának kalibrálása
	9.5.2 Kézi kalibrálás
	9.5.3 Automatikus kalibrálás

	9.6 Fröccstengely referenciabeállítása
	9.7 A vezérlő szervizelése és javítása
	9.7.1 Pótalkatrészek
	9.7.2 Tisztítás és vizsgálat

	9.8 Szoftver frissítése
	9.8.1 Öntőforma-adatok mentése
	9.8.2 Gépadatok mentése
	9.8.3 Új szoftver telepítése


	10. fejezet – Hibaelhárítás
	10.1 Termoelem elektromos ellenőrzése
	10.2 Fűtőelem folytonosságának ellenőrzése
	10.3 Nyomásátalakító kimenetének ellenőrzése
	10.4 A vibrációs egység szelepének ellenőrzése
	10.5 A szervomotor hőmérsékletének ellenőrzése
	10.6 A vezérlőrendszer hibaelhárítása
	10.6.1 Hiba- és figyelmeztető üzenetek

	10.7 Visszaáramlásgátló (fröccsöntőpecek) (opcionális)
	10.7.1 Fröccsöntőpecek riasztásai
	10.7.2 Belépés a beállítási módba
	10.7.3 Reteszelés eltávolítása


	„A” függelék
	Index


