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1. fejezet — Bevezeteés

A kézikdnyv célja, hogy segitse a felhasznalokat az E-Multi kiegészité
froccsegység integralasaban, mikodtetésében és karbantartasaban.

A kézikdnyv ugy van kialakitva, hogy a legtébb rendszerkonfiguraciora kiterjed.
Ezt a kézikdnyvet az E-Multi vezérld felhasznaldi kézikbnyvével egyitt kell
hasznalni. Ha a rendszerére vonatkozo tovabbi informaciokra vagy mas nyelven
talalhato informacidkra van sziksége, kérjuk, forduljon a képviseléjéhez vagy

a Mold-Masters irodajahoz.

1.1 Rendeltetésszeriu hasznalat

A Mold-Masters E-Multi rendszerei hére lagyuld anyagnak a froccsdntéshez
szlikséges hémérsékleten torténd feldolgozasara késziltek, és semmilyen mas
célra nem hasznalhatok. Az E-Multi froccsegységet gazda froccsontégéppel
kell integralni, €és nem szabad 6nallé eszkézként hasznalni. Minden egyéb
felhasznalas a berendezés rendeltetésén kivil esik, és biztonsagi veszélyt
jelenthet, valamint minden jotallast semmissé tesz.

1.2 Dokumentacio

Ez a kézikényv az On megrendeléséhez tartozd dokumentacids csomag részét
képezi, és a csomagban talalhato kévetkez6 dokumentumokkal egydtt kell
értelmezni:

* Az anyagjegyzék (BOM). Pétalkatrészek rendelésekor az altalanos szerelési
rajzzal egyltt az anyagjegyzékre is hivatkozni kell.

+ Altalanos szerelési rajz
* Elektromos rajzok
+ CE megfelel8ségi nyilatkozat és bejegyzési nyilatkozat (csak EU)

1.3 Kiadas részletei

1-1 tablazat Kiadas részletei
Dokumentumszam Kiadas datuma Verzio
AlU-UM-EN-00-05-7 2020. december 05-7
AlU--UM--EN--00--05-8 2021. janius 05-8
EM--UM--ENG--00--06 2022. november 06

1.4 Jotallas

Az aktudlis jotallasi informaciokat a webhelylinkdn rendelkezésre allo
dokumentumokban tekintheti meg: www.moldmasters.com/support/warranty ,
illetve kapcsolatba lIéphet a Mold-Masters képviseldjével.

1.5 Aruvisszakiildési iranyelvek

Ne kuldjén vissza semmilyen alkatrészt a Mold-Masters részére el6zetes
engedélyezés és a Mold-Masters altal biztositott visszakuldési engedélyszam
nélkul.

Iranyelvink részét képezi a folyamatos tovabbfejlesztés, és fenntartjuk
magunknak a jogot, hogy barmikor értesités nélkil modositsuk a
termékspecifikacidkat.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi felhasznaloi kézikonyv
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1.6 Mold-Masters termékek és rendszerek
athelyezése és tovabbértékesitése

A jelen dokumentacié abban a célorszagban valé felhasznalasra késziilt,
ahol a terméket, illetve rendszert vasaroltak.

A Mold-Masters nem vallal felel6sséget a termék-, illetve rendszerdokumentacioért,
ha az érintett terméket vagy rendszert a kiséré szamlan és/vagy szallitdlevélen
feltlintetett rendeltetési hely célorszagan kiviilre szallitjak vagy tovabbértékesitik.

1.7 Copyright

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. A Mold-Masters®
és a Mold-Masters embléma a Mold-Masters védjegyei.
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1.8 Mértékegységek és atvaltasi tényezok

MEGJEGYZES
A jelen kézikdnyvben megadott méretek az eredeti gyartasi rajzokrol

szarmaznak.

A jelen kézikdnyvben minden érték SI mértékegységekben vagy ezek
alegységeiben van megadva. Az angolszasz mértékegységek zardjelben

kdzbvetlenll az S| egységek mogott talalhatok.

1-2 tablazat A mértékegységek és az atvaltasi tényezék
Rovidités Mértékegység Atvaltasi érték
bar Bar 14,5 psi
hav. Hivelyk 25,4 mm
kg Kilogramm 2,205 1b
kPa Kilopascal 0,145 psi
gal Gallon 3,7851
o] Font 0,4536 kg
Ibf Fonter6 4,448 N
Ibf.in. Fonter6-huvelyk 0,113 Nm
| Liter 0,264 gallon
min Perc
mm Milliméter 0,03937 in.
mQ Milliohm
N Newton 0,2248 Ibf
Nm Newtonméter 8,851 Ibf.in.
psi Font per négyzetcentiméter 0,069 bar
psi Font per négyzetcentiméter 6,895 kPa
rpm Fordulat/perc
s Masodperc
° Fok
C Celsius fok 0,556 ('F -32)
°F Fahrenheit fok 1,8 °C +32

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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2. fejezet - Globalis tamogatas

2.1 Vallalati irodak

GLOBALIS KOZPONT
KANADA

Mold-Masters (2007) Limited

233 Armstrong Avenue
Georgetown, Ontario

Canada L7G 4X5

telefonszam: +1 905 877 0185
fax: +1 905 877 6979

e-mail: canada@moldmasters.com

DEL-AMERIKAI KOZPONT
BRAZILIA

Mold-Masters do Brasil Ltda.

R. James Clerk Maxwel,

280 — Techno Park,

Campinas Sao Paulo,

Brazilia, 13069-380
telefonszam: +55 19 3518 4040
e-mail: brazil@moldmasters.com

EGYESULT KIRALYSAG
ES IRORSZAG
Mold-Masters (UK) Ltd
Netherwood Road

Rotherwas Ind. Est. Hereford,
HR2 6JU Egyesilt Kiralysag
telefonszam: +44 1432 265768
fax: +44 1432 263782

e-mail: uk@moldmasters.com

AUSZTRIA/KELET- ES
DELKELET-EUROPA
Mold-Masters Handelsges.m.b.H.
Pyhrnstrasse 16

A-4553 Schlierbach

Ausztria

telefonszam: +43 7582 51877

fax: +43 7582 51877 18

e-mail: austria@moldmasters.com

OLASZORSZAG
Mold-Masters ltalia

Via Germania, 23

35010 Vigonza (PD)
Olaszorszag

telefonszam: +39 049/5019955
fax: +39 049/5019951

e-mail: italy@moldmasters.com

EUROPAI KOZPONT
NEMETORSZAG/SVAJC
Mold-Masters Europa GmbH
Neumattring 1

76532 Baden-Baden,
Németorszag

telefonszam: +49 7221 50990

fax: +49 7221 53093

e-mail: germany@moldmasters.com

INDIAI KOZPONT

INDIA

Milacron India PVT Ltd.
(Mold-Masters Div.)

3B,Gandhiji Salai, Nallampalayam,
Rathinapuri Post, Coimbatore
T.N. 641027

telefonszam: +91 422 423 4888
fax: +91 422 423 4800

e-mail: india@moldmasters.com

USA

Mold-Masters Injectioneering
LLC, 29111 Stephenson
Highway, Madison Heights,

Ml 48071, USA

telefonszam: +1 800 450 2270
(csak USA)

telefonszam: +1 (248) 544-5710
fax: +1 (248) 544-5712

e-mail: usa@moldmasters.com

CSEHORSZAG

Mold-Masters Europa GmbH
Hlavni 823

75654 Zubri

Csehorszag

telefonszam: +420 571 619 017
fax: +420 571 619 018

e-mail: czech@moldmasters.com

KOREA

Mold-Masters Korea Ltd.

E dong, 2nd floor, 2625-6,
Jeongwang-dong, Siheung City,
Gyeonggi-do, 15117,

Dél-Korea

telefonszam: +82-31-431-4756
e-mail: korea@moldmasters.com
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AZSIAI KOZPONT
KINA/HONGKONG/TAJVAN
Mold-Masters (KunShan) Co, Ltd
Zhao Tian Rd

Lu Jia Town, KunShan City Jiang Su
Province, Kinai Népkoztarsasag
telefonszam: +86 512 86162882
fax: +86 512-86162883

e-mail: china@moldmasters.com

JAPAN

Mold-Masters K.K.

1-4-17 Kurikidai,

Asaoku Kawasaki, Kanagawa
Japan, 215-0032

telefonszam: +81 44 986 2101
fax: +81 44 986 3145

e-mail: japan@moldmasters.com

FRANCIAORSZAG
Mold-Masters France

ZI la Mariniére,

2 Rue Bernard Palissy

91070 Bondoufle, Franciaorszag
telefonszam: +33 (0) 1 78 05 40 20
fax: +33 (0) 1 78 05 40 30

e-mail: france@moldmasters.com

MEXIKO

Milacron Mexico Plastics Services

S.A.de C.V.

Circuito ElI Marques norte #55

Parque Industrial EI Marques

El Marques, Queretaro C.P. 76246,

Mexikd

telefonszam: +52 442 713 5661 (értékesités)
telefonszam: +52 442 713 5664 (szerviz)
e-mail: mexico@moldmasters.com
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SZINGAPUR*

Mold-Masters Singapore PTE. Ltd.
No 48 Toh Guan Road East #06-140
Enterprise Hub

Singapore 608586

Republic of Singapore

telefonszam: +65 6261 7793

fax: +65 6261 8378

e-mail: singapore@moldmasters.com
*A lefedettség Délkelet-Azsiara,
Ausztraliara és Uj-Zélandra terjed ki

GLOBALIS TAMOGATAS

SPANYOLORSZAG
Mold-Masters Europa GmbH

C/ Tecnologia, 17

Edificio Canada PL. 0

Office A2 08840 — Viladecans
Barcelona

telefonszam: +34 93 575 41 29
e-mail: spain@moldmasters.com

2.2 Nemzetkozi képviseletek

Argentina

Sollwert S.R.L.

La Pampa 2849 2] B
C1428EAY Buenos Aires
Argentina

telefonszam: +54 11 4786 5978
fax: +54 11 4786 5978 Ext. 35
e-mail: sollwert@fibertel.com.ar

Dania*

Englmayer A/S

Dam Holme 14-16

DK — 3660 Stenloese Denmark
telefonszam: +45 46 733847
fax: +45 46 733859

e-mail: support@englmayer.dk
*A lefedettség Norvégiara és
Svédorszagra terjed ki

Izrael

ASAF Industries Ltd.

29 Habanai Street

PO Box 5598 Holon 58154
Izrael

telefonszam: +972 3 5581290
fax: +972 3 5581293

e-mail: sales@asaf.com

Oroszorszag

System LLC

Prkt Marsala Zsukova 4

123308 Moszkva

Oroszorszag

telefonszam: +7 (495) 199-14-51
e-mail: moldmasters@system.com

Ukrajna

Company Park LLC

Gaydamatska str., 3,

office 116 Kemenskoe City
Dnipropetrovsk Region 51935,
Ukrajna

telefonszam: +38 (038) 277-82-82
e-mail: moldmasters@parkgroup.com.ua

E-Multi felhasznaléi kézikdnyv

Fehéroroszorszag

HP Promcomplect
Sharangovicha 13

220018 Minszk

telefonszam: +375 29 683-48-99
fax: +375 17 397-05-65

e-mail: info@mold.by

Finnorszag™**

Oy Scalar Ltd.

Tehtaankatu

10 11120 Riihimaki

Finnorszag

telefonszam: +358 10 387 2955

fax: +358 10 387 2950

e-mail: info@scalar.fi

“*A |efedettség kiterjed Esztorszagra

Portugalia

Gecim LDA

Rua Fonte Dos Ingleses,

No 2 Engenho

2430-130 Marinha Grande
Portugalia

telefonszam: +351 244 575600
fax: +351 244 575601

e-mail: gecim@gecim.pt

Szlovénia

RD PICTA tehnologije d.o.o.
Zolgarjeva ulica 2

2310 Slovenska Bistrica
Szlovénia

telefonszam: +386 59 969 117
e-mail: info@picta.si

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.

TOROKORSZAG

Mold-Masters Europa GmbH

Merkezi Almanya Turkiye istanbul
Subesi Alanaldi Caddesi Bahgelerarasi
Sokak No: 31/1

34736 icerenkdy-Atasehir Istanbul,
Torokorszag

telefonszam: +90 216 577 32 44

fax: +90 216 577 32 45

e-mail: turkey@moldmasters.com

Bulgaria

Mold-Trade OOD 62,
Aleksandrovska St. Ruse City
Bulgéria

telefonszam: +359 82 821 054
fax: +359 82 821 054

e-mail: contact@mold-trade.com

Gorogorszag

lonian Chemicals S.A.

21 Pentelis Ave.

15235 Vrilissia, Athens

Goérogorszag

telefonszam: +30 210 6836918-9

fax: +30 210 6828881

e-mail: m.pavlou@ionianchemicals.gr

Romania

Tehnic Mold Trade SRL

Str. W. A Mozart nr. 17 Sect. 2
020251 Bucharesti

Romania

telefonszam: +4 021 230 60 51
fax: +4 021 231 05 86

e-mail: contact@matritehightech.ro

Dél-Afrika

M- és vegyianyag-
kereskedelem (P&CT)

23 Orange Road

Johannesburg 2192
telefonszam: +27 (0)11 483 3015
e-mail: sales@plastrading.com
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3. fejezet - Biztonsag

3.1 Bevezeteés

Felhivjuk a figyelmét, hogy a Mold-Masters altal biztositott biztonsagi informaciok
nem mentik fel az integratort és a munkaltatét a gépek biztonsagara vonatkozo
nemzetkozi és helyi szabvanyok megértése és betartasa alol. A végsé integrator
felel6ssége, hogy a végleges rendszert integralja, megfelel§ vészleallitd
csatlakozasokat, biztonsagi reteszeléseket és védbelemeket biztositson,
megfelel6 elektromos kabelt valasszon a hasznalat szerinti régio alapjan,

és gondoskodjon az 6sszes vonatkozo szabvanynak valo megfelelésrol.

Az alabbiak a munkaltaté felel6sségi korébe tartoznak:

+ Aszemélyzet megfeleld kiképzése és betanitasa a berendezés
biztonsagos kezelésére, ideértve az 0sszes biztonsagi eszkdz hasznalatat.

* Minden szukséges védbruhazat biztositasa a személyzet részére,
ideértve az olyan elemeket, mint az arcvédd és a hdallo kesztyd.

* Gondoskodas a froccsontd berendezést gondozo, belizemeld, ellenérzé
és karbantartdé személyzet eredend6 és folyamatos alkalmassagardl.

+ Afréccsontd berendezés idészakos és rendszeres vizsgalati programjanak
kialakitasa és kdvetése a berendezés biztonsagos uzemallapotanak és
megfelel6 beallitasanak biztositasa érdekében.

+ Gondoskodni kell arrél, hogy a berendezésen ne térténjenek olyan
modositasok, javitasok, illetve részleges atépitések, amelyek csdkkentik
a gyartas vagy Ujragyartas idején fennallo biztonsagi szintet.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi felhasznaloi kézikonyv
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BIZTONSAG 3-2

3.2 Biztonsagi veszélyek

A kovetkez6 biztonsagi veszélyek a leggyakrabban a mianyag
froccsontégépekkel kapcsolatosak (lasd EN201 eurdpai szabvany vagy ANSI/SPI
B151.1 amerikai szabvany).

FIGYELMEZTETES

Biztonsagi tajékoztatasért tekintse meg az dsszes berendezés kézikdnyvét,
valamint a helyi el6irasokat és szabalyzatokat is.

A 3-1 tablazat (3-3. oldal). Biztonsagi veszélyek tablazat elolvasasakor tekintse
meg a veszélyes terlletek alabbi abrajat.

=N

Ontési tertilet

2. Befogoszerkezet teriilete

=i

/1 [F 3. Mag és kiad6é meghajté

szerkezetek mozgasi teriilete
— =L az 1. és 2. tertileten kiviil

=

/ || D:- 4. Gépi fuvoka teriilete

- | | 5. Plasztikalé ésivagy

Feliiinézet eltavolitott védéburkolattal befecskendezé egyseg

Elbinézet eltavolitott védbburkolattal

teriilete

1 6. Adagolo nyilas teriilete

7. Plasztikalo és/vagy
befecskendezé hengerek
flitbszalagjainak tertilete

8. Munkadarabkiado teriilet

9. Toémlibk

10. Védbburkolaton beliili és az
ontéforman kiviili tertilet

3-1 abra A fréccsbntégép veszélyes teriiletei

E-Multi felhasznaléi kézikdnyv
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BIZTONSAG

3-1 tablazat Biztonsagi veszélyek

Veszélyes teriilet

Potencialis veszélyek

Ontési teriilet
Nyomdlemezek kozti
tertlet.

Lasd: 3-1 abra 1. tertlet

Mechanikai veszélyek

Z0Uzb6das és/vagy nyiras és/vagy Utés veszélye, melyet a kovetkezék
okozhatnak:

A nyomodlemez mozgasa.

A frécesontd csOvek mozgasa az ontési teriletre.

A magok és kiadok, valamint meghajtoszerkezeteik mozgasai.
Osszekétérad mozgasa.

Termikus veszélyek

Egés és/vagy forrazas a kovetkezdk lizemi hémérséklete miatt:
Az dntéforma fitéelemei.

Az 6ntéformabdl vagy azon keresztil tavozo plasztikalt anyag.

Befogoszerkezet
terilete
Lasd: 3-1 abra 2. tertlet

Mechanikai veszélyek

Zuzodas és/vagy nyiras és/vagy Utés veszélye, melyet a kdvetkez6k
okozhatnak:

A nyomdlemez mozgasa.

A nyomoélemez meghajtdszerkezetének mozgasa.

A mag és a kiaddé meghajtoszerkezetének mozgasa.

A meghajtéoszerkezetek
mozgasa az ontési
terileten kiviil és

a befogészerkezet
teruletén kiviil.

Lasd: 3-1 abra 3. terulet

Mechanikai veszélyek

Zlzbdas, nyiras és/vagy Utés mechanikai veszélye, melyet a kdvetkezé
mozgasok okoznak:

Mag és kiadé meghajtészerkezetei.

Favoka teriilete

A favoka terllete

a toltécso és a
bedmlbpersely kozti
terulet.

Lasd: 3-1 abra 4. tertlet

Mechanikai veszélyek

Zuzodas és/vagy nyiras és/vagy Utés veszélye, melyet a kdvetkez6k
okozhatnak:

A plasztikal6 és/vagy befecskendezd egység elbrefelé torténd mozgasa,
ideértve a fuvokat is.

A motoros fuvokaelzaro részeinek és ezek meghajtdéinak mozgasai.
Tulnyomas a fuavokaban.

Termikus veszélyek

Egés és/vagy forrazas a kdvetkezék lizemi hémérséklete miatt:

A favéka.

A favokabol kiaramlo plasztikalt anyag.

Plasztikal6 és/vagy
befecskendez6 egység
teriilete

Az adapter/szordéfej/
végsapka és az extruder
motor kozti tertilet a szan
folott a kocsihengerekkel
egyutt.

Lasd: 3-1 abra 5. terilet

Mechanikai veszélyek

Zuzodas és/vagy nyiras és/vagy behuzas veszélye, melyet a kovetkez6k
okozhatnak:

Nem szandékos gravitaciés mozgasok pl. olyan berendezéseknél, ahol
a plasztikald és/vagy befecskendezé egység az dntési terilet folott
helyezkedik el.

A hengerben az adagolényilason keresztll hozzaférhetd csavar és/vagy
befecskendez6 dugattyd mozgasa.

A kocsiegység mozgasa.

Termikus veszélyek

Egés és/vagy forrazas a kovetkezok lizemi hémérséklete miatt:

A plasztikal6 és/vagy befecskendezé egység.

A fltéelemek pl. a flitészalagok.

A szell6z6nyilasbdl, adagoldtorokbdl vagy garatbdl kiaramlo plasztikalt
anyag és/vagy g6zok.

Mechanikai és/vagy termikus veszély

A plasztikal6 és/vagy befecskendezd henger mechanikai szilardsaganak
tulmelegedés miatti csokkenése okozta veszélyek.

3-3
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3-1 tablazat Biztonsagi veszélyek

Veszélyes teriilet

Potencialis veszélyek

Adagol6 nyilas
Lasd: 3-1 abra 6. terllet

Becsip6dés és zuzddas a befecskendezé csavar mozgasa és a burkolat
kodzott.

A plasztikalé és/

vagy befecskendezd
hengerek
flitészalagjainak teriilete
Lasd: 3-1 dbra 7. terilet

Egés és/vagy forrazas a kovetkezok lizemi hémérséklete miatt:

A plasztikal6 és/vagy froccsegyseég.

A fltéelemek pl. a ftészalagok.

A szell6z6nyilasbdl, adagoldtorokbdl vagy garatbdl kiaramlo plasztikalt
anyag és/vagy g6zok.

Munkadarabkiadé
teriilet
Lasd: 3-1 abra 8. tertlet

Mechanikai veszélyek

A kiadasi terllet megkozelitésénél

Z0uzo6das, nyiras és/vagy utés veszélye, melyet a kdvetkez6k okozhatnak:
A nyomolemez zarémozgasa

A magok és kiadok, valamint meghajtoszerkezeteik mozgasai.
Termikus veszélyek

A kiadasi terllet megkozelitésénél

Egés és forrazas a kdvetkezd lizemi hémérséklete miatt:

Az 6ntéforma.

Az 6ntéformat fiité elemek.

Az 6ntéformabdl vagy azon keresztil tavozo plasztikalt anyag.

Tomlok
Lasd: 3-1 abra 9. terulet

A tdml8szerelvény meghibasodasa altal okozott ostorcsapasszeri hatas.
Tulnyomas alatti folyadék esetleges kibocsatasa, mely sérilést okozhat.
Forro folyadékhoz kapcsolodo termikus veszélyek.

A védoburkolaton beliili
és az ontési teriileten
kivili teriilet

Lasd: 3-1 abra 10. tertlet

Zuzodas és/vagy nyiras és/vagy Utés veszélye, melyet a kovetkez6k
okozhatnak:

A nyomoélemez mozgasa.

A nyomodlemez meghajtoszerkezetének mozgasa.

A mag és a kiaddé meghajtoszerkezetének mozgasa.

Befogé nyitasi mozgasa.

Elektromos veszélyek

A motorvezeérl6 egyseg altal keltett elektromos vagy elektromagneses zavar.
Elektromos vagy elektromagneses zavar, amely meghibasodast

okozhat a berendezés vezérl6rendszereiben és a szomszédos
berendezésvezérlésekben.

A motorvezeérl6 egyseg altal keltett elektromos vagy elektromagneses zavar.

Hidraulikus
akkumulatorok

Magas nyomasu kibocsatas.

Elektromos
miikodtetésii kapu

Az elektromos mikodtetésl kapuk mozgésa okozta zuz6das- és
Utésveszély.

Go6zok és gazok

Bizonyos feldolgozasi kérilmények és/vagy gyantak veszélyes parakat és
g6zoket okozhatnak.

E-Multi felhasznaléi kézikdnyv
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3.3 Mikodési veszélyek

ﬁ FIGYELMEZTETESEK
+ Biztonsagi tajékoztatasért tekintse meg az 6sszes berendezés kézikonyveét,
valamint a helyi el6irasokat és szabalyzatokat.

+ A szallitott berendezés nagy befecskendezési nyomasnak és magas
hémérsékletnek van kitéve. Gondoskodjon arrdl, hogy a froéccsdntd
berendezések kezelése és karbantartasa soran a kezel6k kildndsen
Ovatosan jarjanak el.

* Aberendezést kizarolag teljes korlien képzett személyzet kezelheti és
tarthatja karban.

* Ne miikddtesse a berendezést szabadon hagyott hosszu hajjal, valamint
laza ruhazatot és ékszereket viselve, ideértve a kitlizOket, nyakkenddket
stb. is. Ezek beakadhatnak a berendezésbe, és halalt vagy sulyos sériilést
okozhatnak.

» Soha ne tiltson le vagy keruljén ki biztonsagi eszkdzt.

+ Gondoskodjon arrdl, hogy a fuvoka koéril védéburkolat legyen elhelyezve,
hogy az anyag ne froccsenhessen ki és cseppenhessen le.

» Arutinszer( tisztitas soran fennall a megégés veszélye. Viseljen héalld
személyi védofelszerelést (PPE) a forro felliletekkel valo érintkezés, illetve
a forré anyag és gazok froccsenése okozta égések megelézése érdekében.

+ Aberendezésbdl kuritett anyag rendkiviil forré lehet. Gondoskodjon arrdl,
hogy a fuvoka kortli véddburkolatok a helyikén legyenek, hogy az anyag
ne froccsenhessen ki. Hasznaljon megfeleld személyi védéfelszerelést.

* Minden kezel6nek személyi védbfelszerelést — példaul arcvédét — kell
viselnie, és h6allo keszty(t kell hasznalnia az adagolé bemenet korul
végzett munka, a berendezés tisztitasa, illetve az éntéforma kapuinak
megtisztitdsa kézben.

+ Akitisztitott anyagot azonnal tavolitsa el a berendezésbél.

+ Alebomlo vagy ég6 anyag artalmas gazok kibocsatasat eredményezheti
a kiuritett anyagbdl, az adagolé bemenetbél vagy az éntéformabal.

+ Gondoskodjon a megfelel6 szell6zésrél és elszivo rendszerekrél,
hogy megel6zze a karos gazok és g6zok belélegzését.

+ Tanulmanyozza a gyarté anyagokra vonatkozo biztonsagi adatlapjait
(MSDS).

+ Az ontéformahoz illesztett tomlék nagynyomasu, magas vagy alacsony
hémérsékletli folyadékokat vagy levegét tartalmaznak. A kezelének le kell
allitania és ki kell zarnia ezeket a rendszereket, valamint le kell engednie
az esetleges nyomast, miel6tt munkat végezne a tdmlékén. Rendszeresen
vizsgalja meg és cserélje ki az 6sszes hajlékony tomiét és rogzitét.

» Az 6ntéforman lévé viz és/vagy hidraulika az elektromos csatlakozasok
és berendezések kdzvetlen kézelében lehet. A vizszivargas elektromos
rovidzarlatot okozhat. A hidraulikafolyadék szivargasa tlizveszélyt
okozhat. Mindig tartsa j6 allapotban a viz- és/vagy hidarulikatdomléket és
szerelvényeket a szivargasok elkeritlése érdekében.

+ Csak akkor végezzen az 6ntéberendezésen munkat, ha a hidraulikaszivaty-
tyat el6z6leg leallitotta.

» Ellendrizze gyakran, nem észlelheték-e olaj-, illetve vizszivargasok.
Allitsa le a berendezést, és végezze el a javitasokat.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi felhasznaloi kézikonyv
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FIGYELMEZTETES

+ Gy6zb8djon meg arrol, hogy a kabelek a megfeleld motorokhoz csatlakoznak.
A kabelek és motorok egyértelmien fel vannak cimkézve. A kabelek forditott
bekotése varatlan, ellendrizetlen mozgast eredményezhet, ami biztonsagi
kockazatot vagy a berendezés sérlilését okozhatja.

» AKkocsi el6rehaladasa soran a fuvoka és az ontéforma olvadékbevezetd
nyilasa k6zott 6sszenyomaodasi veszély all fenn.

+ Befecskendezés soran fennall a nyiras veszélye a befecskendezé
védéburkolat széle és a befecskendezd burkolata k6zott.

* A nyitott adagolonyilas a berendezés mikodése kdzben behelyezett ujjra
és kézre veszélyt jelenthet.

+ Az elektromos szervomotorok tulmelegedhetnek, igy forré fellletik égési
sérilést okozhat, ha megérintik.

+ Atdlt6cso, szorofej, fuvoka, fltdszalagok és dntéforma-Gsszetevik forrd
felUletliek, ami égési sérlléseket okozhat.

» A gyulékony folyadékokat és port tartsa tavol a forro fellletektél,
mert meggyulladhatnak.

+ Kovesse a megfelel6 takaritasi eljarasokat, és tartsa tisztan a padlét a
munkapadlora 6ml6tt anyag miatti megcsuszasok, botlasok és esések
elkerllése érdekében.

» A zaj szabalyozasa érdekében alkalmazzon meérnoki kontrollokat vagy
hallasvédé programokat.

* Ha a berendezésen a berendezés mozgatasaval vagy emelésével
jaré munkat végez, gondoskodjon arrdl, hogy az emeléberendezések
(szemescsavarok, villastargoncak, daruk stb.) teherbird kapacitasa
elegendé legyen az ontéforma, a kiegészité befecskendezb egység,
illetve a melegcsatornas szerszam sulyahoz.

* A munka megkezdése el6tt csatlakoztassa az 6sszes emel6eszkozt, és
tdmassza ala a berendezést megfelel6 teherbirasu daruval. A berendezés
alatamasztasanak elmulasztasa sulyos sérilést vagy halalt eredményezhet.

« Az ont6forma vezérl6tdl érkez6d kabelét az ontéforma karbantartasa el6tt el
kell tavolitani.

E-Multi felhasznaléi kézikdnyv © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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3.4 Altalanos biztonsagi szimboélumok
3-2 tablazat Szokasos biztonsagi szimbélumok
Szimbélum Altalanos leiras

Altalanos - Figyelmeztetés
Kozvetlenll vagy potencialisan veszélyes helyzetet jelol, mely bekdvetkezte
esetén sulyos sérulést, halalt és/vagy a berendezés karosodasat okozhatja.

©
&

Figyelmeztetés — Hengerfedél foldel6szija

A thengerfedél eltavolitasa el6tt kdvetni kell a kizarasi/felcimkézési (lockout/
tagout) eljarasokat. A télt6cséfedél fesziltség ala kertlhet a foldel6szijak
eltavolitasakor, ekkor pedig a megérintése halalt vagy sulyos sérilést okozhat.
A foldel6szijakat a berendezés tapellatasanak Ujracsatlakoztatasa el6tt ismét
csatlakoztatni kell.

Figyelmeztetés — Zuzddasi és/vagy litési helyek
A mozgo részekkel valo érintkezés sulyos zuzott sériléseket okozhat.
Mindig tartsa a helyén a védéburkolatot.

Figyelmeztetés — ZGizodas veszélye az onté6forma zarasakor

>R B>

Figyelmeztetés — Veszélyes fesziiltség

A veszélyes feszlltséggel vald érintkezés halalt vagy sulyos sérilést okoz.

A berendezés karbantartasa el6tt kapcsolja ki a tapellatast és nézze at az
elektromos rajzokat. Tébb fesziltség alatt all6 aramkort is tartalmazhat. Kezelés
elétt tesztelje az 6sszes aramkort annak ellenérzése céljabdl, hogy mindegyik
feszlltségmentes-e.

>

Figyelmeztetés — Magas nyomas
A tulmelegitett folyadékok sulyos égési sériléseket okozhatnak. A vizvezetéekek
levalasztasa el6tt engedije le a nyomast.

(B

Figyelmeztetés — Magas nyomasu akkumulator

A magas nyomasu gaz vagy olaj hirtelen kibocsatasa halalt vagy sulyos sérulést
okozhat. Az akkumulator levalasztasa és szétszerelése el6tt engedje le az
Osszes gaz- és hidraulikus nyomast.

Figyelmeztetés — Forro feliiletek
A szabadon lévé forro fellletekkel valo érintkezés sulyos égési sériléseket okoz.
llyen terlletek kézelében dolgozva viseljen védékeszty(it.

Kotelez6 — Kizaras/felcimkézés

Gondoskodjon arrél, hogy minden energia megfeleléen ki legyen zarva, és

a karbantartasi munka végeztéig igy is maradjon. A berendezésen az dsszes
belsé és kiilsé energiaforras kikapcsolasa nélkiil végzett karbantartas halalt
vagy sulyos sérilést okozhat. Kapcsoljon ki minden belsé és kiilsé energiaforrast
(elektromos, hidraulikus, pneumatikus, kinetikus, elektromos és termikus).

Figyelmeztetés — Anyag froccsenésének veszélye

Az olvadt anyag és a magas nyomasu gaz halalt vagy sulyos égési sériléseket
okozhat. Az adagoldtorok, a fuvdka és az 6ntéforma teruleteinek karbantartasa,
illetve a froccsegység tisztitasa soran viseljen személyi védéfelszerelést.

Figyelmeztetés — Uzemeltetés el6tt olvassa el a kézikdnyvet

A személyzetnek a berendezésen valé munkavégzés el6tt el kell olvasnia és meg
kell értenie a kézikdnyvekben lév6 sszes utasitast. A berendezést kizardlag
megfeleld képzésben részesult személyzet kezelheti.

> QP> QP PP

Figyelmeztetés — Csuiszas, botlas és leesés veszélye

Ne masszon fel a berendezés fellileteire. Ha a személyzet felmaszik

a berendezeés fellleteire, megcsuszas, botlas vagy leesés kovetkeztében
sulyos sérilések torténhetnek.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.

3-7

E-Multi felhasznaloi kézikényv



oo
5

<’

BIZTONSAG

3-8

3-2 tablazat Szokasos biztonsagi szimbélumok

Szimbdélum

Altalanos leiras

Vigyazat
Az utasitasok betartasanak elmulasztasa miatt a berendezés karosodhat.

Fontos
Tovabbi informacioét jelez, vagy emlékeztet6il szolgal.

E-Multi felhasznaléi kézikdnyv

3.5 A bekotés ellenorzése

VIGYAZAT
A rendszer 6 tapellatasanak bekotése:

A rendszer tapforrashoz valoé csatlakoztatasa el6tt fontos ellendérizni,
hogy a rendszer és a tapforras kozti vezetékezés megfelels-e.

Kllénosen figyelni kell a tapforras névleges aramara. Ha példaul egy
vezérl6 névleges arama 63 A, akkor a tapforras névleges aramanak is
ennyinek kell lennie.

Ellendrizze, hogy a tapforras fazisainak bekétése megfelelé-e.

Vezérl6-ontéforma kabelezés:

Kalon tap- és termoelem-csatlakozasok esetén tgyeljen arra, hogy
a tapkabeleket soha ne csatlakoztassa a termoelem csatlakozéihoz és
forditva.

Vegyes tap- és termoelem-csatlakozasok esetén gy6z&djon meg arrol,
hogy a tap- és termoelem-csatlakozasok nem lettek-e helytelendl bekotve.

Kommunikacids interfész és vezérlési szekvencia:

Az Ugyfeél felel6ssége, hogy ellenérizze az egyedi gépi interfész
mikoddképességét biztonsagos sebességen, mielbtt a berendezést a
gyartasi kornyezetben teljes sebességgel, automatikus izemmaodban
mikodtetné.

Az Ugyfeél feleléssége annak ellenérzése, hogy minden sziikséges mozgasi
szekvencia helyes, miel6tt a berendezést az éles kdrnyezetben teljes
sebességen, automatikus izemmaodban tzemeltetné.

Ha a gépet automatikus izemmaodba kapcsolja anélkil, hogy meggy6z6daott
volna a vezérld reteszelések és a mozgasi szekvencia helyességérdl,
az a gép és/vagy a berendezés karosodasat okozhatja.

A vezetékezés vagy a csatlakozasok nem megfelel elvégzése a berendezés
meghibasodasahoz vezet.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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3.6 Biztonsag kizarassal

é FIGYELMEZTETES
NElépjen a szekrénybe a tapellatasok elézetes LEVALASZTASA nélkiil.
A fesziiltség- és aramkabelek a vezérl6hoz és az dntéformahoz vannak
csatlakoztatva. Az elektromos tapellatast ki kell kapcsolni, és kovetni kell

a kizarasi/felcimkézeési eljarasokat, mielétt barmilyen kabelt beszerelne vagy
eltavolitana.

A karbantartas alatti mikodés megakadalyozasara hasznalja a kizarasi/
felcimkézési (lockout/tagout) eljarast.

Minden karbantartasi miveletet megfeleld képzésben részesiilt személyzetnek
kell elvégeznie a helyi jogszabalyok és el6irasok alapjan. Eléfordulhat, hogy az
elektromos termékek nincsenek foldelve, amikor eltavolitja 6ket 6sszeszerelt,
illetve szokasos mikodési allapotukbal.

Barmilyen karbantartas elvégzése el6tt gondoskodjon minden elektromos
Osszetevd megfeleld foldelésérdl, hogy elkerillje az esetleges aramités
kockazatat.

A tapforrasokat gyakran véletlentl bekapcsoljak, vagy a szelepeket tévedésbdl
kinyitjak a karbantartasi munka befejezése el6tt, ami sulyos sériléseket

vagy halalt okoz. Emiatt fontos gondoskodni minden energiaforras megfelel
kizarasarol, és arrdl, hogy a munka befejezéseéig ugy is maradjanak.

A kizaras elmulasztasa esetén az ellenérizetlen energiak az alabbiakat
okozhatjak:

«  Aramiités fesziiltség alatt 1év6 aramkorok érintése miatt

* Vagas, zuzddas, 6sszezuzas, amputalas vagy halal, melyet
a szijakkal, lancokkal, szallitdszalagokkal, gorgékkel, tengelyekkel,
illetve jarokerekekkel valé 6sszeakadas okoz

* Forro részekkel, anyagokkal vagy berendezésekkel — példaul
kemencével — vald érintkezés okozta égési sérllések

» Tlzesetek és robbanasok

» Acsbvezetékekbdl kiaramlo gazoknak, illetve folyadékoknak valé
kémiai kitettség

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi felhasznaloi kézikonyv
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3.6.1 Elektromos kizaras

A munkaltatok kotelesek hatékony kizarasi/felcimkézési programrél gondoskodni.

FIGYELMEZTETES - OLVASSA EL A KEZIKONYVET

Tekintse meg az 6sszes berendezés-kézikdnyvet, valamint helyi el6irast és
szabalyzatot.

MEGJEGYZES
Egyes esetekben eléfordulhat, hogy a berendezést egynél tébb tapforras latja

el, és lépéseket kell tenni az dsszes forras hatékony kizarasa érdekében.

1. Allitsa le a berendezést a szokasos lizemi leallitasi eljarassal és
kezel8szervekkel. Ezt a berendezés kezel6jének, illetve a téle vald tanacskérés
alapjan kell elvégezni.

2. Miutdn meggy6z6dott arrdl, hogy a berendezés teljesen ledllt, és minden
kezel6szerv ,KI” alladsban van, nyissa a helyszinen 1év8 megszakitd fékapcsolét.

3. Reteszelje sajat személyes lakatjaval, illetve a felettese altal kiosztott lakattal
a levélaszt6 kapcsolét a Kl alldsban. Ne csak a dobozt zarja be. Tavolitsa el
a kulcsot, és tartsa maganal. Készitse el a kizarasi cimkét, és rogzitse
a levélaszt6 kapcsoldn. Minden, a berendezésen munkat végz6 személynek
kovetnie kell ezt a lépést. A munkat végzé, illetve felel6s személy lakatjat kell
el6szor elhelyezni, amelyet végig ott kell hagyni és utolsoként kell eltavolitani.
Ellendrizze a megszakito fékapcsoldt, és gy6z6djon meg arrél, hogy nem lehet
,BE” allasba kapcsolni.

4. Prébalja meg elinditani a berendezést a normal lizemi kezel6szervek és
a kezelbi pont kapcsoloinak segitségével, hogy meggy6z6djon a tapellatas
megfeleld levalasztasarol.

5. Aberendezésen torténé munkavégzés soran veszélyhelyzetet jelentd egyéb
energiaforrasokat szintén ki kell kapcsolni és megfeleléen ki kell zarni”.

Ez magaban foglalhatja a gravitaciot, a siritett levegét, a hidraulikat, a g6zt és
mas nyomas alatt allé vagy veszélyes folyadékokat és gazokat (lasd az alabbi
tablazatot).

6. A munka végeztével az utolsé zar eltavolitasa elétt gy6z8djon meg arrél, hogy
az lzemi kezel6szervek ,KI" allasban vannak, hogy a megszakité fékapcsolo
kapcsolasa ,terhelés nélkil" torténjen. Gy6z&djon meg arrol, hogy minden blokk,
szerszam és egyéb idegen anyag eltavolitasra kertlt a berendezésbdl. Arrdl is
gondoskodjon, hogy minden érintett dolgozo értesiiljon a zar(ak) eltavolitasarol.

7. Tavolitsa el a zarat és a cimkét, és zarja a megszakito fékapcsolot, ha engedélyt
kapott ra.

8. Ha a munka befejezése az els6 miszak soran nem tortént meg, a kdvetkez6
kezel6nek személyes zarat és cimkét kell elhelyeznie, mielbtt az elsé kezel6
eltavolitana az eredeti zarat és cimkét. Ha a kdvetkez6 kezel6 késik, akkor
a kovetkezo felettes is elhelyezhet zarat és cimkét. A kizarasi eljarasoknak
jelezniuk kell, hogyan kell elvégezni az atadast.

9. Fontos, hogy sajat személyes védelme érdekében minden, a berendezésen/
berendezésben munkat végzé dolgozo és/vagy miszakvezets elhelyezze
a sajat biztonsagi zarjat a levalasztd kapcsolon. A cimkék segitségével iranyitsa
a figyelmet a folyamatban Iévé munkara, és adja meg a munka részleteit.
Csak a munka befejezését és a munkaengedély alairasat kdvetéen tavolithatjak
el az egyes dolgozdk a zarjukat. Utoljara a kizarast felligyelé személy zarjat kell
eltavolitani — ezt a felel6sséget nem lehet atruhazni.

© Industrial Accident Prevention Association, 2008.
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3.6.2 Energiaformak és kizarasi iranyelvek

3-11

3-3 tablazat Energiaformak, energiaforrasok és altalanos kizarasi iranyelvek

Energiaforma

Energiaforras

Kizarasi iranyelvek

Elektromos energia

Tavvezetékek
Berendezés tapkabelei
Motorok
Magnesszelepek
Kondenzatorok (tarolt
elektromos energia)

El6szor a berendezésnél

(azaz a kezel6i pont kapcsoléjanal),
majd a berendezés megszakitd
fékapcsolojanal kapcsolja ki

a tapellatast.

Zarja ki és cimkézze fel

a megszakito fékapcsolot.

Teljesen susson ki minden kapacitiv
rendszert (pl. kapcsolja ki, majd be
a berendezést a kondenzatorokban
[évé toltés kislitéséhez) a gyartod
utasitasainak megfeleléen.

Hidraulikus energia

Hidraulikarendszerek
(pl. hidraulikus prések,
dugattyuk, hengerek,
kalapacsok)

Zarja le, reteszelje (Ianccal, beépitett
kizard eszkdzokkel vagy kizard
tartozékokkal), majd cimkézze fel

a szelepeket.

Sziikség szerint eressze le és Uritse
ki a vezetékeket.

Pneumatikus energia

Pneumatikus rendszerek

(pl. vezetékek, nyomas alatt
allé tartalyok, akkumulatorok,
levegOkiegyenlité tartalyok,
dugattyuk, hengerek)

Zarja le, reteszelje (lanccal, beépitett
kizaro eszkdzokkel vagy kizaro
tartozékokkal), majd cimkézze fel

a szelepeket.

Eressze ki a felesleges leveg6t.

Ha a nyomast nem lehet kiengedni,
blokkolja a berendezés minden
lehetséges mozgasat.

Kinetikus energia
(mozg6 targy vagy
anyagok energiaja,

a mozgo targy lehet
arammal hajtott vagy
lejtén guruld)

Pengék

Lendkerekek
Ellatévezetékekben [évd
anyagok

Allitsa le és blokkolja a berendezés
részeit (pl. allitsa le a lendkerekeket,
és gy6z6djon meg arrél, hogy nem
forognak visszafelé).

Tekintse at a mechanikai mozgas
teljes ciklusat, és gy6z4djon meg
arrol, hogy minden mozgas leallt.
Blokkolja az anyag munkateruletre
valo bejutasat.

Szikség szerint végezzen ledritést.

Helyzeti energia
(tarolt energia, melyet
egy targy a helyzete

Rugok(pl. Iégfékhengerekben)
Hajtoszerkezetek
Ellensulyok

Lehet&ség szerint eresszen le
minden felfliggesztett részt és
terhet a legalacsonyabb (nyugalmi)

kovetkeztében Felemelt terhek helyzetbe.
felszabadithat) Prés vagy emel6berendezés * Blokkolja az olyan részeket,
felsé vagy mozgathato része amelyek a gravitacié hatasara
elmozdulhatnak.
*  Eressze ki vagy blokkolja a rugok
energiajat.
Hoéenergia Ellatévezetékek «  Zarja le, reteszelje (lanccal, beépitett

Térolotartalyok és edények

kizaro eszkdzdkkel vagy kizaro
tartozékokkal), majd cimkézze fel

a szelepeket.

Eressze le a felesleges folyadékokat
és gazokat.

Szlikség szerint Uritse le

a vezetékeket.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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3.7 Artalmatlanitas
FIGYELMEZTETES

A Milacron Mold-Masters minden felel6sséget elharit olyan személyi sériilések
és karosodasok vonatkozasaban, amelyek az egyes 0sszetevOk ismételt
hasznalatabdl erednek, ha az érintett részeket az eredeti, rendeltetésszeri
céljuktdl eltérd célra hasznaljak.

Az anyagok Ujrahasznositasa fontos szerepet jatszik az artalmatlanitasi
folyamatban.

1. A melegcsatornas szerszam és a rendszerosszetevék az artalmatlanitas
el6tt telies mértékben és megfeleléen levalasztandok a tapellatasrol,
ideértve az elektromossagot, a hidraulikat, a pneumatikat és a hitést is.

2. Gy6z6djon meg arrol, hogy az artalmatlanitani kivant rendszer folyadékoktol
mentes. Hidraulikus tliszelepes rendszerek esetén engedje le az olajat a
vezetékekbdl és a hengerekbdl, és kérnyezetbarat moédon artalmatlanitsa.

3. Az elektromos 6sszetevbket szét kell szerelni, és megfeleléen
kulonvalasztva kornyezetbarat hulladékkent, illetve sziikség szerint
veszeélyes hulladékként kell artalmatlanitani.

4. Tavolitsa el a kabelezést. Az elektronikus 0sszetevoket az elektromos
hulladékra vonatkozé nemzeti rendeletnek megfeleléen kell artalmatlanitani.

5. Afém részeket a fém ujrahasznositasat végzd helyre kell visszakildeni
(fémhulladék és fémhulladék kereskedelem). Ebben az esetben figyelembe
kell venni a megfeleld hulladékartalmatlanitdé cég utasitasait.

Az anyagok Ujrahasznositasa fontos szerepet jatszik az artalmatlanitasi
folyamatban.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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3.8 Az E-Multi froccsegység biztonsagi kockazatai

1. A test 6sszenyomodéasénak veszélye
2. Aramiités veszélye

3. Fréccsenés veszélye (olvadt anyag)
4. Beakadas veszélye (szijhajtas)

5. Forro feliilet veszélye

6. Koételez6 emelési pontok

3-2 dbra E-Multi biztonsagi veszélyek

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi felhasznaloi kézikonyv
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Az E-Multi froccsegység biztonsagi kockazatai - folytatas

3-4 tablazat Az E-Multi froccsegység biztonsagi kockazatainak részletei

Veszély tipusa

| Potencialis veszélyek

Mechanikai veszélyek

A test 6sszezl(z6dasa-
nak veszélye

A motor vége visszafelé mozdul utbnyomas vagy helyreallitas soran.

A fréccsegység motorszerelvényének vége és egy kozeli szilard akadaly
kozott veszély lehet. Az integracié részeként gondoskodjon a megfelelé
védelemrdl.

Az E-Multi froccsegyseg ontéformara torténd felszerelésekor az adapterlemez
és az 6ntéminta szerelési felllete kozott zdzédas veszélye all fenn.

A kocsi el6rehaladasa soran a fuvoka és az ontéforma olvadékbevezetd
nyilasa kdzott 6sszenyomaodasi veszeély all fenn.

Lenyiras veszélye

Befecskendezés soran fennall a nyiras veszélye a befecskendezd
véddburkolat széle és a befecskendezé burkolata kézott.

Vagas veszélye

A vizszintesen elhelyezett, nagy k6zépvonalmagassagu gépeknél egy
személy feje a froccsegység végének Utkdzhet, ami vagasos sérlilést okozhat.
Gondoskodjon a megfelelé védelemrdl.

Beakadas veszélye
(szijhajtas)

Egy személy beleakadhat a hajtoszijba vagy a fréccsegység csavarjaba.
Mindig tartsa a helyén a védéburkolatot.

Beakadas veszélye

A nyitott adagolonyilas beakadast okozhat. Mindig tartsa a helyén a
véddburkolatot.

Olvasztott anyag
kifroccsenésének
veszélye

A magas nyomasu olvadt miianyag kifréccsenhet a fuvokabdl. Mindig
hasznaljon személyi védé&felszerelést (PPE).

A magas hémeérsékletl olvadt mlanyag kifréccsenhet egy eltémd6dott
adagolényilasbdl. Mindig hasznaljon személyi védéfelszerelést (PPE).

A stabilitas elvesztése

A froccsegység leeshet, ha nem megfeleléen van felszerelve az allvanyra.

A fréccsegység leeshet, ha allvanygoérgdkon szallitjak.

A fréccsegység leeshet az ontéforma tetejérdl, ha nincs megfelel6en rogzitve.

A fréccsegység leeshet, ha fliggblegesen, a padlon vagy megfelel
alatamasztas nélkuali asztalon taroljak.

Botlas veszélye

A vezérl6 kabelei a padlon a vezérld és a prés vagy az E-Multi froccsegység
kozott botlasveszélyt jelentenek.

Tarolt energia

El6fordulhat, hogy az energia tdmoritett manyagban van tarolva, amely nem
szabadul fel, amikor a gép ki van kapcsolva.

Flggdlegesen beszerelve és kikapcsolt allapotban a froccsegységben tarolt
energia lefelé mozoghat.

Elektromos veszélyek

Személyek érintkezése
nagyfesziiltséggel

A vezérl6 fitéegységei, szervomotorjai €s elektromos alkatrészei
érintkezhetnek személyekkel. Ne tavolitsa el a fedeleket, amikor a berendezés
feszlltség alatt van.

Termikus veszélyek

Azemélyek lehetséges
érintkezése magas
hémeérsékleti
anyaggal.

Az frocesontd csovek égési sériiléseket okozhatnak.

A rutin 6blités soran megolvadt miianyag égési séruléseket okozhat.

Az eltombdés megsziintetésekor forré milanyag vagy gazok szabadulhatnak
fel az adagolényilasbal.

Az elektromos szervomotorok tulmelegedhetnek, igy forrd felliletik égési
sérulést okozhat, ha megérintik.

E-Multi felhasznaléi kézikdnyv
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Az E-Multi froccsegység biztonsagi kockazatai - folytatas

3-4 tablazat Az E-Multi froccsegység biztonsagi kockazatainak részletei

Veszély tipusa | Potencialis veszélyek

Anyagok altal generalt veszélyek

Artalmas gazokkal A forré miianyag karos gazok kibocsatasat eredményezheti a kidblitett
valé érintkezésbdl anyagbol vagy a betaplalt bemenetbdl.

vagy azok belélegzé-
sébol ered6 veszélyek

Tiiz- vagy A flit6testek forro fellletei begyujthatnak gyulékony folyadékokat vagy port.
robbanasveszély

Ergonémiai veszélyek

Emelési veszély A berendezés emelésének vagy megtamasztasanak megkisérlése a telepités
soran sérilést okozhat.

Kombinacios veszélyek

A vezérlérendszer A nem megfeleld csatlakozasok a gép karosodasahoz és lehetséges

meghibasodasal veszélyhez vezethetnek.

zavara

Az illesztés hibai Az adapterlemez vagy a rogzit6k nem megfelel6 kialakitasa a csatlakozas
meghibasodasat és a stabilitas elvesztését vagy a gép leesését
eredményezheti.

3.9 E-Multi szervokocsi biztonsagi veszélyei

3-5 tablazat E-Multi szervokocsi biztonsagi veszélyeinek részletei

Veszély tipusa Potencialis veszélyek

Vagas vagy csonkolas | A hengervédd és a tamasztdgerenda kdzoétt fennallhat a csonkolas veszélye,
veszélye amikor a kocsi el6re halad, és a forgoasztal nyilasaban nincs beszerelve
a merevitk6z6-hosszabbitas.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi felhasznaloi kézikonyv
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3.10 Az E-Multi Radial egység veszélyei

1. Kételezé emelési pont
2. Beakadas veszélye

3. Forr¢ fellilet veszélye

4. Fréccsenés veszélye

<o 3 (olvadt anyag)
‘1 5. Becsip6dési pont
- h @ 6. Foldelés
7. Aramiités veszélye

# e
A 4 8. A test 6sszenyomddasa-

nak veszélye

3-3 abra Az E-Multi Radial egység veszélyes helyei

E-Multi felhasznaléi kézikdnyv © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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3-6 tablazat Az E-Multi Radial egység biztonsagi veszélyeinek részletei

Veszély tipusa

Potencialis veszélyek

A test 6sszezlizédasa-
nak veszélye

A motor vége visszafelé mozog az utdbnyomas vagy helyreallitas, illetve

a kocsi visszahelyezése soran. A froccsegység motorszerelvényének vége
és egy kozeli szilard akadaly k6zott veszély lehet. Az integracio részeként
gondoskodjon a megfeleld védelemrdl.

Az E-Multi Radial formazogépre torténd felszerelése soran az E-Multi és
a froccsontdgép felllete, valamint a védéburkolat és az ontéforma kdzott
zUuzodasveszély all fenn.

A telepités soran, amikor a fligg6leges gerendat felemelik, zizodasveszély
all fenn a fuggéleges gerenda és a vizszintes gerenda koézott.

A kocsi mozgasa soran zuzédasveszeély all fenn a henger/hengerfedél/fuvoka
és az adapterlemez, valamint az 6ntéforma és a froccsontégép kozott.

Az E-Multi Radial vége és a froccsontd gép, a gépvéddburkolatok és a
kiegészité berendezések (pl. garat, tolt6, szarito stb.) kozott zazdédasveszely
all fenn.

Becsip6dés veszélye

Becsipb&dés veszélye all fenn az E-Multi Radial kocsiszerelvény és
a figgdbleges gerenda nyilasa kozott a kocsi mozgatasa kézben.
Tartsa tavol az ujjait és a kezét ettdl a terllettdl.

Lenyiras veszélye

A henger/hengerfedél/ uvoka és az adapterlemez, valamint a froccsdntégep
kozott nyiras veszélye all fenn a Radial beallitasa és pozicionalasa, valamint
a kocsi mozgéasa soran.

A kocsi mozgasa soran a henger/hengerfedél/fuvoka és az adapterlemez,
valamint az 6nt6forma és a froccsontégép kozott nyirasveszély all fenn.

Vagas veszélye

Vagasveszély allhat fenn a henger/hengerfedél/fivoka és a személy feje
kozott, amikor az egységet oldalra forgatjak. Ez példaul akkor fordulhat el6,
ha a berendezést szlk szélességi és alacsony magassagu, kis méreti
froccsontégépekre szerelik.

Tarolt energia
veszélye

A kocsiegységben az egység tdmege miatt energia van tarolva. Ha a
kocsiszerelvény barmely komponensét eltavolitjak, beleértve a kdvetkezéket:
a szervomotor, a szervomotor barmely komponense, a sebességvalté vagy
az ehhez a szerelvényhez tartozé barmelyik régzitécsavar, az E-Multi egyseég
varatlanul lecsuszhat(el6re), és zUzddasi és/vagy nyirasi veszélyt okozhat.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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3.11 Biztonsagi szimbolumok az E-Multi fréccsegységen

3-7 tablazat Az E-Multi berendezésen hasznalt biztonsagi szimbélumok

Szimbdélum

Altalanos leiras

Altalanos — Figyelmeztetés
Kozvetlenll vagy potencialisan veszélyes helyzetet jeldl, mely bekovetkezte
esetén sulyos sériilést, halalt és/vagy a berendezés karosodasat okozhatja.

Figyelmeztetés — Zuzédasveszély

A motor vége visszamozdulhat utényomas vagy helyreallitas kozben.

A froccsegység motorszerelvényének vége és egy kozeli szilard akadaly
kozott veszély allhat fenn.

Vigyazat — Felborulas veszélye
A fréccsegység felborulhat, ha allvanyra szerelik, vagy ha fliigg6legesen taroljak
a padlén vagy az asztalon, megfelel6 alatamasztas nélkul.

Figyelmeztetés — Elektromos aramiités veszélye

A veszélyes feszlltséggel val6 érintkezés halalt vagy sulyos sérilést okoz.
A berendezés karbantartasa el6tt kapcsolja ki a tapellatast és nézze at az
elektromos rajzokat. Tobb fesziltség alatt allé aramkoért is tartalmazhat.
Kezelés elbtt tesztelje az 6sszes aramkort annak ellenérzése céljabdl,
hogy mindegyik fesziltségmentes-e.

Figyelmeztetés — Forro feliiletek veszélye

A szabadon lévé forré felliletekkel valé érintkezés sulyos égési sériiléseket
okoz. Viseljen megfelel6 személyi védbfelszerelést (PPE), amikor ezek
kdzelében dolgozik.

Figyelmeztetés — Beakadas veszélye (szijhajtas)
Egy személy beleakadhat a froccsegység hajtoszijaba. Mindig tartsa a helyén
a védGéburkolatot.

Figyelmeztetés - Becsipddési pont veszélye
Ezen a terlileten becsip6dési pont van, amely becsipddést, zizédast vagy
metszett sérulést okozhat egy személynek.

Figyelmeztetés — Froccsenés veszélye

Az olvadt anyag és a magas nyomasu gaz halalt vagy sulyos égési sériléseket
okozhat. Az adagolétorok, a fuvdka és az dntéforma tertleteinek karbantartasa,
illetve a fréccsegység tisztitdsa soran viseljen személyi védéfelszerelést.

Kotelezd — Uzemeltetés el6tt olvassa el a kézikdnyvet

A személyzetnek a berendezésen valéo munkavégzés el6tt el kell olvasnia
és meg kell értenie a kézikdnyvekben lév6 dsszes utasitast. A berendezést
kizarélag megfeleld képzésben részesiilt személyzet kezelheti.

D3 DB PP RP

Kotelez6 emelési pontok
Kotelez6 emelési pontokat kell hasznalni. Nem megfelelé emelési pontok
hasznalata esetén a berendezés mozgas kozben instabilla valhat.

E-Multi felhasznaléi kézikdnyv

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.



Mold & BIZTONSAG 3-19

3.12 Biztonsagi védoéburkolatok

FIGYELMEZTETES
A védbburkolatokat csak akkor szabad eltavolitani, ha karbantartasra

van sziikseég, és a karbantartas befejezése utan ki kell cserélni dket.
Ne mikodtesse a gépet, ha a védéburkolatok el vannak tavolitva.

VIGYAZAT
A gép véddbburkolatainak (elsé és hatsoé burkolatok) és a henger burkolatainak

felszerelésekor ellendrizze, hogy azok nem csipddnek-e be a vizvezetékekbe,
a légvezetékekbe vagy a héelem vezetékeibe az egység mozgasa kézben.

Eliilsé
burkolat

Hatso
fedél

3-4 abra Védéburkolatok elrendezése

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi felhasznaloi kézikonyv
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3.13 Az E-Multi sulyspecifikacioi

A feltlintetett méretek és sulyok a szabvanyosan valaszthat6é egységeket
tartalmazé, csomagolt faladakra vonatkoznak. A tovabbi opcidk névelhetik a sulyt
vagy tovabbi ladakat tehetnek sziikségessé. A miliszaki adatok értesités nélkil
valtozhatnak.

3-8 tablazat Biztonsagi szimbolumok az E-Multi szallitéallvanyon
Szlizrt:t?ésliiilok Altalanos leiras
Figyelmeztetés — A gorgoézarak hasznalata
.2 Algf'jrgéz'érak has;nélaténak elmulla§ztésa az éllvény kiegyensulyozatlanna
valasat és/vagy hirtelen elmozdulasat okozhatja.
Figyelem — Az allvany maximalis terhelhetéségét meghaladé
mg))(,imélis terhelhetéﬁégi ? ’
CARAGITY tdmegek az allvany és/vagy az E-Multi karosodasat okozhatjak.
3-9 tablazat Az E-Multi froccsegység szallitasi méretei és sulya
Modell Hossz mm Szélesség mm | Magassag mm | Suly kg (Ib)
(hiuivelyk) (hiivelyk) (hiivelyk)
EM1/EM2 1520 (60) 740 (29) 840 (33) 300 (660)
EM3 2080 (82) 840 (33) 910 (36) 500 (1100)
EM4 3302 (130) 914 (36) 991 (39) 1300 (2860)
ER1-15 400 (880)
ER1-30 400 (880)
1632 (64) 932 (37) 1056 (42)
ER2-50 400 (880)
ER2-80 500 (1100)
ER3-100 1. rekesz | 3302 (130) 914 (36) 991 (39) 900 (1980)
2.rekesz | 1543 (61) 975 (38) 670 (26) 700 (1540)
ER3-200 1. rekesz | 3302 (130) 914 (36) 991 (39) 900 (1980)
2.rekesz | 1543 (61) 975 (38) 670 (26) 700 (1540)
ER4-350 1. rekesz | 3302 (130) 914 (36) 991 (39) 1200 (2640)
2. rekesz | 1543 (61) 975 (38) 670 (26) 700 (1540)
ER4.550 1. rekesz | 3302 (130) 914 (36) 991 (39) 1300 (2860)
2.rekesz | 1543 (61) 975 (38) 670 (26) 700 (1540)
Egl/r II_:c'SI\I:lZ/ EM3 1702 (67) 788 (31) 1626 (64) 390 (860)
EM4 vezérl6 1880 (74) 788 (31) 1626 (64) 600 (1330)

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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3.14 Emelje fel az E-Multi froccsegységet

FIGYELMEZTETES
A Ha a gépen olyan munkat végez, amely a gép felemelését igényli,

csatlakoztassa az dsszes emel6eszkozt, és a munka megkezdése el6tt
tamassza ala a gépet egy megfeleld kapacitasu daruval. A berendezés
alatdmasztasanak elmulasztasa sulyos sérulést vagy halalt eredményezhet.

Soha ne hasznalja a motort emelési pontként.

Soha ne hasznaljon az 6nt6formahoz régzitett E-Multit emelési pontként.

3-5 abra Ne hasznélja a motort emelési pontként

3-10 tablazat E-Multi froccsegység emeldkészletek

2 x 16 mm-es (5/8 hivelykes) D seklik
EM1/EM2 2 x 1220 mm-es (48 hivelykes) hevederek
EM3 2 x 25 mm-es (1 huvelykes) D seklik

2 x 1830 mm-es (72 hiivelykes) hevederek

3.14.1 Az E-Multi froccsegység emelése elott

1.

Valassza ki az elGirt terhelésnek megfelelé emeléberendezést.
Lasd a berendezés cimkéjét.

Hatarozza meg a betoéltési Utvonalat: azt az utvonalat és tajolast, amelyben
a tétel mozogni fog emelés kdzben, valamint azt a helyet és tgjolast, ahol

a bedllitas torténik.

Kizarolag ajanlott rogzitési pontokat hasznaljon. Lasd: 3.15. szakasz

Azonositsa és kerllje el az esetleges becsipddési pontokat: ahol az
emel6berendezés vagy teher egy vagy tobb része két fellilet kozé szorulhat.

Rogzitse és egyensulyozza ki a terhet a lancban vagy az
emeléberendezésben, mielétt azt néhany hivelyknél nagyobb mértékben
felemelné.

Minimalizalja a hintazast ugy, hogy a horgot megfeleléen a teher félé helyezi.
A motoros emeldkkel lassan kezdje meg a rakomanyok emelését.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi felhasznaloi kézikonyv
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3.15 EM1 /| EM2 /| EM3 emelocsatlakozasok

MEGJEGYZES
Mielbtt barmilyen emelési eljarast végez, olvassa el az alabbit: ,3.13 Az E-Multi

sulyspecifikacioi” (3-20. oldal).

3.15.1 EM1 / EM2 /| EM3 fiiggoleges emeldcsatlakozasok

3-11 tablazat EM1 / EM2 / EM3 fiiggdleges emel6csatlakozasok
EM1 / EM2 EM3
Csatlakoztassa a hevedert a tamasztoge- Csatlakoztassa a hevedert a tamaszto-
renda motor feldli végéhez egy 16 mm-es gerenda motor fel6li végéhez egy
(5/8 huvelykes) karabiner segitségével az 25 mm-es (1 hivelyk) karabiner segitsé-
emel6furatban. gével az emelé&furatban.

I

3-6 abra EM1/EM?2 fiigg6leges emel6csatlakozasok (EM3-hoz hasonld)
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3.15.2 EM1 /| EM2 /| EM3 vizszintes emeldocsatlakozasok
3-12 tablazat EM1 / EM2 /| EM3 vizszintes emel6csatlakozasok

EM1/EM2 | EM3

*Megjegyzés: A legjobb eredmény érdekében hasznaljon allithaté kétlabu
lanchevedert.

Csatlakoztassa az egyik hevedert (A) a ta- Csatlakoztassa az egyik he-

masztogerenda motor fel8li végéhez ugy, hogy | vedert (A) a tamasztégerenda
atvezeti azt az emel6furaton, a motor mindkét | motor fel6li végéhez ugy,

oldalan 1évd hevederrel. hogy atvezeti azt az eme-

|6furaton, a motor mindkét
Csatlakoztassa a masik hevedert (B) a oldalan 1évd hevederrel.
tamasztégerenda hengeres végéhez két 16 Csatlakoztassa a masik he-
mm-es (5/8 hlivelykes) karabiner segitségével | vedert (B) a tamasztogerenda
az emel6furatokban. hengeres végéhez két 25

mm-es (1 huvelyk) karabiner
MEGJEGYZES: Az EM1/ EM2 egységekhez | segitségével az emeléfura-
blokkok vagy szallitokonzolok szikségesek tokban.

vizszintesen beallitva a linearis mikodtetée-
lem karosodasanak megel6zése érdekében.

3-7 abra EM3 vizszintes emel6csatlakozasok. EM1/EM2-hez hasonld
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3.16 EM4 fuggoleges emelési eljarasok

MEGJEGYZES
Miel6tt barmilyen emelési eljarast végez, olvassa el az alabbit: ,3.13 Az E-Multi

sulyspecifikaciéi” (3-20. oldal).

Az EM4 egységnek a froccsontégépre torténd fliggbdleges emelésének altalanos
eljarasa:
1. Helyezze az EM4-et vizszintesen a padléra
a) a szallitéladabdl (lasd 3.16.1) vagy
b) egy vizszintes allvanyrdl (lasd 3.16.2)
2. Rogzitse az emel6rudat (lasd 3.16.3)
3. Emelje fel az EM4-et fligg6leges helyzetbe az alabbiak valamelyikével:

a) két emel6gép (elébnyben részesitett médszer) (Iasd 3.16.4)
b) egy emelégép (lasd 3.16.5)

4. Szerelje fel az EM4-et a froccsontégépre (lasd 3.16.6)

3.16.1 Vizszintes elhelyezés a szallitéladabol
1. Csomagolja ki az E-Multi froccsegységet. Lasd: ,El6készités” (5-1. oldal).

2. Csatlakoztassa a hevedereket a tamasztégerenda motor fel6li végéhez
a két csatlakoztatott sekli segitségével. Ellendrizze, hogy a hevederek
a motor mindkét oldalan vannak-e.

3. Csatlakoztassa a hevedereket a tamasztogerenda hengeres végéhez két
25 mm-es (1 havelyk) sekli segitségével az emel6furatokban.

4. Gy6zb8djon meg arrol, hogy a hevederek biztonsagosan rogzitve vannak
az emelégéphez. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a hevederek nincsenek
megcsavarodva vagy megtorve.

Lassan emelje ki az egységet a ladabdl.
Tavolitsa el az eluls6 szallitbkonzolt.

7. Helyezze az E-Multi fréccsegységet vizszintes helyzetbe a padion.
Az egységnek a rogzitett stabilizald labakon kell feklidnie.

MEGJEGYZES
Gy6z6djon meg arrdl, hogy az E-Multi egység kortli padléterilet elég nagy

ahhoz, hogy az emel6gépeket korbejarja és elmozditsa.

8. Szerelje fel az adapterlemezt az E-Multi fréccsegységre.
Lasd: ,Adapterlemez eltavolitasa és beszerelése” (9-10. oldal).

9. Ellenérizze, hogy a fuvéka nem nyulik tul az adapterlemezen. Ha az eloszto
bemenete tulnyulik az éntéforman, tgyeljen arra, hogy a fivéka ne érjen
hozza, amikor be van szerelve.

10. Tavolitsa el a hevedereket az E-Multi froccsegységrél és az emel6geprol.
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3.16.2 Vizszintes elhelyezés vizszintes allvanyrol

1. Oblitse ki a miianyagot a rendszerbdl. Lasd: ,Miianyag kiéblitése a
rendszerbél” (9-8. oldal).

2. Huzza vissza a kocsit, hogy a fuvoka ne nyuljon tul az adapterlemezen.
Ha az eloszté bemenete tulnyullik az 6ntéforman, tgyeljen arra, hogy
a fuvdka ne érjen hozza, amikor be van szerelve.

3. Hagyja az E-Multi froccsegységet szobahémérsékletre Ieh(ini.

Csatlakoztassa a hevedereket a tamasztégerenda motor fel6li végéhez
a két csatlakoztatott sekli segitségével. Ellenérizze, hogy a hevederek
a motor mindkét oldalan vannak-e.

5. Csatlakoztassa a hevedereket a tamasztdégerenda hengeres végéhez két
25 mm-es (1 hlvelyk) sekli segitségével az emeléfuratokban.

6. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a hevederek biztonsagosan rogzitve vannak
az emelégéphez. Gy6zddjon meg arrol, hogy a hevederek nincsenek
megcsavarodva vagy megtorve.

Tamassza meg az E-Multi fréccsegység sulyat az emelégéppel.

Tavolitsa el a hiit6vizet a rendszerbdl. Lasd: ,HGtéviz kioblitése a
rendszerbél” (9-8. oldal).

9. Valassza le a viz, a pneumatikus, az /O, a f(it6egység és a motor csatlakozasait.
10. Tavolitsa el az E-Multi fréccsegységet az allvanyrol.
11. Szerelje fel a stabilizalo labakat az E-Multi gerenda aljara.

12. Helyezze az E-Multi fréccsegységet vizszintes helyzetbe a padlion.
Az egységnek a rogzitett stabilizald labakon kell fekldnie.

MEGJEGYZES
Gy6z6djon meg arrdl, hogy az E-Multi egység korili padloterilet elég nagy

ahhoz, hogy az emel6gépeket korbejarja és elmozditsa.

13. Tavolitsa el a hevedereket az E-Multi froccsegységrél és az emel6géprol.

3.16.3 Az emelorud rogzitése
Ez az eljaras ugy torténik, hogy az EM4 egység vizszintesen fekszik a padion.
1. Tavolitsa el a két seklit a tamasztégerenda motor fel6li vegérél.

2. Csavarozza a sekliket az emel6riud belsejébe, és rogzitse egy anyaval.
Huzza meg az anyat 101 Nm (75 ft-Ibs) nyomatékkal.

1. R6gzitécsapok és kapcsok
2. Seklik
3. M16 csavarok
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Az emelorud rogzitése - folytatas

3. Helyezze az emel6rudat a motor ala, és rogzitse a helyén a két mellékelt
rogzitécsappal.

5. ROgzitse és huzza meg a két M16 csavart az emelérud furataiba.
Huzza meg 101 Nm (75 ft-Ibs) nyomatékkal.

Ellenérizze, hogy a régzitécsapok biztosan rogzilnek-e.

Csatlakoztassa a hevedereket az emelérudon [évd seklikhez.
A hevedereknek azonos hosszusagunak kell lenniik.

E-Multi felhasznaléi kézikdnyv © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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3.16.4 Fiiggoleges tajolas két emelogéppel

FIGYELMEZTETES
Ne hagyja az E-Multi froccsegységet fliggélegesen tamaszték nélkiil.
Ez veszélyes, és sulyos sérulést okozhat, ha az egység leesik.

Ez a preferalt médszer az EM4 fliggbleges helyzetbe emelésére.
1. Csatlakoztassa az emel6rud hevedereit az emelégéphez.

2. Csatlakoztassa a hevedereket a tamasztdégerenda hengeres végéhez két
25 mme-es (1 hiivelyk) sekli segitségével az emel&furatokban.

3. Csatlakoztassa a henger vége fel6li hevedereket a masik emel6géphez.

Ugyanilyen sebességgel lassan emelje fel az E-Multi fréccsegységet
mindkét emel6géppel. Tartsa az emel6gépeket a megfelelé emelési pont folé
kézépen.

5. Emeljen fel kérulbelll 30 cm-t (1 1ab) a padIétol.

6. Emelje fel az egység motor feldli végét. Tartsa az emel6gépeket a megfeleld
emelési pont félé kdzépen.
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Fiiggoleges tajolas két emelogéppel - folytatas

7. Lassan folytassa, amig az egység fiigg6leges helyzetbe nem kertil,
és az als6 hevederek lazak.

8. Helyezze az E-Multi fréccsegyseéget az adapterlemezre. Helyezze az E-Multi
froccsegységet olyan feliiletre, amely nem marja meg az adapterlemezt
(fa, karton stb.).

9. Ovatosan tavolitsa el az alsé hevedereket és sekliket. Ne tavolitsa el az
E-Multi fréccsegységet a felsé emelégéprol.

E-Multi felhasznaléi kézikdnyv © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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3.16.5 Fiiggoleges tajolas egy emeldgéppel

FIGYELMEZTETES

Ne hagyja az E-Multi froccsegységet fliggélegesen tamaszték nélkiil.
Ez veszélyes, és sulyos sérulést okozhat, ha az egység leesik.

VIGYAZAT
Lassan emelje fel, hogy elkertilje az E-Multi froccsegység megcsuszasat.

Tartsa a kampot az E-Multi felett, hogy elkertilje a felborulast.

Az E-Multi froccsegység fliggbleges helyzetbe emeléséhez két emelégépet
ajanlott hasznalni. Ezt az eljarast akkor alkalmazza, ha csak egy emel6gép
all rendelkezésre.

1. Tavolitson el minden hevedert az alsé/adapterlemez poziciébdl.

2. Csatlakoztassa az emelérud hevedereit az emelégéphez. Gy6z6djon meg
arrol, hogy a hevederek nincsenek megcsavarodva vagy megtorve.

3. Az E-Multi fréccsegységet nagyon lassan emelje fel, az emelégépet kozépen
tartva az egység felett.

4. Mozgassa az emel6gépet felfelé és elbre (az E-Multi froccsegység henger
feldli vége felé), az emel6gépet kozépen tartva az egyseég felett.
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BIZTONSAG

5. Folytassa az E-Multi fréccsegység lassu felemelését, amig fliggbleges
helyzetbe nem kertl, az emel6gépet kbzépen tartva az egység felett.

i

) :
! s V,

3.16.6 Az E-Multi froccsegység felszerelése az
ontoberendezésre
FIGYELMEZTETES - ZUZODAS VESZELYE
Az adapterlemez és az 6nt6forma rogzitési fellilete k6zott zazodasveszély
all fenn.
Ez az eljaras az E-Multi froccsegység fliggbleges helyzetében kezdédik,
emelbgephez csatlakoztatva.
1. Tavolitsa el az E-Multi fréccsegység tamasztolabait.

2. Tisztitsa meg az 6ntéberendezést és az 6ntéformat ott, ahova az E-Multi
froccsegységet szereli. A szivéfej megfeleld érintkezésének biztositdsa
érdekében el kell tavolitani az eloszté bemenetén lévé miianyag
maradvanyokat.

Emelje fel az E-Multi froccsegységet a padlorol az emelégéppel.
Tisztitsa meg az adapterlemez illeszkedd fellleteit.

Emelje az E-Multi fréccsegységet a helyére az eloszté bemenete folé.

o g B~

Szerelje be a csavarokat és hiizza meg 6ket keresztiranyu mintazatban.
Lasd: ,Csavarnyomaték miszaki adatai” (9-1. oldal).

7. Gy6z6djon meg arrdl, hogy az E-Multi froccsegység biztonsagosan van
felszerelve az dntéberendezésre.

8. Tavolitsa el az emel&berendezést az E-Multi fréccsegységrol.

3-30
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Masters’
3.17 EMA4 vizszintes emelocsatlakozasok

3-13 tablazat EM4 vizszintes emel6csatlakozasok
EM4

Csatlakoztassa az egyik hevedert (A) a tamasztogerenda motor
fel6li végéhez ugy, hogy atvezeti azt az emeléfuraton, a motor
mindkét oldalan 1évé hevederrel.

Csatlakoztassa a masik hevedert (B) a tamasztdgerenda
hengeres végéhez két 25 mm-es (1 hiivelyk) karabiner
segitségével az emel&furatokban.

3-8 abra EM4 vizszintes emelbcsatlakozasok
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4. fejezet - Attekintés

4.1 E-Multi froccsegységmodellek

4-1 abra E-Multi froccsegységmodellek

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi felhasznaloi kézikonyv
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ATTEKINTES

4.2 Az E-Multi froccsegység alkatrészei

m
3
:

15.
16.

10.

1.

12.

13.

14.

Tamasztégerenda: A gép gerin-
ce. Az 6sszes alkatrész csatla-
kozik a tamasztégerendahoz.

Froccsegység haza: Froccs-
nyomast biztosit a gép szamara.

Froccsontési motor: Tapella-
tast biztosit a froccsegységhaz-
hoz.

Hengerhaz: Befroccsontésre
szolgald anyagot biztosit
a hengernek.

Csigamotor: Az adagolocsiga
tapellatasat biztositja.

Henger/adagolécsiga: Az ol-
vadt manyag 6nt6forma torténé
szallitasara szolgal.

Fitéegységek: A megfeleld
hengerhémérséklet fenntartasa-
ra szolgalnak, hogy a mianyag
megfelel6 allagu legyen

a befréccsdntéshez.

Adagoléblokk: Ahol mianyag
pelleteket juttatnak a hengerbe.
Hajtoszij: Osszekoti a két
golyoscsavart, hogy egydtt
mozogjanak.

Szerel6furatok: Az E-Multi
fréccsegység adapterlemezhez
valo csatlakoztatasara szolgal.
Linearis miikodteto: A favo-
kahegynek az eloszté bemene-
tével valé 6sszekapcsolasara
szolgal.

Vibraciés egység: Segiti

a mianyag pelletek megfelel6é
bejuttatasat az adagoloblokkba.

Nyomasatalakit6: Nyomasvisz-
szajelzést ad a vezérlének
(nyomas a froccsegységhazban).

Olajnyilasok: A befecskendezé
haz olajjal valo feltdltésére és
nyomas ala helyezésére szolgal.

Elektromos csatlakozasok

Garat adagol6 berendezés
(opcionalis)

4-2 abra Az E-Multi froccsegység alkatrészei

E-Multi felhasznaléi kézikdnyv

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.

4-2



© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.

ATTEKINTES

4.3 Froccsontési pecek (visszaaramlasgatlo)
(opcionalis)

A befroccsontést leallitd pecek olyan eszkdz, amely megakadalyozza a csiga
ellendrizetlen visszafelé mozgasat.

4-3 abra Fréccséntépecek

A fréccsdntépecket a rendszer automatikusan bekapcsolja, ha a szervomeghaj-
tok le vannak tiltva, vagy ha vészleallitas torténik. Amikor a pecek aktiv alla-
potban van, megakadalyozza, hogy a fréccsegység haza hatrafelé mozogjon.
Amikor a froccsontépecek szelepét aram ala helyezi, a henger visszahuzodik,
és kioldja a pecket. Amikor a pecek ki van oldva, a pecek poziciéérzékelsje ki-
gyullad, és jelet kiild a vezérlének.

E-Multi felhasznaloi kézikényv
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5. fejezet - Elokeészités

Mold 4
Maste

L ]

<’

FIGYELMEZTETES
Az E-Multi befecskendez6 egység kicsomagolasa, tisztitasa vagy ésszeszere-
Iése elétt feltétlendl olvassa el a ,3. fejezet — Biztonsag” cim( részt.

Barmilyen, a berendezés emelését sziikségessé tevé munka megkezdése
el6tt csatlakoztassa az 6sszes emel6eszkozt, és tamassza ala a berendezést
megfelel6 teherbirasu daruval. A berendezés alatamasztasanak elmulasztasa
sulyos sértlést vagy halalt eredményezhet. A sulyra, méretekre és

a biztonsagos emelési utasitasok ,Az E-Multi sulyspecifikacioi” (3-20. oldal)
-E-Multi sulyspecifikaciok” részt a(z). oldalon.

5.1 Szallitasi tartalom
E-Multi ladak:

« E-Multi fréccsegység

+ Olajbetodltd készlet (opcionalis)
* Emel&szerelvény

* Vizszintes és fliggbleges betaplalasi blokkok,
adagoldcsé és adagoldadapter, valamint hardver

* Horog villaskulcs

+ Adapterlemez és hardver (opcionalis)
Vezérlo ladaja:

+  E-Multi vezérld

+ H6, I/O és E67 kabelek

* SPIl adapterek (opcionalis)

+ Diagnosztikai készlet (opcionalis)
+ KeTop tavvezeérld (opcionalis)

* Dokumentacios csomag
Allvanylada:

« E-Multi allvany és hardver

5-1 abra Olajbetélté készlet (opcionalis)
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5.2 Kicsomagolas

1. Aladat targoncaval vagy raklapkocsival kell mozgatni. Daru hasznalata
esetén a ladat alulrdl kell befogni. Ne emelje fel a lada tetejérél.

2. Tavolitsa el a tartozékdobozokat, a kézikdnyvet és minden mast, kivéve
az E-Multi froccsegységet.

4. Egy 14 mm-es (9/16 in.) hatszdgletl foglalat segitségével tavolitsa el a négy
3/8”-0s kompresszios csavart a szallitasi konzolok végeirdl.

5. Az E-Multi fréccsegység felszerelt emelbszerkezettel kerll szallitasra.
Hasznaljon kéthorgos fliggesztélancot az E-Multi froccsegység ladabdl valo
eltavolitdsahoz. Lasd: ,Az E-Multi sulyspecifikaciéi” (3-20. oldal).

5.3 Ellenorzeés

1. Ellenérizze, hogy az E-Multi injekcids egység nem sériilt-e meg szallitas
koézben.

2. Ellenérizze az 6sszes vezetéket és kabelt. Ellenérizze, hogy nincsenek-e
megtoérve vagy megseériilve, és megfeleléen vannak-e csatlakoztatva.

3. Ellenérizze, hogy nem szivarog-e olaj a gépbél. Ha olaj lathato,
keresse meg a szivargas forrasat, és javitsa ki. Ellenérizze az olajszintet.
Lasd: ,Ellenérizze az olajfirdé szintjét” (9-7. oldal).

E-Multi felhasznaléi kézikdnyv © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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6. fejezet - Osszeszerelés

FIGYELMEZTETES

Az E-Multi froccsegység kicsomagolasa, tisztitasa vagy 0sszeszerelése
el6tt feltétlenul olvassa el a ,3. fejezet — Biztonsag” cimu részt.

>

Az E-Multi fréccsegység froccsontd rendszerbe torténd integralasa soran

az integrator feleléssége, hogy megértse és betartsa a gépek biztonsagara
vonatkozé nemzetkdzi és helyi szabvanyokat. |de tartozik a kezel6k védelme
érdekében szlkséges vészleallitd csatlakozasok, biztonsagi reteszelések és
véddburkolatok biztositasa.

VIGYAZAT - FELBORULAS VESZELYE

Az E-Multi fréces egység borulasi/zizodasi veszélyt jelent, amikor az allvanyon
a telepités érdekében mozgatjak, és fliggblegesen a padlon vagy az asztalon
taroljak. Az egység borulasi/zizédasi veszélyt jelent, amikor fliggéleges
helyzetbél vizszintes helyzetbe mozgatjak a telepités soran.

FIGYELMEZTETES - LEZARAS

Gy6z6djon meg arrdl, hogy minden energia megfeleléen ki van zarva a vezérlében
és az ont6berendezésben, miel6tt a vezérlét beszerelné a rendszerbe.

FIGYELMEZTETES - EMELESI PONTOK

Ha olyan munkat végez a gépen, amely a gép mozgatasat és emelését
igényli, csatlakoztassa az 6sszes emel6eszkdzt, és a munka megkezdése
elétt megfeleld teherbirasu daruval tamassza ala a gépet. A berendezés
alatamasztasanak elmulasztasa sulyos sérilést vagy halalt eredményezhet.
Lasd: ,Az E-Multi sulyspecifikacioi” (3-20. oldal).

@0 B

VIGYAZAT

Az E-Multi froccsegységet kizarolag kiegészitd froccsegységek befogadasara
alkalmas 6nté6formakkal valé hasznalatra tervezték.

&

Ugyeljen arra, hogy az E-Multi froccsegység elhelyezése ne zavarja a frécs-
csonté gép mozgasat. Ellendrizze, hogy a hiitékdzeg, a hidraulikus és légve-
zetékek, valamint az elektromos kabelek nem zavarjak-e az dnt6forma, a gép
vagy a robot mozgé alkatrészeit. A vezetékeknek elegendd hosszusagunak kell
lennitik ahhoz, hogy ne torjenek meg vagy csipédjenek be, amikor az dntéfor-
ma fele szétvalik.
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OSSZESZERELES

6.1 Csatlakoztassa az E-Multi froccsegységet az
ontomintahoz/fréccsontogéphez

FIGYELMEZTETES - TEST 6SSZENYOMODASANAK
VESZELYE

A fréccsmotor vége 210 mm-rel (8 hiivelykkel) visszafelé mozdul a maximalis
I6kettel utonyomas vagy helyreallitas soran. A fréccsegység motorszerelvényé-
nek vége és egy kozeli szilard akadaly k6zott veszély lehet. Az integratornak
megfelel® biztonsagi védéburkolatot kell felszerelnie a zuzédasveszély megels-
zése érdekében.

Az E-Multi froccsegység ontéformara torténd felszerelésekor az adapterlemez
és az ontéminta szerelési felllete k6z6tt zuzddas veszélye all fenn.

FIGYELMEZTETES - VAGASVESZELY

A vizszintesen elhelyezett, nagy tengelymagassagu gépek esetében egy
személy feje a befecskendezd egység végének Utkdzhet, ami vagasi veszélyt
jelenthet. Az integratornak gondoskodnia kell a megfelel6é védéburkolatot/
figyelmeztetésrél.

FIGYELMEZTETES

Az adapterlemezt az E-Multi froccsegységhez és az adapterlemezt a frécs-
csontd géphez régzitd csavarokat a megfelelé nyomatékkal kell meghudzni.
Lasd: ,Csavarnyomaték miiszaki adatai” (9-1. oldal).

FONTOS

A szolgaltatasokkal és csatlakozasokkal kapcsolatos teljes kér(i informaciokert
lasd a berendezéshez mellékelt telepitési rajzot.

1. Tisztitsa meg a 6ntéberendezést és az 6ntéformat ott, ahol az E-Multi
froccsegységet felszerelik. A szivofej megfeleld érintkezésének biztositasa
érdekében el kell tavolitani az eloszté bemenetén 1évé miianyag
maradvanyokat.

2. Helyezze fel az adapterlemezt az E-Multi fréccsegységre.

Lasd: ,Adapterlemez eltavolitasa és beszerelése” (9-10. oldal).

3. Ellenérizze, hogy az E-Multi kocsi vissza van-e huzva, hogy megelézze

a kocsi 6sszekdtéelemének meghajlasat.

4. Szerelje fel az E-Multi froccsegységet vizszintesen vagy fliggélegesen

az alabbiak szerint

a) Fuggbleges telepités esetén emelje az E-Multi froccsegységet a helyére
az eloszté bemenete folé, és csavarja be a csavarokat. Hizza meg
keresztiranyu mintazatban.

b) Vizszintes telepités esetén mozgassa az E-Multi froccsegységet
a helyére az eloszté bemenete mellett. Ellenérizze, hogy az allvany
a megfelelé magassagban van-e, és csavarja be a csavarokat.

Huzza meg keresztiranyu mintazatban. Lasd: ,E-Multi allvanyok” (14-1.
oldal).
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A\

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.

OSSZESZERELES

6.2 Vezérlo telepitése
FIGYELMEZTETES

A vezeérld csatlakoztatasa és lizemeltetése el6tt olvassa el alaposan
a ,3. fejezet — Biztonsag” részt.

Az integrator felel6ssége, hogy tisztdban legyen a nemzetkézi és helyi
gépbiztonsagi szabvanyokkal, és betartsa 6ket, mikbzben a vezérlét az
ontérendszerrel integralja.

Az E-Multi vezérl6ét agy kell elhelyezni, hogy vészhelyzet esetén
a f6 megszakitd kénnyen hozzaférhetd legyen.

Az E-Multi vezérl6kh6z tapkabel van mellékelve, mely a rendszer
mikodtetéséhez megfelelé méretli. Ha a kabelre csatlakozot szerel, gy6z6djon
meg arrél, hogy a csatlakoz6 biztonsagosan birja a teljes rendszerterhelést.

Az E-Multi vezérld tapellatasanak rendelkeznie kell egy biztositékkal ellatott
levalasztoval vagy f6 megszakitéval a helyi biztonsagi szabalyzatoknak
megfeleléen. A 6 tapellatas kovetelményeinek ellenérzése érdekében tekintse
meg a vezeérldszekrényen lév6 sorozattablat. Ha a helyi tapellatas kival esik a
megadott tartomanyon, tanacsért Iépjen kapcsolatba a Mold-Masters vallalattal.

FIGYELMEZTETES - ARAMUTES VESZELYE

A személyes kockazat minimalizalasa érdekében kritikus hogy ezeket
a figyelmeztetéseket betartsak.

+ Gy6z6djon meg arrdl, hogy minden energia megfeleléen ki van zarva
a vezérlében és az ontéberendezésben, miel6tt a vezérlét beszerelné
a rendszerbe.

+ NE Iépjen be a szekrénybe anélkiil, hogy elébb LEVALASZTANA az ellatast,
VAGY kérjen meg egy képzett személyt, hogy tegye a KIOLDOKAPCSOLOT BE
allasba, hogy valés ideji hozzaférést kapjon a vezérléhdz. A szekrény belsejé-
ben vannak védéburkolat nélkuli csatlakozok, amelyeken veszélyes potencial
lehet jelen. Haromfazisu ellatas esetén ez a potencial akar 600 VAC is lehet.

+ Ha a KIOLDOKAPCSOLO Kl allasban van, a vezérlé nagyteljesitménydi
részének kinyitdsaval a megszakitdé TRIP Gzemmaddba 1ép, és levalasztja
a szekrény 0sszes aramellatasat.

+ Afesziltség- és aramkabelek a vezérl6hoz és az 6ntéformahoz vannak
csatlakoztatva. A szervomotor és a vezérl§ kdzott kdbelcsatlakozas is
van. Az elektromos tapellatast ki kell kapcsolni, és kdvetni kell a kizarasi/
felcimkézeési eljarasokat, miel6tt barmilyen kabelt beszerelne vagy
eltavolitana.

* Az integraciot megfeleléen képzett személyzetnek kell végeznie a helyi
szabalyzatok és el6irasok alapjan. El6fordulhat, hogy az elektromos
termékek nincsenek foldelve, amikor eltavolitja 8ket 6sszeszerelt, illetve
szokasos mikodési allapotukbdl.

* Ne keverje 6ssze az elektromos tapkabeleket a termoelem hosszabbito
kabeleivel. Az utébbit nem a tapellatas jelentette terhelés atvitelére,
az elébbit pedig nem a pontos hémeérsékletértékek tovabbitasara tervezték,
ha a masik alkalmazasban kerilnek felhasznalasra.

FIGYELMEZTETES - BOTLASVESZELY

Az integratornak gondoskodnia kell arrél, hogy a vezérld kabelei ne jelentsenek
botlasveszélyt a padldn a vezérld és az ontéberendezés kozott.

E-Multi felhasznaloi kézikényv
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6.3 Uzemi kérnyezet

Az E-Multi vezérl6t tiszta, szaraz kdrnyezetben kell elhelyezni, ahol a kdrnyezeti
feltételek nem lépik tul az alabbi hatarértékeket:

. HOmérséklet 0 és +45 °C kozott
. Relativ paratartalom 90% (nem lecsapodo)

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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7. fejezet - Rendszer beallitasa

FIGYELMEZTETES
Az E-Multi froccsegység lizembe helyezése el6tt olvassa el a 3. fejezet —

Biztonsag” cimii részt.

7.1 A vezérlo csatlakoztatasa az E-Multi
froccsegységhez

A vezérlét 3 kabelkészlet kdti 0ssze az E-Multi froccsegységgel:
1. szervotapkabelek

2. szervo visszacsatolas-kabelek

3. fité — 1/0O — froccsontd gép kabelei

A kabelek beszerelésekor a helyes sorrendet kell kdvetni. A szervo tap- és
visszacsatol6 kabeleket a motorhoz val6 csatlakoztatas el6tt a kabelpalyan
keresztll kell vezetni. A flitéegység és az I/O kabelek kozvetlendil
csatlakoztathatdk, és nem vezetheték at a kabelpalyan. Minden kabelt ugy
kell vezetni, hogy azok ne zavarjak az 6ntéforma vagy az 6nt8berendezés
mikodését.

7.1.1 Szervokabelek elvezetése és csatlakoztatasa

FIGYELMEZTETES

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a kabelek a megfelelé motorokhoz csatlakoznak.
A kabelek és motorok egyértelmlen fel vannak cimkézve. A kabelek forditott
bekotése varatlan, ellenérizetlen mozgast eredményezhet, ami biztonsagi
kockazatot vagy a berendezés sérlilését okozhatja.

1. Tekerje szét a szervokabeleket, és ellendrizze, hogy nem sérliltek vagy
csavarodtak-e meg.

2. Vezesse a szervotapkabeleket a palya felsé oldalan, a motorhoz
legkozelebb. Vezesse a szervo visszacsatolas-kabeleket a sinben,
a lehet6 legtavolabb a motortdl.

7-1 abra EM3 szervo kabelelvezetés

3. Csatlakoztassa a szervokabeleket a motorokhoz.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi felhasznaloi kézikonyv
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Szervokabelek elvezetése és csatlakoztatasa - folytatas
4. Akabelek elvezetése utan hasznaljon kabelrogzitéket a kabelek helyben

tartasahoz. A megfeleld csatlakozébeallitast lasd alabb.

o

A nyilak igazitasa a csatlakozo feleken
- _;—————’f”

7-3 abra A csatlakozo6 helyes igazitasa

7.1.2 Futoelem, /O, froccsontogép kabeleinek elvezetése és
csatlakoztatasa

1.

Tekerje szét a flitéegység- és az I/O kabeleket, és ellenbrizze, hogy nem
sérlltek vagy csavarodtak-e meg.

Csatlakoztassa a fiit6kabel ont6forma feléli (,MOLD END”) végét az E-Multi
froccsegység csatlakozoéjahoz.

Csatlakoztassa az I/0 kabel 6ntéforma fel6li (,MOLD END”) végét az E-Multi
froccsegység csatlakozoéjahoz.

Vezesse a kabeleket az E-Multi fréccsegység motor feldli vége felé,
Ugyelve arra, hogy ne zavarja a mozgé alkatrészeket, és ne akadalyozza

a levegdcsatlakozast. A kabelek sziikség esetén a motor feléli vég szallitasi
konzoljahoz is régzithetdk.

Csatlakoztassa a kabelek vezérl6 feléli végét (,CONTROLLER END”
a vezérlé henger hécsatlakozé (,BARREL HEAT CONNECTOR?”) és
kiegészits froccsegyseg (,AUX. INJ. UNIT”) csatlakozoihoz.

Lasd: 7-4 abra (7-3. oldal).

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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. E-Multi henger hécsatlakozéas
. E-Multi kiegészité fréccsegység I/O-csatlakozas
. EM4 hengeffiités és termoelem-csatlakozas

. Zbnacsatlakozasok a forrécsatornas szerszam
vezérléséhez

. Tavoli HMI-csatlakozas
. EM1/2/3 hengetflités és termoelem-csatlakozas
. Fréccséntbgép EE67-csatlakozoja

. E67 csatlakozas a robothoz. Az athidalé csatlakozd
telepitve van.

9. Kioldokapcsold
10. Kiegészité frccsegység csatlakozasa
11. F6 be-/kikapcsoloé (megszakito)

Vezérlé oldalsé csatlakozasai

7-4 abra E-Multi csatlakozasi helyek

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi felhasznaloi kézikonyv
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7.2 Csatlakozas robothoz

Az E-Multi egységek EEG7 és SPI-robotokkal is
kompatibilisek. A vezérlét minden esetben robot
athidal6 csatlakozoval szallitjuk.

Ha nem hasznal robotot, csatlakoztassa
a robot athidalédugaszt a vezérl6 ,ROBOT E67”
csatlakozojahoz lasd: 7-4 abra (7-3. oldal).

E67 robot hasznalata esetén csatlakoztassa

a robot E67 kabelét a vezérl6 ,ROBOT

E67” csatlakozdjahoz. SPI robot hasznalata
esetén csatlakoztassa az opcionalis ,ROBOT
SPI ADAPTER’-t a vezérlé ,ROBOT E67”
csatlakozojahoz, és csatlakoztassa a robot SPI
kabelét a ,ROBOT SPI ADAPTER”-hez.

7.3 A vezérlo csatlakoztatasa az
ontoberendezéshez

Az E-Multi froccsegységek az EG7 és az SPI froccsontégépekkel egyarant
kompatibilisek. Minden egység E67 froccsontégéphez vald kabellel kertil
szallitasra. A kabel mindig csatlakozik a vezérlé E67 froccsontégéphez valo
csatlakozojahoz. EE67 froccsOntégéppel hasznalva a kabel kozvetlenil

a froccsontégép E67 csatlakozojaba csatlakozik. SPI froccséntégép hasznalata
esetén a kabel az opcionalis SPI froccsontégép adapterhez csatlakozik,

ami pedig a fréccsontégép SPI csatlakozojahoz csatlakozik.

7.4 Kézi HMI csatlakoztatasa (opcionalis)

Az E-Multi egységek opcionalis kézi ember-gép interfész (HMI) egységekkel
kaphatok, hogy lehetévé tegyék az E-Multi fréccsegység vezérlését, amikor

a vezérldhdz valo hozzaférés kényelmetlen. A kézi HMI a vezérlé ,KEZI HMI”
csatlakozéjahoz csatlakozik lasd: 7-4 abra (7-3. oldal).

FONTOS
Ha nincs kézi HMI csatlakoztatva, akkor athidalé csatlakozéra van szukség.

7-5 abra Kézi HMI és csatlakozas

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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7.5 Levegocsatlakozasok

@ FIGYELMEZTETES
SA Az E-Multi froccsegységre szerelt tomlék magas vagy alacsony hémérsékleti

levegét tartalmaznak magas nyomas alatt. A kezelének le kell allitania és ki kell
zarnia ezeket a rendszereket, valamint le kell engednie az esetleges nyomast,
mielbtt munkat végezne a tomlékon.

VIGYAZAT
Ha 4,13 bar (60 PSI) feletti nyomason siritett levegét hasznal, az drasztikusan

leroviditi a pneumatikus vibraciés egység élettartamat. A 4,13 bar (60 PSI)
feletti léegnyomas hasznalata esetén a rezgés okozta karokra nem terjed ki
a jotallas.

1. Szereljen be egy 1/8NPT csatlakozot (Ugyfél altal biztositott) a vibracids
egység tlszelepébe.

2. Csatlakoztasson tiszta, szaraz, nem sikositott, 4,13 bar (60 PSI) nyomasnal
nem nagyobb levegbellatast a vibraciés egység tliszelepéhez.

Vibracios egyszég tiszelepe

3. Lassan nyissa meg a levegéellatast, ellenérizze, hogy nincs-e szivargas,
és sziikség esetén javitsa.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi felhasznaloi kézikonyv
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7.6 Vizcsatlakozasok

Minden egység vizhitéses burkolattal rendelkezik a fréccsegység
tulmelegedésének megel6zése érdekében. Az EM3 és EM4 vizhiitéses
szervomotorokkal rendelkezik. Az alabbi 7-7 abra a tamasztégerendan lévé be-
és kimeneti vizelosztokat mutatja.

1. Adagoloblokk

2. Motorok, fréccs-
és hengerhazak

3. Visszatéré viz

4. Vizellatas

7-8 abra EM3/EM4 szervémotoros hiitécsatlakozasok

A be- és kimenet egyarant 1/4NPT csatlakozas. Ha a 3/8NPT portokat hasznalja,
akkor az 1/4NPT portokat csatlakoztatni kell.

Cserealkatrészekert forduljon a helyi szervizképviselethez.

7-1 tablazat Hiitérendszer vizkorlatok

Tulajdonsag Hatarértékek

Aramlasi sebesség 3-6 liter (102—202 uncia) percenként

Maximalis nyomas 6 bar (87 PSI) a motor bemeneténél

H6émérséklet Minimum 5 °C-kal (41 °F) a harmatpont felett vagy
koérnyezeti hdBmérsékleten a kondenzacié megel6zése
érdekében. Maximum = 50°C (122°F)

E-Multi felhasznaléi kézikdnyv © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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7.6.1 Hutoviz kapcsolasi rajza

e iof=ame] |
800 O TR

7-9 abra Vizhiités sematikus abraja

7.6.2 Kondenzacio okozta korrozio

Szabalyozza a hitési hdmérsékletet, hogy megakadalyozza a kondenzaciét
a froccsegységen. A paralecsapddas a kritikus mechanikai alkatrészek
korrézidjat okozhatja. Erre a karra a jotallas nem terjed ki.

Szereljen be kézi vezérl6szelepeket vagy automatikus hémérséklet-
szabalyozokat, hogy ne alakuljon ki paralecsapodas.

7.6.3 Hiutoviz minésége

VIGYAZAT
Hasznaljon tiszta vizet. A szennyezett viz eltdmiti a szervomotor hitécsatornait.

Ez csokkentheti a hiitételjesitményt, és a szervomotorok cseréjét teheti
szlikségesseé.

A Mold-Masters az opcionalis zart hurku hiitérendszer hasznalatat javasolja.
Tovabbi informaciokért forduljon a Mold-Masters képviseldjéhez.

7-2 tablazat Alapveté vizmin6ségi specifikaciok
Alkotéelemek Ajanlott érték
pH 7,2-8,5
CaCQ, (oldal/perc) <10
Ryznar stabilitasi index (RSI) 5,0-6,0
Hémérséklet °C (°F) 5-25 (41-77)
Aramlasi sebesség I/perc (uncia) | 3 (102)

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi felhasznaloi kézikonyv
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Részletesebb vizmindségi leirast a ,16. fejezet — Vizminéség” (16-1. oldal).
A ,7-2 tablazat Alapvet6 vizmin&ségi specifikaciok” (7-7. oldal) talalhaté
részben szerepl6 értékek olyan kériiményeket jeldinek, amelyek
megakadalyozzak a rossz vizminéséggel kapcsolatos legtdbb problémat.
Ezek az ajanlott értékek nem garantaljak, hogy nem kdvetkezik be korrozio.

7-10 abra Vizmin6ség specifikaciés cimke az E-Multi rendszeren
7.6.4 Hiutokozeg és adalékanyagok

VIGYAZAT
A korrézid vagy paralecsapodas altal okozott karokra a jétallas nem terjed ki.

Ha a zart hurku rendszer térfogata kicsi, hasznaljon egy becsomagolt,
kész tartdsitott hitéviz készletet, amely korrozidt és mikrobioldgiai inhibitorokat
tartalmaz. A Dow Chemical Company ,DOWFROST” héatadé folyadéka ajanlott.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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7.7 Csatlakozas diagnosztikai szamitéogéphez
(opcionalis)

1. Csatlakoztassa a keresztkabel egyik végét a vezérlé Ethernet-portjahoz.
Az Ethernet-kabel bekapcsolt allapotban is csatlakoztathato.

2. Csatlakoztassa a keresztkabel masik végét a diagnosztikai szamitégép

Ethernet-portjahoz. Vegye figyelembe, hogy a diagnosztikai szamitégép

eltérhet az abran lathatétol.
i - | (.

3. Csatlakoztassa a diagnosztikai szamitogép tapegységét, és csatlakoztassa
a halozati aramforrashoz. Hasznalja a mellékelt adaptert a 220 V-os halézatra.

4. Kapcsolja be a diagnosztikai szamitogépet, és jelentkezzen be a kdvetkezd
hitelesité adatokkal:
Felhasznalonév: emulti
Jelszd: nopassword

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi felhasznaloi kézikonyv
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5. Csatlakoztassa a diagnosztikai szamitdégépet internet-hozzaféréssel

rendelkezé WIFI-haldézathoz. Az elérhetd halézatok listdjanak
megtekintéséhez kattintson a vezeték nélkili halézat ikonra a talcan levd
ora mellett.

MEGJEGYZES

A diagnosztikai szamitdégépet a vezeték nélkili halézati adapter segitségével
kell az internethez csatlakoztatni. A vezérl6h6z valé csatlakozashoz vezetékes
kapcsolatot kell hasznalni. A Mold-Masters nem tamogatja az alternativ
halézati konfiguraciokat. Az alternativ konfiguraciok hasznalata soran fellép6
csatlakozasi problémakra nem terjed ki a jotallas, és ezek megndvelhetik

a tamogatasi id6t és a tovabbi koltségeket vonhatnak maguk utan.

Currently connected to s
Wireless Network Connection A
CUSTOMER NETWORK M
1'1“
1':“!
1'.“.
L4
1',1!
nl |
L
Open Metwork and Sharing Center
~ i ™0 1522

7-11 abra Vezeték nélkiili halbzat ikon

6. Nyissa meg a bongészét, és végezzen keresést az internetkapcsolat
ellen6rzéséhez.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.



2 .
Mold = KEZELES 8-1

8. fejezet - Kezelés

FIGYELMEZTETES
Az E-Multi fréccsegység beallitasa elétt olvassa el a ,3. fejezet — Biztonsag”
cim{ részt.

8.1 Bevezetés

Az E-Multi froccsegység hasznalata elétt a vezérl6t be kell allitani.
A paraméterek beallitasaval kapcsolatos részleteket lasd a 9. fejezetben:
+ fltés
* vezérlés
+ befecskendezési sebesség
+ triggerjelek stb.

8.2 A vezérlo inditasa és leallitasa

VIGYAZAT
Bar a fékapcsol6 képes az egész rendszer kikapcsolasara, javasoljuk,

hogy ezt csak vészhelyzetben tegye meg.
A vezeérl6 szamitdgépes technoldgiat hasznal, és szakaszosan ki kell kapcsolni.

A be- és kikapcsolas sorozatos médszere védi a konzolt, és minimalisra
csokkenti a kapcsolt terhelést a f6 szakaszolo élettartamanak
meghosszabbitasa érdekében.

Minden E-Multi vezérld esetében a f6 tapkapcsolo egy forgdkapcsold a szekrény
hatuljan. Ez a kapcsol6 ugy van méretezve, hogy a teljes terhelési aramot
biztonsagosan lekapcsolja a be- és kikapcsolas soran.

Reteszelje a kapcsolot a kikapcsolt allasban alkalmas mérett lakattal vagy
hasonl6 eszkdzzel karbantartas soran az elektromos tapellatas kizarasa
érdekében.

8-1 abra E-Multi f6kapcsolo

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi felhasznaloi kézikonyv
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8.3 Bekapcsolas

Amikor a f6kapcsold be van kapcsolva, a szervomotorok nem lesznek
engedélyezve.

Miutan a szoftver befejezte a betdltést, és a kijelzén az Attekintés oldal jelenik
meg, a rendszer Kézi Gzemmaodban van, és készen all arra, hogy bekapcsolja
a fitéegységeket a hengerflitéegységek felmelegitése érdekében.

A szervomotorok a kijelz6 alatt talalhatdé gombsav [F1] gombjanak
megnyomasaval engedélyezheték. Amint a szervomotorok engedélyezve
vannak, a gomb bal fels6 sarkaban Iévé LED bekapcsol.

-
E-Multi™

NS

8-2 abra Gombsav a vezérld kijelz6je alatt (HMI)

Az E-Multi vezérl6 kézi, beallitasi és automatikus/lizemkész modban is
hasznalhato.

8.4 Kikapcsolas (leallitas)

A Mold-Masters azt javasolja, hogy a konzolt a fUtési terhelés kikapcsolasara,
a vezeérld fékapcsolojat pedig kizarolag az inaktiv vezérlé kikapcsolasara
hasznaljak.

8.4.1 A fités leallitasa

Nyomja meg a kijelzd alatti gombsavon talalhaté [F8] gombot.

Az [F8] gomb bal fels6 sarkaban 1évé LED jelzi a flités allapotat.

* Ha a LED vilagit, a fGités aktiv.
+ Ha a LED nem vilagit, a fGités ki van kapcsolva.

8.4.2 A vezérlo leallitasa

A fités kikapcsolasa utan a rendszer kikapcsolhaté a vezérlé hatoldalan talalhaté
fékapcsoloval.

E-Multi felhasznaléi kézikdnyv © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.



Mold = KARBANTARTAS

9-1

9. fejezet - Karbantartas

FIGYELMEZTETES
A Miel6tt a vezérldn karbantartasi eljarasokat végezne, olvassa el

a ,3. fejezet — Biztonsag” cimi részt.

9.1 Megel6z6 karbantartasi utemterv

9-1 tablazat Megel6z6 karbantartasi iitemterv

Megel6z6 karbantartas
Ellenérizze a froccsnyomas olajkorét

Tisztitsa meg az egységet, tavolitsa el a
kiomlott mlanyag pelleteket és az esetlegesen
felgyulemlett cseppeket a fuvokarol

Klls6 fellleteken ellendrizze a
paralecsapodast

Szabalyoz6 ventilator szirék
Olajfiirdd szintje
Kenje meg a linearis vezetbket

Kenje meg a golydscsavarokat

Kenje meg a golydscsavar anyat
(csak E-Multi Radial opcio)

Szijfeszesség

Frekvencia

Minden miiszak elején ellenérizze a vezérlén 1évé
el6terhelési nyomast. Az el6terhelési nyomas

a képerny6 jobb fels6 sarkaban lathatd, ha a gép kézi
uzemmaddban van, vagy ha automatikus inditasra var.

Minden miiszak kezdetén

Minden miiszak kezdetén és végén

Havonta ellenérizze, szikség esetén cserélje ki

3 havonta ellendrizze, sziikség esetén toltson be olajat

3 havonta ellendrizze, szikség esetén t6ltsén be zsirt

3 havonta ellendrizze, sziikség esetén t6ltson be zsirt

3 havonta ellendrizze, szikség esetén t6ltsén be zsirt

Ellenérizze 6-12 havonta, szikség esetén allitsa be

9.2 Csavarnyomaték miiszaki adatai

FIGYELMEZTETES

Minden csavarnak meg kell felelnie a DIN 912 (alatétfeji fed6csavarok) és
az ISO 12,9 (12,9-es osztaly) elGirasainak, hacsak nincs masként megadva.
Az alacsony mindségi csavarok hasznalata a csavarok meghibasodasahoz

és potencialisan sulyos sériléshez vezethet.

9-2 tablazat Csavarnyomaték miiszaki adatai
lab-font (fontban)

Névleges menetméret
M4
M5
M6
M8
M10
M12
M14
M16
M20
M24

Nm
4,6
9,5
16
39
58
101
161
248
488
825

3,4 (40,8)
7 (84)
11,5 (138)
29 (348)
42,5 (510)
75 (900)
119 (1428)
182 (2184)
360 (4320)
608 (7296)

MEGJEGYZES
A csavarokat egy miszak elsé futtatdsa utan (kérilbeldl nyolc 6ra) kell

megcsavarni. A csavarokat 1 hét hasznalat utan Gjra meg kell huzni.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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9-2

9.3 Egyéb nyomatékspecifikaciok

9-3 tablazat Fuvokahegy és rogzitélemez nyomaték specifikaciok

Leiras Modell Nm
Fuvokahegy Osszes 135
Excentrikus EM1/EM2 9,5
tengelyrogzit6 lemez EM3 29
EM4 50

font-lab
99,5

7
21
37

9-4 tablazat Adagoloblokk nyomatékanak miiszaki adatai

Leiras Modell/csavar mérete | Nm

Adagoléblokk EM1/M8 23
EM2/M8 28
EM3/M10 50
EM4/M12 65

font-lab
17

20,5
37
48

9.4 Szijfeszességi specifikaciok

9-5 tablazat Szijfeszességi specifikaciok

Leiras Modell Hz
EM1/EM2 216-241
Szijfeszesség EM3 150-168
EM4 150-168
MEGJEGYZES

A szij feszességét szonikus vagy lézerfrekvencias mérével kell mérni.
Ha nem all rendelkezésre frekvenciaalapu szijfesziltség-méré, akkor egy
miszerhangol6 okostelefon-alkalmazas is hasznalhato.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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9.5 Kenési utmutato

9-6 tablazat E-Multi froccsegység kenése

Helyszin MM P/N Tipus

Hajtotengely csapagyak | 104L11111 | Orsécsapagy zsir

Linearis vezet6 Bariumalapu

Golyos anyak stritéanyag

Kocsi rugécsomag Litiumalapu sdritéanyag
Aluminiumalapu
sUritéanyag

Olajfurdé szint 104L11081 | 75W-90 EP szintetikus,

(golydscsavar- extrém nyomasu GL-5

csapagyak) hajtémolaj

Nagynyomasu olajkor

Altalanos dsszeszerelés | 104L1111 Szappanalapu
litiumzsir
Bariumalapu
sdritbanyag
Litiumalapu siritéanyag
Aluminiumalapu
sUritéanyag

Nagy hém. csavarok n/a Beragadasgatlé anyag,

Termoe'emek eZUSt fOkozatL'J

Henger és haz kdzott

Adagoléblokkot tartd

csavarok

CsavarmenetValto

Kimeneti tengely

Csavarék vagy menet

csavarhlvely és/vagy

szoritogylri

Menetek és

illeszt6felllet ellenbrzése

Mikodtets radvég n/a Menetrogzité vegyllet,

Miikodtetd lancszem eltavolithato

BGolydéscsavaros hatso

ltk6z6k

Rugbécsomag

készletcsavar

Vibraciés egység

rogzitécsavarok

Csavalrok az elosztécsé

és a szallitasi konzol

kozott Csavarok

Cs6dugaszok n/a Cs6émenet tomitéanyag

Tlszelep a
magnesszelephez

Teflon szalag

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.

Gyartoé
Kliber kenés
Kliber kenés

Kliber kenés
Lubcon

Mobil
Pennzoil

Shell
BP
Kliber kenés

Shell
Loctite
Kliber kenés

Kliber kenés
Lubcon

Loctite

Loctite

Loctite
Barmely

9-3

Gyartoé P/N
ISOFLEX NBU 15
Staburags NBU 8EP

Kliberplex BEM41-141
Thermoplex ALN 1001

Mobil Delvac 75W-90

Pennzoil Synthetic 75W-90
(GL-5)

Spirax S6 AXME 75W-90
Hajtomi SHX-M 75W-90
ISOFLEX NBU 15

Gadus S2
30530
Staburags NBU 8EP

Kliberplex BEM41-141
Thermoplex ALN 1001

767

242
243

567

E-Multi felhasznaloi kézikényv
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9.6 El6toltési olajnyomas ellendrzése

Az E-Multi vezérlé nyomasatalakitot hasznal a froccsnyomas olajkérben a frocs-
csnyomas monitorozasara a froccsontési ciklus alatt. A kérben [évé nyomasnak
meg kell felelnie a 9-7 tablazattablazatban megadott specifikacioknak.

9.6.1 Ellendrizze az el6toltési olajnyomast

FIGYELMEZTETES

Ne nyissa ki a nagynyomasu csatlakozédugodkat. A nagy nyomasu
csatlakozédugok mlanyag zarokupakokkal vannak felszerelve a véletlen
kinyitds megel6zése érdekében.

1. Mindig ellenbrizze az E-Multi fréccsegység el6toltési nyomasat tzemi
hémeérsékleten és Uresjarati nyomason.

2. Avezérldn érintse meg a Kezel6i mod kivalasztasa gombot, és valassza
a Beallitasi modot. Ellendrizze az [F1] LED-et. Ha nem villog, nyomja meg
az [F1] gombot a vezérld beallitasi modba allitasahoz.

3. Ellenérizze a csiga helyzetét. Ha a pozicié nagyobb, mint a Idket fele, allitsa
a csigat a félloket helyzetbe, majd tolja vissza a csigat korulbelil 25 mm-rel
(1,0 hivelyk) tavolabb.

Ez dekompressziét okoz a csigaban, és biztositja, hogy a nyomas értéke
Uresjarati nyomast mutasson.

4. Ellen6rizze a nyomasértéket a vezérlén.
Ha a nyomas az also hatarérték alatt van, a nagynyomasu koért az E-Multi
olajtolté készlettel kell feltolteni.

5. Navigaljon a csigabeallitasok oldalra. Ellenérizze, hogy a tényleges
feszliltség a 9-7 tablazat.
9.6.2 Szerelje 6ssze a froccsnyomas olajbetolto készletet

MEGJEGYZES

Az olajbetoltd készlet az E-Multi froccsegységgel egyltt kaphaté, és kaphato
a Mold-Masterstdl is. A toltékészleteket olaj nélkil szallitjuk. Az olajkor
75W-90 szintetikus hajtomiolajat igényel.

A nagynyomasu olajbetolté készlet alkatrészei:

* Olajpisztoly

+ T-csonk szerelvényekkel

*  Nyomasméré

* Rugalmas témlé, 2 m (6.6 ft) gyorscsatlakozokkal

Csavarja be a mérét a T-csonkba, és huzza meg.

Toltse fel a pisztolyt 500 ml (16,90 oz) 75W-90 szintetikus olajjal.

Csatlakoztassa a T-csonkot a froccsegység hazan 1évé gyorscsatlakozéhoz.

> wbdh -

Csatlakoztassa a rugalmas témlét az olajpisztolyhoz és a T-csonkhoz.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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9.6.3 Toltse fel a nagynyomasu olajkort az olajkészlettel

FIGYELMEZTETES
Soha ne mikddtesse az E-Multi froccsegységet csatlakoztatott toltékészlettel.
Ez a kezel6 sulyos sérlilését és/vagy a gép karosodasat okozhatja.

1. Csatlakoztassa az olajpisztolyt az E-Multi froccsegységen lévé olajelosztohoz
a rugalmas tomlé gyorscsatlakozojaval.

2. Latni kell a vezérlét, kildondsen az elétdltési nyomas leolvasott értékét.
Sziikség esetén egy segité megfigyelheti a vezérlét, és felolvashatja
nyomas értékét.

3. Az olajpisztolyt a tomlével lefelé tartva pumpalja a pisztolyt addig,
amig a nyomas a felsé hatarérték 2-szerese nem lesz.

4. Helyezzen egy tiszta, nedvszivo kendét az eloszté légtelenitd csavar ala.

5. Nyissa ki kissé a légtelenit6 csavart. Lehetséges, hogy levegé tavozik,
és a nyomas jelentésen csokken. Ha ez torténik, nyissa ki a Iégtelenité
csavart kb. 14 fordulattal, és vizsgalja meg a kifolyo olajat.

MEGJEGYZES
Az olajnak tisztanak, buborékmentesnek és nem habosnak kell lennie.

6. Zarja el a légtelenitd csavart, és pumpalja a nyomast az olajkészlet
nyomasmerdjének felsé hatarértékének 2-szereséig.

7. Addig folytassa a légtelenitést és a pumpalast, amig a légtelenitd csavarbal
leveg6, buborékok vagy hab nem tavozik.

Pumpalja fel a nyomast még egyszer.
Valassza le az olajbetoltd készletet.

10. Nyissa ki kissé a légtelenit csavart és engedje le az olajat, amig
a vezeérlén levo el6toltési nyomas el nem éri a fels6é hatarértéket.

11. Ha lehetséges, allitsa a froccsegységet Automatikus izemmaddban
10-20 ciklusra, és ellendrizze ujra az elbtdltési nyomast.

12. Sziikség szerint légtelenitse vagy téltse fel, hogy a nyomas stabil maradijon,
és az el6toltési olajnyomas specifikacioin belll maradjon, amikor Automatikus
Uzemmaodra van allitva.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi felhasznaloi kézikonyv
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9.7 E-Multi elotoltési nyomasok
9-7 tablazat E-Multi el6toltési nyomasok (1.34 szoftver)
Csiga Kalibracios Olajnyomas elé6toltése Olajnyomas elé6toltése Elétoltési
atméroje | (Olvadt) nyomas | a HMI-n a mérémiiszeren nyoma-

10 V-on satalakito
= fesziiltsége
§ mm bar psi bar psi bar psi \'
= Max. | Min Max. Min Max. | Min | Max. | Min | Max. | Min

12 3521 51063 | 155 |135 |2250 |1953
14 2587 |37515 | 114 |99 1653 | 1435
16 1980 |28723 |87 76 1265 | 1099 46 |40 |66 57 2,35 | 2,31
o
2 18 1565 |22694 |69 60 1000 |868
- @
E 2|22 1047 15192 |46 40 669 581
18 3256 | 47222 |83 64 1205 | 931
20 2637 |38250 |67 52 976 754
= 26 |20 |38 30 2,20 | 2,16
a2 22 2180 |31612 |56 43 806 623
O
E 2 25 1688 |24480 43 33 624 482
22 4135 59969 |81 57 1178 | 830
S |25 3202 |46440 |63 44 912 643
N 20 |14 |29 21 2,16 | 2.11
o g |28 2553 |37022 |50 35 727 513
(=]
E e |32 1954 |28345 |38 27 557 392
32 2834 |41111 | 38 27 557 392
g o 20 14 |29 21 211 | 2,08
waQ | 38 2010 |291583 |27 19 395 278
32 3955 |57364 |66 50 950 721
35 3306 |[47951 |55 42 794 602
40 2531 36713 |42 32 608 461
25 |19 |36 27 2,13 | 2,10
S /45 2000 |29008 |33 25 480 364
n
< 8 |50 1620 |2349%6 |27 20 389 295
o
E M |55 1339 19418 |22 17 322 244
9-8 tablazat Zsirken6anyag-tomeg —
Froccsontd golyds csavarok
Modell Tomeg g (uncia)
EM1 1,8 (0,063)
EM2 2,4 (0,085)
EM3 3(0,11)
EM4 4 (0,14)

E-Multi felhasznaloi kézikdnyv © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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9.8 Ellendrizze az olajfiirdo szintjét

FIGYELMEZTETES
Ne keverje 0ssze az alacsony nyomasu olajnyilast a nagynyomasu

olajrendszer dugojaval.

1. Az E-Multi froccsegységnek vizszintes vagy fliggbleges helyzetben kell
lennie, és a froccsegységet teljesen vissza kell mozgatni.

2. Az olajbetdlté nyilas ugy van elhelyezve, hogy az olajszint fliggdlegesen,
vizszintesen vagy barmilyen szogben a kett6 k6zott az E-Multi
froccsegységgel ellenérizhetd legyen.

1. Nagynyomasu olajdugo

i 2. Olajbetéltd nyilas

3. Tavolitsa el a dugaszt a toltdényilasbdl. Az olajszintnek a toltényilas alsé
menetéig kell lennie.

4. Szikség szerint toltse fel szintetikus hajtomuolajjal, lasd: 9-6 tablazat (9-3.
oldal).

MEGJEGYZES
A folyamatos garancialis tdamogatashoz csak jévahagyott szintetikus

hajtomdolajat hasznaljon, lasd: 9-6 tablazat (9-3. oldal).

9.9 Linearis vezetok és froccsontési golyos
csavarok kenésének ellendrzése

1. Azsirzogombok helyét lasd a berendezéshez mellékelt szerelési rajzon.
2. Gy6zbdjon meg rola, hogy a zsirzégomb tiszta.

3. Helyezze a zsirzopisztolyt a zsirzogombhoz és a szivattyuhoz, hogy az
Ujrakenéshez megfeleld zsirt alkalmazzon. Az egységhez megfeleld zsir
mennyiségét lasd: 9-8 tablazat (9-6. oldal).

1. Golyoéscsavaros
zsirzégombok
2. Linearis vezet6

zsirzégomb

(i

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi felhasznaloi kézikonyv
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9.10 Miaanyag kioblitése a rendszerbol

FIGYELMEZTETES

A A berendezésbdl kuritett anyag rendkivil forré lehet. Gondoskodjon arrdl,
hogy a fuvoka koruli védéburkolatok a helylkén legyenek, hogy az anyag ne
froccsenhessen ki. Hasznaljon megfeleld személyi védéfelszerelést.

VIGYAZAT
! Ha a forgo csigat fellgyelet nélkll hagyja, az a csiga, a henger és a gyri

komoly sériilését okozhatja.

1. Huzza vissza a kocsit az 6ntéformatol.
2. Kapcsolja be a hengerf(itést, és hagyja, hogy elérje az lGzemi hémérseékletet.

3. Kapcsolja be a szervomotorokat, és hagyja, hogy az automatikus aztatasi
rutin befejezddjon.

4. Allitsa a vezérlét Beallitott médba az [F1] gomb megnyomasaval. A vezérl
Beallitott Gzemmaodban van, amikor az [F1] LED villog.

5. Nyomja meg és engedje fel az [F5] gombot a csiga forgatasanak
megkezdéséhez. A csiga addig forog, amig manualisan ki nem kapcsoljak.

6. Ha mar nem folyik tébb anyag a fuvokabdl, nyomja meg és engedje fel Ujra
az [F5] gombot.

7. Mozgassa a csigat elére az [F7] gomb megnyomasaval és lenyomva
tartasaval, amig a csiga helyzete majdnem 0-ra nem csokken.

8. Nyomja meg és engedje fel az [F5] gombot a csiga forgatasanak
megkezdéséhez. Ha mar nem folyik ki tdbb anyag a fuvokabdl,
nyomja meg €s engedje fel Ujra az [F5] gombot.

9. Tiltsa le a szervomotorokat.
10. Kapcsolja ki a hengerfiitéseket.

9.11 Hutoviz kioblitése a rendszerbol

FIGYELMEZTETES

A forré hengerrel gyorsan érintkezé viz rendkivil forrova valik, és égési
sérulést okozhat. A vizh(itd szerelvények levalasztasa el6tt tavolitsa el a forrd
mianyagot a rendszerbdl, és hitse le a hengert.

A sdritett levegd hasznalata soran ugyeljen a biztonsagra.

VIGYAZAT
Ne kertljon viz a festetlen fellletekre, példaul golyéscsavaroka, hengerekre,

adagolécsavarokra, szijfeszitékre stb., mivel ezek rozsdasodnak, és kart
okoznak a gépben.

Soha ne mikddtesse a rendszert vizh(ités nélkil. Ellenkezé esetben a gép
sulyosan karosodhat.

1. Kapcsolja ki a vizcsatlakozasokat, és valassza le a tapvezetéket az
elosztocsorél. Valassza le a visszatérd vezetéket, és helyezze egy vodorbe
vagy mas megdfeleld tartalyba.

2. Alacsony nyomasu (<50 psi) sritett levegével fujjon a tapvezetékbe,
amig mar nem folyik tobb viz a visszatéré vezetékbdl.

3. Ellenérizze az atlatszo hitévezetékeket a gépen, hogy nem maradt-e viz.

E-Multi felhasznaléi kézikdnyv © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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9.12 Az E-Multi froccsegység mozgatasa
karbantartashoz
1. Oblitse ki a miianyagot a rendszerbdl.

2. Huzza vissza a kocsit ugy, hogy a fuvoka hegye az adapterlemez
E-Multi oldalan legyen.

3. ROgzitse a gépet. Lasd: ,Az E-Multi sulyspecifikaciéi” (3-20. oldal).
4. Csavarozza ki és valassza le az E-Multi froccsegységet

az ontéberendezésrol.
5. Téavolitsa el a h(itévizet a rendszerbdl.

6. Valassza le a vizet, a pneumatikus, az I/O, a f(itbegység és a motor
csatlakozasait az E-Multi froccsegyseégrél.

7. Helyezze az E-Multi fréccsegyseéget vizszintes helyzetben egy munkaasztalra
vagy a gép karbantarto allvanyara, amely elbirja a gép teljes terhelését.

9.13 Tisztitsa meg a szervomotor hiitovezetékeit

VIGYAZAT
A nyitott hurku hités kemény vizlerakédasokat okozhat, amelyek eltdmithetik

a motorok belsejében l1évé keskeny hiitécsatornakat. Tovabbi informacidkeért,
lasd: ,9.13.1 A hiitévezeték szennyezddésének jelei”.

A részlegesen elzarodott vezetékek tisztithatok. Lasd: ,9.13.2 Tisztitasi
javaslatok”. Ha a csatornak teljesen elzarddtak, akkor a motort Ujra kell épiteni
vagy ki kell cserélni. llyen esetben forduljon a szervizképvisel6hoz.

A Mold-Masters zarthurku hiités hasznalatat javasolja a hiitécsatornak
szennyez6déstol valdo megovasa érdekében.

9.13.1 A hiitovezeték szennyezédésének jelei

A htévezetékek allapota szemrevételezéssel megallapithatd. Az alabbi abran
harom példa lathato tiszta kék 3/8 hiivelykes csévezetékre. A kalciumlerakédasok
miatt a cs6 zoldnek (vagy rézsaszinnek az atlatszo piros csé esetében) és
atlatszatlannak tinik.

Az is jelezheti, hogy a hiitbvezetékek szennyezettek, ha allandéan magas
a szervomotor hBmérséklete, a figyelmeztetési vagy riasztasi szintek
alapértelmezett értéke 75 °C vagy 80 °C (167 °F és 176 °F).

A
B
A) Uj 3/8"-0s vizcsé
B) J6 allapotban van
C a hasznalt cs6vezeték
(nincs lerakodas)
C) Sdlyos liledéklerakédas

9-1 abra Tiszta és szennyezett hiitbvezetékek ésszehasonlitasa

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi felhasznaloi kézikonyv
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9.13.2 Tisztitasi javaslatok

VIGYAZAT
A motor bemeneti nyomasa nem haladhatja meg a 6 bart.

Ne hasznaljon aluminiumra, acélra, sargarézre, Vitonra vagy poliuretanra
agressziv tisztitoszereket.

* Hasznaljon 4,5 bar (65 PSI) minimalis nyomasra képes szivattyat 45 m
(147 ft) vizmagassagban

+ Allitsa be az aramlasi sebességet minimum 3 I/perc (0,75 gal/perc) értékre

* Hasznaljon legalabb 4,5 1 (1,19 gal) 5%-0s ecetsavat (fehér ecetet)

+ Keringtesse az ecetsavat a sorba kétott motorokon keresztil legalabb
24 oran at.

* Fejezze be ioncserélt vizzel az egész rendszeren keresztul.

» Telepitsen zart hurkd hiitérendszert

9.14 Adapterlemez eltavolitasa és beszerelése

MEGJEGYZES
Az adapterlemezek minden E-Multi froccsegységhez és dnt6forma parhoz

specifikusak. El6fordulhat, hogy az adapterlemezek nem az abran lathato
modon mikddnek.

1. Oblitse ki a rendszerbél miianyagot és hiitévizet.

2. Helyezze az E-Multi fréccsegyseéget vizszintes helyzetben egy munkaasztalra
vagy a gép karbantarté allvanyara, amely elbirja a gép teljes terhelését.

MEGJEGYZES
A szervokocsis rendszereknél mozgassa a kocsit ugy, hogy a végzédés vége

egy sikban legyen az adapterlemez fellletével, ha lehetséges.

3. Téavolitsa el az adapterlemez csavarjait, és emelje le az adapterlemezt.
Az adapterblokkokkal rendelkezd modelleknél Ggyeljen arra, hogy ne
ejtse le a blokkokat. A csavarok eltavolitasakor az adapterblokkok és az
adapterlemez megtamasztasahoz hosszu csavarokat lehet hasznalni,
ha a fejeket eltavolitja.

1. Adapterlemez csavarok
2. Adapterlemez
3. Adapter blokkok

E-Multi felhasznaléi kézikdnyv © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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4. Szikség esetén tavolitsa el a csere adapterlemez szallitdkonzoljat.

5. Oldoszer segitségével tisztitsa meg a csere adapterlemez, az adapterblokkok
(ha van) és a tartégerenda illeszkedé fellleteit. Tordlje le tiszta, sz6szmentes
torléruhaval.

1. Adapterblokkok
2. Adapterlemez
3. Tamasztégerenda

Vigyen fel vékony réteg olajat az érintkez6 felliletekre.

Szerelje fel az adapterlemezt, és hagyja a csavarokat lazan. Sziikség esetén
szereljen fel adapterblokkokat az adapterlemezzel.

8. Tavolitsa el a linearis mikodteté manualis hozzaférési portjanak fedelét,
hogy szabadda tegye az ellencsavart és a beallitocsavart.

9. Lazitsa meg az elakadas csavart a kapupanton. A beallitocsavart ezutan el
lehet forgatni, hogy a fuvoka egy sikban legyen az adapterlemez felliletével.

1. Lineéris miikbdteté6 manualis
hozzaférési portjianak fedele (az integralt
szallitbkonzol-furaton keresztiil)

2. Linearis vezérlbegység kézi
hozzaférési portjianak fedele

10. Huzza meg finoman a csavarokat, hogy az adapterlemezt gumikalapaccsal
utdgetve lehessen mozgatni.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi felhasznaloi kézikonyv
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11. Mérje meg a fuvdka és az adapterlemez furata kdz6tti tavolsagot 12, 3, 6 és
9 6ranal, és Utdgetéssel igazitsa be a lemezt ugy, hogy a tavolsag minden
helyzetben egyenl6 legyen. Ezutan hizza meg az adapterlemez csavarjait.
Lasd: ,9.2 Csavarnyomaték miszaki adatai” (9-1. oldal).

12. Allitsa be a megfeleld favoka kiemelkedést a hasznalt 6ntéformahoz.
Lasd: ,Fuvéka kiemelkedésének beallitasa — Kapcsoléelemes modellek”
(9-13. oldal). Ha a kiemelkedés megfeleld, huzza meg a rogzitécsavart a
megfelelé nyomatékkal. Lasd: ,9-2 tablazat Csavarnyomaték miiszaki adatai”
(9-1. oldal).

1. Favokahegy
2. Adapterlemez

3. Fuvoka kiemelkedése

13. Manualisan huzza vissza a fuvokat az adapterlemezen tulra a kocsimotor
kézi beallitécsavarjaval, hogy fel lehessen szerelni az 6ntéformara.

14. Helyezze vissza a linearis adagol6 kézi hozzaférési portjanak fedelét,
és huzza meg kézzel.

Az E-Multi fréccsegység készen all az dntéberendezésre torténd felszerelésre.

E-Multi felhasznaléi kézikdnyv © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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9.15 Froccsfuvoka cseréje

FIGYELMEZTETES
A fréccsfuvoka tertiletét tisztan kell tartani a térmeléktél, portdl és mianyagtol.

1. Tisztitsa meg a fuvokat és a henger kérnyékét. Tavolitsa el a miianyag
maradvanyokat, kizarélag puha sargaréz szerszamokkal.

2. Tavolitsa el a fuvokahegyet, és tisztitsa meg a fuvokanyilast és a belsé kupot
a mlanyagtol.

3. Vigyen fel beragadasgatlo vegyiiletet a fUvokahegy meneteire,
és helyezze vissza a fuUvOkahegyet. Lasd: ,Egyéb nyomatékspecifikaciok”
(9-2. oldal).

Fuvokahegy

MEGJEGYZES
A fuvokak kozotti eltérések miatt a fuvokak cseréjekor ajanlott az

adapterlemezt eltavolitani és beszerelni, lasd: ,9.14 Adapterlemez eltavolitasa
és beszerelése”.

9.16 Fuvoka kiemelkedésének beallitasa -
Kapcsoléelemes modellek

9.16.1 Bevezetés

FIGYELMEZTETES
Ezt az eljarast a henger Gzemi h6mérsékletén kell elvégezni. Viseljen

megfeleld személyi védbfelszerelést. Ha hidegen allitja be a fuvoka
kiemelkedését, akkor a kocsi 6sszekotészerkezete megseértlhet.
Ez a kar nem tartozik a jotallas hatalya ala.

VIGYAZAT
A fuvoka nem érintkezhet az ontéformaval a telepités soran, miel6tt az adapter-

lemez csavarjai meg vannak huzva. Ha a fuvoka hozzaér az 6ntéformahoz a te-
lepités soran, a rendszer karosodhat. Ez a kar nem tartozik a jotallas hatalya ala.
Az E-Multi froccsegység felszerelése el6tt huzza vissza annyira a kocsit, hogy

a fuvoka ne érjen hozza az 6ntéformahoz a telepités soran.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi felhasznaloi kézikonyv
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VIGYAZAT

Ez az eljaras csak a kapcsoléelemes kocsival rendelkezé E-Multi berendezé-
sekre vonatkozik, lasd: 9-2 abra.

A fuvoka kiemelkedését megfeleléen be kell allitani, hogy a fuvoka a sziiksé-
ges erdvel érintkezzen az 6ntéformaval. A helytelentl beallitott fuvdka sziva-
roghat, vagy a kocsi 6sszekotészerkezetének alkatrészei meghibasodhatnak.

Egyes telepitések tavtartd blokkokat hasznalnak a megfelel6 fuvoka kiemelke-
dés eléréséhez. Ezeken a rendszereken nem lehet beallitani a helyes kiemel-
kedést e blokkok nélkul.

Az elosztocsd bemeneti nyilasanak (mas néven a bedmlépersely vagy a hatlap)
mélységét is ellendrizni kell annak ellenérzéséhez, hogy az az E-Multi fréccsegy-
ség megengedett hatarértékein belll van-e. A fiUvoka kiemelkedési tartomanya
modellenként és opcidénként valtozik. A helyes kiemelkedési tartomanyt a telepi-
tési rajzon és/vagy az altalanos szerelési rajzon hatarozzak meg.

9-2 abra Kiemelkedés-beallité alkatrészek. EM1 illusztralva, mas modellek hasonldak.

-

1. Szoritécsavar
2. Beallitécsavar
3 3. Lancszem

4. El6remeneti leallito
érintkez6

9.16.2 A fuvoka kiemelkedésének manualis beallitasa

E-Multi felhasznaléi kézikdnyv
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FONTOS
EMS3 esetén ne mozgassa tul messzire a fuvokat. A beallitécsavar kieshet

az 6sszekotdszerkezetbdl. Ez nem karositja a rendszert, de nehéz
visszahelyezni a csavart. Vizualisan figyelje meg a beallitécsavar helyzetét
az 6sszekotdszerkezetben.

Ez az eljaras arra szolgal, hogy a kocsi 6sszekotészerkezetét megfeleléen
beallitsa a fuvoka optimalis érintkezési erejéhez.

1. Lazitsa meg a kocsibeallité rogzitécsavarijat.
2. Allitsa a vezérlét Beallitott modba.

3. Abeallitécsavar segitségével mozgassa vissza a fuvokat az alabbi abran
lathaté modon. A fuvokat annyira vissza kell csavarni, hogy ne érjen az
ontéformahoz, amikor elére mozgatja a kocsit.

4. Hasznalja az [F4] gombot a kocsi el6re mozgatasahoz, amig a lancszem
hozza nem ér a leallité érintkez6hdz az alabbi dbran lathaté mdodon.
A frissitett tdmasztégerendaval rendelkezé EM1 modelleknél a leallitd
érintkezd melletti 10 mm-es ablak lehetbveé teszi a lancszem megtekintését.
Ha az ablaknézetet kitolti az 6sszekotd, akkor megérinti a leallitd érintkez6t.
Ha a fuvoka hozzaér az 6ntéformahoz, mielétt a lancszem csatlakozoja
hozzaérne a ledllitd érintkez6h6z, az [F3] gombbal mozgassa vissza a kocsit,
és térjen vissza a 3. |épéshez.

& |
u
|

_ =t
|

. A leallité érintkezbt
megérinté lancszem
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5. Amikor a lancszem hozzaér a leallitd érintkez6hoz, a beallitbcsavar
segitségével mozgassa el6re a fuvokat, amig éppen hozza nem ér az
ontéformahoz az alabbi abran lathaté médon.

A fuvéka hozzaér
az ontéformahoz

A leéllito érintkezot

i . megeérinté lancszem

6. Az [F3] gombbal mozgassa a kocsit ugy, hogy 1-3 mm (1/16-1/8 hivelyk)
hézag legyen a fuvoka és az elosztdcsé bemenete kozott.

7. Abeallitécsavar segitségével mozgassa elére a fuvokat, amig éppen hozza
nem ér az eloszté bemenetéhez a 9-39-3 abra.

FONTOS

Jegyezze fel a rést a lancszem és a leallito érintkezé kdzott. A lancszemnek
0-3/16 hiivelyk tavolsagon bellil kell lennie a leallité érintkez6tél. Az EMA1
modelleken a lancszemnek lathatonak kell lennie a 10 mm-es ablakban,

de nem fedheti le teljesen. Ez a referenciapozicio.

— e .'

A fuvoka hozzaér
az éntéformahoz

A lancszem a lealitoé
(4 érintkez6tél 1-5 mm-re

9-3 abra A fuvoka hozzaér az 6ntéformahoz

beallitasa — automatikus beallitas” (9-17. oldal).

9. Huzza meg a rogzitécsavart. Hasznalja a vezérl6t (azaz az F3 és F4

gombokat) a kocsi szlikség szerinti mozgatasahoz.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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9.17 Fuvoka kiemelkedésének beallitasa -
automatikus beallitas

- rm o

FIGYELMEZTETES
Ez az eljaras a gép mozgatas kdzbeni szemrevételezését igényli. Viseljen
megfelel6 szemvédaét.

Az E-Multi froccsegység elsé telepitésekor és minden alkalommal, amikor egy

és az érintkez6nyomast be kell allitani.

FONTOS
A megfelel6 kalibralashoz gy6z6djén meg arrél, hogy a fuvoka kiemelkedése

megfeleléen van beallitva. Lasd: ,Fuvoka kiemelkedésének beallitasa —
Kapcsoloelemes modellek” (9-13. oldal) a kiindulasi pozicio beallitasa el6tt.

9.17.2 Kézi kalibralas
1. Allitsa az E-Multi fréccsegységet Beallitott modba.

2. Navigaljon a Referenciabeallitasok oldalra. Tovabbi informaciokért lasd az
E-Multi vezérl6 felhasznaldi kézikdnyvét.

3. Mozgassa el6re a kocsit, amig a fuvdka éppen hozza nem ér az eloszto
bemenetéhez. Ez a referenciapozicio, lasd: 9.16 (9-13. oldal).

4. Valassza ki a Beallitas lehet6séget.

SEL L AlTTdye ZETU TEETETETICE

Carriage Position mm

Spring rate kM

Contact force Set 4|

Contact force reached

kN

sl L2

Jog Carriage to Touch Position and press “Set” button

Required:
D Setup Mode

Set

5. Nyomja meg az [F4] gombot a vezérlén a fuvoka érintkezési nyomasanak
noveléséhez. Addig nyomja a gombot, amig a motor ledll, és az ,Erintkezési
nyomas beallitasa” mezd nem ndvekszik. Ezen a ponton a kijelz6 mez&ben
az aktualis beallitassal lIétrehozhaté maximalis érintkezési nyomas lathato.

6. Hasznalja az ,Erintkezési nyomas beallitdsa” beviteli mezét (a jobb oldali
mez6t) a kivant fuvoka érintkezési nyomasanak beallitasahoz. A tipikus
beallitas az el6z6 lépésben megfigyelt maximalis érték 25-50%-a.

Allitsa a vezérlét Kézi modba.

Hasznalja az [F3] gombot, hogy a fuvokat elmozditsa az 6ntéformatal,
amig rés nem lesz.

9. Nyomja meg és tartsa lenyomva az [F4] gombot, hogy a fuvékat Gtkdzeésig az
ontéforma felé mozgassa. Ellenérizze, hogy az érintkezési nyomas egyenlé
vagy valamivel nagyobb, mint a 6. |épésben kivalasztott alapérték.
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Masters’
9.17.3 Automatikus kalibralas
1. Allitsa a vezérl6t Beallitott médba.
2. Ellendrizze, hogy a hengerfiitések tzemi h8mérsékleten vannak-e.
3. Erintse meg a [Start] gombot.
Ha a fuvokat helyesen allitottak be, a rutin befejezddik, és a fuvokahegy
pozicidjanak abraja a fUvokahegyet mutatja a z6ld terlleten.
Ha a fuvoka nincs megfeleléen beallitva, a kocsi elére beallitott pozicidba
mozdul, és a kezel6nek meg kell mondania, hogy a kézi beallitécsavarral allitsa
be a fuvokat. A beallitas elvégzése utan nyomja meg ismét a Start gombot
a kalibralasi rutin ismételt futtatasahoz.
£t @ o rpm W 71 bar”
2 @ 851 mm [Operator |5
Set Carriage Zero Reference Preload Pressure — Transducer VYoltage Calibration |
Carriage Position mm Min. Preload Transducer Voltage V |
Carriage Contact Force kN Masx. Preload Transducer Voltage 2.60 IV |
Contact force reached @ Set Preload Pressure Voltage V '5'*"" =)
Press “Start’ button to start Carriage Touch Calibration actallppess iglliansduceigsling e E 2'36]\" {rp

Start

Required: D Setup Mode

@ Barrel Heats Ready

MNozzle Tip Position

—u

Low Pass High

Required:

D Setup Mode

@ Barrel Heat Ready
[} servo Off

Set Preload Voltage

Injection Axis Reference

Screw position

Injection Reference Timeout

Reference

Required:

[} setup Mode

@ Barrel Heat Ready
@ Carriage Referenced
D Carriage Retracted

o ||«

L#]

it |

G

9-4 abra Automatikus kalibralas

E-Multi felhasznaléi kézikdnyv
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9.18 Froccstengely referenciabeallitasa

VIGYAZAT
A fréccsontési referenciabeallitas rutin ellenérzi a froccséntés loketét a csiga

teljesen hatra, majd teljesen elére mozgatasaval.
A referenciabeallitas sikertelen lesz, ha a csiga nem képes elérni a teljes Ioketet.

1. Avezérlének Beallitott Gzemmaodban kell lennie, az Gzemi hémérsékletig
felmelegitett allapotban, a kocsi referenciaértékét be kell allitani, és a kocsit
vissza kell hiizni az ontéformatél.

Navigéljon a csigabedllitasok oldalra.
A bal also terlileten érintse meg a [Referenciaérték beallitasa] gombot.
Erésitse meg a megjelend parbeszédablakot.

o M wnN

Varja meg, amig a csiga teljesen visszamozdul, majd teljesen el6re.
A referenciaérték beallitasa akkor fejez6dik be, ha a csiga helyzete éppen 0
alatt van.
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9.19 Csavaros tipusu zarofuvoka karbantartasa

FIGYELMEZTETES
Ez az eljaras forrd allapotban torténik. Viselijen megfelelé személyi

védofelszerelést, példaul héallo keszty(it és véddészemiiveget vagy arcvedét.
Ennek elmulasztasa sulyos sérilést okozhat.

Ha a fitészalag eltavolitasa el6tt nem csokkenti az zaré fitbegyseg
hémérsékleti alapértékét a kdrnyezeti h6mérsékletre, az a flitbegység
karosodasat és sérulést okozhat.

A sUritett levegd az olvadt miianyag kifréccsenését okozza. Viseljen megfeleld
védéruhazatot.

VIGYAZAT
Ha az E-Multi fréccsegyseég vizszintesen van felszerelve, a zarofuvoka

csavarjat korulvevd lyukban mldanyag gy(lik 6ssze. Az anyagot rendszeresen
le kell tisztitani, kilénben a csavar nem fog megfeleléen mikddni, vagy
beragadhat. Fligg6leges helyzetben a felesleges mlanyag kifolyik, és nincs
szlkség rendszeres tisztitasra.

1. Nyissa ki a zarészelepet a vezérlszoftverrel.

a) Navigaljon a Szelepkapu képerny&re a szelepkapu gomb megérintésével.

b) Navigaljon a Fuvoka kikapcsolasa képerny6re a Fuvdka kikapcsolasa
gomb megérintésével.

<H

c) A Mindig nyitva gombra koppintva nyissa ki a zaréfuvokat.
A gomb engedélyezéséhez a harom jelzéfénynek vilagitania kell.

Always Open

Required:

C] Barrel heat is ready

C] Operation Mode is NOT AUTO
[®) A motors are ON

]

2. Halehetséges, vegye le a fit6szalagot a fuvokarol, hogy jobban hozzaférjen
a zarocsavarhoz.
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MEGJEGYZES
Ez az eljaras a flit6szalag eltavolitasa nélkill is elvégezhetd.

3. Egy kis csipesszel tavolitsa el a maradék miianyagot az érintkezét korilvevd
lyukbdl. Siritett levegét hasznalhat a manyag kifujasara a csavarbdl.

—— ‘

MEGJEGYZES
Ha a csavart teljesen befogja, a maradék miianyag lagyitadsahoz hépisztoly

hasznalhat6.

4. Sziikség esetén cserélje ki a flitészalagot.
5. Zarja el az zardszelepet a vezérlészoftverrel.
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9.20 Hengerfej eltavolitasa és cseréje
FIGYELMEZTETES
Ez az eljaras forrd allapotban torténik. Viselijen megfelelé személyi

védofelszerelést, példaul héallo keszty(it és véddészemiiveget vagy arcvedét.

Ennek elmulasztasa sulyos sérilést okozhat.

MEGJEGYZES
Az eljaras csak az EM3 és EM4 egységekre vonatkozik.
A hengerfejet el kell tavolitani a henger, a csavar vagy az ellenérzégyri

cseréjéhez. Ha a teljes csiga- és hengerszerelvényt kicseréli, a hengerfej
eltavolitasa nem szikséges.

1. Tavolitsa el a csavarokat a hengerfej peremérél.

2. Tavolitsa el a hengerfejet. A hengerfejet forrd allapotban kénnyedén
el lehet tavolitani. A hengerfej eltavolitasahoz nem szilikséges eltavolitani
a fuvokafejet a hengerfejrol.

3. Szlkség szerint végezze el a henger, csiga vagy ellen6rzégyri
karbantartasat.

4. Tisztitsa meg a hengerfej és a henger fellletét. Ellenérizze a hengerfej és

a henger illeszked® fellletét, hogy nem maradt-e rajta mianyag, vagas vagy

karcolas. A sérllt tdmitéfelllet szivargast okoz.

—

NTEF PR

L]

) S8

5. Vigyen fel beragadasgatlo vegyiiletet a hengerfej csavarjaira.

6. Szerelje fel a hengerfejet a hengerre, és hizza meg a csavarokat
keresztiranyu mintazatban.

* EM3 egységek — huzza meg az M10 csavarokat 58 Nm (42 ft-Ibs)
nyomatékkal

* EM4 egységek — hizza meg az M12 csavarokat 101 Nm (75 ft-Ibs)
nyomatékkal

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.

9-22



Mold & KARBANTARTAS 9-23

9.21 Fiutoegység cseréje

FIGYELMEZTETES

A hengerrel valé érintkezés sulyos égési sérliléseket okozhat. Legyen dvatos,
és viseljen megfeleld véddfelszerelést, amikor forré hengeren vagy annak
kdzelében dolgozik.

VIGYAZAT
Ne huzza tul a h6elem aljzatait. A beszorult aljzatokat rendkivil nehéz

eltavolitani.

Allitsa a kocsit teliesen hatra allasba.

2. Tavolitsa el az els6 és hatsoé védbdburkolatokat. Tavolitsa el a klils6 és
a belsé hengerburkolatot.

1. Hatso védbburkolat

2. Eliilsé védéburkolat

1. Belsé hengerfedél

2. Kiilsé hengerfedél

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi felhasznaloi kézikonyv



Mold .,2;-_ KARBANTARTAS 9-24

3. Szamozza meg az dsszes fltéelemet és termoelemet, és jegyezze fel
a csatlakozok és vezetékek tajolasat. A flitbelemek és termoelemek
szamozasa a henger haz fel6li végénél az 1-es szamtol kezdédik.

1. flitbegység

€ e«
— - — ey — ¢
— =
Wiy . f
= P o enale ° \s

Termoelemek

4. Tavolitson el minden mianyagmaradvanyt, és tisztitsa meg a henger végét.
5. Tavolitson el minden vezetékrogzitot.

6. Tavolitsa el a flit6elem csatlakozdbetétjét a csatlakozé alapzatardl.

7. Csavarja le a ftéelem vezetékeit a betétrdl.

8. Lazitsa meg a rogzitGanyat a feszultségmentesitdn.

9. Huzza ki a fUt6kabelt a csatlakozo aljzatabal.

10. Tavolitsa el a csatlakoz6 aljat.

11. Lazitsa meg a fit6egység rogzitécsavarjat (csavarjait).

12. Afoglalat tipusu termoelemeknél:

a) Tavolitsa el a termoelemeket a rogzitésikbdl
b) Vegye ki a termoelemaljzatokat a hengerbdl

13. Favdka tipusu termoelemeknél:

a) Vegye ki a termoelemet a foglalatbol
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14. Csusztassa lea flitbegysége(ke)t a henger végérél. A meghibasodott
fit6éegyseég elétti flitbegységeket is tavolitsa el.

1. Termoelemek eltavolitasa «
2. Csusztassa le
a flitbegységeket
a hengerrél

<19
2

15. A régi flit6egység sablonként valé hasznalataval vagja el az uj flitéegység
vezetékeket ugyanilyen hosszusagura. Vagja vissza a fonott pajzsot a drétrol
50 mm-re (2 hlvelyk). Huzza le a szigetelést a flitéegység vezetékeirdl
10 mm-re (0,4 hiivelyk). Szerelje be a szoritogy(lrlket a szoritégy(ris
krimpel6vel.

16. Cimkézze fel az uj fit6kabelt ugyanazzal a szammal, mint a kicserélt
fitéegységet.

17. Szerelje be a flitbegységeket az eltavolitas forditott sorrendjében.
A hengeren olyan illesztési jeldlések vannak, amelyek a flitéegyseég
megfeleld helyeit mutatjak. Huzza meg a flitéegységek régzitécsavarjait.

MEGJEGYZES
Ugyeljen arra, hogy a fiitéelemek beszerelésekor a fiitékabelek ne legyenek

megcsavarodva.

18. Afoglalat tipusu termoelemeknél:

a) Vigyen fel beragadasgatlo vegyiletet a termoelem aljzataira,
és helyezze be

b) Huzza meg kézzel, amennyire lehet, plusz még 1/8-nyit

c) Helyezze be a termoelemeket az aljzatokba

MEGJEGYZES
A termoelemeknek szorosan kell illeszkednilk az aljzatokba. Ha a termoelemek

nem szorosak, Ugy mozgassa az anyat a termoelem hazan, hogy a termoelem
szoros legyen, amikor az aljzathoz csatlakozik.

19. Fuvodka tipusu termoelemek esetén:

a) Vigyen fel beragadasgatlé vegylletet a menetre
b) Csavarja ra a termoelemet az alapra
¢) Huzza meg kézzel, amennyire lehet, plusz még 1/8-nyit

20. Csatlakoztassa vissza a foldel6hevedert, és hizza meg 16 Nm (12 ft-lbs)
nyomatékkal.
21. Sziikség esetén helyezzen fel Uj vezetékrogzitéket.
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22. Vezesse at az yj flitbkabeleket a csatlakozé alaplemezén talalhato
feszlltségmentesitdn.

1. Csatlakoz¢ alap

2. Fesziiltségmen-
tesités

3. Fiitévezetekek

23. Helyezze vissza a csatlakozo alapzatat a tamasztogerendara.
24. Szereljen fel Uj vezetékrogzitdket.
25. Huzza meg a rogzitéanyat a fesziltségmentesiton.

26. Helyezze be a fiitéelem vezetékeit a csatlakozdbetét kapcsaiba,
€s huzza meg.

27. Helyezze vissza a csatlakozobetétet.
28. Tesztelje a flitbegység ellenallasat a csatlakozo betéttiin 1évé multiméterrel.
29. Szerelje vissza a hengerfedél(eke)t.

MEGJEGYZES
Ugyeljen arra, hogy ne zavarja a fiitétestet és a termoelem vezetékeit.
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9.22 Az adagoloszerelvény eltavolitasa és cseréje

A szerelvény cseréje el6tt ajanlott a hengert megtisztitani. Lasd: ,Mianyag
kidblitése a rendszerbdl” (9-8. oldal).

Ha a henger nem tisztithatod ki, és a gép fliggdlegesen all, ajanlott egy tartalyt
helyezni az adagolocsé ala az adagoléblokk csatlakozasahoz, hogy felfogja az
adagolécsdben visszamaradt pelleteket.

Ha a gép vizszintesen all, ajanlatos a pelleteket porszivoval eltavolitani, nehogy
a pelletek rafolyjanak a gépre.
9.22.1 Az adagoldoszerelvény eltavolitasa

1. Tavolitsa el a hiitévizet az E-Multi fréccsegysegbdl, lasd: ,Hitbviz kidblitése
a rendszerbdl” (9-8. oldal).

2. Tavolitsa el az els6 és hatsoé védbdburkolatokat.

1. Hatso6 védéburkolat

2. Eliilsé védéburkolat

3. Valassza le az adagolérendszer csatlakozasait.

4. Vizszintes telepités esetén vegye ki az adagolotdlcsért az adagoldblokkbdl,
majd folytassa a 8. Iépéssel.

5. Valassza le és vegye ki az adagolétolcsért az adagolocsdbdl.
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6. Tavolitsa el az adagolécsdvet az adagoldblokkhoz régzité csavarokat, és
emelje ki az adagoldcsévet, majd tavolitsa el az adagolécsévet. Vibracios
egység hasznalata esetén valassza le a leveg6ellatast a vibracios egységrol.

7. Ha a pelleteket nem Oblitette ki az egységbdl, porszivoval tavolitsa
el a pelleteket az adagoldblokkbdl és a hengerbél.

Valassza le a h(itévezetékeket.
Tavolitsa el az adagoldblokkot a rendszerbél.

10. Ellenérizze az adagoldblokk és a henger illeszkedé fellileteit, és szlikség
esetén tisztitsa meg 6ket. Tavolitsa el a maradék pelleteket a hengerbdl.
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9.22.2 Az adagoloblokk beszerelése

VIGYAZAT
A csavarok nem megfelel6 meghlzasa a henger egyenetlen befogasat

eredményezheti, és karosithatja a gépet.

Ne hasznalja fel ujra a kidblitett pelleteket. A szennyezett pelletek okozta
E-Multi fréccsegység karosodasa nem tartozik a jotallas hatalya ala.

Szerelje be az adagoloblokkot a hengerhazba.

2. Vigyen fel egy vékony réteg szintetikus kenézsirt a csavarokra, majd szerelje
be és huzza meg 6ket kézzel.

A

3. Keresztmintazatban hizza meg a csavarokat Iépésenként, Ggyelve arra,
hogy a csavarok meghuzasakor a teljes érintkezéfeliilet hézaga egyenletes
maradjon. A nyomatékra vonatkozo specifikacidkat lasd a 9-2 tablazat.

A hézagnak egysegesnek
kell lennie a teljes
érintkezéfeliileten

Csatlakoztassa a vizh(it6 vezetékeket.

5. Szerelje vissza a vibracios egységet és a nyomatékot. A nyomatékra
vonatkozo specifikaciokat lasd a 9-2 tablazat.

6. Flggolleges telepités esetén szerelje vissza az adagoldcsovet és huzza
meg a csavarokat.

7. Szerelje vissza az adagolétolcsért.
Csatlakoztassa Ujra a tapcsatlakozasokat és a vizh(it6 tomléket.
Cserélje ki a védéburkolatokat.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi felhasznaloi kézikonyv



Mold 2 KARBANTARTAS

9.23 Az adagolocsavar tisztitasa és cseréje
9.23.1 Elokészités az adagolécsavar eltavolitasara

ﬁ FIGYELMEZTETES
Ez az eljaras forrd allapotban torténik. Viseljen megfelelé személyi

védbfelszerelést, példaul héallo keszty(it és véddészemiiveget vagy arcvedét.
Ennek elmulasztasa sulyos sérilést okozhat.

1. Vigye a gépet munkafellletre. Lasd: ,Az E-Multi froccsegység mozgatasa
karbantartashoz” (9-9. oldal).

2. Tavolitsa el az els6 és hatsé védbdburkolatokat.

1. Hatso védéburkolat

2. Eliils6 véddbburkolat

3. Tisztitsa meg a fuvokat és a henger kdrnyékét. Tavolitsa el a mianyag
maradvanyokat, kizardlag puha sargaréz szerszamokkal.

4. Tavolitsa el a fuvokahegyet, és tisztitsa meg a fuvokanyilast és a belsd
kupot a mlanyagtol.

9-30
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9.23.2 Az adagolocsavar eltavolitasa

MEGJEGYZES
Az 1. l1épés az EM1/EM2 és az EM3/EM4 egységek esetében eltérd.

Olvassa el a megfelel6 1. Iépést a rendszeréhez. A fennmarado [épések
minden egységnél azonosak.

EM1/EM2 egységek
1. Oldja ki az adagolécsavart a hajtétengelybdl.

a) Bekapcsolt meghajté mellett csavarja ki az adagolécsavart az adagolo
hajtétengelyéhez régzit6 szoritohuvelyt.

1. Adagolocsiga

2. Szoritogydird
(jobbmenetes)

b) Nyomija ki az adagolécsavart, a szoritéhlivelyt és a régzitéanyat
az adagolo hajtotengelyébdl a henger felé.

—

\ 2. Szoritogydiri
3. Régzité anya

1. Tavolitsa el
a régzitbanyat
(balmenetes)
2. A szoritogydirt

eltavolitasa
(jobbmenetes)
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EM3/EM4 egységek
1. Oldja ki az adagoldcsavart a hajtétengelybdl.

a) Tavolitsa el a tengelygallért a hajtotengelyhez régzité csavarokat.

b) Tolja a csavart a henger felé, amig a csavarrdgzitd perselyt rogzité

csavar hozzaférhetd nem lesz.
c) Tavolitsa el a csavart, a csavarrégzitd perselyt és a tengelygallért.

1. Tengelygallér

‘_-_- b < 2. Adagolécsavar
m 4. 3. Csavarrégzits
» persely

4. Tarté
perselycsavar

Osszes egység
2. Nyomja az adagoldcsigat a henger felé, amennyire csak lehetséges.

3. Huzza ki az adagoldcsigat a henger fuvoka feldli végén keresztul.
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9.23.3 Tisztitas

4. Hasznaljon sargaréz sortéji kefét a mlanyag adagolocsigarol valo
eltavolitasahoz.

[

0

9.23.4 Az adagolocsiga beszerelése
1. Helyezze be az adagoldcsigat a hengerbe.

MEGJEGYZES
A 2. l1épés az EM1/EM2 és az EM3/EM4 egységek esetében eltéré.

Olvassa el a megfeleld 2. Iépést a rendszeréhez. A fennmarado Iépések
minden egységnél azonosak.

EM1/EM2 egységek
2. Rogzitse az adagolécsigat a hajtétengelyhez.

a) Vigyen fel beragadasgatlé vegylletet a csiga meneteire és a csigaanya
kilsé fellletére.
b) Szerelje fel a szoritdgy(riit a csiga végére.
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c) Szerelje fel a rogzitbanyat a csiga végére ugy, hogy a csiga vége
1-2 mm-rel (0,04-0,08 hivelyk) talnyuljon az anya felszinén.

d) Vigyen fel beragadasgatlé vegylletet. Hizza meg az adagoldcsigat
a meghajtéhoz régzité szoritdégydrt.

EM3/EM4 egységek

a) Helyezze be az adagoldcsigat a hengerbe. Ha a vége elég mélyen
kinyulik a henger végén ahhoz, hogy a tengelygallért be lehessen
szerelni, szerelje fel a hornyos gy(r(t.

b) Szerelje be a tengelygallért, a rogzitéperselyt és a csavart.

Huzza meg 58 Nm (43 ft-Ibs) nyomatékkal.
c) Nyomja be az adagoldcsigat az adagolé meghajtéagyba.

1. Tengelygallér
| 2. Adagolécsavar

3. Csavarrégzité
persely

perselycsavar

E-Multi felhasznaléi kézikdnyv
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d) Keresztmintaban hiuzza meg a gallér csavarjait [épésekben, ligyelve
arra, hogy az érintkez6 felliletek kézotti rés a csavarok meghuzasakor
allandé maradjon. Lasd: ,9-2 tablazat Csavarnyomaték miszaki adatai”
(9-1. oldal) nyomatékspecifikaciokért.

Osszes egység

3. Szerelje vissza az els6 és hatsé védéburkolatokat. Gy6z&djon meg arrdl,
hogy a védéburkolatok és a froccsegységhaz kdzotti hézag megegyezik
a haz kortl. Ugyeljen arra is, hogy ne zavarja a f(itétestet és a termoelem
vezetékeit.
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9.24 Henger eltavolitasa és beszerelése

ﬁ FIGYELMEZTETES
A hengerrel valo érintkezés sulyos égési sériiléseket okozhat. Legyen 6vatos,
és viseljen megfeleld véddéfelszerelést, amikor forré hengeren vagy annak
kdzelében dolgozik.

VIGYAZAT
A cs6 termoelemeinek csatlakozasai konnyen megseérilhetnek. Ne hagyja,

hogy a henger sulya a termoelemeken nyugodjon.

FONTOS
Ez az eljaras feltételezi, hogy a cserehenger tiszta, és az adagolocsiga kézzel

mozgathatd. Erre azért van szlikség, hogy a csiga a hazak elmozditasa nélkul
visszahelyezhet6 legyen a froccsegységhazra.

Ha a csigat el kell valasztani a hengertél, kdvesse az utasitasokat a csiga
eltavolitasahoz. Lasd: ,Adagoldcsiga tisztitasa és cseréje”, részt a 10-4. oldalon.

9.24.1 A hengerszerelvény eltavolitasa

1. Vigye a gépet munkafellletre. Lasd: ,Az E-Multi froccsegység mozgatasa
karbantartashoz” (9-9. oldal).

2. Tavolitsa el az els6 és hats6 védbburkolatokat. Tavolitsa el a hengerfedelet
és a bels6 hengerfedelet.

1. Hatso védéburkolat
2. Eliils6 védbéburkolat

1. Bels6é hengerfedél
2. Kiilsé hengerfedél
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A hengerszerelvény eltavolitasa - folytatas

3. Tavolitsa el az adagoldblokkot. Lasd: ,Az adagoldszerelvény eltavolitasa és
cseréje” (9-27. oldal).

4. Tavolitsa el az adagoldcsigat. Lasd: ,Az adagolécsavar tisztitasa és cseréje”
(9-30. oldal).

5. Tavolitsa el a hengert a hengerhazhoz rdgzité nagy csavaranyakat.

6. Tavolitsa el a foldel6vezeték csavarjat és a vezetékrogzitbket, amelyek

a fltéegység és a termoelem kabelek tamasztogerendardl valod
eltavolitasahoz sziikségesek.

1. Csatlakoz6 csavar
2. Flitbvezetékek

3. Féldelbvezeték
csavar

7. Tavolitsa el a fit6egység csatlakozojat a tamasztogerendardl.
v

-
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8. Valassza le a hengerhaz termoelemét.

-

Hengerhaz
termoeleme

9.24.2 Fiitok és termoelemek athelyezése uj hengerbe
Lasd: ,Ftéegység cseréje” (9-23. oldal).
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9.24.3 A hengerszerelvény beszerelése

1. Vigyen fel beragadasgatlo vegytiletet a felliletek és a menet betdltéséhez.
Emelje fel a hengert a helyére, és csusztassa be a hengerhazba ugy, hogy
a lapos oldala felfelé nézzen.

=
kL .M
3. Szerelje fel az adagoloblokkot a hengerhazra. Lasd: ,Az adagoloblokk
beszerelése” (9-29. oldal).

A hézagnak
egységesnek kell
lennie a teljes
érintkezdfellileten

4. Huzza meg a hengeranyat.
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A hengerszerelvény beszerelése - continued

5. Keresztmintazatban helyezze vissza a fitéelem csatlakoz6 csavarijait.
Lasd: ,Csavarnyomaték miszaki adatai” (9-1. oldal).

JI— 3

PN

6. ROgzitse az adagoldcsigat a hajtétengelyhez. Lasd: ,Az adagolécsavar
tisztitasa és cseréje” (9-30. oldal).

7. Szerelje vissza az els6 és hatsé védéburkolatokat. Gy6z&djon meg arral,
hogy a véddburkolatok és a froccsegység haza kozotti hézag megegyezik
a haz koérll. Ugyeljen arra is, hogy ne zavarja a fitétestet és a termoelem

vezetékeit.

9-40
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9.25 Szijfeszesség beallitasa

FIGYELMEZTETES
A szijffeszesség beallitasa el6tt zarja ki/tablazza ki a gépet.

1. Hatso6 védéburkolat

2. Eliils6 véddéburkolat

2. Lazitsa meg, de ne tavolitsa el az excentrikus tengelyrégzité lemezt rogzité
csavarokat.

1. Excentrikus
tengelyrégzité lemez
csavarjai

2. Excentrikus tengely

3. Forgassa el az excentrikus tengelyt, amig el nem éri a megfelel
szijfeszességet. Lasd: ,Szijfeszességi specifikaciok” (9-2. oldal).

»

Keresztmintazatban huzza meg az excentrikus tengelyrogzitd lemez
csavarjait €s a nyomatékot. Lasd: ,Csavarnyomaték miszaki adatai” (9-1.
oldal).

5. Ellenérizze Ujra a szij feszességét, hogy megbizonyosodjon arrél, hogy az
megfelel a specifikacionak. Sziikség esetén ismételje meg a 2—4. |épést.

o

Szerelje vissza az els6 és hatso védéburkolatokat. Gydz6djon meg arrol,
hogy a védéburkolatok és a fréccsegység haza kézotti hézag megegyezik
a haz korll. Ugyeljen arra is, hogy ne legyen interferencia a fiitétest és

a termoelem vezetékei kdzott.
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9.26 A szij eltavolitasa és beszerelése

VIGYAZAT
Ne forgassa el a golyés csavarokat, ha a szijat eltavolitotta, ellenkezé esetben

Ujra be kell allitani.

EM1/EM2 modellek:

1. Oblitse ki a miianyagot a gépbél. Lasd: ,Miianyag kitblitése a rendszerbél”
(9-8. oldal).

Allitsa a froccsegység hazat teljesen hatra allasba.
3. Tavolitsa el az els6 és hatsé véddburkolatokat.

Bekapcsolt meghajtdé mellett lazitsa meg az adagolocsigat a hajtdétengelyen.
Lasd: ,Az adagoldcsavar eltavolitasa” (9-31. oldal).

5. Kapcsolja ki a meghajtdé aramellatasat, de tartsa bekapcsolva a
fit6egységeket.

Huzza ki az adagoldcsigatt, és tolja be a lehet6 legmélyebben a hengerbe.
Kapcsolja ki a vezeérl6t.

Oblitse ki a vizvezetékeket. Lasd: ,Hitéviz kidblitése a rendszerbdl” (9-8.
oldal).

9. Tavolitsa el az excentrikus tengelyrégzité lemezt r6gzité csavarokat.

10. Forgassa el az excentrikus tengelyt a szij feszességének megsziintetéséhez.
11. Csusztassa el6re a szijat a tarcsakon, de ne tavolitsa el.

12. Jelblje meg a tarcsakat a hazhoz képest.

13. Tavolitsa el a szijat a tarcsakrol. Ugyeljen arra, hogy a tarcsak iranya ne
valtozzon egymashoz képest.

MEGJEGYZES
Az EM1 modell esetében kdnnyebb a feszit6gorgét a szijjal lecsusztatni.

14. Valassza le a motor csatlakozéit, a nyomasatalakito kabelét és
a vizvezetékeket.

1. Tarcsak

= 2. Nyomasétalakito
kabel
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A szij eltavolitasa és beszerelése - folytatas

15. Tavolitsa el a kabelvezetd konzolt a froccsegység hazan lévé
tengelyburkolathoz régzité csavarokat.

Kabelvezeté
konzol

16. Nyissa ki a kabelvezet6t.
17. Helyezze el az uj szijat az alabb lathatd modon.

18. Jelblje meg a linearis vezetd helyzetét a fréccsegységhazhoz képest.
Lasd: 9-5 abra.

9-5 abra Lineéris vezetd pozicidja

19. Lazitsa meg a linearis vezet6 csavarjait.
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KARBANTARTAS

Szij eltavolitasa és felszerelése - folytatas

20.

Csusztassa ki a linearis vezet6t a froccsegységhaz aldl (el6fordulhat, hogy
kissé meg kell emelnie a motort a vezetd feszitésének megsziintetéséhez).

MEGJEGYZES

EM1 modellek esetén csusztassa a vezet6t a motorok felé. Mas modelleknél
csusztassa a vezet6t a henger felé.

21.

22.

23.
24.

25.

26.
27.
28.

20.

Mozgassa a régi szijat a froccsegységhaz folé, egészen a hengerhazig,
és tavolitsa el.

Oldoszerrel és tiszta ruhaval tisztitsa meg a tarcsakat és a feszitégorgo
fellletét.

Mozgassa az Uj szijat a fréccsegységhaz és a tarcsak folé.

A jeldlések segitségével mozgassa vissza a linearis vezet6t a helyére.
Huzza meg a linearis vezet6 csavarjait. Lasd: ,Csavarnyomaték miszaki
adatai” (9-1. oldal).

e

A
‘ \ \

Szerelje vissza a kabelvezetd konzolt. Hizza meg a csavarokat
keresztmintazatban, lasd: ,9-2 tablazat Csavarnyomaték miiszaki adatai”
(9-1. oldal).

Csatlakoztassa Ujra a nyomasatalakitdkabelt és a vizvezetékeket.

Csatlakoztassa Ujra a motor csatlakozoit. Lasd: ,Szervokabelek elvezetése
és csatlakoztatasa” (7-1. oldal).

Szerelje fel a szijat a feszitégdrgére és a fogazott csigakra. Ugyeljen arra,
hogy a tarcsak irdnya ne valtozzon egymashoz képest.

Csusztassa a szijat a tarcsakra.

MEGJEGYZES
Az EM1 modelleknél kénnyebb a szijat a feszitégorgével felcsusztatni.

30.
31.

32.
33.

34.

Ellendrizze, hogy a szij a feszitégoérgd kézepén helyezkedik-e el.

Allitsa be a szijat a megfelel feszességre. Lasd: ,Szijfeszesség beallitasa”
(9-41. oldal).

9-44

A szij megdfelel6 mozgasanak ellenérzéséhez mozgassa elére-hatra a tarcsakat.

Csatlakoztassa Ujra az adagoldcsigat. Lasd: ,Az adagolocsavar tisztitasa és
cseréje” (9-30. oldal).

Szerelje vissza az els6 és hatso védéburkolatokat. Gydz6djon meg arrol,
hogy a védéburkolatok és a fréccsegységhaz kdzotti hézag megegyezik

a haz kortl. Ugyeljen arra is, hogy ne legyen interferencia a flitbegység és
a termoelem vezetékei kdzott.

9.27 A vezeérlo szervizelése és javitasa

A szervizeléssel, javitassal és szoftverfrissitésekkel kapcsolatban lasd az E-Multi

vezeérl§ felhasznaldi kézikdnyvét.
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10. fejezet — Alkatrésztesztek
és rendszerriasztasok

FIGYELMEZTETES
A Miel6tt a jelen részben leirt barmelyik tesztet elvégezné, olvassa végig

a ,3. fejezet — Biztonsag” cimi részt.

A felhasznal¢ felel6s az aramutés elleni védelem biztositasaért kozvetett
érintkezés, védofoldelés és a tapellatas automatikus levalasztasa révén.

A Mold-Masters alkatrészei és rendszerei védo6foldeléssel vannak ellatva,
vagy van erre a célra egy csatlakozo.

10.1 Termoelem elektromos tesztje

A vezeérlérendszer a termoelem teljesitményének monitorozasara szolgal.
Egy mikddé termoelem realis hémérsékletet mutat a kdrnyezet alapjan. A hibas
termoelemek -100°C (-148°F) értéket mutatnak a vezérldn.

* Ha egy termoelem hibasnak bizonyul, tesztelje a termoelemet a
tamasztogerendanal vagy a forrocsatornas szerszam csatlakozojanal.

+ Atermoelemeknek az azonos teruleten lévékhoz hasonld kimenetet kell
mutatniuk. Ha a kimenet jelent6sen eltér, cserélje ki a termoelemet.

* Ha az uj termoelem -100°C-t (-148°F) mutat, akkor valdsziniileg
vezetékezési probléma van. Ellenérizze a vezetékeket és a
csatlakozasokat.

10.2 Fitoegység folytonossagi vizsgalata

FIGYELMEZTETES
Ehhez az eljarashoz hozza kell férni a flitéegység csatlakozéjahoz.

Kapcsolja ki a gépet, miel6tt levalasztana a fiitékabelt.

A flitéelemek tesztelése multiméterrel torténik az ellenallas mérésére.
A fltéegységek parban vannak a csatlakozéhoz csatlakoztatva a huzalozasi
vazlatnak megfeleléen.
» Ellen6rizze az ellenallast az érintkez6kodn keresztil. A multiméternek
korilbelll 48 ohmot kell mutatnia egy 1000 W-os flitéegységnél és
96 ohmot egy 500 W-os flitéegységneél.
+ A0 ohm érték rovidre zart flit6egységet, a végtelen érték pedig nyitott
futbegységet jelez.

10.3 Nyomasatalakito kimenet riasztas

A nyomasatalakité funkcié minden ciklusban automatikusan ellendrzésre keril.
Ha a nyomasatalakité hibas, riasztas jelenik meg a vezérlén.
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10.4 A vibracios egység szelepének ellendrzése

A vibracios egység minden ciklusban mikdédik, amikor az adagolocsiga forog.
Ha a vibraciés egység nem mozog, el6szor ellenérizze a vibracios egység
légnyomasat.

1. Zarja el a légtliszelepet, és valassza le a légvezetéket a szelep tapoldalardl.

2. Lassan nyissa ki a tliszelepet, és ellenbrizze, hogy a tapvezetéken nincs-e
légnyomas.
* Ha nincs nyomas, ellenérizze a pneumatikus csatlakozast a géphez.
* Hanyomas van, zarja el a szelepet, csatlakoztassa uUjra a
levegbvezetéket a szelephez, és nyissa ki a szelepet.

Ezt kovetden ellenérizze a mechanikai funkciot.

1. Valassza le a levegbellaté csdvet a tamasztdégerendan 1évé magnesszeleprél,
és fujjon s(ritett leveg6t a csébe.

* Ha a vibracios egység megfeleléen mikodik, akkor a s(ritett levegé
alkalmazéasakor rezegni kezd.

2. Ha arezgéscsillapito mikodik, csatlakoztassa ujra a légvezetéket
a szelephez, és valassza le a szelepkabelt. Alkalmazzon 24 VDC-t az 1.
érintkezén és 0 VDC-t a 2. érintkezon.

* Aszelepnek ki kell nyilnia, és a vibracios egységnek el kell
kezdenie rezegni.
+ Ha a szelep nem mozog, cserélje ki egy ismerten j6 szelepre.

10.5 Vezérlorendszer riasztasai

A vezeérlérendszer szamos olyan funkcioval rendelkezik, amelyek lehetévé teszik
a vezérlérendszer hibdinak korai diagnosztizalasat:

* Ha arendszer barmilyen meghibasodast észlel, hibaiizenetet jelenit
meg a Riasztas képernydn.

* Ha arendszer barmilyen rendellenes allapotot észlel, figyelmeztetd
Uzenetet jelenit meg a Riasztas képernyén.

A részleteket lasd az E-Multi vezérléfelhasznaloi kézikényvében.
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10.6 Szervomotor homérsékletével kapcsolatos

riasztasok

A motor figyelmeztetd és riasztasi hdmérsékletei olyan gyari beallitasok,
amelyeket csak a Mold-Masters szakembere médosithat. Az alapértelmezett

értékek a kovetkezok:

+ figyelmeztetd hdmeérseklet: 75 °C (167 °F)

* riasztasi hémérséklet: 80 °C (176 °F)

Az E-Multi vezérlé automatikusan letiltja a motorokat a riasztasi hémérséklet
elérésekor. A motor hdmérséklete valos idében ellendrizheté az E-Multi vezérlén.

A motorh&mérsékleti riasztasokrdl tovabbi informacidkat az E-Multi vezérl6
felhasznaloi kézikdnyvében talal.

| Class | Description

S04 747 24 PM .&1 Emergency stop 1 pressed
5i28/14 7:47:23 P My Serve motor off

SAN4A FAar2a PM M. Gate is Opened! Close Gate to operate EMulti.
S29N49 7A7 23 PM .&:, EMulti Emergency Stop is Pressed!

B B B B B B Bofg

52914 75802 PM Inject B Motor Temperature is within alarm limits. Servos will be shut off. Check motor,
528014 747 34 PM My Drive Injection not referenced
5i9N4 747 24 PM .ﬂ.; Carriage not referenced. Carriage must be referenced before turning Servo On.

S5iF8i14 74723 PM ﬂ.l Hot Hunner is not up to Temperature, Check Hot Runner Settings.

nject B Motor Temperature is within alarm limits. Servos will be shut off. Check motor.

Confirm Confinrm all Alarm history Help

10-1 abra Motorh6mérsékleti riasztas — Riasztasok képerny6 az E-Multi vezérlén

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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E-MULTI RADIAL OPCIO

11. fejezet — E-Multi Radial
opcio

FIGYELMEZTETES

Az E-Multi Radial opcid kicsomagolasa, dsszeszerelése vagy telepitése el6tt
olvassa végig a ,3. fejezet — Biztonsag” cimi részt.

11.1 Bevezetés

Ez a rész az E-Multi fréccsegységekhez vald E-Multi Radial gépre szerelt
megoldasra vonatkozé specialis informaciokat tartalmazza.

Az E-Multi Radial egy fréccsontégép alldlemezének tetejére szerelhetd fel,
ahol kényelmesen kihajthatd az 6nt6forma rogzitési felliletének utjabol.

Ez felgyorsitja az 6nt6forma cseréjét, mivel nincs szikség az E-Multi
froccsegység eltavolitasara az 6ntéforma cseréjekor. Tovabbi elénye,
hogy az E-Multi froccsegység teljes tdmegét nem az 6ntéforma, hanem az
ontéberendezés tartja.

Az E-Multi Radial szervovezérelt kocsitengellyel rendelkezik, amely lehetbvé
teszi a rendszer miikodtetését bedmlbécsatornalevalasztasi modban vagy
folyamatos fuvokaérintkezé modban.

Bedmlbcsatornalevalasztasi izemmodban a fuvoka visszahuzodik, és
minden egyes froccsontési ciklussal kinyulik, ahogy az a szétvalasztd vezeték
befréccsOntéséhez sziikséges.

11.2 E-Multi Radial jellemzoi

11-1 tablazat E-Multi Radial jellemz6i
E-Multi Tipikus be- | Fliggéle- Ontéforma Forgatas Fuvéka Beoml6- Beoml6-
modell fogoméret ges (kocsi) | feliiletétol (froccson- | érint- csatorna | csatorna
Loket valé tavolsag | tégép ko- kezési levalaszta- | levalaszta-
(Z tengely) (X tengely) zéppontja) [ nyomas |sa(kocsi |sa (atlagos
I6ket) sebesség)
ER1-30 tonna
0—415 mm 50-350 mm
ER2-50 |90-400
ER2-80 | tonna 17kN
300-2000
ER3-100 |tonna -120° CCW <
— R <50 mm 50 mm/m
ER3-200 |275-1800 60-500mm | +120° cw P
tonna
0-825 mm 40 kN
400-4000
ER4-350 |tonna
ER4-550 | 365-3600 70-500 mm
tonna

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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11.3 E-Multi Radial alkatrészek

1. Fliggbleges
gerendaszerelvény
(E-Multival)

2. Vizszintes
gerendaszerelvény

3. X-tengely fék
4. Befogé csavarok

5. Adapterlemez

11-1 abra Az E-Multi Radial eszkéz f6 alkatrészei

E-Multi felhasznaléi kézikdnyv © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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11.4 Kicsomagolas

FIGYELMEZTETES

A A gép emelést szikségesse tevd barmilyen munka megkezdése el6tt
csatlakoztassa az 6sszes emeléeszkozt, és tamassza ala a berendezést
megfeleld teherbirasu daruval. A berendezés alatdmasztasanak elmulasztasa
sulyos sértlést vagy halalt eredményezhet. A sulyra, méretekre és
a biztonsagos emelési utasitasok,Az E-Multi sulyspecifikacioi” (3-20. oldal)
»E-Multi sulyspecifikaciok” részt a(z). oldalon.

A ladat targoncaval vagy raklapkocsival kell mozgatni. Daru hasznalata
esetén a ladat alulrdl kell befogni. Soha ne emelje fel a lada tetejérdl.

—_

Sziikség esetén tavolitsa el a fedelet és a miianyag foliat.

N

A ladafalak vagy a merevitd eltavolitasa elétt vizsgalja meg az egységet.
Lasd: ,11.5 Ellen6rzés” (11-4. oldal).

3. Csatlakoztassa a hevedereket a berendezéshez, lasd: 11-2 abra, 11-3
abra, 11-4 abra. Hasznalja a ladaban talalhaté hevedereket. Jegyezze fel a
sulypont hozzavetbleges pontjat.

B

Emelje fel az emel6gépet annyira, hogy csdkkentse a hevederek lazasagat.
Ugyeljen arra, hogy az emelési pont a sulypont f6lé keriiljon, és emeléskor az
egység ne hintazzon.

5. Tavolitsa el a Iadak tdbbi oldalat és a merevitéket, a ladak padldjat és a teljes
padlomerevitét az adapterlemez koril hagyva.

6. Tavolitsa el a tartozékdobozokat és minden mast az E-Multi Radialon kivul.

1. Elsé heveder (henger feldli vég) — 6 ft
2. Hatsé heveder (motor fel6li vég) — 4 ft

3. Hozzavetbleges sulypont

11-2 abra Az E-Multi Radial fliggéleges gerenda hevederpozicioi
(vizszintes tajolasban) és a sulypont hozzavetbleges helye.
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Mold .:2:._ E-MULTI RADIAL OPCIO 11-4
Kicsomagolas - folytatas
7. Tavolitson el minden rozsdagatlé anyagot, amely a vizszintes és fliggéleges

gerenda négy megmunkalt fellletén lehet. Vigyen fel egy vékony
olajbevonatot erre a négy fellletre.

11-3 abra Els6heveder-tartozék

11-4 abra Hatsoheveder-tartozék

11.5 Ellenorzés

1. Ellenérizze, hogy az E-Multi froccsegység és az E-Multi Radial egység nem
sérilt-e meg szallitas kozben.

2. Ellenérizze az 6sszes vezetéket és kabelt. Ellenérizze, hogy nincsenek-e
megtdérve vagy megseériilve, és megfeleléen vannak-e csatlakoztatva.

3. Ellenérizze, hogy nem szivarog-e olaj a gépbdl. Ha lathato, keresse
meg a szivargas forrasat, és javitsa ki. Ellendrizze az olajszintet.
Lasd: Az olajszint ,Ellendrizze az olajfiirdé szintjét” (9-7. oldal).

11-5 abra Olajbet6lté készlet (opcionalis)
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11.6 E-Multi Radial telepités (EM1 és EM2
modellek)

FIGYELMEZTETES
A Lasd: ,Biztonsag” (3-1. oldal).

A telepitést végz6 személy felel6ssége, hogy tisztaban legyen a nemzetkézi és
helyi gépbiztonsagi szabvanyokkal, és betartsa 6ket, mikozben a vezérlét az
froccsontérendszerrel integralja. Ez magaban foglalja a sziikséges vészleallitd
csatlakozasok, biztonsagi reteszelések és védéburkolat-modositasok
biztositasat a kezel6k védelme érdekében.

Ugyeljen arra, hogy az E-Multi Radial eszkdz elhelyezése ne okozzon
interferenciat az elektromos kabelekkel az 6nt6forma tetején és ne
akadalyozza a froccsontégépet a mozgasban. Ellenérizze, hogy a hiitékozeg,

a hidraulikus és légvezetékek, valamint az elektromos kabelek nem zavarjak-e
az 6nt6forma, a gép vagy a robot mozgo alkatrészeit. A vezetékeknek elegend6
hosszusagunak kell lenniiik ahhoz, hogy ne térjenek meg vagy csipédjenek be,
amikor az 6ntéforma fele szétvalik.

Beszereléskor ellendrizze, hogy az E-Multi legmagasabb pozicidja nem
zavarja-e a froccsontési teriileten Iévé mas mozgo berendezéseket (robotok,
daruk stb.).

Az E-Multi Radial magas sulyponttal rendelkezik, amely a telepités soran
eltolédhat. A telepitési eljaras megkezdése el6tt olvassa el az 6sszes utasitast.

A sulypont a fliggéleges gerenda forgatasaval elére mozdul, és az emelési
pontot el6re kell mozgatni, hogy a sulypont felett maradjon. Ha azonban
az emelési pontot tul sokat mozgatja, a lada és az E-Multi Radial egység
elcsuszhat vagy elemelkedhet a padlordl.

FIGYELMEZTETES - LEZARAS

Gy6z6djon meg arrdl, hogy minden energia megfeleléen ki van zarva
a vezeérlében és a froccsontégépben, miel6tt az E-Multi froccsegységet
beszerelné a rendszerbe.

Q

FIGYELMEZTETES - EMELESI PONTOK

Ha olyan munkat végez a gépen, amely a gép mozgatasat és emelését
igényli, csatlakoztassa az 6sszes emel6eszkozt, és a munka megkezdése
elétt megfeleld teherbirasu daruval tamassza ala a gépet. A berendezés
alatdmasztasanak elmulasztasa sulyos sérulést vagy halalt eredményezhet.
Lasd: ,Az E-Multi sulyspecifikacioi” (3-20. oldal).

MEGJEGYZES
A szolgaltatasokkal és csatlakozasokkal kapcsolatos teljes kor(i informaciokért

kérjiuk, tekintse meg a berendezéshez mellékelt telepitési rajzot.

®
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E-Multi Radial egység telepitése (EM1 és EM2 modellek) -
folytatas

1. Az E-Multi Radial egység froccsontégépre tortend felszerelésének
el6készitéseként tisztitsa meg az alldlemez fellletét, ahova az E-Multi Radial
egység felszerelésre keril.

MEGJEGYZES
Az E-Multi Radial eszkdzt ugy szallitjiak, hogy a froccsegység vizszintes

helyzetben van.

2. Az egység fliggébleges helyzetbe allitasahoz tavolitsa el a kabelvezettket
az also kabelvezetb-tartéhoz régzité csavarokat, és tavolitsa el a két M10
szallitasi csavart.

Tavolitsa el
a csavarokat
mindkét oldalrol

Tavolitsa el a két M10
szallitécsavart

3. Lassan kezdje el emelni az emel6gépet, amelynek eredményeképpen
a felsé ,flggbleges gerenda” elfordul a forgécsap koril anélkil, hogy
a teljes E-Multi Radial eszkdzt le kellene emelni a [adardl. Folytassa
ezt a folyamatot, amig a fligg6leges gerenda fligg6leges nem lesz,
és a 2 megmunkalt felllet érintkezik.
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Masters
E-Multi Radial egység telepités (EM1 és EM2 modellek) -

folytatas

1

1. Emelés feszitéssel a hatsé
hevederben

2. Hozzavetébleges billentési pont

3. Leengedés feszitéssel az elsé
hevederben

11-6 abra Az E-Multi Radial egység vizszintesbhdl fliggbleges helyzetbe térténé megdéntése

4. Helyezze vissza a két korabban eltavolitott M10 szallitécsavart a figgbleges
gerendaba, és huzza meg.

5. Ovatosan helyezze be és csavarozza be mind a kilenc M12x35 imbuszfeji
fed6csavarokat (SHCS), amelyek 6sszecsavarozzak a felsd és also
gerendat.

a) Lazan huzza meg az imbuszfejii fed6csavarokat az abran lathaté
sorrendben. Ez a sorrend fontos, hogy a fliggbleges gerendat
merdélegesen a helyére rajzolja.

#4 (mindkét oldalon)

#3 (mindkét oldalon)

45 #2 (mindkét oldalon)
(kb6zéppont

alatt)
#1 (mindkét oldalon)
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E-Multi Radial egység telepités (EM1 és EM2 modellek) -
folytatas

b) Huzza meg a javasolt nyomatékérték felére, az abran lathato sorrendben.
Lasd: ,Csavarnyomaték miiszaki adatai” (9-1. oldal).
¢) Huzza meg a teljes ajanlott nyomatékkal, az abran lathato sorrendben.
Lasd: ,9.2 Csavarnyomaték miiszaki adatai” (9-1. oldal).
6. Szerelje fel mindkét kabelvezet6 alsd végét, és csatlakoztassa a viz- és
légvezetékeket.

7. Engedje ki a narancssarga X-tengely féket, és csusztassa vissza az
egységet, amig az egyensulyba nem kerul és stabil nem lesz.

8. Tavolitsa el az emel6hevedereket. Csatlakoztassa a megfeleld emelbeszko-
zoket az E-Multi Radial egység fliggbéleges gerenda tetején l1évé lyukhoz.

e | .
INE R~
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11.6.1 Froccsontogépre torténo felszerelés

1. Emelje a szerelvényt a helyére a froccsontégép alléemeze folé.
Szerelje be az adapterlemez 6sszes régzitécsavarjat, és huzza meg
Oket keresztiranyu mintazatban. Lasd: ,Csavarnyomaték miszaki adatai”

(9-1. oldal).
2. Telepitse a vezérl6t, és fejezze be az 6sszes rendszercsatlakozast.

MEGJEGYZES
Az E-Multi Radial vezérl6 és a rendszer csatlakozasi eljarasa nagyon hasonlé

a standard E-Multi vezérl6 csatlakozasi eljarasahoz. Lasd: ,Vezérl6 telepitése’
(6-3. oldal) és a ,Rendszer beallitasa” (7-1. oldal). Vegye figyelembe,

hogy az E-Multi Radial egység egy tovabbi kabelkészlettel rendelkezik a
kocsitengely szervomotorjahoz, és a kabelek két kabelvezetdn keresztul
vannak vezetve.

3

3. Szerelje fel a hengerfiitéegység csatlakozojat. Vezesse at a kabeleket a
kabelvezetdn, lasd: 11-7 abra.

11-7 abra Szerelje fel a hengerfiitbegység csatlakozdjat

4. Csatlakoztassa a szervomotorkabeleket. Vezesse at a kabeleket a
kabelvezet6n, lasd: 11-8 abra.

11-8 abra Csatlakoztassa a szervomotorkabeleket

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi felhasznaloi kézikonyv
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Froccsontogépre torténod felszerelés - folytatas
5. Szerelje fel az I/O csatlakozoét a kbvetkez6 abran lathaté modon:

11-9 abra Az I/O csatlakoz6 beszerelése

11.7 Manualis poziciobeallitas

FIGYELMEZTETES
Tartsa erésen a szerelvényt, és lassu, kontrollalt mozdulatokkal pozicionalja
az E-Multi Radial eszk6zt manualisan.

Manualisan hasznalja az E-Multi Radial egység mozgasi tartomanyat az E-Multi
fuvoka és a forrocsatornas szerszam bemenetének nagyjabdl egy vonalba
allitasahoz. A vezérlével finomhangolhato az illesztés, és kalibralhaté a kocsi
pozicioja a froccsontés el6készitéséhez.

MEGJEGYZES
Az E-Multi Radial gémb alaku fuvokaheggyel és gémb alaku forrécsatornas

bemenettel valo hasznalatra készllt. Lapos fuvoka/bemenet nem ajanlott, mivel
ezzel az olvadt miianyag szivargasa valdszind. A szférikus fuvokahegy/bemeneti
geometriara vonatkozo ajanlott tervezési utmutatéért forduljon az E-Multi
képvisel6jéhez.

A rogzitécsavarok specialis hatlapfejli peremes csavarok (szines sarga cink),

és kulénbbznek a standard csavaroktdl, lasd: ,9-2 tablazat Csavarnyomaték
miszaki adatai” (9-1. oldal). A rogzit6csavarokat azonban tovabbra is
ugyanolyan nyomatékkal kell meghuzni.

1. Lazitsa meg a két M12 régzit6csavart (els6 és hatso).

1. Eliils6 — henger
fel6li vég

2. Hatsé

3. M16

régzitécsavarok
(oldalanként 2)

4. M12
régzitécsavarok
(elsé és hatso)

E-Multi felhasznaléi kézikdnyv © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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Manualis pozicidobeallitas - folytatas

2. Lazitsa meg a négy M16 régzitécsavart, amig a zarégy(ri és a forgélemez
kozott kis rés nem lathato kb. 0,1-0,3 mm (0,004-0,01 havelyk) tavolsagban.

1. Eliils6 — henger
feldli vég

2. Régzitbgydiri

11-10 abra Hézag a forgé lemez és a régzitégylirl kbzott

3. Engedje el a forgédugattyut — a dugattyan fehér sav jelenik meg, amikor elenge-
di. Forgassa el az E-Multi Radial eszkdzt a szlikséges hozzavetbleges szogbe.

MEGJEGYZES
A forgodugattyu a tovabbi forgas megakadalyozasa érdekében lenyomhatoé.

15°-0s forgatasi Iépésekben lenyomhatd. El6fordulhat, hogy nem nyomédik le
a végso fuvoka koncentrikussagahoz sziikséges pontos forgasi pozicidban.

4. Lazitsa meg az X-tengely fékjét. A fogantyuk segitségével allitsa az E-Multi
Radial eszkozt a megfeleld X tengelyiranyd poziciéba. Hizza meg az
X-tengely fékjét.

5. Tisztitsa meg a fuvoka hegyét és a forrécsatornas szerszam bemeneti

érintkez6 fellletét az 6sszes mianyagtdl és térmeléktél. Hasznaljon drotkefét
vagy ehhez hasonlo eszkozt.

6. Amikor a vezérl6 Beallitott izemmodban van, mozgassa az E-Multit lefelé
(elére), amig a fuvoka kb. 10 mme-re (0,4 hiivelyk) nem kerll a forrécsatornas
szerszam bemenetétél. Sziikség esetén allitsa be manualisan az E-Multi
Radial eszkdzt a fuvokabeallitas javitasa érdekében.

MEGJEGYZES
El6fordulhat, hogy a forgdédugattyus dugot ki kell engedni.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi felhasznaloi kézikonyv
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Manualis poziciobeallitas - folytatas

7. Enyhén huzza meg a négy M16 rogzitécsavart, amig oldalirdnyban
nem lathato rés a zarégy(ri és a forgélemez kozott. Lasd: 11-10 dbra (11-11.
oldal).

MEGJEGYZES
Ne hiuzza tul a csavarokat. Az egységnek képesnek kell lennie arra,

hogy kézzel kissé elforogjon.

8. Lazitsa meg az X-tengely fékjét.

9. Amikor a szabalyozé Beallitott lzemmaddban van, mozgassa az E-Multit
lefelé (el6re), amig hozza nem ér a forrocsatornas szerszam bemenetéhez.
Tartsa lenyomva az El6re gombot még 2 masodpercig az érintkezés utan.
Az E-Multi Radial eszkdz automatikusan illeszkedik a szférikus bemenethez
az érintkezés soran, és a kovetkez6 lIépés soran is igy marad.

10. A Radial egység rogzitéséhez kdvesse az alabbi Iépéseket:
a) Huzza meg a két leghatsé M16 rogzitéesavart 160 Nm (118 ft-Ibs)
nyomatékkal
b) Huzza meg a két legelsé M16 rogzitécsavart 160 Nm (118 ft-Ibs)
nyomatékkal
¢) Huzza meg kézzel a két M12 rogzitécsavart
d) Huzza meg az X-tengely fékjét
11. Mozgassa az egységet felfelé (hatrafelé) korllbelil 50 mm-re (2 hiivelyk)
a bemenettél, vagy tovabb, ha a fuvokat és a bemenetet Ujra meg kell
tisztitani.

12. Végezze el a kocsi kalibralasat ,A kocsi kiindulasi pozicidjanak kalibralasa”
(9-17. oldal).

13. Lazitsa meg az X-tengely fékjét.

14. Amikor a vezérl6 kézi izemmoddban van, mozgassa az egységet lefelé
(elére), amig a fuvoka hozza nem ér a bemenethez. Tartsa lenyomva az
El6re gombot, amig a kocsi Szervofék allapotjelzbje vilagitani nem kezd.
Tovabbi informaciokért lasd az E-Multi vezérld felhasznaloi kézikdnyvét.

MEGJEGYZES
A fuvoka a bemenettel érintkezve marad.

15. A Radial egység rogzitéséhez kdvesse az alabbi Iépéseket:

a) Huzza meg a két, leghatsé M16 rogzitécsavart a javasolt 248 Nm
(183 ft-Ibs) nyomatékkal

b) Huzza meg a két, legelsé M16 rogzitécsavart a javasolt 248 Nm
(183 ft-Ibs) nyomatékkal

c) Egy csavarkulcs segitségével hizza meg a két M12 régzitécsavart
(nyomaték, plusz egy negyed fordulat)

d) Huzza meg az X tengely fékjét kortlbellil 30 Nm (22 ft-Ibf) nyomatékkal

16. Mozgassa az egységet felfelé (hatra) 50 mm-rel (2 hivelyk).

17. Végezze el a kocsi kalibralasat, lasd: ,Kiindulasi pozicié kalibralasa” (12-2.
oldal).

A fuvéka most mar be van allitva, és készen all az Automatikus Gzemmaodban
valo futtatasra.
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11.8 Kiindulasi pozicio kalibralasa

MEGJEGYZES
Kalibralja a kocsi kiindulasi pozicidjat, amikor el8szor telepiti az E-Multi

egységet, és amikor az E-Multi egységet ujonnan telepitett 6ntéformaval
hasznalja. A kiindulasi pozici6 kalibralasa el6tt a dntéformat le kell zarni és
be kell szoritani, a hengernek pedig Gzemi hémérsékleten kell lennie.

Az E-Multi Radial hasznalata el6tt allitsa be a vezérl6t.

1. Gy6z8djén meg arrdl, hogy az E-Multi Beallitott médban van, és a szervomo-
torok be vannak kapcsolva [F10].

2. Nyissa meg a Kocsi képerny6t. Részletesebb utasitasokért lasd az E-Multi
vezérld felhasznaloi kézikdnyvét.

3. Nyomja meg a kalibralas gombot. Lasd az E-Multi vezérld felhasznaloi
kézikonyvének ,Kocsi kalibralasanak beallitasai” cim( részét.

A kocsi ismert erével hozzaér az 6ntéformahoz, és a beallitasi profilképernyén

(0,4 hiivelyk) helyzetbe all. Ebben a helyzetben az E-Multi készen all az
Automatikus Gzemmddra valo atvaltasra.

MEGJEGYZES
El6fordulhat, hogy az E-Multi Radial rendszer elhajlik, amikor a fuvoka

érintkezési nyomasat alkalmazza. Ez normalis és varhato.

11.9 Automatikus tisztitas

FIGYELMEZTETES
Hasznaljon véddéruhazatot, véddészemuveget és keszty(t.

Gondoskodjon arrdl, hogy a fuvoka koéril védéburkolat legyen elhelyezve,
hogy az olvadt mlianyag ne fréccsenhessen ki és cseppenhessen le.

A berendezésbdl kiritett anyag rendkivul forro.

Az Automatikus tisztitas képernyd a beallitasok médositasara és az Automatikus
tisztitas végrehajtasara szolgal. Nyomja meg a [Start] és [Stop] gombokat.
A mivelettel kapcsolatban lasd az E-Multi vezérld felhasznaloi kézikdnyvét.

A részleteket lasd az E-Multi vezérld felhasznaloi kézikbnyvében.
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11.10 E-Multi Radial egység karbantartasa

Kbvesse az ajanlott karbantartast a ,9. fejezet — Karbantartas” (9-1. oldal). Az
E-Multi Radial eszkdzre vonatkozé tovabbi karbantartasi utasitasok itt talalhatok.

Az E-Multi Radial linearis vezet6kkel rendelkezik, amelyek a felsd szerelvényt
az also szerelvényhez rogzitik, és tovabbi lineéris vezettkkel is rendelkezik,
amelyek tamogatjak az E-Multi hengerhazat és a fréccsegységhazakat. Kenje
meg ezeket a linearis vezetbket a karbantartasi Utemterv szerint, lasd: 9-1
tablazat (9-1. oldal).

11.10.1 Kenje meg az E-Multi Radial kocsi golydés csavarjat
és linearis vezetoit

FIGYELMEZTETES
Ne tegye az ujjait a kenési nyilasba. Ha a kocsi elmozdul, sulyos sértilés
torténhet, és nyirasi veszély all fenn.

Az E-Multi Radial kocsiszerelvény a golydscsavaranya rendszeres karbantartasat
igényli. A kenés specifikacidjat lasd: 11-2 tablazat

11-2 tablazat Zsirkenési térfogat — Golyéscsavaranya

Modell Tomeg (g)

ER1

ER2 3.6

ER3

ER4 27

EM1

EM2 50

EM3

EM4 XX

11.10.1.1 EM1 és EM2 modellek

1. Mozgassa a kocsit ugy, hogy a zsirz6gomb a dugé lyukaval egy vonalba
kertljén, hogy a zsirz6gomb hozzaférhetdve valjon. Ez a pozicié kérulbeldl
75 mm-re (3 hivelyk) van a legfels6 kocsipoziciotol.

1. Lineéris vezet6 kenési
pontjai

2. Dugolyuk

3. Fréccsénté golyoscsavar
kenési pontjai
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EM1 és EM2 modellek - folytatas

2. Tavolitsa el a dugot. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a szerelvény egy vonalban
van a lyukkal.

3. Nyomja meg a vészleallité gombot a vezérlén. Tablazza ki/zarja ki az E-Multi
rendszert, lasd: ,3.6.1 Elektromos kizaras” (3-10. oldal).
Gy6z6djon meg réla, hogy a zsirzogomb tiszta.

5. Zsirzopisztollyal vigyen fel megfelelé mennyiségl zsirt az ujrakenéshez.
A kenés specifikacidjat lasd: 11-2 tablazat.

6. Szerelje vissza a dugot.

11.10.1.2 EM3 és EM4 modellek
Mozgassa a kocsit a legfelsé helyzetbe.
Tavolitsa el a szerel6fedelet.

3. Engedje le a kocsit korilbelll 50 mm-re (2 hivelyk), hogy hozzaférjen
a rugoécsomag-szerelvény zsirzégombjahoz. Vészleallitas alkalmazasa
a vezeérlén.

4. Zsirzopisztollyal vigyen fel megfeleld zsirt a kenéshez. A kenés
specifikacidjat lasd: 11-2 tablazat.

Rugdscsomag kenési pozicidja
(eltavolitott szerel6fedél)

A kocsi a teljesen felengedett
helyzettél 50 mm-rel lejjebb van
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Masters
EM3 és EM4 modellek - folytatas

5. Emelje le a kocsit kb. 130 mm-re (5 hlivelyk) a legfels6 pozicidba, hogy
hozzéaférjen a golydscsavaranya zsirzégombjahoz. Alkalmazza a vészleallitot
a vezeérlén. A kenés specifikacidjat lasd a 11-2 tablazat

Kocsi golydscsavaranya
kenési pozicioja

Kocsi 130 mm-re lefelé
. a legfelsé helyzetbdl

' '\H‘hM\i\HHHHHHHH\‘H“HH

Alsé6 szerelvény linearis
vezetdjének kenési
pontjai
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EM3 és EM4 modellek - folytatas

7. Kenje meg a harom linearis vezettt a felsé szerelvény szanjan.

Felsé6 szerelvény linearis
vezetbjének kenési pontjai

'I (a fliggbleges gerenda

atlatszoként van
m megjelenitve)
R
L]

11.11 Az E-Multi Radial kocsiszerelvény és a
szervomotor szervizelése

FIGYELMEZTETES
A kocsiszerelvényt és kiildnésen a szervomotort soha nem szabad

karbantartas céljabdl eltavolitani. Ha a kocsiszerelvényt vagy a szervomotort el
kell tavolitani, kérjlk, forduljon a Mold-Masters képvisel6jéhez utasitasokért.

Ha a kocsiszerelvényt, beleértve a szervomotort, a szervomotor barmely
alkatrészét, a hajtomiivet vagy az ehhez a szerelvényhez kapcsol6do barmely
rogzitécsavart eltavolitja, akkor az E-Multi egység varatlanul lefelé (el6re)
mozdulhat, ezzel zdzddasi vagy nyirddasi veszélyt okozva.
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11.12 ER3/ER4 Telepités

f VIGYAZAT
Ne helyezzen semmilyen testrészt két illeszkedd rész kdzé. Sulyos sériilést
okozhat, ha az ujjait vagy a kezét 6sszenyomjak a mozgo alkatrészek.
VIGYAZAT
’@ Ne huzza meg annyira a régzitécsavart, hogy az egység 6sszezarjon, mivel

ezzel megakadalyozza a fuvoka és a bemenet megfelelf illesztését.

1. Vegye ki az adapterlemezt a szallitoladabal.

2. Helyezze az adapterlemezt az allélemezre. Szerelje be a csavarokat (M20X90)
keresztmintazatban, és huzza meg 339 Nm (250 ft-Ibs) nyomatékkal.
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ER3/ER4 Telepités - folytatas

3. Tavolitsa el a vizszintes gerendat a szallitoladabol. Forgassa el a vizszintes
gerendat ugy, hogy a revolver a talaj felé nézzen.

4. Szerelje fel a vizszintes gerendat az adapterlemezre. Helyezze be és kézzel
huzza meg a 4 csavart (M20X90) a hozzaférhetd furatokban.

5. Oldja ki a vizszintes gerendaszerelvényt a rogzitécsavarral. Forgassa el
a csavart az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyba, amig a fej vége egy
szintbe nem kerul a tartélemezzel.
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ER3/ER4 Telepités - folytatas

6. Hasznalja a hatso hajtokart, és forgassa el a vizszintes gerendaszerelvényt
90 fokkal az 6ramutaté jarasaval ellentétes iranyba, hogy a masik 2 csavar
(M20X90) furata hozzaférhet6 legyen. Hizza meg az 0sszes hozzaférhet6
csavart keresztmintazatban 339 Nm (250 ft-Ibs) nyomatékkal.

7. Hasznalja a hatso hajtokart, és forgassa el a vizszintes gerendaszerelvényt
ugy, hogy az kiindulasi helyzetben legyen (az X tengely parhuzamos a merevi-
tékkel). Hizza meg a masik két csavart 339 Nm (250 ft-lbs) nyomatékkal.

8. Hasznalja az els6 hajtdkart, és mozgassa az x tengelyt ugy,
hogy a fliggbéleges gerendardgzité perem a revolver felett legyen.

9. ROgzitse a vizszintes gerendaszerelvényt a rogzitécsavar dramutato jarasaval
megegyez6 iranyba térténé elforgatasaval, amig koértlbelll 10 mm (0,4 hi-
velyk) nem lesz a rogzitécsavar feje és az eloszton 1évé tengelygallér kozott.
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ER3/ER4 Telepités - folytatas

10. Szereljen be két M12 forgd emeldgyriit a csavaros sebességvalto
adaptergydrijébe.

11. Tavolitsa el a fliggbleges gerendat a ladabdl. Tavolitsa el a forgd
emel6gydriket.

SR ..
E-Mutti -

12. Csatlakoztassa az emel6rudat a fliggéleges gerendahoz. Csatlakoztasson
egy 4 huvelykes (mellékelt) hevedert az emelérud mindkét végéhez egy
szivato konfiguracidval.

13. Emelje fel a figg6leges gerendat két emel6eszkdzzel. Daru és targonca
hasznalata esetén a darunak meg kell emelnie az emelérud végét.

14. Mddositsa a gerenda tajolasat ugy, hogy fliggbleges legyen,
mik6zben az emel6rud feldl van.

FONTOS
Ugyeljen arra, hogy a fuvéka ne érjen a talajhoz.
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ER3/ER4 Telepités - folytatas

15. Avizszintes és flgg6leges gerenda illeszked®6 fellileteit kenje be zsirral,
olajjal vagy rozsdagatlé anyaggal a korrézié megel6zése érdekében. Mozgassa
a fliggbleges gerendat a vizszintes gerenda felé, és parositsa 6ssze.

16. Szerelje be a 8 csavart (M16X50), és rogzitse a figgbdleges gerendat
a vizszintes gerendahoz, majd huzza meg kézzel.

17. Helyezze be a 8 csavart (M16X55) a vizszintes gerenda aljaba, és huzza
meg kézzel.

18. HUzza meg az als6 négy csavart (M16X50) a fliggbleges gerendaba 122 Nm
(90 ft-Ibs) nyomatékkal keresztmintazatban, és ismételje meg a fliggbleges
gerenda felsé négy csavarjaval.

19. Huzza meg a 8 csavart a vizszintes gerendatdl 240 Nm (180 ft-lbs)
nyomatékkal keresztmintazatban.

20. Huzza meg a négy also csavart a fliggéleges gerendaba 240 Nm (180 ft-
Ibs) nyomatékkal keresztmintazatban, és ismételje meg a fels6 négy csavar
esetében.
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ER3/ER4 Telepités - folytatas

21. Tavolitsa el az emel6rudat.

22. Hasznaljon darut, és emelje a kabelvezeté-szerelvényt a helyére egy
hevederrel.

23. Szerelje fel a nagy kabelvezet6 konzolt a vizszintes gerenda also részére
3 csavarral (M10 X 35 SHCS).

24. Szerelje fel a nagy kabelvezet6t a 2 lapos fejl csavarral (M6X16)
a froccsegység hazan lévé tartéra. Hizza meg a csavarokat 10 Nm
(7.4 ft-Ibs) nyomatékkal.

P

‘\ .«fv V

25. Vagja el a kabelkotegelbket, amelyek a kis kabelvezetét a nagy
kabelvezetéhoz rogzitik.

26. Szerelje fel a kis kabelvezetét a hengerhaz konzoljara 2 lapos fejl csavarral
(M6x16). Huzza meg a csavarokat 10 Nm (7.4 ft-lbs) nyomatékkal.

27. Csatlakoztassa a hengerfiit6kabelt.
28. Csatlakoztassa a hltévezetékeket a gyorscsatlakozdkhoz.
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ER3/ER4 Telepités - folytatas

29. Csatlakoztassa a motorkabeleket a csavar- és froccsmotorokhoz. A kabelek
és motorok egyértelmien fel vannak cimkézve. Gy6zddjon meg arrdl, hogy
a kabeleket a megfelel6 motorokhoz csatlakoztatja.

30. Rogzitse a motorkabeleket a felso kabelvezeto konzolhoz kabelkotegelSkkel.
Ugyeljen arra, hogy a kabelek ne érjenek hozza a fréccsegység hazahoz
a froccsegységhaz mozgasa kozben.

31. Csatlakoztassa a nyomasatalakitoé kabelét a froccsegység hazan lévé
nyomasatalakitéhoz.

32. Csatlakoztassa a hitévezetékeket a froccsegység hazan 1évé elosztohoz.

33. Csatlakoztassa a kocsimotor kabeleit a kocsimotorhoz. Gy6z8djon meg
arrél, hogy a kabelek nem zavarjak a kabelpalyat, és nem kotédnek a
tamasztogerendahoz. Ellendrizze Ujra, amikor a rendszer miikédik.

34. Tavolitsa el a karbantart6 csapot a tartdgerenda szallitasi helyzetébdl,
és szerelje be tarolasi helyzetbe. Ugyeljen arra, hogy a csap ne zavarja
a kabelvezet6t.

E-Multi felhasznaléi kézikdnyv © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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ER3/ER4 Telepités - folytatas

35. Csatlakoztassa az als6 alapnyomas-atalakito kabelét.

37. Szerelje be a hiitdvezeték szerelvényeit a tartogerenda kabelvezetd
konzoljan Iévé elosztoba. Ellenérizze, hogy nincs-e szivargas
a hitérendszerben.

38. Kapcsolja be a vezérlét, és a henger felmelegszik.

39. Forgassa el a rogzitécsavart az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyba,
amig az egység a kézikerekekkel mozgathaté. Ellenérizze a LED szinét
a nyomasatalakito csatlakozoéjan. Pirosnak kell lennie.

40. Miutan a rendszer elérte a hémérsékletét, az also talpon lévd kézikerekekkel
helyezze az E-Multi fuvokat a lehet6 legkdzelebb az eloszté bemenetéhez.

41. Nyomja meg az [F1] gombot. Ez Beallitott médba allitja a vezérlét. Az [F1]
LED-nek villognia kell.

42. Nyomja le és tartsa lenyomva az [F4] gombot, amig a kocsi le nem mozdul
10 mm-re (0,4 hivelyk).

43. Erintse meg a fogaskerekek ikont, és navigaljon az alsé gombsoron
a szolgaltatas attekint6é képernyére.

44. Erintse meg a meghaijté informéacidés gombjat a meghaijté informacios
képernydjére vald navigalashoz.

45, Navigaljon a kocsimeghaijto flilre.

46. Nyomja meg és tartsa lenyomva az [F3] gombot, amig a kocsi fel
nem mozdul a végéhez. Allitsa be a kocsi referenciaértékét.
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ER3/ER4 telepitése - folytatas

47. Erintse meg a referenciaérték beallitsa gombot. Varjon, amig az
allapotliizenetben megjelenik a referenciaérték beallitva tizenet.

48. Nyomja meg és tartsa lenyomva az [F4] gombot a kocsi lefelé mozgatasahoz,
amig a fuvoka korulbeldl 25 mm-rel (1 hivelykkel) az eloszté bemenete folé
nem kerdl.

49. A kézikerekek segitségével igazitsa a hengert a leheté legkdzelebb az
eloszté bemenetéhez.

50. Forgassa el a régzitécsavart az 6ramutato jarasaval megegyez6 iranyba,
amig enyhe ellenallast nem érez a kézikerekekben.

51. Nyomja meg az [F4] gombot a fuvoka bemenet felé mozgatasahoz.
A kézi kerekek hasznalataval tartsa a fuvokat a bemenet kézepén.

52. Mozgassa a fuvokat fel és le, szlikség szerint beallitva a poziciét, egészen
addig, amig nem lathato elhajlas, amikor hozzaér a bemenethez.

53. Huzza meg a rogzitécsavart, amig a nyomasatalakitd csatlakozéjan levé
lampa zo6ldre nem valt.

54. Mozgassa a kocsit fel és le Ujra, hogy ellenérizze, hogy tovabbra sincs-e
elhajlas a fuvékaban, ha a rendszer be van fogva.

55. Kalibralja a kocsit a csavarbeallitasok oldalrél. Ellenérizze, hogy a henger
nem hajlik-e el, amikor a fuvékaval érintkezik.

56. Navigaljon a kocsi beallitasi oldalara, és allitsa be a fuvékamozgatasi médot.

Eléremenet: A fuvoka az 6ntéformahoz mozog, és az elsé ciklus soran
erintkezési nyomast hoz létre, és a megadott nyomason marad, amig a
ciklust le nem allitjak, és a fuvokat manualisan vissza nem mozgatjak.

A befroccsontés utan: A fuvoka az ontéformahoz mozog, és az elsé ciklus
soran noveli az érintkezési nyomast. Az E-Multi fréccsodntési ciklus befejezése
utan a fuvoka visszakeril a megadott pozicidba, és megvarja a kovetkez6
ciklust.

Utényomas utan: Ugyanaz, mint a befroccsentés utan, kivéve, hogy az
E-Multi az utbnyomas befejezése utan a fuvéka visszamozdul.

11.13 Poétalkatrészek az E-Multi Radial egységhez

Ha az E-Multi Radial rendszerhez barmilyen potalkatrészre van sziiksége,
forduljon a Mold-Masters képviseldjéhez.

E-Multi felhasznaléi kézikdnyv © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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SZERVOKOCSI OPCIO

12. fejezet — Szervokocsi
opcio

FIGYELMEZTETES

Az E-Multi szervokocsi opcio telepitése, kalibralasa, karbantartasa vagy
mikodtetése el6tt olvassa végig a ,3. fejezet — Biztonsag” cimi részt.

12.1 Bevezetés

Ez a rész az E-Multi fréccsegységek E-Multi szervokocsi opcidjara vonatkozo
,EMSC” informaciokat tartalmazza.

Az E-Multi szervokocsi szervovezérlési kocsitengellyel rendelkezik,
amely lehetévé teszi a rendszer mikodtetését froccsenésgatlé modban
vagy folyamatos fuvokaérintkezési médban.

Ha a befroccsontés beomldcsatornalevalasztasi Gzemmaodban torténik,
a fuvéka automatikusan visszahuzodik a bedmlScsatorna-huvelybe.

A fuvdka visszahuzodik, és minden egyes froccsontési ciklusnal kinyulik,
ahogy az a szétvalaszto vezeték fréccsontéséhez sziikséges.

12.2 Az E-Multi szervokocsi miiszaki adatai

12-1

12-1 tablazat Az E-Multi szervokocsi miiszaki adatai

E-Multi modell | Tipikus Kocsi Iokete | Fuvoka Fuvoka Bedmlécsa-

befogéméret | mm (hiivelyk) | kiemelkedése érintkezési tornalevalasz-
Max mm (hiivelyk) nyomasa kN (Ibf) [ tasi Ioket mm
(hiivelyk)

EM1 -15SC 100-450 181 (7,1) 6 (0,24) 10 (2248) <50 (2)
tonna,

EM1 - 30SC 90-400 tonna 231 (9,1) 56 (2,2)

EM2 - 50SC 281 (11,1) 163 (6,42) 17 (3822)

EM2 - 80SC 331 (13) 208 (8,19)

EM3 - SC Jelenleg nem elérhet6

EM4 - SC Jelenleg nem elérhet6

E-Multi felhasznaloi kézikényv
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12.3 Anyagok kezelése

12.3.1 Elokészités
Az el6készitési eljarast, lasd: ,5. fejezet — ElGkészités” (5-1. oldal).

12.3.2 Kicsomagolas
A kicsomagolasi eljarast, lasd: ,5.2 Kicsomagolas” (5-2. oldal).

12.3.3 Ellenérzés
Az ellendrzési eljarast, lasd: ,5.3 Ellendrzés” (5-2. oldal).

12.3.4 Osszeszerelés
A telepitési eljarast, lasd: ,6. fejezet — Osszeszerelés” (6-1. oldal).

12.4 Kiindulasi pozicio kalibralasa

MEGJEGYZES
Kalibralja a kocsi kiindulasi pozicidjat, amikor el6szor telepiti az E-Multi egységet,

és amikor az E-Multi egységet Ujonnan telepitett dntéformaval hasznalja.
Az E-Multi szervokocsi hasznalata el6tt allitsa be a vezérlét.

Az E-Multi Radial hasznalata el6tt allitsa be a vezérl6t.

1. Gy6zb6djon meg arrél, hogy az E-Multi Beallitott médban van,
és a szervomotorok be vannak kapcsolva [F10].

2. Nyissa meg a Kocsi képerny6t. Részletesebb utasitasokért lasd az E-Multi
vezérld felhasznaldi kézikdnyvét.

3. Nyomja meg a kalibralas gombot. Lasd az E-Multi vezérld felhasznaloi
kézikonyvének ,Kocsi kalibralasanak beallitasai” cim( részét.

A kocsi ismert er6vel hozzaér az dnt6formahoz, és az 6ntéforma érintkezési
poziciojat a beallitasi profilképernyén lévé 0,0 mm-es (0 hiivelyk) értékre allitja.
A kocsi ezutan 10,0 mm-es (0,4 huvelyk) helyzetbe all. Ebben a helyzetben az
E-Multi készen all az Automatikus Gzemmaodra valo atvaltasra.

E-Multi felhasznaléi kézikdnyv © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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12.5 Automatikus tisztitas

FIGYELMEZTETES
Hasznaljon védéruhazatot, védészemiiveget és keszty(it.

Gondoskodjon arrél, hogy a fuvoka kortl védéburkolat legyen elhelyezve,
hogy az olvadt mlGanyag ne fréccsenhessen ki és cseppenhessen le.

A berendezésbdl kiritett anyag rendkivil forro.
Az Automatikus oblités képernyé a beallitdsok modositasara és az Automatikus
Oblités végrehajtasara szolgal. Nyomja meg a Start és Stop gombokat a mlvelet-
hez. Tovabbi informaciokért lasd az E-Multi vezérls felhasznaloi kézikonyvét.

12.6 Karbantartas

Kdvesse az ajanlott karbantartast, lasd: ,9. fejezet — Karbantartas” (9-1. oldal).
Az E-Multi szervokocsira vonatkozo tovabbi karbantartasi utasitasok ebben a
részben talalhatok.

12.6.1 Ellendrizze a golydéscsavar kenését

Az E-Multi szervokocsi-szerelvénya golydscsavaranya rendszeres karbantartasat
igényli.

1. Helyezze vissza a kocsit a hatsé merev ttkdzére.

2. Tavolitsa el a tdmasztogerenda fedelét. Csavarja ki a 4x gombfeji csavart
5 mm-es (0,2 hiivelyk) hatlapfeji kulccsal.

W

3. Nyomja meg a vészleallité gombot a vezérlén.

4. Kobvesse a ,3.6.1 Elektromos kizaras” (3-10. oldal) és az E-Multi rendszer
kizarasa/kitablazasa részben leirt eljarasokat.
Gy6z6djon meg rola, hogy a zsirzogomb tiszta.

6. Hasznaljon zsirzopisztolyt, és vigyen fel elegendé zsirt az Gjrakenéshez.
A kenés specifikaciojat, lasd: ,11-2 tablazat Zsirkenési térfogat —
Golyéscsavaranya” (11-14. oldal).

7. Szerelje vissza a tamasztogerenda fedelét.

12.7 Potalkatrészek

Ha az E-Multi szervokocsirendszerhez barmilyen pétalkatrészre van sziiksége,
forduljon a Mold-Masters képviseldjéhez.
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13. fejezet — Szervohitesi
opcio

FIGYELMEZTETES
A Olvassa végig a ,3. fejezet — Biztonsag” cimi részt, mielétt karbantartasi

eljarasokat végezne, vagy barmilyen problémat elharitana az E-Multi
szervoh(tés opcioval kapcsolatban.

13.1 Uzemeltetés és miiszaki adatok

A hitéegység szivattyuja a vezérlével kapcsol be, és folyamatosan keringeti
a folyadékot a motorokon keresztiil.

Az E-Multi vezérld automatikusan atkapcsolja a hit6kdzeg aramlasi sebességét
a magas és alacsony beallitasok k6zoétt, hogy a motor hdmérséklete biztonsagos
tartomanyban maradjon.

Ha a rendszer hibaja vagy a kiils6 hiitéfolyadék aramlasa miatt nem megfelel6é
a hltés, a szabalyoz6 automatikusan leallitjia a motorhajtasokat, amikor a motor
hémérséklete eléri a 85 °C-ot (185 °F).

13.1.1 Zart hurku specifikacio

Szivattyd magas aramlasi sebessége: 3,6 liter/perc (1 gal/perc)

Szivattyu alacsony aramlasi sebessége: 1,6 I/perc (0,42 gal/perc)
Szivattyunyomas elvezet6: 4,1 bar (60 psi) nyomason nyilik

Héleadas: max. 2,5 kW

13.1.2 Kiils6 hurku specifikacio

Max. hémérséklet: 30 °C (86 °F)

aramlasi sebesség: 8-10 liter/perc (2,1-2,6 gallon/perc)
Nyomasesés: 0,6 bar 10 liter/percnél (8,7 psi 2,6 gallon/percnél)
Max. nyomas: 28 bar (406 psi)

13.1.3 Hitékozeggel érintkez6 anyagok

13-1 tablazat Hiit6k6zeggel érintkez6 anyagok
Mértékegység Anyagok
Szervomotorok Al Mg 5 F32, Al Mg Si 0,5 F22
Tomitések EPDM, Viton, parafa
Szerelvények Sargaréz, polipropilén, acél, cink
Tartaly Polikarbonat
Sorok Poliuretan, gumi
Hécseréld Réz, 6n
Szivattyu Rozsdamentes acél, grafit
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13.2 Karbantartas

FIGYELMEZTETES

Szervizeléskor vagy a hiitékor nyitasakor valassza le a 4 tiis szivattyucsatlako-
z6t a szekrényrél, hogy megakadalyozza a szivattyu véletlen bekapcsolasat

a vezerldvel.

Ellendrizze, hogy a vezérlészekrény ki van-e kapcsolva, és ki van-e huzva
az aramforrasbol. Kdvesse a Kizaras/Kitablazas eljarasokat.

13.2.1 A hiitokozeg leeresztése

VIGYAZAT
Gy6z6djon meg réla, hogy az E-Multi befecskendezd egység at van éblitve

és nincs benne maradék viz.

A tartaly kilritése el6tt valassza le a szivattyut. Ennek elmulasztasa a szivattyu
karosodasahoz vezet, ha szarazon mikaodik.

1. Fujja a s(ritett levegbt az E-Multi taptomiéjébe, és engedije le a
hitéfolyadékot a tartalyba.

2. Csavarja ki a leereszt6dugot az alabbi abran lathaté médon, és engedje le
a hitéfolyadékot a tartalybol.

13-1 &bra A hiitbegység also oldala a leeresztédugot mutatja

E-Multi felhasznaléi kézikdnyv © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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13.2.2 A hocserélo tisztitasa/cseréje

FIGYELMEZTETES
A hltéegység szétszerelése el6tt Uritse ki a tartalyt. Lasd: 13.2.3.

A hocserélo tisztitasa:

Hasznaljon 5%-0s ecetsavas higitott oldatot vagy barmilyen rézbiztos vizes
savas tisztitdoldatot, és rendszeresen 6blitse at a hécserélét a hiitéviz asvanyi-
anyag-koncentraciojatol figgéen. Tisztitdshoz nem sziikséges eltavolitani az
egységet.

A hocserélo cseréje:

1. Kapcsolja ki a vezérlé aramellatasat, és kdvesse a lezarasi/kitablazasi
eljarasokat.

Huzza ki az 6sszes hiit6kozeg- és elektromos csatlakozast a hiitdegysegbdl.

3. Segitséggel csavarja ki a négy M10 rogzitécsavart a szekrény belsejébdl,
és helyezze a hiit6ladat egy munkapadra.

4. Csavarja ki a mianyag cs6dugot, amely a késziilék aljan Iévé bemeneti
és kimeneti nyilasok kdzott talalhaté.

Csavarja ki az M10 anyat, amely a dugo alatt 1athaté.
6. Tavolitsa el az alsé tartalydugot.
a) Erintse meg a dugét gumikalapéaccsal a tdmités sarlédasanak
lekiizdéséhez.
Csavarozza ki a hécserél6k nyilasaibol a tdmlészerelvényeket.
Csavarja ki és tavolitsa el a h6cseréld tekercsét a tartaly dugoéjabdl.

8.
MEGJEGYZES
A beszerelés a szétszerelés forditottja.

13.2.3 Hibaelharitas
13-2 tablazat Hibaelharitas

Tiinet Megoldas
Vizszivargas lép fel a szivattyu Tavolitsa el a szivattyu burkolatat a tetején lévé
burkolata és a fels6 dugé kozott. négy zart anyacsavar eltavolitdsaval. Ellenérizze

a menetes illesztési csatlakozasokat. Vizsgalja
meg a szivattyu bemeneti csdvét, hogy nem
sérllt-e. Szukseég szerint javitsa vagy cserélje ki.

Viz szivarog a zart vagy nyitott Huzza meg vagy cserélje ki a menetes
aramkorok csatlakozasainal. csatlakozasokat. Ellenérizze, hogy a csévek és
a tomlék nem sériltek-e meg. Szilikség szerint
javitsa vagy cserélje ki.

Alacsony aramlas a hécserélén Kbévesse a ,13.2.2 A h6cserél6 tisztitasa/cseréje”
keresztul (nyitott hurkl oldalsé részben irtakat.
csatlakozasok).

A szivattyu nem kapcsol be, amikor | Ellendrizze, hogy a szekrény elszivé

a szekrény be van kapcsolva. ventilatorai mikoddnek-e, ha nem, allitsa vissza
az 5A megszakitot, amelyet megosztanak

a szivattyuval. A megszakité a vezérl6
nagyfeszuiltségl oldalan talalhato. Az ajto
kinyitasa el6tt kapcsolja ki a vezérlét.
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14. fejezet — E-Multi allvanyok

FIGYELMEZTETES

Az E-Multi allvany hasznalata vagy karbantartasa el6tt olvassa végig
a 3. fejezet — Biztonsag” cimi részt.

@I FIGYELMEZTETES - BILLENESVESZELY

Az allvanyok az E-Multi froccsegységek alatamasztasara szolgalnak a gépen
vizszintes helyzetben torténé hasznalat esetén. Nem alkalmasak az E-Multi
froccsegység szallitasara, mivel tulsulyosak és borulasveszélyesek lennének.
Az E-Multi fréccsegységet és az allvanyt daruval egyitt kell mozgatni a
megfelelé E-Multi froccsegység emelési pontok hasznalataval. Az emelési
pontokat, lasd: ,Az E-Multi sulyspecifikaciéi” (3-20. oldal).

Ne médositsa az allvanyokat a magassag csdkkentése vagy ndvelése
érdekében, példaul tovabbi lyukak hozzaadasaval vagy a felsé és also
oszlopok 6sszecsavarozasanak elhagyasaval. Az ilyen valtoztatasok
befolyasolhatjak az allvany stabilitasat, és sulyos sértilést, valamint a gép
karosodasat okozhatjak.

14.1 Bevezetés

Az E-Multi allvanyokat ugy tervezték, hogy tamogassak az E-Multi fréccsontégé-
peket vizszintes adagolasi helyzetben.

14.2 Allvany opciok

Annak meghatarozasahoz hogy melyik allvanykialakitas hasznalhat6é az egyes
E-Multi modellekhez, Iasd: ,14-1 tablazat E-Multi allvany opciok” (14-1. oldal).

Minden kialakitast szamos felsd oszlop, alaposzlop és keret alapopcioban
gyartanak a minimalis és maximalis magassagok tartomanyanak biztositasa
érdekében. A rendelési dokumentacio jelzi az allvany tipusat. Ha poétalkatrészre
van szliksége, vagy ha tébbet szeretne megtudni az egyéb allvanyopciokrol,
kérjik, forduljon a Mold-Masters képvisel6jéhez.

14-1 tablazat E-Multi allvany opciok
E-Multi modell EM1 EM2 EM3 EM4
Kompakt allvany Igen Igen Igen Nem
Nagy teherbirasu allvany | Nem Nem Igen Igen

14-1 abra Kompakt allvény 14-2 abra Nagy teherbirasu allvany

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi felhasznaloi kézikonyv
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E-MULTI ALLVANYOK

14.3 Kompakt allvany
14.3.1 F6 alkatrészek

14-3 abra Kompakt allvany f6 alkatrészei

E-Multi felhasznaléi kézikdnyv

14-2

N S O AW

Felsé oszlop
adaptertartoval EM1/EM2
modellekhez

Fels6 oszlop
adaptertartoval EM3
modellekhez

Alaposzilop

Oszlop régzitécsap
Vizszintes allitokar
Alapkeret

Szintezé gbrgbk
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14.3.2 Vizszintes pozicio beallitasa

Yy

vagy attol tavol toérténé mozgatasara szolgal, hogy segitse az 6ntéforma fel- és
leszerelését. A vizszintes poziciobeallitas kompakt allvanytartomanya 50-75 mm
(2-3 havelyk).

Huzza teljesen
hétra a kart

(a géptdl elfelé),
hogy az
adapterlemezt
elvigye az
Ontéformatol.

Nyomja el6re

a kart (a gép
felé), hogy az
adapterlemezt az
Ontéforma felé
mozgassa.

14.3.3 Osszeszerelés
A kompakt allvanyt ugy szallitjuk, hogy az alaposzlopot az alapkeretre szerelik.

1. Szerelje be a felsd oszlopot az alaposzlopba, és rogzitse az oszlop
rogzitécsapjaval.

1. Felsé oszlop

2. Alaposzlop és alapkeret
szerelvény

3. Oszlop rogzit6csap

14-5 abra Kompakt allvanyszerelvény
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E-MULTI ALLVANYOK

14.4 Nagy teherbirasu allvany

14.4.1 Fo alkatrészek

Adaptertarté6 az EM3 modellekhez
Adaptertarté az EM4 modellekhez
Linearis sin és gbmbvezet6k
Felsé/also szintez6 lemezek
Fels6 oszlop

Régzitélemezek és csavarok
Alaposzlop

Alapkeret

Stabilizalo lab beallitocsavarja és
rudanyaja

A stabilizal6 1ab kengyelének és
sasszegének stabilizalasa

11. Stabilizalé lab

12. Szintez6 gérgbk

14-6 abra Nagy teherbirasu allvany f6 alkatrészei

E-Multi felhasznaléi kézikdnyv
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14.4.2 Vizszintes pozicio beallitasa
A nagy teherbirasu allvany lineéris sines/golyds vezetd szerelvény az E-Multi

szolgal, hogy segitse az 6ntéformardl torténé fel- és leszerelést.

- Avizszintes helyzetbeallitas EM3 allvanytartomanya 0—125 mm (0—4,92 hivelyk)
- Avizszintes helyzetbeallitds EM4 allvanytartomanya 0-30 mm (0—1,18 hiivelyk)

1. Linearis sin 1 7
2
14-7 abra Nagy teherbirasu allvany vizszintes pozicidjanak beallitasa
14.4.3 Els6 vagy hatso lab pozicidja
FIGYELMEZTETES

A stabilizal6 1abnak mindkét iranyban érintkeznie kell a padloval,
hogy megakadalyozza a szerelvény felborulasat.

2. Golyds vezetbk

Az allvanyt ugy lehet elhelyezni, hogy az alapkeret vezetélaba az E-Multi
froccsegység eleje vagy hatulja alatt legyen. A legstabilabb konfiguracié az,

ha a vezet6lab az E-Multi fréccsegyseég eleje ala keril, de megfordithatd,
ha a fréccsontégép beadllitdsa nem rendelkezik elegendd hellyel ahhoz,
hogy a vezetélabat el6re lehessen vinni.

Feliilnézet

1. Vezetblab

2. Stabilizalo lab

EM3 modell az alapkeret
olomlaba félé helyezve
(elényben részesitett orientacio)

EM4 modell, hatul az alapkeret
vezetblaba felett elhelyezve

3. Az alapkeret 6lomlaba

4. Labstabilizalo

14-8 &bra Nagy teherbirasu allvany — az elsé vagy hatso lab helyzete

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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14.4.4 Ellensulykészlet (opcionalis)

. FIGYELMEZTETES - BILLENESVESZELY
Ne tavolitsa el a ellensulyokat, amig a froccsegységet az allvany tamasztja.

Ez a berendezés felborulasat okozhatja.

A nagy teherbirasu allvanyokhoz valé ellensulykészletek az E-Multi
froccsegység/allvanyegyseég tovabbi stabilitasanak ndvelése érdekében
vasarolhatok meg, vagy olyan esetekben, amikor a stabilizalé lab nem illeszkedik
a froccsontégép ala. Az ellensulytartokat az alapkeret vezetélabara kell szerelni,
a sulyokat pedig a tartboszlopokra.

1. Ellensulyok
2. Ellensulytarté konzolok

14-9 &bra Nagy teherbirasu éllvany ellensulykészlet

E-Multi felhasznaléi kézikdnyv © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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14.4.5 Osszeszerelés

1. Szerelje 0ssze az allvanyt a legalso helyzetben
(a szoritélemezek meglazulhatnak).

1. Régzitbélemezek és csavarok
2. Felsé és als6 oszlopszerelvény
3. Alapkeret

| |
[
-
P
- -

2. Helyezze a stabilizalo labat az alapkeret ala, és szerelje fel a kengyelkonzol-
ra a kengyelcsapszeggel. Régzitse a csapszeget a sasszeggel.

@ ;

1. Csapszeg
2. Kengyelkonzol

3. Sasszeg

3. Szerelje be a stabilizal6 lab szabalyozdcsavarjat a stabilizalo lab végen lévé
csavaranyaba. Allitsa be, hogy a stabilizal6 Iab ne érjen a padléhoz, amikor
az allvanyt a helyére mozgatja.

1. Stabilizalé 1ab
allitécsavarja

régzitése felfelé és a padlo
megérintése nélkiil

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi felhasznaloi kézikonyv
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14.5 Szintez6gorgok

FIGYELMEZTETES

Az E-Multi froccsegységet az egység sulyat hordozo szintez6é gorgéparnakkal
kell mikodtetni. A szintez6parnak hasznalatanak elmulasztédsa a gorgdkerekek
meghibasodasat okozhatja, és az E-Multi fréccsegység varatlan és veszélyes
kiegyensulyozatlansagahoz vezethet.

Amint az E-Multi fréccsegység a gépen a helyére kerllt, a szintez6gorg6 parnai
egyenl&en ki vannak nyujtva, amig az allvany a parnakon nem fekszik, és

a kerekek nem érnek a talajhoz. Amikor a kerekek elemelkednek a talajtol,

a szintez6 parnak tovabbi magassagbeallitast tesznek lehetévé az adapterlemez
és az ontéforma illesztéséhez. A szintez gorgék az allvanytol fliggben

12-15 mm (0,47-0,59 hivelyk) magassagu finombeallitast is biztositanak.

A parna ki- és behtizasara
szolgalé mechanizmus
az allvany tipusatol
fliggéen kissé eltérhet
(az EM4 allvany gérgdje
csavarokkal lathato)

G-DCIS

Szintezé parna kitolva Szintez6 parna visszahtzva

14-10 abra E-Multi allvanyszintezé gbrgbk
14.6 Ontéforma beszerelése
VIGYAZAT

Ne mozgassa az allvanyt, ha a berendezés fel van szerelve darutarté nélkiil.

1. Tekerje az 6sszeszerelt (Ures) allvanyt a fréccsdntégéphez kdzel,
azaz 3 méteren (9,84 lab) beldil.

2. Szerelje fel az adapterlemezt az E-Multi gépre. Lasd: ,Adapterlemez
eltavolitasa és beszerelése” (9-10. oldal).

3. Csatlakoztassa az emel6berendezéseket és a darut az E-Multi
froccsegységhez az ,Az E-Multi sulyspecifikacioi” (3-20. oldal).
A daru segitségével szerelje be az E-Multi froccsegységet az allvany
adaptertartdjaba. Rogzitse a megfelelé csavarokkal. Hizza meg a
~,Csavarnyomaték miiszaki adatai” (9-1. oldal).

4. Mikdzben a daru tovabbra is tartja az E-Multi froccsegységet és az
allvanyszerelvényt, mozgassa a szerelvényt az ontéforma kézelébe.

5. Tavolitsa el az oszlop rogzitécsapjat (kompakt allvany) vagy a régzitéleme-
zeket (nagy teherbirasu allvany). A daru segitségével lassan emelje
fel az E-Multi froccsegységet, amig a kdzépvonal magassaga kortlbeldl
3—6 mm-rel (0,12-0,24 hivelyk) az E-Multi froccsegység dntéforma-beme-
netének kdzépponti magassaga ala nem kerll. Ez lehetévé teszi a finom
magassag beallitasat a szintez6 gorgbk segitségével.

14-8
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Ontéforma beszerelése - folytatas

6. Szerelje fel az oszlop rogzitécsapjat (kompakt allvany) vagy a régzitéleme-
zeket (nagy teherbirasu allvany). Hizza meg a régzit6lemez csavarjait, lasd:
9-2 tablazat (9-1. oldal).

7. Lassan engedje le a darut, amig az E-Multi fréccsegységet az allvany ala
nem tamasztja, de ne tavolitsa el a daruhoz val6 csatlakozast.

8. Allitsa be a 3 szintez6 gorgét az allvany felemeléséhez, amig az E-Multi
froccsegység kdzépvonala az ontéforma kdzépvonalahoz nem igazodik.

9. Az allvany vizszintes beallitasaval lassan mozgassa el6re az E-Multi
adapterlemezt, hogy hozzaérjen az éntéformahoz.

10. Rogzitse az adapterlemezt az 6ntéformahoz. Hizza meg az adapterlemez
csavarjait a megadott nyomatékkal. Lasd: ,Csavarnyomaték miiszaki adatai”
(9-1. oldal). E csavarok meghuzasaval az E-Multi froccsegység kissé ugy
mozdul el, hogy a fuvoka és az ontéforma-bemenet megfelelben illeszkedjen
egymashoz.

11. Mozgassa az allvanyt a lehet6 legkdzelebb a froccsontégéphez. Ez biztositja
a lehetd legnagyobb hézagot, amikor a froccsegységet a vizszintes beallitas-
sal elviszi az dntémformatal.

12. Ellenérizze, hogy a 3 szintez6gorg6-parna teljes mértékben érintkezik-e
a padléval. Emelje fel az egyik szintez6gorgé-parnat, amig nem érintkezik
a padldval. Ezutan lassan engedje le ugyanazt a gérgéparnat, amig az hozza
nem ér a padldhoz (hizza meg kézzel). Egy csavarkulcs segitségével huzza
meg tovabbi 1/4 fordulattal, de ne huzza tul. Ismételje meg ugyanezt a tobbi
szintez6gorgével.

1. Szintezblemez beéllitasa (finom szintezéshez)

2. Oszlopbekapcsolasi tartomany (f6 magassagbeallitas)
3. Szintezbgbrgb-lapat beallitasa (a magassag finom beallitasahoz)
4. Teljes magassagtartomany

14-11 abra Az E-Multi fréccsegységhez valé allvany szerelése

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi felhasznaloi kézikonyv
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Ontéforma beszerelése - folytatas

13. Nagy teherbirasu allvany — Sziikség esetén a fels6 szintezélemez
beallithaté a finom szintezéshez. Az SHCS-t csak annyira szabad
meglazitani, hogy a lemezt az éallitocsavarokkal meg lehessen
emelni és szintezni. A végsoé szintezés utan a rogzitécsavarokat
a megfeleld szintre kell meghuzni, l1asd: 9-2 tablazat (9-1. oldal).

1. Allitsa be a csavarokat

2. Régzité csavarok
3. Fels6 szintez6lemez

4. Also6 szintezb6lemez

14. Nagy teherbirasu allvany — Lassan engedje le a stabilizalo labat,
amig enyhén hozza nem ér a padléhoz, majd fél fordulattal huzza meg
a szabalyozdcsavart. Ne huzza meg tulsagosan ezt a csavart, mert az
felemeli a szintez6gorgbket a padlorol. Ellendrizze, hogy mindegyik gorgé
teljesen érintkezik-e a padloval.

1. Stabilizalo 1ab

2. Stabilizalolab allitécsavar

15. Ellenérizze, hogy a terhelés stabil-e, és az allvany és az 6ntéforma teljesen
megtamasztja-e. Ennek ellendrzése utan a daruhoz valé csatlakozas
eltavolithato.

E-Multi felhasznaléi kézikdnyv © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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14.7 Az 6ntoforma eltavolitasa
1. Tavolitsa el az adapterlemezt az 6nt6formahoz rogzitd csavarokat.
2. Mozgassa teljesen hatra az allvany vizszintes beallitasat:

* Kompakt allvany — huzza el a kart a fréccsénté6géptél
* Nagy teherbirasu allvany — mozgassa teljesen vissza a linearis
sint a golyds vezetdkre és zarja le

3. Tavolitsa el az 6nt6format.

14.8 Szétszerelés

VIGYAZAT
Ne mozgassa az allvanyt, ha a berendezés fel van szerelve darutarté nélkiil.

Tavolitsa el az adapterlemezt az 6ntéformahoz régzité csavarokat.
2. Mozgassa teljesen hatra az allvany vizszintes beallitasat:

* Kompakt allvany — tolja el a kart a froccsontégéptdl
* Nagy teherbirasu allvany — mozgassa teljesen vissza a linearis
sint a golyos vezetdkre és zarja le

3. Csatlakoztassa az emel6eszkdzoket és a darut az E-Multi froccsegységhez
és allvanyszerelvényhez, és a daruval egyutt mozgassa el a szerelvényt
a géptol.

4. Tavolitsa el az allvanyt az E-Multi fréccsegységhez rogzité csavarokat.
14-12 abra A daruval emelje fel és el az E-Multi fréccsegységet az allvanytol.

5. Anagy teherbirasu allvanyhoz allitsa be a stabilizal6 |ab szabalyozdcsavarjat
ugy, hogy a stabilizalé lab ne érjen a padléhoz.

6. Huzza vissza a szintez6goérg6-parnakat, hogy az allvany énmagaban
a gorg6kdn a kivant helyre gordithetd legyen.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi felhasznaloi kézikonyv
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e 15. fejezet - Euromap 67

15.1 Hatokor és alkalmazas

Ez az EUROMAP 67 ajanlas meghatarozza a kapcsolatot a froccsontégép
és a kezel6eszkdz/robot k6z6tt. Ennek célja a felcserélhetdség biztositasa.
Ezenkivll a jelfesziiltségre és az aramszintekre vonatkozé ajanlasok is
rendelkezésre allnak.

Kérjuk, vegye figyelembe, hogy a kezel6eszkdz/robot mozgasanak
kockazatértékelése tobbnyire redundanciat igényel, amelyet a froccsontégép
ZA3, ZC3 és ZA4, ZC4 két csatorngja ér el. Az EUROMAP 12 ezért csak

a meglévé berendezések cseréjére alkalmazhato.

15.2 Leiras

A jeleket a froccsontégépben és a kezel6eszkdzben/robotban érintkezék

adjak meg, pl. relék vagy kapcsolok, félvezetdk stb. Az érintkezési felllet
potencialmentes, vagy a fréccsontégépre vagy a kezeléeszkdzre/robotra szerelt
dugo érintkezéjéhez biztositott referenciapotencialhoz kapcsolddik. Minden
nem opcionalis jelet minden fréccsontégépnek és kezeleszkdznek/robotnak
tamogatnia kell.

15.3 Dugo és aljzatkimenet

A frécesdntégeép és a kezelbeszkdz/robot kdzotti csatlakozas az alabb
meghatarozott dugokkal érhetd el. A froccsontbgeép és a kezelbeszkdz/robot
esetében a dugoérintkezéknek legalabb 250 V és 10 A feszlltségre kell
képesnek lenniuk.

15-1 tablazat Dugja be a froccsontogépet

Jelek a froccsontégéptdl a kezel6eszkdznek/robotnak

Erintkezo Jel Leiras

szama (dugd) | megnevezése

ZA1 A gép A kapcsoloérintkezének nyitva kell lennie a froccsontégep

ZC1 vészleadllitasa vészleallitd eszkozének miikodtetésekor. A kapcsold érintkezéjének
1. csatorna nyitasa a kezel6eszkoz/robot vészleallitasat okozza.

ZA2 A gép A kapcsoloérintkezének nyitva kell lennie a froccsontégep

ZC2 vészleallitdsa vészleallité eszkdzének mikddtetésekor. A kapcsold érintkezéjének
2. csatorna nyitasa a kezel6eszkoz/robot vészleallitasat okozza.

ZA3 A gép biztonsagi | A kapcsolo érintkezéje zarva van, ha a froccsontégép biztonsagi

ZC3 eszkdzei eszkozei (pl. biztonsagi védéburkolatok, lablemez biztonsagi
1. csatorna eszkozei stb.) mikoddnek, igy lehetséges a készulék/robot

veszeélyes mozgatasa. A jel mikodési médban aktiv. A jelnek

az EN 201 szabvanynak megfelel6 ontéformatertilet biztonsagi
berendezéseinek végkapcsolo érintkezd sorozatanak eredménye
kell legyen.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi felhasznaloi kézikonyv
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Dugo és aljzatkimenetek - folytatas
15-1 tablazat Dugja be a froccsontégépet
Jelek a froccsontégéptdl a kezel6eszkoznek/robotnak

Erintkezé Jel Leiras

szama (dugoé) | megnevezése

ZA4 A gép biztonsagi | A kapcsolo érintkezéje zarva van, ha a froccsontégép biztonsagi

ZC4 eszkozei eszkozei (pl. biztonsagi védéburkolatok, lablemez biztonsagi

2. csatorna berendezése stb.) miikddésben vannak, igy lehetséges
a kezelBeszkdz/robot veszélyes mozgatasa. A jel barmely
uzemmodban aktiv. A jelnek az EN 201 szabvanynak megfeleld
ontéformaterilet biztonsagi berendezéseinek végkapcsolo
érintkez6 sorozatanak eredménye kell legyen.

ZA5 Elutasitas MAGAS jel, ha a froccsontés selejtet eredményez. MAGAS jel,
ha az 6ntéminta nyitva van, és legalabb MAGAS kell maradnia,
amig ,Az 6ntéminta zarasanak engedélyezése” nem torténik.
Opcionalis. Lasd az A6 sz. érintkezést. Javasoljuk, hogy
a MAGAS jel mar akkor jelenjen meg, amikor az dnt6forma
nyilasa elkezdédik.

ZA6 Ontéforma MAGAS jel, amikor az ont6forma zarasa befejez6dott. Megjegyzés:

lezarva Az ,Ontéforma zarasanak engedélyezése” jelre ezutdn mar nincs
szlkség. Lasd az A6 sz. érintkezést.

ZA7 Ontéforma nyitott | MAGAS jel, ha az éntéforma nyitasi pozicidja egyenlé vagy

pozicié nagyobb, mint a szikséges pozicid. A kezel6eszkdz/robot
megkozelitéséhez sziikségesnél kisebb dntéforma nyitasi
I6ketének véletlen modositasa nem lehet lehetséges. A jelnek
MAGASNAK kell maradnia, amig az 6ntéforma nyitva van, és nem
szakithaté meg a mikédési méd vagy a biztonsagi védéburkolat
nyilasanak megvaltoztatasa.

ZA8 Kozbensd MAGAS jel, ha az éntéforma nyildsa az 6ntéforma nyilasanal

Opcionalis ontéforma-nyitasi | kisebb pozicidba kertl. Lasd az 1. tablazatban: A froccsonté gép

pozicio ZAT7 érintkezést jelez. A jel MAGAS marad az 6nt6forma nyitott
allasanak vegeéig. Ezzel a jellel két szekvencia lehetséges:
a) A 6ntéforma nyilasa kdzbensé allasban megall, és inditojelet
ad a kezel6eszkdznek/robotnak. A dntéforma nyitasa Ujraindul az
,Engedélyezi az 6ntéforma teljes nyitasat” jellel. Lasd az A7 sz.
érintkezést.
b) Az 6nt6forma nyilasa nem all meg koztes allasban, azonban
jelet ad a kezel6eszkdznek/robotnak. Ebben a sorrendben
a kdvetkez6 jelzések lathatok: ,Ontéforma teljes nyitasanak
engedélyezése”. Lasd az A7 csatlakozast és az ,Ontéforma
teriilete szabad” (Lasd: A3/C3) jel nincs hasznalatban. ALACSONY
jel, ha a kdztes 6nt6forma nyitasi pozicié nincs hasznalatban.

ZA9 Ellatas 24 V DC (referenciapotencial)

kezel6eszkdzbdl/
robotbdl
ZB2 Kezel6eszkoz/ MAGAS jel, amikor a froccsontégép eszkdzzel/robottal
robot mikddtethetd. Ez a jel nem hasznalhato a kezel6eszkdz/robot
hasznalatanak inditasara. Ha a jel ALACSONY értékre valt a kezel6eszkdz/robot
engedélyezése | ,froccsontégeppel végzett mivelet” Gzemmaodjaban, akkor ajanlott,
(automatikus) hogy a kezel6eszkdz/robot folytassa az automatikus ciklust
a végpozicioig.
ZB3 Kidobo hatso MAGAS jel, amikor a kidobot végll (pl. a beallitott ciklusok szama
pozicidja utan) visszahlztak a mozgé nyomaokeret helyzetétdl fiiggetlendl.
A jel az ,Engedélyezi a kidob¢ visszahuzasat” jel nyugtazasa
(lasd a B3 érintkezést), amikor a kidobdsorozatot kivalasztja.
Javasoljuk, hogy MAGAS jel jelenjen meg, ha a kidobdsorozat
nincs hasznalatban.

E-Multi felhasznaléi kézikdnyv
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Dugo és aljzatkimenetek - folytatas
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15-1 tablazat Dugja be a froccsontogépet
Jelek a froccsontégéptdl a kezel6eszkoznek/robotnak
Erintkezé Jel Leiras
szama (dugoé) | megnevezése
ZB4 Kidobo elére MAGAS jel, ha a kidobot eléretoltak. A jel az ,Engedélyezze
pozicidja a kidobo eléretolasat” nyugtazasi jele. Lasd a B4-es érintkezést.
Javasoljuk, hogy MAGAS jel jelenjen meg, ha a kidobdsorozat
nincs hasznalatban.
ZB5 1. magkihuzok MAGAS jel, ha az 1. magkihizok az 1. poziciéban vannak.
Opcionalis az 1. pozicidban | Lasd a B5 sz. érintkezést. Javasoljuk, hogy legyen ALACSONY jel,
(1. magkihuzék | ha a magkihuzé sorozat nincs hasznalatban.
szabadon kezel-
het6k az eszkdz/
robot megkozeli-
téséhez)
ZB6 1. magkihuzé a | MAGAS jel, ha az 1. magkihuzék a 2. poziciéban vannak.
Opcionalis 2. pozicidban Lasd a B6 sz. érintkezést. Javasoljuk, hogy legyen ALACSONY jel,
(1. magkihuzé ha a magkihuzé sorozat nincs hasznalatban.
a froccsontés
eltavolitasahoz)
ZB7 2. magkihuzok MAGAS jel, ha a 2. magkihtzok az 1. poziciéban vannak.
Opcionalis az 1. poziciéban | Lasd a B7 sz. érintkezést). Javasoljuk, hogy legyen ALACSONY jel,
(a 2. magkihuzék | ha a magkihuzé sorozat nincs hasznalatban.
szabadon kezel-
hetbk az eszkdz/
robot megkozeli-
téséhez)
ZB8 (A 2. magkihu- MAGAS jel, ha a 2. magkihuzék a 2. poziciéban vannak.
Opcionalis z6k a helyukon Lasd a B8 sz. érintkezést. Javasoljuk, hogy legyen ALACSONY jel,
vannak a frécs- | ha a magkihuzo sorozat nincs hasznalatban.
csontés eltavoli-
tasahoz)
ZC5 Az EUROMAP jovébeli hasznalatara fenntartva.
ZC6 Az EUROMARP jo6vébeli hasznalatara fenntartva.
ZC7 Az EUROMARP jovébeli hasznalatara fenntartva.
ZC8 Az EUROMAP nem rogzitette, gyartétdl fugg.
ZC9 Ellatas 0 V (referenciapotencial)
kezel6eszkdzbdl/
robotbol

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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Dugo és aljzatkimenetek - folytatas

15-2 tablazat Dugja be a froccsontégépet

Jelek a kezel6eszkoztol/robottol a froccsontégépnek

Erintkez6
szama
(aljzat)

Jel megnevezése

Leiras

A1
C1

A kezelbeszkdz/robot
vészleallitasa
1. csatorna

A kapcsoloérintkezének nyitva kell lennie a kezel6eszkdz/robot
vészleallitd mikodtetésekor. A kapcsold érintkez6jének nyitadsa

a fréccsontégép vészleallitasat okozza. A kapcsoldérintkezének
mikodéképesnek kell lennie, ha a kezel6eszkdz/robot ki van
kapcsolva. Javasoljuk, hogy a kapcsoléérintkezé mikodjon, amikor
a kezel6eszkdz/robot nincs kivalasztva.

A2
Cc2

A kezel6eszkdz/robot
vészleallitasa
2. csatorna

A kapcsoléérintkezdnek nyitva kell lennie a kezel6eszkdz/robot
veészleallitd mikoddtetésekor. A kapcsolo érintkezéjének nyitasa

a froccsontdgép vészleallitasat okozza. A kapcsoldérintkezének
mikodékepesnek kell lennie, ha a kezel6eszkdz/robot ki van
kapcsolva. Javasoljuk, hogy a kapcsoléeérintkez6 mikodjon, amikor
a kezel6eszkoz/robot nincs kivalasztva.

A3
C3

Ontéforma terllete
szabad

A kapcsolo6 érintkez6je zarva van, ha a kezel6eszkdz/robot az
ontéforma terlletén kiviul van, és nem zavarja az 6ntéforma nyitasat
és zarasat. A kapcsoléérintkez6t akkor kell kinyitni, amikor a
kezel6eszkdz/robot elhagyja a kiindulasi pozicidjat. Ha a kapcsolo
érintkez6je nyitva van, az 6ntéminta nyitasa vagy zarasa nem
fordulhat el6. Azonban a fréccsontégép figyelmen kivil hagyhatja
ezt a jelet, ha az ontéminta nyitasat kdztes itk6z6 utan hajtjak
végre (lasd a ZA8 érintkezést), ha az opcionalis sorrendet valasztja
a froccsontégépen. A jelnek a leirt hatassal kell rendelkeznie akkor
is, ha a kezel6eszkdz/robot ki van kapcsolva. Javasoljuk, hogy
zarja el a kapcsolo érintkezdjét, ha a kezel6eszkoz/robot nincs
kivalasztva.

A4
c4

Az EUROMARP jovébeli hasznalatra fenntartva.

A5

Az EUROMAP nem rogzitette, gyartétdl fligg.

A6

Ontéforma zarasanak
engedélyezése

MAGAS jel, amikor a kezel6eszkdz/robot elég be van huzva az
ontéforma zarasanak megkezdéséhez. A jelnek MAGASNAK

kell maradnia legalabb addig, amig a ,forma zarva” (lasd a ZA6
érintkezést) nem all rendelkezésre. Ha a jel hiba miatt ALACSONY,
az ontéforma zarasat meg kell szakitani. Az ,6nt6forma zarasanak
engedélyezése” jel nem lehet logikus ,vagy” mas jelekkel, pl.
.Biztonsagi védéburkolat bezarasa” vagy nyomoégomb barmely
uzemmodban. A jelnek MAGASNAK kell lennie, ha a kezel6eszkoz/
robot ki van kapcsolva. Javasoljuk, hogy MAGAS jelzéssel
rendelkezzen, ha a kezel6eszkdz/robot nincs kivalasztva.

A7
Opcionalis

Ontéforma telies
nyitasanak
engedélyezése

MAGAS jel, ha a kezel6eszkdz/robot befogadta az alkatrészt,

és lehet6vé teszi az dntéforma nyitasanak folytatasat. A jelnek
MAGASNAK kell maradnia, amig a fréccsdntégép ,Ontéforma
nyitva” jelet nem ad. Lasd a ZA7 szamu érintkezést.

A8

Az EUROMAP jovébeli hasznalatra fenntartva

A9

Ellatas a
froccsontégépbdl

24V DC / 2A (referenciapotencial)

E-Multi felhasznaléi kézikdnyv
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EUROMAP 67

Dugo és aljzatkimenetek - folytatas

15-2 tablazat Dugja be a froccsontégépet

Jelek a kezel6eszkoztol/robottél a froccsontogépnek

Erintkezé | Jel megnevezése Leiras

szama

(aljzat)

B2 Eszkdz/robot ALACSONY jel, ha a kezel6eszkdz/robot izemmadd kapcsoldja:
kezelési lzemmadd .Froccsontégéppel mikodik". MAGAS jel, ha a kezel6eszkdz/robot
(kezelbeszkdz/robot Uzemmod kapcsoldja ,Nem mikddik froccsontégéppel”. MAGAS jel,
hasznalata) amikor a kezel6eszkdz/robot ki van kapcsolva.

B3 Kidobo MAGAS jel, amikor a kezel6eszkdz/robot lehetévé teszi a mozgast
visszakapcsolasanak | a kidobl visszafelé torténé mozgatasahoz. A jelnek MAGASNAK
engedélyezése kell maradnia legalabb addig, amig a froccsdntégép ,Kidobd hatra”

jelet nem ad. Lasd a ZB3 érintkezést.

B4 Kidobo elére MAGAS jel, amikor a kezel6eszkdz/robot lehetévé teszi a mozgast
engedélyezése a kidobo elérefelé torténé mozgatasahoz. A jeinek MAGASNAK kell

maradnia legalabb addig, amig a froccsontégép ,Kidobo elére” jelet
nem ad. Lasd a ZB4 sz. érintkezést.

B5 Engedélyezze az MAGAS jel, amikor a kezel6eszkdz/robot olyan helyzetben van,

Opcionalis | 1. magkihuzék moz- hogy lehetévé tegye az 1. magkihuzok 1. pozicidba torténé
gatasat az 1. pozici- mozgasat. Javasoljuk, hogy a jel maradjon MAGAS legalabb addig,
6ba (Engedélyezze a | amig a fréccsontd gép ,,1. magkihtzok 1. poziciéban” jelet nem
mozgatast az eszkoz/ | ad (lasd a ZB5 sz. érintkezést). A jelzésnek legalabb a 2. pozicio
robot szabadon torté- | elhagyasaig fenn kell maradnia. Lasd a ZB6 sz. érintkezést.
nd megkozelitéséhez)

B6 Engedélyezze az MAGAS jel, amikor a kezel6eszkoz/robot olyan helyzetben

Opciondlis | 1. magkihuzék moz- van, hogy lehet6vé teszi az 1. magkihuzok 2. pozicidba torténd
gasat a 2. pozicioba mozgasat. Javasoljuk, hogy a jel mindaddig MAGAS maradjon,
(Engedélyezze az amig a fréccsontégép ,, 1. magkihuzok 2. poziciéban” jelet nem
1. magkihuzokat a ad. Lasd a ZB6 sz. érintkezést. A jelzésnek legalabb az 1. pozicié
froccsontés eltavolita- | elhagyasaig fenn kell maradnia. (Lasd a ZB5 szamu érintkezést.)
sahoz)

B7 Engedélyezze MAGAS jel, amikor a kezel6eszkoz/robot olyan helyzetben van,

Opcionalis | a 2. magkihuzok moz- | hogy lehetdve teszi a 2. magkihuzok 1. pozicidba torténé mozgasat.
gatasat az 1. pozici- Javasolt, hogy a jelzés mindaddig MAGAS maradjon, amig
Oba (Engedélyezze a | a fréccsOntdgép ,2. magkihuzok 1. pozicidoban” jelet nem ad. Lasd
mozgatast az eszkéz/ | a ZB7 sz. érintkezést. A jelzésnek legalabb a 2. pozicié elhagyasaig
robot szabadon térté- | fenn kell maradnia. Lasd a ZB8 sz. érintkezést.
nd megkozelitéséhez)

B8 Engedélyezze MAGAS jel, amikor a kezel6eszkoz/robot olyan helyzetben

Opcionalis | a 2. magkihtizok moz- | van, hogy lehetdvé teszi a 2. magkihuzoék 2. pozicioba torténd
gatasat a 2. pozicioba | mozgasat. Javasolt, hogy a jel mindaddig MAGAS maradjon, amig
(Engedélyezze a fréccsontdégép ,2. magkihuzok 2. pozicidoban” jelet nem ad. Lasd
a 2. magkihuzokat a ZB8 sz. érintkezést. A jelzésnek legaldbb az 1. pozici
a froccsontés eltavoli- | elhagyasaig fenn kell maradnia. Lasd a ZB7 sz. érintkezést.
tasahoz)

C5 Az EUROMAP nem rogzitette, gyartétdl fugg.

C6 Az EUROMARP jovébeli hasznalatra fenntartva.

C7 Az EUROMAP jovébeli hasznalatra fenntartva.

C8 Az EUROMAP nem rogzitette, gyartétdl fligg.

C9 Ellatas a 0V (referenciapotencial)
froccsontégepbdl

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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VIiZMINOSEG

16. fejezet — Vizminoseéeg

16-1

16-1 tablazat A vizmin6ség részletes specifikacioja

Alkotéelemek Egységek Zart hurok Torony viz
pH pH 7,2-8,5 7,2-8,5
mértékegységek
»,M” lugossag ppm N/A <500
.P” ligossag ppm 0 0
Teljes keményseég (mint CaCO,) ppm <10 60-800
Kalcium keménység (CaCO,) ppm <10 60-800
Vezet6képesseég gmhos/cm < 3000 1000-2000
Ryznar stabilitasi index RSI 5,0-6,0 5,0-6,0
Kationok
Aluminium (Al) ppm <01 <01
Réz (Cu) ppm <0,05 <01
Mangan (Mn) ppm <0,05 <0,05
Teljes vas (Fe) ppm <0,5 <01
Anionok
Szabad klor (Cl,) ppm 0 <1,0
Klorid (Cl) ppm <400 <400
Szulfat (80,) ppm <300 <300
Szilicium-dioxid (SiO,) ppm <150 <150
Mikrobioldgiai aktivitas
Szulfatcsdkkenté baktériumok kol./ml <1 <1
Osszes aerob baktérium kol./ml <10 000 <10 000
Szilard anyagok
Felflggesztett szilard anyagok ppm <10 <10
Szilard méret pm <5 <5
Maximalis korrozios rata (90 napos tesztmintak esetében, amennyiben hasznalnak ilyet)
Aluminium mil/év <0,25 <05
Réz mil/év <0,25 <0,2
Lagyacél mil/év <1,0 <20
Cink mil/év <20 <20

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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+A” fuggelek

B
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Tisztitasi vedoburkolat
(opcionalis)

Az E-Multi vezérld bemenettel rendelkezik a tisztitasi védéburkolat allapotanak
megfigyeléséhez. A tisztitasi véddburkolaton lévé kapcsold jelet killd a bemenet-
nek, amikor a tisztité védéburkolat zarva van. Az E-Multi vezérl6 szaraz érintke-
z6vel rendelkezik, amely utanozza a tisztitasi védéburkolat kapcsoléjanak allapo-
tat. Az érintkez8 sorba van kotve az IMM tisztitasi védéburkolattal, igy az E-Multi
tisztitd védéburkolat ugyanugy mikédik, mint az IMM tisztitasi védéburkolat.

Nyissa ki a tisztitasi védoburkolatot

1. Huzza fel a fogantyut a védéburkolat kioldasahoz, és csusztassa balra az
véddGburkolatot.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi vezérl6 felnasznaloi kézikényve
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= Zarja le az oblitésvédo-burkolatot

(Tavolitsa el az oblitési riasztast)

1. Atisztitasi védéburkolat fogantyujaval csusztassa teljesen jobbra a tisztitasi
véddSburkolatot.

A vezérlbképernyd fels6 savjarol el lesz tavolitva a tisztitasvédelmi riasztas.

E-Multi vezérlé felhasznaloi kézikényve © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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ESZAK-AMERIKA

KANADA (globalis kdzpont)
telefonszam: +1 905 877 0185
e-mail: canada@moldmasters.com

DEL-AMERIKA

BRAZILIA (regionalis kézpont)
telefonszam: +55 19 3518 4040
e-mail: brazil@moldmasters.com

EUROPA

NEMETORSZAG

(regionalis kozpont)

telefonszam: +49 7221 50990
e-mail: germany@moldmasters.com

SPANYOLORSZAG
telefonszam: +34 93 575 41 29
e-mail: spain@moldmasters.com

FRANCIAORSZAG
telefonszadm: +33 (0)1 78 05 40 20
e-mail: france@moldmasters.com

AZSIA

KINA (regionalis kézpont)
telefonszdm: +86 512 86162882
e-mail: china@moldmasters.com

JAPAN
telefonszam: +81 44 986 2101
e-mail: japan@moldmasters.com

INDIA (regionalis kozpont)
telefonszam: +91 422 423 4888
e-mail: india@moldmasters.com

OCEANIA

AUSZTRALIA

telefonszam: +61 407 638 314
e-mail: australia@moldmasters.com

www.moldmasters.com

USA
telefonszadm: +1 248 544 5710
e-mail: usa@moldmasters.com

MEXIKO

telefonszadm: +52 442 713 5661 (értékesités)

e-mail: mexico@moldmasters.com

EGYESULT KIRALYSAG
telefonszam: +44 1432 265768
e-mail: uk@moldmasters.com

LENGYELORSZAG
telefonszam: +48 669 180 888
(értékesités)

e-mail: poland@moldmasters.com

TOROKORSZAG
telefonszam +90 216 577 32 44
e-mail: turkey@moldmasters.com

KOREA
telefonszam: +82 31 431 4756
e-mail: korea@moldmasters.com

SZINGAPUR*
telefonszam: +65 6261 7793

AUSZTRIA
telefonszam: +43 7582 51877
e-mail: austria@moldmasters.com

CSEHORSZAG
telefonszam: +420 571 619 017
e-mail: czech@moldmasters.com

OLASZORSZAG
telefonszam: +39049 50199 55
e-mail: italy@moldmasters.com

e-mail: singapore@moldmasters.com

*A lefedettség Délkelet-Azsidra terjed ki

UJ-ZELAND
telefonszam: +61 407 638 314

e-mail: newzealand@moldmasters.com

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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