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1. fejezet — Bevezeteés

A kézikdnyv célja, hogy segitse a felhasznalokat az E-Multi kiegészité
froccsegység integralasaban, mikodtetésében és karbantartasaban.

A kézikdnyv ugy van kialakitva, hogy a legtébb rendszerkonfiguraciora kiterjed.
Ezt a kézikdnyvet az E-Multi vezérld felhasznaldi kézikbnyvével egyitt kell
hasznalni. Ha a rendszerére vonatkozo tovabbi informaciokra vagy mas nyelven
talalhato informacidkra van sziksége, kérjuk, forduljon a képviseléjéhez vagy

a Mold-Masters irodajahoz.

1.1 Rendeltetésszeriu hasznalat

A Mold-Masters E-Multi rendszerei hére lagyuld anyagnak a froccsdntéshez
szlikséges hémérsékleten torténd feldolgozasara késziltek, és semmilyen mas
célra nem hasznalhatok. Az E-Multi froccsegységet gazda froccsontégéppel
kell integralni, €és nem szabad 6nallé eszkézként hasznalni. Minden egyéb
felhasznalas a berendezés rendeltetésén kivil esik, és biztonsagi veszélyt
jelenthet, valamint minden jotallast semmissé tesz.

1.2 Dokumentacio

Ez a kézikényv az On megrendeléséhez tartozd dokumentacids csomag részét
képezi, és a csomagban talalhato kévetkez6 dokumentumokkal egydtt kell
értelmezni:

* Az anyagjegyzék (BOM). Pétalkatrészek rendelésekor az altalanos szerelési
rajzzal egyltt az anyagjegyzékre is hivatkozni kell.

+ Altalanos szerelési rajz
* Elektromos rajzok
+ CE megfelel8ségi nyilatkozat és bejegyzési nyilatkozat (csak EU)

1.3 Kiadas részletei

1-1 tablazat Kiadas részletei
Dokumentumszam Kiadas datuma Verzio
AlU-UM-EN-00-05-7 2020. december 05-7
AlU--UM--EN--00--05-8 2021. janius 05-8
EM--UM--ENG--00--06 2022. november 06

1.4 Jotallas

Az aktudlis jotallasi informaciokat a webhelylinkdn rendelkezésre allo
dokumentumokban tekintheti meg: www.moldmasters.com/support/warranty ,
illetve kapcsolatba lIéphet a Mold-Masters képviseldjével.

1.5 Aruvisszakiildési iranyelvek

Ne kuldjén vissza semmilyen alkatrészt a Mold-Masters részére el6zetes
engedélyezés és a Mold-Masters altal biztositott visszakuldési engedélyszam
nélkul.

Iranyelvink részét képezi a folyamatos tovabbfejlesztés, és fenntartjuk
magunknak a jogot, hogy barmikor értesités nélkil modositsuk a
termékspecifikacidkat.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi felhasznaloi kézikonyv
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1.6 Mold-Masters termékek és rendszerek
athelyezése és tovabbértékesitése

A jelen dokumentacié abban a célorszagban valé felhasznalasra késziilt,
ahol a terméket, illetve rendszert vasaroltak.

A Mold-Masters nem vallal felel6sséget a termék-, illetve rendszerdokumentacioért,
ha az érintett terméket vagy rendszert a kiséré szamlan és/vagy szallitdlevélen
feltlintetett rendeltetési hely célorszagan kiviilre szallitjak vagy tovabbértékesitik.

1.7 Copyright

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. A Mold-Masters®
és a Mold-Masters embléma a Mold-Masters védjegyei.
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1.8 Mértékegységek és atvaltasi tényezok

MEGJEGYZES
A jelen kézikdnyvben megadott méretek az eredeti gyartasi rajzokrol

szarmaznak.

A jelen kézikdnyvben minden érték SI mértékegységekben vagy ezek
alegységeiben van megadva. Az angolszasz mértékegységek zardjelben

kdzbvetlenll az S| egységek mogott talalhatok.

1-2 tablazat A mértékegységek és az atvaltasi tényezék
Rovidités Mértékegység Atvaltasi érték
bar Bar 14,5 psi
hav. Hivelyk 25,4 mm
kg Kilogramm 2,205 1b
kPa Kilopascal 0,145 psi
gal Gallon 3,7851
o] Font 0,4536 kg
Ibf Fonter6 4,448 N
Ibf.in. Fonter6-huvelyk 0,113 Nm
| Liter 0,264 gallon
min Perc
mm Milliméter 0,03937 in.
mQ Milliohm
N Newton 0,2248 Ibf
Nm Newtonméter 8,851 Ibf.in.
psi Font per négyzetcentiméter 0,069 bar
psi Font per négyzetcentiméter 6,895 kPa
rpm Fordulat/perc
s Masodperc
° Fok
C Celsius fok 0,556 ('F -32)
°F Fahrenheit fok 1,8 °C +32

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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2. fejezet - Globalis tamogatas

2.1 Vallalati irodak

GLOBALIS KOZPONT
KANADA

Mold-Masters (2007) Limited

233 Armstrong Avenue
Georgetown, Ontario

Canada L7G 4X5

telefonszam: +1 905 877 0185
fax: +1 905 877 6979

e-mail: canada@moldmasters.com

DEL-AMERIKAI KOZPONT
BRAZILIA

Mold-Masters do Brasil Ltda.

R. James Clerk Maxwel,

280 — Techno Park,

Campinas Sao Paulo,

Brazilia, 13069-380
telefonszam: +55 19 3518 4040
e-mail: brazil@moldmasters.com

EGYESULT KIRALYSAG
ES IRORSZAG
Mold-Masters (UK) Ltd
Netherwood Road

Rotherwas Ind. Est. Hereford,
HR2 6JU Egyesilt Kiralysag
telefonszam: +44 1432 265768
fax: +44 1432 263782

e-mail: uk@moldmasters.com

AUSZTRIA/KELET- ES
DELKELET-EUROPA
Mold-Masters Handelsges.m.b.H.
Pyhrnstrasse 16

A-4553 Schlierbach

Ausztria

telefonszam: +43 7582 51877

fax: +43 7582 51877 18

e-mail: austria@moldmasters.com

OLASZORSZAG
Mold-Masters ltalia

Via Germania, 23

35010 Vigonza (PD)
Olaszorszag

telefonszam: +39 049/5019955
fax: +39 049/5019951

e-mail: italy@moldmasters.com

EUROPAI KOZPONT
NEMETORSZAG/SVAJC
Mold-Masters Europa GmbH
Neumattring 1

76532 Baden-Baden,
Németorszag

telefonszam: +49 7221 50990

fax: +49 7221 53093

e-mail: germany@moldmasters.com

INDIAI KOZPONT

INDIA

Milacron India PVT Ltd.
(Mold-Masters Div.)

3B,Gandhiji Salai, Nallampalayam,
Rathinapuri Post, Coimbatore
T.N. 641027

telefonszam: +91 422 423 4888
fax: +91 422 423 4800

e-mail: india@moldmasters.com

USA

Mold-Masters Injectioneering
LLC, 29111 Stephenson
Highway, Madison Heights,

Ml 48071, USA

telefonszam: +1 800 450 2270
(csak USA)

telefonszam: +1 (248) 544-5710
fax: +1 (248) 544-5712

e-mail: usa@moldmasters.com

CSEHORSZAG

Mold-Masters Europa GmbH
Hlavni 823

75654 Zubri

Csehorszag

telefonszam: +420 571 619 017
fax: +420 571 619 018

e-mail: czech@moldmasters.com

KOREA

Mold-Masters Korea Ltd.

E dong, 2nd floor, 2625-6,
Jeongwang-dong, Siheung City,
Gyeonggi-do, 15117,

Dél-Korea

telefonszam: +82-31-431-4756
e-mail: korea@moldmasters.com
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AZSIAI KOZPONT
KINA/HONGKONG/TAJVAN
Mold-Masters (KunShan) Co, Ltd
Zhao Tian Rd

Lu Jia Town, KunShan City Jiang Su
Province, Kinai Népkoztarsasag
telefonszam: +86 512 86162882
fax: +86 512-86162883

e-mail: china@moldmasters.com

JAPAN

Mold-Masters K.K.

1-4-17 Kurikidai,

Asaoku Kawasaki, Kanagawa
Japan, 215-0032

telefonszam: +81 44 986 2101
fax: +81 44 986 3145

e-mail: japan@moldmasters.com

FRANCIAORSZAG
Mold-Masters France

ZI la Mariniére,

2 Rue Bernard Palissy

91070 Bondoufle, Franciaorszag
telefonszam: +33 (0) 1 78 05 40 20
fax: +33 (0) 1 78 05 40 30

e-mail: france@moldmasters.com

MEXIKO

Milacron Mexico Plastics Services

S.A.de C.V.

Circuito ElI Marques norte #55

Parque Industrial EI Marques

El Marques, Queretaro C.P. 76246,

Mexikd

telefonszam: +52 442 713 5661 (értékesités)
telefonszam: +52 442 713 5664 (szerviz)
e-mail: mexico@moldmasters.com

E-Multi felhasznaloi kézikényv



Vallalati irodak - folytatas

SZINGAPUR*

Mold-Masters Singapore PTE. Ltd.
No 48 Toh Guan Road East #06-140
Enterprise Hub

Singapore 608586

Republic of Singapore

telefonszam: +65 6261 7793

fax: +65 6261 8378

e-mail: singapore@moldmasters.com
*A lefedettség Délkelet-Azsiara,
Ausztraliara és Uj-Zélandra terjed ki

GLOBALIS TAMOGATAS

SPANYOLORSZAG
Mold-Masters Europa GmbH

C/ Tecnologia, 17

Edificio Canada PL. 0

Office A2 08840 — Viladecans
Barcelona

telefonszam: +34 93 575 41 29
e-mail: spain@moldmasters.com

2.2 Nemzetkozi képviseletek

Argentina

Sollwert S.R.L.

La Pampa 2849 2] B
C1428EAY Buenos Aires
Argentina

telefonszam: +54 11 4786 5978
fax: +54 11 4786 5978 Ext. 35
e-mail: sollwert@fibertel.com.ar

Dania*

Englmayer A/S

Dam Holme 14-16

DK — 3660 Stenloese Denmark
telefonszam: +45 46 733847
fax: +45 46 733859

e-mail: support@englmayer.dk
*A lefedettség Norvégiara és
Svédorszagra terjed ki

Izrael

ASAF Industries Ltd.

29 Habanai Street

PO Box 5598 Holon 58154
Izrael

telefonszam: +972 3 5581290
fax: +972 3 5581293

e-mail: sales@asaf.com

Oroszorszag

System LLC

Prkt Marsala Zsukova 4

123308 Moszkva

Oroszorszag

telefonszam: +7 (495) 199-14-51
e-mail: moldmasters@system.com

Ukrajna

Company Park LLC

Gaydamatska str., 3,

office 116 Kemenskoe City
Dnipropetrovsk Region 51935,
Ukrajna

telefonszam: +38 (038) 277-82-82
e-mail: moldmasters@parkgroup.com.ua

E-Multi felhasznaléi kézikdnyv

Fehéroroszorszag

HP Promcomplect
Sharangovicha 13

220018 Minszk

telefonszam: +375 29 683-48-99
fax: +375 17 397-05-65

e-mail: info@mold.by

Finnorszag™**

Oy Scalar Ltd.

Tehtaankatu

10 11120 Riihimaki

Finnorszag

telefonszam: +358 10 387 2955

fax: +358 10 387 2950

e-mail: info@scalar.fi

“*A |efedettség kiterjed Esztorszagra

Portugalia

Gecim LDA

Rua Fonte Dos Ingleses,

No 2 Engenho

2430-130 Marinha Grande
Portugalia

telefonszam: +351 244 575600
fax: +351 244 575601

e-mail: gecim@gecim.pt

Szlovénia

RD PICTA tehnologije d.o.o.
Zolgarjeva ulica 2

2310 Slovenska Bistrica
Szlovénia

telefonszam: +386 59 969 117
e-mail: info@picta.si

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.

TOROKORSZAG

Mold-Masters Europa GmbH

Merkezi Almanya Turkiye istanbul
Subesi Alanaldi Caddesi Bahgelerarasi
Sokak No: 31/1

34736 icerenkdy-Atasehir Istanbul,
Torokorszag

telefonszam: +90 216 577 32 44

fax: +90 216 577 32 45

e-mail: turkey@moldmasters.com

Bulgaria

Mold-Trade OOD 62,
Aleksandrovska St. Ruse City
Bulgéria

telefonszam: +359 82 821 054
fax: +359 82 821 054

e-mail: contact@mold-trade.com

Gorogorszag

lonian Chemicals S.A.

21 Pentelis Ave.

15235 Vrilissia, Athens

Goérogorszag

telefonszam: +30 210 6836918-9

fax: +30 210 6828881

e-mail: m.pavlou@ionianchemicals.gr

Romania

Tehnic Mold Trade SRL

Str. W. A Mozart nr. 17 Sect. 2
020251 Bucharesti

Romania

telefonszam: +4 021 230 60 51
fax: +4 021 231 05 86

e-mail: contact@matritehightech.ro

Dél-Afrika

M- és vegyianyag-
kereskedelem (P&CT)

23 Orange Road

Johannesburg 2192
telefonszam: +27 (0)11 483 3015
e-mail: sales@plastrading.com
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3. fejezet - Biztonsag

3.1 Bevezeteés

Felhivjuk a figyelmét, hogy a Mold-Masters altal biztositott biztonsagi informaciok
nem mentik fel az integratort és a munkaltatét a gépek biztonsagara vonatkozo
nemzetkozi és helyi szabvanyok megértése és betartasa alol. A végsé integrator
felel6ssége, hogy a végleges rendszert integralja, megfelel§ vészleallitd
csatlakozasokat, biztonsagi reteszeléseket és védbelemeket biztositson,
megfelel6 elektromos kabelt valasszon a hasznalat szerinti régio alapjan,

és gondoskodjon az 6sszes vonatkozo szabvanynak valo megfelelésrol.

Az alabbiak a munkaltaté felel6sségi korébe tartoznak:

+ Aszemélyzet megfeleld kiképzése és betanitasa a berendezés
biztonsagos kezelésére, ideértve az 0sszes biztonsagi eszkdz hasznalatat.

* Minden szukséges védbruhazat biztositasa a személyzet részére,
ideértve az olyan elemeket, mint az arcvédd és a hdallo kesztyd.

* Gondoskodas a froccsontd berendezést gondozo, belizemeld, ellenérzé
és karbantartdé személyzet eredend6 és folyamatos alkalmassagardl.

+ Afréccsontd berendezés idészakos és rendszeres vizsgalati programjanak
kialakitasa és kdvetése a berendezés biztonsagos uzemallapotanak és
megfelel6 beallitasanak biztositasa érdekében.

+ Gondoskodni kell arrél, hogy a berendezésen ne térténjenek olyan
modositasok, javitasok, illetve részleges atépitések, amelyek csdkkentik
a gyartas vagy Ujragyartas idején fennallo biztonsagi szintet.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi felhasznaloi kézikonyv
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BIZTONSAG 3-2

3.2 Biztonsagi veszélyek

A kovetkez6 biztonsagi veszélyek a leggyakrabban a mianyag
froccsontégépekkel kapcsolatosak (lasd EN201 eurdpai szabvany vagy ANSI/SPI
B151.1 amerikai szabvany).

FIGYELMEZTETES

Biztonsagi tajékoztatasért tekintse meg az dsszes berendezés kézikdnyvét,
valamint a helyi el6irasokat és szabalyzatokat is.

A 3-1 tablazat (3-3. oldal). Biztonsagi veszélyek tablazat elolvasasakor tekintse
meg a veszélyes terlletek alabbi abrajat.

=N

Ontési tertilet

2. Befogoszerkezet teriilete

=i

/1 [F 3. Mag és kiad6é meghajté

szerkezetek mozgasi teriilete
— =L az 1. és 2. tertileten kiviil

=

/ || D:- 4. Gépi fuvoka teriilete

- | | 5. Plasztikalé ésivagy

Feliiinézet eltavolitott védéburkolattal befecskendezé egyseg

Elbinézet eltavolitott védbburkolattal

teriilete

1 6. Adagolo nyilas teriilete

7. Plasztikalo és/vagy
befecskendezé hengerek
flitbszalagjainak tertilete

8. Munkadarabkiado teriilet

9. Toémlibk

10. Védbburkolaton beliili és az
ontéforman kiviili tertilet

3-1 abra A fréccsbntégép veszélyes teriiletei

E-Multi felhasznaléi kézikdnyv
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BIZTONSAG

3-1 tablazat Biztonsagi veszélyek

Veszélyes teriilet

Potencialis veszélyek

Ontési teriilet
Nyomdlemezek kozti
tertlet.

Lasd: 3-1 abra 1. tertlet

Mechanikai veszélyek

Z0Uzb6das és/vagy nyiras és/vagy Utés veszélye, melyet a kovetkezék
okozhatnak:

A nyomodlemez mozgasa.

A frécesontd csOvek mozgasa az ontési teriletre.

A magok és kiadok, valamint meghajtoszerkezeteik mozgasai.
Osszekétérad mozgasa.

Termikus veszélyek

Egés és/vagy forrazas a kovetkezdk lizemi hémérséklete miatt:
Az dntéforma fitéelemei.

Az 6ntéformabdl vagy azon keresztil tavozo plasztikalt anyag.

Befogoszerkezet
terilete
Lasd: 3-1 abra 2. tertlet

Mechanikai veszélyek

Zuzodas és/vagy nyiras és/vagy Utés veszélye, melyet a kdvetkez6k
okozhatnak:

A nyomdlemez mozgasa.

A nyomoélemez meghajtdszerkezetének mozgasa.

A mag és a kiaddé meghajtoszerkezetének mozgasa.

A meghajtéoszerkezetek
mozgasa az ontési
terileten kiviil és

a befogészerkezet
teruletén kiviil.

Lasd: 3-1 abra 3. terulet

Mechanikai veszélyek

Zlzbdas, nyiras és/vagy Utés mechanikai veszélye, melyet a kdvetkezé
mozgasok okoznak:

Mag és kiadé meghajtészerkezetei.

Favoka teriilete

A favoka terllete

a toltécso és a
bedmlbpersely kozti
terulet.

Lasd: 3-1 abra 4. tertlet

Mechanikai veszélyek

Zuzodas és/vagy nyiras és/vagy Utés veszélye, melyet a kdvetkez6k
okozhatnak:

A plasztikal6 és/vagy befecskendezd egység elbrefelé torténd mozgasa,
ideértve a fuvokat is.

A motoros fuvokaelzaro részeinek és ezek meghajtdéinak mozgasai.
Tulnyomas a fuavokaban.

Termikus veszélyek

Egés és/vagy forrazas a kdvetkezék lizemi hémérséklete miatt:

A favéka.

A favokabol kiaramlo plasztikalt anyag.

Plasztikal6 és/vagy
befecskendez6 egység
teriilete

Az adapter/szordéfej/
végsapka és az extruder
motor kozti tertilet a szan
folott a kocsihengerekkel
egyutt.

Lasd: 3-1 abra 5. terilet

Mechanikai veszélyek

Zuzodas és/vagy nyiras és/vagy behuzas veszélye, melyet a kovetkez6k
okozhatnak:

Nem szandékos gravitaciés mozgasok pl. olyan berendezéseknél, ahol
a plasztikald és/vagy befecskendezé egység az dntési terilet folott
helyezkedik el.

A hengerben az adagolényilason keresztll hozzaférhetd csavar és/vagy
befecskendez6 dugattyd mozgasa.

A kocsiegység mozgasa.

Termikus veszélyek

Egés és/vagy forrazas a kovetkezok lizemi hémérséklete miatt:

A plasztikal6 és/vagy befecskendezé egység.

A fltéelemek pl. a flitészalagok.

A szell6z6nyilasbdl, adagoldtorokbdl vagy garatbdl kiaramlo plasztikalt
anyag és/vagy g6zok.

Mechanikai és/vagy termikus veszély

A plasztikal6 és/vagy befecskendezd henger mechanikai szilardsaganak
tulmelegedés miatti csokkenése okozta veszélyek.

3-3
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3-1 tablazat Biztonsagi veszélyek

Veszélyes teriilet

Potencialis veszélyek

Adagol6 nyilas
Lasd: 3-1 abra 6. terllet

Becsip6dés és zuzddas a befecskendezé csavar mozgasa és a burkolat
kodzott.

A plasztikalé és/

vagy befecskendezd
hengerek
flitészalagjainak teriilete
Lasd: 3-1 dbra 7. terilet

Egés és/vagy forrazas a kovetkezok lizemi hémérséklete miatt:

A plasztikal6 és/vagy froccsegyseég.

A fltéelemek pl. a ftészalagok.

A szell6z6nyilasbdl, adagoldtorokbdl vagy garatbdl kiaramlo plasztikalt
anyag és/vagy g6zok.

Munkadarabkiadé
teriilet
Lasd: 3-1 abra 8. tertlet

Mechanikai veszélyek

A kiadasi terllet megkozelitésénél

Z0uzo6das, nyiras és/vagy utés veszélye, melyet a kdvetkez6k okozhatnak:
A nyomolemez zarémozgasa

A magok és kiadok, valamint meghajtoszerkezeteik mozgasai.
Termikus veszélyek

A kiadasi terllet megkozelitésénél

Egés és forrazas a kdvetkezd lizemi hémérséklete miatt:

Az 6ntéforma.

Az 6ntéformat fiité elemek.

Az 6ntéformabdl vagy azon keresztil tavozo plasztikalt anyag.

Tomlok
Lasd: 3-1 abra 9. terulet

A tdml8szerelvény meghibasodasa altal okozott ostorcsapasszeri hatas.
Tulnyomas alatti folyadék esetleges kibocsatasa, mely sérilést okozhat.
Forro folyadékhoz kapcsolodo termikus veszélyek.

A védoburkolaton beliili
és az ontési teriileten
kivili teriilet

Lasd: 3-1 abra 10. tertlet

Zuzodas és/vagy nyiras és/vagy Utés veszélye, melyet a kovetkez6k
okozhatnak:

A nyomoélemez mozgasa.

A nyomodlemez meghajtoszerkezetének mozgasa.

A mag és a kiaddé meghajtoszerkezetének mozgasa.

Befogé nyitasi mozgasa.

Elektromos veszélyek

A motorvezeérl6 egyseg altal keltett elektromos vagy elektromagneses zavar.
Elektromos vagy elektromagneses zavar, amely meghibasodast

okozhat a berendezés vezérl6rendszereiben és a szomszédos
berendezésvezérlésekben.

A motorvezeérl6 egyseg altal keltett elektromos vagy elektromagneses zavar.

Hidraulikus
akkumulatorok

Magas nyomasu kibocsatas.

Elektromos
miikodtetésii kapu

Az elektromos mikodtetésl kapuk mozgésa okozta zuz6das- és
Utésveszély.

Go6zok és gazok

Bizonyos feldolgozasi kérilmények és/vagy gyantak veszélyes parakat és
g6zoket okozhatnak.

E-Multi felhasznaléi kézikdnyv

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.

3-4



Mold/ 2 BIZTONSAG 3-5

3.3 Mikodési veszélyek

ﬁ FIGYELMEZTETESEK
+ Biztonsagi tajékoztatasért tekintse meg az 6sszes berendezés kézikonyveét,
valamint a helyi el6irasokat és szabalyzatokat.

+ A szallitott berendezés nagy befecskendezési nyomasnak és magas
hémérsékletnek van kitéve. Gondoskodjon arrdl, hogy a froéccsdntd
berendezések kezelése és karbantartasa soran a kezel6k kildndsen
Ovatosan jarjanak el.

* Aberendezést kizarolag teljes korlien képzett személyzet kezelheti és
tarthatja karban.

* Ne miikddtesse a berendezést szabadon hagyott hosszu hajjal, valamint
laza ruhazatot és ékszereket viselve, ideértve a kitlizOket, nyakkenddket
stb. is. Ezek beakadhatnak a berendezésbe, és halalt vagy sulyos sériilést
okozhatnak.

» Soha ne tiltson le vagy keruljén ki biztonsagi eszkdzt.

+ Gondoskodjon arrdl, hogy a fuvoka koéril védéburkolat legyen elhelyezve,
hogy az anyag ne froccsenhessen ki és cseppenhessen le.

» Arutinszer( tisztitas soran fennall a megégés veszélye. Viseljen héalld
személyi védofelszerelést (PPE) a forro felliletekkel valo érintkezés, illetve
a forré anyag és gazok froccsenése okozta égések megelézése érdekében.

+ Aberendezésbdl kuritett anyag rendkiviil forré lehet. Gondoskodjon arrdl,
hogy a fuvoka kortli véddburkolatok a helyikén legyenek, hogy az anyag
ne froccsenhessen ki. Hasznaljon megfeleld személyi védéfelszerelést.

* Minden kezel6nek személyi védbfelszerelést — példaul arcvédét — kell
viselnie, és h6allo keszty(t kell hasznalnia az adagolé bemenet korul
végzett munka, a berendezés tisztitasa, illetve az éntéforma kapuinak
megtisztitdsa kézben.

+ Akitisztitott anyagot azonnal tavolitsa el a berendezésbél.

+ Alebomlo vagy ég6 anyag artalmas gazok kibocsatasat eredményezheti
a kiuritett anyagbdl, az adagolé bemenetbél vagy az éntéformabal.

+ Gondoskodjon a megfelel6 szell6zésrél és elszivo rendszerekrél,
hogy megel6zze a karos gazok és g6zok belélegzését.

+ Tanulmanyozza a gyarté anyagokra vonatkozo biztonsagi adatlapjait
(MSDS).

+ Az ontéformahoz illesztett tomlék nagynyomasu, magas vagy alacsony
hémérsékletli folyadékokat vagy levegét tartalmaznak. A kezelének le kell
allitania és ki kell zarnia ezeket a rendszereket, valamint le kell engednie
az esetleges nyomast, miel6tt munkat végezne a tdmlékén. Rendszeresen
vizsgalja meg és cserélje ki az 6sszes hajlékony tomiét és rogzitét.

» Az 6ntéforman lévé viz és/vagy hidraulika az elektromos csatlakozasok
és berendezések kdzvetlen kézelében lehet. A vizszivargas elektromos
rovidzarlatot okozhat. A hidraulikafolyadék szivargasa tlizveszélyt
okozhat. Mindig tartsa j6 allapotban a viz- és/vagy hidarulikatdomléket és
szerelvényeket a szivargasok elkeritlése érdekében.

+ Csak akkor végezzen az 6ntéberendezésen munkat, ha a hidraulikaszivaty-
tyat el6z6leg leallitotta.

» Ellendrizze gyakran, nem észlelheték-e olaj-, illetve vizszivargasok.
Allitsa le a berendezést, és végezze el a javitasokat.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi felhasznaloi kézikonyv
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FIGYELMEZTETES

+ Gy6zb8djon meg arrol, hogy a kabelek a megfeleld motorokhoz csatlakoznak.
A kabelek és motorok egyértelmien fel vannak cimkézve. A kabelek forditott
bekotése varatlan, ellendrizetlen mozgast eredményezhet, ami biztonsagi
kockazatot vagy a berendezés sérlilését okozhatja.

» AKkocsi el6rehaladasa soran a fuvoka és az ontéforma olvadékbevezetd
nyilasa k6zott 6sszenyomaodasi veszély all fenn.

+ Befecskendezés soran fennall a nyiras veszélye a befecskendezé
védéburkolat széle és a befecskendezd burkolata k6zott.

* A nyitott adagolonyilas a berendezés mikodése kdzben behelyezett ujjra
és kézre veszélyt jelenthet.

+ Az elektromos szervomotorok tulmelegedhetnek, igy forré fellletik égési
sérilést okozhat, ha megérintik.

+ Atdlt6cso, szorofej, fuvoka, fltdszalagok és dntéforma-Gsszetevik forrd
felUletliek, ami égési sérlléseket okozhat.

» A gyulékony folyadékokat és port tartsa tavol a forro fellletektél,
mert meggyulladhatnak.

+ Kovesse a megfelel6 takaritasi eljarasokat, és tartsa tisztan a padlét a
munkapadlora 6ml6tt anyag miatti megcsuszasok, botlasok és esések
elkerllése érdekében.

» A zaj szabalyozasa érdekében alkalmazzon meérnoki kontrollokat vagy
hallasvédé programokat.

* Ha a berendezésen a berendezés mozgatasaval vagy emelésével
jaré munkat végez, gondoskodjon arrdl, hogy az emeléberendezések
(szemescsavarok, villastargoncak, daruk stb.) teherbird kapacitasa
elegendé legyen az ontéforma, a kiegészité befecskendezb egység,
illetve a melegcsatornas szerszam sulyahoz.

* A munka megkezdése el6tt csatlakoztassa az 6sszes emel6eszkozt, és
tdmassza ala a berendezést megfelel6 teherbirasu daruval. A berendezés
alatamasztasanak elmulasztasa sulyos sérilést vagy halalt eredményezhet.

« Az ont6forma vezérl6tdl érkez6d kabelét az ontéforma karbantartasa el6tt el
kell tavolitani.

E-Multi felhasznaléi kézikdnyv © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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3.4 Altalanos biztonsagi szimboélumok
3-2 tablazat Szokasos biztonsagi szimbélumok
Szimbélum Altalanos leiras

Altalanos - Figyelmeztetés
Kozvetlenll vagy potencialisan veszélyes helyzetet jelol, mely bekdvetkezte
esetén sulyos sérulést, halalt és/vagy a berendezés karosodasat okozhatja.

©
&

Figyelmeztetés — Hengerfedél foldel6szija

A thengerfedél eltavolitasa el6tt kdvetni kell a kizarasi/felcimkézési (lockout/
tagout) eljarasokat. A télt6cséfedél fesziltség ala kertlhet a foldel6szijak
eltavolitasakor, ekkor pedig a megérintése halalt vagy sulyos sérilést okozhat.
A foldel6szijakat a berendezés tapellatasanak Ujracsatlakoztatasa el6tt ismét
csatlakoztatni kell.

Figyelmeztetés — Zuzddasi és/vagy litési helyek
A mozgo részekkel valo érintkezés sulyos zuzott sériléseket okozhat.
Mindig tartsa a helyén a védéburkolatot.

Figyelmeztetés — ZGizodas veszélye az onté6forma zarasakor

>R B>

Figyelmeztetés — Veszélyes fesziiltség

A veszélyes feszlltséggel vald érintkezés halalt vagy sulyos sérilést okoz.

A berendezés karbantartasa el6tt kapcsolja ki a tapellatast és nézze at az
elektromos rajzokat. Tébb fesziltség alatt all6 aramkort is tartalmazhat. Kezelés
elétt tesztelje az 6sszes aramkort annak ellenérzése céljabdl, hogy mindegyik
feszlltségmentes-e.

>

Figyelmeztetés — Magas nyomas
A tulmelegitett folyadékok sulyos égési sériléseket okozhatnak. A vizvezetéekek
levalasztasa el6tt engedije le a nyomast.

(B

Figyelmeztetés — Magas nyomasu akkumulator

A magas nyomasu gaz vagy olaj hirtelen kibocsatasa halalt vagy sulyos sérulést
okozhat. Az akkumulator levalasztasa és szétszerelése el6tt engedje le az
Osszes gaz- és hidraulikus nyomast.

Figyelmeztetés — Forro feliiletek
A szabadon lévé forro fellletekkel valo érintkezés sulyos égési sériléseket okoz.
llyen terlletek kézelében dolgozva viseljen védékeszty(it.

Kotelez6 — Kizaras/felcimkézés

Gondoskodjon arrél, hogy minden energia megfeleléen ki legyen zarva, és

a karbantartasi munka végeztéig igy is maradjon. A berendezésen az dsszes
belsé és kiilsé energiaforras kikapcsolasa nélkiil végzett karbantartas halalt
vagy sulyos sérilést okozhat. Kapcsoljon ki minden belsé és kiilsé energiaforrast
(elektromos, hidraulikus, pneumatikus, kinetikus, elektromos és termikus).

Figyelmeztetés — Anyag froccsenésének veszélye

Az olvadt anyag és a magas nyomasu gaz halalt vagy sulyos égési sériléseket
okozhat. Az adagoldtorok, a fuvdka és az 6ntéforma teruleteinek karbantartasa,
illetve a froccsegység tisztitasa soran viseljen személyi védéfelszerelést.

Figyelmeztetés — Uzemeltetés el6tt olvassa el a kézikdnyvet

A személyzetnek a berendezésen valé munkavégzés el6tt el kell olvasnia és meg
kell értenie a kézikdnyvekben lév6 sszes utasitast. A berendezést kizardlag
megfeleld képzésben részesult személyzet kezelheti.

> QP> QP PP

Figyelmeztetés — Csuiszas, botlas és leesés veszélye

Ne masszon fel a berendezés fellileteire. Ha a személyzet felmaszik

a berendezeés fellleteire, megcsuszas, botlas vagy leesés kovetkeztében
sulyos sérilések torténhetnek.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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3-2 tablazat Szokasos biztonsagi szimbélumok

Szimbdélum

Altalanos leiras

Vigyazat
Az utasitasok betartasanak elmulasztasa miatt a berendezés karosodhat.

Fontos
Tovabbi informacioét jelez, vagy emlékeztet6il szolgal.

E-Multi felhasznaléi kézikdnyv

3.5 A bekotés ellenorzése

VIGYAZAT
A rendszer 6 tapellatasanak bekotése:

A rendszer tapforrashoz valoé csatlakoztatasa el6tt fontos ellendérizni,
hogy a rendszer és a tapforras kozti vezetékezés megfelels-e.

Kllénosen figyelni kell a tapforras névleges aramara. Ha példaul egy
vezérl6 névleges arama 63 A, akkor a tapforras névleges aramanak is
ennyinek kell lennie.

Ellendrizze, hogy a tapforras fazisainak bekétése megfelelé-e.

Vezérl6-ontéforma kabelezés:

Kalon tap- és termoelem-csatlakozasok esetén tgyeljen arra, hogy
a tapkabeleket soha ne csatlakoztassa a termoelem csatlakozéihoz és
forditva.

Vegyes tap- és termoelem-csatlakozasok esetén gy6z&djon meg arrol,
hogy a tap- és termoelem-csatlakozasok nem lettek-e helytelendl bekotve.

Kommunikacids interfész és vezérlési szekvencia:

Az Ugyfeél felel6ssége, hogy ellenérizze az egyedi gépi interfész
mikoddképességét biztonsagos sebességen, mielbtt a berendezést a
gyartasi kornyezetben teljes sebességgel, automatikus izemmaodban
mikodtetné.

Az Ugyfeél feleléssége annak ellenérzése, hogy minden sziikséges mozgasi
szekvencia helyes, miel6tt a berendezést az éles kdrnyezetben teljes
sebességen, automatikus izemmaodban tzemeltetné.

Ha a gépet automatikus izemmaodba kapcsolja anélkil, hogy meggy6z6daott
volna a vezérld reteszelések és a mozgasi szekvencia helyességérdl,
az a gép és/vagy a berendezés karosodasat okozhatja.

A vezetékezés vagy a csatlakozasok nem megfelel elvégzése a berendezés
meghibasodasahoz vezet.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.



Mold/ 2 BIZTONSAG 3-9

3.6 Biztonsag kizarassal

é FIGYELMEZTETES
NElépjen a szekrénybe a tapellatasok elézetes LEVALASZTASA nélkiil.
A fesziiltség- és aramkabelek a vezérl6hoz és az dntéformahoz vannak
csatlakoztatva. Az elektromos tapellatast ki kell kapcsolni, és kovetni kell

a kizarasi/felcimkézeési eljarasokat, mielétt barmilyen kabelt beszerelne vagy
eltavolitana.

A karbantartas alatti mikodés megakadalyozasara hasznalja a kizarasi/
felcimkézési (lockout/tagout) eljarast.

Minden karbantartasi miveletet megfeleld képzésben részesiilt személyzetnek
kell elvégeznie a helyi jogszabalyok és el6irasok alapjan. Eléfordulhat, hogy az
elektromos termékek nincsenek foldelve, amikor eltavolitja 6ket 6sszeszerelt,
illetve szokasos mikodési allapotukbal.

Barmilyen karbantartas elvégzése el6tt gondoskodjon minden elektromos
Osszetevd megfeleld foldelésérdl, hogy elkerillje az esetleges aramités
kockazatat.

A tapforrasokat gyakran véletlentl bekapcsoljak, vagy a szelepeket tévedésbdl
kinyitjak a karbantartasi munka befejezése el6tt, ami sulyos sériléseket

vagy halalt okoz. Emiatt fontos gondoskodni minden energiaforras megfelel
kizarasarol, és arrdl, hogy a munka befejezéseéig ugy is maradjanak.

A kizaras elmulasztasa esetén az ellenérizetlen energiak az alabbiakat
okozhatjak:

«  Aramiités fesziiltség alatt 1év6 aramkorok érintése miatt

* Vagas, zuzddas, 6sszezuzas, amputalas vagy halal, melyet
a szijakkal, lancokkal, szallitdszalagokkal, gorgékkel, tengelyekkel,
illetve jarokerekekkel valé 6sszeakadas okoz

* Forro részekkel, anyagokkal vagy berendezésekkel — példaul
kemencével — vald érintkezés okozta égési sérllések

» Tlzesetek és robbanasok

» Acsbvezetékekbdl kiaramlo gazoknak, illetve folyadékoknak valé
kémiai kitettség

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi felhasznaloi kézikonyv
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3.6.1 Elektromos kizaras

A munkaltatok kotelesek hatékony kizarasi/felcimkézési programrél gondoskodni.

FIGYELMEZTETES - OLVASSA EL A KEZIKONYVET

Tekintse meg az 6sszes berendezés-kézikdnyvet, valamint helyi el6irast és
szabalyzatot.

MEGJEGYZES
Egyes esetekben eléfordulhat, hogy a berendezést egynél tébb tapforras latja

el, és lépéseket kell tenni az dsszes forras hatékony kizarasa érdekében.

1. Allitsa le a berendezést a szokasos lizemi leallitasi eljarassal és
kezel8szervekkel. Ezt a berendezés kezel6jének, illetve a téle vald tanacskérés
alapjan kell elvégezni.

2. Miutdn meggy6z6dott arrdl, hogy a berendezés teljesen ledllt, és minden
kezel6szerv ,KI” alladsban van, nyissa a helyszinen 1év8 megszakitd fékapcsolét.

3. Reteszelje sajat személyes lakatjaval, illetve a felettese altal kiosztott lakattal
a levélaszt6 kapcsolét a Kl alldsban. Ne csak a dobozt zarja be. Tavolitsa el
a kulcsot, és tartsa maganal. Készitse el a kizarasi cimkét, és rogzitse
a levélaszt6 kapcsoldn. Minden, a berendezésen munkat végz6 személynek
kovetnie kell ezt a lépést. A munkat végzé, illetve felel6s személy lakatjat kell
el6szor elhelyezni, amelyet végig ott kell hagyni és utolsoként kell eltavolitani.
Ellendrizze a megszakito fékapcsoldt, és gy6z6djon meg arrél, hogy nem lehet
,BE” allasba kapcsolni.

4. Prébalja meg elinditani a berendezést a normal lizemi kezel6szervek és
a kezelbi pont kapcsoloinak segitségével, hogy meggy6z6djon a tapellatas
megfeleld levalasztasarol.

5. Aberendezésen torténé munkavégzés soran veszélyhelyzetet jelentd egyéb
energiaforrasokat szintén ki kell kapcsolni és megfeleléen ki kell zarni”.

Ez magaban foglalhatja a gravitaciot, a siritett levegét, a hidraulikat, a g6zt és
mas nyomas alatt allé vagy veszélyes folyadékokat és gazokat (lasd az alabbi
tablazatot).

6. A munka végeztével az utolsé zar eltavolitasa elétt gy6z8djon meg arrél, hogy
az lzemi kezel6szervek ,KI" allasban vannak, hogy a megszakité fékapcsolo
kapcsolasa ,terhelés nélkil" torténjen. Gy6z&djon meg arrol, hogy minden blokk,
szerszam és egyéb idegen anyag eltavolitasra kertlt a berendezésbdl. Arrdl is
gondoskodjon, hogy minden érintett dolgozo értesiiljon a zar(ak) eltavolitasarol.

7. Tavolitsa el a zarat és a cimkét, és zarja a megszakito fékapcsolot, ha engedélyt
kapott ra.

8. Ha a munka befejezése az els6 miszak soran nem tortént meg, a kdvetkez6
kezel6nek személyes zarat és cimkét kell elhelyeznie, mielbtt az elsé kezel6
eltavolitana az eredeti zarat és cimkét. Ha a kdvetkez6 kezel6 késik, akkor
a kovetkezo felettes is elhelyezhet zarat és cimkét. A kizarasi eljarasoknak
jelezniuk kell, hogyan kell elvégezni az atadast.

9. Fontos, hogy sajat személyes védelme érdekében minden, a berendezésen/
berendezésben munkat végzé dolgozo és/vagy miszakvezets elhelyezze
a sajat biztonsagi zarjat a levalasztd kapcsolon. A cimkék segitségével iranyitsa
a figyelmet a folyamatban Iévé munkara, és adja meg a munka részleteit.
Csak a munka befejezését és a munkaengedély alairasat kdvetéen tavolithatjak
el az egyes dolgozdk a zarjukat. Utoljara a kizarast felligyelé személy zarjat kell
eltavolitani — ezt a felel6sséget nem lehet atruhazni.

© Industrial Accident Prevention Association, 2008.
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3.6.2 Energiaformak és kizarasi iranyelvek

3-11

3-3 tablazat Energiaformak, energiaforrasok és altalanos kizarasi iranyelvek

Energiaforma

Energiaforras

Kizarasi iranyelvek

Elektromos energia

Tavvezetékek
Berendezés tapkabelei
Motorok
Magnesszelepek
Kondenzatorok (tarolt
elektromos energia)

El6szor a berendezésnél

(azaz a kezel6i pont kapcsoléjanal),
majd a berendezés megszakitd
fékapcsolojanal kapcsolja ki

a tapellatast.

Zarja ki és cimkézze fel

a megszakito fékapcsolot.

Teljesen susson ki minden kapacitiv
rendszert (pl. kapcsolja ki, majd be
a berendezést a kondenzatorokban
[évé toltés kislitéséhez) a gyartod
utasitasainak megfeleléen.

Hidraulikus energia

Hidraulikarendszerek
(pl. hidraulikus prések,
dugattyuk, hengerek,
kalapacsok)

Zarja le, reteszelje (Ianccal, beépitett
kizard eszkdzokkel vagy kizard
tartozékokkal), majd cimkézze fel

a szelepeket.

Sziikség szerint eressze le és Uritse
ki a vezetékeket.

Pneumatikus energia

Pneumatikus rendszerek

(pl. vezetékek, nyomas alatt
allé tartalyok, akkumulatorok,
levegOkiegyenlité tartalyok,
dugattyuk, hengerek)

Zarja le, reteszelje (lanccal, beépitett
kizaro eszkdzokkel vagy kizaro
tartozékokkal), majd cimkézze fel

a szelepeket.

Eressze ki a felesleges leveg6t.

Ha a nyomast nem lehet kiengedni,
blokkolja a berendezés minden
lehetséges mozgasat.

Kinetikus energia
(mozg6 targy vagy
anyagok energiaja,

a mozgo targy lehet
arammal hajtott vagy
lejtén guruld)

Pengék

Lendkerekek
Ellatévezetékekben [évd
anyagok

Allitsa le és blokkolja a berendezés
részeit (pl. allitsa le a lendkerekeket,
és gy6z6djon meg arrél, hogy nem
forognak visszafelé).

Tekintse at a mechanikai mozgas
teljes ciklusat, és gy6z4djon meg
arrol, hogy minden mozgas leallt.
Blokkolja az anyag munkateruletre
valo bejutasat.

Szikség szerint végezzen ledritést.

Helyzeti energia
(tarolt energia, melyet
egy targy a helyzete

Rugok(pl. Iégfékhengerekben)
Hajtoszerkezetek
Ellensulyok

Lehet&ség szerint eresszen le
minden felfliggesztett részt és
terhet a legalacsonyabb (nyugalmi)

kovetkeztében Felemelt terhek helyzetbe.
felszabadithat) Prés vagy emel6berendezés * Blokkolja az olyan részeket,
felsé vagy mozgathato része amelyek a gravitacié hatasara
elmozdulhatnak.
*  Eressze ki vagy blokkolja a rugok
energiajat.
Hoéenergia Ellatévezetékek «  Zarja le, reteszelje (lanccal, beépitett

Térolotartalyok és edények

kizaro eszkdzdkkel vagy kizaro
tartozékokkal), majd cimkézze fel

a szelepeket.

Eressze le a felesleges folyadékokat
és gazokat.

Szlikség szerint Uritse le

a vezetékeket.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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3.7 Artalmatlanitas
FIGYELMEZTETES

A Milacron Mold-Masters minden felel6sséget elharit olyan személyi sériilések
és karosodasok vonatkozasaban, amelyek az egyes 0sszetevOk ismételt
hasznalatabdl erednek, ha az érintett részeket az eredeti, rendeltetésszeri
céljuktdl eltérd célra hasznaljak.

Az anyagok Ujrahasznositasa fontos szerepet jatszik az artalmatlanitasi
folyamatban.

1. A melegcsatornas szerszam és a rendszerosszetevék az artalmatlanitas
el6tt telies mértékben és megfeleléen levalasztandok a tapellatasrol,
ideértve az elektromossagot, a hidraulikat, a pneumatikat és a hitést is.

2. Gy6z6djon meg arrol, hogy az artalmatlanitani kivant rendszer folyadékoktol
mentes. Hidraulikus tliszelepes rendszerek esetén engedje le az olajat a
vezetékekbdl és a hengerekbdl, és kérnyezetbarat moédon artalmatlanitsa.

3. Az elektromos 6sszetevbket szét kell szerelni, és megfeleléen
kulonvalasztva kornyezetbarat hulladékkent, illetve sziikség szerint
veszeélyes hulladékként kell artalmatlanitani.

4. Tavolitsa el a kabelezést. Az elektronikus 0sszetevoket az elektromos
hulladékra vonatkozé nemzeti rendeletnek megfeleléen kell artalmatlanitani.

5. Afém részeket a fém ujrahasznositasat végzd helyre kell visszakildeni
(fémhulladék és fémhulladék kereskedelem). Ebben az esetben figyelembe
kell venni a megfeleld hulladékartalmatlanitdé cég utasitasait.

Az anyagok Ujrahasznositasa fontos szerepet jatszik az artalmatlanitasi
folyamatban.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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3.8 Az E-Multi froccsegység biztonsagi kockazatai

1. A test 6sszenyomodéasénak veszélye
2. Aramiités veszélye

3. Fréccsenés veszélye (olvadt anyag)
4. Beakadas veszélye (szijhajtas)

5. Forro feliilet veszélye

6. Koételez6 emelési pontok

3-2 dbra E-Multi biztonsagi veszélyek

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi felhasznaloi kézikonyv
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Az E-Multi froccsegység biztonsagi kockazatai - folytatas

3-4 tablazat Az E-Multi froccsegység biztonsagi kockazatainak részletei

Veszély tipusa

| Potencialis veszélyek

Mechanikai veszélyek

A test 6sszezl(z6dasa-
nak veszélye

A motor vége visszafelé mozdul utbnyomas vagy helyreallitas soran.

A fréccsegység motorszerelvényének vége és egy kozeli szilard akadaly
kozott veszély lehet. Az integracié részeként gondoskodjon a megfelelé
védelemrdl.

Az E-Multi froccsegyseg ontéformara torténd felszerelésekor az adapterlemez
és az 6ntéminta szerelési felllete kozott zdzédas veszélye all fenn.

A kocsi el6rehaladasa soran a fuvoka és az ontéforma olvadékbevezetd
nyilasa kdzott 6sszenyomaodasi veszeély all fenn.

Lenyiras veszélye

Befecskendezés soran fennall a nyiras veszélye a befecskendezd
véddburkolat széle és a befecskendezé burkolata kézott.

Vagas veszélye

A vizszintesen elhelyezett, nagy k6zépvonalmagassagu gépeknél egy
személy feje a froccsegység végének Utkdzhet, ami vagasos sérlilést okozhat.
Gondoskodjon a megfelelé védelemrdl.

Beakadas veszélye
(szijhajtas)

Egy személy beleakadhat a hajtoszijba vagy a fréccsegység csavarjaba.
Mindig tartsa a helyén a védéburkolatot.

Beakadas veszélye

A nyitott adagolonyilas beakadast okozhat. Mindig tartsa a helyén a
véddburkolatot.

Olvasztott anyag
kifroccsenésének
veszélye

A magas nyomasu olvadt miianyag kifréccsenhet a fuvokabdl. Mindig
hasznaljon személyi védé&felszerelést (PPE).

A magas hémeérsékletl olvadt mlanyag kifréccsenhet egy eltémd6dott
adagolényilasbdl. Mindig hasznaljon személyi védéfelszerelést (PPE).

A stabilitas elvesztése

A froccsegység leeshet, ha nem megfeleléen van felszerelve az allvanyra.

A fréccsegység leeshet, ha allvanygoérgdkon szallitjak.

A fréccsegység leeshet az ontéforma tetejérdl, ha nincs megfelel6en rogzitve.

A fréccsegység leeshet, ha fliggblegesen, a padlon vagy megfelel
alatamasztas nélkuali asztalon taroljak.

Botlas veszélye

A vezérl6 kabelei a padlon a vezérld és a prés vagy az E-Multi froccsegység
kozott botlasveszélyt jelentenek.

Tarolt energia

El6fordulhat, hogy az energia tdmoritett manyagban van tarolva, amely nem
szabadul fel, amikor a gép ki van kapcsolva.

Flggdlegesen beszerelve és kikapcsolt allapotban a froccsegységben tarolt
energia lefelé mozoghat.

Elektromos veszélyek

Személyek érintkezése
nagyfesziiltséggel

A vezérl6 fitéegységei, szervomotorjai €s elektromos alkatrészei
érintkezhetnek személyekkel. Ne tavolitsa el a fedeleket, amikor a berendezés
feszlltség alatt van.

Termikus veszélyek

Azemélyek lehetséges
érintkezése magas
hémeérsékleti
anyaggal.

Az frocesontd csovek égési sériiléseket okozhatnak.

A rutin 6blités soran megolvadt miianyag égési séruléseket okozhat.

Az eltombdés megsziintetésekor forré milanyag vagy gazok szabadulhatnak
fel az adagolényilasbal.

Az elektromos szervomotorok tulmelegedhetnek, igy forrd felliletik égési
sérulést okozhat, ha megérintik.

E-Multi felhasznaléi kézikdnyv

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.

3-14




Mold = BIZTONSAG 3-15

Az E-Multi froccsegység biztonsagi kockazatai - folytatas

3-4 tablazat Az E-Multi froccsegység biztonsagi kockazatainak részletei

Veszély tipusa | Potencialis veszélyek

Anyagok altal generalt veszélyek

Artalmas gazokkal A forré miianyag karos gazok kibocsatasat eredményezheti a kidblitett
valé érintkezésbdl anyagbol vagy a betaplalt bemenetbdl.

vagy azok belélegzé-
sébol ered6 veszélyek

Tiiz- vagy A flit6testek forro fellletei begyujthatnak gyulékony folyadékokat vagy port.
robbanasveszély

Ergonémiai veszélyek

Emelési veszély A berendezés emelésének vagy megtamasztasanak megkisérlése a telepités
soran sérilést okozhat.

Kombinacios veszélyek

A vezérlérendszer A nem megfeleld csatlakozasok a gép karosodasahoz és lehetséges

meghibasodasal veszélyhez vezethetnek.

zavara

Az illesztés hibai Az adapterlemez vagy a rogzit6k nem megfelel6 kialakitasa a csatlakozas
meghibasodasat és a stabilitas elvesztését vagy a gép leesését
eredményezheti.

3.9 E-Multi szervokocsi biztonsagi veszélyei

3-5 tablazat E-Multi szervokocsi biztonsagi veszélyeinek részletei

Veszély tipusa Potencialis veszélyek

Vagas vagy csonkolas | A hengervédd és a tamasztdgerenda kdzoétt fennallhat a csonkolas veszélye,
veszélye amikor a kocsi el6re halad, és a forgoasztal nyilasaban nincs beszerelve
a merevitk6z6-hosszabbitas.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi felhasznaloi kézikonyv



Mold /2 BIZTONSAG 3-16

Masters'

3.10 Az E-Multi Radial egység veszélyei

1. Kételezé emelési pont
2. Beakadas veszélye

3. Forr¢ fellilet veszélye

4. Fréccsenés veszélye

<o 3 (olvadt anyag)
‘1 5. Becsip6dési pont
- h @ 6. Foldelés
7. Aramiités veszélye

# e
A 4 8. A test 6sszenyomddasa-

nak veszélye

3-3 abra Az E-Multi Radial egység veszélyes helyei

E-Multi felhasznaléi kézikdnyv © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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3-6 tablazat Az E-Multi Radial egység biztonsagi veszélyeinek részletei

Veszély tipusa

Potencialis veszélyek

A test 6sszezlizédasa-
nak veszélye

A motor vége visszafelé mozog az utdbnyomas vagy helyreallitas, illetve

a kocsi visszahelyezése soran. A froccsegység motorszerelvényének vége
és egy kozeli szilard akadaly k6zott veszély lehet. Az integracio részeként
gondoskodjon a megfeleld védelemrdl.

Az E-Multi Radial formazogépre torténd felszerelése soran az E-Multi és
a froccsontdgép felllete, valamint a védéburkolat és az ontéforma kdzott
zUuzodasveszély all fenn.

A telepités soran, amikor a fligg6leges gerendat felemelik, zizodasveszély
all fenn a fuggéleges gerenda és a vizszintes gerenda koézott.

A kocsi mozgasa soran zuzédasveszeély all fenn a henger/hengerfedél/fuvoka
és az adapterlemez, valamint az 6ntéforma és a froccsontégép kozott.

Az E-Multi Radial vége és a froccsontd gép, a gépvéddburkolatok és a
kiegészité berendezések (pl. garat, tolt6, szarito stb.) kozott zazdédasveszely
all fenn.

Becsip6dés veszélye

Becsipb&dés veszélye all fenn az E-Multi Radial kocsiszerelvény és
a figgdbleges gerenda nyilasa kozott a kocsi mozgatasa kézben.
Tartsa tavol az ujjait és a kezét ettdl a terllettdl.

Lenyiras veszélye

A henger/hengerfedél/ uvoka és az adapterlemez, valamint a froccsdntégep
kozott nyiras veszélye all fenn a Radial beallitasa és pozicionalasa, valamint
a kocsi mozgéasa soran.

A kocsi mozgasa soran a henger/hengerfedél/fuvoka és az adapterlemez,
valamint az 6nt6forma és a froccsontégép kozott nyirasveszély all fenn.

Vagas veszélye

Vagasveszély allhat fenn a henger/hengerfedél/fivoka és a személy feje
kozott, amikor az egységet oldalra forgatjak. Ez példaul akkor fordulhat el6,
ha a berendezést szlk szélességi és alacsony magassagu, kis méreti
froccsontégépekre szerelik.

Tarolt energia
veszélye

A kocsiegységben az egység tdmege miatt energia van tarolva. Ha a
kocsiszerelvény barmely komponensét eltavolitjak, beleértve a kdvetkezéket:
a szervomotor, a szervomotor barmely komponense, a sebességvalté vagy
az ehhez a szerelvényhez tartozé barmelyik régzitécsavar, az E-Multi egyseég
varatlanul lecsuszhat(el6re), és zUzddasi és/vagy nyirasi veszélyt okozhat.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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3.11 Biztonsagi szimbolumok az E-Multi fréccsegységen

3-7 tablazat Az E-Multi berendezésen hasznalt biztonsagi szimbélumok

Szimbdélum

Altalanos leiras

Altalanos — Figyelmeztetés
Kozvetlenll vagy potencialisan veszélyes helyzetet jeldl, mely bekovetkezte
esetén sulyos sériilést, halalt és/vagy a berendezés karosodasat okozhatja.

Figyelmeztetés — Zuzédasveszély

A motor vége visszamozdulhat utényomas vagy helyreallitas kozben.

A froccsegység motorszerelvényének vége és egy kozeli szilard akadaly
kozott veszély allhat fenn.

Vigyazat — Felborulas veszélye
A fréccsegység felborulhat, ha allvanyra szerelik, vagy ha fliigg6legesen taroljak
a padlén vagy az asztalon, megfelel6 alatamasztas nélkul.

Figyelmeztetés — Elektromos aramiités veszélye

A veszélyes feszlltséggel val6 érintkezés halalt vagy sulyos sérilést okoz.
A berendezés karbantartasa el6tt kapcsolja ki a tapellatast és nézze at az
elektromos rajzokat. Tobb fesziltség alatt allé aramkoért is tartalmazhat.
Kezelés elbtt tesztelje az 6sszes aramkort annak ellenérzése céljabdl,
hogy mindegyik fesziltségmentes-e.

Figyelmeztetés — Forro feliiletek veszélye

A szabadon lévé forré felliletekkel valé érintkezés sulyos égési sériiléseket
okoz. Viseljen megfelel6 személyi védbfelszerelést (PPE), amikor ezek
kdzelében dolgozik.

Figyelmeztetés — Beakadas veszélye (szijhajtas)
Egy személy beleakadhat a froccsegység hajtoszijaba. Mindig tartsa a helyén
a védGéburkolatot.

Figyelmeztetés - Becsipddési pont veszélye
Ezen a terlileten becsip6dési pont van, amely becsipddést, zizédast vagy
metszett sérulést okozhat egy személynek.

Figyelmeztetés — Froccsenés veszélye

Az olvadt anyag és a magas nyomasu gaz halalt vagy sulyos égési sériléseket
okozhat. Az adagolétorok, a fuvdka és az dntéforma tertleteinek karbantartasa,
illetve a fréccsegység tisztitdsa soran viseljen személyi védéfelszerelést.

Kotelezd — Uzemeltetés el6tt olvassa el a kézikdnyvet

A személyzetnek a berendezésen valéo munkavégzés el6tt el kell olvasnia
és meg kell értenie a kézikdnyvekben lév6 dsszes utasitast. A berendezést
kizarélag megfeleld képzésben részesiilt személyzet kezelheti.

D3 DB PP RP

Kotelez6 emelési pontok
Kotelez6 emelési pontokat kell hasznalni. Nem megfelelé emelési pontok
hasznalata esetén a berendezés mozgas kozben instabilla valhat.

E-Multi felhasznaléi kézikdnyv
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3.12 Biztonsagi védoéburkolatok

FIGYELMEZTETES
A védbburkolatokat csak akkor szabad eltavolitani, ha karbantartasra

van sziikseég, és a karbantartas befejezése utan ki kell cserélni dket.
Ne mikodtesse a gépet, ha a védéburkolatok el vannak tavolitva.

VIGYAZAT
A gép véddbburkolatainak (elsé és hatsoé burkolatok) és a henger burkolatainak

felszerelésekor ellendrizze, hogy azok nem csipddnek-e be a vizvezetékekbe,
a légvezetékekbe vagy a héelem vezetékeibe az egység mozgasa kézben.

Eliilsé
burkolat

Hatso
fedél

3-4 abra Védéburkolatok elrendezése

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi felhasznaloi kézikonyv
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3.13 Az E-Multi sulyspecifikacioi

A feltlintetett méretek és sulyok a szabvanyosan valaszthat6é egységeket
tartalmazé, csomagolt faladakra vonatkoznak. A tovabbi opcidk névelhetik a sulyt
vagy tovabbi ladakat tehetnek sziikségessé. A miliszaki adatok értesités nélkil
valtozhatnak.

3-8 tablazat Biztonsagi szimbolumok az E-Multi szallitéallvanyon
Szlizrt:t?ésliiilok Altalanos leiras
Figyelmeztetés — A gorgoézarak hasznalata
.2 Algf'jrgéz'érak has;nélaténak elmulla§ztésa az éllvény kiegyensulyozatlanna
valasat és/vagy hirtelen elmozdulasat okozhatja.
Figyelem — Az allvany maximalis terhelhetéségét meghaladé
mg))(,imélis terhelhetéﬁégi ? ’
CARAGITY tdmegek az allvany és/vagy az E-Multi karosodasat okozhatjak.
3-9 tablazat Az E-Multi froccsegység szallitasi méretei és sulya
Modell Hossz mm Szélesség mm | Magassag mm | Suly kg (Ib)
(hiuivelyk) (hiivelyk) (hiivelyk)
EM1/EM2 1520 (60) 740 (29) 840 (33) 300 (660)
EM3 2080 (82) 840 (33) 910 (36) 500 (1100)
EM4 3302 (130) 914 (36) 991 (39) 1300 (2860)
ER1-15 400 (880)
ER1-30 400 (880)
1632 (64) 932 (37) 1056 (42)
ER2-50 400 (880)
ER2-80 500 (1100)
ER3-100 1. rekesz | 3302 (130) 914 (36) 991 (39) 900 (1980)
2.rekesz | 1543 (61) 975 (38) 670 (26) 700 (1540)
ER3-200 1. rekesz | 3302 (130) 914 (36) 991 (39) 900 (1980)
2.rekesz | 1543 (61) 975 (38) 670 (26) 700 (1540)
ER4-350 1. rekesz | 3302 (130) 914 (36) 991 (39) 1200 (2640)
2. rekesz | 1543 (61) 975 (38) 670 (26) 700 (1540)
ER4.550 1. rekesz | 3302 (130) 914 (36) 991 (39) 1300 (2860)
2.rekesz | 1543 (61) 975 (38) 670 (26) 700 (1540)
Egl/r II_:c'SI\I:lZ/ EM3 1702 (67) 788 (31) 1626 (64) 390 (860)
EM4 vezérl6 1880 (74) 788 (31) 1626 (64) 600 (1330)

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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3.14 Emelje fel az E-Multi froccsegységet

FIGYELMEZTETES
A Ha a gépen olyan munkat végez, amely a gép felemelését igényli,

csatlakoztassa az dsszes emel6eszkozt, és a munka megkezdése el6tt
tamassza ala a gépet egy megfeleld kapacitasu daruval. A berendezés
alatdmasztasanak elmulasztasa sulyos sérulést vagy halalt eredményezhet.

Soha ne hasznalja a motort emelési pontként.

Soha ne hasznaljon az 6nt6formahoz régzitett E-Multit emelési pontként.

3-5 abra Ne hasznélja a motort emelési pontként

3-10 tablazat E-Multi froccsegység emeldkészletek

2 x 16 mm-es (5/8 hivelykes) D seklik
EM1/EM2 2 x 1220 mm-es (48 hivelykes) hevederek
EM3 2 x 25 mm-es (1 huvelykes) D seklik

2 x 1830 mm-es (72 hiivelykes) hevederek

3.14.1 Az E-Multi froccsegység emelése elott

1.

Valassza ki az elGirt terhelésnek megfelelé emeléberendezést.
Lasd a berendezés cimkéjét.

Hatarozza meg a betoéltési Utvonalat: azt az utvonalat és tajolast, amelyben
a tétel mozogni fog emelés kdzben, valamint azt a helyet és tgjolast, ahol

a bedllitas torténik.

Kizarolag ajanlott rogzitési pontokat hasznaljon. Lasd: 3.15. szakasz

Azonositsa és kerllje el az esetleges becsipddési pontokat: ahol az
emel6berendezés vagy teher egy vagy tobb része két fellilet kozé szorulhat.

Rogzitse és egyensulyozza ki a terhet a lancban vagy az
emeléberendezésben, mielétt azt néhany hivelyknél nagyobb mértékben
felemelné.

Minimalizalja a hintazast ugy, hogy a horgot megfeleléen a teher félé helyezi.
A motoros emeldkkel lassan kezdje meg a rakomanyok emelését.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi felhasznaloi kézikonyv
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3.15 EM1 /| EM2 /| EM3 emelocsatlakozasok

MEGJEGYZES
Mielbtt barmilyen emelési eljarast végez, olvassa el az alabbit: ,3.13 Az E-Multi

sulyspecifikacioi” (3-20. oldal).

3.15.1 EM1 / EM2 /| EM3 fiiggoleges emeldcsatlakozasok

3-11 tablazat EM1 / EM2 / EM3 fiiggdleges emel6csatlakozasok
EM1 / EM2 EM3
Csatlakoztassa a hevedert a tamasztoge- Csatlakoztassa a hevedert a tamaszto-
renda motor feldli végéhez egy 16 mm-es gerenda motor fel6li végéhez egy
(5/8 huvelykes) karabiner segitségével az 25 mm-es (1 hivelyk) karabiner segitsé-
emel6furatban. gével az emelé&furatban.

I

3-6 abra EM1/EM?2 fiigg6leges emel6csatlakozasok (EM3-hoz hasonld)
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3.15.2 EM1 /| EM2 /| EM3 vizszintes emeldocsatlakozasok
3-12 tablazat EM1 / EM2 /| EM3 vizszintes emel6csatlakozasok

EM1/EM2 | EM3

*Megjegyzés: A legjobb eredmény érdekében hasznaljon allithaté kétlabu
lanchevedert.

Csatlakoztassa az egyik hevedert (A) a ta- Csatlakoztassa az egyik he-

masztogerenda motor fel8li végéhez ugy, hogy | vedert (A) a tamasztégerenda
atvezeti azt az emel6furaton, a motor mindkét | motor fel6li végéhez ugy,

oldalan 1évd hevederrel. hogy atvezeti azt az eme-

|6furaton, a motor mindkét
Csatlakoztassa a masik hevedert (B) a oldalan 1évd hevederrel.
tamasztégerenda hengeres végéhez két 16 Csatlakoztassa a masik he-
mm-es (5/8 hlivelykes) karabiner segitségével | vedert (B) a tamasztogerenda
az emel6furatokban. hengeres végéhez két 25

mm-es (1 huvelyk) karabiner
MEGJEGYZES: Az EM1/ EM2 egységekhez | segitségével az emeléfura-
blokkok vagy szallitokonzolok szikségesek tokban.

vizszintesen beallitva a linearis mikodtetée-
lem karosodasanak megel6zése érdekében.

3-7 abra EM3 vizszintes emel6csatlakozasok. EM1/EM2-hez hasonld
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3.16 EM4 fuggoleges emelési eljarasok

MEGJEGYZES
Miel6tt barmilyen emelési eljarast végez, olvassa el az alabbit: ,3.13 Az E-Multi

sulyspecifikaciéi” (3-20. oldal).

Az EM4 egységnek a froccsontégépre torténd fliggbdleges emelésének altalanos
eljarasa:
1. Helyezze az EM4-et vizszintesen a padléra
a) a szallitéladabdl (lasd 3.16.1) vagy
b) egy vizszintes allvanyrdl (lasd 3.16.2)
2. Rogzitse az emel6rudat (lasd 3.16.3)
3. Emelje fel az EM4-et fligg6leges helyzetbe az alabbiak valamelyikével:

a) két emel6gép (elébnyben részesitett médszer) (Iasd 3.16.4)
b) egy emelégép (lasd 3.16.5)

4. Szerelje fel az EM4-et a froccsontégépre (lasd 3.16.6)

3.16.1 Vizszintes elhelyezés a szallitéladabol
1. Csomagolja ki az E-Multi froccsegységet. Lasd: ,El6készités” (5-1. oldal).

2. Csatlakoztassa a hevedereket a tamasztégerenda motor fel6li végéhez
a két csatlakoztatott sekli segitségével. Ellendrizze, hogy a hevederek
a motor mindkét oldalan vannak-e.

3. Csatlakoztassa a hevedereket a tamasztogerenda hengeres végéhez két
25 mm-es (1 havelyk) sekli segitségével az emel6furatokban.

4. Gy6zb8djon meg arrol, hogy a hevederek biztonsagosan rogzitve vannak
az emelégéphez. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a hevederek nincsenek
megcsavarodva vagy megtorve.

Lassan emelje ki az egységet a ladabdl.
Tavolitsa el az eluls6 szallitbkonzolt.

7. Helyezze az E-Multi fréccsegységet vizszintes helyzetbe a padion.
Az egységnek a rogzitett stabilizald labakon kell feklidnie.

MEGJEGYZES
Gy6z6djon meg arrdl, hogy az E-Multi egység kortli padléterilet elég nagy

ahhoz, hogy az emel6gépeket korbejarja és elmozditsa.

8. Szerelje fel az adapterlemezt az E-Multi fréccsegységre.
Lasd: ,Adapterlemez eltavolitasa és beszerelése” (9-10. oldal).

9. Ellenérizze, hogy a fuvéka nem nyulik tul az adapterlemezen. Ha az eloszto
bemenete tulnyulik az éntéforman, tgyeljen arra, hogy a fivéka ne érjen
hozza, amikor be van szerelve.

10. Tavolitsa el a hevedereket az E-Multi froccsegységrél és az emel6geprol.
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3.16.2 Vizszintes elhelyezés vizszintes allvanyrol

1. Oblitse ki a miianyagot a rendszerbdl. Lasd: ,Miianyag kiéblitése a
rendszerbél” (9-8. oldal).

2. Huzza vissza a kocsit, hogy a fuvoka ne nyuljon tul az adapterlemezen.
Ha az eloszté bemenete tulnyullik az 6ntéforman, tgyeljen arra, hogy
a fuvdka ne érjen hozza, amikor be van szerelve.

3. Hagyja az E-Multi froccsegységet szobahémérsékletre Ieh(ini.

Csatlakoztassa a hevedereket a tamasztégerenda motor fel6li végéhez
a két csatlakoztatott sekli segitségével. Ellenérizze, hogy a hevederek
a motor mindkét oldalan vannak-e.

5. Csatlakoztassa a hevedereket a tamasztdégerenda hengeres végéhez két
25 mm-es (1 hlvelyk) sekli segitségével az emeléfuratokban.

6. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a hevederek biztonsagosan rogzitve vannak
az emelégéphez. Gy6zddjon meg arrol, hogy a hevederek nincsenek
megcsavarodva vagy megtorve.

Tamassza meg az E-Multi fréccsegység sulyat az emelégéppel.

Tavolitsa el a hiit6vizet a rendszerbdl. Lasd: ,HGtéviz kioblitése a
rendszerbél” (9-8. oldal).

9. Valassza le a viz, a pneumatikus, az /O, a f(it6egység és a motor csatlakozasait.
10. Tavolitsa el az E-Multi fréccsegységet az allvanyrol.
11. Szerelje fel a stabilizalo labakat az E-Multi gerenda aljara.

12. Helyezze az E-Multi fréccsegységet vizszintes helyzetbe a padlion.
Az egységnek a rogzitett stabilizald labakon kell fekldnie.

MEGJEGYZES
Gy6z6djon meg arrdl, hogy az E-Multi egység korili padloterilet elég nagy

ahhoz, hogy az emel6gépeket korbejarja és elmozditsa.

13. Tavolitsa el a hevedereket az E-Multi froccsegységrél és az emel6géprol.

3.16.3 Az emelorud rogzitése
Ez az eljaras ugy torténik, hogy az EM4 egység vizszintesen fekszik a padion.
1. Tavolitsa el a két seklit a tamasztégerenda motor fel6li vegérél.

2. Csavarozza a sekliket az emel6riud belsejébe, és rogzitse egy anyaval.
Huzza meg az anyat 101 Nm (75 ft-Ibs) nyomatékkal.

1. R6gzitécsapok és kapcsok
2. Seklik
3. M16 csavarok
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Az emelorud rogzitése - folytatas

3. Helyezze az emel6rudat a motor ala, és rogzitse a helyén a két mellékelt
rogzitécsappal.

5. ROgzitse és huzza meg a két M16 csavart az emelérud furataiba.
Huzza meg 101 Nm (75 ft-Ibs) nyomatékkal.

Ellenérizze, hogy a régzitécsapok biztosan rogzilnek-e.

Csatlakoztassa a hevedereket az emelérudon [évd seklikhez.
A hevedereknek azonos hosszusagunak kell lenniik.

E-Multi felhasznaléi kézikdnyv © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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3.16.4 Fiiggoleges tajolas két emelogéppel

FIGYELMEZTETES
Ne hagyja az E-Multi froccsegységet fliggélegesen tamaszték nélkiil.
Ez veszélyes, és sulyos sérulést okozhat, ha az egység leesik.

Ez a preferalt médszer az EM4 fliggbleges helyzetbe emelésére.
1. Csatlakoztassa az emel6rud hevedereit az emelégéphez.

2. Csatlakoztassa a hevedereket a tamasztdégerenda hengeres végéhez két
25 mme-es (1 hiivelyk) sekli segitségével az emel&furatokban.

3. Csatlakoztassa a henger vége fel6li hevedereket a masik emel6géphez.

Ugyanilyen sebességgel lassan emelje fel az E-Multi fréccsegységet
mindkét emel6géppel. Tartsa az emel6gépeket a megfelelé emelési pont folé
kézépen.

5. Emeljen fel kérulbelll 30 cm-t (1 1ab) a padIétol.

6. Emelje fel az egység motor feldli végét. Tartsa az emel6gépeket a megfeleld
emelési pont félé kdzépen.
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Fiiggoleges tajolas két emelogéppel - folytatas

7. Lassan folytassa, amig az egység fiigg6leges helyzetbe nem kertil,
és az als6 hevederek lazak.

8. Helyezze az E-Multi fréccsegyseéget az adapterlemezre. Helyezze az E-Multi
froccsegységet olyan feliiletre, amely nem marja meg az adapterlemezt
(fa, karton stb.).

9. Ovatosan tavolitsa el az alsé hevedereket és sekliket. Ne tavolitsa el az
E-Multi fréccsegységet a felsé emelégéprol.

E-Multi felhasznaléi kézikdnyv © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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3.16.5 Fiiggoleges tajolas egy emeldgéppel

FIGYELMEZTETES

Ne hagyja az E-Multi froccsegységet fliggélegesen tamaszték nélkiil.
Ez veszélyes, és sulyos sérulést okozhat, ha az egység leesik.

VIGYAZAT
Lassan emelje fel, hogy elkertilje az E-Multi froccsegység megcsuszasat.

Tartsa a kampot az E-Multi felett, hogy elkertilje a felborulast.

Az E-Multi froccsegység fliggbleges helyzetbe emeléséhez két emelégépet
ajanlott hasznalni. Ezt az eljarast akkor alkalmazza, ha csak egy emel6gép
all rendelkezésre.

1. Tavolitson el minden hevedert az alsé/adapterlemez poziciébdl.

2. Csatlakoztassa az emelérud hevedereit az emelégéphez. Gy6z6djon meg
arrol, hogy a hevederek nincsenek megcsavarodva vagy megtorve.

3. Az E-Multi fréccsegységet nagyon lassan emelje fel, az emelégépet kozépen
tartva az egység felett.

4. Mozgassa az emel6gépet felfelé és elbre (az E-Multi froccsegység henger
feldli vége felé), az emel6gépet kozépen tartva az egyseég felett.
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BIZTONSAG

5. Folytassa az E-Multi fréccsegység lassu felemelését, amig fliggbleges
helyzetbe nem kertl, az emel6gépet kbzépen tartva az egység felett.

i

) :
! s V,

3.16.6 Az E-Multi froccsegység felszerelése az
ontoberendezésre
FIGYELMEZTETES - ZUZODAS VESZELYE
Az adapterlemez és az 6nt6forma rogzitési fellilete k6zott zazodasveszély
all fenn.
Ez az eljaras az E-Multi froccsegység fliggbleges helyzetében kezdédik,
emelbgephez csatlakoztatva.
1. Tavolitsa el az E-Multi fréccsegység tamasztolabait.

2. Tisztitsa meg az 6ntéberendezést és az 6ntéformat ott, ahova az E-Multi
froccsegységet szereli. A szivéfej megfeleld érintkezésének biztositdsa
érdekében el kell tavolitani az eloszté bemenetén lévé miianyag
maradvanyokat.

Emelje fel az E-Multi froccsegységet a padlorol az emelégéppel.
Tisztitsa meg az adapterlemez illeszkedd fellleteit.

Emelje az E-Multi fréccsegységet a helyére az eloszté bemenete folé.

o g B~

Szerelje be a csavarokat és hiizza meg 6ket keresztiranyu mintazatban.
Lasd: ,Csavarnyomaték miszaki adatai” (9-1. oldal).

7. Gy6z6djon meg arrdl, hogy az E-Multi froccsegység biztonsagosan van
felszerelve az dntéberendezésre.

8. Tavolitsa el az emel&berendezést az E-Multi fréccsegységrol.

3-30
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Masters’
3.17 EMA4 vizszintes emelocsatlakozasok

3-13 tablazat EM4 vizszintes emel6csatlakozasok
EM4

Csatlakoztassa az egyik hevedert (A) a tamasztogerenda motor
fel6li végéhez ugy, hogy atvezeti azt az emeléfuraton, a motor
mindkét oldalan 1évé hevederrel.

Csatlakoztassa a masik hevedert (B) a tamasztdgerenda
hengeres végéhez két 25 mm-es (1 hiivelyk) karabiner
segitségével az emel&furatokban.

3-8 abra EM4 vizszintes emelbcsatlakozasok
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4. fejezet - Attekintés

4.1 E-Multi froccsegységmodellek

4-1 abra E-Multi froccsegységmodellek

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva. E-Multi felhasznaloi kézikonyv
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ATTEKINTES

4.2 Az E-Multi froccsegység alkatrészei

m
3
:

15.
16.

10.

1.

12.

13.

14.

Tamasztégerenda: A gép gerin-
ce. Az 6sszes alkatrész csatla-
kozik a tamasztégerendahoz.

Froccsegység haza: Froccs-
nyomast biztosit a gép szamara.

Froccsontési motor: Tapella-
tast biztosit a froccsegységhaz-
hoz.

Hengerhaz: Befroccsontésre
szolgald anyagot biztosit
a hengernek.

Csigamotor: Az adagolocsiga
tapellatasat biztositja.

Henger/adagolécsiga: Az ol-
vadt manyag 6nt6forma torténé
szallitasara szolgal.

Fitéegységek: A megfeleld
hengerhémérséklet fenntartasa-
ra szolgalnak, hogy a mianyag
megfelel6 allagu legyen

a befréccsdntéshez.

Adagoléblokk: Ahol mianyag
pelleteket juttatnak a hengerbe.
Hajtoszij: Osszekoti a két
golyoscsavart, hogy egydtt
mozogjanak.

Szerel6furatok: Az E-Multi
fréccsegység adapterlemezhez
valo csatlakoztatasara szolgal.
Linearis miikodteto: A favo-
kahegynek az eloszté bemene-
tével valé 6sszekapcsolasara
szolgal.

Vibraciés egység: Segiti

a mianyag pelletek megfelel6é
bejuttatasat az adagoloblokkba.

Nyomasatalakit6: Nyomasvisz-
szajelzést ad a vezérlének
(nyomas a froccsegységhazban).

Olajnyilasok: A befecskendezé
haz olajjal valo feltdltésére és
nyomas ala helyezésére szolgal.

Elektromos csatlakozasok

Garat adagol6 berendezés
(opcionalis)

4-2 abra Az E-Multi froccsegység alkatrészei

E-Multi felhasznaléi kézikdnyv
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4.3 Froccsontési pecek (visszaaramlasgatlo)
(opcionalis)

A befroccsontést leallitd pecek olyan eszkdz, amely megakadalyozza a csiga
ellendrizetlen visszafelé mozgasat.

4-3 abra Fréccséntépecek

A fréccsdntépecket a rendszer automatikusan bekapcsolja, ha a szervomeghaj-
tok le vannak tiltva, vagy ha vészleallitas torténik. Amikor a pecek aktiv alla-
potban van, megakadalyozza, hogy a fréccsegység haza hatrafelé mozogjon.
Amikor a froccsontépecek szelepét aram ala helyezi, a henger visszahuzodik,
és kioldja a pecket. Amikor a pecek ki van oldva, a pecek poziciéérzékelsje ki-
gyullad, és jelet kiild a vezérlének.

E-Multi felhasznaloi kézikényv
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5. fejezet - Elokeészités

Mold 4
Maste

L ]

<’

FIGYELMEZTETES
Az E-Multi befecskendez6 egység kicsomagolasa, tisztitasa vagy ésszeszere-
Iése elétt feltétlendl olvassa el a ,3. fejezet — Biztonsag” cim( részt.

Barmilyen, a berendezés emelését sziikségessé tevé munka megkezdése
el6tt csatlakoztassa az 6sszes emel6eszkozt, és tamassza ala a berendezést
megfelel6 teherbirasu daruval. A berendezés alatamasztasanak elmulasztasa
sulyos sértlést vagy halalt eredményezhet. A sulyra, méretekre és

a biztonsagos emelési utasitasok ,Az E-Multi sulyspecifikacioi” (3-20. oldal)
-E-Multi sulyspecifikaciok” részt a(z). oldalon.

5.1 Szallitasi tartalom
E-Multi ladak:

« E-Multi fréccsegység

+ Olajbetodltd készlet (opcionalis)
* Emel&szerelvény

* Vizszintes és fliggbleges betaplalasi blokkok,
adagoldcsé és adagoldadapter, valamint hardver

* Horog villaskulcs

+ Adapterlemez és hardver (opcionalis)
Vezérlo ladaja:

+  E-Multi vezérld

+ H6, I/O és E67 kabelek

* SPIl adapterek (opcionalis)

+ Diagnosztikai készlet (opcionalis)
+ KeTop tavvezeérld (opcionalis)

* Dokumentacios csomag
Allvanylada:

« E-Multi allvany és hardver

5-1 abra Olajbetélté készlet (opcionalis)
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5.2 Kicsomagolas

1. Aladat targoncaval vagy raklapkocsival kell mozgatni. Daru hasznalata
esetén a ladat alulrdl kell befogni. Ne emelje fel a lada tetejérél.

2. Tavolitsa el a tartozékdobozokat, a kézikdnyvet és minden mast, kivéve
az E-Multi froccsegységet.

4. Egy 14 mm-es (9/16 in.) hatszdgletl foglalat segitségével tavolitsa el a négy
3/8”-0s kompresszios csavart a szallitasi konzolok végeirdl.

5. Az E-Multi fréccsegység felszerelt emelbszerkezettel kerll szallitasra.
Hasznaljon kéthorgos fliggesztélancot az E-Multi froccsegység ladabdl valo
eltavolitdsahoz. Lasd: ,Az E-Multi sulyspecifikaciéi” (3-20. oldal).

5.3 Ellenorzeés

1. Ellenérizze, hogy az E-Multi injekcids egység nem sériilt-e meg szallitas
koézben.

2. Ellenérizze az 6sszes vezetéket és kabelt. Ellenérizze, hogy nincsenek-e
megtoérve vagy megseériilve, és megfeleléen vannak-e csatlakoztatva.

3. Ellenérizze, hogy nem szivarog-e olaj a gépbél. Ha olaj lathato,
keresse meg a szivargas forrasat, és javitsa ki. Ellenérizze az olajszintet.
Lasd: ,Ellenérizze az olajfirdé szintjét” (9-7. oldal).

E-Multi felhasznaléi kézikdnyv © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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6. fejezet - Osszeszerelés

FIGYELMEZTETES

Az E-Multi froccsegység kicsomagolasa, tisztitasa vagy 0sszeszerelése
el6tt feltétlenul olvassa el a ,3. fejezet — Biztonsag” cimu részt.

>

Az E-Multi fréccsegység froccsontd rendszerbe torténd integralasa soran

az integrator feleléssége, hogy megértse és betartsa a gépek biztonsagara
vonatkozé nemzetkdzi és helyi szabvanyokat. |de tartozik a kezel6k védelme
érdekében szlkséges vészleallitd csatlakozasok, biztonsagi reteszelések és
véddburkolatok biztositasa.

VIGYAZAT - FELBORULAS VESZELYE

Az E-Multi fréces egység borulasi/zizodasi veszélyt jelent, amikor az allvanyon
a telepités érdekében mozgatjak, és fliggblegesen a padlon vagy az asztalon
taroljak. Az egység borulasi/zizédasi veszélyt jelent, amikor fliggéleges
helyzetbél vizszintes helyzetbe mozgatjak a telepités soran.

FIGYELMEZTETES - LEZARAS

Gy6z6djon meg arrdl, hogy minden energia megfeleléen ki van zarva a vezérlében
és az ont6berendezésben, miel6tt a vezérlét beszerelné a rendszerbe.

FIGYELMEZTETES - EMELESI PONTOK

Ha olyan munkat végez a gépen, amely a gép mozgatasat és emelését
igényli, csatlakoztassa az 6sszes emel6eszkdzt, és a munka megkezdése
elétt megfeleld teherbirasu daruval tamassza ala a gépet. A berendezés
alatamasztasanak elmulasztasa sulyos sérilést vagy halalt eredményezhet.
Lasd: ,Az E-Multi sulyspecifikacioi” (3-20. oldal).

@0 B

VIGYAZAT

Az E-Multi froccsegységet kizarolag kiegészitd froccsegységek befogadasara
alkalmas 6nté6formakkal valé hasznalatra tervezték.

&

Ugyeljen arra, hogy az E-Multi froccsegység elhelyezése ne zavarja a frécs-
csonté gép mozgasat. Ellendrizze, hogy a hiitékdzeg, a hidraulikus és légve-
zetékek, valamint az elektromos kabelek nem zavarjak-e az dnt6forma, a gép
vagy a robot mozgé alkatrészeit. A vezetékeknek elegendd hosszusagunak kell
lennitik ahhoz, hogy ne torjenek meg vagy csipédjenek be, amikor az dntéfor-
ma fele szétvalik.
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OSSZESZERELES

6.1 Csatlakoztassa az E-Multi froccsegységet az
ontomintahoz/fréccsontogéphez

FIGYELMEZTETES - TEST 6SSZENYOMODASANAK
VESZELYE

A fréccsmotor vége 210 mm-rel (8 hiivelykkel) visszafelé mozdul a maximalis
I6kettel utonyomas vagy helyreallitas soran. A fréccsegység motorszerelvényé-
nek vége és egy kozeli szilard akadaly k6zott veszély lehet. Az integratornak
megfelel® biztonsagi védéburkolatot kell felszerelnie a zuzédasveszély megels-
zése érdekében.

Az E-Multi froccsegység ontéformara torténd felszerelésekor az adapterlemez
és az ontéminta szerelési felllete k6z6tt zuzddas veszélye all fenn.

FIGYELMEZTETES - VAGASVESZELY

A vizszintesen elhelyezett, nagy tengelymagassagu gépek esetében egy
személy feje a befecskendezd egység végének Utkdzhet, ami vagasi veszélyt
jelenthet. Az integratornak gondoskodnia kell a megfelel6é védéburkolatot/
figyelmeztetésrél.

FIGYELMEZTETES

Az adapterlemezt az E-Multi froccsegységhez és az adapterlemezt a frécs-
csontd géphez régzitd csavarokat a megfelelé nyomatékkal kell meghudzni.
Lasd: ,Csavarnyomaték miiszaki adatai” (9-1. oldal).

FONTOS

A szolgaltatasokkal és csatlakozasokkal kapcsolatos teljes kér(i informaciokert
lasd a berendezéshez mellékelt telepitési rajzot.

1. Tisztitsa meg a 6ntéberendezést és az 6ntéformat ott, ahol az E-Multi
froccsegységet felszerelik. A szivofej megfeleld érintkezésének biztositasa
érdekében el kell tavolitani az eloszté bemenetén 1évé miianyag
maradvanyokat.

2. Helyezze fel az adapterlemezt az E-Multi fréccsegységre.

Lasd: ,Adapterlemez eltavolitasa és beszerelése” (9-10. oldal).

3. Ellenérizze, hogy az E-Multi kocsi vissza van-e huzva, hogy megelézze

a kocsi 6sszekdtéelemének meghajlasat.

4. Szerelje fel az E-Multi froccsegységet vizszintesen vagy fliggélegesen

az alabbiak szerint

a) Fuggbleges telepités esetén emelje az E-Multi froccsegységet a helyére
az eloszté bemenete folé, és csavarja be a csavarokat. Hizza meg
keresztiranyu mintazatban.

b) Vizszintes telepités esetén mozgassa az E-Multi froccsegységet
a helyére az eloszté bemenete mellett. Ellenérizze, hogy az allvany
a megfelelé magassagban van-e, és csavarja be a csavarokat.

Huzza meg keresztiranyu mintazatban. Lasd: ,E-Multi allvanyok” (14-1.
oldal).
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6.2 Vezérlo telepitése
FIGYELMEZTETES

A vezeérld csatlakoztatasa és lizemeltetése el6tt olvassa el alaposan
a ,3. fejezet — Biztonsag” részt.

Az integrator felel6ssége, hogy tisztdban legyen a nemzetkézi és helyi
gépbiztonsagi szabvanyokkal, és betartsa 6ket, mikbzben a vezérlét az
ontérendszerrel integralja.

Az E-Multi vezérl6ét agy kell elhelyezni, hogy vészhelyzet esetén
a f6 megszakitd kénnyen hozzaférhetd legyen.

Az E-Multi vezérl6kh6z tapkabel van mellékelve, mely a rendszer
mikodtetéséhez megfelelé méretli. Ha a kabelre csatlakozot szerel, gy6z6djon
meg arrél, hogy a csatlakoz6 biztonsagosan birja a teljes rendszerterhelést.

Az E-Multi vezérld tapellatasanak rendelkeznie kell egy biztositékkal ellatott
levalasztoval vagy f6 megszakitéval a helyi biztonsagi szabalyzatoknak
megfeleléen. A 6 tapellatas kovetelményeinek ellenérzése érdekében tekintse
meg a vezeérldszekrényen lév6 sorozattablat. Ha a helyi tapellatas kival esik a
megadott tartomanyon, tanacsért Iépjen kapcsolatba a Mold-Masters vallalattal.

FIGYELMEZTETES - ARAMUTES VESZELYE

A személyes kockazat minimalizalasa érdekében kritikus hogy ezeket
a figyelmeztetéseket betartsak.

+ Gy6z6djon meg arrdl, hogy minden energia megfeleléen ki van zarva
a vezérlében és az ontéberendezésben, miel6tt a vezérlét beszerelné
a rendszerbe.

+ NE Iépjen be a szekrénybe anélkiil, hogy elébb LEVALASZTANA az ellatast,
VAGY kérjen meg egy képzett személyt, hogy tegye a KIOLDOKAPCSOLOT BE
allasba, hogy valés ideji hozzaférést kapjon a vezérléhdz. A szekrény belsejé-
ben vannak védéburkolat nélkuli csatlakozok, amelyeken veszélyes potencial
lehet jelen. Haromfazisu ellatas esetén ez a potencial akar 600 VAC is lehet.

+ Ha a KIOLDOKAPCSOLO Kl allasban van, a vezérlé nagyteljesitménydi
részének kinyitdsaval a megszakitdé TRIP Gzemmaddba 1ép, és levalasztja
a szekrény 0sszes aramellatasat.

+ Afesziltség- és aramkabelek a vezérl6hoz és az 6ntéformahoz vannak
csatlakoztatva. A szervomotor és a vezérl§ kdzott kdbelcsatlakozas is
van. Az elektromos tapellatast ki kell kapcsolni, és kdvetni kell a kizarasi/
felcimkézeési eljarasokat, miel6tt barmilyen kabelt beszerelne vagy
eltavolitana.

* Az integraciot megfeleléen képzett személyzetnek kell végeznie a helyi
szabalyzatok és el6irasok alapjan. El6fordulhat, hogy az elektromos
termékek nincsenek foldelve, amikor eltavolitja 8ket 6sszeszerelt, illetve
szokasos mikodési allapotukbdl.

* Ne keverje 6ssze az elektromos tapkabeleket a termoelem hosszabbito
kabeleivel. Az utébbit nem a tapellatas jelentette terhelés atvitelére,
az elébbit pedig nem a pontos hémeérsékletértékek tovabbitasara tervezték,
ha a masik alkalmazasban kerilnek felhasznalasra.

FIGYELMEZTETES - BOTLASVESZELY

Az integratornak gondoskodnia kell arrél, hogy a vezérld kabelei ne jelentsenek
botlasveszélyt a padldn a vezérld és az ontéberendezés kozott.

E-Multi felhasznaloi kézikényv



E-Multi felhasznaléi kézikdnyv

OSSZESZERELES

6.3 Uzemi kérnyezet

Az E-Multi vezérl6t tiszta, szaraz kdrnyezetben kell elhelyezni, ahol a kdrnyezeti
feltételek nem lépik tul az alabbi hatarértékeket:

. HOmérséklet 0 és +45 °C kozott
. Relativ paratartalom 90% (nem lecsapodo)

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.
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7. fejezet - Rendszer beallitasa

FIGYELMEZTETES
Az E-Multi froccsegység lizembe helyezése el6tt olvassa el a 3. fejezet —

Biztonsag” cimii részt.

7.1 A vezérlo csatlakoztatasa az E-Multi
froccsegységhez

A vezérlét 3 kabelkészlet kdti 0ssze az E-Multi froccsegységgel:
1. szervotapkabelek

2. szervo visszacsatolas-kabelek

3. fité — 1/0O — froccsontd gép kabelei

A kabelek beszerelésekor a helyes sorrendet kell kdvetni. A szervo tap- és
visszacsatol6 kabeleket a motorhoz val6 csatlakoztatas el6tt a kabelpalyan
keresztll kell vezetni. A flitéegység és az I/O kabelek kozvetlendil
csatlakoztathatdk, és nem vezetheték at a kabelpalyan. Minden kabelt ugy
kell vezetni, hogy azok ne zavarjak az 6ntéforma vagy az 6nt8berendezés
mikodését.

7.1.1 Szervokabelek elvezetése és csatlakoztatasa

FIGYELMEZTETES

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a kabelek a megfelelé motorokhoz csatlakoznak.
A kabelek és motorok egyértelmlen fel vannak cimkézve. A kabelek forditott
bekotése varatlan, ellenérizetlen mozgast eredményezhet, ami biztonsagi
kockazatot vagy a berendezés sérlilését okozhatja.

1. Tekerje szét a szervokabeleket, és ellendrizze, hogy nem sérliltek vagy
csavarodtak-e meg.

2. Vezesse a szervotapkabeleket a palya felsé oldalan, a motorhoz
legkozelebb. Vezesse a szervo visszacsatolas-kabeleket a sinben,
a lehet6 legtavolabb a motortdl.

7-1 abra EM3 szervo kabelelvezetés

3. Csatlakoztassa a szervokabeleket a motorokhoz.
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Szervokabelek elvezetése és csatlakoztatasa - folytatas
4. Akabelek elvezetése utan hasznaljon kabelrogzitéket a kabelek helyben

tartasahoz. A megfeleld csatlakozébeallitast lasd alabb.

o

A nyilak igazitasa a csatlakozo feleken
- _;—————’f”

7-3 abra A csatlakozo6 helyes igazitasa

7.1.2 Futoelem, /O, froccsontogép kabeleinek elvezetése és
csatlakoztatasa

1.

Tekerje szét a flitéegység- és az I/O kabeleket, és ellenbrizze, hogy nem
sérlltek vagy csavarodtak-e meg.

Csatlakoztassa a fiit6kabel ont6forma feléli (,MOLD END”) végét az E-Multi
froccsegység csatlakozoéjahoz.

Csatlakoztassa az I/0 kabel 6ntéforma fel6li (,MOLD END”) végét az E-Multi
froccsegység csatlakozoéjahoz.

Vezesse a kabeleket az E-Multi fréccsegység motor feldli vége felé,
Ugyelve arra, hogy ne zavarja a mozgé alkatrészeket, és ne akadalyozza

a levegdcsatlakozast. A kabelek sziikség esetén a motor feléli vég szallitasi
konzoljahoz is régzithetdk.

Csatlakoztassa a kabelek vezérl6 feléli végét (,CONTROLLER END”
a vezérlé henger hécsatlakozé (,BARREL HEAT CONNECTOR?”) és
kiegészits froccsegyseg (,AUX. INJ. UNIT”) csatlakozoihoz.

Lasd: 7-4 abra (7-3. oldal).

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Minden jog fenntartva.



Mold = RENDSZER BEALLITASA 7-3

. E-Multi henger hécsatlakozéas
. E-Multi kiegészité fréccsegység I/O-csatlakozas
. EM4 hengeffiités és termoelem-csatlakozas

. Zbnacsatlakozasok a forrécsatornas szerszam
vezérléséhez

. Tavoli HMI-csatlakozas
. EM1/2/3 hengetflités és termoelem-csatlakozas
. Fréccséntbgép EE67-csatlakozoja

. E67 csatlakozas a robothoz. Az athidalé csatlakozd
telepitve van.

9. Kioldokapcsold
10. Kiegészité frccsegység csatlakozasa
11. F6 be-/kikapcsoloé (megszakito)

Vezérlé oldalsé csatlakozasai

7-4 abra E-Multi csatlakozasi helyek
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7.2 Csatlakozas robothoz

Az E-Multi egységek EEG7 és SPI-robotokkal is
kompatibilisek. A vezérlét minden esetben robot
athidal6 csatlakozoval szallitjuk.

Ha nem hasznal robotot, csatlakoztassa
a robot athidalédugaszt a vezérl6 ,ROBOT E67”
csatlakozojahoz lasd: 7-4 abra (7-3. oldal).

E67 robot hasznalata esetén csatlakoztassa

a robot E67 kabelét a vezérl6 ,ROBOT

E67” csatlakozdjahoz. SPI robot hasznalata
esetén csatlakoztassa az opcionalis ,ROBOT
SPI ADAPTER’-t a vezérlé ,ROBOT E67”
csatlakozojahoz, és csatlakoztassa a robot SPI
kabelét a ,ROBOT SPI ADAPTER”-hez.

7.3 A vezérlo csatlakoztatasa az
ontoberendezéshez

Az E-Multi froccsegységek az EG7 és az SPI froccsontégépekkel egyarant
kompatibilisek. Minden egység E67 froccsontégéphez vald kabellel kertil
szallitasra. A kabel mindig csatlakozik a vezérlé E67 froccsontégéphez valo
csatlakozojahoz. EE67 froccsOntégéppel hasznalva a kabel kozvetlenil

a froccsontégép E67 csatlakozojaba csatlakozik. SPI froccséntégép hasznalata
esetén a kabel az opcionalis SPI froccsontégép adapterhez csatlakozik,

ami pedig a fréccsontégép SPI csatlakozojahoz csatlakozik.

7.4 Kézi HMI csatlakoztatasa (opcionalis)

Az E-Multi egységek opcionalis kézi ember-gép interfész (HMI) egységekkel
kaphatok, hogy lehetévé tegyék az E-Multi fréccsegység vezérlését, amikor

a vezérldhdz valo hozzaférés kényelmetlen. A kézi HMI a vezérlé ,KEZI HMI”
csatlakozéjahoz csatlakozik lasd: 7-4 abra (7-3. oldal).

FONTOS
Ha nincs kézi HMI csatlakoztatva, akkor athidalé csatlakozéra van szukség.

7-5 abra Kézi HMI és csatlakozas
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7.5 Levegocsatlakozasok

@ FIGYELMEZTETES
SA Az E-Multi froccsegységre szerelt tomlék magas vagy alacsony hémérsékleti

levegét tartalmaznak magas nyomas alatt. A kezelének le kell allitania és ki kell
zarnia ezeket a rendszereket, valamint le kell engednie az esetleges nyomast,
mielbtt munkat végezne a tomlékon.

VIGYAZAT
Ha 4,13 bar (60 PSI) feletti nyomason siritett levegét hasznal, az drasztikusan

leroviditi a pneumatikus vibraciés egység élettartamat. A 4,13 bar (60 PSI)
feletti léegnyomas hasznalata esetén a rezgés okozta karokra nem terjed ki
a jotallas.

1. Szereljen be egy 1/8NPT csatlakozot (Ugyfél altal biztositott) a vibracids
egység tlszelepébe.

2. Csatlakoztasson tiszta, szaraz, nem sikositott, 4,13 bar (60 PSI) nyomasnal
nem nagyobb levegbellatast a vibraciés egység tliszelepéhez.

Vibracios egyszég tiszelepe

3. Lassan nyissa meg a levegéellatast, ellenérizze, hogy nincs-e szivargas,
és sziikség esetén javitsa.
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7.6 Vizcsatlakozasok

Minden egység vizhitéses burkolattal rendelkezik a fréccsegység
tulmelegedésének megel6zése érdekében. Az EM3 és EM4 vizhiitéses
szervomotorokkal rendelkezik. Az alabbi 7-7 abra a tamasztégerendan l