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T Afsnit 1 - Introduktion

Formalet med denne vejledning er at hjaelpe brugere med integration,
betjening og vedligeholdelse af en E-Multi-hjeelpeinjiceringsenhed.

Denne vejledning er beregnet til at daekke de fleste systemkonfigurationer.
Denne vejledning skal bruges sammen med brugervejledningen til E-Multi
styreenheden. Hvis du har brug for yderligere oplysninger, der er specifikke
for dit system, eller oplysninger pa et andet sprog, bedes du kontakte din
repraesentant eller et Mold-Masters-kontor.

1.1 Tilsigtet brug

Mold-Masters' E-Multi-systemer er bygget til at behandle termoplastisk
materiale ved den pakreevede temperatur til sprgjtestabning og ma ikke
bruges til andre formal. E-Multi-injiceringsenheden skal integreres med en
veertssprgjtestabemaskine og ma ikke bruges som en selvstaendig enhed.
Enhver anden brug ville falde uden for maskinens tekniske hensigt, hvilket
kan udggre en sikkerhedsrisiko og vil ugyldiggere alle garantier.

1.2 Dokumentation

Denne vejledning er en del af dokumentationspakken for din ordre og skal
lzeses sammen med fglgende dokumenter, der er inkluderet i pakken:

+ Stykliste. Sammen med tegningen af den generelle samling skal der
henvises til styklisten ved bestilling af reservedele.

» Tegning af generel samling
» Elektriske tegninger
+ CE-overensstemmelseserklaering og inkorporeringserkleering (kun EU)

1.3 Oplysninger om udgivelse

Tabel 1-1 Oplysninger om udgivelse
Dokumentnummer Udgivelsesdato Version
AlU-UM-EN-00-05-7 December 2020 05-7
AlU--UM--EN--00--05-8 Juni 2021 05-8
EM--UM--DAN--00--06 November 2022 06

1.4 Garanti

For aktuelle garantioplysninger henvises der til de dokumenter, der er
tilgeengelige pa vores hjemmeside www.moldmasters.com/support/warranty,
eller kontakt din Mold-Masters-repraesentant.

1.5 Politik for returvarer

Returner ikke dele til Mold-Masters uden forhandsgodkendelse og et
returautorisationsnummer fra Mold-Masters.

Vores politik er under lgbende forbedring, og vi forbeholder os ret til at aendre
produktspecifikationer til enhver tid uden varsel.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugervejledning til E-Multi
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1.6 Flytning eller videresalg af Mold-Masters*
produkter eller systemer

Denne dokumentation er beregnet til brug i det destinationsland,
som produktet eller systemet blev kabt til.

Mold-Masters patager sig intet ansvar for dokumentation af produkter
eller systemer, hvis de flyttes eller videreseelges uden for det tilsigtede
destinationsland, som angivet pa den medfelgende faktura og/eller
fragtseddel.

1.7 Ophavsret

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
Mold-Masters®og Mold-Masters-logoet er varemaerker tilhgrende
Mold-Masters.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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1.8 Male- og konverteringsfaktorer

@ BEMAERK
Dimensionerne i denne vejledning er fra originale

produktionstegninger.

Alle veerdier i denne vejledning er i S.l.-enheder eller underenheder af
disse. Imperiale enheder angives i parentes umiddelbart efter S.l.-enheder.

Tabel 1-2 Male- og konverteringsfaktorer
Forkortelse Enhed Konverteringsveerdi
bar Bar 14,5 PSI
tommer Tomme 25,4 mm
kg Kilogram 2,205 pund
kPa Kilopascal 0,145 PSI
gal Gallon 3,785
Ib Pund 0,4536 kg
Ibf Pundkraft 4,448 N
Ibf.in. Pundkraft per tomme 0,113 Nm
| Liter 0,264 gallon
min. Minut
mm Millimeter 0,03937 tommer
mQ Milliohm
N Newton 0,2248 Ibf
Nm Newtonmeter 8.851 Ibf.t.
PSI Pund per kvadrattommer 0,069 bar
PSI Pund per kvadrattommer 6,895 kPa
o/m Omdrejninger per minut
S Anden
’ Grad
C Grad celsius 0,556 ('F -32)
F Grad fahrenheit 1,8 'C +32

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Afsnit 2 - Global support

2.1 Koncernkontorer

GLOBALT HOVEDKONTOR
CANADA

Mold-Masters (2007) Limited
233 Armstrong Avenue
Georgetown, Ontario

Canada L7G 4X5

tIf.: +1 905 877 0185

fax: +1 (248) 544-5712
canada@moldmasters.com

SYDAMERIKANSK
HOVEDKONTOR
BRASILIEN

Mold-Masters do Brasil Ltda.
R. James Clerk Maxwel,

280 — Techno Park, Campinas
Sao Paulo, Brazil, 13069-380
tel: +55 19 3518 4040
brazil@moldmasters.com

STORBRITANNIEN OG IRLAND
Mold-Masters (UK) Ltd Netherwood
Road

Rotherwas Ind. Est.

Hereford, HR2 6JU

United Kingdom

tif: +44 1432 265768

fax: +44 1432 263782
uk@moldmasters.com

GSTRIG/@ST- 0G
SYD@STEUROPA
Mold-Masters Handelsges.m.b.H.
Pyhrnstrasse 16

A-4553 Schlierbach Austria

tif.: +43 7582 51877

fax: +43 7582 51877 18
austria@moldmasters.com

ITALIEN

Mold-Masters Italia

Via Germania, 23
35010 Vigonza (PD)
Italien

tif.: +39 049/5019955
fax: +39 049/5019951
italy@moldmasters.com

GLOBAL SUPPORT

EUROPAISK
HOVEDKONTOR
TYSKLAND/SCHWEIZ
Mold-Masters Europa GmbH
Neumattring 1

76532 Baden-Baden, Germany
tif.: +49 7221 50990

fax: +49 7221 53093
germany@moldmasters.com

INDISK HOVEDKONTOR
INDIEN

Milacron India PVT Ltd.
(Mold-Masters Div.)
3B,Gandhiji Salai,
Nallampalayam, Rathinapuri
Post, Coimbatore T.N. 641027
tif: +91 422 423 4888

fax: +91 422 423 4800
india@moldmasters.com

USA

Mold-Masters Injectioneering
LLC, 29111 Stephenson
Highway, Madison Heights, MI
48071, USA

tif.: +1 800 450 2270 (kun
USA) tIf.: +1 (248) 544-5710
fax: +1 (248) 544-5712
usa@moldmasters.com

TJEKKIET

Mold-Masters Europa GmbH
Hlavni 823

75654 Zubri

Czech Republic

tif.: +420 571 619 017

fax: +420 571 619 018
czech@moldmasters.com

KOREA

Mold-Masters Korea Ltd. E
dong, 2nd floor, 2625-6,
Jeongwang-dong, Siheung
City, Gyeonggi-do, 15117,
Sydkorea

tif.: +82-31-431-4756
korea@moldmasters.com

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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ASIATISK HOVEDKONTOR
KINA/HONGKONG/TAIWAN
Mold-Masters (KunShan) Co, Ltd
Zhao Tian Rd

Lu Jia Town, KunShan City
Jiang Su Province

People’s Republic of China

tif.: +86 512 86162882

fax: +86 512-86162883
china@moldmasters.com

JAPAN

Mold-Masters K.K.

1-4-17 Kurikidai, Asaoku Kawasaki,
Kanagawa

Japan, 215-0032

tif.: +81 44 986 2101

fax: +81 44 986 3145
japan@moldmasters.com

FRANKRIG
Mold-Masters France

ZI la Mariniére,

2 Rue Bernard Palissy
91070 Bondoufle, France
tif.: +33 (0) 1 78 05 40 20
fax: +33 (0) 1 78 05 40 30
france@moldmasters.com

MEXICO

Milacron Mexico Plastics Services
S.A.deC.V.

Circuito El Marques norte #55
Parque Industrial EI Marques

El Marques, Queretaro C.P. 76246
Mexico

tif.: +52 442 713 5661 (salg)

tif.: +52 442 713 5664 (service)
mexico@moldmasters.com

Brugervejledning til E-Multi
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Koncernkontorer - fortsat

SINGAPORE*

Mold-Masters Singapore PTE. Ltd.
No 48 Toh Guan Road East
#06-140 Enterprise Hub
Singapore 608586

Republic of Singapore

tif.: +65 6261 7793

fax: +65 6261 8378
singapore@moldmasters.com
*Deekker ogsa Sydgstasien,
Australien og New Zealand

GLOBAL SUPPORT

SPANIEN

Mold-Masters Europa GmbH
C/ Tecnologia, 17

Edificio Canada PL. 0 Office A2
08840 - Viladecans

Barcelona

tif.: +34 93 575 41 29

e: spain@moldmasters.com

2.2 Internationale repraesentanter

Argentina

Sollwert S.R.L.

La Pampa 2849 2/ B C1428EAY
Buenos Aires Argentina

tif.: +54 11 4786 5978

fax: +54 11 4786 5978 Ext.

35 sollwert@fibertel.com.ar

Danmark*

Englmayer A/S

Dam Holme 14-16

DK — 3660 Stenloese
Danmark tif.: +45 46 733847
fax: +45 46 733859
support@englmayer.dk
*Daekker ogsa Norge

og Sverige

Israel

ASAF Industries Ltd. 29 Habanai
Street

PO Box 5598 Holon 58154 Israel
tif.: +972 3 5581290

fax: 3 (0,11)

s ales@asaf.com

Rusland

System LLC

Prkt Marshala Zhukova 4
123308 Moscow

Rusland

tif.: +7 (495) 199-14-51
moldmasters@system.com.ru

Ukraine

Company Park LLC
Gaydamatska str., 3, office 116
Kemenskoe City Dnipropetrovsk
Brugervdi@giag @ ERmiUkraine

tif: +38 (038) 277-82-82
moldmasters@parkgroup.com.ua

Hviderusland

HP Promcomplect
Sharangovicha 13
220018 Minsk

tif.: +375 29 683-48-99
fax: +375 17 397-05-65
e:info@mold.by

Finland**

Oy Scalar Ltd.
Tehtaankatu

10 11120 Riihimaki
Finland

tif.: +358 10 387 2955
fax: +358 10 387 2950
info@scalar fi
**Deekker ogsa Estland

Portugal

Gecim LDA

Rua Fonte Dos Ingleses, No 2
Engenho

2430-130 Marinha Grande
Portugal

tif.: +351 244 575600

fax: +351 244 575601
gecim@gecim.pt

Slovenien

RD PICTA tehnologije d.o.o.
Zolgarjeva ulica 2

2310 Slovensk Bistrica
Slovenija

+386 59 969 117
info@picta.si

2-2

TYRKIET

Mold-Masters Europa GmbH
Merkezi Aimanya Turkiye
istanbul Subesi

Alanaldi Caddesi Bahgelerarasi
Sokak No: 31/1

34736 Igerenkoy-Atasehir
Istanbul, Turkey

tif.: +90 216 577 32 44

fax: +90 216 577 32 45
turkey@moldmasters.com

Bulgarien

Mold-Trade OOD

62, Aleksandrovska

St. Ruse City Bulgaria
tif.: +359 82 821 054

fax: +359 82 821 054
contact@mold-trade.com

Grakenland

lonian Chemicals S.A.

21 Pentelis Ave.

15235 Vrilissia, Athens
Greece

tif,: +30 210 6836918-9

fax: +30 210 6828881
m.pavlou@ionianchemicals.gr

Rumaenien

Tehnic Mold Trade SRL

Str. W. A Mozart nr. 17 Sect. 2
020251 Bucharesti
Rumaenien

tif.. +4 021 230 60 51

fax : +4 021 231 05 86
contact@matritehightech.ro

Sydafrika

Plastic & Chemical Trading (P&CT)
23 Orange Road

Johannesburg 2192

tif.: +27 (0)11 483 3015
sales@plastrading.com
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SIKKERHED 3-1

Afsnit 3 - Sikkerhed

3.1 Introduktion

Veer opmaerksom pa, at sikkerhedsoplysningerne fra Mold-Masters ikke
fritager integratoren og arbejdsgiveren fra at forsta og falge internationale
og lokale standarder for maskinsikkerhed. Det er slutintegratorens ansvar at
integrere det endelige system, tilvejebringe ngdvendige nadstopforbindelser,
sikkerhedslase og afskaermning, at veelge det passende elektriske kabel til
brugsomradet og at sikre overholdelse af alle relevante standarder.

Det er arbejdsgiverens ansvar at:

opleere og instruere sit personale i sikker betjening af udstyr, herunder
brug af alle sikkerhedsanordninger.

give personalet alt ngdvendigt beskyttelsestgj, herunder f.eks.
ansigtsskaerm og varmebestandige handsker.

sikre den oprindelige og fortsatte kompetence hos personale, der tager
sig af, opseetter, inspicerer og vedligeholder sprgjtestgbningsudstyr.

etablere og fglge et program med periodiske og regelmaessige
inspektioner af spragjtestabningsudstyr for at sikre, at det er i sikker
driftstilstand og har korrekt justering.

sgrge for, at der ikke foretages eendringer, reparationer eller
genopbygning af dele pa udstyret, som reducerer det sikkerhedsniveau,
der eksisterer pa fremstillingstidspunktet eller i genfremstillingen

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugervejledning til E-Multi
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SIKKERHED 3-2

3.2 Sikkerhedsfarer

Folgende sikkerhedsfarer er oftest forbundet med sprgjtestsbningsudstyr af
plast (se europzeisk standard EN201 eller amerikansk standard ANSI/SPI
B151.1).

ADVARSEL

Se ogsa alle maskinmanualer og lokale bestemmelser og kodekser for
sikkerhedsoplysninger.

Se illustrationen af fareomrader nedenfor, nar du laseser Tabellen 3-1 over
sikkerhedsfarer pa side 3-3.

10 3 H 1. Stebeformsomrade

| |
: /7 | | 2. Omrade for

=

} fastspaendingsmekanisme

3. Bevaegelsesomrade
— for kerne- og
] udskyderdrevmekanismer

uden for omrade 1 og 2

=P
L1 | L | | 4. Maskinens dyseomrade
Set ovenfra med afskaermninger fjernet 5. Bladgarings- og/eller
injiceringsenhedsomrade
5 1 s 6. Abningsomrade for
— | indfgring
] ] 4| 6 o9 7. Omrade med varmeband
7
pa bladgarings- og/eller
\’=K '<_r injiceringscylindrene
= 8. Omrade til afladning af dele
9. Slanger
8 10. Omrade inde i
afskaermningerne og uden
for stebeformsomréadet

Afskaermninger fjernet set forfra

Figur 3-1 Fareomrader ved sprgjtestebemaskine.

Brugervejledning til E-Multi
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SIKKERHED

Tabel 3-1 Sikkerhedsfarer

Fareomrade Potentielle farer

Stobeformsomrade | Mekaniske farer

Omradet mellem Knusning og/eller forskydning og/eller stgdfarer forarsaget af:
pladerne. bevaegelse af plade

Se figur 3-1 omrade 1

beveaegelser af injiceringstgndeer ind i stebeformsomradet
bevaegelser af kerner og udskydere og deres drevmekanismer
brobevaegelse

Termiske farer

Forbreendinger og/eller skoldninger pa grund af driftstemperatur pa:
stgbeformens varmeelementer

bladgjort materiale frigivet fra/gennem stgbeformen

Fastspaending
Mekanismeomrade
Se figur 3-1, omrade 2

Mekaniske farer

Knusning og/eller forskydning og/eller stgdfarer forarsaget af:
bevaegelse af plade

bevaegelse af drevmekanismen pa pladen

bevaegelse af kerne- og udskyderdrevmekanismen

bevagelse af en-
hedsmekanismer
uden for stgbeform-
omradet og uden for
fastspaendingsmeka-
nismeomradet

Se figur 3-1 omrade 3

Mekaniske farer

Mekaniske farer ved knusning, forskydning og/eller stad forarsaget af
beveaegelser af:

kerne- og udskyderdrevmekanismer

Dyseomrade
Dyseomradet er
omradet mellem
tenden og
indlgbsbgsningen.

Se figur 3-1 omrade 4

Mekaniske farer

knusning, forskydningsfarer og/eller stadfarer forarsaget af:
Fremadgaende bevaegelse af bledgarings- og/eller injiceringsenheden
inklusive dysen

bevaegelser af dele af den stremdrevne dyseafbryder og deres drev
Overtryk i dysen

Termiske farer

Forbreendinger og/eller skoldninger pa grund af driftstemperatur pa:
dysen

bladgjort materiale, der aflades fra dysen

Blodgoerings- og/eller
injiceringsenheds-
omrade

Omrade fra adapteren/
tendehovedet/
endehaetten til
ekstrudermotoren over
vognen, herunder
vogncylindrene.

Se figur 3-1 omrade 5

Mekaniske farer

Knusning, forskydning og/eller indtraekning i farer forarsaget af:
utilsigtede tyngdekraftsbeveaegelser, f.eks. for maskiner med blgdggrings-
og/eller injiceringsenhed placeret over stgbeformomradet

skruens og/eller injiceringsstemplets bevaegelser i tanden er tilgaengelige
gennem indfgringsabningen

flytning af vognenheden

Termiske farer

Forbraendinger og/eller skoldninger pa grund af driftstemperatur pa:
bladggrings- og/eller injiceringsenheden

varmelegemerne, f.eks. varmeband

det bladgjorte materiale og/eller dampe, der aflades fra
ventilationsabningen, indfaringshalsen eller tragten

Mekanisk og/eller termisk fare

Farer pa grund af reduktion i den mekaniske styrke af bladggrings- og/eller

injiceringstenden pa grund af overophedning.

Abning af tilforsel
Se figur 3-1 omrade 6

Klemning og knusning mellem injiceringsskruens bevaegelse og kabinettet.

3-3
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SIKKERHED

Tabel 3-1 Sikkerhedsfarer

Fareomrade

Potentielle farer

Omrade af
varmebandene pa
bledgerings- ogl/eller
injiceringscylindrene
Se figur 3-1 omrade 7

Forbraendinger og/eller skoldninger pa grund af driftstemperatur pa:
bladggrings- og/eller injiceringsenheden

varmelegemerne, f.eks. varmeband

det bladgjorte materiale og/eller dampe, der aflades fra
ventilationsabningen, indfaringshalsen eller tragten

Omrade til afladning
af dele
Se figur 3-1 omrade 8

Mekaniske farer

Tilgaengelig gennem udledningsomradet

Knusning, forskydning og/eller stadfarer forarsaget af:

lukning af pladebevaegelsen

bevaegelser af kerner og udskydere og deres drevmekanismer
Termiske farer

Tilgaengelig gennem udledningsomradet

Forbraendinger og/eller skoldninger pa grund af driftstemperatur pa:
stobeformen

stgbeformens varmeelementer

blagdgjort materiale frigivet fra/gennem stgbeformen

Slanger
Se figur 3-1 omrade 9

Piskningshandling forarsaget af fejl i slangesamling.
Mulig frigivelse af veeske under tryk, der kan forarsage personskade.
Termiske farer forbundet med varm vaeske.

Omrade inde i
afskaermningerne

og uden for
stobeformsomradet
Se figur 3-1 omrade 10

Knusning og/eller forskydning og/eller stgdfarer forarsaget af:
bevaegelse af plade.

beveegelse af drevmekanismen pa pladen.

bevaegelse af kerne- og udskyderdrevmekanismen.
klemmeabningsbevaegelsen

Elektriske farer

Elektrisk eller elektromagnetisk forstyrrelse genereret af
motorstyreenheden.

Elektriske eller elektromagnetiske forstyrrelser, der kan forarsage fejl i
maskinens styresystemer og tilstedende maskinstyringer.

Elektrisk eller elektromagnetisk forstyrrelse genereret af motorstyreenheden.

Hydrauliske
akkumulatorer

Hgijtryksudladning.

Stremdrevet port

Knusnings- eller stgdfarer forarsaget af bevaegelsen af de streamdrevne porte.

Dampe og gasser

Visse forarbejdningsforhold og/eller harpikser kan forarsage farlige dampe.

Brugervejledning til E-Multi
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3.3 Driftsmaessige farer
ﬁ ADVARSLER
+ Se alle maskinmanualer og lokale bestemmelser og kodekser for

sikkerhedsoplysninger.

Det leverede udstyr udsaettes for hgje injiceringstryk og hgje
temperaturer. Sgrg for, at der udvises ekstrem forsigtighed ved betjening
og vedligeholdelse af sprgjtestesbemaskinerne.

Kun fuldt uddannet personale ma betjene eller vedligeholde udstyret.

Udstyret ma ikke betjenes med lgst langt har, Igst tej eller smykker,
herunder navneskilte, slips osv. Disse kan blive fanget i udstyret og kan
forarsage dad eller alvorlig personskade.

Deaktiver eller omga aldrig en sikkerhedsanordning.

Sarg for, at beskyttelsesafskeermningerne er placeret rundt om dysen for
at forhindre, at materialet sprgjter eller siver ud.

Der er forbraendingsfare fra materiale under rutinemaessig udrensning.
Brug varmebestandigt personligt beskyttelsesudstyr (PPE) for at
forhindre forbraendinger fra kontakt med varme overflader eller sprajt af
varme materialer og gasser.

Materiale, der udrenses fra maskinen, kan vaere ekstremt varmt. Sarg for,
at beskyttelsesafskaermningerne er pa plads omkring dysen for at forhindre,
at materialet sprgjter. Brug korrekt personligt beskyttelsesudstyr.

Alle operatarer skal bruge personligt beskyttelsesudstyr, sdsom
ansigtsskaerme, og varmebestandige handsker, nar de arbejder omkring
fremfaringsindigbet, tammer maskinen eller renggr stabeformens porte.

Fjern straks udrenset materiale fra maskinen.

Nedbrydning eller afbraending af materiale kan resultere i,
at der udsendes skadelige gasser fra det udrensede materiale,
fremfaringsindlgbet eller stgbeformen.

Searg for, at der er korrekt ventilation og udstedningssystemer pa plads
for at forhindre indanding af skadelige gasser og dampe.

Se producentens sikkerhedsdatablade (MSDS).

Slanger monteret pa stgbeformen vil indeholde vaesker med hgj eller lav
temperatur eller luft under hgit tryk. Operataren skal lukke og spaerre disse
systemer samt aflaste ethvert tryk, fgr der udfgres arbejde med disse slanger.
Efterse og udskift regelmaessigt alle fleksible slanger og fastspaendinger.

Vand og/eller hydraulik pa stebeformen kan veere teet pa eltilslutninger
og udstyr. Vandlaekage kan forarsage en elektrisk kortslutning.
Hydraulikvaeskelaekage kan forarsage brandfare. Hold altid vand- og/
eller hydraulikslanger og -beslag i god stand for at undga laekager.

Udfgr aldrig arbejde pa stebemaskinen, medmindre hydraulikpumpen
er stoppet.

Kontrollér hyppigt for mulige olieleekager/vandleekager. Stop maskinen,
og foretag reparationer.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugervejledning til E-Multi
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ADVARSEL

Sarg for, at kablerne er tilsluttet de korrekte motorer. Kabler og motorer
er tydeligt meerket. Hvis kablerne vendes, kan det resultere i uventet og
ukontrolleret bevaegelse, hvilket kan medfare en sikkerhedsrisiko eller
beskadigelse af maskinen.

Der er en knusningsfare mellem dysen og stgbeformens smelteindlgb
under karsel fremad.

Der er en mulig risiko for forskydning mellem kanten af injiceringsveernet
og injiceringskabinettet under injiceringen.

Den abne indfgringsport kan udgare en fare for en finger eller en hand,
der indsaettes under betjening af maskinen.

De elektriske servomotorer kan blive overophedede og fa en varm
overflade, som kan forarsage forbraendinger pa en person, der rgrer
ved den.

Tenden, tendehovedet, dysen, varmebandene og stabeformkomponenterne
er varme overflader, som kan resultere i forbreendinger.

Hold braendbare vassker eller stov vaek fra de varme overflader, da de
kan antaendes.

Folg gode renggringsprocedurer, og hold gulvene rene for at forhindre, at
nogen glider, snubler eller falder pa grund af spildt materiale pa gulvet.

Anvend tekniske kontroller eller hgrebeskyttelsesprogrammer efter behov
for at reducere stgj.

Nar du udferer arbejde pa maskinen, som kreever flytning og laft af
maskinen, skal du sgrge for, at lafteudstyr (gjenbolte, gaffeltruck,
kraner osv.) har tilstraekkelig kapacitet til at handtere stebeformens,
hjeelpeinjiceringsenhedens eller varmekanalens veegt.

Tilslut alle lafteanordninger og stagt maskinen ved hjeelp af en kran med
tilstraekkelig kapacitet, for arbejdet pabegyndes. Hvis maskinen ikke
understgttes, kan det resultere i alvorlig personskade eller dgd.

Stgbeformkabel fra styreenheden til stgbeformen skal fiernes,
for stgbeformen serviceres.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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3.4 Generelle sikkerhedssymboler

Tabel 3-2 Typiske sikkerhedssymboler

| Generel beskrivelse

Generelt — Advarsel

Angiver en umiddelbar eller potentielt farlig situation, som, hvis den ikke
undgas, kan resultere i alvorlig personskade eller dad og/eller beskadigelse
af udstyret.

Advarsel — Jordforbindelsesrem til tondedaeksel
@ @ Procedurer for speerring/afmaerkning skal fglges, fgr tondedaekslet fiernes.
Tendedeakslet kan blive stremfgrende, nar jordforbindelsesstropperne
fiernes, og kontakt kan resultere i dad eller alvorlig personskade.

Jordforbindelsesstropperne skal tilsluttes igen, fgr strammen til maskinen
tilsluttes igen.

Symbo
f Advarsel — Knusning og/eller stadpunkter

Kontakt med bevaegelige dele kan forarsage alvorlig knusningsskade.
Hold altid skaermene pa plads.

Advarsel — Knusningsfare ved lukning af stobeform

Advarsel - Farlig spanding

Kontakt med farlige spaendinger vil medfgre dgdsfald eller alvorlig personskade.
Sluk for stremmen, og gennemga elektriske skemaer, fgr udstyret serviceres.
Kan indeholde mere end ét stremfgrende kredslgb. Test alle kredslgb for
handtering for at sikre, at kredslgbene er blevet frakoblet.

Advarsel — Hojt tryk
Overophedede vaesker kan forarsage alvorlige forbraendinger. Aflgbstryk for
frakobling af vandslanger.

Advarsel — Hojtryksakkumulator

Pludselig frigivelse af hgjtryksgas eller olie kan forarsage dad eller alvorlig
personskade. Aflad al gas og hydraulisk tryk, fer akkumulatoren frakobles
eller adskilles.

(B

Advarsel — Varme overflader

Kontakt med eksponerede varme overflader vil forarsage alvorlig
forbraendingsskade. Brug beskyttelseshandsker, nar du arbejder i neerheden
af disse omréader.

Obligatorisk — Spaerring/afmeaerkning

Sarg for, at alle energier er korrekt last ude og forbliver 1ast ude, indtil
servicearbejdet er afsluttet. Servicering af udstyr uden deaktivering af alle
interne og eksterne stremkilder kan forarsage ded eller alvorlig personskade.
Afbryd alle interne og eksterne stremkilder (elektriske, hydrauliske,
pneumatiske, kinetiske, potentielle og termiske).

Advarsel — Fare for spredning af materiale

Smeltet materiale eller hgjtryksgas kan forarsage dad eller alvorlige
forbraendinger. Brug personligt beskyttelsesudstyr under servicering
af tilfarselssveelg, dyse, stabeformomrader og ved udrensning af
injiceringsenheden.

Advarsel — Laes vejledningen for betjening
Personalet skal laese og forsta alle instruktioner i manualerne, fgr de arbejder
pa udstyret. Kun korrekt uddannet personale ma betjene udstyret.

Advarsel - Fare for at glide, snuble eller falde
Der ma ikke klatres pa udstyrets overflader. Alvorlige glide-, snuble- eller
faldskader kan skyldes, at personalet klatrer pa udstyrets overflader.

> P> Q PP
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Tabel 3-2 Typiske sikkerhedssymboler

Symbol

Generel beskrivelse

Forsigtig
Manglende overholdelse af anvisningerne kan beskadige udstyret.

Vigtigt
Angiver yderligere oplysninger eller bruges som en pamindelse.

Brugervejledning til E-Multi

3.5 Kontrol af ledninger

FORSIGTIG
Systemets hovedforsyningsledning:

Far systemet sluttes til en stramforsyning, er det vigtigt at kontrollere,
at ledningerne mellem systemet og stremforsyningen er blevet udfart
korrekt.

Der skal laegges seerlig vaegt pa streamforsyningens aktuelle
klassificering. Hvis f.eks. en styreenhed er normeret til 63A, skal
streamforsyningen ogsa vaere normeret til 63A.

Kontrollér, at streamforsyningens faser er korrekt forbundet.

Styreenhed til stgbt ledningsfaring:

For separate stream- og termoelementforbindelser skal det sikres,
at stramkablerne aldrig er forbundet til termoelementstikkene og omvendt.

For blandede strem- og termoelementforbindelser skal det sikres,
at stram- og termoelementforbindelserne ikke er blevet tilsluttet forkert.

Kommunikationsgreenseflade og kontrolsekvens:

Det er kundens ansvar at verificere funktionaliteten af enhver
brugerdefineret maskingraenseflade ved sikre hastigheder, inden udstyret
betjenes i produktionsmiljget ved fuld hastighed i automatisk tilstand.

Det er kundens ansvar at kontrollere, at alle kraevede
bevaegelsessekvenser er korrekte, inden udstyret betjenes i
produktionsmiljget ved fuld hastighed i automatisk tilstand.

Hvis maskinen skiftes til automatisk tilstand, uden at det farst bekraeftes,
at styrelase og bevaegelsessekvens er korrekte, kan det beskadige
maskinen og/eller udstyret.

Hvis der ikke udfgres korrekt ledningsfaring eller tilslutninger, vil det
resultere i udstyrsfejl.
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3.6 Sikkerhed ved spaerring

ﬁ ADVARSEL
ABN IKKE kabinettet uden fgrst at ISOLERE forsyningerne.

Spaendings- og stremkabler er forbundet til styreenheden og stabeformen.
Elektrisk stream skal slukkes, og procedurer for spaerring/afmaerkning skal
folges, for kabler installeres eller fiernes.

Brug speerring/afmeerkning for at forhindre drift under vedligeholdelse.

Al vedligeholdelse skal udfgres af korrekt uddannet personale baseret
pa lokale love og bestemmelser. Elektriske produkter er muligvis ikke
jordforbundne, nar de fiernes fra den samlede eller normale driftstilstand.

Searg for korrekt jordforbindelse af alle elektriske komponenter, fgr der
udfgres vedligeholdelse, for at undgéa potentiel risiko for elektrisk stad.

Ofte teendes stramkilder utilsigtet, eller ventilerne abnes fejlagtigt, far
vedligeholdelsesarbejdet er afsluttet, hvilket resulterer i alvorlige skader og
daedsfald. Derfor er det vigtigt at sikre, at alle energier er ordentligt Iast ude,
og at de forbliver last ude, indtil arbejdet er afsluttet.

Hvis der ikke udfgres en spaerring, kan ukontrollerede energier forarsage:

+ Elektrisk stad fra kontakt med stremfgrende kredslgb

* Snit, bld maerker, knusning, amputationer eller dad som fglge af
sammenfiltring med remme, keeder, transportband, ruller, aksler,
pumpehjul

+ Forbreendinger fra kontakt med varme dele, materialer eller udstyr
sasom smelteovne

* Brande og eksplosioner

+ Kemisk eksponering fra gasser eller veesker, der frigives fra
rgrledninger

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugervejledning til E-Multi
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3.6.1 Elektrisk spaerring

Arbejdsgivere skal sarge for et effektivt spaerrings-/afmaerkningsprogram.

ADVARSEL - LAS VEJLEDNING
Se alle maskinvejledninger og lokale bestemmelser og kodekser.

@ BEMARK
I nogle tilfeelde kan der vaere mere end ét stramforsyningsudstyr, og der

skal traeffes foranstaltninger for at sikre, at alle kilder er effektivt Iast ude.

1. Luk maskinen ned ved hjeelp af normal driftsnedlukningsprocedure og
-styring. Dette skal gares af eller i samrad med maskinoperataren.

2. Efter at have sikret, at maskinen er lukket helt ned, og alle
betjeningsanordninger i positionen “fra”, skal du abne hovedafbryderen,
der er placeret i feltet.

3. Brug din egen personlige haengelas eller en, der er tildelt af din tilsynsfgrende,
og las afbryderkontakten i slukket position. Las ikke kun kassen. Fjern naglen,
og behold den. Udfyld et spaerringsmaerkat, og fastger det til afbryderkontakten.
Hver person, der arbejder pa udstyret, skal falge dette trin. Personen, der
udfarer arbejdet eller er ansvarlig, skal installere en Ias fgrst, som skal blive
siddende og farst fiernes til sidst. Test hovedafbryderen, og serg for, at den ikke
kan flyttes til positionen “teendt”.

4. Prgv at starte maskinen ved hjeelp af de normale betjeningsknapper for at
sikre, at strammen er afbrudt.

5. Andre energikilder, der kan udgere en fare, mens der arbejdes pa udstyret,
skal ogsa frakobles og passende “lases” pa passende vis. Dette kan omfatte
tyngdekraft, trykluft, hydraulik, damp og andre tryksatte eller farlige vaesker
0g gasser (se tabellen nedenfor).

6. Nar arbejdet er feerdigt, skal du, inden du fjerner den sidste las, sgrge
for, at styreelementerne er i positionen “fra”, sd hovedafbryderen udferes
under “ingen belastning”. Sarg for, at alle blokke, veerktgj og andre
fremmedlegemer fiernes fra maskinen. Sgrg ogsa for, at alt personale,
der kan blive berart, informeres om, at Iasene vil blive fiernet.

Fjern lasen og meerket, og luk hovedafbryderen, hvis der er givet tilladelse.

Nar arbejdet ikke er udfert pa det fgrste skift, skal den naeste operatar
installere en personlig las og etiket, far den fgrste operater fijerner den
oprindelige las og etiket. Hvis den naeste operater er forsinket, kan en las og
en etiket installeres af den naeste tilsynsfarende. Spaerringsprocedurer skal
angive, hvordan overfgrslen skal udfgres.

9. Det er vigtigt for deres personlige beskyttelse, at hver medarbejder og/eller
veerkfarer, der arbejder i eller pa en maskine, placerer sin egen sikkerhedslas
pa afbryderkontakten. Brug etiketter til at fremhaeve igangvaerende arbejde
og give oplysninger om det arbejde, der udferes. Farst nar arbejdet er
afsluttet, og arbejdstilladelsen er underskrevet, ma hver medarbejder
fierne sin Ias. Den sidste las, der skal fjernes, skal vaere den, der tilhgrer
den person, der fgrer tilsyn med spaerringen, og dette ansvar bar ikke
uddelegeres.

© Industrial Accident Prevention Association, 2008.
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3.6.2 Retningslinjer for energiformer og spaerring
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Tabel 3-3 Energiformer, energikilder og generelle retningslinjer for spaerring

Energiform

Energikilde

Retningslinjer for spaerring

Elektrisk energi

+  Stremtransmissionsslanger
« Maskinens stramkabler
*  Motorer
*  Solenoider
« Kondensatorer
(lagret elektrisk energi)

Sluk farst for strammen pa
maskinen (dvs. pa driftskontakten)
og derefter pa maskinens
hovedafbryder.

Las og maerk hovedafbryderen.
Aflad alle kapacitive systemer

helt (f.eks. cyklusmaskinen for at
dreene strgm fra kondensatorer)

i henhold til producentens
anvisninger.

Hydraulisk energi

*  Hydrauliksystemer
(f.eks. hydraulikpresser,
stempler, cylindre, hamre)

Sluk, las (med kaeder, indbyggede
speaerringsanordninger eller
speerringstilbeher) og maerker til
ventiler.

Tem og fiern slanger efter behov.

Pneumatisk energi

* Pneumatiske systemer
(f.eks. slanger, trykbeholdere,
akkumulatorer,
lufttilferselstanke,
stadvognen, cylindre)

Sluk, las (med kaeder, indbyggede
speerringsanordninger eller
speaerringstilbehar) og meerker til
ventiler.

Fjern overskydende luft.

Hvis trykket ikke kan fjernes,
blokeres enhver mulig bevaegelse
af maskinen.

Kinetisk energi
(energi fra et
bevageligt objekt
eller materialer.
Bevageligt objekt
kan veaere drevet
eller frit)

+  Klinger
»  Svinghjul
* Materialer i forsyningsslanger

Stop og bloker maskindele (stop
f.eks. svinghjul, og serg for, at de
ikke genbruges).

Gennemga hele cyklussen for
mekanisk bevaegelse, og serg for,
at alle bevaegelser er stoppet.
Blokér materiale fra at bevaege sig
ind i arbejdsomradet.

Fjern efter behov.

Potentiel energi
(opbevaret energi,
som en genstand
har potentiale til at
frigive pa grund af
sin position)

* Fjedre
(f.eks. i luftbremsecylindre)
Aktuatorer

* Kontraveegte

* Haevede belastninger

*  Qverste eller beveegelige del
af en presse- eller Igfteenhed

Hvis det er muligt, skal alle
ophaengte dele og belastninger
sezenkes til den laveste

(hvile) position.

Blokér dele, der kan flyttes ved
hjeelp af tyngdekraften.

Frigar eller bloker fiederenergi.

Termisk energi

» Forsyningsslanger
*  Opbevaringstanke og
-beholdere

Sluk, 1as (med keaeder, indbyggede
speaerringsanordninger eller
spaerringstilbehar) og meerker

til ventiler.

Udluft overskydende vaesker

eller gasser.

Fjern slanger efter behov.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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3.7 Bortskaffelse
ADVARSEL

Milacron Mold-Masters fralaegger sig ethvert ansvar for personskade som
folge af genbrug af de enkelte komponenter, hvis disse dele anvendes til
andet end det oprindelige og korrekte tilsigtede formal.

Genbrug af materialerne indtager en forkantsposition under
bortskaffelsesprocessen.

1. Varmekanal- og systemkomponenter skal kobles helt og korrekt fra
stramforsyningen inden bortskaffelse, herunder elektricitet, hydraulik,
pneumatik og kaling.

2. Sgrg for, at det system, der skal bortskaffes, er fri for vaesker. | tilfeelde af
hydrauliske naleventilsystemer skal olien dreenes fra slanger og cylindre
og bortskaffes pa en miljgmaessigt forsvarlig made.

3. De elektriske komponenter skal demonteres, og de skal adskilles i
overensstemmelse hermed som miljgvenligt affald eller bortskaffes som
farligt affald, hvis det er ngdvendigt.

4. Fjern ledningerne. De elektroniske komponenter skal bortskaffes i
overensstemmelse med den nationale forordning for elektriske skrot.

5. Metaldelene skal returneres til metalgenbrug (affaldsmetal
og skrothandel). Instruktionerne fra det tilsvarende
affaldsbortskaffelsesfirma skal overholdes i dette tilfeelde.

Genbrug af materialerne indtager en forkantsposition under
bortskaffelsesprocessen.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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3.8 Sikkerhedsfarer ved E-Multi-injiceringsenhed

1. Knusningsfare

2. Fare for elektrisk sted

3. Fare for staenk (smeltet materiale)
4. Fare for sammenfiltring (baeltedrev)
5. Fare for varm overflade

6. Obligatoriske lgftepunkter

Figur 3-2 Sikkerhedsfarer ved E-Multi

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugervejledning til E-Multi
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Sikkerhedsfarer ved E-Multi-injiceringsenhed - fortsat

Tabel 3-4 Oplysninger om sikkerhedsfarer ved E-Multi-injiceringsenhed

Faretype

| Potentielle farer

Mekaniske farer

Knusningsfare

Motorens ende bevaeger sig tilbage under hold eller gendannelse. Der kan
vaere en fare mellem enden af injiceringsenhedens motorsamling og en
neerliggende fast forhindring. Serg for korrekt afskaermning som en del af
integrationen.

Under montering af E-Multi-injiceringsenheden pa en stgbeform
er der en knusningsfare mellem adapterpladen og stebeformens
monteringsoverflade.

Der er en knusningsfare mellem dysen og stebeformens smelteindigb
under karsel fremad.

Klipningsfare

Der er en mulig risiko for forskydning mellem kanten af injiceringsvaernet
og injiceringskabinettet under injiceringen.

Skaringsfare

For vandret monterede maskiner med en hgj centerlinjehgjde kan en
persons hoved ramme enden af injiceringsenheden og forarsage et snit.
Sarg for korrekt afskeermning.

Fare for En person kan blive viklet ind i injiceringsenhedens drivrem eller skrue.
sammenfiltring Hold altid skaermene pa plads.

(baeltedrev)

Fare for Den abne indfgringsport kan udggre en sammenfiltringsfare. Hold altid

sammenfiltring

skaermene pa plads.

Fare for spredning af
smeltet materiale

Haojtrykssmeltet plastik kan sprgjte fra dysen. Brug altid personligt
beskyttelsesudstyr (PPE).

Hgjtemperatursmeltet plastik kan sprgjte fra en blokeret indfgringsport.
Brug altid personligt beskyttelsesudstyr (PPE).

Stabilitetstab

Injiceringsenheden kan veelte, hvis den er monteret forkert pa stativet.

Injiceringsenheden kan veelte, hvis den transporteres pa stativets hjul.

Injiceringsenheden kan falde ned fra toppen af stebeformen, hvis den ikke
er korrekt fastgjort.

Injiceringsenheden kan veelte, hvis den opbevares lodret pa gulvet eller et
bord uden tilstreekkelig stotte.

Snublefare

Styreenhedens kabler udger en snublefare pa gulvet mellem
styreenheden og presse- eller E-Multi-injiceringsenheden.

Lagret energi

Der kan lagres energi i komprimeret plastik, som ikke frigives,
nar maskinen slukkes.

Nar den er installeret lodret og slukket, er der lagret energi i
injiceringsenheden, som kan bevaege sig nedad.

Elektrisk fare

Personers kontakt
med stremferende
hgjspanding

Varmelegemer, servomotorer og elektriske komponenter i styreenheden
kan komme i kontakt med en person. Fjern ikke deeksler, nar de er
strgmferende.

Termiske farer

Brugervejledning til E-Multi
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Sikkerhedsfarer ved E-Multi-injiceringsenhed - fortsat
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Tabel 3-4 Oplysninger om sikkerhedsfarer ved E-Multi-injiceringsenhed

Faretype

Potentielle farer

Mulig kontakt mellem
personer med
materiale med hgj
temperatur.

Injiceringstenden kan medfere forbreendinger.

Smeltet plastik under rutinemaessig rensning kan forarsage forbraendinger.

Varm plast eller gasser kan frigives fra indfgringsporten, nar en blokering
fiernes.

De elektriske servomotorer kan blive overophedede og fa en varm overflade,
som kan forarsage forbraendinger pa en person, der rgrer ved den.

Farer genereret af materialer eller stoffer

Farer ved kontakt
med eller indanding
af skadelige gasser

Varm plastik kan resultere i, at der udsendes skadelige gasser fra det
udrensede materiale eller fremfaringsindlgbet.

Brand- eller
eksplosionsfare

Varme overflader pa tendevarmerne kan antaende breendbare veesker
eller stgv.

Ergonomiske farer

Loft fare

Forsgg pa at lafte eller stgtte enheden under installationen kan resultere
i personskade.

Kombinationsfarer

Fejl/forstyrrelse af
kontrolsystem

Forkerte tilslutninger kan resultere i ukontrolleret eller uventet bevaegelse,
der forarsager skade pa maskinen og en mulig fare.

Fejl ved tilpasning

Forkert design af adapterpladen eller tilbehgret eller tilspaending af
fastgarelseselementer kan resultere i en fejl i forbindelsen og maskinens
efterfaglgende tab af stabilitet eller fald.

3.9 Sikkerhedsrisiko for E-Multi-servovogn

Tabel 3-5 Oplysninger om sikkerhedsrisiko ved E-Multi-servovogn

Faretype

Potentielle farer

Fare for skaering eller
afbrydelse

Der kan veere en adskillelsesfare mellem tgndeafskaermningen
og stattebjaelken, nar vognen bevaeger sig fremad, og den harde
stopforleengelse i tapabningen ikke er installeret.

Brugervejledning til E-Multi
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3.10 Farer ved E-Multi Radial-enhed

1. Obligatorisk loftepunkt
2. Fare for sammenfiltring

3. Fare for varm
overflade

4. Fare for steenk
(smeltet materiale)

5. Klemmepunkt

6. Jordforbindelse

7. Fare for elektrisk stad
8. Knusningsfare

Figur 3-3 Steder med E-Multi Radial-sikkerhedsfarer

Brugervejledning til E-Multi
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Tabel 3-6 Oplysninger om sikkerhedsfarer ved E-Multi Radial
Faretype Potentielle farer

Knusningsfare Motorens ende bevaeger sig tilbage under hold eller gendannelse
eller under vognretur. Der kan veere en fare mellem enden af
injiceringsenhedens motorsamling og en naerliggende fast forhindring.
Sarg for korrekt afskeermning som en del af integrationen.

Under installation af E-Multi Radial pa en stgbemaskine er der en
knusningsfare mellem E-Multi og sprajtestabemaskinens overflade og
skaerm samt stgbeformen.

Under installationen, nar den lodrette bjaelke haeves, er der en
knusningsfare mellem den lodrette bjaelke og den vandrette bjaelke.

Der er en knusningsfare mellem tgnde/tandedaeksel/dyse og
adapterpladen samt stgbeformen og sprgjtestsbemaskinen
under vognbevaegelse.

Der er en knusningsfare mellem enden af E-Multi Radial og
sprojtestebemaskinen, maskinskaermene og hjeselpeudstyret (f.eks. tragt,
lzesser, tarretumbler osv.)

Klemmefare Der er en klemmefare mellem E-Multi Radial vognssamlingen og abningen
i den lodrette bjaelke under vognbevaegelsen. Hold fingre og haender vaek
fra omradet.

Klipningsfare Der er en forskydningsfare mellem tenden/tendedaekslet/dysen og
adapterpladen samt sprgjtestgbemaskinen under radial opsaetning og
positionering og under vognbevaegelse.

Der er en forskydningsfare mellem tende/tendedaeksel/dyse og
adapterpladen samt stebeformen og sprgjtestabemaskinen under
vognbeveegelse.

Skeaeringsfare Der kan veere en skaerefare mellem tenden/tendedaekslet/dysen og en
persons hoved, nar enheden drejes til siden. Dette kan f.eks. ske, nar
enheden er installeret pa sma sprojtestabemaskiner med

smal bredde og lav hgjde.

Fare for oplagret Der er lagret energi i vognsamlingen pa grund af enhedens masse.
energi Hvis nogen af vognsamlingskomponenterne fjernes, herunder
servomotoren, nogen af servomotorkomponenterne, gearkassen eller
nogen af monteringsskruerne forbundet med denne samling, kan E-Multi-
enheden uventet bevaege sig ned (fremad) og kan skabe en knusnings-
og/eller forskydningsfare.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugervejledning til E-Multi
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3.11 Sikkerhedssymboler pa E-Multi-injiceringsenheden

Tabel 3-7 Sikkerhedssymboler anvendt pa E-Multi

Generel beskrivelse

Generelt — Advarsel

Angiver en umiddelbar eller potentielt farlig situation, som, hvis den ikke
undgas, kan resultere i alvorlig personskade eller dad og/eller beskadigelse
af udstyret

Advarsel - Fare for knusning

Motorens ende bevaeger sig tilbage under hold eller gendannelse. Der kan
veere fare mellem enden af injiceringsenhedens motorsamling og en
naerliggende fast forhindring.

Advarsel — Veaeltefare
Injiceringsenheden kan veelte, nar den er monteret pa stativet, eller hvis
den opbevares lodret pa gulvet eller et bord uden tilstreekkelig statte.

Advarsel - Fare for elektrisk stad

Kontakt med farlige spaendinger vil medfere dgdsfald eller alvorlig
personskade. Sluk for strammen, og gennemga elektriske skemaer,

far udstyret serviceres. Kan indeholde mere end ét streamfgrende
kredslgb. Test alle kredslgb far handtering for at sikre, at kredslgbene er
blevet frakoblet.

Advarsel - Fare for varm overflade

Kontakt med eksponerede varme overflader vil forarsage alvorlig
forbraendingsskade. Brug passende personligt beskyttelsesudstyr (PPE),
nar du arbejder i neerheden af disse omrader.

Advarsel — Fare for sammenfiltring (bzeltedrev)
En person kan blive viklet ind i injiceringsenhedens drivrem. Hold altid
skaermene pa plads.

Advarsel - Fare for klemmepunkt
Der findes et klemmepunkt i dette omrade, som kan resultere i en
knibende, knusende eller forskydningsskade pa en person.

Advarsel - Fare for staenk

Smeltet materiale eller hgjtryksgas kan forarsage dad eller alvorlige
forbraendinger. Brug personligt beskyttelsesudstyr (PPE), mens du
servicerer indfgringshalsen, dysen eller stebeformsomraderne, og nar du
temmer injiceringsenheden.

Obligatorisk — Las servicemanualen for betjening
Personalet skal leese og forsta alle instruktioner i manualerne, for de
arbejder pa udstyret. Kun korrekt uddannet personale ma betjene udstyret.

Obligatoriske loftepunkter
Obligatoriske lagftepunkter skal anvendes. Hvis der anvendes forkerte
laftepunkter, kan enheden blive ustabil, nar den flyttes.

D9 DB B PP B P
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3.12 Sikkerhedsskaerme

ADVARSEL

A Skeerme ma ikke fiernes, medmindre vedligeholdelse er pakraevet, og
skal udskiftes, nar vedligeholdelsen er fuldfgrt. Kar ikke maskinen med
afskaermningerne fjernet.

FORSIGTIG
Nar maskinafskaermningerne (for- og bagdaekslerne) og tendedaekslerne

monteres, skal det kontrolleres, at de ikke klemmer vandslanger,
luftledninger eller termoelementledninger, nar enheden beveaeger sig.

Fordseksel

Bagdaeksel

Figur 3-4 Indretning af afskaermninger

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugervejledning til E-Multi
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3.13 Vaegtspecifikationer for E-Multi

De viste mal og vaegte er for pakkede traekasser, der indeholder
standardudstyrede enheder. Yderligere muligheder kan tilfgje veegt eller
kreeve yderligere kasser. Specifikationer kan sendres uden varsel.

3-20

Tabel 3-8 Sikkerhedssymboler pa E-Multi-transportstativet

Aleilise e Generel beskrivelse

symbol
Advarsel — Brug hjullase
Manglende brug af hjullase kan medfgre, at stativet bliver ubalanceret
og/eller pludseligt bevaeger sig.

;f, Forsigtig — Maksimal belastningskapacitet

| _LoAD i Veaegte, der overstiger stativets maksimale belastningskapacitet,

13

kan beskadige stativet og/eller E-Multi.

Tabel 3-9 E-Multi-injiceringsenhedens transportdimensioner og vaegt

Model Laengde mm Bredde mm Hgjde mm Vagt kg
(tommer) (tommer) (tommer) (pund)
EM1/EM2 1520 (60) 740 (29) 840 (33) 300 (660)
EM3 2080 (82) 840 (33) 910 (36) 500 (1100)
EM4 3302 (130) 914 (36) 991 (39) 1300 (2860)
ER1-15 400 (880)
ER1-30 400 (880)
1632 (64) 932 (37) 1056 (42)
ER2-50 400 (880)
ER2-80 500 (1100)
ER3-100 Kasse 1| 3302 (130) 914 (36) 991 (39) 900 (1980)
Kasse 2 | 1543 (61) 975 (38) 670 (26) 700 (1540)
ER3-200 Kasse 13302 (130) 914 (36) 991 (39) 900 (1980)
Kasse 2 | 1543 (61) 975 (38) 670 (26) 700 (1540)
ERA4-350 Kasse 1| 3302 (130) 914 (36) 991 (39) 1200 (2640)
Kasse 2 | 1543 (61) 975 (38) 670 (26) 700 (1540)
ERA4-550 Kasse 1| 3302 (130) 914 (36) 991 (39) 1300 (2860)
Kasse 2 | 1543 (61) 975 (38) 670 (26) 700 (1540)
Et';"rl/eEn'\ﬁgi'\r"?’ 1702 (67) 788 (31) 1626 (64) 390 (860)
EM4-styreenhed 1880 (74) 788 (31) 1626 (64) 600 (1330)

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.



Mold ‘=
Masters

SIKKERHED 3-21

3.14 Loft E-Multi-injiceringsenheden

A\

ADVARSEL

Nar du udferer arbejde pa maskinen, der kraever lgft af maskinen, skal du
tilslutte alle lafteenheder og statte maskinen ved hjeelp af en kran med
tilstraekkelig kapacitet, for du pabegynder arbejdet. Hvis maskinen ikke
understgttes, kan det resultere i alvorlig personskade eller dgd.

Brug aldrig motoren som lgftepunkt.
Brug aldrig en E-Multi, der er fastgjort til stabeformen som lagftepunkt.

Figur 3-5 Brug ikke motoren som Igftepunkt

Tabel 3-10 Loftesaet til E-Multi-injiceringsenhed

EM1/EM2 sjeekler

2 x 16 mm (5/8 tommer) buede

2 x 1220 mm (48 tommer) slynger

EM3 2 x 25 mm (1 tomme) buede sjeekler

2 x 1830 mm (72 tommer) slynger

3.14.1 Inden loft af E-Multi-injiceringsenheden

1.

Veelg lgfteudstyr, der er klassificeret til den foreskrevne belastning.
Se udstyrsmaerkat.

Definer belastningsstien: Den sti og retning, som elementet vil bevaege
sig i, mens det lgftes, og placeringen og retningen, hvor det vil blive
indstillet.

Brug kun anbefalede fastgarelsespunkter. Se afsnit 3.15.

Identificer og undga potentielle klemmepunkter, hvor en person eller
en komponent i Igfteudstyret eller lasten kan blive fanget mellem to
overflader.

Fastger og balancér lasten i kaeden eller lgfteenheden, fgr den Igftes
mere end et par tommer.

Minimér svingning ved at saette krogen korrekt over lasten.
Flyt eldrevne hejser langsomt ind i engagementer med belastninger.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugervejledning til E-Multi
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3.15 Loftetilslutninger pa EM1/EM2/EM3

@ BEMARK
Gennemga oplysningerne i “3.13 Veegtspecifikationer for E-Multi” pa side

3-20, for du udferer en lgfteprocedure.

3.15.1 Lodrette lgftetilslutninger pa EM1/EM2/EM3

Tabel 3-11 Lodrette loftetilslutninger pa EM1/EM2/EM3
EM1/EM2 EM3
Tilslut slyngen til stettebjeelkens Tilslut slyngen til stgttebjeelkens
motorende ved hjeelp af en 16 mm | motorende ved hjeelp af en
(5/8 tommer) sjaekkel i lgftehullet. 25 mm (1 tomme) sjeekkel i
loftehullet.

o
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Figur 3-6 Lodrette Igftetilslutninger pa EM1/EM?2 (lignende pé EM3)
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3.15.2 Vandrette lgftetilslutninger pa EM1/EM2/EM3

Tabel 3-12 Vandrette loftetilslutninger pa EM1/EM2/EM3
EM1/EM2 | EM3

*Bemeerk: For at opna de bedste resultater skal du bruge en justerbar
keaedetgjle med to ben.

Tilslut den ene slynge (A) til stettebjeelkens | Tilslut den ene slynge (A) il
motorende ved at fare den gennem lgftehul- | stettebjeelkens motorende ved
let med slyngen pa begge sider af motoren. | at fere den gennem lgftehullet
med slyngen pa begge sider af
Tilslut den anden slynge (B) til tandeenden | motoren.

af stattebjeelken ved hjeelp af to 16 mm Tilslut den anden slynge (B) til
(5/8 tommer) sjeekler i laftehullerne. stottebjeelkens tendeende ved
hjzelp af to 25 mm (1 tomme)
BEMAERK: EM1-/EM2-enheder skal sjeekler i laftehuller.

have blokke eller transportbeslag, nar
de er indstillet vandret, for at forhindre
beskadigelse af den lineaere aktuator.

Figur 3-7 Vandrette lgftetilslutninger pd EM3. EM1/EM2 er lignende
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3.16 Procedurer for lodret loft af EM4

@ BEMAERK
Gennemga oplysningerne i “3.13 Veegtspecifikationer for E-Multi” pa side

3-20, fgr du udfagrer en lgfteprocedure.

Den generelle procedure for lgft af EM4-enheden lodret op pa
sprgjtestgbemaskinen er:

1. Placer EM4 vandret pa gulvet fra enten

a) transportkassen (se 3.16.1 ) eller
b) et vandret stativ (se 3.16.2)

2. Fastger Igftestangen (se 3.16.3 )
3. Haev EM4 til en lodret retning med enten

a) to lgftemaskiner (foretrukket metode) (se 3.16.4 )
b) en laftemaskine (se 3.16.5)

4. Monter EM4 pa inj-iceringsstgbemaskinen (se 3.16.6 )

3.16.1 Vandret placering fra transportkassen
1. Pak E-Multi-injiceringsenheden ud. Se “Klarggring” pa side 5-1.

2. Tilslut slyngerne til motorenden af stgttebjeelken ved hjeelp af de to
fastgjorte sjaekler. Sgrg for, at slyngerne er pa begge sider af motoren.

3. Tilslut slyngerne til stottebjeelkens tende ved hjeelp af to 25 mm (1 tomme)
sjeekler i Igftehullerne.

4. Sgrg for, at slyngerne er sikkert fastgjort til laftemaskinen. Sgrg for, at
slyngerne ikke er snoede eller knaekkede.

Loft enheden langsomt ud af kassen.
6. Fjern det forreste transportbeslag.

7. Anbring E-Multi-injiceringsenheden i vandret position pa gulvet. Enheden
skal hvile pa de fastgjorte stabiliseringsben.

@ BEMARK
Searg for, at gulvomradet omkring E-Multi-enheden er stort nok til at ga rundt

og flytte Igftemaskinerne.

8. Monter adapterpladen pa E-Multi-injiceringsenheden. Se “Fjernelse og
installation af adapterplade” pa side 9-10.

9. Kontrollér, at dysen ikke stikker ud over adapterpladen. Hvis manifoldind-
gangen stikker ud forbi stebeformen, skal det sikres, at dysen ikke rgrer
ved den, nar den er monteret.

10. Fjern slyngerne fra E-Multi-injiceringsenheden og Igftemaskinen.
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3.16.2 Vandret placering fra et vandret stativ

1. Udrens plastik fra systemet. Se “Udrens plastik fra systemet” pa side 9-8.

2. Traek vognen tilbage, sa dysen ikke stikker ud over adapterpladen.
Hvis manifoldindgangen stikker ud forbi stebeformen, skal det sikres,
at dysen ikke rgrer ved den, nar den er monteret.

3. Lad E-Multi-injiceringsenheden kgle ned til stuetemperatur.

4. Tilslut slynger til motorenden af stgttebjeelken ved hjzelp af de to fastgjorte
sjeekler. Sgrg for, at slyngerne er pa begge sider af motoren.

5. Tilslut slyngerne til stgttebjaelkens tende ved hjeelp af to 25 mm (1 tomme)
sjeekler i Igftehullerne.

6. Sarg for, at slyngerne er sikkert fastgjort til Igftemaskinen. Sarg for,
at slyngerne ikke er snoede eller knaekkede.

7. Understet vaegten af E-Multi-injiceringsenheden med lgftemaskinen.

8. Udrens kglevandet fra systemet. Se “Udrens kglevandet fra systemet” pa
side 9-8.

9. Frakobl vand-, pneumatik-, I/U-, varmelegeme- og motortilslutninger.

10. Fjern E-Multi-injiceringsenheden fra stativet.

11. Monter stabiliseringsbenene i bunden af E-Multi-bjaelken.

12. Anbring E-Multi-injiceringsenheden i vandret position pa gulvet.
Enheden skal hvile pa de fastgjorte stabiliseringsben.

BEMARK

Searg for, at gulvomradet omkring E-Multi-enheden er stort nok til at ga rundt

og flytte Igftemaskinerne.

13.

Fjern slyngerne fra E-Multi-injiceringsenheden og laftemaskinen.

3.16.3 Fastgor loftestangen
Denne procedure udferes med EM4-enheden vandret pa gulvet.

1.
2.

Fjern de to sjeekler fra motorenden af stgttebjaelken.

Skru bgjlerne fast pa indersiden af Igftestangen, og fastger dem med en
matrik. Spaend mgtrikken til 101 Nm (75 ft-1b).

1. Koblingsbolt og klemmer
2. Sjaekler
3. M16-skruer
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Fastgor loftestangen - fortsat

3. Anbring lgftestangen under motoren, og fastger den med de to
medfelgende traekstifter.

4. Fastger ophaengsstifterne med de medfglgende ophaengsstiftklemmer.

5. Fastger og stram de to M16-skruer til hullerne i Igftestangen. Spaend til
101 Nm (75 ft-Ib).

6. Kontrollér, at opheengsstifterne sidder fast.

Fastger slyngerne til bgjlerne pa lgftestangen. Slyngerne skal have
samme laengde.
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3.16.4 Lodret retning med to loftemaskiner
ADVARSEL
A Lad ikke E-Multi-injiceringsenheden sta lodret uden statte. Dette er farligt

og kan resultere i alvorlig personskade, hvis enheden veelter.

Dette er den foretrukne metode til at haeve EMA4 til en lodret position.

1.
2.

6.

Fastggr slyngerne fra Igftestangen til Igftemaskinen.

Tilslut slyngerne til stgttebjeelkens tende ved hjeelp af to 25 mm (1 tomme)
sjeekler i Igftehullerne.

Fastger tandeendens slynger til den anden Igftemaskine.

Laft langsomt E-Multi-injiceringsenheden med begge lgftemaskiner.
Hold Igftemaskinerne centreret over deres respektive Igftepunkt.

Loft ca. 30 cm (1 fod) over gulvet.

Laft enhedens motorende. Hold laftemaskinerne centreret over deres
respektive Igftepunkt.
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Lodret retning med to Igftemaskiner - fortsat

7. Fortseet langsomt, indtil enheden er lodret, og der er sleek i de nederste
slynger.

8. Hvil E-Multi-injiceringsenheden pa adapterpladen. Anbring E-Multi-
injiceringsenheden pa en overflade, der ikke vil skramme adapterpladen
(tree, pap osv.).

9. Fjern forsigtigt de nederste slynger og sjeekler. Fjern ikke E-Multi-
injiceringsenheden fra den gverste Igftemaskine.
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3.16.5 Lodret retning med én logftemaskine
ADVARSEL

Lad ikke E-Multi-injiceringsenheden sté lodret uden stgtte. Dette er farligt
og kan resultere i alvorlig personskade, hvis enheden veelter.

FORSIGTIG
Loft langsomt for at undga, at E-Multi-injiceringsenheden glider. Hold

krogen over E-Multi for at undga, at den veelter.

Det foretreekkes at bruge to Igftemaskiner til at haeve E-Multi-injiceringsenheden
til lodret position. Brug denne procedure, hvis der kun er én lgftemaskine til
radighed.

1. Fjern alle slynger fra den nederste/adapterpladens position.

2. Fastger slyngerne fra lgftestangen til laftemaskinen. Sgrg for,
at slyngerne ikke er snoede eller knaekkede.

3. Haev E-Multi-injiceringsenheden meget langsomt, og hold Igftemaskinen
centreret over enheden.

4. Flyt laftemaskinen op og fremad (mod tendeenden af E-Multi-
injiceringsenheden), og hold Igftemaskinen centreret over enheden.
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5. Fortseet med langsomt at haeve E-Multi-injiceringsenheden, indtil den er i
lodret retning, og hold Igftemaskinen centreret over enheden.

3.16.6 Installation af E-Multi-injiceringsenhed pa
stobemaskinen
i E ADVARSEL - KNUSNINGSFARE
Der er en knusningsfare mellem adapterpladen og stabeformens
monteringsoverflade.
Denne procedure begynder med E-Multi-injiceringsenheden i lodret position,
der er fastgjort til en Igftemaskine.
1. Fjern stgttebenene pa E-Multi-injiceringsenheden.

2. Renggar stgbemaskinen og stgbeformen, hvor E-Multi-injiceringsenheden
skal monteres. Eventuelle plastikrester pa manifoldindgangen skal fijernes
for at sikre korrekt kontakt med dysen.

Heaev E-Multi-injiceringsenheden fra gulvet ved hjeelp af Igftemaskinen.
Renggr adapterpladens parringsflader.

Loft E-Multi-injiceringsenheden pa plads over manifoldindgangen.

SIS

Monter skruerne, og speend dem i et tveergaende manster.
Se “Specifikationer for skruemoment” pa side 9-1.

7. Serg for, at E-Multi-injiceringsenheden er sikkert monteret pa
stebemaskinen.

8. Fjern lgfteudstyret fra E-Multi-injiceringsenheden.
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3.17 Vandrette lgftetilslutninger pa EM4

Tabel 3-13 Vandrette loftetilslutninger pa EM4
EM4

Tilslut den ene slynge (A) til stattebjeelkens motorende ved at
fore den gennem lgftehullet med slyngen pa begge sider af
motoren.

Tilslut den anden slynge (B) til stgttebjaelkens tandeende ved
hjeelp af to 25 mm (1 tomme) sjeekler i lgftehuller.

Figur 3-8 Vandrette Igftetilslutninger pa EM4
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e Afsnit 4 - Oversigt

4.1 E-Multi-injiceringsmodeller

Figur 4-1 E-Multi-injiceringsmodeller
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4.2 Komponenter til E-Multi-injiceringsenhed

1.

15.
16.

10.

1.

12,

13.

14.

Stottebjeelke: Maskinens
rygrad. Alle komponenter
forbindes til stottebjaelken.
Injiceringskabinet: Giver
injiceringstryk til maskinen.
Injiceringsmotor: Giver
strgm il injiceringskabinettet.

Tendekabinet: Giver
materiale til tanden til
injicering.

Skruemotor: Giver strom til
indfgringsskruen.

Stobe-/indferingsskrue:
Bruges til at transportere
smeltet plastik ind i
stebeformen.

Varmelegemer: Bruges til at
opretholde korrekt tandetem-
peratur for at holde plastikken i
korrekt konsistens til injicering.

Indferingsblok: Hvor
plastikpiller fares ind i tanden.

Drevbaelte: Forbinder de
to kugleskruer, sa de karer
sammen.

Monteringshuller: Bruges
til at fastgere E-Multi-
injiceringsenheden til
adapterpladen.

Lineaer aktuator: Bruges til
at tilkoble dysespidsen med
manifoldindgangen.

Vibrator: Bruges til

at hjeelpe med at fgre
plastikpiller korrekt ind i
indfgringsblokken.

Tryktransducer: Giver
trykfeedback til styreenheden
(tryk i injiceringskabinettet).
Olieporte: Anvendes til
pafyldning og tryksaetning af
injiceringskabinet med olie.
Elektriske forbindelser

Laessere med tragt (valgfrit)

Figur 4-2 Komponenter til E-Multi-injiceringsenhed

Brugervejledning til E-Multi
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4.3 Injiceringsspal (beskyttelse af fremforing
bagfra) (valgfrit)

Injiceringsstoppalen er en anordning, der forhindrer ukontrolleret bagleens
beveegelse af skruen.

Figur 4-3 Injiceringspal

Injiceringsspalen aktiveres automatisk, nar servodrevene deaktiveres, eller
nar der er ngdstop. Nar palen er aktiveret, forhindrer den injiceringskabinettet
i at bevaege sig bagleens. Nar der tilfgres strgm til injiceringspalens ventil,
traekkes tenden tilbage, hvilket frakobler palen. Nar palen er deaktiveret,
lyser palpositionssensoren, og der sendes et signal til styreenheden.
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KLARGYRING 5-1

Afsnit 5 - Klarggring

E!
i}
»

ADVARSEL
A Serg for, at du har lsest “Afsnit 3 — Sikkerhed” helt, far du pakker E-Multi-
injiceringsenheden ud, rengar eller samler den.

Nar du udferer arbejde, der kraever lgft af maskinen, skal du tilslutte alle
lofteenheder og stgtte maskinen ved hjeelp af en kran med tilstraekkelig
kapacitet, far du pabegynder arbejdet. Hvis maskinen ikke understattes,
kan det resultere i alvorlig personskade eller dgd. Se “Veegtspecifikationer
for E-Multi” pa side 3-20 for veegt, dimensioner og sikre lgfteinstruktioner.

5.1 Forsendelsens indhold
E-Multi-kasse:

+ E-Multi-injiceringsenhed

* Oliepafyldningssaet (valgfrit)

+ Lofteudstyr

* Vandrette og lodrette indfgringsblokke, indferingsrer og indfaringsadapter
0g udstyr

* Hagenggle

+ Adapterplade og udstyr (valgfrit)
Kasse til styreenhed:

+ E-Multi-styreenhed

*  Varme-, |/U- og E67-kabler

» SPl-adaptere (valgfrit)

+ Diagnostisk saet (valgfrit)

+ Fjernstyret KeTop-vedhaeng (valgfrit)
* Dokumentationspakke

Kasse til stativ:

*  E-Multi-stativ og -udstyr

Figur 5-1 Oliepafyldningsseet (valgfrit)
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5.2 Udpakning

1. Kassen skal flyttes ved hjeelp af en gaffeltruck eller pallelastbil. Hvis der
anvendes en kran, skal buret slynges nedefra. Lgft ikke fra toppen af
kassen.

Fjern kasser til tilbehar, manual og alt andet end E-Multi-injiceringsenheden.
3. Fjern plastikomslaget efter behov.

4. Fjern de fire 3/8 tommer boltskruer fra enderne af transportbeslagene ved
hjeelp af en 14 mm (9/16 tommer) sekskantet fatning.

5. E-Multi-injiceringsenheden leveres med installeret lgfteudstyr. Brug en
kaedetgjle med to ben til at fierne E-Multi-injiceringsenheden fra kassen.
Se “Veegtspecifikationer for E-Multi” pa side 3-20.

5.3 Inspektion

1. Kontrollér, at E-Multi-injiceringsenheden ikke er blevet beskadiget under
transporten.

2. Kontrollér alle ledninger og kabler. Sgrg for, at de ikke er knaekkede eller
beskadigede, og at de stadig er tilsluttet korrekt.

3. Kontrollér for olielaekager pa maskinen. Hvis olien er synlig, skal du finde
kilden til leekagen og rette den. Kontrollér oliestanden. Se “Kontrollér
oliebadniveauet” pa side 9-7.
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Afsnit 6 - Installation
ADVARSEL
A Serg for, at du har lsest “Afsnit 3 — Sikkerhed” helt, far du pakker E-Multi-

injiceringsenheden ud, rengar eller samler den.

Det er integratorens ansvar at forsta og felge internationale og lokale
standarder for maskinsikkerhed, nar E-Multi-injiceringsenheden integreres i
stgbesystemet. Dette omfatter at sgrge for nadvendige ngdstopforbindelser,
sikkerhedslase og afskaermning for at beskytte operatgrer.

ADVARSEL - VELTEFARE

E-Multi-injiceringsenheden udger en veelte-/knusningsfare, nar den flyttes
rundt pa stativet til installation og opbevares lodret pa gulvet eller et bord.
Enheden udger en veelte-/knusningsfare, nar den flyttes fra lodret til vandret
position under installation.

ADVARSEL - SPARRING

Sarg for, at alle energier er korrekt Iast ude i styreenheden og
stgbemaskinen, fgr E-Multi-injiceringsenheden monteres i systemet.

ADVARSEL - LOFTEPUNKTER

Nar du udferer arbejde pa maskinen, der kraever flytning og loft af
maskinen, skal du tilslutte alle Iafteenheder og stgtte maskinen ved hjeelp
af en kran med tilstreekkelig kapacitet, for du pabegynder arbejdet. Hvis
maskinen ikke understgttes, kan det resultere i alvorlig personskade eller
dad. Se “Veaegtspecifikationer for E-Multi” pa side 3-20.

@0 P’

FORSIGTIG

E-Multi-injiceringsenheden er kun beregnet til brug med stgbeforme,
der kan modtage hjeelpeinjiceringsenheder.

&

Searg for, at placeringen af E-Multi-injiceringsenheden ikke forstyrrer
sprgjtestgbemaskinens bevaegelser. Kontrollér, at alle kalevands-, hydraulik-
og luftledninger samt elektriske kabler ikke forstyrrer de bevaegelige dele

af stgbeformen, maskinen eller robotten. Linjerne skal have tilstraekkelig
lzengde, sa de ikke belastes eller klemmes, nar stebeformen halveres.
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Brugervejledning til E-Multi

INSTALLATION 6-2

6.1 Fastgor E-Multi injiceringsenheden til
stobeformen/-maskinen

ADVARSEL - KNUSNINGSFARE

Enden af injiceringsmotoren bevaeger sig tilbage 210 mm (8 tommer) maks.
slag under hold eller gendannelse. Der kan veere en fare mellem enden

af injiceringsenhedens motorsamling og en neerliggende fast forhindring.
Integratoren skal installere passende sikkerhedsskaerme for at forhindre
knusningsfare.

Under montering af E-Multi-injiceringsenheden pa en stgbeform er der en
knusningsfare mellem adapterpladen og stgbeformens monteringsoverflade.

ADVARSEL - SKAREFARE

For vandret monterede maskiner med en hgj midterlinjehgjde kan en
persons hoved ramme enden af injiceringsenheden, hvilket udger en
skaerefare. Passende skeaerm/advarsel skal installeres af integratoren.

ADVARSEL

Skruerne, der fastgar adapterpladen til E-Multi-injiceringsenheden og
adapterpladen til sprgjtestgbemaskinen, skal spaendes til det korrekte
tilspeendingsmoment. Se “Specifikationer for skruemoment” pa side 9-1.

VIGTIGT

Se installationstegningen, der fulgte med enheden, for at fa fuldsteendige
oplysninger om tjenester og forbindelser.

1. Renggar stebemaskinen og stebeformen, hvor E-Multi-injiceringsenheden
skal monteres. Eventuelle plastikrester pa manifoldindgangen skal fijernes
for at sikre korrekt kontakt med dysen.

2. Monter adapterpladen pa E-Multi-injiceringsenheden. Se “Fjernelse og
installation af adapterplade” pa side 9-10.

3. Kontrollér, at E-Multi-vognen er trukket tilbage, for at forhindre at
vognforbindelsen bgjes.

4. Installer E-Multi injiceringsenheden vandret eller lodret som beskrevet
nedenfor

a) Ved lodrette installationer lgftes E-Multi-injiceringsenheden pa plads
over manifoldindlgbet, og skruerne monteres. Spaend i et tveergaende
meanster.

b) Ved horisontale installationer skal E-Multi-injiceringsenheden flyttes
pa plads ved siden af manifoldindgangen. Kontrollér, at stativet er
i den korrekte hgjde, og monter skruerne. Spaend i et tveergdende
menster. Se “E-Multi-stande” pa side 14-1.
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6.2 Installation af styreenhed

ADVARSEL
A Sarg for, at du har laest “Afsnit 3 — Sikkerhed” helt, far du tilslutter eller
betjener styreenheden.

Det er integratorens ansvar at forsta og fglge internationale og
lokale standarder for maskinsikkerhed, nar styreenheden integreres i
stgbningssystemet.

E-Multi-styreenheden skal veere placeret pa en sadan made,
at hovedafbryderen er let tilgeengelig i nadstilfeelde.

E-Multi-styreenheder leveres med et strgmkabel, som har den korrekte
starrelse til at kare systemet. Nar du installerer et stik pa kablet, skal du
serge for, at stikket kan modsta hele systemets belastning.

E-Multi-styreenhedens forsyning skal have en sikringsafbryder eller
hovedafbryder i henhold til lokale sikkerhedskoder. Se serienummerpladen
pa styreenhedskabinettet for bekraeftelse af kravene til stramforsyning. Hvis
den lokale forsyning er uden for det angivne omrade, bedes du kontakte
Mold-Masters for radgivning.

f ADVARSEL - FARE FOR ELEKTRISK STOD

Det er afgerende at overholde disse advarsler for at minimere enhver
personlig fare.

» Sgrg for, at alle energier er korrekt last ude i styreenheden og
stebemaskinen, fgr E-Multi-injiceringsenheden monteres i systemet.

» Du ma IKKE treede ind i kabinettet for at fa direkte adgang til styreenheden
uden farst at ISOLERE forsyningerne ELLER have en kvalificeret person, der
saetter OMLEDNINGSKONTAKTEN pa TIL. Der er ubevogtede terminaler
inde i kabinettet, som kan have et farligt potentiale pa tveers af dem. Hvis der
anvendes en trefaset forsyning, kan dette potentiale vaere op til 600 VAC.

* Nar OMLEDNINGSKONTAKTEN er indstillet til FRA, abnes
styreenhedens sektion med hgj effekt, og kredslgbsafbryderen bliver
TRIP, hvilket afbryder al strgm til kabinettet.

* Spaendings- og stremkabler er forbundet til styreenheden og
stebeformen. Der er ogsa en kabelforbindelse mellem servomotoren og
styreenheden. Elektrisk stram skal slukkes, og procedurer for spaerring/
afmaerkning skal falges, for kabler installeres eller fjernes.

 Integration skal udferes af korrekt uddannet personale baseret pa
lokale regler og bestemmelser. Elektriske produkter er muligvis ikke
jordforbundne, nar de fiernes fra den samlede eller normale driftstilstand.

» Bland ikke elektriske strgmkabler med termoelementets forlaengerkabler.
De er ikke designet til at baere strambelastningen eller angive ngjagtige
temperaturafleesninger i hinandens anvendelse.

if ADVARSEL - SNUBLEFARE

Integratoren skal sikre, at styrekablerne ikke udger en snublefare pa gulvet
mellem styreenheden og stesbemaskinen eller E-Multi.
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INSTALLATION
6.3 Driftsmiljo

E-Multi-styrenheden skal installeres i et rent, tart miljg, hvor de omgivende
forhold ikke overskrider fglgende greenser:

. Temperatur 0 til +45 °C
. Relativ luftfugtighed 90 % (ikke-kondenserende)

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Afsnit 7 - Opsaetning af
system
ADVARSEL

A Serg for, at du har laest “Afsnit 3 — Sikkerhed” helt, far du opsaetter E-Multi-
injiceringsenheden.
7.1 Tilslutning af styreenheden til E-Multi-
injiceringsenheden
Der er tre saet kabler, der forbinder styreenheden med E-Multi-
injiceringsenheden:
1. servostrgmkabler
2. servofeedbackkabler
3. varmelegeme — I/U — sprgjtestabning maskine kabler
Den korrekte reekkefglge skal fglges ved installation af kablerne. Servostrgm-
og feedbackkablerne skal fgres gennem kabelsporet, fgr de tilsluttes
motorerne. Varmelegemet og |/U-kablerne kan tilsluttes direkte og fares ikke
gennem kabelsporet. Alle kabler skal fares, sa de ikke forstyrrer stgbeformen
eller stsbemaskinens drift.
7.1.1 For og tilslut servokabler
ADVARSEL

A Serg for, at kablerne er tilsluttet de korrekte motorer. Kabler og motorer

er tydeligt maerket. Hvis kablerne vendes, kan det resultere i uventet og
ukontrolleret bevaegelse, hvilket kan medfgre en sikkerhedsrisiko eller
beskadigelse af maskinen.

Rul servokablerne ud, og serg for, at de ikke er beskadigede eller snoede.

2. Far servostrgmkablerne pa den hgjere side af banen, taettest pa motoren.
Far servofeedbackkablerne, saenk i sporet, sa langt som muligt fra
motoren.

Figur 7-1 EM3-servokabelfaring

3. Tilslut servokablerne til motorerne.
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For og tilslut servokabler - fortsat

4. Nar kablerne er blevet fagrt, skal du bruge kabelbandene til at holde
kablerne pa plads. Se nedenfor for korrekt justering af stikket.

Figur 7-3 Korrekt justering af stik

7.1.2 For og tilslut varmelegeme-, 1/U- og
sprojtestobemaskinkabler

1. Rul varmelegemet og I/U-kablerne ud, og serg for, at de ikke er
beskadigede eller snoede.

2. Tilslut “STOBEFORMENDEN” pa varmelegemets kabel til stikket pa
E-Multi-injiceringsenheden.

3. Tilslut I/U-kablets “STOBEFORMENDE” til stikket pa E-Multi-
injiceringsenheden.

4. For kablerne mod E-Multi-injiceringsenhedens motorende, og pas pa ikke
at forstyrre bevaegelige dele eller blokere luftforbindelsen. Kablerne kan
om ngdvendigt fastgares til motorendens transportbeslag.

5. Tilslut “CONTROLLER END” af kablerne til “BARREL HEAT
CONNECTOR” og “AUX INJ. ENHED”-stikket pa styreenheden. Se figur
7-4 pa side 7-3.

Brugervejledning til E-Multi © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Tilslutninger pa styreenhedens side

1. Varmetilslutning pa E-Multis endetgnde
2. E-Multi-ende hjaelpeinj. I/U-forbindelse
3. EMA4-tgndevarmer og termoelementforbindelse

4. Zoneforbindelser til kontrolmulighed for
varmekanal

5. Ekstern HMI-forbindelse

6. EM1/2/3 tendevarmer og termoelementforbindelse
7. Tilslutning til sprajtestebemaskine E67

8. E67-forbindelse til robot. Jumperstik installeret.

9. Omledningskontakt

10 Hjaelpeinjicering init forbindelse

11 Taend/sluk-afbryder (hovedafbryder)

Figur 7-4 Forbindelsesplaceringer pa E-Multi

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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OPSATNING AF SYSTEM

7.2 Tilslutning til en robot

E-Multi-enheder er kompatible med bade E67-
og SPI-robotter. Under alle omsteendigheder
leveres styreenheden med et robotjumperstik.

Hvis der ikke bruges en robot, skal du tilslutte
robot jumperstikket til “ROBOT E67”-stikket pa
styreenheden (se figur 7-4 pa side 7-3).

Hvis der skal bruges en E67-robot, skal
robottens E67-kabel sluttes til “ROBOT E67”-
stikket pa styreenheden. Hvis der skal bruges
en SPI-robot, skal du tilslutte den valgfrie
“ROBOT SPIADAPTER” til “ROBOT E67”-
stikket pa styreenheden og tilslutte robottens
SPI-kabel til “ROBOT SPI ADAPTER”. Figur 7-6 Robotjumperstik

7.3 Tilslutning af styreenheden til
stobemaskinen

E-Multi-injiceringsenheder er kompatible med bade E67- og SPI-
injiceringsmaskiner. Alle enheder leveres med et E67-kabel til
sprgjtestabemaskine. Kablet tilsluttes altid til sprgjtestabemaskinens
E67-forbindelse pa styreenheden. Hvis det bruges med en E67
sprgjtestabemaskine, saettes kablet direkte i sprajtestgbemaskinens E67-
forbindelse. Hvis der anvendes en SPI-sprgjtestabemaskine, saettes kablet i
den valgfrie SPI-adapter til sprgjtestesbemaskinen, som derefter szettes i SPI-
forbindelsen til sprgjtestabemaskinen.

7.4 Tilslutning af handholdt HMI (valgfrit)

E-Multi-enheder er tilgaengelige med valgfrie handholdte enheder til
menneske-maskine-graenseflade (HMI), der giver mulighed for at styre
E-Multi-injiceringsenheden, nar adgang til styreenheden er ubelejlig.

Den handholdte HMI tilsluttes til “‘HANDHOLDT HMI"-stikket p& styreenheden
(se figur 7-4 pa side 7-3).

VIGTIGT
Hvis en handholdt HMI ikke er tilsluttet, kreeves der et jumperstik.

JoUnUuuuED

B PARTOTE | P—

Figur 7-5 Handholdt HMI og tilslutning

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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7.5 Lufttilslutninger

@ ADVARSEL

Slanger monteret pa E-Multi-injiceringsenheden vil indeholde luft ved hgj
eller lav temperatur under hgijt tryk. Operatgren skal lukke og speerre disse
systemer samt aflaste ethvert tryk, for der udfares arbejde med disse
slanger.

FORSIGTIG
Brug af trykluft ved tryk pa over 4,13 bar (60 PSI) forkorter den

pneumatiske vibrators levetid drastisk. Skader pa vibratoren som falge af
brug af lufttryk over 4,13 bar (60 PSI) er ikke deekket af garantien.

1. Installer et 1/8NPT-beslag (kundeleveret) i vibratornaleventilen.

2. Tilslut en ren, tar, ikke smurt lufttilfersel, der ikke overstiger 4,13 bar
(60 PSI), til vibratorens naleventil.

Vibratornaleventil

3. Abn Iufttilfarslen langsomt, kontrollér for laekager, og korriger om
ngdvendigt.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugervejledning til E-Multi
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7.6 Vandtilslutninger
Alle enheder har vandkglede kabinetter for at forhindre overophedning af

injiceringsenheden. EM3 og EM4 har vandkglede servomotorer. Figur 7-7
nedenfor viser vandindlgbs- og udlgbsmanifolderne pa stattebjeelken.

1. Indfaringsblok
2. Motor-, injicerings-
og tondekabinetter

3. Returnering af
vand

4. Vandforsyning

Figur 7-8 EM3/EM4-servomotorens kgletilslutninger

Bade indgang og udgang er 1/4 NPT-tilslutninger. Hvis 3/8NPT-portene
bruges, skal 1/4NPT-portene veere tilsluttet.

Kontakt den lokale servicerepraesentant for at fa reservedele.

Tabel 7-1 Graenser for vand i kolesystemet

Egenskab Granser

Gennemstrgmningsha- | 3-6 liter (102-202 oz) per minut

stighed

Maksimalt tryk 6 bar (87 PSI) ved motorindgangen

Temperatur Minimum 5 °C (41 °F) over dugpunktet eller
ved omgivende temperatur for at forhindre
kondensering. Maksimalt 50 °C (122 °F)

Brugervejledning til E-Multi © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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7.6.1 Kolevandsskema

o o
=1l

|8

Figur 7-9 Skematisk diagram over vandkaling

7.6.2 Korrosion forarsaget af kondens

Kontrollér keletemperaturen for at forhindre kondens pa injiceringsenheden.
Kondensering kan forarsage korrosion af kritiske mekaniske komponenter.
En sadan skade vil ikke vaere daekket af garantien.

Monter manuelle reguleringsventiler eller automatiske temperaturreguleringer
for at sikre, at der ikke opstar kondensering.

7.6.3 Kvalitet af kolevand

FORSIGTIG
Brug rent vand. Kontamineret vand vil tilstoppe servomotorens kalekanaler.

Det kan resultere i nedsat kgleydelse og nedvendiggere udskiftning af
servomotorerne.

Mold-Masters anbefaler brugen af vores valgfri kalesystem med lukket
kredslgb. Kontakt din Mold-Masters-repraesentant for yderligere oplysninger.

Tabel 7-2 Grundlzeggende specifikation for vandkvalitet
Bestanddele Anbefalet vaerdi

pH 7,2-8,5

CaCO, (ppm) <10
Ryznar-stabilitetsindeks (RSI) | 5,0 - 6,0

Temperatur °C (°F) 5-25 (41-77)
Gennemstrgmningshastighed | 3 (102)

I/min (0z)
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En mere detaljeret specifikation for vandkvalitet findes i “Afsnit 16 —
Vandkvalitet” pa side 16-1. Veerdierne i “Tabellen 7-2: Grundleeggende
vandkvalitetsspecifikation” pa side 7-7 repraesenterer forhold, der vil
forhindre de fleste problemer forbundet med darlig vandkvalitet. Disse
anbefalede veerdier garanterer ikke, at der ikke forekommer korrosion.

Figur 7-10 Specifikationsmeerke for vandkvalitet pa E-Multi

7.6.4 Kolemiddel og tilsaetningsstoffer

FORSIGTIG
Skader forarsaget af korrosion eller kondensering er ikke daekket af
garantien.

Hvis maengden i det lukkede kredslab er lille, skal du bruge et
emballeret, feerdiglavet kalevandssaet, der indeholder korrosion- og
mikrobiologiheemmere. Dow Chemical Companys “DOWFROST”
varmeoverfagrselsveeske anbefales.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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7.7 Tilslutning til en diagnostisk computer (valgfrit)

1. Tilslut den ene ende af krydskablet til ethernetporten pa styreenheden.
Ethernetkablet kan tilsluttes med strammen teendt.

2. Tilslut den anden ende af krydskablet til ethernetporten pa den
diagnostiske computer. Bemaerk, at den diagnostiske computer kan afvige
fra den viste.

3. Tilslut den diagnostiske computers stramforsyning, og tilslut til
netstremmen. Brug den medfelgende adapter til 220 V netstram.

4. Teend for den diagnostiske computer, og log pa med falgende
legitimationsoplysninger:
Brugernavn:  emulti
Adgangskode: nopassword

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugervejledning til E-Multi
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5. Tilslut den diagnostiske computer til et wi-fi-netveerk med internetadgang.
For at se en liste over tilgaengelige netveerk skal du klikke pa ikonet for
tradlgst netveerk ved siden af uret pa proceslinjen.

@ BEMARK
Diagnosecomputeren skal veere forbundet til internettet ved hjeelp af dens

tradlgse netveerksadapter. Den kabelforbundne forbindelse skal bruges
til at oprette forbindelse til styreenheden. Mold-Masters understgtter ikke
alternative netvaerkskonfigurationer. Forbindelsesproblemer ved brug af
alternative konfigurationer er ikke daekket af garantien og kan resultere i
@gede supporttider og yderligere omkostninger.

Curreritly connected o b
Wirelezs Metwork Connection -
CUSTOMER NETWORK 1_,11|
”
M
r
'\"“
|
Open Netwer: and Sharing Center
L T e

Figur 7-11 Ikon for tradlgst netveerk

6. Abn en netleeser, og udfar en s@gning for at bekraefte internetforbindelsen.

Brugervejledning til E-Multi © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Afsnit 8 - Drift
ADVARSEL
A Serg for, at du har laest “Afsnit 3 — Sikkerhed” helt, far du opsaetter E-Multi-

injiceringsenheden.

8.1 Introduktion

For E-Multi-injiceringsenheden kan bruges, skal styreenheden konfigureres.
Se afsnit 9 for detaljer om indstilling af parametre sasom:

* opvarmning

* kontrol

* injiceringshastigheder

* udlgsersignaler osv.

8.2 Opstart og nedlukning af styreenheden

FORSIGTIG
Selvom hovedafbryderen har kapacitet til at slukke for hele systemet,

anbefales det, at dette kun ggres i en ngdsituation.
Styreenheden bruger computerteknologi og skal slukkes i etaper.

En sekventeret metode til at teende og slukke beskytter konsollen og holder
den skiftede belastning pa et minimum for at forl&enge hovedisolatorens
levetid.

For alle E-Multi-styreenheder er hovedafbryderen en drejeafbryder bag pa
kabinettet. Denne kontakt er klassificeret til sikkert at frakoble den samlede
belastningsstream under teending og slukning.

Du kan bruge en haengelas i passende stgrrelse eller en anordning enhed
til at lase kontakten i slukket position for at blokere for elforsyningen under
vedligeholdelse.

Figur 8-1 Hovedafbryder pa E-Multi
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8.3 Taend

Nar hovedafbryderen er teendt, vil servomotorerne ikke veere aktiverede.

Nar programmellet er faerdig med at indleese, og skaermen viser
oversigtssiden, er systemet i manuel tilstand og klar til at fa varmelegemerne
teendt for at bringe varmelegemerne til temperatur.

Servomotorer kan aktiveres ved at trykke pa [F1] pa knapstrimlen under
skaermen. Nar servomotorerne er aktiveret, teendes lysdioden gverst til
venstre pa knappen.

Figur 8-2 Knapstrimmel under styreenhedens skaerm (HMI)

E-Multi-styreenheden kan bruges i tilstandene manuel, opsaetning og
automatisk/klar.

8.4 Sluk (nedlukning)

Mold-Masters anbefaler, at du bruger konsollen til at lukke varmebelastningen
ned og kun bruger hovedstremafbryderen til at slukke for den sovende
styreenhed.

8.4.1 Nedlukning af opvarmningen

Tryk pa [F8] pa knapstrimlen under displayet.

Lysdioden gverst til venstre pa [F8] angiver opvarmningsstatus.

* Hovis lysdioden lyser, er opvarmning aktiv.
* Hovis lysdioden ikke lyser, er opvarmningen slukket.

8.4.2 Nedlukning af styreenheden

Nar opvarmningen er slukket, kan systemet slukkes ved hjeelp af
hovedafbryderen pa bagsiden af styreenheden.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Afsnit 9 - Vedligeholdelse
ADVARSEL
Searg for, at du har laest “Afsnit 3 — Sikkerhed” helt, fer du udferer
vedligeholdelsesprocedurer pa E-Multi-injiceringsenheden.
9.1 Tidsplan for forebyggende vedligeholdelse
Tabel 9-1 Tidsplan for forebyggende vedligeholdelse
Forebyggende vedligeholdelse Hyppighed
Bekraeft oliekredslgb for injiceringstryk Kontrollér forbelastningstrykket pa styreenheden ved
starten af hvert skift. Forbelastningstrykket vises i gverste
hajre hjgrne af skeermen, nar maskinen er i manuel, eller
nar der ventes pa en startudlgser i automatisk.
Renggr enheden, fiern spildte plastikpiller og | Start pa hver vagt
eventuel akkumulerede draber fra dysen
Kontrollér for kondens pa udvendige Start og afslutning pa hver vagt
overflader
Styreenhedens ventilatorfiltre Kontrollér manedligt, udskift om ngdvendigt
Oliebadniveau Kontrollér hver 3. maned, og pafyld olie, hvis det er
ngdvendigt
Smgr linezere skinner Kontroller hver 3. maned, tilszet fedt, hvis det er nadvendigt
Smgr kugleskruerne Kontroller hver 3. méaned, tilseet fedt, hvis det er ngdvendigt
Smgr kugleskruemgtrikken Kontroller hver 3. maned, tilsaet fedt, hvis det er ngdvendigt
(kun for E-Multi Radial)
Beeltespaending Kontrollér hver 6.-12. maned; juster om ngdvendigt
9.2 Specifikationer for skruemoment
ADVARSEL
Alle skruer skal veere i overensstemmelse med DIN 912 (stikhovedskruer)
og ISO 12.9 (klasse 12.9), medmindre andet er angivet. Brug af skruer af
lav kvalitet kan resultere i skruesvigt og potentielt alvorlig personskade.
Tabel 9-2 Specifikationer for skruemoment
Nominel gevindsterrelse Nm ft-1b (in-lb)
M4 46 3,4 (40,8)
M5 9,5 7 (84)
M6 16 11,5 (138)
M8 39 29 (348)
M10 58 42,5 (510)
M12 101 75 (900)
M14 161 119 (1428)
M16 248 182 (2184)
M20 488 360 (4320)
M24 825 608 (7296)
@ BEMARK
Skruer skal genspaendes efter en indledende kgrsel pa én vagt (ca. otte timer).

Skruerne skal genspeendes efter 1 uges brug.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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9.3 Andre momentspecifikationer

Tabel 9-3 Momentspecifikationer for dysespids og laseplade

Beskrivelse Model Nm
Dysespids Alle 135
Laseplade til skeev | EM1/EM2 9,5
aksel EM3 29
EM4 50

pund-fod
99,5

7

21

37

Tabel 9-4 Momentspecifikationer for indferingsblok

Beskrivelse Model/ Nm
skruestorrelse

Indfgringsblok EM1/M8 23
EM2/M8 28
EM3/M10 50
EM4/M12 65

9.4 Specifikationer for baeltes

pund-
fod

17
20,5
37
48

paending

Tabel 9-5 Specifikationer for bzeltespanding

Beskrivelse Model Hz
EM1/EM2 216 - 241
Beeltespaending EM3 150 - 168
EM4 150 - 168
BEMZERK

Baeltespaendingen skal males med en sonisk eller laserfrekvensmaler.
Hvis en frekvensbaseret remspaendingsmaler ikke er tilgeengelig, kan der
bruges en app til instrumenttuning pa en telefon.
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9.5 Retningslinjer for smoring
Tabel 9-6 Smgring af E-Multi-injiceringsenhed

Placering

Lejer pa drivaksel
Linezere skinner
Kuglemegtrikker
Vognfjederpakke

Oliebadniveau
(kugleskruens
spindellejer)
Oliekredslgb med
hgijt tryk

Generel samling

Hgjtemperaturbolte
Termoelementer
Tande-til-kabinet
Fastholdelsesbolte til
indfgringsblok
Skruedrevsgearkas-
sens udgangsaksel
Skruekile eller -gevind
Skruebgsning og/eller
-spaende

Kontrollér ringes gevind
og saedeflade
Aktuatorens stangsende
Aktuatorforbindelse
Kugleskruens tilbagestop
Indstillingsskruer med
fiederpakke
Vibratormonteringsskruer
Manifold-til-forsendel-
se-beslagskruer
Rgrpropper

Naleventil til
solenoideventil

MM-del-
nummer

104L11111

104111081

104L11111

ikke
relevant

ikke
relevant

ikke
relevant

Type

Smaremiddel til
spindelleje
Bariumbaseret
fortykningsmiddel
Lithiumbaseret
fortykningsmiddel

Aluminiumbaseret
fortykningsmiddel

75W-90 EP
syntetisk gearolie til
ekstremt tryk GL-5

Sasbebaseret
litiumfedt

Bariumbaseret
fortykningsmiddel

Lithiumbaseret
fortykningsmiddel
Aluminiumbaseret
fortykningsmiddel

Montagepasta,
sglvkvalitet

Masse til gevindlas,
kan fiernes

Teetningsmiddel til
rergevind

Teflonband

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.

Producent
Kliber-smaring
KlGber-smaring
Kluber-smaring
Lubcon

Mobil
Pennzoil

Skal
BP
Kluber-smaring

Skal
Loctite
Kluber-smaring

Kliber-smaring
Lubcon

Loctite

Loctite

Loctite

Enhver

Producentens
delnummer

ISOFLEX NBU 15
Staburags NBU 8EP
Kliberplex BEM41-141
Termoplex ALN 1001
Mobil Delvac 75W-90
Syntetisk pennzoil 75W-
90 (GL-5)

Spirax S6 AKSE 75W-90

Energear SHX-M 75W-90
ISOFLEX NBU 15

Gadus S2
30.530
Staburags NBU 8EP

Kliberplex BEM41-141
Termoplex ALN 1001

767

242
243

567

Brugervejledning til E-Multi



=
Mold ‘=
Masters

Brugervejledning til E-Multi

VEDLIGEHOLDELSE 9-4

9.6 Bekraeftelse af olietryk for belastning

E-Multi-styreenheden bruger en tryktransducer i oliekredslgbet til injiceringstryk
til at overvage injiceringstrykket under injiceringscyklussen. Trykket i kredslgbet
skal ligge inden for de specifikationer, der er vist i Tabellen 9-7.

9.6.1 Kontollér olietryk for belastning

ADVARSEL

Abn ikke hgjtryksportens stik. Hajtryksportpropper har plastikpropper
installeret for at forhindre utilsigtet abning.

1. Kontrollér altid med E-Multi-injiceringsenhedens tryk fgr belastning ved
driftstemperatur og tomgangstryk.

2. Tryk pa knappen “Valg af driftstilstand” pa styreenheden, og veelg
opsaetningstilstand. Kontrollér lysdioden [F1]. Hvis den ikke blinker, skal
du trykke pa [F1] for at seette styreenheden i opsaetningstilstand.

3. Kontrollér skruens position. Hvis positionen er stagrre end halvdelen af
slaget, skal skruen flyttes til halv slagets position, hvorefter skruen flyttes
ca. 25 mm (1,0 tommer) laengere tilbage.

Dette vil dekomprimere skruen og sikre, at trykvaerdien viser
tomgangstryk.

4. Kontrollér trykafleesningen pa styreenheden.
Hvis trykket er under den nedre graense, skal hgjtrykskredslgbet
genpafyldes ved hjeelp af E-Multis oliepafyldningsseet.

5. Naviger til siden med skrueindstillinger. Kontrollér, at den faktiske
spaending er inden for graenserne i Tabellen 9-7.

9.6.2 Saml oliepafyldningssazettet til injiceringstryk

BEMZARK

Oliepafyldningssaettet kan veere blevet leveret med E-Multi-
injiceringsenheden og fas ogsa hos Mold-Masters. Pafyldningssaetet
leveres uden olie. Oliekredslgbet kraever 75W-90 syntetisk gearolie.

Komponenter i oliepafyldningsseet til hgijt tryk:

* Oliepistol
* T med beslag
*  Trykmaler

* Fleksibel slange, 2 m (6,6 fod) med hurtig tilkobling

Skru maleren ind i T'et, og stram den.
Fyld pistolen med 500 ml (16,90 oz) 75W-90 syntetisk olie.
Tilslut T'et til hurtigfrakoblingsporten pa injiceringskabinettet.

N~

Tilslut den fleksible slange til oliepistolen og T'et.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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9.6.3 Pafyld hgjtryksoliekredslobet med oliesaettet

ADVARSEL

A Kar aldrig E-Multi-injiceringsenheden med pafyldningskittet monteret.
Der kan opsta alvorlig personskade pa operatagren og/eller beskadigelse af
maskinen.

1. Tilslut oliepistolen til oliemanifolden pa E-Multi-injiceringsenheden ved
hjeelp af den fleksible lynkobling til slangen.

2. Det er ngdvendigt at se styreenheden, specielt trykaflaesningen for
belastning. Hvis det er ngdvendigt, kan en hjeelper se styreenheden og
sige, hvad trykket er.

3. Hold oliepistolen med slangen pegende nedad, og pump pistolen,
indtil trykket er det dobbelte af den gvre graense.

4. Anbring en ren, absorberende klud under manifoldudluftningsskruen.

5. Abn udluftningsskruen en smule. Det er muligt, at der kommer
luft ud, og trykket falder betydeligt. Hvis dette sker, skal du abne
udluftningsskruen ca. 14 omgang og undersgge den olie, der kommer ud.

@ BEMZAERK
Olien skal veere klar, uden bobler og ikke skummende.

6. Luk udluftningsskruen, og pump trykket op til det dobbelte af den avre
graense for oliesaettets trykmaler.

7. Fortseet med at udlufte og pumpe, indtil der ikke kommer luft, bobler eller
skum fra udluftningsskruen.

8. Pump trykket op en gang til.
Frakobl oliepafyldningssaettet.

10. Abn udluftningsskruen en smule, og tem olien, indtil tryk far belastningen
pa styreenheden nar den gvre graense.

11. Hvis det er muligt, skal injiceringsenheden programmeres i automatisk
tilstand i 10-20 cyklusser og tryk far belastning kontrolleres igen.

12. Udluft eller fyld efter behov for at fa trykket til at forblive stabilt og inden
for specifikationerne for tryk fgr belastning, nar der keres i automatisk
tilstand.
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9.7 Tryk for belastning i E-Multi
Tabel 9-7 Tryk for belastning i E-Multi (1.34 programmel)
Skrue- | Kalibreringstryk | Olietryk pa HMI for Olietryk pa maler for Spanding
diame- | (smeltning) ved | belastning belastning i tryktrans-
ter 10V ducer for
— belastning
§ mm  bar |PSI bar PSI bar PSI v
= Maks. | Min. | Maks. | Min. | Maks. | Min. | Maks. | Min. | Maks. | Min.
12 3521 5163 155 135 | 2250 [ 1953
14 2587 |37515 |[114 99 | 1653 | 1435
o | 16 1980 28723 |87 76 1265 199 |4,6 4,0 |66 57 12,35 |2,31
™
- 18 1565 22694 |69 60 |[1000 | 868
e 2 147 |15192 |46 40 |669 |581
18 3256 |47222 |83 64 |1205 931
o | 20 2637 |38250 |67 52 | 976 754
o 2,6 20 |38 30 1220 |2,16
o~ D 22 2180 |31612 |56 43 | 806 623
E 8 25 1688 24480 |43 33 624 482
22 4135 159969 |81 57 1178 | 830
§ 25 3202 (46440 |63 44 | 912 643
o 2,0 1,4 |29 21 (2,16 | 2,11
o © 28 2553 |[3722 50 35 | 727 513
(=]
E 132 1954 28345 |38 27 | 557 392
32 2834 |41 111 38 27 | 557 392
g o 2,0 14 |29 21 1211 |2,08
WQ | 38 210 29153 |27 19 | 395 278
32 3955 57364 |66 50 950 721
35 3306 (47951 |55 42 | 794 602
40 2531 |36713 |42 32 | 608 461
o 2,5 1,9 |36 27 1213 (2,10
0 |45 2000 |29008 |33 25 |480 364
< g 50 1620 23496 |27 20 |389 295
(=]
E 855 1339 19418 |22 17 | 322 244
Tabel 9-8 Fedtsmgringsmasse —
Injiceringskugleskruer
Model Vagt g (0z)
EM1 1,8 (0,063)
EM2 2,4 (0,085)
EM3 3(0,11)
EM4 4 (0,14)
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9.8 Kontrollér oliebadniveauet

ADVARSEL
A Forveksl ikke lavtryksolieporten med hgjtryksoliesystemets prop.

1. E-Multi-injiceringsenheden skal vaere i vandret eller lodret position,
og injiceringsenheden skal bevaeges helt tilbage.

2. Oliepafyldningsporten er placeret, sa oliestanden kan kontrolleres med
E-Multi-injiceringsenheden monteret lodret, vandret eller i en hvilkken som
helst vinkel derimellem.

1. Olieprop med hgijt tryk

2. Port til oliepafyldning

3. Tag stikket ud af pafyldningsporten. Olieniveauet skal veere op til de
nederste gevind pa pafyldningshullet.

4. Pafyld syntetisk gearolie som angivet i Tabellen 9-6 pa side 9-3,
efter behov.

@ BEMARK
For fortsat garantisupport ma der kun anvendes godkendt syntetisk gearolie

som angivet i Tabellen 9-6.

9.9 Kontrollér smgring af linezere skinner og
injiceringskugleskruer
1. Se installationstegningen, der fulgte med din enhed, for placering
af fedtbeslag.
Serg for, at smgrebeslaget er rent.

3. Anbring fedtpistolen pa fedtbeslaget og pumpen for at pafere
tilstreekkeligt smgremiddel. Se Tabellen 9-8 pa side 9-6 for den meengde
fedt, der passer til din enhed.

1. Kugleskruens
smgrenipler

2. Den linezere skinnes
smgrenippel
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9.10 Udrens plastik fra systemet

ADVARSEL

Materiale, der udrenses fra maskinen, vil vaere ekstremt varmt. Sgrg for,
at beskyttelsesskaermene er pa plads omkring dysen for at forhindre, at
smeltet plastik sprgjter. Brug korrekt personligt beskyttelsesudstyr.

FORSIGTIG

Hvis en roterende skrue efterlades uden opsyn, kan det resultere i alvorlig
beskadigelse af skruen, tanden og ringkontrollen.

1. Treek vognen ud af stebeformen.
2. Teend for tendevarmerene, og lad dem na driftstemperaturen.

3. Teend for servomotorerne, og lad rutinen for den automatiske
iblgdsaetning kare feerdig.

4. Seet styreenheden i opsaetningstilstand ved at trykke pa [F1].
Styreenheden er i opsaetningstilstand, nar lysdioden i [F1] blinker.

5. Tryk og slip [F5] for at starte skruerotationen. Skruen fortseetter med at
rotere, indtil den slukkes manuelt.

6. Nar der ikke laengere strammer materiale ud af dysen, skal du trykke og
slippe [F5] igen.

7. Flyt skruen fremad ved at trykke og holde [F7], indtil skruepositionen er
naesten 0.

8. Tryk og slip [F5] for at starte skruerotationen. Nar der ikke Igber mere
materiale ud af dysen, tryk og slip [F5] igen.

9. Deaktiver servomotorer.
10. Sluk for tendevarmerne.

9.11 Udrens kolevand fra systemet

ADVARSEL

Vand, der kommer i kontakt med den varme tende, bliver hurtigt ekstremt
varmt og udger en forbraendingsfare. Udrens varm plastik fra systemet,
og afkal tenden, fgr du frakobler vandkglebeslag.

Brug trykluft sikkert.

FORSIGTIG

Fa ikke vand pa umalede overflader som kugleskruer, tande, fremfaringsskrue,
remstrammer osv., da de ruster og forarsager skade pa maskinen.

Kar aldrig systemet uden vandkgling. Det vil medfare alvorlig beskadigelse
af maskinen.

1. Sluk for vandtilslutningerne, og afbryd forsyningsslangen ved manifolden.
Frakobl returslangen, og anbring den i en spand eller en anden passende
beholder.

2. Brug trykluft med lavt tryk (<50 PSI) og blees ind i forsyningsslangen, indtil
der ikke kommer mere vand ud af returslangen.

3. Kontrollér gennemsigtige kgleslanger pa maskinen for at sikre, at der ikke
er vand tilbage.
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9.12 Flyt E-Multi-injiceringsenheden til
vedligeholdelse
1. Udrens plastik fra systemet.

2. Traek vognen tilbage, sa dysespidsen er pa E-Multi-siden af
adapterpladen.

Fastger maskinen. Se “Veegtspecifikationer for E-Multi” pa side 3-20.
Lasn og adskil E-Multi-injiceringsenheden fra stgbemaskinen.
Udrens kglevandet fra systemet.

o o bk w

Frakobl vand-, pneumatik-, I1/U-, varmelegeme- og motortilslutninger fra
E-Multi-injiceringsenheden.

7. Anbring E-Multi-injiceringsenheden i vandret position pa en arbejdsbaenk
eller maskinvedligeholdelsesstativ, der kan understgtte den fulde
maskinbelastning.

9.13 Rengor servomotorens koleslanger

FORSIGTIG
Kgling i abne lgkker kan resultere i harde vandaflejringer, der kan tilstoppe

de smalle kglekanaler inde i motorerne. Se “9.13.1 Indikationer for
forurening af keleslangen” for yderligere oplysninger.

Slanger, der er delvist blokerede, kan renggres. Se “9.13.2 Anbefalinger for
renggring”. Hvis kanalerne er helt blokerede, skal motoren genopbygges
eller udskiftes. Kontakt din servicerepraesentant.

Mold-Masters anbefaler at bruge lukket kgling for at holde kelekanalerne fri for
kontaminering.

9.13.1 Indikationer for forurening af koleslangen

Kgleslangernes tilstand kan ses ved inspektion. Figuren nedenfor viser tre
eksempler pa klar bla 3/8 tommer slange. Kalciumaflejringer far slangerne
til at se gronne ud (eller lyserade i tilfeelde af klare rgde slanger) og
uigennemsigtige.

Ensartet hgj servomotortemperatur ved eller over advarsels- eller
alarmniveauerne, som standard 75 °C og 80 °C (167 °F og 176 °F), kan ogsa
indikere, at kaleslanger er kontaminerede.

A) Ny 3/8" vandslange
e B) Brugte slanger i god

stand (ingen blokerende
C) Kraftig sedimentaflejring

Figur 9-1 Sammenligning af rene og kontamierede kgleslanger
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9.13.2 Anbefalinger for rengoring

FORSIGTIG
Motorens indgangstryk ma ikke overstige 6 bar.

Brug ikke renggringsmidler, der er aggressive pa aluminium, stal, messing,
viton eller polyurethan.

Brug en pumpe med et minimumstryk pa 4,5 bar (65 PSI) i et vandhoved
pa 45 m (147 fod)

Indstil gennemstremningshastigheden til minimum 3 I/min (0,75 gal/min)
Brug mindst 4,51 (1,19 gal) 5 % eddikesyre (hvid eddike)

Cirkulér eddikesyren gennem de motorer, der er tilsluttet i serie, i mindst
24 timer

Afslut med en afioniseret vandskylning gennem hele systemet
Installation af et lukket kglesystem

9.14 Fjernelse og installation af adapterplade

@ BEMARK
Adapterplader er specifikke for hver E-Multi-injiceringsenhed og

stgbeformpar. Adapterplader er muligvis ikke som vist.

1.
2.

Rens systemet for plastik og kglevand.

Anbring E-Multi-injiceringsenheden i vandret position pa en arbejdsbasnk
eller maskinvedligeholdelsesstativ, der kan understatte den fulde
maskinbelastning.

@ BEMARK
For servovognssystemer skal vognen flyttes, sa dysespidsen flugter med

forsiden af adapterpladen, hvis det er muligt.

3.

Brugervejledning til E-Multi

Fjern adapterpladens skruer, og laft adapterpladen veek. Pa modeller
med adapterblokke skal du passe pa ikke at tabe blokkene. Lange skruer
med hovederne fjernet kan bruges til at understgtte adapterblokkene og
adapterpladen, nar skruerne fiernes.

1. Skruer til adapterplade
2. Adapterplade
3. Adapterblokke
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4. Fjern om ngdvendigt transportbeslaget til erstatningsadapterpladen.

5. Renggr de modsvarende overflader pa erstatningsadapterpladen,
adapterblokkene (hvis anvendt) og stattebjselken med oplasningsmiddel.
Aftgr med en ren, fnugfri klud.

1

1. Adapterblokke
2. Adapterplade
3. Stottebjeelke

6. Pafer et tyndt lag olie pa kontaktfladerne.

Monter adapterpladen, og lad skruerne veere Igse. Installer om
ngdvendigt adapterblokke med adapterpladen.

8. Fjern deekslet til den lineaere aktuators manuelle adgangsport for at
blotleegge blokeringsskruen og justeringsskruen.

9. Lasn blokeringsskruen pa vognforbindelsen. Justeringsskruen kan
derefter drejes for at flytte dysen, sa den flugter med forsiden af
adapterpladen.

1. Deeksel til manuel aktuatoradgangsport
(tilgads gennem det integrerede beslaghul
til transport)

2. Manuelt adgangsportdeeksel til lineaer
aktuator
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10. Stram boltene let, sa adapterpladen kan flyttes ved at banke med en
gummihammer.

11. Mal afstanden fra dysen til adapterpladeboringen ved 12, 3, 6 og 9,
og juster pladen ved at banke pa den, sa afstanden er lige ved alle
positioner. Spaend derefter adapterpladens skruer. Se “Specifikationer for
skruemoment 9.2” pa side 9-1.

12. Indstil korrekt dysefremspring for den anvendte stgbeform. Se “Justering
af dysefremspring — Skift mellem forbindelsesmodeller” pa side 9-13.
Nar fremspringet er korrekt, strammes klemskruen til det korrekte
spaendingsmoment. Se “Tabellen 9-2: Specifikationer for skruemoment”

1

pa side 9-1.

1. Dysespids
2. Adapterplade

3. Dysefremspring

13. Traek manuelt dysen tilbage forbi adapterpladen ved hjeelp af vognmotorens
manuelle justeringsskrue for at muligg@re montering pa stgbeformen.

14. Udskift deekslet til den linesere aktuators manuelle adgangsport,
og spaend med handen.

E-Multi-injiceringsenheden er klar til at blive installeret pa stgbemaskinen.

Brugervejledning til E-Multi © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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9.15 Udskiftning af injiceringsdyse

ADVARSEL
A Injiceringsdyseomradet skal holdes rent for snavs, stev og plastik.

1. Renggr dysen og tendeomradet. Fjern eventuelle plastikrester
udelukkende ved hjeelp af blgdt messingveerktg;.

2. Fjern dysespidsen, og renger plastik fra dysedbningen og den
indvendige konus.

3. Pafer montagepasta pa dysespidsens gevind, og geninstaller
dysespidsen. Se “Andre momentspecifikationer” pa side 9-2.

A

a——
-
\

L

Dysespids \
BEMARK
Pa grund af variationer mellem dyser anbefales det, at adapterpladen

justeres som beskrevet i “9.14 Fjernelse og installation af adapterplade”,
hver gang en dyse skiftes.

9.16 Justering af dysefremspring - Skift mellem
forbindelsesmodeller

9.16.1 Introduktion

ADVARSEL

A Denne procedure skal udfares med tanden ved driftstemperatur. Brug
passende personligt beskyttelsesudstyr. Indstilling af dysefremspringet,
nar tanden er kold, kan forarsage beskadigelse af vognforbindelser.
Denne skade er ikke daekket af garantien.

FORSIGTIG
Dysen ma ikke rgre ved stgbeformen under installationen, far adapterplade-

boltene er stramme. Hvis dysen rarer ved stgbeformen under installationen,
kan systemet blive beskadiget. Denne skade er ikke deekket af garantien.
Fer E-Multi-injiceringsenheden monteres, skal vognen flyttes langt nok tilba-
ge til at forhindre, at dysen ragrer ved stgbeformen under installationen.
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FORSIGTIG

Denne procedure geelder kun for E-Multi-enheder med justering af
skifteledsvogn som vist i figur 9-2.

Dysefremspringet skal justeres korrekt for at sikre, at dysen kommer i
kontakt med stgbeformen med den nadvendige kraft. En forkert justeret
dyse kan laekke eller fa komponenter i vognforbindelsen til at svigte.

Nogle installationer bruger afstandsblokke til at opna korrekt
dysefremspring. Pa disse systemer vil det ikke veere muligt at indstille det
korrekte fremspring uden disse blokke.

Det er ogsa ngdvendigt at kontrollere dybden af manifoldindgangen (ogsa
kaldet stebetapbgsningen eller bagpladen) for at kontrollere, at den er inden
for de tilladte graenser for E-Multi-injiceringsenheden. Dysefremspringsomradet
varierer efter model og ekstraudstyr. Det korrekte fremspringsomrade er
angivet pa installationstegningen og/eller tegningen af den generelle samling.

Figur 9-2 Dele til justering af fremspring. EM1 vist, andre modeller er ens.

1. Fastspaendingsskrue

2. Justeringsskrue
3 3. Gaffelbolt
4. Fremadrettet stopstift

9.16.2 Juster dysefremspringet manuelt

Brugervejledning til E-Multi
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@ VIGTIGT
For en EM3 ma dysen ikke flyttes for langt tilbage. Justeringsskruen kan

falde ud af forbindelsen. Dette vil ikke beskadige systemet, men det er
vanskeligt at seette skruen i igen. Bemeerk visuelt justeringsskruens position
i forbindelsen.

Denne procedure bruges til at justere vognforbindelsen korrekt for optimal
dysekontaktkraft.

1. Lasn vognjusteringens klemskrue.
2. Seet styreenheden i opsaetningstilstand.

3. Brug justeringsskruen til at flytte dysen tilbage som vist nedenfor.
Dysen skal skrues langt nok tilbage til, at den ikke rgrer ved stgbeformen,
nar vognen bevaeges fremad.

4. Tryk [F4] for at flytte vognen fremad, indtil gaffelbolten rarer ved
stopstiften som vist nedenfor. P4 EM1-modeller med en opdateret
stottebjeelke giver et 10 mm vindue ved siden af stopstiften mulighed for
at se gaffelbolten. Nar vinduesvisningen udfyldes af forbindelsen, trykker
den pa stopstiften. Hvis dysen ragrer stebeformen, for gaffelbolten raerer
ved stopstiften, skal du flytte vognen tilbage ved hjaelp af [F3] og vende
tilbage til trin 3.
Z—

. Gaffelbolt, der rarer ved
stopstiften

5. Nar gaffelbolten rgrer ved stopstiften, skal du bruge justeringsskruen

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugervejledning til E-Multi
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til at bevaege dysen fremad, indtil den lige rgrer ved stgbeformen som
vist nedenfor.

. G

i : affelbolt, der rarer ved stopstiften

6. Tryk pa [F3] for at flytte vognen, sa der er et mellemrum pa 1-3 mm (1/16-

1/8 tommer) mellem dysen og manifoldindgangen.

7. Brug justeringsskruen til at bevaege dysen fremad, indtil den lige rarer ved

manifoldindgangen som vist i figur 9-3.
VIGTIGT

Notér afstanden mellem gaffelbolten og stopstiften. Gaffelbolten skal vaere
inden for 0-3/16 tommer af stopstiften. P4 EM1-modeller skal gaffelbolten
veere synlig i 10 mm-vinduet, men den skal ikke daekkes helt. Dette er
referencepositionen.

Dyse rgrer stgbeform

Gaffelbolt 1-5 mm veek
fra stopstiften

Figur 9-3 Dyse rarer stgbeform

Indstil vognens hjemposition ved at fglge proceduren “9.17 Justering af
dysefremspring — Automatisk justering” pa side 9-17.

Speend fastspaendingsskruen. Brug styreenheden (dvs. F3 og F4) til at
flytte vognen efter behov.
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9.17 Justering af dysefremspring - Automatisk
justering

9.17.1 Kalibrer transportens hjemposition

ADVARSEL
A Denne procedure kreever visuel inspektion af maskinen, mens den bevaeger
sig. Brug gjenbeskyttelse.

Forste gang E-Multi-injiceringsenheden installeres, og hver gang den
overfgres til en ny maskine med en anden stgbeform, skal vognens
hjemposition og kontaktkraft indstilles.

@ VIGTIGT
For korrekt kalibrering skal det sikres, at dysefremspringet er

indstillet korrekt. Se “Justering af dysefremspring — Skift mellem
forbindelsesmodeller” pa side, 9-13 far startpositionen indstilles.

9.17.2 Kalibrer manuelt
1. Seet E-Multi-injiceringsenheden i opsaetningstilstand.

2. Naviger til siden med referenceindstillinger. Se brugervejledningen til
E-Multi-styreenheden for yderligere oplysninger.

3. Flyt vognen fremad, indtil dysen lige r@rer ved manifoldindgangen.
Dette er referencepositionen som beskrevet i 9.16 pa side 9-13.

4. Veelg “Indstil”.
o EN L ElTTRGE LT FEETET ISR T
Camiage Pesitlon _3E||rﬂ-
Spring rate ]
Cromdlind forer et 3
Cankuct forer reacied L]l

Jogy Camiage te Toueh Poskian e press “Ser bt

e d
B Seivp Liode

5. Tryk pa [F4] pa styreenheden for at @ge dysens kontaktkraft. Fortseet med
at trykke, indtil motoren holder op med at bevaege sig, og visningsfeltet
“Indstilling af kontaktkraft” holder op med at stige. Pa dette tidspunkt er
veerdien i visningsfeltet den maksimale kontaktkraft, der kan genereres
med den aktuelle opsaetning.

6. Brug indtastningsfeltet “Indstilling af kontaktkraft” (feltet til hgjre) til at
indstille den gnskede dysekontaktkraft. En typisk indstilling er 25-50 % af
det maksimale, der blev observeret i det foregaende trin.

7. Seaet styreenheden i manuel tilstand.
Brug [F3] til at flytte dysen vaek fra stebeformen, indtil der er et mellemrum.

9. Tryk og hold [F4] nede for at flytte dysen mod stgbeformen, indtil den
stopper. Kontrollér, at kontaktkraften er lig med eller lidt starre end det
indstillingspunkt, der blev valgt i trin 6.
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9.17.3 Automatisk kalibrering
1. Seet styreenheden i opseetningstilstand.

2. Sgrg for, at tandevarmerne har driftstemperatur.

3. Tryk pa knappen [Start].

Hvis dysen er justeret korrekt, afsluttes rutinen, og grafikken for dysespidsens
position viser dysespidsen i det greanne omrade.

Hvis dysen ikke er justeret korrekt, vil vognen bevaege sig til en forudindstillet
position og bede operatgren om at justere dysen ved hjaelp af den manuelle

justeringsskrue. Nar justeringen er foretaget, skal du trykke pa knappen

“Start igen” for at kgre kalibreringsrutinen igen.
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Figur 9-4 Automatisk kalibrering
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9.18 Referencetagning for injiceringsakse

FORSIGTIG
Referencetagningen for injiceringen verificerer injiceringsslaget ved at flytte

skruen helt tilbage og derefter helt frem.

Referencetagningtagning mislykkes, hvis skruen ikke kan opna det fulde slag.
1. Styreenheden skal vaere i opsaetningstilstand med varme teendt og op til
driftstemperatur, vogn refereret og vogn trukket tilbage fra stgbeformen.
Naviger til siden med skrueindstillinger.

Tryk pa knappen [Reference] i nederste venstre omrade.
Bekreeft den dialogboks, der vises.

o &~ b

Vent pa, at skruen bevaeger sig helt tilbage og derefter helt fremad.
Referencetagningtagning er fuldfert, nar skruepositionen er lige under 0.
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9.19 Vedligeholdelse af dyse med lukning af bolttype

ADVARSEL

A Denne procedure udfgres i varm tilstand. Brug passende personligt
beskyttelsesudstyr sasom varmebestandige handsker og beskyttelsesbriller
eller ansigtsskaerm. Hvis dette ikke ggres, kan det resultere i alvorlig
personskade.

Hvis afbryderens temperaturindstillingspunkt ikke saenkes til den
omgivende temperatur, far varmebandet fiernes, vil det resultere i
beskadigelse af varmelegemet og kan resultere i personskade.

Trykluft vil f& den smeltede plastik til at sprajte. Brug passende beskyttelsestgj.

FORSIGTIG
Hvis E-Multi-injiceringsenheden er installeret i vandret retning, vil brenden

omkring afspaerringsdysebolten akkumulere plastmateriale. Materialet skal
renggres regelmeaessigt, ellers fungerer bolten muligvis ikke korrekt, eller
den kan gribe fat. | lodret retning vil overskydende plastmateriale dreene ud,
og regelmaessig renggring er ikke ngdvendig.

1. Abn lukkeventilen ved hjeaelp af styreenhedens programmel.

a) Naviger til skeermen for ventilporten ved at trykke pa knappen
“Ventilport”.

b) Naviger til skaermen for dyselukning ved at trykke pa knappen
“Luk dyse”.

<H

c) Abn afspaerringsdysen ved at trykke pa knappen “Altid &ben”. For at
denne knap kan aktiveres, skal de tre kontrollamper veere taendt.

Bhoygs Dpen

Rt quesrwal

0| Barreld vead is raady

B Operaon Mede is NOT BFTO
| I mortars are OH

p—

2. Hvis det er muligt, fiernes varmebandet fra dysen for at give bedre
adgang til lukkebolten.
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@ BEMAERK
Denne procedure kan udfgres uden at fierne varmebandet.

3. Brug en lille hakke til at fierne den resterende plastik fra branden omkring
stiften. Trykluft kan bruges til at bleese plastikken fra bolten.

@ BEMARK
Hvis bolten er helt blokeret, kan der bruges en varmepistol til at blgdgare

den resterende plastik.

4. Udskift om ngdvendigt varmebandet.
5. Luk lukkeventilen ved hjeelp af styreenhedens programmel.
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9.20 Afmontering og udskiftning af tondehoved

ADVARSEL

A Denne procedure udferes i varm tilstand. Brug passende personligt beskyttel-
sesudstyr sasom varmebestandige handsker og beskyttelsesbriller eller an-
sigtsskaerm. Hvis dette ikke ggres, kan det resultere i alvorlig personskade.

BEMZAERK
Proceduren geelder kun for EM3- og EM4-enheder.

=~

Tendehovedet skal fiernes for at udskifte tenden, skruen eller kontrolringen.
Hvis hele skrue- og tandesamlingen udskiftes, er det ikke ngdvendigt at
fierne tgndehovedet.

Fjern boltene fra omkredsen af tendehovedet.

2. Fjern tendehovedet. Tendehovedet skal nemt kunne fiernes i varm
tilstand. Det er ikke ngdvendigt at fierne dysespidsen fra tendehovedet for
at fierne tandehovedet.

3. Udfer vedligeholdelse pa tgnden, skruen eller kontrolringen efter behov.

Renger tandehovedets og tandens overflade. Kontrollér tandehovedets
parringsoverflade pa tendehovedet og tenden for eventuelle plastikrester,
hak eller ridser. En beskadiget forseglingsoverflade vil resultere i laekager.

e o R

5. Pafer montagepasta pa boltene pa tendehovedet.

6. Monter tandehovedet pa tenden, og spaend boltene i et tveergaende
meanster.

* EM3-enheder — spand M10-boltene til 58 Nm (42 ft-Ib)
* EM4-enheder — spaend M12-boltene til 101 Nm (75 ft-Ib)
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9.21 Udskiftning af varmelegeme

ADVARSEL

A Kontakt med tanden kan forarsage alvorlige forbraendinger. Udvis forsigtighed,
og brug passende personligt beskyttelsesudstyr, nar du arbejder pa eller
omkring en varm tgnde.

FORSIGTIG
Undga at overspaende termoelementstikkene. Det er ekstremt vanskeligt at
fierne blokerede stik.

1. Flyt vognen til helt tilbage.

2. Fjern front- og bagskaermene. Fjern det udvendige tendedaeksel og det
indvendige tendedaeksel.

1. Bagskaerm

2. Forskeerm

1. Indvendigt
teandedaeksel

2. Ydre tondedaeksel
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3. Nummerer alle varmelegemer og termoelementer, og notér retningen

pa stik og ledninger. Varmelegemer og termoelementer er nummereret
startende med #1 i kabinettets ende af tanden.

Varmelegeme 1

Termoelementer

Fjern eventuelle plastikrester, og rengar tandeenden.
Fjern eventuelle tradband.

Fjern varmelegemets stikindsats fra stikbasen.

Skru varmelegemets ledninger af indsatsen.

Lasn lasemeptrikken pa traekaflastningen.

Treek varmelegemets kabel ud af stikbasen.

10. Fjern stikkets base.

11. Lgsn varmelegemets fastspaendingsskruer.

12. For termoelementer af stiktypen:

a) Fjern termoelementerne fra deres monteringer
b) Fjern termoelementstikkene fra tanden

13. Til termoelementer af dysetypen:

a) Fjern termoelementerne fra deres monteringer
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14. Skub varmelegemer af tandeenden. Fjern ogsa varmelegemer fgr defekt
varmelegeme.

1. Fjern termoelementerne ===
2. Skub varmelegemerne
af tenden

15. Brug det gamle varmelegeme som skabelon til at skeere nye ledninger
til varmelegemet i samme laengde. Skaer den flettede isolering tilbage
fra ledningen 50 mm (2 tommer). Fjern isoleringen fra varmelegemets
ledninger til 10 mm (0,4 tommer). Installer dupsale ved hjeelp af krimptang
til jernringe.

16. Meerk det nye varmekabel med samme nummer som det udskiftede
varmelegeme.

17. Installer varmelegemerne i omvendt reekkefelge efter fijernelse. Tanden vil
have justeringsmarkeringer, der viser korrekte varmelegemeplaceringer.
Speend fastspaendingsskruerne pa varmelegemerne.

@ BEMZAERK
Sarg for, at varmekablerne ikke er snoede, nar varmelegemerne installeres.

18. For termoelementer af stiktypen:

a) Pafer montagepasta pa termoelements stik, og installer
b) Stram til med fingrene plus 1/8 omgang mere
c) Seet termoelementerne i stikkene

@ BEMAERK
Termokoblinger skal veere taette i stikdaser. Hvis termokoblingerne

ikke er stramme, skal mgtrikken flyttes pa termokoblingskabinettet,
sa termoelementet er stramt, nar det er fastgjort til stikdasen.

19. Til termoelementer af dysetypen:

a) Péafer montagepasta pa traden
b) Skru termoelementet pa bunden
¢) Stram til med fingrene plus 1/8 omgang mere

20. Tilslut jordforbindelsesstroppen igen, og speend den med et moment pa
16 Nm (12 ft-Ib).

21. Installer om ngdvendigt nye kabelband.
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22. For de nye varmelegemekabler gennem traekaflastningen pé stikbasen.

1. Stikbase
2. Traekaflastning

1 2 3 ledninger

3. Varmelegemets

23. Seet stikkets base pé stattebjeelken igen.
24. Installer nye kabelband.
25. Speend lasemagatrikken pa treekaflastningen.

26. Saet varmelegemets ledninger ind i klemmerne pa stikindsatsen,
og stram dem.

27. Seet stikkets indsats pa plads igen.

28. Test varmelegemets modstand ved hjaelp af et multimeter pa
stikindsatsstifterne.

29. Seet tandedaekslet pa igen.
BEMZ/ZERK

Sorg for, at der ikke er interferens med varmelegemet og termoelementets

ledninger.

9-26
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9.22 Fjernelse og udskiftning af
fremforingsenhed

Det anbefales, at tanden renses, for samlingen skiftes. Se “Udrens plastik fra
systemet” pa side 9-8.

Hvis tenden ikke kan renses, og maskinen vender lodret, anbefales det, at
der placeres en beholder under indfgringsraret for at indfgre blokforbindelsen
for at fange de resterende piller fra indfgringsraret.

Hvis maskinen vender vandret, anbefales det, at piller fiernes med en
stevsuger for at forhindre, at der spildes piller pa maskinen.
9.22.1 Fjern fremfgringsenheden

1. Udrens kglevandet fra E-Multi-injiceringsenheden; se “Udrens kglevand
fra systemet” pa side 9-8.

2. Fjern front- og bagskeermene.

1. Bagskaerm

2. Forskeerm

3. Frakobl eventuelle forbindelser til fremfgringssystemet.

4. For vandrette installationer skal fremfgringstragten fiernes fra
indfgringsblokken. Ga derefter til trin 8.

5. Frakobl og fjern fremfgringstragten fra fremfgringsreret.
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6. Fjern skruerne, der fastger fremfgringsreret til indfgringsblokken, 1aft
fremfgringsraret veek, og fiern fremfgringsreret. Hvis der anvendes en
vibrator, skal lufttilferslen frakobles vibratoren.

7. Hovis piller ikke udrenses fra enheden, skal du bruge en stagvsuger til at
fierne piller fra indfgringsblokken og tanden.

8. Frakobl kgleslangerne.
9. Fjern indfgringsblokken fra systemet.

10. Kontrollér indfgringsblokkens og tgndens parringsflader, og rengar om
ngdvendigt. Fjern eventuelle resterende piller fra tenden.
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9.22.2 Installation af indforingsblokken

FORSIGTIG
Hvis skruerne strammes forkert, kan det resultere i ujaevn fastspaending af

tenden og kan beskadige maskinen.

Genbrug ikke udrensede piller. Beskadigelse af E-Multi-injiceringsenheden
fra kontaminerede piller er ikke daekket af garantien.

1. Monter indfgringsblokken i tandekabinettet.

2. Péfer et tyndt lag syntetisk smaremiddel pa skruerne, monter, og spaend
med fingrene.

3. Speend skruerne trinvist i et krydsmgnster, og serg for, at mellemrummet
for hele kontaktoverfladen forbliver ensartet, nar skruerne strammes.
Se Tabellen 9-2 for momentspecifikationer.

Hullet skal vaere

ensartet for hele
kontaktoverfladen

4. Tilslut vandkgleslangerne.

5. Geninstaller vibratoren og spaend til. Se Tabellen 9-2 for
momentspecifikationer.

6. Ved lodrette installationer skal fremfagringsraret monteres igen,
og skruerne skal tilspaendes.

Geninstaller fremfgringstragten.
Tilslut fremfgringsforbindelserne og vandkgleslangerne igen.
Udskift skeermene.
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9.23 Renggring og udskiftning af fremfgringsskrue

9.23.1 Klargoring til fjernelse af fremforingsskrue

i E ADVARSEL
Denne procedure udferes i varm tilstand. Brug passende personligt
beskyttelsesudstyr sasom varmebestandige handsker og beskyttelsesbriller
eller ansigtsskaerm. Hvis dette ikke gares, kan det resultere i alvorlig
personskade.

1. Flyt maskinen til en arbejdsflade. Se “Flyt E-Multi-injiceringsenheden for
vedligeholdelse” pa side 9-9.

2. Fjern front- og bagskeermene.

1. Bagskaerm

2. Forskeerm

3. Renggr dysen og tendeomradet. Fjern eventuelle plastikrester
udelukkende ved hjeelp af blgdt messingveerktg;.

4. Fjern dysespidsen, og renger plastik fra dysedbningen og den
indvendige konus.

3
e @

s
L4
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9.23.2 Fjern indfgringsskruen

BEMZARK
Trin 1 er forskellig for EM1-/EM2-enheder og for EM3-/EM4-enheder.

Se det korrekte trin 1 for dit system. De resterende trin er de samme for
alle enheder.

EM1/EM2-enheder
1. Friger fremfgringsskruen fra drivakslen.

a) Nar drevstrgmmen er taendt, skrues spaendepatronen, der fastger
fremfgringsskruen til fremferingsdrivakslen, af.

b) Skub fremfgringsskruen, spaendepatronen og holdemgtrikken ud af
fremfgringsdrivakslen mod tanden.

“—_ 2. Speende
3. Fastholdelse

= - ‘._"_‘-\-\\\
,;m af matrik

c) Fjern holdemgtrikken fra skruen. Matrikken er med venstregevind.

i 1. Fjern holdemgatrikken
= (venstre gevind)

P
_“'\..,' 2. Fjern spaendepatronen
. (hgjre gevind)
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EM3/EM4-enheder

1. Friger fremfgringsskruen fra drivakslen.
a) Fjern skruerne, der fastger skruekraven til fremfgringsdrivakslen.

:__.-'_

b) Skub skruen mod tenden, indtil bolten, der fastgar
skruefastholdelsesb@sningen, er tilgaengelig.
c) Fjern bolten, skruefastholdelsesbasningen og skruekraven.

1. Skruekrave
2. Indfaringsskrue

3. Skruefastholdel-
sesbasning

4. Fastholdelse af
4 basningsbolt

1 2 3

Alle enheder
2. Skub fremfgringsskruen sa langt som muligt mod tenden.

3. Treek fremferingsskruen ud gennem tgndens dyseende.

9.23.3 Rengoring
4. Brug en messingbarste til at rengare plastik fra fremfgringsskruen.
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9.23.4 Montering af fremfgringsskruen
1. Seet fremfaringsskruen i tenden.

BEMZARK
Trin 2 er forskellig for EM1/EM2-enheder og for EM3/EM4-enheder.

Se det korrekte trin 2 for dit system. De resterende trin er de samme for
alle enheder.

EM1/EM2-enheder
2. Fastger fremfaringsskruen til drivakslen.
a) Pafer montagepasta pa skruegevind og skruemgtrikkens
ydre overflade.
b) Monter spaendepatronen pa skrueenden.
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c) Monter holdemgtrikken pa skrueenden, sa skruens ende stikker
1-2 mm (0,04-0,08 tommer) ud fra matrikkens overflade.

¢

2

d) Pafer montagepasta. Spaend speendepatronen, der fastger

fremfgringsskruen til drevet.
|P -l"',-

EM3/EM4-enheder

a) Seet fremfaringsskruen ind i tanden. Nar enden stikker ud forbi
tendeenden langt nok til at montere skruekraven, skal du montere den
forede ring.

b) Monter skruekraven, holdebgsningen og bolten. Spaend til 58 Nm
(43 ft-Ib).

c) Skub fremfgringsskruen ind i fremfgringsdrevets nav.

1. Skruekrave
2. Indfgringsskrue
3. Skruefastholdel-

4. Fastholdelse af
basningsbolt
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d) Speend kraveskruerne trinvist i et krydsmanster, og sgrg for,
at mellemrummet mellem kontaktfladerne forbliver konstant,
nar skruerne strammes. Se “Tabellen 9-2: Specifikationer for
skruemoment” pa side 9-1 for momentspecifikationer.

:-f_

Alle enheder

3. Genmonter for- og bagskeermene. Sarg for, at mellemrummet mellem
afskeermningerne og injiceringskabinettet er det samme hele vejen rundt
om kabinettet. Sgrg ogsa for, at der ikke er interferens med varmelegemet
og termoelementets ledninger.
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9.24 Afmontering og installation af tende

f E ADVARSEL
Kontakt med tgnden kan forarsage alvorlige forbreendinger. Udvis forsigtig-
hed, og brug passende personligt beskyttelsesudstyr, nar du arbejder pa
eller omkring en varm tgnde.

FORSIGTIG
Termokoblingstilslutninger pa tenden kan let beskadiges. Lad ikke tandens

veegt hvile pa termoelementerne.

@ VIGTIGT
Denne procedure forudseetter, at udskiftningstgnden er ren, og at

fremfaringsskruen kan flyttes manuelt. Dette er ngdvendigt, sa skruen kan
seettes pa injiceringskabinettet igen, uden at kabinetterne skal flyttes.

Hvis skruen skal adskilles fra tanden, skal du fglge anvisningerne for at fierne
skruen farst. Se “Rengering og udskiftning af fremfgringsskrue” pa side 10-4.

9.24.1 Fjern tondesamlingen

1. Flyt maskinen til en arbejdsflade. Se “Flyt E-Multi-injiceringsenheden for
vedligeholdelse” pa side 9-9.

2. Fjern front- og bagskaermene. Fjern tendedesekslet og det indvendige
tondedeeksel.

1. Bagskaerm

2. Forskeerm

1. Indvendigt
tondedaeksel

2. Ydre tondedaeksel
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Fjern tondesamlingen - fortsat
3. Fjern indfgringsblokken. Se “Fjernelse og udskiftning af indfaringsenhed”
pa side 9-27.
4. Fjern fremfgringsskruen. Se “Renggring og udskiftning af
fremfgringsskrue” pa side 9-30.

5. Fjern de store tendemetrikker, der fastger tanden til tendekabinettet.

6. Fjern jordledningsskruen og kabelbandene, der er ngdvendige for at
fierne varmelegemet og termoelementkablerne fra stattebjaelken.

1. Stikskrue

2. Varmelegemets
ledninger

3. Jordledningsskrue
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8. Frakobl tandekabinettets termoelement.

9.24.2 Overfor varmelegemer og termoelementer til en
ny tonde

Se “Udskiftning af varmelegeme” pa side 9-23.
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9.24.3 Montering af tondesamlingen

1. Pafgr montagepasta pa belastningsoverflader og gevind. Left tenden pa
plads, og skub den ind i tandekabinettet med den flade side opad.

2. Monter de store tendematrikker pa enden af tenden, og spaend dem
med handen.

3. Monter indferingsblokken pa tendekabinettet. Se “Installation af
indfgringsblokken” pa side 9-29.

; Hullet skal veere
{' ensartet for hele

4 b .-":-\ ﬁ ' |kontaktoverfladen

I

4. Speend tendemgtrikken.
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Montering af tondesamlingen - fortsat
5. | et krydsmgnster skal du genmontere varmelegemets stikskruer.
Se “Specifikationer for skruemoment” pa side 9-1.

[

6. Fastger fremfgringsskruen til drivakslen. Se “Renggring og udskiftning af
fremfaringsskrue” pa side 9-30.

7. Genmonter for- og bagskeermene. Sarg for, at mellemrummet mellem
afskeermningerne og injiceringskabinettet er det samme hele vejen rundt
om kabinettet. Sgrg ogsa for, at der ikke er interferens med varmelegemet
og termoelementledningerne.
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9.25 Justering af baeltespaending

@ ADVARSEL
Udfer speerring/afmaerkning pa maskine, far der udfgres justering af
remspaendingen.

1. Fjern front- og bagskaermene.

1. Bagskaerm

2. Forskaerm

2. Lasn, men fiern ikke, skruerne, der fastgar lasepladen til den
skeeve akse.

til skeev aksel
2. Skaev aksel

1. Lasepladeskruer

3. Drej den skaeve aksel, indtil den korrekte beeltespaending er opnaet.
Se “Specifikationer for baeltespaending” pa side 9-2.
4. Speaend laseskruerne pa den skaeve aksel i et krydsmgnster.

Se “Specifikationer for skruemoment” pa side 9-1.

5. Kontrollér remspaendingen igen for at sikre, at den er inden for
specifikationen. Gentag om ngdvendigt trin 2 til 4.

6. Genmonter for- og bagskeermene. Sgrg for, at mellemrummet mellem
afskeermningerne og injiceringskabinettet er det samme hele vejen rundt

9-41

om kabinettet. Sgrg ogsa for, at der ikke er interferens med varmelegemet

og termoelementledningerne.
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9.26 Fjernelse og montering af baelte

FORSIGTIG
Drej ikke kugleskruerne med remmen fjernet, da det ellers er ngdvendigt at

justere dem.

EM1/EM2-modeller:

1. Udrens plastik fra maskinen. Se “Udrens plastik fra systemet” pa side 9-8.
Flyt injiceringskabinettet til helt tilbage position.

Fjern front- og bagskeermene.

oD

Nar drevstremmen er teendt, Igsnes fremfaringsskruen fra drivakslen.
Se “Fjern fremfgringsskruen” pa side 9-31.

Sluk for stremmen i drevet, men hold varmelegemerne taendt.
Frakobl fremfgringsskruen, og skub den sa langt ind i tanden som muligt.
Sluk for styreenheden.

©® N o o

Rens vandslangerne. Se “Udrens kelevandet fra systemet” pa side 9-8.
9. Fjern skruerne, der fastgar excenterakslens laseplade.

10. Drej den skaeve aksel for at friggre spaendingen pa baeltet.

11. Skub baeltet fremad pa beelteskiverne, men fijern den ikke.

12. Markér taljerne i forhold til kabinettet.

13. Fjern baeltet fra remskiverne. Sarg for, at remskiverne ikke skifter retning i
forhold til hinanden.

BEMARK
For EM1-modellen er det nemmere at skubbe mellemhjulets talje af

med beeltet.

14. Frakobl motorstikkene, transducerkablet og vandslangerne.

o o 1 Taljer
L/ 2 Transducerkabel

Brugervejledning til E-Multi © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.



Hulﬁ-_& VEDLIGEHOLDELSE 943
asters

Fjernelse og montering af baelte - continued

15. Fjern skruerne, der fastgar kabelskinnebeslaget til akseldaekslet pa
injiceringskabinettet.

Kabelskinne-

16. Fold kabelsporet ud.
17. Placer det nye baelte som vist nedenfor.

18. Markér positionen af den linegere skinne i forhold til injiceringskabinettet.
Se figur 9-5.

Figur 9-5 Den lineaere skinnes position

19. Lasn den lineasere skinnes skruer.
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Fjernelse og installation af baelte - fortsat

20. Skub den linezere skinne ud under injiceringskabinettet (det kan veere
nedvendigt at Igfte motoren en smule for at frigere spaendingen pa skinnen).

BEMZARK
For EM1-modeller skal skinnen skubbes mod motorerne. For andre

modeller skal skinnen skubbes mod tenden.

21. Flyt det gamle beelte over injiceringskabinettet hele vejen til
tondekabinettet, og fjern det.

22. Renggr taljerne og mellemhjulets overflade med oplgsningsmiddel og en
ren klud.

23. Flyt det nye beelte over injiceringskabinettet og baelteskiverne.

24. Flyt den linezere skinne tilbage pa plads med meerker. Speend den linezere
skinnes skruer. Se “Specifikationer for skruemoment” pa side 9-1.

25. Geninstaller kabelskinnebeslaget. Tilspeend skruerne med et krydsmeanster;
se “Tabellen 9-2: Specifikationer for skruemoment” pa side 9-1.

26. Tilslut transducerkablet og vandslangerne igen.
27. Tilslut motorstikkene igen. Se “Far og tilslut servokabler” pa side 7-1.

28. Monter beeltet over mellemhjulet og tandtaljerne. Serg for, at remskiverne
ikke skifter retning i forhold til hinanden.

29. Skub beeltet pa baelteskiverne.

BEMARK
For EM1-modeller er det nemmere at skubbe remmen pa med

mellemhjulets talje.

30. Sarg for, at baeltet er centreret pa mellemhjulets talje.

31. Juster beeltet til den korrekte speending. Se “Justering af baeltespaending”
pa side 9-41.

32. Flyt beelteskiverne frem og tilbage for at kontrollere, at baeltet bevaeger
sig korrekt.

33. Tilslut fremfgringsskruen igen. Se “Renggring og udskiftning af
fremfgringsskrue” pa side 9-30.

34. Genmonter for- og bagskeermene. Sarg for, at mellemrummet mellem
afskeermningerne og injiceringskabinettet er det samme hele vejen rundt
om kabinettet. Sgrg ogsa for, at der ikke er interferens med varmelegemet
og termoelementledningerne.

9.27 Servicering og reparation af din styreenhed

Se brugervejledningen til E-Multi-styreenheden vedrgrende servicering,
reparation og programmelopdateringer.
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B Afsnit 10 - Komponenttest
og systemalarmer

ADVARSEL
A Serg for, at du har leest “Afsnit 3 — Sikkerhed”, fer du udfgrer nogen af
testene i dette afsnit.

Brugeren er ansvarlig for at sikre beskyttelse mod stgd ved indirekte
kontakt, ved beskyttende jordledere og automatisk frakobling af
forsyningen. Mold-Masters-komponenter og systemer er enten udstyret
med en beskyttende jordleder, eller der er et stik til dette formal.

10.1 Elektrisk test af termoelement

Styresystemet har funktionalitet til at overvage termoelementets ydeevne.

Et fungerende termoelement vil vise en realistisk temperatur baseret pa det
milja, det befinder sig i. Defekte termoelementer vil vise -100 °C (-148 °F) pa
styreenheden.

* Huvis et termoelement viser sig at veere defekt, skal termoelementet
testes ved stattebjaelken eller varmkanalstikket.

+ Termoelementer skal vise udleesninger svarende til dem i
samme omrade. Hvis udgangen er vaesentligt anderledes, skal
termoelementet udskiftes.

* Hvis det nye termoelement viser -100 °C (-148 °F), er der
sandsynligvis et ledningsproblem. Kontrollér ledninger og
tilslutninger.

10.2 Test af varmelegemets kontinuitet

ADVARSEL
A Denne procedure kreever adgang til varmelegemets stik. Sluk for maskinen,
for varmelegemets kabel frakobles.

Test af varmelegemerne udferes med et multimeterseet for at male modstand.
Varmelegemerne er forbundet il stikket i par i henhold til ledningsskemaet.

+ Kontrollér modstanden pa tveers af stifterne. Multimetret skal vise
omkring 48 ohm for et 1000 W varmelegeme og 96 ohm for et 500 W
varmelegeme.

» En afleesning pa 0 ohm angiver en kortsluttet varmelegeme og en
afleesning af uendelighed angiver et abent varmelegeme.

10.3 Alarm for transducerudlaesninger

Transducerfunktionen kontrolleres automatisk for hver cyklus. Hvis transduceren
er defekt, vises der en alarm pa styreenheden.
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KOMPONENTTEST OG SYSTEMALARMER 10-2

10.4 Test af vibratorventil

Vibratoren kgrer pa hver cyklus, nar fremfgringsskruen drejer. Hvis vibratoren
ikke beveeger sig, skal du farst kontrollere lufttrykket til vibratoren.

1. Luk luftnaleventilen, og frakobl luftslangen fra ventilens forsyningsside.
2. Abn néaleventilen langsomt, og kontrollér for lufttryk pa forsyningsslangen.

* Hovis der ikke er noget tryk, skal du kontrollere den pneumatiske
forbindelse til maskinen.

* Hovis der er tryk, skal du lukke ventilen, tilslutte luftledningen til
ventilen igen og abne ventilen.

Kontrollér derefter den mekaniske funktion.

1. Frakobl Iufttilfgrselsslangen fra magnetventilen pa stottebjaelken, og tilfgr
trykluft til slangen.

» Hovis vibratoren fungerer korrekt, skal den begynde at vibrere, nar der
tilfgres trykluft.
2. Huvis vibratoren fungerer, skal du tilslutte luftledningen til ventilen igen og
frakoble ventilkablet. Pafer 24 VDC til stift 1 og 0 VDC til stift 2.

* Ventilen skal &bne, og vibratoren skal begynde at vibrere.
* Hovis ventilen ikke bevaeger sig, skal ventilen udskiftes med en god.

10.5 Alarmer i kontrolsystemet

Kontrolsystemet har flere funktioner, som giver en tidlig diagnose af fejl i
kontrolsystemet.

* Hovis systemet registrerer funktionsfejl, viser det en fejlmeddelelse
pa alarmskaermen.

* Hvis systemet registrerer en unormal tilstand, vises en
advarselsmeddelelse pa alarmsksermen.

Se brugervejledningen til E-Multi-styreenheden for yderligere oplysninger.
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10.6 Alarmer for motortemperatur
Motorens advarsels- og alarmtemperaturer er fabriksindstillinger, der kun kan
&ndres af en Mold-Masters-tekniker. Standardveerdierne er:

» advarselstemperatur: 75 °C (167 °F)

+ alarmtemperatur: 80 °C (176 °F)

E-Multi-styreenheden deaktiverer automatisk motorerne, nar
alarmtemperaturen er naet. Motortemperaturen kan overvages i realtid pa
E-Multi-styreenheden.

Se brugervejledningen til E-Multi-styreenheden for yderligere oplysninger om
motortemperaturalarmer.

B B o B e e B Ll

Llass | |LEg-cripdian
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SEEANA 7 AT 24P D Emergency sbop 1 presaed

SRMNA7ATZIPM &y Servo motor off
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Figur 10-1 Alarm for motortemperatur — Alarmskaerm pa E-Multi-styreenhed
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Afsnit 11 - E-Multi Radial-
tilvalg

ADVARSEL

Sorg for, at du har leest “Afsnit 3 — Sikkerhed” helt, far du pakker E-Multi
Radial ud, samler eller installerer den.

11.1 Introduktion

Dette afsnit indeholder oplysninger, der er szerlige for den maskinmonterede
E-Multi Radial-lgsning til E-Multi-injiceringsenheder.

E-Multi Radial er designet til at blive monteret pa toppen af den stationeere
plade pa en sprgjtestgbemaskine, hvor den nemt kan svinge ud af
stebeformens monteringsflade. Dette fremskynder stebeformens aendringer,
da der ikke er behov for at fijerne E-Multi-injiceringsenheden, nar der skiftes
stebeform. En yderligere fordel er, at E-Multi-injiceringsenhedens fulde vaegt
understattes af spragjtestabemaskinen i stedet for stgbeformen.

E-Multi Radial har en servostyret vognakse, som ggr det muligt at betjene
systemet i stabetappausetilstand eller i med kontinuerlig dysekontakt.

| stabetappausetilstand traekker dysen sig frem og tilbage for hver
injiceringscyklus, som pakraevet til injicering af afskaeringslinje.

11.2 Specifikationer for E-Multi Radial

Tabel 11-1 Specifikationer for E-Multi Radial
E-Multi- | Typisk Lodret Stobefor- Rotation Dysens | Stobe- Stobe-
model klemme- (vogn) slag | mens flade [ (Center for | kontakt- | tappause | tappause
storrelse (z-akse) naet sprojte- kraft (vogn- (gennem-
(x-akse) stebema- slag) snitlig ha-
skiner) stighed)
ER1-15
10 kN
ER1-30 -
100-4501ton | 445 1 | 50-350 mm
ER2-50 90-400 ton 17 kN
ER2-80
300-2000 -120° mod
ER3-100 |ton uret < 50 mm/
- o <50 mm
ER3-200 |275-1800 60-500 mm 1 120° med sek.
ton uret
0-825 mm 40 kN
400-4000
ER4-350 |ton
ER4-550 | 365-3600 70-500 mm
ton
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11.3 Komponenter til E-Multi Radial
1. Lodret bjeelkesamling
(med E-Multi)
2. Vandret bjaeelkesamling
3. X-akse-bremse
4. Fastspaendingsbolte

5. Adapterplade

5 —

Figur 11-1 Hovedkomponenter til E-Multi Radial

¥
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11.4 Udpakning

ADVARSEL

A Nar du udfgrer arbejde, der kreever |aft af maskinen, skal du tilslutte alle
lefteenheder og statte maskinen ved hjeelp af en kran med tilstraekkelig
kapacitet, far du pabegynder arbejdet. Hvis maskinen ikke understattes,
kan det resultere i alvorlig personskade eller dgd. Se “Veegtspecifikationer
for E-Multi” pa side 3-20 for vaegt, dimensioner og sikre Igfteinstruktioner.

Kassen skal flyttes ved hjeelp af en gaffeltruck eller pallelastbil. Hvis der
anvendes en kran, skal buret slynges nedefra. Lgft aldrig fra kassens top.

Fjern laget og plastikomslaget efter behov.

2. Efterse enheden, inden du fijerner nogen af kassens vaegge eller
stgtterne. Se “11.5 Inspektion” pa side 11-4.

3. Fastger slyngerne til enheden som vist i figur 11-2, figur 11-3 og figur 11-
4. Brug slyngerne i kassen. Notér det omtrentlige tyngdepunkt.

4. Heev loftemaskinen lige nok til at reducere slaekket i slyngerne. Sarg for,
at loftepunktet er placeret over tyngdepunktet, og at enheden ikke
svinger, nar den lgftes.

5. Fjern de resterende kassesider og statter, sd kassens bund og alle
gulvstgtterne efterlades rundt om adapterpladen.

6. Fjern tilbeharsaeskerne og alt andet end E-Multi Radial.

1. Fremadgaende slynge (tendeende) — 6 fod
2. Bageste slynge (motorende) — 4 fod
3. Omtrentligt tyngdepunkt

Figur 11-2 Slyngepositioner for den lodrette E-Multi Radial-bjselke
(i vandret retning) og den omtrentlige placering af tyngdepunktet.
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Udpakning - fortsat

7.

Fjern eventuelt rusthaemmende materiale, der kan veere pa de fire
bearbejdede overflader pa den vandrette og lodrette bjeelkegraenseflade.
Pafar en tyndt lag olie pa disse fire overflader.

Figur 11-4 Bageste slyngefastggrelse

11.5 Inspektion

1.

Kontrollér, at E-Multi-injiceringsenheden og E-Multi Radial ikke er blevet
beskadiget under transporten.

Kontrollér alle ledninger og kabler. Sgrg for, at de ikke er knaekkede eller
beskadigede, og at de stadig er tilsluttet korrekt.

Kontrollér for olieleekager pa maskinen. Hvis det er synligt, skal du finde
kilden til leekagen og rette den. Kontrollér oliestanden. Se “Kontrollér
oliebadniveauet” pa side 9-7.
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11.6 Installation af E-Multi Radial (EM1- og EM2-
modeller)

ADVARSEL
A Se “Sikkerhed” pa side 3-1.

Det er integratorens ansvar at forsta og fglge internationale og

lokale standarder for maskinsikkerhed, nar E-Multi Radial-systemet
integreres i stgbesystemet. Dette omfatter at tilvejebringe nadvendige
ngdstoptilslutninger, sikkerhedslase og modifikationer af afskeermning for at
beskytte operatgrer.

Searg for, at placering af E-Multi Radial ikke forstyrrer elektriske kabler oven
pa stgbeformen eller sprogjtestesbemaskinens bevaegelser. Kontrollér, at alle
kelevands-, hydraulik- og luftledninger samt elektriske kabler ikke forstyrrer
de bevaegelige dele af stgbeformen, maskinen eller robotten. Linjerne

skal have tilstraekkelig lzengde, sa de ikke belastes eller klemmes, nar
stgbeformen halveres.

Ved montering skal du kontrollere, at den hgjeste E-Multi-position ikke
forstyrrer andet beveegeligt udstyr i stebeformomradet (robotter, kraner osv.).

E-Multi Radial har et hgjt tyngdepunkt, som kan skifte under installationen.
Laes alle instruktioner, fgr installationsproceduren pabegyndes.

Tyngdepunktet vil beveege sig fremad, nar den lodrette bjaelke roteres,

og lgftepunktet skal bevaeges fremad for at forblive over tyngdepunktet.
Men hvis Igftepunktet flyttes for meget, kan kassen og E-Multi Radial glides
eller Igftes af gulvet.

ADVARSEL - SPAERRING
Sarg for, at alle energier er korrekt spaerret i styreenheden og

sprogjtestgbemaskinen, fgr E-Multi-injiceringsenheden monteres i systemet.

ADVARSEL - LOFTEPUNKTER

Nar du udferer arbejde pa maskinen, der kreever flytning og laft af
maskinen, skal du tilslutte alle lafteenheder og stgtte maskinen ved hjeelp
af en kran med tilstreekkelig kapacitet, for du pabegynder arbejdet. Hvis
maskinen ikke understattes, kan det resultere i alvorlig personskade eller
dad. Se “Vaegtspecifikationer for E-Multi” pa side 3-20.

@ BEMAERK
Se installationstegningen, der fulgte med enheden, for alle oplysninger om

tienester og forbindelser.

®
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Installation af E-Multi Radial (EM1- og EM2-modeller) -

fortsat

1. Som forberedelse til montering af E-Multi Radial pa sprejtestebemaskinen
rengeres den stationaere pladeoverflade, hvor E-Multi Radial skal monteres.

BEMZ/ZERK
E-Multi Radial leveres med injiceringsenheden i vandret position.

2. For at flytte enheden til lodret position skal du fjerne skruerne, der fastgar
kabelskinnerne til det nederste kabelskinnebeslag, og fierne de to M10-
transportskruer.

Fjern skruerne
fra begge sider

Fjern to M10-
transportskruer

3. Begynd langsomt at haeve lgftemaskinen, sa den gverste “lodrette
bjeelke” roterer rundt om drejestiften, uden at Igfte hele E-Multi Radial ud
af bunden af kassen. Fortsaet denne proces, indtil den lodrette bjeelke er
lodret, og de to bearbejdede overflader er i kontakt.
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Installation af E-Multi Radial (EM1- og EM2-modeller) -

fortsat
1

1. Loft med spaending i den
bageste slynge

2. Omtrentligt vendepunkt

3. Saeenkning med spaending i
forreste slynge

Figur 11-6 Vipning af E-Multi Radial fra vandret til lodret position

4. Monter to tidligere fjernede M10-transportskruer tilbage i den lodrette
bjeelke, og stram dem.

5. Iseet forsigtigt og skru alle ni M12x35 sokkelhovedskruer (SHCS), der
bolter den gverste og nederste bjeelke sammen.

a) Stram SHCS lIgst i den viste raekkefolge. Denne raekkefelge er vigtig
for at treekke den lodrette bjaelke pa plads.

#4 (begge sider)

#3 (begge sider)

#2 (begge sider)

i
#5 (i under’//
midten) '

-

b) Speend til halvdelen af den anbefalede momentvaerdi i samme
reekkefalge som vist. Se “Specifikationer for skruemoment” pa side 9-1.

#1 (begge sider)
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Installation af E-Multi Radial (EM1- og EM2-modeller) -
fortsat

¢) Speend til den fulde anbefalede momentvaerdi i samme raekkefalge
som vist. Se “Specifikationer for skruemoment 9.2” pa side 9-1.

6. Monter dennederste ende af begge kabelspor, og tilslut vand- og
luftslangerne.

7. Slip den orange X-aksebremse, og skub enheden tilbage, indtil den er
afbalanceret og stabil.

8. Fjern lgfteslyngerne. Fastgar de relevante lgfteanordninger til hullet
gverst pa den lodrette E-Multi Radial-bjaelke.
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11.6.1 Installer pa en sprojtestobemaskine

1. Loft samlingen pa plads over sprgjtestabemaskinens stationaere plade.
Monter alle monteringsskruer til adapterpladen, og spaend dem i et
tveergdende menster. Se “Specifikationer for skruemoment” pa side 9-1.

2. |Installer styreenheden, og gennemfgr alle systemforbindelser.

@ BEMARK
Proceduren for E-Multi Radials styreenhed og systemforbindelse ligner

meget den for den almindelige E-Multi-styreenhedsforbindelsesprocedu
ren. Se “Installation af styreenhed” pa side 6-3 og “Systemopseetning”
pa side 7-1. Bemeerk, at E-Multi Radial har et ekstra szt kabler til
vognaksens servomotor, og kablerne fares gennem to kabelspor.

3. Installer tandevarmerenes stik. Far kablerne gennem kabelsporet som
vist i figur 11-7.

Figur 11-7 Installer toandevarmerenes stik

4. Fastger servomotorkablerne. Far kablerne gennem kabelsporet som vist i
figur 11-8.

Figur 11-8 Fastgar servomotorkablerne
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Installer pa en sprojtestosbemaskine - fortsat
5. Installer I/U-stikket som vist pa

: i B
Figur 11-9 Installer I/U-stikket
11.7 Manuel justering af position

ADVARSEL
A Hold godt fast i samlingen, og brug en langsom, kontrolleret bevaegelse,
nar E-Multi Radial placeres manuelt.

Brug E-Multi Radials bevaegelsesomrade manuelt til omtrentligt at justere
E-Multi-dysen med varmkanalindlgbet. Styreenheden vil blive brugt til at
finjustere justeringen og kalibrere vognpositionen som forberedelse til
stgbning.

BEMZ/ZERK
E-Multi Radial er designet til at fungere med en sfaerisk dysespids og en

sfeerisk varmkanalindgang. En flad dyse-/indlgbsdesign anbefales ikke, da
laekage af smeltet plastik er sandsynlig. Kontakt en E-Multi-repreesentant
for anbefalede designretningslinjer for den sfeeriske dysespids/
indlgbsgeometri.

Fastspaendingsboltene er specielle sekskantede flangebolte (gul zinkfarve)
og adskiller sig fra standardskruerne, som beskrevet i “Tabellen 9-2:
Specifikationer for skruemoment” pa side 9-1. Spaendeboltene skal dog
stadig speendes til de samme momentveerdier.

1. Lasn de to M12-spaendebolte (for og bag).

| . e = =]
B - 2 3 I
i - - - <‘I

1. Forside —
tendeenden

2. Tilbage

3. M16-
fastspaendingsbolte

(to pa hver side)

4. M12-
fastspaendingsbolte

(forside og bagside)
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Manuel justering af position - continued

2. Lasn de fire M16-spaendebolte, indtil der er et lille mellemrum mellem
laseringen og den roterende plade ved ca. 0,1 til 0,3 mm (0,004 til
0,01 tommer).

1. Forside —
tendeenden

2. Lasning

Figur 11-10 Mellemrum mellem den roterende plade og laseringen

3. Slip drejeproppen — et hvidt band vises pa stemplet, nar det slippes.
Drej E-Multi Radial til den gnskede omtrentlige vinkel.

<:> BEM/AERK
Drejeproppen kan trykkes ned for at forhindre yderligere rotation. Den kan

trykkes ned i rotationstrin pa 15°. Det kan ikke trykke pa den ngjagtige
rotationsposition, der kraeves for den endelige dysekoncentricitet.

4. Losn X-aksens bremse. Brug handtagene til at positionere E-Multi Radial
i den korrekte X-akse-position. Stram X-aksens bremse.

5. Fjern al plastik og snavs fra dysespidsen og kontaktfladerne til
varmkanalindlgbet. Brug en stalbarste eller lignende veerktgj.

6. Nar styreenheden er i opsaetningstilstand, flyttes E-Multi nedad (fremad),
indtil dysen er ca. 10 mm (0,4 tommer) fra varmkanalens indlgb. Juster
om ngdvendigt E-Multi Radial manuelt for at forbedre justeringen af den
grove dyse.

<:> BEMAERK
Drejestopperen skal muligvis udlgses.
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Manuel justering af position - continued

7. Stram de fire M16-spaendeboilte let, indtil der ikke er noget synligt
mellemrum mellem Iaseringen og den roterende plade set fra siden.
Se figur 11-10 pa side 11-11.

@ BEMAERK
Speend ikke boltene for meget. Enheden skal kunne roteres en smule

med handen.

8. Lasn X-aksens bremse.

9. Nar styreenheden er i opseetningstilstand, flyttes E-Multi nedad
(fremad), indtil den kommer i kontakt med varmkanalens indlgb.
Fortsaet med at holde knappen “Fremad” nede i yderligere 2 sekunder
efter kontakt. E-Multi Radial vil selvjustere med det sfeeriske indlgb,
nar det kommer i kontakt, og vil forblive i kontakt i falgende trin.

10. Folg disse trin for at Iase Radial i position:
a) Speend de to M16-spaendebolte bagtil til 160 Nm (118 ft-Ib)
b) Spaend de to M16-spaendebolte fremad til 160 Nm (118 ft-lb)
c) Stram de to M12-spaendebolte med fingrene
d) Stram X-aksens bremse

11. Flyt enheden opad (bagud) ca. 50 mm (2 tommer) veek fra indlgbet,
eller laeengere, hvis dysen og indlgbet skal renggres igen.

12. Udfer en vognkalibrering i henhold til proceduren “Kalibrer vognens
hjemposition” pa side 9-17.
13. Lgsn X-aksens bremse.

14. Nar styreenheden er i manuel tilstand, flyttes enheden nedad (fremad),
indtil dysen kommer i kontakt med indlgbet. Fortsaet med at holde
knappen “Fremad”, indtil indikatoren for vognservobremsestatus teendes.
Se brugervejledningen til E-Multi-styreenheden for yderligere oplysninger.

@ BEMAERK
Dysen forbliver i kontakt med indlgbet.

15. Folg disse trin for at lase Radial i position:

a) Speend de to M16-speendebolte bagtil til det anbefalede moment pa
248 Nm (183 ft-Ib)

b) Spaend de to M16-spaendebolte, der er mest fremad, til det
anbefalede moment pa 248 Nm (183 ft-Ib)

¢) Brug en skruenggle til at stramme de to M12-spaendebolte (stramme
plus en kvart omdrejning)

d) Speend X-aksens bremse til ca. 30 Nm (22 ft-Ibf)

16. Flyt enheden opad (bagud) 50 mm (2 tommer).

17. Udfer en vognkalibrering i henhold til proceduren “Kalibrer startposition”
pa side 12-2.

Dysen er nu justeret og klar til at blive kart i automatisk tilstand.
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11.8 Kalibrering af hjemmeposition

@ BEMARK
Kalibrer vognens startposition, nar du installerer E-Multi ferste gang,

og nar du bruger E-Multi med en nyinstalleret stabeform. Stabeformen
skal veere lukket og fastspaendt, og tgnden skal have driftstemperatur,
fer hjemmepositionen kalibreres.

Opseet styreenheden, fgr du bruger E-Multi Radial.

1. Serg for, at E-Multi er i opsaetningstilstand, og at servomotorerne er
teendt [F10].

2. Abn skeermen for vogn. Se brugervejledningen til E-Multi-styreenheden
for mere detaljerede instruktioner.

3. Tryk pa kalibreringsknappen. Se “Indstillinger for vognkalibrering” i
brugervejledningen til E-Multi-styreenheden.

Baereren bergrer stgbeformen med en kendt kraft og indstiller stabeformens
bergringsposition til 0,0 mm pa skaermen til profilopsaetning. Vognen bevaeger
sig derefter til 10 mm (0,4 tommer) position. | denne position er E-Multi klar il
at blive skiftet til automatisk tilstand.

@ BEMARK
Du kan se en afbgjning af E-Multi Radial-systemet, nar dysens kontaktkraft

anvendes. Denne afbgjning er normal og forventet.

11.9 Automatisk udrensning

ADVARSEL
A Brug beskyttelsesbeklaedning, beskyttelsesbriller og handsker.

Sarg for, at beskyttelsesafskaermningerne er placeret rundt om dysen for at
forhindre, at smeltet plastik sprgjter eller siver ud.

Materiale, der udrenses fra maskinen, vil veere ekstremt varmt.
Skeermen med automatisk udrensning bruges til at justere indstillingerne

og udfgre automatisk udrensning. Tryk pa knapperne [Start] og [Stop].
Se brugervejledningen til E-Multi-styreenheden for betjeningen.

Se brugervejledningen til E-Multi-styreenheden for yderligere oplysninger.
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Brugervejledning til E-Multi

E-MULTI RADIAL-TILVALG

11.10 Vedligeholdelse af E-Multi Radial

Felg den anbefalede vedligeholdelse i “Afsnit 9 — Vedligeholdelse” pa side
9-1. Yderligere vedligeholdelsesinstruktioner for E-Multi Radial er angivet her.

E-Multi Radial har linezere skinner, der fastger den gverste samling til den
nederste samling, og har ogsa yderligere lineaere skinner, der understgtter
E-Multis tendekabinet og injiceringskabinetter. Smer disse linegere skinner i
henhold til vedligeholdelsesplanen i Tabellen 9-1 pa side 9-1.

11.10.1 Smer E-Multi Radials vognkugleskruen og de
linezere skinner

ADVARSEL

Seet ikke fingrene i adgangshullet til smaring. Der er fare for forskydning,
hvis vognen beveaeger sig, og der kan opsta alvorlig personskade.

E-Multi Radials vognsamling kraever periodisk vedligeholdelse af
kugleskruematrikken. Se Tabellen 11-2 for smgrespecifikation.

Tabel 11-2 Smorevolumen — Kugleskruemgatrik
Model Masse (9)
ER1

3,6
ER2
ER3

27
ER4
EM1

50
EM2
EM3

XX
EM4

11.10.1.1 Modellerne EM1 og EM2

1. Flyt vognen for at fa smareniplen til at flugte med stikhullet, sa der er
adgang til smagrebeslaget. Denne position er ca. 75 mm (3 tommer) fra

11-14

1. Smaringspunkter for
linezer skinne

2. Aflgb

3. Smaringspunkter for
injiceringskugleskruer
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Modellerne EM1 og EM2 - fortsat
2. Fjern stikket. Sgrg for, at beslaget flugter med hullet.

3. Tryk pa nadstoppet pa styreenheden. Spaer/afmaerk E-Multi-systemet ved
at fglge procedurerne i “3.6.1 Elektrisk spzerring” pa side 3-10.
Sorg for, at smagrebeslaget er rent.

5. Péafer tilstreekkeligt smgremiddel ved hjeelp af en smarepistol. Se Tabellen
11-2 for smarespecifikation.

6. Seet stikket iigen.

11.10.1.2 Modellerne EM3 og EM4
1. Flyt vognen helt i op-position.
2. Fjern adgangsdaekslet.

3. Bring vognen ned ca. 50 mm (2 tommer) for at fa adgang til smareniplen
til fiederpakken. Seet ngdstop péa styreenheden.

4. Pafer tilstraekkeligt smgremiddel ved hjzelp af en smgrepistol. Se Tabellen
11-2 for smarespecifikation.

Smareposition for fjederpakke
(adgangsdaeksel fiernet)

Vogn ned 50 mm fra helt op-
position
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Modellerne EM3 og EM4 - fortsat

5. Treek vognen ca. 130 mm (5 tommer) ned fra helt oppe for at fa adgang
til fedtniplen til kugleskruemegtrikken. Saet nadstoppet pa styreenheden.
Se Tabellen 11-2 for smgrespecifikation.

Smaringsplacering
for vognens
kugleskruematrik

Vogn ned 130 mm fra
helt op-position

6. Smar de fire lineaere skinner pa den nederste enhed.

Den nederste samlings

linegere skinnes
/ smarepunkter
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Modellerne EM3 og EM4 - fortsat

7. Smer de tre linezere skinner pa den gverste monteringsvogn.
Den gverste
samlingsvogns linesere
skinnes smgringspunkter
(Lodret bjeelke vises som
gennemsigtig)

11.11 Servicering af E-Multi Radials vognenhed og

servomotor

ADVARSEL

A Baeresamlingen og seerligt servomotoren ma aldrig fijernes ved

vedligeholdelse. Hvis vognsamlingen eller servomotoren skal fiernes,
skal du kontakte din Mold-Masters-repraesentant for instruktioner.

Fjernelse af noget af vognsamlingen, herunder servomotoren, noget af
servomotorkomponenterne, gearkassen eller nogen af monteringsskruerne
forbundet med denne samling, kan fa E-Multi-enheden til at bevaege sig
ned (fremad) uventet og kan skabe en knusnings- eller forskydningsfare.
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11.12 Installation af ER3/ER4
f ADVARSEL

Anbring ikke nogen kropsdele mellem de to parrende dele. Der kan opsta
alvorlig personskade, hvis fingre eller haender knuses mellem bevaegelige
dele.
FORSIGTIG

‘@ Speend ikke klemskruen sa meget, at enheden laser, da dette vil forhindre

korrekt justering af dysen til indlgbet.

1. Fjern adapterpladen fra transportkassen.

2. Anbring adapterpladen pa den stationzere plade. Monter boltene (M20X90)
i et krydsmgnster, og spaend dem med et moment pa 339 Nm (250 ft-Ib).

3. Fjern den vandrette bjaelke fra transportkassen. Drej den vandrette
bjeelke, sa revolverhovedet vender mod jorden.
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Installation af ER3/ER4 - continued

4. |Installer den vandrette bjeelke pa adapterpladen. Isaet og spaend de fire
bolte (M20X90) i de tilgaengelige huller med handen.

5. Friger den vandrette bjeelkesamling med klemskruen. Drej skruen mod
uret, indtil enden af hovedet flugter med stattepladen.

6. Brug handsvinget bagpa, og drej den vandrette bjaelkesamling 90° mod
uret sa de andre to bolthuller (M20X90) er tilgeengelige. Speend alle
tilgeengelige bolte i et krydsmanster til 339 Nm (250 ft-Ib).
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Installation af ER3/ER4 - continued

7. Brug handsvinget bagpa, og drej den vandrette bjeelkesamling, sa den
er i startpositionen (x-aksen er parallel med forbindelsesstaengerne).
Speend de to andre bolte til 339 Nm (250 ft-Ib).

8. Brug handsvinget foran, og flyt x-aksen, sa den lodrette
bjeelkemonteringsflange er over revolverhovedet.

9. Las den vandrette bjaelkesamling ved at dreje klemskruen med uret,
indtil der er ca. 10 mm (0,4 tommer) mellem klemskruens hoved og
skruekraven pa manifolden.

10. Monter to drejelige M12-hejseringe i skruens gearkasseadapterring.
11. Fjern den lodrette bjeelke fra kassen. Fjern de drejelige hejseringe.
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Installation af ER3/ER4 - continued

12. Fastgear Igftestangen til den lodrette bjeelke. Fastgar en 4 tommers slynge
(medfalger) til hver ende af lgftestangen med en haengelgkke.

13. Laft den lodrette bjaelke med to Igfteanordninger. Hvis der anvendes en
kran og en gaffeltruck, skal kranen lgfte lgftestangsenden.

14. Skift bjeelkens retning, sa bjeelken er lodret, med laftestangen averst.

@ VIGTIGT
Sorg for, at dysen ikke rgrer jorden.

15. Deek de tilsvarende sider pa den vandrette og lodrette bjeelke med fedt,
olie eller rustforebyggende materiale for at forhindre korrosion. Flyt den
lodrette bjeelke til den vandrette bjaelke, og seet dem sammen.
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Installation af ER3/ER4 - continued

16. Monter de otte skruer (M16X50), fastger den lodrette bjeelke til den
vandrette bjaelke, og stram med handen.

17. Monter de otte skruer (M16X55) i bunden af den vandrette bjaelke,
og spaend med handen.

18. Spaend de nederste fire bolte (M16X50) ind i den lodrette bjaelke til 122
Nm (90 ft-Ib) i et krydsmgnster, og gentag for de gverste fire bolte ind i
den lodrette bjeelke.

19. Spaend de otte bolte fra den vandrette bjaelke til 240 Nm (180 ft-Ib) i et
krydsmgnster.

20. Spaend de fire nederste bolte ind i den lodrette bjaelke til 240 Nm (180 ft-Ib)
i et krydsmgnster, og gentag for de gverste fire bolte.

21. Fjern lgftestangen.
22. Brug en kran, og lgft kabelskinnesamlingen pa plads med en slynge.
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Installation af ER3/ER4 - continued

23. Monter det store kabelskinnebeslag til den nederste del af den vandrette
bjeelke med tre skruer (M10 X 35 SHCS).

24. Monter den store kabelskinne pa beslaget pa injiceringskabinettet med to
skruer med fladt hoved (M6X16). Spaend skruerne til 10 Nm (7,4 ft-Ib).

N v

o

25. Skeer kabelbandene, som fastgar den lille kabelskinne til den store
kabelskinne.

26. Monter den lille kabelskinne pa tromlekabinettets beslag med to skruer
med fladt hoved (M6x16). Spzend skruerne til 10 Nm (7,4 ft-lb).

27. Tilslut tandevarmekablet.
28. Tilslut keleslangerne til lynkoblinger.
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Installation af ER3/ER4 - continued

29. Tilslut motorkablerne til skrue- og injiceringsmotorer. Motorer og kabler
er tydeligt maerkede. Sgrg for, at du tilslutter de korrekte kabler til de
korrekte motorer.

30. Fastgar motorkablerne til det gverste kabelskinnebeslag med kabelband.
Searg for, at kablerne ikke kommer i kontakt med injiceringskabinettet, nar
injiceringskabinettet bevaeger sig.

31. Tilslut tryktransducerkablet til tryktransduceren pa injiceringskabinettet.
32. Tilslut kaleslangerne til manifolden pa injiceringskabinettet.

33. Tilslut vognmotorkablerne til vognmotoren. Sgrg for, at kablerne ikke
forstyrrer kabelsporet og ikke binder sig mod stattebjeelken. Kontrollér
igen, nar systemet er i drift.

34. Fjern vedligeholdelsesstiften fra transportpositionen i stattebjeelken,
og monter den i opbevaringsposition. Sgrg for, at stiften ikke forstyrrer
kabelsporet.
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Installation af ER3/ER4 - continued

35.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

44.

45.
46.

Tilslut det nedre basistryktransducerkabel.

Monter kgleledningsbeslag i manifolden pa stattebjeelkens
kabelskinnebeslag. Test kglesystemet for laekager.

Teend for styreenheden og tendevarmerene.

Drej klemskruen mod uret, indtil enheden kan flyttes ved hjaelp af
handhjulene. Kontrollér farven pa lysdioden pa transducerstikket. Den
skal veere rgd.

Nar systemet har naet sin temperatur, skal du bruge handhjulene pa
den nederste bund til at placere E-Multi-dysen sa teet som muligt pa
manifoldindgangen.

Tryk pa [F1]. Den saetter styreenheden i opsaetningstilstand. Lysdioden i
[F1] skal blinke.

Tryk og hold [F4] nede, indtil vognen bevaeger sig ned til 10 mm (0,4
tommer).

Tryk pa tandhjulsikonet for at navigere til serviceoversigtsskaermen pa
den nederste knapbjeelke.

Tryk pa knappen for drevoplysninger for at navigere til skaermen med
drevoplysninger.

Naviger til fanen for vogndrev.

Tryk og hold [F3], indtil vognen bevaeger sig op til sin ende. Tag reference
af vognen.
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ER3 / ER4 installation - fortsat
47. Tryk pa referenceknappen. Vent, indtil statusmeddelelsen siger refereret.

48. Tryk og hold [F4] nede for at flytte vognen ned, indtil dysen er ca. 25 mm
(1 tomme) over manifoldindgangen.

49. Brug handhjulene til at justere tenden séa teet som muligt pa
manifoldindgangen.

50. Drej klemskruen med uret, indtil der maerkes let modstand i handhjulene.

51. Tryk pa [F4] for at flytte dysen mod indlgbet. Brug handhjulene til at holde
dysen centreret pa indlgbet.

52. Flyt dysen op og ned, og juster positionen efter behov, indtil der ikke er
nogen synlig afbajning, nar den kommer i kontakt med indligbet.

53. Stram klemskruen, indtil lampen pa transducerstikket bliver gran.
54. Flyt vognen op og ned igen for at kontrollere, at der stadig ikke er nogen
afbgjning i dysen med systemet fastspaendt.

55. Kalibrer vognen fra siden med skrueindstillinger. Kontrollér, at tanden ikke
afbgjes, nar dysen kommer i kontakt.

56. Naviger til siden med opsaetning af vogn, og indstil
dysebeveegelsestilstanden.

Fortsaet fremad: Dysen bevaeger sig til stabeformen og opbygger
kontaktkraft ved farste cyklus og forbliver i kontakt ved den angivne kraft,
indtil cyklussen stoppes, og dysen flyttes manuelt tilbage.

Efter injicering: Dysen bevaeger sig til stabeformen og opbygger
kontaktkraft ved den farste cyklus. Nar E-Multi-injiceringen er faerdig,
bevaeger dysen sig tilbage til den angivne position og venter pa den
naeste cyklus.

Efter hold: Det samme som efter injicering, bortset fra at dysen bevaeger
sig tilbage, nar E-Multi-hold er fuldfart.

11.13 Reservedele til E-Multi Radial

Kontakt din Mold-Masters-repraesentant, hvis du har brug for reservedele til
E-Multi Radial-systemet.
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MULIGHED FOR SERVOVOGN

Afsnit 12 - Mulighed for
servovogn

ADVARSEL

Sorg for, at du har leest “Afsnit 3 — Sikkerhed” helt, far du installerer,
kalibrerer, vedligeholder eller betjener E-Multi-servovognen.

12.1 Introduktion

Dette afsnit indeholder oplysninger, der er seerlige for E-Multis
servovognsmulighed “EMSC” for E-Multi-injiceringsenheder.

E-Multi-servovognen har en servostyret vognakse, som ger det muligt at

12-1

betjene systemet i stobetappausetilstand eller i med kontinuerlig dysekontakt.

Nar injiceringen sker i stebetappausetilstand, traekkes dysen automatisk
tilbage fra stgbetapbgsningen. Dysen treekker sig tilbage og straekker
sig med hver injiceringscyklus efter behov til injiceringsapplikationer i
afmonteringslinjen.

12.2 Specifikationer for E-Multi-servovogn

Tabel 12-1 Specifikationer for E-Multi-servovogn

E-Multi- Typisk klem- | Vognslag Dysefremspring Dysens Stobetap-

model mestorrelse | mm maks. kontaktkraft pauseslag
(tommer) mm (tommer) kN (Ibf) mm (tom-

mer)

EM1-15SC [ 100-450 ton, | 181 (7.1) 6 (0,24) 10 (2248) <50 (2)

EM1—30sC | 0400tn e |56 2.2)

EM2 - 50SC 281 (11,1) 163 (6,42) 17 (3822)

EM2 - 80SC 331 (13) 208 (8,19)

EM3 - SC Ikke tilgaengelig pa nuvaerende tidspunkt

EM4 - SC Ikke tilgaengelig pa nuveerende tidspunkt

Brugervejledning til E-Multi
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12.3 Materialehandtering
12.3.1 Klarggring
Se “Afsnit 5 — Klargering” pa side 5-1 for klargaringsproceduren.

12.3.2 Udpakning
Se “5.2 Udpakning” pa side 5-2 for udpakningsproceduren.

12.3.3 Inspektion
Se “5.3 Inspektion” pa side 5-2 for inspektionsproceduren.

12.3.4 Installation
Se “Afsnit 6 — Installation” pa side 6-1 for installationsproceduren.

12.4 Kalibrer startposition

@ BEMARK
Kalibrer vognens startposition, nar du installerer E-Multi fgrste gang, og nar

du bruger E-Multi med en nyinstalleret stabeform.
Opseet styreenheden, fgr du bruger E-Multi-servovognen.

Opseet styreenheden, fgr du bruger E-Multi Radial.

1. Serg for, at E-Multi er i opseetningstilstand, og at servomotorerne er
teendt [F10].

2. Abn skeermen for vogn. Se brugervejledningen til E-Multi-styreenheden
for mere detaljerede instruktioner.

3. Tryk pa kalibreringsknappen. Se “Indstillinger for vognkalibrering” i
brugervejledningen til E-Multi-styreenheden.

Vognen bergrer stgbeformen med en kendt kraft og indstiller stabeformens
bergringsposition til 0,0 mm (0 tommer) pa skaermen til profilopsaetning.
Vognen beveeger sig derefter til 10,0 mm (0,4 tommer) position. | denne
position er E-Multi klar til at blive skiftet til automatisk tilstand.
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12.5 Automatisk udrensning

ADVARSEL
A Brug beskyttelsesbeklaedning, beskyttelsesbriller og handsker.

Sarg for, at beskyttelsesafskeermningerne er placeret rundt om dysen for at
forhindre, at smeltet plastik sprgijter eller siver ud.

Materiale, der udrenses fra maskinen, vil veere ekstremt varmt.

Skaermen med automatisk udrensning bruges til at justere indstillingerne og udfare
automatisk udrensning. Tryk pa knapperne “Start” og “Stop” for at udfgre handlin-
gen. Se brugervejledningen til E-Multi-styreenheden for yderligere oplysninger.

12.6 Vedligeholdelse

Folg den anbefalede vedligeholdelse i “Afsnit 9 — Vedligeholdelse” pa side
9-1. Yderligere vedligeholdelsesinstruktioner for E-Multi-servovogn er
angivet i dette afsnit.

12.6.1 Kontrollér smgringen af kugleskruen

E-Multi servovognenheden kreever periodisk vedligeholdelse af
kugleskruemagatrikken.

1. Flyt vognen tilbage til det bageste harde stop.

2. Fjern stottebjeelkens deeksel. Skru fire hovedskruer af med 5 mm
(0,2 tommer) unbrakonggle.

% |

3. Tryk pa nadstoppet pa styreenheden.

4. Folg procedurerne i “3.6.1 Elektrisk spaerring” pa side 3-10 og spaerring/
afmaerkning af E-Multi-systemet.
5. Serg for, at smagrebeslaget er rent.

6. Brug en fedtpistol, og pafar tilstreekkeligt smgremiddel. Se “Tabellen 11-2:
Smgarevolumen — Kugleskruemetrik” pa side 11-14 for smarespecifikation.

7. Seet stattebjeelkens daeksel pa igen.

12.7 Reservedele

Kontakt din Mold-Masters-repraesentant, hvis du har brug for reservedele il
E-Multi-servovognsystemet.
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T Afsnit 13 - Tilvalg af
servokoling

ADVARSEL

A Serg for, at du har laest “Afsnit 3 — Sikkerhed”, fgr du udferer
vedligeholdelsesprocedurer eller foretager fejlfinding af problemer med
E-Multi-servokegling.

13.1 Drift og specifikationer

Koleenhedens pumpe starter med styreenheden og cirkulerer kontinuerligt
vaeske gennem motorerne.

E-Multi-styreenheden skifter automatisk gennemstremningshastigheden
for kelemiddel mellem hgje og lave indstillinger for at opretholde
motortemperaturen inden for et sikkert omrade.

Hvis der er utilstraekkelig kgling pa grund af en fejl i systemet eller ekstern
kalevandsstrgm, vil styreenheden automatisk lukke motordrevene ned, nar
motortemperaturen nar 85 °C (185 °F).

13.1.1 Specifikation for lukket Ickke

Pumpens hgje gennemstremningshastighed: 3,6 I/min. (1 gal/min)
Pumpens lave gennemstrgmningshastighed: 1,6 I/min. (0,42 gal/min)
Omledning af pumpetryk: abner ved 4,1 bar (60 PSI)

Varmeafledning: maks. 2,5 kW

13.1.2 Specifikation for ekstern lokke

Maks. temperatur: 30 °C (86 °F)
Gennemstremningshastighed: 8-10 I/min. (2,1 til 2,6 gal/min)
Trykfald: 0,6 bar ved 10 I/min. (8,7 PSI ved 2,6 gal/min)
Maks. tryk: 28 bar (406 PSI)

13.1.3 Materialer i kontakt med kolevand

Tabel 13-1 Materialer i kontakt med kolevand
Enhed Materialer
Servomotorer Al Mg 5 F32, Al Mg Si 0,5 F22
Forseglinger EPDM, viton, kork
Beslag Messing, polypropylen, stal, zink
Beholder Polycarbonat
Linjer Polyuretan, gummi
Varmeveksler Kobber, tin
Pumpe Rustfrit stal, grafit
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13.2 Vedligeholdelse

ADVARSEL

A Kobl pumpestikket med fire ben fra kabinettet, nar den serviceres, eller
nar kelekredslgbet abnes, for at forhindre utilsigtet opstart af pumpen med
styreenheden.

Sarg for, at styreenhedens kabinet er slukket og taget ud af stikkontakten.
Folg procedurerne for speerring/afmaerkning.

13.2.1 Tom kolevandet

FORSIGTIG
Searg for, at E-Multi-injiceringsenheden renses og temmes helt for vand.

Frakobl pumpen, fgr du tammer beholderen. Undladelse af at gare dette vil
beskadige pumpen, hvis den Igber tar.

1. Blees trykluften ind i E-Multi-forsyningsslangen, og tem kglemidlet ud i
beholderen.

2. Skru aftapningsproppen af som vist pa figuren nedenfor, og tam
kelemidlet ud af beholderen.

Figur 13-1 Nederste side af kaleenheden, der viser aflobsproppen
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13.2.2 Renggr/udskift varmeveksleren

ADVARSEL

Tom reservoiret, for keleenheden skilles ad. Se 13.2.3.

Rengor varmeveksleren:

Brug en fortyndet oplasning af 5 % eddikesyre eller en hvilken som

helst vandig, kobbersikker renggringsopl@sning, og skyl varmeveksleren
regelmeessigt afheengigt af mineralkoncentrationen i kglevandet. Det er ikke
ngdvendigt at fierne enheden for rengering.

Udskiftning af varmeveksleren:
1. Sluk for stremmen til styreenheden, og felg procedurer for spaerring/

afmaerkning.

Frakobl alle kglevands- og eltilslutninger fra kaleenheden.

3. Fa hjeelp til at skrue de fire M10-monteringsskruer af indersiden af skabet,
og anbring kaleboksen pa en arbejdsbaenk.

4. Skru plastikrgrproppen af, som er mellem indlgbs- og udlgbsportene i

bunden af enheden.

5. Skru M10-mgatrikken af, som ses under proppen.

6. Fjern den nederste beholderprop.

a) Bank pa proppen med en gummihammer for at overvinde

forseglingsfriktionen.

7. Skru slangebeslagene af fra varmevekslernes porte.

8. Skru varmevekslerspolen af beholderproppen, og fiern den.

BEMZARK

Installation er det modsatte af demontering.

13.2.3 Fejlfinding

Tabel 13-2 Fejlfinding

Symptom

Losning

Vandleekage, der opstar fra den
nederste pumpes kabinet og
gverste stik.

Fjern pumpeindkapslingen ved at Igsne de fire
agernmgtrikker gverst. Efterse gevindskarne
beslagsforbindelser. Efterse pumpens
indlgbsslange for beskadigelse. Reparer eller
udskift efter behov.

Der leekker vand ved tilslutninger
pa lukkede eller abne
kredslgbssider.

Stram gevindforbindelserne, eller udskift dem.
Efterse slanger for beskadigelse. Reparer eller
udskift efter behov.

Lav gennemstrgmning
gennem varmeveksleren (abne
kredslgbsideforbindelser).

Folg instruktionerne i afsnittet “13.2.2 Renggr/
udskift varmeveksleren”

Pumpen teender ikke, nar
kabinettet teendes.

Kontrollér, at kabinettets udstadningsbleesere
karer. Hvis ikke, skal du nulstille
5A-afbryderen, som de deler med pumpen.
Afbryderen er placeret i hgjspaendingssiden af
styreenheden. Sluk for regulatoren fgr dgren
abnes.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Afsnit 14 - E-Multi-stativer

ADVARSEL

Sarg for, at du har leest “Afsnit 3 — Sikkerhed” helt, far du bruger eller
vedligeholder E-Multi-stativet.

=
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ADVARSEL - VELTEFARE

Stativerne er beregnet til at understette E-Multi-injiceringsenheder pa
maskinen, nar de anvendes i vandret position. De er ikke beregnet til
transport af E-Multi-injiceringsenheden og vil veere toptunge og udggre en
veeltefare. E-Multi-injiceringsenheden og stativenheden skal flyttes sammen
med kran ved hjeelp af de korrekte lgftepunkter til E-Multi-injiceringsenheden.
Se “Veegtspecifikationer for E-Multi” pa side 3-20 for laftepunkter.

p P>

Du ma ikke eendre stativer for at reducere eller tilfgje hgjde, f.eks. ved at
tilfaje yderligere huller eller ikke bolte de @vre og nedre sgjler sammen.
Sadanne endringer vil pavirke stativets stabilitet og kan resultere i alvorlig
personskade samt beskadigelse af maskinen.

14.1 Introduktion

E-Multi-stativer er designet til at understatte E-Multi-injiceringsmaskinerne,
nar de bruges i vandret fremfgringsretning.

14.2 Valgmuligheder for stativ

E-Multi-stativer fas i to hoveddesign: kompakte og tunge. Se “Tabellen 14-1:
Muligheder for E-Multi stativ’ pa side 14-1 for at bestemme, hvilket stativdesign
der kan bruges til hver E-Multi-model.

Hvert design er fremstillet i en raekke topsgijler, grundsgjler og rammebaser for
at give en raekke minimums- og maksimumshgjder. Din ordredokumentation
vil angive din stativtype. Hvis du har brug for reservedele, eller hvis du vil

vide mere om andre stativmuligheder, bedes du kontakte din Mold-Masters-

repraesentant.

Tabel 14-1 Valgmuligheder for E-Multi-stativ
E-Multi-model EM1 EM2 EM3 EM4
Kompakt stativ Ja Ja Ja Nej
Kraftigt stativ Nej Nej Ja Ja

Figur 14-1 Kompakt stativ
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Figur 14-2 Kraftigt stativ
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14.3 Kompakt stativ

14.3.1 Hovedkomponenter

QOverste sgjle med
adapterbeslag til EM1-/
EM2-modeller

Q@verste sgjle med
adapterbeslag til EM3-
modeller

Fodsgjle
Stift til
kolonnesammenkobling

Handtag til vandret
Jjustering

Bundramme
Udjeevning af hjul

Figur 14-3 Hovedkomponenter til kompakt stativ
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14.3.2 Justering af vandret position

Det kompakte stativhandtag bruges til at flytte E-Multi-adapterpladens
position mod eller vaek fra stabeformen for at lette montering og fjernelse fra
stebeformen. Det kompakte stativs omrade for vandret positionsjustering er
50-75 mm (2 til 3 tommer).

Traek handtaget
helt tilbage (vaek
fra maskinen)
for at flytte
adapterpladen
veek fra
stebeformen.

Skub handtaget
fremad (mod
maskinen)

for at flytte
adapterpladen
mod stabeformen.

Figur 14-4 Vandret positionsjustering af kompakt stativ

14.3.3 Samling
Det kompakte stativ leveres med fodsgjlen monteret pa bundrammen.

1. Installer den gverste sgijle i fodsajlen, og fastger den med sgjlens
traekstift.

1. @verste kolonne

2. Samling af fodsgjle og
bundramme

3. Stift til kolonnetraek

Figur 14-5 Samling af kompakt stativ
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E-MULTI-STATIVER 14-4

14.4 Kraftigt stativ
14.4.1 Hovedkomponenter

1. Adapterbeslag til EM3-modeller /
2. Adapterbeslag til EM4-modeller

3. Lineeer skinne og kuglerender

4. @verste/nederste nivelleringsplader
5. @verste kolonne

6. Afklemning af plader og skruer

7. Fodsgjle

8. Bundramme

9. Justeringsskrue og stangmatrik til Ry
stabiliseringsben /
10 Gaffel og splitstift til 6
stabiliseringsben

11 Stabiliseringsben
12 Udjeevning af hjul

Figur 14-6 Hovedkomponenter til kraftigt stativ

Brugervejledning til E-Multi
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14.4.2 Justering af vandret position

14-5

Den kraftige stdende linezere skinne-/kuglerendesamling bruges til at flytte
E-Multi-adapterpladens position mod eller vaek fra stabeformen for at hjzelpe

med installation og fjernelse fra stgbeformen.

- EM3-stativomradet for vandret positionsjustering er 0-125 mm (0-4,92 tommer)
- EM4-stativomradet for vandret positionsjustering er 0-30 mm (0-1,18 in.)

1. Lineaer skinne 1 /I
2. Kuglerender 2

-p L ASRA S

Figur 14-7 Vandret positionsjustering af kraftigt stativ
14.4.3 For- eller bagbensposition

ADVARSEL
A | begge retninger skal stabiliseringsbenet veere i kontakt med gulvet for at

forhindre, at samlingen veelter.

Stativet kan placeres med forbenet pa bundrammen under fronten eller
bagsiden af E-Multi-injiceringsenheden. Den mest stabile konfiguration er
med forbenet under forsiden af E-Multi-injiceringsenheden, men den kan
vendes, hvis opsaetningen af sprgjtestgbemaskinen ikke har nok plads til,

at forbenet kan vaere fremad.

EM4-model med bagsaede placeret
over bundrammens forben

1. Forreste ben 3. Forreste ben pa bundrammen
2. Stabiliseringsben 4. Stabiliseringsben

EM3-model med front placeret
over bundrammens forben
Set ovenfra (foretrukken retning)

Figur 14-8 Kraftigt stativ — for- eller bagbensposition

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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E-MULTI-STATIVER 14-6
14.4.4 Kontravaegtsaet (valgfrit)

ADVARSEL - VELTEFARE

Fjern ikke modvaegtene, mens injiceringsenheden understattes af stativet.
Dette vil udggre en veeltefare.

Modveegtsseet til tunge stativer kan kagbes for at tilfgje yderligere
stabilitet til E-Multi-injiceringsenheden/stativsamlingen eller i tilfaelde,
hvor stabiliseringsbenet ikke passer under sprgjtestabemaskinen.
Modvaegtsbeslagene er monteret pa bundrammens forben og veegtene
monteret pa beslagstolperne.

/1

1. Modveegte
2. Kontravaegtbeslag

Figur 14-9 Modvaegtsseet til kraftigt stativ

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.



Huugt-;-:'-:: E-MULTI-STATIVER 14.7
asters

14.4.5 Samling
1. Monter stativet i den laveste position (klemmepladerne kan veere Igse).

1. Afklemning af plader og skruer
2. Samling af top- og fodsgjle
3. Bundramme

2. Anbring stabiliseringsbenet under bundrammen, og monter det pa gaffel-
boltens beslag med gaffelboltstiften. Fastggr gaffelstiften med kilestift.

1. Gaffelstift
2. Gaffelbeslag
3. Kilestift

3. Monter justeringsskruen til stabiliseringsbenet i skruemeatrikken for enden
af stabiliseringsbenet. Juster stabiliseringsbenet, sa det ikke rgrer gulvet,
nar stativet flyttes pa plads.

1. Skrue til justering af
stabiliseringsben

2. Stabiliseringsbenets
position op og ikke rore
gulvet
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Mold ‘=
Masters

Brugervejledning til E-Multi

E-MULTI-STATIVER 14-8

14.5 Nivelleringshjul

ADVARSEL

E-Multi-injiceringsenheden skal betjenes med nivelleringshjulfadderne, der
baerer enhedens vaegt. Hvis nivelleringsfadderne ikke anvendes, kan det
medfere, at hjulene svigter, og det kan fgre til uventet og farlig ubalancering
af E-Multi-injiceringsenheden.

Nar E-Multi-injiceringsenheden er pa plads ved maskinen, forleenges
nivelleringshjulfadderne ligeligt, indtil stativet hviler pa fedderne, og hjulene
ikke rgrer jorden. Med hjulene veek fra jorden kan nivelleringsfgdderne
bruges til at give yderligere hgjdejustering for at justere adapterpladen med
stabeformen. Nivelleringshjulene giver ogsa en finjustering af hgjden pa 12-
15 mm (0,47-0,59 tommer) afhaengigt af stativet.

Mekanisme for
forleengelses- og
tilbagetreekningsfoden
kan variere en
smule afhaengigt af
standmodellen
(EM4-stativhjul med
viste bolte)

Nivelleringsfod forleenget Nivelleringsfod trukket tilbage

Figur 14-10 Nivelleringshjul til E-Multi-stativ

14.6 Installation af stobeform

FORSIGTIG
Flyt ikke stativet med enheden installeret uden kranstatte.

1. Rul det samlede (tomme) stativ teet pa sprejtestabemaskinen, dvs. inden
for 3 m (9,84 fod).

2. Monter adapterpladen pa E-Multi-maskinen. Se “Fjernelse og installation
af adapterplade” pa side 9-10.

3. Fastger lafteanordninger og kran til E-Multi-injiceringsenheden som
beskrevet i “Veegtspecifikationer for E-Multi” pa side 3-20. Brug kranen
til at montere E-Multi-injiceringsenheden i stativadapterbeslaget.
Fastger med de korrekte skruer. Tilspaend i henhold til “Specifikationer for
skruemoment” pa side 9-1.

4. Mens kranen stadig understgtter E-Multi-injiceringsenheden og
stativsamlingen, skal samlingen flyttes pa plads neer stebeformen.

5. Fjern sgijlens traekstift (kompakt stativ) eller fastspaendingsplader (kraftigt
stativ). Brug kranen til langsomt at Igfte E-Multi-injiceringsenheden, indtil
midterlinjehgjden er ca. 3-6 mm (0,12 til 0,24 tommer) under centerhgjden
pa stebeformindlgbet til E-Multi-injiceringsenheden. Dette ger det muligt
at udfgre finjusteringen af hgjden ved hjeelp af nivelleringshjulene.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Installation af stebeform - continued

6. Monter sgjlens treekstift (kompakt stativ) eller fastspaendingsplader
(kraftigt stativ). Tilspaend klempladeskruerne som angivet i Tabellen 9-2
pa side 9-1.

7. Seenk langsomt kranen, indtil E-Multi-injiceringsenheden understgttes af
stativet, men fjern ikke tilbehgret til kranen.

8. Juster de tre nivelleringshjul for at heeve stativet, indtil E-Multi-
injiceringsenhedens midterlinje flugter med stgbeformens midterlinje.

9. Brug stativets vandrette justering til langsomt at bevaege E-Multi-
adapterpladen fremad for at komme i kontakt med stebeformen.

10. Fastger adapterpladen til stesbeformen. Tilspeend adapterpladens skruer
til det angivne moment. Se “Specifikationer for skruemoment” pa side
9-1. Stramningen af disse skruer vil flytte E-Multi-injiceringsenheden og
stativet en smule, sa dysen og stgbeformindgangen er korrekt justeret.

11. Flyt stativet sa langt mod sprejtestgbemaskinen som muligt. Dette vil
sikre den stgrst mulige afstand, nar injiceringsenheden flyttes veek fra
stebeformen ved hjeelp af den vandrette justering.

12. Kontrollér, at de tre nivelleringshjulfadder er i fuld kontakt med gulvet.
Laft en nivelleringshjulfod, indtil den ikke er i kontakt med gulvet. Saenk
derefter langsomt den samme hjulfod, indtil den kommer i kontakt med
gulvet (dvs. fingertaet). Brug en skruenggle til at stramme yderligere
1/4 omgang, men overspeend ikke. Gentag for de andre nivelleringshjul.

1. Justering af nivelleringsplade (til finnivellering)
2. Sagjlens engagementsomréade (justering af primeer hgjde)

3. Justering af nivelleringshjulfedder (til fin hagjdejustering)
4. Samlet hgjdeinterval

Figur 14-11 E-Multi-injiceringsenhedens stativ-til-stabeform-installation
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Installation af stebeform - continued

13. Kraftigt stativ — Om ngdvendigt kan den gverste nivelleringsplade
justeres for at opna finjustering af nivelleringen. SHCS bgr kun lgsnes
nok til, at pladen kan haeves og udjeevnes af indstillingsskruerne. Efter
den endelige udjaevning skal Iaseskruerne tilspeendes med de niveauer,
der findes i Tabellen 9-2 pa side 9-1.

\4.

1. Indstillingsskruer
2. Laseskruer

3. Qverste
nivelleringsplade

4. Nederste
nivelleringsplade

14. Kraftigt stativ — Saenk langsomt stabiliseringsbenet, indtil det kommer
i let kontakt med gulvet, og stram derefter justeringsskruen med en
1/2 omdrejning mere. Denne skrue ma ikke overspaendes, da det vil
haeve nivelleringshjulene fra gulvet. Kontrollér, at hvert hjul er i fuld
kontakt med gulvet.

1. Stabiliseringsben

2. Skrue til justering af
stabiliseringsben

15. Kontrollér, at belastningen er stabil og fuldt understattet af stativet og
stebeformen. Nar dette er verificeret, kan tilbehgret til kranen fiernes.

Brugervejledning til E-Multi © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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14.7 Fjernelse af stobeform
1. Fjern boltene, der fastgar adapterpladen til stabeformen.
2. Flyt stativets vandrette justering helt tilbage:

» Kompakt stativ — traeek handtaget veek fra sprogjtestabemaskinen
* Kraftigt stativ — flyt den lineaere skinne helt tilbage pa kuglerenderne
og las
3. Fjern stgbeform.

14.8 Afmontering

FORSIGTIG
Flyt ikke stativet med enheden installeret uden kranstatte.

1. Fjern skruerne, der fastggr adapterpladen til stabeformen.
2. Flyt stativets vandrette justering helt tilbage:

* Kompakt stativ — skub handtaget veek fra sprojtestabemaskinen
¢ Kraftigt stativ — flyt den lineaere skinne helt tilbage pa kuglerenderne
og las
3. Fastger Igfteanordningerne og kranen til E-Multi-injiceringsenheden og
stativenheden, og flyt samlingen vaek fra maskinen med kranen.
4. Fjern skruerne, der fastger stativet til E-Multi-injiceringsenheden.
Figur 14-12 Laft E-Multi-injiceringsenheden op og veek fra stativet med kranen.

5. For det kraftige stativ, juster justeringsskruen til stabiliseringsbenet,
sa stabiliseringsbenet ikke rarer gulvet.

6. Traek hjulfadderne tilbage, sa stativet i sig selv kan rulles til det anskede
sted pa hjulene.
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B Afsnit 15 - Euromap 67

15.1 Omfang og anvendelse

Denne EUROMAP 67-anbefaling definerer forbindelsen mellem
sprajtestgbemaskinen og handteringsenheden/robotten. Dette er beregnet til
at give udskiftelighed. Derudover gives anbefalinger for signalspaending og
stramniveauer.

Bemeerk, at risikovurderingen for bevaegelse af handteringsanordningen/
robotten for det meste kreever redundans, hvilket opnas ved to kanaler pa
ZA3, ZC3 og ZA4, ZC4 pa sprojtestabemaskinen. EUROMAP 12 anvendes
derfor kun til udskiftningsformal pa eksisterende udstyr.

15.2 Beskrivelse

Signalerne i bade sprgjtestabemaskinen og handteringsenheden/

robotten afgives af kontakter, f.eks. kontakter pa relaeer eller kontakter,
halvledere osv. Kontaktfremstillingen er enten potentialfri eller relateret til et
referencepotentiale, der leveres til en kontakt med stikket, der er monteret
pa sprgjtestabemaskinen eller handteringsenheden/robotten. Alle signaler,
der ikke er valgfrie, skal understettes af alle sprgjtestsbemaskiner og
handteringsenheder/robotter.

15.3 Stik og stikkontakt

Forbindelsen mellem sprgjtestsbemaskinen og handteringsenheden/robotten
opnas ved hjaelp af de stik, der er angivet nedenfor. Til sprgjtestgbemaskinen
og handteringsenheden/robotten skal stikkontakterne kunne tage mindst

250 V og 10 A.

Tabel 15-1 Szet stikket pa injiceringsstebemaskinen

Signaler fra sprejtestobemaskinen til handteringsenheden/robotten

Kontaktnr. | Signalbetegnelse Beskrivelse

(han)

ZA1 Maskinens ngdstop | Kontakten skal veere aben, nar ngdstopanordningen til

ZC1 kanal 1 sprejtestebemaskinen aktiveres. Abning af kontakten forarsager
ngdstop af handteringsenheden/robotten.

ZA2 Maskinens ngdstop | Kontakten skal vaere aben, nar ngdstopanordningen til

ZC2 kanal 2 sprejtestebemaskinen aktiveres. Abning af kontakten forarsager
ngdstop af handteringsenheden/robotten.

ZA3 Maskinens sikker- Kontakten lukkes, nar sikkerhedsanordninger (f.eks.

ZC3 hedsanordninger sikkerhedsskaerme, fodgaerdesikkerhed osv.) pa

kanal 1 sprgjtestebemaskinen fungerer, sa farlige bevaegelser fra

anordningen/robotten er mulige. Signalet er aktivt i driftstilstand.
Signalet skal vaere et resultat af greenseafbryderens
kontaktserie for sikkerhedsanordninger til stabeformomrader i
henhold til EN 201.
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Stik og stikkontakter - fortsat

Tabel 15-1 St stikket pa injiceringsstebemaskinen

Signaler fra spregjtestebemaskinen til handteringsenheden/robotten

Kontaktnr.
(han)

Signalbetegnelse

Beskrivelse

ZA4
ZC4

Maskinens sikker-
hedsanordninger
kanal 2

Kontakten lukkes, nar sikkerhedsanordninger (f.eks.
sikkerhedsskaerme, fodgaerdesikkerhed osv.) pa
sprojtestebemaskinen fungerer, sa farlige bevaegelser af
handteringsenheden/robotten er mulige. Signalet er aktivt

i enhver driftstilstand. Signalet skal veere et resultat af
greenseafbryderens kontaktserie for sikkerhedsanordninger il
stebeformomrader i henhold til EN 201.

ZA5

Afvis

HQJT signal, nar stgbningen afvises. HAJT signal, nar
stebeformen er aben og skal forblive HJJ i det mindste indtil
“Aktivér lukning af stabeform”.

Valgfrit. Se kontakt nr. A6. Det anbefales at have HGJT signal
allerede, nar abningen af stgbeformen starter.

ZA6

Stabeform lukket

HAJT signal, nar stebeformens lukning er fuldfgrt. Bemaerk:
Signalet “Aktivér lukning af stebeform” er derefter ikke laengere
pakraevet. Se kontakt nr. A6.

ZA7

Stagbeformens
abningsposition

H@JT signal, nar stebeformens &bningsposition er lig med eller stor-
re end den pakraevede position. Utilsigtet aendring af stabeformens
abningsslag, der er mindre end det, der kraeves for at handterings-
enheden/robotten kan nzerme sig, skal vaere umulig. Signalet skal
forblive HAJT, sa lsenge stebeformen er aben, og ma ikke afbrydes
af en eendring i driftstilstand eller abning af sikkerhedsskaermen.

ZA8

Valgfrit

Stgbeformens
mellemliggende
abningsposition

HQJT signal, nar stgbeformabningen nar en indstillet position,
der er mindre end stgbeformens abningsposition. Se Tabellen 1:
Sprojtestgbningsmaskinens signalerer kontakt nr. ZA7. Signalet
forbliver HAJT til enden af stgbeformens abningsposition. Der
er mulighed for to sekvenser med dette signal:

a) Abningen af stabeformen i mellemposition og giver
startsignal til handteringsenheden/robotten. Abningen af
stebeformen genstarter med signalet “Aktivér fuld abning af
stebeformen”. Se kontakt nr. A7.

b) Abningen af stabeformen stopper ikke i mellemposition,

men giver signalet til handteringsenheden/robotten. | denne
sekvens signalerne “Aktivér fuld abningen af stgbeform”. Se,

at tilslutning A7 og “Stgbeformens omrade frit” (se A3/C3)

ikke er i brug. LAVT signal, nar stebeformens mellemliggende
abningsposition ikke er i brug.

ZA9

Forsyning fra hand-
teringsenheden/
robotten

24V DC (referencepotentiale)

ZB2

Aktivér drift med
handteringsenhe-
den/robotten (auto-
matisk)

HQJT signal, nar sprajtestsbemaskinen kan betjenes med
handteringsenheden/robotten. Dette signal ma ikke bruges til at
starte handteringsenheden/robotten. Hvis signalet bliver LAVT
under handteringsenhedens/robottens driftstilstand, anbefales
det, at handteringsenheden/robotten fortsaetter sin automatiske
cyklus indtil slutpositionen.

ZB3

Udskyderens
tilbageposition

HAJT signal, nar udskyderen er blevet trukket tilbage (f.eks.
efter antallet af dens indstillede cyklusser), uanset den
bevaegelige pladeposition. Signalet er bekraeftelsen af signalet
“Aktiver tilbagetraekning af udskydning” (se kontakt nr. B3), nar
udskydningssekvensen er valgt. Det anbefales at have HAJT
signal, nar udskydersekvensen ikke er i brug.

Brugervejledning til E-Multi
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Stik og stikkontakter - fortsat
Tabel 15-1 Saet stikket pa injiceringsstebemaskinen
Signaler fra sprejtestoebemaskinen til handteringsenheden/robotten

Kontaktnr. | Signalbetegnelse Beskrivelse

(han)

ZB4 Udskyderens HQJT signal, nar udskyderen er blevet fremfart. Signalet
fremadrettede er bekreeftelsessignalet for “Aktivér udskyderfremskridt”.
position Se kontakt nr. B4. Det anbefales at have HAJT signal, nar

udskydersekvensen ikke er i brug.

ZB5 Kernetraekkere 1 i HAJT signal, nar kernetraekkerne 1 er i position 1.

Valgfrit position 1 (kerne- Se kontakt nr. B5. Det anbefales at have LAVT signal,
traekkere 1 fri for at | nar treeksekvensen ikke er i brug.
handteringsenhe-
den/robotten kan
naerme sig)

ZB6 Kernetreekkere HQJT signal, nar kernetraekkerne 1 er i position 2. Se kontakt

Valgfrit 1 i position 2 nr. B6. Det anbefales at have LAVT signal, nar traeksekvensen
(Kernetreekkere 1i [ ikke eri brug.
position til at fierne
stgbning)

ZB7 Kernetraekkere 2 i HQJT signal, nar kernetraekkerne 2 er i position 1. Se kontakt

Valgfrit position 1 nr. B7). Det anbefales at have LAVT signal, nar traeeksekvensen
(kernetraekkere 2 fri | ikke er i brug.
for at handterings-
enheden/robotten
kan naerme sig)

ZB8 (Kernetraekkere 21 | HGJT signal, nar kernetraekkerne 2 er i position 2. Se kontakt

Valgfrit position til at fierne | nr. B8. Det anbefales at have LAVT signal, nar traeksekvensen
stgbning) ikke er i brug.

ZC5 Reserveret til fremtidig brug af EUROMAP.

ZC6 Reserveret til fremtidig brug af EUROMAP.

2C7 Reserveret til fremtidig brug af EUROMAP.

ZC8 Ikke fastsat af EUROMAP, producentafhaengig.

ZC9 Forsyning fra 0 V (referencepotentiale)
handtering
enhed/robot

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Stik og stikkontakter - fortsat

Tabel 15-2 Szt stikket pa injiceringsstebemaskinen

Signaler fra handteringsenheden/robotten til sprojtestebemaskinen

Kontaktnr.
(hun)

Signalbetegnelse

Beskrivelse

A1
C1

Negdstop af
handteringsenhe-
den/robotten kanal 1

Kontakten skal vaere aben, nar handteringsenheden/

robottens na@dstop aktiveres. Kontaktabningen forarsager
ngdstop af sprgjtestebemaskinen. Kontakten skal fungere,

hvis handteringsenheden/robotten er slukket. Det anbefales,

at kontakten er aktiveret, nar handteringsenheden/robotten ikke
er valgt.

A2
C2

Neadstop af
handteringsenhe-
den/robotten kanal 2

Kontakten skal veere aben, nar handteringsenheden/

robottens nadstop aktiveres. Kontaktabningen forarsager
ngdstop af sprgjtestebemaskinen. Kontakten skal fungere,

hvis handteringsenheden/robotten er slukket. Det anbefales,

at kontakten er aktiveret, nar handteringsenheden/robotten ikke
er valgt.

A3
C3

Stebeformens
omrade frit

Kontakten lukkes, nar handteringsenheden/robotten er
uden for stebeformomradet og ikke forstyrrer stgbeformens
abnings- og lukkebevaegelser. Kontakten skal abnes, nar
handteringsenheden/robotten forlader sin startposition. Hvis
kontakten er &ben, kan der hverken forekomme abning eller
lukning af stgbeformen. Dog kan sprgjtestgbemaskinen
ignorere dette signal, nar abningen af stgbeformen udferes
efter f.eks. et mellemstop (se kontakt nr. ZA8), hvis den valgfri
sekvens er valgt pa sprejtestabemaskinen. Signalet skal
have den beskrevne effekt, selv nar handteringsenheden/
robotten er slukket. Det anbefales at lukke kontakten,

nar handteringsenheden/robotten ikke er valgt.

A4
C4

Reserveret til fremtidig brug af EUROMAP.

A5

Ikke fastsat af EUROMAP, producentafhaengig.

A6

Aktivér lukning af
stebeform

HQJT signal, nar handteringsenheden/robotten er trukket
tilstreekkeligt tilbage til at starte stabeformlukning. Signalet

skal forblive HGJT i det mindste, indtil “Stgbeform lukket” (se
kontakt nr. ZAB) er tilgeengelig. Hvis signalet er LAVT som fglge
af en fejl, skal stabeformens lukning afbrydes. Signalet “Aktivér
stebeformlukning” méa ikke veere et logisk “eller” med nogen

af de andre signaler, f.eks. “Luk sikkerhedsskaerm” eller en
trykknap i nogen driftstilstand. Signalet skal vaere HGQJT, hvis
handteringsenheden/robotten er slukket. Det anbefales at have
HQJT signal, nar handteringsenheden/robotten ikke er valgt.

A7
Valgfrit

Aktivér fuld abning
af stgbeform

HAJT signal, nar handteringsenheden/robotten har taget delen
og ger det muligt at fortsaette abningen af stebeform. Signalet
skal forblive HBJT, indtil signalet “Stabeform aben” afgives af
sprgjtestobemaskinen. Se kontakt nr. ZA7.

A8

Reserveret til fremtidig brug af EUROMAP

Brugervejledning til E-Multi
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Stik og stikkontakter - fortsat
Tabel 15-2 Szt stikket pa injiceringsstosbemaskinen
Signaler fra handteringsenheden/robotten til sprojtestebemaskinen
Kontaktnr. | Signalbetegnelse | Beskrivelse
(hun)
A9 Forsyning fra sprgj- | 24 V DC / 2 A (referencepotentiale)
testgbemaskine
B2 Handteringsen- LAVT signal, nar tilstandskontakten til handteringsenheden/
heden/robottens robotten er “Drift med sprgjtestabemaskine”. HGJT signal,
driftstilstand (drift nar tilstandskontakten til handteringsenheden/robotten er
med handteringsen- | “Ingen drift med sprgjtestebemaskine”. HAJT signal, nar
heden/robotten) handteringsenheden/robotten er slukket.
B3 Aktivér udskyder HQJT signal, nar handteringsenheden/robotten aktiverer
tilbage bevaegelsen for udskyder tilbage. Signalet skal forblive HAJT
i det mindste, indtil “Udskyder tilbage”-signalet afgives af
sprojtestabemaskinen. Se kontakt nr. ZB3.
B4 Aktivér udskyder HAJT signal, nar handteringsenheden/robotten aktiverer
fremad bevaegelsen for udskyderen fremad. Signalet skal forblive
HAJT i det mindste, indtil signalet “Udskyder fremad” afgives af
sprgjtestobemaskinen. Se kontakt nr. ZB4.
B5 Muligger beveegel- | HGJT signal, nar handteringsenheden/robotten er i position
Valgfrit se af kernetraekkere | for at muliggere bevaegelse af kernetraekkerne 1 til position
1 til position 1 (Ak- [ 1. Det anbefales, at signalet forbliver HGJT i det mindste,
tivér bevaegelse for | indtil “kernetraekkere 1 i position 1”-signalet afgives af
at handteringsen- sprgjtestebemaskinen (se kontakt nr. ZB5). Signalet skal forblive
heden/robotten kan | i det mindste, indtil position 2 er tilbage. Se kontakt nr. ZB6.
naerme sig frit)
B6 Aktivér beveegelse | HGQJT signal, nar handteringsenheden/robotten er i position for
Valgfrit af kernetreekkere 1 | at muliggare beveegelse af kernetreekkerne 1 til position 2. Det
til position 2 (Aktivér [ anbefales, at signalet forbliver HAJT i det mindste, indtil signalet
kernetraekkere “Kernetraekkere 1 i position 2” gives af sprgjtestgbemaskinen.
1 for at fjerne Se kontakt nr. ZB6. Signalet skal forblive i det mindste, indtil
stgbningen) position 1 er tilbage. (Se kontakt nr. ZB5).
B7 Muligger bevaegel- | HAJT signal, nar handteringsenheden/robotten er i position
Valgfrit se af kernetreekkere | for at muliggere beveegelse af kernetraekkerne 2 til position
2 til position 1 (Ak- | 1. Det anbefales, at signalet forbliver HGJT i det mindste,
tivér bevaegelse for | indtil signalet “Kernetraekkere 2 i position 1” gives af
at handteringsen- sprajtestobemaskinen. Se kontakt nr. ZB7. Signalet skal forblive
heden/robotten kan | i det mindste, indtil position 2 er tilbage. Se kontakt nr. ZB8.
naerme sig frit)
B8 Aktivér beveegelse | HGJT signal, nar handteringsenheden/robotten er i position
Valgfrit af kernetreekkere 2 | for at muliggere bevaegelse af kernetraekkerne 2 til position
til position 2 (Aktivér | 2. Det anbefales, at signalet forbliver HGJT i det mindste,
kernetreekkere indtil signalet “Kernetraekkere 2 i position 2” gives af
2 for at fjerne sprgjtestebemaskinen. Se kontakt nr. ZB8. Signalet skal forblive
stgbningen) i det mindste, indtil position 1 er tilbage. Se kontakt nr. ZB7.
C5 Ikke fastsat af EUROMAP, producentafhaengig.
C6 Reserveret til fremtidig brug af EUROMAP.
C7 Reserveret til fremtidig brug af EUROMAP.
C8 Ikke fastsat af EUROMAP, producentafhaengig.
C9 Forsyning fra sprej- | 0 V (referencepotentiale)
testgbemaskine
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VANDKVALITET

Afsnit 16 - Vandkvalitet

16-1

Tabel 16-1 Detaljeret specifikation for vandkvalitet

Bestanddele Enheder Lukket lokke Tarnvand
pH pH-enheder 7,2-85 7,2-85
“M”-alkalinitet ppm Ikke relevant <500
“P”-alkalinitet ppm 0 0

Total hardhed (som CaCO,) ppm <10 60 - 800
Kalciumhardhed (som CaCO, ) ppm <10 60 - 800
Konduktivitet Um hos/cm <3000 1.000 - 2.000
Ryznar-stabilitetsindeks RSI 50-6,0 50-6,0
Kationer

Aluminium (som Al) ppm <01 <01
Kobber (som Cu) ppm <0,05 <01
Mangan (som Mn) ppm <0,05 <0,05
Jern i alt (som Fe) ppm <05 <01
Anioner

Frit klor (som Cl,) ppm 0 <1,0
Klorid (som CI) ppm <400 <400
Sulfat (som SO,) ppm <300 <300
Silica (som SiO,) ppm <150 <150
Mikrobiologisk aktivitet

Sulfatreducerende bakterier Kol./ml <1 <1
Samlet antal aerobe bakterier Kol./ml <10.000 <10 000
Faststoffer

Suspenderede faststoffer ppm <10 <10
Solid starrelse um <5 <5
Maksimal korrosionsrate (af 90 dages testprover, hvis anvendt)

Aluminium mil per ar <0,25 <05
Kobber mil per ar <0,25 <0,2
Mildt stal mil per ar <1,0 <20
Zink mil per ar <20 <20

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Bilag A
Udrensningsskasrm (valgfrit)

E-Multi-styreenheden har en indgang til overvagning af udrensningsskaermens
tilstand. En kontakt pa udrensningsskeermen sender et signal til indgangen,

nar udrensningsskeermen er lukket. E-Multi-styreenheden har en tgr

kontakt, der efterligner tilstanden af kontakten til udrensningsskeermen.
Kontakten er forbundet i serie med IMM-udrensningsskeermen, sa E-Multi-
udrensningsskaermen fungerer pa samme made som IMM-udrensningsskaermen.

Abn udrensningsskarmen

1. Treek handtaget op for at lase afskeermningen op, og skub
udrensningsskeermen til venstre.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til E-Multi-styreenhed



VANDKVALITET A-02

W

Maold
Mas

)

i

Luk udrensningsskarmen (fjern en
udrensningsalarm)

1. Brug udrensningsskaermens handtag til at skubbe udrensningsskaermen
helt til hgjre.

Alarmen for udrensningsskaermen fiernes fra den gverste bjeelke pa
styreenhedens skaerm.

Brugermanual til E-Multi-styreenhed © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Indeks

E

E-Radial

Specifikationer 11-1, 12-1

F

Fareomrader 3-2

Fjernelse af kaglevand fra systemet 9-8
Fjernelse af plastik fra systemet 9-8

Flytning af E-Multi til en arbejdsflade til
vedligeholdelse 9-9

G

Garanti 1-1

K

Kontrol af oliebadniveau 9-7

Kontrol af smaring af linezere skinner og
kugleskruer 9-7

Kontrol af termoelement 10-1
Kontrol af transducerudleesninger 10-1
Kontrol af vibratorventil 10-2

(o)

Oplysninger om udgivelse, dokument 1-1
R

Referencetagning for injiceringsakse 9-19
S

Servicering og reparation af din styreenhed
9-44

Sikkerhed

Fareomrader 3-2

Lasning 3-10

Sikkerhedssymboler
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