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Avsnitt 1 - Inledning

Syftet med denna handbok ar att hjalpa anvandare att integrera, anvanda
och underhalla E-Multi-styrenheten. Denna handbok ar utformad for att ticka
de flesta systemkonfigurationer. Om du behdver ytterligare information som
ar specifik for ditt system, kontakta din representant eller ett Mold-Masters-
kontor vars plats finns i avsnittet "Global support”.

1.1 Avsedd anvandning

E-Multi-styrenheten ar en elektrisk omkopplingsenhet utformad for
anvandning med E-Multi hjalpinjektionsenhet (AlU). Den &ar utformad for

att vara saker under normal drift. All annan anvandning skulle falla utanfér
maskinens tekniska syfte, vilket kan utgéra en sakerhetsrisk och upphava alla
garantier.

Denna handbok ar skriven fér anvandning av skickliga personer som ar
bekanta med formsprutningsmaskiner och deras terminologi. Operatorer
bor kanna till formsprutningsmaskiner av plast och kontrollerna for sadan
utrustning. Underhallspersoner bor ha tillracklig forstaelse for elektrisk
sakerhet for att uppskatta farorna med 3-fasleveranser. De bér veta hur man
vidtar [ampliga atgarder for att undvika fara fran elférsérjning.

1.2 Utgivningsinformation

Tabell 1-1 Publiceringsdetaljer
Dokumentnummer Utgivningsdatum Version
AlIU-UM-EN-01-02-11 Maj 2019 02-11
AIU-UM-EN-01-03 Augusti 2020 03
EM--UM--ENG--01--03-2 | Oktober 2022 03-2

1.3 Garanti

For aktuell garantiinformation, se dokumenten som finns tillgangliga pa
var webbplats: www.moldmasters.com/support/warranty eller kontakta
din Mold-Masters-representant.

1.4 Policy for returnerade varor

Returnera inte nagra delar till Mold-Masters utan forhandsgodkannande och
ett returauktoriseringsnummer som tillhandahalls av Mold-Masters.

Var policy ar en standig forbattring och vi férbehaller oss ratten att andra
produktspecifikationer nar som helst utan féregaende meddelande.

1.5 Forflyttning eller aterforsaljning av
Mold-Masters produkter eller system

Denna dokumentation ar avsedd att anvandas i destinationslandet for vilket
produkten eller systemet koptes.

Mold-Masters tar inget ansvar for dokumentation av produkter eller system
om de flyttas eller saljs utanfor det avsedda destinationslandet, enligt vad
som anges pa den medféljande fakturan och/eller fraktsedeln.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna. Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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INLEDNING 1-2

1.6 Upphovsratt

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles. Mold-Masters®
och Mold-Masters-logotypen ar varumarken som tillhér Mold-Masters.

1.7 Mattenheter och konverteringsfaktorer

OBSERVERA
Matten i denna handbok kommer fran originalritningar.

Alla varden i denna handbok finns i S.I.-enheter eller underavdelningar
av dessa enheter. Imperiala enheter ges inom parentes omedelbart efter
Sl-enheterna.

Tabell 1-2 Mattenheter och konverteringsfaktorer
Forkortning Enhet Omvandlingsvarde
bar Bar 14,5 psi
tum Tum 25,4 mm
kg Kilogram 2,205 1b
kPa Kilopascal 0,145 psi
gal Gallon 37851
Ib Pund 0,4536 kg
Ibf Pound-kraft 4,448 N
Ibf.in. Pound-kraft tum 0,113 Nm
| liter 0,264 gallon
min Minut
mm Millimeter 0,03937 tum
mQ Milli ohm
N Newton 0,2248 Ibf
Nm Newton-matare 8.851 Ibf.in.
psi Pund per kvadrattum 0,069 bar
psi Pund per kvadrattum 6,895 kPa
rom Varv per minut
S Andra

Grader
Grader Celsius 0,556 ('F -32)

°F Grader Fahrenheit 1,8 °C +32

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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GLOBAL SUPPORT

Avsnitt 2 - Global support

2.1 Foretagskontor

DET GLOBALA
HUVUDKONTORET I
KANADA

Mold-Masters (2007) Limited
233 Armstrong

Avenue Georgetown,
Ontario Canada L7G 4X5
tel: +1 905 877 0185

fax: +1 905 877 6979
canada@moldmasters.com

HUVUDKONTORET

| SYDAMERIKA
BRASILIEN

Mold-Masters do Brasil Ltda.
R. James Clerk Maxwel,

280 — Techno Park, Campinas
S3ao Paulo, Brazil, 13069-380
tel: +55 19 3518 4040
brazil@moldmasters.com

STORBRITANNIEN & IRLAND
Mold-Masters (UK) Ltd
Netherwood Road

Rotherwas Ind. Est.

Hereford, HR2 6JU

United Kingdom

tel: +44 1432 265768

fax: +44 1432 263782
uk@moldmasters.com

OSTRA OCH

SYDOSTRA EUROPA
Mold-Masters Handelsges.m.b.H.
Pyhrnstrasse 16

A-4553 Schlierbach Austria

tel: +43 7582 51877

fax: +43 7582 51877 18
austria@moldmasters.com

ITALIEN

Mold-Masters lItalia

Via Germania, 23
35010 Vigonza (PD)
Italy

tel: +39 049/5019955
fax: +39 049/5019951
italy@moldmasters.com

EUROPAHUVUDKONTOR |
TYSKLAND/

SCHWEIZ

Mold-Masters Europa GmbH
Neumattring 1

76532 Baden-Baden, Germany
tel: +49 7221 50990

fax: +49 7221 53093
germany@moldmasters.com

INDISKA
HUVUDKONTORET
INDIEN

Milacron India PVT Ltd.
(Mold- Masters Div.)
3B,Gandhiji Salai,
Nallampalayam, Rathinapuri
Post, Coimbatore T.N. 641027
tel: +91 422 423 4888

fax: +91 422 423 4800
india@moldmasters.com

USA

Mold-Masters Injectioneering

LLC, 29 111 Stephenson

Highway, Madison Heights,

Ml 48 071, USA

tel: +1 800 450 2270 (USA endast)
tel: +1 (248) 544-5710

fax: +1 (248) 544-5712
usa@moldmasters.com

TJECKISKA
REPUBLIKEN
Mold-Masters Europa GmbH
Hlavni 823

75654 Zubri Czech Republic
tel: +420 571 619 017

fax: +420 571 619 018
czech@moldmasters.com

KOREA

Mold-Masters Korea Ltd.

E dong, 2:a vaningen,
2625-6, Jeongwang-dong,
Siheung City, Gyeonggi-do,
15117, South Korea

tel: +82 31 431 4756
korea@moldmasters.com

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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ASIATISKT HUVUDKONTOR
KINA/HONG KONG/TAIWAN
Mold-Masters (KunShan) Co, Ltd
Zhao Tian Rd

Lu Jia Town, KunShan City

Jiang Su Province

People’s Republic of China

tel: +86 512 86 162 882

fax: +86 512-86162883
china@moldmasters.com

JAPAN

Mold-Masters K.K.

1-4-17 Kurikidai,

Asaoku Kawasaki, Kanagawa
Japan, 215-0032

tel: +81 44 986 2101

fax: +81 44 986 3145
japan@moldmasters.com

FRANKRIKE
Mold-Masters France

Z| la Mariniére,

2 Rue Bernard Palissy
91070 Bondoufle, France
tel: +33 (0) 1 78 05 40 20
fax: +33 (0) 1 78 05 40 30
france@moldmasters.com

MEXICO

Milacron Mexico Plastics Services
S.A.de C.V.

Circuito El Marques norte #55
Parque Industrial EI Marques

El Marques, Queretaro

C.P. 76246 Mexico

tel: +52 442 713 5661 (forsaljning)
tel: +52 442 713 5664 (service)
mexico@moldmasters.com

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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Foretagskontor - fortsattning

SINGAPORE*

Mold-Masters Singapore PTE. Ltd.
Nr 48 Toh Guan Road East
#06-140 Enterprise Hub
Singapore 608586

Republic of Singapore

tel: +65 6261 7793

fax: +65 6261 8378
singapore@moldmasters.com
*Omfattar Sydostasien,
Australien och Nya Zeeland

SPANIEN

Mold-Masters Europa GmbH
C/ Tecnologia, 17

Edificio Canada PL. 0 Office A2
08840 — Viladecans

Barcelona

tel: +34 93 575 41 29
spain@moldmasters.com

2.2 Internationella representanter

Argentina

Sollwert S.R.L.

La Pampa 2849 2Y B
C1428EAY Buenos Aires
Argentina

tel: +54 11 4786 5978

fax: +54 11 4786 5978 Ext.35
sollwert@fibertel.com.ar

Danmark*

Englmayer A/S

Dam Holme 14-16

DK — 3660 Stenloese
Danmark

tel: +45 46 733847

fax: +45 46 733859
support@englmayer.dk
*Omfattar Norge och Sverige

Israel

ASAF Industries Ltd.
29 Habanai Street
PO Box 5598 Holon
58154 Israel

tel: +972 3 5581290
fax: +972 3 5581293
sales@asaf.com

Ryssland

System LLC

Prkt Marshala Zhukova 4
123308 Moscow Russia

tel: +7 (495) 199-14-51
moldmasters@system.com.ru

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten

Vitryssland

HP Promcomplect
Sharangovicha 13
220018 Minsk

tel: +375 29 683-48-99
fax: +375 17 397-05-65
info@mold.by

Finland **

Oy Scalar Ltd.
Tehtaankatu

10 11120 Riihimaki
Finland

tel: +358 10 387 2955
fax: +358 10 387 2950
info@scalar.fi
**Omfattar Estland

Portugal

Gecim LDA

Rua Fonte Dos Ingleses, nr 2
Engenho 2430-130 Marinha
Grande Portugal

tel: +351 244 575600

fax: +351 244 575601
gecim@gecim.pt

Slovenien

RD PICTA tehnologije d.o.o.
Zolgarjeva ulica 2

2310 Slovenska Bistrica Slovenija
+386 59 969 117

info@picta.si

TURKEY

Mold-Masters Europa
GmbH Merkezi Alimanya
Tiirkiye Istanbul Subesi
Alanaldi Caddesi Bahgelerarasi
Sokak Nej: 31/1

34736 igerenkdy-Atagehir
Istanbul, Turkiet

tel: +90 216 577 32 44
fax: +90 216 577 32 45
turkey@moldmasters.com

Bulgarien

Mold-Trade OOD

62, Aleksandrovska

St. Ruse City

Bulgaria

tel: +359 82 821 54

fax: +359 82 821 054
contact@mold-trade.com

Grekland

lonian Chemicals

S.A. 21 Pentelis Ave.

15 235 Vrilissia,

Athens Greece

tel: +30 210 6836918-9

fax: +30 210 6828881
m.pavlou@ionianchemicals.gr

Rumaénien

Tehnic Mold Trade SRL
Str. W. A Mozart nr. 17
Sect. 2 20251 Bucharesti
Romania

tel: +4 21 230 60 51

fax: +4 021 231 05 86
contact@matritehightech.ro

Ukraina

Company Park LLC
Gaydamatska str., 3,

office 116 Kemenskoe City
Dnipropetrovsk Region 51 935,
Ukraine

tel: +38 (38) 277-82-82
moldmasters@parkgroup.com.ua
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SAKERHET 3-1

Avsnitt 3 - Sakerhet
3.1 Inledning

Observera att den sakerhetsinformation som ges av Mold-Masters inte
befriar integratéren och arbetsgivaren fran att forsta och félja internationella
och lokala standarder for maskinsakerhet. Det ar slutintegratérens

ansvar att integrera det slutliga systemet, tillhandahalla nédvandiga
nodstoppsanslutningar, sakerhetsférreglingar och skydd, att valja lamplig
elkabel for anvandningsomradet och att sakerstalla efterlevnad av alla
relevanta standarder.

Det ar arbetsgivarens ansvar att:

Utbilda och instruera personalen i sdker anvandning av utrustningen,
inklusive anvandning av alla sakerhetsanordningar.

Forse personalen med alla nédvandiga skyddsklader, inklusive foremal
som ansiktsskydd och varmebestandiga handskar.

Sakerstalla den ursprungliga och fortsatta kompetensen hos
personal som tar hand om, installerar, inspekterar och underhaller
formsprutningsutrustning.

Uppratta och f6lj ett program med regelbundna inspektioner av
formsprutningsutrustning for att sakerstalla att den ar i sakert driftslage
och korrekt justering.

Se till att inga modifieringar, reparationer eller ombyggnader av delar gors
pa utrustningen som minskar sakerhetsnivan som finns vid tillverkningen
eller ombyggnaden.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna. Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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3.2 Sakerhetsrisker

VARNING
A Se aven alla maskinhandbocker och lokala foreskrifter och koder for

sakerhetsinformation.

Foljande sakerhetsrisker forknippas oftast med formsprutningsutrustning.
Se europeisk standard EN201 eller amerikansk standard ANSI/SPI B151.1.

Se illustrationen av riskomraden nedan nar du laser Sakerhetsrisker Figur 3-1

pa sidan 3-2.
2 10 3 5. 1. Mégelomrade
f I /|7
== [ | 2. Omrade for kldmmekanism
':ti /1 [F 3. Rérelseomrade for kdrn-
och ejektordrivmekanismer
— =L utanfér omrade 1 och 2
| >/ & 4. Omrade fér
:L‘_—] L [ F = | maskinmunstycke
Vy ovanifran med borttagna skydd 5. Plastiserings- och/eller
injektionsenhetsomrade
9 6. Oppningsomréde fér
2 matning
] 7. Omréde for vdrmarbanden
pa mjukgdrings- och/eller
\’= injektionscylindrarna
8. Utloppsomrade fér delar
9. Slangar
8 10. Omrade inuti skydden och

Frontvy med borttagna skydd

utanfér formomradet

Figur 3-1 Riskomraden fér formsprutningsmaskiner

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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Sakerhetsrisker - fortsattning

Tabell 3-1 Sakerhetsrisker

Riskomrade

Potentiella faror

Mogelomrade
Omrade mellan
tryckplattorna.

Se Figur 3-1 omrade 1

Mekaniska risker

Krossning och/eller klippning och/eller stotrisker orsakade av:

*  Forflyttning av plattan.

«  Forflyttningar av injektionscylindern (-erna) in i formomradet.

» Rodrelser av karnor och ejektorer och deras drivmekanismer.

«  Knytstangsrorelse.

Termiska faror

Brannskador och/eller skallningar pa grund av driftstemperatur pa:
* Formens varmeelement.

« Material som frigoérs fran/genom formen.

Omrade for
klammekanism
Se Figur 3-12 omrade 2

Mekaniska risker

Krossning och/eller klippning och/eller stotrisker orsakade av:
*  Forflyttning av plattan.

»  Forflyttning av plattans drivmekanism.

»  Forflyttning av karn- och ejektordrivmekanismen.

Rorelse av
drivmekanismer
utanfor formomradet
och utanfor
klammekanismen

Se Figur 3-1 omrade 3

Mekaniska risker

Mekaniska risker for krossning, klippning och/eller slag orsakade av
rorelser av:

*  Karn- och ejektordrivningsmekanismer.

Munstyckesomrade
Munstycksomradet

ar omradet mellan
cylindern och
spruebussningen.

Se Figur 3-1 omrade 4

Mekaniska faror

Krossnings-, skjuvnings- och/eller slagrisker orsakade av:

+ Framatgaende forflyttning av mjukgérings- och/eller injektionsenheten
inklusive munstycket.

* Rodrelser av delar av den strdomdrivna munstycksavstangningen och
deras drivenheter.

+  Overtryck i munstycket.

Termiska faror

Brannskador och/eller skallningar pa grund av driftstemperatur pa:

*  Munstycket.

*  Material som slapps ut fran munstycket.

Omrade for
mjukgoérande och/
eller injektionsenhet
Omrade fran adapter/
cylinderhuvud/
andkapa till
extruderingsmotorn
ovanfor skotern
inklusive
vagncylindrarna.

Se Figur 3-1 omrade 5

Mekaniska risker

Krossning, klippning och/eller indragning i faror som orsakas av:

« Oauvsiktliga gravitationsrorelser, t.ex. fér maskiner med mjukgdrande
och/eller injektionsenhet placerad ovanfor formomradet.

«  Skruvens och/eller injektionskolvens rorelser i cylindern atkomliga
genom matningsdppningen.

* Transportenhetens rorelse.

Termiska faror

Brannskador och/eller skallningar pa grund av driftstemperatur pa:

* Plastiserings- och/eller injektionsenheten.

* Véarmeelementen, t.ex. varmeband.

* Materialet och/eller angorna som slapps ut fran ventilationséppningen,
matarstrupen eller behallaren.

Mekanisk och/eller termisk fara

* Risker pa grund av minskad mekanisk styrka hos mjukgdrings- och/
eller injektionscylindern pa grund av dverhettning.

Oppning av matning
Se Figur 3-1 omrade 6

Kldamma och krossa mellan injektionsskruvens rorelse och hdljet.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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Sakerhetsrisker - fortsattning

Tabell 3-1 Sakerhetsrisker

Riskomrade Potentiella faror

Omrade for Brannskador och/eller skallningar pa grund av driftstemperatur pa:
varmarbanden » Plastiserings- och/eller injektionsenheten.

pa plastiserings- * Varmeelementen, t.ex. varmeband.

och/eller * Materialet och/eller angorna som slapps ut fran ventilationséppningen,
injektionscylindrarna matarstrupen eller behallaren.

Se Figur 3-1 omrade 7

Utloppsomrade for Mekaniska risker

delar Tillganglig genom utloppsomradet

Se Figur 3-1 omrade 8 | Krossnings-, klippnings- och/eller stétrisker orsakade av:

» Stanga plattans rorelse.

» Rodrelser av karnor och ejektorer och deras drivmekanismer.
Termiska faror

Tillganglig genom utloppsomradet

Brannskador och/eller skallningar pa grund av driftstemperatur pa:
*  Mobgeln.

* Varmeelement i formen.

«  Material som frigors fran/genom formen.

Slangar »  Vispning orsakad av fel pa slangenheten.
Se Figur 3-1 omrade 9 |«  Eventuellt utslapp av vatska under tryck som kan orsaka skada.
» Termiska risker forknippade med varm vatska.

Omrade inuti Krossning och/eller klippning och/eller stotrisker orsakade av:
skydden och utanfor Forflyttning av plattan.

formomradet *  Forflyttning av plattans drivmekanism.

Se Figur 3-1 omrade 10 | +  Forflyttning av karn- och ejektordrivmekanismen.

*  Klamoéppningsrorelse.

Elektriska faror » Elektriska eller elektromagnetiska stérningar som genereras av
motorstyrenheten.

» Elektriska eller elektromagnetiska stérningar som kan orsaka fel i
maskinens styrsystem och intilliggande maskinreglage.

» Elektriska eller elektromagnetiska stérningar som genereras av

motorstyrenheten.
Hydrauliska Hogtrycksutlopp.
ackumulatorer
Stromdriven port Kross- eller slagrisker orsakade av forflyttning av de strémdrivna grindarna.
Angor och gaser Vissa bearbetningsférhallanden och/eller hartser kan orsaka farliga angor.

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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3.3 Operativa faror
if VARNINGAR
« Se alla maskinhandbodcker och lokala foreskrifter och koder for

sakerhetsinformation.

Den medféljande utrustningen utsatts for héga injektionstryck och héga
temperaturer. Se till att extrem forsiktighet iakttas vid drift och underhall
av formsprutningsmaskinerna.

Endast fullt utbildad personal far anvanda eller underhalla utrustningen.

Anvand inte utrustningen med obegransat langt har, 16sa klader eller
smycken, inklusive namnskyltar, halsband osv. Dessa kan fastna i
utrustningen och orsaka dodsfall eller allvarlig skada.

Inaktivera eller forbikoppla aldrig en sakerhetsanordning.

Se till att skydden ar placerade runt munstycket for att forhindra att
materialet stanker eller dreglar.

Det finns risk for brannskador pa grund av material under rutinmassig
rensning. Anvand varmebestandig personlig skyddsutrustning (PPE) for
att forhindra att brannskador kommer i kontakt med heta ytor eller stank
av heta material och gaser.

Material som rensas fran maskinen kan vara extremt varmt. Se till att
skydden sitter pa plats runt munstycket for att férhindra att material
stanker. Anvand lamplig personlig skyddsutrustning.

Alla anvandare ska bara personlig skyddsutrustning, t.ex. ansiktsskydd,
och anvanda varmebestandiga handskar nar de arbetar runt
matningsinloppet, rensar maskinen eller rengdr formens grindar.

Ta omedelbart bort rensat material fran maskinen.

Nedbrytning eller forbranning av material kan leda till att skadliga gaser
slapps ut fran det rensade materialet, matningsinloppet eller formen.

Se till att ventilation och avgassystem finns pa plats for att forhindra
inandning av skadliga gaser och angor.

Se tillverkarens materialsdkerhetsdatablad (MSDS).

Slangar som monteras pa formen kommer att innehalla vatskor med hog
eller lag temperatur eller luft under hogt tryck. Operatéren maste stanga
av och lasa dessa system samt avlasta eventuellt tryck innan nagot
arbete med dessa slangar utfors. Inspektera och byt regelbundet ut alla
flexibla slangar och fastanordningar.

Vatten och/eller hydraulik pa formen kan vara i narheten av elektriska
anslutningar och utrustning. Vattenlackage kan orsaka en elektrisk
kortslutning. Lackage av hydraulvatska kan orsaka brandrisk. Hall alltid
vatten- och/eller hydraulslangar och kopplingar i gott skick for att undvika
lackage.

Utfor aldrig nagot arbete pa formmaskinen om inte hydraulpumpen har
stoppats.

Kontrollera ofta om det finns oljelackage/vattenlackage. Stoppa
maskinen och utfér reparationer.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna. Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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Operativa risker - fortsattning

A\

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten

VARNING

Se till att kablarna ar anslutna till ratt motorer. Kablar och motorer
ar tydligt markta. Om kablarna vands kan det leda till ovantad och
okontrollerad rorelse som orsakar en sakerhetsrisk eller skador pa
maskinen.

Det finns en krossningsrisk mellan munstycket och mogelsmaltinloppet
under transporten framat.

Det finns en maijlig skjuvningsrisk mellan kanten pa injektionsskyddet
och injektionshdljet under injektionen.

Den 6ppna matningsporten kan utgdra en fara for ett finger eller en hand
som fors in under drift av maskinen.

De elektriska servomotorerna kan dverhettas och presentera en het yta
som kan orsaka brannskador pa nagon som vidror den.

Cylindern, cylinderhuvudet, munstycket, varmebanden och
formkomponenterna ar heta ytor som kan orsaka brannskador.

Hall brandfarliga vatskor eller damm borta fran heta ytor eftersom de kan
antandas.

Folj goda stadrutiner och hall golven rena for att férhindra halkningar,
snubblingar och fall pa grund av spillt material pa arbetsgolvet.

TilldAmpa tekniska kontroller eller horselskyddsprogram efter behov for att
kontrollera buller.

Nar du utfor arbete pa maskinen som kraver att maskinen flyttas och
lyfts, se till att lyftutrustningen (6glebultar, gaffeltruck, kranar etc.) har
tillracklig kapacitet for att hantera mégel, hjalpinjektionsenhet eller
varmkadrningsvikt.

Anslut alla lyftanordningar och stéd maskinen med en kran med tillracklig
kapacitet innan arbetet pabdrjas. Underlatenhet att stédja maskinen kan
leda till allvarliga personskador eller dédsfall.

Formkabeln fran styrenheten till formen maste tas bort fére service pa
formen.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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3.4 Allmanna sidkerhetssymboler

Tabell 3-2 Typiska sdakerhetssymboler

Allman beskrivning

Allméant - Varning

Indikerar en omedelbar eller potentiellt farlig situation som, om den inte
undviks, kan leda till allvarlig personskada eller dédsfall och/eller skada pa
utrustning.

> B
®
S

Varning — Jordningsrem for kolvliock

Las-/markningsprocedurer maste foljas innan cylinderlocket tas bort. Hylsan
kan aktiveras nar jordningsremmarna tas bort och kontakt kan leda till
dodsfall eller allvarlig skada. Jordningsbanden maste ateranslutas innan
strommen till maskinen ateransluts.

Varning — Krossnings- och/eller stétpunkter
Kontakt med rorliga delar kan orsaka allvarliga klamskador. Hall alltid
vakterna pa plats.

Varning — Krossriskstiangningsform

> B>

Varning — farlig spanning

Kontakt med farliga spanningar orsakar dodsfall eller allvarliga skador. Stang
av strommen och granska elscheman innan service utfors pa utrustningen.
Kan innehalla mer an en strémférande krets. Testa alla kretsar fére hantering
for att sakerstélla att kretsarna har avaktiverats.

>

Varning — Hogt tryck
Overhettade vatskor kan orsaka allvarliga brannskador. Utloppstryck innan
vattenledningar kopplas bort.

Varning — Hégtrycksackumulator

Plotsligt utslapp av hogtrycksgas eller olja kan orsaka dodsfall eller allvarlig
skada. Tém ut allt gas- och hydraultryck innan ackumulatorn kopplas bort
eller demonteras.

Varning — heta ytor
Kontakt med exponerade heta ytor orsakar allvarliga brannskador. Anvand
skyddshandskar nar du arbetar ndra dessa omraden.

Obligatoriskt — Lockout/Tagout

Se till att all energi ar ordentligt 1ast och forblir Iast tills servicearbetet ar
slutfért. Service av utrustning utan att inaktivera alla interna och externa
stromkallor kan orsaka dodsfall eller allvarliga personskador. Avaktivera
alla interna och externa kraftkallor (elektriska, hydrauliska, pneumatiska,
kinetiska, potentiella och termiska).

Varning — Risk for materialstank

Smalt material eller hogtrycksgas kan orsaka dodsfall eller allvarliga
brannskador. Anvand personlig skyddsutrustning vid service av matarhalsen,
munstycket, formomradena och vid rensning av injektionsenheten.

Varning — Las handboken fére anvandning

Personalen ska lasa och forsta alla instruktioner i handbdckerna innan de
arbetar med utrustningen. Endast korrekt utbildad personal far anvanda
utrustningen.

> QP> QP

Varning — Risk for halkning, snubbling eller fall
Klattra inte pa utrustningsytor. Allvarliga halk-, snubbel- eller fallskador kan
uppsta till foljd av personal som klattrar pa utrustningsytor.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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Allmanna siakerhetssymboler - fortsattning

Tabell 3-2 Typiska sdkerhetssymboler

Symbol

Allman beskrivning

Forsiktighet
Underlatenhet att folja instruktionerna kan skada utrustningen.

Viktigt
Indikerar ytterligare information eller anvands som en paminnelse.

3.5 Kontroll av kabeldragning

FORSIKTIGHET
Ledning for systemets nataggregat:

Innan systemet ansluts till en stromkalla ar det viktigt att kontrollera att
ledningarna mellan systemet och stromkallan har utforts korrekt.

Sarskild uppmarksamhet maste agnas at stromstyrkans markeffekt. Om
till exempel en styrenhet ar klassad fér 63A maste stromforsorjningen
ocksa klassas for 63A.

Kontrollera att stromférsdrjningens faser ar korrekt anslutna.

Styrenhet till formkoppling:

For separata strdm- och termoelementanslutningar, se till att
stromkablarna aldrig ar anslutna till termoelementanslutningarna och
vice versa.

For anslutningar med blandad effekt och termoelement, se till att strém-
och termoelementanslutningarna inte har kopplats felaktigt.

Kommunikationsgranssnitt och kontrollsekvens:

Det ar kundens ansvar att verifiera funktionaliteten hos alla anpassade
maskingranssnitt med sakra hastigheter, innan utrustningen anvands i
produktionsmiljon med full hastighet i automatiskt lage.

Det ar kundens ansvar att kontrollera att alla nédvandiga
rorelsesekvenser ar korrekta innan utrustningen anvands i
produktionsmiljon med full hastighet i automatiskt lage.

Om maskinen stalls i Auto-lage utan att kontrollera att kontrollsparrarna
och rorelsesekvensen ar korrekta kan det orsaka skador pa maskiner
och/eller utrustning.

Underlatenhet att utféra ledningar eller anslutningar pa ratt satt kommer att
leda till fel pa utrustningen.

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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3.6 Sakerhet vid sparrning

A VARNING

GA INTE in i sképet utan att forst ISOLERA materialen.

Spannings- och stromkablar ar anslutna till styrenheten och formen.
Elektrisk strom maste stangas av och procedurer for lasning/markning
maste foljas innan nagra kablar installeras eller tas bort.

Anvand lockout/tagout for att férhindra drift under underhall.

Allt underhall ska utféras av korrekt utbildad personal baserat pa lokala
lagar och forordningar. Elektriska produkter far inte jordas nar de tas bort
fran det monterade eller normala driftslaget.

Sakerstall korrekt jordning av alla elektriska komponenter innan underhall
utfors for att undvika potentiell risk for elektriska stotar.

Ofta slas kraftkallor oavsiktligt pa eller ventiler 6ppnas av misstag innan
underhallsarbetet ar slutfort, vilket resulterar i allvarliga skador och dédsfall.
Se till att all energi ar ordentligt Iast och forblir Iast tills servicearbetet ar
slutfort.

Om en sparr inte utfors kan okontrollerade energier orsaka:

» Kortslutning fran kontakt med stromférande kretsar

» Skarsar, blamarken, krossning, amputationer eller dodsfall till
foljd av intrassling med remmar, kedjor, transportorer, rullar, axlar,
pumphijul

* Brannskador vid kontakt med heta delar, material eller utrustning
som ugnar

* Brander och explosioner

+ Kemiska exponeringar fran gaser eller vatskor som frigors fran
rorledningar

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna. Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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3.6.1 Elektrisk lockout

Arbetsgivare maste tillhandahalla ett effektivt program for lockout/tagout.

VARNING - LAS HANDBOKEN
Se alla maskinhandbocker och lokala foreskrifter och koder.

OBSERVERA
| vissa fall kan det finnas mer an en matningsutrustning fér stromkallan och

atgarder maste vidtas for att sakerstalla att alla kallor ar effektivt l1asta.

1. Stang av maskinen med normal avstangningsprocedur och reglage.
Detta ska goras av, eller i samrad med maskinoperatoren.

2. Efter att ha sakerstallt att maskinen har sténgts av helt och alla reglage
i laget "av” ska du 6ppna huvudstrombrytaren som sitter i faltet.

3. Anvand ditt eget personliga hanglas, eller ett som tilldelats av din
arbetsledare, for att Iasa frankopplingsbrytaren i avsténgt lage. Las inte
bara ladan. Ta bort nyckeln och behall den. Fyll i en sparretikett och fast
pa frankopplingsbrytaren. Varje person som arbetar med utrustningen
maste folja detta steg. Laset pa den person som utfor arbetet eller ansvarig
maste installeras forst, forbli genomgaende och tas bort sist. Testa
huvudstrombrytaren och se till att den inte kan flyttas till laget "pa”.

4. ForsoOk att starta maskinen med hjélp av reglagen for normal drift och
reglagen for driftpunkt for att sakerstalla att strommen har kopplats bort.

5. Andra energikallor som kan utgdra en fara nar du arbetar med utrustningen
maste ocksa vara strémldsa och "lasta” pa lampligt satt. Detta kan omfatta
gravitation, tryckluft, hydraulik, anga och andra trycksatta eller farliga vatskor
och gaser (se tabellen nedan).

6. Nar arbetet ar klart, innan du tar bort det sista laset, se till att mandverregla-
gen ar i "av"-lage sa att huvudfrankopplingsbrytaren gors under "ingen be-
lastning". Se till att alla block, verktyg och andra frammande material avlags-
nas fran maskinen. Se ocksa till att all personal som kan paverkas informeras
om att las(en) kommer att tas bort.

7. Ta bort Iaset och taggen och stang huvudstrémbrytaren om tillstand har
givits.

8. Nar arbetet inte har slutforts under det férsta skiftet ska nasta operator
installera ett personligt Ias och en personlig tagg innan den forsta operatéren
tar bort det ursprungliga laset och taggen. Om nasta operator ar férsenad kan
ett Ias och en tagg installeras av nasta arbetsledare. Avsparrningsprocedurer
ska ange hur éverforingen ska utforas.

9. Det ar viktigt att varje arbetare och/eller férperson som arbetar i eller pa
en maskin for sitt personliga skydd placerar sitt eget sakerhetslas pa
frankopplingsbrytaren. Anvand taggar for att belysa pagaende arbete och
ge detaljer om det arbete som utférs. Endast nar arbetet ar slutfért och
arbetstillstandet har undertecknats far varje arbetare ta bort sitt 1as. Det sista
laset som ska tas bort ska vara det for den person som évervakar lockouten
och detta ansvar ska inte delegeras.

© Industrial Accident Prevention Association, 2008
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3.6.2 Riktlinjer for energiformer och lasning

3-11

Tabell 3-3 Energiformer, energikallor och allménna riktlinjer for lasning

Formular for energi

Energikalla

Riktlinjer for sparrning

Elektrisk energi

Kraftéverforingsledningar
Maskinens elsladdar
Motorer

Solenoider
Kondensatorer (lagrad
elektrisk energi)

Stang av strommen vid maskinen
forst (dvs. vid driftpunkten)

och sedan vid maskinens
huvudfrankopplingsbrytare.

Las och tagga huvudstrémbrytaren.
Ladda ur alla kapacitativa system
helt (t.ex. cykla maskinen for

att drénera strémmen fran
kondensatorer) enligt tillverkarens
instruktioner.

Hydraulisk energi

Hydrauliska system

(t.ex. hydrauliska pressar,
tryckmatare, cylindrar,
hammare)

Avstangning, las (med kedjor,
inbyggda lasanordningar eller
lastillbehor) och tagventiler.
Avlufta och tém ledningar efter
behov.

Pneumatisk energi

Pneumatiska system
(t.ex. ledningar,
tryckbehallare,
ackumulatorer,
Overspanningstankar,
tryckmatare, cylindrar)

Avstangning, las (med kedjor,
inbyggda lasanordningar eller
Iastillbehor) och tagventiler.
Avlufta dverflédig luft.

Om trycket inte kan avlastas,
blockera alla méjliga
maskinrorelser.

Kinetisk energi
(energi av ett
rorligt foremal eller
material. Rorligt
objekt kan drivas
eller frihjulas)

Blad

Svanghijul

Material i
forsorjningsledningar

Stoppa och blockera maskindelar
(t.ex. stoppa svanghijul och se till
att de inte atervinns).

Granska hela cykeln av mekanisk
rorelse, se till att alla rorelser
stoppas.

Blockera materialet fran att flytta in
i arbetsomradet.

Tém vid behov.

Potentiell energi
(Lagrad energi
som ett objekt har
potential att frigora
pa grund av sin
position)

Fjadrar (t.ex. i

luftbromscylindrar) Aktuatorer

Motvikter

Upphdjda laster

Ovre eller rérlig del av en
press- eller lyftanordning

Om mojligt, sank alla hangande
delar och laster till det lagsta laget
(vila).

Blockera delar som kan flyttas av
tyngdkraften.

Frigor eller blockera fjaderenergin.

Termisk energi

Leveranslinjer
Lagringstankar och -karl

Avstangning, 1as (med kedjor,
inbyggda lasanordningar eller
lastillbehor) och tagventiler.
Avlufta éverflédiga vatskor eller
gaser.

Tomma linjer efter behov.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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3.7 Jordade jordanslutningar
Jordade jordanslutningar finns pa féljande platser pa E-Multi-styrenheten:
Jordade
Jordled- °
ningar
Jordade
Jordled-
ningar
3.8 Kassering
VARNING
A Milacron Mold-Masters fransager sig allt ansvar for personskador

eller personskador som uppstar vid ateranvandning av de enskilda
komponenterna, om dessa delar anvands pa annat satt an for det
ursprungliga och avsedda andamalet.

1. Hot runner och systemkomponenter maste kopplas bort fran
stromforsorjningen helt och korrekt fore kassering, inklusive el, hydraulik,
pneumatik och kylning.

2. Se till att systemet som ska kasseras ar fritt fran vatskor. Nar det géller
hydrauliska nalventilsystem, dranera oljan fran ledningar och cylindrar
och kassera den pa ett miljomassigt ansvarsfullt satt.

3. De elektriska komponenterna ska demonteras och separeras i enlighet
med detta som miljévanligt avfall eller kasseras som farligt avfall vid
behov.

4. Ta bort ledningarna. De elektroniska komponenterna ska kasseras i
enlighet med nationell elektrisk skrotférordning.

5. Metalldelarna ska returneras for metallatervinning (avfalls- och
skrothandel). Instruktionerna fran motsvarande avfallshanteringsféretag
ska foljas i detta fall.

Atervinning av alla méjliga material bér ligga i framkant i
kasseringsprocessen.

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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SAKERHET

3.9 Sakerhetsrisker for E-Multi-styrenheten

Se aven "Figur 3-2 Sakerhetsrisker for E-Multi-styrenheten” pa sidan 3-14.

VARNING - RISK FOR ELEKTRISKA STOTAR

Det ar viktigt att félja dessa varningar for att minimera eventuella
personliga faror.

+ Se till att alla energikallor ar ordentligt lasta i styrenheten och
formningsmaskinen innan styrenheten installeras i systemet.

* GAINTE in i skapet utan att forst ISOLERA material ELLER lata
en kvalificerad person vélja BYPASS-BRYTAREN till PA for att fa
direktatkomst till styrenheten. Det finns oskyddade terminaler inuti
skapet som kan ha en farlig potential 6ver dem. Om en trefasférsérjning
anvands kan denna potential vara upp till 600VAC.

* Nar BYPASS-BRYTAREN ar installd pa AV, vilket 6ppnar hogeffektsek-
tionen pa styrenheten, kommer kretsbrytaren att TRIPA och koppla bort
all strom till skapet.

» Spannings- och stromkablar ar anslutna till styrenheten och formen.
Det finns ocksa en spanningskabelanslutning mellan servomotorn och
styrenheten. Elektrisk strém maste stangas av och procedurer for lasning/
markning maste foljas innan nagra kablar installeras eller tas bort.

* Integrering ska utféras av korrekt utbildad personal baserat pa lokala
koder och foreskrifter. Elektriska produkter far inte jordas nar de tas bort
fran det monterade eller normala driftslaget.

» Blanda inte elektriska strémkablar med termoelementférlangningskablar.
De ar inte utformade for att bara strombelastningen eller lista korrekta
temperaturavlasningar i varandras applikation.

VARNING

Gor inga andringar i fabriksinstalliningarna utan hjalp av Mold-Masters servi-
cepersonal. Andringar av dessa instéliningar kan leda till riskfylld utom kontroll
eller ovantad rorelse. Det kan ocksa skada maskinen och upphava garantin.

3.9.1 Driftsmiljo

E-Multi-styrenheten ska installeras i en ren, torr miljé dar omgivningsférhal-
landena inte éverskrider foljande granser:

- Temperatur: +5 till +45 °C
- Relativ luftfuktighet: 90 % (icke-kondenserande)

3.9.2 Skapets tryck-/spetskrafter

Tabell 3-4 Skapets tryck-/spetskrafter

EM1-/EM2-/EM3-skap EM4-skap
Kraft som kréavs for att
flytta skapet pa hjulen 13 Ibs (6 kg F) 35 Ibs (16KG F)
Kraft som kravs for att
tippa skapet om ett hjul | 68 kg F (150 Ib) 91 kg (200 Ibs)
saknas

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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Sakerhetsrisker for E-Multi-kontroller - fortsattning

1. Sidoatkomstpanel
(live-komponenter inuti)

Nédstoppsknapp
E-Multi stoppknapp
Bypass-brytare
Huvudstrémbrytare

Figur 3-2 Sakerhetsrisker fér E-Multi-styrenheten

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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3.10 Sakerhetsetiketter for e-multiinjektionsenhet

Obligatorisk lyftpunkt
(visas inte hér)

Risk fér
kroppskrossning

Risk fér heta ytor

L&s handboken
(visas inte hér)

Risk for
elektriska stétar

Framsida
Bakre képa
Risk for stdnk

Risk fér intrassling
(remdrift)

Risk for kldampunkt

Risk for stank

Obligatorisk
lyftounkt

Figur 3-3 Sékerhetsdekaler for E-Multi-injektionsenheten

Se "Tabell 3-6 Sakerhetssymboler som anvands pa E-Multi-injektionsenheten”
pa sidan 3-18 for fullstandiga farobeskrivningar.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna. Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten



Mold = SAKERHET
Masters . ] . oL i
3.11 Sakerhetsrisker for E-Multi-injektionsenheten
Tabell 3-5 Sakerhetsriskinformation for e-multiinjektionsenhet
Typ av fara | Potentiella faror

Mekaniska risker

Risk for
kroppskrossning

Motorns ande roér sig bakat under drift. Det kan finnas en risk mellan
anden pa injektionsenhetens motorenhet och ett fast hinder i narheten.
Sakerstall korrekt skydd som en del av integrationen.

Vid installation av E-Multi-injektionsenheten pa en form féreligger en
krossningsrisk mellan adapterplattan och formens monteringsyta.

Det finns en krossningsrisk mellan munstycket och mégelsmaltinloppet
under transporten framat.

Skjuvningsrisk

Det finns en mojlig skjuvningsrisk mellan kanten pa injektionsskyddet och
injektionshdljet under injektionen.

Skarfara

For horisontellt monterade maskiner med hég mittlinjehdjd kan en persons
huvud traffa slutet av injektionsenheten och orsaka ett snitt. Sakerstall
korrekt skydd.

Risk for intrassling
(remdrift)

En person kan fastna i drivremmen eller skruven pa injektionsenheten.
Hall alltid vakterna pa plats.

Risk for intrassling

Den 6ppna matningsporten kan utgora en risk for intrassling. Hall alltid
vakterna pa plats.

Skar- eller
avskiljningsrisk

For enheter som ar utrustade med en servovagn kan en avskiljningsrisk
féreligga mellan cylinderenheten och stddbalken nar vagnen ror sig framat
och den harda stoppforlangningen i trunnionsparet inte ar installerad.

Risk for stank av
hogtrycksvatska eller
smalt material vid
hoég temperatur

Hogtrycksvatska eller smalt material i hdg temperatur kan spruta fran
munstycket. Anvand alltid personlig skyddsutrustning (PPE).

Hogtrycksmaterial eller smalt material med hég temperatur kan spruta fran
en blockerad matningsport. Anvand alltid personlig skyddsutrustning.

Forlust av stabilitet

Injektionsenheten kan falla om den &r felaktigt installerad pa stativet.

Injektionsenheten kan falla om den transporteras pa stativhjul.

Injektionsenheten kan falla ned fran formens ovansida om den inte ar
ordentligt fastsatt.

Injektionsenheten kan falla om den férvaras vertikalt pa golvet eller ett
bord utan tillrackligt stdd.

Risk for resa

Styrenhetens kablar utgor en snubbelrisk pa golvet mellan styrenheten
och tryck- eller E-Multi-injektionsenheten.

Lagrad energi

Det kan finnas lagrad energi i komprimerat material som inte frigors nar
maskinen stangs av.

Nar den installeras vertikalt och stangs av finns det lagrad energi i
injektionsenheten som kan réra sig nedat.

Elektrisk fara

Kontakt mellan
personer med
hogspanning

Varmare, servomotorer och elektriska komponenter i styrenheten
kan komma i kontakt med en person. Ta inte bort kdporna nar de ar
stromforande.

Termiska faror

Mdjlig kontakt for
personer med hog-
temperaturmaterial

Injektionscylindern kan orsaka brannskador.

Smalt material under rutinmassig rensning kan orsaka brannskador.

Heta material eller gaser kan sléppas ut fran matningsporten nar en
blockering rensas.

De elektriska servomotorerna kan dverhettas och presentera en het yta
som kan orsaka brannskador pa nagon som vidror den.

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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Sakerhetsrisker for E-Multi Injection Unit - fortsattning

Tabell 3-4 Sakerhetsriskinformation for E-Multi-injektionsenheten
Typ av fara | Potentiella faror

Risker som genereras av material eller amnen

Risker vid kontakt Varmt material kan leda till att skadliga gaser slapps ut fran det rensade
med eller inandning | materialet, matningsinloppet eller formen.
av skadliga gaser

Brand- eller Varma ytor pa fatvarmarna kan antdnda brandfarliga vatskor eller

explosionsrisk damm.

Ergonomiska risker

Lyftfara Forsok att lyfta eller stddja enheten under installationen kan leda till
skador.

Kombinationsrisker

Fel/stérning i Felaktiga anslutningar kan leda till utom kontroll eller ovantade rérelser

styrsystemet som orsakar skador pa maskinen och en mgjlig fara.

Fel vid anpassning Felaktig utformning av adapterplattan, verktygsgranssnittet eller
tillbehoret, eller felaktig vridning av monteringsfastena kan leda till fel pa
anslutningen och efterféljande forlust av stabilitet eller fall av maskinen.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna. Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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3.12 Sakerhetssymboler for E-Multi-injektionsenheten
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Tabell 3-6 Sékerhetssymboler som anvands pa E-Multi-injektionsenheten

Allman beskrivning

Allmant - Varning

Indikerar en omedelbar eller potentiellt farlig situation som, om den inte
undviks, kan leda till allvarlig personskada eller dédsfall och/eller skada pa
utrustning.

Varning — Risk for kroppskross

Motorns ande ror sig bakat under lasning eller aterstalining. Risk kan
foreligga mellan anden av injektionsenhetens motorenhet och ett
narliggande fast hinder.

Varning — Risk for att vilta
Injektionsenheten kan falla om den férvaras vertikalt pa golvet eller ett bord
utan tillréckligt stdd.

Varning — Risk for elstotar

Kontakt med farliga spanningar orsakar dodsfall eller allvarliga skador.
Stang av strdmmen och granska elscheman innan service utfors pa
utrustningen. Kan innehalla mer &n en strémférande krets. Testa alla
kretsar fore hantering for att sakerstélla att kretsarna har avaktiverats.

Varning — Risk for heta ytor

Kontakt med exponerade heta ytor orsakar allvarliga brannskador. Anvand
Idmplig personlig skyddsutrustning (PPE) nar du arbetar nara dessa
omraden.

Risk for intrassling (remdrift)
En person kan fastna i drivremmen pa injektionsenheten. Hall alltid
vakterna pa plats.

Varning - Risk for klampunkt
Det finns en klampunkt i detta omrade som kan leda till en klam-, kross-
eller skjuvskada pa en person.

Varning - risk fér stank

Material eller hégtrycksgas kan orsaka dodsfall eller allvarliga brannskador.
Anvand personlig skyddsutrustning (PPE) vid service av matarhalsen,
munstycket, formomradena och vid rensning av injektionsenheten.

Obligatoriskt — Las servicehandboken fére anvandning

Personalen ska lasa och forsta alla instruktioner i handbdckerna innan de
arbetar med utrustningen. Endast korrekt utbildad personal far anvanda
utrustningen.

TEEEEEEEE

Obligatoriska lyftpunkter
Obligatoriska lyftpunkter maste anvandas. Om fel lyftpunkter anvands kan
enheten bli instabil nar den flyttas.

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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3.13 Sakerhetsskydd for e-multiinjektionsenhet

VARNING

A Skydden ska inte tas bort om inte underhall krdvs och ska bytas ut efter att
underhallet har slutférts. Kor inte maskinen med borttagna skydd.
FORSIKTIGHET

Nar maskinskydden (fram- och bakkaporna) och cylinderkaporna monteras

ska du kontrollera att de inte klammer vattenledningar, luftledningar eller
termoelementledningar nar enheten ror sig.

Framsida

Bakre képa

Figur 3-4 Skyddets layout

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna. Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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3.14 Specifikationer for e-multivikt

Matt och vikter som visas ar for packade tralador som innehéller
standardalternativa enheter. Ytterligare alternativ kan lagga till vikt eller krava
ytterligare lador. Specifikationerna kan éndras utan féregaende meddelande.

Tabell 3-7 Leveransmatt och vikt for E-Multi-injektionsenheten
Modell Langd mm Bredd mm Hojd mm Vikt kg
(tum) (tum) (tum) (Ib)
EM1/EM2 1520 (60) 740 (29) 840 (33) 300 (660)
EM3 2080 (82) 840 (33) 910 (36) 500 (1100)
EM4 3302 (130) 914 (36) 991 (39) 1300 (2860)
ER1-15 400 (880)
ER1-30 400 (880)
1632 (64) 932 (37) 1056 (42)
ER2-50 400 (880)
ER2-80 500 (1100)
ER3-100 Lada1 | 3302 (130) 914 (36) 991 (39) 900 (1980)
Lada2 |1543 (61) 975 (38) 670 (26) 700 (1540)
ER3.200 Lada1 | 3302 (130) 914 (36) 991 (39) 900 (1980)
Lada2 | 1543 (61) 975 (38) 670 (26) 700 (1540)
ER4-350 Lada 1 | 3302 (130) 914 (36) 991 (39) 1200 (2640)
Lada2 | 1543 (61) 975 (38) 670 (26) 700 (1540)
ER4-550 Lada1 | 3302 (130) 914 (36) 991 (39) 1300 (2860)
Lada2 |1543 (61) 975 (38) 670 (26) 700 (1540)
EM1/EM2/EM3-
styrenheter 1702 (67) 788 (31) 1626 (64) 390 (860)
EM4-styrenhet 1880 (74) 788 (31) 1626 (64) 600 (1330)

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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3.15 Packa upp E-Multi-styrenheten

1. Identifiera ratt sida av ladan som ska 6ppnas. Denna sida ar markt med
frasen "FRAGILE OPEN THIS SIDE”. Se Figur 3-5.

Figur 3-5 Rétt sida av ladan for att ppna
2. Ta bort den 6vre raden med skruvar fran ladans langsida. Se Figur 3-6.

Ta bort den évre raden med skruvar

Figur 3-6 Ta bort den 6vre raden med skruvar

3. Ta bort skruvarna fran ladans ovansida och ta bort ladans ovansida.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalina. Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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Packa upp E-Multi-styrenheten - fortsattning

4. Ta bort korsfastskruvarna fran sidan av ladan markt med "FRAGILE
OPEN THIS SIDE”. Se Figur 3-7.

Ta bort
korsfést-
skruvarna

Figur 3-7 Ta bort korsfastskruvarna

5. Fran sidan av ladan markt med "FRAGILE OPEN THIS SIDE",
ta bort skruvarna pa sidorna och langst ner pa ladan. Se Figur 3-8.

Ta bort skruvarna ldngs sidorna

!

Ta bort skruvarna léngs botten

Figur 3-8 Ta bort skruvarna fran sidan och botten
6. Ta bort sidan av lddan markt med "FRAGILE OPEN THIS SIDE”.

7. Tabort de aterstaende fyra skruvarna som haller stdden pa motsatta
sidan av ladan och ta bort stéden.

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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3.16 Lyft E-Multi-styrenheten
3.16.1 Forberedelse
VARNING
A Se alltid till att alla lyftanordningar ar i gott skick och har tillracklig kapacitet

innan arbetet pabdrjas. Underlatenhet att lyfta eller stddja styrenheten pa
ratt satt kan leda till allvarlig personskada eller dodsfall och/eller skada pa
styrenheten.

1. Valj lyftutrustning som ar klassad fér den foreskrivna lasten.

2. Definiera lastvagen: den bana och orientering som objektet kommer att
réra sig i medan det lyfts, och den plats och orientering dar det kommer
att stallas in.

3. Identifiera och undvik potentiella klampunkter: dar en individ eller en
komponent i lyftutrustningen eller lasten kan fastna mellan tva ytor.

4. Sakra och ta bort alla 1ador och tillbehér fran I[ddan och férvara dem pa en
saker plats pa avstand fran lyftbanan.

5. Ta bort alla kablar som inte ar anslutna till styrenheten fran ladan och
forvara dem pa en saker plats pa avstand fran lyftbanan.

E-Multi-styrenheten levereras med fyra égonbultar med gangade pinnbultar
och fyra brickor. Dessa komponenter ar fasta pa nycklarna pa baksidan av
styrenheten. Se Figur 3-9.

Figur 3-9 Oglebultar och brickor

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna. Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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Packa upp E-Multi-styrenheten - fortsattning

6. Montera 6gonbultar och brickor och installera i halen ovanpa E-Multi-
styrenheten. Se Figur 3-10.

Figur 3-10 Montera lyftéglor och brickor
7. Fast slingorna pa alla 6gonbultar. Se Figur 3-5.

@ VIKTIGT
Slingor maste fastas sakert pa alla fyra 6gonbultar.

Balansera lasten i kedjan eller lyftanordningen innan den lyfts mer én
nagra tum.

Minimera svangning genom att fora kroken Over lasten pa lampligt satt.
Flytta langsamt motordrivna hissar till ingrepp med laster.

Figur 3-11 Fast slingor pa alla fyra lyftéglorna
8. Lyft E-Multi-styrenheten fran ladan.

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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3.17 Lyft E-Multi-injektionsenheten

VARNING

A Nar du utfér ndgot arbete p&d maskinen som kraver att du lyfter maskinen
ska du ansluta alla lyftanordningar och stédja maskinen med en kran med
tillracklig kapacitet innan du pabdérjar arbetet. Underlatenhet att stddja
maskinen kan leda till allvarliga personskador eller dédsfall.

FORSIKTIGHET

Anvand inte motorn som lyftpunkt.

Tabell 3-8 Lyftsatser for e-multiinjektionsenhet

2 x 16 mm (5/8 tum) bojor
EM1/EM2 2 x 1220 mm (48”) slingor
EM3 2 x 25 mm (1 tum) bojor

2 x 1830 mm (72”) slingor

3.17.1 Fore lyftning av E-Multi-injektionsenheten

1.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.

Valj lyftutrustning som ar klassad for den foreskrivna lasten. Se utrust-
ningens markning.

Definiera lastvagen: den bana och orientering som objektet kommer att
rora sig i medan det lyfts, och den plats och orientering dar det kommer
att stallas in.

Anvand endast rekommenderade fastpunkter. Se avsnitt 3.17.

Identifiera och undvik potentiella klampunkter: dar en individ eller en
komponent i lyftutrustningen eller lasten kan fastna mellan tva ytor.

Séakra och balansera lasten i kedjan eller lyftanordningen innan den lyfts
mer an nagra tum.

Minimera svangning genom att fora kroken over lasten pa lampligt satt.
Flytta langsamt motordrivna hissar till ingrepp med laster.

Figur 3-12 Anvénd inte motorn som lyftpunkt

3-25
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3.18 EM1-/EM2-/EM3-lyftanslutningar
OBSERVERA
Granska informationen i avsnitt 3.14 innan du utfér nagon lyftprocedur.

3.18.1 EM1-/EM2-/EM3-anslutningar for vertikal lyft

Tabell 3-9 EM1-/EM2-/EM3-anslutningar for vertikal lyft
EM1/EM2 EM3

Anslut slingan till stddbalkens Anslut slingan till stédbalkens
motorédnde med en 16 mm (5/8 tum) | motorédnde med en 25 mm
bygel i lyfthalet. (1 tum) bygel i lyfthalet.

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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3.18.2 EM1/EM2/EM3 horisontella lyftanslutningar

OBSERVERA
For basta resultat, anvand ett justerbart tvabenskedjestag.

Tabell 3-10 EM1/EM2/EM3 horisontella lyftanslutningar

EM1/EM2 EM3
Anslut en slinga (A) till stodbalkens Anslut en slinga (A) till
motorande genom att mata den stddbalkens motorande genom
genom lyfthalet, med slinga pa att mata den genom lyfthalet, med
vardera sidan av motorn. slinga pa vardera sidan av motorn.
Anslut den andra slingan (B) till
Anslut den andra slingan (B) till stddbalkens cylinderande med tva

stddbalkens cylinderande med hjalp 25 mm (1 tum) byglar i lyfthalen.
av tva 16 mm (5/8 tum) byglar i
lyfthalen.

OBSERVERA: EM1-/EM2-enheter
kraver block eller transportfasten
nar de stalls ned horisontellt for att
forhindra skador pa linjardonet.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna. Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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3.19 Sakerhet for stativ till E-Multi-injektionsenhet

VARNING

A Stativen ar avsedda att stodja E-Multi-injektionsenhetener vid maskinen nar
de anvands i horisontellt lage. De ar inte avsedda for transport av E-Multi-
injektionsenheten och skulle vara hogst tunga och utgora en spetsrisk.
E-Multi-injektionsenheten och stativenhet ska flyttas tillsammans med en
kran med hjalp av ratt E-Multi-injektionsenhetens lyftpunkter.

Andra inte stativ for att minska eller lagga till hojd, t.ex. l1agga till ytterligare
hal eller inte skruva ihop de 6vre och nedre kolumnerna. Sadana
forandringar skulle paverka stativets stabilitet och kan leda till allvarliga
skador saval som skador pa maskinen.

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.



Mold = OVERSIKT

Avsnitt 4 - Oversikt
4.1 Styrenhet fram

1

BINIAI-3

1. Lyftringar
2. Indikatorlampa fér larm

3. Grénssnitt fér
ménniska-maskin (HMI|)

4. Nédstoppsknapp

Figur 4-1 Styrenhetens framsida

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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4.2 Styrenhet baksida - anslutningar sida

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten

1. Zonanslutningar fér varm I6phjulsstyrning

2. Fjérranslutning till HMI

3. Koppling fér kolvvdrmare och termoelement

4. Strém till vdrmevéxlare

5. IMM EG67-anslutning

6. E67-anslutning till robot. Bygelplugg installerad.
7. Bypass-brytare

8. Anslutning fbr hjalpinjektionsenhet

9. Strémbrytare fér pa/av (kretsbrytare)

Figur 4-2 Styrenhetens bakre anslutningar

Figur 4-3 Diagnostiskt kit (tillval)

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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4.3 Kabelhallare
E-Multi-styrenheten levereras med kabelhallare. Se Figur 4-4.

& il IR

Kabelhallare

Figur 4-4 Kabelhallare
De kan fastas pa baksidan av skapet for kabelférvaring. Se Figur 4-5.

Kabelhallare
féast pa
skapets
baksida

Figur 4-5 Fést kabelhéllare

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna. Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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Avsnitt 5 - Installation

5.1 Inledning

VARNING
A Se till att du har last "Avsnitt 3 - Sakerhet” helt innan du ansluter eller
anvander styrenheten.

Det ar integratérens ansvar att forsta och félja internationella och lokala
standarder for maskiners sakerhet nér styrenheten integreras med
formningssystemet.

E-Multi-styrenheten ska placeras pa ett sadant satt att huvudfrankopplingen
ar lattillganglig i nodfall.

E-Multi-styrenheten levereras med en stromkabel som har ratt storlek for
att kora systemet. Nar du installerar en kontakt pa kabeln ska du se till att
kontakten tal hela systembelastningen pa ett sakert satt.

E-Multi-styrenheten ska ha en sammanslagen frankoppling eller
huvudstrombrytare enligt lokala sakerhetskoder. Se serieskylten pa
kopplingsskapet for bekraftelse av matningskraven. Om det lokala utbudet
ligger utanfor det angivna intervallet, kontakta Mold-Masters for rad.

ﬁ VARNING - RISK FOR ELEKTRISKA STOTAR

Det ar viktigt att folja dessa varningar for att minimera eventuella
personliga faror.

+ Se till att alla energikallor ar ordentligt Iasta i styrenheten och formnings-
maskinen innan styrenheten installeras i systemet.

*+ GAINTE in i skapet utan att forst ISOLERA material ELLER lata en kva-
lificerad person vélja BYPASS-BRYTAREN till PA for att fa direktatkomst
till styrenheten. Det finns oskyddade terminaler inuti skapet som kan ha
en farlig potential 6ver dem. Om en trefasférsorjning anvands kan denna
potential vara upp till 600VAC.

* Nar BYPASS-BRYTAREN ar installd pa AV, vilket 6ppnar
hogeffektsektionen pa styrenheten, kommer kretsbrytaren att TRIPA och
koppla bort all strom till skapet.

* Spannings- och stromkablar ar anslutna till styrenheten och formen.
Det finns ocksa en spanningskabelanslutning mellan servomotorn och
styrenheten. Elektrisk strdm maste stangas av och procedurer for lasning/
markning maste foljas innan nagra kablar installeras eller tas bort.

* Integrering ska utféras av korrekt utbildad personal baserat pa lokala
koder och foreskrifter. Elektriska produkter far inte jordas nar de tas bort
fran det monterade eller normala driftslaget.

» Blanda inte elektriska stromkablar med termoelementférlangningskablar.
De ar inte utformade for att bara strombelastningen eller lista korrekta
temperaturavlasningar i varandras applikation.

j VARNING - SNUBBELRISK

Integratodren ska se till att styrkablarna inte utgdér en snubbelrisk pa golvet
mellan styrenheten och tryck pa eller E-Multi.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna. Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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5.2 Anslut styrenheten till E-Multi

Det finns tre uppsattningar kablar som ansluter styrenheten till E-Multi:
1. servostrémkablar

2. servo feedback kablar

3. varmare - /O - IMM-kablar

Figur 5-1 EM3-servokabeldragning

Ratt sekvens maste foljas vid installation av kablarna. Servokraft- och
aterkopplingskablarna maste dras genom kabelsparet innan de ansluts till
motorerna. Varmaren och 1/O-kablarna kan anslutas direkt och dras inte
genom kabelsparet. Alla kablar ska dras sa att de inte stér formen eller
formningsmaskinens funktion.

5.3 Ansluta en robot till styrenheten

E-Multi-enheter ar kompatibla med bade E67- och SPI-robotar. | samtliga fall
levereras styrenheten med en robotbygelkontak.

Om ingen robot anvands, anslut robotbygelkontakten till ROBOT E67-
kontakten pa styrenheten.

——

Figur 5-2 Kontakt fér robotbygel

Om en E67-robot ska anvandas ska robotens E67-kabel anslutas till ROBOT
E67-kontakten pa styrenheten. Om en SPI-robot ska anvandas, anslut den
valfria ROBOT SPI-ADAPTERN till ROBOT E67-kontakten pa styrenheten
och anslut robotens SPI-kabel till ROBOT SPI-ADAPTERN.

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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5.4 Anslut styrenheten till formningsmaskinen

E-Multi-enheter ar kompatibla med bade E67 och SPI injektionsmaskiner.
Alla enheter levereras med en IMM EG67-kabel. Kabeln ansluts till IMM EG7-
anslutningen pé styrenheten. Om kabeln anvands med en E67 IMM ansluts
den direkt till IMM:s E67-anslutning. Om en SPI IMM anvands ansluts
kabeln till den valfria IMM SPIl-adaptern, som sedan ansluts till IMM SPI-
anslutningen.

{

E-Multi sid_oanslutningar

. E-Multi-end fat vdrmeanslutning

. E-Multi &nde aux. inj. I/O-anslutning

. Zonanslutningar fér varm Iéphjulsstyrning

. Fjérranslutning till HMI

. Koppling fér kolvvdrmare och termoelement

. IMM E67-anslutning

. E67-anslutning till robot. Bygelplugg installerad.

N O OO AN W DN

8. Bypass-brytare

9. Anslutning for hjélpinjektionsenhet

10. Huvudstrémbrytare pa/av (kretsbrytare)
11. Strém till vdrmevéxlare

Figur 5-3 Platser fér E-Multi-anslutning Anslutningar pa EM4-styrenhetens sida

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna. Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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5.5 Ansluta en handhallen HMI-enhet (tillval)

E-Multi-enheter finns tillgangliga med valfria handhallna Human Machine
Interface (HMI)-enheter for att mojliggora kontroll av E-Multi nar atkomst till
styrenheten ar obekvam. Den handhallna HMI-enheten ansluts till HAND-
HELD HMI-kontakten pa styrenheten.

@ VIKTIGT
Om en handhallen HMI inte ar ansluten kravs en bygelkontakt.

DonuuUUes 4
(L] L

Figur 5-4 Handhéllen HMI och anslutning

5.6 Anslut diagnosdator (tillval)

1. Anslut den ena anden av crossover-kabeln till Ethernet-porten pa
styrenheten. Ethernet-kabeln kan anslutas med strémmen pa.

2. Anslut den andra anden av crossover-kabeln till Ethernet-porten pa diag-
nosdatorn. Observera att diagnosdatorn kan skilja sig fran den som visas.

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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Anslut diagnosdator (tillval) - fortsattning

3. Anslut den diagnostiska datorns strémférsoérjning och anslut till elnatet.
Anvand den medfdljande adaptern for 220 V natstrom.

4. Starta diagnosdatorn och logga in med féljande inloggningsuppgifter:
Anvandarnamn: emulti
Ldsenord: nopassword

5. Anslut diagnosdatorn till ett WIFI-natverk med internetuppkoppling. Om
du vill se en lista éver tillgangliga natverk klickar du pa ikonen for tradlost
natverk bredvid klockan i aktivitetsfaltet.

@ OBSERVERA
Diagnosdatorn maste anslutas till internet med hjalp av den tradlésa

natverksadaptern. Den tradbundna anslutningen maste anvandas

for att ansluta till styrenheten. Mold-Masters stdder inte alternativa
natverkskonfigurationer. Anslutningsproblem vid anvandning av alternativa
konfigurationer tacks inte av garantin och kan leda till 6kade supporttider
och extra kostnader.

Wireless Metwork Connection A
CUSTOMER NETWORK M
R
R
K
)

.

Open Metwork and Sharing Center

Figur 5-5 Ikon for tradlést nétverk

6. Oppna en webblasare och utfér en sékning for att verifiera internetanslutningen.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna. Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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Avsnitt 6 - Anvandning

VARNING

A Se till att du har last "Avsnitt 3 - Sakerhet” innan du anvander din E-Multi-
styrenhet.
FORSIKTIGHET

Aven om huvudstrombrytaren har kapacitet att stinga av hela systemet

rekommenderas det att detta endast gors i en nddsituation.
Styrenheten anvander datorteknik och ska stangas av stegvis.

En sekvenserad metod for att sla pa och stdnga av konsolen och haller
den omkopplade lasten till ett minimum fér att férlanga huvudisolatorns
livslangd.

6.1 Inledning

Innan E-Multi kan anvandas maste styrenheten stallas in.
Se avsnitt 9 for information om installning av parametrar som:

*  Uppvarmning

*  Kontroll

* Injektionshastigheter
* Utldsarsignaler m.m.

6.2 Isolera styrenheten

For alla E-Multi-styrenheter ar huvudstrombrytaren en roterande kretsbrytare
pa baksidan av skdpet. Denna brytare ar klassad for att sakert hantera den
totala belastningsstrommen under paslagning och avstangning.

Du kan anvanda ett hanglas av lamplig storlek eller liknande for att lasa
brytaren i avstangt lage for att lasa stromforsdrjningen under underhall.

Figur 6-1 E-Multi huvudstrémbrytare

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna. Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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6.3 Sla pa

Nar huvudstrémbrytaren ar paslagen aktiveras inte servomotorerna.

Nar programvaran ar klar med laddningen och displayen visar dversiktssidan
ar systemet i manuellt Iage och ar redo att satta pa varmarna for att fa
behalla varmeaggregaten till temperatur.

Servomotorer kan aktiveras genom att trycka pa knappen [F10] pa
knapplisten som sitter under displayen. Nar servomotorerna ar aktiverade
tands lysdioden langst upp till vanster pa knappen.

Figur 6-2 Knapplist under styrenhetens display (HMI)

E-Multi-styrenheten kan anvandas i laget Manuell, Installning och Auto/Ready.

6.4 Avstangning (avstangning)

Mold-Masters rekommenderar att du anvander konsolen for att stdnga av
varmebelastningen och endast anvander huvudstrémbrytaren for att stanga
av den vilande styrenheten.

6.4.1 Stang av uppvarmningen

Tryck pa knappen [F8] som finns pa knapplisten som finns under displayen.

Lysdioden langst upp till vanster pa knappen [F8] indikerar
uppvarmningsstatus.

* Om lysdioden ar tdnd ar uppvarmningen aktiv.
* Om lysdioden inte lyser ar uppvarmningen slackt.

6.4.2 Stiang av styrenheten

Nar uppvarmningen har stangts av kan systemet stdngas av med
huvudstrombrytaren pa styrenhetens baksida.

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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Avsnitt 7 - HMI-granssnitt for
E-Multi-styrenhet

VARNING

Se till att du har last "Avsnitt 3 - Sakerhet” innan du anvander din E-Multi-
styrenhet.

7.1 Inledning

FORSIKTIGHET
Vardena pa skarmbilderna i den har handboken kanske inte aterspeglar ratt

varden for din maskin. Andra inte instéllningarna baserat p& skédrmbilderna.

Denna del av handboken beskriver pekskarmsgranssnittet eller Human
Machine Interface (HMI) och visar vilka funktioner och vilken information som
finns tillganglig.

Fran de olika skdrmarna kommer du att kunna:

» Stall in enskilda munstyckstemperaturer. Stall in hdga och laga
temperaturgranser for kontroll av slutna zoner.

+ Konfigurera och kalibrera munstyckets position och kontaktkraft.

+ Skapa mogelspecifika instéllningar (recept). Dessa kan lagras och ringas
upp nar formar byts ut.

» Konfigurera injektionssekvensen och 6vervaka den.

» Konfigurera hallsekvensen och 6évervaka den.

* Konfigurera plasticiseringssekvensen och dvervaka den.

* Anvand programvarans oscilloskopfunktion (SWO) for att dvervaka driften.
» Kontrollera I6senordsskyddet i alla installningar.

»  Skriv ut alla skarmar eller datalistor.

* Anslut och dvervaka Euromap-anslutningen mellan E-Multi, formningsma-
skinen och roboten.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna. Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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7.2 Skapmonterade styrknappar

De skapmonterade knapparna tillhandahalls for snabb atkomst till vanliga

funktioner.

Figur 7-1 Skapmonterade kontrollknappar

Tabell 7-1 Kontrollknappar

F1 manuellt/installningslage
E-Multi styrs inte av
formningsmaskinen i detta
lage. Detta lage anvands for
installningsfunktioner och
joggingmotorer.

F3 Transportrorelse Dra
tillbaka

Vagnen kan dras tillbaka genom
att placera E-Multi i manuellt
lage/installningslage och trycka
pa denna knapp.

Rotera F5-skruv

Skruven kan roteras genom

att placera E-Multi i manuellt/
installningsmenyn och trycka
pa denna knapp. Skruven
roterar tills du trycker pa den
har knappen igen for att stdnga
av den.

F7 Skruvframféring

Skruven kan féras fram genom
att placera E-Multi i 1aget
Manuell/Instalining och trycka
pa denna knapp.

F9 Kvittera/aterstall

aktuella larm

Alla aktuella larm kvitteras och
en aterstallning gors nar du
trycker pa den har knappen.

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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F10

F2 Redo / Autolage

E-Multi utléses av
formningsmaskinen beroende pa vald
utlésningsmetod fér E-Multi.

F4 Transport Flytta framat
Vagnen kan féras fram genom att
placera E-Multi i laget Manuell/
Konfiguration och trycka pa denna
knapp.

F6 Skruv Dra tillbaka

Skruven kan dras tillbaka genom
att placera E-Multi i laget Manuell/
Installning och trycka pa denna
knapp.

F8 Munstyckesvarmare
Munstycksvarmarna kan sténgas
av/pa nar som helst med denna
knapp. Anmérkning: Om
varmartemperaturen ligger utanfér de
forinstallda granserna fungerar inte
E-Multi och ett fel visas.

F10 Aktivera servomotorer
Injicerings- och skruvservoaxelns
motorstyrning aktiveras genom att
trycka pa denna knapp. Lysdioden i
det 6vre vanstra hérnet pa den har
knappen tands nar drivenheterna ar
aktiverade. Ingen rorelse kommer att
ske om den har knappen inte tands.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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7.3 Granssnitt for E-Multi pekskarm

E-Multi &r en komplex styrenhet men huvudskarmen ar organiserad for att
férenkla navigeringen och visa de parametrar som ar mest anvandbara att
Overvaka. Huvuddelarna av skdrmen visas har nedan.

Huvudskarm

Huvudskarmomradet kan visa information,
ha falt for att ange eller visa information och
ha pekkansliga omraden for att valja eller
avmarkera alternativ.

Ovre stapel - Statusvisning

Detta omrade visar aktuell stromférande
status for skruvposition, skruvrevolution
och injektionstryck. Den visar aven aktuell
anvandare och anvandarniva.

!
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26— hiwy-16 B20:17 P « for aktlv
— rorelse
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&6 pa/av, Motor
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g g FHYI 2= 2
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| B I
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S1art Trig . H—
Setim | 0 &
wladel ;_-'._-I b k.
l
o[t = 1
shlj 0 «
[Glelele[w|i[a]c[x[u[se]a]

Nedre stapeln - Knappar

for skarmnavigering

Det nedre faltet navigerar till huvudskarmarna
i HMI: Oversikt, installningar for ventilgrind,
injektionsinstallningar, hallningsinstallningar,
aterstallningsinstallningar osv.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.

Hoger stapel - Menyknappar
for sammanhang

Detta falt visar systeminformation
langst upp och touchknappar nedan
som ger snabb atkomst till vanliga
funktioner. Vissa knappar kommer att
vara skarmspecifika.

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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7.3.1 Ovre stapel - Statusvisning

Statusdisplayen finns hdgst upp pa skarmen och visas alltid. Statusdisplayen
har fem informationsrutor:

Tabell 7-2 Ovre stapel — Statusvisning

5'.'? i Drive E-Drivel not initialized W@ o rpm U 76 bar : 6" =
g@ 1950 mm  ADMIM L E-MAwalti
TGGETE] STOPPED EDAIVE 1 IRTTE MANUAL

EL Kommando for utskrift

Anvandbart for att fa en skarmbild eller ett tryckt
register 6ver produktionsinformation och installningar,
eller fér att kommunicera med servicepersonal.

Varnings-/felstatusmeddelanden

Om ett larm utl@ses visas den har rutan rod med en
beskrivning av larmet.

Om tva eller flera larm intraffar raknas de pa hoger
sida. Sex larm visas i detta exempel.

For att se alla aktiva larm, tryck pa det roda
meddelandefaltet eller knappen [Alarm].

(&, Drive E-Drivel not Inktlallzed

@ o rpm U 76 bar” Aktuell live-status

G 195.0 mm Live-status for skruvhastighet och position och
injektionstryck.

|ADMIN [18] Anvandarniva

Visar aktuell anvandare och aktuell
anvandaratkomstniva.

[¥X:1:151 STOPPED Lage och statusfonster

" Visar vilka system som ar aktiva, deras status och om
det finns nagra larm.

EDRIVE #1 IeTE MANUAL

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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7.3.2 lkoner for aktiv rorelse

Dessa ikoner visas ovanfor sidofaltet medan E-Multi kors. Dessa @

Masters
lkoner
for aktiv
rérelse
I

Y. Statu- <

sikoner

Bl

EG7

et
@
i
at

@
N

!
&

CRR

ikoner ger anvandaren vardefull information om aktuell status for
E-Multi. Om ikonen &r grén ar den aktiv. Om ikonen ar gratonad
ar den inaktiv.

Tabell 7-3 Ikoner for aktiv rorelse

Injicering av skruv

Hallare for skruv

Skruv som roterar (plasticiserar)

Skruven ror sig bakat

Skruven roér sig framat

Transport framat

Vagnen ror sig bakat

7.3.3 Statusikoner
Dessa ikoner visar aktuell driftstatus for maskinen.

B

Tabell 7-4 Statusikoner

Fatets varmestatus — gra (visas) nar fatvarmare ar
avstangda och grén nar fatvéarmare ar pad. Samma som
[F8]-knappens lysdiod.

Servomotor aktiv — gra (visas) nar servomotorerna ar
avstangda och grén om pa

Lagesindikator — En ikon som indikerar aktuellt

maskinlage
T Manuellt lage. Maskinen joggar
. i full fart.
Instéllningslage. Maskinen joggar

vid instéliningshastighet.

Automatiskt lage. Maskinen fungerar
automatiskt nar formningsmaskinen

t3 ger ratt avtryckare och EuroMap-
anslutningarna fran formningsmaskinen
och roboten ar korrekta.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna. Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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7.3.4 Nedre stapeln - Knappar for skarmnavigering

Skarmnavigeringsknapparna langst ned pa skarmen anvands for att navigera
till huvudskarmarna i HMI.

ale|e|[e | w 4 STV

o lw @ [2

F =

I

£l

=

hatd

LA

F

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten

Tabell 7-5 Knappar for skarmnavigering

Oversiktsskiarm (hem)
Den har skarmen &r startsidan for systemet. Den ger en dversikt 6ver hur
E-Multi fungerar.

Skarmen Injektionsinstéllningar
Den har skdrmen anvands for att justera installningarna for injektionsfasen i
formsprutningscykeln E-Multi.

Skarmen Hall instéllningar
Den har skarmen anvands for att justera installningarna for hallfasen i
formsprutningscykeln fér E-Multi.

Skiarmen Aterstillningsinstéllningar
Den har skdrmen anvands for att justera installningarna for aterhamtnings-
eller plasticiseringsfasen i E-Multi-injektionscykeln.

Skarmen Installningar for fattemperatur
Denna skarm anvands for att justera installningarna fér E-Multi-husvarmare.

Skdarmen Temperaturkontroll for varm I6pare

Den har skdrmen anvands for att justera parametrar fér temperaturreglering
med varm I6phjul, for system med detta integrerade alternativ. Om alternativet
inte ar tillgangligt kommer knappen att vara gratonad enligt ovan.

Skarmen E-Drive

Den har skarmen anvands for att justera E-Drive-parametrar for system med
integrerad E-Drive. Om alternativet inte ar tillgangligt kommer knappen att
vara gratonad.

Skarmen Ventilgrind
Den har skdrmen anvands for att justera beteendet hos de digitala
ventilgrindens utlésningsutgangar.

Skdarmen Produktionsdiagram
Skarmen Produktionsdiagram anvands for att visa produktionsinformation i
realtid baserat pa forinstallda systemvariabler.

Skarmen Maskinspecifikation (Servicedversikt)
Den har skarmen fungerar som en central atkomstpunkt for alla
konfigurationsskarmar samt service- och underhallsskarmar.

Visning av larm
Tar anvandaren till larmskarmen som visar en lista 6ver larm som utlosts av
styrsystemet.

Knappen Bakat
Atergar till skarmen som visades tidigare.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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7.3.5 Utskriftsfunktioner

Innan du gar vidare till skarmbeskrivningarna ar det bra att veta hur man tar
eller skriver ut skarmar. Detta anvands ofta av produktionspersonal for att fa
ett tryckt register dver produktionsinformation och installningar eller for att

kommunicera med se

rvicepersonal.

HMI-GRANSSNITT FOR E-MULTI-STYRENHET

41018 GHNOSTICE |

Dyeryiew

Oppna utskriftsdialogrutan genom att trycka pa
utskriftsknappen langst upp till vanster pa skdrmen.

Erpm & T bar™

mm_ ADMIN Hil E-Nulti

Dec 2, 2013 100320 FM

Produstan
" Actual Remain  Sat

Injuct Pressure

Setup Fila

Frod ceunted ﬂJ ﬂi . 1-! T | | I
Actual Remain  Total [; gcrew Position i
il —o00]|_oon}|_es0]n szl | I | 75
Gurrent  Last Max il
Gircle time ar ﬁf_] : _ﬁﬂ_f _-_EU_.EI_i ] ﬁ Carriage Pasition
T — |
i
Selection of m
Housing Tem j = - lessed
Actual Warn : : Ites Closed EGT
152 51.7)| /50 Hardéopy L i
‘J..,:. x5 hiat am %
x ? Satup K% fed ZAE ,_._
e —— = hnad ZAT %
Grare Trgger Maold Clossd: ZAG —I_rI]rr r!j Ejet 1 Bwa 83 —I—
- [} Ejett pes 784

Figur 7-2 Skédrmen fér utskriftsfunktioner

Nar du trycker pa knappen Skriv ut installning visas dialogrutan
Skrivarinstallning.Skrivarinstallningarna beskrivs nedan.

Tabell 7-6 Instéllningar for skrivare

Skarmelement

Beskrivning

[ Fiinaangs s | Anvand

Utmatning till en
USB-skrivare.

Skriv ut till fil Skriv ut till en fil.

utdatafilen.

Val av MIME-typ for

Malkatalog for utdatafilen.

Printersattings skrivare
__| Use printer
Filaxsttings MIME—typ
V| Printte tile
MIME Tyne |PNG Image |

Katalog
Directary ] 7
Filenams l Fi|namn

X 7 v

Filnamn for utdatafilen.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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7.4 Skarmbeskrivningar

| den har anvandarhandboken visas skdrmbeskrivningarna i den ordning

som de nedre skarmnavigeringsknapparna anger. Vissa skarmar kravde en
beskrivning av manga underordnade skarmar som indikeras med en pil (—)
under den 6verordnade skarmen. Manga skarmar kan ocksa nas med hjalp

av kontextknapparna till hdger pa en skarm.

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten

far

g

£l
<P

E&T

Oversiktsskarm (hem)

Skarmen Injektionsinstallningar
Skarmen Hall installningar
Skarmen Aterstaliningsinstallningar

Skarmen Installningar for fattemperatur

Skarmen Temperaturkontroll for varm I6pare (tillval)
— Skarm for bildskarm

— Installningsskarm (arbetsledarniva)

— Verktygsskarm (arbetsledarniva)

E-Drive-skarm (tillval)
— Oversiktsskarm
— Installningsskarm (arbetsledarniva)

Skarmen Ventilgrind

Skarmen Produktionsdiagram
— Installning — Konfigurationsinformation

Protokollskarm for processdata (PD)

Huvudskarm

— Systeminstallningar

— Transport

— Info-Logg

— Produktionsdiagram

— Programmerbar 1/0O

— |/O-monitor

— Produktionsinstallningar
— Drivenhetschef

— Uppgiftsdvervakare

— Profilinstaliningar

— Overvakning av kérparameter
— PID-installningar

— Maskindata

— Variabel monitor

— Installningar for férdrojning
— Kalibreringsinstallningar

Visning av larm
Skarmen Formdata

Skarmen Euromap 67

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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7.5 Oversiktsskiarm

Den har skarmen fungerar som standardskarm i pagaende produktionsdrift
och ger driftspersonal en dversikt dver maskinens nyckeldata.

C ¢ rpm dfe N1 bar I .--‘“'w
wirﬁ?_ T —————— _]gm me Joperator |51 I'_"il
Orveindiew

28-May-18 B:30:17 PM |

Infect Pressure |
w2020 |
Screw Positlon .

el | O | l=r—

Fredamdon. . Actual Hemain  Set

Prod counter [} ()| 1|
Actual Remain  Total
Prod. time [ ml: DMI o0

Current | ast M

Cyele time [ Uﬁll ”Mll B

Carriage Positlon |
N S | |

Euramap . EB7

. |
Housing Temperature D E-Stop Pressed =
Aclual  Warn r-".larln D Sulety Gates Closed [ %
S| L i |
(o) & ) i )< O tanmtin pwste it
O Aeea 285 - H
|
O meld Closed Tha | S
E
O wela opened 7Y g
Stard Trigger Selecl D Ejct 1 Bwd £ - =
Setup File O cjertrwa 7 I h&
Madel R =301 I'Q Muold fArea Free 243 —
Zerial Humber Cl50277 B Enable Mold Close 2%
Soltware Version V134 160427 ) i rabie Mold Open FAT | —
Ship Date [ Robot Enabled B2 i

[Glelae|w

Figur 7-3 Oversiktsskdrm

L= | oo foafa|-
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Oversiktsskarm - fortsattning

Skiarmkomponenter

Overview
Production Actual Remain  Set
Prod.counter 0] 0] 1 |
Actual Remain Total
Prod.time 0.00| 0.00] 0.00]|h
Current _ Last hax.
Cycle time 0.0/ 00} &0.0)s

Inject Pressure

BL(

Screw Position

5o [

Carriage Position

10.1

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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Beskrivning

7-10

Tabell 7-7 Skarmkomponenter for oversikt

Live E-Multi produktionsvarden hogst upp pa
skarmen ger driftspersonalen en dversikt éver
produktionsdata:

Prod.
raknare

Prod. tid

Cykeltid

Injektions-
tryck

Skruvens
position

Transportens
position

Aktuellt antal bilder (bildraknare)
visas i faltet Faktiskt. Aterstdende
antal bilder visas i faltet
Aterstaende. Det totala antalet
bilder som ska produceras kan
anges i faltet Stall in.

Aktuell produktionstid visas i faltet
Faktisk. Aterstdende produktionstid
visas i faltet Aterstdende. Den totala
produktionstiden visas i faltet Total.

Aktuell cykeltid visas i det vanstra
faltet (gra). Den sista cykeltiden
visas i mittfaltet (gra). Maximal
cykeltid visas i det hdgra faltet (vitt).

Nar maskinen ar inaktiv visar detta
systemets forladdningstryck. Nar en
injektionscykel ar aktiv visar detta
det plasttryck som genereras av
injektionsenheten.

En analog stapel visar den aktuella
positionen grafiskt. Markdrer ill
vanster och héger om det analoga
faltet anger nar slutpositionen har
natts.

E-Multi-skruvens aktuella position

i forhallande till referenspositionen
helt framat.

En analog stapel visar den aktuella
positionen grafiskt. Markorer till
vanster och héger om det analoga
faltet anger nar slutpositionen har
natts.

Vagnens position i férhallande till
munstyckets beréringspunkt (helt
framat). En analog stapel visar
den aktuella positionen grafiskt.
Markorer till vanster och héger
om det analoga faltet anger nar
slutpositionen har natts.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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Oversiktsskarm - fortsattning

Tabell 7-7 Skarmkomponenter for oversikt

Masters
Skdarmkomponenter
.L
-
Housing Temperature
Actuel Warn Alarm rerr
25.1 &0 [ g ]
I
'l
Start Trigger Mald Claaed: 7ZAs
Setup Flle vind
Maode] Lt
Beral Mumbaer
Software Version I3 101205
Ship Date January 23 2014
Euromap
) E-Stop Pressed
_-'J, Safery Gates Closoed
-_[ LELER Ll v
P_-j lefect
_r.'il: fold Closed
L) Maold Opened
;F Jet 1 Bwd B3
,_j Ej Fwed i
B eiold Area Fred
;t nable Mold Clase B
-‘: nable Mold Fi
__rJ Robol Enabled :

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.

Beskrivning

Temperatur for E-Multi-fathus

Detta avsnitt visar de faktiska vardena och
bérvardena fér holjestemperaturen. Héljets farg
andras till orange om varningstemperaturen

Overskrids och r6d om larmtemperaturen éverskrids.

Sekvensstart/utlésare
Detta avsnitt visar de aktuella
starttriggarinstallningarna. Instéllningarna kan
andras pa skarmen Euromap 67.

Utlosare: Detta ar Euromap 1/O-signalen fran

formningsmaskinen som startar E-Multi-processen.

Fordréjningstid for start: Nar Euromap-signalen
detekteras laggs denna tidsfordrdjning till innan
E-Multi-processen startar. Stall in pa noll for att
inaktivera.

Antal startfordréjningar: Endast i bérjan av
formkorningen kors det valda antalet maskincykler
for formsprutning automatiskt innan E-Multi-
injektionsprocessen startar.

Instéllningsfil
Visar aktuell programvaruversion.

Systeminformation

Detta avsnitt visar information som ar specifik for
E-Multi-systemet. Nar du begér service, ge denna
information till Mold-Masters representant.

Euromap

Detta skarmomrade ger en snabb Oversikt dver
Euromap-signalernas livestatus. Rutan ar antingen
gron om ingangen eller utgangen ar pa, eller vit
(tom) om ingangen eller utgangen ar av.

Gron - signalen ar logiskt sann
Tom — signalen ar logiskt falsk

7-11

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten



Mold = HMI-GRANSSNITT FOR E-MULTI-STYRENHET

-
#
Masters

Oversiktsskirm - fortsattning

Tabell 7-8 Menyknappar for 6versiktsskarmens sammanhang

|

EGT

W

Y

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten

Formdata

Navigerar till skarmen Mogelinstallningar dar
formdata kan sparas och laddas for varje specifik
form. Se "Skarmen Formdata” pa sidan 7-89

Eurokarta 67

Navigerar till EuroMap 67-skdrmen dar anvandaren
kan évervaka kommunikationen mellan E-Multi och
formsprutningsmaskinen. Se "Skarmen Euromap
E67” pa sidan 7-91.

Referensinstallningar

Navigerar till skarmen Referensinstallningar dar
referensposition for vagn, skruvreferensposition
och referens for injektionstryck kan stallas in eller
aterstallas.

Systeminstallningar

Navigerar till skarmen Systeminstallningar dar
skarmslackaralternativ och globala installningar som
sprak, datum och tid, enheter kan justeras. Den har
skarmen visar ocksa systeminformation som aktuell
anvandare, programvaruversion och |P-adresser.
Se "Skarmen Systeminstallningar” pa sidan 7-62.

7-12
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7.6 Skarmen Injektionsinstallningar

Den har skarmen anvands for att justera skruvrorelseinstallningarna under
injektionen. Den anvands ocksa for att justera 6vergangspunkten, vid vilken
systemet vaxlar fran insprutning till halltryck.

*, ] © . .

'ﬂm""ﬁ'ﬁlﬂm
Injest Stages ! 1] |
Pressure Vilocity To B ] |
mm
har™" mmis mm E |
End 1000 | 5.0 =i

-.--:! =)
Y
.I"J_ !

| | EGT

RSN ﬂ Sorew position ﬂiﬂll 580§ mm

Injection Moniter - — e

— o | Inject time 0] o2]s
Maz. Inject time MI sn.ulg. j : - _] "—!

: [ sterna
Inject pressure l.'l] bar™ = =

Inject pressure | o | 0] bar™

Flasticlse stroke W-ﬂl mm _'I _J '_t

Intrusion Sellings

Heckpr... Torque Velocity Time

RECEL

har_ Nm rpm 5

____] Intruskon ao}| )| ool

e[[=] = | L | [ & [ fsofa [«

Figur 7-4 Skdrmen Injektionsinstéliningar

Tabell 7-9 Skarmkomponenter for injektionsinstéallningar

Skarmkomponenter Beskrivning
— G “=== | Injicera
Inject Stages L] Detta avsnitt visar den aktuella injektionsprofilen.
Boxscicg Profilen visas numeriskt i falten till vanster och

grafiskt till hoger.
Antalet injektionssteg kan justeras med hjalp av
stegfaltet langst upp till vanster. Hogst 10 steg

kan valjas.
laject Falt fér inmatning av tryck och hastighet
Pressure . Veloclty s Dessa instéllningar kan justeras genom att ange
bar™ mmis  mm_ varden direkt i dessa falt.
End |___ 100o0] 0.0 Dessa falt anvands for att stalla in tryck och

hastighet mellan slutpositionen for foregaende
steg (vid steg 1, slutpositionen for foregaende
detaljrérelse) och positionen som anges under
kolumnen "Till”. Det sista steget kommer att
slutféras nar ett av 6vergangsvillkoren ar uppfylit.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna. Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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Skarmen Injektionsinstallningar - fortsattning

Tabell 7-9 Skarmkomponenter for injektionsinstéllningar

Masters
Skarmkomponenter

£ £

¥ ¥
] Serew position MI 0.0 Ill'lll'i

| Inject time oo} 0s)s
] Inject pressure U'I 0 Ihar""
| Esteenal 01

Cut aff activation position 0.0 Ill'lll'i

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten

Beskrivning

Graf fér inmatning av tryck och hastighet
Alternativt visas vardena for fryck (teal) och
hastighet (gra) i form av profildiagram och
vardena kan justeras med piltangenterna bredvid
profildiagrammen.

Vid varje tryck pa pilen justeras profildiagrammet
med +/-5 bar och/eller +/-5 %.

Villkor for 6vergang

Anvands for att stalla in forhallanden nar systemet

andras fran injektion till paus.

Om flera villkor véljs kommer andringen att ske nar
det forsta villkoret ar uppfylit.

Aktivera villkor genom att markera rutan till vanster
om faltetiketten.

Skruvens | Anger skruvpositionen vid vilken

position systemet andras for att halla trycket.
Injice- Anger antalet sekunder efter
ringstid vilka systemet andras for att
halla trycket (matt fran borjan av
insprutningsprocessen).
Injicera Anger det insprutningstryck vid vilket
tryck systemet andras for att halla trycket.

Extern DI | Avskarningslaget signaleras av en
extern digital ingang. Den digitala
ingangen visas pa elscheman och
ar markt:

Hall dvergangen (extern).

Sting av | Injektionstrycket for 6vergang

aktive- kommer inte att dvervakas forrén
ringsposi- | skruvpositionen ar lagre an denna
tion position. Den anvands for att forhindra

Overgang nar injektionstrycket spikar i
bérjan av injektionen.

Anmaérkning: Detta falt ar endast
tillgangligt nar évergang till
insprutningstryck har valts.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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Skarmen Injektionsinstallningar - fortsattning

Tabell 7-9 Skairmkomponenter for injektionsinstéllningar

Skarmkomponenter Beskrivning
Injicera tryck:
S < B0mm || visar aktuellt injektionstryck.
Inject pressure - *va™ | Plastisera stroke:

Visar den aktuella plasticiseringsrorelsen.
Plastiseringstakten ar vardet pa det sista plastise-
ringssteget plus positionsvardet fér "Dekompression
efter plasticisering” pa plastiseringsskarmen.

N - Max. injiceringstid:

s nject tine —28)_ea)s Det vanstra faltet visar injiceringstiden for den
aktuella cykeln. | det hogra faltet kan den maximala
injiceringstiden (utan férdréjningstid) stallas in.

Om denna tid 6verskrids kommer ett larm att
utldsas och cykeln stoppas.

Hackpr.. Torque Velacity Time Intréng:
bar”  MNm rpm s Falten till hoger anvands for att stélla in tryck,
| Intrusion of|__ao}|__1sa}|__oa) hastighet och tid for intranget (skruvrotation fére
injicering).

Tabell 7-10 Knappar pa skiarmen Injektionsinstillningar, sammanhangsmeny

E Informationsskarm for motor eller drivenhet
E Produktionsdiagram - Konfigurerbar vy
é Produktionsinstallningar

@, Referensinstéllningar

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna. Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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7.7 Skarmen Hall installningar

FORSIKTIGHET

Aterhamtningstrycket far aldrig justeras under tomgangstrycket

(férspanning).

Den har skarmen anvands for att justera installningarna for halltryck.

7-16

[ ;_ (1] i e T _baf"
] __? | .; B31 mm iOprralw | 5
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pod | | xaal | #o) S
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Cooling time __E._Uj .._LE',EJE‘ r h&
L
; ! : ! |]
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Figur 7-5 Skdrmen Hall instéllningar intryckt

Tabell 7-11 Komponenter pa instéllningsskdrmen

Skdarmkomponenter
BARREL =
Hold Slages Ly
\
Fressure Velocity Te
bar™ mmis 3
1| B¢ | 4.2 20|
z | 300 30)
End 300 | 40|

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten

Beskrivning

Hall

Detta avsnitt visar den aktuella vanteprofilen.
Profilen visas numeriskt i falten till vanster och
grafiskt till hoger.

Antalet hallsteg kan justeras med hjalp av faltet
Steg langst upp till vanster. Hogst 10 steg kan
valjas.

Falt for inmatning av tryck och hastighet
Dessa installningar kan justeras genom att ange
varden direkt i dessa falt.

Dessa falt anvands for att stalla in tryck och
hastighet mellan slutpositionen for féregaende
steg (vid steg 1, slutpositionen for féregaende
detaljrorelse) och positionen som anges under
kolumnen " Till”.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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Skarmen Hall kvar installningar - fortsattning

Tabell 7-11 Komponenter pa instéllningsskdarmen

Skiarmkomponenter Beskrivning

A o Graf fér inmatning av tryck och hastighet

Alternativt visas vardena for fryck (teal) och
hastighet (gra) i form av profildiagram och
— vardena kan justeras med piltangenterna bredvid
profildiagrammen.

Vid varje klick pa pilen justeras profildiagrammet
med +/-5 bar och/eller +/-5 %.

hd Jhd
Visning av data
Detta omrade pa skarmen visar aktuell tryck- och
skruvpositionsinformation.
Ginice paubini 1850) Skruvens | Maximal skruvframéatposition i slutet
i 00} position av hallaren.
(ot prsstins 76} bar™ Kudd I\:\;zr:(l{:gnzﬁ .sméltkudde i slutet av
Injicera Visar aktuellt injektionstryck.
tryck
Kyltid
Cooling lime oo} 1wo)s || Den aktuella kylningstiden (faktiskt varde) visas
i det vanstra faltet (gra). Kyltiden (borvarde) kan
anges i det hogra (vita) faltet.
Behallare pa (om aktiverad i fabriksinstallningar)
J Med denna kryssruta kan du sla pa eller stanga
Hopper On av sopbehallaren.

Tabell 7-12 Knappar pa snabbmenyn for skarmen Installningar
Produktionsdiagram

= Navigerar till skarmen Produktionsdiagram som ger realtidsdata om den
aktuella produktionsprocessen.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna. Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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7.8 Skiarmen Aterstillningsinstallningar

FORSIKTIGHET
Aterhamtningstrycket far aldrig justeras under tomgangstrycket
(férspanning).

Den har skarmen anvands for att justera installningarna for mottryck och
matningsskruvhastighet under aterstalliningsdelen av injektionscykeln.

Bh |@ 0 rpm @ 71 bar”
d I RS mm [Operator Is
HBAHAELTROHNING T HORMALY HAC PRONNINGTNORKMAL  EDHIVE &1 FORSSSAETON
Plasilcire and backpressure Sluges af
i
bar™ rpm L e m L
1 i) | 154) 11748 ——
2l [ ) | 106} 1572 }
End ao| | sa| 196.5 | )
EGT
b b
Flasticize Parameter Settings e,
Mz decomp. time 1m|| B0.0 i; —
i 1}
Mz plasticize time IFJJ|| ] E:. Serma pasition -—"-:'-J"T"ITI E
= = Seorew revalution T-'Ilrpnl —
Vibratian Linit Delay us) i 00)s a
_ | Enabled  Ontime |__1.09}s  offtme |__o0)s —
: - i
Cecampreszion | k
Mode Pressure Velacity Position  Time |
kM m's mm 5 ‘
Decompression belore plasticize |Ma b ao)| 150}l os)|  oof |
Decompression after plaxticine |Ha b ao)| 150}l oo .0 |
| ] 1 i
ole|lele|w|  |[= s A~

Figur 7-6 Skérmen Aterstéllningsinstéllningar

Tabell 7-13 Skirmkomponenter for aterstallningsinstallningar

Skdarmkomponenter Beskrivning

Plastisering och mottryck

Detta avsnitt visar den aktuella aterstalliningsprofilen.
Profilen visas numeriskt i falten till vanster och
Plasticize and backpressure Stagus ] grafiskt till héger.

Antalet aterstallningssteg kan justeras med hjalp av
faltet Steg langst upp till vanster. Hogst 5 steg kan
valjas.

Falt for mottrycks- och laddningsinmatning
Dessa installningar kan justeras genom att ange

EM::::-' ’ m:s,f! ,,I,; varden direkt i dessa falt.
1 %) s2) [ 12a) 1 Dessa falt anvands for att stélla in mottryck och
| %) 3| 58] laddning mellan slutpositionen for foregaende
End | ) [ 0] steg (vid steg 1, slutpositionen for féregéende
detaljrorelse) och positionen som anges under
kolumnen "Till”.

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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Skirmen Aterstillningsinstillningar - fortsattning

Tabell 7-13 Skarmkomponenter for aterstallningsinstallningar

Mold —
Masters
Skarmkomponenter
& [ [ teso BE &) o
¥ 4 ~
Serew position 1950 mm
Serew revolulion ':'I rpin
Charge targue 30§ Nm
[relay 0o]|  oo]s

Plasticize Parameter Settings

05) _soo)-
00) o0l

iax. decomp. time

Max. plasticize time

Vibration Unit

J Enabled On time 5 Off time 5

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.

Beskrivning

Graf for mottryck och laddningsingang
Alternativt visas vardena for mottryck (teal)

och laddning (gra) i form av profildiagram och
vardena kan justeras med piltangenterna bredvid
profildiagrammen.

Vid varje klick pa pilen justeras profildiagrammet
med +/-5 bar och/eller +/-5 %.

Visning av data

Detta omrade pa skarmen visar aktuellt
injiceringstryck och skruvvarv och position.
Faltet Fordréjning kan justeras — se nedan.

Skruvens Visar aktuell skruvposition.
position

Skruvens Visar aktuellt skruvvarv.
revolution

Ladda Anger maximalt laddningsmoment.

vridmoment
Fordrojning | Fordrojningstiden for start av
plasticisering anges har.

Plastisera parameterinstéllningar

Max. Har kan den maximalt tilldtna

dekomp. tid | dekompressionstiden stéllas in.
Detta varde ar det hogsta
tilldtna vardet som ska anges pa
plasticiseringsskarmen.

Max. plasti- | Har kan den maximalt tillatna

ciseringstid | plasticeringstiden stallas in.

Om tiden dverskrids utlses ett
larm och cykeln stoppas.

Vibrationsenhet

En vibrator som tillval kan anslutas till behallaren
eller matningsroret. Vibrationer kan anvandas for att
underlatta materialflédet in i matningsblocket.

Aktiverad Om du markerar den har rutan
aktiveras vibrationsenheten. Om
du avmarkerar rutan inaktiveras
vibrationsenheten.

I tid Anger hur lange vibrationen ar pa
inom pa/av-cykeln.

Anger hur lange vibrationen ar
avstangd inom pa/av-cykeln.

Avtid

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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Skirmen Aterstallningsinstillningar - fortsattning
Tabell 7-13 Skarmkomponenter for aterstallningsinstallningar
Skiarmkomponenter Beskrivning
Decompression DekompreSSion
R Dessa installningar géller endast f6r manuellt och
automatiskt lage.
Decompression belore plasticize Lage Dekompl’eSSIonS|age fore
Eecompressian after plusthoize plasticisering, med foljande alternativ:
Nej: Ingen dekompression
Tid: Dekompression under en
angiven tidsperiod
Mode Pressure Velocily Posilion  Thne Position: DekompreSSion tills en
kM mmis mm 3 specificerad skruvposition
L wa (Y] | IETT) | YT ) Tryck Anger trycket fér den linjara
No )__sofl_1so)| oo}l oo} skruvrérelsen.

Detta falt kan endast redigeras nar
laget "Tid” eller "Position” har valts.

Hastighet Anger hastigheten for den linjara
skruvrérelsen.
Detta falt kan endast redigeras nar
laget "Tid” eller "Position” har valts.

Position/tid | Anger skruvpositionen eller
dekompressionens varaktighet.
Displayen ar beroende av det valda
laget.

Tabell 7-14 Menyknappar pa skidrmen Aterstillningsinstillningar
Produktionsdiagram

Li Navigerar till skarmen Produktionsgraf som ger realtidsdata om den aktuella
produktionsprocessen.

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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7.9 Temperaturinstallningar for fat - aldre
styrenheter*

Den har skarmen anvands for att justera temperaturinstallningarna for fatets
uppvarmningszoner.

@ * OBS!
Dessa skarmar

var endast tillgangliga pa vissa system fore 2015.

§ 0 mey
CARRIAGE MUST BE REFERENCED BEFORE PROCEEDING...
Haating zonas
E‘? I ) i T i i 3
| =
4 a z 1 M
Tot. nigh [__19] [10] [1e] [10] e
e ) ) ) ) L
i) 2] () ) %
Bista hoating
GBtart
[] menaay 120000 44 | | Cood prevent tims —a]|__ ojmin
___J Tuesday | 12:00:00 A I Standby temperature __1z0]c |
___] Wednesday | 12:00:00 am I Betivate standby E= |_|
__J Thursday | 1200:00 AN I Optimize nezzie heating B L) —_—
[7] Friday 12:0000 &M | | Unde change pid param B L)
_J Saturday 1225000 AM I Group heating () ——
__] Sunday 12:00-00 AM |
i 7 -
(o[eele[w] (=] [x]| [so]a]-
| ! | [ |

Figur 7-7 Aldre skarm for temperaturinstéliningar for fat

Tabell 7-15 Aldre skirmkomponenter for instillning av kolvtemperatur

Skdarmkomponent

Beskrivning

Hedting tones

Varmezoner

Tel. high __J' 0] [1g) [ 0]
20) 2] o] )
Tel low JJ' EJ ﬂl _J

ST

De enskilda uppvarmningszonerna visas grafiskt
med den aktuella temperaturen i mitten av varje zon.
Displayen beror pa antalet uppvarmningszoner.

Tol. Anger den hdga tolerans inom vilken den

hoég faktiska temperaturen i virmezonerna maste
sitta. Om denna tolerans 6verskrids utléses
ett larm. Endast nar alla zoner ligger inom
toleransen ar rorelse av skruven mojlig.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.

Stall Anger temperaturborvardet for motsvarande
in uppvarmningszon (i grader).

Lag Anger den laga tolerans inom vilken den

tol. faktiska temperaturen i virmezonerna maste

sitta. Om denna tolerans Overskrids utldses
ett larm. Endast nar alla zoner ligger inom
toleransen ar rorelse av skruven majlig.
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Temperaturinstallningar for fat - aldre styrenheter* -

Tabell 7-15 Aldre skirmkomponenter for instillning av kolvtemperatur

Masters
fortsattning
Skiarmkomponent
At h!hlll‘-g
Start
||| menday 12:00:00 AM
| Tuesday 12:00:00 &AM |
_J w!ﬂﬂ!!#w 12:00:00 AM
1| Thursday 12:00:00 AM
1] Frigay 12:00:00 AM
|| saturaay 12:00:00 AM
|| sunday 12:00:00 AM
Coal prvwent tuma 1] Q| min
Standby temperature 120
Activate standby J
Dptimize no2zle heatll'lﬂ _J
Undo change pid param _J
Group heating _J

Beskrivning

Automatisk uppvarmning

Talvarme kan slas pa automatiskt med den har
funktionen.

Markera rutan bredvid dagen for att aktivera automatisk
varme fér den dagen.

Talvarmen slas pa vid den angivna tiden.

Anmaérkning: Varmarna forblir pa tills de stédngs av
manuellt.

Blétlaggningstid
Detta ar den tid som enheten maste vara vid processtem-
peratur innan skruven kan rdra sig.

Standby-temperatur
Temperaturbdrvarde nar Aktivera standby &r markerat.

Aktivera standby
Taluppvarmning férsatts i standbylage.
Standbytemperaturbérvarden anvands.

Optimera uppvarmningen av munstycket

Anvands for att optimera varmezon PID-justering efter att
ha lagt till en varmare, bytt ut en varmare, bytt form eller
efter en programuppdatering.

Optimering kan endast goras nar fatet ar kallt.

Angra andring av pid param
Aterstall varmarens PID-instalining till féroptimeringsvar-
den.

Gruppuppvarmning

Nar funktionen ar aktiverad 6vervakar gruppuppvarmning
varmezoner nar de férst varms upp till processtemperatur
och sakerstaller att alla zoner varms upp i samma takt.
Denna funktion kravs inte for standardkonfigurationer.

Tabell 7-16 Kontextmenyknappar pa skdarmen for installning av temperatur pa aldre fat

Y,

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten

Referensinstallningar
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Maste
7.10 Temperaturinstallningar for fat -

Mold-Masters-skarm

Den har skarmen anvands for att justera temperaturinstaliningarna for fatets
uppvarmningszoner.

Bl |0 o0 mm o ADMIN (16 [ =05 [T
HRt BEACTIIINORMAL.  EDRIVE #1 IFTEE MANUAL 2 BTHG MANUAL
Housing Actual | ul'n |
Heusing |
Zone: 4 4 1 ] z z 1 ;
1|
-:=:| =
N -
........... Actual Actusl  Actual : rl
c ] '-ﬂh] | =100 i -'I‘U.'Ii | -mi -_-_l_
amp | el 0.00 | oo0) | oo ——tir—
F St Sat _ Sat - Sat
e 106 [ wo0) T [ 1m0 W
+ ] 30 20| 20
| 20 30 20| a0} .
Aurs hexting
Start
| Monaay 120000 AM || o il 1 fmin
12:00:00 AM
_JTI.I!!-!II'! =] mnuhftlmplmu | 120 | *C
| wednasday 120000 aM | _I_
| mhursday 12:00:00 a1 _ | | AFHYate standby L] e
| Friday 120000 am |
__| saturaay Iﬂmm AM | | Housing warning thrasheid [ Ml‘c
—I REDARY m- Housing alarm threshold | BBI*I!
}} = i | &
g [e|e[e|fwli. =] [o[v[salal-

Figur 7-8 Skdrmen fér temperaturinstéliningar fér Mold-Masters fat
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Temperaturinstallningar for fat - Mold-Masters-skarm -

fortsattning

Tabell 7-17 Mold-Masters cylindertemperaturskirmkomponenter

Skarmkomponent

Housing Actual E *C

Housing

Tl Hi Tl Hi Mol Hi

. 30 30 anj
Tol, Lo Tol, Lax Tol Le
30) 20 anj

Beskrivning

Zonstatus - Visuell visning
Hanvisas till den 6vre stapelstatusskarmen
for information om det aktuella tillstandet.

Fattemperaturindikatorzonerna andrar farg
beroende pa temperaturen i motsvarande
fatzon.

Gron - Anger att cylinderzonen har
driftstemperatur.

Gul — Anger att cylinderzonen ar nara
driftstemperaturen men att den automatiska
blétlaggningen inte har slutforts.

R&d - Anger att cylindern ar zon utanfér det
installda temperaturfonstret.

Nar AutoSoak anvands vantar systemet

tills cylindertemperaturen ligger strax under
bérvardet och férsdker vrida matarskruven
med lagt vridmoment. Om skruven kan vridas
andras AutoSoak-status till Pass och fargen
andras till gron.

Nar AutoSoak inte anvands vantar systemet
tills cylindertemperaturen ar strax under
borvardet och startar blétlaggningstimern.
Nar blotlaggningstimern ar klar andras
blétlaggningsstatusen till Pass och fargen
andras till gron.

Faktiskt hus
Den faktiska temperaturen pa fathuset.

Varmezoner

De enskilda uppvarmningszonerna visas
grafiskt med realtidstemperatur och aktuell
aterkoppling som visas under varje zon.

Stall  Anger temperaturbérvardet for
in varmezonen.

Tol Anger temperaturen 6ver vilken zonen

Hej | kommer att vara utanfor toleransen.
Om temperaturen 6verskrider detta
varde utléses ett larm.

Tol Anger temperaturen under vilken

Lo zonen kommer att vara utanfor
toleransen. Om temperaturen sjunker
under detta varde utldses ett larm.

7-24
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Temperaturinstallningar for fat - Mold-Masters-skarm -
fortsattning

Tabell 7-17 Mold-Masters cylindertemperaturskirmkomponenter

Skdarmkomponent Beskrivning
Aulo healing AUto.r:natiSK uppvﬁrmning .
s Tal varme kan slas pa automatiskt med den
| Monday (1200200 Al h:ar funktlpnen. Markerg rutg_n bred__vld dagen
i . for att aktivera automatisk varme for den
| Tuesday 1220000 AM dagen
| wednesd [ 1200200 A8 oy o s . .
| Wiednesday BLEECLTE Tal varme slas pa vid den angivna tiden.
_] Thursday 1# 00500 Abd
y | 1270000 A8 . . " . . o 4t
—! i CErn 1A Anmarkning: Varmarna forblir pa tills de
o EOMERY CEZULUE stangs av manuellt.
| Sunaay | 12200200 AR
| Barrel Heats Settings Status .for_ AutoSpak-pass
= Denna indikator visar om AutoSoak har
[ B CRA R ARt by —1$| ‘€ slutforts eller inte efter att alla fatvarmer har
Aule Soak Pass Stalus 1 ] natt upp till temperaturen.

Standby-temperatur

Nar Standby ar aktiverat kommer alla
fatzonstemperaturer att minska med denna
mangd.

Om till exempel fatets temperaturborvarde
ar 200 C och standby-borvardet ar 120 C
kommer fatets varme att minskas till 80 C.

Aktivera standby: Standby-laget

haller varmezonerna vid en forinstalld
temperatur under ett produktionsstopp.
Standbytemperaturen ar vanligtvis lagre an
bearbetningstemperaturen men hdgre an
omgivningstemperaturen.

Pa: temperaturen ar installd pa standby-
temperaturen. Ingen skruvrérelse ar mojlig.

Av: temperaturen aterstalls till produktions-
temperaturerna. Skruvrérelse ar mojlig.

Tabell 7-18 Menyknappar pa Mold-Masters-skdrmen for temperaturinstéallningar

Installningsskarm for Hot Runner Control
we Navigerar till skarmen Installningar for integrerad varm I6pare dar
integrerade installningar fér varm I6pare kan justeras.

iy, Referensinstallningar
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HMI-GRANSSNITT FOR E-MULTI-STYRENHET 7-26

v

Mold
Maste

-

7.10.1 EMS5 fat

EMb5-injektionsenheten anvander ytterligare varmeband som inte finns pa andra modeller.
Dessa extra varmeband ar markta Extension (EXT) A (TempZone 11) och EXT B
(TempZone 12).

BARRELIETETE NORMAL  HAC IEEDTETE NORMAL 01-Jan-08 2:26:06 AM
Head aH an 38 BT 2H 2 1T 1A o Housing Actual 2"] = | 44| =
s
I  hvii
: |
c Zone 4 _Head Zone3 Zone 2 Zone 1 L |
|_~1oa) |_=100) L =100] T g) [ | :
Amp [Tooa] [ome) (oeme] [ome) [Tese) [abo)
c Set Set Set Set Set Set IF
o] [__te} ([__10o] [_ 100 [__to0] |__100 | EBT
_Tol H _Tod, Hi el Hi _Tol, HI Tl Hi Tal, Hi |
+ w] [ wl [ el [ ] wl [ w v
Tolle  Tolle  Tolle  Jolle  Tolle oLl . A
w) [ ow) [ el [ ) [ o) [ e | ——
Auto Heating Barrel Heat Seltings %
01-Jan-09 22608 AM Start __J Enabis Barrel Standby D Enoble Offset | .mi e
| Monday |12:00:00 AM_|
[ B —— Auto Soak Pass Status |:I
Tuesd, [ 12:00:00 Al =
'Y —_————
™ | Wednesday 20000 AM_| __| Auto Switch To Standby Timeout | 60} min a
| Thurstay 00w A | Auto Soak Time| | E4BSIveToA |00 50]s
Ly 220204 | -
_jm,dw | 12:00:00 Al I =
| sunday 12:00:00 AM_| _ Eis
alela|e|n|b (|2 (s A -

Figur 7-9 Instéllningsskérm fér EM5-cylindertemperatur
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7.11 Integrerad temperaturkontroll féor varm
I6pare (tillval)

Vanster stapel - Knappar for bladdring
Temperaturkontrollknappar

for varm lopare For bladdring genom

zonraderna och kolumnerna

HoNgunner Temperature Contreller Moniter

’ HRC Soak Time n| o} min F w |

) @ oo m e 181 bar™
. G 454 fm |Operstor 5
BAHAR L AUNNING HOAMAL.  1IC TRUNNING O HORMAL LDRIVE #1 DONSaumons

- [ woc | sovc | o TS
L IR LiAl 24 RIA IS BIAN SR DIAIZR L2AJZIN LIAJNITS B2A 0% DOA ‘F:}
r Installningar for arbetsledarniva

W

Installningsskarm for Hot Runner Control r—
Skarmen Verktyg for styrning av heta [0pare =l i

(ele[2[=[= [0 - [v[v[[a[-

Figur 7-10 Oversiktsskérm fér integrerad hot runner-styrenhet 1

Nedre stapel - E-Multi
skarmnavigering och
systemknappar

Se "Nedre stapeln — Knappar for
skarmnavigering” pa sidan 7-6.
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Masters .
7.11.1 Skarmen Overvaka

VARNING

A Val av [Stopp] tar inte bort spanning fran varmarna. Om du valjer [Stopp]
stalls alla maltemperaturer in pa noll. Férsok INTE att byta sékringar eller
koppla bort enheter i detta Iage.

Den har skarmen ar huvudskarmen for den integrerade temperaturkontrollen
fér varm 16phjul och ger en dversikt 6ver driftdata.

a || W o rpm e 18 bar™
r’ | - : G 454 mm |Operstor 15
BARRELCAUNHING Y HOAMALT  HIC PRONNING O HORMAL CDAVE 1 DONSRumoes

Hetl Bunner Temperatune Contreller Moniler

HREC Soak Time 0 o} min Y w 4 b
o | — |

Mozde 4 Backplate

QFF

f

o | £

L IR LA S RIA IS BIAN 6% DIA IR I2A 2% LIANITS BJA L 0% DOA

Hm

®

ks

&

R

(oo @@ [« [ GG G-1ES

Figur 7-11 Skédrm fér Hotrunner-styrenhet

e

Tabell 7-19 Knappar for skarmkontroll

[Run] slar pa alla varmezoner sa att de sjalvstandigt stiger upp
’ till sina bérvardestemperaturer.
. [Stopp] stanger av alla varmezoner.

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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Tabell 7-19 Knappar for skarmkontroll

1 [Standby] Detta Idge anvands nar formningscykeln stoppas
under en kort tid.
Standby forblir aktivt tills kérknappen trycks in.

[Boost] Med det har laget kan du tillfalligt héja temperaturerna
r i valda zoner under en viss period. Boost-varden anges pa
skarmen Instéallningar zon fér zon. Alla zoner som lamnas vid
noll kommer inte att svara pa en Boost-begéaran utan hélla
sin normala driftstemperatur. Under ett Boost-kommando ar
den Boost-tid som stéllts in i den globala konfigurationen den
huvudsakliga avgdrande faktorn. Om du pa ett grenrér med
langsam respons staller in en hog Boost-temperatur medan
Boost-tiden ar kort, ar det osannolikt att zonen nar din installda
Boost-temperatur innan Boost-tidsgransen gar ut.

Visning av varmezon

Varje varmezon visas som en kontrollpanel med fem informationsbitar.
Fonstret andrar farg for att visa normal- och larmstatus.

Tabell 7-20 Visning av varmezon

m <«— Zonidentifierare eller alias

100°C | Faktisk zontemperatur

<«— Temperaturbérvarde
102°C

0w DA <«— Effektniva/strom

Gron text pa Svart text mot
. svart bakgrund: gul bakgrund:
100°C Temperatur inom 100°C Temperaturzonen

76°C intervallet. q2°C varms upp.

20 124 6% 114

Vit text pa rod
. bakgrund:
250°C Allvarligt fel
101°C eller temperatur
overskrider

15% 154 larmgranserna.
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§ o

Justera borvarden for virmezon
Valj 6nskad(a) zon(er):
a) Valj en enskild zon genom att trycka pa énskad varmezonpanel.

B E i me S 1 ™
s 4G4 mE | Opprgbe is
AR AE RUNNBIE OO o C CRLSINEGTNONAL EDANVE 0 SRR

-
I
LB L3 II"ll 1w ki Ji fan 12 \“ IN [JANER LA 'll

b) Sa har valjer du en grupp zoner:
Tryck pa den forsta zonpanelen.
Tryck pa den sista zonpanelen.

£r E |

=
T A54 @ Operdor 5
BARHEL FARNENG MONMSL 5L CHLMNEG MORMSL.  CuHvE a0 COS0 almm

Het Aunner Fesg-erature Controlies tsnitr

’ G Samk Tave E]._"l"'"
ll&ﬂﬂ Hasde & Hﬂk! Hoerle 4 || baanBokd._ |1\Illhlvﬂ |_| Inlet r
™ == |mglﬁ o D
- =
1.. ill'l- iaflem nia ulu Al e lH.I:r-:l afl w1 -.Ir- waaflen naa el

Tryck pa knappen [Group]:

4

1. Tryck pa knappen [Set] for att visa knappsatsen:

2. Valj boérvardeslage. Alternativen ar [Auto], [Man] och [Slave],
enligt beskrivningen nedan.

Auto - Tryck pa [Auto] och ange dnskad zontemperatur. Detta ar
standardlaget fér styrenheten [dvs. sluten slinga] dar styrenhetens uteffekt
faststalls som en installd temperatur och som forlitar sig pa aterkoppling fran
varmesensorn.

Manuell - Tryck pa [Man] och ange den procentuella effekten. Detta ar ett
tillvalslage [dvs. Oppen slinga] dar styrenhetens utgang ar fixerad vid en
installd effektniva, som bestadms av operatéren.

Slava en zon — Tryck pa [Slave] och valj en liknande huvudzon fran
zonlistan. For mer information se "Slavningszoner” pa sidan 7-30.

3. Anvand siffertangenterna for att ange bérvardet.
4. Tryck pa [Enter] for att spara borvardet i styrenheten.
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Andra knappsatsknappar

[Del] - Radera: tar bort det senast inskrivna numret.
[Esc] - Stanger knappsatsen och anger inte vardet i styrenheten.
[Av] - Stanger av den valda zonen.

Slavzoner

Detta Iage kan anvandas om en varmesensor har misslyckats. | stallet for
att byta till manuell tilldter det har alternativet att en felaktig zon slavas till en
fungerande. Temperaturen pa den felaktiga zonen efterliknar sedan den bra
zonen som fungerar i auto (eller sluten slinga).

Det finns flera punkter att komma ihag nar man slavar zoner.

1. Zoner kan endast slavas till zoner av samma typ, dvs. férgrening fill
férgrening eller sond till sond.

2. Zoner som redan ar slavade till en mastare kan inte anvandas som
mastare for en annan slav.

3. Zoner kan inte slavas i slingor. Om zon 2 ar slav till zon 1 kan zon 1 inte
slavas till zon 2.

4. Zoner ska endast slavas till mastare med liknande effekt. Slavning av en
zon for att bemastra en signifikant annan markeffekt kan leda till felaktig
temperaturreglering.

5. Nar en zon slavas kommer dess temperaturavlasning att ersattas med
SLAVE.

En slavzon kommer att identifieras tilsammans med den zon den ar slav till
(se nedan).

probe2

probest
probes 0% 00A

probees

probe?

o Canced
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7.11.2 Instillningsskarm (arbetsledarniva)

Instaliningsskarmen anvands for att stalla in varmezonparametrar och
konfigurera vissa globala parametrar.

OBSERVERA

Instaliningsskarmen kan endast nas med supervisor-uppgifter eller hogre.

Anvand rullningslisterna for att se information om alla kort i styrenheten.

Samma rutndt som visar denna information anvands ocksa for att stalla in
varmezonparametrarna. Varmezonsbdrvarden som Stall in temperatur och

Faktisk temperatur visas har men kan inte andras fran denna skarm. De

andras fran monitorskarmen. Se "Tabell 7-19 Knappar for skarmkontroll” pa

sidan 7-28 for beskrivning av element.
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Figur 7-12 Instélliningsskdrm (arbetsledarniva)

Visning av varmezon

Den forsta kolumnen visar alla varmezoner som detekterats pa styrenheten.

Denna kolumn anvands for att valja varmezoner for att &ndra deras
parametrar.

Zonparametrar identifieras med fargade kolumnrubriker.

Mo Master
ALIAS TC OPEM __STANDBY _ BOOST MASTER __ WAF
probe3 Normal 30 30 Mo Master 3
ALIAS TC OPEN __STANDBY _ BOOST MASTER __WAE
probed MNormal 30 Mo Master 3

30 | Mo Master | 3

HACK Ll 1C OPEN ‘im[ﬂ' -Iim
~ Probel 1 probel Mormal Nn Master
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Justera borvarden for virmezon

Varmezonparametrar nas i installningsskarmrutnatet.

T T T T
30 ] Mobasser | 30 0

1. Valj 6nskad zonrad(er):

a) For att valja en enkelzonsrad trycker du pa 6énskad varmezonsrad.
b) Sa har valjer du en grupp zoner:

Tryck pa den forsta zonraden.

Tryck pa den sista zonraden.

Tryck pa knappen [Grupp].

4

2. Tryck pa parameterkolumnen.

mﬂmhﬂ HiH0 | TR
_r'm# Basia temal | @ 30 ao x
o (L W ol LY TS

® Hal Used| "o
& [BaS TGN STANCY BEROST REATTEH WL [ el

|
iﬂ¢ Lvr |
BLoTFE _veddid) 1 Y]

3. Tryck pa knappen [Set] for att visa knappsatsen.

4. Stall in vardet. Tryck pa [Enter] for att spara den nya
parameterinstallningen i styrenheten.

Min, Value= 0 Mo Value= 450

wose [ Man [Siave
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Upptiack varmezoner och konfigurera zontyper

Konsolen kan kéra en automatisk zondetekteringsrutin for att upptacka de
zoner som ar tillgangliga pa styrkorten. Detta méaste géras under den forsta
installningen av styrenheten eller om en kortandring ager rum.

1. Tryck pa [Auto Detect] for att dppna bekraftelsedialogrutan Auto Detect.

Wp

2. Tryck pa [OK] for att kora zondetekteringsrutinen. Vanta tills Auto Detect
ar klar med Auto-detekteringszoner kan ta upp till 5 minuter.

Ok Cancel

OBSERVERA
Automatisk detektering aterstaller alla temperaturbérvarden for fat och

varm |6phjul.

Alla tillgangliga zoner visas pa skarmen Installningar. De kommer att
numreras automatiskt och visas som Ej anvand utan parameterinstallningar.

Né&r den automatiska detekteringen &r klar fylls instéllningsomradet med
vdrmarzoner. Antalet detekterade zoner ska alltid vara ett jGmnt antal.

—
F | i L L TR
] 1 | e | e m | w e w »
" e B
| ¢ Bslp | b = = | e = -
L [ | = T
=
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Upptiack varmezoner och konfigurera zontyper - fortsattning
3. Sa har stéller du in zontyper:

a) Tryck pa den forsta zonen av samma typ.
b) Tryck pa den sista zonen av samma typ.

c) Tryck pa grupp.
4)
d) Tryck pa Stall in.

Fonstret Konfigurera varmezon dppnas:

Condlgure £one

+*| Mot Used
_| Proke
| haanirale
__| Barrel

Actian

Ok Close

4. Valj zontyp:
» [Ej anvand] - for att stdnga av odnskade zoner.
* [Probe] - Munstyckets varmekontroll kravs.
* [Manifold] - Varmereglering av grenror kravs.
. Tryck pa typen for att placera en bock i 6nskad ruta.
6. Tryck pa [OK].

7. Se kopplingsschemat fér varm 16phjul for en tabell som visar varmartyp
och position for varje zon. En provtabell visas som referens:

POWER FLUG | T PLLG I
ZONE DESCEIPTION EDNER

Lo I PN+ | PN

NOZILE #1 | Al c
NOZZLE #2 LE A4 4
NOZZLE #3 85 | Ag 5
NOZILE #4 AT A8 B

MOZILE #5 BE B3

! #6 Bd B 5
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7.11.3 Verktygsskarm (arbetsledarniva)

Skarmen Integrerade verktyg for varmkdrningsstyrenheter anvands for
att andra installningarna for forreglingarna med formningsmaskinen.
Dessa forreglingssignaler ar inte ndédvandiga for drift men levereras for
kundanvandning vid behov.

@ OBSERVERA
Skarmen Verktyg kan endast nas av arbetsledarens inloggningsuppgifter eller

behdorig personal pa hégre niva. Se elschemat for ytterligare information.

= i, Crive E-Drivel nat initialized @ o rpm de 75 bar” :
e, [0 1850 mm ADMIN._ lver [=0,0V v
TN STOPPED LGl EDAVE a1 BTTE MANUAL
Hot Aunner Temperaiure Controller Wnilities
Inmerdock Settings
| Enabtea |Ready | Outto Melding Maching Status [Output DM272iA DOG) D
_Irnah‘]ed Stop ‘ﬁ;] In Fram Malding Machine Status (Input D24 Dig) D o -
49
4
w0
2
I .,
(pfelefe[wm|[a] [bfiroafAl-

Figur 7-13 Verktygsskérm (arbetsledarniva)
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Verktygsskarm (arbetsledarniva) - fortsattning

Tabell 7-21 Skdarmelement for verktyg

Skarmkomponenter

[k Sctinegn

| Enatiicd Peady | Out b Mobfing backhie:

| rmabics Stop F| b From Msiding Meching

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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Beskrivning

Forreglingsinstéallningar — ut till
formningsmaskin

Aktivering av denna sparr skickar

en signal till formningsmaskinen nar
styrenheten ar klar (dvs. varmezonerna
ar vid temperatur, det finns inga larm
och styrenheten ar i KOR-lage).

Tryck pa listrutan och valj [Ready].

Tryck pa rutan [Enabled] sa 6ppnas ett
forreglingsfonster.

Tryck pa bockmarkeringen for att
aktivera foérreglingen.

Status (Pa = grén) / (Av = vit) och PLC-
adress visas till hoger.

Forreglingsinstallningar - In fran
formningsmaskin

Aktivering av denna sparr accepterar
en signal fran formningsmaskinen som
tvingar E-Multi temperaturregulator till
det valda driftlaget.

Tryck pa listrutan och valj bland féljande
lagen:

Stoppa

Kor

Standby

Oka

Tryck pa rutan [Enabled] sa 6ppnas ett
forreglingsfonster.

Tryck pa bockmarkeringen for att
aktivera forreglingen.

Status (Pa = grén) / (Av = vit) och PLC-
adress visas till hdger.

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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7.12 Integrerad E-Drive Control (tillval)

Vanster stang - E-Drive-reglageknappar

E-Drive-kontextknappar

Inkluderar atkomst till Gversikts- och
installningsskarmar for varje E-Drive Plate.

ik, Drive E-Drived nol initialized

Actual Posltlon Actual Torque |
@ Plate #1 Pos | mlmm Plate #1 Torg ﬂ.i'x. T | =
5 Typleal Pin — - - -
5 | Start Closing Trigger |
. Dpen Position B.00 | i Mine Only Vj —
1 —
% [Delay ‘_ﬂl ‘_!'Eu 5 %ﬁ
Velecity Il3‘trn1n.|'s [ h&
= A
e ]
Start Opening Trigger
[Mald Closed: ZAg |
g Dhislary MI |_EEIE
Welocity | I'IJ'I mm's Close Position | D.IJIDI mm .
=
(e [e[ae o] W] « [ [o[sefa]-
Figur 7-14 Komponenter pé kontrollskdrmen fér e-Drive 1

Nedre stapel — E-Multi
skdarmnavigering och
systemknappar

Se "Nedre stapeln — Knappar for
skarmnavigering” pa sidan 7-6.
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7.12.1 Styrknappar for e-drivenhet
Pa vanster sida av varje skarm finns E-Drive-knappraden.

For att anvanda funktionerna trycker du bara pa knappen med fingrarna eller
en trubbig pekare.

Tabell 7-22 Styrknappar for e-drivenhet

Knapp

1%

n

&

ek

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.

Beskrivning

Auto — Kravs for att automatiskt sekvensera E-Drive-
styrenheten baserat pa externa utlésare.

Manuell — Anvands fér hem- och jogglage.

Hem — Anvands for att referera till E-Drive-
styrenheten (stéll in framatlage — 0,00).

Steg PA — Varje tryck pa stegknappen stegar
E-Drive-styrenheten genom ett steg i den
automatiska sekvensen.

Jogga framat — anvands for att flytta plattorna framat
manuellt. Positionen ignoreras. Endast tillganglig i
installningslage.

Jogga bakat — anvands for att manuellt flytta tillbaka
plattorna. Positionen ignoreras. Endast tillganglig i
installningslage.

Funktioner for servostyrning.

Servostatus — anvands for att sla pa och stdnga av
E-Drive-servodrivenheten. Knappen blir gron nar
servon ar aktiverade.

7-39
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7.13 Oversiktsskarm

Den har skarmen ger en 6versikt dver den integrerade E-Drive-funktionen.
Om fler an en E-Drive-platta anvands kommer ytterligare snabbmenyknappar
att vara tillgangliga till hger. Om masterlage anvands kommer dock inga
slavplattor att vara tillgangliga till hdger, endast masterplattor.

7-40

v P ey 199 o pm T 0 bam  BEEEY
_“_E?__ ik, Drive E-Drivel nol initialized o |w 495 mm | MMTester figf == Mu
GRNTHE] STOPPED EnnvE #1 BETEE MARNLIAL

E-Drive Plate #1 |

% '

Actual Posltlon Actual Torque |
@ Plate #1 Pos .D_:Wlmm Plate #1 Torg 4]1. | =
oy
ol
5 Typleal Pin — - |
- Start Closing Trigger
. Dpen Position | E.WI mm Time Gnly Vj —_—
1 - —
k. by 1008 _20)s 2
Velocity Il3‘trn1n.|'s [h&
= A
=
StatOpeoinglrigoer
|Mald Closed: 246 |
g Dy . MI I_E_ﬂii
WVelocity I'IJ'I s I Close Position ‘ﬂl mim ——
(=
[ I I
(o [e[e[e[w|i W]« [ [salAf-
] ]

Figur 7-15 Oversiktsskérm fér E-Drive-styrenheten

Tabell 7-23 Skarmelement for e-Drive-oversikt

Skarmelement
Hetual Pasitlon
Plate #1 Pos ﬂ-WI mim
Actual Torgue
Plate #1 Targ ﬂ'l'x.
Srart COpening Trigger
[mold Closed: 208 hod
Drelay WI' 'ﬂ-ﬂli
Vielogity 15; mmis

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten

Beskrivning

Detta falt visar den faktiska plattpositionen i forhallande till
den framre hardstoppositionen nar plattan senast refererades
till (se Homing pé nasta sida).

Detta falt visar motorns vridmoment i realtid for plattan
1-motorn.

[Starta 6ppningsavtryckare] valjs fran rullgardinsmenyn.
Se Konfiguration av utlsare.

En tidsfordréjning kan ocksa laggas till.

Knappen [Set Velocity] 6ppnar en dialogruta dar anvandarna
kan justera installningarna ytterligare.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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Oversiktsskarm - fortsattning

Tabell 7-23 Skarmelement for e-Drive-oversikt

Skdarmelement Beskrivning

- P Nar triggervillkoren i det forsta steget ar uppfyllda flyttar
itz o 00 s E-Drive-styrenheten plattan till [Oppet lige]. Den faktiska
Oppna positionen visas har.

Start Closing Trigger [Starta stangningsavtryckare] initierar stdngningssekvensen

5 for E-Drive.
Time O
—_— hid Triggern valjs fran rullgardinsmenyn.
Cietay S0y __20]s En tidsfordrojning kan ocksa laggas till.
Velogity 10| mmis Knappen [Set Velocity] 6ppnar en dialogruta dar anvandarna

kan justera installningarna ytterligare.

. Nar triggervillkoren i steget ovan ar uppfylida flyttar E-Drive-
iEERd Reslon __2.00jwn styrenheten plattan till [Stdngd position]. Detta representerar
ocksa startpositionen for nasta cykel.

7.13.1 Homing
Innan E-Drive kors maste stiftpositionen forst refereras till.
1. E-Multi maste vara i instéllningslage och E-Drive Servo méste vara PA.

2. Tryck pa knappen [Home] for att starta den automatiska referenscykeln,
som beskrivs nedan.

STEG 1 - Flytta stiften hela vagen tillbaka (IN) till harddisken.
STEG 2 - Flytta stiften hela vagen framat (UT) till stoppet.
STEG 3 — Kalibrera denna position till 0,00.
STEG 4 - Flytta stiften till stangt I&ge.

3. E-Drive kan nu koras i steglage eller vaxlas till Auto-lage.

Tabell 7-24 Menyknappar for e-Drive-skarmens sammanhang

Oversiktsskirm for e-Drive
Gar till skdrmen Installning av integrerad varm I6parkontroll dar installningar
for integrerad varm l6parkontroll kan justeras.

=
= Skarmen E-Drive-installningar
1 Gar till skarmen E-Drive Settings dar installningar kan justeras.

Produktionsdiagram - Anpassningsbar vy.

5
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7.14 Installningsskarm (arbetsledarniva)

Den har skarmen ger en 6versikt dver den integrerade E-Drive-funktionen.
Om fler an en E-Drive-platta anvands kommer ytterligare snabbmenyknappar
att vara tillgangliga till hdger. Men om masterlage anvands kommer inga
slavplattor att vara tillgangliga till hdger, endast masterplattor.

B I® & pm @ 0 b B

SR D 485 mm MMTester 14
HARAELIFTTTTT e ] EQHIVE #1 ERTE MANUAL
EDrive Plate #1 Seltings | |

a, Dirive E-Drivel not initialized

Manual Settings Limits Auto Settings Limlts |

Jog Velocity .__'?J:rlrru's Mizdmum Velogity [ E‘U'Immf:. |

JogHome Torgue Limit | 10§ futo Ramp |£I mmds oo |5

Hame to Closed Fos Only _J Tarque Limit During Auto '_*; k] ;ﬁhT_
Torgue Warning al Stand 3l |_3"5 £ -
Targue Alarm During Mowve |_B=-I}'.

Guar Ratio Yalue | mml Use Mid Opening Siep
M Stroke | lmlmm Use Bmoath Opening

=
LI
Mgt Dperating Position [ B-Wlmrn Use Mid Closing Step J

Min, Operating Positlon [ ﬂmlmm Use Smoath Chosing

Servo Movement Alarms
Movees should reach trget within Idle teo long in Auto Mode? [Set Timeoul)

Frakled _J Drap Auts after nlmn
Move Timeout | -0..#]| m#ls

At _l =
2

Mechanical Settings Limits Options [:E
A

afelefefo|i =] M|l

Figur 7-16 Instéliningsskérm fér e-Drive
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Instillningsskarm (arbetsledarniva) - fortsattning

Tabell 7-25 Skdarmelement for e-Drive-instéllningar

Skarmelement Beskrivning
Manual Settings Limlts Granser for manuella instéllningar
g and EHloming Semings : ! Staller in de hdgsta tillgangliga gréanserna for
Velocity ___ S)emis| justering i manuellt l1age.
Aamp ﬂl
Toiuis 2] Endast hem till stingd position

Plattan flyttas till hemposition, hittar det harda
stoppet och kontrollerar inte slaget genom att
ga till det andra harda stoppet.

Home to Clogsed Pos Only v_’[
[ Aute Senings Limits Granser for automatiska installningar
[Uaer Keytad Enlry Limits Staller in de maximala granser som ar
Jr AT Y e AR — 2ojmmis tillgangliga for justering av operatéren pa
Mizeimum Ramp _s09) dversiktsskarmen.
Meimum Tergue 55'?‘3&
b ra Wiariting s Alaror Threshohds Troskelvarden for vridmomentvarning
Tergue Warning at Stand Sl ""Si % OCh Ia':m . . L .
: . ) Staller in troskelvardet (%) vid vilket varningar
orgue Alarm During Move E‘:—; -4
och larm skulle genereras.
Mechanical Feltings Limils Gréanser for mekaniska instéllningar
Gear Ratio Value £000.00 Varde for vaxelférhallande: Detta ar de totala
rotationsmotorgraderna for varje linjar mm
Max Stroke 8100 | inm .
slaglangd.
Maximalt slag: Detta ar det maximala slag
som stallts in for E-Drive-plattan. Detta stalls
in pa fabriken.
: Alternativ
COptions R . . . .
Har kan ett mellanéppnings- eller stdngnings-
Use Mid Opening Step __I steg aktiveras
Use Smooth Gpening ] Om den ar aktiverad kommer falt for installning
av position och fordrojning att vara tillgangliga
Use Mid Closing Step i) . ) N
pa oversiktsskarmen.
Use Smooth Closing __J
Smidig 6ppning/stangning
E-Drive-plattan dvergar fran ett steg till ett
annat steg utan att stanna.
B " - Larm for servororelse
Servo Movement Alarms .. N R . i )
NS Sholld reach tarotwshi : Rorelser ska na malet inom angiven tid.
R ] I O!n Qozmonen inte nds kommer systemet att
. ga sonder.
L] 0.0 . " .
vy e 200} 5 Aktiverad - markera for att aktivera
Tidsinstallning efter vilken den gar ut.
dle too lang in Auto Made? (Set Timeout) Viloldge for ldnge i autoldge?
Drop Auto after l:’EII'-ill (stall in tidsgréns)
Avsluta Auto-laget efter den angivna
inaktivitetsperioden.
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7.15 Skarmen Installningar for ventilgrind
Denna skarm anvands for att styra enskilda ventilgrindar, vanligtvis for
enkelverkande solenoider i pneumatiska eller hydrauliska system.
_ih? e sl _ 5 g 4:.5 I:m _i?g_r;;_;! 14l ,__rA:'_”_
RARRE L HOAMAL FORNVE a1 BETTE MANUAL —
LSV
1% :\.Flhl'eﬂ and 2
| Wabve 1 [1 | Valve 2 |2
1 I]_‘:f | Open Trigger Dpen Trigger
|78 Mold Closed | s Mold Clased

| Delay time open

Delay lime open

2=

Close Trigger Close Trigger
2[5 | After Emuti Hold 7| |After Emulti Hald
Delay time close Mil ﬂ-ﬂii Delay time close
|
| Stalus Status
Opened |J e Opened |_j
Clased . | Closed L]

olelelelw] (=] [=]c*olal[-

Figur 7-17 Skdrmen Ventilgateinstéliningar
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Skarmen Ventilgrindsinstallningar - fortsattning

Tabell 7-26 Skdarmelement for ventilgrindsinstallningar

Skdrmkomponenter

Valves 1 and 2 [Valves 3 and 4

Wik 1

Qpen Trigger

Off

Dulay time epen

Close Trigger

68} oo)s

After Emulth Hald

Drelay time close

Stalus
Opened J i EE
Closed | N

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.

Beskrivning

Ovre flikar

Flikarna hogst upp pa skarmen tar anvandaren
till installningarna for tva ventilgrindar at gangen
(t.ex. ventil 1 och 2; ventil 3 och 4).

For varje ventilgrind kan anvandaren stélla in
utlésare och timing fér Oppna och Sténg.

Oppna utlésare
Rullgardinsmenyer:
Av
MoldClosing
ZA6 Form stangd - signal
ZB3 Utmatning 1 Bwd-signal (utmatning)
ZB4 Utmatning 1 Fwd-signal (utmatning)
ZB5 Core 1 Pos 1-signal (robot)
ZB5 Core 1 Pos 2-signal (robot)
ZB5 Core 2 Pos 1-signal (robot)
ZB5 Core 2 Pos 2-signal (robot)

Fordrojningstid 6ppen

Forutom den 6ppna avtryckaren kan en
fordrojningstid i sekunder laggas till for att finjustera
ventilrérelsen i forhallande till utiésarsignalen.

Stang utlésare
Rullgardinsmenyer:
Efter E-Multi Hold
Efter E-Multi-dekompression
Efter E-Multi Plasticize

Fordrojningstid stiang

Forutom den stangda avtryckaren kan en
fordrojningstid i sekunder laggas till for att finjustera
ventilrérelsen i forhallande till utldsarsignalen.

Aktuell status
En gron indikatorruta visar om ventilgrinden for
narvarande ar oppen eller stangd.

7-45
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7.16 Skarmen Installningar for avstiangningsmunstycke

Installningsskarmen for avstdngningsmunstycke anvands for att konfigurera ett valfritt
avstangningsmunstycke:

s
b | & Dviee Ingection not referenced
EARHEL HUNMING NORMAL 1 C IS NORMAL

Ehislt] Shit ON Hozds
Preogmay

5{! Open

\i!_ Cheae

Watekideg Timer

Watchdog Thetr

Ehid CHI Maxde Open

!J. Open at Modd Close

ol O

Open Belore Injectien

@ o pm Wb bar™
2 dﬁ 1201 = Adminisirator 115
18-Feb-20 151 235 PM

am | )

Time Delay

Open Trigger Delay

Dpdiar

| _: Always Open

O

Reguired
2| Earrel haat is ready
S| Operation Mode ks BOT AUTC

E'J Al molors arg OH

Clear

Cetpat =

Bnpul a0

[e[e[a]e[»[a

|
=

CIAacie

Tabell 7-27 Skarmelement for installningar for avstangningsmunstycke

Skdarmelement

Beskrivning

Narhet

Nar de 6ppna eller stangda rutorna ar
markerade har avstangningsmunstycket
sensorer som indikerar att munstycket ar i

_J Close

Froximiry - oppet eller stangt lage.
w_ﬁ Open Watchdog Timer | 0.1 ls
= Timer for vakthund
+"'| Close Watchdog Timer | 04 ts Nar det finns sensorer staller
klockhundtimrarna in den maximala tiden
for avstangning for att &ndra status efter att
avtryckaren har mottagits.
Flytta tid
Proxfmity Nar sensorer inte finns &ndras klockhundens
_J Giien —— [ 1'.'6'|5 timers for att flytta timers. Dessa timers lagger

Move Time 5 T-Ula

till en fordrojning av processen for att tillata
avstangningsmunstycket att 6ppnas eller
stdngas innan processen fortsatter.

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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Tabell 7-27 Skarmelement for installningar for avstangningsmunstycke

Skdrmelement

Beskrivning

Shut Off Mozzle Open

®) Openat Mold Close

[ J Open Before Injection

Stang av munstycket 6ppet
Valjer den 6ppna avtryckaren fér avstang-
ningsmunstycket.

Mdgelstingning — Avstangningsmunstycket
Oppnas nar Mogelstangningssignalen (A6) fran
IMM slas pa.

Fore injektion — Avstangningen 6ppnas
nar injektionsutldsaren som anges pa
installningssidan fér E67 slas pa.

Time Delay

Open Trigger Delay 0.0 | S

Tidsfordrojning
Lagger till en fordréjning av den angivna tiden
efter att den 6ppna avtryckaren slas pa.

Fordrdjningen ar endast aktiv om den
Oppna avtryckaren ar Mold Closed och
injektionsutldsaren inte Mold Closed.

Fordrdjningstid ignoreras om avstangnings-
munstycket ar installt pa Alltid 6ppet.

Stang utlosare

Avstangningsmunstycket stdngs automatiskt
efter att pre-dekompressionen (aven kand
som dekompression innan plasticisering)
har slutforts.

Om en aterstalliningsférdrojning stalls in
pa sidan for aterstallningsinstallningar
sténgs avstangningsmunstycket nar
aterstallningsférdrojningen har 16pt ut.

Option

_J Always Open

Alternativ — Oppna alltid
Avstangningsmunstycket kan stéllas
in sa att det alltid ar 6ppet for testning
eller om processen inte kraver att
avstangningsmunstycket stangs.

Munstycket forblir dppet utom nar sakerhets-
grinden 6ppnas, ett nddstoppstillstand forelig-
ger eller systemet ar avstangt.

Open Close
Output _ )
Input ] (i)

Manuell anvandning

Om du trycker pa knapparna Oppna eller
Stang oppnas eller stangs avstangningsmun-
stycket om roérelsevillkoren ar uppfyllda.

Med sensorer

Utgangsindikatorerna visar status for
PLC-utgangarna till den hydrauliska eller
pneumatiska ventilen.

Inmatningsindikatorerna visar sensorernas
status.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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Tabell 7-27 Skarmelement for instéllningar for avstdangningsmunstycke

Skarmelement Beskrivning
Utan sensorer
“pen Cloge Endast utgangsindikatorerna visas.
Output B 8|

Forhallanden vid forflyttning
Avstangningsmunstycket fungerar endast om
vissa villkor ar uppfyllda.

Reqguined:
I8 Barrel heat is ready
_| Operation Mode is NOT AUTO

&l All motors are ON Huvvarmen maste vara upp till temperatur
och den automatiska blétlaggningen maste
slutforas eller blétldggningstimern maste
vara klar.

Avstangningsmunstycket kan inte mandvreras
manuellt nar systemet &r i automatiskt l1age.

Servomotorerna maste vara pa (F10 LED pa).

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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7.17 Skarm for avstangning-munstyckesinstallningar - Nortec

Foéljande skarmar anvands for att konfigurera avstangningsmunstycket pa Kortecs
saminjektionssystem.

Shut Off Nozzle

Switch Input Output  Manual Trigger Delay Position Move Time

vi 0 O | Open | Select... 1 | oo)s
ﬂ EI E] L Klose | PrE—DecompDoneD mls

Figur 7-18 Kortec avstdngningsmunstyckeskonfiguration med sensorer

Shut Off Mozzle

Switch Input Output  Manual Trigger Delay Position Move Time

B (] 0O} S (IMM Position = | oo)s [ 1500} 0.00)mm | 10)s
_j EI E] Close Pre-Decomp DOI‘IED 9-U|s s

Figur 7-19 Kortec avstdngningsmunstycke utan sensorer

Tabell 7-28 Skarmelement for instéllningar for avstangningsmunstycke

Skarmelement Beskrivning

Brytare
Switch  Mowve Time Nar de 6ppna eller stdngda rutorna ar
markerade har avstangningsmunstyck-

__] | 1.D| 5 et sensorer som indikerar att mun-

stycket ar i Oppet eller stangt lage.

J & Flytta tid

Nar sensorer inte finns visas falten
for flytttimer och dessa timers lagger
till en fordrojning i processen sa

att avstangningsmunstycket kan
Oppnas eller stangas innan processen

fortsatter.

Manuell anvédndning
Input Output  Manual Om du trycker p& knapparna
!_I |J e Oppna eller Stang dppnas eller

stangs avstangningsmunstycket om
e — rorelsevillkoren ar uppfylida.

o
Med sensorer

Utgangsindikatorerna visar status for
PLC-utgangarna till den hydrauliska
eller pneumatiska ventilen.

Inmatningsindikatorerna visar
sensorernas status.

Utan sensorer
Endast utgangsindikatorerna visas.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna. Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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Tabell 7-28 Skarmelement for installningar for avstangningsmunstycke

Skdarmelement

Beskrivning

told Closed: ZA8

bk Position D.ﬂl 5
Hemote Trigger
Eefore Injection

Delay
Always Open
Select... ! [ O.Dls

Pre-Decomp DOI‘IED

__00)s

Oppna utlésare —
Valjer den 6ppna avtryckaren fér av-
stangningsmunstycket.

Mogelstingning —
Avstangningsmunstycket 6ppnas nar
Mogelstangningssignalen (A6) fran
IMM slas pa.

Fjarrutlosare — Avstangningen 6ppnas
nar fjarrutlésarens signal fran IMM
slas pa.

Fore injektion — Avstangningen 6ppnas
nar injektionsutldsaren som anges pa
installningssidan for E67 slas pa.

Alltid 6ppen — Avstangningsmunstyck-
et forblir ppet utom nar sakerhets-
grinden 6ppnas, ett nddstoppstillstand
foreligger eller systemet ar avstangt.

Select...

Mold Closed: ZA8 “"“
Remote Trigger

Eefore Injection

Always Open Delay Position
IMMPosition =] [ o0o)s | 1500} 0.00)mm

Pre-Decomp Done D

__00)s

Oppna utldésare — IM-position
Skottmunstycket dppnas nar IMM-skru-
vens position faller under borvardet for
position.

Faltet med gra bakgrund visar IMM-
positionen i realtid.

Férdréjning — Oppen

Lagger till en fordrojning av den
angivna tiden efter att den 6ppna
avtryckaren slas pa.

Fordrojningstid ignoreras om
avstangningsmunstycket ar installt pa
Alltid 6ppet.

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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Tabell 7-28 Skdrmelement for installningar fér avstangningsmunstycke

Skarmelement Beskrivning
) Sténg utlésare
Trigger Delay Avstangningsmunstycket stings auto-
: matiskt efter att pre-dekompressionen
[IHM Position | | !_'LDI 5 (dven kénd som dekompression innan

plasticisering) har slutforts.

Pre-Decomp Done D E'-']I 5 Indikatorn tands nar

fordekompressionen ar klar.

Fordrojning — Sténg

Lagger till en fordrdjning av den angiv-
na tiden efter att fordekompressionen
ar klar.

Om en aterstaliningsférdrdjning an-
vands laggs aterstalliningsfordréjningen
till efter denna férdréjning.

Fordrojningstid ignoreras om avstang-
ningsmunstycket ar installt pa Alltid
Oppet.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna. Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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7.18 Skarmen Produktionsdiagram
Skarmen Produktionsdiagram tillhandahaller realtidsdata om den aktuella
produktionsprocessen. Menyknappar langst ned pa skdrmen ger atkomst till
andra installningar (installningar, zoom, vy, toleranser osv.).
| m @ 0 bha™ &
EA:: ! g r;ﬂ P T T—
AEL RUNNING  HORMAL
Interval 0.008 5 Duration 3.000 5 |
fimmis] % |
1B, : . : . - - - 160 |
1304 + ' 1! | ! : 1 ! i) ———
Z
|

a1 ! L = L | B

B2 ! an

3 EEEE G

o - - ) -
ik 1676 131.6 355 544 Fe Rl e 1z 18 i4 3
Serew position [mm] Time [5]
- Actual inject pressure I — Screw posilion
0 har_spec 1000 imim
— | Injectvelocity set —  Inject pressure set
0.0 mm/s 0 bar_spec
Artivate A Setup S foom A Wiew s Tol. band . Flle
Figur 7-20 Skdrmen Produktionsdiagram 1

Nedre knapp — Standardvy
for produktionsdiagram
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Skarmen Produktionsgraf - fortsattning

Tabell 7-29 Skarmelement for produktionsgraf

Skarmkomponenter

Beskrivning

Skarmen visar ett diagram 6ver en vald
variabel. Variabelnamnet och de aktuella
vardena visas under diagrammet. Fdljande
funktioner ar mgjliga:
» Definition av referensdiagram
* Visning av det senaste trenddiagrammet
+  Overvakning med ett valt toleransband
Overgangspunkten (den punkt dar
systemet vaxlar fran injektion till halltryck)
visas som en turkos vertikal linje.
Overgangspunktsomradet visas som en
| | vit stapel i diagrammets &vre kant. | en
| | Kkorrekt installationsprocess bor denna bar
vara mycket smal. Medelvardet for alla
Overgangspunkter visas som en svart linje i
det vita faltet.
Visningslaget kan stallas in som:
+ Tid (y/t-diagram)
* Position (y/x-diagram)
* Dela (blandad form, bada
diagramtyperna)

Tabell 7-30 Menyknappar for produktionsgrafskarmkontext

Jut?

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.

Konfigurationsbar vy for programvaruoscilloskop
(SWO)

PD - Protokoll
Produktionsdata i tabellformat

PD - Linjediagram
Produktionsdata i linjediagramformat

PD - Arbetsledare
Installningar fér produktionsdatadvervakare

PD - Histogram
Produktionsdata i histogramformat

PD - Spridningsdiagram
Produktionsdata i spridningsdiagramformat

PD - Cykeltid
Produktionsdata om cykeltid

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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7.18.1 Knappar pa nedre menyn

Dessa knappar ar gemensamma for de olika produktionsgrafskarmarna.
Deras undermenyer och funktioner beskrivs i foljande tabell.

Activate Setup Zoom View Tol. band File

Figur 7-21 Skdrmen Produktionsdiagram, nedre menyknappar

Tabell 7-31 Menyknappar pa skarmen Produktionsdiagram, nedre

Aktivera Aktiverar/inaktiverar matningen. Knappetiketten vaxlar mellan att aktivera/avaktivera

beroende pa aktuell status.

Instillning | Konfiguration: Oppnar dialogrutan for allman konfiguration. Se *7.18 Skarmen
Produktionsdiagram” pa sidan 7-52.

Stiéll in alla ref.kurvor: Detta anvands for att valja alla visade kurvor som
referenskurvor. Om du trycker pa knappen igen avbryts valet av referenskurvor.
Exportera: Oppnar dialogrutan Exportinstéliningar for export av méatningar. Se
"Exportera instéllningar" pa sidan 9-18 for mer information.

Ladda ursprunglig installning: Om data fran en fil laddades och visades via
importfunktionen kan denna funktion returneras till fér den méatning som fér
narvarande kors.

Zooma Zooma xxx %: Forstorar det visade omradet med motsvarande faktor.
Anvandardefinierad: Ett godtyckligt omrade kan valjas och displayen forstoras har.
Automatisk skala: x/y-skalorna anpassas automatiskt till optimal skalning.

Visa Faktiskt varde: Visar markoren for det faktiska vardet (visas med ett rott kryss pa
kurvan) som kan flyttas med vanster och héger positionsknapp. Matvardena vid
denna position visas i forklaringen.

Om du trycker pa knappen Avbryt stangs dialogrutan.

Maximera: Forstorar eller krymper det visade diagrammet (visa/dolj forklaring).
Tol.band: Aktiverar eller avaktiverar visningen av toleransbanden for alla kurvor.
Trend: Visa/ddlj trendvisningen.

De tidigare kurvorna visas samtidigt med de aktuella kurvorna i en nagot
ljusare farg @n den aktuella kurvan. Antalet kurvor som ska visas kan stéllas in i
installningsdialogrutan och ar begransat till 10 kurvor.

Referens: Aktiverar eller avaktiverar visningen av referenskurvan for alla kurvor.

Tolerans- | Overféring: Méjliggér éverféring av kurvor till ett dvervakningsintervall, inom vilket

band kurvan ska réra sig. En urvalsdialogruta goér det méjligt att valja om en referenskurva
eller trendkurvor ska anvandas som kalla for toleransbandet. Om trendkurvan eller
referenskurvan inte ar tillgangliga avaktiveras motsvarande markeringsruta. Valrutan
avaktiveras ocksa om inga matchande toleransegenskaper har angetts.

Dialog fér val
Namn Visning av tillgéngliga kurvor.

Referens  Om detta falt ar aktiverat 6verfors toleransbandet for kurvan fran
referenskurvan. Detta falt &r endast tillgangligt om en referenskurva
har sparats.

Trend Om detta falt ar aktiverat dverfors toleransbandet for kurvan fran trend-
kurvan. Detta falt &r endast tillgéngligt om trendkurvor ar tillgéngliga.

Fil Starta export: Startar exporten av den aktuella kurvan till en fil.
Lis in matning: Oppnar en sparad matning och visar variabelvardena i diagrammet.

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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7.19 Oscilloskop for programvara

Den har dialogrutan éppnas genom att vélja knappen Installning och
sedan knappen [Konfiguration]. Det finns fyra flikar: Mat parameter,
trigger, parameter och linjefarg. Dessa kommer att beskrivas nedan och
annan konfiguration av grafskarmen ar mycket lik.

7.19.1 Mat parameter

Anvands for att stalla in matregistreringsparametrar som trigger, intervall och
varaktighet.

_
Measure paramater W m m

Measura Duratian

_'_‘I rigpared measurs 2o 5

Interyal

0000 | s

_| triggered measuracycie

+| manual maasure

Scrolirangs

Scrollfactor | o

Descriptian

X ? v

Tabell 7-32 Flikfalt for matningsparameter
Falt Beskrivning

Utlost métning Startar en enda uppsattning matningar fran utlésningssignalen under den
installda varaktigheten.
Displayen bibehalls tills ett diagram aktiveras igen.

Utlost matcykel Startar en uppsattning matningar fran utlésningssignalen under den
installda varaktigheten.
En ny uppsattning matningar startas vid den forsta avtryckaren efter att den
installda varaktigheten har uppnatts.

Manuell matning En enda uppséttning méatningar gérs nar de utléses manuellt av
operatéren.
Varaktighet Anger den totala mattiden (sekunder).

Detta falt kan endast andras nar matningen stoppas.
OBS! Detta raderar aven alla trender, referenser och méatkurvor.

Intervall Visar tidsperioden mellan tva matningar (sekunder). Detta berdknas
automatiskt av systemet.

Rullningsintervall Definierar omradet for bladdring runt den fullt ritade grafiken.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna. Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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Oscilloskop for programvara - fortsattning

7.19.2 Utlosare

Anvands for att valja variabeln som ska anvandas for att utlésa méatningen.

i Trigger  [Farametar. inesolor |
v| varlable-Trigger

salactable riggars - saleciad trigger

al salactable variables .
[+ corer

| Ejector
| gjector_cal
(| Ejector ret
] imjeet

[ inject_car |
| tnjeet_ret
{#| imjection
(%] 10Param
#| meia

=
X ? v
7.19.3 Parameter

Anvands for att valja den variabel som ska spelas in. Kolumnen Processpara-

meter listar alla tillgangliga variabler. Kolumnen Val listar de variabler som ar
valda for inspelning.

Valet kan géras med pilknapparna >, < och <<.

> Lagger till den markerade variabeln fran processparameterlistan
till urvalslistan.

< Tar bort det markerade elementet fran urvalslistan.
<< Tar bort alla element fran urvalslistan.
Semings®Wo

Frocess parameter | Belection

all selectable variables 3
—— Coret
—— E|actor
—— Ejactor_cal
Ejacter_rar
[ inject — | =
] Inject_cal F B
T nject_ret —_—
| injection
[+ 1oparam
Mold 'EJ

variable | | agd

X T v
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7.19.4 Linjefarg

Val av linjefarg for visade kurvor.

Peasure paramater fTrigger  [Paramatsr Linecolor
Ling settings
Line paramater
Linecolor| %)
X e v
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7.20 Protokoliskarm for processdata (PD)
Skarmen for processdataprotokoll anvands for att visa processdata i
tabellform. De registrerade vardena kan skrivas ut under matningen eller
sparas i en fil for analys. Snabbmenyknappen till h6ger kan ocksa anvandas
for att visa processdata i andra former (histogram, spridningsdiagram osv.).
Se kontrollenhetens hjalpfil for information om hur du sparar och skriver ut
registrerade varden.
k @ o rpm @ 71 boa™
| =? |<fm 851 mm | Operalor 5
BARREL AUNHING MORMAL  HAC | RUNMING NOAMAL EDRNVE a1 fON - AUTD
Interval: 1ShntEé ﬁ;‘é
A Shotcounter Cyele time | Flast end poesitien ML pressure Ach Inject time | Act, plast time Cut off position Held ¢
] [s] fmm) | [bar_spec] [s] [s] | [min]
ARGAD .56 45.4 ] 0.1 000 20 e
Ha634 .55 5.9 +43 =3 0.on 20 —_—
ARG 4.57 45.4 2497 0.F3 000 20 5 | ED
HEGH L= 9459 261 0.3 .00 2.0
ARGAT .56 45.4 51 0.1 000 20 |
HAG3E q.506 5.9 &41 =3 0.on 20 ‘m’
ARG .56 45.4 261 0.F3 000 20 =
HEGHr 926 459 40 0.3 .00 2.0
AAGS1 .56 45.4 >a7 0.x3 000 20 |
izl 926 459 243 0.3 .00 2.0
AREST .58 5.1 a2 073 000 20
HAG9 q.506 5.9 o =3 0.on 20
AAGSS .56 45.4 263 0.F3 000 20
izl 926 459 40 0.3 .00 2.0
BEEST q.56 5.9 298 0.F3 000 20 — ]
ARGSA .56 45.4 248 0.1 000 20 |>
s linsd ) .55 5.9 #4943 =3 0.on 20
HEGED 9.3 4359 SaH [} oon 20
AAGE] 4.55 45.4 255 0.F3 000 20 i—1
HEGEL g 459 o =] 0.3 .00 2.0
BRGET 455 5.9 a4 0.F3 000 20
ARGEA 4.55 45.4 7 0.1 000 20
HAGES .55 5.9 43 =3 0.on 20 —_—
BAGEE 4.55 45.4 254 0EY 000 20
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Figur 7-22 Skdrmen Behandla dataprotokoll
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Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten

Tabell 7-33 Skarmkomponenter for processdata

Beskrivning

De registrerade systemvariablerna visas i en
tabell. Processvariabler kan valjas av anvandaren
och valfritt antal variabler kan valjas.

Bordet kan rullas horisontellt och vertikalt.
Fargschemat fér de enskilda kolumnerna kan
véljas i PDP-installningen.

Den nedre delen av skarmen visar referensvardet,
minimum, maximum och skillnaden mellan

de tva vardena samt medelvardet for varje
processvarde.

Antalet cykler (injektioner) som beaktas kan
justeras. Standardvardet ar 20 cykler.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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7.20.1 Knappar pa nedre menyn

Start Setup Take as ideal value View

Figur 7-23 Skdrmen Processdata, nedre menyknappar

Tabell 7-34 Knappar pa processdataskdrmens nedre meny

Starta/stoppa Startar och stoppar matningen av processdata.
Knappen visas alternativt beroende pa matningens aktuella status.

Instéllning Oppnar instaliningsdialogrutan fér PD-protokollet.

Ta det som ett Vardena for den aktuella matningen stélls in som referensvarden.
idealiskt varde Ytterligare matningar kan jamféras med dessa varden.

Visa Detaljer av: Detta alternativ anvands for att visa eller ddlja statusraden i

skarmens oOvre kant.
Radera: Raderar de data som visas.

Behall lista/rensa lista: Stoppar eller startar visningen av nya varden.
Protokollloggen fortsatter att koras i bakgrunden. En ny aktivering av
knappen fortsatter att visa positionen for den aktuella matningen.

Tabell 7-35 Knappar pa snabbmenyn for procesdataskarm

@ Konfigurationsbar vy fér programvaruoscilloskop
(SWO)
PD-P koll

@ rotoko

Produktionsdata i tabellformat

PD - Linjediagram
Produktionsdata i linjediagramformat

ke
Q Installning av statistisk processtyrning (SPC)
[y Installningar for produktionsdatadvervakare

PD - Histogram

ath Produktionsdata i histogramformat

i PD - Spridningsdiagram
Produktionsdata i spridningsdiagramformat

I PD - Cykeltid
Processcykeltid visas i staplade horisontella staplar
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7.21 Skarmen Huvudinstallningar
VARNING
A Vardena pa skarmarna i handboken kanske inte aterspeglar de korrekta

vardena for din maskinstorlek. Andra inte instéliningarna till de inlasta
parametrarna baserat pa skarmbilderna.

Den har skarmen fungerar som en central atkomstpunkt fér
konfigurationsskarmar samt service- och underhallsskarmar. Tillgangliga
funktioner bestdms av anvandarens atkomstniva.

|£ 4;..5 r:: 3:4.::."”— [14
e e . MMIester 14
|
|
2 @ a bt +
. e | |2
- 1
& & % 22 —
s =5 oo 8 re—
o o2 o =4 S
alee[e[w| (=] [w[c[®]al-

Figur 7-24 Huvudsaklig instéllningsskarm
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Féljande bild visar namnen pa ikonerna pa skarmen Maskinspecifikation
(Servicedversikt).

Varje skarm kommer att fa en beskrivning pa hég niva pa sidorna som foljer.

Kontakta din Mold-Masters-representant om du behdver en mer detaljerad

beskrivning av funktionen.

o0 mm ADMIN_ e SR
System Setlings Carmiage info-Log Production Graph
G\ & S| st ==
Frogrammable 1O 1O Manitor zm | LV
™
=24 =&
Production Settings ]
Dirive Managar Task honitar Profile Settings Factory Seltings
S E* = = —
Maching Limits Dive Paramater Monitos PID Sattings Machine Data
(i~ J ks, =
Machine Satfings vanable Momtor Detay Settings Calibration Setings
== o= O £ —_—
| sl | e [ A
ale|ale|w | |8 A -

Figur 7-25 Ikoner pa maskinens specifikationsskarm
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7.22 Skarmen Systeminstallningar

Skarmen Systeminstallningar anvands for att valja globala installningar
som visningssprak och mattenheter, lokalt datum och tid. Annan
systeminformation visas, men andras inte, pa den har skarmen. Ytterligare
menyer kan nas via menyknapparna langst ned pa skarmen Installningar,
inklusive Anvandare, Display, System, Rapport och Mask.

£ [ ® oo pm @ 71 ba

BRI 4 A5 inm | Cperslor | =

BARREL RUNHING "HORMALT  HAC DAUNNINGTHORKAL EDRIVE ) FORISAITOT
Sellings

Language: |English | [
Date and time: 26-May-186 7:06:58 PM J 1
Soreensaver: |20 min | i =
Auta logout: (o _}:_Ji @:
Systeminformation |
User: | Dperator ] __ﬂ =
HMI-Version: [1.84c ]
Spooler-Dialog: |0 Drokumente ! r—
Device- 1P [182.160.20.88 ]
Host-iP; 1zrnn) |

Liser Display A System Lock Aeport Masks N

glelefe|wb. o] [k[vealAl-

Figur 7-26 Skdrmen Systeminstéliningar

Tabell 7-36 Skarmkomponenter for systeminstéllningar

Skarmkomponent Falt Beskrivning

Sprak Anvands for att valja
systemsprak for HMI.

Datum och tid | Anvands for att stalla in
systemets datum och tid.

Skarmslackare | Stéller in tiden efter vilken
HMI-skérmen ska stédngas av.

Automatisk Staller in tiden efter vilken
utloggning en inloggad anvandare
automatiskt loggas ut.

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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Tabell 7-36 Skairmkomponenter for systeminstéllningar

Skdarmkomponent Falt Beskrivning
S — — Anvandare Visar namn och atkomstniva
biser (T E— Y for den aktuella anvandaren
i LA I - . .
“: i e —— HMI-version Visar aktuell version av
Eaoakes [Haleg: £ Dalpmrniy. I
A —_ ) HMI-programvaran
[ty GNL YT I | Dialog for Visar antalet vantande
Spooler utskriftsjobb

Enhetens IP

Visar visualiseringssystemets
IP-adress

Vard-IP

Visar styrenhetens IP-adress

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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7.22.1 Knappar pa nedre menyn

User Display M System Lock Mepont Masks

Figur 7-27 Skdrmen Systeminstéllningar, nedre menyknappar

Tabell 7-37 Skdarm for systeminstéallningar, nedre menyknappar

Menyknappar

Anvandare Oppnar dialogrutan fér anvandarinloggning. Anvandaradministration kan
ocksa utféras har.

Display Justera displayens ljusstyrka och kontrast.

System Den har knappen anvands for att komma &t ytterligare menyknappar.

Starta om HMI: Initierar om visualiseringsprogrammet.
Uppgifter: Visar en dialogruta for ytterligare systeminformation.

System: Visar en dversikt Over konfigurationsinstallningarna for
visualiseringen och starttiderna for de inlasta skarmarna.

SysVars: Visar en dversikt 6ver de systemvariabler som systemet
kommunicerar med.

Uppdatera: Uppdaterar displayen.

Logdfil: Sparar 6versikten dver de kommunicerande systemvariablerna
i filen hmi.log (normalt i rotkatalogen pa systemenheten).

Versioner: Den har dialogrutan visar system- och applikationsversionerna
for kontrollen och visualiseringen.

Natverk: Oppnar dialogrutan for instalining och visning av
natverkskonfigurationen.

Las Laser HMI-enheten sa att den kan rengoras.
Skarmen lases upp automatiskt efter 10 sekunder.

Rapport Om du trycker pa den har knappen pa en lokal station 6ppnas en dialogruta
for filval dar statusrapporten kan sparas pa en enhet med ett angivet namn.
De enheter och kataloger som finns tillgangliga kan specificeras i HMI-
konfigurationen.
Om du trycker pa knappen [Statusrapport] pa en fjarrstation sparas
statusrapporten i rotkatalogen pa styrenhetens systemenhet.

Statusrapporten innehaller féljande information:
*  PMA-stack (upp till 4 filer)
+  HMI-handelsesparning (tangenttryckningar)
»  Startlogg (valfritt)
»  Systemkatalog
+ Infologg
* Nuvarande PCB-konfiguration
*  Uppgiftsanalys (WVR-fil)
* Informationsfil for statusrapport
* Natverksstatus
*  KNet-status
*  KNet-fel

* Prestandalogg
Anmarkning: En operatér kan bli ombedd att spara en statusrapport fér
felsdkningsandamal.

Masker (skdrmar) Visar ytterligare diagnostikskarmar genom att valja dem i dialogrutan och
trycka pa bekraftelseknappen.

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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7.23 Skarmen E-Multi radiell/servovagn

Den har skarmen anvands for att konfigurera vagnens driftidge och vagnkon-
taktkraft pa E-Radial- och servovagnsystem. Den har skarmen visas inte for
standardvagnmodeller.

& |

BARAEL RUNHING HORMAL

Naogzle forsard

mpm e 71 barT
mm [Operater |5

1% =

Force Vilogity Te
kH nmfs _mim
i 5] | sl sn)
End. || 18] 10
Maozrle hackward
Force Velocky To [
kN mmis _mm_ E.
| | ST {7 m
End | 20 | 2s) 10,0 _‘"\'Z_ |
Sprue Break Mode
Mowve Carrlzge Automaticalby To.,
Fequired: ey Prasi
J St!upModL‘ Servo Hrake Stalus L._I
B servoOn aitl Actuad Contact Force ﬁ]lcPl
¥ -
ale|/e|le|w|s I | o A |~

Figur 7-28 Skdrmen E-Multi Radial/servovagn

Skarmelement

Tabell 7-38 Skarmkomponenter for e-multiradial/servovagn

Hozde forward
Farce Veloeity Ta
kM rruru’!. mim
End

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.

Beskrivning

Munstycket framat/bakat

Falt fér inmatning av tryck och hastighet
Dessa instéllningar kan justeras genom att
ange varden direkt i dessa falt.

Anvands for att stalla in tryck och hastighet
for munstycket under cykeln. Faltet markt

1 styr rorelsen i det forsta steget, nar
munstycket ror sig mot formen, och faltet
markt ande styr munstyckets rérelse nar
munstycket kommer i kontakt med formen.

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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Skarmen E-Multi radiell/servovagn - fortsattning

Tabell 7-38 Skarmkomponenter for e-multiradial/servovagn
Skarmelement Beskrivning

Graf for inmatning av tryck och hastighet
Alternativt visas vardena for tryck (teal) och
hastighet (gra) i form av profildiagram och
vardena kan justeras med piltangenterna
bredvid profildiagrammen. Vid varje klick

pa pilen justeras profildiagrammet med

+/-5 bar och/eller +/-5 %.

Kontaktstyrka
Visar aktuell kontaktkraft till formen.

Bakatlage for munstycke
Detta val indikerar nar E-Multi Radial/ser-
vovagn kommer att réra sig bakat i autola-
e get. Det finns fyra alternativ:

Mozzle back mode Before mold open| 7| Fortsatt framat

Efter injektion

efter plasticisering

efter kylningstid

Max. tid Maximal tid fér munstycket
framat att na kontaktkraft.
Om denna tid 6verskrids
kommer ett larm att utldosas

Mz foruward tima 00 G008 och cykeln stoppas.
Max, backward time 00| s00)s Max. Maximal tid fér munstycket
bakattid att na sprue break position.

Om denna tid overskrids
kommer ett larm att utlésas
och cykeln stoppas.

Tabell 7-39 Kontextmenyknappar pa skdarmen for e-multiradiell/servovagn

Automatisk rensning
e Se "Skarmen Automatisk rensning” pa sidan 7-67.

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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7.24 Skarmen Automatisk rensning

Den har skarmen anvands for att stalla in och aktivera programmet
Autorensning fér E-Multi Radial-/servovagnssystemet.

1 |’@ o rpm 0 bar" {{E
[ 122 mm ADMIN [ E-Wiulti
Aulo purge seltings
Pressure F o Ta
Injection ﬂlhu"" ﬁ'-'ﬂlmmflE 00 mm | Count 1
Decompression | o) har™ 00)mmis|  00)mm | Act time . ﬂ#l!
Screw position L 1ZZ 2 mm i
Prissure Flow Time _//I_tj__
Plusticize | o tim o)rpm | 00}s
M prrge time | Mi' Zﬂ‘-ﬂis %
t
ru:(h_'l'
B et LLLE
Auta Purge Stan
Start Auto Purge Active Ij —gma
Stop —
Only In Setup Mode
Press Starl button o sturt Aule Purge.
Press Stop button to stop Auto Purge before it is done.
le|lelelw| .|| | |u|slal-

Figur 7-29 Skdrmen Automatisk rensning

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna. Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten



Mold = HMI-GRANSSNITT FOR E-MULTI-STYRENHET

Skarm for automatisk rensning - fortsattning

Tabell 7-40 Skarmelement for automatisk rensning

Autp purge settings

Pressure Flow To
Injecticn I:']r.-.n"' 0.0 | minis ':'-'ﬂlmm
Decompression oftar™  co)mmis|  00)mm
Pressure Flow Time
Plasticiee ofrm O}rom ools
Count ! I
At time ﬂ-ﬂl 5
Serew pasitian lﬁ-!‘l mim
M purge time npj _:?ﬂl_s
Autd Purge Start
Start Auto Purge Actve ||

Stap

Onty in Setup Mode

Press Start button to start Auta Purge,
Press Stop bulten lo step Aute Purge belore it Is done.

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten

Instéllningar for automatisk rensning

Falt for inmatning av tryck och
hastighet

Dessa instéllningar kan justeras genom

att ange varden direkt i dessa falt.
Dessa falt anvands for att stalla in
rensningscykelparametrarna.

Antal Antalet ganger
rensningscykeln kors.

Akt. tid Visar varaktigheten fér den

senaste rensningscykeln

Skruvens | Visar aktuell skruvposition.

position

Max. rensningstid

Om rensningstiden dverskrider detta
varde stoppas cykeln och maskinen
gar sonder.

Automatisk rensning start/stopp
Tryck pa knappen “"Start” nar du har
aktiverat programmet for automatisk
rensning.

Om du trycker pa knappen "Stopp”
avaktiveras processen for automatisk
rensning innan den ar klar.

7-68
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7.25 Skarmen Info-Logg

Systemhandelser (larm, anvandarandringar, systemfel osv.) registreras i
Info-loggen. Detta ger en historik 6ver maskinens drift.
Skarmen Info-Log visar endast information. Larm kan inte bekraftas har.

| :'-’; Carriage Calibration Required, i @ O pm D 0 bar "{E:" ¥
? < oo mm ADMIN L E-Pulti
FENTTE] s1orpen DILETETR
Time |cPu D Count... Deseriptian | User
2R2TNA 1208502 P 1] 0 Loagout MrTester ZI
2R2TNA 1208502 P 1] 0 Lagin AXKIM _I
RIETINA 1AT 58 P [] 0 Logout Supervisor
PRETNA 19756 PM L] 0 Login MiTesler o | | '_
PRETN4 197326 PM L] 0 Logoul Technician -.-__j
PRETN4 197326 PM L] 0 Login Supervisor
2ETN4 12653 PM L] 0 Logoul Operalor
EETNA 12658 PM '] 0 Legin Technician
22704 13626 PM L] 0 Login Operator
22049 130:11 PM L) 0 Value: "system.sv_bVHCOn” false -» true DefaultUser
22049 130:11 PM L) 0 Value: "Hozlel.sv_bCarriageTypeSet” fal. DefaultUser
2719 13000 PM o 0 Walue: "HetRunnmer.sv_biniDone” false -, Defaultlser
22719 129:358 PM o 0 Error: Event-Task: CompfinstErrortlr 67...
22714 129:58 PM o 0 Error: Event-Task: CompflnstErrartr 87...
22714 129:58 PM 1] 0 Error: Event-Task: CompflnstErrartr 87...
227114 129:58 PM [} 0 Error: Event-Task: CompfinstErrartr 87...
22714 12958 PM [} 0 Walue: "Euromap.sv_sSelectedTrigger” - DefaultUser
2FNA 12058 PM [} 0 Walue: "Euromap.sy_sSelectedTrigger” M...DefaultUser |
2127114 122957 PM L1} 0 Value: "Euromap.sv sSelectedTrigger” -..Defauliliser ll
A Filter A Setup Save Print Help Hold lst
f
ale|le|e|w [ fee[a [«
Figur 7-30 Skdrmen Info-logg
Tabell 7-41 Skarmelement for Info-Log
e Alla systemhandelser visas i tabellen. En i
Y R s neisy statusrad under tabellen visar hela texten for
i i den valda posten.
o i1
b i Med hjalp av menyraden kan hela infologgen
o i sparas eller skrivas ut.
m (5]
&g i1
= = Listan kan begransas till specifika systemhandel-
ser med hjalp av ett filter. Detta gor det lattare att
hitta poster.
[ am BT [ ]
e g
(S0 (1t bb 5 i ]
[reyrese i nEA L) e
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Skarmen Info-Log - fortsattning

Tabell 7-42 Menyknappar for Info-Log

Filter

Instéllning

Spara

Visa

Skriv ut

Hjalp

Gor det mgjligt att valja ett filter. Om du trycker pa knappen
begransas displayen enligt filterinstaliningarna.

Filtren for larm, system, fel och applikation ar férdefinierade.
Genom att valja filter av kan alla poster visas igen.

Oberoende filter kan definieras via menyalternativet Filter och
posterna sokte efter text eller tid for férekomst.

Aven installningar for visning av handelser kan géras (visning
av lang text, loggfil pa och kronologisk visning av handelser).

Hela infologgen kan sparas pa en plats som anvandaren kan
vélja.

Oppnar en undermeny fér val av féljande vyer:

Kompakt:

Endast anslutningsbeteckningarna och statusikonerna visas.
Normal:

Den tilldelade systemvariabeln visas férutom
anslutningsbeteckningarna och statusikonerna.

Lista:

Visar anslutningarna i tabellform.

Oppnar en skrivardialog och skriver ut Info-Log.
Alla meddelanden som visas for narvarande skrivs ut.

Visar motsvarande hjalpsida for den valda raden (hjalp for Info-
Log-klassen).

Tabell 7-43 Filterelement for informationslogg

Kryssrutor (larm, system osv.)
Hitta
fran / till

OK

Motsvarande Infolog-klass visas genom att markera en
kryssruta. Alla Info-log-klasser valjs som standard.

Info-Log-posterna sdks efter sbkordet som anges hér och visas
med OK.

En angiven tidsperiod kan anges i dessa inmatningsfalt som
begransar vilka Info-Log-poster som visas.

Bekrafta inmatningarna.

fAIarms System Error Application

\_/j Alarm 1 }_’J System message !J Information \_/'[ Value change

\_ﬁ Alarm 2 \_ﬂ PCB Change *__/_] Warning ﬂ File operation

__\{j Alarm 3 gj PLC action 1/_1 Error l’..ll IMode change

\_/j Alarm 4 \_/l Teach action ﬂ Critical error \_ﬁ User change

gj Alarm 5 j_’i POP errorprotocol ﬂ Fatal error g'[ HrI application
!J Alarm g ﬂ Application PLC1
_\_/_j Alarm 7 ﬂ Application PLC2
Find [ ] from [ ] to [ ]
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7.26 Programmerbar 1/0

Detta avsnitt beskriver installningarna fér programmerbara digitala utgangar.
For varje utgang kan PA- och AV-villkor definieras. Dessa villkor definieras
med hjalp av systemvariabler.

L ‘g 0 rpn e 71 bar™
2 am i :
el 83,1 mm Dperalor -
BARRELS
Fle 100
Doy Mathse HW-Path Functisnaliny
L] Mo | DO:0 ] |
System variable Mide Thresh.., Delay Mo
OMN: o | 3 ol 0| 0.0] 1] i
OFF: d i | 0.0] 5 1) L)
@a (Mo 7| D03 ) | —=
Systum variable Mode Thresh... Delay Muodulo
ON: F | [Aising | oo 20} 5 H
QFF: 42 ol P | 00f s 1]

(g lefefefw i [a]«[k]i[salAl

Figur 7-31 Programmerbar I/O-skdrm

Tabell 7-44 Programmerbara 1/0-skarmkomponenter
Skarmkomponenter | Beskrivning

GOR Status for den digitala utgangen (aktiv/inaktiv).

Utgangen ar pa nar rutan ar fylld.
Aktiv Definierar om den programmerbara utgangen anvands eller inte.
HW-Path Visar PLC-utgangen som styrs
Funktionalitet Anvands for att beskriva hur resultatet anvands, t.ex. COLOR MIXER
Systemvariabel Vilken variabel kommer att anvandas for att sla pa eller stanga

av utgangen.
Rullgardinslistan visar variablerna i variabelgruppen 10 Param.
Ytterligare variabler kan laggas till efter behov.
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Programmerbar 1/0 - fortsattning

Tabell 7-44 Programmerbara 1/0-skdrmkomponenter

Skdarmkomponenter
Lage

Troskelvarde
Fordrojning

Modul

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten

Beskrivning
Beroende pa vald systemvariabel ar olika installningar magjliga.
Stigande for flaggor och digitala ingangar och utgangar

+ Den digitala utgangen stalls in eller aterstalls om variabelns tillstand
andras fran FALSKT till SANT eller AV till PA.

Stigande for siffror och analoga ingangar och utgangar

» Den digitala utgangen stalls in eller aterstalls om vardet pa
systemvariabeln stiger dver ett definierat troskelvarde.

Faller for flaggor och digitala ingangar och utgangar

+ Den digitala utgangen stalls in/aterstalls om variabelns status &ndras
fran SANT till FALSKT eller PA till AV.

Faller for siffror eller analoga ingangar och utgangar

» Den digitala utgangen stalls in/aterstalls om vardet pa
systemvariabeln faller under ett definierat troskelvarde.

Andra

« Den digitala utgéngen stalls in/aterstalls om vardet pa
systemvariabeln &ndras.
« Ejtillgéngligt fér decimaltal eller tider.

Definierar troskeln dver eller under vilken utgangen slas pa eller av.

Ej tillganglig for flaggor och digitala ingangar eller utgangar.
Fordrojningstid mellan att pa- eller avvillkoret uppfylls och att utgangen
slas pa eller av.

Definierar hur ofta ett villkor maste uppfyllas for att sla pa eller stanga
av utgangen.

En modul pa 2 pa ON-villkoret kraver att ON-villkoret uppfylls 2 ganger
innan utgangen slas pa.

7-72
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7.26.1 Skarmen 1/O-monitor

I/O-skarmen visar status for ingadngar och utgangar for maskinvarumodulerna.

£ i e
BARREL AUNHING  MORKAL HAC TRAUNNING  NORKMAL EDRIVE &1 OB AT
Hardware configuration Mame
=| onoaRD CF PESMD " ] =
[=] kBUS0 B
DiderzAn e R i [ =
[M2T2A A R @
DMFTRAD T -
DMz reaa Ya N ]
[=] s100 v o
[=] oraeo system.Panel v o
ExtNade system. Panel ext v 4
[=] sLotrcie I B S—
[=| Frzz1in v 4
[=] sencosao system SercosHingd A R R
DAVSERCOS:0 Injection?.sv KHW Servolnject e BRI
DAVSERCDS3: Injection.sv_KHW Servalnject? Y 1 E—1
DRAVSERCOS3:2 Injectlont.sv_ KHW ServoPlast a2 _l -
OAVEERCOSID EDrvel v KHW Serve Yo | e |
DAVSERCOS34 EDrve? sv KHW Servo - _
DAVSERCOS3S Indexer.sv_KHW Servo Y 1 |L
etail Info [ |
(e le|e[o[wf=] [t oAl

Figur 7-32 I/O-skdrm

Tabell 7-45 1/0-skdrmens komponenter

Skdarmkomponenter Beskrivning
Huvudsaklig Oversiktsskarmen anvands for att vélja en eller flera hardvarumoduler.
oversiktsskarm Modulerna representeras hierarkiskt i en tradstruktur, eftersom de ar

integrerade i systemet (anslutningar av CPU-modul via busskoppling,
K-Net, K-CAN, SIO, ... till hardvarumodulerna).

De moduler som kravs kan valjas genom att klicka pa kryssrutan i den
hdégra kolumnen. Om du valjer ett strukturelement markeras alla element
som finns nedan.

For att avmarkera en modul, klicka pa den igen.

Info Den har dialogrutan visar information om den valda modulen (t.ex. BIOS-
version, drifttimmar osv.).

Detaljer Véxlar till detaljvyn fér den valda modulen.

Indikator for start/ CPU:ns tillstand visas pa foljande satt:

stopp »  CPU har startats.

. CPU:n ar stoppad.
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7.27 Skarmen Produktionsinstallningar

Den har skarmen erbjuder installningar for funktioner samt visnings- och
installningsalternativ for produktionsprocessen.

=_l.’ 4 o rpm o 71 bar™

Wiz i, : 2 B Bs0 mm | Operalon |3
BAHHEL ALNNING NORBALT HAC VAUNNINGT HORMAL EDRVE #1 DOR S aumes

Production Sellings

Lse Prod.counter J Power an lime EJ h
Reset shoteounter s Full auto time Olh
Mumber ol cadlies 1 i I'olul shalcounter U] ]
a | )
wel f u.ul I:I.I:Ii 5
Cyele delay time 4 +_h
Mae gyele time nn] m_ni T LeT|
User seitings &nd Lag in
Language |English ~ —
Leg in
Unit Settings (Temperature, Speed. Pressure. Force, eie.) Remote Trigger
Change Remote Trigger Hame Remate Trgger |

elelefefelbfa]  [Klrioa|al-

Figur 7-33 Skdrmen Produktionsinstéliningar

Tabell 7-46 Skarmkomponenter for produktionsinstéallningar

Skarmkomponenter Beskrivning

Anvand Prod.counter Aktiverar/inaktiverar anvénq_ningen av produktionsréknarens gréns pa
startskarmen. Se skarmen Oversikt.

Aterstall Shotcounter Aterstaller produktionsraknaren till 0.

Antal haligheter Staller in antalet haligheter i formen.

Produktionsrédknaren 6kas med detta belopp varje cykel.
Tidsfordrojning for cykel | Definierar en fordréjningstid mellan produktionscykler i automatiskt lage.

Max. Cykeltid | det vanstra faltet (gra) visas perioden for den aktuella
produktionscykeln (i sekunder).
| det hogra faltet (vitt) kan maximal cykeltid stallas in.
Om produktionscykeln dverskrider denna tid stoppas processen och ett

larm utldses.
Strom pa tid Visning av maskinens totala kortid i timmar.
Helautomatisk tid Visning av maskinens totala drifttid i automatiskt lage.
Totalt antal skottraknare | Totalt antal shotcounter. Kan inte aterstéllas.
Kombobox for sprak Anvands for att valja det sprak som visas pa alla skarmar.
Knapp for Visar dialogrutan fér anvandarinloggning.
anvandarinstallningar
Knapp for Visar dialogrutan for installningar for matenhet.
enhetsinstallning Den har dialogrutan kan anvandas for att andra mattenheter for

systemet och spara eller ladda anpassade enhetsmallar.

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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7.28 Skarmen Korovervakning

Den har skarmen visar drivenhetens parametrar (faktiska varden) under
drift. Skarmen ger en enkel dversikt Over varje enhet i systemet och hjalper
till att géra en initial diagnos om problem uppstar pa en enhet. Skarmen
visar information om respektive enhet (injektion, Injection2, plasticisering,
transport). Varje enhet visas pa en separat flik.

=_L.’ "‘@ o rpm W N bar™
i @ |51 mm | Operator 5

Injection

Slale

AF | ) Emar B init ok
_J Waming Communlcation phase 4
= - - — - b | =)
Aetual values 'E}
Torque Amplitiertemperature Matartemperature Injection A Act. Position  Injection A Aet, Vieloeity
== 100 = 200 =200 == HIT) - 1000
{=t-n 1m0 ~ 100 - v -

100 l-n U-q = oo e v

2]« _ 3} ¢ _ @] 112542 _ 083 rpm

Referenced

aaaaaeasEc

Figur 7-34 Skdrmen Drivskdrm

| (o A |

Tabell 7-47 Skarmkomponenter for Drive Manager
Skarmkomponenter | Beskrivning

Delstat Visar kortillstanden. Mojliga kortillstand:

* AF = Drivenhet aktiverad

* Ab = Drivenhet redo men inte aktiverad

*  AH = Drivstopp

*  bb = Drivenhet redo men ingen 400/480VAC matningsspanning.
Kontrollera kretsbrytaren for drivenhetens stromférsorjning.

* STO = Kor sakerhetskretsen 6ppen, kontrollera nddstopps-
och portkretsar.

*  Fxxxx = Drivenhet fel (xxxx ar felnumret)

Fel Anger om drivenheten har ett aktivt fel.
Felet visas pa larmskarmen.

Varning Visning av ett vantande varningsmeddelande fér denna enhet.
Varningsmeddelandet visas pa larmskarmen.

Init OK Initieringsstatus for drivenheten (endast displayen)
¢ Gron = Drivenheten ar initierad och klar for drift
¢« Tom = Drivenheten ar inte initierad/klar for drift
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Skarmen Korovervakning - fortsattning

Skarmkomponenter
Kommunikation

Vridmoment

Forstarkarens
temperatur

Motortemperatur

Position

Hastighet

Knappen Starta
referens

Visning av status

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten

Tabell 7-47 Skarmkomponenter for Drive Manager

Beskrivning

Kommunikationsfaserna (tillstand) visas pa hoger sida i textform
(t.ex. Kommunikationsfas 4).

+ 1, 2eller 3: Overforing av startfas eller parameteruppséttning
*  4: Cykliskt lage OK

Drivenhetens vridmoment i procent av det maximala vridmomentet.
Vardet visas bade grafiskt och numeriskt:

*  Gron = Normalt intervall

*  Gul = Varningsintervall

* R&d = Kritiskt intervall

Troskelvardena for de andrade fargerna definieras i
enhetskonfigurationen.

Temperatur pa drivenhetens prestandakomponent.
Vardet visas bade grafiskt och numeriskt:

*  Gron = Normalt intervall

*  Gul = Varningsintervall

* R&d = Kritiskt intervall

Tréskelvardena for de andrade fargerna definieras i
enhetskonfigurationen.

Motorns temperatur.

Vardet visas bade grafiskt och numeriskt:

*  Grén = Normalt intervall

*  Gul = Varningsintervall

* R&d = Kritiskt intervall

Troskelvardena for de &ndrade fargerna definieras i
enhetskonfigurationen.

Drivenhetens aktuella position.
Vardet visas bade grafiskt och numeriskt.

Drivenhetens varvtal (enhet: rpm).
Vardet visas bade grafiskt och numeriskt.

Startar och/eller stoppar referensen foér drivenheten.
Aktuell status for referenser visas i en textrad till hdger om den har
knappen.

Enhetens statusvisning visas till hdger om knappen Starta referens.
Tillstdnden visas i textform, t.ex. refererade.
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7.29 Skarm for uppgiftsévervakning

Den har skarmen visar programuppgifter som kors i bakgrunden.

gy | G o rpm e 71 bar™
......... e b 851 mm |Operaior E|E- Akt
BARREL AUMNING "MORMAL  HRC AUNNING NORMAL _EDRIVE &1 WOHSSSuom
Automatic update _3£| = |v] [
IEC Tasks [Firmware tasks |
Taskrarie | mnive | wcwme | SRR | "R R | acnasens | st |
MASTER_CPU_1 BW Task an o P K] B send v el -
MASTER_CPU_1 BV, Task 3 245 124 1 € BTt wrspened + Setwed | ?m.!E
MASTER_CPU_1EV_Task 7 on 0 o o 0 sasgend + ddwed | .
MUAHTER_CFLI_1 Fii_Task_i3 af a o ] a mrgend » celpmi |
MASTER_CPU_1 FU_Tesk 3 on o 0 0 0 mmeend + s E———
MASTER_CPU_1 FU_Tusk 7 o0 o o o O suspend + dewed
MASTRR_CFLI_T Taskilvm RE] i 1 i et P ] E—
MASTER_CPLI_1 Taskirakng o 0 2 3 1082 msgerel v aeloyedd
MASTER_CFU_) TaskEcepton o o o o O sipend + deliwed ]
MASTER_CPU_1 Tatdmating 7] i 2 3 B meitind + G
MASTER_CFLUI_1 Taskirine! B12 185 i 5 [T Q-
MASTER_CPU_1 TashMNFast et a7 7 12 IS5 mengend « Selayed
MASTER_CPU_1 Takied 0 S E 19 ME wisend - Sk
MASTER_CFLU_T . Tk Sdpashcer oor 40 o o 1082 mogered + cdelyel
MASTER_CPL_1 TaskEm on 554 9 9 4 mrspand « et
MASTER_CFUI_1 TaskSiow o 43 i 5 13 susgend « delwed ] —A
MASTER_CFU_T Tkl o7 55" 17 14 - e » delgt _:"
Total performance P (Peak: 27 %)
Update HAeset Save Prink
glele(e|wba]c[m[uwfsalal-

Figur 7-35 Skdrm fér uppgiftsévervakning
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7.30 Skarm for overvakning av korparameter
Parametrar for elektriska drivenheter kan visas pa denna skarm och
deras varden kan andras. Den vanstra delen av skdrmen visar befintliga
enheter i en tradstruktur. Genom att expandera strukturen kan de enskilda
parametergrupperna valjas. Den hogra delen av skarmen visar parametrarna
fér valda grupper i tabellform.
[ [ o rpm @ 167 bar™
= 7 |2 00 mm Superdser L2
BARAFL AUMMING HORAMAL HRC AUNNING HORAMAL FRARE #1 OHC CAUTO
L
Drives ":i;i_meler Index Value Linit
{=] Inject | Contraller type Sen-0130 0
! m Amplifier peak current S-0-0110 oA w2
Movementiimits blator cwurrent st standstill S-0-0111 i A {:’}
Controlsettings Ampliier nominal curment S-0-0112 0 A
Errarmanagem..) | Module cade of power section P-0-1518 0
Actuakbvalues | Mlemid acturer version 5 =0=0030
=] mata —
Dndcedata |
Movementimits E—— ]
Conlrolsettings
Errermanagem.., e |
Aciuabvalues
=| Plast y— |
Devicedata
Movementlimits
Contralsettings | ¥
LA .
Print Parameler Dirbee —= PLE PLC - Dirive b .
(& [e[w o [o b [m]| o [b|u[oa]A|-
Figur 7-36 Skdrm fér évervakning av kérparametrar
Tabell 7-48 Skarmkomponenter for kérningsparameterévervakning
Skarmkomponenter Beskrivning

Parameter (kolumn)

Index
Viarde

Enhet

Menyknappar
Skriv ut

Parameter

Drivenhet -> SPS

SPS -> Drivenhet

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten

Beteckning av parametern.
Om parametern ar en matris kan strukturen expanderas med knappen
[*#] som ar pa samma rad.

Unikt index fér parametrarna (inklusive underindex).
Parameterns vérde.

Enhet fér parametern.

Utskrift av de visade parametrarna.

Den har knappen anvands for att 6ppna en dialogruta for direkt visning
av en parameter (val av parameter).

Hela parameteruppsattningen for den valda enheten kan lagras i en fil
(*.vda) har.
Filnamnet kan ocksa anges férutom lagringsplatsen.

Hela parameteruppsattningen fran en fil (*.vda) kan laddas in i den valda
enheten har.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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7.31 PID-installningar

FORSIKTIGHET

Andring av PID-varden kan orsaka skador pa injektionsenheten som inte
tacks av garantin.

Registrera de ursprungliga vardena innan du gor andringar.

Andra vérden ett i taget och i smé steg.

For P, ju storre varde, desto storre effekt.
For |, ju mindre varde, desto storre effekt.

Skarmkompo-
nenter

Injicera
tryckgrans

Styrenhet for
tryckgrans

Hall

Mottryck

Tabell 7-49 Skdarmkomponenter for PID-instéllningar

Beskrivning

Anvand inji-
ceringstryck-
gréans PID

P
|
D

Anvand hastig-
het for injice-
ringstryck-
grans

P

I
D

Anviénd hall
PID

P
|
D

Anvand
mottrycks-PID

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.

Nar detta alternativ valjs regleras tryckgransen (PID), annars
styrs den.

Den proportionella delen for injektionsregulatorn justeras har.
Den integrerade delen for injektionsregulatorn justeras har.
Differentialdelen for injektionsregulatorn justeras har.

Nar detta alternativ valjs regleras injektionen (PID), annars
kommer den att kontrolleras.

Den proportionella delen for tryckgransregulatorn justeras
har.

Den integrerade delen for tryckgransregulatorn justeras har.
Differentialdelen for tryckgransregulatorn justeras har.

Nar detta alternativ valjs regleras halltrycket (PID), annars
styrs det.

Den proportionella delen fér tryckregulatorn justeras har.

Den integrerade delen for fasthallningstryckregulatorn
justeras har.

Differentialdelen for halltrycksregulatorn justeras har.

Nar detta alternativ valjs regleras mottrycket vid plasticering
(PID), annars kommer det att styras. Forutsattning for
kontroll: Oljeaterfléde vid linjar skruvrdrelse i bakatriktning
maste strypas av en elektromagnetiskt aktiverad proportionell
ventil.

Den proportionella delen fér mottrycket vid plasticering
justeras har.

Den integrerade delen for mottrycket vid plasticering justeras
har.

Differentialdelen for mottrycket vid plasticering justeras har.

7-79
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7.32 Skarmen Referensinstallningar
Den har skarmen visar alla referensvarden som stéllts in for E-Multi-systemet.

7-80

Ak, Drbve Injection nal referenced

=5

RARRE]

sel Carrage £ere Helérence

STOPPED JHLelii ELTR

@

rpm e 639 bar™

EDRIVE #1 EETTE MANUAL
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|30 -&70 mm Defaull I
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Start .
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S5 o)
L]
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E 5

e}y

Min. Preload Transducer Voltage

Max. Prelond Transducer Voltage 280]y
Set Preload Pressure Voltage E.WI‘U"
Actual Pressure Transducer Voltage zmh,
Hequired:
[ ] Setup Mode
F IWeltage | [T} Barrel Heat Ready
[} Servo O
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Injection Heference Timeout
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] Selup Mode
L) Harrel Heat Ready

& Carriage Calibrated
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Glelw|e|w (k=

e [ fsalA |«

Figur 7-37 Skdrmen Referensinstéliningar

Tabell 7-50 Skdarmelement for referensinstallningar

Skdarmkomponent

el Carrlage £ero Relerense

Carriage Position ‘mdl (1]
Carriage Contagt Foree o] [ 3| kN
Contact loree reached n

Jog Carriage te Touch Position and press "Sof” bulton

Reqguired:
J Setup Mode

| Barrel Heat Ready

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten

Beskrivning

Transportens | Relativ position fér munstycket for att

position forma inloppet.

Kontraktets Det vanstra faltet, med gra bakgrund,

kraftuppsatt- visar den aktuella munstyckskraften.

ning Det hogra faltet, med vit bakgrund,
visar borvardet for kontaktkraft.

Kontaktkraft Det ar en indikator som bekréftar att

uppnadd munstyckets kontaktkraft har natt
bérvardet.

Stéll in Detta anvands under vagninstallning-

nollreferens
for transport

en och ar endast synligt i installnings-
laget. Tryck pa knappen for att ater-

stélla munstyckets position till 0 nar
munstycket precis vidrér munstyckets

inlopp pa formen.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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7.32.1 Skarmen Referensinstallningar - fortsattning

Tabell 7-50 Skdrmelement for referensinstallningar

Skdarmkomponent

Carmiags Position Calibratisn

Norzie positien 0.0 mm

MoV Ore CEFTIBGE U5 T UPRaT
Bat Referance sttty tbi el
| hard-stop. Press Bet Refersnce’

Turn on Serve & Préss 'Calibrate’ butten 02 s1ar calibratisn
The Carriags will mave to find meld teuch posimoan,

Required:

] Setup Mods

| Berve On

Preload Pressure - Transducer Voltage Calibration

Min. Preload Transducer Vallage Zmi\-’
M Freload Transdecer Volage ?WIV
Set Pretoad Pressure Voltage EII-‘IEV
Agtual Pressure Transducer Yoltage 256 |y

Required:

J Setup hlode

o] Harrel Heat Ready
Il Serva Off

Injection Axis Reference

Screw poailion

Hequired:

N Setup Made

8| Barrel Heat Ready

& Carriage Referenoed
_| Carriage Retracted

Beskrivning

Alternativ for e-multiradiella transporter och ser-

votransporter

Denna ram ersatter referensramen for Stall in vagn noll
nar en E-Multi Radial-enhet installeras.

Kalibrera

Stall in
referens

Startar den automatiska kalibrerings-
rutinen for E-Multi Radial.

Styrenheten maste vara i installnings-
lage. Anvand F3-knappen for att flytta
vagnen bort fran formen tills den slutar
rora sig. Tryck pa knappen Stall in
referens for att stalla in munstyckets
referensposition.

Forladdningstryck — kalibrering av omvandlarspanning

Minsta
forspan-
ningstransduk-
torspanning
Maximal
forspan-
ningstransduk-
torspénning
Stéll in for-
spanning
Faktisk tryck-
omvandlare
spanning
Knapp for
installning av
forspanning

Om tryckomvandlarens spanning
sjunker under detta varde genereras
ett larm.

Om tryckgivarspanningen vid tomgang
stiger Over denna grans genereras ett
larm.

Tryckgivarspanning som motsvarar 0
smalttryck.

Spanningsavlasning for tryckomvand-
lare i realtid.

Staller in omvandlarspé&nningen som
motsvarar 0 smalttryck.

Referens for injektionsaxel

Skruvens
position
Referensknapp

Anger skruvpositionen vid vilken
systemet andras for att halla trycket

Tryck pa den har knappen for att
automatiskt flytta skruven helt

bakat och sedan helt framéat for att
verifiera slaget och aterstalla skruv
0-positionen.

FORSIKTIGHET: Injektionsenheten
flyttas nar detta val har bekraftats.
Anmarkning: Hanvisning ska goéras
utan material i matningsblocket for att
férhindra materialéverbryggning.

Tabell 7-51 Menyknappar pa skarmen Referensinstallningar

e Konfigurerbar vy for produktionsgraf

A

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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7.33 Skarmen Maskindata

Masters
Anvands for att sdkerhetskopiera (spara) maskinparametrar fére en program-
uppdatering och aterstalla (ladda) sparade maskinparametrar efter en pro-

gramuppdatering.
ak 7 'ﬁ: 0 rpm < 1687 har™
Rl [l oo mmo S i 3
4 HPEF\I‘I!DF
eARAELIFTIRER NORMAL EDRIVE a1 IFTTE MARNLIAL
Maghine data
[rive selection [lacal V|!

Sawve

le|lale|w

[alelmfefealal-

Figur 7-38 Skdrmen Maskindata

Tabell 7-52 Maskindataskdarmkomponenter
Skarmkomponenter  Beskrivning
Rullgardinsmeny for | Plats dar maskindata kommer att sparas till eller laddas fran.
val av enhet

Ladda Aterstaller (Iaser in) maskinparametrar fran en tidigare
sakerhetskopierad datauppsattning.
Sparade datauppsattningar kan laddas fran CF-kortet eller USB-minnet.
Spara Sparar de aktuella maskinparametrarna till en backup-datauppséttning
pa CF-kortet eller USB-minnet.
Sakerhetskopiering | Sakerhetskopierar den sparade maskinfilen som sakerhetskopia.
Den har knappen ar endast tillganglig om maskindata redan har sparats.

Aterstill Aterstaller den sparade maskinfilen.
sdkerhetskopiering Den har knappen ar endast tillganglig om det finns en sdkerhetskopia.

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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7.34 Skarmen Variabel monitor

FORSIKTIGHET
Andring av systemvariabler kan leda till ovantad drift och skador pa E-Multi

som inte tacks av garantin.

Den variabla bildskdrmen anvands for att visa och andra maskinvariabler
(IEC). Anvandaren kan satta ihop alla variabler i grupper, spara, observera
eller andra vardet pa variabelgruppen. Denna serviceskarm anvands framst
for feldiagnos och start. Variablernas monitor bestar av tre sektioner (flikar):

. Variabelval, for gruppering av variabler
. Variabellista, fér visning av valda variabler
. Sokresultat
T 90 o rpm D 1687 bar”
? g0 00 mm Supendsor 17
BAFREL RUNHING NORMAL HRC AUNMING MNORMAL EDRIVE 41 ON  AUTO :
Current group: | Swidsd | Display variable test || |
Variableselection [FSEGTVATADIES SEARGRFESUR ' I
I

[+ % Autotatibrationt

[+ & Autolurge |

[+] @ centralCoordinationt J |

E S CoolingTimen :

E By CyeleTime

E T3 EasyMet
Bl o

EI T av_Constlag

1+ = Pressure

=l = velocity

I _—_I L Qutput

| rdutputValue

]

| rRamp
I E L PreQutput
o rinCutput

=+ & av Constlarget

[4]

I je goe Phaarirald

Insert Search

glele|efa| [a]| [Hv|eafale

Figur 7-39 Skdrmen Variabel monitor

Group
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Skarmen Variabel monitor - fortsattning

Tabell 7-53 Komponenter pa skarmen Variabel monitor
Skiarmkomponenter Beskrivning

Variabelt val Visar alla systemvariabler i tradformat.
Dessa kan expanderas och alla variabler, strukturer och matriser som
finns i kan visas.
| variabelvalet kan alla variabler valjas for visning i variabellistan.
Dessutom kan variablerna organiseras i grupper.

Lista over variabler Visar variablerna i den valda variabelgruppen.

Sokresultat Sokresultatet visas i detta omrade.
Den aktuella maskinenheten och den angivna stktermen visas ovanfor
resultatet.

Sokresultatet kvarstar tills nasta sokprocess tas emot.

Menyknappar

Nuvarande grupp Visar en lista 6ver tillgangliga variabelgrupper. Om du gor ett val fran den
har listan uppdateras variablerna som visas pa fliken med variabler.

Grupp Den har knappen 6ppnar en popup-meny dar foljande funktioner kan
valjas:
e Nytt: Skapar en ny grupp
* Radera: Tar bort den markerade gruppen
e Spara: Sparar den valda gruppen
» Aterstill: Aterstaller den valda variabelgruppen
Den skapade gruppen anvands ocksa for variabelval i PDProtocol,
PDGraphic och PDSupervision.

Attribut Attributen for den valda variabeln visas i en dialogruta.

Infoga Den valda variabeln laggs till i den valda gruppen.
Om en struktur valjs laggs endast baselementen for nasta niva i denna
struktur till med Infoga.
Dessa variabler kommer att infogas i den aktuella gruppen.

Sok Nar du har valt ett element (maskinenhet, struktur osv.) kan du 6ppna en
dialogruta dar du kan soka efter systemvariabler i det valda elementet
med den har knappen.

Med detta kan namn, lang text, kort text eller enheten for variabeln(erna)
som soks efter specificeras (flera specifikationer ar lankade till AND).
Sokresultatet visas under Sokresultat.

Variabler ur denna lista kan laggas till i en grupp med knappen Infoga.

Fliken Lista over variabler — ytterligare falt
Namn/lang text Namnet pa variabeln inklusive sokvagen visas har. Om variabelnamnet
ar langre an kolumnbredden trunkeras det i mitten med "\..\\".

Det fullstandiga namnet visas pa statusraden nar det valjs.
Den langa texten visas med alternativet Visa variabel text.

Varde Visar variabelns varde.
Vardet kan andras direkt.

Enhet Enhet for variabeln.
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7.35 Skarmen Fordroéjningsinstallningar

Denna skarm anvands for att stalla in fordrojningstider for produktionsdriften.
Fordréjningstider som justeras pa den har skarmen paverkar endast det
manuella och helautomatiska laget. Dessa installningar har ingen effekt pa
installningslaget.

=5 "ﬂn 0 rpm e T1 bar”

I 850 mm | Operator -

LARRELS oM AUTO

Movement delay|

Inject

Delay _fﬁﬂ _'3-_?] 5
Auto Relerencing Timeout :_ﬂﬂl 5 w2
Decompression |
Deday _ oa)| oo,

Bemo On
Hazie EGT7
Forward delay ~nal|  oefs
Backward delay ~op)|  ools a
MMEVG Shill Time
Fully Open 0 | g
2 Layer
Close 0.0 45

- lelele) &
RROLE

ale|lelelw| | | o |r[u[w|A]-

Figur 7-40 Skdrmen Férdréjningsinstéliningar

Tabell 7-54 Skarmkomponenter for fordréjd instéllning

Skarmkomponenter Beskrivning
Injicera: Foérdrojning Fordrojningstid mellan transportkraft och start av injektion.
Om munstycket redan ar framat kommer denna férdréjning fortfarande
att laggas till.
Rekommenderas endast fér anvandning med sprue break.
Dekompression: Fordrojningstid innan munstycket flyttas bort fran formen.
Fordréjning
Munstycke: Varaktigheten mellan plasticeringen och starten av munstyckets
Framatférdrojning framatrorelse anges har.

Varaktigheten mellan slutet av injiceringen och starten av munstyckets

Fordrojning bakat bakatrorelse anges har.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna. Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten



Mold = HMI-GRANSSNITT FOR E-MULTI-STYRENHET 7-86

Mastgﬁs
7.36 Skarmar for kalibreringsinstallningar

Dessa skarmar anvands for kalibrering av maskinomvandlare, servograder till
avstand osv.

Skarmen ar indelad i féljande flikar:

* Munstycke (endast for servovagnssystem)

* Injektion

* RPM och injiceringspress

Tabellen visar vardena for de enskilda stegen, dar de ocksa kan andras
manuellt. Linjariseringstabellen visas till hoger.

£ i '*y 6 rpm B 71 bar™
.?. . . WER RS mm | Operator 3
BARAEL AUNNIHE  NORMAL  HAC "AUNHING HORMAL EDRIVE 41 DONS SAUTO:
Injection PRe pressfIMM Pos A press
Lintab ' Points| 2
Injection ransducer
10IE0 ). 0.0
1 | Elnm =i |
7 14680 | 5.0 | min 30
.2.
1%
7 EGT
7/
A Iﬂf‘f'
0 T390 14680

RCEE

(Blefeefm o fa]cmfrisalale

Figur 7-41 Skdrmen Kalibreringsinstéliningar

Tabell 7-55 Skarmkomponenter for kalibreringsinstéllningar

SLEITL D Beskrivning
nenter
Munstycke Den har fliken anvands for kalibrering av vagnaterkoppling till faktisk vagnposition.
Sl Denna flik anvands for kalibrering av injektionsmotorns roterande position till
Injektion I
skruvpositionen.
RPM Denna flik anvands for kalibrering av skruvmotorns rotationshastighet till

matarskruvens rotationshastighet.
Injicera press | Denna flik anvands for kalibrering av maskinens insprutningstryck.
Lintab-punkter | Antal punkter i linjariseringstabellen.

1-n Efter den automatiska kalibreringen kommer de varden som
faststélls i processen att matas in automatiskt i dessa falt.
Alla varden kan darefter andras genom manuell inmatning.
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7.37 Skarmen Larm

Larmskarmen visar en lista dver larm som utldsts av kontrollen, inklusive
status, tid for forekomst, larmklass och beskrivning. Larm kan bekréaftas
antingen individuellt eller kollektivt via menyraden.

TS i Corviage Calibration Requires AP o pn b o b
.,..._.?_. A, Coarrlage Calibration Required, |38 60 mm - TR
i | T TE HORMAL
State | Time | Class | Description
& eevnaeoas M My Carrlage Calibratlon Mequired.
K meTnaizoaEPM My Servo mater ofl
T | k=0
h¥i
Coplirm Conlirm all Adarm history Haoip
olea|e|w] R G G G
Figur 7-42 Skdrmen Larm
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Larmskarm - fortsattning

Tabell 7-56 Skarmkomponenter fér larm

Skarmkomponenter
A T T T —— (OlUmn - Beskrivning
ﬁ 1 R 0 O P By HAC Aeady intere i3 mol GH Sl I bmperabersa aad n
ﬁ e z o Fmia 1 s s st Delstat ' Kolumnen visar statusikonen for larmet
i T LG D 0 T P A N Mated 1 Haming b nequitd
| et | B, Wb e ;o s Lisds. To bl Bar Rabie & Aktiv Vantande larm
- Inaktiv Larmet aterstalls av
programmet, men har
annu inte bekraftats av
anvandaren
g Bekraftad | Larmet har bekraftats av
anvandaren, men har
annu inte aterstallts av
programmet.
K Avbruten | Larmet har raderats
(endast relevant for Info-
Log, se Info-Log skarm)
Kolumn Beskrivning
S T T TR
di mmnarmimE By W sty iekereck b el 00 Choct I eperaness and of | T Datum och tid da larmet
£ RLESEEE E AL ] By Uirker Flated 1 ¢ Serves i nl Eralied . N
B | rimnaosmoaru | iy sk rswsnesd intraffade.
& mmbarzesiPd A, Elvben Flaled 1 | Hmieg is sepsied
f& vmiazmesiP A, EDede Flaed 1l et Aute Mide. This Witk te B4 Aobo ) Klass Uppdelning av
larmklasser*:
1 Systemfel
2 Maskinfel
3 Processfel
4 Anvands inte for tillfallet
5 Information
6 Synkroniseringspunkt
uppnadd
Anmarkning*:
Larmklasser anvands for att identifiera larmnivan
och ar anvandbara for att sortera, filtrera eller
gruppera larm. Det ar en konvention som
anvands for att bestamma svarighetsgraden av
ett larm dar 1 ar den allvarligaste.
Beskrivning Larmtext
Menyknappar
Bekrifta Anvandaren kan bekrafta larm har. Endast de larm som anvandaren

kan bekrafta kvitteras.

Om ett larm valjs som anvandaren inte kan bekrafta visas ett
informationsfénster om detta.

Flera larm kan véljas efter varandra.

Bekrafta alla Bekraftelse av alla vantande larm.
For att kvittera alla larm ar det inte nédvandigt att valja larmen.

Larmhistorik Visar larmhistoriken.

Hjalp Den har knappen kan anropa en larmhjalp fér en vald larmlinje.
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7.38 Skarmen Formdata

Formspecifika installiningar som rérelseinstallningar, profil, temperaturbdrvar-
den och andra kan lagras (sparas) och aterkallas (laddas). Den 6vre delen
innehaller en tabell som visar de sparade forminstallningarna. En mogeldata-
post innehaller installningarna for profiler, temperaturer, mégelhdjd osv.

= |*'£ﬂ 0 rpm e 1687 bar™
? | [F0 00 mmo Superviser iF-
EARREL AUNNING HORKAL HRC TAUNHING MORMAL EDRIVE w1 DONT CAUTO
Active mold data; = ]um-,_-; local |
Comment: | _-l |
|
Mam | Date Sl Caominent -
Drelauh 2HEIE G600 PM 1887 185 rm | =)
|
i
Load Save as Diglgly Hiirani
ale|le|e | w| =2 | o |u s A |-

Figur 7-43 Skdrmen Formdata

Tabell 7-57 Komponenter pa skarmen Formdata
Skarmkomponenter

EDHIHE 1 T Wi i Element Beskrivning

T § Bvba Bl |

= = - : Aktiva Aktuellt inlasta
mogeldata | forminstallningar.

Koérning Val av enhet (lokal
kompakt blixt eller
USB-minne) for att
spara och ladda
forminstallningar.

Kommentar Kommentarer
om de aktuella
forminstallningarna.
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Skarmen Formdata - fortsattning

Tabell 7-57 Komponenter pa skdarmen Formdata

Skarmkomponenter
I v - oo Namn Namn pa
= wmrar e forminstaliningarna.
Datum Datum for skapande.
Filstorlek Filstorlek.

Kommentar Kommentarer om
mdgelinstallningarna.

7.38.1 Knappar pa nedre menyn

Save as

Figur 7-44 Mbgeldataskdrmens nedre menyknappar

Tabell 7-58 Menyknappar for mégeldataskarm

Menyknappar
Ladda Laddar den valda filen fér mdgelinstaliningar.
Spara Sparar de aktuella forminstallningarna till en fil.
Om installningsfilen finns kommer de aktuella installningarna att skriva éver
de tidigare sparade installningarna.
Spara som Sparar de aktuella forminstallningarna till en ny fil.
Radera Tar bort den valda moégelinstalliningsfilen.
Byt namn Byter namn pa den valda mogelinstallningsfilen.
OBSERVERA
Ladda inte en standardfil for installning av E-Multi-form pa ett E-Radial-sys-

tem eftersom profilgranserna kan ligga utanfér normala driftsférhallanden.

Om en standardinstallningsfil for form Iastes in korrigerar inlasningen av en
installningsfil for e-radial form profilen.

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.



™
P
Mold /—
Masters

HMI-GRANSSNITT FOR

E-MULTI-STYRENHET 7-91

7.39 Skarmen Euromap E67

P& den har skarmen kan anvandaren 6vervaka den trddbundna 1/O som finns
mellan formningsmaskinen, E-Multi och roboten. Du kommer at skarmen
genom att trycka pa knappen E67 pa snabbmenyn fran startskarmen.

ay @ o0 pm S 21 ba”
| =E ) _ : D 85 mm | Operator s
AARAT L ALNMING HORMAL 1RC T ADNNINGE MORMAL rDRnT « CON ADTE:

Eurcmap and Emulti Start Cycle Trigger Selection

Coyele Start Trigger Foree Reject When Mot in Ao J

Selected [Matd Closed: 205 |

Start delay time 0.0 0.0 !:- —_—
Start delay count o 0 I atn | £}

|

Irigruts From I Dutputs To [hik Outputs To Robot "

| E-Stop Pressed Jeare B | |Mold Area Free Jzna M) | [Rcfeet Jas |

| Safety Gates Closed Jznam | | |Enable Mold Close k] !_HJ r

g : EGT

[ IMB4 I ster V- || —
| Aeject s [

-~ @

[ Motd Closed Jene [

[ Motd Opened Jenz [ H
[Ejet 1 Burd Jeer [ r a |
[Ejet 1 Fuwd Jema [ A
[CorelPost Jems [ r i
[CoreriPosz Jeme [ A
[emote Trigger st [ e

I i | I

slelele|w [0 [ e[ A [~

Figur 7-45 S

Skarmkomponente

kdrmen Euromap E67

Tabell 7-59 Skdarmkomponenter féor Euromap E67

r

Euramag and Emulti Start Cycle Trigger Selection

Cycle Start Trigger Mold Ares Free Setup)
Selected Mold Closed: £A6
Start delay time oo} | n.u]g

Start delay count

Inputs Fram IMBA

Quiputs To 1M

E=5Stop Pressed

| FIAT- E | Mold Area Free

Salety Gates Closed

Jzeam (B | [Enable Mold Close |

I I AT Jruz ! | Enabie Mold Open
Aeject jzas ] |[RobotEnabled
Mald Clased Jzee [

Mald Opencd hzaz [

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.

Beskrivning

Fordrojningstid for start
Fordrojning mellan triggersignalen fran IMM och
starten av E-Multi-injektionscykeln.

Antal startfoérdrojningar:

Anvands for att fordréja E-Multi-injektionen genom
att ignorera utldésningssignalen for de angivna antal
cyklerna.

Anvandbar for éverféringsformning nar IMM-kaviteten
ar tom for den forsta bilden.

In- och utsignaler: Den nedre delen av skarmen ger
en dversikt 6ver E67-signaler. Nar en signal &r PA blir
indikatorn grén.

Indikatorer kan dépas om for att matcha IMM-namn-
konventioner eller I/O-namn.

Avvisning till roboten beror pa féljande villkor:

1. Om det finns en kasseringssignal fran IMM.

2. Om alternativet "Avvisa sparning” valjs i
fabriksinstallningarna och om det finns ett E-Multi-larm.
3. Om SPC anvands och en dalig del upptacks.

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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7.40 Aldre E67-skiarm

Cyele Start Trigger|

OBSERVERA
Visas endast pa aldre system.

Euromap and Emuiti Star Cycle Trigger Selection

Selected

[Select...

Start delay time
Start delay count

il | n.n|;
- S—_l
| ol of

B

[ 110

Emnﬁ'fl“iﬂ'blr-
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DDEIEJlIIEIIEIDI
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(Mold Area Free  Jing )
e Mald Cloie dzre B
(Enable Mold Open_} 747 )
(fiohot Enabled __)7pe (]
EnableCicti Bed _)7e0 B
|Ensble Ejcll Fwd _Jrgq )
bl Corc L Poai ) zes W)
(Egsble Corg1 Posz 705 M
[Enable Core? Past j7pr [}
EnsbleCereiPosz )omn [

(Mold Areafree  Jrng

[Enable Mold Open_} 247
[Fahot Mode iy
[Enable Eict 1 Bwd _}7ea
[Enable Ejct 1 Fwd ) #pa
[Enable Corel to Pog) 7is
[Enable Corel 1o Fos) 7iia
e e
[Enakle Corez to Posl 7

0 | ESieppressed i
O | S e e O

[} |(Enablefskor

O | MeldOpened ) a7
LJS" W
() | EeoBed )i
D!'Sﬂl.ﬂﬂtﬂ_.lﬁh
(CoreiPoz ) i
(SorzePosi ___ jgy
|Eﬂﬁpiﬂ J 18

DD_IIE‘DDDDID

_|®

&z

~
—~
g

@ [ [ B

[C [*o[a |

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.



© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.

FOREBYGGANDE UNDERHALL

Avsnitt 8 - Forebyggande
underhall

Programmet for férebyggande underhall gor det méjligt for arbetsledare

och tekniker att skapa underhallsuppgifter som ska utforas efter ett angivet
antal cykler.

OBSERVERA

Tidsbaserad funktionalitet visas i programvaran for férebyggande underhall
men implementeras inte.

8.1 Fliken Installningar (Konfigurera uppgifter)

Anvand fliken Installningar for att skapa och redigera underhallsuppgifter.
Endast arbetsledare och tekniker kan skapa och redigera underhallsuppgifter.

Preventive Mzintsnance

[seenss

Salgct Pravantve Maintsnance ltam

Task Name
FM 1 (Mot Enabled) -oil changs v' il change Enabied |

Praventive Maintenance Task Triggers

Warning Alarm

| use Time * Hours (3 Days Hours o {nrs Hours 0| hrs
| Use Cycies Cycles| 1feye Cycles, 5feye
Select Counter Trigger
MKValveGatel.do ValveCate? %7 | {
Massages to bo displayed
10w |
Check filter |

ImpartExport Task Settings
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8.1.1 Uppgifter

Det finns tva typer av uppgifter: forebyggande underhall (PM) och Milacron.
Handledare kommer endast att se PM-typuppgifterna i rullgardinslistan.
MoldMasters tekniker kommer att se bade PM- och Milacron-uppgifter

i rullgardinsmenyn.
Task

[PM 1 (Not Enabled) : v |

P 1 (Mot Enabled) :

Pk 2 (Mot Enabled) :

Mold
Mas

B

P 3 (Mot Enabled) :
Pk 4 (Mot Enabled) :
Pk 5 (Mot Enabled) :
Pk & (Mot Enabled) :
Pk 7 (Mot Enabled) :
P4 8 (Mot Enabled) :
P4 9 (Mot Enabled) :
Pk 10 (Mot Enabled) :

Milacron 11 (Mot Enabled) :

Milacron 12 (Mot Enabled) :
Milacron 13 (Mot Enabled) :
Milacron 14 (Mot Enabled) :

Milacron 15 (Mot Enabled) :

8.1.1.1 Typ av PM-uppgift

Det finns 10 PM uppgifter som kan konfigureras av en handledare eller en
MoldMasters tekniker.

8.1.1.2 Typ av Milacron-uppgift

Nar en anvandare loggar in med en Milacron-tekniker eller hdgre blir
ytterligare 10 uppgifter valbara i rullgardinsmenyn.

8.1.2 Atkomst till uppgifter

Pa arbetsledarniva finns uppgifter tillgangliga kl. 10.00. Pa teknikerniva finns
ytterligare 10 uppgifter tillgangliga.

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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8.1.3 Uppgiftens namn
Uppgiftsnamn kan vara upp till 50 tecken. Uppgifter ska ges beskrivande namn.

Balect Freventive Maintenands tem
Task Hame
PM 1 {Hot Enabled) ol change v_i Eﬂ:hlld__J
r , |
Praventive Malfitenance Task Tri Lol ERANAE } |
__J Uss Time @J Haul - 1 z 3 i -1 -1 T B -] [} = L A
"_/i Vis Cycins (=1 o (W [ o[ r ) e /|y w0 |e|p|C| 3| owam
3 SN R T o
Select Counter Trigger
2 z |x || sl v|lb ||l m / ]ﬂ] E]
MEValveGatel . do ValvaGataZ2 -
e B 4lvp |
Massages to be displayed x ? o |
10wdD |

Figur 8-3 Namnge en uppgift

8.1.3.4 Vy for aktiv uppgift

Med hjalp av den aktiva uppgiftsvyn kan du visa uppgifter samt visa
meddelanden relaterade till uppgiften.

Mame/Description Warning . cycles| tl' Ofeye  larm cyelas| 3} 0] eye C

all change

8.1.4 Inaktiverade uppgifter

Om en uppgift ar inaktiverad visas alternativknappen Aktiverad bredvid
uppgiftsnamnet som ej vald.

Select Preventive Maihtenhance Item

Task Name
[PM 1: (Not Enabled) : oil change VI [oil change ] Enablec‘ I
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Inaktiverade uppgifter visas inte pa fliken Aktiva uppgifter.

Preventive Maintenance

ncave s e DBty

No Tasks are Active at this time.

8.1.5 Aktiverade arbetsledaruppgifter

Om en uppgift ar aktiverad visas kryssrutan Aktiverad bredvid uppgiftsnamnet
som valt.

Select Preventive Maintenance Item

Task Name
[PM 1: oil change |V| [oil change ] Enablec{ﬁ

Aktiverade uppgifter visas pa fliken Aktiva uppgifter.

MameDEscnpion Warning  Cycles 1.| u-tmpg Blarm Cyelas 6 t n]e\le
all changa @
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8.1.6 Triggers for cykelantal

Varningsmeddelanden och larmmeddelanden kan visas tillsammans med
uppgifter. Aktiveringen for stangning av Euromap 67 kan férhindras om ett larm
nas innan en underhallsuppgift utfors och bekraftas pa fliken Aktiv uppgift.

8.1.6.1 Stall in en cykelrakningsutliéosare

1. Anvand panelen Triggers for férebyggande underhall for att stalla in en
cykelrakningsutlésare for en uppagift.

Preventive Maintenance Task Triggers
Warming Alarms
| Use Time 8} Hours | b Days Hours___ O)hra H-:-urs'_'i'] hrs
_] Lise Cycles Cycleal ':'I cyE Crycles| ':'Iqﬁ:

2. Markera kryssrutan Anvand cykler och ange ett antal cykler i rutorna
Varning och/eller Larm.

Priventbee Mantenance Task Triggers

Waming Algrm
_} Uise Time 9 Hours ') Dy Hours Ofhrs Hoters 0 hrs
-f_] Uise Cyeles Cyeles|_ 5000§ eye Cyeles Sﬁmitw
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8.1.6.2 Na en varningsutlésare

Nar cykelantalet nar varningsnivan visas ett rott varningsmeddelande i det
Ovre faltet pa skarmen for att informera dig om att uppgiften snart ska utféras.
Maskinen fungerar fortfarande normalt men varningsmeddelandet stannar
kvar i larmlistan tills uppgiften ar klar och knappen for uppgiftsbekraftelse

trycks in.

A Ol Change: P Task s Due, Warndsg |3 reached! Complete PM Task g I:?'Z r: &*r:m‘h— Tia
EAHAEL ALUNNING | MORKMAL o IEFTETOTAN NORMAL 16-Mory-22 25418 P
Preventive Malnienance | m
i Humeillescrigibon Wimmiing . Ciehes] ml ﬂim Mg Cycles! ml:ll Ekt‘ﬂ. @ ' e :

(|0 Change Mours___130] 0] hrs Hours___z00] o) hra __ =
Hameiie sorigtion Waming  Cycles _Elml "Him Aars C“-I"'_;;:lﬂ.l Iiia:.-.-r & | dn
Lubsication @ E 1

|
Demo on |
e
I
| 5
ale|le|e|r | b | LB A -

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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8.1.7 Val av utléosare for cykelrakning

Du kan stélla in en uppgift for att rakna cykler frdn en unik utlésare genom att
anvanda listrutan Raknare utlésare.

Select Counter Trigger

[MKvalveGate1.do_ValveGate2  |~7| {

EMulti Cycle Done

v
Euremap.di_IMM_MeoldClosed

Euromap.di_IMM_MoldOpened

Injection1.s¥_rCushion

Euremap.de IMM_EnableCore1ToPosi

Injection1.sv_rMotorTemplnject

MKValveGatel.do_ValveGateZ

8.1.7.1 Lagg till en utlésare i listrutan Raknare utlésare

Du kan lagga till en utlésare i listrutan Raknare utldsare med hjalp av
skarmen Variabel monitor. Utldsaren maste vara en av dessa datatyper:

* Booleska

* Heltal

* Dubbelt heltal

» Verklig eller flytande punkt

Du maste lagga till utlésare till PMTriggers-gruppen. Om den har gruppen inte
finns kan du skapa med skarmen Variabel monitor.

BARREL IOl INORMAL
Current group: |PMTriggers IZI Display variable text D Display raw value D

| | List of variables | |

| Mame | Value | Unit |
Euromap.di_IMM_MoldClosed
Euromap.di_IMM_MoldOpened

SIL]

Injection1.sv_rCushion

o
=
E
E

Euromap.do_IMi_EnableCore1ToPos1
Injection1.sv_rMotorTemplnject

MKValveGatel.do_VYalveGate2

&S

WIS
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8.1.7.2 Ledande/fallande kantutlosare

Rakna utldsare Okar uppgiftsraknaren nar triggningsvardet stiger eller faller
baserat pa vaxeln for fram-/fallkant.

Select Counter Trigger

Injectiont.sv_rCushion vl i

Figur 8-3 Stigande kantutlésare
Select Counter Trigger

Injection1.sv_rCushion vl i

Figur 8-4 Trigger for fallande kant

8.1.7.5 Troskelvarde for utlosare

Om triggerdatatypen ar boolesk visas inte nagot tréskelvarde. Den booleska
datatypen ar antingen sann eller falsk, sa det finns ingen troskel.

Select Counter Trigger

Euromap.di_IMM_MoldClosed v | {

Nar du valjer datatyp for heltal, dubbelt heltal eller flytande punkt maste
du ange ett tréskelvarde. Nar variabelns ledande eller fallande kant korsar
troskelvardet dkas raknaren.

Select Counter Trigger

injectiont.sv_rCushion 4 __{ Threshold 1.0

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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8.1.8 Meddelanden
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8.1.8.1 Ange ett meddelande som ska visas

Det finns tva textrader som du kan anvanda for att ge mer information om en
uppgift. Du kan anvanda dessa textrader for att informera underhallspersonal
om verktyg och utrustning som kravs for att utféra uppgiften.

Messages to be dispinjed

[ 10w40 |

| cheek tirter |

8.1.8.2 Visa meddelanden

Du kan visa meddelanden pa den aktiva uppgiftsfliken genom att trycka pa
informationsknappen for en uppgift.

Preventive Maintemance
HameDescrption Warming Cycms!-_ﬁl ﬂ.lt\"c Adarm Dﬁlﬂﬁ-_ﬁ.} ___ﬁt'z?':
Ol Change lloun!-_‘“s;:;i ﬂ‘thl: Iluur:!-__é‘-:'al .']:I hrs @, E.

En meddelandedialogruta visas nar du trycker pa informationsknappen.

Preventive Maintemance

MameMescriplion Waming Eh‘ck‘:l-_ﬁ.l | ﬂ.lnrc fldrm Dy'cll:-s_- _m;l:;‘rl ! !iw: @ @
DitChange Houra':;‘il Jhrs Huursr_ﬁl. o} hrs

Infermation Message

10w
Check Filler

Close

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna. Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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8.1.9 Uppgifter pa Milacron-anvandarniva

Nar du ar inloggad som Milacron-tekniker eller hogre ar ytterligare 10 uppgif-
ter tillgangliga

Task
[PM 1: Oil Change |
PM & (Mot Enabled) : =

P 7 (Mot Enabled) :

P 8 (Mot Enabled) :

P 9 (Mot Enabled) :

P 10 (Mot Enabled) :
Milacron 11 {Mot Enabled) :
Milacron 12 {Mot Enabled) :
Milacron 13 {Mot Enabled) :
jiilacron 14 (Mot Enabled) :
Milacron 15 {Mot Enabled) : =
Milacron 16 {Mot Enabled) :
Milacron 17 (Mot Enabled) :
Milacron 18 (Mot Enabled) :
Milacron 19 (Mot Enabled) :

Milacron 20 {Mot Enabled) : —

8.1.9.1 Larmfunktion

En Milacron-tekniker kan kontrollera om uppgiftslarmnivan férhindrar att
aktivering av formstangning tillats genom att markera eller [Amna kryssrutan
Inaktivera formstangning vid larm.

Prevemive Maintenance
Select Preventive Maintenance Rem
lask Mame

| P 12 i Change v] | il Change | Fnahludﬂ @ %‘
Inlauhh: kiold Close on .ﬁ.lurln\-/JI

Uppgifter pa Milacron-anvandarniva registrerar handelser i handelseloggen.
Om du bara vill registrera larmet och inte har nagon varning, stall in bade
larmantalet och varningsantalet pa samma varde.

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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8.1.10 Visa Milacrons aktiva uppgifter
Alla Milacron-uppgifter laggs till pa fliken Diag pa skarmen Férebyggande

underhall.

‘rEvErthae Malntenanse

i ol

Nameilescriptian Warning  Cycles! 2I]CI| qu-t Aarm Cyehes| 2'5'3" 'ﬂlqnc

Pressure @ @

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna. Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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8.1.11 Fargkoder for aktiva uppgifter

OBSERVERA
Varningar hindrar inte en maskin fran att fungera. De informerar bara om att

underhall ska ske.

8.1.11.1 Normal PM forfaller inte
Nar en uppgift inte ar pa varningsniva ar uppgiften grén och inga meddelan-

den visas.

Treverithae Malntenanze

Mameleseriptan Marning C'n'ﬂl'ﬂ ...... 200 ) Ofcye  Alarm DYtlrsi. PﬁT.‘-l 0 eye ave
Pressure _@

8.1.11.2 Uppgiften forfaller

Nar uppgiftsraknaren ar stérre an varningstréskeln men mindre an larmtros-
keln visas ett varningsmeddelande, uppgiften markeras orange och knappen
Kvittera visas.

Pravantive Mantanance
HameDescription Waming  cyeles| 10000 E eye  Alarm Cycles| 28000 12000 | cyc @
oHl change Hours|__ 2000 1600 | hrs Hours| ﬁlml‘ 1600 | nrs

8.1.11.3 Uppgiften ar forsenad

Nar en uppgiftsraknare ar stérre an larmtroskeln visas ett larmmeddelande,
uppgiftsnamnet ar rétt och knappen Kvittera visas.

AL -
i Al i, Ol Change: PM Task is Due. Warndng |5 reached! Compslete PR Task, 3 g o itk r.mresm

TARFEL FUERSNING : HORMAL | nic TETTEHEEEE MOmRaL 29 M- £

Priventive Maintenance
FlameilDeneription Warning  Cyeles 5' iim Marm Cycles! 1ﬂj_'_ Seye @ Ea

Oill Change

k

Om uppgiften inte ar en Milacron-uppgift som endast ar installd fér loggning
férhindrar detta larm att maskinen fungerar. Euromap 67 Enable Mold Close-
signalen ar blockerad och formningsmaskinen kommer inte att kunna stanga
formen. Underhall maste utféras och bekraftas for att maskinen ska kunna
anvandas.

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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8.1.12 Bekriafta att en uppgift har utforts
Nar uppgiftsraknarna ar stérre an varningsnivan visas knappen Kvittera pa

uppgiften.
Freventive Maltenance
MameDiescription Warning Cydes bl ;!m Adirm cb,ncpcsi 111’ slm
Qil Charge .@.. gﬂ

1. Tryck pa knappen Kvittera for att ateruppta normal drift.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna. Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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8.2 Rapporterings- och loggvy

8.2.1 Visa historik for forebyggande underhall

1.

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten

Tryck pa knappen Logga pa huvudskarmen for att visa historiken for
forebyggande underhall

1 g S
4i 800  mm MMTester
a1 -Jan-08 ;
& || &l =] e || || =]
Syatem Jetup Lhier Setup Faclory Setup Scaling Setup Waching Data Machine Limlt Dptians
Process
= B O > ==
i*rng. 10 Calibirstlen Timers Aampy Py
Diagnostic

= hat 2 =

%2@

L3 bl anlbar Boope Dirtes Manitor Lag War, Maonifor Tank bonhiar Distew bufo
Malndenance
& wiie
(%] VHC Connect

Tryck pa knappen Installning.

min D W b

a2 o

min b estar (£}
#0-Hov-22 $:57:30 Al
Tine Dremaription L =

10408 12507 Al o 0 Wakie: "MMPreventive.ay P11 L Setting. MMTeater :E ._'7‘ _'
| |vinios 1222005 Al 1] 0 Wanie: “MMPrecenboe sy PULELServal., MUTester "J e
| [1mi0a 1222005 A ] 0 Wame: BWPreventive sy PU[T] L Status.. M Tester

1nia 121631 A L] 0 Infarmadion: LowPrierTak: Complinstfr.
| 108 12:10:33 AM o 0 g Barrel ks beasing to Set Temgerature b,

110008 121023 Al ] 0 H Injection Pressune Sensor falled. Che..
:' 11008 12:10:33 AM o 0 B Retaindata bost, please eheck machin.. ==
i 110808 12:10:33 A ] o E Fetaindsta loat. plesse check machin...

1108 121053 AL [ 0 B CMOS hatteny voltage b low - meplac..

10008 121017 A o o /7 injection Prassure Seneor faled Che,..

1R 121001 AM o o JB ieating mustbe on to nen Emul

1niE 171001 A o 0 Sarrel s beasing to Set Temperature b, r—
|10 12 A o 0 Wakie: “MMARGEE v BProllUnftsCho MMTesber

11008 1200058 AR o 0 Value: MMADAESE 5 bProlBanasCho MTester —

11808 120856 A ] 0 Wake: “MbAunddei sy bProfieUnitsCh hdTester
| 1noavpoase || Chranclag Jue: A v bProlBUnsCh MMTester R
| 111008 120856 A D IFu:: “Mifuncicds? sy bProfzUnitsCh MUTester

Logging on |

Jue: “Bifuntedst, oy BProlBelnitsCh Ml Tester

[iongtes imur Dot

110009 12080 58 AdA
108 1200 06 A

Fimir

A Filtes

la[e[a]e[® [4

. Sehop Save Hobd Hist

5 A

1< [

8-14
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3. Tryck pa kryssrutan Larm 7. Larmniva 7 anvands for allt férebyggande
underhall.

: W B1-Jdan-0a 7
Thne | CPUID [(Count...| Descriplion | Lser ]
1108 30322 AM o sg1 M Pressure Sen CW-1000:CA1200:C0: . |4 4
15100 30322 A o 584 K Lushrbeatbon CWS000;CASS00:C:0: Pr.
11708 30322 AM o S50 Ol Change CW:S000:CAS500:C0 D,
111708 3:03:18 AM
111709 30308 AWM
108 31305 AR Alarms Syslem Efrar Applicatian
110 1230205 A _J marm1 ||| _] System message _J Information __] Vahie change
17108 122056 AM _| wammz || _] PCE Change | waming | Fite operation
171708 12302498 A _| Marm3 ] PLC action _| Errer _I Mode change
INETE N A _| Marma || _| Teach action _| crticaterrar | ||_| User change
R T A | Marmss ||| POP errorprotocal ||| Fatal error | HMI application —
':'J:;:*mﬂ:u Aarrs & _| Application PLE1
1 EE =
\"
1171652 240702 P l ApESSON Y £2
1R Sttt PI Find | | trom | ] 1o |
1111682 330238 P
111872 3:30:32 P b4 ﬁ 7 %E ? v
11716 2238 230 P4 — - |
1111822 3:12:98 P o 37 B Pressure Sen: M Task bs Due. Warmi... =
108l Change: PM Taak is Due. Warning is reached! Complite P Taak.
s Filter e Setup Save Print Help Hedd Hst
4. Anvand rutorna Fran och Till fér att ange tidssokvillkor.
Filter
Alarms System Error Application
D Alarm 1 D System message D Information D Value change
D Alarm 2 D PCB Change D Warning D File operation
D Alarm 3 D PLC action D Error D Mode change
D Alarm 4 D Teach action D Critical error D User change
D Alarm 5 D PDP errorprotocol D Fatal error D HMI application
D Alarm 6 D Application PLC1
Alarm 7 D Application PLC2
Find| ) trom (R - J
B o | oo |
Hour: 14 [ Minute: 50 ][ Second: 22 ]
‘ =10 ” -1 ” +1 ” +10 ‘
H A Setup H ‘ x ” ? ” v ‘ Help Hold li
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5. Ange andra sokkriterier vid behov.

Alarms System Error Application

Alarm 1 System message Information Value change

Alarm 2 PCE Change Warning File operation

Alarm 3 PLC action Error Mode change

Alarm 4 Teach action Critical error User change

Alarm 5 PDP errorprotocol Fatal error HMI application

Alarm 6 Application PLC1

Alarm 7 Application PLC2

Find[ ] from[ ] to[ ]
X | H B2 v

6. Tryck pa knappen Acceptera.

X [ B 2| v

8.2.1.1 Rensa filterval
1. Tryck pa knappen Rensa installningar.

X ] ? | v |

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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Avsnitt 9 - Underhall
VARNING
A Se till att du har I&st "Avsnitt 3 - S&kerhet” innan du utfér underhallsproce-

durer pa styrenheten.

9.1 Rengor HMI-skarmen

HMI-skarmen ska rengéras vid behov med en fuktig, mjuk, ren trasa och
glasrengdringsmedel. Glasrengéraren ska sprutas pa trasan och inte direkt pa
HMI-ytan.

Skarmen kan tillfalligt inaktiveras for att vidréra inmatning genom att trycka pa
knappen [Lock] langst ned pa skarmen ”7.22 Skarmen Systeminstallningar’
pa sidan 7-62. Detta inaktiverar pekskarmsingangen i 10 sekunder.

Pekskarmens ytbelaggning ar resistent mot féljande 16sningsmedel:

* Heptan * Blyfri bensin
* Alkohol * Saltsyra

* Toluen * Turpentin

* Aceton * Vaxelladsolja

*  Metyletylketon

Ytan ar inte resistent mot 40 % natriumhydroxid, vilket orsakar vit
missfargning av skarmen.

9.2 Forebyggande underhall

Tabell 9-1 Schema for forebyggande underhall
Foérebyggande underhall Frekvens
Flaktfilter for styrenhet Kontrollera varje manad, byt ut vid behov

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna. Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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9.3 Satt servovagnen i underhallslaget
1. Tryck pa servovagnsknappen i det hogra menyfaltet pa startsidan.

Pradtime

Cycle Hme

Start Trigger
Setup File

Blodel
Sevial Husber

Ship Date

Solveare Version

Production
Al Aemian ~ Sel

Actud  Aemain  Total
Cooa) “omn) TG00)
Caurrent  Last i
ST B

) sz

Housing Tesperalure
Actual Warn Al

) s)m)c

Keald Closed: £AR

EMG
CxIs-1o
VIS FIGET

0. rpm Er 0 ba™
) AT2 wea Dclogm . L)
O -alan-0f 1251608 ..

Camizge Fosition

s | =D

|.--u.-i-.- |— I |_<.__|_

Lerew Position i-—
N | ||
|
I

[ O

Furomap | EGBT
O E-stop Pressea
D Salety Galen Cloap:

T
I =
B i 10 sata M2 !
|
!
|

O nAejeer 145

W reo1d Closed Zhs S

O meoid opensed T3 | .

B et B ma | ——

! Efct 1 Fed i : A

B riols dres Free Aa e

! Efiahle Bald Close A |

E Enabile Madd Open AT f=—

B robot Eratied 2 | "
1,

(& ]

@(e(e[=[a

e [ e [A [ -

Figur 9-1 Startsida
2. Tryck pa knappen Serviceposition.

CARRIAGE MUST BE REFERENCED BEFORE ANY MOVEMENT B ALLOWED
Carriage forward Stag
Force 'I"“lﬂ‘ﬂw Te 5
KN mm's mm aiiid
| [ |
' | ]! | -
Centact Ferce
Force build up time I 1
Carriage backward Stag
Force 'H'ilbl:l‘t‘f To E
| [
l | | | +

Sprue Break Moda

Reguired:

L] servaon

] setup Mode

Move Carmage Autamatically Teo...

Service Position

Shipping Positien

Carriage Pressure Switch

Bervo Brake Status

(1]

Actual Centact Forca

Figur 9-2 Sidan Servovagn

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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9.4 Kontrollera oljekretsen for injektionstryck

(forladdningstryck)

E-Multi-styrenheten anvander en tryckgivare i oljekretsen for insprutningstryck
for att 6vervaka insprutningstrycket under insprutningscykeln. Trycket i
kretsen ska vara inom specifikationerna. Se tabell 9-4 i anvandarhandboken
for E-Multi fér respektive storlek for specifikationer.

9.4.1 Kontrollera forladdningsoljetrycket

VARNING
A Oppna inte hdgtrycksportens pluggar. Hogtrycksportpluggar har
plastpluggar installerade for att forhindra oavsiktlig dppning.

1. Kontrollera alltid med E-Multi férspanningstryck vid driftstemperatur och
tomgangstryck.

2. Tryck pa knappen Valj driftlage pa styrenheten och valj Stall in lage.
Kontrollera F1-lysdioden. Om den inte blinkar, tryck pa F1-knappen for att
forsatta styrenheten i installningslage.

3. Kontrollera skruvens position. Om laget ar storre an halva slaget, flytta
skruven till halvslagslaget och flytta sedan tillbaka skruven cirka 25 mm
(1,0 tum) langre. Detta dekomprimerar skruven och ser till att tryckvardet
visar tomgangstrycket.

4. Kontrollera tryckavlasningen pa styrenheten.
Om trycket ligger under den nedre gransen maste hogtryckskretsen
laddas med E-Multi oljepafyliningssats.

5. Navigera till sidan for skruvinstaliningar. Kontrollera att den faktiska
spanningen ligger inom granserna. Se specifikationsdokumentet for
respektive storlek for specifikationer.
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9.5 Justering av munstyckets utskjutning -

automatisk justering

9.5.1 Kalibrering av vagnens hemposition

VARNING

Denna procedur kraver visuell inspektion av maskinen medan den rdr sig.
Anvand dgonskydd.

@ VIKTIGT
For korrekt kalibrering, se till att munstyckets utsprang ar korrekt installt.

Forsta gangen E-Multi installeras och nar den éverfors till en ny maskin med
annan form maste vagnens hemposition och kontaktkraft stallas in.

9.5.2 Manuell kalibrering

1. Satt E-Multi i installningslage.

2. Navigera till sidan Referensinstallningar.

3. Flytta vagnen framat tills munstycket precis vidrér grenrérets inlopp.
4. Valj Stall in pa skarmen.

SEL Ldimidyge ZEro neiervnce

Carriage Position mm

Spring rate kM

Contact force Set 4|

Contact force reached

kM

sl L2

Jog Carriage to Touch Position and press “Set” button

Required:
D Setup Mode

Set

5. Tryck pa knappen [F4] pa styrenheten for att 6ka munstyckets kontakt-
kraft. Fortsatt att trycka tills motorn slutar réra sig och kontaktkraftsinstall-
ningsfaltet slutar att 6ka. Vardet i visningsfaltet ar den maximala kontakt-
kraften som kan genereras med den aktuella installningen.

6. Tryck pa inmatningsfaltet Kontaktkraft (faltet till hoger) for att stalla in
onskad kontaktkraft for munstycket.
En typisk installining ar 25-50 % av det maximala vardet som observera-
des i foregaende steg.

7. Satt styrenheten i manuellt lage.

8. Anvand knappen [F3] for att flytta munstycket bort fran formen tills det
finns ett mellanrum.

9. Tryck och hall ned knappen [F4] for att flytta munstycket mot formen tills
det tar stopp.
Kontrollera att kontaktkraften ar lika med eller nagot stérre an bérvardet
som valdes i steg 6.
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9.5.3 Automatisk kalibrering
1. Séatt styrenheten i installningslage.
2. Se till att fatvarmarna ar vid driftstemperatur.
3. Tryck pa referensknappen [Start].

Om munstycket justeras korrekt kommer rutinen att slutféras och
munstyckets positionsgrafik visar munstyckets spets i det gréna omradet.

Om munstycket inte justeras korrekt flyttas vagnen till ett forinstallt Iage och
anvandaren uppmanas att justera munstycket med hjalp av den manuella
justeringsskruven. Nar justeringen ar klar trycker du pa knappen [Start] igen
for att kora kalibreringsrutinen igen.

& |@ o rpm & 71 ba™
LindeEd) : 1 i msa mm [Operator Lk
BARREL AUNNING 'NORKAL.  HRC URUNHING NORMAL EDRIVE a1 CGBECAUTGN
Sul Carriage Zuro Relerence Preload Pressure - Transducer Volage Calibration |
Carriage Posilion 4.1 I mm | Min, Preload Transducer Vollage Z-WIU |
Carriage Contact Foree 3l “I KM | Maoc Preload Transduter Voltage 280 |y |
Contact force reached |!| Set Preload Pressure Voltage R.'l‘il'u' i ' i
Priess "Stant” button to start Carriage Teuch Calibration L e it ‘.ﬂi"f 2 Y
I |
» Maoxrle Tip Position Aequired:
S 1 ] Setup Mode
= Sel Prelosd Volta
Required: D Setup Mode = " E67

1 — 1" 8] Barrel Heat Ready
I8} Barrel Heats Ready Low Pass High [_] serveof

Injeclion fods Helerence

Serew position &1 I mm
Injection Relerence Timeoul ﬂi ml 3

Heguired:
[[] Selup Mode
e ':I Barrél Heat Ready

¥ Carriage Referenced
I_] Carrlage Aetracted

(g lefalefw i | |olH[wfea]A(-

Figur 9-3 Justering av munstyckets utsprang — radiella modeller och servomodeller
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9.6 Referenser for injektionsaxel

FORSIKTIGHET
Injektionsreferensrutinen verifierar injektionsslaget genom att flytta skruven

helt bakat och sedan helt framét.

Hanvisningen misslyckas om skruven inte kan uppna hela slaget.

1.

2.
3.
4.

Styrenheten maste vara i installningslage med varme pa och upp till
driftstemperatur, refererad vagn och vagn indragen fran formen.

Navigera till sidan for skruvinstallningar.
Tryck pa knappen Referens i det nedre vanstra omradet.
Bekrafta dialogrutan som visas.

@ OBSERVERA
Nar dialogrutan har bekraftats kommer injektionsaxeln att flyttas

automatiskt.

5. Vanta tills skruven ror sig helt tillbaka och sedan helt framat.

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten

Hanvisningen ar klar nar skruvpositionen ar strax under 0.
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9.7 Service och reparation av styrenheten

VARNING
A Isolera alltid styrenheten vid kéllan innan du 6ppnar enheten for att inspek-
tera den eller byta ut sakringar.

9.7.1 Reservdelar

Mold-Masters férvantar sig inte att du kommer att behdva reparera nagra
kontrolldelar pa styrelseniva férutom sakringar. | den osannolika handelsen
av ett bradfel erbjuder vi en utmarkt reparations- och utbytesanlaggning for
alla vara kunder.

9.7.2 Rengoéring och inspektion

FORSIKTIGHET
Externa kablar bor kontrolleras for att se till att det inte har uppstatt nagra

skador pa den flexibla ledningen, pluggar eller uttag. Om den flexibla
ledningen har skadats eller om det finns nagra exponerade ledare maste
vavstolen bytas ut.

Varje miljo utsatts for en viss grad av kontaminering, vilket kraver att flaktfil-
tren inspekteras regelbundet (varje manad rekommenderas). Om filtren ar
igensatta maste de bytas ut. Ersattningsfilter kan erhallas fran Mold-Masters.
Ange modelltyp och tillverkningsar.

Allt damm som har trangt in i skapet kan avlagsnas med en Iatt borste och
dammsugare.

Om utrustningen utsatts for vibrationer rekommenderar vi att du anvander en
isolerad skruvmejsel for att kontrollera att inga terminaler har lossnat.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna. Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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9.8 Uppdatera programvara

Det ar inte nédvandigt att skicka tillbaka ditt styrsystem till Mold-Masters-
fabriken for uppgraderingar. Istéllet skickas de pa begaran till dig i form av
ett kompakt flashkort som kan lasas av din styrenhet. Féljande instruktioner
vagleder dig genom uppgraderingsproceduren.

Mold-Masters rekommenderar att du alltid vantar tills din styrenhet ar fri
innan du genomfér nagon uppgradering. Detta sakerstaller att normal
produktion inte paverkas negativt i handelse av ett misséde som ett fel eller
ett stromavbrott vid en avgdérande punkt.

9.8.1 Spara mogeldata

FORSIKTIGHET
Recept och maskindata lagras pa det kompakta flashkortet.

Det ar viktigt att spara maskindata och mogeldata innan programvaran
uppgraderas.

1. Sattien USB-nyckel i USB-porten pa sidan av styrenheten.

OBSERVERA
Mogeldatafiler maste vara aktiva (laddade) innan de kan sparas. Endast

den aktiva filen sparas. Varje ytterligare datumfil som ska sparas maste
aktiveras (laddas) innan den sparas.

2. Ladda mogeldatafilen som ska sparas. Om mogeldatafilen som ska
sparas redan ar laddad, ga vidare till steg 4.

3. Valj Lokal i rullgardinsmenyn Drivenhet. Valj dnskad fil och tryck sedan pa
knappen Ladda.
En meddelanderuta visas Ladda klar nar filen ar aktiv. Filnamnet for aktiv
formdata visas hogst upp pa skarmen.

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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Spara mogeldata - fortsattning

4. Navigera till mégeldataskarmen.
el o zmaa A

Dreaniien 22-Sep-14 115750 AM

................

..............

Setrwarn Version  VIM_190

BElelelelele] | | [Celal-

5. Fran rullgardinsmenyn Drive: valj USBO.

6. Tryck pa knappen Spara for att spara den aktiva mogeldatafilen
(som visas langst upp pa skarmen) till USB-minnet.

7. Upprepa denna procedur for varje formdatafil som ska sparas.

9.8.2 Spara maskindata
1. Sattien USB-nyckel i USB-porten pa sidan av styrenheten.

2. Navigera till maskinens dataskarm.

m.—_ e N mm“l:;. - :"r"a':.. 'a_:l‘?q
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Spara maskindata - fortsattning

3.

4.
5.
6

Fran rullgardinsmenyn Drive: valj USBO.
Tryck pa knappen Spara maskindata.
Tryck pa knappen Sakerhetskopiera maskindata.

Ta bort USB-enheten. Anvand en annan dator och kontrollera att form-
och maskindatafilerna har sparats pa USB-enheten.

9.8.3 Installera ny programvara

1.
2.

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten

Stang av styrenheten enligt anvisningarna i ”6.3 Sla pa” pa sidan 6-2.

Ta bort det befintliga kompakta flashkortet.
Det kompakta flashkortet sitter ovanpa PLC:n. Det finns en svart flik
ovanpa PLC:n bredvid kortplatsen. Tryck pa baksidan av fliken nedat for

att mata ut det kompakta blixtkortet fran hallaren.
: . . &

Installera det nya kompakta flashkortet med anslutningssidan nedat.

Kortet och kortplatsen ar inskrivna och kortet ska glida in i kortplatsen latt.

Tvinga inte kortet om det inte glider Iatt. Kortet ar korrekt installerat nar
kortets ovansida ar pa samma niva som PLC:ns ovansida.

Satt i USB-minnet med maskinens och forma sakerhetskopieringsfilerna.

Sla pa styrenheten enligt anvisningarna i "6.3 Sla pa” pa sidan 6-2.
Logga in som arbetsledare.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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Installera ny programvara - fortsattning

7. Navigera till skarmen Maskindata. Valj USBO i rullgardinsmenyn och tryck
sedan pa knappen Ladda maskindata.
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5 £ ] "
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=
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8. Nauvigera till skdrmen Mold Data. Valj USBO i rullgardinsmenyn och tryck
sedan pa knappen Ladda formdata.
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9. Navigera till sidan Varmeinstallningar. Folj knappsekvensen nedan for att
vélja knappen Auto Detect.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna. Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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Installera ny programvara - fortsattning

10. Nar Auto Detect-sekvensen ar klar stanger du av styrenheten enligt
anvisningarna i "6.4 Avstangning (avstangning)” pa sidan 6-2.

11. Sla pa styrenheten genom att folja instruktionerna i 76.3 Sla pa” pa sidan

i

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten

a) Tryck pa knappen Installnmgar for fattemperatur.
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b) Tryck pa knappen Installningar fér Hot Runner-styrning.
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c) Tryck pa knappen Auto Detect
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6-2 for att slutféra programvaruuppgraderingen.

OBSERVERA

E-Multi-kontroller stoder endast FAT- eller FAT32-formaterade USB-enheter.
USB-enheter formaterade som NTFS, HFS(+) eller EXT fungerar inte.

9-12
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Avsnitt 10 - Felsokning

VARNING
A Se till att du har 1ast "Avsnitt 3 - Sékerhet” helt innan du felséker nagra
problem med styrenheten.

10.1 Elektrisk kontroll av termoelement
Styrsystemet har funktionalitet for att dvervaka termoelementets prestanda.

1. Ett fungerande termoelement visar en realistisk temperatur baserat
pa den milj6 det befinner sig i. Defekta termoelement visar -100°C pa
styrenheten.

2. Om ett termoelement visar sig vara defekt, testa termoelementet vid
stodbalken eller varmskenorkontakten. Termoelement ska visa utdata
som liknar dem i samma omrade. Byt ut termoelementet om uteffekten
skiljer sig avsevart.

3. Om det nya termoelementet visar -100°C finns det férmodligen ett
kabelproblem. Kontrollera ledningar och anslutningar.

10.2 Kontinuitetskontroll av varmare

Denna procedur kraver atkomst till vdrmaranslutningen. Stang av maskinen
innan du kopplar bort varmekabeln.

1. Test av varmarna gérs med en multimeter installd fér att mata motstand.
2. Varmarna ar kopplade till kontakten i par enligt schemat.

3. Kontroll av motstandet over stiften ska visa cirka 48 ohm fér en 1000 W
varmare och 96 ohm for en 500 W varmare.

4. En avlasning pa 0 ohm indikerar en kortsluten varmare och en avlasning
av oandlighet indikerar en 6ppen varmare.

10.3 Kontroll av givarens uteffekt

Transducerfunktionen kontrolleras automatiskt varje cykel. Om omvandlaren
ar defekt visas ett larm pa styrenheten.

10.4 Kontroll av vibrationsventil

1. Vibratorn kors pa varje cykel nar matarskruven vrids. Om vibratorn inte ror
sig, kontrollera lufttrycket till vibratorn genom att stanga luftnalsventilen
och koppla bort luftledningen fran ventilens matningssida.

2. Oppna nalventilen langsamt och kontrollera lufttrycket pa
matningsledningen. Om det inte finns nagot tryck, kontrollera den
pneumatiska anslutningen till maskinen. Om det finns tryck, stang
ventilen, ateranslut luftledningen till ventilen och 6ppna ventilen.

3. Kontrollera sedan den mekaniska funktionen genom att koppla bort
lufttillforselroret fran solenoidventilen pa stddbalken och applicera tryckluft
pa roret. Om vibratorn fungerar korrekt bor den borja vibrera nar tryckluft
appliceras.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna. Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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Vibratorventilkontroll - fortsattning

4. Om vibratorn fungerar, ateranslut luftledningen till ventilen och koppla bort
ventilkabeln. Applicera 24 VDC pa stift 1 och 0 VDC pa stift 2. Ventilen
ska 6ppnas och vibratorn ska borja vibrera. Om ventilen inte ror sig, byt ut
ventilen mot en kand bra.

10.5 Temperaturkontroll for servomotor

Motorvarnings- och larmtemperaturerna ar fabriksinstallningar som endast
kan andras av en Mold-Masters-tekniker. Standardvardena ar:
Varningstemperatur: 75 °C
Larmtemperatur: 80 °C

E-Multi-styrenheten inaktiverar automatiskt motorerna nar larmtemperaturen
uppnas. Motortemperaturen kan évervakas i realtid pa "Skarmen
Koérévervakning” pa sidan 7-75.

Motortemperaturlarm, som visas nedan, visas pa skarmen "Skarmen Larm”
pa sidan 7-87.
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Figur 10-1 Larmskdrm med motortemperaturlarm

10.6 Felsok styrsystemet

Styrsystemet har flera funktioner som ger en tidig diagnos av fel
i styrsystemet.

Om systemet upptacker fel visas ett felmeddelande pa larmskarmen.

Om systemet upptacker nagot onormailt tillstand visas ett
varningsmeddelande pa larmskarmen.

Se "Tabell 10-1 Fel- och varningsmeddelanden” pa sidan 10-3. och
"Tabell 10-2 Integrerade HRC-varningsmeddelanden” pa sidan 10-4.

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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10.6.1 Fel- och varningsmeddelanden

Alla meddelanden fran Tabell 10-1 eller Tabell 10-2 kan visas pa felindike-

10-3

ringsraden.
Tabell 10-1 Fel- och varningsmeddelanden
Felmeddelande Orsak Atgard
AUTO Styrenheten har upptéackt ett T/C-fel | Kontrollera fran verktyget tillbaka
och bytte automatiskt denna zon till | till styrenheten for ett frankopplat
manuell. termoelement.
Den anvander registrerade
installiningar for att bibehalla
zontemperaturen.
(Obs! Detta visas endast om du har valt Aktivera automatiskt/manuellt 1age)
FEL! Ingen temperaturdkning har Kontrollera termoelementets
upptackts i den zonen. ledningar, det kan vara omvant.
Varmarens kablar kan vara defekta
eller elementet kan vara dppen krets.
SAKRING Sakringen fér den zonen har Byt ut séakringen mot en sakring av
misslyckats. samma typ och typ, dvs. sakring for
Obs! En sakring kan endast ga hog stromférbrukning.
sonder pa grund av ett fel som ar Den trasiga sakringen sitter antingen
externt till styrenheten. Identifiera pa styrkortet eller pa den externa
och atgarda felet innan sakringen triac-modulen (om s&dan finns).
byts ut.
GND Systemet har upptéckt ett jordfel. Kontrollera varmarens ledningar for
en lag impedansvag till jord.
HJALP Ett systemfel har uppstatt Kontakta Mold-Masters Systems.
HOG Vattenflodessensorn har detekterat | Kontrollera att
en hog flodeshastighet. kylvatskevattensystemet inte ar
LAG Vattenflédessensorn har upptackt | Plockerat eller lacker.
en lag flodeshastighet.
LINJE Inga synkroniseringspulser for Kontrollera att det inte finns nagra
natstrém tas emot. ledningar for alla tre faserna.
LADDA Ingen belastning pa den zonen. Isolera systemmatningen och
Intraffar endast i manuellt slinglage | kontrollera anslutningarna mellan
dar strémmen ar forinstalld. styrenheten och verktygsvarmarna.
Stromavkanningskretsen har inte Kontrollera ocksa varmaren for
detekterat ett stromflode. Darfor kontinuitet.
flaggas zonen som att den inte har
nagon belastning.
OVER RTD-zonen har detekterat en Kontrollera ledningarna for att se att
temperatur 6ver 99 °C. det inte finns nagot fel.
Kontrollera att en annan RTD inte har
monterats.
N/Z Styrkortet i denna rackposition Kontrollera kortet for fel.
svarar inte.
INGEN En zontyp verkar inte vara vald for | Det finns ett kommunikationsproblem.
kortet. Prova med ett ersattningskontrollkort.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna.
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Fel- och varningsmeddelanden - fortsattning

Tabell 10-1 Fel- och varningsmeddelanden

Felmeddelande

Orsak Atgird

REV Kortet har upptackt en onormal Om REV-larmet kvarstar ska du
ingang vid T/C-termineringen som | stdnga av styrenheten och understka
indikerar ett kortslutet eller omvant | den felande zonen.
termoelement.

Alternativt kan du slava den
krdnkande zonen till en bra zon tills
du har tid att rensa felet.

TIC Ett termoelement med 6ppen krets | Fér omedelbar aterhamtning kan du
har detekterats. antingen slava den kontrollzonen till

en intilliggande zon eller andra till
Oppen loopkontroll.

Kontrollera senare om
ingangssakringen pa styrkortet har
gatt sonder eller, om sakringen ar
bra, byt ut termoelementet.

TRC Triac-fel. Detta kan endast ske i Kontrollera strémutgangen pa

kanalen.
Om triacen har misslyckats, returnera
till Mold-Masters for reparation.

manuellt och automatiskt lage, dar
strommen ar manuellt forinstalld.
Om till exempel triac-
utgangsstrémmen ar hogre an
borvardet férsoker styrsystemet
minska utgangen till den niva som
kravs. Om den misslyckas kan
triacen ha misslyckats och den
flaggas som felaktig.

Tabell 10-2 Integrerade HRC-varningsmeddelanden

Varningsmeddelande

Onormailt tillstand

10-4

MAN Kontrollzonen ar i manuellt lage.

S# Zonen slavas till en annan kontrollzon, dar # representerar numret fér den
zonen, dvs. S 2 betyder att zonen slavas till zon 2.
Samma effekt skickas till bada zonerna.
Pa sidan Visning ar bérvardet som visas pa den valda zonen samma som
i slavzonen.

TEST Visas nar zonen ar i diagnostiskt testlage.

VARNA Om en temperaturinteraktion hittas mellan zonerna under testproceduren

visas detta meddelande.

MISSLYCKADES

Zonen som testas har misslyckats.

OK

Zonen har klarat testningen.

Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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10.7 Bakmatningsskydd (injektionsskal) (tillval)

Injektionsstopphaken ar en anordning som férhindrar okontrollerad
bakatrorelse av skruven.

Figur 10-2 Injektionsklo

Injektionssparren aktiveras automatiskt nar servodrivenheterna ar
inaktiverade eller nar det finns ett nddstopp. Nar sparrhaken ar inkopplad
forhindrar den att injektionshdljet ror sig bakat. Nar strom tillférs till ventilen
pa injektionstappen dras cylindern tillbaka och sparrhaken frigérs. Nar
sparrhaken ar urkopplad tands sparrhakens lagesgivare och en signal
skickas till styrenheten.

10.7.1 Larm for injektionsklo

1. Skruven trycks tillbaka under injektionen

2. Skruven 6verskred malpositionen for dekompression efter aterhamtning
3. Skruven 6verskred gransen for absolut injektionsslag

Ett nddstopp (E-Stop) utldses nar larm 3 utldéses (skruven trycks tillbaka for
att dverskrida slaggransen).

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehallna. Anvandarhandbok fér E-Multi-styrenheten
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10.7.2 Gar in i installningslage
1. Tryck pa F1-knappen pa E-Multi-panelen.
F1-lysdioden blinkar. Ikonen for installningslage visas i det hdgra faltet.
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10.7.3 Ta bort en sparr

Nar ett injektionslaslarm utléses forhindrar en forregling att E-Multi aterupptar
det automatiska driftlaget. Gor sa har for att ta bort en sparr.

1. Gainiinstaliningslage. Se avsnitt 9.7.2 Oppna instéliningsléaget.
2. Tryck pa knappen Installningar i det nedre faltet.
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3. Tryck pa knappen Kalibrering.

w  pe I b
TR = T i
SN B0 Pl
= i
Magnentic —
& e =
lalo|[e|e(n] L [ssl Al -

4. Om du behover aktivera lashaken trycker du pa knappen Aktivera.

| Injection Lock Ml

= =

1] Disengaged

5. Om du behdéver koppla ur lashaken trycker du pa knappen Koppla ur.

| Injection Lock Ml

Engage Disengage

1] Disengaged

6. For att aterstalla fran larm 1 och 2, kontakta Mold-Masters for att fa ett
aterstallningslosenord. (Se avsnittet "10.7.1 Larm for injektionsklo” pa
sidan 10-5 for information om injektionsskalslarm.)

7. Ange aterstallningsldésenordet och tryck pa knappen Godkann.

Enter Password :

Accepl

8. Aterstéalla fran larm 3 (E-Stop):

a) Tryck pa nédstoppsknappen for att aktivera drivenheten och lata
injektionsenheten rora sig.

b) Kontakta Mold-Masters for att Iata en tekniker lasa upp maskinen.

c) Rereferensera injektionsaxeln.
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Rensningsskydd (tillval)

E-Multi-styrenheten har en ingang fér évervakning av spolskyddets tillstand.
En brytare pa spolskyddet skickar en signal till ingangen nar spolskyddet

ar stangt. E-Multi-styrenheten har en torr kontakt som efterliknar laget for
spolskyddsbrytaren. Kontakten ar seriekopplad med IMM-rensningsskyddet
sa att E-Multi-rensningsskyddet fungerar pa samma satt som IMM-
rensningsskyddet.

Oppna spolskyddet

1. Dra upp handtaget for att Idsa upp skyddet och skjut spolskyddet at
vanster.
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Nar avluftningsskyddet 6ppnas genereras ett larm som visas pa den évre
stapeln pa E-Multi-kontrollenhetens skarm.
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Ta bort ett rensningslarm
(stang rensningsskyddet)

1. Anvand spolskyddets handtag for att skjuta spolskyddet helt at héger.

Larmet for avluftningsskyddet tas bort fran det 6vre faltet pa kontrollskar-
men.
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NORDAMERIKA
KANADA (Globalt HK)

tel: +1 905 877 185

e: canada@moldmasters.com

SOUTH AMERICA
BRASILIEN (Regionalt HK)
tel: +55 19 3518 4040

e: brazil@moldmasters.com

EUROPA

TYSKLAND (Regionalt HK)
tel: +49 7221 50990

e: germany@moldmasters.com

SPANIEN
tel: +34 935754129
e: spain@moldmasters.com

FRANKRIKE
tel: +33 (0)1 78 05 40 20
e: france@moldmasters.com

ASIEN

KINA (Regionalt HK)

tel: +86 512 86162882

e: china@moldmasters.com

JAPAN
tel: +81 44 986 2101
e: japan@moldmasters.com

INDIEN (Regionalt HK)
tel: +91 422 423 4888
e: india@moldmasters.com

OCEANIEN
AUSTRALIEN
tel: +61 407 638 314

e: australia@moldmasters.com

www.moldmasters.com

USA
tel: +1 248 544 5710
e: usa@moldmasters.com

MEXICO
tel: +52 442 713 5 661 (sales)
e: mexico@moldmasters.com

STORBRITANNIEN OSTERRIKE

tel: +44 1432 265768 tel: +43 7582 51877

e: uk@moldmasters.com e: austria@moldmasters.com
POLEN TJECKIEN

tel: +48 669 180 888 (sales) tel: +420 571619 17

e: poland@moldmasters.com e: czech@moldmasters.com
TURKIET ITALIEN

Tel: +90 216 577 32 44 tel: +39 49 501 99 55

e: turkey@moldmasters.com e: italy@moldmasters.com
KOREA

tel: +82 31 431 4756
e: korea@moldmasters.com

SINGAPORE*

tel: +65 6261 7793

e: singapore@moldmasters.com
*Omfattar Sydostasien

NYA ZEALAND
tel: +61 407 638 314
e: newzealand@moldmasters.com
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