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DER WELTWEIT FUHRENDE ANBIETER VON HEISSKANALTECHNIK UND SYSTEMEN

Wir entwickeln und produzieren
HeiRkanallésungen, mit denen
SpritzgielBprozesse optimiert, ein hoherer
Wirkungsgrad erzielt, sowie die
Kunststoffabfélle reduziert werden. Mit
diesen Losungen unterstiitzen wir unsere
Kunden bei der Herstellung von komplexen,
prazisen und optisch ansprechenden
Kunststoffprodukten auf einem mdglichst
hohen Produktivitdtsniveau.

Kontinuierliche Weiterentwicklung fiihrt zu
minimalen Teilekosten

Schnellere Zykluszeiten, geringerer
Ausschuss und uniibertroffene
Farbwechselzeiten in Kombination mit dem
zuverldssigsten und energieeffizientesten
Beheizungssystem. Diese
Weiterentwicklungen sind der Grund, warum
sich Mold-Masters® auf innovative
Technologien konzentriert und kontinuierlich
weiterinvestiert.

FUR JEDE HERAUSFORDERUNG DIE
PASSENDE LOSUNG

Unser Team von ldsungsorientierten
Anwendungsexperten verfiigt liber fundierte
Erfahrung und Fachkompetenz fiir die
anspruchsvollsten Anwendungen. Wir
kombinieren Technologien wie FEA und
Simulationsmethoden mit praktischen
Erfahrungen, damit wir unseren Kunden
hervorragende Losungen anbieten kdnnen.

FERTIGUNGSSTANDORTE UND KAPAZITAT
WELTWEIT

Mit fiinf Hauptproduktionsstandorten auf vier
Kontinenten und MasterCARE™.-
Servicezentren weltweit bietet Mold-
Masters® die umfassendste Unterstiitzung
fiir alle Werkzeug- und SpritzgieBprojekte.
Schnelle Umsetzung, globale Kapazitdten
und lokaler Support auf hochsten Niveau.

Mehr als 153.000 dieser Systeme sind
weltweit im Einsatz. Die groten
Unternehmen in sémtichen Segmenten des
Kunststoffmarkts vertrauen auf die
HeiRkanaltechnologie von Mold-Masters.

INNOVATION

Mit iiber 900 Patenten ist Mold-Masters ein
wichtiger Motor fiir die SpritzgieRindustrie.
Unsere Forschungs- und
Entwicklungsabteilung sucht fortwéhrend
nach neuen Wegen zur Verbesserung der
Qualitat von Spritzgielteilen. Dadurch sind
bereits zahlreiche Entwicklungen
branchenfiihrender Innovationen wie dem
iFLOW-Verteiler- und den Brazed-Heater-
Technologien entstanden. Diese
Technologien und viele mehr flieBen in
unsere Produkte ein.

SERVICE UND KUNDENBETREUUNG, AUF DIE
SIE SICH VERLASSEN KONNEN

Mit unseren weltweit tatigen MasterCARE™-
Teams sowie unseren zusétzlichen
Serviceleistungen wie STAMP™ und
eSTORE bieten wir Ihnen unsere volle
Unterstiitzung wahrend des gesamten
Produktlebenszyklus Ihrer SpritzgieRformen.
Unsere fachkundigen und engagierten
Mitarbeiter haben sich dazu verpflichtet, fiir
unsere Kunden die branchenbeste
Betreuung zu gewéhrleisten.

Dariiber hinaus bieten wir die brachenbeste
Garantieleistungen.
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WELTWEITER KUNDENDIENST UND SERVICE, AUF DIE SIE ZAHLEN KONNEN

DIE GROSSTE GLOBALE PRASENZ

®

Die MasterCARE Mitarbeiter setzen alles
daran, dass lhre Produktionsprozesse
reibungslos verlaufen. Als lhr Servicepartner
sorgen wir weltweit mit zahlreichen
Serviceleistungen fiir schnellen Support,
damit Ihre Teilequalitdt gewahrleistet bleibt,
Ausfallzeiten moglichst kurz bleiben und
ungeplante Betriebsunterbrechungen
vermieden werden. Setzen Sie sich noch
heute mit dem MasterCARE Team in
Verbindung und erschlieRen Sie das volle
Potenzial Ihrer Betriebsabléaufe.

Préventive Wartung
Instandsetzung

Schulungen

Technische Fernunterstiitzung
e Service and Reparatur
Ersatzteile
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LOSUNGEN FUR JEDE ANWENDUNG

Km].s i Elektronik ~ Medizin e Technik Kappe[! . Verpackung P Automobil el
-giiter pflege Verschliisse Waren Preforms
HeiRkanalsysteme
Summit-Series . ° . . ° .
Master-Series ° J [ . ° . . ° .
Sprint L4
ThinPAK-Series °
VelocityLS ° . . °
Fusion-Series . ° °
Dura+ ° °
Axiom/PET-Series °
Co-injection ° ° . . ° °
Accu-Valve M . . ° ° ° ° °
Melt-CUBE/Disk ° ° °
Tit-Edge L4 ° (]
Core Ring ° ° . ° ° °
SeVG+ ° ° ° ° ° ° ° °
E-Drive/P-Drive/H-Drive M ° ° ° ° 4 .
SVG ° ° ° ° ° ° °

Temperatur-Regelgerate

TempMaster M3 © A . o ° ° ° ° ° °
TempMaster M2+ © A . o ° ° ° ° ° °
TempMaster M1+ © A . o ° ° ° ° ° °

TempMaster MT © o ° ° ° °

TempMaster ME © o ° ° °

M-Ax . ° ° . ° . . ° . .

TempMaster WFM © A . o ° ° ° ° ° °
E-Multi/E-Multi LSR © ° ° L4 ° (] . ° °

Co-injection CONNECT o ° . ° ° °
LSR Cold Deck M © ° L ° °

BRANCHENFUHRENDE GARANTIE

Bitte sprechen Sie mit einem Mold-Masters-Vertreter, um die vollstdndigen Garantiebedingungen zu erfahren.
Es gelten bestimmte Bedingungen und/oder Einschrankungen.
Anderungen ohne vorherige Ankiindigung behalten wir uns vor.




HEISSKANALE

VERFUGBARE ANSCHNITTARTEN

NADELVERSCHLUSS
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TECHNISCHE VORTEILE

Mold-Masters hat {iber 900 aktive Patente und ist seit {iber 50 Jahren in der
Kunststoffbranche tétig. Es ist unsere Konstruktionstechnik und enorme
Anwendungserfahrung, die uns von anderen unterscheidet. Wir liefern
Produkte von einfachen bis hochkomplexen, technischen Anwendungen in
besserer Produktionsqualitét, steigern Ihre Produktivitat und senken Ihre
Betriebskosten. Schopfen Sie das volle Potenzial Ihrer Anwendung mit den
Originaltechnologien von Mold-Masters aus.

BESTES SCHMELZEMANAGEMENT SEINER KLASSE

e Ein Ergebnis der iFLOW Verteilertechnologie

¢ Ausgezeichnete Steuerung der Schmelzeeigenschaften, inkl.
Scherung, Temperatur, Druckabfall, etc.

¢ Patentierte Schmelzeflussgeometrie sowie patentierten -
FlieBwegoptionen und Kanalformen

e Umfangreiche Flexibilitdt zur Designoptimierung

e Branchenfiihrende Werkzeugfiillbalance

e Schnelle Farbwechsel

740

Temp (°C)

AUSGEZEICHNETES THERMISCHES PROFIL

e Ein Ergebnis der Verlotete-Heizelemente-Technologie
e Besonders wertvoll fiir die Verarbeitung von scher- oder

temperaturempfindlicher Materialien o e [
* Ausgezeichnetes prizises Warmeprofil Sollwert - Summit 2eries  etibowerber
¢ Verbessert das thermische Gleichgewichtim a*PS

gesamten System

e Minimiert die Prozessvariabhilitdt (drop-drop/shot-shot)
¢ Verbessert die Teilequalitat erheblich und reduziert
den Ausschuss

PRAZISE TEMPERATURKONTROLLE

e Ein Ergebnis der TempMaster APS Control Technologie
Patentrechtlich geschiitzter Auto-Tuning-Algorithmus
Passt sich automatisch an die Prozessvariablen der
einzelnen Zonen an

Prézise Regelgenauigkeit minimiert die Variabilitat
Optimiert die Leistung eines jeden Heilkanalsystems

UMFANGREICHE TECHNISCHE ANWENDUNGSERFAHRUNG

* Die Co-Injektion Technologie umfasst viele Einsatzmdglichkeiten

¢ Mold-Masters Co-Injektion ermdglicht die Kombination
zweier unterschiedlicher Kunststoffe zu einem aus 3 Lagen
bestehenden Bauteil

¢ Verbessert die Teileleistung und reduziert die Kosten, ohne die
Zykluszeiten zu beeintrachtigen

¢ Kompatibel mit Hochleistungsbarrieren, biobasierten
Kunststoffen und PCR/Ausschuss




Kavitaten #

TECHNOLOGIE

WIR LIEFERN LOSUNGEN

OPTIMALE WERKZEUGBALANCE:

1,7% GESAMTABWEICHUNG BEI TECHNISCHEN KLEINTEILEN

Wenn Mold-Masters Technologien und jahrzehntelange Erfahrung aufeinander treffen, ist
alles moglich. Unsere Kunden verlassen sich auf unser hohes Leistungsvermdgen, um die
besten Losungen bereitzustellen. iFLOW liefert bei kleinen, schwer einzuformenden,
hochtechnischen, medizinischen Bauteilen eine prazise Werkzeugbalance mit einer
Gesamtabweichung von gerade mal 1,7%. ErschlieRBen Sie das volle Potenzial lhrer
Anwendung mit den Mold-Masters-Technologien.

ANWENDUNGSDETAILS

Anwendung: Medizin
Teil: Spritzenkolben
Kavitaten: 32
Material: MABS
Teilegewicht: 0,35¢g
Schussgewicht: 11,2g

Leichteste: -1% (0,0035g)
Schwerste: +0,7% (0,0025g)
Fiillrate: 96,5%

Ungleichgewicht zum Mittelwert
-10.00% -9.00%  -8.00% -7.00% -6.00% -500%  -4.00% -3.00% -200% -1.00% 0.00% 1.00%  200%  3.00%  400%  5.00%

6.00%

7.00%

8.00%

9.00%

10.00%
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Bi’-Resin
BRANCHENFUHREND DURCH ERFAHRUNG,
WISSEN UND ERFOLG.

Mold-Masters ist sich iiber die Bedeutsamkeit von
biologisch abbaubaren Kunststoffen bewusst, denn diese
tragen dazu bei, unsere Umwelt fiir nachfolgende
Generationen nachhaltig zu schiitzen. Wir haben viel Zeit
und Geld in die Forschung und Entwicklung dieser
innovativen Materialien investiert, um zu verstehen, wie
diese funktionieren. Vertrauen Sie bei Ihrer ndchsten
Anwendung mit Bio-Kunststoffen auf Mold-Masters, um
beste Ergebnisse zu erzielen. Kontaktieren Sie uns unter
Bio-Resins@moldmasters.com

BIO-KUNSTSTOFFE VERSTEHEN

Bio-Kunststoffe kénnen im Vergleich zu
Standardkunststoffe sehr schwierig zu verarbeiten sein.
Dies kann die Herstellung qualitativ hochwertiger Teile
sehr kompliziert und manchmal sogar unméglich machen.

WICHTIGE GESICHTSPUNKTE

Bio-Kunststoffe unterscheiden sich natiirlich in ihrer
Klasse. Einige lassen sich zwar leichter verarbeiten,
dennochist es iiblich, dass viele aufgrund von Wéarme- oder
Scherempfindlichkeit kaum Verarbeitungsspielraum lassen.

Auch die Auslegung des HeilRkanals muss fiir Bio-
Kunststoffe optimiert sein, um einen reibungslosen Prozess
zu garantieren. Unter Beriicksichtigung der FlieBwege sind
die Eliminierung von toten Stellen und andere kritische
Konstruktionsanforderungen zu betrachten.

TYPISCHE HERAUSFORDERUNGEN BEI DER
VERARBEITUNG

Beim SpritzgieRen mit biologisch abbaubaren Kunststoffen
kann je nach Verarbeitungseigenschaften des Materials und
der verwendeten Heillkanalkonfiguration eine Vielzahl von
optischen Mangeln auftreten. Dies beinhaltet zum Beispiel:

¢ Freistrahlbildung
e Streifenbildung
Abkantung
Schlieren
Bindendhte
Verbrennungen
Fadenziehen

=

UMFASSENDE TESTS UND
ERFAHRUNG
In partnerschaftlicher

Zusammenarbeit mit der Universitat
von Massachusetts hat unsere R&D

-
Abteilung eine grol3e Auswahl dieser UMASS

Materialien iiber einen [dngeren
Zeitraum ausgiebig getestet Diese LOWELL

Forschungsarbeit hat es uns ermdglicht, die besonderen
Eigenschaften und die Anforderungen fiir eine erfolgreiche
Verarbeitung einzuschétzen und zu verstehen.

Vor allem aber besitzt Mold-Masters eine Reihe von
realen Anwendungserfahrungen mit Bio-Kunststoffen.
Diese umfassen unter anderem Produktionswerkzeuge mit
einer hohen Kavitdtenzahl, die seit langer Zeit produzieren.

ENTSCHEIDENDE WISSENSDATENBANK

Unseren Anwendungserfolg mit biobasierten Kunststoffen
haben wir nicht zuletzt unserer immens grof3en
Anwendungsdatenbank zu verdanken, welcher
weitreichende Erfahrungswerte und Erkenntnisse
zugrunde liegen. Diese Daten unterstiitzen unser Team
dabei, die richtige(n) Produktlinie(n) fiir lhre Anwendung
auszuwdhlen und die optimale Lésung fiir das
entsprechende Material auszulegen.
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* Bio-Kunststoffe umfassen unter anderem hiologisch erzeugte, kompostierbare, industriell kompostierbare und biologisch abbaubare Materialien.



HEISSKANALE

Accu-Valve

ERREICHT HOCHSTE ANSCHNITTQUALITAT, ZUVERLASSIG,
FUR MILLIONEN VON ZYKLEN

Die prézise Ausrichtung der zylindrischen Anschnittkomponenten minimiert deutlich den
Verschleil3, der zur Verschlechterung der Anschnittqualitat fiihrt. Vermeiden Sie
kostspielige Wartungen und Ausfallzeiten, die mit herkdmmlichen
Nadelverschlusskonstruktionen verbunden sind. Accu-Valve ist sowohl mit
Standardkunststoffen als auch mit technischen Kunststoffen kompatibel und erfiillt die
anspruchsvollen Anforderungen vieler Anwendungen in den Bereichen Medizin,
Verpackung, Kérperpflege und anderen Bereichen.

HAUPTMERKMALE

PRAZISIONSAUSRICHTUNG

¢ Konstant hochwertige Anschnitte

e Minimiert den Instandhaltungsbedarf

* Signifikante Senkung der Betriebskosten

e 1Jahr (3 Millionen Zyklen) Garantie verfiigbar*

KONTINUIERLICHE 360°GRAD NADELFUHRUNG

 Erfordert keine direkte Abhéngigkeit des Kavitdtenstahls zur Nadelausrichtung
e Minimiert deutlich den VerschleiR des Anschnitts und der Nadel

o Halt kritisch hochtolerante Abmessungen und Rundlaufgenauigkeiten ein

e Erhdht die Zuverlédssigkeit

* Verldngert die Lebensdauer

VERBESSERTES THERMISCHES PROFIL

e Ununterbrochene Warmelibertragung auf die Nadel
e Verbessert die Qualitdt des Anschnitts

UMFANGREICHE AUSWAHL

¢ 3 Modelle zur Auswahl

e Optimierte Designs basierend auf der Anwendung
e Schnelle Zykluszeiten

ACCU-VALVE MX
(Verbesserte Fiillbalance)

L

ACCU-VALVE CX
(Schneller Farbwechsel)

NEW ACCU-VALVE GX
(Vereinfachte Wartung)

* Je nachdem, was zuerst eintritt.
Es gelten unsere Garantiebedingungen.




Temp (°C)

ALLGEMEINE INFORMATIONEN

VERBESSERTE TEILEQUALITAT

Mold-Masters versteht und férdert die Anforderungen
unserer Kunden fiir unterschiedliche Anwendungen, von
einfachen bis hin zu technisch anspruchsvollen Arten.
Unsere Leistungen erstrecken sich auf viele Branchen,
darunter Konsumgiiter, Kérperpflege, Elektronik und viele
mehr. Unsere HeilRkanalsysteme sind darauf ausgerichtet,
Teile hochster Qualitdt mit verschiedensten Materialien zu
produzieren und gleichzeitig Ihre Gesamtbetriebskosten
durch Maximierung der Rendite, Senkung des
Energieverbrauchs und Minimierung der Ausfallzeiten zu
senken. Unterstiitzt werden diese Markte durch unsere
bewéhrten Heilkanalsysteme, die unser Kernsortiment
bilden, sowie durch unsere umfangreiche und erfolgreiche
Anwendungserfahrung. Von Mold-Masters kdnnen Sie
Leistung und Ergebnisse auf hochstem Niveau erwarten.
Wir haben die Losung, nach der Sie gesucht haben, um
das volle Potenzial Ihrer Anwendungen zu realisieren.

GLEICHBLEIBEND HOHE PRODUKTIONSQUALITAT

Mold-Masters Heil3kanalsysteme werden fiir jede
Anwendung optimiert. Ein wesentliches Element fiir den
Erfolg unserer HeiBkanalprodukte ist die von Mold-Masters
entwickelte Technologie der geldteten Heizelemente, die
fiir hervorragende Warmeprofile sorgt. Die geloteten
Heizelemente sind in den Stahl eingebettet, im Gegensatz
zu konventionellen Heizelementen, die oben aufliegen.
Dadurch wird die Effizienz der Warmeiibertragung
maximiert, der Energieverbrauch gesenkt und eine
Verschiebung, die zu kalten Stellen fiihren kann,
vermieden. Das Ergebnis ist eine groRere
Prozesskonsistenz, sowohl von Schuss zu Schuss als auch
von Kavitét zu Kavitéat.

Master

MAXIMALE PRODUKTIVITAT = SCHNELLE FARBWECHSEL

220

MTA
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A

Position (mm)

Master Series Competitor's
Profile Profile

GERINGERE PRODUKTIONSKOSTEN

SCHNELLE FARBWECHSEL

Die optimierten Angusskanéle der Mold-Masters iFLOW
Verteiler-Technologie eliminieren scharfe Ecken sowie
tote Winkel und verbessern den Farbwechsel um bis zu
45 %.

Mold-Masters

Conventional

AUSGEZEICHNETE VERLASSLICHKEIT

Mold-Masters integriert in seine HeilBkanalkonstruktionen
eine Vielzahl von technischen Ldsungen, welche die
Zuverldssigkeit verbessern und die Wartungsintervalle
verlangern. Inshesondere unsere Technologie der
geloteten Heizelemente ist hier erwdhnenswert. Durch
das Einloten der Elemente werden Luftspalten eliminiert,
die elektrische Lichtbogen verursachen, welche wiederum
die haufigste Ursache fiir Heizungsausfélle ist. Wir haben
Systeme, die seit {iber 20 Jahren in Produktion sind und
immer noch die urspriinglichen Heizelemente verwenden,
mit denen sie ausgeliefert wurden. Diese {iberragende
Zuverldssigkeit ist der Grund, warum Mold-Masters der
einzige HeilBkanallieferant ist, der eine 10-jdhrige Garantie
bietet. Herkdmmliche Heizungen kénnen unzuverlassig
sein und miissen in der Regel alle 1 bis 3 Jahre unter
erheblichem Kosten- und Zeitaufwand ausgetauscht
werden. Welche Kosten haben herkdémmliche Heizgeréte
bereits in Ihrem Unternehmen verursacht?

[

Herkdmmliches Heizelement

“Verlotete Heizelemente”-
Technologie

/



Velcocity

KONFIGURIERBARE HEISSKANKLE__MIT HOHER
LEISTUNG UND SCHNELLER VERFUGBARKEIT.

Das HeiBkanalsystem, das mit einer groBen Auswahl an géngigen
1-4-fach Verteilerkonfigurationen kombiniert werden kann. Somit
kdnnen einfache Projekte schneller und wirtschaftlicher
umgesetzt werden. Integrieren Sie Velocity in Ihr ndchstes
Projekt. Schnell und einfach — fiir Ihren Unternehmenserfolg.

series

Bewahrte Verarbeitungsfunktionen mit gleichbleibend hoher Leistung
fiir eine auBergewohnliche Teilequalitat. Master-Series ist mit einer
Vielzahl von Kunststoffen kompatibel und ist daher die ideale Wabhl fiir
nahezu jede Anwendung iiber alle Branchen hinweg.

¢ Ausgezeichnetes Warmeprofil

* Umfangreichstes Diisensortiment der Branche
* Erweiterte Funktionen

¢ Energieeffizient

Accu-Line

EINFACHES, WIRTSCHAFTLICHES EINZELDUSEN-

=
NADELVERSCHLUSSSYSTEM 3
Ein fortschrittliches Inline-Design, das nachweislich gleichbleibend = ?l > 7
hohe Verarbeitungsleistungen fiir eine auBergewdhnliche Teilequalitat R
liefert und die Stapelhohe um bis zu 67% reduzieren kann. Erhaltlich mit -

der grofBten Schusshereichskapazitdt und der breitesten Palette an
Kunststoffkompatibilitat. Die ideale Wahl fiir die GroBserienproduktion t&/‘
oder das Prototyping von kleinen bis sehr groRen Teilen; fiir g '
Anwendungen aller Branchen.

1



MEDIZIN

HOCHSTE PRODUKTIONSQUALITAT  KOMPLEXE GEOMETRIEN = ENGE TOLERANZEN = ANSPRUCHSVOLLE MATERIALIEN

Mold-Masters ist mit der Medizinbranche vertraut und
liefert Losungen, die den Anforderungen unserer Kunden
gerecht werden. Unsere Heilkanalsysteme sind auf eine
auBBergewdhnliche Prozesssteuerung ausgerichtet, die
Teile von hdchster Qualitdt produzieren, sowohl in Bezug
auf die Toleranz als auch auf das Aussehen, unabhéngig
vom Material. Zur Unterstiitzung dieses Marktes bieten
wir eine umfangreiche Auswahl an Heillkanalsystemen,
Accu-Valve-Zylinderanschnitten, Seitenanschnittoptionen,
Regelsystemen, Zusatzspritzeinheiten und vieles mehr. Die
umfangreiche Produktpalette von Mold-Masters,
kombiniert mit unserer Anwendungserfahrung, bietet die
medizinische Losung, nach der Sie gesucht haben, um das
volle Potenzial hrer Anwendung zu realisieren.

VERARBEITUNG
ANSPRUCHSVOLLER
MATERIALIEN

Mold-Masters HeilSkanalsysteme
werden fiir jede Anwendung
optimiert. Ein wesentliches
Element fiir den Erfolg unserer
HeilBkanalprodukte ist die von
Mold-Masters entwickelte
Technologie der geléteten Heizelemente, die fiir
hervorragende Wéarmeprofile sorgt. Die geldteten
Heizelemente sind in den Stahl eingebettet, im Gegensatz
zu konventionellen Heizelementen, die oben aufliegen.
Dadurch wird die Effizienz der = —
Warmelibertragung maximiert, der ===
Energieverbrauch gesenkt und
eine Verschiebung, die zu kalten
Stellen fiihren kann, vermieden.
Das Ergebnis ist eine groRere
Prozesskonsistenz, sowohl von
Schuss zu Schuss als auch von
Kavitét zu Kavitét.

Glasfaserverstarkte POM

Korrosion und Abrasion
Schéden an der Nadel

Temp (°C)

PRAZISE WARMEPROFILE

Beim Umgang mit scher- und temperaturempfindlichen
Kunststoffen ist es von entscheidender Bedeutung, dass
das verwendete HeilRkanalsystem ein prazises
thermisches Profil aufweist. Thermische Schwankungen
des Systems kdnnen das Gleichgewicht der Werkzeuge
und die Gesamtqualitat der Teile erheblich
beeintrachtigen. Teilefehler kdnnen als Folge der
Degradation auftreten. Die HeiRkanalsysteme der Master-
Serie von Mold-Masters verfiigen zwar {iber
hervorragende thermische Eigenschaften, die genauesten
Warmeprofile weisen jedoch die Systeme der Summit-
Serie auf. Die Summit-Serie verfiigt iiber unsere
fortschrittlichste patentrechtlich geschiitzte
Heiztechnologie, die sie von all unseren anderen
Systemen unterscheidet.

= Summit

series

240)

ﬂ{—

Position (mm)

Summit Series Profil
Profil Wettbewerber

Sollwert
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Summit

IN RICHTUNG NEUER HOCHSTLEISTUNGEN

Die Summit-Serie stellt die neueste Entwicklung im Bereich der HeilBkanaltechnologie
dar. Sie bietet hdchste Leistungsfahigkeit und auBergewohnliche Teilequalitat bei
korrosiven, abrasiven, scher- und temperaturempfindlichen Kunststoffen wie PC,
POM und PBT. Die Summit-Serie bietet die Losung bei vielen anspruchsvollen
SpritzgieBanwendungen in den Bereichen Medizin, Kérperpflege und Technik.

¢ Ausgezeichnetes Warmeprofil
* Edelstahlkonstruktion

series

Bewdéhrte Verarbeitungsfunktionen mit gleichbleibend hoher Leistung
fiir eine aulRergewdhnliche Teilequalitat. Master-Series ist mit einer
Vielzahl von Kunststoffen kompatibel und ist daher die ideale Wabhl fiir
nahezu jede Anwendung {iber alle Branchen hinweg.

* Ausgezeichnetes Warmeprofil

* Umfangreichstes Diisensortiment der Branche
e Erweiterte Funktionen

* Energieeffizient

Accu-Valve

ERREICHT HOCHSTE ANSCHNITTQUALITAT, ZUVERLASSIG,
FUR MILLIONEN VON ZYKLEN

Die prézise Ausrichtung der zylindrischen Anschnittkomponenten
minimiert deutlich den Verschlei3, der zur Verschlechterung der
Anschnittqualitét fiihrt. Vermeiden Sie kostspielige Wartungen und
Ausfallzeiten, die mit herkdmmlichen Nadelverschlusskonstruktionen
verbunden sind. Accu-Valve ist sowohl mit Standardkunststoffen als
auch mit technischen Kunststoffen kompatibel und erfiillt die
anspruchsvollen Anforderungen vieler Anwendungen in den Bereichen
Medizin, Verpackung, Kérperpflege und anderen Bereichen.

MX - verbesserte Fiillbalance, CX - Schneller Farbwechsel,
GX - Vereinfachte Wartung.

13
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SEITLICHE ANBINDUNG

GERINGES GEWICHT / TIEFZIEHTEILE « SPEZIELLE TEILEANFORDERUNGEN

OPTIMIERTE ANSCHNITTPOSITION+ OPTIMIERTES WERKZEUGLAYOUT = MAXIMALE PRODUKTIVITAT

Mold-Masters beliefert den medizinischen Markt mit einem
umfangreichen Angebot an Losungen fiir die gleichzeitige
direkte Seitenanspritzung mit bis zu 16 Kavitaten pro Diise.
Perfekt fiir Werkzeuge mit hoher Anzahl von Kavitéten,
welche langliche Teile produzieren, ist die seitliche
Anspritzung bei vielen medizinischen Komponenten wie
Pipettenspitzen, Spritzenzylindern, Nadelabdeckungen und
mehr anwendbar. Die seitliche Anschnitttechnik vermeidet
Ausschuss durch Angiisse bzw. Unterverteiler und
verbessert die Teilequalitdt durch optimierte
Anschnittpositionen bei kleinen Teilen, die auf andere Weise
nur sehr schwer oder gar nicht wirtschaftlich in der
GroRserienproduktion hergestellt werden konnen. Unsere
kompakten Konstruktionen ermdglichen auch optimierte
Werkzeuglayouts, bei denen unsere Kunden die Flexibilitat
haben, die Kosten pro Teil zu senken, indem sie entweder
die Anzahl an Nestern erhdhen oder kleinere
SpritzgieBmaschinen verwenden konnen.

GLEICHBLEIBEND HOHE PRODUKTIONSQUALITAT

Die seitlichen
Anschnittprodukte von
Mold-Masters
profitieren von unseren
Kerntechnologien
(iIFLOW/gelotete
Heizelemente),
enthalten aber auch
spezielle eigene Designtechnologien. Ein entscheidender
Aspekt bei der Herstellung hochwertiger Anschnitte ist die
Beibehaltung der Konzentrizitdt von Spitze und Anschnitt.
Unsere Inline-Designs verfiigen {iber Spitzen, die sich am
Anschnitt des Nesteinsatzes befinden, so dass ihre
Ausrichtung nicht durch thermische Ausdehnung beeinflusst
wird. Dariiber hinaus verkiirzen unsere speziellen Dual-Gate-
Designs die Zykluszeit um bis zu 50 % und sorgen fiir einen
gleichmaRigeren Frontalfluss, wodurch die
Kernverschiebung minimiert wird. Bei Pipettenspitzen
wurden dadurch die TIR/Durchbiegungstoleranzen um bis zu
62 % verbessert.

BETRIEBSZEIT MAXIMIEREN

Unser neuester Melt-CUBE EVO verfiigt {iber das
branchenweit einfachste Inline-Design, das mit sehr
unkomplizierten Wartungsverfahren instand gehalten
werden kann. Es ist nur eine Schraube erforderlich, um
jedes Spitzenpaar zu sichern. Dadurch kénnen die
Einheiten bis zu

85 % schneller montiert/demontiert werden. Bei einem
64-fach System spart das etwa 5 Stunden Zeit und
nebenbeinoch bares Geld.

Dariiber hinaus sind alle Losungen fiir seitliche Anschnitte
mit unserer zuverldssigen Technologie der verléteten
Heizelemente ausgestattet, auf die wir eine
branchenfiihrende 10-Jahres-Garantie gewéhren.

SCHNELLANLEITUNG IN 4 SCHRITTEN

SCHRITT 1 Schraube und
rechteckige Unterlegscheibe
entfernen.

SCHRITT 2 Gebrauchter
Schmelzblock herausziehen.

SCHRITT 3 Spitze entfernen
und ersetzen.

SCHRITT 4 Wieder
zusammenbauen.

1,000 UL PIPETTE

—e—single Gate  ——Dual Gate

Total Runout tested on parts produced at 246°C on an 8-Cavity Mold.




SEITLICHE ANBINDUNG

MeltGCUBE:vo

DIE NACHSTE WEITERENTWICKLUNG FUR
DIE DIREKTE SEITLICHE ANBINDUNG

Das neu entwickelte Design minimiert Ausfallzeiten und verbessert die
Verarbeitungsmaglichkeiten. Die gleichzeitige direkte seitliche Anbindung von
bis zu 8 Kavitdten pro Melt-Cube spart durch den Entfall des Kaltkanals Kosten
bei verbesserter Teilequalitdt. Torpedospitzenwechsel aus der
Werkzeugtrennebene heraus maglich. Perfekte Balancierung auch fiir
hochkavitdtige Werkzeuge zur Herstellung von medizinischen Komponenten
wie z.B. Pipettenspitzen, Spritzenzylinder, Nadelabdeckungen und &hnlichen ¥
Teilen.

MeltGCUBE

FORTSCHRITTLICHE SEITLICHE ANBINDUNG

Das urspriingliche Melt-CUBE-Design bietet fiir Anwendungen, die
abgewinkelte Spitzen oder spezielle Doppelanbindung benétigen, die ideale
Losung. Die gleichzeitige direkte seitliche Anbindung von bis zu 16 Kavitdten pro
Melt-Cube spart durch den Entfall des Kaltkanals Kosten bei verbesserter
Teilequalitat. Perfekt fiir hochkavitdtige Werkzeuge zur Herstellung von
medizinischen Komponenten wie z.B. Pipettenspitzen, Spritzenzylinder,
Nadelabdeckungen und &hnlichen Teilen.

Melt-Disk

RADIALE SEITLICHE ANBINDUNG MIT BRANCHENWEIT BESTER
TEMPERATURFUHRUNG

Die gleichzeitige direkte seitliche Anbindung von bis zu 8 Kavitaten pro Melt-Disk
spart durch den Entfall des Kaltkanals Kosten bei verbesserter Teilequalitat.
Ausgerichtet auf kreisformig orientierte Werkzeuglayouts. Perfekt fiir Werkzeuge mit
hoher Kavitdtenanzahl zur Herstellung von medizinischen Teilen wie Pipettenspitzen,
Spritzenzylindern, Nadelabdeckungen und mehr. Ideal auch fiir
Hochtemperaturanwendungen.
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Tit-Edge

UNSERE EINFACHSTE UND WIRTSCHAFTLICHSTE LOSUNG FUR
SEITLICHE ANBINDUNG.

Gleichzeitige direkte seitliche Anbindung mit bis zu 4 Anschnitten pro Diise.
Ein vereinfachtes Design, das die Komplexitdt und die Kosten der Fertigung
minimiert. Ideal fiir dickwandige Anwendungen wie grol3e medizinische
Spritzenzylinder, Spezialverpackungen, Schreibutensilien oder dhnliche Teile.




VERPACKUNGEN

HOHES PRODUKTIONSVOLUMEN « MAXIMALE PRODUKTIVITAT = SCHNELLE FARBWECHSEL
ROBUSTE UND ZUVERLASSIGE DESIGNS « NIEDRIGE BETRIEBSKOSTEN

Mold-Masters ist mit der Verpackungsindustrie vertraut
und liefert Losungen, die den Anforderungen unserer
Kunden gerecht werden. Unsere HeilBkanalsysteme fiir
Verpackungen sind fiir das SpritzgieBen mit extrem hohen
Geschwindigkeiten optimiert, verfiigen tiber
brancheniibliche Anschnittdffnungen und sind extrem
robust. Mit der branchenfiihrenden 10-Jahres-Garantie
von Mold-Masters sind Sie bestens abgesichert.

NIEDRIGE BETRIEBSKOSTEN

Mold-Masters produziert Teile von hdchster Qualitt,
dennoch wissen wir auch, wie wichtig es ist, die
Betriebskosten zu kontrollieren, inshesondere in der

Mold-Masters Conventional

Verpackungsindustrie, in der die Gewinnspannen sehr VERBESSERTER LECKAGESCHUTZ

gering sein konnen. Um dieses Bedenken auszuréumen’ Mold-Masters MasterSHIELD Technologie bietet einen
stellt Mold-Masters sicher, dass unsere HeiBkanalsysteme verbesserten Leckageschutz zwischen Diise und Verteiler.
wirtschaftlich zu betreiben und zu warten sind. Unsere Diese robuste, zum Patent angemeldete Konstruktion
SPRINT-Diisen haben eine geringere Wattzahl und sorgt fiir eine leckagesichere Abdichtung, auch bei
verbessern so die Energieefﬁzienz_ AuRerdem hat Mold- Kaltstarts oder im Falle einer versehentlichen Uberhitzung.

Masters einige Komponenten eliminiert, die erhebliche
Kosten im Zusammenhang mit Ersatzteilen verursachen:
Diisenheizungen und Vespelkappen.

Mold-Masters HeiBkanalsysteme bieten die Technologie der
geldteten Heizelemente, die so zuverldssig sind, dass sie
durch eine branchenfiihrende 10-Jahres-Garantie
abgedeckt sind. Dariiber hinaus sind Anschnittvarianten fiir
Verpackungsanwendungen ohne Vestibiile erhaltlich, die zu
den wichtigsten Ersatzteilkosten gehdren. Vestibiile reiRen
oder brechen haufig wéhrend der Produktion. Der Verzicht
auf diese Komponenten spart auch Kosten fiir Ausfallzeiten
und Wartung.

Die optimierten Schmelzekanéle der Mold-Masters iFLOW
Verteilertechnologie eliminieren scharfe Ecken und tote
Winkel und verbessern den Farbwechsel um bis zu 45 %.

W j@\&l "
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erzielen. Eine Reihe spezieller Merkmale sorgt fiir hochste Produktionsqualitat .29 99 "
bei gleichzeitiger Minimierung der Ausfallzeiten. Jetzt standardméaRig mit der 4 “’f o]
MasterSHIELD Technologie fiir verbesserten Leckageschutz. Kompatibel mit 504 1 Y e
PP, PS, HDPE, LDPE und anderen Kunststoffen. e

ThinPAK

Series

Die beste Losung fiir die Herstellung von auBergewdhnlich
hochwertigen, diinnwandigen Verpackungsprodukten. Von kleinen
im Werkzeug beschrifteten Behaltern bis hin zu groBen Eimern. Mit
der neuen MasterSHIELD Technologie verfiigt die ThinPAK-Serie
tiber die Festigkeit und Haltbarkeit, um mit absoluter Zuverlassigkeit
in Hochdruckanwendungen bis zu 2.800 Bar zu spritzen. Das System
ist kompatibel mit PP, PS und anderen Kunststoffen.

CO-ENJECTION

OPTIMIERTE TEILELEISTUNG UND TEILEKOSTEN

Mold-Masters branchenfiihrende Co-Injection Technologie ermdglicht
die Kombination zweier unterschiedlicher Kunststoffe zu einem aus drei
Lagen bestehenden Bauteil. Dieses spezielle Verfahren bietet eine
hohere Teilequalitat und niedrigere Stiickkosten, ohne die Zykluszeit
oder das Produktionsvolumen zu schmélern.
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AUTOMOBIL

ERSTKLASSIGE VERARBEITUNG « HOCH TECHNISIERT = MAXIMALE BETRIEBSZEIT

NIEDRIGE BETRIEBSKOSTEN « GLOBALER SUPPORT

Mold-Masters ist mit der Automobilindustrie vertraut und
liefert Losungen, die die Anforderungen unserer Kunden
erfiillen. Unsere HeiRkanalsysteme fiir die
Automobilindustrie sind optimiert, um eine
auBergewdhnliche Teilequalitat zu liefern, indem sie die
tiblichen technischen Herausforderungen beim
SpritzgieBen mittelgroBer bis groBer Teile, die eine
erstklassige Oberflachengiite erfordern, erfiillen. Dariiber
hinaus erleichtern unsere Konstruktionen eine schnelle und
einfache Wartung vor Ort, was dazu beitrégt, dass Sie
lénger in Produktion bleiben. Das globale Support-Netzwerk
von Mold-Masters begleitet Sie von der ersten
HeilRkanalkonstruktion und -analyse bis hin zur Produktion.
Unsere globalen Ersatzteillager sind so bestiickt, dass Sie
Standard-Ersatzteile schnell geliefert bekommen, tiberall
auf der Welt.

ERSTKLASSIGE OBERFLACHENVEREDELUNG

Das SpritzgieBen mittelgroBer bis groRer Teile fiir die
Automobilindustrie birgt im Vergleich zu anderen Branchen
eine Reihe einzigartiger technischer Herausforderungen.
Zukunftsweisende Automobilkonstruktionen, die
anspruchsvolle Kunststoffe verwenden, verschieben die
Grenzen des Mdglichen. Mold-Masters ist dieser
Herausforderung gewachsen.

Mold-Masters Heillkanallésungen fiir die Automobilindustrie
umfassen eine Reihe von Merkmalen, die diese
Prozessvariablen beriicksichtigen. So kann beispielsweise
ein unkontrollierter Kunststofffluss die Qualitdt der Teile
stark beeintrachtigen, was sich in Form von Méngeln wie
Bindenahte und Druckstellen zeigt. Unser fortschrittliches
SeVG+ (Servo Electric Valve Gate) Betétigungssystem bietet
eine vollstdndige Kontrolle {iber das Betatigungsprofil jeder
einzelnen Nadel. Dadurch kénnen Anwender jetzt Formteile
von auBergewdhnlicher Qualitét herstellen die sonst nicht
moglich wéren.

Beleuchtung Exterior

MAXIMALE BETRIEBSZEIT

Mold-Masters Heillkanalsysteme fiir die
Automobilindustrie sind nicht nur sofort einsatzbereit,
sondern unsere Konstruktionen lassen sich auch leicht
vor Ort warten, oft ohne den Einsatz von
Spezialwerkzeugen. Viele unserer HeilBkanalsysteme und
verschiedenen Regelgerate verfiigen iiber spezielle
Funktionen, die das Einrichten, Anfahren, Abschalten und
die Wartung beschleunigen.

So bieten Fusion HeiRBkanalsysteme jetzt wasserlose,
pneumatische Einheiten fiir den NadelverschluBantrieb an,
die mit der Passive Actuator Cooling Technology (PACT)
ausgestattet sind. Diese fortschrittlichen, zum Patent
angemeldeten Nadelverschlusseinheiten machen
herkémmliche Kiihlkreisldufe mit Schlauchleitungen
tiberfliissig.

GLOBALES SUPPORT NETZWERK

Mold-Masters hat es sich zur Pflicht gemacht,
branchenfiihrende Unterstiitzung zu bieten, um die
einzigartigen Bediirfnisse unserer Kunden aus der
Automobilindustrie zu erfiillen. Wir setzen uns dafiir ein,
dass ihre Projekte auch unter schwierigsten Bedingungen
erfolgreich sind. Diese Betreuung wird {iber den gesamten
Lebenszyklus hinweg angeboten, vom Entwurfskonzept bis
hin zum vollen Produktionsumfang. Mold-Masters verfiigt
auch iiber strategische Ersatzteillager und bietet
technischen Fernsupport als erste MalBnahme, um
Vorlaufzeiten zu minimieren und auftretende Probleme so
schnell wie méglich zu I6sen.




Fusion

EINBAUEN, ANSCHLIESSEN UND FERTIG

Das vollstandig vormontierte und vorverkabelte Fusion-Series G3-
HeilRkanalsystem ermdglicht eine schnelle und einfache Installation und
Inbetriebnahme in nur einem Schritt. Es stellt sicher, dass lhr HeilBkanal so
schnell wie méglich bereit fiir die Produktion ist und bietet gleichzeitig eine
breite Palette an speziellen Funktionen, die die Betriebszeit maximieren.
Dies beinhaltet Diisen, die in kalten Umgebungen installiert werden kénnen,
wasserlose, pneumatische Einheiten fiir Nadelverschlussantriebe und
schnell [6share/einstellbare Stellantriebe. Fusion Diisen haben einen
Schussbereich von <15¢g bis 5.000g+ und sind mit kompakten
Diisenbohrungsausschnitten von nur @20mm erhéltlich, um den
Bearbeitungsaufwand zu minimieren und den Anschnittzugang bei
kleineren/technischen Teilen zu verbessern.

g

Das ideale HeilRkanalsystem fiir die gleichbleibende, hochwertige
Produktion von Automobilkomponenten im Bereich

Fahrzeugbeleuchtung, die eine auBergewdhnliche Klarheit
erfordern. Dura+ wurde spezielll fiir anspruchsvolle Kunststoffe
entwickelt und ist mit korrosiven Kunststoffen wie PC, PC-ABS und
PMMA kompatibel. Dura+ ist nach wie vor die beste Wahl fiir das
SpritzgieRen von Automobilscheinwerfern.

LT e

Accu-Line FIMI

EINFACHES, WIRTSCHAFTLICHES EINZELDUSEN-
NADELVERSCHLUSSSYSTEM

Entwickelt fiir auBergewohnliche Teilequalitdt bei herausfordernden abrasiven,
korrosiven, scher- und temperaturempfindlichen Kunststoffen wie PC, PC-ABS,

POM und PMMA. Entscheidend fiir anspruchsvolle Anwendungen in den
Bereichen Automobilscheinwerfer, Medizin, Kérperpflege und Technik.
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TECHNIK/SPEZIALTEILE

KOMPLEXE TEILEGEOMETRIEN = KLEINE, LEICHTE TEILE

ANSPRUCHSVOLLE ANSCHNITTSTELLEN= HOCHWERTIGE PRODUKTION

Die umfangreiche Produktpalette von Mold-Masters
umfasst branchenfiihrende Losungen fiir eine Vielzahl von
technischen Anwendungen. Diese erfordern oft
Speziallésungen. Dazu gehoren Losungen fiir
Anwendungen, die einen schmalen Anschnittzugang,
kompakte Werkzeugkonstruktionen, geringere
Aufbauhdhen, hdhere Produktivitdt, die Verarbeitung neuer
Materialien und vieles mehr erfordern. Wenn Sie eine
Anwendung haben und wissen mdchten, welche Lésungen
Ihnen zur Verfiigung stehen, sprechen Sie mit Mold-
Masters. Wir entwicklen eine malRgeschneiderte Losung
fiir Ihren Erfolg.

SPEZIALLOSUNGEN

Technische Anwendungen erfordern oft spezielle Losungen.
Die Ingenieure von Mold-Masters konnen aus einer Vielzahl
von bewdhrten Anwendungen wébhlen, die das Risiko
minimieren und unseren Kunden die besten
Erfolgsaussichten bieten. Wir sind in der Lage, eine Vielzahl
von Anwendungen zu realisieren, darunter auch solche mit
komplexen Geometrien, engen Abstianden, begrenztem
Anschnittzugang und mehr. Unsere FemtoLite-Diisen der
Master-Serie (unsere kompaktesten Diisen) kdnnen
beispielsweise in einer Vielzahl
von Konfigurationen eingesetzt
werden und sind ideal fiir
Anwendungen mit engen
Absténden und Innenanschnitt.

" Fiir Anwendungen, bei denen
unsere bestehenden Losungen
nicht geeignet sind, steht das
Mold-Masters MasterSOLUTIONS
Team zur Verfligung, um lhre
anspruchsvollsten
Herausforderungen zu meistern.
Sie haben die Méglichkeit unser
Standardprodukt zu modifizieren, um es an eine
kundenspezifische Anwendung anzupassen oder eine
vollstandig kundenspezifische Losung zu entwickeln.

ERWEITERTE NUTZUNG

Abgesehen von den Qualtitdtsanforderungen ermaglicht
die Mold-Masters-Technologie eine umfangreichere
Werkzeugnutzung. Mold-Masters-HeilRkanalsysteme mit
iFLOW-Verteilertechnologie kdnnen mit schmaleren
Profilen hergestellt werden, wodurch die Aufbauhdhe im
Vergleich zu herkémmlich gebohrten Verteilern um bis zu
22 % reduziert werden kann. Dadurch kann das Werkzeug
auf Maschinen mit geringerer Tonnage betrieben werden
(bestehende oder sogar kleinere Maschinen).

Mold-Masters iFLOW Verteilertechnologie bietet kompakte Aufbauhdhen.
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Mold-Masters Multi-tip Diisen.




Master:

series

Femto-Lite

UNSERE KLEINSTE, KOMPAKTESTE DUSE

Unsere kompakteste Diisenldsung der Master-Serie fiir das SpritzgieRen
von Kleinteilen in hdchster Qualitat, mit erweiterten Maglichkeiten fiir
enge Abstande oder Innenanschnitte. Als Nadelverschluss oder offen
erhéltlich. Ideal fiir viele Anwendungen in den Bereichen Medizin,
Korperpflege, Verpackung und kleine Verschliisse. Kompatibel mit einer
Vielzahl von Kunststoffen.
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Slim-Stack

Wir stellen das branchenweit kompakteste Etagenwerkzeug vor. Es ist
optional fiir Etagenwerkzeug-HeiRkanalsysteme der Master-Serie
e  \ - ' erhéltlich und ist besonders niitzlich bei Projekten mit begrenzter
S ), Aufbauhdhe. Diese fortschrittliche Konstruktion umfasst Inline-
Stellantriebe, die an einem einzigen gemeinsamen Verteiler angebracht
- " y \ sind. Ideal fUrvieIe_Anwendungen in den Bereichen Verpackung,
3‘2 J NS))- Korperpflege, Medizin und Verschliisse.

LSR Cold Deck

5i’
y

BRANCHENFUHRENDE LSR- ?’;L/:‘.:’,‘g
VERARBEITUNGSMOGLICHKEITEN VON KIPE MOLDS et
Durch unsere strategische Partnerschaft mit KIPE Molds haben Sie die {"::
Maglichkeit, iiber Mold-Masters Kaltkanal-Nadelverschlusssysteme fiir = ;2:;’,
den prazisen LSR- Spritzguss zu beziehen. KIPE besitzt mehr als 40 > o

Jahre fundiertes LSR Fachwissen und bereichert mit dieser Erfahrung
unsere Kunden. Ihre beste Losung fiir die optimierte Verarbeitung von
LSR in Einzel- oder Mehrkomponentenanwendungen; fiir alle Branchen.
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PET

HOHE PRODUKTIONSQUALITAT = MINIMIERTER AUSSCHUSS « NIEDRIGE BETRIEBSKOSTEN

VERHINDERUNG VON AUSFALLZEITEN = GLOBALES SUPPORT NETZWERK

Mold-Masters ist mit der PET-Industrie vertraut und liefert
branchenfiihrende Losungen, die die Anforderungen
unserer Kunden erfiillen. Unsere ein- und zweistufigen
leistungsstarken HeilBkanalsysteme sind darauf optimiert,
eine auBergewdhnliche Formteilqualitét zu liefern, die
Produktivitét zu steigern und die Stillstandszeiten zu
minimieren, um so die Teilekosten so niedrig wie mdglich zu
halten. Wir bieten unseren Kunden auch die Flexibilitat, mit
dem Maschinen- und Roboterlieferanten ihrer Wahl
zusammenzuarbeiten. Dariiber hinaus unterstiitzt Sie das
globale Support-Netzwerk von Mold-Masters von der
ersten HeiRBkanalkonstruktion und -analyse bis hin zur
Produktion. Unsere erfahrenen und sachkundigen Mold-
Masters-Konstrukteure schaffen dariiberhinaus einen
Mehrwert, indem Sie die Mdglichkeiten zur
Gewichtsreduzierung und zur Verbesserung des
Verpackungsdesigns aufzeigen.

VERBESSERTE )
PRODUKTIONSQUALITAT

Mold-Masters PET-
HeiBkanalsysteme wurden
entwickelt, um die Leistung zu
maximieren und qualitativ
hochwertigere Formteile zu
produzieren. Die Optimierung
von Prozess und
Einspritzgeschwindigkeit erhdht die Qualitét, insbesondere
im Flaschenhalshereich. Wir bieten auRerdem Flexibilitat bei
der Gestaltung von Preforms, die Mdglichkeiten zur
Gewichtsreduzierung bieten. Unsere Heilkanalsysteme sind
mit der iFLOW-Verteilertechnologie erhéltlich, die patentierte
Schmelzeflussgeometrien, FlieBwegoptionen und
Angussformen bietet. Durch die Beseitigung von scharfen
Ecken und toten Winkeln bietet iFLOW das beste
Schmelzemanagement seiner Klasse und
branchenfiihrenden Werkzeugfiillbalance. Das Ergebnis sind
kiirzere Fiillzeiten, geringerer Fiilldruck, reduzierte AA-Werte
und gréRere Prozessfenster (insbesondere bei dlteren
Maschinen).

MAXIMALE BETRIEBSZEIT

Mold-Masters ist sich bewusst, dass die Produktivitat
genauso wichtig ist wie die Qualitdt der Teile. Deshalb hat
unsere Entwicklungsabteilung mehrere innovative
Schliisseltechnologien eingesetzt. Die MasterSHIELD
Technologie bietet einen verbesserten
Leckageschutz zwischen der Diise

und dem Verteiler. Diese robuste, zum

Patent angemeldete Konstruktion

sorgt fiir eine leckagefreie

Abdichtung, die auch bei Kaltstarts

oder im Falle einer versehentlichen

Uberhitzung zuverlassig ist.

VOLLSTANDIGE FLEXIBILITAT

Mold-Masters ist ein Unternehmen, das sich auf
HeilRkanadle konzentriert. Das bedeutet, dass unsere
Kunden die volle Flexibilitdt haben, mit den Werkzeug- und
Maschinenlieferanten ihrer Wahl zu arbeiten.
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AXxiom

INLINE-PET-HEISSKANALSYSTEM
MIT OPTIMALER FULLBALANCE

Heille Seiten mit 1-40 Kavitaten fiir

Spritzstreckblasmaschinen (ISBM). Axiom wurde a
speziell zur Einhaltung der hohen Standards in der
PET-Flaschen-Industrie entwickelt und zielt auf héhere
Produktionsqualitét, hoheren Ertrag und niedrigere
Produktionskosten ab. Erhéltlich als offenes System
oder als NadelverschluBBsystem.

PET

series

Unser Design der neuesten Generation umfasst eine Vielzahl
innovativer Spitzentechnologien, die die PET-Industrie in eine neue Ara
filhren. Dazu gehort die MasterSHIELD-Technologie fiir verbesserten
Leckageschutz auch unter kalten Bedingungen. SpritzgieRBer kdnnen
sich auf niedrigere Teilekosten durch verbesserte Teilequalitdt und
hohere Produktivitdt freuen. Die PET-Serie ist mit vielen
Industriestandard-Layouts, bestehenden Werkzeugen und allen
wichtigen Maschinenplattformen kompatibel, einschliellich post-mold
Technlogien.

<

Diisendesign, das die Kombination zweier unterschiedlicher Kunststoffe zu 0
einem aus drei Lagen bestehenden Bauteil ermdglicht. Verbessern Sie die *
Verpackungsleistung, um die Produkthaltbarkeit zu verlangern (unter
Beibehaltung von Frische und Geschmack), indem Sie eine Hochleistungs-
Feuchtigkeits-, Gas- oder Lichtbarriere als Kernschicht einbauen.
Umwandlung von einschichtigen Komponenten in mehrschichtige Co-
Injektionskomponenten ohne Beeintrachtigung der aktuellen Teilequalitat
oder des Produktivitdtsniveaus.

CO-!NJECTION
OPTIMIERUNG VON TEILELEISTUNG UND KOSTEN !‘
Unsere branchenfiihrende Co-Injektions-Technologie nutzt ein patentiertes :l




NADELVERSCHLUSS-BETATIGUNGSSTEUERUNG

NADELVERSCHLUSS-BETATIGUNGSSTEUERUNG

HeiRBkanalsysteme kénnen mit oder ohne Nadelverschluss
angeboten werden, wobei der Nadelverschluss eine Reihe
von Vorteilen mit sich bringt. Dazu gehdren ein breiteres
Verarbeitungsfenster, die Mdglichkeit, gréRere Teile zu
produzieren, die Fahigkeit, groBere Schussgewichte zu
verarbeiten und eine verbesserte Produkt- und
Anschnittqualitat. Ob Sie sich fiir einen Nadelverschluss
entscheiden, hdngt von lhrer Anwendung ab. Der
Nadelverschluss bringt zusétzliche Prozesskomplexitdt und
Herausforderungen mit sich. Es ist wichtig zu wissen,
welche Optionen zur Verfiigung stehen, um die von lhnen
gewiinschten Ergebnisse zu erzielen.

KONVENTIONELLE BETATIGUNG

Nadelbetédtigungen sind in vielen
Heikanalanwendungen iiblich. [hre
Bewegungen werden in der Regel entweder
mit Druckluft oder mit Hydraulikdl
angetrieben. Obwohl sie fiir viele
Anwendungen ausreichend sind, haben sie
ihre Grenzen. Die Bewegungen dieser
konventionellen Betdtigungselemente
beschranken sich auf ein einfaches Offnen
oder SchlieBen. Obwohl sie im Allgemeinen
zur gleichen Zeit betétigt werden, gibt es eine
gewisse Variabilitdt von Kavitat zu Kavitat
und von Schuss zu Schuss. Dies ist vor allem
bei pneumatischen Systemen mit hoher E-Drive
Kavitatenanzahl der Fall, bei denen sich nicht  Synchroplattensystem
alle Aktuatoren gleichzeitig bewegen kdnnen.

Diese Schwankungen kdnnen das Gleichgewicht des

Werkzeugs und die Gesamtqualitét der Teile beeintréchtigen.

MINIMIERUNG DER BETATIGUNGSSCHWANKUNGEN

Um die Einschrdnkungen herkdmmlicher
Betétigungsmethoden zu umgehen, stehen mehrere
fortschrittlichere Optionen zur Verfiigung. Die Wahl der
richtigen Lésung hdngt wiederum von der Anwendung ab,
doch dank der umfassenden Auswabhl an Optionen von
Mold-Masters sind Sie bei uns gut aufgehoben.
Hubplattensysteme / synchronisierte Antriebe sind in
pneumatischer, hydraulischer und elektrischer Ausfiihrung
erhéltlich.




E-Drive

SERVOGESTEUERTES SYNCHROPLATTEN-SYSTEM
ELIMINIERT SCHWANKUNGEN IN DER BETATIGUNG

Gleichzeitige Steuerung der Nadelbewegungen von bis zu 144 Kavitédten
mit préazisen 0,01-mm-Toleranzen fiir eine auBergewdhnliche
Prozesssteuerung. Einfache Einstellung von Nadelhub,
Geschwindigkeit, Drehmoment, Zeitsteuerung und Position zur
Verbesserung der Werkzeughalance und Produktionsqualitat.
Kompatibel mit allen Kunststoffen, ist E-Drive ideal fiir Anwendungen
mit engen Toleranzen und engen Absténden in einer Vielzahl von
Branchen. Der elektrische Antrieb ist fiir Reinraumanwendungen
geeignet. Synchroplatten sind auch in pneumatischer und hydraulischer
Ausfiihrung erhaltlich.

-

(.

Unser fortschrittlichstes Steuerungssystem fiir die Betétigung. Ein
servogesteuertes System, das absolute Kontrolle und Prazision iiber
die einzelnen Offnungs- und SchlieBprofile der Nadeln bietet.
Vollstdndige Einstellméglichkeit von Nadelposition, Beschleunigung,
Geschwindigkeit, Hub, Zeitsteuerung und Sequenz. Entscheidende
Funktionen, die die Qualitdt der Formteile fiir anspruchsvolle
Anwendungen erheblich verbessert. Erhéltlich fiir alle Anwendungen,
einschlieBlich groRer Automobilteile, die eine Oberflachengiite der

Klasse “A” erfordern.

SVG

SEQUENTIELLE NADELVERSCHLUSSSTEUERUNG

Erweiterte Steuerung der Betatigungsreihenfolge beim Offnen und
SchlieBen von pneumatischen oder hydraulischen Nadelverschliissen.
Verbessern Sie die Werkzeugbalance und die Teilequalitat.
Unverzichtbare Steuerung bei der Herstellung von komplexen oder
besonders groRBen SpritzgieBteilen.
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ENTFALTEN SIE DAS VOLLE POTENTIAL

IHRER ANWENDUNG

Die TempMaster Regelgerate von Mold-Masters sind die
préazisesten und zuverlassigsten HeilBkanaltemperaturregler
der Branche. Mit einer der vielféltigsten Produktserien auf
dem Markt haben wir die geeignete Losung fiir lhre
Anwendung und Ihr Budget. Optimieren Sie die Leistung
eines jeden HeiBBkanalsystems und schopfen Sie das volle
Potenzial Ihrer Anwendungen mit TempMaster
Regelgeréten aus.

PRAZISE APS STEUERUNGSTECHNIK

Alle TempMaster-Regler sind mit der APS-Technologie
(Adaptive Process System) ausgestattet. APS ist der
branchenweit fiihrende Algorithmus zur Warmeregelung, der
eine préazise Temperaturregelung gewéhrleistet. APS
{iberwacht kontinuierlich, lernt, prognostiziert und passt sich
automatisch an Prozessvariablen an. Durch nahezu sofortige
Mikroanpassungen wird sichergestellt, dass die
Werkzeugtemperaturen mit einem Héchstmal3 an Prazision
aufrecht erhalten werden.

MODULARE STEUERKARTEN MIT HOHER KAPAZITAT

Jedes TempMaster Regelgerat wird von unseren
hochentwickelten Karten der M-Serie mit Strom versorgt.
Ihr Hochleistungsdesign reduziert Ihren Kartenbedarf um
bis zu 60 % im Vergleich zu konkurrierenden Alternativen
und ist mit der groBten Auswahl von 5A bis 40A erhéltlich,
was lhnen erméglicht, den Strombedarf fiir Ihre
Anwendung zu optimieren. Auf die Karten kann in
Sekundenschnelle zugegriffen werden. Sie enthalten
integrierte Heizungs- und Thermoelement-Sicherungen, so
dass die Wartung schnell und einfach ist. Die Karten der
M-Serie bieten die neueste Technologie und Innovationen.

Neue schnellere CPU

“n - - -“ Pey
Aktuelle Messung L Iy

Zwei-Linien-Sicherung

Erdschlusserkennung E[ﬂ!i:!! ?“_j;!l‘l@i. ! m.:!.!

Doppelte Leitungsumschaltung

KOMPAKTESTE ABMESSUNGEN SEINER KLASSE
TempMaster-Regler verfiigen {iber einige der
branchenweit kompaktesten Gehduseabmessungen in
ihrer Klasse. Dadurch wird eine erhebliche Menge
wertvoller Stellfliche eingespart und die Gerate sind
einfacher zu handhaben.

Unser Vorzeigemodell, der TempMaster M2+, hat eine um
bis zu 53 % kleinere Stellflache (57 % insgesamt) als
vergleichbare Systeme mit gleicher Funktionalitat und
Anzahl von Zonen.

INTUITIVE TOUCHSCREEN-STEUERUNG

Alle TempMaster-Regler sind serienmaRig mit einem
farbigen Touchscreen ausgestattet, auf dem die
Informationen leicht zu erkennen und schnell zu
differenzieren sind. Intuitives Layout bedeutet, dass
unsere Steuerungen mit minimalem Schulungsaufwand
verwendet werden kdnnen und es lhnen ermaglicht,
nahezu umgehend wieder mit der Produktion zu beginnen.

Temp.
et Point
— gt Foin T T T T ——
Time
Precise control. Set-point is maintained.
Without APS
Temp.

Time

Less control. Set-point fluctuates.




series

TempMaster”M

REVOLUTIONIEREN SIE IHREN BETRIEB - BESEITIGEN
SIE HERKOMMLICHE THERMOFUHLERKABEL

Mold-Masters NEUER TempMaster M3 ist eine voll ausgestattete
Steuerungsplattform, die viele neue, hochinteressante Innovationen H Mold = | TEONNECT

beinhaltet, darunter die revolutiondre TC-Connect-Technologie. Diese Aaator ‘ JECHNOLOGY

Technologien werden lhren SpritzgieRprozess vereinfachen, Geld
sparen und Verarbeitungsmdglichkeiten verbessern. ‘

TempMaster“M'#’

series

FORTSCHRITTLICHE, HOCHENTWICKELTE REGELTECHNIK
FUR MEHR LEISTUNG BEIM SPRITZGIESSEN

| Der TempMaster M2+ vereint die branchenweit fortschrittlichste
Technologie mit einer breiten Palette an Standardfunktionen und trégt

m:lse:&.s. gleichzeitig dazu_bei, ht_ichste Teilequalitat bt_ai voller Fle)_(ibilitéit zu

‘ liefern. Der M2+ ist fiir jede Anwendung geeignet und mit allen

Kunststoffen kompatibel. Die Bedienung ist einfach und intuitiv.

series

Tem pMaster”\M'#'

FORTSCHRITTLICHE, KOMPAKTE TEMPERATURREGELUNG FOR
WERKZEUGE MITTLERER GROSSE

Die M1-Plattform vereint beliebte Funktionen mit fortschrittlicher A.P.S.-
Technologie fiir eine prézise Regelung von bis zu 48 Zonen. Starke Leistung in
einer kompakten Einheit.

Series

TempMaster“M@/

UNSER EINFACHSTER UND WIRTSCHAFTLICHSTER
TEMPERATURREGLER

Die Me-Plattform kombiniert wesentliche Merkmale mit der fortschrittlichen
APS-Technologie fiir die prazise Steuerung von bis zu 6 bzw. 12 Zonen.
Starke Leistung in einer kompakten Einheit, die zur Verbesserung der
Teilequalitdt und zur Minimierung von Ausschuss beitragt.




28

PROZESSSYSTEME

HOCHWERTIGE PRODUKTION = ERHOHTE PROZESSSTABILITAT

MINIMIERTE ABWEICHUNGEN « VERBESSERTE STEUERUNG « OPTIMIERTE DOKUMENTATION

Es gibt viele Verarbeitungsvariablen, die bei der
Herstellung von Teilen mit annehmbarer Qualitét eine Rolle
spielen, auch solche, die iiber das HeilBkanalsystem selbst
hinausgehen. Einige dieser Variablen sind die
Werkzeugkiihlung und die automatisierten
Werkzeugfunktionen. Mold-Masters bietet entscheidende
Systeme an, die diese Variablen minimieren konnen, um
qualitativ hochwertigere Teile zu produzieren, die von
Schuss zu Schuss und von Zyklus zu Zyklus konsistent
sind, Tag fiir Tag.

EINE GEMEINSAME HERAUSFORDERUNG

Wenn es darum geht, mit einem validierten Prozess zu
formen, ist es nicht wichtig, was der Maschine gesagt
wird, sondern was sie tatsachlich tut. Obwohl ein Prozess
vollsténdig validiert sein kann, ist es oft unmaglich zu
bestatigen, ob der Prozess tatsdchlich mit diesen
Einstellungen lauft. Bei der Werkzeugkiihlung kann
beispielsweise ein Wasserkreislauf teilweise verstopft
oder das Werkzeug sogar falsch verrohrt sein. Unter
verschiedenen Umstédnden ist es mdglich, dass der
Temperaturregler immer noch die richtige Temperatur fiir
das KiihImittel anzeigt, obwohl die Realitdt ganz anders
aussieht.

Obwohl die Werkzeugtemperatur ein wichtiges
Kontrollmerkmal ist, verfiigen viele nicht iiber die richtigen
Systeme, um ihre Einstellung zu {iberpriifen. Die
Prozesssysteme von Mold-Masters iiberwinden diese
Einschrankungen und sorgen fiir mehr Vertrauen und
Zuverldssigkeit im Prozess.

Automatisierte Werkzeugfunktionen sind ein weiterer
wichtiger Faktor, der sich auf die Produktivitat auswirken
kann. Die Zykluszeit eines HeilBkanalsystems kann nur so
schnell optimiert werden, wie das langsamste Gerat
innerhalb einer Formzelle.

Der Mold-Masters M-Ax Motion Regler gibt den Kunden
die Maglichkeit, Formen mit schnellen und prézisen
Bewegungen fiir eine auRergewohnliche
Wiederholgenauigkeit zu fahren. Dies ist fiir viele der
heutigen modernen Werkzeugkonstruktionen von
entscheidender Bedeutung und wesentlich fiir die
Steigerung der Produktivitat bei gleichzeitiger
Minimierung des Risikos von Anlagenschéden.



TempViaster WFM

series
WASSERDURCHFLUSSUBERWACHUNGSSYSTEM

Der Wasserdurchfluss und die Temperatur sind oft die beiden

entscheidenden Faktoren in der Produktion von qualitativ hochwertigen

Formteilen und im Erreichen von schnelleren Zykluszeiten. Die

Uberwachung einzelner Kiihlkreisldufe mit WFM bietet SpritzgieRern im .
Vergleich zu herkdmmlichen Durchflussmessern eine fortschrittliche
Losung, die eine hohere Prozessgenauigkeit und Prozesssicherheit
erreicht. Erhéltlich als eigensténdiges System oder integriert mit
unserem TempMaster M2+ Temperaturregler.

PRAZISE STEUERUNG FUR SERVOGETRIEBENE,
AUTOMATISIERTE WERKZEUGE

Die Werkzeugumgebung wird zunehmend digitalisiert. Die
Servosteuerung fiir Werkzeugfunktionen bietet eine ausgezeichnete
Prazision, Uberwachung und Wiederholgenauigkeit gegeniiber
herkdmmlichen Methoden. Die M-Ax Steuerung bietet die grof3te
Genauigkeit sowie einfachste Anpassungen von automatisierten,
linearen und rotierenden Bewegungen in SpritzgieBformen.

SERVO-FUNKTIONEN

Standard Moldf'a
Nadelverschliisse Masters

Kernziige
Prégeplatten
Indexplatten

Abstreifplatten
Auswerferplatten
Drehtische
Etagenwender

Erweitert
e E-Drive
e E-Multi
¢ und weitere




ZUSATZGERATE

- $ gt
E-Multi

OFFNET DIE TUR ZU PRAZISEN
MEHRFACHSPRITZGUSS-ANWENDUNGEN

Mit der Zusatzspritzeinheit E-Multi kdnnen Sie jede
vorhandene SpritzgieBmaschine einfach und
kostengiinstig auf Mehrfachspritzguss umriisten. Die
erfolgreiche E-Multi-Plattform bietet bewahrte Préazision,
Wiederholbarkeit, Vielseitigkeit und Zuverldssigkeit. Die
E-Multi ist mit einer Vielzahl von Thermoplast- und
LSR-Materialien kompatibel und eignet sich fiir eine
umfassende Anzahl von Anwendungen in allen Branchen.

PRAZISE SCHUSSKONTROLLE

Prézision ist ein entscheidender Faktor fiir die Qualitdt von
Formteilen und trégt zur Minimierung von Ausschuss bei.
E-Multi-Servos treiben Zylinderschnecken an, deren
Position mit einer Genauigkeit von 0,01 mm gesteuert
werden kann. Diese Steuerung des Schussvolumens bei
kleineren E-Multi-Einheiten bedeutet, dass das
Schussgewicht mit einer Gewichtsabweichung von nur
0,004 g bei vollstandiger Wiederholbarkeit und Genauigkeit
gesteuert werden kann.

KOMPAKTE GROSSE

Die kompakten Abmessungen der E-Multi und der
vollelektrische Betrieb sparen unglaublich viel wertvolle
Stellfldche ein. In einer horizontal montierten Konfiguration
kann die E-Multi auf einer Fldche von nur 1,5 m2 betrieben
werden, was bis zu 9,3 m2 weniger ist als bei
konkurrierenden Systemen. In einer vertikal montierten
Konfiguration entféllt dieser Platzbedarf fast vollsténdig.

GROSSTE AUSWAHL DER BRANCHE

Es gibt (iber 2.000 mdgliche Standardkonfigurationen fiir
E-Multi-Geréte. Wahlen Sie aus verschiedenen Servos,
Schnecken, Diisen und vielen anderen Optionen. Dadurch
wird sichergestellt, dass das Gerét, das Sie erhalten,
perfekt auf lhre Anwendung und lhre
Produktionsanforderungen abgestimmt ist.




E-Mult:

DIE VIELSEITIGSTE, VOLLELEKTRISCHE, SERVOANGETRIEBENE

ZUSATZ-SPRITZGIESSEINHEIT

HAUPTMERMALE

SERVOANGETRIEBEN

¢ Hochprazise, schnelle, wiederholgenaue und zuverldssige
Prozessfahigkeit

¢ Geeignet fiir Anwendungen mit anspruchsvollen Toleranzen

¢ Programmieren Sie bis zu 10 Einspritzprofile und Nachdriicke

o Statistische Prozess- und Produktionsiiberwachung

VIELSEITIGE MONTAGEMOGLICHKEITEN

¢ Vertikale, horizontale und kundenspezifische
Montagemdglichkeiten

¢ Kann an viele verschiedene Anforderungen angepasst werden

¢ Vielféltige Optionen zur Materialzufiihrung verfiighar

KOMPAKTE BAUWEISE

¢ Spart wertvolle Bodenflache

¢ Sparen Sie bis zu 9,3 m? Platz im Vergleich zu anderen Systemen
¢ Vertikale Installationen eliminieren praktisch jeden Platzbedarf

UNIVERSELLE KOMPATIBILITAT

¢ Kann auf JEDER SpritzgieBmaschine installiert werden

¢ Reibungsloser Betrieh {iber SpritzgieBmaschinen-Schnittstelle
e Integrierte Roboterschnittstelle

VOLLELEKTRISCH
¢ Energieeffizient
¢ Geeignet fiir Reinraumanwendungen
¢ Minimaler Wartungsaufwand




CO-INJEKTION

CO-ENJECTION

DIE OPTIMIERUNG VON PRODUKTEN DES TAGLICHEN LEBENS

Mold-Masters Co-Injektion, ehemals KORTEC®, ermdglicht
die Kombination zweier unterschiedlicher Kunststoffe zu
einem aus drei Lagen bestehenden Bauteil. Dieses spezielle
Verfahren hietet eine hohere Teilequalitdt und niedrigere
Stiickkosten, ohne die Zykluszeit oder das
Produktionsvolumen zu schmélern. Abhéngig von den
gewdhlten Materialien und der Anwendung kann die
Co-Injektionstechnologie eingesetzt werden, um die
Haltharkeitsdauer zu verlangern, die Produktionseffizienz zu
steigern und eine gréRere Gestaltungsfreiheit zu
ermdglichen. Die Technologie ist kompatibel mit
Hochleistungsbarrieren, Bio-Kunststoffen und PCR-
Materialien. Mold-Masters Co-Injektion kann fiir eine
Vielzahl von Anwendungen in allen Branchen eingesetzt
werden, darunter PET-Preforms, diinnwandige Behélter,
Verschliisse und vieles mehr.

Als Vorreiter und Branchenfiihrer in der Co-
Injektionstechnologie vertrauen weltweit filhrende Marken
auf die umfangreichen wissenschaftlichen Erkenntnissen
und groRte anwendungstechnische Erfahrung.

DIE VORTEILE VON CO-INJKETION

Die Co-Injektions-Technologie von Mold-Masters verleiht
vielen alltdglichen Produkten einen Mehrwert. Durch die
Einbindung einer Hochleistungsbarriere als Kernschicht kann
die Haltbarkeitsdauer bei Lebensmittel, Getranke und
medizinischen Behaltern verldngert sowie Frische und
Geschmack langer bewahrt werden. Das Co-
Injektionsverfahren steigert die Produktivitét, indem es den
Bedarf an Sekundarprozessen eliminiert und bietet eine
groRere Designflexibilitdt. Mold-Masters Co-Injektion ist
auch mit biobasierten Kunststoffen kompatibel.

Mold-Masters Co-Injektionstechnologie
kann auch in anderen Anwendungen als
Teil einer Nachhaltigkeitsstrategie
eingesetzt werden. Es ist moglich,
recycelte (PCR) oder gemahlene
Materialien als Kernschicht von bis zu

50 % des Gesamtgewichts des Teils zu
injizieren. Als AuBenschicht wird reines
Material verwendet, um eine hohe Qualitat
der Teile zu gewahrleisten.

=
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PRAZISE PROZESSKONTROLLE

Als Vorreiter und Branchenfiihrer in der Co-
Injektionstechnologie verfiigt Mold-Masters iiber
umfangreiche wissenschaftliche Erkenntnisse und die
grofRte anwendungstechnische Erfahrung. Wir haben
zahlreiche wichtige Verfahrenspatente, die den Erfolg
unserer Anwendungen sicherstellen. Beispielsweise
verhindert die Mold-Masters Co-Injection Fold Over
Control den Durchbruch der Kernschicht und unsere
Leading Edge Flatness Control sorgt fiir eine
gleichbleibende Barriere selbst bei nicht symmetrischen
Formen und Designs.

AuRenschicht
(Haut)

Geruch

Kernschicht
(Barriere)

Innenschicht
(Haut)

Frische Geschmack




CO-INJEKTION

CO-'NJECTION Py
CONNECTY

QUALITATIV HOCHWERTIGERE, WIRTSCHAFTLICHER TEILE FUR
WENIGER GELD DURCH DAS CO-INJEKTIONSVERFAHREN

Die Mold-Masters Co-Injection CONNECT Lésung umfasst alles, was Sie
bendtigen, um Ihre bestehende 1K-SpritzgieBmaschine einfach und wirtschaftlich
auf die Teileproduktion im Co-Injektionsverfahren umzuriisten.

HAUPTMERKMALE

ABSOLUT WIRTSCHAFTLICH
¢ Reduzieren Sie lhren Investitionshedarf um bis zu 84 %

VOLLE PROJEKTFLEXIBILITAT

¢ Arbeiten Sie mit jedem Maschinen- oder
Werkzeuglieferanten
¢ Kunden haben die freie Auswahlmdglichkeit

HOHERE PRODUKTIVITAT

e Gleiche Leistung und gleicher Umfang wie bei
Einzelschichtteilen

¢ Keine Beeintrachtigung der Zykluszeit

* Beseitigung von Sekundéarprozessen und Ausschuss

CONNECT PAKET BEINHALTET:

Mold-Masters Co-Injektion Heil3e Seite
E-Multi Co-Injektion ZusatzspritzgieRBeinheit
E-Multi Regelgerdt w 15" Touch Screen
Engineering

Priifung und Validierung

Unterstiitzung bei der Inbetriebnahme
Einweisung

Co-injektion Heilkanalsystem und
E-Multi ZusatzspritzgieReinheit.

CO-'NJECTION Py
CONNECTY

Unterstiitzung bei der
Systemintegration vor
Ort, einschiieflich .
Inbetriebnahme,
Integration und

Schulung.

/ lhr Werkzeug

V'

Ihre bestehende
Spritzgiefmaschine




SmartVifid

PROZESSDATEN IN ECHTZEIT « WARTUNGSVERFOLUNG « VERFOLGUNG VON AUSFALLZEITEN/AUSSCHUSS
DOKUMENTENSPEICHERUNG « BERICHTERSTATTUNG « ALARME

Mold-Masters SmartMOLD ist eine Cloud-basierte Softwareplattform fiir die Kunststoffindustrie, die Echtzeitdaten liefert, um
Innovationen beim SpritzgieBen voranzutreiben. Die Prozessdaten werden von Sensoren erfasst, die in das
SpritzgieBwerkzeug eingebettet sind. Diese liefern Riickmeldungen und Erkenntnisse, die die Produktivitdt steigern. Diese
Losung ist der erste Schritt zu vorausschauenden und autonomen Fahigkeiten der Anlage.

Obwohl sich SmartMOLD auf die Werkzeuge konzentriert, hat es auch das Potenzial, Daten von SpritzgieBmaschinen zu
beziehen. SmartMOLD ist mit Maschinen aller Marken kompatibel.

CLOUD-ANGETRIEBENE TECHNOLOGIE

* Echtzeitdaten

¢ Reports und Analysen sind rund um die Uhr zugénglich

e Stellt sicher, dass Sie immer iiber die neuste Version verfiigen (keine manuellen Updates erforderlich)
 Erfordert kein eigenes IT-Team fiir die Unterstiitzung der Funktionalitat

e SmartMOLD-Algorithmen ermdglichen den Weg zu prédiktiven und anderen leistungsstarken Funktionen

DATENSYSTEMINTEGRATION ? )

e Daten konnen in bestehende ERP/MES Systeme gezogen werden
e API's sind fiir alle Systeme verfiighar
e Exportiert Daten in verschiedene Formate (Excel, csv, xml, net, etc.)

FLEXIBEL & WIRTSCHAFTLICH

e Kompatibel mit allen HeiBkanal- und Maschinenhersteller

e Verbinden Sie entweder nur Werkzeuge oder nur
Spritzgussmaschinen oder verbinden Sie alles miteinander

* Nutzer kénnen das System an ihre Einrichtungs- und
Budgetanforderungen anpassen

¢ Sie bezahlen nur die Funktionen, die Sie auch verwenden

EINE GLOBALE LOSUNG
J S_erveremnchtungen in mehreren groBen Regionen Der SmartMOLD-Hub verbindet
e Einhaltung der lokalen Datenschutzgesetze alle Werkzeugsensoren.

* Verbessert die Reaktionszeiten der Daten
¢ Unbegrenzte Datenspeicherung
 (lobale Installation und technischer Support
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INDUSTRIE 4.0

SmartiVifid

NEUE, MODERNE UND INTUITIVE BENUTZEROBERFLACHE

SmartMOLD hat ein neues Aussehen und eine neue Bedienung. Die Informationen kénnen von der hdchsten Ebene aus
oder bis ins kleinste Detail betrachtet werden. Die Daten werden in einem leicht zu verstehenden Format dargestellt,
wéhrend die Navigation schnell und einfach ist.

WERKSUBERGREIFENDE ANSICHT WERKSPRODUKTION IM UBERBLICK
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Sehen Sie wichtige Details lhrer Anlagen und Werkzeuge Eine einfache high-level Ansicht mit Symbolen zur
aus einer globalen Perspektive. Mit Hilfe von Filtern schnellen Identifizierung von Problemen.
kdnnen sich die Benutzer auf bestimmte Projekte/
Regionen konzentrieren.
INDIVIDUELLE ANSICHT WARTUNGSPLAN UND HISTORIE
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Vergleichen Sie die Produktivitdt von Schicht zu Schicht. Stellen Sie sicher, dass die ordnungsgeméRen
Verfolgen Sie Ausfallzeiten und Ausschuss. Wartungsrichtlinien eingehalten werden, und verfolgen
Sie, was erledigt wurde.
ANALYSEN UND BERICHTE MOBILE APP & OR CODE ID TAGS

SmartMiGid

Visuelle Diagramme stellen Informationen als Ubersicht Von unterwegs aus den Produktionsstatus im Uberblick
dar. Berichte kdnnen iiber nahezu alles erstellt und in behalten und Daten eingeben. Schnelles Auffinden und
regelméaligen Abstanden ausgefiihrt werden. Abrufen von Geréateinformationen. Stellen Sie E-Mail-/

SMS-Benachrichtigungen fiir nahezu alles ein.




-
Mold /=
Masters:

WELTWEITE KONTAKTE

NORDAMERIKA

KANADA (Global HQ)

Tel: +1 905877 0185

E: canada@moldmasters.com

SUDAMERIKA
BRASILIEN (Regional HQ)
Tel: +55 19 3518 4040

E: brazil@moldmasters.com

EUROPA

DEUTSCHLAND (Regional HQ)
Tel: +49 7221 50990

E: germany@moldmasters.com

SPANIEN
Tel: +34 93 575 41 29
E: spain@moldmasters.com

FRANKREICH
Tel: +33 (0)1 78 05 40 20
E: france@moldmasters.com

OZEANIEN

AUSTRALIEN

Tel: +65 83398887

E: australia@moldmasters.com

ASIEN

CHINA (Regional HQ)

Tel: +86 512 86162882

E: china@moldmasters.com

JAPAN
Tel: +81 44 986 2101
E: japan@moldmasters.com

INDIEN

INDIEN (Regional HQ)

Tel: +91 422 423 4888

E: india@moldmasters.com
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U.S.A.
Tel: +1 248 544 5710
E: usa@moldmasters.com

GROSSBRITANNIEN
Tel: +44 1432 265768
E: uk@moldmasters.com

POLEN
Tel: +48 669 180 888 (sales)
E: poland@moldmasters.com

TURKEI
Tel: +90 216 577 32 44
E: turkey@moldmasters.com

NEUSEELAND
Tel: +65 83398887
E: newzealand@moldmasters.com

KOREA
Tel: +82 31 431 4756
E: korea@moldmasters.com
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MEXIKO
Tel: +52 442 713 5661 (sales)
E: mexico@moldmasters.com

OSTERREICH
Tel: +43 7582 51877
E: austria@moldmasters.com

TSCHECHIEN
Tel: +420 571 619 017
E: czech@moldmasters.com

ITALIEN
Tel: +39 049 501 99 55
E: italy@moldmasters.com

SINGAPUR*
Tel: +65 6261 7793
E: singapore@moldmasters.com

*Gebietsabdeckung umfasst Siidostasien,
Australien und Neuseeland.
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