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Masters Afsnit 1 - Introduktion

Formalet med denne vejledning er at hjaelpe brugere med integration,
betjening og vedligeholdelse af en E-Multi-styreenhed. Denne vejledning er
beregnet til at deekke de fleste systemkonfigurationer. Hvis du har brug for
yderligere oplysninger, der er specifikke for dit system, bedes du kontakte
din repraesentant eller et Mold-Masters-kontor, hvis placering kan findes i
afsnittet “Global support”.

1.1 Tilsigtet brug

E-Multi-styreenheden er en elektrisk skifteenhed, der er designet til brug med
E-Multi-hjeelpeinjiceringsenheden (AlIU). Den er designet til at veere sikker
under normal drift. Enhver anden brug ville falde uden for maskinens tekniske
hensigt, hvilket kan udgare en sikkerhedsrisiko og vil ugyldiggere alle garantier.

Denne vejledning er skrevet til brug af uddannede personer, der er bekendte
med sprgjtestebemaskiner og deres terminologi. Operaterer skal veere

bekendte med plastsprgjtestebemaskiner og styringen af sadant udstyr.
Vedligeholdelsespersoner skal have tilstraekkelig forstaelse af elektrisk sikkerhed
til at veerdsaette farerne ved trefasede forsyninger. De skal vide, hvordan man
traeffer passende foranstaltninger for at undga fare fra elektriske forsyninger.

1.2 Oplysninger om udgivelse

Tabel 1-1 Oplysninger om udgivelse
Dokumentnummer Udgivelsesdato Version
AlIU-UM-EN-01-02-11 Maj 2019 02-11
AIU-UM-EN-01-03 August 2020 03
EM--UM--ENG--01--03-2 | Oktober 2022 03-2

1.3 Garanti

For aktuelle garantioplysninger henvises til de dokumenter, der er tilgaengelige
pa vores hjemmeside: https://www.moldmasters.com/support/warranty, eller
kontakt din Mold-Masters-repraesentant.

1.4 Politik for returvarer

Returner ikke dele til Mold-Masters uden forhandsgodkendelse og et
returautorisationsnummer fra Mold-Masters.

Vores politik er under lgbende forbedring, og vi forbeholder os ret til at aendre
produktspecifikationer til enhver tid uden varsel.

1.5 Flytning eller videresalg af Mold-Masters'
produkter eller systemer

Denne dokumentation er beregnet til brug i det destinationsland, som
produktet eller systemet blev kgbt til.

Mold-Masters patager sig intet ansvar for dokumentation af produkter
eller systemer, hvis de flyttes eller videreszelges uden for det tilsigtede
destinationsland, som angivet pa den medfglgende faktura og/eller fragtseddel.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til E-Multi-styreenhed
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1.6 Ophavsret

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
Mold-Masters® og Mold-Masters-logoet er varemaerker tilhgrende Mold-Masters.

1.7 Male- og konverteringsfaktorer

BEMZARK

Dimensionerne i denne vejledning er fra originale produktionstegninger.

Alle veerdier i denne vejledning er i S.l.-enheder eller underenheder af
disse. Imperiale enheder angives i parentes umiddelbart efter S.l.-enheder.

Tabel 1-2 Male- og konverteringsfaktorer
Forkortelse Enhed Konverteringsvaerdi
bar Bar 14,5 PSI
tommer Tomme 25,4 mm
kg Kilogram 2,205 pund
kPa Kilopascal 0,145 PSI
gal Gallon 3,785
Ib Pund 0,4536 kg
Ibf Pundkraft 4,448 N
Ibf.in. Pundkraft per tomme 0,113 Nm
| Liter 0,264 gallon
min. Minut
mm Millimeter 0,03937 tommer
mQ Milliohm
N Newton 0,2248 Ibf
Nm Newtonmeter 8.851 Ibf.t.
PSI Pund per kvadrattommer 0,069 bar
PSI Pund per kvadrattommer 6,895 kPa
o/m Omdrejninger per minut
5 Anden
’ Grad
C Grad celsius 0,556 ('F -32)
F Grad fahrenheit 1,8 °C +32

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Afsnit 2 - Global support

2.1 Koncernkontorer

GLOBALT HOVEDKONTOR
CANADA

Mold-Masters (2007) Limited
233 Armstrong Avenue
Georgetown, Ontario

Canada L7G 4X5

tif.: +1 905 877 0185

fax: +1 (248) 544-5712
canada@moldmasters.com

SYDAMERIKANSK
HOVEDKONTOR
BRASILIEN

Mold-Masters do Brasil Ltda.
R. James Clerk Maxwel,

280 — Techno Park, Campinas
Sao Paulo, Brazil, 13069-380
tel: +55 19 3518 4040
brazil@moldmasters.com

STORBRITANNIEN OG IRLAND
Mold-Masters (UK) Ltd Netherwood
Road

Rotherwas Ind. Est.

Hereford, HR2 6JU

United Kingdom

tif: +44 1432 265768

fax: +44 1432 263782
uk@moldmasters.com

GSTRIG/@ST- OG
SYD@STEUROPA
Mold-Masters Handelsges.m.b.H.
Pyhrnstrasse 16

A-4553 Schlierbach Austria

tif.: +43 7582 51877

fax: +43 7582 51877 18
austria@moldmasters.com

ITALIEN

Mold-Masters ltalia

Via Germania, 23
35010 Vigonza (PD)
Italien

tif.: +39 049/5019955
fax: +39 049/5019951
italy@moldmasters.com

EUROPAISK
HOVEDKONTOR
TYSKLAND/SCHWEIZ
Mold-Masters Europa GmbH
Neumattring 1

76532 Baden-Baden, Germany
tif.: +49 7221 50990

fax: +49 7221 53093
germany@moldmasters.com

INDISK HOVEDKONTOR
INDIEN

Milacron India PVT Ltd.
(Mold-Masters Div.)
3B,Gandhiji Salai,
Nallampalayam, Rathinapuri
Post, Coimbatore T.N. 641027
tif: +91 422 423 4888

fax: +91 422 423 4800
india@moldmasters.com

USA

Mold-Masters Injectioneering
LLC, 29111 Stephenson
Highway, Madison Heights, MI
48071, USA

tif.: +1 800 450 2270 (kun
USA) tif.: +1 (248) 544-5710
fax: +1 (248) 544-5712
usa@moldmasters.com

TJEKKIET

Mold-Masters Europa GmbH
Hlavni 823

75654 Zubri

Czech Republic

tif.: +420 571 619 017

fax: +420 571 619 018
czech@moldmasters.com

KOREA

Mold-Masters Korea Ltd. E
dong, 2nd floor, 2625-6,
Jeongwang-dong, Siheung
City, Gyeonggi-do, 15117,
Sydkorea

tif.: +82-31-431-4756
korea@moldmasters.com

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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KINA/HONGKONG/TAIWAN
Mold-Masters (KunShan) Co, Ltd
Zhao Tian Rd

Lu Jia Town, KunShan City
Jiang Su Province

People’s Republic of China

tif.: +86 512 86162882

fax: +86 512-86162883
china@moldmasters.com

JAPAN

Mold-Masters K.K.

1-4-17 Kurikidai, Asaoku Kawasaki,
Kanagawa

Japan, 215-0032

tif.: +81 44 986 2101

fax: +81 44 986 3145
japan@moldmasters.com

FRANKRIG
Mold-Masters France

Zl la Mariniére,

2 Rue Bernard Palissy
91070 Bondoufle, France
tif.: +33 (0) 1 78 0540 20
fax: +33 (0) 1 78 0540 30
france@moldmasters.com

MEXICO

Milacron Mexico Plastics Services
S.A.deC.V.

Circuito ElI Marques norte #55
Parque Industrial El Marques

El Marques, Queretaro C.P. 76246
Mexico

tif.: +52 442 713 5661 (salg)

tif.: +52 442 713 5664 (service)
mexico@moldmasters.com

Brugermanual til E-Multi-styreenhed
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SINGAPORE*

Mold-Masters Singapore PTE. Ltd.

No 48 Toh Guan Road East
#06-140 Enterprise Hub
Singapore 608586

Republic of Singapore

tif.: +65 6261 7793

fax: +65 6261 8378
singapore@moldmasters.com
*Daekker ogsa Sydgstasien,
Australien og New Zealand

SPANIEN

Mold-Masters Europa GmbH
C/ Tecnologia, 17

Edificio Canada PL. 0 Office A2
08840 — Viladecans

Barcelona

tif.. +34 93 575 41 29

e: spain@moldmasters.com

2.2 Internationale repraesentanter

Argentina

Sollwert S.R.L.

La Pampa 2849 2] B
C1428EAY Buenos Aires
Argentina

tif.: +54 11 4786 5978

fax: +54 11 4786 5978 Ext.
35 sollwert@fibertel.com.ar

Danmark*

Englmayer A/S

Dam Holme 14-16

DK — 3660 Stenloese
Danmark tif.: +45 46 733847
fax: +45 46 733859
support@englmayer.dk
*Daekker ogsa Norge

og Sverige

Israel

ASAF Industries Ltd. 29 Habanai

Street

PO Box 5598 Holon 58154 Israel

tif.: +972 3 5581290
fax: 3 (0,11)
s ales@asaf.com

Rusland

System LLC

Prkt Marshala Zhukova 4
123308 Moscow

Rusland

tif.: +7 (495) 199-14-51
moldmasters@system.com.ru

Brugermanual til E-Multi-styreenhed

Hviderusland

HP Promcomplect
Sharangovicha 13
220018 Minsk

tif.: +375 29 683-48-99
fax: +375 17 397-05-65
e:info@mold.by

Finland**

Oy Scalar Ltd.
Tehtaankatu

10 11120 Riihimaki
Finland

tif.: +358 10 387 2955
fax: +358 10 387 2950
info@scalar.fi
**Deekker ogsa Estland

Portugal

Gecim LDA

Rua Fonte Dos Ingleses, No 2
Engenho

2430-130 Marinha Grande
Portugal

tif.: +351 244 575600

fax: +351 244 575601
gecim@gecim.pt

Slovenien

RD PICTA tehnologije d.o.o.
Zolgarjeva ulica 2

2310 Slovensk Bistrica
Slovenija

+386 59 969 117
info@picta.si

TYRKIET

Mold-Masters Europa GmbH
Merkezi Almanya Turkiye
istanbul Subesi

Alanaldi Caddesi Bahgelerarasi
Sokak No: 788 (31)

34736 igerenkdy-Atagehir
Istanbul, Turkey

tif.: +90 216 577 32 44

fax: +90 216 577 32 45
turkey@moldmasters.com

Bulgarien

Mold-Trade OOD

62, Aleksandrovska

St. Ruse City

Bulgaria

tif.: +359 82 821 054

fax: +359 82 821 054
contact@mold-trade.com

Grakenland

lonian Chemicals S.A.

21 Pentelis Ave.

15235 Vrilissia, Athens
Greece

tif,: +30 210 6836918-9

fax: +30 210 6828881
m.pavlou@ionianchemicals.gr

Rumaenien

Tehnic Mold Trade SRL

Str. W. A Mozart nr. 17 Sect. 2
020251 Bucharesti
Rumeaenien

tif.: +4 021 230 60 51

fax: +4 021 231 05 86
contact@matritehightech.ro

Ukraine

Company Park LLC
Gaydamatska str., 3, office 116
Kemenskoe City Dnipropetrovsk
Region 51935, Ukraine

tif: +38 (038) 277-82-82
moldmasters@parkgroup.com.ua
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wasters Afsnit 3 - Sikkerhed
3.1 Introduktion

Veaer opmaerksom pa, at sikkerhedsoplysningerne fra Mold-Masters ikke
fritager integratoren og arbejdsgiveren fra at forsta og fglge internationale
og lokale standarder for maskinsikkerhed. Det er slutintegratorens ansvar
at integrere det endelige system, levere ngdvendige nadstopforbindelser,
sikkerhedslase og afskeermning, veelge det passende elektriske kabel til
brugsomradet og sikre overholdelse af alle relevante standarder.

Det er arbejdsgiverens ansvar at:

* opleere og instruere sit personale i sikker betjening af udstyr, herunder
brug af alle sikkerhedsanordninger

+ give personalet alt ngdvendigt beskyttelsestgj, herunder f.eks.
ansigtsskaerm og varmebestandige handsker

» sikre den oprindelige og fortsatte kompetence hos personale, der tager
sig af, opseetter, inspicerer og vedligeholder sprgjtestabningsudstyr

» etablere og fglge et program med periodiske og regelmaessige
inspektioner af spragjtestabningsudstyr for at sikre, at det er i sikker
driftstilstand og har korrekt justering

+ sgrge for, at der ikke foretages aendringer, reparationer eller
genopbygning af dele pa udstyret, som reducerer det sikkerhedsniveau,
der eksisterer pa fremstillingstidspunktet eller i genfremstillingen

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til E-Multi-styreenhed
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3.2 Sikkerhedsfarer

ADVARSEL

Se ogsa alle maskinmanualer og lokale bestemmelser og kodekser for
sikkerhedsoplysninger.

Foelgende sikkerhedsfarer er oftest forbundet med sprgjtestebningsudstyr.
Se den europaeiske standard EN201 eller den amerikanske standard
ANSI/SPI B151.1.

Se illustrationen af fareomrader nedenfor, nar du laeser Figur 3-1 on page
3-2.

=N

3 5| 1. Stebeformsomrade

— [ 2. Omrade for fastspaendings-
':ti , | F mekanisme
3. Beveegelsesomréade for ker-
— =L ne- og udskyderdrevmekanis-
mer uden for omrade 1 og 2
:L‘_—i || / I | _D: | | 4. Maskinens dyseomrade
Set ovenfra med afskaermninger fiernet 5. Bladgarings- og/eller

Afskaermninger fjernet set forfra

injiceringsenhedsomrade

6. Abningsomréde for indfaring

7. Omréde med varmeband
pé bladgarings- og/eller
injiceringscylindrene

8. Omrade til afladning af dele

9. Slanger

10. Omrade inde i afskaermnin-
gerne og uden for stabe-
formsomréadet

Figur 3-1 Fareomrader for sprajtestabningsmaskine

Brugermanual til E-Multi-styreenhed
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Sikkerhedsfarer - fortsat

Tabel 3-1 Sikkerhedsfarer

Fareomrade Potentielle farer

Stobeformsomrade | Mekaniske farer

Omradet mellem Knusning og/eller forskydning og/eller stgdfarer forarsaget af:
pladerne. * beveegelse af plade

Se Figur 3-1 omréade 1 |« bevaegelser af injiceringstendeer ind i stebeformsomradet

* beveegelser af kerner og udskydere og deres drevmekanismer
* brobevaegelse

Termiske farer

Forbraendinger og/eller skoldninger pa grund af driftstemperatur pa:
» stgbeformens varmeelementer

* materiale frigivet fra/gennem stgbeformen

Fastspzaending af Mekaniske farer

mekanismeomrade | Knusning og/eller forskydning og/eller stgdfarer forarsaget af:
Se Figure 3-12 omrade |«  bevaegelse af plade

2 * bevaegelse af drevmekanismen pa pladen

* bevaegelse af kerne- og udskyderdrevmekanismen

bevaegelse af drev- Mekaniske farer

mekanismer uden Mekaniske farer ved knusning, forskydning og/eller stgd forarsaget af
for stebeformom- bevaegelser af:
radet og uden for * kerne- og udskyderdrevmekanismer

fastspaendingsmeka-
nismeomradet
Se Figur 3-1 omrade 3

Dyseomrade Mekaniske farer

Dyseomradet er Knusning, forskydningsfarer og/eller stadfarer forarsaget af:

omradet mellem « fremadgaende bevaegelse af bladggrings- og/eller injiceringsenheden
tonden og inklusive dysen

indlgbsbasningen. * beveegelser af dele af den stremdrevne dyseafbryder og deres drev

Se Figur 3-1 omrade 4 | = overtryk i dysen

Termiske farer

Forbraendinger og/eller skoldninger pa grund af driftstemperatur pa:
« dysen

* materiale, der afledes fra dysen

Bladggarings- og/eller | Mekaniske farer

injiceringsenheds- Knusning, forskydning og/eller indtraekning i farer forarsaget af:

omrade » utilsigtede tyngdekraftsbeveegelser, f.eks. for maskiner med

Omrade fra adapteren/ bledgerings- og/eller injiceringsenhed placeret over stgbeformomradet
tendehovedet/ « skruens og/eller injiceringsstemplets bevaegelser i tenden er
endehaetten til tilgeengelige gennem indferingsabningen

ekstrudermotoren over |« flytning af vognenheden

vognen, herunder Termiske farer

vogncylindrene. Forbraendinger og/eller skoldninger pa grund af driftstemperatur pa:

Se Figur 3-1 omrédde 5 [+  bladgarings- og/eller injiceringsenheden

» varmelegemerne, f.eks. varmeband

* materialet og/eller dampene, der afledes fra ventilationsabningen,
fremfgringshalsen eller fremferingstragten

Mekanisk og/eller termisk fare

«  Farer pa grund af reduktion i den mekaniske styrke af bledgerings-
og/eller injiceringstgnden pa grund af overophedning.

Abning af tilfersel Klemning og knusning mellem injiceringsskruens beveaegelse og kabinettet.
Se Figur 3-1 omrade 6
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Sikkerhedsfarer - fortsat
Tabel 3-1 Sikkerhedsfarer
Fareomrade Potentielle farer
Omrade af Forbraendinger og/eller skoldninger pa grund af driftstemperatur pa:

varmebandene pa

bledgerings- ogl/eller
injiceringscylindrene
Se Figur 3-1 omrade 7

*  blgdgarings- og/eller injiceringsenheden

* varmelegemerne, f.eks. varmeband

* materialet og/eller dampene, der afledes fra ventilationsdbningen,
fremfgringshalsen eller fremfgringstragten

Omrade til afladning
af dele
Se Figur 3-1 omrade 8

Mekaniske farer

Tilgeengelig gennem udledningsomradet

Knusning, forskydning og/eller stadfarer forarsaget af:

* pladens lukkebeveegelse

* beveegelser af kerner og udskydere og deres drevmekanismer
Termiske farer

Tilgeengelig gennem udledningsomradet

Forbraendinger og/eller skoldninger pa grund af driftstemperatur pa:
+ stgbeformen

+ stgbeformens varmeelementer

* materiale frigivet fra/gennem stgbeformen

Slanger
Se Figur 3-1 omrade 9

* Piskningshandling forarsaget af fejl i slangesamling.
* Mulig frigivelse af vaeske under tryk, der kan forarsage personskade.
* Termiske farer forbundet med varm veeske.

Omrade inde i
afskaermningerne
og uden for
stobeformsomradet
Se Figur 3-1 omrade
10

Knusning og/eller forskydning og/eller stgdfarer forarsaget af:
* beveegelse af plade

* bevaegelse af drevmekanismen pa pladen

* beveaegelse af kerne- og udskyderdrevmekanismen

* klemmeabningsbevaegelsen

Elektriske farer

» Elektrisk eller elektromagnetisk forstyrrelse genereret af
motorstyreenheden.

» Elektriske eller elektromagnetiske forstyrrelser, der kan forarsage fejl i
maskinens styresystemer og tilstadende maskinstyringer.

» Elektrisk eller elektromagnetisk forstyrrelse genereret af
motorstyreenheden.

Hydrauliske
akkumulatorer

Hgjtryksudladning.

Stremdrevet port

Knusnings- eller stgdfarer forarsaget af bevaegelsen af de streamdrevne porte.

Dampe og gasser

Visse forarbejdningsforhold og/eller harpikser kan forarsage farlige dampe.

Brugermanual til E-Multi-styreenhed
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3.3 Driftsmaessige farer
ﬁ ADVARSLER
+ Se alle maskinmanualer og lokale bestemmelser og kodekser for

sikkerhedsoplysninger.

Det leverede udstyr udsaettes for hgje injiceringstryk og hgje
temperaturer. Sgrg for, at der udvises ekstrem forsigtighed ved betjening
og vedligeholdelse af sprgjtestesbemaskinerne.

Kun fuldt uddannet personale ma betjene eller vedligeholde udstyret.

Udstyret ma ikke betjenes med lgst langt har, Igst tej eller smykker,
herunder navneskilte, slips osv. Disse kan blive fanget i udstyret og kan
forarsage dad eller alvorlig personskade.

Deaktiver eller omga aldrig en sikkerhedsanordning.

Sarg for, at beskyttelsesafskeermningerne er placeret rundt om dysen for
at forhindre, at materialet sprgjter eller siver ud.

Der er forbraendingsfare fra materiale under rutinemaessig udrensning.
Brug varmebestandigt personligt beskyttelsesudstyr (PPE) for at
forhindre forbraendinger fra kontakt med varme overflader eller sprajt af
varme materialer og gasser.

Materiale, der udrenses fra maskinen, kan veaere ekstremt varmt. Sgrg
for, at beskyttelsesafskaermningerne er pa plads omkring dysen for at
forhindre, at materialet sprgjter. Brug korrekt personligt beskyttelsesudstyr.

Alle operatarer skal bruge personligt beskyttelsesudstyr, sasom
ansigtsskaerme, og varmebestandige handsker, nar de arbejder omkring
fremfgringsindligbet, tammer maskinen eller renggr stabeformens porte.

Fjern straks udrenset materiale fra maskinen.

Nedbrydning eller afbraending af materiale kan resultere i, at
der udsendes skadelige gasser fra det udrensede materiale,
fremfaringsindlgbet eller stgbeformen.

Searg for, at der er korrekt ventilation og udstedningssystemer pa plads
for at forhindre indanding af skadelige gasser og dampe.

Se producentens sikkerhedsdatablade (MSDS).

Slanger monteret pa stgbeformen vil indeholde vaesker med hgj eller lav
temperatur eller luft under hgit tryk. Operataren skal lukke og spaerre disse
systemer samt aflaste ethvert tryk, fgr der udfgres arbejde med disse slanger.
Efterse og udskift regelmaessigt alle fleksible slanger og fastspaendinger.

Vand og/eller hydraulik pa stebeformen kan veere teet pa eltilslutninger
og udstyr. Vandlaekage kan forarsage en elektrisk kortslutning.
Hydraulikvaeskelaekage kan forarsage brandfare. Hold altid vand-
og/eller hydraulikslanger og -beslag i god stand for at undga lzekager.

Udfgr aldrig arbejde pa stebemaskinen, medmindre hydraulikpumpen
er stoppet.

Kontrollér hyppigt for mulige olieleekager/vandleekager. Stop maskinen,
og foretag reparationer.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til E-Multi-styreenhed
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Driftsmaessige farer - fortsat

ADVARSEL

Sorg for, at kablerne er tilsluttet de korrekte motorer. Kabler og motorer
er tydeligt maerket. Hvis kablerne vendes, kan det resultere i uventet og
ukontrolleret beveaegelse, hvilket kan medfare en sikkerhedsrisiko eller
beskadigelse af maskinen.

Der er en knusningsfare mellem dysen og stgbeformens smelteindlgb
under kgrsel fremad.

Der er en mulig risiko for forskydning mellem kanten af injiceringsvaernet
og injiceringskabinettet under injiceringen.

Den abne indferingsport kan udggre en fare for en finger eller en hand,
der indsaettes under betjening af maskinen.

De elektriske servomotorer kan blive overophedede og fa en varm overflade,
som kan forarsage forbraendinger pa en person, der rgrer ved den.

Tenden, tendehovedet, dysen, varmebandene og stebeformkomponenterne
er varme overflader, som kan resultere i forbraendinger.

Hold braendbare vaesker eller stov veek fra de varme overflader, da de
kan anteendes.

Folg gode rengaringsprocedurer, og hold gulvene rene for at forhindre,
at nogen glider, snubler eller falder pa grund af spildt materiale pa gulvet.

Anvend tekniske kontroller eller hgrebeskyttelsesprogrammer efter
behov for at reducere stgj.

Nar du udfarer arbejde pa maskinen, som kraever flytning og laft af
maskinen, skal du sgrge for, at lgfteudstyr (agjenbolte, gaffeltruck,
kraner osv.) har tilstraekkelig kapacitet til at handtere stgbeformens,
hjeelpeinjiceringsenhedens eller varmekanalens vaegt.

Tilslut alle Iefteanordninger og stat maskinen ved hjeelp af en kran med
tilstraekkelig kapacitet, for arbejdet pabegyndes. Hvis maskinen ikke
understattes, kan det resultere i alvorlig personskade eller dad.

Stgbeformkabel fra styreenheden til stgbeformen skal fiernes,
far stabeformen serviceres.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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3.4 Generelle sikkerhedssymboler

Tabel 3-2 Typiske sikkerhedssymboler

Generel beskrivelse

Generelt — Advarsel

Angiver en umiddelbar eller potentielt farlig situation, som, hvis den ikke
undgas, kan resultere i alvorlig personskade eller dad og/eller beskadigelse
af udstyret.

> B
®
S

Advarsel — Jordforbindelsesstrop til tendedaeksel

Procedurer for spaerring/afmaerkning skal folges, for tandedeekslet fiernes.
Tendedzekslet kan blive stremfarende, nar jordforbindelsesstropperne fiernes, og
kontakt kan resultere i dad eller alvorlig personskade. Jordforbindelsesstropperne
skal tilsluttes igen, for strammen til maskinen tilsluttes igen.

Advarsel — Knusning- og/eller stedpunkter
Kontakt med bevaegelige dele kan forarsage alvorlig knusningsskade. Hold
altid skeermene pa plads.

Advarsel — Knusningsfare ved lukning af stebeform

> B>

Advarsel — Farlig spaending

Kontakt med farlige spaendinger vil medfere dedsfald eller alvorlig
personskade. Sluk for stremmen, og gennemga elektriske skemaer, far
udstyret serviceres. Kan indeholde mere end ét stramfgrende kredslgb. Test
alle kredslgb fgr handtering for at sikre, at kredslgbene er blevet frakoblet.

>

Advarsel — Hgijt tryk
Overophedede vaesker kan forarsage alvorlige forbraendinger. Aflgbstryk far
frakobling af vandslanger.

Advarsel — Hgjtryksakkumulator

Pludselig frigivelse af hgjtryksgas eller olie kan forarsage ded eller alvorlig
personskade. Aflad al gas og hydraulisk tryk, far akkumulatoren frakobles
eller adskilles.

Advarsel — Varme overflader
Kontakt med eksponerede varme overflader vil forarsage alvorlig forbraendingsskade.
Brug beskyttelseshandsker, nar du arbejder i naerheden af disse omrader.

Obligatorisk — Spaerring/afmarkning

Sorg for, at alle energier er korrekt last ude og forbliver last ude, indtil
servicearbejdet er afsluttet. Servicering af udstyr uden deaktivering af alle
interne og eksterne strgmkilder kan forarsage dad eller alvorlig personskade.
Afbryd alle interne og eksterne stremkilder (elektriske, hydrauliske,
pneumatiske, kinetiske, potentielle og termiske).

Advarsel — Fare for spredning af smeltet materiale

Smeltet materiale eller hgjtryksgas kan forarsage dad eller alvorlige
forbreendinger. Brug personligt beskyttelsesudstyr under servicering
af fremfgringssveaelg, dyse og stebeformomrader samt ved rensning af
injiceringsenheden.

Advarsel — Laes vejledningen for betjening
Personalet skal lzese og forsta alle instruktioner i manualerne, fer de arbejder
pa udstyret. Kun korrekt uddannet personale ma betjene udstyret.

> P> QP

Advarsel — Fare for at glide, snuble eller falde
Der ma ikke klatres pa udstyrets overflader. Alvorlige glide-, snuble- eller
faldskader kan skyldes, at personalet klatrer pa udstyrets overflader.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Generelle sikkerhedssymboler - fortsat

Tabel 3-2 Typiske sikkerhedssymboler

Symbol

Generel beskrivelse

Forsigtig
Hvis anvisningerneikke fglges, kan det beskadige udstyret.

Vigtigt
Angiver yderligere oplysninger eller bruges som en pamindelse.

Brugermanual til E-Multi-styreenhed

3.5 Kontrol af ledninger

FORSIGTIG
Systemets hovedforsyningsledning:

* For systemet sluttes til en stramforsyning, er det vigtigt at kontrollere, at
ledningerne mellem systemet og streamforsyningen er blevet udfert korrekt.

» Der skal laegges seerlig veegt pa stramforsyningens aktuelle
klassificering. Hvis f.eks. en styreenhed er normeret til 63A, skal
streamforsyningen ogsa veere normeret til 63A.

» Kontrollér, at stramforsyningens faser er korrekt forbundet.
Styreenhed til stgbt ledningsfaring:

» For separate strgam- og termoelementforbindelser skal det sikres, at
stremkablerne aldrig er forbundet til termoelementstikkene og omvendt.

» For blandede stream- og termoelementforbindelser skal det sikres, at
stream- og termoelementforbindelserne ikke er blevet tilsluttet forkert.

Kommunikationsgreenseflade og kontrolsekvens:

* Det er kundens ansvar at verificere funktionaliteten af enhver
brugerdefineret maskingreenseflade ved sikre hastigheder, inden udstyret
betjenes i produktionsmiljget ved fuld hastighed i automatisk tilstand.

« Det er kundens ansvar at kontrollere, at alle kreevede
bevaegelsessekvenser er korrekte, inden udstyret betjenes i
produktionsmiljget ved fuld hastighed i automatisk tilstand.

« Hvis maskinen skiftes til automatisk tilstand, uden at det farst bekraeftes,
at styrelase og bevaegelsessekvens er korrekte, kan det beskadige
maskinen og/eller udstyret.

Hvis der ikke udfgres korrekt ledningsfaring eller tilslutninger, vil det
resultere i udstyrsfejl.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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3.6 Sikkerhed ved spaerring

A ADVARSEL

ABN IKKE kabinettet uden fgrst at ISOLERE forsyningerne.

Speaendings- og stramkabler er forbundet til styreenheden og stgbeformen.
Elektrisk strgm skal slukkes, og procedurer for spaerring/afmaerkning skal
folges, faor kabler installeres eller fiernes.

Brug speerring/afmeerkning for at forhindre drift under vedligeholdelse.

Al vedligeholdelse skal udfgres af korrekt uddannet personale baseret
pa lokale love og bestemmelser. Elektriske produkter er muligvis ikke
jordforbundne, nar de fiernes fra den samlede eller normale driftstilstand.

Sarg for korrekt jordforbindelse af alle elektriske komponenter, fgr der
udfegres vedligeholdelse, for at undga potentiel risiko for elektrisk stad.

Ofte teendes stremkilder utilsigtet, eller ventilerne abnes fejlagtigt, far
vedligeholdelsesarbejdet er afsluttet, hvilket resulterer i alvorlige skader og
dadsfald. Derfor er det vigtigt at sikre, at alle energier er ordentligt last ude,
og at de forbliver Iast ude, indtil arbejdet er afsluttet.

Hvis der ikke udfgres en spaerring, kan ukontrollerede energier forarsage:

» Elektrisk stad fra kontakt med stremfarende kredslab

»  Snit, bla maerker, knusning, amputationer eller dgd som fglge af
sammenfiltring med remme, kaeder, transportband, ruller, aksler, pumpehjul

* Forbreendinger fra kontakt med varme dele, materialer eller udstyr
sasom smelteovne

* Brande og eksplosioner

» Kemisk eksponering fra gasser eller vaesker, der frigives fra rgrledninger

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til E-Multi-styreenhed
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3.6.1 Elektrisk spaerring

Arbejdsgivere skal sarge for et effektivt spaerrings-/afmaerkningsprogram.
ADVARSEL - LAS VEJLEDNING
Se alle maskinvejledninger og lokale bestemmelser og kodekser.

BEMZ/ZERK
I nogle tilfaelde kan der veere mere end ét stramforsyningsudstyr, og der
skal treeffes foranstaltninger for at sikre, at alle kilder er effektivt last ude.

1. Luk maskinen ned ved hjeelp af normal driftsnedlukningsprocedure og
-styring. Dette skal gares af eller i samrad med maskinoperatgren.

2. Efter at have sikret, at maskinen er lukket helt ned, og alle betjeningsanordninger

i positionen “fra”, skal du abne hovedafbryderen, der er placeret i feltet.

3. Brug din egen personlige haengelas eller en, der er tildelt af din
tilsynsfgrende, og las afbryderkontakten i slukket position. Las ikke kun
kassen. Fjern ngglen, og behold den. Udfyld et spaerringsmaerkat, og
fastger det til afbryderkontakten. Hver person, der arbejder pa udstyret,
skal fglge dette trin. Personen, der udferer arbejdet eller er ansvarlig, skal

installere en las farst, som skal blive siddende og farst fijernes til sidst. Test

hovedafbryderen, og serg for, at den ikke kan flyttes til positionen “teendt”.

4. Prgv at starte maskinen ved hjeelp af de normale betjeningsknapper for at
sikre, at stremmen er afbrudt.

Andre energikilder, der kan udggre en fare, mens der arbejdes pa udstyret,
skal ogsa frakobles og passende “lases” pa passende vis. Dette kan omfatte
tyngdekraft, trykluft, hydraulik, damp og andre tryksatte eller farlige vaesker
0g gasser (se tabellen nedenfor).

Nar arbejdet er faerdigt, skal du, inden du fierner den sidste Ias, sgrge

for, at styreelementerne er i positionen “fra”, s hovedafbryderen udferes
under “ingen belastning”. Sarg for, at alle blokke, veerktgj og andre
fremmedlegemer fjernes fra maskinen. Sgrg ogsa for, at alt personale, der
kan blive bergrt, informeres om, at lasene vil blive fjernet.

Fjern lasen og maerket, og luk hovedafbryderen, hvis der er givet tilladelse.

Nar arbejdet ikke er udfgrt pa det farste skift, skal den naeste operater
installere en personlig las og etiket, fgr den fgrste operater fierner den
oprindelige las og etiket. Hvis den naeste operater er forsinket, kan en las og
en etiket installeres af den naeste tilsynsfarende. Spaerringsprocedurer skal
angive, hvordan overfarslen skal udfgres.

Det er vigtigt for deres personlige beskyttelse, at hver medarbejder og/eller
veerkfgrer, der arbejder i eller pa en maskine, placerer sin egen sikkerhedslas
pa afbryderkontakten. Brug etiketter til at fremhaeve igangveerende arbejde og
give oplysninger om det arbejde, der udfgres. Farst nar arbejdet er afsluttet,
og arbejdstilladelsen er underskrevet, ma hver medarbejder fierne sin las. Den
sidste las, der skal fiernes, skal vaere den, der tilhgrer den person, der fgrer
tilsyn med spaerringen, og dette ansvar bgr ikke uddelegeres.

© Industrial Accident Prevention Association, 2008.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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3.6.2 Retningslinjer for energiformer og spaerring
Tabel 3-3 Energiformer, energikilder og generelle retningslinjer for spaerring
Energiform Energikilde Retningslinjer for spaerring

Elektrisk energi

+  Strgmtransmissionsslanger
* Maskinens stramkabler
*  Motorer
*  Solenoider
+ Kondensatorer
(lagret elektrisk energi)

Sluk farst for strgmmen pa maskinen
(dvs. pa driftskontakten) og derefter
pa maskinens hovedafbryder.

Las og maerk hovedafbryderen.
Aflad alle kapacitive systemer helt
(f.eks. cyklusmaskinen for at draene
strem fra kondensatorer) i henhold
til producentens anvisninger.

Hydraulisk energi

*  Hydrauliksystemer
(f.eks. hydraulikpresser,
stempler, cylindre, hamre)

Sluk, I&s (med kaeder, indbyggede
speerringsanordninger eller
speerringstilbehgr) og maerker

til ventiler.

Tem og fiern slanger efter behov.

Pneumatisk energi

*  Pneumatiske systemer
(f.eks. slanger, trykbeholdere,
akkumulatorer, lufttilfarselstanke,
stgdvognen, cylindre)

Sluk, las (med keeder, indbyggede
speerringsanordninger eller
speerringstilbehar) og maerker

til ventiler.

Fjern overskydende luft.

Hvis trykket ikke kan fiernes, blokeres
enhver mulig beveegelse af maskinen.

Kinetisk energi
(energi fra et
bevageligt objekt
eller materialer.
Bevaegeligt objekt kan
vare drevet eller frit)

*  Klinger
*  Svinghjul
*  Materialer i forsyningsslanger

Stop og bloker maskindele (stop f.
eks. svinghjul, og serg for, at de
ikke genbruges).

Gennemga hele cyklussen for
mekanisk beveegelse, og s@rg for,
at alle bevaegelser er stoppet.
Blokér materiale fra at bevaege sig
ind i arbejdsomradet.

Fjern efter behov.

Potentiel energi
(opbevaret energi,
som en genstand
har potentiale til at
frigive pa grund af
sin position)

* Fjedre
(f.eks. i luftbremsecylindre)
Aktuatorer

» Kontravaegte

* Haevede belastninger

*  @verste eller bevaegelige del
af en presse- eller lgfteenhed

Hvis det er muligt, skal alle ophaengte
dele og belastninger saenkes til den
laveste (hvile) position.

Blokér dele, der kan flyttes ved
hjeelp af tyngdekraften.

Frigar eller bloker fiederenergi.

Termisk energi

» Forsyningsslanger
*  Opbevaringstanke og
-beholdere

Sluk, las (med kaeder, indbyggede
spaerringsanordninger eller
speerringstilbehgr) og maerker

til ventiler.

Udluft overskydende veesker

eller gasser.

Fjern slanger efter behov.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.

Brugermanual til E-Multi-styreenhed



Mold = SIKKERHED 3-12
Masters
3.7 Jordforbundne jordforbindelser
Jordforbundne jordforbindelser findes pa fglgende steder pa E-Multi-styreenheden:
Jordforbun-
det jordfor- ®
bindelse
Jordforbun-
det jordfor-
bindelse
3.8 Bortskaffelse
ADVARSEL
A Milacron Mold-Masters fralaegger sig ethvert ansvar for personskade som

folge af genbrug af de enkelte komponenter, hvis disse dele anvendes til
andet end det oprindelige og korrekte tilsigtede formal.

1. Varmekanal- og systemkomponenter skal kobles helt og korrekt fra
stramforsyningen inden bortskaffelse, herunder elektricitet, hydraulik,
pneumatik og kgling.

2. Sgrg for, at det system, der skal bortskaffes, er fri for vaesker. | tilfeelde af
hydrauliske naleventilsystemer skal olien dreenes fra slanger og cylindre
og bortskaffes pa en miljgmaessigt forsvarlig made.

3. De elektriske komponenter skal demonteres, og de skal om ngdvendigt
adskilles som miljgvenligt affald eller bortskaffes som farligt affald.

4. Fjern ledningerne. De elektroniske komponenter skal bortskaffes i
overensstemmelse med den nationale forordning for elektriske skrot.

5. Metaldelene skal returneres til metalgenbrug (affaldsmetal
og skrothandel). Instruktionerne fra det tilsvarende
affaldsbortskaffelsesfirma skal overholdes i dette tilfeelde.

Genbrug af alle mulige materialer skal veere pa forkant med
bortskaffelsesprocessen.

Brugermanual til E-Multi-styreenhed © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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3.9 Sikkerhedsfarer ved E-Multi-styreenhed
Se ogsa “Figur 3-2 Sikkerhedsfarer ved E-Multi-styreenhed” on page 3-14.

é ADVARSEL - FARE FOR ELEKTRISK STOD

Det er afgerende at overholde disse advarsler for at minimere enhver
personlig fare.

» Sarg for, at alle energier er korrekt last ude i styreenheden og
stgbemaskinen, for E-Multi-styreenheden monteres i systemet.

* Du ma IKKE traede ind i kabinettet for at fa direkte adganag til
styreenheden uden fgrst at ISOLERE forsyningerne ELLER have en
kvalificeret person, der seetter OMLEDNINGSKONTAKTEN pa TIL.

Der er ubevogtede terminaler inde i kabinettet, som kan have et farligt
potentiale pa tveers af dem. Hvis der anvendes en trefaset forsyning, kan
dette potentiale veere op til 600 VAC.

* Nar OMLEDNINGSKONTAKTEN er indstillet til FRA, abnes
styreenhedens sektion med hgj effekt, og kredslgbsafbryderen bliver
ABEN, hvilket afbryder al strgm til kabinettet.

» Speendings- og strgmkabler er forbundet til styreenheden og stgbeformen.
Der er ogsa en spaendingskabelforbindelse mellem servomotoren og
styreenheden. Elektrisk stram skal slukkes, og procedurer for speerring/
afmeerkning skal fglges, far kabler installeres eller fiernes.

 Integration skal udfgres af korrekt uddannet personale baseret pa
lokale regler og bestemmelser. Elektriske produkter er muligvis ikke
jordforbundne, nar de fiernes fra den samlede eller normale driftstilstand.

» Bland ikke elektriske strgmkabler med termoelementets forlaengerkabler.
De er ikke designet til at baere streambelastningen eller angive ngjagtige
temperaturaflaesninger i hinandens anvendelse.

ADVARSEL

A Foretag ikke gendringer i fabriksindstillingerne uden hjeelp fra servicepersonale fra
Mold-Masters. AEndringer af disse indstillinger kan resultere i farlig ukontrolleret eller
uventet bevaegelse. Det kan ogséa beskadige maskinen og annullere garantien.

3.9.1 Driftsmiljo

E-Multi-styrenheden skal installeres i et rent, tagrt miljg, hvor de omgivende
forhold ikke overskrider fglgende greenser:

- Temperatur: +5 til +45 °C
- Relativ luftfugtighed: 90 % (ikke-kondenserende)

3.9.2 Kabinettets tryk-/vaeltekraefter

Tabel 3-4 Kabinettets tryk-/veeltekreefter
EM1/EM2/EM3-kabinet EM4-kabinet

Den kraft, der skal til

for at flytte kabinettet 13 1b (6 kg F) 351b (16 kg F)
pa hjul

Den kraft, der skal til

for at vaelte kabinettet, | 150 Ib (68 kg F) 200 1b (91 kg F)

hvis der mangler et hjul

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til E-Multi-styreenhed
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1. Sideadgangspanel
(stramfarende
komponenter indeni)

2. Ngdstopknap

3. E-Multi-stopknap

4. Omledningskontakt
5. Hovedafbryder

Figur 3-2 Sikkerhedsfarer ved E-Multi-styreenhed

Brugermanual til E-Multi-styreenhed © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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3.10 Sikkerhedsmaerkater til E-Multi-injiceringsenhed

Obligatorisk laftepunkt
(ikke synligt her)

Fare for knusning
af kroppen

Fare for varm
overflade

Lees vejledningen
(ikke synlig her)

Fare for elektrisk
stad

Fordeeksel
Bagdeseksel
Fare for steenk

Fare for sammen-
filtring (beeltedrev)

Fare for klemmepunkt

Fare for steenk

Obligatorisk Igftepunkt

T

-
4
2y

Figur 3-3 Sikkerhedsmeerkater til E-Multi-injiceringsenhed

Se “Tabel 3-6 Sikkerhedssymboler anvendt pa E-Multi-injiceringsenheden” on
page 3-18 for fuldsteendige farebeskrivelser.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til E-Multi-styreenhed
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3.11 Sikkerhedsfarer ved E-Multi-injiceringsenhed

Tabel 3-5 Oplysninger om sikkerhedsfarer ved E-Multi-injiceringsenhed

Faretype

| Potentielle farer

Mekaniske farer

Knusningsfare

Motorens ende bevaeger sig tilbage under drift. Der kan vaere en fare
mellem enden af injiceringsenhedens motorsamling og en naerliggende
fast forhindring. Serg for korrekt afskaermning som en del af integrationen.

Under montering af E-Multi-injiceringsenheden pa en stabeform er der en
knusningsfare mellem adapterpladen og stgbeformens monteringsoverflade.

Der er en knusningsfare mellem dysen og stgbeformens smelteindlab
under kgrsel fremad.

Klipningsfare

Der er en mulig risiko for forskydning mellem kanten af injiceringsvaernet
og injiceringskabinettet under injiceringen.

Skaringsfare

For vandret monterede maskiner med en hgj centerlinjehgjde kan en
persons hoved ramme enden af injiceringsenheden og forarsage et snit.
Sarg for korrekt afskaermning.

Fare for sammenfiltring
(bzeltedrev)

En person kan blive viklet ind i injiceringsenhedens drivrem eller skrue.
Hold altid skaermene pa plads.

Fare for
sammenfiltring

Den abne indfgringsport kan udggre en sammenfiltringsfare. Hold altid
skaermene pa plads.

Fare for skaering eller
afbrydelse

For enheder, der er udstyret med en servovogn, kan der vaere en
adskillelsesfare mellem tandesamlingen og stattebjeelken, nar vognen bevaeger
sig fremad, og den harde stopforlaengelse i tapabningen ikke er installeret.

Hojtryksvaeske eller
fare for spredning af
smeltet materiale ved
hoj temperatur

Haojtryksveeske eller smeltet materiale med hgj temperatur kan sprgjte fra
dysen. Brug altid personligt beskyttelsesudstyr (PPE).

Hgjtryksmateriale eller smeltet materiale med hgj temperatur kan sprgjte
fra en blokeret fremfagringsport. Brug altid personligt beskyttelsesudstyr.

Stabilitetstab

Injiceringsenheden kan veelte, hvis den er monteret forkert pa stativet.

Injiceringsenheden kan veelte, hvis den transporteres pa stativets hjul.

Injiceringsenheden kan falde ned fra toppen af stgbeformen, hvis den ikke
er korrekt fastgjort.

Injiceringsenheden kan veelte, hvis den opbevares lodret pa gulvet eller et
bord uden tilstraekkelig statte.

Snublefare

Styreenhedens kabler udger en snublefare pa gulvet mellem
styreenheden og presse- eller E-Multi-injiceringsenheden.

Lagret energi

Der kan lagres energi i komprimeret materiale, som ikke frigives,
nar maskinen slukkes.

Nar den er installeret lodret og slukket, er der lagret energi i
injiceringsenheden, som kan beveaege sig nedad.

Elektrisk fare

Personers kontakt
med stremferende
hgjspaending

Varmelegemer, servomotorer og elektriske komponenter i styreenheden kan
komme i kontakt med en person. Fjern ikke deeksler, nar de er stremfarende.

Termiske farer

Mulig kontakt mellem
personer med
materiale med hgj
temperatur

Injiceringstenden kan medfgre forbraendinger.

Smeltet materiale under rutinemaessig rensning kan forarsage forbreendinger.

Varmt materiale eller varme gasser kan frigives fra fremfgringsporten, nar
en blokering fiernes.

De elektriske servomotorer kan blive overophedede og fa en varm overflade,
som kan forarsage forbraendinger pa en person, der rgrer ved den.

Brugermanual til E-Multi-styreenhed
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Sikkerhedsfarer ved E-Multi-injiceringsenhed - fortsat

Tabel 3-4 Oplysninger om sikkerhedsrisiko ved E-Multi-injiceringsenhed
Faretype | Potentielle farer

Farer genereret af materialer eller stoffer

Farer ved kontakt Varmt materiale kan resultere i, at der udsendes skadelige gasser fra
med eller indanding | det udrensede materiale, fremfgringsindlabet eller stebeformen.
af skadelige gasser

Brand- eller Varme overflader pa tandevarmerne kan anteende breendbare vaesker

eksplosionsfare eller stav.

Ergonomiske farer

Loft fare Forsgg pa at lafte eller stgtte enheden under installationen kan resultere
i personskade.

Kombinationsfarer

Fejl/forstyrrelse af Forkerte tilslutninger kan resultere i ukontrolleret eller uventet

kontrolsystem bevaegelse, der forarsager skade pa maskinen og en mulig fare.

Fejl ved tilpasning Forkert design af adapterpladen eller veerktajsinterfacet eller tilbehgret eller

forkert drejning af monteringsfastgerelseselementer kan resultere i en fejl i
forbindelsen og maskinens efterfglgende tab af stabilitet eller fald.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til E-Multi-styreenhed



Lo
Mold ' =
Masters

Brugermanual til E-Multi-styreenhed

SIKKERHED

3.12 Sikkerhedssymboler for E-Multi-injiceringsenhed

3-18

Tabel 3-6 Sikkerhedssymboler anvendt pa E-Multi-injiceringsenheden

Generel beskrivelse

Generelt — Advarsel

Angiver en umiddelbar eller potentielt farlig situation, som, hvis den
ikke undgas, kan resultere i alvorlig personskade eller dad og/eller
beskadigelse af udstyret.

Advarsel — Fare for knusning

Motorens ende bevaeger sig tilbage under hold eller gendannelse. Der
kan veere fare mellem enden af injiceringsenhedens motorsamling og en
naerliggende fast forhindring.

Advarsel — Veaeltefare
Injiceringsenheden kan veelte, nar den er monteret pa stativet, eller hvis
den opbevares lodret pa gulvet eller et bord uden tilstreekkelig statte.

Advarsel — Fare for elektrisk stod

Kontakt med farlige spaendinger vil medfgre dadsfald eller alvorlig
personskade. Sluk for strammen, og gennemga elektriske skemaer, far
udstyret serviceres. Kan indeholde mere end ét stramfgrende kredslgb. Test
alle kredslab fgr handtering for at sikre, at kredslgbene er blevet frakoblet.

Advarsel — Fare for varm overflade

Kontakt med eksponerede varme overflader vil forarsage alvorlig
forbreendingsskade. Brug passende personligt beskyttelsesudstyr (PPE),
nar du arbejder i naerheden af disse omrader.

Advarsel — Fare for sammenfiltring (baeltedrev)
En person kan blive viklet ind i injiceringsenhedens drivrem. Hold altid
skaermene pa plads.

Advarsel — Fare for klemmepunkt
Der findes et klemmepunkt i dette omrade, som kan resultere i en
knibende, knusende eller forskydningsskade pa en person.

Advarsel — Fare for steenk

Materiale eller hajtryksgas kan forarsage ded eller alvorlige forbraendinger.
Brug personligt beskyttelsesudstyr (PPE), mens du servicerer indfgringshalsen,
dysen eller stabeformsomraderne, og nar du temmer injiceringsenheden.

Obligatorisk — Las servicemanualen fgr betjening
Personalet skal laese og forsta alle instruktioner i manualerne, far de
arbejder pa udstyret. Kun korrekt uddannet personale ma betjene udstyret.

IR

Obligatoriske loftepunkter
Obligatoriske lgftepunkter skal anvendes. Hvis der anvendes forkerte
Iaftepunkter, kan enheden blive ustabil, nar den flyttes.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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3.13 Sikkerhedsskaerme til E-Multi-injiceringsenhed

ADVARSEL

A Skeerme ma ikke fiernes, medmindre vedligeholdelse er pakraevet, og
skal udskiftes, nar vedligeholdelsen er fuldfart. Kar ikke maskinen med
afskaermningerne fjernet.

FORSIGTIG
Nar maskinafskaermningerne (for- og bagdaekslerne) og tendedaekslerne

monteres, skal det kontrolleres, at de ikke klemmer vandslanger,
luftledninger eller termoelementledninger, nar enheden beveaeger sig.

For-
daeksel

Bag-
daeksel

Figure 3-4 Indretning af afskeermninger

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til E-Multi-styreenhed
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3.14 Vaegtspecifikationer for E-Multi

De viste mal og vaegte er for pakkede traekasser, der indeholder
standardudstyrede enheder. Yderligere muligheder kan tilfgje veegt eller
kreeve yderligere kasser. Specifikationer kan sendres uden varsel.

3-20

Tabel 3-7 E-Multi-injiceringsenhedens transportdimensioner og vaegt

Model Laengde mm Bredde mm Hojde mm Veegt kg
(tommer) (tommer) (tommer) (pund)
EM1/EM2 1520 (60) 740 (29) 840 (33) 300 (660)
EM3 2080 (82) 840 (33) 910 (36) 500 (1100)
EM4 3302 (130) 914 (36) 991 (39) 1300 (2860)
ER1-15 400 (880)
ER1-30 400 (880)
1632 (64) 932 (37) 1056 (42)
ER2-50 400 (880)
ER2-80 500 (1100)
ER3-100 Kasse 1| 3302 (130) 914 (36) 991 (39) 900 (1980)
Kasse 2 | 1543 (61) 975 (38) 670 (26) 700 (1540)
ER3-200 Kasse 1| 3302 (130) 914 (36) 991 (39) 900 (1980)
Kasse 2 | 1543 (61) 975 (38) 670 (26) 700 (1540)
ER4-350 Kasse 1| 3302 (130) 914 (36) 991 (39) 1200 (2640)
Kasse 2 | 1543 (61) 975 (38) 670 (26) 700 (1540)
ERA-550 Kasse 1| 3302 (130) 914 (36) 991 (39) 1300 (2860)
Kasse 2 | 1543 (61) 975 (38) 670 (26) 700 (1540)
EM1/EM2/EM3-
styreenheder 1702 (67) 788 (31) 1626 (64) 390 (860)
EM4-styreenhed 1880 (74) 788 (31) 1626 (64) 600 (1330)

Brugermanual til E-Multi-styreenhed
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3.15 Pak E-Multi-styreenheden ud

1. Identificer den korrekte side af kassen, der skal abnes. Denne side er

markeret med udtrykket “FRAGILE OPEN THIS SIDE” (SKRJBELIG;
ABN DENNE SIDE). Se Figure 3-5.

Figure 3-5 Korrekt abningsside pa kassen

2. Fjern den gverste raekke skruer fra den lange side af kassen. Se Figure
3-6.

Fjern averste raekke skruer

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til E-Multi-styreenhed
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Pak E-Multi-styreenheden ud - fortsat
Figure 3-6 Fjern gverste reekke skruer
3. Fjern skruerne fra toppen af kassen, og fiern toppen af kassen.

4. Fra siden af kassen maerket med “FRAGILE OPEN THIS SIDE” fijernes
krydsbgjleskruerne. Se Figure 3-7.

Fjern kryds-
skinneskru-
erne

Figure 3-7 Fjern krydsskinneskruerne

5. Fra siden af kassen maerket med “FRAGILE OPEN THIS SIDE” fiernes
skruerne ned langs siderne og i bunden af kassen. Se Figure 3-8.

Fjern skruerne langs siderne

Fjern skruerne langs bunden

Figure 3-8 Fjern skruerne fra siden og bunden
6. Fjern siden af kassen maerket med “FRAGILE OPEN THIS SIDE”.
7. Fjern de resterende fire skruer, der holder klammerne pa den modsatte

Brugermanual til E-Multi-styreenhed © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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side af kassen, og fiern klammerne.

3.16 Loft E-Multi-styreenheden
3.16.1 Klargoring

ADVARSEL

A Sarg altid for, at alle Iefteanordninger er i god stand og har tilstreekkelig
kapacitet, far arbejdet pabegyndes. Hvis styreenheden ikke laftes eller
understattes korrekt, kan det resultere i alvorlig personskade eller dgd og/
eller beskadigelse af styreenheden.

1. Veelg lgfteudstyr, der er klassificeret til den foreskrevne belastning.

2. Definer belastningsstien: Den sti og retning, som elementet vil bevaege sig
i, mens det lgftes, og placeringen og retningen, hvor det vil blive indstillet.

3. Identificer og undga potentielle klemmepunkter, hvor en person eller en
komponent i lgfteudstyret eller lasten kan blive fanget mellem to overflader.

4. Fastger og fiern alle kasser og alt tilbehgr fra kassen, og opbevar dem pa
et sikkert sted veek fra lgftebanen.

5. Fastger og fijern alle kasser og alt tilbehgr fra kassen, og opbevar dem pa
et sikkert sted veek fra lgftebanen.

E-Multi-styreenheden leveres med fire gjebolte med gevindbolte og fire spaendeskiver.
Disse komponenter er fastgjort til n@glerne bag pa styreenheden. Se Figure 3-9.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til E-Multi-styreenhed
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Figure 3-9 Gjenbolte og spaeendeskiver

6. Saml gjebolte og spaendeskiver, og monter dem i hullerne oven pa
E-Multi-styreenheden. Se Figure 3-10.

Figure 3-10 Montering af gjebolte og spaendeskiver
7. Fastger slynger til alle gjeboltene. Se Figure 3-5.

@ VIGTIGT
Slyngerne skal fastgares sikkert til alle fire gjebolte.

Balancér belastningen i kaeden eller lgfteenheden, fgr den laftes mere end
et par tommer.

Minimér svingning ved at saette krogen korrekt over lasten.
Flyt eldrevne hejser langsomt ind i engagementer med belastninger.

Brugermanual til E-Multi-styreenhed © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Figure 3-11 Fastggar slynger til alle fire gjebolte
8. Laft E-Multi-styreenheden fra kassen.

3.17 Loft E-Multi-injiceringsenheden

ADVARSEL

A Nar du udfgrer arbejde pa maskinen, der kraever lgft af maskinen, skal du
tilslutte alle lafteenheder og stette maskinen ved hjaelp af en kran med
tilstraekkelig kapacitet, for du pabegynder arbejdet. Hvis maskinen ikke
understgttes, kan det resultere i alvorlig personskade eller dgd.

FORSIGTIG
Brug ikke motoren som lgftepunkt.

Tabel 3-8 Loftesaet til E-Multi-injiceringsenhed

2 x 16 mm (5/8 tommer) buede sjzekler
EM1/EM2 2 x 1220 mm (48" slynger
EM3 2 x 25 mm (1 tomme) buede sjaekler

2 x 1830 mm (72") slynger

3.17.1 Inden loft af E-Multi-injiceringsenheden

1. Veelg lgfteudstyr, der er klassificeret til den foreskrevne belastning.
Se udstyrsmaerkat.

2. Definer belastningsstien: Den sti og retning, som elementet vil bevaege sig
i, mens det laftes, og placeringen og retningen, hvor det vil blive indstillet.

3. Brug kun anbefalede fastggrelsespunkter. Se afsnit 3.17.

4. ldentificer og undga potentielle klemmepunkter, hvor en person eller en
komponent i lgfteudstyret eller lasten kan blive fanget mellem to overflader.

5. Fastger og balancér lasten i kaeden eller lgfteenheden, for den laftes

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til E-Multi-styreenhed
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mere end et par tommer.
6. Minimér svingning ved at seette krogen korrekt over lasten.
7. Flyt eldrevne hejser langsomt ind i engagementer med belastninger.

Figure 3-12 Brug ikke motoren som Igftepunkt

Brugermanual til E-Multi-styreenhed © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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3.18 Loftetilslutninger pa EM1/EM2/EM3

@ BEMARK
Gennemga oplysningerne i afsnit 3.14, for du udfgrer en lgfteprocedure.

3.18.1 Lodrette lgftetilslutninger pa EM1/EM2/EM3

Mold
Maste

-

Tabel 3-9 Lodrette loftetilslutninger pa EM1/EM2/EM3
EM1/EM2 EM3
Tilslut slyngen til stgttebjaelkens Tilslut slyngen til stattebjeelkens
motorende ved hjeelp af en 16 mm | motorende ved hjeelp af en 25 mm
(5/8 tommer) sjeekkel i lgftehullet. (1 tomme) sjaekkel i Iaftehullet.
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3.18.2 Vandrette lgftetilslutninger pa EM1/EM2/EM3

BEMZARK

For at opna de bedste resultater skal du bruge en justerbar keedetgjle med

to ben.

Tabel 3-10 Vandrette lgftetilslutninger pa EM1/EM2/EM3

EM1/EM2

EM3

Tilslut den ene slynge (A) til
stattebjeelkens motorende ved at fare
den gennem lgftehullet med slyngen
pa begge sider af motoren.

Tilslut den anden slynge (B) til
tendeenden af stgttebjaelken ved
hjeelp af to 16 mm (5/8 tommer)
sjeekler i lgftehullerne.

BEMARK: EM1-/EM2-enheder skal

have blokke eller transportbeslag, nar
de er indstillet vandret, for at forhindre
beskadigelse af den linezere aktuator.

Tilslut den ene slynge (A) il
stottebjeelkens motorende ved at
fore den gennem lgftehullet med
slyngen pa begge sider af motoren.
Tilslut den anden slynge (B) til
stottebjeelkens tgndeende ved
hjeelp af to 25 mm (1 tomme)
sjeekler i lgftehuller.

3-28
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3.19 Sikkerhed ved E-Multi-
injiceringsenhedsstativ

ADVARSEL

A Stativerne er beregnet til at understette E-Multi-injiceringsenheder pa
maskinen, nar de anvendes i vandret position. De er ikke beregnet il
transport af E-Multi-injiceringsenheden og vil veere toptunge og udggre en
veeltefare. E-Multi-injiceringsenheden og stativenheden skal flyttes sammen
med kran ved hjeelp af de korrekte lgftepunkter til E-Multi-injiceringsenheden.

Du ma ikke eendre stativer for at reducere eller tilfgje hgjde, f.eks. tilfgje
yderligere huller eller ikke bolte de gvre og nedre kolonner sammen.
Sadanne endringer vil pavirke stativets stabilitet og kan resultere i alvorlig
personskade samt beskadigelse af maskinen.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til E-Multi-styreenhed
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Afsnit 4 - Oversigt

4.1 Styreenhedens forside

1

BINIAI-3

1. Loft af ringe
2. Alarmindikatorlampe

3. Menneske-maskine-
greenseflade (HMI)

4. Nodstopknap

Figure 4-1 Styreenhedens forside

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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4.2 Styreenhed bagside - forbindelsesside

. Zoneforbindelser til kontrolmulighed for varmekanal
. Ekstern HMI-forbindelse

. Forbindelse til tandevarmer og termoelement

. Varmevekslerens effekt

. IMM E67-forbindelse

. E67-forbindelse til robot. Jumperstik installeret.

. Omledningskontakt

. Tilslutning af hjeelpeinjiceringsenhed

. Teend/sluk-afbryder (afbryder)

© 0O N O OO AN W DN

Figure 4-2 Styreenhedens bagsideforbindelser

Figure 4-3 Diagnostisk saet (valgmulighed)

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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4.3 Kabelholdere
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E-Multi-styreenheden leveres med kabelholdere. Se Figure 4-4.

Kabelholdere

&bl -2

Il R

Figure 4-4 Kabelholdere

De kan fastgeres pa bagsiden af kabinettet til brug for kabelopbevaring.

Se Figure 4-5.

Kabelholdere
fastgores pa , |
bagsiden af
kabinettet

Figure 4-5 Fastgor kabelholdere
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Afsnit 5 - Installation

5.1 Introduktion

ADVARSEL
A Serg for, at du har leest “Afsnit 3 - Sikkerhed” helt, fgr du tilslutter eller
betjener styreenheden.

Det er integratorens ansvar at forsta og fglge internationale og lokale standarder
for maskinsikkerhed, nar styreenheden integreres i stgbningssystemet.

E-Multi-styreenheden skal veere placeret pa en sadan made, at
hovedafbryderen er let tilgeengelig i nadstilfeelde.

E-Multi-styreenheden leveres med et strgmkabel, som har den korrekte
starrelse til at kare systemet. Nar du installerer et stik pa kablet, skal du
serge for, at stikket kan modsta hele systemets belastning.

E-Multi-styreenhedens forsyning skal have en sikringsafbryder eller
hovedafbryder i henhold til lokale sikkerhedskoder. Se serienummerpladen
pa styreenhedskabinettet for bekraeftelse af forsyningskravene. Hvis

den lokale forsyning er uden for det angivhe omrade, bedes du kontakte
Mold-Masters for radgivning.

ﬁ ADVARSEL - FARE FOR ELEKTRISK STOD

Det er afggrende at overholde disse advarsler for at minimere enhver
personlig fare.

« Sorg for, at alle energier er korrekt last ude i styreenheden og
stebemaskinen, fgr E-Multi-styreenheden monteres i systemet.

» Du ma IKKE treede ind i kabinettet for at fa direkte adgang til
styreenheden uden fgrst at ISOLERE forsyningerne ELLER have en
kvalificeret person, der saetter OMLEDNINGSKONTAKTEN pa TIL.

Der er ubevogtede terminaler inde i kabinettet, som kan have et farligt
potentiale pa tveers af dem. Hvis der anvendes en trefaset forsyning, kan
dette potentiale veere op til 600 VAC.

* Nar OMLEDNINGSKONTAKTEN er indstillet til FRA, abnes
styreenhedens sektion med hgj effekt, og kredslgbsafbryderen bliver
ABEN, hvilket afbryder al stram til kabinettet.

» Speendings- og streamkabler er forbundet til styreenheden og stebeformen.
Der er ogsa en spaendingskabelforbindelse mellem servomotoren og
styreenheden. Elektrisk strem skal slukkes, og procedurer for spaerring/
afmaerkning skal falges, far kabler installeres eller fiernes.

* Integration skal udferes af korrekt uddannet personale baseret pa
lokale regler og bestemmelser. Elektriske produkter er muligvis ikke
jordforbundne, nar de fiernes fra den samlede eller normale driftstilstand.

» Bland ikke elektriske stremkabler med termoelementets forlaengerkabler.
De er ikke designet til at baere strambelastningen eller angive ngjagtige
temperaturaflaesninger i hinandens anvendelse.
fi ADVARSEL - SNUBLEFARE

Integratoren skal sikre, at styrekablerne ikke udger en snublefare pa gulvet
mellem styreenheden og stgbemaskinen og trykken eller E-Multi.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til E-Multi-styreenhed
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5.2 Tilslut styreenheden til E-Multi

Der er tre saet kabler, der forbinder styreenheden til E-Multi:
1. servostrgmkabler

2. Servofeedbackkabler

3. varmelegeme — I/U — IMM-kabler

Figur 5-1 Servokabelfering i EM3

Den korrekte raekkefglge skal falges ved installation af kablerne. Servostram-
og feedbackkablerne skal fares gennem kabelsporet, far de tilsluttes
motorerne. Varmelegemet og I/U-kablerne kan tilsluttes direkte og fares ikke
gennem kabelsporet. Alle kabler skal fares, sa de ikke forstyrrer stebeformen
eller stsbemaskinens drift.

5.3 Tilslut en robot til styreenheden

E-Multi-enheder er kompatible med bade E67- og SPI-robotter. Under alle
omstaendigheder leveres styreenheden med et robotjumperstik.

Hvis der ikke bruges en robot, skal du tilslutte robotjumperstikket til ROBOT
E67-stikket pa styreenheden.

——

Figur 5-2 Robotjumperstik

Hvis der skal bruges en E67-robot, skal robottens E67-kabel sluttes til
ROBOT E67-stikket pa styreenheden. Hvis der skal bruges en SPI-robot,
skal den valgfrie ROBOT SPI ADAPTER fastgares til ROBOT E67-stikket pa
styreenheden, og robottens SPI-kabel tilsluttes ROBOT SPI ADAPTER.

Brugermanual til E-Multi-styreenhed © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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5.4 Tilslut styreenheden til stesbemaskinen

E-Multi-enheder er kompatible med bade E67- og SPI-injiceringsmaskiner. Alle
enheder leveres med et IMM E67-kabel. Kablet tilsluttes IMM E67-forbindelsen
pa styreenheden. Hvis det bruges med en E67 IMM, tilsluttes kablet direkte

til IMM's E67-forbindelse. Hvis der bruges en SPI IMM, saettes kablet i den
valgfrie IMM SPIl-adapter, som derefter saettes i IMM SPI-forbindelsen.

Sidetilslutninger pa E-Multi

. Varmetilslutning pa E-Multis endetonde

. E-Multi-ende hjeelpeinj. I/U-forbindelse

. Zoneforbindelser til kontrolmulighed for varmekanal
. Ekstern HMI-forbindelse

. Forbindelse til tandevarmer og termoelement

. IMM E67-forbindelse

. E67-forbindelse til robot. Jumperstik installeret.

. Omledningskontakt

© 0O N O O A W N =~

. Tilslutning af hjselpeinjiceringsenhed
10. Hovedafbryder til taend/sluk (afbryder)
11. Varmevekslerens effekt

Figur 5-3 Forbindelsesplaceringer pa E-Multi EM4-styreenhedens sidetilslutninger

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til E-Multi-styreenhed
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5.5 Tilslut en handholdt HMI (valgfrit)

E-Multi-enheder er tilgaengelige med valgfrie handholdte menneske-maskine-
greenseflade (HMI), der giver mulighed for at styre E-Multi, nar adganag til
styreenheden er ubelejlig. Den handholdte HMI tilsluttes tii HANDHOLDT
HMI-stikket pa styreenheden.

@ VIGTIGT
Hvis en handholdt HMI ikke er tilsluttet, kreeves der et jumperstik.

v
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Figur 5-4 Handholdt HMI og tilslutning
5.6 Tilslut diagnostisk computer (valgfrit)

1. Tilslut den ene ende af krydskablet til ethernetporten pa styreenheden.
Ethernetkablet kan tilsluttes med strammen teendt.

2. Tilslut den anden ende af krydskablet til ethernetporten pa den diagnostiske
computer. Bemaerk, at den diagnostiske computer kan afvige fra den viste.

Brugermanual til E-Multi-styreenhed © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Tilslut diagnostisk computer (valgfrit) - fortsat

3. Tilslut den diagnostiske computers stramforsyning, og tilslut til
netstrammen. Brug den medfalgende adapter til 220 V netstrgm.

4. Teend for den diagnostiske computer, og log pa med fglgende
legitimationsoplysninger:
Brugernavn:  emulti
Adgangskode: nopassword

5. Tilslut den diagnostiske computer til et wi-fi-netveerk med internetadgang.
For at se en liste over tilgaengelige netveerk skal du klikke pa ikonet for
tradlgst netveerk ved siden af uret pa proceslinjen.

@ BEMAERK
Diagnosecomputeren skal vaere forbundet til internettet ved hjzelp af dens

tradlgse netveerksadapter. Den kabelforbundne forbindelse skal bruges
til at oprette forbindelse til styreenheden. Mold-Masters understotter ikke
alternative netveerkskonfigurationer. Forbindelsesproblemer ved brug af
alternative konfigurationer er ikke deekket af garantien og kan resultere i
@gede supporttider og yderligere omkostninger.

Wireless Metwork Connection A
CUSTOMER NETWORK M
R
R
.\
kAl

.

Open Metwork and Sharing Center

Figur 5-5 Ikon for tradlgst netvaerk

6. Abn en netleeser, og udfar en sggning for at bekraefte internetforbindelsen.
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Afsnit 6 - Drift
ADVARSEL
A Serg for, at du har leest “Afsnit 3 - Sikkerhed” helt, far du betjener E-Multi-
styreenheden.
FORSIGTIG
Selvom hovedafbryderen har kapacitet til at slukke for hele systemet,

anbefales det, at dette kun ggres i en ngdsituation.
Styreenheden bruger computerteknologi og skal slukkes i etaper.

En sekventeret metode til at teende og slukke beskytter konsollen og holder den
skiftede belastning pa et minimum for at forlaenge hovedisolatorens levetid.

6.1 Introduktion

Far E-Multi kan bruges, skal styreenheden konfigureres.
Se afsnit 9 for detaljer om indstilling af parametre sasom:

* Opvarmning

+ Styring

* Injiceringshastigheder
* Udlgsersignaler osv.

6.2 Isoler styreenheden

For alle E-Multi-styreenheder er hovedafbryderen en drejeafbryder bag pa
kabinettet. Denne kontakt er klassificeret til sikkert at handtere den samlede
belastningsstrem under taending og slukning.

Du kan bruge en haengelas i passende stgrrelse eller en anordning enhed
til at Iase kontakten i slukket position for at blokere for elforsyningen under
vedligeholdelse.

Figure 6-1 Hovedafbryder pa E-Multi

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til E-Multi-styreenhed
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6.3 Taend

Nar hovedafbryderen er teendt, vil servomotorerne ikke veere aktiverede.

Nar programmellet er faerdig med at indleese, og skaermen viser
oversigtssiden, er systemet i manuel tilstand og klar til at fa varmelegemerne
teendt for at bringe tendevarmerne til temperatur.

Servomotorer kan aktiveres ved at trykke pa [F10] pa knapstrimlen under
skaermen. Nar servomotorerne er aktiveret, teendes lysdioden gverst til
venstre pa knappen.

Figur 6-2 Knapstrimmel under styreenhedens skaerm (HMI)

E-Multi-styreenheden kan bruges i tilstandene manuel, opsaetning og automatisk/klar.

6.4 Sluk (nedlukning)

Mold-Masters anbefaler, at du bruger konsollen til at lukke varmebelastningen ned
og kun bruger hovedstrgmafbryderen til at slukke for den sovende styreenhed.
6.4.1 Nedlukning af opvarmningen

Tryk pa [F8] pa knapstrimlen under displayet.

Lysdioden gverst til venstre pa [F8] angiver opvarmningsstatus.

* Hvis lysdioden lyser, er opvarmning aktiv.
* Hovis lysdioden ikke lyser, er opvarmningen slukket.

6.4.2 Nedlukning af styreenheden

Nar opvarmningen er slukket, kan systemet slukkes ved hjeelp af
hovedafbryderen pa bagsiden af styreenheden.

Brugermanual til E-Multi-styreenhed © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Afsnit 7 - E-Multi-styreenhedens
HMI-graenseflade

ADVARSEL

Sarg for, at du har leest “Afsnit 3 - Sikkerhed” helt, far du betjener
E-Multi-styreenheden.

7.1 Introduktion

FORSIGTIG
Veerdierne pa skaermbillederne i denne vejledning afspejler muligvis ikke

de korrekte veerdier for din maskine. Du ma ikke eendre indstillinger baseret
pa skaermbillederne.

Denne del af manualen beskriver bergringsskaermens greenseflade eller
menneske-maskine-greenseflade (HMI) og viser hvilke funktioner og
oplysninger, der er tilgaengelige.

Fra de forskellige skaerme vil du kunne:

* indstille individuelle dysetemperaturer. indstille hgje og lave
temperaturgraenser for zonestyring med lukket kredslgb.

» konfigurere og kalibrere dysens position og kontaktkraft.

+ oprette stgbeformspecifikke opsaetninger (opskrifter) Disse kan
opbevares og kaldes op, nar stgbeforme aendres.

» konfigurere injiceringssekvensen og overvage den.

» konfigurere holdsekvensen og overvage den.

» konfigurere blgdggringssekvensen og overvage den.

* bruge programmeloscilloskopets (SWO) funktionalitet til at overvage driften.
» kontrollere adgangskodebeskyttelsen pa alle indstillinger.

* udskrive eventuelle visninger eller datalister.

+ tilslutte og overvage Euromap-forbindelsen mellem E-Multi,
stgbemaskinen og robotten.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til E-Multi-styreenhed
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E-MULTI-STYREENHEDENS HMI-GRANSEFLADE

7.2 Betjeningsknapper pa kabinettet

De skabsmonterede knapper giver hurtig adgang til almindeligt

anvendte funktioner.

Figur 7-1 Betjeningsknapper pa kabinettet

Tabel 7-1 Betjeningsknapper

F1: Manuel/opsetningstilstand | = o

E-Multi styres ikke af
stgbemaskinen i denne
tilstand. Denne tilstand bruges
til opsaetningsfunktioner og
skubbemotorer.

F3: Tilbagetraekning af vogn
Vognen kan traekkes tilbage
ved at saette E-Multi i manuel/
opseetningstilstand og trykke pa
denne knap.

F5: Drejning af skrue

Skruen kan roteres ved

at saette E-Multi i manuel/
opsaetningstilstand og trykke
pa denne knap. Skruen roterer,
indtil du trykker pa denne knap
igen for at slukke den.

F7: Skruefremfering

Skruen kan fremfgres ved

at saette E-Multi i manuel/
opsaetningstilstand og trykke pa
denne knap.

F9: Bekraeft/nulstil

aktuelle alarmer

Alle aktuelle alarmer vil blive
bekraeftet, og en nulstilling vil
blive forsggt, nar der trykkes pa
denne knap.

F2

F4

F6
F8

F10

F2: Klar/automatisk tilstand
E-Multi udlgses af stsbemaskinen
afhaengigt af den valgte E-Multi-
udlgsningsmetode.

F4: Flyt vogn frem

Vognen kan fremfgres ved at seette
E-Multi i manuel/opsaetningstilstand
og trykke pa denne knap.

F6: Tilbagetraekning af skrue
Skruen kan traekkes tilbage
ved at saette E-Multi i manuel/
opseaetningstilstand og trykke pa
denne knap.

F8: dysevarmere

Dysevarmerne kan til enhver tid
slukkes/taeendes med denne knap.
Bemaerk: Hvis varmelegemets
temperatur er uden for de
forudindstillede graenser, vil E-Multi
ikke fungere, og der vises en fejl.

F10: Aktivér servomotorer
Injicerings- og skrueservoaksens
motorkontrol aktiveres ved at trykke
pa denne knap. Lysdioden i gverste
venstre hjgrne af denne knap lyser,
nar drevene er aktiveret. Der vil ikke
forekomme nogen beveaegelse, hvis
denne knap ikke lyser.
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7.3 E-Multi-bergringsskarmens graenseflade

E-Multi er en kompleks styreenhed, men hovedskaermen er organiseret til at
forenkle navigation og vise de parametre, der er mest nyttige at overvage.
De vigtigste dele af skeermen er vist nedenfor.

Hovedskaerm Overste bjaelke - Statusvisning

Dette omrade viser aktuel live status

for skrueposition, skrueomdrejning og
injiceringstryk. Den viser ogsa den aktuelle
bruger- og brugerniveauet.

Hovedskaermsomradet kan vise
oplysninger, have felter til indtastning
eller visning af oplysninger og have
bergringsfelsomme omrader til at veelge
eller fraveelge indstillinger.

B 2 Ikoner
CHOREAAL . O CAUMMING HOABAL FOHRG #1 OOH AUTOL -
26~ iy~ 16 B30:1 7 P «for aktlv
bevaegelse
i AL = e =
4 —‘J———'J —J - Statusikoner
| ml ‘ ] Varmelegeme
teendt/slukket,
i) i) e e — = motor teendt/
= slukket osv.
\romag EGT
P ! Qe —
Actizsl  Wam  Alurm L - i
) s | n 1 0 =
BN o
| ]
: =
Siart ] | —.ll e
-
£
]
B
_J

VB . —E!
R wonlNEAR| €5
[Gle (e[ [w|i [o][r]vselal
Nederste bjzelke - 1
Skarmnavigationsknapper

Den nederste bjeelke navigerer til de primzere Hojre bjeelke —

HMI-skeerme: Oversigt, ventilportindstillinger,
injiceringsindstillinger, holdindstillinger,
gendannelsesindstillinger osv.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.

Kontekstmenuknapper

Denne bjaelke viser
systemoplysninger gverst og
knapperne nedenfor, som giver
hurtig adgang til almindeligt
anvendte funktioner. Nogle knapper
vil vaere skaermspecifikke.
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7.3.1 Qverste bjaelke - Statusvisning

Statusvisningen er placeret gverst pa skaermen og vises altid.
Statusvisningen har fem bokse med oplysninger:

Tabel 7-2 Qverste bjaelke — Statusvisning

A&, Drive E-Drivel not Inktiallzed

d o rpm E 76 bar”

L)

G 195.0 mm

ADMIN 16

ERGIEEL STOPPED

EDRIVE #1 METT MANUAL

Brugermanual til E-Multi-styreenhed

g0 1950 mm ADMIN (il E-Multi

EDRVE &1 IATTE MANLAL

Udskriv kommando

Nyttigt til at fa et skaermbillede eller en udskrevet
optegnelse over produktionsoplysninger og -indstillinger
eller til at kommunikere med servicemedarbejdere.

Advarsels-/fejlstatusmeddelelser

Hvis der opstar en alarm, viser denne boks r@dt med
en beskrivelse af alarmen.

Hvis der opstar to eller flere alarmer, teelles de i hgjre
side. Der vises seks alarmer i dette eksempel.

Tryk pa den r@gde meddelelseslinje eller knappen
[Alarm] for at se alle aktive alarmer.

Aktuel stramferende status
Stremfgringsstatus pa skruehastighed og -position
samt injiceringstryk.

Brugerniveau
Viser aktuel bruger- og aktuelt brugeradgangsniveau.

Vinduet med tilstand og status
Viser, hvilke systemer der er aktive, deres status,
og om der er alarmer til stede.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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7.3.2 lkoner for aktiv bevaegelse

Disse ikoner vises over sidebjeelken, mens E-Multi karer. Disse
ikoner giver brugeren vaerdifulde oplysninger om den aktuelle
Ikoner g . . o
for aktiv status for E-Multi. Hvis ikonet er grgnt, er det aktivt. Hvis ikonet er
bevaegelse grat, er det inaktivt.

{n Tabel 7-3 Ikoner for aktiv bevaegelse

Y. Statusi- @ Skruen injicerer

koner

e

EG7

Skruen holder

Skruerotation (blgdggring)

Skruen bevaeger sig bagud

Skruen bevaeger sig fremad

@
N

Vogn bevaeger sig fremad

oo fin 81 & B I8

Vognen bevaeger sig bagleens

7.3.3 Statusikoner
Disse ikoner viser den aktuelle maskindriftsstatus.

B

CRR

Tabel 7-4 Ikoner for status

Status for tendevarme — gra (vist), nar tendevarmelegemerne
er slukket, og gren, nar teandevarmelegemerne er taendt.
Samme som lysdioden i [F8]-knappen.

Servomotor aktiv — gra (vist) nar servomotorer er slukket
0g gren hvis teendt

\ql]) Tilstandsindikator — Et ikon, der angiver den aktuelle
o maskintilstand
T Manuel tilstand. Maskinen skubber
o ved fuld hastighed.

Opsatning af tilstand. Maskinen
skubber ved opseetningshastighed.

Automatisk tilstand. Maskinen vil
fungere automatisk, nar stsbemaskinen
giver den korrekte udlgser, og EuroMap-
forbindelserne fra stsbemaskinen og
robotten er korrekte.

£3
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7.3.4 Nederste bjaelke — Skaermnavigationsknapper

Skaermnavigationsknapperne nederst pa skaermen bruges til at navigere til
de primaere HMI-skeerme.

ale|e|[e | w 4 STV

o lw @ [2

F =

I

£l

=

hatd

LA

F

Brugermanual til E-Multi-styreenhed

Tabel 7-5 Navigationsknapper pa skarmen

Oversigtsskarm (hjem)
Denne skaerm er “startsiden” for systemet. Det giver en oversigt over
betjeningen af E-Multi.

Skaermen med indstillinger for injicering
Denne skaerm bruges til at justere indstillinger for injiceringsfasen i E-Multi-
injiceringens stgbningscyklus.

Skarmen med holdindstillinger
Denne skaerm bruges til at justere indstillingerne for holdfasen i E-Multi-
injiceringens stgbningscyklus.

Skaermen med gendannelsesindstillinger
Denne skaerm bruges til at justere indstillingerne for gendannelses- eller
bladgaringsfasen i E-Multi-injiceringscyklussen.

Skarmen med indstillinger for tendetemperatur
Denne skaerm bruges til at justere indstillingerne for E-Multi-tendevarmere.

Skarmen med temperaturstyring af varmekanal

Denne skaerm bruges til at justere parametre for varmkanaltemperaturstyring
for systemer med denne integrerede funktion. Hvis funktionen ikke er
tilgeengelig, vil knappen vaere nedtonet som vist ovenfor.

E-Drive-skarm
Denne skaerm bruges til at justere E-Drive-parametre for systemer med et
integreret E-Drive. Hvis funktionen ikke er tilgaengelig, bliver knappen nedtonet.

Skarmen med ventillage
Denne skeerm bruges til at justere funktionen af de digitale ventilportudigserudgange.

Skaermen med produktionsgraf
Skaermen med produktionsgraf bruges til at vise produktionsoplysninger i
realtid baseret pa forudindstillede systemvariabler.

Skarmen med maskinspecifikation (serviceoversigt)
Denne skaerm fungerer som et centralt adgangspunkt for alle
konfigurationsskaerme samt service- og vedligeholdelsesskaerme.

Visning af alarm
Tager brugeren til alarmskaermen, som viser en liste over alarmer, der udlgses
af kontrolsystemet.

Tilbageknap
Vender tilbage til den skeerm, der tidligere blev vist.

7-6
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7.3.5 Udskriftsfunktionalitet

Far du gar ind i skaermbeskrivelserne, er det nyttigt at vide, hvordan du optager
eller udskriver skaermbilleder. Dette bruges ofte af produktionspersonalet til at
indhente en trykt optegnelse over produktionsoplysninger og -indstillinger eller

til at kommunikere med servicemedarbejdere.

Tryk pa knappen “Udskriv” overst | jﬁ St ﬁmm]r L. - "-'iGEm
s til venstre pa skaermen for at abne L : e RS
Dveryview udskrivningsdialogboksen. y Dec 2, 2013 100329 PM
Fraducsen Actual Remain  Sat e F"“:w I
Prod. ceuntar ﬂJ ﬂi 1!
Actual Remain Tatal [‘;. Sorew Fositon
Pirad time o.00 ﬁME I;E_Jn BR2 -

Current  Last  Max

00} "o6) _eoo}s

Carriage Pasition

o) Selection of masks Lais
Housing Tem B
Actual Warn : Ites Closed EGT
517 1L 2) Hardeopy - -
‘_J_ Print as far 788 %
fed ZAE SN
X 7 sewp &) :
— T — = nad E7Y) l
Grart Trigger Mold Closad: ZAS ) Ejct1 Bwa rea S
Getup File - () egeet Fwe e

il

Figur 7-2 Skeermen med udskriftsfunktionalitet

Nar der trykkes pa knappen “Udskriftsopseetning”, vises dialogboksen til
printeropsaetning. Printerindstillingerne er beskrevet nedenfor.

Tabel 7-6 Printerindstillinger

Skarmelement Beskrivelse
m Brug printer Udlaesning til en USB-printer.
Printersattings
| Use printar Udskriv til fil Udleesning til en fil.
Filsgetting MIME-type Valg af en MIME-type til
V] Printte tile udleesningsfilen.
MIME Type PNG Image V] - - -
Mappe Malmappe for udleesningsfilen.
Directary ] -
Filenams | | Filnavn Filnavn pa udleesningsfilen.
X 7 v

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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7.4 Beskrivelser af skaarmen

| denne brugervejledning vises skaermbeskrivelserne i reekkefglgen af
navigationsknapperne pa den nederste skaerm. Nogle skaerme kreevede en
beskrivelse af mange underordnede skaerme, som er angivet med en pil (—)
under hovedskaermen. Der er ogsa adgang til mange skaerme ved hjeelp af

kontekstknapperne til hgjre pa en skaerm.
far Oversigtsskaerm (hjem)
| ¥ Skeermen med indstillinger for injicering

. #  Skaermen med holdindstillinger

g

Skeermen med gendannelsesindstillinger

| Skeermen med indstillinger for tandetemperatur

™ Skaermen med temperaturstyring af varmekanal (valgmulighed)

— Observationsskaerm
— Opsaetningsskaerm (tilsynsfarendes niveau)
— Skaermen med veerktgjer (tilsynsferendes niveau)

= E-Drive-skaerm (valgmulighed)
—  Oversigtsskaerm
— Skaermen med indstillinger (tilsynsferendes niveau)

s Skeermen med ventillage

L Skeermen med produktionsgraf
: — Opseaetning — Konfigurationsoplysninger

Skaermen med protokol for procesdata (PD)

Gy Hovedskaerm
Systemindstillinger
Vogn

Informationslog
Produktionsgraf
Programmerbar I/U
I/U-monitor
Produktionsindstillinger
Drevadministrator
Monitor med opgaver
Profilindstillinger
Monitor med drevparametre
PID-indstillinger
Maskindata

Monitor med variabler
Forsinkelsesindstillinger
Kalibreringsindstillinger

L A A A e S e A A A

& Visning af alarm
= Skaermen med stgbeformsdata

ey Skeermen med Euromap 67

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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7.5 Oversigtsskaerm

Denne skaerm fungerer som en standardskaerm i igangvaerende
produktionsdrift og giver driftspersonalet et overblik over maskinens nggledata.

ol

Croeinviiew

[ATIEL HUNKING  MORMAL  1C T RUNKING NORMAL 1 DIV #1 CONSCAUTG

rpm dle- 1
mm_|Operator

& e

[5]L=<

26 =My 18 B30:17 PM

Production

Prod.counter

Prod time

Cyele time

Stard Trigger
Setup File

Kodel

Serial Humber

Zhip Date

Saoltware Version

Aictil.._ Hasmin.
) ) 1)
.n“«:iual Hemaln Taital

_o00] o00) oo0)n

me
ﬂ!}.ﬂlc

| &!1

EI.I'I‘1'LJ!|[

[ on) |

Housing Temperaturne
J'u:luul Wilrl'l

------- T

| -tea ] =5

r-".larln

% )<

Selecl

EM1 =30~ 10
Cisn2#7
V134 160427

Infect Pressure

L 22020200 0m

bar™ u‘-_'i”mﬁ.'l}

Screw Positlon
el | IC]]
Carriage Positlon
fesn I |
Euramap
D E-Stop Pressed
D Sufety Gates Closed
D IBAMA Iy Aarta fE2
J Reea A%
O tiold Closed FaY:
O mela opened P
[ Ejer1Bwd 783
O cjertrwa i
I'Q Mold Area Free £4A3
Enable Mold Close 206
|! Enuble Mold Open £ad
D Robot Enabled B2

[Glelz[<|

(=]

[0x [ (o] A

-

Figur 7-3 Oversigtsskeerm
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Tabel 7-7 Skeermkomponenter til oversigt

Skaermkomponenter
Overview

Production Actual Remain  Set

Prod.counter 0] 0] 1 |
Actual Remain Total

Prod.time 0.00| 0.00] 0.00]|h
Current _ Last hax.

Cycle time 0.0/ 00} &0.0)s

Inject Pressure
o |

Screw Position
5o [

Carriage Position

01 @

Brugermanual til E-Multi-styreenhed

Beskrivelse

Lobende E-Multi-produktionsvaerdier gverst
pa skaermen giver driftspersonalet et overblik over
produktionsdata:

Produktions-
taeller

Produktions-

tid

Cyklustid

Injice-
ringstryk

Skrueposi-
tion

Vognposition

Det aktuelle antal skud (skudteeller)
vises i feltet “Faktisk”. Det
resterende antal skud vises i feltet
“‘Resterende”. Det samlede antal
skud, der skal produceres, kan
angives i feltet “Indstil”.

Den aktuelle produktionstid vises
i feltet “Faktisk”. Den resterende
produktionstid vises i feltet
“‘Resterende”. Den samlede
produktionstid vises i feltet “Total”.

Den aktuelle cyklustid vises i
venstre felt (gra). Den sidste
cyklustid vises i det midterste felt
(grd). Den maksimale cyklustid
vises i hgjre felt (hvid).

Nar maskinen er inaktiv, viser dette
systemets tryk far belastning. Nar
en injiceringscyklus er aktiv, viser
dette det plastiktryk, der genereres
af injiceringsenheden.

En analog bjeelke viser den aktuelle
position grafisk. Markarer til venstre og
hajre for den analoge bjeelke angiver,
hvornar slutpositionen er naet.

E-Multi-skruens aktuelle position i
forhold til den helt fremadrettede
referenceposition.

En analog bjeelke viser den aktuelle
position grafisk. Markerer til venstre og
hajre for den analoge bjeelke angiver,
hvornar slutpositionen er naet.

Vognens position i forhold til dysens
bergringspunkt (helt frem). En analog
bjeelke viser den aktuelle position
grafisk. Markgrer til venstre og hgjre
for den analoge bjeelke angiver,
hvornar slutpositionen er naet.

7-10

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.



Mﬂld?‘;‘ E-MULTI-STYREENHEDENS HMI-GRANSEFLADE

Masters

Oversigtsskaerm - fortsat

Tabel 7-7 Skeermkomponenter til oversigt

Skaermkomponenter

a3
.--—-l

i
'Y

Seart Trigger Mald Clased: Z0G
Setup Flle vind

Maodel EMZ
Serial Mumbaer
Coltware Version i34 101205

Ship Date Janugry 23, 2014

Eurcmap

E-Etop Pressed

Sofety Gates Clased

ESE

'l
|

OEEEJDCOC EC

neble Mold Cloae AS
Enable Mold Open Fvy

Haobol Enabiled B
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Beskrivelse

Levende E-Multi tendekabinettemperatur

Dette afsnit viser de faktiske og indstillede punktvaerdier
for boligtemperaturen. Kabinettets farve skifter til
orange, hvis advarselstemperaturen overskrides, og
rad, hvis alarmtemperaturen overskrides.

Sekvensstart/udigser
Dette afsnit viser de aktuelle indstillinger for
startudigser. Indstillingerne kan aendres pa
Euromap 67-skaermen.
Udlgser: Dette er Euromap I/U-signalet fra
stgbemaskinen, der starter E-Multi-processen.
Start forsinkelsestid: Nar Euromap-signalet
registreres, tilfgjes denne tidsforsinkelse, fgr E-Multi-
processen starter. Indstil til nul for at deaktivere.
Antal startforsinkelser: Kun ved starten
af stgbeformkarslen karer det valgte antal
sprojtestabningsmaskiner automatisk, fgr E-Multi-
injiceringsprocessen starter.

Opseetning af fil

Viser den aktuelle programmelversion.
Systemoplysninger
Dette afsnit viser oplysninger, der er specifikke
for E-Multi-systemet. Nar du anmoder om service,
skal du give disse oplysninger til Mold-Masters-
repraesentanten.

Euromap

Dette skeermomrade giver et hurtigt overblik over
Euromap-signalernes aktivitetsstatus. Boksen er
enten gren, hvis indlaesninger eller udlaesninger
er teendt, eller hvid (tom), hvis indleesninger eller
udlaesninger er slukket.

Grgn — signal er logisk sandt
Tom — signal er logisk falsk

7-11
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Tabel 7-8 Kontekstmenuknapper pa oversigtsskaermen

|

EGT

Y

Brugermanual til E-Multi-styreenhed

Stobeformsdata

Navigerer til skeermen med indstillinger for stgbeform,
hvor stebestgbeformsdata kan gemmes og indlaeses
for hver specifikke stgbeform. Se “Skeermen med
stebeformsdata” on page 7-89

Euromap 67

Navigerer til skaermen EuroMap 67, som giver
brugeren mulighed for at overvage kommunikationen
mellem E-Multi og sprajtestobemaskinen. Se
“Skeermen med Euromap E67” on page 7-91.

Referenceindstillinger

Navigerer til skaermen med referenceindstillinger, hvor
vognreferenceposition, skruereferenceposition og
injiceringstrykreference kan indstilles eller nulstilles.

Systemindstillinger

Navigerer til skaermen med systemindstillinger, hvor
indstillinger for pauseskaerm og globale indstillinger som
sprog, dato og klokkeslaet samt enheder kan justeres.
Denne skaerm viser ogsa systemoplysninger som f.eks.
aktuel bruger, programmelversion og |IP-adresser. Se
“Skaermen med systemindstillinger” on page 7-62.

7-12
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7.6 Skaarmen med indstillinger for injicering
Denne skeerm bruges til at justere skruebeveegelsesindstillingerne under
injicering. Det bruges ogsa til at justere overgangspunktet, hvor systemet
skifter fra injicering til at holde trykket.
. gL mEe
SAREL 1
Inject Stages | 1] |
Pressure Velocin To
ek o = (s =
End 1000 | 5.0 =i
-.--:! =)
——— |
i EG7
o %
Infeetion Monit ﬁ__/| Screw position MI' 8.0} mm
npecton Momiar i . ; Y
Mimx. Imject time MII ml; ﬂ :::ﬂ h:-'; 0.0 I! ﬂ‘-"‘!: &
Injiet pressure “] bar™ = Lerna 1
Plasticlse stroke W.l]l mm —'I jeck preseire ~—EJ _‘_utbgﬂ"‘
Intrusion Setlings —=n
Backpr... Torque Velocity Time
bar . Mm rpm 5 —
| ntruston of|  =o)| s} ool
a[=]e e [n] BECOAECTNE

Figur 7-4 Skeermen med indstillinger for injicering

Tabel 7-9 Skeermkomponenter til injiceringsindstillinger

Skaermkomponenter
Inject SHages | 1]
Prazess Iy
Inject
Pressure Welociny Ta
bar™ mmis _mm_
End 1000 § 70.0)

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.

Beskrivelse

Injicer

Dette afsnit viser den aktuelle injiceringsprofil.
Profilen vises numerisk i felterne til venstre og
grafisk til hajre.

Antallet af injiceringstrin kan justeres ved hjeelp
af trinfeltet gverst til venstre. Der kan maksimalt
veelges 10 trin.

Felter for tryk- og hastighedsindlaesninger
Disse indstillinger kan justeres ved at indtaste
veerdier direkte i disse felter.

Disse felter bruges til at indstille tryk og hastighed
mellem slutpositionen for det forrige trin

(i tilfeelde af trin 1, slutpositionen for den forrige
delbevaegelse) og positionen angivet under
kolonnen “Til”. Det sidste trin afsluttes, nar en af
overgangsbetingelserne er opfyldt.

Brugermanual til E-Multi-styreenhed
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Skzermen med injiceringsindstillinger - fortsat

Tabel 7-9 Skaarmkomponenter til injiceringsindstillinger

Masters
Skarmkomponenter

£ £

¥ ¥
] Serew position MI 0.0 Ill'lll'i

| Inject time oo} 0s)s
] Inject pressure U'I 0 Ihar""
| Esteenal 01

Cut aff activation position 0.0 Ill'lll'i

Brugermanual til E-Multi-styreenhed

Beskrivelse

Graf for tryk- og hastighedsindlaesninger
Alternativt vises veerdierne for fryk (bla) og
hastighed (gra) i form af profilgrafer, og veerdierne
kan justeres ved hjeelp af piletasterne ved siden af
profilgraferne.

Ved hvert tryk pa pilen justeres profilgrafen med
+/-5 bar og/eller +/-5 %.

Overgangsbetingelser

Bruges til at indstille betingelserne, nar systemet
skifter fra injicering til hold.

Hvis der veelges flere betingelser, vil 22ndringen
ske, nar den farste betingelse er opfyldt.

Aktivér betingelser ved at markere feltet til venstre
for feltetiketten.

Skruepo- | Angiver skruepositionen, hvor
sition systemet aendres til at holde trykket.

Tidspunkt | Angiver antallet af sekunder,
for hvorefter systemet eendres til at
injicering | holde trykket (malt fra starten af
injiceringsprocessen).
Injice- Angiver det injiceringstryk, hvor
ringstryk | systemet aendres til at holde trykket.
Ekstern DI | Afskaeringspositionen signaleres af en
ekstern digital indlaesning. De digitale
indlaesninger vises pa de elektriske
skemaer og er maerket:
Hold overgang (ekstern).
Afskaering | Injiceringstryk til overgang vil ikke blive
af aktive- | overvaget, far skruepositionen er mindre
ringsposi- | end denne position. Det bruges til at
tion forhindre overgang, nar injiceringstrykket
stiger ved injiceringsstart.
Bemaerk: Dette felt er kun tilgeengeligt,
nar der er valgt overgang til injiceringstryk.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Tabel 7-9 Skeermkomponenter til injiceringsindstillinger

Skarmkomponenter Beskrivelse
Injicer tryk:
[T A < B0mm || viser det aktuelle injiceringstryk.
Inject pressure - 2 bar™ Bledgeringsslag:

Viser det aktuelle blgdggringsslag.
Bladggaringsslaget er veerdien af det sidste
bladgaringstrin plus positionsvaerdien af “Dekompression
efter blgdgering” i bledgaringsskeermen.

N - Maks. injiceringstid:

s nject tine —28)_ea)s Det venstre felt viser injiceringstiden for den
aktuelle cyklus. | det hgjre felt kan den maksimale
injiceringstid (uden forsinkelsestid) indstilles.

Hvis denne tid overskrides, udlgses en alarm,
og programmet stoppes.

Backpr.., Torque Velacity Time Indtrangen:
bar™  MNm  rpm 5 Felterne til hgjre bruges til at indstille tryk, hastighed
| Intrusion of|__ao)|__saj|__ oof og tid for indtreengen (skruerotation fer injicering).

Tabel 7-10 Kontekstmenuknapper pa skarmen med injiceringsindstillinger

E Skaermen med motor- eller drevoplysninger
E Produktionsgraf — Konfigurerbar visning
é Produktionsindstillinger

@, Referenceindstillinger
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7.7 Skaermen med holdindstillinger

FORSIGTIG
Tilbagelabstrykket ma aldrig justeres under tomgangstrykket (fer belastning).

Denne skaerm bruges til at justere indstillinger for holdtryk.

=|.. ;_ (1] N & T _baf"
] __? | .; B31 mm iOprralw | 5
HAHAEL AUNRIRG T NORMAL MR TRURNIRE NORMAL  EoHve a0 DER0TauTe
Hold Stages 5| :
har™ mimis : - o
1 pod | | xaal | #o) S
z 500 196) | 3.0) |
End 300 | 2| a0 B
EGT
b i
s
Screw posilion ﬂ;ﬂlmm E
Cushbon Ml‘lmm
Inject pressure lmlhur- A
Cooling time __E._Uj .._LE',EJE‘ r h&
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Figur 7-5 Skaermen med holdindstillinger

Tabel 7-11 Skaarmkomponenter til holdindstillinger

Skarmkomponenter

RARREL —
Hold Slages 3|

Fressure Velogity Te
bar™ mmis 3
v [ o) az) [ 20|
z | :mnl :a.u:rl
End | 300 | 40|

Brugermanual til E-Multi-styreenhed

Beskrivelse

Hold

Dette afsnit viser den aktuelle holdprofil.
Profilen vises numerisk i felterne til venstre og
grafisk til hgjre.

Antallet af holdtrin kan justeres ved hjeelp af
trinfeltet gverst til venstre. Der kan maksimalt
veelges 10 trin.

Felter for tryk- og hastighedsindlasninger
Disse indstillinger kan justeres ved at indtaste
veerdier direkte i disse felter.

Disse felter bruges til at indstille tryk og hastighed
mellem slutpositionen for det forrige trin (i

tilfeelde af trin 1, slutpositionen for den forrige
delbevaegelse) og positionen angivet under
kolonnen “Til”.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Skarmen med holdindstillinger - fortsat

Tabel 7-11 Skaarmkomponenter til holdindstillinger

Skaermkomponenter Beskrivelse

A o Graf for tryk- og hastighedsindlasninger

Alternativt vises veerdierne for tryk (bla) og
hastighed (gra) i form af profilgrafer, og veerdierne
— kan justeres ved hjeaelp af piletasterne ved siden
af profilgraferne.

Ved hvert klik pa pilen justeres profilgrafen med
+/-5 bar og/eller +/-5 %.

Visning af data
Dette omrade af skaermen viser oplysninger om
aktuelt tryk og skrueposition.

Serew pesition 1350)mm | Skruepo- | Maksimal skrueposition fremad ved
Cushien U—“tlnm sition enden af hold.
Injuct pressure - 75| var™ | Pude Visning af smeltepude ved
injiceringens afslutning.
Injice- Viser det aktuelle injiceringstryk.
ringstryk

Kgletid

Cooling lime ~ o0} 1wo)s Den aktuelle kgletid (faktisk veerdi) vises i venstre
felt (gra). Kaletiden (indstillingspunkt) kan
indtastes i det hgjre (hvide) felt.

Tragt taendt (hvis aktiveret i fabriksindstillingerne)
J Dette afkrydsningsfelt giver dig mulighed for at
Hopper On teende eller slukke for tragten.

Tabel 7-12 Kontekstmenuknapper pa skaermen med holdindstillinger
Produktionsgrafer

= Navigerer til skaermen med produktionsgrafen, som giver realtidsdata om den
aktuelle produktionsproces.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til E-Multi-styreenhed
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7.8 Skaarmen med gendannelsesindstillinger

FORSIGTIG
Tilbagelabstrykket ma aldrig justeres under tomgangstrykket (fer belastning).

Denne skaerm bruges til at justere indstillingerne for modtryk og
fremfgringsskruehastighed under gendannelsesdelen af injiceringscyklussen.

2

Flasilclze and backpressure

HBARAEL RENNING  HORMAL.  HAc PRUNSING T NORKMAL  EpRIve 1 DORTALTE

|@ 0 rpm @ 71 bar"
I RS mm [Operator I's

Stuges 3|

Eackpress Charge To

bar™ rpm mm
1 an) | 159 | .-l'i-i'.sl
2l [ ) | 106} 1572
End ao| | sa| 196.5 |

» ERE T o

EGT
b bt
Plasticize Parameter Settings S e iz,
Mz decomp. time 1m|| B0.0 i; —
Mme plasticize time _ on)|_son)s SEe postan — 00 mm EI
= Seorew revalution Jtpm —
Wibration Unit Delay Er.rii] A 'U'-“‘Is- A
_Jenabied  ontime [__10}s  omume [__vo)s S
wa - f
Cecampreszion | k ]J&
Mode Pressure Velacity Position  Time br— |
kM m's mm 5 ‘
Decompression belore plasticie [ha b a0} 1m0} eo)l ool |
Decompression after plaxticine :hin b ao)| 150}l oo .0 |

ole|ele|w

(= o[ furfoafale

Figur 7-6 Skaermen med gendannelsesindstillinger

Tabel 7-13 Skaermkomponenter til gendannelsesindstillinger

Skarmkomponenter
Plasticize and backpressure Stages 3
Backpress Charge la
—ta P W
1 | s2| | 1zs)
2l ) 3| 1sa)
End | a0 ) [ z1.0)

Brugermanual til E-Multi-styreenhed

Beskrivelse

Bledgering og modtryk

Dette afsnit viser den aktuelle gendannelsesprofil.
Profilen vises numerisk i felterne til venstre og
grafisk til hgjre.

Antallet af gendannelsestrin kan justeres ved
hjeelp af trinfeltet gverst til venstre. Der kan
maksimalt vaelges fem trin.

Felter til indlaesninger af modtryk og ladning
Disse indstillinger kan justeres ved at indtaste
veerdier direkte i disse felter.

Disse felter bruges til at indstille modtryk og
ladning mellem slutpositionen for det forrige trin
(i tilfeelde af trin 1, slutpositionen for den forrige
delbeveegelse) og positionen angivet under
kolonnen “Til”.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Skzermen med gendannelsesindstillinger - fortsat

Tabel 7-13 Skaermkomponenter til gendannelsesindstillinger

Skarmkomponenter
& [ [ teso BE &) o
v - wh
Serew position 1958 mm
Serew revolulion ':'I rpin
Charge targue 30§ Nm
[relay 0o]|  oo]s

Plasticize Parameter Settings

05) _soo)-
00) o0l

iax. decomp. time

Max. plasticize time

Vibration Unit

J Enabled On time 5 Off time 5

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.

Beskrivelse

Graf for indleesninger af modtryk og ladning
Alternativt vises vaerdierne for modtryk (bla) og
ladning (gra) i form af profilgrafer, og veerdierne
kan justeres ved hjeelp af piletasterne ved siden af
profilgraferne.

Ved hvert klik pa pilen justeres profilgrafen med
+/-5 bar og/eller +/-5 %.

Visning af data

Dette omrade af skaermen viser det aktuelle
injiceringstryk og skrueomdrejning og -position.
Forsinkelsesfeltet kan justeres — Se nedenfor.

Skruepo- | Viser den aktuelle skrueposition.
sition

Skrueom- | Viser den aktuelle skrueomdrejning.
drejning

Ladnings- A Angiver det maksimale

moment ladningsmoment.

Forsin- Forsinkelsestiden for start af

kelse bladgering er angivet her.

Indstillinger for bleadgeringsparametre

Maks. de- | Her kan den maksimalt tilladte

kompres- | dekompressionstid indstilles.

sionstid Denne veerdi er den maksimalt
tilladte veerdi, der skal indtastes pa
bladgaringsskaermen.

Maks. Her kan den maksimalt tilladte

bledge- bledggringstid indstilles.

ringstid Hvis tiden overskrides, udlgses en

alarm, og programmet stoppes.

Vibrationsenhed

En valgfri vibrator kan fastggres til tragten eller
pafyldningsrgret. Vibration kan bruges til at hjaelpe
strgmmen af materiale ind i indfgringsblokken.

Aktiveret | Afkrydsning af dette felt vil aktivere
vibrationsenheden. Hvis du fjerner
markeringen i boksen, deaktiveres
vibrationsenheden.

Til tiden Angiver den tid, vibrationerne er

teendt inden for teend-/slukcyklussen.

Slukketid | Angiver den tid, vibrationen er slukket

inden for teend/sluk-cyklussen.

Brugermanual til E-Multi-styreenhed
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Skaermen med gendannelsesindstillinger - fortsat

Tabel 7-13 Skaermkomponenter til gendannelsesindstillinger

Skarmkomponenter

Decompression

Decompression belore plasticize

Decompression alter plasticize

Mode Pressure Velocily Posilion  Thme
kM mmis mm 5
No =) s} ise)[ ee} ou)
y-:- | af[ 1s0)[ oo} on)

Beskrivelse

Dekompression
Disse indstillinger gaelder kun for manuel og
automatisk tilstand.

Tilstand Dekompressionsmade far bladggring
med fglgende valgmuligheder:
Nej: Ingen dekompression
Tid: Dekompression af en bestemt
varighed
Position: Dekompression indtil en
specificeret skrueposition

Tryk Angiver trykket for den linezere
skruebevaegelse.
Dette felt kan kun redigeres, nar
tilstanden “Tid” eller “Position” er valgt.

Hastighed | Angiver hastigheden for den lineaere
skruebeveegelse.
Dette felt kan kun redigeres, nar
tilstanden “Tid” eller “Position” er valgt.

Position/ | Angiver skruepositionen eller varigheden
tid af dekompressionen.

Visningen afhaenger af den valgte tilstand.

Tabel 7-14 Kontekstmenuknapper pa skarmen med gendannelsesindstillinger

Produktionsgrafer

|=t Navigerer til skeermen med produktionsgrafen, som giver realtidsdata om den aktuelle

produktionsproces.

Brugermanual til E-Multi-styreenhed
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7.9 Indstillinger for tondetemperatur -
aeldre styreenheder*

Denne skaerm bruges til at justere temperaturindstillingerne for tandevarmezonerne.

*BEMARK

=2

dy, Drive Plasticize net indialized

Haating zones

Disse skaerme var kun tilgeengelige pa visse systemer fgr 2015.

=
| e

Bista hoating

Start
[] menaay 120000 44 | | Cood prevent tims —a]|__ ojmin
:___'] Tussday 12:00:00 &M I Standby temperatare __1z0]c r |
___J Wednesday | 12:00:00 am I Betivate standby E= |_|
|| mhursaay 120000 &M _| | optimize nozzie heating B L) _—
(] Frigay 12:0000 &M | | Unde change pid param i
_J Saturday 1225000 AM I Group heating L] ——
_] Sunday 12:00:00 AM |

MM@|%M%W

| =

Figur 7-7 Skeerm med temperaturindstillinger for tende i seldre stil

Tabel 7-15 Skeermkomponenter til temperaturindstillinger for tende i aldre stil

Skarmkomponent

Hedting tones

ST

4 a g 1 Hoj
Tal. high w|' ]| w]| 1w tol.
set 250) [350) 0] o)
Tel. low 10 ﬂ] ﬂl _ﬂ'J
Indstil
Lav
tol.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.

Beskrivelse

Varmezoner

De enkelte varmezoner vises grafisk med den aktuelle
temperatur midt i hver zone. Visningen afheenger af
antallet af varmezoner.

Angiver den hgije tolerance, inden for hvilken
varmezonernes faktiske temperatur skal sidde.
Hvis denne tolerance overskrides, udlgses

en alarm. Kun nar alle zoner er inden for
tolerancen, er det muligt at bevaege skruen.

Angiver temperaturens indstillingspunktveerdi
for den tilsvarende varmezone (i grader).

Angiver den lave tolerance, inden for hvilken
varmezonernes faktiske temperatur skal sidde.
Hvis denne tolerance overskrides, udlgses

en alarm. Kun nar alle zoner er inden for
tolerancen, er det muligt at bevaege skruen.

Brugermanual til E-Multi-styreenhed



e
.
Mold —

Masters

Tabel 7-15 Skaermkomponenter til temperaturindstillinger for tende i aldre stil
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Indstillinger for tondetemperatur — eldre styreenheder* -

fortsat

Skarmkomponent Beskrivelse
Auto heating Automatisk opvarmning
Start Tgndevarmere kan teendes automatisk ved hjaelp af
|| menaay 12:00:00 AM denne funktion.
| Tuasday 12:00:00 &M | Markér feltet ved siden af dagen for at aktivere
| wednesaay 12:00:00 am | automatisk varme for den pageeldende dag.
| thiursaay 12:00:00 AM Tendevarmere teendes pa det angivne tidspunkt.
1] Frigay 12:00:00 AM
|| saturdsy 12:00000 AM Bemaerk: Varmelegemer forbliver taendt, indtil de slukkes
|| sunday 12:00:00 AM manuelt.

Cool pravent imae
Standby temperature
Activate standby
Optimize no2zle heating

Undo change pid param

Group heating

Tabel 7-16 Kontekstmenuknapper til temperaturindstilling for tende i @ldre stil pa skaermen

U

Brugermanual til E-Multi-styreenhed

= ol Ibledsaetningstid

Dette er den tid, enheden skal have pa procestemperatur,

1zo)e far skruen kan bevaege sig.

Pausetemperatur

|
EHEE.

markeret.

Aktivér pause

Opvarmning af tenden er sat pa pause.
Indstillingspunkter for pausetemperatur anvendes.

Optimer dyseopvarmning

Bruges til at optimere varmezonens PID-indstilling
efter tilfgjelse af et varmelegeme, udskiftning af et
varmelegeme, udskiftning af stgbeformen eller efter en

programmelopdatering.

Optimering kan kun foretages, nar tenden er kold.

Fortryd andring af PID-parameter
Nulstil indstilling af varmelegemets PID til

prae-optimeringsveerdier.
Opvarmning af grupper

Nar funktionen er aktiveret, overvager gruppevarme
varmezoner, nar de opvarmes for fgrste gang, for at
behandle temperaturen, og sikrer, at alle zoner opvarmes

med samme hastighed.

Denne funktion er ikke ngdvendig for

standardkonfigurationer.

Referenceindstillinger

Indstillingspunkt for temperatur, nar “Aktivér pause” er

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Maste
7.10 Indstillinger for tondetemperatur -
Mold-Masters-skaerm

Denne skaerm bruges til at justere temperaturindstillingerne for
tondevarmezonerne.

#B _:'@ 0 rpm 9 O bar™ r;i-
Exotd {0 6o mm ADMN  |1s (R MY
HRt BEACTIIINORMAL.  EDRIVE #1 IFTEE MANUAL 2 BTHG MANUAL

Housing Actual | ul'n |
Heusing |
Zone: 4 4 1 ] z z 1 ;
1|
-:=:| ¥
N -
......... Actual Actusl  Actual : rl
c ] '-ﬂh] | =100 i -'I‘U.'Ii | -mi -_-_l_
amp | el 0.00 | oo0) | oo ——tir—
F St Sat _ Sat - Sat
e 106 [ wo0) T [ 1m0 W
+ ] 30 20| 20
| 20 30 20| a0} .
Aurs hexting
Start
e 120000 M | | ooy vimg R )
12:00:00 AM
_JTI.I!!-!II'! =] mnuhftlmplmu | 120 | *C
| wednasday 120000 aM | _I_
| mhursday 12:00:00 a1 _ | | AFHYate standby L] e
| Friday 120000 am |
__| saturaay Iﬂmm AM | | Housing warning thrasheid [ Ml‘c
—I REDARY m- Housing alarm threshold | BBI*I!
}} = i | &
g [e|e[e|fwli. =] [o[v[salal-

Figur 7-8 Skeerm med indstillinger for Mold-Masters-tandetemperatur
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Indstillinger for tondetemperatur - Mold-Masters-skaerm -
fortsat

Tabel 7-17 Skaermkomponenter til Mold-Masters-tendetemperatur
Skaermkomponent Beskrivelse

Zonestatus — visuel visning
Refereret med den gverste bjaelkestatusvisning
for oplysninger om den aktuelle tilstand.

Indikatorzonerne for tendetemperatur skifter
farve afhaengigt af temperaturen i den
tilsvarende tendezone.

Gron — Angiver, at tendezonen er ved
driftstemperatur.

Gul — Angiver, at tgndezonen er taet pa
driftstemperaturen, men at den automatiske
ibladsaetning ikke er fuldfart.

Rad — Angiver, at tenden er zone uden for
den indstillede temperatur.

Nar automatisk ibl@dsaetning bruges, venter
systemet, indtil tandetemperaturen er lige

under indstillingspunktet, og forsager at dreje
fremfaringsskruen med lavt moment. Hvis skruen
kan dreje, eendres automatisk ibledsaetningsstatus
til bestéet, og farven aendres til gran.

Nar automatisk ibladseetning ikke bruges, venter
systemet, indtil tandetemperaturen er lige under
indstillingspunktet, og ibl@adsaetningstimeren
starter. Nar iblgdsaetningstimeren er feerdig,
andres ibladsaetningsstatus til bestaet, og
farven endres til gran.

. Faktisk kabinettemp.
Housing Actual [E] c Faktisk temperatur pa tendekabinettet.
Housing

Varmezoner

De enkelte varmezoner vises grafisk med
realtidstemperatur og aktuel feedback vist
under hver zone.

Indstil | Angiver varmezonens
temperaturindstillingspunktveerdi.

Tol. hgj | Angiver den temperatur, over

Tol, 1 Tol, Hi _Tal. Hi Taol. hvilken zonen vil vaere uden for
: 2 ) 30) tolerance. Hvis temperaturen
Tod, Lo Tol, Lo Tol Lo L i d di di
20) 30| 30 overstiger denne veerdi, udlgses en
alarm.

Tol. lav | Angiver den temperatur, under hvilken
zonen vil veere uden for tolerance.
Hvis temperaturen falder til under
denne veerdi, udlgses en alarm.

Brugermanual til E-Multi-styreenhed © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Indstillinger for tondetemperatur - Mold-Masters-

skaerm - fortsat

Tabel 7-17 Skaermkomponenter til Mold-Masters-tendetemperatur

Skarmkomponent Beskrivelse
Aulo healing Automatisk opvarmning
e Tendevarmere kan teendes automatisk ved
hjeelp af denne funktion. Markeér feltet ved
1220000 AR
j :::::: '-wmm il siden af dagen for at aktivere automatisk

varme for den pageeldende dag.

| Wiednesd [12-00700 A N .
| Wiednesday BLEECLTE Tendevarmere teendes pa det angivne
et RN N tidspunkt
| Friday [ 17:00:00 A ’
SRR, LIZ0000 M4} Bemaerk: Varmelegemer forbliver taendt,
| Sunday 1220000 AM | indtil de slukkes manuelt.
| Barrel Heats Setlings _Bestaelse§status for automatisk
== ibledsaetning
[k ETMURE SRTESR AR M Y ——HE‘ & Denne indikator viser, om automatisk
Aule Soak Pass Status _J ibladsaetning er blevet gennemfart korrekt eller
ej, efter at alle tendevarmere er opvarmede.
Pausetemperatur

Nar pause er aktiveret, reduceres alle
temperaturerne i tandezonen med denne
mangde.

Hvis f.eks. indstillingspunktet for
tendetemperaturen er 200 C, og
indstillingspunktet for pause er 120 C,
reduceres tgndevarmen til 80C.

Aktivér pause: Pausetilstand holder
varmezonerne pa en forudindstillet temperatur
under et produktionsstop. Pausetemperaturen er
normalt lavere end bearbejdningstemperaturen,
men hgjere end omgivelsestemperaturen.

Teendt: Temperaturen er indstillet til
pausetemperaturen. Det er ikke muligt at
bevaege skruen.

Fra: Temperaturen nulstilles til
produktionsdriftstemperaturerne.
Skruebevaegelse er mulig.

Tabel 7-18 Mold-Masters Kontekstmenuknapper pa skeermen med temperaturindstillinger

Skarmen med opsaetning af varmekanal
w: Navigerer til skaermen med kontrolopsaetning af integreret varmekanal, hvor
indstillingerne for kontrolopsaetning af integreret varmekanal kan justeres.

e, Referenceindstillinger

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til E-Multi-styreenhed
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EM5-injiceringsenheden bruger yderligere varmeband, der ikke findes pa andre modeller. Disse
ekstra varmeband er meerket Extension (EXT) A (TempZone 11) og EXT B (TempZone 12).

BARRE| TR MOAMAL  HAC IETOTZZEN NORMAL 01-Jan-09 2:26:06 AM
Head 4B an  3M 3R 2H 2 1 i o Housing Actual [i]"': | =
B- ‘Eh P
Al
I
c Zoned  Head  Zoned  Zene? ZLone 1 |
[C=io)  [T=100) “=ioo]  w) [ m) :
Amp [ooe) ([Tose) (owme) [oke) Mool ;
c Set Set Set Set Set
oo} |__10e} [__100) 0] | 100 | E&T
_Tol H _Tod, Hi el Hi _Tol, Hi Tl Hi |
4 w] [ wl [ el [ ] 10} B
Tolle  Tehle  Telle  Jolle  Telle - i
wof [ w] e} [ ) 10) R
Auto Heating Barrel Heat Settings %
j’j"“’w e li | Enable Barret Standby || Enaste omrset  |__120) €
Mond 12:00:00 AM_|
[ " e Auto Soak Pass Status |:I
_J'[urnfly [12:00:00 A I Pl i |
"~ Fery 120000 Am || | Auto Switch To Standby Timeout = |__e0}min s
™ ihoraa 00w A | Auto Sosk Time| | B4 BSlaveToA | 00) _ sofs
_j Fridoy | 12:00:00 AM I ');‘-'?
_jsam,dw | 12:00:00 AN I :
| sunasy 12:00:00 AM_| B
v : . I I
alela|e|n|b x|z [ee| A -

Figur 7-9 Skeermen med indstillinger for EM5-tgndetemperatur

Brugermanual til E-Multi-styreenhed © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.



Mﬂldé':h;._ E-MULTI-STYREENHEDENS HMI-GRANSEFLADE 7-27

7.11 Temperaturstyring af varmekanal
(valgmulighed)

Venstre bjaelke - Rulleknapper
Temperaturbetjeningsknapper

for varmligber Til at rulle gennem

zoneraekkerne og kolonnerne

HoNgunner Temperature Contreller Moniter

’ HRC Soak Time n| o} min F w |

) @ oo m e 181 bar™
. G 454 fm |Operstor 5
BAHAR L AUNNING HOAMAL.  1IC TRUNNING O HORMAL LDRIVE #1 DONSaumons

R LA % lAjles BIAQ 6% DIAIR IZANZIN LIAJITS DJA 0N DOA

Indstillinger for tilsynsforendes niveau
Skaermen med opsaetning af varmekanal ==

S| m

Skaermen med kontrolveerktgjer til varmekanalens styreenhed gy itimn

(ele[2[=[= [0 - [v[v[[a[-

Figur 7-10 Integreret oversigtsskeerm for varmenkanalens styreenhed 1

Nederste bjeelke - E-Multi-
skarmnavigation og
systemknapper

Se “Nederste bjeelke —

Skaermnavigationsknapper” on page
7-6.
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7.11.1 Observationsskarm

ADVARSEL

A Valg af [Stop] fjerner ikke spaending fra varmelegemerne. Valg af [Stop]
indstiller alle maltemperaturer til nul. Forseg IKKE at skifte sikringer eller
frakoble enheder i denne tilstand.

Denne skaerm er hovedskaermen for den integrerede
varmkanaltemperaturstyring og giver et overblik over driftsdata.

a || W o rpm e 18 bar™
? | - : G 454 mm |Operstor 15
BARRELCAUNHING Y HOAMALT  HIC PRONNING O HORMAL CDAVE 1 DONSRumoes

Hetl Bunner Temperatune Contreller Moniler

Mozde 4 Backplate

’ HREC Soak Time o] of min Y | 4 b

QFF

f

o | £
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Figur 7-11 Observationsskeerm for varmekanalens styreenhed

e

Tabel 7-19 Observationsskarmens betjeningsknapper

[Ker] teender for alle varmezoner, sa de uafhaengigt stiger op til
’ deres indstillingspunkttemperaturer.
. [Stop] slukker for alle varmezoner.
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Observationsskaerm - fortsat

Tabel 7-19 Observationsskarmens betjeningsknapper

1 [Pause] Denne tilstand bruges, nar stgbecyklussen stoppes i
kort tid.
Pause forbliver aktiv, indtil der trykkes pa kerselsknappen.

[Forstaerk] Denne tilstand giver dig mulighed for midlertidigt at

r haeve temperaturerne for de valgte zoner i en bestemt periode.
Forsteerkningsvaerdier indtastes pa opsaetningsskaermen pa zone
for zone-basis. Eventuelle zoner, der star pa nul, svarer ikke pa
en forsteerkningsanmodning, men forbliver ved deres normale
driftstemperatur. Under en forstaerkningskommando er den
forsteerkningstid, der er indstillet i den globale konfiguration, den
vigtigste afgerende faktor. Hvis du pa en manifold med langsom reaktion
indstiller en hgj forstaerkningstemperatur, mens forstaerkningstiden
er indstillet kort, vil zonen sandsynligvis ikke na din indstillede
forsteerkningstemperatur, fgr forsteerkningstidsgreensen udigber.

Visning af varmezone

Hver varmezone vises som et kontrolpanel, der indeholder fem stykker
information. Vinduet skifter farve for at vise normal- og alarmtilstande.

Tabel 7-20 Visning af varmezone
<— Zoneidentifikator eller alias
«— Faktisk zonetemperatur
<— Indstillingspunkt for temperatur

<— Strgmniveau

Grgnne bogstaver Sorte bogstaver pa
. pa sort baggrund: R gul baggrund:
100°C Temperatur inden 100°C Temperaturzonen

76°C for omradet. q7°C opvarmes.

6% 1.1A

20 124

Hvide bogstaver

pa en rad
250°C baggrund:

Fatal fejl eller
101°C temperatur

overstiger

5% 18A

alarmgraenserne.
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Juster indstillingspunkter for varmezone
Veelg de gnskede zone:
a) Tryk pa det gnskede varmezonepanel for at veelge en enkelt zone.

B E i me S 1 ™
s 4G4 mE | Opprgbe is
AR AE RUNNBIE OO o C CRLSINEGTNONAL EDANVE 0 SRR

- :
M- ||Emm =]
¥
LB L3 ll"ll 1w ki 'l fan 12 'l” in 13A If‘ LI 'll =

b) Sadan veelges en gruppe zoner:
Tryk pa det fgrste zonepanel.
Tryk pa det sidste zonepanel.

L
i A54 @ Operdor 5
HAKHEL HARNSG MOMIML B0 HLUBMBG WORMAML  bidie o OB RO

Het Aunner Fesg-erature Controlies tsnitr

’ R Soak T EJ.._"."”
| poarrie 1 || haade m: Hozrle 4 {|bisnicts | Menbobd._||  blet i
™ =3 |mglﬁ
| s § o
1. ill"\- I'\ LLAREEY Hl LEEY R L] IIJ\nlﬂﬂI ‘u R L4 |'|'l J*]I" vaA LT

Tryk pa knappen [Gruppel:

4

1. Tryk pa knappen [Indstil] for at fa vist tastaturet:

2. Veelg indstillingspunkttilstand. Valgmulighederne er [Auto], [Man] og
[Slave], som beskrevet nedenfor.

Auto — Tryk pa [Automatisk], og indtast den gnskede zonetemperatur.
Dette er standardtilstanden for styreenheden [dvs. lukket kredslab], hvor
styreenhedens udgang bestemmes som en indstillet temperatur, og som er
afhaengig af tilbagemeldinger fra den termiske sensor.

Manuel — Tryk pa [Manuel], og indtast den procentvise effekt. Dette er en
valgfri tilstand (dvs. abent kredslgb), hvor styreenhedens udgang er fastsat
pa et indstillet effektniveau, som bestemmes af operatgren.

Slavebind en zone — Tryk pa [Slavebind] og veelg en lignende mesterzone
fra zonelisten. For yderligere oplysninger henvises til “Slavebinding af zoner”
pa side 7-30.

3. Brug taltasterne til at indtaste indstillingspunktveaerdien.
4. Tryk pa [Enter] for at gemme indstillingspunktveerdien i styreenheden.
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Masters
Andre tastaturknapper

[Del] — Slet: fijerner det sidst indtastede nummer.
[Esc] — Lukker tastaturet og indtaster ikke vaerdien i styreenheden.
[Fra] — Slar den valgte zone fra.

Slavebinding af zoner

Denne tilstand kan bruges, hvis en termisk sensor har svigtet. | stedet for at
skifte til manuel, giver denne mulighed en defekt zone, der skal slavebindes
til en fungerende. Temperaturen pa den defekte zone efterligner derefter den
gode zone, der fungerer i auto (eller lukket kredslgb).

Der er flere ting, du skal huske, nar du slavebinder zoner.

1. Zoner kan kun slavebindes til zoner af samme type, dvs. manifold til
manifold eller sonde til sonde.

2. Zoner, der allerede er slavebundet til en mester, kan ikke bruges som
mestre for en anden slave.

3. Zoner kan ikke slavebindes i kredslgb. Hvis zone 2 er slavebundet til
zone 1, kan zone 1 ikke slavebindes til zone 2.

4. Zoner bar kun slavebindes til mestre med en lignende effektvurdering.
Slavebinding af en zone til en mester af en betydeligt anden
effektvurdering kan resultere i forkert temperaturregulering.

5. Nar en zone slavebindes, erstattes temperaturafleesningen med SLAVE.

En slavezone vil blive identificeret sammen med den zone, den er
slavebundet til (se nedenfor).

probe2

probest
probes 0% 00A

probees

probe?

o Canced
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7.11.2 Opsaetningsskaerm (tilsynsforendes niveau)

Opseetningsskaermen bruges til at indstille varmezoneparametre og
konfigurere nogle globale parametre.

BEMZARK

Opseetningsskaermen kan kun tilgas med tilsynsfgrende- eller hgjere
legitimationsoplysninger.

Brug rullepanelerne til at se oplysninger om alle kortene i styreenheden.
Det samme gitter, der viser disse oplysninger, bruges ogsa til at konfigurere
varmezoneparametrene. Indstillingspunkter for varmezonen, sdsom “Indstillet
temperatur” og “Faktisk temperatur’, vises her, men kan ikke aendres fra denne
skeerm. De aendres fra observationsskaermen. Se “Tabel 7-19 Observationsskaermens
betjeningsknapper” on page 7-28 for en beskrivelse af elementerne.

& | B e
SARHED AUNKING MORMAL  HRC FUNMING NORMAL EURNE @1 OH AUTD. :

Hot Aunner Temperalare Controller Selup

Barrel | 1 Barrel 1 Nu Master ;
AR : LEAETLEL RN e | D

Barre) - Barrel 2 Mo Master 0 _[h___ -
v : : ] EACTEF | ——
Barrel NnMulnr B} |
WA
Barrel 2
WA |
anifold |k} Hiaesde 1 Hodmal 1] 0 Mo Master 0
E LG  TCOPEN STANGEY _ HOOET RASTER WARK H
1 mﬂ. Mormal k1] a0 Mo Master 30
1C OFEN WHGEY  _ HO0E hEASTEFL Indin |
lanifald Hormal 1] k1) Ko Master 30
! [T GHEN IAHBEY OS] LAS TR WAHH 1
Blormal n an Blo Master 30

I HACK [L LFEN Fﬂi[ﬂt'l."_im LG T LR H
| Lianifald Ba,,, Hormal o Mo Master 30

ALLAY [ GF ﬂ'ﬂ.' B LenS T WA |
Maniold Top Hormal 40 an Mo Master 30

WP H AL LA 1L Lk TAHTL Y RO LA TRt WAHH H
Manitold " Ielet Hormsl a0 3 | MoMaster e

m ! H ALLAS [C OFE] | 1&1!‘!!]:['— m_mam ! 'mn'lt

(o (@@ [w[A[=] |0 [u]o[a[

Figur 7-12 Opsaetningsskeerm (tilsynsfarendes niveau)

Visning af varmezone

Den farste kolonne viser alle de varmezoner, der er registreret pa styreenheden.
Denne kolonne bruges til at vaelge varmezoner for at aendre deres parametre.

Zoneparametre identificeres med farvede kolonneoverskrifter.

Mormal Mo Master
ALIAS TC OPEM __STANDBY _ BOOST MASTER __ WAF
probe3 Normal 30 30 Mo Master 3
ALIAS TC OPEN __STANDBY _ BOOST MASTER __WAE
probed MNormal 30 Mo Master 3

| Mo Master | 3

HACE L1 1C OPEN  STAHDE HULS | iAS TEH bl H
~ Probel 1 probel Mormal 30 0 |Nn Master 20
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Juster indstillingspunkter for varmezone

Der er adgang til varmezoneparametre i opsaetningsskaermens gitter.

A T T T ]
M |HoMawer| 30 0

1. Veelg de gnskede zoneraekker:

a) Tryk pa den gnskede varmezoneraekke for at veelge en enkelt zoneraekke.
b) Sadan vaelges en gruppe zoner:

Tryk pa den forste zoneraekke.

Tryk pa den sidste zoneraekke.

Tryk pa knappen [Gruppe].

4

2. Tryk pa parameterkolonnen.

Mn [COPT ST T T
I Barrela | Hemal | % 30 m %0 0
mll’. tll'.ld.h!.“-‘u'l.! Ll W ol HIE

® nm.-dl rrL |
n—mszm e 4 :m‘mT'if.':rlmrln'.-m:

I
iﬂ¢ Lvr |
Tl BLoTFE _veddid) 1 Y]

3. Tryk pa knappen [Indstil] for at fa vist tastaturet.

4. Indstil veerdien. Tryk pa [Enter] for at gemme den nye parameterindstilling
i styreenheden.

Min, Value= 0 Mo Value= 450

FPFF@

=k
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Registrer varmezoner, og konfigurer zonetyper

Konsollen kan kgre en automatisk zoneregistreringsrutine for at registrere
de zoner, der er tilgaengelige pa kontrolkortene. Dette skal ggres under den
indledende opsaetning af styreenheden, eller hvis der sker en kortaendring.

1. Tryk pa [Automatisk registrering] for at &bne dialogboksen til
bekraeftelse af automatisk registrering.

Wp

2. Tryk pa [OK] for at kgre zoneregistreringsrutinen. Vent pa, at automatisk
registrering afslutter automatisk registrering af zoner, hvilket kan tage op
til 5 minutter.

Ok Cancel

BEMARK
Automatisk registrering nulstiller alle styreenhedens

temperaturindstillingspunkter for tande og varmeskinne.

Alle tilgaengelige zoner vises pa opseetningsskaermen. De vil blive automatisk
nummereret og vist som “lkke brugt” uden parameterindstillinger.

LTS — )L 2 -

Nar automatisk registrering er fuldfert, udfyldes opsaetningsomradet med
varmezoner. Antallet af registrerede zoner skal altid vaere et lige tal.

3. Sadan konfigureres zonetyper:

a) Tryk pa den fgrste zone af samme type.
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Registrer varmezoner og konfigurer zonetyper - fortsat

b) Tryk pa den sidste zone af samme type.
c) Tryk pa gruppen.

4

d) Tryk pa “Indstil”.

Vinduet for konfiguration af varmezone abnes:
T

Condlgure £one

+*| Mot Used
_| Proke
| haanirale
__| Barrel

Ok Close

4. Veelg zonetype:
* [Ikke brugt] — til at slukke ugnskede zoner.
* [Sonde] — Dysevarmekontrol pakraevet.
* [Manifold] — Manifoldvarmestyring pakraevet.
5. Tryk pa typen for at placere et flueben i det gnskede felt.
6. Tryk pa [OK].
7.

Se varmekanalens ledningsdiagrammet for en tabel, der viser varmelegemetype
og placering af hver zone. En prgvetabel vises som reference:

POWER FLUG | TrC FLLG |

FIN Lt PN + HH -
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7.11.3 Skaarmen med vaerktgjer (tilsynsforendes niveau)

Skaermen med integrerede veerktgijer til varmekanalens styreenhed bruges til at
andre indstillingerne for blokerings med stabemaskinen. Disse blokeringssignaler
er ikke ngdvendige for drift, men leveres om ngdvendigt til kundebrug.

BEMZARK

Skeermen med veerktgjer kan kun tilgas af autoriseret personale med
pa niveauet tilsynsfgrende eller over. Se elektricitetsskemaet for
yderligere oplysninger.

= i, Crive E-Drivel nat initialized @ o rpm de 75 bar” :
e, [0 1850 mm ADMIN._ lver [=0,0V v
CTNTEl STOPPED i EDAVE a1 BTTE MANUAL
Hot Aunner Temperaiure Controller Wnilities
Inmerdock Settings
| Enabtea |Ready | Outto Melding Maching Status [Output DM272iA DOG) D
_Irnah‘]ed Stop ‘ﬁ;] In Fram Malding Machine Status (Input D24 Dig) D o -
49
4
w0
2
I .,
(pfelefe[wm|[a] [bfiroafAl-

Figur 7-13 Skeermen med veerktgjer (tilsynsfarendes niveau)
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Skaermen med vaerktgjer (tilsynsforendes niveau) - fortsat

Tabel 7-21 Elementer pa skaarmen med varktgjer

Skarmkomponenter

[k Sctinegn

| Enatiicd Peady | Out b Mobfing backhie:

_ | Emabiea Step TF| i Frem bslding Machine

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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St {Input TLETRWA T

Beskrivelse

Blokeringsindstillinger — Ud til
stebningsmaskine

Aktivering af denne blokering sender

et signal til stebemaskinen, nar
styreenheden er klar (dvs. varmezoner
er ved temperatur, der er ingen alarmer,
og styreenheden er i KGR-tilstand).

Tryk pa rullemenuen, og veelg [Klar].

Tryk pa feltet [Aktiveret] for at abne et
blokeringsvindue.

Tryk pa fluebenet for at aktivere
blokeringen.

Status (Til = gren) / (Fra = hvid) og
PLC-adresse vises til hgjre.

Blokeringsindstillinger — Ind fra
stebningsmaskine

Aktivering af denne blokering accepterer
et signal fra stebemaskinen, der tvinger
E-Multis temperaturkontrolenhed ind i
den valgte driftstilstand.

Tryk pa rullemenuen, og vaelg mellem
folgende tilstande:

Stop

Kar

Pause

Forsteerk

Tryk pa feltet [Aktiveret] for at abne et
blokeringsvindue.

Tryk pa fluebenet for at aktivere
blokeringen.

Status (Til = gren) / (Fra = hvid) og
PLC-adresse vises til hgjre.

Brugermanual til E-Multi-styreenhed
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7.12 Integreret E-Drive-styring (valgmulighed)

7-38

Venstre bjaelke — Betjeningsknapper til E-Drive

ﬁ'-'? ik, Drive E-Drived nol initialized

E-Drive-kontekstknapper

Inkluderer adgang til oversigts- og opsaetningsskeerme
for hver E-Drive-plade.

EDRnvE o1 EETTE MANLUAL

rpm T o bar™

Actual Positon

@ Plate #1 Pos

Dpen Position

Start Opening Trigger

Typleal Pin

B.00 § imm

|Moatd Closed: 246

|

__o0]

Dy

=)

Velocity

00)s

W‘I s

Actual Torgue
Plate #1 Targ _ﬂ]'x.
[Start Closing Trigger
Time Cnby vj
Delay JJ Ztu 5
Velocity __“3} min's

Comjon |

Close Pasition

di S5 mm (MMTester fra} L= | i

elelele|w]

[=]

(o[ [oafaf-

Figur 7-14 Skaermkomponenter til E-Drive-kontrol

navigation og systemknapper

Nederste bjalke — E-Multi-skaarm-

Se "Nederste bjaelke — Skaermnavigations-
knapper” on page 7-6.
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7.12.1 Betjeningsknapper til E-Drive
| venstre kant af hver skaerm er E-Drives knapbjaelke.
For at betjene funktionerne skal du blot trykke pa knappen med enten
fingrene eller en stump marker.
Tabel 7-22 Betjeningsknapper til E-Drive
Knap Beskrivelse

‘Eﬁ' Automatisk — Kreevet for automatisk at sekventere
E-Drive-styreenheden baseret pa eksterne udlgsere.

@ Manuel — Bruges til hjem- og skubbetilstand.
e Hjem — Bruges til at tage reference af E-Drive-
@ styreenheden (indstil positionen fremad — 0,00).

,-E-xl Trin TIL — Hvert tryk pa trinknappen vil fare E-Drive-
5 styreenheden gennem et trin i den automatiske sekvens.

Skub fremad — bruges til manuelt at flytte pladerne

<= fremad. Position ignoreres. Kun tilgaengelig i
opseetningstilstand.
Skub bagleens — bruges til manuelt at flytte pladerne

<< | tilbage. Position ignoreres. Kun tilgaengelig i
opseetningstilstand.

%? Funktioner til servodrevstyring.

Servotilstand — bruges til at teende og slukke E-Drive-
= servodrevet. Knappen vil vaere grgn, nar servoer
er aktiveret.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til E-Multi-styreenhed



v

Mold
Maste

-

E-MULTI-STYREENHEDENS HMI-GRANSEFLADE

7-40

7.13 Oversigtsskaerm

Denne skaerm giver
Hvis der er mere en

en oversigt over den integrerede E-Drive-funktion.
d én E-Drive-plade i brug, vil der vaere adgang til

yderligere knapper pa kontekstmenuen til hgjre. Men hvis mestertilstand
anvendes, vil slaveplader ikke veere tilgeengelige til hgjre, kun mesterplader.

ai o

rpm T o bar™

d

=

_____ X gD 5 mm MMTester |10 el
EARRELE EnnvE #1 BETEE MARNLIAL
E-Drive Plate #1 |
E} Actual Posltlon Actual Torque |
@ Plate #1 Pos .D_:Wlmm Plate #1 Torg 4]1. | =
Lie
ol
5 Typleal Pin e
Start Closing Trigger |
Open Position | a0o)mm ==kss
e Time Cnly vj
+ - —
* by 1008 _20)s 2
Velocity Il3‘trn1n.|'s [ h&
‘Htart Opening Trigger
| Muold Closed: £68 vl
g Delay MII “-Dii
WVelocity I'IJ'I s I Close Position ‘ﬂl mim ——

Blelele|w]

[ [ fofaf-

[=

Figur 7-15 Oversigtsskeerm for E-Drive-styreenhed

Tabel 7-23 Skarmel

Skarmelementer

Hetual Pasitlon

Plate #1 Pos ﬂ-WI mim

Actual Torgue

Plate #1 Targ ﬂ'l'x.
Srart COpening Trigger

[mold Closed: 208 hod
Drelay WI' 'ﬂ-ﬂli

Vielogity 15; mmis

Brugermanual til E-Multi-styreenhed

ementer pa skaarmen med E-Drive-oversigt
Beskrivelse

Dette felt viser den faktiske pladeposition i forhold til
det forreste harde stop, da pladen sidst blev refereret til
(se malsggning pa neeste side).

Dette felt viser motorens moment i realtid for plade 1-motoren.

[Start abningsudlgser] veelges fra rullelisten. Se
“Konfiguration af udlgser”.

Der kan ogsa tilfgjes en tidsforsinkelse.

Knappen [Indstil hastighed] abner en dialogboks, hvor
brugerne kan justere indstillingerne yderligere.
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Oversigtsskaerm - fortsat

Tabel 7-23 Skarmelementer pa skaermen med E-Drive-oversigt
Skarmelementer Beskrivelse

ST P Nar udlgserbetingelserne i farste trin er opfyldt, vil E-Drive-
hokitaibyiasii 00 s styreenheden flytte pladen til [abnet position]. Den faktiske
abne position vises her.

Start Closing Trigger [Start lukning af udlgser] starter lukkesekvensen for E-Drive.

Time Only | Udlgseren vaoelgeg fra ruII_eIistenl.
Der kan ogsa tilfgjes en tidsforsinkelse.
Lain | _20)s Knappen [Indstil hastighed] abner en dialogboks, hvor
Velogity 10| mmis brugerne kan justere indstillingerne yderligere.

: Nar udlgserbetingelserne i ovenstaende trin er opfyldt, vil
ElEamiEss _0.00 ] men E-Drive-styreenheden flytte pladen til [lukket position]. Dette
repraesenterer ogsa startpositionen for den neeste cyklus.

7.13.1 Malsogning
Faer E-Drive kgres, skal der farst henvises til stiftpositionen.
1. E-Multi skal veere i opsaetningstilstand, og E-Drive Servo skal veere teendt.

2. Tryk pa knappen [Hjem] for at starte den automatiske referencecyklus,
som er beskrevet nedenfor.

TRIN 1 — Flyt stifterne helt tilbage (IND) til det harde stop.
TRIN 2 — Flyt stifterne helt frem (UD) til det harde stop.
TRIN 3 — Kalibrer denne position som 0,00.
TRIN 4 — Flyt stifterne til lukket position.
3. E-Drive kan nu kgres i trintilstand eller skiftes til automatisk tilstand.

Tabel 7-24 Kontekstmenuknapper pa E-Drive-skarmen

Skzermen med E-Drive-oversigt
Gar til skeermen med opsaetning af integreret varmekanalkontrol, hvor
indstillingerne for integreret varmekanalkontrol kan justeres.

E |
=i Skzermen med E-Drive-indstillinger
v Gar til skeermen med E-Drive-indstillinger, hvor indstillingerne kan justeres.

Produktionsgraf — Tilpasset visning.

5
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7.14 Skaermen med indstillinger
(tilsynsforendes niveau)

Denne skaerm giver en oversigt over den integrerede E-Drive-funktion. Hvis
der er mere end én E-Drive-plade i brug, vil der veere adgang til yderligere
knapper pa kontekstmenuen til hgjre. Men hvis der anvendes mestertilstand,
vil slaveplader ikke veere tilgeengelige til hgjre, kun mesterplader.

7-42

B o

Targue Alarm During Mowve

=S & (rive E-Dvivel net initialized P e Db S
? SR @ w5 mm Miester (14 -
FNEE S TOPPED EDHIVE #1 BRI MANUAL
EDrive Plate #1 Seltings |
Manual Settings Limits Auto Settings Limlts |
Jog Velocity | '1'|1r|rru's Madmuem Velogity [ ﬁlmnﬂs |
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Figur 7-16 Skaermen med E-Drive-indstilling

Brugermanual til E-Multi-styreenhed

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.



Mold ,":E";__ E-MULTI-STYREENHEDENS HMI-GRANSEFLADE 7-43
Skaermen med indstillinger (tilsynsforendes niveau) - fortsat

Tabel 7-25 Ska&rmelementer pa skaermen med E-Drive-indstillinger

Skarmelementer Beskrivelse

Manual Settings Limlts Graenser for manuelle indstillinger
1 and Homing Seftings | Indstiller de maksimale greenser, der er
Velocity 5] mmis| tilgaengelige for justering i manuel tilstand.
Aamp ﬂl

Toiuis 2] Kun hjem til lukket position

Pladen flyttes til hjemmeposition, finder det
héarde stop og kontrollerer ikke slaget ved at
ga til det andet harde stop.

Home to Clogsed Pos Only v_’[

| Auto Sertings Limits Granser for automatiske indstillinger

[Jaer KeyPad Entry Linits Indstiller de maksimale graenser, der er

Jr AT Y e AR — 2ojmmis tilgeengelige for justering af operatgren pa
Muzimum Ramp 50.0) oversigtsskaermen.

Meimum Tergue 50 )

T A e AT Advarsels- og alarmtzerskler for moment
Torque Warning at Stand Still 75)% Indstiller c_ien_taerskel (%), hvor advarsler og
T Al TG AN s} alarmer vil blive genereret.

Mechanical Feltings Limils Graenser for mekaniske indstillinger
Gear Ratio Value 5000.00 Veerdi for gearforhold: Dette er de samlede

. rotationsmotorgrader for hver linesere mm slag.

Max Stroke 8100 | inm

Maksimalt slag: Dette er det maksimale
slagseet for E-Drive-pladen. Dette er indstillet
pa fabrikken.

Options ValgmuligcheQer .

Et mellemabnings- eller lukketrin kan

Use Mid Opening Step J aktiveres her.

Use Smooth Opening ] Hvis det er aktiveret, vil felter til indstilling af
i i o S ) posm(?n og forsinkelse veere tilgaengelige pa

oversigtsskaermen.

Use Smooth Closing __J

Glat abning/lukning
E-Drive-pladen skifter fra et trin til et andet
uden at stoppe.

_‘?Frw.u Moveinent Marms | Alarmer for servobevaegelse

R iV Should Euach Hrooe it = | Bevaegelser skal na malet inden for det

e N I a?givrl[e tid?r]cuT. Hvis positionen ikke nas,

. vil systemet fejle.
ey et 200 ) Aktiveret — tjek for at aktivere
Tidsindstilling, hvorefter den udlgber.
dle oo long in Auto Mede? {Set Timeout) _ For lang tomgang i automatisk tilstand?
Drop Aute after o} min (indstil tidsudlgb)

Afslut automatisk tilstand efter den angivne
periode med inaktivitet.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til E-Multi-styreenhed



v

Mold
Maste

-

E-MULTI-STYREENHEDENS HMI-GRANSEFLADE

7.15 Skaermen med indstillinger for ventilport

Denne skaerm bruges til at styre individuelle ventilporte, typisk til
enkeltvirkende solenoider i pneumatiske eller hydrauliske systemer.

E-h? A%, Dirive E-Dirivel ol inltialized
RARRE L HOAMAL

LEG

7-44

ERRNVE #1 BETTE MAMUAL

4 & o

) 4anS  mm MMTester

rpm Fr 0 bar”

1% :'U'lhl'!ai and 2

Wabve 1 [1 | Valve 2 |2
Qpen Trigger Open Trigger
pen trigg pen Trigge
|#05 Mold Closed vi |'fj\3 Kold Closed
| Delay time open “I| ﬂ‘-“!: Delay lime open
2= |
| Close Trigger Close Trigger
{after Emulti Ho er Emulti Ho
{After Emult Hold - After Emulti Hald
! Delay time close Mil ﬂ-ﬂii Delay time close
.I
| Status Satus
Cpened ] —— Cpened L]
Clased |ﬂ = | Clased |!i

|

(& [e[e[e[a] 9]

Figur 7-17 Skeermen med indstillinger for ventilport
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Skaermen med indstillinger for ventilport - fortsat

Tabel 7-26 Skaermelementer for indstillinger for ventilport

Skarmkomponenter Beskrivelse

Gverste faner

Valves 1 and 2 [ValvaE 3 and4 Fanerne gverst pa skaermen farer brugeren
til indstillingerne for to ventilporte ad gangen
(f.eks. ventil 1 og 2; ventil 3 og 4).
For hver ventilport kan brugeren indstille udigsere
og tid for Abn og Luk.

Abn udlgser

Indstillinger for rullemenuen:

Qpen Trigger Fra

vl . ~] Stabeformslukning

Delay time open 08| oo)s ZA6-stabeform lukket — signal
ZB3 udskyd 1 bagudsignal (udskydning)
ZB4 udskyd 1 fremsignal (udskydning)
ZB5-kerne 1 pos. 1-signal (robot)
ZB5-kerne 1 pos. 2-signal (robot)
ZB5-kerne 2 pos. 1-signal (robot)
ZB5-kerne 2 pos. 2-signal (robot)

Wik 1

Forsinkelse af aben tid

Ud over abningsudlgseren kan der tilfgjes
en forsinkelsestid i sekunder for at finjustere
ventilbeveegelsen i forhold til udlgsersignalet.

Cloze Trigger Luk udlﬂser
Alter Emulti Hald e Indstillinger for rullemenuen:
_ Efter E-Multi-hold
Delay time close o) |__os]s Efter E-Multi-dekompression

Efter E-Multi-bledgering

Forsinkelsestid lukket

Ud over lukkeudlgseren kan der tilfgjes en
forsinkelsestid i sekunder for at finjustere
ventilbevaegelsen i forhold til udigsersignalet.

Status Aktuel status

En gren indikatorboks viser, om ventilporten er
opened L E aben eller lukket i ojeblikket.
Closed !| N,
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7.16 Skaarmen med indstillinger for lukkedyse
Skaermen med indstillinger for lukkedyse bruges til at konfigurere en valgfri lukkedyse:

£ : Q O O bar=
il & [hrive Ingection not referenced P g A I'|:l.: .I'l.ﬂ'mhhl.-y:.r i

BARHEL HUNMING MORMAL)  C IETTRTEEAON RORMAL 18-Feb-20 1:51 235 P
Ehdalti St O Mozds am | [
Prosimity Enist O Mere Open h
| apen Waterdag Timer 0.1)s ®) Open st Modd Close
v'| Cline Watchdog Temer __tifs ) Open Before njection e
I‘:Elrh}' -
Open Trigger Dby 003 A
| A
Spiac T
| \ Alvays Dpen Meguired
= 2| Barrel heot is ready
S| Operation Mode ks BOT AUTC all
?J Al molors arg OH
Cipen Cluar —T
Owtpat B |
Bapuad _,.| ﬂ
lo|lele|o|= | e A~
Tabel 7-27 Skeermelementer for indstillinger for lukkedyse
Skaermelement Beskrivelse
Naerhed
Nar de abne eller lukkede bokse er markeret,
har lukkedysen sensorer til at angive, at dysen
Proximity er i &ben eller lukket position.
O Watchdog Ti 0.1 . . P
ﬂ EE siabid bl |_ts Overvagningstimer
7 Nar der er sensorer til stede, indstiller
i 0.1 . . . . .

] Close HEESnc HmeE |-—h overvagningstimere den maksimale tid,
som afbryderen skal skifte tilstand, efter at
udlgseren er modtaget.

Bevagelsestid
Proximiry Nar sensorerne ikke er til stede, skifter
—— overvagningstimere til at flytte timere.
1.0 . . e . :

—J St Mt e l—l v Disse timere tilfgjer en forsinkelse fil

rom— processen for at tillade, at lukkedysen abnes

__| Close Move Time L eller lukkes, for processen fortszetter.
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Tabel 7-27 Skaermelementer for indstillinger for lukkedyse

Skaermelement

Beskrivelse

Shut Off Mozzle Open

®) Openat Mold Close

[ J Open Before Injection

Lukkedysen aben
Veelger den abne udigser til lukkedysen.

Stegbeform luk—Lukkedysen abnes, nar
stebeform lukkesignalet (A6) fra IMM taendes.

For injicering—Lukkedysen abnes, nar
injiceringsudlgseren, der er angivet pa siden
E67-indstillinger, taendes.

Time Delay
Open Trigger Delay 0.0 | S

Tidsforsinkelse
Tilfgjer en forsinkelse pa den angivne tid, efter
at den abne udlgser taendes.

Forsinkelsen er kun aktiv, hvis den
abne udlgser er “Stgbeform lukket”, og
injiceringsudlgseren ikke er “Stgbeform lukket”.

Forsinkelsestiden ignoreres, hvis lukkedysen
er indstillet til “Altid aben”.

Luk udigser

Lukkedysen lukker automatisk, nar
prae-dekompression (ogsa kendt som
dekompression fgr blgdgearing) er fuldfart.

Hvis der er indstillet en
gendannelsesforsinkelse pa siden med
gendannelsesindstillinger, lukkes lukkedysen,
nar gendannelsesforsinkelsen er udlgbet.

Option

_J Always Open

Valgmulighed—Altid aben

Lukkedysen kan indstilles til altid at veere dben
til test eller i tilfeelde, hvor processen ikke
kreever, at lukkedysen lukkes.

Dysen forbliver &ben, undtagen nar
sikkerhedslagen abnes, der er en
ngdstoptilstand, eller systemet er slukket.

Open Close
Output ] ]|
Input ] (i)

Manuel betjening

Hvis du trykker pa knapperne “Abn” eller
“Luk”, abnes eller lukkes lukkedysen, hvis
beveaegelsesbetingelserne er opfyldt.

Med sensorer

Udgangsindikatorerne viser status for
PLC-udgangene til den hydrauliske eller
pneumatiske ventil.

Indgangsindikatorerne viser sensorernes status.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Tabel 7-27 Skaermelementer for indstillinger for lukkedyse

Skaermelement Beskrivelse
Uden sensorer
Lpan Cloge Kun udlaesningsindikatorerne vises.
Output B 8|

Bevagelsesbetingelser
Lukkedysen fungerer kun, hvis visse
betingelser er opfyldt.

Reqguined:

I8 Barrel heat is ready

i8] Operation Mode is NOT AUTO
& All motors are ON Teondevarmerne skal vaere opvarmede,

og automatisk iblgdseetning fuldfert, eller
ibladsaetningstimeren skal veere feerdig.

Lukkedysen kan ikke betjenes manuelt,
nar systemet er i automatisk tilstand.

Servomotorerne skal vaere taendt
(lysdioden F10 taendt).
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7.17 Skaarmen med indstillinger for lukkedyse - Kortec
Folgende skaerme bruges til at konfigurere lukkedysen pa Kortec-medinjiceringssystemer.

Shut Off Nozzle

Switch Input Output  Manual Trigger Delay Position Move Time

ﬂ (] 0O Open Select... =~ | ools
Zj EI D Close Pre-Decomp DOI‘IED 9-U|s

Figure 7-18 Kortec-lukkedysekonfiguration med sensorer

Shut Off Mozzle

Switch Input Output  Manual Trigger Delay Position Move Time

_] D D Open IMM Position 1 | oo)s 'lso.u] 0.00 | mm | 'I.Ols
:J EI D Close Pre-Decomp Done D O_DI 5 5

Figure 7-19 Kortec-lukkedysekonfiguration uden sensorer

Tabel 7-28 Skaermelementer i indstillinger for lukkedyse

Skarmelement Beskrivelse

Skift
Switch  Mowve Time Nar de abne eller lukkede bokse er
markeret, har lukkedysen sensorer

__] | 1.D| 5 til at angive, at dysen er i aben eller

lukket position.

J = Bevagelsestid

Nar sensorerne ikke er til stede, vises
felterne for beveegelsestimer, og disse
timere tilfgjer en forsinkelse til processen
for at tillade, at lukkedysen abnes eller
lukkes, fgr processen fortsaetter.

Manuel betjening

Input OQutput  Manual Hvis du trykker pa knapperne
- “Abn” eller “Luk”, &bnes eller
L i lukkes lukkedysen, hvis

: — bevaegelsesbetingelserne er opfyldt.
()

Med sensorer

Udgangsindikatorerne viser status for
PLC-udgangene til den hydrauliske
eller pneumatiske ventil.

Indgangsindikatorerne viser
sensorernes status.

Uden sensorer
Kun udleesningsindikatorerne vises.
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Tabel 7-28 Skaermelementer i indstillinger for lukkedyse

Skaermelement

Beskrivelse

told Closed: ZA8

IMM Position __o03)s

Hemote Trigger
Eefore Injection
Delay
Always Open
Select... ! [ O.Dls

Pre-Decomp DOI‘IED D-ﬂls

Abn udigser
Veelger den abne udlgser til lukkedysen.

Stebeform luk—Lukkedysen abnes,
nar stabeform lukkesignalet (A6) fra
IMM teendes.

Fjernudlgser — Lukkedysen abnes, nar
fiernudlgsersignalet fra IMM teendes.

For injicering — Lukkedysen abnes,
nar injiceringsudlgseren, der er angivet
pa siden E67-indstillinger, teendes.

Altid aben — Lukkedysen forbliver
aben, undtagen nar sikkerhedslagen
abnes, der er en ngdstoptilstand, eller
systemet er slukket.

Select...

200} mm
30.0 |mm

tMold Closed: FA8

Remote Trigger

Eefore Injection

T Delay Position
IMMPosition =] [ oo]s | 1500} 0.00)mm

Pre-Decomp Done D U‘-Uls

Abn udigser — IMM-position
Lukkedysen abnes, nar IMM-skruens
position falder under positionens
indstillingspunkt.

Feltet med den gra baggrund viser
IMM-positionen i realtid.

Forsinkelse — Aben
Tilfgjer en forsinkelse pa den angivne
tid, efter at den abne udlgser teendes.

Forsinkelsestiden ignoreres, hvis
lukkedysen er indstillet til “Altid aben”.
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Tabel 7-28 Skaermelementer i indstillinger for lukkedyse
Skarmelement Beskrivelse
. Luk udlgser
Trigger Delay Lukkedysen lukker automatisk, nar
prae-dekompression (ogsa kendt som
IMM Position = | oo]s dekompression fgr bladgering) er fuldfort.

Pre-Decomp DOHED ﬂ.l]l 5

Indikatoren teendes, nar preae-
dekompressionen er faerdig.

Forsinkelse — Luk

Tilfgjer en forsinkelse af den angivne
tid, efter at prae-dekompressionen

er fuldfart.

Hvis der anvendes en
gendannelsesforsinkelse, tilfgjes
gendannelsesforsinkelsen efter
denne forsinkelse.

Forsinkelsestiden ignoreres, hvis
lukkedysen er indstillet til “Altid aben”.
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7.18 Skaarmen med produktionsgraf

Skeermen med produktionsgraf viser data i realtid om den aktuelle
produktionsproces. Menuknapper nederst pa skaermen giver adgang til andre
indstillinger (opsaetning, zoom, visning, tolerancer osv.).

Ll @ o pm & o ba” at-
= | <@ 1904 mm ADMIN [l E-Multi
BARAEL RUNNING MORMAL
Interval 0.006 5 Duration 3.000 5 |
{immis] % |
1831 : : . . . - - 160
|
1304 + ' 1! | ! : 1 ! i) R
_rl.l
i
95 ; | ¥ E | 8
852 ! 40 IE_
e & =
0 : . J - o K
Fuiki 1676 131.6 455 64 £33 0 L] i f] 24 B —
Serew pozition [mm] Time [5] Jake.
- Actual inject pressure I Screw posilion —
a har_s:;ptc 1000 imim IE.
— | Injectvelocity set —  Inject pressure set
0.0 mm/s 0 bar_spec h
Artivate A Setup S foom A Wiew s Tol. band . Flle
ﬁ-ﬂ'ﬁiﬂjﬂu@ | | I:g ﬂg”&h.
Figur 7-20 Skeermen med produktionsgraf 1

Nederste knap — Standardvisning
af produktionsgraf
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Skarmen med produktionsgraf - fortsat

Tabel 7-29 Elementer i skaermen med produktionsgraf

Skarmkomponenter

Beskrivelse

Skeermen viser en graf over en valgt

variabel. Variabelnavnet og de aktuelle

veerdier vises under grafen. Fglgende

funktioner er mulige:

» Definition af referencegraf

» Visning af den sidste tendensgraf

»  Overvagning ved hjeelp af et valgt
toleranceband

Overgangspunktet (det punkt, hvor systemet

skifter fra injicering til holdtryk) vises som en

turkis lodret linje. Overgangspunktomradet

| | vises som en hvid bjaelke i diagrammets

| | gverste kant. | en korrekt opseaetningsproces

skal denne bjeelke veere meget

smal. Gennemsnitsveerdien for alle

overgangspunkter vises som en sort linje i

den hvide bjeelke.

Visningstilstanden kan indstilles som:

« Tid (y/t graf)

*  Position (y/x graf)

* Opdeling (blandet form, begge
diagramtyper)

Tabel 7-30 Kontekstmenuknapper pa skarmen med produktionsgraf

Jut?

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.

Softwareoscilloskop (SWO)
Konfigurerbar visning

PD - Protokol
Produktionsdata i tabelformat

PD - Linjegraf
Produktionsdata i linjegrafformat

PD - Tilsynsferende
Indstillinger for tilsynsfarende for produktionsdata

PD - Histogram
Produktionsdata i histogramformat

PD - Spredningsgraf
Produktionsdata i spredningsgrafformat

PD - Cyklustid
Produktionsdata om cyklustid

Brugermanual til E-Multi-styreenhed
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7.18.1 Knapper i nederste menu

Disse knapper er feelles for de forskellige produktionsgrafskaerme.
Deres undermenuer og funktioner er beskrevet i falgende tabel.

Activate Setup Zoom View Tol. band File

Figur 7-21 Nederste menuknapper pa skeermen med produktionsgraf

Tabel 7-31 Nederste menuknapper pa skaarmen med produktionsgraf

Aktiver Aktiverer/deaktiverer malingen. Knappens etiket skifter mellem aktivering/deaktivering

afhaengigt af den aktuelle status.

Opsatning  Konfiguration: Abner dialogboksen for generel konfiguration. Se “7.18 Skaermen
med produktionsgraf” on page 7-52.

Indstil alle ref.kurver: Dette bruges til at veelge alle viste kurver som referencekurver.

Hvis du trykker pa knappen igen, annulleres valget af referencekurver.

Eksport: Abner dialogboksen for eksportindstillinger for eksport af malinger. Se

“Eksportindstillinger” pa side 9-18 for yderligere oplysninger.

Indlaes oprindelig opsaetning: Hvis data fra en fil blev indlaest og vist via

importfunktionen, kan denne funktion returneres til for den aktuelt kgrende maling.
Zoom Zoom xxx %: Forstgrrer det viste omrade med den tilsvarende faktor.

Brugerdefineret: Der kan veelges et vilkarligt omrade, og visningen forstarres her.

Skaler automatisk: Skalaerne x/y tilpasses automatisk til den optimale skalering.

Vis Faktisk veerdi: Viser den aktuelle vaerdimarker (vist med et radt kryds pa kurven),
der kan flyttes ved hjaelp af venstre og hajre positionsknap. Maleveerdierne pa denne
position vises i forklaringen.

Hvis du trykker pa knappen “Annuller”, afsluttes dialogboksen.

Maksimer: Forstarrer eller krymper den viste graf (vis/skjul forklaring).

Tol.band: Aktiverer eller deaktiverer visningen af tolerancebandene for alle kurver.
Tendens: Vis/skjul tendensdvisningen.

De tidligere kurver vises samtidig med de aktuelle kurver i en lidt lysere
farve end den aktuelle kurve. Antallet af kurver, der skal vises, kan indstilles i
indstillingsdialogboksen og er begraenset til 10 kurver.

Reference: Aktiverer eller deaktiverer visningen af referencekurven for alle kurver.

Tolerance- | Overfersel: Muligger overfarsel af kurver til et overvagningsomrade, inden for

band hvilket kurven skal flyttes. En valgdialogboks giver mulighed for at vaelge, om en
referencekurve eller tendenskurver skal bruges som kilde for tolerancebandet.
Hvis tendenskurven eller referencekurven ikke er tilgeengelige, deaktiveres den
pageeldende markeringsboks. Markeringsboksen deaktiveres ogsa, hvis der ikke blev
indtastet nogen tilsvarende toleranceegenskaber.

Dialog for valg

Navn Visning af de tilgaengelige kurver.

Ref. Hvis dette felt aktiveres, overfgres tolerancebandet for kurven fra
referencekurven. Dette felt er kun tilgaengeligt, hvis der gemmes en
referencekurve.

Tendens Hvis dette felt aktiveres, overfgres tolerancebandet for kurven fra
trendkurven. Dette felt er kun tilgaengeligt, hvis tendenskurver er tilgaengelige.

Fil Start eksport: Starter eksporten af den aktuelle kurve til en fil.
Indlaes maling: Abner en gemt maling og viser de variable vaerdier i diagrammet.
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7.19 Softwareoscilloskop
Denne dialogboks abnes ved at trykke pa knappen “Opseetning” og
derefter pa knappen [Konfiguration]. Der er fire faner: Malparameter,
udlgser, parameter og linjefarve. Disse vil blive beskrevet nedenfor,
og anden grafskeermkonfiguration er meget ens.
7.19.1 Malparameter
Bruges til at indstille malingsoptagelsesparametre som udlgser, interval
og varighed.
_
Measure paramatar Wmm

Measure Duratian

_'_‘I triggared measurs 0.0 L]

Interyal

_| triggered measuracycie 11.00:]] .

+| manual maasure

-Ecrullnngl

Scrollfactor J

i‘:lt!ﬂfln'l'.ldl'l N )

X ? v
Tabel 7-32 Felter i fanen med malparameter
Felt Beskrivelse

Udlgst maling

Udlest malecyklus

Manuel maling

Varighed

Interval

Rulleomrade

Starter et enkelt saet malinger fra udigsersignalet for den indstillede varighed.
Visningen bevares, indtil en graf aktiveres igen.

Starter et saet malinger fra udlgsersignalet for den indstillede varighed.
Et nyt saet malinger startes ved den farste udligser, nar den indstillede
varighed er naet.

Der foretages et enkelt seet malinger, nar de udlgses manuelt af brugeren.

Angiver den samlede malevarighed (sekunder).
Dette felt kan kun aendres, nar malingen er stoppet.
BEMZAERK: Dette sletter ogsa alle tendenser, referencer og malekurver.

Viser tidsperioden mellem to malinger (sekunder). Dette beregnes
automatisk af systemet.

Definerer omradet til rulning rundt om den fuldt tegnede grafik.
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7.19.2 Udlgser

Bruges til at veelge den variabel, der skal bruges til at udlgse maling.

Trigger  [Farametar inesolor |
v| varlable-Trigger

salactable riggars - saleciad trigger

all salactable variabies =1} i — ]
[+ corer

| Ejector
| gjector_cal
(| Ejector ret
] imjeet

[ inject_car
| tnjeet_ret
{#| imjection
(%] 10Param
#| meia

[

X ? v
7.19.3 Parameter

Bruges til at veelge den variabel, der skal registreres. Kolonnen med

procesparameter viser alle tilgaengelige variabler. Kolonnen med valg viser
de variabler, der er valgt til optagelse.

Valget kan foretages ved hjaelp af pileknapperne >, < og <<.

> Fgjer den fremhaevede variabel fra procesparameterlisten til valglisten.
< Fjerner det fremhaevede element fra valglisten.

<< Fjerner alle elementer fra valglisten.

smeter [Trigger | Parameter Linecalor |
Process paramater | Salection
al selactable varables z
— Corel
—— Ejectar

—— Ejector_cal
Ejacter_rar

[ inject — |

] Inject_cal F B

T nject_ret —_—

| injection

[#] oraram

Maold EJ

variable | | aaa

X T v
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7.19.4 Linjefarve

Valg af linjefarve for viste kurver.

Peasure paramater fTrigger  [Parametsr Linacolor
Ling settings
Line paramater
Linecolor| %)
X e v
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7.20 Skaarmen med protokol for procesdata (PD)

Skaermen med protokol for procesdata har til formal at vise procesdata i tabelform.
De registrerede veerdier kan udskrives under malingen eller gemmes i en fil til
analyse. Kontekstmenuknappen til hgjre kan ogsa bruges til at se procesdataene

i andre former (histogram, spredningsgraf osv.). Se styreenhedens hjaelpefil for
oplysninger om lagring og udskrivning af registrerede veerdier.

;5, @ o opm @ 71 boa™
| L 4 851 mm | Operalor 5
BARREL AUNHING MORMAL  HAC | RUNMING NOAMAL EDRNVE a1 fON - AUTD
Interval: 1ShntEé ;:ré
A Shetcounter | Cycle time | Plast end position | Mo pressure | Act. Inject time | Act plast time | Cut off position | Held«
[1 [s] [mm] [bar_spec] [s] [s] [mm]
ARGAT .56 454 #80 0 [iTuTi] 20 e
#3694 457 45,9 #43 [ ¥} non 210 —
ARG 457 A5.41 217 023 000 20 s | =
HEG9G q.af 9439 261 03 oon 2.0
ARGAT .56 454 Fe1 0 [iTuli] 20 |
HaG38 .58 45,9 #41 [ ¥} non 210 ‘5’
ARG A.56 A45.4 a1 [1F ] o0 210
HEGHD .36 g43.49 240 1 Frx ] oo 2.0
AAGS1 .56 A45.4 a7 03 o0 20 |
qEG: .36 g43.49 243 1 Frx ] oo 2.0
RAGSE 156 A5.1 ELE] 074 000 210
#3659 .58 45,9 s [ ¥} non 210
ARG5S A.56 A45.4 | [1F ] o0 210
HEGME .36 g43.49 240 1 Frx ] oo 2.0
HEEST .58 5.4 2498 0nz3 LUTu ] 20 —
ARGSA .56 454 240 0 [iTuli] 20
#3659 .55 459 #43 3 non 210
HEGED L k] 94349 | [ s} hon i1}
ARGG] .55 A45.4 55 [1F ] o0 210 —_—
HEGES a3 g43.49 = 1 Frx ] oo 2.0
HAEET 955 5.4 234 0nz3 LUTu ] 20
ARAGED 455 454 242 0 [iTuli] 20
HAGES .55 45,9 #43 [ ¥} non 210 —]
1121 .55 5.4 264 Y LUTu ] 20
HEEET 955 5.4 Z4a0 0nz3 LUTu ] 20
ARGER 455 454 et 0 [iTuli] 20 -
[« N
Ideal value LR a5 ] 023 0.00 20
RIndmum 455 454 Z0 0nz3 L] 210 —
haximum .58 454 284 0nz3 L] 210
Difference ] 0 ko 10,0 L] 00
Meanwvalue A58 A5.4 50 023 L] 20 —y
Stop Selup Take as ideal value A View
¥
CACACICECICHC b S| A |-

Figur 7-22 Skeermen med protokol for procesdata

Tabel 7-33 Skaarmkomponenter til behandlingsdata

Skaermkomponenter Beskrivelse
e 0 [} R De registrerede systemvariabler vises i en tabel.
T e e P T Ty e B B Procesvariabler kan veaelges af brugeren, og et
S i Fir i vilkarligt antal variabler kan veelges.
B e : - o Tabellen kan rulles vandret og lodret.
e ix & 8 Farveskemaet for de enkelte kolonner kan vaelges
B iR 5 H i PDP-opszetningen.
< = L) 2
e i 5 i
i C o = i Den nederste del af skaermen viser
referenceveaerdien, minimum, maksimum
og forskellen mellem de to veerdier samt
middelvaerdien for hver procesveaerdi.
Antallet af cyklusser (injiceringer), der tages i
betragtning, kan justeres. Standarden er 20 cyklusser.
Edanrge [* 31 Lo 1 i
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7.20.1 Knapper i nederste menu

Start Setup Take as ideal value View

Figur 7-23 Nederste menuknapper pa skeermen med procesdata

Tabel 7-34 Nederste menuknapper pa skaermen med procesdata

Start/stop Starter og stopper malingen af procesdata.
Knappen vises skiftevis afhaengigt af malingens aktuelle status.

Opseetning Abner dialogboksen for PD-protokollens indstillinger.

Tag som ideel vaerdi | Veerdierne for den aktuelle maling indstilles som referencevaerdier.
Yderligere malinger kan sammenlignes med disse veerdier.

Vis Oplysninger slaet fra: Denne indstilling bruges til at vise eller skjule
statuslinjen i den gverste kant af skaermen.

Slet: Sletter de viste data.

Behold liste/ryd liste: Stopper eller starter visningen af nye vaerdier.
Protokolloggen fortseetter med at kgre i baggrunden. En ny aktivering af
knappen fortsaetter visningen pa positionen for den aktuelle maling.

Tabel 7-35 Kontekstmenuknapper pa skaermen med procesdata

@ Softwareoscilloskop (SWO)
Konfigurerbar visning

PD - Protokol
Iﬂ Produktionsdata i tabelformat

PD - Linjegraf
Produktionsdata i linjegrafformat

I
Q Opsatning af statistisk proceskontrol (SPC)
[y Indstillinger for tilsynsfarende for produktionsdata

PD — Histogram

ath Produktionsdata i histogramformat

i PD - Spredningsgraf
Produktionsdata i spredningsgrafformat

I PD - Cyklustid
Procescyklustid vist i stablede vandrette bjeelker
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7.21 Skaermen med hovedindstillinger
ADVARSEL
A Veerdierne pa skaermene i vejledningen afspejler muligvis ikke de korrekte

veerdier for din maskinsterrelse. Du ma ikke aendre indstillingerne til de
indlaeste parametre baseret pa skaermbillederne.

Denne skaerm fungerer som et centralt adgangspunkt for alle
konfigurationsskaerme samt service- og vedligeholdelsesskaerme.
De tilgeengelige funktioner bestemmes af brugeradgangsniveauet.

|‘E‘ 0 rpm e 0 b
- (G0 495 min  MMIester (14
FORNVE o1 EETTE MANUAL

= N2 =]

at
=

‘:-'.5
2 @ o 2 b=
e & aa -E

= eo% c) = :

glele[e[w| [=a][r[uve]al-

Figur 7-24 Skeermen med hovedindstillinger
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Skarmen med hovedindstillinger - fortsat

Felgende grafik viser navnene pa ikonerne pa skeermen med
maskinspecifikationer (serviceoversigt).

Hver skaerm far en beskrivelse pa hgjt niveau pa de fglgende sider.

Hvis du har brug for en mere detaljeret beskrivelse af funktionaliteten,
bedes du kontakte din Mold-Masters-repraesentant.

@ o mpm @ 0 bat
[am o0 mm ADMIN N E-Multi

System Setlings Carmiage info-Log Production Graph |
X & | b |
Programmable 10 VO Monitor |5
o
ra 7|
= =2 vl
Production Settings ——

b ®

Dirive Manadgsar Task Monitor Profils Settings Factory Seltings
S 2 o =) —
Maching Limits Drive Parameater Monilos PI0 Seitings Machine Data
e = e ==
Machine Setfings Variable Moitor Deday Settings Calbration Settings
= o © 2 -

elefafefw|i|=] |1 [u[E6[a[-

Figur 7-25 Ikoner pé& skeermen for maskinspecifikation
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7.22 Skaermen med systemindstillinger

Skeermen med systemindstillinger bruges til at vaelge globale indstillinger,
sasom visningssprog og maleenheder, lokal dato og klokkesleet. Andre
systemoplysninger vises, men &ndres ikke, pa denne skeerm. Der er adgang
til yderligere menuer via menuknapperne nederst pa opsaetningsskaermen,
herunder bruger, visning, system, rapport og maske.

a5 [ ® oo pm @ 71 ba

WAl || 4 A5 mm | Operator |5

BARREL RUNHING "HORMALT  HAC DAUNNINGTHORKAL EDRIVE ) FORISAITOT

Setlinga

Language: [English o l
Date and time: 26-May-186 7:06:58 PM J 1
Screensaver: |20 min b am | =4
Aute logout: | =] @
Systeminformation |
User: | Dperator ] E =
HMI-Version: [1.84c ]

Spooler-Dialog: |0 Drokumente t r |
Device- 1P [182.160.20.88 ]

Host-1: [1z7000 |

Liser Display A System Lock Aeport Masks N

glelelefwb.[a] [xluisalal~-

Figur 7-26 Skaermen med systemindstillinger

Tabel 7-36 Skaermkomponenter til systemindstillinger

Skaermkomponent Felt Beskrivelse
, PRI ¢ .. - % | | SProg Bruges til at veelge

e systemsproget for HMI.
=gl Dato og Bruges til at indstille systemets
o p ¥ tidspunkt dato og klokkesleet.

Pauseskaerm | Indstiller det tidspunkt, hvorefter
HMI-skaermen slukkes.

Automatisk Indstiller det tidspunkt, hvorefter
udlogning en bruger, der er logget p3,
automatisk logges af.
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Skarmen med systemindstillinger - fortsat

Tabel 7-36 Skeermkomponenter til systemindstillinger

Skaermkomponent Felt Beskrivelse
prr—— — Bruger Viser navn og adgangsniveau
Liser T E— T for den aktuelle bruger
i LA I - . .

:: . e HMI-version Viser den aktuelle version af

A —_ ) HMI-programmellet

[ty GNL YT I | Dialog for Viser antallet af afventende
opruller udskrivningsjob
Enheds-IP Viser visualiseringssystemets

IP-adresse

Verts-IP Viser styreenhedens |IP-adresse

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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7.22.1 Knapper i nederste menu

Display M System Lock Mepont Masks

Figur 7-27 Nederste menuknapper pa skeermen med systemindstillinger

Tabel 7-37 Nederste menuknapper pa skaarmen med systemindstillinger

Menuknapper
Bruger

Visning
System

Las

Rapport

Masker (skarme)

Brugermanual til E-Multi-styreenhed

Abner dialogboksen til brugerindlogning. Brugeradministration kan ogsa
udfgres her.

Juster skaermens lysstyrke og kontrast.

Denne knap bruges til at fa adgang til yderligere menuknapper.
Genstart HMI: Initialiserer visualiseringsprogrammellet igen.
Oplysninger: Viser en dialogboks til yderligere systemoplysninger.

System: Viser en oversigt over konfigurationsindstillingerne for
visualiseringen og opstartstiderne for de indleeste skaerme.

Systemvariabler: Viser en oversigt over de systemvariabler, systemet
kommunikerer med.

Opdater: Opdaterer visningen.

Logfil: Gemmer oversigten over kommunikationssystemets variabler i
filen hmi.log (normalt i rodmappen pa systemdrevet).

Versioner: Denne dialogboks viser system- og applikationsversionerne for
styringen og visualiseringen.

Netvaerk: Abner dialogboksen til indstilling og visning af
netvaerkskonfigurationen.

Laser HMI, s& den kan rengares.
Skaermen lases automatisk op efter 10 sekunder.

Ved at trykke pa denne knap pa en lokal station dbnes en dialogboks til valg
af fil, hvor statusrapporten kan gemmes pa et drev med et angivet navn. De
tilgeengelige drev og mapper kan specificeres i HMI-konfigurationen.

Ved at trykke pa [statusrapportknappen] pa en fiernstation gemmes
statusrapporten i rodmappen pa styreenhedens systemdrev.

Statusrapporten indeholder fglgende oplysninger:
*  PMA-stak (op til fire filer)
* HMI-heendelsessporing (tastetryk)
»  Startlog (valgfrit)
»  Systemkatalog
+ Informationslog
*  Aktuel PCB-konfiguration
* Opgaveanalyse (WVR-fil)
* Informationsfil for statusrapport
* Netveerksstatus
*  KNet-status
*  KNet-fejl
* Resultatlog

Bemaerk: En operator kan blive bedt om at gemme en statusrapport til
fejlfindingsformal.

Viser yderligere diagnostiske skaerme ved at veelge dem i dialogboksen og
trykke pa bekraeftelsesknappen.

7-64
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7.23 Skaermen E-Multi Radial/servovogn

Denne skaerm bruges til at konfigurere vogndriftstilstanden og
vognkontaktkraften pa E-Radial- og servovognssystemer. Denne skaerm
vises ikke for standardvognsmodeller.

& | o rpm e 71 bar™
SRR | {40 Bs1 mm |Operator L5
BARREL RUNMING HORMAL
Naogzle forsard

Force Vilogity Te
kH nmfs _mim
1| 15] #5) s0|
End. || 18] 10
Maozrle hackward
Force Velocky To
kN mmis _mm_
1 | 20 o) 10)
End | wl ) wa)

Sprue Break Mode

Mowve Carrlzge Automaticalby To.,

Required: Service Dasiils
J Setup Mode —_— | Servo Brake Status
B ServoOn Shipping Position Actuad Contact Force ﬁ]lcPl

glele(e[wfu o] [rc[uvfoafale

Figur 7-28 Skaermen E-Multi Radial/servovogn

Tabel 7-38 Skaarmkomponenter til E-Multi Radial/servovogn

Skzermelement Beskrivelse
Dyse fremadi/tilbage
e Felter for tryk- og
. hastighedsindlaesninger
PR WMERRC: 28 Disse indstillinger kan justeres ved at
i e 83 isse indstillinger kan justeres ved a
2 5] 25) — Eﬂl indtaste vaerdier direkte i disse felter.
S 5 1) Bruges til at indstille dysens tryk og
hastighed under cyklussen. Feltet maerket
1 styrer bevaegelsen i farste trin, nar dysen

bevaeger sig mod stgbeformen, og feltet
meerket ende styrer dysebevaegelsen, nar
dysen er i kontakt med stgbeformen.
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Tabel 7-38 Skaarmkomponenter til E-Multi Radial/servovogn

Skarmelement Beskrivelse

Graf for tryk- og hastighedsindlasninger
Alternativt vises veerdierne for tryk (bla)

og hastighed (gra) i form af profilgrafer,

og veerdierne kan justeres ved hjeelp af
piletasterne ved siden af profilgraferne. Ved
— E— hvert klik pa pilen justeres profilgrafen med
+/-5 bar og/eller +/-5 %.

Kontaktkraft
Viser den aktuelle kontaktkraft til
stgbeformen.

Dyse tilbage-tilstand
Dette valg angiver, hvornar E-Multi
Radial/servovogn vil bevaege sig tilbage i
_ automatisk tilstand. Der er fire muligheder:
Mozzle back mode Before mold open| 7| Fortszet fremad
Efter injicering
efter bledgering
efter atkalingstid

Maks. Maksimal tid for dysen til at
fremadtid na kontaktkraft.
Hvis denne tid overskrides,
udlgses en alarm, og
programmet stoppes.

Max forvward tima (1] 600 |8 M k M k X |t'df d
aks. aksimal tid for dysen
Hia. backward tme —08]|_sao)s bagudrettet | til at na stabetappens
tid separationsposition.

Hvis denne tid overskrides,
udlgses en alarm, og
programmet stoppes.

Tabel 7-39 Kontekstmenuknapper for E-Multi Radial/servovognsskarm

Automatisk udrensning
@ Se “Skeermen med automatisk udrensning” on page 7-67.
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7.24 Skaermen med automatisk udrensning

Denne skaerm bruges til at opseette og aktivere det automatiske
udrensningsprogram for E-Multi Radial-/servovognssystemet.

1 |’@ o rpm @ o b {{E
i [ e mm ADMIN 1l E-Nulti
Aulo purge seltings
Pressure F o Ta
Injection EI bar™ 0.0 I mmis|__ 00)mm | Count 1 I
Decompression | o) har™ 00)mmis|  00)mm | Act time . ﬂ#l!
Screw position L 1ZZ 2 mm i
Prissure Flow Time _#}1’__
Plusticize | o tim o)rpm | 00}s
M prrge time . B-Ui lzﬂ-ﬂis %L
t
ru:(h-'l'
B et LLLE
Auta Purge Stan
Start Auto Purge Active Ij —gma
Stop —
Only In Setup Mode
Press Starl button o sturt Aule Purge.
Press Stop button to stop Auto Purge before it is done.

Figur 7-29 Skeermen med automatisk udrensning
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Tabel 7-40 Elementer pa skaarmen automatisk udrensning

Autp purge settings

Pressure Flow To
Injecticn I:'!r-.n" 0.0 | minis ':'-'ﬂlmm
Decompression oftar™  co)mmis|  00)mm
Pressure Flow Time
Plasticiee ofrm O}rom ools
Count ! I
At time ﬂ-ﬂl 5
Serew pasitian lﬁi‘l mim
M purge time n.oj _'I?ﬂl "
Autd Purge Start
Start Aute Purge Active _1

Stap

Onty in Setup Mode

Press Start button to start Auta Purge,
Press Stop bulten lo step Aute Purge belore it Is done.

Brugermanual til E-Multi-styreenhed

Indstillinger for automatisk udrensning

Felter for tryk- og
hastighedsindlasninger

Disse indstillinger kan justeres ved at
indtaste veerdier direkte i disse felter.
Disse felter bruges til at indstille
parametrene for udrensningscyklus.

Antal Det antal gange
udrensningscyklussen
vil kere.

Handlings- | Viser varigheden af den
tidspunkt | sidste udrensningscyklus

Skrueposi- | Viser den aktuelle
tion skrueposition.

Maks. udrensningstid

Hvis udrensningstiden overstiger
denne veerdi, stopper programmet,
og maskinen fejler.

Start/stop automatisk udrensning
Tryk pa knappen “Start” for at aktivere
programmet til automatisk udrensning.
Hvis du trykker pa knappen “Stop”,
deaktiveres den automatiske
udrensningsproces, fgr den er faerdig.

7-68
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7.25 Skaermen med informationslog

Systemhaendelser (alarmer, brugeraendringer, systemfejl osv.) registreres i
informationsloggen. Dette giver en historik over maskinens drift.
Skeermen med informationslog viser kun oplysninger. Alarmer kan ikke

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.

bekraeftes her.

I :'-’, Carriage Calibration Required, @ O pm D 0 bar "{'E:" ¥
? < oo mm ADMIN L E-Pulti
FENTTE] s1orpen DILETETR
Time |cPu D Count... Deseriptian | User
2R2TNA 1208502 P 1] 0 Loagout MrTester ZI
2R2TNA 1208502 P 1] 0 Lagin AXKIM _l
ZIRTNG 10758 PM L1} 0 Logout Supervisor
PRETNA 19756 PM L] 0 Login MiTesler | (=
PRETN4 197326 PM L] 0 Logoul Technician -.-__::
PRETN4 197326 PM L] 0 Login Supervisor
2ETN4 12653 PM L] 0 Logoul Operalor
2274 122653 M L] 0 Login lechnician
22704 13626 PM L] 0 Login Operator
22049 130:11 PM L) 0 Value: "system.sv_bVHCOn” false -» true DefaultUser
22049 130:11 PM L) 0 Value: "Hozlel.sv_bCarriageTypeSet” fal. DefaultUser
2719 13000 PM o 0 Walue: "HetRunnmer.sv_biniDone” false -, Defaultlser
22719 129:358 PM o 0 Error: Event-Task: CompfinstErrortlr 67...
22714 129:58 PM o 0 Error: Event-Task: CompflnstErrartr 87...
22714 129:58 PM 1] 0 Error: Event-Task: CompflnstErrartr 87...
227114 129:58 PM [} 0 Error: Event-Task: CompfinstErrartr 87...
22714 12958 PM [} 0 Walue: "Euromap.sv_sSelectedTrigger” - DefaultUser
2FNA 12058 PM [} 0 Walue: "Euromap.sy_sSelectedTrigger” M...DefaultUser |
2127114 122957 PM L1} 0 Value: "Euromap.sv sSelectedTrigger” -..Defauliliser ll
A Filter A Setup Save Print Help Hold lst
t " 1
ale|le|e|w [ o[ A [«

Figur 7-30 Skaermen med informationslog

Tabel 7-41 Skaermelementer pa skaermen med informationslog

p—— Ty Alle systemhzendelser vises i tabellen.
Q| S | A neisy En statuslinje under tabellen viser hele teksten
phat i for den valgte indtastning.
W e
Bk
b5 Ved hjzelp af menulinjen kan hele infologgen
22 i gemmes eller udskrives.
Fim ]
i i1
= = Listen kan veere begraenset til specifikke
systemhaendelser ved hjaelp af et filter. Det gor
det nemmere at finde poster.
FHumrd el Tiadap [ 2
ArEn 1 3.1 ¥ m {3 )
Fz-mn (318 I LEe] L o)
[, Wy fb ] ]
(LI Ty (21 wHEA ney K
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Tabel 7-42 Knapper i informationslogmenuen

Filter

Opseaetning

Gem
Vis

Udskriv

Hjlp

Ger det muligt at vaelge et filter. Et tryk pa knappen begraenser
visningen i henhold til filterindstillingerne.

Filtrene for alarmer, system, fejl og applikation er foruddefineret.
Ved at veelge filter fra vises alle indtastninger muligvis igen.

Uafheengige filtre kan defineres via menupunktet “Filter” og de
poster, der sgges efter tekst eller tidspunkt for forekomst.
Der kan ogsa foretages indstillinger for visning af haendelser

(visning af lang tekst, logfil pa og kronologisk visning af haendelser).

Hele infologgen kan gemmes pa en brugervalgt placering.

Abner en undermenu til valg af falgende visninger:
Kompakt:

Kun forbindelsesbetegnelserne og statusikonerne vises.
Normal:

Den tildelte systemvariabel vises ud over
forbindelsesbetegnelserne og statusikonerne.

Liste:

Viser forbindelserne i tabelform.

Abner en printerdialog og udskriver informationsloggen.
Alle aktuelt viste meddelelser vil blive udskrevet.

Viser den tilsvarende hjaelpeside for den valgte linje (hjeelp til
klassen af informationslog).

Tabel 7-43 Filterelementer i informationsloggen

Afkrydsningsbokse
(alarm, system osv.)

Find

fra / til

OK

Den tilsvarende klasse for informationslog vises ved at markere
et afkrydsningsfelt. Alle klasser af informationslogge vaelges
som standard.

Indtastningerne i informationsloggen sgges efter det sggeord,
der er indtastet her, og vises med OK.

Der kan indtastes en bestemt tidsperiode i disse
indtastningsfelter, som begraenser de viste indtastninger i
informationsloggen.

Bekraeft indtastningerne.

| Alarms

| System

: Error ' Application

\_/j Alarm 1
!J Alarm 2
V| Alarm 3
V| Alarm 4
gj Alarm 5
!J Alarm 6
V| Alarm 7

}_’j System message

| PCB Change

ﬂ PLC action

\_/l Teach action

!j POP errorprotocol

!J Information

*_/_] Warning
}f] Error

ﬂ Critical error
ﬂ Fatal error

\_/i Value change

W1 File operation

| Mode change
\_ﬁ User change

g'[ HrI application
W] Application PLC1
!j Application PLC2

Find |

] from [
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7.26 Programmerbar I/U

Dette afsnit beskriver indstillingerne for programmerbare digitale udgange.
For hver udlaesning kan der defineres TIL- og FRA-betingelser. Disse
betingelser defineres ved hjeelp af systemvariabler.

L ‘g 0 rpn e 71 bar™
2 am i :
el 83,1 mm Dperalor -
BARRELS
Fle 100
Doy Mathse HW-Path Functisnaliny
L] Mo | DO:0 ] |
System variable Mide Thresh.., Delay Mo
OMN: o | 3 ol 0| 0.0] 1] i
OFF: d i | 0.0] 5 1) L)
@a (Mo 7| D03 ) | —=
Systum variable Mode Thresh... Delay Muodulo
ON: F | [Aising | oo 20} 5 H
QFF: 42 ol P | 00f s 1]

(e fefefo]i[a]o[mfsalal-

Figur 7-31 Skaermen med programmerbar I/U

Tabel 7-44 Skeermkomponenter til programmerbar I/U
Skarmkomponenter Beskrivelse

DO Status for den digitale udlaesning (aktiv/inaktiv).
Udgangen er teendt, nar boksen er fyldt.
Aktiv Definerer, om den programmerbare udgang bruges eller ej.
HW-Path Viser PLC-udgangen, der styres
Funktionalitet Bruges til at beskrive, hvordan resultatet bruges, f.eks. FARVEBLANDER
Systemvariabel Hvilken variabel, der skal bruges til at sla udleesningen til eller fra.

Rullelisten viser variablerne i 10-parametervariabelgruppen. Yderligere
variabler kan tilfgjes efter behov.
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Programmerbar /U - fortsat

Tabel 7-44 Skaermkomponenter til programmerbar I/U

Skarmkomponenter
Tilstand

Taerskel

Forsinkelse

Modulo

Brugermanual til E-Multi-styreenhed

Beskrivelse

Afheengigt af den valgte systemvariabel er forskellige indstillinger mulige.

Stigende for flag og digitale ind- og udlaesninger

+ Den digitale udgang indstilles eller nulstilles, hvis variablens tilstand
gndres fra FALSK til SAND eller fra FRA til TIL.

Stigende for tal og analoge ind- og udlzesninger

» Den digitale udgang indstilles eller nulstilles, hvis veerdien af
systemvariablen stiger over en defineret taerskel.

Fald for flag og digitale ind- og udlaesninger

» Den digitale udgang indstilles/nulstilles, hvis variablens tilstand
gndres fra SAND til FALSK eller fra TIL til FRA.

Fald for tal eller analoge ind- og udlzesninger

» Den digitale udgang indstilles/nulstilles, hvis veerdien af
systemvariablen falder under en defineret taerskel.

AEndring

+ Den digitale udlaesning indstilles/nulstilles, hvis veerdien af
systemvariablen andres.
»  Ikke tilgeengelig for decimaltal eller tidspunkter.

Definerer den taerskel, over eller under hvilken udleesningen er slaet til
eller fra.
Ikke tilgaengelig for flag og digitale ind- eller udlaesninger.

Forsinkelsestid mellem til- eller fra-tilstand, der er opfyldt, og
udlzesningen, der taendes eller slukkes.

Definerer, hvor ofte en betingelse skal opfyldes, for at sla udlaesningen til
eller fra.

Et modul pa to pa TIL-tilstanden vil kraeve, at TIL-tilstanden opfyldes to
gange, far udlaesningen blev teendt.

7-72
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7.26.1 Observationsskasrm for I/U

I/U-observationsskaermen viser status for udstyrsmodulernes ind-
og udlaesninger.

g B o pm @ 71 b
E 4 851 mm | Operalor 5
BARREL AUNHING  MORKAL HAC TRAUNNING  NORKMAL EDRIVE &1 OB AT
Hardware configuration Mame
=| onoaRD CF PESMD " ] =
[=] kBUS0 B
Dhz72A0 v e | =
D272 SN @
DMFTRAD SN -
DMz 72409 "+ —_—
[=] s100 v o
[=] oraeo system.Panel v o
ExiNode system Panel exd «
[=] sLotrcie I B S—
[=| Frzz1in v 4
[=] sencosao system SercosHingd A R R
DAVSERCOS:0 Injection?.sv KHW Servolnject e BRI
DAVSERCDS3: Injection.sv_KHW Servalnject? Y 1 E—1
DRAVSERCOS3:2 Injectlont.sv_ KHW ServoPlast a2 _l -
OAVEERCOSID EDrvel v KHW Serve Yo | e |
DAVSERCOS34 EDrve? sv KHW Servo - _
DAVSERCOS3S Indexer.sv_KHW Servo Y 1 |L
Info [ |
(e le|e[o[wf=] [t oAl

Figur 7-32 I/U-observationsskaerm

Tabel 7-45 Observationsskarmkomponenter for I/U

Skzaermkomponenter
Hovedoversigtsskaerm

Oplysninger

Detaljer

Indikator for start/stop

Beskrivelse

Oversigtsskaermen bruges til valg af et eller flere udstyrsmoduler.
Modulerne er repreesenteret hierarkisk i en treestruktur, da de er
integreret i systemet (forbindelser af CPU-modul via buskobling, K-Net,
K-CAN, SIO,... til udstyrmodulerne).

De nedvendige moduler kan vaelges ved at klikke pa afkrydsningsfeltet
i hgjre kolonne. Hvis du veelger et strukturelement, markeres alle
elementerne herunder.

For at fraveelge et modul skal du klikke pa det igen.

Denne dialogboks viser oplysninger om det valgte modul (f.eks. BIOS-
version, driftstimetaeller osv.).

Skifter til detaljevisningen for det valgte modul.

CPU'ens tilstand vises pa fglgende made:
4 CPU'en er startet.
. CPU'en er stoppet.
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7.27 Skaermen med produktionsindstillinger

Denne skaerm indeholder indstillinger for funktioner samt visnings- og
indstillingsmuligheder for produktionsprocessen.

=k? 'i'? o rpm T bar™
et ) : ) G a0 mm [Opertor 5
BAAREL AUNMING HOAMALT HRC FTAUNNING T HORMAL  EQBIVE 1 FORTR0TG
Praduction Seitings
Lse Prod.counter _'_I Poswer an time Bih
Reset shalcounter 0=l Fubl auto time ni h
Number of avities 1 i Total shotesunter o
am | =R
1 o 0.0 1
Cyele delay time | is s
Me cycle time llml 60,005 E_:
User settings and Log In
Language |Engkish vl [ m—
Loug In —
Linkt Settings (Temperature, Speed, Pressure, Force, ote.] Remate Trigger
Change Remote Trigger Hame Remote Trigger |

elefeelmb.[=

Figur 7-33 Skaermen med produktionsindstillinger

(v [*o[a-

Tabel 7-46 Skeermkomponenter til produktionsindstillinger
Skaermkomponenter | Beskrivelse
Brug prod.tzller Aktiverer/deaktiverer brugen af produktionstzellergraensen pa
startskaermen. Se oversigtsskaermen.
Nulstil skudtzeller Nulstiller produktionsteelleren til 0.

Antal hulrum Indstiller antallet af hulrum i stebeformen.
Produktionsteelleren gsges med denne maengde hver cyklus.

Cyklusforsinkelsestid | Definerer en forsinkelsestid mellem produktionscyklusser i automatisk tilstand.

Maks. Cyklustid | det venstre felt (gra) vises perioden for den aktuelle produktionscyklus
(i sekunder).
| det hgjre felt (hvid) kan den maksimale cyklustid indstilles.
Hvis produktionscyklussen overskrider denne tid, stoppes processen, og en
alarm udlgses.

Taendetid Visning af maskinens samlede driftstid i timer.

Fuld autotid Visning af maskinens samlede driftstid i automatisk tilstand.
Total skudtaeller Total skudteeller. Kan ikke nulstilles.

Sprogkombinations- | Bruges til at vaelge det sprog, der vises pa alle skaerme.
boks

Knap til Viser dialogboksen til brugerlogin.

brugerindstillinger

Knap til opsatning Viser dialogboksen for maleenhedsindstillinger.
af enhed Denne dialogboks kan bruges til at &ndre maleenhederne for systemet og
gemme eller indlaese brugerdefinerede enhedsskabeloner.
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7.28 Observationsskaerm for drev

Denne skaerm viser drevparametrene (faktiske veerdier) under direkte styring.
Skaermen giver et enkelt overblik over hver drev i systemet og hjeelper med
at stille en indledende diagnose, hvis der opstar problemer pa en drev.
Skeermen viser oplysninger vedrgrende det respektive enheder (injicering,
injicering2, bledgering, vogn). Hvert drev vises pa en separat fane.

1 [0 o rpm @ 71 bar™
. ? . ; ] i i) B mm |Operstor 5
BARREL AUMNING HORK B CH T T T q i oM Rl

Injection

Slale
AF | ) Emar B init ok
_J Waming Communlcation phase 4
= - - — - b | =)
Aetual values 'E}
Torque Amplitiertemperature Matartemperature Injection A Act. Position  Injection A Aet, Vieloeity
=100 = 200 =200 = HIT0 = 1000
o 100 100 HIE3 o

100 l-n U-q = oo e v

2]« _ 3} ¢ _ @] 112542 _ 083 rpm

Referenced

(oo e |o|w[be 3] o [0 [ [oa]A

' - L . -l

ARRRRCIEL

Figur 7-34 Observationsskaerm for drev

Tabel 7-47 Skeermkomponenter til drevstyring
Skaermkomponenter | Beskrivelse

Tilstand Viser drevtilstandene. Mulige drevtilstande:

*  AF = Drev aktiveret

* Ab = Drev klar, men ikke aktiveret

* AH = Drevsstop

* bb = Drev klar, men ingen 400/480 VAC forsyningsspeending.
Kontrollér drevets forsyningsafbryder.

* STO = Enhedens sikkerhedskredslgb er abent; kontrollér ngdstop-
og portkredslgb.

*  Fxxxx = Drev fejlet (xxxx er fejlnummeret)

Fejl Angiver, om drevet har en aktiv fejl.
Fejlen vises pa alarmsksermen.

Advarsel Visning af en afventende advarselsmeddelelse for denne drev.
Advarselsmeddelelsen vises pa alarmskasrmen.
Init. OK Initialiseringsstatus for drev (kun visning)

« Gregn = Enheden er initialiseret og klar til brug
* Tom = Enheden er initialiseret/klar til brug
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Observationsskaarm for drev - fortsat

Skarmkomponenter
Kommunikation

Drejningsmoment

Forsteaerkertempera-
tur

Motortemperatur

Position

Hastighed

Knappen “Start
reference”

Visning af status

Brugermanual til E-Multi-styreenhed

Tabel 7-47 Skeermkomponenter til drevstyring

Beskrivelse

Kommunikationsfaserne (tilstande) vises til hgjre i tekstform (f.eks.
kommunikationsfase 4).

» 1, 2 eller 3: Opstartsfase eller overfgrsel af parametersaet

* 4 Cyklisk tilstand OK

Drejningsmoment for drevet i procent af det maksimale
drejningsmoment.

Veerdien vises bade grafisk og numerisk:

*  Grgn = Normalt omrade

*  Gul = advarselsomrade

* Rgad = Kritisk omréade

Teerskelveerdierne for de skiftende farver er defineret i drevkonfigurationen.

Temperaturen pa drevets ydelseskomponent.

Veerdien vises bade grafisk og numerisk:

*  Grgn = Normalt omrade

*  Gul = Advarselsomrade

* Rgad = Kritisk omrade

Teerskelveerdierne for de skiftende farver er defineret i drevkonfigurationen.

Motorens temperatur.

Veerdien vises bade grafisk og numerisk:

* Grgn = Normalt omrade

*  Gul = Advarselsomrade

* Rgad = Kritisk omrade

Teerskelveerdierne for de skiftende farver er defineret i drevkonfigurationen.

Drevets aktuelle position.
Veerdien vises bade grafisk og numerisk.

Drevets omdrejningshastighed (enhed: o/m).
Veerdien vises bade grafisk og numerisk.

Starter og/eller stopper referencetagningen for drevet.
Den aktuelle status for referencetagning vises i en tekstlinje til hgjre for
denne knap.

Drevets statusvisning er til hgjre for knappen “Start referencetagning”.
Tilstandene vises i tekstform, f.eks. refereret.
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7.29 Observationsskaerm med opgaver

Denne skaerm viser programmelopgaver, der kgrer i baggrunden.

gy | G o rpm e 71 bar™
......... e b 851 mm |Operaior E|E- Akt
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MASTER_CPU_1 BV, Task 3 245 124 1 € BTt wrspened + Setwed | ?m.!E
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MASTER_CFLU_T . Tk Sdpashcer oor 40 o o 1082 mogered + cdelyel
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Figur 7-35 Observationsskeerm med opgaver
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7.30 Observationsskaerm for drevparametre

Parametre for elektrisk drev kan vises pa denne skaerm, og deres veerdier

kan aendres. Den venstre del af skaermen viser de eksisterende enheder i en
traestruktur. Ved at udvide strukturen kan de enkelte parametergrupper veelges.
Den hgjre del af skeermen viser parametrene for de valgte grupper i tabelform.

[ [ o rpm @ 167 bar™
= T |2 00 mm  Superdsor e
BARAFL ALMMING HOAMAL HRC . AUNNING HORMAL FRARE .0 O AUTO
41 b
[rives = |Parameter Indiex Value Linit
{=] Inject | Controller type Sen-0130 0
t m | amplifier peak current S-0-0110 0 M | D
Iovementlimits | Mlaotor cwsrrent st standstill S-0-0111 i A *c?
Controlsettings i Ampliier nominal curment S-0-0112 0 A -
Errarmanagem... I Module cade of power section P-0-1518 0
Aetuakvalues i Rlamd acturer version 5 =0-0030
= ot ' —-—
Devicedala
Movementlimits E—— |
Controbsettings
Errormanagem.., ——
- fciuabales
_—J Plast
Devicedata
Movementlimits

Conirolsettings | |

b

Print Parameter Dirbee = PLE PLE -2 Dirive

(ele(w(e[wla (o]« [[rfeafa]-

Figur 7-36 Observationsskeerm for drevparametre

Tabel 7-48 Observationsskaarmkomponenter for drevparametre
Skarmkomponenter Beskrivelse

Parameter (kolonne) Betegnelse af parameteren.
Hvis parameteren er en matrix, kan strukturen udvides med knappen [+],
der er i samme linje.

Indeks Unikt indeks over parametrene (herunder underindeks).

Verdi Parameterens veerdi.

Enhed Parameterens enhed.

Menuknapper

Udskriv Udskrift af de viste parametre.

Parameter Denne knap bruges til at abne en dialogboks til direkte visning af en
parameter (parametervalg).

Drev -> SPS Hele parameterseettet for den valgte drev kan gemmes i en fil (*.vda) her.
Filnavnet kan ogsa angives ud over lagerplaceringen.

SPS -> Drev Hele parametersaettet fra en fil (*.vda) kan indlaeses til den valgte drev her.
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7.31 PID-indstillinger
FORSIGTIG

AEndring af PID-veerdier kan forarsage beskadigelse af injiceringsenheden,
som ikke er deekket af garantien.

Registrer de oprindelige veerdier, for du foretager aendringer.

Skift veerdier én ad gangen og i sma trin.

For P, jo starre veerdien er, desto starre er effekten.
For |, jo mindre veerdien er, jo starre er effekten.

Tabel 7-49 Skeermkomponenter til PID-indstillinger

Skarmkom- .
Beskrivelse
ponenter
Brug P.ID for Nar denne indstilling veelges, reguleres trykgreensen (PID);
injiceringstryk- | o\o.< styres den
Injice- granse y :
":‘ag;tsrgk' P Den proportionale del af injiceringsregulatoren justeres her.
g | Den integrerede del af injiceringsregulatoren justeres her.
D Den differentiale del af injiceringsregulatoren justeres her.
Brug hastig-
hedsgraense Nar denne valgmulighed veelges, reguleres injiceringen (PID);
Trykgraen- ft_)r in{ici- ellers vil den blive kontrolleret.
sens styreen- ringstry
hed P Den proportionale del for trykgraensestyreenheden justeres her.
| Den integrerede del af trykgraensestyreenheden justeres her.
D Den differentiale del af trykgraensestyreenheden justeres her.
Nar denne valgmulighed veelges, reguleres holdetrykket
Brug hold PID | 5,1y cliers vil den blive kontrolleret.
Hold P Den proportionale del for holdetrykstyreenheden justeres her.
| Den integrerede del af holdetrykstyreenheden justeres her.
D Den differentiale del af holdtrykstyreenheden justeres her.
Nar denne valgmulighed vaelges, reguleres modtrykket ved
Brug modtrvk- bladgaring (PID); ellers vil den blive kontrolleret. Betingelse
9 y for kontrol: Olietilbagelgb ved lineser skruebevaegelse i
PID . . .
bagudgaende retning skal stoppes af en elektromagnetisk
Modtryk aktiveret proportionalventil.

P Den proportionale del for modtrykket ved blgdggring justeres her.
| Den integrerede del for modtrykket ved blgdggring justeres her.
D Den differentiale del for modtrykket ved blgdgering justeres her.
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7.32 Skaermen med referenceindstillinger
Denne skeerm viser alle de referenceveerdier, der er indstillet for E-Multi-systemet.

Eb? i, Drive Injection not relerenced

(_Ea 0 rpm dle 639 bar”

WL ’ . Sa—— [ 67 min (Delaull 11
BARRE NOAMAL AN NOANAL  FoRIVE #) IRTTE MANUAL
sel Carrage £ere Helérence | Preload Pressure - Transducer Yollage Calibration
Carrlage Positlon m-ﬂllmm Min. Preload Transducer Voltage 200 I‘u"
Carrlage Contact Force )l OJkH | Max. Pretond Transducer Voltage o 260]y
Contact force reached |_!] Set Preload Pressure Voltage E.WI‘U" wa |
=
Press "Start” button bo start Carriage Touch Calibration ANCEIEM ErEMIb ¥ ran ke IchE feite 8 JEJV L
Nozle Tip Position Hequired: —
s ﬂj [l Setup Mode
Hequired: [ Setup Mede = E=m L TEICRG ¥R [_] PRarrel Heat Ready EG&T
[_) Barrel Heats Ready Low Pass High [} Servo O

Injection Axds Reference

Serew position —87.1 !mm

Injection Heference Timeout l'll i_mts

Required:
] Selup Mode
Meferenc L] Barrel Heat Ready

& Carriage Calibrated

,J Carringe Retracted

Glelw|e|w (k=

e [ fsalA |«

Figur 7-37 Skeermen med referenceindstillinger

Tabel 7-50 Ska&rmelementer pa skaermen med referenceindstillinger

Skaermkomponent Beskrivelse
Vognposition
Set Carrlage £era Nelerense
. : — Kontraktkraft
Carriage Position = ¥ I (1] indstillet
Curringe Contact Foree o] | 3| kH
Contact forae reashed j
Kontaktkraft
Jog Carriage te Touch Position and press "Sof” bulton néet
Reqguired:
= J Setup Mode .
" | Barrel Heat Ready Indstil
nulreference
for vogn

Dysens relative position til
stebeformsindlgbet.

Det venstre felt med den gré baggrund
viser den aktuelle dysekraft. Det

hgijre felt med en hvid baggrund viser
kontaktkraftens indstillingspunkt.

Det er en indikator, der bekraefter,
at dysens kontaktkraft har naet
indstillingspunktet.

Dette bruges under vognopsaetningen
og er kun synligt i opseetningstilstand.
Tryk pa knappen for at nulstille
dysepositionen til 0, nar dysen lige rerer
ved dyseindgangen pa stgbeformen.
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7.32.1 Skaarmen med referenceindstillinger - fortsat

Tabel 7-50 Skarmelementer pa skaermen med referenceindstillinger

Skarmkomponent

Carmiags Position Calibratisn

Norzie positien 0.0 mm

Mave Do SAFTIRge 12 e uppet
Bat Referance I
hard-atop. Press Bel Referencs'

Turn on Serve & Press ‘Calibrats' butten 1o s1ar calibratien
T carriags will meve to ind meold teuch pesmon,

Hequired:

] Setup Mods

| ServeOn
Preload Pressure - Transducer Voltage Calibration
Min. Preload Transducer Vallage Zmi\-’
Mae Prefoad Transducer Voltage ?WIV
St Pretoad Pressure Voltage EII-‘IEV
Actual Pressure Transducer Yoltage H.ﬂ_]v

Required:
J Setup hlode
o] Harrel Heat Ready

Il Serva Off
Injection Axis Reference
Screw poailion a5 Imm
Hequired:
N Setup Made

8| Barrel Heat Ready
& Carriage Referenoed
_| Carriage Retracted

Beskrivelse

E-Multi Radial- og servovognmuligheder
Denne ramme erstatter rammen “Indstil nulreference for
vogn”, nar der er installeret en E-Multi-Radial-enhed.

Kalibrer Begynder den automatiske
kalibreringsrutine for E-Multi Radial.

Indstil Styreenheden skal veere i opsaetnings-

reference tilstand. Tryk pa F3 for at flytte vognen

veek fra stgbeformen, indtil den holder
op med at beveege sig. Tryk pa knappen
“Indstil reference” for at indstille dysens
tilbagereferenceposition.

Tryk for belastning — kalibrering af transducerspaending

Mindste trans- | Hvis tryktransducerspaendingen falder
ducerspanding ' under denne veerdi, genereres en alarm.
for belastning

Maks. trans- | Huvis tryktransducerspeendingen ved
ducerspan- |tomgang kommer over denne graense,
ding for genereres en alarm.

belastning

Indstil Tryktransducerspaending, der svarer til
spanding for 0 smeltetryk.

belastning

Faktisk trykt- | Afleesning af tryktransducerspaending i
ransducer- realtid.

spanding

Knap til Indstiller transducerspaendingen, der
indstilling af | svarer til 0 smeltetryk.

spaending for

belastning

Reference for injiceringsakse

Skrueposi- Angiver skruepositionen, hvor systemet
tion andres til at holde trykket

Referencek- | Tryk pa denne knap for automatisk at
nap flytte skruen helt tilbage og derefter helt

frem for at bekraefte slaget og nulstille
skruens 0-position.

FORSIGTIG: Injiceringsenheden
beveeger sig, nar dette valg er bekraeftet.
Bemaerk: Referencetagning skal foreta-
ges uden materiale i indfaringsblokken
for at forhindre, at materialet bygger bro.

Tabel 7-51 Kontekstmenuknapper pa skaermen med referenceindstillinger

| Produktionsgraf
@ Konfigurerbar visning

A

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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7.33 Skaarmen med maskindata

Bruges til at sikkerhedskopiere (gemme) maskinparametre fgr en
programmelopdatering og gendanne (indlaese) gemte maskinparametre efter
en programmelopdatering.

S [ o rpm @ 1607 bar®
? i oo mm (Supervisor 12
eARAELIFTIRER NORMAL EDRIVE &1 BHFTTE MANUAL
Maghine data
Drive selection local |

Sawve

(Blefe(efm|[a]cMfrieolale

Figur 7-38 Skeermen med maskindata

Tabel 7-52 Skzermkomponenter til maskindata
Skaermkomponenter | Beskrivelse

Rullemenu til valg Placering, hvor maskindataene gemmes eller indleeses fra.
af enhed
Indlaes Gendanner (indleeser) maskinparametre fra et tidligere

sikkerhedskopieret dataseet.
Gemte dataseet kan indleeses fra CF-kortet eller USB-ngglen.

Gem Gemmer de aktuelle maskinparametre i et sikkerhedskopieringsdatasaet
pa CF-kortet eller USB-ngglen.

Sikkerhedskopiering | Sikkerhedskopierer den gemte maskinfil som sikkerhedskopi.
Denne knap er kun tilgeengelig, hvis maskindata allerede er gemt.

Gendan Gendanner den gemte maskinfil.
sikkerhedskopi Denne knap er kun tilgeengelig, hvis en sikkerhedskopi er tilgeengelig.
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7.34 Observationsskaerm for variabler
FORSIGTIG
AEndring af systemvariabler kan resultere i uventet drift og beskadigelse af
E-Multi, som ikke er daekket af garantien.
Observationsskaermen med variabler bruges til visning og aendring af
maskinvariabler (IEC). Brugeren kan sammenseette alle variabler i grupper,
gemme, observere eller aendre veerdien af variabelgruppen. Denne
serviceskeaerm bruges hovedsageligt til fejifinding og opstart. Monitoren med
variabler bestar af tre sektioner (faner):
. Variabelvalg, til gruppering af variabler
. Liste over variabler til visning af valgte variabler
. Sggeresultat
&k 90 o rpm D 1687 bar”
=7 df 00 mm |Supervisor 12
BARREL RUNHING NOAMAL  HRC RUNMING NORMAL EDRIVE #10 OH  AUTO i
Current group: | Swidsd | Display variable test || |
Wariableselection [List of variables [Searchresult |
[+ % Autotatibrationt [=] |
[+ & Autolurge L =
|ﬂ & CentralCoordination) ": |
Eq{\ CoolingTime . |
E B CyeleTime —
E T3 EasyMet
- corver ———
EI T av_Constlag
1+ = Pressure _
=l = velocity
I _:I L Qutput - |
I | rdutputValue
| rRamp A
I E L PreQutput
o rinCutput
=+ & av Constlarget ||
I3 15 ser Pigrdeatd E
Group hrtribute: Insert Search
Glelafefw| i fa] o [ruisaal-

Figur 7-39 Observationsskeerm for variabler

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Observationsskaarm for variabler - fortsat

Tabel 7-53 Observationsskaermkomponenter for variabler

Skaermkomponenter
Valg af variabel

Liste over variabler
Segeresultat

Menuknapper
Aktuel gruppe

Gruppe

Egenskaber

Indsaet

Sog

Beskrivelse

Viser alle systemvariabler i treeformat.

Disse kan udvides, og alle variabler, strukturer og raekker, der er
indeholdt deri, kan vises.

| variabelvalget kan alle variabler vaelges til visning i listen over variabler.
Derudover kan variablerne organiseres i grupper.

Viser variablerne i den valgte variabelgruppe.

Sageresultatet vises i dette omréade.
Den aktuelle maskine og det angivne s@ggeord vises over resultatet.
Sageresultatet forbliver, indtil den naeste s@geproces er modtaget.

Viser en liste over tilgeengelige variabelgrupper. Hvis du foretager et
valg fra denne liste, opdateres de variabler, der vises pa fanen med lister
over variabler.

Denne knap &bner en pop op-menu, hvor fglgende funktioner kan veelges:
e Ny: Opretter en ny gruppe

« Slet: Sletter den aktuelt valgte gruppe

* Gem: Gemmer den aktuelt valgte gruppe

* Gendan: Gendanner den valgte variabelgruppe

Den oprettede gruppe bruges ogsa til variabelvalg i PDProtocol,
PDGraphic og PDSupervision.

Egenskaberne for den valgte variabel vises i en dialogboks.

Den valgte variabel fgjes til den aktuelt valgte gruppe.

Hvis der veaelges en struktur, tilfgjes kun basiselementerne for det naeste
niveau i denne struktur med “Indsaet”.

Disse variabler indseaettes i den aktuelle gruppe.

Nar du har valgt et element (maskinenhed, struktur osv.), kan du abne
en dialogboks, hvor der kan sgges efter systemvariabler i det valgte
element med denne knap.

Med dette kan navnet, den lange tekst, den korte tekst eller enheden for
variablerne, der sagges efter, specificeres (flere specifikationer forbindes
med OG).

Soegeresultatet vises under “Sggeresultat”.

Variabler fra denne liste kan fgjes til en gruppe med knappen “Indsaet”.

Fanen med liste over variabler — Yderligere felter

Navn/lang tekst

Veerdi

Enhed

Brugermanual til E-Multi-styreenhed

Navnet pa variablen inklusive stien vises her. Hvis variabelnavnet er
lzengere end kolonnebredden, afkortes det i midten med “\..\".

Det fulde navn vises i statuslinjen, nar det er valgt.

Den lange tekst vises med indstillingen “Vis variabeltekst”.

Viser veerdien for variablen.
Veerdien kan e&ndres direkte.

Enhed for variablen.
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7.35 Skaarmen med forsinkelsesindstillinger

Denne skaerm bruges til at indstille forsinkelsestider for produktionsdriften.
Forsinkelsestider, der justeres pa denne skaerm, pavirker kun den manuelle
og fuldautomatiske tilstand. Disse indstillinger har ingen indvirkning pa
opseetningstilstand.

pm e T1 barT

2 i o

LARITEL
Mavement ﬂ!l&y

I 850 mm | Operator -

Inject

Delay _fﬁﬂ _'3-_?] 5
Auto Relerencing Timeout :_ﬂﬂl 5 w2
Decompression |
Deday _ oa)| oo,

Bemo On
Hazie EGT7
Forward delay ~nal|  oefs
Backward delay ~op)|  ools a
MMEVG Shill Time
Fully Open il 5
Z Layer il 5
Close ’__ﬂ_-EFJ 5

BRI

ale|la|e| |

| D

Figur 7-40 Skeermen med forsinkelsesindstillinger

Il
! 5.

ML’«’&_E& -~

Tabel 7-54 Skaermkomponenter til forsinkelsesindstilling

Skaermkomponenter
Injicer: Forsinkelse

Dekompression:
Forsinkelse

Dyse:
Forsinkelse fremad

Forsinkelse bagud

Beskrivelse

Forsinkelsestid mellem opnaelse af vognkraft og injiceringsstart.
Hvis dysen allerede er fremme, vil denne forsinkelse stadig blive tilfgjet.
Anbefales kun til brug med stgbetapseparation.

Forsinkelsestid, fagr dysen flyttes vaek fra stgbeformen.

Varigheden mellem blgdgering og starten af dysens fremadgéende

bevaegelse er specificeret her.

Varigheden mellem injicering og starten af dysens bagudgaende

bevaegelse er specificeret her.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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7.36 Skaerme for kalibreringsindstillinger

Disse skaerme bruges til kalibrering af maskintransducere, servograder til
afstande osv.

Denne skaerm er opdelt i falgende faner:

» Dyse (kun til servovognssystemer)

* Injicering

* RPM og injiceringstryk

Tabellen viser vaerdierne for de enkelte stadier, hvor de ogsa kan aendres
manuelt. Lineariseringstabellen vises til hgjre.

'*y 6 rpm B 71 bar™

1
.?. . . WER RS mm | Operator 3
BARAEL AUNNIHE  NORMAL  HAC "AUNHING HORMAL EDRIVE 41 DONS SAUTO:
Injection  JRFKM ‘pressjIki Pos A press
Lintab Points| 2
Injection ransducer
10IE0 ). 0.0
| Elnm i |
7 14680 | 5.0 | min 30
1%
Vi EG&T
7/
A Iﬂf‘f'
0 T390 14680

RCEE

&l

(@ [@ oo fa]c[offoalal-

Figur 7-41 Skeermen med kalibreringsindstillinger

Skarmkom-
ponenter

Dyse
Injicering
RPM

Injice-
ringstryk

Brugermanual til E-Multi-styreenhed

Tabel 7-55 Skeermkomponenter til kalibreringsindstillinger

Beskrivelse

Denne fane bruges til kalibrering af vognfeedback til den faktiske vognposition.
Denne fane bruges til at kalibrere injiceringsmotorens rotationsposition til skruepositionen.

Denne fane bruges til at kalibrere skruemotorens rotationshastighed til
fremfaringsskruens rotationshastighed.

Denne fane bruges til kalibrering af maskinens injiceringstryk.

Lintab-punkter | Antal punkter i lineariseringstabellen.

1-n Efter den automatiske kalibrering indtastes de veerdier, der er
fastsat i processen, automatisk i disse felter.
Alle veerdier kan efterfglgende aendres ved manuel indtastning.
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7.37 Alarmskaerm

Alarmskaermen viser en liste over alarmer, der udlgses af styringen, herunder
status, heendelsestidspunkt, alarmklasse og beskrivelse. Alarmer kan
bekraeftes enten individuelt eller kollektivt via menulinjen.

v, [T H@ o wn @ ot
.,..._.?_. A, Coarrlage Calibration Required, |38 60 mm - TR
i | T TE HORMAL
State | Time | Class | Description
& eevnaeoas M My Carrlage Calibratlon Mequired.
K meTnaizoaEPM My Servo mater ofl
am | L=1
hvL
Coplirm Conlirm all Adarm history Haoip
olea|e|w] R G G G
Figur 7-42 Alarmskeerm
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Alarmskaerm - fortsat

Tabel 7-56 Skaermkomponenter til alarmer

Skarmkomponenter
Bl T T T (Olonne Beskrivelse
ﬁ 1 R 0 O P By HAC Aeady intede i3 mol GH Sl I bemoeralorsa aad
ﬁ :::::::::: i, ::::::;::m;:wnmlw'd Tilstand K0|Onnen VISGI" a|armenS StatUSIKOH
i T LG D 0 T P A N Mated 1 Haming b nequitd
ﬂ 1L 0T e .‘"... Frrom Mated : 14 met In Auts RMade. This blocks e | GF abeot | & Aktiv Afventende alarm
Inaktiv Alarmen nulstilles af appli-
kationen, men er endnu
ikke bekraeftet af brugeren
g Bekraftet | Alarmen er blevet
bekreeftet af brugeren,
men er endnu ikke blevet
nulstillet af applikationen.
K Annulleret | Alarmen er slettet (kun
relevant for informations-
log; se skaermen med
informationslog)
_ R A ——— Eaerai Kolonne Beskrivelse
TR S &y 1NC Neady inberiach b nel (0 L el 180 Iersparatoer s amed nd
ﬁ e i P Fima B et Tid Dato og klokkesleet for,
K vaEmPM A, Edkbes Plaied 1 B i el hvornar alarmen opstod.
ﬂ 11403 F a3 P By Eilken Plated |l ned b Aute Mede, This Wo-tks e E47 Fobot
Klasse Opdeling af alarmklasser*:
1: Systemfejl
2: Maskinfejl
3: Fejl i processen
4: Anvendes ikke i
gjeblikket
5: Oplysninger
6: Synkroniseringspunkt
naet
Bemaerk™*:
Alarmklasser bruges til at identificere
alarmniveauet og er nyttige til at sortere, filtrere
eller gruppere alarmer. Det er en konvention, der
bruges til at bestemme svaerhedsgraden af en
alarm, hvor 1 er den mest alvorlige.
Beskrivelse Alarmtekst
Menuknapper
Bekraeft Brugeren kan bekreefte alarmer her. Kun de alarmer, der kan bekraeftes
af brugeren, anerkendes.
Hvis der veelges en alarm, som brugeren ikke kan bekraefte, underretter
et informationsvindue om dette.
Der kan veelges flere alarmer efter hinanden.
Bekraeft alle Bekreeftelse af alle afventende alarmer.
For at bekrzefte alle alarmer er det ikke ngdvendigt at veelge alarmerne.
Alarmhistorik Viser alarmhistorikken.
Hjeelp Denne knap kan abne en alarmhjeelp for en valgt alarmlinje.
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7.38 Skaermen med stobeformsdata

7-89

Formspecifikke indstillinger sdsom bevaegelsesindstillinger, profil,
temperaturindstillingspunkter og andre kan gemmes (gemt) og hentes
(indlaest). Den gverste sektion indeholder en tabel, der viser de gemte
stgbeformsindstillinger. En stebeformsdatapost indeholder indstillingerne for

profiler, temperaturer, stgbeformshgjde osv.

- |';£ﬂ 0 rpm e 1687 bar™
s ? | [F0 00 mmo Superviser iF-
BARREL AUMNING HORKAL HRC TRAUEHING MORMAL EDRIVE #1 FONT AUTD
Activie mold data: === ]c.r-,]-,-p; local |
Comment: . T _l
Mam | Date Sl Caominent
Drelauh 2HEIE G600 PM 1887 185
Load Save us
| 'il -
|V R [P | = D | L2 [O0r| A | +~

Figur 7-43 Skaermen med stabeformsdata

Tabel 7-57 Skaarmkomponenter til stebeformsdata

Skarmkomponenter
[T aroerrp TN EDinve i BT AL

dithe maid fazs = §twn

Element

Aktive sto-
beforms-
data

Drev

(=)

||

E—

Lo Fini — .

Beskrivelse

Aktuelt indleeste
stebeformsindstillinger.

Valg af en drev

(lokal kompakt flash-
eller USB-nggle) til
lagring og iseetning af
stgbeformindstillinger.

Kommentar

Kommentarer

om de aktuelle
stebeformsindstillinger.
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Skaermen med stobeformsdata - fortsat

Tabel 7-57 Skeermkomponenter til stebeformsdata

Skarmkomponenter
b e . — Navn Navn pa stgbeform-
= mrma sindstillingerne.
Dato Oprettelsesdato.

Filstorrelse | Filstarrelse.

Kommentar | Kommentarer om
stebeformsindstillinger.

7.38.1 Knapper i nederste menu

Save as

Figur 7-44 Nederste menuknapper pa skeermen med stgbeformsdata

Tabel 7-58 Menuknapper pa skaermen med stebeformsdata

Menuknapper

Indlaes Indleeser den valgte stobeformsindstillingsfil.

Gem Gemmer de aktuelle stgbeformsindstillinger i en fil.
Hvis indstillingsfilen findes, overskriver de aktuelle indstillinger de tidligere
gemte indstillinger.

Gem som Gemmer de aktuelle stgbeformsindstillinger i en ny fil.

Slet Sletter den valgte stebeformsindstillingsfil.

Omdgab Omdgber den valgte stobeformsindstillingsfil.

@ BEMARK
Indlaes ikke en standardfil med E-Multi-stgbeformindstillinger pa et E-Radial-

system, da profilgraenserne kan veere uden for normale driftsforhold.

Hvis der blev indlaest en standardfil med stabeformindstillinger, vil
indleesning af en E-Radial-stgbeformindstillingsfil rette profilen.
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7.39 Skaermen med Euromap E67
Denne skaerm giver brugeren mulighed for at overvage de kablede I/U, der
er mellem stgbemaskinen, E-Multi og robotten. Skeermen kan &bnes ved at
trykke pa E67-knappen pa den kontekstuelle menulinje fra startskaermen.
ay @ o0 pm S 21 ba”
i —
Eurcmap and Emulti Start Cycle Trigger Selection
Cyele Start Trigger Mold Area Free = Foree Reject When Mot in Ao _!
Selected iMnM Closed: £ =
Start delay time D-'-'f;t 0.0 !:- —_
Start delay count ﬁ; 0 I atn | £}
Irigruts From I Dutputs To [hik Crutputs To Robol ":n:' ;
| E-Stop Pressed Jeare B | |Mold Area Free Jzna M) | [Rcfeet Jas | |
| Safety Gates Closed Jznam | | |Enable Mold Close J £ !_hJ
[IMM i At Jeez () ﬂ
[Reject Jens [ &,
| Mold Closed Jene [
| Mokd Opened Jenz [ E
[ Ejet 1 B Jeer [ —Fa
[ Ejet 1 Fwd Jema [ h’i
| CorelPest J# s |___| r b&
| CarelPos2 J7its |__| A
| Remote Trigger Ji . w{'_;
alelele| | AL I NIRS

Figur 7-45 Skaermen med Euromap E67

Tabel 7-59 Skeermkomponenter til Euromap E67

Skarmkomponenter

Euramag and Emulti Start Cycle Trigger Selection
T

Cycle Start Trigger | Arew Fro

Selected Meld Closed: 246 |
Start delay time oo} | D.Ulg
Start delay count o) o I

Inpats Fram 1M Quiputs 1o IMM
E-Stop Pressed Jznire E [Mold Area Free |
Salely Gates Closed |ZAam E [Erable Mold Close |
I I AT Jruz !' | Enabie Mold Cpen
Aject jzas ] |[RobotEnabled
Mald Clased Jzee [
Mald Opened bzaz [
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Beskrivelse

Startforsinkelsestid
Forsinkelse mellem udlgsersignalet fra IMM og
starten af E-Multi-injiceringscyklussen.

Startforsinkelsestelling:

Bruges til at forsinke E-Multi-injicering ved at ignorere
udlgsersignalet for de angivne antal cyklusser.

Nyttig til overfgrselsstgbning, nar IMM-kaviteten er
tom til det fgrste skud.

Ind- og udlaesningssignaler: Den nederste del af
skeermen giver en oversigt over E67-signaler. Nar et
signal er teendt, bliver indikatoren gran.

Indikatorer kan omdgbes, sa de passer til IMM-
navnekonventioner eller I/U-navne.

Afvisning af robotten athaenger af felgende forhold:

1. Hvis der er et afvisningssignal fra IMM.

2. Hvis indstillingen for “Afvis sporing” er valgt i
fabriksindstillingerne, og der er en E-Multi-alarm.

3. Hvis der anvendes SPC, og der opdages en darlig del.

Brugermanual til E-Multi-styreenhed
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7.40 Skaerm med nedarvet EG67

BEMZ/ZERK

Vises kun pa zldre systemer.
s “HRC BRI NORMAL: —
Euromap and Emuiti Star Cycle Trigger Selection |
Cy<le Start Trigger Farce Reject When Hot in Aute | ‘ |
Selected [Select... | |
Start delay time [ | oals [
Start delay count IﬂIZI | s | B
Inpul::. I rom FhABA l}ulpuh T IBAM ll'b?ull From Habot ‘ Uulpula. To Hebal "{E‘ |
‘l—EEEImiig 'g“ED Mnlrlﬂrsllsg lm . Fﬁ'—yng_i_{m D §|_!_u—§gﬂgm ssed ___J i D |
T ITTEe— '.Eﬂﬂ.ls_.w_‘lu..lm B | [EpsbleMold Open ) 247 () |(EnableRobot ___Jpz [ | E67
O —1 S 0 T R s — S e — Y
WsldClosed 74s () | EnsbGiniBed )z W) | EnaBEERri@wd dzes () |MeldClosed a0 | %
(Mold Opened oy B | ;“EUI\HI yrea B |lna1a|5”-:.1tiwd i_{gq O |MoldGpened __Jay [ =
0 | 26 B | e il. e
CisiPod )7 @ |(EnsbleCorei Poc2 )7ns M) |(EnableCoritoPogzne () |EistiBed i [J 5=
ey 75 @ | b pere ] e e O | m O A
LoraiPezz ____)7ee W | EnableCorePosz )7na [ | (Enable Corc2to Poa) 76m D;'Sﬂﬂ&ﬂ_.lm S
f Pas1 ____ jrar ] [CorelPos? — Jpa )
e g — 5 D
(T — (o o
= ar O —

@ | | B

[ [sa]a |
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Afsnit 8 - Forebyggende
vedligeholdelse

Det forebyggende vedligeholdelsesprogram ger det muligt for tilsynsfgrende
og teknikere at oprette vedligeholdelsesopgaver, der skal udfgres efter et
bestemt antal cyklusser.

@ BEMAERK
Tidsbaseret funktionalitet vises i det forebyggende

vedligeholdelsesprogrammel, men implementeres ikke.

8.1 Fanen med indstillinger (Konfiguration af opgaver)

Brug fanen med indstillinger til at oprette og redigere vedligeholdelsesopgaver.
Kun tilsynsfarende og teknikere kan oprette og redigere vedligeholdelsesopgaver.

Preventive Mzintsnance

[semoar |
Salsct Pravantivae Maintanance [tam
Task Name
FM 1 (Mot Enabled) -oil changs v' il change Enabied |

Praventive Maintenance Task Triggers

Warning Alarm

| use Time *) Hours 'J Days Hadirs @ | hrs Haurs 0| hrs
| Use cycies Cycles 1feye Cycles, 5feye
Select Counter Trigger
MKValveGatel.do ValveCate? %7 | {
Massages to bo displayed
10w |
Check filter |

ImpartExport Task Settings
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8.1.1 Opgaver

Der er to typer opgaver: forebyggende vedligeholdelse (PM) og Milacron.
Tilsynsfgrende ser kun PM-opgavetyper i rullemenuen. MoldMasters'
teknikere ser bade PM- og Milacron-opgavetyper i rullemenuen.

Task

[PM 1 (Not Enabled) : v |

P 1 (Mot Enabled) :

Pk 2 (Mot Enabled) :

P 3 (Mot Enabled) :
Pk 4 (Mot Enabled) :
Pk 5 (Mot Enabled) :
Pk & (Mot Enabled) :
Pk 7 (Mot Enabled) :
P4 8 (Mot Enabled) :
P4 9 (Mot Enabled) :
Pk 10 (Mot Enabled) :

Milacron 11 (Mot Enabled) :

Milacron 12 (Mot Enabled) :
Milacron 13 (Mot Enabled) :

Milacron 14 (Mot Enabled) :

Milacron 15 (Mot Enabled) :

8.1.1.1 PM-opgavetype

Der er 10 PM-opgaver, der kan konfigureres af en tilsynsfarende eller en
MoldMasters-tekniker.

8.1.1.2 Milacron-opgavetype

Nar en bruger logger pa med en autoritet pa Milacron-teknikerniveau eller
hgjere, kan yderligere 10 opgaver veelges i rullemenuen.

8.1.2 Opgavetilgaengelighed

Pa tilsynsfarende-niveau er der 10 PM-opgaver til radighed. P&
teknikerniveau er der 10 yderligere opgaver til radighed.
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8.1.3 Opgavenavne
Opgavenavne kan indeholde op til 50 tegn. Opgaver skal have beskrivende navne.

Belect Preventive Maintenande bem

Task Hame
PM 1 {Hot Enabled) ol change v_i Eﬂ:hlld__J
r , |
Praventive Malfitenance Task Tri Lol ERANAE } |
__J Uss Time @J Hau 1 Z 3 4 5 L] T B k] [+] = % A
"_/i Vis Cycins (=1 o (W [ o[ r ) e /|y w0 |e|p|C| 3| owam
3 SN R T 1 o
Select Counter Trigger
2 e (| x il el el | m / ]ﬂ] E]
MEValveGatel . do ValvaGataZ2 -
i Al My 4w P |
Massages to be displayed x ? o |

10wdD )

Figur 8-3 Sadan navngives en opgave

8.1.3.4 Visning af aktiv opgave
Ved hjaelp af visning af aktiv opgave kan du se opgaver samt vise
meddelelser relateret til opgaven.

Mame/Description Warning . cycles| tl' Ofeye  larm cyelas| 3} 0] eye C

all change

8.1.4 Deaktiverede opgaver

Hvis en opgave er deaktiveret, vises knappen “Aktiveret” ved siden af
opgavenavnet som ikke valgt.

Select Preventive Maihtenhance Item

Task Name
[PM 1: (Not Enabled) : oil change VI [oil change ] Enablec‘ I
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Deaktiverede opgaver vises ikke pa fanen “Aktive opgaver”.

Preventive Maintenance

ncave s e DBty

No Tasks are Active at this time.

8.1.5 Aktiverede opgaver for tilsynsforende

Hvis en opgave er aktiveret, vises afkrydsningsfeltet “Aktiveret” ved siden af
opgavenavnet som valgt.

Select Preventive Maintenance Item

Task Name
[PM 1: oil change |V| [oil change ] Enablec{ﬁ

Aktiverede opgaver vises pa fanen “Aktive opgaver”.

MameDessripion Warning  cyeles 1'| Ofcye  maarm Cyelas 6| 0] eye
ail change @
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8.1.6 Udlgsere til cyklustaelling

Advarselsmeddelelser og alarmmeddelelser kan vises sammen med opgaver.
Aktiveringen af Euromap 67's lukning af stgbeform kan forhindres, hvis der
nas en alarm, fgr en vedligeholdelsesopgave udfgres og anerkendes pa
fanen “Aktive opgaver”.

8.1.6.1 Indstil en cyklustzellingsudloser

1. Brug panelet med udlgsere for forebyggende vedligeholdelsesopgave til
at opseette en cyklustzellingsudlgser for en opgave.

Preventive Maintenance Task Triggers
Warming Alarms
__| Use Time %) Hours | J Days Hours: _'-'lihr.-: Howrs _UI hrs
_] Lise Cycles Cycleal ':'I cyE Crycles| ':'Iqﬁ:

2. Tryk pa afkrydsningsfeltet “Brug cyklusser”, og indtast et antal cyklusser i
felterne “Advarsel” og/eller “Alarm”.

Priventbee Mantenance Task Triggers

Waming Algrm
_} Uise Time 9 Hours ') Dy Hours Ofhrs Hoters 0 hrs
-f_] Uise Cyeles Cyeles|_ 5000§ eye Cyeles Sﬁmjtw
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8.1.6.2 Sadan nas en advarselsudigser

Nar cyklustzellingen nar advarselsniveauet, vises en rgd
advarselsmeddelelse i den gverste bjeelke pa skaermen for at informere dig
om, at opgaven skal udfgres snart. Maskinen fungerer stadig normalt, men
advarselsmeddelelsen forbliver pa alarmlisten, indtil opgaven er udfert, og
der trykkes pa knappen til opgavebekraeftelse.

A Ol Change: P Task s Due, Warndsg |3 reached! Complete PM Task g I.?'Z r: gdr:;?ﬁb.- Tia
EAHAEL ALUNNING | MORKMAL o IEFTETOTAN NORMAL 16-Mory-22 25418 P
Preventive Malnienance | m
l Humeilbescrigibon wiarriivg :yu":_aal ﬂim Adgrm l:hll-"l-'_-':ﬁ-ﬂl E*q‘ @ ""T:

(|0 Change Mours___130] 0] hrs Hours___z00] o) hra ___ =
Hameiie sorigtion Waming  Cycles _5]:-0' ﬂim Aars c“l"'_ 'Eél-:lﬂl Ii]ﬂ-r & | dn
Lubsication @ E 1

|
Tema on
e
I
il 1l 3 I
ale|le|e|r | b | LB A -
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8.1.7 Valg af udlgser til cyklustaelling

Du kan indstille en opgave til at teelle cyklusser fra en unik udlgser ved at
bruge rullelisten med teellerudigsere.

Select Counter Trigger

[MKvalveGate1.do_ValveGate2  |~7| {

EMulti Cycle Done

v
Euremap.di_IMM_MeoldClosed

Euromap.di_IMM_MoldOpened

Injection1.s¥_rCushion

Euremap.de IMM_EnableCore1ToPosi

Injection1.sv_rMotorTemplnject

MKValveGatel.do_ValveGateZ

8.1.7.1 Tilfoj en udlgser til rullelisten med tzellerudlgsere

Du kan tilfgje en udlgser til rullelisten med teellerudigsere ved hjeelp af
observationsskaermen med variabler. Udlgseren skal veere en af disse datatyper:

* Boolesk

* Heltal

* Dobbelt heltal

* Reelt eller flydende punkt

Du skal tilfgje udlgsere til PM-udlgsergruppen. Hvis denne gruppe ikke
findes, kan du oprette ved hjzelp af observationsskaermen med variabler.

BARREL IOl INORMAL
Current group: |PMTriggers IZI Display variable text D Display raw value D

| | List of variables | |

| Mame | Value | Unit |
Euromap.di_IMM_MoldClosed

Euromap.di_IMM_MoldOpened

SIL]

Injection1.sv_rCushion

o
=
E
E

Euromap.do_IMi_EnableCore1ToPos1

Injection1.sv_rMotorTemplnject °C

WIS

MKValveGatel.do_VYalveGate2
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8.1.7.2 Udlgsere for for- og slutkant

Teellerudlgsere @ger opgaveteelleren, nar udlgservaerdien stiger eller falder
baseret pa for- og slutkantskifteren.

Select Counter Trigger

Injectiont.sv_rCushion vl i

Figur 8-3 Begyndende udlgser

Select Counter Trigger

Injection1.sv_rCushion vl i

Figur 8-4 Afsluttende udlgser

8.1.7.5 Udlgsertaerskel

Hvis udlgserdatatypen er boolesk, vises der ikke en teerskel. Den booleske
datatype er enten sand eller falsk, sa der er ingen taerskel.

Select Counter Trigger

Euromap.di_IMM_MoldClosed v | {

Nar du veelger datatypen heltal, dobbelt heltal eller flydende punkt, skal du
indtaste en teerskelveerdi. Nar den forreste eller bageste kant af variablen
krydser teersklen, gges teelleren.

Select Counter Trigger

(Injectiont.sv_rCushion 4 __{ Threshold 1.0

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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8.1.8 Meddelelser

Mold
Maste

8.1.8.1 Indtast en meddelelse, der skal vises

Der er to tekstlinjer, du kan bruge til at give flere oplysninger om en opgave.
Du kan bruge disse tekstlinjer til at informere vedligeholdelsespersonale om
veerktgjer og udstyr, der er nadvendige for at udfere opgaven.

Messages to be dispinjed

[ 10w40 |

| cheek tirter |

8.1.8.2 Vis meddelelser

Du kan fa vist meddelelser pa den aktive opgavefane ved at trykke pa
informationsknappen for en opgave.

Preventive Maintemance
HameDescrption Warming Cycms!-_ﬁl ﬂ.lt\"c Adarm Dﬁlﬂﬁ-_ﬁ.} ___ﬁt'z?':
Ol Change lloun!-_‘“s;:;i ﬂ‘thl: Iluur:!-__é‘-:'al .']:I hrs @, E.

Der vises en meddelelsesdialogboks, nar du trykker pa informationsknappen.

Preventive Maintemance

MameMescriplion Waming Eh‘ck‘:l-_ﬁ.l | ﬂ.lnrc fldrm Dy'cll:-s_- _m;l:;‘rl ! !iw: @ @
DitChange Houra':;‘il Jhrs Huursr_ﬁl. o} hrs

Infermation Message

10w
Check Filler

Close
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8.1.9 Opgaver pa Milacron-brugerniveau

Nar du er logget ind pa Milacron-teknikerniveau eller hgjere, er yderligere 10
opgaver tilgeengelige

Task
PM 1: Qil Change V|
PM & (Mot Enabled) : =

P 7 (Mot Enabled) :

P 8 (Mot Enabled) :

P 9 (Mot Enabled) :

P 10 (Mot Enabled) :
Milacron 11 {Mot Enabled) :
Milacron 12 {Mot Enabled) :
Milacron 13 {Mot Enabled) :
jiilacron 14 (Mot Enabled) :
Milacron 15 {Mot Enabled) :
Milacron 16 {Mot Enabled) :
Milacron 17 (Mot Enabled) :
Milacron 18 (Mot Enabled) :
Milacron 19 (Mot Enabled) :

Milacron 20 {Mot Enabled) : —

8.1.9.1 Alarmfunktion

En Milacron-tekniker kan styre, om opgavealarmniveauet forhindrer aktivering
af stgbeformslukning i at blive tilladt ved at markere eller ikke markere
afkrydsningsfeltet “Deaktivering af stebeformslukning ved alarm”.

Prevemive Maintenance
1 Setiings  [EEEEE
Select Preventive Maintenance Rem
lask Mame

M 12 Gt Change ~| |0l Change | Enabledw’] @ @_

Iniauhlu kiold Close on .ﬁ.lunnﬁl

Opgaver pa Milacron-brugerniveau registrerer haendelser i haendelsesloggen.
Hvis du kun vil optage alarmen og ikke har nogen advarsel, skal du indstille
bade alarmtaellingen og advarselsteaellingen til den samme veerdi.
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8.1.10 Vis aktive Milacron-opgaver

Alle Milacron-opgaver fgjes til fanen “Diag” pa skaermen med forebyggende
vedligeholdelse.

‘revErthee Malntenanze

i Tt Sstnge_

MamelDescripban Warning C-,-.:tusf 2!]0' qu-t Adarm Elp:ln:i ZSIIIII 'ﬂlqﬂc @
Pressure @
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8.1.11 Farvekoder for aktive opgaver

@ BEMAERK
Advarsler forhindrer ikke en maskine i at fungere. De informerer kun om, at

vedligeholdelse er forfalden.

8.1.11.1 Normal PM ikke forfalden

Nar en opgave ikke er pa advarselsteellingsniveauet, er opgaven grgn, og der
vises ingen meddelelser.

‘reventhe Malntenanze

MameglDescription Aarning C',-l:lt: ...... I Iqrc Adarm Dytlrsé. 553' :ﬂiqlc @

Pressure

8.1.11.2 Opgaven er forfalden

Nar opgavetzlleren er stgrre end advarselstersklen, men mindre end
alarmtzersklen, vises en advarselsmeddelelse, opgaven fremhaeves med
orange, og knappen “Bekraeft” vises.

Pravantive Mantanance
HameDescription Waming  cyeles| 10000 E eye  Alarm Cyeles_ 28000 12000 | cyc @
oHl change Hours|__ 2000 1600 | hrs Hours| ﬁmﬂ' 1600 | nrs

8.1.11.3 Opgaven er forfalden

Nar en opgaveteeller er stgrre end alarmtzaersklen, vises en alarmmeddelelse,
opgavenavnet er rgdt, og knappen “Bekraeft” vises.

E{J Ak Ol Change: PM Task is Due. Wanming |5 reached! Complete PR Tazk, 3 g 70 'Em MMW:H :
TARPEL MESRNG HORGAL (e IEEEEEER HOmRMAL 28-Nov-72 £

Priventive Maintenance

HameiDencription Warning  Cyeles : Si | §i eye Alarm Cyeles! 1ﬂi 5fove @ @

Oill Change [ ]

Hvis opgaven ikke er en Milacron-opgave, der kun er indstillet til logning,
forhindrer denne alarm maskinen i at fungere. Euromap 67's signal til lukning
af stgbeform er blokeret, og stabemaskinen kan ikke lukke stabeformen.
Vedligeholdelse skal udfares og bekraeftes for at maskinen kan kare.
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8.1.12 Bekraeft, at en opgave er blevet udfort

Nar opgaveteellerne er starre end advarselsniveauet, vises knappen
“Bekraeft” pa opgaven.

Freventive Malntenance

eive Toos| Seige| g
MameDescription Warning Cydes bl ;!.:w Alnrm Cyches! 1Db Elm
Qil Change .@.. .@;

1. Tryk pa knappen “Bekreeft” for at genoptage normal drift.
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8.2 Rapportering og logvisning

8-14

8.2.1 Vis historik over forebyggende vedligeholdelse

1. Tryk pa knappen for logskaermen pa hovedskaermen for at se historikken
for forebyggende vedligeholdelse

\i i O Forced...! 1 g ag.u iy .::":::"
HARAEL AUNNNG Nofaas oo IFETRTITERN N 01-Jan-08 ;
System
& || &l =] e || || =]
Syabem Sefup Lhier Setup Faclory Setup Scaling Setup Waching Data Machine Limlt Dptians
Process
= B o » =
i*rng. 10 Calibirstlen Timers Aampy Py
Diagnostic
e ||| @ S]] =
L3 kel Boope Dirtes Manitor Lag War, Maonifor Tank bonhiar Distew bufo
Malndenance
B | e
(%] VHC Connect

B, Fore 8- FRal Barmed nal i

| AL [Coamt.|

Tryk pa knappen “Opsaetning”.

a2 o

Tine Dremaription L

1nioa 122017 AM o 0 Wakie: MuPreventhe.av PU[31 ) Setting. MuTester
| PN 120 A (L] L] Wanie: “MMPrevemve sy PUM[TTLSeValL.. MadTester
| 108 122005 Al (1] 1] Wanie: WP reventive sy P[] | Satus.., MadTester

1nia 121631 A L] 0 Infarmadion: LowPrierTak: Complinstfr.

11808 121033 AM 1] 0 ﬁ Harrel is beasing to et Temperature b,

110008 121023 Al ] 0 H Injection Pressune Sensor falled. Che..
: 108 121033 A 1] 1] ﬁ Fetaindata bost, please check machin,.,
| 1nkod 120033 Al ] 1] E Fetaindata bost, plesse check machin...
| I 121033 Al ] [} E CMOS hatheny voltage is low - rephac..

1ni0g 12107 AR 1] ] /1 Injection Provsune Seneor lafed Che..

1A 12:1007 AR 1] o E Bicathrg maist b on o men Emli

1Uni0E 1EG01 AR ] o/ Berrel ks beasing to Set Tesgperature b,
| LN 1A G A (1] [} Wae: MRS 3 B rollz Uiz Cho. MBI esber

110408 1200 58 AR (1] (1] Walie: “MilunsiedsS sy bProfBzUnasCh MAITester

11008 120856 Al ] 0 Wakie: "MAssoisd sy bProffnitsCh MdTester
| vmoapoase || Chrondlogical  jue- uoan v bProlBUnsCh MMTester
| 11108 1250056 Al | .F.IE:'“MN bProfllz s Ch MTester
| Logging on |

1104 120058 Al bue: “Mbfunitedst v bProl@sLndtsCh Ml Tester

Vit 12 ae A | Long ted o Defudt

P r
A Fitter S Setop Save Fring

mm O M e
min b estar (L]

28-Hov-22 §:57:30 A

_tm'i_i
=

-

Hobd st

lalela]e[w [i

Lo |

L2

5 A
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3. Tryk pa alarm 7's afkrydsningsfelt. Alarmniveau 7 anvendes til al
forebyggende vedligeholdelse.
@ARLL RUNNING! NORMAL  1otc ISR NCRAAL Ty
Thne | CPUID [(Count...| Descriplion | Lser ]
1ios 31327 AM o se1 M Pressure Sen CWSI000:CAI200:C0: -
17109 3:03:22 Al o osed M Lubrication CWS000;CASS00;C:0: Pr
101708 313 Al 0 561 Ol Change CW:5000.CAS500:C D..,
108 31305 AR Alarms Syslem Efrar Applicatian
110 1230205 A _J marm1 ||| _] System message _J Information __] Vahie change
VIR 120070 A _| wammz || _] PCE Change _| Waming __| File operation
1108 123029 AM _| Marm3 ] PLC action _| Errer _I Mode change
TN 1300 AL _J Aarma ||| _] Teach action _J Criticalerror | ||_| User change
R T A | Marmss ||| POP errorprotocal ||| Fatal error | HMI application —
':::;:*mﬂ:” Aarrs & _| Application PLE1
1 RE b
T1EER 20002 PM ol AbPESMORFLER
1R Sttt PI Find | | trom | | to |
111522 23038 PR
11718472 33032 PM x @ 7 %él ? '
11162 230 90 PR et arag |
111822 321298 PR 0 217 B Pressure Sen: P Task bs Due. Warml.. bt
Ol Change: PM Task is Due. Warning is reached! Complite P Task.
. Filter e Setup Save Print Help Hodd Hst
4. Brug indtastningsboksene “Fra” og “Til” til at indtaste s@gekriterier for tid.
Filter
Alarms System Error Application

D Alarm 1
D Alarm 2
D Alarm 3
D Alarm 4
D Alarm 5

D Alarm 6
Alarm 7

D Information
D Warning
D Error

D Critical error

D Fatal error

D System message
[_) PCB Change

D PLC action

D Teach action

D PDP errorprotocol

D Value change
D File operation
D Mode change
D User change

D HMI application
(_) Application PLC1

() Application PLC2

Find|

J trom (R

to[

v_

-[ Month: 11 ][ Year: 2017 ]

Hour: 14 [ Minute: 50 ][ Second:zz]

=10 ” -1 ” +1 ” +10 ‘

” A Setup

|
X | ? | v

Help Hold li
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5. Indtast andre sagekriterier, hvis det er ngdvendigt.

Alarms System Error Application

Alarm 1 System message Information Value change

Alarm 2 PCE Change Warning File operation

Alarm 3 PLC action Error Mode change

Alarm 4 Teach action Critical error User change

Alarm 5 PDP errorprotocol Fatal error HMI application

Alarm 6 Application PLC1

Alarm 7 Application PLC2

Find[ ] from[ ] to[ ]
X | H B2 v

6. Tryk pa knappen “Acceptér”.

X [ B 2| v

8.2.1.1 Ryd filtervalg
1. Tryk pa knappen “Ryd indstillinger”.

X ] ? | v |
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Masters ) )
Afsnit 9 - Vedligeholdelse
ADVARSEL
A Serg for, at du har lsest “Afsnit 3 - Sikkerhed” helt, far du udfgrer

vedligeholdelsesprocedurer pa kontrolenheden.

9.1 Rengor HMI-skaermen

HMI-skaermen skal renggres, nar det er ngdvendigt, med en fugtig, blad, ren
klud og et glasrenggringsmiddel. Glasrensemidlet skal sprgjtes pa kluden og
ikke direkte pa HMI-overfladen.

Skaermen kan deaktiveres midlertidigt for indtastning via bergring ved
at trykke pa knappen [Las] nederst pa skaermen “7.22 Skaermen med
systemindstillinger” on page 7-62. Dette vil deaktivere indleesning via
bergringsskaermen i 10 sekunder.

Beraringsskaermens overfladebelaegning er modstandsdygtig over for
felgende oplgsningsmidler:

* Heptan + Blyfri benzin
* Alkohol « Saltsyre

* Toluen * Terpentin

* Acetone +  Gearolie

*  Metyleetylketon

Overfladen er ikke resistent over for 40 % natriumhydroxid, hvilket vil
forarsage hvid misfarvning af skaermen.

9.2 Forebyggende vedligeholdelse

Tabel 9-1 Tidsplan for forebyggende vedligeholdelse
Forebyggende vedligeholdelse A Hyppighed
Styreenhedens ventilatorfiltre Kontrollér manedligt, udskift om ngdvendigt
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9.3 Saet servovognen i vedligeholdelsespositionen

1.

Tryk pa knappen “Servovogn” pa hgjre menubjeelke pa startsiden.
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Figure 9-1 Startside
2. Tryk pa knappen “Serviceposition”.

9-2

CARRIAGE MUST BE REFERENCED BEFORE ANY MOVEMENT B ALLOWED
Carriage forward Stag
Force 'I"“lﬂ‘ﬂw Te 5
KN mm's mm aiiid
= |
. | i
Centact Ferce L
Force build up time | 1
Carriage backward Stag
Force vﬂlﬁﬂn" To a
1 |

Sprue Break Moda

Required:
] setup Mode
L] servaon

Move Carmage Autamatically Teo...

Service Position

Shipping Positien

Carriage Pressure Switch

Bervo Brake Status

1]

Actual Centact Forca

Figure 9-2 Siden for servovognen
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9.4 Bekraeft oliekredslgb til injiceringstryk
(tryk for belastning)

E-Multi-styreenheden bruger en tryktransducer i oliekredslgbet til injiceringstryk
til at overvage injiceringstrykket under injiceringscyklussen. Trykket i kredslgbet
skal veere inden for specifikationerne. Se tabel 9-4 i brugervejledningen til
E-Multi for specifikationerne i den pageeldende starrelse.

9.4.1 Kontollér olietryk for belastning

ADVARSEL
A Abn ikke hgjtryksportens stik. Haijtryksportpropper har plastikpropper
installeret for at forhindre utilsigtet abning.

1.

Kontrollér altid E-Multi-tryk fgr belastning ved driftstemperatur og
tomgangstryk.

Tryk pa knappen “Valg af driftstilstand” pa styreenheden, og veelg
opseaetningstilstand. Kontrollér lysdioden i F1. Hvis den ikke blinker, skal
du trykke pa F1-tasten for at saette styreenheden i opsaetningstilstand.

Kontrollér skruens position. Hvis positionen er stgrre end halvdelen af
slaget, skal skruen flyttes til halvslagets position, og derefter skal skruen
flyttes ca. 25 mm (1,0") laengere tilbage. Dette vil dekomprimere skruen
og sikre, at trykvaerdien viser tomgangstryk.

Kontrollér trykafleesningen pa styreenheden.
Hvis trykket er under den nedre graense, skal hgjtrykskredslgbet
genoplades ved hjeelp af E-Multi-oliepafyldningsseettet.

Naviger til siden med skrueindstillinger. Kontrollér, at den faktiske
spaending er inden for graenserne. Se dokument med tekniske
specifikationer for den respektive starrelse for specifikationer.
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9.5 Justering af dysefremspring -
Automatisk justering

9.5.1 Kalibrering af vognens hjemposition
ADVARSEL

Denne procedure kraever visuel inspektion af maskinen, mens den bevaeger
sig. Brug gjenbeskyttelse.

VIGTIGT
For korrekt kalibrering skal det sikres, at dysefremspringet er indstillet korrekt.

Farste gang E-Multi installeres, og hver gang det overfgres til en ny maskine
med en anden form, skal vognens hjemposition og kontaktkraft indstilles.

9.5.2 Manuel kalibrering

1. Seet E-Multi i opseetningstilstand.

2. Naviger til siden med referenceindstillinger.

3. Flyt vognen fremad, indtil dysen lige rgrer ved manifoldindgangen.
4. Veelg “Indstil” pa skaermen.

SEL Ldimidyge ZEro neiervnce

Carriage Position mm

Spring rate kM

Contact force Set 4|

Contact force reached

kM

sl L2

Jog Carriage to Touch Position and press “Set” button

Required:
D Setup Mode

Set

5. Tryk pa [F4] pa styreenheden for at age dysens kontaktkraft. Fortseet med
at trykke, indtil motoren holder op med at bevaesge sig, og visningsfeltet
“Indstilling af kontaktkraft” holder op med at stige. Veerdien i visningsfeltet er
den maksimale kontaktkraft, der kan genereres med den aktuelle opsaetning.

6. Tryk pa indtastningsfeltet “Indstilling af kontaktkraft” (feltet til hgjre) for at
indstille den gnskede dysekontaktkraft.
En typisk indstilling er 25-50 % af det maksimale, der blev observeret i det
foregaende trin.

7. Seet styreenheden i manuel tilstand.
Brug [F3] til at flytte dysen veek fra stebeformen, indtil der er et mellemrum.

9. Tryk og hold [F4] nede for at flytte dysen mod stgbeformen, indtil den stopper.
Kontrollér, at kontaktkraften er lig med eller lidt starre end det
indstillingspunkt, der blev valgt i trin 6.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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9.5.3 Automatisk kalibrering

1. Seet styreenheden i opsaetningstilstand.

2. Sorg for, at tandevarmerne har driftstemperatur.
3. Tryk pa referenceknappen [Start].

Hvis dysen er justeret korrekt, afsluttes rutinen, og grafikken for dysespidsens
position viser dysespidsen i det greanne omrade.

Hvis dysen ikke er justeret korrekt, vil vognen beveaege sig til en forudindstillet
position og bede operatgren om at justere dysen ved hjeelp af den manuelle
justeringsskrue. Nar justeringen er foretaget, skal du trykke pa knappen
[Start] igen for at kare kalibreringsrutinen igen.

.E_t? | rpan 71 bar™
M Bl : il BSI mam Dperu-:-r Sl
BARAEL AUNMIHG  MORKMAL HRC AUNHING MORMAL EDRIVE o1 ON AUTO |
Sul Carriage Zuro Relerence Preload Pressure - Transducer Volage Calibration |
Carriage Posilion 4.1 I mm Min, Preload Transducer Vollage I |
Carriage Contact Forse aI.- “I kM Mae Preload Transducer Valtage | |
Contact force reached I!I Sut Preload Pressure Voltage S 14"’4" i E i
Press "Start’ button to start Carriage Toteh Callbration Actual Pressure Transducer Vialtage 208 i-.; J :
I |
» Maoxrle Tip Position Aequired:
o 1 ] Setup Mode
Required: [ Setup Mode (= ==t Sul Prelosd Voltage | 8 Barrel Heat Ready E&T
I8} Barrel Heats Ready Low Pass High [_] serveof
(%>
Injeclion fods Helerence -

Serew position &1 I mm
Injection Relerence Timeoul ﬂi ml 3

Heguired:
|___j Selup Mode

e '!I Barrél Heat Ready
] carrage Referenced
[_) carrage Retracted

(G lelafefw i | |olW[w[oalA]

Figur 9-3 Justering af dysefremspring — Radial og servovognsmodeller
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9.6 Referencetagning for injiceringsakse

FORSIGTIG
Referencetagningen for injiceringen verificerer injiceringsslaget ved at flytte

skruen helt tilbage og derefter helt frem.
Referencetagningtagning mislykkes, hvis skruen ikke kan opna det fulde slag.
1. Styreenheden skal vaere i opsaetningstilstand med varme teendt og op til
driftstemperatur, vogn refereret og vogn trukket tilbage fra stebeformen.
2. Naviger til siden med skrueindstillinger.
3. Tryk pa knappen “Reference” i nederste venstre omrade.
4. Bekreeft den dialogboks, der vises.

@ BEMARK
Nar dialogboksen er bekraeftet, vil injiceringsaksen bevaege sig automatisk.

5. Vent pa, at skruen bevaeger sig helt tilbage og derefter helt fremad.
Referencetagningtagning er fuldfart, nar skruepositionen er lige under 0.

Brugermanual til E-Multi-styreenhed © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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9.7 Servicer og reparer styreenheden

ADVARSEL
A Isoler altid din styreenhed ved kilden, fgr du &bner enheden for at inspicere
den eller udskifte sikringer.

9.7.1 Reservedele

Mold-Masters forventer ikke, at du bliver ngdt til at reparere nogen
styreenhedsdele pa kortniveau ud over sikringer. | det usandsynlige
tilfeelde, at der opstar en kortfejl, tilbyder vi en fremragende reparations- og
ombytningsfacilitet til alle vores kunder.

9.7.2 Rengoring og inspektion

FORSIGTIG
Eksterne kabler skal kontrolleres for at sikre, at der ikke er sket skade pa

den fleksible kanal eller stik eller stikdaser. Hvis den fleksible kanal er blevet
beskadiget, eller hvis der er eksponerede ledere, skal vaeven udskiftes.

Hvert miljg lider af en vis grad af kontaminering, hvilket nadvendigger
behovet for at inspicere ventilatorfiltrene med jeevne mellemrum (manedligt
anbefales). Hvis filtrene er tilstoppede, skal de udskiftes. Udskiftningsfiltre
kan fas hos Mold-Masters. Angiv modeltype og fremstillingsar.

Overskydende stav, der er kommet ind i kabinettet, kan fijernes med en let
barste og en stagvsuger.

Hvis udstyret udseettes for vibrationer, anbefaler vi, at du bruger en isoleret
skruetraekker til at kontrollere, at ingen terminaler er blevet Igse.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til E-Multi-styreenhed
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9.8 Opdater programmel

Det er ikke ngdvendigt at sende dit styresystem tilbage til Mold-Masters-
fabrikken for opgraderinger. | stedet vil de pa anmodning blive sendt til dig
i form af et kompakt hukommelseskort, der kan laeses af din styreenhed.
Folgende instruktioner vil vejlede dig gennem opgraderingsproceduren.

Mold-Masters anbefaler, at du altid venter, indtil din styreenhed er fri,
for du implementerer en opgradering. Dette sikrer, at normal produktion
ikke pavirkes negativt i tilfaelde af et uheld som f.eks. en fejl eller en
stremafbrydelse pa et afgarende tidspunkt.

9.8.1 Gem stobeformsdata

FORSIGTIG
Opskrifter og maskindata gemmes pa det kompakte hukommelseskort.

Det er vigtigt at gemme maskindata og stabeformsdata, far programmellet
opgraderes.

1. Seet en USB-nggle i USB-porten pa siden af styreenheden.

@ BEMAERK
Stgbeformsdatafiler skal vaere aktive (indlaeste), far de kan gemmes. Kun

den aktive fil vil blive gemt. Hver ekstra datofil, der skal gemmes, skal
aktiveres (indleeses), fgr den gemmes.

2. Indlees den stgbeformsdatafil, der skal gemmes. Hvis den stgbeformsdatafil,
der skal gemmes, allerede er indlaest, skal du ga til trin 4.

3. Veelg “Lokal” fra rullemenuen “Drev”. Veelg den gnskede fil, og tryk
derefter pa knappen “Indlaes”.
En meddelelsesboks vil vise Indleesning fuldfgrt, nar filen er aktiv.
Filnavnet pa de aktive stgbeformsdata vises @verst pa skaermen.

Brugermanual til E-Multi-styreenhed © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Gem stobeformsdata - fortsat

4.

7.

Naviger til skeermen med stgbeformsdata.

Lzl B2 zas~ . MW
a
L]
L]
u]
[ ]
o
FRan gy D
Selup ¥ [u]
Wiodel L]
.............. L]
Sotrwwrn Version V10 [ ]
Saip Date PN oa - 2 0 e abied it ;
[Ble(e(e[ofa| | [ [viofal-]

Fra rullemenuen Drev skal du veelge USBO.

Tryk pa knappen “Gem” for at gemme den aktive stabeformsdatafil
(som vist gverst pa skaermen) pa USB-ngglen.

Gentag denne procedure for hver stgbeformsdatafil, der skal gemmes.

9.8.2 Gem maskindata

1.

2.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.

Saet en USB-ngagle i USB-porten pa siden af styreenheden.

Naviger til skeermen med maskindata.
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Gem maskindata - fortsat

3. Frarullemenuen Drev skal du veelge USBO.

4. Tryk pa knappen “Gem maskindata”.

5. Tryk pa knappen “Sikkerhedskopiér maskindata”.
6

Fjern USB-drevet. Brug en anden computer til at kontrollere, at datafilerne
for stgbeformen og maskinen er gemt pa USB-drevet.

9.8.3 Installer nyt programmel

1. Sluk for styreenheden ved at folge instruktionerne i “6.3 Teend” on page
6-2.

2. Fjern det eksisterende kompakte hukommelseskort.

Det kompakte hukommelseskort er placeret oven pa PLC'en. Der er en
sort fane oven pa PLC'en ved siden af kortpladsen. Tryk bagsiden af
fanen ned for at skubbe det kompakte hukommelseskort ud af holderen.

3. Installer det nye kompakte hukommelseskort med stiksiden nedad.
Kortet og abningen har nagler, og kortet skal glide let ind i abningen.
Tving ikke kortet, hvis det ikke glider let. Kortet er korrekt installeret, nar
toppen af kortet er pa samme niveau som toppen af PLC'en.

4. Indsaet USB-ngglen med maskinens og formens datasikkerhedskopifiler.

Brugermanual til E-Multi-styreenhed © 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Installer nyt programmel - fortsat

5. Teend for styreenheden ved at fglge instruktionerne i “6.3 Teend” on page
6-2.

6. Log ind som tilsynsfarende.

7. Naviger til skaermen med maskindata. Veaelg USBO fra rullemenuen, og
tryk derefter pa knappen “Indlees maskindata”.

m.—_ s o mm“l:;. - :"r"a':.. 'a_:l‘?q
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= o (] L -
dlelofe|min [l

8. Naviger til skeermen med stebeformsdata. Vaelg USBO fra rullemenuen,
og tryk derefter pa knappen “Indlzes stabeformsdata”.
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Installer nyt programmel - fortsat
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9. Naviger til siden for opsaetning af varme. Fglg knapsekvensen nedenfor
for at vaelge knappen “Automatisk” registrering.

a) Tryk pa knappen “Indstillinger for tandetemperatur”.
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b) Tryk pa knappen “Opseetning af varmekanalkontrol”.
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c) Tryk pa knappen “Automatisk registrering”.
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10. Nar Auto Detect-sekvensen er faerdig, skal du slukke for styreenheden
ved at fglge instruktionerne i “6.4 Sluk (nedlukning)” on page 6-2.

11. Teend for styreenheden ved at folge instruktionerne i “6.3 Taend” on page

6-2 for at fuldfare programmelopgraderingen.

BEMARK

E-Multi-styreenhed understgtter kun FAT- eller FAT32-formaterede USB-
drev. USB-drev formateret som NTFS, HFS(+) eller EXT fungerer ikke.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Afsnit 10 - Fejlfinding
ADVARSEL
A Serg for, at du har leest “Afsnit 3 - Sikkerhed” helt, fgr du foretager

fejlifinding af problemer med styreenheden.

10.1 Kontrol af termoelement
Styresystemet har funktionalitet til at overvage termoelementets ydeevne.

1. Etfungerende termoelement vil vise en realistisk temperatur baseret pa
det miljg, det befinder sig i. Defekte termoelementer lzeser -100°C pa
styreenheden.

2. Hvis et termoelement viser sig at veere defekt, skal termoelementet
testes ved stattebjeelken eller varmkanalstikket. Termoelementer skal
vise udlaesninger svarende til dem i samme omrade. Hvis udgangen er
vaesentligt anderledes, skal termoelementet udskiftes.

3. Hovis det nye termoelement viser -100 °C, er der sandsynligvis et
ledningsproblem. Kontrollér ledninger og tilslutninger.

10.2 Tjek af varmelegemets kontinuitet

Denne procedure kraever adgang til varmelegemets stik. Sluk for maskinen,
fer varmelegemets kabel frakobles.

1. Test af varmelegemerne udferes med et multimeterseet for at male modstand.

2. Varmelegemerne er forbundet til stikket i par i henhold til
ledningsskemaet.

3. Kontrol af modstanden pa tveers af stifterne skal vise omkring 48 ohm for
et 1000 W varmelegeme og 96 ohm for et 500 W varmelegeme.

4. En aflaesning pa 0 ohm angiver en kortsluttet varmelegeme og en
afleesning af uendelighed angiver et abent varmelegeme.

10.3 Kontrol af transducerudgang

Transducerfunktionen kontrolleres automatisk for hver cyklus. Hvis
transduceren er defekt, vises der en alarm pa styreenheden.

10.4 Kontrol af vibratorventil

1. Vibratoren karer pa hver cyklus, nar fremferingsskruen drejer. Hvis
vibratoren ikke bevaeger sig, skal du kontrollere lufttrykket til vibratoren ved
at lukke luftnaleventilen og frakoble luftledningen fra ventilens forsyningsside.

2. Abn naleventilen langsomt, og kontrollér for lufttryk pa forsyningsslangen.
Hvis der ikke er noget tryk, skal du kontrollere den pneumatiske
forbindelse til maskinen. Hvis der er tryk, skal du lukke ventilen, tilslutte
luftledningen til ventilen igen og &bne ventilen.
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Kontrol af vibratorventil - fortsat

3. Kontrollér derefter den mekaniske funktion ved at frakoble Iufttilfgrselsraret
fra magnetventilen pa stettebjeelken og tilfgre trykluft til rgret. Hvis vibratoren
fungerer korrekt, skal den begynde at vibrere, nar der tilfares trykluft.

4. Hovis vibratoren fungerer, skal du tilslutte luftledningen til ventilen igen og
frakoble ventilkablet. Pafgr 24 VDC til stift 1 og 0 VDC til stift 2. Ventilen
skal &bne, og vibratoren skal begynde at vibrere. Hvis ventilen ikke
beveeger sig, skal ventilen udskiftes med en god.

10.5 Tjek af alarmer for motortemperatur

Motorens advarsels- og alarmtemperaturer er fabriksindstillinger, der kun kan
endres af en Mold-Masters-tekniker. Standardveerdierne er:
Advarselstemperatur: 75 °C
Alarmtemperatur: 80 °C

E-Multi-styreenheden deaktiverer automatisk motorerne, nar
alarmtemperaturen er naet. Motortemperaturen kan observeres i realtid pa
“Observationsskaerm for drev” on page 7-75.

Alarmer for motortemperatur, som vist nedenfor, kan ses pa skaermen
“‘Alarmskaerm” on page 7-87.
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Figur 10-1 Alarmskeerm med alarm for motortemperatur

10.6 Fejlfinding af kontrolsystemet

Kontrolsystemet har flere funktioner, som giver en tidlig diagnose af fejl i
kontrolsystemet.

Hvis systemet registrerer funktionsfejl, viser det en fejlmeddelelse pa
alarmskaermen.

Hvis systemet registrerer en unormal tilstand, vises en advarselsmeddelelse
pa alarmskaermen.

Se “Tabel 10-1 Fejl- og advarselsmeddelelser” on page 10-3 og “Tabel 10-2
Integrerede HRC-advarselsmeddelelser” on page 10-4.
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10.6.1 Fejl- og advarselsmeddelelser

Meddelelserne fra Tabel 10-1 eller Tabel 10-2 kan vises pa
fejlindikationslinjen.

10-3

Tabel 10-1 Fejl- og advarselsmeddelelser

Fejlmeddelelse Arsag Handling

AUTO Styreenheden har registreret en Kontrollér fra veerktgjet tilbage
T/C-fejl og automatisk skiftet denne | til styreenheden for et frakoblet
zone til manuel. termoelement.

Den bruger registrerede indstillinger

til at opretholde zonetemperaturen.

(Bemaerk: Dette vil kun blive set, hvis du har valgt “Aktivér automatisk/
manuel tilstand”)

FEJL! Der er ikke registreret nogen Kontrollér termoelementets
temperaturstigning i den zone. ledningsfgring. Det kan vaere vendt om.

Varmelegemets ledningsfering kan
veere defekt, eller elementet kan vaere
abent kredslab.

SIKRING Sikringen for den zone mislykkedes. | Udskift sikringen med en sikring af
Bemaerk: En sikring kan kun svigte | samme klassificering og type, dvs.
pa grund af en fejl, der er ekstern HRC-sikring.
til styreenheden. Identificer og ret Den bleeste sikring er placeret enten
fejlen, for sikringen udskiftes. pa kontrolkortet eller pa det eksterne

triacmodul (hvis monteret).

JORD Systemet har registreret en jordfejl. | Kontrollér varmelegemets ledninger

for en vej med lav impedans til jord.

HJALP Der er en systemfejl Kontakt Mold-Masters Systems.

HOJ Vandstrgmsensoren Kontrollér, at kglevandsvandsystemet
har registreret en hgj ikke er blokeret eller utaet.
gennemstrgmningshastighed.

LAV Vandstrgmsensoren
har registreret en lav
gennemstrgmningshastighed.

SLANGE Der modtages ingen Kontrollér forsyningsledningerne for
synkroniseringsimpulser fra tilstedeveerelse af alle tre faser.
netforsyningen.

BELASTNING Ingen belastning pa den zone. Isoler systemforsyningen, og
Vises kun i manuel lukket kontrollér forbindelserne mellem
kredslgbstilstand, hvor strammen styreenheden og veerktgjsvarmerne.
er forudindstillet. Det aktuelle Kontrollér ogsa varmelegemet for
sensorkredslgb har ikke detekteret | kontinuitet.
en aktuel gennemstrgmning.

Zonen er derfor markeret som ikke
havende en belastning.

OVER RTD-zonen har registreret en Kontrollér ledningerne for at se, at
temperatur pa over 99 °C. der ikke er nogen fejl.

Kontrollér, at der ikke er monteret en
anden RTD.

N/Z Kontrolkortet i denne stativposition | Kontrollér kortet for fejl.
svarer ikke.

INGEN Det ser ikke ud til, at der er valgt en | Der er et kommunikationsproblem.
zonetype for kortet. Prgv et erstatningskontrolkort.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Fejl- og advarselsmeddelelser - fortsat

Tabel 10-1 Fejl- og advarselsmeddelelser

Fejlmeddelelse

Arsag Handling

REV Kortet har registreret en unormal Hvis REV-alarmen fortsaetter, skal
indlaesning ved T/C-terminalen, der | du slukke for styreenheden og
angiver et kortsluttet eller omvendt | undersgge den kraenkende zone.
termoelement.

Alternativt kan du slavebinde den
kreenkende zone til en god zone,
indtil du har tid til at fijerne fejlen.

TIC Der er registreret et termoelement | Til gjeblikkelig gendannelse kan du
med abent kredslab. enten slavebinde kontrolzonen til en

tilstadende zone eller skifte til aben
kredslgbsstyring.

Kontrollér senere, om
indgangssikringen pa kontrolkortet er
brudt, eller udskift termoelementet,
hvis sikringen er god.

TRC Triacfejl. Dette kan kun ske i manuel | Kontrollér den aktuelle udgang

tilstand og automatisk tilstand, hvor
strgmmen er forudindstillet manuelt.
Hvis f.eks. triacens
udgangsstremmen er hgjere

end indstillingspunktet, forsgger
styreenheden at reducere
udgangsstrgmmen til det kraevede
niveau. Hvis det mislykkes, kan
triacen mislykkes, og den markeres
som defekt.

pa kanalen.

Huvis triacen har svigtet, skal du
returnere den til Mold-Masters for at
fa den repareret.

Tabel 10-2 Integrerede HRC-advarselsmeddelelser

Advarselsmeddelelse

Unormal tilstand

MANUEL Kontrolzonen er i manuel tilstand.

S# Zonen er slavebundet til en anden kontrolzone, hvor nummeret
repraesenterer nummeret pa den zone, dvs. S 2 betyder, at zonen er
slavebundet til zone 2.
Den samme effekt sendes til begge zoner.
Pa siden “Visning” er indstillingspunktet, der vises pa den valgte zone,
det samme som pa slavezonen.

TEST Vises, nar zonen er i diagnostisk testtilstand.

ADVAR Hvis der under testproceduren findes en temperaturinteraktion mellem
zoner, vises denne meddelelse.

MISLYKKES Zonen bestod ikke testen.

OK Zonen har bestaet testen.

Brugermanual til E-Multi-styreenhed

10-4

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.



DL

Mold FEJLFINDING 10-5

Maste

10.7 Beskyttelse af fremforing bagfra
(injiceringsspal) (valgfrit)

Injiceringsstoppalen er en anordning, der forhindrer ukontrolleret bagleens
beveegelse af skruen.

Figure 10-2 Injiceringspal

Injiceringsspalen aktiveres automatisk, nar servodrevene deaktiveres, eller
nar der er ngdstop. Nar palen er aktiveret, forhindrer den injiceringskabinettet
i at beveege sig baglaens. Nar der tilfgres strgm til injiceringspalens ventil,
traekkes tgnden tilbage, hvilket frakobler palen. Nar palen er deaktiveret, lyser
palpositionssensoren, og der sendes et signal til styreenheden.

10.7.1 Alarmer for injiceringspal

1. Skrue skubbet tilbage under injicering

2. Skruen overskred malpositionen for dekompression efter gendannelse

3. Skrue overskred absolut graense for injiceringsslag

Et ngdstop udlgses, nar alarm 3 opstar (skruen skubbes tilbage for at
overskride slaggraensen).
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;l,ih"

FEJLFINDING 10-6

10.7.2 Abning af opszetningstilstand
1. Tryk pa F1 pa E-Multi-panelet.

Mold
Maste

Lysdioden i F1 blinker. Ikonet for opsaetningstilstand vises i hagjre bjeelke.
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10.7.3 Fjernelse af en blokering

Nar der opstar en alarm for injiceringspalen, forhindrer en blokering E-Multi
i at genoptage den automatiske driftstilstand. Gar fglgende for at fierne
en blokering.

1. Gaind i opsaetningstilstand. Se afsnit 9.7.2 Abning af opsaetningstilstand.
2. Tryk pa knappen “Indstillinger pa den nederste bjeelke”.
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3. Tryk pa knappen “Kalibrering”.
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4. Hvis du har brug for at aktivere lasepalen, skal du trykke pa knappen “Aktivér”.

| Injection Lock Ml

= =

1] Disengaged

5. Hvis du har brug for at frakoble lasepalen, skal du trykke pa knappen
“‘Deaktiver”.

| Injection Lock Ml

Engage Disengage

1] Disengaged

6. Huvis du vil gendanne fra alarm 1 og 2, skal du kontakte Mold-
Masters for at fa en gendannelseskode. (Se afsnittet “10.7.1 Alarmer
for injiceringspal” on page 10-5 for oplysninger om alarmer for
injiceringspal).

7. Indtast gendannelseskoden, og tryk pa “Acceptér”.

Accepl

8. Sadan gendannes fra alarm 3 (n@dstop):

a) Tryk pa knappen for gendannelse efter ngdstop for at aktivere drevet

og lade injiceringsenheden bevaege sig.
b) Kontakt Mold-Masters for at fa en tekniker til at lase maskinen op.
c) Tag ny reference for injiceringsaksen.
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Bilag A

Udrensningsskarm (valgfrit)

E-Multi-styreenheden har en indgang til overvagning af udrensningsskaermens
tilstand. En kontakt pa udrensningsskeermen sender et signal til indgangen,

nar udrensningsskeermen er lukket. E-Multi-styreenheden har en tgr

kontakt, der efterligner tilstanden af kontakten til udrensningsskeermen.
Kontakten er forbundet i serie med IMM-udrensningsskeermen, sa E-Multi-
udrensningsskaermen fungerer pa samme made som IMM-udrensningsskaermen.

Abn udrensningsskaermen

1. Treek handtaget op for at lase afskeermningen op, og skub
udrensningsskeermen til venstre.

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til E-Multi-styreenhed
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Nar udrensningsskaermen abnes, genereres der en alarm, som vises pa
den gverste bjeelke pa E-Multi-styreenhedens skaerm.
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Fjern en udrensningsalarm (luk udrensningsskarmen)

1. Brug udrensningsskeermens handtag til at skubbe udrensningsskaermen
helt til hagjre.

Alarmen for udrensningsskaermen fra den gverste bjeelke pa
styreenhedens skaerm.
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NORDAMERIKA

CANADA (globalt hovedkvarter)
tlf.: +1 905 877 0185

e: canada@moldmasters.com

SYDAMERIKA

BRASILIEN (regionalt hovedkvarter)
tlf.: +55 19 3518 4040

e: brazil@moldmasters.com

EUROPA

TYSKLAND (regionalt hovedkvarter)
tlf.: +49 7221 50990

e: germany@moldmasters.com

SPANIEN
tlf.: +34 93 575 41 29
e: spain@moldmasters.com

FRANKRIG
tlf.: +33 (0)1 78 05 40 20
e: france@moldmasters.com

ASIEN

KINA (regionalt hovedkvarter)
tlf.: +86 512 86162882

e: china@moldmasters.com

JAPAN
tlf.: +81 44 986 2101
e: japan@moldmasters.com

INDIEN (regionalt hovedkvarter)
tlf.: +91 422 423 4888
e: india@moldmasters.com

OCEANIEN

AUSTRALIEN

tlf.: +61 407 638 314

e: australia@moldmasters.com

www.moldmasters.com

USA
tlf.: +1 248 544 5710
e: usa@moldmasters.com

MEXICO
tlf.: 452 442 713 5661 (sales)
e: mexico@moldmasters.com

STORBRITANNIEN
tlf.: +44 1432 265768
e: uk@moldmasters.com

POLEN
tlf.: +48 669 180 888 (sales)
e: poland@moldmasters.com

TYRKIET
tif.: +90 216 577 32 44
e: turkey@moldmasters.com

KOREA
tlf.: +82 31 431 4756
e: korea@moldmasters.com

SINGAPORE*
tlf.: +65 6261 7793
e: singapore@moldmasters.com

*Daekker ogsa Sydestasien

NEW ZEALAND
tlf.: +61 407 638 314
e: newzealand@moldmasters.com

OSTRIG
tif.: +43 7582 51877
e: austria@moldmasters.com

TJEKKIET
tlf.: +420 571 619 017
e: czech@moldmasters.com

ITALIEN
tlf.: +39 049 501 99 55
e: italy@moldmasters.com

© 2022 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.

Brugermanual til E-Multi-styreenhed



