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JOHDANTO 1-1

Kohta 1 - Johdanto

Taman kayttdoppaan tarkoituksena on auttaa kayttajia E-Multi-ohjaimen
integroinnissa, kaytdssa ja yllapidossa. Tama opas on suunniteltu kattamaan
useimmat jarjestelmakokoonpanot. Jos tarvitset jarjestelmaasi koskevia
lisatietoja, ota yhteytta edustajaasi tai Mold-Masters-toimistoon, jonka sijainti
on annettu Maailmanlaajuinen tuki -osiossa.

1.1 Kayttotarkoitus

E-Multi-ohjain on sahkoinen kytkinlaite, joka on suunniteltu kaytettavaksi
E-Multi-lisaruiskutusyksikon (AlU) kanssa. Se on suunniteltu turvalliseksi
normaalin kayton aikana. Kaikki muut kayttotavat, jotka voivat olla
turvallisuusriskeja ja mitatoivat kaikki takuut, jaavat taman koneen
suunnitellun tarkoituksen ulkopuolelle.

w
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Tama kayttéopas on kirjoitettu ammattitaitoisten henkildiden kayttéon,
jotka tuntevat ruiskuvalukoneet ja niiden terminologian. Kayttajien taytyy
tuntea muovien ruiskuvalukoneet ja tallaisten laitteiden hallintalaitteet.
Huoltohenkilbilla taytyy olla riittava kasitys sahkoéturvallisuudesta, jotta he
ymmartavat kolmivaiheisten syéttdlaitteiden vaarat. Heidan taytyy tietaa,
miten asianmukaisiin toimenpiteisiin ryhdytaan syéttolaitteiden aiheuttaman
vaaran valttamiseksi.

1.2 Julkaisun tiedot

Taulukko 1-1 Julkaisun tiedot
Asiakirjan numero Julkaisupdivamaara | Versio
AlU-UM-FI-01-02-11 Toukokuu 2019 02-11
AlIU-UM-FI-01-03 Elokuu 2020 03
EM--UM--FIN--01--03-2 Lokakuu 2022 03-2
UM--EM--FIN--C--03-5 Toukokuu 2023 03-5
1.3 Takuu

Katso tamanhetkiset takuutiedot verkkosivustomme
(https://www.moldmasters.com) tukiosiossa olevista
asiakirjoista tai ota yhteyttd Mold-Masters-edustajaasi.

1.4 Tuotteiden palautuskaytanto

Ala palauta osia Mold-Mastersille ilman ennakkolupaa tai ennen kuin olet
saanut palautuslupanumeron Mold-Mastersilta.

Kaytantbamme parannetaan jatkuvasti, ja pidatdmme oikeuden muuttaa
tuotetietoja milloin tahansa ilmoittamatta siitd etukateen.

1.5 Mold-Masters-tuotteiden tai -jarjestelmien
siirto ja jalleenmyynti

Tama dokumentaatio on tarkoitettu kaytettavaksi kohdemaassa, johon tuote
tai jarjestelma on ostettu.

Mold-Masters ei ota vastuuta tuotteiden tai jarjestelmien dokumentoinnista,
jos ne siirretdan tai myydaan uudelleen suunnitellun kohdemaan ulkopuolelle
mukana olevan laskun ja/tai rahtikirjan mukaan.

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan. E-Multi-ohjaimen kayttéopas
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1.6 Tekijanoikeus
© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.

Mold-Masters®ja Mold-Masters-logo ovat Mold-Mastersin tavaramerkkeja.

1.7 Mittayksikot ja muuntokertoimet

@ HUOMAA
Tassa kayttboppaassa annetut mitat ovat alkuperaisista valmistuspiirustuksista.

Kaikki taman kayttdoppaan arvot ovat Sl-yksikdissa tai ndiden yksikdiden
alayksikdissa. Englantilaisen jarjestelman yksikot annetaan suluissa heti

Sl-yksikoiden jalkeen.

Taulukko 1-2 Mittayksikot ja muuntokertoimet
Lyhenne Yksikko Muuntoarvo
bar Baari 14,5 psi
in. Tuuma 25,4 mm
kg Kilogramma 2,205 1b
kPa Kilopascal 0,145 psi
gal Gallona 3,785
Ib Pauna 0,4536 kg
Ibf Paunanvoima 4,448 N
Ibf.in. Paunanvoima tuumaa kohti 0,113 Nm
| Litra 0,264 gallonaa
min Minuutti
mm Millimetri 0,03937 in.
mQ Milliohmi
N Newton 0,2248 Ibf
Nm Newtonmetri 8,851 Ibf.in.
psi Pauna neliotuumaa kohti 0,069 bar
psi Pauna neliétuumaa kohti 6,895 kPa
rpm Kierrosta minuutissa
s Sekunti
° Aste
C Celsius-aste 0,556 ('F —32)
F Fahrenheit-aste 1,8 °C +32

E-Multi-ohjaimen kayttdopas
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MAAILMANLAAJUINEN TUKI

2-1

Kohta 2 - Maailmanlaajuinen tuki

2.1 Yhtion toimistot

PAATOIMIPAIKKA
KANADA

Mold-Masters (2007) Limited
233 Armstrong Avenue
Georgetown, Ontario
Kanada L7G 4X5

puh: +1 905 877 0185
faksi: +1 905 877 6979
canada@moldmasters.com

ETELA-AMERIKAN
PAATOIMISTO
BRASILIA

Mold-Masters do Brasil Ltda.
R. James Clerk Maxwel,

280 — Techno Park, Campinas
Sao Paulo, Brasilia, 13069-380
puh: +55 19 3518 4040
brazil@moldmasters.com

ISO-BRITANNIA JA IRLANTI
Mold-Masters (UK) Ltd

Netherwood Road

Rotherwas Ind. Est.

Hereford, HR2 6JU

Iso-Britannia

puh: +44 1432265768

faksi: +44 1432263782
uk@moldmasters.com

ITAVALTA / ITA- JA

KAAKKOIS-EUROOPPA
Mold-Masters Handelsges.m.b.H.
Pyhrnstrasse 16

A-4553 Schlierbach

Itévalta

puh: +43 7582 51877

faksi: +43 7582 51877 18
austria@moldmasters.com

ITALIA

Mold-Masters ltalia

Via Germania, 23
35010 Vigonza (PD)
Italia

puh: +39 049/5019955
faksi: +39 049/5019951
italy@moldmasters.com

EUROOPAN
PAATOIMISTO

SAKSA/SVEITSI
Mold-Masters Europa GmbH
Neumattring 1

76532 Baden-Baden, Saksa
puh: +49 7221 50990
faksi: +49 7221 53093
germany@moldmasters.com

INTIAN PAATOIMISTO
INTIA

Milacron India PVT Ltd.
(Mold-Masters Div.)
3B,Gandhiji Salai,
Nallampalayam, Rathinapuri
Post, Coimbatore T.N. 641027
puh: +91 422 4234888

faksi: +91 422 4234800
india@moldmasters.com

YHDYSVALLAT

Mold-Masters Injectioneering LLC,
29111 Stephenson

Highway, Madison Heights, MI

48071, Yhdysvallat

puh: +1 800 450 2270 (vain Yhdysvallat)
puh: +1 (248)544-5710

faksi: +1 (248)544-5712
usa@moldmasters.com

TSEKIN TASAVALTA
Mold-Masters Europa GmbH
Hlavni 823

75654 Zubri

TSekin tasavalta

puh: +420 571619 017
faksi: +420 571 619 018
czech@moldmasters.com

KOREA

Mold-Masters Korea Ltd. E
dong, 2nd floor, 2625-6,
Jeongwang-dong, Siheung City,
Gyeonggi-do, 15117,
Etela-Korea

puh: +82-31-431-4756
korea@moldmasters.com

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.

AASIAN PAATOIMISTO
KIINA/HONGKONG/TAIWAN
Mold-Masters (KunShan) Co, Ltd
Zhao Tian Rd

Lu Jia Town, KunShan City

Jiang Su Province

Kiinan kansantasavalta

puh: +86 512 86162882

faksi: +86 512-86162883
china@moldmasters.com

JAPANI

Mold-Masters K.K.

1-4-17 Kurikidai, Asaoku Kawasaki
Kanagawa

Japani, 215-0032

puh: +81 44 986 2101

faksi: +81 44 986 3145
japan@moldmasters.com

RANSKA

Mold-Masters France

Zl la Mariniere,

2 Rue Bernard Palissy
91070 Bondoufle, Ranska
puh: +33 (0) 178 0540 20
faksi: +33 (0) 1 78 05 40 30
france@moldmasters.com

MEKSIKO

Milacron Mexico Plastics Services
S.A.de C.V.

Circuito El Marques norte #55
Parque Industrial EI Marques

El Marques, Queretaro C.P. 76246
Meksiko

puh: +52 442 713 5661 (myynti)
puh: +52 442 713 5664 (huolto)
mexico@moldmasters.com

E-Multi-ohjaimen kayttdopas
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Yhtion toimistot - jatkuu

SINGAPORE*

Mold-Masters Singapore PTE. Ltd.
No 48 Toh Guan Road East
#06-140 Enterprise Hub
Singapore 608586

Singaporen tasavalta

puh: +65 6261 7793

faksi: +65 6261 8378
singapore@moldmasters.com

* Kattavuuteen kuuluu Kaakkois-Aasia,

Australia ja Uusi-Seelanti.

ESPANJA

Mold-Masters Europa GmbH
C/Tecnologia, 17

Edificio Canada PL. 0 Office A2
08840 — Viladecans

Barcelona

puh: +34 93 575 41 29

sahkoposti: spain@moldmasters.com

2.2 Kansainvaliset edustajat

Argentiina

Sollwert S.R.L.

La Pampa 2849 2\ B
C1428EAY Buenos Aires
Argentiina

puh: +54 11 4786 5978

faksi: +54 11 4786 5978 Ext. 35
sollwert@fibertel.com.ar

Tanska*

Englmayer A/S

Dam Holme 14-16

DK — 3660 Stenloese

Tanska

puh: +45 46 733847

faksi: +45 46 733859
support@englmayer.dk

* Kattavuuteen kuuluu Norja ja Ruotsi.

Israel

ASAF Industries Ltd.

29 Habanai Street

PO Box 5598 Holon 58154
Israel

puh: +972 3 5581290
faksi: +972 3 5581293
sales@asaf.com

Venaja

System LLC

Prkt Marshala Zhukova 4
123308 Moskova,

Venaja

puh: +7 (495) 199-14-51
moldmasters@system.com.ru

Ukraina

Company Park LLC
Gaydamatska str., 3, office 116
Kamenskoe City Dnipropetrovsk
Region 51935,

Ukraina

puh: +38 (038) 277-82-82
moldmasters@parkgroup.com.ua

E-Multi-ohjaimen kayttdopas

Valko-Venija

HP Promcomplect
Sharangovicha 13
220018 Minsk
Valko-Vengja

puh: +375 29 683-48-99
faksi: +375 17 397-05-65
sahkoposti:info@mold.by

Suomi**

Oy Scalar Ltd.

Tehtaankatu 10

11120 Riihimaki

Suomi

puh: +358 10 387 2955
faksi: +358 10 387 2950
info@scalar fi

** Kattavuuteen kuuluu Viro.

Portugali

Gecim LDA

Rua Fonte Dos Ingleses, No 2
Engenho 2430-130 Marinha Grande
Portugali

puh: +351 244 575600

faksi: +351 244 575601
gecim@gecim.pt

Slovenia

RD PICTAtehnologije d.o.o.
Zolgarjeva ulica 2

2310 Slovenska Bistrica
Slovenia

puh: +386 59 969 117
info@picta.si

TURKKI

Mold-Masters Europa GmbH
Merkezi Almanya Turkiye
istanbul Subesi

Alanaldi Caddesi Bahgelerarasi
Sokak No: 31/1

34736 igerenkoy-Atafehir
Istanbul, Turkki

puh: +90 216 577 32 44
faksi: +90 216 577 32 45
turkey@moldmasters.com

Bulgaria

Mold-Trade OOD

62, Aleksandrovska

St. Ruse City

Bulgaria

puh: +359 82 821 054
faksi: +359 82 821 054
contact@mold-trade.com

Kreikka

lonian Chemicals S.A.

21 Pentelis Ave.

15235 Vrilissia, Ateena
Kreikka

puh: +30 210 6836918-9
faksi: +30 210 6828881
m.pavlou@ionianchemicals.gr

Romania

Tehnic Mold Trade SRL

Str. W. A Mozart nr. 17 Sect. 2
020251 Bucharesti,

Romania

puh: +4 021 230 60 51

faksi: +4 021 231 05 86
contact@matritehightech.ro

Etela-Afrikka

Plastic & Chemical Trading (P&CT)

23 Orange Road
Johannesburg 2192
Etela-Afrikka

puh: +27 (0)11 483 3015
sales@plastrading.com

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.
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Kohta 3 - Turvallisuus
3.1 Johdanto

Huomaa, etta Mold-Mastersin toimittamat turvallisuustiedot eivat vapauta
kayttajaa ja tybnantajaa ymmartamasta ja noudattamasta kansainvalisia ja
paikallisia koneiden turvallisuusstandardeja. Loppukayttajan vastuulla on
integroida lopullinen jarjestelma, tarjota tarvittavat hatapysaytysliitannat,
turvalukitukset ja suojukset, valita sopiva sahkdkaapeli kayttdalueelle ja
varmistaa, etta kaikkia asiaankuuluvia standardeja noudatetaan.

Tydnantajan vastuulla on:

* kouluttaa ja ohjata henkildstdaan asianmukaisesti laitteiden turvalliseen
kayttdon, mukaan lukien kaikkien turvalaitteiden kaytto

» tarjota henkildstolle kaikki tarvittavat suojavaatteet, mukaan lukien
varusteet, kuten kasvosuoja ja lammonkestavat kasineet

* varmistaa ruiskuvalulaitteita hoitavan, asentavan, tarkastavan ja
yllapitavan henkiloston alkuperainen ja jatkuva patevyys

* luoda ja noudattaa ruiskuvalulaitteiden saanndllisten tarkastusten
ohjelmaa, jotta laitteet ovat turvallisessa kayttokunnossa ja
asianmukaisesti saadetty

« varmistaa, etta laitteisiin ei tehdad muutoksia, korjauksia tai osien
uusimisia, jotka heikentavat valmistuksen tai uudelleenvalmistuksen
aikana vallitsevaa turvallisuustasoa.

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan. E-Multi-ohjaimen kayttéopas
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3.2 Turvallisuusvaarat

VAROITUS
Katso turvallisuustietoja myds kaikista koneen kayttdoppaista seka

paikallisista maarayksista ja toimintaohjeista.

TURVALLISUUS

Seuraavat turvallisuusvaarat liittyvat yleisimmin ruiskuvalulaitteisiin.
Tutustu eurooppalaiseen standardiin EN201 tai amerikkalaiseen standardiin
ANSI/SPI B151.1.

Katso alla olevaa vaara-alueiden kuvaa, kun luet turvallisuusvaaroja

koskevan osion Kuva 3-1 sivulla 3-2.

=N

=i

L

=y

=

4

[k

L

Nékyma ylhaéalta, kun suojat on poistettu

N&kymé edesté, kun suojat on poistettu

Muottialue
Kiinnitysmekanismin alue

Keerna- ja ulostyontéjékayt-
tébmekanismien lilkkkumisalue
alueiden 1 ja 2 ulkopuolella

Koneen suutinalue

Plastisointi- ja/tai ruiskutus-
yksikén alue

Syéttbaukon alue

Plastisointi- ja/tai ruiskutus-
sylinterien l&mmitysnauho-
jen alue

Osien tyhjennysalue

Letkut

. Alue suojien sisépuolella ja

muottialueen ulkopuolella

Kuva 3-1 Ruiskuvalukoneen vaara-alueet

E-Multi-ohjaimen kayttdopas
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TURVALLISUUS

Taulukko 3-1 Turvallisuusvaarat

Vaara-alue

Mahdolliset vaarat

Muottialue
Levyjen valinen alue.
Katso Kuva 3-1 alue 1.

Mekaaniset vaarat

Puristumis- ja/tai hankautumis- ja/tai toytaisyvaarat, jotka johtuvat
seuraavista syista:

* levyn liike

» ruiskuvalusylinterin/-sylintereiden liikkeet muottialueelle

*  keernojen ja ulostyontajien liikkeet ja niiden kayttomekanismit
« sidontatangon liike.

Lampovaarat

Palovammat seuraavien kayttélampdtilasta johtuen:

*  muotin lammityselementit

*  muotista tai muotin kautta vapautunut materiaali.

Kiinnitysmekanismin
alue

Katso Kuva 3-12 alue 2.

Mekaaniset vaarat

Puristumis- ja/tai hankautumis- ja/tai toytaisyvaarat, jotka johtuvat
seuraavista syista:

e levyn liike

e levyn kayttdmekanismin liike

* keernan ja ulostydnnon kayttdbmekanismin liike.

Kayttomekanismien
liike muottialueen ja
kiinnitysmekanismin
ulkopuolella

Katso Kuva 3-1 alue 3.

Mekaaniset vaarat

Mekaaniset puristumis-, hankautumis- ja/tai toytaisyvaarat, jotka johtuvat
seuraavien liikkeista:

*  keernan ja ulostydnnon kayttomekanismit.

Suutinalue

Suutinalue on sylinterin
ja syottoholkin

valinen alue.

Katso Kuva 3-1 alue 4.

Mekaaniset vaarat
Puristumis-, hankautumis- ja/tai tOytaisyvaarat, jotka johtuvat seuraavista syista:
*  plastisointi- ja/tai ruiskutusyksikon, mukaan lukien suuttimen, liike eteenpain
* voimakayttdisen suuttimen sammutuksen osien ja niiden
kayttolaitteiden liikkeet
* ylipaineistus suuttimessa.
Lampovaarat
Palovammat seuraavien kayttélampdtilasta johtuen:
* suutin
e suuttimesta purkautuva materiaali.

Plastisointi- ja/tai
ruiskutusyksikon alue
Alue sovittimesta /
sylinterin paadysta /
paatykorkista suulake-
puristusmoottoriin
kelkan ylapuolella,
mukaan lukien
vaunusylinterit.

Katso Kuva 3-1 alue 5.

Mekaaniset vaarat

Puristumis-, hankautumis- ja/tai sisdanvetovaarat, jotka johtuvat

seuraavista syista:

« tahattomat painovoimaliikkeet esim. koneissa, joissa plastisointi- ja/tai
ruiskutusyksikkd on sijoitettu muottialueen ylapuolelle

* liikkeet sylinterin ruuvissa ja/tai ruiskutusmannassa, joihin paasee
syottdaukon kautta

e vaunuyksikon liike.

Lampovaarat

Palovammat seuraavien kayttdlampdétilasta johtuen:

+  plastisointi- ja/tai ruiskutusyksikko

e lammityselementit, esim. lammitysnauhat

*  materiaali ja/tai hdyryt, jotka poistuvat tuuletusaukosta, syéttokurkusta
tai suppilosta.

Mekaaninen ja/tai lampovaara

e vaarat, jotka johtuvat plastisointi- ja/tai ruiskuvalusylinterin mekaanisen
lujuuden vahenemisesta ylikuumenemisen vuoksi.

Syottoaukko
Katso Kuva 3-1 alue 6.

Puristuminen ja nipistyminen ruiskutusruuvin liikkeen ja kotelon valilla.

3-3

E-Multi-ohjaimen kayttdopas
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TURVALLISUUS

Taulukko 3-1 Turvallisuusvaarat

Vaara-alue

Mahdolliset vaarat

Plastisointi- ja/tai
ruiskutussylinterien
lammitysnauhojen
alue

Katso Kuva 3-1 alue 7.

Palovammat seuraavien kayttélampétilasta johtuen:

»  plastisointi- ja/tai ruiskutusyksikko

e lammityselementit, esim. lBmmitysnauhat

*  materiaali ja/tai hoyryt, jotka poistuvat tuuletusaukosta, syottokurkusta
tai suppilosta.

Osien tyhjennysalue
Katso Kuva 3-1 alue 8.

Mekaaniset vaarat
Paasy tyhjennysalueen kautta

Puristumis-, hankautumis- ja/tai tOytaisyvaarat, jotka johtuvat seuraavista syista:

e levyn sulkemisliike

*  keernojen ja ulostyontajien liikkeet ja niiden kayttomekanismit.
Lampovaarat

Paasy tyhjennysalueen kautta

Palovammat, jotka johtuvat seuraavien kayttélampétiloista:

*  muotti

*  muotin [Ammityselementit

*  muotista tai muotin kautta vapautunut materiaali.

Letkut
Katso Kuva 3-1 alue 9.

* letkustojen vikaantumisen aiheuttama vispaaminen

* mahdollinen nesteen vapautuminen paineen alaisena, mika voi
aiheuttaa vammoja

*  kuumaan nesteeseen liittyvat lampovaarat.

Alue suojien
sisapuolella ja
muottialueen
ulkopuolella

Katso Kuva 3-1 alue 10.

Puristumis- ja/tai hankautumis- ja/tai tOytaisyvaarat, jotka johtuvat
seuraavista syista:

* levyn liike

e levyn kayttdmekanismin liike

*  keernan ja ulostydnnon kayttomekanismin liike

*  Kiinnittimen avausliike.

Sahkovaarat

*  moottorin ohjausyksikon aiheuttama sahkoinen tai sahkomagneettinen hairié

* sahkdinen tai sdhkdmagneettinen hairio, joka voi aiheuttaa vikoja koneen
ohjausjarjestelmissa ja viereisissa koneen ohjaimissa

*  moottorin ohjausyksikon aiheuttama sahkodinen tai
sahkémagneettinen hairio.

Hydrauliakut

Korkeapaineinen purkaus.

Sahkokayttoinen portti

Sahkokayttoisten porttien liikkeesta aiheutuva puristumis- tai toytaisyvaara.

Hoyryt ja kaasut

Tietyt kasittelyolosuhteet ja/tai hartsit voivat aiheuttaa vaarallisia kaasuja
tai hoyryja.

E-Multi-ohjaimen kayttdopas
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3.3 Kayttoriskit

ﬁ VAROITUKSET
« Katso turvallisuustiedot kaikista koneen kayttdoppaista seka paikallisista
maarayksista ja saannoksista.

« Toimitetut laitteet altistuvat suurille ruiskutuspaineille ja korkeille
lampdtiloille. Varmista, ettd ruiskuvalukoneiden kaytdssa ja huollossa
noudatetaan darimmaista varovaisuutta.

* Vain taysin koulutettu henkilstd saa kayttaa tai huoltaa laitteita.

+ Al3 kayta laitetta pitkat hiukset sitomattomina, 1dysissé vaatteissa tai
roikkuvien korujen (mukaan lukien kulkukortit, solmiot jne.) kanssa. Ne
voivat jaada kiinni laitteeseen ja aiheuttaa kuoleman tai vakavan vamman.

+ Al3 koskaan poista turvalaitetta kaytdsta tai ohita sité.

* Varmista, etta suojat on sijoitettu suuttimen ymparille, jotta materiaali ei
roisku tai vuoda.

* Materiaalista aiheutuu palovammavaara rutiininomaisen puhdistuksen
aikana. Kayta lammonkestavia henkilokohtaisia suojavarusteita, jotta estat
palovammat, joita voi sattua kuumia pintoja tai kuuman materiaalin ja
kaasujen roiskeita kosketettaessa.

» Koneesta puhdistettu materiaali voi olla erittain kuumaa. Varmista,
etta suojat on sijoitettu suuttimen ymparille, jotta materiaali ei roisku.
Kayta asianmukaisia henkildkohtaisia suojavarusteita.

+ Kaikkien kayttajien taytyy kayttaa henkilokohtaisia suojavarusteita,
kuten kasvosuojaimia, ja lammdnkestavia kasineita tydskennellessaan
syottdaukon ymparilla, tyhjentdessaan konetta tai puhdistaessaan
muotin portteja.

» Poista puhdistettu materiaali koneesta valittomasti.

* Materiaalin hajoaminen tai palaminen voi johtaa vaarallisten kaasujen
vapautumiseen puhdistetusta materiaalista, syottdaukosta tai muotista.

« Varmista, ettd asianmukaiset iimanvaihto- ja pakojarjestelmat ovat
paikoillaan, jotta estetaan haitallisten kaasujen ja hoyryjen hengittdminen.

» Katso valmistajan kayttoturvallisuustiedotteita (MSDS).

* Muottiin asennetut letkut sisaltavat korkean tai matalan [ampétilan nesteita
tai korkeapaineista ilmaa. Kayttajan on sammutettava ja lukittava nama
jarjestelmat seka vapautettava paine ennen minkaan tyén suorittamista
naiden letkujen parissa. Tarkasta ja vaihda saanndllisesti kaikki taipuisat
letkut ja turvalaitteet.

* Muotin vesi ja/tai hydrauliikka voi olla lahella sahkdliitantoja ja -laitteita.
Vesivuoto voi aiheuttaa sahkdisen oikosulun. Hydraulinesteen vuoto voi
aiheuttaa palovaaran. Pida vesi- ja/tai hydrauliletkut ja -liittimet aina hyvassa
kunnossa vuotojen valttamiseksi.

+ Al3 koskaan tee mitaan toita ruiskuvalukoneella, ellei hydraulipumppua
ole pysaytetty.

» Tarkasta sdanndllisesti mahdollisten 6ljy-/vesivuotojen varalta. Pysayta kone
ja tee korjaukset.

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan. E-Multi-ohjaimen kayttéopas
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TURVALLISUUS

Toiminnalliset vaarat - jatkuu

VAROITUS

Varmista, etta kaapelit on kytketty oikeisiin moottoreihin. Kaapelit ja
moottorit on merkitty selvasti. Kaanteisesti kytketyt kaapelit voivat
tuottaa odottamattoman ja hallitsemattoman liikkeen, mika aiheuttaa
turvallisuusriskin tai koneen vaurioitumisen.

Suuttimen ja muotin sulan tuloaukon valilla on puristumisvaara vaunun
eteenpain suuntautuvan liikkeen aikana.

Ruiskutussuojan reunan ja ruiskutuskotelon valissa on mahdollinen
hankautumisvaara ruiskutuksen aikana.

Sormet ja kadet ovat vaarassa vammautua, jos ne asetetaan avoimeen
syottdaukkoon koneen kayton aikana.

Sahkokayttoiset servomoottorit voivat ylikuumentua muodostaen kuuman
pinnan, mika voi kosketettuna aiheuttaa palovammoja.

Sylinteri, sylinteripaa, suutin, Iammitinnauhat ja muotin komponentit ovat
kuumia pintoja, jotka voivat aiheuttaa palovammoja.

Pida syttyvat nesteet ja pdly poissa kuumilta pinnoilta, koska ne
voivat syttya.

Huolehdi siisteydesta ja pida lattiat puhtaina, jotta valtetaan liukastumiset,
kompastumiset ja kaatumiset tyolattialle vuotaneen materiaalin vuoksi.

Kayta teknisia tarkastuksia tai kuulonsuojaustoimenpiteita tarpeen mukaan
melun hallitsemiseksi.

Kun teet koneella mitaan tyota, joka vaatii koneen siirtamista ja nostamista,
varmista, ettd nostolaitteilla (silmukkaruuvit, haarukkatrukki, nosturit jne.)
on riittava kapasiteetti kasitella muotin, lisaruiskutusyksikon tai
kuumakanavan painoa.

Kiinnita kaikki nostolaitteet ja tue konetta riittdvan tehokkaalla nosturilla
ennen tyon aloittamista. Koneen tukematta jattdaminen voi johtaa vakaviin
vammoihin tai kuolemaan.

Muottikaapeli ohjaimesta muottiin on poistettava ennen muotin huoltoa.

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.
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TURVALLISUUS

3.4 Yleiset turvallisuussymbolit

Taulukko 3-2 Tyypilliset turvallisuussymbolit

(2]
o

Yleinen kuvaus

Yleista — varoitus

Merkitsee valitonta tai mahdollisesti vaarallista tilannetta, joka voi aiheuttaa
vakavan vamman tai kuoleman ja/tai laitteiston vaurioitumisen, jos sita

ei valteta.

> P

©
&

Varoitus — sylinterisuojan maadoitushihna

Lukitus- ja merkintdmenettelyjéa on noudatettava ennen sylinterisuojan
irrottamista. Sylinterisuoja voi tulla jannitteiseksi, kun maadoitushihnat
poistetaan, ja sen koskettaminen voi johtaa kuolemaan tai vakavaan
loukkaantumiseen. Maadoitushihnat on kytkettdva uudelleen ennen virran
kytkemistad koneeseen.

Varoitus — puristumis- ja/tai iskukohdat
Liikkuvien osien koskettaminen voi aiheuttaa vakavia puristusvammoja.
Pida suojat aina paikoillaan.

Varoitus — murskausvaara muottia suljettaessa

> B

Varoitus — vaarallinen jannite

Kosketus vaarallisiin jannitteisiin aiheuttaa kuoleman tai vakavan

vamman. Katkaise virta ja tarkista sdhkdkaaviot ennen laitteiden huoltoa.
Saattaa sisaltdd useamman kuin yhden jannitteisen piirin. Testaa kaikki piirit
ennen kasittelya, ja varmista, etta piirit on kytketty pois paalta.

Varoitus — korkea paine
Ylikuumentuneet nesteet voivat aiheuttaa vakavia palovammoja.
Vapauta paine ennen vesijohtojen irrottamista.

(B

Varoitus — korkeapaineakku

Korkeapainekaasun tai -6ljyn akillinen vapautuminen voi aiheuttaa kuoleman
tai vakavan vamman. Vapauta kaikki kaasu- ja hydraulipaine ennen akun
irrottamista tai purkamista.

Varoitus — kuumia pintoja
Kuumien paljaiden pintojen koskettaminen aiheuttaa vakavia palovammoja.
Kéayta suojakasineitad tydskennellessasi naiden alueiden lahella.

Pakollinen - lukitus/merkinta

Varmista, etta kaikki energiansy6tot on kunnolla lukittu ja pysyvat lukittuina,
kunnes huoltoty6 on suoritettu loppuun. Laitteiden huolto poistamatta
kaikkia sisaisia ja ulkoisia virtalahteita kaytosta voi aiheuttaa kuoleman tai
vakavan vamman. Poista kaikki sisaiset ja ulkoiset (sdhkdiset, hydrauliset,
pneumaattiset, kineettiset, potentiaaliset ja termiset) virtalahteet kaytosta.

Varoitus — sulan materiaalin roiskevaara

Sula materiaali tai korkeapainekaasu voi aiheuttaa kuoleman tai vakavia
palovammoja. Kayta henkildkohtaisia suojavarusteita huoltaessasi
syottokurkkua, suutinta tai muottialueita ja puhdistaessasi ruiskutusyksikkoa.

Varoitus — lue kayttéopas ennen kaytt6a

Henkildston taytyy lukea ja ymmartaa kaikki kayttdoppaiden ohjeet
ennen laitteen kasittelya. Vain asianmukaisesti koulutettu henkildstd
saa kayttaa laitetta.

> Q> Op| PP

Varoitus — liukastumis-, kompastumis- tai kaatumisvaara
Al Kiipea laitteen pinnoille. Vakavia liukastumis-, kaatumis- tai
putoamisvammoja voi aiheutua, jos henkilostd kiipeaa laitteen pinnoille.

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.
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TURVALLISUUS

Yleiset turvallisuussymbolit - jatkuu

Taulukko 3-2 Tyypilliset turvallisuussymbolit

Symboli

Yleinen kuvaus

Huomio
Onjeiden noudattamatta jattaminen voi vahingoittaa laitetta.

-~ R

Tarkeaa
Merkitsee lisétietoja tai kaytetdan muistutuksena.

E-Multi-ohjaimen kayttdopas

3.5 Johdotuksen tarkistus

HUOMIO
Jarjestelman verkkojohdotus:

Ennen jarjestelman kytkemista virtalahteeseen on tarkeaa tarkistaa,
ettd jarjestelman ja virtaldhteen valinen johdotus on tehty oikein.

Erityistda huomiota on kiinnitettava virtalahteen nimellisvirtaan.
Jos esimerkiksi ohjaimen nimellisvirta on 63A, myos virtalahteen
nimellisvirran on oltava 63A.

Tarkista, etta virtaldhteen vaiheet on kytketty oikein.

Johdotus ohjaimesta muottiin:

Varmista erillisissa virta- ja lampdelementtiliitannodissa, etta virtajohtoja
ei koskaan kytketa termoelementtiliittimiin ja painvastoin.

Varmista sekavirta- ja termoelementtiliitanndissa, etta virta- ja
termoelementtilitantoja ei ole kytketty vaarin.

Viestintarajapinta ja ohjaussekvenssi:

Asiakkaan vastuulla on tarkistaa minka tahansa mukautetun
koneen kayttoliittyman toimivuus turvallisilla nopeuksilla ennen
kuin laitetta kaytetdan tuotantoymparistdssa taydella nopeudella
automaattisessa tilassa.

Asiakkaan vastuulla on varmistaa, etta kaikki vaaditut liikesarjat ovat
oikein ennen kuin laitetta kaytetaan tuotantoymparistdossa taydella
nopeudella automaattisessa tilassa.

Koneen kytkeminen automaattitilaan tarkistamatta, etta ohjauslukitukset
ja liikesekvenssi ovat oikein, voi vahingoittaa konetta ja/tai laitteita.

Johdotuksen tai liitosten virheet voivat johtaa laitteen vikaantumiseen.

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.
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3.6 Lukitusturvallisuus

A VAROITUS

ALA koske kaappiin ERISTAMATTA ensin tarvikkeita.

Jannite- ja ampeerikaapelit on kytketty ohjaimeen ja muottiin. Sahkovirta on
katkaistava ja lukitus-/merkintdmenettelyja noudatettava ennen kaapeleiden
asentamista tai irrottamista.

Kayta lukitusta/merkintaa kayton estamiseksi huollon aikana.

Kaikki kunnossapito taytyy suorittaa asianmukaisesti koulutetun henkiléston
toimesta paikallisten lakien ja maaraysten mukaisesti. Sahkotuotteita ei saa
maadoittaa, kun ne poistetaan kootusta tai normaalista kayttétilasta.

Varmista kaikkien sahkékomponenttien asianmukainen maadoitus ennen
huoltoa, jotta valtetdan mahdollinen sahkdiskun vaara.

Usein virtalahteet kytketdan vahingossa paalle tai venttiilit avataan
virheellisesti ennen huoltotdiden valmistumista, mika johtaa vakaviin
vammoihin ja kuolemantapauksiin. Siksi on tarkeaa varmistaa, etta kaikki
energiansyotot lukitaan kunnolla ja ettéd ne pysyvat lukittuina, kunnes tyd
on valmis.

Jos lukitusta ei suoriteta, hallitsemattomat energiansyo6tot voivat aiheuttaa:

* sahkoiskun kosketuksesta jannitteisiin piireihin

* viiltoja, mustelmia, puristumisia, amputaatioita tai kuoleman
hihnoihin, ketjuihin, kuljettimiin, rulliin, akseleihin tai juoksupy®ériin
takertumisen takia

* palovammoja kuumien osien, materiaalien tai laitteiden,
kuten uunien, kosketuksesta

» tulipaloja ja rajahdyksia

» putkistoista vapautuvien kaasujen tai nesteiden
kemiallisia altistumisia.

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan. E-Multi-ohjaimen kayttéopas
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3.6.1 Sahkolukitus
Tydnantajien on tarjottava tehokas lukitus-/merkintdohjelma.

VAROITUS - LUE KAYTTOOPAS
Katso kaikki koneen kayttdoppaat seka paikalliset maaraykset ja sdannokset.

HUOMAA

Joissakin tapauksissa virtalahteen syottolaitteita voi olla useampi kuin yksi,
ja on ryhdyttava toimiin sen varmistamiseksi, etta kaikki [ahteet lukitaan
tehokkaasti.

1. Sammuta kone normaalilla sammutusmenettelylld ja ohjaimilla. Téama on
tehtava koneen kayttajan toimesta tai yhteistydssa hanen kanssaan.

2. Kun olet varmistanut, ettd kone on kokonaan sammutettu ja kaikki ohjaimet
ovat pois paalta -asennossa, avaa kentalla oleva paakytkin.

3. Lukitse katkaisukytkin pois paalta -asentoon kayttamalla omaa
henkildkohtaista tai esimiehen osoittamaa riippulukkoa. Al lukitse
vain laatikkoa. Poista avain ja sailyta. Tayta lukitusmerkinta ja kiinnita
katkaisukytkimeen. Jokaisen laitteella tydskentelevan henkilén on
noudatettava tata vaihetta. Tyon tekevan tai vastuuhenkilén lukko on
asennettava ensin, sen pysyttava paikallaan koko ajan ja se on poistettava
viimeisena. Testaa paakatkaisukytkin ja varmista, etta sita ei voi siirtaa
paalla-asentoon.

4. Yrita kdynnistaa kone normaaleilla kayttéohjaimilla ja kayttopistekytkimilla,
jotta varmistut siita, etta virta on katkaistu.

5. Myds muiden energialahteiden, jotka voivat aiheuttaa vaaran laitteella
tydskennellessa, virta on katkaistava ja ne on lukittava asianmukaisesti.
Naita voivat olla painovoima, paineilma, hydrauliikka, hdyry ja muut
paineistetut tai vaaralliset nesteet ja kaasut (katso alla olevaa taulukkoa).

6. Kun tyd on valmis, varmista ennen viimeisen lukon poistamista, etta
kayttéohjaimet ovat pois paalta -asennossa, jotta paakatkaisun kytkenta
tapahtuu kuormittamattomassa tilassa. Varmista, etta kaikki lohkot,
tydkalut ja muut vieraat materiaalit poistetaan koneesta. Varmista myos,
etta kaikille henkilékunnan jasenille, johon tdma voi vaikuttaa, ilmoitetaan
lukkojen poistamisesta.

Poista lukko ja merkinta ja sulje paakatkaisukytkin, jos lupa on saatu.

Jos ty6ta ei ole saatu valmiiksi ensimmaisella vuorolla, seuraavan

kayttajan taytyy asentaa henkildkohtainen lukko ja merkinta, ennen kuin
ensimmainen kayttaja poistaa alkuperaisen lukon ja merkinnan. Jos seuraava
kayttaja viivastyy, seuraava esimies voi asentaa lukon ja merkinnan.
Lukitusmenettelyissa on ilmoitettava, miten siirto suoritetaan.

9. Henkildkohtaisen suojauksen vuoksi on tarkeaa, etta jokainen koneessa
tai koneella tydskenteleva tyontekija ja/tai tydnjohtaja asettaa oman
turvalukkonsa katkaisukytkimeen. Kayta merkintoja korostamaan kaynnissa
olevaa ty6ta ja antamaan yksityiskohtia tehdysta tyosta. Vasta kun tyo
on saatu paatdkseen ja tydlupa allekirjoitettu, kukin tydntekija voi poistaa
lukkonsa. Viimeisen poistettavan lukon taytyy olla lukitusta valvovan henkilén
lukko, eika tata vastuuta saa siirtaa toiselle.

© Industrial Accident Prevention Association, 2008.
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3.6.2 Energiamuodot ja lukitusohjeet

3-11

Taulukko 3-3 Energiamuodot, energialdhteet ja yleiset lukitusohjeet

Energiamuoto

Energialahde

Lukitusohjeet

Sahkoenergia

Voimansiirtolinjat

Koneen virtajohdot
Moottorit

Solenoidit
Kondensaattorit
(varastoitu sahkoenergia)

Katkaise virta ensin koneesta

(eli kayttopisteen kytkimesta)

ja sitten koneen paakytkimesta.
Lukitse ja merkitse
paakatkaisukytkin.

Tyhjenna kokonaan kaikki kapa-
sitatiiviset jarjestelmat (esim.
kiertokone kondensaattoreiden
virran tyhjentamiseksi) valmistajan
ohjeiden mukaisesti.

Hydraulienergia

Hydraulijarjestelmat
(esim. hydrauliset puristimet,
mannat, sylinterit, vasarat)

Sulje, lukitse (ketjuilla, sisaan-
rakennetuilla lukituslaitteilla tai
lukitusliitannoilld) ja merkitse
venttiilit.

liImaa ja tyhjenna linjat tarpeen
mukaan.

Pneumaattinen
energia

Pneumaattiset jarjestelmat
(esim. putket, painesailiot,
akut, ilmanvaihtosailiot,
mannat, sylinterit)

Sulje, lukitse (ketjuilla, sisdan-
rakennetuilla lukituslaitteilla tai
lukitusliitdnnailld) ja merkitse
venttiilit.

Poista ylimaarainen ilma.

Jos painetta ei voida vapauttaa,
estad koneen mahdollinen
likkuminen.

Kineettinen energia
(liikkkuvan esineen tai
materiaalien energia;
liikkuva esine voi
olla virtalahtoinen tai
vapaasti liikkuva)

Terat
Vauhtipyorat
Materiaalit syottolinjoissa

Pysayta ja esta koneen osat
(esim. pysayta vauhtipyorat ja
varmista, etta ne eivat pyori
uudelleen).

Tarkista koko mekaanisen lilkkkeen
sykli ja varmista, etta kaikki liikkeet
pysaytetaan.

Esta materiaalin siirtyminen
tydalueelle.

Tyhjenna tarpeen mukaan.

Potentiaalinen
energia

(varastoitu energia,
jota esine voi
potentiaalisesti
vapauttaa asentonsa
vuoksi)

Jouset

(esim. ilmajarrusylintereissa)
Toimilaitteet

Vastapainot

Korotetut kuormat
Puristimen tai nostolaitteen
yladosa tai liikkuva osa

Jos mahdollista, laske kaikki
ripustetut osat ja kuormat alimpaan
(lepo)asentoon.

Esta osat, joita painovoima saattaa
liikuttaa.

Vapauta tai esta jousienergia.

Lampoenergia

Syéttdlinjat
Varastosailiot ja -astiat

Sulje, lukitse (ketjuilla, sisdan-
rakennetuilla lukituslaitteilla tai
lukitusliitdnnailld) ja merkitse
venttiilit.

Poista ylimaaraiset nesteet

tai kaasut.

Tyhjenna linjat tarpeen mukaan.

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.
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3.7 Maadoitusliitannat
Maadoitusliitdnnat sijaitsevat E-Multi-ohjaimen seuraavissa paikoissa:

Maadoitusjohdot e

Maadoitusjohdot

3.8 Havittaminen

VAROITUS

A Milacron Mold-Masters ei ota mitaan vastuuta henkilovammoista tai
-vahingoista, jotka johtuvat yksittaisten komponenttien uudelleenkaytosta,
jos naita osia kaytetaan muuhun kuin alkuperaiseen ja asianmukaiseen
tarkoitukseen.

1. Kuumakanava- ja jarjestelmakomponentit on irrotettava ennen
havittamista asianmukaisesti ja kokonaan virtalahteesta, kuten sahkosta,
hydrauliikasta, pneumatiikasta ja jaahdytyksesta.

2. Varmista, ettad havitettadvassa jarjestelmassa ei ole nesteita.
Kun kyseessa on hydraulineulaventtiilijarjestelma, tyhjenna dljy linjoista
ja sylintereista ja havita se ymparistoystavallisesti.

3. Sahkdékomponentit on purettava ja ne on eroteltava asianmukaisesti
ymparistoystavallisena jatteena tai havitettava tarvittaessa vaarallisena
jatteena.

4. Irrota johdotus. Elektroniikkakomponentit on havitettava kansallisen
sahkdéromuasetuksen mukaisesti.

5. Metalliosat on palautettava metallin kierratykseen (jatemetalli ja
romukauppa). Tassa tapauksessa on noudatettava vastaavan
jatehuoltoyhtion ohjeita.

Kaikkien mahdollisten materiaalien kierratyksen taytyy olla etusijalla
havitysprosessissa.

E-Multi-ohjaimen kayttdopas © 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaén.



Moldo:/’f:-_ TURVALLISUUS 3-13
Masters'
3.9 E-Multi-ohjaimen turvallisuusvaarat

Katso myds "Kuva 3-2 E-Multi-ohjaimen turvallisuusvaarat” sivulla 3-14.

i: VAROITUS - SAHKOISKUN VAARA

On erittain tarkeda noudattaa naita varoituksia henkildvahinkojen

minimoimiseksi.

« Varmista, ettd kaikki energiansy6tot on lukittu oikein ohjaimesta ja
ruiskuvalukoneesta ennen ohjaimen asentamista jarjestelmaan.

+ ALA koske kaappiin ERISTAMATTA ensin tarvikkeita TAl pyytamatta
patevaa henkil6a kytkemaan OHITUSKYTKIN ON-asentoon, jotta paaset
kasiksi jannitteiseen ohjaimeen. Kaapin sisalla on suojaamattomia liittimia,
joissa voi olla vaarallinen potentiaalienergia. Jos kaytetaan kolmivaiheista
syo6ttéa, tama potentiaali voi olla jopa 600 VAC.

* Kun OHITUSKYTKIN on kytketty OFF-asentoon, ohjaimen suuritehoisen
osan avaaminen aiheuttaa sen, etta katkaisija LAUKEAA ja katkaisee kaiken
virran kaapista.

« Jannite- ja ampeerikaapelit on kytketty ohjaimeen ja muottiin.
Servomoottorin ja ohjaimen valilld on my6s jannitekaapeliliitanta.

Sahkovirta on katkaistava ja lukitus-/merkintdmenettelyja noudatettava
ennen kaapeleiden asentamista tai irrottamista.

» Integraatio on tehtava asianmukaisesti koulutetun henkildstén toimesta
paikallisten sdanndsten ja maaraysten perusteella. Sahkotuotteita ei saa
maadoittaa, kun ne poistetaan kootusta tai normaalista kayttotilasta.

+ Al3 sekoita sahkojohtoja termoelementtien jatkojohtoihin. Niité ei ole
suunniteltu kantamaan tehokuormaa tai antamaan tarkkoja lampatilalukemia
toistensa sovelluksissa.

VAROITUS

Ala tee muutoksia tehdasasetuksiin ilman Mold-Masters-huoltohenkildstén
apua. Naiden asetusten muutokset voivat johtaa vaaralliseen
hallitsemattomaan tai odottamattomaan liikkumiseen. Se voi myds vahingoittaa
konetta ja mitatoi takuun.

3.9.1 Kayttoymparisto

E-Multi-ohjain on asennettava puhtaaseen ja kuivaan ymparistoon, jossa
ymparistdn olosuhteet eivat ylita seuraavia raja-arvoja:

— lampétila 5-45 °C
— suhteellinen kosteus 90 % (ei-kondensoituva).

3.9.2 Kaapin tyonto-’kaatovoimat

Taulukko 3-4 Kaapin tyonto-/kaatovoimat
EM1-/EM2-/EM3-kaappi EM4-kaappi

Voima, joka tarvitaan

kaapin siirtamiseen 13 Ibs (6 kp) 35 Ibs (16 kp)
pyorilla

Voima, joka vaaditaan

kaapin kaatamiseen, 150 Ibs (68 kp) 200 Ibs (91 kp)

jos yksi pyora puuttuu

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan. E-Multi-ohjaimen kayttéopas



TURVALLISUUS 3-14

w

Mold
Mast

15es
o

=
E-Multi-ohjaimen turvallisuusvaarat - jatkuu

1. Sivukéayttépaneeli
(siséllé ovat jannitteiset
komponentit)

Héatapyséytyspainike

E-Multi-pyséytyspainike
Ohituskytkin
P&évirtakytkin

o A D

Kuva 3-2 E-Multi-ohjaimen turvallisuusvaarat

E-Multi-ohjaimen kayttéopas © 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaén.
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3.10 E-Multi-ruiskutusyksikon turvatarrat

Pakollinen nostokohta
(ei ndy tdssé)

Kehon
puristumisvaara

Kuuman
pinnan vaara

Lue kéyttéopas
(ei néy tdssa)

Séhkoiskun vaara

Etukansi

Takakansi

Roiskevaara

Takertumisvaara
(hihnakéayttd)

Nipistysvaara

Roiskevaara

Pakollinen nostokohta

Kuva 3-3 E-Multi-ruiskutusyksikén turvatarrat

Taydelliset vaarakuvaukset ovat kohdassa "Taulukko 3-6 E-Multi-ruiskutusyksikdssa
kaytetyt turvallisuussymbolit” sivulla 3-18.

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan. E-Multi-ohjaimen kayttéopas
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3.11 E-Multi-ruiskutusyksikon turvallisuusvaarat

Taulukko 3-5 E-Multi-ruiskutusyksikon turvallisuusvaarojen tiedot

Vaaran tyyppi

| Mahdolliset vaarat

Mekaaniset vaarat

Kehon
puristumisvaara

Moottorin paaty siirtyy takaisin kdyton aikana. Ruiskutusyksikdn
moottorikokoonpanon paadyn ja lahella olevan kiintedn esteen valinen alue
voi aiheuttaa vaaran. Varmista asianmukainen suojaus osana integraatiota.

Kun E-Multi-ruiskutusyksikkd asennetaan muottiin, sovitinlevyn ja muotin
asennuspinnan valissa on puristumisvaara.

Suuttimen ja muotin sulan tuloaukon valilla on puristumisvaara vaunun
eteenpain suuntautuvan liikkeen aikana.

Hankautumisvaara

Ruiskutussuojan reunan ja ruiskutuskotelon valissa on mahdollinen
hankautumisvaara ruiskutuksen aikana.

Viiltovaara

Vaakasuoraan asennetuissa koneissa, joiden keskiviivan korkeus on korkea,
henkilon paa voi osua ruiskutusyksikon paahan aiheuttaen viillon. Varmista
asianmukainen suojaus.

Takertumisvaara
(hihnakaytto)

Henkilo voi takertua ruiskutusyksikon kayttdhihnaan tai ruuviin. Pida suojat
aina paikoillaan.

Takertumisvaara

Avoin syottdaukko voi aiheuttaa takertumisvaaran. Pida suojat aina
paikoillaan.

Viilto- tai
leikkautumisvaara

Servovaunulla varustetuissa yksikdissa sylinterikokoonpanon ja tukipalkin
valinen alue voi aiheuttaa leikkautumisvaaran, kun vaunu liikkuu eteenpain
eika kara-aukkoon ole asennettu estolaitetta.

Korkeapaineisen
nesteen tai korkeassa
lampoétilassa olevan
sulan materiaalin
roiskevaara

Korkeapaineista nestetta tai erittdin kuumaa sulaa materiaalia voi vapautua
suuttimesta. Kayta aina henkilokohtaisia suojavarusteita.

Korkeapaineista materiaalia tai erittain kuumaa sulaa materiaalia voi vapautua
tukkeutuneesta syo6ttdaukosta. Kayta aina henkilokohtaisia suojavarusteita.

Vakauden menetys

Ruiskutusyksikkd voi kaatua, jos se on asennettu virheellisesti jalustalle.

Ruiskutusyksikkd voi kaatua, jos sita kuljetetaan jalustapyorilla.

Ruiskutusyksikko voi kaatua muotin paalta, jos sita ei ole kiinnitetty kunnolla.

Ruiskutusyksikko voi kaatua, jos sita sailytetaan pystysuorassa asennossa
lattialla tai poydalla ilman riittdvaa tukea.

Kompastumisvaara

Ohjainkaapelit aiheuttavat kompastumisvaaran ohjaimen ja puristimen tai
E-Multi-ruiskutusyksikon valissa.

Varastoitu energia

Puristettuun materiaaliin voi varastoitua energiaa, joka ei vapaudu, kun kone
sammutetaan.

Kun ruiskutuskokoonpano asennetaan pystysuoraan asentoon ja virta
katkaistaan, siina on varastoitua energiaa, joka voi liikkua alaspain.

Sahkovaara

Ihmisten kosketus
korkeajannitteisiin
osiin

Lammittimet, servomoottorit ja ohjaimen sahkdkomponentit voivat joutua
kosketuksiin henkildn kanssa. Al4 poista suojia, kun virta on kytketty.

Termiset vaarat

Ihmisten mahdollinen
kosketus korkean
lampéotilan materiaaliin

Ruiskuvalusylinteri voi aiheuttaa palovammoja.

Sulanut materiaali rutiiniomaisen puhdistuksen aikana voi aiheuttaa
palovammoja.

Syottdaukosta voi vapautua kuumaa materiaalia tai kaasuja tukoksen
poistamisen yhteydessa.

Sahkokayttoiset servomoottorit voivat ylikuumentua muodostaen kuuman
pinnan, ja kosketettuna se voi aiheuttaa palovammoja.

E-Multi-ohjaimen kayttdopas

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.
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E-Multi-ruiskutusyksikon turvallisuusvaarat - jatkuu
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Taulukko 3-4 E-Multi-ruiskutusyksikon turvallisuusvaarojen tiedot

Vaaran tyyppi

| Mahdolliset vaarat

Materiaalien tai aineiden aiheuttamat vaarat

Vaarat, jotka
aiheutuvat
kosketuksesta
haitallisten kaasujen
kanssa tai niiden
hengittamisesta

Kuuma materiaali voi johtaa haitallisten kaasujen vapautumiseen
puhdistetusta materiaalista, sy6ttdaukosta tai muotista.

Tulipalo- tai
rajahdysvaara

Sylinterilammittimien kuumat pinnat voivat sytyttaa syttyvia nesteita
tai polya.

Ergonomiset vaarat

Nostamiseen liittyva
vaara

Yksikdn nostamis- tai tukemisyritykset asennuksen aikana voivat johtaa
loukkaantumiseen.

Yhdistelméavaarat

Ohjausjarjestelman
toimintahairio/
vikaantuminen

Virheelliset liitdnnat voivat johtaa hallitsemattomaan tai odottamattomaan
liikkeeseen aiheuttaen vaurioita koneelle ja mahdollisen vaaran.

Asennusvirheet

Sovitinlevyn tai tydkalun liitdnnan tai kiinnityksen virheellinen rakenne tai
kiinnitysten vaara vaantomomentti voi johtaa liitannan vikaantumiseen ja
sen jalkeiseen vakauden menetykseen tai koneen kaatumiseen.

E-Multi-ohjaimen kayttdopas
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3.12 E-Multi-ruiskutusyksikon turvallisuussymbolit

Taulukko 3-6 E-Multi-ruiskutusyksikossa kaytetyt turvallisuussymbolit

Yleinen kuvaus

Yleista — varoitus

Merkitsee valitdnta tai mahdollisesti vaarallista tilannetta, joka voi aiheuttaa
vakavan vamman tai kuoleman ja/tai laitteiston vaurioitumisen, jos sita

ei valteta.

Varoitus — kehon puristumisvaara

Moottorin paa siirtyy takaisin pidon tai palautumisen aikana.
Ruiskutusyksikon moottorikokoonpanon paadyn ja lahella olevan kiintean
esteen valinen alue voi aiheuttaa vaaran.

Varoitus — kaatumisvaara
Ruiskutusyksikkd voi kaatua, kun se asennetaan jalustalle tai sita
sailytetaan pystysuoraan lattialla tai pdydalla ilman riittavaa tukea.

Varoitus — sdhkoiskuvaara

Kosketus vaarallisiin jannitteisiin aiheuttaa kuoleman tai vakavan vamman.
Katkaise virta ja tarkista sdhkdkaaviot ennen laitteiden huoltoa. Saattaa
sisaltdd useamman kuin yhden jannitteisen piirin. Testaa kaikki piirit ennen
kasittelya varmistaaksesi, etta piirit on kytketty pois paalta.

Varoitus — kuumien pintojen vaara

Paljaiden kuumien pintojen koskettaminen aiheuttaa vakavia palovammoja.
Kayta asianmukaisia henkildkohtaisia suojavarusteita tydskennellessasi
naiden alueiden lahella.

Varoitus — takertumisvaara (hihnakaytto)
Henkil6 voi takertua ruiskutusyksikon kayttohihnaan. Suojat on pidettava
aina paikoillaan.

Varoitus — nipistysvaara
Talla alueella on nipistyskohta, joka voi johtaa henkilon nipistys-, puristus-,
tai hankautumisvammaan.

Varoitus — roiskevaara

Materiaali tai korkeapainekaasu voi aiheuttaa kuoleman tai vakavia
palovammoja. Kayta henkilokohtaisia suojavarusteita huoltaessasi
syottdkurkkua, suutinta tai muottialueita ja puhdistaessasi
ruiskutusyksikkoa.

Pakollinen — lue huolto-opas ennen kayttoa

Henkildston taytyy lukea ja ymmartaa kaikki kayttdoppaiden ohjeet
ennen laitteen kasittelyd. Vain asianmukaisesti koulutettu henkildstd saa
kayttaa laitetta.

Pakolliset nostokohdat
Pakollisia nostokohtia on kaytettava. Jos vaaria nostokohtia kaytetaan,
laite voi muuttua epavakaaksi siirrettaessa.

TIEEEEEEEE

E-Multi-ohjaimen kayttdopas © 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaén.
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3.13 E-Multi-ruiskutusyksikoén turvasuojat
VAROITUS
A Suojia ei saa irrottaa, ellei huolto ole tarpeen, ja ne on asennettava takaisin
huollon paatyttya. Ala kayta konetta ilman suojia.
HUOMIO
Kun asennat koneen suojat (etu- ja takakannet) ja sylinterin kannet,

tarkista, etteivat ne purista vesijohtoja, ilmajohtoja tai termoelementtijohtoja
laitteen liikkuessa.

Etukansi

Takakansi

Kuva 3-4 Suojien asettelu

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan. E-Multi-ohjaimen kayttéopas
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3.14 E-Multi-yksikon painotiedot

Esitetyt mitat ja painot koskevat pakattuja puisia laatikoita, jotka sisaltavat
vakiovarusteisia yksikoita. Lisdvaihtoehdot voivat lisata painoa tai vaatia
lisdlaatikoita. Tekniset tiedot voivat muuttua ilman erillista ilmoitusta.

Taulukko 3-7 E-Multi-ruiskutusyksikon toimitusmitat ja -paino

Malli Pituus mm Leveys mm Korkeus mm | Paino kg
(in.) (in.) (in.) (Ib)
EM1/EM2 1 520 (60) 740 (29) 840 (33) 300 (660)
EM3 2080 (82) 840 (33) 910 (36) 500 (1 100)
EM4 3302 (130) 914 (36) 991 (39) 1 300 (2 860)
ER1-15 400 (880)
ER1-30 1632 (64) 932 (37) 1 056 (42) 400 (880)
ER2-50 400 (880)
ER2-80 500 (1 100)
ER3-100 Laatikko 1 | 3 302 (130) 914 (36) 991 (39) 900 (1 980)
Laatikko 2 | 1 543 (61) 975 (38) 670 (26) 700 (1 540)
ER3.200 Laatikko 1 | 3 302 (130) 914 (36) 991 (39) 900 (1 980)
Laatikko 2 | 1 543 (61) 975 (38) 670 (26) 700 (1 540)
ER4-350 Laatikko 1 | 3 302 (130) 914 (36) 991 (39) 1200 (2 640)
Laatikko 2 | 1 543 (61) 975 (38) 670 (26) 700 (1 540)
ER4-550 Laatikko 1 | 3 302 (130) 914 (36) 991 (39) 1 300 (2 860)
Laatikko 2 | 1 543 (61) 975 (38) 670 (26) 700 (1 540)
EM1/EM2/EM3-
ohjaimet 1702 (67) 788 (31) 1626 (64) 390 (860)
EM4-ohjain 1880 (74) 788 (31) 1626 (64) 600 (1 330)

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.




TURVALLISUUS 3-21

w

Mold
Mas

-
3.15 Pura E-Multi-ohjain pakkauksesta

1. Tunnista avattavan laatikon oikea puoli. Talla puolella on merkinta
"FRAGILE OPEN THIS SIDE”. Katso Kuva 3-5.

Kuva 3-5 Laatikon avattava puoli
2. Irrota ylaruuvien rivi laatikon pitkasta sivusta. Katso Kuva 3-6.

Irrota ylaruuvirivi

Kuva 3-6 Irrota ylaruuvien rivi
3. lrrota ruuvit laatikon paalta ja poista laatikon kansi.

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan. E-Multi-ohjaimen kayttdopas
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E-Multi-ohjaimen pakkauksesta purkaminen - jatkuu

4. Irrota ristikiinnitysruuvit laatikon sivulta, jossa on merkinta
"FRAGILE OPEN THIS SIDE”. Katso Kuva 3-7.

Irrota
ristikiinnitys-
ruuvit

Kuva 3-7 Irrota ristikiinnitysruuvit

5. lIrrota laatikon sivulta, jossa on merkintd "FRAGILE OPEN THIS SIDE”,
ruuvit laatikon sivuista ja alaosasta. Katso Kuva 3-8.

Irrota ruuvit sivuilta

Irrota ruuvit pohjasta

Kuva 3-8 Irrota ruuvit sivulta ja pohjasta
6. Poista laatikon sivu, jossa on merkintd "FRAGILE OPEN THIS SIDE”.

7. lrrota loput nelja ruuvia, jotka pitavat paikallaan kiinnikkeet laatikon
vastakkaisella puolella, ja poista kiinnikkeet.

E-Multi-ohjaimen kayttéopas © 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetédan.
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3.16 Nosta E-Multi-ohjain
3.16.1 Valmistelu
VAROITUS
A Varmista aina ennen tyon aloittamista, etta kaikki nostolaitteet ovat hyvassa

kunnossa ja niiden kapasiteetti on riittdva. Jos ohjainta ei nosteta tai tueta
kunnolla, seurauksena voi olla vakava loukkaantuminen tai kuolema ja/tai
ohjaimen vaurioituminen.

Valitse nostolaitteet, jotka on mitoitettu maaritetylle kuormalle.

2. Maarita kuorman reitti: reitti ja suunta, johon kohde liikkkuu nostettaessa,
seka sijainti ja suunta, johon se asetetaan.

3. Tunnista ja valta mahdolliset nipistyspisteet: kohdat, joissa henkil tai
nostolaitteen osa tai kuorma voi jadda kahden pinnan valiin.

4. Kiinnita ja poista kaikki laatikot ja tarvikkeet laatikosta ja sailyta
turvallisessa paikassa etaalla nostoreitilta.

5. Poista laatikosta kaikki kaapelit, joita ei ole kiinnitetty ohjaimeen, ja sailyta
turvallisessa paikassa etaalla nostoreitilta.

E-Multi-ohjaimen mukana toimitetaan nelja silmapulttia ja kierteitettya nastaa
seka nelja aluslevya. Nama komponentit on kiinnitetty ohjaimen takana
oleviin avaimiin. Katso Kuva 3-9.

Kuva 3-9 Silmépuiltit ja aluslevyt

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan. E-Multi-ohjaimen kayttéopas
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6. Asenna silmapultit ja aluslevyt ja asenna ne E-Multi-ohjaimen yldosassa
oleviin reikiin. Katso Kuva 3-10.

Kuva 3-10 Asenna silmépultit ja aluslevyt

7. Kiinnita raksit kaikkiin silmapultteihin. Katso Kuva 3-5.

@ TARKEAA
Raksit on kiinnitettava hyvin kaikkiin neljagan silmapulttiin.

Tasapainota ketjussa tai nostolaitteessa oleva kuorma ennen kuin sita
nostetaan yli muutaman senttimetrin verran.

Minimoi heiluminen tuomalla koukku kuorman paalle asianmukaisesti.
Siirra sahkokayttoiset nostimet hitaasti kuormien kanssa yhteen.

Kuva 3-11 Kiinnita raksit jokaiseen neljaan silméapulttiin
8. Nosta E-Multi-ohjain laatikosta.

E-Multi-ohjaimen kayttdopas © 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaén.
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3.17 Nosta E-Multi-ruiskutusyksikko

VAROITUS

Kun teet koneella mitdan tyota, joka vaatii koneen nostamista,

kiinnita kaikki nostolaitteet ja tue konetta riittdvan kapasiteetin nosturilla
ennen tydn aloittamista. Koneen tukematta jattdminen voi johtaa vakaviin
vammoihin tai kuolemaan.

HUOMIO
Ala kayta moottoria nostopisteena.

Taulukko 3-8 E-Multi-ruiskutusyksikon nostosarjat

Sakkelit 2 x 16 mm (5/8 tuumaa)
EM1/EM2 Raksit 2 x 1 220 mm (48 tuumaa)
EM3 Sakkelit 2 x 25 mm (1 tuuma)

Raksit 2 x 1 830 mm (72 tuumaa)

3.17.1 E-Multi-ruiskuvaluyksikon nostamista
edeltavat toimet

1.

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.

Valitse nostolaitteet, jotka on mitoitettu maaritetylle kuormalle.
Katso laitemerkintaa.

Maaritd kuormareitti: reitti ja suunta, johon kohde liikkuu nostettaessa,
seka sijainti ja suunta, johon se asetetaan.

Kayta vain suositeltuja kiinnityspisteita. Katso kohta 3.17.

Tunnista ja valtd mahdolliset nipistyspisteet: kohdat, joissa henkilé tai
nostolaitteen osa tai kuorma voi jaada kahden pinnan valiin.

Kiinnita ja tasapainota kuorma ketjussa tai nostolaitteessa, ennen kuin
sitd nostetaan yli muutaman senttimetrin verran.

Minimoi heiluminen tuomalla koukku kuorman paalle asianmukaisesti.
Siirra sahkokayttoiset nostimet hitaasti kuormien kanssa yhteen.

Kuva 3-12 Alé kéytd moottoria nostopisteené

3-25
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3.18 EM1/EM2/EM3-yksikoiden nostoliitannat

@ HUOMAA
Tarkista kohdassa 3.14 olevat tiedot ennen nostotoimenpiteiden

suorittamista.
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3.18.1 EM1/EM2/EM3-yksikodiden pystysuorat

nostoliitannat
Taulukko 3-9 EM1/EM2/EM3-yksikoiden pystysuorat nostoliitannat
EM1/EM2 EM3
Kiinnita raksi tukipalkin moottoripaahan Kiinnita raksi tukipalkin
kayttaen 16 millimetrin (5/8 tuuman) moottoripadhan kayttaen 25 millimetrin
sakkelia nostoreiassa. (1 tuuman) sakkelia nostoreiassa.

E-Multi-ohjaimen kayttdopas © 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaén.
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3.18.2 EM1/EM2/EM3-yksikoiden vaakasuorat
nostoliitannat
HUOMAA
Saat parhaan tuloksen kayttamalla saadettavaa kaksihaaraista nostoketjua.
Taulukko 3-10 EM1/EM2/EM3-yksikoiden vaakasuorat nostoliitinnat
EM1/EM2 EM3
Kiinnita yksi raksi (A) tukipalkin Kiinnita yksi raksi (A) tukipalkin
moottoripaahan syottamalla se moottoripaahan syottamalla se
nostoreian lapi niin, etta raksi on nostoreian lapi niin, etta raksi on
moottorin molemmilla puolilla. moottorin molemmilla puolilla.
Kiinnita toinen raksi (B) tukipalkin
Kiinnita toinen raksi (B) tukipalkin sylinteripaahan kayttamalla kahta
sylinteripaahan kayttamalla 25 millimetrin (1 tuuman) sakkelia
kahta 16 millimetrin (5/8 tuuman) nostorei’issa.
sakkelia nostorei’issa.
HUOMAA: EM1/EM2-yksikot vaativat
tukia tai kuljetuskiinnikkeita, kun
ne asetetaan vaakasuoraan, jotta
lineaarinen toimilaite ei vaurioidu.

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan. E-Multi-ohjaimen kayttéopas
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3.19 E-Multi-ruiskutusyksikon jalustan
turvallisuus

VAROITUS

A Jalustat on tarkoitettu E-Multi-ruiskutusyksikoiden tukemiseen koneessa
vaaka-asennossa. Niita ei ole tarkoitettu E-Multi-ruiskutusyksikon
kuljettamiseen, ja ne aiheuttavat ylapainotteisuutta ja kaatumisvaaran.
E-Multi-ruiskutusyksikko ja jalustakokoonpano on siirrettava yhdessa
nosturilla kayttamalla asianmukaisia E-Multi-ruiskutusyksikdn nostokohtia.

Ald muokkaa jalustoja korkeuden vahentamiseksi tai lisdamiseksi,
esimerkiksi lisaamalla reikia tai jattamalla yla- ja alapylvaat kiinnittamatta
yhteen. Tallaiset muutokset voivat vaikuttaa jalustan vakauteen ja johtaa
vakaviin vammoihin seka koneen vaurioitumiseen.

E-Multi-ohjaimen kayttdopas © 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaén.
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Kohta 4 - Yleiskatsaus

4.1 Ohjaimen etuosa
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1. Nostorenkaat

2. Hélytyksen merkkivalo
3. Kayttéliittymé (HMI)

4. Hatépyséytyspainike

Kuva 4-1 Ohjaimen etuosa

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan. E-Multi-ohjaimen kayttéopas
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YLEISKATSAUS 4-2

4.2 Ohjaimen takaosa - liitantapuoli

1. Vybhykeliitdnnét valinnaiselle kuumakanavan ohjaukselle
2. Etakéyttéinen kayttoliittymaliitédnta

3. Sylinterin ldmmitin- ja termoelementtiliitanta

4. Lammodnvaihtimen kytkentéa

5. IMM EG67 -liitéanta

6. E67-liitantéa robottiin. Hyppyliitin asennettu.

7. Ohituskytkin

8. Liséruiskutusyksikén liiténta

9. Paévirtakytkin (katkaisija)

Kuva 4-2 Ohjaimen takaosan liitdnnat

Kuva 4-3 Diagnostiikkasarja (valinnainen)

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.
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4.3 Kaapelipidikkeet

E-Multi-ohjaimen mukana toimitetaan kaapelipidikkeet. Katso Kuva 4-4.
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Kaapeli-
pidikkeet

Kuva 4-4 Kaapelipidikkeet

Ne voidaan kiinnittda kaapin takaosaan kaapelien sailyttamista varten.
Katso Kuva 4-5.

Kaapeli-
pidikkeet
kiinnitetddn ®—
kaapin
takaosaan

Kuva 4-5 Kiinnita kaapelipidikkeet

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan. E-Multi-ohjaimen kayttdopas
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Kohta 5 - Asennus

5.1 Johdanto

VAROITUS
A Varmista, etté olet lukenut osion "Kohta 3 - Turvallisuus”, ennen kuin
yhdistat tai kaytat E-Multi-ohjainta.

Kayttajan vastuulla on ymmartaa ja noudattaa kansainvalisia ja
paikallisia koneiden turvallisuusstandardeja integroidessaan ohjaimen
ruiskuvalukoneeseen.

E-Multi-ohjain on sijoitettava siten, etta paakatkaisin on helposti saatavilla
hatatilanteessa.

E-Multi-ohjaimen mukana toimitetaan virtajohto, joka on oikean kokoinen
jarjestelman kayttamiseen. Kun asennat liittimen kaapeliin, varmista,
etta liitin kestaa turvallisesti koko jarjestelman kuormituksen.

E-Multi-ohjaimen syoéttolaitteessa taytyy olla paikallisten
turvallisuusmaaraysten mukainen sulakekytkin tai paakatkaisija. Katso
ohjainkaapin sarjakilvesta vahvistus syéttévaatimuksista. Jos paikallinen
virransyottd on maaritetyn alueen ulkopuolella, ota yhteytta Mold-Mastersiin
ja pyyda neuvoja.

A VAROITUS - SAHKOISKUN VAARA

On erittain tarkeaa noudattaa naita varoituksia henkildvahinkojen

minimoimiseksi.

* Varmista, etta kaikki energiansyotot on lukittu oikein ohjaimeen ja
ruiskuvalukoneeseen ennen ohjaimen asentamista jarjestelmaan.

+ ALA koske kaappiin ERISTAMATTA ensin tarvikkeita TAI pyytamétta
patevaa henkil6a kytkemaan OHITUSKYTKIN ON-asentoon, jotta paaset
kasiksi jannitteiseen ohjaimeen. Kaapin sisalla on suojaamattomia
liittimia, joissa voi olla vaarallinen potentiaalienergia. Jos kaytetaan
kolmivaiheista sy6ttoa, tama potentiaali voi olla jopa 600 VAC.

* Kun OHITUSKYTKIN on kytketty OFF-asentoon, ohjaimen suuritehoisen
osan avaaminen aiheuttaa sen, etta katkaisija LAUKEAA ja katkaisee
kaiken virran kaapista.

+ Jannite- ja ampeerikaapelit on kytketty ohjaimeen ja muattiin.
Servomoottorin ja ohjaimen valilla on myds jannitekaapeliliitanta.
Sahkovirta on katkaistava ja lukitus-/merkintdmenettelyja noudatettava
ennen kaapeleiden asentamista tai irrottamista.

* Integraatio on tehtava asianmukaisesti koulutetun henkildston toimesta
paikallisten saanndsten ja maaraysten perusteella. Sahkotuotteita ei saa
maadoittaa, kun ne poistetaan kootusta tai normaalista kayttotilasta.

+ Al sekoita sdhkdjohtoja termoelementtien jatkojohtoihin. Niita ei
ole suunniteltu kantamaan tehokuormaa tai antamaan tarkkoja
ldmpdtilalukemia toistensa sovelluksissa.

ﬁ VAROITUS - LAUKEAMISVAARA

Kayttajan taytyy varmistaa, ettd ohjaimen kaapelit eivat aiheuta
laukeamisvaaraa lattialla ohjaimen ja puristimen tai E-Multi-yksikon valilla.

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan. E-Multi-ohjaimen kayttéopas
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ASENNUS

5.2 Kiinnita ohjain E-Multi-laitteeseen
Ohjain yhdistetaan E-Multi-laitteeseen kolmella kaapelisarjalla:
1. servovirtajohdot

2. servotakaisinkytkentakaapelit

3. lammitin-1/O-IMM-kaapelit

Kuva 5-1 EM3-servokaapelin reititys

Kaapeleita asennettaessa on noudatettava oikeaa jarjestysta. Servovirta- ja
takaisinkytkentakaapelit on johdettava kaapelikourun lapi ennen kytkemista
moottoreihin. LAmmitin- ja 1/0-kaapelit voidaan kytkea suoraan, eika niita
johdeta kaapelikourun lapi. Kaikki kaapelit taytyy reitittaa, jotta ne eivat
hairitse muotin tai ruiskuvalukoneen toimintaa.

5.3 Yhdista robotti ohjaimeen

E-Multi-yksikot ovat yhteensopivia sekd E67- ettd SPI-robottien kanssa.
Kaikissa tapauksissa ohjaimen mukana toimitetaan robottihyppyliitin.

Jos robottia ei kayteta, kytke robottihyppyliitin ohjaimen ROBOT E67
-liittimeen.

T

Kuva 5-2 Robottihyppyliitin

Jos kaytetdan E67-robottia, liitd robotin E67-kaapeli ohjaimen ROBOT E67
-littimeen. Jos kaytetaan SPI-robottia, kiinnita valinnainen ROBOT SPI
-SOVITIN ohjaimen ROBOT EG7 -liittimeen ja kytke robotin SPI-kaapeli
ROBOT SPI -SOVITTIMEEN.

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.
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5.4 Kytke ohjain ruiskuvalukoneeseen
E-Multi-yksikot ovat yhteensopivia seka E67- ettd SPI-ruiskukoneiden
kanssa. Kaikkien yksikdiden mukana toimitetaan IMM EG7 -kaapeli.
Kaapeli kytketdan ohjaimen IMM E67 -litantdan. Jos sita kaytetaan
E67 IMM -litdnnan kanssa, kaapeli kytketaan suoraan IMM:n E67-liitantaan.
Jos kaytetaan SPI IMM -liitdntaa, kaapeli kytketdan valinnaiseen IMM SPI
-sovittimeen, joka kytketaan sitten IMM SPI -liitantaan.

10

E-Multi-sivuliitinnét

. E-Multi-p&édyn sylinterin 1dmpdliitanté

. E-Multi-p&édyn liséruiskutusyksikén péédyn I/O-liitdnta

. Vybhykeliitdnnét valinnaiselle kuumakanavan ohjaukselle
. Etakéyttoinen kayttoliittymaliitanta

. Sylinterin ldmmitin- ja termoelementtiliitdnta

. IMM E67 -liitanté

. E67-liitdnté robottiin. Hyppyliitin asennettu.

. Ohituskytkin

. Liséruiskutusyksikén liitdnté

10. P&évirtakytkin (katkaisija)

11. L&mmonvaihtimen kytkenté

© O N O OO A W N

Kuva 5-3 E-Multi-liiténtépaikat EM4-ohjaimen sivuliitdnnét

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan. E-Multi-ohjaimen kayttéopas
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5.5 Yhdista kannettavaan kayttoliittymaan
(valinnainen)

E-Multi-yksiko6itd on saatavana kannettavilla kayttoliittymilla (HMI) varustettujen
valinnaisten yksikkojen kanssa, jotka mahdollistavat E-Multi-laitteen ohjauksen,
kun ohjaimeen paasy on hankalaa. Kannettava kayttoliittymarajapinta
kytketdan ohjaimen KANNETTAVAN kayttoliittyman (HMI) liittimeen.

@ TARKEAA
Jos kannettavaa kayttoliittymaa ei ole kytketty, tarvitaan hyppyliitin.

gopouauan
W9 MILACRON & Mokitonsheavm

Kuva 5-4 Kannettava kéyttoliittyma ja liitanta
5.6 Yhdista diagnostiikkatietokone (valinnainen)

1. Liita ristikytkentdkaapelin toinen paa ohjaimen Ethernet-porttiin.
Ethernet-kaapeli voidaan kytkea virran ollessa paalla.

2. Liita ristikytkentakaapelin toinen paa diagnostiikkatietokoneen Ethernet-
porttiin. Huomaa, etta diagnostiikkatietokone voi poiketa naytetysta
tietokoneesta.

E-Multi-ohjaimen kayttdopas © 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaén.
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Yhdista diagnostiikkatietokone (valinnainen) - jatkuu

3. Kytke diagnostiikkatietokoneen virtalahde ja kytke verkkovirtaan.
Kayta mukana toimitettua 220 V:n verkkovirralle tarkoitettua sovitinta.

4. Kaynnista diagnostiikkatietokone ja kirjaudu sisdan seuraavilla
tunnistetiedoilla:
Kayttajanimi: emulti
Salasana: nopassword
5. Liita diagnostiikkatietokone WIFI-verkkoon, jossa on Internet-yhteys.
Jos haluat ndhda luettelon kaytettavissa olevista verkoista, napsauta
tehtavapalkin kellon vieressa olevaa langattoman verkon kuvaketta.

@ HUOMAA
Diagnostiikkatietokone on kytkettava Internetiin langattoman

verkkosovittimen avulla. Langallista yhteytta on kaytettava yhteyden
muodostamiseen ohjaimeen. Mold-Masters ei tue vaihtoehtoisia
verkkokokoonpanoja. Yhteysongelmat vaihtoehtoisia kokoonpanoja
kaytettaessa eivat kuulu takuun piiriin, ja ne voivat johtaa tukiaikojen
pidentymiseen ja lisakustannuksiin.

Wireless Metwork Connection A
CUSTOMER NETWORK _I._'m
M
M
M
|
]
Open Metwork and Sharing Center

Kuva 5-5 Langattoman verkon kuvake

6. Avaa selain ja vahvista Internet-yhteys suorittamalla haku.

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan. E-Multi-ohjaimen kayttéopas
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TOIMINTA

Kohta 6 - Toiminta

VAROITUS

Varmista, etta olet osion lukenut osion "Kohta 3 - Turvallisuus”, ennen kuin
kaytat E-Multi-ohjainta.

HUOMIO

Vaikka paakytkimella on kyky kytkea koko jarjestelma pois paalta, on
suositeltavaa, ettd tdma tehdaan vain hatatilanteessa.

Onhjain kayttaa tietotekniikkaa, ja se tulisi kytkea pois paalta vaiheittain.
Sekvensoitu menetelma paalle kytkemiseen ja sammuttamiseen suojaa

konsolia ja pitaa kytketyn kuorman minimissa paaeristimen kayttdéian
pidentamiseksi.

6.1 Johdanto

Ennen kuin E-Multi-laitetta voidaan kayttaa, ohjain on asetettava.
Katso osiosta 9 lisatietoja parametrien asettamisesta, kuten:

o Lammitys

*  Ohjaus

* Ruiskutusnopeudet

* Laukaisusignaalit, jne.

6.2 Erista ohjain

Kaikissa E-Multi-ohjaimissa paavirtakytkin on kaapin takana
oleva kiertokatkaisija. Tama kytkin on suunniteltu kasittelemaan
kokonaiskuormitusvirtaa turvallisesti paalle kytkemisen ja
sammuttamisen aikana.

Voit kayttaa sopivan kokoista riippulukkoa tai vastaavaa laitetta kytkimen
lukitsemiseen pois paalta -asentoon, kun haluat lukita sahkdsyotén
huollon aikana.

Kuva 6-1 E-Multi-laitteen p&évirtakytkin

E-Multi-ohjaimen kayttdopas
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6.3 Paalle kytkeminen
Kun paavirtakytkin kytketaan paalle, servomoottorit eivat ole kaytossa.

Kun ohjelmiston lataus on valmis ja naytdssa nakyy Yleiskatsaus-
sivu, jarjestelma on manuaalisessa tilassa ja valmis [ammittimien
paallekytkemiseen, jotta sylinterilammittimet saadaan asetuslampaétilaan.

Servomoottorit voidaan ottaa kayttdédn painamalla nayton alapuolella
olevan painikerivin [F10]-painiketta. Kun servomoottorit on otettu kayttéon,
painikkeen vasemmassa ylakulmassa oleva merkkivalo syttyy.

Kuva 6-2 Painikerivi ohjaimen néytén (kéyttoliittyméa, HMI) alapuolella

E-Multi-ohjainta voidaan kayttdd manuaalisessa, asetus- ja automaattinen/
valmis-tilassa.

6.4 Pois paalta kytkeminen (sammutus)

Mold-Masters suosittelee, etta kaytat konsolia lammityskuorman
sammuttamiseen ja paavirtakatkaisijaa vain lepotilassa olevan ohjaimen
sammuttamiseen.

6.4.1 Sammuta lammitys

Paina [F8]-painiketta, joka sijaitsee naytdon alapuolella olevassa
painikerivissa.

[F8]-painikkeen vasemmassa ylakulmassa oleva merkkivalo iimaisee
[@mmityksen tilan.

* Jos merkkivalo palaa, lammitys on aktiivinen.
* Jos merkkivalo ei pala, [Ammitys on pois paalta.

6.4.2 Sammuta ohjain

Kun lammitys on kytketty pois paalta, jarjestelma voidaan sammuttaa
ohjaimen takana olevalla paakytkimella.

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.
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6.5 Sisaankirjautuminen
1. Napauta aloitusnaytdssa Kayttajaasetukset -painiketta.

SEBTHELOOT [192.168.99.99::5¢
% 0 rpm @ 0  bar
000 in [Supervisor 1z
30-0ct-145:58:06 PM
Overview &8 | (5]
Production Inject Pressure )1,|
Actual Remain  Set 9 ] ] k4
rodenmer [L0) ) 1) I 0| |
Actual Remain _ Total Screw Position ——
Prod.time 01‘0" 0.00) 0.00'!: 000 | ) J |
Current _ Last |
Cycle time ‘ml °-°| ( 30.0' s Carriage Position |
=7 Ol )]
Euromap E67
E-Stop Pressed
Housing Temperature D S
Actual Wamn Alarm @ safety Gates Closed a,
88 ) (a1 ez ) Q ™MMinAuto 782 ——
Q Reject ZAs ;ﬁ
3 Motd Closed ZA8 A
Q Mold Opened ZA7 E
Start Trigger IMM Screw Position D Ejet 1 Bwd 283 JE—
Setup File Q sjet1Fwa 784 &
Model EMI-15-16 @ Mold Area Free A3
Serial Number Rainbow @ cnsble Mold Close As ( ﬁ
Software Version V134 220907 @ Enable Mold Open A7 —_
Ship Dats @ Robot Enabled 82

accicic aacua

2. Napauta Log In (Sisaankirjautuminen) -painiketta.

rpm @ 0  bar™
in  Supervisor 1z
30-0ct-145:59:09 PM

&, Error Drive Injection: *, 25Phase 4: C0270 Error when reading en™ g 02!)

Production Settings m,‘ =
Use prod.counter _J IP Address m} ;,‘
Reset prod.counter % Port Number |_22]

Number of cavities _l]
Cycle delay time I 09) 90)s Full auto time { ___9)n

Max. cycle time

s Total shotcounter ( o)

Startup Cycle Reject

_] Enable

No. of Cycle To Reject

Power on time WI h +
]
J

o [l

B
A

User settings and Log In
Language [English v

LogIn

el

Unit Settings (Temperature, Speed, Pressure, Force, etc.) (

Change

aaaaa [ [ [Pela -]

@ HUOMAA
Kayttajien kaytettavissa on oletusprofiileja: Default (Oletus), Operator
(Kayttaja), Supervisor (Esimies) ja Technician (Teknikko). Naiden profiilien
oletussalasana on "1”. Ohjain kaynnistyy Oletus-profiililla, jolla on
alhaisimmat kayttdoikeustasot. Operaattoreiden, esimiesten ja teknikkojen
taytyy kayttaa vastaavasti operaattorin, esimiehen ja teknikon profiileja.
Oletusprofiilien kayttdoikeustasot selitetddn seuraavassa taulukossa.

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan. E-Multi-ohjaimen kayttéopas
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Profiili Paikallinen kayttooikeustaso | Etakayttéoikeustaso
Oletus 1 1
Kayttaja 5 5
Esimies 12 12
Teknikko 8 8

3. Valitse User (Kayttaja) -pudotusluettelosta yksi kuudesta
kayttajien kaytettavissa olevasta oletusprofiilista, kirjoita profiilin
salasana Password (Salasana) -tekstiruutuun ja napauta Login
(Sisaankirjautuminen) -painiketta.

: = ) . y = 0 rmpm U 0 bar™
4% Error Drive Injection: =, 25Phase 4: C0270 Error when reading en' % 000 in Default (]

30-0¢t-146:08:10 PM

Production Settings & ] (5]
Use prod.counter ] IP Address 192.168.99.99 I )‘,]
Reset prod.counter Login 1' 22 a ]
Number of cavities wlh ——
Cycle delay time IL"*“ e} °I" ]
Max. cycle time

| Crr— -
Startup Cycle Reject ]
_J Enabe Password (I
E67
No. of Cycle To Reject -
_] Force writepermission @};
_J Read Only
=
L
User settings and Log In
Language ]
I Login ILogom a
Unit Settings (Temp . Spee. et—
Change
ale|lele|w| [ o A |~
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Kohta 7 - Kayttoliittyma
VAROITUS
A Varmista, etta olet lukenut koko osion "Kohta 3 - Turvallisuus”, ennen kuin

kaytat E-Multi-ohjainta.
7.1 Johdanto

HUOMIO
Taman kayttboppaan nayttokuvien arvot eivat valttamatta vastaa oman

laitteesi arvoja. Ald muuta asetuksia ndytén kuvien perusteella.

Tassa kayttdoppaan osassa kuvataan kosketusnayttoliittyma tai ihmisen
ja koneen valinen rajapinta (HMI) ja naytetaan, mita toimintoja ja tietoja
on kaytettavissa.

Eri naytoissa voit tehda seuraavat toiminnot:

* Aseta yksittaiset suuttimen lampdétilat. Aseta korkeat ja matalat
lampdtilarajat suljetun silmukan vyéhykkeen ohjaukselle.

« Maarita ja kalibroi suuttimen sijainti ja kosketusvoima.

* Luo muottikohtaisia asetuksia (resepteja). Ne voidaan tallentaa ja tuoda
esiin, kun muotteja vaihdetaan.

* Maarita injektiosekvenssi ja seuraa sita.

* Maarita pitojarjestys ja seuraa sita.

+ Maarita plastisointisekvenssi ja seuraa sita.

+ Kayta ohjelmisto-oskilloskooppitoimintoa (SWO) toiminnan seuraamiseen.
» Hallitse salasanasuojausta kaikissa asetuksissa.

» Tulosta kaikki naytét tai tietoluettelot.

* Luo Euromap-yhteys E-Multi-laitteen, ruiskuvalukoneen ja robotin valilla
ja seuraa sita.

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan. E-Multi-ohjaimen kayttéopas
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7-2

7.2 Kaappiin asennetut ohjauspainikkeet
Kaappiin asennetut painikkeet tarjoavat nopean paasyn yleisesti

kaytettyihin toimintoihin.

Kuva 7-1 Kaappiin asennetut ohjauspainikkeet

Taulukko 7-1 Ohjauspainikkeet

F1 — manuaalinen/asetustila
Ruiskuvalukone ei ohjaa E-Multi-
yksikkoda tassa tilassa. Tata tilaa
kaytetdan asetustoimintoihin ja
kaynnissa oleviin moottoreihin.

F3 — vaunun liikkeen takaisinveto
Vaunu voidaan vetaa takaisin
asettamalla E-Multi-laite
manuaaliseen/asetustilaan ja
painamalla tata painiketta.

F5 — ruuvin kdanto

Ruuvia voidaan kaantaa
asettamalla E-Multi-laite
manuaaliseen/asetustilaan

ja painamalla tata painiketta.
Ruuvi py0rii, kunnes sammutat
sen painamalla tata painiketta
uudelleen.

F7 — ruuvin eteneminen

Ruuvia voidaan edeta asettamalla
E-Multi-laite manuaaliseen/
asetustilaan ja painamalla

tata painiketta.

F9 - vahvista/nollaa nykyiset
héalytykset

Kaikki nykyiset halytykset
vahvistetaan ja ne pyritdan
nollaamaan, kun tata painiketta
painetaan.

}

O

F10

F2 — valmis / automaattinen tila
Ruiskuvalukone laukaisee E-Multi-
laitteen valitun E-Multi-laitteen
laukaisumenetelman mukaan.

F4 — vaunun liikkeen eteneminen
Vaunua voidaan edeta asettamalla
E-Multi-laite manuaaliseen/asetustilaan
ja painamalla tata painiketta.

F6 — ruuvin takaisinveto

Ruuvi voidaan vetaa takaisin asettamalla
E-Multi-laite manuaaliseen/asetustilaan
ja painamalla tata painiketta.

F8 — suutinlammittimet
Suutinlammittimet voidaan kytkea pois
paalta tai paalle milloin tahansa talla
painikkeella. Huomaa: Jos lammittimen
lampdtila on asetettujen rajojen
ulkopuolella, E-Multi-laite ei toimi ja
nayttdon tulee virhe.

F10 — ota servomoottorit kdyttoon
Ruiskutus- ja ruuvin servoakselin
moottorin ohjaus otetaan kayttoon
painamalla tata painiketta. Taman
painikkeen vasemmassa ylakulmassa
oleva merkkivalo syttyy, kun kayttlaitteet
ovat kaytossa. Liiketta ei tapahdu,

jos tassa painikkeessa ei ole valoa.

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.
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7.3 E-Multi-kosketusnayttoliittyma
E-Multi on monipuolinen ohjain, mutta paanayttd on jarjestetty
yksinkertaistamaan navigointia ja nayttdmaan ne parametrit,
joita on hyddyllistad seurata. Nayton padosat on esitetty alla.
Paanaytto Ylapalkki - tilanaytto
Paanayton alueella voi olla tietoja, Tama alue nayttaa ruuvin asennon, ruuvin
siind voi olla kenttia tietojen sy6ttamista kierroksen ja ruiskutuspaineen nykyisen
tai nayttamista varten ja kosketusherkkia reaaliaikaisen tilan. Se nayttaa myos
alueita asetusten valitsemiseksi tai nykyisen kayttajan ja kayttajatason.

valinnan poistamiseksi.

EL @ o rpm H 71 bar™ AktiiVisen
? Gl 851 mm |Operator |5 | -
| w liikkkeen
Overview 26-May-16 8:30:17 PM kuvakkeet
Productio Actual R . 5 Inject Pressure L
ctual emain et
. | ) ||| Tila-
Actual Remain _Total Screw Position & | *
Prod.time h 0.0 ’7[ ]’7] T kuvakkeet
) Current _ Last Max. ] - b Lammitin paa”a/
Cyele tim. 5 Carriage Position | pOiS paalta
Coe (NN || ’
moottori paalla /
Euromap E67

pois paalta, jne.

Housing Temperature D E-Stop Pressed

Actual Warn  Alarm D Safety Gates Closed %
“C Q MMin Auto 7Bz _——
O Reject A5 E
[ Mold Closed 786 ——
[ wmold opened za7 &
Start Trigger Select... 2 Ejet1Bwd 7B3 —
Setup File — [ Eet1Fwd ZB4
Model EM1-30-18 @ Mold Area Free ZA3
Serial Mumber C150227 @ Enable Mold Close ZAB
Software Version V134_160427 @ Enable Mold Open ZAT
Ship Date [ Robot Enabled B2
e lelelefw|i fa]c[musafa]
Alapalkki - nayton navigointi-
painikkeet Oikea palkki - pikavalikko-
Alapalkin avulla siirrytéén kayttoliittyman painikkeet
paanayttoihin: yleiskatsaus, venttiiliportin Tama palkki nayttaa jarjestelman
asetukset, ruiskutusasetukset, tiedot yldosassa ja kosketuspainikkeet
pitoasetukset, palautusasetukset, jne. alla, joiden kautta paasee nopeasti

yleisesti kaytettyihin toimintoihin.
Jotkut painikkeet ovat nayttokohtaisia.

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan. E-Multi-ohjaimen kayttéopas
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7.3.1 Ylapalkki - tilanaytto

Tilanayttd sijaitsee nayton ylaosassa ja nakyy aina.
Tilanaytdssa on viisi tietoruutua:

Taulukko 7-2 Ylapalkki — tilanaytto

EDRIVE #1 MAMNUAL

A, Drive E-Drivel not initialized

W o rpm @ 76 bar”
G 195.0 mm
|ADMIN |18

BARRELENeTESN

EDRIVE #1 HeTT MANUAL

E-Multi-ohjaimen kayttdopas

Tulostuskomento

Hyddyllinen nayttékuvan tai tulostetun tietueen
saamiseen tuotantotiedoista ja asetuksista tai
kommunikointiin huoltohenkildston kanssa.

Varoitus-/virhetilaviestit

Jos halytys tapahtuu, tdssa ruudussa nakyy
punainen halytyksen kuvaus.

Jos halytyksia on useampi kuin kaksi,

niiden lukumaara naytetaan oikealla.

Tassa esimerkissa halytyksia on kuusi.

Naet kaikki aktiiviset halytykset napauttamalla
punaista viestipalkkia tai [Alarm] (Halytys)
-painiketta.

Nykyinen reaaliaikainen tila
Reaaliaikainen ruuvinopeuden, ruuviasennon
ja ruiskutuspaineen tila.

Kayttajataso
Nayttda nykyisen kayttajan ja nykyisen kayttajan
kayttdoikeustason.

Kayttotila- ja tilaikkuna
Nayttada, mitka jarjestelmat ovat aktiivisia, niiden tilan
ja onko halytyksia.

7-4

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.
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7.3.2 Aktiivisen liikkkeen kuvakkeet
| Nama kuvakkeet ndkyvat sivupalkin ylapuolella, kun E-Multi ¢ |
Axtiivisen " kéynnissé. Nlémé kuvakkeet antavat kéyttéjélle.arv?kasta T
f likkeen tietoa E-Multi-laitteen nykytilasta. Jos kuvake on vihred, se on _r
| uvakkeet akliivinen. Jos kuvake on harmaana, se ei ole aktiivinen. |
=

Taulukko 7-3 Aktiivisen lilkkeen kuvakkeet

aam

A |

Y, Tila- @ Ruuvin ruiskutus
. : kuvakkeet
EI % Ruuvin pito
E67 @ Ruuvin kierto (plastisointi)
(2%9 =o -
dih Ruuvi liikkuu taaksepain
% - -
qm Ruuvi liikkuu eteenpain
. ! -
GE Vaunu liikkuu eteenpain
]
& Vaunu liikkuu taaksepain
7.3.3 Tilakuvakkeet " |
S— &0 | B
‘ Nama kuvakkeet nayttavat koneen nykyisen toimintatilan. W
‘ —

Taulukko 7-4 Tilakuvakkeet

Sylinterilammityksen tila — harmaa (kuvassa), kun

aam sylinterilammittimet ovat pois paalta, ja vihrea, kun
sylinterilammittimet ovat paalla. Sama kuin [F8]-painikkeen
merkkivalo.

EI Servomoottori aktiivinen — harmaa (kuvassa), kun

servomoottorit ovat pois paalta, ja vihrea, jos paalla.

‘ @ Tilan ilmaisin — Kuvake, joka ilmaisee nykyisen konetilan.

@ Manuaalinen tila. Kone kay taydella
nopeudella.
@ Asetustila. Kone kay asetetulla
nopeudella.

Automaattinen tila. Kone toimii
automaattisesti, kun ruiskuvalukone
503 antaa oikean laukaisun ja
ruiskuvalukoneen ja robotin
EuroMap-liitannat ovat oikein.

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan. E-Multi-ohjaimen kayttéopas
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7.3.4 Alapalkki - nayton navigointipainikkeet
Nayton alareunassa olevia ndytdn navigointipainikkeita kaytetaan
siirtymiseen kayttoliittyman paanayttoihin.

@ | @ E® | ar = Iz

TN

IV

Taulukko 7-5 Nayton navigointipainikkeet

Yleiskatsaus (aloitusnaytto)
Tama nayttd on jarjestelman aloitusnayttd. Se nayttaa yleiskuvan
E-Multi-laitteen toiminnasta.

Ruiskutusasetusten naytto
Tasta naytosta sdadetdan E-Multi-ruiskuvalusyklin ruiskutusvaiheen
asetuksia.

Pitoasetusten naytto
Tasta naytosta saadetddn E-Multi-ruiskuvalusyklin pitovaiheen asetuksia.

Palautusasetusten néaytto
Tasta naytosta saadetaan E-Multi-ruiskuvalusyklin palautus- tai
plastisointivaiheen asetuksia.

olioliolic

Sylinterin lampaétila-asetusten naytto
Tasta naytosta saadetaan E-Multi-sylinterilammittimien asetuksia.

C

Kuumakanavan lampétilan ohjausnaytto

Tasta naytosta sdadetdadn kuumakanavan lampédtilan saatéparametreja
jarjestelmissa, joissa on tdma sisdanrakennettu vaihtoehto. Jos vaihtoehto
ei ole kaytettavissa, painike ndkyy harmaana ylla olevan kuvan mukaisesti.

o
-
-

E-Drive-naytto

Tasta naytosta saadetaan E-Drive-parametreja jarjestelmissa, joissa on
sisdanrakennettu E-Drive. Jos vaihtoehto ei ole kaytettavissa, painike nakyy
harmaana.

P

Venttiiliportin naytto
Tasta naytdsta saadetaan digitaalisen venttiiliportin laukaisulahtdjen
kayttaytyminen.

Al

Tuotantokaavionaytto
Tuotantokaavionaytossa naytetaan reaaliaikaiset tuotantotiedot esiasetettujen
jarjestelmamuuttujien perusteella.

‘ <

Koneen tekniset tiedot (Huollon yleiskatsaus) -naytto
ﬁo Tama nayttd toimii keskitettyna kayttopisteena kaikille kokoonpanonaytdille
E— seka huolto- ja yllapitonaytoille.

Hélytysnaytto
A Avaa halytysndyton, joka sisaltda luettelon ohjausjarjestelman laukaisemista
E— halytyksista.

Takaisin-painike
Palaa aiemmin naytettyyn nayttéon.

0
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7.3.5 Tulostustoiminnot

Ennen nayton kuvauksiin siirtymista on hyodyllista tietaa, kuinka nayttoja
tallennetaan ja tulostetaan. Tuotantohenkilostd kayttaa tata usein tulostetun
tietueen hankkimiseen tuotantotiedoista ja asetuksista tai kommunikointiin
huoltohenkiloston kanssa.

Overview

1 Avaa tulostusikkuna napauttamalla
néytén vasemmassa ylédkulmassa olevaa

Production

Pred.counter

Prod.time

Cycle time

Start Trigger
Setup File

| tulostuspainiketta. j Dec 2, 2013 10:03:20 PM |
. Inject P;essure |
Actual Remain Set
| )| n][ 1 [ 7”_[ J|—| |
) Actual _Remain ) Total | Screw Position &.i_‘i_‘ | E’
_000]_o000] ooo)n =z @ |
A

Current Last  Max.
[ oo][ 00) eo0]s

| E—— )

Carriage Position

O Selection of masks cssed
Housing Temr
Current mask
Actual Warn O tes Closed EG7
152 517 O Hardcopy lto 782
D Print as text ZhE %
Ead ZAG —
‘ x H ? HSetup %” ‘ I
ned za7 2y
| S—

Mold Closed: ZAG @ Ejet 1 Bwd ZB3
) Ejet1 Fwa 7B4

Kuva 7-2 Tulostustoimintojen néytté

Kun Tulostusasetukset-painiketta napautetaan, tulostimen asetusten
valintaikkuna tulee nakyviin. Tulostimen asetukset kuvataan alla.

Taulukko 7-6 Tulostimen asetukset

Nayttoelementti Kuvaus
— Use Printer Lahto USB-tulostimeen.
—— (Kayta tulostinta)
() use printer Print to File Tulostus tiedostoon.
(Tulosta tiedostoon)
Eilesettings MIME Type MIME-tyypin valinta
. | 32] print to fite (MIME-tyyppi) tulostustiedostolle.
e |PNG Image 7
M [ - ~) Directory Tulostustiedoston
Directory | I\_[ (Hakemisto) kohdehakemisto.
Filename | ] Filename Tulostustiedoston
(Tiedostonimi) tiedostonimi.
X1l 2? | v

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan. E-Multi-ohjaimen kayttéopas
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7.4 Nayton kuvaukset

Tassa kayttboppaassa naytdn kuvaukset esitetdan nayton
alanavigointipainikkeiden jarjestyksessa. Jotkin naytot vaativat kuvauksen
monista toissijaisista naytoista, jotka on merkitty nuolella (—) paanayton
alla. Moniin nayttéihin paasee myos nayton oikealla puolella olevilla

pikavalikkopainikkeilla.

AR

%Z

ciclc

g [>

E67

Yleiskatsaus (aloitusnaytto)

Ruiskutusasetusten naytto
Pitoasetusten nayttd
Palautusasetusten naytto

Sylinterin lampdétilan asetusnayttod

Kuumakanavan lampdtilan ohjausnayttd (valinnainen)

—  Nayttéruutu
— Asetusnaytto (esimiestaso)
— Apuohjelmat-nayttd (esimiestaso)

E-Drive-naytto (valinnainen)
—  Yleiskatsausnaytto
—  Asetukset-nayttd (esimiestaso)

Venttiiliportin naytto

Tuotantokaavion nayttod
— Asetus — Konfigurointitiedot

Prosessitietoprotokollan naytto

Paanaytto
Jarjestelmaasetukset
Vaunu

Tietoloki
Tuotantokaavio
Ohjelmoitava I/0O
I/O-nayttd
Tuotantoasetukset
Kayttolaitteen hallinta
Tehtavanayttod
Profiiliasetukset
Kayttdparametrien nayttd
PID-asetukset
Konetiedot
Muuttujanayttd
Viiveasetukset
Kalibrointiasetukset

L A A S S A A A

Halytysnaytto
Muottitietojen nayttd

Euromap 67 -nayttod

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.
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7.5 Yleiskatsausnaytto

Tama nayttd toimii vakionayttdna jatkuvassa tuotantotoiminnassa ja antaa
kayttohenkilostolle yleiskuvan koneen tarkeimmista tiedoista.

= ‘ @ o rpm @ 71 ba” '
! @ 85.1 mm |Operator [5]L=
ARREL
Overview 26-May-16 8:30:17 PM
: Inject Pressure
Production .
Actual Remain  Set
ol D |
Prod.counter [ 0] | o) 1) ,_ |—
Actual Remain Total Screw Position
Prod.time 0.00 0.00) 0.00)1 00 ”_[ ]|—]
Current _ Last hda.
Cycle time [ 0-0] [ 0-0| [ 60-0] s Carriage Position
Euromap
Housing Temperature D E-Stop Pressed
Actual Warn  Alarm D Safety Gates Closed
-100 |55 |75 |« ) MM in Auto 7B2
[ Reject ZA5
[ Mold Closed 7h6
[ Hold Opened ZA7
Start Trigger Select... L ket 1 Bwd £B3
Setup File — [ Ejet1 Fwd ZBa
Model EM1-30-18 @ Mold Area Free ZA3
Serial Mumber C150227 @ Enable Mold Close £AG
Software Version V134_160427 @ Enable Mold Open AT —_—
Ship Date [0 Robot Enabled B2

Kuva 7-3 Yleiskatsausnaytté

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.
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Yleiskatsausnaytto - jatkuu

7-10

Taulukko 7-7 Yleiskatsauksen nadyttokomponentit

Nayton komponentit

Overview
Production Actual Remain  Set
Prod.counter 0] 0] 1 |
Actual Remain Total
Prod.time 0.00| 0.00] 0.00]|h
Current _ Last hax.
Cycle time 0.0/ 00} &0.0)s

Inject Pressure
S
Screw Position

=

Carriage Position

Choa)| @

ayttéopas

Kuvaus

Nayton ylareunassa olevat Reaaliaikaiset
E-Multi-tuotantoarvot antavat kayttéhenkildstolle
yleiskuvan tuotantotiedoista:

Prod.
counter
(Tuotantolas-
kuri)

Prod. time
(Tuotanto-
aika)

Cycle time
(Sykliaika)

Injection
Pressure
(Ruiskutus-
paine)

Screw
Position
(Ruuvin
asento)

Carriage
Position
(Vaunun
asento)

Nykyinen iskujen maara
(iskulaskuri) nakyy Actual
(Todellinen) -kentassa. Jaljella
oleva iskujen maara nakyy Remain
(Jaljelld) -kentassa. Tuotettavien
iskujen kokonaismaara voidaan
maarittad Set (Asetus) -kentassa.

Nykyinen tuotantoaika nakyy
Actual (Todellinen) -kentassa.
Jaljella oleva tuotantoaika nakyy
Remain (Jaljelld) -kentassa.
Kokonaistuotantoaika nakyy Total
(Yhteensa) -kentassa.

Nykyinen sykliaika nakyy
vasemmanpuoleisessa kentassa
(harmaa). Viimeinen sykliaika
nakyy keskimmaisessa kentassa
(harmaa). Suurin sykliaika nakyy
oikeanpuoleisessa kentassa
(valkoinen).

Kun kone on tyhjakaynnilla,

tama nayttaa jarjestelman
esikuormituspaineen.

Kun ruiskutussykli on aktiivinen,
tdma nayttaa ruiskutusyksikon
tuottaman muovipaineen.
Analoginen palkki nayttaa nykyisen
sijainnin graafisesti. Analogisen
palkin vasemmalla ja oikealla
puolella olevat merkit osoittavat,
kun loppuasento on saavutettu.
E-Multi-ruuvin nykyinen sijainti
suhteessa taysin eteenpain
suuntautuvaan vertailuasentoon.
Analoginen palkki nayttaa nykyisen
sijainnin graafisesti. Analogisen
palkin vasemmalla ja oikealla
puolella olevat merkit osoittavat,
kun loppuasento on saavutettu.

Vaunun sijainti suuttimen
kosketuspisteeseen nahden
(taysin eteenpain). Analoginen
palkki nayttaa nykyisen sijainnin
graafisesti. Analogisen palkin
vasemmalla ja oikealla puolella
olevat merkit osoittavat, kun
loppuasento on saavutettu.

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.
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Yleiskatsausnaytto - jatkuu

Taulukko 7-7 Yleiskatsauksen ndyttokomponentit

Ndyton komponentit

Housing Temperature

Actual Warn Alarm
25.1 G0 70 °C

Start Trigger Mold Closed: ZA8
Setup File vi34

Model EmM2

Serial Number 123

Software Version ¥134_131205

Ship Date January 23, 2014

Euromap
@ E-Stop Pressed
@ Safety Gates Closed
@ MM in Auto 782
[ Reject ZAs
@) wold Closed 7A6
[ Mold Opened ZA7
[ Ejct1Bwd 7R3
[ Fjet 1 Fwd 7Ba
@ Mold Area Free ZA3
@ Enable Mold Close Zh6
@) Enable Mold Open 7A7
[ Robot Enabled B2

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.

Kuvaus

Reaaliaikainen E-Multi-sylinterikotelon lampétila
Tassa osassa naytetaan kotelolampdtilan todelliset
ja asetuspistearvot. Kotelon vari muuttuu oranssiksi,
jos varoituslampdtila ylittyy, ja punaiseksi,

jos halytyslampdtila ylittyy.

Sekvenssin kaynnistys/laukaisu
Tassa osassa naytetaan nykyiset
kaynnistyslaukaisuasetukset. Asetuksia voidaan
muuttaa Euromap 67 -naytossa.
Laukaisu: Tama on Euromap I/O -signaali
ruiskuvalukoneesta, joka kaynnistaa E-Multi-
prosessin.
Aloitusviiveaika: Kun Euromap-signaali
havaitaan, tdma aikaviive lisatdan ennen
E-Multi-prosessin kaynnistamista. Aseta nollaksi,
jos haluat poistaa tdaman kaytosta.
Aloitusviiveiden maara: Vain muottiajon alkaessa
valittu ruiskuvalukoneen syklien maara kaynnistyy
automaattisesti ennen E-Multi-ruiskutusprosessin
alkamista.

Setup File (Asetustiedosto)
Nayttaa nykyisen ohjelmistoversion.

Jarjestelmatiedot

Tassa osiossa naytetdan E-Multi-jarjestelmaa
koskevat tiedot. Kun huoltoa tarvitaan, anna nama
tiedot Mold-Mastersin edustajalle.

Euromap

Tama nayttdalue antaa nopean yleiskuvan
Euromap-signaalien reaaliaikaisesta tilasta.

Ruutu on joko vihrea, jos tulo tai 1ahté on paalla,

tai valkoinen (tyhja), jos tulo tai [3ht6 on pois paalta.

Vihrea — signaali on loogisesti tosi
Tyhja — signaali on loogisesti virheellinen

7-11
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Yleiskatsausnaytto - jatkuu

Taulukko 7-8 Yleiskatsausnayton pikavalikkopainikkeet

=

E67

Muottitiedot

Avaa Muottiasetukset-nayton, jossa muottitiedot
voidaan tallentaa ja ladata kullekin tietylle muotille.
Katso "Muottitietojen nayttd” sivulla 7-91

Euromap 67

Avaa EuroMap 67 -ndytdn, jonka avulla
kayttaja voi seurata viestintda E-Multi-laitteen ja
ruiskuvalukoneen valilla. Katso "Euromap E67
-nayttd” sivulla 7-93.

Viiteasetukset
Avaa Viiteasetukset-nayton, jossa vaunun
vertailusijainti, ruuvin vertailusijainti ja

ruiskutuspaineen viitearvo voidaan asettaa tai nollata.

Jarjestelmaasetukset

Avaa Jarjestelmaasetukset-nayton, jossa
naytonsaastajaasetuksia ja yleisia asetuksia, kuten
kieli, paivamaara, aika ja yksikot, voidaan saataa.
Tama nayttd nayttaa myos jarjestelmatiedot, kuten
nykyinen kayttaja, ohjelmistoversio ja IP-osoitteet.
Katso "Jarjestelmaasetukset-nayttd” sivulla 7-62.

7-12
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7.6 Ruiskutusasetusten naytto

Tata nayttda kaytetdan ruuvin liikkeen asetusten saatamiseen ruiskutuksen
aikana. Sita kaytetdan myos sdatdmaan siirtymapistetta, jossa jarjestelma
siirtyy ruiskutuksesta pitopaineeseen.

|
Pressure Velocity To
bar™ mm/s mm _ mm _ ‘ | +
End 1000} | 25.0)
e
E67
liectionihiai Screwposition mmm
njection Monitor Injecttime 0.0! 0.215
Max. inject time | 0-.0Is D o . a
ernal
Inject pressure | Ulbar’"" [ _0_] l .
= 1 0 per
Plasticise stroke 60-'0'3|mm D lalsekpressors o
Intrusion Settings —
Backpr... Torque Velocity Time
bar  Nm rpm 5
Dlntrusion [ 0][ 30][ 1?9][ 0.0]
ﬂ@@\d@ﬂm| GGG

Kuva 7-4 Ruiskutusasetusten naytto

Taulukko 7-9 Ruiskutusasetusten ndayton komponentit

Ndyton komponentit Kuvaus
BARREL RUNNING MORMAL H Inject (Ruiskutus)
Inject SLELE l_‘1 Tassa osassa nakyy nykyinen ruiskutusprofiili.

Profiili nakyy numeerisesti vasemmalla olevissa
kentissa ja graafisesti oikealla.
Ruiskutusvaiheiden lukumaaraa voidaan saataa
vasemmassa ylakulmassa olevasta vaihekentasta.
Enintdan kymmenen vaihetta voidaan valita.

Inject Pressure (Paine) ja Velocity (Nopeus)
Pressure  Velocity To -syottokentéat
bar™ mmfs mm Naita asetuksia voidaan saataa syottamalla arvot
End 1000) [ 200) suoraan naihin kenttiin.

Naissa kentissa asetetaan paine ja nopeus
edellisen vaiheen loppuasennon (vaiheen 1
tapauksessa edellisen osan liikkeen loppuasento)
ja To (Asti) -sarakkeessa maaritetyn sijainnin
valilla. Viimeinen vaihe valmistuu, kun jokin
siirtymaehdoista tayttyy.

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan. E-Multi-ohjaimen kayttéopas
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Ruiskutusasetukset-naytto - jatkuu

Taulukko 7-9 Ruiskutusasetusten ndyton komponentit

N&dyton komponentit Kuvaus
Paineen ja nopeuden syé6ttokaavio
\ﬁ‘ — o E3 Vaihtoehtoisesti paineen (sinivihred) ja nopeuden

(harmaa) arvot naytetaan profiilikaavioiden
muodossa, ja arvoja voidaan saataa
profiilikaavioiden vieressa olevilla nuolinappaimilla.
Jokaisella nuolen napautuksella profiilikaaviota
saadetdan +/-5 baarilla ja/tai +/-5 prosentilla.

Ad

D Screw position
Inject time
D Inject pressure
D External DI

Cut off activation position

Siirtymaehdot

mm Tassa asetetaan ehdot, joiden mukaan jarjestelma
25)s siirtyy ruiskutuksesta pitoon.

Jos useita ehtoja on valittu, siirtyma tapahtuu,

kun ensimmainen ehto tayttyy.

mm Aktivoi ehdot valitsemalla kentan nimion
vasemmalla puolella oleva ruutu.

bar’

BIEE
) LLEL |

Screw Maarittaa ruuvin asennon, jossa
position | jarjestelma siirtyy pitdmaan painetta.
(Ruuvin

asento)

Inject time | M&arittda sekuntien maaran, jonka
(Ruisku- | jalkeen jarjestelma siirtyy pitdmaan
tusaika) painetta (mitattuna ruiskutusprosessin

alusta).
Inject Maarittaa ruiskutuspaineen, jolla
pressure | jarjestelma siirtyy pitamaan painetta.
(Ruisku-
tuspaine)
External Katkaisuasento ilmoitetaan ulkoisella
DI digitaalisella tulolla. Digitaalinen tulo
(Ulkoinen | nakyy sadhkdkaavioissa ja siina on
digitaali- | merkinta:

nen tulo) | Pidon siirtyma (ulkoinen).

Cut Off Siirtymisen ruiskutuspainetta ei
Activation | valvota ennen kuin ruuvin asento
Position on pienempi kuin tdma asento.
(Katkaisun | Sitd kaytetdan estdmaan siirtyminen,
aktivointi- | kun ruiskutuspaine nousee
asento) ruiskutuksen alussa.

Huomaa: Tama kentta

on kaytettavissa vain,

kun ruiskutuspaineen siirtyminen

on valittuna.

E-Multi-ohjaimen kayttdopas © 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaén.
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Ruiskutusasetukset-naytto - jatkuu

Taulukko 7-9 Ruiskutusasetusten ndayton komponentit

Ndytén komponentit Kuvaus
Inject pressure (Ruiskutuspaine):
Plasticize stroke <250} mn Nayttaa nykyisen ruiskutuspaineen.
Inject pressure < #Jva™ | Plasticize stroke (Plastisointi-isku):

Nayttda nykyisen plastisointi-iskun.
Plastisointi-isku on viimeisen plastisointivaiheen
arvo plus Dekompressio plastisoinnin jalkeen
-asentoarvo plastisointinaytossa.

Max. inject time (Suurin ruiskutusaika):
Vasen kentta nayttaa nykyisen syklin ruiskutusajan.
Oikeassa kentassa voidaan asettaa suurin
ruiskutusaika (viiveetdn aika).
Jos tama aika ylittyy, halytys kuuluu ja
sykli pysaytetaan.
Backpr... Torque Velocity Time Intrusion (Intruusio):

Mmoo pm s Oikealla olevissa kentissa asetetaan paine, nopeus

|| mtrusion (__oJ__30)(__1s8)[_ o9) ja intruusioaika (ruuvin kierto ennen ruiskutusta).

H Max. inject time s

bar

Taulukko 7-10 Ruiskutusasetukset-ndyton pikavalikkopainikkeet

i Moottori- tai kayttolaitetietojen naytto

\ |u_9‘ | Tuotantokaavio — konfiguroitava ndkyma
| & Tuotantoasetukset-naytto

| ) Viiteasetukset

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan. E-Multi-ohjaimen kayttéopas
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7.7 Pitoasetusten naytto

HUOMIO
Palautusvastapainetta ei saa koskaan saataa tyhjakaynnin

(esikuormituksen) paineen alapuolelle.

Tassa naytdssa asetetaan pitopaineasetukset.

= ‘ @ o rpm G 71 bar”
£ ¢ 851 mm IOperator |52
ABREL ]
Hold Stages [I |
Pressure  Velocity To A OJ 0.0 5 ] ‘A| |
bar™ mmis s |
1 800 I 393 I 2.0 I E—
2 500' 19.6' 3.0' &S_‘S_||E}
End | a00) | 9.8 | 4.0) M|
E6G7
v IN4

Screw position mm

Cushion 0.0 mm

0.0 00)s

Inject pressure bar™

Cooling time

BlEE

o|e|w

@]

i |

=]

t] | (gD e

A

lx | (8| A

Kuva 7-5 Pitoasetusten néytté

Nayton komponentit

RARR STOPPED
‘ Hold

Taulukko 7-11 Pitoasetukset-ndayton komponentit

Stages 3 1
| —
Pressure Velocity To
bar™ mmfs

i
I

300

End 300

1 800 4.2 2.0

4.0

E-Multi-ohjaimen kayttdopas

Kuvaus

Hold (Pito)

Tassa osassa nakyy nykyinen pitoprofiili.

Profiili nékyy numeerisesti vasemmalla olevissa
kentissa ja graafisesti oikealla.

Pitovaiheiden lukumaaraa voidaan saataa
vasemmassa ylakulmassa olevassa vaihekentassa.
Enintdan kymmenen vaihetta voidaan valita.

Pressure (Paine) ja Velocity (Nopeus)
-syottokentat

Naita asetuksia voidaan saataa syottamalla

arvot suoraan naihin kenttiin.

Naissa kentissa asetetaan paine ja nopeus edellisen
vaiheen loppuasennon (vaiheen 1 tapauksessa
edellisen osan liikkeen loppuasento) ja To (Asti)
-sarakkeessa maaritetyn sijainnin valilla.

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.
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Pitoasetusten naytto - jatkuu

Nayton komponentit

\ﬁ‘

Taulukko 7-11 Pitoasetukset-ndayton komponentit

0o

E

Screw position
Cushion

Inject pressure

76

mm

mm

bar™

Cooling time

5) (_102)s

E] Hopper On

Kuvaus

Paineen ja nopeuden syottokaavio
Vaihtoehtoisesti paineen (sinivihred) ja nopeuden
(harmaa) arvot naytetaan profiilikaavioiden
muodossa, ja arvoja voidaan saataa
profiilikaavioiden vieressa olevilla nuolinappaimilla.
Jokaisella nuolen napsautuksella profiilikaaviota
saadetaan +/-5 baarilla ja/tai +/-5 prosentilla.

Datanaytto
Tama nayton alue nayttaa nykyiset paine- ja ruuvin
sijaintitiedot.

Screw Suurin ruuvin etuasento pidon

position lopussa.

(Ruuvin

asento)

Cushion Sulan tyynyn nakyma ruiskutuksen
| (Tyyny) paatteeksi.

Inject Nayttaa nykyisen ruiskutuspaineen.

pressure

(Ruisku-

tuspaine)

Cooling Time (Jaahdytysaika)

Nykyinen jadhdytysaika (todellinen arvo) nakyy
vasemmassa kentassa (harmaa). Jaahdytysaika
(asetuspiste) voidaan sy6ttaa oikeaan (valkoiseen)
kenttaan.

Hopper On (Suppilo paalla) (jos otettu kayttéon
tehdasasetuksissa)

Taman valintaruudun avulla voit kytkea suppilon
paalle tai pois paalta.

Taulukko 7-12 Pitoasetukset-nayton pikavalikkopainikkeet

Tuotantokaaviot
Avaa tuotantokaavio-nayton, joka antaa reaaliaikaista tietoa nykyisesta
tuotantoprosessista.

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.
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7.8 Palautusasetusten naytto
HUOMIO
Palautusvastapainetta ei saa koskaan saataa tyhjakaynnin
(esikuormituksen) paineen alapuolelle.

Tassa naytossa saadetaan vastapaineen ja syottoruuvin nopeusasetuksia
ruiskutusjakson palautusjakson aikana.

5’% @ 0 rpm ¢ 71 bar”
? ¢th 851 mm [Operator Is

Plasticize and backpressure Stages 3 |
Backpress Charge To N
bar™ rpm mm & O S u ‘A| —:
| 40) | 159) [ 117.8) I
2 | a0) | ws) [ 157.2) ‘j-‘%“"E'
End | 40) | sa) | 1985)

N

E6

~

\'d

hd

Plasticize Parameter Settings

Max. decomp. time 5
Max. plasticize time < Screw position

Screw revolution

Delay

mm

rpm
Vibration Unit

D Enabled  ©On time 5 Off time s

Decompression

128
o

Mode Pressure Velocity Position Time
kN mmfs mm s
Decompression before plasticize [No IZI[ 30][ 15.0] [ 0.0] [ 0.0]
Decompression after plasticize [No |z.[ 30][ 15.0] [ 0.0] [ 0.0]

|

alelefefw| [a]| [wluvfwfal-

Kuva 7-6 Palautusasetusten néytté

Taulukko 7-13 Palautusasetusten nayton komponentit

Nayton komponentit Kuvaus

Plasticize and backpressure (Plastisointi
ja vastapaine)
Tassa osassa nakyy nykyinen palautusprofiili.
Stages ( 31 Profiili nakyy numeerisesti vasemmalla olevissa
kentissa ja graafisesti oikealla.
Palautusvaiheiden lukum&araa voidaan saataa
vasemmassa ylakulmassa olevassa vaihekentassa.
Enintdan viisi vaihetta voidaan valita.

Plasticize and backpressure

Backpressure (Vastapaine) ja Charge (Lataus)
-syottokentat

packpre? C::::E o | Naita asetuksia voidaan saataa syottamalla arvot
O a0) | s2) | 128 suoraan naihin kenttiin.
2 | ) | 3s) | 168) Naisséa kentissd asetetaan vastapaine ja lataus
End | ) | vl [ 210 edellisen vaiheen loppuasennon (vaiheen 1
tapauksessa edellisen osan liikkkeen loppuasento)

ja To (Asti) -sarakkeessa maaritetyn sijainnin valilla.

E-Multi-ohjaimen kayttdopas © 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaén.
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Taulukko 7-13 Palautusasetusten nayton komponentit

Nayton komponentit

o = ) o

T

Screw position mm
Screw revolution [j rpm
Charge torque Nm
Delay s

Plasticize Parameter Settings

Max. decomp. time

Max. plasticize time

Vibration Unit

Kuvaus

Vastapaineen ja latauksen syo6ttokaavio
Vaihtoehtoisesti vastapaineen (sinivihrea)

ja latauksen (harmaa) arvot naytetaan
profiilikaavioiden muodossa, ja arvoja voidaan
saataa profiilikaavioiden vieressa olevilla
nuolinappaimilla.

Jokaisella nuolen napsautuksella profiilikaaviota
saadetaan +/-5 baarilla ja/tai +/-5 prosentilla.

Tietonaytto

Tama nayton alue nayttaa nykyiset ruiskutuspaine-
ja ruuvin kierros- ja sijaintitiedot.
Viive-kenttda voidaan saataa — katso alla.

Screw posi- | Nayttaa ruuvin nykyisen sijainnin.
tion (Ruuvin

asento)

Screw revo- | Nayttaa nykyisen ruuvin kierroksen.
lution (Ruu-

vin kierros)

Charge Maarittaa suurimman
torque latausvaantomomentin.
(Latausvaan-

tomomentti)
Delay (Viive)

Plastisoinnin alkamisen viiveaika
maaritetaan tassa.

Plastisoinnin parametriasetukset

Max. Tassa voidaan asettaa suurin
decomp. sallittu dekompressioaika.

time (Suurin | Tama arvo on suurin sallittu arvo,
dekompres- | joka syotetdan plastisointinayttdon.
sioaika)

Max. plas- Tassa voidaan asettaa suurin
ticize time sallittu plastisointiaika.

(Suurin plas- | Jos aika ylittyy, halytys kuuluu
tisointiaika) | ja sykli pysaytetaan.

I:] Enabled On time 5 Off time 5

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.

Tarindyksikko

Valinnainen tarinalaite voidaan kiinnittaa suppiloon
tai syottoputkeen. Tarinaa voidaan kayttaa
helpottamaan materiaalin virtausta syo6ttélohkoon.

Enabled

(Kaytossa) tarinayksikon kayttéon. Valinnan
poistaminen ruudusta poistaa
tarinayksikon kaytosta.

On Time Maarittaa, kuinka kauan tarina on

(Paallaolo- paalla paalle / pois paalta -syklissa.

aika)

Off Time Maarittaa, kuinka kauan tarina

(Pois paalta | on pois paalta paalle / pois paalta

-aika) -syklissa.

Taman ruudun valitseminen ottaa

7-19

E-Multi-ohjaimen kayttdopas



> . . "
Mold /2 KAYTTOLITTYMA 7-20

Masters'
Palautusasetusten nayttoé - jatkuu

Taulukko 7-13 Palautusasetusten nayton komponentit

Nayton komponentit Kuvaus

Dekompressio
Nama asetukset koskevat vain manuaalista
ja automaattista tilaa.

Decompression

PreemrEERn CEEme Hreie Mode (Tila) | Dekompressiotila ennen
LECompESSICHIATEIaSEbe plastisointia. Valintavaihtoehdot
ovat:

Ei: ei dekompressiota
Aika: dekompressio maaratyn ajan

Mode Pressure Velocity Position Time Asento: dekompressio maaritettyyn
kN mmis  mm s ruuviasentoon
[No =) (__s0)[_150}[ 00} oo} Pressure Maarittaa lineaarisen ruuvin
[No W) __ao)(_1s0)[__ oo} oof (Paine) likkeen paineen.

Tata kenttda voidaan muokata
vain, kun Time (Aika)- tai Position
(Asento) -tila on valittu.
Velocity Maarittaa lineaarisen ruuvin
(Nopeus) likkeen nopeuden.
Tata kenttda voidaan muokata
vain, kun Time (Aika)- tai Position
(Asento) -tila on valittu.

Position/ Maarittda ruuvin asennon tai
Time dekompression keston.
(Asento/ Nayttd vaihtelee valitun tilan
aika) mukaan.

Taulukko 7-14 Palautusasetukset-nayton pikavalikkopainikkeet

Tuotantokaaviot
u Avaa tuotantokaavio-naytodn, joka antaa reaaliaikaista tietoa nykyisesta
tuotantoprosessista.

E-Multi-ohjaimen kayttdopas © 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaén.
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7.9 Sylinterin lampétila-asetukset - vanhat
ohjaimet*
Tassa naytossa saadetaan ruiskuvalusylinterin [Bmmitysvyohykkeiden
lampotila-asetuksia.
*HUOMAA
Nama naytét olivat kaytettavissa vain tietyissa jarjestelmissa ennen
vuotta 2015.
‘ 1€ ﬂgﬂ o rpm & 0 bar” @
4 ) 00 mm E-Multi
|
) |
T 27 27 27 © |
s
4 3 2 1 |
Tel. high -_l
set(_250] —
Tol.tow|__19] W
Auto heating
Start ]
E] Monday Cool prevent time | 0] 0 Irnin
E] Tuesday Standby temperature 120 | °C
E] Wednesday Activate standby D
E] Thursday Optimize nozzle heating E]
E] Friday Unde change pid param C]
E] saturday Group heating E] |
Tl swnes
o [ele|ofo]n o] [ra| (oA~

Kuva 7-7 Vanha sylinterin lédmpdétilan asetusnéyttoé

Taulukko 7-15 Vanhan sylinterin lampétilan asetusndyton komponentit

Kuvaus

Heating zones

Lammitysvyohykkeet

Yksittaiset lammitysvyohykkeet naytetaan graafisesti

7 27 |27 |27

4 3 2 1
Tol. high [__10]
set|_250)
Tol. Io\mr

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.

nykyisella [ampétilalla kunkin vyohykkeen keskella. Naytto
vaihtelee lammitysvyohykkeiden lukumaaran mukaan.

Tol. high
(Tolerans-
si korkea)

Set
(Aseta)

Tol. low
(Tolerans-
si matala)

Maarittaa korkean toleranssin, jonka alueella
[@ammitysvydhykkeiden todellisen [Ampdtilan
on oltava. Jos tama toleranssi ylittyy, halytys
laukeaa. Ruuvin liike on mahdollista vain, kun
kaikki vyohykkeet ovat toleranssin rajoissa.

Maarittda vastaavan [ammitysvyohykkeen
lampédtilan asetusarvon (asteissa).

Maarittda matalan toleranssin, jonka alueella
[@Bmmitysvydhykkeiden todellisen [ampdtilan
on oltava. Jos tama toleranssi ylittyy, halytys
laukeaa. Ruuvin liike on mahdollista vain, kun
kaikki vydhykkeet ovat toleranssin rajoissa.

E-Multi-ohjaimen kayttdopas
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Sylinterin lampétila-asetukset - vanhat ohjaimet* - jatkuu

Taulukko 7-15 Vanhan sylinterin lampétilan asetusndyton komponentit

E] Saturday 12:00:00 AM

Huomaa: Lammittimet pysyvat paalla, kunnes ne
E] Sunday 12:00:00 AM

sammutetaan manuaalisesti.

Nayton komponentti Kuvaus
Auto heating Automaattinen lammitys
Start Sylinterin lammitys voidaan kytkea paalle automaattisesti
(] monday tdman ominaisuuden avulla.
(L] ruesaay Valitse paivan vieressa oleva valintaruutu, jos haluat
() wednesday ottaa automaattisen lamman kayttéon kyseiselle paivélle.
(] Thursday Rl_J_i§k.uvaIu§yIi_nterien [@Bmmitys kaynnistyy
) ericay maaritettyna ajankohtana.

Soak Time (Liotusaika)
Téma on aika, jonka yksikon on oltava
prosessilampdtilassa, ennen kuin ruuvi voi liikkkua.

Cool prevent time mi

3

B
(.

Standby temperature
Activate standby
Optimize nozzle heating Standby temperature (Valmiuslampétila)
Lampdtilan asetusarvo, kun Activate Standby

(Aktivoi valmiustila) on valittuna.

Undo change pid param

FEE

Group heating

Activate standby (Aktivoi valmiustila)
Sylinterin lammitys kytketaan valmiustilaan.
Valmiustilan Iampétilan asetusarvoja kaytetaan.

Optimize nozzle heating (Optimoi suuttimen lammitys)
Kaytetaan lampovyohykkeen PID-virityksen optimointiin
lammittimen lisdamisen, lammittimen vaihtamisen,

muotin vaihtamisen tai ohjelmistopaivityksen jalkeen.
Optimointi voidaan tehda vain, kun sylinteri on kylma.

Undo change pid param (Kumoa PID-parametrimuutos)
Palauta lammittimen PID-maaritykset esioptimointiarvoihin.

Group heating (Ryhmalammitys)

Kun ryhmalammitys on kaytdssa, se valvoo
lampdvyohykkeitd, kun ne lammitetdan ensimmaisen kerran
prosessilampétilaan, ja varmistaa, etta kaikki vyohykkeet
lampenevat samalla nopeudella.

Taté ominaisuutta ei tarvita vakiokokoonpanoissa.

Taulukko 7-16 Vanhat sylinterin lampétila-asetusndyton pikavalikkopainikkeet

U Viiteasetukset

E-Multi-ohjaimen kayttdopas © 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaén.
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7.10 Ruiskuvalusylinterin lampétila-asetukset -

Mold-Masters-naytto

Tassa naytossa saadetaan ruiskuvalusylinterin [Bmmitysvyohykkeiden

lampotila-asetuksia.

Zone: 4 4 3 3

s
s

=
3
=
5
o
=3
!mL
-4

Actual

g

0.00
Set
100

s

(y 0 rpm & 0 bar”™ /
0.0 mm ADMIN |18 A
_EDRIVE #1 WeTiEll MANUAL #2 MANUAL
Housing Actual \ CI|°C
Housing

L
\ |
-

__0a0)

Set
100

A

Auto heating

[z
!m
L]
.

Tol. Hi

+

Tol. Lo

Tol. Hi Tol. Hi

3
J

Tol. Hi

i

Tol. Lo Tol. Lo

i
J

Tel. Lo

A

D Monday
E] Tuesday
D Wednesday

12:00:00 AM
12:00:00 AM
12:00:00 AM

g lg
-+
o

Soak Time

Standby temperature

|| Thursday 12:00:00 AM | | Activate standby (L —_—
[:] Friday 12:00:00 AM
C] Saturday 12:00:00 AM Housing warning threshold E] ¢ —
D S S —— Heusing alarm threshoeld °c

g |e|e e[wlp =] [r|uealal-

Kuva 7-8 Mold-Masters-ruiskuvalusylinterin lampétila-asetukset -néyttoé

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.

E-Multi-ohjaimen kayttdopas
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Ruiskuvalusylinterin lampétila-asetukset - Mold-Masters-
naytto - jatkuu

Taulukko 7-17 Mold-Masters Sylinterilampoétilandayton komponentit

Nayton komponentti Kuvaus
zone: 4 * ¢ ? ! P Vyohyketila — visuaalinen nakyma
: Viittaa ylapalkin tilanayttéon, joka sisaltaa tietoja
nykyisesta kunnosta.
Actual Actual Actual Actual
¢ |__-100 [__-100] __-100 [ -100)
- Sylinterin Idmpdtilan indikaattorivydhykkeet
S— " S . . muuttavat varia vastaavan sylinterivydhykkeen
;‘ ldmpédtilan mukaan.
Actual Actual Actual Actual B Vihrea — OSOittaa, etta Sylinterivyéhyke
C -79 -75 -71 -73 . aepas g
—_— —_— R i on kayttolampdtilassa.
Zone: % “ o @

' ‘ Keltainen — Osoittaa sylinterivydhykkeen olevan
‘ lahelld kayttdlampdtilaa, mutta automaattinen
liotus ei ole valmis.

Actual Actual Actual

s
e e e — Punainen — Osoittaa sylinterivydhykkeen olevan

asetetun lampétilaikkunan ulkopuolella.

Kun automaattista liotusominaisuutta kaytetaan,
jarjestelméa odottaa, kunnes sylinterin lampdtila
on hieman asetusarvon alapuolella, ja yrittaa
kaantaa syottéruuvia pienella vaantémomentilla.
Jos ruuvi voi kaantya, automaattinen liotustila
muuttuu Pass (Onnistunut) -tilaan ja vari
muuttuu vihreaksi.

Kun automaattista liotusominaisuutta ei kayteta,
jarjestelma odottaa, kunnes sylinterin lampdétila
on juuri asetusarvon alapuolella, ja kaynnistaa
liotusajastimen. Kun liotusajastin on valmis,
liotustila muuttuu Pass (Onnistunut) -tilaksi ja
vari muuttuu vihreaksi.

. Housing Actual (Kotelo todellinen)
Housing Actual E] °C Sylinterikotelon todellinen lampétila.
Housing

Lammitysvyohykkeet

Yksittaiset lammitysvydhykkeet ndytetdan
graafisesti reaaliaikaisella lampdtilalla ja
nykyisella palautteella kunkin vydhykkeen

alapuolella.

Set Maarittda 1ammitysvyohykkeen
(Aseta) lampdtilan asetusarvon.

Tol Hi Maarittaa lampdtilan, jonka

(Tolerans- | ylapuolella vyéhyke on toleranssin
si korkea) | ulkopuolella. Jos lampdtila ylittaa
tdman arvon, halytys laukeaa.

Tol Lo Maarittaa lampdtilan, jonka

(Tolerans- | alapuolella vyohyke on toleranssin

si matala) | ulkopuolella. Jos lampdtila laskee
tdman arvon alapuolelle, halytys
laukeaa.

E-Multi-ohjaimen kayttdopas © 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaén.
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Ruiskuvalusylinterin lampétila-asetukset — Mold-Masters-
naytto - jatkuu

Taulukko 7-17 Mold-Masters Sylinterilampétilandyton komponentit

Nayton komponentti Kuvaus
Auto heating Auto Heating (Automaattinen lammitys)
Start Sylinterin [Bmmitys voidaan kytkea paalle
automaattisesti taman ominaisuuden avulla.
D Monday 12:00:00 AM . P . .
Valitse paivan vieressa oleva valintaruutu,
| Tuesday 12:00:00 AM jos haluat ottaa automaattisen lammaon
__| wednesday 12:00:001GM kayttoon kyseiselle paivélle.
D Thursday 12:00:00 AM Ruiskuvalusylinterien lammitys kaynnistyy
| Friday 12:00:00 AM méadritettyna ajankohtana.
D Saturday 12:00:00 AM
D Sunday 12:00:00 AM Huomaa: Lammittimet pysyvat paalla,

kunnes ne sammutetaan manuaalisesti.

AutoSoak Pass Status (Automaattisen

liotuksen onnistuminen)

C Tama indikaattori osoittaa, onko automaattinen
liotus onnistuneesti suoritettu vai ei, kun kaikki
sylinterin IBmmitykset ovat saavuttaneet
l[dmpatilan.

Barrel Heats Settings

|_J Enable Barrel Heats Standby

Auto Soak Pass Status

| o

Standby Temperature (Valmiuslampétila)
Kun valmiustila on aktivoitu, kaikki
sylinterivydhykkeen lampdtilat laskevat

talla maaralla.

Jos esimerkiksi sylinterin lampdtilan asetusarvo
on 200 C ja valmiustilan asetusarvo 120C,
sylinterin Iammitys laskee 80 C:seen.

Activate Standby (Aktivoi valmiustila):
Valmiustila pitaa lammitysvydhykkeet
ennalta asetetussa lampdtilassa tuotannon
pysahtymisen aikana. Valmiuslampdtila on
yleensa alhaisempi kuin kasittelylampatila
mutta korkeampi kuin ympariston lampétila.

Paalla: Lampdtila on asetettu
valmiuslampétilaan. Ruuvin liikkkuminen
ei ole mahdollista.

Pois paalta: Lampdtila palautetaan tuotannon

kayttélampétiloihin. Ruuvin liikkkuminen on
mahdollista.

Taulukko 7-18 Mold-Masters — Lampéotilan asetusnayton pikavalikkopainikkeet

Kuumakanavaohjauksen asetusnaytto
'm@b Avaa integroidun kuumakanavaohjauksen asetusnayton, jossa voidaan saataa
: integroituja kuumakanavaohjausasetuksia.

U Viiteasetukset

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan. E-Multi-ohjaimen kayttéopas
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Masters:
7.10.1 EM5-sylinteri
EMS-ruiskutusyksikkd kayttaa ylimaaraisia lammitinnauhoja, joita ei ole muissa malleissa.
Nama ylimaaraiset lammitysnauhat on merkitty Extension (EXT) A (TempZone 11)
ja EXT B (TempZone 12).
gARRELIFTTRTTON MORMAL  HAC ISTTRIEEETE NORMAL 01-Jan-09 2:26:06 AM
Head LT an 3k LT 7B 2 18 1 '] Housing Actual LE'C umi|_|
'C Zone 4 Head fone3 Fone 2 Zone 1 Lone o B |
Sio0) [T =ioo) [ =100) w) [ [ aE)
A Wioks) (Wow) (o) (Wow) [(Woss) (Woso) !
o Set Set Set Set Set Set
(100 we) [__100) 1oo| 100} 100} EGT
: ) O ) O 1 O ) S ) =
0] [0 10) 10) w) [ —
Auto Heating Barrel Heat Settings %
01-Jan-09 226:06 AM Start ):
m_ _]Enlblr Barrel Standby DEnﬂrh Ofiset 120} *C
j:m:“ Auto Soak Pass Stalus )
~Jwe d“::dw ' __| Auto Switeh To Standby Timeout __&o)min &
| Thursday Auto Soak Time| | B4 BSlaveToA |- 00)(_ so)s
__| Friday e
| Saturday S
_ sundey R
@ le|ee || (0 (i [foer (A

Kuva 7-9 EM5-sylinterin lampétilan asetusndyttéd

E-Multi-ohjaimen kayttdopas

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.
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7.11 Integroitu kuumakanavan lampétilan
ohjausnaytto (valinnainen)

Vasen palkki - Kuumakanavan

.. e . . . Vierityspainikkeet
lampoétilanohjauspainikkeet

Vybhykkeen rivien ja
sarakkeiden selaamiseen

m < 181 bar™

|
L
1
w|=
&
_ |
r Esimiestason asetukset
i Kuumakanavaohjauksen asetusnaytto e kK
Kuumakanavaohjauksen apuohjelmat -naytte g | iim
@
(& lelee|w]|h LG 10N
Kuva 7-10 Integroidun kuumakanavaohjaimen yleiskatsausnéytté T

Alapalkki - E-Multi-
nayton navigointi- ja
jarjestelmapainikkeet
Katso "Alapalkki — nayton
navigointipainikkeet” sivulla 7-6.

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan. E-Multi-ohjaimen kayttéopas
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Masters
7.11.1 Nayttoruutu

VAROITUS

A Jannite ei poistu lammittimista valitsemalla [Stop] (Pysayta). Valitsemalla
[Stop] (Pysayta) kaikki tavoitelampatilat asetetaan nollaan. ALA yrita
vaihtaa sulakkeita tai irrottaa yksikoita tassa tilassa.

Tama naytto on integroidun kuumakanavan lampdétilasdadon paanayttd
ja antaa yleiskuvan kayttétiedoista.

| 0 rpm Q(P 181 bar™
| ¢ 454 mm [Operator |5 |

Hot Runner Temperature Controller Monitor

’ HRC Soak Time [j E]min N v { }

3
U

-

o
=53

2RRRCC

e lelele]w | H L [ o] A

Kuva 7-11 Kuumakanavaohjaimen néyttéruutu

Taulukko 7-19 Nayttoruudun ohjauspainikkeet

[Run] (Suorita) kytkee kaikki lampovyohykkeet paalle niin,
’ ettd ne nousevat itsenaisesti asetuslampétiloihinsa.

[Stop] (Pysayta) sammuttaa kaikki lampévyohykkeet.

E-Multi-ohjaimen kayttdopas © 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaén.
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Taulukko 7-19 Nayttoruudun ohjauspainikkeet

1

[Standby] (Valmiustila) Tata tilaa kaytetaan, kun ruiskuvalusykli
pysaytetaan lyhyeksi ajaksi.
Valmiustila pysyy aktiivisena, kunnes suorituspainiketta
painetaan.

[Boost] (Tehostus) Taman tilan avulla voit tilapaisesti nostaa
valittujen vydhykkeiden ldmpdtiloja tietyn ajanjakson ajan.

Tehostusarvot sy6tetdan asetusnayttoon vydhykkeittain. Kaikki
vyOhykkeet, jotka jaavat nollaan, eivat vastaa tehostuspyyntdon,
vaan pysyvat normaalissa kayttdlampaotilassaan.
Tehostuskomennon aikana yleisessa kokoonpanossa asetettu
tehostusaika on tarkein ratkaiseva tekija. Jos asetat korkean
tehostuslampdtilan hitaasti reagoivassa jakotukissa, kun
tehostusaika on asetettu lyhyeksi, vydhyke ei todenndkoisesti
saavuta asetettua tehostuslampdétilaa ennen tehostusaikarajan

umpeutumista.

Lampoévyohykkeen naytté

Jokainen lampovyohyke naytetaan ohjauspaneelina, joka sisaltaa viidet eri
tiedot. Ikkuna vaihtaa varia nayttden normaali- ja halytystilat.

Taulukko 7-20 Lampovyohykkeen naytto

100°C

2% 124

I5% 184

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.

<«— \/ybhyketunniste tai -alias
<«— Todellinen vydhykelampdtila

’7 <«— Lampdtilan asetuspiste

<— Tehotaso/virta

Vihreét kirjaimet
mustalla taustalla:
[dmpdtila
kayttdalueella

6% 1.1A

Valkoiset kirjaimet
punaisella
taustalla: vakava
virhe tai lampdtila
ylittda halytysrajat

Mustat kirjaimet
keltaisella
taustalla:
lampdotilavydhyke
lampenee

E-Multi-ohjaimen kayttdopas
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Saada lampovyohykkeen asetuspisteita
Valitse halutut vydhykkeet:

a) Valitse yksi vydhyke napauttamalla haluttua lampdvydhykepaneelia.
<

0 rpm @ 181 bar”

H Hot Runner Temperature Controller Monitor

n

)i -
Nozle 2 Mozzle 3 Mozle 4 ||Manifold... | Manifold... Inlet Backplate
200°C 200°C 200°C 200°C 200°C 200°C OFF o
1.9 9% 014 (Mow oaallww 0aalflsw oaafj2ew 1242w 134w 034 0w 004 S

b) Vyéhykeryhman valitseminen:
Napauta ensimmaista vyohykepaneelia.
Napauta viimeista vyohykepaneelia.

0

318

rpm @ 181 bar"

4 mm |Operator |s

i
L

0
45.

ARR |_HRC|
H Hot Runner Temperature Controller Monitor

) HRC Soak Time o) o]min A | P | 4 b
Mozzle 1 Mozzle 2 MNozzle 3 Nozzle 4 ||Manifold...| |Manifold... Inlet Backplate
% 01aff 8% oaaffog saallsw oaalf2wn 12a|2% 144175 034 0% 004

Napauta [Group] (Ryhma) -painiketta:

KC

1. Nappaimisto tulee esille napauttamalla [Set] (Aseta) -painiketta:

|

L

(@

3k

2. Valitse asetuspistetila. Vaihtoehdot ovat [Auto], [Man] ja [Slave],
kuten alla on kuvattu.

Automaattinen — Napauta [Auto]-painiketta ja anna vaadittu
vyOhykelampdtila. Tama on ohjaimen (eli suljetun silmukan) oletustila,
jossa ohjaimen Iahtd maaritetdan asetettuna ldmpdtilana ja joka perustuu
lampdanturin palautteeseen.

Manuaalinen — Napauta [Man]-painiketta ja anna prosenttiteho. Tama on
valinnainen tila (eli avoin silmukka), jossa ohjaimen lahté on maaritetty
asetetulle tehotasolle, jonka kayttaja maarittaa.

Orjuuta vyohyke — Napauta [Slave]-painiketta ja valitse vastaava
isantavyohyke vyohykeluettelosta. Lisatietoja on osiossa Vydhykkeiden
orjuuttaminen sivulla 7-30.

3. Anna asetuspisteen arvo numeronappaimilla.
4. Tallenna asetuspistearvo ohjaimeen napauttamalla [Enter].

E-Multi-ohjaimen kayttdopas © 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaén.
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Muut nappaimiston painikkeet

[Del] — Poista: poistaa viimeisen kirjoitetun numeron.
[Esc] — Sulkee nappaimiston eika lisda arvoa ohjaimeen.
[Off] — Poistaa valitun vyohykkeen kaytosta.

Vyoéhykkeiden orjuuttaminen

Tata tilaa voidaan kayttaa, jos lampdanturi on vioittunut. Manuaaliseen
tilaan siirtymisen sijasta tama vaihtoehto mahdollistaa viallisen vyohykkeen
orjuuttamisen toimivalle vyohykkeelle. Viallisen vyohykkeen lampdtila
jaljittelee sitten kelvollista vydhyketta, joka toimii automaattisessa tilassa
(tai suljetussa silmukassa).

Kun vybdhykkeita orjuutetaan, on muistettava tiettyja seikkoja:

1. Vybhykkeita voidaan orjuuttaa vain samantyyppisille vydhykkeille, ts.
jakotukista jakotukkiin tai anturista anturiin.

2. Vybhykkeita, jotka on jo orjuutettu isdnnalle, ei voida kayttaa toisen orjan
isantana.

3. Vyobhykkeita ei voida orjuuttaa silmukoissa. Jos vydhyke 2 on orjuutettu
vyohykkeelle 1, vydhyketta 1 ei voida orjuuttaa vyohykkeelle 2.

4. Vyobhykkeet tulisi orjuuttaa vain samanlaisen teholuokituksen isannalle.
Vybéhykkeen orjuuttaminen merkittavasti erilaista teholuokkaa kayttavalle
isannalle voi johtaa virheelliseen lampétilan saatelyyn.

5. Kun vyéhyke on orjattu, sen lampétilaluku korvataan SLAVE-merkilla.

Orjavybhyke tunnistetaan yhdessa sen vydhykkeen kanssa, johon se on
orjattu (katso alla).

Select Master

probel
probe3
probe4

probes

probeé

probe7

Action

Qk Cancel
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E-Multi-ohjaimen kayttdopas

KAYTTOLITTYMA

7.11.2 Asetusniyttoé (Esimiestaso)

Asetusnayttéa kaytetdan lampovydhykeparametrien asettamiseen ja
joidenkin yleisten parametrien maarittamiseen.

HUOMAA

7-32

Asetusnayttoon padsee vain esimiehen tai korkeammilla tunnistetiedoilla.

Kayta vierityspalkkeja ndhdaksesi kaikkien ohjaimen korttien tiedot. Samaa
ruudukkoa, joka nayttda nama tiedot, kaytetdan myds lampdvyodhykkeen
parametrien maarittdmiseen. LAmpdvydhykkeen asetuspisteet, kuten Aseta
ldmpdtila ja Todellinen [Ampdtila, nakyvat tdssa, mutta niitd ei voi muuttaa
tasta naytosta. Ne vaihdetaan nayttéruudussa. Katso elementtikuvaukset

kohdassa "Taulukko 7-19 Nayttéruudun ohjauspainikkeet” sivulla 7-28.

5!/’ W o rpm & 71 ba” 2
t (ﬁﬂ B2.1 mm | Operalor |§ =
Hot Runner Temperature Controller Setup |
A ] ~]« ] I
TYPE BACK ALIAS TC OPEN MASTER WARN E |
= Barrel 1 Barrel 1 Normal No Master 30 |/
TYPE BACK ALIAS TC GPEN MASTER VWARN «é&-‘zl =
‘\ Barrel 2 Barrel 2 Mormal No Master 30 @T
TYPE BACK ALIAS TC OPEN MASTER WARN HEEr
Barrel 3 Barrel 3 Mormal Mo Master 30 |
= s RACK ALIAS TC OPEN MASTER WARRLI
Barrel 9 Barrel 4 MNormal Mo Master 30
—_— | TYPE BACK ALIAS TC OPEN STANDEY BOOST MASTER WARN E
Manifold 13 MNozzle 1 Mormal 30 30 Mo Master 30
TYPE BACK ALIAS TC OPEN STANDEY BOOST MASTER WARN E
Manifold 14 Mozzle 2 Mormal 30 30 Mo Master 30 (5
TYPE BACK ALIAS TC OPEN STANDEY BOOST MASTER WARN E
Manifold 15 Mozzle 3 MNormal 30 30 Mo Master 30|
TYPE BACK ALIAS TC OPEN STANDEY BOOST MASTER WARN E
Manifold 16 MNozzle 4 MNormal 30 30 Mo Master 30
= —
TYPE BACK ALIAS TC OPEN STANDEY BOOST MASTER WARN E
Manifold 17 Manifold Bott... MNormal 30 30 Mo Master 30
= TYPE BACK ALIAS TC OPEN STANDEY BOOST MASTER WARN HE ey
'uu Manifold 18 Manifold Top Mormal 30 30 Mo Master 30
TYPE RACK ALIAS TC OPEN STANDEY BOOST MASTER WARN E
Manifold 19 Inlet MNormal 30 30 Mo Master 30
% TYPE RACK ALIAS TC OPEN STANDEY BOOST MASTER WARN E
e ——— [ [ | [ | —
glele efwifal (rivfelal-

Kuva 7-12 Asetusnéytté (esimiestaso)
Lampovyohykkeen naytto

Ensimmaisessa sarakkeessa nakyvat kaikki ohjaimessa havaitut
lampovyohykkeet. Tata saraketta kaytetaan lampovyohykkeiden
valitsemiseen niiden parametrien muuttamiseksi.

Eri vydhykeparametrit tunnistaa niiden varillisista sarakeotsikoista.

Mo Master
__BACK ____ALIAS __TC OPEN__STANDBY __BOOST __ MASTER _WAF
3 probe3 MNormal 30 30 Mo Master 3
__RACK ___ALIAS __TC OPEN__STANDBY __BOOST __ MASTER _WAF

probed Mormal Mo Master

ﬁ Probe1l I 1 | probel | MNormal | 30 | 30 |NOMaster| 30 |
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Saada lampovyohykkeen asetuspisteita

Lampdvydhykkeen parametreihin paasee asetusnayton ruudukosta.

TVPE RACK ALIAS 1C OPEN__STANDBY __BOOST MASTER __WARN HI__WARI

r Barreld 4 Barrel 4 HNormal 30 30 Ho Master 30 30
|__I¥PE HACIK ALIAS 1L UMEN S IANUEY __BULS| MASIEH __WAHLHI__WAH
. HNot Used1 13
TYPE BACK ALIAS 1C OPEN__STANDBY __ BOOST MASTER __WARN HI__WAH
Hot Used2 14
% TYPE BACK ALIAS 1C OPEN__STANDBY __ BOOST MASTER __WARN HI__WAH
HNot Used3 15
‘ ’ [ TVPF __ __RACK _ __ALIAS __TC OPEN__STANDBY __BOOST __MASTER _WARNHI _WAR
Not Usedd 16
D G e IAS  TC OPEN  STANDBY  BOOST  ASTER  WARMHI VAR

1. Valitse halutut vyohykerivit:

a) Valitse yksi vydhykerivi napauttamalla haluttua I1ampovyohykerivia.
b) Vydhykeryhman valitseminen:

Napauta ensimmaista vydhykerivia.

Napauta viimeista vyohykerivia.

Napauta [Group] (Ryhma) -painiketta:

4D

2. Napauta parametrisaraketta.

Ho Master
MASTFR VARNHI__WARI

3. Nappaimistod tulee esille napauttamalla [Set] (Aseta) -painiketta.

4. Aseta arvo. Napauta [Enter]-painiketta, kun haluat tallentaa ohjaimeen
uuden parametriasetuksen.

 Set Temperature Value (<€)

Min. Value= 0 Max. Value= 450

[PLERY Auto [ Man'[Slave'

\ ANV,
Off 7 | 8 | 9 Del
EZI.[:
[:I[s_

n
-
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Tunnista lampoévyohykkeet ja maarita vyohyketyypit

Konsoli voi suorittaa automaattisen vyohykkeen tunnistusrutiinin
ohjainkorttien kaytettavissa olevien vyohykkeiden havaitsemiseksi. Téma on
tehtava ohjaimen alkuasennuksen aikana tai jos kortin vaihto tapahtuu.

1. Napauta [Auto Detect] (Automaattinen tunnistus) -painiketta, kun haluat
avata automaattisen tunnistuksen vahvistusvalintaikkunan.

Wp

2. Suorita vyohykkeen tunnistusrutiini napauttamalla [OK].
Odota, etta automaattinen tunnistus on valmis; automaattinen
tunnistusvyohykkeiden tunnistus voi kestaa jopa viiden minuutin ajan.

Ok Cancel

HUOMAA

Automaattinen tunnistus nollaa kaikki sylinteri- ja kuumakanavaohjaimen
lampdtila-asetuspisteet.

Kaikki kaytettavissa olevat vyohykkeet nakyvat asetusnaytossa.
Ne numeroidaan automaattisesti ja naytetaan merkinnalla [Not Used]
(Ei kaytetty) ilman parametriasetuksia.

Kun automaattinen tunnistus on valmis, asetusalue téytetaan
l&mmitysvybhykkeilld. Havaittujen vybhykkeiden lukumé&érén téytyy aina olla
parillinen luku.

ASTER _WARNHL _WAR
No Master | 30 20

| Baren Barrel1 | Normal 20

1
2
L Barrel3 3 Barrel3 | Normal 20
-7 —
a

Barrelz Barrel2 | Normal 30 NoMaster | 30 30

NoMaster | 30 20

ge88es8

I | Bamena

. Not Used1 13
= | Not Usedz 14
4

v

Barrela | Normal 20 No Master | 30 20

3. Vyohyketyyppien maarittaminen:

a) Napauta ensimmaista samantyyppistéa vyohyketta.

7-34
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Tunnista lampoévyohykkeet ja maarita vyohyketyypit -
jatkuu

b) Napauta viimeistda samantyyppista vyohyketta.
¢) Napauta [Group] (Ryhma).

4

d) Napauta [Set] (Aseta).

Lampovyohykkeen maaritysikkuna avautuu:
Servae
Configure Zone
!Zj Mot Used
|:j Probe
|| manifol
D Barrel
Action
Ok Close

4. Valitse vyohykkeen tyyppi:

* [Not Used] (Ei kdytossd) — sammuta ei-toivotut vydhykkeet.

e [Probe] (Anturi) — Suuttimen lammon saaté vaaditaan.

* [Manifold] (Jakotukki) — Jakotukin lampd&ohjaus vaaditaan.
5. Aseta valintamerkki haluamaasi ruutuun napauttamalla tyyppia.

Napauta [OK].

Katso kuumakanavan kytkentédkaaviosta taulukkoa, joka nayttaa

[@mmittimen tyypin ja kunkin vyéhykkeen sijainnin. Alla esitetaan
esimerkkitaulukko viitteena:

POWER FLUG | TAC PLLG |
ZONE DESCRIPTION ZONE #

PN Loe] PN + FH -
HOZILE #1 | A A2 | 3
NOZILE #2 2 LE] A4 F4 4
NOZILE #3 3 AL AG 3 5
NOZZILE #4 AT A& 4 b
NOZZILE #5 5 Bz | B3 5 T
NOZILE #6 & B4 | BS | ] B

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan. E-Multi-ohjaimen kayttéopas



Mold = KAYTTOLITTYMA 7-36
Masters ) o
7.11.3 Apuohjelmat-naytto (esimiestaso)
Sisaanrakennetun kuumakanavaohjaimen apuohjelmanaytt6a kaytetaan
ruiskuvalukoneen lukitusten asetusten muuttamiseen. Nama lukitussignaalit
eivat ole valttdmattdmia toiminnan kannalta, mutta ne toimitetaan tarvittaessa
asiakkaan kayttoon.
HUOMAA
Apuohjelmat-nayttéon paasee vain esimiehen tunnistetiedoilla

tai korkeamman tason valtuutetun henkiloston toimesta.
Katso lisatietoja sdhkdkaaviosta.

= A\ [l BB . @ o rpm ¢ 75 bar” {
yk:; ‘ Drive E-Drivel not initialized @ 1950 mm [ADMIN lie
FG:ETE] STOPPED EDRIVE #1 MANUAL
| Hot Runner Temperature Controller Utilities | |
Interlock Settings |
| I_] Enabled [Ready IZI Out to Molding Machine Status (Output DM272/A DOB) I_]J |
| |_) Enabled [Stop [} InFrom Molding Machine Status (Input DM272/4 DI6) ] wa|
—
ale|lele|lw| 3] [k v/ Al

Kuva 7-13 Apuohjelmat-néytté (esimiestaso)

E-Multi-ohjaimen kayttdopas © 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaén.
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Apuohjelmat-naytto (esimiestaso) - jatkuu

Taulukko 7-21 Apuohjelmat-nayton elementit

Nédyton komponentit Kuvaus

Interlock Settings - Out to Molding
Machine (Lukitusasetukset —
lahdosta ruiskuvalukoneeseen)
Taman lukituksen ottaminen
kayttdéon lahettaa signaalin
ruiskuvalukoneelle, kun ohjain on
valmis (eli lampdvybhykkeet ovat
asetuslampdtilassa, halytyksia ei ole
ja ohjain on SUORITA-tilassa).

||||||||| Setiings

J Enabled Ready | Outto Molding Machine Status (Output DM272/A,

Napauta pudotusvalikkoa ja valitse
[Ready] (Valmis).

Napauta [Enabled] (Kaytossa) -ruutua
ja lukitusikkuna avautuu.

Ota lukitus kayttddn napauttamalla
valintamerkkia.

Tila (paalla = vihred) / (pois paalta
= valkoinen) ja PLC-osoite nakyvat
oikealla.

Interlock Settings - In from Molding
Machine (Lukitusasetukset — tulosta

| Enabled In From Molding Machine ss uonzzinnl | TUISKUValukoneeseen)

Taman lukituksen kayttdonottamisella
hyvaksytaan ruiskuvalukoneen
signaali, joka pakottaa E-Multi-
lampotilansaatimen valittuun
toimintatilaan.

Napauta pudotusvalikkoa ja valitse
seuraavista tiloista:

Pysayta

Suorita

Valmiustila

Tehostus

Napauta [Enabled] (Kaytdssa) -ruutua,
niin lukitusikkuna avautuu.

Ota lukitus kayttdédén napauttamalla
valintamerkkia.

Tila (paalla = vihred) / (pois paalta

= valkoinen) ja PLC-osoite nakyvat
oikealla.

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan. E-Multi-ohjaimen kayttéopas
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7.12 Sisaanrakennettu E-Drive-ohjaus (valinnainen)

Vasen palkki - E-Drive-ohjauspainikkeet

E-Drive-pikavalikkopainikkeet

Sisaltaa paasyn kunkin E-Drive-levyn
yleiskatsaus- ja asetusnayttoihin.

= e S @ o pm I 0 ba” [ |
. -% A, Drive E-Drivel not initialized dh 995 mm [MMTester 14| ==
[FGT1E  STOPPED EDRIVE #1 MANUAL |
I E-Drife Plate #1 |
£ {1
Actual Position Actual Torque |
@ Plate #1 Pos 0-003|mm Plate #1 Torg . UI% “'H | =
am
e Typical Pin %
L / Start Closing Trigger
.Ti Open Position mm [Time Only M
1l =
Te Delay OLO'I s %
Velocity mmis [ ﬁ
= Pl
[——
<
Start Opening Trigger
Mold Closed: ZA6 V|
i) Delay l O-OI s
L] Velocity mmfs ICIose Position m]mm I A
=5
[ole|e[e[w]|un5] o [x[u[w]aA
Kuva 7-14 E-Drive-ohjauksen ndytén komponentit T

Alapalkki — E-Multi-nayton
navigointi- ja jarjestelmapainikkeet
Katso "Alapalkki — nayton
navigointipainikkeet” sivulla 7-6.

E-Multi-ohjaimen kayttdopas © 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaén.
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7.12.1 E-Drive-ohjauspainikkeet

Jokaisen naytdn vasemmassa reunassa on E-Drive-painikepalkki.
Voit kayttaa toimintoja napauttamalla painiketta joko sormella tai
tylpalla osoittimella.
Taulukko 7-22 E-Drive-ohjauspainikkeet
Painike Kuvaus

‘ES' Auto — Vaaditaan E-Drive-ohjaimen automaattiseen
sekvensointiin ulkoisien laukaisimien perusteella.

@ Manuaalinen — Kaytetaan koti- ja kayntitilassa.
e Koti — Kaytetdan E-Drive-ohjaimen asentoon
@ (aseta eteenpain — 0,00) viittaamiseen.

Vaihe PAALLA — Jokainen vaihepainikkeen painallus
T ohjaa E-Drive-ohjaimen automaattisen sekvenssin
yhden vaiheen lapi.

Kaynti eteenpain — Kaytetdan levyjen siirtdmiseen

<= manuaalisesti eteenpain. Asento jatetdan huomiotta.
Kaytettavissa vain asetustilassa.
Kaynti taaksepain — Kaytetaan levyjen siirtamiseen

<] manuaalisesti taaksepain. Asento jatetdan huomiotta.
Kaytettavissa vain asetustilassa.

%? Servokayton hallintatoiminnot.

Servotila — kaytetaan E-Drive-servokayton
= kytkemiseen paalle ja pois paalta. Painike on vihrea,
kun servot ovat kaytéssa.

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan. E-Multi-ohjaimen kayttéopas
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7.13 Yleiskatsausnaytto
Tama nayttd antaa yleiskuvan integroidun E-Drive-laitteen toiminnasta.
Jos kaytdssa on useampi kuin yksi E-Drive-levy, oikealla puolella on muita
pikavalikkopainikkeita. Jos kuitenkin kaytetdan isantatilaa, mahdolliset orjatut
levyt eivat ole kaytettavissa oikealla, ainoastaan iséntalevyt.

- @ 0 rpm H 0 ba”

d 495 mm MmTester FEE=n

E"-“, A&, Drive E-Drivel not initialized
ARRELEST (o] H= v NORK

EDRIVE #1 MANUAL

! E-Drive PI'?lte #1 |
I
@ Actual Position Actual Torque |
@ Plate #1 Pos Uioo-lmm Plate #1 Torq L _]0 & S |
i =
:EIE Typical Pin %
Start Closing Trigger
= Open Position mm / :
- ! - [Tlme 0nl.y _ |ZI
Te Delay 0"':}IS %
Velocity mm!s [
it
= A
e
Start Opening Trigger
[Mold Closed: ZA6 |
) I Delay \ 0.0I s
L Velocity mmfs I Close Position 0-00|mm I
=5
plele|[e|[w] . [= I | o A | -

Kuva 7-15 E-Drive-ohjaimen yleiskatsausnéaytté

Taulukko 7-23 E-Drive-yleiskatsausnayton elementit

Nédyton elementit Kuvaus

Actual Position Tama kenttéd nayttaa levyn todellisen sijainnin suhteessa
e e mm e_t_een_pawlsuun’gautuvaan estglaltteen asentoon,_ kun levyyn
viitattiin viimeksi (Katso Kohdistus seuraavalla sivulla).

Tama kentta nayttaa reaaliaikaisen moottorin

Actual Torque D . .
E]% vaantdmomentin levyn 1 moottorille.

Plate #1 Torq

e [Start Opening Trigger] (Aloita avaamisen laukaisu)
[Mo.d Closed: ZAG M valitaan pudotusvalikosta. Katso laukaisuasetukset.
Delay | 0*_(,'5 Aikaviive voidaan myds lisata.
Velosity mm,s [Set Velocity] (Aseta nopeus) -painike avaa valintaikkunan,
jossa kayttajat voivat saataa asetuksia edelleen.

E-Multi-ohjaimen kayttdopas © 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaén.
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N&dyton elementit

KAYTTOLITTYMA 7-41

Taulukko 7-23 E-Drive-yleiskatsausnayton elementit

Opened Position

mm

Start Closing Trigger

[Time Only El
Velocity mmf i
I Closed Position 0.00 I mm I

Kuvaus

Kun ensimmaisen vaiheen laukaisuehdot tayttyvat, E-Drive-
ohjain siirtaa levyn [Opened position] (Auki-asentoon).
Todellinen avoin asento nakyy tassa.

[Start Closing Trigger] (Aloita sulkemisen laukaisu)
kaynnistaa E-Drive-laitteen sulkemissekvenssin.

Laukaisin valitaan pudotusvalikosta.

Aikaviive voidaan myos lisata.

[Set Velocity] (Aseta nopeus) -painike avaa valintaikkunan,
jossa kayttajat voivat saataa asetuksia edelleen.

Kun ylla olevan vaiheen laukaisuehdot tayttyvat, E-Drive-

ohjain siirtda levyn [Closed Position] (Suljettu-asentoon).
Tama edustaa myods seuraavan syklin [dhtdasentoa.

7.13.1 Kohdistus
Ennen E-Drive-laitteen kayttda, tapin asento on ensi kohdistettava.

1.

B

E-Multi-laitteen on oltava asetustilassa ja E-Drive Servo on
kytkettava paalle.

Napauta [Home] (Koti) -painiketta, kun haluat aloittaa automaattisen
viitesyklin, kuten kuvataan alla.

VAIHE 1 - Siirra nastat kokonaan takaisin estolaitteeseen (SISAAN).
VAIHE 2 — Siirra nastat kokonaan eteenpain estolaitteesta (ULOS).
VAIHE 3 — Kalibroi tama sijainti arvoon 0.00.

VAIHE 4 — Siirra nastat suljettuun asentoon.

E-Drive-laitetta voidaan nyt kayttaa askeltilassa tai se voidaan
vaihtaa automaattitilaan.

Taulukko 7-24 E-Drive-nayton pikavalikkopainikkeet

E-Drive-yleiskatsausnaytto
Avaa integroidun kuumakanavaohjauksen asetusnayton, jossa voidaan
saataa integroituja kuumakanavaohjausasetuksia.

E-Drive-asetusnaytto
Avaa E-Drive-asetusnayton, jossa asetuksia voidaan saataa.

Tuotantokaavio — Muokattava nakyma.
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7.14 Asetukset-naytto (esimiestaso)
Tama nayttd antaa yleiskuvan integroidun E-Drive-laitteen toiminnasta.
Jos kaytdssa on useampi kuin yksi E-Drive-levy, oikealla puolella on muita
pikavalikkopainikkeita. Jos kuitenkin kaytetdan isantatilaa, mahdolliset orjatut
levyt eivat ole kaytettavissa oikealla, ainoastaan iséntalevyt.

@ o rpm & 0 ba” . |
@ 435 mm [MMTester B E=AVEvaiks |

AGLETE] STOPPED Bilelaife EDRIVE #1 MANUAL |
| EDrive Plate #1 Settings |
Manual Settings Limits Auto Settings Limits |
Jog Velocity E]mm!s Maximum Velocity 50Immfs |
JogfHome Torque Limit % Auto Ramp mmfs2 "‘s":"s"l =}
Home to Closed Pos Only D Torque Limit During Auto OI%

Torque Warning at Stand Still %
Torque Alarm During Move %
Mechanical Settings Limits QOptions
Gear Ratio Value Use Mid Opening Step
Max Stroke 13.730 i mm | Use Smooth Opening
Max. Operating Position 8.00fmm | Use Mid Closing Step

Min. Operating Position mm | Use Smooth Closing

Servo Movement Alarms
toves should reach target within... Idle too long in Auto Mode? (Set Timeout)

Enabled I:] Drop Auto after

Move Timeout s

g FUEC
RRERECCIES

min

PN

slelm[e[w] [=] [v[c[*s[A-

Kuva 7-16 E-Drive-laitteen asetusnaytté
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Taulukko 7-25 E-Drive-laitteen asetusnayton elementit

Nayton elementit

Manual Settings Limits

Jog and Homing Settings
Velocity

Ramp

Torque

Home to Closed Pos Only

mm/s

—T

Auto Settings Limits

User KeyPad Entry Limits
Maximum Velocity

MMaximum Ramp
Maximum Torque

Torque Warning and Alarm Thresholds
Torque Warning at Stand Still

Torgue Alarm During kMove

Mechanical Settings Limits

Gear Ratio Value

hMax Stroke mm
| Options

Use Mid Opening Step _J

Use Smooth Opening _i

Use Mid Closing Step i)

Use Smooth Closing _l

Servo Movement Alarms

kMoves should reach target within...

Enabled

Move Timeout

2
(z00)s

Idle too long in Auto Mode? (Set Timeout)

Drop Auto after

_Jwmin

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.

Kuvaus

Manual Settings Limits

(Manuaalisten asetusten rajoitukset)
Maarittdd manuaalisessa tilassa saadettavissa
olevat enimmaismaarat.

Home to Closed Position Only

(Vain kodista suljettuun asentoon)

Levy siirtyy kotiasentoon, I10ytaa estolaitteen eika
tarkista iskua siirtymalla toiseen estolaitteeseen.

Auto Settings Limits
(Automaattisten asetusten rajat)
Maarittaa kayttajan kaytettavissa olevat
enimmaisrajat yleiskatsausnaytossa.

Torque Warning and Alarm Thresholds
(Vaantomomentin varoitus-

ja halytyskynnykset)

Maarittda kynnysarvon (%), jolla varoitukset
ja halytykset tuotetaan.

Mechanical Settings Limits
(Mekaanisten asetusten rajat)

Gear Ratio Value (Valityssuhteen arvo): Tama on
moottorin pyorimisaste jokaista iskun lineaarista
millimetria kohti.

Maximum Stroke (Suurin isku): Tama on E-Drive-
levylle asetettu suurin isku. Tama asetetaan
tehtaalla.

Options (Lisavalinnat)

Keskivaiheinen avaus- tai sulkemisvaihe voidaan
aktivoida tassa.

Jos se on aktivoitu, kentat sijainnin ja

viiveen asettamiseksi ovat kaytettavissa
Yleiskatsausnaytossa.

Smooth opening/closing
(Tasainen avaus/sulkeminen)
E-Drive-levy siirtyy vaiheesta toiseen pysahtymatta.

Servo Movement Alarms (Servoliikehalytykset)
Liikkeiden taytyy saavuttaa tavoite maaritetyssa
ajassa. Jos asentoa ei saavuteta, jarjestelma
vikaantuu.

Enabled (Kaytossa) — valitse, jos haluat ottaa
kayttoon.

Aika-asetus, jonka jalkeen aikakatkaisu.

Idle too long in Auto Mode? (Set timeout)
(Liian kauan tyhjakdynnilla automaattitilassa?
Aseta aikakatkaisu)

Poistu automaattitilasta maaritetyn
toimimattomuusjakson jalkeen.

E-Multi-ohjaimen kayttdopas
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7.15 Venttiiliporttiasetukset-naytto

Tata nayttda kaytetdan yksittaisten venttiiliporttien ohjaamiseen tyypillisesti
yksitoimisille solenoideille pneumaattisissa tai hydraulijarjestelmissa.

@ o

rpm & 0 bar”

A, Drive E-Drivel not initialized

-
? @ 45 mm |[MMTester [14

R EDRIVE #1 MANUAL

|sva |
o Valves 1 and 2

1[[:%4 L
= Valve 1 1 ] Valve 2 2 ] I

1 [I) Open Trigger Open Trigger iy | =}
g’ [zA8 Mold Closed | [zA6 Mold Closed |

Delay time open

Delay time open

Close Trigger

Close Trigger

-+

E6G7

|After Emulti Hold

|After Emulti Hold

Delay time close

Delay time close

e

e
i o D - 2
e | Closed L] tlosed L] [E.
glele[e[n] i m]

Kuva 7-17 Venttiiliporttiasetukset-néytté

E-Multi-ohjaimen kayttdopas
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Venttiiliporttiasetukset-naytto - jatkuu

Taulukko 7-26 Venttiiliporttiasetukset-nayton elementit

Nédytdén komponentit Kuvaus
L Ylavalilehdet
Valves 1 and 2 [Valves S and 4 Naytdn ylareunassa olevat valilehdet avaavat

asetukset kahdelle venttiiliportille kerrallaan

(esim. Venttiilit 1 ja 2; Venttiilit 3 ja 4).

Kayttdja voi asettaa jokaiselle venttiiliportille Avaa-
ja Sulje-laukaisimet seka ajoituksen.

Open Trigger (Avauslaukaisu)
Yabe ] Pudotusvalikkovaihtoehdot:
Open Trigger Pois
= i Muotin sulkeminen
Delay time open _00)[__o9)s ZA6 Muotti suljettu — signaali
ZB3 Ulostydntd 1 taakse — signaali (ulostyontd)
ZB4 Ulostyontd 1 eteen — signaali (ulostydnto)
ZB5 Keerna 1 asento 1 — signaali (robotti)
ZB5 Keerna 1 asento 2 — signaali (robotti)
ZB5 Keerna 2 asento 1 — signaali (robotti)
ZB5 Keerna 2 asento 2 — signaali (robotti)
Delay time open (Viiveaika auki)
Aukaisulaukaisimen lisaksi viiveaika sekunneissa
voidaan lisata venttiilin liikkeen hienosaatamiseksi
suhteessa laukaisimen signaaliin.
Close Trigger Close Trigger (Sulkulaukaisu)
After Emulti Hold | Pudotusvalikkovaihtoehdot:

_ E-Multi-laitteen pidon jalkeen
Delay time close (00)[__oo)s E-Multi-laitteen dekompression jalkeen
E-Multi-laitteen plastisoinnin jalkeen

Delay time close (Viiveaika sulje)
Sulkulaukaisimen lisaksi viiveaika sekunneissa
voidaan lisata venttiilin likkeen hienosaatamiseksi
suhteessa laukaisimen signaaliin.

Status Current Status (Nykyinen tila)

) Vihrea ilmaisinruutu nayttaa, onko venttiiliportti talla
Opened hetkelld auki vai kiinni.
Closed E] w

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan. E-Multi-ohjaimen kayttéopas
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7.16 Sulkusuuttimen asetusnaytto

KAYTTOLITTYMA

Sulkusuuttimen asetusnayttéa kaytetaan valinnaisen sulkusuuttimen maarittamiseen:

= .
7% A, Drive Injection not referenced

BARRE [NORMAL HRC I NORMAL!

% o rpm H 0 bar™
1201 mm | Administrator 116
18-Feb-20 3:51:36 PM

EMulti Shut Off Nozzle s | =
Proximity Shut Off Mozzle Open z:,l
Open Watchdog Timer 5 @ Open at Mold Close |
Close Watchdog Timer s o Open Before Injection |
Time Delay |
Open Trigger Delay s |
[S—
Option %
D A G Required: —
D Barrel heat is ready QI
B operation Mode is NOT AUTO
@ All motors are ON
‘ Open | | Close ‘ —_—
Qutput D I:]
Input D @
[E—
[—

(v [ [eola [~

Taulukko 7-27 Sulkusuuttimen asetusten ndyttéelementit
Nayttoelementti Kuvaus
Proximity (Laheisyys)
Kun auki- tai suljettu-ruudussa on
valintamerkki, sulkusuuttimen anturit
o osoittavat, ettd suutin on avoimessa tai
Proximity suljetussa asennossa.
ﬁ Open Watchdog Timer | 0.1 Is
Watchdog Timer (Valvonta-ajastin)
| Close Watchdog Timer |__o1]s Kun anturit ovat kaytssa, valvonta-ajastimet
asettavat enimmaisajan, jolloin sammutuksen
tila muuttuu laukaisun vastaanottamisen
jalkeen.
Move Time (Siirtoaika)
Praoximity Kun antureita ei ole kaytossa, valvonta-
T ajastimet muuttuvat siirtdmaan ajastimia.
—J e e lJE Nama ajastimet lisdavat viiveen prosessiin,
|ﬁ jotta sulkusuutin voi avautua tai sulkeutua
_] Close Move Time o) ennen prosessin jatkamista.

E-Multi-ohjaimen kayttdopas
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Taulukko 7-27 Sulkusuuttimen asetusten nayttéelementit

Nayttoelementti

Kuvaus

Shut Off Mozzle Open
(@) Open at Mold Close

'i:_} Open Before Injection

Shut Off Nozzle Open (Sulkusuutin auki)
Valitsee sulkusuuttimen avauslaukaisun.

Mold Close (Muotin sulkeutuminen) —
Sulkusuutin avautuu, kun IMM:n Muotin
sulkeutuminen (A6) -signaali kdynnistyy.

Before Injection (Ennen ruiskutusta) —
Sulkusuutin avautuu, kun E67-asetussivulla
méaaritetty ruiskutuslaukaisu kaynnistyy.

Time Delay

Open Trigger Delay 0.0 | S

Time Delay (Aikaviive)
Lisaa maaritetyn ajan viiveen sen jalkeen,
kun avauslaukaisu kaynnistyy.

Viive on aktiivinen vain, jos avauslaukaisu
on Muotti suljettu ja ruiskutuslaukaisu ei ole
Muotti suljettu.

Viiveaikaa ei oteta huomioon, jos
sulkusuuttimen asetukseksi on asetettu
Aina auki.

Close Trigger (Sulkulaukaisin)

Sulkusuutin sulkeutuu automaattisesti,

kun esidekompressio (tunnetaan myds nimella
dekompressio ennen plastisointia) on valmis.

Jos palautusviive on asetettu
palautusasetusten sivulla, sulkusuutin
sulkeutuu palautusviiveen paatyttya.

Option

_J Always Open

Option — Always Open

(Vaihtoehto — Aina auki)

Sulkusuutin voidaan asettaa olemaan aina
auki testausta varten tai siina tapauksessa,
etta prosessi ei vaadi sulkusuuttimen
sulkemista.

Suutin pysyy auki paitsi silloin, kun turvaportti
avataan, hatépysaytystila on aktivoitu tai
jarjestelma sammutetaan.

Open Close
Output ) )
Input |:] IE

Manual Operation (Manuaalinen kaytto)
Avaa- tai Sulje-painikkeiden napauttaminen
avaa tai sulkee sulkusuuttimen, jos
liikkumisehdot tayttyvat.

With Sensors (Anturien kanssa)
Lahtoilmaisimet osoittavat PLC-lahtojen tilan
hydrauli- tai pneumaattiseen venttiiliin.

Syoéttéilmaisimet osoittavat antureiden tilan.

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.
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Taulukko 7-27 Sulkusuuttimen asetusten nayttoelementit
Nayttoelementti Kuvaus
Without Sensors (liman antureita)
Lpan Llosa Vain lahtoilmaisimet naytetaan.
Output :] i]
Required: Movement Conditions (Liikkumisehdot)

Sulkusuutin toimii vain, jos tietyt

B Barrel heat is ready ehdot tayttyvat.

B Operation Mode is NOT AUTO

& Allmotors are ON Sylinterin lammityksen on oltava
asetuslampaétilan mukainen ja automaattinen
liotus on suoritettava onnistuneesti tai
liotusajastimen on oltava valmis.

Sulkusuutinta ei voi kdyttdd manuaalisesti,
kun jarjestelma on automaattisessa tilassa.

Servomoottoreiden on oltava paalla
(F10-merkkivalo paalla).

E-Multi-ohjaimen kayttdopas © 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaén.
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7.17 Sulkusuuttimen asetusnaytté - Kortec

Seuraavissa naytdissa konfiguroidaan Kortecin rinnakkaisruiskutusjarjestelmien sulkusuuttimet.

Shut Off Nozzle

Switch Input Output Manual

Delay Position Move Time

z D D Open Select...

vl O O | close

7-49

Kuva 7-18 Kortec-sulkusuuttimen kokoonpano anturien kanssa

Shut Off Mozzle

Switch Input Output kManual

Delay Position Move Time

j D D Open IMM Position

[ oo)s [ 1500} 0.00)mm s

1 O O |__cos

'I.OI

Kuva 7-19 Kortec-sulkusuuttimen kokoonpano ilman antureita

Taulukko 7-28 Sulkusuuttimen asetusten nayttéelementit

Nayttoelementti

Kuvaus

Switech  Mowve Time

[k
O e

Switch (Kytkin)

Kun auki- tai suljettu-ruudussa on
valintamerkki, sulkusuuttimen anturit
osoittavat, etta suutin on avoimessa tai
suljetussa asennossa.

Move Time (Siirtoaika)

Kun antureita ei ole kaytossa,

liikkeen ajastinkentat tulevat nakyviin ja
nama ajastimet lisdavat viiveen prosessiin,
jotta sulkusuutin voi avautua tai sulkeutua
ennen prosessin jatkamista.

Input  Qutput  Manual

CI
m Close

Manual Operation (Manuaalinen kaytto)
Avaa- tai Sulje-painikkeiden napauttaminen
avaa tai sulkee sulkusuuttimen, jos
likkumisehdot tayttyvat.

With Sensors (Anturien kanssa)
Lahtdilmaisimet osoittavat PLC-1ahtdjen tilan
hydrauli- tai pneumaattiseen venttiiliin.

Syottéilmaisimet osoittavat antureiden tilan.

Without Sensors (llman antureita)
Vain lahtéilmaisimet naytetaan.

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.

E-Multi-ohjaimen kayttdopas



Mold = KAYTTOLITTYMA 7-50
Masters

Taulukko 7-28 Sulkusuuttimen asetusten nayttéelementit

Nayttoelementti Kuvaus

Open Trigger (Avauslaukaisin)
Valitsee sulkusuuttimen avauslaukaisimen.
told Closed: ZA8

Mold Close (Muotin sulkeutuminen) —

IMM Position 5 Sulkusuutin avautuu, kun IMM:n Muotin

) sulkeutuminen (AB) -signaali kaynnistyy.
Hemote Trigger

Remote Trigger (Etdlaukaisin) — Sulkusuutin

Before Injection N . L
aukeaa, kun IMM:n etalaukaisu aktivoituu.

Always Open

Select || | Before Injection (Ennen ruiskutusta) —
— a4 29)s Sulkusuutin avautuu, kun E67-asetussivulla

maaritetty ruiskutuslaukaisu kaynnistyy.
Pre-Decomp Done D [l.l]l 5

Always Open (Aina auki) — Suutin pysyy
auki paitsi silloin, kun turvaportti avataan,
hatapysaytystila on aktivoitu tai jarjestelma
on sammutettu.

Open Trigger — IMM Position

mm (Avauslaukaisu — IMM-asento)

Mold Closed: ZAG Sulkusuutin aukeaa, kun IMM-ruuvin asento

putoaa asennon asetuspisteen alle.

Remote Trigger Harmaalla taustalla oleva kentta nayttaa
IMM-asennon reaaliajassa.

Delay — Open (Viive — Auki)

Select...

Before Injection
Delay Position

Always Open Lisda maaritetyn pituisen viiveen sen jalkeen,
1M Position ~ [ oo)s | 150-“” u.uu] mm | KUn avauslaukaisu kaynnistyy.

Viiveaikaa ei oteta huomioon, jos
Pre-Decomp Done [_| ['-“ls sulkusuuttimen asetukseksi on asetettu

Aina auki.

E-Multi-ohjaimen kayttdopas © 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaén.
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Taulukko 7-28 Sulkusuuttimen asetusten nayttéelementit
Nayttoelementti Kuvaus
) Close Trigger (Sulkulaukaisin)
Trigger Delay Sulkusuutin sulkeutuu automaattisesti, kun
esidekompressio (tunnetaan myds nimella
IMM Position IVi [ ﬂ.ﬂl s dekompressio ennen plastisointia) on valmis.
Merkkivalo syttyy, kun esidekompressio
Pre-Decomp Done D [l.l]l 5 on valmis. vy P

Delay — Close (Viive — Sulje)
Lisda maaritetyn pituisen viiveen sen jalkeen,
kun esidekompressio on valmis.

Jos kaytetaan palautusviivetta, palautusviive
lisatdan tdman viiveen jalkeen.

Viiveaikaa ei oteta huomioon, jos
sulkusuuttimen asetukseksi on asetettu
Aina auki.
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7.18 Tuotantokaavion naytto

Tuotantokaavio-nayttd antaa reaaliaikaista tietoa nykyisesta
tuotantoprosessista. Nayton alaosan valikkopainikkeilla padse muihin
asetuksiin (Asetukset, Zoomaus, Nakyma, Toleranssit jne.).

= @ o rpm W
[ @ 1004 mm
ARREL
Interval 0.006 s Duration 3.000 s ‘ |
[mmfs] Yo |
163.0 100 T
=
130.4 a0
a
7.5 &0 -
B5.2 40
2.8 20 |a<
0 . &
2037 167.6 1316 955 5994 233 0 0.6 12 1.4 24 i
Screw position [mm] Time [5] I"l'
Screw velocity — | Actual inject pressure — | Screw position
0.0 mmfs 0 bar_spec 100.4 mm |--:
"
— | Injectvelocity set — | Inject pressure set
0.0 mmfs 0 bar_spec
‘ Activate H A Setup ” A Zoom ” A View ” 4 Tol. band ” . File ‘
—

o |efale[w] | [« el A

Kuva 7-20 Tuotantokaavion néytté

Alapainike — Oletus
Tuotantokaavionakyma
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Tuotantokaavion naytté - jatkuu

Taulukko 7-29 Tuotantokaavion nayton elementit

Néayton komponentit Kuvaus
] Naytossa nakyy valitun muuttujan kaavio.
- Muuttujan nimi ja nykyiset arvot nakyvat

kaavion alapuolella. Seuraavat toiminnot
ovat mahdollisia:

79.578 80

N w « Viitekaavion maaritelma
L”\—J—‘Wfi » Viimeisen trendikaavion nayttd
—t » Valvonta valitulla toleranssikaistalla
Siirtymapiste (kohta, jossa jarjestelma
g S ’ siirtyy ruiskutuksesta pitopaineeseen)

, esitetdan turkoosina pystysuorana viivana.
Siirtymapistealue nakyy valkoisena palkkina

Inject velocity set Screw vel ocity

| o = | e kaavion ylareunassa. Oikein asetetussa

Inject pressure set Actual inject pressure

prosessissa tdma palkki on hyvin kapea.
Kaikkien siirtymapisteiden keskiarvo nakyy
mustana viivana valkoisen palkin sisalla.
Nayttétila voidaan asettaa seuraavasti:
» Aika (y/t-kaavio)
» Asento (y/x-kaavio)
+ Jaettu (yhdistelma,

molemmat kaaviotyypit)

450 bar

Taulukko 7-30 Tuotantokaavionayton pikavalikkopainikkeet

ﬁ Ohjelmisto-oskilloskooppi (SWO)
Konfiguroitava nakyma

@ PD - Protokolla
Tuotantotiedot taulukkomuodossa

PD - Viivakaavio

Q Tuotantotiedot viivakaavion muodossa
A PD - Esimies
I— Tuotantotietojen esimiesasetukset

PD - Histogrammi
Tuotantotiedot histogrammin muodossa

|-'_ PD - Sirontakuvio
Tuotantotiedot sirontakuvion muodossa

- PD - Sykliaika
Tuotantotiedot sykliajalla
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7.18.1 Alavalikkopainikkeet

Nama painikkeet ovat yhteisia eri tuotantokaavionaytoille. Niiden alavalikot
ja toiminnot on kuvattu seuraavassa taulukossa.

Activate Setup Zoom View Tol. band File

Kuva 7-21 Tuotantokaaviondytén alavalikkopainikkeet

Taulukko 7-31 Tuotantokaaviondyton alavalikkopainikkeet

Acti

( :;;‘I'::S Aktivoi tai deaktivoi mittauksen. Painiketeksti vaihtelee aktivoinnin/deaktivoinnin valilla
nykyisen tilan mukaan.

Setup Konfigurointi: Avaa yleisen konfigurointi-ikkunan. Katso "7.18 Tuotantokaavion naytto”

(Asetukset) | sivulla 7-52.

Aseta kaikki viitekayrat: Tata kaytetaan valitsemaan kaikki ndytetyt kayrat viitekayrina.
Painamalla painiketta uudelleen voit peruuttaa viitekayrien valinnan.

Vie: Avaa Vientiasetukset-valintaikkunan mittausten viemiseksi. Katso lisatietoja kohdasta
Vientiasetukset sivulla 9-18.

Lataa alkuperdiset asetukset: Jos tiedoston tiedot ladattiin ja naytettiin tuontitoiminnon
kautta, tahan toimintoon voidaan palata kaynnissa olevalle mittaukselle.

Zoom Lahenna xxx %: Suurentaa naytettdvaa aluetta vastaavalla kertoimella.
(Lahennd) | Kiyttsjan maarittelemd: Tassa voidaan valita haluttu alue ja suurentaa nayttoa.

Automaattinen skaalaus: X/Y-asteikot mukautetaan automaattisesti optimaaliseen
skaalaukseen.

View Todellinen arvo: Nayttaa todellisen arvon kohdistimen (nakyy kayralla punaisella ristilla),
(Nakyma) jota voidaan siirtad vasemman- tai oikeanpuoleisen sijaintipainikkeen avulla. Mittausarvot
tassa asennossa nakyvat selitteessa.

Peruuta-painikkeen painaminen sulkee valintaikkunan.

Maksimoi: Suurentaa tai pienentda naytettavaa kaaviota (nayta/piilota selite).
Toleranssikaista: Aktivoi tai poistaa kaytosta kaikkien kayrien toleranssikaistojen nayton.
Trendi: Nayta/piilota trendindkyma.

Edelliset kayrat naytetdan samanaikaisesti nykyisten kayrien kanssa hieman

vaaleammalla varilla kuin nykyinen kayra. Naytettavien kayrien lukumaara voidaan
maarittda asetusvalintaikkunassa, ja se on rajoitettu kymmeneen kayraan.

Viite: Aktivoi tai poistaa kaytosta kaikkien kayrien viitekdyran nayton.
Tolerance Siirto: Mahdollistaa kayrien siirtdmisen valvonta-alueelle, jonka sisalla kayra liikkuu.

Band Valintaikkunan avulla voit valita, kaytetdanko toleranssialueen Iahteena viitekayraa

(Toleranssi- | vai trendikayria. Jos trendikayra tai viitekayra ei ole kaytettavissa, vastaava

kaista) valintaruutu poistetaan kaytosta. Valintaruutu poistetaan kaytosta myds, jos vastaavia
toleranssiominaisuuksia ei ole annettu.

Valintaikkuna

Nimi Nayttada saatavilla olevat kayrat.

Viite Jos tama kentta aktivoidaan, kayran toleranssikaista siirretéan
viitekayrasta. Tama kentta on kaytettavissa vain, jos viitekayra on
tallennettu.

Trendi Jos tdma kentta aktivoidaan, kayran toleranssikaista siirretaan
trendikayrasta. Tama kentta on kaytettavissa vain, jos trendikayrat ovat
kaytettavissa.

File Aloita vienti: Kdynnistaa nykyisen kayran viennin tiedostoon.

(Tiedosto) | Lataa mittaus: Avaa tallennetun mittauksen ja nayttaa muuttujan arvot kaaviossa.
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7.19 Ohjelmisto-oskilloskooppi
Tama valintaikkuna avautuu valitsemalla asetukset ja sitten
[Configuration]-painike. Tarjolla on nelja valilehtea: mittausparametri,
laukaisin, parametri ja viivan vari. Nama kuvataan alla, ja muut
kaavionaytdon kokoonpanot ovat hyvin samankaltaisia.

7.19.1 Mittausparametri

Kaytetdan mittauksen tallennusparametrien, kuten laukaisun, valin ja
keston, asettamiseen.

Measure parameter [Trigger | Parameter| [Linecolor |

Measure Duration

Interval

[:] triggered measure

D triggered measurecycle

manual measure

Scrollrange

Scroellifactor

Description

Taulukko 7-32 Mittausparametrivélilehden kentat
Kentta Kuvaus

Triggered Measure Kaynnistaa yhden joukon mittauksia laukaisusignaalista asetetun keston

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.

(Laukaistu mittaus)

Triggered Measure
Cycle (Laukaistu
mittaussykli)

Manual Measure
(Manuaalinen
mittaus)

Duration (Kesto)

Interval (Aikavali)

Scroll Range
(Vieritysalue)

ajan.
Nayttda yllapidetédan, kunnes kaavio aktivoidaan uudelleen.

Kaynnistaa joukon mittauksia laukaisusignaalista asetetun keston ajan.

Uusi mittaussarja kaynnistetdan ensimmaisella laukaisimella asetetun
keston saavuttamisen jalkeen.

Yksi mittaussarja tehdaan, kun kayttaja kaynnistdd manuaalisesti.

Maarittaa mittauksen kokonaiskeston (sekunnit).
Tata kenttda voidaan muokata vain, kun mittaus on pysaytetty.
HUOMAA: Tama poistaa my0s kaikki trendit, viitteet ja mittauskayrat.

Nayttaa kahden mittauksen valisen ajan (sekunnit). Jarjestelma laskee
taman automaattisesti.

Maarittaa alueen, jota selataan piirretyn koko grafiikan ymparilla.

E-Multi-ohjaimen kayttdopas
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Ohjelmisto-oskilloskooppi - jatkuu

7.19.2 Laukaisin
Kaytetaan valitsemaan muuttuja, jota kaytetaan mittauksen kaynnistamiseen.

Csettingsswo
Measure paramster Trigger  [Parameter [Linecolor |
Variable-Trigger

selectable triggers & selected trigger

all selectable variables | ]

] core
E Ejector
] ejector_ca -
E Ejector_ref
1] nject

E Inject_cal |
3] inject_rer
E Injection
E I0Param
{4 motd -
=

X [ ? | v |
7.19.3 Parameter (Parametri)

Kaytetaan tallennettavan muuttujan valitsemiseen. Prosessiparametri-
sarakkeessa luetellaan kaikki kaytettavissa olevat muuttujat.
Valinta-sarakkeessa luetellaan muuttujat, jotka on valittu tallennettavaksi.

Valinnan voi tehda kayttamalla nuolipainikkeita >, < ja <<.

> lisda korostetun muuttujan prosessiparametrien luettelosta
valintaluetteloon.

< poistaa korostetun elementin valintaluettelosta.
<< poistaa kaikki elementit valintaluettelosta.

Measure parameter (Trigger | Paramster [Linecolor |

Process parameter Selection

all selectable variables z
—— Corel

—— Ejector
—— Ejector_cal
—— Ejector_ref
1] inject —
E Inject_cal
E Inject_ref
{#] injection
E |OParam

— Mold v

variable | | | add

- [
]

[~ 5[+

E-Multi-ohjaimen kayttdopas © 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaén.
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7.19.4 Viivan vari

Naytettyjen kayrien viivan varivalinta.

Measure parameter [Trigger  [Paramster Linecolor

Line settings
Line parameter
X |2 v]

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan. E-Multi-ohjaimen kayttdopas
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7.20 Prosessitietoprotokollanaytto
Prosessitietoprotokollanaytto esittda prosessitiedot taulukkomuodossa.
Tallennetut arvot voidaan tulostaa mittauksen aikana tai tallentaa tiedostoon
analysointia varten. Oikealla olevalla pikavalikkopainikkeella voidaan myds
tarkastella prosessitietoja muissa muodoissa (histogrammi, sirontakaavio
jne.). Katso ohjaimen ohjetiedostosta tietoja tallennettujen arvojen
tallentamisesta ja tulostamisesta.

i

0o rpm <H¢ 71 bar
83.1 mm | Operalor >

=k
-2

BARREL'RUNNING MORMAL| HRC TRUNMING "NORMAL' EDRIVE #1 FONTTAUTO

Interval: 1 Shot Bé &é

A Shotcounter | Cycle time | Plast end position | Max. pressure | Act. inject time | Act. plasttime | Cut off position | Hold €

SN

[1 [s] [mm] [bar_spec] [s] [s] [mm]
88643 4.56 45.4 260 0.23 0.00 2.0 -
88644 4.57 45.4 243 0.23 0.00 2.0 |-
88645 457 454 247 0.23 0.00 20 s | =
886456 4.57 45.4 261 0.23 0.00 2.0
88647 4.56 45.4 231 0.23 0.00 2.0
88648 4.56 45.4 24 023 0.00 2.0 ‘m’
88649 4.56 45.4 261 0.23 0.00 2.0
88650 4.56 45.4 290 0.23 0.00 2.0
88651 4.56 45.4 257 023 0.00 20
88652 4.56 45.4 243 023 0.00 2.0
88653 1.56 15.1 262 0.23 0.00 2.0
88654 4.56 45.4 2492 0.23 0.00 2.0
88655 4.56 45.4 263 023 0.00 2.0
88656 4.56 45.4 290 0.23 0.00 2.0
88657 4.56 45.4 298 0.23 0.00 2.0
88658 4.56 45.4 248 023 0.00 20
88659 4.55 45.4 243 023 0.00 2.0
BBLGU 4,59 95.9 2a8 0.23 0.00 20
88661 4.53 45.4 2335 023 0.00 20
88662 4.55 45.4 245 023 0.00 2.0
88663 4.55 45.4 254 0.23 0.00 2.0
88664 4.53 45.4 242 0.23 0.00 2.0
BB66S 4.53 45.4 243 023 0.00 20
88666 4.55 454 264 023 0.00 2.0
88667 4.55 45.4 290 0.23 0.00 2.0 |-
BB668 4.53 45.4 257 023 0.00 20
L] ]
Ideal value 4.66 a5.4 229 0.23 0.00 2.0
Minimum 4.55 45.4 290 0.23 0.00 2.0
Maximum 4.56 45.4 264 0.23 0.00 2.0
Difference 0.01 0.0 24 0.00 0.00 0.0
Meanvalue 4.56 45.4 250 0.23 0.00 2.0
Stop Setup Take as ideal value View

le|e|e|w|[f.= e R A -

Kuva 7-22 Prosessitietoprotokollanéyttoé

Taulukko 7-33 Prosessitietondayton komponentit

Néayton komponentit Kuvaus
el 1 et 3, B Tallennetut jarjestelma@muuttujat on esitetty
Pl Wl Wl Wl il | taulukossa. Prosessimuuttujat ovat kayttajan
1597 2 %o 4 o valittavissa, ja mika tahansa maara muuttujia
1398 6.30 92.265 393 520 . .
e B & o2t voidaan valita
200 80 m 420 sl Taulukkoa voidaan vierittaa vaaka-
2004 B6.33 9z.270 397 519 .
weo sn am FC ja pystysuunnassa. o _
fooe Bt e & S Yksittaisten sarakkeiden varimaailma voidaan
bl 5 BT ] o valita PDP-asetuksissa.

Nayton alaosassa nakyy viitearvo, minimi,
maksimi ja ero ndiden kahden arvon valilla seka
kunkin prosessiarvon keskiarvo.

Huomioitavien syklien (ruiskutusten) lukumaaraa
voidaan saataa. Oletusarvo on 20 syklia.

Reference 0.00 0.000 0 0
Minimum 570 91.814 378 218
Maximum 8.50 9z.268 4z1 Lral

Difference 0.00 2.382 42 3

E-Multi-ohjaimen kayttdopas © 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaén.
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7.20.1 Alavalikkopainikkeet

Start Setup Take as ideal value View

Kuva 7-23 Prosessitietonéytén alavalikon painikkeet

Taulukko 7-34 Prosessitietonayton alavalikon painikkeet

Start/Stop Kaynnistaa ja pysayttda prosessitietojen mittaamisen.
(Kaynnista/ Painike nakyy vaihtoehtoisesti mittauksen nykyisen tilan mukaan.
Pysayta)

Setup (Asetukset) | Avaa PD-protokollan asetusvalintaikkunan.

Take as ideal value | Nykyisen mittauksen arvot asetetaan viitearvoiksi. Muita mittauksia
(Ota ihanteellisena | voidaan verrata naihin arvoihin.
arvona)

View (Nakyma) Tiedot pois paalta: Tata asetusta kaytetaan nayttamaan tai piilottamaan
tilarivi ndyton ylareunassa.

Poista: Poistaa naytetyt tiedot.

Siéilyta/tyhjenna luettelo: Pysayttaa tai kdynnistaa uusien arvojen
nayttdmisen. Protokollalokin suorittaminen jatkuu taustalla. Painikkeen
uusi painaminen jatkaa nykyisen mittauksen sijainnin nayttoa.

Taulukko 7-35 Prosessitietonayton pikavalikkopainikkeet

Ohjelmisto-oskilloskooppi (SWO)
Konfiguroitava nakyma

B

E PD - Protokolla
Tuotantotiedot taulukkomuodossa

PD - Viivakaavio

Q Tuotantotiedot viivakaavion muodossa
Q Tilastollisen prosessinohjauksen (SPC) asetukset
I— Tuotantotietojen esimiesasetukset

PD — Histogrammi
Tuotantotiedot histogrammin muodossa

|"_ PD - Sirontakuvio
= Tuotantotiedot sirontakuvion muodossa

- PD - Sykliaika
Prosessisyklin aika nakyy pinottuina vaakapalkkeina

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan. E-Multi-ohjaimen kayttéopas



Mold = KAYTTOLITTYMA 7-60
MaSté?s =m um - -
7.21 Paaasetukset-naytto
VAROITUS
A Kayttdohjeen naytdissa olevat arvot eivat valttamatta vastaa oman

koneesi koon arvoja. Ald muuta ladattujen parametrien asetuksia naytén
kuvien perusteella.

Tama naytto toimii keskuspisteena kokoonpanonaytaille seka huolto-
ja yllapitonaytaille. Kaytettavissa olevat toiminnot maaraytyvat kayttajan
kayttooikeustason mukaan.

5 @ 0 rpm & 0 bar” e
495 mm |MhiTester TE L E-Nlulti

EDRIVE #1 MANUAL

ﬁ
;
:
o
\

bs

|
|
@ E* = o y
lpsme = i o
R oo ©) 128 "

o ele[®[= [=] [v[c[eo]a

Kuva 7-24 Paéaasetukset-naytto

E-Multi-ohjaimen kayttdopas © 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaén.
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Paaasetukset-naytto - jatkuu

7-61

Seuraavassa kuvassa nakyvat koneen maaritysnayton (huollon yleiskatsaus)
kuvakkeiden nimet.

Jokainen naytté kuvataan tarkemmin seuraavilla sivuilla.

Jos tarvitset yksityiskohtaisemman kuvauksen toiminnallisuudesta,
ota yhteyttd Mold-Masters-edustajaan.

W o rpm L 0 ba” c
W 00 mm E-Multi
System Settings Carriage Info-Log Production Graph |
S} = e .
: w2
Programmable 1/O /O Monitor
=7 =
%
Production Settings —
Drive Manager Task Monitor Profile Settings Factory Settings
%) 2 = =2
Machine Limits Drive Parameter Monitor PID Settings Machine Data
= = £ =)
Machine Settings Variable Monitor Delay Settings Calibration Settings
=] R ) £ —_—
olelele|w|i| | | %A

Kuva 7-25 Konetietojen ndyttékuvakkeet
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7.22 Jarjestelmaasetukset-naytto
Jarjestelmaasetukset-nayttoa kaytetdan yleisten asetusten, kuten
nayton kielen ja mittayksikoiden, paikallisen paivamaaran ja kellonajan,
valitsemiseen. Muut jarjestelmatiedot nékyvat tassa naytdssa, mutta niita
ei muuteta. Lisavalikot ovat kaytettavissa Asetusnayton alareunassa
olevista valikkopainikkeista, mukaan lukien Kayttaja, Nayttd, Jarjestelma,
Raportti ja Maski.

£5 ‘| |@ 0 rpm < 71 bar"
Ann.n dh 851 mm [operator |5
Settings |
Language: [English ~| e
Date and time: |26-May-16 7:06:58 PM | ;
Screensaver: |20 min |ZI é‘i"i"i"l =
Auto logout: off = 2
Systeminformation |
User: |0perator I [3 ]
HMI-Version: [184¢ ]
Spooler-Dialog: [0 Dokumente ] |
Device-IP: [192.168.99.99 )
Host-IP: [127.0.04 )
‘ User H Display ” 4. System ” Lock ” Report ” Masks ‘
elele @ oo [K[v[so[A|

Kuva 7-26 Jéarjestelméasetukset-néytto

Taulukko 7-36 Jarjestelmaasetukset-ndyton komponentit

Nayton komponentti Kentta Kuvaus
PN Curiae Cabraton Reauec. @ . me o | Language Kaytetaan kayttoliittyman
: (Kieli) jarjestelman kielen
s valitsemiseen.
. Date and time | Kaytetaan jarjestelman

(Paivamaara paivamaaran ja kellonajan
ja aika) asettamiseen.

Screensaver | Asettaa ajan, jonka jalkeen
(Naytonsaas- | kayttoliittyman naytto

taja) sammutetaan.

Auto Logout Maarittda ajan, jonka jalkeen
(Automaatti- kirjautunut kayttaja kirjataan
nen ulos- ulos automaattisesti.
kirjautuminen)

E-Multi-ohjaimen kayttdopas © 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaén.
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Taulukko 7-36 Jarjestelmaasetukset-ndyton komponentit

Nayton komponentti Kentta Kuvaus
Sysieminformatien User Nayttaa nykyisen kayttajan
User: (Kayttaja) nimen ja kayttéoikeustason
HMI-Version: . o o e o axpes s . .
Sponter-bisog: HMI Version Nayttaa kayttoliittymaohjelmis-
Devtee-1P: (Kayttoliitty- | ton nykyisen version
Host_IP: man versio)
Spooler Nayttaa odottavien
Dialog tulostustéiden maaran
(Taustatulos-
tusikkuna)
Device IP Nayttaa visualisointijarjestel-
(Laitteen IP) man IP-osoitteen
Host IP Nayttda ohjaimen IP-osoitteen
(Isanta-IP)

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.
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7.22.1 Alavalikkopainikkeet

User Display System Lock Report Masks

Kuva 7-27 Jérjestelméasetukset-nédytén alavalikkopainikkeet

Taulukko 7-37 Jarjestelmaasetukset-nayton alavalikkopainikkeet

Valikkopainikkeet
User (Kayttaja)
Display (Naytto)

System
(Jarjestelma)

Lock (Lukitse)

Report (Raportti)

Masks (Screens)
[Maskit (ndytot)]

E-Multi-ohjaimen kayttdopas

Avaa kayttajan sisaankirjautumisikkunan. Myos kayttajan hallinnointi tehdaan taalla.
Saada nayton kirkkautta ja kontrastia.

Talla painikkeella paasee lisavalikkopainikkeisiin.

Kaynnista kayttoliittyma uudelleen: Alustaa visualisointiohjelmiston uudelleen.
Tiedot: Nayttaa valintaikkunan, jossa on lisétietoja jarjestelmatiedoista.

Jarjestelma: Nayttaa yleiskatsauksen visualisoinnin maaritysasetuksista ja
ladattujen nayttdjen kaynnistysajoista.

Jarjestelmamuuttujat: Nayttaa yleiskatsauksen jarjestelmamuuttujista, joiden
kanssa jarjestelma kommunikoi.

Paivitys: Paivittaa nayton.
Lokitiedosto: Tallentaa kommunikoivien jarjestelmamuuttujien yleiskatsauksen
tiedostoon hmi.log (yleensa jarjestelmaaseman juurihakemistoon).

Versiot: Tassa valintaikkunassa nakyvat ohjausobjektin ja visualisoinnin
jarjestelma- ja sovellusversiot.

Verkko: Avaa valintaikkunan verkkoasetusten maarittdmista ja nayttdmista varten.

Lukitsee kayttoliittyman, jotta se voidaan puhdistaa.
Nayton lukitus avautuu automaattisesti 10 sekunnin kuluttua.

Taman painikkeen painaminen paikallisessa asemassa avaa tiedostonvalintaikku-
nan, jossa tilaraportti voidaan tallentaa maaritettyyn asemaan. Kaytettavissa olevat
asemat ja hakemistot voidaan maarittaa kayttoliittyman kokoonpanossa.
Etdaseman tilaraportti-painikkeen painaminen tallentaa tilaraportin ohjaimen
jarjestelmaaseman juurihakemistoon.

Tilaraportti sisaltaa seuraavat tiedot:
*  PMA-pino (enintdan nelja tiedostoa)
«  Kayttoliittymatapahtumien jaljitys (nappainpainallukset)
+  Kaynnistysloki (valinnainen)
«  Jarjestelmaluettelo
*  Tietoloki
*  Nykyinen piirilevyn kokoonpano
+ Tehtavaanalyysi (WVR-tiedosto)
« Tilaraporttitietojen tiedosto

e Verkkotila
*  KNet-tila
«  KNet-virhe

e Suorituskykyloki
Huomaa: Operaattoria voidaan pyytaa tallentamaan tilaraportti
vianmaaritystarkoituksia varten.

Avaa muita vianmaaritysnayttdja, kun ne valitaan valintaikkunasta ja
vahvistuspainiketta painetaan.

7-64
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7.23 E-Multi Radial-/servovaunun naytto
Tata nayttda kaytetddn vaunun toimintatilan ja kosketusvoiman
maarittdmiseen E-Radial- ja servovaunujarjestelmissa. Tama nayttd ei ndy
tavallisten vaunumallien yhteydessa.
= %’-‘ 0 rpm < 71 bar™
”% | @ 851 mm [Operator |5 - |
Nozzle forward |
W s « B L s B +
1| 15) | #5) | 5.0) | J S
End | 15) | 10) M P | ¥| o
Mozzle backward &
W s <« B —oolNEES )4 L&
1| 20) | 10) | 10) h U
End | 20) | #5) | 100) M |V| [E—
Sprue Break Mode ’::5
Move Carriage Automatically To...
&£h
Required: Service Position SliLE
[} Setup Mode Servo Brake Status @
@ servoon Shipping Position Actual Contact Force OlkN
elefe ool [K[u[solAle

Kuva 7-28 E-Multi Radial-/servovaunun néyttd

Taulukko 7-38 E-Multi Radial-/servovaunun nayttokomponentit

Nayttoelementti

Mozzle forward

Force Velocity

mm/fs

To
mm

End

kN
1 15' 25'
1) 1)

5.0'

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.

Kuvaus

Nozzle Forward/Backward
(Suutin eteenpain/taaksepain)

Pressure (Paine) ja Velocity (Nopeus)
-syottokentat

Naita asetuksia voidaan saataa syoéttamalla
arvot suoraan naihin kenttiin.

Kaytetaan suuttimen paineen ja nopeuden
asettamiseen syklin aikana. Kentta,

jossa on merkinta 1, ohjaa liiketta
ensimmaisessa vaiheessa, kun suutin
liikkuu kohti muottia, ja kentdn merkitty
paa ohjaa suuttimen liiketta, kun suutin
joutuu kosketuksiin muotin kanssa.

E-Multi-ohjaimen kayttdopas
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Taulukko 7-38 E-Multi Radial-/servovaunun nayttokomponentit

Nayttoelementti

Nozzle back mode Before mold open &

Max.forward time 0.

tl
ele

Max. backward time 0

Kuvaus

Paineen ja nopeuden syoéttokaavio
Vaihtoehtoisesti paineen (sinivihred)

ja nopeuden (harmaa) arvot naytetaan
profiilikaavioiden muodossa, ja arvoja
voidaan saataa profiilikaavioiden vieressa
olevilla nuolinappaimilla. Jokaisella nuolen
napsautuksella profiilikaaviota saadetaan
+/-5 baarilla ja/tai +/-5 prosentilla.

Kosketusvoima
Nayttaa muottiin kohdistuvan
kosketusvoiman.

Nozzle back mode

(Suutin taaksepain -tila)

Tama valinta osoittaa, milloin E-Multi
Radial-/servovaunu siirtyy taaksepain
automaattitilassa. Tarjolla on

nelja vaihtoehtoa:

Yllapida eteenpain

Ruiskutuksen jalkeen

Plastisoinnin jalkeen

Jaahdytysajan jalkeen

Max. forward | Suurin aika, jolloin suutin
time (Suurin | saavuttaa kosketusvoiman.
eteenpain- Jos tama aika ylittyy, halytys

aika) kuuluu ja sykli pysaytetaan.
Max. Suurin aika, jolloin suutin
backward saavuttaa valutapin

time (Suurin | taukoasennon.
taaksepdin- | Jos tama aika ylittyy, halytys
aika) kuuluu ja sykli pysaytetaan.

Taulukko 7-39 E-Multi Radial-/servovaunun nayton pikavalikkopainikkeet

E-Multi-ohjaimen kayttdopas

Automaattinen puhdistus
@ Katso "Automaattisen puhdistuksen nayttd” sivulla 7-67.

7-66
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7.24 Automaattisen puhdistuksen naytto

Tata nayttoa kaytetaan E-Multi Radial-/servovaunujarjestelman automaattisen
puhdistusohjelman maarittdmiseen ja aktivointiin.

%ﬂ 0 rpm & 0 bar" /
@h 1222 mm |ADMIN |18

Auto purge settings

Injection

Decompression

Plasticize

Pressure Flow To

ul bar*™ wl mm/s wl mm
Olbar"" 0-0|mm!s 0-0|mm

Pressure Flow Time
—Jum [__0)rom [__09)s

Count

Act. time

Screw position 122.2 | mm

Il

lsL.|

Max. purge time

Auto Purge Start

() (_z00);s

Start

Stop

Only in Setup Mode

Press Start button to start Auto Purge.
Press Stop button to stop Auto Purge before it is done.

Auto Purge Active D

o lefelefo || |

- -

=

= —
&

m

kR

[ fea]a -

Kuva 7-29 Automaattisen puhdistuksen néytté

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.
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Automaattisen puhdistuksen naytto - jatkuu

Taulukko 7-40 Automaattisen puhdistuksen ndyton elementit

Auto purge settings Automaattisen puhdistuksen asetukset

Glessure Glo¥ i Pressure (Paine)- ja Velocity (Nopeus)
Injection [ Ulbar’"" [ 0-0] mmis [ 0-0] mm 'Syott0kentat
BEECLpIECH R —bare_ooumis|_oo)mm || NZits asetuksia voidaan saataa
sy6ttamalla arvot suoraan naihin kenttiin.
Naita kenttia kaytetdan puhdistussyklin
parametrien asettamiseen.

Pressure Flow Time

Plasticize [ Ule [ 0]rpm [ 0-0]5

Count Puhdistussyklin
(Laskuri) suorituskertojen maara.

Act. time Nayttaa viimeisen
(Aktivointi- = puhdistussyklin keston
aika)

Screw Nayttaa ruuvin
position nykyisen sijainnin.
(Ruuvin

asento)

Max. purge time

Max. purge time [1768) [ 1z00) s (Suurin puhdistusaika)
Jos puhdistusaika ylittaa taman arvon,

sykli pysahtyy ja kone vikaantuu.

Count

Act. time

lEl.)

Screw position mm

Auto Purge Start / Stop (Kaynnista/
Auto Purge Start pysdyta automaattinen puhdistus)
Aktivoi automaattinen puhdistusohjelma
e Auto Purge Active ] painamalla Kaynnista-painiketta.
Pysayta-painikkeen painaminen deaktivoi
Stop automaattisen puhdistusprosessin ennen
kuin se on valmis.

Only in Setup Mode

Press Start button to start Auto Purge.
Press Stop button to stop Auto Purge before it is done.

E-Multi-ohjaimen kayttdopas © 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaén.
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7.25 Tietolokinaytto

Jarjestelmatapahtumat (halytykset, kayttdjan muutokset, jarjestelmavirheet
jne.) tallennetaan tietolokiin. Téma antaa koneen toimintahistorian.
Tietolokindyttd nayttaa vain tietoja. Halytyksia ei voida vahvistaa taalla.

ele|ale|x]|

Carriage Calibration Required. % 0(?0 rrﬁm f[;MII\(JJ har” e 4
STOPPED

Time |CPU 1D |Count...| Description | User ‘ |
2/27/14 1:38:32 PM 0 0 Logout MiTester z T
2127114 1:38:32 PM 0 0 Login ADMIN 1= T
2127114 1:37:56 PM 0 0 Logout Supervisor
2127114 1:37:56 PM 0 0 Login MiTester éﬁ‘;‘;l =
2127114 1:37:26 PM 0 0 Logout Technician @ |
2127114 1:37:26 PM 0 0 Login Supervisor |
2127114 1:36:59 PM 0 0 Logout Operator E—
2127114 1:36:59 PM 0 0 Login Technician
212714 1:36:26 PM 0 0 Login Operator
2127114 1:30:11 PM 1] 0 Value: "system.sv_b¥YMNCOn" false —> true DefaultUser
2127114 1:30:11 PM 1] 0 Value: "Nozlel.sv_hCarriageTypeSet” fal...DefaultUser
2/27114 1:30:10 PM 1] 0 Value: "HotRunner.sv_bIniDone” false —=...DefaultUser r— |
2/271141:29:59 PM 1] 0 Error: Event-Task: Compflnst/ErrorMr 87...
2127114 1:29:59 PM 1] 0 Error: Event-Task: Compfinst/ErrorMNr 67... —_—
2127114 1:29:59 PM 0 0 Error: Event-Task: Compfinst/ErrorNr 67...
2127114 1:29:59 PM 0 0 Error: Event-Task: CompfinstiErrorNr 67... E—
2127114 1:29:58 PM 0 0 Value: "Euromap.sv_sSelectedTrigger” —...DefaultUser
2127114 1:29:58 PM 0 0 Value: "Euromap.sv_sSelectedTrigger” M...DefaultUser L e—
212714 1:29:57 PM 0 0  Walue: "Euromap.sv sSelectedTriaqer” -...DefaultUser =
‘ A Filter ” A Setup Save ” Print H Help H Hold list ‘

A

| [ fefeelA

Kuva 7-30 Tietolokinaytté

Interval: 1 Shot aé ﬁé
Ehoteounter Act. plast time Cut off position Cut off pressure Ini. Fk. Fress Flast en
Al i) | l | ] | bl | Barl |

1396 618 92 256 404 513

1397 615 82277 378 518

1338 630 92 265 333 520

1393 616 92 25 387 513

2000 601 92276 402 520

2001 610 92276 335 520

2002 590 92 269 420 521

2003 602 92 256 385 518

2004 633 92270 337 513

2005 570 91845 331 521

2008 616 91814 403 520

2007 623 91833 421 513

2008 630 91837 an 520

2003 645 91837 3s1 520

2010 616 91623 420 520

a1 650 91516 334 513

Reference 0.00 0.000 0 0

Minimum 570 91814 378 518

Maximum 6.50 92.289 az1 571

Difference 0.00 2362 42 ]

Meanvalue 6.17 92.079 400 520

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited.

Kaikki oikeudet pidatetaan.

Taulukko 7-41 Tietolokindyton elementit

Kaikki jarjestelmatapahtumat esitetdan
taulukossa. Taulukon alla oleva tilarivi nayttaa
valitun kohdan koko tekstin.

Valikkorivin avulla koko tietoloki voidaan tallentaa
tai tulostaa.

Luettelo voidaan rajoittaa tiettyihin

jarjestelmatapahtumiin suodattimen avulla.
Tama helpottaa merkintdjen 10ytamista.

E-Multi-ohjaimen kayttdopas
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Tietolokinaytto - jatkuu

Taulukko 7-42 Tietolokin valikkopainikkeet

Filter (Suodatin) Mahdollistaa suodattimen valitsemisen. Painikkeen painaminen
rajoittaa nayttd6a suodatinasetusten mukaan.
Halytysten, jarjestelman, virheiden ja sovelluksen suodattimet
maaritetdan ennalta.
Kun suodattimen valinta poistetaan, kaikki kohteet
naytetaan jalleen.

Setup (Asetukset) Itsenaiset suodattimet voidaan maarittéda valikkokohdassa
Suodatin ja merkintoja etsia tekstin tai esiintymisajan perusteella.
Myds tapahtumien nayttamista koskevia asetuksia voidaan
tehda (pitkan tekstin nayttaminen, lokitiedosto kayttoon ja
tapahtumien aikajarjestys).

Save (Tallenna) Koko tietoloki voidaan tallentaa kayttajan valitsemaan sijaintiin.
View (Nakyma) Avaa alivalikon seuraavien nakymien valintaa varten:
Kompakti:
Nayttoéon tulevat vain yhteysmerkinnat ja tilakuvakkeet.
Normaali:

Maaritetty jarjestelmamuuttuja nakyy yhteysmerkintojen
ja tilakuvakkeiden liséksi.

Luettelo:

Nayttaa yhteydet taulukkomuodossa.

Print (Tulosta) Avaa tulostinvalintaikkunan ja tulostaa tietolokin.
Kaikki talla hetkella naytetyt viestit tulostetaan.

Help (Ohje) Nayttaa valitun rivin vastaavan ohjesivun (tietolokiluokan ohje).

Taulukko 7-43 Tietolokin suodatuselementit

Valintaruudut (Halytys, Vastaava tietolokiluokka naytetdan valitsemalla valintaruutu.
Jarjestelma jne.) Kaikki tietolokiluokat valitaan oletusarvoisesti.
Find (Etsi) Tahan syotettya hakutermia etsitaan tietolokimerkinndista,
ja lisdksi nakyy OK-painike.
from/to (alkaen/asti) Naihin syottokenttiin voidaan syo6ttaa tietty ajanjakso,
jolla rajoitetaan naytettavia tietolokimerkintoja.
OK Vahvistaa merkinnat.
Filer ...
Alarms System Error Application
[\Z] Alarm 1 L_\Zj System message |2] Information L_\Zj Value change
@ Alarm 2 I}_?_] PCE Change 52] Warning Ij_?_] File operation
@ Alarm 3 LZ! PLC action @ Error IL;_'] lMode change
lZJ Alarm 4 !\__/j Teach action Ia Critical error !2] User change
l:] Alarm 5 Qj PDP errorprotocol |2] Fatal error Qj HHI application
@ Alarm 6 Ij_?_] Application PLC1
E/_] Alarm 7 Ea Application PLC2
Find [ l from [ ] to [ ]
X Hl:%l?2 v

E-Multi-ohjaimen kayttdopas © 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaén.
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7.26 Ohjelmoitava 1/O0

Tassa osassa kuvataan ohjelmoitavien digitaalilahtdjen asetukset.

Jokaiselle ulostulolle voidaan maarittaa kaynnistys- ja sammutusehdot.

Nama ehdot maaritelldan jarjestelmamuuttujien avulla.

W o rrpm % 71 ba”

7-71

Ek o
-2 @ 851 mm |Operator 5
Flex 101
Do i Active HW-Path Functionality
M) No [v|[Bos0 )
System variable iMode Thresh... Delay todulo |
ON: | = ~)|__o9) 00) s 1)
orr:| Fsns v)Co8) o) ) | O
M) No [v|[5o5a ) e
System variable iMode Thresh... Delay todulo
ON:| A | o JIY 00) s 3 B—
OFF:| | I 0.0) s 1)
elelele|w 2| o[ fufesfa |-

Kuva 7-31 Ohjelmoitava I/O -néytté

Taulukko 7-44 Ohjelmoitava I/O -ndyton komponentit
Ndyton komponentit | Kuvaus

DO Digitaalilahdon (DO) tila (aktiivinen/ei-aktiivinen).
Lahto on kaytossa, kun ruudussa on merkinta.
Active (Aktiivinen) Maarittaa, kaytetaanko ohjelmoitavaa 1ahtoéa vai ei.
HW-Path Nayttda ohjattavan PLC-lahdon
(Laitteistopolku)
Functionality Kaytetaan kuvaamaan 1ahdén kayttoa, esim. VARIN SEKOITTAJA.

(Toiminnallisuus)

System variable Muuttuja, jota kaytetdan Iahddn kytkemiseen paalle tai pois paalta.

(Jarjestelmamuuttuja) | Pudotusvalikossa ndkyy 10 Param -muuttujaryhman muuttujat.
Lisdmuuttujia voidaan lisata tarpeen mukaan.

E-Multi-ohjaimen kayttdopas
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Ohjelmoitava 1/0O - jatkuu

Taulukko 7-44 Ohjelmoitava I/0 -ndyton komponentit

N&ayton komponentit
Mode (Tila)

Threshold
(Kynnysarvo)

Delay (Viive)

Moduuli

E-Multi-ohjaimen kayttdopas

Kuvaus

Valitun jarjestelmamuuttujan mukaan erilaiset asetukset
ovat mahdollisia.

Nouseva merkinndille seka digitaalilahddille ja -tuloille

» Digitaalilahtd asetetaan tai nollataan, jos muuttujan tila muuttuu
FALSE-arvosta TRUE-arvoon tai OFF-arvosta ON-arvoon.

Nouseva numeroille ja analogisille 1ahdoaille ja tuloille

» Digitaalilahto asetetaan tai nollataan, jos jarjestelmamuuttujan
arvo nousee maaritetyn kynnyksen ylapuolelle.

Laskee merkinndille seka digitaalilahdaille ja -tuloille

» Digitaalilahtd asetetaan/nollataan, jos muuttujan tila muuttuu
TRUE-arvosta FALSE-arvoon tai ON-arvosta OFF-arvoon.

Laskee numeroille seka analogisille 1ahddille ja tuloille

» Digitaalilahto asetetaan/nollataan, jos jarjestelmamuuttujan arvo
laskee alle maaritetyn kynnyksen.

Muutos

» Digitaalilahtd asetetaan/nollataan, jos jarjestelmamuuttujan
arvo muuttuu.
» Eikaytettavissd desimaaliluvuille tai aikamaareille.

Maarittdaa kynnysarvon, jonka yla- tai alapuolella 1ahtd kytketaan paalle

tai pois paalta.
Ei saatavilla merkinndille tai digitaalilahdaille ja -tuloille.

Viiveaika paalle / pois paalta -ehdon tayttymisen ja lahdon kytkemisen

paalle / pois paalta valilla.

Maarittda, kuinka usein ehto on taytettava, jotta ulostulo voidaan kytkea

paalle tai pois paalta.
2-moduuli ON-ehdolla edellyttaisi, ettd ON-ehto tayttyy kaksi kertaa
ennen ulostulon kytkemista paalle.

7-72
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7.26.1 1/0-nayttoruutu
I/O-nayttoruutu esittaa laitteistomoduulien tulojen ja lahtdjen tilan.
Et? | |@ 0 rpm & 71 ba™
- n.F| G 851 mm I()perulur—|5|
Hardware configuration |Name | | |7 |
[—=] onBOARD CP 265MV:0 < 1Bl ]
[=| kBUS0 ] o
DM272A:0 1O Fws
DMe72A:1 ®2 ) $
DM272A:2 2 ) -~
DM272A:4 2 ) L
(=] sio0 NERE
E OPaxx:0 system.Panel QJ D _
ExtMode system.Panel_ext 6‘/ D
[=] sLotPcio [ —
=] Fxe71A0 MWERE
E SERCOS3:0 system.SercosRing0 © ? D f—
DRVSERCOS3:0 Injection1.sv_KHW_Servolnject © ? D
DRVSERCOS3:1 Injectiont.sv_KHW Servolnject2 © ? D E— |
DRVSERCQS53:2 Injection1.sv_KHW_ServoPlast © ? D |
DRVSERCOS3:3 EDrivel.sv_KHW Servo 2 1 —
DRVSERCOS3:4 EDrive2.sv_KHW _Servo © ? D
DRVSERCOS3:5 Indexer.sv_KHW_Servo *2 ] = e |
Detail H Info H B H H H ‘
wlelele oli[a]  [kuisafAl-

Kuva 7-32 I/O-néyttéruutu

Nayton komponentit

Main overview screen
(Yleiskatsausnaytto)

Info (Tiedot)

Yksityiskohdat

Kaynnistys-/
pysaytysilmaisin

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.

Taulukko 7-45 1/0-nayttoruudun komponentit
Kuvaus

Yleiskatsausnayttoa kaytetdan yhden tai useamman laitteistomoduulin
valintaan. Moduulit esitetdan hierarkkisesti puudiagrammissa siten kuin
ne on integroitu jarjestelmaan (CPU-moduulin litdnnat vaylakytkimen
kautta, K-Net, K-CAN, SIO... laitteistomoduuleihin).

Tarvittavat moduulit voidaan valita napsauttamalla oikeassa sarakkeessa
olevaa valintaruutua. Yhden rakenne-elementin valitseminen lisaa
merkinnan kaikkiin alla oleviin elementteihin.

Jos haluat poistaa moduulin valinnan, napsauta sita uudelleen.

Tama valintaikkuna nayttaa tiedot valitusta moduulista
(esim. BIOS-versio, kayttotuntilaskuri jne.).

Avaa valitun moduulin yksityiskohtaisen nakyman.

Suorittimen tila esitetdan seuraavalla tavalla:
4 Suoritin on kaynnistetty.
N Suoritin on pysaytetty.

E-Multi-ohjaimen kayttdopas
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7.27 Tuotantoasetukset-naytto

Tama naytto esittdad toimintojen asetukset seka naytto- ja asetusvaihtoehdot

tuotantoprosessille.
£t A o pm e 71 bar”

? < 851 wmm |operaor |5
Production Settings |
Use Prod.counter D Power on time I B] h |
Reset shotcounter 0%l Full auto time I 0]h |
Mumber of cavities Total shotcounter 0I " |
Cycle delay time s f
Max. cycle time 5 ‘E()}l
User settings and Log In
Log In —
Unit Settings (Temperature, Speed, Pressure, Force, etc.) Remote Trigger
Change Remote Trigger Name [Remote Trigger ]
Fer) “ .

t|elefe wib|a] [k Al

Kuva 7-33 Tuotantoasetukset-nadytté

Nayton komponentit
Use Prod.counter
(Kayta tuotantolaskuria)
Reset Shotcounter
(Nollaa iskulaskuri)

Number of cavities
(Onteloiden maara)

Cycle Delay Time
(Syklin viiveaika)

Max. Cyle time
(Suurin sykliaika)

Virta-aika
Full Autom Time
(Automaattinen kokonaisaika)

Total Shotcounter
(Kokonaisiskulaskuri)

Language Combobox
(Kielivalinnat)

User Settings Button
(Kayttdjaasetukset-painike)

Unit Setup Button
(Yksikkojen asetuspainike)

E-Multi-ohjaimen kayttdopas

Taulukko 7-46 Tuotantoasetukset-ndyton komponentit
Kuvaus

Aktivoi tai deaktivoi tuotantolaskurin rajoituksen kayton aloitusnaytossa.
Katso Yleiskatsausnaytto.

Palauttaa tuotantolaskurin arvoon 0.
Maarittda muotin onteloiden lukumaaran.
Tuotantolaskuri kasvaa talla maaralla joka sykli.

Maarittaa viiveajan tuotantosyklien valilla automaattisessa tilassa.

Vasemmanpuoleisessa kentassa (harmaa) nakyy nykyisen tuotantosyklin jakso (sekunteina).
Oikeanpuoleisessa kentassa (valkoinen) voidaan asettaa suurin sykliaika.
Jos tuotantosykli ylittda taman ajan, prosessi pysaytetaan ja halytys laukeaa.

Nayttéa koneen kokonaiskayttéajan tunteina.

Nayttaa koneen kokonaiskayttdajan automaattisessa tilassa.
Kokonaisiskulaskuri. Ei nollattavissa.

Kaytetaan kaikissa naytdissa nakyvan kielen valitsemiseen.
Nayttaa kayttajan kirjautumisvalintaikkunan.

Nayttaa mittayksikon asetusten valintaikkunan. Tassa valintaikkunassa voidaan muuttaa
jarjestelman mittayksikoita ja tallentaa tai ladata mukautettuja yksikkdmalleja.

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.
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7.27.1 Kayttiajaasetukset
Kayttajaprofiileja voidaan luoda (Uusi kayttaja -painike), muokata (Muokkaa
profiilia -painike) ja poistaa (Poista kayttaja -painike) Hallinta-sivulla.
Tallenna-painikkeella tallennetaan profiilitiedot RFID-kortille.

7-75

Production Settings
Use prod.counter
Reset prod.counter
Number of cavities
Cycle delay time

Max. cycle time

Startup Cycle Reject
| Enable

No. of Cycle To Reject

#, Error Drive Injection: ~, 25Phase 4: C0270 Error when reading en™

User settings and Log In

Language

Unit Settings (Temperature, Spee.

pm @ 0 bar™
in  Supervisor 1z
30-0¢ct-146:10:92 PM

| @

go
0.00

B 1P Address 1921609999 | 7
Login - i 2 ]
 [5gin 0 | OAIIRERI| Administration | CORMIGUFAIOR ‘ - s®n —‘
User | Local | Remote | Language _:]h ‘
ADMIN 16 16 English _l
Administrator 16 16 English ‘
Default 1 1 English
easynet 1 1 English E67
19 14 English
opeuser 1 1 English @;’
Operator s S [English
Supervisor 12 12 English g
Technician 8 8 English —_—
U
I New user Delete user  Modify profile Save I A
—
x| w i
Change

glelale|w]

Lo (e for[A -

Jokaisella profiililla on oltava yksildllinen kayttajanimi (Kayttaja), salasana
(Salasana), kayttdoikeustasot (Paikallinen ja Etakaytto) ja kieli (Kieli).

Paikalliset kayttdoikeustasot ohjaavat kayttoa, kun kayttaja kayttaa ohjainta
kosketusnaytdn avulla. Etakayttétasot ohjaavat kayttdéa, kun kayttaja kayttaa

ohjainta etana.

Esimies voi antaa jarjestelmanvalvojaoikeudet toiselle profiilille
Jarjestelmanvalvoja-valintaruudun avulla.

Production Settings
Use prod.counter
Reset prod.counter
Humber of cavities
Cycle delwy time:
Mk eycle time

Startup Cyele Reject
| Enable

Ho. of Cyche To Reject

User settings and Log In

Language

Unit Settings (Temperature, Spee

User |
ADK Modify profile
Admii User

Defa Password

S4Y Confirmation
MMT

Local
opeu:
[Oper Remate

Supe Language

1| Administratior | CERIG

Local | Aemote | Language

English

X ?

LI

B T e

& 0 bar™
Supervisor 12
0-0ct-148:11:17 PM

o

o
0o i

Change

X 12

aglele|

@ ||

[ [ (o] A

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.
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Kayttdoikeustasot vaihtelevat alueella 1-16. Mita korkeampi

kayttooikeustaso, sitd enemman prosessiasetuksia kayttaja voi muuttaa.
Kayttajien kaytettavissa olevien oletusprofiilien oletuskayttotasot

ovat seuraavat.

Profiili Paikallinen Etékayttéoikeustaso
kayttooikeustaso

Oletus 1 1

Kayttaja 5 5

Esimies 12 12

Teknikko 8 8

7-76
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7.28 Kayttolaitenayttoruutu
Tama nayttd nayttaa kayttdparametrit (todelliset arvot) reaaliaikaisen
kayton aikana. Nayttd antaa yksinkertaisen yleiskuvan jarjestelman
jokaisesta kayttolaitteesta ja auttaa tekemaan alustavan diagnoosin,
jos kayttolaitteessa ilmenee ongelmia. Naytossa nakyy tietoja, jotka
koskevat kyseista kayttolaitetta (Ruiskutus, Ruiskutus2, Plastisointi, Vaunu).
Jokainen kayttolaite nakyy erillisella valilehdella.

£t (Eﬂ 0 rpm % 71 bar™
? @ 851 mm |Operator 5
BARREIF HRCH EDRIVE #1 DORNSAUTON
Injection [Injection2 [Plasticize JE-Drivel JCarriage
State
AF : [ ) Error (M) init oK
D Warning Communication phase 4
E=]
Actual values m
Torque Amplifiertemperature Motortemperature Injection A Act. Position Injection A Act. Velocity
—— 100 ~— 200 —~—200 —1070 —— 1000
-0 100 - 100 1036 H-o :
e 1111 l—n l—n - 1002 e 1111
2| %, 33| o 32| -C 112542' ® 0.83| rpm —
Referenced
33} -
#le|ele wpk]s [l oA |-

Kuva 7-34 Kayttélaitenayttoruutu

Taulukko 7-47 Kayttolaitteen hallintasivun komponentit
Nayton komponentit | Kuvaus

Tila Nayttaa kayttolaitetilat. Mahdolliset kayttolaitetilat:
* AF = Kayttolaite kaytdssa
* Ab = Kayttdlaite valmis, mutta ei kaytdssa
* AH = Kayttolaite pysaytetty
*  bb = Kayttolaite valmis, mutta ei 400/480 VAC:n syottéjannitetta.
Tarkista kayttolaitteen syottokatkaisija.
*  STO = Kayttolaitteen turvapiiri auki, tarkista hatapysaytys-

ja porttipiirit.
*  Fxxxx = Kayttolaite vioittunut (xxxx on vikanumero)
Error (Virhe) lImaisee, onko kayttdlaitteessa aktiivinen vika.
Vika naytetdan halytysnaytossa.
Warning (Varoitus) Taman kayttolaitteen odottavan varoitusviestin naytto.

Varoitusviesti nakyy halytysnaytdssa.

Init OK (Alustus OK) | Kayttolaitteen alustustila (vain nayttd)
* Vihrea = Kayttolaite on alustettu ja kayttdvalmis
* Tyhja = Kayttolaitetta ei ole alustettu / se ei ole kayttdvalmis

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan. E-Multi-ohjaimen kayttéopas
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Kayttolaitenayttoruutu - jatkuu

Taulukko 7-47 Kayttolaitteen hallintasivun komponentit

Nayton komponentit

Communication
(Viestinta)

Torque
(Vaantomomentti)

Amplifier
Temperature
(Vahvistimen
lampétila)

Motor temperature
(Moottorin lampétila)

Position (Asento)
Velocity (Nopeus)

Start Reference
Button

(Aloita viittaaminen
-painike)

Status Display
(Tilanaytto)

E-Multi-ohjaimen kayttdopas

Kuvaus

Viestinnan vaiheet (tilat) nakyvat oikealla puolella tekstimuodossa
(esim. Viestintavaihe 4).

* 1, 2 tai 3;: Kaynnistysvaihe tai parametrijoukon siirto

* 4: Syklinen tila OK

Kayttolaitteen vaantdmomentti prosenteissa, jotka edustavat suurinta
vaantdémomenttia.

Arvo naytetaan seka graafisesti ettd numeerisesti:

*  Vihrea = Normaali alue

+ Keltainen = Varoitusalue

*  Punainen = Kiiittinen alue

Vaihtuvien varien kynnysarvot maaritetdan kayttdlaitekokoonpanossa.

Kayttolaitteen suorituskykykomponentin lampétila.
Arvo naytetaan seka graafisesti ettd numeerisesti:
* Vihrea = Normaali alue

+ Keltainen = Varoitusalue

*  Punainen = Kiiittinen alue

Vaihtuvien varien kynnysarvot maaritetdan kayttdlaitekokoonpanossa.

Moottorin Iampdtila.

Arvo naytetdan seka graafisesti ettd numeerisesti:
* Vihrea = Normaali alue

* Keltainen = Varoitusalue

*  Punainen = Kriittinen alue

Vaihtuvien vérien kynnysarvot maaritetdan kayttdlaitekokoonpanossa.

Kayttolaitteen nykyinen asento.
Arvo naytetdan seka graafisesti ettd numeerisesti.

Kayttolaitteen kierrosnopeus (yksikkd: rpm [kierrosta minuutissa]).
Arvo naytetadn seka graafisesti ettd numeerisesti.

Aloittaa ja/tai pysayttaa kayttolaitteen viittauksen.
Viittauksen nykyinen tila nakyy tdman painikkeen oikealla puolella
olevalla tekstirivilla.

Kayttolaitteen tilanayttd on Aloita viittaaminen -painikkeen
oikealla puolella.
Tilat naytetdan tekstimuodossa, esim. Viitattu.

7-78
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7.29 Tehtavanayttoruutu

7-79

Tama nayttd nayttaa taustalla kdynnissa olevat ohjelmistotehtavat.

5% A o pm H 71 bar™
[ ¢ 851 mm I()perﬂlur—|5|
ARREL
Automatic update s |
IEC Tasks \_ |
Taskname | Fiuntime max. runtime nﬁﬂ?ﬂ?e | mra::ﬂfn?ge | Activations | Status |
MASTER_CFU_I By _Task_1 ] ] ] 0 0 suspend + delayed z i | =
am
MASTER_CPU_I EY_Task_3 245 124 1 B B374  suspend + delayed —
MASTER_CPU_I BV _Task_7 ] ] ] 0 0 suspend + delayed @4
MASTER_CFU_{ PU_Task_1 5 ] ] ] 0 0 suspend + delayed |
MASTER_CFU_{ PLU_Task_3 ] ] ] 0 0 suspend + delayed
MASTER_CFU_{ PLI_Task_7 ] ] ] 0 0 suspend + delayed
MASTER_CPU_1 Task10ms o.18 4549 1 1 631 suspend + delayecd |
MASTER_CPU_I Taskénalogy 062 207 2 3 1052 suspend + delayed
MASTER_CPU_ TaskException ] ] ] 0 0 suspend + delayed :
MASTER_CPU_ TaskHeating 0.03 Bz 2 3 64 suspend + delayed
MASTER_CPU_! . TaskInisct 6.12 185 4 g 6310 suspend + celayed
MASTER_CPU_! TaskMMFast 5.54 H7 7 12 3155 suspend + celayed
MASTER_CPU_! TaskMid 0.6 240 a 10 e suspend + celayed
MASTER_CPU_I .TaskSequencer 0.07 440 o u] 1052 suspend + celayed
MASTER_CPU_1 .TaskSim on 5858 o u] 64 suspend + celayed
MASTER_CPU_I .TaskSlow om 743 4 5 13 suspend + celayed L
MASTER_CPU_I .TaskWis 017 1139 12 14 64 suspend + celayed L
[RR—
Total performance =:] 26 % (Peak: 27 %)
‘ Update H Reset ” Save ” Print H ”
alelelo|w|f| =] e | o A | -
e Nig ~

Kuva 7-35 Tehtavénéyttoruutu

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.
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7.30 Kayttoparametrien nayttéoruutu

Sahkokayttdjen parametrit voidaan nayttaa tdssa naytdssa ja niiden arvoja
voidaan muuttaa. Naytdon vasemmassa osassa nakyvat olemassa olevat
kaytoét puudiagrammissa. Laajentamalla rakennetta voidaan valita yksittaiset
parametrirynmat. Nayton oikeassa osassa nakyy valittujen ryhmien parametrit
taulukkomuodossa.

T8 W o pm @ 166.7 bar®
1 @ 00 mm |Supervisor 12
BARREL'AUNNINGTNORMAL] HRC FRUNNINGTRORRMAL EDRIVE #1 NONIITAUTON
<

Drives Parameter Index Value Unit

-’EI Inject Controller type S-0-0140 1]
Amplifier peak current S-0-0110 oA P =]
Movementlimits Motor current at standstill S-0-0111 0 A ,E:}
Controlsettings Amplifier nominal current S-0-0112 oA
Errermanagem.., Module code of power section P-0-1519 [ I
Actualvalues tanufacturer version 5-0-0030 0

{=]Motd —
Devicedata —
Movementlimits —
Controlsettings
Errormanagem..| —
Actualvalues

E Plast e
Devicedata
Movementlimits
Controlsettings z
Print Parameter Drive —» PLC PLC —= Drive _——

g lel@|e|wig o] [Kluiesal-

Kuva 7-36 Kéyttbparametrien néyttéruutu

7-80

Taulukko 7-48 Kayttoparametrien nayttoruutukomponentit

Ndyton komponentit

Parameter
(Parameteri), sarake

Index (Indeksi)
Value (Arvo)
Unit (Yksikko)

Valikkopainikkeet
Print (Tulosta)

Parameter (Parametri)

Drive -> PLC
(Asema -> PLC)

PLC -> Drive
(PLC -> Asema)

E-Multi-ohjaimen kayttdopas

Kuvaus
Parametrin nimeaminen.

Jos parametri on taulukko, rakennetta voidaan laajentaa samalla rivilla

olevalla [+]-painikkeella.

Parametrien ainutlaatuinen indeksi (mukaan lukien alaindeksi).

Parametrin arvo.

Parametrin yksikkd.

Esitettyjen parametrien tuloste.

Talla painikkeella avataan valintaikkuna parametrin suoraa nayttdéa
varten (Parametrin valinta).

Valitun kaytdon koko parametrijoukko voidaan tallentaa tiedostoon

(*.vda) tassa.

Myds tiedoston nimi voidaan maarittaa tallennuspaikan lisaksi.
Koko parametrijoukko tiedostosta (*.vda) voidaan ladata valittuun

asemaan tassa.
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7.31 PID-asetukset
HUOMIO
PID-arvojen muuttaminen voi vahingoittaa ruiskutusyksikkoa, mika ei kuulu
takuun piiriin.
Tallenna alkuperaiset arvot ennen muutosten tekemista.
Muuta arvoja yksi kerrallaan ja pienissa vaiheissa.

P: mita suurempi arvo, sita suurempi vaikutus.
I: mitad pienempi arvo, sitd suurempi vaikutus.

Taulukko 7-49 PID-asetukset-nayton komponentit

Naytén

komponentit Ruraus

Kayta ruisku-

. . Kun tdma vaihtoehto on valittu, painerajaa sdadetéan (PID),
tuspainerajan

muuten sita ohjataan.

Ruiskutus- PID:ta
paineraja P Ruiskutussaatimen suhteellista osaa sdadetaan tassa.
| Ruiskutussaatimen kiinteda osaa saadetaan tassa.
D Ruiskutussaatimen differentiaaliosaa sdadetdan téssa.
Kayta_ rwslfu- Kun tama vaihtoehto on valittu, ruiskutusta saadetaan (PID),
tuspainerajan s
tt muuten sita ohjataan.
Paineraja- nopeutta
ohjain P Painerajaohjaimen suhteellista osaa saadetaan tassa.
| Painerajaohjaimen kiinteda osaa saadetaan tassa.
D Painerajaohjaimen differentiaaliosaa saadetaan tassa.
Kayta pidon Kun tama vaihtoehto on valittu, pitopainetta sdadetaan (PID),
PID:ta muuten sita ohjataan.
Pito P Pitopaineohjaimen suhteellista osaa sdadetaan tassa.
| Pitopaineohjaimen kiinteaa osaa saadetaan tassa.
D Pitopaineohjaimen differentiaaliosaa saadetaan tassa.
Kun tdma vaihtoehto on valittu, plastisoinnin vastapainetta
. . | sdadetadan (PID), muuten sita ohjataan. Ohjauksen esiehto:
Kayta vastapai- | . L . ) . i
neen PID:ti Oljyn takaisinvirtausta ruuvin lineaarisessa liikkeessa
) taaksepain on kuristettava séhkdmagneettisesti aktivoidulla
suhteellisella venttiililla.
Vastapaine P Tassa saadetaan vastapaineen suhteellista osaa
plastisoinnissa.
I Tassa saadetaan vastapaineen kiinteda osaa plastisoinnissa.
D Tassa saadetaan vastapaineen differentiaaliosaa
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7.32 Viiteasetusnaytto
Tassa naytossa nakyvat kaikki E-Multi-jarjestelmalle asetetut viitearvot.
B o rpm & @39 part
¢ 67.1 mm |Default EHiE=VinaiEn
HORM, { DRIVE #1 MTHE MANUAL |
Set Carriage Zero Reference Preload Pressure — Transducer Yoltage Calibration |
Carriage Position 122500} in | Min. Preload Transducer Voltage | 2-00]V |
Carriage Contact Force | OIl E kM Max. Preload Transducer Voltage | 2-60]\! |
Contact force reached @ Set Preload Pressure Voltage | 2.00|v é“-i"’l =
Press “Start” button to start Carriage Touch Calibration sepudl Bresstine Sransducer¥oltage | 2'32]\" @ I
| | Nozzle Tip Position Required:
Stan ﬂj [[] Ssetup Mode
B - > Itag
e e D Satup Hode =4 i Set Preload Yoltage [} Barrel Heat Ready E67
() Barrel Heats Ready Low Pass High [[] servo Off r—
Injection Axis Reference
Screw position | —G?.flmm
Injection Reference Timeout | Ols B ——
Required:
) Setup Mode
Reference D Barrel Heat Ready E—
D Carriage Calibrated
D Carriage Retracted
ﬁ :@ |-||-"-| HEH NG i a

Kuva 7-37 Viiteasetusnéaytto

Taulukko 7-50 Viiteasetusnayton elementit

Nayton komponentti

Set Carriage Zero Reference

Carriage Position
Carriage Contact Force
Contact force reached

)
a2

Jog Carriage to Touch Position and press *Set’ button

Required:
D Setup Mode
D Barrel Heat Ready

E-Multi-ohjaimen kayttdopas

Kuvaus

Carriage Posi-
tion (Vaunun
asento)

Contact Force
Set (Koske-
tusvoiman
asetus)

Contact force
reached (Kos-
ketusvoima
saavutettu)

Set Carriage

Zero Referen-
ce (Aseta vau-
nun nollaviite)

Suuttimen suhteellinen sijainti muotin
tuloon nahden.

Vasen kentta, jossa on harmaa tausta,
nayttaa nykyisen suuttimen voiman. Oikea
kentta, jossa on valkoinen tausta, nayttaa
kosketusvoiman asetuspisteen.

Tama on osoitin, joka osoittaa, etta
suuttimen kosketusvoima on saavuttanut
asetuspisteen.

Tata kaytetaan vaunun asennuksen
aikana, ja se nakyy vain asetustilassa.
Napauta painiketta, jos haluat palauttaa
suuttimen asennon arvoon 0, kun suutin
koskettaa vain muotin suuttimen
sisdantuloa.

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.
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Taulukko 7-50 Viiteasetusnayton elementit

Ndyton komponentti

Carriage Position Calibration

Nozzle position | 00)mm

Move the carriage to the upper
hard-stop. Press "Set Reference'

Get Reference

Turh on Servo 8 Press 'Calibrate’ butten te start calibration.
The carriage will move te find mold touch position.

Required:
, ) setup Mode
Calibrate () servoon

Preload Pressure — Transducer Yoltage Calibration

Min. Preload Transducer Voltage V
tax. Preload Transducer Voltage V
Set Preload Pressure Voltage V
Actual Pressure Transducer Voltage V

Required:
B setup Mode
@ Barrel Heat Ready

Set Preload Voltage

] servo off
Injection Axis Reference
Screw position mm

Required:
[ setup Mode

Reference @ Barrel Heat Ready
@ Carriage Referenced
D Carriage Retracted

Kuvaus

E-Multi Radial- ja servovaunuvaihtoehdot
Tama kehys korvaa Aseta vaunun nollaviite -kehyksen,
kun E-Multi Radial -yksikkd asennetaan.

Kalibroi

Aseta viite

Aloittaa E-Multi Radialin automaattisen
kalibroinnin.

Ohjaimen on oltava asetustilassa.

Siirra vaunu pois muotista F3-painikkeella,
kunnes se lakkaa liikkumasta.

Aseta suuttimen takaisinviiteasento
napauttamalla Set Reference (Aseta viite)
-painiketta.

Esikuormituspaine — anturin jannitteen kalibrointi

Pienin esi-
kuormitusan-
turin jannite
Suurin esi-
kuormitusan-
turin jannite
Aseta esikuor-
mitusjannite
Todellinen
paineanturin
jannite

Aseta esikuor-
mitusjannite
-painike

Jos paineanturin jannite laskee taman
arvon alapuolelle, halytys syntyy.

Jos paineanturin jannite joutokaynnilla
nousee taman rajan yli, halytys syntyy.

Painemuuntimen jannite, joka vastaa
O-sulapainetta.

Reaaliaikainen paineanturin jannitteen
lukema.

Asettaa anturin jannitteen, joka vastaa
O-sulapainetta.

Ruiskutusakselin viite

Screw
Position
(Ruuvin
asento)

Viitepainike

%

Maarittaa ruuvin asennon,
jossa jarjestelma muuttuu pitamaan
painetta.

Napauta tata painiketta, kun haluat
siirtda ruuvia automaattisesti kokonaan
taaksepain ja sitten kokonaan eteenpain,
jotta varmistat iskun ja nollaat ruuvin
0-asennon.

HUOMIO: Ruiskutusyksikkd siirtyy,

kun tdma valinta on vahvistettu.
Huomaa: Viittaus taytyy tehda

ilman materiaalia syo6ttdlohkossa
materiaalitukosten estamiseksi.

Taulukko 7-51 Viiteasetusnayton pikavalikkopainikkeet

@

A
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Kayttijaasetukset
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7.33 Konetietojen naytto

Kaytetaan

tietokoneen parametrien varmuuskopiointiin (tallentamiseen)

ennen ohjelmistopaivitysta ja tallennettujen tietokoneen parametrien
palauttamiseen (lataamiseen) ohjelmistopaivityksen jalkeen.

EL W o rpm U 1687 bar”
=5 h
: @ 00 mm |Supervisor 12
BARRELIRRTII NORMAL EDRIVE #1 HOTHE MANUAL
Machine data
Drive selection

Save

Blele

<n

L]

o e fsela |-

Kuva 7-38 Konetietojen néytté

Taulukko 7-52 Konetietojen nayttokomponentit

Nédyton komponentit

Asemavalinnan
pudotusvalikko

Lataa

Tallenna
Varmuuskopioi

Palauta
varmuuskopio

E-Multi-ohjaimen kayttdopas

Kuvaus
Sijainti, johon koneen tiedot tallennetaan tai josta ne ladataan.

Palauttaa (lataa) koneen parametrit aiemmin varmuuskopioidusta
tietojoukosta.

Tallennetut aineistot voidaan ladata CF-kortista tai USB-tikusta.
Tallentaa nykyiset koneen parametrit CF-kortin tai USB-tikun
varmuuskopiotietojoukkoon.

Varmuuskopioi tallennetun konetiedoston varmuuskopiona.

Tama painike on kaytettavissa vain, jos konetiedot on jo tallennettu.

Palauttaa tallennetun konetiedoston.
Tama painike on kaytettavissa vain, jos varmuuskopio on kaytettavissa.

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.
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7.34 Muuttujanayttéruutu

HUOMIO

Jarjestelmamuuttujien vaihtaminen voi johtaa odottamattomaan toimintaan
ja E-Multi-laitteen vaurioitumiseen, mitka eivat kuulu takuun piiriin.

KAYTTOLITTYMA

7-85

Muuttujanayttéruutua kaytetdan koneen (IEC) muuttujien katseluun ja
muokkaamiseen. Kayttaja voi koota kaikki muuttujat ryhmiin, tallentaa,
tarkkailla tai muokata muuttujaryhman arvoa. Tata huoltonayttda kaytetaan
paaasiassa vianmaaritykseen ja kdynnistykseen. Muuttujien nayttd koostuu
kolmesta osasta (valilehdet):

Muuttujien valinta muuttujien ryhmittelyyn
Muuttujaluettelo valittujen muuttujien nayttamiseksi

Hakutulos

Current group: [SWOSZI

Dlspla\yr variable text D

E % AutoPurgel

E % CoolingTime1
‘E &, CycleTime
‘E 3 EasyMet
S

‘E % CentralCoordinationi

= T sv_Constlog

H £ Pressure

=] & velocity

= T Quiput

[0 rQutputvalue
O rRamp

H L PreQutput

O rMinQutput

—E T+ sv_ConstTarget

L[] 1 cor Nasicald

Varlableselectlon\__
‘E B2, AutoCalibration1

rpm e 1687 bar™
mm |Supervisor |12

Eb 0
2 Q'm 0.0

[ Dl
3
O

‘ Group H

Attributes

H Insert ” Search

H

(Kl

=

|

[=]

Fany

L

JERRRRRRSS

£ [ B] A

Kuva 7-39 Muuttujanéyttéruutu
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Muuttujanayttoruutu - jatkuu

Taulukko 7-53 Muuttujandyttéruudun komponentit
Nayton komponentit Kuvaus

Variable Selection Nayttaa kaikki jarjestelmamuuttujat puumuodossa.
(Muuttujien valinta) Naita voidaan laajentaa ja kaikki niiden sisaltamat muuttujat,
rakenteet ja matriisit voidaan nayttaa.
Muuttujien valinnassa voidaan valita mitkd tahansa muuttujat
naytettaviksi muuttujaluettelossa.
Lisaksi muuttujat voidaan jarjestaa ryhmiin.

List of Variables Nayttada valitun muuttujaryhman muuttujat.
(Muuttujaluettelo)

Search Result Hakutulos nakyy talla alueella.

(Hakutulos) Nykyinen koneyksikko ja maaritetty hakutermi nakyvat

tuloksen ylapuolella.
Hakutulos sailyy, kunnes seuraava hakuprosessi vastaanotetaan.

Valikkopainikkeet

Current Group Nayttaa luettelon kaytettavissa olevista muuttujaryhmista. Valinnan

(Nykyinen ryhma) tekeminen tasta luettelosta paivittdd muuttujaluettelo-valilehdessa
nakyvat muuttujat.

Group (Ryhma) Tama painike avaa ponnahdusvalikon, jossa voidaan valita seuraavat
toiminnot:

*  New (Uusi): Luo uuden ryhman

e Delete (Poista): Poistaa valitun ryhman

* Save (Tallenna): Tallentaa nykyisen ryhman

* Restore (Palauta): Palauttaa valitun muuttujaryhman

Luotua ryhmaa kaytetdan myds muuttujien valintaan PDProtocol-,
PDGraphic- ja PDSupervision-ohjelmissa.

Attributes (Attribuutit) | Valitun muuttujan attribuutit nakyvat valintaikkunassa.

Insert (Lisaa) Valittu muuttuja lisataan valittuun ryhmaan.
Jos rakenne on valittu, Lisda-toiminnolla lisdtdan vain tdman rakenteen
seuraavan tason peruselementit.
Nama muuttujat lisataan nykyiseen ryhmaan.

Search (Hae) Kun olet valinnut elementin (koneyksikkd, rakenne jne.), voidaan
talla painikkeella avata valintaikkuna, jossa voidaan hakea
jarjestelmamuuttujia valitun elementin sisalla.
Taman avulla voidaan maarittda haettavien muuttujien nimi, pitka teksti,
lyhyt teksti tai yksikkd (useat hakumaareet yhdistetdan AND-sanalla).
Hakutulos nakyy Hakutulos-kohdassa.
Taman luettelon muuttujat voidaan lisatéd ryhmaan Insert (Lisaa)
-painikkeella

Muuttujaluettelo-valilehti — lisakentat

Name / long text Muuttujan nimi, joka sisaltaa polun, nakyy tassa. Jos muuttujan nimi on
(Nimi / pitka teksti) pidempi kuin sarakkeen leveys, se katkaistaan keskelta merkinnalla "\..\”.
Koko nimi nakyy tilarivilla, kun se on valittu.
Pitka teksti naytetdan Display Variable Text -vaihtoehdolla.

Value (Arvo) Nayttdad muuttujan arvon.
Arvoa voidaan muuttaa suoraan.
Unit (Yksikko) Muuttujan yksikko.

E-Multi-ohjaimen kayttdopas © 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaén.
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7.35 Viiveasetusten naytto
Tata nayttda kaytetdan tuotantotoiminnan viiveaikojen asettamiseen.

Tassa naytdssa saadetyt viiveajat vaikuttavat vain manuaaliseen ja
tdysautomaattiseen tilaan. Nailla asetuksilla ei ole vaikutusta asetustilaan.

Et @ o rpm & 71 bar”
2 @ 851 mm |Operator 5]

tMovement delay

Inject

I
Delay m W]S |
Auto Referencing Timeout ws é‘i-‘i-‘i-‘l =Y
Decompression w
Demo On
hozzle E67
Forward delay 5
Backward delay S %
MKVG Shift Time
Fully Open W]s E
21 ayer o3l
Close ms ] &
|

FanN

elelelelw| | [P

Kuva 7-40 Viiveasetusten néytté

[ BolA |-

Taulukko 7-54 Viiveasetusten ndyton komponentit
Nayton komponentit Kuvaus

Ruiskutus: Viive Kuljetusvoiman saavuttamisen ja ruiskutuksen alkamisen
valinen viivastysaika.
Jos suutin on jo edessapain, tama viive lisatadan yha.
Suositellaan kaytettavaksi vain valutappitauon kanssa.

Dekompressio: Viive Viiveaika ennen kuin suutin siirretdan pois muotista.
Suutin: Tassa maaritetdan plastisoinnin ja suuttimen eteenpain suuntautuvan
Viive eteenpain likkeen alkamisen valinen kesto.

Ruiskutuksen paattymisen ja suuttimen taaksepain suuntautuvan

Viive taaksepain likkeen alkamisen valinen kesto on maaritelty tassa.

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan. E-Multi-ohjaimen kayttéopas
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7.36 Kalibrointiasetusten naytot

Naita nayttoja kaytetdan koneen anturien kalibrointiin,
servoasteiden etaisyyksiin jne.

Tama nayttd on jaettu seuraaviin valilehtiin:

» suutin (vain servokayttojarjestelmille)
e ruiskutus
* kierrosnopeus (RPM) ja ruiskutuksen paine.

Taulukossa esitetdan arvot yksittaisissa vaiheissa, joissa niita voidaan
muuttaa myos manuaalisesti. Linearisointitaulukko nakyy oikealla.

7-88

=k (z_'m 0 rpm W 71 bar”
-2
! @ 851 mm | Operator 5
BARRELIRUNNINGUNORRMAL HRC FRUNNINGENORMAL EDRIVE #1 NOREAUTGNN
Injection |RPM Inject pressjiMi Pos fItM press
Lintab . Points@]
Injection transducer
10180} =
2 [14e80)> [ 250)mm | 30
15
EG7
1} 7340 14680 °

iy

glelefelw| [a] K|l

Kuva 7-41 Kalibrointiasetusten néytté

Taulukko 7-55 Kalibrointiasetusten ndyton komponentit

kel . Kuvaus

komponentit

Nozzle Tata valilehted kaytetdan vaunun palautteen kalibrointiin vaunun todelliseen asentoon.

(Suutin)

Injection Tata valilehtea kaytetaan ruiskutusmoottorin pyodrivan asennon kalibrointiin ruuvin

(Ruiskutus) asentoon.

RPM Téata valilehted kaytetdan ruuvimoottorin pyérimisnopeuden kalibrointiin sydttéruuvin
pydrimisnopeuteen.

Inject Press Tata valilehted kaytetdan koneen ruiskutuspaineen kalibrointiin.

(Ruiskutuspaine)
Lintab-pisteet | Linearisointitaulukon pisteiden lukumaara.

1-n Automaattisen kalibroinnin jalkeen prosessissa maaritetyt arvot
sybtetdan automaattisesti naihin kenttiin.
Kaikkia arvoja voidaan myéhemmin muuttaa manuaalisilla sy6étteilla.

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.
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7.37 Halytysnaytto
Halytysnaytdssa nakyy luettelo saatimen laukaisemista halytyksista,
mukaan lukien tila, esiintymisaika, halytysluokka ja kuvaus.
Halytykset voidaan vahvistaa joko yksittain tai yndessa valikkorivin kautta.
5% A, Carriage Calibration Required. % 0(?0 rrﬁm G Ol E lt.l
BARR S
‘ State | Time | Class | Deseription | |
& 2127114 1:20:16 PM Ay Carriage Calibration Required. |
& 2/27/141:20:16 PM Ay Servo motor off T
e
i
I
Confirm ” Confirm all ” Alarm history H Help ” H ‘
gfefefefwli =] || [

Kuva 7-42 Hélytysnéytto
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Halytysnaytto - jatkuu

Taulukko 7-56 Halytysnayton komponentit
Nayton komponentit

State Time Class Description Sarake Kuvaus
Drive E-Drivel not initialized
ﬁ 11613 2:20:35 PM A1 HRC Ready Interlock is not ON. Check HRC temperatures and re
& 117613 2:20:35 PM A, EDrive Plate# 1 : Servo is not Enabled. Tila Sarakkeessa nékyy hélytyksen
ﬁ 117613 2:20:35 PM AZ Nozzle not referenced .
ﬁ 11613 2:20:394 PM Aa EDrive Plate# 1 : Homing is required tllakuvake
ﬂ 1176113 2:20:34 PM A,, EDrive Plate# :is notin Auto Mode. This blocks the E67 Robot

& Aktiivinen | Odottava halytys

Ei-aktiivi- | Sovellus nollaa

nen halytyksen, mutta kayttaja
ei ole viela kuitannut sita.
£ Vahvis- Kayttaja on kuitannut
tettu halytyksen, mutta sovellus

ei ole viela nollannut sita.

K Peruutettu | Halytys on poistettu
(koskee vain tietolokia,
katso Tietolokinaytto).

Sarake Kuvaus
State Time Class Description
& 111613 2:20:35 PM A HRC Ready Interlock is not ON. Check HRC temperatures and r Alka PaNamaara ja ke”onaika
& 1146113 2:20:35 PM A, EDrive Plate# 1 : Servo is not Enabled. . . . . ’
X 1enazzoasPM | A, Nozle not referenced J0"0|n halytys tapahtUI.
X 1en3z:203aPM A;  EDrive Plate# 1 : Homing is required
ﬁ 1116113 2:20:34 PM A,, EDrive Plate# : is not in Auto Mode. This blocks the E67 Robot Luokka Hélytysluokat*
1 Jarjestelmavirhe
2 Konevirhe
3 Tuotantovirhe
4 Ei kaytossa talla
hetkella
5 Tieto
6 Synkronointipiste
saavutettu
Huomaa*:
Halytysluokkia kaytetaan halytystason
tunnistamiseen, ja niistéd on hyotya halytysten
lajittelussa, suodattamisessa tai ryhmittelyssa.
Tama on kaytantd, jota kaytetddn maarittamaan
halytyksen vakavuus, jossa 1 on vakavin.
Kuvaus Halytysteksti
Valikkopainikkeet
Confirm (Vahvista) Kéayttaja voi vahvistaa halytykset tdssa. Vain ne héalytykset,

jotka kayttaja voi vahvistaa, kuitataan.

Jos valittuna on halytys, jota kayttaja ei voi vahvistaa,
tietoikkuna ilmoittaa tasta.

Useita halytyksia voidaan valita perakkain.

Confirm all Kaikkien vireilla olevien halytysten vahvistaminen.

(Vahvista kaikki) Kaikkien halytysten tunnistamiseksi halytyksia ei tarvitse valita.
Alarm History Nayttaa halytysten historian.

(Halytyshistoria)

Help (Ohje) Talla painikkeella halytysohjeen voi avata valitulle halytyslinjalle.

E-Multi-ohjaimen kayttdopas © 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaén.
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7.38 Muottitietojen naytto

Muottikohtaiset asetukset, kuten liikeasetukset, profii

7-91

li, lAmpdtilan asetusarvot

ja muut, voidaan tallentaa ja palauttaa. Yldosassa on taulukko, joka nayttaa
tallennetut muottiasetukset. Muottitietue sisaltaa profiilien, Iampdotilojen,

muotin korkeuden jne. asetukset.

0 rpm <k 1687 bar”
Qm 00 mm [Supervisor |12
]
Active mold data: |=—= | Drive: [local [~} |
Comment: [ I _l
Mame Date Size Comment | ;
Default 2/6115 6:40 PM 1887189 &t | =
‘ Load ” Save ” Save as ” Delete H Rename H ‘
lefelefw| [a [pfu oA~

Kuva 7-43 Muottitietonaytté

Taulukko 7-57 Muottitietondyton komponentit

Nédyton komponentit

Elementti
J Aktiiviset

Asema

Kommentti

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.

muottitiedot

Kuvaus

Talla hetkella ladatut
muottiasetukset.

Aseman valinta
(paikallinen
CompactFlash-
muistikortti tai USB-
tikku) muottiasetusten
tallentamista ja
lataamista varten.

Kommentteja nykyisista
muottiasetuksista.

E-Multi-ohjaimen kayttdopas
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Muottitietojen naytto - jatkuu

Taulukko 7-57 Muottitietondyton komponentit
Nayton komponentit
| — e — — Nimi Muotin asetusten nimi.

V134 5/211137:43 AM 1416658

Paivamaara | Luontipaiva.
Tiedoston Tiedoston koko.
koko

Kommentti | Kommentteja
muottiasetuksista.

7.38.1 Alavalikkopainikkeet

Load ” Save ” Save as H Delete ” Rename

Kuva 7-44 Muottitietonaytén alavalikon painikkeet

Taulukko 7-58 Muottitietonayton valikkopainikkeet

Valikkopainikkeet

Lataa Lataa valitun muottiasetustiedoston.

Tallenna Tallentaa nykyiset muottiasetukset tiedostoon.
Jos asetustiedosto on olemassa, nykyiset asetukset korvaavat aiemmin
tallennetut asetukset.

Tallenna nimella Tallentaa nykyiset muottiasetukset uuteen tiedostoon.
Poista Poistaa valitun muottiasetustiedoston.
Nimea uudelleen Nimeaa valitun muottiasetustiedoston uudelleen.

@ HUOMAA
Al lataa tavallista E-Multi-muotin asetustiedostoa E-Radial-jarjestelmaan,

koska profiilin rajat voivat olla normaalien kayttdolosuhteiden ulkopuolella.

Jos tavallinen muotin asetustiedosto ladattiin, E-Radial-muotti-
asetustiedoston lataaminen korjaa profiilin.

E-Multi-ohjaimen kayttdopas © 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaén.
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7.39 Euromap E67 -naytto

Taman nayton avulla kayttaja voi seurata kiintedsti johdotettua 1/O:ta, joka on

7-93

ruiskuvalukoneen, E-Multi-laitteen ja robotin valilla. Nayttdon paasee painamalla

aloitusnayton pikavalikkopalkissa olevaa E67-painiketta.

@
eNBCEI00F

A Error Drive Injection: ", 25Phase 4: C0270 Error when reading en”

rpm e

0
0.0

0

bar®

mm |MMTester 114

09-Aug-149:51:30 PM|

Euromap and Emulti Start Cycle Trigger Selection

Start Trigger | Mol
D Greater Than >=

IMM Screw Position

SEtp| IMM Screw

(22500) [_o.0)mm

‘ Force Reject When Not in Auto

D

Inputs From IMM

(IMMinAuto ) 7R2
(Reject ) 745
(Mold Closed ___ ) 746
(Mold Opened __) 747
(Ejct1Bwd 7R3
(EictiFwd ____)7Ba
(CoreiPosi____)78s
(CoretPosz____)78s
(CorezPosi ___)7p7
(CorezPosz____ ) 788
(MoldatMid ____) 748
RT

E—Stop Pressed za12()
Safety Gates Closed) 7A34 (5}

O0e000000000

QOutputs To IMM

(Mold AreaFree ) 3
(Enable Mold Close ) s
(Enable Mold Open_) A7
(RobotEnabled ) b2
(Enable Ejeti Bwd ) g3
(Enable Eietl Fwd_) Ba
(Enable Corel Posi ) g5
(Enable Corel Posz ) ks
(Enable Corez Pos1 ) 67
(Enable Corez Posz ) ks

Inputs From Robot

(Mold Areafree ) 3
(Enable Mold Close ) s
(Enable Mold Open ) A7
(RohotMode )iz
(Enable Ejet 1 Bwd ) 63
(Enable Fict 1 Fvd_) ga
(Enable Core fo Pog) g5
(Enable Corei o Pog) 66
(Enable Corez fo Pog) 67
(Enable Corez fo o3 g5

Outputs To Robot

za12()
SafetyGate Closed ) 7A3/4[5)

(Ensble Rgbot ) 7e>
(Reject _______)7a5
(MoldClosed —)zn
(Mold Opened _)7A7
(Mold AtMid__ )78
(EictiBwd ____)7B3
T m—
(CoretPosi ) zes
7ZB6
CorszPost_—)zer
CorezPoz )70

0000000000

R E]

‘___ HE‘ %

m
o
~

|

-
=
|
o
i

Kuva 7-45 Euromap E67 -néytté

Taulukko 7-59 Syklin kdaynnistyslaukaisimen valilehden kentat

Euromap and Emulti Start Cycle Trigger Selection

Cycle Start Trigger [Mold Area Free Setup

[Mold Closed: 7Ag

Selected

Start delay time
Start delay count

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.

Kuvaus

Start delay time (Aloitusviiveaika)
IMM:n laukaisusignaalin ja E-Multi-ruiskutussyklin

alkamisen valinen viive.

Start delay count (Aloitusviiveiden maara):
Kaytetdan E-Multi-ruiskutuksen viivastymiseen
jattamalla laukaisusignaali huomiotta maaritettyjen
syklien ajan.
Hyddyllinen siitomuovauksessa, kun IMM-ontelo
on tyhja ensimmaista iskua varten.

E-Multi-ohjaimen kayttdopas
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Taulukko 7-60 Muottialueen asetukset -valilehden kentat
Kentta Kuvaus

Injection & Hold (Ruiskutus ja pito)
Muottialueen vapaa signaali estetaan, kun E-Multi-
ruiskutus kaynnistyy, ja vapautuu, kun E-Multi-pito
on valmis.

Injection & Recovery (Ruiskutus ja palautus)
Muottialueen vapaa signaali estetaan, kun E-Multi-
ruiskutus kaynnistyy, ja se vapautuu, kun E-Multi-
palautus on valmis tai E-Multi-jdahdytysaika

yele ‘ (pitosivulla) on paattynyt, sen mukaan,
Disable "Mold Area Free” Signal During: kumpi on pldempl
O Injection & Hold @ Never

. Never (Ei koskaan)

(D njection & Recovery () Carriage Motion E-Multi ei koskaan estd muottialueen vapaata
signaalia. Kaikki saman ketjun apulaitteet,
kuten robotti, voivat silti sammuttaa signaalin.

Carriage Motion (Vaunun liike)

Voimassa vain servovaunujarjestelmissa, joissa
kaytetaan valutappitaukoa. Muotialueen vapaa
signaali estetaan, kun vaunu alkaa liikkua kohti
muottia ennen ruiskutusta, ja vapautuu, kun vaunu
palaa valutapin taukoasentoon.

Taulukko 7-61 IMM-ruuvi-vélilehden kentat
Kentta Kuvaus

Suurempi kuin >=
Napauta Suurempi kuin >= -valintaruutua, kun haluat
vaihtaa ruuvin suuntaa niin, etta ruiskutus alkaa,

i I JIMM Screw kun IMM-ruuvin sijainti nousee IMM-ruuvin sijainti
\_j Greater Than >= -kenttdan sydtettyyn arvoon.
IMM Screw Position l 25°~0l m mm .

(oo0) IMM-ruuvin asento

IMM-ruuvin asentoa kaytettaessa ruiskutus alkaa,
kun IMM-ruuvin asento laskee IMM-ruuvin asento
-kenttdan sydtettyyn asentoon.

Taulukko 7-62 Pakotetun hylkdyksen paneelikentat
Kentta Kuvaus

Pakota hylkdys, kun se ei ole automaattinen
Kun tdma on kaytdssa, E-Multi-ohjain kytkee
kasittelyjarjestelman hylkayssignaalin paalle niin
kauan kuin E-Multi-ohjain ei ole automaattitilassa.
Nain varmistetaan, ettd jos E-Multi-jarjestelmassa
on vika tai se ei toimi automaattisessa toiminnassa,
osat hylataan.

Force Reject When Not in Auto _]

E-Multi-ohjaimen kayttdopas © 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaén.
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Taulukko 7-63 Tulo- ja lahtdsignaalipaneelin kentat

Inputs From IMM Outputs To IMM
[E—Stop Pressed ]2;\”2 @ M
[Safety Gates Closed ]z,t\afq @ [M
[IMM in Auto )ze2  [B] | [Enable Mold Open |
[Reject )7a5  [_] | [RobotEnabled |
[Mold Closed Jzee [

lMoId Opened ]ZA? /_|

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.

Kuvaus
Tulo- ja lIahtosignaalit

Nayton alaosa nayttaa yleiskuvan E67-signaaleista.

Kun signaali on paalla, merkkivalo muuttuu
vihreaksi.

Indikaattorit voidaan nimeta uudelleen vastaamaan
IMM-nimeamiskaytantéja tai 1/0-nimia.

Robotin hylkayssignaali kytketdan paalle
seuraavissa tapauksissa:

1. IMM:sta tulee hylkayssignaali.

2. Tehdasasetuksissa on valittu Hylkaa seuranta
-vaihtoehto ja kaytdssa on E-Multi-halytys.

3. SPC:ta kaytetdan ja on havaittu huono osa.

7-95

E-Multi-ohjaimen kayttdopas
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7.40 Vanha E67-naytto

HUOMAA

Tama nayttd nakyy vain vanhoissa ohjaimissa (2013 ja aiemmin).

7-96

‘ Drive Injection not referenced

@

< 110 mm

0 rpm & 37 bar”

[1]L

HRC
| Euromap and Emulti Start Cycle Trigger Selection
Cycle Start Trigger|_
Selected [Select... |ZI
Start delay time [ 0.0 [ 00|s
Start delay count [ 0 [ 0

| Force Reject When Mot in Auto

=

Inputs From Ik

Cutputs To IMh

Inputs From Robot

Qutputs To Robot

E-Stop Pressed zaiz[)
Safety Gates Closed) 7A3/4[_)
IMM in Auto 7Bz

ZAS
Mold Closed ZAB

Mold Opened ZA7
Ejct 1 Bwd ZB3

7B4
T —
(CoreiPosz )7k
ZB7
(T —
7T — P
(Remote Trigger ) AT

O000eee0Oe 00 @

(Mold AreaFree ) zaa
(Enable Mold Close_) 746
ZAT
ZB2
(Enable Ejcti Bwd__) 7R3
(Enable Ficti Fwd__) 74
7B5
7B8
(Enable Core? Pos1 ) 787
(Enable Corez Posz ) 7k

C0eepeCee@

(Mold Areafree ) zas
(Enable Mold Close ) 746
ZAT
7B2
(Enable Ejct 1 Bwd )} 7R3
(Enable Fiet1 Fwd ) 74
7B5
7B6
(Enable Corez o Pog) 787
(Enable Corez to Po3) 7a

o000 00000

All2

SafetyGate Closed ) asfq
Enable Robot B2

(Reject ) as
YT —
(Mold Opened ) sz
(Mold AtMid ) ag
B3
SN —
(T —
Bs
(T —
(T —

)
Q

Co0eeC0000080

| @ | &

s

L[ 9G ] A

LRRECECC S

E-Multi-ohjaimen kayttdopas
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Kohta 8 - Ennaltaehkaiseva huolto

Ennaltaehkaisevan huolto-ohjelman avulla esimiehet ja teknikot voivat luoda
huoltotehtavia, jotka on tehtava tietyn syklimaaran jalkeen.

@ HUOMAA
Aikaperusteinen toiminnallisuus nakyy ennaltaehkaisevassa huolto-

ohjelmistossa, mutta sita ei ole toteutettu.

8.1 Asetukset-vililehti (Tehtavien maarittaminen)

Luo ja muokkaa yllapitotehtavia Asetukset-valilehdella. Vain esimiehet
ja teknikot voivat luoda ja muokata huoltotehtavia.

Preventive Maintenance
Select Preventive Maintenance Item

Task Name
PM 1 (Not Enabled) :oil change  [%7| [oil change |  Enabled

Preventive Maintenance Task Triggers

Warning Alarm
D Use Time ®) Hours (2 Days HoursE] hrs HoursE] hrs
Use Cycles Cycles[:] cyc CWIESE] cyc

Select Counter Trigger

[MKvalveGate1.do_valveGatez <7 {

Messages to be displayed

[10wa0 J

[check fitter ]

Import/Export Task Settings

| Export ‘ | Import

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan. E-Multi-ohjaimen kayttéopas
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ENNALTAEHKAISEVA HUOLTO 8-2

8.1.1 Tehtavat

Tehtavia on kahdenlaisia: ennaltaehkaiseva huolto (PM) ja Milacron.
Esimiehet nakevat vain PM-tyyppiset tehtavat pudotusvalikossa.
MoldMasters-teknikot nakevat seka PM- etta Milacron-tyyppiset tehtavat
pudotusvalikossa.

Task

P4 1 (Mot Enabled) : V’l
PM 1 (Mot Enabled) : -

Pk 2 (Mot Enabled) :

P 3 (Mot Enabled) :
Pk 4 (Mot Enabled) :
Pk 5 (Mot Enabled) :
Pk & (Mot Enabled) :
Pk 7 (Mot Enabled) :
P4 8 (Mot Enabled) :
P4 9 (Mot Enabled) :
Pk 10 (Mot Enabled) :

Milacron 11 (Mot Enabled) :

Milacron 12 (Mot Enabled) :
Milacron 13 (Mot Enabled) :
Milacron 14 (Mot Enabled) :

Milacron 15 (Mot Enabled) :

8.1.1.1 PM-tehtavatyyppi

On olemassa kymmenen PM-tehtavaa, jotka esimies tai MoldMasters-
teknikko voi maarittaa.

8.1.1.2 Milacron-tehtavatyyppi

Kun kayttaja kirjautuu sisdan Milacronin teknikkotason tai sitéd korkeammalla
kayttdoikeustasolla, pudotusvalikosta on valittavissa kymmenen lisatehtavaa.
8.1.2 Tehtiavien saavutettavuus

Esimiestasolla on tarjolla kymmenen PM-tehtavaa. Teknikkotasolla on tarjolla
kymmenen lisatehtavaa.

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.
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s 8.1.3 Tehtavien nimet

Tehtavien nimet voivat olla enintdan 50 merkkia pitkia. Tehtaville taytyy antaa
kuvaavat nimet.

Select Preventive Maintenance Item

Task Name
PM 1 (Not Enabled) :oil change |7 Enabled |
MName
Preventive Maintenance Task Tris [°" changel ]

Queerme @ wow| 10202 fefefefzfelolof-[-]+]+]
) use oyetes Gl afwlafrfelvfufefefefcfafom
Y lafsfelefalnfofefefcl-]
[ Qezl=felviolnimi |-
| e |

X |2 |1 <

-

[MKVaIveGate1 .do_ValveGate2

Ctrl

Messages to be displayed

Select Counter Trigger ‘

[10w40

Kuva 8-3 Tehtdvdn nimeédminen

8.1.3.4 Aktiivinen tehtavanakyma
Aktiivisen tehtavanakyman avulla voit tarkastella tehtavia seka tarkastella
tehtavaan liittyvia viesteja.

Name/Description Warning  cycles 1|| nlcyc Alarm Cycles SI\ Ulcyc @

oil change

8.1.4 Kaytosta poistetut tehtavat

Jos tehtava on poistettu kaytosta, tehtavan nimen vieressa oleva Enabled
(Kaytdssa) -valintapainike ei nay valittuna.

Select Preventive Maintenance Item

Task Name
PM 1: (Not Enabled) : oil change VI [oil change ] Enabled I

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan. E-Multi-ohjaimen kayttéopas
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Kaytosta poistetut tehtavat eivat nay Aktiiviset tehtavat -valilendella.

Preventive Maintenance

ncave s s DBty

No Tasks are Active at this time.

8.1.5 Kaytossa olevat esimiestehtavat

Jos tehtava on kaytossa, tehtdvan nimen vieressa oleva Enabled (Kaytdssa)
-valintaruutu nakyy valittuna.

Select Preventive Maintenance Item

Task Name
[PM 1: oil change |VI [oil change ] Enablet{ﬂ

Kaytossa olevat tehtavat nakyvat Aktiiviset tehtavat -valilehdella.

[Bettings_[piag |
Name/Description Warning  Cycles 1|| OICW Alarm Cycles 5|\ nlcyc @
oil change

E-Multi-ohjaimen kayttdopas © 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaén.
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8.1.6 Syklilaskurin laukaisimet

Varoitus- ja halytysviestit voidaan nayttaa tehtavien mukana. Euromap 67
-muotinsulkemisen kayttéonotto voidaan estaa, jos halytys saadaan ennen
huoltotehtavan esivalmistelua ja kuittaamista Aktiiviset tehtavat -valilehdessa.

8.1.6.1 Syklilaskurin laukaisimen asettaminen

1. Ennaltaehkaisevan yllapidon tehtavalaukaisimet -paneelissa voit
maarittda tehtavan syklimaaran laukaisimen.

Preventive Maintenance Task Triggers

E] Use Time @ Hours O Days
D Use Cycles

Warning
Hours@ hrs

Cycles@ cye

Alarm
HoursE] hrs

Cycles@ cye

2. Napauta Use Cycles (Kayta sykleja) -valintaruutua ja syo6ta syklimaara

Warning (Varoitus)- ja/tai Alarm (Halytys) -ruutuihin.

Preventive Maintenance Task Triggers

B Use Time @ Hours O Days
Use Cycles

Warning

Hours[j hrs
Cycles cyc

Alarm

Hours[j] hrs

Cycles cyc

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.
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8.1.6.2 Varoituslaukaisimen saavuttaminen

Kun syklimaara saavuttaa varoitustason, naytdn ylapalkissa nakyy punainen
varoitusviesti, joka ilmoittaa, etta tehtava on suoritettava pian. Laite toimii
edelleen normaalisti, mutta varoitusviesti pysyy halytysluettelossa,

kunnes tehtava on suoritettu ja tehtavan kuittauspainiketta painetaan.

? A, Qil Change: PM Task is Due. Warning is reached! Complete PM Task. % 1?2 rrﬁm %‘
'RUNNING [NORMAL' HRC IFITPIITN NORMAL 16-Nov—22 2:54:18 PM
‘ Preventive Maintenance P | =
etve Tos Sl D o
Name/Description Warning  Cyeles a‘zo] 622Icyc Alarm Cycles 7oo| GZZIcyc @ S
Name/Description Warning  Cyeles___5000) 608)cyc Alarm  Cyeles|__5500) 608) cyc eS| G
Lubrication @ |
Demo On
o=
EE—
E—
333 -
alela[e|w|f I [ o A [~

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.
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8.1.7 Laukaisinvalinta syklien laskemiselle
Voit maarittaa tehtavan laskemaan syklit yksilollisesta liipaisimesta Counter
Trigger (Laskurin laukaisin) -pudotusvalikosta.

Select Counter Trigger

[MKvalveGate1.do_ValveGate2  |~7| {

EMulti Cycle Done

v
Euremap.di_IMM_MeoldClosed

Euromap.di_IMM_MoldOpened

Injection1.s¥_rCushion

Euremap.de IMM_EnableCore1ToPosi

Injection1.sv_rMotorTemplnject

MKValveGatel.do_ValveGateZ

8.1.7.1 Lisaa laukaisin Laskurin laukaisin
-pudotusvalikkoon

Voit lisata laukaisun Laskurin laukaisin -pudotusvalikkoon muuttujien
nayttéruudussa. Laukaisimen on oltava jokin seuraavista tietotyypeista:

* totuusarvomuuttuja

* kokonaisluku

* kaksinkertainen kokonaisluku
* todellinen tai liukuluku.

Laukaisimet on lisattava PmTriggers-ryhmaan. Jos tata ryhmaa ei ole,
voit luoda sen muuttujien nayttéruudussa.

BARRELIEITeT=Ev [ HORMAL!

Current group: [PMTriggers IZI Display variable text D Display raw value D
| | List of variables | |
| MName | Value | Unit |

Euromap.di_IMiM_MoldClosed
Euromap.di_IMM_MoldOpened

N

Injection1.sv_rCushion

=]
=)
=S
E

Euromap.do_IMi_EnableCore1ToPos1

Injection1.sv_riMotorTemplnject

o

WINSE

MKValveGatel.do_ValveGate2

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan. E-Multi-ohjaimen kayttéopas
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8.1.7.2 Johtavan/putoavan reunan laukaisimet

Laskentalaukaisimet kasvattavat tehtavalaskuria, kun laukaisimen arvo
nousee tai laskee Johtava/Putoava reuna -valitsimen perusteella.

Select Counter Trigger

Injectiont.sv_rCushion |7I | i

Kuva 8-3 Nousevan reunan laukaisin

Select Counter Trigger

Injection1.sv_rCushion |V"I i

Kuva 8-4 Putoavan reunan laukaisin

8.1.7.5 Laukaisimen kynnysarvo

Jos laukaisimen tietotyyppi on totuusarvomuuttuja, kynnysarvoa ei nayteta.
Totuusarvomuuttuja-tietotyyppi on joko tosi tai epatosi, joten kynnysarvoa
ei ole.

Select Counter Trigger

Euromap.di_IMM_MoldClosed | ~7| { |

Kun valitset kokonaisluku-, kaksinkertainen kokonaisluku- tai
liukulukutietotyypin, sinun on annettava kynnysarvo. Kun muuttujan etu- tai
putoava reuna ylittdaa kynnyksen, laskuri kasvaa.

Select Counter Trigger

[Injection1.sv_r0ushion |V| { Threshold

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.
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8.1.8 Viestit

8.1.8.1 Kirjoita nayttoon tuleva viesti

Voit antaa lisatietoja tehtavasta kahdella tekstirivilla. Naiden tekstirivien
avulla voit ilmoittaa huoltohenkildstdlle tydkaluista ja laitteista, joita tehtavan
suorittamiseen tarvitaan.

Messages to be displayed

[10w40 )

[check riter )

8.1.8.2 Nayta viestit

Voit tarkastella viesteja aktiivisella tehtavavalilehdelld napauttamalla
tehtavan tietopainiketta.

| Preventive Maintenance

Active Tasks I I
MName/Description Warning Cycles 5000' 0)eyc  Alarm Cycles 5500' 0} cyc ® 5
Qil Change Hours 150 hrs Hours hrs u 2

L.

Viestivalintaikkuna tulee nakyviin, kun napautat tietopainiketta.

| Preventive Maintenance

e ot gD
MNamefDescription Warning Cycles 5000 D)cyc Alarm Cycles 5500 0fcyc @
) . e ) oy, (D) B

Information Message
10w40
Check Filter

Close

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan. E-Multi-ohjaimen kayttéopas
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s 8.1.9 Kayttijatason Milacron-tehtivit

Kun olet kirjautunut sisdan Milacron-teknikkotasolla tai sitd korkeammalla
tasolla, kaytettavissa on kymmenen lisatehtavaa.

Task

PM 1: Qil Change v
PM & (Mot Enabled) : L=
P 7 (Mot Enabled) :

P 8 (Mot Enabled) :

P 9 (Mot Enabled) :

P 10 (Mot Enabled) :
Milacron 11 {Mot Enabled) :
Milacron 12 {Mot Enabled) :
Milacron 13 {Mot Enabled) :
jiilacron 14 (Mot Enabled) :
Milacron 15 {Mot Enabled) : =
Milacron 16 {Mot Enabled) :
Milacron 17 (Mot Enabled) :
Milacron 18 (Mot Enabled) :
Milacron 19 (Mot Enabled) :

Milacron 20 {Mot Enabled) : —

8.1.9.1 Halytystoiminto

Milacron-teknikko voi maarittaa, estaako tehtavan halytystaso Muotin

sulkemisen kayttdéénoton (Mold Close Enable) sallimisen, valitsemalla
tai jattamalla valitsematta Disable Mold Close on Alarm (Poista muotin
sulkeminen halytyksesta) -valintaruudun.

Preventive Maintenance
eieTia s« ivs: D
Select Preventive Maintenance ltem
Task Mame
PM 1: Oil Change [} [0il Change )  Enabledv’| @ @
IDisabIe Mold Close on Alarnﬂ

Kayttajatason Milacron-tehtavat tallentavat tapahtumia tapahtumalokiin.
Jos haluat tallentaa vain halytyksen ja sinulla ei ole varoitusta, aseta seka
halytysmaara ettd varoitusmaara samaan arvoon.

E-Multi-ohjaimen kayttdopas © 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaén.
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< 8.1.10 Nayta aktiiviset Milacron-tehtavat

Kaikki Milacron-tehtavat lisatdan Ennaltaehkaiseva huolto -nayton Diag-
valilehteen.

Preventive Maintenance

MamefDescription Warning Cyeles 200'! Olcyc Alarm Cycles 250' olcyc ®| |
Pressure @

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan. E-Multi-ohjaimen kayttéopas
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8.1.11 Aktiivisten tehtavien viarikoodit

HUOMAA

Varoitukset eivat esta konetta toimimasta. Ne ilmoittavat vain, ettd huolto
on tarpeen.

8.1.11.1 Normaali PM ei ole eraantynyt

Kun tehtava ei ole varoitusmaaritetasolla, tehtava on variltdan vihrea eika
viesteja nayteta.

Preventive Maintenance
MNamefDescription Warning Cyeles 200'! Olcyc Alarm Cycles 250' olcyc @ ‘@

Pressure

8.1.11.2 Tehtava on eraantynyt

Kun tehtavalaskuri on suurempi kuin varoituskynnys mutta pienempi kuin
halytyskynnys, nayttdon tulee varoitusviesti, tehtava on korostettu oranssilla
varilla ja nayttdon tulee Acknowledge (Kuittaa) -painike.

| Preventive Maintenance

Name/Description Warning  cycles|_10000] | 12000|cyc  Alarm cycles 2sooo| 12000 | eye
oil change Hours| 2000]| 1500] hrs Hours| 5000||  1500]hrs

8.1.11.3 Tehtiava on myohassa

Kun tehtavalaskuri on suurempi kuin halytyskynnys, nayttoon tulee
halytysviesti, tehtdvan nimi on punainen ja nayttoéon tulee Acknowledge
(Kuittaa) -painike.

0 rpm ¥ 39 b

A i 7 i i
A, Qil Change: PM Task is Due. Warning is reached! Complete PM Task. W 228 mm @IM_Teste_r_

3ARRE INORMAL HRC ISIeLEEVE NORMAL 29-Mov-22 9

| Preventive Maintenance

Active Tasks | Betingsil| Diag

Gil Change

Name/Description Warning Cycles| 5) 5lcyc  Alarm Cycles 10} 5) cye @ll

Jos tehtava ei ole Milacron-tehtava, joka on asetettu vain kirjaamista varten,
tama halytys estda konetta toimimasta. Euromap 67:n Ota kayttéén muotin
sulkeutuminen -signaali on estetty, eika ruiskuvalukone pysty sulkemaan
muottia. Huolto on suoritettava ja kuitattava, jotta kone voi toimia.

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.
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s 8.1.12 Kuittaa tehtivan suorittaminen

Kun tehtavalaskurit ovat suuremmat kuin varoitustaso, tehtavassa nakyy
Kuittaa-painike.

‘ Preventive Maintenance ‘

Active Tasks |Seti 3 bY
NamefDescription Warning Cycles 5] 5Jeyc  Alarm  Cycles 10] | 5) eye @ |
Qil Change @

1. Jatka normaalia toimintaa napauttamalla Kuittaa-painiketta.

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan. E-Multi-ohjaimen kayttéopas
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8.2 Raportointi ja lokinakyma

8.2.1 Nayta ennaltaehkaisevan huollon historia

1. Napauta paanayton Lokinayttd-painiketta, kun haluat nahda
ennaltaehkaisevan huollon historian.

% 0 rpm @ 39 b
90.0 mm |MMTester

BARRE INORMAL HR C IFTeHEIE NORMAL 01-Jan-09 3
System
S A e v & = =
System Setup User Setup Factory Setup Scaling Setup Machine Data Machine Limit Options

Process

> | [= |

Prog. IfQ Calibration Timers Ramps PID

Diagnostic

e @ ' ELERN N

$

I Monitor Scope Drive Monitor Log Var. Monitor Task Monitor Drive Info

Maintenance

B -

PM VNC Connect

2. Napauta Asetukset-painiketta.

111/08 12:20:05 AM Value: "MbPreventive sv_PM[11].SetVal... MiTester

£t - T m dr 33  bar™
= - s esdns, Gl DR
? one 9 : EMulti Barel not up to set running tempera ; i [M_M;e__ster Tial
BARRELAUNNING' [NORMAL! _HR C IETTOTEED MORMAL! 29-Nov-22 8:57:30 AM|
Time |CPU 1D ICnum...| Description User | | &"“’i =]
111109 12:20:17 AM 0 0 Value: "MMPreventive.sv_PM[11].Setting... MMTester |~ w

1/1/08 12:20:05 AM
1/1/0912:18:31 AM
1/1/0912:10:33 AM

Value: "MMPreventive.sv_PM[11].Status.... MMTester
Information: LowPriorTask: CompfInst/Err...
g Barrel is heating to Set Temperature b..
111/08 12:10:33 AM
1/1/08 12:10:33 AM

0

0

0

0

0 K Injection Pressure Sensor failed. Che...

0
1/1/0912:10:33 AM 0

0

0

0

0

0

0

K Retaindata lost, please check machin...

1/1/0912:10:33 AM
111/08 12:10:17 AM

K CMOS battery voltage is low - replac...
& Injection Pressure Sensor failed. Che...
171708 12:10:01 AM
1/1/0912:10:01 AM
1/1/09 12:09:56 AM Value: "MMAuxAxisG.sv_bProfileUnitsCh... MMTester
111/08 12:09:56 AM Value: "MMAuxAxisS.sv_bProfileUnitsCh... MiTester
111/08 12:09:56 AM 0 0 Value: "MMAwtAxisd.sv_bProfileUnitsCh... MMTester
1109 12:09:56 AM || Chronological  jue: "MMAuxAXis3.5v_bProfileUnitsCh... MMTester
1/1/09 12:09:56 AM lue: "MMAuxAxis2.sv_bProfileUnitsCh... MMTester
111/08 12:09:56 AM - Jue: "MMAuxAxis1.sv_bProfileUnitsCh... MMTester
171009 12:09:36 AM ] Long text

K Heating must be on to run Emulti

0

0

0

0

0

0

0 K Retaindata lost, please check machin...
0

0

0

0 A Barrel is heating to Set Temperature b..
0

0

I:‘ Logging on

out Default

Filter

| 4 Filter I . Setup I Save " Print ” Help H Hold list

sle(wle(w(n  [b

L o] A |~

8-14
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3. Napauta Halytys 7 -valintaruutua. Halytystasoa 7 kaytetdan kaikkeen
ennaltaehkaisevaan huoltoon.

01-Jan-033
Time |CPU D |Count...| Description User
111109 3:13:22 AM 0 569 K Pressure Sen CW:1000;CA:1200;C:0: .. z
111109 3:13:22 AM 0 569 K Lubrication CW:5000;CA:5500;C:0: Pr..
111/09 3:13:22 AM 0 569 K Qil Change CW:3000:CA:5500:C:0 D...
LETRHEREL CRe
11109 3:13:16 AM
11108 3:13:15 AM Alarms System Error Application
11109 12:31:15 AM D Alarm 1 D System message D Information D Value change :
111109 12:30:56 AM D Alarm 2 D PCB Change D Warning D File operation
111108 12:30:49 AM D Alarm 3 D PLC action D Error D Mode change
(LI0SN2:30:08TAM D Alarm 4 D Teach action D Critical error D User change
L0812 30 AN D Alarm 5 D PDP errorprotocol D Fatal error D HMI application —
L0512 3043 A1 D Alarm 8 D Application PLC1
1116422 3:43:02 PM
R EOR Alarm 7 D Application PLC2
1116/22 3:43:02 PM Find [ ] - [ ] to [ ]
1116422 3:38:39 PM
111622 3:38:32 PM ‘ X ” @ ” "%% ” ? ” v ‘
1116122 3:38:30 PM r— - ||
11M16/22 3:12:48 PM 0 317 A Pressure Sen: PM Task is Due. Warni... L
Qil Change: PM Task is Due. Warning is reached! Complete PM Task.
| 4 Filter ” . Setup [| Save ” Print H Help ” Hold list

4. Kayta Alkaen- ja Asti -kenttia aikahakukriteerien syottamiseen.

Filter

Alarms

D Alarm 1
D Alarm 2
D Alarm 3
D Alarm 4
D Alarm 5

D Alarm 6
Alarm 7

System

D System message
[_) PCB Change

D PLC action

D Teach action

D PDP errorprotocol

Error

D Information

D Warning
D Error

D Critical error

D Fatal error

Application

D Value change
D File operation
D Mode change
D User change

D HMI application
(_) Application PLC1

() Application PLC2

) trom (R | )

R

-[ Month: 11 ][ Year: 2017 ] J ‘
Hour: 14 [ Minute: 50 ][ Second:zz]

=10 ” -1 ” +1 ” +10 ‘

X | 2 | < |

Find|

Help Hold li

” A Setup ”

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan. E-Multi-ohjaimen kayttéopas
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5. Anna tarvittaessa muut hakukriteerit.

Alarms System Error Application

Alarm 1 System message Information Value change

Alarm 2 PCE Change Warning File operation

Alarm 3 PLC action Error Mode change

Alarm 4 Teach action Critical error User change

Alarm 5 PDP errorprotocol Fatal error HMI application

Alarm 6 Application PLC1

Alarm 7 Application PLC2

Find[ ] from[ ] to[ ]
X | H B2 v

6. Napauta Hyvaksy-painiketta.

X [ B 2| v

8.2.1.1 Tyhjenna suodatinvalinnat.
1. Napauta Tyhjenna asetukset -painiketta.

X 2 2 | v |

E-Multi-ohjaimen kayttdopas © 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaén.
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Kohta 9 - Huolto
VAROITUS
A Varmista, etta olet lukenut kokonaan kohdan "Kohta 3 - Turvallisuus”,

ennen kuin suoritat ohjaimen huoltomenettelyja.

9.1 Puhdista kayttoliittyman naytto

Kayttoliittyman naytto taytyy puhdistaa tarvittaessa kostealla, pehmealla,
puhtaalla liinalla ja lasinpuhdistusaineella. Lasinpuhdistusaine taytyy
suihkuttaa kankaalle eik& suoraan kayttoliittyman pinnalle.

Nayton kosketustoiminto voidaan tilapaisesti poistaa kaytosta
painamalla [Lock] (Lukitse) -painiketta naytdn alareunassa, katso "7.22
Jarjestelmaasetukset-nayttd” sivulla 7-62. TAma poistaa kosketusnaytdn
kaytostad 10 sekunnin ajaksi.

Kosketusnayton pintakasittely kestaa seuraavia liuottimia:

+ heptaani * lyijytdn bensiini
« alkoholi * kloorivetyhappo
* tolueeni o tarpatti

* asetoni * vaihteistodljy

* metyylietyyliketoni

Pinta ei kesta 40-prosenttista natriumhydroksidia, joka aiheuttaa nayttéon
valkoisia varimuutoksia.

9.2 Ennaltaehkaiseva huolto

Taulukko 9-1 Ennaltaehkaiseva huoltoaikataulu
Ennaltaehkaiseva huolto Tiheys
Ohjaimen puhallinsuodattimet Tarkista kuukausittain, vaihda tarvittaessa

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan. E-Multi-ohjaimen kayttéopas
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9.3 Aseta servovaunu huoltoasentoon
1. Napauta servovaunun painiketta etusivun oikeassa valikkorivissa.

: )
Current _Last hax.
Cycle time m 5 Carriaqe Position
T | )
Euromap E67
Housing Temperature D E-Stop Pressed
Actual Warn Alarm D Safety Gates Closed }:El
s B 1M in Auto ZB2
D Reject ZA5 ngﬁ
M) Hold Closed 28 S
[ Mold opened 787
Start Trigger Mold Closed: ZAG M) Ejet1Bwd ZB3
SeRplbile . M) Ejer1 Fud ZBa a
Model EM3 @ Mold Area Free A3 E—
Serial Mumber £5315014-10 @ Enable Mold Close As
Software Version ¥134_210421 @ Enable Mold Open AT —
Ship Date @) RobotEnabled B2 Mz
ole|ae|e| x|y I | [es| A~
o Bl 3

= I
A&, Gate is Opened! Close Gate to operate

BARREL I INORMAL.  HR C IFISTT=0l INORMAL!

Overview

% 0 rpm U 0
47.2  mm_|Default 1

bar™

01-Jan-09 12:16:08 ...

s

Prod.counter

Actual Remain _ Total

Production
Actual Remain  Set

Inject Pressure
[ Imf )

Screw Position

T

Kuva 9-1 Aloitussivu

2. Napauta Huoltoasento-painiketta.

Carriage ferward

qa

CARRIAGE MUST BE REFERENCED BEEFORE ANY MOVEMENT IS ALLOWED

Ferce Yelocity Te
kN mmys mm

ES
hd

0.0 cm/s

0.0 cm

Stag

Contact Force

Force build up time

Carriage backward

Force Velocity Te
kN mmss mm

Ed
Ad

Sprue Break Mode

Move Carriage Automatically To...

Required:
O Setup Mode
O Servo On

Shipping Position

Carriage Pressure Switch
Servo Brake Status

Actual Contact Force

(1]

Kuva 9-2 Servovaunun sivu

E-Multi-ohjaimen kayttdopas
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9.4 Tarkista ruiskutuspaineen oljypiiri
(esikuormituspaine)
E-Multi-ohjain kayttaa ruiskutuspainedljypiirissa olevaa paineanturia
ruiskutuspaineen seuraamiseen ruiskutusjakson aikana. Piirin paineen
taytyy olla teknisten tietojen mukainen. Léydat vastaavan koon E-Multi-
kayttdoppaan taulukon 9-4 teknisista tiedoista.
9.4.1 Tarkista esikuormitusédljynpaine
VAROITUS

A Al avaa korkeapaineporttitulppia. Korkeapaineporttitulpissa on muoviset

tulppakorkit tahattoman avaamisen estamiseksi.

1. Tarkista aina E-Multi-laitteen esikuormituspaine kayttélampoétilassa
ja joutokayntipaineessa.

2. Napauta ohjaimessa kayttotilan valintapainiketta ja valitse Asetustila.
Tarkista F1-merkkivalo. Jos se ei vilku, aseta ohjain asetustilaan
painamalla F1-nappainta.

3. Tarkista ruuvin asento. Jos asento on suurempi kuin puolet
iskuasennosta, siirrd ruuvi puolittaiseen iskuasentoon ja siirra sitten
ruuvia taaksepain noin 25 mm (1,0 tuuma) pidemmalle. Tama purkaa
ruuvin ja varmistaa, etta painearvo nayttaa joutokayntipaineen.

4. Tarkista ohjaimen painelukema.
Jos paine on alarajan alapuolella, korkeapainepiiri on ladattava uudelleen
E-Multi Qil Fill Kit -sarjan avulla.

5. Siirry ruuvin asetussivulle. Varmista, ettd todellinen jannite on
rajojen puitteissa. Katso vastaavan koon tekniset tiedot teknisesta
eritelmaasiakirjasta.

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan. E-Multi-ohjaimen kayttéopas
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9.5 Suuttimen ulostyontyman saataminen -
automaattinen saato

9.5.1 Vaunun kotiasennon kalibrointi

VAROITUS

Tama menettely vaatii koneen visuaalista tarkastusta sen siirtyessa.
Kayta silmasuojusta.

TARKEAA

Varmista, ettd suuttimen ulostydntyma on asetettu oikein, jotta kalibrointi
on asianmukaista.

Kun E-Multi asennetaan ensimmaisen kerran ja se siirretdan uuteen
koneeseen, jossa on eri muotti, vaunun kotiasento ja kosketusvoima
on asetettava.

9.5.2 Manuaalinen kalibrointi

1.

2.
3.
4

Aseta E-Multi asetustilaan.
Siirry Viiteasetukset-sivulle.

Siirra vaunua eteenpain, kunnes suutin juuri koskettaa jakotukin tuloa.

Valitse naytdssa Set (Aseta).

QL Lalmiage Zero reierence

Carriage Position mm

Spring rate kM

Contact force Set 4|

Contact force reached

kM

sl L2

Jog Carriage to Touch Position and press "Set” button

Required:
@ Setup Mode

Set

Lisaa suuttimen kosketusvoimaa painamalla ohjaimen painiketta [F4].
Jatka painamista, kunnes moottori lakkaa liikkumasta ja Contact force
Set (Kosketusvoima asetettu) -nayttdkentan luku lakkaa kasvamasta.

Nayttokentan arvo on suurin kosketusvoima, joka nykyisella asetuksella

voidaan luoda.

Napauta kosketusvoiman asetuskenttaa (oikealla oleva kenttd) ja aseta

halutun suuttimen kosketusvoima.
Tyypillinen asetus on 25-50 % edellisessa vaiheessa havaitusta
maksimiarvosta.

Aseta ohjain manuaaliseen tilaan.
Siirra suutin pois muotista [F3]-painikkeella, kunnes siind on aukko.

Pida [F4]-painiketta painettuna ja siirra suutinta kohti muottia,
kunnes se pysahtyy.

Varmista, ettd kosketusvoima on yhta suuri tai hieman suurempi kuin
vaiheessa 6 valittu asetuspiste.

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.
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9.5.3 Automaattinen kalibrointi

1. Laita ohjain asetustilaan.

2. Varmista, etta sylinterilammittimet ovat kayttélampétilassa.

3. Napauta Aloita-viitepainiketta.

Jos suutin on saadetty oikein, tehtava paattyy ja suuttimen karjen
sijaintigrafiikka nayttaa suuttimen karjen vihrealla alueella.

Jos suutinta ei sdadeta oikein, vaunu siirtyy esiasetettuun asentoon ja

kaskee kayttajaa saatamaan suutinta manuaalisella saatéruuvilla. Kun saato
on tehty, suorita kalibrointitoimenpiteet uudelleen painamalla toistamiseen

kaynnistyspainiketta (Start).

5

Set Carriage Zero Reference

‘ g 0
i 851

rpm U 71 bar™

mm_|Operator |5

Preload Pressure - Transducer Voltage Calibration

Carriage Position
Carriage Contact Force

Contact force reached

Press "Start” button to start Carriage Touch Calibration

Start

Required: D Setup Mode
@ Barrel Heats Ready

Mozzle Tip Position

—1)

Low Pass High

Iin. Preload Transducer Voltage

el

Max. Preload Transducer Voltage Z-GOIV
Set Preload Pressure Voltage v
Actual Pressure Transducer Voltage 2.35 IV

U

Required:

D Setup Mode

[H] Barrel Heat Ready
] Servo Off

Set Preload Voltage

Injection Axis Reference

Screw position

Injection Reference Timeout

Required:

[} setup Mode
Reference T}

[}

m

Carriage Referenced

Carriage Retracted

et

L

alefae|e|w]

[ [E [ [%[A

=

EG7

RREREIS

[~

Kuva 9-3 Suuttimen ulkoneman séété — Radial- ja servovaunumallit

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.
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9.6 Ruiskutusakselin viittaus

HUOMIO
Ruiskutusreferenssitoimenpide varmistaa ruiskutusiskun siirtdmalla ruuvia

kokonaan taaksepain ja sitten kokonaan eteenpain.
Viittaus epaonnistuu, jos ruuvi ei pysty saavuttamaan taydellista iskua.

1. Ohjaimen on oltava asetustilassa lammityksen ollessa paalla

ja kayttélampdtilaan asti, vaunuun taytyy olla viitattu ja vaunu
vedetty muotista.

Siirry ruuvin asetussivulle.
3. Napauta vasemmassa alakulmassa olevaa Viite-painiketta.
4. Vahvista nakyviin tuleva valintaikkuna.

@ HUOMAA
Kun valintaikkuna on vahvistettu, ruiskutusakseli liikkuu automaattisesti.

5. Odota, etta ruuvi liikkuu kokonaan taaksepain ja sitten kokonaan
eteenpain. Viittaus on valmis, kun ruuvin sijainti on hieman alle 0.

E-Multi-ohjaimen kayttdopas © 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaén.
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9.7 Ohjaimen huolto ja korjaus
VAROITUS
A Erista ohjain aina lahteesta ennen laitteen avaamista, kun tarkistat sita

tai vaihdat sulakkeet.

9.7.1 Varaosat

Mold-Masters ei oleta sinun korjaavan muita ohjaimen levytasoisia osia
kuin sulakkeet. Sellaisessa epatodennakdisessa tapauksessa, etta levyssa
ilmenee vika, tarjoamme erinomaisen korjaus- ja vaihtopalvelun kaikille
asiakkaillemme.

9.7.2 Puhdistus ja tarkastus

HUOMIO
Ulkoiset kaapelit on tarkistettava, jotta voit varmistaa, etta joustava putki,

pistokkeet tai pistorasiat eivat ole vaurioituneet. Jos joustava putki on
vaurioitunut tai siina on paljaita johtimia, johtosarja on vaihdettava.

Jokainen ymparistd karsii jonkinasteisesta saastumisesta, mika edellyttaa
tuulettimen suodattimien tarkastamista saanndéllisin valiajoin (suositellaan
kuukausittain). Jos suodattimet ovat tukossa, ne on vaihdettava.
Vaihtosuodattimia on saatavana Mold-Mastersilta. limoita mallityyppi

ja valmistusvuosi.

Kaappiin paassyt ylimaarainen pdly voidaan poistaa kevyella harjalla
ja polynimurilla.

Jos laite altistuu tarinalle, suosittelemme kayttamaan eristettya ruuvimeisselia
tarkistamaan, ettei liittimia ole irronnut.

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan. E-Multi-ohjaimen kayttéopas



Mold
Mast

E-Multi-ohjaimen kayttdopas

0=

w

S’

HUOLTO 9-8

9.8 Paivita ohjelmisto

Ohjausjarjestelmaasi ei tarvitse lahettaa takaisin Mold-Masters-
tehtaalle paivityksia varten. Sen sijaan ne lahetetaan sinulle pyynnosta
yhden CompactFlash-muistikortin muodossa, jonka ohjain voi lukea.
Seuraavat ohjeet opastavat paivitysmenettelyn lapi.

Mold-Masters suosittelee, ettad odotat aina, kunnes ohjain on vapaa,

ennen kuin teet paivityksen. Nain varmistetaan, etta jos virhe tai
sahkokatkos ilmenee ratkaisevassa vaiheessa, tama ei vaikuta haitallisesti
normaaliin tuotantoon.

9.8.1 Tallenna muottitiedot

HUOMIO

Reseptit ja konetiedot tallennetaan CompactFlash-muistikortille.
On tarkeaa tallentaa koneen tiedot ja muottitiedot ennen ohjelmiston
paivittamista.

1. Aseta USB-tikku ohjaimen sivulla olevaan USB-porttiin.

HUOMAA

Muottidatatiedostojen on oltava aktiivisia (ladattu), ennen kuin ne voidaan
tallentaa. Vain aktiivinen tiedosto tallennetaan. Jokainen tallennettava
lisdtiedosto on aktivoitava (ladattava) ennen tallentamista.

2. Lataa tallennettava muottitietotiedosto. Jos tallennettava muottitiedosto
on jo ladattu, siirry vaiheeseen 4.

3. Valitse Asema-pudotusvalikosta Paikallinen. Valitse haluamasi tiedosto
ja napauta sitten Lataa-painiketta.
Viestiruudussa nakyy Lataus valmis, kun tiedosto on aktiivinen.
Aktiivisten muottitietojen tiedostonimi nakyy nayton yldosassa.

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.
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4. Siirry muottitietojen nayttoon.

EY| R, |

Drvenview Z2-Fep-19 115738 A

..............

Ship Date 2079-08-23

Ble(=[e[wfa | | [wlalal-]
5. Valitse Asema-pudotusvalikosta USBO.

6. Napauta Tallenna-painiketta ja tallenna aktiivinen muottitietotiedosto
(nakyy nayton ylaosassa) USB-tikkuun.

7. Toista tdma toimenpide jokaiselle tallennettavalle muottitietotiedostolle.

9.8.2 Tallenna konetiedot
1. Aseta USB-tikku ohjaimen sivulla olevaan USB-porttiin.

2. Siirry Konetiedot-nayttoon.

= |
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Valitse Asema-pudotusvalikosta USBO.
Napauta Tallenna konetiedot -painiketta.
Napauta Varmuuskopioi konetiedot -painiketta.

Irrota USB-asema. Varmista toisella tietokoneella, ettda muotti- ja
konetiedostot on tallennettu USB-asemaan.

9.8.3 Asenna uusi ohjelmisto

1.

3.

5.

Sammuta ohjain ohjeiden mukaisesti, katso "6.3 Paalle kytkeminen”
sivulla 6-2.

Poista olemassa oleva CompactFlash-muistikortti.
CompactFlash-muistikortti sijaitsee PLC:n paalla. PLC:n paalla on musta
kieleke korttipaikan vieressa. Poista muistikortti pidikkeesta painamalla
kielekkeen takaosaa alaspain.

—

Asenna uusi muistikortti liitinpuoli alaspain.

Kortti ja korttipaikka on avainnettu, jotta kortti liukuu helposti
korttipaikkaan. Al pakota korttia, jos se ei liu'u helposti. Kortti on
asennettu oikein, kun kortin yldosa on samalla tasolla kuin PLC:n yldosa.

4. Aseta USB-muistitikku, jossa on koneen ja muottitietojen
varmuuskopiotiedostot.

Kaynnista ohjain ohjeiden mukaisesti, katso "6.3 Paalle kytkeminen”
sivulla 6-2.

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.
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6. Kirjaudu sisaan esimiehena.

7. Siirry Konetiedot-nayttéon. Valitse pudotusvalikosta USBO ja napauta
sitten Lataa konetiedot -painiketta.

= R e e i
BARREI HRC FRUNNING "NORMAL' EDRIVE #1 WONAUTO . ‘
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@ e » =
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8. Siirry muottitietojen nayttdon. Valitse pudotusvalikosta USBO ja napauta
sitten Lataa muottitiedot -painiketta.
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9. Siirry lammityksen asetussivulle. Valitse Automaattinen tunnistus -painike
noudattamalla alla olevaa painikkeiden jarjestysta.

a) Napauta Sylinterin lampdtila-asetukset -painiketta.

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan. E-Multi-ohjaimen kayttéopas
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b) Napauta kuumakanavan ohjauksen asetuspainiketta.
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¢) Napauta Automaattinen tunnistus -painiketta.

1o som | |
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10. Kun automaattinen tunnistussekvenssi on valmis, sammuta ohjain
ohjeiden mukaisesti, katso "6.4 Pois paalta kytkeminen (sammutus)”
sivulla 6-2.

11. K&@ynnista ohjain ja suorita ohjelmistopaivitys kohdan "6.3 Paalle
kytkeminen” sivulla 6-2, ohjeiden mukaisesti.

@ HUOMAA
E-Multi-ohjaimet tukevat vain FAT- tai FAT32-muotoisia USB-asemia.
USB-asemat, jotka ovat muodoltaan NTFS, HFS(+) tai EXT, eivat toimi.

E-Multi-ohjaimen kayttéopas © 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaén.
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Kohta 10 - Vianetsinta
VAROITUS
A Varmista, etta olet lukenut kaikki osion "Kohta 3 - Turvallisuus” tiedot ennen

ohjaimen ongelmien vianetsintaa.

10.1 Termoelementin siahkotarkastus

Ohjausjarjestelmassa on toimintoja termoelementtien suorituskyvyn
seuraamiseksi.

1. Toimiva termoelementti nayttaa realistisen [ampdétilan sen ympariston
perusteella. Vialliset termoelementit nayttavat lukeman —100 °C
ohjaimessa.

2. Jos termoelementti on viallinen, testaa termoelementti tukipalkissa tai
kuumakanavan liittimessa. Termoelementtien taytyy nayttaa samanlaiset
I&hd6t kuin niiden vastaavalla alueella. Jos 18ht6 on merkittavasti
erilainen, vaihda termoelementti.

3. Jos uusi termoelementti nayttaa —100 °C, on kyseessa todennakdisesti
johdotusongelma. Tarkista johdotus ja litdnnat.

10.2 Lammittimen jatkuvuuden tarkistus

Tama menettely edellyttaa paasya lammittimen liittimeen. Sammuta kone
ennen lammittimen kaapelin irrottamista.

1. Lammittimien testaus tehdaan yleismittarilla, joka mittaa vastuksen.
2. Lammittimet on kytketty liittimeen pareittain johdotuskaavion mukaisesti.

3. Tappien vastuksen taytyy nayttda noin 48 ohmia 1 000 W:n lammittimelle
ja 96 ohmia 500 W:n [ammittimelle.

4. Jos lukema on 0 ohmia, tama osoittaa oikosulussa olevan lammittimen,
ja aarettdbmyyden lukema osoittaa avoimen Iammittimen.

10.3 Anturin ulostulon tarkistus

Anturitoiminto tarkistetaan automaattisesti joka syklissa. Jos anturi on
viallinen, ohjaimessa nakyy halytys.

10.4 Taryttimen venttiilin tarkastus

1. Tarytin toimii jokaisessa syklissa, kun syottoruuvi kaantyy. Jos tarytin
ei liikku, tarkista ilmanpaine taryttimelle sulkemalla iimaneulaventtiili
jairrottamalla ilmajohto venttiilin sy6ttopuolelta.

2. Avaa neulaventtiili hitaasti ja tarkista ilmanpaine syéttdjohdossa.
Jos painetta ei ole, tarkista pneumaattinen liitanta koneeseen.
Jos painetta on, sulje venttiili, kytke ilmaletku uudelleen venttiiliin
ja avaa venttiili.

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan. E-Multi-ohjaimen kayttéopas
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Taryttimen venttiilin tarkastus - jatkuu

3. Tarkista seuraavaksi mekaaninen toiminta irrottamalla ilmansyottoputki
tukipalkin magneettiventtiilista ja syottamalla paineilmaa putkeen.

Jos tarytin toimii oikein, sen pitaisi varahdella, kun paineilmaa sydtetaan.

4. Jos tarytin toimii, kytke ilmajohto uudelleen venttiiliin ja irrota venttiilin
kaapeli. Kytke nastaan 1 24 voltin tasavirta (VDC) ja nastaan 2 0 voltin
tasavirta (VDC). Venttiilin pitaisi avautua ja taryttimen pitaisi varahdella.
Jos venttiili ei liiku, vaihda venttiili tunnettuun toimivaan venttiiliin.

10.5 Servomoottorin lampétilan tarkistus

Moottorin varoitus- ja halytyslampdétilat ovat tehdasasetuksia, joita voi
muuttaa vain Mold-Masters-teknikko. Oletusarvot ovat:

Varoituslampétila: 75 °C
Halytyslampdtila: 80 °C
E-Multi-ohjain sammuttaa moottorit automaattisesti, kun halytyslampatila

on saavutettu. Moottorin lampdétilaa voidaan seurata reaaliajassa
"Kayttolaitenayttoruutu” sivulla 7-77.

Moottorin [ampdtilahalytyksia, kuten alla on esitetty, voidaan tarkastella
"Halytysnayttd” sivulla 7-89.

5129119 7:56:02 PM Inject B Motor Temperature Is within alarm limits. Servos will be shut off. Check motor.

5123114 7:47 24 PM A} Carriage not referenced. Carriage must be referenced before turning Serve On.
5129119 7:97 29 PM My Emergency stop 1 pressed

5120014 7:7:23 PM Ay Servo motor off

120114 7:47:23 PM &. Hot Runner is not up to Temperature, Check Hot Runner Settings.

Si28119 7:47 23 PM M, Gateis Opened! Close Gate to operate EMulti.

Si79f19 7:97 23 PM .ﬁ] EMulti Emergency Stop is Pressed!

i
&
&
&
&
&
&

Inject B Motor Temperature is within alarm limits. Servos will be shut off. Check motor.

Confirm Confirm all Alarm history Help

Kuva 10-1 Hélytysnéyttd, jossa on moottorin ldmpétilahélytys

10.6 Ohjausjarjestelman vianmaaritys

Ohjausjarjestelmassa on useita ominaisuuksia, jotka tarjoavat
ohjausjarjestelman vikojen varhaisen diagnoosin.

Jos jarjestelma havaitsee toimintahairi6ita, se nayttaa virheilmoituksen
Halytys-naytossa.

Jos jarjestelma havaitsee poikkeavan tilan, se nayttaa varoitusviestin
Halytys-naytdssa.

Katso "Taulukko 10-1 Vika- ja varoitusviestit” sivulla 10-3. ja "Taulukko 10-2
Integroidut kayttoliittyman varoitusviestit” sivulla 10-4.

10-2
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10.6.1 Vika- ja varoitusviestit

Mika tahansa Taulukko 10-1 tai Taulukko 10-2 viesteista voi nakya
vianilmaisurivilla.

10-3

Taulukko 10-1 Vika- ja varoitusviestit

Virheviesti

Syy

Toimenpide

AUTO

Ohjain on havainnut lampétilan
ohjausvian ja vaihtanut taman
vybhykkeen automaattisesti
manuaaliseen.

Se yllapitaa vyohykkeen lampdtilaa

tallennetuilla asetuksilla.

Tarkista alue tyokalusta
takaisin ohjaimeen irronneen
termoelementin varalta.

(Huomaa: tdma nakyy vain, jos olet ottanut automaattisen/manuaalisen

tilan kayttoon.)

ERR!

Lampdtilan nousua ei ole havaittu
kyseisella vyohykkeella.

Tarkista termoelementin johdotus,
se voi olla painvastainen.
Lammittimen johdotus voi olla
viallinen tai elementti voi olla avoin

piiri.

FUSE

Taman vyohykkeen sulake
on vioittunut.
Huomaa: sulake voi vioittua vain

ohjaimen ulkopuolisen vian vuoksi.

Tunnista ja korjaa vika ennen
sulakkeen vaihtamista.

Vaihda sulake samaan nimellisarvoon
ja tyyppiin, eli suuren murtumisvirran
kuormitussulakkeeseen.

Palanut sulake sijaitsee

joko ohjauskortissa tai levyn
ulkopuolisessa triakkimoduulissa

(jos asennettu).

GND

Jarjestelma on havainnut
maadoitusvian.

Tarkista lammittimen johdotukset
matalan impedanssipolun varalta.

HELP

Jarjestelmavirhe

Ota yhteyttéd Mold-Masters
Systemsiin.

HIGH

Vesivirtausanturi on havainnut
suuren virtausnopeuden.

LOW

Vesivirtausanturi on havainnut
matalan virtausnopeuden.

Tarkista, etta jaahdytysnestevesijar-
jestelma ei ole tukossa tai vuoda.

LINE

Verkkovirtaldhteen synkronointi-
pulsseja ei vastaanoteta.

Tarkista syottdjohdotus kaikkien
kolmen vaiheen lasnaolon varalta.

LOAD

Ei kuormitusta kyseisella
vyodhykkeelld. Tapahtuu vain
manuaalisessa suljetussa
silmukassa, jossa virta on
esiasetettu. Virran tunnistuspiiri
ei ole havainnut virran virtausta;
nain ollen vydhyke on merkitty
kuormattomaksi.

Erista jarjestelman syo6tto ja tarkista
ohjaimen ja tyékalulammittimien
valiset liitannat.

Tarkista myds lammittimen jatkuvuus.

OVER

Vastuslampétila-anturin
vybhykkeella on havaittu yli
99 °C:n lampatila.

Tarkista johdotus vaurioiden varalta.
Tarkista, ettei eri vastuslampaétila-
anturia ole asennettu.

N/Zz

Tassa telineasennossa oleva
ohjainkortti ei vastaa.

Tarkista kortti vikojen varalta.

NONE

Kortille ei nayta olevan valittu
vybhyketyyppia.

Viestintdongelma. Kokeile korvaavaa
ohjainkorttia.

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan.
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Taulukko 10-1 Vika- ja varoitusviestit
Virheviesti Syy Toimenpide
REV Kortti on havainnut epanormaalin Jos REV-halytys jatkuu, sinun on
tulon termoelementin paatteessa, sammutettava ohjain ja tutkittava
joka osoittaa oikosulun tai hairidalue.
kaanteisen termoelementin.
Vaihtoehtoisesti voit orjata
héiridalueen hyvalle vyohykkeelle,
kunnes sinulla on aikaa poistaa vika.
TIC Avoimen piirin termoelementti Valiténta palautusta varten voit joko
on havaittu. orjauttaa kyseisen ohjausvydhykkeen
viereiselle vyohykkeelle tai vaihtaa
avoimen silmukan ohjaukseen.
Tarkista myohemmin, onko
ohjauskortin tulosulake rikkoutunut,
tai vaihda termoelementti, jos sulake
on kunnossa.
TRC Triakkivika. Tdma voi tapahtua vain | Tarkista kanavan nykyinen 1ahto.

manuaalisessa ja automaattisessa
tilassa, jossa virta on esiasetettu
manuaalisesti.

Jos esimerkiksi triakkilahtdvirta on
korkeampi kuin asetusarvo, ohjain
yrittdd vahentaa lahtéa vaaditulle
tasolle. Jos se epaonnistuu, triakki
on saattanut epaonnistua ja se on
merkitty vialliseksi.

Jos triakki on vioittunut, palauta Mold-
Mastersille korjausta varten.

Taulukko 10-2 Integroidut kayttoliittyman varoitusviestit

Varoitusviesti

Epanormaali tila

MAN Ohjausvydhyke on manuaalisessa tilassa.

S# Vyéhyke on orjattu toiselle valvontavyodhykkeelle, jossa # edustaa
kyseisen vyohykkeen numeroa, ts. S 2 tarkoittaa, etta vyohyke on orjattu
vyohykkeelle 2.
Sama teho lahetetdan molemmille vyohykkeille.
Naytto-sivulla valitulla vydhykkeella nakyva asetuspiste on sama kuin
orjavyohykkeella.

TEST Naytetaan, kun vybhyke on diagnostiikkatestitilassa.

WARN Jos testimenettelyn aikana havaitaan lampdtilavaikutus vydhykkeiden
valilla, tdma viesti tulee nakyviin.

FAIL Testattava vyohyke on epaonnistunut.

OK VyOhyke on lapaissyt testin.

E-Multi-ohjaimen kayttdopas
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10.7 Takaisinsyottosuoja (ruiskutuslukituskynsi)
(valinnainen)

Ruiskutuslukituskynsi on laite, joka estda ruuvin hallitsemattoman
taaksepain lilkkkumisen.

Kuva 10-2 Ruiskutuslukituskynsi

Ruiskutuslukituskynsi kytkeytyy automaattisesti, kun servo-ohjaimet

on kytketty pois paalta tai hatapysaytys tapahtuu. Kun lukituskynsi on
kytkettyna, se estaa ruiskutuskoteloa liikkumasta taaksepain. Kun virtaa
syotetaan ruiskutuslukituskynnen venttiiliin, sylinteri vetaytyy ja vapauttaa
lukituskynnen. Kun lukituskynsi vapautetaan, lukituskynnen asentoanturiin
syttyy valo ja ohjaimelle |ahetetaan signaali.

10.7.1 Ruiskutuslukituskynnen halytykset
Ruiskutuslukituskynnen halytyksia on nelja:
1. Ruiskutuslukituskynsi viallinen

Tama halytys tulee nakyviin, kun lukitustila (paalla / pois paalta)
pyydetaan ja haluttua tilaa ei saavuteta maaratyn ajan kuluessa
(oletusarvo on 2 sekuntia).

Mahdolliset syyt:

* llmansyotto ei ole riittava tai sita ei ole.

* Johto on irrotettu tai katkennut.

* Anturin sijoittelu ei ole oikea.

*  Tukkeutuminen mekanismissa.

*  Oletusarvoinen 2 sekunnin valvonta-ajastimen aika on liian
lyhyt suoritettavalle prosessille (jota voidaan saataa helposti
prosessivaatimusten mukaan).

2. Ruuvi liikkui taaksepain ruiskutuksen aikana

Tama halytys ilmestyy ruiskutuksen aikana, jos ruuvia tydnnetaan
asetetun etaisyyden verran taaksepain.

Korjaus:

a) Siirry kalibrointiasetuksiin.

b) Anna salasana kalibrointisivulla, jotta tama halytys nollautuu ja
automaattitila palautuu.

© 2023 Mold-Masters (2007) Limited. Kaikki oikeudet pidatetaan. E-Multi-ohjaimen kayttéopas
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¢) Muuta IMM:n paineasetuksia varmistaaksesi, etta ruuvia ei
tydnneta taaksepain.

d) Saada takaisintyontdetaisyys uudelleen prosessivaatimusten
mukaisesti.

Ruuvi liikkui taaksepain dekompressiosarjan iskun yli

Tama halytys ilmestyy dekompression aikana, jos ruuvi tydnnetaan
takaisin dekompression asetuspisteen ulkopuolelle asetetun
etaisyyden verran.

Korjaus:

a) Siirry kalibrointiasetuksiin.

b) Anna salasana kalibrointisivulla, jotta tdma halytys nollautuu ja
automaattitila palautuu.

c) Muuta IMM:n paineasetuksia varmistaaksesi, etta ruuvia ei
tyonneta taaksepain.

d) Saada takaisintydntdetaisyys uudelleen prosessivaatimusten
mukaisesti.

Ruuvi liikkui taaksepain kiintedn asennon rajoihin

Tama halytys tulee nakyviin, kun ruuvi tydnnetaan kokonaan takaisin

kovan pysaytyksen rajoille.
Korjaus:

a) Siirry kalibrointiasetuksiin.

b) Nollaa halytys kirjoittamalla kalibrointisivulle salasana.

c) Avaa kayttdéasennon rajat painamalla kalibrointisivun
hatapysaytyspainiketta.

d) Kalibroi ruiskutusakseli uudelleen.

e) Korjaa IMM:n paineasetuksia varmistaaksesi, etta ruuvia ei
tydnneta taaksepain.

f) Ota yhteyttd Mold-Mastersiin koneen lukituksen poistamiseksi,
jolloin voit siirtya automaattiseen tilaan.

10-6
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= 10.7.2 Asetustilaan siirtyminen

1. Paina E-Multi-paneelin F1-painiketta.
F1-merkkivalo vilkkuu. Asetustilan kuvake nakyy oikeassa palkissa.
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Start Trigger Select... Q et 8w ZE3
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10.7.3 Lukituksen poistaminen

Kun ruiskutuslukituskynsihalytys tapahtuu, lukitus estaa E-Multi-laitetta
jatkamasta automaattista toimintatilaa. Jos haluat poistaa lukituksen,
toimi seuraavasti.

1. Siirry asetustilaan. Katso kohta 9.7.2 Asetustilaan siirtyminen.
2. Napauta alarivin Asetukset-painiketta.

g, N 0 0 rpm e 2923 bar™
a !
tall| £ Gate is Opened! Close Gate to operate @ % 00 mm [Default 1

BARREL ST NORMAL. 25-0ct-22 8:32:32 PM
Overview s | =2
Production Inject Pressure gﬂ
Actual  Remain _ Set

(e | (N |
Serew Position

ol | |

Carriage Position

LN =

Euromap E67
D Emergency Stop Ok

Prod.counter
Actual Remain _Total
Prod.time h

Current _Last Max,
Cycle time [ s00)s

Housing Temperature
Actual Warn  Alarm [ safety Gates Closed @
G (350 (070 < Q mMminAuo 782 —_
O reject s 1
3 Mold Closed 286 .
2 Mold Opened 87
Start Trigger Select.. Q Fiet1 Bua ZEs |
Setup File -—- 3 Ejet1Fwd zBa ﬁ.
— — @ Mold Area Free A3 —
Serfal Number @ enabie Mold Close I
Software Version V134 310822 W) Eneblo Mid Mold Open A7 —
ShipiDate @) Robot Enabled B2
5 ]@[w[e[o] G CI NS
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3. Napauta kalibrointipainiketta.

0 rpm @ 2923 bar™
00 mm [Default  [1]
25-Oct-22 8:34:05 PM |
w|e
e = = =
|
System Setup User Setup Factory Setup  Scaling Setup  Machine Data  Machine Limit Options |
|
Process i
[ = | Lo = =]
Prog. IO Calibration Timers Ramps PID
Diagnost —=
1O Monitor Scope Drive Monit Log Var. Monitor Task Monitor Di Infe e —
Maintenance
VNC
PM VNC Connec t
olelefefw| [ [ [Bafa -
4. Jos sinun on kytkettava lukituskynsi, napauta Kytke-painiketta.
Injection Lock Pawl
Do
D Disengaged

5. Jos sinun on vapautettava lukituskynsi, napauta Vapauta-painiketta.

Injection Lock Pawl

Engage Disengage

D Disengaged

6. Ota tarvittaessa yhteytta Mold-Mastersiin saadaksesi palautussalasanan.
(Katso kohdasta "10.7.1 Ruiskutuslukituskynnen halytykset” sivulla 10-5
lisatietoja ruiskutuslukituskynsihalytyksista.)

7. Anna palautussalasana ja napauta Hyvaksy-painiketta.

Enter Password
Accept

8. Hatapysaytyksesta palautuminen:

a) Ota koneisto kayttdon ja anna ruiskutusyksikon liikkua painamalla
hatapysaytyksen palautuspainiketta.

b) Ota yhteytta Mold-Mastersiin, jotta teknikko voi poistaa koneen
lukituksen.

¢) Uudelleenviittaa ruiskutusakseliin.
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Liite A

Muotin koodaus

55? /A, EDrive Plate# 1 : Servo is not Enabled. “?.0 r"’:m _:&Tes‘:er Dl 4
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Overview ‘ &8 | =
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Prod.counter =)= 70' E 0[ [ ] ] |

Screw Position

OS5 G
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Prod.time '_0“_1 [ O-WI | 000 I h
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Cycle time 00} 00)[_e00)s Carriage Position ; |
— 200 (D
IMoId Coding 1 I LE20

Euromap E67
@ E-Stop Pressed |

Housing Temperature

Actual  Warn _Alarm @ safety Gates Closed R
=) EEE) « Q mMMinAuto 782 A
O Reject ZAs s,
[ Mold Closed 76 ——
D Mold Opened ZA7 E
Start Trigger Mold Closed: ZA6 Q et 1 Bwd ZB3 ——
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Ship/Date @ Robot Enabled B2 Wy

Kuva 10-3 Yleiskatsausnéyttd ja muottikoodaus

1. Kirjoita muottikoodauksen syottéruutuun kokonaisluku alueella 1-255.

Muottikoodauksen sy6ttdruutuun annettu numero muunnetaan binaariluvuksi
ja kopioidaan vastaaviin lahtdihin. Kahdeksan bittia mahdollistavat

jopa 256 erilaista muottitietoaineistoa. Arvo tallennetaan muiden
prosessiasetusten mukana ja ladataan, kun uusi muottitietoaineisto ladataan.

Nolla on varattu osoittamaan, etta arvoa ei ole asetettu.
Jarjestelma ei tarkista, ovatko numerot ainutlaatuisia.
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E-Multi-ohjaimessa on tulo puhdistussuojan tilan seurantaan.
Puhdistussuojan kytkin lahettaa signaalin tuloon, kun puhdistussuoja
on suljettu. E-Multi-ohjaimessa on kuivakosketus, joka jaljittelee
puhdistussuojakytkimen tilaa. Kosketin on kytketty sarjaan IMM-
puhdistussuojan kanssa, joten E-Multi-puhdistussuojan toiminnot
toimivat samalla tavalla kuin IMM-puhdistussuojassa.

Avaa puhdistussuoja

1. Avaa suoja vetamalla kahvasta yléspain ja liu’'uta puhdistussuojus
vasemmalle.
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Kun puhdistussuoja avataan, halytys kuuluu, joka nakyy E-Multi-ohjaimen
nayton ylapalkissa.
=, [T N] © . G O

BARRELIFITTHEEDN INORMAL! 25-0ct-228:58:16 PM

Set Carriage Zero Reference Preload Pressure - Transducer Voltage Calibration

E
[

Carriage Position MM | \in. Preload Transducer Yoltage
N

N

Bl B

Contact Force Set Max, Preload Transducer Voltage

=

Contact Force Actual Set Preload Pressure Voltage

Contact force reached

< < < <

Actual Pressure Transducer Voltage 10,6

CabllE

Parting Line Monitor

Press *Start’ button to start Carriage Touch Calibrati

Start Nozzli " rosition
—

Required: (B Setup Mode —
[_) Barrel Heats Ready Low Pass High

Required:
(B} setup Mode

Set Preload Voltage | ) Barrel Heat Ready E67
[ servo off

Injection Axis Reference Injection Lock Pawl

[LTD Engage Disengage

) Disengaged

4

Serew position

Injection Reference Timeout [

)

Enter Password

Required:
[ servoon Accept
(@) setup Mode

Reference [} Barrel Heat Ready EStop Recovery
[@) carriage Calibrated

] carriage Retracted

i

RRERE

olelelefw| [ [ [eafa [

Poista puhdistushalytys (sulje puhdistussuoja)

1. Liuv’uta puhdistussuojus kokonaan oikealle puhdistussuojan kahvalla.

Puhdistussuojahalytys poistetaan ohjaimen nayton ylapalkista.
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POHJOIS-AMERIKKA

KANADA (piddtoimipaikka)

puh: +1 905 877 0185

sahkoposti: canada@moldmasters.com

ETELA-AMERIKKA

BRASILIA (alueellinen péditoimisto)
puh: +55 19 3518 4040

sdhkoposti: brazil@moldmasters.com

EUROOPPA

SAKSA (alueellinen paitoimisto)

puh: +49 7221 50990

sahkoposti: germany@moldmasters.com

ESPANJA
puh: +34 93 575 41 29
sdahkoposti: spain@moldmasters.com

RANSKA
puh: +33 (0)1 78 05 40 20
sdhkoposti: france@moldmasters.com

AASIA

KIINA (alueellinen pdatoimisto)
puh: +86 512 86162882

sdhkoposti: china@moldmasters.com

JAPANI
puh: +81 44 986 2101
sahkoposti: japan@moldmasters.com

INTIA (alueellinen paitoimisto)
puh: +91 422 423 4888
sdhkoposti: india@moldmasters.com

OSEANIA

AUSTRALIA

puh: +61 407 638 314

sdhkoposti: australia@moldmasters.com

www.moldmasters.com

YHDYSVALLAT
puh: +1 248 544 5710
sdhkoposti: usa@moldmasters.com

MEKSIKO
puh: +52 442 713 5661 (myynti)
sdhkoposti: mexico@moldmasters.com

ISO-BRITANNIA
puh: +44 1432 265768
sdhkoposti: uk@moldmasters.com

PUOLA
puh: +48 669 180 888 (myynti)
sdhkoposti: poland@moldmasters.com

TURKKI
puh: +90 216 577 32 44
sdhkoposti: turkey@moldmasters.com

KOREA
puh: +82 31 431 4756
sdhkoposti: korea@moldmasters.com

SINGAPOREX*
puh: +65 6261 7793
sdhkoposti: singapore@moldmasters.com

* Kattavuuteen kuuluu Kaakkois-Aasia

UUSI SEELANTI
puh: +61 407 638 314
sdhkoposti: newzealand@moldmasters.com

ITAVALTA
puh: +43 7582 51877
sdhkoposti: austria@moldmasters.com

TSEKIN TASAVALTA
puh: +420 571 619 017
sdhkoposti: czech@moldmasters.com

ITALIA

puh: +39 049 501 99 55
sdhkoposti: italy@moldmasters.com
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