F“Si0“® G 3 Masters’

series

EINBAUEN, ANSCHLIESSEN UND FERTIG

Das vollstdndig vormontierte und vorverkabelte HeilRkanalsystem ermdglicht eine schnelle und einfache Installation und
Inbetriebnahme in nur einem Schritt. Es stellt sicher, dass Ihr Werkzeug so schnell wie méglich bereit fiir die Produktion ist.
Ausgerichtet auf eine qualitativ hochwertige und wirtschaftliche Produktion von mittelgro3en bis groRen Teilen, ist es das ideale
System fiir die Automobilindustrie, fiir die Haushaltsgeréte- und Logistikbranche und viele andere dhnliche Anwendungen.

FUNKTIONEN

KOMPLETT VORMONTIERT

e Schnelle Installation in nur einem Schritt

¢ Bendtigt bis zu 70% weniger Zeit fiir Montage und Installation
¢ Vorverkabelt und gepriift geliefert

INTEGRIERTER KABELKANAL

¢ Schiitzt und fiihrt alle Leitungen

o Wirkt als stabile Montageplattform fiir die Verschlauchung
¢ Reduziert die Anforderungen an die Plattenbearbeitung

FUSION-SERIES G3 DUSEN

¢ Prazises Temperaturprofil

¢ Mehrere Heizzonen fiir verbesserte thermische
Kontrolle bei groRen Diisenlangen

e Vor Ort austauschbare Verteiler- und Diisenheizelemente
minimieren Ausfallzeiten und vereinfachen die Wartung

¢ Diisensockel mit Gewinde verfiigbar fiir verbesserten
Leckage-Schutz

GLOBALES NETZWERK

e Technische Unterstiitzung vor Ort

e QOptimierter Service minimiert Risiken

e Schnellere und prézisere Werkzeugintegration
¢ Schnelle Ersatzteilversorgung




G3 ERWEITERUNGEN

Kalt-Installation

¢ Macht die Installation/Wartung schneller, einfacher
und sicherer als eine Installation in beheizter Umgebung.

Kompakte Antriebe

e Die Aussparung ist gleich oder kleiner als bei G2

e StandardmaRig mit Anti-Drehfunktion und Nadeltrennung

e Schwenkverschraubungen kénnen um 180° gedreht werden,
wodurch die Leitungen fiir einen leichteren Zugang neu
positioniert werden kdnnen.

Kompakte Aussparungen der
Diisenbohrungen

e Um 17% reduziert
¢ Minimiert die Anforderungen an Aussparungen

Zusammengesetzte Diisen

e \erbessert den Zugang zu Anschnittbereichen
mit begrenztem Bewegungspielraum

* Spezielles langlebiges, einteiliges, konisches
Design des Diisenkdrpers

e Minimiert den Druckabfall und verbessert das
FlieBverhalten der Schmelze

SPEZIFIKATIONEN
T DiseNGingEy  SCHMELZEKANALG  BOHRUNG g (mm) MINIMALER ABSTAND
REHE  CHUSSEEWICHTE = ) Thgmmison MADELVER- i HY PN NV
SCHLUSS  VORDERSEITE  RUCKSEITE
F3000 <15g 60 - 220 5mm 7mm 20 24 43mm | 65mm | 34mm
F4000 15g - 50g 60 - 400 6mm 8mm 26 30 43mm | 65mm | 36mm
F5000 50g - 500g 80 - 500 8mm T1Tmm 36 44 65mm | 85mm | 42mm
F6000 500g - 3.500g 80 - 800 12mm 16mm 46 54 65mm | 85mm | 52mm
F7000 3.500g - 5.000g 80 - 1.000 18mm 22mm 53} 68 65mm | 105mm | 59mm
F8000 5.000g + 80 - 1.000 22mm | 26/28mm 72 87 95mm | 145mm | 95mm
VERFUGBARE ANSCHNITTE BETATIGUNGSOPTIONEN
NADELVERSCHLUSS THERMISCH * Wasserlose Betitigung (pneumatisch/hydraulisch)

¢ Bi-Metallic C-Valve
e Cylindrical Hot Valve
¢ Hot Valve (+Extended)

e E-Typ Torpedo (+Extended)
e F-Typ Torpedo (+Extended)
e C-Sprue

e Hot Sprue (+Extended)

e Servoelektrische Nadelverschlusssteuerung (SeVG+)

¢ Sequentielle Nadelverschlusssteuerung (SVG
pneumatische / hydraulische Ventilbank)

« Uberwachung der Nadelposition

o Steuerung der Nadeldffnungsgeschindigkeit
(hydraulisches Durchflussregelventil)

series

TempMasterT'M'#'

Um maximale Leistung und hervorragende Ergebnisse zu erzielen, empfiehlt
Mold-Masters die Verwendung von TempMaster M1plus Reglern mit allen
Fusion-Series G3 HeilRkanalsystemen. Entfalten Sie das volle Potenzial |hrer
Anwendung.
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