w

Mold
Mast

®
]

S’

Uzivatelska prirucka
verze 3-2

UM-MAX-CZE-3-2 Pfeklad originalniho navodu






»

Mold
Mas

<’

Obsah

Cast 1 -Uvod.......ooeircrrrrec s e 1-1
1.1 ZamySIENE POUZILT ....coooeiiiiiiiie e 1-1
1.2 POdrobnosti O VYAANI .......ccuuiiiiiiiieeeeee e 1-1
T8 ZANUKA ... nnnnnnns 1-1
1.4 Zasady vraceni ProdUKLU ..........ooeiiiiiieeiie e 1-1
1.5 Pohyb nebo dals$i prodej vyrobkl nebo systéml Mold-Masters......................... 1-1
1.6 AULOISKA PrAVA......eieiiiiie ittt e e e eeaeas 1-2
1.7 Mérné jednotky a pfevodni KOefiCienty ..............eueeeieiiiiiiiiiiiiiiiias 1-2

Cast 2 - Globalni podpora.......ccccoiiiciiiiccrec s 2-1
2.1 Firemni KANCEIATE ...........ueiiiieiii e 2-1
W \V/ T2V b= oo [T 4= 1< 11 ] oo R 2-2

Cast 3 - Bezpe€nost ........ccccoiiieeciiirieciiirccsr e e 31
TR U7 e [T 3-1
3.2 BezpeCnostni MziKa ........ooeiiie 3-2
3.3 ProVOzZNi MZIKA .....cee oo 3-5
3.4 Obecné bezpelnostni SYMDOIY ........c..eiiiiiiiii e 3-7
3.5 KONLrola ZAPOJENI........eeiiiieeeeee et 3-8
3.6 Bezpe€nost pii UzamEeni ... 3-9

3.6.1 Elektrické zablOKOVAN .........cooiiiiiiiiiiiiiiiiiieieeeeeeeeeee e 3-10
3.6.2 Formy energie a pokyny k zabloKOVani ...........ccceeeeveiiiiiiiiiiiiee 3-11
3.7 UzemRAOVACT SVOTKY ...cooeiiieiieee e 3-12
3.8 LIKVIACE...ccc i 3-12
3.9 Bezpe€nostni rizika M-AX ... 3-13
3.9.1 Provozni Prostiredi ..........oeeeeiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeee e 3-13

Cast 4 - Prehled hardwaru..........ccooeeciiiieciiiiecccireceeeee, 4-1
4.1 Prehled SYSIEMU.......ooii i 4-1
4.2 Sily pusobici na skFifi pfi zatlaeni/pfevraceni........ccccccccoevciiiiieeeei i 4-2
4.3 Predni Cast FIdICi JEANOLKY .......coiiiiiiiiiieiee e 4-2
4.4 Zadni Cast FIdICI JEANOTKY .......ueiiiiiiiiiie e 4-3
4.5 Maximalni délky KabelU ............cooiiiiii e 4-4

Cast 5 - Pfehled softwaru ..........cccciiimmiiecciiinneccinienes 5-1
LT I o | = AV o T o] o] = P01 - TP 5-1

5.1 ZANIAVI ..o 5-1
5.1.2 Navigatni PANEI......coooo oo 5-2
5.1.83 LeVY PANEI ... 5-4
5.1.4 Kontextovy (Pravy) PAn€l ... 5-6
515 ZAPAEI ... eeeee e 5-7
5.1.6 DOMOVSKA ODIrazovKa ..........uuuuuuuuuuiiiiiiiiiiiiiiiiiiniieieiineaersseseeesesseesesssnsnsnnne 5-10
5.2 AAreSAT SITANEK ...oeiviiiiiieieeeeeeeeeeeeeee ettt 5-12
Lo TRC T O 1T PP 5-16
5.3.1 Stranka pohyDU.........oooiii e 5-16

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka



w

Mold

Masters
5.3.2 Dialogové okno s podrobnostmi pohybu............cccccoeviiiiiiiiiiiiii s 5-19
5.3.3 Dialogové okno s podrobnostmi blokovaciho zafizeni ..........ccccceevveenn. 5-24
5.3.4 Dynamicke SIEAOVANI........iiii i 5-27
5.3.5 KONfIQUIACE OSY ....uuiiuiiiii s baeaassassssnnsenee 5-33
5.3.5.1 Kart@ OSY ..ooeeiiieiiiiie e 5-33
5.3.5.2Karta ObECNE ........oooiiiiiiie e 5-34
5.3.5.3 Karta PONYD........eiiiiiiiieee e 5-36
5.3.5.4 Karta FiXalni CeP...uuuiiiii i e ettt e e e et e e e e e eeanens 5-37
5.3.6 KONfigurace PONONU............uuuuiiuiiiiiiiiiiiiiiiiiieee bbb baaesaaaeaaee 5-39
5.3.7 KONfigQurace MOLOIU ...........uuuuuiiuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiietiieiiae e aaeeaaeeenssanesenee 5-41
5.3.7.1 Dialogové okno s vybérem motoru..........ccceeeveeeviveeeiiiiiiineeeeeeeeens 5-42
5.3.8 KaliDraCe ... e 5-46
5.4 VIBSINT VIV ...ttt e e e e ea e nn 5-48
TR T I =TT 0 Y= | o | PP 5-53
5.5.1 Stranka TraSOVANI.......cooiiiiiiieieiee e e e 5-53
5.5.2 Stranka Konfigurace trasovani ...............uuvvvvviviiiiiieiriiiiieiieeeeeeeeeeseeeeeeeeeee 5-54
5.6 KONfIguraCe HMI........ooooiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee et 5-57
5.7 EUromap 67 (EMBT7) .....ooevieiiieiiieieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee ettt 5-59
LR 17N = 1275 5-62
LIRS N D | - PR 5-64
Lo TR I (Yo7~ o (1 = S 5-64
TR | SO 5-66
5.9.3 UZivatelska data ..........oooiiiiiiiiiiiee e 5-68
LT O T (B T 1= o S 5-70
5.10.1 Stranka PDF/DOKUMENTY ........uuuuiiiiiiiiiiiiiiiiiieiissiesessssesesreeseseesesseeeeeeeeees 5-70
B5.A0.2 WED ..o e e e e e 5-71
5.10.2.1 Spravce diagnostiky systému (SDM).........cccoceeiiiiiiiniiiiiiiinnnnns 5-72
5.10.2.2 Mapp COCKPIL......cccoieiiiei e 5-72
STt Bt V7 (o] o Y- PR 5-74
5.11.1 Stranka VYIrODY .......ueieii 5-74
5.11.2 Kédovani formy (MOZNOSE).........uuuuuuiiviiiiiiiiiiiiiriiieeieseeeserseseeesseeseseeeeeeee 5-76
5.12 CaSOVAGE BEKANI .......c.e.veveeeeeeeeeeeee et ee e 5-77
LT G 2 o F= T .4 T =T o o P 5-78
5.14 ProtoKOl ZIMEN ......oiiiiiiie et 5-81
STt 5T 0 1= T o TSP 5-82
5.16 INfOrmMace O STrOji....eeeiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeee e 5-84
5.17 ZAzNnamoVva JEANOLKA .......couvueiiii i e e e 5-85
5.17.1 Stranka Zaznamova jednotka...............eevvivviiiiiiiiiiiiiiiieeeeeieeeeeeeveeeeeeeeee 5-85
5.17.2 Konfigurace zaznamoveé JedNOtKY..............evvuvvriveeeeeriiiieieeeieeeeeeeeeeeeeeeeee 5-87
5,18 INfOrmace 0 CYKIU ......oovviiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeee e 5-89
5.19 Udaje 0 MALEIHAIU .......oveeeeeeeeeeeee e, 5-91
oI Y o] [ = o7= 1= Y0 )V Z= o = PP 5-93
T2 I o To | =T | = PR 5-95
5.22 SPINAC S KHEEIM ..ottt 5-96
Cast 6 - Nastaveni systému........cccccovvmmireceiiiirnececnneeeeeens 6-1
LS ] 2= = Lo TP 6-1
6.2 Pripojeni M-Ax ke zdroji NApPajeNi.........c.uuuiiiiie e 6-2
6.3 Pripojeni formovaciho stroje K M=AX........ccooovviiiiiiiiiiiiiiiiieiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 6-2
6.4 PFipojeni robota K M-AX .........uuiiiiiiiii e 6-2

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.



Mold = i
Masters’

Cast 7 - Provoz........ et 71
T 1= TS =T o PSS 7-1
7.2 Konfigurace Fidici jednotKy ..., 7-2

7.2.1 KONFIQUIACE V/V ..ottt e e e e e e e e e e e eeeeeeeeeees 7-2
7.2.1.1 Pfechod na stranku VIastni V/V ..., 7-2
7.2.1.2 Pfifazeni vIastnino NAZVU ...........ccooiiiiiiiiiiii e 7-2
7.2.1.3 Pridani vystupni podminKy ..., 7-3
7.2.1.4 Upravy vystupni POAMINKY ..........ccooeeeeeeeeeeeeeee oo 7-5
7.2.1.5 Odstranéni vystupni podminky...........ccccooiiiiiiiii e, 7-6
7.2.1.6 Uprava vystupni podminky ...........ccooeeeeeeeeeeeeee e 7-6

7.2.2 KONFIQUIACE OSY ..uvviviiiiiiiiiiiieiiieeeeeeeeeeseeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeseseeseeeseeeeeeeeeees 7-7
7.2.2.1 Pfechod na stranku OSY..........cooooeiiiiiiee e, 7-7
7.2.2.2 POVOIENT OSY ...cceiiieeeee e, 7-8
7.2.2.3 Konfigurace pozice, to¢ivého momentu a parametrd pohybu ....... 7-9
7.2.2.4 Konfigurace mMotOru .......ccoooiieieiiiiceiece e 7-10
7.2.2.5 Ur€eni odchylky komutace .........cccoooeiiiiiiiiiiic 7-10
7.2.2.6 Konfigurace pohonU .........ccoooiiiiiiiiiiccccccceccc e 7-11
7.2.2.7 Automatické ladéni fidici jednotky .........ccccooeeiiiiiiiiiiiiis 7-11
7.2.2.8 RUCNI Kalibrace 0SY .......ccooeiiiiiieieceeececce e 7-11
7.2.2.9 Pouziti automatické kalibrace 0SY ........ccccceeeeiiiciiiis 7-12
7.2.2.10 Konfigurace pohybu 0SY ........cccoiiiiiiiiiiiicc s 7-12

7.2.3 Data receptury / fixni data............euuviiviiiiiiiiiiiieiiieeiieeeeeee e 7-14
7.2.3.1 Vytvoreni souboru reCeptury ......ccoeeeeeeeeeeice s 7-14
7.2.3.2 Ulozeni dat receptury .......cooooeoiiiiiiiiiiieeeccc 7-14
7.2.3.3 Odstranéni souboru receptury.......cccoooeeeeiiiiiciiiciis 7-14
7.2.3.4 Vytvoreni souboru fixnich dat...........ccooooiiiiiiiiiiiis 7-15
7.2.3.5 UloZeni fixnich dat.........ooooiiii e 7-15
7.2.3.6 Odstranéni souboru fixnich dat .............cccoceeiiiii 7-15

7.2.4 SPrava UZIVAtEIU ......ccovviiiiiiiiiiiieieeeeeeeeeeeeeeee ettt 7-16
7.2.4.1 Pfechod na stranku Sprava uzivatell.............ccccoeeeiiiiiinnnnnnnnnn, 7-16
7.2.4.2 Vytvoreni uzivatele ...........oooooiiiiiiiieeeeee s 7-17
7.2.4.3 Odstranéni uzZivatele..............eeeeiieiiiiiiiiie e 7-18
7.2.4.4 Export dat spravy uzivatell ..........ccooeeiiiiiiiiiiis 7-18
7.2.4.5 Import dat spravy uzivatell..............cccoovveeeeeeciiiiieee e 7-19

7.3 Pouziti Fidici jednotky ..., 7-20

7.3.1 ZapnUuti MOLOIT ...vvvieeeiiieeieeeeee e e e e e 7-20

7.3.2 Vypnuti Napajeni MOLOrU.........uuueiiiiiiiiiiieieieieiieieeeeeeeeeeeeeeee e eeeeeeeeeeees 7-20

7.3.3 Prepnuti Fidici jednotky do rezimu nastaveni..........cccceeevveevieiviiiiieeeeennen. 7-21

7.3.4 Prepnuti Fidici jednotky do rezimu kalibrace.............ccooovvveeiiiiiiiiiiieiennnen. 7-21

7.3.5 Prepnuti Fidici jednotky do ru€niho reZimu ............coevvvveiiieiiieiiieiiieeeeeeee, 7-22

7.3.6 Prepnuti Fidici jednotky do automatického rezimu............ccceevvevvvevinennee. 7-22

Cast8 -Udrzba.......cni e e 8-1
S I E=T o = To [ T 1o L1 2SSOSR 8-1
8.2 CIStENT @ KONIIOIA........veeeceeee ettt n e 8-1

Lo = G I

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka



UvoD 1-1

Cast 1 - Uvod
Ugelem této pFirucky je pomoci uzivateldm pfi integraci, provozu a udrzbé fidici jednotky
M-Ax. Tato pfirucka je uréena k tomu, aby pokryla vétSinu konfiguraci systému. Jestlize

potfebujete dalsi informace specifické pro vas systém, obratte se na svého zastupce nebo
na kancelar spole¢nosti Mold-Masters, jejiz umisténi je uvedeno v ¢asti ,Globalni podpora®“.

»
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1.1 Zamyslené pouziti

Ridici jednotka M-Ax je Fidici jednotka servopohonu, ktera je navrzena tak, aby byla
béhem normalniho provozu bezpecna. Jakékoli jiné pouziti by se vymykalo konstrukénimu
zaméru tohoto stroje a mohlo by pfedstavovat bezpeénostni rizika. Pouziti této jednotky
mimo konstruk&ni zamér zneplatni jakékoli a vSechny zaruky.

Tato pfirucka je uréena pro kvalifikované osoby, které jsou dobfe obeznameny s Fidicim
jednotkami horkého vtoku a jejich terminologii. Obsluha by méla dobfe znat vstfikovaci
stroje na plasty a ovladani takového vybaveni. Osoby provadéjici udrzbu by mély

mit dostateCné znalosti o elektrické bezpecnosti, aby dokazaly vyhodnotit nebezpedi
trifazového napajeni. Méli by védét, jak pfijmout vhodna opatfeni, aby se vyhnuli
jakémukoli nebezpeci ze strany elektrického napajeni.

1.2 Podrobnosti o vydani

Table 1-1 Podrobnosti o vydani
Cislo dokumentu Datum vydani Verze
UM--M-Ax--ENG--00--03 | Zafi 2022 03
UM--M-Ax--ENG--03-1 Srpen 2023 03-1
UM--M-Ax--CZE--03-2 Kvéten 2024 03-2

1.3 Zaruka

Aktualni informace o zaruce jsou uvedeny v dokumentech dostupnych na webovych
strankach https://www.moldmasters.com/support/warranty, nebo se obratte na svého
zastupce spolecnosti Mold-Masters.

1.4 Zasady vraceni produkti

Zadné dily nevracejte spole¢nosti Mold-Masters bez pfedchoziho schvaleni a gisla
schvaleni tykajiciho se vraceni, které poskytne spolecnost Mold-Masters.

NaSe zasady spoc€ivaji v neustalém zlepSovani a spolecnost Mold-Masters si vyhrazuje
pravo kdykoli a bez pfedchoziho upozornéni zménit specifikace vyrobku.

1.5 Pohyb nebo dalsi prodej vyrobki nebo systému
Mold-Masters

Tato dokumentace je urena k pouziti v zemi ur€eni, pro kterou byl vyrobek nebo systém
zakoupen.

Spole¢nost Mold-Masters nenese Zadnou odpovédnost za dokumentaci vyrobkd nebo
systéma, pokud jsou pfemistény nebo dale prodany mimo zamyslenou zemi urceni, jak je
uvedeno na pfilozené faktufe a/nebo nakladnim listu.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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1.6 Autorska prava

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Mold-Masters®a logo
spolecnosti Mold-Masters jsou ochranné znamky spole¢nosti Mold-Masters.

1.7 Mérné jednotky a prevodni koeficienty

POZNAMKA

Rozméry uvedené v této priruc¢ce pochazeji z puvodnich vyrobnich vykresu.

V8echny hodnoty v této pfiru€ce jsou uvedeny v jednotkach S.I. nebo v jejich dil€ich
jednotkach. Imperialni jednotky jsou uvedeny v zavorce hned za jednotkami S.I.

Table 1-2 Mérné jednotky a prevodni koeficienty

Zkratka Jednotka Hodnota prevodu
bar Bar 14,5 psi
in. Palec 25,4 mm
kg Kilogram 2,205 b
kPa Kilopaskal 0,145 psi
gal Galon 3,7851
Ib Libra 0,4536 kg
Ibf Sila libry 4,448 N
Ibf.in. Libra sily palec 0,113 Nm
I Litr 0,264 galonu
min Minuta
mm Milimetr 0,03937 palce.
mQ Mili Ohm
N Newton 0,2248 |bf
Nm Newtonlv méfi¢ 8,851 Ibf.in.
psi Libra na ¢tvereCni palec 0,069 baru
psi Libra na ¢tvere¢ni palec 6,895 kPa
ot./min. Otacky za minutu
s Sekunda

Stupen
‘C Stupen Celsia 0,556 ('F -32)
°F Stuper Fahrenheita 1,8 °C +32

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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Mold z GLOBALNI PODPORA 21
asters’

Cast 2 - Globalni podpora

2.1 Firemni kancelare

CELOSVETOVE USTREDI
KANADA

Mold-Masters (2007) Limited
233 Armstrong Avenue
Georgetown, Ontario

L7G 4X5 Kanada

Tel.: +1 905 877 0185

Fax: +1 905 877 6979
canada@moldmasters.com

USTREDI PRO JIZNi AMERIKU
BRAZILIE

Mold-Masters do Brasil Ltda.

R. James Clerk Maxwel,

280 — Techno Park, Campinas
Sao Paulo, Brazilie, 13069-380
Tel.: +55 19 3518 4040
brazil@moldmasters.com

SPOJENE KRALOVSTVi A

IRSKO

Mold-Masters (UK) Ltd
Netherwood Road
Rotherwas Ind. Est.
Hereford, HR2 6JU
Spojené kralovstvi
Tel.: +44 1432 265768
Fax: +44 1432 263782
uk@moldmasters.com

RAKOUSKO / VYCHODNI A
JIHOVYCHODNI EVROPA
Mold-Masters Handelsges.m.b.H.
Pyhrnstrasse 16

A-4553 Schlierbach

Rakousko

Tel.: +43 7582 51877

Fax: +43 7582 51877 18
austria@moldmasters.com

ITALIE

Mold-Masters ltalia

Via Germania, 23
35010 Vigonza (PD)
Italie

Tel.: +39 049/5019955
Fax: +39 049/5019951
italy@moldmasters.com

EVROPSKE USTREDI
NEMECKO/SVYCARSKO
Mold-Masters Europa GmbH
Neumattring 1

76532 Baden-Baden, Némecko
tel: +49 7221 50990

Fax: +49 7221 53093
germany@moldmasters.com

INDICKE USTREDI

INDIE

Milacron India PVT Ltd.
(Mold-Masters Div.)
3B,Gandhiji Salai,
Nallampalayam, Rathinapuri
Post, Coimbatore T.N. 641027
Tel.: +91 422 423 4888

Fax: +91 422 423 4800
india@moldmasters.com

USA

Mold-Masters Injectioneering
LLC, 29111 Stephenson
Highway, Madison Heights,
MI 48071, USA

Tel.: +1 800 450 2270 (pouze
USA) Tel.: +1 (248) 544-5710
Fax: +1 (248) 544-5712
usa@moldmasters.com

CESKA REPUBLIKA
Mold-Masters Europa GmbH
Hamerska 698

75654 Zub¥i

Ceska republika

Tel.: +420 571 619 017

Fax: +420 571 619 018
czech@moldmasters.com

KOREA

Mold-Masters Korea Ltd.

E dong, 2nd floor, 2625-6,
Jeongwang-dong, Siheung
City, Gyeonggi-do, 15117,
Jizni Korea

Tel.: +82-31-431-4756
korea@moldmasters.com

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.

ASIJSKE USTREDI
CINA/HONGKONG/TCHAJ-WAN
Mold-Masters (KunShan) Co, Ltd
Zhao Tian Rd

Lu Jia Town, KunShan City
Provincie Jiang Su

Cinska lidové republika

Tel.: +86 512 86162882

Fax: +86 512-86162883
china@moldmasters.com

JAPONSKO

Mold-Masters K.K.

1-4-17 Kurikidai, Asaoku Kawasaki,
Kanagawa

Japonsko, 215-0032

Tel.: +81 44 986 2101

Fax: +81 44 986 3145
japan@moldmasters.com

FRANCIE

Mold-Masters France

ZI la Mariniére,

2 Rue Bernard Palissy
91070 Bondoufle, Francie
Tel.: +33 (0) 1 78 05 40 20
Fax: +33 (0) 1 78 05 40 30
france@moldmasters.com

MEXIKO

Milacron Mexico Plastics Services
S.A.de C.V.

Circuito EI Marques norte #55
Parque Industrial El Marques

El Marques, Queretaro C.P. 76246
Mexiko

Tel.: +52 442 713 5661 (prodej)
Tel.: +52 442 713 5664 (servis)
mexico@moldmasters.com

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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Firemni kancelare - pokracovani

SINGAPUR*

Mold-Masters Singapore PTE. Ltd.
€. 48 Toh Guan Road East
#06-140 Enterprise Hub

Singapur 608586

Singapurska republika

Tel.: +65 6261 7793

Fax: +65 6261 8378
singapore@moldmasters.com
*Pokryti zahrnuje jihovychodni Asii,
Australii a Novy Zéland.

SPANELSKO

Mold-Masters Europa GmbH
C/ Tecnologia, 17

Edificio Canada PL. 0 Office A2
08840 — Viladecans

Barcelona

Tel.: +34 93 575 41 29

e: spain@moldmasters.com

2.2 Mezinarodni zastupci

Argentina

Sollwert S.R.L.

La Pampa 2849 2| B C1428EAY
Buenos A ires Argentina

Tel.: +54 11 4786 5978

Fax: +54 11 4786 5978 klapka 35
sollwert@fibertel.com.ar

Dansko*

Englmayer A/S

Dam Holme 14-16

DK - 3660 Stenloese Dansko
Tel.: +45 46 733847

Fax: +45 46 733859
support@englmayer.dk
*Pokryti zahrnuje Norsko a
Svédsko

Portugalsko

Gecim LDA

Rua Fonte Dos Ingleses, No 2
Engenho 2430-130 Marinha
Grande Portugal

Tel.: +351 244 575600

Fax: +351 244 575601
gecim@gecim.pt

Jizni Afrika

Plastic & Chemical Trading
(P&CT) 23 Orange Road
Johannesburg 2192

Tel.: +27 (0)11 483 3015
sales@plastrading.com

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka

Bélorusko

HP Promcomplect Sharangovicha
13

220018 Minsk

Tel.: +375 29 683-48-99

Fax: +375 17 397-05-65
e:info@mold.by

Finsko**

Scalar Ltd.

Tehtaankatu 13

11710 Riihimaki

Finsko

Tel.: +358 40 628 0359
info@scalar fi

**Pokryti zahrnuje Estonsko

Slovinsko

RD P ICTA tehnologije d .0.0.
Zolgarjeva ulica 2

2310 Slovenska Bistrica Slovinsko
+386 59 969 117

info@picta.si

Ukrajina

Company Park LLC Gaydamatska
str., 3, office 116 Kemenskoe City
Dnipropetrovsk Region 51935,
Ukrajina

Tel.: +38 (038) 277-82-82
moldmasters@parkgroup.com.ua

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.

TURECKO

Mold-Masters Europa GmbH
Merkezi Almanya Turkiye
istanbul Subesi

Alanaldi Caddesi Bahgelerarasi
Sokak No: 31/1

34736 Igerenkdy-Atasehir
Istanbul, Turecko

Tel.: +90 216 577 32 44
Fax: +90 216 577 32 45
turkey@moldmasters.com

Bulharsko

Mold-Trade OOD

62, Aleksandrovska

St. Ruse City

Bulharsko

Tel.: +359 82 821 054
Fax: +359 82 821 054
contact@mold-trade.com

Izrael

ASAF Industries Ltd. 29 Habanai
Street PO Box

5598 Holon 58154 Izrael

Tel.: +972 3 5581290

Fax: +972 3 5581293
sales@asaf.com

Rumunsko
Tehnic Mold Trade SRL

Str. W. A Mozart nr. 17 Sect. 2 020251

Bukurest, Rumunsko

Tel.: +4 021 230 60 51

Fax: +4 021 231 05 86
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Cast 3 - Bezpecnost

3.1 Uvod

Upozoriujeme, Ze bezpecénostni informace poskytnuté spoleénosti Mold-Masters

nezbavuji integratora a zaméstnavatele povinnosti porozumét mezinarodnim a mistnim

normam tykajicim se bezpecnosti strojnich zafizeni a respektovat je. Za integraci

kone¢ného systému, zajisténi potfebnych pfipojeni e-stop, bezpeénostnich blokovacich

zafizeni a ochrannych krytd, vybér vhodného elektrického kabelu pro danou oblast pouziti

a zajisténi shody se vSemi pfisluSnymi normami odpovida koncovy integrator.

Zaméstnavatel je povinen:

« Ra&dné vyskolit a instruovat své zaméstnance o bezpeéném provozu zafizeni véetné
pouzivani vSech bezpec¢nostnich zafizeni.

» Poskytnéte svym zaméstnancim veskery potfebny ochranny odév, véetné napf.
obli¢ejového Stitu a Zaruvzdornych rukavic.

» Zaijistit poCatec¢ni a trvalou zpUsobilost pracovnik, ktefi pecuji o zafizeni pro
vstfikovani plastl, nastavuji, kontroluji je a provadéji jeho udrzbu.

» Zavést a dodrZzovat program opakovanych a pravidelnych kontrol vstfikovacich
zafizeni, aby se zajistil jejich bezpe€ny provozni stav a spravné sefizeni.

« Zaijistéte, aby na zafizeni nebyly provadény zadné Upravy, opravy ani prestavby ¢asti,
které by snizovaly uroven bezpecnosti existujici v dobé vyroby nebo repasovani.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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3.2 Bezpecnostni rizika

VAROVANI
A Bezpecnostni informace naleznete také ve vSech pfiru¢kach ke stroji a v mistnich
pfedpisech a pravidlech.

Se vstfikovacim zafizenim jsou nejCastéji spojena nasledujici bezpecnostni rizika. Viz
evropska norma EN201 nebo americka norma ANSI/SPI B151.1.

Pfi ¢teni kapitoly Bezpecnostni rizika viz ilustrace nebezpecnych oblasti — Table 3-1 on
page 3-3.
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2. Oblast upinaciho
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3. Oblast pohybu hnacich
D:[[ = mechanismu jadra a
i vyhazovace mimo oblasti
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4. Oblast trysky stroje

Pohled shora s odstranénymi kryty
5. Oblast plastifikace a/nebo

vstfikovaci jednotky

6. Oblast otvoru na privod
materialu

7. Oblast topnych past
plastifikace a/nebo
vstfikovacich valct

8. Oblast na vypousténi dilt

8 9. Hadice

10. Oblast uvnitf ochrannych
kryti a mimo oblast formy

Pohled zepfedu s odstranénymi kryty

Figure 3-1 Nebezpecné oblasti vstfikovaciho formovaciho stroje

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Table 3-1 Bezpec€nostni rizika

Nebezpeéna oblast

Potencialni nebezpeci

Oblast formy
Oblast mezi deskami.

Mechanicka nebezpecdi

Nebezpeci rozdrceni a/nebo odstfizeni a/nebo narazu zplisobena:

* Pohyb desky

»  Pohyby vstfikovaciho valce / vstfikovacich valct do prostoru formy

* Pohyby jader a vyhazovacu a jejich hnacich mechanismi

*  Pohyb fidici ty¢e

Tepelna rizika

Popaleniny a/nebo opafeni zplisobena provozni teplotou téchto ¢asti:
Topna télesa formy

Plastifikovany material uvolfiovany z formy nebo prochazejici skrz formu.

Oblast upinaciho
mechanismu

Mechanicka nebezpeci

Nebezpeci rozdrceni a/nebo odstfizeni a/nebo narazu zplisobena:
* Pohyb desek

*  Pohyb hnaciho mechanismu desek

*  Pohyb hnaciho mechanismu jadra a vyhazovace

Pohyb hnacich
mechanismi mimo
oblast formy a mimo
oblast upinaciho
mechanismu

Mechanicka nebezpeci

Mechanicka nebezpedi rozdrceni, odstfizeni a/nebo narazu zplsobena
pohybem:

* Hnaciho mechanismu jadra a vyhazovace

Oblast trysky
Oblast trysky je
oblast mezi valcem a
objimkou vtoku.

Mechanicka nebezpedci
Nebezpeci rozdrceni a/nebo odstfizeni a/nebo narazu zplsobena:

» Dopredny pohyb plastifikacni a/nebo vstfikovaci jednotky v€etné trysky

*  Pohyby dilG uzaviraciho, elektricky oviadaného mechanismu trysky a
jejich pohont

*  Nadmérny tlak v trysce

Tepelna rizika

Popaleniny a/nebo opareni zplisobena provozni teplotou téchto ¢asti:

o Trysky

» Plastifikovany material unikajici z trysky

Oblast plastifikacni
a/nebo vstrikovaci
jednotky

Oblast od adaptéru /
hlavy valce /
koncového vika k
motoru extrudéru nad
sanémi vcetné valcu
voziku.

Mechanicka nebezpedi

Nebezpeci rozdrceni, odstfizeni a/nebo vtazeni zplsobené témito

pri¢inami:

*  NeumyslIné gravitacni pohyby napf. u stroju s plastifikaéni a/nebo

vstfikovaci jednotkou umisténou nad oblasti formy

Pohyby Sroubu a/nebo vstfikovaciho pistu ve valci pfistupné pres

privodni otvor

*  Pohyb jednotky voziku

Tepelna rizika

Popaleniny a/nebo opareni zplisobena provozni teplotou téchto ¢asti:

» Plastifikacni a/nebo vstfikovaci jednotka

»  Topné prvky, napf. Topné pasy

» Plastifikovany material a/nebo vypary vypousténé z odvzdusiovaciho
otvoru, podavaciho hrdla nebo nasypky

Mechanické a/nebo tepelné nebezpeci

Nebezpeci zplsobena snizenim mechanické pevnosti plastifikaéniho a/

nebo vstfikovaciho valce v dusledku prehfati

Otvor na privod
materialu

Priskfipnuti a rozdrceni mezi pohybem vstfikovaciho Sroubu a skfini

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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Table 3-1 Bezpecnostni rizika

Nebezpecna oblast

Potencialni nebezpeci

Oblast topnych pasi
v plastifikaci a/nebo
vstiikovacich valcich

Popaleniny a/nebo opafeni plsobenim provozni teploty téchto ¢asti:

* Plastifikacni a/nebo vstfikovaci jednotka

» Topné prvky, napf. Topné pasy

»  Plastifikovany material a/nebo vypary vypousténé z odvzduSnovaciho
otvoru, podavaciho hrdla nebo nasypky

Oblast vypousténi
dild

Mechanicka nebezpeci

PFistupné pfes prostor na vypousténi

Nebezpedi rozdrceni, odstfizeni a/nebo narazu zplsobena témito faktory:

»  Zaviraci pohyb desek

*  Pohyby jader a vyhazovacu a jejich hnacich mechanism

Tepelna rizika

PFistupné pfes prostor na vypousténi

Popaleniny a/nebo opafeni plsobenim provozni teploty téchto ¢asti:

« Forma

» Topna télesa formy

»  Plastifikovany material uvolfiovany z formy nebo prochéazejici skrz
formu

Hadice

+  Slehani zplisobené poruchou spojti mezi hadicemi
*  Mozné uvolnéni tekutiny pod tlakem, které mize zpUsobit zranéni
» Tepelna nebezpedi souvisejici s horkymi kapalinami

Oblast uvniti
ochrannych kryta a
mimo oblast formy

Nebezpedi rozdrceni a/nebo odstfizeni a/nebo narazu zplsobena:
* Pohyb desek

»  Pohyb hnaciho mechanismu desek

*  Pohyb hnaciho mechanismu jadra a vyhazovace

*  Pohyb otevirani svorky

Elektricka nebezpedi

» Elektrické nebo elektromagnetické ruSeni generované Fidici jednotkou
motoru

»  Elektrické nebo elektromagnetické ruseni, které maze zpusobit
poruchy v fidicich systémech stroje a v fidicich prvcich sousednich
strojl

» Elektrické nebo elektromagnetické ruSeni generované Fidici jednotkou
motoru

Hydraulické
akumulatory

Vysokotlaké vypousténi

Elektricky ovladana
brana

Nebezpeci rozdrceni nebo narazu zpusobené pohybem elektricky
ovladanych bran

Vypary a plyny

Nékteré podminky a/nebo pryskyfice pfi zpracovani mohou zpusobit
uvolnovani nebezpeénych vyparlt nebo par

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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3.3 Provozni rizika

ﬁ VAROVANI
* Bezpecnostni informace jsou uvedeny ve vSech pfiruckach ke stroji a v mistnich

pfedpisech a pravidlech.

Dodavané zafizeni je vystaveno vysokym vstfikovacim tlakim a vysokym teplotam.
Dbejte na maximalni opatrnost pfi obsluze a udrzbé vstfikovacich formovacich stroju.

Obsluhu nebo udrzbu zafizeni smi provadét pouze plné vyskoleny personal.

Zafizeni nepouzivejte s neupravenymi dlouhymi vlasy, volnym oble¢enim nebo
Sperky, v€etné jmenovek, kravat apod. Ty se mohou zachytit v zafizeni a zpusobit
smrt nebo vazné zranéni.

Nikdy nevypinejte ani neobchazejte bezpecnostni zafizeni.

Ujistéte se, Ze jsou kolem trysky umistény ochranné kryty, které zabranuji rozstfiku
nebo odkapavani materialu.

PFi bézném proplachovani hrozi nebezpeci popaleni materialem. Abyste zabranili
popaleni pfi kontaktu s horkymi povrchy nebo rozstfikem horkého materialu a plynd,
pouzivejte zaruvzdorné osobni ochranné prostfedky (OOP).

Material vylou€eny ze stroje mize byt extrémné horky. Ujistéte se, Ze jsou kolem
trysky umistény ochranné kryty, které zabranuji rozstfiku nebo odkapavani materialu.
Pouzivejte spravné osobni ochranné prostfedky.

VSichni pracovnici obsluhy by méli pouzivat osobni ochranné prostfedky — napfiklad
oblicejove $§tity, a pfi praci v okoli pfivodu materialu, pfi proplachovani stroje nebo pfi
¢isténi vrat formy by méli pouzivat zaruvzdorné rukavice.

Vycistény material ihned odstrarite ze stroje.

Rozkladajici se nebo hofici material by mohl mit za nasledek uvolfiovani Skodlivych
plynt z proplachovaného materialu, pfivodu materialu nebo formy.

Zajistéte spravné vétrani a instalaci odsavacich systémdu, abyste zabranili vdechovani
Skodlivych plyna a vyparu.

Seznamte se s bezpecnostnimi listy materiali (MSDS) od vyrobce.

Hadice namontované na formé budou obsahovat kapaliny o vysoké nebo nizké
teploté nebo vzduch pod vysokym tlakem. Pfed jakoukoli praci s t€mito hadicemi
musi obsluha uvedené systémy vypnout, zablokovat a musi také vypustit veskery tlak.
Pravidelné kontrolujte a vyménujte vSechny pruzné hadice a zadrzné prvKky.

Voda a/nebo hydraulika na formé se mohou nachazet v tésné blizkosti elektrickych
pripojek a zafizeni. Unik vody muze zp(sobit elektricky zkrat. Unik hydraulické
kapaliny muze zpusobit nebezpeci pozaru. Vodni a/nebo hydraulické hadice a
Sroubeni vzdy udrzujte v dobrém stavu, aby nedochazelo k unikim.

Nikdy neprovadéjte zadné prace na formovacim stroji, pokud neni zastaveno
hydraulické ¢erpadlo.

Casto kontrolujte pfipadné uniky oleje/vody. Zastavte stroj a provedte opravu.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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VAROVANI

» Ujistéte se, zda jsou kabely pfipojeny ke spravnym motorim. Kabely a motory jsou
zietelné oznaceny. Zaména kabell muze vést k neo¢ekavanému a nekontrolovanému
pohybu, ktery mize ohrozit bezpe&nost nebo poskodit stroj.

>

» Mezi tryskou a pfivodem taveniny do formy hrozi pfi pohybu voziku vpfed nebezpedi
rozdrceni.

* Béhem vstfikovani hrozi nebezpeci odstfizeni mezi hranou krytu vstfikovani a skfini
vstfikovani.

» Otevieny podavaci otvor by mohl pfedstavovat nebezpeci pro prst nebo ruku
zasunutou béhem provozu stroje.

» Elektrické servomotory by se mohly pfehfat a pfedstavovat horky povrch, ktery by
mohl zpUsobit popaleniny osobé, jez se ho dotkne.

» Valec, hlava valce, tryska, topné pasy a soucasti formy jsou horké povrchy, které
mohou zpusobit popaleniny.

* Hoflaveé kapaliny nebo prach udrzujte mimo horké povrchy, protoze by se mohly
vznitit.

 pfi Uklidu dodrzujte spravné postupy a udrzujte podlahy Cisté, abyste zabranili
uklouznuti, zakopnuti a padu v disledku rozliti materialu na podlaze dilny.

» V pfipadé potfeby pouzijte k omezeni hluku technicka opatfeni nebo programy na
ochranu sluchu.

+ P¥i jakékoli praci na stroji, ktera vyzaduje jeho pfemisténi a zvedani, se ujistéte, ze
zvedaci zafizeni (zavésna oka, vysokozdvizny vozik, jefaby atd.) maji dostateCnou
nosnost k manipulaci s hmotnosti formy, pomocné vstfikovaci jednotky nebo zafizeni
Hot Runner.

» Pred zahdajenim prace pfipojte vSechna zvedaci zafizeni a podepfrete stroj jefabem
s odpovidajici nosnosti. Pokud stroj nepodepiete, mize to mit za nasledek vazné
zranéni nebo smrt.

» Pred udrzbou formy je nutné odpoijit kabel od Fidici jednotky k formé.

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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3.4 Obecné bezpecnostni symboly

Table 3-2 Typické bezpecnostni symboly

Obecny popis

Obecné — varovani

Oznacuje bezprostfedni nebo potencialné nebezpeénou situaci, ktera by
mohla vést k vaznému zranéni nebo smrti a/nebo k poskozeni zafizeni,
pokud se ji nezabrani.

©
&

Varovani — uzemnovaci pasek krytu valce

Pfed sejmutim krytu valce je nutné dodrzet stanovené postupy uzamceni/
oznaceni. Kryt valce se muze po odstranéni uzemfovacich paskd dostat
pod napéti a kontakt s nim mlze mit za nasledek smrt nebo vazné
zranéni. Pfed opétovnym pfipojenim napdjeni ke stroji se musi znovu
pfipojit uzemrfovaci pasky.

Varovani — mista nebezpeci rozdrceni a/nebo narazu
Kontakt s pohyblivymi ¢astmi miize zpUsobit vazné poranéni rozdrcenim.
VZdy udrZujte nasazené ochranné kryty.

Varovani — nebezpedéi rozdrceni pfi zavirani formy

dd e

Varovani — nebezpeéné napéti

Kontakt s nebezpe€nym napétim zplsobi smrt nebo vazné zranéni. Pred
udrzbou zafizeni vypnéte elektrické napajeni a zkontrolujte elektricka
schémata. Mlze obsahovat vice nez jeden obvod pod napétim. Pred
manipulaci vyzkou$ejte vSechny obvody, zda jsou bez napéti.

N

Varovani — vysoky tlak
Prehfaté kapaliny mohou zpUsobit vazné popaleniny. Pfed odpojenim
vodovodniho potrubi vypustte tlak.

)

2 D)

Varovani — vysokotlaky akumulator

Nahlé uvolnéni plynu nebo oleje pod vysokym tlakem muize zpusobit
smrt nebo vazné zranéni. Pfed odpojenim nebo demontazi zasobniku
vypustte veskery tlak plynu a hydrauliky.

Varovani — horké povrchy
Kontakt s odkrytymi horkymi povrchy zpUsobi vazné popaleniny. PFi praci
v blizkosti téchto oblasti pouzivejte ochranné rukavice.

Povinné — uzamc¢eni/oznaceni

Ujistéte se, Ze jsou vSechny energie fadné zablokovany a zlstanou
zablokovany az do dokonc&eni servisnich praci. Servis zafizeni bez
vypnuti vSech vnitfnich a vnéjsich zdroju napajeni maze zpusobit smrt
nebo vazné zranéni. Odpojte vSechny vnitfni a vnéjsi zdroje energie
(elektrické, hydraulické, pneumatické, kinetické, potencialové a tepelné)

Varovani — nebezpeci postirikani roztavenym materialem

Roztaveny material nebo vysokotlaky plyn mohou zpUsobit smrt nebo
tézké popaleniny. Pfi udrzbé pfivodniho hrdla, trysky, oblasti formy a pfi
proplachovani vstfikovaci jednotky pouzivejte osobni ochranné pomdcky.

Upozornéni — pred pouzitim si prectéte prirucku
Pfed praci na zafizeni si personal musi pfecist vSechny pokyny v pfiru¢kach
a porozumét jim. Zafizeni smi obsluhovat pouze fadné vySkoleny personal.

> P> Qb PP

Varovani — nebezpeci uklouznuti, zakopnuti nebo padu
NesSplhejte po povrchu zafizeni. Dusledkem lezeni po povrchu zafizeni
mohou byt vazna zranéni zpusobena uklouznutim, zakopnutim nebo padem.

3-7
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Tabulka 3-2 Typické bezpeénostni symboly

Symbol Obecny popis

Pozor

Nedodrzeni pokynl maze vést k poSkozeni zafizeni.
Dulezité

Oznacuje doplhujici informace nebo slouzi jako pfipominka.

3.5 Kontrola zapojeni

POZOR
Zapojeni sitového napajeni systému:

» Pred pfipojenim systému ke zdroji napajeni je dulezité zkontrolovat, zda je zapojeni
mezi systémem a zdrojem napajeni provedeno spravné.

» Zvlastni pozornost je tfeba vénovat jmenovitému proudu napajeciho zdroje. Pokud je
napfiklad fidici jednotka dimenzovana na 63 A, musi byt i napajeci zdroj dimenzovan
na 63 A.

» Zkontrolujte, zda jsou faze napajeni spravné zapojeny.
Propojeni Fidici jednotky s formou:

» V pfipadé oddéleného pfipojeni napajeni a termoclankl zajistéte, aby napajeci
kabely nebyly nikdy pfipojeny ke konektoridm termoclanki a naopak.

» U smiSenych pfipojeni napajeni a termoclankl se ujistéte, ze pfipojeni napajeni a
termoclankl bylo zapojeno spravné.

Komunikaéni rozhrani a fidici sekvence:

» Za ovéfeni funkénosti jakéhokoli vlastniho rozhrani stroje pfi bezpeénych
rychlostech, pfed provozem zafizeni ve vyrobnim prostfedi pfi plné rychlosti v
automatickém rezimu odpovida zakaznik.

» Zakaznik odpovida za ovéreni spravnosti vSech pozadovanych pohybovych sekvenci
pfed spusténim zafizeni ve vyrobnim prostfedi plnou rychlosti v automatickém
rezimu.

* Prepnuti stroje do automatického rezimu bez ovéreni spravnosti blokovani ovladani a
poradi pohybl mlze mit za nasledek posSkozeni stroje a/nebo zafizeni.

Nedodrzeni spravného zapojeni nebo pfipojeni bude mit za nasledek selhani zafizeni.

Pouziti standardnich pfipojeni Mold-Masters mize pomoci eliminovat moznost chyb v
zapojeni.

Spole¢nost Mold-Masters Ltd. nemuze nést odpovédnost za Skody zpusobené chybnym
zapojenim a/nebo pfipojenim zakaznika.

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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3.6 Bezpecnost pri uzamceni

ﬁ VAROVANI
NEVSTUPUJTE do skfing, aniz byste nejprve odpojili a IZOLOVALI zdroje.

Napétové a proudové kabely jsou pfipojeny k regulatoru a formé. Pfed instalaci nebo
demontazi kteréhokoli kabelu musi byt vypnuté elektrické napajeni a musi byt dodrzeny
postupy blokovani/oznaceni.

K zamezeni provozu béhem udrzby pouzijte uzamceni/oznaceni.

Veskerou udrzbu musi provadét fadné vyskoleny personal na zakladé mistnich zakonu a
predpisu. Elektrické vyrobky nesmi byt uzemnény, pokud jsou vyjmuty ze smontovaného
nebo normalniho provozniho stavu.

Pfed provadénim jakékoli udrzby zajistéte fadné uzemnéni vSech elektrickych soucasti,
abyste predesli moznému riziku Urazu elektrickym proudem.

Casto dochazi k neimysinému zapnuti zdrojl energie nebo k chybnému otevfeni ventild
jesté pred dokon&enim udrzby, coz ma za nasledek vazna zranéni a smrtelné urazy.
Proto je dulezité zajistit, aby byly vSechny energie fadné zablokovany a aby zlstaly
zablokovany az do dokonceni provadénych praci.

Pokud neni provedeno blokovani, mohou nekontrolované energie zpUsobit tyto stavy:

* Smrtelny uraz elektrickym proudem pfi dotyku s obvody pod napétim

+ Rezné rany, pohmozdéniny, rozdrceni, amputace nebo smrt v disledku
zachyceni pasy, fetézy, dopravniky, valecky, hfidelemi, obéznymi koly

* Popaleniny zpisobené kontaktem s horkymi dily, materialy nebo zafizenimi, jako
jsou pece

e Pozary a vybuchy

* Expozice chemickym latkam z plynd nebo kapalin uvolfiovanych z potrubi

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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BEZPECNOST 3-10

3.6.1 Elektrické zablokovani

o3

VAROVANI - PRECTETE SI PRIRUCKU

Ridte se v&emi prirutkami ke stroji a mistnimi predpisy a nafizenimi.

POZNAMKA

V nékterych pfipadech maze byt k dispozici vice nez jeden zdroj napajeni zafizeni a je

tfeba zajistit, aby byly vdechny zdroje uc¢inné zablokovany.

Zameéstnavatelé musi zajistit u€inny program blokovani/oznacovani.

1.

Stroj vypnéte béznym provoznim postupem vypnuti a ovladacich prvkd. To by méla provést
obsluha stroje nebo je tfeba to provést po konzultaci s ni.

Jakmile se ujistite, Ze je strojni zafizeni zcela vypnuto a vSechny ovladaci prvky jsou v
poloze ,vypnuto“, oteviete hlavni odpojovac umistény v poli.

Vlastnim visacim zamkem nebo zamkem pfidélenym vasim nadfizenym uzamknéte
odpojovac ve vypnuté poloze. Nezamykejte pouze skfifi. Vyjméte kli€ a uschovejte si jej.
Vyplrite blokovaci Stitek a pfipevnéte ho na odpojovac. Tento krok musi dodrzet kazda
osoba pracujici na zafizeni. Zamek osoby, ktera praci provadi nebo za ni odpovida, musi
byt instalovan jako prvni, musi zlistat po celou dobu a musi byt odstranén jako posledni.
Vyzkous$ejte hlavni odpojovac a ujistéte se, Ze ho nelze prepnout do polohy ,Zapnuto®.

Zkuste stroj spustit béZznymi ovladacimi prvky a spinaci provozniho bodu, abyste se ujistili,
Ze doslo k odpojeni napajeni.

Ostatni zdroje energie, které by mohly pfi praci na zafizeni pfedstavovat nebezpedci, musi
byt rovnéz odpojeny od napéti a vhodnym zplsobem ,zablokovany“. Mize se jednat o
gravitaci, stlaceny vzduch, hydrauliku, paru a jiné tlakové nebo nebezpecné kapaliny a
plyny. Viz Table 3-3.

Po dokonceni praci se pfed odstranénim posledniho zamku ujistéte, ze jsou provozni
ovladaci prvky v poloze ,vypnuto®, aby hlavni odpojeni probéhlo za stavu ,bez zatiZzeni®.
Zajistéte, aby byly ze stroje odstranény vSechny bloky, nastroje a dalSi cizi materialy.
Zajistéte takeé, aby byli vSichni zaméstnanci, kterych se to mlze tykat, informovani o
odstranéni zamka.

Pokud k tomu bylo udéleno povoleni, odstrarite zamek a Stitek a zaviete hlavni odpojovaci
spinac.

Pokud prace nebyla dokon¢ena béhem prvni smény, mél by dalSi pracovnik obsluhy
nainstalovat osobni zamek a Stitek dfive, nez prvni pracovnik obsluhy odstrani pivodni
zamek a Stitek. Pokud se dals$i pracovnik obsluhy opozdi, mize zamek a Stitek
nainstalovat dal$i vedouci pracovnik. V postupech blokovani by mélo byt uvedeno, jakym
zpusobem ma byt pfechod proveden.

Dulezité je, aby kazdy pracovnik a/nebo pfedak pracujici na stroji nebo u stroje umistil
z divodu své osobni ochrany na odpojovaci spinac svuj vlastni bezpeénostni zamek.
Pomoci znagek upozornéte na probihajici praci a uvedte podrobnosti o provadéné
praci. Kazdy pracovnik maze odstranit sviij zamek az po dokonc¢eni prace a podepsani
pracovniho povoleni mize. Posledni zamek by mél byt odstranén osobou, ktera na
uzamceni dohlizi, a tato odpovédnost by neméla byt na nikoho delegovana.

© Sdruzeni pro prevenci primyslovych nehod [Industrial Accident Prevention Association],
2008.

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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3.6.2 Formy energie a pokyny k zablokovani

BEZPECNOST
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Table 3-3 Formy energie, zdroje energie a obecné pokyny k zablokovani

Forma energie

Zdroj energie

Pokyny k zablokovani

Elektricka energie

Pfenosova vedeni elektrické
energie

Napajeci kabely stroje
Motory

Elektromagnety
Kondenzatory

(ulozena elektricka energie)

Nejdfive vypnéte napajeni stroje
(tj. provoznim vypinacem) a poté
na hlavnim odpojovadi stroje.
Uzamknéte a oznacte hlavni
odpojovac.

Podle pokyn( vyrobce zcela
vybijte vS§echny kapacitni systémy
(napf. cyklickym zapnutim a
vypnutim stroje, aby se vycCerpala
energie z kondenzator().

Hydraulicka energie

Hydraulické systémy
(napf. hydraulické lisy,
berany, valce, kladiva)

Uzavfete pfivod, zajistéte
(Fetézy, vestavénymi blokovacimi
zafizenimi nebo blokovacimi
nastavci) a oznacte ventily.
Podle potfeby vypustte a
vyprazdnéte vSechna vedeni.

Pneumaticka energie

Pneumatické systémy
(napf. vedeni, tlakové
zasobniky, akumulatory,
vzduchové nadrze, berany,
valce)

Uzavfete pfivod, zajistéte
(Fetézy, vestavénymi blokovacimi
zafizenimi nebo blokovacimi
nastavci) a oznacte ventily.
Vypustte pfebyteény vzduch.
Pokud nelze tlak vypustit,
zablokujte jakykoli mozny pohyb
strojniho zafizeni.

Kineticka energie
(Energie pohybujiciho
se objektu nebo
material(. Pohybujici
se pfedmét maze byt
pohanén nebo se
pohybovat po draze)

Cepele

Setrvacniky

Materialy v pfivodnich
linkach

Zastavte a zablokujte ¢asti stroje
(napf. zastavte setrvacniky a
zajistéte, aby se nemohly znovu
roztocit). Zkontrolujte cely cyklus
mechanického pohybu a ujistéte
se, Ze jsou vSechny pohyby
zastaveny.

Zabrarite pohybu materialu do
pracovniho prostoru.

Podle potfeby vyprazdnéte.

Potencialni energie
(Nahromadéna
energie, kterou ma
objekt potencial uvolnit
diky své poloze)

Pruziny

(napf. v pneumatickych
brzdovych valcich)
Aktuatory

Protizavazi

Zvednuta bfemena

Horni nebo pohybliva ¢ast
lisu nebo zvedaciho zafizeni

Pokud je to mozné, spustte
vSechny zavéSené dily a

polohy.

Blokujte Casti, které by se mohly
pohybovat vlivem gravitace.
Uvolnéte nebo zablokujte energii
pruziny.

Tepelna energie

PFivodni potrubi
Skladovaci nadrze a nadoby

Uzavfete pfivod, zajistéte
(Fetézy, vestavénymi blokovacimi
zarizenimi nebo blokovacimi
nastavci) a oznacte ventily.
Vypustte prebytecné kapaliny
nebo plyny.

V pfipadé potfeby vyprazdnéte
potrubi.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka



Mold z BEZPECNOST 3-12
asters’

3.7 Uzemnovaci svorky

Uzemnovaci svorky jsou umistény na samosvornych ¢epech pfipevnénych ke kovovym
panelim skfiné Fidici jednotky. Viz Figure 3-1.

Stitek uzemnéni

Figure 3-1 Uzemnéni

3.8 Likvidace

VAROVANI

A Spole¢nost Mold-Masters odmitéa jakoukoli odpovédnost za urazy nebo Skody na zdravi
vzniklé v dusledku opétovného pouziti jednotlivych sou€asti, pokud jsou tyto soucasti
pouzity k jinému nez puvodnimu a spravnému ucelu.

1. Pred likvidaci musi byt horky vtok a soucasti systému zcela a fadné odpojeny od
napajeni vcetné elektfiny, hydrauliky, pneumatiky a chlazeni.

2. Ujistéte se, ze systém, ktery ma byt zlikvidovan, neobsahuje zadné kapaliny. V
pripadé hydraulickych jehlovych ventill vypustte olej z vedeni a valcu a zlikviduijte jej
zpusobem Setrnym k Zivotnimu prostredi.

3. Elektrické soucasti je tfeba demontovat a odpovidajicim zplsobem je roztfidit jako
ekologicky odpad nebo v pfipadé potfeby zlikvidovat jako nebezpeény odpad.

4. Odstrarite kabelaz. Elektronické soucastky se likviduji v souladu s narodni vyhlaskou
o nakladani s elektroodpadem.

5. Kovové dily je tfeba odevzdat k recyklaci (obchod s kovovym odpadem a Srotem).
V tomto pfipadé je tfeba dodrzovat pokyny pfislusné spolecnosti specializujici se na
likvidaci odpadu.

Prioritou procesu likvidace by méla byt recyklace v§ech moznych materialQ.

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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3.9 Bezpecnostni rizika M-Ax
f VAROVANI - NEBEZPECi URAZU ELEKTRICKYM PROUDEM

Abyste minimalizovali pfipadné osobni nebezpeci, je Zivotné dllezité tato varovani
respektovat.

» Pred instalaci fidici jednotky do systému se ujistéte, Ze jsou vSechny energie v Fidici
jednotce a formovacim stroji fadné zablokovany.

+ NEVSTUPUJTE do skfiné, aniz byste nejprve odpojili a IZOLOVALI zdroje. Uvnitf
skiiné jsou nechranéné svorky, na kterych mize byt nebezpeény potencial. Pfi pouziti
trifazového napajeni maze byt toto napéti az 600 V AC.

* Napétové a proudové kabely jsou pfipojeny k regulatoru a formé. Pfed instalaci
nebo demontazi kteréhokoli kabelu musi byt vypnuté elektrické napajeni a musi byt
dodrzeny postupy blokovani/oznaceni.

* Integraci by mél provadét fadné vyskoleny personal na zakladé mistnich predpisl
a nafizeni. Elektrické vyrobky nesmi byt uzemnény, pokud jsou vyjmuty ze
smontovaného nebo normalniho provozniho stavu.

» Hlavni vypinac je tfipolovy jisti¢, ktery se nachazi v zadni ¢asti skfiné. Tento hlavni
jisti€ slouzi k bezpe€nému odpojeni celkového proudu zatéze pfi zapnuti a vypnuti.

» Hlavni vypinac Ize uzamknout visacim zamkem, ktery se pouzije podle postupu
uzamceni/oznaceni, ktery najdete v ¢asti "3.6 Bezpec€nost pfi uzamcéeni" on page
3-9.

» K zamezeni provozu béhem udrzby pouzijte uzamdceni/oznaceni.

» Veskerou udrzbu musi provadét radné vyskoleny personal na zakladé mistnich
zakonu a predpisu. Elektrické vyrobky nesmi byt uzemnény, pokud jsou vyjmuty ze
smontovaného nebo normalniho provozniho stavu.

» Pred provadénim jakékoli udrzby zajistéte fadné uzemnéni vsech elektrickych
soucasti, abyste predesli moznému riziku Urazu elektrickym proudem.

3.9.1 Provozni prostredi

VAROVANI

A Zobrazovaci konzola a skfin fidici skfiné jsou spole¢né uréeny pro pouziti v odvétvi
vstfikovani plastd, napfiklad s ovladacimi prvky Mold-Masters a servoosami jinych
vyrobcl, které se bézné pouzivaji v nastrojich forem. Nesmi se pouzivat v obytném,
komer&nim prostfedi ani v prostfedi lehkého primyslu. Nesmi se pouzivat ve vybusném
prostfedi a ani tam, kde je moznost takového prostredi.

SkFin fidici jednotky a konzola s dotykovou obrazovkou by mély byt instalovany v Cistém
a suchém prostfedi, kde okolni podminky nepfekracuji nasledujici limity:

+ Teplota +5 az +45°C

* Relativni vihkost 90 % (nekondenzuijici)

Neprovadeéjte zmény v tovarnim nastaveni bez pomoci zaméstnanct spoleénosti
Mold-Masters. Zmény téchto nastaveni mohou mit za nasledek nebezpecny neovladany
nebo neocekavany pohyb. Mohou také poskodit stroj a zneplatnit zaruku.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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Cast 4 - Prehled hardwaru

4.1 Prehled systému

Tato Fidici jednotka je velmi flexibilni pomocna Fidici jednotka pro vice servoos.

»

Mold
Mas

<’

Servoosu Ize pouzit pro ovladani linearnich a rotacnich pohybU osy.

Vstupni spoustéce, signaly potvrzeni vstupu a stavové vystupy Ize pfipojit a pouzit k
ovladani a sledovani kazdé osy.

Pokud chcete zabranit nechténym pohybum, muzete pfidat blokovaci zafizeni osy a
podminky pohybu.

Tato Fidici jednotka zahrnuje:

1. AZ Sest programovatelnych servoos, s moznosti vy3Siho poctu.
Obrazovku napovédy s rychlym pfehledem.

Rozhrani pro konfiguraci osy.

Konfigurace vstupu a vystupu.

o ke

Rozhrani a sledovani Euromap 67.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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4.2 Sily pusobici na skfin pFi zatlaceni/pfevraceni

Table 4-1 Sily pusobici na skrin pfi zatlaceni/prevraceni

Mala skfin

Velka skfin

Sila potfebna k pfesunuti skfiné na koleCkach

11 liber (5 kgf)

22 liber (10 kgf)

Sila potfebna k prevraceni skfiné, pokud chybi jedno kole¢ko

33 liber (15 kgf)

40 liber (18 kgf)

4.3 Predni ¢ast ridici jednotky

Rozhrani ¢lovék-stroj (HMI)

1
2. Nouzove tlacitko zastaveni (Cervené)

3. Stav serva a tlacitko povolit/zakazat (bilé)
4

Tlacitko stavu automatického/ruéniho reZimu
(zelené)

Filtracni zasobnik

SH

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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4.4 Zadni ¢ast ridici jednotky

Zobrazeno s volitelnymi konektory pro pfepazky

Pripojeni V/V M-Ax

Pripojeni E67 k IMM

Pripojeni E67 k robotu

Pripojeni a kabely pro servopohon a kodér (* = volitelné konektory prepazek)
Vzdalené rozhrani HRC

Pripojeni ohfivace horkého vtoku / termoclanku

NS oA ODNd =~

Hlavni vypina&

Figure 4-2 Zadni strana ridici jednotky — strana pro pfipojeni

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska prirucka
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»

Mold
Masters
4.5 Maximalni délky kabeli
Typ kabelu Maximalni | Poznamka
délka (m)
Kabely motoru | 75 Soucet délky v§ech kabell motoru pfipojenych k tomuto modlu
nesmi prekrocit maximalni hodnotu.
Kabely kodéru | 75 Pouzitelna délka kabelu zavisi na prafezu napajecich vodicu
kabelu kodéru.

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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PREHLED SOFTWARU

Cast 5 - Pirehled softwaru

5.1 Hlavni obrazovka

B|F 3 =y 1» m g dw m g 0w
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IR At
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Modd Chosed
Bl @ i 1 Back
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Feject

E7 Digital Cuputs
W Moid Acea Froe
W Enabie Moid Open
W Enabie Moid Ciose
W Robot Erabled
| @ Erabie Epcior § Back
W Enatee Ejoctor 1 Fonward
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67 Digital Cutputs
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W Robot Erabled

| @ Erabie Epcior § Back
W Enatee Ejoctor 1 Fonward

Figure 5-2 Zahlavi hlavni obrazovky

Table 5-1 Zahlavi

Pole

Popis

™
P
Mold =
Masters

Klepnutim na toto tlaCitko prejdéte na domovskou obrazovku.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka



Mold
Mast

T

<’

PREHLED SOFTWARU

Table 5-1 Zahlavi

— 0.00 mm | Zobrazuje Ziva data osy M-Ax: pozici, rychlost a toCivy moment
Z 00 mmis | Kazda osa M-Ax existujici na stroji ma svou vlastni ¢ast.

= 00 Nm

£ 0.00/0.00 Zobrazuje data o Case aktualniho/posledniho cyklu

Klepnutim na tuto oblast zobrazite dialogové okno, které ukazuje povolené
systémy.

Povolené systémy maiji zelené pozadi.

Zakazané systémy se nespusti v automatickém rezimu.

B 17/08/2022 @ 11:22:22

Zobrazuje datum a Cas stroje
Datum a Cas Ize nastavit na konfigurac¢ni strance HMI.

Supervisor

Zobrazuje aktualné pfihladeného uZivatele

[ ]

-

i@ 17/08/2022 @ 11:25:12
¢ BB & Supervisor

Klepnutim kamkoli do této oblasti vyvolate pfihlaSovaci/odhlaSovaci
vyskakovaci okno pro zménu profill nebo odhlaseni.

5.1.2 Navigacni panel

E47 Digital Inputs.
@ ESwmp oK
I @ satety Gates Closed
W Auto
l. i Mok Opered
WMok Cioned
= @ Epecior 1 Back
Epecton 1 Formard
Refect

E47 Digital Cutputs
@ okd Avoa Froe

@ Enabée Ejcor 1 Back
@ Erabis Ejctor 1 Forward

W Enatie Mokt Open
@ Eratee Moia Cose
@ Rotot Erabked

sog
-
2

an .- £3 000/000 [ oWO4Z024 (@) 15:44:53
on e . v+ BB & MM Tester

g 0
0o % 0
3 0

MoAxd

sten

stew

Figure 5-3 Navigacni panel hlavni obrazovky

Table 5-2 Navigacni panel

Tlacitko/panel Popis

Klepnutim na toto tlagitko pfejdéte na domovskou obrazovku.

M-Ax

Klepnutim na toto tlacitko zobrazite naviga¢ni dialogové okno
M-AXx.
Tlacitka M-Ax se zobrazi pro osy, které ve stroji existuji.

a

Klepnutim na toto tlagitko pfejdéte na stranku Trasovat.

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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Table 5-2 Navigacni panel

Tlacitko/panel

Popis

A

Klepnutim na toto tla€itko pfejdéte na stranku Alarm a Historie
alarmu.

Changes require restart

Pokud zmény vyzaduji opétovné zapnuti, zobrazi se v pravé
horni ¢asti naviga¢niho panelu zprava. Pokud klepnete kamkoli v
této oblasti, zobrazi se nasledujici dialogové okno Restartovani
napajeni.

Power

Changes Require Restart

s

Stisknutim tlacitka Restartovat restartujete Fidici jednotku.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Figure 5-4 Levy panel hlavni obrazovky

Table 5-3 Levy panel
Tlacitko Popis
Klepnutim na toto tlaCitko zapnete motory.

Jakmile jsou motory zapnuté, rozsviti se LED kontrolka a okraj zelené.
Pokud chcete napajeni vypnout, klepnéte znovu na toto tlaCitko. Zobrazi se
potvrzovaci dialogové okno. Klepnéte na OK.

Klepnéte na toto tlacitko (tlacitko Integrovany horky vtok) a zapnéte ohfevy
horkého vtoku.

Kdyz jsou ohfevy horkého vtoku zapnuté, okraj se zméni na zelenou.

Pokud jsou ohfevy horkého vtoku zapnuté ale pod nastavenou teplotou,
LED kontrolka se rozsviti modfe.

Pokud jsou ohfevy horkého vtoku zapnuté a v toleranci, LED kontrolka se
rozsviti zelené.

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Table 5-3 Levy panel
Tlacitko Popis

Pokud jsou ohfevy horkého vtoku zapnuté, ale neexistuje pfipojeni k
horkému vtoku, LED kontrolka se rozsviti Cervené.

Klepnutim na toto tlaCitko prejdéte na stranku adresare.

Klepnutim na toto tlaCitko prejdéte na stranku prehledu systéma.

Klepnutim na toto tlacitko pfejdéte na stranku dat.

Klepnutim na toto tla€itko pfejdéte na posledni aktivni stranku.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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5.1.4 Kontextovy (pravy) panel
Kontextova nabidka umoznuje navigaci obsahu podle stranek.
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Figure 5-1 Kontextova nabidka hlavni obrazovky

Table 5-4 Kontextova nabidka

Tlacitko Popis

Vychozi nabidka obsahuje tla¢itko pro pfistup na stranku EM67.

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Figure 5-5 Zapati hlavni obrazovky

Table 5-5 Zapati

Tlacitko/panel

Popis

Klepnutim na toto tlacitko pozadate, aby stroj vstoupil do
automatického rezimu. Jakmile stroj vstoupi do automatického
rezimu, okraj tlacitka bude zeleny.

Klepnutim na toto tlaCitko pozadate, aby stroj vstoupil do
ruéniho rezimu. Jakmile stroj vstoupi do ru¢niho rezimu, okraj
tlaCitka bude zeleny.

Klepnutim na toto tlagitko pozadate, aby stroj vstoupil do
rezimu nastaveni. Jakmile stroj vstoupi do reZimu nastaveni,
okraj tlacitka bude zeleny.

Panel alarmu zobrazuje posledni alarm. Pokud existuje aktivni
alarm, bude mit tento panel ¢ervenou barvu a bily text.

Klepnéte na potvrzovaci tlaCitko a potvrdte vSechny aktivni
alarmy.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Table 5-5 Zapati

Tlacitko/panel

Popis

Klepnutim tohoto tlaCitka provedete zaporny posun. Operace
zavisi na rezimu stroje:

LED
(zaporna koncova pozice)
Blika zelené: Osa je aktivni v zaporném sméru

pohybu

Rucéni rezim

Najde posledni zaporny krok pohybu, v némz se nachazi
aktualni pozice osy, a provede ho.

VyZaduje, aby byla blokovaci zafizeni v pofadku, aby se mohl
pohyb provést.

Podrzenim tohoto tlaitka se bude pokracovat ve vyhledavani
dalSich krokl pohybu a jejich provadéni, dokud nebude osa
na minimalni pozici profilu.

ReZim nastaveni
Provede zaporny pohyb pomoci rychlosti a toCivého momentu
nastaveni

pozice 0

ReZim kalibrace

Provede zaporny pohyb pomoci rychlosti a toCivého momentu
kalibrace

Pohybuje se, dokud nedosahne tvrdého zastaveni, pokud je
tlacitko podrzeno pfi dosazeni koncového zastaveni, osa ho
nakalibruje jako pozici 0

Klepnutim na toto tlacitko provedete pohyb na domovskou
pozici. Operace zavisi na rezimu stroje:

Ruéni rezim

Vyhleda a spusti prvni krok pohybu, ktery posune osu z jeji
aktualni pozice do domovské pozice osy. Bere v potaz smér
kroku pohybu a blokovaci zafizeni.

ReZim nastaveni

Provede pohyb pomoci rychlosti a to¢ivého momentu
nastaveni pfimo z aktualni pozice do domovské pozice.
Nebere v potaz blokovaci zafizeni.

ReZim kalibrace

Provede pohyb pomoci rychlosti a to¢ivého momentu
kalibrace pfimo z aktualni pozici do domovské pozice. Nebere
v potaz blokovaci zafizeni.

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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Table 5-5 Zapati

Tlacitko/panel

Popis

Klepnéte na toto tlaCitko a podrzte jej, abyste provedli
aktualné zobrazeny krok. Aktualni krok je zobrazen v pravém
hornim rohu tlacitka.

Ruéni rezim:
Provede krok pouze v pfipadé, Ze jsou blokovaci zafizeni v
poradku.

ReZim nastaveni

Provede pohyb pfimo do koncovych pozic kroku pomoci
rychlosti a to€ivého momentu nastaveni. Netyka se
blokovacich zafizeni.

Rezim kalibrace:
Provede pohyb pfimo do koncovych pozic kroku pomoci rychlosti
a to€ivého momentu kalibrace. Netyka se blokovacich zafizeni.

Klepnutim na toto tlaCitko provedete kladny posun. Operace
zavisi na rezimu stroje.

LED:

Vypnuto: Pozice osy je mensi nez nejvyssi pozice kroku
pohybu (kladna koncova pozice)

Blika zelené: Osa je aktivni v kladném sméru

Sviti zelené: Pozice osy je v toleranci nejvyssi pozice kroku pohybu

Ruéni rezim

Najde prvni kladny krok pohybu, v némz se nachazi aktualni
pozice osy, a provede ho.

VyZaduje, aby byla blokovaci zafizeni v pofadku, aby se mohl
pohyb provést.

Podrzenim tohoto tlacitka se bude pokracovat v hledani
dalSich krokt pohybu a jejich provadéni, dokud nebudou k
dispozici zadné dalSi kladné kroky pohybu.

Rezim nastaveni

Provede kladny pohyb pomoci rychlosti a toCivého momentu
nastaveni

Pokud je zdvih v ramci profilu, pfesune se do nejvysSi pozice
kroku pohybu

Pokud je zdvih v nejvysSi pozici kroku pohybu, pfesune se do
maximalni pozice

Rezim kalibrace

Provede kladny pohyb pomoci rychlosti a to€ivého momentu
kalibrace

Pohybuje se, dokud nedosahne tvrdého zastaveni, pokud je
tlacitko podrzeno pfi dosazeni koncového zastaveni, osa ho
nakalibruje jako maximalni pozici

Vybér indexu osy M-Ax

Tlacitka pohybu provedou pohyb aktualné zobrazeného
indexu osy M-Ax.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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5.1.6 Domovska obrazovka
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Figure 5-6 Domovska obrazovka

Table 5-6 Domovska obrazovka

Panel

Popis

Zobrazuje kritické signaly vstupu z rozhrani EM67

E67 Digital Inputs
E-Stop OK
Safety Gates Closed
IMM in Auto
Mold Opened
Mold Closed
Ejector 1 Back
Ejector 1 Forward
Reject

Zelené kontrolky LED jsou vstupy z IMM do stroje

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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Table 5-6 Domovska obrazovka

Panel

Popis

E67 Digital Outputs
Mold Area Free
Enable Mold Open
Enable Mold Close
Robot Enabled
Enable Ejector 1 Back
Enable Ejector 1 Forward

Zobrazuje kritické signaly vystupu z rozhrani EM67

Cervené LED kontrolky jsou vystupem ze stroje do
IMM

0-100% multiplikacni faktor, ktery se aplikuje na

M-Ax Velocity % Override vSechny nastavené hodnoty rychlosti pohybu v

manualnim a automatickém rezimu.
((100.0 % |

Zobrazuje pouze osy, které na stroji aktualné existuji

M-Ax1

Step 1 Zobrazuje aktualni krok pohybu, rychlost, pozici a

Velocity 0.00 mm/s toélvy moment

Position 0.00 mm

Torque 0.00 N-m

r Vizualni indikator toho, kde se nachazi osa mezi 0 a

maximalnim zdvihem

Aktualné vybrana osa je zvyraznéna.

Klepnéte na jakoukoli osu a zmérite vybér osy.
Tento vybér osy je stejny jako index vybéru osy v
zapati.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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5.2 Adresar stranek
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Figure 5-7 Adresar stranek s vybranym tlacitkem M-Ax

Tlacitka M-Ax se zobrazi pro osy, které ve stroji existuji.
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Figure 5-8 Adresar stranek s vybranym tladitkem Stroj

Table 5-7 Tlacitka Stroj

Tlacitko Popis

Klepnéte na tlacitko Moznosti Stroje a pfejdete na stranku Moznosti stroje.
Abyste mohli tuto stranku zobrazit, musite byt pfihlaSeni jako spravce.

5-12

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.



Mold PREHLED SOFTWARU 5-13

Mas

v

<’

Table 5-7 Tlacitka Stroj

Tlacitko Popis

Klepnutim na tlacitko Fidici jednotky horkého vtoku prejdete na stranku
fidici jednotky horkého vtoku.

Klepnutim na tlacitko V/V hardwaru pfejdete na stranku V/V hardwaru.

Klepnutim na tlacitko Vlastni digitalni/analogové V/V prejdete na stranku
Vlastni digitalni/analogové vstupy a vystupy.

Klepnutim na tlaCitko Informace o ose stroje pfejdete na stranku Informace
o ose stroje.

Klepnutim na tlagitko Alarmy pfejdete na stranku Alarmy. Na této strance si
muzete prohlédnout historii alarm(.

Klepnutim na tlacitko Data prejdéte na stranku Data. Tady si muzete
prohlédnout data receptury, fixni data a data uzivatelu.

Klepnutim na tlagitko Dal8i dokumenty pfejdete na stranku DalSi
dokumenty. Tato stranka zobrazuje schéma Fidici jednotky a uzivatelskou
pFiruc¢ku. Pokud jste pfihlaseni jako spravce, miiZzete si zde prohlédnout
diagnostiku systéma.

Klepnutim na tlagitko Vyroba pFejdete na stranku Vyroba.

Klepnutim na tlacitko Konfigurace HMI prejdete na stranku Konfigurace
HMI.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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Table 5-7 Tlacitka Stroj

Tlacditko

Popis

Klepnutim na tlacitko Sprava uzivatell prejdete na stranku Sprava
uzivateld.

Klepnutim na tlagitko Doba &ekani piejdete na stranku Zprav Cekani.

Klepnutim na tlagitko Harmonogram pfejdete na stranku Harmonogram.

Klepnutim na tlacitko Protokol zmén pfejdete na stranku Protokol zmén.

Klepnutim na tlacitko Denik prejdete na stranku Denik.

Klepnutim na tlacitko Informace o stroji prejdete na stranku Informace o
stroji.

Klepnutim na toto tlaCitko pfejdete na stranku Volné ¢asovace.

Klepnutim na toto tlaCitko prejdete na stranku Pocitadla.

Klepnutim na toto tla¢itko pfejdéte na stranku Bezpecnostni PLC.

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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Figure 5-9 Adresar stranek s vybranym tlaCitkem Data

Table 5-8 Tlacitka Data

Tlaéitko Popis

Klepnutim na tlacitko Trasovani prejdete na stranku Trasovani.

Klepnutim na tlacitko Zaznamova jednotka prejdete na stranku Zaznamova
jednotka.

Klepnutim na tlacitko Informace o cyklu pfejdete na stranku Informace o cyklu.

Klepnutim na tlacitko Material pfejdete na stranku Data materialu.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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Figure 5-10 Stranka pohybu

Table 5-9 Stranka pohybu

Tlacitko/pole

Popis

Steps

CH

Pocet krokl pohybu. 2-10

Max Motion Time

Maximalni povolena doba pohybu

Sleduje se pouze v automatickém rezimu

Pokud je nastavena doba pfrekro€ena, vygeneruje se
alarm a reZim stroje se pfepne z automatického na ruéni.
Hodnota 0 tuto funkci zakazuje

Sige Trigges ¥ Mways On

Spoustéc startu pro zahajeni krok( pohybu osy
Pouziva se pouze v automatickém rezimu
Stisknutim tohoto pole oteviete dialogové okno
podminek, kde mlzete vybrat spoustéc startu.

Position
50.0

Step

" ®

Velocity
0.0

Zobrazuje Ziva data osy:
»  Aktudlni krok
*  Aktudlni pozice
»  Aktualni rychlost

30.0

Pocatecni pozice pohybu osy

Osa musi byt v této pozici, aby bylo mozné prejit do
automatického rezimu

Posledni krok pohybu musi byt navratem do této pozice

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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Table 5-9 Stranka pohybu

Tlacitko/pole Popis

=
o

s Jednoduché zobrazeni kroku pohybu
Hodnoty:

* Index kroku

»  Grafika sméru pohybu

» Koncova pozice

*  Grafika profilu rychlosti

*  Provedeni v ruénim rezimu

*  Provedeni v automatickém rezimu

» Text funkce

*  Grafika podminek

Aktivni kroky stavu jsou indikovany zelenym zvyraznénim
nad indexem kroku. Kroky pohybu Ize vybrat. Vybrany
krok je indikovan ikonou uUprav vpravo od kroku.

Pozadi uzamé&eni stavu bude zobrazeno ¢ervené, pokud
nejsou splnény podminky pohybu, a zelené&, pokud
splnény jsou.

Tlagitko Upravit

Klepnutim na toto tlacitko oteviete dialogové okno s
podrobnostmi kroku pohybu a upravite vybrany krok.

Tlacitko Prejit na pozici

Stisknutim tlaCitka Pfejit na pozici pfesunete osu pfimo
na vybranou koncovou pozici vybraného kroku.

V ru€nim reZimu klepnutim na toto tlacitko vyhledate
nejkratSi cestu na pozici podle krokl profilu pohybu a
blokovacich zafizeni.

V rezimu nastaveni/kalibrace klepnéte a podrzte toto
tlagitko, abyste pfesunuli osu pfimo do koncové pozice
vybraného kroku. Tento pohyb ignoruje blokovaci
zafizeni. Pouziva nastaveni rezimu nastaveni/kalibrace

Tlacitko Dynamické sledovani

Klepnutim na toto tla¢itko pfejdete na stranku Dynamické
sledovani pro vybrany krok. Sledovani to¢ivého momentu
a rychlosti Ize pro dany krok nakonfigurovat.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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Table 5-9 Stranka pohybu

Tlacitko/pole

Popis

Conditions

Start Trigger 01

Panel Podminky

Tlacitko Nova podminka
Klepnutim na toto tlaitko oteviete dialogové okno nové
podminky pro vybrany krok pohybu.

Tlacitko Upravit logiku

Klepnutim na tlagitko Upravit logiku nastavite podminky
vyhodnoceni AND/OR. Ve vychozim nastaveni je u vSech
podminek pouzit operator AND.

Klepnutim na podminku oteviete dialogové okno s
podrobnostmi podminky, kde muzete upravit nebo
odstranit data vybrané podminky.

Kazdy krok pohybu maze mit az 9 individualné
nakonfigurovanych podminek.

Pozadi podminek zobrazuiji jejich aktualni stav. Podminky
pouzité jako spoustéce startu pohybu se v ruénim rezimu
zobrazi Sedou barvou, protoze se pro spusténi pohybu
sleduji pouze v automatickém rezimu. Pozadi podminek
se zobrazuji Cervené, pokud je stav aktualné neplatny, a
zelené, pokud je platny.

Pozor: Pokud je u spoustécu startu a blokovacich
zarizeni v dialogovém okné logiky pouzit operator OR,
muze to vést k ignorovani blokovacich zafizeni.

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.



Mold z PREHLED SOFTWARU 5.19
asiters’

5.3.2 Dialogové okno s podrobnostmi pohybu
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Figure 5-11 Dialogové okno s podrobnostmi pohybu

Table 5-10 Pole nastaveni

Pole Popis
Funkce Vlastni nazev pro krok pohybu. Zobrazuje se na strance pohybu.

Hodnoty: Jakykoli fetézec

Pozice Koncova pozice krokl pohybu
Hodnota: Jakékoli €islo mezi 0 a maximalni pozici osy

Prodleva kontroly Hodnota: Jakékoli kladné Cislo

blokovaciho zafizeni | K dispozici pouze v automatickém rezimu

Prida dalsi prodlevu, pokud se do kroku pohybu vstoupi pfed
vyhodnocenim podminek krokU

Hodnota 0 tuto funkci zakazuje.

Max. doba ¢ekani na | Hodnota: Jakékoli kladné Cislo

blokovaci zafizeni K dispozici pouze v automatickém rezimu

Maximalni povolena doba ¢ekani na spusténi kroku pohybu kontrolou
blokovacich zafizeni. Pokud je tato doba pfekroCena, predpoklada se, ze
se néco pokazilo, vygeneruje se alarm a stroj prejde do ru¢niho rezimu.

Hodnota 0 tuto funkci zakazuje.

Prodleva zacatku Hodnota: Jakékoli kladné Cislo

pohybu K dispozici pouze v automatickém rezimu

Prida dalsi prodlevu pfed provedenim kroku pohybu, ale pouze po
splnéni podminek pro spusténi pohybu

Hodnota 0 tuto funkci zakazuje.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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Table 5-10 Pole nastaveni

Pole Popis

Max. doba pohybu Hodnota: Jakékoli kladné Cislo

K dispozici pouze v automatickém rezimu

Maximalni povolena doba, aby krok dokongil svij pohyb. Pokud je tato
doba pFekroCena, prfedpoklada se, Ze se néco pokazilo, vygeneruje se
alarm a stroj pfejde do ru¢niho rezimu.

Hodnota 0 tuto funkci zakazuje

Table 5-11 Tlacitka dialogu

Tlacitko Popis

Tlagitko Zrusit
Klepnutim na toto tlaCitko zahodite zmény a zaviete dialogové okno.

Tlacgitko Ulozit
Klepnutim na toto tla¢itko uloZite zmény dat receptury vybranych kroku.
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Table 5-12 Pole Profil

Pole Popis

Pozice Hodnota: Jakékoli ¢islo mezi po¢ateCni a koncovou pozici

Definuje pfechodové pozice profilu krok(l pohybu. Jak se osa pohybuje ze
své pocatecni pozice do koncové pozice, pfi prichodu pozici profilu prejde
rychlost a to€ivy moment osy na pfislusnou rychlost a to€ivy moment.

Tyto hodnoty Ize zadat ru¢né nebo klepnutim na Stitek Pozice, ktery otevie
dialogové okno Ano/Ne pro automatické rovnomérné rozlozeni pozic.

Rychlost Hodnota: Jakékoli ¢islo mezi 0 a maximalni rychlosti osy

Profil rychlosti pro aktualni krok, podle pozic profilu.

Tyto hodnoty Ize zadat jednotlivé nebo klepnutim na Stitek Rychlost, ktery
otevre Ciselné vstupni pole pro zadani hodnoty pro vSechny tfi kroky profilu.

ToCivy moment Hodnota: Jakékoli €islo mezi 0 a maximalnim toCivym momentem osy
Profil toivého momentu pro aktualni krok, podle pozic profilu.

Tyto hodnoty Ize zadat ru¢né nebo klepnutim na Stitek ToCivy moment,
ktery otevie Ciselné vstupni pole pro zadani hodnoty pro vSechny tfi kroky
profilu.

Provést v ruénim Pokud je toto poli¢ko zaskrtnuto, osa provede tento krok v ruénim rezimu

rezimu pfi prochazeni krokd pohybu.

Pokud neni zaskrtnuto, tento krok se pfeskoc€i v ruénim rezimu krokového
provedeni. Musite zajistit, Ze nasledujici krok Ize provést, nebo se pohyb

neprovede.
Provést Pokud je toto poli¢ko zaskrtnuto, osa provede tento krok v automatickém
v automatickém rezimu pfi prochazeni krokd pohybu.
rezimu Pokud neni zaskrtnuto, tento krok se v automatickém rezimu pfeskoci.

Musite zajistit, Ze |Ize nasledujici krok provést, nebo mize osa zUstat viset.

Vyhlazeni pohybu Pokud je potfeba kfivku profilu pohybu vyhladit do tvaru pismene S, Ize
nastavit faktor vyhlazeni pohybu. Lze vybrat hodnotu Vypnuto, Nizka,
Stfedni, Vysoka nebo Vlastni, tyto hodnoty upravi trhnuti pohybu (rychlost
zmeény zrychleni).

Vlastni faktor Pokud je vybrana moznost Vlastni, hodnotu trhnuti pro pohyb Ize zadat

vyhlazeni ruéné. Cim niz&i je hodnota, tim pomalej$i bude mira zrychleni zmény.
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Figure 5-12 Dialogové okno s podrobnostmi pohybu s vybranou kartou Snimac
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Table 5-13 Pole Snimac

Pole

Popis

Povolit

Povolujte koncovou pozici kroku, sledovani snimace v pozici.

Hodnoty: 0,1

Pokud je povoleno, musi byt po dokonceni kroku snimac¢ pozice v horni
pozici, aby bylo mozné pfejit k dalSimu kroku. Pokud neni v horni pozici v
nastaveném Case dokonc&eni pohybu, vygeneruje se alarm a stroj je vyfazen
z automatického rezimu.

Snimac pozice

Vlastni digitalni vstupy

Hodnoty: 0—n

Klepnutim na toto rozbalovaci pole vyberte vlastni digitalni vstup, ktery se
ma pouZzit jako snimac pozice.

Casovy limit

Povolené mnozstvi ¢asu, kdy miize snimac¢ signalizovat, Ze osa je v pozici
po dokon&eni pohybu. Pokud snimac po uplynuti €asového limitu nevykaze
vysokou hodnotu, dojde k vygenerovani chyby.

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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Figure 5-13 Dialogové okno s podrobnostmi pohybu s vybranou kartou Fixacni ¢ep

Table 5-14 Pole Fixacni ¢ep

Pole Popis

Vysunout po pohybu Viditelné pouze v pfipadé, Ze ma osa povoleny fixacni ¢ep

Pokud chcete vysunout fixaéni Eep, jakmile vybrany krok pohybu
dokon¢i svlj pohyb, klepnéte na toto policko.

Poznamka: Pokud neni fixaéni &ep zasunuty, automaticky se zasune
pred tim, nez dojde k jakémukoli pohybu.
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5.3.3 Dialogové okno s podrobnostmi blokovaciho zarizeni
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Figure 5-14 Dialogové okno s podrobnostmi blokovaciho zafizeni

Table 5-15 Dialogové okno s podrobnostmi blokovaciho zarizeni

Pole/tladitko Popis
Type Vybér typu blokovaciho zafizeni
Hodnoty:
(None ) . Zadné
* Euromap 67
*  Emuilti
* Osa MAx

» Digitalni vstupy

* Digitalni vystupy

* Analogové vstupy
* Analogové vystupy

* Rezim
e Systém
*  Cyklus
e E-Drive

« Casovadge
« Pocitadla

Jakmile zvolite typ blokovaciho zafizeni, pravy
panel zobrazi souvisejici moznosti.

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Table 5-15 Dialogové okno s podrobnostmi blokovaciho zarizeni

Pole/tlacitko Popis
Vionitoring Typ sledovani blokovaciho zafizeni
[Star‘( Condition ) HOanty: i o 3
*  Podminka spusténi — blokovaci
zarizeni musi byt OK, aby mohl byt
pohyb spustén. Ignorovano mimo
automaticky rezim
* Neustale sledovano — blokovaci
zarizeni musi byt béhem celého
pohybu OK, pokud se pohyb zahaji
a blokovani zafizeni neni v poradku,
vygeneruje se chyba, pohyb se zastavi
a stroj se prepne do ru¢niho rezimu.
Pyaition . Podminka spusténi — typ vyhodnoceni
Direct A

*  Pfimé—ma hodnotu true, pokud ma
proménna hodnotu true

*  Vzestupna hrana—ma hodnotu true,
jakmile se promé&nna zméni z hodnoty
false na hodnotu true

*  Sestupna hrana—ma hodnotu true,
jakmile se promé&nna zméni z hodnoty
true na hodnotu false

Tlacitko Odstranit

Pokud bylo toto dialogové okno otevieno z
existujiciho blokovaciho zafizeni, odebere
tlacitko Odstranit blokovaci zafizeni z kroku
pohybu.

Pokud bylo dialogové okno otevieno pomoci
tlacitka Nové blokovaci zafizeni, zavie se
timto dialogové okno a nebude mit vliv na krok
pohybu.

Tlacitko Ulozit

Klepnutim na toto tla€itko uloZite nové nebo
zmeéneéné blokovaci zafizeni do vybraného
kroku pohybu.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Figure 5-15 Ukazkové dialogové okno s podrobnostmi blokovaciho zafizeni

Pokud napfiklad chcete nakonfigurovat, aby byl vybrany krok pohybu blokovan zafizenim
s jednim z vlastnich digitalnich vstupud, musi byt typ konfigurace zménén na ,Digitalni
vstup“. Panely na pravé strané jsou vyplnény v zavislosti na vybérech provedenych

na levych panelech. V tomto pfikladu je zobrazen rozbalovaci seznam vSech vlastnich
digitalnich vstupu. Pokud je zaskrtnuta moznost aktivni nizké, bude mit podminka hodnotu
true v pfipadé&, ze bude vybrany digitalni vstup nizky. Pokud neni zaskrtnuta moznost
aktivni nizké, bude mit podminka hodnotu true v pfipadé, Ze bude vstup vysoky.
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5.3.4 Dynamické sledovani
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Figure 5-16 Stranka Dynamické sledovani

Table 5-16 Graf

Pole/tlacitko | Popis

Zaskrtavaci poli¢ko ToCivy moment — zobrazi nebo skryje skute€nou kfivku
to¢ivého momentu a pasma tolerance

Torque [N-m]

Zaskrtavaci policko Rychlost — zobrazi nebo skryje skute€¢nou kfivku rychlosti a
pasmo tolerance

Velocity [mm/s]
N

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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Table 5-17 Informacni panel
Pole/tlacitko Popis
e L] Hodnoty stavu dynamického sledovani:
*  Vypnuto
* Necinné
+ Sledovani
«  Zaznam — Ceka se na pohyb
e Zaznam — Aktivni
* Zaznam — Dokonceno
* Zaznam — Nezdafilo se
e Chyba
Py ; Poru$eni limitu
e = """ | Pokud dojde k poruseni limitu togivého
e S momentu nebo rychlosti, rozsviti se pfidruzena
LED kontrolka a zobrazi se pozice a hodnota,
kde k poruseni doslo.

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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Record Torque Velocity Settings

Stroke

% End Stroke Monitored (100 %

Automatic Control

Automatically Record On Parameter Changes J

Automatically Record In Auto Mode L

Record Cycle Delay 0

Manual Control

[ Record I Reset ]

Figure 5-18 Karta Zaznam

Table 5-18 Karta Zaznam

Pole/tlacitko

Popis

Em Sassiug R

Procentualni sledovani koncového zdvihu
Hodnoty: 0—-100 %

Procentualni hodnota aktualniho pohybu, ktera
ma byt sledovana dynamickym sledovacim
programem Sledovany rozsah zdvihu je
zobrazen pod levou a pravou osou Y grafu.

2y Record On Parameter Changes
aiy Record In Aato Mode

Recoed Cpoke Dty

Automatické ovladani

Automaticky zaznamenat pfi zméné parametru:
Spusti nové trasovani zaznamu, kdyz se zméni
jakékoli nastaveni profilu pohybu. Pokud neni
povoleno, je velmi pravdépodobné, Ze zmény
pohybu zpUsobi poruseni.

Automaticky zaznamenat v automatickém
rezimu: Spusti nové trasovani zaznamu, kdyz
stroj vstoupi do automatického reZimu a pocet
aktivnich cyklt dosahne Cisla zadaného v poli
Zaznamenat zpozdéni cyklu

Bsreal Contred

Rcord

Ruéni ovladani

) Umozriuje obsluze ruéné zaznamenat nebo
resetovat trasovani

Tlagitko Zaznam: Dynamické sledovani prejde
do stavu Zaznam — Ceké se na pohyb a pfi
pristim spusténi zaznamena pohyb.

Tlagitko Resetovat: Dynamické sledovani
pfejde do stavu Vypnuto a stavajici trasovani je
odstranéno.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Record Torque Velocity Settings
Enable
Dynamic Torque Monitoring [V
Tolerance
Upper Torque Tolerance |01 N-m
Lower Torque Tolerance i 20 % j

Figure 5-19 Karta To¢ivy moment

Table 5-19 Karta To¢ivy moment

Pole/tladitko Popis
e e 7 Povolit dynamické sledovani toivého momentu
e | Tolerance dynamického sledovani tocivého

Uppa Todmjsd Rodbrarcs

momentu. Individualni hodnoty pro horni a
dolni pdsma tolerance |ze nastavit jednotlivé.
V zavislosti na nastavenich maze byt v
jednotkach sily nebo v procentech.

L Toitpes Tobsiarcn

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Record Torque Velocity Settings
Enable
Dynamic Velocity Monitoring J’
Tolerance
Velocity Tolerance |’ﬁ1

Figure 5-20 Karta Rychlost

Table 5-20 Karta Rychlost

Pole/tlacitko Popis
:'j* —— " Povolit dynamické sledovani rychlosti
Tolwmncs 2 _| Tolerance dynamického sledovani rychlosti

iy Tl g

Lze nastavit dolni pasmo tolerance. V zavislosti
na nastavenich maze byt v jednotkach rychlosti
nebo v procentech.
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Record Torque Velocity Settings

Torque Noise Suppression (o v )

Torque Smoothing I: Low A :

Torque Monitoring Mode (‘Both - )

Torque Upper Tolerance Type I: Offset - \

Torque Lower Tolerance Type [ Percent v

Velocity Tolerance Type I: Percent A \

Figure 5-21 Karta nastaveni

Table 5-21 Karta nastaveni

Pole/tlacitko

Popis

Potladeni hluku toivého momentu

Potlaceni hluku to€ivého momentu: Omezuje
minimalni hodnotu tolerance horniho pasma
to€ivého momentu na procento Spickového
toCivého momentu motoru.

Hodnoty:
* Nizké
« Stfedni
*  Vysoké
*  Vypnuto

Viyhlazeni to¢ivého momentu

Vyhlazeni to¢ivého momentu: Upravi pocet
zaznam( pouzitych ve filtru klouzavého
praméru togivého momentu. Cim vy$si je
nastaveni, tim méné bude toivy moment citlivy
na nahodné $picky a hluk. MGze v§ak o nékolik
milisekund snizit dobu odezvy.

Hodnoty:
*  Nizké
+ Stfedni
*  Vysoké
*  Vypnuto

Rezim sledovani to¢ivého momentu

Rezim sledovani toivého momentu: Vyberte,
ktera pasma tolerance toCivého momentu se
maji sledovat.

Hodnoty:
+ Kladny limit
«  Zaporny limit
*  Oboji
Typy tolerance Nastavte typ tolerance pro pasmo tolerance.
Hodnoty:
*  Procento
* Odchylka

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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5.3.5 Konfigurace osy

Pokud jsou zahlavi rozdélena do &asti, z nichz je zvyraznéna pouze jedna, jedna se o
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Figure 5-22 Stranka Konfigurace osy s vybranou kartou Osa

5.3.5.1 Karta osy

Table 5-22 Panel nastaveni

Pole Popis

Nazev Vlastni nazev pro osu. Zobrazi se v ¢astech adresar / navigace M-Ax
Hodnoty: Jakykoli fetézec

Typ Typ osy
Hodnoty:

e Zakladni linearni osa
e Zakladni rotaéni osa
*  Periodicka rotacni osa

Povolit Povoluje a zakazuje osu
Hodnoty: Zaskrtnuto nebo nezaskrtnuto
Konfigurace
Fixacni Cep Povoluje funkci fixaéniho &epu
Table 5-23 Panel blokovacich zafizeni osy
Blokovaci Podminky blokovacich zafizeni osy

zafizeni osy VSechna nakonfigurovana blokovaci zafizeni musi mit hodnotu true, aby se osa
mohla pohybovat. Pokud existuji néjaké pozadavky na pohyb / pokusy o pohyb,
kdyz blokovaci zafizeni osy nejsou v pofadku, systém vygeneruje chybu.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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5.3.5.2 Karta Obecné
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Figure 5-23 Stranka Konfigurace osy s vybranou kartou Obecné

Table 5-24 Panel Pozice
Pole Popis

Maximalni Maximalni fyzicky zdvih osy

Hodnoty: Jakakoli kladna hodnota

U periodické rotacni osy se jako perioda rotace pouziva maximaini
pozice.

Max. odchylka pozice Odchylka od maximalniho zdvihu pro uréeni maximalniho
softwarového zdvihu
Hodnoty: Jakakoli kladna hodnota

Min. odchylka pozice Odchylka od minimalniho zdvihu pro uréeni minimalniho
softwarového zdvihu
Hodnoty: Jakakoli kladna hodnota

Tolerance dopfedné pozice | Tolerance dopfedného pohybu do pozice
Hodnoty: Jakakoli kladna hodnota

Tolerance zpétné pozice Tolerance zpétného pohybu do pozice
Hodnoty: Jakakoli kladna hodnota

Limit chyby zpozdéni Povoleny rozdil mezi nastavenou a skutec¢nou pozici v 1/100
jednotky.
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VSR

Min. PO = Minimalni odchylka pozice

Max. PO = Maximalni odchylka pozice
HS = Tvrdé zastaveni

VSR = Platny rozsah zdvihu

Max. HS = Maximalni tvrdé zastaveni

Minimalni tvrdé zastaveni = 0 — Minimalni odchylka pozice

Maximalni tvrdé zastaveni = Maximalni pozice — Minimalni odchylka pozice
Minimalni softwarova (SW) pozice = 0

Maximalni SW pozice = Maximalni tvrdé zastaveni — Maximalni odchylka pozice

Table 5-25 Panel To€ivy moment

Pole Popis

Maximalni Maximalni povoleny to€ivy moment pro osu
Hodnoty: Jakakoli kladna hodnota

Dopfedny — Maximum Maximalni povoleny to€ivy moment pro dopfedné pohyby
Hodnoty: Jakakoli kladna hodnota az do maxima

Dopredny — Rezim ToCivy moment pouzity pro dopfedné pohyby v rezimu nastaveni

nastaveni Hodnoty: Jakakoli kladna hodnota az do maxima dopfedného
pohybu

Doprfedny — Rezim kalibrace | To€ivy moment pouzity pro dopfedné pohyby v rezimu kalibrace
Jakakoli kladna hodnota az do maxima dopfedného pohybu

Zpétny — Maximum Maximalni povoleny toivy moment pro zpétné pohyby
Jakakoli kladna hodnota az do maxima

Zpétny — ReZim nastaveni ToCivy moment pouzity pro zpétné pohyby v rezimu nastaveni
Jakakoli kladna hodnota az do maxima zpétného pohybu

Zpétny — ReZim kalibrace To€ivy moment pouzity pro zpétné pohyby v rezimu kalibrace
Jakakoli kladna hodnota az do maxima zpétného pohybu

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka



2=
Mold o,’;‘-_
Masters'

5.3.5.3 Karta Pohyb

PREHLED SOFTWARU

5-36

B |p M = |p
= | f o0 e |3 00
Mastmie |3 g0 we |3 w0

i cConfiguration

Mefix 1

| Forewd
= ]

[ Acosseration
Deceleration
Setup Mode

--------

3 00 e

3 E:-': deed | £ oooso.00
3 op e

s

N
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Table 5-26 Panel Dopredny pohyb

Pole

Popis

Maximalni rychlost

Maximalni povolena rychlost pro dopfedné pohyby
Hodnoty: Jakakoli kladna hodnota

Zrychleni Zrychleni pro dopfedné pohyby
Hodnoty: Jakakoli kladna hodnota
Zpomaleni Zpomaleni pro dopfedné pohyby

Hodnoty: Jakakoli kladna hodnota

ReZim nastaveni — Rychlost

Rychlost pro dopfedné pohyby v reZimu nastaveni
Hodnoty: Jakakoli kladna hodnota

Rezim kalibrace — Rychlost

Rychlost pro dopfedné pohyby v reZzimu kalibrace
Hodnoty: Jakakoli kladna hodnota

Table 5-27 Panel Zpétny pohyb

Pole

Popis

Maximalni rychlost

Maximalni povolena rychlost pro zpétné pohyby
Hodnoty: Jakakoli kladna hodnota

Zrychleni Zrychleni pro zpétné pohyby
Hodnoty: Jakakoli kladna hodnota
Zpomaleni Zpomaleni pro zpétné pohyby

Hodnoty: Jakakoli kladna hodnota

ReZim nastaveni — Rychlost

Rychlost pro zpétné pohyby v reZimu nastaveni
Hodnoty: Jakakoli kladna hodnota

ReZim kalibrace — Rychlost

Rychlost pro zpétné pohyby v reZimu kalibrace
Hodnoty: Jakakoli kladna hodnota

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.



\\v

Mold = PREHLED SOFTWARU 5.37
Masters

5.3.5.4 Karta Fixac¢ni cep
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Figure 5-25 Stranka Konfigurace osy s vybranou kartou Fixacni cep

Table 5-28 Pole Fixacni ¢ep

Pole Popis

Zakazani toCivého momentu ToCivy moment osy Ize zakazat pfed nebo po
vysunuti fixaCniho ¢epu, pokud to mechanicky
systém vyzaduje

Hodnoty:

«  Nikdy

» Pfed vysunutim fixaéniho &epu

*  Po vysunuti fixaéniho ¢epu

Vysunout

Snimac pozice Toto zaskrtavaci poli¢ko se zobrazuje, pokud
ma vysunuti fixacniho ¢epu snimac zpétné
vazby v pozici.

Snimac Vybrany vlastni digitalni vstup, ke kterému
je pfipojen snimac¢ zpétné vazby vysunutého
fixacniho epu

Cas aktivace Hodnoty: Cas v sekundach

Pokud je k dispozici snima¢ pozice: ¢as aktivace
je maximalni pfipustna doba po nastaveni signalu
vysunutého fixacniho Cepu, nez se signal zpétné
vazby pozice dostane na vysokou hodnotu.
Pokud neni signal zpétné vazby v nastaveném
mnozstvi €asu vysoky, vygeneruje se chyba.
Pokud neni k dispozici snima¢ pozice: ¢as
aktivace je pozadovany Cas aktivace pro pfesunuti
fixaCniho Eepu ze zasunuté do vysunuté pozice.
Jakmile ¢as aktivace vyprsi, systém bude
pifedpokladat, Ze je fixani Eep vysunuty.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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Table 5-28 Pole Fixaéni ¢ep

Pole

Popis

Zasunout

Snimac pozice

Toto zaskrtavaci poli¢ko se zobrazuje, pokud
ma zasunuti fixaéniho ¢epu snimac zpétné
vazby v pozici.

Snimac

Vybrany vlastni digitalni vstup, ke kterému
je pfipojen snimac zpétné vazby zasunutého
fixacniho Cepu

Cas aktivace

Hodnoty: Cas v sekundach

Pokud je k dispozici snima¢ pozice: Cas
aktivace je maximalni pfipustna doba po
nastaveni signalu zasunutého fixacniho ¢epu,
nez se signal zpétné vazby pozice dostane na
vysokou hodnotu. Pokud neni signal zpétné
vazby v nastaveném mnozstvi ¢asu vysoky,
vygeneruje se chyba.

Pokud neni k dispozici snimaé pozice: Cas
aktivace je poZadovany €as aktivace pro
presunuti fixaéniho ¢epu z vysunuté do
zasunuté pozice. Jakmile as aktivace vyprsi,
systém bude pfedpokladat, ze je fixacni Cep
zasunuty.

Rucni tlacitko pro vysunuti fixacniho ¢epu

Ruéni tlagitko pro zasunuti fixaéniho ¢epu

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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5.3.6 Konfigurace pohonu
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Figure 5-26 Stranka pohon

Table 5-29 Stranka Ridici jednotka

Pole/tlacitko

Popis

Ridici jednotka pozice — proporcionalni zisk

Proporcionalni zisk
Hodnoty: Jakékoli Cislo

Ridici jednotka pozice — integralni ¢as

Integraini ¢as
Hodnoty: Jakékoli &islo

Ridici jednotka pozice — doba predpovédi

Doba predpovédi
Hodnoty: Jakékoli Cislo

Ridici jednotka pozice — celkové Sasové zpozdéni

Celkové Casové zpozdéni
Hodnoty: Jakékoli &islo

Ridici jednotka rychlosti — proporcionalni zisk

Proporcionalni zisk
Hodnoty: Jakékoli Cislo

Ridici jednotka rychlosti — integralni &as

Integralni ¢as
Hodnoty: Jakékoli Cislo

Ridici jednotka rychlosti — doba filtrovani

Doba filtrovani
Hodnoty: Jakékoli &islo

Uzkopasmovy filtr — povolen

Povoluje uzkopasmovy filtr
Hodnoty: Zaskrtnuto nebo nezaskrtnuto

Uzkopasmovy filtr — stfedni frekvence

Stredni frekvence
Hodnoty: Jakékoli &islo

Uzkopasmovy filtr — $itka pasma

Sitka pasma
Hodnoty: Jakékoli &islo

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Table 5-29 Stranka Ridici jednotka
Pole/tlacitko Popis

Automaticke ladéni — aktivni Hodnoty: Vypnuto nebo zelena
Pokud je automatické ladéni aktivni, LED
kontrolka se bude zobrazovat zelené.

Automaticky ladit Fidici jednotky

Klepnutim na toto tlacitko otevrete
dialogové okno pro spusténi automatického
ladéni. Klepnutim na OK spustite
automatické ladéni Fidicich jednotek, pokud
je mozné. Pokud neni mozné automatické
ladéni spustit, zobrazi se chyba.

Viditelné, pouze pokud ma pfihlaseny
uzivatel opravnéni pro uvedeni do provozu

[ Autotune ]

Table 5-30 Panel Kodér

Pole Popis
Typ Aktualizace na zakladé typu osy
Hodnoty:
e Linearni
* Rotaéni

* Rotaéni periodicky

Jednootackovy kodér Vybér jednootackového/viceotackového kodéru
Pokud je konfigurace s jednootackovym kodérem, musi byt
osa nakalibrovana vzdy, kdyz je jednotka zapnuta.

Obratit smér Obrati smér rotace motoru

Vstupni pfevod Pocet rotaci na strané kodéru
Hodnoty: Jakékoli &islo

Vystupni pfevod Pocet rotaci na strané zatéze, které odpovidaji poctu rotaci na
strané kodéru
Hodnoty: Jakékoli Cislo

Vzdalenost svodu Vzdalenost, o kterou se osa posune, zatimco se vystup
prevodovky (na strané zatizeni) oto&i o jednu rotaci.

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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5.3.7 Konfigurace motoru
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Figure 5-27 Stranka Konfigurace motoru

Table 5-31 Panely stranky Konfigurace motoru

Panel

Popis

Parametry motoru

Parametry aktivniho motoru

Parametry snimace teploty

Parametry snimace teploty aktivhiho motoru

Parametry brzdy

Parametry brzdy aktivniho motoru

Table 5-32 Panel vybéru motoru

Pole/tlacitko

Popis

Motor Data MSK040C_0450_NN.xml

Datovy soubor aktivniho motoru
Hodnoty: Typ motoru

Klepnutim na toto tlacitko aktualizujete
data motoru.

Jakékoli zmény provedené ve vybéru
motoru musi byt aktualizovany na pohonu
a aby se projevily, vyZaduje se opétovné
zapnuti.

Viditelné, pouze pokud ma pfihlaseny
uzivatel opravnéni k upravam konfigurace

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Table 5-33 Panel Odchylka komutace

Tlacitko

Popis

Aktivni

Hodnoty: Vypnuto nebo zelena

Pokud je automatické ladéni odchylky
komutace aktivni, LED kontrolka se bude
zobrazovat zelené.

Odchylka komutace

Aktualni hodnota odchylky komutace

[ Autotune ]

Klepnutim na toto tla€itko spustite automatické
ladéni.

Pokud neni mozné automatické ladéni spustit,
zobrazi se chyba.

Viditelné, pouze pokud ma pfihldSeny uzivatel

opravnéni pro uvedeni do provozu.

5.3.7.1 Dialogové okno s vybérem motoru
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Table 5-34 Dialogové okno s vybérem motoru

Pole/tlacitko

Popis

B&R

Misc

Custom Data

Seznam dostupnych skupin motort
Klepnutim vyberte konkrétni skupinu motor(

Hodnoty:
+ B&R
 Exlar
* Bosch Rexroth
 Ruzné

* Vlastni data

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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Table 5-34 Dialogové okno s vybérem motoru

Pole/tladitko Popis

Fienamo Seznam dostupnych motord ve skupiné motorud
= Klepnéte na konkrétni motor.

MS2N10_E1BNL.xml
MS2N10_F1BHL.xml
MSKO030C_0900_NN.xml
MSK040B_0450_NN.xml
MSK040B_0600_NN.xml
MSK040C_0450_NN.xml
MSK040C_0600_NN.xml
MSK061C_0600_NN.xm|

MSKO71E 0300 FN.xml

Tlac¢itko Posunout o stranku nahoru
Klepnutim na toto tlagitko se posunete nahoru v
seznamu motora.

Page Up

Tlac¢itko Posunout o stranku dolt

Klepnutim na toto tlagitko se posunete dolt v
seznamu motoru.

Page Down
Tlacitko Nacist
A Klepnutim na toto tla€itko oteviete dialogové okno
B Nacist. Lze vybrat dal§i moznosti.
Load
Tlacitko Ulozit: Klepnutim na toto tlacitko nactete
data vybraného motoru do osy. Zmény provedené
ve vybéru motoru se projevi pfi spusténi. Aby se
projevily, je nutné stroj zapnout a vypnout.
Tlacitko Upravit
LS K dispozici pouze, kdyz je vybrana skupina motorU
/ Vlastni data. Otevre dialogové okno Upravit data
A’ motoru pro vybrany soubor dat vybraného motoru.
Edit

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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Table 5-35 Dialogové okno Data motoru

Pole/tlacitko Popis
(T B Upravitelny seznam parametrt motoru
Hotor Parameters vyzadovany pro vytvoreni tabulky vlastnich dat
Type 4 t
Software Compatibility 515 mo Oru
Winding Connections C
Number of Pole Pairs 3
Nominal Speed 9,000 min~*
Maximum Speed
Nominal Voltage
Nominal Current
Stall Current
Peak Current
Nominal Torque
Stall Torque 0.8 N-m
Peak Torque 4.0 N-m
Rename ( ) | PFejmenovat
Okno Prejmenovat
Tlacitko Pfejmenovat
Pokud chcete pfejmenovat vliastni soubor dat
motoru, zadejte text do pole Pfejmenovat a
klepnéte na tlacitko Pfejmenovat.
Create ( J VytVOht
Okno Vytvorit
Tlacitko Vytvofrit
Pokud chcete vytvofit novy soubor dat motoru,
zadejte text do okna Vytvofit a klepnéte na tlagitko
Vytvofit.

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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Table 5-35 Dialogové okno Data motoru

Pole/tlacitko Popis
Tlacgitko Ulozit
v
: Klepnéte na tlaCitko Ulozit a ulozte data motoru do
vybraného vlastniho souboru dat motoru.
Save

Tlacitko Odstranit

- -
Klepnutim na tlacitko Odstranit odstrarite vybrany
soubor dat motoru.

Delete
Tlacgitko Zrusit
Klepnéte na tlaCitko Zrusit a zaviete dialogové
okno Upravit data motoru bez provedeni jakychkoli
zmén.
Cancel

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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Figure 5-29 Stranka Kalibrace

Table 5-36 Panel Kalibrace

Pole/tlacitko Popis
Povolit rezim Klepnutim na toto zaskrtavaci tlacitko vstoupite do rezimu kalibrace.
kalibrace Kalibrace osy nebo zména stranek zpUlsobi automatické opusténi rezimu
kalibrace.
Rezim navadéni Hodnoty:
*  Pfimy
*  Prepnuti

* Koncova zarazka
*  Automaticky

Rezim kalibrace Hodnoty: Vypnuto nebo zelena
Predpoklad pro automatickou kalibraci, stroj musi byt v rezimu kalibrace.
Pokud je podminka splnéna, LED kontrolka je zelena.

Motory zapnuté Hodnoty: Vypnuto nebo zelena
Pfedpoklad pro automatickou kalibraci, stroj musi mit zapnuté motory.
Pokud je podminka spinéna, LED kontrolka je zelena.

Kalibrovano Hodnoty: Vypnuto nebo zelena
LED kontrolka je zelena, pokud je osa uspé&sné nakalibrovana.

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Table 5-36 Panel Kalibrace

Pole/tlacitko

Popis

Vychozi pozice

Tlagitko Vychozi pozice

Klepnutim na tlacitko Spustit zahajite kalibraci. Pokud jsou splnény
vSechny podminky, spusti se kalibrace.

PFfimy:
Nastavi vychozi pozici osy na pozici navadeéni.

Prepnuti:
Nastavi vychozi pozici osy na vybrany vstup pomoci nastavenych parametra.

Koncova zarazka:
Nastavi vychozi pozici osy na kladné nebo zéporné tvrdé zastaveni na
zakladé vaseho vybéru.

Automaticky:
* Musite zajistit, aby se osa mohla volné pohybovat po celé délce zdvihu.

Postup:
1. Osa se pohybuje v kladném rozsahu, dokud nenarazi na tvrdé zastaveni.

2. Vychozi pozice osy je nastavena na maximaini pozici.
3. Osa se pohybuje v zaporném rozsahu, dokud nenarazi na tvrdé zastaveni.
4,

Pokud je pozice tvrdého zastaveni v ramci dopfedné tolerance k pozici
0, je automaticka kalibrace uspésna a kontrolka kalibrace se rozsviti
zelené.

5. Pokud se automaticka kalibrace nezdafi, zobrazi se chyba.

Table 5-37 Panel nastaveni

Pole

Popis

Pozice navadéni

Pozice navadéni osy
Hodnoty: Jakakoli kladna hodnota

Zrychleni navadéni

Zrychleni se pouziva pro navadéni na pfepnuti
Hodnoty: Jakakoli kladna hodnota

Pocatecni rychlost

Poc&atelni rychlost pouzivana pro navadéni na pfepnuti
Hodnoty: Rychlost kladné kalibrace

Rychlost navadéni

Rychlost navadeéni

Hodnoty: Rychlost kladné kalibrace

Méla by to byt velmi mala hodnota. Jakmile je pfepina& nalezen,
pouzije se k vyhledani hrany spinae pro navadeéni.

Pocatecni smér

Poc&atecni smér pohybu pro nalezeni pfepinace navadéni
Hodnoty: Kladné nebo zaporné

Smér navadéni

Koncovy smér pohybu pro nalezeni hrany pfepinace navadéni
Hodnoty: Kladné nebo zaporné

Spinac navadéni

Vybér vlastniho digitalniho vstupu, ktery se ma pouzit pro postup navadéni
Hodnoty: Vlastni digitalni vstupy

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Figure 5-30 Stranka Vlastni V/V s vybranou kartou Digitalni vstupy

Table 5-38 Pole panelu Digitalni vstupy

Pole Popis

Nazev Vlastni nazev
Hodnoty: Jakykoli fetézec

Hardwarova adresa Adresa umisténi hardwaru pro vybrany V/V
Hodnoty: Umisténi hardwaru

Vstup Zobrazi aktualni stav vstupu
Hodnoty: Cervena nebo vypnuto

Spousti dalsi akce Pokud je toto poli¢ko zaskrtnuto, vzestupna hrana
V/V muze spustit dalSi akce.
Hodnoty: Zaskrtnuto nebo nezaskrtnuto

Akce Vybrana dal3i akce se spusti na vzestupné hrané
digitalniho vstupu.
Hodnoty:

« Zadna

«  Zapnuté ohfivace (pouze E-Multi)

* Integrované HRC zapnuto

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.



| v
Mold ‘= PREHLED SOFTWARU 5-49
—
Masters’
= [ 1] nﬁa-: g 000 = 00D j.Ec 2 E?, i & 0w B sanaons @1!:25-:55
—— ij 56 3 68 i 2 i i 18 W | — P EE I MMTester

M

Hartware Addiess
Mose

Dy O

Dy O

Ivert Qutput

Cutput

e ]

Figure 5-31 Stranka Vlastni V/V s vybranou kartou Digitalni vystupy

Table 5-39 Panel Digitalni vystupy

Pole/tladitko Popis

Nazev Vlastni nazev
Hodnoty: Jakykoli fetézec

Hardwarova adresa | Adresa umisténi hardwaru pro vybrany V/V
Hodnoty: Umisténi hardwaru

ReZim ReZim digitalniho vystupu

Hodnoty:
*  Pfimy
* Nacasovany
e Pulzni

*  Pfepnuto

PFimy: Ovladan pfimo z vyhodnoceni podminek. Pokud ma vyhodnoceni
hodnotu true, vystup je zapnuty. Pokud méa hodnotu false, vystup je vypnuty.

Nacasovany: Na vzestupné hrané& vyhodnoceni podminky je vystup
zapnut po nastavenou dobu. Pokud ma vyhodnoceni podminek hodnotu
false dfive, nez uplyne €as nebo jakmile vyprsi ¢as ¢asovace, potom je
vystup vypnuty.

Pulzni: Pokud ma vyhodnoceni podminky hodnotu true, vystup je pulzni
po nastavenou dobu pulzu.

Pfepnuto: Zapina/vypina vystup pomoci uzivatelem definovanych podminek

Prodleva zapnuta Prodleva zapnuta

Hodnoty: Jakakoli kladna hodnota

Pokud ma vyhodnoceni podminky hodnotu true, dojde k prodlevé v délce
tohoto €asu, neZ se bude vystup fidit podle rezimu.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka



w

Mold
Mas

<’

PREHLED SOFTWARU 5-50

Table 5-39 Panel Digitalni vystupy

Pole/tlacitko

Popis

Prodleva zapnuta

Spoustéc pro zapnuti vystupu pro rezim Pfepnuto. Stisknutim tohoto pole
otevrete dialogové okno podminek.

Prodleva vypnuta

Spoustéc pro vypnuti vystupu pro rezim Pfepnuto. Stisknutim tohoto pole
otevrete dialogové okno podminek.

Obratit vystup Obratit vystup po vSech vyhodnocenich
Hodnoty: Zaskrtnuto nebo nezaskrtnuto
Vystup Hodnoty: Cervena nebo vypnuto
Table 5-40 Panel Podminky
Pole Popis

Tlacitko Nové podminky

Pfidat nové podminky

Klepnutim na tlaitko Nova podminka otevfete dialogové okno s
podrobnostmi nové podminky pro vybrany krok pohybu.

Uprava logiky podminky

Klepnutim na tla€itko Upravit logiku nastavite podminky
vyhodnoceni AND/OR. Ve vychozim nastaveni je u vSech
podminek pouzit operator AND.

- DI

DI 2: Interlock 01

Uprava nebo odstranéni stavajicich podminek

Klepnéte na podminku a upravte nebo odstrante data vybranych
podminek.

Kazdy krok pohybu miize mit az 9 individualné nakonfigurovanych
podminek.

Pozadi podminek bude zobrazovat jejich aktualni stav. Pozadi
podminky bude ¢ervené, pokud podminka neni platna, a zelené,
pokud platna je.

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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Figure 5-32 Stranka Vlastni V/V s vybranou kartou Analogové vstupy

Table 5-41 Karta Analogové vstupy

Pole

Popis

Nazev

Vlastni nazev
Hodnoty: Jakykoli fetézec

Hardwarova adresa

Adresa umisténi hardwaru pro vybrany V/V
Hodnoty: Umisténi hardwaru

Minimalni napéti

Minimalni vstupni napéti pro Skalovani vstupu
Hodnoty: -10 V az +10 V

Maximalni napéti

Maximalni vstupni napéti pro Skalovani vstupu
Hodnoty: -10 V az +10 V

Minimalni hodnota

Minimalni hodnota pro Skalovani vstupu
Hodnoty: Jakakoli hodnota

Maximalni hodnota

Maximalni hodnota pro Skalovani vstupu
Hodnoty: Jakakoli hodnota

Skutecné napéti

Skutecné napéti na karté
Hodnoty: -10 V az +10 V

Hodnota

Skalovana hodnota
Hodnoty: Jakakoli hodnota

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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Figure 5-33 Stranka Vlastni V/V s vybranou kartou Analogové vystupy

Table 5-42 Karta Analogové vystupy

Pole

Popis

Proménna procesu

Klepnutim kamkoli do tohoto pole vyberte proménnou procesu (PV).
Hodnoty: Proménna procesu

Nazev

Vlastni nazev
Hodnoty: Jakykoli fetézec

Hardwarova adresa

Adresa umisténi hardwaru pro vybrany V/V

Minimalni hodnota

Minimalni hodnota pro Skalovani vstupu
Hodnoty: Jakakoli hodnota

Maximalni hodnota

Maximalni hodnota pro Skalovani vstupu
Hodnoty: Jakakoli hodnota

Minimalni napéti

Minimalni vstupni napéti pro Skalovani vstupu
Hodnoty: -10 V az +10 V

Maximalni napéti

Maximalni vstupni napéti pro Skalovani vstupu
Hodnoty: -10 V az +10 V

Hodnota PV

Aktualni hodnota vybrané proménné procesu

Napéti

Skalované vystupni napéti vybrané proménné procesu

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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5.5 Trasovani

5.5.1 Stranka Trasovani

5-53
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Figure 5-34 Stranka Trasovani

Table 5-43 Stranka Trasovani

Pole/tlacitko

Popis

T#05s_952ms

\

Posunout kurzor

Posunout kurzor o jeden krok doleva nebo doprava
Casové razitko kurzoru je zobrazeno vpravo od
tlacitek.

Zobrazit trasovani

Osa Y: Procento

Osa X: Cas

Veskeré procentualni hodnoty jsou Skalovany
tak, aby byly mezi 0 a 100.

Priblizte pohybem prsta.

Kurzor mlizete pretahnout do pozadovaného
umisténi. Jemné Upravy mizete provést
pomoci tlaCitek Posunout kurzor.

MAx1 Actual Position

MAx1 Actual Velocity

Prehled PV (proménné procesu)

Cursor 67.7 Cursor 120 Zobrazuje nazev trasované proménné procesu,
Min 421 Min -5.0 f x T T
Max 20.0 Max 240 hodnotu v misté kurzoru, minimalni/maximalni
hodnoty a barvy €ar trasovani.
Tlagitko Automaticky Skalovat
Automaticky Skaluje minimalni a maximalni
L Skalované hodnoty proménnych procesu
Autoscale Maximalni Skalovani = Max. hodnota +

0,1 * max. hodnota

Minimalni Skalovani = Min. hodnota -
0,1 * min. hodnota

Vlastni Skalovani Ize nastavit na strance
konfigurace trasovani

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Table 5-43 Stranka Trasovani

Pole/tladitko Popis
Tlacitko Spustit/Zastavit
>. Klepnutim na toto tlacitko zahajite zaznam
trasovani.
Start / Stop Klepnutim na toto tlacitko zastavite zaznam
trasovani.

Tlacitko Ulozit
) Klepnutim na toto tlacitko ulozite data trasovani
B jako soubor csv.
Pokud je do systému zastréen USB flash disk,
ulozi se data trasovani na tento USB flash
disk. V opacném pfipadé se trasovani ulozi do
dat uzivatele. Data trasovani Ize exportovat ze
stranky dat uzivatele.

Save

5.5.2 Stranka Konfigurace trasovani
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Crversetioe Cichers! Trace (1f save Roicer I Ry

Enable g Procens Varisbie
F MAx 1 Acksal Poaition

7 M 1: Achual Velocity

Figure 5-35 Stranka Konfigurace trasovani

Table 5-44 Panel Zachyceni

Pole Popis

Interval Doba vzorkovani proménné procesu (PV)

V kazdém intervalu se zaznamenavaji aktualni hodnoty vybranych
proménnych procesu.

Zadana hodnota se automaticky upravi na nasobek 0,008 s. Zména
intervalu upravi dobu trvani na maximalni dobu moznou v daném
intervalu.

Doba trvani Celkova doba trvani zachyceni proménné procesu

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Table 5-45 Panel Moznosti

Pole

Popis

Neustale trasovat

Jakmile je trasovani dokon¢&eno, vrati se do stavu kontroly spoustéce a
Ceka na opétovné spusténi.

Ulozit po trasovani

Trasovani po dokonceni automaticky uloZi

Automatické Skalovani
na min./max.

Pokud je poli¢ko zaskrtnuté, po dokonceni trasovani se automaticky
upravi minimalni a maximalni hodnoty proménné procesu tak, aby se
trasovani veslo do grafu.

Povolit idealni
trasovani

Povoleni idealniho trasovani pfevede proménné procesu (PV) 6 az 10
na idealni trasy. ldealni trasy jsou kopie proménnych procesu 1 az 5 a
umoznuji uzivateli ulozit trasu pro porovnani s budoucimi trasami.

Po povoleni idealniho trasovani se u proménnych procesu 6 az 10
zobrazi ikona. Klepnutim na toto pole oteviete potvrzovaci dialogové
okno, ve kterém muzete zkopirovat sparovanou trasu do tohoto
rejstriku.

Toto je mozné na strance trasovani i na strance konfigurace.

Pfepsat nejstarsi
trasovani

Velikost slozky trasovani je omezena. Pokud je dosazeno limitu
velikosti, zobrazi se pfi ukladani chyba, pokud se nepfepisuje nejstarsi
soubor. Vyzaduje se, aby se ve slozce trasovani dat uzivatele vytvofilo
misto, nebo aby se prepsal nejstarsi soubor.

Table 5-46 Panel Nastaveni proménné procesu (PV)

Pole

Popis

Enable Process Variable Scale Min

] 0.00

scaiemax | minmum | Maxmam | unt | coor | | Nastaveni proménné procesu
— = ® | Zaskrtavaci policko: Zobrazit/skryt trasovani v

grafu
Proménna procesu: Nazev proménné procesu.
Klepnuti kamkoli v této oblasti otevie dialogové
okno s vybé&rem proménné procesu.
Min. Skalovani: Minimalni hodnota pro
Skalovani proménné procesu
Max. Skalovani: Maximalni hodnota pro
Skalovani proménné procesu
Min.: Minimalni hodnota zaznamenana b&hem
trasovani
Max.: Maximalni hodnota zaznamenana b&hem
trasovani
Barva trasovani: Zobrazuje barvu trasovani.
Klepnutim barvu zmeénite.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Table 5-47 Panel Spoustéc

Pole/tlacitko

Popis

Rezim

Vybérem rezimu spoustéCe zahdjite trasovani.

Hodnoty:
*  Okamzité
* Prahova hodnota
» Zacatek cyklu

Okamzité: Trasovani se zahdji ihned po
stisknuti tlacitka spustit/zastavit

Prahova hodnota: Trasovani se zahdji, jakmile
jsou splnény podminky prahové hodnoty
Zacatek cyklu: Trasovani se zahaji, jakmile se
spusti novy cyklus

Prahova hodnota — proménna

Vybrana promé&nna procesu trasovani
Hodnoty: Jakakoli hodnota

Rozeviraci seznam je vyplnén aktualné
vybranymi proménnymi trasovani.

Vybrana proménna bude porovnana s
proménnou prahové hodnoty a podminkou.

Prahova hodnota — hodnota

Hodnota bude porovnana s vybranou
proménnou

Prahovéa hodnota — podminka

Hodnoty: > nebo <
Podminka pouzita k porovnani vybrané
proménné a hodnoty

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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5.6 Konfigurace HMI
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Figure 5-36 Stranka Konfigurace HMI

Table 5-48 Panel nastaveni

Pole Popis

System Language [ English

(-

Vybér jazyka systému

System Unis ( Wetric )| Vybér jednotky systému

S (Thurscay, sanvary 01, 7070 120000A% ) | Klepnutim na tlacitko Ziskat aktualizujete
et J)(C st )| hodnoty data a €asu na aktualni datum a ¢as.

Klepnutim na tlaCitko Nastavit aktualizujete

systémovy €as na hodnotu Datum a €as.

Klepnutim na pole Datum a ¢as ru¢né zménite
hodnotu Datum a €as.

( Thursday, January 01, 1970 12:00:00 AM

et ) st )

Thursday, January 01, 1970 12:00:00 AM

1968
1969
1970 January 01 00 00 00

1971 February 02 01 01 01
1972 March 03 02 02 02

Reset Enter

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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Table 5-49 Panel Ethernet

Pole

Popis

Btharnat
P Addreas
Subrat Mask

Gatewuy

IP adresa
Maska podsité
Brana

Tlacitko Aktualizovat
Klepnutim na tlacitko Aktualizovat zménite
parametry Ethernetu systému.

Table 5-50 Panel Systémové hodnoty

Pole

Popis

Zobrazeni absolutnich hodnot rychlosti a
to€ivého momentu

Pokud je poli¢ko zakrtnuto, pfevedou se
zobrazeni rychlosti a to¢ivého momentu

na absolutni hodnoty. Pokud poli¢ko neni
zaskrtnuto, budou rychlost a to€ivy moment
kladné nebo zaporné v zavislosti na pohybu.

Table 5-51 Panel Spofi¢ obrazovky

Pole

Popis

Casovad spofite obrazovky

Klepnutim na tento vybér zménite Casovac
spofi¢e obrazovky. Po vybraném mnozstvi
Casu bez jakékoli aktivity zobrazi HMI spofic¢
obrazovky.

Cas vypnuti obrazovky

Po hodiné bez aktivity se vypne podsviceni
obrazovky HMI. Jakakoli aktivita HMI probudi.

[ Screensaver J

Tlagitko Spofi¢ obrazovky
Klepnutim na toto tlaCitko pfejdete na spofi¢
obrazovky.

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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5.7 Euromap 67 (EM67)
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Figure 5-37 Stranka EM67 s vybranou kartou Signaly

Table 5-52 Panel Signaly

Pole Popis
Vstupy z IMM Souhrn signaltd digitalniho vstupu z IMM prostfednictvim rozhrani
Euromap 67

Hodnoty: Zelena nebo vypnuto

Vystupy do IMM Souhrn signalt digitalniho vystupu do IMM prostfednictvim rozhrani
Euromap 67
Hodnoty: Cervena nebo vypnuto

Vystupy do robota | Souhrn signalt pfedanych do robota (v pfipadé, Ze je rozhrani EM67
zapojeno do fetézce s jinym zafizenim)

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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Figure 5-38 Stranka EMG67 s vybranou kartou Konfigurace vystupu
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Konfigurovatelné vystupy EM67 jsou uvedeny v levém panelu. Klepnutim na tla¢itka na

panelu Podminky (pravy panel) upravte vybrany vystup.

Table 5-53 Panel Konfigurace vystupu

Pole Popis

Vystup Stav vystupu

Hodnoty: Cervena nebo vypnuto

Vyhodnoceni podminek

nastavem’pK.
Hodnoty: Cervena nebo vypnuto

Vyhodnoceni nakonfigurovanych podminek
Pokud nejsou nakonfigurovany zadné podminky, je ve vychozim

Provoz v ruénim rezimu

podminkami.

Hodnoty:
* Vzdy zapnuto
*  Vzdy vypnuto
*  Podminky

Pokud se mimo automaticky rezim vyzaduje konkrétni vystup pro
jeden ze signall EM67, muzete jej nakonfigurovat tak, aby byl
vzdy zapnuty, vzdy vypnuty, nebo aby se Fidil nakonfigurovanymi

Provoz v automatickém
rezimu

Automaticky rezim bude vzdy pouzivat vyhodnoceni podminek

Pokud jsou néjaké signaly automaticky propojeny se strojem,
zobrazi se v dolni ¢asti panelu Vystup zprava, ktera o tom
informuje. Napfiklad Povolit zavieni formy je vzdy propojeno s
kritickymi alarmy. Pokud existuji néjaké aktivni kritické alarmy, bude
signal Povolit zavieni formy FALSE.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Figure 5-39 Stranka EM67 s vybranou kartou Nastaveni

Table 5-54 Panel nastaveni

Pole Popis

Vynutit odmitnuti, kdyz neni v Vzdy vynuti, aby signal odmitnuti byl TRUE, pokud neni v
rezimu Auto automatickém rezimu

Table 5-55 Panel rozhrani E12/SPI
Pole Popis

Povolit Povoluje rozhrani E67 az E12/SPI. Snizuje pocet kanald
nouzoveho zastaveni a bezpecnostni brany na jeden, aby
bylo rozhrani E67 kompatibilni s rozhranimi E12 a SPI.
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Figure 5-40 Stranka Alarmy

Table 5-56 Stranka Alarmy

Pole/tlacitko Popis
e e *%'| Zobrazuje v&echny aktivni alarmy

Kliknéte na zahlavi, aby se alarmy setfidily
podle ¢asového razitka, kdédu, zpravy a stavu.

° Tlacgitko DalSi informace
1 Zpravy alarmu, kterym pfedchazi celé Cislo
More Info a nasleduje po nich dvojtecka, obsahuji

informace zobrazit, vyberte alarm a stisknéte
toto tlacitko. Otevre se dialogové okno s
podrobnostmi alarmu.

‘ Tlacgitko Strankovani alarm

Pokud existuje vice alarmu, nez mize stranka
zobrazit, prochazejte alarmy pomoci tlaCitek
pfedchozi stranka, dal$i stranka a indexu
stranek.

Previous Next

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Figure 5-41 Stranka Historie alarmi

Stranka Historie alarmd ma stejné rozhrani jako stranka Alarmy.
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-1067380817: Error triggered by command

Codmimand parameler

Data type: UINT

Description:

Reaction:
Depending on the parameter value:
hore,

: Hovernent is aborted with induction stop.

Cause/Remedy:
Coemmand CMD_ERROR [with a parameter value 1 ko §) or CHD_ERROR_VAX1 (with a pararmeter value 1 to 2)

RUntimae armer tggensd by & SOMMand. Thil coMmMand (8 uled 1o telT the &fvor RANINING oF &N BEDICHTOA,

= Movernent stopped with the axis limits, The controlier remains switched on.

= Hovernent stopped with the axis limits and by switching off the controller.

41 Movernent stopped with dpeed regulsted ramp, with axid Imits snd by switehing off the controllern

: Hovernent is aborted by switching off the controller and the power section immediately, The drive has ro elecirical targue.

For dufferent controller modes See Al £rror number 1067175832

1

Figure 5-42 Okno s podrobnostmi alarmu

Okno s podrobnostmi alarmu obsahuje dal$i informace o alarmu a internich chybach.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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5.9 Data

VesSkeré interakce s datovymi soubory jsou provadény prostfednictvim této stranky:
Nacitani, ukladani, odstrafiovani, vytvareni a pfejmenovani datovych souborl receptur a
fixnich dat. Mlzete zde také importovat a exportovat data uzivateld.

5.9.1 Receptura

S | £ ooosooo B owodazoas (D) 13:44:48
0 s v+ BB & MMTester

e
a
A4
aas

Loaded Fecipe Data

|
Fiorama Wedtod ew
e msanen  aw

Figure 5-43 Stranka Data receptury

Table 5-57 Stranka Data receptury

Pole/tlacitko Popis
Zobrazuje posledni nagteny soubor receptury

Loaded Recipe Data: Recipe.tar

Wooeste | | | Pole Vytvorit soubor

Pokud chcete vytvofit soubor obsahuijici
vSechny hodnoty aktualni receptury, zadejte
do textového pole nazev souboru a stisknéte
tlaCitko Vytvorit.

& roname | || Pole Pfejmenovat soubor

Pokud chcete pfejmenovat soubor, zadejte
nazev souboru do textového pole Pfejmenovat
a stisknéte tlacitko Pfejmenovat.

e Zobrazit soubory receptury
Vyberte soubor receptury pro interakci pomoci
jinych tla¢itek.

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Table 5-57 Stranka Data receptury

Pole/tladitko Popis
Tlagitko Posunout o stranku nahoru
‘ Pokud je na jedné strance zobrazeno vice
- soubortl receptur, mlzete seznam soubort
age Up . v .
receptur prochazet smérem nahoru pomoci
tlacitka Posunout o stranku nahoru.
Tlagitko Aktualizovat
O Klepnutim na toto tlaCitko aktualizujete seznam
Refresh soubort receptur.
‘I TlacCitko Nacist
Klepnutim na toto tladitko nactete vybrany
Load soubor receptury.
Tlacgitko Ulozit
¢
Klepnutim na tlacitko Ulozit ulozite vybrany
Save soubor receptury.

Tlacitko Odstranit

=l

Klepnutim na tlacitko Odstranit odstranite

Delete vybrany soubor receptury.
' Tlacitko Posunout o stranku dolt
Pokud je na jedné strance zobrazeno vice

Page Down souborl receptur, mlzete seznam soubort
receptur prochazet smérem doll pomoci
tlagitka Posunout o stranku dold.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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Loaded Fiued Data

|

Frgrama

Figure 5-44 Stranka Fixni data

Table 5-58 Stranka Fixni data

Pole/tlacitko Popis
Loaded Fixed Data: MAXx_Config.xml Zobrazuje posledni nacteny soubor fixnich dat
Bt | | | Pole Vytvofit soubor

Do textového pole Vytvofit soubor zadejte
nazev souboru a stisknéte tlacitko Vytvorit.
Vytvofite tak soubor s danym nazvem, ktery
bude obsahovat vSechny aktualni fixni hodnoty.

& Rename | || Pole Pfejmenovat soubor

Do textového pole Pfejmenovat zadejte nazev
souboru a stisknéte tlacitko Pfejmenovat,
abyste pfejmenovali soubor.

e Vyberte fixni soubor pro interakci pomoci
dalSich tlacitek.

Tlac¢itko Posunout o stranku nahoru

‘ Pokud je na jedné strance zobrazeno vice
souboru receptur, mlzete seznam souboru
receptur prochazet smérem nahoru pomoci
tlagitka Posunout o stranku nahoru.

Page Up

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Table 5-58 Stranka Fixni data
Pole/tlacitko Popis
Tlacitko Aktualizovat
c Klepnutim na toto tlaCitko aktualizujete seznam
Refresh souboru receptur.
a Tlagitko Nadist
[}
B Klepnutim na toto tlaitko nactete vybrany
Load soubor receptury.
Tlacgitko Ulozit
v,
Klepnutim na tlagitko Ulozit ulozite vybrany
Save soubor receptury.
o Tlacitko Odstranit
m Klepnutim na tlacitko Odstranit odstranite
Delete vybrany soubor receptury.
Tlagitko Posunout o stranku dol(
' Pokud je na jedné strance zobrazeno vice
Page Down soubor( receptur, mizete seznam soubort
receptur prochazet smérem doll pomoci
tlacitka Posunout o stranku dold.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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5.9.3 Uzivatelska data
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Figure 5-45 Stranka Uzivatelska data

Table 5-59 Stranka Uzivatelska data

Pole/tlacitko

Popis

UsSB

Panel pro vybér zafizeni souboru
Hodnoty: Uzivatel, USB

Current Directory:

Aktualni adresar
Zobrazuje cestu adresare. Pokud neni adresar
kofenovy, cesta je prazdna.

Explorer

- Audit
- Datalog
- Trace
- -

.

-
-

Zobrazuje v§echny soubory/slozky v aktivnim
adresafi

4

Back

Tlagitko Zpét
Klepnutim na tlagitko Zpét piejdete zpét na
nadfazenou slozku.

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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Table 5-59 Stranka Uzivatelska data

Pole/tlacitko

Popis

Tlac¢itko Posunout nahoru

a Klepnutim na tlaCitko Posunout nahoru se
Scroll Up posunete nahoru v obsahu aktualni slozky.
Tlagitko Posunout dolu
v Klepnutim na tlacitko Posunout doll se
Scroll Down posunete doll v obsahu aktualni slozky.

Enter

Tlacitko Enter
Klepnéte na tlacitko Enter a oteviete vybranou
slozku.

Tlacitko Aktualizovat
Klepnutim na tlagitko Aktualizovat aktualizujete
seznam obsahu.

Refresh
Tlagitko Vicenasobny vybér
A Klepnutim na tlacitko Vicenasobny vybér
- povolite vybér nékolika soubord/slozek. Toto
Multi-Select

tlacitko nefunguje soucasné s tlacitky pro
posouvani.

Tlagitko Kopirovat
Klepnutim na tlaCitko Kopirovat zkopirujete
vybrané soubory/slozky.

Copy

Tlagitko Vyjmout

Klepnutim na tlacitko Vyjmout vyjmete vybrané
soubory/slozky.
Cut

Tlacitko Vlozit

Klepnutim na tlacitko Vlozit vlozite dfive
vyjmuté nebo zkopirované soubory/slozky do
aktualniho adresére.

Paste
Tlacgitko Odstranit
- Klepnutim na toto tlaitko odstranite vybrané
m] soubory/slozky.
Delete

VSechny odstranéné soubory jsou odstranény
trvale a nelze je obnovit.

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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5.10 Dokumenty

PREHLED SOFTWARU

5.10.1 Stranka PDF/Dokumenty
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Figure 5-46 Stranka PDF/Dokumenty

Table 5-60 Stranka Dokumenty

Pole/tlacitko

Popis

{ Emulti_Schematics pdf

Rozbalovaci seznam vSech dostupnych soubort
PDF na Fidici jednotce
Klepnutim na soubor PDF zobrazite tento soubor.

C

Tlacitko Aktualizovat
Klepnutim na toto tla€itko aktualizujete seznam
soubord PDF.

@ ™V :

Standardni ovladaci tlagitka rozhrani PDF: zobrazeni
bo¢niho panelu a vybér stranky

— 4 Automatic Zoom v

Standardni ovladaci tlagitko rozhrani PDF: ovladani
priblizeni

o »

Standardni ovladaci tlagitka rozhrani PDF: zapnuti/
vypnuti rezimu prezentace

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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Figure 5-47 Webova stranka

Table 5-61 Webova stranka

Tlaéitko Popis

l_ —l Tlagitko Cela obrazovka
Klepnutim na tlacitko Cela obrazovka prepnéte na zobrazeni celé obrazovky.

}’-_ Klepnutim na logo spole¢nosti Mold-Masters mizete pfepnout ze zobrazeni
Mold %= | celé obrazovky na stranku aplikace PDF Viewer.
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5.10.2.1 Spravce diagnostiky systému (SDM)
Prejdéte na stranku SDM, klepnéte na tlacitko SDM v dolni &asti webové stranky.

Mold 2=
Masters'

SDM SDM
System

Software

Hardware

Motion

Logger

Profiler

2017 B8R , www.br-automation.com 4PPCB0.156B-138 | br-automation | RUN | 2023-06-02 / 14:32:52

Figure 5-48 Rozhrani SDM (cela stranka)

Rozhrani SDM muzete pouzit k diagnostice fidici jednotky. Mizete vygenerovat vypis
systému, zobrazit stavy hardwaru a aplikaci a ziskat informace o systému CPU.

5.10.2.2 Mapp Cockpit
Prejdéte na Mapp Cockpit, klepnéte na tlacitko Mapp Cockpit v dolni ¢asti webové stranky.

Mold 2=
Masters:

Mapp Cockpit je aplikace webového HMI, ktera umozriuje uvedeni automatizacnich
komponent do provozu.

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Mapp Cockpit ma moznosti pro feSeni problémd a umoznuje dalSi interakci s
automatizacnimi komponentami. Mlzete:
1. Otestovat chovani spusténim pfikaz komponenty

2. Sledovat chovani komponenty (sledovat zivé hodnoty, zaznamenat trasovani a
zkontrolovat zaprotokolované udalosti).

3. Zmeénit konfiguraci komponenty za U€elem dosazeni pozadovaného chovani a, v
pfipadé potfeby, znovu otestovat chovani.

4. Trvale ulozit zmény konfigurace.
5. Sloucit zménénou konfiguraci s konfiguraci projektu Automation Studio.

Mapp Cockpit poskytuje dalsi funkce FeSeni problému, jako je univerzalni trasovani, které
umoznuje decentralizované trasovani na servopohonech ACOPOS a v PLC.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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5.11 Vyroba

5.11.1 Stranka vyroby

PREHLED SOFTWARU

i Production
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Figure 5-49 Stranka vyroby
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Table 5-62 Panel nastaveni vyroby

Pole

Popis

Nazev ulohy

Uzivatelem definovany nazev pro aktualni vyrobni tlohu
Hodnoty: Jakykoli textovy fetézec, zobrazenych 27 znaki

Pozadované dily

Pocet vyrobenych dili vyzadovanych pro aktualni ulohu
Hodnoty: Jakékoli kladné celé Cislo

Pocet dutin

Pocet dutin ve formeé / pocet dilt vyrobenych v jednom
vstfikovacim cyklu
Hodnoty: Jakékoli kladné celé Cislo

Hmotnost dilu

Prdmérna hmotnost dokonéeného dilu
Hodnoty: Jakakoli kladna hodnota

Hmotnost vtoku

Priimérna hmotnost vtoku
Hodnoty: Jakakoli kladna hodnota

Povoleny pocet po sobé
jdoucich zmetku

Maximalni povoleny poc&et po sobé jdoucich zamitnutych
cykll, nez stroj automaticky ukon&i automatické cykly s
chybou

Hodnoty: Jakékoli kladné celé €islo

Hustota materialu

Hustota pouzitého materialu
Hodnoty: Jakékoli kladné celé €islo

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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Table 5-63 Panel Pocitadlo hodin

Pole Popis

Poloautomaticky

Hodiny stravené v poloautomatickém reZimu operace

Automaticky Hodiny stravené v pIiné automatickém reZimu operace
PIné automaticky rezim obvykle neni na stroji k dispozici.
Motory zapnuté Hodiny stravené s povolenymi motory

Napajeni zapnuto

Hodiny stravené s povolenym napajenim

Pocet cyklu

Aktualni pocet cykll stroje

Table 5-64 Panel Data vyroby

Pole/tlacitko

Popis

Celkem vyrobenych dill

Celkovy pocet dilt vyrobenych strojem

Celkovy pocet cykll

Celkovy pocet vyrobnich cykl tohoto stroje

Tlacitko Resetovat celkovy pocet
Klepnutim na tlaCitko Resetovat celkovy pocet resetujete
celkovy pocet vyrobenych dill a celkovy pocet cykld na 0.

Vyrobené dily za sménu

Celkovy pocet dill vyrobeny v aktualni sméné

Cykly smény Celkovy pocet cykll vyroby v aktualni sméné
Tlagitko Resetovat smény
Klepnutim na tlacitko Resetovat smény resetujete pocet dilli
vyrobenych za sménu a cykly smény na 0.

Doba cyklu Aktualni doba cyklu

Dily za hodinu Primérny pocet dill vyrobenych za hodinu cyklu

PoZadované cykly

Pocet cykll stroje pozadovany k vyrobeni pozadovanych dilu.
Rovna se poZadované dily / poCet dutin

Pozadovana vyrobni doba

MnozZstvi ¢asu potfebné k vyrobeni pozadovanych dil(i. Rovna
se pozadované cykly * doba cyklu

Zbyvajici vyrobni doba

Mnozstvi Casu, které zbyva k dokonceni vyrobniho cyklu

Spotreba pryskyfice

Hmotnost pryskyfice, ktera jiz byla spotfebovana bé&éhem
aktualniho vyrobniho cyklu

Pozadovana pryskyfice

Hmotnost pryskyfice vyzadované k vyrobeni dilt
pozadovanych pro aktualni vyrobni cyklus

Zbyvajici pryskyfice

Hmotnost pryskyfice vyzadované pro zbyvajici vyrobu

Prichodnost vstfikovani

Hmotnost pryskyfice spotfebované za hodinu

Odhadované kWh/kg

Odhadovana energie v kWh pozadovana ke zpracovani 1 kg
materialu

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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5.11.2 Kédovani formy (moznost)

B |g 00 == | 000 == (g 00 ee |3 00 e g 0N g 600 10.00 04420, 16:09:47
Moldi= |3 o0 e |§ 00 mw | F 00 3 o0 < oo 2 oo £ oo = A @ 1w
Mastere | a0 we |2 00 i o0 |3 oo 3 oo +vB B & MMTester

[l Mold Coding

Moid Coding

Digital Ourput 4
Dégital Qutput 3
Dugital Ourput 5

Digital Qutput T

ECIGE -

Figure 5-50 Stranka Koédovani formy

Table 5-65 Stranka Kédovani formy

Pole/tlaéitko Popis

Koédovani formy Identifikator formy pfipojeny k aktualné
nactené recepture
Hodnoty: Jakékoli kladné celé Cislo az do 255

Indikuje stav vystupu pro binarni desetinné
koédovani kédu formy

Hodnoty: Vypnuto nebo &ervena

Digital Qutput 1 [ ] Digital Qutput 2 O
Digital Qutput 3 [ ] Digital Output 4 [ ]
Digital Output 5 O Digital Output 6 O
Digital Output 7 O Digital Output 8 O
,‘ Tlagitko Upravit
| » | . o . .
Klepnutim na tlagitko Upravit upravite hodnotu
Edit kédovani formy.
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5.12 Casovaée é¢ekani

5-77
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Q Timestamp

* code  * Message

07/06/2023 13:48:24

07/06/2023 13:48:24

58

Injection Unit - Wait for nozzle contact detection

Auto Sequence - Wait for injection unit forward

07/06/2023 13:48:24

Auto Sequence - Wait for cycle to finish

Previous | 1 Next

Figure 5-51 Stréanka Casovade éekani

Table 5-66 Stranka Casovace ¢ekani

Popis

Pole
Timestamp + Code ¥ Message
07/06/2023 13:48:24 58 Injection Unit - Wait for nozzle contact detection
07/06/2023 13:48:24 40 Auto Sequence - Wait for injection unit forward

Zobrazuje vSechny aktivni body ¢ekani
(podminky, na které program &eka, aby mohl
pokracovat)

Alarmy lze tfidit podle ¢asového razitka, kddu
a zpravy klepnutim na jejich zahlavi.

Previous[ 1 | Next ‘

Tlacgitka navigace stranky

Pokud existuje vice ¢asovacu ¢ekani, nez
muzZe stranka zobrazit, miizete ¢asovace
Cekani prochazet pomoci tlacitek predchozi,
dal$i a indexu stranek.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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5.13 Harmonogram
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Figure 5-52 Stranka Harmonogram

Table 5-67 Stranka Harmonogram

Pole/tlacitko Popis

Sunday Monday. Tuesday.

Wednesday Thursday

— Tydenni harmonogram
© 0 0|’ g

Tlacitko PFidat udalost

Klepnutim na tlacitko Pfidat udalost pfidate udalost do
harmonogramu pro dany den. Udalosti Ize nastavit pro
vice dn(.

07:15 Zelena: Spustit udalost pro ohfivace valce

Cervena: Zastavit udalost pro ohfivade valce

16:15 Klepnéte na udalost a upravte ji nebo ji odstrante.

= 2

08:00 Zelena: Spustit udalost pro motory

v
N
G

Cervena: Zastavit udalost pro motory

16:15 Klepnéte na udalost a upravte ji nebo ji odstrarite.

n
N
G
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Table 5-67 Stranka Harmonogram

Pole/tlacitko Popis
08:00 Zelena: Spustit udalost pro digitalni vystup
" DO, Cervena: Zastavit udalost pro digitalni vystup
08:05 Cislo digitalniho vystupu je uréeno.
. DO Klepnéte na udalost a upravte ji nebo ji odstrante.

Zelena: Spustit udalost pro integrovanou fidici

07;15 E% jednotku horkého vtoku

Cervena: Zastavit udalost pro integrovanou fidici
jednotku horkého vtoku

16:15
. Klepnéte na udalost a upravte ji nebo ji odstrarite.

Kdyz klepnete na udalost, zobrazi se dialogové okno pfidat/upravit.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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Table 5-68 Dialogové okno stranky Harmonogram

Pole/tlacitko

Popis

-

Heats v

Funkce udalosti

Hodnoty: Ohfevy, Motory, HRC, Vystup 1,
Vystup 2, Vystup 3, Vystup 4

Klepnutim na toto tla€itko vyberte funkci
udalosti.

07:15

Casova polozka
Hodnoty: Jakykoli ¢as
Klepnéte na toto okno a zadejte ¢as udalosti.

Hodnoty: Zapnuto, vypnuto

Klepnutim na tlacitko moznosti Zapnuto
povolite udalost. Klepnutim na tlacitko
moznosti Vypnuto udalost zakazZete.

Den (dny) v tydnu pro udalost ]
Hodnoty: N (nedéle), P (pondéli), U (utery),
S (stfeda), C (&tvrtek), P (patek), S (sobota)

Tlacitko ZruSit/Odstranit

Klepnutim na tlacitko Zrusit/Odstranit zrusite
pfidani nové udalosti nebo odstranite
existujici udalost.

Tlacitko Ulozit
Klepnutim na tlacitko Ulozit ulozite novou
nebo upravenou udalost.

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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5.14 Protokol zmén
%00 om

Molae | B0 m
old’Z a2 37 o
Mastérs: 00 bar

£3 270/7.40 BB 070612023 (@) 14:58:52
< ¢ BB & MMTester

-k 05 mm
00 mms
48 W

i Change Log

Information
2023/06/07 13:35:14 - MMTester has logged in.

2023/06/07 13:35:14 - Invalid credentials entered.

2023/06/07 13:31:25 - MMTester changed :AsGlobalPV:gFi tem.Option from 0.00000 to 1.00000

2023/06/07 13:31:20 - MMTester changed bEMulti ::AsGlobalPV:gFixed.System.Options.bEMulti from 0.00000 to 1.00000

2023/06/07 13:31:16 - MMTester has logged in.

2023/06/07 13:31:16 - Invalid credentials entered.

2023/06/07 13:16:43 - MMTester has logged in.

2023/06/07 13:16:43 - Invalid credentials entered.

2023/06/07 10:36:47 - MMTester has logged in.

2023/06/07 10:36:47 - Invalid credentials entered.

2023/06/07 09:59:33 - MMTester was logged out automatically.

2023/06/07 08:59:23 - MMTester changed Velocity[0] gRecipe. EMulti Carriage.Std Velocity[0] from 4.00000 to 20.00000

2023/06/07 08:58:53 - MMTester changed Velocity[0] gRecipe. EMulti Carriage Std Velocity[0] from 2000000 to 4.00000

2023/06/07 08:58:08 - MMTester has logged in.

Previous (1 [ 2

Figure 5-53 Stranka Protokol zmén

Table 5-69 Stranka Protokol zmén

Pole/tlacitko Popis

( ) Filtr informaci

Zadejte do tohoto pole informace, podle
kterych se ma seznam poloZek filtrovat tak,
aby seznam obsahoval pouze polozky se
zadanymi informacemi.

Seznam vSech zaznamenanych zmén
Zmény jsou setfidény podle data a asu.

Tlacgitka navigace stranky

Pokud existuje vice polozek, nez muze stranka
zobrazit, mizete dal$i poloZky prochazet
pomoci tladitek prfedchozi, dalSi a indexu
stranek.

Tlacitko Exportovat protokol zmén

Klepnutim na tlagitko Exportovat protokol
zmén exportujete protokol zmén do dat
uzivatele jako textovy soubor.

Pokud chcete odstranit exportovany textovy
soubor nebo soubor zkopirovat na USB flash
disk, prectéte si ¢ast ,8.26.3 Data uzivatele“ na
strance 8-144.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka



2=
Mold o,’a:-_
Masters'

5.15 Denik

PREHLED SOFTWARU

Mold 2 =5
lold = ) v
Mo |3 s

M Log book

mm

bar

Pm

-k 05 mm
0.0 mms
48 KN

<777/ dlﬁ_
>

£3 382/740 [ 070612023 @) 15:16:35
B =) 2 MMTester

-X

Waiting...last update 07/06/2023 13:32:09

g Start 31/12/1999

All
Refresh Update Reset Error
End 07/06/2023 Today Error Severity

4 Timestamp 4 No.

0

07.06.2023
17:32:10.20
p 07.06.2023

17:32:10.19

- 07.06.2023
¥ 17:32:09.978

1080213525

1080213524

1080213525

4 Error

‘ Command initialization of channel started
Command initialization of axis started

Command initialization of channel started

Notification
[] Information

Warning

Motion / gAxinjectSL Enog

Motion / gAxInjectMA Log book

. 07.06.2023
Y 17:32:09.977

1080213524

Command initialization of axis started

Motion / gAxinjectMA Access/Security

07.06.2023
¥ 17:32:09.966

1076898061

Write operation to system partition

>>> /. J.1./Logical/UserData/Sequence/Sequence.xml System / mappldle Connectivity

[V] c

«
ISR
3

07.06.2023
= 17:32:09.935
- 07.06.2023
17:32:09.667

& 07.06.2023
¥ 17:32:09.656

1080225792

1076899304

1086390773

MC_BR_ReadCyclicPosition call

Client logged in to OPC UA server
>>> Anonymous

mapp View Server started

Control

Motion / gAxInjUnit Fieldbus

Connectivity / [v] Firewall
OpcUaBkgWorker_165F Mapp
Visualization / mapp Motion

AN
&3

88
R 8

o 07062023
© 17:32:08.243

1086391292

Used mapp View version: 5.21.0

View Server
Safety
Visualization / mapp 5 System

a
3
5]

p 07.06.2023
©17:32:08.201

1086390772

Starting mapp View server.

View Server
Text Syst

Visualization / mapp EHERED

View Server Unit System

~ 07.06.2023
Y 17:32:08.115

1096810503

Used mapp Cockpit version: 5.21.0

N
3

Commissioning / User
CoTrace

<

07.06.2023

C

Figure 5-54 Stranka Denik

Table 5-70 Stranka Denik

Pole/tlacitko

Popis

Start ( o101/2000 )

Pocatecni datum pro zobrazeni zaznam
deniku

End (07062023 )

Koncové datum pro zobrazeni zaznamu
deniku

( All

)

Tlagitko Vybrat vie

Klepnutim na tlagitko Vybrat vSe nastavite
pocatecni a koncova data, ktera maji
zahrnovat vSechny zaznamy deniku.

( Today

—

Tlagitko Vybrat dnesni den

Klepnutim na tlagitko Vybrat dneSni den nastavite
pocatecni a koncova data, kterd maji zahrnovat
v8echny zdznamy deniku pouze pro dnesni den.

i 3 Tlagitko Obnovit
Refresh Klepnutim na tlagitko Obnovit obnovite
seznam zaznamu deniku.
( 3 Tlacitko Aktualizovat
Update Klepnutim na tlaCitko Aktualizovat aktualizujete
seznam zaznamu protokolu podle typu,
= _ zavaznosti a data.
( 3 Tlacitko Resetovat chybu
Reset Error Klepnutim na tlagitko Resetovat chybu
resetujete chyby ¢teni z deniku.
. J
Error 0 Kod chyby pro funkce pfistupu k deniku

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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Table 5-70 Stranka Denik

Pole/tlacitko

Popis

Zaznamy deniku

Klepnéte na zahlavi ¢asového razitka, Cisla

ID, chybové zpravy

uspofadejte zaznamy deniku podle zahlavi.

nebo nazvu deniku a

Severity

Zaskrtavaci poli¢ko Zavaznost
Klepnutim na zaskrtavaci policko Zavaznost
vyberete zaznamy v8ech Urovni zavaznosti.

Notification ( 239 )
Information (3038 )
Warning ( 508 )
Error ( 727 )

Zaskrtavaci policka
e Oznameni

* Informace
e Varovani
+ Chyba

Cislo v zavorkach indikuje poéet zaznamu
deniku, které maji danou uroven zavaznosti.

Urovni zavaznosti

Log book

Zaskrtavaci policka deniku
Klepnutim na zaskrtavaci poli¢ko deniku
vyberete zaznamy vSech deniku.

ZaSkrtavaci policka deniku

Access/Security

Pristup/Zabezpeceni
Uvedeni do provozu

(
Commissioning (
Connectivity ( 824
Control ( 80
Fieldbus (46
Firewall (1
Mapp (299
Motion ( 801
Safety ( 1
System ( 1502
Text System ( 1
Unit System ( 1
User ( 1
Visualization ( 951

» Pfipojeni
« Ovladani
* Fieldbus
*  Firewall

*  Mapp

« Pohyb

*  Bezpeti
e Systém

+  Textovy systém

+  Systém jednotek

e Uzivatel

¢ Vizualizace

Cislo v zavorkach indikuje podet zaznama v

deniku.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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5.16 Informace o stroji

£3 0.00/000 {5 070612023 @) 16:05:16
B =) 2 MMTester

Mot s | B ®R25
old 2. |4 00 mms
Masters 00 o

-k 501 mm
00 mms

0.0 KN

%00 pm

<777/ dlﬁ_ X

>

Machine Info

" Information

Model EM2-80SC-20

Serial Number
Software Version PA

Ship Date 2023-02-07

Figure 5-55 Stranka Informace o stroji

Table 5-71 Stranka Informace o stroji
Pole/tlacitko Popis
Model Typ modelu stroje
Sériové dislo Sériové dislo stroje
Verze softwaru Verze vydani softwaru
Datum odeslani Datum, kdy byl stroj odeslan ze spole€nosti Mold-Masters
[ Restart ] Tlac':itko’ Restartov\{at o
Klepnutim na tlagitko Restartovat restartujete Fidici jednotku.

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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5.17 Zaznamova jednotka

5.17.1 Stranka Zaznamova jednotka

2 <@ 753 00 om 201 mm oo o
Mold'Z (3= 00 mms ? - 5B £} o0.00/7.50 B8 08062023 (@) 11:54:22
Masters 00 bar 00 ¢ EB 2 MMTester

- Switchover Inj - Peak Boost Inj- Peak Boost
Position Velocity Pressure

Inj - Peak Hold, Inj - Switchover

Pressure

)
ez
1es
o4

1ss

oess
oess
oesn
oess
s

0.0
005
005

005

000
000
]

000

e oess
e s
Tnes oesn
e s
e oess
o053 s
1000 oess
250 2655
oess
s
oess
s
oess
s

oess

Show Statistics

B

Start / Stop Auto Scroll

4 v

Page Down Step Down Scroll Left scrollRight

Figure 5-56 Stranka Zaznamova jednotka

Table 5-72 Stranka Zaznamova jednotka

Pole Popis
[ MR ™ et M Meeas™ | Seznam hodnot zaznamenanych béhem Casu
‘;z = 0 N = = | pro vybrané promeénné procesu

Tlacitko Zobrazit statistiku
Klepnutim na tlaCitko Zobrazit statistiku
zobrazite pfekryvny panel statistiky.

Show Statistics

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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- Switchover
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Figure 5-57 Stranka Zaznamova jednotka se statistikou
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Table 5-73 Panel Statistika na strance Zaznamova jednotka
Pole Popis
Minimalni Minimalni zaznamenana hodnota
Maximalni Maximalni zaznamenana hodnota
Stfedni hodnota Stfedni hodnota (prameér) pro sloupec
Rozsah Rozsah mezi maximalni a minimalni hodnotou pro sloupec
Std. Odch. Standardni odchylka

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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5.17.2 Konfigurace zaznamové jednotky

PREHLED SOFTWARU

5-87

s o 000
Mold /= z
Masters:

= 00

M Data Logger Configuration

£ 00 mms

g 000 mm
< 00 mms
= 00 N-m

@ 000 mm
< 00 mms

= 00 N-m

¢ 000

= 00

00 mms

mm

£3 0007000 [ 250412024 @) 13:38:05
A ¢ B & MMTester

Nem

Record

| (5o

Mode

Save Interval

1.0 s Save Interval

Process Variable

Limit Min Limit Max Process Variable

Limit Min

Injection: Switchover Position

Injection: Peak Boost Velocity

Injection: Peak Boost Pressure

Injection: Peak Hold Pressure

Injection: Switchover Pressure

L

Figure 5-58 Stranka Konfigurace zaznamové jednotky

Table 5-74 Panel Zaznamenat

Pole Popis

Rezim

Hodnoty: Cas, Zagatek cyklu
Vzorkovani dat Ize provadét v €asovych intervalech nebo po spusténi
spoustéce

Ulozit interval

Casovy interval mezi vzorkovanim dat
Hodnoty: Jakakoli kladna hodnota .
Lze zménit pouze tehdy, kdyz je reZzim nastaven na Cas

Table 5-75 Panel Ulozit

Pole Popis

Automatické ulozeni

Hodnoty: Ne, Ano
Pokud je nastaveno na ano, shromazdéna data se ulozi jako soubor CSV
do mistni paméti nebo na USB flash disk po kazdém intervalu ulozeni.

Interval ulozeni

Casovy interval mezi automatickym ulozenim shromazdénych dat do
souboru CSV
Hodnoty: Jakakoli kladna hodnota

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Table 5-76 Panel Proménné procesu

Pole Popis

Process Variable Unit Limit Min Limit Max Nastaveni proménné procesu (PV)

Inj - Switchover Position mm 19.00 20.50 . Proménné procesu NéZeV procesu

Inj - Peak Boost Velocity mm/s -110.00 -90.00 - . , . . .
proménné Klepnutim kamkoli v této oblasti

oteviete dialogové okno vybéru PV.

» Jednotka: Pfidruzené jednotky pro
vybranou proménnou procesu

*  Minimum: Minimalni hodnota
zaznamenana béhem trasovani

*  Maximum: Maximalni hodnota
zaznamenana béhem trasovani

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.



Mold 2= PREHLED SOFTWARU
Masté?s*

5.18 Informace o cyklu

s <em 736 mm |<@@§ 00  om 05 mm Y Y :42:
moaz [ZF ™ /ﬁ - N m 3 460/7.50 B 27/06/2023 (@) 15:42:25
Masters 345 bar 48 W 5 ¢ BB & MMTester

il Cycle Information Max Cycle Time Gycle Start Trigger
(o0 s) (Euromap 67 v )Clamp Closed

@ Cycle Time Actual / Last Time Consecutive Cycles:

Idle 004/ 030 s

§J | Injection 320/ 320 s

Plasticizing 000/ 026 s
Decompression Before 0.00/ 030 s
Decompression After 000/ 024 s
Carriage Forward 074/ 112 s
Carriage Backward 0.00/ 1.06 s
Wait Time 000/ 1.00 s

Wait Time Cooling 0.02/ 002 s

Figure 5-59 Stranka Informace o cyklu

Table 5-77 Stranka Informace o cyklu

Pole Popis

Max. doba cyklu Maximalni povolena doba cyklu, nez se cyklus
ukonéi s alarmem

Hodnoty: Jakékoli kladné Cislo

Pokud chcete limit zakazat, nastavte Max.
dobu cyklu na 0,0 sekundy.

Cycle Start Trigger Spoustéc startu cyklu
Hodnoty:
(Euromap 67 v JClampCiosed v )| T°ION o

*  E-Multi, M-Ax
» Digitalni vstup
* E-Drive

Klepnutim na levé okno s rozeviracim
seznamem vyberte primarni komponentu,
ktera se ma pouzit pro spusténi startu cyklu.

5-89
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Table 5-77 Stranka Informace o cyklu

Pole Popis
Cycle Start Trigger Spoustéc startu cyklu
Hodnoty:
(Euromap 67 M ICIamp Closed v ] Euromap 67:

* Svorka zaviena,

» Svorka oteviena,

*  Vyhazovac 1 dopfedny,
* Vyhazovac€ 1 zpétny

E-Multi:
o Zadatek vstrikovani

*  Dopfedny pohyb voziku
»  Zpétny pohyb voziku

» Zacatek plastifikace

M-Ax:

+  M-Ax1
+  M-Ax2
+  M-Ax3
+  M-Ax4
«  M-Ax5
+  M-Ax6

Digitalni vstup:
« DI1azDIl 16

E-Drive:
e E-Drive 1
e E-Drive 2

Klepnéte na pravy rozbalovaci seznam a
vyberte konkrétni podminku pro spusténi
nového zaznamu cyklu.

Consecutive Cycles: 11

Po sobé jdou cykly

Aktualni pocCet po sobé jdoucich automatickych
cykld

Resetuje se, kdyz stroj opusti automaticky
rezim

Seznam aktualnich a pfedchozich cykl
Zobrazuje barevny pruh pro kazdou slozku
cyklu, ktera predstavuje ¢ast cyklu, kterou
kazda slozka vyzaduje.

Pro aktualni cyklus se pouziva svétly odstin
barvy, zatimco pro pfedchozi cyklus se
pouziva tmavsi odstin stejné barvy.

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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S <om 625 mm | 00 v | g 500 mm
woaz [0 o [ 00 mms
Masters: 00 bar 00

Material Data

£} oo0/000 [ 30062023 (@) 10:48:29
<= P 3] & MMTester

*All values are intented to be a guide and are subject to change

Calculator

Material
ABSIPC

Manufacturer

“Trade Name

Grade
1| Structure

PA6GF |

Filler Content

PA 6.6 Filler Structure

PA 6.6 GF Density at 23°C

Vicat Softening Temperature

PCIPBT Melt Temperature

Mold Temperature
PE-HD

Max. Peripheral Screw Spee

PE.LD

PBT Glass Transition or Melting Temperature

Viscosity Measured at Shear Rate of 1000/s
Viscosity Measured at Melt Temperature

PCGF Flow Length By Wall Thickness of 1mm / 2mm 90.0 mm

d

ABS Shot Weight

Acrylonitrile/Butadiene/Styrene Flowpath

Bayer Wall Thickness

Novodur Wall Thickness Factor

P2H-AT

Projected Area

Amorphous Mold Reaction Pressure
Screw Diameter

Material Throughput 00 kom
1 gom || | Calculated Values:
1150 -c ) | stroke Volume
Fillng Pressure 00 bar
2080  pas ) | | Clamping Force 00 N

2200 “c Cooling Time 00 s

© - o
o °
=)

S 2

3700 mm Screw Speed 00 mm

2600 °C Heat Loss 00 kJin

2200 “c

80.0 °c

02 mis

S

Figure 5-60 Stranka udaji o materialu

Klepnéte na material na levém panelu a zobrazte Udaje o materialu.

Table 5-78 Panel udaji o materialu

Melt Temperature 2200 < ){(2600
Mold Temperature 60.0 <) (800 )
Max. Peripheral Screw Speed 02 s

Pole Popis

alcral S Udaje o puvodu vybraného materiélu
Acrylonitrile/Butadiene/Styrene

Manufacturer Bayer

Trade Name Navodur

Grade P2H-AT

Structure Amorphous

Filler Content 0.0 %

Fillor Striefiire

Density at 23°C 11 glem? e . e

Glass Transition or Melting Temperature U d aJ eom ate rna I u

Vicat Softening Temperature

ey e N o I Hodnoty: Jakakoli ¢iselna hodnota

Viscosity Measured at Melt Temperature

Flow Length By Wall Thickness of 1mm / 2mm

Klepnutim na pole upravite hodnoty pouzivané
kalkulackou.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Table 5-79 Panel kalkulacky

Pole

Popis

Hmotnost vstfiku

Hmotnost plastu vstfikovaného do formy v kazdém cyklu
Hodnoty: Jakakoli Eiselna hodnota

Cesta pritoku

Délka toku plastu od vtokového otvoru k okraji dilu
Hodnoty: Jakakoli Eiselna hodnota

Tloustka stény

Tloustka stény dilu
Hodnoty: Jakakoli Ciselna hodnota

Faktor tloustky stény

Multiplikani faktor pouzity pfi vypoctu tlaku pInéni na zakladé
tloustky stény

Predpokladana plocha

Celkova predpokladana plocha dutin a vtokd v souvislosti s délicim
povrchem
Hodnoty: Jakakoli Eiselna hodnota

Reakéni tlak formy

Tlak dutiny uvnitf formy
Hodnoty: Jakakoli Ciselna hodnota

Prdmeér Sroubu

Pramér vstfikovaciho Sroubu
Hodnoty: Jakakoli Ciselna hodnota

Prichodnost materialu

Hmotnost plastové pryskyfice zpracované strojem za hodinu
Hodnoty: Jakakoli Ciselna hodnota

Vypoctené hodnoty

Objem zdvihu

Pozadovany objem materialu (velikost vstfiku)

Tlak pInéni

Priblizny pozadovany tlak vstfiku

Upinaci sila

Pozadovana upinaci sila

Doba chlazeni

Minimalni doba chlazeni dilu po dokon¢eni procesu vstfikovani a
udrzovani teploty

Rychlost Sroubu

Rotacni rychlost Sroubu béhem plastifikace

Tepelna ztrata

Teplo ziskané systémem nasobené propustnosti materialu

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka

5-92

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.



Mold 2 PREHLED SOFTWARU

Masters'

5.20 Volneé casovace

<@ 625 mm
«— 00 mms
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< P B 2 MMTester

% 00 om

Mold 2
Masters:

Timers

O

Enable

Timer 2

Reset When Entering Auto
Timer 3
| | Time

Timer 4 Start Trigger

Timer § Start Trigger #  EMulti: Injection Back
| | stop Trigger
Timer 6

| | stop Trigger ¥ Cycle: Cycle Start

Timer 7 Reset Trigger

Timer 8 #  EMulti: Injecting

Reset Trigger

Timer 9 Only Reset If Elapsed

| |Data
Timer 10
Time Remaining

Timer Elapsed

Figure 5-61 Strénka Casovace

Klepnutim na ¢asovac na levém panelu zobrazite nastaveni asovace.

5-93

Table 5-80 Panel nastaveni

Pole

Popis

Povolit

Klepnutim na toto zaskrtavaci poli¢ko povolte ¢asovac.

Resetujte pfi vstupu do rezimu

Klepnutim na toto zaskrtavaci policko se ¢asovac resetuje,

Auto kdyZ se reZim operace zméni z ru€niho, nastaveni nebo
konfigurace na automaticky.
Casovac prestane odpocitavat, zbyvajici éas se resetuje na
plny, nastaveny €as prodlevy a vrati se do stavu necinnosti,
kdy bude Cekat na spoustéc startu.

Cas Nastavena doba prodlevy

Hodnoty: Jakékoli kladné &islo

Spoustéd startu

Spoustéc startu

Podminka spusténi odpocitavani Casovace

Jakmile je zbyvajici ¢as roven nule, nastavi se pfiznak Doba
Casovace vyprsela.

Spoustéc zastaveni

Spoustéc zastaveni

Podminka spusténi zastaveni odpocitavani asovace a
navratu do stavu necinnosti

Spoustéc zastaveni neresetuje Casovac.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Table 5-80 Panel nastaveni

Pole Popis

Resetovat spoustéc

Resetovat spoustéc Spoustéc pro zastaveni odpoditavani asovace, resetovani
zbyvajiciho €asu na plny, nastaveny €as prodlevy a navrat do
stavu necinnosti, kdy bude ¢ekat na spoustéc startu.

Resetujte pouze po uplynuti Klepnutim na toto zaSkrtavaci poli¢ko se pouzity Casovac
resetuje pouze v pfipadé, ze zbyvajici €as je nula.

Data

Zbyvaijici Cas Zbyvajici ¢as pred uplynutim doby ¢asovace

Doba ¢asovace vyprsela Hodnoty: Vypnuto nebo ¢ervena

Pokud je barva Cervena, je prodleva ¢asovace dokoncena.

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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5.21 Pocitadla
A

</ £/} 73 54
ﬂ -— > it M

<@m 625 mm
<+ 00 mms
00 bar

£} o0o00/0.00 { 060712023 @ 15:07:11

Mold 2.
<@ P B 2 MMTester

Masters:

Counters

Enable

Counter 2
Reset When Entering Auto

Counter 3
ounter Target Count

Counter 4 Increment Trigger

Counter 5 Increment Trigger # EMulti: Injecting
Reset Trigger

Counter 6 &
Reset Trigger % Mode: Not In Automatic

Counter 7
ounter Only Reset If Elapsed

Counter 8 Data

Counter 9 Count

Counter Elapsed
Counter 10

Figure 5-62 Stranka Pocitadla

Klepnutim na pocitadla na levém panelu zobrazite nastaveni pocitadla.

Table 5-81 Stranka Pocitadla

Pole Popis

Povolit Klepnutim na toto zaskrtavaci poli¢ko povolte Easovac.
Resetujte pfi vstupu do Klepnutim na toto zaskrtavaci policko se pocitadlo resetuje,
rezimu Auto kdyZz se reZim operace zméni z ru¢niho, nastaveni nebo

konfigurace na automaticky.
Pocitadlo prestane pocitat, poCet se resetuje na nulu a vrati se
zpét do stavu necinnosti, kdy ¢eka na spoustéc startu.

Cilovy pocet Nastaveny pocet udalosti spoustéce startu, které je tfeba
spocitat, nez bude pocitani dokon&eno
Hodnoty: Jakékoli kladné celé Cislo

Spoustéc narlstu

Spoustéc narustu Podminka spoustéce pro spusténi pocitadla
Jakmile se pocet rovna cilovému poctu, nastavi se pfiznak
Pocitadlo dosahlo nastavené hodnoty.

Spoustéc resetovani

Spoustéd resetovani Spoustéc pro zastaveni pocitani, resetovani po¢tu na 0 a
navrat do stavu necinnosti, kdy se ¢eka na spoustéc startu

Resetujte pouze po uplynuti Klepnéte na toto zaskrtavaci poli¢ko, aby se spoustéc¢ resetovani
provedl pouze v pfipadég, ze se pocet rovna cilovému poctu.

Data

Pocet Skute¢ny pocet napocitanych udalosti spoustéce startu

Pocitadlo dosahlo nastavené | Hodnoty: Vypnuto nebo Eervena
hodnoty Pokud je barva €ervend, pocCet je kompletni.

5-95
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5.22 Spinac s klicem
Pokud se vyzaduje dalsi, nestandardni funkce, je poskytnut spina¢ s kliCem pro
zpristupnéni této funkce. Spinac s kli€em je okamzity spinac s pruzinovym navratem, proto
ho Ize ovladat pouze zamérné a nelze jej ponechat v aktivni poloze. Nasledujici seznam
je seznam dostupnych sekundarnich funkci, které jsou k dispozici, kdyZ je spina¢ s klicem
aktivni:
VSechny osy:
+ Pokud je motor vybaven brzdou, Ize brzdu na strance Osa vynutit, pokud je aktivni
vstup spinace s kliCem, coz v pfipadé potfeby umoznuje volny pohyb osy.
* Pfima kalibrace — V reZimu kalibrace se zapnutymi motory Ize osu kalibrovat
pfimo do minimalni nebo maximalni pozice, kdyz je aktivni spina¢ s klicem, a to
podrzenim tlaitka zaporného nebo kladného posunu.

Vlastni V/V:

» Zobrazuje dalSi tlaCitka na strance Vlastni digitalni vystupy V/V, ktera po stisknuti
zapnou nebo vypnou vybrany vystup.

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Cast 6 - Nastaveni systému

6.1 Instalace
Je dllezité dodrzovat nasledujici varovani, aby nedoslo k nehodé nebo zranéni.

VAROVANI

A Pred pfipojenim nebo provozem fidici jednotky se ujistéte, Ze jste si precetli "Section 3 -
Bezpecnost".
PFi integraci fidici jednotky se vstfikovacim formovacim systémem odpovida integrator
za to, Ze porozumi mezinarodnim a mistnim normam ohledné bezpecnosti strojniho
zarizeni a bude je dodrzovat.

Ridici jednotky M-Ax jsou dodavany s napajecim kabelem o spravné velikosti, ktery
umozfuje provoz fidici jednotky M-Ax pfi maximalnim proudovém zatiZeni. Integrator
musi pouZzit spravné pfipojovaci zafizeni / konektor u zdroje napajeni tak, aby vydrzel
plné zatizeni systému.

Zdroj napajeni fidici jednotky M-Ax musi byt vybaven pojistkovym odpojovacem nebo
hlavnim jisti¢em podle mistnich bezpe&nostnich piedpist. Ridici jednotka M-Ax musi byt
umisténa tak, aby byl snadno pfistupny odpojovaci spinac fidici jednotky a odpojovaci
spinaC napajeni.

Pozadavky na hlavni napajeni najdete na vyrobnim Stitku fidici jednotky, kde si je
muzete ovérit. Pokud je mistni sitové napajeni mimo uvedeny rozsah, obratte se na
spole¢nost Mold-Masters.

VAROVANI - NEBEZPECi URAZU ELEKTRICKYM PROUDEM
A » Pred instalaci fidici jednotky do systému se ujistéte, ze jsou vSechny energie v Fidici
jednotce a ve vstfikovacim formovacim systému fadné zablokovany.

* Neotvirejte skfin, aniz byste izolovali hlavni zdroj napajeni. Uvnitf skiiné jsou
odhalené svorky, které mohou byt pod nebezpe&nym napétim az 600 V AC.

» Mezi fidici jednotkou a formovacim systémem jsou pfipojeny napajeci a signalové
kabely. Pfed instalaci nebo demontazi kabelt musi byt vypnuté elektrické napajeni a
musi byt dodrZzeny postupy blokovani/oznaceni.

* Integraci by mél provadét fadné vyskoleny personal na zakladé mistnich pfedpisu a
narizeni.

» Nekombinujte elektrické napajeci kabely s prodluzovacimi kabely termoclanka. Ty
nejsou uréeny k prenaseni vykonového zatizeni ani k uvadéni prfesnych udajl o
teploté ve vzajemné aplikaci.

f VAROVANI - NEBEZPECi ZAKOPNUTI

Integrator by mél zajistit, aby kabely fidici jednotky nelezely na zemi mezi Fidici
jednotkou a formovacim strojem a vytvarely nebezpeci zakopnuti.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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6.2 Pripojeni M-Ax ke zdroji napajeni
VAROVANI - NEBEZPECi URAZU ELEKTRICKYM PROUDEM

PFi pfipojovani fidici jednotky k tfifazovému zdroji napajeni dbejte zvySené opatrnosti.
Nespravné pfipojeni mize zpUsobit poSkozeni fidici jednotky.

U v8ech Fidicich jednotek M-Ax je hlavni vypina¢ rotaénim jisti€em v zadni nebo pfedni
Casti skiiné. Tento spinac je vyroben tak, aby bezpeéné zvladl celkovy proud zatéze pfi
zapnuti a vypnuti. K uzamknuti spinace v pozici vypnuto a zablokovani pfivodu elektrické
energie béhem udrzby muzete pouzit visaci zamek nebo podobné zafizeni.

M-Ax musi ke zdroji napajeni pfipojit autorizovany elektrikaf pomoci vhodnych zastréek
a svorek a musi dodrzovat mistni pfedpisy pro elektrickou bezpecnost a ochranu. Pro
identifikaci jsou kabely oznaCeny L1, L2, L3, N a uzemnéni.

6.3 Pripojeni formovaciho stroje k M-Ax
Formovaci stroj se k M-Ax pfipojuje &tyfmi sadami kabeld:

1. Kabely servopohonu a zpétné vazby

2. Kabel IMM E67

3. Kabely topeni-V/V-IMM (volitelné)

4. Kabely vstupu a vystupu EU13

Pfi instalaci je nutné dodrzovat spravné poradi.

Kabely servopohonu a zpétné vazby musi byt pfed pfipojenim k motoridm vedeny
kabelovou drahou.

Jednotky M-Ax jsou kompatibilni se vstfikovacimi jednotkami E67 a SPI. VSechny jednotky
jsou dodavany s kabelem IMM E67. U vstfikovacich formovacich strojli s E67 pfipojte
kabel ke svorce E67 na formovacim stroji. U vstfikovacich formovacich strojii s SPI
pouzijte volitelny adaptér IMM SPI na kabelu E67.

Kabely topeni-V/V-IMM |ze pfipojit pfimo a vSechny kabely by mély byt smérovany tak,
aby nezavazely provozu formovaciho stroje.

Iv?l’dicijevdnotky M-Ax maji vstupni a vystupni svorky Euromap (EM) 13 na zadni &asti
skfiné. Ridici jednotka je dodavana s 10 m dlouhymi vstupnimi a vystupnimi kabely EU13.

6.4 Pripojeni robota k M-Ax

Jednotky M-Ax jsou kompatibilni s roboty E67 i SPI. VSechny jednotky jsou dodavany s
robotickou propojovaci zastrckou na konektoru ROBOT E67 na fidici jednotce

Pokud se ma pouzit robot E67, pfipojte kabel robota E67 ke svorce ROBOT EG7 na fidici
jednotce. Pokud se ma pouzit robot SPI, pfipojte volitelny adaptér ROBOT SPI ke svorce
ROBOT EG67 na fidici jednotce a pfipojte k nému kabel robota SPI.

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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Mold 2 PROVOZ
Cast 7 - Provoz

VAROVANI
A Pred pouzitim fidici jednotky M-Ax se ujistéte, ze jste si pozorné precetli "Section 3 -
Bezpecnost" .

Pfed pouzitim fidici jednotky M-Ax se vzdy ujistéte, Ze je fidici jednotka v bezpeéné
vychozi pozici.

7.1 Prihlaseni

Login

User

Password

2
Mold /=
Masters:

Figure 7-1 Prihlaseni k M-Ax
POZNAMKA
Anonymni pfihlaSeni nejsou povolena.

1. Klepnéte na okno UzZivatel a v rozeviraci nabidce vyberte typ uZivatele.

Login
User I(MMTester v ]I
Password [ ]
=
Mold /=
Masters

Login
User [MMTester v ]
Password I[ ]I
;-
Mold /=
Masters’

3. Klepnéte na tlacitko Prihlasit se.

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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7.2 Konfigurace ridici jednotky

7.2.1 Konfigurace V/V

VSechny zmény provedené na této strance se ulozi do dat receptury. Po provedeni zmén
ulozte data receptury, aby nedoslo ke ztraté dat. DalSi informace najdete v ¢asti "7.2.3.2
Ulozeni dat receptury" on page 7-14.

7.2.1.1 Prechod na stranku Viastni V/V

1. Klepnéte na tlaCitko stranky Adresar na levém panelu.

2. Klepnéte na tlagitko Stroj.

3. Klepnéte na tlaCitko stranky Vlastni V/V.

Poznamka: VSechny zmény provedené na strance Vlastni V/V se ulozi do dat receptury.

e

7.2.1.2 Prirazeni vlastniho nazvu
1. Klepnéte na digitalni vstup v seznamu na levé strané stranky Vlastni V/V.

£} 0007000 [ 16/052023 @) 13:32:29

Mold 2
MAX ¢vBER 2 MMTester

Masters'

= 00 Nm

Digital Outputs Analog Inputs Analog Outputs

Settings

Hardware Address
Input O

Actions

Triggers Additional Action

[ |Action
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2. Klepnéte na okno Nazev.
3. Zadejte text a klepnéte na Enter.

Custom 10 Name
@ # s % & ( )
1123|4567 |8 |9e]|0]- ‘ - ‘ a
a w 3 R T Y U T ° P ( )
q w e r t y u i o P [ 1 Enter
A s ) F G H J K U .
a s | d f g h i k 1 ; \ < >
z X c v B N " < g
4+ z x c v b n m s ‘ . / 4+
&#* E

Pokud chcete zavfit klavesnici, aniz byste funkci V/V pfifadili text, klepnéte mimo
oblast klavesnice.

7.2.1.3 Pridani vystupni podminky

1. Klepnéte na kartu Digitalni vystupy na strance Vlastni V/V.

2. Klepnéte na digitalni vystup v seznamu na levé strané stranky Vlastni V/V.

S 000 mm | 000 mm | 000 mm |y 000 mm |g 000 mm |g 000 mm 152
MoldZ (X 00 mms |£ 00 mmw 00 mms |£ 00 mms [Z 00 mms [Z 00 mm £ ooo/o00 B 160512023 D 13:52:29
Masters' | 00 wNm |2 00 Nm [= 00 nNm |3 00 Nm |[S 00 Nm [ 00 Nm MAX ¢ BER & MMTester

Digital Inputs Digital Outputs Analog Outputs

Settings Conditions

Name
Hardware Address

| Mode

Delay On
On Time
Pulse Time
Invert Output

Output

Digitalni vystup bude ve vychozim nastaveni VYPNUTY, pokud nejsou definované
Zadné podminky.
3. Klepnéte na tlacitko Nové podminky.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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4. V okné s rozeviracim seznamem Typ vyberte typ podminky.

Type
| ‘None ]

Euromap 67

EMulti

MAX Axis
10

Mode

¥

Pokud klepnete na Rezim, zobrazi panel Podminky mozZnosti rezimu.
Mode

' Manual v

Automatic

Setup

| Calibration

5. Klepnéte na tla€itko UlozZit.

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirutka © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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7.2.1.4 Upravy vystupni podminky

1. Klepnéte na podminku na panelu Podminky.

NASTAVEN| SYSTEMU

Conditions

@ In Manual

| Conditions

@} Manual

¥

Panel Podminky zobrazuje podminky pro vybrany digitalni vystup.

2. Upravte podminku. DalSi informace najdete v €asti "7.2.1.3 Pfidani vystupni podminky"

on page 7-3.

Pokud vybér reZimu zménite z ruéniho na automaticky a klepnete na Ulozit, aktualizuje

se blokovaci zafizeni na panelu Podminky.

Conditions

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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7.2.1.5 Odstranéni vystupni podminky
1. Klepnéte na vystupni stav na panelu Podminky.

Conditions

2. Klepnéte na tlacitko Odstranit.

Panel Podminky se aktualizuje.

Conditions

7.2.1.6 Uprava vystupni podminky

1. Na panelu Nastaveni klepnéte na jakékoli pole nebo klepnéte na pole a zadejte nové
informace.

Dalsi informace si pfectéte v ¢asti "5.4 Vlastni V/V" on page 5-48.

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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7.2.2 Konfigurace osy

7.2.2.1 Prechod na stranku osy
1. Vyberte tlacitko M-Ax na navigacnim panelu.

7-7

~ |g 000 mm |g 000 mm
Mold'Z= | Z 00 mms & 00 mms
Masters |2 00 wm |2 00 n~m

Configuration
M-AX: 1

@ 000 mm [g 000 mm [g 000 mm [g 000 mm
2 00 mms [ 00 mms [ 00 mms [ 00 mms
= 00 Nm |2 00 Nm [S 00 nNm [2 00 nNm

General

£3 0007000 [ 17/052023 @) 10:25:46
@ uax ¢ BB & MMTester

Motion

‘ Settings
Name
Type

Enable

2. Klepnéte na osu M-Ax, kterou chcete konfigurovat.

3. Klepnéte na tlaCitko Nastaveni na kontextovém panelu.

. |y 000 mm |q 000 mm
MoldZ (% 00 mms |E 00 mms
Masters |2 o0 wm |2 00 w~m

Configuration
M-Ax: 1

@ 000 mm x 000 mm v 000 mm ¢ 000 mm
< 00 mms < 00 mms < 00 mms < 0.0 mms
= 00 N-m = 00 Nm = 00 Nm = 00 N-m

General

£3  000/000 {8 17/052023 @) 10:25:46

& MMTester

< A ¢ BEBR

Motion

‘ Settings

Name
Type

Enable

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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7.2.2.2 Povoleni osy

Aby bylo mozné provést nasledujici krok, musi byt motory vypnuté.
1. Prejdéte na stranku osy. Prectéte si ¢ast "7.2.2.1 Pfechod na stranku osy" on page

7-7.

2. Klepnéte na zadkrtavaci policko Povolit.

Mold /2=
Mastors (= oo

Configuration
M-Ax: 1

0.00 mm

- o 0.00 mm
< 00 mms

2 00 mms

@ 000 mm
< 00 mms
= 00 Nm

¥ 000 mm
00 mms
S 00 Nm

9 000 mm
< 00 mms
= 00 Nm

N-m

General

£3 0007000 [ 17/052023 @) 10:25:46
@ A ¢ B 2 MMTester

Motion

‘ Settings

Name
Type

Enable

Pokud se vyzaduji jakakoli blokovaci zafizeni osy, Ize je pfidat pomoci panelu Blokovaci
zarizeni osy. Dal$i informace najdete v Casti "5.3.5 Konfigurace osy" on page 5-33 a
v Casti "5.3.3 Dialogové okno s podrobnostmi blokovaciho zafizeni" on page 5-24.

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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7.2.2.3 Konfigurace pozice, to¢éivého momentu a parametri pohybu

1. Prejdéte na stranku osy. Prectéte si ¢ast "7.2.2.1 Pfechod na stranku osy" on page
7-7.

2. Klepnéte na tlaCitko Nastaveni na kontextovém panelu.

£ 000/000 [ 170052023 @) 10:25:46
< VA - & MMTester

Configuration
M-Ax:1 General Motion

‘ Settings
Name

e
Enable

3. Klepnéte na kartu Obecné.

Configuration

M-Ax: 1 Axis General Motion

Do skupinového ramec¢ku Pozice zadejte nastavEni pozice osy.
Do skupinového ramecku ToCivy moment zadejte limity a hodnoty toCivého momentu.
Klepnéte na kartu Pohyb.

N o o~

Zadejte parametry pohybu do skupinového ramecku Pohyb.
DalSi informace najdete v ¢asti "5.3.5 Konfigurace osy" on page 5-33.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena. Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka
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7.2.2.4 Konfigurace motoru

POZOR
Pokud zménite motor, je nutné znovu urcit odchylku komutace.

DalSi informace najdete v ¢asti "7.2.2.5 Ureni odchylky komutace" on page 7-10.

Klepnéte na tlaCitko Motor na kontextovém panelu.
2. Klepnéte na tlagitko Vybrat a v dialogovém okné& Data motoru vyberte motor.

. Motor Selection

Motor Data MSKO040C_0450_ NN.xml

V pravém hornim rohu naviga¢niho panelu se zobrazi zprava ,Zmény vyzaduiji
restartovani®.

Changes require restart

3. Resetujte fidici jednotku.

Potvrdit spravnost parametrli motoru mizete tak, Ze prejdete na stranku motoru osy
MAX1.

7.2.2.5 Urceni odchylky komutace
PozZadavky:

* Motory by nemély byt zapnuté, dokud nebude uréena odchylka komutace. Pfed
ur¢enim odchylky komutace muze pfi zapnuti pohonu pfi aktivované ose dochazet
k nepfedvidatelnému pohybu.

1. Ve skupinovém ramecku odchylky komutace klepnéte na tlaCitko Automatické ladéni.
2. V dialogovém okné Spustit automatické ladéni klepnéte na OK.

Aktivni LED kontrolka bude béhem spusténého automatického ladéni zelena.
3. Pockejte, dokud se LED kontrolka nevypne.
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7.2.2.6 Konfigurace pohonu
1. Klepnéte na tlacitko Pohon na kontextovém panelu.

N

2. Upravte otacky kodéru, otacky motoru a referenéni vzdalenost.
3. Ulozte Fixni data.

7 wr

7.2.2.7 Automatické ladéni ridici jednotky
1. Ve skupinovém dialogovém okné Ridici jednotka klepnéte na tladitko Automatické ladéni.
2. V dialogovém okné Automatické ladéni klepnéte na OK.

Jakmile se spusti automatické ladéni, LED kontrolka aktivniho automatického ladéni
se rozsviti zelené. Jakmile se LED kontrolka vypne, je automatické ladéni dokonceno.

3. Volitelné: Pokud se hodnoty fixnich dat nebo dat receptury zménily, ulozte je.
4. Volitelné: Resetujte fidici jednotku.

Existuji ¢tyfi metody kalibrace osy:

1. Rugni
2. Pfima
3. Prepnuti

4. Automaticka

7.2.2.8 Rucéni kalibrace osy
1. Prejdéte na stranku Osa.
2. Klepnéte na tlaCitko Kalibrace na kontextovém panelu.

3. Zapnout motory
Klepnéte na zaskrtavaci poliCko Povolit rezim kalibrace a vstupte do rezimu kalibrace.

5. Klepejte na tlacitko zaporného nebo kladného posunu v zapati tak dlouho, dokud
nedojde ke kontaktu s koncovou zarazkou.

6. Pokud byl pouzit zaporny posun, zdvih by mél byt nastaven na 0 — minimalni odchylka
pozice.

7. Pokud byl pouzit kladny posun, zdvih by mél byt nastaven na Maximalni pozice —
Minimalni odchylka pozice.

8. Jakmile je osa nakalibrovana na jednu z koncovych zarazek, posurite se na druhou
koncovou zarazku a jakmile dojde ke kontaktu, tlacitko uvolnéte.
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9. Potvrdte, Ze je pozice osy spravna.

10. Pfepnéte do reZimu nastaveni a posouvejte osu zapornym smérem, dokud nedosahne
pozice 0.

11. Potvrdte, Ze tvrdé zastaveni je vzdalenost od minimalni odchylky pozice.

12. Posouvejte osu kladnym smérem, dokud neni dosazeno maximalni softwarové pozice
13. Potvrdte, Ze tvrdé zastaveni je vzdalenost od maximalni odchylky pozice.

Rozsah pozic osy je ted od 0 do maximalni pozice — maximalni odchylka pozice —
minimalni odchylka pozice. Abyste se mohli pohybovat mimo tento rozsah, musite prejit do
rezimu kalibrace.

7.2.2.9 Pouziti automatické kalibrace osy

1. Prejdéte na stranku Osa.

2. Klepnéte na tlacitko Kalibrace na kontextovém panelu.

Zapnéte motory.
Klepnéte na zaskrtavaci policko Povolit rezim kalibrace a vstupte do rezimu kalibrace.
Zajistéte, aby se osa mohla pohybovat po celé délce zdvihu.

o gk w

V rozeviracim seznamu reZimu navadéni vyberte moznost Pfepnuti, Koncova zarazka
nebo Automaticky.

7. Klepnéte na tlacitko Spustit.
Osa se zacne automaticky kalibrovat na zakladé vybraného rezimu a parametru.

Pokud se automaticka kalibrace dokonCi bez chyb, LED kontrolka kalibrace se rozsviti
zelené.

Dalsi informace o typech kalibrace najdete v ¢asti "5.3.8 Kalibrace" on page 5-46.

7.2.2.10 Konfigurace pohybu osy
1. Prejdéte na stranku Osa.
2. Klepnéte na tlaCitko M-Ax na kontextovém panelu.

3. Zadejte pocet krokll pohybu vyzadovanych pro tuto osu.
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NASTAVEN| SYSTEMU 7-13

w

Mold
Mas

)
o

<’

4. Zadejte pocate¢ni pozici pro kroky pohybu. (Posledni krok pohybu se musi vratit do této
pozice.)

M (300 ]

5. Vyberte spoustéc startu.

Start Trigger [Always On ]

6. Vyberte prvni krok pohybu.
7. Klepnéte na tla€itko Upravit.

N

8. V dialogovém okné s podrobnostmi pohybu nastavte Smér, Pozici, Profil a jakékoli dalsi
vyZadované parametry.

9. Volitelné: Pokud krok pohybu vyZaduje dalSi blokovaci zafizeni, stisknéte tlaCitko Nové
blokovaci zafizeni a nakonfigurujte nova blokovaci zafizeni. (Pro kazdy krok pohybu
Ize nakonfigurovat az devét blokovacich zafizeni.)

10. Klepnéte na tlacitko Ulozit.
11. Opakujte pfedchozi kroky pro vSechny kroky pohybu.
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7.2.3 Data receptury / fixni data

7.2.3.1 Vytvoreni souboru receptury
1. Klepnutim na tla€itko Data na levém panelu pfejdéte na stranku Data.

2. Klepnéte do textoveho pole a pomoci vyskakovaci klavesnice zadejte do pole nazev.

-

‘0 Create

.

3. Klepnéte na tlaCitko Vytvorit.
Novy datovy soubor receptury se zobrazi v seznamu soubor( a pouzije se jako aktivné
nacteny soubor dat receptury.

7.2.3.2 Ulozeni dat receptury

1. Klepnutim na tlaCitko Data na levém panelu pfejdéte na stranku Data.

2. Klepnéte na soubor receptury v seznamu soubord.
3. Klepnéte na tlagitko Ulozit.
Ulozeny soubor dat se pouzije jako aktivné nacteny soubor dat receptury.

7.2.3.3 Odstranéni souboru receptury
1. Klepnutim na tla€itko Data na levém panelu pfejdéte na stranku Data.

2. Klepnéte na soubor receptury v seznamu souboru.
3. Klepnéte na tlagitko Odstranit.

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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7.2.3.4 Vytvoreni souboru fixnich dat
1. Klepnéte na tlacitko stranky Fixnich dat na kontextovém panelu.

2. Klepnéte do textoveého pole a pomoci vyskakovaci klavesnice zadejte do pole nazev.

‘o Create [

3. Klepnéte na tlaCitko Vytvorit.

Novy soubor fixnich dat se zobrazi v seznamu souborud a pouzije se jako aktivné
nacteny soubor fixnich dat.

7.2.3.5 Ulozeni fixnich dat
1. Klepnéte na tlacitko stranky Fixnich dat na kontextovém panelu.

2. Klepnéte na soubor fixnich dat v seznamu souboru.
3. Klepnéte na tlagitko Ulozit.
Ulozeny soubor dat se pouzije jako aktivné nacteny soubor fixnich dat.

7.2.3.6 Odstranéni souboru fixnich dat
1. Klepnéte na tlaCitko stranky Fixnich dat na kontextovém panelu.

2. Klepnéte na soubor fixnich dat v seznamu souboru.
3. Klepnéte na tlacitko Odstranit.
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7.2.4 Sprava uzivatelu

7.2.4.1 Piechod na stranku Sprava uzivatelu
1. Klepnéte na tlaCitko Adresar na levém panelu.

2. Klepnéte na tlagitko Stroj.

3. Klepnéte na tlaCitko Uzivatel.

Vsichni uzivatelé jsou zobrazeni na panelu Sprava uzivatelu.

0.0 mms

0.00 mm
0.0 Nm

g & . £3 0.00/0.00 B 17052023 @) 10:57:06
2 = < A ¢ BB & MMTester

i User Management

@ | User Last Logged In

Administrator Everyone, Commissioning, EditConfig, EditRecipe, ViewConfigPages, Administrators Monday, May 01, 2023 9:25:28 PM

Anonymous Everyone Tuesday, May 02, 2023 4:54:23 PM

MMTester Everyone, Commissioning, EditConfig, EditRecipe, ViewConfigPages, Administrators Wednesday, May 17, 2023 2:37:06 PM
Operator Everyone

Tuesday, May 09, 2023 12:42:02 PM

Supervisor Everyone, Commissioning, EGitRecipe, ViewConfigPages. Tuesday, May 09, 2023 12:32:09 PM

Technician Everyone, EdiiRecipe, ViewConfigPages Tuesday, May 09, 2023 12:42:10 PM

Previous [ 1 |  Next

& )

Edit Import/Export

uroven aktualné pfihlaSeného uzivatele.
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7.2.4.2 Vytvoreni uzivatele
1. Klepnéte na tlaCitko Pfidat.

o+

Add

2. Klepnéte na pole v dialogovém okné Pfidat uZivatele a zadejte informace.

Add a user

User Available roles

Name D Commissioning
[ ] EditConfig
[ ] EditRecipe
Confirm D Everyone

User account requirements: D ViewConfigP...

Password

User Available roles

Name D Commissioning
[ ] EditConfig
[ ] EditRecipe
Confirm [ D Everyone

User account requirements: [ ] ViewConfigP...

Password
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4. Stisknéte tlacitko OK.
Novy uzivatel se pfida do seznamu uzivatelu.

New User Commissioning, EditConfig, EditRecipe, Everyone q Wednesday, May 17, 2023 2:59:56 PM

Operator Everyone Tuesday, May 09, 2023 12:42:02 PM

7.2.4.3 Odstranéni uzivatele
1. V seznamu uzivatell klepnéte na uzivatele, kterého chcete odstranit.

Operator

2. Klepnéte na tlacitko Odstranit.
3. V potvrzovacim dialogovém okné klepnéte na tlacitko Ano.

7.2.4.4 Export dat spravy uzivatela
1. Klepnéte na tlacitko Importovat/Exportovat.

2. Na panelu Export v dialogovém okné Importovat/Exportovat klepnéte na pole Nazev
souboru a zadejte nazev souboru.

Import/Export

Filename

Import Group Settings

NS

Import User Accounts
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3. Data uzivatele se exportuji do slozky Data uzivatele / Uzivatelé.

2 mm

o 000 mm @ 0.00 mm <+ 000 mm

S < 13 g 000 mm |g 000 mm -05:
MoldZ % 00 mms | 00 mws |3 00 mms |3 00 mms |3 00 mms |Z 00 mms £ 0007000 8 170052023 @ 11:05:57
asters’ |2 o0 xm |2 00 Nm |2 00 nwNm |2 00 wNm |2 00 nNm [2 00 Nm < i

¢ BB

& MMTester

Current Directory: _Users

Explorer

A
E Test Export.usr

a
Scroll Up

v

Scroll Down

c

Refresh

Q@
Multi-Select

Copy

Cut

Paste

[ 4

Enter

7.2.4.5 Import dat spravy uzivatelu

1.

L

Pomoci stranky Data uzivatele pfesunte soubor .usr do slozky Data uzivatele /
Uzivatelé. Prectéte si Cast "5.9.3 Uzivatelska data" on page 5-68, kde najdete dalSi

informace o strance Data uzivatele.

Prejdéte na stranku Sprava uzivatell a klepnéte na tlacitko Importovat/Exportovat.
V seznamu souboru klepnéte na soubor, ktery chcete importovat.

Klepnéte na tla€itko Importovat.

Import/Export

Import Export

Files Filename

Test Exportusr

Filename Test Export.usr
Import Group Settings

Import User Accounts

<&
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7.3 Pouziti ridici jednotky
Dopfedny pohyb je pohyb smérem k 0. Zpétny pohyb je pohyb sméfujici od 0.
7.3.1 Zapnuti motori
1. Klepnéte na tlaCitko Motor na levém panelu.

Pokud jsou motory uspé&sné zapnuté, LED kontrolka a okraj tlagitka Motor budou svitit
zelené.

7.3.2 Vypnuti napajeni motoru
1. Klepnéte na zelené tlacitko Motor na levém panelu.

2. V dialogovém okné klepnéte na OK.

Pokud je napajeni motort uspésné vypnuté, LED kontrolka a okraj tlaCitka Motor
budou svitit bile.

Poznamka: Nékteré kritické alarmy vypnou motory nebo zamezi zapnuti motorud, pokud
jsou aktivni. Pokud nemuUzete zapnout motory, zkontrolujte aktivni alarmy.

Ridici jednotka M-Ax — uZivatelska pfirucka © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. VSechna prava vyhrazena.
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7.3.3 Prepnuti ridici jednotky do rezimu nastaveni

ReZim nastaveni umozriuje pohybovat osami volné v ramci softwarovych limitd pozic. Pfi
posunovani v rezimu nastaveni se budou ignorovat vSechna nakonfigurovana blokovaci
zafizeni.

Klepnutim na tlagitko Nastaveni v zapati pfepnete fidici jednotku do rezimu nastaveni.

VSechny pohyby v rezimu nastaveni se provedou s rychlosti a toCivym momentem
nastavenymi v konfiguraci osy.

DalSi informace o tlacitkach v zapati najdete v ¢asti "5.1.5 Zapati" on page 5-7.

7.3.4 Prepnuti ridici jednotky do rezimu kalibrace

ReZim kalibrace umoZnuje provadét posuny os bez omezeni. Jakakoli konfigurovana
blokovaci zafizeni nebo softwarové limity pozic se budou ignorovat pfi posunech v rezimu
kalibrace. Rezim kalibrace by se mél pouzivat pouze ke kalibraci osy nebo v pfipadé, Zze
néco pohnulo osou mimo softwarem limitovany rozsah a osa se nemuze hybat v jiném
rezimu. VSechny pohyby v rezimu kalibrace se provedou s rychlosti a to€ivym momentem
nastavenymi v konfiguraci osy.

1. Klepnéte na tlacitko rezimu nastaveni v zapati.

2. Prejdéte na stranku kalibrace M-Ax
3. Klepnéte na zaskrtavaci policko Povolit reZim kalibrace.

Okraj tlacitka rezimu nastaveni se zméni ze zelené na Zlutou barvu, kdyz je fidici
jednotka v rezimu kalibrace.

DalSi informace o kalibraci osy najdete v ¢asti "7.2.2 Konfigurace osy" on page 7-7.
Daldi informace o tlacitkach zapati najdete v ¢asti "5.1.5 Zapati" on page 5-7.
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7.3.5 Prepnuti ridici jednotky do ru¢niho rezimu

Ruéni rezim umoznuje posunout osu v pfedem definovanych krocich pohybu. VSechny
ruéni pohyby berou v potaz blokovaci zafizeni definovana pro kroky pohybu, které se maji
provést. Pohyb bude proveden s rychlosti a toCivym momentem nastavenymi pro kazdy
krok pohybu.

Klepnutim na tlagitko Rucni v zapati pfepnete fidici jednotku do ruéniho rezimu.

Dalsi informace o tlacitkach v zapati najdete v ¢asti "5.1.5 Zapati" on page 5-7.

7.3.6 Prepnuti ridici jednotky do automatického rezimu
PoZadavky pro automaticky rezim:

1. Zapnuty motor

EMG67 — bezpecnostni brany musi byt zaviené

EMG67/stroj — e-zastaveni musi byt v pofadku

Povolené osy MAx musi byt ve svych pocatecnich pozicich

o &~ e

Zadné kritické alarmy nejsou aktivni

Klepnutim na tlacitko Automaticky v zapati pfepnete Fidici jednotku do automatického rezimu.

Pokud neni zména na automaticky rezim mozna, zobrazi se v zapati alarm.

|° 25 Switch to automatic mode not allowed!
L]

Klepnéte na ikonu potvrzeni alarmu v zobrazeni alarmu v zapati.
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Jakmile je stroj pfepnuty do automatického rezimu, budou osy M-Ax sledovat, zda je
spoustéc startu osy v porfadku. Jakmile je spoustéc startu osy v pofadku, zkontroluji
kroky pohybu blokovaci zafizeni pohybu a budou provadét kroky pohybu, dokud nebudou

v8echny kroky provedeny. Jakmile jsou v&echny kroky dokonéeny, osa bude znovu ¢ekat
na spoustéc startu osy, aby se znovu zacala pohybovat.

Dalsi informace o nastaveni krokd pohybu osy najdete v ¢asti "7.2.2 Konfigurace osy" on
page 7-7.
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Cast 8 - Udrzba

VAROVANI
A Pfed provadénim udrzby Fidici jednotky M-Ax se ujistéte, ze jste si precetli celou
"Section 3 - Bezpecnost".

Pfed otevienim jednotky za uc¢elem kontroly nebo vymény pojistek vzdy odpojte Fidici
jednotku od zdroje napajeni.

8.1 Nahradni dily

Spolecnost Mold-Masters nepredpoklada, Ze budete potfebovat opravovat jiné ¢asti
fidici jednotky na urovni desky nez pojistky. V nepravdépodobném pfipadé poruchy desky
poskytujeme v8em nasim zakaznikim vynikajici moznost opravy a vymény.

8.2 Cisténi a kontrola

Kazdé prostiedi je do urlité miry znecisténe, a proto je nutné pravidelné kontrolovat filtry
ventilatort. Doporucuji se mésic¢ni kontroly. Nadbytecny prach, ktery se dostal do skfiné,
Ize odstranit lehkym kartaCem a vysavacem.

Pokud je zafizeni vystaveno vibracim, doporu€ujeme pouzit izolovany Sroubovak a
zkontrolovat, zda se neuvolnily svorky.
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Bezpecnost
Nebezpecné oblasti 3-2
Uzamceni 3-10

J
Jednotky S.I. 1-2
K
kalibrace osy 7-11
M

Maximalni odchylka pozice 5-35
Maximalni pozice SW 5-35
Maximalni tvrdé zastaveni 5-35
Minimalni odchylka pozice 5-35
Minimalni pozice softwaru 5-35
Minimalni tvrdé zastaveni 5-35

nebezpeci zakopnuti 6-1
Nebezpec¢né oblasti 3-2

P

Platny rozsah zdvihu 5-35
Pfipojeni

PFipojeni robota k M-Ax 6-2
T

Tvrdé zastaveni 5-35
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SEVERNI AMERIKA
KANADA (globalni centréla)
Tel.: +1 905 877 0185

e: canada@moldmasters.com

JIZNI AMERIKA
BRAZILIE (regionélni centréla)
Tel.: +55 19 3518 4040

e: brazil@moldmasters.com

EVROPA

NEMECKO (regionalni centréla)
Tel.: +49 7221 50990

e: germany@moldmasters.com

SPANELSKO
Tel.: +34 93 575 41 29
e: spain@moldmasters.com

FRANCIE
Tel.: +33 (0)1 78 05 40 20
e: france@moldmasters.com

ASIE

CINA (regiondlni centrala)
Tel.: +86 512 86162882

e: china@moldmasters.com

JAPONSKO
Tel.: +81 44 986 2101
e: japan@moldmasters.com

INDIE (regionalni centrala)
Tel.: +91 422 423 4888
e: india@moldmasters.com

OCEANIE

AUSTRALIE

Tel.: +61 407 638 314

e: australia@moldmasters.com

www.moldmasters.com

USA
Tel.: +1 248 544 5710
e: usa@moldmasters.com

MEXIKO
Tel.: +52 442 713 5661 (prodej)
e: mexico@moldmasters.com

SPOJENE KRALOVSTVI
Tel.: +44 1432 265768
e: uk@moldmasters.com

POLSKO
Tel.: +48 669 180 888 (prodej)
e: poland@moldmasters.com

TURECKO
Tel.: +90 216 577 32 44
e: turkey@moldmasters.com

KOREA
Tel.: +82 31 431 4756
e: korea@moldmasters.com

SINGAPUR*
Tel.: +65 6261 7793
e: singapore@moldmasters.com

*Pokryti zahrnuje jihovychodni Asii

NOVY ZELAND
Tel.: +61 407 638 314
e: newzealand@moldmasters.com
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RAKOUSKO
Tel.: +43 7582 51877
e: austria@moldmasters.com

CESKA REPUBLIKA
Tel.: +420 571 619 017
e: czech@moldmasters.com

ITALIE
Tel.: +39 049.501 99 55
e: italy@moldmasters.com




