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Avsnitt 1 - Inledning

Syftet med denna bruksanvisning ar att hjalpa anvandare med integration, anvandning
och underhall av M-Ax styrenheten. Denna handbok ar utformad for att tacka de flesta
systemkonfigurationer. Om du behdver ytterligare information som ar specifik for ditt
system, kontakta din representant eller ett Mold-Masters-kontor vars plats finns i avsnittet
"Global support”.

1.1 Avsedd anvandning

M-Ax styrenheten ar en servo-drivenhet, som ar designad for att vara sdker under normal
drift. All annan anvandning skulle falla utanfér maskinens tekniska syfte, vilket kan utgéra
sakerhetsrisker. Anvandning av denna enhet utanfor sin avsedda omfattning kommer att
ogiltigforklara alla garantier.

Denna manual ar skriven for att anvandas av kunniga personer som ar bekanta

med varmkanalsregulatorer och deras terminologi. Operatorer bor kdnna

till formsprutningsmaskiner av plast och kontrollerna fér sadan utrustning.
Underhallspersoner bor ha tillracklig forstaelse for elektrisk sakerhet for att uppskatta
farorna med 3-fasleveranser. De bor veta hur man vidtar lampliga atgarder for att undvika
fara fran elforsorjning.

1.2 Publiceringsdetaljer

Table 1-1 Publiceringsdetaljer
Dokumentnummer Utgivningsdatum Version
UM--M-Ax--ENG--00--03 | September 2022 03
UM--M-Ax--ENG--03-1 Augusti 2023 03-1
UM--M-Ax--SWE--03-2 Maj 2024 03-2

1.3 Garanti

For nuvarande information om garanti, se dokumenten som finns tillgangliga pa
webbplatsenn www.moldmasters.com/support/warranty eller kontakta din Mold-Masters
representant.

1.4 Returpolicy

Returnera inte nagra delar till Mold-Masters utan ett forhandsgodk&nnande och ett
auktoriseringsnummer for returen, vilket tillhandahalls av Mold-Masters.

Var policy ar en av standiga forbattringar och Mold-Masters forbehaller sig ratten att andra
produktspecifikationer nar som helst utan att meddela detta.

1.5 Overlatelse eller vidareférsiljning av Mold-Masters
produkter eller system

Denna dokumentation ar avsedd att anvandas i destinationslandet for vilket produkten
eller systemet kdptes.

Mold-Masters tar inget ansvar for dokumentation av produkter eller system om de
flyttas eller séljs utanfor det avsedda destinationslandet, enligt vad som anges pa den
medfdljande fakturan och/eller fraktsedeln.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles. Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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1.6 Upphovsratt

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter férbehalles. Mold-Masters®och
Mold-Masters-logotypen ar varumarken som tillhér Mold-Masters.

1.7 Mattenheter och konverteringsfaktorer

OBSERVERA
Matten i denna handbok kommer fran originalritningar.

Alla varden i denna bruksanvisning finns i Sl-enheter eller underkategorier till dessa
enheter. Imperiala enheter ges inom parentes omedelbart efter Sl-enheterna.

Table 1-2 Mattenheter och konverteringsfaktorer
Forkortning Enhet Omvandlingsvarde
bar Bar 14,5 psi
tum Tum 25,4 mm
kg Kilogram 2,205 1b
kPa Kilopascal 0,145 psi
gal Gallon 37851
Ib Pund 0,4536 kg
Ibf Pundkraft 4,448 N
Ibf.tum. Pund-kraft tum 0,113 Nm
I Liter 0,264 gallon
min Minut
mm Millimeter 0,03937 tum
mQ Milli Ohm
N Newton 0,2248 Ibf
Nm Newton-matare 8.851 Ibf.in.
psi Pund per kvadrattum 0,069 bar
psi Pund per kvadrattum 6,895 kPa
rpm Varv per minut
S Andra

Grader

‘C Grader Celsius 0,556 ('F -32)
°F Grader Fahrenheit 1,8 °C +32

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles.
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Avsnitt 2 - Global support

2.1 Foretagskontor

DET GLOBALA
HUVUDKONTORET I
KANADA

Mold-Masters (2007) Limited
233 Armstrong Avenue
Georgetown, Ontario
Kanada L7G 4X5

tel: +1 905 877 0185

fax: +1 905 877 6979
canada@moldmasters.com

HUVUDKONTORET |
SYDAMERIKA

BRASILIEN

Mold-Masters do Brasil Ltda.

R. James Clerk Maxwel,

280 — Techno Park, Campinas
Séao Paulo, Brasilien, 13069-380
tel: +55 19 3518 4040
brazil@moldmasters.com

STORBRITANNIEN & IRLAND
Mold-Masters (UK) Ltd
Netherwood Road

Rotherwas Ind. Est.

Hereford, HR2 6JU

Storbritannien

tel: +44 1432 265768

fax: +44 1432 263782
uk@moldmasters.com

OSTRA OCH SYDOSTRA
EUROPA

Mold-Masters Handelsges.m.b.H.
Pyhrnstrasse 16

A-4553 Schlierbach

Osterrike

tel: +43 7582 51877

fax: +43 7582 51877 18
austria@moldmasters.com

ITALIEN

Mold-Masters Italien
Via Germania, 23
35010 Vigonza (PD)
Italy

tel: +39 049/5019955
fax: +39 049/5019951
italy@moldmasters.com

GLOBAL SUPPORT

EUROPAHUVUDKONTORII
TYSKLAND/SCHWEIZ
Mold-Masters Europa GmbH
Neumattring 1

76532 Baden-Baden, Germany
tel: +49 7221 50990

fax: +49 7221 53093
germany@moldmasters.com

INDISKA HUVUDKONTORET

INDIEN

Milacron India PVT Ltd.
(Mold- Masters Div.)
3B,Gandhiji Salai,
Nallampalayam, Rathinapuri
Post, Coimbatore T.N. 641027
tel: +91 422 423 4888

fax: +91 422 423 4800
india@moldmasters.com

USA

Mold-Masters Injectioneering
LLC, 29111 Stephenson
Highway, Madison Heights,

MI 48071, USA

tel: +1 800 450 2270 (USA
endast) tel: +1 (248) 544-5710
fax: +1 (248) 544-5712
usa@moldmasters.com

TJECKISKA REPUBLIKEN
Mold-Masters Europa GmbH
Hamerska 698

75654 Zubri

Tjeckiska republiken

tel: +420 571 619 017

fax: +420 571 619 018
czech@moldmasters.com

KOREA

Mold-Masters Korea Ltd. E
dong, 2:a vaningen, 2625-6,
Jeongwang-dong, Siheung
City, Gyeonggi-do, 15117,
South Korea

tel: +82 31 431 4756
korea@moldmasters.com

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles.
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ASIATISKT HUVUDKONTOR
KINA/HONG KONG/TAIWAN
Mold-Masters (KunShan) Co, Ltd
Zhao Tian Rd

Lu Jia Town, KunShan City
Jiang Su-provinsen
Folkrepubliken Kina

tel: +86 512 86162882

fax: +86 512-86162883
china@moldmasters.com

JAPAN

Mold-Masters K.K.

1-4-17 Kurikidai, Asaoku Kawasaki
Kanagawa

Japan, 215-0032

tel: +81 44 986 2101

fax: +81 44 986 3145
japan@moldmasters.com

FRANKRIKE
Mold-Masters France

ZI la Mariniére,

2 Rue Bernard Palissy
91070 Bondoufle, Frankrike
tel: +33 (0) 1 78 05 40 20
fax: +33 (0) 1 78 05 40 30
france@moldmasters.com

MEXICO

Milacron Mexico Plastics Services
S.A.de C.V.

Circuito EI Marques norte #55
Parque Industrial El Marques

El Marques, Queretaro C.P. 76246
Mexico

tel: +52 442 713 5661 (forsaljning)
tel: +52 442 713 5664 (service)
mexico@moldmasters.com

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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GLOBAL SUPPORT

Foretagskontor - fortsattning

SINGAPORE*

Mold-Masters Singapore PTE. Ltd.

No 48 Toh Guan Road East
#06-140 Enterprise Hub
Singapore 608586
Republiken Singapore

tel: +65 6261 7793

fax: +65 6261 8378
singapore@moldmasters.com
*Omfattar Sydostasien,
Australien och Nya Zeeland

SPANIEN

Mold-Masters Europa GmbH
C/ Tecnologia, 17

Edificio Canada PL. 0 Office A2
08840 — Viladecans

Barcelona

tel: +34 93 575 41 29

e: spain@moldmasters.com

2.2 Internationella representanter

Argentina

Sollwert S.R.L.

La Pampa 2849 2| B C1428EAY
Buenos Aires Argentina

tel: +54 11 4786 5978

fax: +54 11 4786 5978 Ext. 35
sollwert@fibertel.com.ar

Danmark*

Englmayer A/S

Dam Holme 14-16

DK - 3660 Stenloese Danmark
tel: tel: +45 46 733847

fax: +45 46 733859
support@englmayer.dk
*Omfattar Norge och Sverige

Portugal

Gecim LDA

Rua Fonte Dos Ingleses, nr 2
Engenho 2430-130 Marinha
Grande Portugal

tel: +351 244 575600

fax: +351 244 575601
gecim@gecim.pt

Sydafrika

Plast- och kemikaliehandel
(P&CT) 23 Orange Road
Johannesburg 2192

tel: +27 (0)11 483 3 015
sales@plastrading.com

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet

Vitryssland

HP Promcomplect Sharangovicha
13

220018 Minsk

tel: +375 29 683-48-99

fax: +375 17 397-05-65
e:info@mold.by

Finland**

Scalar Ltd.
Tehtaankatu 13
11710 Riihimaki
Finland

tel: +358 40 628 0359
info@scalar.fi
**Omfattar Estland

Slovenien

RD P ICTA tehnologije d .0.0.
Zolgarjeva ulica 2

2310 Slovenska Bistrica Slovenija
+386 59 969 117

info@picta.si

Ukraina

Company Park LLC Gaydamatska
str., 3, office 116 Kemenskoe City
Dnipropetrovsk Region 51935,
Ukraina

tel: +38 (38) 277-82-82
moldmasters@parkgroup.com.ua

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles.

TURKIET

Mold-Masters Europa GmbH
Merkezi Almanya Turkiet
Istanbul Subesi

Alanaldi Caddesi Bahgelerarasi
Sokak Nr. 31/1

34736 Igerenkdy-Atasehir
Istanbul, Turkiet

tel: +90 216 577 32 44

fax: +90 216 577 32 45
turkey@moldmasters.com

Bulgarien

Mold-Trade OOD

62, Aleksandrovska

St. Ruse City

Bulgarien

tel: +359 82 821 54

fax: +359 82 821 054
contact@mold-trade.com

Israel

ASAF Industries Ltd. 29 Habanai
Street PO Box

5598 Holon 58154 Israel

tel: +972 3 5581290

fax: +972 3 5581293
sales@asaf.com

Rumanien

Tehnic Mold Trade SRL

Str. W. A Mozart nr. 17 Sect. 2 020251
Bukaresti, Ruméanien

tel: +4 21 230 60 51

fax: +4 021 231 05 86
contact@matritehightech.ro

2-2
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Avsnitt 3 - Sakerhet

3.1 Inledning

Observera att den sakerhetsinformation som ges av Mold-Masters inte befriar integratoren
och arbetsgivaren fran att forsta och folja internationella och lokala standarder for
maskinsakerhet. Det ar slutintegratdrens ansvar att integrera det slutliga systemet,
tillhandahalla nédvandiga nddstoppsanslutningar, sakerhetsférreglingar och skydd, att
valja lamplig elkabel fér anvandningsomradet och att sakerstalla efterlevnad av alla
relevanta standarder.

»

Mold
Mas

<’

Det ar arbetsgivarens ansvar att:

» Utbilda och instruera personalen i saker anvandning av utrustningen, inklusive
anvandning av alla sakerhetsanordningar.

» Forse personalen med alla nodvandiga skyddsklader, inklusive féremal som
ansiktsskydd och varmebestandiga handskar.

» Sakerstalla den ursprungliga och fortsatta kompetensen hos personal som tar hand
om, konfigurerar, inspekterar och underhaller formsprutningsutrustning.

» Uppratta och folj ett program med regelbundna inspektioner av
formsprutningsutrustning for att sakerstalla att den ar i sakert driftslage och korrekt
justering.

» Se till att inga modifieringar, reparationer eller ombyggnader av delar gors pa
utrustningen som minskar sakerhetsnivan som finns vid tillverkningen eller
ombyggnaden.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles. Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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3.2 Sakerhetsrisker

VARNING

Se aven alla bruksanvisningar for maskiner och lokala féreskrifter och koder for
sakerhetsinformation.

SAKERHET

Foljande sakerhetsrisker forknippas oftast med formsprutningsutrustning. Se europeisk

standard EN201 eller amerikansk standard ANSI/SPI B151.1.

Se illustrationen av riskomraden nedan nar du laser Table 3-1 on page 3-3.
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Vy ovanifran med borttagna skydd

Frontvy med borttagna skydd

Formomréade
Omrade for klammekanism

Rérelseomrade for kdrn-
och ejektor-drivmekanismer
utanfér omradena 1 och 2

Maskinens omrade fér
munstycke

Plasticerings- och/eller
injektionsenhetsomrade

Omréde for
matningséppning

Omrade fér vdrmeband
pa mjukgdrings- och/eller
injektionscylindrar

Utmatningsomrade fér delar

Slangar

. Omrade innanfér skydden

men utanfér formomradet

Figure 3-1 Riskomraden for formsprutningsmaskiner

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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Table 3-1 Sdkerhetsrisker

Riskomrade Potentiella faror

Formomrade Mekaniska risker

Omrade mellan Krossnings- och/eller klippnings- och/eller stotningsrisker orsakade av:
plattorna. * Plattan rorelse

» Rorelser av injektionscylindern/-cylindrarna in i formomradet

* Rorelser av karnor och ejektorer och deras drivmekanismer

»  Slipstangsrorelse

Termiska risker

Brannskador och/eller skallningar pa grund av en driftstemperatur pa:
Formens varmeelement

Mjukgjort material frigjort fran/genom formen.

Omrade for klam Mekaniska risker

mekanism Krossnings- och/eller klippnings- och/eller stotningsrisker orsakade av:
* Plattans rorelse

* Rorelse av plattans drivmekanism

* Rorelser av karnors och ejektorers drivmekanismer

Rorelse av Mekaniska risker

drivmekanismer Mekaniska risker av krossning, skjuvning och/eller stdtning orsakade av
utanfor formomradet | rorelser av:

och utanfor *  Karn- och ejektordrivmekanismer.

klammekanismen

Omrade for Mekaniska risker

munstycke Krossnings-, klippnings- och/eller stotningsrisker orsakade av:

Omradet for *  Forflyttning framat av mjukgérings- och/eller injektionsenheten
munstycke ar omradet inklusive munstycke

mellan cylindern och * Rorelser av delar av den motordrivna avstangningen av munstycket
spruebussningen. och deras drivningar

+  Overtryck i munstycket

Termiska risker

Brannskador och/eller skallningar pa grund av driftstemperatur pa:
*  Munstycket

*  Mijukgjort material som frislapps ur munstycket

Mjukgorings- och/ Mekaniska risker

eller injektionsenhet- | Krossnings-, klippnings- och/eller indragningsrisker som orsakas av:
somrade » Qavsiktliga gravitationsrorelser t.ex. fér maskiner med mjukgorings-
Omrade fran adaptern/ och/eller injektionsenhet placerad ovanfér formomradet
cylinderhuvudet/ * Rodrelserna av skruv- och/eller insprutningskolv i cylindern ar atkomliga
andkapan till genom matningséppningen

extruderingsmotorn * Rodrelse av vagnenheten

ovanfor sladen Termiska risker

inklusive Brannskador och/eller skallningar pa grund av driftstemperatur pa:
vagncylindrarna. *  Mjukgorings- och/eller injektionsenhet

» Varmeelementen t.ex. varmeband

*  Det mjukgjorda materialet och/eller angorna som frislapps ur
ventilationsGppningen, matarhalsen eller behallaren

Mekanisk och/eller termisk risk

Risker pa grund av reduktion av mekanisk styrka hos mjukgérings- och/

eller injektionscylindern pa grund av éverhettning

Matningso6ppning Klamning och krossning mellan injektionsskruvens rérelse och huset

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles. Bruksanvisning for M-Ax styrenhet



SAKERHET

»

Mold
Mas

<’

Table 3-1 Sdkerhetsrisker

Riskomrade Potentiella faror

Omrade for Brannskador och/eller skallningar pa grund av driftstemperatur pa:
varmebanden pa *  Mjukgorings- och/eller injektionsenhet

mjukgorings- * Varmeelementen t.ex. virmeband

och/eller »  Det mjukgjorda materialet och/eller angorna som frislapps ur
injektionscylindrarna ventilationsdppningen, matarhalsen eller behallaren

Utloppsomrade for Mekaniska risker

delar Tillgangligt genom utloppsomradet

Kladmnings-, klippning- och/eller stétningsrisker orsakade av:

» Stangande rorelse av plattan

* Rorelser av karnor och ejektorer och deras drivmekanismer
Termiska risker

Tillgangligt genom utloppsomradet

Brannskador och/eller skallningar pa grund av driftstemperatur pa:
*  Formen

*  Véarmeelement i formen

*  Mjukgjort material frigjort fran/genom formen

Slangar » Vispning orsakad av felaktig slangmontering
+  Mogjligt utslapp av vatska under tryck som kan orsaka skada
*  Termiska risker forknippade med het vatska

Omrade inuti Krossning och/eller klippning och/eller stotrisker orsakade av:
skydden och utanfér Rorelse av plattan

formomradet * Rorelse av plattans drivmekanism

* Rodrelse av kdrnans och ejektorns drivmekanism

*  Klamoppningsrorelse

Elektriska faror » Elektriska eller elektromagnetiska stérningar som genereras av
motorns styrenhet

» Elektriska eller elektromagnetiska stérningar som kan orsaka fel i
maskinens styrsystem och intilliggande maskinkontroller

» Elektriska eller elektromagnetiska stérningar som genereras av
motorns styrenhet

Hydrauliska Hogtrycksutslapp

ackumulatorer

Stréomdriven port Kross- eller stotrisker orsakade av rorelse av de stromdrivna portarna
Angor och gaser Vissa bearbetningsférhallanden och/eller hartser kan orsaka farliga angor

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles.
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3.3 Operativa risker

f VARNINGAR
e Se aven alla maskinhandbocker och lokala foreskrifter och koder for

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles.

sakerhetsinformation.

Utrustningen som levereras utsatts for hdga injektionstryck och hoga
temperaturer. Se till att extrem forsiktighet iakttas vid anvandning och underhall av
formsprutningsmaskinerna.

Endast fullt utbildad personal far anvanda eller underhalla utrustningen.

Anvand inte utrustningen med obegransat langt har, 16sa klader eller smycken,
inklusive namnskyltar, halsband osv. Dessa kan fastna i utrustningen och orsaka
dodsfall eller allvarliga skador.

Inaktivera eller forbikoppla aldrig en sakerhetsanordning.

Se till att skydden ar placerade runt munstycket for att forhindra att materialet stanker
eller rinner.

Det finns risk for brannskador pa grund av material under rutinmassig rensning.
Anvand varmebestandig personlig skyddsutrustning (PPE) for att férhindra att
brannskador genom kontakt med heta ytor eller stank av heta material och gaser.

Material som rensas fran maskinen kan vara extremt varmt. Se till att skydden ar
placerade runt munstycket for att férhindra att materialet stdnker. Anvand lamplig
personlig skyddsutrustning.

Alla anvandare ska bara personlig skyddsutrustning, t.ex. ansiktsskydd, och anvanda
varmebestandiga handskar nar de arbetar runt matningsinloppet, rensar maskinen
eller rengor formens grindar.

Ta omedelbart bort rensat material fran maskinen.

Nedbrytning eller férbranning av material kan leda till att skadliga gaser slapps ut fran
det rensade materialet, matningsinloppet eller formen.

Se till att ventilation och avgassystem finns pa plats for att férhindra inandning av
skadliga gaser och angor.

Se tillverkarens materialsakerhetsdatablad (MSDS).

Slangar som ar monterade pa formen kommer att innehalla vatskor med hog eller lag
temperatur eller luft under hogt tryck. Operatéren maste stanga av och lasa dessa
system samt avlasta eventuellt tryck innan nagot arbete med dessa slangar utfors.
Inspektera och byt regelbundet ut alla flexibla slangar och fastanordningar.

Vatten och/eller hydraulik pa formen kan vara i narheten av elektriska anslutningar
och utrustning. Vattenlackage kan orsaka en elektrisk kortslutning. Lackage av
hydraulvatska kan orsaka brandrisk. Hall alltid vatten- och/eller hydraulslangar och
kopplingar i gott skick for att undvika lackage.

Utfor aldrig nagot arbete pa formmaskinen om inte hydraulpumpen har stoppats.

Kontrollera regelbundet om det finns oljelackage/vattenlackage. Stoppa maskinen och
utfor reparationer.

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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VARNING

Se till att kablarna ar anslutna till ratt motorer. Kablar och motorer ar tydligt markta.
Om kablarna backas kan det leda till ovantade och okontrollerade rérelser som
orsakar en sakerhetsrisk eller skador pa maskinen.

Det finns en krossningsrisk mellan munstycket och formsmaltningsinloppet under
transporten framat.

Det finns en majlig skjuvningsrisk mellan kanten pa injektionsskyddet och
injektionshdljet under injektionen.

Den 6ppna matningsporten kan utgéra en fara for ett finger eller en hand som férs in
under drift av maskinen.

De elektriska servomotorerna kan 6verhettas och presentera en het yta som kan
orsaka brannskador pa nagon som vidrér den.

Cylindern, cylinderhuvudet, munstycket, varmebanden och formkomponenterna ar
heta ytor som kan orsaka brannskador.

Hall brandfarliga vatskor eller damm borta fran heta ytor eftersom de kan antandas.

Folj goda stadrutiner och hall golven rena for att férhindra halkningar, snubblingar och
fall pa grund av spillt material pa arbetsgolvet.

Tilldampa tekniska kontroller eller hérselskyddsprogram efter behov for att kontrollera
buller.

Nar du utfor arbete pa maskinen som kraver att maskinen flyttas och lyfts, se till att
lyftutrustningen (6glebultar, gaffeltruck, kranar etc.) har tillracklig kapacitet for att
hantera form, hjalpande injektionsenhet eller varmkanalsvikt.

Anslut alla lyftanordningar och stéd maskinen med en kran med tillracklig kapacitet
innan arbetet pabdrjas. Underlatenhet att stédja maskinen kan leda till allvarliga
personskador eller dodsfall.

Formkabeln fran styrenheten till formen maste tas bort fére service pa formen.

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles.
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3.4 Allmanna siakerhetssymboler

Table 3-2 Typiska sdkerhetssymboler

Allman beskrivning

Allmén - varning
Indikerar en omedelbar eller potentiell risksituation, som om den inte undviks,
kan resultera i en allvarlig skada eller dodsfall och/eller skada pa utrustning.

©
&

Varning — hylsans jordningsrem

Lasnings-/markningsprocedurer maste foljas innan borttag av hylsan.
Hylsan kan aktiveras nar jordningsremmarna tas bort och kontakt
kan leda till dodsfall eller allvarlig skada. Jordningsremmarna maste
ateranslutas innan strommen till maskinen ateransiuts.

Varning — krossnings- och/eller stotningspunkter
Kontakt med rorliga delar kan orsaka allvarliga krosskador. Hall alltid
skydd pa plats.

Varning — Krossrisk vid stangning av form

4 d didd

Varning - farlig hogspanning

Kontakt med farliga hogspanningar orsakar dodsfall eller allvarliga skada.
Stang av strommen och granska elscheman innan service utfors pa
utrustningen. Kan innehalla mer an en stromforande krets. Testa alla
kretsar fore hantering for att sakerstalla att kretsarna har frankopplats.

\
>

Varning — hogt tryck
Overhettade vatskor kan orsaka allvarliga brannskador. Tém trycket innan
vattenledningar kopplas bort.

\
14

2 D)

Varning — hogtrycksackumulator

Plétsligt utslapp av gas eller olja under hogt tryck kan orsaka dodsfall
eller allvarlig skada. Tom ut allt gas- och hydraultryck innan bortkoppling
eller demontering av ackumulatorn.

Varning — heta ytor
Kontakt med exponerade heta ytor orsakar allvarliga brannskador.
Anvand skyddshandskar vid arbete nara dessa omraden.

Obligatoriskt — lasning/markning

Sakerstall att all energi ar ordentligt avstéangd och forblir avstangd tills
dess servicearbetet ar slutfort. Service av utrustning utan att inaktivera
alla interna och externa stromkallor kan orsaka dédsfall eller allvarliga
personskador. Avaktivera alla interna och externa kraftkallor (elektriska,
hydrauliska, pneumatiska, kinetiska, potentiella och termiska).

Varning — sméltmaterial stankrisk

Smalt material eller gas under hdgt tryck kan orsaka dodsfall eller allvarliga
brannskador. Anvand personlig skyddsutrustning vid service av matarhalsen,
munstycket, formomradena och vid rensning av injektionsenheten.

Varning — las bruksanvisning innan arbete

Personalen ska ldsa och forsta alla instruktioner i bruksanvisningarna
innan arbete med utrustningen. Endast korrekt utbildad personal far
anvanda utrustningen.

> QP> OF PP

Varning — halk-, snubbel- eller fallrisk
Klattra inte pa utrustningens ytor. Allvarliga halk-, snubbel- eller fallskador
kan uppsta genom att personal klattrar pa utrustningsytor.

3-7
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Tabell 3-2 Typiska sékerhetssymboler

Allman beskrivning

Varning
Underlatenhet att folja instruktioner kan skada utrustningen

Viktigt
Indikerar ytterligare information eller anvands som en paminnelse

3.5 Kontroll av kabeldragning

VARNING
Ledning for systemets nataggregat:

* Innan systemet ansluts till en stromférsoérjning ar det viktigt att kontrollera att
ledningarna mellan systemet och stromkallan har utforts korrekt.

» Sarskild uppmarksamhet maste agnas at stromfoérsorjningens markeffekt. Om till
exempel en styrenhet ar klassad for 63A maste stromforsorjningen ocksa klassas for
63A.

» Kontrollera att stromforsorjningens faser ar korrekt anslutna.
Styrenhet till formkoppling:

» FOor separata strom- och termoelementanslutningar, se till att stromkablarna aldrig ar
anslutna till termoelementanslutningarna och vice versa.

» For anslutningar med blandad effekt och termoelement, se till att strom- och
termoelementanslutningarna inte har kopplats felaktigt.

Kommunikationsgranssnitt och kontrollsekvens:

» Det ar kundens ansvar att verifiera funktionaliteten hos alla anpassade
maskingranssnitt med sakra hastigheter, innan utrustningen anvands i
produktionsmiljon med full hastighet i automatiskt lage.

» Det ar kundens ansvar att kontrollera att alla nédvandiga rorelsesekvenser ar
korrekta innan utrustningen anvands i produktionsmiljon med full hastighet i
automatiskt lage.

*  Om maskinen stalls i auto-lage utan att kontrollera att kontrollsparrarna och

rorelsesekvensen ar korrekta kan det orsaka skador pa maskiner och/eller utrustning.

Underlatenhet att utféra ledningar eller anslutningar pa ratt satt kommer att leda till fel
pa utrustningen.

Anvandningen av Mold-Masters standardanslutningar kan hjalpa till att eliminera risken
for fe pa kabeldragningarna.

Mold-Masters Ltd. kan inte ansvara for skador orsakade av kundens kabeldragning och/
eller anslutningsfel.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles.
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3.6 Sakerhet vid lasning

ﬁ VARNING
GA INTE in i skapet utan att férst ISOLERA materialen.

Spannings- och stromkablar ar anslutna till styrenheten och formen. Elektrisk strom
maste stangas av och procedurer for lasning/markning maste féljas innan nagra kablar
installeras eller tas bort.

Anvand lasning/markning for att forhindra drift under underhall.

Allt underhall ska utféras av korrekt utbildad personal baserat pa lokala lagar och
forordningar. Elektriska produkter far inte jordas nar de tas bort fran det monterade eller
normala driftslaget.

Sakerstall korrekt jordning av alla elektriska komponenter innan underhall utfors for att
undvika potentiell risk for elektriska stotar.

Ofta slas kraftkallor oavsiktligt pa eller ventiler 6ppnas av misstag innan
underhallsarbetet ar slutfort, vilket resulterar i allvarliga skador och dédsfall. Se till att all
energi ar ordentligt avstangd och forblir avstangd tills servicearbetet ar slutfort.

Om en lasning inte utférs kan okontrollerade energier orsaka:

« Elstot fran kontakt med stromforande kretsar

« Skarsar, blamarken, krossning, amputationer eller dodsfall, till foljd av trassel med
remmar, kedjor, transportorer, rullar, axlar, pumphijul

* Brannskador vid kontakt med heta delar, material eller utrustning som t.ex. ugnar

* Brander och explosioner

+ Kemisk exponering fran gaser eller vatskor frislappta ur rérledningar

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles. Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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3.6.1 Elektrisk lasning

o3

VARNING - LAS HANDBOKEN
Se aven alla maskinhandbdcker och lokala foreskrifter och koder for sakerhetsinformation.

OBSERVERA

| vissa fall kan det finnas mer an en matningsutrustning for strémkallan och atgarder

maste vidtas for att sakerstalla att alla kallor ar effektivt avstangda.

Arbetsgivare maste tillhandahalla ett effektivt program for lasning/méarkning.

1.

Stang av maskinen med normal avstangningsprocedur och reglage. Detta ska goras av,
eller i samrad med maskinoperatéren.

Efter att ha sakerstallt att maskinen har stangts av helt och alla reglage ar i "av’-laget ska
du 6ppna huvudstrombrytaren som sitter i faltet.

Anvand ditt eget personliga hanglas, eller ett som tilldelats av din arbetsledare, for att
lasa frankopplingsbrytaren i avstangt lage. Las inte bara ladan. Ta bort nyckeln och behall
den. Fyll i en sparretikett och fast pa frankopplingsbrytaren. Varje person som arbetar
med utrustningen maste folja detta steg. Laset pa den person som utfor arbetet eller den
ansvariga personen maste installeras forst, forbli genomgaende och tas bort sist. Testa
huvudstrombrytaren och se till att den inte kan flyttas till [aget "pa”.

Forsok att starta maskinen genom att anvanda de normala mandverreglagen och -brytarna
for att sakerstalla att strommen har bortkopplats.

Andra energikallor som kan utgéra en risk vid arbete med utrustningen maste ocksa vara
stromlésa och lampligt "Iasta”. Detta kan omfatta gravitation, tryckluft, hydraulik, anga och
andra trycksatta eller farliga vatskor och gaser. Se Table 3-3.

Nar arbetet ar klart, innan du tar bort det sista laset, se till att driftskontrollerna ar i "av"-
lage sa att huvudstrémbrytaren for frankoppling ar i lage "ingen belastning”. Se till att alla
block, verktyg och andra frammande material aviagsnas fran maskinen. Se ocksa till att all
personal som kan paverkas informeras om att las(en) kommer att tas bort.

Ta bort laset och taggen och stang huvudstrombrytaren om tillstand har givits.

Nar arbetet inte har slutférts under det forsta skiftet ska nasta operatoér installera ett
personligt Ias och en personlig tagg innan den forsta operatdren tar bort det ursprungliga
laset och taggen. Om nésta operator ar forsenad kan ett 1&s och en tagg installeras av
nasta arbetsledare. Lasningsprocedurer ska ange hur éverféringen ska utforas.

Det ar viktigt att varje arbetare och/eller foérarbetare som arbetar i eller pa en maskin for sitt
personliga skydd placerar sitt eget sékerhetslas pa frankopplingsbrytaren. Anvand taggar
for att belysa pagaende arbete och ge detaljer om det arbete som utférs. Endast nar
arbetet ar slutfort och arbetstillstdndet har undertecknats far varje arbetare ta bort sitt las.
Det sista laset som ska tas bort ska vara det for den person som 6vervakar lockouten och
detta ansvar ska inte delegeras.

© Industrial Accident Prevention Association, 2008.
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3.6.2 Riktlinjer for energiformer och lasning

Table 3-3 Energiformular, energikéllor och allméanna riktlinjer for lasning

Form for energi

Energikalla

Riktlinjer for spéarrning

Elektrisk energi

+  Kraftéverfoéringsledningar
*  Maskinnatkablar
*  Motorer
* Solenoider
* Kondensatorer
(lagrad elektrisk energi)

»  Stang av strommen vid
maskinen forst (dvs. vid
strombrytaren) och sedan vid
maskinens huvudstrombrytare
for frankoppling.

» Las och tagga
huvudstrombrytaren.

* Ladda ur alla kapacitativa
system helt (t.ex. cykla
maskinen for att drénera
strommen fran kondensatorer)
enligt tillverkarens instruktioner.

Hydraulisk energi

*  Hydrauliska system
(t.ex. hydrauliska pressar,
kolvar, cylindrar, hammare)

* Avstangning, las (med kedjor,
inbyggda lasanordningar
eller lastillbehor) och
ventilmarkning.

* Avlufta och tdom ledningar efter
behov.

Pneumatisk energi

*  Pneumatiska system
(t.ex. ledningar, tryckbehallare,
ackumulatorer, luftstédstankar,
kolvar, cylindrar)

* Avstangning, las (med kedjor,
inbyggda lasanordningar
eller lastillbehor) och
ventilmarkning.

* Avlufta 6verflddig luft.

e Om trycket inte kan avlastas,
blockera alla méjliga
maskinrorelser.

Kinetisk energi
Kinetisk energi (energi
av ett rorligt féremal
eller material. Rorligt
objekt kan vara drivet
eller frigaende)

+ Blad
Svanghjul
*  Material i matningsledningar

»  Stoppa och blockera
maskindelar (t.ex. stoppa
svanghjul och sakerstall att de
inte atervinns).

Granska hela cykeln av
mekanisk rorelse, sakerstall att
alla rérelser stoppas.

* Blockera materialet fran att
flytta in i arbetsomradet.

* Lamnas tom enligt krav.

Potentiell energi
(Lagrad energi som ett
objekt har potential att
frigbra pa grund av sin
position)

* Fjadrar
(t.ex. i luftbromscylindrar)

« Stalldon

*  Motvikter

*  Upplyfta laster

+  Ovre eller rérlig del av en press
eller lyftanordning

*  Om mdjligt, sank alla
hangande delar och laster till
det lagsta laget (vila).

* Blockera delar som kan flyttas
av tyngdkraften.

*  Frigor eller blockera
fiaderenergin.

Termisk energi

*  Matningsledningar
» Lagringstankar och behallare

* Avstangning, las (med kedjor,
inbyggda lasanordningar
eller lastillbehdr) och
ventilmarkning.

* Avlufta éverflédiga vatskor
eller gaser.

e Tdm ledningar vid behov.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles.
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3.7 Jordanslutningar
Jordanslutningar ar placerade pa sjalvlasande bultar som ar fasta vid metallpanelerna pa

styrenhetens skap. Se Figure 3-1.

Jordningsetikett

Figure 3-1 Jordanslutning

3.8 Kassering

VARNING

A Mold-Masters fransager sig allt ansvar for personskador eller andra sakskador som
uppstar vid ateranvandning av de enskilda komponenterna, om dessa delar anvands pa
annat satt an for det ursprungliga och avsedda andamalet.

1. Varmkanal och systemkomponenter maste kopplas bort fran stromfoérsorjningen helt
och korrekt fore kassering, inklusive el, hydraulik, pneumatik och kylning.

2. Se till att systemet som ska kasseras ar fritt fran vatskor. Nar det galler hydrauliska
nalventilsystem, dranera oljan fran ledningar och cylindrar och kassera den pa ett
miljdmassigt ansvarsfullt satt.

3. De elektriska komponenterna ska demonteras och separeras i enlighet med detta
som miljévanligt avfall eller kasseras som farligt avfall vid behov.

4. Ta bort ledningarna. De elektroniska komponenterna ska kasseras i enlighet med
nationell elektrisk skrotférordning.

5. Metalldelarna ska returneras for metallatervinning (avfalls- och skrothandel).
Instruktionerna fran motsvarande avfallshanteringsféretag ska foljas i detta fall.

Atervinning av alla méjliga material bor ligga i framkant i kasseringsprocessen.

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles.
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3.9 M-Ax sakerhetsrisker

VARNING - RISK FOR ELEKTRISKA STOTAR
A Det ar viktigt att folja dessa varningar for att minimera eventuella personliga faror.

» Sakerstall att alla energikallor ar ordentligt avstangda i styrenheten och
formningsmaskinen innan installation av styrenheten i systemet.

« GAINTE in i skapet utan att férst ISOLERA materialen. Det finns oskyddade
terminaler inuti skapet som kan ha en farlig potential ver dem. Om en
trefasférsorjning anvands kan denna potential vara upp till 600 VAC.

* Spannings- och stromkablar ar anslutna till styrenheten och formen. Elektrisk strom
maste stangas av och procedurer for lasning/markning maste féljas innan nagra
kablar installeras eller tas bort.

* Integrering ska utféras av korrekt utbildad personal baserat pa lokala regler och
bestammelser. Elektriska produkter far inte jordas nar de tas bort fran det monterade
eller normala driftslaget.

* Huvudstrombrytaren ar en 3-polig sékring som ar placerad pa baksidan av skapet.
Denna huvudbrytare anvands for att sékert koppla bort den totala laststrémmen vid
till- och franslagning.

» Huvudstrombrytaren kan lasas med ett hanglas som anvands enligt lasnings-/
markningsproceduren som finns i "3.6 Sakerhet vid lasning" on page 3-9.

* Anvand lasning/markning for att férhindra drift under underhall.

+ Allt underhall ska utféras av korrekt utbildad personal baserat pa lokala lagar och
forordningar. Elektriska produkter far inte jordas nar de tas bort fran det monterade
eller normala driftslaget.

» Sakerstall korrekt jordning av alla elektriska komponenter innan underhall utfors for
att undvika potentiell risk for elektriska stotar.

3.9.1 Driftsmiljo

VARNING

A Displaykonsolen och styrenhetens skap ar tillsammans utformade fér anvandning inom
plastformsprutningsindustrin, liksom med Mold-Masters och deras tredjeparts styrning
av servoaxeln, vilken vanligtvis anvands i formverktyg. De far inte anvandas i bostads-,
kommersiella eller latta industriella miljder. De far inte anvandas i en explosiv atmosfar
eller dar en sadan atmosfar ar en mojlighet.

Styrenhetens skap och dess pekskarmskonsol ska installeras i en ren och torr miljé dar
omgivningsférhallandena inte dverskrider foljande gransvarden:

* Temperatur +5 till +45 °C

* Relativ fuktighet 90 % (icke-kondenserande)
Gor inga andringar i fabriksinstallningarna utan hjalp av
Mold-Masters servicepersonal. Andringar av dessa instéllningar kan leda till riskfylld
utom kontroll eller ovantad rorelse. Det kan ocksa skada maskinen och det kommer att
upphava garantin.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles. Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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HARDVARUOVERSIKT 4-1

Avsnitt 4 - Hardvaruoversikt

4.1 Systemoversikt
Denna styrenhet ar en mycket flexibel hjalpregulator for flera servoaxlar.

Servoaxeln kan anvandas for att styra linjara och roterande axelrérelser.

Aktiverarna for indata, bekraftelsesignalerna for indata och status pa utdata kan anslutas
och anvandas for att styra och 6vervaka varje axel.

Du kan lagga till axellas och rorelsevillkor for att forhindra oonskade rorelser.

Denna styrenhet inkluderar:

1.

o ke

Upp till sex programmerbara servoaxlar, med kapacitet for fler.
Skarm for snabb hjalp och information.

Granssnitt for axelkonfigurering.

Konfigurering av indata och utdata.

Granssnitt till och évervakning av Euromap 67.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles. Bruksanvisning for M-Ax styrenhet



2=
Mold 0,2-_
Masters'

HARDVARUOVERSIKT 4-2

4.2 Tryck-/skjutkrafts-skap

Table 4-1 Tryck-/skjutkrafts-skap

Litet skap Stort skap

Kraft som kravs for att flytta skapet pa hjulen

11 Ibs (5 kgf eller 49 N) | 22 Ibs (10 kgf eller 98 N)

hjul saknas

Kraft som krdvs for att tippa skapet om et | 35 155 (15 kgf eller 147 N) | 40 Ibs (18 kgf eller 177 N)

4.3 Styrenhet fram

Grénssnitt for ménniska-maskin (HMI)
Nédstoppsknapp (réd)

Filterbricka

1
2
3. Servostatus och aktiverings-/inaktiveringsknapp (vit)
4. Statusknapp for auto/manuellt lage (grén)

5

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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4.4 Styrenhet bak

Visas med valfria genomgangskontakter

M-Ax I/O anslutning
E67 anslutning till IMM
E67 anslutning till robot

A LODd =~

Anslutningar/kablar till servo, strém- och kodomvandlare
(* = valfria genomgangsanslutningar)

Fjérrstyrt grénssnitt HRC
Anslutningar till varmkanalvdrmare/termoelement
Huvudstrémbrytare

Figure 4-2 Styrenhet bak - anslutningssida

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles. Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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4.5 Maximala kabellangder

kodomvandlare

Kabeltyp Maximal |Observera
langd (m)
Motorkablar 75 Summan av langden pa alla motorkablar som &r anslutna till denna
modul far inte dverstiga det maximala vardet.
Kablar till 75 Den anvandbara kabellangden beror pa tvarsnittet av

stromforsorjningskablarna till kabeln fér kodomvandlaren.

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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Avsnitt 5 - Programvara: oversikt

5.1 Huvudskarm

£ ooosono M om0z (@ 15445
v B8 2 MmTester

M-Axd

” lg ®
v £ 00 < 0
3 |12 o

W Enabie Moid Open
W Enabie Moid Ciose
W Robot Erabled

| @ Erabie Epcior § Back
W Eratse Emcior 1 Forwan

Figure 5-1 Huvudskérm

5.1.1 Sidhuvud

5 000 == 000 - L. 000 sl 000 |¢ 000 = 00e e 44
motd= 2 00 e |§ 00 3 o0 e |3 a0 % w E 0 em 0 o00s000 M o424 @ 15:44:53
Masterw |2 00 we (3 00w 3 00 we [3 00 12 00 = 3 oo e v BB & MMTester

Bl @ Salety Gades Ciosed
W in Austn
@ Mok Opered
Modd Chosed
Bl @ Cecior 1 ek
Epcior 1 Foraard
Reject

67 Digital Cutputs
Misid Aren Froe
W Enabie Moid Open
@ Enabie Moid Ciose

W Robot Erabled
| @ Erabie Ejoctor § Back
W Eratse Emcior 1 Forwan

Figure 5-2 Huvudskédrmens sidhuvud
Table 5-1 Sidhuvud
Falt Beskrivning
Tryck pa den har knappen for att komma till hemskarmen.

™
P
Mold =
Masters
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Table 5-1 Sidhuvud

— 0.00 mm | Visar M-Ax-axelns realtidsdata: position, hastighet och vridmoment.
Z 00 mm/s | Det finns ett avsnitt for varje M—Ax axel som finns p& maskinen.

= 00 Nm

£ 0.00/0.00 Visar aktuell/senaste cykeltidsdata

Tryck pa det har omradet for att visa en dialogruta som visar aktiverade system.
Aktiverade system har en gron bakgrund.
Inaktiverade system kors inte i automatiskt lage.

B 17/08/2022 @ 11:22:22

Visar maskinens datum och tid.
Datum och tid kan stallas in pa konfigurationssidan for HMI.

& Supervisor

Visar den aktuella inloggade anvandaren

i@ 17/08/2022 @ 11:25:12

¢ BB & Supervisor

Tryck var som helst i det har omradet for att 6ppna ett popup-fonster for in-/

utloggning for att &ndra profil eller logga ut.

5.1.2 Navigeringsfalt

= 000

@ Eratee Moia Cose
@ Rotot Erabked
pll ) Erastie Ejocior | Back

@ Erabis Ejctor 1 Forward

- an .- £3 000/000 [ oWO4Z024 (@) 15:44:53
i oo we | o + BB & MM Tester

@ 000 e

sy 1 sten

Step

stew

Figure 5-3 Navigeringsfélt pa huvudskdrmen

Table 5-2 Navigeringsfalt

Knapp/panel

Beskrivning

Tryck pa den har knappen for att komma till hemskarmen.

Tryck pa den har knappen for att visa M-Ax navigatinsdialogruta.
M-Ax-knappar visas endast for axlar som finns pa maskinen.

Tryck pa den har knappen for att ga till sparningssidan.

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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Table 5-2 Navigeringsfalt

Knapp/panel Beskrivning
T Tryck pa den har knappen for att ga till larm- och

larmhistoriksidan.

Om andringar kréver att strommen slas av och pa visas ett

meddelande langst upp till hdger i navigeringspanelen. Om man
trycker nagonstans i det har omradet visas foljande dialogruta for
omstart av strommen.

Power

Changes Require Restart

s

Tryck pa Starta om-knappen for att starta om styrenheten.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles. Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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5.1.3 Vanster panel

Ty
3

Bl @ satety Gates Cosed
W At
@ Mok Opered
ek e
Bl ® Eiecior 1 Back
Ejector 1 Forward
Refect

E67 Digital Cutputs
@ 1k Avea Froo
@ Eratie Mok Open
@ Enabie Moid Ciose

@ FRstot Erabied
ol @ Eratie Ejocior 1 Back
@ Erabes Ejctor 1 Forward

000 e |m 000 == 000 00~ [T Ty
s g 00 aal | x On g oo B £ ooo/o0s B owo4zoxd (@D 154453
] 3 o0 s |3 o0 3 00 3 oo was BB & MM Tester

1
000
000
000

C T T . D

FEEEE

Figure 5-4 Véanster panel pa huvudskdrmen

Table 5-3 Vanster panel

Beskrivning

Tryck pa den har knappen for att sla pa motorerna.

Nar motorerna ar paslagna blir lysdioden och kanten gron.
For att sla av strommen, tryck pa den har knappen igen. En dialogruta med
bekraftelse kommer att visas. Tryck pa Ok..

Tryck pa den har knappen (knapp for integrerad varmkanal) for att sla pa
varmarna for varmkanalen.

Nar varmarna till varmkanalen ar paslagna blir kanten gron.

Nar varmarna till varmkanalen ar pa men under den installda temperaturen
blir lysdioden bla.

Nar varmarna till varmkanalen ar pa och inom toleransen blir lysdioden
gron.

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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Table 5-3 Vanster panel

Beskrivning

Nar varmarna till varmkanalen &r pa men utan anslutning till vdrmekanalen
blir lysdioden rod.

Tryck pa den har knappen for att ga till katalogsidan.

Tryck pa den har knappen for att ga till systemaoversiktssidan.

Tryck pa den har knappen for att ga till datasidan.

Tryck pa den har knappen for att ga till den senaste aktiva sidan.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles. Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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5.1.4 Kontextpanel (hoger)
Kontextmenyn mdjliggér sidberoende innehallsnavigering.

b 000 o 0w |g moo - 000 w 000 w 000 = 10.00 OBI04/20: 1544
Maold = |-t o0 £ 00 1 00 £ 00 4 o0 4 00 s o oo = % D s
s |0 EL] 2 0 3 00 ESRL] 3 00 e e +B B & MM Tester

EST Digital Inputs.
@ E-Swop oK
@ Safety Gates Closed
I in st
B @ Woid Opened
Mioid Closad
Bl Crector 1 Back
Epecter 1 Foarmaard

Reject

EST Digital Qutputs
Mhcid Acea Froo

| ® Eravie Epcior § Back
W Eratse Epocior 1 Forwan

Figure 5-1 Kontextmeny pa huvudskdrmen

Table 5-4 Kontextmeny

Knapp Beskrivning

Standardmenyn har en knapp for att komma at EM67-sidan.

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles.
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5.1.5 Sidfot

£ oporoce M 0w (@ 154483
- v BB & MM Tester

M-Axd

e

MAx3

Epecter | Forward
Reject

67 Digital Gutputs

W Mcid Acea Froe

W Enabie Mok Open

@ Enaiie Moid Cose

W Rstot Eratbled
el @ Eristie Efocior { Back

W Eratee Ejocsor 1 Forward

Figure 5-5 Huvudskérmens sidfot

Table 5-5 Sidfot
Knapp/panel Beskrivning

Tryck pa den har knappen for att begara att maskinen gar in
i automatiskt lage. Nar maskinen gar in i automatiskt lage blir
knappens kant gron.

Tryck pa den har knappen for att begara att maskinen gar
in i manuellt 1dge. Nar maskinen gar in i manuellt lage blir
knappens kant gron.

Tryck pa den har knappen for att begara att maskinen gar in
i installningslage. Nar maskinen gar in i installningslage blir
knappens kant gron.

L'\ Den har larmpanelen visar det senaste larmet. Om det finns
~ 1 | ett aktivt larm blir den har panelen rod med vit text.

Tryck pa Bekrafta-knappen for att bekrafta alla aktiva larm.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles. Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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Table 5-5 Sidfot

Knapp/panel

Beskrivning

Tryck pa den har knappen for att géra en negativ knuff. Drift
beror pa maskinens lage:

Lysdiod

Av: Axelpositionen ar storre an den lagsta
rorelsestegspositionen (negativ slutposition)

Blinkande gron: Axeln ar aktiv i negativ riktning

Solid gron: Axelpositionen ar inom toleransen fér den lagsta
rorelsestegspositionen

Manuellt lage

Hittar det sista negativa rorelsesteget som axelns aktuella
position ar inom och utfor det.

Detta kraver att forreglingarna ar OK for att rorelsen ska
kunna utforas.

Att halla nere den har knappen kommer att fortsatta sokandet
efter nasta rorelsesteg och utféra dem tills axeln ar i den
minsta profilpositionen.

Installningslage

Utfor en negativ rorelse med hjalp av installda varden for
hastighet och vridmoment

Om slaget ar inom profilen flyttas detta till det lagsta
rorelsestegslaget

Om slaget ar vid det lagsta rorelsestegslaget flyttas detta till
0-positionen

Kalibreringslage

Utfor en negativ rorelse med hjalp av kalibrerade varden for
hastighet och vridmoment

Ror sig tills den traffar ett ovillkorligt stopp, om knappen halls
intryckt medan den ar mot slutstoppet kommer axeln att
kalibrera detta som 0-positionen

Tryck pa den har knappen for att utféra en flytt hem. Drift
beror pa maskinens lage:

Manuellt lage

Hittar och utfor det forsta rorelsesteget som flyttar axeln fran
dess aktuella position till axelns hemposition. Detta tar hansyn
till bade rérelsestegsriktning och férreglingar.

Installningslage

Utfor en rorelse med hjalp av installda varden for hastighet
och vridmoment direkt fran den aktuella positionen till
hempositionen. Detta tar inte hansyn till férreglingar.

Kalibreringslage

Utfor en rorelse med anvandande av kalibrerade varden for
hastighet och vridmoment direkt fran den aktuella positionen
till hempositionen. Detta tar inte hansyn till férreglingar.

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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Table 5-5 Sidfot

Knapp/panel

Beskrivning

Tryck och hall nere den har knappen for att utfora det steg som
nu visas. Det aktuella steget visas i knappens évre hégra horn.

Manuellt l1age:
Utfor endast steget om alla forreglingar ar OK.

Installningslage

Utfor en rorelse direkt till stegets slutpositioner genom att
anvanda installda varden for hastighet och vridmoment.
Detta tar inte hansyn till férreglingar.

Kalibreringslage:

Utfor en rorelse direkt till stegets slutpositioner genom att
anvanda installda varden fér hastighet och vridmoment.
Detta tar inte hansyn till férreglingar.

Tryck pa den har knappen for géra en positiv knuff. Drift beror
pa maskinens lage.

LYSDIOD:

Av: Axelpositionen ar mindre an den hogsta
rorelsestegspositionen (positiv slutposition)

Blinkande gron: Axeln ar aktiv i positiv riktning

Solid gron: Axelpositionen ligger inom toleransen for den
hogsta rorelsestegspositionen

Manuellt 1age

Hittar det forsta positiva rorelsesteget som axelns aktuella
position ar inom och utfor det.

Detta kraver att forreglingarna ar OK for att rorelsen ska
kunna utforas.

Att halla ner den har knappen fortsatter sokandet efter nasta
rorelsesteg och utférandet av dem tills det inte finns fler
tillgangliga positiva rorelsesteg.

Installningslage

Utfor en positiv rorelse med hjalp av installda varden for
hastighet och vridmoment

Om slaget ar inom profilen flyttas detta till det hogsta
rorelsestegslaget

Om slaget ar vid det hogsta rorelsestegslaget flyttas detta till
den maximala positionen

Kalibreringslage

Utfor en positiv rorelse med hjalp av kalibrerade varden for
hastighet och vridmoment

ROr sig tills den traffar ett ovillkorligt stopp, om knappen halls
intryckt medan den ar mot slutstoppet kommer axeln att
kalibrera detta som den maximala positionen

Val av M-Ax-axelindex

Rorelseknapparna kommer att utféra rorelsen for det nu
visade M-Ax axelindexet.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles.
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0.00/0.00 B 16/05/2023 @ 09:13:36
¢ BB & MMTester

E67 Digital Inputs
E-Stop OK
Safety Gates Closed
IMM in Auto
Mold Opened
Mold Closed
Ejector 1 Back
Ejector 1 Forward
Reject

Velocity
Position

Torque

Step
Velocity
Position

Torque

00

00

M-Ax3

M-Ax4

E67 Digital Outputs
Mold Area Free
Enable Mold Open
Enable Mold Close
Robot Enabled
Enable Ejector 1 Back
Enable Ejector 1 Forward

M-Ax Velocity % Override

100.0 %

Step
Velocity
Position

Torque

Step
Velocity
Position

Torque

00

00

M-Ax5

M-Ax6

Step
Velocity
Position

Torque

Step
Velocity
Position

Torque

00

v
00

Figure 5-6 Hemskarm

N

Table 5-6 Hemskarm

Panel

Beskrivning

E67 Digital Inputs
E-Stop OK
Safety Gates Closed
IMM in Auto
Mold Opened
Mold Closed
Ejector 1 Back
Ejector 1 Forward
Reject

Visar kritiska indata signaler fran EM67 granssnittet

Grona lysdioder ar ingangar fran IMM till maskinen

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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Table 5-6 Hemskarm

Panel Beskrivning

Visar kritiska utdata signaler fran EM67-granssnittet
E67 Digital Outputs

Mold Area Free Roda lysdioder ar utgangar fran IMM till maskinen
Enable Mold Open
Enable Mold Close
Robot Enabled

Enable Ejector 1 Back
Enable Ejector 1 Forward

0-100 % multiplikativ faktor som tillampas pa alla

M-Ax Velocity % Override instaliningspunkter for rorelsehastighet i manuellt
och automatiskt lage.
((100.0 % |
Visar endast axlar som fér narvarande finns pa
M-Axd maskinen
Step 1
‘P’e"’_f_“y zz‘; e Visar aktuellt rorelsesteg, hastighet, position och
- @ o | vridmoment

Visuell indikator dar axeln ar mellan 0 och maximalt
slag

Den nu valda axeln ar markerad.

Tryck pa nagon av axlarna for att andra valet av axel.
Detta axelval ar detsamma som indexet for axelval
pa sidans sidfot.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles. Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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5.2 Sidkatalog

)
MeAxd
sag

i £ oborose [ 1004m024 (D) 09:00:04
[ . BB & MM Tester

Figure 5-7 Sidkatalog med M-Ax knappen vald
M-Ax knappar visas endast for axlar som finns pa maskinen.

o ghirie £1 opo/o00 M owodzoas @) 15:50:51
o we [ ¢+ BB & MMTester

Figure 5-8 Sidkatalog med knappen Maskin vald

Table 5-7 Maskinknappar

Knapp Beskrivning

Tryck pa knappen Maskinalternativ for att ga till sidan Maskinalternativ.
Du maste vara inloggad som administrator for att se denna sida.

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles.
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Table 5-7 Maskinknappar

Knapp Beskrivning

Tryck pa knappen Styrenhet varmkanal for att ga till sidan Styrenhet
varmkanal.

Tryck pa knappen Hardvara I/O for att ga till sidan Hardvara I/O.

Tryck pa knappen Anpassade digitala/analoga 1/O for att ga till sidan
Anpassade digitala/analoga ingangar och utgangar.

Tryck pa knappen Maskinaxelinformation for att ga till sidan
Maskinaxelinformation.

Tryck pa knappen Larm for att ga till sidan Larm. Larmhistoriken kan visas
pa den har sidan.

Tryck pa knappen Data for att ga till sidan Data. Har kan du se receptet,
fast data och anvandardata.

Tryck pa knappen Ytterligare dokument for att ga till sidan Ytterligare
dokument. Den hér sidan visar styrscheman och bruksanvisningen. Om du
ar inloggad som administratdr kan man se systemdiagnostiken har.

Tryck pa knappen Produktion for att ga till sidan Produktion.

Tryck pa knappen HMI-konfiguration for att ga till sidan HMI-konfiguration.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles. Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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Table 5-7 Maskinknappar

Knapp

Beskrivning

Tryck pa knappen Anvandarhantering for att ga till sidan
Anvandarhantering.

Tryck pa knappen Vantetid for att ga till sidan Vantemeddelanden.

Tryck pa knappen Schema for att ga till sidan Schema.

Tryck pa knappen Andringslogg for att ga till sidan Andringslogg.

Tryck pa knappen Loggbok for att ga till sidan Loggbok.

Tryck pa knappen Maskininformation for att ga till sidan Maskininformation.

Tryck pa den har knappen for att ga till sidan Lediga timers.

Tryck pa den har knappen for att ga till sidan Raknare.

Tryck pa den har knappen for att ga till sidan for PLC-sakerhet.

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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Figure 5-9 Sidkatalog med Data-knappen vald

Table 5-8 Dataknappar

Beskrivning

Tryck pa knappen Spara for att ga till sidan Spara.

Tryck pa knappen Dataloggare for att ga till sidan Dataloggare.

Tryck pa knappen Cykelinformation for att ga till sidan Cykelinformation.

Tryck pa knappen Material for att ga till sidan Materialdata.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles. Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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5.3 Axel

5.3.1 Rorelsesida
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Figure 5-10 Rérelsesida

Table 5-9 Rorelsesida

Knapp/falt Beskrivning

Steps CJ Antal rorelsesteg. 2-10

Max Motion Time Maximalt tillaten rérelsetid

Overvakas endast i auto-lage

Om installd tid 6verskrids genereras ett larm och
maskinlaget vaxlar fran auto till manuelit.

Ett varde pa 0 inaktiverar den har funktionen

SunTrgger ¥ Awayaon -~ | Starta en aktiverare for att pabdrja axelrorelsesteg
Anvands endast i auto-lage

Tryck pa det har faltet for att 6ppna dialogrutan for villkor
for att valja en aktiverare.

SEBP » & g’Dsi“O” OOVB'DC“Y Visar axelvarden i realtid:
: : * Nuvarande steg
*  Nuvarande position
* Nuvarande hastighet

~ 300 Axelrérelsens startposition

Axeln maste vara i denna position for att tillata en
Overgang till auto-lage
Sista rorelsesteget maste aterga till denna position

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles.
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Table 5-9 Rorelsesida

Knapp/falt

Beskrivning

=
o

& s

Enkel visning av rorelsesteget
Varden:
»  Stegindex
* Rorelseriktningsgrafik
»  Slutposition
»  Hastighetsprofilgrafik
»  Utfér manuellt
« Utfor i auto-lage
*  Funktionstext
*  Villkorsgrafik

Aktiva rorelsesteg indikeras med en grén markering
ovanfor stegindexet. Rorelsesteg kan valjas; ett valt steg
indikeras av redigeringsikonen till hdger om steget.
Bakgrunden for villkorat las visas i rott om rorelsevillkoren
inte ar uppfyllda, men gréont om de ar uppfylida.

Redigera-knapp

Tryck pa den har knappen for att 6ppna dialogrutan for
detaljerade rorelsesteg och redigera det valda steget.

Ga till position-knapp

Tryck pa knappen Ga till position for att flytta axeln direkt
till den valda positionen for stegslut.

I manuellt Iage, tryck pa den har knappen for att hitta
den kortaste vagen till positionen genom att folja
rorelseprofilens steg och forreglingar.

| installnings-/kalibreringslage, tryck och hall nere den har
knappen for att flytta axeln direkt till den valda positionen
for stegslut. Denna rérelse ignorerar forreglingar.
Anvander installningar for installnings-/kalibreringslage

Dynamisk évervakning-knapp

Tryck pa den har knappen for att navigera till sidan
Dynamisk évervakning for det valda steget. Overvakning
av vridmoment och hastighet kan konfigureras for steget.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles.
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Table 5-9 Rorelsesida

Knapp/falt

Beskrivning

Conditions

Start Trigger 01

Villkorspanel

Nytt villkor-knapp
Tryck pa den har knappen for att 6ppna en ny dialogruta
for villkor for det valda rorelsesteget.

Redigera logik-knapp

Tryck pa knappen Redigera logik for att stalla in villkoren
for OCH/ELLER utvéarderingen. Som standard ar alla
villkor OCH-ade tillsammans.

Tryck pa ett villkor for att 6ppna den detaljerade
dialogrutan for villkor och redigera eller radera det valda
villkorets data.

Varje rorelsesteg kan ha upp till nio individuellt
konfigurerade villkor.

Bakgrunderna for villkoret visar deras aktuella tillstand.
Villkor som anvands som rorelseaktiverare kommer
att visas som graa i manuellt Iage eftersom de endast
Overvakas i automatiskt lage for att starta rorelsen.
Bakgrunderna for villkoret visas i rott om villkoret for
narvarande inte ar giltigt och i gront om det ar giltigt.

Varning: Start av aktiverare ELLER-ade med en forregling
i dialogrutan for logik kan leda till att férreglingen
ignoreras.

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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5.3.2 Dialogrutan Detaljerad rorelse
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Figure 5-11 Dialogrutan for detaljerad rérelse

Table 5-10 Installningsfalt

Falt Beskrivning

Funktion Anpassat namn for rorelsesteget. Det visas pa rorelsesidan.
Varden: Valfri strang

Position Rorelsestegens slutlage

Varde: Valfritt nummer mellan 0 och axelns maximala position

Fordrojning av
forreglingskontroll

Varde: Valfritt positivt nummer

Endast tillgangligt i auto-lage

Lagger till en ytterligare fordrojning nar man gar in i rérelsesteget innan
stegvillkoren utvarderas.

Ett varde pa 0 inaktiverar den har funktionen.

Maximal vantetid for
forregling

Varde: Valfritt positivt nummer

Endast tillgangligt i auto-lage

Maximal tillaten vantetid for att forreglingskontrollen ska starta ett
rorelsesteg. Om denna tid dverskrids antas det att nagot har gatt fel, ett
larm genereras och maskinen vaxlar till manuellt lage.

Ett varde pa 0 inaktiverar den har funktionen.

Fordrojning av
rorelsestart

Varde: Valfritt positivt nummer

Endast tillgangligt i auto-lage

Lagger till en ytterligare fordrdjning innan ett rérelsesteg kors, men forst
efter att rorelsestartvillkoren ar uppfyllida

Ett varde pa 0 inaktiverar den har funktionen.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles.
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Table 5-10 Installningsfalt
Falt Beskrivning

Maximal rérelsetid Varde: Valfritt positivt nummer

Endast tillgangligt i auto-lage

Maximal tillaten tid for steget att slutféra sin rérelse. Om denna tid
Overskrids antas det att nagot har gatt fel, ett larm utléses och maskinen
overgar till manuellt lage.

Ett varde pa 0 inaktiverar den har funktionen.

Table 5-11 Dialogknappar

Knapp Beskrivning

Avbryt-knapp
Tryck pa den har knappen for att ignorera &ndringar och stanga
dialogrutan.

Spara-knapp
Tryck pa den har knappen for att spara andringar till de valda stegen
Recept data.

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles.
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Table 5-12 Profilfalt

Falt Beskrivning

Position Varde: Valfritt nummer mellan startpositionen och slutpositionen
Definierar dvergangspositionerna for rorelsestegsprofilen. Nar axeln

ror sig fran sin startposition till sin slutposition, nar den passerar genom
profilpositionen kommer den att forandra axelns hastighet och vridmoment
till den med profilpositionen forknippade hastigheten och vridmomentet.
Dessa varden kan anges manuellt eller genom att trycka pa Position-
etiketten som visar en dialogruta Ja/Nej for att automatiskt fordela
positionerna jamnt.

Hastighet Varde: Valfritt nummer mellan 0 och axelns maximala hastighet
Hastighetsprofilen for det aktuella steget foljer profilpositionerna.

Dessa varden kan anges individuellt eller genom att trycka pa Hastighet-
etiketten som visar ett numeriskt inmatningsfalt for att ange ett varde for
alla tre profilstegen.

Vridmoment Varde: Valfritt nummer mellan 0 och axelns maximala vridmoment
Vridmomentsprofil for det aktuella steget; foljer profilpositionerna.

Dessa varden kan anges individuellt eller genom att trycka pa Vridmoment-
etiketten som visar ett numeriskt inmatningsfalt for att ange ett varde for
alla tre profilstegen.

Utfér manuellt Om markerat, kommer axeln att utféra detta steg i manuellt Iage nar den
gar igenom rorelsestegen.

Om inte markerat, kommer detta steg att hoppas dver i manuellt Iage
med stegvis utforande. Du maste sakerstalla att féljande steg kan utforas,
annars kommer rorelsen inte att utforas.

Utfor i auto-lage Om markerat, kommer axeln att utféra detta steg i auto-lage nar den gar
igenom rorelsestegen.

Om inte markerat, kommer detta steg att hoppas Over i auto-laget. Du
maste sakerstalla att féljande steg kan utféras, annars kan axeln fastna.

Rorelseutjamning En rérelseutjamningsfaktor kan stallas in om rorelseprofilkurvan behdver
utjdamnas till en mer av en S-formad kurva. Ett varde av Av, Lag, Medium,
Hog eller Anpassad kan valjas; dessa varden justerar rorelsens ryck
(férandringshastighet for acceleration).

Anpassad Om anpassad ar vald, kan ett ryckvarde anges manuellt for rérelsen.
utjdmningsfaktor Ju lagre vardet ar, desto langsammare kommer accelerationens
forandringshastighet att vara.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles. Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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Figure 5-12 Dialogrutan for rérelsedetaljer med Sensor-fliken vald

Table 5-13 Sensorfilt

Falt Beskrivning
Aktivera Aktiverar stegens slutposition, i 6vervakning av positionssensor.
Varden: 0, 1

Om aktiverat, nar steget avslutas maste sensorn i position vara hog for att
ga vidare till nasta steg. Om den inte ar hog inom den installda tiden for
rorelsens slutférande, genereras ett larm och maskinen tas ur auto-lage.

Lagessensor Anpassa digitala ingangar

Véarden: 0 —n

Tryck pa den har rullgardinsmenyn for att valja en anpassad digital ingang
som ska anvandas som lagessensor.

Timeout Tillaten tid for sensorn att visa att axeln ar i position nar rorelsen har slutforts.
Om sensorn inte gar hogt efter timeout-sekunderna, genereras ett fel.

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles.
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Figure 5-13 Dialogrutan for rérelsedetaljer med stoppstiftsfliken vald

Table 5-14 Stoppstiftsfalt

Falt Beskrivning

Forlang efter rorelse Endast synlig om axeln har aktiverat stoppstift

For att fa stoppstiftet utskjutet efter att det valda rorelsesteget har
slutfort sin forflyttning, tryck pa den har kryssrutan.

Observera: Om stoppstiftet inte ar indraget, kommer det automatiskt att
dras in innan nagon rorelse sker.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles. Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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5.3.3 Dialogrutan Detaljerad-forregling
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Figure 5-14 Dialogrutan-detaljerad-férregling

Table 5-15 Dialogrutan Detaljerad forregling

Falt/knapp Beskrivning
Type Val av forreglingstyp
Varden:
[None ) * Inga
* Euromap 67
*  Emuilti

«  M-Ax-axel

« Digital indata

« Digital utdata

* Analog indata
* Analog utdata

 Lage

* System
*  Cykel

e E-Drift

*  Timer

* Raknare

Efter val av en férreglingstyp visar den hogra
panelen relaterade alternativ.

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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Table 5-15 Dialogrutan Detaljerad forregling

Falt/knapp Beskrivning
Vionitoring Overvakningstyp for forregling
[Star‘( Condition ) Varden: . . X .
»  Startvillkor - Férreglingen maste
bara vara OK for att starta rorelsen.
Ignoreras utanfor auto-lage
»  Kontinuerligt 6vervakad forregling
maste vara OK under hela rorelsen.
Om roérelsen borjar och férreglingen
inte ar OK genereras ett fel, rorelsen
stoppas och maskinen vaxlar till
manuellt 1age.
Evaluntion Startvillkor - Utvarderingstyp
( Direct - |

«  Direkt-Ar sann nar variabeln &r sann

+ Stigande kant-Ar sann sé& snart
variabeln andras fran falsk till sann

+  Fallande kant-Ar sann sa snart
variabeln andras fran sann till falsk

Radera-knapp

Om den har dialogrutan éppnades fran en
befintlig forregling tar radera-knappen bort
forreglingen fran rorelsesteget.

Om dialogrutan 6ppnades fran knappen Ny
forregling sténgs dialogrutan utan att paverka
rorelsesteget.

Spara-knapp

Tryck pa den har knappen for att spara den
nya eller andrade forreglingen i det valda
rorelsesteget.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles.
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Figure 5-15 Exempel pa detaljerad-férregling-dialogruta

Till exempel, for att konfigurera det valda rorelsesteget att vara forreglat med en av de
anpassade digitala ingangarna, kan konfigurationstypen andras till "Digital ingang".
Panelerna till hdger belaggs beroende pa valen i de vanstra panelerna. | det har exemplet
visas en rullgardinslista med alla anpassade digitala ingangar. Om aktiv lag ar markerad,
kommer villkoret att vara sant nar den valda digitala ingangen ar lag. Om aktiv Iag inte ar
markerad, kommer villkoret att vara sant nar ingangen ar hog.

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles.
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5.3.4 Dynamisk évervakning
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Figure 5-16 Dynamisk évervakningssida

Table 5-16 Graf

Falt/knapp Beskrivning

Kryssruta for viidmoment - Visar eller ddljer den faktiska vridmomentskurvan och
toleransbanden.

Torque [N-m]

Kryssruta for hastighet - Visar eller doljer den faktiska hastighetskurvan och
toleransbandet.

Velocity [mm/s]
N

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles. Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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Information
Status Off
Torque Limit Violation O
Position / Torque 0.0 mm 0.0 N-m
Velocity Limit Violation @
Position / Velocity 0.0 mm 0.0 mms

Figure 5-17 Informationspanel

5-28

Table 5-17 Informationspanel

Falt/knapp Beskrivning
e L] Dynamisk 6vervakningsstatusvarden:
« Av
* Vilande
+  Overvakning
*  Protokoll - vantar pa rorelse
*  Protokoll - aktiv
*  Protokoll - slutférd
*  Protokoll - misslyckades
* Fel
P : Gransovertradelser

Om det foreligger en dvertradelse av
vridmoment- eller hastighetsgransen tands
tillhérande lysdiod och positionen och vardet
dar overtradelsen intraffade visas.

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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Record Torque Velocity Settings

Stroke

% End Stroke Monitored |_100 %

Automatic Control

Automatically Record On Parameter Changes J

Automatically Record In Auto Mode L

Record Cycle Delay 0

Manual Control

( Record | Reset |

Figure 5-18 Protokollflik

Table 5-18 Registrera-flik

Roaciwd Crpobe Dy

Falt/knapp Beskrivning
":':_'SI i Procentandel 6vervakade slutslag
T Varden: 0 - 100 %

Den procentandel av den aktuella rorelsen
som ska dvervakas av det dynamiska
overvakningsprogrammet. Det dvervakade
slagomradet visas under grafens vanstra och
hogra Y-axel.

T S Ao . Automatisk styrning

i :Rw,,, Sl Registrera automatiskt vid parameterandring:

o Aktiverar ett nytt registreringsspar nar nagon

av installningarna for rérelseprofil har andrats.
Om detta inte ar aktiverat ar det mycket troligt
att andringar i rérelsen kommer att orsaka en
Overtradelse.

Automatisk registrering i auto-lage: Aktiverar
ett nytt registreringsspar nar maskinen gar in
i auto-lage och den aktiva cykelraknaren nar
det antal som angetts i faltet for protokoll for
cykelférdréjning.

sl Contred

Manuell styrning
Later operatéren manuellt registrera eller

aterstalla ett spar

Registrera-knapp: Dynamisk dvervakning gar
in i laget Registrera - Vantar pa rorelse och
kommer att registrera rorelsen nasta gang den
kors.

Aterstéalining-knapp: Dynamisk évervakning
forsatts i avstangt lage och det befintliga sparet
raderas.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles.
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Record Torque Velocity Settings
Enable
Dynamic Torque Monitoring [V
Tolerance
Upper Torque Tolerance \r 0.1 Nm )
Lower Torque Tolerance ( 20 % j

Figure 5-19 Vridmomentsflik

Table 5-19 Vridmomentsflik

Falt/knapp Beskrivning
:':"“ Lot 7 Aktivera dynamisk 6vervakning av vridmoment
e | Dynamisk overvakning av vridmomentstolerans

Uppa Todmjsd Rodbrarcs

Individuella varden for de 6vre och nedre
toleransbanden kan stallas in individuellt.
Beroende pa instéllningarna kommer dessa att
anges i enheterna kraft eller procent.

L Toitpes Tobsiarcn

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles.
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Record Torque Velocity Settings
Enable

Dynamic Velocity Monitoring
Tolerance

Velocity Tolerance

Figure 5-20 Hastighetsflik

Table 5-20 Hastighetsflik

Vo Tl s

Falt/knapp Beskrivning
R 3 Aktivera dynamisk 6vervakning av hastighet
Toler it

Dynamisk hastighetsdvervakningatolerans av
vridmoment

Ett Iagre toleransband kan stallas in. Beroende
pa installningarna kommer dessa att anges i
enheterna hastighet eller procent.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles.
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Record Torque Velocity Settings

Torque Noise Suppression (o v )

Torque Smoothing I: Low A :

Torque Monitoring Mode (‘Both - )

Torque Upper Tolerance Type I: Offset - \

Torque Lower Tolerance Type [ Percent v

Velocity Tolerance Type I: Percent A \

Figure 5-21 Instéliningsflik

Table 5-21 Instéllningsflik

Falt/knapp Beskrivning

Bullerreducering for vridmoment Bullerreducering fér vridmoment: Begransar
minsta vardet for vridmomentet i det 6vre
bandet till en procentandel av motorns
maximala vridmoment.

Varden:
+ Lagt
*  Medel
* Hogt
« Av
Utjamning av vridmoment Utjdamning av vridmoment: Justerar antalet

poster som anvands i filtret for rorligt
medelvarde for vridmoment. Ju hogre
installningen ar, desto mindre kansligt blir
vridmomentet for slumpvisa toppar och brus.
Detta kan minska svarstiden med nagra
millisekunder.
Varden:

+ Lagt

*  Medel

*  Hogt

* Av
Vridmomentsévervakningslage Vridmomentsévervakningslage: Valjer
vilka toleransband for vridmoment som ska
Overvakas.
Varden:

* Positiv grans

* Negativ grans

+ Bada
Toleranstyper Stall in toleranstypen for toleransbandet.
Varden:

*  Procent

*  Forskjutning

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles.
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5.3.5 Axelkonfigurering

Nar titeltabellerna ar indelade i sektioner med endast en markerad, ar dessa de separata
flikar som du kan valja for att visa mer innehall pa samma sida.

o e £ ooosone B camasond (@) 180847
o | +RB B & MMTester

Configuration

[TW T}

Marme

[

Figure 5-22 Axelkonfigureringssidan med axelfliken vald

5.3.5.1 Axelflik

Table 5-22 Instéallningspanel

Falt Beskrivning

Namn Anpassat namn for axeln. Framtrader i navigeringssektionerna for katalogen/
M-Ax
Varden: Valfri strang

Typ Axeltyp
Varden:

*  Grundlaggande linjar axel
* Grundlaggande roterande axel
»  Periodiskt roterande axel

Aktivera Aktiverar och inaktiverar axeln
Varden: Markerad eller omarkerad

Konfiguration

Stoppstift Aktiverar stoppstiftets funktionalitet

Table 5-23 Axelforreglingspanel

Axelforreglingar | Axelférreglingsvilkor

Alla konfigurerade forreglingar maste vara sanna for att axeln ska kunna rora
sig. Om det finns nagra rorelseférfragningar/-férsok medan axelférreglingarna
inte ar OK, genererar systemet ett fel.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles. Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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5.3.5.2 Alimant-flik
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Figure 5-23 Axelkonfigureringssidan med fliken Allmént vald

Table 5-24 Positionspanel

Falt Beskrivning

Maximalt Fysiskt maximal axelslag
Varden: Valfritt positivt varde
For en roterande periodisk axel anvands maximala positionen som

axelperiod.
Maximal Forskjutning fran maximalt slag for att bestdmma det maximala
positionsforskjutning slaget i programvaran

Varden: Valfritt positivt varde

Minimal positionsforskjutning | Forskjutning fran minsta slag for att bestamma det minsta slaget i
programvaran
Varden: Valfritt positivt varde

Framre positionstolerans Tolerans for en framatrorelse for att vara i position
Varden: Valfritt positivt varde

Bakre positionstolerans Tolerans for en bakatrorelse for att vara i position
Varden: Valfritt positivt varde

Grans for fordrojningsfel Tillaten skillnad mellan den installda och den faktiska positionen i
1/100%" av en enhet.
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VSR

Min. PO = Minsta positionsforskjutning
Max. PO = Maximal positionsforskjutning
HS = Ovillkorligt stopp

VSR = Giltigt slagomrade

Max. HS = Maximalt ovillkorligt stopp

Minsta ovillkorligt stopp = 0 - Min positionsforskjutning

Maximalt ovillkorligt stopp = Maximal position - Min positionsférskjutning

Minsta programvaru(SW)position = 0

Maximal programvaruposition = Maximalt ovillkorligt stopp - Max positionsforskjutning

Table 5-25 Vridmomentspanel

Falt Beskrivning

Maximalt Maximalt tillatet vridmoment for axeln
Varden: Valfritt positivt varde

Framre - maximalt Maximalt tillatet vridmoment for framatrorelser
Varden: Valfritt positivt varde upp till maximalt

Framre - installningslage Vridmoment som anvands for framatrorelser i installningslage
Varden: Valfritt positivt varde upp till framre maximalt

Framre - kalibreringslage Vridmoment som anvands for framatrorelser i kalibreringslage
Valfritt positivt varde upp till framre maximalt

Bakre - maximalt Maximalt tillatet vridmoment for bakatrorelser
Valfritt positivt varde upp till maximalt

Bakre - installningslage Vridmoment som anvands for bakatrorelser i installningslage
Valfritt positivt varde upp till bakre maximalt

Bakre - kalibreringslage Vridmoment som anvands for bakatrorelser i kalibreringslage
Valfritt positivt varde upp till bakre maximalt

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles. Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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Figure 5-24 Axelkonfigureringssida med rérelsefliken vald

Table 5-26 Framre panel

Falt

Beskrivning

Max hastighet

Maximalt tillaten hastighet for framatrorelser
Varden: Valfritt positivt varde

Acceleration

Acceleration for framatrorelser
Varden: Valfritt positivt varde

Inbromsning

Inbromsning for framatrorelser
Varden: Valfritt positivt varde

Instéllningslage - hastighet

Hastighet for framatrorelser i installningslage
Varden: Valfritt positivt varde

Kalibreringslage - hastighet

Hastighet for framatrorelser i kalibreringslage
Varden: Valfritt positivt varde

Table 5-27 Bakre panel

Falt

Beskrivning

Max hastighet

Maximalt tillaten hastighet for bakatrorelser
Varden: Valfritt positivt varde

Acceleration

Acceleration for bakatrorelser
Varden: Valfritt positivt varde

Inbromsning

Inbromsning
Varden: Valfritt positivt varde

Instaliningslage - hastighet

Hastighet for bakatrorelser i installningslage
Varden: Valfritt positivt varde

Kalibreringslage - hastighet

Hastighet for bakatrorelser i kalibreringslage
Varden: Valfritt positivt varde

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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Figure 5-25 Axelkonfigureringssida med stoppstiftsfliken vald

Table 5-28 Stoppstiftsfalt

Falt

Beskrivning

Inaktivera vridmoment

Axelvridmomentet kan inaktiveras fore eller
efter att stoppstiftet ar utskjutet om det
mekaniska systemet kraver det

Varden:

» Aldrig

* Innan stoppstiftet skjuts ut

»  Efter stoppstiftet skjutits ut

Falla ut

Lagessensor Den har kryssrutan visas om stoppstiftets
forlangning har en aterkopplingssensor i
position.

Sensor Vald anpassad digital ingang som
aterkopplingssensorn for stoppstiftets
férlangning ar kopplad till

Aktiveringstid Vérden: Tid i sekunder

Om det finns en I&gessensor: Aktiveringstiden ar
den maximala tillatna tiden efter att stoppstiftets
utskjutningssignal har stéllts in innan man ser
att aterkopplingssignalen for i-position blir hog.
Om aterkopplingssignalen inte ar hdg inom den
installda tiden genereras ett fel.

Om det inte finns nagon lagessensor:
Aktiveringstiden ar den aktiveringstid som kravs
for att stoppstiftet ska forflytta sig fran indraget till
utskjutet Iage. Efter att aktiveringstiden har I6pt
ut antar systemet att stoppstiftet ar utskjutet.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles.
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Table 5-28 Stoppstiftsfalt

Falt Beskrivning

Dra in

Lagessensor Den har kryssrutan visas om stoppstiftets
indragning har en aterkopplingssensor i
position.

Sensor Vald anpassad digital ingang som

aterkopplingssensorn for stoppstiftets
indragning ar kopplad till

Aktiveringstid Varden: Tid i sekunder

Om det finns en lagessensor: Aktiveringstiden ar
den maximala tillatna tiden efter att stoppstiftets
indragningssignal har stallts in innan man ser
att aterkopplingssignalen for i position blir hog.
Om aterkopplingssignalen inte blir h6g inom den
installda tiden genereras ett fel.

Om det inte finns nagon positionssensor:
Aktiveringstiden ar den aktiveringstid som kravs
for att stoppstiftet ska forflytta sig fran utskjutet
till indraget lage. Efter att aktiveringstiden

har [6pt ut antar systemet att stoppstiftet ar
indraget.

Manuell tryckknapp for att skjuta ut stoppstiftet

Manuell tryckknapp for att dra in stoppstiftet

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles.
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5.3.6 Driftskonfigurering
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Figure 5-26 Driftssida

Table 5-29 Styrenhetspanel

Falt/knapp

Beskrivning

Positionsregulator - Proportionell forstarkning Proportionell forstarkning

Varden: Valfritt nummer

Positionsregulator - Integral tid

Integral tid
Varden: Valfritt nummer

Positionsregulator - Férutsagelsetid Forutsagelsetid

Varden: Valfritt nummer

Positionsregulator - Total tidsfordréjning Total tidsfordréjning

Varden: Valfritt nummer

Hastighetsregulator - Proportionell forstarkning Proportionell forstarkning

Varden: Valfritt nummer

Hastighetsregulator - Integral tid

Integral tid
Varden: Valfritt nummer

Hastighetsregulator - Filtertid

Filter tid
Varden: Valfritt nummer

Bandsparrfilter - Inaktiverat

Inaktiverar bandsparrfilter
Varden: Markerad eller omarkerad

Bandsparrfilter - Mittfrekvens

Mittfrekvens
Varden: Valfritt nummer

Bandsparrfilter - Bandbredd

Bandbredd
Varden: Valfritt nummer

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles.
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Table 5-29 Styrenhetspanel

Falt/knapp

Beskrivning

Auto-korrigering - Aktiv

Varden: Av eller gront
Om auto-korrigering ar aktiv lyser lysdioden
gront.

[ Autotune ]

Regulatorer for auto-korrigering

Tryck pa den har knappen for att 6ppna en
dialogruta for att starta auto-korrigering.
Tryck pa OK for att starta regulatorernas
auto-korrigering, om det ar magjligt. Om det
inte gar att starta auto-korrigering visas ett
felmeddelande.

Endast synlig om den inloggade
anvandaren har driftsattningsbehdérighet

Table 5-30 Kodomvandlarpanel

Falt Beskrivning
Typ Uppdateringar baserade pa axeltyp
Varden:
e Linjar

¢ Roterande
¢ Periodiskt roterande

Enkelvarvskodomvandlare

Val av flervarvs-/enkelvarvskodomvandlare
Om axeln ar konfigurerad med en enkelvarvskodomvandlare,
maste den kalibreras varje gang enheten slas pa.

Invertera riktning

Vander motorns rotationsriktning

Ingangsvaxel Antal rotationer pa kodomvandlarsidan
Varden: Valfritt nummer
Utgangsvaxel Antal rotationer pa lastsidan som motsvarar antalet rotationer

pa kodomvandlarsidan
Varden: Valfritt nummer

Ledande distans

Distansen som axeln rér sig medan vaxelladans utgang (pa
lastsidan) ror sig ett varv.

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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Figure 5-27 Motorkonfigureringssida

Table 5-31 Paneler pa motorkonfigureringssidan

Panel

Beskrivning

Motorparametrar

Aktiva motorparametrar

Parametrar for temperatursensor

Aktiva motorparametrar for temperatursensor

Bromsparametrar Aktiva motorbromsparametrar
Table 5-32 Motorvalspanel

Falt/knapp Beskrivning

Motor Data MSK040C_0450_NN.xm| Aktiv motordatafil

Varden: Motortyp

Tryck pa den har knappen for att
uppdatera motordata.

Alla andringar som gors i motorvalet
maste uppdateras pa drivenheten

och en strombortkoppling kravs for att
andringarna ska trada i kraft.

Endast synlig om den inloggade
anvandaren har behorighet att redigera
konfigurationen

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles.
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Table 5-33 Kommuteringsforskjutningspanel

Knapp Beskrivning

Aktiv Varden: Av eller gront

Om auto-korrigeringen for
kommuteringsforskjutning ar aktiv lyser
lysdioden gront.

Kommuteringsférskjutning Aktuellt kommuteringsférskjutningsvarde

Tryck pa den har knappen for att starta auto-
korrigeringen.

Om det inte gar att starta auto-korrigering visas
ett felmeddelande.

Endast synlig om den inloggade anvandaren
har driftsattningsbehorighet.

[ Autotune ]

5.3.7.1 Dialogruta for motorval

5 - D0 = g 000 e 000 mm |x 000 mm @ 000 mm 0 N0 Y
m”:-.—__ i o e 05 e g 00 mem 00 e ap e 2 o e £ wwion B @ 110:23
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Table 5-34 Dialogruta for motorval

Falt/knapp Beskrivning

. Lista dver tillgangliga motorgrupper
Tryck for att valja en specifik motorgrupp

+ B&R

Misc  Exlar
* Bosch Rexroth
Custom Data o ovriga

* Anpassa data

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles.



PROGRAMVARA: OVERSIKT 5-43

w

Mold
Mas

<’

Table 5-34 Dialogruta for motorval

Falt/knapp Beskrivning

Fiénas Lista dver tillgadngliga motorer i en motorgrupp
‘ Tryck for att valja en specifik motor.

MS2N10_E1BNL.xml
MS2N10_F1BHL.xml
MSKO030C_0900_NN.xml
MSK040B_0450_NN.xml
MSK040B_0600_NN.xml
MSK040C_0450_NN.xml
MSK040C_0600_NN.xml
MSK061C_0600_NN.xm|

MSKO71E 0300 FN.xml

Sida upp-knapp

Tryck pa den har knappen for att navigera upp
genom motorlistan.

Page Up

Sida ner-knapp

Tryck pa den har knappen for att navigera ner
genom motorlistan.

Page Down
Ladda-knapp
A Tryck pa den har knappen for att 6ppna dialogrutan
B Ladda; ytterligare alternativ kan valjas.
Load
Spara-knapp: Tryck pa den har knappen for att
ladda den valda motordatafilen till axeln. Andringar
som gors i motorvalet trader i kraft vid uppstart och
en strombortkoppling kravs for att de ska trada i
kraft.
Redigera-knapp
< Endast tillgangligt nar motorgruppen Anpassad
/ data ar vald. Oppnar dialogrutan Redigera
» ’ motordata for den valda motordatafilen.
Edit

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles. Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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Figure 5-28 Dialogruta fér motordata
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Table 5-35 Dialogruta for motordata

Falt/knapp

Beskrivning

Motor Data

Motor Parameters
Type

Software Compatibility
Winding Connections
Number of Pole Pairs
Nominal Speed
Maximum Speed
Nominal Voltage
Nominal Current

Stall Current

Peak Current

ﬂ

515

9,000 min~
9,000 min~'
600.0

1.7

1.7

offe]: h @l =
||
| |>|]»]]< 1

Redigerbar lista 6ver motorparametrar kravs for att
skapa en anpassad motordatatabell.

Nominal Torque N-m
Stall Torque 0.8 N-m
Rename ( ) | Byt namn
Byt namn pa rutan
Byt namn-knapp
For att byta namn pa den valda anpassade
motordatafilen, ange text i rutan Byt namn och
tryck pa knappen Byt namn.
Create ( ) | Skapa
Skapa ruta

Skapa knapp

For att skapa en ny motordatafil, ange text i rutan
Skapa och tryck pa knappen Skapa.

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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Table 5-35 Dialogruta for motordata

Félt/knapp Beskrivning
Spara-knapp
v
: Tryck pa knappen Spara for att spara motordata i
den valda anpassade motordatafilen.
Save

Radera-knapp

- =
Tryck pa knappen Radera for att radera den valda
motordatafilen.

Avbryt-knapp

@ Tryck pa knappen Avbryt for att stanga dialogrutan
Redigera motordata utan att géra nagra andringar.

Cancel

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles. Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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Figure 5-29 Kalibreringssida

Table 5-36 Kalibreringspanel

Falt/knapp

Beskrivning

Aktivera
kalibreringslage

Tryck pa den har kryssrutan for att ga in i kalibreringslage. Kalibrering av
axel eller byte av sida avslutar automatiskt kalibreringslaget.

Homing-tillstand

Varden:
» Direkt
* Brytare
»  Slutstopp

e Automatisk

Kalibreringslage

Varden: Av eller gront

Forutsattning for automatisk kalibrering; maskinen maste vara i
kalibreringslage.

Lysdioden lyser gront om villkoret ar uppfylit.

Motorer paslagna

Varden: Av eller gront

Forutsattning for automatisk kalibrering; maskinen maste ha motorerna
paslagna.

Lysdioden lyser gront om villkoret ar uppfyilit.

Kalibrerad

Varden: Av eller gront
Lysdioden lyser grént om axeln ar korrekt kalibrerad.

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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Table 5-36 Kalibreringspanel

Falt/knapp Beskrivning

Hemma Hem-knapp

Tryck pa knappen Start for att paborja kalibreringen. Om alla villkor &r
uppfyllda startar kalibreringen.

Direkt:

Tar axeln till homing-positionen.

Brytare:

Tar hem axeln till den valda ingdngen med hjalp av de installda
parametrarna.

Slutstopp:

Tar hem axeln till antingen det positiva eller negativa ovillkorliga stoppet
baserat pa ditt val.

Automatisk:
*Du maste sakerstalla att axeln kan rora sig obehindrat genom hela slaget.

Procedur:
1. Axeln ror sig positivt tills den traffar ett ovillkorligt stopp.

2. Axeln tas hem till den maximala positionen.
3. Axeln ror sig negativt tills den traffar ett ovillkorligt stopp.
4

Om den ovillkorliga stoppositionen ar inom den framre toleransen till
0 positionen, da ar den automatiska kalibreringen korrekt och den
kalibrerade lysdioden lyser gront.

5. Om den automatiska kalibreringen misslyckas visas ett fel.

Table 5-37 Instéllningspanel

Falt Beskrivning

Homing-position Axelns homing-position
Varden: Valfritt positivt varde

Homing-acceleration Acceleration anvand fér homing till brytare
Varden: Valfritt positivt varde

Starthastighet Starthastighet anvand for homing till brytare
Varden: En positiv kalibreringshastighet

Homing-hastighet Homing-hastighet

Varden: En positiv kalibreringshastighet

Bor vara ett mycket litet varde. Nar omkopplaren har hittats anvands
detta for att hitta brytarens kant for homing.

Startriktning Ursprunglig fardriktning for att hitta homing-brytaren
Varden: Positiv eller negativ

Homing-riktning Slutlig rorelseriktning for att hitta homing-brytarens kant
Varden: Positiv eller negativ

Homing-brytare Val av anpassad digital ingang som ska anvandas fér homing-
proceduren

Varden: Anpassa digitala ingangar

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles. Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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Figure 5-30 Anpassad I/- sida med fliken for digitala ingangar vald

Table 5-38 Filt i panel for digital indata
Falt Beskrivning

Namn Anpassat namn
Varden: Valfri strang

Hardvaruadress Adress till hardvaruplatsen fér de valda 1/0
Varden: Hardvaruplats

Ingang Visar ingangens aktuella status
Varden: Rétt eller av

Aktiverar ytterligare atgarder Om den har kryssrutan ar markerad kan en
stigande kant pa I/O aktivera ytterligare atgarder.
Varden: Markerad eller omarkerad

Atgard Den valda tillaggsatgarden kommer att aktiveras pa
en stigande kant av den digitala ingangen.
Varden:

* Inga

« Varme pa (endast E-Multi)

* Integrerad HRC pa

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles.
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Figure 5-31 Anpassa I/O sida med fliken for digitala utgangar vald

Table 5-39 Panel for digitala utgangar

Falt/knapp Beskrivning

Namn Anpassat namn
Varden: Valfri stréng

Hardvaruadress Adress till hardvaruplatsen for de valda 1/0O
Varden: Hardvaruplats

Lage Digitalt utgangslage

Varden:
e Direkt
¢ Tidsatt
e Pulserad

e Omkopplad

Direkt: Styrs direkt fran villkorsutvarderingen. Om utvarderingen ar sann
ar utgangen pa, om den ar falsk ar utgangen av.

Tidsatt: Vid en stigande kant pa villkorsutvarderingen slas utgangen pa
under den installda tidsrymden. Om villkorsutvarderingen ar falsk innan
tiden har gatt ut eller nar timern har gatt ut, stdngs utgangen av.

Pulserad: Medan villkorsutvarderingen ar sann pulseras utgangen under
den installda pulstiden.

Omkopplad: Slar pa/av utgangen med hjalp av anvandardefinierade villkor

Fordrojning pa Fordrojning pa

Varden: Valfritt positivt varde

Nar villkorsutvarderingen ar sann, finns det en férdréjning av denna
tidsrymd innan utsignalen styrs baserad pa laget.
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Table 5-39 Panel for digitala utgangar

Falt/knapp Beskrivning

Fordréjning pa Aktiverare for att sla pa utgangen for omkopplat lage. Om man trycker pa
det har faltet 6ppnas dialogrutan for villkor.

Fordrojning avstangd | Aktiverare for att stdnga av utgangen for omkopplat Idge. Om man trycker
pa det har faltet 6ppnas dialogrutan for villkor.

Invertera utgangen Invertera utgangen efter alla utvarderingar
Varden: Markerad eller omarkerad

Utgang Varden: Rétt eller av

Table 5-40 Villkorspanel

Falt

Beskrivning

Nytt villkor-knapp

Lagg till nya villkor

Tryck pa knappen Nytt villkor for att 6ppna en ny dialogruta med
detaljerade villkor for det valda rorelsesteget.

Redigera villkorslogik

Tryck pa knappen Redigera logik for att stalla in villkoren for
OCH/ELLER utvarderingen. Som standard ar alla villkor OCH-ade
tilsammans.

DI 2: Interlock 01
- DI

Redigera eller radera existerande villkor

Tryck pa ett villkor for att redigera eller radera de valda villkorens
data.

Varje rorelsesteg kan ha upp till nio individuellt konfigurerade
villkor.

Bakgrunderna for villkoret visar dess nuvarande tillstand.
Bakgrunden for villkoret blir rod om villkoret inte ar giltigt och grén
om det ar giltigt.

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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Figure 5-32 Anpassad I/O-sida med fliken fér Analoga ingéngar vald

Table 5-41 Tabell for analoga ingangar

Falt Beskrivning

Namn Anpassat namn
Vérden: Valfri stréng

Hardvaruadress Adress till hardvaruplatsen for de valda 1/0
Varden: Hardvaruplats

Minsta spanning Minsta ingangsspanning for skalning av ingangen
Varden: -10 V till +10 V

Maximal spanning Maximal ingangsspanning for skalning av ingangen
Varden: -10 V till +10 V

Minsta varde Minsta varde for skalning av ingangen
Varden: Valfritt varde

Maximalt varde Maximalt varde for skalning av ingangen
Varden: Valfritt varde

Faktisk spanning Faktisk spanning vid kortet
Varden: -10 V till +10 V

Varde Skalat varde

Varden: Valfritt varde
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Figure 5-33 Anpassa I/0O-sida med fliken Analog utgang vald
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Table 5-42 Fliken Analoga utgangar

Falt Beskrivning

Processvariabel Tryck var som helst i det har faltet for att valja en processvariabel (PV).
Varden: Processvariabel

Namn Anpassat namn
Varden: Valfri strang

Hardvaruadress Adress till hardvaruplatsen for den valda I/O-enheten

Minsta varde

Minsta varde for skalning av ingangen
Varden: Valfritt varde

Maximalt varde

Maximalt varde for skalning av ingangen
Varden: Valfritt varde

Minsta spanning

Minsta ingangsspanning for skalning av ingangen
Varden: -10 V till +10 V

Maximal spanning

Maximal ingangsspanning for skalning av ingangen
Varden: -10 V till +10 V

PV-varde

Aktuellt varde for den valda processvariabeln

Spanning

Skalad spanningsutgang for den valda processvariabeln

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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5.5 Spara
5.5.1 Sparningssida
R (F BB EIESHESIES] 2 ™™ Sve Su

Figure 5-34 Sparningssida

Table 5-43 Sparningssida

Falt/knapp Beskrivning

Flytta markéren
* - / T#05s_852ms \ Flytta markoren ett steg at vanster eller hoger

Markorens tidsstampel visas till hdger om
knapparna.

. Visa spar
' Y-axel: Procent
X-axel: Tid
Alla procentvarden ar skalade att vara mellan 0
och 100.
Nyp for att zooma.
Du kan dra markdren till nskad plats. Du
kan gora finjusteringar med Flytta markoren-

knapparna.
MAX1 Actual Position MAx1 Actual Velocity PV (Processvariabel) 6versikt
Cursor 67.7 Cursor 120 Visar det sparade PV-namnet, vardet vid
Min 42.1 Min 50 . . . N
Max 20.0 Max 240 markdren, minsta-/maximala varden och
linjefargerna pa sparen.
Autoskalning-knapp
Skalar automatiskt minsta- och maximala
L skalningsvarden for PV:er
) _ - . N
Autoscale Skala maximal = max. varde + 0,1 * max. varde

Skala minsta = min. varde - 0,1 * min. varde
Anpassad skalning kan stéllas in pa sidan for
sparkonfigurering.
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Table 5-43 Sparningssida

Falt/knapp Beskrivning
Start/stopp-knapp
>. Tryck pa den har knappen for att starta
registrering av sparet.
Start / Stop Tryck pa den har knappen fér att stoppa

registrering av sparet.

v Spara-knapp

f Tryck pa den har knappen for att spara
B sparningsdata som en CSV-fil.
Om ett USB-minne ar anslutet till systemet
sparas sparningsdatan pa USB-minnet.
Annars sparas sparningen i anvandardatan.
Sparningsdatan kan exporteras fran sidan for
anvandardata.

Save

5.5.2 Sparningskonfigureringssida
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Figure 5-35 Sparningskonfigureringssida

Table 5-44 Registreringspanel

Falt Beskrivning

Intervall Processvariabel (PV) fér provtagningstid

For varje intervall registreras de aktuella vardena for de valda PV-vardena.
Det angivna vardet kommer att justeras automatiskt till en multipel av
0,008 sek. Om man andrar intervallet justeras varaktigheten till den
maximalt mdjliga tiden vid det intervallet.

Varaktighet Total varaktighet for registrering av PV
Om man andrar varaktigheten justeras intervallet till Iagsta méjliga intervall.
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Table 5-45 Alternativpanel
Falt Beskrivning

Kontinuerlig sparning Nar sparningen ar avslutad, atergar sparningen automatiskt till att
kontrollera aktiveringslaget och vantar pa att starta igen.

Spara efter sparning Sparar automatiskt sparningen efter den ar avslutad

Autoskala till min/max | Nar den ar markerad och efter att en sparning ar klar, kommer den
automatiskt att skala processvariabelns min- och maxvarden for att
passa in sparningen i grafen.

Aktivera idealsparning | Aktivering av idealsparning konverterar processvariabler (PV) 6 till 10
till ideala spar. Ideala spar ar kopior av PV 1 till 5 och later anvandaren
spara ett spar for jamférelse med framtida spar.

Efter att idealsparning har aktiverats visas en ikon pa
processvariablerna 6 till 10. Om man trycker pa det har faltet dppnas en
dialogruta for bekraftelse att kopiera den sparade sparningen till detta
index.

Detta ar tillgangligt pa bade sparningssidan och konfigureringssidan.

Skriv 6ver aldsta Sparningsmappen ar begransad i storlek. Om storleksgransen uppnas
sparningen visas ett fel nar du sparar, om den aldsta filen inte skrivs 6ver. Detta
kraver att utrymme skapas for anvandardata i sparningsmappen, eller
att den aldsta filen skrivs éver.

Table 5-46 Processvariabel (PV) instéllningspanel

Falt Beskrivning
Enable | Process Variable ScaleMin  ScaleMax  Minimum  Maximum Unit Color I n Stal | n | n g ar av p rocessva r| a bel
[} 0.00 100.00 0.00 0.00 ]

Kryssruta: Gom/visa sparning pa graf
Processvariabel: Namn pa processvariabel.
Tryck var som helst i det har omradet och
dialogrutan for val av PV 6ppnas.

Skala min: Minsta varde for att skala
processvariabel

Skala max: Maximalt varde for att skala
processvariabel

Min: Minsta varde registrerat under sparningen
Max: Maximalt varde registrerat under
sparningen

Sparningsfarg: Visar sparningsfargen. Tryck pa
den for att andra farg.
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Table 5-47 Aktiveringspanel

Falt/knapp

Beskrivning

Lage

Valj aktiveringslage for att starta sparningen.
Vérden:

*  Omedelbart

e Troskel

e Cykelstart

Omedelbart: Sparning borjar sa snart start/
stopp-knappen trycks in

Troskel: Sparning borjar sa snart
troskelvillkoren ar uppfylida

Cykelstart: Sparning borjar sa snart en ny cykel
ar startad

Troskel - Variabel

Valda processvariabler for sparning
Varden: Valfritt varde

Rullgardinslistan fylls i med de nu valda
sparningsvariablerna.

Vald variabel kommer att jamféras med
tréskelvariabeln och villkoret.

Troskel - Varde

Varde kommer att jamféras med vald variabel

Troskel - Villkor

Varden: > eller <
Villkor som anvands for att jamféra den valda
variabeln med vardet

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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5.6 HMI-konfiguration

| oamazo24 @) 183152
¢+ BB & MMTester

HMI Configuration

Setings

System Languags Aot Values Vielocity and Torque Displary
Sl Sydten Unis Metric

System Thre Thursday, January 0F, 1970 12:00:00 AM

I Get ) ( Set

Figure 5-36 HMI-konfigureringssida

Table 5-48 Instéallningspanel

Falt Beskrivning
System Language ( Engish )| Systemspraksvéljare
System Units ( Metric )| Systemenhetsvéljare
System Time ({Tursaay, January 01, 1970 1200004 ) | Tryck pa knappen Hamta for att uppdatera
(et ) s )| varden for datum och tid till aktuellt datum
och tid.

Tryck pa knappen Stéll in for att uppdatera
systemtiden till vardet for datum och tid.

Tryck pa faltet Datum och tid for att manuellt
andra vardet for datum och tid.

( Thursday, January 01, 1970 12:00:00 AM

et ) st )

Thursday, January 01, 1970 12:00:00 AM

1968
1969
1970 January 01 00 00 00

1971 February 02 01 01 01
1972 March 03 02 02 02

Reset Enter
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Table 5-49 Ethernetpanel
Falt Beskrivning
. IP-adress
R Natmask
P Port
|t ) Uppdatera knapp
Tryck pa knappen Uppdatera for att andra
systemets ethernet-parametrar.
Table 5-50 Systemvardespanel
Falt Beskrivning
Visning av absoluta varden for hastighet och Om markerad kommer visningarna av hastighet
vridmoment och vridmoment att konverteras till absoluta
varden. Om omarkerad kommer hastigheten
och vridmomentet att vara positiva eller
negativa beroende pa rorelseriktningen.
Table 5-51 Skdrmslackarpanel
Falt Beskrivning
Skarmslackartimer Tryck pa den har valjaren for att andra
skarmslackarens timer. Efter den valda
tidsrymden utan aktivitet, kommer HMI:t att visa
skarmslackaren.
Skarmslackningstid Efter en timme utan nagon aktivitet, kommer
HMI:t att stdnga av bakgrundsbelysningen.
Valfri aktivitet kommer att vacka upp HMI:t.
Skarmslackare-knapp
[ Screensaver J Tryck pa den har knappen for att g4 till
skarmslackare.

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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5.7 Euromap 67 (EM67)
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Figure 5-37 EM67-sidan med fliken for signaler vald

Table 5-52 Signalpanel

Falt Beskrivning

Indata fran IMM En sammanfattning av digitala indatasignaler fran IMM via granssnittet med
Euromap 67
Varden: Gront eller av

Utdata till IMM En sammanfattning av digitala utdatasignaler till IMM via grénssnittet med
Euromap 67

Varden: Rott eller av

Utdata till robot En sammanfattning av signaler skickade till roboten (i det fall EM67-
granssnittet ar kedjekopplat till en annan enhet.)

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles. Bruksanvisning for M-Ax styrenhet



Mold
Mas

T

<’

PROGRAMVARA: OVERSIKT 5-60

L | £ 0000000 B 10042024 (D) 08:54:49
‘e | s BB & MMToster

[} a
% 0o < 0 < 0
0 3 0

Ontput
Conditions Evakuation
Marssal Mode Dpesalion

Aussmate Kioee Operation

e

Figure 5-38 EM67-sida med fliken fér utdatakonfigurering vald

Konfigurerbar EM67-utdata ar listad i den vanstra panelen. Tryck pa knapparna i
villkorspanelen (hoéger panel) for att modifiera vald utdata.

Table 5-53 Konfigureringspanel for utdata

Falt Beskrivning

Utgang Utdata status
Varden: Rott eller av

Villkorsutvardering Utvardering av konfigurerade villkor
Om inga villkor ar konfigurerade, ar det OK som standard.
Varden: Rott eller av

Drift i manuellt lage Om det kravs en specifik utgang fér en av EM67-signalerna utanfor
automatiskt lage, kan du konfigurera den till att alltid vara pa, alltid
av, eller forlita sig pa de konfigurerade villkoren.

Varden:
« Alltid pa
« Alltid av
e Villkor

Drift i automatiskt lage Automatiskt lage kommer alltid att anvanda villkorsutvarderingen.

Om nagra signaler automatiskt sammankopplas med maskinen
visas ett meddelande langst ner pa utdatapanelen som
informerar om detta. Till exempel ar Aktivera formstangning alltid
sammankopplad med kritiska larm. Om det finns nagra aktiva
kritiska larm kommer signalen Aktivera formstangning att vara
FALSK.

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles.
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Figure 5-39 EM67-sidan med fliken for instéliningar vald

Table 5-54 Installningspanel

Falt Beskrivning

Tvinga avvisning nar den inte ari | Tvinga alltid avvisningssignalen att vara SANN nar den inte ar
auto-lage i automatiskt lage

Table 5-55 E12/SPI-gréanssnittspanel
Falt Beskrivning

Aktivera Aktiverar E67- till E12/SPI-granssnitt. Detta minskar antalet
nddstopps- och Safety Gate-kanaler till en for att gora E67-
granssnittet kompatibelt med E12- och SPI-granssnitten.
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Figure 5-40 Larmsida
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Table 5-56 Larmsida

Falt/knapp Beskrivning
e e *| Visar alla aktiva larm
Klicka pa en sidhuvud for att sortera larm efter
tidsstampel, kod, meddelande och status.
° Mer information-knapp
1 Larmmeddelanden som féregas av ett heltal
More Info och fdljs av ett kolon har mer detaljerad

information tillganglig. For att se denna
information, valj ett larm och tryck pa den
har knappen for att 6ppna den detaljerade
dialogrutan for larm.

Previous Next

Larm paginering knapp

Om det finns fler larm an vad sidan kan visa,
anvand knapparna foregaende, nasta och
sidindex for att navigera bland larmen.
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Figure 5-41 Larmhistoriksida
Sidan for larmhistorik har samma granssnitt som sidan for Larm.
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-1067380817: Error triggered by command

Info: Craramand parameter
Data type: UINT

Description:
Runtime srmor tgoered by & Command. This command i used bo 1l the rrar Randling of &n applicktion.

Reaction:
Depending on the parameter value:
hane,
: Hovernent stopped with the axis limits, The controller remaing switched on.
= Hovernent stopped with the axis limits and by switching off the controller.

: HMovernent is aborted by switching off the controller and the powsr section immediately, The drive has ro elecirical bargue.
: Hovernent is aborted with induction stop.
For different controler modes see also &rror number - 1067175812,

1
kst
3
4: Movemant stopped with peed regulated ramp, with axis bnits and by switching off the controlier.
5
&

Cause/Remedy:
Coemmand CMD_ERROR [with a parameter value 1 ko §) or CHD_ERROR_VAX1 (with a pararmeter value 1 to 2)

1

Figure 5-42 Ruta for larmdetaljer
Rutan fér larmdetaljer ger ytterligare larminformation om interna fel.
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5.9 Data

Alla interaktioner med datafiler sker via den har sidan: Laddar, sparar, raderar, skapar
och byter namn pa recept- och fasta datafiler. Du kan ocksa importera och exportera
anvandardata har.

5.9.1 Recept
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Figure 5-43 Receptdatasida

Table 5-57 Receptdatasida
Falt/knapp Beskrivning

Loaded Recipe Data: Recipe.tar Visa den senast laddade receptfilen

Wooeste | | | Skapa-filfalt

For att skapa en fil som innehaller alla aktuella
receptvarden, ange ett filnamn i textfaltet och
tryck pa knappen Skapa.

& rename | || Byt namn-filfalt

For att byta namn pa en fil, ange ett filnamn i
textfaltet Byt namn och tryck pa knappen Byt
namn.

Visa receptffiler
Valj en receptfil att interagera med genom att
anvanda de andra knapparna.
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Table 5-57 Receptdatasida
Falt/knapp Beskrivning
Sida upp-knapp
‘ Om multipla receptffiler visas pa en sida,
P anvand knappen Sida upp for att skrolla uppat
age Up . .
genom listan med receptffiler.
Uppdatera-knapp
O Tryck pa den har knappen for att uppdatera
Refresh listan med recepffiler.
‘I Ladda-knapp
Tryck pa den har knappen for att ladda den
Load valda receptfilen.
v Spara-knapp
Tryck pa Spara-knappen for att spara den valda
Save receptfilen.
o Radera-knapp
m Tryck pa Radera-knappen for att radera den
Delete valda receptfilen.
' Sida ner-knapp
Om multipla receptfiler visas pa en sida,
Page Down anvand knappen Sida ner for att skrolla nerat
genom listan med recepffiler.
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5.9.2 Fast

Figure 5-44 Fastdatasida

Table 5-58 Fastdatasida

Falt/knapp Beskrivning
Loaded Fixed Data: MAXx_Config.xml Visa den senast laddade fastdatafilen
ia Create [ J Skapa f||fa|t

For att skapa en fil som innehéller alla aktuella
fasta varden, ange ett filnamn i textfaltet och
tryck pa knappen Skapa.

& rename | || Byt namn-filfalt

For att byta namn pa en fil, ange ett filnamn i
textfaltet Byt namn och tryck pa knappen Byt
namn.

=2 Vélj"en fast fil att interagera med genom att
anvanda de andra knapparna.

Sida upp-knapp

t Om multipla receptfiler visas pa en sida,
anvand knappen Sida upp for att skrolla uppat

Page U . .
9e =P genom listan med receptffiler.
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Table 5-58 Fastdatasida
Falt/knapp Beskrivning
Uppdatera-knapp
c Tryck pa den har knappen for att uppdatera
Refresh listan med receptffiler.
A Ladda-knapp
[}
B Tryck pa den har knappen for att ladda den
Load valda receptfilen.
Spara-knapp
v,
Tryck pa Spara-knappen for att spara den valda
Save receptfilen.
o Radera-knapp
m Tryck pa Radera-knappen for att radera den
Delete valda receptfilen.
Sida ner-knapp
, Om multipla receptffiler visas pa en sida,
Page Down anvand knappen Sida ner for att skrolla nerat
genom listan med recepffiler.
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5.9.3 Anvandardata
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Figure 5-45 Anvéndardatasida

Table 5-59 Anviandardatasida
Falt/knapp Beskrivning

Panel for val av filenhet
Varden: Anvandare, USB

UsSB

Aktuell katalog
Visar sdkvagen till katalog. Sékvagen ar tom vid
rotkatalogen.

Current Directory:

Sl | Visar alla filer/mappar i den aktiva katalogen

Audit - Config
Datalog - Recipe

Bakat-knapp

Tryck pa knappen Bakat for att ga tillbaka till
‘ overordnad mapp.

Back
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Mold
Mas

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles.

T

<’

PROGRAMVARA: OVERSIKT

Table 5-59 Anvandardatasida

Falt/knapp Beskrivning
Skrolla upp-knapp
A Tryck pa knappen Skrolla upp for att skrolla upp
Scroll Up genom innehallet av den aktuella mappen.
Skrolla ner-knapp
v Tryck pa knappen Skrolla ner for att skrolla ner
Scroll Down genom innehallet av den aktuella mappen.

Enter

Enter-knapp
Tryck pa knappen Enter for att ppna den valda
mappen.

Uppdatera-knapp
Tryck pa knappen Uppdatera for att uppdatera
innehallslistan.

Refresh
Flerval-knapp
@ Tryck pa knappen Flerval for att aktivera val av
= flera filer/mappar. Den har knappen fungerar
Multi-Select

inte samtidigt med knapparna for skrollning.

Kopiera-knapp
Tryck pa knappen Kopiera for att kopiera de
valda filerna/mapparna.

Copy

Klipp-knapp

Tryck pa knappen Klippa for att klippa de valda
filerna/mapparna.
Cut

Klistra in-knapp

Tryck pa knappen Kilistra in for att klistra in
de tidigare utklippta eller kopierade filerna/
mapparna i den aktuella katalogen.

Paste
Radera-knapp
- Tryck pa knappen Radera for att radera de
III] valda filerna/mapparna.
Delete

Alla raderade filer ar permanent raderade och
kan inte aterskapas.
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5.10.1 PDF-/Dokumentsida

MoAnd
-]
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-
o

£ oooro00  E owosead (D) 1:4812

Figure 5-46 PDF-/Dokumentsida

Table 5-60 Dokumentsida

Falt/knapp

Beskrivning

{ Emulti_Schematics pdf

Rullgardinslista med alla tillgangliga PDF-filer pa
styrenheten
Tryck pa en PDF-fil for att se filen.

C

Uppdatera-knapp
Tryck pa den har knappen for att uppdatera listan
med PDF-filer.

@ ™V :

Styrknappar for standard PDF-granssnitt: visning av
sidokolumn och val av sida

+ Automatic Zoom v

Styrknapp for standard PDF-granssnitt: styrning av
zoom

o »

Styrknapp for standard PDF-granssnitt:
presentationslage pa/av

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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5.10.2 Webb
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Figure 5-47 Webbsida

Table 5-61 Wabbsida

Knapp Beskrivning
|— —| Fullskarm-knapp
Tryck pa knappen Fullskarm for att vaxla till att se fullskarm.

S ° .. " o . .
~ Tryck pa Mold-Masters logotypen for att vaxla fran att se fullskarm till
Mold ',a visningssidan for PDF.
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5.10.2.1 System Diagnostics Manager (SDM)
For att ga till SDM-sidan, tryck pa SDM-knappen langst ner pa webbsidan.

Mold 2=
Masters'

SDM SDM
System

Software

Hardware

Motion

Logger

Profiler

2017 B8R , www.br-automation.com

4PPC80.156B-138 | br-automation | RUN | 2023-06-02 / 14:32:52

Figure 5-48 SDM-grénssnitt (helsida)

Anvand SDM-granssnittet for att diagnostisera styrenheten. Du kan generera en

systemdump, visa status fér hardvara och applikationer, samt fa information om CPU
systemet.

5.10.2.2 Mapp Cockpit
For att ga till Mapp Cockpit, tryck pa knappen Cockpit langst ner pa webbsidan.

Mold/' 2=
Masters:

Mapp Cockpit &r en webbaserad HMI-applikation som mdjliggor driftsattning av
automationskomponenter.
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Mapp Cockpit har felsékningsalternativ och maojliggor ytterligare interaktion med
automatiseringskomponenter. Du kan:
1. Testa beteendet genom att kéra ett kommando fran en komponent

2. Overvaka en komponents beteende (observera realtidsvarden, registrera en sparning
och kontrollera loggade handelser).

3. Andra konfigurationen av en komponent fér att uppna ett dnskat beteende och, om
nddvandigt, testa beteendet igen.

4. Spara andringar i konfigurationen permanent.

5. Konsolidera den andrade konfigurationen med konfigurationen fran Automation Studio-
projektet.

Mapp Cockpit tillhandahaller ytterligare felsokningsfunktioner, sasom universell sparning,
vilket mojliggor en decentraliserad sparning pa ACOPOS-servodrivenheter och i PLC:n.
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5.11 Produktion
5.11.1 Produktionssida
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]

Figure 5-49 Produktionssida

Table 5-62 Produktionsinstallningspanel

Falt

Beskrivning

Jobbnamn

Anvandardefinierat namn for det aktuella produktionsjobbet
Varden: Valfri textstrang, 27 tecken visas

Delar som kravs

Antal producerade delar som kravs for aktuellt jobb
Varden: Valfritt positivt heltal

Antal haligheter

Antal haligheter i formen / antal producerade delar per
injektionscykel
Varden: Valfritt positivt heltal

Del av vikt Genomesnittlig vikt pa fardig del
Varden: Valfritt positivt varde
Kanalvikt Genomesnittlig vikt pa kanal

Varden: Valfritt positivt varde

Tillatna konsekutiva avvisningar

Maximalt tillatet antal konsekutiva avvisningscykler innan
maskinen avslutar automatisk cykling med ett fel
Varden: Valfritt positivt heltal

Materialdensitet

Densitet pa material som anvants
Varden: Valfritt positivt heltal

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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Table 5-63 Timmatarpanel

Falt

Beskrivning

Halvautomatisk

Timmar spenderade i halvautomatiskt driftslage

Automatisk

Timmar spenderade i helautomatiskt driftslage
Helautomatik ar normalt inte tillganglig pa maskinen.

Motorer paslagna

Timmar spenderade med motorer aktiverade

Sla pa

Timmar spenderade med strdommen aktiverad

Cykelraknare

Aktuell maskincykelraknare

Table 5-64 Produktionsdatapanel

Falt/knapp

Beskrivning

Totalt antal producerade delar

Totalt antal delar producerade av maskinen

Totalt antal cykler

Totalt antal produktionscykler for den har maskinen

Aterstéll alla-knapp
Tryck pa knappen Aterstéll alla for att aterstélla det totala
antalet producerade delar och totala antal cykler till 0.

Producerade delar pa skift

Totalt antal delar producerade pa aktuellt skift

Skiftscykler

Totalt antal produktionscykler pa aktuellt skift

Aterstall skift-knapp
Tryck pa knappen Aterstall skift for att aterstélla de
skiftsproducerade delarna och skiftscyklerna till 0.

Cykeltid

Aktuell cykeltid

Delar per timme

Genomesnittligt antal producerade delar per cykel timme

Cykler som kravs

Antalet maskincykler som kravs for att producera de delar som
efterfragas. Lika med delar som kravs / antal haligheter

Produktionstid som kravs

Tidsrymd for att producera de delar som kravs. Lika med cykler
som kravs * cykeltid

Aterstaende produktionstid

Den aterstaende tidsrymden for att slutfora
produktionskdrningen

Hartsforbrukning

Vikten av harts som redan forbrukats under den aktuella
produktionskdrningen

Harts som kravs

Vikten av harts som kravs for att géra de delar som kravs for
den aktuella produktionskorningen

Aterstaende harts

Vikten av harts som kravs for aterstaende produktion

Injektionsgenomstrémning

Vikten av harts som férbrukas per timme

Uppskattad kWh / kg

Den uppskattade energin i kWh som kravs for att processa ett
kg material

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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5.11.2 Formkodning (alternativ)
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[l Mold Coding

Moid Coding

Digital Ourput 4
Dégital Qutput 3
Dugital Ourput 5

Digital Qutput T

ECIGE -

Figure 5-50 Formkodningssida

Table 5-65 Formkodningssida

Falt/knapp Beskrivning
Formkodning Formidentifierare kopplad till det nu laddade
receptet

Varden: Valfritt positivt heltal upp till 255

Indikerar utgangsstatus for den binara
decimalkodningen av formkoden

Varden: Av eller rott

Digital Qutput 1 [ ] Digital Qutput 2 O
Digital Qutput 3 [ ] Digital Output 4 [ ]
Digital Output 5 O Digital Output 6 O
Digital Output 7 O Digital Output 8 O
,‘\ Redigera-knapp
Tryck pa knappen Redigera for att redigera
Edit formkodningsvardet.
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5.12 Vanta timers

L |<@m155
Mold'Z | 4= 00 mms
Mastérs 0 e

-k 43 mm
-10.0 mm Vs
0.0

% 0.0 mm

£3 882/000 [ 07062023 @) 13:49:25
<@ ¢ BB & MMTester

Wait Timers

Timestamp * code  * Message

07/06/2023 13:48:24 58 Injection Unit - Wait for nozzle contact detection

07/06/2023 13:48:24 40 Auto Sequence - Wait for injection unit forward

07/06/2023 13:48:24 34 Auto Sequence - Wait for cycle to finish

Previous (1] Next

Figure 5-51 Vénta timers-sida

Table 5-66 Vanta timers-sida

Falt Beskrivning

T Oaery Orrop Visar alla aktiva vantepunkter (villkor som ett
07/06/2023 13:48:24 58 Injection Unit - Wait for nozzle contact detection prog ram Vantar pa for att fortsatta)
ol b e e Larm kan sorteras efter tidsstampel, kod

och meddelande genom att trycka pa deras
sidhuvudsektion.

Sidnavigation-knappar
Previous | 1 | Next ‘ Om det finns fler vantetider &n vad sidan kan
visa, anvand knapparna féregaende, nasta och
sidindex for att navigera till vantetimerarna.
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5.13 Schema
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Figure 5-52 Schemasida

& MMTester

Table 5-67 Schemasida

Félt/knapp

Beskrivning

Sunday Monday. Tuesday.

Wednesday Thursday

Friday

Veckoschema

Lagg till handelse knapp

Tryck pa knappen Lagg till hdndelse for att 1agga till
en handelse i schemat for den dagen. Handelser kan
stéllas in for flera dagar.

07:15

16:15

Gront: Starta handelse for tunnelelement
Rott: Stoppa handelse for tunnelelement

Tryck pa handelsen for att modifiera eller radera den.

08:00

16:15

Gront: Starta handelse for motorer
Rott: Stoppa handelse fér motorer

Tryck pa handelsen for att modifiera eller radera den.

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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Table 5-67 Schemasida

Falt/knapp Beskrivning
08:00 - Gront: Starta handelse for digital utdata
1
" Rott: Stoppa handelse for digital utdata
08:05 - Antal digitala utdata indikeras.
1
. Tryck pa handelsen for att modifiera eller radera den.

07:45 Gront: Starta handelse for integrerad
‘ E% varmkanalsstyrning

Roétt: Stoppa handelse for integrerad
16:15 varmkanalsstyrning
. ﬁ Tryck pa handelsen for att modifiera eller radera den.

Nar man trycker pa en handelse visas dialogrutan for lagga till/modifiera.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles. Bruksanvisning for M-Ax styrenhet



2=
Mold o,’r:-_
Masters’

PROGRAMVARA: OVERSIKT

~ |<mm213
Mold'Z. |« 00 mms
Masters 00 ber

Schedule

- 05
00
48

%00 mm

f3 s904/7.40 fH 070812023 @) 14:23:21
< P 5] & MMTester

Table 5-68 Dialogruta for schemasida

Falt/knapp

Beskrivning

-

Heats

v

Handelsefunktion

Varden: Varme, Motorer, HRC, Utgang 1,
Utgang 2, Utgang 3, Utgang 4

Tryck pa den har knappen for att valja
handelsefunktionen.

07:15

Tidsinmatning

Vérden: Valfri tid

Tryck pa den har knappen for att ange en tid
for handelsen.

Varden: Pa, Av

Tryck pa knappen Alternativ for att aktivera
handelsen. Tryck pa knappen Av for att
inaktivera handelsen.

Dag(ar) i veckan for handelsen
Varden: S (Séndag), M (Mandag),

T (Tisdag), O (Onsdag), T (Torsdag),
F (Fredag), L (Lérdag)

Avbryt/Radera knapp

Tryck pa knappen Avbryt/Radera for att
avbryta tillagget av en ny handelse eller for
att radera en existerande handelse.

Spara-knapp
Tryck pa knappen Spara for att spara den
nya eller modifierade handelsen.
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5.14 Andringslogg

<@ 170 ™

P 00 wmm
Mold/Z= |« 37 mms %
00 e

Masters

i Change Log

Information
2023/06/07 13:35:14 -

MMTester has logged in

£3 270/7.40 BB 070612023 (@) 14:58:52
< ¢ BB & MMTester

2023/06/07 13:35:14 -

2023/06/07 13:31:25 -

Invalid credentials entered

MMTester changed lobalPV:gFi

tem.Option:

from 0.00000 to 1.00000

2023/06/07 13:31:20 -

2023/06/07 13:31:16 -

MMTester changed bEMuli ::AsGlobalPV:gFixed.System.Options.bEMulti from 0.00000 to 1.00000

MMTester has logged in

2023/06/07 13:31:16 -

2023/06/07 13:16:43 -

Invalid credentials entered.

MMTester has logged in.

2023/06/07 13:16:43 -

Invalid credentials entered.

2023/06/07 10:36:47 -

MMTester has logged in.

2023/06/07 10:36:47 -

Invalid credentials entered.

2023/06/07 09:59:33 -

MMTester was logged out automatically.

2023/06/07 08:59:23 -

MMTester changed Velocity[0] = gRecipe. EMulti Carriage.Std

Velogity[0] from 4.00000 to 20.00000

2023/06/07 08:58:53 -

2023/06/07 08:58:08 -

MMTester changed Velocity[0] = gRecipe. EMulti Carriage Std

MMTester has logged in.

Velocity[0] from 20.00000 to 4.00000

Previous (1 [ 2

Figure 5-53 Andringsloggsida

Table 5-69 Andringsloggsida

Falt/knapp

Beskrivning

(

Informationsfilter

Ange information i den har rutan for att filtrera
listan med poster sa att listan bara innehaller
poster med den angivna informationen.

Lista 6ver registrerade andringar
Andringar sorteras efter datum och tid.

Sidnavigation-knappar

Om det finns fler poster som sidan kan visa,
anvand knapparna foregaende, nasta och
sidindex for att navigera till de andra posterna.

Exportera andringslogg-knapp

Tryck pa knappen Exporta éndringslogg for att
exportera andringen till anvandardata. t.ex. en
textfil.

For att radera den exporterade textfilen eller
kopiera filen till en USB-enhet. se sektion
"8.26.3 Anvandardata" pa sida 8-144.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla ratti
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g Start 31/12/1999

All
Refresh Update Reset Error
End 07/06/2023 Today Error Severity

4 Timestamp 4 No.

0

7.06.2023
17:32:10.20
p 07.06.2023

17:32:10.19

- 07.06.2023
¥ 17:32:09.978

1080213525

1080213524

1080213525

4 Error

‘ Command initialization of channel started
Command initialization of axis started

Command initialization of channel started

Notification
[] Information

Warning

Motion / gAxinjectSL Enog

Motion / gAxInjectMA Log book

. 07.06.2023
Y 17:32:09.977

1080213524

Command initialization of axis started

Motion / gAxinjectMA Access/Security
¢

07.06.2023
¥ 17:32:09.966

1076898061

Write operation to system partition

>>> _/./.I./Logical/UserData/Sequence/Sequence.xml

«
ISR
3

System / mappldie Connectivity

07.06.2023
= 17:32:09.935
- 07.06.2023
17:32:09.667
& 07.06.2023
¥ 17:32:09.656

1080225792

1076899304

1086390773

MC_BR_ReadCyclicPosition call

Client logged in to OPC UA server
>>> Anonymous

mapp View Server started

Control

Motion / gAxinjUnit Fieldbus
Conneciivity / [] Firewall
OpcUaBkgWorker_165F Mapp
Visualization / mapp Motion
View Server

Safety

AN
&3

88
R 8

o 07062023
© 17:32:08.243

1086391292

Used mapp View version: 5.21.0

a
3
5]

Visualization / mapp [V] System

07.06.2023

@ 17:32:08.201

1086390772

Starting mapp View server.

View Server
Text Syst

Visualization / mapp EHERED

View Server Unit System

~ 07.06.2023
Y 17:32:08.115

1096810503

Used mapp Cockpit version: 5.21.0

Commissioning / User
CoTrace

<
N
3

07.06.2023

C

Figure 5-54 Loggbokssida

Table 5-70 Loggbokssida

Falt/knapp

Beskrivning

Start ( o101/2000 )

Startdatum for visning av loggboksposter

End (0710612023 )

Slutdatum for visning av loggboksposter

( All

)

Valj alla-knapp

Tryck pa knappen Valj alla for att stélla in
start- och slutdatum for att inkludera alla
loggboksposter.

( Today

)

Valj idag-knapp

Tryck pa knappen Valj idag for att stalla in
start- och slutdatum for att inkludera alla
loggboksposter idag.

( ) Uppdatera-knapp
Refresh '!'ryck _;_)é knappen Uppdatera for att fornya
listan dver loggboksposter.
( 3 Uppdatera-knapp
Update Tryck pa knappen Uppdatera for att uppdatera
listan Over loggboksposter enligt val av typ,
= o allvarlighetsgrad och datumval.
G R Aterstéll fel-knapp
Reset Error Tryc_k pf“z kr_mappen Aterstall fel for att aterstélla
fel vid lasning av loggboken.
L J
Error 0 Felkod for atkomstfunktioner till loggbok
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Table 5-70 Loggbokssida

Falt/knapp Beskrivning
il el Loggboksposter
¥ = Tryck pa tidsstampel, ID-nummer,
felmeddelande eller namnrubrik i loggbok for
att sortera loggboksposterna efter sidhuvud.
Severit Kryssruta for allvarlighet
y Tryck pa kryssrutan Allvarlighet for att valja
poster fran alla allvarlighetsgrader.
Notification (239 ) Kryssrutor for allvarlighetsgrad
_ * Meddelande
Information (3038 ) . Information
Warning ( 208 ) «  Varning
Error ( 727 ) . Fel
Siffran inom parentes anger antalet
loggboksposter som har den
allvarlighetsgraden.
Kryssruta for loggbok
Log book Tryck pa kryssrutan Loggbok for att valja
poster fran alla loggbdcker.
: Kryssrutor for loggbok
Access/Secunty (2 ) . Tilltrade/Sékerhet
Commissioning ( 2 ) . Driftsattning
Connectivity (824 ) + Anslutning
Control (80 ) * Styrning
Fieldbus (46 ) - Faltbuss
. + B 3
Firewall (1) randvagg
M 299 o Mep
app ( ) * Rorelse
Aol LEN . Sakerhet
Safety (1) + System
System (1502 ) - Textsystem
Text System ( 1 ) *  Enhetssystem
Unit System (1 ) " Anvandare
User (1) * Visualisering
) o Siffran inom parentes anger antalet poster i
Visualization (951 ) loggboken.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles.

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet



Mold 2 PROGRAMVARA: OVERSIKT 5.84
Masters

5.16 Maskininformation
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Machine Info

Information

Model EM2-80SC-20
Serial Number C5487851-10

Software Version PA

Ship Date 2023-02-07

Figure 5-55 Maskininformationssida

Table 5-71 Maskininformationssida
Falt/knapp Beskrivning
Modell Maskinens modelltyp
Serienummer Maskinens serienummer
Programvaruversion Programvarans releasedatum
Leveransdatum Datum maskinen levererades fran Mold-Masters
[ Restart ] 'Sl'rt';;tf;éml;rﬁgsggn Starta om for att starta om styrenheten.

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles.



Mold 2 PROGRAMVARA: OVERSIKT 5.85
Masters

5.17 Dataloggning
5.17.1 Dataloggningssida
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Figure 5-56 Dataloggningssida

Table 5-72 Dataloggningssida

Falt Beskrivning

[ Deeman TR VR MRS Teait™ | En lista Over varden som registrerats dver tid

00 1nea o255 000 837.00 000

fér de valda processvariablerna

Show Statistics Visa statistik-knapp
Tryck pa knappen Visa statistik for att visa
panel for statistikdverlagring.
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Figure 5-57 Dataloggningssida med statistik

5-86

Table 5-73 Statistikpanel pa dataloggningssidan

Falt Beskrivning
Minsta Minsta varde registrerat
Maximalt Maximalt varde registrerat

Medelvarde

Medelvarde (genomsnittligt) for kolumnen

Intervall

Intervallet mellan kolumnens maximala och minsta varde

Standard Utveckling

Standardavvikelse

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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5.17.2 Dataloggningskonfigurering

© 000 mm
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Masters'

M Data Logger Configuration

Record ‘ Save

Save Interval 1.0 s Save Interval

Process Variable Limit Min Limit Max Process Variable Limit Min

Injection: Switchover Position

Injection: Peak Boost Velocity

Injection: Peak Boost Pressure

Injection: Peak Hold Pressure

Injection: Switchover Pressure

Figure 5-58 Sida fér dataloggningskonfigurering

Table 5-74 Protokollpanel
Falt Beskrivning
Lage Varden: Tid, Cykel Start
Dataprovtagning kan utféras med ett tidsintervall eller efter en aktiverare
Sparintervall Tidsintervall mellan dataprovtagningar
Varden: Valfritt positivt varde
Kan endast &ndras nar laget ar installt pa tid
Table 5-75 Sparpanel
Falt Beskrivning
Autospara Varden: Nej, Ja
Nar den ar installd pa Ja sparas den insamlade datan som en CSV-fil pa
det lokala minnet eller pa en USB-enhet efter varje sparintervall.
Sparintervall Tidsintervall mellan automatisk sparande av insamlad data till en CSV-fil
Varden: Valfritt positivt varde

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles.
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Table 5-76 Panel for processvariabler

Falt Beskrivning
Process Variable Unit LimitMin  Limit Max Instéllningar av processvariabler (PV)
Inj - Switchover Position mm 19.00 20.50

*  Processvariabel: Namn pa processvariabel
Tryck var som helst i det har omradet for
att dppna dialogrutan for val av PV.

Inj - Peak Boost Velocity mm/s -110.00 -90.00

e Enhet: Associerade enheter for den valda
processvariabeln

* Minsta: Minsta varde som registrerats
under sparningen

* Maximal: Maximalt varde som registrerats
under sparningen

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles.
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5.18 Cykelinformation

s <em 736 mm |<@@§ 00  om 05 mm Y Y :42:
moaz [ZF ™ /ﬁ - N m 3 460/7.50 B 27/06/2023 (@) 15:42:25
Masters 345 bar 48 W 5 ¢ BB & MMTester

il Cycle Information Max Cycle Time Gycle Start Trigger
(o0 s) (Euromap 67 v )Clamp Closed

@ Cycle Time Actual / Last Time Consecutive Cycles:

Idle 004/ 030 s

§J | Injection 320/ 320 s

Plasticizing 000/ 026 s
Decompression Before 0.00/ 030 s
Decompression After 000/ 024 s
Carriage Forward 074/ 112 s
Carriage Backward 0.00/ 1.06 s
Wait Time 000/ 1.00 s

Wait Time Cooling 0.02/ 002 s

Figure 5-59 Cykelinformationssida

Table 5-77 Cykelinformationssida

Falt Beskrivning
Max cykeltid Maximal tillaten cykeltid innan cyklingen

avslutas med ett larm

Varden: Valfritt positivt nummer

For att inaktivera grénsen, stéll in maximala
cykeltiden till 0,0 sekunder.

Cycle Start Trigger Aktiverare for cykelstart
(Euromap 67 v JClamp Closed v ) | Varden:
» Euromap 67

e E-Multi, M-Ax
* Digital indata
e E-Drift

Tryck pa den vanstra rullgardinslistan for att
vélja den primara komponenten att anvandas
for aktivering av cykelstart.
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Table 5-77 Cykelinformationssida

Falt Beskrivning

Aktiverare for cykelstart

Véarden:
(Euromap 67 M ICIamp Closed v ] Euromap 67:

*  Klamma stangd,

Cycle Start Trigger

*  Kldmma dppen,
» Ejektor 1 fram,
* Ejektor 1 bak

E-Multi:
* Injektion Start

*  Vagn framat
* Vagn bakat
*  Mijukgoérande Start

M-Ax:

+  M-Ax1

+ M-Ax2

+  M-Ax3

+  M-Ax4

«  M-Ax5

+  M-Ax6
Digital indata:
DI 1genom DI 16
E-Drift:

+ E-Drift1
 E-Drift 2

Tryck pa den hdgra rullgardinslistan for att
vélja det specifika villkoret for att aktivera en
ny cykelregistrering.

Consecutive Cycles: 11 Konsekutiva cykler -
Aktuellt antal automatiska cykler i foljd

Aterstélls nar maskinen avslutar automatiskt
lage

Lista dver aktuella och féregaende cykler
Visar en fargstapel for varje cykelkomponent
som representerar den del av cykeln som varje
= komponent kravt

En ljus nyans av en farg anvands for den
aktuella cykeln medan en morkare nyans

av samma farg anvands for den féregaende
cykeln.

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles.



PROGRAMVARA: OVERSIKT

5-91

S <om 625 mm | 00 v | g 500 mm
woaz [0 o [ 00 mms
Masters: 00 bar 00

Material Data
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*All values are intented to be a guide and are subject to change

Calculator

Material
ABSIPC

Manufacturer

“Trade Name

Grade
1| Structure

PA6GF |

Filler Content

PA 6.6 Filler Structure

PA 6.6 GF Density at 23°C

Vicat Softening Temperature

PCIPBT Melt Temperature

Mold Temperature
PE-HD

Max. Peripheral Screw Spee

PE.LD

PBT Glass Transition or Melting Temperature

Viscosity Measured at Shear Rate of 1000/s
Viscosity Measured at Melt Temperature

PCGF Flow Length By Wall Thickness of 1mm / 2mm 90.0 mm

d

ABS Shot Weight

Acrylonitrile/Butadiene/Styrene Flowpath

Bayer Wall Thickness

Novodur Wall Thickness Factor

P2H-AT

Projected Area

Amorphous Mold Reaction Pressure
Screw Diameter

Material Throughput 00 kom
1 gom || | Calculated Values:
1150 -c ) | stroke Volume
Fillng Pressure 00 bar
2080  pas ) | | Clamping Force 00 N

2200 “c Cooling Time 00 s

© - o
o °
=)

S 2

3700 mm Screw Speed 00 mm

2600 °C Heat Loss 00 kJin

2200 “c

80.0 °c

02 mis

S

Figure 5-60 Materialdatasida

Tryck pa ett material i den vanstra panelen for att se materialets data.

Table 5-78 Materialdatapanel

Melt Temperature 2200 < ){(2600
Mold Temperature 60.0 <) (800 )
Max. Peripheral Screw Speed 02 s

Falt Beskrivning

alcral S Ursprunglig information for det valda materialet
Acrylonitrile/Butadiene/Styrene

Manufacturer Bayer

Trade Name Navodur

Grade P2H-AT

Structure Amorphous

Filler Content 0.0 %

Fillor Striefiire

Density at 23°C 11 glem® .

Glass Transition or Melting Temperature M ate rna Id ata

Vicat Softening Temperature

ey e N o I Varden: Valfritt numeriskt varde

Viscosity Measured at Melt Temperature

Flow Length By Wall Thickness of 1mm / 2mm

Tryck pa ett falt for att modifiera de varden
som anvands av kalkylatorn.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles.
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Table 5-79 Kalkylatorpanel

Falt Beskrivning

Skottvikt Vikt av plast som injekterats i formen for varje cykel
Varden: Valfritt numeriskt varde

Flédesvag Langd pa plastflodet fran sprue till delens kant
Varden: Valfritt numeriskt varde

Vaggtjocklek Tjocklek pa delvagg
Varden: Valfritt numeriskt varde

Vaggtjockleksfaktor Multiplikationsfaktor som anvands vid kalkyleringen av

fyliningstrycket baserat pa vaggtjockleken

Projicerat omrade

Summan av de projicerade omradena av haligheter och kanaler i
forhallande till delningsytan
Varden: Valfritt numeriskt varde

Formreaktionstryck

Kavitetstryck inuti formen
Varden: Valfritt numeriskt varde

Skruvens diameter

Diameter pa injektionsskruven
Varden: Valfritt numeriskt varde

Materialgenomstrémning

Vikt av plastharts som bearbetas av maskinen per timme
Varden: Valfritt numeriskt varde

Kalkylerade varden

Slagvolym

Volym av material som kravs (sprutstorlek)

Fyliningstryck

Ungefarligt injektionstryck som kravs

Kldmningskraft

Kldmningskraft som kravs

Kyltid Minsta kylningstid for delen efter att injektions- och hallprocessen
ar avslutad
Skruvhastighet Skruvens rotationshastighet under mjukgérning

Varmeforlust

Varmen som systemet tar emot multiplicerat med
materialgenomstrémningen

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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5.20 Lediga timers
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Timers

O

Enable

Timer 2

Reset When Entering Auto

Timer 3
mer | | Time

Timer 4 Start Trigger

Timer § Start Trigger #  EMulti: Injection Back
| | stop Trigger
Timer 6

| | stop Trigger # Cycle: Cycle Start

Timer 7 Reset Trigger

Timer 8 Reset Trigger % EMult: Injecting

Timer 9 Only Reset If Elapsed

| |Data
Timer 10
Time Remaining

Timer Elapsed

Figure 5-61 Timersida

Tryck pa en timer i den vanstra panelen for att se timerns installningar.

Table 5-80 Installningspanel

Falt Beskrivning

Aktivera Tryck pa den har kryssrutan for att aktivera timern.

Aterstall vid ingang i automatiskt | Tryck pa den har kryssrutan fér att fa timern aterstalld

lage nar driftslaget andras fran manuellt-, installnings- eller
konfigurationslage till automatiskt.

Timern slutar rakna ner, den aterstaende tiden aterstalls till full
tid, fordrojningstiden stalls in och enheten atergar till vilande for
att vanta pa startaktivering.

Tid Stall in férdrdjningstid
Varden: Valfritt positivt nummer

Starta utlosare

Starta utldsare Aktiveringsvillkor for att starta timerrakningen

Nar den aterstaende tiden ar lika med noll, satts flaggan
Timertid forfluten.

Stoppa aktiverare

Stoppa aktiverare Aktiveringsvillkor for att stoppa timerns nedrakning och aterga
till vilande

Stoppaktiveraren orsakar inte att timern aterstalls.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles. Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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Table 5-80 Installningspanel

Falt Beskrivning

Aterstalliningsaktiverare

Aterstalliningsaktiverare Aktiverare for att timern ska sluta rakna ner, aterstalla
aterstaende tid till full tid, stalla in férdrdjningstid och aterga till
vilande for att vanta pa startaktivering.

Endast aterstallning om forfluten | Tryck pa den har kryssrutan for att fa aterstaliningsaktiveraren
processad, endast om den aterstaende tiden ar noll.

Data
Aterstaende tid Aterstaende férdrojningstid innan timertiden har forflutit
Timertid forfluten Varden: Av eller rott

Om rétt, ar timerférdrojningen slutford.

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles.
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5.21 Raknare
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Counters

Enable

Counter 2

Reset When Entering Auto

Counter 3
ounter Target Count

Counter 4 Increment Trigger

Counter 5 Increment Trigger # EMulti: Injecting
Reset Trigger

Counter 6 &
Reset Trigger % Mode: Not In Automatic

Counter 7
ounter Only Reset If Elapsed

Counter 8 Data

Counter 9 Count

Counter Elapsed

Counter 10

Figure 5-62 Réknarsida

Tryck pa en raknare i den vanstra panelen for att se raknarens installningar.

Table 5-81 Raknarsida

Falt Beskrivning

Aktivera Tryck pa den har kryssrutan for att aktivera timern.

Aterstall vid ingang i Tryck pa den har kryssrutan for att fa raknaren aterstalld nar
automatiskt lage driftslaget andras fran manuellt alternativt fran installnings- eller

konfigurationslage till automatiskt.
Raknaren slutar rakna, rakningen aterstalls till noll och atergar
till vilande for att vanta pa startaktivering.

Malantal Ange antalet startaktiveringshandelser som maste raknas innan
rakningen ar slutférd
Varden: Valfritt positivt heltal

Okningsbaserad aktivering

Okningsbaserad aktivering Aktiveringsvillkor for att starta raknaren
Nar raknaren ar lika med malantalet satts flaggan Raknare
forfluten.

Aterstéaliningsaktiverare

Aterstéaliningsaktiverare Aktiverare for att raknaren ska sluta rakna, aterstalla raknaren
till 0 och aterga till vilande for att vanta pa startaktivering.

Endast aterstallning om Tryck pa den har kryssrutan for att fa aterstallningsaktiveraren

forfluten processad, endast om rakningen ar lika med malantalet.

Data

Rékna Faktiskt antal rdknade startaktiviteringshandelser

Raknare forfluten Varden: Av eller rott

Om rétt, rakningen ar slutford.
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5.22 Nyckelbrytare

Om ytterligare, icke-standard funktioner kravs, har en nyckelbrytare tillhandahallits for
att gora funktionen tillganglig. Nyckelbrytaren ar en tillfallig brytare med fjaderatergang,
sa nyckelbrytaren kan endast mandvreras avsiktligt och kan inte I1amnas i aktiv position.
Foljande ar en lista dver tillgangliga sekundara funktioner som ar tillgangliga nar
nyckelbrytaren ar aktiv:

Alla axlar:

*  Om en motor ar utrustad med en broms kan bromsen tvingas bort pa axelsidan
nar ingangen till nyckelbrytaren ar aktiv, vilket gér att axeln kan réra sig fritt om sa
kravs.

+ Direktkalibrering - | kalibreringsldge med motorerna paslagna kan en axel
kalibreras direkt till den minsta- eller maximala positionen nar nyckelbrytaren ar
aktiv genom att halla den negativa eller positiva knuff knappen intryckt.

Anpassa I/O:

» Visar ytterligare knappar pa sidan for Anpassade digitala I/0O-utgangar som, nar de
trycks ned, tvingar den valda utgangen till pa eller av.

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles.
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Avsnitt 6 - Installning av system

6.1 Installation
Det ar viktigt att efterleva foljande varningar fér att undvika olyckor eller skador.

VARNING
A Se till att du laser "Section 3 - Sakerhet" innan du ansluter eller anvander styrenheten.

Integratéren ansvarar for att forsta och folja internationella och lokala standarder for
maskinsakerhet vid integrering av styrenheten med formsprutningssystemet.

M-Ax styrenheter levereras med en stromkabel i lamplig dimension for att kora M-Ax-
styrenheten med maximal stromkapacitet. Integratéren maste anvanda andamalsenlig
anslutningsanordning/-kontakt vid stromkallan for att motsta hela systembelastningen.

M-Ax-styrenhetens stromforsorjning maste ha en sakrad franskiljare eller en
huvudstrombrytare, i enlighet med lokala sakerhetsforeskrifter. M-A-styrenheten maste
placeras sa att styrenhetens brytare for franskiljning och strommatarens brytare for
franskiljning ar latta att komma at.

Se styrenhetens namnskylt pa skapet for bekraftelse av kraven pa
huvudstromforsorjning. Kontakta Mold-Masters for rad om den lokala strémférsérjningen
ligger utanfor det specificerade intervallet.

f VARNING - RISK FOR ELEKTRISKA STOTAR

» Sakerstall att alla energikallor ar ordentligt avstangda i styrenheten och
formsprutningssystemet innan styrenheten installeras i systemet.

« Oppna inte skapet utan att isolera huvudstréomférsdrjningen. De exponerade
terminalerna inuti skapet kan representera en farlig potential pa upp till 600 VAC.

+ Strom- och signalkablar ar anslutna mellan styrenheten och formningssystemet.
Elektrisk strom maste vara avstangd och procedurer for lasning/markning maste foljas
innan installation eller borttagning av kablar.

 Integrering ska utféras av korrekt utbildad personal baserat pa lokala regler och
bestammelser.

» Blanda inte elektriska stromkablar med forlangningskablar for termoelement.
De ar inte designade for att bara effektbelastningen eller lista noggranna
temperaturavlasningar fran den andra applikationen.

f VARNING - SNUBBELRISK

Integratoren ska sakerstalla att styrenhetens kablar inte skapar en snubbelrisk pa golvet
mellan styrenheten och formningsmaskinen.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles. Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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6.2 Ansluta M-Ax till en stromforsoérjning
VARNING - RISK FOR ELEKTRISKA STOTAR

Var extremt forsiktig vid anslutning av styrenheten till en trefas stromforsorjning. Felaktig
anslutning kan resultera i skada pa styrenheten.

For alla M-Ax-styrenheter ar huvudstrombrytaren en roterande kretsbrytare pa
baksidan eller framsidan av skapet. Denna brytare ar klassad for att sakert hantera
den totala belastningsstrommen under paslagning och avstangning. Du kan anvanda
ett hanglas eller motsvarande anordning for att lasa brytaren i avstangt lage for att lasa
stromforsorjningen vid underhall.

En auktoriserad elektriker maste ansluta M-Ax till stromforsorjningen med hjalp av
lampliga kontakter och terminaler, samt folja lokala sakerhets- och skyddsféreskrifter for
elektricitet. Kablar har L1-, L2-, L3-, N- och jordmarkeringar for identifiering.

6.3 Ansluta formningsmaskinen till M-Ax

Det finns fyra uppsattningar av kablar som ansluter formningsmaskinen till M-Ax:
1. Servo-stréom och aterkopplingskablar

2. IMM E67 kabel

3. Varmare-1/O-IMM kablar (valfritt)

4. EU13 ingangs- och utgangskablar

Ratt sekvens maste foljas nar kablarna installeras.

Servokraft och aterkopplingskablarna maste dras genom kabelsparet innan de ansluts till
motorerna.

M-Ax-enheter ar kompatibla med bade E67-och SPI-injektionsmaskiner. Alla enheter
levereras med en IMM E67-kabel. For formsprutningsmaskiner med E67, anslut kabeln till
E67 terminalen pa formsprutningsmaskinen. For formsprutningsmaskiner med SPI, anslut
den valfria IMM SPl-adaptern pa E67-kabeln.

Varmarens I/0-IMM-kablar kan anslutas direkt, men alla kablar bor dras sa att de inte
orsakar stérningar med formmaskinens drift.

M-Ax styrenheter har Euromap (EM) 13 ingangs- och utgangsterminaler pa baksidan av
skapet. Styrenheten levereras med 10 m langa EU13 ingangs- och utgangskablar.

6.4 Ansluta en robot till M-Ax

M-Ax enheter ar kompatibla med bade E67- och SPI-robotar. Alla enheter levereras med
en robotkortslutningskontakt pa ROBOT E67-kontakten pa styrenheten

Om en EB7 robot ska anvandas, anslut robotens E67-kabel till ROBOT E67-terminalen pa
styrenheten. Om en SPI robot ska anvandas, anslut den valfria ROBOT SPI ADAPTERN
till ROBOT E67-terminalen pa styrenheten och anslut robotens SPI kabel till den.

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles.
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Avsnitt 7 - Anvandning

VARNING
A Sékerstall att du har 1ast hela "Section 3 - Sakerhet" innan du anvander M-Ax-styrenheten.

Sakerstall alltid att M-Ax-styrenheten ar i en position for saker start innan du anvander
den.

7.1 Logga in

Login

User

Password

2
Mold /—
Masters:

Figure 7-1 M-Ax inloggning

OBSERVERA
Anonyma inloggningar ar inte tillatna.

1. Tryck pa rutan Anvandare och valj en anvandartyp fran rullgardinsmenyn.

Login
User I{MMTester v ]I
Password [ ]
I
Mold /=
Masters

Login

User [MMTester - ]
Password I[ ]I
—
Mold =
Masters’

3. Tryck pa knappen Inloggning.
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7.2 Konfigurera styrenheten

7.2.1 Konfigurera 1/0

Alla andringar gjorda pa den har sidan sparas i receptdata. Spara receptdata efter att
du har gjort &ndringar sa att inga andringar gar férlorade. Se avsnitt "7.2.3.2 Spara
receptdata” on page 7-14 for mer information.

7.2.1.1 Navigera till Anpassa 1/0-sida

1. Tryck pa knappen Katalogsida i den vanstra panelen.

2. Tryck pa knappen Maskin.

3. Tryck pa knappen Anpassa I/O-sida.

Observera: Alla andringar gjorda pa sidan Anpassa I/O sida sparas i receptdata.

7.2.1.2 Tilldela ett anpassat namn
1. Tryck pa en digital ingang i listan pa vanster sida av sidan Anpassa 1/0.

< 000 mm
2 00 mms
= 00 Nm

Mold =
Masters | 2

3 0o m £3  0.00/0.00 B 16/052023 @) 13:32:29
s
MAX ¢vBER 2 MMTester

Custom 10
Digital Inputs Digital Outputs Analog Inputs Analog Outputs

Name

Hardware Address

L |input

Actions

Triggers Additional Action

Action

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles.
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2. Tryck pa rutan Namn.
3. Ange text och tryck pa Enter.

Custom 10 Name
@ # s % & ( )
1123|4567 |8 |9e]|0]- ‘ - ‘ a
a w 3 R T Y U T ° P ( )
q w e r t y u i o P [ 1 Enter
A s ) F G H J K U .
a s | d f g h i k 1 ; \ < >
z X c v B N " < g
4+ z x c v b n m s ‘ . / 4+
&#* E

For att stinga tangentbordet utan att tilldela text till I/O-funktionen, tryck utanfor
tangentbordsomradet.

7.2.1.3 Lagg till ett utmatningsvillkor

1. Tryck pa fliken Digitala utgangar pa sidan Anpassa 1/0.

2. Tryck pa en digital utgang i listan pa vanster sida av sidan Anpassa I/O.

S 000 mm | 000 mm | 000 mm |y 000 mm |g 000 mm |g 000 mm 52
MoldZ (X 00 mms |£ 00 mmw 00 mms [£ 00 mms [ 00 wms [ 00 mms £ ooo/o00 B 160512023 D 13:52:29
Masters' | 00 wNm |2 00 Nm [= 00 nNm |3 00 Nm |[S 00 Nm [ 00 Nm MAX ¢ BER & MMTester

Digital Inputs Digital Outputs Analog Outputs

Settings Conditions

Name
Hardware Address

| Mode

Delay On
On Time
Pulse Time
Invert Output

Output

Den digitala utgangen kommer att vara AV som standard om inga villkor har
definierats.

3. Tryck pa knappen Nya villkor.
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4. Valj en villkorstyp fran rullgardinslistan Typ.

Type
| None ]

Euromap 67

EMulti

MAX Axis

10

Mode

¥

Om du trycker pa Lage visar panelen Villkor lagesalternativen.
Mode

' Manual v

Automatic

Setup

| Calibration

5. Tryck pa knappen Spara.

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles.
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Panelen Villkor visar villkoren for den valda digitala utgangen.

INSTALLNING AV SYSTEM

Conditions

@ In Manual

7.2.1.4 Redigera ett utdatavillkor

1. Tryck pa ett villkor i panelen Villkor.

' Conditions

Manual

@
»
¥

2. Redigera villkoret. Se "7.2.1.3 Lagg till ett utmatningsvillkor" on page 7-3 for vidare

information.

Om du andrar valet av lage fran manuellt till automatiskt och trycker pa spara,
uppdateras sparren i villkorspanelen.

Conditions

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles.
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7.2.1.5 Radera ett utdatavillkor
1. Tryck pa villkoret i panelen Villkor.

Conditions

2. Tryck pa knappen Radera.

Villkorspanelen kommer att uppdateras.

Conditions

7.2.1.6 Redigera en utdatainstallning

1. linstallningspanelen trycker du pa valfritt falt eller trycker pa ett falt och anger den nya
informationen.

Se "5.4 Anpassa I/O" on page 5-48 for mer information.
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7.2.2 Konfigurera en axel

7.2.2.1 Navigera till en axelsida
1. Valj knappen M-Ax i navigationspanelen.

S < 000 mm |q 000 mm |[o 000 mm |y 000 mm |9 000 mm |o 000 mm -25:
MoldZ (% 00 mms | 00 mws ¥ 00 mms |3 00 mms |¥ 00 mms |3 00 mms £ oo0r000 8 17052023 D 10:25:46
Masters: | X 09 ym |2 00 ~Nm [2 00 n~Nm |2 00 ~m [2 00 Nm [2 00 Nm < WA ¢ BB & MMTester

Configuration

M-Ax:1 General Motion

‘ Settings
Name .

e
Enable

2. Tryck pa M-Ax-axel for att konfigurera.
3. Tryck pa knappen Installningar i den kontextuella panelen

< 000 mn g 000 mm [o 000 mm |y 000 mm [g 000 mn [g@ 000 mm 125:
Mold/Z= (2 00 mms |[Z 00 mws [£ 00 mms [Z 00 mms [Z 00 mms [Z 00 mme £ oo0/000 B 17052023 © 10:25:46
Masters' |2 00 wxm |2 00 Nm |2 00 w~Nm |2 00 Nm [2 00 Nm |2 00 Nm < M ¢BEBR & MMTester

Configuration

M-Ax:1 General Motion

‘ Settings
Name

e
Enable

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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7.2.2.2 Aktivera en axel

Motorerna maste vara avstangda for att utféra foljande uppagift.

1. Navigera till en axelsida. Se avsnitt "7.2.2.1 Navigera till en axelsida" on page 7-7.
2. Tryck pé kryssrutan Aktivera.

»~ |g 000 mm
Mold'Z= < 00 mms
Masters' |z 00 wnm

o 000 mm
Z 00 mms

© 000 mm
2 2
= 00 Nm

2 00 mms
= 00 Nm

¥ 000 mm
00 mms
S 00 Nm

£3 0007000 [ 17/052023 @) 10:25:46
@ A ¢ B 2 MMTester

9 000 mm
< 00 mms
= 00 Nm

Configuration

M-Ax: 1 General Motion

‘ Settings ‘ ‘

Type Basic Linear Axis v
Enable

Om det kravs nagra axelforreglingar sa kan de laggas till genom att anvanda panelen
for axelférregling. Se avsnitt "5.3.5 Axelkonfigurering" on page 5-33 och avsnitt "5.3.3
Dialogrutan Detaljerad-férregling" on page 5-24 fér mer information.

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles.
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7.2.2.3 Konfigurera parametrar for axelposition, viidmoment och
rorelse

1. Navigera till en axelsida. Se avsnitt "7.2.2.1 Navigera till en axelsida" on page 7-7.
2. Tryck pa knappen Installningar i den kontextuella panelen

¢ 000 mm
£ 00 mms

o 000 mm
£ 00 mms
= 00 Nm

3 0.00  mm £3  0.00/0.00 B 17052023 @) 10:25:46

Mold 2
Masters' < M ¢ B 2 MMTester

Configuration
M-Ax: 1 General Motion

‘ Settings
e
Enable

3. Tryck pa fliken Allmant.

Configuration
M-Ax: 1 Axis General Motion

Ange axelpositionsinstalllningarna i grupprutan Position.
Ange vridmomentgranser och varden i grupprutan Vridmoment.
Tryck pa Rorelsefliken

N o o~

Ange rorelseparametrarna i grupprutan Rorelse.
Se "5.3.5 Axelkonfigurering" on page 5-33 for mer information.

7-9
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7.2.2.4 Konfigurera en motor

VARNING
Om du byter en motor maste kommuteringsférskjutningen bestdmmas igen.

For mer information, se "7.2.2.5 Bestammande av en kommuteringsforskjutning” on
page 7-10.

1. Tryck pa knappen Motor i den kontextuella panelen.
2. Tryck pa knappen Valj och valj en motor fran dialogrutan Motordata.

. Motor Selection

Motor Data MSKO040C_0450_ NN.xml

Meddelandet "Andringarna kréver omstart” kommer att visas langst upp till hdger i
navigeringspanelen.

Changes require restart

3. Aterstall styrenheten.

Du kan bekrafta att motorparametrarna ar korrekta genom att ga till sidan fér MAx1
axelmotor.

7.2.2.5 Bestammande av en kommuteringsforskjutning
Krav:

* Motorerna ska inte slas pa forran kommuteringsforskjutningen har bestamts. Innan
kommuteringsférskjutningen har bestamts kan det uppsté oférutsagbar rérelse nar

drivenheten matas med strom medan axeln ar aktiverad.

| grupprutan for kommuteringsforskjutning, tryck pa knappen Autokorrigering.
2. Tryck pa OK i dialogrutan Starta autokorrigering.

Den aktiva lysdioden kommer att lysa gront medan autokorrigering kors.
3. Vanta tills lysdioden slocknar.

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles.
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7.2.2.6 Konfigurera en drivenhet

1.

2.
3.

Tryck pa knappen Kor i den kontextuella panelen.

N

Redigera omvandlarens varvtal, motorns varvtal och referensavstandet.
Spara de fasta datavardena.

7.2.2.7 Autokorrigera en styrenhet

1.
2.

Tryck pa knappen Autokorrigering i gruppdialogrutan for Styrenhet.
Tryck pa OK i dialogrutan Starta autokorrigering.

Den aktiva lysdioden for autokorrigering kommer att éverga till att lysa gront nar
autokorrigering startar. Nar lysdioden slocknar ar autokorrigeringen klar.

Tillval: Spara de fasta datavardena eller receptdatavardena om de har andrats.
Tillval: Aterstall styrenheten.

Det finns fyra metoder for att kalibrera en axel:

1.
2.
3.
4.

Manuell
Direkt
Vaxling
Automatisk

7.2.2.8 Kalibrera en axel manuellt

1.
2.

Ga till axelsidan.
Tryck pa knappen Kalibrering i den kontextuella panelen.

Sla pa motorerna
Tryck pa kryssrutan Aktivera kalibreringslage for att ga in i kalibreringslage.

Tryck pa knappen Knuffa negativt eller Knuffa positivt i sidfoten tills den har fatt kontakt
med slutstoppet.

Om negativ knuff anvandes ska slaget stéllas in pa 0 - Min. positionsférskjutning.

Om positiv knuff anvandes ska slaget stéllas in pa Maximal position - Min
positionsforskjutning.

Nar axeln har kalibrerats till ett av slutstoppen, knuffa till det andra slutstoppet och
slapp knappen nar den har fatt kontakt.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles. Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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Masters
9. Bekrafta att axelpositionen ar korrekt.
10. Vaxla till instaliningslage och negativ knuff av axeln tills O positionen uppnas.
11. Bekréafta att det ovillkorliga stoppet ar pa ett avstand fran Min positionsforskjutningen.
12. Positiv knuff av axeln tills den maximala programvarupositionen uppnas,

13. Bekrafta att det ovillkorliga stoppet ar pa ett avstand fran den maximala
positionsforskjutningen.

Axelns positionsintervall ar nu fran 0 till maximal position - maximal positionsférskjutning
- min positionsférskjutning. Man maste ga in i kalibreringslage for att ga utanfor detta
intervall.

7.2.2.9 Anvanda automatisk kalibrering av en axel

1. Gatill axelsidan.

2. Tryck pa knappen Kalibrering i den kontextuella panelen.

Sla pa motorerna.

Tryck pa kryssrutan Aktivera kalibreringslage for att ga in i kalibreringslage.
Sakerstall att axeln kan réra sig fritt med fullt slag.

Valj vaxla, slutstopp eller automatisk i rullgardinsmenyn fér Homing-lage.

N o O s~

Tryck pa Start-knappen.

Axeln kommer att pabdrja den automatiska kalibreringen baserad pa valt lage och
valda parametrar.

Om den automatiska kalibreringen slutférs utan fel, kommer den kalibrerade lysdioden
Overga till att lysa gront.

Se avsnitt "5.3.8 Kalibrering" on page 5-46 for mer information om typer av kalibrering.

7.2.2.10 Konfigurera axelrorelserna
1. Gatill axelsidan.
2. Tryck pa knappen M-Ax i den kontextuella panelen.

3. Ange antalet rérelsesteg som kravs fér denna axel.

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles.
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4. Ange startpositionen for rorelsestegen. (Det sista rorelsesteget maste aterga till denna
position.)

M (300 ]

5. Valj en startaktiverare.

Start Trigger [Always On ]

6. Valj det forsta rorelsesteget.
7. Tryck pa knappen Redigera.

N

8. I dialogrutan for rorelsedetaljer, anger riktning, position, profil och eventuella ytterligare
parametrar som kravs.

9. Tillval: Om rérelsesteget kraver ytterligare forreglingar, tryck pa knappen Ny férregling
for att konfigurera de nya forreglingarna. (Upp till nio forreglingar kan konfigureras for
varje rorelsesteg.)

10. Tryck pa knappen Spara.
11. Upprepa foregaende steg for alla rorelsesteg.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles. Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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7.2.3 Recept/fast data

7.2.3.1 Skapa en receptfil
1. Tryck pa knappen Data i den vanstra panelen for att ga till Datasidan.

2. Tryck i textrutan och ange ett namn i faltet med hjalp av popup-tangentbordet.

‘0 Create

-

.

3. Tryck pa knappen Skapa.

Den nya receptdatafilen kommer att visas i listan Over filer och anvandas som den
aktivt laddade receptdatafilen.

7.2.3.2 Spara receptdata
1. Tryck pa knappen Data i den vanstra panelen for att ga till Datasidan.

2. Tryck pa en receptffil i listan dver filer.

3. Tryck pa knappen Spara.

Den sparade datafilen kommer att anvandas som den aktivt laddade receptdatafilen.

7.2.3.3 Radera en receptfil
1. Tryck pa knappen Data i den vanstra panelen for att ga till Datasidan.

2. Tryck pa en receptffil i listan dver filer.

3. Tryck pa knappen Radera.

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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7.2.3.4 Skapa en fastdatafil
1. Tryck pa knappen Fastdatasida i den kontextuella panelen.

2. Tryck i textrutan och ange ett namn i faltet med hjalp av popup-tangentbordet.

‘o Create [

3. Tryck pa knappen Skapa.

Den nya fastdatafilen kommer att visas i listan dver filer och anvandas som den aktivt
laddade fastdatafilen.

7.2.3.5 Sparar fast data
1. Tryck pa knappen Fastdatasida i den kontextuella panelen.

2. Tryck pa en fastdatafil i listan dver filer.
3. Tryck pa knappen Spara.
Den sparade datafilen kommer att anvandas som den aktivt laddade fastdatafilen.

7.2.3.6 Radera en fastdatafil
1. Tryck pa knappen Fastdatasida i den kontextuella panelen.

2. Tryck pa en fastdatafil i listan over filer.
3. Tryck pa knappen Radera.

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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7.2.4 Anvandarhantering

7.2.4.1 Navigera till sidan for Anvandarhantering
1. Tryck pa knappen Katalog i den vanstra panelen.

2. Tryck pa knappen Maskin.

3. Tryck pa knappen Anvandare.

Alla anvandare visas i panelen Anvandarhantering.

7-16

o
3
N E
’E

i User Management

£1  000/000 [ 170052023 @) 10:57:06
< A ¢ BB & MMTester

§ |User

Administrator Everyone, Commissioning, EditConfig, EditRecipe, ViewConfigPages, Administrators
Anonymous Everyone
MMTester Everyone, Commissioning, EditConfig, EditRecipe, ViewConfigPages, Administrators
Operator Everyone

Supervisor Everyone, Commissioning, EGitRecipe, ViewConfigPages.

Technician Everyone, EdiiRecipe, ViewConfigPages

Last Logged In

Monday, May 01, 2023 9:25:28 PM

Tuesday, May 02, 2023 4:54:23 PM

Wednesday, May 17, 2023 2:37:06 PM

Tuesday, May 09, 2023 12:42:02 PM

Tuesday, May 09, 2023 12:32:09 PM

Tuesday. May 09, 2023 12:42:10 PM

Previous [ 1 |  Next

& )

Edit Import/Export

Alla anvandare, férutom operatérer, har tillgang till den har sidan och kan skapa,
redigera eller ta bort anvandarprofiler som har en lagre rollniva &n den nuvarande

inloggade anvandaren.
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7.2.4.2 Skapar en anvandare
1. Tryck pa knappen Lagg till

o+

Add

2. Tryck pa falten i dialogrutan Lagg till en anvandare och ange informationen.

Add a user

User Available roles

Name D Commissioning
[ ] EditConfig
[ ] EditRecipe
Confirm D Everyone

User account requirements: D ViewConfigP...

Password

User Available roles

Name D Commissioning
[ ] EditConfig
[ ] EditRecipe
Confirm [ D Everyone

User account requirements: [ ] ViewConfigP...

Password

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles. Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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4. Tryck pa knappen OK.
Den nya anvandaren laggs till i listan 6ver anvandare.

New User Commissioning, EditConfig, EditRecipe, Everyone q Wednesday, May 17, 2023 2:59:56 PM

Operator Everyone Tuesday, May 09, 2023 12:42:02 PM

7.2.4.3 Raderar en anvandare
1. Fran listan éver anvandare, tryck pa den anvandare som ska raderas.

Operator

2. Tryck pa knappen Radera.
3. Tryck pa knappen Ja i dialogrutan for bekraftelse.

7.2.4.4 Exportera anvandarhanteringsdata
1. Tryck pa knappen Import/Export.
2. | panelen Exportera i dialogrutan Importera/Exportera, tryck pa faltet Filnamn och ange

ett filnamn.
Import/Export
Import Export
Frrane C—

Filename

Import Group Settings

NS

Import User Accounts

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter forbehalles.
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3. Anvandardata exporteras till mappen Anvandardata/Anvandare.

S < 132 mm | 000 mm [o 000 mm |y 000 mm |g 000 mm | 000 mm -05:
Mold'Z (% 00 mms [ 00 mms | 00 mms |$ 00 mms [£ 00 mms |X 00 mms £ oeos000 B 17052023 D 1:05:57
asters’ |2 o0 xm |2 00 Nm |2 00 nwNm |2 00 wNm |2 00 nNm [2 00 Nm < i P 5] & MMTester

Current Directory: _Users

Explorer

(S
Test Export.usr
Refresh

Q@

Multi-Select

Copy

Cut

Paste

a v [ 4

Scroll Up Scroll Down Enter

L

7.2.4.5 Importera anvandarhanteringsdata

1.

Anvand Anvandardatasidan och flytta .usr-filen till mappen Anvandardata/

Anvandare. Se avsnitt "5.9.3 Anvandardata" on page 5-68 fér mer information om
Anvandardatasidan.

Ga till sidan Anvandarhantering och tryck pa knappen Import/Export.
Fran listan over filer, tryck pa den fil som ska importeras.
Tryck pa knappen Import

Import/Export

Import Export \

Files Filename
Test Exportusr

Filename Test Export.usr

Import Group Settings

<&

Import User Accounts

Bruksanvisning for M-Ax styrenhet
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7.3 Anvanda styrenheten

Framat rorelse ar rorelse som ror sig mot 0. Bakat rorelse ar rorelse som ror sig bort ifran 0.

7.3.1 Sla pa motorerna
1. Tryck pa knappen Motor pa den vanstra panelen.

Om motorerna ar korrekt stromforsérjda kommer lysdioden och kanten pa
motorknappen att lysa gront.

7.3.2 Stanga av strommen till motorerna
1. Tryck pa den gréna knappen Motor pa den vanstra panelen.

2. Tryck pa OK i dialogrutan.

Om strdmmen till motorerna har stangts av korrekt kommer lysdioden och kanten pa
motorknappen att lysa vitt.

Observera: Vissa kritiska larm kommer att stdnga av motorerna eller begransa motorerna
fran strémférsorjning om de ar aktiva. Om du inte kan driva motorerna, kontrollera de
aktiva larmen.
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7.3.3 Satt styrenheten i installningslage

Installningslage tillater flytt av axlarna fritt inom programvarans positionsgranser. Alla
konfigurerade forreglingar kommer att ignoreras under knuff i installningslage.

Tryck pa knappen Installning i sidfoten for att forsatta kontrollenheten i installningslage.

Alla rorelser i installningslaget utfors med den hastighet och det vridmoment som stallts in
i axelkonfigurationen.

Se avsnitt "5.1.5 Sidfot" on page 5-7 for mer information om sidfotsknapparna.

7.3.4 Satta styrenheten i kalibreringslage

Kalibreringslaget tilldter att man flyttar axlarna utan begransningar. Alla konfigurerade
forregleringar eller programvarupositionsgranser kommer att ignoreras vid knuff i
kalibreringslage. Kalibreringslaget bor endast anvandas for att kalibrera axeln, eller i
handelse av att nagot har flyttat axlarna utanfér programvarans begransade omrade och
axeln inte kan rora sig i ett nagot annat lage. Alla rérelser i kalibreringslage utférs med den
hastighet och det vridmoment som stallts in i axelkonfigurationen.

1. Tryck pa knappen Installningslage i sidfoten.

2. Gatill M-Ax kalibreringssida
3. Tryck pa kryssrutan Aktivera kalibreringslage.

Kanten runt knappen for Installningslage andras fran gront till gult nar styrenheten ar i
kalibreringslage.

Se "7.2.2 Konfigurera en axel" on page 7-7 for mer information om axelkalibrering.
Se avsnitt "5.1.5 Sidfot" on page 5-7 for mer information om sidfotsknapparna.
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7.3.5 Satta styrenheten i manuellt lage

Manuellt Iage tillater att man flyttar axlarna inom fordefinierade rorelsesteg. Alla manuella
rorelser tar hansyn till de forregleringar som definierats for de rorelsesteg som ska utféras.
Roérelsen kommer att utféras med den hastighet och det vridmoment som ar installt fér
varje rorelsesteg.

Tryck pa knappen Manuell i sidfoten for att satta styrenheten i manuellt lage.

Se avsnitt "5.1.5 Sidfot" on page 5-7 for mer information om sidfotsknapparna.

7.3.6 Satta styrenheten i auto-lage

Krav for auto-lage:

1. Motorstréom pa

EMG67 - Sakerhetsgrindar maste vara stangda.
EM67/Maskin - Nodstopp maste vara OK

Aktiverade M-Ax-axlar maste vara i sina startpositioner

o &~ e

Inga kritiska larm aktiva

Tryck pa knappen Auto i sidfoten for att satta styrenheten i auto-lage.

Om det inte ar maojligt att byta till automatiskt 1age visas ett larm i sidfoten.

|° 25 Switch to automatic mode not allowed!
L]

Tryck pa ikonen fér Larmbekraftelse i sidfotens larmdisplay.
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Nar maskinen har stéllts in i auto-lage kommer M-Ax-axeln att évervaka att
axelstartaktiveraren ar OK. Nar axelstartaktiveraren ar OK, kommer rérelsestegen att

kontrollera stegens forregleringar och utfora roérelsestegen tills alla steg ar slutférda. Nar
alla steg ar slutférda vantar axeln aterigen pa att axelstartaktiveraren ska initiera rérelse

igen.

For mer information om installning av axlarnas rorelsesteg, se avsnitt "7.2.2 Konfigurera
en axel" on page 7-7.
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Avsnitt 8 - Underhall

VARNING

Sakerstall att du helt har last "Section 3 - Sakerhet" innan utforande av
underhallsprocedurer pa M-Ax-styrenheten.

>

Isolera alltid styrenheten vid kallan innan enheten éppnas for inspektion eller for att byta
ut sakringar.

8.1 Reservdelar

Mold-Masters forvantar sig inte att du kommer att behdva reparera nagra styrdelar pa
kretskortsniva forutom sakringar. | den osannolika handelsen av ett kretskortsfel erbjuder
vi en bra reparations- och utbytesférmaga for alla vara kunder.

8.2 Rengoring och inspektion

Varje miljo utsatts fér nagon grad av kontamination, vilket gér det nddvandigt att inspektera
flaktfiltren med jamna mellanrum. Inspektion varje manad rekommenderas. Allt damm som
har tréangt in i skapet kan avlagsnas med en latt borste och dammsugare.

Om utrustningen utsatts for vibrationer rekommenderar vi att du anvander en isolerad
skruvmejsel for att kontrollera att inga terminaler har lossnat.
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Anslutningar
Ansluta en robot till M-Ax 6-2

G

Giltigt slagintervall 5-35
K

kalibrering av en axel 7-11
M

Maximal positionsforskjutning 5-35
Maximal programvaruposition 5-35
Maximalt ovillkorligt stopp 5-35
Minsta ovillkorligt stopp 5-35
Minsta positionsforskjutning 5-35
Minsta programvaruposition 5-35

o
Ovillkorligt stopp 5-35

Riskomraden 3-2

S

Sakerhet
Lasning 3-10
Riskomraden 3-2
Sl-enheter 1-2
snubbelrisk 6-1
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NORDAMERIKA
KANADA (Globalt HK)

tel: +1 905 877 0185

e: canada@moldmasters.com

SOUTH AMERICA
BRASILIEN (Regionalt HK)
tel: +55 19 3518 4040

e: brazil@moldmasters.com

EUROPA

TYSKLAND (Regionalt HK)
tel: +49 7221 50990

e: germany@moldmasters.com

SPANIEN
tel: +34 93 575 41 29
e: spain@moldmasters.com

FRANKRIKE
tel: +33 (0)1 78 05 40 20
e: france@moldmasters.com

ASIEN

KINA (Regionalt HK)

tel: +86 512 86162882

e: china@moldmasters.com

JAPAN
tel: +81 44 986 2101
e: japan@moldmasters.com

INDIEN (Regionalt HK)
tel: +91 422 423 4888
e: india@moldmasters.com

OCEANIEN

AUSTRALIEN

tel: +61 407 638 314

e: australia@moldmasters.com

www.moldmasters.com

USA
tel: +1 248 544 5710
e: usa@moldmasters.com

MEXICO
tel: +52 442 713 5661 (forsiljning)
e: mexico@moldmasters.com

STORBRITANNIEN
tel: +44 1432 265768
e: uk@moldmasters.com

POLEN
tel: +48 669 180 888 (forsdljning)
e: poland@moldmasters.com

TURKIET
tel: +90 216 577 32 44
e: turkey@moldmasters.com

KOREA
tel: +82 31 431 4756
e: korea@moldmasters.com

SINGAPORE*
tel: +65 6261 7793
e: singapore@moldmasters.com

*Omfattar Sydostasien

NYA ZEALAND
tel: +61 407 638 314
e: newzealand@moldmasters.com

OSTERRIKE
tel: +43 7582 51877
e: austria@moldmasters.com

TJECKISKA REPUBLIKEN
tel: +420 571 619 017
e: czech@moldmasters.com

ITALIEN
tel: +39 49 501 99 55
e: italy@moldmasters.com
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