SeVG &= iyl A
SERVOELEKTRISCHER NADELVERSCHLUSS

Ein servogesteuertes System, das absolute Kontrolle und Prazision iiber die einzelnen Offnungs- und SchlieBprofile der
Nadeln bietet. Vollstandige Einstellmdglichkeit von Nadelposition, Beschleunigung, Geschwindigkeit, Hub, Zeitsteuerung und
Sequenz. Entscheidende Funktionen, die die Qualitdt der Formteile fiir anspruchsvolle Anwendungen erheblich verbessern.
Erhaltlich fiir alle Anwendungen, auch fiir grol3e Automobilteile.

FUNKTIONEN

INDIVIDUELLE SERVOMOTOREN

e Ermdglicht die unabhéngige Einstellung jeder einzelnen Verschlussnadel

e Hervorragende Wiederholgenauigkeit, Prozessstabilitdt und Zuverldssigkeit
e Hohe Leistung fiir Kompatibilitdt mit jeder Anwendung

PRAZISE STEUERUNG

* Nadelposition in Schritten von 0,01 mm einstellbar
» Sofortige Reaktionszeit

e Individuelle Abschaltmdglichkeiten fiir Kavitdten

MEHRSTUFIGE OFFNUNGS-/SCHLIESSPROFILE

e Optimierung des Materialflusses und der Balance zur
Verbesserung der Teilequalitét

* Voll einstellbare ,,0n-The-Fly”- Offnungs- und SchlieBbetatigungsvariablen

e Anpassung der Nadelgeschwindigkeit bei jedem Zyklus

e Hilft bei der Beseitigung von optischen Mangel wie SchweiBnahte,
Kratzer und ahnliches

NEU: KOMPAKTER MOTOR DER 2. GENERATION 1 E
e Motorh6he um 48 % reduziert (jetzt nur noch 90 mm hoch), 5 3 :f
um die Bauhohe zu minimieren - I
* Direktantrieb-Design eliminiert die mechanische Komplexitat
und minimiert den Ausschnittbedarf im Werkzeug FusionG2 HeiBkanalsystem

e Minimaler Wartungsaufwand mit SeVG+ Antriebsmotoren.

e Austauschbar mit Hydraulikzylindern fiir zuséatzliche Flexibilitat
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PROGRAMMIERBARE NADELBEWEGUNGEN
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PROGRAMMIERBARE MEHRSTUFIGE
BETATIGUNGSPROFILE

e Bietet ein umfangreiches Spektrum an Flexibilitdt bei den
Betdtigungssteuerungen,
Bewegungen innerhalb jedes Zyklus.

e Programmieren Sie bis zu (10) mehrstufige Bewegungsprofile.

e Fiir jeden Arbeitsschritt konnen individuelle Einstellungen
vorgenommen werden (einschlieBlich zweite Offnungs-/

SchlieBbewegungen).

SPEZIFIKATIONEN
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Komplexe Bewegungen
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e Stabilisierung der Stromungsgeschwindigkeit

¢ Gleichgewichtsregelung (einschlieBlich Differentiale)
¢ Anordnungskontrolle (einschlieBlich Differentiale)

¢ Verlangerte Lebensdauer der Komponenten

Adjustable
Closing Speeds

ond
Opening/Closing
Phase

Betatigungsmotoren

Servo (Elektrisch)

SchlieBkraft (Max)

4.000N

Nadelverschluss g Bereich

2.5 mm-9.5 mm

Schussgewichte (g)

<1-5.000+

Nadelverschlussarten

Zylindrisch oder kegel-
férmig

Nadelverschluss Hub

0-20 mm

Nadelverschluss
Geschwindigkeit (Max)

80 mm/s

Positionsgenauigkeit

0.01 mm

Betatigungszeitpunkt

0.01s

OPTIONEN:
e Integrierter TempMaster HeilRkanal Regler.

KOMPATIBLE HEISSKANALSYSTEME:
e Fusion-Series G2
e Dura+

‘o Master-Series

e Summit-Series
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