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Avsnitt 1 - Inledning

Syftet med denna handbok ar att hjalpa anvandare att integrera, anvanda och

underhalla E-Multi Mini-styrenheten. Denna handbok ar utformad for att tacka de flesta
systemkonfigurationer. Om du behéver ytterligare information som ar specifik for ditt
system, kontakta din representant eller ett Mold-Masters-kontor vars plats finns i avsnittet
"Global support”.

1.1 Avsedd anvandning

E-Multi- Ministyrenheten ar en elektrisk omkopplingsanordning utformad fér anvandning
med E-Multi Mini hjalpinjektionsenhet (AlU). Den ar utformad for att vara saker under
normal drift. All annan anvandning skulle falla utanfér maskinens tekniska syfte, vilket kan
utgbra en sakerhetsrisk och upphava alla garantier.

Denna handbok ar skriven fér anvandning av skickliga personer som ar bekanta

med formsprutningsmaskiner och deras terminologi. Operatdrer bér kanna

till formsprutningsmaskiner av plast och kontrollerna fér sadan utrustning.
Underhallspersoner bor ha tillracklig forstaelse for elektrisk sakerhet for att uppskatta
farorna med 3-fasleveranser. De bor veta hur man vidtar lampliga atgarder for att undvika
fara fran elférsorjning.

1.2 Information om anvandarmanualsutgavan

Table 1-1 Information om anvdndarmanualsutgavan

Dokumentnummer Utgivningsdatum | Version
UM--EMMC--SWE--01 Februari 2026 01

1.3 Garanti

For nuvarande information om garanti, se dokumenten som finns tillgangliga i
garantisektionen pa Mold-Masters webbplats www.moldmasters.com/support/warranty
eller kontakta din Mold-Masters representant.

1.4 Policy for returnerade varor

Returnera inte nagra delar till Mold-Masters utan forhandsgodkadnnande och ett
returauktoriseringsnummer som tillhandahalls av Mold-Masters .

Var policy ar en standig forbattring och vi forbehaller oss ratten att andra
produktspecifikationer nar som helst utan féregaende meddelande.

Anvandarhandbok fér E-Multi Mini-styrenheten
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1.5 Forflyttning eller aterforsaljning av Mold-Masters
produkter eller system

Denna dokumentation ar avsedd att anvandas i destinationslandet foér vilket produkten
eller systemet koptes.

Mold-Masters tar inget ansvar for dokumentation av produkter eller system om de
flyttas eller saljs utanfér det avsedda destinationslandet, enligt vad som anges pa den
medfdljande fakturan och/eller fraktsedeln.

1.6 Upphovsratt

© 2026 Mold-Masters (2007) Limited. Alla rattigheter férbehalles. Mold-Masters® och
Mold-Masters-logotypen ar varumarken som tillhér Mold-Masters.

1.7 Mattenheter och konverteringsfaktorer
OBSERVERA

Matten i denna handbok kommer fran originalritningar.

Alla varden i denna bruksanvisning finns i Sl-enheter eller underkategorier till dessa
enheter. Imperiala enheter ges inom parenteser omedelbart efter Sl-enheterna.

Table 1-2 Mattenheter och konverteringsfaktorer
Forkortning Enhet Omvandlingsvarde
bar Bar 14,5 psi
tum Tum 25,4 mm
kg Kilogram 2,205 Ib
kPa Kilopascal 0,145 psi
gal Gallon 37851
Ib Pund 0,4536 kg
Ibf Pundkraft 4,448 N
Ibf.tum. Pund-kraft tum 0,113 Nm
I Liter 0,264 gallon
min Minut
mm Millimeter 0,03937 tum
mQ Milli Ohm
N Newton 0,2248 Ibf
Nm Newton-matare 8,851 Ibf.in.
psi Pund per kvadrattum 0,069 bar
psi Pund per kvadrattum 6,895 kPa
rpm Varv per minut
S Andra
‘ Grader
e Grader Celsius 0,556 ('F -32)
°F Grader Fahrenheit 1,8 'C +32
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Avsnitt 2 - Global support

2.1 Kontor over hela variden

For att hitta narmaste Mold-Masters-kontor, besok
https://www.moldmasters.com/location-map eller skanna den har QR-koden:
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Avsnitt 3 - Sakerhet

3.1 Inledning

Observera att den sakerhetsinformation som ges av Mold-Masters inte befriar integratéren
och arbetsgivaren fran att forsta och folja internationella och lokala standarder for
maskinsakerhet. Det ar slutintegratdrens ansvar att integrera det slutliga systemet,
tilhandahalla nédvandiga nédstoppsanslutningar, sakerhetsférreglingar och skydd, att
valja lamplig elkabel for anvandningsomradet och att sakerstalla efterlevnad av alla
relevanta standarder.

Det ar arbetsgivarens ansvar att:

» Utbilda och instruera personalen i sdker anvandning av utrustningen, inklusive
anvandning av alla sédkerhetsanordningar.

* Forse personalen med alla nddvandiga skyddsklader, inklusive féremal som
ansiktsskydd och varmebestandiga handskar.

» Sakerstalla den ursprungliga och fortsatta kompetensen hos personal som tar hand
om, konfigurerar, inspekterar och underhaller formsprutningsutrustning.

» Uppratta och félj ett program med regelbundna inspektioner av
formsprutningsutrustning for att sdkerstalla att den ar i sakert driftskick och korrekt
justering.

« Se till att inga modifieringar, reparationer eller ombyggnader av delar gors pa
utrustningen som minskar sékerhetsnivan som finns vid tillverkningen eller
ombyggnaden.

Anvandarhandbok fér E-Multi Mini-styrenheten
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3.2 Sakerhetsrisker

f VARNING
Se aven alla bruksanvisningar for maskiner och lokala foreskrifter och koder for
sakerhetsinformation.
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Figure 3-1 Riskomraden fér formsprutningsmaskiner (6versikt med skydd borttagna)
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Figure 3-2 Formsprutningsmaskin riskomraden (framsida med skydd borttagna)
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Table 3-1 Sakerhetsrisker

Ref. nr

Riskomrade

Potentiella faror

Mogelomrade
Omrade mellan
tryckplattorna.

Mekaniska risker

Krossning och/eller klippning och/eller stotrisker

orsakade av:

* Forflyttning av plattan.

» Forflyttningar av injektionscylindern in i
formomradet.

* Rorelser av kdrnor och ejektorer och deras
drivmekanismer.

» Knytstangsrorelse.
Termiska faror

Brannskador och/eller skallningar pa grund av
driftstemperatur pa:

 Formens varmeelement.
+ Plastiserat material som frigérs fran/genom
formen.

Omrade for
klammekanism

Mekaniska risker

Krossning och/eller klippning och/eller stotrisker
orsakade av:

* Forflyttning av plattan.

* Forflyttning av plattans drivmekanism.

* Forflyttning av karn- och ejektordrivmekanismen.

Rorelse av
drivmekanismer
utanfor formomradet
och utanfor
klammekanismen.

Mekaniska risker

Mekaniska risker for krossning, skjuvning och/eller
slag orsakade av rorelser av:

+ Karn- och ejektordrivningsmekanismer.

Munstyckesomrade
Munstycksomradet
ar omradet mellan
cylindern och
spruebussningen.

Mekaniska risker

Krossning, klippning och/eller stotrisker orsakade av:

+ Framatgaende forflyttning av mjukgoérings- och/
eller injektionsenheten inklusive munstycket.

* Rorelser av delar av det stromdrivna munstycket
och deras drivenheter.

«  Overtryck i munstycket.

Termiska faror

Brannskador och/eller skallningar pa grund av
driftstemperatur pa:

*  Munstycket.
* Material som slapps ut fran munstycket.

Anvandarhandbok fér E-Multi Mini-styrenheten
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Ref. nr

Riskomrade

Potentiella faror

Mjukgorings- och/
eller injektionsen-
hetsomrade Om-
rade fran adaptern/
cylinderhuvudet/
andkapan till extrud-
eringsmotorn ovan-
for sladen inklusive
vagncylindrarna.

Mekaniska risker

Krossning, klippning och/eller indragning i faror som
orsakas av:

» Qauvsiktliga gravitationsrorelser, t.ex. for maskiner
med mjukgérande och/eller injektionsenhet
placerad ovanfor formomradet.

» Skruvens och/eller injektionskolvens rérelser i
cylindern atkomliga genom matningséppningen.

» Transportenhetens rorelse.

Termiska faror

Brannskador och/eller skallningar pa grund av

driftstemperatur pa:

+ Plastiserings- och/eller injektionsenheten.

* Varmeelementen, t.ex. virmeband.

* Materialet och/eller angorna som slapps ut
fran ventilationsGppningen, matarstrupen eller
behallaren.

Mekanisk och/eller termisk fara

* Risker pa grund av minskad mekanisk styrka
hos mjukgdrings- och/eller injektionscylindern pa
grund av overhettning.

Matningso6ppning

Klamma och krossa mellan injektionsskruvens rorelse
och hdljet.

Omrade for
varmebanden

pa mjukgorings-
och/eller
injektionscylindrarna

Brannskador och/eller skallningar pa grund av

driftstemperatur pa:

+ Plastiserings- och/eller injektionsenheten.

 Varmeelementen, t.ex. varmeband.

» Materialet och/eller angorna som slapps ut
fran ventilationséppningen, matarstrupen eller
behallaren.

Utloppsomrade for
delar

Mekaniska risker

Tillgangligt genom utloppsomradet Klamnings-,

klippning- och/eller stétningsrisker orsakade av:

Stanga plattans rérelse.

» Rorelser av kdrnor och ejektorer och deras
drivmekanismer.

Termiska faror

Tillgangligt genom utloppsomradet Brannskador och/
eller skallningar pa grund av driftstemperatur pa:

+ Mogeln.

* Formens varmeelement.

* Material som frigors fran/genom formen
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Ref. nr | Riskomrade Potentiella faror

9 Slangar Vispning orsakad av fel pa slangenheten.

» Eventuellt utslapp av vatska under tryck som kan
orsaka skada.

» Termiska risker forknippade med varm vatska

10 Omrade inuti Krossning och/eller klippning och/eller stotrisker
skydden och utanfor | orsakade av:
formomradet Forflyttning av plattan.

* Forflyttning av plattans drivmekanism.
+ Forflyttning av karn- och ejektordrivmekanismen.
* Klam 6ppningsrorelse.

- Elektriska faror » Elektriska eller elektromagnetiska stérningar som
genereras av motorstyrenheten.

» Elektriska eller elektromagnetiska stérningar
som kan orsaka fel i maskinens styrsystem och
intilliggande maskinreglage.

» Elektriska eller elektromagnetiska stérningar som
genereras av motorstyrenheten

- Hydrauliska Hogtrycksutslapp
ackumulatorer
- Stromdriven port Kross- eller stotrisker orsakade av rorelse av den
stromdrivna porten
- Angor och gaser Vissa bearbetningsférhallanden och/eller hartser kan

orsaka farliga angor
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3.3 Operativa risker

,_\ VARNINGAR

Se aven alla maskinhandbocker och lokala foreskrifter och koder for
sakerhetsinformation.

Utrustningen som levereras utsatts for hdga injektionstryck och hoga
temperaturer. Se till att extrem forsiktighet iakttas vid anvandning och underhall av
formsprutningsmaskinerna.

Endast fullt utbildad personal far anvanda eller underhalla utrustningen.

Anvand inte utrustningen med obegransat langt har, I6sa klader eller smycken,
inklusive namnskyltar, halsband osv. Dessa kan fastna i utrustningen och orsaka
dodsfall eller allvarliga skador.

Inaktivera eller forbikoppla aldrig en sakerhetsanordning.

Se till att skydden ar placerade runt munstycket for att forhindra att materialet stanker
eller rinner.

Det finns risk for brannskador pa grund av material under rutinmassig rensning.
Anvand varmebestandig personlig skyddsutrustning (PPE) for att forhindra att
brannskador genom kontakt med heta ytor eller stdnk av heta material och gaser.

Material som rensas fran maskinen kan vara extremt varmt. Se till att skydden ar
placerade runt munstycket for att férhindra att materialet stdnker. Anvand lamplig
personlig skyddsutrustning.

Alla anvandare ska bara personlig skyddsutrustning, t.ex. ansiktsskydd, och anvanda
varmebestandiga handskar nar de arbetar runt matningsinloppet, rensar maskinen
eller rengdr formens grindar.

Ta omedelbart bort rensat material fran maskinen.

Nedbrytning eller forbranning av material kan leda till att skadliga gaser slapps ut fran
det rensade materialet, matningsinloppet eller formen.

Se till att ventilation och avgassystem finns pa plats for att férhindra inandning av
skadliga gaser och angor.

Se tillverkarens materialsakerhetsdatablad (MSDS).

Slangar som ar monterade pa formen kommer att innehalla vatskor med hdg eller lag
temperatur eller luft under hogt tryck. Operatéren maste stanga av och lasa dessa
system samt avlasta eventuellt tryck innan nagot arbete med dessa slangar utfors.
Inspektera och byt regelbundet ut alla flexibla slangar och fastanordningar.

Vatten och/eller hydraulik pa formen kan vara i narheten av elektriska anslutningar
och utrustning. Vattenlackage kan orsaka en elektrisk kortslutning. Lackage av
hydraulvatska kan orsaka brandrisk. Hall alltid vatten- och/eller hydraulslangar och
kopplingar i gott skick for att undvika lackage.

Utfor aldrig nagot arbete pa formmaskinen om inte hydraulpumpen har stoppats.

Kontrollera regelbundet om det finns oljelackage/vattenlackage. Stoppa maskinen
och utfér reparationer.
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VARNING

+ Se till att kablarna ar anslutna till ratt motorer. Kablar och motorer ar tydligt markta.
Om kablarna backas kan det leda till ovantade och okontrollerade rorelser som
orsakar en sakerhetsrisk eller skador pa maskinen.

+ Det finns en krossningsrisk mellan munstycket och formsmaltningsinloppet under
transporten framat.

» Det finns en mgjlig skjuvningsrisk mellan kanten pa injektionsskyddet och
injektionshdljet under injektionen.

» Den 6ppna matningsporten kan utgéra en fara for ett finger eller en hand som fors in
under drift av maskinen.

» De elektriska servomotorerna kan éverhettas och presentera en het yta som kan
orsaka brannskador pa nagon som vidrér den.

* Cylindern, cylinderhuvudet, munstycket, varmebanden och formkomponenterna ar
heta ytor som kan orsaka brannskador.

+ Hall brandfarliga vatskor eller damm borta fran heta ytor eftersom de kan antandas.

» Folj goda stadrutiner och hall golven rena for att férhindra halkningar, snubblingar och
fall pa grund av spillt material pa arbetsgolvet.

» Tillampa tekniska kontroller eller hérselskyddsprogram efter behov for att kontrollera
buller.

» Nar du utfér arbete pa maskinen som kraver att maskinen flyttas och lyfts, se till att
lyftutrustningen (églebultar, gaffeltruck, kranar etc.) har tillracklig kapacitet for att
hantera form, hjalpande injektionsenhet eller varmkanalsvikt.

* Anslut alla lyftanordningar och stdd maskinen med en kran med tillracklig kapacitet
innan arbetet pabdrjas. Underlatenhet att stédja maskinen kan leda till allvarliga
personskador eller dodsfall.

» Formkabeln fran styrenheten till formen maste tas bort fére service pa formen
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3.4 Alimanna sakerhetssymboler

Table 3-2 Typiska sdkerhetssymboler

Symbol

Allman beskrivning

A\

Allméant — Varning

Indikerar en omedelbar eller potentiellt farlig situation som, om
den inte undviks, kan leda till allvarlig personskada eller dodsfall
och/eller skada pa utrustning.

ADD

Varning — Jordningsrem for kolvlock

Las-/markningsprocedurer maste foljas innan cylinderlocket
tas bort. Hylsan kan aktiveras nar jordningsremmarna tas
bort och kontakt kan leda till dodsfall eller allvarlig skada.
Jordningsremmarna maste ateranslutas innan strommen till
maskinen ateransluts.

Varning — Krossnings- och/eller stotpunkter

Kontakt med rorliga delar kan orsaka allvarliga klamskador. Hall
alltid vakterna pa plats.

Varning — Krossriskstangningsform

> B P

Varning — Farlig spanning

Kontakt med farliga spanningar orsakar dodsfall eller allvarliga
skador. Stang av strommen och granska elscheman innan
service utfors pa utrustningen. Kan innehalla mer an en
stromforande krets. Testa alla kretsar fére hantering for att
sakerstalla att kretsarna har avaktiverats.

Varning — Hogt tryck

Overhettade vatskor kan orsaka allvarliga brannskador. Tém
tryckluft fore frankoppling av tryckluftsslangar.

> B>

Varning — Hogtrycksackumulator

Plotsligt utslapp av hogtrycksgas eller olja kan orsaka dodsfall
eller allvarlig skada. Tém ut allt gas- och hydraultryck innan
ackumulatorn kopplas bort eller demonteras.

>

Varning — Heta ytor

Kontakt med exponerade heta ytor orsakar allvarliga
brannskador. Anvand skyddshandskar nar du arbetar nara
dessa omraden.
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Allman beskrivning

Obligatoriskt — Lasning/markning

»
<
@3
<3
o

Se till att all energi ar ordentligt I1ast och forblir 1ast tills
servicearbetet ar slutfort. Service av utrustning utan att
inaktivera alla interna och externa stromkallor kan orsaka
dodsfall eller allvarliga personskador. Avaktivera alla interna
och externa kraftkallor (elektriska, hydrauliska, pneumatiska,
kinetiska, potentiella och termiska).

Varning — Risk for materialstank

>

Smalt material eller hégtrycksgas kan orsaka dddsfall eller
allvarliga brannskador. Anvand personlig skyddsutrustning vid
service av matarhalsen, munstycket, formomradena och vid
rensning av injektionsenheten.

Varning — Las handboken fore anvandning

Personalen ska lasa och forsta alla instruktioner i handbdckerna
innan de arbetar med utrustningen. Endast korrekt utbildad
personal far anvanda utrustningen.

Varning — Risk for halkning, snubbling eller fall

> 9

Klattra inte pa utrustningsytor. Allvarliga halk-, snubbel- eller
fallskador kan uppsta till foljd av personal som klattrar pa
utrustningsytor.

Forsiktighet
Underlatenhet att folja instruktionerna kan skada utrustningen.

Observera

Indikerar ytterligare information eller anvands som en
paminnelse.

3.5 Kontroll av kabeldragning

Ledning for systemets nataggregat:

Innan systemet ansluts till en stromforsorjning ar det viktigt att kontrollera att
ledningarna mellan systemet och strémkallan har utforts korrekt.

Sarskild uppmarksamhet maste agnas at stromforsorjningens markeffekt. Om till exempel
en styrenhet ar klassad for 63A maste stromférsorjningen ocksa klassas for 63A.

Kontrollera att stromférsérjningens faser ar korrekt anslutna.
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Styrenhet till formkoppling:

» For anslutningar med blandad effekt och termoelement, se till att strom- och
termoelementanslutningarna inte har kopplats felaktigt.

Kommunikationsgranssnitt och kontrollsekvens:

» Det ar kundens ansvar att verifiera funktionaliteten hos alla anpassade
maskingranssnitt med sakra hastigheter, innan utrustningen anvands i
produktionsmiljon med full hastighet i automatiskt lage.

» Det ar kundens ansvar att kontrollera att alla nédvandiga rorelsesekvenser ar
korrekta innan utrustningen anvands i produktionsmiljon med full hastighet i
automatiskt lage.

* Om maskinen stélls i auto-lage utan att kontrollera att kontrollsparrarna och
rorelsesekvensen ar korrekta kan det orsaka skador pa maskiner och/eller utrustning.

Underlatenhet att utféra ledningar eller anslutningar pa ratt satt kommer att leda till fel pa
utrustningen.

3.6 Sakerhet vid lasning
VARNING
GA INTE in i sképet utan att forst ISOLERA materialen.

Spannings- och stromkablar ar anslutna till styrenheten och formen. Elektrisk strom
maste stangas av och procedurer for lasning/markning maste féljas innan nagra kablar
installeras eller tas bort.

Anvand lasning/markning for att férhindra drift under underhall.

Allt underhall ska utféras av korrekt utbildad personal baserat pa lokala lagar och
forordningar. Elektriska produkter far inte jordas nar de tas bort fran det monterade eller
normala driftslaget.

Sakerstall korrekt jordning av alla elektriska komponenter innan underhall utfors for att
undvika potentiell risk for elektriska stotar.

Ofta slas kraftkallor oavsiktligt pa eller ventiler 6ppnas av misstag innan
underhallsarbetet ar slutfort, vilket resulterar i allvarliga skador och dddsfall. Se till att all
energi ar ordentligt avstangd och forblir avstangd tills servicearbetet ar slutfort.

Om en sparr inte utfors kan okontrollerade energier orsaka:
+ Kortslutning fran kontakt med strémférande kretsar

» Skarsar, blamarken, krossning, amputationer eller dédsfall till foljd av intrassling med
remmar, kedjor, transportorer, rullar, axlar, pumphijul

» Brannskador vid kontakt med heta delar, material eller utrustning som ugnar
* Brander och explosioner

» Kemiska exponeringar fran gaser eller vatskor som frigors fran rérledningar
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3.6.1 Elektrisk lasning
Arbetsgivare maste tillhandahalla ett effektivt program for lasning/markning.

VARNING - LAS HANDBOKEN
Se aven alla maskinhandbocker och lokala foreskrifter och koder for sékerhetsinformation.

OBSERVERA

| vissa fall kan det finnas mer an en matningsutrustning for strémkallan och atgarder
maste vidtas for att sékerstalla att alla kallor ar effektivt avstangda.

1. Stang av maskinen med normal avstangningsprocedur och reglage. Detta ska goras
av, eller i samrad med maskinoperatoren.

2. Efter att ha sakerstallt att maskinen har stangts av helt och alla reglage ar i "av’-laget
ska du 6ppna huvudstréombrytaren som sitter i faltet.

3. Anvand ditt eget personliga hanglas, eller ett som tilldelats av din arbetsledare, for att
lasa frankopplingsbrytaren i avstangt lage. Las inte bara ladan. Ta bort nyckeln och
behall den. Fyll i en sparretikett och fast pa frankopplingsbrytaren. Varje person som
arbetar med utrustningen maste fdlja detta steg. Laset pa den person som utfor arbetet
eller den ansvariga personen maste installeras forst, forbli genomgaende och tas bort
sist. Testa huvudstrombrytaren och se till att den inte kan flyttas till [aget "pa”.

4. Foérsok att starta maskinen genom att anvanda de normala mandverreglagen och
-brytarna for att sékerstélla att strommen har bortkopplats.

5. Andra energikallor som kan utgéra en fara nar du arbetar pa utrustningen maste ocksa
vara stromldsa och [ampligt "lasta”. Detta kan omfatta gravitation, tryckluft, hydraulik,
anga och andra trycksatta eller farliga vatskor och gaser (se tabellen nedan).

6. Nar arbetet ar klart, innan du tar bort det sista laset, se till att driftskontrollerna ar i
"av"-lage sa att huvudfrankopplingsbrytaren gors under "ingen belastning". Se till att
alla block, verktyg och andra frammande material avlagsnas fran maskinen. Se ocksa
till att all personal som kan paverkas informeras om att l4s(en) kommer att tas bort.

7. Ta bort laset och taggen och stéang huvudstrémbrytaren om tillstand har givits.

8. Nar arbetet inte har slutforts under det forsta skiftet ska nasta operatoér installera
ett personligt las och en personlig tagg innan den forsta operatéren tar bort det
ursprungliga laset och taggen. Om nasta operatoér ar forsenad kan ett Ias och en tagg
installeras av nasta arbetsledare. Lasningsprocedurer ska ange hur éverforingen ska
utforas.

9. Det ar viktigt att varje arbetare och/eller férarbetare som arbetar i eller pa en maskin
for sitt personliga skydd placerar sitt eget sakerhetslas pa frankopplingsbrytaren.
Anvand taggar for att belysa pagaende arbete och ge detaljer om det arbete som
utférs. Endast nar arbetet ar slutfort och arbetstillstandet har undertecknats far varje
arbetare ta bort sitt Ias. Det sista laset som ska tas bort ska vara det for den person
som Overvakar lockouten och detta ansvar ska inte delegeras.

© Industrial Accident Prevention Association, 2008.
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3.6.2 Riktlinjer for energiformer och lasning

3-12

Table 3-3 Energiformular, energikallor och allmanna riktlinjer for lasning

Form for energi

Energikilla

Riktlinjer for sparrning

Elektrisk energi

*  Kraftdverforingsledningar

* Maskinens elsladdar

*  Motorer

*  Solenoider

» Kondensatorer (lagrad
elektrisk energi)

Stang av strdommen vid maskinen
forst (dvs. vid strombrytaren)

och sedan vid maskinens
huvudfrankopplingsbrytare.

Las och tagga
huvudstréombrytaren.

Ladda ur alla kapacitativa system
helt (t.ex. cykla maskinen for

att dranera strommen fran
kondensatorer) enligt tillverkarens
instruktioner.

Hydraulisk energi

* Hydrauliska system
(t.ex. hydrauliska
pressar, tryckmatare,
cylindrar, hammare)

Avstangning, 1as (med kedjor,
inbyggda lasanordningar eller
lastillbehor) och ventilmarkning.
Avlufta och tdm ledningar efter
behov.

Pneumatisk energi

* Pneumatiska system
(t.ex. ledningar,
tryckbehallare,
ackumulatorer,
Overspanningstankar,
tryckmatare, cylindrar)

Avstangning, 1as (med kedjor,
inbyggda lasanordningar eller
lastillbehor) och ventilmarkning.
Avlufta dverflddig luft.

Om trycket inte kan avlastas,
blockera alla méjliga
maskinrorelser.

Kinetisk energi (energi
av ett rorligt foremal eller
material. Rorligt objekt
kan drivas eller frihjulas)

 Blad
e Svanghjul
«  Material i

forsorjningsledningar

Stoppa och blockera maskindelar
(t.ex. stoppa svanghjul och
sakerstall att de inte atervinns).
Granska hela cykeln av mekanisk
rorelse, se till att alla rorelser
stoppas.

Blockera materialet fran att flytta
in i arbetsomradet.
Tom vid behov.

Potentiell energi (Lagrad
energi som ett objekt har
potential att frigoras pa
grund av sin position)

* Fjadrar (t.ex. i
luftbromscylindrar)
Aktuatorer

*  Motvikter

*  Uppdjd eller roérlig
del av en press- eller
lyftanordning

Om mdjligt, sank alla hdngande
delar och laster till det Iagsta laget
(vila).

Blockera delar som kan flyttas av
tyngdkraften.

Frig0r eller blockera fijaderenergin.

Termisk energi

e Leveranslinjer
» Lagringstankar och
-karl

Stang av, las (med kedjor,
inbyggda lasanordningar eller
lastillbehdr) och mark ventiler
Avlufta overflodiga vatskor eller
gaser

Tdm ledningar vid behov.
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3.7 Jordanslutningar
Jordade anslutningar finns pa féljande platser pa E-Multi Mini-styrenheten:

Figure 3-3 Jordanslutningar

Beskrivning
1 Jordanslutning
2 Jordning pa luckan
3 Jordning pa panelen
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3.8 Kassering

VARNING

A Mold-Masters franséger sig allt ansvar fér personskador eller andra sakskador som
uppstar vid ateranvandning av de enskilda komponenterna, om dessa delar anvands pa
annat satt an for det ursprungliga och avsedda andamalet.

1. Varmkanal och systemkomponenter maste kopplas bort fran stromférsorjning,
hydraulik, pneumatik och kylning fére kassering.

2. Se till att systemet som ska kasseras ar fritt fran vatskor. Nar det galler hydrauliska
nalventilsystem, dranera oljan fran ledningar och cylindrar och kassera den pa ett
miljdmassigt ansvarsfullt satt.

3. De elektriska komponenterna ska demonteras och separeras som miljovanligt avfall
eller kasseras som farligt avfall vid behov.

4. Ta bort ledningarna. De elektroniska komponenterna ska kasseras i enlighet med din
nationella férordning for elektriskt skrot.

5. Metalldelarna ska returneras for metallatervinning (avfalls- och skrothandel).
Instruktionerna fran det motsvarande avfallshanteringsféretaget maste foljas.

Atervinning av material bér prioriteras under bortskaffningsprocessen.
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3.9 Sakerhetsrisker for styrenheten
VARNING
Det ar viktigt att folja dessa varningar for att minimera eventuella personliga faror.

+ Se till att alla energikallor ar ordentligt Iasta i styrenheten och formningsmaskinen
innan styrenheten installeras i systemet.

+ Gainte in i skapet utan att forst isolera material eller |ata en kvalificerad person
valja bypass-brytaren till pa for att fa direktatkomst till styrenheten. Det finns
oskyddade terminaler inuti skapet som kan ha en farlig potential dver dem. Om en
trefasforsorjning anvands kan denna potential vara upp till 600 VAC.

» Nar bypass-brytaren ar installd pa av, vilket ppnar hogeffektsdelen pa styrenheten,
kommer kretsbrytaren att utiésas och koppla bort all strom till skapet.

« Spannings- och stromkablar ar anslutna till styrenheten och formen. Det finns ocksa
en spanningskabelanslutning mellan servomotorn och styrenheten. Elektrisk strom
maste stangas av och procedurer for lasning/markning maste féljas innan nagra
kablar installeras eller tas bort.

 Integrering ska utféras av korrekt utbildad personal baserat pa lokala regler och
bestammelser. Elektriska produkter far inte jordas nar de tas bort fran det monterade
eller normala driftslaget.

» Blanda inte elektriska strémkablar med foérlangningskablar for termoelement.
De ar inte utformade for att bara strombelastningen eller lista korrekta
temperaturavlasningar i varandras applikation.

VARNING

Gor inga andringar i fabriksinstallningarna utan hjalp av Mold-Masters servicepersonal.
Andringar av dessa instaliningar kan leda till riskfylld utom kontroll eller ovantad rérelse.
Andringarna kan ocksé skada maskinen och upphéva garantin.

3.9.1 Driftsmiljo

Styrenheten ska installeras i en ren, torr miljé dar omgivningsférhallandena inte
overskrider féljande granser:

* Temperatur: +5 tilll +45 °C
* Relativ luftfuktighet: 90 % (icke-kondenserande)
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3.9.2 Skutkraftsskap (tryck)
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Table 3-4 Tryck-/skjutkrafts-skap

Felmeddelande

EM1-/EM2-/EM3-skap

EM4-skap

Kraft som kravs for att flytta ett
skap pa hjulen

13 Ibs (6 kgf)

35 Ibs (16 kgf)

Kraft som kravs for att tippa ett
skap om ett hjul saknas

150 Ibs (68 kgf)

200 Ibs (91 kgf)

——

Beskrivning

Nodstoppsknapp

Sekundarfunktionstangent nyckelbrytare

Sidoatkomstpanel (live-komponenter inuti)

AlWIN|~

Huvudstrombrytare
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3.10 Packa upp styrenheten

1. ldentifiera ratt sida av ladan som ska éppnas. Denna sida ar markt med frasen
"FRAGILE OPEN THIS SIDE”.

Ta bort den 6vre raden med skruvar fran ladans langsida.
Ta bort skruvarna fran ladans ovansida och ta bort ladans ovansida.
Ta bort korsfastskruvarna fran sidan av ladan méarkt med "FRAGILE OPEN THIS SIDE”.

Fran sidan av ladan markt med "FRAGILE OPEN THIS SIDE", ta bort skruvarna pa
sidorna och langst ner pa ladan.

Ta bort sidan av ladan markt med "FRAGILE OPEN THIS SIDE”.

7. Ta bort de aterstdende fyra skruvarna som haller stéden pa motsatta sidan av ladan
och ta bort stdden.

3.11 Lyfta styrenheten

3.11.1 Forberedelse
VARNING - RISK FOR SPAR

ﬁ Se alltid till att alla lyftanordningar ar i gott skick och har tillracklig kapacitet innan arbetet
pabdrjas. Underlatenhet att lyfta eller stodja styrenheten pa ratt satt kan leda till allvarlig
personskada eller dodsfall och/eller skada pa styrenheten.

o B~ b

1. Valj lyftutrustning som ar klassad fér den féreskrivna lasten.

2. Definiera lastvagen: den bana och orientering som objektet kommer att réra sig i
medan det lyfts, och den plats och orientering dar det kommer att stallas in.

3. Identifiera och undvik potentiella klampunkter: dar en individ eller en komponent i
lyftutrustningen eller lasten kan fastna mellan tva ytor.

4. Sakra och ta bort alla Iador och tillbehoér fran ladan och férvara dem pa en saker plats
pa avstand fran lyftbanan.

5. Ta bort alla kablar som inte ar anslutna till styrenheten fran ladan och férvara dem pa
en saker plats pa avstand fran lyftbanan.

E-Multi Mini-styrenheten levereras med fyra égonbultar med gdngade pinnbultar och fyra
brickor. Dessa komponenter ar fasta pa nycklarna pa baksidan av styrenheten.

6. Montera 6gonbultar och brickor och installera i halen ovanpa E-Multi Mini-styrenheten.
7. Fast slingorna pa alla égonbultar.
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VIKTIGT
Slingor maste fastas sakert pa alla fyra 6gonbultar.

Innan styrenheten lyfts mer an en liten bit, balansera lasten i kedjan eller
lyftanordningen.

Minimera svangning genom att fora kroken over lasten pa lampligt satt.
Flytta lAngsamt motordrivna lyftanordningar till ingrepp med laster.

8. Lyft styrenheten fran ladan.

Anvandarhandbok fér E-Multi Mini-styrenheten
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4-1

Avsnitt 4 - Hardvarudversikt

4.1 Styrenhet fram

Figure 4-1 Styrenhetens framsida

Beskrivning
1 Pekskarm
2 Nodstoppsknapp
3 Sekundarfunktionstangent nyckelbrytare
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4.2 Styrenhetens baksida (anslutningar)

11
12

9—

10—

— 13

14

15

17

18

19

20

Figure 4-2 Styrenhet bakifran (anslutningar)

Beskrivning

Beskrivning

1 Ethernet Powerlink-port

1

Ethernet-switchport (tillval, for
anslutning av servicelaptop)

kontakt

2 Kylflakt med filter 12 Ethernet uplink-port (tillval, for
fjarrsupport)
3 Ethernet-port for granssnitt for 13 Ventilportskontakt
manniska-maskin
Varmkanalsregulator 1/0 14 Pekskarm strom/data kontakt
5 Vagnaktor kontakt 15 Robot E67-kontakt
Vagnkompressionssensor 16 Formsprutningsmaskin E67-
anslutning
7 Tryckgivarkontakt 17 Cylindervarmare och extra I/O-
kontakt
8 Huvudstrombrytare 18 Injektionsmotorstromkontakt
9 Skruvmotor-stromkontakt 19 Injektionsmotor-kodomvandlare-
kontakt
10 | Skruvmotor-kodomvandlare- 20 Huvudstromaggregat-uttag
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Figure 4-3 Diagnostiskt kit (valfritt)
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Avsnitt 5 - Installation
5.1 Inledning

VARNING
A « Se till att du har last "Avsnitt 3 — Sakerhet” helt innan du ansluter eller anvander
styrenheten.

» Det ar integratérens ansvar att forsta och folja internationella och lokala standarder
for maskiners sakerhet vid integrering av styrenheten med formningssystemet.

» E-Multi Mini-styrenheten ska placeras pa ett sadant satt att huvudfrankopplingen ar
|attillganglig i nodfall.

+ E-Multi Mini-styrenheten levereras med en stromkabel som har ratt storlek for att kdra
systemet. Nar du installerar en kontakt pa kabeln ska du se till att kontakten tal hela
systembelastningen pa ett sakert satt.

» E-Multi Mini-styrenheten ska ha en sammanslagen frankoppling eller
huvudstrombrytare enligt lokala sakerhetskoder. Se serieskylten pa kopplingsskapet
for bekraftelse av matningskraven. Om det lokala utbudet ligger utanfor det angivna
intervallet, kontakta Mold-Masters for rad.

VARNING-RISK FOR ELEKTRISKA STOTAR
A Det ar viktigt att folja dessa varningar for att minimera eventuella personliga faror.

+ Se till att alla energikallor ar ordentligt Iasta i styrenheten och formningsmaskinen
innan styrenheten installeras i systemet.

* Gainte in i skapet utan att forst isolera material eller |&ta en kvalificerad person
valja bypass-brytaren till pa for att fa direktatkomst till styrenheten. Det finns
oskyddade terminaler inuti skapet som kan ha en farlig potential dver dem. Om en
trefasforsorjning anvands kan denna potential vara upp till 600 VAC.

» Nar bypass-brytaren ar installd pa av, vilket ppnar hogeffektsdelen pa styrenheten,
kommer kretsbrytaren att utiésas och koppla bort all strom till skapet.

* Spannings- och stromkablar ar anslutna till styrenheten och formen. Det finns ocksa
en spanningskabelanslutning mellan servomotorn och styrenheten. Elektrisk stréom
maste stangas av och procedurer for lasning/markning maste féljas innan nagra
kablar installeras eller tas bort.

+ Integrering ska utféras av korrekt utbildad personal baserat pa lokala regler och
bestammelser. Elektriska produkter far inte jordas nar de tas bort fran det monterade
eller normala driftslaget.

+ Overfér inte elektriska stromkablar till férlangningskablar fér termoelement. De &r inte
utformade for att bara effektbelastningen eller lista korrekta temperaturavlasningar i
varandras applikation
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VARNING - RISK FOR SPAR

& Integratéren ska se till att styrkablarna inte utgér en snubbelrisk pa golvet mellan
styrenheten och forsprutningsmaskinen eller E-Multi.

5.2 Anslut styrenheten till E-Multi Mini

Det finns tre uppsattningar kablar som ansluter styrenheten till E-Multi:
1. Servostrom och aterkopplingskablar

2. Varmare - I/O - IMM-kablar

3. Sensorsladdar

Figure 5-1 Servokabeldragning

Kabelklammor ska anvandas for att halla alla kablar samman och for att minska
pafrestningen pa kablarna. Alla kablar ska dras sa att de ar stédda och inte drar i
anslutningarna pa injektionsenheten eller styrenheten. Kablar ska dras sa att de inte stor
formningsmaskinens.

Anvandarhandbok fér E-Multi Mini-styrenheten
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INSTALLATION 5-3

5.3 Ansluta en robot till styrenheten

E-Multi Mini-styrenheter ar kompatibla med E67-robotar. Syrenheten med en
robotbygelkontakt.

1. Om ingen robot anvands, anslut robotbygelkontakten till ROBOT E67-kontakten pa
baksidan av styrenheten.

Figure 5-2 Bygelplugg fér robot

2. Om en robot ska anvandas ska robotens E67-kabel anslutas till ROBOT E67-
kontakten pa styrenheten.

Anvandarhandbok fér E-Multi Mini-styrenheten
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5.4 Anslutning av styrenheten till stromkallan

E-Mini-styrenheter ar kompatibla med E67-injektionsmaskiner. Alla styrenheter levereras
med en formsprutningsmaskins E67-kabel. Kabeln ansluts till formsprutningsmaskinens
E67-anslutningen pa styrenhetens baksida. Om kabeln anvands med en E67
formsprutningsmaskin ansluts den direkt till formsprutningsmaskinens E67-anslutning.

Figure 5-3 Huvudstrémkaélla

Beskrivning
1 Huvudstromkalla
2 Anslutning fér huvudstromkalla

S~—

Figure 5-4 Kabeldragning fér strémkabel
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5.5 Anslutning av styrenheten till formningsmaskinen

Figure 5-5 Formsprutningsmaskin E67-kabel med form/Formsprutningsmaskinsédnde och
styrenhetssida

Figure 5-6 Formsprutningsmaskin E67-kontakt pa baksidan av styrenheten
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5.6 Ansluta en diagnosdator (tillval)

1. Anslut den ena anden av crossover-kabeln till Ethernet-porten pa styrenheten.
Ethernet-kabeln kan anslutas med strémmen pa.

Figure 5-7 Pekskdrmsanslutningar

2. Anslut den andra anden av crossover-kabeln till Ethernet-porten pa diagnosdatorn.
Observera att diagnosdatorn kan skilja sig fran den som visas.

3. Anslut diagnosdatorns stromkabel (anvand den medfdljande adaptern fér 220
V-stromforsorjning) till huvudstromkallan.

4. Starta diagnosdatorn och logga in med féljande inloggningsuppgifter.
Anvandarnamn: emulti

Lésenord: nopassword

Anvandarhandbok fér E-Multi Mini-styrenheten
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5. Anslut diagnosdatorn till ett WIFI-natverk med internetuppkoppling. Om du vill se en
lista 6ver tillgangliga natverk klickar du pa ikonen for tradldst natverk bredvid klockan i
aktivitetsfaltet.

OBSERVERA

O Diagnosdatorn maste vara ansluten till internet med hjalp av den tradlésa
natverksadaptern. Den tradbundna anslutningen maste anvandas for att ansluta
till styrenheten. Mold-Masters stdder inte alternativa natverkskonfigurationer.
Anslutningsproblem vid anvandning av alternativa konfigurationer tacks inte av garantin
och kan leda till 6kade supporttider och extra kostnader.

Figure 5-8 Ikon fér tradl6st nétverk
6. Oppna en webblasare och utfér en sékning fér att verifiera internetanslutningen.
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Avsnitt 6 - Maskinvarans drift

@ VARNING - LAS HANDBOKEN FORE ANVANDNING

Se till att du har last section Avsnitt 3 - Sdkerhet on page 3-1 innan du anvander din
E-Multi Mini-kontrollenhet.

6.1 Inledning
Innan E-Multi Mini kan anvandas maste styrenheten stallas in.

Se section Avsnitt 9 - Programvarudrift on page 9-1 for detaljer om installning av parametrar
som:

*  Uppvarmning

* Kontroll

* Injektionshastigheter
» Utlésningssignaler

6.2 Isolera styrenheten

For alla E-Multi Mini-styrenheter ar huvudstrémbrytaren en roterande kretsbrytare

pa baksidan av skapet. Denna brytare ar klassad for att sékert hantera den totala
belastningsstrommen under paslagning och avstangning. Vid underhall kan du anvanda
ett hanglas eller motsvarande anordning for att lasa brytaren i avstéangd position for att
lasa stromfoérsorjningen.

Figure 6-1 Huvudstrémbrytare
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6.2 Sla pa

Nar huvudstrémbrytaren ar paslagen aktiveras inte servomotorerna.

Nar programvaran ar klar med laddningen och displayen visar éversiktsskaren ar systemet
i manuellt Iage och redo att ha varmarna paslagna for att féra cylindervarmarna till
temperatur.

Servomotorer aktiveras genom att trycka pa motorstrémningsknappen i den vanstra panelen
av programvaran. Nar servomotorerna ar paslagna blir lysdioden och kanten gron.

Figure 6-2 Paslagningsknappar motor och védrmare
Se section on page 8-4 for detaljerad information.
E-Multi Mini-styrenheten kan anvandas i laget Manuell, Installning och Auto-lage.

6.3 Avstingning

Mold-Masters rekommenderar att varmarna ska stangas av innan styrenheten stangs av.
Stang av varmare med pekskarmen och stang sedan av regulatorn med av/pa-knappen
pa baksidan av regulatorn.

Figure 6-3 Dialogruta for att stdnga av vdrmare

6.3.1 Stiang av uppvarmningen
Tryck pa av/pa-knappen for varmaren i den vanstra panelen pa pekskarmen.

6.3.2 Stang av styrenheten

Nar uppvarmningen har stangts av kan systemet stdngas av med huvudstréombrytaren pa
styrenhetens baksida.

Se section on page 8-4 for detaljerad information.

Anvandarhandbok fér E-Multi Mini-styrenheten
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Avsnitt 7 - Pekskarm

VARNING - LAS HANDBOKEN FORE ANVANDNING

Se till att du har last section Avsnitt 3 - Sdkerhet on page 3-1 innan du anvander din
E-Multi Mini-kontrollenhet.

7.1 Inledning

VARNING

Vardena pa skarmbilderna i den har handboken kanske inte aterspeglar ratt varden for
din maskin. Andra inte installningarna baserat pa skarmbilderna.

Denna del av handboken beskriver pekskarmsgranssnittet eller granssnitt for manniska-
maskin (HMI) och visar vilka funktioner och vilken information som finns tillganglig.

Fran de olika skdrmarna kommer du att kunna:

« Stall in enskilda munstyckstemperaturer. Stall in héga och laga temperaturgranser for
kontroll av slutna zoner.

* Konfigurera och kalibrera munstyckets position och kontaktkraft.

+ Skapa mogelspecifika installningar (recept). Dessa kan sparas och laddas om vid
formbyte.

» Konfigurera injektionssekvensen och 6vervaka den.

» Konfigurera hallsekvensen och dvervaka den.

» Konfigurera plasticiseringssekvensen och dvervaka den.

* Anvand programvarans oscilloskopfunktion (SWO) for att évervaka driften.
* Kontrollera I6senordsskyddet for alla installningar.

» Skriv ut alla skarmar eller datalistor.

Anvandarhandbok fér E-Multi Mini-styrenheten
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Avsnitt 8 - Programvara oversikt

8.1 Hemskarm

Nar titeltabellerna ar indelade i sektioner med endast en markerad, ar dessa de separata
flikar som du kan valja for att visa mer innehall p4 samma skarm.

Figure 8-1 Huvudskarm
8.1.1 Sidhuvud

Figure 8-2 Sidhuvud

Anvandarhandbok fér E-Multi Mini-styrenheten
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Table 8-1 Sidhuvud

Falt

Beskrivning

Tryck pa den har knappen for att komma till hemskarmen.

Visar injektionsaxelposition, hastighet och injektionstryck
Det finns ett avsnitt for varje axel pa maskinen.

Visar skruvens varv per minut (RPM)

Visar position, hastighet och kontaktkraft fér vagnaxeln

Visar nuvarande och féregaende cykeltider under automatisk
cykling

Visar aktiverade system. Aktiverade system kommer att ha
en grén bakgrund och inaktiverade system kommer inte att
ha en grén bakgrund.

Tryck har for att 6ppna dialogrutan for system-aktiveringar

Visar maskinens datum och tid. Datum och tid kan stallas
in pa konfigureringsskarmen for granssnitt fér manniska-
maskin.

Visar den aktuella inloggade anvandaren

Tryck var som helst i det har omradet for att 6ppna ett popup-
fonster for in-/utloggning for att andra profil eller logga ut.
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8.1.2 Navigeringsfalt

Figure 8-3 Navigeringsfélt pa huvudskdrmen

Table 8-2 Navigeringsfalt
Knapp/panel Beskrivning
Tryck pa den har knappen for att komma till hemskarmen.

Tryck pa den har knappen for att komma till injektionsskarmen.

Tryck pa den har knappen for att komma till hallskarmen.

Tryck pa den har knappen for att komma till plastisieringsskarmen.

Tryck pa den har knappen for att komma till vagnskarmen.

E Tryck pa den har knappen for att komma till ventilportsskarmen.

Tryck pa den har knappen for att komma till
avstangningsmunstyckesskarmen.

Tryck pa den har knappen for att komma till
cylindervarmarskarmen.

Tryck pa den har knappen for att komma till sparningsskarmen.

Anvandarhandbok fér E-Multi Mini-styrenheten
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Table 8-2 Navigeringsfalt

Knapp/panel

Beskrivning

Tryck pa den har knappen for att komma till larmskarmen.

Om andringar av drivenhet, motor, strémférsoérjning eller annat
kraver att enheten startas om visas ett meddelande langst upp till
hdger i navigeringspanelen.

For att starta om maskinen, tryck i det har omradet.
Tryck pa omstartsknappen (Restart).
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8.1.3 Vanster panel

Figure 8-4 Vénster panel

Table 8-3 Vanster panelknappar
Knapp Beskrivning
Tryck pa den har knappen for att sla pa motorerna.

Nar motorerna ar paslagna blir lysdioden och kanten gron.

Tryck pa den har knappen for att aktivera cylindervarmarna. Nar
cylindervarmarna ar aktiverade, blir gransen gron.

Nar cylindervarmarna till varmkanalen &r pa men under den installda
temperaturen blir lysdioden bla.

Nar cylindervarmarna ar pa och inom toleransen men inte annu blétlagda och
injektionsrorelsen har slappts, kommer LED att lysa gult.

Nar cylindern varms upp, ligger inom toleransen och har bldtlagts, och
injektionsrérelsen har utldsts, kommer LED att bli grén.

Tryck pa den har knappen for att ga till skarmkatalogskarmen.

Tryck pa den har knappen for att komma till 6versiktsskarmen.
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Tryck pa den har knappen for att komma till filskarmen.

Tryck pa den har knappen for att ga till den senaste aktiva skarmen.
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8.1.4 Kontextpanel (héger)

Kontextmenyn méjliggér skdrmberoende innehallsnavigering. Standardpanelen innehaller

lankar till Sequence Viewer (Sekvensvisare) Sekvenseditorn och E67-skarmen. Om
en skarm har ytterligare underskarmar visas de i den kontextberoende panelen.

Injektionsskarmen, till exempel, visar lankar till underskarmar relaterade till injektionsaxeln.

Om det inte finns nagra ytterligare underskarmar visas standardpanelen.

Figure 8-5 Kontextmeny p& huvudskérmen

Table 8-4 Knappar i snabbmenyn

Knapp

Beskrivning

Tryck pa den har knappen for att ga till skarmen for aktiv sekvensvisning.

Tryck pa den har knappen for att komma till sekvensredigerarskarme.

Tryck pa den har knappen for att ga till vantepunkterna

Tryck pa den har knappen for att komma till Euromap 67-skarmen.
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8.1.5 Sidfot

Figure 8-6 Sidfot

Den nedre delen av startskarmen andras beroende pa valt alternativ:

Aterstalining, Cylinderuppvarmning, Injektion.

Table 8-5 Fotknappar

Knapp/
panel

Beskrivning

Tryck pa den har knappen for att satta maskinen i installningslage. Nar
maskinen gar in i installningslage blir knappens kant gron.

Tryck pa den har knappen for att satta maskinen i manuellt I1age. Nar
maskinen gar in i manuellt Iage blir knappens kant gron.

Tryck pa den har knappen for att begara att maskinen gar in i auto-lage. Nar
maskinen gar in i automatiskt lage blir knappens kant gron.

Den har larmpanelen (mitt) visar det senaste larmet. Om det finns ett aktivt
larm blir den har panelen réd med vit text:

Den har panelen kommer ocksa att bli réd nar systemet ar normalt men
vantar pa en utlésare.

Tryck pa Bekrafta-knappen for att bekrafta alla aktiva larm.
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Table 8-5 Fotknappar

Knapp/ Beskrivning
panel

Tryck pa den har knappen for att flytta vagnen framat mot gjutformen. Drift
beror pa maskinens lage:

LYSDIOD

* Av: Axelposition ar storre an verktygskontaktsposition (negativ
andposition) och kontaktkraften har inte uppnatts

* Gron, blinkande: Axeln ar aktiv i negativ riktning

* Gron, solid: Axelpositionen ar inom toleransen fér den lagsta
rérelsestegspositionen.

Lage
Manuell

Flyttar fordonet i negativ riktning for det valfria servofordonet. Om
kontaktpositionen inte har faststallts ror sig fordonet med installd hastighet
och vridmoment.

Nar fordonet nar kontaktpositionen genereras kontaktkraften
* Installning

Utfér en negativ rérelse med hjalp av installationshastigheten och
vridmomentet

Ror sig framat tills gransen for framatrorelse nas
+ Kalibrering

Kor vagnen framat med lag hastighet och vridmoment (kalibreringshastighet
och moment)

For den valfria servovagnen, ror sig tills den traffar ett ovillkorligt stopp, om
knappen halls nedtryckt mot andstoppet, kommer axeln att kalibrera detta
som O-positionen

Tryck pa denna knapp for att kéra vagnen bakat bort fran gjutformarna. Drift
beror pa maskinens lage:

LYSDIOD:

* Av: Axelpositionen ar kortare an spruttbrottspositionen (positiv
andposition)

* Gron, blinkande: Axeln ar aktiv i positiv riktning
» Gron, solid: Axelpositionen ar inom toleransen for spruttbrottspositionen

Lage

*  Manuell

Flyttar vagnen bakat

Stannar automatiskt vid sprangbrytningspositionen

Om du trycker pa knappen igen vid sprangbrytningspositionen fortsatter
vagnen att réra sig bakat tills den nar den bakre ovillkorliga stopppositionen
eller bakre ovillkorliga stopppositionen.
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Table 8-5 Fotknappar

Knapp/
panel

Beskrivning

* Installning

Flyttar vagnen bakat med lag hastighet och vridmoment (instélld hastighet
och vridmoment)

Ror sig bakat tills den bakre (eller bakre) ovillkorliga stopppositionen har natts
+ Kalibrering

Utfor ett positivt rorelseverken med kalibreringshastigheten och
-vridmomentetFér den valfria servobanaen ror sig den tills den traffar ett
ovillkorligt stopp; om du haller knappen intryckt mot andstoppet, kalibrerar
axeln denna som den maximala positionen

Tryck pa den har knappen for att jogga injektionspluggen framat mot
gjutformen. Drift beror pa maskinens lage:

LYSDIOD:

* Av: Axelpositionen ar stérre an den lagsta injektionsprofilpositionen
(negativ slutposition) och hallningen har inte slutforts

« Gron, blinkande: Axeln ar aktiv i negativ riktning

* Gron, solid: Axelpositionen ligger inom toleransen fér den lagsta
injektionsprofilpositionen och hallningen ar slutférd

Lage
*  Manuell
Flyttar injektionspluggen framat

Om signalen E67 Gjutningsstangning ar 1ag eller vagnskontaktkraften inte ar
uppbyggd, sprutar med rensningshastighet och tryck, annars anvander den
installda injektions- och hallnings-profilinstaliningarna.

* Installning

Flyttar injektionspluggen framat med hjalp av installningshastighet,
vridmoment och injektionstrycksgranser

Flyttar injektionspluggen tills den ar helt framat
+ Kalibrering

Flyttar injektionspluggen framat med hjalp av kalibreringshastighet och
vridmomentgranser utan begransning av injektionstryck

Flyttar tills den traffar ett ovillkorligt stopp; om knappen halls medan den ar
mot stoppet, kommer axeln att kalibrera detta som nollpositionen
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Table 8-5 Fotknappar

Knapp/ Beskrivning

panel
Tryck pa den har knappen for att rotera skruven. Drift beror pa maskinens
lage:
LYSDIOD

* Av: Axelposition ligger under den slutliga profilpositionen for plasticitet
(positiv slutposition)

* Gron, blinkande: Axeln ar aktiv i positiv riktning.

* Gron, solid: Axelposition ligger inom toleransen fér den slutliga
profilpositionen for plastisering.

Lage
*  Manuell
Flyttar injektionsskruven i positiv riktning

Utfér dekomprimering fére matningsroérelse férst, om den inte redan har
utforts, och stannar sedan

Om knappen trycks ned igen efter avlastning fére matning roterar den
skruven tills slutlig profilposition fér plastisiering har uppnatts och stannar
sedan

Om knappen trycks ned igen efter att plastisiering ar klar, drar den tillbaka
skruven (avlastning) tills slutlig profilposition for plasticizing plus avlastning
efter matningsslag har uppnatts

* Installning

Utfér en positiv rorelse (rotation) med installd hastighet och vridmoment.
Rorelsen gar bakat tills gransen for positiv rorelse har uppnatts

+ Kalibrering
Utfor en positiv rorelse med kalibrerad hastighet och vridmoment
Rorelsen gar bakat tills gransen for positiv rorelse har uppnatts

Tryck pa den har knappen for att flytta injektionsplattan bakat. Drift beror pa
maskinens lage:

LYSDIOD

* Av: Axelpositionen ar mindre an plastbearbetningandan plus avlastning
efter matningsposition (positiv andposition)

* Gron, blinkande: Axeln ar aktiv i positiv riktning

+ Gron solid: Axelpositionen ligger inom toleransen for
plastbearbetningandan plus avlastning efter matningsposition
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Table 8-5 Fotknappar

Knapp/
panel

Beskrivning

Lage
*  Manuell
Flyttar injektionen i positiv riktning

Utfér dekomprimering foére matningsrorelse férst, om den inte redan har
utforts, och stannar sedan

Om du trycker pa knappen igen efter avlastning fore matning, drar tillbaka
skruven (avlastning) tills slutlig plastbearbetningsprofilposition plus avlastning
efter matningsslag nas

* Instéllning

Utfoér en positiv rorelse med hjalp av installiningshastigheten och
vridmomentet

Rorelsen gar bakat tills gransen for positiv rorelse har uppnatts
+ Kalibrering
Utfoér en positiv rorelse med kalibrerad hastighet och vridmoment

Ror sig tills det uppnar ett ovillkorligt stopp; om du haller knappen intryckt nar
den ar mot andstoppet kommer axeln att kalibrera detta som den maximala
positionen
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8.2 Skarmkatalog
8.2.1 E-Multi Mini katalog

Figure 8-7 Katalogskdrmen med E-Multi-knappen vald

Table 8-6 Katalogskarm
Knapp Beskrivning
Tryck pa den har knappen for att komma till injektionsskarmen.

Tryck pa den har knappen for att komma till hallskarmen.

Tryck pa den har knappen for att komma till plastisieringsskarmen.

Tryck pa den har knappen for att komma till aterstallningsskaren.

Tryck pa den har knappen for att komma till vagnskarmen.

Tryck pa den har knappen for att ga till ventilportsskarmen.

Tryck pa den har knappen for att komma till cylindervarmarskarmen.

Tryck pa den har knappen for att ga till Stegvis uppstartsskarmen.
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Tryck pa den har knappen for att komma till RUG-skarmen.

Tryck pa den har knappen for att komma till sekvensredigerarskarmen.
Observera: Detta ar endast tillgangligt for anvandarnivaer éver Operator

8.2.2 Maskinkatalog

Figure 8-8 Skdrmkatalog med knappen Maskin vald

Table 8-7 Maskinkatalog

Knapp

Beskrivning

Tryck pa den har knappen for att komma till Maskindriftsskarmen.

Observera: Detta ar endast tillgangligt for anvandarnivaer pa MMTester och
hogre

Tryck pa den har knappen for att ga till skarmen Oversikt av granssnitt.

Tryck pa den har knappen for att komma till Euromap 67-skarmen.

Tryck pa den har knappen for att komma till Temperaturskarmen.

Tryck pa den har knappen for att ga till skdrmen Maskininmatningar och
-utgangar.

Tryck pa den har knappen for att komma till Skarmen fér anpassad 1/0.
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Table 8-7 Maskinkatalog
Knapp Beskrivning
Tryck pa den har knappen for att ga till skarmen Axel Information.

Tryck pa den har knappen for att komma till larmskarmen.

Tryck pa den har knappen for att komma till filskarmen.
Pa skarmen Filer kan du styra receptet, faststallda och anvandardata.

Tryck pa den har knappen for att komma till Dokumentskarmen.

Observera: Den har skarmen visar styrscheman och bruksanvisningen. Om
du ar inloggad som administrator kan man se systemdiagnostiken har.

Tryck pa den har knappen for att komma till Produktionsskarmen.

Tryck pa den har knappen for att ga till skarmen konfiguration av granssnitt
for manniska-maskin.

Tryck pa den har knappen for att komma till Anvandarhanteringsskarmen.

Observera: Du maste logga in som administrator for att se skarmen
Anvandarhantering.

Tryck pa den har knappen for att komma till Vantetimersskarmen.

Tryck pa den har knappen for att komma till Schemaskarmen.

Tryck pa den har knappen fér att komma till Andringsloggsskarmen.

Tryck pa den har knappen for att komma till Loggboksskarmen.

Tryck pa den har knappen for att komma till Maskininformationsskarmen.

Tryck pa den har knappen for att komma till Timersskarmen.

Tryck pa den har knappen for att ga till sidan Raknarskarmen.
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8.2.3 Datamapp

Figure 8-9 Skdrmkatalog med Data-knappen vald

Table 8-8 Datamapp

Knapp

Beskrivning

Tryck pa den har knappen for att komma till sparningsskarmen.

Tryck pa den har knappen for att komma till Dataloggsskarmen.

Tryck pa den har knappen for att ga till skarmen Cykelinformation.

Tryck pa den har knappen for att komma till Materialdataskarmen.
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8.3 Oversikt

Figure 8-10 Oversiktsskdrm

Oversiktsskarmen visar féljande grundlaggande information om alla axlar i E-Multi Mini-
systemet:

» Position, hastighet och tryck for injektionen

* Rotation, hastighet for plastisieringsskruven

» Position, hastighet och kontaktkraft fér vagnen

» Faktiska temperaturer for cylindervarmarna

» Grundlaggande cykelinformation

+ Eftt stapeldiagram som visar aktuell position som en del av den totala slaglangden
visas for varje axel med positionsaterkoppling

Tryck pa respektive stapeldiagram for att ga till huvudskarmen fér den stapeln.
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8.4 Injektion

Tryck pa foljande knappar i den ordning de visas for att ga till injektions skarmen.

Figure 8-11 Injektionsskdrm med Intrangs-fliken vald

Table 8-9 Panel for toppvarden

Falt

Beskrivning

Halltryck (Hold Pressure)

Topp-injektionstryck under injektionshallning

Fylltryck (Fill Pressure)

Hogsta injektionstryck under injektionsfylinad

Injektionstryck (Injection Pressure)

Hogsta injektionstryck under hela injektionen
(6kning och hallning)

Hallhastighet (Hold Velocity)

Hogsta hastighet under injektionshallining

Fyllhastighet (Fill Velocity)

Spetshastighet under injektionsfylining

Injektionshastighet (Injection Velocity)

Spetshastighet under hela injektionen
(férstarkning och hall)
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Figure 8-12 Injektionsskdrm med intrdngspanel markerad

Table 8-10 Intrdggningsyta
Falt Beskrivning

Aktivera (Enable) Klicka pa kryssrutan for att aktivera intrdng (anvanda plastisiering
for att delvis fylla gjutformhalan)

Hastighet (Velocity) | Skruvens rotationshastighet under intrang
Varden: 0 rpm till 500 rpm

Tid (Time) Intrangskortid

Varden: 0 s till 60 s

Table 8-11 Vaxlingspanel
Falt Beskrivning
Klicka i kryssrutan fér att aktivera vaxlingen via
injektionsposition.
Gratt falt - Faktisk injektionsposition vid vaxling
Vardefalt - Ange injektionsposition for vaxling
Varden: 0 mm till 125 mm
Klicka pa kryssrutan for att aktivera omkoppling via
injektionstid.
Gratt falt - Faktisk injektionstid vid omkoppling
Vardefalt - Ange injektionstid for omkoppling
Varden: 0 s till 10 000 s
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Table 8-11 Vaxlingspanel

Falt

Beskrivning

Klicka pa kryssrutan for att aktivera omkoppling via digital
ingangssignal.

Klicka i kryssrutan foér att aktivera omkoppling via
injektionstryck.

Gratt falt - Faktiskt injektionstryck vid omkoppling

Vardefalt - Ange injektionstryck fér omkoppling
Varden: 0 bar till 1 280 bar

Injektionsposition for att borja dvervakning av tryck for
omkoppling.

Varden: Vilket som helst negativt varde upp till maximalt

positivt varde i mm

Table 8-12 Panel for rensningsparametrar

Falt

Beskrivning

Rensning genom
gjutformen (Purging
Through the Mold)

Detta styr hur injektionsenheten svarar vid insprutning i
manuellt Idge nar vagnen ar framat och under kontaktkraft
men granssnittet E67 indikerar att gjutformen inte ar
stangd.

Inte tillgangligt — Injektion ar inte tillaten

Med reningsprofiler — Injektion tillaten med reducerad
reningsprofilhastighet och tryckgranser

Med automatiska installningar — Injektion tillaten med
normal hastighet och tryckinstallningar for auto-lage

Table 8-13 Profilpanel

Falt

Beskrivning

Steg (Stages)

Antal steg i injektionsprofilen
Varden: 1 till 10

Maximal injektionstid
(Maximum Injection Time)

Maximal tillaten injektionstid
Varden: 0 s till 10 000 s

Fordrajning (Delay)

Injektionsstartfordrojning
Varden: 0 s till 60 s
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Table 8-13 Profilpanel
Falt Beskrivning
Slutpositioner for injektionssteg

Position dar aktuella steg-installningar slutar och nasta
stegs installningar borjar.

Exempelinstallningar: Injektionens steg 1 ar fran 95 mm

till 50 mm, steg 2 fran 50 mm till 40 mm, steg 3 fran 30
mm till 20 mm och steg 4 fran 20 mm till 5 mm

Ingen ytterligare injektion tillats efter den slutliga stegets
andposition (5 mm i det exemplifierande fallet).

Det faktiska vardet fore den férsta stegets position ar
injektionsstartpositionen (plastifieringens slutstopp plus
dekompressionen efter matningsslag)

Varden: Vilket positivt varde som helst upp till foregaende
stegs slagvarde

Installningar for injektionshastighet for varje steg

Varden: 0 mm/s till 360 mm/s

Injektionstryckgrans for varje steg
Varden: 0 bar till 1 280 bars injektionstryck

Table 8-14 Knappar i snabbmenyn
Falt Beskrivning

Tryck pa den har knappen for att ga till skarmen Huvudaxel/
drift (injektion).

Tryck pa den har knappen for att ga till skarmen for
injektionskonfigurering. Anvand den har skarmen for att
stélla in varden och granser fér allmanna parametrar,
rorelseparametrar och sensorinstallningar.

Tryck pa den har knappen for att komma till
injektionsdrivskdrmen. Anvand den har skarmen for att stalla
in varden for servodrivars PID-regulatorer och givare.

Tryck pa den har knappen for att komma till
injektionsmotorskarmen.

Tryck pa den har knappen for att ga in i kalibreringslage. Nar
maskinen gar in i kalibreringslage blir knappens kant gron.

Observera: Denna knapp ar endast synlig om den inloggade
anvandaren har driftsattningsbehdrighet.
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8.4.1 Kalibrering

Figure 8-13 Kalibreringsskédrm

Table 8-15 Kalibreringsskarm

Falt/knapp Beskrivning
Aktivera kalibreringslage | Tryck pa den har kryssrutan for att ga in i kalibreringslage.
(Enable Calibration Kalibrering av axel eller byte av skarm avslutar automatiskt
Mode) kalibreringslaget.

Observera: Kryssrutan ar endast aktiverad i installningslaget.
Kantlinjen blir gul runt installningslagesknappen.

Skruvens position (Screw | Faktisk skruvposition i mm

Position)
Totalt mekaniskt slag Fysiskt maximalt axelslag
(Total Mechanical Stroke)

Varden: Alla negativa varden upp till maximalt positivt
varde samma falt som: Axelkonfiguration > Allmant > Total
mekanisk slaglangd

Kalibreringsslag Position som tas under kalibrering vid positiv
(Calibration Stroke) andlagenhetsvarde: Total mekanisk slaglangd - Minsta
positionsslagoffset

Kravs (Required)

Kalibreringslage Krav for automatisk kalibrering:

(Calibration Mode) Gron - Om maskinen &r i kalibreringsldge kommer LED att

lysa grént.

Av - Om maskinen inte ar i kalibreringslage kommer LED:n
att vara slackt.
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Table 8-15 Kalibreringsskarm

Félt/knapp Beskrivning
Cylinderuppvarmning Krav for automatisk kalibrering:
ar klar (Barrel Heat is Groén — Om cylindervarmarna ar aktiverade och bléta

Ready) kommer LED:n att lysa gront.

Av — Om cylindervarmarna ar avstangdal/inte bléta kommer
LED:n att vara slackt.

Motorer paslagna Krav for automatisk kalibrering:
(Motors On)

Gron - Om maskinen har motorerna paslagna kommer
LED:n att lysa grént.

Av - Om maskinen har motorerna paslagna kommer LED:n
att vara slackt.

Kalibrering (Calibration)

Kalibrerad (Calibrated) Gron - Om axeln har kalibrerats framgangsrikt kommer
LED:n att lysa gront.

Av - Om axeln har kalibrerats framgangsrikt kommer LED:n
att vara slackt.

Starta automatisk kalibrering:

Sakerstall att axeln kan rdra sig obehindrat genom hela
slaget. Tryck pa knappen Start for att pabodrja automatisk
kalibrering.

Procedur

Axeln ror sig enligt de kalibreringsparametrar som angetts pa
skarmen Axelkonfiguration.

1. Axeln ror sig positivt tills den traffar ett ovillkorligt stopp.
2. Axeln tas hem till den maximala positionen.

3. Axeln ror sig negativt tills den traffar ett ovillkorligt stopp.
4

Om den ovillkorliga stoppositionen ar inom den framre
toleransen till 0 positionen, da ar den automatiska
kalibreringen korrekt och den kalibrerade lysdioden
kommer lysa gront.

5. Om den automatiska kalibreringen misslyckas visas ett fel.
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8.5 Hall

Tryck pa foljande knappar i den ordning de visas for att ga till Hall-skarmen.

e/
»>e

Figure 8-14 Héllskdrm

8-24

Table 8-16 Panel for toppvéarden

Falt

Beskrivning

Hallhastighet (Hold Velocity)

Hogsta hastighet under injektionshallning

Halltryck (Hold Pressure)

Topp-injektionstryck under injektionshallning

Startdag for toppmatning
(Peak Measurement Start Day)

Fordréjning for att mata toppvardena i sekunder

Anvandarhandbok fér E-Multi Mini-styrenheten



Mglsc: ",?r;.s ) PROGRAMVARA OVERSIKT 8-25

Table 8-17 Overvakningspanel for dynor

Falt Beskrivning
Kudd (Cushion) Faktisk dyna (skruvposition vid slutet av injektion och
halllage)
Maximalt (Maximum) Hogsta tillatna dyna vid slutet av injektionen och hall

Varden: 0 mm till 125 mm
Minsta (Minimum) Minsta tillatna avstand vid slutet av injektionen och hall

Varden: 0 mm till 125 mm

Avvisar utanfor intervall | Klicka pa kryssrutan for att aktivera avvisningsutmatning som
(Reject Out of Range) aktiveras om det faktiska avstandet ar utanfor intervall

Table 8-18 Vaxlingspanel
Falt Beskrivning
Injektionsposition:

Klicka i kryssrutan fér att aktivera omkoppling via
injektionsposition, aktuell injektionsposition vid
omkoppling; stall in injektionsposition for omkoppling
Varden: 0 mm till 125 mm

Injektionstid:

Klicka i kryssrutan for att aktivera omkoppling via
injektionstid; aktuell injektionstid vid omkoppling; stall in
injektionstid for omkoppling

Varden: 0 mm till 125 mm

Extern DI (digital ingang):

Klicka i kryssrutan for att aktivera omkoppling via digital
ingangssignal
Injektionstryck:

Klicka i kryssrutan for att aktivera omkoppling via
injektionstryck; faktiskt injektionstryck vid omkoppling;
stall in injektionstryck for omkoppling

Varden: O bar till 1 280 bar

Overvakningsstartposition:
Den injektionsposition dar évervakning av tryck for
omkoppling ska starta

Varden: Vilket som helst negativt varde upp till maximalt
positivt varde
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Table 8-19 Panel for hallprofil

Falt

Beskrivning

Steg (Stages)

Antal steg i injektionsprofilen
Varden: 1 och 10

Kyltid (Cooling Time)

Kyltid efter avslutad hallning

Varden: Vilket som helst negativt varde upp till maximalt
positivt varde

Tryckhallningstid (Hold
Pressure Time)

Total tid for injektionshallning
Summa av alla installda hallningstider
Varden: 0 s till 10 000 s

Tid:
Varden: 0 s till 10 000 s

Hastighet:
Varden: 0 mm/s till 360 mm/s

Tryck:
Varden: 0 bar till 1 280 bar
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8.6 Plastisiering
Tryck pa foljande knappar i den ordning de visas for att ga till skarmen Plastisering.

-/

Figure 8-15 Plastiseringsskdrmen

Table 8-20 Panel for toppvéarden
Falt Beskrivning
Topphastighet (Peak Velocity) Den hogsta registrerade rotationshastigheten for
plastiseringsskruven under plastiserings i auto-lage.

Toppbaktryck (Peak Back Det hogsta registrerade baktrycket under plastisering
Pressure) i auto-lage.
Tidsfordrojning tills toppmatning | Fordrojningstid fran bérjan av plastisering till start av
pabdrjas (Peak Measurement registrering av baktryck.
Start Delay)
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Table 8-21 Smart Plasticizing-flik

Falt

Beskrivning

Aktivera (Enable)

Markera kryssrutan for att aktivera funktionen Smart
Plasticizing

Nar Smart Plasticizing ar aktiverat hittar den minsta
cykeltiden och justerar plasticizeringshastigheten sa att
plasticizeringen tar mellan 90 och 95 procent av den
tillgéngliga tiden mellan slutet av injektionen i en cykel
och starten av nasta injektion.

Minsta varvtal (Minimum

Minsta tillatna skruvvarvtal under justeringar

RPM)

Maximalt varvtal (Maximum Maximalt tillatet skruvvarvtal under justering

RPM)

Varvtalsjustering (RPM Nuvarande skruvvarvtalsjustering som tillampas pa
Adjustment) profilskruvens hastighet.

Table 8-22 Vibrationsenhetsflik

Falt

Beskrivning

Aktivera (Enable)

Klicka pa kryssrutan for att aktivera
matningsvibreringsenheten

Vibrerar matningsslussen under plasticizing for att
forhindra blockeringar i matningen av material.

Slar pa och av under instéllda tider medan plastisering
ar aktivt

| tid (On Time)

Ange tid som vibrationen ar pa under den aktiva cykeln
Varden: 0 till 10 000 s

Avtid (Off Time)

Installd tidsvibration ar avstangd under den aktiva cykeln
Varden: 0 till 10 000 s

Tvinga pa-knapp

Tryck pa den har knappen for att aktivera
vibrationsenheten nar maskinen ar i manuellt lage och
tryckknappen ar nedtryckt.

Table 8-23 Dekompressionspanel

Falt

Beskrivning

Max. Dekompressionstid
(Max. Decompression Time)

Hogsta tillatna kortid for dekompressionsatgarder
Varden: 0 s till 10 000 s
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Table 8-23 Dekompressionspanel

Falt

Beskrivning

Avlastning fore
(Decompression Before)

Tryck pa detta falt fér att valja metod fér dekompression
fore matning.

Varden:
* Av - Ingen dekompression fore matning

« Efter position - Dekompression foére matning till en
position i férhallande till skruvens position vid slutet
av hallning

» Efter tid — Dekompression fére matning under en
angiven tid

Tid (Time)

Tidslangd for dekompression foére matning nar
dekompressions fore tid ar vald

Varden: 0 s till 10 000 s

Position

Dekompressionsslag kravs fore borjan av plastisering
Varden: 0 mm till 5 mm

En relativ forskjutning till skruvpositionen vid slutet av
injektion och hall, dvs. om kudden vid slutet av hallfasen
ar 8 mm och dekompressionen foére positionering ar 5
mm, kommer skruven att dras tillbaka (dekomprimeras)
till 13 mm innan plastisering paborjas

Hastighet (Velocity)

Skruvens linjara hastighet under dekompression fore
rorelser

Varden: 0 mm/s till 270 mm/s

Dekompression efter
(Decompression After)

Tryck pa detta falt for att valja metod for dekompression
efter matning.

Varden:
* Av - Ingen dekompression efter matning

» Efter position - Dekompression efter matning till en
position

» Efter tid - Dekompression efter matning under en
installd tid

Tid (Time) Tid for att kdra dekompression efter matning nar
dekompression efter tid valts
Varden: 0 s till 10 000 s

Position Dekompressionsslag kravs efter att plastisering ar klar

En relativ forskjutning till skruvpositionen i slutet

av plastisering;till exempel, om plasticitisprofilens
andposition ar 75 mm och dekompressions efter
positionen ar 5 mm, kommer skruven att dras tillbaka
(dekomprimeras) till 80 mm i slutet av plasticitet.

Varden: 0 mm till 125 mm

Total skottstorlek (Total Shot
Size)

Kalkylerat varde
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Table 8-23 Dekompressionspanel

Falt

Beskrivning

Hastighet (Velocity)

Skruvens linjara hastighet under
dekompressionsrorelser

Varden: 0 mm till 270 mm

Table 8-24 Panelen for plastiserin och baktrycksprofil

Falt

Beskrivning

Steg (Stages)

Antal steg i plastiseringsprofilen
Varden: 1 till 10

Max. Plastiseringstid (Max.
Plasticize Time)

Maximal tillaten plastiseringstid
Varden: 0 s till 10 000 s

Fordréjning av aterstallning
(Recovery Delay)

Startférdrojningstid for plastiserings
Varden: 0 s till 60 s

Slutlagen for plastiseringsposition
Position dar aktuella steginstallningar slutar och nasta
stegs installningar borjar

Till exempel, instéllning av injektionssteg 1 fran 95 mm
till 50 mm, steg 2 fran 50 mm till 40 mm, steg 3 fran 30
mm till 20 mm och steg 5 fran 20 mm till 5 mm

Ingen ytterligare injektion tillats efter den slutliga stegets
andposition (5 mm i det exemplifierande fallet).

Det faktiska vardet fore férsta stegets position ar
injektionsstartpositionen (plastiseringsslutaddstopp plus
dekompressionen efter matningsslag).

Varden: 0 mm till 125 mm

Forinstallningar for plastiseringshastighet for varje steg
Varden: 0 rpm till 500 rpm

Mal for plastiseringsmottryck for varje steg

Skruven dras tillbaka automatiskt vid behov under
plastisering for att bibehalla mottrycket.

Varden: 0 bar till 300 bar
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8.7 Automatisk rensning
Tryck pa foljande knappar i den ordning de visas for att ga till skarmen Autorensning.

Figure 8-16 Skdrmen Automatisk rensning

Autorensningscykeln startar med att injecering satts in i injektionsmalslaget vid den
installda hastigheten och trycket. Skruven dras sedan tillbaka till avlastningstakt vid den
installda hastigheten och borjar rotera skruven med den instéallda plastiseringshastigheten
under plastiseringstiden. Detta utgdr en komplett auto-rensningscykel.

Table 8-25 Statuspanel
Falt Beskrivning

Aktiv (Active) Gron - Om automatisk rensning ar aktiv kommer
lysdioden att lysa gront

Av - Om automatisk rensning inte ar aktiv kommer
lysdioden att vara slackt

Rékna (Count) Antal avslutade aktuella automatiska rensningscykler
Passerad plastiseringstid Passerad plastiseringstid for aktuell renscykel

(Plasticizing Time Elapsed)
Renstid som passerat (Purge | Aktuell passerad tid for automatisk rensning
Time Elapsed)

De maximala malstroken ar det maximala plastiseringsslaget och de maximala
hastigheterna ar de maximala hastigheterna for de tillhérande rorelserna, forutom
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injektionshastigheten, som har en maximal begransning for rensningshastigheten.

Table 8-26 Panelstyrenhet

Félt/knapp

Beskrivning

Kravs (Required)

Motorer paslagna (Motors On)

Gron - Om motorerna ar aktiverade kommer lampan att
lysa gront

Av - Om motorerna ar avstangda, kommer LED:n att
vara avstangd

Slut i framposition (End In
Forward Position)

Autorens funktion avslutas med injektionsskruven
framat i den rensade positionen

Klicka i kryssrutan for att aktivera Slut i framposition

Antal cykler (Number of
Cycles)

Antal spolcykler som ska slutforas under automatisk
spolning

Timeout

Hogsta totala tidsgrans for automatisk spolning
Varden: Valfritt positivt varde i s

Injektion (Injection)

Malslag (Target Stroke)

Spolcykel-injektionsmal/spolningsstoppposition.

Hastighet (Velocity)

Spolcykel-dekompressionshastighet

Tryck (Pressure)

Rensningscykel injektionstryckgrans

Dekompression (Decompression)

Malslag (Target Stroke)

Malslag for avlastning av rensningscykeln

Hastighet (Velocity) Spolcykel-dekompressionshastighet
Plastisiering (Plasticizing)
Hastighet (Velocity) Hastighet for plastisering i rensningscykeln

Plastiseringstid (Plasticizing
Time)

Plastiseringstid i rensningscykeln
Varden: Vilket positivt varde som helst i sekunder

Varmare blétlaggd (Heats
Soaked)

Gron - Nar cylindervarmare har uppnatt ratt temperatur
och har varmts upp, kommer den grona lysdioden att
lysa

Av - Nar cylindervarmare inte har uppnatt ratt
temperatur och har inte varmts upp, kommer den réda
lysdioden att vara av

Installningslage (Setup Mode)

Gron - nar enheten ar i installationslage kommer den
gréna lysdioden att lysa

Av - nar enheten inte ar i installationslage kommer
lysdioden att vara av

Start/Stopp-knapp (Start/Stop
button)

Tryck pa den har knappen for att starta eller stoppa den

automatiska rensningen
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8.8 Vagn (direktstromsmotor)
Tryck pa féljande knappar i den ordning de visas for att ga till vagnsskarmen.

Figure 8-17 Vagn-skéarm

Table 8-27 Panelen Flytta vagn till
Falt Beskrivning

Vagnposition-Absolut Den verkliga positionen av vagnen i forhallande till hela
(Carriage Position - Absolute) | mekaniska slaglangden. Standardvagnpositionen ar
vagnpositionen — absolut med avdrag fér avvikelsen
fran munstyckeberdringspositionen.

Installningar (Settings)
Service Position [Service Den ideala vagnpositionen fér kontaktsprutning.
Position (Absolute Position)]

Shipping Position (Absolute Den vagnposition dar vagnen kan lasas pa plats for
Position) transport.

Kravs (Required)
Installningslage (Setup Mode) | Maskinen maste vara i instaliningslage for att aktivera
vagnens rorelse till service- eller transportpositionerna.

Servo pa (Servo On) Maskinens motorer maste vara paslagna for att aktivera
vagnens rérelse till service- eller transportpositionerna.
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Table 8-27 Panelen Flytta vagn till

Falt Beskrivning
Flytta vagnen till servicepositionen.
Flytta vagnen till transportpositionen.
Table 8-28 Stall in nollreferens for transport
Falt Beskrivning

Vagnposition - Absolut
(Carriage Position - Absolute)

Den verkliga positionen av vagnen i forhallande till hela
mekaniska slaglangden. Standardvagnpositionen ar
vagnpositionen — absolut med avdrag for avvikelsen
fran munstyckeberdéringspositionen.

Munstycke kontaktposition
(Nozzle Contact Position)

Vagnens absoluta position dar vagnens munstycke
kommer i kontakt med gjutformssprustuberna.

Munstycke kontaktposition
installd (Nozzle Contact
Position Set)

LED ar gron om kontaktpositionen har stallts in korrekt.

Kravs (Required)

Instaliningslage (Setup Mode)

Maskinen maste vara i installningslage for att aktivera
vagnens rorelse till service- eller transportpositionerna.

Cylinderuppvarmning ar klar
(Barrel Heat Is Ready)

Cylinderuppvarmningen maste slas pa och ligga pa for
att starta vagnens rorelse for att hitta gjutdelsstyckets
kontaktposition.

Starta rutinen for att hitta gjutdelsstyckets stighojd.
Vagnen ror sig till en startposition och fardas sedan
framat tills kompressionen av vagnens fjader detekteras.

Table 8-29 Vagn framatpanel

Falt

Beskrivning

Position

Vagn framposition — permanent installd pa 0,0 mm.

Kontaktstyrka (Contact Force)

Maldragen kontaktkraft mot formsprét-bushing.

Minskad kontaktkraft vid
oppen form (Reduced Contact
Force With Mold Open)

Kontaktkraften kommer att minskas nar formen dppnas.

Markera kryssrutan for att aktivera och ange dnskat
kontaktkraftsvarde i kN.

Fordrojning av rorelsestart
(Motion Start Delay)

Fordrojningstid innan vagnen bérjar rora sig framat

Max. Vagnens tid framat (Max.
Carriage Forward Time)

Maximal tillaten tid for att flytta vagnen framat i auto-
lage. Om detta stalls in pa 0,0 sekunder inaktiveras
tidsgransen.

Anvandarhandbok fér E-Multi Mini-styrenheten




Mgls‘: ",?r;.s ) PROGRAMVARA OVERSIKT 8-35

Table 8-30 Vagns bakatpanel
Falt Beskrivning
Position Vagns bakposition. Vagnen stannar vid positionen under
manuell rorelse. For att dra tillbaka forbi denna position

nar den har natts, slapp bakatvaxlingsknappen och tryck
sedan pa den igen.

Fordrojning av rorelsestart Fordrojningstid innan vagnen startar bakatrorelse

(Motion Start Delay)

Max. Vagn bakattid (Max. Maximal tillaten tid for att flytta vagnen tillbaka i auto-

Carriage Backward Time) lage. Om detta stalls in pa 0,0 sekunder inaktiveras
tidsgransen.
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8.9 Pneumatiska styrningar

8.9.1 Ventilgrindar
Tryck pa foljande knappar i den ordning de visas for att ga till skarmen Ventilgrindar.

-d
Figure 8-18 Ventilportsskdrm
Table 8-31 Kontrollflik
Falt/knappar Beskrivning
Aktivera (Enable) Tryck péa kryssrutan for att aktivera ventilporten.

Oppna utldsare (Open Trigger)
Starta utlésare (Start Trigger) | Utldsa signal for att starta 6ppningsatgard av ventilport

Se section Table 9-2 Dialogrutan Detaljerade villkor on
page 9-9 fér mer information.

Aktiveringsfordrojning Fordrojningstid mellan aktiveringsutldsare och start
(Activation Delay) av rorelse. Varden: Vilket positivt varde som helst i
sekunder

Stang utlésare (Close Trigger)
Starta utlésare (Start Trigger) | Utlésa signal for att starta 6ppningsatgard av ventilport

Se section Table 9-2 Dialogrutan Detaljerade villkor on
page 9-9 fér mer information.
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Table 8-31 Kontrollflik
Falt/knappar Beskrivning
Aktiveringsfordréjning Fordrojningstid mellan aktiveringsutlésare och start
(Activation Delay) av rorelse. Varden: Vilket positivt varde som helst i
sekunder

Figure 8-32 Konfigurationsflik

Table 8-32 Konfigurationsflik

Falt/knappar Beskrivning
Atgard under rensning genom | Oppna: Den valda ventilbrytaren kommer att réra sig il
Oppen form (Action During Oppen position medan rensning genom formen ar aktiv.

Purging Through Open Mold) [ Ventilbrytaren kommer att rora sig till stangd position nar
rensningen har stoppats.

Stang: Den valda ventillasen kommer att réra sig ill
stéangningsposition medan rensning genom gjutformen
ar aktiv och forblir stdngd nar rensningen har stoppats.

Ingen: Ventilporten kommer inte att aktiveras under
rensning genom gjutformen.

Oppna utlésare (Open Trigger)
Positionssensor (In Position Tryck pa kryssrutan for att aktivera positionsgivare som

Sensor) avgor om ventilgrinden ar i slutlaget.

Tillfallig utmatning (Momentary | Tryck pa den har kryssrutan for att halla

Output) utmatningssignalen for rérelse hdg efter avslutad
rorelse.

Aktiveringstid (Activation Satt tid for rorelse

Time)

Varden: Vilket positivt varde som helst i sekunder

Stang utlésare (Close Trigger)
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Table 8-32 Konfigurationsflik

Falt/knappar

Beskrivning

Atgérd under rensning genom
Oppen form (Action During
Purging Through Open Mold)

Oppna: Den valda ventilbrytaren kommer att rora sig till
Oppen position medan rensning genom formen ar aktiv.
Ventilbrytaren kommer att rora sig till stangd position nar
rensningen har stoppats.

Stang: Den valda ventillasen kommer att rora sig till
stédngningsposition medan rensning genom gjutformen
ar aktiv och forblir stdngd nar rensningen har stoppats.

Ingen: Ventilporten kommer inte att aktiveras under
rensning genom gjutformen.

Positionssensor (In Position

Tryck pa kryssrutan for att aktivera positionsgivare som

Sensor) avgor om ventilgrinden ar i slutlaget.
Tillfallig utmatning (Momentary | Tryck pa den har kryssrutan for att halla
Output) utmatningssignalen for rérelse hdg efter avslutad

rorelse.
Utsignalen forblir aktiv tills motsatt rorelse aktiveras.

Aktiveringstid (Activation
Time)

Satt tid for rorelse
Varden: Vilket positivt varde som helst i sekunder

Oppna ventilport-knapp

Tryck pa den har knappen for att manuellt 6ppna
ventilporten.

Stang ventilport-knapp

Tryck pa den har knappen for att manuellt stanga
ventilporten.
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8.10 Cylindervarmare

Tryck pa foljande knappar i den ordning de visas for att ga till skarmen for
cylindervarmning.

8.10.1 Cylindervarmare

Figure 8-19 Cylindervdrmarskarm

Table 8-33 Cylindervarmarskarm
Falt/knappar Beskrivning
Blotlaggningstid (faktiskt varde)

Blotningstid (faktiskt varde) / Blotlaggningstid (installt
varde)

Bl6tlaggningstidsvisningen visas inte nar blétldggningen
av zonerna ar Klar.

Zontyp (Zone Type) Nar zonen ar under den instéllda temperaturen minus
den laga toleransen, ar zoniikon bla.

Nar zonen ar inom toleransen for den installda
temperaturen, ar zoniikon gron.

Nar zonen ar 6ver den instéllda temperaturen plus den
hdga toleransen, ar zoniikon réd.

Distributionszonstyp
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Table 8-33 Cylindervarmarskarm

Falt/knappar

Beskrivning

Cylinderhéljeszonstyp

Zontemperaturfalt

Varje zon har en temperaturskala som visar den aktuella
platsen pa skalan med en pilpekare till héger om skalan
och zonens namn till vanster om skalan

Det grona avsnittet pa skalan ar den installda
temperaturen och toleransintervallet.

Det réda avsnittet pa skalan ar évertemperaturomradet
(6ver toleransintervallet). Det bla avsnittet pa skalan ar
undertemperaturomradet (under toleransintervallet).

Faktiska temperaturer for zonerna

Temperaturbdrvarde
Varden: 0 till 350
Tryck pa en temperatur for att redigera temperaturen.

Hog tolerans for de installda temperaturerna
Varden: Varden: 0 till 50
Tryck pa en temperatur for att redigera temperaturen.

Lag tolerans for installda temperaturer
Varden: Varden: 0 till 50
Tryck pa en temperatur for att redigera temperaturen.

Standbypanel (Standby Panel)

Standbystatus
Gron - LED:en ar gron nar standby ar aktiv
Av - LED:en ar avstangd nar standby ar inaktiv

Standby-temperatur (Standby
Temperature)

Stall in temperatur for standby-lage (minskad temperatur
nar injektionen star pa tomgang under en langre tid)

Varden: Valfritt positivt varde i °C
Tryck pa detta falt for att redigera temperaturen.

Automatisk blétlaggningspanel

(Auto Soak Panel)

Blotlaggningsstatus

Nar cylindervarmaren ar blétlagd, det vill sdga

alla cylinderns temperaturzoner ligger inom
nollpunkttoleransen for blétningstiden, ar LED-lampan
grén
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Table 8-33 Cylindervarmarskarm

Falt/knappar Beskrivning

Aktivera (Enable) Klicka pa kryssrutan for att aktivera automatisk
avlastningsfunktion nar den ar markerad Nar
avlastningstimern har slutforts, roterar automatisk
avlastning skruven med lagt vridmoment och lag
hastighet under ett installt antal grader. Om rotationen
lyckas ar blétlaggningen slutférd. Om rotationen
misslyckas, vantar man en ytterligare avlastningstid och
sedan kan automatisk avlastning férsdkas igen

Aktivera vantelage-knappen

Varden: Vit (nar vantelaget ar avstangt), gron (nar
vantelaget ar aktiverat)

Tryck pa den har knappen for att aktivera eller inaktivera
standbylaget.
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8.10.2 Konfigurering av cylindervarmare

Figure 8-20 Bildskérm for konfigurering av cylindervdrmare med fliken Instéliningar vald
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Table 8-34 Instillningsskarm

Falt

Beskrivning

Maximal zoninstallning
(Maximum Zone Point)

Den hogsta tillatna faktiska temperaturen over
installningstemperaturen innan uppvarmningen
avstangs.

Varden: 0 °C till 350 °C

Maximal hdgsta zontolerans
(Maximum Zone High
Tolerance)

Maximal hégprecisionsinstalining

Varden: Vilket som helst negativt varde upp till maximalt
positivt varde i °C

Automatisk blétlaggning (Auto Soak)

Aktivera (Enable)

Klicka pa kryssrutan for att aktivera automatisk
avlastningsfunktion nar den ar markerad Nar
avlastningstimern har slutférts, roterar automatisk
avlastning skruven med lagt vridmoment och lag
hastighet under ett installt antal grader. Om rotationen
lyckas ar blétlaggningen slutférd. Om rotationen
misslyckas, vantar man en ytterligare avlastningstid och
sedan kan automatisk avlastning forsdkas igen

Stall in blétlaggningstid
Varden: 0 min till 60 min

Aterférsokssparr for
blétlaggning (Soak Retry
Delay)

Stall in férdrojningstid for upprepad blétlaggning for att
fordrdja skruvforflyttningar fore nasta forsok

Varden: 0 min till 60 min
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Table 8-34 Installningsskarm

Falt

Beskrivning

Timeout

Maximal tid fér automatisk blétlaggning att slutfora
skruvslagsrotation

Varden: 0 min till 60 min

Maximalt antal foérsok (Max
Attempts)

Hogsta antal forsok med automatisk blétlaggning
Varden: 0 till 255

Skruvslag (Screw Stroke)

Antal grader som skruven maste rotera under
automatisk blétlaggning

Varden: Vilket som helst negativt varde upp till maximalt
positivt varde i grader

Skruvhastighet (Screw
Velocity)

Rotationshastighet for skruven under automatisk
blétlaggning

Varden: 0 rpm till 500 rpm

Skruvkraft (Screw Force)

Hogsta tillatna skruvkraft under forsok till automatisk
blétlaggning

Varden: O Nm till 15 Nm

Standby

Inaktivera automatisk
vantelage (Disable Automatic
Standby)

Klicka pa kryssrutan for att visa det automatiska
standbybeteendet for uppvarmning

Standby-temperatur (Standby
Temperature)

Stall in temperatur for standby-lage (minskad temperatur
nar injektionen star pa tomgang under en langre tid)

Varden: Valfritt positivt varde i °C

Injektion tomgangstid
(Injection Idle Time)

Hogsta tillatna viloperiod for injektion (tid utan injektion
eller rensning) med varme pa innan standby aktiveras

Varden: 0 min till 120 min
For att avaktivera den har funktionen, stall in pa 0.

Avstangningstid (Shutdown
Time)

Maximal tillaten tomgangstid for injektion (tid utan
injektion eller rening) i standby innan varmena
deaktiveras

Varden: 0 min till 120 min

Overvakning (Monitoring)

Minimal temperaturokning
(Minimum Temperature
Increase)

Minimal temperaturbkning som maste registreras for en
aktiv varmezon inom tidsgransen

Varden: Valfritt positivt varde i °C

Maximal tid for
temperaturokning (Maximum
Temperature Increase time)

Maximal tid for att se den minsta temperaturdkningen
for en aktiv varmezon

Varden: 0 s till 2 147 484 s
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Figure 8-21 Skédrmen foér cylindervdrmarkonfiguration med fliken Konfigurering markerad
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Table 8-35 Konfigurationsskiarm

Félt/knapp

| Beskrivning

Cylinderholje (Barrel Housing)

Varningstemperatur (Warning
Temperature)

Temperatur i cylinderna dar varningslarmet genereras.
Alarmen ar endast till for information.

Varde: 0 °C till 1 000 °C

Larmtemperatur (Alarm
Temperature)

Hogsta tillatna temperatur for cylinderns hélje

Om cylinderns hdlje nar denna temperatur utléses en
larm och varmena stangs av.

Varde: 0 °C till 1 000 °C

Cylindergrupp (Barrel Group)

Aktivera belastningsutjamning
(Enable Load Balancing)

Klicka i kryssrutan for att aktivera cylindergruppens
belastningsutjamning som koordinerar aktiveringen av
de grupperade cylinderzonerna pa ett sadant satt att
effekttopparna minimeras
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Table 8-35 Konfigurationsskarm

Félt/knapp

Beskrivning

Synkronisering av
zontemperaturhdjning
(Zone Temperature - Rise
Synchronization)

Bestammer hur profilens synkronisering av
cylindervarmargruppsprofilen anvands for att
synkronisera alla zoner inom gruppen bestams

Varden:
» Avstangd - Profilens synkronisering ar avstangd.

* Automatisk - Profilparametrarna for synkronisering
av profilerna identifieras automatiskt av den
refererade styrningen.

* Anvandardefinierad - Profilparametrarna for
synkronisering av profilerna specificeras av
anvandaren.

Maximal varmeeffekt
(Maximum Heat Power)

Definierar den maximala tillgangliga effekten for
uppvarmningsgruppen

Varden: 0 kW till 100 kW

Om den sammanlagda maximala effektférbrukningen
for de grupps-zonerna 6verskrider den

tillgangliga maximala varmeeffekten fér den
gruppens varmare, kommer gruppkontrollen att
schemalagga zonuppvarmningsutgangarna for att
begransa den maximala forbrukningen i de aktiva
uppvarmningszonerna.

Profilgenereringslage (Profile
Generation Mode)

Konfigurerar genereringen av dnskad profil for alla
zoner i cylindergruppen

Varden:

+ Tidsekonomiserat - Anvander profilgenerering och
framatkontrollerad reglering for att na den énskade
temperaturen s& snabbt som mgjligt

+ Stigningstaktbegransat - Anvander profilgenerering
och framatkontrollerad reglering for att na den
onskade temperaturen med den specificerade
profilen utan att 6verskrida en viss temperatur-
stigningstakt

Forgrenarhdlje (Manifold Housing)

Varningstemperatur (Warning
Temperature)

Temperatur i skjutningsbehallarhéljet vid vilken
varnalarm genereras. Alarmen ar endast till for
information.

Varde: 0 °C till 1 000 °C

Larmtemperatur (Alarm

Hogsta tillatna temperatur for skjutningsbehallarhélje

Temperature) Om skjutningsbehallarholjet nar denna temperatur
utléses ett larm och varmare slocknar.
Varde: 0 °C till 1 000 °C

Mjukstart (Soft Start)
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Table 8-35 Konfigurationsskarm
Félt/knapp Beskrivning
Aktivera (Enable) Aktiverar mjukstart for cylindergruppen

Mjukstart minskar tillfalligt den maximala varmeeffekten
(aktiv tid for pulsbredvddmodulering)

Minskad maximal varmeeffekt | Minskad maximal varmeeffekt under mjukstart
(Reduced Maximum Heat

starta
Output) W . . . .
Overrider installningarna fér maximal varmeeffekt for
den enskilda zonen for alla zoner i gruppen
Temperatur (Temperature) Maltemperatur fér mjukstart
Varden: Vilket positivt varde som helst upp till 120
Mijukstart ar aktiv tills alla zoner i gruppen nar
maltemperaturen och vantar pa uppehallstid.
Halltid (Hold Time) Tid for att halla temperaturen fér temp PID-installning
Profil (Profile)
Stigtid (Slew Rate) Begransning av lutningen pa temperatursignalen (°C/s)

Valj ett tal sa att systemet kan f6lja lutningen.

Filtertid (Filter Time) Filtreringstid for den/de genererade
signaltemperaturssignalerna

Denna parameter rundar den genererade profilen i
bdrjan och slutet.

Fordrojningstid (Delay Time) | Fordréjningstid for den/de genererade
signaltemperaturssignalerna

Varden: Valfritt positivt varde

Auto-korrigering (Auto-Tune)
Typ (Type) Typ av auto-korrigering

» Steg — Stall in en enda temperatur
+ Steg + Steg — Stall in en temperatur,

+ starta sedan en andra instélining till en hégre stalld
temperatur

» Steg + Oscillation — Stall in en installd temperatur,
starta sedan finjusteringen genom att Iata den
faktiska temperaturen oscillera runt den installda
temperaturen fran steginstallningen
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Table 8-35 Konfigurationsskarm
Félt/knapp Beskrivning
Delstat (State) Aktuella varden for auto-korrigering:
* Inaktiv (Idle)

* Initialiserar (Initializing)

+ Systemkontroll (System Check)
*  Fordrojningstid (Delay Time)

« PID

* Prediktion (Prediction)

* linstallningsvarde (In Set Point)
* Klart (Done)

+ Fel (Error)

* Avbrutet (Aborted)

For att auto-korrigering ska kunna paboérjas maste
temperaturerna vara stabila och minst 20 grader lagre
an installningstemperaturen for installningen.

Knapp for auto-korrigering

Tryck pa den har knappen for att starta auto-
korrigeringen
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8.11 Stegvis uppstart

Tryck pa foljande knappar i den ordning som visas for att ga till skarmen for stegvis
uppstart.

Figure 8-22 Skédrmen fér stegvis uppstart

Alternativet Stegvis uppstart (ISU) ger ett lattanvant satt for dig att éverga fran
specialinstallningar fér bearbetningsparametrar, som anvands nar du boérjar kora, till
standardinstallningarna fér bearbetningsparametrar som anvands under produktionen.
Antalet cykler som ISU varar ar installt pa granssnitt for manniska-maskin. Medan ISU ar
aktivt kommer de valda processvariablerna att justeras i lika steg varje uppstartscykel,
fran de ursprungliga uppstartsvardena i borjan och avslutas med de normala driftsvardena
for processvariablerna i slutet av ISU-cyklerna. ISU:n kan ocksa konfigureras, variabel

for variabel, for att behalla ISU-vardena under ISU-cyklerna utan stegning, och aterga till
standardbearbetningsvarden nar ISU-cyklerna ar slutférda.

Programmet for stegvis uppstart kan aktiveras eller inaktiveras och startas eller stoppas
manuellt med hjalp av granssnitt for manniska-maskin. Nar det ar aktiverat kommer
programmet for stegvis uppstart att kéras nar automatisk cykling har initierats efter
att maskinens strém har aterstallts eller nar automatisk cykling har avbrutits under en
forutbestamd tidsperiod.
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Table 8-36 Panel for stegvis uppstart
Falt Beskrivning
Aktivera (Enable) Markera kryssrutan for att aktivera stegvisa
uppstartscykler.
Cykelraknare (Cycle Count) Numeriskt output-falt (verkligt varde; skrivskyddat): Antal
verkliga inkrementella startcykler

Numeriskt input-falt Tryck pa det har faltet for att ange
antal maskincykler for att kora den inkrementella starten
Varden: 0 till 100

Avvisa (Reject) Markera alla inkrementella startcykler som avfardskyltar
genom att klicka pa det har kryssrutan.

Table 8-37 Avkylningstidspanel
Falt Beskrivning

Kyltid (Cooling Time) Numeriskt varde (verkligt varde, skrivskyddat):
Avkylningstid for nuvarande cykel

Numerisk inmatning: Tryck pa detta falt for att stalla in
kyltiden for inkrementala startcykler

Varden: Vilket som helst negativt varde upp till maximalt
positivt varde i sekunder

Klicka pa kryssrutan for att aktivera "Aktivera"

Klicka pa kryssrutan for att aktivera "Behall"

Table 8-38 Vaxlingspanel

Falt Beskrivning

Vaxling (Switchover) Aktivera kryssrutan - Klicka pa den har kryssrutan
for att anvédnda de progressiva startvardena under
progressiva startcykler.

Behall kryssrutan - Klicka i denna kryssruta for att
behalla stegvis startinstallningar utan andringar under
de stegvisa startcyklerna.

Skruvens position (Screw Kryssruta: Klicka i denna kryssruta for att aktivera
Position) omkoppling med hjalp av skruvposition.

Numeriskt varde (verkligt varde, skrivskyddat): Verklig
skruvposition vid omkoppling

Varden: Vilket som helst negativt varde upp till maximalt
positivt varde i mm

Numerisk inmatning: Klicka i detta falt for att stalla in
skruvpositionen fér omkoppling.
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Table 8-38 Véxlingspanel

Falt

Beskrivning

Injektionstid (Injection Time)

Kryssruta: Markera den har kryssrutan for att aktivera
omkoppling med hjalp av injektionstid

Numeriskt varde (verkligt varde, skrivskyddat):
Injektionstid vid omkoppling

Varden: Vilket som helst negativt varde upp till maximalt
positivt varde i mm

Numerisk inmatning: Tryck pa det har faltet for att stalla
in injektionstiden fér omkoppling.

Extern DI (External DI)

Markera den har kryssrutan for att aktivera omkoppling
med hjalp av den digitala ingangssignalen.

Injektionstryck (Injection
Pressure)

Kryssruta: Klicka i det har kryssrutan for att aktivera
omkoppling med hjalp av injektionstryck

Numeriskt varde (verkligt varde, skrivskyddat):
Injektionstryck vid omkoppling

Varden: Valfritt positivt varde

Numerisk inmatning: Klicka i det har faltet for att stalla in
injektionstrycket fér omkoppling.

Overvakningsstartposition
(Monitoring Start Position)

Tryck i det har faltet for att ange den injektionsposition
dar 6vervakningen av tryck for omkoppling ska borja

Varden: Vilket som helst negativt varde upp till maximalt
positivt varde i sekunder

De inkrementella startcyklerna anvander samma antal injektionsprofilsteg som angetts pa

skarmen for standardinsprutning.

Table 8-39 Panel for injektionsprofil

Falt

Beskrivning

Position

Slutpositioner for injektionssteg

Varden: Valfritt positivt varde upp till slagvardet for
foregaende steg

Positionsinstallningarna ar fran
standardinjektionsprofilen och justeras inte under
inkrementella startcykler

Hastighet (Velocity)

Installningar for injektionshastighet for varje steg

Varden: Valfritt positivt varde upp till den maximala
injektionshastigheten. Hastighetsinstallningarna ar
fran standardinjektionsprofilen och justeras inte under
inkrementella startcykler

Tryck (Pressure)

Injektionstryckgrans for varje steg

Varden: 0 bar till 1 280 bar

Klicka pa kryssrutan for att aktivera "Aktivera"
Klicka pa kryssrutan for att aktivera "Behall"
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Den inkrementella startcykeln anvander samma antal hallnings-steg som angetts pa
skarmen for standardhallining.

Table 8-40 Panel for hallprofil
Falt Beskrivning
Tryck (Pressure) Numeriska inmatningsfalt: Hall tryckprofilen for stegvisa
startcykler
Varden: 0 bar till 1 280 bar

Aktivera kryssrutan - Tryck pa den har kryssrutan
for att anvanda tryckinstallningarna i de stegvisa
startcyklerna under stegvis start. Ej markerat:
Tryckinstallningarna i standardhallningsprofilen
anvands under stegvis uppstart.

Hall kryssrutan markerad - Tryck pa den har
kryssrutan for att tillampa den stegvisa uppstarts
tryckprofilen som stallts in genom hela de stegvisa
uppstartscyklerna nar den underhalls. Ej markerat: Den
stegvisa uppstarts tryckprofilen &ndras inte stegvis
varje cykel av den stegvisa uppstarten.

Hastighet (Velocity) Numeriska utmatningsfalt (verkligt varde,
skrivskyddat):Hall-hastighetsgrans instaliningsvarden
for varje steg

Hastighetsinstallningarna ar fran standardhallprofilen
och justeras inte under inkrementella startcykler.

Tid (Time) Numeriska inmatningsfalt: Halltid for varje steg

Varden: Vilket som helst negativt varde upp till maximalt
positivt varde i sekunder

Aktivera kryssrutan - Tryck pa den har kryssrutan for
att anvanda installningarna for halltid i de inkrementella
startcyklerna under inkrementell start. Ej markerat:
Installningarna for halltid i standardhallprofilen anvands
under inkrementell start.

Underhall kryssrutan - Tryck pa den har kryssrutan
for att tillampa den inkrementella startprofilen fér halltid
som den ar installd pa under alla de inkrementella
startcyklerna. Ej markerat: Den inkrementella starttids-
profilen &ndras inte inkrementellt vid varje cykel av den
inkrementella uppstarten.
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8.12 RJG-granssnitt

Tryck pa foljande knappar i den ordning de visas for att ga till RUG-skarmen.

Figure 8-23 RJG-grénssnittsskdarm

8-52

Table 8-41 RJG-granssnittspanel

Falt

Beskrivning

Injektion Framat (Injection
Forward)

R6d - Om lysdioden ar rod, ar injektionen aktiv.
Av - Om lysdioden ar av ar injektionen inaktiv.

Plastisiering (Plasticizing)

Réd - Om lysdioden ar rdd, ar plastisering aktivt.
Av - Om lysdioden &r slackt, ar plastisering inaktivt.

Mégel stangd (Mold Closed)

R&d - Om lysdioden ar rod, ar gjutformen stangd.
Av - Om lysdioden ar slackt, ar gjutformen 6ppen.
Fran Euromap 67-granssnittet

Gjutformsoppning (Mold
Opening)

Ro6d - Om lysdioden ar réd, ar gjutformen éppen.
Av - Om lysdioden ar slackt, ar gjutformen stangd.
Fran Euromap 67-granssnittet

Forsta injektionsstadiet
(Injection First Stage)

Ro6d - Om lysdioden ar réd, ar injektionsdkningen aktiv.

Av - Om lysdioden ar slackt, ar injektionsokningen
inaktiv.

Manuell (Manual)

R&d - Om lysdioden ar réd, ar E-Multi i manuellt lage.

Av - Om lysdioden &r slackt, ar E-Multi inte i manuellt
lage.
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Table 8-41 RJG-granssnittspanel
Falt Beskrivning

Vaxling (Switchover) R&d - Om lysdioden ar réd, finns det en extern
omkoppling fran RJG.

Av - Om lysdioden ar slackt, finns det ingen extern
omkoppling fran RJG.

Injektionsslag (Injection E-Multi-injektionsslag
Stroke)

Exempelvarden:
* 0 Analog Counts = Injektion vid 0 mm
» 32 767 Analog Counts = Maximal injektionsslag

B&R analoga kort anvander 0 rakneverk for 0 utmatning
och 32 767 rakneverk for maximal utmatning

Injektionstryck (Inkection E-Multi injektionstryck
Pressure)

Exempelvarden:
* 0 Analog Counts = Injektionstryck vid 0 bar

* 32 767 analoga rakningar = Maximal
insprutningstryck
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8.13 Sekvens

Tryck pa foljande knappar i den ordning som visas for att ga till skarmen Sekvensuppvisare.

8.13.1 Sekvensuppvisarskarm

Figure 8-24 Sekvensuppvisare-skarm

Table 8-42 Sekvensuppvisarskarm
Falt/knapp Beskrivning
Visning av den aktiva sekvensen

De aktiva stegen markeras under cykling i auto-lage.

Zooma in-knapp

Tryck pa den har knappen for att zooma in pa
sekvensen.

Anvandarhandbok fér E-Multi Mini-styrenheten



Mgls‘: ",?r;.s ) PROGRAMVARA OVERSIKT 8-55

Table 8-42 Sekvensuppvisarskarm
Falt/knapp Beskrivning
Zoom ut-knapp

Tryck pa den har knappen for att zooma ut fran
sekvensen.

Aterstall zoom-knapp

Tryck pa den har knappen for att aterstalla sekvensen
till standard zoomniva.
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8.13.2 Sekvensredigerarskarm

Figure 8-25 Sekvensredigerarskdrm

Mer information om sekvenseditorsskdrmens vanstra panel finns i section 8.13.1
Sekvensuppvisarskdrm on page 8-54.
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Table 8-43 Kommando-panel

Knapp

Beskrivning

Knapp for att hamta aktiv sekvens

Tryck pa den har knappen for att ladda den aktiva
sekvensen som kors i editorn.

Eventuella ej sparade andringar av sekvensen i editorn
kommer att ga forlorade.

Knapp Stall in aktiv sekvens

Tryck pa deng har knappen for att stalla in den sekvens
som for narvarande finns i editorn som den aktiva
sekvensen.

Andringar som gjorts i sekvensen i editorn &r inte live
och trader endast i kraft nar knappen Stall in aktiv
sekvens har tryckts.

Knappen Aktivera sekvens ar endast tillganglig nar
E-Multi inte ar i auto-lage.

Anvandarhandbok fér E-Multi Mini-styrenheten



Mglsc:: ",?r;.s ) PROGRAMVARA OVERSIKT 8-57

Table 8-44 Startutléosningspanel
Falt/knapp Beskrivning
E-Multi auto-cykelstartutidsare har féljande alternativ i listrutan:

« Start av injektion (Injection Start)

* Modgel stangd (Mold Closed)

» Utmatare 1 bak (Ejector 1 Back)

* Utmatare 1 fram (Ejector 1 Forward)

+ Kaérna 1i position 1 (Core 1 In Position 1)
+ Karna 2 i position 2 (Core 2 in Position 2)
*  IMM skruvposition (IMM Screw Position)
* Fjarrutlésare (Remote Trigger)

* Ingen utldsare (No Trigger)

« Tva utlésningar ar tillgangliga, men den andra
utlésningen ar valfri.

Injektionssekvensen for E-Multi Mini startar nar startvillkoret
andras fran falskt till sant.

Logisk val for injektionsstartutlésare

OCH (AND) - Bada startutlésningsvillkoren maste vara
uppfyllda fér att starta injektion.

ELLER (OR) - Injektion startar nar nagot av
startutlésningsvillkoren ar uppfylit.

Ingen (NONE) - Nar det forsta startutlosningsvillkoret
anvands (det andra villkoret kan inte stallas in).

Fordroj startcykler

Faktiskt antal fordréjda cykler visas i det nedtonade faltet.

Fordrojer start av den férsta cykeln pa E-Multi Mini tills
startutlésaren observeras det antal ganger som angetts har.

Varden: 0 och 255
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8.13.2.1 Andra sekvensen

Figure 8-26 Sekvenseditor med Select kommandopanelsida

Table 8-45 Valj kommandopanel

Falt/knapp Beskrivning
Urval av tillgangliga sekvensstypertyper

Valt kommando

Namn pa det valda kommandosteget
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Table 8-45 Vialj kommandopanel
Félt/knapp Beskrivning

Timeout Eventuella ytterligare parametrar for det valda
steget kan anges eller andras har.

Timeout-parametern anger tidsgransen for
utférandet av steget. En timeoutinstallning pa 0,0
sekunder avaktiverar timeout-funktionen.

Varden: 0 s till 1000 s
OK-knapp

Tryck pa OK-knappen for att mata in de angivna
parameterinstallningarna fér det valda steget

Aterstillning-knapp

Tryck pa Aterstall-knappen for att aterstélla
parameterinstallningarna till deras ursprungliga,
oférandrade varden.

Lagg till nytt steg fore markerat steg

Tryck pa den har knappen for att lagga till det
nya steget fran markerat kommando fére det
markerade steget i sekvensen.

Lagg till nytt steg efter markerat steg

Tryck pa den har knappen for att Iagga till det
nya steget fran markerat kommando efter det
markerade steget i sekvensen.

Ersatt markerat steg med nytt steg

Tryck pa den har knappen for att ersatta det
valda steget i sekvensen med det nya steget fran
det valda kommandot.

Ta bort valt steg i sekvensen

Tryck pa den har knappen for att ta bort det valda
steget i sekvensen.

Lagg till sluten gren med nytt steg

Tryck pa den har knappen for att I&gga till en
sluten gren med det nya steget fran det valda
kommandot parallellt med det valda steget i
sekvensen.

Lagg till 5ppen gren med nytt steg

Tryck pa den har knappen for att lagga till en
Oppen gren med det nya steget fran det valda
kommandot parallellt med det valda steget i
sekvensen.

Anvandarhandbok fér E-Multi Mini-styrenheten



Mold ‘= PROGRAMVARA OVERSIKT

8.13.2.2 Vantepunkter

Figure 8-27 Sekvensredigerarskdrm med Véntepunkters instéllningspanel
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Table 8-46 Installningspanel for Vantepunkter

Félt/knapp

Beskrivning

Vantestillstdnd (Wait Condition)

Vanteutlésare (Wait Trigger)

Tryck pa det har faltet for att 6ppna dialogrutan
for villkor foér att valja en aktiverare
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8.14 Spara

Tryck pa foljande knappar i den ordning de visas for att ga till grafsidan.

8.14.1 Grafskarm

Figure 8-28 Grafskdrm

Table 8-47 Grafskarm
Félt/knapp Beskrivning

« * Flytta markor

Flytta markdren ett steg at vanster eller hdger

Markorens tidsstampel visas till héger om
knapparna.
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Table 8-47 Grafskarm

Félt/knapp

Beskrivning

Visa sparning

Y-axel: Procent

X-axel: Tid

Alla procentvarden ar skalade att vara mellan 0
och 100.

Nyp for att zooma.

Du kan dra markdoren till 6nskad plats. Du
kan gora finjusteringar med Flytta markdren-
knapparna.

PV (Processvariabel) Oversikt

Visar det sparade processvariabelnamnet, vardet
vid markoren, minsta-/maximala varden och
linjefargerna pa sparen.

Auto-skalningsknapp

Skalar automatiskt minsta och storsta
skalningsvarden for processvariablar

Storsta skalningsvarde = Maxvarde +
0,1*maxvarde Minsta skalningsvarde = Minvarde
- 0,17*minvarde Anpassad skalning kan stallas in
pa sparkonfigurationssidan

Start/Stopp-knapp

Tryck pa den har knappen for att
startaregistrering av sparning. Tryck pa den har
knappen for att stoppa registrering av sparet.

Spara-knapp

Tryck pa den har knappen for att spara
sparningsdata som en CSV-fil.

Om ett USB-minne ar anslutet till systemet
sparas sparningsdatan pa USB-minnet.

Annars sparas sparningen i anvandardatan.
Sparningsdatan kan exporteras fran skarmen for
anvandardata.

Radera-knapp

Tryck pa den har knappen for att radera alla
processvariabler

Exportera till USB-knapp

Tryck pa den har knappen for att exportera alla
sparningsfiler till en USB-enhet.

Observera: Alla filer kommer att tas bort fran
systemet
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8.14.2 Konfigurationsskarm

Figure 8-29 Konfigurationsskdrm

Table 8-48 Registreringspanel

Falt Beskrivning
Varaktighet (Duration) Total insamlingstid for processvariablar

Varden: 0 s till 4 294 967 s

Om du andrar varaktigheten justeras intervallet till
det lagsta mdjliga intervallet

Intervall (Interval) Provtagningstid for processvariablar. Vid varje
intervall registreras de aktuella vardena for de
valda processvariabelvardena

Varden: 0 s till 4 294 967 s

Det varde som anges justeras automatiskt till
ett multipel av 0,008 s. Om intervallet &ndras
justeras tiden till den maximala tid som ar maojlig
vid det intervallet.

Aktivera idealsparning (Enable Ideal | Aktivering av idealsparning konverterar

Trace) processvariabler 6 till 10 till ideala spar. Ideala
spar ar kopior av processvariablarna 1 till 5 och
later anvandaren spara ett spar for jamforelse
med framtida spar.
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Table 8-48 Registreringspanel

Falt

Beskrivning

Klicka pa den har ikonen och visa
bekraftelsedialogrutan for att kopiera den parade
spararen till indexet.

Det har alternativet ar tillgangligt bade pa
diagramvyn och pa konfigurationsskarmen.

Uppdatera automatiskt ideala spar
(Automatically update ideal traces)

Om du aktiverar det har alternativet kommer
det parade sparet att uppdateras/kopieras
automatiskt till det indexet.

Table 8-49 Alternativpanel

Falt

Beskrivning

Kontinuerlig sparning
(Continously Trace)

Markera kryssrutan for att sparningen automatiskt ska
aterga till att kontrollera utlésarens status och invanta
en ny start nar sparningen ar Klar,

Spara efter sparning (Save
After Trace)

Markera kryssrutan for att automatiskt spara sparet nar
det ar klart.

Autoskala till min/max
(Autoscale To Min/Max)

Efter att en sparning ar klar, kommer den automatiskt
att skala processvariabelns min- och maxvarden for att
passa in sparningen i grafen.

Skriv 6ver aldsta sparningen
(Om sparingsmappen ar full)

Overwrite Oldest Trace
(If save folder is full)

Sparningsmappen ar begransad i storlek. Om
storleksgransen uppnas visas ett fel nar du sparar, om
vi inte skriver Gver den aldsta filen. Kraver att utrymme
skapas for anvandardata i sparningsmappen, eller att
den aldsta filen skrivs over.
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Table 8-50 Panel for processvariabler
Falt Beskrivning
Installningar av processvariabler

Aktivera (enable): Gém/Visa spar pa graf

Processvariabel (Process Variable): Namn pa
processvariabel (PV). Tryck pa detta falt for att 6ppna
processvariablesvalsdialogrutan.

Skala Min (Scale Min.): -1 000 000 till 1 000 000
Skala Max (Scale Mx.): -1 000 000 till 1 000 000

Minsta (Minimum): Minsta varde registrerat under
sparningen

Maximalt (Maximum): Maximalt varde som registrerats
under sparningen

Enhet (Unit): Associerade enheter for den valda
processvariabeln

Spara (Trace)

Farg (Color): Visar sparningsfargen. Tryck pa den for att
andra farg.

Table 8-51 Aktiveringspanel

Falt Beskrivning
Lage (Mode) Valj aktiveringslage for att starta sparningen.

Varden:

Direkt (Intermediate) - Sparning borjar sa snart start/
stopp-knappen trycks in

Troskel (Threshold) - Sparning boérjar sa snart
troskelvillkoren ar uppfyllda

Cykelstart (Cycle Start) - Sparning bérjar sa snart en
ny cykel ar startad

Sekvens (Sequence) - Sparningen startar baserat pa
det valda sekvenssteget och den installda utlésaren.
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Tryck pa foljande knappar i den visade ordningen for att ga till larmskarmen.

S

Figure 8-31 Skdrmen Larm
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Table 8-52 Skarmen Larm

Félt/knapp

Beskrivning

Visar alla aktiva larm

Tryck pa en rubrik for att sortera larm
efter tidsstampel, kod, meddelande
eller status.

Mer information-knappen

Larmmeddelanden som féregas av

ett heltal och féljs av ett kolon har mer
detaljerad information tillganglig. For att
se denna information, valj ett larm och
tryck pa den har knappen for att ppna
den detaljerade dialogrutan for larm.
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Table 8-52 Skarmen Larm
Félt/knapp Beskrivning
Larmpagineringsknappen

Om det finns fler larm an vad sidan kan
visa, anvand knapparna féregaende,
nasta och sidindex for att navigera
bland larmen.

Tryck pa den har knappen for att
komma till larmskarmen.

Tryck pa den har knappen for att ga till
larm- och larmhistorikskarmen.

Tryck pa den har knappen for att stanga
av buzzern (om den &r installerad
separat).

8.15.1 Larmhistorik

Figure 8-32 Larmhistoriksskdrm

Larmhistoriken sparar upp till 1 140 larm som behalls tills utrymme maste goras for fler larm.
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Figure 8-33 Ruta fér larmdetaljer

Rutan for larmdetaljer ger ytterligare larminformation om interna fel.
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8.16 Temperatur

Tryck pa foljande knappar i den ordning de visas for att ga till temperaturskarmen.

8.16.1 Temperaturskarm

Figure 8-34 Temperaturskdrm

Table 8-53 Temperaturskdarm
Falt Beskrivning
Visar de kritiska vardena for en varmzon

LYSDIOD: Varmeutgang aktivt lage. Namn pa
varmzonen

Faktisk
Faktisk temperatur for zonen

Aktiv uteffekt i procent fér zonen-puls-
breddsmodulering-regulatorn

Stall in
Installd temperatur fér zonen

Instaliningstemperatur
Temperaturinstallningsvarde for vald zon

Varden: Valfritt positivt varde i °c
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Table 8-53 Temperaturskarm

Falt

Beskrivning

Tol. (Tolerans) Hog

Tryck péa detta falt for att stélla in den héga toleransen
for den installda temperaturen for vald zon.

Varden: Valfritt positivt varde i °c

Tol. Lag
Varden: Valfritt positivt varde i °c

Tryck péa detta falt for att stalla in den laga toleransen for
den installda temperaturen foér vald zon

8.16.2 Temperaturovervakning

Figure 8-35 Temperaturévervakningskdrm

Tryck pa en zon fér temperaturévervakning i den vanstra panelen for att visa

installningarna fér zonen.

Table 8-54 Instéllningspanel

Falt

Beskrivning

Namn (Name)

Anvandardefinierat namn for évervakningszonen
Varden: Vilken som helst textstrang, 27 tecken visas
Tryck pa detta falt for att ange ett namn fér zonen.

Hardvaruadress (Hardware
Address)

Textstrang som anger hardvarumodulen och platsen for
temperaturévervakningsingangen

Varde (Value)

Aktuell temperatur i zonen
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8.17 1/0

Tryck pa foljande knappar i den visade ordningen for att ga till skarmen Digitala ingangar.

8.17.1 Digitala ingangar

Figure 8-36 Digitala ingadngar-skédrmen

Table 8-55 Digitala ingangar-skarmen
Falt/knappar Beskrivning
I/0

Lista 6ver alla tillgangliga ingangar

Visar det interna programnamnet fér ingangen
Tvinga varde

Det begarda vardet som ingangen ska tvingas till
Varden: 0 till 1

Nar en ingang tvingas laser den interna programvaran in
matningsvardet for ingangen och inte det faktiska vardet.

Faktiskt varde
Verkligt varde for inputen |ases in pa hardvaran

Nar en ingang tvingas laser den interna programvaran in
matningsvardet for ingangen och inte det faktiska vardet.
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Table 8-55 Digitala ingangar-skarmen

Falt/knappar

Beskrivning

Tvingat

Visar ikonen "Forced" (roéd triangel med ett vitt
utropstecken) for alla inputs som tvingas

Hardvaruadress

Textstrang som anger hardvarumodulen och platsen for
den digitala ingangen

Kraft

Tryck pa den har knappen for att tvinga den valda
ingangen att anta det varde som angetts i faltet Force
Value.

Rensa

Internt programvaruvarde fér ingangen atergar till det
faktiska vardet

Tryck pa den har knappen for att ta bort tvingandet for
den valda ingangen.

Rensa allt

Rensar bort tvingningar fran alla digitala och analoga
signaler. Tryck pa den har knappen for att rensa bort
tvingningen fran alla 1/0.
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8.17.2 Digitala utgangar

Figure 8-37 Skarm fér digitala utgangar

Table 8-56 Skarm for digitala utgangar
Falt/knappar Beskrivning
I/O

Lista o6ver alla tillgangliga ingangar

Visar det interna programnamnet fér ingangen
Tvinga varde

Onskat varde som utgangen ska tvingas till
Vérden:

-32 767 representerar den maximala negativa signalen
for den analoga inmatningen

+32 767 representerar den maximala positiva signalen
for den analoga inmatningen

Nar en ingang tvingas laser den interna programvaran
tvingningsvardet for ingangen och inte det faktiska vardet

Faktiskt varde
Faktiskt varde for utgangen lases pa hardvaran

Nar en utgang tvingas satts det faktiska vardet till
tvingningsvardet
Tvingat

Visar ikonen for tvangsinstallt (roéd triangel med vitt
utropstecken) for alla utdata som ar tvangsinstallda
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Table 8-56 Skarm for digitala utgangar

Falt/knappar

Beskrivning

Hardvaruadress

Textstrang som anger hardvarumodulen och platsen for
den digitala utgangen

Kraft

Tryck pa den har knappen for att tvinga den valda utdata
att anta det varde som angetts i faltet Force Value.

Rensa

Internt programvaruvarde for utdata atergar till det
faktiska varde Tryck pa den har knappen for att ta bort
tvangsinstallningen for den valda utdata.

Rensa allt

Rensar bort tvingningar fran alla digitala och analoga
signaler. Tryck pa den har knappen for att rensa bort
tvingningen fran alla 1/0.

8.17.3 Analoga inmatningar

Figure 8-38 Analog inmatningsskdrm

Table 8-57 Analog inmatningsskarm

Falt/knappar

Beskrivning

I/0
Lista 6ver alla tillgangliga ingangar
Visar det interna programnamnet for ingangen
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Table 8-57 Analog inmatningsskarm
Falt/knappar Beskrivning
Tvinga varde

Det begarda vardet som ingangen ska tvingas till
Varden:

-32 767 representerar den maximala negativa signalen
for den analoga inmatningen

+32 767 representerar den maximala positiva signalen
for den analoga inmatningen

Nar en ingang tvingas laser den interna programvaran in
matningsvardet for ingangen och inte det faktiska vardet.

Faktiskt varde
Verkligt varde for inputen |&ses in pa hardvaran

Nar en ingang tvingas laser den interna programvaran in
matningsvardet for ingangen och inte det faktiska vardet.

Tvingat

Visar ikonen "Forced" (réd triangel med ett vitt
utropstecken) for alla inputs som tvingas

Hardvaruadress

Textstrang som anger hardvarumodulen och platsen for
analog inmatning

Kraft

Tryck pa den har knappen for att tvinga den valda

ingangen att anta det varde som angetts i faltet Force
Value.

Rensa

Internt programvaruvarde for ingangen atergar till det
faktiska vardet

Tryck pa den har knappen for att ta bort tvingandet for
den valda ingangen.

Rensa allt

Rensar bort tvingningar fran alla digitala och analoga
signaler. Tryck pa den har knappen for att rensa bort
tvingningen fran alla 1/O.
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Figure 8-39 Analog utgangsskarm
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Table 8-58 Analog utgangsskarm

Falt/knappar

Beskrivning

I/O
Lista 6ver alla tillgangliga utgangar
Visar det interna programnamnet for utgangen

Tvinga varde
Onskat varde som utgangen ska tvingas till
Vérden:

-32 767 representerar den maximala negativa signalen
for den analoga utgangen

+32 767 representerar den maximala positiva signalen
for den analoga utgangen

Faktiskt varde
Faktiskt varde for utgangen lases pa hardvaran

Nar en utgang tvingas, satts det faktiska vardet till
tvingningsvardet.

Tvingat

Visar ikonen for tvangsinstallt (réd triangel med vitt
utropstecken) for alla utdata som ar tvangsinstallda

Hardvaruadress

Textstrang som anger hardvarumodul och plats for
analog utgang
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Table 8-58 Analog utgangsskarm
Falt/knappar Beskrivning
Kraft

Tryck pa den har knappen for att tvinga den valda utdata
att anta det varde som angetts i faltet Force Value.

Rensa

Internt programvaruvarde for utdata atergar till det
faktiska varde Tryck pa den har knappen for att ta bort
tvangsinstallningen for den valda utdata.

Rensa allt

Rensar bort tvingningar fran alla digitala och analoga
signaler. Tryck pa den har knappen for att rensa bort
tvingningen fran alla 1/0.

8.17.5 Analog temperatur

Figure 8-40 Analog temperaturdisplay

Table 8-59 Analog temperaturdisplay

Falt/knappar Beskrivning
Lista over alla tillgangliga temperaturinmatningar

Visar det interna programnamnet for ingangen
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Table 8-59 Analog temperaturdisplay

Falt/knappar

Beskrivning

Tvinga varde

Det begarda vardet som temperaturinmatningen ska
tvingas till

Varden:

-32 767 representerar den maximala negativa signalen
for temperaturingangen

+32 767 representerar den maximala positiva signalen
for temperaturingangen

Nar en ingang tvingas laser den interna programvaran
in matningsvardet fér ingadngen och inte det faktiska
vardet.

Faktiskt varde

Faktiskt varde for temperaturingangen last pa
hardvaran

Nar en ingang tvingas laser den interna programvaran
in matningsvardet for ingangen och inte det faktiska
vardet

Tvingat

Visar ikonen for "Forced" (réd triangel med vitt
utropstecken) for alla utdata som ar tvangsinstallda

Hardvaruadress

Textstrang som anger hardvarumodulen och platsen for
den analoga temperaturinmatningen

Kraft

Tryck pa den har knappen for att tvinga den valda
ingangen att anta det varde som angetts i faltet Force
Value.

Rensa

Internt programvaruvarde for ingangen atergar till det
faktiska vardet

Tryck pa den har knappen for att ta bort tvanget fran
den valda temperaturinmatningen.

Rensa allt

Rensar tvanget fran alla digitala och analoga signaler
Tryck pa den har knappen for att rensa tvanget fran
alla I/O.
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8.18 Anpassa 1/0

Tryck pa katalogskarmens knapp for att komma till skarmen fér anpassade 1/0.

8.18.1 Anpassa digitala ingangar

Figure 8-41 Panel fér anpassade digitala ingangar

Table 8-60 Panel for digitala ingangar

Falt Beskrivning
Namn (Name) Anpassat namn
Vérden: Valfri stréang
Hardvaruadress (Hardware Adress till hardvaruplatsen for den valda 1/0-enheten
Address)
Ingang (Input) Ro6d — Visar ingangens aktuella status nar lysdioden ar
rod

Av — Visar inte ingangens aktuella status nar lysdioden
ar avstangd

Atgarder (Actions)

Aktiverar ytterligare atgard Om den har kryssrutan ar markerad kan en stigande
(Triggers Additional Action) kant pa I/O aktivera ytterligare atgarder.

Varden: Markerad eller omarkerad

Atgérd (Action) Den valda tillaggsatgarden kommer att aktiveras pa en
stigande kant av den digitala ingangen

Varden:
* Ingen
» Varms upp (endast E-Multi)

* Varmkanalsregulator Pa
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8.18.2 Anpassade digitala utgangar

Figure 8-42 Panel fér anpassade digitala utgangar
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Table 8-61 Panel for digitala utgangar

Falt

Beskrivning

Namn (Name)

Anpassat namn
Varden: Valfri strang

Hardvaruadress (Hardware
Address)

Adress till hardvaruplatsen for den valda 1/0-enheten

Lage (Mode)

Digitalt utgangslage
Varden:

Direkt (Direct)- Styrs direkt fran villkorsutvarderingen.
Om utvarderingen ar sann ar utgangen pa, om den ar
falsk ar utgangen av.

Tidinstalld (Times) - Vid en stigande kant pa
villkorsutvarderingen slas utgangen pa under den
installda tidsrymden. Om villkorsutvarderingen ar falsk
innan tiden har gatt ut eller nar timern har gatt ut, stangs
utgangen av.

Pulserad (Pulsed) - Medan villkorsutvarderingen ar sann
pulseras utgangen under den installda pulstiden.

Vaxlat (Switched) - Vaxlad Iage later operatoren stalla
in en Pa-utlésare och en Av-utlésare. Nar Pa-utlésarens
villkor ar uppfyllda slas utgangen pa. Utgangen forblir
paslagen tills Av-utlésarens villkor ar uppfyllda.
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Table 8-61 Panel for digitala utgangar
Falt Beskrivning
Fordrojning pa (Delay On) Fordréjning pa

Varden: Valfritt positivt varde

Nar villkorsutvarderingen ar sann, finns det en
fordrojning av denna tidsrymd innan utsignalen styrs
baserad pa laget.

Fordrojning avstangd Fordrojning avstangd

(Delay Off) Virde: Valfritt positivt varde

Nar villkorsutvarderingen ar falsk, finns det en
fordréjning av denna tidsrymd innan utsignalen styrs
baserad pa laget.

Invertera utgangen (Invert Klicka i kryssrutan for att invertera utgangen efter alla
Output) utvarderingar

Varden: Markerad eller omarkerad
Utgang (Output) Visar utgangstillstandet

Varden: Rott eller av

Table 8-62 Villkorspanel
Falt Beskrivning
Knapp for nya villkor

Lagg till nya villkor

Tryck pa knappen for nytt villkor for att 6ppna en
ny dialogruta med detaljerade villkor fér det valda
rorelsesteget.

Redigera villkorslogik

Tryck pa knappen Redigera logik for att stalla in
villkoren for OCH/ELLER utvarderingen. Som standard
ar alla villkor OCH-ade tillsammans.
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8.18.3 Analoga inmatningar

Figure 8-43 Anpassad I/O-skdrm med fliken fér Analoga inmatningar vald

Table 8-63 Tabell for analoga ingangar

Falt Beskrivning

Namn (Name) Anpassat namn
Varden: Valfri strang

Hardvaruadress (Harware Adress till hardvaruplatsen for de valda I/O vardena:
Address) Hardvaruplats
Minsta spanning (Minimum Minsta ingangsspanning for skalning
Voltage) Varden: -10 V till 10 V
Maximal spanning (Maximum | Maximal ingangsspanning for skalning av ingangen
Voltage) Varden: -10 V till 10 V

Minsta varde (Minimum Value) | Minsta varde foér skalning av ingangen
Varden: Vilket som helst negativt varde upp till maximalt
positivt varde

Maximalt varde (Maximum Maximalt varde for skalning av ingangen
Value)

Varden: Vilket som helst negativt varde upp till maximalt
positivt varde

Faktisk spanning (Actual Faktisk spanning vid kortet
Voltage) Varden: -10 V till +10 VV
Varde (Value) Skalat varde

Varden: Valfritt varde
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8.18.4 Analoga utgangar

Figure 8-44 Anpassa I/O-skdrm med fliken Analog utgang vald

Table 8-64 Fliken Analoga utgangar

Falt Beskrivning

Processvariabel (Process Tryck var som helst i det har faltet for att valja en
Variable) processvariabel (PV).

Varden: Processvariabel

Processvariabelns varde kommer att skalas och matas
ut pa den anpassade analoga utgangskanalen.

Namn (Name) Anpassat namn.

Varden: Valfri strang
Hardvaruadress (Hardware Adress till hardvaruplatsen for den valda 1/0-enheten
Address)

Minsta varde (Minimum Value) [ Minsta varde for skalning av ingangen.

Varden: Vilket som helst negativt varde upp till maximalt
positivt varde

Maximalt varde (Maximum Maximalt varde for skalning av ingangen.
Value)

Varden: Vilket som helst negativt varde upp till maximalt
positivt varde

Minsta spanning (Minimum Minsta ingangsspanning for skalning av ingangen.
Voltage) Virden: -10 V till 10 V

Maximal spanning (Maximum | Maximal ingangsspanning for skalning av ingangen.
Voltage) Varden: -10 V till 10 V

PV-véarde (PV Value) Aktuellt varde for den valda processvariabeln

Spanning (Voltage) Skalad spanningsutgang for den valda processvariabeln
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8.18.5 Anpassad digital 1/0

Figure 8-45 Anpassad digital I/O-skdrm

8-84

Table 8-65 Panel for digitala ingangar

Falt

Beskrivning

Hardvaruadress (Hardware
Address)

Adress till hardvaruplatsen for den valda 1/0-enheten

Namn (Name)

Anpassat namn
Varden: Valfri stréang

Ingang (Input)

R&d — Visar ingangens aktuella status nar lysdioden ar rod

Av — Visar inte ingangens aktuella status nar lysdioden
ar avstangd

Table 8-66 Panel for digitala utgangar

Falt

Beskrivning

Hardvaruadress (Hardware
Address)

Adress till hardvaruplatsen for den valda 1/0-enheten

Namn (Name)

Anpassat namn
Varden: Valfri strang

Utgang (Output)

Ro&d — Visar ingangens aktuella status nar lysdioden ar réd

Av — Visar inte ingangens aktuella status nar lysdioden
ar avstangd
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8.18.6 Anpassad analog 1/O

Figure 8-46 Anpassad I/O-skdrm med anpassad processvariabel-skdrm

Table 8-67 Panel for analoga inmatningar

Falt Beskrivning
Hardvaruadress (Hardware Adress till hardvaruplatsen for den valda 1/0-enheten
Address)
Namn (Name) Anpassat namn

Varden: Valfri stréang
Varde (Value) Visar det skalade vardet

Varde: Valfritt varde
Visar det verkliga avlasta vardet for spanning
Varde: -10 till +10 V

Table 8-68 Panel for analoga utgangar

Falt Beskrivning
Hardvaruadress (Hardware Adress till hardvaruplatsen for den valda I/O-enheten
Address)
Namn (Name) Anpassat namn

Varden: Valfri stréang

Varde (Value) Aktuellt varde for den processvariabeln

Varde: Valfritt varde

Visar det skalade spanningsvarde som ska stallas in
Varde: -10 till +10 V
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8.18.7 Anpassade processvariabler

Figure 8-47 Sidan fér anpassade processvariabler
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Table 8-69 Variabelpanel

Falt

Beskrivning

Namn (Name)

Namn som ska visas for anpassad processvariabel i
uppslagsdatabaserna for villkor och processvariabelval

Processvariabel (Process

Internt PLC-namn pa den processvariabel som ska

Variable) anvandas. Detta varde tillhandahalls av Mold Masters.

Typ (Type) Den valda processvariabelns variabeltyp; tillhandahalls
av Mold-Masters.

Enhet (Unit) Matenheten for processvariabeln, om tillampligt.

Uppdatera (Update)

Tryck pa knappen Uppdatera efter att ha definierat
processvariabeln, typen och enheten for att koppla den
anpassade processvariabeln till den interna variabeln.

Varde (Value)

Det aktuella vardet for den anslutna interna
processvariabeln
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8.19 Axelinformation

Tryck pa foljande knappar i den ordning de visas for att ga till axelskarmen.

8.19.1 Temperatur-flik

Figure 8-48 Axelinformationsskdrm med temperaturfliken vald

Tryck pa en axel i den vanstra kolumnen for att visa dess sensorparametrar:

Table 8-70 Temperatur-flik

Falt | Beskrivning
Motortemperatur (Motor Temperature)
Faktisk (Actual) Faktisk temperatur pa servomotorn
Varning (Warning) Hogsta temperatur pa servomotorn som kommer att

generera ett varningsmeddelande

Varden: Valfritt positivt nummer °C

Larm (Alarm) Hogsta temperatur pa servomotorn som kommer att
utlésa ett larm.

Varden: Valfritt positivt nummer °C

Drivtemperatur (Drive Temperature)

Faktisk (Actual) Faktisk temperatur pa servodriven

Varning (Warning) Hogsta temperatur for servodrivenheten som genererar
ett varningsmeddelande

Varden: Valfritt positivt nummer °C

Larm (Alarm) Hogsta temperatur for servodrivenheten som utléser
ett larm

Varden: Valfritt positivt nummer °C
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Figure 8-49 Skérm for axelinformation med fliken Broms vald

Tryck pa en axel i den vanstra kolumnen for att visa dess sensorparametrar.
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Table 8-71 Bromsflik

Falt

Beskrivning

Aktiv (Active)

Réd - Om lysdioden ar rod, visas statusen for
servomotorbromsen

Av - Om lysdioden ar slackt, visas inte statusen for
servomotorbromsen
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8.19.3 Drivfliken
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Figure 8-51 Skdrm med axelinformation med Drivfliken vald

Tryck pa en axel i den vanstra kolumnen for att visa dess sensorparametrar.
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Table 8-72 Drivfliken

Falt

Beskrivning

Par ID

B&R-servodrivens parameter-identitetsnummer for att
komma &t varden: Valfritt positivt heltal upp till 65 535

Las parameter (Read Paramete

=

)

Varde (Value)

Aktuellt varde for den valda drivparametern

Las-knapp

Tryck pa den har knappen for att lasa det aktuella vardet
for angivet Par-1D

Skriv parameter-ID (Write Parameter ID)

Varde (Value)

Tryck pa det har faltet for att ange ett varde for den
valda drivparametern.

Skriv-knappen

Tryck pa den har knappen for att skriva in det angivna
vardet till angivet Par ID.
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8.19.4 Stromforsorjning

Figure 8-52 Strémférsérjiningsskarm
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Table 8-73 Instéllningspanel

Falt/knappar

Beskrivning

Natspanning (Mains Voltage)

Inkommande natspanning
Varden: 0 V till 65 535 V

Uppdatera stromforsdrjningknapp

Tryck pa den har knappen for att uppdatera
stromforsorjningen med den instéllda natspanningen
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8.20 HMI-konfiguration

Tryck pa foljande knappar i den ordning de visas for att ga till skdrmen konfiguration av
granssnitt for manniska-maskin.

Figure 8-53 Konfigurationsskarm fér HMI

Table 8-74 Instéllningspanel
Félt/knappar Beskrivning
Systemsprak

Tryck pa det har faltet for att valja
systemsprak
Systemenheter

Tryck pa det har faltet for att valja
systemenheter.
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Table 8-74 Installningspanel
Félt/knappar Beskrivning
Systemtid

Tryck pa knappen Get for att uppdatera
varden for datum och tid till aktuellt datum
och tid. Set pa knappen Stall in for att
uppdatera systemtiden till vardet for datum
och tid.

Tryck pa faltet Datum och tid for att manuellt
andra vardet fér datum och tid.

IP-adress for HMI (HMI IP Address) IP-adress for pekskarmen

Table 8-75 Ethernetpanel
Falt Beskrivning
Ethernet

IP-adress

Mask for subnéat

Tryck pa knappen Uppdatera for att andra
systemets ethernet-parametrar.

Table 8-76 Systempanel

Falt Beskrivning
Visualiseringsstil (Visualization Style) Standard — Standardfargschema

Mork lage (Dark Mode) — Fargschema
morkt lage

Standard liten (Standard Small) —
Standardfargschema med liten textstorlek

Mork liten (Dark Small) — Fargschema morkt
ldge med liten textstorlek

Absoluta varden foér hastighet och Om markerad kommer visningarna av
vridmoment (Absolute Values Velocity hastighet och vridmoment att vara till
and Torque Display) absoluta varden

Om omarkerad kommer hastigheten och
vridmomentet att vara positiva eller negativa
beroende pa rorelseriktningen
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Table 8-76 Systempanel

Falt Beskrivning
Lagg till dataloggar-genvag till Om markerad laggs Data Logger-genvagen
navigeringsfaltet (Add Data Logger till pa navigeringspanelen
shortcut to the navigation panel)

Table 8-77 Skdarmrengoring

Falt Beskrivning

Inaktiverar pekskarmsingangen i 30
sekunder for att mojliggdra rengoéring av
skarmen

Table 8-78 Skarmslackarpanel

Falt Beskrivning

Skarmslackartimer Tryck pa den har valjaren for att andra skarmslackarens

(Screensaver Time) timer. Efter den valda tidsrymden utan aktivitet, kommer
HMI:t att visa skarmslackaren.

Skarmslackningstid Efter en timme utan nagon aktivitet, kommer granssnitt for

(Screen Off Time) manniska-maskin att stdnga av bakgrundsbelysningen. Valfri
aktivitet kommer att vacka upp HMI:t.

Cykeltid (Cycle Time) Markera den har kryssrutan om du vill att aktuella och
tidigare cykeltider ska inkluderas pa skarmslackarskarmen.

Cylindervarmare Markera kryssrutan for att ha aktuella temperaturer

(Barrel Heats) och driftcykeltider for cylinderuppvarmningar med pa
skarmslackaren.

Cykelraknare (Cycle Markera kryssrutan for att ha det aktuella maskincykeltalet

Count) med pa skarmslackaren.

Produktionsdata Markera kryssrutan for att ha aktuellt och uppskattat antal

(Production Data) producerade delar med pa skarmslackaren.
Skarmslackarknapp
Tryck pa den har knappen for att komma till Skarmslackare.
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8.21 Euromap 67 (E67)

Tryck pa foljande knappar i den ordning de visas for att ga till Euromap 67-skarmen.

Figure 8-53 EM67-skdrmen med fliken fér signaler vald

8-94

Table 8-79 Signaler-fliken

Falt

Beskrivning

Indata fran IMM
(Inputs from IMM)

En sammanfattning av digitala ingangssignaler fran
formsprutningsmaskinen via granssnittet med Euromap 67

Varden: Gront eller av

Utdata till IMM (Outputs
to IMM)

En sammanfattning av digitala utdatasignaler till IMM via
granssnittet med Euromap 67

Varden: Rott eller av

Utdata till robot (Outputs
to Robot)

En sammanfattning av signaler skickade till roboten (i det fall
E67-granssnittet ar kedjekopplat till en annan anordning.)
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Table 8-80 Startutlosningspanel
Falt/knapp Beskrivning

E-Multi auto-cykelstartutlésare har foljande alternativ
i listrutan:

» Start av injektion (Injection Start)

* Mogel stdngd (Mold Closed)

» Utmatare 1 bak (Ejector 1 Back)

* Utmatare 1 fram (Ejector 1 forward)

+ Karna 1 i position 1 (Core 1 In Position 1)
+ Karna 2 i position 2 (Core 2 In Position 2)
*  IMM skruvposition (IMM Screw Position)
* Fjarrutlésare (Remote Trigger)

* Ingen utldsare (No Trigger)

« Tva utlésningar ar tillgangliga, men den andra
utlésningen ar valfri.

Injektionssekvensen for E-Multi Mini startar nar startvillkoret
andras fran falskt till sant.

Logisk val for injektionsstartutiésare

OCH (AND) - Bada startutlésningsvillkoren maste vara
uppfyllda for att starta injektion.

ELLER (OR) - Injektion startar nar nagot av
startutlosningsvillkoren ar uppfylit.

Ingen (None) - Nar det férsta startutlosningsvillkoret anvands
(det andra villkoret kan inte stallas in).

Fordroj startcykler

Faktiskt antal fordrojda cykler visas i det nedtonade faltet.

Fordrojer start av den forsta cykeln pa E-Multi Mini tills
startutlésaren observeras det antal ganger som angetts har.

Varden: 0 och 255
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8.21.1 Konfigureringspanel for E67 utdata

Figure 8-54 EM67-skdrm med fliken foér utdatakonfigurering vald

Konfigurerbar E67-utdata ar listad i den vanstra panelen. Tryck pa knapparna i
villkorspanelen (hoger panel) for att modifiera vald utdata.

8-96

Table 8-81 Konfigureringflik for utganar

Falt

Beskrivning

Utgang (Output)

Status utgang
Varden: Rott eller av

Villkorsutvardering
(Condition Evaluation)

Utvardering av de konfigurerade villkoren
Om inga villkor konfigureras ar det OK som standard.
Varden: Rott eller av

Drift i manuellt lage
(Manual Mode Operation)

Om det kravs en specifik utgang for en av E67-signalerna
utanfér auto-lage, kan du konfigurera den till att alltid vara
pa, alltid av, eller forlita sig pa de konfigurerade villkoren.

Varden:
» Alltid pa
« Alltid av
« Villkor

Drift i automatiskt
lage (Automatic Mode
Operation)

| auto-lage anvands alltid villkorsutvarderingen. Om nagra
signaler ar automatiskt sammankopplade med maskinen
visas ett meddelande langst ned pa utgangspanelen som
informerar om detta. Till exempel ar Aktivera formstangning
alltid sammankopplad med kritiska larm. Om det finns nagra
aktiva kritiska larm kommer signalen Aktivera formstangning
att vara falsk.

Anvandarhandbok fér E-Multi Mini-styrenheten



PROGRAMVARA OVERSIKT 8-97

8.21.2 E67 ingangskonfiguration

Figure 8-1 E67 ingangskonfigurationsflik

Table 8-82 Ingangskonfigurationflik
Falt Beskrivning
Debouncetid Debouncetiden staller in den tid den digitala ingangen
(Debounce Time) maste vara narvarande innan ingangen kanns igen.
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8.21.3 E67 Installningsflik

Figure 8-54 EM67-skdrmen med fliken for valda instéliningar

Table 8-83 Instéllningspanel

Falt Beskrivning

Tvinga avvisning nar den | Kryssa i denna ruta for att alltid tvinga avvisningssignalen att
inte ar i auto-lage (Force |vara sann nar den inte ar i auto-lage.

reject When Not in Auto)
Tvinga roboten aktiverad | Tvinga utsignal B2, Robot aktiverad, sant nar i auto-lage.
(B2) Alitid pa [Force
Robot Enabled (B2)
Always On]

Table 8-84 Ytterligare signalskarm
Falt | Beskrivning
Formsprutningsmaskin injektionsposition (IMM Injection Position)

Minsta spanning Den lagsta forvantade spanningen for analog inmatning,
(Minimum Voltage) [-10 V till 10 V]. Lineariseringsvarde for en analog signal
fran formsprutningsmaskin som indikerar positionen for
formsprutningsmaskinens injektionsskruv/kolv.

Maximal spanning Den hogsta forvantade spanningen for analog inmatning,
(Maximum Voltage) [-10 V till 10 V].

Minsta varde Formsprutningsmaskin injektionsslag férknippat med
(Minmum Value) minsta spanning for linearisering [mm]. Nar analog

inmatningsssignal fér formsprutningsmaskinens
injektionsposition ar vid minsta spanning, befinner sig
formsprutningsmaskinens injektionsskruv/kolv i laget position
for minsta varde.
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Table 8-84 Ytterligare signalskdarm

Falt Beskrivning
Maximalt varde Formsprutningsmaskinens injektionsslag forknippat med
(Maximum Value) maximal spanning for linearisering [mm]. Nar analog

inmatning fér formsprutningsmaskinens injektionsposition ar
vid maximal spanning, befinner sig formsprutningsmaskinens
injektionsskruv/kolv i positionen Maximalt varde.

Spanning (Voltage) Aktuell faktisk spanning fér analog inmatning for
formsprutningsmaskinens injektionsposition.
Varde (Value) Faktisk injektionsskruv/kolv-slag for formsprutningsmaskinen

i samband med den aktuella analoga inmatningsspanningen.
Formsprutningsmaskin injektionstryck (IMM Injection Pressure)

Minsta spanning Den lagsta forvantade spanningen for analog inmatning,
(Minimum Voltage) [-10 V till 10 V]. Lineariseringsvarde for en analog signal
fran formsprutningsmaskin som indikerar det aktuella
injektionstrycket fér formsprutningsmaskinen.

Maximal spanning Den hdgsta forvantade spanningen for analog inmatning,
(Maximum Voltage) [-10 V till 10 V].

Minsta varde Formsprutningsmaskinens injektionstryck som motsvarar
(Minimum Value) minsta spanning for linearisering [bar]. Nar den analoga

inmatningssignalen for formspurningsmaskinens
injektionstryck ar vid minsta spanning, ar
formsprutningsmaskinens registrerade injektionstrycket vid
position for minsta varde.

Maximalt varde Det injektionstryck for formsprutningsmaskinen som
(Maximum Value) motsvarar hogsta spanning for linearisering [bar]. Nar analog
inmatningssignal for formsprutningsmaskinens injektionstryck
har maximal spanning, ar det registrerade injektionstrycket
for formsprutningsmaskinen i positionen Maximalt varde.

Spanning (Voltage) Aktuell faktisk spanning for analog inmatning for
formsprutningsmaskinens injektionstryck.
Varde (Value) Faktiskt injektionstryck for formsprutningsmaskinen kopplat

till den aktuella analoga inmatningsspanningen.
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8.22 Filer

Tryck pa foljande knappar i den visade ordningen fér att ga till skarmen Receptdata.

Interaktion med alla datafiler sker via foljande dataskarmar; laddning, sparande, radering,
skapande och bytande av namn pa receptfiler och fasta datafiler. Spara kvarvarande data
och exportera anvandardata for felsokning och sakerhetskopiering gors ocksa har.

8.22.1 Receptdata

Figure 8-55 Receptdata-skdrm

Table 8-85 Receptdata-skdarm
Falt/knapp Beskrivning
Visa den senast laddade receptfilen
Skapa fil-falt

For att skapa en fil som innehéller alla
aktuella receptvarden, ange ett filnamn i
textfaltet och tryck pa knappen Skapa.

Byt namn pa filfaltet

For att byta namn pa en fil, ange ett filnamn i
textfaltet Byt namn och tryck pa knappen Byt
namn.

Visar receptfiler

Valj en receptffil att interagera med genom
att anvanda de andra knapparna.
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Table 8-85 Receptdata-skarm
Falt/knapp Beskrivning
Knapp for skarm upp

Om multipla receptffiler visas pa en sida,
anvand knappen skarm upp for att skrolla
uppat genom listan med receptffiler.

Uppdatera-knapp

Tryck pa den har knappen for att uppdatera
listan med receptffiler.

Ladda-knapp

Tryck pa den har knappen for att ladda den
valda receptfilen.

Spara-knapp

Tryck pa Spara-knappen for att spara den
valda recepffilen.

Radera-knapp

Tryck pa Radera-knappen for att radera den
valda receptfilen.

Knapp for skarm ner

Om multipla receptffiler visas pa en sida,
anvand knappen skarm ner for att skrolla
nerat genom listan med recepffiler.
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8.22.2 Fast data

Figure 8-56 Fast data-skédrm

Table 8-86 Fast data-skdrm
Falt/knapp Beskrivning
Visa den senast laddade receptfilen
Skapa fil-falt
Ange ett filnamn i textfaltet Skapa fil och
tryck pa knappen Skapa for att skapa en fil

med det namnet som innehaller alla aktuella
fasta varden

Byt namn pa filfaltet

For att byta namn pa en fil, ange ett filnamn i
textfaltet Byt namn och tryck pa knappen Byt
namn.

Valj en fast fil att interagera med genom att
anvanda de andra knapparna.

Knapp for skarm upp

Om multipla receptfiler visas pa en sida,
anvand knappen skarm upp for att skrolla
uppat genom listan med receptffiler.

Uppdatera-knapp

Tryck pa den har knappen for att uppdatera
listan med receptffiler.

Anvandarhandbok fér E-Multi Mini-styrenheten



Mold f‘:;.s @ PROGRAMVARA OVERSIKT 8-103

Table 8-86 Fast data-skarm
Falt/knapp Beskrivning
Ladda-knapp

Tryck pa den har knappen for att ladda den
valda receptfilen.

Spara-knapp

Tryck pa Spara-knappen for att spara den
valda receptfilen.

Radera-knapp

Tryck pa Radera-knappen for att radera den
valda receptfilen.

Knapp for skarm ner

Om multipla recepffiler visas pa en sida,
anvand knappen skarm ner for att skrolla
nerat genom listan med recepffiler.
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8.22.3 Anvandardata

Figure 8-57 Anvéndardataskdrmen

Table 8-87 Anvdndardataskarmen

Falt/knapp Beskrivning
Utforskaren Visar alla filer/mappar i den aktiva katalogen
(Explorer)
Tillbaka (Back) Tryck pa knappen Bakat for att ga tillbaka till 5verordnad mapp
Scrolla upp Tryck pa knappen Skrolla upp for att skrolla upp genom innehallet
(Scroll Up) av den aktuella mappen
Scrolla ner Tryck pa knappen Skrolla ner for att skrolla ner genom innehallet av

(Scroll Down)

den aktuella mappen

Ange (Enter)

Tryck pa knappen Ange for att 6ppna den valda mappen

Uppdatera Tryck pa knappen Uppdatera for att uppdatera innehallslistan.
(Refresh)
Valj flera Tryck pa knappen Flerval for att aktivera val av flera filer/mappar.

(Multi-select)

Kopiera (Copy)

Tryck pa knappen Kopiera for att kopiera de valda filerna/
mapparna.

Klipp (Cup)

Tryck pa knappen Klippa ut for att klippa ut de valda filerna/
mapparna.

Klistra in (Paste)

Tryck pa knappen Klistra in for att klistra in de tidigare utklippta eller
kopierade filerna/mapparna i den aktuella katalogen

Radera (Delete)

Tryck pa knappen Radera for att radera de valda filerna/mapparna.

Alla raderade filer/mappar ar permanent raderade och kan inte
aterskapas.
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8.23 Dokument (PDF:er)

Tryck pa foljande knappar i den ordning de visas for att ga till skarmen Dokument.

8.23.1 Dokument (PDF:er)

Figure 8-58 Dokumentskdrm

Table 8-88 Dokumentskarm
Falt/knapp Beskrivning

Rullgardinslista med alla tillgangliga PDF-
filer pa styrenheten

Tryck pa en PDF-fil for att visa filen.

Uppdatera-knapp
c Tryck pa den har knappen for att uppdatera

listan med PDF-filer.

Styrknappar for standard PDF-granssnitt:
visning av sidokolumn och val av skarm
Styrknapp for standard PDF-granssnitt:
styrning av zoom

Styrknapp for standard PDF-granssnitt:
presentationslage pa/av
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8.23.2 Webbskarm

Figure 8-59 Webbskdrm

Table 8-89 Webbskarm

Knapp Beskrivning

M
LJ

Fullskdrms-knappen

Tryck pa knappen Fullskarm for att vaxla till
att se fullskarm.

Tryck pa Mold-Masters logotypen
for att vaxla fran att se fullskarm till
visningsskarmen for PDF.
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8.23.2.1 System Diagnostics Manager (SDM)

For att ga till System Diagnostics Manager-skarmen, tryck pa SDM-knappen langst ner pa
webbskarmen.

Figure 8-60 System Diagnostics Manager-granssnitt (Fullskdrm)

Anvand SDM-granssnittet for att diagnostisera styrenheten. Du kan generera en

systemdump, visa status fér hardvara och applikationer, samt fa information om CPU
systemet.

8.23.2.2 Mapp Cockpit
For att ga till Mapp Cockpit, tryck pa knappen Cockpit langst ner pa webbskarmen.

Figure 8-61 Mapp Cockpit-skdrmen
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Mapp Cockpit ar en webbaserad HMI-applikation som majliggoér driftsattning av
automationskomponenter.

Mapp Cockpit har felsékningsalternativ och maojliggoér ytterligare interaktion med
automatiseringskomponenter. Du kan:

1. Testa beteendet genom att exekvera ett kommando fér en komponent

2. Overvaka en komponents beteende (observera realtidsvarden, registrera en sparning
och kontrollera loggade handelser).

3. Andra konfigurationen av en komponent fér att uppna ett énskat beteende och, om
nddvandigt, testa beteendet igen.

Spara andringar i konfigurationen permanent.

5. Konsolidera den andrade konfigurationen med konfigurationen fran Automation Studio-
projektet.

Mapp Cockpit tillhandahaller ytterligare felsdkningsfunktioner, sdsom universell sparning,
vilket mdjliggér en decentraliserad sparning pa ACOPOS-servodrivenheter och i PLC:n.
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8.24 Produktion

Tryck pa foljande knappar i den ordning de visas for att ga till produktionsskarmen.

8.24.1 Produktionsskarm

Figure 8-62 Produktionsskédrm

Table 8-90 Produktionsinstallningspanel

Falt

Beskrivning

Jobbnamn (Job Name)

Anvandardefinierat namn for det aktuella produktionsjobbet.
Varden: Valfri textstrang, 27 tecken visas

Delar som kravs (Parts
Required)

Antal producerade delar som kravs for aktuellt jobb.
Varden: Valfritt positivt varde

Antal haligheter (Number
of Cavities)

Antal haligheter i formen / antal producerade delar per
injektionscykel.

Varden: 0 till 65 535

Del av vikt (Part Weight)

Genomsnittlig vikt pa fardig del.
Varden: Valfritt positivt varde i g

Kanalvikt (Runner
Weight)

Genomesnittlig vikt pa kanal.
Varden: Valfritt positivt varde i g

Tillatna konsekutiva
avvisningar (Allowed
Consecutive Rejects)

Maximalt tillatet antal konsekutiva avvisningscykler innan
E-Multi avslutar automatisk cykling med ett fel.

Varden: Valfritt positivt varde

Materialdensitet (Material
Density)

Densitet pa material som anvants Varden: Valfritt positivt heltal.

Varden: Vilket som helst negativt varde upp till maximalt
positivt varde
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Table 8-91 Timmatarpanel
Falt Beskrivning

Halvautomatisk (Semi Timmar spenderade i halvautomatiskt driftslage
Automatic)

Automatisk (Automatic) Timmar spenderade i auto-lage under drift

Fullstandig automatisk funktion ar normalt inte tillganglig pa
E-Multi.

Timmar spenderade med motorer aktiverade

Motorer paslagna
(Motors On)

Sla pa (Power On)

Timmar spenderade med strdmmen aktiverad

Cykelraknare Aktuell E-Multi-cykellage
(Cycle Count)

Table 8-92 Produktionsdatapanel
Félt/knapp Beskrivning

Totalt antal producerade delar Totalt antal delar producerade av E-Multi
(Total Parts Produces)

Totalt antal cykler (Total Cycles) | Totalt antal produktionscykler for denna E-Multi

Aterstall totaler-knappen

Tryck pa knappen Aterstall alla for att aterstélla det totala
antalet producerade delar och totala antal cykler till 0.

Producerade delar pa skift (Shift | Totalt antal delar producerade pa aktuellt skift
Parts Produced)

Skiftscykler (Shift Cycles)

Totalt antal produktionscykler pa aktuellt skift

Aterstall véxling-knappen

Tryck pa knappen Aterstall skift for att aterstalla de
skiftsproducerade delarna och skiftscyklerna till 0.

Cykeltid (Cycle Time) Aktuell cykeltid
Delar per timme (Parts Per Hour) [ Genomsnittligt antal producerade delar per cykel timme

Cykler som kravs (Required Antalet maskincykler som kravs for att producera de delar

Cycles)

som efterfragas. Lika med delar som kravs / antal haligheter

Produktionstid som kravs
(Production Time Required)

Tidsrymd for att producera de delar som kravs. Lika med
cykler som kravs * cykeltid

Aterstédende produktionstid
(Production Time Remaining)

Den aterstaende tidsrymden for att slutféra
produktionskdrningen

Consumption)

Hartsforbrukning (Resin

Vikten av harts som redan forbrukats under den aktuella
produktionskorningen

Required)

Harts som kravs (Resin

Vikten av harts som kravs for att gbra de delar som kravs
for den aktuella produktionskorningen

maining)

Aterstaende harts (Resin Re-

Vikten av harts som kravs for aterstdende produktion

tion Throughput)

Injektionsgenomstromning (Injec-

Vikten av harts som férbrukas per timme

KWh / kg

Uppskattad (Estimated)

Den uppskattade energin i kWh som kravs for att processa
ett kg material
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8.25 Vanta timers

Tryck pa foljande knappar i den visade ordningen for att ga till skarmen
Vantidsinstallningar.

Figure 8-63 Skarm fér formkodning

Table 8-93 Vantetimers-skarm

Falt/knapp Beskrivning

Visar alla aktiva vantpunkter (villkor som ett
program vantar pa for att fortsatta)

Larmen kan sorteras efter tidsstampel, kod
och meddelande genom att trycka pa deras
rubrikavsnitt.

Pagineringsknappar

Vansterpil (tidigare), Hdgerpil (nasta)

Om det finns fler vantetider an vad skarmen
kan visa, anvand knapparna féregaende,

nasta och skarmindex for att navigera till
vantetimerarna.
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8.26 Schema

Tryck pa foljande knappar i den ordning de visas for att ga till schemaskarmen.

Figure 8-67 Schemaskérm

Table 8-94 Schemaskarm

Félt/knapp Beskrivning
Veckoschema

L&gg till handelse-knappen

Tryck pa knappen Lagg till handelse for att
lagga till en handelse i schemat for den dagen.
Handelser kan stallas in for flera dagar.

Gron - Starta handelse for cylinderuppvarmning
R&d - Stoppa handelse for cylinderuppvarmning

Tryck pa handelsen for att modifiera eller
radera den.

Gron - Starta handelse for motorer
Ro6d - Stoppa handelse for motorer

Tryck pa handelsen for att modifiera eller
radera den.

Gron - Starta handelse for digital utdata
Ro&d - Stoppa handelse for digital utdata
Antal digitala utdata indikeras.

Tryck pa handelsen for att modifiera eller
radera den.
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Table 8-94 Schemaskarm

Falt/knapp Beskrivning

Gron - Starta handelse for integrerad
varmkanalsregulator

R&d - Stopp av handelse for integrerad
varmkanalsregulator. Tryck pa handelsen for
att andra eller ta bort handelsen.

Nar man trycker pa en handelse visas dialogrutan for lagga till/modifiera:

Figure 8-68 Schemaldggskarm Dialogruta

Table 8-95 Schemaldggskarm Dialogruta
Falt/knapp Beskrivning
Handelsefunktion

Varden: Uppvarmningar, Motorer,
varmkanalsregulator, Utdata 1, Utdata 2,
Utdata 3, Utdata 4

Tryck pa den har knappen for att valja
handelsefunktionen.

Tidsinmatning

Varden: Nar som helst
Tryck pa den har knappen for att ange en tid
for handelsen.

Pa - Tryck pa knappen Alternativ for att
aktivera handelsen.

Av - Tryck pa knappen Av for att inaktivera
handelsen.
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Table 8-95 Schemalédggskarm Dialogruta

Félt/knapp

Beskrivning

Dag(ar) i veckan for handelsen
Varden: S (Soéndag), M (Mandag), T

(Tisdag), O (Onsdag), T (Torsdag), F
(Fredag), L (L6rdag)

Avbryt/Ta bort-knappen

Tryck pa knappen Avbryt/Radera for att
avbryta tillagget av en ny handelse eller for
att radera en existerande handelse.

Spara-knapp

Tryck pa knappen Spara for att spara den
nya eller modifierade handelsen.
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8.27 Andringslogg

Tryck péa féljande knappar i den ordning de visas for att ga till skarmen Andringslogg.

Figure 8-69 Andringsloggskérm

Table 8-96 Andringsloggskarm
Falt/knapp Beskrivning
C ) Informationsfilter

Ange information i den har rutan for att filtrera
listan med poster sa att listan bara innehaller
poster med den angivna informationen.

Lista dver alla registrerade &andringar

Andringarna sorteras efter datum och tid.
Pagineringsknappar

Vansterpil (tidigare), hdgerpil (nasta)

Om det finns fler poster som skarmen kan
visa, anvand knapparna féregaende, nasta och
skarmindex for att navigera till de andra posterna.

Exportera andringslogg-knapp

Tryck pa knappen Exporta andringslogg for att
exportera andringen till anvandardata. t.ex. en
textfil.

For att radera den exporterade textfilen eller
kopiera filen till en USB-enhet. se sektion "8.26.3
Anvandardata" pa sida 8-144.
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8.28 Loggbok

Tryck pa foljande knappar i den ordning de visas for att ga till loggboks skarmen.

Figure 8-70 Loggboksskarm

8-116

Table 8-97 Loggboksskarm

Félt/knapp

Beskrivning

Startdatum for visning av loggboksposter

Slutdatum fér visning av loggboksposter

Markera alla-knappen

Tryck pa knappen Val;j alla for att stalla in
start- och slutdatum for att inkludera alla
loggboksposter.

Valj idag-knappen

Tryck pa knappen Valj idag for att stalla in
start- och slutdatum for att inkludera alla
loggboksposter idag.

Uppdatera-knapp

Tryck pa knappen Uppdatera for att férnya
listan dver loggboksposter.
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Table 8-97 Loggboksskarm
Félt/knapp Beskrivning
Uppdateringsknapp

Tryck pa knappen Uppdatera for att
uppdatera listan 6ver loggboksposter enligt
val av typ, allvarlighetsgrad och datumval.

Aterstall fel-knapp

Tryck pa knappen Aterstall fel for att
aterstalla fel vid lasning av loggboken.

Felkod for atkomstfunktioner till loggbok

Logga bokpost

Tryck pa tidsstampel, ID-nummer,
felmeddelande eller namnrubrik i loggbok fér
att sortera loggboksposterna efter sidhuvud.

Allvarlighetsgrad kryssruta

Tryck pé kryssrutan Allvarlighet for att valja
poster fran alla allvarlighetsgrader.

Kryssrutor for allvarlighetsgrad

* Auvisering

* Information
* Varning

* Fel

Siffran inom parentes anger antalet
loggboksposter som har den
allvarlighetsgraden.

Kryssruta for loggbok

Tryck pa kryssrutan Loggbok for att valja
poster fran alla loggbocker.
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8.29 Maskininformation
Tryck pa foljande knappar i den ordning de visas for att ga till skdrmen Maskininformation.

Figure 8-71 Maskininformationsskarm

Table 8-98 Maskininformationsskarm
Falt/knapp Beskrivning
Modell (Model) Modelltyp for E-Multi.
Varden: Valfri strang
Serienummer (Serial Number) | Serienummer pa E-Multi.

Varden: Valfri strang

Programvaruversion Programvarans releasedatum.

(Software Version)

Leveransdatum (Ship Date) Datum E-Multi levererades fran Mold-Masters.
Varden: Valfri strang

Programvara kompilerad av Programvara kompilerad av visar namnet pa

(Software Compiled By) kompilatorn.

Programvarukompileringens Programvarukompileringens datum visar kompileringens
datum (Software Compilation | datum.

Date)

Automation Studio version Automation Studio-versionen visar Automation Studios
(Automation Studio Version) version

Projektkonfiguration Projektsammansattning visar projektets sammansattning

(Project Configuration)
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8.30 Dataloggning

Tryck pa foljande knappar i den ordning de visas for att ga till DataLogger-skarmen.

8.30.1 DatalLogger-skiarm

Figure 8-72 Datal.ogger-skdrm

Table 8-99 DataLogger-skarm
Falt/knapp Beskrivning

En lista dver varden som registrerats dver tid
for de valda processvariablerna

Table 8-100 Statistikpanel pa dataloggningsskdarmen
Falt Beskrivning

Minsta (Minimum) Minsta varde registrerat
Maximalt (Maximum) Maximalt varde registrerat
Medelvarde (Mean) Medelvarde (genomsnittligt) fér kolumnen
Intervall (Range) Intervallet mellan kolumnens maximala och minsta varde
Standard Utveckling Standardavvikelse
(Std. Dev.)
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8.30.2 Dataloggningskonfigurering

Figure 8-73 Dataloggningskonfigureringsskdrm

8-120

Table 8-101 Dataloggningskonfigureringsskarm

Falt

| Beskrivning

Registrera (Record)

Lage (Mode)

Dataprovtagning kan utféras med ett tidsintervall eller efter
en aktiverare.

Varden: Tid, Cykelstart

Sparintervall (Save
Interval)

Tidsintervall mellan dataprovtagningar
Varden: Valfritt positivt varde
Observera: Kan endast andras nar laget ar installt pa tid

Spara (Save)

Autospara (Auto Save)

Nar den ar installd pa Ja sparas den insamlade datan som
en CSV-fil pa det lokala minnet eller pa en USB-enhet efter
varje sparintervall.

Varden: Nej, Ja

Sparintervall (save
Interval)

Tidsintervall mellan automatisk sparande av insamlad data
till en CSV-fil varden.

Varden: Valfritt positivt varde

Processvariabel (Process
Variable)

Tryck var som helst i det har omradet for att 6ppna dialogen
for processvariablesval.

Enhet (Unit)

Associerade enheter for den valda processvariabeln
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Table 8-101 Dataloggningskonfigureringsskarm
Falt Beskrivning
Mingrans (Limit Max) Minsta: Minsta varde registrerat under sparningen
Varden: -1 000 000 till 1 000 000
Maxgrans (Limit Max) Maximalt varde som registrerats under sparningen
Varden: -1 000 000 till 1 000 000

Figure 8-74 Filgranssnittskarm

Du kan anvanda filgranssnittskarmen for att spara den aktuella konfigurationen pa
enheten eller for att ladda en tidigare sparad konfiguration.

Table 8-102 Filgranssnitt Skarm
Falt/knapp Beskrivning
Visa den senast laddade receptfilen

Skapa fil-falt

For att skapa en fil som innehaller alla
aktuella receptvarden, ange ett filnamn i
textfaltet och tryck pa knappen Skapa.

Byt namn pa filfaltet

For att byta namn pa en fil, ange ett filnamn i
textfaltet Byt namn och tryck pa knappen Byt
namn.
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Table 8-102 Filgranssnitt Skarm

Félt/knapp

Beskrivning

Visar receptffiler

Valj en receptfil att interagera med genom
att anvanda de andra knapparna.

Knapp for skdrm upp

Om multipla receptffiler visas pa en sida,
anvand knappen skarm upp for att skrolla
uppat genom listan med receptffiler.

Uppdatera-knapp

Tryck pa den har knappen for att uppdatera
listan med recepffiler.

Ladda-knapp

Tryck pa den har knappen for att ladda den
valda receptffilen.

Spara-knapp

Tryck pa Spara-knappen for att spara den
valda receptfilen.

Radera-knapp

Tryck pa Radera-knappen for att radera den
valda receptffilen.

Knapp for skarm ner

Om multipla receptffiler visas pa en sida,
anvand knappen skarm ner for att skrolla
nerat genom listan med receptffiler.
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8.31 Cykelinformation

Tryck pa foljande knappar i den visade ordningen for att ga till skarmen med
cykelinformation.

Figure 8-75 Cykelinformationsskdrm

Table 8-103 Cykelinformation
Falt Beskrivning

Max cykeltid (Max Cycle Time) Maximal tillaten cykeltid innan cyklingen
avslutas med ett larm

Varden: Valfritt positivt varde

For att inaktivera gransen, stall in maximala
cykeltiden till 0,0 sekunder.

Utlosarer for cykelstart

Varden:

* Eurokarta 67
*  E-Multi, M-Ax
+ Digital ingang
« E-Drift

Tryck pa den vanstra rullgardinslistan foér
att valja den primara komponenten att
anvandas for aktivering av cykelstart.
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Table 8-103 Cykelinformation

Falt

Beskrivning
Utlésarer for cykelstart
Varden:
Euromap 67:

+ Klamning stéangd, (Clamp Closed)

* Klamning 6ppen, (Clamp Open)

» Utmatare 1 fram, (Ejector 1 Forward)
* Utmatare 1 bak (Ejector 1 Back)
E-Multi:

« Start av injektion (Injection Start)

» Transport framat (Carriage Forward)
+ Transport bakat (Carriage Backward)
+ Plastisering Start (Plasticizing Start)

M-Ax:

+ M-Ax1

+ M-Ax2

+ M-Ax3

+ M-Ax4

« M-Ax5

+  M-Ax6
Digital indata:
« DI 1genom DI 16
E-Drrift:

* E-Drive 1
e E-Drive 2

Tryck pa den hogra listrutan for att valja

det specifika villkoret som utléser en ny
cykelinspelning.

Konsekutiva cykler

Aktuellt antal automatiska cykler i
foljdAterstalls nar E-Multi avslutar auto-lage

Lista 6ver aktuella och féregaende cykler

Visar en fargfaltsmeny for varje
cykelkomponent som representerar den del
av cykeln som varje komponent kraver

En ljus nyans av en farg anvands fér den
aktuella cykeln medan en mérkare nyans av
samma farg anvands for foregaende cykels
anvandningar.
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8.32 Materialdata

Tryck pa foljande knappar i den visade ordningen for att ga till skarmen Materialdata.

Figure 8-76 Materialdataskdrm

Tryck pa ett material i den vanstra panelen for att se materialets data.

Table 8-104 Materialdatapanel
Falt Beskrivning

Ursprunglig information for det valda
materialet

Materialdata
Varden: Valfritt numeriskt varde

Tryck pa ett falt for att modifiera de varden
som anvands av kalkylatorn.
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Table 8-105 Kalkylatorpanel

Falt

Beskrivning

Skottvikt (Shot Weight)

Vikt av plast som injekterats i formen for varje cykel

Flédesvag (Flowepath)

Langd pa plastflédet fran sprue till delens kant

Varden: Vilket som helst negativt varde upp till maximalt
positivt varde i mm

Vaggtjocklek (Wall

Tjocklek pa delvagg

Thickness) Varden: Vilket som helst negativt varde upp till maximalt
positivt varde i mm
Vaggtjockleksfaktor Multiplikationsfaktor som anvands vid kalkyleringen av

(Wall Thickness Factor)

fyliningstrycket baserat pa vaggtjockleken

Projicerat omrade
(Projected Area)

Summan av de projicerade omradena av haligheter och
kanaler i férhallande till delningsytan

Varden: Vilket som helst negativt varde upp till maximalt
positivt varde i cm?

Formreaktionstryck (Mold
Reaction Pressure)

Kavitetstryck inuti formen

Varden: Vilket som helst negativt varde upp till maximalt
positivt varde i bar

Skruvens diameter (Scew
Diameter)

Diameter pa injektionsskruven

Varden: Vilket som helst negativt varde upp till maximalt
positivt varde i m

Materialgenomstrémning
(Material Throughput)

Vikt av plastharts som bearbetas av maskinen per timme

Varden: Vilket som helst negativt varde upp till maximalt
positivt varde i kg/h

Kalkylerade varden (Calcu

lated Values)

Slagvolym (Stroke
Volume)

Volym av material som kravs (sprutstorlek)

Fyliningstryck (Filling
Pressure)

Ungefarligt injektionstryck som kravs

Klamningskraft (Clamping
Force)

Klamningskraft som kravs

Kyltid (Cooling Time)

Minsta kylningstid for delen efter att injektions- och
hallprocessen ar avslutad

Skruvhastighet (Screw
Speed)

Skruvens rotationshastighet under mjukgdrning

Varmeforlust (Heat Loss)

Varmen som systemet tar emot multiplicerat med
materialgenomstrémningen
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8.33 Timers

Tryck pa foljande knappar i den ordning de visas for att ga till skarmen Timers.

Figure 8-77 Timers-skédrmen

Tryck pa en timer i den vanstra panelen for att se timerns installningar

Table 8-106 Instéllningspanel

Falt Beskrivning
Namn (Name) Ange namnet pa timern
Aktivera (Enable) Tryck pa den har kryssrutan for att aktivera timern.
Aterstall vid ingang i Tryck pa den har kryssrutan for att fa timern aterstalld
automatiskt lage (Reset | nar driftslaget andras fran manuellt-, installnings- eller
When Entering Auto) konfigurationslage till automatiskt.

Timern slutar rakna ner, den aterstaende tiden aterstalls
till full tid, férdréjningstiden stalls in och enheten atergar till
vilande for att vanta pa startaktivering.

Tid (Time) Stall in fordrojningstid
Varden: 0 s till 4 294 967 s
Starta utlésare (Start Trigger)

Starta utlésare (Start Aktiveringsvillkor for att starta timerrakningen

Trigger) Nar den aterstaende tiden &r lika med noll, satts flaggan

Timertid forfluten.
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Table 8-106 Installningspanel
Falt | Beskrivning
Stoppa aktiverare (Stop Trigger)

Stoppa aktiverare (Stop | Aktiveringsvillkor fér att stoppa timerns nedrakning och
Trigger) aterga till vilande

Stoppaktiveraren orsakar inte att timern aterstalls.
Aterstéllningsaktiverare (Reset Trigger)

Aterstéliningsaktiverare | Aktiverare for att timern ska sluta rékna ner, aterstalla
(Reset Trigger) aterstaende tid till full tid, stalla in fordrojningstid och aterga
till vilande for att vanta pa startaktivering

Endast aterstélining om | Tryck pa den har kryssrutan for att fa
forfluten (Only Reset If aterstallningsaktiveraren processad, endast om den

Elapsed) aterstaende tiden ar noll.

Data

Aterstaende tid (Time Aterstaende férdrojningstid innan timertiden har forflutit
Remaining)

Timertid forfluten (Timer | Varden: Av eller rott

Elapsed)

Om rétt, ar timerférdréjningen slutford.
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8.34 Raknare

Tryck pa foljande knappar i den ordning de visas for att ga till skarmen Ventilgrindar.

Figure 8-78 Réknarskdrm

Tryck pa en raknare i den vanstra panelen for att se raknarens installningar.

Table 8-107 Instéllningspanel

Falt Beskrivning
Namn (Name) Ange namnet for raknaren
Aktivera (Enable) Tryck pa den har kryssrutan for att aktivera timern.
Aterstall vid ingang i Tryck pa den har kryssrutan for att fa raknaren aterstalld nar
automatiskt lage (Reset | driftslaget andras fran manuellt alternativt fran installnings-
When Entering Auto) eller konfigurationslage till automatiskt.

Raknaren slutar rakna, rakningen aterstalls till noll och
atergar till vilande for att vanta pa startaktivering.
Malantal (Target Count) | Ange antalet startaktiveringshandelser som maste réknas
innan rakningen ar slutférd

Varden: Valfritt positivt varde
Okningsbaserad aktivering (Increment Trigger)

Okningsbaserad Aktiveringsvillkor for att starta timerraknaren
aktivering (Increment

_ Nar raknaren ar lika med malantalet satts flaggan Raknare
Trigger)

forfluten.

Aterstaliningsaktiverare
(Reset Trigger)
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Table 8-107 Installningspanel

Falt Beskrivning
Aterstaliningsaktiverare Aktiverare for att raknaren ska sluta rakna, aterstalla
(Reset Trigger) raknaren till 0 och aterga till vilande for att vanta pa

startaktivering.

Endast aterstallning om | Tryck pa den har kryssrutan for att fa
forfluten (Only Reset If aterstallningsaktiveraren processad, endast om rakningen ar

Elapsed) lika med malantalet.

Data

Rakna (Count) Faktiskt antal raknade startaktiviteringshandelser
Réaknare forfluten Varden: Av eller rott

(Counter Elapsed)

Om rétt, réakningen ar slutford.
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8.35 Granssnittsoversikt
Tryck pa foljande knappar i den ordning de visas for att ga till skarmen Oversikt av

granssnitt.
Figure 8-79 Oversiktsbild av grénssnittet med E67-fliken vald
Table 8-108 E67-flik
Falt Beskrivning
Indata fran IMM En sammanfattning av digitala ingadngssignaler fran
(Inputs from IMM) formsprutningsmaskinen via granssnittet med Euromap 67

Varden: Gront eller av

Utdata till IMM (Outputs | En sammanfattning av digitala utdatasignaler till IMM via
to IMM) granssnittet med Euromap 67

Varden: Rott eller av

Utdata till robot (Autputs | En sammanfattning av signaler skickade till roboten (i det fall
to Robot) E67-granssnittet ar kedjekopplat till en annan anordning.)
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Table 8-109 Startutlésningspanel
Falt/knapp Beskrivning

E-Multi auto-cykelstartutlésare har féljande alternativ i
listrutan:

« Start av injektion (Injection Start)

* Modgel stangd (Mold Closed)

» Utmatare 1 bak (Ejector 1 Back)

* Utmatare 1 fram (Ejector 1 Forward)

+ Kaérna 1i position 1 (Core 1 In Position 1)
+ Kaérna 2 i position 2 (Core 2 In Position 2)
* IMM skruvposition (IMM Screw Position)
* Fjarrutlésare (Remote Trigger)

* Ingen utldsare (No Trigger)

« Tva utlésningar ar tillgangliga, men den andra
utlésningen ar valfri.

Injektionssekvensen for E-Multi Mini startar nar startvillkoret
andras fran falskt till sant.

Logisk val for injektionsstartutlésare

OCH (AND) - Bada startutlésningsvillkoren maste vara
uppfyllda fér att starta injektion.

ELLER (OR) - Injektion startar nar nagot av
startutlésningsvillkoren ar uppfylit.

Ingen (None) - Nar det forsta startutlésningsvillkoret anvands
(det andra villkoret kan inte stallas in).

Fordroj startcykler

Faktiskt antal fordréjda cykler visas i det nedtonade faltet.

Fordrojer start av den férsta cykeln pa E-Multi Mini tills
startutlésaren observeras det antal ganger som angetts har.

Varden: 0 och 255
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Figure 8-80 Startskdrmens éversiktssida med E13A-fliken vald

Table 8-110 E13A-flik
Falt Beskrivning
Digitala ingangar (Digital | En lista dver alla tillgangliga programmerbara
Inputs) ingangssignaler. Se skarmen Anpassad I/O fér mer
information.
Digitala utgangar (Digital | En lista 6ver alla tillgangliga programmerbara
Outputs) utgangssignaler. Se skarmen Anpassad I/O fér mer
information.

Anvandarhandbok fér E-Multi Mini-styrenheten



Mold f‘f:s @ PROGRAMVARA OVERSIKT 8-134

8.36 Nyckelbrytare

Om ytterligare, icke-standard funktioner kravs, har en nyckelbrytare tillhandahallits fér
att gora funktionen tillganglig. Nyckelbrytaren ar en tillfallig brytare med fjaderatergang,
sa nyckelbrytaren kan endast mandévreras avsiktligt och kan inte lamnas i aktiv position.
Foljande ar en lista dver tillgangliga sekundara funktioner nar nyckelbrytaren ar aktiv.

Alla servoaxlar:

*  Om en motor ar utrustad med en broms kan bromsen tvingas bort pa axelskdrmen
nar ingangen till nyckelbrytaren ar aktiv, vilket gor att axeln kan réra sig fritt.

+ Direktkalibrering - | kalibreringsldge med motorerna paslagna kan en axel
kalibreras direkt till den minsta- eller maximala positionen nar nyckelbrytaren ar
aktiv genom att halla den negativa eller positiva knuff knappen intryckt.

Injektion:
* Anvand den vanliga injektionshastighets-/tryckprofilen under rengoring.

Vagn:

« Tillat uppbyggnad av vagnkontaktkraft i installnings- eller kalibreringslage utan att
forst bestdmma gjutforms-matarlederkontaktpositionen.

« Tillat uppbyggnad av vagnkontaktkraft medan cylindervarmena inte har natt
temperatur och mattats.

+ Tillat att den aktuella vagnpositionen stalls in som gjutforms-kontaktpositionen.
Startknappen for att borja bestdmning andras till Installning.

Anpassa I/0:

» Visar ytterligare knappar pa sidan for Anpassade digitala I/O-utgangar som, nar de
trycks ned, tvingar den valda utgangen till pa eller av.
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Avsnitt 9 - Programvarudrift

@ VARNING - LAS HANDBOKEN FORE ANVANDNING

Se till att du har last section Avsnitt 3 - Sékerhet on page 3-1 innan du anvander din
E-Multi Mini-kontrollenhet.

Sakerstall alltid att styrenheten ar i en position for séker start innan du anvander den.

9.1 Logga in

Nar du satter pa E-Multi Mini-kontrollenheten visas inloggningsdialogrutan.

Figure 9-1 Inloggningsdialogruta

1. Tryck pa listrutan Anvandare och tryck pa ett av kontona.
OBSERVERA

Standardvardena i listrutan Anvandare ar: Administratér, MMTester, Operator,
Arbetsledare och Tekniker. Administratér- och MMTester-kontona ar reserverade for
anvandning av Mold-Masters personal.

2. Tryck pa rutan Lésenord och ange I6senordet for kontot.
OBSERVERA

Standardlésenordet for Operatdr, Utbildningsansvarig och Tekniker-kontona ar “1”.
Anonyma inloggningar ar inte tillatna.

3. Tryck pa knappen Inloggning.

Anvandarhandbok fér E-Multi Mini-styrenheten
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9.2 Hantera anvandare

9.2.1 Navigera till skarmen for Anvandarhantering
1. Tryck pa knappen Katalog i den vanstra panelen.

2. Tryck pa knappen Maskin.
3. Tryck pa knappen Anvandare.

Alla anvandare visas i skarmen Anvandarhantering:

Figure 9-2 Anvéndarhanteringsskdrm

Alla anvandare, férutom operatérer, har tillgang till den har skarmen och kan skapa,
redigera eller ta bort anvandarprofiler som har en lagre rollniva &n den nuvarande
inloggade anvandaren.
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9.2.2 Skapar en anvandare
1. Tryck pa knappen Lagg till.

2. Tryck pa falten i dialogrutan Lagg till en anvandare och ange informationen.

3. Tryck pa lampliga kryssrutor i panelen Tillgangliga roller.
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4. Tryck pa knappen Ok.

Den nya anvandaren laggs till i listan éver anvandare.

9.2.3 Raderar en anvandare

1. Fran listan 6ver anvandare, tryck pa den anvandare som ska raderas.
2. Tryck pa knappen Radera.

3. Tryck pa knappen Ja i dialogrutan for bekraftelse.

9.2.4 Exportera anvandarhanteringsdata

1. Tryck pa knappen Import/Export.

2. | panelen Exportera i dialogrutan Importera/Exportera, tryck pa textboxen Filnamn och
ange ett filnamn.

3. Anvandardata exporteras till mappen Anvandardata/Anvandare (User Data/Users).

Figure 9-3 Anvéndardataskdrmen
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9.2.5 Importera anvandarhanteringsdata

1. Pa Anvandataskarmen, flytta .usr-filen till mappen Anvandardata/Anvandare.
Se section 8.22.3 Anvédndardata on page 8-104 fér mer information om
Anvandardataskarmen.

Ga till skarmen Anvandarhantering och tryck pa knappen Import/Export.
3. Fran listan 6ver filer, tryck pa den fil som ska importeras.
4. Tryck pa knappen Import.

9.3 Hantera recept och fasta data

9.3.1 Skapa en receptfil
1. Tryck pa knappen Data i den vanstra panelen for att ga till Dataskarmen.

2. Tryck i textrutan och ange ett namn i faltet med hjalp av popup-tangentbordet.
3. Tryck pa knappen Skapa.

Den nya receptdatafilen kommer att visas i listan éver filer och anvandas som den aktivt
laddade receptdatafilen.
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9.3.2 Spara receptdata
1. Tryck pa knappen Data i den vanstra panelen for att ga till Dataskarmen.

2. Tryck péa en receptffil i listan over filer.
3. Tryck pa knappen Spara.
Den sparade datafilen kommer att anvandas som den aktivt laddade receptdatafilen.

9.3.3 Radera en receptfil
1. Tryck pa knappen Data i den vanstra panelen for att ga till Dataskarmen.

2. Tryck pa en receptffil i listan dver filer.
3. Tryck pa knappen Radera.

9.3.4 Skapa en fastdatafil
1. Tryck pa knappen Fastdataskarm i den kontextuella panelen.

2. Tryck i textrutan och ange ett namn i faltet med hjalp av popup-tangentbordet.
3. Tryck pa knappen Skapa.

Den nya fastdatafilen kommer att visas i listan 6ver filer och anvéndas som den aktiva
fastdatafilen.

9.3.5 Sparar fast data
1. Tryck pa knappen Fastdataskarm i den kontextuella panelen.

2. Tryck pa en fastdatafil i listan dver filer.
3. Tryck pa knappen Spara.
Den sparade datafilen kommer att anvandas som den aktiva fastdatafilen.
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9.3.6 Radera en fastdatafil
1. Tryck pa knappen Fastdataskarm i den kontextuella panelen.

2. Tryck pa en fastdatafil i listan dver filer.
3. Tryck pa knappen Radera.
Se section 8.22.1 Receptdata on page 8-100 for mer information.

9.4 Konfigurerar styrenheten

9.4.1 Grafisk representation av axelslagsgranser

Figure 9-4 Axelslagsgrénser

Det giltiga slagomfanget representerar de tillatna slagpositionerna for axelrérelseprofilen.

Table 9-1 Axelslagsgranser

Falt Beskrivning

A | Totalt mekaniskt slag Axelslagets fysiska maximum, fran negativt till positivt
andstopp

Varden: Valfritt positivt varde
B | Kalibreringsslag Position som tas under kalibrering vid positiv andstopp

Kalibreringsslag = Totalt mekaniskt slag — Offset for
minsta positionsslagsoffset

C | Minsta positionsoffset Offset fran minsta slag for att bestdmma

programvarans minsta slag
D | Maximal positionsoffset | Offset fran maximalt slag for att bestamma det
maximala slaget i programvaran

E | Negativt ovillkorligt stopp | Fysisk minimal position
for axeln
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Table 9-1 Axelslagsgranser
Falt Beskrivning
F | Positivt ovillkorligt stopp | Fysisk maximal position
for axeln
G | Giltigt slagomréade for Malslag for rorelser under normala férhallanden ar
axeln begransat till detta intervall
0 [ Ursprung for axeln Representerar 0 mm-positionen for axeln

Anvandarhandbok fér E-Multi Mini-styrenheten



mgls‘:;?ﬁs PROGRAMVARUDRIFT 9-9

9.4.2 Anvanda dialogrutan Detaljerade villkor

Figure 9-5 Dialogrutan Detaljerade villkor

Table 9-2 Dialogrutan Detaljerade villkor

Falt/knapp Beskrivning

Type Typ
Val av villkorstyp

ISAIways on v

Varden:

+ Alltid av (Always Off)
+ Eurokarta 67
«  E-Multi
*  MAx-axel
« Digital ingang (Digital Input)
+ Digitalt utgang (Digital Output)
* Analog inmatning (Analog Input)
* Analog utgang (Analog Output)
* Lage (Mode)
+ System
* Cykel (Cycle)
» E-Drift (E-Drive)
+ Timers
* Ré&knare (Counters)
Tryck pa listrutan for att valja ett villkors-typ.

Efter val av en villkorstyp visar den
installningspanelen relaterade alternativ.
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Table 9-2 Dialogrutan Detaljerade villkor

Falt/knapp

Beskrivning

Utvardering

Direkt — Galler nar variabeln ar sann
Stigande kant (Rising Edge)—Ar sant sa
snart variabeln andras fran falskt till sant

Sjunkande kant (Falling Edge)—Ar sant s&
snart variabeln andras fran sant till falskt

Radera-knapp

Om den har dialogrutan 6ppnades fran en
befintlig forregling tar radera-knappen bort
forreglingen fran rorelsesteget.

Om dialogrutan 6ppnades fran knappen
Ny forregling stdngs dialogrutan utan att
paverka rorelsesteget.

Spara-knapp

Tryck pa den har knappen for att spara den
nya eller andrade forreglingen i det valda
rorelsesteget.

Avbryt-knapp

Tryck pa den har knappen for att stdnga
dialogrutan utan att spara andringar.

Anvandarhandbok fér E-Multi Mini-styrenheten
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Table 9-3 E-Multi-panel

Falt Beskrivning
Axis Axel
) | Tryck pa listrutan for att valja axeln.
| Injection v | |Varden:
* Injektion (Injection)
* Transport (Carriage)
+ Plastisiering (Plasticizing)
* Ventilgrind (Valve Gate)
+ Luftventil (Air Valve)
Condition Tillstand
Vilken typ av villkor som anvands
[ Negative End Stop v | |bestammer hur det verkliga villkoret
b | utvarderas.
Varden:
* Negativ slutstopp (Negative End
Stop)
» Positivt slutstopp (Positive End Stop)
* Position*

+ Aktiv (Active)
*Position-villkoret ar endast
tillampligt om den valda axeln har en
positionsaterkoppling.
Anvand listrutan for att valja villkorstyp.

Table 9-4 Instéllningspanel

Falt

Beskrivning

Aktivt [agt (Active Low)

Markera den har kryssrutan for att invertera
villkorutvarderingen.

Varde (Value)

Ange positionen som anvands for villkorsjamférelsen.
Varden: Valfritt nummer

Visas endast vid val av villkor for Position, eller typer av
analog inmatning eller analog utgang

Tryck pa det har faltet for att ange den position som anvands
for villkorsjamforelsen.

Tillstand (Condition)

Typ av positionsjamforelse
Varden:

» >=(storre an eller lika med)

* > (storre an)

* = (lika med)

* < (mindre an)

* <= (mindre an eller lika med)
Visas endast vid val av villkor fér Position, eller typer av
analog inmatning eller analog utgang

Klicka pa den har listrutan for att valja en typ av
positionsjamforelse.
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9.4.3 Anvandning av dialogruta for motorval

Figure 9-7 Dialogruta fér motorval

Table 9-5 Dialogruta for motorval

Félt/knapp

Beskrivning

Lista over tillgangliga motorgrupper
Klicka for att valja en specifik motorgrupp

Varden:
* Bosch Rexroth
 Exlar
« B&R

» Diverse (Misc.)
* Anpassade data (Custom Date)

Lista over tillgangliga motorer i en motorgrupp
Tryck for att valja en specifik motor.

Motor har en broms

Tryck Ladda och tryck pa den har kryssrutan fér att ange att
motorn har en broms.

Skarm uppat-knapp

Tryck pa den har knappen for att navigera upp genom
motorlistan

Anvandarhandbok fér E-Multi Mini-styrenheten



Mold f‘% @ PROGRAMVARUDRIFT 9-13

Table 9-5 Dialogruta for motorval
Félt/knapp Beskrivning
Ladda-knapp

Laddar den valda motordatafilen till axeln. Andringar
som gors i motorvalet trader i kraft vid uppstart och en
strombortkoppling kravs for att de ska trada i kraft.

Redigera-knapp

Endast tillgangligt nar motorgruppen Anpassad data ar
vald. Oppnar dialogrutan Redigera motordata for den valda
motordatafilen.

Skarm ned-knappen

Tryck pa den har knappen for att navigera ner genom
motorlistan.

Anvandarhandbok fér E-Multi Mini-styrenheten



Mglst::;,:é:s PROGRAMVARUDRIFT

9.4.4 Konfigurera 1/0
Alla andringar gjorda pa skarmen Anpassa /O sparas i fasta data.

9.4.4.1 Navigera till Anpassa 1/0-skarm
1. Tryck pa knappen Skarmkatalog i den vanstra panelen.

2. Tryck pa knappen Maskin.

3. Ilistan éver MAx-skarmar, tryck pa knappen Anpassad I/0O-skarm.

9.4.4.2 Tilldela ett anpassat namn till en digital ingang

1. Gatill skarmen Anpassad I/O. Se section 9.4.4.1 Navigera till Anpassa I/O-skdrm on
page 9-14 fér mer information.

2. Palistan till vanster trycker du pa en digital ingang.

Figure 9-8 Anpassad I/O-skdrm med fliken for digitala ingangar vald
3. Tryck pa namnfaltet (Name) och ange ett namn.
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9.4.4.3 Navigera till en digital utgang
1. Tryck pa fliken Digitala utgangar. (Digital Outputs)

Figure 9-9 Anpassad I/O-skdrm med fliken for digitala utgangar vald

9.4.4.4 Lagg till ett utmatningsvillkor

1. Valj ett digitalt utdata. Se section 9.4.4.3 Navigera till en digital utgadng on page 9-15
for mer information.

2. Tryck pa knappen Nya villkor.

3. Tryck pa en villkorstyp fran rullgardinslistan Typ.
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Om du trycker pa Lage visas lagesalternativen.

4. Tryck pa knappen Spara.
Panelen Villkor visar villkoren for den valda digitala utgangen.

9.4.4.5 Redigera ett utdatavillkor
1. Tryck pa ett villkor i panelen Villkor.

2. Redigera villkoret.
3. Tryck pa knappen Spara.

9.4.4.6 Radera ett utdatavillkor
1. Tryck pa ett villkor i panelen Villkor.
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2. Tryck pa knappen Radera.

Panelen Villkor visar andringen.

9.4.4.7 Redigera utdatainstillningarna

1. Valj ett digitalt utdata. Se section 9.4.4.3 Navigera till en digital utgadng on page 9-15
for mer information.

2. | mittpanelen andrar du utgaende installningar.
3. Tryck pa knappen Spara.
Se section 9.4.4.1 Navigera till Anpassa I/O-skdrm on page 9-14 for mer information.
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9.5 Anvanda styrenheten

9.5.1 Sla pa motorerna
1. Tryck pa knappen Motor pa den vanstra panelen.

Nar motorerna ar stromférsoérjda kommer lysdioden och kanten pa motorknappen att lysa
gront.

9.5.2 Stanga av strommen till motorerna
1. Tryck pa den gréna knappen Motor pa den vanstra panelen.

2. Tryck pa OK i dialogrutan.

Nar strommen till motorerna har stangts av kommer lysdioden och kanten pa
motorknappen att lysa vitt.

Observera: Vissa kritiska larm kommer att stinga av motorerna eller begransa motorerna
fran stromforsorjning om de ar aktiva. Om du inte kan driva motorerna, kontrollera de
aktiva larmen.

9.5.3 Satta styrenheten i kalibreringslage

Kalibreringslaget tillater att man flyttar axlarna utan begransningar. Alla konfigurerade
forregleringar eller programvarupositionsgranser kommer att ignoreras vid knuff i
kalibreringslage. Kalibreringslaget bér endast anvandas for att kalibrera axeln, eller nar
nagot har flyttat axlarna utanfoér programvarans begransade omrade och axeln inte kan
rora sig i ett nagot annat lage.

Du maste ha driftsattningbehdrighet for att komma at kalibreringslaget.

3. Tryck pa knappen Kalibrering i den kontextberoende panelen (hdger) for att satta
regulatorn i kalibreringslage.

Se section 9.4.4.1 Navigera till Anpassa I/O-skdrm on page 9-14 for mer information.
Se avsnitt section 8.1.5 Sidfot on page 8-8 fér mer information om sidfotsknapparna.

9.5.4 Satta styrenheten i installningslage

Instaliningslage tillater flytt av axlarna fritt inom programvarans positionsgranser. Alla
konfigurerade forreglingar kommer att ignoreras under knuff i installningslage.

1. Tryck pa knappen Installning i sidfoten for att férsatta kontrollenheten i installningslage.
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Se avsnitt section 8.1.5 Sidfot on page 8-8 for mer information om sidfotsknapparna.

9.5.5 Satta styrenheten i manuellt lage

Manuellt Iage tilldter att man flyttar axlarna inom férdefinierade rorelsesteg. Alla manuella
rorelser tar hansyn till de férregleringar som definierats for de rorelsesteg som ska utféras.
Roérelsen kommer att utféras med den hastighet och det vridmoment som ar installt fér
varje rorelsesteg.

1. Tryck pa knappen Manuell i sidfoten for att satta styrenheten i manuellt lage.

Se avsnitt section 8.1.5 Sidfot on page 8-8 for mer information om sidfotsknapparna.
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9.5.6 Satta styrenheten i auto-lage
Krav for auto-lage:
» Motor paslagen
» E67—Sakerhetsgrindar maste vara stangda
» E67/Maskin—Nodstopp maste vara OK
» Aktiverade MAx-axlar maste vara i sina startlagen
* Inga kritiska larm aktiva

1. Tryck pa knappen Auto i sidfoten for att satta styrenheten i auto-lage.

Om det inte ar magjligt att byta till automatiskt 1age visas ett larm i sidfoten.

2. Om ett larm visas, tryck pa larmikonen pa hoger sida av fotlarmsdisplayen.

N

Nar maskinen har stallts in i auto-lage kommer M-Ax-axeln att dvervaka att
axelstartaktiveraren ar OK. Nar axelstartaktiveraren ar OK, kommer rérelsestegen att
kontrollera stegens forregleringar och utféra rorelsestegen tills alla steg ar slutforda. Nar alla
steg ar slutférda vantar axeln aterigen pa att axelstartaktiveraren ska initiera rérelse igen.
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UNDERHALL 10-1

Avsnitt 10 - Underhall

VARNING - LAS HANDBOKEN FORE ANVANDNING

Las "Avsnitt 3 — Sakerhet” innan du utfér underhallsprocedurer pa styrenheten.

10.1 Rengora pekskarmen

Nar det behdvs ska skarmen rengdras med en fuktig, mjuk och ren trasa och diskmedel,
skarmrengoring eller alkohol (etanol). Glasrengéraren ska sprutas pa trasan och inte direkt
pa pekskarmen. For att forhindra oavsiktlig anvandning under rengoéring ska enheten vara
avstangd.

VARNING

For att reng6ra pekskarmen far inte slipmedel, aggressiva I6sningsmedel och kemikalier,
tryckluft eller angrengoérare anvandas.

Ytbelaggningen pa pekskarmen ar bestandig mot féljande 16sningsmedel enligt ASTM
D 1308-02 och ASTM F 1598-95 for en exponeringstid pa 24 timmar utan synliga
forandringar:

+ Aceton + Attika

* Nafta * Alkaliska rengdringsmedel
+ Etanol + Kaustisk soda 5%

*  Ammoniak 5 % *  Fett

+ Salpetersyra 70 % * Ammoniakbaserade

+ Bensin (blyfri) glasrengdringsmedel

e + Saltsyra 5%

+ Bromsvatska +  Smérjmedel

+ Svavelsyra 40 % + Sidolin glasrengdring

+ Klor-alkaliska rengérings- och
desinfektionsmedel (pH-varde min.

«  Grafit 11) 1,5%

* Hydraulolja (Skydrol) +  Sololja och UV-stralning
* Matolja * Isopropanol

- Kaffé « Vatebromid 6%

+ Coca-Cola «  Stampelblack

« Te + Black

* Lysol * Diesel

* Dieselolja Dimetylbensen « Terpentin

* Metyletylketon * Metylbenzen

10.2 Forebyggande underhall

Table 10-1 Schema for forebyggande underhall

Forebyggande underhall Frekvens

Flaktfilter for styrenhet Kontrollera varje manad, byt ut vid behov
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10.3 Satt vagnen i serviceposition
1. Tryck pa servovagnsknappen i det hogra menyfaltet pa startskarmen.

[]

Figure 10-1 Startsida med servovagn-knappen markerad

2. Tryck pa Serviceposition.

Figure 10-2 Servovagnsida
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10.4 Kalibrera vagnens hemposition

f VARNING
Denna procedur kraver visuell inspektion av maskinen medan den ror sig. Anvand

ogonskydd.

VIKTIGT

For korrekt kalibrering, se till att munstyckets utsprang ar korrekt installt.

Forsta gangen E-Multi Mini installeras och nar den dverfors till en ny maskin med annan
form eller nar formen andras i maskinen maste vagnens hemposition och kontaktkraft
stallas in.

Se E-Multi Mini-anvandarmanualen for mer information.
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10.5 Rereferenserar injektionsaxeln

‘a VARNING
Injektionsreferensrutinen verifierar injektionsslaget genom att flytta skruven helt bakat
och sedan helt framat. Hanvisningen misslyckas om skruven inte kan uppna hela slaget.

1. Styrenheten maste vara i installningslage med varmare pa och upp till driftstemperatur,
refererad vagn och vagn indragen fran formen.

2. Gatill skdrmen Injektionsinstallningar.
3. Anvand snabbmenyn for att ga till skdrmen Injektionskalibrering.

6 4. Tryck pa Start-knappen.
Nar kalibreringen har startat kommer injektionsaxeln att rora sig automatiskt.

Figure 10-3 Rereferenserar injektionsaxeln

5. Vanta tills skruven ror sig helt tillbaka och sedan helt framat. Hanvisningen ar klar nar
skruvpositionen ar strax under 0.
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10.6 Service och reparation av styrenheten
VARNING

Isolera alltid styrenheten vid stromférsorjningen innan enheten dppnas for inspektion
eller for att byta ut sakringar.

10.6.1 Ersattning av delar

Du boér inte behéva reparera nagra delar av styrenheten pa kretskortsniva férutom
sakringarna. | det osannolika fallet att ett kretskort gar sonder kommer Mold-Masters att
reparera eller byta ut det.

10.6.2 Inspektion och rengdring
VARNING

Externa kablar bor kontrolleras for att se till att det inte har uppstatt nagra skador pa den
flexibla ledningen, pluggar eller uttag. Om den flexibla ledningen har skadats eller om
det finns nagra exponerade ledare maste vavstolen bytas ut.

1. Inspektera flaktfiltren varje manad.

a) Om filtren ar igensatta ska du byta ut dem. Ersattningsfilter kan erhallas fran
Mold-Masters. Ange modelltyp och tillverkningsar vid bestallning.
b) Anvand en latt borste och en dammsugare for att ta bort damm fran skapet.
2. Om utrustningen har utsatts for vibrationer anvand en isolerad skruvmejsel for att
kontrollera att inga terminaler har lossnat.
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10.7 Uppdatering av programvaran

Det ar inte ndédvandigt att skicka tillbaka ditt styrsystem till Mold-Masters-for
uppgraderingar. Istallet kommer Mold-Masters pa begaran skicka dig en uppgradering i
form av ett USB-minne som kan lasas av din kontrollenhet. Féljande instruktioner vagleder
dig genom uppgraderingsproceduren.

Mold-Masters rekommenderar att du alltid vantar tills din styrenhet ar fri innan du
genomfér nagon uppgradering. Detta sakerstaller att normal produktion inte paverkas
negativt i handelse av ett missdéde som ett fel eller ett stromavbrott vid en avgdrande
punkt.

10.7.1 Spara gjutartsdata

VARNING
Recept och maskin- (faststéllda) data lagras i styrenhetens minne. Mold-Masters
rekommenderar att maskindata och formdata sparas fére uppgradering av programvaran.

1. Ga till skarmen Recept.

2. Om du behover skapa ett nytt recept:
a. Ange ett namn for det nya receptet i textrutan bredvid knappen Skapa.
b. Tryck pa knappen Skapa.

[ ]

Figure 10-4 Skdrmen receptdata med fliken namn markerad
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Figure 10-5 Skdrmen receptdata med knappen Skapa vald

c. Tryck pa knappen Ja i dialogrutan for bekraftelse.
3. Om du behdver skriva dver ett recept:

a. Tryck pa det fasta datareceptet som du vill spara data till och tryck pa knappen Spara.
b. Tryck pa knappen Ja i dialogrutan for bekraftelse av dverskrivning av fil.

10.7.2 Spara fasta (maskin-) data
1. Gatill skdrmen med faststallda data.
2. Om du behdver skapa ett nytt recept:

a. Ange ett namn for det nya receptet i textrutan bredvid knappen Skapa.

[ ]

Figure 10-6 Fastdataskdrm med fliken namn markerad
b. Tryck pa knappen Skapa.
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Figure 10-7 Fastdataskdrm med knappen Skapa vald
c) Tryck pa knappen Ja i dialogrutan for bekraftelse.

3. Om du behdver skriva 6ver ett recept:

a. Tryck pa det fasta datareceptet som du vill spara data till och tryck pa knappen
Spara.

b. Tryck pa knappen Ja i dialogrutan for bekraftelse av éverskrivning av fil.
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10.7.3 Sakerhetskopiering av anvandardata

VARNING
Mold-Masters rekommenderar att du skapar en sakerhetskopia av maskindata och
formdata innan du uppgraderar programvaran.

1. Satt i USB-minnet med maskinens och formdatas sakerhetskopieringsfiler i USB-
porten.

1

Figure 10-8 USB-anslutningar pa nedersidan av pekskédrmen
2. Gatill skarmen Anvandardata.
3. Tryck pa Receptmappen och tryck pa Enter-knappen.

Figure 10-9 Anvédndardataskdrmen med Recept-mappen och Enter-knappen vald
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4. Markera fil(er):
a. Om du behoéver sakerhetskopiera en fil, tryck pa filen.

b. Om du behover sakerhetskopiera flera filer, tryck pa markera flera-knappen i den
hoégra kolumnen och tryck pa filerna.

Figure 10-10 Anvéndardataskdrmen med filer markerade

5. Tryck pa knappen Kopiera.

Figure 10-11 Anvédndardataskdrmen med kopieringsknappen markerad
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6. Tryck pa USB i den vanstra kolumnen och ga till den mapp du vill spara i.
7. Tryck pa Klistra in-knappen.

Figure 10-12 Anvédndardataskdrmen med konfigurationsmappen markerad

8. For att sdkerhetskopiera de fasta datafilerna, tryck pa Anvandare i den vanstra
kolumnen

9. Tryck pa mappen Konfiguration och tryck pa knappen Kopiera.
10. Tryck pa USB i den vanstra kolumnen.
11. Tryck pa Kilistra in-knappen.
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10.7.4 Installerar ny programvara
1. Stang av styrenheten enligt anvisningarna i section 6.3 Avstdngning on page 6-2.

2. Satti USB-minnet med programuppdateringen fran Mold-Masters i en USB-port.

O

Figure 10-13 USB-anslutningar pa nedersidan av pekskdrmen
3. Sla pa styrenheten enligt anvisningarna i section 6.3 Avstdngning on page 6-2.

Programvaran ar klar for installation nar styrenheten startar upp till
inloggningsskarmen.

Ta bort USB-enheten fran styrenheten.
Logga in pa styrenheten.

Ga till skarmen med faststallda data.
Ladda den faststallda receptdata.

© N o o b~

Om en dialogruta visas med instruktioner om att starta om styrenheten:

a) Tryck pa Starta om-knappen och vanta pa att styrenheten startas om.
b) Logga in pa styrenheten.

c) Gatill skarmen Receptdata.

d) Ladda den faststéallda receptdata.
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Avsnitt 11 - Felsokning
@ VARNING - LAS HANDBOKEN FORE ANVANDNING

Las "Avsnitt 3 — Sakerhet” innan du utfér underhallsprocedurer pa styrenheten.

11.1 Utfor en elektrisk kontroll av ett termoelement

Styrsystemet kan dvervaka termoelementprestanda. Ett fungerande termoelement visar
en realistisk temperatur baserat pa den miljé det befinner sig i. Defekta termoelement
visar -1000C pa styrenheten.

1. Om ett termoelement visar sig vara defekt, testa termoelementet vid stédbalken
eller varmskenorkontakten. Termoelement ska visa utdata som liknar dem i samma
omrade. Byt ut termoelementet om uteffekten ar avsevart annorlunda.

2. Om det nya termoelementet visar -100 °C finns det formodligen ett
kabeldragningsproblem. Kontrollera ledningar och anslutningar.

11.2 Kontrollerar varmaren for kontinuitet

Denna procedur kraver atkomst till varmaranslutningen. Varmarna ar kopplade till
kontakten i par enligt kopplingsschemat.

1. Sténg av maskinen innan du kopplar bort varmekabeln.
2. Stall in multimetern pa motstand.

3. Anvand multimetern for att kontrollera motstandet dver stiften. De ska visa cirka 48
Q fér en 1000 W-varmare och 96 Q fér en 500 W-varmare. En avlasnings pa 0 Q
indikerar en kortsluten varmare och en avlasning av oandlighet indikerar en 6ppen
varmare.

11.3 Kontrollerar varmaren for kontinuitet

Transducerfunktionen kontrolleras automatiskt varje cykel. Om omvandlaren ar defekt
visas ett larm pa pekskarmen.

11.4 Kontrollera vibratorventilen

1. Vibratorn kors pa varje cykel nar matarskruven vrids. Om vibratorn inte ror sig,
kontrollera lufttrycket till vibratorn genom att stédnga luftnalsventilen och koppla bort
luftledningen fran ventilens matningssida.

2. Oppna nalventilen langsamt och kontrollera lufttrycket pa matningsledningen. Om det
inte finns nagot tryck, kontrollera den pneumatiska anslutningen till maskinen. Om
det finns tryck, stdng ventilen, anslut luftslangen till ventilen igen och éppna ventilen.
Kontrollera sedan den mekaniska funktionen genom att koppla bort lufttillférselréret
fran solenoidventilen pa stddbalken och applicera tryckluft pa réret. Om vibratorn
fungerar korrekt bér den bdrja vibrera nar tryckluft appliceras.

3. Om vibratorn fungerar, ateranslut luftledningen till ventilen och koppla bort
ventilkabeln. Applicera 24 VDC pa stift 1 och 0 VDC pa stift 2. Ventilen ska 6éppnas och
vibratorn ska bérja vibrera. Om ventilen inte ror sig, byt ut ventilen mot en kand bra.
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11.5 Kontrollera motortemperaturen

Motorvarnings- och larmtemperaturerna ar fabriksinstallningar som endast kan andras av
en Mold-Masters-tekniker. Standardvardena ar:

*  Varningstemperatur: 75 °C
*  Larmtemperatur: 80 °C
E-Multi Mini-styrenheten inaktiverar automatiskt motorerna nar larmtemperaturen nas.

Figure 11-1 Skédrm for axelinformation med fliken Temperatur markerad

11.6 Felsokning av styrsystemet
Styrsystemet har flera funktioner som ger en tidig diagnos av fel i styrsystemet.
Om systemet upptacker fel visas ett felmeddelande pa larmskarmen.

Om systemet upptacker nagot onormailt tillstand visas ett varningsmeddelande pa
larmskarmen.
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