Brugermanual
version 4

UM-MAX-DAN-04 Originale instruktioner






Contents

Afsnit 1 - Introduktion ... 1-1
T THISIGEEE DrUQG e 1-1

1.2 Oplysninger OM UAQIVEISE .......ccoiiiiiiiiiiiiiiie e 1-1

G T 7T - T o | 1-1

1.4 Politik fOr returNering ........c.eeeeeiieiee e 1-1

1.5 Flytning eller videresalg af Mold-Masters' produkter eller systemer................... 1-1

1.6 OPRNAVSTEL ... nnnnnna 1-2

1.7 Male- og konverteringsfaktorer...............veviiiiiiiicciee e 1-2
Afsnit 2 - Global support..........r 2-1
2.1 LOKAtIONEr VEIAEN OV ......eiiiiiiiiiiiiieie et e e 2-1
Afsnit 3 - Sikkerhed.........ccooveciiiiic s 3-1
3. INtrOdUKLION ... 3-1
3.2 SIKKErNEASTArer ... e e e 3-2
3.3 DriftSMaeSSIge farer ......coouiiiiiiiie e 3-5
3.4 Generelle sikkerhedssymbOIEr ............eoiiiiiiiiii e 3-7
3.5 Kontrol af I8dNINGEr .......ouiiiii e 3-8
3.6 Sikkerhed ved SP@BITING.......ccouiiiiiiaiiiie et 3-9

K Gt I = 1= 1] Q= o = =T o T o P 3-10

3.6.2 Retningslinjer for energiformer 0g Spaermring ..........ccoocveeeiiieeeeniieee e 3-11

K0 AN Lo (o {0 4 o] [ g To [=] S =Y oSSR 3-12
3.8 BOISKAMfEISE ....coe e e e e 3-12
3.9 M-AX SIKKErNEASTaArer ......cciie it 3-13
3.9.1 DriftSMIIJ@ ..o 3-13
Afsnit 4 - Overblik over udstyret..........ccoveeciiiireciireennnnn. 4-1
4.1 Overblik over SYStEMEt..........uuuiieiiiiiiiiiiiiie e eees 4-1
4.2 Kabinettets tryk-/VaelteKraefter ............eevveeiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeee e 4-2
] 1 (=TT 0 a=Te [T a TSR o] =3 o = T 4-2
4.4 Bagside af Styreenhed............ooooiiiii s 4-3
4.5 Maksimale KabellgeNgaer.........coouiiiiiiiiiie e 4-4
Afsnit 5 - Overblik over software ............ccceeecciiiiineennnnnn. 5-1
LT B [0}V =0 £ (&= =1 o I 5-1
5.1 OVEISKIIT L. 5-1

5.1.2 NavigationshjaelKe ............uuiiiiiiiii e 5-2

5.1.3 VENSIre PANEI.......oeiiiiiiiee e 5-4

5.1.4 Kontekstuelt (NGJre) panel..........ooooiiiiiiiiiiieee e 5-6

5.1.5 SIABTOM. ... e 5-7

5.1.6 StartSKaBIMN ... 5-10

5.2 SIAEOVEISIGL.....eeeeeiieeie e e e a e 5-12

LR Y €T PP 5-16
5.3.1 BEVARGEISESSIAR ...cooiieiiiiieiiiee e 5-16

5.3.2 Detaljer om bevaegelse-DialogbokKs...........cooiiiiiiiiiiiiiiiiiiee e 5-19

© 2026 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til M-Ax-styreenhed



5.3.3 Detaljer om 14s-DialogbokKs..............uuviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieieeevveeveeeeeeeeeeeee e 5-24

5.3.4 Dynamisk OVEIVAQGNING ..........uuuueuuuiiuiiiiriiiisiirisisssrsrsssssssesreereeeeree——————————. 5-27
5.3.5 AKSeKONTIGUIAtION ........uuuiiiiiiiiiiiii b 5-33
5.3.5.1 FANEN AKSE... oo 5-33

5.3.5.2 Fanen Generelt..........coooiiiiiiiiiiee e 5-34

5.3.5.3 Fanen BEVERGEISE .....ccoceviiiieiiiiiie et 5-36

5.3.5.4 Fanen SKUdStift..........coooiiiiiiiii e 5-37

5.3.6 Drevkonfiguration............ccccccciuuuuiiiiiiii 5-39
5.3.7 Motorkonfiguration ................uuuuuiiuiiiiiiiiiiiiisiiieeieeeee e eeee e eeee e 5-41
5.3.7.1 Dialogboks til valg af motor ...........ccccooiiiiiiiiiii, 5-42

5.3.8 Kalibrering. ... oo 5-46
5.4 TIPASSEE IOttt 5-48
LRI oo SO PP PPPPPPPPPP 5-53
B5.5.1 SPOISIAE. ... ——————————— 5-53
5.5.2 Side med sporkonfiguration...............cceuvviiiiiiiiiiiiiiiiieeeee e 5-54
5.6 HMI-KONTIQUIAtioN .....ooeiiiiiiiiiieieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee et 5-57
5.7 EUromap 67 (EMBT7) .....cooveeeiiiieieieieeeeeeeeeeeee e 5-59
< Y =4 0 T PSP 5-62
LTRSS 5-64
5.9.1 OPSKIIfL oo e e e e 5-64
5.9.2 FaSt .. e e e e e e anne 5-66
5.9.3 Brugerdata..........coooiieiiiiii e 5-68
T L To] ¥ ] 4= o 1 (=] OSSP 5-70
5.10.1 Siden PDF/AOKUMENTET .......cooeiiiiiiiiieee e 5-70
B5.A0.2 WED e e e e e 5-71
5.10.2.1 System Diagnostics Manager (SDM) .........cccccocevvvivunnrrnnnnnnnnnns 5-72

5.10.2.2 Mapp CoCKPIL.......ccoeeiiieiiieceeee e 5-72

o0t I o o [ 1T o PP 5-74
5.11.1 ProduKtioONSSIAE ..........uuuuuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieiieeiieiieeeeeeeeeeee et eeeeeeeeeeeeeeees 5-74
5.11.2 Stgbekodning (MUulighed)..........ooiiiiiiiiieee e 5-76
512 VenteliMEre .....oooiiee e 5-77
STt 1 2 = o SRR 5-78
ST 0] () 1 0 [ o SRR 5-81
o T 1 T8 1 T | o T o P 5-82
5.16 MasKiNOPIYSNINGET ......ccciieeeeieee e e e e e e e e e e e e eeenenees 5-84
LT I = =1 (o Yo T 11 PP 5-85
5.17.1 Side med datalogger..............uuuvuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieireeeeee e 5-85
5.17.2 Konfiguration af datalogger...............uuuvviiiiiiiiiiiiiiiiieeiieeeeeeeeeeeeee e 5-87
5.18 Oplysninger om CYKIUS ..........oooviiiiiiiiiiiiii 5-89
5.19 Materialedata......cooooviiiiiiiiiiii 5-91
L2 O I Yo [ To T (] 1= = PP 5-93
A B = <1 =T T 5-95
5.22 NaglekontaKt .........ooooiiiiiiiiii 5-96
Afsnit 6 - Opsaetning af system........c.cccovrmrrrecciiiinrcennnnnn. 6-1
L2 1 ] == 11T o 6-1
6.2 Tilslut M-AXx til en StramforSyNiNg.........ccooeiiiiiiiiiiiiie e 6-2
6.3 Tilslut stebeenheden til M-AX ... 6-2
6.4 Tilslut en robot til M-AX ..o 6-2

Brugermanual til M-Ax-styreenhed © 2026 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.



Afsnit 7 - Drift......cooee 71
T A LOg P 7-1
7.2 Konfiguration af styreenheden....................... 7-2

7.2.1 Konfiguration af [/O........ueeeiiieiieieeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 7-2
7.2.1.1 Find siden Tilpasset /O ..., 7-2
7.2.1.2 Tildel et tilpasset navn ............ccoooeeeeii i, 7-2
7.2.1.3 Tilfgj et forhold for output..........ccooiiiiiiiii e, 7-3
7.2.1.4 Rediger et forhold for output............oooeeiiiii 7-5
7.2.1.5 Slet et forhold for output..............oooeeiii i, 7-6
7.2.1.6 Rediger en output-indstilling..................coo e, 7-6

7.2.2 Konfiguration af €N @KSE........cvviiiiiiiiiiiiiieeeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 7-7
7.2.2.1 Find siden for €n akse ............ccveeiiiiiiiiiiiieee e 7-7
7.2.2.2 AKEVEL €N @KSE ....eeeiiiieieieeeee e 7-8
7.2.2.3 Konfiguration af parametre for akseposition, drejningsmonent og

DEVERGEISE ... ——————————— 7-9
7.2.2.4 Konfiguration af motor..........ccooooiiiiiiiii s 7-10
7.2.2.5 Fastsaet en transportforskydning.........ccccccoeeeiiiiiiiiiciinnnns 7-10
7.2.2.6 Konfiguration af drev ..........ccoooiiiiiiiiii s 7-11
7.2.2.7 Automatisk tuning af en styreenhed ............cccccoiiiiiiiiiiiiiinnn, 7-11
7.2.2.8 Manuel kalibrering af en akse .........cccooeiiiiiiiiiiiiiis 7-11
7.2.2.9 Brug automatisk kalibrering af en akse ............ccccceeccinnnnnnnnnnn, 7-12
7.2.2.10 Konfiguration af aksens bevaegelse ..........cccccceiieiinnninnnnnnn, 7-12

7.2.3 Opskrift/faste data............uuviiiiiiiiiiiiiiiiieeeeee e 7-14
7.2.3.1 Opret en opskriftfil ..........coooiiiiiiii s 7-14
7.2.3.2 Gem opskriftdata............cooooiiiiiiiie s 7-14
7.2.3.3 Slet en opskriftfil .........coooiiiiiiii s 7-14
7.2.3.4 Opretenfastdatafil............oooeeiiiiiiiiii, 7-15
7.2.3.5 Gemfaste data.......cccceeiiiiiiiiiii 7-15
7.2.3.6 Slet en fast datafil ... 7-15

7.2.4 Brugeradministration..............ooeiiiiiiiiiiiiiiiicieeeeeeeeeee e 7-16
7.2.4.1 Find siden Brugeradministration............cccccooeiiiiiiiiiiiiiiicins 7-16
7.24.20pret €N Bruger ..o 7-17
7.24.3 Sleten bruger........cooooiiiiiiiii s 7-18
7.2.4.4 Eksportér data for brugeradministration .............ccccccecveiiiiinnnnnnn. 7-18
7.2.4.5 Importér data for brugeradministration ..............cccccooiiiiiiiiiiinnnnns 7-19

7.3 Brug af styreenheden ..., 7-20

7.3.1 Taend fOr MOIOrEINE .......ueiiiiiee e 7-20

7.3.2 Sluk for strammen til Motorerne ...........ccccovviiiiiiiee e 7-20

7.3.3 Seet styreenheden i opsaetningstilstand.............oooveviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeee, 7-21

7.3.4 Seet styreenheden i kalibreringstilstand................oooviiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeieeee, 7-21

7.3.5 Seet styreenheden i opsaetningstilstand..............ooooviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieee, 7-22

7.3.6 Seet styreenheden i automatisk tilstand...............cccovvviviiiiiiiiiiiiiiiiiieeen, 7-22

Afsnit 8 - Vedligeholdelse..........ccccoemeceiiirrececcre e 8-1
G T =TT V=T =] [ 8-1
8.2 Reng@ring 0g iNSPEKION ........ooiiiiiiiiiiii e 8-1

Lo = G I

© 2026 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til M-Ax-styreenhed



INTRODUKTION 1-1

Afsnit 1 - Introduktion

Formalet med denne vejledning er at hjalpe brugere med integration, betjening og
vedligeholdelse af en M-Ax-styreenhed. Denne vejledning er beregnet til at deekke de
fleste systemkonfigurationer. Hvis du har brug for yderligere oplysninger, der er specifikke
for dit system, bedes du kontakte din repreesentant eller et Mold-Masters-kontor, hvis
placering kan findes i afsnittet "Global support”.

1.1 Tilsigtet brug

M-Ax-styreenheden er en styreenhed med servodrev, som er designet til at vaere sikker
under normal betjening. Enhver anden brug ville falde uden for det, denne maskine er
fremstillet til, og kan medfare en sikkerhedsrisiko. Brug af denne enhed til andet end dens
tilsigtede brug vil annullere alle garantier.

Denne manual er skrevet til at blive brugt af uddannede personer, der er bekendt med
styreenheder til varmekanaler og deres terminologi. Operatgrer skal veere bekendte med
plastspragjtestebemaskiner og styringen af sadant udstyr. Vedligeholdelsespersoner skal
have tilstreekkelig forstaelse af elektrisk sikkerhed til at vaerdseette farerne ved trefasede
forsyninger. De skal vide, hvordan man traeffer passende foranstaltninger for at undga fare
fra elektriske forsyninger.

1.2 Oplysninger om udgivelse

Table 1-1 Oplysninger om udgivelse
Dokumentnummer Udgivelsesdato Version
UM--M-Ax--ENG--00--03 | September 2022 03
UM--M-Ax--ENG--03-1 August 2023 03-1
UM--M-Ax--ENG--03-2 Maj 2024 03-2
UM--M-Ax--DAN--04 Juli 2026 04

1.3 Garanti

For aktuelle garantioplysninger henvises der til de dokumenter, der er tilgaengelige pa
hjemmesiden www.moldmasters.com/support/warranty, eller kontakt din Mold-Masters-
repraeesentant.

1.4 Politik for returnering

Returner ikke dele til Mold-Masters uden forhandsgodkendelse og et
returautorisationsnummer fra Mold-Masters.

Vores politik er under lgbende forbedring, og Mold-Masters forbeholder os ret til at aendre
produktspecifikationer til enhver tid uden varsel.

1.5 Flytning eller videresalg af Mold-Masters' produkter
eller systemer

Denne dokumentation er beregnet til brug i det destinationsland, som produktet eller
systemet blev kgbt til.

Mold-Masters patager sig intet ansvar for dokumentation af produkter eller systemer, hvis
de flyttes eller videreseelges uden for det tilsigtede destinationsland, som angivet pa den

© 2026 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til M-Ax-styreenhed



INTRODUKTION 1-2

medfglgende faktura og/eller fragtseddel.

1.6 Ophavsret

© 2026 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Mold-Masters® og Mold-
Masters-logoet er varemaerker tilhgrende Mold-Masters.

1.7 Male- og konverteringsfaktorer
BEMARK

Alle veerdier i denne vejledning er i S.l.-enheder eller underenheder af disse. Imperiale

Dimensionerne i denne vejledning er fra originale produktionstegninger.

enheder angives i parentes umiddelbart efter S.l.-enheder.

Table 1-2 Male- og konverteringsfaktorer
Forkortelse Enhed Konverteringsvaerdi
bar Bar 14,5 PSI
tommer Tomme 25,4 mm
kg Kilogram 2,205 pund
kPa Kilopascal 0,145 PSI
gal Gallon 3,7851
Ib Pund 0,4536 kg
Ibf Pundkraft 4,448 N
Ibf.in. Pundkraft per tomme 0,113 Nm
I Liter 0,264 gallon
min. Minut
mm Millimeter 0,03937 tommer
mQ Milliohm
N Newton 0,2248 Ibf
Nm Newtonmeter 8.851 Ibf.t.
PSI Pund per kvadrattommer 0,069 bar
PSI Pund per kvadrattommer 6,895 kPa
o/m Omdrejninger per minut
S Anden
° Grad
Ke Grad celsius 0,556 ('F -32)
°F Grad fahrenheit 1,8 °C +32

Brugermanual til M-Ax-styreenhed
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Afsnit 2 - Global support

2.1 Lokationer verden over

For at finde dit neermeste Mold-Masters-kontor til salgs- eller serviceunderstattelse, bes@g venligst
www.moldmasters.com/location-map eller scan denne QR-kode:

© 2026 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til M-Ax-styreenhed



SIKKERHED 3-1

Afsnit 3 - Sikkerhed
3.1 Introduktion

Veer opmaerksom pa, at sikkerhedsoplysningerne fra Mold-Masters ikke fritager
integratoren og arbejdsgiveren fra at forsta og felge internationale og lokale standarder
for maskinsikkerhed. Det er slutintegratorens ansvar at integrere det endelige system,
tilvejebringe ngdvendige nadstopforbindelser, sikkerhedslase og afskeermning, at veelge
det passende elektriske kabel til brugsomradet og at sikre overholdelse af alle relevante
standarder.

Det er arbejdsgiverens ansvar at:

oplaere og instruere sit personale i sikker betjening af udstyr, herunder brug af alle
sikkerhedsanordninger.

give personalet alt ngdvendigt beskyttelsestgj, herunder f.eks. ansigtsskaerm og
varmebestandige handsker.

sikre den oprindelige og fortsatte kompetence hos personale, der tager sig af,
opseetter, inspicerer og vedligeholder sprgjtestgbningsudstyr.

etablere og falge et program med periodiske og regelmaessige inspektioner af
sprajtestgbningsudstyr for at sikre, at det er i sikker driftstilstand og har korrekt
justering.

serge for, at der ikke foretages aendringer, reparationer eller genopbygning
af dele pa udstyret, som reducerer det sikkerhedsniveau, der eksisterer pa
fremstillingstidspunktet eller i genfremstillingen.

© 2026 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til M-Ax-styreenhed



SIKKERHED

3.2 Sikkerhedsfarer

ADVARSEL
Se ogsa alle maskinmanualer og lokale bestemmelser og kodekser for

sikkerhedsoplysninger.

Folgende sikkerhedsfarer er oftest forbundet med sprgjtestgbningsudstyr. Se den
europeeiske standard EN201 eller den amerikanske standard ANSI/SPI B151.1.

Se illustrationen af fareomrader nedenfor, nar du leeser Table 3-1 on page 3-3.
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Set ovenfra med afskaermninger fiernet

Afskaermninger fjernet set forfra

Stgbeformsomrade

Omrade til
fastspaendingsmekanisme

Bevaegelsesomrade

til kerne- og
udskyderdrevmekanismer
uden for omrade 1 og 2

Maskinens dyseomrade

Blgdgerings- og/eller
injektionsomrade

Abningsomréde til tilfarsel
Omrade med varmeband
pé bladgarings- og/eller
injektionscylindrene

Omrade til udledning af dele
Slanger

. Omrade inde i

afskeermningerne og uden
for stebeformsomrédet

Figure 3-1 Fareomrader for sprajtestabningsmaskine

Brugermanual til M-Ax-styreenhed
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SIKKERHED 3-3

Table 3-1 Sikkerhedsfarer

Fareomrade Potentielle farer

Stobeformsomrade | Mekaniske farer

Omradet mellem Knusning og/eller forskydning og/eller stgdfarer forarsaget af:
pladerne. *  Bevaegelse for pladen

+ Bevaegelser af injektionsindlgb ind i stabeformsomradet.

»  Bevaegelser af kerner og udskydere og deres drevmekanismer
* Brobevaegelse

Termisk fare

Forbraendinger og/eller skoldninger pa grund af driftstemperatur pa:
Stgbeformens varmeelementer

Bladgjort materiale frigivet fra/gennem stgbeformen.

Omrade til Mekaniske farer
fastspaendingsme- Knusning og/eller forskydning og/eller stgdfarer forarsaget af:
kanisme * Beveaegelse af plade

*  Bevaegelse af drevmekanismen pa pladen.
* Bevaegelse af kerne- og udskyderdrevmekanismen.

Bevaegelse af Mekaniske farer
drevmekanismer Mekaniske farer ved knusning, forskydning og/eller stad forarsaget af
uden for stebefor- beveegelser af:

momradet og uden + Kerne- og udskyderdrevmekanismer.
for omradet for
fastspandingsme-

kanismen

Dyseomradet Mekaniske farer

Dyseomréadet er Knusning og/eller forskydning og/eller stgdfarer forarsaget af:

omradet mellem + Fremadgaende bevaegelse for bladgerings- og/eller injektionsenheden
indlgbet og inklusive dysen.

indlgbsbgsningen. + Beveaegelser for dele af den stremdrevne dyseafbryder og deres drev

*  Overtryk i dysen

Termisk fare

Forbraendinger og/eller skoldninger pa grund af driftstemperatur pa:
*  Dysen

+ Bladgjort materiale, der aflades fra dysen.

Bledgerings- og/eller | Mekaniske farer

injektionsenhed- Knusning, forskydning og/eller indtraekning i farer forarsaget af:

somrade « Utilsigtede tyngdekraftsbevaegelser, f.eks. for maskiner med

Omréde fra adapteren/ bladgarings- og/eller injektionsenhed placeret over stgbeformomradet.
indlgbshovedet/ »  Skruens og/eller injektionssstemplets bevaegelser i tenden er
endehaetten til tilgeengelige gennem indferingsabningen.

ekstrudermotoren over |+ Beveaegelser for vognenheden

vognen, herunder Termisk fare

vogncylindrene. Forbraendinger og/eller skoldninger pa grund af driftstemperatur pa:

+ Bladgarings- og/eller injektionsenhed

+ Varmelegemerne, f.eks. varmeband.

* Det blgdgjorte materiale og/eller dampe, der aflades fra
ventilationsabningen, indfaringshalsen eller tragten.

Mekanisk og/eller termisk fare

Farer pa grund af reduktion i den mekaniske styrke af blgdgarings- og/eller

injektionscylinderen pa grund af overophedning.

Abning af tilfersel Klemning og knusning mellem injektionsskruens beveegelse og kabinettet.

© 2026 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til M-Ax-styreenhed



SIKKERHED

Table 3-1 Sikkerhedsfarer

Fareomrade

Potentielle farer

Omrade af
varmebandene pa
bladgerings- ogleller
injektionscylindrene

Forbraendinger og/eller skoldninger pa grund af driftstemperatur pa:

+ Bledgearings- og/eller injektionsenhed

* Varmelegemerne, f.eks. varmeband.

+ Det blgdgjorte materiale og/eller dampe, der aflades fra
ventilationsabningen, indfgringshalsen eller tragten.

Omrade til udledning
af dele

Mekaniske farer

Tilgaengelig gennem udledningsomradet

Knusning, forskydning og/eller stadfarer forarsaget af

* Lukning af pladebeveaegelsen

+ Beveegelser af kerner og udskydere og deres drevmekanismer.
Termisk fare

Tilgaengelig gennem udledningsomradet

Forbraendinger og/eller skoldninger pa grund af driftstemperatur pa:
+ Stgbeformen

+ Stgbeformens varmeelementer

+ Bladgjort materiale frigivet fra/gennem stobeformen.

Slanger

+ Piskningshandling forarsaget af fejl i slangesamling
+ Mulig frigivelse af vaeske under tryk, der kan forarsage personskade.
» Termiske farer forbundet med varm vaeske.

Omrade inde i
afskaermningerne
og uden for
stobeformsomradet

Knusning og/eller forskydning og/eller stadfarer forarsaget af:
+ Beveegelse af plade

* Bevaegelse af drevmekanismen pa pladen

+ Beveegelse af kerne- og udskyderdrevmekanismen

+ Bevaegelse for kklemmeabning

Elektriske farer

» Elektrisk eller elektromagnetisk forstyrrelse genereret af
motorstyreenheden

» Elektriske eller elektromagnetiske forstyrrelser, der kan forarsage fejl i
maskinens styresystemer og tilstadende maskinstyringer

» Elektrisk eller elektromagnetisk forstyrrelse genereret af
motorstyreenheden

Hydrauliske
akkumulatorer

Hajtryksudledning

Stremdrevet port

Knus- eller stgdfarer forarsaget af beveegelsen af de stremdrevne porte

Dampe og gasser

Visse forarbejdningsforhold og/eller harpikser kan forarsage farlige dampe

Brugermanual til M-Ax-styreenhed
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SIKKERHED 3-5

3.3 Driftsmaessige farer

f ADVARSLER
+ Se alle maskinmanualer og lokale bestemmelser og kodekser for

sikkerhedsoplysninger.

Det leverede udstyr udseettes for hgje injektionstryk og hgje temperaturer. Sgrg
for, at der udvises ekstrem forsigtighed ved betjening og vedligeholdelse af
sprojtestgbemaskinerne.

Kun fuldt uddannet personale ma betjene eller vedligeholde udstyret.

Udstyret ma ikke betjenes med Igst langt har, Igst tgj eller smykker, herunder
navneskilte, slips osv. Disse kan blive fanget i udstyret og kan forarsage ded eller
alvorlig personskade.

Deaktiver eller omga aldrig en sikkerhedsanordning.

Sorg for, at beskyttelsesafskeermningerne er placeret rundt om dysen for at forhindre,
at materialet sprgijter eller siver ud.

Der er forbraendingsfare fra materiale under rutinemaessig udrensning. Brug
varmebestandigt personligt beskyttelsesudstyr (PPE) for at forhindre forbraendinger
fra kontakt med varme overflader eller sprgjt af varme materialer og gasser.

Materiale, der udrenses fra maskinen, kan veere ekstremt varmt. Sgrg for, at
beskyttelsesafskaermningerne er pa plads omkring dysen for at forhindre, at materialet
sprajter. Brug korrekt personligt beskyttelsesudstyr.

Alle operatarer skal bruge personligt beskyttelsesudstyr, sdsom ansigtsskeerme, og
varmebestandige handsker, nar de arbejder omkring fremfgringsindlgbet, temmer
maskinen eller renger stebeformens porte.

Fjern straks udrenset materiale fra maskinen.

Nedbrydning eller afbraending af materiale kan resultere i, at der udsendes skadelige
gasser fra det udrensede materiale, fremfaringsindligbet eller stabeformen.

Searg for, at der er korrekt ventilation og udstedningssystemer pa plads for at forhindre
indanding af skadelige gasser og dampe.

Se producentens sikkerhedsdatablade (MSDS).

Slanger monteret pa stebeformen vil indeholde veesker med hgj eller lav temperatur
eller luft under hgijt tryk. Operataren skal lukke og speerre disse systemer samt
aflaste ethvert tryk, for der udferes arbejde med disse slanger. Efterse og udskift
regelmaessigt alle fleksible slanger og fastspaendinger.

Vand og/eller hydraulik pa stabeformen kan veere teet pa eltilslutninger og udstyr.
Vandlaekage kan forarsage en elektrisk kortslutning. Hydraulikveeskeleekage kan
forarsage brandfare. Hold altid vand- og/eller hydraulikslanger og -beslag i god stand
for at undga leekager.

Udfer aldrig arbejde pa stabemaskinen, medmindre hydraulikpumpen er stoppet.

Kontrollér hyppigt for mulige olieleekager/vandlaekager. Stop maskinen, og foretag
reparationer.

© 2026 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til M-Ax-styreenhed
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ADVARSEL
A + Sgrg for, at kablerne er tilsluttet de korrekte motorer. Kabler og motorer er tydeligt

maerket. Hvis kablerne vendes, kan det resultere i uventet og ukontrolleret bevaegelse,
hvilket kan medfgre en sikkerhedsrisiko eller beskadigelse af maskinen.

Der er en knusningsfare mellem dysen og stgbeformens smelteindlgb under karsel
fremad.

Der er en mulig risiko for forskydning mellem kanten af injektionsvaernet og
injektionskabinettet under injektionen.

Den abne indferingsport kan udgere en fare for en finger eller en hand, der indseettes
under betjening af maskinen.

De elektriske servomotorer kan blive overophedede og fa en varm overflade, som kan
forarsage forbraendinger pa en person, der rgrer ved den.

Indlgb, indlgbshoved, dyse, varmeband og stgbeformkomponenterne er varme
overflader, som kan give forbraendinger.

Hold breendbare vaesker eller stav veek fra de varme overflader, da de kan antaendes.

Folg gode rengaringsprocedurer, og hold gulvene rene for at forhindre, at nogen
glider, snubler eller falder pa grund af spildt materiale pa gulvet.

Anvend tekniske kontroller eller hgrebeskyttelsesprogrammer efter behov for at
reducere stg;j.

Nar du udferer arbejde pa maskinen, som kraever flytning og Igft af maskinen, skal du
serge for, at Igfteudstyr (gjenbolte, gaffeltruck, kraner osv.) har tilstraekkelig kapacitet
til at handtere stogbeformens, hjeelpeinjektionsenhedens eller varmekanalens vaegt.

Tilslut alle Iefteanordninger og stat maskinen ved hjeelp af en kran med tilstraekkelig
kapacitet, far arbejdet pabegyndes. Hvis maskinen ikke understettes, kan det
resultere i alvorlig personskade eller dgd.

Stgbeformkabel fra styreenheden til stgbeformen skal fiernes, for stebeformen
serviceres.

Brugermanual til M-Ax-styreenhed © 2026 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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3.4 Generelle sikkerhedssymboler
Table 3-2 Typiske sikkerhedssymboler

| Generel beskrivelse

Generelt — Advarsel

Angiver en umiddelbar eller potentielt farlig situation, som, hvis den
ikke undgas, kan resultere i alvorlig personskade eller dgd og/eller
beskadigelse af udstyret.

Advarsel — Jordforbindelsesrem til indlebsdaeksel
Procedurer for spaerring/afmaerkning skal fglges, for

indlgbsdaekslet fiernes. Indigbsdaekslet kan blive stremfgrende, nar

jordforbindelsesstropperne fjernes, og kontakt kan resultere i ded eller
alvorlig personskade. Jordforbindelsesstropperne skal tilsluttes igen, far
strammen til maskinen tilsluttes igen.

Symbo
/_\ Advarsel — Knusning og/eller stadpunkter

Kontakt med bevaegelige dele kan forarsage alvorlig knusningsskade.
Hold altid skaermene pa plads.

Advarsel — Knusningsfare ved lukning af stebeform

Advarsel - Farlig spanding

Kontakt med farlige speendinger vil medfgre dadsfald eller alvorlig
personskade. Sluk for stremmen, og gennemga elektriske skemaer, far
udstyret serviceres. Kan indeholde mere end ét stramfgrende kredslgb. Test
alle kredslgb fgr handtering for at sikre, at kredslabene er blevet frakoblet.

Advarsel — Hgaijt tryk
Overophedede vaesker kan forarsage alvorlige forbraendinger.
Udledningstryk fer frakobling af vandslanger.

Advarsel — Hgjtryksakkumulator

Pludselig frigivelse af hgjtryksgas eller olie kan forarsage dad eller
alvorlig personskade. Udled al gas og hydraulisk tryk, far akkumulatoren
frakobles eller adskilles.

(B

Advarsel — Varme overflader

Kontakt med eksponerede varme overflader vil forarsage alvorlig
forbraendingsskade. Brug beskyttelseshandsker, nar du arbejder i
nzerheden af disse omréader.

Obligatorisk — Spaerring/afmaerkning

Sarg for, at alle energier er korrekt afspaerret og forbliver afspeerret,
indtil servicearbejdet er afsluttet. Servicering af udstyr uden deaktivering
af alle interne og eksterne strgmkilder kan forarsage ded eller alvorlig
personskade. Afbryd alle interne og eksterne stramekilder (elektriske,
hydrauliske, pneumatiske, kinetiske, potentielle og termiske).

Advarsel — Fare for spredning af smeltet materiale

Smeltet materiale eller hgjtryksgas kan forarsage ded eller alvorlige forbraendinger.
Brug personligt beskyttelsesudstyr under servicering af fremfgringssveelg, dyse
og stebeformomrader samt ved rensning af injektionsenheden.

Advarsel — Laes vejledningen for betjening
Personalet skal laese og forsta alle instruktioner i manualerne, fgr de
arbejder pa udstyret. Kun korrekt uddannet personale ma betjene udstyret.

Advarsel — Fare for at glide, snuble eller falde
Der ma ikke klatres pa udstyrets overflader. Alvorlige glide-, snuble- eller
faldskader kan skyldes, at personalet klatrer pa udstyrets overflader.

> P> QP P
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Tabel 3-2 Typiske sikkerhedssymboler

Generel beskrivelse

Forsigtig
Hvis anvisningerne ikke falges, kan det beskadige udstyret.

Vigtigt
Angiver yderligere oplysninger eller bruges som en pamindelse.

3.5 Kontrol af ledninger

FORSIGTIG
Systemets hovedforsyningsledning:

For systemet sluttes til en stramforsyning, er det vigtigt at kontrollere, at ledningerne
mellem systemet og stremforsyningen er blevet udfart korrekt.

Der skal laegges seerlig veegt pa stremforsyningens aktuelle klassificering. Hvis f.eks.
en styreenhed er normeret til 63A, skal stremforsyningen ogsa veere normeret til 63A.

Kontrollér, at stramforsyningens faser er korrekt forbundet.

Styreenhed til stabt ledningsfaring:

For separate strem- og termoelementforbindelser skal det sikres, at stramkablerne
aldrig er forbundet til termoelementstikkene og omvendt.

For blandede strgm- og termoelementforbindelser skal det sikres, at strem- og
termoelementforbindelserne ikke er blevet tilsluttet forkert.

Kommunikationsgreenseflade og kontrolsekvens:

Det er kundens ansvar at verificere funktionaliteten af enhver brugerdefineret
maskingraenseflade ved sikre hastigheder, inden udstyret betjenes i
produktionsmiljget ved fuld hastighed i automatisk tilstand.

Det er kundens ansvar at kontrollere, at alle kreevede beveegelsessekvenser er
korrekte, inden udstyret betjenes i produktionsmiljget ved fuld hastighed i automatisk
tilstand.

Hvis maskinen skiftes til automatisk tilstand, uden at det farst bekraeftes, at styrelase
og bevaegelsessekvens er korrekte, kan det beskadige maskinen og/eller udstyret.

Hvis der ikke udfgres korrekt ledningsfaring eller tilslutninger, vil det resultere i
udstyrsfejl.

Brug af Mold-Masters standardforbindelser kan hjaelpe med at eliminere potentiale for fejl
ved ledningsfaring.

Mold-Masters Ltd. kan ikke veere ansvarlig for skader forarsaget af kunders
ledningsfering og/eller forbindelsesfeijl.

Brugermanual til M-Ax-styreenhed
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3.6 Sikkerhed ved spaerring

ﬁ ADVARSEL
ABN IKKE kabinettet uden farst at ISOLERE forsyningerne.

Speendings- og streamkabler er forbundet til styreenheden og stabeformen. Elektrisk
stram skal slukkes, og procedurer for spaerring/afmaerkning skal falges, fgr kabler
installeres eller fiernes.

Brug speerring/afmeerkning for at forhindre drift under vedligeholdelse.

Al vedligeholdelse skal udfgres af korrekt uddannet personale baseret pa lokale love og
bestemmelser. Elektriske produkter er muligvis ikke jordforbundne, nar de fjernes fra den
samlede eller normale driftstilstand.

Sarg for korrekt jordforbindelse af alle elektriske komponenter, fgr der udfgres
vedligeholdelse, for at undga potentiel risiko for elektrisk stad.

Ofte teendes strgmkilder utilsigtet, eller ventilerne abnes fejlagtigt, far
vedligeholdelsesarbejdet er afsluttet, hvilket resulterer i alvorlige skader og dedsfald.
Derfor er det vigtigt at sikre, at alle energier er ordentligt Iast ude, og at de forbliver last
ude, indtil arbejdet er afsluttet.

Hvis der ikke udfgres en spaerring, kan ukontrollerede energier forarsage:

+ Elektrisk stgd fra kontakt med stremfgrende kredslab

» Snit, bld meerker, knusning, amputationer eller dad som fglge af sammenfiltring
med remme, kaeder, transportband, ruller, aksler, pumpehijul

* Forbraendinger fra kontakt med varme dele, materialer eller udstyr sasom
smelteovne

* Brande og eksplosioner

+ Kemisk eksponering fra gasser eller vaesker, der frigives fra rgrledninger

© 2026 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til M-Ax-styreenhed
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3.6.1 Elektrisk spaerring
ADVARSEL - LAS VEJLEDNING

Se alle maskinvejledninger og lokale bestemmelser og kodekser.

BEMZ/ZERK
I nogle tilfeelde kan der vaere mere end én stramforsyning, og der skal da treeffes

foranstaltninger for at sikre, at alle kilder er effektivt last af.

Arbejdsgivere skal sgrge for et effektivt spaerrings-/afmaerkningsprogram.

1.

Luk maskinen ned ved hjeelp af normal driftsnedlukningsprocedure og -styring. Dette skal
geres af eller i samrad med maskinoperataren.

Efter at have sikret, at maskinen er lukket helt ned, og alle betjeningsanordninger i
positionen "fra", skal du abne hovedafbryderen, der er placeret i feltet.

Brug din egen personlige haengelas eller en, der er tildelt af din tilsynsfgrende, og las
afbryderkontakten i slukket position. Las ikke kun kassen. Fjern ngglen, og behold

den. Udfyld et spaerringsmeerkat, og fastger det til afbryderkontakten. Hver person,

der arbejder pa udstyret, skal fglge dette trin. Personen, der udfgrer arbejdet eller er
ansvarlig, skal installere en las fgrst, som skal blive siddende og faerst fiernes til sidst. Test
hovedafbryderen, og serg for, at den ikke kan flyttes til positionen "teendt".

Prov at starte maskinen ved hjeelp af de normale betjeningsknapper og driftsafbrydere for
at sikre, at stremmen er afbrudt.

Andre energikilder, der kan udggre en fare, mens der arbejdes pa udstyret, skal ogsa
frakobles og passende "lases" pa passende vis. Dette kan omfatte tyngdekraft, trykluft,
hydraulik, damp og andre tryksatte eller farlige vaesker og gasser. Se Table 3-3.

Nar arbejdet er faerdigt, skal du, inden du fjerner den sidste Ias, sgrge for, at
styreelementerne er i positionen "fra", sa hovedafbryderen udfgres under "ingen
belastning". Serg for, at alle blokke, vaerktgj og andre fremmedlegemer fiernes fra
maskinen. Sgrg ogsa for, at alt personale, der kan blive bergrt, informeres om, at lasene vil
blive fiernet.

Fjern lasen og maerket, og luk hovedafbryderen, hvis der er givet tilladelse.

Nar arbejdet ikke er udfgrt pa det farste skift, skal den naeste operatgr installere en
personlig las og etiket, far den fgrste operatar fierner den oprindelige las og etiket.
Hvis den naeste operatar er forsinket, kan en 1as og en etiket installeres af den naeste
tilsynsfgrende. Speerringsprocedurer skal angive, hvordan overfarslen skal udfgres.

Det er vigtigt for deres personlige beskyttelse, at hver medarbejder og/eller vaerkfarer,

der arbejder i eller pa en maskine, placerer sin egen sikkerhedslas pa afbryderkontakten.
Brug etiketter til at fremhaeve igangvaerende arbejde og give oplysninger om det arbejde,
der udfgres. Farst nar arbejdet er afsluttet, og arbejdstilladelsen er underskrevet, ma hver
medarbejder fjerne sin las. Den sidste I1as, der skal fiernes, skal veere den, der tilhgrer den
person, der farer tilsyn med speerringen, og dette ansvar bar ikke uddelegeres.

© Industrial Accident Prevention Association, 2008.
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3.6.2 Retningslinjer for energiformer og spaerring

3-11

Table 3-3 Energiformer, energikilder og generelle retningslinjer for spaerring

Energiform

Energikilde

Retningslinjer for spaerring

Elektrisk energi

+  Stremtransmissionsslanger
* Maskinens stremkabler
*  Motorer
* Solenoider
* Kondensatorer
(lagret elektrisk energi)

Sluk farst for strammen

pa maskinen (dvs. pa
driftskontakten) og derefter pa
maskinens hovedafbryder.

Las og meerk hovedafbryderen.
Aflad alle kapacitive systemer
helt (f.eks. cyklusmaskinen

for at dreene strgm fra
kondensatorer) i henhold til
producentens anvisninger.

Hydraulisk energi

* Hydrauliksystemer
(f.eks. hydraulikpresser,
stempler, cylindre, hamre)

Sluk, las (med

keeder, indbyggede
speerringsanordninger eller
speerringstilbehar) og maerker
til ventiler.

Tem og fiern slanger efter behov.

Pneumatisk energi

*  Pneumatiske systemer
(f.eks. slanger, trykbeholdere,
akkumulatorer,
lufttilfarselstanke, stadvognen,
cylindre)

Sluk, las (med

keeder, indbyggede
speerringsanordninger eller
speerringstilbehar) og maerker
til ventiler.

Fjern overskydende luft.

Hvis trykket ikke kan fijernes,
blokeres enhver mulig
bevaegelse af maskinen.

Kinetisk energi
(energi fra et
bevaegeligt objekt eller
materialer. Beveegeligt
objekt kan veere
drevet eller frit)

* Klinger
+  Svinghjul
* Materialer i forsyningsslanger

Stop og bloker maskindele
(stop f.eks. svinghjul, og s@rg
for, at de ikke genbruges).
Gennemga hele cyklussen

for mekanisk bevaegelse, og
sgrg for, at alle bevaegelser er
stoppet.

Blokér materiale fra at bevaege
sig ind i arbejdsomradet.

Tom som pakraevet.

Potentiel energi
(opbevaret energi,
som en genstand

har potentiale til at
frigive pa grund af sin
position)

* Fjedre
(f.eks. i luftbremsecylindre)

+  Aktuatorer

+ Kontravaegte

* Haevede belastninger

+  Qverste eller beveegelige del af
en presse- eller lgfteenhed

Hvis det er muligt, skal alle
opheaengte dele og belastninger
seenkes til den laveste (hvile)
position.

Blokér dele, der kan flyttes ved
hjeelp af tyngdekraften.

Frigar eller bloker fiederenergi.

Termisk energi

* Forsyningsslanger
*  Opbevaringstanke og
-beholdere

Sluk, 1&s (med

keeder, indbyggede
speaerringsanordninger eller
speerringstilbehgr) og maerker
til ventiler.

Udluft overskydende vaesker
eller gasser.

Fjern slanger efter behov.

© 2026 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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3.7 Jordforbindelser

Jordforbindelser findes pa selvkleebende stifter fastgjort til metalpanelerne pa kabinettet til
styreenheden. Se Figure 3-1.

/ Jordmeerkning

Figure 3-1 Jordforbindelse
3.8 Bortskaffelse

ADVARSEL

A Mold-Masters fraleegger sig ethvert ansvar for personskade som fglge af genbrug af de
enkelte komponenter, hvis disse dele anvendes til andet end det oprindelige og korrekte
tilsigtede formal.

1. Varmekanal- og systemkomponenter skal kobles helt og korrekt fra streamforsyningen
inden bortskaffelse, herunder elektricitet, hydraulik, pneumatik og kaling.

2. Sorg for, at det system, der skal bortskaffes, er fri for veesker. | tilfaelde af hydrauliske
naleventilsystemer skal olien draenes fra slanger og cylindre og bortskaffes pa en
miljgmeessigt forsvarlig made.

3. De elektriske komponenter skal demonteres, og de skal om ngdvendigt adskilles som
miljgvenligt affald eller bortskaffes som farligt affald.

4. Fjern ledningerne. De elektroniske komponenter skal bortskaffes i overensstemmelse
med den nationale forordning for elektriske skrot.

5. Metaldelene skal returneres til metalgenbrug (affaldsmetal og skrothandel).
Instruktionerne fra det tilsvarende affaldsbortskaffelsesfirma skal overholdes i dette
tilfeelde.

Genbrug af alle mulige materialer skal veere pa forkant med bortskaffelsesprocessen.

Brugermanual til M-Ax-styreenhed © 2026 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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3.9 M-Ax Sikkerhedsfarer

ADVARSEL - FARE FOR ELEKTRISK ST@D
A Det er afggrende at overholde disse advarsler for at minimere enhver personlig fare.

» Sarg for, at al elektricitet er korrekt spzerret i styreenheden og stabemaskinen, for
styreenheden monteres i systemet.

« ABN IKKE kabinettet uden farst at ISOLERE forsyningerne. Der er ubevogtede
terminaler inde i kabinettet, som kan have et farligt potentiale pa tveers af dem. Hvis
der anvendes en trefaset forsyning, kan dette potentiale vaere op til 600 VAC.

+ Spaendings- og stremkabler er forbundet til styreenheden og stgbeformen. Elektrisk
stream skal slukkes, og procedurer for spaerring/afmaerkning skal falges, far kabler
installeres eller fiernes.

* Integration skal udferes af korrekt uddannet personale baseret pa lokale regler og
bestemmelser. Elektriske produkter er muligvis ikke jordforbundne, nar de fijernes fra
den samlede eller normale driftstilstand.

» Hovedafbryderen er en 3-polet afbryder, som findes pa bagsiden af kabinettet.
Hovedafbryderen bruges til sikkert af frakoble den samlede belastningsstrem under
teending og slukning.

» Hovedafbryderen kan lases med en haengelas sat pa under proceduren for spaerring/
afmaerkning fundet i afsnittet "3.6 Sikkerhed ved spaerring" on page 3-9.

* Brug speerring/afmeerkning for at forhindre drift under vedligeholdelse.

» Al vedligeholdelse skal udfgres af korrekt uddannet personale baseret pa lokale love
og bestemmelser. Elektriske produkter er muligvis ikke jordforbundne, nar de fjernes
fra den samlede eller normale driftstilstand.

» Sarg for korrekt jordforbindelse af alle elektriske komponenter, for der udferes
vedligeholdelse, for at undga potentiel risiko for elektrisk stad.

3.9.1 Driftsmiljo

ADVARSEL

A Displaykonsollen og styreenhedskabinettet er designet sammen til brug i stgbeindustrien
for plastinjektion, som hos Mold-masters og tredjeparts servoaksekontrol, som det er
almindeligt at bruge i stabeformsvaerktgjer. De ma ikke anvendes i beboelses- eller
erhvervsmiljger eller inden for let industri. De ma de anvendes i en eksplosiv atmosfeere,
eller hvor der er mulighed for en sadan atmosfaere.

Styreenhedskabinettet og dets bergringsskaermskonsol skal installeres i et rent og tart
milja, hvor de omgivende forhold ikke overskrider falgende greenser:

*  Temperatur +5 til +45 °C
* Relativ fugtighed 90 % (ikke-kondenserende)

Foretag ikke aendringer i fabriksindstillingerne uden hjeelp fra servicepersonale fra
Mold-Masters. AEndringer af disse indstillinger kan resultere i farlig ukontrolleret eller
uventet bevaegelse. Det kan ogsa beskadige maskinen, og det vil annullere garantien.
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Afsnit 4 - Overblik over udstyret

4.1 Overblik over systemet
Denne styreenhed er en meget fleksibel hjaelpestyreenhed med flere servoakser.

Servoaksen kan bruges til styre linezer og roterende aksebevasgelser.

Input udigser, signaler med inputbekraeftelse og status-output kan tilsluttes og bruges til at
styre og overvage hver akse.

Du kan tilfgje akselase og forhold for beveegelse for at forhindre ugnskede bevaegelser.

Denne styreenhed har:

1.

o ke

Op til seks programmeérbare servoakser, med mulighed for flere.
Hjeelpeskaerm til hurtig visning.

Brugerflade til konfiguration af akse.

Konfiguration af input og output.

Euromap 67 brugerflade og overvagning.
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4.2 Kabinettets tryk-/vaeltekraefter

Table 4-1 Kabinettets tryk-/vaeltekraefter

Lille kabinet

Stort kabinet

Den kraft, der skal til for at flytte kabinettet pa hjul |5kgF

10kg F

Den kraft, der skal til for at veelte kabinettet, hvis

der mangler et hjul 15kg F

18 kg F

4.3 Styreenhedens forside

4
[}
N

—
—>
o ¢
w

«— 5

Menneske-maskine-greenseflade (HMI)
2. Nadstopknap (red)

3. Knap for servostatus og aktivering/deaktivering
(hvid)

4. Knap til automatisk/manuel status (gren)
5. Filterbakke
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4.4 Bagside af styreenhed

5

6
1
1 6

6
2
3

6
4*

7

Vist med valgfri skotgennemfaringsstik

M-Ax I/O-forbindelse

E67-forbindelse til IMM

E67-forbindelse til robot

Forbindelser/kabler til servostram og enkoder (* = valgfri skotgennemfaringsstik®)
Eksternt HRC-brugerflade

Forbindelser til varmekanalopvarmer/termoelement
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Figure 4-2 Styreenhed bagside — forbindelsesside

© 2026 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til M-Ax-styreenhed



OVERBLIK OVER UDSTYRET

4.5 Maksimale kabellzengder

Type af kabel | Maksimal Bemaerk
lngde (m)
Motorkabler 75 Summen af l&engden af motorkabler tilsluttet til dette modul ma
ikke overskride den maksimale veerdi.
Enkoderkabler | 75 Den anvendelige kabelleengde afhaenger af krydssektionen for

stramforsyningskablerne til enkoderkablet.

Brugermanual til M-Ax-styreenhed
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Afsnit 5 - Overblik over software

5.1 Hovedskaerm

Figure 5-1 Hovedskeerm

5.1.1 Overskrift

Figure 5-2 Overskrift pa hovedskeerm

Table 5-1 Overskrift
Felt Beskrivelse

Tryk pa denne knap for at ga til hovedskaermen.
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Table 5-1 Overskrift

— 0.00 mm | Viser data i realtid for M-Ax-akse: position, hastighed og drejningsmoment
Z 00 mm/s | Der findes et afsnit for hver M-Ax-akse, som findes pa maskinen.

= 00 Nm

£ 0.00/0.00 Viser data for aktuelle/sidste cyklustid

M;\x Tryk pa dette omrade for at se en dialogboks, som viser de aktiverede

systemer.
De aktiverede systemer har en gren baggrund.
Deaktiverede systemer vil ikke kgre i automatisk tilstand.

B 17/08/2022 @ 11:22:22

Viser maskinens data og tid
Dato og tid kan indstilles pa HMI-konfigurationssiden.

& Supervisor

Viser den bruger, som aktuelt er logget ind

Tryk hvor som helst i dette omrade for fa vist en popop-vindue til login/
logout for at skifte profil eller at logge ud.

5.1.2 Navigationsbjaelke

Figure 5-3 Navigationsbjselke p& hovedskaermen

Table 5-2 Navigationsbjzelke

Knap/panel

Beskrivelse

Tryk pa denne knap for at ga til hovedskaermen.

M-Ax

Tryk pa denne knap for at se M-Ax-navigationsbjeelken.
M-Ax-knapperne vil kun blive vist for akser, som eksisterer pa
maskinen.

a

Tryk pa denne knap for at ga til siden med spor.

Brugermanual til M-Ax-styreenhed
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Table 5-2 Navigationsbjzelke

Knap/panel

Beskrivelse

A

Tryk pa denne knap for at ga til siden med Alarm og
Alarmhistorik.

Hvis aendringer kraever en genstart, vises der en meddelelse
gverste til hgjre i navigationspanelet. Hvis du trykker hvor som
helst i dette omrade, vil felgende dialogboks til Genstart strem
blive vist.

Tryk pa Genstart-knappen for at genstarte styreenheden.

© 2026 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til M-Ax-styreenhed



OVERBLIK OVER SOFTWARE 5-4

5.1.3 Venstre panel

Figure 5-4 Venstre panel pa hovedskeermen

Table 5-3 Venstre panel

Beskrivelse

Tryk pa denne knap for at starte motorerne.

Nar motorerne er teendt, vil LED-lyset og kanten lyse gragnt.
Tryk igen pa denne knap for at slukke for streammen. Der vil blive vist en
dialogboks med bekreeftelse. Tryk pa Ok.

Tryk pa denne knap (knap for indbygget varmekanal) for at taende for
varmekanal-varmerne.

Nar varmekanal-varmerne er teendt, lyser kanten grgnt.

Nar varmekanal-varmerne er taendt, men under den indstillede temperatur,
lyser LED-lyset blat.

Nar varmekanal-varmerne er taendt og inden for graensen, lyser LED-lyset
grant.

Brugermanual til M-Ax-styreenhed
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Table 5-3 Venstre panel

Knap

Beskrivelse

Nar varmekanal-varmerne er teendt, men der ikke er forbindelse til
varmekanalen, lyser LED-lyset radt.

Tryk pa denne knap for at ga til siden med mapper.

Tryk pa denne knap for at ga til siden med overblik over systemer.

Tryk pa denne knap for at ga til siden med data.

Tryk pa denne knap for at ga til den sidste aktive side.
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5.1.4 Kontekstuelt (hgojre) panel
Den kontekstuelle menu gar det muligt at finde indhold efter side.

Figure 5-1 Den kontekstuelle menu pa hovedskaermen

Table 5-4 Kontekstuel menu

Knap

Beskrivelse

Standardmenuen har en knap, som giver adgang til EM67-siden.

Brugermanual til M-Ax-styreenhed
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5.1.5 Sidefod

Figure 5-5 Sidefod pa hovedskeermen

Table 5-5 Sidefod
Knap/panel Beskrivelse

Tryk pa denne skaerm for at anmode om, at maskinen gar i
automatisk tilstand. Nar maskinen gar i automatisk tilstand,
lyser kanten om knappen grent.

Tryk pa denne skaerm for at anmode om, at maskinen gar
i manuel tilstand. Nar maskinen gar i manuel tilstand, lyser
kanten om knappen grgnt.

Tryk pa denne skaerm for at anmode om, at maskinen gar i
opsaetningstilstand. Nar maskinen gar i opsaetningstilstand,
lyser kanten om knappen grent.

L'\ Dette alarmpanel viser den sidste alarm. Hvis der er en aktiv
~ 1 | alarm, lyser dette panel rgdt og har hvid tekst.

Tryk pa bekreeft-knappen for at bekraefte alle aktive alarmer.
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Table 5-5 Sidefod

Knap/panel

Beskrivelse

Tryk pa denne knap for at foretag en negativ jog. Driften
afhaenger af maskinens tilstand:

LED

slukket: Akseposition er stagrre end den laveste position for
bevaegelsestrin (negativ slutposition)

Blinker grant: Aksen er aktiv i den negative retning

Lyser grent: Akseposition er inden for tolerancen for
positionen for laveste bevaegelsestrin

Manuel tilstand

Finder det sidste negative bevaegelsestrin, som aksens
nuvaerende position er indenfor og udfarer det.

Dette kraever, at lasene er OK for, at beveegelse kan udfgres.

Hvis denne knap holdes, vil der fortsat blive s@gt efter neeste
bevaegelsestrin, og de vil blive udfert, indtil aksen er pa
minimumpositionen for profilen.

Opsaetningstilstand

Foretager en negativ bevaegelse med opsaetningshastighed
og drejningsmoment

Hvis straget er inden for profilen, flytter dette det positionen
for det laveste beveegelsestrin

Hvis strgget er ved den laveste position for
bevaegelsestrinnet, flytter dette det til positionen 0

Kalibreringstilstand

Foretager en negativ bevaegelse med kalibreringshastighed
og drejningsmoment

Flytter, indtil den rammer et hardt stop, hvis knappen holdes
inde. Nar den er ved slutstoppet, vil aksen kalibrere dette som
0-positionen

Tryk pa denne knap for at foretage en bevaegelse til
hjemmepositionen. Driften afheenger af maskinens tilstand:

Manuel tilstand

Finder og foretager det farste bevaegelsestrin, som vil flytte
aksens fra sin nuvaerende position til aksens hjemmeposition.
Der tages hgjde for dette bade i forhold til retning for
bevaegelsestrin og lase.

Opseetningstilstand

Foretager en bevaegelse med opseetningshastighed
og drejningsmoment direkte fra nuvaerende position til
hjemmepositionen. Dette tager ikke hgjde for lase.

Kalibreringstilstand
Foretager en bevaegelse med kalibreringshastighed
og drejningsmoment direkte fra nuvaerende position til

hjemmepositionen. Dette tager ikke hgjde for lase.

Brugermanual til M-Ax-styreenhed
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Table 5-5 Sidefod
Knap/panel Beskrivelse

Tryk pa denne knap og hold den for at foretage det aktuelt
viste trin. Det aktuelle trin vises i gverste hgjre hjgrne af
knappen.

Manuel tilstand:
Foretager kun dette trin, hvis alle lasene er OK.

Opseetningstilstand

Foretager en bevaegelse til slutpositioner for trinnet med
opseetningshastighed og drejningsmoment. Dette tager ikke
hgjde for lase.

Kalibreringstilstand:

Foretager en bevaegelse til slutpositioner for trinnet med
kalibreringshastighed og drejningsmoment. Dette tager ikke
hgjde for lase.

Tryk pa denne knap for at foretage en positiv jog. Driften
afhaenger af maskinens tilstand.

LED:

Fra: Aksepositionen er mindre den hgjeste position for
bevaegelsestrinnet (positiv slutposition)

Blinker grant: Aksen er aktiv i den positive retning
Lyser grent: Akseposition er inden for tolerancen for
positionen for hgjeste bevaegelsestrin

Manuel tilstand

Finder det farste positive bevaegelsestrin, som aksens
nuveerende position er indenfor og udferer det.

Dette kreever, at lasene er OK for, at beveegelse kan udfgres.

Hvis denne knap holdes, vil der fortsat blive sagt efter naeste
bevaegelsestrin, og de vil blive foretaget, indtil der ikke er flere
tilgeengelige, positive beveegelsestrin.

Opseaetningstilstand

Foretager en positiv bevaegelse med opsaetningshastighed og
drejningsmoment

Hvis straget er inden for profilen, flytter dette det positionen
for det hgjeste bevaegelsestrin

Hvis streget er ved den hgjeste position for
bevaegelsestrinnet, flytter dette det til maksimumpositionen

Kalibreringstilstand

Foretager en positiv bevaegelse med kalibreringshastighed og
drejningsmoment

Bevaeger sig, indtil den rammer et hardt stop, hvis knappen
holdes inde. Nar den er ved slutstoppet, vil aksen kalibrere
dette som maksimumpositionen

M-Ax-akse — valg af indeks

Beveaegelsesknapperne vil foretage bevaegelserne for det
aktuelt viste M-Ax-akseindeks.
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Figure 5-6 Startskaerm

Table 5-6 Startskarm

Panel

Beskrivelse

Viser kritiske inputsignaler fra EM67-brugerfladen

Greonne LED-lys er inputs fra IMM til maskinen

Brugermanual til M-Ax-styreenhed
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Table 5-6 Startskarm

Panel Beskrivelse

Viser kritiske outputsignaler fra EM67-brugerfladen

Rede LED-lys er signaler fra maskinen til IMM

0-100 % multiplikationsfaktor som anvendes for
M-Ax Velocity % Override alle indstillingspunkter for bevaegelseshastighed i
manuel og automatisk tilstand.

((100.0 % |

Viser kun akser, som aktuelt findes i maskinen.

Viser aktuelle beveegelsestrin, hastighed, position og
drejningsmoment

Visuel indikator hvor aksen er mellem 0 og det
maksimale stregm

Den aktuelt valgte akse er fremhaevet.

Tryk pa hvilken som helst af akserne for at aendre
valg af akse.

Dette valg af akse er det samme som valget af akse
i sidefoden.
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5.2 Sideoversigt

Figure 5-7 Sideoversigt med den valgte M-Ax-knap

M-Ax-knapperne vil kun blive vist for akser, som eksisterer pa maskinen.

Figure 5-8 Sideoversigt med den valgte maskinknap

Table 5-7 Maskinknapper

Knap

Beskrivelse

Tryk pa knappen for Maskinmuligheder for at ga til siden
Maskinemuligheder.
Du skal veere logget ind som administrator for at kunne se denne side.

Brugermanual til M-Ax-styreenhed
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Table 5-7 Maskinknapper

Knap

Beskrivelse

Tryk pa knappen Styreenhed til varmekanal for at ga til siden Styreenhed til
varmekanal.

Tryk pa Hardware 1/O-knappen for at ga til siden Hardware /0.

Tryk pa knappen Tilpasset Digital/Analog I/O for at ga til siden Tilpasset
digitale/analoge inputs og outputs.

Tryk pa knappen Information om maskinakse for at ga til siden Information
om maskinakse.

Tryk pa knappen Alarmer for at ga til siden Alarmer. Alarmhistorik kan ses
pa denne side.

Tryk pa Data-knappen for at ga til Data-siden. Her kan du se opskriften,
fastsat og brugerdata

Tryk pa knappen Ekstra dokumenter for at ga til siden Ekstra dokumenter.
Denne side viser skemaer for styreenhed og brugermanualen. Hvis du er
logget ind som administrator, kan du se systemdiagnostik her.

Tryk pa knappen Produktion for at ga til siden Produktion.

Tryk pa knappen HMI-konfiguration for at ga til siden HMI-konfiguration.

© 2026 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Table 5-7 Maskinknapper

Knap

Beskrivelse

Tryk pa knappen Brugeradministration for at ga til siden
Brugeradministration.

Tryk pa knappen Ventetid for at ga til siden Ventetid.

Tryk pa knappen Tidsplan for at ga til siden Tidsplan.

Tryk pa knappen Skift log for at ga til siden Skift log.

Tryk pa knappen Logbog for at ga til siden Logbog.

Tryk pa knappen Maskinoplysninger for at ga til siden Maskinoplysninger.

Tryk pa denne knap for at ga til siden Ledige timere.

Tryk pa denne knap for at ga til siden Teellere.

Tryk pa denne knap for at g4 til siden Sikkerhed PLC.

Brugermanual til M-Ax-styreenhed
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Figure 5-9 Sideoversigt med den valgte dataknap

Table 5-8 Dataknapper

Knap Beskrivelse

Tryk pa knappen Spor for at ga til siden Spor.

Tryk pa knappen Datalogger for at ga til siden Datalogger.

Tryk pa knappen Oplysninger om cyklus for at ga til siden Oplysninger om cyklus.

Tryk pa knappen Materiale for at ga til siden Materialedata.
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5.3 Akse

5.3.1 Bevaegelsesside

Figure 5-10 Beveegelsesside

5-16

Table 5-9 Bevaegelsesside

Knap/felt

Beskrivelse

Steps

Antal beveegelsestrin. 2-10

Max Motion Time

Maksimalt tilladt bevaegelsestid

Kun overvaget i automatisk tilstand

Hvis den indstillede tid overskrides, genereres en alarm,
og maskinens tilstand skifter fra automatisk til manuel.
En veerdi pa 0 deaktiverer denne funktion

Start udlgsning for at begynde aksens beveegelsestrin
Kun brugt i automatisk tilstand

Tryk pa dette felt for at abne dialogboksen forhold for at
veelge en startudlgser.

SEBP 5 5’05“‘0” . OVB'DC“Y Viser akseveerdier i realtid:
® : : + Aktuelle trin
+ Aktuelle position
+ Aktuelle hastighed
~ 300 Startposition for aksens bevaegelse

Aksen skal veere i denne position for at kunne skifte til
automatisk tilstand

Sidste bevaegelsestrin skal vende tilbage til denne
position

Brugermanual til M-Ax-styreenhed
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Table 5-9 Beveaegelsesside

Knapl/felt

Beskrivelse

Simpelt display for bevaegelsestrinnet
Veerdier:

+  Trinindeks

+  Grafik for bevaegelsesretning

»  Slutposition

+  Grafik for hastighedsprofil

» Udferi manuel

» Udfar i automatisk

*  Funktionstekst

»  Grafik for forhold

Aktive bevaegelsestrin er fremhaevet med grent og
trinnets indeks. Bevaegelsestrin kan veelges; et valgt trin
er angivet med redigeringsikonet til hagjre for trinnet.
Forholdets lasebaggrund vil blive vist med radt, hvis
bevaegelsesforholdene ikke opfyldes, og grent hvis de er.

Redigeringsknap

Tryk pa denne knap for at abne dialogboksen med
detaljerede bevaegelsestrin, og rediger det valgte trin.

Ga-til positionsknap

Tryk pa knappen Ga-til position for at flytte aksen direkte
til slutpositionen for det valgte trin.

I manuel tilstand skal du trykke pa denne knap for at
finde den korteste sti til positionen og felge trin og lase for
motionsprofilen.

| opsaetnings-/kalibreringstilstand skal du trykke pa
denne knap og holde den for at flytte aksen direkte til
slutpositionen for det valgte trin. Denne bevaegelse
ignorerer lase. Bruger indstillinger for opsaetnings-/
kalibreringstilstand

Knap for dynamisk overvagning

Tryk pa denne knap for ga til siden Dynamisk overvagning
for det valgte trin. Overvagning af drejningsmoment og
hastighed kan konfigureres for dette trin.

© 2026 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Table 5-9 Beveaegelsesside

Knapl/felt

Beskrivelse

Panel for forhold

Knappen Nyt forhold
Tryk pa denne knap for at abne en dialog for nyt forhold
for det valgte bevaegelsestrin.

Knappen Rediger logik

Tryk pa knappen Rediger logik for at vaelge forhold for
OG/ELLER-evaluering. Som standard er alle forhold
ANDed sammen.

Tryk pa et forhold for at &bne dialogboksen for detaljerede
forhold og rediger eller slet data for det valgte forhold.
Hvert beveegelsestrin kan have op til 9 individuelt
konfigurerede forhold.

Forholdenes baggrund viser deres aktuelle tilstand.
Forhold brugt til startudigsere for bevaegelse vises som
gra i manuel tilstand, da de kun overvages i automatisk
tilstand for at starte bevaegelsen. Forholdenes baggrund
vises med rgdt, hvis forholdet aktuelt ikke er gyldigt, grant
hvis det er.

Forsigtig: Startudlgsere OR’ed med en Ias i dialogboksen
logik kan medfare, at lasen ignoreres.

Brugermanual til M-Ax-styreenhed
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5.3.2 Detaljer om bevaegelse-Dialogboks

Figure 5-11 Beveaegelse-detaljeret-Dialogboks

5-19

Table 5-10 Feltet indstillinger

Felt Beskrivelse

Funktion Tilpasset navn for bevaegelsestrinnet. Det er vist pa beveegelsessiden.
Veerdier: Enhver streng

Position Slutposition for beveegelsestrin

Veerdi: Ethvert tal mellem 0 og aksens maksimale position

Las kontrolforsinkelse

Veerdi: Ethvert positivt tal

Kun tilgeengelig i automatisk tilstand

Tilfgjer en ekstra forsinkelse, nar man gar i et beveegelsestrin,
for trinforholdene er evalueret

En veerdi pa 0 deaktiverer denne funktion.

Maks. ventetid for las

Veerdi: Ethvert positivt tal

Kun tilgeengelig i automatisk tilstand

Maksimalt tilladte ventetid for kontrol af Ias for at starte et
bevaegelsestrin. Hvis denne tid overskrides, antages det, at noget er

gaet galt, en alarm genereres, og maskinen skifter til manuel tilstand.

En veerdi pa 0 deaktiverer denne funktion.

Forsinkelse af
bevaegelsesstart

Veerdi: Ethvert positivt tal
Kun tilgeengelig i automatisktilstand

Tilfgjer en ekstra forsinkelse, far der udfares et bevaegelsestrin, men kun

efter forhold for bevaegelsestrinnet er opfyldt

En veerdi pa 0 deaktiverer denne funktion.

© 2026 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Table 5-10 Feltet indstillinger

Felt

Beskrivelse

Maks. bevaegelsestid

Veerdi: Ethvert positivt tal

Kun tilgeengelig i automatisk tilstand

Maksimalt tilladte tid for at bevaegelsen gennemfgres. Hvis denne tid
overskrides, antages det, at noget er gaet galt, en alarm genereres,
og maskinen skifter til manuel tilstand.

En veerdi pa 0 deaktiverer denne funktion

Table 5-11 Dialogknapper

Knap

Beskrivelse

Knappen Annuller
Tryk pa denne knap for at annullere eendringer og lukke dialogboksen.

Knappen Gem

Tryk pa denne knap for at gemme aendringer for de valgte trin Opskriftdata.

Brugermanual til M-Ax-styreenhed
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Table 5-12 Felter om profil

Felt Beskrivelse

Position Veerdi: Ethvert tal mellem startpositionen og slutpositionen

Definerer overgangspositioner for profilens bevaegelsestrin. Hvis

aksen bevaeger sig fra dens startposition til dens slutposition, nar den
passerer gennem profilens position, vil den skifte aksens hastighed og
drejningsmoment til associerede hastighed og drejningsmoment.

Disse veerdier kan indtastes manuelt eller ved at trykke pa
Positionsmaerkatet, sa vil der blive vist en Ja/nej-dialogboks for at fordele
positionerne jaeevnt.

Hastighed Veerdi: Ethvert tal mellem 0 og aksens maksimale hastighed
Hastighedsprofilen for aktuelle trin; falger profilens positioner.

Disse veerdier kan indtastes enkeltvis eller ved at trykke pa
Hastighedsmaerkatet, s vises et indtastningsfelt til tal, s& man kan indtaste
en veerdi for alle tre profiltrin.

Drejningsmoment | Veerdi: Ethvert tal mellem 0 og aksens maksimale drejningsmoment
Profilen for drejningsmoment for aktuelle trin; fglger profilens positioner.
Disse veerdier kan indtastes manuelt eller ved at trykke pa
Drejningsmoment, s vises et indtastningsfelt til tal, s& man kan indtaste en
veerdi for alle tre profiltrin.

Udfgr i manuel Hvis den markeres, vil aksen gennemfgre dette trin i manuel tilstand, nar
der ga gennem bevaegelsestrinnene.

Hvis den ikke markeres, vil dette trin blive sprunget over i manuel tilstand
trinvis gennemfarsel. Du skal sikre, at fglgende trin kan udfares, ellers vil
beveegelsen ikke blive udfert.

Udfgr i automatisk | Hvis den markeres, vil aksen gennemfgre dette trin i automatisk tilstand,
nar der ga gennem bevaegelsestrinnene.

Hvis den ikke markeres, vil dette trin blive sprunget over i automatisk
tilstand. Du skal sikre, at falgende trin kan udferes, ellers kan aksen blive

forsinket.
Udjaevning af Der kan indstilles en faktor for udjeevning af bevaegelse, hvis bevaegelsens
beveegelse profilkurve skal udjsevnes til en mere S-lignende kurve. Der kan veelges en

veerdi for slukket, lav, medium, hgj eller tilpasset; disse vaerdier vil justere
bevaegelsens rystelser (grad af eendringer af acceleration).

Tilpasset faktor for | Hvis tilpasset veelges, kan der indtastes en veerdi for rystelse manuelt
udjaevning for bevaegelsen. Jo lavere veaerdien er, desto langsommere vil
accelerationshastigheden veere.
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Figure 5-12 Bevaegelse-detaljeret-dialogboks med fanen Sensor valgt
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Table 5-13 Sensorfelter

Felt

Beskrivelse

Aktivér

Aktiverer slutposition for trin, i overvagning af positionssensor.

Veerdier: 0, 1

Hvis den er aktiveret, nar trinnet slutter, skal sensoren, som er i position,
veere hgj for at kunne ga videre til neeste trin. Hvis den ikke er hgj inden for
det indstillede tidsrum efter afslutning af bevaegelsen, genereres en alarm,
og maskinen gar ud af automatisk tilstand.

Sensor som er i
position

Tilpassede digitale inputs

Veerdier: 0—n

Tryk pa denne rullemenu for at veelge tilpassede digitale inputs til at bruge
den sensor, som er i position.

Timeout

Tilladt tidsrum for at sensoren kan vise, at aksen er i position, nar
beveegelsen er udfgrt. Hvis sensoren ikke gar hgjt efter Timeout sekunder,
genereres en fejl.

Brugermanual til M-Ax-styreenhed
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Figure 5-13 Beveaegelse-detaljeret-dialogboks med fanen Skudstift valgt

Table 5-14 Felterne skudstift

Felt Beskrivelse
Forleeng efter Kun synlig hvis aksen har skudstift aktiveret
beveegelse For at fa skudstift aktiveret, efter det valgte beveegelsestrin har

gennemfgrt sin beveegelse, tryk pad denne markeringsboks.
Bemaerk: Hvis skudstiften ikke traekkes tilbage, vil den automatisk blive
trukket tilbage, far der er nogen beveegelse.
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5.3.3 Detaljer om las-Dialogboks

Figure 5-14 Detaljer om las-Dialogboks
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Table 5-15 Detaljer om las-Dialogboks

Felt/knap

Beskrivelse

Type

[None

Valg af type af las

Veerdier:
* Ingen
* Euromap 67
«  Emulti
* MAx-akse

+ Digitale inputs
+ Digitale outputs
* Analoge inputs
* Analoge outputs

e Tilstand
+ System
*  Cyklus
« E-drev
e Timere
e Teellere

panel de relaterede muligheder.

Efter du har valgt en type af las, viser hgjre

Brugermanual til M-Ax-styreenhed
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Table 5-15 Detaljer om las-Dialogboks

Felt/knap Beskrivelse
Vionitoring Type af overvagning af 1as
[Star‘( Condition ] Veerdier:

»  Startforhold-Las skal blot vaere OK for
at starte bevaegelsen. Ignoreret uden
for automatisk tilstand

»  Kontinuerligt overvaget—Las skal veere
OK gennem hele bevaegelsen. Hvis
bevaegelsen begynder, og lasen ikke
er OK, genereres en fejl, bevaegelsen
stoppes, og maskinen skifter til manuel
tilstand.

Startforhold—Evalueringstype

» Direkte—Er korrekt, hvis variablen er
korrekt

*  Haevet kant—Er korrekt, sa snart
variablen skifter fra forkert til korrekt

« Faldende kant—Er korrekt, sa snart
variablen skifter fra korrekt til forkert

Sletteknap

Hvis denne dialogboks er abnet fra en
eksisterende 1as, vil sletteknappen fjerne lasen
fra bevaegelsestrinnet.

Hvis dialogen blev abnet fra knappen Ny

Ias, vil dette lukke dialogen og ikke pavirke
bevaegelsestrinnet.

Knappen Gem
Tryk pa denne knap for at gemme den nye eller
a&ndrede Ias til det valgte bevaegelsestrin.

© 2026 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Figure 5-15 Prgve las-dialogboks

For eksempel for at konfigurere det valgte beveegelsestrin til at vaere last med et af de
tilpassede digitale inputs kan konfigurationstypen aendres til "Digitalt input". Panelerne
til hgjre udfyldes i henhold til valgene pa panelerne til venstre. | dette eksempel vises en
rullemenu med alle de tilpassede digitale inputs. Hvis aktiv lav er markeret, vil forholdet
vaere korrekt, nar det valgte digitale input er lavt. Hvis aktiv lav ikke er markeret, vil
forholdet vaere korrekt, nar det valgte digitale input er hgijt.
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5.3.4 Dynamisk overvagning

Figure 5-16 Siden Dynamisk overvagning

Table 5-16 Graf

Felt/knap Beskrivelse

Markeringsfelt drejningsmoment—Viser eller skjuler kurven med det aktuelle
drejningsmoment og tolerancebandene

Markeringsboks for hastighed—Viser eller skjuler den aktuelle kurve for
hastigheden og tolerancebandene
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Figure 5-17 Informationspanel

Table 5-17 Informationspanel

Felt/knap Beskrivelse

Statusvaerdier for dynamisk overvagning:
»  Slukket
+ Tomgang
+  Overvagning
+  Optag—venter pa bevaegelse
*  Optag—Aktiv
+ Optag—Feerdig
+  Optag—Mislykkedes
+  Fejl

Overskridelse af greenser

Hvis der er en overskridelse af et
drejningsmoment eller en hastighedsgreense,
vil det associerede LED-lys lyse, og position og
veerdien, hvor overskridelsen forekom, vil blive
vist.
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Figure 5-18 Fanen Optag
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Table 5-18 Fanen Optag

Felt/knap

Beskrivelse

Procent slutstreg overvaget

Veerdier: 0-100 %

Procent af den aktuelle bevaegelse overvages
af det dynamiske overvagningsprogram. Den

overvagede raekkevidde for strgg vises under
venstre og hgjre Y-akse for grafen.

Automatisk kontrol

Automatisk optagelse af eendringer af
parametre: Udlgser en ny optagelsessporing,
nar en af indstillingerne for beveegelsesprofil
&ndres. Hvis dette ikke aktiveres, er det meget
sandsynligt, at eendringer af beveegelsen vil
medfare en overskridelse.

Automatisk optagelse i automatisk tilstand:
Udlgser en ny optagelsesporing, nar maskinen
gar i automatisk tilstand, og den aktive
cyklusteeller nar det indtastede nummer i feltet
Cyklusforsinkelsestid

Manuel kontrol
Tillader, at brugeren manuelt kan optage eller
nulstille en sporing

Optagelsesknap: Dynamisk overvagning gar til
optagelse—Tilstanden Venter pa bevaegelse
og vil optage bevaegelsen, naesten gang den
kares.

Nulstillingsknap: Dynamisk overvagning
deaktiveres, og eksisterende sporing slettes.
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Figure 5-19 Fanen Drejningsmoment

Table 5-19 Fanen Drejningsmoment

Felt/knap Beskrivelse

Aktivér dynamisk overvagning af
drejningsmoment

Tolerance for dynamisk overvagning af
drejningsmoment. Individuelle veerdier for

gvre og nedre toleranceband kan indstilles
individuelt. Afhaengigt af indstillingerne vil disse
veere i enheder for styrke eller procent.
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Figure 5-20 Fanen Hastighed

Table 5-20 Fanen Hastighed

Felt/knap Beskrivelse

Aktivér overvagning af dynamisk hastighed

Tolerance for dynamisk overvagning af
hastighed

Et nedre toleranceband kan indstilles.
Afheengigt af indstillingerne vil disse veere i
enheder for hastighed eller procent.
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Figure 5-21 Fanen Indstillinger

Table 5-21 Fanen Indstillinger

Felt/knap Beskrivelse

Daempning af stgj fra drejningsmoment Daempning af stgj fra drejningsmoment:
Begreenser minimumvaerdien for det gvre bands
drejningsmomenttolerance til en procentdel af
motorens maksimale drejningsmoment.

Veerdier:
* Lav
*  Middel
*  Hgj
*  Slukket
Udjaevning af drejningsmoment Udjaevning af drejningsmoment: Justerer

antallet af indtastninger brugt i drejningsmoment
bevaegelsen for gennemsnitligt filter. Jo

hgjre indstillingen er, desto mindre fglsom er
drejningsmoment over for tilfaeldige spidser og
stgj; men dette kan reducere reaktionstiden
med nogle millisekunder.

Veerdier:
+ Lav
*  Middel
*  Hogj
»  Slukket
Tilstand for overvagning af drejningsmoment Tilstand for overvagning af drejningsmoment:

Veaelg, hvilke toleranceband for drejningsband,
der skal overvages.
Veerdier:

» Positiv greense

* Negativ greense

* Begge

Tolerancetyper Veaelg tolerancetype for tolerancebandet.
Veerdier:

* Procent

* Forskydning
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5.3.5 Aksekonfiguration

Nar titelbjeelkerne er opdelt i sektioner, hvor en er fremhaevet, er disse separate faner, du
kan veelge til at vise mere indhold pa samme side.

Figure 5-22 Siden Aksekonfiguration med fanen Akse valgt
5.3.5.1 Fanen Akse

Table 5-22 Indstillingspanel

Felt Beskrivelse

Navn Tilpasset navn for aksen. Vises i oversigten/M-Ax navigationssektioner
Veerdier: Enhver streng

Type Aksetype
Veerdier:

* Basal lineaer akse
* Basal roterende akse
* Periodisk roterende akse

Aktivér Aktiverer og deaktiverer aksen
Veerdier: Markeret eller umarkeret
Konfiguration
Skudstift Aktiverer funktionalitet for skudstift
Table 5-23 Panelet akselase
Akselase Forhold for akselase

Alle konfigurerede akselase skal veere korrekt for, at aksen kan bevaege sig.
Hvis der er anmodning om/forsgg pa bevaegelse, mens aksens lase ikke er ok,
vil systemet generere en fejl.
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5.3.5.2 Fanen Generelt

Figure 5-23 Siden Aksekonfiguration med fanen Generelt valgt

Table 5-24 Positionspanel

Felt Beskrivelse

Maksimum Fysisk maksimalt aksestrgg

Veerdier: Ethvert positivt tal

For en roterende, periodisk akse bruges maksimumpositionen til
aksens periode.

Maksimal forskydning af Forskydning fra det maksimale strag for at afgere softwarens
position maksimale strag

Veerdier: Enhver positiv veerdi
Minimal forskydning af Forskydning fra det mindste strgg for at afgare softwarens mindste
position strag

Veerdier: Enhver positiv veerdi
Tolerance for fremad- Tolerance for at en fremad-beveaegelse er i position
position Veerdier: Enhver positiv veerdi

Tolerance for tilbage-position | Tolerance for at en tilbage-bevaegelse er i position
Veerdier: Enhver positiv veerdi

Fejlgraense for forsinkelse Tilladte forskel mellem den indstillede og den reelle position i
1/100¢%'* af en enhed.
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Maks. PO

Min. PO = Minimum positionsforskydning

Maks. PO = Maksimal positionsforskydning

HS = Hardt stop

VSR = Gyldig reekkevidde af strag
Maks. HS = Maksimum hardt stop

Minimum hardt stop = 0 — Min positionsforskydning

Maksimal hardt stop = Maksimal position — Min positionsforskydning

Minimum software (SW) position = 0

Maksimal SW position = Maksimal hardt stop — Maks positionsforskydning

Table 5-25 Panelet Drejningsmoment

Felt

Beskrivelse

Maksimum

Maksimalt tilladte drejningsmoment for aksen
Veerdier: Enhver positiv veerdi

Fremad—Maksimum

Maksimalt tilladt drejningsmoment for fremadbevaegelser
Veerdier: Enhver positiv veerdi op til maksimum

Fremad—Indstillingstilstand

Drejningsmoment brugt til fremadbevaegelser i indstillingstilstand
Veerdier: Enhver positiv veerdi op til fremad maksimum

Fremad—Kalibreringstilstand

Drejningsmoment brugt til fremadbevaegelser i kalibreringstilstand
Enhver positiv veerdi op til fremad maksimum

Tilbage—Maksimum

Maksimalt tilladte drejningsmoment til tilbage-bevaegelser
Enhver positiv veerdi op til maksimum

Tilbage—Indstillingstilstand

Drejningsmoment brugt til tilbage-bevaegelser i indstillingstilstand
Enhver positiv vaerdi op til tilbage maksimum

Tilbage—Kalibreringstilstand

Drejningsmoment brugt til tilbage-bevaegelser i kalibreringstilstand
Enhver positiv vaerdi op til tilbage maksimum
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5.3.5.3 Fanen Bevaegelse

Figure 5-24 Siden Aksekonfiguration med fanen Beveegelse valgt
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Table 5-26 Panelet Fremad

Felt

Beskrivelse

Maks. hastighed

Maksimalt tilladte hastighed til fremadbeveaegelser
Veerdier: Enhver positiv veerdi

Acceleration

Acceleration for fremad-bevaegelser
Veerdier: Enhver positiv veerdi

Deceleration

Deceleration for fremad-bevaegelser
Veerdier: Enhver positiv veerdi

Opseetningstilstand—

Hastighed brugt til fremadbeveaegelser i opsaetningstilstand

Hastighed Veerdier: Enhver positiv veerdi
Kalibreringstilstand— Hastighed brugt til fremadbevaegelser i kalibreringstilstand
Hastighed Veerdier: Enhver positiv veerdi
Table 5-27 Panelet Tilbage
Felt Beskrivelse

Maks. hastighed

Maksimalt tilladte hastighed til tilbage-bevaegelser
Veerdier: Enhver positiv veerdi

Acceleration

Acceleration til bagleens bevaegelser
Veerdier: Enhver positiv veerdi

Deceleration

Deceleration til bagleens bevaegelser
Veerdier: Enhver positiv veerdi

Opsaetningstilstand—

Hastighed brugt til tilbage-bevaegelser i opseetningstilstand

Hastighed Veerdier: Enhver positiv veerdi
Kalibreringstilstand— Hastighed til tilbage-beveaegelser i kalibreringstilstand
Hastighed Veerdier: Enhver positiv veerdi

Brugermanual til M-Ax-styreenhed

© 2026 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.



OVERBLIK OVER SOFTWARE 5-37

5.3.5.4 Fanen Skudstift

Figure 5-25 Siden Aksekonfiguration med fanen Skudstift valgt

Table 5-28 Felterne skudstift
Felt Beskrivelse

Deaktivering af drejningsmoment Aksens drejningsmoment kan deaktiveres, far
og efter at skudstiften er forleenget, hvis det
mekaniske system kreever det

Veerdier:

» Aldrig

*  Far skudstift er forlaeenget

»  Efter skudstift er forlaenget

Forleeng
Sensor som er i position Denne markeringsboks vises, hvis den

forlaengede skudstift har en feedback sensor,
som er i position.

Sensor Valgte, tilpassede digitale input som den
forleengede skudstifts feedback sensor er
forbundet til

Aktiveringstid Veerdier: Tid i sekunder

Hvis der er en positionssensor: aktiveringstid

er den maksimalt tilladte tid, efter signalet til
forleengelse af skudstift aktiveres, far feedback-
signalet fra positionssensoren bliver hgijt. Hvis
feedbacksignalet ikke er hgjt i den indstillede
tidsperiode, genereres en fejl.

Hvis der ikke er en sensor i position:
Aktiveringstiden er den pakraevede
aktiveringstid for at skudstiften kan ga fra
tilbagetrukket til forleenget position. Efter
aktiveringstiden er udlgbet, vil systemet antage,
at skudstiften er forlaenget.
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Table 5-28 Felterne skudstift

Felt Beskrivelse
Tilbagetraek
Sensor som er i position Denne markeringsboks vises, hvis den

tilbagetrukne skudstift har en feedback sensor,
som er i position.

Sensor Valgte, tilpassede digitale input som den
tilbagetrukne skudstifts feedback sensor er
forbundet til

Aktiveringstid Veerdier: Tid i sekunder

Hvis der en sensor i position: Aktiveringstid

er den maksimalt tilladte tid, efter signalet

til tilbagetraekning af skudstift aktiveres, for
feedback-signalet fra positionssensoren bliver
hgijt. Hvis feedbacksignalet ikke er hgjt i den
indstillede tidsperiode, genereres en fejl.

Hvis der ikke er en in position sensor:
Aktiveringstiden er den pakraevede
aktiveringstid for at skudstiften kan ga fra
forlaenget til tilbagetrukket position. Efter
aktiveringstiden er udlgbet, vil systemet antage,
at skudstiften er tilbagetrukket.

Manuel trykknap til at forlaange skudstiften

Manuel trykknap til at tilbagetreekke skudstiften
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5.3.6 Drevkonfiguration

Figure 5-26 Drevsiden
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Table 5-29 Panel-styreenhed

Felt/knap

Beskrivelse

Positionsstyreenhed—Proportionel Gain

Proportionel Gain
Veerdier: Ethvert tal

Positionsstyreenhed—Integrationstid

Integrationstid
Veerdier: Ethvert tal

Positionsstyreenhed—Forudsigelsestid

Forudsigelsestid
Veerdier: Ethvert tal

Positionsstyreenhed—Total tidsforsinkelse

Total tidsforsinkelse
Veerdier: Ethvert tal

Hastighedstyreenhed—Proportionel Gain

Proportionel Gain
Veerdier: Ethvert tal

Hastighedsstyreenhed—Integrationstid

Integrationstid
Veerdier: Ethvert tal

Hastighedsstyreenhed—Filtreringstid

Filtreringstid
Veerdier: Ethvert tal

Indskeeringsfilter—Aktiveret

Aktiverer indskeeringsfilter
Veerdier: Markeret eller umarkeret

Indskeeringsfilter—Centerfrekvens

Centerfrekvens
Veerdier: Ethvert tal

Indskaeringsfilter—Bandbredde

Bandbredde
Veerdier: Ethvert tal

© 2026 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.

Brugermanual til M-Ax-styreenhed



OVERBLIK OVER SOFTWARE

5-40

Table 5-29 Panel-styreenhed

Felt/knap

Beskrivelse

Autotune—AKktiv

Veerdier: Slukket eller gran
Hvis auto-tuning er aktivt, vil LED-lyset
veere gront.

[ Autotune J

Kontroller til autotune

Tryk pa denne knap for at abne en
dialogboks til at starte automatisk tuning.
Tryk pa OK for at starte kontrollerne til
auto-tuning, hvis det er muligt. Hvis det
ikke er muligt at starte auto-tuning, vises
en fejl.

Kun synlig, hvis brugeren, som er logget
ind, har tilladelser til kommission

Table 5-30 Enkoderpanel

Felt Beskrivelse
Type Opdateringer baseret pa aksetype
Veerdier:
* Lineeer

* Roterende
* Roterende periodisk

Enkoder med enkelt omdrejning

Veelg flere omdrejninger/enkelt omdrejning for enkoder
Hvis konfigurationen er enkoder med enkelt omdrejning, skal
aksen kalibreres hver gang, enheden teendes.

Vend retning

Vender retning for motorens rotation

Input gear Antal rotationer for enkoderens side
Veerdier: Ethvert tal
Output gear Antal rotationer for tilfgrsel, hvilket svarer til antallet af

rotationer for enkoderen
Veerdier: Ethvert tal

Lead afstand

Afstanden, som aksen flytter sig, mens gearboksens output
(ved tilfgrsel) bevaeger sig en rotation.
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© 2026 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.



OVERBLIK OVER SOFTWARE 5-41

5.3.7 Motorkonfiguration

Figure 5-27 Side for motorkonfiguration

Table 5-31 Paneler til side for Motorkonfiguration

Panel

Beskrivelse

Motorparametre

Parametre for aktiv motor

Parametre for temperaturesensor

Parametre for temperatursensor til aktiv motor

Bremseparametre Bremseparametre for aktiv motor
Table 5-32 Panel til valg af motor
Felt/knap Beskrivelse

Datafil for aktiv motor
Veerdier: Motortype

Tryk pa denne knap for at opdatere
motordata.

Alle aendringer foretaget for valg af motor
skal opdateres pa drevet, og stremmen
skal genstartes for, at eendringerne kan
traede i kraft.

Kun synlig, hvis brugeren, som er

logget ind, har tilladelse til at redigere
konfigurationen
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Table 5-33 Panel til transportforskydning

Knap Beskrivelse

Aktiv Veerdier: Slukket eller grgn
Hvis transportforskydning er aktivt, vil LED-lyset
veere grant.

Transportforskydning Aktuel veerdi for transportforskydning

Tryk pa denne knap for at starte auto-tuning.
Hvis det ikke er muligt at starte auto-tuning,
vises en fejl.

Kun synlig, hvis brugeren, som er logget ind,
har tilladelser til kommission

[ Autotune ]

5.3.7.1 Dialogboks til valg af motor

Table 5-34 Dialogboks til valg af motor

Felt/knap Beskrivelse

. Liste over tilgaengelige motorgrupper
Tryk for at veelge en specifik motorgruppe

+ B&R

Misc  Exlar

* Bosch Rexroth
* Blandet

+ Tilpasset data

Custom Data
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Table 5-34 Dialogboks til valg af motor
Felt/knap Beskrivelse
Liste over tilgeengelige motorer i en motorgruppe
Tryk for at vaelge en specifik motor.
Side op-knap
Tryk pa denne knap for at ga op gennem
motorlisten.
Page Up
Side ned-knap
Tryk pa denne knap for at ga ned gennem
motorlisten.
Page Down
Indlees-knap
A Tryk pa denne knap for at dbne Indlaes-
H dialogboksen; der kan veelges ekstra muligheder.
Load
Gem-knap: Tryk pa denne knap for at indlaese den
valgte motordatafil til aksen. Z£ndringer foretaget
for valg af motor traeder i kraft ved opstart, og
genstart af stremmen er nagdvendig for, at de skal
treede i kraft.
Redigér-knap
o Kun tilgeengelig, nar motorgruppen Tilpasset data
/ er valgt. Abner dialogboksen Redigér motordata
;’ for den valgte motordatafil.
Edit
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Figure 5-28 Dialogboksen motor-data
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Table 5-35 Dialogboksen motor-data

Felt/knap

Beskrivelse

Redigérbar liste over motorparametre er pakreevet
for at skabe en tilpasset motordataoversigt

Rename

( )

Rename

Omdgb
Boks til omdab
Knap til omdab

For at omdgbe den valgte tilpassede motordatafil
skal man indtaste tekst i boksen til omdgb og
trykke pa knappen til omdab.

Create

Opret
Boks til opret
Knap til opret

For at oprette en ny motordatafil skal man indtaste
tekst i boksen Opret og trykke pa knappen Opret.
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Table 5-35 Dialogboksen motor-data

Felt/knap Beskrivelse
Gem-knap
v
: Tryk pa Gem-knappen for at gemme motordata i
den valgte tilpassede motordatafil.
Save
Slet-knap
- =
Tryk pa Slet-knappen for at slette den valgte
motordatafil.
Delete
Annuller-knap
@ Tryk pa Annuller-knappen for at lukke
dialogboksen Rediger motordata uden at foretage
andringer.
Cancel
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5.3.8 Kalibrering

Figure 5-29 Kalibreringsside

Table 5-36 Kalibreringspanel

Felt/knap Beskrivelse
Aktivér Tryk pa denne markeringsboks for at ga i kalibreringstilstand. Kalibrering af
kalibreringstilstand aksen eller aendringer af sider vil automatisk lukke kalibreringstilstand.
Hjemsendelsestil- Veerdier:
stand » Direkte

»  Skift

» Slutstop

* Automatisk

Kalibreringstilstand | Veerdier: Slukket eller grgn

Forudsaetning for automatisk kalibrering; maskinen skal vaere i
kalibreringstilstand.

LED-lyset er grent, hvis forholdet opfyldes.

Motorer teendt Veerdier: Slukket eller gran

Forudseetning for automatisk kalibrering; maskinen skal have motorer
teendt.

LED-lyset er grant, hvis forholdet opfyldes.

Kalibreret Veerdier: Slukket eller gran
LED-lyset er gront, hvis aksen er blevet kalibreret med succes.
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Table 5-36 Kalibreringspanel

Felt/knap Beskrivelse

1.

2.
3.
4

Hjem Hjem-knap

Tryk pa Start-knappen for at starte kalibrering. Hvis alle forhold opfyldes,
vil kalibreringen starte.

Direkte:
Sender aksen til hjemmeposition.

Skift:
Sender aksen hjem til de valgte input med de indstillede parametre.

Slutstop:
Sender aksen til enden positiv eller negativ hard stop baseret pa dit valg.

Automatisk:
*Du skal sikre, at aksen kan bevaege sig i det fulde streg uden
forhindringer.

Procedure:

Aksen flytter sig positivt, indtil den rammer et hardt stop.
Aksen sendes hjem til maksimumpositionen.
Aksen flytter sig negativt, indtil den rammer et hardt stop.

Hvis positionen for hardt stop er inden for fremad-tolerance til
O-positionen, derefter er kalibrering succesfuld, og den kalibrerede
LED vil lyse grent.

Hvis automatisk kalibrering mislykkes, vises en fejl.

Table 5-37 Indstillingspanel

Felt

Beskrivelse

Hjemmeposition

Hjemmeposition for akserne
Veerdier: Enhver positiv veerdi

Acceleration for
hjemsendelse

Acceleration brugt til hjiemsendelse til kontakt
Veerdier: Enhver positiv veerdi

Start hastighed

Starter hastighed brugt til hjemsendelse til kontakt
Veerdier: En positiv kalibreringshastighed

Hjemsendelseshastighed

Hjemsendelseshastighed

Veerdier: En positiv kalibreringshastighed

Bgr veere en meget lille veerdi. Nar kontakten er fundet, bruges dette
til at finde kanten af kontakten til hjiemsendelse.

Startretning

Farste retning for beveegelse for at finde hjemsendelseskontakt
Veerdier: Positiv eller negativ

Hjemsendelsesretning

Endelig retning for bevaegelse for at finde kant af
hjemsendelseskontakt
Veerdier: Positiv eller negativ

Hjemsendelseskontakt

Valg af tilpasset digitalt input som skal bruges til
hjemsendelsesproceduren
Veerdier: Tilpassede digitale inputs
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5.4 Tilpasset 1/0

Figure 5-30 Siden Tilpasset I/O med fanen Digitale inputs valgt

Table 5-38 Felter pa panelet Digitale inputs

Felt Beskrivelse

Navn Tilpasset navn
Veerdier: Enhver streng

Hardwareadresse Adresse for placering af hardwaren for den valgte
I/0

Veerdier: Hardwareplacering

Input Viser aktuelle status for input
Veerdier: Rad eller slukket

Udlgser ekstra handlinger Hvis markeringsboksen er markeret, kan en haevet
kant pa 1/0 udlgse ekstra handlinger.
Veerdier: Markeret eller umarkeret

Handling Den valgte, ekstra handlinger vil udleese en heevet
kant for det digitale input.
Veerdier:

* Ingen

*  Varme taendt (kun E-Multi)

* Integreret HRC taendt
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Table 5-39 Panelet Digital outputs

Felt/knap Beskrivelse

Navn Tilpasset navn
Veerdier: Enhver streng

Hardwareadresse Adresse for placering af hardwaren for den valgte 1/0
Veerdier: Hardwareplacering

Tilstand Digital output-tilstand

Veerdier:
* Direkte
*  Timet
e Pulseret
«  Kontakt

Direkte: Styres direkte fra forholdsevaluering. Hvis evalueringen er
korrekt, er output teendt; hvis den er forkert, er output slukket.

Timet: Pa en haevet kant af forholdsevaluering er output taendt i den
angivne tidsperiode. Hvis forholdsevaluering er forkert, far den tidsperiode
er gaet, eller nar timeren er udlgbet, sa er output slukket.

Pulseret: Hvis forholdsevaluering er korrekt, er output pulseret for den
indstillede tid for pulsering.

Kontakt: Taender/slukker for output med brugerdefinerede forhold

Forsinkelse til

Forsinkelse til

Veerdier: Enhver positiv veerdi

Nar forholdsevaluering er korrekt, er der en forsinkelse for denne
tidsperiode, far output styres baseret pa tilstanden.
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Table 5-39 Panelet Digital outputs
Felt/knap Beskrivelse

Forsinkelse til Udlgs for at taende for output i Kontakt-tilstand. Hvis der trykkes i dette
felt, abnes dialogboksen forhold

Forsinkelse fra Udlgs for at slukke for output i Kontakt-tilstand. Hvis der trykkes i dette
felt, abnes dialogboksen forhold

Vend output Vend output efter alle evalueringer
Values: Markeret eller umarkeret

Output Veerdier: Rad eller slukket

Table 5-40 Panel for forhold
Felt Beskrivelse

Knap til nye forhold

Tilfgj nyt forhold

Tryk pa knappen til nye forhold for at abne en dialogboks for nyt
detaljeret forhold for det valgte bevaegelsestrin.

Rediger forholdslogik

Tryk pa knappen Rediger logik for at vaelge forhold OG/ELLER-
evaluering. Som standard er alle forhold ANDed samlet.

Rediger eller slet eksisterende forhold
Tryk pa et forhold for at redigere eller slette de valgte forholdsdata.

Hvert bevaegelsestrin kan have op til 9 individuelt konfigurerede
forhold.

Forholdenes baggrund vil vise deres aktuelle tilstand. Forholdets
baggrund vil blive radt, hvis forholdet ikke er gyldigt, og grent hvis
deter.
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Table 5-41 Fanen Analoge inputs

Felt Beskrivelse
Navn Tilpasset navn
Veerdier: Enhver streng
Hardwareadresse Adresse for placering af hardwaren for den valgte I/O

Veerdier: Hardwareplacering

Minimumspaending

Minimumspaending for skalering af input
Veerdier: -10 V til +10 V

Maksimumspaending

Maksimumspaending for skalering af input
Veerdier: -10 V til +10 V

Minimumveerdi

Minimumveerdi for skalering af input
Veerdier: Enhver veerdi

Maksimal veerdi

Den maksimale veerdi for skalering af input
Veerdier: Enhver veerdi

Reel spaending

Reel spaending for kortet
Veerdier: -10 V til +10 V

Veerdi

Skaleret veerdi
Veerdier: Enhver veerdi
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Figure 5-33 Siden Tilpasset I/O med fanen Analoge outputs valgt

Table 5-42 Fanen Analoge outputs

Felt Beskrivelse
Procesvariabel Tryk et sted i dette felt for at veelge en procesvariabel (PV).
Veerdier: Procesvariabel
Navn Tilpasset navn
Veerdier: Enhver streng
Hardwareadresse Adresse for placering af hardwaren for den valgte I/O
Minimumveerdi Minimumveerdi for skalering af input

Veerdier: Enhver veerdi

Maksimal veerdi Den maksimale veerdi for skalering af input
Veerdier: Enhver veerdi

Minimumspaending Minimumspaending for skalering af input
Veerdier: -10 V til +10 V

Maksimumspaending | Maksimumspaending for skalering af input
Veerdier: -10 V til +10 V

PV-veerdi Aktuelle vaerdi for valgte procesvariabel

Spaending Skaleret speendingsoutput for valgte procesvariabel

Brugermanual til M-Ax-styreenhed © 2026 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.



OVERBLIK OVER SOFTWARE 5-53

5.5 Spor
5.5.1 Sporside

Figure 5-34 Sporside

Table 5-43 Sporside
Felt/knap Beskrivelse

Flyt markgren

Flyt markgren et trin til venstre eller hgjre
Markarens tidsstempel er vist til hgjre for
knapperne.

Vis spor

Y-akse: Procent

X-akse: Tid

Alle procentveerdier er skaleret til at vaere
mellem 0 og 100.

Klem for at zoome.

Du kan traekke markgren til den pakreevede
placering. Du kan foretage finjusteringer med
knapperne Flyt markagren.

MAX1 Actual Position MAx1 Actual Velocity PV (procesvariabel) overblik
er‘.]L_Jrsor gg eq_]rsor 152_[? Viser det sporede PV-navn, veerdi for markaren,
Wlin r n =2 .. . . ..
Max 80.0 Max 240 minimum/maksimumveerdier og linjefarve for
) spor.

Autoskaleringsknap
Skalerer automatisk mindste og maksimale

L skaleringsveerdier for PV’er
Skaleringsmaksimum = Maks. veerdi +
0,1*maks. veerdi

Skaleringsminimum = Min. veerdi - 0,1* min. veerdi

Tilpasset skalering kan indstilles pa siden med
sporkonfiguration

Autoscale
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Table 5-43 Sporside

Felt/knap Beskrivelse

Start/Stop-knap

>. Tryk pa denne knap for at starte optagelse af
sporet.

Start / Stop Tryk pa denne knap for at stoppe optagelse af

sporet.
Gem-knap

) Tryk pa denne knap for at gemme spordata

B som en csv-fil.

Save Hvis et USB-hukommelsesstik er sat til
systemet, gemmes spordata pa USB-
hukommelsesstikket. Ellers gemmes spordata
som brugerdata. Spordata kan eksporteres fra
siden brugerdata.

5.5.2 Side med sporkonfiguration

Figure 5-35 Side med sporkonfiguration

Table 5-44 Optagelsespanel

Felt Beskrivelse

Interval Procesvariabel (PV) pravetid

Hvert interval hvor de aktuelle veerdier for valgte PV-vaerdier optages.
Den indtastede veerdi vil automatisk blive justeret til intervaller pa 0,008 s.
Skift af interval vil justere varighed for maksimumtiden mulig for dette
interval.

Varighed Varighed for total PV-optagelse
Skift af varighed vil justere intervallet til lavest mulige interval.
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Table 5-45 Indstillingspanel

Felt Beskrivelse

Kontinuerlig sporing Nar sporing er faerdig, gar sporing automatisk tilbage til at tjekke
udlgsningstilstand og venter pa at starte igen.

Gem efter sporing Gemmer automatisk sporingen, efter den er slut

Automatisk skalering til | Nar dette er markeret, efter en sporing er faerdig, vil den automatisk

min/maks skalere PV’ers min. og maks. veerdier til at passe til sporingen pa
grafen.

Aktivér ideel sporing Aktivering af ideel sporing konverterer variablerne (PV’erne) 6 til 10 til
ideelle sporinger. Ideelle sporinger er kopier af PV’erne 1 til 5, og ger
at brugeren kan gemme en sporing til sammenligning med fremtidige
sporinger.

Efter aktivering af ideel sporing, vises et ikon pa PV’erne 6 til 10. Hvis
der trykkes pa dette felt, &bnes en dialogboks med bekreeftelse om at
kopiere den parrede sporing til dette indeks.

Dette er tilgeengeligt bade pa sporsiden og konfigurationssiden.

Overskriv aldste spor | Spormappen har en begraenset starrelse. Hvis stgrrelsesgraensen nas,
vises en fejl, nar der gemmes, hvis den aldste fil ikke overskrives. Det
kraever, at der frigives plads i brugermappen med spordata, eller at den
eeldste fil overskrives.

Table 5-46 Indstillingspanel for procesvariabler (PV’er)

Felt Beskrivelse

Indstillinger for procesvariabel
Markeringsboks: Skjul/vis spor pa graf
Procesvariabel: Navn pa procesvariabel. Hvis
der trykkes i dette omrade, abnes en dialogboks
til valg af PV.

Skala min. Minimumveerdi for skalering af
procesvariabel

Skala maks: Minimumveerdi for skalering af
procesvariabel

Skala maks.: Minimumveerdi for optagelse
under sporing

Maks.: Maksimumvaerdi optaget under sporing
Sporfarve: Viser sporfarve. Tryk pa den for at
skifte farve.
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Table 5-47 Udlgserpanel

Felt/knap Beskrivelse
Tilstand Veelg udlgser for at starte sporing.
Veerdier:
*  Oijeblikkelig
* Teerskel

*  Cyklusstart

Jjeblikkelig: Sporing begynder, sa snart der
trykkes pa start/stop-knappen

Teaerskel: Sporing begynder, sa snart forholdene
for teerskel opfyldes

Cyklusstart: Sporing begynder, sa snart en ny
cyklus startes

Teerskel—Variabel Valgte spor-PV’er

Veerdier: Enhver veerdi

Rullemenuen udfyldes med aktuelt valgte
sporvariabler.

Valgte variabel vil blive sammenlignet med
variablens taerskel og forhold.

Teerskel—Veerdi Veerdi som skal sammenlignes med valgte
variabel
Teerskel—Forhold Veerdier: > eller <

Forhold brugt til at sammenligne den valgte
variabel med veerdien
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5.6 HMI-konfiguration

Figure 5-36 Side med HMI-konfiguration

Table 5-48 Indstillingspanel

Felt Beskrivelse

Valg af systemsprog

Valg af systemenhed

Tryk pa Hent-knappen for at opdatere vaerdier
for dato og tid til valgte dato og tid.

Tryk pa Indstil-knappen for at opdatere
systemtid til vaerdierne for dato og tid.

Tryk pa feltet Dato og tid for @endre vaerdier for
dato og tid manuelt.
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Table 5-49 Ethernet-panel
Felt Beskrivelse

IP-adresse
Subnet-maske
Gateway

Opdater-knap
Tryk pa opdater-knappen for at sendre
systemets ethernet-parametre.

Table 5-50 Panel med systemvaerdier

Felt Beskrivelse
Visning af absolutte veerdier for hastighed og Hvis dette markeres, vises veerdier for
drejningsmoment hastighed og drejningsmoment som absolutte

veerdier. Hvis dette ikke markeres, vil
veerdier for hastighed og drejningsmoment
veere positive eller negative afhaengigt af
bevaegelsesretningen.

Table 5-51 Panel for screensaver

Felt Beskrivelse

Screensaver timer Tryk pa denne veelger for at aendre screensaver
timer. Efter den valgte tidsperiode uden nogen
aktivitet, vil HMI vise screensaveren.

Tid for slukning af skaerm Efter en time uden aktivitet vil baggrundslyset
pa HMI blive slukket. Al aktivitet vil vaekke HMI.

Screensaver-knap
[ Screensaver J Tryk pa denne knap for at g4 til screensaver.
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5.7 Euromap 67 (EM67)

Figure 5-37 EM67-siden med fanen Signaler valgt

Table 5-52 Panelet Signaler

Felter Beskrivelse

Inputs fra IMM En oversigt over digitale inputsignaler fra IMM gennem Euromap
67-brugerfladen
Veerdier: Grgn eller slukket

Outputs til IMM En oversigt over digitale outputsignaler til IMM gennem Euromap
67-brugerfladen
Veerdier: Rad eller slukket

Outputs til robot En oversigt over signaler sendt til robotten (Hvis EM67-brugerfladen er
keedet sammen med en anden enhed.)
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Figure 5-38 EM67-siden med fanen Konfiguration af output er valgt

Konfigurerbare EM67-outputs er angivet i venstre panel. Tryk pa knapperne i Panel for
forhold (hajre panel) for at modificere et valgt output.

Table 5-53 Panel for konfiguration af output

Felt Beskrivelse

Output Output-status
Veerdier: Rad eller slukket

Forholdsevaluering Evaluering af konfigurerede forhold
Huvis intet forhold er konfigureret, er det OK som standard.
Veerdier: Rad eller slukket

Manuel betjeningstilstand Hvis et specifikt output for et af EM67-signalerne er pakraevet,
mens automatisk tilstand ikke er valgt, kan du konfigurere den til
altid at veere teendt. altid slukket, eller vaere afhaengig af de valgte
forhold.

Veerdier:
+ Altid teendt
* Altid slukket
* Forhold

Automatisk Automatisk tilstand vil altid benytte forholdsevaluering
betjeningstilstand

Hvis signaler automatisk lases med maskinen, vises en meddelelse
nederst pa Output-panelet, som informerer om dette. For eksempel,
Aktivér stgbelukning er altid last med kritiske alarmer. Hvis der er
nogen aktive, kritiske alarmer, vil signalet Aktivér stabelukning veere
FALSK.

Brugermanual til M-Ax-styreenhed © 2026 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.



OVERBLIK OVER SOFTWARE 5-61

Figure 5-39 EM67-siden med fanen Indstillinger valgt

Table 5-54 Indstillingspanel

Felt Beskrivelse
Tving afvisning, nar den ikke eri | Gennemtving altid afvisningssignalet til at veere SANDT ved
auto automatisk tilstand

Table 5-55 E12/SPI-brugerfladepanel
Felt Beskrivelse

Aktiver Aktiverer EB7 til E12/SPI-brugerflade. Dette reducerer antallet
af kanaler med E-Stop og Sikkerhedsport til et for at gare
E67-brugerfladen kompatibel med E12- og SPI-brugerflader.
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5.8 Alarmer

Figure 5-40 Alarmside

Table 5-56 Alarmside

Felt/knap

Beskrivelse

Viser alle aktive alarmer
Klik pa en overskrift for at sortere alarmer efter
tidsstempel, kode, meddelelse og status.

Knappen Mere information

Alarmbeskeder med et heltal foran og efterfulgt
af et kolon har flere detaljerede oplysninger. For
at se disse oplysninger skal alarmen veelges,
og der skal trykkes pa denne knap for at abne
dialogboksen med detaljer om alarm.

Knappen Alarm-sideinddeling

Hvis der er flere alarmer, end siden kan vise, sa
benyt knapperne forrige, naeste og sideindeks
for at se alarmerne.

Brugermanual til M-Ax-styreenhed

© 2026 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.



OVERBLIK OVER SOFTWARE 5-63

Figure 5-41 Siden Alarmhistorik
Siden Alarmhistorik har samme brugerflade som Alarmsiden.

Figure 5-42 Boks med alarmdetaljer
Boksen med alarmdetaljer giver ekstra oplysninger om alarmer angaende interne fejl.
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5.9 Data

Alle interaktioner med datafiler foretages via denne side: Indlzes, gem, slet, opret og
omdgb opskrift og faste datafiler. Her kan du ogsa importere og eksportere brugerdata.

5.9.1 Opskrift

Figure 5-43 Dataside med opskrift

Table 5-57 Dataside med opskrift

Felt/knap Beskrivelse

Viser sidst indlaeste opskriftfil

Wooeste | | | Opret fil-felt

For at oprette en fil med alle aktuelle
opskriftvaerdier, skal du indtaste et filnavn i
tekstfeltet og trykke pa Opret-knappen.

& rename | || Omdeb fil-felt

For at omdgbe en fil skal du indtaste et filnavn
i Omdgb-tekstfeltet og trykke pa Omdeab-
knappen.

Viser opskriftfiler
Veelg en opskriftfil for at interagere med andre
knapper.
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Table 5-57 Dataside med opskrift
Felt/knap Beskrivelse
Side op-knap
‘ Hvis der vises flere opskriftfiler pa en side, sa
brug Side op-knappen for at rulle gennem listen
Page U
b L) med opskriftfiler.
Opdater-knap
O Tryk pa denne knap for at opdatere listen med
Refresh opskriftfiler.
‘I Indlzes-knap
Tryk pa denne knap for at indlaese den valgte
Load opskriftfil.
v Gem-knap
Tryk pa Gem-knappen for at gemme den valgte
Save opskriftfil.
o Slet-knap
m Tryk pa Slet-knappen for at slette den valgte
Delete opskriftfil.
' Side ned-knap
Hvis der er flere opskriftfiler pa en side, sa brug
Page Down Side ned-knappen for at rulle gennem listen
med opskriftfiler.
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5.9.2 Fast

Figure 5-44 Siden med faste data

Table 5-58 Siden med faste data
Felt/knap Beskrivelse

Viser sidst indleeste datafil med faste data

Bt | | | Opret fil-felt

For at indtaste et filnavn i tekstfeltet Opret fil,
skal du trykke pa Opret-knappen for at oprette
en fil uden navn med alle de aktuelle faste
veerdier.

E‘/ Rename [ ] Omd@b ﬂl'felt
Indtast et filnavn i tekstfeltet Omdgb, og tryk pa
Omdgb-knappen for at omdgbe en fil.

Veelg en fast fil for at interagere med andre
knapper.

Side op-knap
‘ Hvis der vises flere opskriftfiler pa en side, sa

brug Side op-knappen for at rulle gennem listen

P ]
age Up med opskriftfiler.

Brugermanual til M-Ax-styreenhed © 2026 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.



OVERBLIK OVER SOFTWARE

5-67

Table 5-58 Siden med faste data

Felt/knap

Beskrivelse

(2

Opdater-knap

Tryk pa denne knap for at opdater listen med
opskriftfiler.

Refresh
A. Indlees-knap
B Tryk pa denne knap for indlaese den valgte
Load opskriftfil.
Gem-knap
v

Tryk pa Gem-knappen for at gemme den valgte
opskriftfil.

Save
1]

Slet-knap

Tryk pa Slet-knappen for at slette den valgte
opskriftfil.

Delete
Side ned-knap
' Hvis der er flere opskriftfiler pa en side, sa brug
Page Down Side ned-knappen for at rulle gennem listen

med opskriftfiler.
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5.9.3 Brugerdata

Figure 5-45 Siden Brugerdata

Table 5-59 Siden Brugerdata
Felt/knap Beskrivelse

Panel til valg af filenhed
Veerdier: Bruger, USB

Aktuelle mappe
Viser sti til mappen. Stien er tom, nar man er i
rodmappen.

Viser alle filer/mapper i den aktive mappe

Tilbage-knap

Tryk pa Tilbage-knappen for at g tilbage til den
‘ overordnede mappe.

Back
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Table 5-59 Siden Brugerdata

Felt/knap Beskrivelse
Rul op-knap
A Tryk pa Rul op-knappen for at rulle op gennem
Scroll Up indholdet i den aktuelle mappe.
Rul ned-knap
v Tryk pa Rul ned-knappen for at rulle ned
Scroll Down gennem indholdet i den aktuelle mappe.

Enter

Enter-knap
Tryk pa Enter-knappen for at abne den valgte
mappe.

Opdater-knap
Tryk pa Opdater-knappen for at opdatere
indholdslisten.

Refresh
Flervalgsknap
A Tryk pa Flervalgsknappen for at gere det
- muligt at veelge flere filer/mapper. Denne knap
Multi-Select

fungerer ikke samtidigt med andre rulleknapper.

Kopier-knap
Tryk pa Kopier-knappen for at kopiere valgte
filer/mapper.

Copy

Klip-knap

Tryk pa Klip-knappen for at klippe valgte filer/
mapper.
Cut

Indseet-knap

Tryk pa Indseet-knappen for at indsaette tidligere
klippede eller kopierede filer/mapper og
indsaette dem i aktuelle mappe.

Paste
Slet-knap
- Tryk pa denne knap for at slette valgte filer/
III] mapper.
Delete

Alle slettede filer slettes permanent og kan ikke
gendannes.
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5.10 Dokumenter

5.10.1 Siden PDF/dokumenter

Figure 5-46 Siden PDF/dokumenter

5-70

Table 5-60 Dokumentsiden

Felt/knap

Beskrivelse

|J Emulti_Schematics pdf

v

Rulleliste med alle tilgaeengelige PDF-filer pa
styreenheden
Tryk pa en PDF-fil for at se filen.

C

Opdater-knap
Tryk pa denne knap for at opdatere listen med
PDF-filer.

Kontrolknapper pa standard PDF-brugerflade:
visning af sidepanel og sidevalg

Kontrolknapper pa standard PDF-brugerflade:
zoomkontrol

Kontrolknapper pa standard PDF-brugerflade:
preesentationstilstand til/fra

Brugermanual til M-Ax-styreenhed
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5.10.2 Web

Figure 5-47 Webside

Table 5-61 Webside

Knap Beskrivelse
r Fuld skeerm-knap
Tryk pa Fuld skeerm-knappen for at skifte til fuld skeerm.
LJ
S ° . . L
~ Tryk pa Mold-Masters-logoet for at skifte fra fuld skaerm til PDF-visning.
Mold /=
Masters
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5.10.2.1 System Diagnostics Manager (SDM)
For at ga til SDM-siden skal du trykke pa SDM-knappen nederst pa hjiemmesiden.

Figure 5-48 SDM-brugerflade (fuld side)

Brug SDM-brugerfladen til at diagnosticere styreenheden. Du kan generere en
systemafbildning, se status for hardware og applikationer og fa information om
CPU-systemet.

5.10.2.2 Mapp Cockpit
For at ga til Mapp Cockpit skal du trykke pa Cockpit-knappen nederst pa websiden.

Mapp Cockpit er en web-baseret HMI-applikation, som gar det muligt at igangseaette
automatiske komponenter.
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Mapp Cockpit har muligheder for fejlfinding og muligger ekstra interaktion med
automatiseringskomponenter. Du kan:

1.
2.

Teste adfeerd ved at foretage kommando for en komponent

Overvage adfaerd for en komponent (observere vaerdier i realtid, optage et spor og
tiekke loggede events).

Skifte konfiguration for en komponent for at opna en gnsket adfeerd, og teste adfaerden
igen, hvis det er nadvendigt.

Gemme eendringer permanent i konfigurationen.

Blande den &ndrede konfiguration med konfigurationen for Automation Studio-
projektet.

Mapp Cockpit giver ekstra funktioner til fejlfinding, sdsom universel sporing, hvilket
muligger decentraliseret sporing pa ACOPOS-servodrev og i PLC.
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5.11 Produktion
5.11.1 Produktionsside

Figure 5-49 Produktionsside

Table 5-62 Panel for produktionsopsatning

Felt

Beskrivelse

Opgavenavn

Brugerdefineret navn for aktuelle produktionsjob
Veerdier: Enhver tekststreng, 27 tegn er vist

Pakraevede dele

Antal producerede dele pakreevet for aktuelle job
Veerdier: Ethvert positivt heltal

Antal hulrum

Antal hulrum i stebning / antal del per injektionscyklus
Veerdier: Ethvert positivt heltal

Delveegt Gennemsnitlig vaeg for faerdig del
Veerdier: Enhver positiv veerdi
Kanalvaegt Gennemsnitlig vaegt for kanal

Veerdier: Enhver positiv veerdi

Tilladte efterfalgende afvisninger

Maksimalt tilladte antal efterfalgende afviste cyklusser, far
maskinen forlader automatisk cyklus med en fejl
Veerdier: Ethvert positivt heltal

Teethed for materiale

Teethed for det materiale som bruges
Veerdier: Ethvert positivt heltal
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Table 5-63 Timepanel

Felt Beskrivelse

Halvautomatisk Timer brugt i halvautomatisk betjeningstilstand

Automatisk Timer brugt i fuldautomatisk betjeningstilstand
Fuldautomatisk er normalt ikke tilgaengelig pa maskinen.

Motorer teendt Timer brugt med motorer teendt

Strgm teendt Timer brugt med strgm teendt

Cyklustal Aktuelle cyklustal for maskinen

Table 5-64 Panel for produktionsdata

Felt/knap Beskrivelse

Totale antal dele produceret Totale antal dele produceret af maskinen

Totale antal cyklusser Totale antal produktionscyklusser for denne maskine
Nulstil total-knappen
Tryk pa Nulstil total-knappen for at nulstille det totale antal dele
produceret og totale antal cyklusser.

Dele produceret pa skift Totale antal dele produceret pa aktuelle skift

Cyklusser pa skift Totale antal cyklusser pa aktuelle skift
Nulstil skift-knap
Tryk pa Nulstil skift-knappen for at nulstille dele produceret pa
skift og antal cyklusser pa skift.

Cyklustid Tid for aktuelle skift

Dele per time Gennemsnitligt antal dele produceret per time med cyklusser

Pakraevede cyklusser Antal af maskincyklusser pakreevet for at producere de
pakraevede dele. Svarer til pakraevede dele / antal hulrum

Pakraevet produktionstid Meengden af tid til at producere de pakraevede dele. Svarer til
pakreevede cyklusser * cyklustid

Resterende produktionstid Meengden af tid tilbage til at feerdiggare karsel af produktionen

Forbrug af harpiks Veegten af harpiks allerede brug under aktuelle
produktionskarsel

Pakreaevet maengde harpiks Veegten af harpiks pakreevet til at feerdiggere dele pakraevet for
aktuelle produktionskersel

Resterende harpiks Veegten af harpiks pakreevet til den resterende produktion

Forbrug ved injektion Veegten af harpiks forbrugt per time

Estimeret kWh/kg Estimerede energiforbrug i kWh pakraevet til at behandle et kilo
materiale
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5.11.2 Stobekodning (mulighed)

Figure 5-50 Siden Stgbekodning

Table 5-65 Siden Stobekodning

Felt/knap Beskrivelse
Stabekodning Stabeidentifikator vedhaeftet aktuelt indlzeste
opskrift

Veerdier: Ethvert positivt heltal op til 255

Angiver output-status for den binzere decimal-
kodning for stebekodningen

Veerdier: Slukket eller rad

Redigeringsknap

Tryk pa redigeringsknappen for at redigere
formkodningsveerdi.
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5.12 Ventetimere

Figure 5-51 Siden Ventetimere

Table 5-66 Siden Ventetimere

Felt Beskrivelse

Viser alle aktive ventepunkter (forhold et
program venter pa for at fortsaette)
Alarmer kan sorteres efter tidsstempel,
kode og meddelelse ved at trykke pa deres
overskrift.

Knapper til sidenavigation

Hvis der er flere ventetimere, end siden kan
vise, kan du bruge knapperne forrige, naeste
og sideindeks for at finde ventetimerne.
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5.13 Plan

Figure 5-52 Planleegningsside

OVERBLIK OVER SOFTWARE

Table 5-67 Planlaegningsside

Felt/knap

Beskrivelse

Ugeplan

Tilfgj event-knap

Tryk pa Tilfaj event-knappen for at tilfgje et event til at
planlaegge for denne dag. Der kan planlaegges events
for flere dage.

07:15

16:15

Grgn: Start event for indlgbsopvarmning
Rad: Stop event for indlgbsopvarmning

Tryk pa eventet for at modificere eller slette eventet.

Grgn: Start event for motorer
Rad: Stop event for motorer

Tryk pa eventet for at modificere eller slette eventet.

Brugermanual til M-Ax-styreenhed
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Table 5-67 Planlaegningsside

Felt/knap Beskrivelse

Grgn: Start event for digitalt output

Rgad: Stop event for digitalt output

Tallet for digitalt output er angivet.

Tryk pa eventet for at modificere eller slette eventet.

Grgn: Start event for integreret styreenhed til
varmekanal

Red: Stop event for integreret styreenhed til

16:15 varmekanal
. % Tryk pa eventet for at modificere eller slette eventet.

Nar du trykker pa et event, vises dialogboksen tilfgj/modificer.
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Table 5-68 Dialogboks for siden Plan

Felt/knap

Beskrivelse

Eventfunktion

Veerdier: Varme, motorer, HRC, Output 1,
Output 2, Output 3, Output 4

Tryk pa denne knap for at vaelge
eventfunktionen.

07:15

Tidsindtastning

Veerdier: Enhver tid

Tryk pa denne boks for at indtaste tid for
eventet.

Veerdier: Teendt, slukket
Tryk pa Teendt for at aktivere eventet.
Tryk pa Slukket for at deaktivere eventet.

Dag(e) i ugen for eventet

Veerdier: S (sgndag), M (mandag),
T (tirsdag), O (onsdag), T (torsdag),
F (fredag), L (Ierdag)

Annuller/slet-knap

Tryk pa Annuller/slet-knappen for at
annullere at tilfgje et nyt event eller for at
slette et eksisterende event.

Gem-knap
Tryk pa Gem-knappen for at gemme det nye
eller modificerede event.
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5.14 Skift log

Figure 5-53 Siden Skift log

Table 5-69 Siden Skift log

Felt/knap

Beskrivelse

(

j Informationsfilter

Indtast information i denne boks for at filtrere
listen af indtastninger, sa listen kun indeholder
indtastninger med indtastet information.

Liste over alle registrerede aendringer
Andringer sorteret efter dato og tid.

Knapper til sidenavigation

Hvis der flere indtastninger, end siden kan
vise, kan du bruge knapperne forrige, naeste
og sideindeks for at finde andre indtastninger.

Eksporter skift log-knap

Tryk pa Eksporter skift log-knappen for at
eksportere skift log til brugerdata som en
tekstfil.
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5.15 Logbog

Figure 5-54 Siden Logbog

Table 5-70 Siden Logbog

Felt/knap

Beskrivelse

Startdato for visning af poster i logbogen

Slutdato for visning af poster i logbogen

Veelg alle-knap
Tryk pa Veelg alle-knappen for at indstille
start- og slutdato for alle poster i logbogen.

Veelg i dag-knap
Tryk pa | dag-knappen for at indstille start- og
slutdato for alle poster i logbogen.

Opdater-knap
Tryk pa Opdater-knappen for at opdatere listen
med poster i logbogen.

Opdater-knap

Tryk pa Opdater-knappen for at opdatere listen
med poster i logbogen efter type, alvorlighed
og datovalg.

Nulstil fejl-knap
Tryk pa Nulstil fejl-knappen for at nulstille fejl
fra laesning af logbog.

Error 0

Fejlkode for adgangsfunktioner til logbog

Brugermanual til M-Ax-styreenhed
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Table 5-70 Siden Logbog

Felt/knap

Beskrivelse

Poster i logbog

Tryk pa tidsstempel, ID-nummer, fejlbesked
eller logbogens navn i overskriften for at
sortere poster i logbogen efter overskrift.

Markeringsboks for alvorlighed
Tryk pa markeringsboksen for alvorlighed for
at veelge poster med alle grader af alvorlighed.

Markeringsbokse til grad af alvorlighed
* Notifikation

* Information
e Advarsel
+  Fejl

Tallene i parenteser angiver antallet af poster i
logbogen, som har denne grad af alvorlighed.

Log book

Markeringsboks for logbog
Tryk markeringsboksen for logbog for at veelge
poster i alle logbgger.

Markeringsbokse for logbog
* Adgang/sikkerhed

¢ Kommision
*  Forbindelse

+  Kontrol

* Fieldbus

+ Firewall

*  Mapp

+ Beveaegelse
» Sikkerhed

* System

+  Tekstsystem

+ Enhedssystem
*  Bruger

* Visualisering

Tallene i parenteser angiver antallet af poster i
logbogen.
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5.16 Maskinoplysninger

Figure 5-55 Side for Maskinoplysninger

Table 5-71 Side for Maskinoplysninger

Felt/knap Beskrivelse

Model Maskinens modeltype

Serienummer Maskinens serienummer

Softwareversion Udgivelsesversion for software

Forsendelsesdato Datoen hvor maskinen blev sendt fra Mold-Masters
Genstart-knap
Tryk pa Genstart-knappen for at genstarte styreenheden.
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5.17 Datalogger
5.17.1 Side med datalogger

Figure 5-56 Side med datalogger

Table 5-72 Side med datalogger

Felt Beskrivelse

"reae” || En liste med veerdier optaget over tid for valgte
procesvariabler

Show Statistics Vis statistik-knap
Tryk pa Vis statistik-knappen for at se panelet

for statistik-overlay.
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Figure 5-57 Datalogger-side med statistik

Table 5-73 Statistikpanel for Datalogger-siden
Felt Beskrivelse
Minimum Minimumveerdi optaget
Maksimum Maksimumveerdi optaget
Middel Middel (gennemsnit) for sgjlen
Raekkevidde Reekkevidde mellem maksimum- og minimumveerdi for sgjlen
Std. Afv. Standardafvigelse
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5.17.2 Konfiguration af datalogger

Figure 5-58 Side for konfiguration af datalogger

Table 5-74 Optagelsespanel

Felt Beskrivelse

Tilstand Veerdier: Tid, cyklusstart
Dataprave kan foretages pa et tidsinterval eller efter en udlgser

Gem interval Tidsinterval mellem dataprgver
Veerdier: Enhver positiv veerdi
Kan kun aendres, nar tilstand er sat til Tid

Table 5-75 Gem panel

Felt Beskrivelse

Gem automatisk Veerdier: Nej, ja
Nar ja er valgt, gemmes indsamlede data som en CSV-fil i den lokale
hukommelse eller pa et USB-drev efter hvert interval for lagring.

Gem interval Tidsinterval mellem automatisk lagring af indsamlede data som en CSV-fil
Veerdier: Enhver positiv veerdi
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Table 5-76 Panelet procesvariabler

Felt Beskrivelse
Process Variable Unit Limit Min Limit Max |ndst||||ng er for procesvariabe] (PV)
Inj - Switchover Position mm 19.00 20.50

*  Procesvariabel: Navn pa procesvariabel.
Tryk et sted i dette omrade for at abne
dialogboksen for valg af PV.

Inj - Peak Boost Velocity mm/s -110.00 -90.00

» Enhed: Associerede enheder for valgte
procesvariabel

*  Minimum: Minimumvaerdi for optagelse
under sporing

+  Maksimum.: Maksimumvaerdi optaget
under sporing
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5.18 Oplysninger om cyklus

Figure 5-59 Side for oplysninger om cyklus

Table 5-77 Side for oplysninger om cyklus

Felt Beskrivelse

Maks. cyklustid Maksimalt tilladte tid for cyklus, far cyklus
afsluttes med en alarm

Veerdier: Ethvert positivt tal

For at deaktivere graensen skal Maks.
cyklustid seettes til 0,0 sekunder.

Udlgser for cyklusstart
Veerdier:
*  Euromap 67

+  E-Multi, M-Ax
* Digitalt input
* E-drev

Tryk pa venstre boks med rullemenu for
at veelge primeere komponent til brug for
udlgsning af ckylusstart.
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Table 5-77 Side for oplysninger om cyklus

Felt

Beskrivelse

Udlgser for cyklusstart
Veerdier:

Euromap 67:

*  Klemme lukket,

* Klemme aben,
» Udskyder 1 frem,
» Udskyder 1 tilbage

E-Multi:
* Injektion Start

*  Vogn frem
*  Vogn tilbage
* Blgdgaring start

M-Ax:

«  M-Ax1

«  M-Ax2

« M-Ax3

* M-Ax4

«  M-Ax5

«  M-Ax6
Digital input:
- DI1tilDl16
E-drev:

e E-drev1
e E-drev2

Tryk pa hgjre boks med rullemenu for at
veelge det specifikke forhold til at udigse ny
cyklusoptagelse.

Efterfalgende cyklusser

Aktuelle tal for efterfalgende, automatiske
cyklusser

Nulstiller, nar maskinen forlader automatisk
tilstand

Liste over aktuelle og tidligere cyklusser
Viser en farvebjeelke for hver
cykluskomponent, som repreaesenterer en
del af cyklussen, hvor hver komponent er
pakraevet

Farven for aktuelle cyklus er mat, farven er
markere for tidligere cyklusbrug.
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5.19 Materialedata

Figure 5-60 Side for materialedata

Tryk pa et materiale i venstre panel for at se materialets data.

Table 5-78 Panel for materialedata

Felt Beskrivelse

Mater bES Oplysninger om oprindelse for valgte materiale
Acrylonitrile/Butadiene/Styrene

Manufacturer Bayer

Trade Name Navodur

Grade P2H-AT

Structure Amorphous

Filler Content 0.0 %

Fillar Structira

Materialedata
Veerdier: Ethvert tal

Tryk pa et felt for at modificere vaerdierne brug
af udregneren.
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Table 5-79 Udregnerpanel

Felt Beskrivelse

Skudvaegt Veegt af plastik injiceret ind i en stgbning for hver cyklus
Veerdier: Ethvert tal

Flowsti Laengden af plastikflow fra stgbetappen til kanten af delen
Veerdier: Ethvert tal

Veegtykkelse Tykkelse af delveeg

Veerdier: Ethvert tal

Faktor for vaegtykkelse

En multiplikationsfaktor brugt til at udregne pafyldningstryk baseret
pa vaeggens tykkelse

Projekterede omrade

Totale antal projekterede omrader for hulrum og Igbere i forhold til
delende overflade
Veerdier: Ethvert tal

Stabereaktionstryk

Pres ved hulrum inde i stabningen
Veerdier: Ethvert tal

Skruediameter

Diameter for injektionsskrue
Veerdier: Ethvert tal

Materialeforbrug

Veaegt af harpiks behandlet af maskinen per time
Veerdier: Ethvert tal

Udregnede veerdier

Stragvolumen

Volumen af pakreevede materiale (skudstarrelse)

Udfyldningstryk Omtrentligt injektionstryk pakraevet

Klemmestyrke Pakraevet klemmestyrke

Kgletid Minimum kgletid for del efter injektion og holdeproces er
gennemfgrt

Skruehastighed Hastighed for roterende skrue efter bladgering

Varmetab Varme modtaget af systemet ganget med materialeforbrug
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5.20 Ledige timere

Figure 5-61 Timer-siden

Tryk pa en timer pa venstre panel for at se timerens indstillinger

Table 5-80 Indstillingspanel

Felt Beskrivelse
Aktivér Tryk i denne markeringsboks for aktivere timeren.
Nulstil ved automatisk tilstand Tryk i denne markeringsboks for at fa timeren til at nulstille,

nar betjeningstilstand skifter fra manuel, opsaetning eller
konfiguration til automatisk.

Timeren stopper med at nedtaelle, Resterende tid nulstilles til
fuld, fast forsinkelsestid og gar tilbage til tomgang for at vente
pa startudigseren.

Tid Indstil forsinkelsestid
Veerdier: Ethvert positivt tal

Start udlgser

Start udigser Forhold for udlgser til at starte timeren med at teelle

Nar resterende tid er nul, ses markeringen Timer udigbet.

Stop udlgser

Stop udlgser Udlgserforhold som stopper timerens nedteelling og gar tilbage
til tomgang

Stop udlgser for ikke timeren til at nulstille
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Table 5-80 Indstillingspanel

Felt Beskrivelse

Nulstil udlgser

Nulstil udigser Udlgser for timeren om at stoppe med at nedteelle, nulstille
resterende tid til fuld, indstille forsinkelsestid og ga tilbage til
tomgang for at vente pa startudigseren.

Nulstil kun hvis tid er udlgbet Tryk i denne markeringsboks for kun at fa nulstil udigser
behandlet, hvis den resterende tid er nul.

Data

Resterende tid Resterende forsinkelsestid far timeren er udlgbet

Timer udlgbet Veerdier: Slukket eller rgd

Hvis rad er timerforsinkelsen feerdig.
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5.21 Taellere

Figure 5-62 Siden Teellere

Tryk pa en teeller pa venstre panel for at se teellerens indstillinger.

Table 5-81 Siden Tallere
Felt Beskrivelse

Aktivér Tryk i denne markeringsboks for aktivere timeren.

Nulstil ved automatisk tilstand | Tryk i denne markeringsboks for at fa teelleren til at nulstille,
nar betjeningstilstand skifter fra manuel, opsaetning eller
konfiguration til automatisk.

Teelleren stopper med at teelle, taelleren nulstilles og gar tilbage
til tomgang for at vente pa startudigseren.

Malteeller Indstil antal for start-udlgser-events, som skal teelles,
for teellingen er gennemfart
Veerdier: Ethvert positivt heltal

Trin udlgser

Trin udlgser Udlgserforhold for at starte teelleren
Nar teellingen svarer til maltallet, se markeringen Teeller
udlgbet.

Nulstil udlgser

Nulstil udlgser Udlgser for teeller som stopper teelling, teelleren nulstilles og gar

tilbage til tomgang for at vente pa startudigseren.

Nulstil kun hvis tid er udlgbet | Tryk i denne markeringsboks for kun at fa nulstil udlgser
behandlet, hvis teelleren svarer til malteelling.

Data
Antal Reelt antal af talte haendelser for startudlgser
Teeller udlgbet Veerdier: Slukket eller rad

Hvis rad, er teellingen gennemfart.
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5.22 Noglekontakt

Hvis det er ngdvendigt med en ekstra funktionalitet, som ikke er standard, er der en
naglekontakt, som kan ggre funktionaliteten tilgeengelig. Naglekontakten er en midlertidig
kontakt med en fijederfunktion, sa ngglekontakten kun kan betjenes intentionelt og

ikke kan efterlades i aktiv position. Falgende er en liste med tilgaengelige sekundaere
funktionaliteter, tilgeengelige nar ngglekontakten er aktiv:

Alle akser:

* Hvis en motor er udstyret med en bremse, kan bremsen tvinges af pa Aksesiden,
nar ngglekontakt-input er aktivt og aksen kan beveege sig frit, hvis det er pakreevet.

» Direkte kalibrering—I kalibreringstilstand med motorer taendt, kan en akse
kalibreres direkte til minimum- eller maksimumposition, nar kontakten er aktiv ved
at holde den negative eller positive jog-knap.

Tilpasset I/O:

» Viser ekstra knapper pa siden Tilpassede I/O Digitale outputs, som nar de trykkes
ind tvinger valgte output til at teende eller slukke.
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Afsnit 6 - Opsaetning af system

6.1 Installation
Det er vigtigt at overholde falgende advarsler for at undga uheld eller skader.

ADVARSEL
A Serg for, at du har leest "Afsnit 3 - Sikkerhed" helt, far du tilslutter eller betjener
styreenheden.

Det er integratorens ansvar at forsta og falge internationale og lokale standarder for
maskinsikkerhed, nar styreenheden integreres i stabningssystemet.

M-Ax-styreenheder leveres med et stramkabel i korrekt stagrrelse til at kere
M-Ax-styreenheden ved maksimum stremkapacitet. Integratoren skal bruge
passende tilslutningsenhed/konnektor ved strgmkilden, som kan modsta den fulde
systembelastning.

M-Ax-styreenhedens forsyning skal have en sikringsafbryder eller hovedafbryder i
henhold til lokale sikkerhedskoder. M-Ax-styreenheden skal placeres, sa styreenhedens
frakoblingskontakt og streamforsyningskontakt er nemt tilgeengelige.

Se serienummerpladen pa styreenhedskabinettet for bekreeftelse af kravene til
stremforsyning. Hvis den lokale forsyning er uden for det angivne omrade, bedes du
kontakte Mold-Masters for radgivning.

f ADVARSEL - FARE FOR ELEKTRISK STOD

» Sarg for, at alle energier er korrekt last ude i styreenheden og
injektionsstgbemaskinen, fgr styreenheden monteres i systemet.

« Abn ikke kabinettet uden at isolere hovedstramforsyningen. Der er uafskaermede
terminaler inde i kabinettet, som kan have et farligt potentiale for op til 600 VAC i dem.

» Strgmkabler og signalkabler er fart mellem styreenheden og stgbesystemet. Elektrisk
stram skal slukkes, og procedurer for spaerring/afmeerkning skal felges, far kabler
installeres eller fiernes.

* Integration skal udferes af korrekt uddannet personale baseret pa lokale regler og
bestemmelser.

» Bland ikke elektriske stramkabler med termoelementets forlaengerkabler. De er ikke
designet til at beere strembelastningen eller angive ngjagtige temperaturaflaesninger i
hinandens anvendelse.

f ADVARSEL - SNUBLEFARE

Integratoren skal sikre, at styrekablerne ikke udger en snublefare pa gulvet mellem
styreenheden og stebemaskinen.
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6.2 Tilslut M-Ax til en stromforsyning
f ADVARSEL - FARE FOR ELEKTRISK STOD

Veer ekstrem forsigtig, nar styreenheden forbindes til en trefaset stremforsyning.
Forkert forbindelse kan medfere at styreenheden beskadiges.

For alle M-Ax-styreenheder er hovedafbryderen en drejeafbryder bag pa eller foran

pa kabinettet. Denne kontakt er klassificeret til sikkert at handtere den samlede
belastningsstrem under teending og slukning. Du kan bruge en haengelas eller lignende
enhed til at lase kontakten i slukket position for at spaerre for elforsyningen under
vedligeholdelse.

En autoriseret elektriker skal tilslutte M-Ax til stramforsyningen med passende stik og
terminaler, og fglge de lokale regler og love for elektrisk sikkerhed og beskyttelse.
Kabler har L1, L2, L3, N og jordmarkeringer.

6.3 Tilslut stobeenheden til M-Ax

Der er fire saet kabler, som forbinder stebemaskinen til M-Ax:

1. Kabler til servostrgm og feedback

2. IMM E67-kabler

3. Kabiler til opvarmer-1/0-IMM (valgfri)

4. EU13 input- og output-kabler

Den korrekte raekkefalge skal fglges ved installation af kablerne.

Servostroam- og feedbackkablerne skal fgres gennem kabelsporet, far de tilsluttes
motorerne.

M-Ax-enheder er kompatible med bade E67- og SPI-injektionsmaskiner. Alle enheder
leveres med et IMM E67-kabel. Til injektionsstgbemaskiner med EG67, tilslut kablet til
E67-terminalen pa stebemaskinen. Til injektionsstgbemaskiner med SPI, brug valgfri IMM
SPl-adapter pa E67-kablet.

Kabler til opvarmer-1/0-IMM kan ikke tilsluttes direkte, og alle kabler skal fares, sa de ikke
er i vejen for betjening af og funktioner for stebemaskinen.

M-Ax-styreenheder har Euromap (EM) 13 input- og output-terminaler pa bagsiden af
kabinettet. Styreenheden er udstyret med 10 m lange EU13 input- og output-kabler.

6.4 Tilslut en robot til M-Ax

M-enheder er kompatible med bade E67- og SPI-robotter. Alle enheder forsendes med et
robot jumper-stik pa ROBOT E67-stikket pa styreenheden

Hvis en E67-robot skal bruges, tilslut robottens E67-kabel til ROBOT E67-terminalen pa
styreenheden. Hvis der skal bruges en SPI-robot, skal den valgfrie ROBOT SPI ADAPTER
fastgeres til ROBOT E67-terminalen pa styreenheden, og tilslutte robottens SPI-kabel
dertil.
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Afsnit 7 - Drift

ADVARSEL
A Serg for, at du har leest "Afsnit 3 - Sikkerhed" helt, far du betjener M-Ax-styreenheden.

Sarg altid for, at M-Ax-styreenheden er i en sikker startposition, fgr styreenheden
betjenes.

7.1 Log pa

Figure 7-1 M-Ax login

BEMARK
Anonymt logins er ikke tilladt.

1. Tryk pa brugerboksen og veelg en brugertype fra rullemenuen.

2. Tryk i adgangskodeboksen, og indtast adgangskode.

3. Tryk pa Login-knappen.
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7.2 Konfiguration af styreenheden

7.2.1 Konfiguration af 1/0

Alle aendringer foretaget pa denne side gemmes i Opskriftdata. Efter have foretaget
&ndringer, gem Opskriftdata, sa ingen aendringer mistes. Se afsnit "7.2.3.2 Gem
opskriftdata" on page 7-14 for mere information.

7.2.1.1 Find siden Tilpasset 1/0
1. Tryk pa knappen for siden med mapper i venstre panel.

2. Tryk pa knappen Maskinknappen.

3. Tryk pa knappen for siden Tilpasset 1/O.

Bemaerk: Alle eendringer foretaget pa siden Tilpasset I/O gemmes i opskriftdata.

7.2.1.2 Tildel et tilpasset navn
1. Tryk pa et digitalt input pa listen pa venstre side af siden Tilpasset I/O.
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2. Trykinavneboksen.
3. Indtast tekst, og tryk pa Enter.

For at lukke tastaturet uden at indtaste tekst med I/O-funktionen, tryk uden for
tastaturet.

7.2.1.3 Tilfoj et forhold for output
1. Tryk pa fanen Digitale outputs pa siden Tilpasset I/O.
2. Tryk pa et digitalt output pa listen pa venstre side af siden Tilpasset I/O.

Det digitale output vil veere SLUKKET som standard, hvis der ikke er defineret nogle
forhold.

3. Tryk pa Nyt forhold-knappen.
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4. Velg en forholdstype fra boksen med listen Type.

Hvis du trykker pa Tilstand, vil Forholdspanelet vise muligheder for tilstande.

5. Tryk pa Gem-knappen
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Forholdspanelet viser forhold for valgte digitale output.

7.2.1.4 Rediger et forhold for output
1. Tryk pa et forhold til Forholdspanelet.

2. Rediger et forhold. Se "7.2.1.3 Tilfgj et forhold for output" on page 7-3 for mere
information.
Hvis du aendrer valg at tilstand fra manuel til automatisk og trykker pa gem, vil lasen i
forholdspanelet blive opdateret.

© 2026 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugermanual til M-Ax-styreenhed



OPSATNING AF SYSTEM

7.2.1.5 Slet et forhold for output
1. Tryk pa output-forhold til forholdspanelet.

2. Tryk pa slet-knappen

Forholdspanelet vil blive opdateret.

Conditions

7.2.1.6 Rediger en output-indstilling
1. | Indstillingspanelet skal du trykke pa et felt og indtaste den nye information.
Se "5.4 Tilpasset I/0" on page 5-48 for mere information.
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7.2.2 Konfiguration af en akse

7.2.2.1 Find siden for en akse
1. Find M-Ax-knappen i Navigationspanelet.

-

2. Tryk pa den M-Ax-akse, der skal konfigureres.
3. Tryk pa indstillingsknappen i panelet Kontekstuelt.
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7.2.2.2 Aktivér en akse

Motorerne skal vaere slukket for at foretage folgende handling.

1. Find siden for en akse. Se afsnit "7.2.2.1 Find siden for en akse" on page 7-7.
2. Tryk pa markeringsboksen Aktivér.

Hvis der er lase pakraevet, kan de tilfgjes med panelet Akselas. Se afsnittet "5.3.5

Aksekonfiguration" on page 5-33 og afsnit "5.3.3 Detaljer om las-Dialogboks" on page
5-24 for mere information.
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7.2.2.3 Konfiguration af parametre for akseposition,
drejningsmonent og bevaegelse

1. Find siden for en akse. Se afsnit "7.2.2.1 Find siden for en akse" on page 7-7.
2. Tryk pa indstillingsknappen i panelet Kontekstuelt.

3. Tryk pa fanen Generelt.

Indtast indstillinger for aksens posiyion i gruppeboksen Position.
Indtast greenser og veerdier for drejningsmoment i gruppeboksen Dreningsmoment.
Tryk pa fanen Beveegelse.

N o o~

Indtast parametre for bevaegelse i gruppenboksen Bevaegelse.
Se "5.3.5 Aksekonfiguration" on page 5-33 for mere information.
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7.2.2.4 Konfiguration af motor

FORSIGTIG
Hvis du aendrer en motor, skal transportforskydning fastsaettes igen.

For mere information, se "7.2.2.5 Fastseet en transportforskydning" on page 7-10.

Tryk pa motorknappen i panelet Kontekstuelt.
2. Tryk pa Veelg-knappen og veelg en motor fra dialogboksen Motordata.

Beskeden “/Endringer kreever genstart” vil blive vist gverst til hgjre i
Navigationspanelet.

3. Nulstil styreenheden.
Du kan bekraefte, at parametre for motoren er korrekte ved at ga til MAx1-aksemotorsiden.

7.2.2.5 Fastsaet en transportforskydning
Krav:

» Motorerne ma ikke veere taendt, far transportforskydningen er fastsat. Far
transportforskydningen er fastsat, kan der vaeres uforudsigelige bevaegelser, nar
drevet teendes, mens aksen er aktiveret.

.| gruppeboksen transport-forskydning, tryk pa Autotune-knappen.
2. Tryk pa OK i dialogboksen Start Auto-tuning.
Det aktive LED-lys vil blive gregnt, mens auto-tuning karer.
3. Vent, indstil LED-lyset slukkes.
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7.2.2.6 Konfiguration af drev
1. Tryk pa drevknappen i panelet Kontekstuelt.

2. Rediger enkoder-omdrejninger, motor-omdrejninger og referencedistance.
3. Gem faste data.

7.2.2.7 Automatisk tuning af en styreenhed
1. Tryk pa Autotune-knapppen i gruppeboksen Styreenhed.
2. Tryk pa OK i dialogboksen Auto-tuning.

LED-lyst for aktiv Autotune vil lyse grant, nar auto-tuning starter. Nar LED-lyset
slukkes, er auto-tuning gennemfart.

3. Valgfrit: Gem veerdier for faste eller opskriftdata, hvis de er eendret.
4. Valgfrit: Nulstil styreenheden.

Der er fire metoder til kalibrering af en akse:

1. Manuel
2. Direkte
3. Skift

4. Automatisk

7.2.2.8 Manuel kalibrering af en akse
1. Ga til Aksesiden
2. Tryk pa kalibreringsknappen i panelet Kontekstuelt.

3. Teend for motoreren
4. Tryk i markeringsboksen Aktivér kalibreringstilstand for at ga i kalibreringstilstand.

5. Tryk pa Jog-negativ- eller Jog-positiv-knappen pa sidefoden, indtil der er kontakt med
slutstop.

6. Huvis jog-negativ-knappen er blevet brugt, bgr strgget saettes til 0 - Min
positionsforskydning.

7. Hvis jog-positiv-knappen er blevet brugt, bar strag seettes til Maksimumposition -
Minimumpositionsforskydning.
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8. Efter aksen er kaliberet til et af slutstoppene, skal man jogge til det andet slutstop og
slippe knappen, nar der er kontakt.

9. Bekreeft, at aksepositionen er korrekt.

10. Skift til opseetningstilstand og jog-negativ aksen, indtil positionen 0 er naet.

11. Bekreeft, at det harde stop er en afstand pa minimum-positionsforskydning veek.

12. Jog-positiv aksen, indtil den maksimale softwareposition er naet.

13. Bekreeft, at det harde stop er en afstand pa maksimum-positionsforskydning vaek.
Raekkevidden for aksepositionen er nu fra 0 til maksimumposition - maksimum-
positionsforskydning - minimum-positionsforskydning. Du skal ga i kalibreringstilstand for
at ga uden for denne reekkevidde.

7.2.2.9 Brug automatisk kalibrering af en akse

1. Gatil Aksesiden

2. Tryk pa kalibreringsknappen i panelet Kontekstuelt.

Teend for motorerne.

Tryk i markeringsboksen Aktivér kalibreringstilstand for at ga i kalibreringstilstand.
Sarg for, at aksen kan bevaege sig frit i sit fulde strgg.

Veelg kontakt, slutstop eller automatisk i boksen med rullemenu for Hiemsendelsestilstand.

N oo R~

Tryk pa Start-knappen.

Aksen vil begynde automatisk kalibrering baseret pa den valgte tilstand og parametre.
Hvis automatisk kalibrering slutter uden fejl, vil LED-lys for kalibrering lyse grgnt.

Se afsnit "5.3.8 Kalibrering" on page 5-46 for mere information om kalibreringstyper.

7.2.2.10 Konfiguration af aksens bevaegelse
1. Ga til Aksesiden
2. Tryk pa M-Ax-knappen i panelet Kontekstuelt.

3. Indtast antallet af bevaegelsestrin pakreevet for denne akse.
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4. Ga i startposition for bevaegelsestrinnene. (Den endelige beveegelsestrin skal vende
tilbage til denne position.)

#» 30.0

5. Veelg en startudlgser.

Start Trigger [Always On ]

6. Veelg farste bevaegelsestrin.
7. Tryk pa Redigér-knappen

8. | Detaljer om beveegelse-Dialogboks, indstil retning, postion, profil og alle ekstra
parametre, som er pakraevet.

9. Valgfrit: Hvis bevaegelsestrinnet kraever ekstra lase, tryk pa knappen Ny Ias for at
konfigurere den nye las. (Der kan konfigureres op til ni lase for hvert bevaegelsestrin.)

10. Tryk pa Gem-knappen
11. Gentag de foregaende trin for alle bevaegelsestrin.
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7.2.3 Opskrift/faste data

7.2.3.1 Opret en opskriftfil
1. Tryk Data-knappen i venstre panel for at ga til Data-siden.

2. Trykitekstboksen, og indtaste et navn i feltet med tastaturet i pop-op-boksen.

3. Tryk op Opret-knappen.

Den nye opskriftdatafil vil blive vist pa fil-listen og vil blive brugt som den aktive,
indlzeste opskriftdatafil.

7.2.3.2 Gem opskriftdata
1. Tryk Data-knappen i venstre panel for at ga til Data-siden.

2. Tryk pa opskriftfilen i fil-listen.
3. Tryk pa Gem-knappen
Den gemte datafil vil blive brugt som den aktive, indlaeste opskriftdatafil.

7.2.3.3 Slet en opskriftfil
1. Tryk Data-knappen i venstre panel for at ga til Data-siden.

2. Tryk pa opskriftfilen i fil-listen.
3. Tryk pa slet-knappen
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7.2.3.4 Opret en fast datafil
1. Tryk pa knappen for siden Fast data i panelet Kontekstuelt.

2. Trykitekstboksen, og indtaste et navn i feltet med tastaturet i pop-op-boksen.

3. Tryk op Opret-knappen.

Den nye fast datafil vil blive vist pa fillisten og vil blive brugt som den aktive, indleeste
faste datafil.

7.2.3.5 Gem faste data
1. Tryk pa knappen for siden Fast data i panelet Kontekstuelt.

2. Tryk pa den faste datafil pa fil-listen.
3. Tryk pa Gem-knappen
Den gemte datafil vil blive brugt som den aktive, indlaeste faste datafil.

7.2.3.6 Slet en fast datafil
1. Tryk pa knappen for siden Fast data i panelet Kontekstuelt.

2. Tryk pa den faste datafil pa fil-listen.
3. Tryk pa slet-knappen
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7.2.4 Brugeradministration

7.2.4.1 Find siden Brugeradministration
1. Tryk pa Mappe-knappen i venstre panel.

2. Tryk pa knappen Maskinknappen.

3. Tryk pa Bruger-knappen.

Alle brugere er vist i panelet Brugeradministration.

Alle brugere, pa neer operatgren, kan fa adgang til denne side og kan oprette, redigere
eller slette bruger profiler, som har en rolle pa et lavere niveau end brugeren, som
aktuelt er logget ind.
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7.2.4.2 Opret en bruger
1. Tryk pa Tilfgj-knappen.

o+

Add

2. Tryk pa felterne for dialogboksen Tilfgj bruger, og indtast information,

3. Tryk pa de pagaeldende markeringsbokse i panelet Tilgeengelige roller.
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4. Tryk pa OK-knappen.
Den nye bruger er tilfgjet til listen med brugere.

7.2.4.3 Slet en bruger
1. Fralisten med brugere, tryk pa den bruger, du vil slette.

Operator

2. Tryk pa Slet-knappen
3. Tryk pa Ja-knappen i bekreeftelses-dialogboksen.

7.2.4.4 Eksportér data for brugeradministration
1. Tryk pa Importér/Eksportér-knappen.

2. | Eksportpanelet i dialogboksen Importér/Eksportér, tryk pa feltet Filnavn, og indtast et
filnavn.
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3. Brugerdataene eksporteres til mappen Brugerdata/Brugere.

7.2.4.5 Importér data for brugeradministration

1. Brug siden Brugerdata, flyt .usr-filen til mappen Brugerdata/Brugere. Se afsnit "5.9.3
Brugerdata" on page 5-68 for mere information om siden Brugerdata.

Ga til siden Brugeradministration, og tryk pa knappen Importér/Eksportér.
3. Fra listen med filer, tryk pa den fil, du vil importere.
Tryk pa Importér-knappen.
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7.3 Brug af styreenheden

Fremadbevaegelse er bevaegelse hen mod 0. Tilbagebevaegelse er bevaegelse veek fra 0.

7.3.1 Taend for motorerne
1. Tryk pa Motor-knappen i venstre panel.

Hvis motorerne bliver teendt, vil LED-lyset og kanten pa Motor-knappen lyse grent.

7.3.2 Sluk for stremmen til motorerne
1. Tryk pa den grgnne Motor-knap i venstre panel.

2. Tryk pa OK i dialogboksen.
Hvis motorerne bliver slukket, vil LED-lyset og kanten pa Motor-knappen lyse hvidt.

Bemeerk: Nogle kritiske alarmer vil slukke motorerne eller forhindre motorerne i at blive
teendt, hvis de er aktive. Hvis du ikke kan teende motorerne, tjek de aktive alarmer.
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7.3.3 Saet styreenheden i opsaetningstilstand.

Med opsaetningstilstand kan flytte akserne frit inden for softwarepositions-graenserne.
Alle konfigurerede lase vil blive ignoreret, nar der jogges i opsaetningstilstand.

Tryk pa Opsaetningsknappen i sidefoden for at saette styreenheden i opsaetningstilstand.

Alle bevaegelser i opseetningstilstand udferes med den hastighed og det drejningsmoment,
som er indstillet i Aksekonfiguration.

Se afsnit "5.1.5 Sidefod" on page 5-7 for mere information om sidefod-knapper.

7.3.4 Saet styreenheden i kalibreringstilstand

| kalibreringstilstand kan du flytte akserne uden begraensninger. Alle konfigurerede

lase eller greenser for softwareposition ignoreres, nar der jogges i kalibreringstilstand.
Kalibreringstilstand bar kun bruges til kalibrering af akse, eller hvis noget har flyttet
akserne uden for softwarens begraensede omrade, og akserne ikke kan bevaege sig i en
anden tilstand. Alle bevaegelser i kalibreringstilstand udfgres med den hastighed og det
drejningsmoment, som er indstillet i Aksekonfiguration.

1. Tryk pa Opsaetningstilstand-knappen i sidefoden.

2. Ga til M-Ax-kalibreringssiden
3. Tryk i markeringsboksen Aktivér kalibreringstilstand.

Kanten pa Opseetningstilstand-knappen vil skifte fra grgnt til gult, nar styreenheden er i
kalibreringstilstand.

Se "7.2.2 Konfiguration af en akse" on page 7-7 for mere information om kalibrering af
en akse.

Se afsnit "5.1.5 Sidefod" on page 5-7 for mere information om sidefod-knapper.
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7.3.5 Saet styreenheden i opsaetningstilstand.

I manuel tilstand kan du flytte akserne inden for de forud definerede bevaegelsestrin. Alle
manuelle bevaegelser tager hgjde for lasene defineret for de beveegelsestrin, som skal
udfgres. Bevaegelser vil blive udfert med den hastighed og det drejningsmoment, som er
opsat for hvert bevaegelsestrin.

Tryk pa Manuel-knappen i sidefoden for at saette styreenheden i manuel tilstand.

Se afsnit "5.1.5 Sidefod" on page 5-7 for mere information om sidefod-knapper.

7.3.6 Saet styreenheden i automatisk tilstand.
Krav til automatisk tilstand:

1. Motorstrgm teendt

EM67—Sikkerhedsporte skal veere lukket
EM67/Maskine—E-stop skal vaere OK

Aktiverede MAXx-akser skal veere i deres startpositioner

o &~ D

Ingen kritiske alarmer aktive

Tryk pa Auto-knappen i sidefoden for at saette styreenheden i automatisk tilstand.

Hvis skift til automatisk tilstand ikke er mulig, vises en alarm i sidefoden.

Tryk pa knappen for bekreeftelse af alarm i sidefoden for visning af alarm.
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Nar maskinen er skiftet til automatisk tilstand, vil M-Ax-akserne overvage, at aksens
startudlgser er OK. Nar aksens startudligser er OK, vil bevaegelsestrinnene tjiekke
trinnenes lase og gennemfgre bevaegelsestrin, indstil alle trinnene er gennemfart. Efter
alle trinnene er gennemfart, vil aksen igen vente pa, at aksens startudlgser begynder
bevaegelse igen.

For mere information om opseetning af bevaegelsestrin for akser, se afsnit "7.2.2
Konfiguration af en akse" on page 7-7.
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VEDLIGEHOLDELSE

Afsnit 8 - Vedligeholdelse

ADVARSEL

Sorg for, at du har laest "Afsnit 3 - Sikkerhed"” helt, far du udferer vedligeholdelsesproce-
durer pa kontrolenheden.

Isoler altid din styreenhed ved kilden, fgr du abner enheden for at inspicere den eller
udskifte sikringer.

8.1 Reservedele

Mold-Masters forventer ikke, at du bliver ngdt til at reparere nogen styreenhedsdele pa
kortniveau ud over sikringer. | det usandsynlige tilfaelde, at der opstar en kortfejl, tilbyder vi
en fremragende reparations- og ombytningsfacilitet til alle vores kunder.

8.2 Rengoring og inspektion

Hvert miljg lider af en vis grad af kontaminering, og det er ngdvendigt for at inspicere
ventilatorfiltrene med jeevne mellemrum (manedligt anbefales). Manedlig inspektion
anbefales. Overskydende stav, der er kommet ind i kabinettet, kan fijernes med en let
barste og en stgvsuger.

Hvis udstyret udseettes for vibrationer, anbefaler vi, at du bruger en isoleret skruetreekker
til at kontrollere, at ingen terminaler er blevet Igse.
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