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Rozdziat 1 - Wstep

Celem niniejszego podrecznika jest zapewnienie uzytkownikom pomocy przy instalacji,
obstudze i konserwaciji sterownika E-Multi. Jego zakres obejmuje wigkszos¢ konfiguracii
systemow. Jesli wymagane sg dodatkowe informacije dotyczace danego systemu, nalezy
skontaktowac sie z przedstawicielem lub biurem Mold-Masters, ktorych lokalizacje mozna
znalez¢ w rozdziale ,,Globalne wsparcie”.

1.1 Przeznaczenie

Sterownik E-Multi jest elektrycznym urzgdzeniem przetgczajgcym przeznaczonym do
stosowania z dodatkowg jednostkg wtryskowg E-Multi. Zostat on zaprojektowany tak,
aby byt bezpieczny podczas normalnej pracy. Wszelkie inne zastosowania wykraczajg
poza przewidziane projektowo zastosowanie maszyny, co moze stanowi¢ zagrozenie dla
bezpieczenstwa i uniewaznia wszelkie gwarancje.

Niniejszy podrecznik jest przeznaczony do uzytku przez wykwalifikowane osoby, ktére sg
zaznajomione z maszynami do formowania wtryskowego oraz zwigzang z nimi terminologig.
Operatorzy powinni by¢ zaznajomieni z wiryskarkami do tworzyw sztucznych i sterownikami
takich urzadzeh. Konserwatorzy powinni posiada¢ wystarczajgcg wiedze na temat
bezpieczenstwa elektrycznego, aby umieé oszacowac zagrozenia zwigzane z zasilaniem
trojfazowym. Powinni byé réwniez zaznajomieni z odpowiednimi srodkami pozwalajgcymi
unikngé zagrozen zwigzanych z zasilaniem elektrycznym.

1.2 Szczegoly wydania instrukcji obstugi

Tabela 1-1 Szczegély wydania instrukcji obstugi

Numer dokumentu Data wydania Wersja
UM--EMC2--POL--01 Lipiec 2026 r. 01

1.3 Gwarancja

Aktualne informacje dotyczace gwarancji mozna znalez¢ w dokumentach w sekcji
gwarancyjnej witryny internetowej firmy Mold-Masters pod adresem www.moldmasters.com
lub uzyskaé od przedstawiciela firmy Mold-Masters.

1.4 Polityka dotyczaca zwrotéow towarow

Prosimy nie zwraca¢ zadnych czesci do firmy Mold-Masters bez uprzedniej autoryzacji
i numeru autoryzacji zwrotu dostarczonego przez firme Mold-Masters.

Naszg politykg jest ciggte doskonalenie i zastrzegamy sobie prawo do zmiany specyfikacji
produktu w dowolnym momencie bez uprzedzenia. Przemieszczenie lub odsprzedaz
produktow lub systemow firmy Mold-Masters

Niniejsza dokumentacja jest przeznaczona do stosowania w kraju przeznaczenia, dla
ktérego zakupiono produkt lub system.

Firma Mold-Masters nie ponosi odpowiedzialnosci za dokumentacje produktow lub
systemow w przypadku ich przemieszczenia lub odsprzedazy poza kraj przeznaczenia, jak
podano na zatgczonej fakturze i/lub w liscie przewozowym.

1.5 Prawo autorskie

© 2026 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone. Mold-Masters® oraz
logo firmy Mold-Masters sg zarejestrowanymi znakami handlowymi spotki.
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Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi

WSTEP 1-2

1.6 Jednostki miary i wspétczynniki konwersji

UWAGA

Wymiary podane w niniejszym podreczniku pochodzg z oryginalnych rysunkow
technicznych.

Wszystkie wartosci w niniejszym podreczniku podane sg w jednostkach S.I. lub podziatach

tych jednostek. Jednostki imperialne sg podane w nawiasie bezposrednio po jednostkach
S..

Tabela 1-2 Jednostki miary i wspétczynniki konwersiji
Skrot Jednostka Wspotczynnik konwersiji
bar Bar 14,5 psi
in. Cal 25,4 mm
kg Kilogram 2,205 1b
kPa Kilopaskal 0,145 psi
gal Galon 3,785
Ib Funt 0,4536 kg
Ibf Funt-sita 4,448 N
Ibf.in. Funt-sita cal 0,113 Nm
| Litr 0,264 galona
min Minuta
mm Milimetr 0,03937 in
mQ Miliom
N Niuton 0,2248 Ibf
Nm Niutonometr 8,851 Ibf.in.
psi Funt na cal kwadratowy 0,069 bara
psi Funt na cal kwadratowy 6,895 kPa
obr./min Obroty na minute
s Sekunda

Stopien

C Stopien Celsjusza 0,556 ('F -32)
°F Stopien Fahrenheita 1,8 °C +32
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Rozdzial 2 - Globalne wsparcie

2.1 Lokalizacje na catym swiecie

Aby znalez¢ najblizsze biuro Mold-Masters oferujgce wsparcie sprzedazowe lub
serwisowe, odwiedz strone www.moldmasters.com/location-map albo zeskanuj
ten kod QR:
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Rozdzial 3 - Bezpieczenstwo
3.1 Wstep

Nalezy pamieta¢, ze informacje zwigzane z bezpieczenstwem dostarczone przez firme
Mold-Masters nie zwalniajg integratora ani pracodawcy ze znajomosci i przestrzegania
miedzynarodowych oraz lokalnych norm bezpieczehstwa maszyn. Do obowigzkéw
integratora koncowego nalezy ostateczne zintegrowanie systemu, podtgczenie koniecznych
funkcji awaryjnego zatrzymania, zatozenie blokad i oston bezpieczenstwa, dobranie
przewodow elektrycznych typowych dla regionu uzytkowania i zapewnienie zgodnosci ze
wszystkimi stosownymi normami.

Do obowigzkéw pracodawcy nalezy:

* Odpowiednie przeszkolenie i poinstruowanie personelu w zakresie bezpiecznej obstugi
sprzetu, a w szczegolnoéci korzystania ze wszystkich urzadzen bezpieczenstwa.

+ Zapewnienie pracownikom niezbednej odziezy ochronnej, a zwtaszcza ostony twarzy
i rekawic odpornych na dziatanie wysokich temperatur.

+ Zapewnienie poczatkowych oraz state utrzymywanie kompetencji personelu
odpowiedzialnego za obstuge, konfiguracje, przeglady i konserwacje sprzetu do
formowania wtryskowego.

* Sporzgdzenie i przestrzeganie programu przegladow okresowych i rutynowych sprzetu
do formowania wtryskowego w celu zapewnienia bezpiecznych warunkoéw roboczych
i odpowiedniej regulacji.

» Zapewnienie, ze sprzet nie zostat zmodyfikowany, naprawiony ani przebudowany
w sposéb obnizajgcy poziom bezpieczenstwa istniejgcy w chwili produkciji lub
regeneracji.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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3.2 Zagrozenia dla bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE
/ i \ Informacje na temat bezpieczenstwa mozna rowniez znalez¢ we wszystkich
podrecznikach maszyn i lokalnych przepisach oraz kodeksach.
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Rysunek 3-1 Obszary zagrozenia witryskarki (widok z géry ze zdjetymi ostonami)
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Rysunek 3-2 Obszary zagrozenia wiryskarki (widok z przodu ze zdjetymi ostonami)
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Tabela 3-1 Zagrozenia dla bezpieczenstwa
Nrref. |Obszar Potencjalne zagrozenia
niebezpieczny
1 Obszar formy Zagrozenia mechaniczne
Obszar miedzy ptytami | Zagrozenie zmiazdzeniem i/lub przecieciem i/lub
dociskowymi. uderzeniem spowodowane przez:
*  Ruch ptyt dociskowych.
*  Ruch cylindréw wtryskowych do obszaru formy.
* Ruch rdzeni i wypychaczy oraz ich mechanizmow
napedowych.
* Ruch kolumny.
Zagrozenia termiczne
Oparzenia powstate pod wptywem temperatury
roboczej:
+ Elementéw grzejnych formy.
* Materiat uplastyczniony uwalniany z formy / przez
forme.
2 Obszar mechanizmu | Zagrozenia mechaniczne
dociskowego Zagrozenie zmiazdzeniem i/lub przecieciem i/lub
uderzeniem spowodowane przez:
* Ruch ptyt dociskowych.
* Ruch mechanizmu napedowego ptyt dociskowych.
*  Ruch mechanizméw napedowych rdzenia
i wypychacza.
3 Ruch mechanizméw |Zagrozenia mechaniczne
napedowych poza Zagrozenia mechaniczne zwigzane ze zmiazdzeniem,
_obszarem formy przecieciem i/lub uderzeniem spowodowane ruchami:
i poza obszarem * Mechanizméw napedowych rdzenia i wypychacza.
mechanizmu
dociskowego.
4 Obszar dyszy Zagrozenia mechaniczne
Obszar dyszy oznacza | Zagrozenie zmiazdzeniem, przecieciem i/lub
obszar miedzy uderzeniem w wyniku:
cylindrem a tulejg * Ruchu posuwowego jednostki uplastyczniajgce;j i/
wlewu. lub wtryskowej z uwzglednieniem dyszy.
* Ruch czesci napedzanego mechanizmu
odcinajgcego dysze oraz ich napeddw.
* Nadmierne ci$nienie w dyszy.
Zagrozenia termiczne
Oparzenia powstate pod wptywem temperatury
roboczej:
* Dyszy.
* Materiatu wypychanego z dyszy.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi



[
2=
Mold /—

Masters'

BEZPIECZENSTWO

Nr ref. Obszar

niebezpieczny

Potencjalne zagrozenia

5 Obszar jednostki
uplastyczniajacej
illub wtryskowej.
Obszar od adaptera

| gtowicy cylindra /
pokrywy koncowej
do silnika ekstrudera
nad saneczkami,

w tym sitowniki
wozka.

Zagrozenia mechaniczne

Zagrozenie zmiazdzeniem i/lub przecieciem i/lub

wciggnieciem spowodowanym przez:

* Ruchdw grawitacyjnych np. maszyn z jednostkg
uplastyczniajgcg i/lub wtryskowg umieszczong nad
obszarem formy.

* Ruch slimaka i/lub ttoka wiryskowego w cylindrze
dostepnym przez otwor zasypowy.

* Ruch wozka.

Zagrozenia termiczne

Oparzenia powstate pod wptywem temperatury

roboczej:

» Jednostki uplastyczniajgcej i/lub wtryskowe;.

* Elementéw grzejnych, np. opasek grzejnych.

» Materiatu i/lub oparéw wydobywajgcych sie
z otworu odpowietrzajgcego, gardzieli zasypowej
lub leja zasypowego.

Zagrozenie mechaniczne i/lub termiczne

» Zagrozenia wynikajgce z obnizenia wytrzymatosci
mechanicznej cylindra uplastyczniajgcego i/lub
wtryskowego w wyniku przegrzania.

6 Otwor zasypowy

Przytrzasniecie lub zmiazdzenie miedzy ruchomym
Slimakiem a obudowa.

7 Obszar opasek
grzejnych cylindréw
uplastyczniajacych i/
lub wtryskowych

Oparzenia powstate pod wptywem temperatury
roboczej:
» Jednostki uplastyczniajgcej i/lub wtryskowe;.
* Elementéw grzejnych, np. opasek grzejnych.
» Materiatu i/lub oparow wydobywajgcych sie
z otworu odpowietrzajgcego, gardzieli zasypowej
lub leja zasypowego.

8 Obszar roztadunku
czesci

Zagrozenia mechaniczne

Dostepne przez obszar odbioru czesci: zagrozenia

zmiazdzeniem, przecieciem i/lub uderzeniem

spowodowane przez:

Ruch zamykajacy ptyt dociskowych.

* Ruch rdzeni i wypychaczy oraz ich mechanizmoéw
napedowych.

Zagrozenia termiczne

Dostepne przez obszar odbioru czesci: oparzenia
spowodowane temperaturg robocza:

* Formy.

+ Elementéw grzejnych formy.

* Materiat wydostajgcy sie z formy / przez forme.
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Nrref. | Obszar Potencjalne zagrozenia
niebezpieczny
9 Przewody gietkie Bicie spowodowane awarig uktadu przewodow.

*  Wytrysk ptynu pod cisnieniem mogacy
doprowadzi¢ do obrazen ciata.
* Zagrozenia termiczne zwigzane z gorgcym

ptynem.
10 Obszar wewnatrz Zagrozenie zmiazdzeniem i/lub przecieciem i/lub
oston i na zewnatrz uderzeniem spowodowane przez:
obszaru formy Ruch ptyt dociskowych.

* Ruch mechanizmu napedowego ptyt dociskowych.
* Ruch mechanizméw napedowych rdzenia

i wypychacza.
* Ruch przy otwieraniu docisku.
- Zagrozenia » Zakidcenia elektryczne lub elektromagnetyczne
elektryczne generowane przez modut sterowania silnikiem.

» Zakiécenia elektryczne lub elektromagnetyczne,
ktére mogg powodowac awarie uktadéw
sterowania maszyny i elementow sterujgcych
znajdujgcych sie w bezposrednim sgsiedztwie
maszyny.

» Zakiécenia elektryczne lub elektromagnetyczne
generowane przez modut sterowania silnikiem.

- Akumulatory Uwolnienie medium pod wysokim cinieniem
hydrauliczne
- Napedzana ostona Zagrozenie zmiazdzeniem lub uderzeniem
spowodowane ruchem bramy z napedem.
- Opary i gazy W okreslonych warunkach przetwarzania i/lub podczas

stosowania okreslonych zywic mogg powstawac
niebezpieczne opary i gazy.
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3.3 Zagrozenia robocze

Informacje na temat bezpieczenstwa mozna rowniez znalez¢ we wszystkich

,_\ OSTRZEZENIA
podrecznikach maszyn i lokalnych przepisach oraz kodeksach.

Dostarczony sprzet jest poddawany wysokim cisnieniom wtryskowym oraz wysokim
temperaturom. Podczas obstugi i konserwacji wiryskarek nalezy zachowa¢ szczegding
ostrozno$c.

Sprzet moze by¢ obstugiwany i konserwowany wytgcznie przez odpowiednio
przeszkolony personel.

Podczas obstugi sprzetu nie wolno nosi¢ rozpuszczonych wioséw, luznej odziezy ani
bizuterii, w tym takze plakietek, krawatéw itp. Mogtyby one zosta¢ wciggniete przez
sprzet, prowadzac do smierci lub powaznych obrazen ciata.

Nie wolno wytgczac¢ ani obchodzi¢ urzgdzen bezpieczenstwa.

Upewnic sie, ze wokét dyszy umieszczone sg ostony ochronne, zapobiegajace
rozpryskiwaniu sie lub $ciekaniu materiatu.

Podczas rutynowego czyszczenia wystepuje zagrozenie oparzeniem przez materiat.
Aby zapobiec oparzeniom na skutek kontaktu z gorgcymi powierzchniami lub
rozpryskami gorgcego materiatu i gazow, nalezy nosi¢ odporne na wysokg temperature
wyposazenie ochrony osobistej (PPE).

Materiat usuwany z maszyny moze byé¢ bardzo gorgcy. Aby zapobiec rozpryskom
materiatu upewnic sie, ze wokot dyszy umieszczone sg ostony ochronne. Stosowac
odpowiednie wyposazenie ochrony osobistej.

Podczas pracy przy wlocie podajnika albo czyszczenia maszyny lub wylotéw formy
wszyscy operatorzy powinni nosi¢ srodki ochrony osobistej, takie jak ostony na twarz
i uzywac rekawic odpornych na wysokg temperature.

Natychmiast usung¢ z maszyny materiat po czyszczeniu.

Rozktadajgcy sie lub palgcy materiat moze spowodowaé emisje szkodliwych gazow
z materiatu, wlotu podajnika lub formy.

W celu zapobiezenia wdychaniu szkodliwych gazéw i oparéw upewnic sie, ze
zamontowane sg odpowiednie systemy wentylacyjne i wyciggowe.

Nalezy zapoznac sie z kartami charakterystyki substancji niebezpiecznych (MSDS)
wydanymi przez producenta.

Gietkie przewody podtgczone do formy bedg zawieraty ciecze o wysokiej lub niskiej
temperaturze bgdz sprezone powietrze. Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac
przy tych przewodach operator musi wytgczy¢ i zablokowac¢ te uktady, a nastepnie
zredukowac cidnienie. Regularnie sprawdzac¢ i wymienia¢ wszystkie przewody gietkie
i elementy podtrzymujgce.

Woda i/lub elementy hydrauliczne formy mogg sie znajdowac¢ w bezposrednim
sgsiedztwie ztgczy i urzadzen elektrycznych. Wyciek wody moze doprowadzi¢ do
zwarcia. Wyciek ptynu hydraulicznego moze stwarzac zagrozenie pozarowe. Zawsze
utrzymywac zigcza i przewody wodne i/lub hydrauliczne w dobrym stanie, aby zapobiec
wyciekom.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac przy wtryskarce trzeba zatrzymac¢ pompe
hydrauliczng.

Czesto sprawdzac, czy nie dochodzi do wyciekéw oleju lub wody. w razie potrzeby
zatrzymac¢ maszyne i przeprowadzi¢ naprawy.
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OSTRZEZENIE

A » Sprawdzi¢, czy przewody sg podtgczone do odpowiednich silnikow. Przewody i silniki
sg wyraznie oznakowane. Zamiana przewodow moze spowodowaé nieoczekiwany

i niekontrolowany ruch, stwarzajgcy zagrozenie dla bezpieczenstwa lub prowadzacy do
uszkodzenia maszyny.

» Zagrozenie zmiazdzeniem wystepuje pomiedzy dyszg a wlotem masy do formy
podczas ruchu wozka do przodu.

» Zagrozenie obcieciem wystepuje pomiedzy krawedzig ostony wtrysku i obudowg
wtrysku podczas wtrysku.

+ Otwarty port podajnika stwarza podczas pracy maszyny zagrozenie dla palcow lub
dtoni.

» Serwomotory elektryczne mogg sie przegrzaé, na skutek czego ich powierzchnia stanie
sie gorgca i moze spowodowac oparzenia w razie dotkniecia.

» Cylinder, glowica cylindra, dysza, opaski grzejne i elementy formy posiadajg gorgce
powierzchnie, ktére mogg spowodowac oparzenia.

» Trzymac tatwopalne ciecze lub kurz z dala od gorgcych powierzchni, poniewaz mogag
sie one zapalic.

» Postepowaé zgodnie z dobrymi procedurami porzgdkowymi i utrzymywac posadzki
w czystoséci, tak aby zapobiec poslizgnieciom, potknieciom i upadkom spowodowanym
materiatem rozlanym na posadzce robocze;j.

* W razie potrzeby zastosowac srodki konstrukcyjne albo programy ochrony stuchu
w celu ograniczenia hatasu.

» Podczas wykonywania przy maszynie jakichkolwiek prac, ktére wymagajg
przemieszczenia i podniesienia maszyny, nalezy upewni¢ sie, ze urzagdzenia
podnoszgce (Sruby oczkowe, wozek widtowy, dzwigi itp.) bedg miaty udzwig
wystarczajgcy do podniesienia formy, dodatkowej jednostki wiryskowej lub gorgcych
kanatow.

* Przed rozpoczeciem pracy nalezy podtgczyé wszystkie urzgdzenia podnoszace
i podeprze¢ maszyne dzwigiem o odpowiednim udzwigu. Zaniedbanie podparcia
maszyny moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub smierci.

» Przed rozpoczeciem serwisowania formy trzeba odtgczy¢ przewdd formy od sterownika.
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3.4 Ogolne symbole bezpieczenstwa

Tabela 3-2 Typowe symbole bezpieczenstwa

Symbol

Opis ogoiny

A\

Ogodlne — ostrzezenie

Oznacza wystepujaca lub potencjalnie niebezpieczng sytuacje,
ktorej skutkiem, w razie niepodjecia srodkéw zapobiegawczych,
mogg by¢ powazne obrazenia ciata lub $mieré albo uszkodzenie
sprzetu.

ADD

Ostrzezenie — taSma uziemiajgca pokrywy cylindra

Przed przystgpieniem do demontazu pokrywy cylindra nalezy
wykonac¢ procedury blokowania i oznaczania. Po usunieciu
tasm uziemiajgcych pokrywa cylindra moze znajdowac sie
pod napieciem i kontakt z nig moze prowadzi¢ do smierci lub
powaznych obrazen ciata. Przed ponownym podtgczeniem
zasilania do maszyny nalezy ponownie podtgczy¢ tasmy
uziemiajace.

>

Ostrzezenie — miejsca grozace zmiazdzeniem i/lub
uderzeniem
Kontakt z czesciami ruchomymi moze prowadzi¢ do powstania

powaznych obrazen ciata wskutek zmiazdzenia. Ostony zawsze
muszg by¢ zamontowane.

Ostrzezenie — zagrozenie zmiazdzeniem przy zamykaniu
formy

> B>

Ostrzezenie — niebezpieczne napiecie

Kontakt z niebezpiecznymi napieciami prowadzi do $mierci

lub powaznych obrazen ciata. Przed przystgpieniem do prac
serwisowych przy sprzecie nalezy odtgczy¢ zasilanie i sprawdzic¢
schematy potgczen elektrycznych. Urzgdzenie moze posiadac
wiecej niz jeden obwod pod napieciem. Przed przystgpieniem do
pracy potwierdzi¢ brak napiecia we wszystkich obwodach.

Ostrzezenie — wysokie cisnienie
Przegrzane ptyny mogg spowodowac powazne oparzenia. Przed
odtgczeniem przewoddw wodnych nalezy zredukowag cisnienie.

E

Ostrzezenie — akumulator hydrauliczny wysokiego ci$nienia

Nagte uwolnienie sprezonego gazu lub oleju moze prowadzi¢
do smierci lub powaznych obrazen ciata. Przed odtgczeniem lub
zdemontowaniem akumulatora nalezy zredukowac cisnienie we
wszystkich uktadach pneumatycznych i hydraulicznych.

>

Ostrzezenie — gorace powierzchnie

Kontakt z nieostonietymi gorgcymi powierzchniami moze
doprowadzi¢ do powaznych oparzen. w przypadku pracy
w poblizu takich powierzchni nalezy zawsze nosic rekawice
ochronne.
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Symbol Opis ogoéiny

Obowigzkowe — zablokowanie i oznaczenie

Upewnic sie, ze wszystkie zrodta energii sg prawidtowo odciete
i pozostang zablokowane az do momentu ukonczenia prac
serwisowych. Prowadzenie prac serwisowych bez uprzedniego
wytgczenia wszystkich wewnetrznych i zewnetrznych

zrodet zasilania moze prowadzi¢ do smierci lub powaznych
obrazen ciata. Pozbawi¢ energii wszystkie wewnetrzne

i zewnetrzne zZrodta zasilania/energii (elektryczne, hydrauliczne,
pneumatyczne, kinetyczne, potencjalne i termiczne).

Ostrzezenie — zagrozenie rozpryskiem materiatu

Stopiony materiat lub gaz pod wysokim cisnieniem moga
spowodowac smier¢ lub powazne oparzenia. Podczas
prowadzenia prac serwisowych przy gardzieli zasypowe;,
dyszy i obszarach formy oraz podczas czyszczenia jednostki
wtryskowej nalezy nosi¢ wyposazenie ochrony osobistej.

Ostrzezenie — przed przystgpieniem do pracy nalezy
zapoznac sie z podrecznikiem

Przed przystgpieniem do pracy personel powinien zapoznac
sie ze wszystkimi instrukcjami zawartymi w podrecznikach.
Sprzet moze by¢ obstugiwany wytgcznie przez odpowiednio
przeszkolony personel.

Ostrzezenie — zagrozenie poslizgnieciem, potknieciem lub
upadkiem

Nie wspinac¢ sie na powierzchnie sprzetu. Wspinanie sie na
powierzchnie sprzetu grozi odniesieniem powaznych obrazen
wskutek poslizgniecia, potkniecia lub upadku.

Przestroga

Nieprzestrzeganie instrukcji moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
sprzetu.

Uwaga:

Wskazuje dodatkowe informacje lub stuzy jako przypomnienie.

o

>

> Q@

S <

3.5 Kontrola okablowania

Okablowanie zrodta zasilania systemu

* Przed podtgczeniem systemu do zrodta zasilania nalezy sprawdzi¢, czy okablowanie
pomiedzy systemem a zrodtem zasilania zostato wykonane prawidtowo.

* Szczegolng uwage nalezy zwrdci¢ na prad znamionowy zrodfa zasilania. Na przyktad,
jesli sterownik ma warto$¢ znamionowg 63 A, wéwczas rowniez zrodto zasilania musi
mie¢ warto$¢ znamionowg 63 A.

» Sprawdzi¢, czy fazy zrodta zasilania sg prawidtowo podtgczone.
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Okablowanie od sterownika do formy:

* W przypadku mieszanych przytgczy zasilania i termopary nalezy upewnic sie, ze
potgczenia zasilania i termopary zostaty wykonane prawidtowo.

Interfejs komunikacyjny i sekwencja sterowania:

» Klient jest odpowiedzialny za sprawdzenie dziatania dowolnego niestandardowego
interfejsu maszyny przy bezpiecznych predkosciach przed rozpoczeciem pracy sprzetu
w srodowisku produkcyjnym z petng predkoscig w trybie automatycznym.

* Klient jest odpowiedzialny za sprawdzenie, czy wszystkie wymagane sekwencje
ruchow sg prawidtowe przed rozpoczeciem pracy sprzetu w srodowisku produkcyjnym
z petng predkoscig w trybie automatycznym.

* Przetgczenie maszyny na tryb automatyczny bez sprawdzenia poprawnosci dziatania
blokad sterowania i sekwencji ruchow moze spowodowac uszkodzenie maszyn i/lub
sprzetu.

Nieprawidtowe wykonanie okablowania lub potgczen moze spowodowaé awarie sprzetu.

3.6 Blokada w celu zapewnienia bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE
A NIE WOLNO uzyskiwac¢ dostepu do szafy bez wczesniejszego ODIZOLOWANIA Zrédia

zasilania.

Przewody napiecia i natezenia sg podigczone do sterownika i formy. Przed podtgczeniem

lub odtgczeniem przewodow nalezy odcigé zasilanie elektryczne oraz wykonac¢ procedure

blokowania i oznaczania.

Stosowac procedury blokowania i oznaczania w celu zapobiezenia przypadkowej

obstudze podczas wykonywania konserwac;ji.

Wszystkie czynnosci konserwacyjne powinny by¢ wykonywane przez odpowiednio

przeszkolony personel, zgodnie z lokalnymi przepisami lub wymogami prawnymi.

Produkty elektryczne mogag nie by¢ uziemione, jesli nie sg one zamontowane lub nie

znajdujg sie w normalnych warunkach roboczych.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac konserwacyjnych nalezy odpowiednio uziemic

wszystkie elementy elektryczne. Pozwoli to unikngé potencjalnego zagrozenia porazenia

pragdem.

Czesto zrddta zasilania sg nieumysinie witgczane lub zawory sg otwierane przez pomytke

przed zakohczeniem prac konserwacyjnych, co prowadzi do powaznych obrazen ciata

lub $mierci. z tego powodu wazne jest, aby upewnic sie, ze wszystkie zrodita energii

sg prawidtowo odciete i pozostang zablokowane az do momentu ukonczenia prac

serwisowych.

W przypadku niewykonania blokady niekontrolowana energia moze spowodowac:

* Porazenie na skutek kontaktu z obwodami pod napieciem

» Przeciecia, stluczenia, zmiazdzenia, amputacje lub smier¢ na skutek zaplatania w pasy,
tancuchy, przenosniki, rolki, waty, wirniki

» Oparzenia na skutek kontaktu z gorgcymi czesciami, materiatami lub sprzetem, takim
jak piece

 Pozary i wybuchy

» Narazenie chemiczne na dziatanie gazéw lub cieczy uwalnianych z rurociggoéw

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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3.6.1 Blokada elektryczna
Pracodawcy muszg zapewni¢ skuteczny program blokowania i oznaczania.

OSTRZEZENIE - PRZECZYTAC PODRECZNIK

Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi podrecznikami maszyny i lokalnymi przepisami oraz
kodeksami.

UWAGA

W niektorych przypadkach moze wystepowac wiecej niz jedno zrédto zasilania sprzetu
i nalezy podjg¢ kroki w celu zapewnienia, ze wszystkie Zzrodta sg skutecznie zablokowane.

1.

Whytgczy¢é maszyne, stosujgc normalng roboczg procedure wytgczania i uzywajac
normalnych elementow sterujgcych. Powinno to zosta¢ wykonane przez operatora
maszyny lub w porozumieniu z nim.

Po upewnieniu sie, ze maszyna zostata catkowicie wytgczona, a wszystkie elementy
sterujgce sg ustawione w pozycji ,Wyt.”, nalezy otworzy¢ gtéwny przetgcznik
roztgczajgcy znajdujgcy sie na terenie zaktadu.

Uzywajgc wtasnej ktodki lub ktédki przypisanej przez przetozonego, zablokowac
przetgcznik roztgczajgcy w pozycji wytgczonej. Nie wystarczy zamkng¢ skrzynki.
Nalezy zabra¢ ze sobg klucz. Wykonaé oznaczenie i zamocowac je do przetacznika
roztgczajgcego. Kazda osoba pracujgca przy sprzecie musi wykonaé ten krok.
Blokada osoby wykonujgcej prace lub odpowiedzialnej musi zostac¢ zatozona

w pierwszej kolejnosci, pozostac¢ zatozona przez caty czas i zostac zdjeta jako
ostatnia. Przetestowac gtéwny przetgcznik roztgczajgcey i upewnic sie, ze nie mozna go
przestawi¢ do pozycji ,Wt.”.

Sprébowaé uruchomié maszyne, uzywajac normalnych elementow sterujgcych

i przetgcznikbw w miejscu pracy, aby upewnic sie, ze zasilanie zostato odtgczone.

Inne Zrédta energii, ktére moga stwarza¢ zagrozenie podczas pracy przy sprzecie,
rowniez muszg zosta¢ pozbawione energii i odpowiednio ,zablokowane”. Moze to
obejmowac¢ grawitacje, sprezone powietrze, hydraulike, pare oraz inne sprezone albo
niebezpieczne ciecze i gazy (patrz tabela ponize;j).

Po zakonczeniu prac i przed zdjeciem ostatniej blokady nalezy upewnic sie, ze elementy
sterujgce sg ustawione w pozycji ,\Wyt.”, tak aby wigczenie gtéwnego przetgcznika
roztgczajgcego odbyto sie bez obcigzenia. Upewni¢ sie, ze wszystkie bloki, narzedzia

i inne ciata obce zostaty usuniete z maszyny. Upewnic sie rowniez, ze wszyscy
pracownicy, ktérych moze to dotyczy¢, zostali poinformowani o zamiarze zdjecia blokad.
Zdjg¢ blokade i oznaczenie i wigczy¢ gtéwny przetgcznik roztgczajgcy po uzyskaniu
pozwolenia.

Jesli prace nie zostaty zakonczone na pierwszej zmianie, nastepny operator powinien
zainstalowaé wtasng blokade i oznaczenie zanim pierwszy operator zdejmie swojg
blokade i oznaczenie. Jesli nastepny operator jest opdzniony, nastepny przetozony moze
zainstalowaé blokade i oznaczenie. Procedury blokady powinny wskazywaé sposob
przeprowadzenia transferu.

Jest wazne, aby dla celéw ochrony osobistej kazdy pracownik i/lub osoba pracujgca
w maszynie lub przy niej umiescit/-a swojg wtasng kiédke na przetgczniku
roztgczajgcym. Uzywaé oznaczen w celu zwrdcenia uwagi na wykonywane prace

i podawac¢ szczegdtowe informacje na ich temat. Dopiero po zakonczeniu prac

i podpisaniu pozwolenia na prace kazdy pracownik moze zdjg¢ swojg blokade.
Ostatnig zdejmowang blokadg powinna by¢ blokada osoby nadzorujgcej blokade; ta
odpowiedzialnos¢ nie moze by¢ delegowana.

© Industrial Accident Prevention Association (Stowarzyszenie Zapobiegania Wypadkom
Przemystowym), 2008.
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3.6.2 Formy energii i wytyczne dotyczace blokowania

Tabela 3-3 Formy energii, zrodta energii i ogélne wytyczne dotyczace blokowania

Forma energii Zrodto energii Wytyczne dotyczace blokowania
Energia elektryczna * Linie zasilajace * Najpierw wytgczy¢ zasilanie na
*  Przewody zasilajgce maszynie (za pomocg przetagcznika
maszyny roboczego), a nastepnie za
»  Silniki pomocg gtbwnego przetgcznika
* Elektromagnesy roztgczajacego dla maszyny.
* Kondensatory + Zablokowac i oznaczy¢ gtdwny
(magazynowana przetgcznik roztgczajacy.
energia elektryczna) +  Catkowicie roztadowa¢ wszystkie

systemy pojemnosciowe (np. uzy¢
funkcji maszyny w celu opréznienia
kondensatoréw) zgodnie

z instrukcjami producenta.

Energia hydrauliczna » Systemy hydrauliczne |« Wytaczyé, zablokowaé
(np. prasy hydrauliczne, (tancuchami, wbudowanymi
ttoki, sitowniki, mioty) urzadzeniami blokujgcymi lub
innym osprzetem) i oznaczy¢
zawory.

*  Oprézni¢ i zaSlepi¢ przewody
w razie potrzeby.

Energia pneumatyczna » Systemy pneumatyczne |+ Wytagczy¢, zablokowaé
(np. przewody, (tancuchami, wbudowanymi
zbiorniki cinieniowe, urzadzeniami blokujgcymi lub
akumulatory, zbiorniki innym osprzetem) i oznaczy¢
udarowe, ttoki, zawory.
sitowniki) *  Uwolni¢ nadmiar powietrza.

» Jesli nie mozna zredukowac
cis$nienia, zablokowac¢ wszelki
mozliwy ruch maszyny.

Energia kinetyczna * Ostrza + Zatrzymac i zablokowa¢ czesci
(energia poruszajacego » Kofa zamachowe maszyny (np. zatrzymac kota
sie obiektu lub *  Materiaty w liniach zamachowe i upewnic sie, ze nie
materialéw. Obiekt moze zasilajgcych moga ponownie ruszyc).
sie poruszaé dzieki *  Przejrzeé caty cykl ruchu
zasilaniu lub dziataniu mechanicznego i upewnic sie,
bezwiadnosci) ze wszystkie ruchy zostaty
zatrzymane.

*  Uniemozliwi¢ dostawanie sie
materiatu do miejsca wykonywania
pracy.

»  Zaslepi¢ w razie potrzeby.

Energia potencjalna *  Sprezyny (np. + Jesli to mozliwe, opusci¢ wszystkie
(energia zmagazynowana, w pneumatycznych zawieszone czesci i tadunki do
ktérg dany obiekt moze sitownikach najnizszego (spoczynkowego)
uwolnié ze wzgledu na hamulcowych). potozenia.
swoje potozenie) Sitowniki » Zablokowa¢ czesci, ktére moga
*  Przeciwwagi sie poruszy¢ na skutek dziatania
*  Podniesione fadunki grawitaciji.
albo gérna lub *  Uwolni¢ lub zablokowac¢ energie
ruchoma czes$¢ prasy sprezyn.
badz urzadzenia
podnoszgcego
Energia cieplna * Linie zasilajace *  Wylgczy¢, zablokowac
»  Zbiorniki i naczynia do (tancuchami, wbudowanymi
przechowywania urzgdzeniami blokujgcymi lub
innym osprzetem) i oznaczy¢
zawory.

* Uwolni¢ nadmiar cieczy lub gazow.
»  Zaslepic linie w razie potrzeby.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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3.7 Polaczenia uziemiajace
Potgczenia uziemiajgce znajdujg sie w nastepujgcych miejscach sterownika E-Multi:

Rysunek 3-3 Potgczenia uziemiajgce

Okablowanie
uziemiajgce o

\ 4

Okablowanie
uziemiajgce o

Y

3.8 Utylizacja

OSTRZEZENIE
A Firma Mold-Masters nie ponosi odpowiedzialnosci za obrazenia ciata ani szkody

materialne wynikajgce z ponownego uzycia poszczegolnych komponentéw, jezeli czesci te

sg uzywane niezgodnie z ich pierwotnym i wiasciwym przeznaczeniem.

1. Przed utylizacjg elementy systeméw gorgcokanatowych i innych systeméw nalezy
odigczy¢ od zasilania, hydrauliki, pneumatyki i chtodzenia.

2. Upewni€ sie, ze system przeznaczony do utylizacji nie zawiera cieczy. w przypadku
uktadow hydraulicznych z zaworami iglicowymi nalezy spusci¢ olej z przewodow
i sitownikow i zutylizowaé go w przyjazny dla srodowiska sposob.

3. Elementy elektryczne nalezy zdemontowac, segregujac je jako odpady nadajgce sie do
ekologicznej utylizaciji albo, w razie potrzeby, jako odpady niebezpieczne.

4. Zdemontowac okablowanie. Elementy elektroniczne nalezy zutylizowaé zgodnie
z krajowymi przepisami dotyczgcymi elektroodpadow.

5. Czesci metalowe nalezy przekazaé¢ do recyklingu metali (odpady metalowe i ztom).
Nalezy przestrzegac instrukcji odpowiedniego przedsiebiorstwa zajmujgcego sie
utylizacjg odpaddw.

Recykling materiatéw powinien by¢ priorytetowy podczas procesu utylizacji.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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3.9 Zagrozenia bezpieczenstwa zwigzane ze sterownikiem

OSTRZEZENIE

Jest bardzo wazne, aby stosowac sie do tych ostrzezen w celu ograniczenia zagrozen do
minimum.

Przed zainstalowaniem sterownika w systemie upewni¢ sie, ze wszystkie zrodta energii
w sterowniku i wiryskarce sg prawidtowo zablokowane.

NIE uzyskiwac¢ dostepu do szafy bez wczesniejszego ODIZOLOWANIA zasilania ALBO
bez poproszenia wykwalifikowanej osoby o wigczenie PRZELACZNIKA OBEJSCIA

w celu uzyskania dostepu do sterownika pod napieciem. Wewnatrz szafy znajdujg

sie nieostoniete zaciski, na ktérych moze wystepowac niebezpieczny potencjat.

w przypadku stosowania zasilania tréjfazowego ten potencjat moze wynosi¢ do 600 V
AC.

Przy wytgczonym PRZELACZNIKU OBEJSCIA otwarcie wysokonapieciowej czesci
sterownika spowoduje zadziatanie wytgcznika obwodu i odtgczenie catego zasilania
szafy.

Przewody napiecia i natezenia sg podigczone do sterownika i formy. Wystepuje réwniez
napieciowe potgczenie przewodowe pomiedzy serwomotorem i sterownikiem. Przed
podtgczeniem lub odtgczeniem przewodow nalezy odcigé zasilanie elektryczne oraz
wykonac¢ procedure blokowania i oznaczania.

Integracja powinna by¢ wykonywana przez odpowiednio przeszkolony personel,
zgodnie z lokalnymi przepisami lub wymogami prawnymi. Produkty elektryczne mogag
nie by¢ uziemione, jesli nie sg one zamontowane lub nie znajdujg sie w normalnych
warunkach roboczych.

Nie mieszac przewodow zasilania z przedtuzaczami termopary. Zostaty one
zaprojektowane z myslg odpowiednio 0 przenoszeniu obcigzen oraz o przekazywaniu
doktadnych odczytow temperatury.

OSTRZEZENIE

Nie nalezy dokonywaé¢ zmian w ustawieniach fabrycznych bez pomocy personelu
serwisowego Mold-Masters. Zmiany w tych ustawieniach mogg prowadzi¢ do
niebezpiecznego niekontrolowanego lub nieoczekiwanego ruchu. Zmiany moga rowniez
spowodowac uszkodzenie maszyny i uniewaznienie gwaranciji.

3.9.1 Srodowisko robocze

Sterownik nalezy zainstalowac¢ w czystym, suchym srodowisku, w ktérym warunki otoczenia
nie przekraczajg nastepujgcych wartosci granicznych:

1.

Specyfikacja produktu

Napiecie zasilania lub zakres napiecia 380-480V, 3 fazy
Czestotliwos¢ lub zakres czestotliwosci 50/60 Hz
Moc lub prad znamionowy 60 A
2. Warunki $rodowiskowe
Oswiadczenie dotyczgce zakresu warunkéw
srodowiskowych:
1. Do uzytku wewnatrz lub na zewnatrz Do uzytku w pomieszczeniach
2. Wysokos¢ Do 2000 m
3. Temperatura od +5 do +40°C
4. Wilgotnos¢ wzgledna od 5 do 85% (podczas pracy)

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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5. Wahania napiecia zasilania sieciowego +10%

6. KATEGORIA PRZEPIECIOWA Il

7. MIEJSCE WILGOTNE, jesli dotyczy Nie uzywaé w miejscach wilgotnych

8. STOPIEN ZANIECZYSZCZENIA 2 (nieprzewodzgce)
przewidzianego srodowiska

3.9.2 Sity wymagane do przesuniecia/przechylenia szafy

Tabela 3-4 Sily wymagane do przesuniecia/przechylenia szafy

Komunikat btedu Szafa EM1/ EM2 /| EM3 Szafa EM4
Sita wymagana do przesuniecia 13 Ibs (6 kgf) 35 Ibs (16 kgf)
szafy na kétkach
Sita wymagana do przechylenia 150 Ibs (68 kgf) 200 Ibs (91 kgf)
szafy w przypadku braku jednego
kotka
1. Boczne panele dostepowe
(wewnagtrz znajdujg sie
podzespoty pod napieciem)
2. Przycisk zatrzymania
awaryjnego
3. Przycisk zatrzymania E-Multi
4. Przefgcznik obejscia
5. Gtéwny wytgcznik zasilania
/ 1
2 ~a

3\ HD

7 e
p

Rysunek 3-4 Zagrozenia dla bezpieczenstwa wystepujgce w sterowniku E-Multi
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3.10 Rozpakowywanie sterownika

1. Ustali¢, ktéry bok skrzyni nalezy otworzyé. Ten bok jest oznaczony napisem
-,FRAGILE OPEN THIS SIDE”. Patrz Rysunek 3-5.

Rysunek 3-5 WtaSciwy bok skrzyni do otwarcia
2. Wykreci¢ gorny rzad $rub z dtuzszej strony skrzyni. Patrz Rysunek 3-6.

Wykrecic gorny rzad $rub

Rysunek 3-6 Wykrecic¢ goérny rzgd $rub
3. Wykreci¢ sruby z gornej czesci skrzyni i zdjgé gorng czesé skrzyni.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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Rozpakowywanie sterownika E-Multi - ciag dalszy

4. Z boku skrzyni oznaczonej napisem ,FRAGILE OPEN THIS SIDE” wykrecic¢ Sruby
usztywniajgce. Patrz Rysunek 3-7.

Wykrecic sruby
usztywnienia e———
poprzecznego

\

Rysunek 3-7 Wykrecic Sruby usztywnienia poprzecznego
5. Z boku skrzyni oznaczonej napisem ,FRAGILE OPEN THIS SIDE” wykreci¢ sruby po
bokach i na spodzie skrzyni. Patrz Rysunek 3-8.

Wykrecic sruby po bokach

Wykrecic Sruby u dotu
Rysunek 3-8 Wykrecic $ruby z boku i od dotu
6. Zdja¢ bok skrzyni oznaczony napisem ,FRAGILE OPEN THIS SIDE”.

7. Wykreci¢ pozostate cztery sSruby mocujgce klamry po przeciwnej stronie skrzyni i zdjgé
klamry.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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3.11 Podnoszenie sterownika

3.11.1 Przygotowanie

OSTRZEZENIE

A Przed rozpoczeciem pracy zawsze upewnic sie, ze wszystkie urzadzenia
podnoszgce sg w dobrym stanie technicznym i majg odpowiedni udzwig.
Nieprawidtowe podniesienie lub podparcie sterownika moze spowodowaé
powazne obrazenia ciata lub $mier¢ i/lub uszkodzenie sterownika.

1.
2.

3.

4.

5.

Wybrac¢ urzadzenie podnoszace dostosowane do przewidywanego obcigzenia.
Okresli¢ sciezke przemieszczania tadunku: $ciezke i orientacje ruchu elementu
podczas podnoszenia oraz lokalizacje i orientacje, w ktorej zostanie on ustawiony.
Zidentyfikowac potencjalne punkty przytrzasniecia: miejsca, w ktérych osoba albo
element urzgdzenia podnoszgcego lub tadunku moze zosta¢ pochwycony miedzy
dwiema powierzchniami, i unika¢ ich.

ZabezpieczyC i wyjgc ze skrzyni wszystkie pudetka oraz akcesoria, a nastepnie odtozyé
je w bezpieczne miejsce poza sciezkg podnoszenia.

Wyjac¢ ze skrzyni wszystkie kable, ktore nie sg przymocowane do sterownika,
i przechowywaé w bezpiecznym miejscu, z dala od $ciezki podnoszenia.

Sterownik E-Multi jest dostarczany z czterema srubami oczkowymi z trzpieniem
gwintowanym i czterema podktadkami. Elementy te sg przymocowane do wypustow z tytu
sterownika. Patrz Rysunek 3-9.

Rysunek 3-9 Sruby oczkowe i podktadki

Ztozy¢ $ruby oczkowe z podktadkami i zamontowac je w otworach w gérnej czesci
sterownika E-Multi. Patrz rysunek 3-10.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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Rozpakowywanie sterownika E-Multi - ciag dalszy

Rysunek 3-10 Zamontowac Sruby oczkowe i podktadki
6. Zamocowac zawiesia do wszystkich srub oczkowych. Patrz Rysunek 3-10.

WAZNE
Zawiesia muszg by¢ bezpiecznie przymocowane do wszystkich czterech

Srub oczkowych.

Zabezpieczy¢ i wywazy¢ tadunek na fancuchu lub urzadzeniu podnoszgcym
przed jego podniesieniem na wysokos$¢ wiekszg niz kilkanascie centymetrow.
Zminimalizowac kotysanie sig, ustawiajgc hak odpowiednio nad tadunkiem.
Powoli dosuwaé wciagniki z napedem do fadunkow.

Rysunek 3-11 Zamocowac zawiesia do wszystkich czterech Srub oczkowych
7. Podniesc¢ sterownik E-Multi ze skrzyni.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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Rozdziaf 4 - Przeglad sprzetu

4.1 Przod sterownika

1. PiersScienie do
podnoszenia

2. Kontrolka alarmu

3. Interfejs cztowiek-
maszyna (HMI)

4. Przycisk zatrzymania
awaryjnego

5. Przetgcznik kluczykowy
funkcji dodatkowej

Rysunek 4-1 Przéd sterownika

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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4.2 Tyl sterownika (strona poiaczen)
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1. Potgczenia stref dla opcji sterowania gorgcymi
kanatami

2. Potgczenie zdalnego interfejsu HMI

3. Potgczenie elementow grzejnych cylindra i termopar
4. Zasilanie wymiennika ciepfa

5. Potgczenie IMM E67

6. Potgczenie E67 z robotem. Zatozona zworka.

7. Przetgcznik obejscia

8. Potgczenie dodatkowej jednostki wtryskowej

9. Gfowny wytgcznik zasilania (wytgcznik obwodu)

Rysunek 4-2 Potgczenia z tytu sterownika

Rysunek 4-3 Zestaw diagnostyczny (opcja)

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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4.3 Uchwyty na przewody

Sterownik E-Multi jest dostarczany z uchwytami na przewody. Patrz Rysunek 4-4.

Rysunek 4-4 Uchwyty na przewody
Mozna je przymocowac z tytu szafy i wykorzystaé do przechowywania przewodéw.

Patrz Rysunek 4-5.

——
Uchwyty na
przewody
mocowane
Z tytu szafy
—

Rysunek 4-5 Mocowanie uchwytéw na przewody

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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Rozdziat S - Instalacja
5.1 Wstep

OSTRZEZENIE

A Przed przystgpieniem do podtgczania lub uzytkowania sterownika nalezy w catosci
przeczyta¢ "Rozdziat 3 - Bezpieczenstwo".
Integrator jest odpowiedzialny za zrozumienie i przestrzeganie miedzynarodowych
i lokalnych norm bezpieczehstwa maszyn podczas integracji sterownika z systemem
formowania.

Sterownik E-Multi nalezy zainstalowac w taki sposdb, aby gtowny przetgcznik
roztgczajgcy byt tatwo dostepny w sytuacji awaryjnej.

Sterownik E-Multi jest dostarczany z przewodem zasilajgcym o rozmiarze
odpowiednim dla systemu. Podczas montazu ztgcza na przewodzie nalezy sie
upewnic, ze ztgcze jest w stanie bezpiecznie przenosi¢ petne obcigzenie systemu.

Zasilanie sterownika E-Multi powinno posiadaé przetgcznik roztgczajgcy lub wytgcznik
obwodu z bezpiecznikiem zgodny lokalnymi przepisami bezpieczenstwa. Informacje
na temat wymagan w zakresie zrédta zasilania sg podane na tabliczce znamionowe;j
znajdujgcej sie na szafie sterownika. Jesli lokalne Zrodto zasilania nie miesci sie

w okreslonym zakresie, nalezy skontaktowac sie z firmg Mold-Masters w celu
uzyskania porady.

OSTRZEZENIE - ZAGROZENIE PORAZENIEM PRADEM
ELEKTRYCZNYM

Jest bardzo wazne, aby stosowac sie do tych ostrzezen w celu ograniczenia zagrozen
do minimum.

* Przed zainstalowaniem sterownika w systemie upewnic¢ sie, ze wszystkie zrodia
energii w sterowniku i wiryskarce sg prawidtowo zablokowane.

* NIE uzyskiwac dostepu do szafy bez wczesniejszego ODIZOLOWANIA zasilania
ALBO bez poproszenia wykwalifikowanej osoby o wigczenie PRZELACZNIKA
OBEJSCIA w celu uzyskania dostepu do sterownika pod napieciem. Wewnatrz
szafy znajdujg sie nieostoniete zaciski, na ktérych moze wystepowac niebezpieczny
potencjat. w przypadku stosowania zasilania trojfazowego ten potencjat moze
wynosi¢ do 600 V AC.

«  Przy wytgczonym PRZELACZNIKU OBEJSCIA otwarcie wysokonapieciowej czesci
sterownika spowoduje zadziatanie wytgcznika obwodu i odtgczenie catego zasilania
szafy.

* Przewody napiecia i natezenia sg podtgczone do sterownika i formy. Wystepuje
réwniez napieciowe potgczenie przewodowe pomiedzy serwomotorem
i sterownikiem. Przed podtgczeniem lub odtgczeniem przewodow nalezy odcigé
zasilanie elektryczne oraz wykonac¢ procedure blokowania i oznaczania.

* Integracja powinna by¢ wykonywana przez odpowiednio przeszkolony personel,
zgodnie z lokalnymi przepisami lub wymogami prawnymi. Produkty elektryczne
mogg nie by¢ uziemione, jesli nie sg one zamontowane lub nie znajdujg sie
w normalnych warunkach roboczych.

* Nie mieszac¢ przewodow zasilania z przedtuzaczami termopary. Zostaty
one zaprojektowane z myslg odpowiednio 0 przenoszeniu obcigzen oraz o
przekazywaniu doktadnych odczytéw temperatury.

OSTRZEZENIE - ZAGROZENIE POTKNIECIEM

Integrator powinien zapewnic, ze przewody sterownika nie stwarzajg zagrozenia
potknieciem na posadzce pomiedzy sterownikiem i prasg lub jednostkg E-Multi.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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5.2 Podiaczanie sterownika do jednostki E-Multi
Wystepujg 3 zestawy przewoddw tgczacych sterownik z jednostkg wiryskowg E-Multi:
1. przewody zasilania serwo

2. przewody sprzezenia zwrotnego serwo

3. przewody grzatek — We/Wy — IMM

Rysunek 5-1 Prowadzenie przewodbéw serwo EM3

Podczas instalowania przewodow nalezy postepowac zgodnie z okreslong kolejnoscia.
Przewody zasilania i sprzezenia zwrotnego serwo trzeba poprowadzi¢ przez prowadnice
przewodow przed ich podtgczeniem do serwomotorow. Przewody grzatek i We/Wy mozna
podigczyé bezposrednio; nie prowadzi sie ich przez prowadnik przewoddw. Wszystkie
przewody nalezy poprowadzi¢ tak, aby nie zakiécaty pracy formy ani wtryskarki.

5.3 Podiaczanie robota do sterownika
Jednostki E-Multi sg zgodne z robotami E67 i SPI. We wszystkich przypadkach sterownik
jest dostarczany ze zworkg robota.

Jesli robot nie jest uzywany, zainstalowaé zworke robota w zigczu ROBOT E67
sterownika.

Rysunek 5-2 Zworka robota

Jesli ma by¢ uzywany robot EG7, podtgczyé przewdd robota E67 do ztgcza ROBOT EG7
sterownika. Jesli ma by¢ uzywany robot SPI, zainstalowac opcjonalny ADAPTER ROBOTA
SPI w zigczu ROBOT E67 sterownika, a nastepnie podigczy¢ przewdd robota SPI do
ADAPTERA ROBOTA SPI.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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5.4 Podiaczanie sterownika do zasilania

Sterowniki E-Multi sg zgodne z wiryskarkami E67. Wszystkie sterowniki sg dostarczane
z przewodem IMM E67. Przewdd podtgcza sie do ztgcza IMM E67 z tytu sterownika.

w przypadku uzywania z wiryskarkg E67 przewod nalezy podigczy¢ do ztgcza IMM E67
wtryskarki.

Rysunek 5-3 Gtéwne Zrodio zasilania

Opis
1 Gtéwne zrédto zasilania
2 Wtyczka gldwnego zrodta zasilania

S~—

Rysunek 5-4 Okablowanie przewodu zasilajgcego

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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5.5 Podiaczanie sterownika do wtryskarki

Jednostki E-Multi sg zgodne z wtryskarkami E67 i SPI. Wszystkie jednostki sg dostarczane
z przewodem IMM E67. Przewdd podtgcza sie do ztgcza IMM EG7 sterownika. w przypadku
uzywania z wiryskarkg E67 przewdd podtgcza sie bezposrednio do zigcza IMM E67
wtryskarki. w przypadku uzywania z wtryskarkg SPI przewdd podtgcza sie do opcjonalnego
adaptera IMM SPI, ktory nastepnie podtagcza sie do ztgcza IMM SPI wiryskarki.

T

Potgczenia po stronie sterownika EM1/2/3
Potgczenia po stronie jednostki

E-Multi % 3
5

/

—

-—

1. Potgczenie elementu grzejnego cylindra po stronie
Jjednostki E-Multi

2. Potgczenie dodatkowego wtrysku po stronie E-Multi
Potgczenie We/Wy

3. Potgczenia stref dla opcji sterowania gorgcymi
kanatami

4. Potgczenie zdalnego interfejsu HMI

5. Potgczenie elementow grzejnych cylindra i termopar
6. Potgczenie IMM E67
7. Potgczenie E67 z robotem. Zatozona zworka.
8. Przetgcznik obejscia
9. Potgczenie dodatkowej jednostki wiryskowej

10. Gtowny wytgcznik zasilania (wytgcznik obwodu)
11. Zasilanie wymiennika ciepta

Y10

Rysunek 5-5 Lokalizacje potgczen jednostki E-Multi Potgczenia po stronie sterownika EM4

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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5.6 Podiaczanie komputera diagnostycznego
(opcjonalnie)

1. Podtgczy¢ jeden koniec przewodu krosowanego do portu Ethernet w sterowniku.
Przewdd Ethernet mozna podigczy¢ przy wigczonym zasilaniu.

Rysunek 5-6 Port Ethernet sterownika

2. Podtgczyc¢ drugi koniec przewodu krosowanego do portu Ethernet w komputerze
diagnostycznym. Nalezy pamietac, ze komputer diagnostyczny moze réznic¢ sie od
przedstawionego na ilustraciji.

Rysunek 5-7 Port Ethernet komputera diagnostycznego

3. Podtgczy¢ przewdd zasilajgcy komputera diagnostycznego (uzy¢ dotgczonego
adaptera do zasilania 220 V) do gtéwnego zrodia zasilania.

4. Uruchomi¢ komputer diagnostyczny i zalogowac sie przy uzyciu ponizszych danych
uwierzytelniajgcych.
Nazwa uzytkownika: emulti
Hasto: nopassword

5. Podtgczy¢ komputer diagnostyczny do sieci Wi-Fi z dostepem do Internetu. Aby
otworzy¢ liste dostepnych sieci, klikng¢ ikone sieci bezprzewodowej znajdujgcy sie
na pasku zadan obok zegara.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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UWAGA

0 Potgczenie komputera diagnostycznego z Internetem nalezy wykona¢ przy uzyciu
karty sieci bezprzewodowej. Do potgczenia ze sterownikiem nalezy uzy¢ potagczenia
przewodowego. Mold-Masters nie obstuguje alternatywnych konfiguracji sieciowych.
Problemy z potgczeniem, w przypadku korzystania z innych konfiguraciji, nie sg objete
gwarancjg i mogg wigzac sie z dtuzszym oczekiwaniem na udzielenie pomocy oraz
dodatkowymi kosztami.

Rysunek 5-8 lkona sieci bezprzewodowej

6. Aby sprawdzic tgcznosc¢ z Internetem, otworzy¢ przegladarke i przeprowadzi¢
wyszukiwanie.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi



Rozdziat 6 - Obstuga

OSTRZEZENIE
A Przed przystgpieniem do obstugi sterownika E-Multi nalezy w catosci przeczytaé
"Rozdziat 3 - Bezpieczenstwo".

PRZESTROGA
Mimo ze wytacznik gtdwny ma mozliwos¢ wytgczenia catego systemu, zaleca sie
uzywanie tej opcji jedynie w sytuacjach awaryjnych.

Sterownik wykorzystuje technologie komputerowsg; nalezy wytgczac go stopniowo.

Metoda stopniowego wigczania i wytgczania chroni pulpit i utrzymuje wtgczone
obcigzenie na minimalnym poziomie, pozwalajgc na wydtuzenie zywotnosci gtdwnego
odtgcznika.

6.1 Wstep

Przed uzyciem jednostki E-Multi nalezy skonfigurowaé sterownik.
W rozdziale 9 mozna znalez¢ szczegdtowe informacje na temat ustawiania parametréw,
takich jak:

* Podgrzewanie

+ Sterowanie

* Predkosci wtrysku

» Sygnaty wyzwalajgce itp.

6.2 Odiaczanie sterownika od zasilania

Gtéwnym wytgcznikiem zasilania we wszystkich sterownikach E-Multi jest obrotowy
wytgcznik obwodu znajdujacy sie z tytu szafy. Wylgcznik ten zostat skonstruowany w taki
sposob, aby umozliwi¢ bezpieczne odtgczanie catkowitego prgdu obcigzenia podczas
wigczania i wytgczania.

W celu odciecia zasilania na czas wykonywania konserwacji nalezy zablokowa¢ wytgcznik
W pozycji roztgczonej za pomocg odpowiedniej wielkoéci kiddki lub podobnego urzadzenia.

Rysunek 6-1 Gtowny wytgcznik zasilania E-Multi

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi



6.3 Wiaczanie zasilania
Wigczenie gtéwnego wytgcznika zasilania nie powoduje uruchomienia serwomotorow.

Po zakonczeniu tadowania oprogramowania i wySwietleniu ekranu Overview (Przeglad)
system znajduje sie w trybie recznym i jest gotowy do wigczenia grzania w celu
doprowadzenia grzatek cylindra do temperatury robocze;j.

Serwomotory wigcza sie przez nacisniecie przycisku zasilania silnika w lewym panelu
oprogramowania. Po wtgczeniu serwomotoréw dioda LED i obramowanie zmienig kolor na
Zielony.

Rysunek 6-2 Przyciski zasilania silnikow i grzatek
Szczegotowe informacje znajdujg section 8.1.3 Lewy panel na stronie 8-5.
Sterownik E-Multi moze dziata¢ w trybie recznym, konfiguracji albo automatycznym.

6.4 Wylaczanie zasilania

Firma Mold-Masters zaleca wylgczenie grzatek przed wytgczeniem sterownika. Wytgczyé
grzanie za pomocg ekranu dotykowego, a nastepnie wytgczy¢ sterownik obrotowym
odtgcznikiem z tytu sterownika.

Rysunek 6-3 Okno dialogowe wytgczania grzatek

6.4.1 Wylaczanie grzania
DotkngcC przycisku zasilania grzatek znajdujgcego sie w lewym panelu ekranu dotykowego.

6.4.2 Wylaczanie sterownika

Po wylgczeniu grzania mozna wytgczy¢ system gtéwnym wytgcznikiem z tytu sterownika.
Szczegotowe informacje mozna znalez¢ section 4.2 Tyt sterownika (strona pofgczen) na
stronie 4-2.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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Rozdziat 7 - Interfejs HMI

OSTRZEZENIE — PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY NALEZY ZAPOZNAC
SIE Z PODRECZNIKIEM
Przed przystgpieniem do obstugi sterownika E-Multi nalezy przeczyta¢ section Rozdziat 3 -
Bezpieczenistwo na stronie 3-1.

7.1 Wstep
PRZESTROGA
Wartosci widoczne na zrzutach ekranowych w niniejszym podreczniku moga nie

odpowiadac prawidtowym wartosciom dla danej maszyny. Nie zmienia¢ ustawien na
podstawie zrzutéw ekranowych.

W tej czesci podrecznika opisano interfejs ekranu dotykowego, inaczej interfejs cztowiek-
maszyna (HMI), oraz zaprezentowano dostepne funkcje i informacije.

Szereg ekrandéw pozwala na:

+ Ustawianie temperatury poszczegoélnych dysz. Ustawianie gérnych i dolnych wartosci
granicznych temperatury dla regulacji strefy obiegu zamknietego.

+ Konfiguracje i kalibracje potozenia dyszy oraz jej sity nacisku.

» Tworzenie ustawien dla konkretnej formy (receptur). Ustawienia te mozna zapisac
i ponownie wczyta¢ po zmianie form.

+ Konfiguracje sekwencji wtrysku i jej monitorowanie.

» Konfiguracje sekwencji docisku i jej monitorowanie.

+ Konfiguracje sekwencji uplastyczniania i jej monitorowanie.

» Uzy¢ funkcji Trace (Wykres), aby monitorowaé dziatanie.

» Zarzadzanie ochrong hastem dla wszystkich ustawien.

*  Wydruk dowolnych ekranéw lub wykazéw danych.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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Rozdziat 8 - Przeglad
oprogramowania

8.1 Ekran Home (Giéwne)
Dolna czesc¢ ekranu gtdwnego zmienia sie w zaleznosci od wybranej opcji:
Odzysk, grzatki cylindra, wtrysk.

Rysunek 8-1 Ekran gtéwny

Gdy paski tytutu sg podzielone na sekcje i tylko jedna z nich jest wyrézniona, oznacza to
oddzielne karty, ktére mozna wybierac, aby wyswietli¢c wiecej treSci na tym samym ekranie.

8.1.1 Nagtowek

Rysunek 8-2 Nagtowek

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi



[
2=
Mold /—

Masters'

PRZEGLAD OPROGRAMOWANIA

Tabela 8-1 Nagtéwek

Pole

Opis

Dotkng¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Home
(Gtéwne).

Wyswietla potozenie, predkos¢ i cisnienie wtrysku na osi
wirysku
Dla kazdej osi maszyny dostepna jest osobna sekcja.

Wyswietla liczbe obrotéw na minute (obr./min) slimaka

Wyswietla potozenie, predkosc i site docisku osi wozka

Wyswietla aktualny i poprzedni czas cyklu podczas
automatycznego cyklu

Wyswietla wigczone systemy. Wigczone systemy majg zielone
tto; systemy wytaczone nie majg zielonego tfa.

Dotknac¢ tego obszaru, aby otworzy¢ okno dialogowe
wigczania systemow.

Wyswietla date i godzing maszyny. Date i godzing mozna
ustawic¢ na ekranie konfiguraciji interfejsu HMI.

Wyswietla aktualnie zalogowanego uzytkownika

Dotkng¢ dowolnego miejsca w tym obszarze, aby wyswietli¢
okno podreczne logowania/wylogowania, zmieni¢ profil albo
sie wylogowac.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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8.1.2 Pasek nawigacji

Rysunek 8-3 Pasek nawigacji ekranu gtéwnego

Tabela 8-2 Pasek nawigacji
Przycisk/panel Opis
Dotkng¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Home (Gtéwne).

Dotkng¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Injection (Wtrysk).

Dotkna¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Hold (Docisk).

Dotkng¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Plasticizing
(Uplastycznianie).

Dotkng¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Carriage (Wdézek).

Dotkna¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Valve Gates (Zawory
iglicowe).

Dotkng¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Barrel Heats (Grzatki
cylindra).

Dotkng¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Trace (Wykres).

Dotkna¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Alarms (Alarmy).

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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Tabela 8-2 Pasek nawigaciji

Przycisk/panel

Opis

Jezeli zmiany dotyczace napedu, silnika, zasilacza lub innych
elementéw wymagajg ponownego wigczenia zasilania, w prawym
gornym rogu panelu nawigacji wyswietlany jest komunikat.

Aby ponownie uruchomi¢ maszyne, dotkng¢ tego obszaru.
Dotkng¢ przycisku Restart (Uruchom ponownie).

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi



Mglsc: ",?r;.s ] PRZEGLAD OPROGRAMOWANIA 8-5

8.1.3 Lewy panel

Rysunek 8-4 Lewy panel

Tabela 8-3 Przyciski lewego panelu
Przycisk Opis
Dotkng¢ tego przycisku, aby wigczy¢ silniki.

Gdy silniki sg zasilane, dioda LED i ramka zmienig kolor na zielony.

Dotkngc¢ tego przycisku, aby wigczy¢ grzanie cylindra. Po wigczeniu grzania
cylindra obramowanie zmienia kolor na zielony.

Gdy grzalki cylindra sg wtgczone, ale temperatura jest nizsza od temperatury
zadanej, dioda LED $wieci na niebiesko.

Gdy grzafki cylindra sg wtgczone i mieszczg sie w tolerancji, ale nie sg jeszcze
wygrzane, a zezwolono na ruch wtrysku, dioda LED $wieci na z6tto.

Gdy grzafki cylindra sg wigczone, mieszczg sie w tolerancji i sg wygrzane, a
zezwolono na ruch wtrysku, dioda LED $wieci na zielono.

Dotkngc tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Katalog ekrandw.

Dotkng¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Overview (Przeglad).

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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Tabela 8-3 Przyciski lewego panelu

Przycisk

Opis

Dotkng¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Files (Pliki).

Dotkng¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ostatniego aktywnego ekranu.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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8.1.4 Panel kontekstowy (prawy)

Menu kontekstowe umozliwia poruszanie sie po tresciach zaleznych od ekranu. Domysiny
panel zawiera fgcza do Przeglgdarki sekwencji, Edytora sekwencji i ekranu E67. Jesli ekran
zawiera dodatkowe ekrany podrzedne, zostang one wyswietlone w panelu kontekstowym.
Na przyktad ekran Injection (Wtrysk) wyswietla tgcza do ekranéw podrzednych zwigzanych
z osig wtrysku. Jesli nie ma dodatkowych ekranéw podrzednych, zostanie wyswietlony
panel domysiny.

Rysunek 8-5 Menu kontekstowe ekranu gtownego

Tabela 8-4 Przyciski menu kontekstowego
Przycisk Opis

Dotkna¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Active-sequence viewer
(Przegladarka aktywnej sekwencji).

Dotkng¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Sequence Editor (Edytor
sekwenciji).

Dotkng¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Wait Points (Punkty
oczekiwania).

Dotkng¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Euromap 67.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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8.1.5 Stopka

Rysunek 8-6 Stopka

Tabela 8-5 Przyciski stopki

Przycisk/panel

Opis

Dotkng¢ tego przycisku, aby przetgczy¢ urzadzenie w tryb
konfiguracji. Gdy maszyna przejdzie w tryb konfiguracji,
obramowanie przycisku zmieni kolor na zielony.

Dotkngc tego przycisku, aby przetgczy¢ maszyne w tryb
reczny. Gdy maszyna przejdzie do trybu recznego,
obramowanie przycisku zmieni kolor na zielony.

Dotkng¢ tego przycisku, aby przetgczy¢ urzadzenie

w tryb automatyczny. Gdy maszyna przejdzie do trybu
automatycznego, obramowanie przycisku zmieni kolor na
zielony.

Ten panel alarméw (na srodku) wyswietla najnowszy alarm.

W przypadku aktywnego alarmu panel zmieni kolor na
czerwony z biatym tekstem:

Jesli wystepuje aktywne ostrzezenie, panel zmieni kolor na
26ty z czarnym tekstem:

Ten panel pozostanie biaty, gdy system dziata prawidtowo,
ale oczekuje na wyzwalacz lub wyswietla niekrytyczne
informacje oraz komunikaty zwrotne.

Dotkng¢ przycisku potwierdzenia, aby potwierdzi¢ wszystkie
aktywne alarmy/ostrzezenia.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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Tabela 8-5 Przyciski stopki
Przycisk/panel Opis
Dotkng¢ tego przycisku, aby przesung¢ wdzek do przodu
w kierunku formy. Dziatanie zalezy od trybu maszyny:
Dioda LED

*  Whyt.: Polozenie osi jest wieksze niz potozenie styku
formy (ujemne potozenie koncowe), a sita docisku nie
zostata osiggnieta

+ Zielony, migajgcy: Aktywna o$ w kierunku ujemnym
» Zielony, staty: Potozenie osi miesci sie w tolerancji

najnizszego potozenia kroku ruchu i osiggnieto site
docisku.

Mode (Tryb)
* Manual (Reczny)

Przesuwa wozek w kierunku ujemnym w przypadku
opcjonalnego wézka serwo. Jezeli potozenie styku nie
zostato okreslone, wozek porusza sie z predkosciag

i momentem trybu konfiguraciji.

Po osiggnieciu potozenia styku wytwarzana jest sita docisku
+ Konfiguracja

Wykonuje ruch ujemny z uzyciem predkosci i momentu
konfiguracji

Przesuwa sie do przodu az do osiggniecia limitu ruchu do
przodu

» Kalibracja

Przesuwa impulsowo wézek do przodu z niskg predkoscig

i niskim momentem (predko$¢ i moment kalibracji)

Dotkngc¢ tego przycisku, aby odsungé¢ wozek od formy.

Dziatanie zalezy od trybu maszyny:

Dioda LED:

*  Whyt.: Polozenie osi jest mniejsze niz potozenie
oderwania wlewu (dodatnie potozenie koncowe)

+ Zielony, migajgcy: O$ aktywna w kierunku dodatnim

» Zielony, staty: Potozenie osi miesci sie w tolerancji
potozenia oderwania wlewu

Mode (Tryb)

* Manual (Reczny)

Przesuwa wozek do tytu

Zatrzymuje sie automatycznie w potozeniu oderwania wlewu

Po ponownym nacisnieciu przycisku w potozeniu oderwania
wlewu wézek kontynuuje ruch do tytu az do osiggniecia
tylnego ogranicznika mechanicznego.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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Tabela 8-5 Przyciski stopki
Przycisk/panel Opis
* Konfiguracja
Przesuwa wozek do tytu przy uzyciu niskiej predkosci
i niskiego momentu (predkos$¢ i moment trybu konfiguracii)
Przesuwa sie do tytu, az zostanie osiggniety tylny
ogranicznik mechaniczny

+ Kalibracja

Wykonuje ruch dodatni, wykorzystujgc predkos¢ kalibraciji

i moment obrotowy

Dotkng¢ tego przycisku, aby przesungc ttok wtryskowy

do przodu w kierunku formy. Dziatanie zalezy od trybu

maszyny:

Dioda LED:

*  Wyk.: Potozenie osi jest wieksze niz najnizsze potozenie
profilu wtrysku (ujemne potozenie koricowe), a docisk
nie zostat zakohczony

+ Zielony, migajacy: Aktywna o$ w kierunku ujemnym

» Zielony, staty: Potozenie osi miesci sie w tolerancji
najnizszego potozenia profilu wtrysku, a docisk zostat
zakonczony

Mode (Tryb)
* Manual (Reczny)
Przesuwa ttok wtryskowy do przodu

Jezeli sygnat E67 Mold Closed (Forma zamknieta) jest niski
albo nie zostata wytworzona sita docisku wozka, wtrysk
odbywa sie z uzyciem predkosci i ciSnienia czyszczenia;

W przeciwnym razie uzywane sg ustawienia profilu wtrysku
i docisku.

* Konfiguracja

Przesuwa ttok wtryskowy do przodu z uzyciem limitow
predkosci trybu konfiguracji, momentu i ciSnienia wirysku
Przesuwa ttok wtryskowy do skrajnego przedniego
potozenia

+ Kalibracja

Przesuwa ttok wtryskowy do przodu z uzyciem limitow

predkosci kalibracji i momentu obrotowego, bez
ograniczania cisnienia wtrysku

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi



Mgls‘:;??‘s PRZEGLAD OPROGRAMOWANIA 8-11

Tabela 8-5 Przyciski stopki

Przycisk/panel Opis

Dotkng¢ tego przycisku, aby obrécic slimak. Dziatanie zalezy

od trybu maszyny:

Dioda LED

*  Wyl: Polozenie osi jest mniejsze niz kohcowe potozenie
profilu uplastyczniania (dodatnie potozenie kohcowe)

» Zielony, migajacy: Os jest aktywna w kierunku dodatnim.

« Zielony, staty: Potozenie osi miesci sie w toleranc;ji
koncowego potozenia profilu uplastyczniania.

Mode (Tryb)

* Manual (Reczny)

Przesuwa slimak wtryskowy w kierunku dodatnim

Najpierw wykonuje dekompresje przed dozowaniem, je$li

nie zostata jeszcze wykonana, a nastepnie zatrzymuje sie

Po ponownym nacisnieciu przycisku po dekompresji

przed dozowaniem slimak obraca sie az do osiggniecia

koncowego potozenia profilu uplastyczniania, a nastepnie

zatrzymuje sie

Po ponownym nacisnieciu przycisku po zakonczeniu

uplastyczniania slimak wycofuje sie (dekompresja) do

momentu osiggniecia kohcowego potozenia profilu

uplastyczniania powiekszonego o skok dekompresiji po

dozowaniu

* Konfiguracja

Wykonuje ruch dodatni (obrét) z uzyciem predkosci

i momentu trybu konfiguracji; porusza sie do tytu az do

osiggniecia dodatniego limitu ruchu

+ Kalibracja

Wykonuje ruch dodatni, wykorzystujgc predkos¢ kalibraciji

i moment obrotowy

Porusza sie do tytu az do osiggniecia dodatniego limitu

ruchu

Dotkng¢ tego przycisku, aby przesung¢ ttok wtryskowy do

tytu. Dziatanie zalezy od trybu maszyny:

Dioda LED

*  Wyk.: Potozenie osi jest mniejsze niz potozenie
koncowe uplastyczniania plus potozenie dekompres;ji po
dozowaniu (dodatnie potozenie koncowe).

» Zielony, migajgcy: Os aktywna w kierunku dodatnim

» Zielony, staty: Potozenie osi miesci sie w toleranc;ji
potozenia koncowego uplastyczniania plus potozenia
dekompresji po dozowaniu.
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Tabela 8-5 Przyciski stopki

Przycisk/panel

Opis

Mode (Tryb)
* Manual (Reczny)
Przesuwa tlok wtryskowy w kierunku dodatnim

Najpierw wykonuje dekompresje przed dozowaniem, jesli
nie zostata jeszcze wykonana, a nastepnie zatrzymuje sie
Po ponownym dotknieciu przycisku po dekompres;ji
przed dozowaniem slimak wycofuje sie (dekompresja)
do momentu osiggniecia koncowego potozenia profilu
uplastyczniania powiekszonego o skok dekompresji po
dozowaniu

* Konfiguracja

Wykonuje ruch dodatni z uzyciem predkosci i momentu
trybu konfiguraciji

Porusza sie do tytu az do osiggniecia dodatniego limitu
ruchu

+ Kalibracja
Wykonuje ruch dodatni, wykorzystujgc predkos¢ kalibraciji
i moment obrotowy
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8.2 Katalog ekranow
8.2.1 Katalog E-Multi

Rysunek 8-7 Katalog ekranéw z wybranym przyciskiem E-Multi

Tabela 8-6 Ekran Directory (Katalog)
Przycisk Opis
Dotkng¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Injection (Wtrysk).

Dotkna¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Hold (Docisk).

Dotkng¢ tego przycisku, aby przej$¢ do ekranu Plasticizing (Uplastycznianie).

Dotkng¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Auto Purge (Automatyczne
czyszczenie).

Dotkna¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Carriage (Wdozek).

Dotkng¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Valve Gates (Zawory iglicowe).

Dotkng¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Shutoff Nozzle (Dysza
odcinajgca).

Dotkna¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Barrel Heats (Grzatki cylindra).

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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Tabela 8-6 Ekran Directory (Katalog)

Przycisk

Opis

Dotkng¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Incremental Startup
(Uruchamianie przyrostowe).

Dotkna¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu RJG.

Dotkng¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Sequence Editor (Edytor
sekwencji).

Uwaga: Ta opcja jest dostepna tylko dla poziomow uzytkownika wyzszych niz
Operator

8.2.2 Katalog maszyny

Rysunek 8-8 Katalog ekranéw z wybranym przyciskiem Machine (Maszyna)

Tabela 8-7 Katalog maszyny

Przycisk

Opis

Dotkng¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Machine Options (Opcje
maszyny).

Uwaga: Ta opcja jest dostepna tylko dla pozioméw uzytkownika MMTester
i wyzszych

Dotkng¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Interface Overview (Przeglad
interfejsu).

Dotkngc tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Euromap 67.

Dotkngc tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Temperature (Temperatura).
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Tabela 8-7 Katalog maszyny
Przycisk Opis

Dotkng¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Machine Inputs and Outputs
(Wejscia i wyjscia maszyny).

Dotkna¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Custom 10 (Niestandardowe
We/Wy).

Dotkng¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Axis Information (Informacje o
0si).

Dotkng¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Alarm.

Dotkna¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Files (Pliki).

Na ekranie Files (Pliki) mozna zarzadza¢ danymi receptur, danymi statymi
i danymi uzytkownika.

Dotkng¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Documents (Dokumenty).

Uwaga: Na tym ekranie wyswietlane sg schematy sterownika oraz instrukcja
obstugi. Po zalogowaniu jako administrator mozna w tym miejscu wyswietli¢
zaawansowang diagnostyke systemu.

Dotkng¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Production (Produkcja).

Dotkng¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu HMI Configuration
(Konfiguracja HMI).

Dotkngc¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu User Management
(Zarzadzanie uzytkownikami).

Uwaga: Aby wyswietlic ekran User Management (Zarzadzanie uzytkownikami),
nalezy zalogowac sie jako administrator.

Dotkng¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Wait Timers (Timery
oczekiwania).

Dotkng¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Schedule (Harmonogram).

Dotkna¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Change Log (Dziennik zmian).

Dotkng¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Log Book (Dziennik).

Dotkng¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Machine Info (Informacje o
maszynie).

Dotkng¢ tego przycisku, aby przej$¢ do ekranu Timers (Timery).

Dotkng¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Counters (Liczniki).
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Tabela 8-7 Katalog maszyny
Przycisk Opis
Dotkng¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Maintenance (Konserwacja).

Dotkng¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu SVG.

8.2.3 Katalog danych

Rysunek 8-9 Katalog ekranéw z wybranym przyciskiem Data (Dane)

Tabela 8-8 Katalog danych
Przycisk Opis
Dotkng¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Trace (Wykres).

Dotkna¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Data Logger (Rejestrator
danych).

Dotkng¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Cycle Information (Informacije o
cyklu).

Dotkng¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Material Data (Dane materiatu).
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8.3 Przeglad

Rysunek 8-10 Ekran Overview (Przeglgd)

Na ekranie Overview (Przeglad) wyswietlane sg nastepujgce podstawowe informacje o
wszystkich osiach systemu E-Multi:

Potozenie, predkos¢ i cisnienie wtrysku

Obroty i predkos¢ slimaka uplastyczniajgcego

Potozenie, predkos¢ i sita docisku wozka

Rzeczywiste temperatury grzatek cylindra

Podstawowe informacje o cyklu

Dla kazdej osi ze sprzezeniem zwrotnym potozenia wyswietlany jest wykres
stupkowy wskazujgcy biezgce potozenie jako czes¢ catkowitego skoku.

Dotkng¢ odpowiedniego wykresu stupkowego, aby przejs¢ do ekranu gitéwnego danej osi.
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8.4 Wtrysk
Dotkng¢ nastepujgcych przyciskow w pokazanej kolejnosci, aby przej$¢ do ekranu Injection
(Witrysk).
Rysunek 8-11 Ekran Injection (Wtrysk)
Tabela 8-9 Panel Peak Values (Wartosci szczytowe)
Pole Opis

Hold Pressure Szczytowe cisnienie wtrysku podczas docisku

(Cisnienie docisku)

Fill Pressure Maksymalne cisnienie wtrysku podczas napetniania

(Cisnienie

napetniania)

Injection Pressure Maksymalne cisnienie wirysku podczas catego wtrysku (faza
(Cisnienie wtrysku) [ wtrysku i docisk)

Hold Velocity Predko$¢ szczytowa podczas docisku

(Predkos¢ docisku)

Fill Velocity Maksymalna predkos¢ podczas napetniania

(Predkosé

napetniania)

Injection Velocity Maksymalna predkos¢ podczas catego wtrysku (faza wirysku

(Predkosc¢ wirysku) | i docisk)
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Tabela 8-10 Panel Intrusion (Intruzja)
Pole Opis
Enable (Witacz) Dotkng¢ pola wyboru, aby wigczy¢ intruzje (uzy¢ uplastyczniania do
czesciowego wypetnienia gniazda formy).
Velocity (Predkos¢) | Predko$¢ obrotowa slimaka podczas intruzji
Wartosci: od 0 obr./min do 500 obr./min

Time (Czas) Czas trwania intruzji
Wartosci: od 0 s do 60 s

Tabela 8-11 Panel Switchover (Przetgczanie)
Pole Opis
Dotkng¢ pola wyboru, aby wigczy¢ przetgczanie wedtug
potozenia wtrysku.
Szare pole — rzeczywiste potozenie wtrysku przy przetgczeniu
Pole wartosci — ustawione potozenie wtrysku do przetgczenia
Wartosci: od 0 mm do 125 mm
Dotkng¢ pola wyboru, aby wigczy¢ przetgczanie wedtug czasu
wtrysku.
Szare pole — rzeczywisty czas wtrysku przy przetgczeniu
Pole wartosci — ustawiony czas wtrysku do przetgczenia
Wartosci: od 0 s do 10 000 s

Dotkngc¢ pola wyboru, aby wtgczy¢ przetgczanie za
posrednictwem cyfrowego sygnatu wejsciowego.

Dotkng¢ pola wyboru, aby wigczy¢ przetgczanie wedtug
cisnienia wirysku.

Szare pole — rzeczywiste cisnienie wirysku przy przetgczeniu
Pole wartosci — ustawione ci$nienie wtrysku do przetgczenia
Wartosci: od 0 bar do 1280 barow

Potozenie wirysku, od ktérego nalezy rozpoczaé
monitorowanie cisnienia przetgczania.

Wartosci: Dowolna warto$¢ ujemna do maksymalnej wartosci
dodatniej w mm
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Tabela 8-12 Panel Purge Parameters (Parametry czyszczenia)

Pole Opis
Purging Through the Mold | Okresla sposob reakcji jednostki wiryskowej na wirysk
(Czyszczenie przez forme) | w trybie recznym, gdy wozek jest wysuniety do przodu
i znajduje sie pod sitg docisku, ale interfejs E67 wskazuje, ze
forma nie jest zamknieta.
Niedostepne — wtrysk jest niedozwolony
Z ustawieniami czyszczenia — wtrysk jest dozwolony przy
ograniczonych wartosciach predkosci i cisnienia czyszczenia
Z ustawieniami automatycznymi — wtrysk jest dozwolony

z uzyciem standardowych ustawien profilu wtrysku,
predkosci i cisnienia dla trybu automatycznego

Tabela 8-13 Panel Profile (Profil)

Pole Opis
Stages (Etapy) Liczba etapéw w profilu wirysku
Wartosci: od 1 do 10
Maximum Injection Maksymalny dozwolony czas wtrysku
Time (Maksymalny czas | Wartosci: od 0 s do 10 000 s
wtrysku)
Delay (Opd&znienie) Czas opdznienia rozpoczecia wirysku

Wartosci: od 0 sdo 60 s

Potozenia kohcowe etapdw wtrysku

Potfozenie, w ktérym konczg sie ustawienia biezgcego etapu
i zaczynajg sie ustawienia nastepnego etapu.

Przyktadowe ustawienia: etap 1 wtrysku od 95 mm do 50 mm,
etap 2 od 50 mm do 40 mm, etap 3 od 30 mm do 20 mm, a
etap 4 od 20 mm do 5 mm

Dalszy wtrysk po koncowym potozeniu ostatniego etapu (w
przyktadzie 5 mm) jest niedozwolony.

Rzeczywista wartosé przed potozeniem pierwszego stopnia
jest potozeniem poczgtkowym wtrysku (potozenie koncowe
uplastyczniania plus skok dekompresji po dozowaniu).
Wartosci: Dowolna warto$¢ dodatnia do wartosci skoku
poprzedniego etapu

Nastawy predkosci wtrysku dla kazdego etapu

Wartosci: od 0 mm/s do 360 mm/s

Limit cisnienia wtrysku dla kazdego etapu
Wartosci: cisnienie wtrysku od 0 bar do 1280 bar
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Tabela 8-14 Przyciski menu kontekstowego
Pole Opis

Dotkng¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Main-axis/
operation (injection) (Os gtéwna/operacja — wirysk).

Dotkng¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Injection
Configuration (Konfiguracja wtrysku). Uzy¢ tego ekranu, aby
ustawi¢ wartosci i limity parametréow ogélnych, parametréw
ruchu i konfiguracji czujnikéw.

Dotkngé tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Injection Drive
(Naped wtrysku). Ekran ten stuzy do ustawiania wartosci dla
regulatoréw PID serwonapedow i enkoderow.

Dotkng¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Injection Motor
(Silnik wtrysku).

Dotkng¢ tego przycisku, aby przejs¢ do trybu kalibracji. Gdy
maszyna przejdzie do trybu kalibracji, obramowanie przycisku
zmieni kolor na zielony.

Uwaga: Ten przycisk jest widoczny tylko wtedy, gdy
zalogowany uzytkownik ma uprawnienia do uruchamiania.
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8.4.1 Kalibracja

Rysunek 8-12 Ekran Calibration (Kalibracja)

Tabela 8-15 Ekran Calibration (Kalibracja)

Pole/przycisk Opis
Enable Calibration Mode | Dotkngc¢ tego pola wyboru, aby przejs¢ do trybu kalibraciji.
(Wtacz tryb kalibraciji) Kalibracja osi lub zmiana ekranu spowoduje automatyczne

wyjscie z trybu kalibraciji.
Uwaga: Pole wyboru jest wigczone tylko w trybie konfiguraciji.
Ramka wokot przycisku trybu konfiguraciji zmieni kolor na

ZOtty.
Homing Mode (Tryb Two End Stops (Dwa ograniczniki krancowe): Kalibruje o$
bazowania) przez przesuniecie jej do obu potozen krahcowych

One End Stop (Jeden ogranicznik krancowy): Kalibruje os
przez przesuniecie jej do jednego potozenia krancowego na
podstawie wybranego kierunku.

Maximum Position Fizyczne maksimum skoku osi

(Potozenie maksymalne) | wartosci: Dowolna wartos¢ ujemna do maksymalnej wartosci

dodatniej; to samo pole co: Konfiguracja osi > Ogélne >
Catkowity skok mechaniczny

Screw Position (Potozenie | Rzeczywiste potozenie slimaka w mm
slimaka)
Motor A torque (Moment | Rzeczywisty moment obrotowy silnika Aw Nm
obrotowy silnika A)

Motor B torque (Moment | Rzeczywisty moment obrotowy silnika B w Nm
obrotowy silnika B)

Calibration Stroke (Skok | Potozenie przejete podczas kalibracji przy dodatnim
kalibracji) ograniczniku koncowym. Wartos¢: Catkowity skok
mechaniczny — przesuniecie skoku potozenia minimalnego
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Tabela 8-15 Ekran Calibration (Kalibracja)

Pole/przycisk Opis
Ca!ibratipn Mode (Tryb Warunki wstepne dla kalibracji automatyczne;j:
kalibracii) Zielony — jesli maszyna jest w trybie kalibracji, dioda LED

bedzie $wieci¢ na zielono.

Wyt. — jesli maszyna nie znajduje sie w trybie kalibracji, dioda
LED bedzie wytgczona.

Barrel Heat is Ready Warunki wstepne dla kalibracji automatyczne;:

(Grzanie cylindra gotowe) | Zielony — jesli grzanie cylindra jest wigczone i wygrzane, dioda
LED bedzie swieci¢ na zielono.

Whyt. — jesli grzanie cylindra jest wytgczone lub cylinder nie jest
wygrzany, dioda LED bedzie wytgczona.

Motors On (Silniki Warunki wstepne dla kalibracji automatyczne;j:

wigczone) Zielony — jesli maszyna ma wigczone silniki, dioda LED bedzie
Swiecic na zielono.

Whyt. — jesli silniki maszyny nie sg wigczone, dioda LED bedzie
wylgczona.

Calibration (Kalibracja)

Calibrated (Skalibrowane) | Zielony — jesli kalibracja osi zakohczyta sie powodzeniem,
dioda LED bedzie swieci¢ na zielono.

Whyt. — jesli 0$ nie zostata pomysinie skalibrowana, dioda LED
bedzie wyfgczona.

Uruchamianie kalibracji automatycznej:

Upewni¢ sie, ze 0§ moze wykonac petny skok bez przeszkad.
Dotkng¢ przycisku Start, aby rozpoczg¢ automatyczng
kalibracje.

Procedura

Os porusza sie zgodnie z parametrami kalibracji ustawionymi

na ekranie Konfiguracja osi.

1. O$ przesuwa sie w kierunku dodatnim do momentu, az
osiggnie ogranicznik mechaniczny.

2. Os jest bazowana do potozenia maksymalnego.

3. Os$ przesuwa sie w kierunku ujemnym, az do ogranicznika
mechanicznego.

4. Jezeli potozenie ogranicznika mechanicznego miesci sie
w tolerancji ruchu do przodu dla potozenia 0, kalibracja
automatyczna zakonczyta sie powodzeniem, a dioda LED
kalibracji zmieni kolor na zielony.

5. Jesli kalibracja automatyczna zakonczy sie
niepowodzeniem, zostanie wyswietlony btad.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi



Mglsc: ",?ﬁs ] PRZEGLAD OPROGRAMOWANIA 8-24

8.5 Docisk
Dotknaé¢ nastepujgcych przyciskow w pokazanej kolejnosci, aby przejs¢ do ekranu Hold
(Docisk).

</
>+

Rysunek 8-13 Ekran Hold (Docisk)

Tabela 8-16 Panel Peak Values (Wartosci szczytowe)

Pole Opis
Hold Velocity (Predkos¢ | Predko$¢ szczytowa podczas docisku
docisku)
Hold Pressure (Cisnienie | Szczytowe cisnienie wirysku podczas docisku
docisku)
Peak Measurement Opodznienie pomiaru wartosci szczytowych w sekundach
Start Delay (Opdznienie
rozpoczecia pomiaru
szczytowego)
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Tabela 8-17 Panel Cushion Monitoring (Monitorowanie poduszki)
Pole Opis

Cushion (Poduszka) Rzeczywista poduszka (potozenie slimaka na koAcu wirysku
i docisku)

Maximum (Maksimum) Maksymalna dozwolona poduszka na koncu wtrysku i docisku
Wartosci: od 0 mm do maksymalnego skoku wtrysku

Minimum Minimalna dozwolona poduszka na koncu wtrysku i docisku
Wartosci: od 0 mm do maksymalnego skoku wtrysku
Reject Out of Range Dotkng¢ pola wyboru, aby wigczy¢ wyjscie odrzutu, gdy

(Odrzut poza zakresem) | rzeczywista poduszka jest poza zakresem

Tabela 8-18 Panel Switchover (Przetaczanie)
Pole Opis
Injection Position (Potozenie wtrysku)

Dotkng¢ pola wyboru, aby wigczy¢ przetgczanie wedtug
potozenia wtrysku; rzeczywiste potozenie wirysku

przy przetgczeniu; ustawione potozenie wirysku do
przetgczenia

Wartosci: od 0 mm do maksymalnego skoku wtrysku

Czas wirysku:

Dotkng¢ pola wyboru, aby wigczy¢ przetgczanie
wediug czasu wtrysku; rzeczywisty czas wtrysku przy
przetgczeniu; ustawiony czas wtrysku do przetgczenia

Wartosci: od 0 do 1000 s

Zewnetrzne DI (Wejscia cyfrowe):

Dotkng¢ pola wyboru, aby wigczy¢ przetgczanie za
posrednictwem cyfrowego sygnatu wejsciowego
Cisnienie wtryskowe:

Dotknagc¢ pola wyboru, aby wtgczy¢ przetgczanie
wedtug cisnienia wtrysku; rzeczywiste cisnienie wtrysku
przy przetgczeniu; ustawione ci$nienie wtrysku do
przetgczenia

Wartosci: od 0 bar do maksymalnego cisnienia wtrysku
Potozenie poczatkowe monitorowania:

Potozenie wtrysku, od ktérego nalezy rozpoczgé
monitorowanie cisnienia przetgczania

Wartosci: Dowolna warto$¢ ujemna do maksymalne;j
wartosci dodatniej
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Tabela 8-19 Panel Hold Profile (Profil docisku)

Pole

Opis

Stages (Etapy)

Liczba etapow w profilu wirysku
Wartosci: od 1 do 10

Cooling Time
(Czas chtodzenia)

Czas chtodzenia po zakohczeniu docisku

Wartoéci: Dowolna wartos¢ ujemna do maksymaine;j
wartosci dodatniej

Hold Pressure Time (Czas
utrzymywania cisnienia)

Catkowity czas docisku witrysku
Suma wszystkich ustawionych czaséw etapéw docisku
Wartosci: od 0 s do 10 000 s

Time (Czas):
Wartosci: od 0 s do 10 000 s

Velocity (Predkosc¢):
Wartosci: od 0 mm/s do maksymalnej predkosci wirysku

Pressure (Cisnienie):
Wartosci: od 0 bar do maksymalnego ci$nienia docisku
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8.6 Uplastycznianie
Dotkng¢ nastepujgcych przyciskow w pokazanej kolejnosci, aby przej$¢ do ekranu
Plasticizing (Uplastycznianie).

-/

Rysunek 8-14 Ekran Plasticizing (Uplastycznianie)

Tabela 8-20 Panel Peak Values (Wartosci szczytowe)

Pole Opis
Peak Velocity (Predkosc¢ Maksymalna zarejestrowana predkos¢ obrotowa
szczytowa) Slimaka uplastyczniajgcego podczas uplastyczniania

w trybie automatycznym.

Peak Back Pressure (Szczytowe | Maksymalne zarejestrowane cisnienie wsteczne
przeciwcisnienie) podczas uplastyczniania w trybie automatycznym.

Peak Measurement Start Delay Czas opdznienia od rozpoczecia uplastyczniania
(Opodznienie rozpoczecia pomiaru | do rozpoczecia rejestracji szczytowego cisnienia
szczytowego) wstecznego.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi



[
2=
Mold /—

Masters'

PRZEGLAD OPROGRAMOWANIA

8-28

Tabela 8-21 Karta Smart Plasticizing (Inteligentne uplastycznianie)

Pole

Opis

Enable (Wiacz)

Zaznaczy¢ pole wyboru, aby wigczyc¢ funkcje Smart
Plasticizing (Inteligentne uplastycznianie)

Po wigczeniu funkcja Inteligentne uplastycznianie
wyszukuje minimalny czas cyklu i dostosowuje predkosé
uplastyczniania tak, aby uplastycznianie zajmowato od 90
do 95 procent dostepnego czasu miedzy zakonczeniem
wtrysku w jednym cyklu a rozpoczeciem nastepnego
wtrysku.

Minimum RPM (Minimalna
predkosé obrotowa)

Minimalne obroty Slimaka dozwolone podczas regulaciji

Maximum RPM (Maksymalna
predkosé obrotowa)

Maksymalna predkos¢ obrotowa slimaka dozwolona
podczas regulaciji

RPM Adjustment (Regulacja
predkosci obrotowej)

Biezgca korekta predkosci obrotowej slimaka
zastosowana do zadanej predkosci slimaka w profilu.

Tabela 8-22 Karta Vibration Unit (Jednostka wibracyjna)

Pole

Opis

Enable (Wiacz)

Dotkng¢ pola wyboru, aby wigczy¢ modut wibraciji

Woprawia gardziel zasypowg w drgania podczas
uplastyczniania, aby zapobiec zablokowaniu podawania
materiatu.

Wiacza sie i wytgcza cyklicznie przez ustawione czasy,
gdy uplastycznianie jest aktywne

On Time (Czas wigczenia)

Ustawiony czas wigczenia wibracji podczas aktywnego
cyklu

Wartosci: od 0 do 10 000 s

Off Time (Czas wytgczenia)

Ustawiony czas wytgczenia wibracji podczas aktywnego
cyklu

Wartosci: od 0 do 10 000 s

Przycisk Force On (Wymus wt.)

Dotkng¢ tego przycisku, aby wigczy¢ jednostke
wibracyjng, gdy maszyna jest w trybie recznym i przycisk
jest nacisniety.

Tabela 8-23 Panel Decompression (Dekompresja)

Pole

Opis

Max. Carriage Backward Time
(Maks. czas dekompresiji)

Maksymalny dozwolony czas trwania dziatarn dekompresiji
Wartosci: od 0 s do 10 000 s
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Tabela 8-23 Panel Decompression (Dekompresja)

Pole Opis
Decompression Before Dotkngc tego pola, aby wybraé metode dekompresii
(Dekompresja przed) przed dozowaniem.
Wartosci:

* Wyt — brak dekompresiji przed dozowaniem

+ Wg potozenia — dekompresja przed dozowaniem do
potozenia wzgledem potozenia slimaka na koncu
docisku

* Wg czasu — dekompresja przed dozowaniem przez
ustawiony czas

Time (Czas) Czas trwania dekompresiji przed dozowaniem, gdy
wybrano dekompresje przed dozowaniem wg czasu

Wartosci: od 0 s do 10 000 s

Position (Potozenie) Suw dekompresyjny wymagany przed rozpoczeciem
uplastyczniania

Wartosci: od 0 mm do maksymalnego skoku wtrysku
Wzgledne przesuniecie wzgledem potozenia Slimaka
na koncu wtrysku i docisku, tj. jesli poduszka na
koncu docisku wynosi 8 mm, a potozenie dekompresiji
przed dozowaniem wynosi 5 mm, slimak cofnie sie
(wykona dekompresje) do 13 mm przed rozpoczeciem
uplastyczniania

Velocity (Predkosc) Predko$¢ liniowa slimaka podczas ruchow dekompresii
przed dozowaniem

Wartosci: od 0 mm/s do maksymalnej predkosci

dekompres;ji
Decompression After Dotkngc tego pola, aby wybraé metode dekompresiji po
(Dekompresija po) dozowaniu.

Wartosci:

* Wyt — brak dekompresji po dozowaniu

* Wg potozenia — dekompresja po dozowaniu do
potozenia

* Wg czasu — dekompresja po dozowaniu przez
ustawiony czas

Time (Czas) Czas trwania dekompresji po dozowaniu, gdy wybrano
dekompresje po dozowaniu wg czasu

Wartosci: od 0 s do 10 000 s

Position (Potozenie) Suw dekompresyjny wymagany po zakonczeniu
uplastyczniania

Wzgledne przesuniecie wzgledem potozenia Slimaka
na koncu uplastyczniania; na przyktad, jesli koncowe
potozenie profilu uplastyczniania wynosi 75 mm, a
potozenie dekompresji po dozowaniu wynosi 5 mm,
slimak cofnie sie (wykona dekompresje) do 80 mm na
koncu uplastyczniania.

Wartosci: od 0 mm do maksymalnego skoku wtrysku

Total Shot Size (Catkowity Obliczone wartosci
rozmiar porcji)
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Tabela 8-23 Panel Decompression (Dekompresja)

Pole

Opis

Velocity (Predkosc)

Predkos¢ liniowa slimaka podczas ruchéw dekompres;i
po dozowaniu

Wartosci: od 0 mm/s do maksymalnej predkosci
dekompres;ji

Tabela 8-24 Panel Plasticize and Backpressure Profile (Profil uplastyczniania i ciSnienia

wstecznego)

Pole

Opis

Stages (Etapy)

Liczba etapow w profilu uplastyczniania
Wartosci: od 1 do 10

Max. Carriage Backward Time
(Maks. czas uplastyczniania)

Maksymalny dozwolony czas uplastyczniania
Wartosci: od 0 s do 10 000 s

Recovery Delay (Opdznienie
regeneracji)

Czas opdznienia rozpoczecia uplastyczniania
Wartosci: od 0 s do 60 s

Potozenia kohcowe etapow uplastyczniania

Potozenie, w ktdérym konczg sie ustawienia biezgcego
etapu i rozpoczynajg sie ustawienia nastepnego etapu
Na przyktad etap 1 wtrysku wynosi od 95 mm do 50 mm,
etap 2 od 50 mm do 40 mm, etap 3 od 30 mm do 20 mm,
a etap 5 od 20 mm do 5 mm.

Dalszy wtrysk po koncowym potozeniu ostatniego etapu
(w przyktadzie 5 mm) jest niedozwolony.

Rzeczywista wartosé przed potozeniem pierwszego
stopnia jest potozeniem poczatkowym wtrysku (potozenie
koncowe uplastyczniania plus skok dekompresji po
dozowaniu).

Wartosci: od 0 mm do maksymalnego skoku wtrysku

Nastawy predkosci uplastyczniania dla kazdego etapu

Wartosci: 0 obr./min do maksymalnej predkosci
uplastyczniania

Docelowe cisnienie wsteczne uplastyczniania dla
kazdego etapu|

Slimak zostanie automatycznie cofniety w razie potrzeby
podczas uplastyczniania, aby utrzymac cisnienie
wsteczne.

Wartosci: od 0 bar do maksymalnego cisnienia
wstecznego
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8.7 Automatyczne czyszczenie

Dotknaé nastepujacych przyciskow w pokazanej kolejnosci, aby przejs¢ do ekranu Auto
Purge (Automatyczne czyszczenie).

Rysunek 8-15 Ekran Auto Purge (Automatyczne czyszczenie)

Cykl Auto Purge (Automatyczne czyszczenie) rozpoczyna sie od wirysku do docelowego
skoku wtrysku przy ustawionej predkosci i cisnieniu. Nastepnie slimak cofa sie do
docelowego skoku dekompresji z ustawiong predkoscig i obraca slimak z ustawiong
predkoscig uplastyczniania przez czas uplastyczniania. Jest to jeden petny cykl Auto Purge
(Automatyczne czyszczenie).

Maksymalne skoki docelowe sg maksymalnym skokiem uplastyczniania, a maksymalne
predkosci sg maksymalnymi predkosciami powigzanych ruchéw, z wyjgtkiem predkosci
wtrysku, ktorej wartos¢ maksymalna jest ograniczona limitem predkosci czyszczenia.
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Tabela 8-25 Panel Settings (Ustawienia)

Pole

Opis

End In Forward Position
(Koniec w potozeniu
do przodu)

Automatyczne czyszczenie konczy sie, gdy slimak
wtryskowy jest wysuniety do przodu w potozeniu po
czyszczeniu.

Dotkna¢ pola wyboru, aby wigczy¢ funkcje End In
Forward Position (Koniec w potozeniu do przodu)

Number of Cycles
(Liczba cykli)

Liczba cykli czyszczenia do wykonania podczas
automatycznego czyszczenia

Timeout (Limit czasu)

Maksymalny tgczny limit czasu automatycznego
czyszczenia

Wartosci: Dowolna wartos¢ dodatnia w s

Injection (Wtrysk)

Target Stroke (Docelowy skok)

Docelowy skok wtrysku w cyklu czyszczenia / potozenie
zatrzymania czyszczenia.

Velocity (Predkos¢)

Predkos$¢ dekompresiji w cyklu czyszczenia

Pressure (Cisnienie)

Limit cisnienia wtrysku w cyklu czyszczenia

Decompression (Dekompresija)

Target Stroke (Docelowy skok)

Docelowy skok dekompresiji w cyklu czyszczenia

Velocity (Predkos¢)

Predkos$¢ dekompresiji w cyklu czyszczenia

Plasticizing (Uplastycznianie)

Velocity (Predkos¢)

Predkos¢ uplastyczniania w cyklu czyszczenia

Plasticizing Time (Czas
uplastyczniania)

Czas uplastyczniania w cyklu czyszczenia
Wartosci: Dowolna warto$¢ dodatnia w sekundach

Tabela 8-26 Panel Status (Stan)

Pole

Opis

Active (Aktywny)

Zielony — jesli funkcja automatycznego czyszczenia jest
aktywna, dioda LED $wieci na zielono

Wyt. — jesli automatyczne czyszczenie nie jest aktywne,
dioda LED jest wylgczona

Count (Liczba)

Liczba ukonczonych biezgcych cykli automatycznego
czyszczenia

Plasticizing Time Elapsed
(Uptynat czas plastyfikaciji)

Czas uplastyczniania, ktéry uptynat w biezgcym cyklu
czyszczenia

Purge time Elapsed (Uptynat
czas czyszczenia)

Biezgcy czas, ktéry uptynagt podczas automatycznego
czyszczenia

Tabela 8-27 Panel Control (Sterowanie)

Pole/przycisk

[ Opis

Required (Wymagane)

Motors On (Silniki wtgczone)

Zielony — jesli silniki sg witgczone, dioda LED bedzie
Swiecic na zielono

Whyt. — jesli silniki sg wylgczone, dioda LED bedzie
wytgczona

Heats Soaked (Grzatki
wygrzane)

Zielony — gdy temperatura cylindra jest nawilzona i ciepta,
dioda LED s$wieci na zielono

Wyt. — gdy grzatki cylindra nie osiggnety temperatury lub
cylinder nie jest wygrzany, dioda LED bedzie wytaczona.

Setup Mode (Tryb konfiguraciji)

Zielony — w trybie konfiguraciji, dioda LED bedzie $wiecic¢
na zielono

Whyt. — gdy maszyna nie znajduje sie w trybie konfiguraciji,
dioda LED bedzie wytaczona

Start / Stop

Dotkngc tego przycisku, aby uruchomié¢ lub zatrzymac
automatyczne czyszczenie
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8.8 Wozek (serwo)

Dotkng¢ nastepujgcych przyciskow w pokazanej kolejnosci, aby przejs¢ do ekranu Carriage
(Wozek).

Rysunek 8-16 Ekran Carriage (Wbzek)

Tabela 8-28 Panel Move Carriage To (Przesun woézek do)

Pole | Opis
Settings (Ustawienia)
Service Position (Absolute Idealne potozenie wozka dla styku wiewu.

Position) [Potozenie serwisowe
(potozenie bezwzgledne)]

Shipping Position (Absolute Potozenie wbzka, w ktérym mozna zablokowaé wozek na
Position) [Potozenie czas transportu.

transportowe (bezwzgledne)]
Required (Wymagane)

Setup Mode (Tryb konfiguracji) | Maszyna musi by¢ w trybie konfiguracji, aby mozna byto
aktywowac ruch wozka do potozenia serwisowego lub

transportowego.
Servo On (Serwomechanizm | Silniki maszyny muszg by¢ wtgczone, aby mozna byto
wt.) aktywowacé ruch wozka do potozenia serwisowego lub
transportowego.
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Tabela 8-28 Panel Move Carriage To (Przesun wézek do)

Pole Opis

Przesunagé¢ wézek do potozenia serwisowego.

Przesung¢ woézek do potozenia transportowego.

Tabela 8-29 Set Carriage Zero Reference (Ustaw odniesienie punktu zerowego woézka)

Pole

Opis

bezwzgledne)

Carriage Position - Absolute
(Potozenie wozka —

Rzeczywiste potozenie wozka wzgledem petnego skoku
mechanicznego. Standardowe potozenie wozka to
potozenie wbzka — bezwzgledne po odjeciu przesuniecia
potozenia styku dyszy.

Nozzle Contact Position
(Potozenie styku dyszy)

Potozenie bezwzgledne wbozka, w ktérym dysza wbzka
styka sie z tulejg wlewu formy.

ustawione)

Nozzle Contact Position
Set (Potozenie styku dyszy

Dioda LED $wieci na zielono, jesli potozenie styku zostato
pomysinie ustawione.

Required (Wymagane)

Setup Mode (Tryb konfiguraciji)

Maszyna musi by¢ w trybie konfiguracji, aby mozna byto
aktywowac ruch wozka do potozenia serwisowego lub
transportowego.

Barrel Heat Is Ready (Grzanie
cylindra gotowe)

Grzanie cylindra musi by¢ wtgczone i wygrzane, aby
rozpoczaé ruch wdzka w celu znalezienia potozenia styku
wlewu formy.

wt.)

Servo On (Serwomechanizm

Silniki maszyny muszg by¢ wtaczone, aby mozna byto
aktywowac ruch wozka do potozenia serwisowego lub
transportowego.

Uruchomi¢ procedure wyszukiwania wysokosci wlewu
formy. Wozek przesuwa sie do potozenia poczatkowego,
a nastepnie jedzie do przodu, az zostanie wykryte

Scisniecie sprezyny wbzka.

Tabela 8-30 Panel Carriage Forward (Ruch wézka do przodu)

Pole Opis

Position (Potozenie)

mm.

Potozenie wozka do przodu — ustawione na state na 0,0

Velocity (Predkosc)

Ustawi¢ predkos¢ ruchu wézka do przodu.

Contact Force (Sita nacisku)

Docelowa sita docisku wozka do tulei wlewu formy.

Reduced Contact Force With
Mold Open (Zmniejszona sita

nacisku przy otwartej formie) | wartosé sity nacisku w kN.

Sita docisku zostanie zmniejszona po otwarciu formy.
Dotkng¢ pola wyboru, aby wigczy¢ i wprowadzi¢ zgdang

Motion Start Delay (Op&znienie
rozpoczecia ruchu) przodu

Czas opdznienia przed rozpoczeciem ruchu wozka do

do przodu)

Max. Carriage Backward Time
(Maks. czas jazdy wbzka

wytgcza limit czasu.

Maksymalny dozwolony czas ruchu wozka do przodu
w trybie automatycznym. Ustawienie tej wartosci na 0,0 s
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Tabela 8-31 Panel Carriage Backward (Ruch wézka do tytu)
Pole Opis

Position (Potozenie) Potozenie cofniecia wozka. Wézek zatrzyma sie w tym
potozeniu podczas ruchu recznego. Aby wycofaé wozek
poza to potozenie po jego osiggnieciu, nalezy zwolnic¢
przycisk cofania wézka, a nastepnie nacisngé go

ponownie.
Velocity (Predkosc) Ustawi¢ predkos¢ ruchu wézka do tytu.
Motion Start Delay (Opéznienie | Czas opdznienia przed rozpoczeciem ruchu wézka do
rozpoczecia ruchu) tytu
Max. Carriage Backward Time [ Maksymalny dozwolony czas na cofniecie wozka w trybie
(Maks. czas jazdy wozka automatycznym. Ustawienie tej wartosci na 0,0 s wytgcza
do tytu) limit czasu.
Carriage Retract Mode Brak cofniecia wdzka - Wézek nie chowa sie podczas
(Tryb cofania wozka) wykonywania cyklu automatycznego.

Po wtrysku — wozek cofa sie po wykonaniu wtrysku

w kazdym cyklu.

Po uplastycznieniu — wozek cofnie sie. Uplastycznianie
odbywa sie w kazdym cyklu.

Po schtodzeniu - Wozek bedzie sie cofaé po uptywie
czasu schtadzania w kazdym cyklu.

Przez Sequence Editor (Edytor sekwencji) — wozek
bedzie cofany w miejscu ustawionym w edytorze
sekwencji cyklu automatycznego.

8.8.1 Kalibracja

Rysunek 8-17 Ekran Calibration (Kalibracja)
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Tabela 8-32 Ekran Calibration (Kalibracja)

Pole/przycisk

Opis

Enable Calibration Mode
(Wiacz tryb kalibracji)

Dotkng¢ tego pola wyboru, aby przejs¢ do trybu
kalibracji. Kalibracja osi lub zmiana ekranu spowoduje
automatyczne wyjscie z trybu kalibraciji.

Uwaga: Pole wyboru jest wigczone tylko w trybie
konfiguracji. Ramka wokot przycisku trybu konfiguracii
zmieni kolor na zotty.

Homing Mode (Tryb
bazowania)

Two End Stops (Dwa ograniczniki krancowe): Kalibruje
0$ przez przesuniecie osi wozka do obu potozen
krancowych

One End Stop (Jeden ogranicznik krancowy): Kalibruje
0S8 przez przesuniecie osi wozka do jednego potozenia
krancowego na podstawie wybranego kierunku.

Maximum Position (Potozenie
maksymalne)

Fizyczne maksimum skoku osi.

Wartosci: Dowolna warto$¢ ujemna do maksymalne;j
wartosci dodatniej; to samo pole co: Konfiguracja osi >
Ogolne > Catkowity skok mechaniczny.

Position (Potozenie)

Rzeczywiste potozenie wdézka w mm.

Motor Torque (Moment
obrotowy silnika)

Rzeczywisty moment obrotowy silnika wézka, w Nm.

Calibration Stroke (Skok
kalibraciji)

Potozenie przejete podczas kalibracji przy dodatnim
ograniczniku kohcowym. Wartos¢: Catkowity skok
mechaniczny — offset skoku potozenia minimalnego.

Required (Wymagane)

Calibration Mode (Tryb
kalibraciji)

Warunki wstepne dla kalibracji automatycznej:

Zielony — jesli maszyna jest w trybie kalibracji, dioda LED
bedzie swieci¢ na zielono.

Whyt. — jesli maszyna nie jest w trybie kalibraciji, dioda
LED bedzie wytgczona.

Motors On (Silniki wigczone)

Warunki wstepne dla kalibracji automatycznej:

Zielony — jesli maszyna ma wtgczone silniki, dioda LED
bedzie Swieci¢ na zielono.

Whyt. — jesli silniki maszyny nie sg wigczone, dioda LED
bedzie wytgczona.
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Tabela 8-33 Karta Control (Sterowanie)

Pole/przycisk | Opis
Calibration (Kalibracja)
Calibrated (Skalibrowane) Zielony — jesli kalibracja osi zakonczyta sie

powodzeniem, dioda LED bedzie Swieci¢ na zielono.

Whyt. — jesli 0s nie jest skalibrowana, dioda LED bedzie
wylgczona.

Uruchamianie kalibracji automatycznej:

Upewnic¢ sie, ze 0os moze wykonac petny skok bez
przeszkdd. Dotkng¢ przycisku Start, aby rozpoczaé
automatyczng kalibracje.

Procedura:

Os porusza sie zgodnie z parametrami kalibracji

ustawionymi na ekranie Axis Configuration (Konfiguracja

osi).

1. Os$ przesuwa sie w kierunku dodatnim do momentu,
az osiggnie ogranicznik mechaniczny.

2. Os jest bazowana do potozenia maksymalnego.

3. O$ przesuwa sie w kierunku ujemnym, az do
ogranicznika mechanicznego.

4. Jezeli potozenie ogranicznika mechanicznego
miesci sie w tolerancji ruchu do przodu dla
potozenia 0, kalibracja automatyczna zakonczyta sie
powodzeniem, a dioda LED kalibracji zmieni kolor na
zielony.

5. Jesli kalibracja automatyczna zakonczy sie
niepowodzeniem, zostanie wyswietlony btad.

Settings (Ustawienia)

Start Direction (Kierunek Kierunek rozpoczecia kalibracji, gdy jako tryb Homing
rozpoczecia) (Bazowanie) wybrano One End Stop (Jeden ogranicznik)

Warto$ci: Dodatni lub ujemny
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8.9 Wézek (silnik DC)
Dotkng¢ nastepujgcych przyciskow w pokazanej kolejnosci, aby przejs¢ do ekranu Carriage
(Wozek).

Rysunek 8-18 Ekran Carriage (Wézek)

Tabela 8-34 Panel Move Carriage To (Przesun wézek do)

Pole | Opis
Settings (Ustawienia)
Service Position (Absolute Idealne potozenie wozka dla styku wlewu.

Position) [Potozenie serwisowe
(potozenie bezwzgledne)]
Shipping Position (Absolute Potozenie wbzka, w ktérym mozna zablokowa¢ wozek na
Position) [Potozenie czas transportu.

transportowe (bezwzgledne)]
Required (Wymagane)
Setup Mode (Tryb konfiguracji) | Maszyna musi by¢ w trybie konfiguracji, aby mozna byto
aktywowac ruch wozka do potozenia serwisowego lub

transportowego.
Servo On (Serwomechanizm | Silniki maszyny muszg by¢ wtgczone, aby mozna byto
wt.) aktywowac ruch wozka do potozenia serwisowego lub
transportowego.

Przesung¢ woézek do potozenia serwisowego.

Przesung¢ wozek do potozenia transportowego.
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Tabela 8-35 Set Carriage Zero Reference (Ustaw odniesienie punktu zerowego woézka)

Pole

Opis

Carriage Position - Absolute
(Potozenie wozka —
bezwzgledne)

Rzeczywiste potozenie woézka wzgledem petnego skoku
mechanicznego. Standardowe potozenie wozka to
potozenie wbézka — bezwzgledne po odjeciu przesuniecia
potozenia styku dyszy.

Nozzle Contact Position
(Potozenie styku dyszy)

Potozenie bezwzgledne wozka, w ktérym dysza wézka
styka sie z tulejg wlewu formy.

Nozzle Contact Position
Set (Potozenie styku dyszy
ustawione)

Dioda LED s$wieci na zielono, jesli potozenie styku zostato
pomysinie ustawione.

Required (Wymagane)

Setup Mode (Tryb konfiguraciji)

Maszyna musi by¢ w trybie konfiguracji, aby mozna byto
aktywowac ruch wozka do potozenia serwisowego lub
transportowego.

Barrel Heat Is Ready (Grzanie
cylindra gotowe)

Grzanie cylindra musi by¢ wtgczone i wygrzane, aby
rozpoczgc¢ ruch wozka w celu znalezienia potozenia styku
wlewu formy.

Servo On (Serwomechanizm
wt.)

Silniki maszyny muszg by¢ wigczone, aby mozna byto
aktywowac ruch wozka do potozenia serwisowego lub
transportowego.

Uruchomi¢ procedure wyszukiwania wysokosci wlewu
formy. Wozek przesuwa sie do potozenia poczatkowego,
a nastepnie jedzie do przodu, az zostanie wykryte

Scisniecie sprezyny wozka.

Tabela 8-36 Panel Carriage Forward (Ruch wézka do przodu)

Pole

Opis

Position (Potozenie)

Potozenie wozka do przodu — ustawione na state na 0,0
mm.

Contact Force (Sita nacisku)

Docelowa sita docisku wézka do tulei wlewu formy.

Motion Start Delay (Opdznienie
rozpoczecia ruchu)

Czas opdznienia przed rozpoczeciem ruchu wézka do
przodu

Max. Carriage Backward Time
(Maks. czas jazdy wozka
do przodu)

Maksymalny dozwolony czas ruchu wdzka do przodu
w trybie automatycznym. Ustawienie tej wartosci na 0,0 s
wylgcza limit czasu.

Tabela 8-37 Pan

el Carriage Backward (Ruch wézka do tytu)

Pole

Opis

Position (Potozenie)

Potozenie cofniecia wozka. Wézek zatrzyma sie w tym
potozeniu podczas ruchu recznego. Aby wycofaé wozek
poza to potozenie po jego osiggnieciu, nalezy zwolnic¢
przycisk cofania wozka, a nastepnie nacisng¢ go
ponownie.

Motion Start Delay (Opdznienie
rozpoczecia ruchu)

Czas opdznienia przed rozpoczeciem ruchu wézka do
tytu

Max. Carriage Backward Time
(Maks. czas jazdy wdézka
do tytu)

Maksymalny dozwolony czas na cofniecie wozka w trybie
automatycznym. Ustawienie tej wartosci na 0,0 s wytgcza
limit czasu.
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8.10 Sterowanie pneumatyczne

8.10.1 Zawory iglicowe

8-40

Dotkng¢ nastepujgcych przyciskow w pokazanej kolejnosci, aby przejs¢ do ekranu Counters

(Liczniki).

Rysunek 8-19 Ekran Valve Gates (Zawory iglicowe) z wybrang kartg Control (Sterowanie)

Tabela 8-38 Karta Control (Sterowanie)

Pole/przyciski

Opis

Enable (Wiacz)

Dotkng¢ pola wyboru, aby wigczy¢ zawor iglicowy.

Open Trigger (Wyzwalacz otwarcia)

Start Trigger (Wyzwalacz
uruchomienia)

Sygnat wyzwalajgcy rozpoczecie otwierania zaworu
iglicowego

Activation Delay (Opdznienie
aktywaciji)

Czas opdznienia miedzy sygnatem wyzwalajgcym
aktywacje a rozpoczeciem ruchu. Wartosci: Dowolna
wartos¢ dodatnia w sekundach

Close Trigger (Wyzwalacz zamkniecia)

Start Trigger (Wyzwalacz
uruchomienia)

Sygnat wyzwalajgcy rozpoczecie otwierania zaworu
iglicowego

Activation Delay (Opdznienie
aktywaciji)

Czas opdznienia miedzy sygnatem wyzwalajgcym
aktywacje a rozpoczeciem ruchu. Wartosci: Dowolna
wartos¢ dodatnia w sekundach
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Rysunek 8-20 Ekran Valve Gates (Zawory iglicowe) z wybrang kartg Configuration (Konfiguracja)

Tabela 8-39 Karta Configuration (Konfiguracja)

Pole/przyciski

Opis

Action During Purging Through
Open Mold (Dziatanie podczas
czyszczenia przez otwartg
forme)

Otworz Wybrany zawor iglicowy przesunie sie do
pofozenia otwarcia, gdy aktywne jest czyszczenie przez
forme. Po zatrzymaniu czyszczenia zawor iglicowy
przesunie sie do potozenia zamkniecia.

Zamknij Wybrany zawor iglicowy przesunie sie do
potozenia zamkniecia, gdy aktywne jest czyszczenie
przez forme, i pozostanie zamkniety po zatrzymaniu
czyszczenia.

Brak Zawdr iglicowy nie zostanie aktywowany podczas
czyszczenia przez forme.

Open Trigger (Wyzwalacz otwarcia)

In Position Sensor (Czujnik
potozenia krancowego)

Dotkngc¢ pola wyboru, aby wtgczy¢ czujniki potozenia
okreslajgce, czy zawor iglicowy znajduje sie w potozeniu
koncowym.

Momentary Output (Wyjscie
chwilowe)

Dotkna¢ tego pola wyboru, aby po zakonczeniu ruchu
utrzymac¢ wysoki poziom sygnatu wyjsciowego ruchu.

Activation Time (Czas
aktywaciji)

Ustawié¢ czas ruchu
Wartosci: Dowolna warto$¢ dodatnia w sekundach

Close Trigger (Wyzwalacz zamknigcia)

In Position Sensor (Czujnik
potozenia krancowego)

Dotkngc¢ pola wyboru, aby wtgczy¢ czujniki potozenia
okreslajgce, czy zawor iglicowy znajduje sie w potozeniu
koncowym.
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Tabela 8-39 Karta Configuration (Konfiguracja)

Pole/przyciski Opis
Momentary Output (Wyjscie Dotkng¢ tego pola wyboru, aby po zakohczeniu ruchu
chwilowe) utrzymaé wysoki poziom sygnatu wyjsciowego ruchu.

Wyjscie pozostaje aktywne do momentu aktywac;ji
przeciwnego ruchu.

Activation Time (Czas Ustawi¢ czas ruchu

aktywaciji) Wartosci: Dowolna warto$¢ dodatnia w sekundach
Przycisk Open Valve Gate (Otwérz zawor iglicowy)
Dotkng¢ tego przycisku, aby recznie otworzy¢ zawor
iglicowy.

Przycisk Close Valve Gate (Zamknij zawér iglicowy)
Dotkng¢ tego przycisku, aby recznie zamkngé zawor
iglicowy.
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8.11 Dysza odcinajaca

Dotkng¢ nastepujgcych przyciskow w pokazanej kolejnosci, aby przejs¢ do ekranu Shutoff
Nozzle (Dysza odcinajgca).

Rysunek 8-21 Ekran Shutoff Nozzle (Dysza odcinajgca)

Tabela 8-40 Panel Shutoff Nozzle Open (Otwarta dysza odcinajaca)

Pole/przyciski Opis
Open Trigger (Wyzwalacz Sygnat wyzwalajgcy rozpoczynajgcy otwieranie dyszy
otwarcia) odcinajgcej
Wartosci:

+ Always Off (Zawsze wytgczone)

* Always On (Zawsze wigczone)

* Mold Closed (Forma zamknieta)

* Injection Start (Rozpoczecie wtrysku)

* Via Sequence Editor (Za pomocg edytora sekwenc;ji)
Timeout (Limit czasu) Bez wylgcznika krancowego — czas aktywacji otwarcia
dyszy odcinajgcej

Z wytgcznikiem krancowym — maksymalny dozwolony
czas otwarcia dyszy odcinajgcej

Wartosci: Dowolna liczba dodatnia

Delay On (Opéznienie Opdznienie miedzy sygnatem wyzwalajgcym a
wigczone) rozpoczeciem otwierania dyszy odcinajgce;j

Wartosci: Dowolna liczba dodatnia
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Tabela 8-40 Panel Shutoff Nozzle Open (Otwarta dysza odcinajaca)

Pole/przyciski

Opis

wytgczone)

Delay Off (Opdznienie

Opdznienie miedzy zakonczeniem otwarcia dyszy
odcinajgcej a zatrzymaniem ruchu

Wartosci: Dowolna liczba dodatnia

Debounce Time (Czas odbicia)

Czas opdznienia miedzy aktywacjg przetgcznika
krancowego potozenia a zakonczeniem ruchu
Wartosci: Dowolna liczba dodatnia

koncowego)

End Position Limit Switch
(Wytacznik krancowy potozenia

Dotkng¢ tego pola wyboru, aby uzy¢ wytgcznika
krancowego do okreslenia, czy dysza odcinajgca jest
otwarta

Maintain Output (Zachowaj
dane wyjsciowe)

Dotkng¢ tego pola wyboru, aby po utrzymywaniu wyjscia
wyjscie otwierania dyszy odcinajgcej pozostato wtgczone
po zakonczeniu ruchu i wytgczyto sie dopiero po
aktywowaniu dziatania zamykania dyszy odcinajgce;j

Przycisk Open Shutoff Nozzle (Otwérz dysze odcinajgca)
Dotkna¢ tego przycisku, aby reczne otwarcie dyszy
zamykajacej.

Dioda LED w lewym gérnym rogu jest aktywna, gdy
dysza odcinajgca jest otwarta

Tabela 8-41 Panel Shutoff Nozzle Closed (Zamknieta dysza odcinajgca)

Pole/przyciski

Opis

zamkniecia)

Close Trigger (Wyzwalacz

Sygnat wyzwalajgcy otwieranie dyszy odcinajgcej.
Wartosci:

+ Always Off (Zawsze wytgczone)

* Always On (Zawsze witgczone)

* Mold Closed (Forma zamknieta)

* Injection Start (Rozpoczecie wtrysku)

* Via Sequence Editor (Za pomocg edytora sekwengcii)

Timeout (Limit czasu)

Bez wylgcznika krahcowego — czas aktywacji zamkniecia
dyszy odcinajacej

Z wytgcznikiem krancowym — maksymalny dopuszczalny
czas zamkniecia dyszy odcinajace;j

Wartosci: Dowolna liczba dodatnia

wigczone)

Delay On (Opdznienie

Opdznienie miedzy sygnatem wyzwalajgcym a
rozpoczeciem zamykania dyszy odcinajgcej. Wartosci:
Dowolna liczba dodatnia

wytgczone)

Delay Off (Opdznienie

Opodznienie miedzy zakonczeniem zamykania dyszy
odcinajgcej a zatrzymaniem ruchu
Wartosci: Dowolna liczba dodatnia

Debounce Time (Czas odbicia)

Czas opoznienia miedzy aktywacjg przetgcznika
krarncowego potozenia a zakornczeniem ruchu
Wartosci: Dowolna liczba dodatnia

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi



[

2=
Mold /—
Masters'

PRZEGLAD OPROGRAMOWANIA

8-45

Tabela 8-41 Panel Shutoff Nozzle Closed (Zamknieta dysza odcinajaca)

Pole/przyciski

Opis

End Position Limit Switch
(Wytacznik krancowy potozenia
koncowego)

Dotkng¢ tego pola wyboru, aby ruch zamykania uzyt
tacznika krancowego do okreslenia, czy dysza odcinajgca
jest zamknieta

Maintain Output (Zachowaj
dane wyjsciowe)

Dotkng¢ tego pola wyboru, aby po utrzymywaniu
wyjscia wyjscie zamykajgce dysze pozostato wigczone
po zakonczeniu ruchu i wytgczyto sie dopiero po
aktywowaniu operacji otwierania dyszy odcinajgcej

Przycisk Close Shutoff Nozzle (Zamknij dysze
odcinajaca)

Dotkng¢ tego przycisku, aby recznie zamkngé dysze
odcinajgca.

Dioda LED w lewym goérnym rogu jest aktywna, gdy
dysza odcinajgca jest zamknieta
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8.12 Grzatki cylindra

Dotknaé¢ nastepujacych przyciskow w pokazanej kolejnosci, aby przejs¢ do ekranu Barrel
Heats (Grzatki cylindra).

8.12.1 Grzatki cylindra

Rysunek 8-22 Ekran Barrel Heats (Grzatki cylindra)

Tabela 8-42 Ekran Barrel Heats (Grzatki cylindra)
Pole/przyciski Opis
Czas wygrzewania (wartos¢ rzeczywista)

Soak Time (czas wygrzewania — wartos¢ rzeczywista) /
Soak Time (czas wygrzewania — wartos¢ zadana)

Wskaznik Czas wygrzewania nie jest wyswietlany po
zakohczeniu wygrzewania stref.

Zone Type (Typ strefy) Gdy strefa ma temperature nizszg od temperatury
zadanej pomniejszonej o dolng tolerancje, ikona strefy
ma kolor niebieski.

Gdy strefa miesci sie w tolerancji temperatury zadanej,
ikona strefy ma kolor zielony.

Gdy strefa jest powyzej temperatury zadanej plus gérna
tolerancja, ikona strefy ma kolor czerwony.

Typ strefy grzatek cylindra

Typ: Cylinder / kolektor, rozdzielacz i dysza
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Tabela 8-42 Ekran Barrel Heats (Grzatki cylindra)
Pole/przyciski Opis
Typ strefy obudowy cylindra

Paski temperatury strefy

Kazda strefa ma skale temperatury, ktéra pokazuje
biezgce potozenie na skali za pomocg strzatki po prawej
stronie skali oraz nazwe strefy po lewej stronie skali
Zielona czes¢ skali to temperatura zadana i pasmo
toleranc;ji.

Czerwona cze$¢ skali to pasmo nadmiernej temperatury
(powyzej pasma tolerancji). Niebieska czes¢ skali

to zakres zbyt niskiej temperatury (ponizej pasma
tolerancji).

Rzeczywiste temperatury w strefach

Wartos¢ zadana temperatury

Wartosci: od 0 do maksimum

Dotkng¢ temperatury, aby jg edytowac.

Goérne tolerancje temperatur zadanych

Wartosci: Wartosci: od 0 do maksymalnej toleranciji
Dotkng¢ temperatury, aby jg edytowac.

Dolne tolerancje temperatur zadanych

Wartosci: Wartosci: od 0 do maksimum

Dotkng¢ temperatury, aby jg edytowac.

Panel Standby (Gotowos¢)

Stan gotowosci

Zielony — dioda LED s$wieci na zielono, gdy tryb
gotowosci jest aktywny

Whyt. — dioda LED jest wytgczona, gdy tryb gotowosci jest

nieaktywny
Standby Temperature Ustawi¢ temperature dla trybu czuwania (obnizona
(Temperatura w trybie temperatura, gdy wtrysk jest bezczynny przez diuzszy
czuwania) czas)

Wartosci: Dowolna dodatnia wartos¢ w "C
Dotkng¢ tego pola, aby edytowac temperature.
Panel Auto Soak (Automatyczne wygrzewanie)

Stan wygrzewania

Gdy grzafki cylindra sg wygrzane, tzn. wszystkie strefy
temperatury cylindra mieszczg sie w tolerancji nastawy
przez czas wygrzewania, dioda LED s$wieci na zielono.
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Tabela 8-42 Ekran Barrel Heats (Grzatki cylindra)
Pole/przyciski Opis

Enable (Wigcz) Zaznaczy¢ pole wyboru, aby wigczy¢ funkcje Auto Soak
(automatyczne wygrzewanie). Po zakonczeniu timera
wygrzewania funkcja Auto Soak obraca slimak z niskim
momentem i niskg predkoscig o ustawiong liczbe stopni.
Jezeli obrét zakonczy sie powodzeniem, wygrzewanie
zostanie zakonczone. Jezeli obrot nie powiedzie sie,
nalezy odczekaé kolejny czas wygrzewania, a nastepnie
mozna ponowi¢ prébe funkcji Auto Soak (automatyczne
wygrzewanie).

Przycisk Activate Standby (Aktywuj tryb czuwania)
Wartosci: Biaty (gdy tryb czuwania jest wytgczony),
Zielony (gdy tryb czuwania jest wtgczony)

Dotkng¢ tego przycisku, aby wigczy¢ albo wytgczyc¢ tryb
gotowosci.

Przycisk Activate Auto Soak Test (Aktywuj test

@ automatycznego wygrzewania)

Wartosci: Wytgczony — biate tto (gdy grzatki nie
osiggnetly temperatury), biaty (gdy test automatycznego
wygrzewania nie jest aktywny), zielony (gdy test
automatycznego wygrzewania jest aktywny)

Dotkngc tego przycisku po osiggnieciu temperatury
przez grzaiki, aby rozpocza¢ test automatycznego
wygrzewania.
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8.12.2 Konfiguracja grzalek cylindra

Rysunek 8-23 Ekran Barrel Heats Configuration (Konfiguracja grzatek cylindra) z wybrang kartg
Settings (Ustawienia)

Tabela 8-43 Ekran Settings (Ustawienia)

Pole Opis
Maximum Zone Set Point Maksymalna dozwolona rzeczywista temperatura
(Maksymalna wartos¢ zadana) | powyzej ustawionej temperatury przed wytgczeniem
grzania.

Wartosci: od 0 °C do 350 'C
Maximum Zone High Tolerance | Ustawienie maksymalnej tolerancji gorne;j

(Maksymalna wysoka Wartosci: Dowolna warto$é ujemna do maksymalnej
tolerancja strefy) wartosci dodatniej w "C

Auto Soak (Automatyczne wygrzewanie)

Enable (Witgcz) Zaznaczy¢ pole wyboru, aby wigczy¢ funkcje

automatycznego wygrzewania. Po zakonczeniu timera
wygrzewania funkcja automatycznego wygrzewania
obraca slimak z niskim momentem obrotowym i niskg
predkoscig przez ustawiong liczbe stopni. Jezeli obrét
zakonczy sie powodzeniem, wygrzewanie zostanie
zakonczone. Jezeli obrét nie powiedzie sie, nalezy
odczekac kolejny czas wygrzewania, a nastepnie
mozna ponowi¢ prébe funkcji Auto Soak (automatyczne
wygrzewanie).

Ustawi¢ czas wygrzewania

Wartosci: od 0 min do 60 min

Soak Retry Delay (Opdznienie | Ustawic¢ czas opdznienia ponownej préby wygrzewania,
ponownej préby wygrzewania) | aby opdzni¢ ruchy slimaka przed nastepng proba
Wartosci: od 0 min do 60 min
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Tabela 8-43 Ekran Settings (Ustawienia)
Pole Opis
Timeout (Limit czasu) Maksymalny czas zakonczenia obrotu skoku slimaka
podczas automatycznego wygrzewania
Wartosci: od 0 min do 60 min
Max Attempts (Maksymalna Maksymalna liczba prob automatycznego wygrzewania
liczba prob) Wartosci: od 0 do 255

Screw Stroke (Skok slimaka) Liczba stopni, o ktére slimak musi sie obrdcié podczas
automatycznego wygrzewania

Wartosci: Dowolna warto$¢ ujemna do maksymalne;j
wartosci dodatniej w stopniach

Screw Velocity Predkos¢ obrotowa Slimaka podczas automatycznego
(Predkos¢ slimaka) wygrzewania

Wartosci: od 0 obr./min do 500 obr./min
Screw Force (Sita slimaka) Maksymalna dopuszczalna sita slimaka podczas préb

obrotu w ramach automatycznego wygrzewania
Wartosci: Od 0 Nm do limitu momentu silnika w trybie

konfiguracji
Standby (Tryb czuwania)
Disable Automatic Standby Dotkngc¢ pola wyboru, aby wyswietlic zachowanie trybu
(Wytagcz automatyczny tryb czuwania automatycznego ogrzewania
czuwania)
Standby Temperature Ustawi¢ temperature dla trybu czuwania (obnizona
(Temperatura w trybie temperatura, gdy wtrysk jest bezczynny przez dtuzszy
czuwania) czas)
Wartosci: Dowolna dodatnia warto$¢ w °'C
Injection Idle time (Czas Maksymalny dozwolony czas bezczynnosci wirysku (czas
bezczynnosci wirysku) bez wtrysku lub czyszczenia) przy wtgczonym grzaniu
przed aktywacjg trybu czuwania
Wartosci: od 0 min do 120 min
Aby wytgczy¢ te funkcje, ustawic¢ wartos¢ 0.
Shutdown Time (Czas Maksymalny dozwolony czas bezczynnosci wirysku (czas
wytgczenia) bez wtrysku lub czyszczenia) w trybie czuwania przed

dezaktywacjg grzania
Wartosci: od 0 min do 120 min

Monitoring (Monitorowanie)

Minimum Temperature Minimalny wzrost temperatury, ktéry musi zosta¢
Increase (Minimalny wzrost zarejestrowany dla aktywnej strefy grzania w limicie
temperatury) czasu

Wartosci: Dowolna dodatnia warto$¢ w °'C
Maximum Temperature- Maksymalny czas na osiggniecie minimalnego wzrostu
Increase Time (Maksymalny temperatury dla aktywnej strefy grzewczej
czas wzrostu temperatury) Wartosci: od 0 s do 2 147 484 s
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Rysunek 8-24 Ekran Barrel Heats Configuration (Konfiguracja grzatek cylindra) z wybrang kartg
Configuration (Konfiguracja)

Tabela 8-44 Ekran Configuration (Konfiguracja)
Pole/przycisk | Opis
Barrel Housing (Obudowa cylindra)

Warning Temperature Temperatura obudowy cylindra, przy ktorej generowany
(Temperatura ostrzegawcza) jest alarm ostrzegawczy. Alarm stuzy wytgcznie do celow
informacyjnych.
Wartos$é: od 0 °C do 1000 'C
Alarm Temperature Maksymalna dopuszczalna temperatura obudowy
(Temperatura alarmowa) cylindra

Jesli obudowa cylindra osiggnie te temperature, zostanie
wyzwolony alarm, a grzanie zostanie wytgczone.

Wartos$é: od 0 °C do 1000 'C

Barrel Group (Grupa cylindréw)

Enable Load Balancing (Wtgcz | Dotkng¢ pola wyboru, aby wigczy¢ réwnowazenie
réwnowazenie obcigzenia) obcigzenia grupy grzatek cylindra, ktére koordynuje
aktywacje zgrupowanych stref cylindra w taki sposéb,
aby zminimalizowac skoki mocy.
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Tabela 8-44 Ekran Configuration (Konfiguracja)

Pole/przycisk

Opis

Zone Temperature-

Rise Synchronization
(Synchronizacja wzrostu
temperatury strefy)

Okresla sposdb wyznaczania ustawien profilu grupy
grzatek cylindra uzywanych do synchronizacji wszystkich
stref w grupie

Wartosci:

* Wyl — Synchronizacja profilu jest wylgczona.

* Automatic (Automatycznie) — parametry profilu do

synchronizacji profili sg automatycznie identyfikowane
przez wskazany sterownik.

» User Defined (Zdefiniowane przez uzytkownika) —
parametry profilu do synchronizaciji profili okresla
uzytkownik.

Maximum Heat Power
(Maksymalna moc grzania)

Okresla maksymalng moc dostepng dla grupy grzewczej
Wartosci: od 0 kW do 100 kW

Jezeli tgczny maksymalny pobdr mocy stref grupy
przekracza dostepng maksymalng moc grzewczg
grupy, sterownik grupy zaplanuje wyjscia grzania stref,
aby ograniczy¢ maksymalny pobor aktywnych stref
grzewczych.

Tryb Profile Generation
(Generowanie profilu)

Konfiguruje generowanie profilu nastawy dla wszystkich

stref w grupie cylindra

Wartosci:

* Time Optimized (Optymalizacja czasu) —
wykorzystuje generowanie profilu i sterowanie
z wyprzedzeniem, aby jak najszybciej osiggnaé
zgdang temperature

» Slew Rate Limited (Ograniczenie szybkosci
narastania) — wykorzystuje generowanie profilu
i sterowanie z wyprzedzeniem, aby osiggnagé¢
zgdang temperature wedtug okreslonego profilu
bez przekraczania okreslonej szybkosci narastania
temperatury.

Soft Start (Miekki start)

Enable (Wigcz)

Umozliwia ptynny rozruch grupy cylindra
Funkcja fagodnego startu tymczasowo zmniejsza

maksymalng moc grzewczg (czas aktywny wyjscia dla
modulacji szerokosci impulsu)

Reduced Maximum Heat
Output (Zmniejszona
maksymalna moc grzewcza)

Zmniejszona maksymalna moc grzewcza
rozpocznij

Nadpisuje ustawienia maksymalnej mocy grzewczej
poszczegolnych stref dla wszystkich stref w grupie

Temperatura

Temperatura docelowa dla fagodnego rozruchu
Wartosci: Dowolna dodatnia wartos¢ do 120

Funkcja tagodnego rozruchu jest aktywna, dopoki
wszystkie strefy w grupie nie osiggng temperatury
docelowej i nie uptynie czas podtrzymania.

Hold Time (Czas docisku)

Czas utrzymania temperatury na potrzeby dostrajania
PID temperatury
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Tabela 8-44 Ekran Configuration (Konfiguracja)

Pole/przycisk Opis
Profil
Slew Rate (Szybkosé Ograniczenie nachylenia sygnatu temperatury (°C/s)
narastania) Wybraé liczbe, aby system mdgt $ledzi¢ nachylenie.

Filter Time (Czas filtrowania) Czas filtra dla wygenerowanych sygnatow temperatury

Ten parametr zaokragla wygenerowany profil na
poczatku i na koncu.

Delay Time (Czas opdznienia) | Czas opdznienia dla wygenerowanych sygnatow
temperatury

Wartosci: Dowolna warto$¢ dodatnia
Auto-Tune (Automatyczne dostrajanie)

Type (Typ) Rodzaj automatycznego dostrajania
* Krok — dostrajanie do pojedynczej temperatury
zadanej

» Krok + krok — dostrajanie do temperatury zadanej,

* a nastepnie rozpoczac¢ drugie strojenie do wyzszej
temperatury zadanej

* Krok + oscylacja — dostroi¢ do ustawionej
temperatury, a nastepnie rozpoczg¢ dostrajanie,
oscylujgc rzeczywistg temperature wokoét ustawionej
temperatury z poziomu regulacji krokowej

State (Stan) Biezgcy stan automatycznego dostrajania. Warto$ci:

* Idle (Bezczynnosc)

* Initializing (Inicjowanie)

+ System Check (Kontrola systemu)

* Delay Time (Czas opdznienia)

« PID

* Prediction (Przewidywanie)

* In Set Point (W nastawie)

* Done (Gotowe)

« Error (Btad)

* Aborted (Przerwane)

Aby rozpoczgé automatyczne dostrajanie, temperatura
musi by¢ stabilna i co najmniej o 20 stopni nizsza od
nastawy temperatury regulacji.

Przycisk Auto-Tune (Automatyczne dostrajanie)

Dotkng¢ tego przycisku, aby rozpoczgé¢ automatyczne
dostrajanie
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8.13 Uruchamianie przyrostowe

Dotkng¢ nastepujgcych przyciskow w pokazanej kolejnosci, aby przej$¢ do ekranu
Incremental Startup (Uruchamianie przyrostowe).

Rysunek 8-25 Ekran Incremental Startup (Uruchamianie przyrostowe)

Opcja Incremental Startup (Uruchamianie przyrostowe, ISU) zapewnia tatwy w uzyciu
sposoéb przejscia od specjalnych ustawien parametréw przetwarzania, uzywanych

przy pierwszym uruchomieniu, do standardowych ustawien parametrow przetwarzania
uzywanych podczas produkcji. Liczba cykli, przez ktdre trwa ISU, jest ustawiana w interfejsie
HMI. Gdy ISU jest aktywne, wybrane zmienne procesu sg korygowane rownymi krokami

w kazdym cyklu rozruchu: od poczgtkowych wartosci rozruchowych na poczatku do
normalnych wartosci roboczych zmiennych procesu na koncu cykli ISU. ISU mozna réwniez
skonfigurowac¢ indywidualnie dla kazdej zmiennej, aby utrzymywac wartosci ISU podczas
cykli ISU bez wykonywania krokow i wréci¢ do standardowych wartosci przetwarzania po
zakonhczeniu cykli ISU.

Program Incremental Startup (Uruchamianie przyrostowe) mozna witgczy¢ lub wytgczy¢
oraz recznie uruchomic lub zatrzymac za pomocg interfejsu HMI. Po wigczeniu program
Incremental Startup (Uruchamianie przyrostowe) uruchamia sie po zainicjowaniu

cyklu automatycznego po zresetowaniu zasilania maszyny albo po wstrzymaniu cyklu
automatycznego na dtuzej niz okreslony czas.
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Tabela 8-45 Panel Incremental Startup (Uruchamianie przyrostowe)

Pole Opis
Enable (Wiacz) Zaznaczy¢ to pole wyboru, aby wigczy¢ cykle
uruchamiania przyrostowego.
Cycle Counts (Liczba cykli) Numeryczne pole wyjsciowe (warto$¢ rzeczywista; tylko
do odczytu): Liczba rzeczywistych cykli uruchamiania
przyrostowego

Pole wprowadzania liczb. Dotkng¢ tego pola, aby ustawi¢
liczbe cykli maszyny dla funkcji Incremental Startup
(Uruchamianie przyrostowe)

Wartosci: od 0 do 100

Reject (Odrzucenie) Zaznaczy¢ to pole wyboru, aby oznaczy¢ wszystkie cykle
uruchamiania przyrostowego jako cykle odrzucenia.

Tabela 8-46 Panel Cooling Time (Czas chtodzenia)

Pole Opis
Cooling Time Wyjscie numeryczne (wartos¢ rzeczywista, tylko do
(Czas chtodzenia) odczytu): Czas schtadzania biezgcego cyklu

Wejscie numeryczne: Dotkngc¢ tego pola, aby ustawic
czas chtodzenia dla cykli uruchamiania przyrostowego

Wartosci: Dowolna warto$¢ ujemna do maksymalne;j
wartosci dodatniej w sekundach

Tabela 8-47 Panel Switchover (Przetaczanie)

Pole | Opis
Switchover (Przetgczanie)
Enable (Wigcz) Pole wyboru okresla, czy dana sekcja (przetgczanie,

profil wtrysku, czas chtodzenia itp.) ma by¢ uzywana
podczas uruchamiania przyrostowego.

Maintain (Konserwacja) Po zaznaczeniu tej opcji wartos¢ ustawiona na stronie
uruchamiania przyrostowego jest uzywana bez zmian
przez wszystkie cykle uruchamiania przyrostowego. Jesli
to pole pozostanie niezaznaczone, wartos¢ stopniowo
zmienia sie w kazdym cyklu, az osiggnie standardowg
wartos¢ zadang receptury na koncu cykli uruchamiania

przyrostowego.
Screw Position (Potozenie Wyjscie numeryczne (wartos¢ rzeczywista, tylko
slimaka) do odczytu): Rzeczywiste potozenie Slimaka przy

przetgczaniu

Wejscie numeryczne: Dotkngc¢ tego pola, aby ustawic
potozenie $limaka przy przetgczaniu.

Wartosci: Dowolna warto$¢ ujemna do maksymalne;j
wartosci dodatniej w mm

Injection Time (Czas wirysku) | Wyjscie numeryczne (warto$¢ rzeczywista, tylko do
odczytu): Czas wirysku przy przetgczeniu.

Wejscie numeryczne: Dotkngc¢ tego pola, aby ustawic
czas wirysku dla przetgczenia.

Wartosci: Dowolna warto$¢ ujemna do maksymalne;j
wartosci dodatniej w mm.
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Tabela 8-47 Panel Switchover (Przetaczanie)

Pole

Opis

External DI (Zewnetrzne
wejscie cyfrowe)

Zaznaczy¢ to pole wyboru, aby wtgczy¢ przetgczanie za
pomocg cyfrowego sygnatu wejsciowego.

Injection Pressure
(Cisnienie wtrysku)

Wyjscie numeryczne (warto$¢ rzeczywista, tylko do
odczytu): Cidnienie wtrysku przy przetgczaniu.
Wejscie numeryczne: Dotkng¢ tego pola, aby ustawi¢
cis$nienie wtrysku do przetgczenia.

Wartosci: Dowolna wartos¢ dodatnia.

Monitoring Start Position
(Potozenie poczatkowe
monitorowania)

Dotkna¢ tego pola, aby wprowadzi¢ potozenie wtrysku,
od ktoérego nalezy rozpoczgé monitorowanie cisnienia
przetgczania.

Wartosci: Dowolna warto$¢ ujemna do maksymalne;j
wartosci dodatniej w mm.

Cykle uruchamiania przyrostowego uzywajg takiej samej liczby etapow profilu wtrysku, jaka
jest ustawiona na standardowym ekranie Injection (Wtrysk).

Tabela 8-48 Panel Injection Profile (Profil wtrysku)

Pole

Opis

Position (Potozenie)

Potozenia korncowe etapow wirysku

Wartosci: Dowolna wartos$¢ dodatnia do wartosci skoku
poprzedniego etapu.

Ustawienia potozenia pochodzg ze standardowego profilu
wtrysku i nie sg regulowane podczas cykli uruchamiania
przyrostowego

Velocity (Predkosc)

Nastawy predkosci wirysku dla kazdego etapu.

Wartosci: Dowolna warto$¢ dodatnia do maksymalnej
predkosci wtrysku.

Ustawienia predkosci pochodzg ze standardowego profilu
wtrysku i nie sg regulowane podczas cykli uruchamiania
przyrostowego.

Pressure (Cisnienie)

Limit cisnienia wtrysku dla kazdego etapu.
Wartosci: od 0 bar do maksymalnego cisnienia wtrysku.
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Cykl uruchamiania przyrostowego uzywa takiej samej liczby etapéw profilu docisku, jaka jest
ustawiona na standardowym ekranie Hold (Docisk).

Tabela 8-49 Panel Hold Profile (Profil docisku)

Pole Opis
Pressure (Cisnienie) Pola liczbowe: Profil cisnienia docisku dla cykli
uruchamiania przyrostowego
Wartosci: od 0 bar do maksymalnego cisnienia wtrysku.
Velocity (Predkosc) Pola liczbowe (wartos¢ rzeczywista, tylko do odczytu):
nastawy limitu predkosci docisku dla kazdego etapu
Ustawienia predkosci pochodzg ze standardowego profilu
docisku i nie sg regulowane podczas cykli uruchamiania
przyrostowego.
Time (Czas) Pola liczbowe: Czas docisku dla kazdego etapu

Wartosci: Dowolna wartos¢ ujemna do maksymaine;
wartosci dodatniej w mm.
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8.14 Interfejs RJG

Dotkng¢ nastepujgcych przyciskow w pokazanej kolejnosci, aby przej$¢ do ekranu RJG.

Rysunek 8-26 Ekran interfejsu RJG

Tabela 8-50 Panel RJG Interface (Interfejs RJG)

Pole Opis
Injection Forward Czerwony — jesli dioda LED $wieci na czerwono, wtrysk
(Wtrysk do przodu) jest aktywny.
Whyt. — Jesli dioda LED jest wylgczona, wirysk jest
nieaktywny.

Plasticizing (Uplastycznianie) [ Czerwony - jesli dioda LED jest czerwona,
uplastycznianie jest aktywne.

Whyt. — jesli dioda LED jest wytgczona, uplastycznianie
jest nieaktywne.

Mold Closed Czerwony — jesli dioda LED $wieci na czerwono, forma
(Forma zamknieta) jest zamknieta.

Whyt. —jedli dioda LED jest wytgczona, forma jest otwarta.
Z poziomu interfejsu Euromap 67

Mold Opening Czerwony-— jesli dioda LED Swieci na czerwono, forma
(Otwieranie formy) jest otwarta.
Whyt. — jesli dioda LED jest wytgczona, forma jest
zamknieta.

Z poziomu interfejsu Euromap 67
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Tabela 8-50 Panel RJG Interface (Interfejs RJG)

Pole Opis
Injection First Stage Czerwony — jesli dioda LED $wieci na czerwono, funkcja
(Wtrysk Pierwszy etap) zwiekszenia wtrysku jest aktywna.

Whyt. — jesli dioda LED jest wytgczona, funkcja

zwiekszenia wirysku jest nieaktywna.

Manual (Reczny) Czerwony — jesli dioda LED $wieci na czerwono,

jednostka E-Multi jest w trybie recznym.

Whyt. — Jesli dioda LED jest wylgczona, jednostka E-Multi

nie jest w trybie recznym.

Switchover (Przetgczanie) Czerwony — jesli dioda LED $wieci na czerwono, nastapi

zewnetrzne przefgczenie z RJG.

Whyt. — Jesli dioda LED jest wylgczona, nie ma

zewnetrznego przetgczania z RJG.

Injection Stroke (Skok wtrysku) [ Jednostka wtryskowa E-Multi

Przyktadowe wartosci:

* 0 zliczen analogowych = iniekcja przy 0 mm

» 32767 Liczniki analogowe = Maksymalny skok
wtrysku

Karty analogowe B&R uzywajg 0 dla wyjscia 0 i 32767

dla maksymalnego wyjscia

Injection Pressure Cisnienie wtrysku E-Multi

(Cisnienie wtrysku) Przyktadowe wartosci:

* 0 zliczeh analogowych = ciSnienie wtrysku przy 0 bar

» 32767 Liczniki analogowe = Maksymalne ci$nienie
wtrysku
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8.15 Sekwencja

Dotkng¢ nastepujgcych przyciskow w pokazanej kolejnosci, aby przej$¢ do ekranu
Sequence Viewer (Przegladarka sekwencji).

8.15.1 Ekran Sequence Viewer (Przegladarka sekwenciji)

Rysunek 8-27 Ekran Sequence Viewer (Przeglgdarka sekwencji)

8-60

Tabela 8-51 Ekran Sequence Viewer (Przegladarka sekwencji)

Pole/przycisk Opis

Wyswietlanie aktywnej sekwencji
Aktywne kroki sg podswietlone podczas pracy w trybie
automatycznym.

Przycisk Zoom In (Powigksz)
Dotkngc tego przycisku, aby powiekszy¢ sekwencije.
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Tabela 8-51 Ekran Sequence Viewer (Przegladarka sekwencji)
Pole/przycisk Opis
Przycisk Zoom Out (Pomniejsz)
Dotkng¢ tego przycisku, aby pomniejszy¢ sekwencje.

Przycisk Reset Zoom (Resetuj powigkszenie)
Dotkng¢ tego przycisku, aby przywréci¢ domysiny poziom
powiekszenia sekwenciji.
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8.15.2 Ekran Sequence Editor (Edytor sekwencji)

Rysunek 8-28 Ekran Sequence Editor (Edytor sekwencji)

Wiecej informacji na temat lewego panelu ekranu Sequence Editor (Edytor sekwenciji)
mozna znalez¢ w section 8.15.1 Ekran Sequence Viewer (Przegladarka sekwencji) na

stronie 8-60.

8-62

Tabela 8-52 Panel Commands (Polecenia)

Przycisk

Opis

Przycisk Get Active Sequence (Pobierz aktywnag
sekwencje)

Dotkng¢ tego przycisku, aby wczyta¢ aktywng sekwencje
aktualnie uruchomiong do edytora.

Wszelkie niezapisane zmiany sekwencji w edytorze
zostang utracone.

Przycisk Set Active Sequence (Ustaw aktywng
sekwencje).

Dotkng¢ tego przycisku, aby ustawi¢ sekwencje obecng
w edytorze jako aktywna.

Zmiany wprowadzone w sekwencji w edytorze nie sg
stosowane na biezgco i wchodzg w zycie dopiero po
nacisnieciu przycisku Set Active Sequence (Ustaw
aktywng sekwencje).

Przycisk Set Active Sequence (Ustaw aktywng

sekwencje) jest dostepny tylko wtedy, gdy jednostka
E-Multi nie dziata w trybie automatycznym.
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Tabela 8-53 Panel Start Trigger (Wyzwalacz uruchomienia)
Pole/przycisk Opis
Wyzwalacze uruchomienia cyklu automatycznego E-Multi
majg nastepujgce opcje rozwijane:
* Injection Start (Rozpoczecie wtrysku)
* Mold Closed (Forma zamknieta)
» Ejector 1 Back (Wyrzutnik 1 do tytu)
* Ejector 1 Forward (Wyrzutnik 1 do przodu)
+ Core 1 In Position 1 (Rdzen 1 w pozyciji 1)
* Core 2 In Position 2 (Rdzen 2 w pozycji 2)
* IMM Screw Position (Potozenie slimaka IMM)
* Remote Trigger (Wyzwalacz zdalny)
* No Trigger (Brak wyzwalacza)
* Dostepne sg dwa wyzwalacze, ale drugi wyzwalacz jest
opcjonainy.
Sekwencja wtrysku E-Multi rozpoczyna sig, gdy warunek
uruchomienia zmienia sie z False na True.
Wybor logiki wyzwalaczy rozpoczecia wirysku
AND — oba warunki wyzwalacza uruchomienia muszg by¢é
spetnione, aby rozpoczg¢ wtrysk.
LUB — wtrysk rozpoczyna sie po spetnieniu ktoregokolwiek
z warunkéw wyzwalania uruchomienia.

Brak — gdy uzywany jest pierwszy warunek uruchomienia
(drugi warunek nie moze byc¢ ustawiony).

Delay Start Cycles (Cykle opdznienia rozpoczecia programu)
Rzeczywista liczba opdznionych cykli jest wyswietlana

w szarym polu.

Opéznia rozpoczecie pierwszego cyklu E-Multi do momentu
zaobserwowania wyzwalacza uruchomienia ustawiong tutaj
liczbe razy.

Wartosci: 0 do 255
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8.15.2.1 Modyfikowanie sekwencji

Rysunek 8-29 Ekran Sequence Editor (Edytor sekwencji) z panelem Select Command
(Wybér polecenia)

Tabela 8-54 Panel Select Command (Wybér polecenia)

Pole/przycisk Opis
Wybér dostepnych typdw krokow sekwencji

Wybrane polecenie
Nazwa wybranego kroku polecenia
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Tabela 8-54 Panel Select Command (Wybér polecenia)

Pole/przycisk Opis
Timeout (Limit czasu) W tym miejscu mozna wprowadzi¢ lub
zmodyfikowaé wszelkie dodatkowe parametry dla
wybranego kroku.
Parametr Limit czasu (Timeout) okresla limit czasu
wykonania kroku. Ustawienie limitu czasu rowne
0,0 sekundy powoduje wytgczenie funkciji limitu
czasu.
Wartosci: od 0 s do 1000 s
Przycisk OK

Dotkna¢ przycisku OK, aby wprowadzi¢ ustawienia
parametrow wpisane dla wybranego kroku

Przycisk OK

Dotkng¢ przycisku Resetuj, aby zresetowac
ustawienia parametrow do ich oryginalnych,
niezmodyfikowanych wartosSci.

Dodaje nowy krok przed wybranym krokiem

Dotkngc tego przycisku, aby doda¢ nowy krok
z wybranego polecenia przed wybranym krokiem
w sekwenciji.

Dodaje nowy krok po wybranym kroku

Dotkngc tego przycisku, aby doda¢ nowy krok
z wybranego polecenia po wybranym kroku
w sekwenciji.

Zastepuje wybrany krok nowym krokiem
Dotkng¢ tego przycisku, aby zastgpi¢ wybrany
krok w sekwencji nowym krokiem z wybranego
polecenia.

Usuwa wybrany krok sekwenciji

Dotkng¢ tego przycisku, aby usung¢ wybrany krok
w sekwencji.

Dodaje zamknietg gatgz z nowym krokiem
Dotkng¢ tego przycisku, aby doda¢ zamknietg
gataz z nowym krokiem z wybranego polecenia
réwnolegle do wybranego kroku w sekwencji.

Dodaje otwartg gatgz z nowym krokiem

Dotkng¢ tego przycisku, aby dodac¢ otwartg
gatgz z nowym krokiem z wybranego polecenia
réwnolegle do wybranego kroku w sekwencji.
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8.15.2.2 Punkty oczekiwania

Rysunek 8-30 Ekran Sequence Editor (Edytor sekwencji) z panelem Wait Points Setting
(Ustawienia punktéw oczekiwania)

8-66

Tabela 8-55 Panel Wait Points Setting (Ustawienia punktow oczekiwania)

Pole/przycisk |

Opis

Wait Condition (Warunek oczekiwania)

Wait Trigger (Wyzwalacz

oczekiwania)

Nacisngc to pole, aby otworzy¢ okno dialogowe
warunkow i wybra¢ wyzwalacz oczekiwania
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8.16 Wykres
Dotknaé¢ nastepujacych przyciskow w pokazanej kolejnosci, aby przejs¢ do ekranu Graph
(Wykres).

8.16.1 Ekran Graph (Wykres)

Rysunek 8-31 Ekran Graph (Wykres)

Tabela 8-56 Ekran Graph (Wykres)

Pole/przycisk Opis
« * Move Cursor (Przesunh kursor)
Przesuniecie kursora o jeden krok w lewo lub
W prawo
Znacznik czasu kursora jest wyswietlany po
prawej stronie przyciskow.
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8-68

Tabela 8-56 Ekran Graph (Wykres)

Pole/przycisk

Opis

Display Trace (Wyswietl wykres)

OsY: Procent

0Os X: Time (Czas)

Wszystkie wartosci procentowe sg skalowane
w zakresie od 0 do 100.

Zsun palce, aby powiekszy¢.

Mozna przeciggna¢ kursor w zgdane miejsce.
Mozna dokonac precyzyjnej regulacji za pomoca
przyciskow Move Cursor (Przesun kursor).

Przeglad PV (zmienne procesowe)

Wyswietla nazwe PV, wartos¢ przy kursorze,
wartosci minimalne/maksymalne oraz kolory linii
wykresow.

Przycisk Autoscale (Autoskalowanie)

Automatycznie skaluje minimalne i maksymalne
wartosci skali dla zmiennych PV

Maksimum skali = warto$¢ maksymailna + 0,1 *
wartos¢ maksymalna. Minimum skali = wartos¢
minimalna - 0,1 * warto$¢ minimalna. Skalowanie
niestandardowe mozna ustawic¢ na ekranie Trace
Configuration (Konfiguracja wykresu).

Przycisk Start/Stop

Dotkng¢ tego przycisku, aby rozpoczaé
rejestrowanie zapisu. Dotkng¢ tego przycisku, aby
zatrzymac rejestrowanie wykresu.

Przycisk Save (Zapisz)

Dotknag¢ tego przycisku, aby zapisa¢ dane
wykresu jako plik CSV.

Jezeli do systemu podtgczono pamie¢ USB,
dane wykresu zostang zapisane w pamieci USB.
W przeciwnym razie wykres zostanie zapisany

w danych uzytkownika. Dane wykresu mozna
wyeksportowaé z ekranu User Data (Dane
uzytkownika).

Przycisk Delete (Usun)
Dotkng¢ tego przycisku, aby usungé wszystkie
Zmienne procesu

Przycisk Export to USB (Eksportuj do USB)
Dotkng¢ tego przycisku, aby wyeksportowac
wszystkie pliki wykreséw do pamieci USB.
Uwaga: Wszystkie pliki zostang usuniete

z systemu

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi



Mglstl ".:é:s ] PRZEGLAD OPROGRAMOWANIA 8-69

8.16.2 Ekran Configuration (Konfiguracja)

Rysunek 8-32 Ekran Configuration (Konfiguracja)

Tabela 8-57 Panel Capture (Przechwytywanie)

Pole Opis
Duration (Czas trwania) Catkowity czas trwania przechwytywania PV
Wartosci: od 0 s do 4 294 967 s
Zmiana czasu trwania spowoduje ustawienie
interwatu na najnizszy mozliwy przedziat
Interval (Interwat) Czas probkowania PV. w kazdym interwale
zapisywane sg biezgce wartosci wybranych
zmiennych PV
Wartosci: od 0 s do 4 294 967 s
Wprowadzona wartos$¢ zostanie automatycznie
dostosowana do wielokrotnosci 0,008 s. Zmiana

interwatu spowoduje dostosowanie czasu trwania
do maksymalnego mozliwego czasu w tym

interwale.
Enable Ideal Trace (Wigcz wykres Wigczenie wykresu idealnego przeksztatca
idealny) zmienne procesowe od 6 do 10 w wykresy

idealne. Wykresy idealne sg kopiami PV od
1 do 5 i pozwalajg uzytkownikowi zapisac
wykres do porownania z przysztymi wykresami.
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Tabela 8-57 Panel Capture (Przechwytywanie)

Pole

Opis

Dotkng¢ tej ikony i wyswietli¢ okno dialogowe
potwierdzenia, aby skopiowaé sparowany wykres
do indeksu.

Ta opcja jest dostepna na ekranie Graph (Wykres)
albo Configuration (Konfiguracja).

idealne)

Automatically update ideal traces
(Automatycznie aktualizuj wykresy

Wigczenie tej opcji spowoduje automatyczng
aktualizacje/skopiowanie sparowanego wykresu
do tego indeksu.

Tabela 8-58 Panel Options (Opcje)

Pole

Opis

ciggty)

Continuously Trace (Wykres

Zaznaczy¢ pole wyboru, aby po zakohczeniu wykres
automatycznie wrocit do sprawdzania stanu wyzwalania
i oczekiwania na ponowne rozpoczecie.

Save After Trace (Zapisz po
zakonczeniu wykresu)

Zaznaczy¢ pole wyboru, aby automatycznie zapisac
wykres po jego zakonczeniu.

Autosacle To

min./maks.)

Min/Max

(Automatyczne skalowanie do

Po zakonczeniu rejestracji wykresu funkcja Autoscale
automatycznie przeskaluje minimalne i maksymailne
wartosci PV, aby dopasowac¢ wykres do grafu.

folder is full)

Overwrite Oldest Trace (If save

[Zastap najstarszy wykres
(Jesli folder zapisu jest petny)]

Rozmiar folderu wykreséw jest ograniczony. Jesli limit
rozmiaru zostanie osiggniety podczas zapisywania, a
najstarszy plik nie jest nadpisywany, zostanie wyswietlony
btad. Wymaga zwolnienia miejsca w folderze wykresow
danych uzytkownika albo nadpisania najstarszego pliku.
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Tabela 8-59 Panel Process Variables (Zmienne procesowe)
Pole Opis
Ustawienia zmiennych procesowych
Wigcz: Ukryj/pokaz wykres na grafie

Zmienna procesu: Nazwa zmiennej procesowej (PV).
Dotkng¢ tego pola, aby otworzy¢ okno dialogowe wyboru
V.

Min. skali: od -1 000 000 do 1 000 000
Maks. skali: od -1 000 000 do 1 000 000

Minimum: Minimalna warto$¢ zarejestrowana podczas
wykresu

Maksimum: Maksymalna warto$¢ zarejestrowana
podczas wykresu

Jednostka: Jednostki powigzane z wybrang zmienng
procesowg

Wykres

Kolor: Wyswietla kolor wykresu. Dotkng¢ go, aby zmieni¢
kolor.

Tabela 8-60 Panel Trigger (Wyzwalanie)

Pole Opis
Mode (Tryb) Wybrac tryb wyzwalania, aby rozpoczgc¢ rejestracje
wykresu.
Wartosci:

Natychmiastowe — rejestrowanie wykresu rozpoczyna
sie od razu po nacisnieciu przycisku Start/Stop

Prég — wykres rozpoczyna sie natychmiast po spetnieniu
warunkéw progu

Poczatek cyklu — wykres rozpoczyna sie natychmiast po
rozpoczeciu nowego cyklu

Sekwencja — wykres rozpoczyna sie na podstawie
wybranego kroku sekwencji i ustawionego wyzwalacza.
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8.17 Alarms (Alarmy)

PRZEGLAD OPROGRAMOWANIA

Dotknaé¢ nastepujacych przyciskow w pokazanej kolejnosci, aby przejs¢ do ekranu Alarms

(Alarmy).

A

Rysunek 8-33 Ekran Alarms (Alarmy)

8-72

Tabela 8-61 Ekran Alarms (Alarmy)

Pole/przycisk

Opis

Wyswietla wszystkie aktywne alarmy

Dotkna¢ nagtowka, aby posortowac
alarmy wedtug znacznika czasu, kodu,
komunikatu lub stanu.

Przycisk More Information (Wiecej
informaciji)

Dla komunikatéw alarmowych
poprzedzonych liczbg catkowitg

i dwukropkiem dostepne sg bardziej
szczeg6towe informacije. Aby
wyswietli¢ te informacje, wybraé alarm
i nacisngc¢ ten przycisk w celu otwarcia
szczego6towego okna dialogowego
alarmu.
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Tabela 8-61 Ekran Alarms (Alarmy)
Pole/przycisk Opis

Przycisk Alarm Paging (Stronicowanie
alarmow)

Jesli liczba alarméw przekracza
mozliwosci ekranu, nalezy uzyé
przyciskéw Previous (Poprzedni), Next
(Nastepny) i Screen Index (Indeks
ekranu), aby porusza¢ sie po alarmach.

Dotkng¢ tego przycisku, aby przejs¢ do
ekranu Alarm.

Dotkngc¢ tego przycisku, aby przejs¢ do
ekranu Alarm History (Historia alarméw).

Dotkngc tego przycisku, aby wytgczyc
brzeczyk (jesli jest zainstalowany
oddzielnie).
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8.17.1 Historia alarmoéw

Rysunek 8-34 Ekran Alarm History (Historia alarméw)

Historia alarmow przechowuje do 1140 alarméw, ktore sg zachowywane do momentu, gdy
trzeba zwolni¢ miejsce na kolejne alarmy.

Rysunek 8-35 Szczegbétowe okno alarmu

Szczegotowe okno alarmu zawiera dodatkowe informacje o alarmach dotyczacych btedéw
wewnetrznych.
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8.18 Temperatura

Dotkng¢ nastepujgcych przyciskow w pokazanej kolejnosci, aby przej$¢ do ekranu
Temperature (Temperatura).

8.18.1 Ekran Temperature (Temperatura)

Rysunek 8-36 Ekran Temperature (Temperatura)

Tabela 8-62 Ekran Temperature (Temperatura)
Pole Opis
Wyswietla krytyczne wartosci dla pola grzejnego

Dioda LED: Aktywny stan wyjscia grzania. Nazwa strefy
grzewczej

Rzeczywista wartosé
Rzeczywista temperatura strefy

Procent aktywnego wyjscia dla sterownika modulacji
szerokosci impulsu strefy

Nastawa
Ustawi¢ temperature strefy

Temperatura ustawiona
Nastawa temperatury dla wybranej strefy
Wartosci: Dowolna dodatnia warto$¢ w 'C
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Tabela 8-62 Ekran Temperature (Temperatura)
Pole Opis
Tolerancja (Tolerancja) Wysoka

Dotkng¢ tego pola, aby ustawi¢ gérng tolerancje
temperatury zadanej dla wybranej strefy.
Wartosci: Dowolna dodatnia warto$é w "C
Tolerancja Niska

Wartosci: Dowolna dodatnia wartosé w "C

Dotkng¢ tego pola, aby ustawi¢ dolng tolerancje
temperatury zadanej dla wybranej strefy

8.18.2 Chiodzenie w petli zamknietej

Rysunek 8-37 Ekran Closed Loop Cooling (Chtodzenie w petli zamknigtej)

Chtodzenie w petli zamknietej wtgcza sie, jesli ktérakolwiek z pomp przekroczy temperature
~WL” i wylgcza sie, gdy wszystkie pompy spadng ponizej temperatury ,Wyt.”
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Tabela 8-63 Ekran Closed Loop Cooling (Chtodzenie w petli zamknietej)

Pole | Opis

Settings (Ustawienia)

On (Wt) Wejscie numeryczne — temperatura wigczenia pompy chtodzenia
w petli zamknietej w celu rozpoczecia chtodzenia silnikow.

Off (Wyt.) Wejscie numeryczne — temperatura wytgczenia pompy
chtodzenia w petli zamknietej w celu zatrzymania chtodzenia
silnikdw.

Temperature (Temperatura)

Injection A, Injection Lista osi E-Multi w jednostce oraz powigzanej temperatury silnika

B, Plasticizing kazdej osi.

and Carriage
(Wtrysk A, wtrysk

B, uplastycznianie

i wozek)

Cooling (Chtodzenie)

Output (Wyjscie) Dioda LED stanu — wyjscie chtodzenia w zamknietej petli do
uruchomienia pompy.

8.18.3 Monitorowanie temperatury

Rysunek 8-38 Ekran Temperature Monitoring (Monitorowanie temperatury)
Dotkng¢ strefy monitorowania temperatury na lewym panelu, aby wyswietli¢ ustawienia tej

strefy.
Tabela 8-64 Panel Settings (Ustawienia)
Pole Opis
Name (Nazwa) Nazwa zdefiniowana przez uzytkownika dla strefy monitorowania.
Dotkng¢ tego pola, aby wprowadzié¢ nazwe strefy.
Wartosci: Dowolny cigg tekstowy, 27 znakéw
Hardware Address Ciag tekstowy wskazujgcy modut sprzetowy i lokalizacje wejscia
(Adres sprzetu) monitorowania temperatury
Value (Wartosc) Biezgca temperatura strefy

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi



Mold ‘= PRZEGLAD OPROGRAMOWANIA 8-78

8.18.4 Kalibracja termopary

Rysunek 8-39 Ekran Thermocouple Calibration (Kalibracja termopary)

Aby przeprowadzi¢ kalibracje termopary, nalezy wytgczy¢ sterownik. Podtaczy¢ przyrzad
testowy z symulatorem termopary/kalibratorem do ztgcza termicznego cylindra z tytu
sterownika. Sterownik mozna teraz WLACZYC.

Rysunek 8-40 Tyt sterownika ze ztgczem grzatki cylindra

Upewnic sie, ze w symulatorze/kalibratorze termopary ustawiono typ termopary ,J” oraz
jednostke temperatury ,°C”.
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Kalibracja zostanie przeprowadzona w 3 krokach:
1. Kompensacja zimnego ztgcza (0°C).
a) Pozostawi¢ kalibrator i sterownik wigczone przez 20 minut w celu kompensacji
zimnego ztgcza.

Rysunek 8-41 Kalibracja termopary
b) Przejs¢ do strony kalibracji termopary i nacisngé¢ przycisk Start obok pozyciji Zimne
ztacze.

c) Po zakonczeniu pasek postepu wskaze 100%, a nastepna sekcja dla temperatury
20°C zostanie wigczona.
2. Kalibracja 20°C
a) Ustawic¢ symulator/kalibrator na 20°C.
b) Na stronie kalibracji termopary nacisng¢ przycisk Start obok termopary przy 20°C.

c) Po zakonczeniu pasek postepu wskaze 100%, a nastepna sekcja dla temperatury
400°C zostanie wigczona.
3. Kalibracja 400°C
a) Ustawi¢ symulator/kalibrator na 400°C.
b) Na stronie kalibracji termopary nacisng¢ przycisk Start obok termopary przy 400°C.

c) Po zakonczeniu pasek postepu wskaze 100%, a nastepna sekcja dla temperatury

400°C zostanie wigczona.
Termoelementy zostaty pomysinie skalibrowane. Wytgczy¢ sterownik i odtgczy¢ przyrzad
testowy od symulatora/kalibratora. Przewdd grzejny cylindra mozna podigczy¢ z powrotem
do sterownika.

Wigczy¢ sterownik, a na stronie grzatek cylindra powinny by¢ wyswietlane prawidtowe
odczyty temperatury.
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8.19 We/Wy

Dotkng¢ nastepujgcych przyciskow w pokazanej kolejnosci, aby przej$¢ do ekranu Digital

Inputs (Wejscia cyfrowe).

8.19.1 Wejscia cyfrowe

Rysunek 8-42 Ekran Digital Inputs (Wejscia cyfrowe)

8-80

Tabela 8-65 Ekran Digital Inputs (Wejscia cyfrowe)

Pole/przyciski

Opis

We/Wy
Lista wszystkich dostepnych wejs¢

Wyswietla nazwe wewnetrznego oprogramowania dla
wejscia

Warto$¢ sity

Zaq,ar_\a wartosé, do ktérej ma by¢ wymuszona wartosc
wejéciowa

Wartosci: od 0 do 1

Gdy dane wejsciowe sg wymuszone, oprogramowanie

wewnetrzne odczytuje wartosc¢ sity dla danych
wejsciowych, a nie wartos¢ rzeczywista.

Rzeczywista wartosé
Rzeczywista wartos¢ wejscia odczytana na sprzecie

Gdy dane wejsciowe sg wymuszone, oprogramowanie
wewnetrzne odczytuje wartosc¢ sity dla danych
wejsciowych, a nie wartos¢ rzeczywista.
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Tabela 8-65 Ekran Digital Inputs (Wejscia cyfrowe)
Pole/przyciski Opis
Wymuszona

Wyswietla ikone Wymuszone (czerwony tréjkat z biatym
wykrzyknikiem) dla kazdego wymuszonego wejscia

Hardware Address (Adres sprzetu)

Ciag znakow wskazujgcy modut sprzetowy i lokalizacje
wejscia cyfrowego

Sita

Dotknag¢ tego przycisku, aby wymusi¢ na wybranym
wejsciu przyjecie wartosci ustawionej w polu Wartos¢ sity.
Wyczysé

Wartosc¢ oprogramowania wewnetrznego dla wejscia
powraca do warto$ci rzeczywistej

Dotkng¢ tego przycisku, aby usunaé site z wybranego
wejscia.

Wyczys¢ wszystko

Kasuje wymuszanie ze wszystkich sygnatow cyfrowych

i analogowych. Dotkng¢ tego przycisku, aby skasowaé
wymuszenie ze wszystkich sygnatéw We/Wy.
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8.19.2 Wyjscia cyfrowe

Rysunek 8-43 Ekran Digital Outputs (Wyjscia cyfrowe)

8-82

Tabela 8-66 Ekran Digital Outputs (Wyjscia cyfrowe)

Pole/przyciski

Opis

We/Wy
Lista wszystkich dostepnych wejsé

Wyswietla nazwe wewnetrznego oprogramowania dla
wejscia

Wartosc sity

Zadana warto$é, do ktorej nalezy wymusié wyjscie
Wartosci:

-32767 reprezentuje maksymalny ujemny sygnat dla
wejscia analogowego

+32767 reprezentuje maksymalny dodatni sygnat dla
wejscia analogowego

Gdy dane wejsciowe sg wymuszone, oprogramowanie

wewnetrzne odczytuje wartos¢ sity dla danych
wejsciowych, a nie wartos¢ rzeczywistg.

Rzeczywista wartos¢
Rzeczywista warto$¢ dla wyjscia odczytana na sprzecie

Gdy wyjscie jest wymuszone, rzeczywista wartosc jest
ustawiana na warto$c sity

Wymuszona
Wyswietla ikone Wymuszone (czerwony tréjkat z biatym
wykrzyknikiem) dla kazdego wymuszonego wyjscia
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Tabela 8-66 Ekran Digital Outputs (Wyjscia cyfrowe)
Pole/przyciski Opis
Hardware Address (Adres sprzetu)
Ciag znakow wskazujgcy modut sprzetowy i lokalizacje
wyjscia cyfrowego
Sita
Dotkngc tego przycisku, aby wymusi¢ na wybranym
wyjsciu przyjecie wartosci ustawionej w polu Warto$c sity.
Wyczysé
Warto$¢ oprogramowania wewnetrznego dla wyjscia
powraca do wartosci rzeczywistej Dotkng¢ tego
przycisku, aby usungc¢ site z wybranego wyjscia.
Wyczysé wszystko
Kasuje wymuszanie ze wszystkich sygnatow cyfrowych

i analogowych. Dotkngc tego przycisku, aby skasowaé
wymuszenie ze wszystkich sygnatéw We/Wy.

8.19.3 Wejscia analogowe

Rysunek 8-44 Ekran Analog Inputs (Wejscia analogowe)

Tabela 8-67 Ekran Analog Inputs (Wejscia analogowe)
Pole/przyciski Opis
We/Wy
Lista wszystkich dostepnych wejs¢

Wyswietla nazwe wewnetrznego oprogramowania dla
wejscia
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Tabela 8-67 Ekran Analog Inputs (Wejscia analogowe)

Pole/przyciski

Opis

Wartos¢ sity

Zadana warto$é, do ktérej ma byé wymuszona warto$é
wejsciowa

Wartosci:

-32767 reprezentuje maksymalny ujemny sygnat dla
wejscia analogowego

+32767 reprezentuje maksymalny dodatni sygnat dla
wejscia analogowego

Gdy dane wejsciowe sg wymuszone, oprogramowanie

wewnetrzne odczytuje wartosc¢ sity dla danych
wejsciowych, a nie wartos¢ rzeczywista.

Rzeczywista wartosé
Rzeczywista wartos¢ wejscia odczytana na sprzecie

Gdy dane wejsciowe sg wymuszone, oprogramowanie
wewnetrzne odczytuje wartosc¢ sity dla danych
wejsciowych, a nie wartos$¢ rzeczywista.

Wymuszona
Wyswietla ikone Wymuszone (czerwony tréjkat z biatym
wykrzyknikiem) dla kazdego wymuszonego wejscia

Hardware Address (Adres sprzetu)

Ciag znakow wskazujgcy modut sprzetowy i lokalizacje
wejscia analogowego

Sita
Dotkng¢ tego przycisku, aby wymusic¢ na wybranym
wejsciu przyjecie wartosci ustawionej w polu Wartos¢ sity.

Wyczysc

Warto$¢ oprogramowania wewnetrznego dla wejscia
powraca do wartosci rzeczywistej

Dotkng¢ tego przycisku, aby usungé site z wybranego
wejscia.

Wyczys¢ wszystko
Kasuje wymuszanie ze wszystkich sygnatow cyfrowych

i analogowych. Dotkng¢ tego przycisku, aby skasowaé
wymuszenie ze wszystkich sygnatéw We/Wy.
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8.19.4 Wyjscia analogowe

Rysunek 8-45 Ekran Analog Outputs (Wyjscia analogowe)

Tabela 8-68 Ekran Analog Outputs (Wyjscia analogowe)
Pole/przyciski Opis
We/Wy
Lista wszystkich dostepnych wyjsc
Wyswietla nazwe wewnetrznego oprogramowania dla
wyjécia
Wartos¢ sity
Zadana warto$é, do ktorej nalezy wymusié wyjscie
Wartosci:
-32767 reprezentuje maksymalny ujemny sygnat wyjscia
analogowego

+32767 oznacza maksymalny sygnat dodatni dla wyjscia
analogowego

Rzeczywista wartosé

Rzeczywista wartos¢ dla wyjscia odczytana na sprzecie
Gdy wyjscie jest wymuszone, rzeczywista wartos¢ jest
ustawiana na wartosc sity.

Wymuszona

Wyswietla ikone Wymuszone (czerwony tréjkat z biatym
wykrzyknikiem) dla kazdego wymuszonego wyjscia

Hardware Address (Adres sprzetu)

Ciagg tekstowy wskazujgcy modut sprzetowy i lokalizacje
wyjscia analogowego
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Tabela 8-68 Ekran Analog Outputs (Wyjscia analogowe)

Pole/przyciski

Opis

Sita
Dotkng¢ tego przycisku, aby wymusi¢ na wybranym
wyjsciu przyjecie wartosci ustawionej w polu Wartosé sity.

Wyczysc

Warto$¢ oprogramowania wewnetrznego dla wyjscia
powraca do wartosci rzeczywistej Dotkng¢ tego
przycisku, aby usung¢ site z wybranego wyjscia.

Wyczy$¢ wszystko

Kasuje wymuszanie ze wszystkich sygnatow cyfrowych
i analogowych. Dotkngc¢ tego przycisku, aby skasowac
wymuszenie ze wszystkich sygnatéw We/Wy.

8.19.5 Temperatura analogowa

Rysunek 8-46 Ekran Analog Temperature (Temperatury analogowej)

Tabela 8-69 Ekran Analog Temperature (Temperatury analogowej)

Pole/przyciski

Opis

Lista wszystkich dostepnych wejs¢ temperatury

Wyswietla nazwe wewnetrznego oprogramowania dla
wejscia
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Tabela 8-69 Ekran Analog Temperature (Temperatury analogowej)
Pole/przyciski Opis
Wartos¢ sity
Zadana warto$é, do ktérej ma byé wymuszona
temperatura wejsciowa
Wartosci:
-32767 reprezentuje maksymalny ujemny sygnat
wejsciowy temperatury
+32767 oznacza maksymalny sygnat dodatni dla wejscia
temperatury
Gdy dane wejsciowe sg wymuszone, oprogramowanie
wewnetrzne odczytuje wartosc¢ sity dla danych
wejsciowych, a nie wartos¢ rzeczywista.
Rzeczywista wartosé
Rzeczywista wartos¢ wejscia temperatury odczytana na
sprzecie
Gdy dane wejsciowe sg wymuszone, oprogramowanie
wewnetrzne odczytuje wartosc¢ sity dla danych
wejsciowych, a nie wartos¢ rzeczywista.
Wymuszona
Wyswietla ikone Forced (Wymuszone) (czerwony tréjkat
z biatym wykrzyknikiem) dla kazdego wymuszonego
wejscia temperatury
Hardware Address (Adres sprzetu)
Ciag znakow wskazujgcy modut sprzetowy i lokalizacje
wejscia analogowego temperatury
Sita
Dotkngc tego przycisku, aby wymusi¢ na wybranym
wejsciu przyjecie wartosci ustawionej w polu Warto$¢ sity.
Wyczysc
Wartosé oprogramowania wewnetrznego dla wejscia
powraca do wartosci rzeczywistej
Dotkngc tego przycisku, aby usungé wymuszenie
z wybranego wejscia temperatury.
Wyczy$¢ wszystko
Usuwa site ze wszystkich sygnatéw cyfrowych
i analogowych Dotkng¢ tego przycisku, aby usungc site
ze wszystkich wejsc/wyjsc.
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8.20 Niestandardowe We/Wy

Dotkng¢ przycisku Katalog ekranéw, aby uzyska¢ dostep do ekranu Custom 1/O

(Niestandardowe We/Wy).

8.20.1 Niestandardowe wejscia cyfrowe

Rysunek 8-47 Panel Custom Digital Inputs (Niestandardowe wejscia cyfrowe)

8-88

Tabela 8-70 Panel Digital Inputs (Wejscia cyfrowe)

Pole

Opis

Name (Nazwa)

Nazwa niestandardowa
Wartosci: Dowolny ciag znakow

Hardware Address Adres lokalizacji sprzetu dla wybranego We/Wy
(Adres sprzetu)
Input (Wejscie) Czerwony — pokazuje aktualny stan wejscia, gdy dioda

LED swieci na czerwono

Whyt. — nie pokazuje aktualnego stanu wejscia, gdy dioda
LED jest wytgczona

Actions (Dziatania)

Triggers Additional Action
(Wyzwala dodatkowe
dziatanie)

Jesli to pole wyboru jest zaznaczone, rosngca krawedz
We/Wy moze wyzwala¢ dodatkowe dziatania.

Wartosci: Zaznaczone lub niezaznaczone

Action (Dziatanie)

Wybrana dodatkowa akcja zostanie uruchomiona na
krawedzi narastajgcej wejscia cyfrowego

Wartosci:

* None (Brak)

* Heats On (E-Multi only) [Nagrzewanie wtgczone (tylko
E-Multi)]

*HRC On (HRC wt.)
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8.20.2 Custom Digital Outputs (Niestandardowe wyjscia cyfrowe)

Rysunek 8-48 Niestandardowe wyjscie cyfrowe

Tabela 8-71 Panel Digital Outputs (Wyjscia cyfrowe)

Pole Opis
Name (Nazwa) Nazwa niestandardowa
Wartosci: Dowolny cigg znakéw
Hardware Address Adres lokalizacji sprzetu dla wybranego We/Wy
(Adres sprzetu)
Mode (Tryb) Digital Output Mode (tryb wyjscia cyfrowego)
Wartosci:

Direct (Bezposrednie) — sterowane bezposrednio z oceny
warunkéw. Jesli ocena jest prawdziwa, wyjscie jest
wigczone; jesli jest fatszywe, wyjscie jest wytgczone.
Timed (Czasowe) — na zboczu narastajgcym oceny
warunku wyjscie jest wigczane na ustawiony czas. Jesli
ocena warunkow jest fatszywa przed uptywem czasu albo
po jego uptywie, wyjscie jest wytgczane.

Pulsed (Impulsowe) — gdy ocena warunku jest
prawdziwa, wyjscie jest impulsowane przez ustawiony
czas impulsu.

Przetgczony — tryb przetgczony umozliwia operatorowi
ustawienie wyzwalacza On i wyzwalacza Off. Po
spetnieniu warunkéw On Trigger (Wyzwalacz wigczenia)
wyjscie zostaje wigczone. Wyijscie pozostaje w stanie
wigczonym do czasu spetnienia warunkow Off Trigger
(Wyzwalacz wytaczenia).
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Tabela 8-71 Panel Digital Outputs (Wyjscia cyfrowe)

Pole Opis

Delay On (Opéznienie Delay On (Opéznienie wigczone)

wigczone) Wartosci: Dowolna warto$é dodatnia
Gdy ocena warunku jest prawdziwa, przed sterowaniem
wyjsciem w zalezno$ci od trybu wystepuje opdznienie o
takg wartos¢ czasu.

Delay Off (Opdznienie Delay Off (Opdznienie wytgczone)

wytgczone) Warto$¢ Dowolna warto$é¢ dodatnia

Gdy ocena warunku jest fatszywa, przed sterowaniem

wyjsciem w zaleznosci od trybu wystepuje opdznienie o

takg wartos¢ czasu.

Invert Output (Odwré¢ wyjscie)

Dotkng¢ pola wyboru, aby odwrdci¢ dane wyjsciowe po
wszystkich ocenach

Wartosci: Zaznaczone lub Niezaznaczone

Output (Wyjscie) Wyswietla stan wyjsciowy
Wartosci: Czerwony lub wytgczony
Tabela 8-72 Panel Conditions (Warunki)
Pole Opis

Przycisk New Conditions (Nowe warunki)
Dodaje nowe warunki

Dotkna¢ przycisku New Condition (Nowy warunek),
aby otworzy¢ okno dialogowe Detailed Conditions
(Szczegotowe warunki) dla wybranego kroku ruchu.

Edytuje logike warunku

Dotkng¢ przycisku Edit Logic (Edytuj logike), aby
skonfigurowaé ocene warunkéw AND/OR. Domyslnie
wszystkie warunki sg fgczone operatorem AND.
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8.20.3 Wejscia analogowe

Rysunek 8-49 Ekran Custom I/O (Niestandardowe We/WYy) z wybrang kartg Analog Inputs
(Wejscia analogowe)

Tabela 8-73 Karta Analog Inputs (Wejscia analogowe)
Pole Opis
Name (Nazwa) Nazwa niestandardowa
Wartoéci: Dowolny cigg znakow
Hardware Address Adres lokalizacji sprzetu dla wybranych wartosci We/Wy:
(Adres sprzetu) Lokalizacja sprzetu
Minimum Voltage (Minimalne [ Minimalne napiecie wejsciowe do skalowania wejscia
napiecie) Wartosci: Od -10 V do 10 V
Maximum Voltage Maksymalne napiecie wejsciowe dla skalowania wejscia
(Maksymalne napigcie) Wartosci: Od -10 V do 10 V
Minimum Value Minimalna wartos¢ skalowania wejscia
(Minimalna wartos¢) Wartosci: Dowolna warto$é ujemna do maksymalnej
wartosci dodatniej
Maximum Value Maksymalna warto$¢ dla skalowania wejscia
(Wartos¢ maksymalna) Wartosci: Dowolna warto$é ujemna do maksymalnej
wartosci dodatniej
Actual Voltage (Rzeczywiste Rzeczywiste napiecie karty
napiecie) Wartosci: Od -10 V do +10 V
Value (Warto$c¢) Wartos¢ skalowana
Wartosci: Dowolna wartos¢
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8.20.4 Wyjscia analogowe

Rysunek 8-50 Ekran Custom I/O (Niestandardowe We/Wy) z wybrang kartg Analog Outputs
(WyjScia analogowe)

Tabela 8-74 Karta Analog Outputs (Wyjscia analogowe)

Pole Opis
Process Variable (Zmienna Dotkng¢ dowolnego miejsca w tym polu, aby wybra¢
procesu) zmienng procesowg (PV).
Wartosci: Zmienna procesu

Wartosé zmiennej procesowej zostanie skalowana
i wygenerowana na niestandardowym kanale wyjscia
analogowego.

Name (Nazwa) Nazwa niestandardowa.
Wartosci: Dowolny cigg znakow
Hardware Address Adres lokalizacji sprzetu dla wybranego We/Wy
(Adres sprzetu)
Minimum Value Minimalna wartos¢ skalowania wejscia.
(Minimalna wartosc) Wartosci: Dowolna warto$é ujemna do maksymalnej
wartosci dodatniej
Maximum Value Maksymalna warto$¢ dla skalowania wejscia.
(Wartos¢ maksymalina) Wartosci: Dowolna warto$é ujemna do maksymainej

wartosci dodatniej
Minimum Voltage (Minimalne | Minimalne napiecie wejsciowe do skalowania wejscia.

napiecie) Wartosci: Od -10 V do 10 V

Maximum Voltage Maksymalne napiecie wejsciowe dla skalowania wejscia.

(Maksymalne napigcie) Wartosci: Od -10 V do 10 V

PV Value (Wartos¢ PV) Biezgca warto$¢ wybranej zmiennej procesowe;j

Voltage (Napiecie) Skalowane napigcie wyjsciowe wybranej zmiennej
procesowe;j
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8.20.5 Niestandardowe cyfrowe We/Wy

Rysunek 8-51 Ekran Custom Digital I/O (Niestandardowych cyfrowych We/Wy)

Tabela 8-75 Panel Digital Inputs (Wejscia cyfrowe)

Pole Opis
Hardware Address Adres lokalizacji sprzetu dla wybranego We/Wy
(Adres sprzetu)
Name (Nazwa) Nazwa niestandardowa
Wartosci: Dowolny cigg znakéw
Input (Wejscie) Czerwony — pokazuje aktualny stan wejscia, gdy dioda

LED swieci na czerwono

Whyt. — nie pokazuje aktualnego stanu wejscia, gdy dioda
LED jest wytgczona

Tabela 8-76 Panel Digital Outputs (Wyjscia cyfrowe)

Pole Opis
Hardware Address Adres lokalizacji sprzetu dla wybranego We/Wy
(Adres sprzetu)
Name (Nazwa) Nazwa niestandardowa
Wartoéci: Dowolny cigg znakow
Output (Wyjscie) Czerwony — pokazuje aktualny stan wejscia, gdy dioda

LED swieci na czerwono

Wyt. — nie pokazuje aktualnego stanu wejscia, gdy dioda
LED jest wytgczona
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8.20.6 Niestandardowe analogowe We/Wy

Rysunek 8-52 Ekran Custom Analog I/O (Niestandardowe analogowe We/Wy) z ekranem Custom

Process Variables (Niestandardowe zmienne procesowe)

8-94

Tabela 8-77 Panel Analog Inputs (Wejscia analogowe)

Pole Opis
Hardware Address Adres lokalizacji sprzetu dla wybranego We/Wy
(Adres sprzetu)

Name (Nazwa)

Nazwa niestandardowa
Wartosci: Dowolny cigg znakéw

Value (Wartosc)

Wyswietla skalowang wartos¢
Wartos¢ Dowolna wartosc

Wyswietla rzeczywisty odczyt napiecia
Wartosc¢: -10 do +10 V

Tabela 8-78 Panel Analog Outputs (Wyjscia analogowe)

Pole Opis
Hardware Address Adres lokalizacji sprzetu dla wybranego We/Wy
(Adres sprzetu)

Name (Nazwa)

Nazwa niestandardowa
Wartosci: Dowolny cigg znakéw

Value (Wartos¢)

Wyswietla biezgcg wartos¢ zmiennej procesu

Wartos¢ Dowolna wartosc

Wyswietla wartos¢ skalowanego napiecia do ustawienia
Wartosc¢: -10 do +10 V
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8.20.7 Niestandardowe zmienne procesowe

Rysunek 8-53 Ekran Custom Process Variables (Niestandardowych zmiennych procesowych)

Tabela 8-79 Panel Variable (Zmienne)
Pole Opis

Name (Nazwa) Nazwa wyswietlana dla niestandardowej zmiennej
procesowej w tabelach wyszukiwania Conditions
(Warunki) i Process Variable Selection (Wybor zmiennegj

procesowej)
Process Variable (Zmienna Wewnetrzna nazwa PLC uzywanej zmiennej procesowe;.
procesu) Wartos¢ ta jest dostarczana przez Mold Masters.
Type (Typ) Typ zmiennej wybranej zmiennej procesowej;
dostarczany przez Mold-Masters.
Unit (Jednostka) Jednostka miary dla zmiennej procesowej, jesli dotyczy.
Update (Aktualizuj) Dotkng¢ przycisku Aktualizuj po zdefiniowaniu

zmiennej procesowej, typu i jednostki, aby potgczy¢
niestandardowg zmienng procesowg ze zmienng
wewnetrzng.

Value (Warto$c¢) Biezgca wartos¢ podtaczonej wewnetrznej zmiennej
procesowe;j
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8.21 Informacje o osi

Dotkng¢ nastepujgcych przyciskow w pokazanej kolejnosci, aby przejs¢ do ekranu Axis

(03).

8.21.1 Karta Temperature (Temperatura)

8-96

Rysunek 8-54 Ekran Axis Information (Informacje o 0si) z wybrang kartg Temperature (Temperatura)

Dotkngc¢ osi w lewej kolumnie, aby wyswietli€ jej parametry czujnika:

Tabela 8-80 Karta Temperature (Temperatura)

Pole |

Opis

Motor Temperature (Temperatura silnika)

Actual (Rzeczywista
wartosg)

Rzeczywista temperatura serwomotoru

Warning
(Ostrzezenie)

Maksymalna temperatura serwomotoru, ktéra spowoduje
wygenerowanie komunikatu ostrzegawczego

Wartosci: Dowolna liczba dodatnia °°

Alarm

Maksymalna temperatura serwomotoru, ktéra wyzwoli alarm.
Wartosci: Dowolna liczba dodatnia °©

Drive Temperature (Temperatura napedu)

Actual (Rzeczywista
wartosg)

Rzeczywista temperatura serwonapedu

Warning
(Ostrzezenie)

Maksymalna temperatura serwonapedu, ktéra wygeneruje
komunikat ostrzegawczy

Wartosci: Dowolna liczba dodatnia °°

Alarm

Maksymalna temperatura serwonapedu, ktéra wyzwoli alarm
Wartosci: Dowolna liczba dodatnia °©
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8.21.2 Karta Brake (Hamulec)

Rysunek 8-55 Ekran Axis Information (Informacje o osi) z wybrang kartg Brake (Hamulec)

Dotkngc¢ osi w lewej kolumnie, aby wyswietli€ jej parametry czujnika.

Tabela 8-81 Karta Brake (Hamulec)

Pole Opis
Active (Aktywny) Czerwony — jesli dioda LED $wieci na czerwono,
wyswietlany jest stan hamulca serwomotoru
Whyt. — jesli dioda LED jest wytgczona, stan hamulca
serwomotoru nie jest wyswietlany
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8.21.3 Karta Drive (Naped)

Rysunek 8-56 Ekran Axis Information (Informacje o osi) z wybrang kartg Drive (Naped)

Dotkngc¢ osi w lewej kolumnie, aby wyswietli€ jej parametry czujnika.

8-98

Tabela 8-82 Karta Drive (Naped)

Pole

Opis

Par ID (ID parametru)

Numer identyfikacyjny parametru serwonapedu B&R, aby
uzyskac dostep do wartosci: Dowolna dodatnia liczba
catkowita do 65 535

Read Parameter (Odczytaj identyfikator parametru)

Value (Warto$¢)

Biezgca wartos¢ wybranego parametru napedu

Przycisk Read (Odczytaj)
Dotkng¢ tego przycisku, aby odczytac biezgcg wartosé
wprowadzonego ID parametru

Write Parameter ID (Zapisz ID p

arametru)

Value (Wartosc)

Dotkng¢ tego pola, aby wprowadzi¢ wartosc¢ dla
wybranego parametru napedu.

Przycisk Write (Zapisz)
Dotkng¢ tego przycisku, aby zapisa¢ wprowadzong

wartos¢ do wprowadzonego identyfikatora Par ID.
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8.21.4 Zasilacz

Rysunek 8-57 Ekran Power Supply (Zasilacza)

Tabela 8-83 Panel Settings (Ustawienia)

Pole/przyciski Opis
Mains Voltage (Napiecie Napiecie zasilania
sieciowe) Wartosci: od 0 V do 65 535 V

Przycisk Update Power Supply (Aktualizuj zasilacz)

Dotkna¢ tego przycisku, aby zaktualizowac¢ zasilacz
ustawionym napieciem sieciowym
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8.22 Konfiguracja HMI

Dotknaé¢ nastepujacych przyciskow w pokazanej kolejnosci, aby przejs¢ do ekranu HMI
Configuration (Konfiguracja HMI).

PRZEGLAD OPROGRAMOWANIA

Rysunek 8-58 Ekran HMI Configuration (Konfiguracji HMI)

8-100

Tabela 8-84 Panel Settings (Ustawienia)

Pole/przyciski

Opis

Jezyk systemu
Dotkng¢ tego pola, aby wybrac jezyk

Jednostki systemu

Dotkng¢ przycisku Edit (Edytuj), aby
wyswietli¢ ekran Units (Jednostki).
Patrz punkt 8.22.1

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi



Mgls‘:;??‘s PRZEGLAD OPROGRAMOWANIA 8-101

Tabela 8-84 Panel Settings (Ustawienia)
Pole/przyciski Opis
System Time 1970/01/01, 00:00:00 Typ System u

Dotkng¢ przycisku Get (Pobierz), aby
zaktualizowa¢ selektor daty i godziny o
biezgcg date i godzine. Dotkng¢ przycisku
Set (Ustaw), aby zaktualizowa¢ date
i godzine systemowg o wartos¢ selektora
daty i godziny.
Dotkng¢ pola daty i godziny, aby recznie
zmieni¢ warto$¢ daty i godziny.

Adres IP interfejsu HMI Adres IP gtbwnego ekranu dotykowego

Tabela 8-85 Panel Ethernet (Ethernet)
Pole Opis
Ethernet
Adres IP
Maska podsieci

Dotknaé przycisku Update (Aktualizuj), aby
zmieni¢ parametry sieci Ethernet systemu.

Tabela 8-86 Panel System (Systemowy)

Pole Opis
Visualization Style (Styl wizualizacji) Standard — standardowy motyw kolorystyczny
Dark Mode (Tryb ciemny) — motyw
kolorystyczny trybu ciemnego
Standard Small — standardowy motyw
kolorystyczny z matg czcionkag
Dark Small — motyw kolorystyczny trybu
ciemnego z matg czcionka

Absolute Values Velocity and Torque W przypadku zaznaczenia wskazania
Display predkosci i momentu obrotowego beda
(Wyswietlanie wartoéci bezwzglednych wartosciami bezwzglednymi

predkosci i momentu obrotowego) W przypadku niezaznaczenia predkosé

i moment obrotowy bedg dodatnie lub ujemne
w zaleznosci od kierunku ruchu

Add Data Logger shortcut to the navigation | Jesli ta opcja jest zaznaczona, skrét
panel (Dodawanie skrotu do rejestratora rejestratora danych zostanie dodany do
danych do panelu nawigacyjnego) panelu nawigacyjnego
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Tabela 8-87 Czyszczenie ekranu

Pole

Opis

Wytgcza wejscie ekranu dotykowego na 30
sekund, aby umozliwi¢ czyszczenie ekranu

Tabela 8-88 Panel Screensaver (Wygaszacz ekranu)

Pole

Opis

Screensaver Timer (Timer
wygaszacza ekranu)

Dotkng¢ tego przetagcznika, aby zmienic timer wygaszacza
ekranu. Po uptywie wybranego czasu bez aktywnosci interfejs
HMI wyswietli wygaszacz ekranu.

Screen Off Time (Czas
wytgczenia ekranu)

Po 60 minutach braku aktywnosci podswietlenie interfejsu
HMI wytgczy sie. Kazda czynnos¢ spowoduje wybudzenie
interfejsu HMI.

Cycle Time (Czas cyklu)

Dotkng¢ tego pola wyboru, aby na ekranie wygaszacza
ekranu uwzgledni¢ czasy biezgcego i poprzedniego cyklu.

Barrel Heats (Grzalki
cylindra)

Dotkngc tego pola wyboru, aby na ekranie wygaszacza
ekranu wyswietlane byty aktualne temperatury grzatek cylindra
i czasy cyklu pracy.

Cycle Counts
(Liczba cykli)

Dotkng¢ tego pola wyboru, aby na ekranie wygaszacza
ekranu wyswietlane byty aktualne liczby cykli maszyny.

Production Data (Dane
produkcyjne)

Dotkngc¢ tego pola wyboru, aby na ekranie wygaszacza ekranu
uwzglednia¢ biezgcg i docelowg liczbe wyprodukowanych
czesci.

Przycisk Screensaver (Wygaszacz ekranu)

Dotkng¢ tego przycisku, aby przejs¢ do ekranu Screensaver
(Wygaszacz ekranu).

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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8.22.1 Ekran Units (Jednostek)

Rysunek 8-59 Ekran Units System (Systemu jednostek)

Ekran Unit System (System jednostek) umozliwia uzytkownikowi konfigurowanie jednostek
technicznych i okresla, w jaki sposob parametry ruchu, procesu i sity sg wyswietlane

i interpretowane na wszystkich wtasciwych stronach HMI. Zmiana jednostek nie

zmienia bazowej logiki sterowania ani zachowania maszyny; wptywa jedynie na sposéb

prezentowania wartosci uzytkownikowi.
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8.23 Euromap 67 (E67)

Dotkng¢ nastepujgcych przyciskow w pokazanej kolejnosci, aby przej$¢ do ekranu

Euromap 67.
Rysunek 8-60 Ekran E67 z wybrang kartg Signals (Sygnaty)
Tabela 8-89 Karta Signals (Sygnaty)
Pole Opis

Inputs from IMM Podsumowanie cyfrowych sygnatéw wejsciowych z IMM za
(Wejscia z IMM) posrednictwem interfejsu Euromap 67

Wartosci: Zielony lub wytaczony
Outputs to IMM Podsumowanie cyfrowych sygnatéw wyjsciowych do IMM za
(Wyjscia do IMM) posrednictwem interfejsu Euromap 67

Wartosci: Czerwony lub wytgczony
Outputs to Robot Podsumowanie sygnatéw przekazywanych do robota (w
(Dane wyjsciowe przypadku, gdy interfejs E67 jest potgczony tancuchowo
dla robota) z innym urzgdzeniem).
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Tabela 8-90 Panel Start Trigger (Wyzwalacz uruchomienia)
Pole/przycisk Opis
Wyzwalacze uruchomienia cyklu automatycznego E-Multi
majg nastepujgce opcje rozwijane:
* Injection Start (Rozpoczecie wtrysku)
* Mold Closed (Forma zamknieta)
» Ejector 1 Back (Wyrzutnik 1 do tytu)
» Ejector 1 Forward (Wyrzutnik 1 do przodu)
+ Core 1 In Position 1 (Rdzen 1 w pozycji 1)
* Core 2 In Position 2 (Rdzen 2 w pozycji 2)
* IMM Screw Position (Potozenie slimaka IMM)
* Remote Trigger (Wyzwalacz zdalny)
» No Trigger (Brak wyzwalacza)
* Dostepne sg dwa wyzwalacze, ale drugi wyzwalacz jest
opcjonalny.
Sekwencja witrysku E-Multi rozpoczyna sig, gdy warunek
uruchomienia zmienia si¢ z False na True.
Wybor logiki wyzwalaczy rozpoczecia wirysku
AND - oba warunki wyzwalacza uruchomienia muszg by¢
spetnione, aby rozpoczg¢ wtrysk.
LUB — wtrysk rozpoczyna sie po spetieniu ktéregokolwiek
z warunkéw wyzwalania uruchomienia.

Brak — gdy uzywany jest pierwszy warunek uruchomienia
(drugi warunek nie moze by¢ ustawiony).

Delay Start Cycles (Cykle opdznienia rozpoczecia programu)
Rzeczywista liczba opdznionych cykli jest wyswietlana

w szarym polu.

Opdznia rozpoczecie pierwszego cyklu E-Multi do momentu
zaobserwowania wyzwalacza uruchomienia ustawiong tutaj
liczbe razy.

Wartosci: 0 do 255
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8.23.1 Konfiguracja wyjs¢ E67

Rysunek 8-61 Ekran E67 z wybrang kartg Output Configuration (Konfiguracja wyjsc)

Konfigurowalne wyjscia E67 sg wymienione w lewym panelu. Dotknagé przycisku w panelu

Warunki (panel po prawej), aby zmodyfikowac wybrane wyjscie.

8-106

Tabela 8-91 Karta Output Configuration (Konfiguracja wyjscia)

Pole

Opis

Output (Wyjscie)

Stan wyjscia
Wartosci: Czerwony lub wytgczony

Conditions Evaluation
(Ocena warunkow)

Ocena skonfigurowanych warunkow

Jesli nie skonfigurowano zadnych warunkéw, domysinie jest to

OK.
Wartosci: Czerwony lub wytgczony

Manual Mode Operation
(Operacja w trybie
recznym)

Jesli wymagane jest okreslone wyjscie dla jednego z sygnatéw

E67 poza trybem automatycznym, mozna je skonfigurowaé
tak, aby byto zawsze wigczone, zawsze wytgczone lub
polegato na skonfigurowanych warunkach.

Wartosci:
+ Always On (Zawsze wigczone)

* Always Off (Zawsze wytgczone)
+ Conditions (Warunki)

Automatic Mode
Operation (Dziatanie
w trybie automatycznym)

Tryb automatyczny zawsze wykorzystuje ocene warunkéw.
Jesli jakiekolwiek sygnaty sg automatycznie blokowane
przez maszyne, w dolnej czesci panelu Output (Wyjscie)
wyswietlany jest odpowiedni komunikat. Na przykfad opcja
»Witgcz zamkniecie formy” jest zawsze blokowana alarmami
krytycznymi. Jesli wystepujg jakiekolwiek aktywne alarmy
krytyczne, sygnat Enable Mold Closed (Wtgcz sygnat
zamkniecia formy) bedzie mie¢ wartos¢ False.
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8.23.2 Konfiguracja wejs¢é E67

Rysunek 8-1 Karta E67 Input Configuration (Konfiguracja wejs¢ E67)

Tabela 8-2 Karta Input Configuration (Konfiguracja wejscia)
Pole Opis
Debounce Time Parametr odbicia stykow okresla czas, przez jaki wejscie
(Czas odbicia) cyfrowe musi by¢ obecne, zanim zostanie rozpoznane.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi



Mglstl".:é.‘s PRZEGLAD OPROGRAMOWANIA 8-108

8.23.3 Karta E67 Settings (Ustawienia E67)

Rysunek 8-62 Ekran E67 z wybrang kartg Settings (Ustawienia)

Tabela 8-3 Panel Settings (Ustawienia)

Pole Opis
Force Reject When Not Dotkna¢ tego pola wyboru, aby zawsze wymusza¢ ustawienie
in Auto (Wymuszona sygnatu odrzucenia na wartos¢ Prawda, gdy nie jest w trybie
odmowa poza trybem automatycznym.
automatycznym)
Force Robot Enabled (B2) [ Wyjscie wymuszone B2, Robot Enabled (Robot wigczony),
Always On (Wigczono prawdziwe w trybie automatycznym.
funkcje Force Robot (B2)
— zawsze wigczona)

Tabela 8-4 Panel Additional Signals (Sygnaty dodatkowe)
Pole | Opis
IMM Injection Position (Potozenie wirysku IMM)

Minimum Voltage Minimalne oczekiwane napiecie wejscia analogowego, od

(Minimalne napiecie) -10 V do 10 V. Wartos¢ linearyzacji dla sygnatu analogowego
z IMM wskazujgcego potozenie slimaka/ttoka wiryskowego
IMM.

Maximum Voltage Maksymalne oczekiwane napigcie wejscia analogowego, od

(Maksymalne napiecie) -10Vdo 10 V.

Minimum Value Skok wtrysku IMM powigzany z minimalnym napieciem

(Minimalna wartos¢) linearyzacji, w mm. Gdy wejsciowy sygnat analogowy
potozenia wirysku IMM ma minimalne napiecie, slimak/ttok
wtryskowy IMM znajduje sie w potozeniu wartosci minimalnej.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi



Mold f‘:;.s @ PRZEGLAD OPROGRAMOWANIA 8-109

Tabela 8-4 Panel Additional Signals (Sygnaty dodatkowe)

Pole Opis
Maximum Value Skok wtrysku IMM powigzany z maksymalnym napieciem
(Wartos¢ maksymalna) linearyzacji, w mm. Gdy wejsciowy sygnat analogowy

potozenia wtrysku IMM ma maksymalne napigcie, slimak/
ttok wiryskowy IMM znajduje sie w potozeniu wartosci
maksymalne;j.

Voltage (Napiecie) Biezgce napiecie dla wejscia analogowego potozenia wirysku

Value (Wartosc) Rzeczywisty skok slimaka/ttoka wtryskowego IMM zwigzany
z biezagcym napieciem wejscia analogowego.

IMM Injection Pressure (Cisnienie wtrysku IMM)

Minimum Voltage Minimalne oczekiwane napiecie wejscia analogowego, od

(Minimalne napiecie) -10 V do 10 V. Wartos¢ linearyzaciji dla sygnatu analogowego
z IMM wskazujgca biezgce cisnienie wtrysku IMM.

Maximum Voltage Maksymalne oczekiwane napiecie wejscia analogowego, od

(Maksymalne napiecie) -10Vdo 10 V.

Minimum Value Cidnienie wtrysku IMM powigzane z minimalnym napieciem

(Minimalna wartos¢) linearyzaciji, w bar. Gdy wejsciowy sygnat analogowy ci$nienia

wtrysku IMM ma napiecie minimalne, zarejestrowane cisnienie
wtrysku IMM ma wartos¢é minimalna.

Maximum Value Cisnienie wtrysku IMM powigzane z maksymalnym napieciem
(Wartos¢ maksymalna) linearyzacji, w bar. Gdy wejsciowy sygnat analogowy ci$nienia
wtrysku IMM ma napiecie maksymalne, zarejestrowane
cisnienie wtrysku IMM ma wartos¢ maksymalna.

Voltage (Napiecie) Biezgce napiecie na wejsciu analogowym cisnienia wtrysku

Value (Wartosc) Rzeczywiste cisnienie wirysku IMM zwigzane z aktualnym
napieciem wejscia analogowego.
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8.24 Pliki

Dotkng¢ nastepujgcych przyciskow w pokazanej kolejnosci, aby przej$¢ do ekranu Recipe
Data (Dane receptury).

Obstuga wszystkich plikéw danych odbywa sie za pomocg nastepujgcych ekranéw danych:
wczytywanie, zapisywanie, usuwanie, tworzenie i zmiana nazw plikdw receptur oraz plikow
danych statych. w tym miejscu odbywa sie réwniez zapisywanie danych resztkowych

i eksportowanie danych uzytkownika na potrzeby rozwigzywania probleméw oraz tworzenia
kopii zapasowych.

8.24.1 Dane receptury

Rysunek 8-63 Ekran Recipe Data (Dane receptury)

W tym miejscu nalezy wczytywac i zapisywac dane receptury formy. Dane receptury
formy odzwierciedlajg wszystkie ustawienia procesu i formy okreslone przez uzytkownika
koncowego.

Tabela 8-5 Ekran Recipe Data (Dane receptury)
Pole/przycisk Opis
Wyswietla ostatni zatadowany plik receptury

Pole Create File (Utworz plik)

Aby utworzy¢ plik zawierajacy wszystkie

wartosci biezgcej receptury, wprowadzi¢

nazwe pliku w polu tekstowym i nacisng¢
przycisk Create (Utworz).

Pole Rename File (Zmieh nazwe pliku)

Aby zmieni¢ nazwe pliku, wprowadzi¢ nazwe
pliku w polu tekstowym Rename (Zmien
nazwe) i nacisng¢ przycisk Rename (Zmieh
nazwe).
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Tabela 8-5 Ekran Recipe Data (Dane receptury)
Pole/przycisk Opis
Wyswietla pliki receptur
Wybrac plik receptury do obstugi za pomocg
pozostatych przyciskéw.
Przycisk Screen Up (Ekran w gore)
Jesli na jednym ekranie wyswietlanych jest
wiele plikow receptur, nalezy uzy¢ przycisku
Screen Up (Ekran w gére), aby przewing¢
liste plikdw receptur w gére.
Przycisk Refresh (Odswiez)
Dotkngc tego przycisku, aby odswiezyc¢ liste
plikbw receptur.
Przycisk Load (Wczytaj)
Dotkna¢ tego przycisku, aby wczytaé
wybrany plik receptury.
Przycisk Save (Zapisz)
Dotkng¢ przycisku Zapisz, aby zapisaé
wybrany plik receptury.
Przycisk Delete (Usun)
Dotkng¢ przycisku Delete (Usun), aby usungc¢
wybrany plik receptury.
Przycisk Screen Down (Ekran w dot)
Jesli na jednym ekranie wyswietlanych jest
wiele plikdw receptur, nalezy uzy¢ przycisku
Screen Down (Ekran w dét), aby przewingé
liste plikdw receptur w dot.
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8.24.2 Dane stale

Rysunek 8-64 Ekran Fixed Data (Dane state)

W tym miejscu odbywa sie tadowanie i zapisywanie danych statych/konfiguracyjnych
maszyny. Dane state/konfiguracyjne maszyny odzwierciedlajg wszystkie ustawienia
maszyny okreslone przez Mold-Masters.

8-112

Tabela 8-6 Ekran Fixed Data (Dane state)

Pole/przycisk Opis

Wyswietla ostatni zatadowany plik receptury

Pole Create File (Utworz plik)

Wprowadzi¢ nazwe pliku w polu tekstowym
Create File (Utworz plik) i nacisng¢ przycisk
Create (Utwérz), aby utworzyé plik o tej
nazwie zawierajgcy wszystkie biezgce
wartosci stafe.

Pole Rename File (Zmien nazwe pliku)

Wprowadzi¢ nazwe pliku w polu tekstowym
Rename (Zmien nazwe) i nacisng¢ przycisk
Rename (Zmien nazwe), aby zmieni¢ nazwe
pliku.

Wybra¢ plik danych statych do obstugi za
pomocg pozostatych przyciskow.

Przycisk Screen Up (Ekran w gore)

Jesli na jednym ekranie wyswietlanych jest
wiele plikow receptur, nalezy uzy¢ przycisku
Screen Up (Ekran w gére), aby przewing¢
liste plikdw receptur w gére.

Przycisk Refresh (Odswiez)
Dotkngc tego przycisku, aby odswiezy¢ liste
plikow receptur.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi



Mglstl"?:;.s PRZEGLAD OPROGRAMOWANIA 8-113

Tabela 8-6 Ekran Fixed Data (Dane state)
Pole/przycisk Opis
Przycisk Load (Wczytaj)
Dotkng¢ tego przycisku, aby wczytac
wybrany plik receptury.
Przycisk Save (Zapisz)
Dotknag¢ przycisku Zapisz, aby zapisac
wybrany plik receptury.
Przycisk Delete (Usunh)
Dotkng¢ przycisku Delete (Usun), aby usung¢
wybrany plik receptury.
Przycisk Screen Down (Ekran w dot)
Jesli na jednym ekranie wyswietlanych jest
wiele plikdow receptur, nalezy uzy¢ przycisku
Screen Down (Ekran w dét), aby przewing¢
liste plikow receptur w doét.

8.24.3 Dane uzytkownika

Rysunek 8-65 Ekran User Data (Dane uzytkownika)

Tabela 8-7 Ekran User Data (Dane uzytkownika)
Pole/przycisk Opis
Explorer Wyswietla wszystkie pliki/foldery w aktywnym katalogu
(Eksplorator)
Back (Tyh) Dotkng¢ przycisku Wstecz, aby wréci¢ do folderu nadrzednego
Scroll Up Dotkng¢ przycisku przewijania w goére, aby przewingé zawarto$¢
(Przewin w gore) biezgcego folderu w goére
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Tabela 8-7 Ekran User Data (Dane uzytkownika)

Pole/przycisk Opis
Scroll Down Dotkng¢ przycisku przewijania w dét, aby przewingé zawartosc
(Przewin w dot) biezgcego folderu
Enter (Wprowadz) | Dotkng¢ przycisku Enter, aby otworzy¢ wybrany folder

Refresh (Odswiez)

Dotkna¢ przycisku odswiezania, aby odswiezy¢ liste zawartoSci.

Multi-Select (Wyboér
wielokrotny)

Dotkng¢ przycisku Wybér wielokrotny, aby wigczy¢ opcje wyboru
wielu plikow/folderow.

Copy (Kopiuj) Dotkng¢ przycisku kopiowania, aby skopiowa¢ wybrane pliki/foldery.
Cut (Wytnij) Dotkng¢ przycisku Wytnij, aby wycig¢ wybrane pliki/foldery.
Paste (Wklej) Dotkna¢ przycisku Wklej, aby wklei¢ wczesniej wyciete lub

skopiowane pliki/foldery do biezgcego katalogu

Delete (Usun)

Dotkng¢ przycisku Delete (Usun), aby usung¢ wybrane pliki/foldery.

Wszystkie usuniete pliki/foldery sg trwale usuwane i nie mozna ich
odzyskac.
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8.25 Dokumenty (PDF)

Dotkng¢ nastepujgcych przyciskow w pokazanej kolejnosci, aby przej$¢ do ekranu
Documents (Dokumenty).

8.25.1 Dokumenty (PDF)

Rysunek 8-66 Ekran Documents (Dokumenty)

Tabela 8-8 Ekran Documents (Dokumenty)

Pole/przycisk Opis

Lista rozwijana wszystkich dostepnych plikéw
PDF w sterowniku

Dotkna¢ pliku PDF, aby go wyswietli¢.

Przycisk Refresh (Odswiez)
( ,' Dotkng¢ tego przycisku, aby zaktualizowac
liste plikéw PDF.

Przyciski sterowania standardowym
interfejsem PDF: wysSwietlanie paska
bocznego i wybdr ekranu

Przycisk sterowania standardowym
interfejsem PDF: sterowanie powiekszeniem

Przycisk sterowania standardowym
interfejsem PDF: tryb prezentacji wigczony/
wytgczony
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8.25.2 Ekran Web (Sie¢ Web)

Rysunek 8-67 Ekran Web (Sie¢ Web)

Tabela 8-9 Ekran Web (Sie¢ Web)

Przycisk Opis

M
LJ

Przycisk Full Screen (Petny ekran)
DotkngcC przycisku Petny ekran, aby przejsc
do widoku petnoekranowego.

Dotkng¢ logo Mold-Masters, aby przetgczy¢
sie z widoku petnoekranowego na ekran PDF
Viewer (Przeglgdarka PDF).
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8.25.2.1 Menedzer diagnostyki systemu (SDM)
Aby przejs¢ do ekranu SDM, dotkng¢ przycisku SDM u dotu ekranu Web (Sieé).

Rysunek 8-68 Interfejs SDM (peiny ekran)

Uzy¢ interfejsu SDM do diagnostyki sterownika. Mozna wygenerowac zrzut systemu,
przegladac stany sprzetu i aplikacji oraz uzyskac¢ informacje o systemie CPU.

8.25.2.2 Mapp Cockpit
Aby przejs¢ do Mapp Cockpit, dotkngé przycisku Cockpit u dotu ekranu Web (Siec).

Rysunek 8-69 Ekran Mapp Cockpit (Mapp Cockpit)
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Mapp Cockpit to internetowa aplikacja HMI umozliwiajgca uruchamianie komponentow
automatyki.

Mapp Cockpit ma opcje rozwigzywania problemow i umozliwia dodatkowg interakcje
z komponentami automatyki. Mozna:

1. Testowac zachowanie przez wykonanie polecenia komponentu

2. Monitorowaé zachowanie komponentu (obserwowaé¢ wartosci biezgce, rejestrowacé
wykres i sprawdzac zarejestrowane zdarzenia).

3. Zmieni¢ konfiguracje komponentu, aby uzyska¢ pozgdane zachowanie, a w razie
potrzeby ponownie przetestowac¢ zachowanie.

4. Trwale zapisa¢ zmiany w konfiguracii.
5. Scali¢ zmieniong konfiguracje z konfiguracjg projektu Automation Studio.

Mapp Cockpit zapewnia dodatkowe funkcje rozwigzywania problemow, takie jak universal
trace, ktora umozliwia zdecentralizowane rejestrowanie wykresu w serwonapedach
ACOPOS i w sterowniku PLC.
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8.26 Produkcja

Dotkng¢ nastepujgcych przyciskow w pokazanej kolejnosci, aby przej$¢ do ekranu
Production (Produkcja).

8.26.1 Ekran Production (Produkcja)

Rysunek 8-70 Ekran Production (Produkcja)

Tabela 8-10 Panel Production Setup (Konfiguracja produkciji)

Pole Opis

Job Name (Nazwa Nazwa zdefiniowana przez uzytkownika dla biezgcego
zadania) zadania produkcyjnego.

Wartosci: Dowolny cigg tekstowy, 27 znakdéw
Parts Required Liczba wyprodukowanych czesci wymaganych do biezgcego
(Wymagane czesci) zadania.

Wartosci: Dowolna warto$¢ dodatnia
Number of Cavities Liczba gniazd w formie / liczba cze$ci wyprodukowanych
(Liczba gniazd) w cyklu wtrysku.

Wartosci: od 0 do 65 535
Part Weight (Masa czesci) | Srednia masa gotowej czesci.
Wartosci: Dowolna dodatnia wartos¢ w g

Runner Weight (Waga Srednia masa uktadu wlewowego.

kanatu wlewowego) Warto$ci: Dowolna dodatnia warto$¢ w g

Allowed Consecutive Maksymalna dozwolona liczba kolejnych cykli odrzucania,
Rejects (Dozwolone zanim jednostka E-Multi zakonczy cykl automatyczny
kolejne odrzucenia) Z btedem.

Wartosci: Dowolna warto$¢ dodatnia
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Material Density Gestos¢ uzywanego materiatu Wartosci: Dowolna dodatnia
(Gestos¢ materiatu) liczba catkowita.
Wartosci: Dowolna wartos¢ ujemna do maksymalnej wartosci
dodatnigj

Parts Reached Reaction | Ta lista rozwijana umozliwia uzytkownikowi zdefiniowanie
(Reakcja po_osiagnieciu reakcji po osiggnieciu wymaganej liczby czesci.

liczby czesci) Alarm — zostanie wygenerowany alarm. w trybie
automatycznym cykl bedzie kontynuowany.

Alarm i zatrzymanie cyklu — alarm zostanie wygenerowany
w trybie konfiguracji/recznym. w trybie automatycznym cyk
zostanie zatrzymany.

Tabela 8-11 Panel Hour Meter (Licznik godzin)

Pole Opis
Semi - Automatic Godziny spedzone w pdtautomatycznym trybie pracy
(Potautomatyczny)

Automatic (Automatyczny) | Godziny spedzone w trybie w petni automatycznym
Petna automatyka nie jest zwykle dostepna w jednostce

E-Multi.
Motors On (Silniki Godziny spedzone z wigczonymi silnikami
wigczone)
Power On (Wtaczanie Liczba godzin spedzonych przy wigczonym zasilaniu
zasilania)
Cycle Counts Biezgca liczba cykli E-Multi

(Liczba cykli)

Tabela 8-12 Panel Production Data (Dane produkciji)

Pole/przycisk Opis
Total Parts Produced taczna liczba czesci wyprodukowanych przez jednostke
(kaczna liczba E-Multi
wyprodukowanych czesci)
Total Cycles (tgczna taczna liczba cykli produkcyjnych tego E-Multi
liczba cykli)

Przycisk Reset Totals (Resetuj sumy)

Dotkng¢ przycisku Resetuj sumy, aby zresetowa¢ catkowitg
liczbe wyprodukowanych czesci i tgczng liczbe cykli do 0.

Shift Parts Produced taczna liczba czesci wyprodukowanych na biezgcej zmianie
(Wyprodukowane czesci

na zmianie)

Shift Cycles taczna liczba cykli produkcyjnych na biezgcej zmianie

(Cykle zmianowe)

Przycisk Reset Shifts (Resetuj zmiany)

Dotkng¢ przycisku Resetuj zmiany, aby zresetowaé
wyprodukowane czesci zmiany i cykle zmiany do O.

Cycle Time (Czas cyklu) | Czas biezgcego cyklu

Parts Per Hour (Cze$ci na | Srednia liczba cze$ci produkowanych na godzine cyklu
godzine)
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Tabela 8-12 Panel Production Data (Dane produkciji)

Pole/przycisk Opis
Required Cycles Liczba cykli maszyny wymagana do wytworzenia
(Wymagane cykle) wymaganych czesci. Réwne: wymagane czesci / liczba gniazd
Production Time Required | Czas wymagany do wyprodukowania wymaganych czesci.
(Wymagany czas Rowne: wymagane cykle x czas cyklu
produkciji)
Production Time Czas pozostaty do zakonczenia produkcji

Remaining (Pozostaty
czas produkcii)

Resin Consumption Masa zywicy zuzytej juz podczas biezgcej serii produkcyjnej
(Zuzycie zywicy)

Resin Requried Masa zywicy wymagana do wytworzenia czesci wymaganych
(Wymagana zywica) w biezgcej serii produkcyjne;j

Resin Remaining Masa zywicy wymagana do dokorczenia produkcji
(Pozostata zywica)

Injection Throughput Masa zywicy zuzywanej na godzine

(Wydajnos¢ wtrysku)

Estimated kWh/kg Szacowana energia w kWh wymagana do przetworzenia
(Szacowana liczba jednego kg materiatu

kWh/kg)
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8.27 Timery oczekiwania

Dotknaé nastepujacych przyciskow w pokazanej kolejnosci, aby przejs¢ do ekranu Wait
Timers (Timery oczekiwania).

Rysunek 8-71 Ekran Mold Coding (Kodowania formy)

Tabela 8-13 Ekran Wait Timers (Timery oczekiwania)

Pole/przycisk Opis

Wyswietla wszystkie aktywne punkty
oczekiwania (warunki, na ktére program
czeka, aby kontynuowac dziatanie)

Alarmy mozna sortowa¢ wedtug znacznika
czasu, kodu i komunikatu, dotykajgc ich
sekgcji nagtowka.

Przyciski stronicowania

Lewa strzatka (poprzednia), prawa strzatka
(nastepna)

Jesli liczba timeréw oczekiwania przekracza
mozliwosci ekranu, mozna uzy¢ przyciskow
Previous (Poprzedni), Next (Nastepny)

i Screen Index (Indeks ekranu), aby poruszaé
sie po timerach oczekiwania.
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8.28 Harmonogram
Dotknagé¢ nastepujacych przyciskow w pokazanej kolejnosci, aby przejs¢ do ekranu Schedule

(Harmonogram).
Rysunek 8-72 Ekran Schedule (Harmonogram)
Tabela 8-14 Ekran Schedule (Harmonogram)
Pole/przycisk Opis

Harmonogram tygodniowy

Przycisk Add Event (Dodaj zdarzenie)
Dotkng¢ przycisku Dodaj zdarzenie, aby
dodac zdarzenie do harmonogramu dla tego
dnia. Wydarzenia mozna ustawi¢ na wiele
dni.

Zielona — zdarzenie rozpoczecia grzatek
cylindra

Czerwony — zdarzenie zatrzymania grzatki
cylindra

Dotkng¢ zdarzenia, aby je zmodyfikowa¢ lub
usungc.

Zielony — zdarzenie uruchomienia silnikow
Czerwony — zdarzenie zatrzymania dla
silnikéw

Dotkng¢ zdarzenia, aby je zmodyfikowac¢ lub
usungc.
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Tabela 8-14 Ekran Schedule (Harmonogram)

Pole/przycisk

Opis

Zielony — zdarzenie startu wyjscia cyfrowego

Czerwony — zdarzenie zatrzymania wyjscia
cyfrowego

Wskazywany jest numer wyjscia cyfrowego.

Dotkng¢ zdarzenia, aby je zmodyfikowa¢ lub
usungé.

Zielony — zdarzenie poczatkowe
zintegrowanego sterownika uktadu
gorgcokanatowego

Czerwony — zdarzenie zatrzymania
zintegrowanego sterownika uktadu
gorgcokanatowego. Dotkng¢ zdarzenia, aby
je zmodyfikowac¢ albo usungg.

Po dotknieciu zdarzenia zostanie wyswietlone okno dialogowe dodawania/modyfikowania:

Rysunek 8-73 Okno dialogowe Schedule-Screen (Harmonogram)

Tabela 8-15 Okno dialogowe Schedule-Screen (Harmonogram)

Pole/przycisk

Opis

Funkcja zdarzenia

Wartosci: Ogrzewanie, silniki, HRC, wyjscie
1, wyjscie 2, wyjscie 3, wyjscie 4

Dotkng¢ tego przycisku, aby wybra¢ funkcje
zdarzenia.

Wprowadzanie czasu

Wartoéci: Dowolna godzina

Dotkng¢ tego pola, aby wprowadzi¢ godzine
wydarzenia.
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Tabela 8-15 Okno dialogowe Schedule-Screen (Harmonogram)

Pole/przycisk

Opis

Wi, — Dotkngé przycisku opcji Wi., aby
wigczy¢ zdarzenie.

Off (Wyt.) — dotknagé przycisku opcji Off
(Wyt.), aby wytaczy¢ zdarzenie.

Dzien/dni tygodnia dla zdarzenia

Wartosci: S (niedziela), M (poniedziatek), T
(wtorek), w (Sroda), T (czwartek), F (pigtek),
S (sobota)

Przycisk Cancel/Delete (Anuluj/Usun)

Dotkng¢ przycisku Cancel/Delete (Anuluj/
Usun), aby anulowa¢ dodawanie nowego
zdarzenia lub usung¢ istniejgce zdarzenie.

Przycisk Save (Zapisz)
Dotkng¢ przycisku Zapisz, aby zapisa¢ nowe
lub zmodyfikowane zdarzenie.
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8.29 Dziennik zmian
Dotknaé nastepujacych przyciskow w pokazanej kolejnosci, aby przejs¢ do ekranu Change

Log (Dziennik zmian).

Rysunek 8-74 Ekran Change Log (Dziennik zmian)

8-126

Tabela 8-16 Ekran Change Log (Dziennik zmian)

Pole/przycisk Opis

) Filtr informaciji

Wprowadzi¢ informacje w tym polu, aby
filtrowac liste pozyciji, tak aby lista zawierata
tylko pozycje z wprowadzonymi informacjami.

Lista wszystkich zarejestrowanych zmian
Zmiany sg sortowane wedtug daty i godziny.

Przyciski stronicowania

(nastepna)

wpisOw.

Lewa strzatka (poprzednia), prawa strzatka

Jesli liczba wpisdw przekracza mozliwosci
ekranu, nalezy uzy¢ przyciskéw Previous
(Poprzedni), Next (Nastepny) i Screen Index
(Indeks ekranu), aby przej$¢ do innych

dziennik zmian)

Przycisk Export Change Log (Eksportuj

Dotkng¢ przycisku Eksportuj rejestr zmian,
aby wyeksportowac rejestr zmian do danych
uzytkownika w postaci pliku tekstowego.
Aby usungé¢ wyeksportowany plik tekstowy

lub skopiowaé go na dysk USB, patrz punkt
,8.26.3 Dane uzytkownika” na ekranie 8-144.
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8.30 Dziennik

Dotkng¢ nastepujgcych przyciskow w pokazanej kolejnosci, aby przejs¢ do ekranu Log Book
(Dziennik).

Rysunek 8-75 Ekran Log Book (Dziennik)

Tabela 8-17 Ekran Log Book (Dziennik)
Pole/przycisk Opis
Data rozpoczecia wyswietlania wpiséw
w dzienniku
Data zakonczenia wyswietlania wpisow
w dzienniku
Przycisk Select All (Zaznacz wszystko)

Dotkng¢ przycisku Wszystkie, aby ustawié¢
daty rozpoczecia i zakonczenia, aby
uwzgledni¢ wszystkie wpisy w dzienniku.

Przycisk Select Today (Wybierz dzisiaj)
Dotkna¢ przycisku Today (Dzisiaj), aby
ustawi¢ daty Start (Rozpoczecie) i End
(Zakonczenie) tak, aby uwzgledni¢ tylko
dzisiejsze wpisy dziennika.

Przycisk Refresh (Odswiez)

Dotkng¢ przycisku Odswiez, aby odswiezy¢
liste wpiséw w dzienniku.
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Tabela 8-17 Ekran Log Book (Dziennik)
Pole/przycisk Opis
Przycisk Update (Aktualizuj)
Dotknaé przycisku Update (Aktualizuj), aby
zaktualizowac liste wpisow dziennika zgodnie
z wybranym typem, poziomem waznosci
i data.
Przycisk Reset Error (Resetuj btgd)

Dotkna¢ przycisku Resetuj btad, aby
zresetowad btedy z czytania dziennika.

Kod btedu funkcji dostepu do dziennika

Wpisy dziennika

Dotkng¢ znacznika czasu, numeru
identyfikacyjnego, komunikatu o btedzie lub
nagtoéwka dziennika, aby posortowac wpisy
dziennika wedtug nagtowka.

Pole wyboru waznosci

Dotkng¢ pola wyboru Wazno$¢, aby wybraé
wpisy o wszystkich poziomach waznosci.
Pola wyboru poziomu wazno$ci

* Notification (Powiadomienie)
* Information (Informacja)
* Warning (Ostrzezenie)
» Error (Btad)
Liczba w nawiasach wskazuje liczbe wpisow
w dzienniku o tym poziomie wazno$Sci.

Pole wyboru Log Book (Dziennik)

Dotknaé pola wyboru Dziennik, aby wybra¢
wpisy wszystkich dziennikow.
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8.31 Informacje o maszynie

Dotkng¢ nastepujgcych przyciskow w pokazanej kolejnosci, aby przejs¢ do ekranu Machine
Info (Informacje o maszynie).

Rysunek 8-76 Ekran Machine Information (Informacje o maszynie)

Tabela 8-18 Ekran Machine Information (Informacje o maszynie)
Pole/przycisk Opis
Model Typ modelu jednostki E-Multi.
Warto$ci: Dowolny cigg znakow
Serial number (Numer seryjny) | Numer seryjny jednostki E-Multi.
Wartosci: Dowolny cigg znakow
Software Version (Wersja Wersja wydania oprogramowania.
oprogramowania)
Ship date (Data wysytki) Data wystania jednostki E-Multi z firmy Mold-Masters.
Wartosci: Dowolny cigg znakow
Software Compiled Pole Oprogramowanie skompilowane przez wyswietla
By (Oprogramowanie nazwe kompilatora.
skompilowane przez)
Software Compilation Data kompilacji oprogramowania wyswietla date
Date (Data kompilaciji kompilaciji.
oprogramowania)
Automation Studio Version Automation Studio Version wyswietla wersje Automation
(Wersja Automation Studio) Studio
Project Configuration Project Configuration wyswietla konfiguracje projektu
(Konfiguracja projektu)
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8.32 Konserwacja
8.32.1 Karta Factory (Fabryka)

Rysunek 8-77 Strona Maintenance (Konserwacja) z wybrang kartg Factory (Fabryka)

Tabela 8-19 Ekran Maintenance (Konserwacja)
Pole Opis
S3 to zadania ustawione fabrycznie, wyzwalane przez
licznik cykli i/lub czas, ktéry uptynat.
Szczegodty i opis kazdego zadania sg wyswietlane na
karcie po prawej stronie.
Triggered By Cycle Count (Wyzwolone przez licznik cykli)

Enable (Witgcz) Pole wyboru umozliwiajgce wtgczenie wyzwalania wedtug
liczby cykli

Warning Count Ustawi¢ prog zliczania, ktérego przekroczenie spowoduje

(Liczba ostrzezen) wygenerowanie komunikatu ostrzegawczego.

Alarm Count (Licznik alarmoéw) | Ustawi¢ prog zliczania, ktérego przekroczenie spowoduje
wygenerowanie alarmu.

Alarmy nie zostang skasowane, dopoki zadanie nie
zostanie potwierdzone.

Cycle Counts (Liczba cykli) Rzeczywista liczba cykli od ostatniego potwierdzenia

Triggered By Time (Wyzwolone przez czas)

Enable (Wiacz) Pole wyboru umozliwiajgce wigczenie wyzwalania wedtug
uptywu czasu

Warning Count Ustawi¢ prog czasowy generowania ostrzezenia

(Liczba ostrzezen)
Alarm Count (Licznik alarméw) | Ustawi¢ prég czasowy generowania alarmu.

Alarmy nie zostang skasowane, dopoki zadanie nie
zostanie potwierdzone

Hours Count (Liczba godzin) Rzeczywisty czas, jaki uptynagt od ostatniego
potwierdzenia

Przycisk potwierdzajgcy, czy zadanie zostato ukohczone
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8.32.2 Karta Custom (Niestandardowe)

Rysunek 8-78 Strona Maintenance (Konserwacja) z wybrang kartg Custom (Niestandardowe)

Tabela 8-20 Ekran Maintenance (Konserwacja)

Pole Opis

S3 to zadania niestandardowe ustawione przez
uzytkownika, wyzwalane przez licznik cykli i/lub czas.
Szczegoty i opis kazdego zadania sg wyswietlane na
karcie po prawej stronie.

Tylko uzytkownik na poziomie Supervisor lub wyzszym
moze tworzyc/edytowaé zadania niestandardowe.

Triggered By Cycle Count (Wyzwolone przez licznik cykli)

Enable (Wigcz) Pole wyboru umozliwiajgce wigczenie wyzwalania wediug
liczby cykli

Warning Count Ustawic prog zliczania, ktérego przekroczenie spowoduje

(Liczba ostrzezen) wygenerowanie komunikatu ostrzegawczego.

Alarm Count (Licznik alarmoéw) | Ustawi¢ prog zliczania, ktérego przekroczenie spowoduje
wygenerowanie alarmu.

Alarmy nie zostang skasowane, dopoki zadanie nie
zostanie potwierdzone.

Cycle Counts (Liczba cykli) Rzeczywista liczba cykli od ostatniego potwierdzenia

Triggered By Time (Wyzwolone przez czas)

Enable (Wigcz) Pole wyboru umozliwiajgce wigczenie wyzwalania wediug
uptywu czasu

Warning Count Ustawi¢ prog czasu, po ktdérego uptywie generowane

(Liczba ostrzezen) bedzie ostrzezenie.

Alarm Count (Licznik alarméw) | Ustawic prog czasu, po ktdrego uptywie generowany
bedzie alarm.

Alarmy nie zostang skasowane, dopdki zadanie nie
zostanie potwierdzone

Hours Count (Liczba godzin) Rzeczywisty czas, jaki uptynagt od ostatniego utworzenia
lub potwierdzenia
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Tabela 8-20 Ekran Maintenance (Konserwacja)

Pole

Opis

Przycisk potwierdzajgcy, czy zadanie zostato ukoriczone

Przycisk dodawania nowego zadania niestandardowego

=[O <

Przycisk usuwania istniejgcego zadania
niestandardowego

8.32.3 Automatyczne smarowanie

Rysunek 8-79 pompa automatycznego smarowania

Tabela 8-21 Ekran Autolube (Automatyczne smarowanie)

Pole Opis
Pump Running (Pompa Dioda — wskazuje, czy pompa automatycznego
pracuje) smarowania dziata aktywnie.
Priming Active (Napetnianie Dioda — wskazuje, czy pompa automatycznego
aktywne) smarowania aktywnie zalewa.
Error (Btad) Dioda — wskazuje, czy wystgpit btgd w zespole

automatycznego smarowania. Na zespole smarowania
automatycznego mozna odczytac kod btedu; opis jest
dostepny na ekranie.

Shots Used (Wykorzystane
strzaty)

Liczba dawek smaru zuzytych z biezgcego wktadu.

Cartridge Remaining
(Pozostata kaseta)

Obliczona procentowa ilo$¢ smaru pozostata we
wktadzie na podstawie liczby wykonanych dawek.
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Tabela 8-21 Ekran Autolube (Automatyczne smarowanie)

Pole

Opis

Estimated Cycles Remaining
(Szacowane pozostate cykle)

Obliczona liczba automatycznych cykli E-Multi
pozostatych do opréznienia wktadu.

Manual Control (Sterowanie reczne)

Enable (Wigcz)

Pole wyboru — umozliwia reczne sterowanie zespotem
automatycznego smarowania.

Prime (Napetnianie)

Pole rozwijane — system/pompa

System: Zalewanie bedzie aktywne na wszystkich
wigczonych pompach

Pompa Zalewanie bedzie aktywne tylko na wybranej
pompie.

Cycles (Cykle) Opcja dostepna po wybraniu opcji System w polu Prime.
(1 10 Liczba cykli zalewania do uruchomienia w systemie.
Pump (Pompa) Opcja dostepna po wybraniu opcji Pump w polu Prime.

1 ¥

Uruchamia jeden cykl zalewania dla wybranego numeru
pompy.

Rozpoczyna zalewanie z uzyciem wybranych ustawien.

Automatic (Automatyczny)

Cycles (Cykle)

Liczba cykli E-Multi w trybie automatycznym, zanim
jednostka smarujgca uruchomi sie automatycznie.

Nastawa tgczna liczba wymaganych cykli E-Multi.
Rzeczywisty Liczba cykli E-Multi, ktore uptynety.

Configuration (Konfiguracja)

Total Grease Shots Available
(Lgczna liczba dostepnych
porcji smaru)

Catkowita liczba dawek smaru dostepnych w nowym
wktadzie smaru.

Configuration (Konfiguracja)

Dostepne tylko dla administratoréw.

Przycisk Edit (Edytuj) otwiera okno dialogowe szybkiej
konfiguracji. Umozliwia szybkg konfiguracje zespotu
automatycznego smarowania w zaleznosci od rozmiaru
E-Multi.

Umozliwia dodatkowg konfiguracje pomp w zespole
automatycznego smarowania. w przypadku awarii pompy
mozna uzy¢ innej pompy w jednostce. Kazdy zesp&t
automatycznego smarowania ma 4 pompy.

New Cartridge Installed
(Zainstalowano nowg kasete)

Przycisk Reset (Resetuj) — resetuje liczbe dawek
zuzytych z wkfadu automatycznego smarowania po
zainstalowaniu nowego wkfadu. Ponownie oblicza ilo$¢
zuzytego wktadu i liczbe pozostatych cykli.

Reset Automatic Cycle Count
(Resetuj automatyczne liczniki
cykli)

Dostepne tylko dla administratoréw.

Przycisk Reset (Resetuj) — resetuje rzeczywistg liczbe
cykli sterowania automatycznego.

Error Codes (Kod btedu)

E1...E8

Kody bteddéw wyswietlane na zespole automatycznego
smarowania i ich opisy.
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8.32.3.1 Configuration (Konfiguracja)

Rysunek 8-80 Strona konfiguracji automatycznego smarowania

8-134

Tabela 8-22 Ekran Autolube Configuration (Konfiguracja automatycznego smarowania)

Pole |

Opis

Quick Config (Szybka konfiguracja)

E-Multi

Pole rozwijane — wybor EM1 ... EM5.

Update

Aktualizuje konfiguracje wartosciami z tabeli na
podstawie wyboru E-Multi.

Configuration (Konfiguracja)

Cycles (Cykle) Cykle automatycznej konfiguraciji.
Shots (Strzaty) tgczna liczba dostepnych porcji smaru.
Cycles (Cykle) Obliczona liczba cykli E-Multi na podstawie

automatycznie ustawionych cykli i tacznej liczby
dostepnych dawek.

Active Pumps (Aktywne pompy)

Pump 1 ... Pump 4 (Pompa 1
... Pompa 4)

Pole wyboru — Umozliwia prace wybranej pompy
w uktadzie automatycznego smarowania.
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8.33 SVG
Rysunek 8-81 Ekran SVG
Tabela 8-23 Digital Outputs (Wyjscia cyfrowe)
Pole/przycisk Opis
Enable (Wigcz)
Clamp Closed (Zacisk Dioda LED - zielona, gdy zacisk jest zamkniety.
zamkniety)
Carriage Forward (Wozek | Dioda LED — kolor zielony, gdy woézek jest wysuniety do
do przodu) przodu i wytworzono site docisku.
Output (Wyjscie) Wyjscie jest wigczone, gdy powyzsze dwa warunki sg
spetnione.
Start Trigger (Wyzwalacz | Warunki wyzwalania mozna ustawi¢, dotykajgc pola
uruchomienia) Patrz section 9.4.2 Korzystanie ze szczegbétowego okna
Trigger A (Wyzwalacz A), | dialogowego Conditions (Warunki) na stronie 9-9.
Trigger B (Wyzwalacz B)
Output (Wyjscie) Gdy ustawiony warunek ma wartos¢ TRUE, a opcja Enable
(Wtacz) ma wartos¢ TRUE, dioda LED zmienia kolor na
zielony, a wyjscie ma stan ON (Wt.).

Tabela 8-24 Injection Stroke (Skok wtrysku)

Pole Opis
Minimum Value Minimalna wartos¢ skoku wtrysku, uzywana do skalowania
(Minimalna wartos¢) skoku wtrysku do napiecia.
Maximum Value Maksymalna warto$¢ napiecia, uzywana do skalowania skoku
(Wartos¢ maksymalna) wtrysku do napiecia.
Stroke (Skok) Rzeczywisty skok wtrysku.
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Tabela 8-24 Injection Stroke (Skok wtrysku)
Pole | Opis

Voltage (Napiecie)

Minimum Value Minimalna wartos¢ skoku wtrysku, uzywana do skalowania

(Minimalna wartos¢) skoku wtrysku do napiecia.

Maximum Value Maksymalna warto$¢ napiecia uzywana do skalowania skoku

(Wartos¢ maksymalna) wtrysku do napiecia.

Voltage (Napiecie) Skok wtrysku przeskalowany do napiecia miedzy wartosciami
minimalng i maksymalng. Wyjscie napiecia na karcie wyjscia
analogowego.
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8.34 Rejestrator danych

Dotknaé nastepujacych przyciskow w pokazanej kolejnosci, aby przejs¢ do ekranu Data
Logger (Rejestrator danych).

8.34.1 Ekran Data Logger (Rejestrator danych)

Rysunek 8-82 Ekran Data Logger (Rejestrator danych)

Tabela 8-25 Ekran Data Logger (Rejestrator danych)
Pole/przycisk Opis

Lista wartosci zarejestrowanych w czasie dla
wybranych zmiennych procesowych

Tabela 8-26 Panel Statistics (Statystyki) ekranu Data Logger (Rejestrator danych)

Pole Opis
Minimum Warto$¢ minimalna zarejestrowana
Maximum (Maksimum) Maksymalna zarejestrowana wartos¢
Mean (Srednia) Srednia dla kolumny
Range (Zakres) Zakres miedzy maksymalng a minimalng wartoscig dla
kolumny
Std. (Odch. std.) Odchylenie standardowe
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8.34.2 Konfiguracja rejestratora danych

Rysunek 8-83 Ekran Data Logger Configuration (Konfiguracja rejestratora danych)

Tabela 8-27 Ekran Data Logger Configuration (Konfiguracja rejestratora danych)

Pole Opis
Record (Rekord)
Mode (Tryb) Prébkowanie danych moze byé wykonywane w odstepach

czasu lub po wyzwoleniu.
Wartosci: Czas, poczatek cyklu

Save Interval (Interwat
zapisu)

Odstep czasowy miedzy prébkowaniem danych
Wartosci: Dowolna warto$¢ dodatnia

Uwaga: Mozna zmienic¢ tylko wtedy, gdy Tryb jest ustawiony
na Czas

Save (Zapisz)

Auto Save (Automatyczne
zapisywanie)

Po ustawieniu na Tak zebrane dane sg zapisywane jako plik
CSV w pamigci lokalnej lub na dysku USB po kazdym okresie
zapisywania.

Wartosci: Nie, Tak

Save Interval (Interwat
zapisu)

Odstep czasu miedzy automatycznym zapisywaniem
zebranych danych do pliku CSV.

Wartosci: Dowolna warto$¢ dodatnia

Tabela podziatu zmiennych procesowych.
S3 one podzielone na dwie karty po 10 wartosci kazda.

Process Variable
(Zmienna procesu)

Dotkng¢ dowolnego miejsca w tym obszarze, aby otworzy¢
okno dialogowe wyboru PV.

Value (Warto$c¢)

Rzeczywista wartos¢ wybranej zmiennej procesowej
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Tabela 8-27 Ekran Data Logger Configuration (Konfiguracja rejestratora danych)

Pole Opis
Unit (Jednostka) Jednostki powigzane z wybrang zmienng procesowg
Limit min. Minimum: Minimalna warto$¢ zarejestrowana podczas
wykresu

Wartosci: -1 000 000 do 1 000 000

Limit Max (Limit maks.) Maksymalna warto$¢ zarejestrowana podczas wykresu
Wartosci: -1 000 000 do 1 000 000

Limit Violation Ta lista rozwijana umozliwia wyboér reakcji, jesli monitorowana
(Naruszenie limitu) zmienna procesowa przekroczy gorng lub dolng granice.

Wartosci: No Action (Brak dziatania), Reject (Odrzuc),
Alarm and Reject (Alarm i odrzucenie) lub Stop Production
(Zatrzymaj produkcije)

Rysunek 8-84 Ekran File Interface (Interfejs pliku)

Ekranu File Interface (Interfejs pliku) mozna uzy¢ do zapisania biezacej konfiguracji na
dysku albo wczytania wczesniej zapisanej konfiguracii.

Tabela 8-28 ekran File Interface (Interfejs pliku)
Pole/przycisk Opis
Wyswietla ostatni zatadowany plik receptury
Pole Create File (Utworz plik)
Aby utworzy¢ plik zawierajgcy wszystkie
wartosci biezgcej receptury, wprowadzi¢

nazwe pliku w polu tekstowym i nacisng¢
przycisk Create (Utworz).
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Tabela 8-28 ekran File Interface (Interfejs pliku)
Pole/przycisk Opis
Pole Rename File (Zmieh nazwe pliku)
Aby zmieni¢ nazwe pliku, wprowadzi¢ nazwe
pliku w polu tekstowym Rename (Zmieh
nazwe) i nacisng¢ przycisk Rename (Zmieh
nazwe).
Wyswietla pliki receptur
Wybra¢ plik receptury do obstugi za pomocg
pozostatych przyciskéw.
Przycisk Screen Up (Ekran w gére)
Jesli na jednym ekranie wyswietlanych jest
wiele plikow receptur, nalezy uzyé przycisku
Screen Up (Ekran w gére), aby przewing¢
liste plikdw receptur w gore.
Przycisk Refresh (Odswiez)
Dotkngc¢ tego przycisku, aby odswiezy¢ liste
plikow receptur.
Przycisk Load (Wczytaj)
Dotkng¢ tego przycisku, aby wczytac
wybrany plik receptury.
Przycisk Save (Zapisz)
Dotkngc¢ przycisku Zapisz, aby zapisa¢
wybrany plik receptury.
Przycisk Delete (Usun)
Dotkng¢ przycisku Delete (Usun), aby usung¢
wybrany plik receptury.
Przycisk Screen Down (Ekran w dof)
Jesli na jednym ekranie wyswietlanych jest
wiele plikdw receptur, nalezy uzy¢ przycisku
Screen Down (Ekran w dét), aby przewing¢
liste plikdw receptur w dét.
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8.35 Cycle Information (Informacje o cyklu)

Dotknaé nastepujgcych przyciskow w pokazanej kolejnosci, aby przejs¢ do ekranu Cycle
Information (Informacje o cyklu).

Rysunek 8-85 Ekran Cycle Information (Informacje o cyklu)

Tabela 8-29 Cycle Information (Informacje o cyklu)

Pole Opis
Max Cycle Time (Maks. czas cyklu) Maksymalny dozwolony czas cyklu przed
zatrzymaniem cyklu z alarmem
Wartosci: Dowolna warto$¢ dodatnia
Aby wylgczy¢ limit, ustawi¢ Maks. czas cyklu
na 0,0 sekundy.
Cycle Start Trigger (Wyzwalacz uruchamiania
cyklu)
Wartosci:
* Euromap 67
*  E-Multi, M-Ax
* Digital Input (Wejscie cyfrowe)
* E-Drive
Dotkng¢ lewego pola listy rozwijanej, aby
wybraé¢ gtéwny komponent, ktory ma by¢
uzywany do wyzwalania uruchomienia cyklu.
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Tabela 8-29 Cycle Information (Informacje o cyklu)

Pole Opis
Cycle Start Trigger (Wyzwalacz uruchamiania
cyklu)
Wartosci:
Euromap 67

» Clamp Closed (Zacisk zamkniety)
*  Clamp Open (Zacisk otwarty)
* Ejector 1 Forward (Wyrzutnik 1

do przodu)
* Ejector 1 Back (Wyrzutnik 1 do tytu)
E-Multi:

* Injection Start (Rozpoczecie wtrysku)
» Carriage Forward (Wézek do przodu)
+ Carriage Backward (Ruch woézka do tytu)
* Plasticizing Start (Poczatek plastyfikacii)

M-Ax:

«  M-Ax1

« M-Ax2

*  M-Ax3

« M-Ax4

«  M-Ax5

*  M-Ax6

Wejscie cyfrowe

* DI1doDlI16

E-Drive

* E-Drive 1

e E-Drive 2

Dotkng¢ prawego pola listy rozwijanej, aby
wybracé

konkretny warunek wyzwalania nowego
zapisu cyklu.

Consectutive Cycles (Kolejne cykle)

Biezaca liczba kolejnych cykli
automatycznych. Resetuje sie, gdy E-Multi
wychodzi z trybu automatycznego.

Lista biezgcych i poprzednich cykli
Wyswietla kolorowy pasek dla kazdego
skfadnika cyklu, reprezentujagcy czes¢ cyklu
wymagang przez dany sktadnik

W biezgcym cyklu uzywany jest jasny
odcien koloru, natomiast dla poprzedniego
cyklu uzywany jest ciemniejszy odcien tego
samego koloru.
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8.36 Dane materiatu

Dotkng¢ nastepujgcych przyciskow w pokazanej kolejnosci, aby przejs¢ do ekranu Material
Data (Dane materiatu).

Rysunek 8-86 Ekran Material Data (Dane materiatu)

Dotkng¢ materiatu w lewym panelu, aby wyswietli¢ jego dane.

Tabela 8-30 Panel Material Data (Dane materiatu)
Pole Opis

Informacje o miejscu pochodzenia dla
wybranego materiatu

Material Data (Dane materiatu)
Wartosci: Dowolna warto$¢ liczbowa

Dotkng¢ pola, aby zmodyfikowaé wartosci
uzywane przez kalkulator.
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Tabela 8-31 Panel Calculator (Kalkulator)

Pole Opis
Shot Weight Masa tworzywa sztucznego wtryskiwanego do formy
(Waga strzatu) w kazdym cyklu

Wartosci: Dowolna warto$¢ ujemna do maksymalnej wartoSci
dodatniej w g

Flowpath
(Sciezka przeptywu)

Dtugos$¢ przeptywu tworzywa sztucznego od wlewu do
krawedzi czesci

Wartosci: Wartosci: Dowolna wartosé ujemna do maksymalnej
wartosci dodatniej w mm

Wall Thickness
(Grubos¢ sciany)

Grubos¢ Scianki czesci
Wartosci: Wartosci: Dowolna wartos¢ ujemna do maksymaine;j
wartosci dodatniej w mm

Wall Thickness Factor
(Wspotczynnik grubosci
Sciany)

Wspotczynnik mnozenia stosowany w obliczeniach ci$nienia
napetniania na podstawie grubosci scianki

Projected Area
(Obszar prognozowany)

Suma pdl rzutowanych gniazd i kanatéw wlewowych
w odniesieniu do powierzchni podziatu

Wartosci: Dowolna warto$¢ ujemna do maksymalnej wartosci
dodatniej w cm?

Mold Reacton Pressure
(Cisnienie reakcji formy)

Cisnienie w gniezdzie wewnatrz formy

Wartosci: Dowolna warto$¢ ujemna do maksymalnej wartoSci
dodatniej w bar

Screw Diameter
(Srednica slimaka)

Srednica $limaka wtryskowego

Wartosci: Dowolna warto$¢ ujemna do maksymalnej wartoSci
dodatniej w m

Material Throughput
(Przepustowos¢
materiatowa)

Masa zywicy przetwarzanej przez maszyne na godzine

Wartosci: Dowolna warto$¢ ujemna do maksymalnej wartosci
dodatniej w kg/h

Calculated Values (Obliczone wartosci)

Stroke Volume
(Objetosc¢ skoku)

Objetos¢ wymaganego materiatu (wielkos¢ dawki)

Filling Pressure
(Cisnienie napetniania)

Przyblizone wymagane ci$nienie wtrysku

Clamping Force
(Sita zacisku)

Wymagana sita zamykania

Cooling Time
(Czas chtodzenia)

Minimalny czas chiodzenia czesci po zakonczeniu procesu
wtrysku i docisku

Screw Speed
(Predkos¢ slimaka)

Predko$¢ obrotowa Slimaka podczas uplastyczniania

Heat Loss (Straty ciepta)

Ciepto pobrane przez system pomnozone przez
przepustowo$¢ materiatu
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8.37 Timery

Dotkng¢ nastepujgcych przyciskow w pokazanej kolejnosci, aby przejs¢ do ekranu Timers
(Timery).

Rysunek 8-87 Ekran Timers (Timery)
Timeréw mozna uzywac jako warunku opozniajgcego sygnaty wyjsciowe E67 do
IMM i niestandardowe wyjscia cyfrowe na stronie Custom I/O (Niestandardowe We/
Wy). Niestandardowy timer utworzony na tej stronie pojawi sie na liscie konfigurac;ji
szczegotowego okna Warunki.

Patrz section 8.20.2 Custom Digital Outputs (Niestandardowe wyjscia cyfrowe) na stronie
8-89, section 8.23.1 Konfiguracja wyj$¢ E67 na stronie 8-1060raz section 9.4.2 Korzystanie
ze szczegotowego okna dialogowego Conditions (Warunki) na stronie 9-9.

Dotkngc¢ timera w lewym panelu, aby wyswietli¢ jego ustawienia

Tabela 8-32 Panel Settings (Ustawienia)

Pole Opis
Name (Nazwa) Wprowadzi¢ nazwe zegara
Enable (Wigcz) Dotkng¢ tego pola wyboru, aby wigczy¢ timer.
Reset When Entering Zaznaczy¢ to pole wyboru, aby timer zostat zresetowany, gdy
Auto (Resetuj po tryb pracy zmieni sie z recznego, konfiguracji lub ustawien na
automatycznym automatyczny.
wchodzeniu) Timer zatrzymuje odliczanie, Time Remaining (Pozostaty

czas) jest resetowany do petnego ustawionego czasu
opoOznienia, a timer wraca do stanu bezczynnosci i oczekuje
na wyzwalacz uruchomienia.

Time (Czas) Ustawi¢ czas opdznienia

Wartosci: od 0 s do 4 294 967 s
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Tabela 8-32 Panel Settings (Ustawienia)
Pole Opis
Start Trigger (Wyzwalacz uruchomienia)

Start Trigger (Wyzwalacz | Warunek wyzwalajgcy rozpoczecie odliczania timera

uruchomienia) Gdy pozostaly czas jest réwny zero, zostanie ustawiona flaga
Timer Elapsed.

Stop Trigger (Wyzwalacz zatrzymania)

Stop Trigger (Wyzwalacz | Warunek wyzwalajgcy zatrzymanie odliczania timera i powrot
zatrzymania) do stanu bezczynno$ci

Wyzwalacz zatrzymania nie powoduje zresetowania timera.
Reset Trigger (Resetuj wyzwalacz)

Reset Trigger Wyzwalacz zatrzymujgcy odliczanie timera, resetujgcy Time
(Resetuj wyzwalacz) Remaining (Pozostaly czas) do petnego ustawionego czasu
opodznienia i powodujgcy powrot do stanu bezczynnosci

w oczekiwaniu na wyzwalacz uruchomienia

Only Reset If Zaznaczyc¢ to pole wyboru, aby wyzwalacz resetowania byt

Elapsed (Zresetuj przetwarzany tylko wtedy, gdy pozostaty czas wynosi zero.

tylko w przypadku

uptywu terminu)

Data (Dane)

Time Remaining Pozostaly czas opdznienia przed uptywem timera

(Pozostaty czas)

Timer Ela'psed Wartosci: Wyt. lub czerwony

(Czas, ktdry uptynat) Kolor czerwony oznacza, ze opdznienie odliczania zostato
zakonczone.
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8.38 Liczniki

Dotkng¢ nastepujgcych przyciskow w pokazanej kolejnosci, aby przejs¢ do ekranu Counters
(Liczniki).

Rysunek 8-88 Ekran Counters (Liczniki)

Licznikow mozna uzywac jako warunku do sterowania sygnatami wyjsciowymi E67 do
IMM i niestandardowymi wyjsciami cyfrowymi na stronie Custom 1/O (Niestandardowe We/
Wy). Licznik niestandardowy utworzony na tej stronie pojawi sie na liscie konfiguracji okna
Conditions Details (Szczegoty warunkéw).

Patrz section 8.20.2 Custom Digital Outputs (Niestandardowe wyjScia cyfrowe) na stronie
8-89, section 8.23.1 Konfiguracja wyj$¢ E67 na stronie 8-1060oraz section 9.4.2 Korzystanie
ze szczegotowego okna dialogowego Conditions (Warunki) na stronie 9-9.

Dotknac licznika w lewym panelu, aby wyswietli¢ jego ustawienia.

Tabela 8-33 Panel Settings (Ustawienia)

Pole Opis
Name (Nazwa) Wprowadzi¢ nazwe licznika
Enable (Witgcz) Dotkngc¢ tego pola wyboru, aby wigczy¢ timer.
Reset When Entering Zaznaczy¢ to pole wyboru, aby licznik zostat zresetowany, gdy
Auto (Resetuj po tryb pracy zmieni sie z recznego, konfiguracji lub kalibracji na
automatycznym automatyczny.
wchodzeniu) Licznik przestaje zlicza¢, warto$é Count (Licznik) zostaje

zresetowana do zera i nastepuje powrét do stanu
bezczynnosci w oczekiwaniu na wyzwalacz uruchomienia.

Target Count Ustawic liczbe zdarzen wyzwalacza uruchomienia, ktére
(Liczba celow) nalezy zliczy¢ przed zakonczeniem zliczania

Wartosci: Dowolna warto$¢ dodatnia
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Tabela 8-33 Panel Settings (Ustawienia)

Pole |

Opis

Increment Trigger (Wyzwalacz przyrostu)

Increment Trigger
(Wyzwalacz przyrostu)

Warunek uruchomienia licznika

Gdy wartos¢ Count (Licznik) zréwna sie z wartoscig Target
Count (Licznik docelowy), ustawiana jest flaga Counter
Elapsed (Uptynat czas licznika).

Reset Trigger
(Resetuj wyzwalacz)

Reset Trigger
(Resetuj wyzwalacz)

Wyzwalacz zatrzymujgcy zliczanie licznika, resetujacy
wartosé Count (Licznik) do 0 i powodujacy powrét do stanu
bezczynnosci w oczekiwaniu na wyzwalacz uruchomienia

Only Reset If Elapsed

Zaznaczy¢ to pole wyboru, aby wyzwalacz resetowania byt

(Zresetuj tylko przetwarzany tylko wtedy, gdy warto$¢ Count (Liczba) jest
w przypadku uptywu réwna wartosci Target Count (Liczba docelowa).

terminu)

Date (Dane)

Count (Liczba) Rzeczywista liczba zliczonych zdarzen wyzwalacza

uruchomienia

Counter Elapsed (Licznik
czasu ktory uptynat)

Wartosci: Wyt. lub czerwony
Kolor czerwony oznacza, ze zliczanie zostato zakonczone.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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8.39 Przeglad interfejsu

Dotknaé nastepujacych przyciskow w pokazanej kolejnosci, aby przejs¢ do ekranu Interface
Overview (Przeglad interfejsu).

Rysunek 8-89 Ekran Interface Overview (Przeglad interfejsu) z wybrang kartg E67

Tabela 8-34 Karta E67 (E67)

Pole Opis
Inputs from IMM Podsumowanie cyfrowych sygnatéw wejsciowych z IMM za
(Wejscia z IMM) posrednictwem interfejsu Euromap 67
Wartosci: Zielony lub wytgczony
Outputs to IMM Podsumowanie cyfrowych sygnatéw wyjsciowych do IMM za
(Wyjscia do IMM) posrednictwem interfejsu Euromap 67

Wartosci: Czerwony lub wytgczony

Outputs to Robot (Dane Podsumowanie sygnatéw przekazywanych do robota
wyjsciowe dla robota) (w przypadku, gdy interfejs EG7 jest potgczony taricuchowo
z innym urzgdzeniem).

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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Tabela 8-35 Panel Start Trigger (Wyzwalacz uruchomienia)

Pole/przycisk

Opis

Wyzwalacze uruchomienia cyklu automatycznego E-Multi

majg nastepujgce opcje rozwijane:

* Injection Start (Rozpoczecie wtrysku)

* Mold Closed (Forma zamknieta)

» Ejector 1 Back (Wyrzutnik 1 do tytu)

* Ejector 1 Forward (Wyrzutnik 1 do przodu)

+ Core 1 In Position 1 (Rdzeh 1 w pozyciji 1)

* Core 2 In Position 2 (Rdzen 2 w pozycji 2)

* IMM Screw Position (Potozenie slimaka IMM)

* Remote Trigger (Wyzwalacz zdalny)

* No Trigger (Brak wyzwalacza)

* Dostepne sg dwa wyzwalacze, ale drugi wyzwalacz jest
opcjonalny.

Sekwencja wtrysku E-Multi rozpoczyna sig, gdy warunek

uruchomienia zmienia sie z False na True.

Wybor logiki wyzwalaczy rozpoczecia wirysku

AND - oba warunki wyzwalacza uruchomienia muszg by¢
spetnione, aby rozpoczg¢ wirysk.

LUB — wtrysk rozpoczyna sie po spetnieniu ktéregokolwiek
z warunkéw wyzwalania uruchomienia.

Brak — gdy uzywany jest pierwszy warunek uruchomienia
(drugi warunek nie moze byc¢ ustawiony).

Delay Start Cycles (Cykle op6znienia rozpoczecia programu)
Rzeczywista liczba opdznionych cykli jest wyswietlana

w szarym polu.

Opéznia rozpoczecie pierwszego cyklu E-Multi do momentu
zaobserwowania wyzwalacza uruchomienia ustawiong tutaj
liczbe razy.

Wartosci: od 0 do 255

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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Rysunek 8-90 Ekran Interface Overview (Przeglad interfejsu) z wybrang kartg E13A

Tabela 8-36 Karta E13A (E13A)
Pole Opis
Digital Inputs Lista wszystkich dostepnych programowalnych sygnatow
(Wejscia cyfrowe) wejsciowych. Wiecej informacji mozna znalez¢ na ekranie
Niestandardowe We/Wy.
Digital Outputs (Wyjscia Lista wszystkich dostepnych programowalnych sygnatow
cyfrowe) wyjsciowych. Wiecej informacji mozna znalez¢ na ekranie
Niestandardowe We/Wy.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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8.40 Przelacznik kluczykowy

Jesdli wymagana jest dodatkowa, niestandardowa funkcjonalnos$é, w celu jej udostepnienia
dostepny jest przetgcznik kluczykowy. Przetgcznik kluczykowy to przetgcznik monostabilny
ze sprezyng powrotng, dzieki czemu kluczyk moze by¢ uzywany tylko celowo i nie moze by¢
pozostawiony w potozeniu aktywnym. Ponizej znajduje sie lista dostepnych dodatkowych
funkciji, gdy przetgcznik kluczykowy jest aktywny.

Wszystkie osie serwo:

» Jedli silnik jest wyposazony w hamulec, hamulec mozna wymusi¢ jako wylgczony
na ekranie osi, gdy wejscie przetgcznika kluczykowego jest aktywne, umozliwiajgc
swobodne poruszanie 0sig.

Wirysk:

* Podczas czyszczenia nalezy uzywac standardowego profilu predkosci/cisnienia
witrysku.

Wodzek:

* Umozliwi¢ narastanie sity docisku wdzka w trybie konfiguracji lub kalibracji bez
uprzedniego okreslania potozenia styku wlewu formy.

+ Umozliwi¢ narastanie sity docisku wozka, gdy grzatki cylindra nie osiggnety
temperatury i nie sg wygrzane.

* Umozliwi¢ ustawienie biezgcego potozenia wbdzka jako potozenia styku formy.
Przycisk Start stuzgcy do rozpoczecia wyznaczania zmienia sie w przycisk Set
(Ustaw).

Niestandardowe We/Wy

+  Wyswietla dodatkowe przyciski na ekranie niestandardowych wyjs¢ cyfrowych We/
Wy, ktére po nacisnieciu wymuszajg wigczenie lub wylgczenie wybranego wyjscia.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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Rozdziat 9 - Obstuga
oprogramowania

OSTRZEZENIE - PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY NALEZY ZAPOZNAC
SIE Z PODRECZNIKIEM
Przed przystgpieniem do obstugi sterownika E-Multi nalezy przeczyta¢ section Rozdziat 3 -
Bezpieczeristwo na stronie 3-1.
Przed uruchomieniem sterownika nalezy zawsze upewnic sie, ze sterownik jest
w potozeniu bezpiecznym do uruchomienia.

9.1 Logowanie
Po wigczeniu sterownika E-Multi wyswietlane jest okno dialogowe Login (Logowanie).

Rysunek 9-1 Okno dialogowe Login (Logowanie)
1. Dotkng¢ listy rozwijanej Uzytkownik i dotkng¢ jednego z kont.

UWAGA

DomysIne wartosci w polu rozwijanym User (Uzytkownik) to: Administrator, MMTester,
Operator, Supervisor i Technician. Konta Administrator i MMTester sg zarezerwowane
do uzytku przez personel Mold-Masters.

2. Dotkng¢ pola tekstowego Hasto i wprowadzi¢ hasto do konta.
UWAGA
Domysline hasto kont Operator, Supervisor i Technician to ,1”.

Anonimowe logowanie jest niedozwolone.

3. Dotkng¢ przycisku Logowanie.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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9.2 Zarzadzanie uzytkownikami

9.2.1 Przechodzenie do ekranu User Management
(Zarzadzanie uzytkownikami)
1. Dotkna¢ przycisku Katalog w lewym panelu.

2. Dotkng¢ przycisku Maszyna.
3. Dotkngc¢ przycisku User (Uzytkownik).

Wszyscy uzytkownicy sg wyswietlani na ekranie User Management
(Zarzadzanie uzytkownikami):

Rysunek 9-2 Ekran User Management (Zarzgdzanie uzytkownikami)
Wszyscy uzytkownicy, z wyjgtkiem Operatora, majg dostep do tego ekranu i mogg tworzyé¢,

edytowac lub usuwac profile uzytkownikow o poziomie nizszym niz aktualnie zalogowany
uzytkownik.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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9.2.2 Tworzenie uzytkownika
1. Dotkng¢ przycisku Dodaj.

2. Dotkng¢ pél w oknie dialogowym Add a User (Dodaj uzytkownika) i wprowadzi¢
informacje.

3. Dotkng¢ odpowiednich pdl wyboru panelu Dostepne role.

4. Dotkna¢ przycisku OK.
Nowy uzytkownik zostanie dodany do listy uzytkownikow.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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9.2.3 Usuwanie uzytkownika

1. Nalliscie uzytkownikéw dotkngé uzytkownika przeznaczonego do usuniecia.
2. Dotkng¢ przycisku Delete (Usun).

3. Dotkngc przycisku Yes (Tak) w oknie dialogowym Confirmation (Potwierdzenie).

9.2.4 Eksportowanie danych zarzadzania uzytkownikami
1. Dotknaé przycisku Importuj/Eksportuj.

2. W panelu Eksport okna dialogowego Import/Eksport dotkngé pola tekstowego Nazwa
pliku i wprowadzi¢ nazwe pliku.

3. Dane uzytkownika sg eksportowane do folderu User Data/Users.

Rysunek 9-3 Ekran User Data (Dane uzytkownika)

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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9.2.5 Importowanie danych zarzadzania uzytkownikami

1. Na ekranie Dane uzytkownika przenies¢ plik.usr do folderu Dane uzytkownika/
Uzytkownicy. Wiecej informacji na temat ekranu User Data (Dane uzytkownika) mozna
znalez¢ w section 8.24.3 Dane uzytkownika na stronie 8-113.

2. Przej$¢ do ekranu User Management (Zarzadzanie uzytkownikami) i dotkngé przycisku
Importuj/Eksportu;.

Na liscie plikéw dotkngé pliku przeznaczonego do zaimportowania.
4. Dotkng¢ przycisku Importuj.

w

9.3 Zarzadzanie recepturami i danymi statymi

9.3.1 Tworzenie pliku receptury
1. Dotkna¢ przycisku Data (Dane) w lewym panelu, aby przej$¢ do ekranu Data (Dane).

2. Dotkng¢ pola tekstowego i uzyj klawiatury, aby wprowadzi¢ nazwe.

3. Dotkngc¢ przycisku Utworz.

Nowy plik danych receptury zostanie wys$wietlony na liscie plikow i bedzie uzywany jako
aktywny, wczytany plik danych receptury.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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9.3.2 Zapisywanie danych receptury
1. Dotknaé przycisku Data (Dane) w lewym panelu, aby przej$¢ do ekranu Data (Dane).

2. Dotkngg¢ pliku receptury na liscie plikéw.
3. Dotkngc¢ przycisku zapisywania.
Zapisany plik danych bedzie uzywany jako aktywny, wczytany plik danych receptury.

9.3.3 Usuwanie pliku receptury
1. Dotkna¢ przycisku Data (Dane) w lewym panelu, aby przejs¢ do ekranu Data (Dane).

2. Dotkngc¢ pliku receptury na liscie plikow.
3. Dotkng¢ przycisku usuwania.

9.3.4 Tworzenie pliku danych statych
1. Dotknaé przycisku ekranu State dane w panelu Kontekstowym.

2. Dotkng¢ pola tekstowego i uzyj klawiatury, aby wprowadzi¢ nazwe.
3. Dotkngc¢ przycisku Utworz.

Nowy plik danych statych zostanie wyswietlony na liscie plikow i bedzie uzywany jako
aktywny plik danych statych.

9.3.5 Zapisywanie danych stalych
1. Dotknaé przycisku ekranu State dane w panelu Kontekstowym.

2. Dotkng¢ pliku danych statych na liscie plikow.
3. Dotkngc¢ przycisku zapisywania.
Zapisany plik danych zostanie uzyty jako aktywny plik danych statych.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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9.3.6 Usuwanie pliku danych statych
1. Dotkngé przycisku ekranu State dane w panelu Kontekstowym.

2. Dotkng¢ pliku danych statych na liscie plikow.
3. Dotkng¢ przycisku usuwania.
Wiecej informacji mozna znalez¢ section 8.24.1 Dane receptury na stronie 8-110.

9.4 Konfigurowanie sterownika

9.4.1 Graficzna reprezentacja granic skoku osi

Rysunek 9-4 Limity skoku osi

Prawidtowy zakres skoku przedstawia dopuszczalne potozenia skoku dla profilu ruchu osi.

Tabela 9-1 Limity skoku osi

Pole Opis
A | Total Mechanical Fizyczna wartos¢ maksymalna skoku osi, od ujemnego
Stroke (Catkowity skok do dodatniego zatrzymania koncowego
mechaniczny) Wartosci: Dowolna wartos¢ dodatnia
B [ Calibration Stroke (Skok [ Potozenie przejete podczas kalibracji przy dodatnim
kalibraciji) ograniczniku koncowym

Skok kalibracyjny = catkowity skok mechaniczny —
przesuniecie skoku potozenia minimalnego

C | Minimum Position Offset | Przesuniecie od minimalnego skoku w celu okreslenia

(Min. przesunigcie minimalny skok oprogramowania
potozenia)

D | Maximum Position Offset | Przesuniecie wzgledem maksymalnego skoku w celu
(Maks. przesuniecie okreslenia maksymalnego skoku w oprogramowaniu
potozenia)

E [Negative Hard Stop Fizyczne potozenie minimalne

for the axis (Ujemny
ogranicznik mechaniczny
dla osi)

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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Tabela 9-1 Limity skoku osi

Pole

Opis

F [ Positive Hard Stop for
the axis (Pozytywny
ogranicznik mechaniczny
dla osi)

Fizyczne potozenie maksymalne

G | Valid Stroke Range for the
axis (Prawidtowy zakres
skoku dla osi)

Skok docelowy dla ruchéw w normalnych warunkach
jest ograniczony do tego zakresu

0 | Origin of the axis
(Poczatek osi)

Reprezentuje potozenie 0 mm dla osi

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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9.4.2 Korzystanie ze szczego6ilowego okna dialogowego Conditions
(Warunki)

Rysunek 9-5 Szczegdbtowe okno dialogowe Conditions (Warunki)

Tabela 9-2 Szczegétowe okno dialogowe Conditions (Warunki)
Pole/przycisk Opis

Type Type (Typ)
- Wybor typu warunku
| Always On v Warto$ci:

Always Off (Zawsze wytgczone)
Euromap 67
E-Multi
MAX Axis
Digital Input (Wejscie cyfrowe)
Digital Output (Wyjscie cyfrowe)
Digital Input (Wejscie analogowe)
Analog Output (Wyjscie analogowe)
Mode (Tryb)
System
Cycle (Cykl)
E-Drive
Timers (Timery)

» Counters (Liczniki)
Dotkng¢ tego pola rozwijanego, aby wybrac
typ warunku.
Po wybraniu typu warunku panel Settings
(Ustawienia) wy$wietli powigzane opcije.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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Tabela 9-2 Szczegétowe okno dialogowe Conditions (Warunki)

Pole/przycisk

Opis

Ocena

Bezposrednie — jest prawdziwe, gdy zmienna
jest prawdziwa

Rising Edge — jest prawdziwe, gdy tylko
zmienna zmieni sie z false na true
Spadajgca krawedz — jest prawdziwa, gdy
tylko zmienna zmieni sie z prawdziwej na
fatsz

Przycisk Delete (Usunh)

Jesli to okno dialogowe zostato otwarte
z poziomu istniejgcej blokady, przycisk Delete
(Usun) usunie blokade z kroku ruchu.

Jesli okno dialogowe zostato otwarte

z poziomu przycisku New Interlock (Nowa
blokada), zostanie zamkniete i nie wptynie na
krok ruchu.

Przycisk Save (Zapisz)

Dotkng¢ tego przycisku, aby zapisa¢ nowa
lub zmieniong blokade w wybranym kroku
ruchu.

Przycisk Cancel (Anuluj)

Dotkngc tego przycisku, aby zamkng¢ okno
dialogowe bez zapisywania zmian.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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Tabela 9-3 Panel E-Multi

Pole Opis
0s
Dotkng¢ tego pola rozwijanego, aby wybrac
— W | 0S.
L Injection v ) Wartosci
* Injection (Wtrysk)

Carriage (Wozek)
» Plasticizing (Uplastycznianie)
* Valve Gate (Zawor iglicowy)
» Air Valve (Zawér powietrza)

Condition (Warunek)

Typ warunku okresla sposob oceny warunku
Iy - | o wartosci true.
w
§ Negative End Stop ) | Wartosci:
* Navigate End Stop (Ujemny
ogranicznik koncowy)
» Positive End Stop (Dodatni
ogranicznik kohcowy)
* Position* (Potozenie)
* Active (Aktywny)
* Warunek pofozenia ma zastosowanie
tylko wtedy, gdy wybrana o$ ma sprzezenie
zwrotne pofozenia.
Dotkng¢ tego pola rozwijanego, aby wybrac
typ warunku.

Axis

Condition

Tabela 9-4 Panel Settings (Ustawienia)
Pole Opis

Active Low (Aktywny Dotkna¢ tego pola wyboru, aby odwrdci¢ ocene warunku.
niski)
Value (Warto$c¢) UstawiC potozenie uzywane do poréwnania warunku.
Wartosci: Dowolna liczba
Wyswietlane tylko dla wyboru warunku pofozenia lub typow
wejscia analogowego lub wyjsécia analogowego
Dotknac tego pola, aby ustawi¢ potozenie uzywane do
porownywania warunkow.
Condition (Warunek) Typ poréwnania potozenia
Wartosci:

» >= (wieksze lub réwne)

* > (wieksze niz)

* = (réwny)

e < (mniejsze niz)

* <= (mniejsze lub réwne)
Wyswietlane tylko dla wyboru warunku pofozenia lub typow
wejscia analogowego lub wyjécia analogowego
Dotkngc¢ tego pola rozwijanego, aby wybrac typ poréwnania
potozenia.
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9.4.3 Korzystanie z okna dialogowego Motor Selection

(Wybor silnika)

Rysunek 9-7 Okno dialogowe Motor Selection (Wyboru silnika)

Tabela 9-5 Okno dialogowe Motor Selection (Wyboru silnika)

Pole/przycisk

Opis

Lista dostepnych grup silnikow

Dotkng¢, aby wybraé okreslong grupe silnikéw
Wartosci:

Bosch Rexroth

Exlar

B&R

Misc. (Rézne)

Custom Data (Dane niestandardowe)

Lista dostepnych silnikéw w grupie silnikéw
Dotkng¢, aby wybraé okreslony silnik.

Silnik ma hamulec

Dotkna¢ opcji Load (Wczytaj) i dotkngé tego pola wyboru,
aby wskazag, ze silnik jest wyposazony w hamulec.

Przycisk Screen Up (Ekran w gére)
Dotkng¢ tego przycisku, aby poruszac sie po liscie silnikow

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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Tabela 9-5 Okno dialogowe Motor Selection (Wyboru silnika)
Pole/przycisk Opis
Przycisk Load (Wczytaj)

Woeczytuje wybrany plik danych silnika do osi. Zmiany
dokonane w wyborze silnika zaczynajg obowigzywac
po uruchomieniu; ich zastosowanie wymaga wytgczenia
i ponownego wigczenia zasilania.

Przycisk Edit (Edytuj)

Dostepne tylko po wybraniu grupy silnikow Custom Data
(Dane niestandardowe). Otwiera okno dialogowe Edit Motor
Data (Edytuj dane silnika) dla wybranego pliku danych
silnika.

Przycisk Screen Down (Ekran w dot)

Dotkngc tego przycisku, aby poruszac sie po liscie silnikow.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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9.4.4 Konfigurowanie We/Wy

Wszystkie zmiany wprowadzone na ekranie Custom I/O (Niestandardowe We/Wy) sg
zapisywane w danych statych.

9.4.4.1 Przechodzenie do ekranu Custom 1/0 (Niestandardowe We/Wy)
1. Dotkna¢ przycisku Katalog ekrandéw w lewym panelu.

2. Dotkng¢ przycisku Maszyna.

3. Na liscie ekrandéw MAXx dotkng¢ przycisku ekranu Custom 1/O (Niestandardowe We/Wy).

9.4.4.2 Przypisywanie niestandardowej nazwy do wejscia cyfrowego

1. Przejs¢ do ekranu Custom I/O (Niestandardowe We/Wy). Wiecej informacji mozna
znalez¢ section 9.4.4.1 Przechodzenie do ekranu Custom I/O (Niestandardowe We/WYy)
na stronie 9-14.

2. Na liscie po lewej stronie dotkng¢ wejscia cyfrowego.

Rysunek 9-8 Ekran Custom I/O (Niestandardowe We/Wy) z wybrang kartg Digital Inputs
(Wejscia cyfrowe)
3. Dotkng¢ pola Nazwa i wprowadzi¢ nazwe.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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9.4.4.3 Przejscie do wyjscia cyfrowego
1. Dotkna¢ karty Wyjscia cyfrowe.

Rysunek 9-9 Ekran Custom I/O (Niestandardowe We/Wy) z wybrang kartg Digital Outputs
(Wyjscia cyfrowe)

9.4.4.4 Dodawanie warunku wyjsciowego

1. Wybraé wyjscie cyfrowe. Wiecej informacji mozna znalez¢ section 9.4.4.3 Przejscie do
wyjscia cyfrowego na stronie 9-15.

2. Dotkng¢ przycisku Nowe warunki.

3. Wybra¢ typ warunku z listy rozwijanej Type (Typ).

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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Po dotknieciu opcji Mode (Tryb) zostang wyswietlone opcje trybu.

4. Dotkna¢ przycisku Zapisz.
Panel Conditions (Warunki) pokazuje warunki dla wybranego wyjscia cyfrowego.

9.4.4.5 Edytowanie warunku wyjsciowego
1. Dotknagé warunku w panelu Warunki.

2. Edytowac warunek.
3. Dotkngc¢ przycisku Zapisz.

9.4.4.6 Usuwanie warunku wyjsciowego
1. Dotknag¢ warunku w panelu Warunki.
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2. Dotkng¢ przycisku usuwania.

Panel Conditions (Warunki) pokaze zmiane.

9.4.4.7 Edycja ustawien wyjsciowych

1. Wybraé wyjscie cyfrowe. Wiecej informacji mozna znalez¢ section 9.4.4.3 Przejscie do
wyjscia cyfrowego na stronie 9-15.

2. W $rodkowym panelu edytowaé ustawienia wyjscia.
3. Dotkng¢ przycisku Zapisz.

Wiecej informacji mozna znalez¢ section 9.4.4.1 Przechodzenie do ekranu Custom I/O
(Niestandardowe We/Wy) na stronie 9-14.
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9.5 Korzystanie ze sterownika

9.5.1 Wiaczanie zasilania silnikéw
1. Dotkngé przycisku Motor (Silnik) w lewym panelu.

Gdy silniki sg zasilane, dioda LED i ramka przycisku Motor (Silnik) zmienig kolor na zielony.

9.5.2 Wylaczanie zasilania silnikéw
1. Dotkna¢ zielonego przycisku Motor (Silnik) w lewym panelu.

2. Dotkng¢ OK w oknie dialogowym.

Po wylgczeniu zasilania silnikéw dioda LED i ramka przycisku Motor (Silnik) zmienig kolor
na biaty.

Uwaga: Niektore alarmy krytyczne powodujg wytgczenie silnikéw lub ograniczenie ich
zasilania, jesli sg aktywne. Jesli nie mozna wigczy¢ silnikow, nalezy sprawdzi¢ aktywne
alarmy.

9.5.3 Przelaqczyc¢ sterownik w tryb konfiguraciji.

Tryb konfiguracji umozliwia swobodne przesuwanie osi w granicach oprogramowania.
Wszelkie skonfigurowane blokady zostang zignorowane podczas przesuwania impulsowego
w trybie konfiguracii.

1. Dotkna¢ przycisku Konfiguracja w stopce, aby przetgczy¢ sterownik w tryb konfiguracii.

Wiecej informacji na temat przyciskéw stopki mozna znalez¢ w section 8.1.5 Stopka na
stronie 8-8.

9.5.4 Przelqczanie sterownika w tryb kalibracji

Tryb kalibracji umozliwia przesuwanie osi bez ograniczen. Wszelkie skonfigurowane blokady
lub programowe limity potozenia zostang zignorowane podczas ruchu impulsowego w trybie
kalibracji. Trybu kalibracji nalezy uzywac¢ tylko do kalibracji osi lub gdy cos przesuneto osie
poza ograniczony zakres oprogramowania i 0$ nie moze sie poruszac¢ w innym trybie.

Aby uzyskaé dostep do trybu kalibracji, wymagane sg uprawnienia do uruchamiania.

1. Dotkng¢ przycisku Calibration (Kalibracja) w panelu kontekstowym (po prawej), aby
przejs¢ do strony kalibracji. Ta strona jest dostepna tylko w panelu kontekstowym dla osi
wymagajgcych kalibracji.
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2. Przetgczyc¢ sterownik na tryb konfiguraciji.

3. Na stronie Kalibracja osi dotkng¢ pola wyboru Wigcz tryb kalibraciji, aby przejsé do trybu
kalibracji. Tryb kalibracji zostanie wytgczony, jesli pole wyboru zostanie odznaczone, po
przejsciu ze strony Calibration HMI albo po wybraniu nowego trybu pracy w stopce.

Wiecej informacji na temat przyciskéw stopki mozna znalez¢ w section 8.1.5 Stopka na
stronie 8-8.

9.5.5 Przelaqczyc¢ sterownik w tryb reczny.

Tryb reczny umozliwia przesuwanie osi w ramach wstepnie zdefiniowanych krokow ruchu.
Wszystkie ruchy reczne uwzgledniajg blokady zdefiniowane dla krokéw ruchu, kiére majg
by¢ wykonane. Ruch bedzie wykonywany z predkoscig i momentem obrotowym ustawionym
dla kazdego kroku ruchu.

1. Dotkngé przycisku Manual w stopce, aby przetgczy¢ sterownik w tryb reczny.

Wiecej informacji na temat przyciskow stopki mozna znalez¢ w section 8.1.5 Stopka na
stronie 8-8.
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9.5.6 Przelaczanie sterownika w tryb automatyczny
Wymagania dla trybu automatycznego:

Zasilanie silnika wigczone

E67 — Bramki bezpieczenstwa muszg by¢ zamkniete

E67/Maszyna — wytgczniki awaryjne muszg by¢ sprawne

Wigczone osie MAXx muszg znajdowac sie w potozeniach poczatkowych
Brak aktywnych krytycznych alarmow

1. Dotkna¢ przycisku Auto w stopce, aby przetgczy¢ sterownik w tryb automatyczny.

Jesli zmiana na tryb automatyczny nie jest mozliwa, w stopce zostanie wyswietlony alarm.

2. Jesli wyswietlany jest alarm, dotkng¢ ikony alarmu po prawej stronie wyswietlacza

alarméw w stopce.
L-\v

Po przetgczeniu maszyny w tryb automatyczny jednostka E-Multi monitoruje, czy wyzwalacz
uruchomienia ma stan OK. Gdy wyzwalacz startu jest prawidtowy, rozpoczyna sie proces
wtrysku. Po zakonczeniu catej sekwencji wtrysku jednostka E-Multi ponownie oczekuje na
wyzwalacz startu nastepnego cyklu.
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Rozdziat 10 - Konserwacja

OSTRZEZENIE - PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY NALEZY ZAPOZNAC
SIE Z PODRECZNIKIEM

Przed przystgpieniem do wykonywania procedur konserwacyjnych przy sterowniku nalezy
w catosci przeczytaé ,rozdziat 3 — Bezpieczenstwo’.

10.1 Czyszczenie ekranu dotykowego

W razie potrzeby ekran dotykowy nalezy czysci¢ wilgotng, miekka, czystg sciereczkg

i detergentem do mycia naczyn, srodkiem do czyszczenia ekranéw lub alkoholem
(etanolem). Srodek do czyszczenia szyb nalezy rozpyla¢ na szmatke, a nie bezposrednio
na powierzchnie ekranu. Aby zapobiec przypadkowemu uruchomieniu urzgdzenia podczas
czyszczenia, nalezy wytgczy¢ zasilanie.

PRZESTROGA

Do czyszczenia ekranu dotykowego nie wolno uzywac srodkdéw czyszczgcych o
wiasciwosciach sciernych, agresywnych rozpuszczalnikéw i sSrodkéw chemicznych,
sprezonego powietrza ani myjek parowych.

Powtoka powierzchni ekranu dotykowego jest odporna na nastepujgce rozpuszczalniki
zgodnie z normg ASTM D 1308-02 i ASTM F 1598-95 przez czas ekspozycji 24 godziny bez
widocznych zmian:

* Aceton *  Ocet

* Benzyna » Zasadowe srodki czyszczace

+ Etanol * Soda zrgca 5%

* Amoniak 5% *  Smar:

+ Kwas azotowy 70% +  Srodki do czyszczenia szkta na bazie amoniaku
* Benzyna (bezotowiowa) + Kwas solny 5%

+  Piwo +  Srodki smarne

*  Plyn hamulcowy +  Srodek do czyszczenia szkta Sidolin

* Kwas siarkowy 40% * Chlorowo-alkaliczne srodki czyszczace

e Grafit i dezynfekujgce (wartos¢ pH min. 11) 1,5%
+  Plyn hydrauliczny (Skydrol) + Olej do opalania i promieniowanie UV

* Olej do gotowania * Izopropanol

. Kawa *  Chlorowodoér 6%

« Coca-Cola * Tusz do ttoczenia

« Herbata * Atrament

«  Lyzol + Olej napgdowy

+  Olej napedowy, dimetylobenzen ~ *  Terpentyna

+  Keton metylowo-etylowy * Metylobenzen

10.2 Konserwacja profilaktyczna

Tabela 10-1 Harmonogram konserwacji zapobiegawczej
Konserwacja profilaktyczna Czestos¢
Filtry wentylatora sterownika Sprawdzaé co miesigc, w razie potrzeby wymieniac
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10.3 Ustawianie woézka w potozeniu serwisowym

1. Dotkng¢ przycisku Servo Carriage (Wézek serwo) na pasku menu nagtéwka ekranu
Home (Gtowne).

[ ]

Rysunek 10-1 Ekran Home (Gtéwne) z pods$wietlonym przyciskiem Servo Carriage (Wézek serwo)

2. Dotkng¢ przycisku Service (Serwis).

Rysunek 10-2 Ekran Servo Carriage (Wézek serwo)
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10.4 Kalibracja potozenia bazowego woézka

f OSTRZEZENIE
Procedura ta wymaga kontroli wzrokowej maszyny podczas ruchu. Nalezy nosi¢ okulary
ochronne.

WAZNE

W celu zapewnienia prawidtowej kalibracji nalezy upewnic sie, ze wysuniecie dyszy
zostato ustawione prawidtowo.

Przy pierwszej instalacji jednostki E-Multi, za kazdym razem, gdy zostanie ona przeniesiona
do nowej maszyny z inng formg, oraz po zmianie formy w maszynie nalezy ustawic
potozenie bazowe wozka i site docisku.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w instrukgji obstugi E-Multi.

10.5 Kalibracja osi wtrysku

PRZESTROGA
Slimak wtryskowy musi swobodnie poruszaé sie w petnym zakresie skoku
mechanicznego. Resztki materiatu w cylindrze mogg zosta¢ usuniete przez dysze podczas
tego ruchu.

Aby rozpoczaé proces kalibracji wtrysku, najpierw muszg by¢ wigczone serwomotory,
nagrzewanie cylindra musi by¢ wigczone i wygrzane, a jednostka E-Multi musi znajdowac
sie w trybie kalibracji. Aby przej$¢ do trybu kalibracji, nalezy wybraé tryb Set-up
(Konfiguracja) na pasku wyboru trybu w stopce, a nastepnie zaznaczy¢ pole wyboru Enable
Calibration Mode (Wiacz tryb kalibracji) na ekranie Calibration (Kalibracja).

Rysunek 10-3 Strona kalibracji wtrysku — Ustawienia dwéch ogranicznikéw koricowych
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Homing Mode (Tryb bazowania): Dwa ograniczniki krancowe

Ten tryb automatycznie przesuwa slimak/ttok miedzy dwoma ogranicznikami
mechanicznymi, mierzgc odlegtosé i sprawdzajgc kalibracje. Po spetnieniu wymaganych
warunkow wystarczy nacisng¢ przycisk Start (Start), aby rozpocza¢ procedure
automatycznej kalibracji:

1. Slimak wtryskowy przesuwa sig do tylnego ogranicznika.

2. Po wykryciu zatrzymania biezgce potozenie jest ustawiane na warto$c ,Potozenie
maksymalne”, a 0s$ zostaje zbazowana.

3. Slimak przesuwa sie do przedniego ogranicznika.

4. Po wykryciu zatrzymania biezgce potozenie jest ustawiane na wartos¢ ujemng
wzgledem wartosci ,,Przesuniecie skoku potozenia minimalnego”, a o$ zostaje
zbazowana.

5. Jezeli odlegtosc przebyta pomiedzy dodatnim i ujemnym ogranicznikiem mechanicznym
przekracza ,Potozenie maksymalne” + ,Przesuniecie skoku potozenia minimalnego”,
ale nie przekracza wymaganego skoku o wiecej niz 20 mm, kalibracja zakonczyta sie
powodzeniem. Jesli catkowita przebyta odlegtos¢ jest zbyt mata lub zbyt duza, kalibracja
nie powiodta sie.

6. Slimak cofa sie 0 10 mm od dodatniego ogranicznika.

7. Procedura automatycznej kalibracji zostaje zakonczona i wy$wietlany jest komunikat
podreczny informujgcy operatora, czy kalibracja zakonczyta sie powodzeniem, czy
niepowodzeniem.

Rysunek 10-4 Skok mechaniczny wtrysku na stronie Injection Configuration (Konfiguracja wtrysku)

Jesli kalibracja nie powiodta sie, moze by¢ konieczna regulacja potozenia maksymalnego.
Jesli regulacja skoku kalibracyjnego jest nadmierna, nalezy upewni¢ sie, ze ustawione
przetozenie przektadni w sekcji Enkoder na stronie Konfiguracja napedu jest zgodne

z fizycznym sprzetem, ze ustawiona odlegtos¢ posuwu jest prawidiowa oraz ze nic nie
uniemozliwia slimakowi/ttokowi wykonania catego skoku mechanicznego.
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Mozliwe przyczyny, dla ktérych slimak nie bytby w stanie wykona¢ petnego skoku
mechanicznego:

« zablokowanie mechaniczne,

* limit momentu kalibracji jest ustawiony zbyt nisko,

+ zatkana dysza,

+ ustawiona temperatura cylindra i komory wtryskowej jest zbyt niska, lub
* inne problemy z grzaniem, np. niedziatajgca opaska grzejna.

Rysunek 10-5 Ustawienia enkodera na stronie konfiguracji napedu wtryskowego

Rysunek 10-6 Kalibracja witrysku — pierwsze ustawienia ogranicznika korncowego
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Homing Mode (Tryb bazowania): Jeden ogranicznik kraricowy

Ten tryb przesuwa Slimak tylko w jednym kierunku do mechanicznego ogranicznika. Tryb

bazowania One End Stop (Bazowanie do jednego ogranicznika) nie wykonuje weryfikacji

skoku po bazowaniu do ogranicznika koncowego. Po spetnieniu wymaganych warunkow

wystarczy nacisng¢ przycisk Start (Start), aby rozpoczg¢ procedure automatycznej kalibracii:

1. Slimak wtryskowy przesuwa sie do tylnego (kierunek poczatkowy — dodatni) lub
przedniego (kierunek poczatkowy — ujemny) ogranicznika.

2. Po wykryciu zatrzymania biezgce potozenie jest ustawiane na wartosc ,Potozenie

maksymalne” (kierunek poczgtkowy — dodatni) albo na wartos¢ ujemng wzgledem

wartosci ,Przesuniecie skoku potozenia minimalnego” (kierunek poczatkowy — ujemny),

a os zostaje zbazowana.

Slimak odsuwa sie 0 10 mm od ogranicznika.

4. Procedura automatycznej kalibracji zostaje zakonczona i wyswietlany jest komunikat
podreczny informujgcy operatora, ze kalibracja zakonczyta sie powodzeniem.

w
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10.6 Serwisowanie i naprawa sterownika
OSTRZEZENIE

Przed otwarciem szafy w celu przeprowadzenia kontroli lub wymiany bezpiecznikéw
nalezy odizolowac sterownik od zrédta zasilania.

10.6.1 Wymiana czesci
Nie nalezy naprawia¢ zadnych czesci sterownika na poziomie ptyty innych niz bezpieczniki.
w mato prawdopodobnym przypadku awarii ptyty Mold-Masters naprawi lub wymieni ptyte.

10.6.2 Kontrola i czyszczenie

PRZESTROGA

Sprawdzi¢ zewnetrzne przewody, czy nie ulegty uszkodzeniu przewody elastyczne,

wtyczki lub gniazda. Jesli przewdd elastyczny ulegt uszkodzeniu lub wystepujg odstoniete

zyty, nalezy wymienic przewdd.

1. Sprawdzac filtry wentylatora co miesiac.
a) Jeslifiltry sg zatkane, nalezy je wymienic. Filtry zamienne mozna zakupi¢ w firmie

Mold-Masters. Nalezy poda¢ typ modelu i rok produkciji.

b) Za pomocg miekkiej szczotki i odkurzacza usungc¢ kurz z szafy.

2. Jesli urzagdzenie byto narazone na wibracje, nalezy uzy¢ izolowanego wkretaka, aby
sprawdzi¢, czy zadne zaciski sie nie poluzowaty.
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10.7 Aktualizacja oprogramowania

Nie jest konieczne odsytanie systemu sterowania do fabryki Mold-Masters w celu wykonania
aktualizacji. Zamiast tego, na zgdanie, Mold-Masters wysle aktualizacje w postaci dysku
USB, ktéry moze by¢ odczytany przez sterownik. Ponizsze instrukcje pozwalajg na
wykonanie procedury aktualizacji.

Mold-Masters zaleca, aby zawsze poczekaé, az sterownik nie bedzie wykonywac zadnych
zadan, zanim rozpocznie sie aktualizacje. Gwarantuje to, ze w przypadku niepowodzenia,
takiego jak btad lub przerwa w dostawie pragdu w kluczowym momencie, nie wptynie to
niekorzystnie na normalng produkcje.

10.7.1 Zapisywanie danych formy

PRZESTROGA

Receptury i dane maszyny (state) sg przechowywane w pamieci sterownika. Firma
Mold-Masters zaleca zapisanie danych maszyny i danych formy przed aktualizacjg
oprogramowania.

1. Przej$¢ do ekranu Recipe (Receptura).
2. Jesli trzeba utworzy¢ nowa recepture:
a. Wprowadzi¢ nazwe nowej receptury w polu tekstowym obok przycisku Utworz.

[ ]

Rysunek 10-7 Ekran Recipe Data (Dane receptury) z wybrang kartg Name (Nazwa)
b) Dotkngé przycisku Utworz.
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Rysunek 10-8 Ekran Recipe Data (Dane receptury) z wybranym przyciskiem Create (Utworz)
c. Dotkngc¢ przycisku Yes (Tak) w oknie dialogowym Confirmation (Potwierdzenie).
3. Jesli konieczne jest nadpisanie receptury:
a. Dotkng¢ receptury danych statych, w ktdrej majg zosta¢ zapisane dane, a nastepnie
dotkng¢ przycisku Save (Zapisz).
b. W oknie dialogowym Confirmation (Potwierdzenie) dotkng¢ przycisku Yes (Tak), aby
nadpisac plik.

10.7.2 Zapisywanie danych statych (maszynowych)
1. Przejs¢ do ekranu Fixed Data (Dane state).
2. Jesli trzeba utworzy¢ nowa recepture:
a. Wprowadzi¢ nazwe nowej receptury w polu tekstowym obok przycisku Utworz.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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Rysunek 10-9 Ekran Fixed Data (Dane state) z wybrang kartg Name (Nazwa)
b. Dotkng¢ przycisku Utwérz.

[ ]

Rysunek 10-10 Ekran Fixed Data (Dane state) z wybranym przyciskiem Create (Utworz)
c) Dotkng¢ przycisku Yes (Tak) w oknie dialogowym Confirmation (Potwierdzenie).

3. Jedli konieczne jest nadpisanie receptury:

a. Dotkngc¢ receptury danych statych, w ktérej majg zostac¢ zapisane dane, a nastepnie
dotkng¢ przycisku Save (Zapisz).

b. W oknie dialogowym Confirmation (Potwierdzenie) dotkng¢ przycisku Yes (Tak), aby
nadpisac plik.
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10.7.3 Tworzenie kopii zapasowej danych uzytkownika

PRZESTROGA
Firma Mold-Masters zaleca utworzenie kopii zapasowej danych maszyny i danych formy
przed aktualizacjg oprogramowania.

1. Wiozy¢ pamie¢ USB z plikami kopii zapasowych danych maszyny i formy do portu USB.

Rysunek 10-11 Ztgcza USB z boku sterownika
2. Przej$¢ do ekranu User Data (Dane uzytkownika).
3. Dotkng¢ folderu Recipe, a nastepnie dotkng¢ przycisku Enter.

Rysunek 10-12 Ekran User Data (Dane uzytkownika) z wybranym folderem receptur i przyciskiem
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Enter
4. Wybra¢ plik/pliki:
a. Jesli trzeba utworzy¢ kopie zapasowg jednego pliku, dotkng¢ pliku.

b. Jesli trzeba utworzy¢ kopie zapasowg wielu plikéw, dotkng¢ przycisku Multi-Select
(Wybor wielokrotny) w prawej kolumnie i dotkngé plikéw.

Rysunek 10-13 Ekran User Data (Dane uzytkownika) z wybranymi plikami
5. Dotkng¢ przycisku Kopiuj.

Rysunek 10-14 Ekran User Data (Dane uzytkownika) z wybranym przyciskiem Copy (Kopiuj)

6. Dotkng¢ opcji USB w lewej kolumnie i przejs¢ do folderu, w ktérym plik ma zostac
zapisany.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi



S
—
Mold /—

KONSERWACJA 10-13
Masters'

7. Dotkng¢ przycisku Wkle;.

Rysunek 10-15 Ekran User Data (Dane uzytkownika) z wybranym folderem konfiguracji

8. Aby utworzy¢ kopie zapasowg plikéw danych statych, dotkng¢ opcji User (Uzytkownik)
w lewej kolumnie

9. Dotkng¢ folderu Config, a nastepnie dotkng¢ przycisku Copy.
10. Dotkng¢ USB w lewej kolumnie.
11. Dotkng¢ przycisku Wklej.
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10.7.4 Instalacja nowego oprogramowania

1. Wylaczy¢ zasilanie sterownika zgodnie z instrukcjami w section 6.4 Wytgczanie zasilania
na stronie 6-2.

2. Wiozy¢ pamie¢ USB z aktualizacjg oprogramowania dostarczong przez firme Mold-
Masters do portu USB.

[]

Rysunek 10-16 Ztgcza USB z boku sterownika

3. Wigczy¢ zasilanie sterownika zgodnie z instrukcjami w section 6.4 Wytgczanie zasilania
na stronie 6-2.

Instalacja oprogramowania zostata zakonczona po uruchomieniu sterownika na ekranie
logowania.

Odtgczy¢ naped USB od sterownika.
Zalogowac sie do sterownika.

Przejs¢ do ekranu Fixed Data (Dane state).
Weczyta¢ dane state receptury.

Jesli zostanie wyswietlone okno dialogowe z poleceniem ponownego uruchomienia
sterownika:

®© N O~

a) Dotkna¢ przycisku Restart (Uruchom ponownie) i poczekaé na ponowne
uruchomienie sterownika.

b) Zalogowac sie do sterownika.

c) Przejs¢ do ekranu Recipe Data (Dane receptury).

d) Wczytac¢ dane state receptury.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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Rozdziat 11 - Rozwiagzywanie
problemow

OSTRZEZENIE - PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY NALEZY ZAPOZNAC
SIE Z PODRECZNIKIEM

Przed przystgpieniem do wykonywania procedur konserwacyjnych przy sterowniku nalezy
w catosci przeczytac ,rozdziat 3 — Bezpieczenstwo’.

11.1 Kontrola elektryczna termopary

System sterownika jest wyposazony w funkcje monitorowania dziatania termopary. Sprawna
termopara wskazuje realistyczng temperature zalezng od otoczenia, w ktérym sie znajduje.
Wadliwe termopary wskazujg na sterowniku wartos¢ -100°C.

1. Jesli termopara wskazuje btedng wartosc¢, nalezy przetestowac jg na belce podporowej
lub ztgczu gorgcokanatowym. Termopary powinny wskazywaé warto$¢ podobng do
wartosci pokazywanych przez elementy w tym samym obszarze. w przypadku znaczgco
odmiennej wartosci nalezy wymieni¢ termopare.

2. Jesli nowa termopara wskazuje wartos¢ -100°C, najpewniej problem dotyczy
okablowania. Sprawdzi¢ okablowanie i potgczenia.

11.2 Sprawdzanie ciagtosci grzalki

Procedura ta wymaga dostepu do ztgcza elementéw grzejnych. Elementy grzejne sa
podtgczone do ztgcza w parach zgodnie ze schematem potgczen.

1. Przed odtgczeniem przewodu elementu grzejnego nalezy wytgczy¢ urzgdzenie.
2. Ustawi¢ multimetr na rezystancje.

3. Za pomocg multimetru zmierzy¢ rezystancje miedzy stykami. Multimetr powinien
wskazywac okoto 48 Q dla grzatki 1000 w oraz 96 Q dla grzatki 500 W. Odczyt 0 Q
oznacza zwartg grzatke, zas odczyt nieskoriczonosci oznacza przerwe w grzatce.

11.3 Sprawdzanie wyjscia przetwornika

Dziatanie przetwornika jest sprawdzane automatycznie w kazdym cyklu. w przypadku awarii
przetwornika na ekranie dotykowym zostanie wyswietlony alarm.

11.4 Sprawdzanie zaworu wibratora

1. Wibrator pracuje w kazdym cyklu, podczas ktérego obraca sie $limak dozujacy. Jesli
wibrator nie porusza sie, nalezy sprawdzi¢ cisnienie powietrza podawanego do wibratora
poprzez zamkniecie zaworu iglicowego powietrza i odtgczenie przewodu powietrza od
strony zasilania zaworu.

2. Powoli otworzy¢ zawor iglicowy i sprawdzi¢ cisnienie powietrza w przewodzie
zasilajgcym. Jesli nie ma cisnienia, sprawdzi¢ potgczenie pneumatyczne z maszyna.
Jesli jest cisnienie, zamkng¢ zawdr, ponownie podtgczy¢ przewod powietrza do
zaworu i otworzy¢ zawor. Nastepnie nalezy sprawdzi¢ dziatanie mechaniczne poprzez
odtgczenie przewodu doprowadzajgcego powietrze od elektrozaworu na belce
podporowej i doprowadzenie sprezonego powietrza do przewodu. Jesli wibrator dziata
prawidtowo, powinien zaczgé wibrowaé po przytozeniu sprezonego powietrza.

3. W przypadku dziatajgcego wibratora ponownie poditgczy¢ przewod powietrza do zaworu
i odtgczy¢ przewdd zaworu. Przytozy¢ napiecie 24 V DC do styku 1i 0 V DC do styku 2.
Zawor powinien sie otworzyé, a wibrator rozpocza¢ prace. Jesli zawdr nie otworzyt sie,
nalezy wymieni¢ go na sprawny.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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11.5 Sprawdzanie temperatury silnika

Temperatury ostrzegawcze i alarmowe silnikéw zostaty ustawione fabrycznie. Ich zmiany
moze dokonac¢ jedynie technik Mold-Masters. Wartosci domysine to:

» Temperatura ostrzegawcza: 75°C
* Temperatura alarmowa: 80°C
Sterownik E-Multi automatycznie wytgcza silniki po osiggnieciu temperatury alarmowe;.

Rysunek 11-1 Ekran Axis Information (Informacje o osi) z wybrang kartg Temperature (Temperatura)

11.6 Rozwigzywanie problemoéow z ukiadem sterowania

System sterowania jest wyposazony w kilka funkcji pozwalajgcych na wczesng diagnostyke
usterek w systemie sterowania.

Jesli system wykryje usterke w dziataniu, na ekranie alarméw wyswietli sie komunikat btedu.

Jesli system wykryje nietypowy stan, na ekranie alarmow wyswietli sie komunikat
ostrzegawczy.

Podrecznik uzytkownika sterownika E-Multi
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