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Section 1 - Uvod

Ugelom tejto prirugky je poméct pouzivatelom pri integréacii, prevadzke a udrzbe riadiacej
jednotky E-Multi. Tato priru¢ka je navrhnuta tak, aby pokryvala vaésinu systémovych
konfiguracii. Ak potrebujete dalSie informacie tykajuce sa vasho systému, obratte sa na
svojho zastupcu alebo poboc¢ku spoloénosti Mold-Masters, ktorej sidlo najdete v Casti
,Globalna podpora“.

1.1 Uréené pouzitie

Riadiaca jednotka E-Multi je elektrické spinacie zariadenie uréené na pouzitie s pridavnou
vstrekovacou jednotkou E-Multi (AlU). Je navrhnuta tak, aby bola po€as beznej prevadzky
bezpelna. Akékolvek iné pouzitie nespada pod zamer tohto stroja, ¢o mbze predstavovat
bezpecnostné riziko a mohlo by viest k zruSeniu vSetkych zaruk.

Tato priru¢ka je napisana s ohfadom na pouzivanie kvalifikovanymi osobami, ktoré su
oboznamené so strojmi na tvarovanie vstrekovanim a ich terminolégiou. Operatori by

mali byt oboznameni s formami na vstrekovanie plastov a ovladacimi prvkami takéhoto
zariadenia. Osoby vykonavajuce udrzbu by mali mat dostatoéné vedomosti o elektrickej
bezpecnosti, aby mohli rozpoznat nebezpelenstva 3-fazového napajania. Mali by vediet,
ako prijat vhodné opatrenia, aby sa zabranilo nebezpeéenstvu vyplyvajucemu z pouzivania
elektrickych zdrojov napgjania.

1.2 Podrobnosti o vydani pouzivatel'skej priru¢cky

Tabul'ka 1-1 Podrobnosti o vydani pouzivatel'skej prirucky
Cislo dokumentu Datum vydania | Verzia
UM--EMC2--SLO--01 Jul 2026 01

1.3 Zaruka

Aktualne informacie o zaruke najdete v dokumentoch v €asti Zaruka na webovej stranke
Mold-Masters www.moldmasters.com, alebo sa obratte na zastupcu spolo€nosti
Mold-Masters.

1.4 Zasady vratenia tovaru

Prosim, neposielajte spolo¢nosti Mold-Masters Ziadne diely bez predchadzajuceho
schvalenia a €isla schvalenia vratenia poskytnutého spolo¢nostou Mold-Masters.

NaSe zasady podliehaju neustalemu zlepSovaniu a vyhradzujeme si pravo kedykolvek
zmenit' Specifikacie produktu bez predchadzajuceho upozornenia.

1.5 Presun alebo d’alSi predaj produktov alebo systémov
Mold-Masters

Tato dokumentacia je uréena na pouZitie v ciefovej krajine, pre ktoru bol produkt alebo
systém zakupeny.

Spolo¢nost Mold-Masters neprebera Ziadnu zodpovednost za dokumentaciu produktov
alebo systémov, ak sa premiestnuju alebo predavaju mimo urCenej cielovej krajiny, ako
je uvedené na sprievodnej fakture a/alebo nakladnom liste.

1.6 Autorské prava

© 2026 Mold-Masters (2007) Limited. V3etky prava vyhradené. Mold-Masters® a logo
Mold-Masters su ochranné znamky spolo¢nosti Mold-Masters.
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1.7 Merné jednotky a prepocitavacie koeficienty

POZNAMKA
Rozmery uvedené v tejto priruc¢ke pochadzaju z pévodnych vyrobnych vykresov.

VSetky hodnoty v tejto prirucke su uvedené v jednotkach S.I. alebo nizSich dieloch tychto
jednotiek. Imperialne jednotky su uvedené v zatvorkach ihned po jednotkach S.1.

Tabulka 1-2 Merné jednotky a prepoditavacie koeficienty

Skratka Jednotka Prepocitavaci koeficient
bar bar 14,5 psi
in. palec 25,4 mm
kg kilogram 2,205 Ib
kPa kilopascal 0,145 psi
gal galon 3,7851
Ib libra 0,4536 kg
Ibf libra sily 4,448 N
Ibf.in. librostopa na palec 0,113 Nm
I liter 0,264 galénu
min. minuta
mm milimeter 0,03937 palca
mQ miliohm
N newton 0,2248 Ibf
Nm newtonmeter 8,851 Ibf.in.
psi libra na Stvorcovy palec 0,069 bar
psi libra na Stvorcovy palec 6,895 kPa
ot./min. otacky za minutu
S sekunda

stupen
C stupeni Celzia 0,556 ('F -32)
°F stupen Fahrenheita 1,8 °C +32
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Section 2 - Globalna podpora

2.1 Celosvetové prevadzky

sy v

QR kod:
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Section 3 - Bezpecnost’
3.1 Uvod

Upozoriiujeme, ze bezpecnostné informacie poskytnuté spolocnostou Mold-Masters
nezbavuju integratora a zamestnavatela povinnosti porozumiet medzinarodnym

a miestnym normam pre bezpecnost’ strojov a dodrzZiavat ich. Koncovy integrator

je zodpovedny za integraciu kone¢ného systému, poskytnutie potrebnych pripojeni
nudzového zastavenia, bezpecnostnych blokovani a ochrany, vyber vhodného elektrického
kabla pre oblast pouzitia a za zabezpecenie suladu so vSetkymi prisluSnymi normami.

Zamestnavatel je zodpovedny za:

+ Spravne zaskolenie a poucenie svojich pracovnikov o bezpeénej prevadzke zariadenia
vratane pouzivania vSetkych bezpecnostnych zariadeni.

* Poskytnutie svojmu personalu vSetkych potrebnych ochrannych odevov vratane takych
predmetov, ako su ochranny §tit na tvar a teplovzdorné rukavice.

+ Zabezpecenie pociatocnej a trvalej kompetencie pracovnikov, ktori sa staraju
o zariadenie na tvarovanie vstrekovanim, jeho nastavenie, kontrolu a udrzbu.

» Stanovenie a dodrziavanie programu pravidelnych kontrol vstrekovacieho tvarovacieho
zariadenia s ciefom zabezpecit, Ze je v bezpe¢nom prevadzkovom stave a
spravne nastavené.

+ ZabezpecCenie, aby sa na zariadeni nevykonavali Ziadne Upravy, opravy ani prestavby
jeho Casti, €o zniZuje uroveh bezpeénosti existujucej v Case vyroby alebo renovacie.
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f UPOZORNENIE
Informacie o bezpelnosti najdete aj v priru¢kach k strojom a v miestnych predpisoch
a kodexoch.
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Obrazok 3-1 Rizikové oblasti vstrekovacieho stroja (pohlad zhora s odstranenymi ochrannymi
krytmi)
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Obrazok 3-2 Rizikové oblasti vstrekovacieho stroja (pohlad spredu s odstranenymi ochrannymi

krytmi)

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi



Mglse‘l: f?‘; @ BEZPEGNOST 3-3

Tabulka 3-1 Bezpec¢nostné rizika

Ref. &. | Oblast’ Potencialne rizika
nebezpecenstva
1 Oblast’ formy Mechanickeé rizika

Plocha medzi platfiami. | Pomliazdenie a/alebo odrezanie a/alebo

nebezpecenstvo narazu spdsobené:

* Pohyb platne.

» Pohyby vstrekovacieho valca (valcov) do
oblasti formy.

* Pohyby jadier a vyhadzovacov a ich hnacie
mechanizmy.

* Pohyb spojovacej tyce.

Tepelné rizika

Popaleniny a/alebo obarenie z dévodu

prevadzkovej teploty:

*  Ohrevné ¢lanky formy.

* Plastovy material uvolneny z/cez formu.

2 Oblasti upinacieho Mechanickeé rizika

mechanizmu PomliaZdenie a/alebo odrezanie a/alebo

nebezpecenstvo narazu spdsobené:

* Pohyb platne.

» Pohyb hnacieho mechanizmu platne.

» Pohyb jadra a hnacieho mechanizmu vyhadzovaca.

3 Pohyb hnacich Mechanickeé rizika

mechanizmov mimo | Mechanické rizika pomliazdenia, odrezania a/alebo
oblasti formy a mimo | narazu spésobené pohybmi:

oblasti upinacieho « Mechanizmy pohonu jadra a vyhadzovaéa.
mechanizmu.

4 Oblast’ dyzy Mechanické rizika
Oblast dyzy je oblast | Pomliazdenie, odrezanie a/alebo nebezpetenstvo
medzi valcom a narazu spdsobené:
vtokovym puzdrom. «  Pohyb plastifikadnej a/alebo vstrekovacej jednotky

dopredu vratane dyzy.

» Pohyb Casti elektrického uzatvarania dyzy a
ich pohonov.

* Nadmerny tlak v dyze.

Tepelné rizika

Popaleniny a/alebo obarenie z dovodu

prevadzkovej teploty:

* Dyza.

* Material vypustany z dyzy.
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[
2=
Mold /—

Masters'

BEZPECNOST

Ref. € Oblast’ Potencialne rizika
nebezpecenstva
5 Oblast’ plastifikacnej | Mechanické rizika
alalebo vstrekovacej | Pomliazdenie, odrezanie a/alebo vtiahnutie do
jednotky od nebezpecenstva spdsobené:
adaptéra/hlavice « NeuUmyselné gravitadné pohyby, napr. pri strojoch
valca/koncového s plastifikaciou a/alebo vstrekovacou jednotkou
uzaverupo umiestnenou nad oblastou formy.
motor extrudéra «  Pohyb skrutky a/alebo vstrekovacieho piestu
nad zasdvacim vo valci, ktory je pristupny cez vstupny otvor.
zariadenim vratane |, po b jednotky vozika.
valcov vozika. S
Tepelné rizika
Popaleniny a/alebo obarenie z dovodu
prevadzkovej teploty:
» PlastifikaCna a/alebo vstrekovacia jednotka.
» Ohrevné prvky, napr. ohrievacie pasy.
» Material a/alebo vypary vypustané z vetracieho
otvoru, vstupného hrdla alebo zasobnika.
Mechanické a/alebo tepelné nebezpecenstvo
* Nebezpecenstvo v dosledku zniZenia mechanickej
pevnosti plastifikacného a/alebo vstrekovacieho
valca v désledku prehriatia.
6 Vstupny otvor PriSkripnutie a rozdrvenie medzi pohybom
vstrekovacej skrutky a krytom.
7 Oblast’ Popaleniny a/alebo obarenie z dévodu
ohrievacich pasov prevadzkovej teploty:
plastifikaCnych « Plastifikadna a/alebo vstrekovacia jednotka.
alalebo i «  Ohrevné prvky, napr. ohrievacie pasy.
vstrekovacich valcov |.  \aterigl a/alebo vypary vyptstané z vetracieho
otvoru, vstupného hrdla alebo zasobnika.
8 Oblast’ vykladania Mechanickeé rizika
obrobkov Pristupné cez vykladaci priestor — pomliaZdenie,
odrezanie a/alebo naraz spbsobeny:
Pohyb pri zatvarani platne.
* Pohyby jadier a vyhadzovacov a ich hnacie
mechanizmy.
Tepelné rizika
Pristupné cez vykladaci priestor Popaleniny a/alebo
obarenie kvoli prevadzkove;j teplote:
*  Forma.
*  Ohrevné ¢lanky formy.
* Material uvolneny z formy/cez formu
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Ref. €. | Oblast’ Potencialne rizika
nebezpecenstva
9 Hadice Nekontrolovany pohyb sp&sobeny poruchou

zostavy hadice.

* Mozné uvolnenie kvapaliny pod tlakom,
ktoré méze spbsobit zranenie.

* Tepelné rizika spojené s horucou kvapalinou

10 Oblast’ vnutri Pomliazdenie a/alebo odrezanie a/alebo

ochrannych krytov a | nebezpefenstvo narazu spdsobené:

mimo oblasti formy | Pohyb platne.

* Pohyb hnacieho mechanizmu platne.

* Pohyb jadra a hnacieho mechanizmu

vyhadzovaca.
* Pohyb pri otvarani upinacieho zariadenia.
- Elektrické rizika » Elektrické alebo elektromagnetické rusenie

vytvarané riadiacou jednotkou motora.

» Elektrické alebo elektromagnetické rusenie, ktoré
moZe spdsobit’ poruchy riadiacich systémov stroja
a susednych ovladacich prvkov stroja.

» Elektrické alebo elektromagnetické rusenie
vytvarané riadiacou jednotkou motora

- Hydraulické Uvolnenie pod vysokym tlakom
akumulatory

- Elektricky ovladana | Nebezpelenstvo pomliazdenia alebo narazu

brana sposobené pohybom elektricky ovladanej brany

- Vypary a plyny Urcité podmienky spracovania a/alebo zivice mézu
spbsobit vznik nebezpeénych dymov alebo vyparov
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3.3 Prevadzkove rizika

VYSTRAHA
A * Informécie o bezpecnosti najdete v priruc¢kach k strojom a v miestnych predpisoch

a kodexoch.

Dodavané zariadenie pracuje s vysokym tlakom vstrekovania a vysokymi teplotami.
Zabezpecte, aby bola pri prevadzke a udrzbe vstrekovacich tvarovacich strojov
dodrzZiavana mimoriadna opatrnost.

Zariadenie smie obsluhovat alebo vykonavat udrzbu iba plne vySkoleny personal.

Zariadenie nepouzivajte s nezviazanymi dlhymi vlasmi, volnym oble€enim alebo
Sperkami, vratane menoviek, viazaniek atd. Mohli by sa zachytit’ do zariadenia a
spbsobit smrt’ alebo vazne zranenie.

Nikdy nevyradujte ani neobchadzajte bezpenostné zariadenie.

Uistite sa, Ze okolo dyzy su umiestnené ochranné kryty, aby sa zabranilo striekaniu
alebo odkvapkavaniu materialu.

Pocas beZzného uvolfiovania materidlu hrozi nebezpeéenstvo popalenia materialom.
Pouzivajte teplovzdorné osobné ochranné prostriedky (OOP), aby ste zabranili
kontaktu s horucimi povrchmi alebo rozstrekovaniu horuceho materialu a plynov.

Material vypusteny zo stroja méze byt extrémne horuci. Uistite sa, Ze okolo dyzy su
umiestnené ochranné kryty, aby sa zabranilo rozstrekovaniu materialu. Pouzivajte
vhodné osobné ochranné prostriedky.

VSetci operatori by mali nosit' osobné ochranné prostriedky, ako su ochranné Stity
na tvar, a pri praci okolo vstupného otvoru, pri €isteni stroja alebo vstupnych otvorov
formy by mali pouzivat teplovzdorné rukavice.

Vypusteny material okamzite odstrante zo stroja.

Rozpad alebo spalenie materialu méze spbsobit Skodlivé plyny, ktoré sa uvolfiuju
z vypusteného materialu, vstupného otvoru alebo formy.

Zabezpecdte, aby boli zabezpeCené spravne vetracie a vyfukové systémy, ktoré
pomozu zabranit vdychovaniu Skodlivych plynov a vyparov.

Pozrite si karty bezpecnostnych udajov (MSDS) vyrobcu.

Hadice namontované na forme budu obsahovat kvapaliny s vysokou alebo nizkou
teplotou alebo vzduch pod vysokym tlakom. Pred vykonavanim akychkolvek prac

s tymito hadicami musi operator vypnut a uzamknut tieto systémy, ako aj uvornit
akykolvek tlak. Pravidelne kontrolujte a vymienajte vsetky ohybné hadice a

ochranné prvky.

Voda a/alebo hydraulika na forme mézu byt v tesnej blizkosti elektrickych pripojok a
zariadeni. Unik vody méze spbsobit’ elektricky skrat. Unik hydraulickej kvapaliny méze
spbsobit nebezpecenstvo poziaru. Vzdy udrziavajte vodu a/alebo hydraulické hadice a
armatury v dobrom stave, aby ste predisli Unikom.

Nikdy nevykonavaijte Ziadne prace na formovacom stroji, pokial nie je hydraulické
Cerpadlo zastavené.

Pravidelne kontrolujte, €i neunika olej alebo voda. Zastavte stroj a vykonajte opravy.
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VYSTRAHA

» Skontrolujte, €i su kable pripojené k spravnym motorom. Kable a motory su
zretefne oznacené. Opacné zapojenie kablov mdze viest k neoCakavanému a
nekontrolovanému pohybu, €o mdze spbsobit bezpe&nostné riziko alebo
poskodenie stroja.

» Pri pohybe vozika dopredu hrozi nebezpe&enstvo pomliazdenia medzi dyzou a
vtokom formy.

» Pocas vstrekovania hrozi potencialne riziko odrezania medzi okrajom vstrekovacieho
chranic¢a a vstrekovacim puzdrom.

» Otvoreny privodny otvor mdze predstavovat nebezpeenstvo pre prst alebo ruku pri
ich vlozZeni po€as prevadzky stroja.

» Elektrické servomotory sa mozu prehriat’ a vytvorit horuci povrch, ktory by mohol
spbsobit popaleniny niekomu, kto sa ho dotyka.

» Valec, hlava valca, dyza, vyhrevné pasy a komponenty formy predstavuju horuce
povrchy, ktoré mozu spbsobit popaleniny.

» Horfavé kvapaliny alebo prach udrziavajte mimo horucich povrchov, pretoze by sa
mohli vznietit..

» Dodrziavajte spravne postupy upratovania a udrziavajte podlahy Cisté, aby ste predisli
posSmyknutiu, zakopnutiu a padu z dévodu rozliateho materialu na pracovnej podlahe.

» Podla potreby pouzite technické opatrenia alebo programy na ochranu sluchu na
kontrolu hluku.

» Pri vykonavani akejkolvek prace na stroji, ktora si vyZzaduje pohyb a zdvihanie stroja,
sa uistite, Ze zdvihacie zariadenie (skrutky s okami, vysokozdvizny vozik, Zeriav atd'.)

ma dostatoénu kapacitu na manipulaciu s formami, pridavnou vstrekovacou jednotkou
alebo hmotnost'ou horucich vtokov.

» Pred zacatim prac pripojte v8etky zdvihacie zariadenia a podoprite stroj Zeriavom
s dostato€nou kapacitou. Ak stroj nepodopriete, moze to mat za nasledok vazne
zranenie alebo smrt.

» Kabel z ovladac¢a do formy sa musi pred vykonanim servisu formy odpoijit
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3.4 VSeobecné bezpecnostné symboly

Tabulka 3-2 Typické bezpeénostné symboly

(2]
<
3
<3
=1

Vseobecny opis

Vseobecné — Vystraha

Oznacuje okamzitu alebo potencialne nebezpecénu situaciu,
ktorej ak sa nezabrani, by mohla spdsobit vazne zranenie alebo
smrt a/alebo poskodenie zariadenia.

G,
9

Vystraha — Uzemnovaci popruh krytu valca

Pred odstranenim krytu valca sa musia dodrzZiavat’ postupy
uzamknutia/oznacenia. Po odstraneni uzemnovacich popruhov
mdzZe byt kryt valca nabity energiou a kontakt méze spésobit
smrt’ alebo vazne zranenie. Uzemrovacie popruhy je potrebné
pred opatovnym pripojenim napajania k stroju znovu pripojit.

Vystraha — Pomliazdenie a/alebo narazové body

Kontakt s pohyblivymi ¢astami méze spdsobit vazne
pomliazdenie. Chranice vZzdy udrZiavajte na svojom mieste.

Vystraha — Nebezpeéenstvo pomliazdenia
zatvaracou formou

Vystraha — Nebezpecné napatie

Kontakt s nebezpecnym napatim spdsobi smrt alebo vazne
zranenie. Pred vykonanim servisu zariadenia vypnite napajanie
a skontrolujte elektrické schémy. Méze obsahovat viac ako
jeden obvod pod napatim. Pred manipulaciou skontrolujte vSetky
obvody, aby ste sa uistili, Ze su odpojené od napdjania.

Vystraha — Vysoky tlak

Prehriate tekutiny méZu spOsobit vazne popaleniny. Pred
odpojenim vodovodnych potrubi vypustite tlak.

ECEEEEEEE

2 @)

Vystraha — Vysokotlakovy akumulator

Nahle uvolnenie plynu alebo oleja pod vysokym tlakom moze
spdsobit smrt’ alebo vazne zranenie. Pred odpojenim alebo
demontazou akumulatora vypustite vSetok plyn a hydraulicky tlak.

>

Vystraha — Horuce povrchy

Kontakt s odkrytymi horucimi povrchmi spésobi vazne popalenie.
Pri praci v blizkosti tychto oblasti noste ochranné rukavice.
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Vseobecny opis

Povinné — Uzamknutie/oznacenie

Uistite sa, Ze vSetky energie su spravne uzamknuté a zostanu
uzamknuté, kym sa nedokoncia servisné prace. Servis
zariadenia bez vypnutia vSetkych vnutornych a externych
zdrojov napajania mdze spdsobit smrt’ alebo vazne zranenie.
Odpoijte vsetky vnutorné a externé zdroje napajania (elektrické,
hydraulické, pneumatické, kinetické, potencialne a tepelné).

Vystraha — Nebezpeéenstvo rozstrekovania materialu

> Of

Roztaveny material alebo vysokotlakovy plyn mézu spésobit
smrt alebo vazne popaleniny. Pri vykonavani servisu na
vstupnom hrdle, dyzach, formach a pri Cisteni vstrekovacej
jednotky pouzivajte osobné ochranné prostriedky.

Vystraha — Pred prevadzkou si precitajte prirucku

Pred pracou na zariadeni si personal musi precitat a porozumiet
vSetkym pokynom v priru¢kach. Zariadenie smie obsluhovat iba
riadne vyskoleny personal.

Vystraha — Nebezpeéenstvo poSmyknutia, zakopnutia
alebo padu

Nelezte na povrchy zariadenia. Pri lezeni po povrchoch
zariadenia méze dojst k vaznemu poSmyknutiu, zakopnutiu
alebo padu.

Upozornenie
Nedodrzanie pokynov mdze poskodit zariadenie.

> 9

Poznamka
Oznacuje dalSie informacie, alebo sluzi ako pripomienka.

@ <

3.5 Kontrola zapojenia

Pripojenie systému k privodu elektrickej energie:

* Pred pripojenim systému k zdroju napdjania je doleZité skontrolovat, ¢i sa zapojenie
systému k zdroju napajania vykonalo spravne.

*  Mimoriadnu pozornost treba venovat pradovej hodnote zdroja napajania. Napriklad,
ak je riadiaca jednotka dimenzovana na 63 A, potom musi byt aj zdroj napajania
dimenzovany na 63 A.

» Skontrolujte, &i su fazy napajania spravne zapojené.

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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Zapojenie riadiacej jednotky k forme:

 Pri pripojeniach napajania a termoclankov sa uistite, Ze pripojky napajania a
termoclankov neboli zapojené nespravne.

Komunikaéné rozhranie a sekvencia riadenia:

« Zakaznik je zodpovedny za overenie funkénosti akéhokolvek vlastného rozhrania
stroja pri bezpe€nych rychlostiach pred prevadzkou zariadenia vo vyrobnom prostredi
pri pInej rychlosti v automatickom rezime.

» Zdakaznik je zodpovedny za overenie spravnosti vSetkych poZadovanych postupnosti
pohybu pred prevadzkou zariadenia vo vyrobnom prostredi pri pinej rychlosti v
automatickom reZime.

* Prepnutie strojov do automatického rezimu bez overenia spravnosti blokovacich
prvkov riadiaceho systému a sekvencie pohybov méze spdsobit poSkodenie strojov
alalebo zariadeni.

Nespravne zapojenie bude mat za nasledok poruchu zariadenia.

3.6 Bezpecnost’ uzamknutia

VYSTRAHA
NESIAHAJTE do skrine bez toho, aby ste najskor IZOLOVALI napajanie.

Napatové a prudové kable su pripojené k riadiacej jednotke a forme. Pred instalaciou
alebo odstranenim akychkolvek kablov sa musi vypnut elektrické napajanie a dodrzat
postup uzamknutia/oznadenia.

Pouzivajte uzamknutie/oznacenie, aby ste zabranili prevadzke po€as udrzby.

VSetku udrzbu musi vykonavat riadne vySkoleny personal v sulade s miestnymi zakonmi
a nariadeniami. Elektrické vyrobky nemusia byt po odmontovani zo zostaveného alebo
normalneho prevadzkového stavu uzemnené.

Pred akoukolvek udrzbou sa uistite, Ze su vSetky elektrické komponenty spravne
uzemnené, aby sa zabranilo moznému riziku zasahu elektrickym pradom.

Zdroje napajania alebo ventily sa ¢asto zapinaju a otvaraju omylom pred dokon&enim
udrzby, o ma za nasledok vazne zranenia a smrtelné urazy. Preto je dblezité sa uistit,
ze vSetky zdroje energie su spravne uzamknuté a zostanu uzamknuté, kym sa
nedokoncia servisné prace.

Ak sa nevykona uzamknutie, nekontrolované zdroje energie mézu spdsobit’
* Usmrtenie elektrickym pradom v désledku kontaktu s obvodmi pod napatim

* Porezanie, odreniny, pomliazdenie, amputacie alebo smrt' v désledku zamotania
do remenov, retazi, dopravnikov, valcov, hriadelov, obeznych kolies

» Popaleniny v dosledku kontaktu s horacimi ¢astami, materialmi alebo zariadeniami,
ako su pece

* Poziare a vybuchy
» Vystavenie chemickym latkam plynom alebo kvapalinam uvoliovanym z potrubi
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VYSTRAHA - PRECITAJTE SI PRIRUCKU
Pozrite si v8etky priru¢ky k strojom a miestne predpisy a kédexy.

POZNAMKA

V niektorych pripadoch mdze existovat viac ako jeden zdroj energie napajajuci zariadenie
a musia sa prijat’ opatrenia na zabezpecenie ucinného uzamknutia vSetkych zdrojov.

1. Vypnite stroj pomocou bezného postupu a ovladacich prvkov vypnutia prevadzky. To by
mal vykonat operator stroja alebo by sa malo vykonat po konzultacii s nim.

2. Po uplnom vypnuti stroja a prepnuti vSetkych ovladacich prvkov do polohy ,vypnuté®
otvorte hlavny vypina¢ umiestneny v pracovnom priestore.

3. Pomocou vlastného osobného zamku alebo zamku prideleného vasim nadriadenym
zaistite odpojovaci spina¢ vo vypnutej polohe. Nezamykaijte len skrifiu. Vytiahnite klu¢
a odlozte si ho. Vyplrite blokovaciu znacku a pripevnite ju k odpojovaciemu vypinacu.
Kazda osoba pracujuca na zariadeni musi postupovat’ podla tohto kroku. Zamok osoby,
ktora vykonava pracu alebo nesie zodpovednost, musi byt nainstalovany ako prvy,
musi zostat’ nainstalovany po cely ¢as a musi byt odstraneny ako posledny. Otestujte
hlavny vypinac a uistite sa, Ze sa neda presunut do polohy ,zapnuté®.

4. Pokuste sa spustit’ stroj pomocou beznych ovladacich prvkov a spinacov na mieste
ovladania, aby ste sa uistili, ze napajanie bolo odpojené.

5. Iné zdroje energie, ktoré by mohli predstavovat nebezpec€enstvo pri praci na zariadeni,
musia byt tieZ odpojené od napdjania a vhodne ,uzamknuté®. Mdze to zahfmat
gravitaciu, stlaCeny vzduch, hydrauliku, paru a iné kvapaliny a plyny pod tlakom alebo
nebezpecné kvapaliny a plyny (pozri tabulku nizsie).

6. Po dokonc&eni prace sa pred odstranenim posledného zamku uistite, Ze ovladacie
prvky prevadzky su v polohe ,vypnuté®, aby sa prepnutie hlavného odpojenia vykonalo
v polohe ,bez zataze“. Zabezpecte, aby boli zo stroja odstranené vSetky blokovacie
prvky, nastroje a iné cudzie materialy. TaktieZ zabezpecte, aby bol vietok personal,
ktory moze byt zainteresovany, informovany o tom, ze zamok (zamky)
bude odstraneny.

7. Odstrante zamok a znacku a v pripade udelenia povolenia zatvorte hlavny vypinac.

8. Ak sa praca pocas prvej zmeny nedokondcila, nasledujuci operator by mal nainstalovat
svoj osobny zamok a znacku predtym, ako prvy operator odstrani pdvodny zamok a
znacku. Ak nasledujuci operator meska, zamok a znacku mdze nainstalovat nasledujuci
nadriadeny. Postupy uzamknutia by mali indikovat, ako sa vykona prenos.

9. Pre ich osobnu ochranu je délezité, aby kazdy pracovnik a/alebo predchadzajuca
osoba, ktora pracuje na stroji alebo v iom, umiestnila svoj vlastny bezpecnostny
zamok na odpojovaci spina¢. Pomocou znaciek mézete upozornit na prebiehajucu
pracu a poskytnut podrobnosti o vykonanej praci. Kazdy pracovnik méze svoj zamok
odstranit az po dokonceni prace a potvrdeni povolenia na vykonanie prac. Posledny
zamok, ktory odstrani, by mal byt patrit osobe, ktora dohliada nad zamykanim, a tato
zodpovednost by nemala byt delegovana.

© Asociacia pre prevenciu nehdd v priemysle, 2008.
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3.6.2 Formy energie a pokyny na uzamykanie

3-12

Tabulka 3-3 Formy energie, zdroje energie a vSeobecné pokyny na uzamykanie

Formy energie

Zdroj energie

Pokyny na uzamykanie

Elektricka energia

*  Prenosové vedenia

* Napdjacie kable stroja

*  Motory

»  Solenoidy

* Kondenzatory (ulozena
elektricka energia)

Najprv vypnite napajanie stroja (t.
j- spina€ na mieste ovladania) a
potom hlavny vypina¢ stroja.
Zamknite a oznacte

hlavny vypinac.

Uplne vypustite véetky kapacitné
systémy (napr. zapnite a vypnite
stroj na vybitie energie

z kondenzatorov) podia

pokynov vyrobcu.

Hydraulicka energia

* Hydraulické systémy
(napr. hydraulické lisy,
piesty, valce, kladiva)

Vypnite, uzamknite (retazami,
zabudovanymi uzamykacimi
zariadeniami alebo uzamykacimi
nadstavcami) a oznacte ventily.
Podla potreby odvzdu$nite a
zaslepte vedenia.

Pneumaticka energia

*  Pneumatické systémy
(napr. vedenia,
tlakové zasobniky,
akumulatory,
vzduchové
vyrovnavacie nadrze,
piesty, valce)

Vypnite, uzamknite (retazami,
zabudovanymi uzamykacimi
zariadeniami alebo uzamykacimi
nadstavcami) a oznacte ventily.
Vypustite nadbyto&ny vzduch.

Ak sa neda tlak uvolnit, zablokujte
akykofvek mozZny pohyb stroja.

Kineticka energia
(energia pohyblivého
objektu alebo materialov;
pohyblivy objekt moze
byt napajany alebo

sa moéze samovolne
pohybovat)

+  Cepele

e ZotrvaCniky

*  Materialy v privodnych
vedeniach

Zastavte a zablokuijte Casti stroja
(napr. zastavte zotrvacniky a
uistite sa, ze necykluju).
Skontrolujte cely cyklus
mechanického pohybu, uistite sa,
Ze sa vSetok pohyb zastavil.

Zablokujte material proti pohybu
do pracovnej oblasti.
Podla potreby zazatkujte.

Potencialna energia
(ulozena energia, ktoru
ma predmet potencial
uvolnit’ v désledku svojej
pozicie)

*  Pruziny (napr.
vo vzduchovych
brzdovych valcoch)
AkEné prvky

* ProtizavaZzia

*  Zdvihnuty naklad
alebo pohybliva ¢ast’
lisu alebo zdvihacieho
zariadenia

Ak je to mozné, spustite vietky
zavesené Casti a ndklad do
najnizsej (kfudovej) polohy.
Zablokujte diely, ktoré sa mézu
pohybovat v ddsledku gravitacie.
Uvolnite alebo zablokujte energiu
pruziny.

Tepelna energia

¢ Privodné vedenia
« Skladovacie nadrze a
nadoby

Vypnite, uzamknite (retazami,
zabudovanymi uzamykacimi
zariadeniami alebo uzamykacimi
nadstavcami) a oznacte ventily
Vypustite nadbytoéné kvapaliny
alebo plyny

Podla potreby vedenia zazatkujte.

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi



Mold 2 BEZPEGNOST 3-13

3.7 Uzemnovacie pripojenia

Uzemnovacie pripojenia sa na riadiacej jednotke E-Multi nachadzaju na
nasledujucich miestach:

Uzemriovacia
kabelaz

Uzemriovacia
kabelaz

Obrazok 3-3 Uzemriovacie pripojenia

3.8 Likvidacia

VYSTRAHA
A Spolo¢nost Mold-Masters odmieta akukolvek zodpovednost za zranenie osbb alebo za
osobné Skody vyplyvajuce z opakovaného pouzitia jednotlivych komponentov, ak sa tieto
diely pouzivaju na iny ako pévodné a spravne urcené pouzitie.
1. Hordci vtok a komponenty systému musia byt pred likvidaciou odpojené od zdroja
napajania, hydrauliky, pneumatickych systémov a chladenia.

2. Uistite sa, Ze systém uréeny na likvidaciu neobsahuje Ziadne kvapaliny. V pripade
systémov hydraulickych ihlovych ventilov vypustite olej z vedeni a valcov a zlikvidujte
ho ekologicky zodpovednym spésobom.

3. Elektrické komponenty sa musia rozobrat, oddelit ako odpad Setrny k Zivotnému
prostrediu alebo v pripade potreby zlikvidovat ako nebezpeény odpad.

4. Odstrante kable. Elektronické komponenty sa musia zlikvidovat v sulade
s vnutro$tatnymi nariadeniami o elektrickom odpade.

5. Kovové diely je potrebné vratit' na recyklaciu kovu (prevadzky na likvidaciu kovového
odpadu a kovoSrotu). Musia sa dodrziavat’ pokyny prislusnej spolo¢nosti na
likvidaciu odpadu.

Pocas procesu likvidacie by sa mala uprednostnit recyklacia materialov.

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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3.9 Bezpecnostné rizika riadiacej jednotky

VYSTRAHA

A Je dobleZité dodrziavat tieto varovania, aby sa minimalizovalo akékolvek osobné
nebezpecenstvo.

Pred instalaciou riadiacej jednotky do systému sa uistite, Ze su vSetky energie v
riadiacej jednotke a formovacom stroji spravne uzamknuté.

Nesiahajte do skrine bez toho, aby ste najprv izolovali privod energie, pripadne
poZiadajte kvalifikovanu osobu, aby zapla obtokovy spinaé, aby ste ziskali Zivy pristup
k riadiacej jednotke. Vo vnutri skrine su nekryté svorky, ktoré mézu mat' medzi sebou
nebezpelny potencial. Ak sa pouziva trojfazové napajanie, tento potencial méze byt
az 600 V AC.

Ked je obtokovy spina¢ nastaveny do vypnutej polohy, otvorenie vysokonapatovej
Casti riadiacej jednotky spbsobi vypnutie istiCa a odpojenie vietkého napajania
do skrinky.

Napatové a prudové kable su pripojené k riadiacej jednotke a forme. Medzi
servomotorom a riadiacou jednotkou je tieZz zapojeny napatovy kabel. Pred instalaciou
alebo odstranenim akychkolvek kablov sa musi vypnut elektrické napajanie a dodrzat
postup uzamknutia/oznacenia.

Integraciu by mal vykonavat riadne vyskoleny personal na zaklade miestnych
predpisov a nariadeni. Elektrické vyrobky nemusia byt po odmontovani zo
zostaveného alebo normalneho prevadzkového stavu uzemnené.

Nezamieniajte elektrické napajacie kable s predlzovacimi kablami termoclanku. Nie
su uréené na prenasanie zataze napajania ani na uvadzanie presnych nameranych
hodnét teploty v ramci vzajomnej aplikacie.

VYSTRAHA

A Nevykonavajte zmeny v tovarenskych nastaveniach bez pomoci servisného personalu
spolo¢nosti Mold-Masters. Zmeny tychto nastaveni mézu mat’ za nasledok nebezpecny
nekontrolovany alebo neo¢akavany pohyb. Zmeny mézu tiez poskodit' stroj a sposobit
stratu zaruky.

3.9.1 Prevadzkové prostredie

Riadiaca jednotka by sa mala nainstalovat’ do Cistého a suchého prostredia, kde okolité
podmienky nepresahuju nasledujuce limity:

1.

Specifikacia produktu

Napajacie napatie alebo rozsah napajacieho 380-480V, 3 fazy
napatia
Frekvencia alebo frekvencny rozsah 50/60 Hz
Menovity vykon alebo prud 60 A
2. Podmienky prostredia
Vyhlasenie o rozsahu podmienok prostredia:
1. Pouzitie vo vnutri alebo vonku Pouzitie vo vnutri
2. Nadmorska vyska Az do 2000 m
3. Temperature (Teplota) +5az +40 °C

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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4. Relativna vihkost 5 az 85 % (pocas prevadzky)

5. Kolisanie SIETOVEHO napéjacieho napétia | +/-10 %

6. KATEGORIA PREPATIA Il

7. UMIESTNENIE VO VLHKOM PROSTREDI, |Nesmie sa pouzivat vo vihkom
ak sa vztahuje prostredi

8. STUPEN ZNECISTENIA uréeného prostredia | 2 (nevodivé)

3.9.2 Sily potrebné na prevrhnutie skrine (tlacné)

Tabulka 3-4 Sily potrebné na tlaéenie/prevrhnutie skrine

Chybové hlasenie Skrina EM1/EM2/EM3 Skrina EM4
Sila potrebna na premiestriovanie |13 Ib (6 kgf) 35 Ib (16 kgf)
skrine na kolieskach
Sila potrebna na prevrhnutie 150 Ib (68 kgf) 200 Ib (91 kgf)
skrinky, ak chyba jedno koliesko

1. Bocny pristupovy panel
(vo vnutri su komponenty
pod napétim)

2. Tlacidlo nudzového zastavenia

3. Tlacidlo zastavenia zariadenia
E-Multi

4. Obtokovy prepinac
5. Hlavny vypinaé

- e
p

3 \ A @
Obréazok 3-4 Bezpecénostné rizika riadiacej jednotky E-Multi
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3.10 Vybalenie riadiacej jednotky

1. Identifikujte spravnu stranu prepravky, ktoru chcete otvorit. Dana strana je
oznacena vetou ,FRAGILE OPEN THIS SIDE®. Pozrite si Obrazok 3-5.

Obrazok 3-5 Spravna strana prepravky na otvorenie

2. Odstrante horny rad skrutiek z dlhej strany prepravky. Pozrite si Obrazok 3-6.

Odstrante horny rad skrutiek

Obrazok 3-6 Odstrarite horny rad skrutiek
3. Odstrante skrutky z hornej Casti prepravky a odstrarite hornu ¢ast prepravky.

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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Vybalenie riadiacej jednotky E-Multi - pokracovanie

4. Zo strany prepravky oznacenej ,FRAGILE OPEN THIS SIDE" odstrante skrutky
krizovej vystuze. Pozrite si Obrazok 3-7.

Odstrarite
skrutky —
krizovej
vystuze

\

Obréazok 3-7 Odstrarite skrutky kriZovej vystuze

5. Zo strany debny oznacenej ,FRAGILE OPEN THIS SIDE" odskrutkujte skrutky po
stranach a na spodnej strane prepravky. Pozrite si Obrazok 3-8.

Odstrarite skrutky pozdiz stréan

Odstrarite skrutky pozdiz spodnej &asti

Obrazok 3-8 Odstrarite skrutky zo strany a zo spodnej Casti
6. Odstrante stranu prepravky oznacenu ,FRAGILE OPEN THIS SIDE*.

7. Odstrante zvysné Styri skrutky, ktoré drzZia vystuz na opacnej strane prepravky,
a odstrante vystuze.

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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3.11 Zdvihanie riadiacej jednotky
3.11.1 Priprava

VYSTRAHA

A Pred zacatim prac vzdy skontrolujte, i su vSetky zdvihacie zariadenia v
dobrom stave a maju dostatoénu nosnost. Nespravne zdvihnutie alebo
opora riadiacej jednotky méze spdsobit vazne zranenie alebo smrt a/alebo
poskodenie riadiacej jednotky.

1. Vyberte zdvihacie zariadenie, ktoré je uréené pre predpisanu zataz.

2. Definujte drahu zat'azenia: drahu a orientaciu, v ktorej sa polozka bude pohybovat
pocas zdvihania, a umiestnenie a orientaciu, kde bude polozena.

3. Identifikujte a zabrarite moznym bodom priSkripnutia: kde sa méze jednotlivec alebo
komponent zdvihacieho zariadenia alebo nakladu zachytit medzi dva povrchy.

4. Zabezpecte a vyberte vSetky Skatule a prisluSenstvo z prepravky a ulozte ich na
bezpecné miesto mimo drahy zdvihania.

5. Odstrante z prepravky v3etky kable, ktoré nie su pripojené k ovladacu, a ulozte ich na
bezpecné miesto mimo drahy zdvihania.

Riadiaca jednotka E-Multi sa dodava so Styrmi skrutkami s okom so zavitovymi Capmi a
Styrmi podlozkami. Tieto komponenty su pripojené k drazkam na zadnej strane ovladaca.
Pozrite si Obrazok 3-9.

Obrazok 3-9 Skrutky s okami a podlozky

Namontujte skrutky s okom a podlozky a nainstalujte ich do otvorov na vrchu riadiacej
jednotky E-Multi. Pozrite si obrazok 3-10.

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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Vybalenie riadiacej jednotky E-Multi - pokrac¢ovanie

Obrazok 3-10 Nainstalujte skrutky s okom a podloZky
6. Na vSetky skrutky s okom pripevnite zavesné popruhy. Pozrite si Obrazok 3-10.

DOLEZITE
Zavesy musia byt bezpecne pripevnené ku vSetkym Styrom skrutkam

s okom.

Pred zdvihnutim do vysky viac ako niekolko palcov vyvazte naklad na retazi
alebo zdvihacom zariadeni.

Vhodnym prevle€enim haku nad naklad minimalizujte kyvanie.
Elektrické zdvihaky pomaly presuvajte do zatazenia.

Obrazok 3-11 Na vSetky Styri skrutky s okom pripevnite zavesné popruhy
7. Zdvihnite riadiacu jednotku E-Multi z prepravky.

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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Section 4 - Prehl’'ad hardveéru

4.1 Predna strana riadiacej jednotky

1

1. Zdvihacie kraZky
2. Kontrolka alarmu

3. Rozhranie &loveka
a stroja (HMI)

4. Tlac¢idlo nudzového
zastavenia

5. Kluéovy prepinaé
sekundarnej funkcie

Obrazok 4-1 Predna strana riadiacej jednotky

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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4.2 Zadna strana riadiacej jednotky
(strana s konektormi)

—
/8

<
<

&

~—, 9

1. Pripojenia zén pre moznost ovladania hordceho vioku
2. Vzdialené pripojenie HMI

3. Pripojenie ohrevu valca a termoclanku

4. Napajanie vymennika tepla

5. Pripojenie IMM E67

6. Pripojenie E67 k robotu. Nain$talovana prepojka.

7. Obtokovy prepinaé

8. Pripojenie pridavnej vstrekovacej jednotky
9. Hlavny vypinac (istic)

Obrazok 4-2 Konektory na zadnej strane riadiacej jednotky

Obrazok 4-3 Diagnosticka stprava (volitelna)
Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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4.3 Drziaky kablov

Riadiaca jednotka E-Multi sa dodava s drziakmi kablov. Pozrite si Obrazok 4-4.

DrZiaky kablov e——

Obrazok 4-4 DrZiaky kablov

Mbzu byt pripevnené k zadnej €asti skrinky, aby sa mohli pouZit na uloZenie kablov.
Pozrite si Obrazok 4-5.

—>
Drziaky kablov
sa nasadzuju e—
na zadnu
Cast’ skrine
-

Obréazok 4-5 Nasadte drziaky kéablov

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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Section 5 - Instalacia
5.1 Uvod

VYSTRAHA
A Pred pripojenim alebo obsluhou riadiacej jednotky si dokladne precitajte

"Section 3 - Bezpecénost™.

Integrator je zodpovedny za porozumenie a dodrziavanie medzinarodnych a miestnych
noriem pre bezpecnost strojov pri integracii riadiacej jednotky do tvarovacieho systému.

Riadiaca jednotka E-Multi by mala byt umiestnena tak, aby bolo v pripade nudze fahko
pristupné hlavné odpojenie.

Riadiaca jednotka E-Multi sa dodava s napajacim kablom, ktory ma spravne parametre
na prevadzku systému. Pri indtalacii konektora na kabel sa uistite, Ze konektor
bezpecne vydrZi plné zatazenie systému.

Napajanie riadiacej jednotky E-Multi by malo mat poistku na odpojenie alebo hlavny
isti¢ podla miestnych bezpeénostnych predpisov. Informacie o poziadavkach na
napajanie najdete na typovom stitku na skrini riadiacej jednotky. Ak je miestne
napajanie mimo uréeného rozsahu, poZiadajte o radu spolo¢nost Mold-Masters.

VYSTRAHA - NEBEZPECENSTVO ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM

Je délezité dodrziavat tieto varovania, aby sa minimalizovalo akékolvek osobné
nebezpecenstvo.

* Pred instalaciou riadiacej jednotky do systému sa uistite, Ze su vSetky energie v
riadiacej jednotke a formovacom stroji spravne uzamknuté.

« NESIAHAJTE do skrine bez toho, aby ste najprv IZOLOVALI privod energie, |
PRIPADNE poziadajte kvalifikovanu osobu, aby ZAPLA OBTOKOVY SPINAC, aby
ste ziskali zivy pristup k riadiacej jednotke. Vo vnutri skrine su nekryté svorky, ktoré
m&zu mat medzi sebou nebezpelny potencial. Ak sa pouziva trojfazové napajanie,
tento potencial méze byt az 600 V so striedavym pradom.

« Ked je OBTOKOVY SPINAC nastaveny do VYPNUTEJ polohy, otvorenie
vysokonapatovej Casti riadiacej jednotky sposobi VYPNUTIE isti¢a a odpojenie
vSetkého napdjania do skrinky.

+ Napatové a prudové kable su pripojené k riadiacej jednotke a forme. Medzi
servomotorom a riadiacou jednotkou je tieZ zapojeny napatovy kabel. Pred
indtalaciou alebo odstranenim akychkolvek kablov sa musi vypnut elektrické
napdjanie a dodrzat’ postup uzamknutia/oznacenia.

* Integraciu by mal vykonavat riadne vyskoleny personal na zaklade miestnych
predpisov a nariadeni. Elektrické vyrobky nemusia byt po odmontovani zo
zostaveného alebo normalneho prevadzkoveho stavu uzemnené.

» Nezamienaijte elektrické napajacie kable s predizovacimi kablami termoc¢lanku. Nie
su uréené na prenasanie zataze napajania ani na uvadzanie presnych nameranych
hodnét teploty v ramci vzajomnej aplikacie.

VYSTRAHA - NEBEZPECENSTVO ZAKOPNUTIA

Integrator by mal zabezpecit, aby kable riadiacej jednotky nepredstavovali
nebezpecenstvo zakopnutia na podlahe medzi riadiacou jednotkou a lisom alebo
zariadenim E-Multi.
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5.2 Pripojenie riadiacej jednotky k E-Multi

K dispozicii su 3 supravy kablov, ktoré umoznuiju pripojit riadiacu jednotku k zariadeniu
E-Multi:

1. napajacie kable servopohonu,
2. kable spatnej vazby servopohonu,
3. kable ohrievata — V/V — IMM.

Obrazok 5-1 Vedenie kabla servopohonu EM3

Pri intalacii kablov sa musi dodrziavat' spravny postup. Kable napajania servopohonu
a spatnej vazby musia byt pred pripojenim k motorom vedené cez kablovu listu.

Kable ohrievaca a V/V kable mézu byt pripojené priamo a nie su vedené cez kablovu
drahu. VSetky kable by mali byt vedené tak, aby nenarusali €innost lisovacieho alebo
tvarovacieho stroja.

5.3 Pripojenie robota k riadiacej jednotke

Jednotky E-Multi su kompatibilné s robotmi E67 aj SPI. Vo vetkych pripadoch sa riadiaca
jednotka dodava so prepojkou robota.

Ak sa robot nepouZiva, pripojte prepojku robota ku konektoru ROBOT E67
na riadiacej jednotke.

Obrazok 5-2 Prepojka robota

Ak sa pouziva robot E67, pripojte kabel robota E67 ku konektoru ROBOT E67 na
riadiacej jednotke. Ak sa pouziva robot SPI, pripojte volitelny ADAPTER ROBOTA SPI ku
konektoru ROBOT E67 na riadiacej jednotke a pripojte kabel SPI robota k ADAPTERU
ROBOTA SPI.

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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5.4 Pripojenie riadiacej jednotky k zdroju napajania

Riadiace jednotky E-Multi su kompatibilné so vstrekovacimi zariadeniami E67. VSetky
riadiace jednotky sa dodavaju s kablom IMM E67. Kabel sa pripaja ku konektoru IMM E67
na zadnej strane riadiacej jednotky. Ak sa pouziva s E67 IMM, zapojte kabel do konektora

E67 IMM.

Obrazok 5-3 Hlavny zdroj napajania

Popis
1 Hlavny zdroj napajania
2 Zastr¢ka hlavného zdroja napajania

~~—

Obrazok 5-4 Zapojenie napajacieho kabla

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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5.5 Pripojenie riadiacej jednotky k formovaciemu stroju
Jednotky E-Multi su kompatibilné so vstrekovacimi strojmi E67 aj SPI. VSetky jednotky sa

dodavaju s kablom IMM EG67. Kabel sa pripaja ku konektoru IMM E67 na riadiacej jednotke.

Ak sa pouziva s IMM E67, zapojte kabel priamo do konektora E67 na IMM. Ak sa pouziva
IMM SPI, kabel sa zapoji do volitefného adaptéra IMM SPI, ktory sa potom zapoji do
pripojenia IMM SPI.

0

Konektory na strane riadiacej jednotky EM1/2/3

Konektory na strane E-Multi 3

5
. Pripojenie ohrevu valca na strane E-Multi 4
. Pripojenie V/V pomocného vstrek. na strane E-Multi 11
. Pripojenia z6n pre moZnost ovladania horuceho vtoku
. Vzdialené pripojenie HMI

. Pripojenie ohrevu valca a termoclanku

. Pripojenie IMM E67

. Pripojenie E67 k robotu. NainsStalovana prepojka.

. Obtokovy prepinac

© 0O N O OO A W N =~

. Pripojenie pridavnej vstrekovacej jednotky

R\

10. Hlavny vypinac (istic) 9

11. Napajanie vymennika tepla

Obrazok 5-5 Umiestnenie pripojeni na zariadeni E-Multi ~ Konektory na strane riadiacej jednotky EM4

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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5.6 Pripojenie diagnostického pocitaca (volitel'né)

1. Pripojte jeden koniec krizeného kabla k ethernetovému portu na riadiacej jednotke.
Ethernetovy kabel je mozné pripojit so zapnutym napajanim.

Obréazok 5-6 Ethernetovy port na riadiacej jednotke

2. Druhy koniec krizeného kabla pripojte k ethernetovému portu na diagnostickom
pocitaci. Upozorfiujeme, Ze diagnosticky pocitac sa moze lisit od zobrazeného.

Obrazok 5-7 Ethernetovy port na diagnostickom pocitaci

3. Pripojte napajaci kabel (na napajanie 220 V pouZite priloZzeny adaptér) diagnostického
pocitaca k hlavnému zdroju napajania.

4. Spustite diagnosticky pocitac a prihlaste sa pomocou nasledujucich
prihlasovacich udajov.

Meno pouzivatela: emulti
Heslo: nopassword

5. Pripojte diagnosticky pocitac k sieti Wi-Fi s pristupom na internet. Ak chcete zobrazit
zoznam dostupnych sieti, kliknite na ikonu bezdrétovej siete vedfa hodin na
paneli uloh.

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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POZNAMKA
0 Diagnosticky pocita€ musi byt pripojeny na internet pomocou adaptéra bezdrotovej siete.

Na pripojenie k ovladacu sa musi pouzit’ kablové pripojenie. Zariadenie Mold-Masters
nepodporuje alternativne konfiguracie siete. Na problémy s pripojenim pri pouZivani
alternativnych konfiguracii sa nevztahuje zaruka a mézu mat za nasledok prediZenie
doby podpory a dodato¢né naklady.

Obréazok 5-8 lkona bezdrétovej siete
6. Otvorte prehliada¢ a vykonajte vyhladavanie na overenie pripojenia na internet.

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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Section 6 - Prevadzka

VYSTRAHA

A Pred pripojenim alebo obsluhou riadiacej jednotky E-Multi si dokladne preditajte
"Section 3 - BezpecCnost™.
UPOZORNENIE

Hoci hlavny vypina¢ ma kapacitu na vypnutie celého systému, odporuca sa pouzivat ho

iba v pripade nudze.
Riadiaca jednotka vyuZiva poéitacovu technolégiu a mala by sa vypinat’ postupne.

Postupny sp6sob zapinania a vypinania chrani konzolu a udrziava spinané zatazenie
na minime, aby sa predlZila Zivotnost hlavného izolatora.

6.1 Uvod

Pred pouzitim zariadenia E-Multi bude potrebné nastavit riadiacu jednotku.
V 9. Casti najdete podrobnosti o nastaveni parametrov, ako napriklad tychto:
*  Obhrievanie
* Ovladanie
* Rychlosti vstrekovania
» Spustacie signaly atd.
6.2 1zolovanie riadiacej jednotky
Pre vSetky riadiace jednotky E-Multi je hlavnym vypinacom otoCny isti¢ v zadnej Casti

skrine. Tento vypinac je dimenzovany tak, aby bezpec¢ne zvladol celkovy zataZovy pruad
pocas zapinania a vypinania.

Na uzamknutie vypinaca vo vypnutej polohe mdzete pocas udrzby pouZit visiaci zamok
vhodnej velkosti alebo podobné zariadenie.

Obrazok 6-1 Hlavny vypina¢ E-Multi

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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6.3 Zapnutie
Ked je hlavny vypinac zapnuty, servomotory nebudu aktivované.

Ked softvér dokon¢i nacitavanie a na displeji sa zobrazi obrazovka Overview (Prehfad),
systém je v manualnom rezime a je pripraveny na zapnutie ohrevov, aby ohrev valcov
dosiahol prevadzkovu teplotu.

Servomotory sa aktivuju stlacenim tlacidla napajania motora na lavom paneli softvéru. Ked
su servomotory aktivované, kontrolka LED a okraj sa zmenia na zelené.

Obrazok 6-2 Tlacidla napajania motora a ohrevu
Podrobné informacie najdete vsection 8.1.3 Lavy panel on page 8-5.

Riadiacu jednotku E-Multi je mozné pouzit v manualnom, nastavovacom alebo
automatickom rezime.

6.4 Vypnutie

Spolo¢nost Mold-Masters odporuéa ohrev vypnut pred vypnutim riadiacej jednotky.
Ohrevy vypnite pomocou dotykovej obrazovky a potom vypnite riadiacu jednotku pomocou
oto€¢ného odpajaCa na zadnej strane riadiacej jednotky.

Obrazok 6-3 Dialégové okno na vypnutie ohrievacov

6.4.1 Vypnutie ohrevu
Tuknite na tlagidlo napajania ohrievaca umiestnené na lavom paneli dotykovej obrazovky.

6.4.2 Vypnutie riadiacej jednotky

Po vypnuti ohrevu je mozné systém vypnut pomocou hlavného vypina¢a na zadnej strane
riadiacej jednotky.

Podrobné informacie najdete v section 4.2 Zadna strana riadiacej jednotky
(strana s konektormi) on page 4-2.

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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Section 7 - Rozhranie HMI

VYSTRAHA - PRED PREVADZKOU SI PRECITAJTE PRIRUCKU

Pred pouzitim riadiacej jednotky E-Multi si precitajte section Section 3 - Bezpecnost on
page 3-1.

7.1 Uvod

UPOZORNENIE
Hodnoty na obrazovke zaznamenané v tejto priru¢ke nemusia odrazat spravne hodnoty
pre vas stroj. Nemerite nastavenia na zaklade snimok obrazovky.

Tato Cast prirucky popisuje rozhranie dotykovej obrazovky alebo rozhranie ¢loveka a stroja
(HMI) a zobrazuje, aké funkcie a informacie su k dispozicii.

Na réznych obrazovkach budete moct:

+ Nastavit teplotu jednotlivych dyz. Nastavit horné a dolné teplotné limity pre ovladanie
zony s uzavretym okruhom.

+ Konfigurovat a kalibrovat’ polohu dyzy a kontaktnu silu.

* Vytvorit nastavenia Specifické pre formu (recepty). Tieto je mozné ulozit a opatovne
nacitat’ pri vymene foriem.

» Nakonfigurovat vstrekovaciu sekvenciu a monitorovat ju.
» Nakonfigurovat’ sekvenciu udrziavania a monitorovat ju.
* Nakonfigurovat’ sekvenciu plastifikacie a monitorovat' ju.
* Na monitorovanie prevadzky pouzite funkciu sledovania.
* Riadit ochranu heslom pre vSetky nastavenia.

+ Vytlacit vSetky zobrazenia alebo zoznamy udajov.

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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Section 8 - Prehl’'ad softveru

8.1 Domovska obrazovka

Spodna Cast domovskej obrazovky sa meni na zaklade zvolenej moznosti:
Recovery (Obnova), Barrel Heats (Ohrev valca), Injection (Vstrekovanie).

Obrazok 8-1 Hlavna obrazovka

Ked su zahlavia rozdelené na €asti, z ktorych je zvyraznena iba jedna, su to samostatné
karty, ktoré mézete vybrat, ak chcete zobrazit' viac obsahu na tej istej obrazovke.

8.1.1 Hlavicka

Obrazok 8-2 Hlavicka

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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Tabulka 8-1 Hlavicka

Pole

Popis

Tuknutim na toto tladidlo prejdete na domovsku obrazovku.

Zobrazuje polohu, rychlost’ a tlak vo vstrekovacej osi.
Pre kazdu os stroja je k dispozicii samostatna Cast.

Zobrazuje otacky skrutky za minatu (ot./min.)

Zobrazuje polohu, rychlost a kontaktnu silu osi vozika

Zobrazuje aktualne a predchadzajuce doby cyklu po¢as
automatického cyklu

Zobrazuje aktivované systémy. Aktivované systémy budu mat
zelené pozadie a deaktivované systémy nebudu mat’
zelené pozadie.

Tuknutim na toto otvorite dialégové okno na
povolenie systémov.

Zobrazuje datum a €as stroja. Datum a €as je mozné nastavit
na obrazovke konfiguracie HMI.

Zobrazuje aktualneho prihlaseného pouzivatela

Klepnutim kdekolvek v tejto oblasti otvorite vyskakovacie
okno prihlasenia/odhlasenia, kde mézete zmenit’ profily alebo
sa odhlasit..

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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8.1.2 Navigacny panel

Obrazok 8-3 Navigacna lista hlavnej obrazovky

Tabulka 8-2 Navigacny panel
Tlacidlo/Panel Popis
Tuknutim na toto tladidlo prejdete na domovsku obrazovku.

Tuknutim na toto tlagidlo prejdete na obrazovku Injection
(Vstrekovanie).

Tuknutim na toto tlagidlo prejdete na obrazovku Hold (UdrZiavanie).

Tuknutim na toto tlagidlo prejdete na obrazovku Plasticizing
(Plastifikacia).

Tuknutim na toto tlagidlo prejdete na obrazovku Carriage (Vozik).

Tuknutim na toto tlagidlo prejdete na obrazovku Valve Gates
(Ventilové kanaly).

Tuknutim na toto tladidlo prejdete na obrazovku Barrel Heats
(Ohrev valca).

Tuknutim na toto tlagidlo prejdete na obrazovku Trace (Sledovanie).

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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Tabul'ka 8-2 Navigaény panel

Tlacidlo/Panel

Popis

Tuknutim na toto tladidlo prejdete na obrazovku Alarms (Alarmy).

Ak zmena pohonu, motora, napajania alebo iného vyZaduje
vypnutie a zapnutie napajania, v pravom hornom rohu navigatného
panela sa zobrazi hlasenie.

Ak chcete stroj restartovat, tuknite na tuto oblast.
Tuknite na tlagidlo Restart (Restartovat).

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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8.1.3 Lavy panel

Obrazok 8-4 Lavy panel

Tabulka 8-3 Tlacidla Favého panela
Tlacidlo Popis
Klepnutim na toto tlaCidlo zapnete motory.

Ked su motory zapnuté, kontrolka LED a okraj sa zmenia na zelené.

Tuknutim na toto tlagidlo zapnete ohrev valcov. Po zapnuti ohrevu valcov sa
okraj zmeni na zeleny.

Ked je ohrev valca zapnuty, ale je pod nastavenou teplotou, LED kontrolka sa
rozsvieti namodro.

Ked je ohrev valca zapnuty a v ramci tolerancie, ale eSte nie je vyrovnana
teplota a bol uvolneny vstrekovaci pohyb, kontrolka LED sa zmeni na Zltu.

Ked je ohrev valca zapnuty a v ramci tolerancie, je vyrovnana teplota a bol
uvolneny vstrekovaci pohyb, kontrolka LED sa zmeni na zelenu.

Tuknutim na toto tladidlo prejdete na obrazovku Screen Directory
(Adresar obrazoviek).

Tuknutim na toto tlagidlo prejdete na obrazovku Overview (Prehlad).

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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Tabulka 8-3 Tlacidla Favého panela

Tlacidlo

Popis

Tuknutim na toto tladidlo prejdete na obrazovku Files (Stbory).

Tuknutim na toto tladidlo prejdete na poslednu aktivnu obrazovku.

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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8.1.4 Kontextovy (pravy) panel

Kontextova ponuka umoznuje navigaciu v obsahu zobrazenom na obrazovke. Predvoleny
panel poskytuje odkazy na zobrazova¢ sekvencii, editor sekvencii a obrazovku E67. Ak
ma obrazovka dalSie podobrazovky, zobrazia sa na kontextovom paneli. Napriklad na
obrazovke vstrekovania sa zobrazuju odkazy na podobrazovky suvisiace so vstrekovacou
osou. Ak neexistuju ziadne dalSie podobrazovky, zobrazi sa predvoleny panel.

Obréazok 8-5 Kontextovéa ponuka hlavnej obrazovky

Tabulka 8-4 Tlacidla kontextovej ponuky
Tlacidlo Popis

Tuknutim na toto tladidlo prejdete na obrazovku zobrazovada aktivnych
sekvencii.

Tuknutim na toto tladidlo prejdete na obrazovku editora sekvencii.

Tuknutim na toto tlagidlo prejdete na &akacie body.

Tuknutim na toto tladidlo prejdete na obrazovku Euromap 67.

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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8.1.5 Spodna cast’ obrazovky

Obrazok 8-6 Spodna c¢ast obrazovky

Taburlka 8-5 Tlacidla v spodnej casti obrazovky

Tlacidlo/Panel

Popis

Tuknutim na toto tladidlo prepnete stroj do rezimu
nastavenia. Ked stroj prejde do rezimu nastavenia, okraj
tlaCidla sa zmeni na zeleny.

Tuknutim na toto tlagidlo prepnete stroj do manualneho
rezimu. Ked stroj prejde do manualneho rezimu, okraj
tlaCidla sa zmeni na zeleny.

Tuknutim na toto tlagidlo prepnete stroj do automatického
rezimu. Ked stroj prejde do automatického rezimu, okraj
tlacidla sa zmeni na zeleny.

Tento panel alarmu (stred) zobrazuje posledny alarm.

Ak existuje aktivny alarm, tento panel sa sfarbi nacerveno s
bielym textom:

Ak existuje aktivna vystraha, tento panel sa zmeni na Zlty s
Ciernym textom:

Tento panel zostane biely, ak je systém normalny, ale ¢aka
na spustenie alebo zobrazenie nekritickych informacii a
spatnej vazby.

Klepnutim na tlacidlo potvrdenia potvrdte vetky aktivne
alarmy/vystrahy.

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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Tabulka 8-5 Tlacidla v spodnej ¢asti obrazovky

Tlacidlo/Panel Popis

Tuknutim na toto tladidlo posuniete vozik dopredu smerom
k forme. Prevadzka zavisi od rezimu stroja:

LED kontrolka

* Nesvieti: Poloha osi je vac¢sia ako poloha kontaktu
formy (zaporna koncova poloha) a nie je vytvorena
kontaktna sila

» Zelena, blika: Os je aktivna v zapornom smere

» Zelena, svieti: Poloha osi je v ramci tolerancie najnizsej
polohy kroku pohybu a vytvara sa kontaktna sila.

Mode (Rezim)
* Manual (Manualny rezim)

Posunie vozik v zapornom smere pre volitelny vozik
servopohonu. Ak nie je uréena kontaktna poloha, vozik sa
pohybuje nastavenou rychlostou a kratiacim momentom.

Ked sa dostane do kontaktnej polohy, vytvori sa
kontaktna sila

* Setup (Nastavenie)

Vykona negativny pohyb podla rychlosti nastavenia
a krutiaceho momentu

Posuva sa dopredu, kym sa nedosiahne limit
pohybu dopredu
+ Calibration (Kalibracia)

Ruénym pomalym posuvom posuvate vozik dopredu nizkou
rychlostou a s nizkym krutiacim momentom (kalibraéna
rychlost a krutiaci moment)

Klepnutim na toto tla€idlo posuniete vozik smerom dozadu
od formy. Prevadzka zavisi od reZzimu stroja:

LED kontrolka:

* Nesvieti: Poloha osi je menSia ako poloha prerusenia
vtoku (kladna koncova poloha)

» Zelena, blika: Os je aktivna v pozitivnom smere

» Zelena, svieti: Poloha osi je v ramci tolerancie polohy
prerusenia vtoku

Mode (Rezim)

* Manual (Manualny rezim)

Posunie vozik dozadu

Automaticky sa zastavi v polohe prerusenia vtoku

Ak znova stlacite tlacidlo v polohe preruSenia vtoku, vozik
sa bude dalej pohybovat dozadu, kym nedosiahne doraz
spatného chodu alebo zadny doraz.

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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Tabul'ka 8-5 Tla€idla v spodnej ¢asti obrazovky

Tlacidlo/Panel

Popis

* Setup (Nastavenie)

Posuva vozik dozadu nizkou rychlostou a s nizkym
kratiacim momentom (nastavovacia rychlost’ a
kratiaci moment)

Posuva sa dozadu, kym sa nedosiahne zadny doraz
(alebo doraz spatného chodu)

» Calibration (Kalibracia)

Vykona pohyb v kladnom smere kalibraénou rychlostou
a kratiacim momentom

Tuknutim na toto tlagidlo méZete ruénym pomalym
posuvom posuvat vstrekovaci piest smerom k forme.
Prevadzka zavisi od reZimu stroja:

LED kontrolka:

* Nesvieti: Poloha osi je vac¢sia ako najnizsia poloha
vstrekovacieho profilu (zaporna koncova poloha) a
udrZiavanie nebolo dokonéené

» Zelena, blika: Os je aktivna v zapornom smere

» Zelena, svieti: Poloha osi je v ramci tolerancie najnizSej
polohy vstrekovacieho profilu a udrziavanie

* je dokoncené

Mode (Rezim)
* Manual (Manualny rezim)
Posuva vstrekovaci piest dopredu

Ak je signal Forma E67 uzavreta nizky, alebo ak sa
nevytvorila kontaktna sila vozika, vstrekuje sa rychlostou a
tlakom vypustenia, v opacnom pripade pouziva nastavenie
profilu vstrekovania a udrziavania.

* Setup (Nastavenie)

Posunie vstrekovaci piest dopredu podla limitov
nastavovacej rychlosti, kritiaceho momentu a
tlaku vstrekovania

Posunie vstrekovaci piest, kym nebude uplne vpredu
» Calibration (Kalibracia)

Posunie vstrekovaci piest dopredu podla limitov kalibracnej
rychlosti a kratiaceho momentu bez obmedzenia
tlaku vstrekovania

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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Tabul'ka 8-5 Tla€idla v spodnej ¢asti obrazovky
Tlacidlo/Panel Popis

Klepnutim na toto tla€idlo otoCite skrutku. Prevadzka zavisi
od rezimu stroja:

LED kontrolka

* Nesvieti: Poloha osi je menSia ako konec¢na poloha
profilu plastifikacie (kladna koncova poloha)

» Zelena, blika: Os je aktivna v pozitivnom smere.

» Zelena, svieti: Poloha osi je v ramci tolerancie konecnej
polohy profilu plastifikacie.

Mode (Rezim)
* Manual (Manualny rezim)

Posunie vstrekovaciu skrutku v kladnom smere

Najskér sa vykona dekompresia pred privodnym pohybom,
ak eSte nebola vykonana, potom sa zastavi
Ak tlacidlo znova stlacite po dekompresii pred privodom,

skrutka sa ota€a, kym sa nedosiahne konecna poloha
profilu plastifikacie, potom sa zastavi

Ak znovu stladite tlacidlo po dokon&eni plastifikacie,
zatiahnete skrutku (dekompresia), kym sa nedosiahne
konecna poloha profilu plastifikacie plus dekompresia po
privodnom zdvihu

» Setup (Nastavenie)

Vykona kladny pohyb (otacanie) pomocou nastavovacej
rychlosti a krdtiaceho momentu. Posunie sa dozadu, kym
sa nedosiahne limit kladného pohybu

» Calibration (Kalibracia)

Vykona pohyb v kladnom smere kalibracnou rychlostou
a kratiacim momentom

Posunie sa dozadu, kym sa nedosiahne limit
kladného pohybu

Tuknutim na toto tladidlo posuniete vstrekovaci piest
dozadu. Prevadzka zavisi od rezimu stroja:

LED kontrolka

* Nesvieti: Poloha osi je menSia ako konec¢na poloha
plastifikacie plus dekompresie po polohe privodu
(pozitivna koncova poloha)

» Zelena, blika: Os je aktivna v pozitivnom smere

» Zelena, svieti: Poloha osi je v ramci tolerancie konca
plastifikacie plus dekompresie po polohe posuvu

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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PREHLAD SOFTVERU

Tabul'ka 8-5 Tla€idla v spodnej ¢asti obrazovky

Tlacidlo/Panel

Popis

Mode (Rezim)
* Manual (Manualny rezim)
Posunie vstrekovanie v pozitivnom smere

Najskor sa vykona dekompresia pred privodnym pohybom,
ak este nebola vykonana, potom sa zastavi

Ak znovu tuknete na tlacidlo po dekompresii pred privodom,
zatiahnete skrutku (dekompresia) az do konecnej polohy
profilu plastifikacie plus dekompresie po zdvihu privodu.

» Setup (Nastavenie)

Vykona pozitivny pohyb podla rychlosti nastavenia
a krutiaceho momentu

Posunie sa dozadu, kym sa nedosiahne limit
kladného pohybu

» Calibration (Kalibracia)

Vykona pohyb v kladnom smere kalibracnou rychlostou
a kratiacim momentom

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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8.2 Adresar obrazovky
8.2.1 Adresar E-Multi

Obréazok 8-7 Obrazovka adresara so zvolenym tlacidlom E-Multi

Tabul'ka 8-6 Obrazovka adresara
Tlacidlo Popis
Tuknutim na toto tlagidlo prejdete na obrazovku Injection (Vstrekovanie).

Tuknutim na toto tlagidlo prejdete na obrazovku Hold (UdrZiavanie).

Tuknutim na toto tlagidlo prejdete na obrazovku Plasticizing (Plastifikacia).

Tuknutim na toto tlagidlo prejdete na obrazovku Auto Purge (Automatické
Cistenie).

Tuknutim na toto tlagidlo prejdete na obrazovku Carriage (Vozik).

Tuknutim na toto tlagidlo prejdete na obrazovku Valve Gates (Ventilové kanaly).

Tuknutim na toto tlagidlo prejdete na obrazovku Shutoff Nozzle (Vypnut dyzu).

Tuknutim na toto tlagidlo prejdete na obrazovku Barrel Heats (Ohrev valca).

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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Tabul'ka 8-6 Obrazovka adresara

Tlacidlo

Popis

Klepnutim na toto tlaCidlo prejdete na obrazovku Incremental Startup
(Prirastkové spustenie).

Tuknutim na toto tlagidlo prejdete na obrazovku RJG.

Tuknutim na toto tladidlo prejdete na obrazovku editora sekvencii.
Poznamka: Je k dispozicii len pre urovne pouzivatelov nad urovriou operatora

8.2.2 Adresar strojov

Obrazok 8-8 Obrazovka adresara so zvolenym tlacidlom Machine (Stroj)

Tabul'ka 8-7 Adresar strojov

Tlacidlo

Popis

Tuknutim na toto tladidlo prejdete na obrazovku Machine Options (MoZnosti
stroja).

Poznamka: Je k dispozicii len pre urovne pouzivatelov MMTester a vysSie

Tuknutim na toto tlagidlo prejdete na obrazovku Interface Overview (Prehlad
rozhrania).

Tuknutim na toto tlagidlo prejdete na obrazovku Euromap 67.

Tuknutim na toto tlagidlo prejdete na obrazovku Temperature (Teplota).

Tuknutim na toto tlagidlo prejdete na obrazovku Machine Inputs and Outputs
(Vstupy a vystupy stroja).

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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Tabul'ka 8-7 Adresar strojov
Tlacidlo Popis
Tuknutim na toto tlagidlo prejdete na obrazovku Custom 10 (Vlastné V/V).

Tuknutim na toto tlagidlo prejdete na obrazovku Axis Information (Informécie o
osi).

Tuknutim na toto tlagidlo prejdete na obrazovku Alarm (Alarm).

Tuknutim na toto tlagidlo prejdete na obrazovku Files (Stbory).

Na obrazovke Files (Subory) mézete ovladat udaje o recepte, fixné Udaje a
Udaje pouzivatefla.

Tuknutim na toto tlagidlo prejdete na obrazovku Documents (Dokumenty).

Poznamka: Na tejto obrazovke sa zobrazuju schémy riadiacej jednotky
a navod na pouZitie. Ak ste prihlaseny ako spravca, mézete si tu pozriet
pokrocilu diagnostiku systémov.

Tuknutim na toto tlagidlo prejdete na obrazovku Production (Vyroba).

Tuknutim na toto tlagidlo prejdete na obrazovku HMI Configuration
(Konfiguracia HMI).

Tuknutim na toto tlagidlo prejdete na obrazovku User Management (Sprava
pouzivatefov).

Poznamka: Ak chcete zobrazit obrazovku User Management (Sprava
pouzivatelov), musite sa prihlasit ako spravca.

Tuknutim na toto tladidlo prejdete na obrazovku Wait Timers (Casovace
Cakania).

Tuknutim na toto tlagidlo prejdete na obrazovku Schedule (Harmonogram).

Tuknutim na toto tlagidlo prejdete na obrazovku Change Log (Zoznam zmien).

Tuknutim na toto tlagidlo prejdete na obrazovku Log Book (Kniha zaznamov).

Tuknutim na toto tlagidlo prejdete na obrazovku Machine Info (Informacie o
stroji).

Tuknutim na toto tlagidlo prejdete na obrazovku Timers (Casovace).

Tuknutim na toto tlagidlo prejdete na obrazovku Counters (Pogitadl4).

Tuknutim na toto tlagidlo prejdete na obrazovku Maintenance (Udrzba).

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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Tabul'ka 8-7 Adresar strojov

Tlacidlo

Popis

Tuknutim na toto tla¢idlo prejdete na obrazovku SVG.

8.2.3 Adresar udajov

Obrézok 8-9 Obrazovka adresara so zvolenym tlacidlom Data (Udaje)

Taburlka 8-8 Adresar udajov

Tlacidlo

Popis

Tuknutim na toto tlagidlo prejdete na obrazovku Trace (Sledovanie).

Tuknutim na toto tlagidlo prejdete na obrazovku Data Logger
(Zaznamnik udajov).

Tuknutim na toto tlagidlo prejdete na obrazovku Cycle Information
(Informacie o cykle).

Tyknutl'm na toto tladidlo prejdete na obrazovku Material Data
(Udaje o materiali).
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8.3 Prehl’'ad

Obrazok 8-10 Obrazovka prehladu

Obrazovka prehladu zobrazuje nasledujiuce zakladné podrobnosti o vSetkych osiach
systému E-Multi:

Poloha, rychlost a tlak vstrekovania

Otacanie, rychlost plastifikacnej skrutky

Poloha, rychlost a kontaktna sila vozika

Skuto¢né teploty ohrevu valca

Zakladné informacie o cykle

Stlpcovy graf oznacujuci aktualnu polohu ako Cast celkového zdvihu sa poskytuje
pre kazdu os so spatnou vazbou polohy.

Tuknutim na prislugny stipcovy graf prejdete na hlavni obrazovku daného stipca.

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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8.4 Vstrekovanie
Tuknutim na nasledujuce tlagidla v zobrazenom poradi prejdete na obrazovku

vstrekovania.

Obrazok 8-11 Obrazovka vstrekovania (Injection)

Tabulka 8-9 Panel Peak Values (Vrcholové hodnoty)

Pole

Popis

Hold Pressure (Tlak
udrziavania)

Maximalny tlak vstrekovania poc¢as udrziavacej fazy vstrekovania

Fill Pressure (Plniaci
tlak)

Maximalny tlak vstrekovania pocas plniacej fazy vstrekovania

Injection Pressure
(Tlak vstrekovania)

Maximalny tlak vstrekovania pocas celého vstrekovania (plnenie a
udrziavanie)

(Rychlost plnenia)

Hold Velocity Maximalna rychlost poCas udrziavacej fazy vstrekovania
(Rychlost pri

udrziavani)

Fill Velocity Maximalna rychlost’ poCas plniacej fazy vstrekovania

Injection Velocity
(Rychlost
vstrekovania)

Maximalna rychlost poc¢as celého vstrekovania (plnenie a
podrzanie)
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Tabulka 8-10 Panel Instrusion (Napojenie)

Pole Popis

Enable (Povolit) Kliknutim na zaciarkavacie poli¢ko aktivujete vniknutie (pouzite
plastifikaciu na Ciasto¢né naplnenie dutiny formy)

Velocity (Rychlost) | Rychlost otacania skrutky po€as vniknutia
Hodnoty: 0 ot./min. az 500 ot./min.

Time (Cas) Doba napojenia
Hodnoty: 0 s az 60 s

Tabul'ka 8-11 Panel Switchover (Prepnutie)

Pole Popis

Kliknutim na zadiarkavacie poli¢ko povolite prepnutie cez
polohu vstrekovania.

Sivé pole — aktualna poloha vstrekovania pri prepnuti

Pole s hodnotou — nastavenie polohy vstrekovania pre
prepnutie

Hodnoty: 0 mm az 125 mm

Kliknutim na zaciarkavacie policko povolite prepnutie
prostrednictvom €asu vstrekovania.

Sivé pole — aktualny ¢as vstrekovania pri prepnuti

Pole s hodnotou — nastavenie ¢asu vstrekovania pre
prepnutie

Hodnoty: 0 s az 10 000 s

Kliknutim na zaciarkavacie policko povolite prepinanie
prostrednictvom digitalneho vstupného signalu.

Kliknutim na zaciarkavacie policko povolite prepnutie
prostrednictvom tlaku vstrekovania.

Sivé pole — aktualny tlak vstrekovania pri prepnuti
Pole s hodnotou — nastavenie tlaku vstrekovania pre prepnutie
Hodnoty: 0 az 1 280 barov

Poloha vstrekovania, v ktorej sa ma za€at’ monitorovanie
tlaku na ucely prepnutia.

Hodnoty: Akakolvek zaporna hodnota az do maximalne;j
kladnej hodnoty v mm
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Tabulka 8-12 Panel Purge Parameters (Parametre cistenia)

Pole Popis
Purging Through the Mold | Tymto sa riadi sposob, akym vstrekovacia jednotka reaguje
(Cistenie cez formu) na vstreknutie v manualnom rezime, ked je vozik vpredu a

pod kontaktnou silou, ale rozhranie E67 indikuje, Ze forma
nie je zatvorena.

Nie je k dispozicii — vstrekovanie nie je povolené

S nastaveniami Cistenia — vstrekovanie povolené pomocou
znizenej rychlosti a limitov tlaku Cistenia

S automatickymi nastaveniami — vstrekovanie povolené
pomocou nastaveni rychlosti a tlaku vstrekovacieho profilu v
normalnom automatickom rezime

Tabul'ka 8-13 Panel Profile (Profil)

Pole Popis
Stages (Fazy) Pocet faz vo vstrekovacom profile
Hodnoty: 1 az 10
Maximum Injection Maximalny povoleny €as vstrekovania
Time (Maximaina Cas Hodnoty: 0's aZ 10 000 s
vstrekovania)
Delay (Oneskorenie) Injection start delay time (Cas oneskorenia spustenia

vstrekovania)
Hodnoty: 0 s az 60 s

Injection stage end positions (Koncové polohy vo faze
vstrekovania)

Poloha, v ktorej sa koncia nastavenia aktualnej fazy a
zaCinaju nastavenia dal3ej fazy.

Priklady nastaveni: 1. faza vstrekovania od 95 mm do 50
mm, 2. faza od 50 mm do 40 mm, 3. faza od 30 mm do 20
mm a 4. faza od 20 mm do 5 mm

Za konecnou koncovou polohou fazy (5 mm v uvedenom
priklade) nie je povolené Ziadne dalSie vstrekovanie.

Aktualna hodnota pred polohou prvej fazy je po€iatocna
poloha vstrekovania (koniec plastifikacie plus dekompresia po
zdvihu privodu)

Hodnoty: Akakolvek kladna hodnota aZ po hodnotu zdvihu
predchadzajucej fazy

Nastavené hodnoty rychlosti vstrekovania pre kazdu fazu
Hodnoty: 0 mm/s az 360 mm/s

Limit tlaku vstrekovania pre kazdu fazu

Hodnoty: vstrekovaci tlak od 0 barov do 1 280 barov
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Tabul'ka 8-14 Tlacidla kontextovej ponuky

Pole Popis

Tuknutim na toto tlagidlo prejdete na obrazovku Main-axis/
operation (injection) (Hlavna os/prevadzka (vstrekovanie)).

Tuknutim na toto tladidlo prejdete na obrazovku Injection
configuration (Konfiguracia vstrekovania). Tuto obrazovku
pouzite na nastavenie hodnét a limitov pre vSeobecné
parametre, parametre pohybu a nastavenie snimaca.

Tuknutim na toto tlagidlo prejdete na obrazovku Injection
drive (Pohon vstrekovania). Tuto obrazovku pouzite na
nastavenie hodnét PID ovladaCov a enkodérov servopohonu.

Tuknutim na toto tlagidlo prejdete na obrazovku Injection
motor (Motor vstrekovania).

Tuknutim na toto tlagidlo prejdete do rezimu kalibracie. Ked
stroj prejde do reZimu kalibracie, okraj tlaidla sa zmeni na
zeleny.

Poznamka: Toto tlacidlo je viditelné len vtedy, ked ma
prihlaseny pouzivatel povolenia na uvedenie do prevadzky.
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Obrazok 8-12 kalibracie (calibration)

Tabul'ka 8-15 Obrazovka Calibration (Kalibracia)

Pole/tlacidlo

Popis

Enable Calibration mode
(Povolit rezim kalibracie)

Tuknutim na toto zagiarkavacie poli¢ko prejdete do
rezimu kalibracie. Kalibracia osi alebo zmena obrazoviek
automaticky ukongi rezim kalibracie.

Poznamka: Zaciarkavacie policko je dostupné iba v rezime
nastavenia. Okraj okolo tlaCidla rezimu nastavenia sa zmeni
na Zlty.

Homing Mode (Rezim
navadzania)

Two End Stops (Dva koncové dorazy): Kalibruje os pohybom
na oba konce

One End Stop (Jeden koncovy doraz): Kalibruje os pohybom
na jeden koniec na zaklade zvoleného smeru.

Maximum Position
(Maximalna poloha)

Fyzické maximum zdvihu osi

Hodnoty: Akakolvek zaporna hodnota az po maximalnu
kladnu hodnotu ako v poli: Axis Configuration (Konfiguracia
osi) > General (VSeobecné) > Total Mechanical Stroke
(Celkovy mechanicky zdvih)

Screw Position (Poloha
skrutky)

Aktualna poloha skrutky v mm

Motor A torque (Krutiaci
moment motora A)

Aktualny krutiaci moment pre motor Av Nm

Motor B torque (Krutiaci
moment motora B)

Aktualny krutiaci moment pre motor B v Nm

Calibration Stroke
(Kalibragny zdvih)

Poloha prevzata pocas kalibracie pri pozitivnej hodnote
koncového dorazu Hodnota: Total Mechanical Stroke
(Celkovy mechanicky zdvih) - Minimum Position Stroke Offset
(Odchylka minimalnej polohy zdvihu)

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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Tabulka 8-15 Obrazovka Calibration (Kalibracia)
Pole/tlacidlo Popis
Calibration Mode (Rezim | Predpoklad automatickej kalibracie:

kalibracie) Zelena — ak je stroj v reZime kalibracie, kontrolka LED bude
zelena.

Nesvieti — ak stroj nie je v rezime kalibracie, kontrolka LED
nebude svietit.

Barrel Heat is Ready Predpoklad automatickej kalibracie:

(Ohrev valca pripraveny) | 7elena — ak je ohrev valcov zapnuty a teplota je vyrovnana,
LED kontrolka bude zelena.

Nesvieti — ak je ohrev valcov vypnuty/teplota nie je
vyrovnand, LED kontrolka nebude svietit.

Motors On (Motory Predpoklad automatickej kalibracie:
zapnute) Zelena — ak ma stroj zapnuté motory, LED kontrolka bude
zelena.

Nesvieti — ak stroj nema zapnuté motory, LED kontrolka
nebude svietit.

Calibration (Kalibracia)

Calibrated (Kalibrované) [Zelena — ak bola os Uspesne kalibrovana, LED kontrolka
bude zelena.

Nesvieti — ak nebola os uspedne kalibrovana, LED kontrolka
nebude svietit.

Spustenie automatickej kalibracie:

Uistite sa, Ze os m6ze pohybovat naprie¢ celym zdvihom
bez prekazok. Klepnutim na tlacidlo Start (Start) spustite
automaticku kalibraciu.

Postup

Os sa pohybuje podla kalibraénych parametrov nastavenych
na obrazovke Axis Configuration (Konfiguracia osi).

1. Os sa pohybuje v kladnom smere, kym nenarazi na
pevny doraz.

2. Os sa presunie do maximalnej polohy.

3. Os sa pohybuje v zapornom smere, kym nenarazi na
pevny doraz.

4. Ak je poloha dorazu v ramci prednej tolerancie polohy 0,
potom je automaticka kalibracia uspesna a LED kontrolka
kalibracie sa zmeni na zelenu.

5. Ak automaticka kalibracia zlyha, zobrazi sa chyba.
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8.5 Udrziavanie

Tuknutim na nasledujuce tlagidla v zobrazenom poradi prejdete na obrazovku Hold
(Udrziavanie).

<777/
»>¢
Obrazok 8-13 Obrazovka Hold (Udrziavanie)
Taburlka 8-16 Panel Peak Values (Vrcholové hodnoty)
Pole Popis
Hold Velocity (Rychlost Maximalna rychlost po¢as udrziavacej fazy vstrekovania
pri udrziavani)
Hold Pressure Maximalny tlak vstrekovania poc¢as udrziavacej fazy
(Tlak udrziavania) vstrekovania
Peak Measurement Start Oneskorenie merania vrcholovych hodnét v sekundach
Delay (Oneskorenie merania
vrcholovych hodnét)
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Tabul'ka 8-17 Panel Cushion Monitoring (Monitorovanie medzery)

Pole Popis
Cushion (Medzera) Aktualna medzera (poloha skrutky na konci vstrekovania a
udrziavania)
Maximum Maximalna povolena medzera na konci vstrekovania a
udrZiavania

Hodnoty: od 0 mm do maximalneho zdvihu vstrekovania

Minimum Minimalna povolena medzera na konci vstrekovania a
udrZiavania

Hodnoty: od 0 mm do maximalneho zdvihu vstrekovania

Reject Out of Range Kliknutim na zaciarkavacie policko povolite aktivaciu
(Odmietnut mimo odmietnutia vystupu, ak je skuto€na medzera mimo rozsahu
rozsahu)

Tabulka 8-18 Panel Switchover (Prepnutie)

Pole Popis

Injection Position (Poloha vstrekovania):

Kliknutim na zaciarkavacie policko povolite prepnutie
prostrednictvom polohy vstrekovania, aktualnu
polohu vstrekovania pri prepnuti; nastavenie polohy
vstrekovania na prepnutie

Hodnoty: od 0 mm do maximalneho zdvihu vstrekovania

Injection Time (Cas vstrekovania):

Kliknutim na zaciarkavacie policko povolite prepnutie
prostrednictvom €asu vstrekovania, aktualneho ¢asu
vstrekovania pri prepnuti; nastavenie ¢asu vstrekovania
na prepnutie

Hodnoty: 0 az 1 000 s

External DI (Externy DI) (digitélny vstup):

Kliknutim na zacCiarkavacie policko povolite prepinanie
prostrednictvom digitalneho vstupného signalu

Injection Pressure (Tlak vstrekovania)

Kliknutim na zaciarkavacie poli¢ko povolite prepnutie
prostrednictvom tlaku vstrekovania, aktualneho tlaku
vstrekovania pri prepnuti; nastavenie tlaku vstrekovania
na prepnutie

Hodnoty: vstrekovaci tlak od 0 barov do max. tlaku
vstrekovania

Monitoring Start Position (Pociatocna poloha
monitorovania):

Poloha vstrekovania, v ktorej sa ma za€at’ monitorovanie
tlaku na prepnutie.

Hodnoty: Akakolvek zaporna hodnota az po maximalnu
kladnu hodnotu
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Tabul'ka 8-19 Panel Hold Profile (Profil udrziavania)
Pole Popis
Stages (Fazy) Pocet faz vo vstrekovacom profile
Hodnoty: 1 az 10
Cooling Time (Cas chladenia) | Cas chladenia po dokon&eni udrZiavania

Hodnoty: Akakolvek zaporna hodnota az po maximalnu
kladnu hodnotu

Hold Pressure Time (Cas Celkovy €as udrziavania pri vstrekovani
udrziavania tlaku)

Sucet vSetkych nastavenych ¢asov faz udrziavania
Hodnoty: 0 s az 10 000 s

Time (Cas):

Hodnoty: 0 s az 10 000 s

Velocity (Rychlost):

Hodnoty: 0 mm/s az maximalna rychlost vstrekovania
Tlak:

Hodnoty: vstrekovaci tlak od 0 barov do max. tlaku
udrziavania
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8.6 Plastifikacia

Tuknutim na nasledujice tlagidla v zobrazenom poradi prejdete na obrazovku Plasticizing
(Plastifikacia).

-/

Obrazok 8-14 Obrazovka Plasticizing (Plastifikacia)

Tabulka 8-20 Panel Peak Values (Vrcholové hodnoty)
Pole Popis
Peak Velocity (Maximalna Maximalna zaznamenana rota¢na rychlost
rychlost) plastifikatnej skrutky po¢as automatického rezimu
plastifikacie.

Peak Back Pressure (Maximalny | Maximalny zaznamenany spatny tlak po¢as
spatny tlak) automatického rezimu plastifikacie.
Peak Measurement Start Cas oneskorenia od zadiatku plastifikacie po
Delay (Oneskorenie merania spustenie zaznamenavania maximalneho spatného
vrcholovych hodnét) tlaku.
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Tabulka 8-21 Karta Smart Plasticizing (Inteligentna plastifikacia)

Pole

Popis

Enable (Povolit)

Kliknutim na zaciarkavacie poli¢ko aktivujete funkciu
Smart Plasticizing

Ked je funkcia Smart Plasticizing aktivovana, najde
minimalny €as cyklu a upravi rychlost’ plastifikacie tak,
aby plastifikacia trvala 90 az 95 percent dostupného
Casu medzi dokon€enim vstrekovania v jednom cykle a
zaCiatkom dalSieho vstrekovania.

Minimum RPM (Minimalne
otacky za minutu)

Minimalne povolené otacky skrutky pocas uprav

Maximum RPM (Maximalne
otacky za minutu)

Maximalne povolené otacky skrutky po€as uprav

RPM Adjustment
(Uprava otacok)

Aktualna Uprava otacok skrutky aplikovana na otacky
skrutky nastavené v profile.

Tabulka 8-22 Karta Vibration Unit (Vibracna jednotka)

Pole

Popis

Enable (Povolit)

Kliknutim na zaciarkavacie poli¢ko aktivujete vibracnu
jednotku privodu

Pocas plastifikacie vibruje privodné hrdlo, aby sa
zabranilo upchatiu privodu materialu.

Zapina a vypina podla nastavenych €asov, ked je
aktivna plastifikacia

On Time (Cas zapnutia)

Nastavenie ¢asu zapnutia vibracii po€as aktivneho cyklu
Hodnoty: 0 s az 10 000 s

Off Time (Cas vypnutia)

Nastavenie ¢asu vypnutia vibracii po€as aktivneho cyklu
Hodnoty: 0 s az 10 000 s

Tlacidlo Force On (Vynutit zapnutie)

Tuknutim na toto tlagidlo aktivujete vibraénu jednotku,
ked je stroj v manualnom rezime a stlacite tlacidlo.

Tabulka 8-23 Panel Decompression (Dekompresia)

Pole

Popis

Max. Decompression Time
(Max. ¢as dekompresie)

Maximalna povolena doba trvania ukonov dekompresie
Hodnoty: 0 s az 10 000 s
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Tabulka 8-23 Panel Decompression (Dekompresia)

Pole Popis
Decompression Before Tuknutim na toto pole vyberte metédu dekompresie pred
(Dekompresia pred) privodom.
Hodnoty:

+  Off (Vypnuta) — pred privodom nedochadza k
dekompresii

* By Position (Podla polohy) — dekompresia pred
privodom do polohy relativne voéi polohe skrutky na
konci udrzZiavania

* By Time (Podla ¢asu) — dekompresia pred privodom
po stanoveny Cas

Time (Cas) Cas priebehu dekompresie pred privodom, ked je
vybrana moznost dekompresie pred podla ¢asu
Hodnoty: 0 s az 10 000 s

Position (Pozicia) PoZadovany zdvih na dekompresiu pred zacatim
plastifikacie

Hodnoty: od 0 mm do maximalneho zdvihu vstrekovania
Relativny posun voci polohe skrutky na konci
vstrekovania a udrziavania, t. j. ak je medzera na

konci udrziavania 8 mm a dekompresia pred polohou

5 mm, skrutka sa pred zacatim plastifikacie stiahne
(dekompresia) spat' na 13 mm

Velocity (Rychlost) Linearna rychlost’ skrutky pocas dekompresie pred

pohybmi

Hodnoty: 0 mm/s po maximalnu rychlost dekompresie
Decompression After Tuknutim na toto pole vyberte metédu dekompresie po
(Dekompresia po) privode.

Hodnoty:

« Off (Vypnutd) — po privode neddjde k dekompresii

» By Position (Podla polohy) — dekompresia po
privode do polohy

* By Time (Podla ¢asu) — dekompresia po privode po
stanoveny Cas

Time (Cas) Cas priebehu dekompresie po privode, ked je vybrana

moznost dekompresie po podla ¢asu

Hodnoty: 0 s az 10 000 s

Position (Pozicia) Pozadovany zdvih na dekompresiu po dokonéeni

plastifikacie

Relativna korekcia polohy skrutky na konci plastifikacie.

Napriklad, ak je koncova poloha profilu plastifikacie 75

mm a pozicia dekompresia ,po“ je 5 mm, skrutka sa na
konci plastifikacie stiahne (dekompresia) spat na 80 mm.

Hodnoty: od 0 mm do maximalneho zdvihu vstrekovania

Total Shot Size (Celkova Calculated value (Vypocitana hodnota)
velkost davky)
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Tabulka 8-23 Panel Decompression (Dekompresia)

Pole

Popis

Velocity (Rychlost)

Linearna rychlost skrutky poCas dekompresie po
pohyboch

Hodnoty: 0 mm/s po maximalnu rychlost dekompresie

Tabul'ka 8-24 Panel Plasticize and Backpressure Profile (Profil plastifikacie a spatného

tlaku)

Pole

Popis

Stages (Fazy)

Pocet faz v profile plastifikacie
Hodnoty: 1 az 10

Max. Plasticize Time (Max. ¢as
plastifikacie)

Maximalny povoleny €as plastifikacie
Hodnoty: 0 s az 10 000 s

Recovery Delay (Oneskorenie
obnovenia)

Cas oneskorenia $tartu plastifikacie
Hodnoty: 0 saz 60 s

Koncové polohy fazy plastifikacie
Poloha, v ktorej sa koncia nastavenia aktualnej fazy a
zacinaju nastavenia dalSej fazy.

Napriklad nastavenie 1. fazy vstrekovania je od 95 mm
do 50 mm, 2. fazy od 50 mm do 40 mm, 3. fazy od 30
mm do 20 mm a 4. fazy od 20 mm do 5 mm

Za konecnou koncovou polohou fazy (5 mm v uvedenom
priklade) nie je povolené ziadne dalSie vstrekovanie.

Aktualna hodnota pred polohou prvej fazy je po€iatocna
poloha vstrekovania (koncova poloha plastifikacie plus
zdvih dekompresie po privode).

Hodnoty: od 0 mm do maximalneho zdvihu vstrekovania

Nastavené body rychlosti plastifikacie pre kazdu fazu

Hodnoty: 0 ot./min. az po maximalnu rychlost
plastifikacie

Cielova hodnota spatného tlaku plastifikacie pre kazdu
fazu

Skrutka sa pocas plastifikacie automaticky vytiahne spat
podla potreby, aby sa udrzal spatny tlak.

Hodnoty: od 0 barov do max. spatného tlaku
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8.7 Automaticke cistenie

Tuknutim na nasledujice tlagidla v zobrazenom poradi prejdete na obrazovku Auto Purge
(Automatické cistenie).

Obrazok 8-15 Obrazovka Auto Purge (Automatické Cistenie)

Cyklus automatického €istenia sa zacina vstreknutim do cielového zdvihu vstrekovania pri
nastavenej rychlosti a tlaku. Skrutka sa potom zatiahne do cielového zdvihu dekompresie
pri nastavenej rychlosti a bude otacat' skrutkou pri nastavenej rychlosti plastifikacie po¢as
doby plastifikacie. To predstavuje jeden kompletny cyklus automatického Cistenia.

Maximalny cielovy zdvih je maximalny zdvih plastifikacie a maximalne rychlosti su
maximalne rychlosti pre prislusné pohyby, okrem rychlosti vstrekovania, ktora ma
maximalny limit rychlosti Cistenia.

Tabulka 8-25 Panel Settings (Nastavenia)

Pole Popis
End In Forward Position Automatické Cistenie sa ukon¢i tak, ze vstrekovacia
(Skondit' v polohe vpredu) skrutka bude v polohe vpredu v polohe Eistenia

Kliknutim na zaciarkavacie poli¢ko aktivujete moznost
Skon¢it' v polohe vpredu

Number of Cycles (Pocet Pocet cyklov Cistenia, ktoré sa maju vykonat pocas
cyklov) automatického Cistenia
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Timeout (Casovy limit) Maximalny celkovy €asovy limit automatického Cistenia
Hodnoty: Akakolvek kladna hodnota v s

Injection (Vstrekovanie)

Target Stroke (Ciefovy zdvih) [ Cielovy zdvih vstrekovania po&as Cistiaceho cyklu/
poloha zastavenia Cistiaceho cyklu.

Velocity (Rychlost) Purge-cycle decompression velocity (Rychlost
dekompresie pocas Cistiaceho cyklu)
Pressure (Tlak) Limit tlaku vstrekovania pocCas cyklu Cistenia

Decompression (Dekompresia)
Target Stroke (Ciefovy zdvih) | Cielovy zdvih dekompresie pocas Cistiaceho cyklu

Velocity (Rychlost) Purge-cycle decompression velocity (Rychlost
dekompresie pocas Cistiaceho cyklu)

Plasticizing (Plastifikacia)
Velocity (Rychlost) Rychlost plastifikacie po€as Cistiaceho cyklu
Plasticizing time (Cas Doba plastifikacie poc¢as Cistiaceho cyklu
plastifikacie) Hodnoty: Akakolvek kladna hodnota v sekundach

Tabulka 8-26 Panel Status (Stav)
Pole Popis

Active (Aktivne) Zelena — ak je automatické Cistenie aktivne, kontrolka
LED bude zelena

Nesvieti — ak automatické Cistenie nie je aktivne,
kontrolka LED nebude svietit

Count (Pocet) Pocet aktualnych dokonéenych cyklov automatického
Cistenia
Plasticizing Time Elapsed Uplynuty Cas plastifikacie po¢as aktualneho Cistiaceho

(Uplynuty &as plastifikacie) cyklu

Purge Time Elapsed (Uplynuty | Aktualny uplynuty ¢as automatického Cistenia
Cas Cistenia)

Tabulka 8-27 Panel Control (Ovladanie)
Pole/tlagidlo | Popis
Required (Povinné)
Motors On (Motory zapnuté) Zelena — ak su motory zapnuté, LED kontrolka bude

zelena

Nesvieti — ak su motory vypnuté, LED kontrolka zhasne
Heats Soaked (Vyrovnana Zelena — ak ma ohrev valcov pozadovanu teplotu a
teplota ohrevov) teplota je vyrovnana, LED kontrolka bude zelena

Nesvieti — ak ohrev valcov nema pozadovanu teplotu a
teplota nie je vyrovnana, LED kontrolka nebude svietit

Setup Mode (Rezim Zelena — v prevadzkovom rezime nastavenia bude
nastavenia) kontrolka LED zelena

Nesvieti — mimo prevadzkového reZzimu nastavenia
nebude kontrolka LED svietit

Klepnutim na toto tlacidlo spustite alebo zastavite

automatickeé Cistenie
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8.8 Vozik (servopohon)

Tuknutim na nasledujuce tlagidla v zobrazenom poradi prejdete na obrazovku Carriage
(Vozik).

Obrazok 8-16 Obrazovka Carriage (Vozik)

Tabulka 8-28 Panel Move Carriage To (Presunut’ vozik do polohy)

Pole Popis
Settings (Nastavenia)
Service Position (Absolute Idealna poloha vozika pre kontakt s vtokom.

Position) (Servisna poloha
(absolutna poloha))

Shipping Position (Absolute Poloha vozika, v ktorej je mozné vozik zaistit na mieste
Position) (Prepravna pozicia kvéli preprave.
(absolutna poloha))

Required (Povinné)

Setup Mode (Rezim Stroj musi byt v rezime nastavenia, aby sa aktivoval
nastavenia) pohyb vozika do servisnych alebo prepravnych poléh.
Servo On (Servo zapnuté) Motory stroja musia byt zapnuté, aby sa aktivoval pohyb

vozika do servisnych alebo prepravnych poléh.
Posunut vozik do servisnej polohy.

Posunut vozik do prepravnej polohy.
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Tabul'ka 8-29 Set Carriage Zero Reference (Nastavenie referencie nulovej polohy vozika)

Pole

Popis

Carriage Position - Absolute
(Poloha vozika — absolutna)

SkutoCna poloha vozika vzhlfadom na uplny mechanicky
zdvih. Standardna poloha vozika je poloha vozika —
absolutna s odpocitanou korekciou polohy kontaktu

s dyzou.

Nozzle Contact Position
(Poloha kontaktu s dyzou)

Absolutna poloha vozika, v ktorej sa dyza vozika dotyka
vtokového puzdra formy.

Nozzle Contact Position Set
(Poloha kontaktu s dyzou
nastavena)

Ak bola kontaktna poloha Uspe$ne nastavena, kontrolka
LED svieti nazeleno.

Required (Povinné)

Setup Mode (Rezim
nastavenia)

Stroj musi byt v rezime nastavenia, aby sa aktivoval
pohyb vozika do servisnych alebo prepravnych poléh.

Barrel Heat is Ready (Ohrev
valca pripraveny)

Ak chcete spustit’ pohyb vozika, aby sa na8la kontaktna
poloha s vtokom formy, je potrebné, aby bol ohrev valca
zapnuty a teplota vyrovnana.

Servo On (Servo zapnuté)

Motory stroja musia byt zapnuté, aby sa aktivoval pohyb
vozika do servisnych alebo prepravnych poléh.

Spustite rutinu na najdenie vySky vtoku formy. Vozik
sa presunie do pociato¢nej polohy a potom sa posunie
dopredu, kym sa nezisti kompresia pruziny vozika.

Tabul'ka 8-30 Panel Carriage Forward (Pohyb vozika dopredu)

Pole Popis
Position (Pozicia) Poloha vozika vpredu — trvalo nastavena na 0,0 mm.
Velocity (Rychlost) Nastavte rychlost pohybu vozika dopredu.

Contact Force (Kontaktna sila)

Cielova kontaktna sila vozika voci vtokovému puzdru
formy.

Reduced Contact Force With
Mold Open (ZniZena kontaktna
sila s otvorenou formou)

Kontaktna sila sa znizi, ked sa forma otvori.

Klepnutim na zaciarkavacie poli¢ko aktivujete a zadate
pozadovanu hodnotu kontaktnej sily v kN.

Motion Start Delay
(Oneskorenie
spustenia pohybu)

Doba oneskorenia pred spustenim pohybu
vozika dopredu

Max. Carriage Forward Time
(Max. ¢as pohybu vozika
dopredu)

Maximalny povoleny ¢as pohybu vozika dopredu v
automatickom rezime. Nastavenim na 0,0 sekundy sa
Casovy limit vypne.
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Tabulka 8-31 Panel Carriage Backward (Pohyb vozika dozadu)
Pole Popis

Position (Pozicia) Zadna poloha vozika. Po¢as ruéného pohybu sa vozik
zastavi v danej polohe. Ak chcete stiahnut vozik za tato
polohu po jej dosiahnuti, uvolnite tlaidlo posunu vozika
dozadu a potom ho znova stlacte.

Velocity (Rychlost) Nastavte rychlost pohybu vozika smerom dozadu.
Motion Start Delay Doba oneskorenia pred spustenim pohybu
(Oneskorenie vozika dozadu

spustenia pohybu)

Max. Carriage Backward Time | Maximalny povoleny ¢as pohybu vozika dozadu v
(Max. ¢as pohybu automatickom rezime. Nastavenim na 0,0 sekundy sa
vozika dozadu) Casovy limit vypne.

Carriage Retract Mode (Rezim | No Carriage Retract (Ziadne stiahnutie vozika) — vozik
zasunutia vozika) sa pri spusteni automatického cyklu nezasunie.

After Injection (Po vstrekovani) — vozik sa zasunie po
kaZdom cykle po vstrekovani.

After Plasticizing (Po plastifikacii) — vozik sa zasunie po
dokongeni plastifikacie v kazdom cykle.

After Cooling (Po ochladeni) — vozik sa zasunie po
kazdom cykle po uplynuti ¢asu chladenia.

Via Sequence Editor (Prostrednictvom editora sekvencii)
— vozik sa zasunie, ak je nastaveny v editore sekvencii
automatického cyklu.

8.8.1 Kalibracia

Obrazok 8-17 Obrazovka kalibracie
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Tabulka 8-32 Obrazovka Calibration (Kalibracia)

Pole/tlacidlo

Popis

Enable Calibration mode
(Povolit rezim kalibracie)

Tuknutim na toto zagiarkavacie poli¢ko prejdete do
rezimu kalibracie. Kalibracia osi alebo zmena obrazoviek
automaticky ukonéi rezim kalibracie.

Poznamka: Zaciarkavacie poli¢ko je dostupné iba
v rezime nastavenia. Okraj okolo tlacidla rezimu
nastavenia sa zmeni na Zlty.

Homing Mode
(Rezim navadzania)

Two End Stops (Dva koncové dorazy): Kalibruje os
presunutim osi vozika na oba konce

One End Stop (Jeden koncovy doraz): Kalibruje os
pohybom vozika na jeden koniec na zaklade
zvoleného smeru.

Maximum Position
(Maximalna poloha)

Fyzické maximum zdvihu osi.

Hodnoty: Akakolvek zaporna hodnota az po maximalnu
kladnu hodnotu ako v poli: Axis Configuration
(Konfiguracia osi) > General (V3eobecné) > Total
Mechanical Stroke (Celkovy mechanicky zdvih).

Position (Pozicia)

Aktualna poloha vozika v mm.

Motor torque
(Krutiaci moment motora)

Aktualny krutiaci moment pre motor vozika v Nm.

Calibration Stroke
(Kalibrac¢ny zdvih)

Poloha prevzata pocas kalibracie pri pozitivhej hodnote
koncového dorazu Hodnota: Total Mechanical Stroke
(Celkovy mechanicky zdvih) - Minimum Position Stroke
Offset (Odchylka minimalnej polohy zdvihu).

Required (Povinné)

Calibration Mode
(Rezim kalibracie)

Predpoklad automatickej kalibracie:

Zelena — ak je stroj v rezime kalibracie, LED kontrolka
bude zelena.

Nesvieti — ak stroj nie je v rezime kalibracie, kontrolka
LED nebude svietit.

Motors On (Motory zapnuté)

Predpoklad automatickej kalibracie:

Zelena — ak ma stroj zapnuté motory, LED kontrolka
bude zelena.

Nesvieti — ak stroj nema zapnuté motory, LED kontrolka
nebude svietit.
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Tabulka 8-33 Karta Control (Ovladanie)

Pole/tlaéidlo | Popis
Calibration (Kalibracia)
Calibrated (Kalibrovaneé) Zelena — ak bola os uspesSne kalibrovana, LED kontrolka
bude zelena.
Nesvieti — ak os nie je kalibrovana, LED kontrolka
zhasne.

Spustenie automatickej kalibracie:

Uistite sa, Ze os mGze pohybovat naprie¢ celym zdvihom
bez prekazok. Klepnutim na tlacidlo Start (Start) spustite
automaticku kalibraciu.

Postup:

Os sa pohybuje podla kalibraénych parametrov
nastavenych na obrazovke Axis Configuration
(Konfiguracia osi).

1. Os sa pohybuje v kladnom smere, kym nenarazi na
pevny doraz.

2. Os sa presunie do maximalnej polohy.

3. Os sa pohybuje v zapornom smere, Kym nenarazi na
pevny doraz.

4. Ak je poloha dorazu v ramci prednej tolerancie
polohy 0, potom je automaticka kalibracia uspesna a
LED kontrolka kalibracie sa zmeni na zelenu.

5. Ak automaticka kalibracia zlyha, zobrazi sa chyba.

Settings (Nastavenia)

Start Direction Smer spustenia na kalibraciu, ked je ako rezim
(Smer spustenia) navadzania nastavena moznost ,One End Stop* (Jeden
koncovy doraz)

Hodnoty: Kladné alebo zaporné
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8.9 Vozik (jednosmerny motor)
Tuknutim na nasledujuce tlagidla v zobrazenom poradi prejdete na obrazovku Carriage

(Vozik).

Obrazok 8-18 Obrazovka Carriage (Vozik)

8-38

Tabul'ka 8-34 Panel Move Carriage To (Presunut’ vozik do polohy)

Pole

Popis

Settings (Nastavenia)

Service Position (Absolute
Position) (Servisna poloha
(absolutna poloha))

Idealna poloha vozika pre kontakt s vtokom.

Shipping Position (Absolute
Position) (Prepravna pozicia
(absolutna poloha))

Poloha vozika, v ktorej je mozné vozik zaistit na mieste
kvéli preprave.

Required (Povinné)

Setup Mode (Rezim
nastavenia)

Stroj musi byt v rezime nastavenia, aby sa aktivoval
pohyb vozika do servisnych alebo prepravnych poléh.

Servo On (Servo zapnuté)

Motory stroja musia byt zapnuté, aby sa aktivoval pohyb
vozika do servisnych alebo prepravnych poléh.

Posunut vozik do servisnej polohy.

Posunut vozik do prepravnej polohy.
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Tabul'ka 8-35 Set Carriage Zero Reference (Nastavenie referencie nulovej polohy vozika)

Pole

Popis

Carriage Position - Absolute
(Poloha vozika — absolutna)

SkutoCna poloha vozika vzhlfadom na uplny mechanicky
zdvih. Standardna poloha vozika je poloha vozika —
absolutna s odpocitanou korekciou polohy kontaktu s
dyzou.

Nozzle Contact Position
(Poloha kontaktu s dyzou)

Absolutna poloha vozika, v ktorej sa dyza vozika dotyka
vtokového puzdra formy.

Nozzle Contact Position Set
(Poloha kontaktu s dyzou
nastavena)

Ak bola kontaktna poloha Uspe$ne nastavena, kontrolka
LED svieti nazeleno.

Required (Povinné)

Setup Mode (Rezim
nastavenia)

Stroj musi byt v rezime nastavenia, aby sa aktivoval
pohyb vozika do servisnych alebo prepravnych poléh.

Barrel Heat is Ready (Ohrev
valca pripraveny)

Ak chcete spustit’ pohyb vozika, aby sa na8la kontaktna
poloha s vtokom formy, je potrebné, aby bol ohrev valca
zapnuty a teplota vyrovnana.

Servo On (Servo zapnuté)

Motory stroja musia byt zapnuté, aby sa aktivoval pohyb
vozika do servisnych alebo prepravnych poléh.

Spustite rutinu na najdenie vySky vtoku formy. Vozik
sa presunie do pociato¢nej polohy a potom sa posunie
dopredu, kym sa nezisti kompresia pruziny vozika.

Tabul'ka 8-36 Panel Carriage Forward (Pohyb vozika dopredu)

Pole

Popis

Position (Pozicia)

Poloha vozika vpredu — trvalo nastavena na 0,0 mm.

Contact Force (Kontaktna sila)

Cielova kontaktna sila vozika voci vtokovému puzdru
formy.

Motion Start Delay
(Oneskorenie spustenia
pohybu)

Doba oneskorenia pred spustenim pohybu vozika
dopredu

Max. Carriage Forward Time
(Max. €as pohybu vozika
dopredu)

Maximalny povoleny ¢as pohybu vozika dopredu v
automatickom rezZime. Nastavenim na 0,0 sekundy sa
Casovy limit vypne.

Tabul'ka 8-37 Panel Carriage Backward (Pohyb vozika dozadu)

Pole

Popis

Position (Pozicia)

Zadna poloha vozika. PoCas ru¢ného pohybu sa vozik
zastavi v danej polohe. Ak chcete stiahnut vozik za tato
polohu po jej dosiahnuti, uvolnite tladidlo posunu vozika
dozadu a potom ho znova stlacte.

Motion Start Delay
(Oneskorenie spustenia
pohybu)

Doba oneskorenia pred spustenim pohybu vozika
dozadu

Max. Carriage Backward Time
(Max. ¢as pohybu vozika
dozadu)

Maximalny povoleny ¢as pohybu vozika dozadu v
automatickom rezime. Nastavenim na 0,0 sekundy sa
¢asovy limit vypne.
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8.10 Oviadacie prvky pneumatického systému

8.10.1 Ventilové kanaly
Tuknutim na nasledujlce tlagidla v zobrazenom poradi prejdete na obrazovku Valve Gates
(Ventilové kanaly).

Obrazok 8-19 Obrazovka Valve Gates (Ventilové kanaly) s vybranou kartou Control (Ovladanie)

Tabulka 8-38 Karta Control (Ovladanie)

Pole/tlacidla Popis

Enable (Povolit) Klepnutim na zaciarkavacie poli¢ko povolte ventilovy
kanal.

Open Trigger (Spustac otvorenia)

y v v

Start Trigger (Spustac tartu) | Spustaci signal na spustenie zatvorenia ventilového

kanala
Activation Delay (Oneskorenie | Cas oneskorenia medzi aktivaénym spustacom a
aktivacie) zaciatkom pohybu Hodnoty: Akakolvek kladna hodnota v
sekundach

Close Trigger (Spustac zatvorenia)
Start Trigger (Spustac Startu) | Spustaci signal na spustenie zatvorenia ventilového

kanala
Activation Delay (Oneskorenie | Cas oneskorenia medzi aktivadnym spustacom a
aktivacie) zaciatkom pohybu Hodnoty: Akakolvek kladna hodnota v
sekundach
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Obrazok 8-20 Obrazovka Valve Gates (Ventilové kanaly) s vybranou kartou Configuration
(Konfiguracia)

Tabulka 8-39 Karta Configuration (Konfiguracia)

Pole/tlacidla Popis
Action During Purging Through | Open (Otvorit): Ked je aktivne Cistenie cez formu,
Open Mold (Cinnost pocas zvoleny ventilovy kanal sa presunie do otvorenej polohy.

Cistenia cez otvorenu formu) Po zastaveni Cistenia sa uzaver ventilu presunie do
zatvorenej polohy.

Close (Zatvorit): Ked je aktivne Cistenie cez formu,
zvoleny ventilovy kanal sa presunie do zatvorenej polohy
a po zastaveni Cistenia zostane zatvoreny.

None (Ziadna): Po&as Sistenia cez formu sa ventilovy
kanal neaktivuje.

Open Trigger (Spustac otvorenia)

In Position Sensor (Snimac¢ Tuknutim na zagiarkavacie poli¢ko aktivujete snimacde

spravnej polohy) polohy, aby ste zistili, ¢i je ventilovy kanal v koncovej
polohe.

Momentary Output Tuknutim na toto zagiarkavacie poliéko zachovate

(Kratkodoby vystup) vystupny signal pohybu po skonéeni pohybu na vysokej
arovni.

Activation Time (Cas aktivacie) | Nastavenie doby pohybu
Hodnoty: Akakolvek kladna hodnota v sekundach

Close Trigger (Spustac zatvorenia)

In Position Sensor (Snimac¢ Tuknutim na zagiarkavacie policko aktivujete snimace
spravnej polohy) polohy, aby ste zistili, €i je ventilovy kanal v koncovej
polohe.
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Tabulka 8-39 Karta Configuration (Konfiguracia)

Pole/tlacidla Popis
Momentary Output Tuknutim na toto zagiarkavacie poli¢ko zachovate
(Kratkodoby vystup) vystupny signal pohybu po skon&eni pohybu na vysokej
arovni.

Vystup zostane aktivny, kym sa neaktivuje opacny
pohyb.

Activation Time (Cas aktivacie) | Nastavenie doby pohybu
Hodnoty: Akakolvek kladna hodnota v sekundach
Tlacidlo otvorenia ventilového kanala

Tuknutim na toto tlagidlo manualne otvorite ventilovy
kanal.

Tlacgidlo zatvorenia ventilového kanala

Tuknutim na toto tlagidlo manualne zatvorite ventilovy
kanal.
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8.11 Shutoff Nozzle (Uzatvaracia dyza)

Tuknutim na nasledujlce tlagidla v zobrazenom poradi prejdete na obrazovku Shutoff
Nozzle (Uzatvaracia dyza).

Obrazok 8-21 Obrazovka Shutoff Nozzle (Uzatvéracia dyza)

Tabulka 8-40 Panel Shutoff Nozzle Open (Uzatvaracia dyza otvorena)

Pole/tlacidla Popis
Open Trigger (Spustac Spustaci signal na zacCatie otvarania uzatvaracej dyzy
otvorenia) Hodnoty:

* Always Off (Vzdy vypnuté)

+ Always On (Vzdy zapnuté)

* Mold Closed (Forma zatvorena)

* Injection start (Zaciatok vstrekovania)

* Via Sequence Editor (Prostrednictvom editora
sekvencif)

Timeout (Casovy limit) Bez koncového spinaca — €as aktivacie otvorenia
uzatvaracej dyzy

S koncovym spinaom — maximalny povoleny ¢as na
otvorenie uzatvaracej dyzy

Hodnoty: Akékolvek kladné Cislo

Delay On (Oneskorenie Oneskorenie medzi signalom spustenia a zaciatkom
zapnuté) otvarania uzatvaracej dyzy

Hodnoty: Akékolvek kladné ¢&islo
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Tabulka 8-40 Panel Shutoff Nozzle Open (Uzatvaracia dyza otvorend)

Pole/tlacidla Popis

Delay Off (Oneskorenie Oneskorenie medzi dokon&enim otvarania uzatvarace;j
vypnuté) dyzy a zastavenim pohybu

Hodnoty: Akékolvek kladné Cislo
Debounce Time (Cas Doba oneskorenia medzi aktivaciou koncového spinaca
stabilizacie) spravnej polohy a ukon&enim pohybu

Hodnoty: Akékolvek kladné Cislo
End Position Limit Switch Tuknutim na toto zadiarkavacie policko umoznite, aby
(Koncovy spinac koncovej sa pri pohybe na otvorenie urcilo, ¢i je uzatvaracia dyza
polohy) otvorena, pomocou koncového spinaca
Maintain Output (Zachovat Tuknutim na toto zagiarkavacie poli¢ko nastavite,
vystup) aby ked je vystup zachovany, zostal vystup otvorenej

uzatvaracej dyzy zapnuty po dokonéeni pohybu a vypol
sa az po aktivacii zatvorenia uzatvaracej dyzy

Tlacidlo otvorenia uzatvaracej dyzy

Tuknutim na toto tlagidlo manualne otvorite uzatvaraciu
dyzu.

LED v lavom hornom rohu je aktivna, ked je uzatvaracia
dyza otvorena

Tabul'ka 8-41 Panel Shutoff Nozzle Closed (Uzatvaracia dyza zatvorena)

Pole/tlacidla Popis
Close Trigger (Spustac Spustaci signal na zacCatie zatvarania uzatvaracej dyzy
zatvorenia) Hodnoty:

+ Always Off (Vzdy vypnuté)

* Always On (Vzdy zapnuté)

* Mold Closed (Forma zatvorena)

* Injection start (ZacCiatok vstrekovania)

* Via Sequence Editor (Prostrednictvom editora
sekvencifi)

Timeout (Casovy limit) Bez koncového spinaca — Cas aktivacie zatvorenia
uzatvaracej dyzy

S koncovym spinaCom — maximalny povoleny ¢as na
zatvorenie uzatvaracej dyzy

Hodnoty: Akékolvek kladné Eislo

Delay On (Oneskorenie Oneskorenie medzi signalom spustenia a zaciatkom
zapnuté) zatvarania uzatvaracej dyzy Hodnoty: Akékolvek kladné
Cislo
Delay Off (Oneskorenie Oneskorenie medzi dokon€enim zatvarania uzatvaracej
vypnuté) dyzy a zastavenim pohybu
Hodnoty: Akékolvek kladné Eislo
Debounce Time (Cas Doba oneskorenia medzi aktivaciou koncového spinaca
stabilizacie) spravnej polohy a ukon&enim pohybu

Hodnoty: Akékolvek kladné Cislo

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi



PREHLAD SOFTVERU 8-45

Tabulka 8-41 Panel Shutoff Nozzle Closed (Uzatvaracia dyza zatvorend)

Pole/tlacidla Popis
End Position Limit Switch Tuknutim na toto zadiarkavacie policko umoznite, aby
(Koncovy spinac koncovej sa pri pohybe na zatvorenie urcilo, €i je uzatvaracia dyza
polohy) zatvorena, pomocou koncového spinaca
Maintain Output (Zachovat Tuknutim na toto zadiarkavacie poli¢ko nastavite, aby
vystup) ked je vystup zachovany, zostal vystup zatvorenej

uzatvaracej dyzy zapnuty po dokon&eni pohybu a vypol
sa az po aktivacii otvorenia uzatvaracej dyzy

Tlacidlo zatvorenia uzatvaracej dyzy

Tuknutim na toto tlagidlo manualne zatvorite uzatvaraciu
dyzu.

LED v lavom hornom rohu je aktivna, ked je uzatvaracia
dyza zatvorena
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Tuknutim na nasledujlce tlagidla v zobrazenom poradi prejdete na obrazovku Barrel Heats

(Ohrev valca).

8.12.1 Barrel Heats (Ohrev valca)

Obrazok 8-22 Obrazovka ohrevu valca

Tabul'ka 8-42 Obrazovka Barrel Heats (Ohrev valca)

Pole/tlacidla

Popis

Cas vyrovnavania teploty (aktualna hodnota)

Cas vyrovnavania teploty (aktualna hodnota)/éas
vyrovnavania teploty (nastavena hodnota)

Po dokonceni vyrovnavania teploty zén sa ukazovatel
doby vyrovnavania teploty prestane zobrazovat.

Typ zény

Ked je zéna pod nastavenou teplotou minus spodna
tolerancia, ikona zény je sfarbena namodro.

Ked je zona v ramci tolerancie nastavenej teploty, ikona
zbny je sfarbena nazeleno.

Ked je z6na nad nastavenou teplotou plus hornou
toleranciou, ikona zény je sfarbena nacerveno.

Typ zény ohrevu valca
Typ: Valec/rozdelovag, rozvadzanie a tryska
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Tabulka 8-42 Obrazovka Barrel Heats (Ohrev valca)

Pole/tlacidla Popis

Typ zbény skrine valca

Ukazovatele teploty zony

Kazda zoéna ma teplotnu stupnicu, ktora zobrazuje
aktualne umiestnenie na stupnici pomocou Sipky
napravo od stupnice a nazvu zény nalavo od stupnice

Zelena Cast’ stupnice je nastavena teplota a pasmo
tolerancie.

Cervena &ast stupnice je pasmo prekrogenia teploty
(nad pasmom tolerancie). Modra Cast stupnice je pasmo
nedosiahnutej teploty (pod pasmom tolerancie).

Aktualne teploty zén

Nastavené hodnoty teploty
Hodnoty: 0 az maximum
Klepnutim na teplotu upravte teplotu.

Horné tolerancie nastavenych tepl6t
Hodnoty: Hodnoty: 0 az maximalna tolerancia
Klepnutim na teplotu upravte teplotu.

Spodné tolerancie nastavenych teplot
Hodnoty: Hodnoty: 0 az maximum
Klepnutim na teplotu upravte teplotu.

Panel Standby (Pohotovostny rezim)

Standby Status (Stav pohotovostného rezimu)

Zelena — dioda LED svieti nazeleno, ked' je zapnuty
pohotovostny rezim

Vyp. — LED nesvieti, ked je pohotovostny rezim

neaktivny
Standby Temperature Nastavenie teploty pre pohotovostny rezim (znizena
(Pohotovostna teplota) teplota, ked je vstrekovanie dihSiu dobu necinné)

Hodnoty: Akakolvek kladna hodnota v °C
Klepnutim na toto pole upravte teplotu.

Panel Auto Soak (Automatické vyrovnavanie teploty)

Soak Status (Stav vyrovnavania teploty)

Ked je teplota pri ohreve valca vyrovnana, t. j. vSetky
zony teploty valca su v ramci nastavenej tolerancie pre
Cas vyrovnavania teploty, LED kontrolka svieti nazeleno
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Tabul'ka 8-42 Obrazovka Barrel Heats (Ohrev valca)
Pole/tlacidla Popis

Enable (Povolit) Kliknutim na zaciarkavacie poli¢ko aktivujete funkciu
automatického vyrovnavania teploty (ked je zaCiarknuté).
Po uplynuti ¢asovaca vyrovnavania teploty automatické
vyrovnavanie otoCi skrutkou nizkym krutiacim
momentom a nizkou rychlostou o nastaveny pocet
stupnov. Ak je otoCenie Uspesné, vyrovnavanie teploty

je dokoncené. Ak je otaCanie neuspesné, Caka sa dalSia
doba vyrovnavania teploty a potom sa znova vykona
pokus o automatické vyrovnavanie teploty

Tlacidlo aktivacie pohotovostného rezimu

Hodnoty: Biela (ked je pohotovostny rezim vypnuty),
zelena (ked je pohotovostny reZzim zapnuty)

Tuknutim na toto tlagidlo zmenite pohotovostny rezim na
zapnuty alebo vypnuty.

Tlacidlo aktivacie testu automatického vyrovnavania

@* teploty

Hodnoty: Deaktivované — biele pozadie (ked ohrev
nedosiahol nastavenu teplotu), biele (ked nie je aktivny
test automatického vyrovnavania teploty), zelené (ked je
aktivny test automatického vyrovnavania teploty)

Klepnutim na toto tladidlo po dosiahnuti nastavenej
teploty ohrevov spustite test automatického
vyrovnavania teploty.
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8.12.2 Konfiguracia ohrevu vailca

Obrazok 8-23 Obrazovka Barrel Heats Configuration (Konfiguracia ohrevu valca) s vybranou kartou
Settings (Nastavenia)

Tabul'ka 8-43 Obrazovka Settings (Nastavenia)

Pole Popis
Maximum Zone Set Point Maximalna povolena skuto¢na teplota nad nastavenu
(Maximalna nastavena teplotu pred vypnutim ohrevu.
hodnota zény) Hodnoty: 0 °C a2 350 °C
Maximum Zone High Maximum high-tolerance setting (Maximalne horné

Tolerance (Maximalna horna nastavenie tolerancie)

tolerancia zény) Hodnoty: Akakolvek zaporna hodnota az po maximalnu

kladnu hodnotu v °C
Auto Soak (Automatické vyrovnavanie teploty)

Enable (Povolit) Kliknutim na zaciarkavacie poli¢ko aktivujete funkciu
automatického vyrovnavania teploty (ked je zaCiarknuté).
Po uplynuti Casovaca vyrovnavania teploty automatické
vyrovnavanie otocCi skrutkou nizkym kratiacim
momentom a nizkou rychlostou o nastaveny pocet
stupnov. Ak je otoCenie uspesné, vyrovnavanie teploty

je dokoncené. Ak je otaCanie neuspesné, Caka sa dalSia
doba vyrovnavania teploty a potom sa znova vykona
pokus o automatické vyrovnavanie teploty

Set soak time (Nastavit ¢as vyrovnavania teploty)

Hodnoty: 0 min az 60 min

Soak Retry Delay Nastavte ¢as oneskorenia opakovania na odloZenie
(Oneskorenie opakovania pohybov skrutiek pred dal§im pokusom

vyrovnavania teploty) Hodnoty: 0 min aZ 60 min
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Tabulka 8-43 Obrazovka Settings (Nastavenia)
Pole Popis

Timeout (Casovy limit) Maximalny ¢as pre automatické vyrovnavanie teploty na
dokonc€enie rotacie zdvihu skrutky

Hodnoty: 0 min az 60 min

Max Attempts (Max. pocet Maximalny poéet pokusov o automatické vyrovnavanie
pokusov) teploty

Hodnoty: 0 az 255

Screw Stroke (Zdvih skrutky) | Pocet stupriov, o ktoré sa musi skrutka otocit poCas
automatického vyrovnavania teploty

Hodnoty: Akakolvek zaporna hodnota az po maximalnu
kladnu hodnotu v stuprfioch

Screw Velocity (Rychlost Rychlost ota€ania skrutky po¢as automatického
skrutky) vyrovnavania teploty

Hodnoty: 0 ot./min. az 500 ot./min.
Screw Force (Sila skrutky) Maximalna sila skrutky povolena poc¢as pokusov o

automatické vyrovnavanie teploty

Hodnoty: 0 Nm na nastavenie rezimu Limit kratiaceho
momentu motora

Standby (Pohotovostny rezim)

Disable Automatic Standby Kliknutim na zaciarkavacie poliCko zobrazite spravanie v

(Deaktivovat’ automaticky automatickom pohotovostnom rezime ohrevu

pohotovostny rezim)

Standby Temperature Nastavenie teploty pre pohotovostny rezim (znizena

(Pohotovostna teplota) teplota, ked je vstrekovanie dihSiu dobu necinné)
Hodnoty: Akakolvek kladna hodnota v °C

Injection Idle Time (Cas Maximalny povoleny ¢as necinnosti pri vstrekovani (Cas

necinnosti vstrekovania) bez vstrekovania alebo precistenia), ked je zapnuty

ohrev pred aktivovanim pohotovostného rezimu
Hodnoty: 0 min az 120 min
Ak chcete tuto funkciu vypnut, nastavte ju na 0.

Shutdown Time (Cas vypnutia) [ Maximalny povoleny &as neéinnosti pri vstrekovani (¢as
bez vstrekovania alebo precistenia), v pohotovostnom
reZime pred vypnutim ohrevu

Hodnoty: 0 min az 120 min

Monitoring (Monitorovanie)

Minimum Temperature Minimalne zvySenie teploty, ktoré sa musi zaznamenat’
Increase (Minimalne zvySenie [ pre aktivnu vyhrievaciu zénu v ¢asovom limite

teploty) Hodnoty: Akakolvek kladna hodnota v °C

Maximum Temperature- Maximalny €as na zobrazenie minimalneho zvySenia
Increase Time (Maximalny Cas | teploty aktivnej zény ohrevu

zvysenia teploty) Hodnoty: 0 s az 2 147 484 s
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Obrazok 8-24 Obrazovka Barrel Heats Configuration (Konfiguracia ohrevu valca) s vybranou kartou
Configuration (Konfiguracia)

Tabul'ka 8-44 Obrazovka Configuration (Konfiguracia)

Pole/tlaéidlo | Popis
Barrel Housing (Plast valca)
Warning Temperature Teplota plasta valca, pri ktorej sa generuje vystrazny
(Vystrazna teplota) alarm. Alarm sluzi len na informacné ucely.
Hodnoty: 0 °C az 1 000 °C
Alarm Temperature (Teplota Maximalna povolena teplota plasta valca
pre alarm)

Ak plast valca dosiahne tuto teplotu, spusti sa alarm a
vypnu sa ohrevy.

Hodnoty: 0 °C az 1 000 °C

Barrel Group (Skupina valcov)

Enable Load Balancing Kliknutim na zaciarkavacie policko povolite vyvazenie
(Povolit vyrovnanie zatazenia) | zatazenia skupiny valcov, ktoré koordinuje aktivaciu zéon
zoskupenych valcov tak, aby sa minimalizovali vykonové
Spicky
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Tabulka 8-44 Obrazovka Configuration (Konfiguracia)

Pole/tlacidlo

Popis

Zone Temperature-

Rise Synchronization
(Synchronizacia zvysenia
teploty zon)

Urcuje, ako sa pouzivaju nastavenia profilu skupiny
ohrevov valca na synchronizaciu vSetkych zén v ramci
skupiny

Hodnoty:
+  Off (Vypnuté) — synchronizacia profilov je zakazana.

» Automatic (Automatické) — parametre profilu na
synchronizaciu profilov su automaticky identifikované
referenénym ovladacom.

» User Defined (Definované pouzivatelom) —
parametre profilu na synchronizaciu profilov uréuje
pouzivatel.

Maximum Heat Power
(Maximalny tepelny vykon)

Definuje maximalnu dostupnu energiu pre skupinu
ohrevov

Hodnoty: 0 kW az 100 kW

Ak kombinovany maximalny prikon zén skupiny prekroci
dostupny maximalny prikon skupiny, skupinovy regulator
naplanuje vyhrievacie vystupy zén, aby obmedzil
maximalny prikon aktivnych ohrievacich zén.

Profile Generation Mode
(Rezim generovania profilu)

Konfiguruje generovanie profilu nastavenych hodnét pre
vSetky zony v skupine valcov

Hodnoty:

« Time Optimized (Casovo optimalizovany) — pouziva
generovanie profilu a riadenie posunu dopredu na ¢o
najrychlejSie dosiahnutie poZadovanej teploty

+ Slew Rate Limited (Obmedzeny rychlostou priebehu)
— pouZziva generovania profilu a riadenie posunu
dopredu na dosiahnutie poZadovanej teploty so
Specifikovanym profilom bez prekro€enia urcitej
rychlosti priebehu teploty

Soft Start (Pomalé spustenie)

Enable (Povolit)

Umoznuje pomalé spustenie pre skupinu valcov

Makky Start doCasne znizuje maximalny tepelny vykon
(vystupny aktivny ¢as pre modulaciu Sirky impulzu)

Reduced Maximum Heat
Output (Znizeny maximalny
tepelny vykon)

Reduced maximum-heat output during soft
start (Znizeny maximalny tepelny vykon po¢as pomalého
spustenia)

Obchadza nastavenia maximalneho tepelného vykonu
pre jednotlivé zény pre vSetky zény v skupine

Temperature (Teplota)

Cielova teplota pre pomalé spustenie
Hodnoty: Akakolvek kladna hodnota do 120
Pomalé spustenie je aktivne, az kym vsetky zény v

skupine nedosiahnu cielovu teplotu a pocka pocas doby
udrZiavania.
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Tabul'ka 8-44 Obrazovka Configuration (Konfiguracia)
Pole/tlacidlo Popis
Hold Time (Cas udrziavania) Cas udrziavania teploty na vyladenie teploty PID
Profile (Profil)
Slew Rate (Rychlost priebehu) | Obmedzenie stupania teplotného signalu (°C/s)
Vyberte Cislo, aby systém mohol sledovat’ stupanie.
Filter Time (Cas filtrovania) Cas filtrovania generovaného signalu (signalov) teploty

Tento parameter zaokruhluje vygenerovany profil na
zacCiatku a konci.

Delay Time (Cas oneskorenia) | Cas oneskorenia generovaného signalu (signalov)
teploty

Hodnoty: Akakolvek kladna hodnota
Auto-Tune (Automatické ladenie)
Type (Typ) Typ automatického ladenia

» Step (Krok) — ladenie na jednu nastavenu teplotu

» Step + Step (Krok + krok) — ladenie na nastavenu
teplotu,

* potom spustenie druhého ladenia na vy3Siu
nastavenu teplotu

+ Step + Oscillation (Krok + oscilacia) — ladenie
na nastavenu teplotu a potom spustenie ladenia
oscilaciou aktualnej teploty okolo nastavenej teploty
z krokového ladenia

State (Stav) Aktualny stav hodnét automatického ladenia:
* Idle (Necinnost)

+ Initializing (Inicializacia)

» System Check (Kontrola systému)
+ Delay Time (Cas oneskorenia)

- PID

* Prediction (Predpoved)

* In Set point (V nastavenom bode)
* Done (Hotovo)

* Error (Chyba)

* Aborted (Zrusené)

Na spustenie automatického ladenia musia byt teploty
stabilné a najmenej o 20 stupriov niZ3ie ako nastavena
hodnota ladenia teploty.

Tlacgidlo Automatické ladenie

Tuknutim na toto tladidlo spustite automatické ladenie
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8.13 Prirastkové spustenie

Tuknutim na nasledujice tlagidla v zobrazenom poradi prejdete na obrazovku Incremental
Startup (Prirastkové spustenie).

Obrazok 8-25 Obrazovka Incremental Startup (Prirastkové spustenie)

Moznost prirastkového spustenia (ISU) poskytuje jednoduchy spdsob, ako prejst z
nastaveni parametrov Specialneho spracovania, ktoré sa pouziju pri prvom spusteni, na
Standardné nastavenia parametrov spracovania pouzivané pocas vyroby. PocCet cyklov,
ktoré pocas ktorého sa zachovava ISU, sa nastavuje na HMI. Kym je ISU aktivne, zvolené
premenné procesu sa upravia v rovnakych krokoch v kazdom spustacom cykle, pricom sa
budu zvySovat od pociatocnych hodnét spustenia na zaciatku aZz po normalne prevadzkove
hodnoty premennych procesu na konci cyklov ISU. ISU je mozné nakonfigurovat aj na
systém premennej po premennej, aby sa udrzZiavali hodnoty ISU po€as cyklov ISU bez
krokovania, aby doSlo k navratu na Standardné hodnoty spracovania po dokonceni

cyklov ISU.

Program prirastkového spustenia je mozné aktivovat alebo deaktivovat a manualne
spustit alebo zastavit pomocou rozhrania HMI. Ak je tato funkcia aktivovana, program
prirastkového spustenia sa spusti po spusteni automatického cyklu po resetovani
napajania stroja alebo po preruseni automatického cyklu na dihSie ako stanovené
Casoveé obdobie.
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Tabulka 8-45 Panel Incremental Startup (Prirastkové spustenie)

Pole Popis
Enable (Povolit) Kliknutim na toto zaciarkavacie policko aktivujete
prirastkové cykly spustenia.
Cycle Count (Pocet cyklov) Ciselné vystupné pole (aktualna hodnota; len na &itanie):

pocet skutocnych prirastkovych spustacich cyklov

Ciselné vstupné pole Tuknutim na toto pole nastavite
pocet cyklov stroja po€as prirastkového spustenia

Hodnoty: 0 az 100

Reject (Odmietnut) Kliknutim na toto zaciarkavacie policko oznacite vSetky
cykly prirastkového spustenia ako cykly odmietnutia.

Tabulka 8-46 Panel Cooling Time (Cas chladenia)

Pole Popis

Cooling Time (Cas chladenia) C:)iselné vystupné pole (aktualna hodnota; len na Citanie):
Cas chladenia aktualneho cyklu

Ciselné vstupné pole: Tuknutim na toto pole nastavite
Cas chladenia pre cykly prirastkového spustenia

Hodnoty: Akakolvek zaporna hodnota do maximalnej
kladnej hodnoty v sekundach

Tabulka 8-47 Panel Switchover (Prepnutie)

Pole | Popis
Switchover (Prepnutie)
Enable (Povolit) Zaciarkavacie poli¢ko urcuje, Ci sa prislusna Cast

(prepnutie, vstrekovaci profil, €as chladenia atd'.) pouZije
pri prirastkovom spusteni.

Maintain (Zachovat) Ak je zaCiarknuté, hodnota nastavena na stranke
prirastkového spustenia sa pocas prirastkovych
spustacich cyklov nezmeni. Ak zostane nezaciarknute,
hodnota sa postupne meni kazdy cyklus, az kym
nedosiahne Standardnu nastavenu hodnotu receptu na
konci prirastkovych spustacich cyklov.

Screw Position (Poloha Ciselné vystupné pole (aktualna hodnota; len na &itanie):
skrutky) Skutoéna poloha skrutky pri prepnuti

Ciselné vstupné pole: Kliknutim na toto pole nastavite
polohu skrutky na prepnutie.

Hodnoty: Akakolvek zaporna hodnota do maximalne;j
kladnej hodnoty v mm
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Tabulka 8-47 Panel Switchover (Prepnutie)

Pole

Popis

Injection Time (Cas
vstrekovania)

C:)I'SGH’]é vystupné pole (aktualna hodnota; len na Citanie):
Cas vstrekovania pri prepnuti.

Ciselné vstupné pole: Tuknutim na toto pole nastavite
Cas vstrekovania na prepnutie.

Hodnoty: Akakolvek zaporna hodnota do maximalne;j
kladnej hodnoty v sekundach.

External DI (Externé DI)

Kliknutim na toto zaciarkavacie poli¢ko povolite
prepinanie prostrednictvom digitalneho vstupného
signalu.

Injection Pressure (Tlak
vstrekovania)

Ciselné vystupné pole (aktualna hodnota; len na &itanie):
Tlak vstrekovania pri prepinani.

Ciselné vstupné pole: Kliknutim na toto pole nastavite
tlak vstrekovania na prepnutie.

Hodnoty: Akakolvek kladna hodnota.

Monitoring Start Position
(Pociato¢na poloha
monitorovania)

Tuknutim na toto pole zadajte polohu vstrekovania, v
ktorej sa ma zaCat monitorovanie tlaku na prepnutie.

Hodnoty: Akakolvek zaporna hodnota do maximalnej
kladnej hodnoty v mm.

Cykly prirastkového spustenia pouzivaju rovnaky pocet faz vstrekovacieho profilu, ako je
nastavené na Standardnej obrazovke vstrekovania.

Tabul'ka 8-48 Panel Injection Profile (Vstrekovaci profil)

Pole

Popis

Position (Pozicia)

Koncové polohy vo faze vstrekovania

Hodnoty: Akakolvek kladna hodnota az po hodnotu
zdvihu predchadzajucej fazy.

Nastavenia polohy su zo Standardného vstrekovacieho
profilu a po€as prirastkovych spustacich cyklov

sa neupravuju

Velocity (Rychlost)

Nastavené hodnoty rychlosti vstrekovania pre

kazdu fazu.

Hodnoty: Akakolvek kladna hodnota az po maximainu
rychlost’ vstrekovania.

Nastavenia rychlosti su zo Standardného vstrekovacieho
profilu a po€as prirastkovych spustacich cyklov sa
neupravuju.

Pressure (Tlak)

Limit tlaku vstrekovania pre kazdu fazu.

Hodnoty: vstrekovaci tlak od 0 barov do max. tlaku
vstrekovania.

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi



Mglst::"?:;.s PREHLAD SOFTVERU 8-57

Cyklus prirastkového spustenia pouziva rovnaky pocet faz udrziavacieho profilu, ako je
nastavené na Standardnej obrazovke udrziavania.

Tabul'ka 8-49 Panel Hold Profile (Profil udrziavania)
Pole Popis

Pressure (Tlak) Ciselné vstupné polia: Profil tlaku udrziavania pre
prirastkové Startovacie cykly

Hodnoty: vstrekovaci tlak od 0 barov do max. tlaku
vstrekovania.

Velocity (Rychlost) Ciselné vystupné polia (aktualna hodnota, iba na
Citanie): nastavené hodnoty limitov rychlosti udrziavania
pre kazdu fazu

Nastavenia rychlosti su zo Standardného udrziavacieho
profilu a po€as prirastkovych spustacich cyklov sa
neupravuju.

Time (Cas) Ciselné vstupné polia: Doba udrziavania pre kazdu fazu

Hodnoty: Akakolvek zaporna hodnota do maximalne;j
kladnej hodnoty v sekundach.
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8.14 Rozhranie RJG

Tuknutim na nasledujlce tlagidla v zobrazenom poradi prejdete na obrazovku RJG.

Obrazok 8-26 Obrazovka rozhrania RJG

8-58

Tabul'ka 8-50 Panel RJG Interface (Rozhranie RJG)

Pole

Popis

Injection Forward
(Vstrekovanie dopredu)

Cervena — ak je LED kontrolka &ervena, vstrekovanie je
aktivne.

Nesvieti — ak LED kontrolka nesvieti, vstrekovanie je
neaktivne.

Plasticizing (Plastifikacia)

Cervena — ak je LED kontrolka ervena, plastifikacia je
aktivna.

Nesvieti — ak LED kontrolka nesvieti, plastifikacia je
neaktivna.

Mold Closed (Forma
zatvorena)

Cervena — ak je LED kontrolka &ervena, forma je
zatvorena.

Nesvieti — ak LED kontrolka nesvieti, forma je otvorena.
Z rozhrania Euromap 67

Mold Opening (Otvaranie
formy)

Cervena — ak je LED kontrolka &ervena, forma je
otvorena.

Nesvieti — ak LED kontrolka nesvieti, forma je zatvorena.

Z rozhrania Euromap 67
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Tabulka 8-50 Panel RJG Interface (Rozhranie RJG)

Pole Popis
Injection First Stage (Prva faza | Cervena — ak je LED kontrolka &ervena, plniaca faza
vstrekovania) vstrekovania je aktivna.

Nesvieti — ak LED kontrolka nesvieti, plniaca faza
vstrekovania je neaktivna.

Manual (Manualny rezim) Cervena — ak je LED kontrolka &ervena, E-Multi je v
manualnom rezime.

Nesvieti — ak LED kontrolka nesvieti, E-Multi nie je v
manualnom rezime.

Switchover (Prepnutie) Cervena — ak je LED kontrolka &ervend, je aktivne
externé prepnutie z RJG.

Nesvieti — ak LED kontrolka nesvieti, externé prepnutie z
RJG nie je aktivne.

Injection Stroke (Zdvih Zdvih vstrekovania E-Multi
vstrekovania) \V/zorové hodnoty:
* Analdgova hodnota 0 = vstrekovanie pri 0 mm

* Analdgova hodnota 32767 = maximalny zdvih
vstrekovania

Analégoveé karty B&R pouzivaju hodnotu 0 pre vystup 0

a hodnotu 32767 pre maximalny vystup

Injection Pressure (Tlak Tlak vstrekovania E-Multi
vstrekovania)

Vzorové hodnoty:
* Analogova hodnota 0 = tlak vstrekovania O barov

* Analogova hodnota 32767 = maximalny tlak
vstrekovania
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8.15 Sekvencia
Tuknutim na nasledujlce tlagidla v zobrazenom poradi prejdete na obrazovku Sequence
Viewer (Zobrazovac sekvencii).

8.15.1 Obrazovka zobrazovac¢a sekvencii

Obrazok 8-27 Obrazovka zobrazovaca sekvencii

8-60

Tabul'ka 8-51 Obrazovka zobrazovaca sekvencii

Pole/tlacidlo Popis

Zobrazenie aktivnej sekvencie

Aktivne kroky su zvyraznené pocCas automatického
cyklovania rezimov.

Tladidlo priblizenia
Tuknutim na toto tlagidlo pribliZite sekvenciu.
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Tabulka 8-51 Obrazovka zobrazovaca sekvencii

Pole/tlacidlo

Popis

Tladidlo oddialenia
Tuknutim na toto tladidlo oddialite sekvenciu.

Tlacidlo resetovania pribliZzenia

Tuknutim na toto tlagidlo resetujete predvolenu uroveri
priblizenia.
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8.15.2 Obrazovka editora sekvencii

Obrazok 8-28 Obrazovka editora sekvencii

Dalsie informacie o lfavom paneli obrazovky editora sekvencii najdete v section 8.15.1
Obrazovka zobrazovacéa sekvencii on page 8-60.

8-62

Tabul'ka 8-52 Panel Commands (Prikazy)

Tlacidlo

Popis

Tlacidlo Get Active Sequence (Ziskat aktivnu
sekvenciu).

Tuknutim na toto tlacidlo naditate aktivnu sekvenciu,
ktora aktualne prebieha v editore.

VSetky neuloZzené zmeny sekvencie v editore sa stratia.

Tlacidlo Set Active Sequence (Nastavit’ aktivnu
sekvenciu).

Tuknutim na toto tlacidlo nastavite aktualnu sekvenciu v
editore ako aktivnu sekvenciu.

Zmeny sekvencie vykonané v editore sa neprejavia hned
a nadobudnu udinnost’ az po stladeni tladidla Set active
sequence (Nastavit' aktivhu sekvenciu).

TlacCidlo Set active sequence (Nastavit’ aktivnu
sekvenciu) je k dispozicii iba vtedy, ked systém E-Multi
nie je v automatickom rezime.
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Tabulka 8-53 Panel Start Trigger (Spust'a¢ startu)

Pole/tlacidlo

Popis

Spustace automatického Startu cyklu E-Multi maju
nasledujuce moznosti rozbalovacej ponuky:

* Injection start (Zacgiatok vstrekovania)

* Mold Closed (Forma zatvorena)

» Ejector 1 Back (Vyhadzovac 1 vzadu)

* Ejector 1 Forward (Vyhadzovac 1 vpredu)

+ Core 1 In Position 1 (Jadro 1 na pozicii 1)

+ Core 2 In Position 2 (Jadro 2 na pozicii 2)

* IMM Screw Position (Poloha skrutky IMM)

* Remote Trigger (Dialkové spustenie)

+  No Trigger (Ziadne spustenie)

+ Kdispozicii su dva spustace, ale druhy spustac je
volitelny.

Vstrekovacia sekvencia E-Multi za¢ne, ked sa pociatocny

stav zmeni z nepravdivého na pravdivé.

Logicky vyber spustacov na spustenie vstrekovania

AND (A) — na spustenie vstrekovania musia byt splnené obe
podmienky spustenia.

OR (ALEBO) — vstrekovanie sa zaCne, ked sa spini niektory
zo stavov spustaca.

None (Ziadne) — ked sa pouzije prvy stav spustenia (druhy
stav nie je mozné nastavit).

Delay Start Cycles (Posunut spustenie cyklov)

V sivom poli sa zobrazuje skutoény poc¢et oneskorenych
cyklov.

Posunie spustenie prvého cyklu E-Multi, az kym nebude
detegovany spustaci signal Startu tolkokrat, kolkokrat je tu
nastaveny.

Hodnoty: 0 az 255
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8.15.2.1 Uprava sekvencie

Obréazok 8-29 Obrazovka editora sekvencii s panelom Select Command (Vyberte prikaz)

8-64

Tabul'ka 8-54 Panel Select Command (Zvolte prikaz)

Pole/tlacidlo

Popis

Vyber dostupnych typov krokov sekvencie

Selected Command (Zvoleny prikaz)
Nazov zvoleného kroku prikazu
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Tabul'ka 8-54 Panel Select Command (Zvol'te prikaz)

Pole/tlacidlo Popis
Timeout (Casovy limit) Tu mbzete zadat alebo upravit akékolvek dalSie
parametre pre vybrany krok.
Parameter Timeout (Casovy limit) $pecifikuje
Casovy limit pre vykonanie kroku. Nastavenie
Casového limitu 0,0 sekundy deaktivuje funkciu
Casového limitu.
Hodnoty: 0 s az 1000 s
Tlagidlo OK

Tuknutim na tlagidlo OK zadajte nastavenia
parametrov pre vybrany krok

Tlacidlo Reset (Resetovat))

Tuknutim na tlagidlo Reset (Resetovat) resetujete
nastavenia parametrov na pévodné neupravené
hodnoty.

Pridat novy krok pred vybrany krok

Tuknutim na toto tlagidlo pridate novy krok z
prikazu Selected Command (Zvoleny prikaz) pred
vybrany krok v sekvencii.

Pridat novy krok za vybrany krok

Tuknutim na toto tlagidlo pridate novy krok z
ponuky Selected Command (Zvoleny prikaz) za
vybrany krok v sekvencii.

Nahradit’ zvoleny krok novym krokom

Tuknutim na toto tlagidlo nahradite vybrany krok
v sekvencii novym krokom z ponuky Selected
Command (Zvoleny prikaz).

Odstranit’ vybrany krok sekvencie

Tuknutim na toto tladidlo odstranite zvoleny krok
sekvencie.

Pridat uzavretu vetvu s novym krokom

Tuknutim na toto tlagidlo pridate uzavretd vetvu
s novym krokom z ponuky Selected Command

(Zvoleny prikaz) paralelne s vybranym krokom

sekvencie.

Pridat otvorenu vetvu s novym krokom

Tuknutim na toto tladidlo pridate otvorenu vetvu
s novym krokom z ponuky Selected Command
(Zvoleny prikaz) paralelne s vybranym krokom
sekvencie.
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8.15.2.2 Cakacie body

Obréazok 8-30 Obrazovka editora sekvencii s panelom nastavenia ¢akacich bodov

8-66

Tabulka 8-55 Panel nastavenia ¢akacich bodov

Pole/tlagidlo | Popis
Wait Condition (Stav ¢akania)
Wait Trigger (Spustac Cakania) Stla¢enim tohto pola otvorite dialégové okno

podmienok a vyberiete spusta¢ Cakania
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8.16 Sledovanie

Tuknutim na nasledujuce tlagidla v zobrazenom poradi prejdete na obrazovku grafu.

8.16.1 Obrazovka grafu

Obrazok 8-31 Obrazovka grafu

Tabulka 8-56 Obrazovka grafu
Pole/tlacidlo Popis
« » Presunut kurzor
Posurite kurzor o jeden krok dolava alebo
doprava
Casova pegéiatka kurzora sa zobrazi napravo od
tlacidiel.
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Tabul'ka 8-56 Obrazovka grafu

Pole/tlacidlo

Popis

Zobrazit' sledovanie

Os Y: percenta

Os X: ¢as

V&etky percentualne hodnoty su Skalované tak,
aby sa pohybovali medzi 0 a 100.
Roztiahnutim prstov priblizite.

Kurzor mozete potiahnut na pozadované miesto.
Pomocou tlacidiel posuvania kurzora mozete
vykonat jemné upravy.

Prehlad PV (premenna procesu)

Zobrazuje nazov sledovanej PV, hodnotu pod
kurzorom, minimalne/maximalne hodnoty a farby
Ciar sledovania.

Tlacidlo automatickej mierky

Automaticky ur€uje minimalne a maximalne
hodnoty mierky PV

Maximalna mierka = max. hodnota + 0,1*max.
hodnota Minimalna mierka = min. hodnota —
0,1*min. hodnota Vlastné nastavenie mierky je
mozné nastavit na obrazovke konfiguracie stopy

Tlagidlo Start/Stop

Klepnutim na toto tladidlo spustite
zaznamenavanie stopy. Klepnutim na toto tlacidlo
zastavite zaznamenavanie stopy.

Tlacidlo Save (Ulozit)

Tuknutim na toto tlagidlo uloZite Gdaje sledovania
ako subor csv.

Ak je do systému zapojeny pamatovy klu¢ USB,
udaje sledovania sa ulozia na pamatovy kfu¢
USB. V opacnom pripade sa stopa ulozi medzi
pouzivatelské udaje. Sledovacie udaje je mozné
exportovat z obrazovky pouzivatelskych udajov.

TlacCidlo Delete (Odstranit)

Tuknutim na toto tlagidlo odstranite vetky
premenné procesu

Tlacidlo Exportovat na USB

Tuknutim na toto tlagidlo exportujete vetky
subory so stopami na USB.

Poznamka: VSetky subory budu zo systému
odstranené
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8.16.2 Konfiguracia

Obrazok 8-32 Obrazovka Configuration (Konfiguracia)

Tabul'ka 8-57 Panel Capture (Zaznam)
Pole Popis
Duration (Trvanie) Celkové trvanie zaznamu PV
Hodnoty: 0 s az 4 294 967 s

v v

interval

Interval Cas zaznamu vzorky PV. Kazdy interval sa
zaznamenavaju aktualne hodnoty zvolenych
hodnét PV.

Hodnoty: 0 s az 4 294 967 s

Zadana hodnota sa automaticky upravi na
nasobok 0,008 s. Zmena intervalu upravi trvanie
na maximalny mozny ¢as v tomto intervale.

Enable Ideal Trace (Povolit idealnu | Povolenie idealnej stopy konvertuje premenné
stopu) procesu 6 az 10 na idedlne stopy. Idedlne stopy
su kopie 1 az 5 PV a umoziuju pouzivatelovi
ulozit' stopu na porovnanie buducich stop.
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Tabul'ka 8-57 Panel Capture (Zaznam)
Pole Popis

Kliknutim na tuto ikonu a zobrazenim
potvrdzujuceho dialégového okna skopirujete
sparovanu stopu do indexu.

T4 je k dispozicii na obrazovke grafu alebo na
obrazovke konfiguracie.

Automatically update ideal traces Povolenim tejto mozZnosti sa automaticky
(Automaticka aktualizacia aktualizuje/skopiruje sparovana stopa do
idealnych stop) daného indexu.
Tabulka 8-58 Panel Options (Moznosti)
Pole Popis
Continuously Trace Kliknite na zaCiarkavacie poli¢ko, aby sa stopa
(Nepretrzité sledovanie) automaticky vratila ku kontrole stavu spustaca a po
dokonceni sledovania ¢akala na opatovné spustenie.
Save After Trace (Ulozit Kliknutim na zaciarkavacie poli¢ko sa stopa po
po sledovani) dokon¢eni automaticky uloZi.
Autosacle To Min/Max Po dokonceni sa stopa automaticky upravi na minimalne
(Automaticka mierka na a maximalne hodnoty PV tak, aby sa stopa zmestila
minimalnu/maximalnu do grafu.
hodnotu)
Overwrite Oldest Trace Priec€inok so stopami ma obmedzenu velkost. Ak
(If save folder is full) sa dosiahne limit kapacity, v pripade neprepisania
(Prepisat’ najstarsiu stopu [Ak | najstarSieho suboru sa pri ukladani zobrazi chyba. Vtedy
je prie€inok ukladania plny]) sa vyzaduje, aby sa v pouzivatelskom priecinku na
udaje sledovania vytvorilo miesto, alebo aby sa prepisal
najstarsi subor.
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Tabulka 8-59 Panel Process Variables (Premenné procesu)
Pole Popis
Nastavenia premennych procesu
Enable (Povolit): Skryt/zobrazit stopu na grafe

Process Variable (Premenna procesu): Nazov premennej
procesu (PV). Klepnutim na toto pole otvorite dialégové
okno vyberu PV.

Mierka min.: -1 000 000 az 1 000 000
Mierka max.: -1 000 000 az 1 000 000

Minimum: Minimalna hodnota zaznamenana poc¢as
sledovania

Maximum: Maximalna hodnota zaznamenana pocas
sledovania

Unit (Jednotka): Priradené jednotky pre zvolenu
premennu procesu

Trace (Stopa):

Color (Farba): Zobrazuije farbu stopy. Tuknutim na fiu
zmenite farbu.

Tabulka 8-60 Panel Trigger (Spust’ac)
Pole Popis
Mode (Rezim) Vyberte reZim spustenia na spustenie sledovania.
Hodnoty:

Immediate (Okamzité) — sledovanie sa spusti hned po
stlaCeni tlacidla Start/stop

Threshold (Prahova hodnota) — sledovanie sa spusti
hned po splneni prahovych podmienok

Cycle Start (Spustenie cyklu) — sledovanie sa spusti
hned po spusteni nového cyklu

Sequence (Sekvencia) — sledovanie sa spusti
na zaklade vybraného kroku sekvencie a supravy
spustacov.
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Tuknutim na nasledujice tlagidla v zobrazenom poradi prejdete na obrazovku Alarms

(Alarmy).

N

Obrazok 8-33 Obrazovka Alarms (Alarmy)

8-72

Tabul'ka 8-61 Obrazovka Alarms (Alarmy)

Pole/tlacidlo

Popis

Zobrazuje vSetky aktivne alarmy
Tuknutim na hlaviéku zoradite alarmy
podla Easovej znacky, kédu, hlasenia
alebo stavu.

Tlagidlo Dal$ie informéacie

Alarmové hlasenia, ktorym predchadza
celé Cislo a po ktorych nasleduje
dvojbodka, maju k dispozicii
podrobnejSie informacie. Ak si chcete
pozriet tieto informacie, vyberte alarm
a stlacenim tohto tlaCidla otvorte
dialégové okno podrobnosti alarmu.
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Tabul'ka 8-61 Obrazovka Alarms (Alarmy)

Pole/tlacidlo

Popis

Tlacidlo strankovania alarmov

Ak existuje viac alarmov, ako

mozno zobrazit na obrazovke, na
navigaciu v alarmoch pouzite tlacidla
predchadzajucej, nasledujucej a
indexovej obrazovky.

Tuknutim na toto tlagidlo prejdete na
obrazovku Alarm (Alarm).

Tuknutim na toto tladidlo prejdete na
obrazovku Alarm History (Historia
alarmom).

Klepnutim na toto tla€idlo vypnete
bzuciak (ak je nainStalovany
samostatne).
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8.17.1 Histéria alarmov

Obrazok 8-34 Obrazovka Alarm History (Histéria alarmov)

Historia alarmov obsahuje az 1 140 uloZenych alarmov, ktoré sa zachovaju, kym nebude
potrebné vytvorit' priestor pre dalSie alarmy.

Obrazok 8-35 Okno detailov alarmu

V okne detailov alarmu su uvedené dalSie informacie o alarme tykajuce sa internych chyb.
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8.18 Teplota

Tuknutim na nasledujlce tlagidla v zobrazenom poradi prejdete na obrazovku Temperature
(Teplota).

8.18.1 Obrazovka Temperature (Teplota)

Obrazok 8-36 Obrazovka Temperature (Teplota)

Tabul'ka 8-62 Obrazovka Temperature (Teplota)

Pole Popis
Zobrazuje kritické hodnoty pre zénu ohrevu

LED kontrolka: Aktivny stav vystupu ohrevu. Nazov zény
ohrevu

Actual (Aktualna)
Aktualna teplota zony

Vystupné aktivne percento pre regulator modulacie Sirky
impulzu zény

Set (Nastavit)
Nastavenie teploty pre zénu

Set Temperature (Nastavena teplota)
Nastavena hodnota teploty pre zvolenu z6nu
Hodnoty: Akakolvek kladna hodnota v °C
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Tabulka 8-62 Obrazovka Temperature (Teplota)
Pole Popis
Tol. (Tolerancia) High (horna)

Tuknutim na toto pole nastavite hornu toleranciu
nastavenej teploty pre zvolenu zénu.

Hodnoty: Akakolvek kladna hodnota v °C
Tol. Low (dolna)
Hodnoty: Akakolvek kladna hodnota v °C

Tuknutim na toto pole nastavite dolnu toleranciu
nastavenej teploty pre zvolenu zénu

8.18.2 Chladenie so zatvorenym okruhom

Obrazok 8-37 Obrazovka Closed Loop Cooling (Chladenie so zatvorenym okruhom)

Chladenie so zatvorenym okruhom sa ZAPNE, ak su akékolvek Cerpadla nad teplotou
zapnutia a VYPNE sa, ked su vSetky Cerpadla pod teplotou vypnutia.
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Tabulka 8-63 Obrazovka Closed Loop Cooling (Chladenie so zatvorenym okruhom)
Pole | Popis
Settings (Nastavenia)

On (Zapnut) Numericky vstup — teplota na zapnutie chladiaceho
Cerpadla so zatvorenym okruhom na spustenie
chladenia motorov.

Off (Vypnut) Numericky vstup — teplota na vypnutie chladiaceho
Cerpadla so zatvorenym okruhom na zastavenie
chladenia motorov.

Temperature (Teplota)

Injection A (Vstrekovanie A), Zoznam osi E-Multi na jednotke a suvisiaca teplota
Injection B (Vstrekovanie B), motora kazdej z nich.

Plasticizing (Plastifikacia) a,
Carriage (Vozik)

Cooling (Chladenie)

Output (Vystup) Stavova LED kontrolka — vystup chladenia so
zatvorenym okruhom na spustenie ¢erpadla.

8.18.3 Temperature Monitoring (Monitorovanie teploty)

Obrazok 8-38 Obrazovka Temperature Monitoring (Monitorovanie teploty)
Klepnutim na zénu monitorovania teploty na lavom paneli zobrazite nastavenia zony.

Tabulka 8-64 Panel Settings (Nastavenia)
Pole Popis

Name (Nazov) Pouzivatelom definovany nazov monitorovanej zony.
Tuknutim na toto pole zadajte nazov zony.

Hodnoty: Akykolvek textovy retazec, zobrazuje sa 27

znakov
Hardware Address Textovy retazec oznacujuci hardvérovy modul a
(Hardvérova adresa) umiestnenie vstupu na monitorovanie teploty
Value (Hodnota) Aktualna teplota zény
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8.18.4 Kalibracia termoé¢lanku

Obrazok 8-39 Obrazovka Thermocouple calibration (Kalibracia termoclanku)

Ak chcete vykonat kalibraciu termoclanku, vypnite riadiacu jednotku. Skusobnu pomdbcku
so simulatorom termoclanku/kalibratorom pripojte ku konektoru ohrevu valca na zadnej
strane riadiacej jednotky. Teraz mozno riadiacu jednotku ZAPNUT.

Obrazok 8-40 Zadna strana riadiacej jednotky s konektorom ohrevu valca

Uistite sa, ze simulator termoclanku/kalibrator ma nastaveny typ termoclanku na ,J“ a
jednotky teploty na ,°C*.
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Kalibracia sa uskutoéni v 3 krokoch:
1. Kompenzacia za studena (0 °C).

a) Kalibrator a riadiacu jednotku nechajte ZAPNUTE 20 minat na kompenzaciu
spojenia za studena.

Obrazok 8-41 Thermocouple calibration (Kalibracia termoclanku)

b) Prejdite na stranku Thermocouple calibration (Kalibracia termoc¢lanku) a stlacte
tlagidlo Start (Start) vedla moznosti Cold Junction (Spojenie za studena).

c) Po dokonc&eni bude indikator priebehu indikovat 100 % a dalSia Cast pre 20 °C

bude aktivovana.
2. Kalibracia pri teplote 20 °C

a) Nastavte simulator/kalibrator na 20 °C.
b) Teraz na stranke Thermocouple calibration (Kalibracia termoclanku) stlacte tlacidlo
Start (Start) vedla moznosti TC at 20°C (TC pri 20 °C).

c) Po dokoné&eni bude indikator priebehu indikovat 100 % a d'alSia ast pre 400 °C

bude aktivovana.
3. Kalibracia pri teplote 400 °C

a) Nastavte simulator/kalibrator na 400 °C.
b) Teraz na stranke Thermocouple calibration (Kalibracia termoclanku) stlacte tlacidlo
Start (Start) vedla moznosti TC at 400°C (TC pri 400 °C).

c) Po dokoné&eni bude indikator priebehu indikovat 100 % a d'alSia ast pre 400 °C
bude aktivovana.
Termoclanky su teraz UspesSne kalibrované. Vypnite riadiacu jednotku a odpojte testovaciu
pomédcku od simulatora/kalibratora. Kabel ohrevu valca mézete pripojit spat k riadiacej
jednotke.

Zapnite riadiacu jednotku a na stranke Barrel Heats (Ohrev valca) by sa mali zobrazit
spravne hodnoty teploty.
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8.19 vstup/vystup

8-80

Tuknutim na nasledujlce tlagidla v zobrazenom poradi prejdete na obrazovku Digital Inputs

(Digitalne vstupy).

8.19.1 Digitalne vstupy

Obrazok 8-42 Obrazovka Digital Inputs (Digitalne vstupy)

Tabul'ka 8-65 Obrazovka Digital Inputs (Digitalne vstupy)

Pole/tlacidla

Popis

vstup/vystup
Zoznam vsetkych dostupnych vstupov
Zobrazuje interny nazov vstupu v softvéri

Force Value (Vynutena hodnota)
Pozadovana hodnota, do ktorej sa vstup vynuti
Hodnoty: 0 az 1

Ked je vstup vynuteny, interny softvér nacita vynutenu
hodnotu pre vstup a nie skutocnu hodnotu.

Actual Value (Skuto¢na hodnota)
Skuto¢na hodnota vstupu nacitana na hardvéri

Ked je vstup vynuteny, interny softvér nacita vynutenu
hodnotu pre vstup a nie skutoénu hodnotu.
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Tabul'ka 8-65 Obrazovka Digital Inputs (Digitalne vstupy)
Pole/tlacidla Popis
Forced (Vynuteny)

Zobrazuje ikonu vynuteného vstupu (Eerveny trojuholnik
obsahujuci biely vykri¢nik) pre kazdy vynateny vstup

Hardware Address (Hardvérova adresa)

Textovy retazec oznacujuci hardvérovy modul a
umiestnenie digitalneho vstupu
Force (Vynutit)

Tuknutim na toto tladidlo vynutite, aby vybrany vstup
prevzal hodnotu nastavenu v poli Force Value (Vynutena
hodnota).

Clear (Vymazat)

Interna softvérova hodnota pre vstup sa vrati na
skuto&nu hodnotu

Tuknutim na toto tlagidlo odstranite vynitent hodnotu z
vybraného vstupu.

Clear All (Vymazat' vSetko)

Vymaze vynutenu hodnotu zo vSetkych digitalnych
a analégovych signalov Tuknutim na toto tlacidlo
odstranite vynutenu hodnotu zo vSetkych vstupov/
vystupov.
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8.19.2 Digitalne vystupy

Obrazok 8-43 Obrazovka Digital Outputs (Digitalne vystupy)

8-82

Tabul'ka 8-66 Obrazovka Digital Outputs (Digitalne vystupy)

Pole/tlacidla

Popis

vstup/vystup
Zoznam vsetkych dostupnych vstupov
Zobrazuje interny nazov vstupu v softvéri

Force Value (Vynutena hodnota)

PozZadovana hodnota, do ktorej sa vystup vynuti
Hodnoty:

-32767 predstavuje maximalny zaporny signal pre
analégovy vstup

+32767 predstavuje maximalny kladny signal pre
analégovy vstup

Ked je vstup vynuteny, interny softvér nacita vynutenu
hodnotu pre vstup a nie skutoénu hodnotu

Actual Value (Skutoéna hodnota)
Skutoéna hodnota vystupu nacitana na hardveéri

Ked je vystup vynuteny, skutoéna hodnota sa nastavi na
vynutenu hodnotu

Forced (Vynuteny)

Zobrazuje ikonu vynuteného vystupu (€erveny trojuholnik
obsahujuci biely vykri¢nik) pre kazdy vynuteny vystup
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Tabulka 8-66 Obrazovka Digital Outputs (Digitalne vystupy)
Pole/tlacidla Popis
Hardware Address (Hardvérova adresa)

Textovy retazec oznacujuci hardvérovy modul a
umiestnenie digitalneho vystupu

Force (Vynutit)

Tuknutim na toto tlagidlo vynutite, aby vybrany vystup
prevzal hodnotu nastavenu v poli Force Value (Vynutena
hodnota).

Clear (Vymazat)

Interna softvérova hodnota pre vystup sa vrati na
skutoénu hodnotu Tuknutim na toto tlaidlo odstranite
vynutenie zvoleného vystupu.

Clear All (Vymazat vSetko)

Vymaze vynutenu hodnotu zo vSetkych digitalnych
a analogovych signalov Tuknutim na toto tlacidlo
odstranite vynutenu hodnotu zo vSetkych vstupov/
vystupov.

8.19.3 Analégové vstupy

Obrazok 8-44 Obrazovka analégovych vstupov

Tabulka 8-67 Obrazovka Analog Inputs (Analégové vstupy)
Pole/tlacidla Popis
vstup/vystup
Zoznam vSetkych dostupnych vstupov

Zobrazuje interny nazov vstupu v softveri

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi



[
2=
Mold /—

Masters'

PREHLAD SOFTVERU

8-84

Tabulka 8-67 Obrazovka Analog Inputs (Analégové vstupy)

Pole/tlacidla

Popis

Force Value (Vynutena hodnota)

Pozadovana hodnota, do ktorej sa vstup vynuti
Hodnoty:

-32767 predstavuje maximalny zaporny signal pre
analogovy vstup

+32767 predstavuje maximalny kladny signal pre
analégovy vstup

Ked je vstup vynuteny, interny softvér nacita vynutenua
hodnotu pre vstup a nie skuto&nu hodnotu.

Actual Value (Skuto¢na hodnota)
Skutoéna hodnota vstupu naditana na hardvéri

Ked je vstup vynuteny, interny softvér nacita vynutenu
hodnotu pre vstup a nie skutocnu hodnotu.

Forced (Vynuteny)

Zobrazuje ikonu vynuteného vstupu (€erveny trojuholnik
obsahujuci biely vykri¢nik) pre kazdy vynuteny vstup

Hardware Address (Hardvérova adresa)

Textovy retazec oznacujuci hardvérovy modul a
umiestnenie analégového vstupu

Force (Vynutit)

Tuknutim na toto tlagidlo vynutite, aby vybrany vstup
prevzal hodnotu nastavenu v poli Force Value (Vynutena
hodnota).

Clear (Vymazat)

Interna softvérova hodnota pre vstup sa vrati na
skuto¢nu hodnotu

Tuknutim na toto tladidlo odstranite vynatent hodnotu z
vybraného vstupu.

Clear All (Vymazat vSetko)

Vymaze vynutenu hodnotu zo vSetkych digitalnych
a analogovych signalov Tuknutim na toto tlacidlo
odstranite vynutenu hodnotu zo vSetkych vstupov/
vystupov.

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi



Mglst::"?:;.s PREHLAD SOFTVERU 8-85

8.19.4 Analégové vystupy

Obrazok 8-45 Obrazovka analégovych vystupov

Tabulka 8-68 Obrazovka Analog Outputs (Analégové vystupy)
Pole/tlac¢idla Popis
vstup/vystup
Zoznam vSetkych dostupnych vystupov

Zobrazuje interny nazov vystupu v softvéri
Force Value (Vynutena hodnota)

PozZadovana hodnota, do ktorej sa vystup vynuti
Hodnoty:

-32767 predstavuje maximalny zaporny signal pre
analégovy vystup

+32767 predstavuje maximalny kladny signal pre
analégovy vystup

Actual Value (Skuto¢na hodnota)
Skutoéna hodnota vystupu nacitana na hardveéri

Ked je vystup vynuteny, skutoéna hodnota sa nastavi na
vynutenu hodnotu.

Forced (Vynuteny)

Zobrazuje ikonu vynuteného vystupu (Eerveny trojuholnik
obsahuijuci biely vykri¢nik) pre kazdy vynuteny vystup

Hardware Address (Hardvérova adresa)

Textovy retazec oznacujuci hardvérovy modul a
umiestnenie analégového vystupu
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Tabulka 8-68 Obrazovka Analog Outputs (Analégové vystupy)

Pole/tlacidla

Popis

Force (Vynutit)

Tuknutim na toto tlagidlo vynutite, aby vybrany vystup
prevzal hodnotu nastavenu v poli Force Value (Vynutena
hodnota).

Clear (Vymazat)

Interna softvérova hodnota pre vystup sa vrati na
skuto¢nu hodnotu Tuknutim na toto tlaCidlo odstranite
vynutenie zvoleného vystupu.

Clear All (Vymazat vsetko)

Vymaze vynutenu hodnotu zo vsetkych digitalnych
a analégovych signalov Tuknutim na toto tlacidlo
odstranite vynutenu hodnotu zo vSetkych vstupov/
vystupov.

8.19.5 Analégova teplota

Obrazok 8-46 Obrazovka analégovej teploty

Taburlka 8-69 Obrazovka Analog Temperature (Analégova teplota)

Pole/tlacidla

Popis

Zoznam vSetkych dostupnych teplotnych vstupov
Zobrazuje interny nazov vstupu v softvéri
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Tabul'ka 8-69 Obrazovka Analog Temperature (Analégova teplota)
Pole/tlacidla Popis
Force Value (Vynutena hodnota)
Pozadovana hodnota teploty, do ktorej sa vstup vynuti
Hodnoty:

-32767 predstavuje maximalny zaporny signal pre vstup
teploty

+32767 predstavuje maximalny kladny signal pre vystup
teploty

Ked je vstup vynuteny, interny softvér nacita vynutenu
hodnotu pre vstup a nie skutoénu hodnotu.

Actual Value (Skuto¢na hodnota)
Skutoéna hodnota vstupu teploty nacitana na hardvéri

Ked je vstup vynuteny, interny softvér nacita vynutenu
hodnotu pre vstup a nie skutoénu hodnotu

Forced (Vynuteny)

Zobrazuje ikonu vynuteného vstupu (Eerveny trojuholnik
obsahujuci biely vykri¢nik) pre kazdy vynuteny vstup
teploty

Hardware Address (Hardvérova adresa)

Textovy retazec oznacujuci hardvérovy modul a
umiestnenie analégového vstupu teploty
Force (Vynutit)

Tuknutim na toto tladidlo vynutite, aby vybrany vstup
prevzal hodnotu nastavenu v poli Force Value (Vynutena
hodnota).

Clear (Vymazat)

Interna softvérova hodnota pre vstup sa vrati na
skutoénu hodnotu

Tuknutim na toto tlagidlo odstranite vynuten hodnotu z
vybraného vstupu teploty.

Clear All (Vymazat vsetko)

Vymaze vynutenu hodnotu zo vSetkych digitalnych
a analégovych signalov Tuknutim na toto tlacidlo
odstranite vynutenu hodnotu zo vSetkych vstupov/
vystupov.
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8.20 Vliastné vstupy/vystupy

Tuknutim na tlagidlo Directory (Adresar) sa dostanete na obrazovku Custom 1/O (Vlastné

vstupy/vystupy).

8.20.1 Viastné digitalne vstupy

Obrazok 8-47 Panel viastnych digitalnych vstupov

8-88

Tabulka 8-70 Panel Digital Inputs (Digitalne vstupy)

Pole

Popis

Name (Nazov)

Vlastny nazov
Hodnoty: Akykolvek retazec

Hardware Address Adresa umiestnenia hardvéru vybraného vstupu/vystupu
(Hardvérova adresa)
Input (Vstup) Cervena — zobrazuje aktualny stav vstupu, ked je LED

kontrolka ¢ervena

Nesvieti — nezobrazuje aktualny stav vstupu, ked LED
kontrolka nesvieti

Actions (Akcie)

Spusti doplnkovu akciu

Ak je zaciarknuté toto poli¢ko, stupajuca hrana vstupu/
vystupu moze spustit’ dalSie €innosti.
Hodnoty: Zaciarknuté alebo nezaciarknuté

Action (Akcia)

Vybrana d'alSia akcia sa spusti na stupajucej hrane
digitalneho vstupu

Hodnoty:

« None (Ziadne)

* Heats on (Zapnut ohrev) (iba E-Multi)
* HRC On (HRC zapnuté)
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8.20.2 Vliastné digitalne vystupy

Obrazok 8-48 Panel viastnych digitalnych vystupov

Tabul'ka 8-71 Panel Digital Outputs (Digitalne vystupy)

Pole Popis
Name (Nazov) Vlastny nazov
Hodnoty: Akykolvek retazec
Hardware Address Adresa umiestnenia hardvéru vybraného vstupu/vystupu
(Hardvérova adresa)
Mode (Rezim) Rezim digitédlneho vystupu
Hodnoty:

Direct (Priamy) — riadeny priamo na zaklade
vyhodnotenia podmienok. Ak je vyhodnotenie pravdive,
vystup je zapnuty. Ak je nepravdive, vystup je vypnuty.

Timed (Nacasovany) — na stupajuce hrane hodnotenia
stavu sa vystup zapne na nastaveny ¢as. Ak je
vyhodnotenie podmienok nepravdivé pred uplynutim
Casu alebo po uplynuti €asovaca, vystup sa vypne.

Pulsed (Impulzny) — kym je hodnotenie stavu pravdive,
vystup sa pulzuje pre nastaveny ¢as impulzu.

Switched (Prepinany) — rezim prepinania umozriuje
operatorovi nastavit’ spustac zapnutia a vypnutia. Po
splneni podmienok spustaca zapnutia sa vystup zapne.
Vystup zostane v zapnutom stave, kym nebudu splnené
podmienky spustaca vypnutia.
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Tabulka 8-71 Panel Digital Outputs (Digitalne vystupy)

Pole Popis

Delay On (Oneskorenie Delay On (Oneskorenie zapnuté)

zapnute) Hodnoty: Akakolvek kladna hodnota
Ak je vyhodnotenie stavu pravdivé, pred riadenim
vystupu na zaklade reZimu déjde k oneskoreniu podla
tohto ¢asového useku.

Delay Off (Oneskorenie Delay Off (Oneskorenie vypnuté)

vypnute) Hodnota: Akakolvek kladna hodnota

Ak je vyhodnotenie stavu nepravdive, pred riadenim
vystupu na zaklade rezimu déjde k oneskoreniu podla
tohto Casového useku.

Invert Output (Invertovat

Kliknutim na zaéiarkavacie polic¢ko invertujete vystup po

vystup) vSetkych vyhodnoteniach
Hodnoty: ZaCiarknuté alebo nezaciarknuté
Output (Vystup) Zobrazuje stav vystupu

Hodnoty: Cervena alebo nesvieti

Tabulka 8-72 Panel Conditions (Podmienky)

Pole

Popis

Tlagidlo Nova podmienka
Pridavanie novych podmienok

Tuknutim na tlagidlo Nova podmienka otvorite nové
dialégové okno s podrobnymi podmienkami pre vybrany
krok pohybu.

Uprava logiky stavu

Tuknutim na tlagidlo Gpravy logiky nastavite
vyhodnocovanie podmienok A/ALEBO. Standardne su
vSetky podmienky spojené podmienkou AND (A).
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8.20.3 Analogové vstupy

Obrazok 8-49 Obrazovka Custom I/O (Vlastné vstupy/vystupy) s vybranou zalozkou Analog Inputs
(Analbégové vstupy)

Tabul'ka 8-73 Karta Analog Inputs (Analégové vstupy)

Pole Popis

Name (Nazov) Vlastny nazov
Hodnoty: Akykolvek retazec

Hardware Address Adresa umiestnenia hardvéru vybraného vstupu/vystupu
(Hardvérova adresa) Hodnoty: Umiestnenie hardvéru
Minimum Voltage (Minimalne | Minimalne vstupné napéatie na zmenu mierky vstupu
napatie) Hodnoty: -10 V a2 10 VV
Maximum Voltage (Maximalne | Maximalne vstupné napatie na zmenu mierky vstupu
napatie) Hodnoty: -10 VV a2 10 VV
Minimum Value (Minimalna Minimalna hodnota na zmenu mierky vstupu

hodnota) Hodnoty: Akakolvek zaporna hodnota az po maximalnu

kladnu hodnotu
Maximum Value (Maximalna Maximalna hodnota na zmenu mierky vstupu

hodnota) Hodnoty: Akakolvek zaporna hodnota aZ po maximalnu
kladnu hodnotu

Actual Voltage (Skuto¢né Skuto€né napétie na karte

napétie) Hodnoty: -10 V a2 10 V

Value (Hodnota) Hodnota v mierke

Hodnoty: Akakolvek hodnota
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8.20.4 Analégové vystupy

Obrazok 8-50 Obrazovka Custom I/O (Vlastné vstupy/vystupy) s vybranou zalozkou Analog Inputs
(Analégové vystupy)

Tabul'ka 8-74 Karta Analog Outputs (Analégové vystupy)
Pole Popis

Process Variable (Premenna | Tuknutim kdekolvek v tomto poli vyberte premennu
procesu) procesu (PV).

Hodnoty: Process Variable (Premenna procesu)

Hodnota premennej procesu bude Skalovana a
presmerovana na vystup na prispésobenom analégovom
vystupnom kanali.

Name (Nazov) Vlastny nazov.
Hodnoty: Akykolvek retazec
Hardware Address Adresa umiestnenia hardvéru vybraného vstupu/vystupu
(Hardvérova adresa)
Minimum Value (Minimalna Minimalna hodnota na zmenu mierky vstupu.
hodnota)

Hodnoty: Akakolvek zaporna hodnota az po maximalnu
kladnu hodnotu

Maximum Value (Maximalna Maximalna hodnota na zmenu mierky vstupu.
hodnota)

Hodnoty: Akakolvek zaporna hodnota az po maximalnu
kladnu hodnotu

Minimum Voltage (Minimalne | Minimalne vstupné napatie na zmenu mierky vstupu.

napatie) Hodnoty: -10 V a2 10 V

Maximum Voltage (Maximalne [ Maximalne vstupné napatie na zmenu mierky vstupu.

napatie) Hodnoty: -10 V a2 10 V

PV Value (Hodnota premennej | Aktualna hodnota zvolenej premennej procesu

procesu)

Voltage (Napatie) Vystup Skalovaného napéatia zvolenej premenne;j
procesu
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8.20.5 Vliastné digitalne vstupy/vystupy

Obrazok 8-51 Obrazovka vlastnych digitalnych vstupov/vystupov

Tabul'ka 8-75 Panel Digital Inputs (Digitalne vstupy)

Pole Popis

Hardware Address Adresa umiestnenia hardvéru vybraného vstupu/vystupu

(Hardvérova adresa)

Name (Nazov) Vlastny nazov
Hodnoty: Akykolvek retazec

Input (Vstup) Cervena — zobrazuje aktualny stav vstupu, ked je LED
kontrolka Cervena
Nesvieti — nezobrazuje aktualny stav vstupu, ked LED
kontrolka nesvieti

Tabulka 8-76 Panel Digital Outputs (Digitalne vystupy)

Pole Popis

Hardware Address Adresa umiestnenia hardvéru vybraného vstupu/vystupu

(Hardvérova adresa)

Name (Nazov) Vlastny nazov
Hodnoty: Akykolvek retazec

Output (Vystup) Cervena — zobrazuje aktualny stav vstupu, ked je LED
kontrolka ¢ervena
Nesvieti — nezobrazuje aktualny stav vstupu, ked LED
kontrolka nesvieti
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8.20.6 Vlastné analégové vstupy/vystupy

Obrazok 8-52 Obrazovka viastnych vstupov/vystupov so zobrazenim vlastnych analégové

vstupy/vystupy

8-94

Tabulka 8-77 Panel Analog Inputs (Analégové vstupy)

Pole

Popis

Hardware Address
(Hardvérova adresa)

Adresa umiestnenia hardvéru vybraného vstupu/vystupu

Name (Nazov)

Vlastny nazov
Hodnoty: Akykolvek retazec

Value (Hodnota)

Zobrazuje Skalovanu hodnotu
Hodnota: Akakolvek hodnota
Zobrazuje aktualne nacitané napatie
Hodnota: -10 az +10 V

Taburlka 8-78 Panel Analog Outputs (Analégové vystupy)

Pole

Popis

Hardware Address
(Hardvérova adresa)

Adresa umiestnenia hardvéru vybraného vstupu/vystupu

Name (Nazov)

Vlastny nazov
Hodnoty: Akykolvek retazec

Value (Hodnota)

Zobrazuje aktualnu hodnotu premennej procesu
Hodnota: Akakolvek hodnota

Zobrazuje Skalovanu hodnotu napatia, ktora sa ma
nastavit

Hodnota: -10 az +10 V
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8.20.7 Vlastné premenné procesu

Obrazok 8-53 Obrazovka vlastnych premennych procesu

Tabulka 8-79 Panel Variable (Premenna)
Pole Popis

Name (Nazov) Nazov, ktory sa ma zobrazit pre vlastnd premennu
procesu vo vyhladavacich tabulkach Conditions
(Podmienky) a Process Variable Selection (Vyber
premennych procesu)

Process Variable (Premenna | Interny nazov PLC premennej procesu, ktora sa ma

procesu) pouzit. Tuto hodnotu poskytuje spolo¢nost Mold
Masters.

Type (Typ) Typ premennej vybranej premennej procesu; poskytuje
spolo¢nost’ Mold-Masters.

Jednotka Merna jednotka pre premennu procesu, ak je k
dispozicii.

Update (Aktualizovat) Stlacenim tlacidla Update (Aktualizovat) po definovani

premennej procesu, typu a jednotky pripojite vlastnu
premennu procesu k internej premennej.

Value (Hodnota) Aktualna hodnota pripojenej internej premennej procesu
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8.21 Informacie o osi

Tuknutim na nasledujlce tlagidla v zobrazenom poradi prejdete na obrazovku Axis
Information (Informacie o osi).

8.21.1 Karta Temperature (Teplota)

Obrazok 8-54 Obrazovka s informaciami o osi so zvolenou kartou Temperature (Teplota)

Tuknutim na os v lavom stipci zobrazite parametre jej snimada:

8-96

Tabulka 8-80 Karta Temperature (Teplota)

Pole

Popis

Motor Temperature (Teplota motora)

Actual (Aktualna)

Aktualna teplota servomotora

Warning (Vystraha)

Maximalna teplota servomotora, ktora vygeneruje vystrazné
hlasenie

Hodnoty: Akékolvek kladné Cislo °C

Alarm

Maximalna teplota servomotora, ktora spusti alarm.
Hodnoty: Akékolvek kladné €islo °C

Drive Temperature (Teplota pohonu)

Actual (Aktualna)

Aktualna teplota servopohonu

Warning (Vystraha)

Maximalna teplota servopohonu, ktora vygeneruje vystrazné
hlasenie

Hodnoty: Akékolvek kladné €islo °C

Alarm

Maximalna teplota servopohonu, ktora spusti alarm
Hodnoty: Akékolvek kladné &islo °C
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8.21.2 Karta Brake (Brzda)

Obrazok 8-55 Obrazovka s informaciami o osi so zvolenou kartou Brake (Brzda)

Tuknutim na os v favom stipci zobrazite parametre jej snimaca.

Tabulka 8-81 Karta Brake (Brzda)
Pole Popis

Active (Aktivne) Cervena — ak je LED kontrolka ervena, zobrazuje stav
brzdy servomotora

Nesvieti — ak LED kontrolka nesvieti, nezobrazuje stav
brzdy servomotora
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Masters'

8.21.3 Karta Drive (Pohon)

Obrazok 8-56 Obrazovka

s informaciami o osi so zvolenou kartou Drive (Pohon)

Tuknutim na os v lavom stipci zobrazite parametre jej snimaca.

8-98

Tabulka 8-82 Karta Drive (Pohon)

Pole

Popis

Par ID (ID parametra)

Identifikané Cislo parametra servopohonu B&R pre
pristup Hodnoty: Akékolvek celé kladné ¢&islo do 65 535

Read Parameter ID (Nagcitat' ID

parametra)

Value (Hodnota)

Aktualna hodnota zvoleného parametra pohonu

Tlacidlo Read (Nacitat)

Klepnutim na toto tladidlo nacCitate aktualnu hodnotu
zadaného Par ID

Write Parameter ID (Zapisat' ID

parametra)

Value (Hodnota)

Tuknutim na toto pole zadajte hodnotu zvoleného
parametra pohonu.

TlaCidlo Write (Zapisat)

Tuknutim na toto tlagidlo zapi$ete zadanu hodnotu do
zadaného Par ID.
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8.21.4 Napajanie

Obréazok 8-57 Obrazovka napéjania

Tabulka 8-83 Panel Settings (Nastavenia)
Pole/tlac¢idla Popis
Mains Voltage (Sietové Vstupné sietové napéatie
napatie) Hodnoty: 0 V a2 65 535 V
Tlacidlo aktualizacie napajania

Tuknutim na toto tlagidlo aktualizujete napajanie
nastavenym sietovym napatim
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8.22 Konfiguracia HMI

Tuknutim na nasledujice tlagidla v zobrazenom poradi prejdete na obrazovku HMI
Configuration (Konfiguracia HMI)

Obrazok 8-58 Obrazovka HMI Configuration (Konfiguracia HMI)

Tabulka 8-84 Panel Settings (Nastavenia)
Pole/tlacidla Popis
System Language (Jazyk systému)
Tuknutim na toto pole vyberte jazyk
System Units (Systémové jednotky)

Tuknutim na tlagidlo Edit (Upravit) prejdite
na obrazovku Units (Jednotky).

Pozrite si ¢ast 8.22.1
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Tabulka 8-84 Panel Settings (Nastavenia)
Pole/tlacidla Popis
System Time 1970/01/01, 00:00:00 System Tlme (Systémovy’ éas)
Tuknutim na tladidlo Get (Ziskat) aktualizujte
nastavenie datumu a Casu aktualnym
datumom a ¢asom. Tuknutim na tlagidlo

Set (Nastavit) aktualizujte systémovy Cas
vybranou hodnotou datumu a ¢asu.

Tuknutim na pole datumu a &asu ruéne
zmenite datum a €as.

HMI IP Address (IP adresa HMI) IP adresa primarnej dotykovej obrazovky

Tabulka 8-85 Panel Ethernet
Pole Popis
Ethernet
IP Address (IP adresa)
Subnet Mask (Maska podsiete)

Tuknutim na tlagidlo aktualizacie zmenite
systémové parametre siete Ethernet.

Tabul'ka 8-86 Panel System (Systém)
Pole Popis
Visualization Style (Styl vizualizacie) Standard (Standardna) — $tandardna farebna
téma
Dark Mode (Tmavy rezim) — farebny motiv
tmavého rezimu

Standard Small (Standardna mala) —
Standardna farebna téma s malym pismom

Dark Small (Tmava mala) — farebny motiv
tmavého rezimu s malym pismom

Absolute Values Velocity and Torque Ak je zaCiarknuté, zobrazenie rychlosti
Display a krutiaceho momentu bude obsahovat
(Zobrazit absoltitne hodnoty Rychlost a | @bsolutne hodnoty

Krutiaci moment) Ak nie je zacCiarknuté, rychlost’ a krutiaci
moment budu kladné alebo zaporné v
zavislosti od smeru pohybu
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Tabulka 8-86 Panel System (Systém)

Pole

Popis

Add Data Logger shortcut to the
navigation panel (Pridat odkaz na
zaznamnik udajov na navigacny panel)

AK je toto poli¢ko zaciarknuté, na navigacny
panel sa prida odkaz na zaznamnik udajov.

Tabulka 8-87 Screen Cleaning (Cistenie obrazovky)

Pole

Popis

Zablokuje ovladanie dotykovej obrazovky
na 30 sekund, aby sa umoznilo vycCistenie
obrazovky

Tabul'ka 8-88 Panel Screensaver (Setri¢ obrazovky)

Pole Popis
Screensaver Timer Tuknutim na tento voli¢ zmenite Gasovac Setria obrazovky.
(Casovac SetriCa Po uplynuti zvoleného €asu bez akejkolvek aktivity sa na HMI
obrazovky) zobrazi Setri€ obrazovky.

Screen Off Time (Cas
vypnutia obrazovky)

Po 60 minutach ne€innosti sa podsvietenie HMI vypne.
Akakolvek aktivita prebudi HMI.

Cycle Time (Cas cyklu)

Tuknutim na toto zadiarkavacie poli¢ko sa na obrazovke
SetriCa obrazovky zobrazi aktualne a predchadzajuce ¢asy
cyklu.

Barrel Heats (Ohrev
valca)

Tuknutim na toto zadiarkavacie poli¢ko sa na obrazovke
SetriCa obrazovky zobrazia aktualne teploty ohrevu valca a
Casy pracovného cyklu.

Cycle Count (Pocet

Tuknutim na toto zagiarkavacie poliéko sa na obrazovke

cyklov) SetriCa obrazovky zobrazi aktualny pocet cyklov stroja.
Production Data (Vyrobné | Tuknutim na toto za&iarkavacie poli¢ko sa na obrazovke
Udaje) SetriCa obrazovky zobrazi aktualny a cielovy pocet

vyrobenych dielov.

Tlagidlo Screensaver (Setri¢ obrazovky)
Tuknutim na toto tlagidlo prejdete na obrazovku Screensaver

(Setri¢ obrazovky).

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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8.22.1 Obrazovka jednotiek

Obrazok 8-59 Obrazovka Units System (Systém jednotiek)

Obrazovka Units System (Systém jednotiek) umozriuje pouzivatelovi nakonfigurovat
technické jednotky a definuje, ako sa parametre pohybu, procesu a sily zobrazuju a
interpretuju na vSetkych prislusnych strankach HMI. Zmena jednotiek nemeni zakladnu
logiku riadenia ani spravanie stroja. Ovplyviiuje len to, ako su hodnoty prezentované
pouzivatelovi.
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8.23 Euromap 67 (E67)

Tuknutim na nasledujuce tlagidla v zobrazenom poradi prejdete na obrazovku Euromap 67.

Obréazok 8-60 Obrazovka E67 s vybranou kartou Signals (Signaly)

Tabul'ka 8-89 Karta Signals (Signaly)

Pole Popis
Inputs from IMM (Vstupy | Zhrnutie digitalnych vstupnych signalov z IMM
z IMM) prostrednictvom rozhrania Euromap 67

Hodnoty: Zelena alebo nesvieti
Outputs to IMM (Vystupy | Zhrnutie digitalnych vystupnych signalov do IMM

do IMM) prostrednictvom rozhrania Euromap 67

Hodnoty: Cervena alebo nesvieti
Outputs to Robot Suhrn signalov odovzdanych do robota (v pripade, ze je
(Vystupy do robota) rozhranie E67 sériovo pripojené k inému zariadeniu.)
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Tabulka 8-90 Panel Start Trigger (Spust’a¢ startu)

Pole/tlacidlo

Popis

Spustace automatického Startu cyklu E-Multi maju
nasledujuce moznosti rozbalovacej ponuky:

* Injection start (Zacliatok vstrekovania)

* Mold Closed (Forma zatvorena)

» Ejector 1 Back (Vyhadzovac 1 vzadu)

* Ejector 1 Forward (Vyhadzova¢ 1 vpredu)

+ Core 1 In Position 1 (Jadro 1 na pozicii 1)

+ Core 2 In Position 2 (Jadro 2 na pozicii 2)

* IMM Screw Position (Poloha skrutky IMM)

» Remote Trigger (Dialkové spustenie)

«  No Trigger (Ziadne spustenie)

» Kdispozicii su dva spustace, ale druhy spustac je
volitelny.

Vstrekovacia sekvencia E-Multi zaCne, ked sa pociatocny

stav zmeni z nepravdivého na pravdivé.

Logicky vyber spustacov na spustenie vstrekovania

AND (A) — na spustenie vstrekovania musia byt splnené obe
podmienky spustenia.

OR (ALEBO) — vstrekovanie sa zacne, ked sa spini niektory
zo stavov spustaca.

None (Ziadne) — ked sa pouzije prvy stav spustenia (druhy
stav nie je mozné nastavit).

Delay Start Cycles (Posunut spustenie cyklov)

V sivom poli sa zobrazuje skutoény pocet oneskorenych
cyklov.

Posunie spustenie prvého cyklu E-Multi, az kym nebude
detegovany spustaci signal Startu tofkokrat, kolkokrat je tu
nastaveny.

Hodnoty: 0 az 255
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8.23.1 Konfiguracia vystupov E67

Obrézok 8-61 Obrazovka E67 s vybranou kartou Output Configuration (Konfiguracia vystupov)

Konfigurovatelné vystupy E67 su uvedené na lavom paneli. Tuknutim na tlagidla na paneli
Conditions (Podmienky) (pravy panel) upravte zvoleny vystup.

Tabul'ka 8-91 Karta Output Configuration (Konfiguracia vystupov)

Pole

Popis

Output (Vystup)

Stav vystupu
Hodnoty: Cervena alebo nesvieti

Conditions Evaluation
(Vyhodnotenie
podmienok)

Vyhodnotenie nakonfigurovanych podmienok

Ak nie su nakonfigurované Ziadne podmienky, predvolene
zobrazuje OK.

Hodnoty: Cervena alebo nesvieti

Manual Mode Operation
(Manualny rezim
prevadzky)

Ak sa vyzaduje Specificky vystup pre jeden zo signalov E67
mimo automatického rezimu, mdzete ho nakonfigurovat tak,
aby bol vzdy zapnuty, vZdy vypnuty alebo sa spoliehal na
nakonfigurované podmienky.

Hodnoty:

+ Always On (Vzdy zapnuté)
* Always Off (VZdy vypnuté)
+ Conditions (Podmienky)

Automatic Mode
Operation (Prevadzka v
automatickom rezime)

Automaticky rezim bude vZzdy pouzivat hodnotenie
podmienok. Ak sa so strojom automaticky spoja akékolvek
signaly, v spodnej Casti panela vystupov sa zobrazi hlasenie
s informaciou o tejto skutocnosti. Napriklad, povolenie
zatvorenia formy je vzdy prepojené s kritickymi alarmami. Ak
existuju akékolvek aktivne kritické alarmy, signal povolenia
zatvorenia formy bude False (Nepravda).
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8.23.2 Konfiguracia vstupov E67

Obréazok 8-1 Karta E67 Input Configuration (Konfiguracia vstupov E67)

Tabulka 8-2 Karta Input Configuration (Konfiguracia vstupov)
Pole Popis
Debounce Time (Cas Cas stabilizacie nastavuje ¢as, kedy musi byt digitalny vstup
stabilizacie) pritomny pred rozpoznanim vstupu.
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8.23.3 Karta E67 Settings (Nastavenia E67)

Obrazok 8-62 Obrazovka E67 s vybranou kartou Settings (Nastavenia)

Tabul'ka 8-3 Panel Settings (Nastavenia)

Pole Popis
Force Reject When Klepnutim na toto zaCiarkavacie policko vzdy vynutite, aby
Not in Auto (Vynutit bol signal odmietnutia v automatickom rezime True (Pravda).

odmietnutie, ked nie je v
automatickom rezime)

Force Robot Enabled Vynutenie, aby bol vystup B2 (Robot aktivovany) v
(B2) Always On (Vynutit | automatickom rezime v stave True (Pravdivé).
Robot povoleny (B2) vzdy

zapnuté))

Tabulka 8-4 Panel Additional Signals (DalSie signaly)

Pole | Popis

IMM Injection Position (Poloha vstrekovania IMM)

Minimum Voltage Minimalne oCakavané napatie analégového vstupu, [-10 V

(Minimalne napatie) az 10 V]. Hodnota linearizacie analégového signalu z IMM
indikujuca polohu vstrekovacej skrutky/piestu IMM.

Maximum Voltage Maximalne oCakavané napatie analégoveho vstupu, [-10 V az

(Maximalne napétie) 10 V].

Minimum Value Zdvih vstrekovania IMM spojeny s minimalnym napatim na

(Minimalna hodnota) linearizaciu [mm)]. Ked je vstupny analégovy signal polohy
vstrekovania IMM na minimalnom napati, vstrekovacia
skrutka/piest IMM je v polohe Minimalna hodnota.
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Tabulka 8-4 Panel Additional Signals (DalSie signaly)

Pole

Popis

Maximum Value
(Maximalna hodnota)

Zdvih vstrekovania IMM spojeny s maximalnym napatim na
linearizaciu [mm]. Ked je vstupny analégovy signal polohy
vstrekovania IMM na maximalnom napati, vstrekovacia
skrutka/piest IMM je v polohe Maximalna hodnota.

Voltage (Napatie)

Aktualne skuto¢né napatie pre analégovy vstup polohy
vstrekovania IMM.

Value (Hodnota)

Skutoény zdvih vstrekovacej skrutky/piestu IMM spojeny s
aktualnym analégovym vstupnym napatim.

IMM Injection Pressure (Tlak vstrekovania IMM)

Minimum Voltage
(Minimalne napatie)

Minimalne oCakavané napatie analégového vstupu, [-10 V
az 10 V]. Hodnota linearizacie analégového signalu z IMM
indikujuca aktualny tlak vstrekovania IMM.

Maximum Voltage
(Maximalne napatie)

Maximalne oakavané napatie analégového vstupu, [-10 V az
10 V].

Minimum Value
(Minimalna hodnota)

Tlak vstrekovania IMM spojeny s minimalnym napatim na
linearizaciu [bar]. Ked je vstupny analégovy signal tlaku
vstrekovania IMM na minimalnom napéati, zaznamenany tlak
vstrekovania IMM je v polohe Minimalna hodnota.

Maximum Value
(Maximalna hodnota)

Tlak vstrekovania IMM spojeny s maximalnym napatim na
linearizaciu [bar]. Ked je vstupny analégovy signal tlaku
vstrekovania IMM na maximalnom napéti, zaznamenany tlak
vstrekovania IMM je v polohe Maximalna hodnota.

Voltage (Napatie)

Aktualne skutoéné napatie pre analégovy vstup tlaku
vstrekovania IMM.

Value (Hodnota)

Skutocny tlak vstrekovania IMM spojeny s aktualnym napatim
analégového vstupu.

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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8.24 Subory

'T'pknutl’m na nasledujuce tlacidla v zobrazenom poradi prejdete na obrazovku Recipe data
(Udaje receptov).

Ukony so v&etkymi datovymi stibormi sa vykonavaju prostrednictvom nasleduijucich
datovych obrazoviek: naCitavanie, ukladanie, odstrafiovanie, vytvaranie a premenovanie
suborov receptov a fixnych datovych suborov. Tu sa tiez ukladaju zvySné udaje a exportuju
pouzivatelské udaje na odstrafiovanie problémov a zalohovanie.

8.24.1 Udaje receptov

Obrazok 8-63 Obrazovka udajov receptov

Tu sa naditavaju a ukladaju udaje receptov foriem. Udaje receptov foriem odrazaju véetky
nastavenia Specifické pre jednotlivé procesy a formy nastavené koncovym pouzivatelom.

Tabulka 8-5 Obrazovka Recipe Data (Udaje receptov)
Pole/tlac¢idlo Popis
Zobrazi naposledy nacitany subor receptu

Pole na vytvorenie suboru

Ak chcete vytvorit subor obsahujuci vietky
aktualne hodnoty receptu, zadajte do
textového pola nazov suboru a stlacte
tlaCidlo Create (Vytvorit).

Pole na premenovanie suboru

Ak chcete premenovat subor, zadajte
nazov suboru do textového pola Rename
(Premenovat) a stlacte tlaCidlo Rename
(Premenovat).

Zobrazuje subory receptov

Vyberte subor receptu, s ktorym chcete
narabat, pomocou ostatnych tlacidiel.

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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Tabulka 8-5 Obrazovka Recipe Data (Udaje receptov)

Pole/tlac¢idlo Popis

Tlacidlo Page Up (Posunutie obrazovky
nahor)

Ak sa na jednej obrazovke zobrazi viacero
suborov receptov, pomocou tlacidla Page
Up (Posunutie obrazovky nahor) sa mozete
posuvat nahor v zozname suborov receptov.

Tlacidlo Refresh (Obnovit)

Tuknutim na toto tlacidlo obnovite zoznam
fixnych suborov.

TlacCidlo Load (Nacitat)

Tuknutim na toto tladidlo nagitate vybrany
fixny subor.

Tladidlo Save (Ulozit)

Tuknutim na tlagidlo UloZit uloZite vybrany
fixny subor.

TlacCidlo Delete (Odstranit)

Tuknutim na tlagidlo Odstranit odstranite
vybrany fixny subor.

Tlacidlo Page Down (Posunutie obrazovky
nadol)

Ak sa na jednej obrazovke zobrazi viacero
suborov receptov, pomocou tlacidla Page
Down (Posunutie obrazovky nadol) sa
moéZzete posuvat nadol v zozname fixnych
suborov.

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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8.24.2 Fixné udaje

Obrazok 8-64 Obrazovka fixnych udajov

Tu sa nacitavaju a ukladaju fixné/konfiguracné udaje stroja. Fixné/konfiguracné udaje stroja
obsahuju v3etky nastavenia Specifické pre stroj nastavené spolo¢nostou Mold Masters.

Tabulka 8-6 Obrazovka Fixed Data (Fixné udaje)
Pole/tlac¢idlo Popis
Zobrazi naposledy nacitany subor receptu

Pole na vytvorenie suboru

Ak chcete vytvorit subor obsahujuci vietky
aktualne fixné hodnoty, do textového pola
vytvorenia suboru zadajte nazov suboru a
stlacte tlacidlo Create (Vytvorit).

Pole na premenovanie suboru

Ak chcete premenovat subor, zadajte
nazov suboru do textového pola Rename
(Premenovat) a stlacte tlaCidlo Rename
(Premenovat).

Vyberte fixny subor, s ktorym chcete narabat,
pomocou ostatnych tlacidiel.

Tlacidlo Page Up (Posunutie obrazovky
nahor)

Ak sa na jednej obrazovke zobrazi viacero
suborov receptov, pomocou tlaCidla Page
Up (Posunutie obrazovky nahor) sa mozete
posuvat nahor v zozname suborov receptov.

Tlacidlo Refresh (Obnovit)

Tuknutim na toto tlagidlo obnovite zoznam
fixnych suborov.

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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Tabulka 8-6 Obrazovka Fixed Data (Fixné udaje)
Pole/tlacidlo Popis
Tlagidlo Load (Nadcitat)
Tuknutim na toto tlagidlo nagitate vybrany
fixny subor.
Tlacidlo Save (Ulozit)
Tuknutim na tlagidlo Ulozit' uloZite vybrany
fixny subor.
Tlagidlo Delete (Odstranit)
Tuknutim na tlagidlo Odstranit odstranite
vybrany fixny subor.
Tlacidlo Page Down (Posunutie obrazovky
nadol)

Ak sa na jednej obrazovke zobrazi viacero
suborov receptov, pomocou tlacidla Page
Down (Posunutie obrazovky nadol) sa
mdzete posuvat nadol v zozname fixnych
suborov.

8.24.3 Pouzivatel'ské udaje

Obrazok 8-65 Obrazovka udajov pouzivatela

Tabulka 8-7 Obrazovka User Data (Pouzivatel'ské udaje)

Pole/tlacidlo Popis
Explorer Zobrazi vsetky subory/prie€inky v aktivnom adresari
(Prieskumnik)
Back (Spat) Tuknutim na tlagidlo Back sa vratite do nadradeného prieginka
Scroll Up (Posunut | Tuknutim na tlagidlo Scroll Up sa mézete postvat nahor po obsahu
nahor) aktualneho priecinka

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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Tabulka 8-7 Obrazovka User Data (Pouzivatel'ské udaje)

Pole/tlacidlo

Popis

Scroll Down
(Posunut nadol)

Tuknutim na tlagidlo Scroll Down sa mdZete postvat nadol po
obsahu aktualneho priecinka

Enter

Tuknutim na tlagidlo Enter otvorite vybrany prieginok

Refresh (Obnovit)

Tuknutim na tladidlo Refresh obnovite zoznam obsahu.

Multi-Select Tuknutim na tlagidlo Multi-Select povolite vyber viacerych stborov/
(Viacnasobny prie€inkov.

vyber)

Copy (Kopirovat) | Tuknutim na tlagidlo Copy skopirujete vybrané subory/prieginky.
Cut (Vystrihnut) Tuknutim na tlagidlo Cut vystrihnete vybrané subory/prieginky.

Paste (Prilepit)

Tuknutim na tlagidlo Paste prilepite predtym vystrihnuté alebo
skopirované subory/priec€inky do aktualneho adresara

Delete (Odstranit)

Tuknutim na tlagidlo Delete odstranite vybrané subory/prieginky.

VSetky odstranené subory/prie€inky sa natrvalo odstrania a
nemozno ich obnovit.

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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8.25 Dokumenty (PDF)

Tuknutim na nasledujuce tlagidla v zobrazenom poradi prejdete na obrazovku Documents
(Dokumenty).

8.25.1 Dokumenty (PDF)

Obrazok 8-66 Obrazovka dokumentov

Taburlka 8-8 Obrazovka Documents (Dokumenty)
Pole/tlac¢idlo Popis

Rozbalovaci zoznam vSetkych dostupnych
suborov PDF v riadiacej jednotke

Tuknutim na stbor PDF ho zobrazite.

G Tlagidlo Refresh (Obnovit)

Tuknutim na toto tladidlo aktualizujete
zoznam suborov PDF.

Standardné ovladacie tlagidla rozhrania PDF:
bo&ny panel a vyber obrazovky

Standardné ovladacie tlagidlo rozhrania PDF:
ovladanie pribliZzenia

Standardné ovladacie tlagidlo rozhrania PDF:
rezim prezentacie zapnuty/vypnuty

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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8.25.2 Obrazovka Web

Obrazok 8-67 Webova obrazovka

Tabul'ka 8-9 Webova obrazovka

Tlacidlo Popis
[‘ -| Tlacidlo zobrazenia na cell obrazovku
l_ _j Tuknutim na tlag¢idlo zobrazenia na cell
obrazovku prepnete na zobrazenie na celu
obrazovku.

Tuknutim na logo Mold-Masters prepnete zo
zobrazenia na celu obrazovku na obrazovku
prehliada¢a PDF.

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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8.25.2.1 Spravca diagnostiky systémov (SDM)
Ak chcete prejst na obrazovku SDM, tuknite na tlaCidlo SDM v spodnej Casti webovej
obrazovky.

Obrazok 8-68 Rozhranie SDM (na celu obrazovku)

Rozhranie SDM sluzi na diagnostiku riadiacej jednotky. Mbézete vygenerovat vypis systému,
zobrazit' stav hardvéru a aplikacii a ziskat’ informacie o systéme CPU.

8.25.2.2 Mapp Cockpit
Ak chcete prejst’ do aplikacie Mapp Cockpit, tuknite na tlaidlo Cockpit v spodnej Casti
webovej obrazovky.

Obrazok 8-69 Obrazovka aplikacie Mapp Cockpit

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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Mapp Cockpit je webova aplikacia HMI, ktora umoznuje uvedenie komponentov
automatizacie do prevadzky.

Aplikacia Mapp Cockpit obsahuje moznosti odstrafiovania problémov a umoziiuje dalSiu
interakciu s komponentmi automatizacie. MézZete:

1. Otestovat spravanie vykonanim prikazu pre komponent

2. Monitorovat spravanie komponentov (pozorovat hodnoty v realnom €ase, zaznamenat
stopu a skontrolovat zaznamenané udalosti).

3. Menit konfiguracie komponentov, aby ste dosiahli pozadované spravanie a v pripade
potreby ho znova otestovat.

4. Natrvalo ulozit zmeny konfiguracie.
5. ZIucit zmenenu konfiguraciu s konfiguraciou projektu Automation Studio.

Aplikacia Mapp Cockpit poskytuje dalSie funkcie na odstrafiovanie problémov, ako je
univerzalne sledovanie, ktoré umoznuje vytvorit decentralizovanu stopu na servopohonoch
ACOPOS av PLC.

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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8.26 Vyroba

Tuknutim na nasledujice tlagidla v zobrazenom poradi prejdete na obrazovku Production
(Vyroba).

8.26.1 Obrazovka Production (Vyroba)

Obrazok 8-70 Obrazovka vyroby

Tabulka 8-10 Panel Production Setup (Nastavenie vyroby)

Pole Popis
Job Name (Nazov Pouzivatefom definovany nazov aktualnej vyrobnej ulohy.
pracovnej ulohy) Hodnoty: Akykolvek textovy retazec, zobrazuje sa 27 znakov
Parts Required Pocet vyrobenych dielov potrebnych pre aktualnu pracovnu
(Pozadované diely) ulohu.

Hodnoty: Akakolvek kladna hodnota

Number of Cavities Pocet dutin vo forme/pocet dielov vyrobenych pocas jedného
(Pocet dutin) vstrekovacieho cyklu.

Hodnoty: 0 az 65 535

Part Weight (Hmotnost Priemerna hmotnost dokon&eného dielu.
dielu)

Hodnoty: Akakolvek kladna hodnota v g

Runner Weight Priemerna hmotnost vtoku.
(Hmotnost vtoku)

Hodnoty: Akakolvek kladna hodnota v g

Allowed Consecutive Maximalny povoleny pocet po sebe iducich cyklov
Rejects (Povolit po sebe | odmietnutia pred tym, ako E-Multi ukon€i automatické cykly s
iduce odmietnutia) chybou.

Hodnoty: Akakolvek kladna hodnota

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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Material Density (Hustota
materialu)

Hustota pouzitého materialu Hodnoty: Akékolvek kladné celé
Cislo.

Hodnoty: Akakolvek zaporna hodnota az po maximalnu
kladnu hodnotu

Parts Reached Reaction
(Reakcia na dosiahnutie
poctu dielov)

Tato rozbalovacia ponuka umoznuje pouzivatelovi definovat
reakciu, ked sa dosiahne poZzadovany pocet dielov.

Alarm — vygeneruje sa alarm. Ak je v stroj automatickom
rezime, cyklus bude pokracovat v chode.

Alarm and Stop Cycle (Alarm a zastavit cyklus) — v
rezime nastavenia/manualneho rezimu sa vytvori alarm. V
automatickom reZzime sa zastavi cyklus.

Tabul

ka 8-11 Panel Hour Meter (Pocitadlo hodin)

Pole

Popis

Semi - Automatic
(Poloautomaticka)

Pocet hodin stravenych v poloautomatickom rezime
prevadzky

Automatic (Automaticka)

Pocet hodin stravenych v automatickom reZzime prevadzky

PIne automaticka prevadzka nie je zvyCajne k dispozicii na
zariadeni E-Multi.

Motors On (Motory
zapnuté)

Pocet hodin stravenych s aktivovanymi motormi

Power On (Zapnutie)

PocCet hodin stravenych s aktivovanym napajanim

Cycle Count (Pocet
cyklov)

Aktudlny pocet cyklov zariadenia E-Multi

Tabulka 8-12 Panel Production Data (Udaje o vyrobe)

Pole/tlacidlo

Popis

Total Parts Produced
(Celkovy pocet
vyrobenych dielov)

Celkovy pocet dielov vyrobenych systémom E-Multi

Total Cycles (Celkovy
pocet cyklov)

Celkovy pocet vyrobnych cyklov tohto zariadenia E-Multi

Tlacidlo Resetovat celkové hodnoty

Tuknutim na tlagidlo Resetovat celkové hodnoty vynulujete
celkovy pocet vyrobenych obrobkov a celkovy pocet cyklov
na 0.

Shift Parts Produced
(Pocet vyrobenych dielov
za zmenu)

Celkovy pocet dielov vyrobenych pocas aktualnej zmeny

Shift Cycles (Cykly pocas
zmeny)

Celkovy pocet vyrobnych cyklov po€as aktualnej zmeny

Tlacidlo Resetovat zmeny

Tuknutim na tlagidlo Resetovat zmeny vynulujete podet
vytvorenych dielov po€as zmeny a pocet cyklov poas zmeny
na 0.

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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Tabulka 8-12 Panel Production Data (Udaje o vyrobe)

Pole/tlacidlo

Popis

Cycle Time (Cas cyklu)

Aktualny Cas cyklu

Parts Per Hour (Diely za
hodinu)

Priemerny pocet dielov vyrobenych za hodinu cyklov

Required Cycles
(Pozadované cykly)

Pocet cyklov stroja potrebnych na vyrobu pozadovanych
dielov. Rovna sa potrebnym dielom / pocet dutin

Production Time Required
(Potrebny €as vyroby)

Cas potrebny na vyrobu pozadovanych dielov. Rovna sa
pozadovanému poctu cyklov * ¢as cyklu

Production Time
Remaining (Zostavajuci
¢as vyroby)

Mnozstvo ¢asu zostavajuceho na dokoncenie vyrobnej série

Resin Consumption
(Spotreba Zivice)

Hmotnost spotrebovanej Zivice pocas vyrobnej série

Resin Required
(Pozadovana zivica)

Hmotnost' Zivice potrebnej na vyrobu dielov potrebnych pre
aktualnu vyrobnu sériu

Resin Remaining
(Zostavajuca zivica)

Hmotnost Zivice potrebnej na zostavajucu produkciu

Injection Throughput
(Priepustnost
vstrekovania)

Hmotnost' Zivice spotrebovanej za hodinu

Estimated kWh/kg
(Odhadovana kWh/kg)

Odhadovana energia v kWh potrebna na spracovanie
jedného kg materialu

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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8.27 Casovace ¢akania

8-122

Tuknutim na nasledujlce tlagidla v zobrazenom poradi prejdete na obrazovku Wait Timers

(Casovade &akania).

Obréazok 8-71 Obrazovka kédovania formy

Tabulka 8-13 Obrazovka Wait Timers (Casovaée éakania).

Pole/tlacidlo

Popis

Zobrazuje vSetky aktivne Cakacie body
(podmienky, na ktoré program ¢aka, aby
mohol pokragovat)

Alarmy je mozné zoradit podla asovej
peciatky, kddu a hlasenia klepnutim na ich
Cast hlavicky.

Tlacidla strankovania

Lava Sipka (predchadzajuca), prava Sipka
(nasledujuca)

Ak existuje viac €asovaCov Cakania, ako
mozno zobrazit' na obrazovke, na navigaciu
v asovacoch €akania pouZite tlacidla
predchadzajucej, nasledujucej a indexovej
obrazovky.

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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8.28 Harmonogram

Tuknutim na nasledujlce tlagidla v zobrazenom poradi prejdete na obrazovku Schedule
(Harmonogram).

Obrazok 8-72 Obrazovka harmonogramu

Tabulka 8-14 Obrazovka Schedule (Harmonogram)

Pole/tlac¢idlo Popis

TyZzdenny harmonogram

Tlaéidlo Pridat udalost

Tuknutim na tlagidlo Pridat udalost pridate
udalost do harmonogramu pre dany deh.
Udalosti je mozné nastavit’ na viacero dni.

Zelena — udalost spustenia ohrevu valca
Cervena — udalost’ zastavenia ohrevu valca

Tuknutim na udalost upravite alebo odstranite
udalost.

Zelena — udalost’ spustenia motorov
Cervena — udalost zastavenia motorov

Tuknutim na udalost upravite alebo odstranite
udalost.

Zelena — udalost spustenia digitalneho vystupu

Cervena — udalost zastavenia digitalneho
vystupu

Je uvedené Cislo digitalneho vystupu.

Tuknutim na udalost upravite alebo odstranite
udalost.

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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Tabul'ka 8-14 Obrazovka Schedule (Harmonogram)
Pole/tlac¢idlo Popis

Zelena — udalost spustenia integrovaného
ovladaca horuceho vtoku

Cervena — udalost zastavenia integrovaného
ovladaca horuceho vtoku Tuknutim na udalost
upravite alebo odstranite udalost.

Ked tuknete na udalost, zobrazi sa dialégové okno Pridat/Upravit:

Obrazok 8-73 Dialégové okno na obrazovke harmonogramu

Tabulka 8-15 Dialégové okno na obrazovke harmonogramu
Pole/tlac¢idlo Popis
Funkcia udalosti

Hodnoty: Heats, Motors, HRC, Output 1,
Output 2, Output 3, Output 4 (Ohrev, motory,
HRC, vystup 1, vystup 2, vystup 3, vystup 4)

Tuknutim na toto tlagidlo vyberte funkciu
udalosti.

Zadavanie Casu

Hodnoty: Kedykolvek

Tuknutim na toto pole zadate ¢as udalosti.
On (Zap.) — tuknutim na tla€idlo On (Zap.)
povolite udalost.

Off (Vyp.) — tuknutim na tlacidlo Off (Vyp.)
deaktivujete udalost.

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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Tabul'ka 8-15 Dialégové okno na obrazovke harmonogramu

Pole/tlac¢idlo Popis
Den (dni) v tyzdni udalosti
Hodnoty: S (nedela), M (pondelok), T

(utorok), W (streda), T (Stvrtok), F (piatok), S
(sobota)

Tlaéidlo Zrusit/Odstranit

Tuknutim na tlagidlo Zrusit/Odstranit zrusite
pridanie novej udalosti alebo odstranite
existujucu udalost.

Tlacgidlo Ulozit

Tuknutim na tlagidlo UloZit uloZte novu alebo
upravenu udalost.
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8.29 Zoznam zmien

Tuknutim na nasledujlce tlagidla v zobrazenom poradi prejdete na obrazovku Change Log
(Zoznam zmien).

Obrazok 8-74 Obrazovka zoznamu zmien

Tabul'ka 8-16 Obrazovka Change Log (Zoznam zmien)
Pole/tlacidlo Popis
( ) Filter Information (Informacie)

Do tohto pola zadajte informacie na filtrovanie
zoznamu poloziek tak, aby zoznam obsahoval
len polozky so zadanymi informaciami.

Zoznam vSetkych zaznamenanych zmien
Zmeny su zoradené podla datumu a ¢asu.
Tlagidla strankovania

Lava Sipka (predchadzajuca), prava Sipka
(nasledujuca)

Ak existuje viac zaznamov, ako mozno zobrazit
na obrazovke, na navigaciu v zaznamoch
pouzite tla€idla predchadzajucej, nasledujucej a
indexovej obrazovky.

Tlac€idlo Exportovat zoznam zmien

Tuknutim na tlagidlo Exportovat' zoznam zmien
exportujte zoznam zmien ako textovy subor do
pouzivatelskych udajov.

Ak chcete odstranit’ exportovany textovy subor
alebo skopirovat’ subor na jednotku USB,
pozrite si ¢ast' ,8.26.3 PouZivatelské udaje“ na
obrazovke 8-144.
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8.30 Kniha zaznamov

Tuknutim na nasledujice tlagidla v zobrazenom poradi prejdete na obrazovku Log Book
(Kniha zaznamov).

Obrazok 8-75 Obrazovka knihy zaznamov

Tabul'ka 8-17 Obrazovka Log Book (Kniha zaznamov)
Pole/tlac¢idlo Popis

ZaciatoCny datum na zobrazenie zaznamov
v knihe zaznamov

Koncovy datum na zobrazenie zaznamov v
knihe zaznamov

Tlacidlo Vybrat vsetko

Tuknutim na tlagidlo Vybrat véetko nastavite
datumy zaciatku a konca tak, aby zahffiali
vSetky polozky v knihe zaznamov.

Tlacidlo Vybrat dnesdny deh
Tuknutim na tlagidlo Vybrat dnedny deri
nastavite datumy zaciatku a konca tak, aby

zahfhali iba polozky v knihe zaznamov z
dnesného diia.

Tlacidlo Obnovit

Tuknutim na tlagidlo Obnovit obnovite
zoznam zaznamov Vv knihe zaznamov.
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Tabul'ka 8-17 Obrazovka Log Book (Kniha zaznamov)
Pole/tlac¢idlo Popis
Tlacidlo Aktualizovat

Tuknutim na tlagidlo Aktualizovat aktualizujte
zoznam zaznamov podla typu, zavaznosti a
vyberu datumu.

Tlacidlo Resetovat’ chybu

Tuknutim na tladidlo Resetovat chybu
vynulujete chyby pri Citani knihy zaznamov.

Chybovy kod pre funkcie pristupu ku knihe
zaznamov

Polozky v knihe zaznamov

Tuknutim na ¢asovu znacku, identifikaéné
Cislo, chybové hlasenie alebo hlavicku knihy
zaznamov zoradite polozky knihy zaznamov
podla hlavicky.

Zaciarkavacie poli¢ko Severity (Zavaznost)

Tuknutim na zagiarkavacie policko Severity
(Zavaznost) vyberte polozky vSetkych arovni
zavaznosti.

ZacCiarkavacie poliCka urovne zavaznosti

* Notification (Oznamenie)

* Information (Informacia)

*  Warning (Vystraha)
.+ Error (Chyba)
Cislo v zatvorkach uvadza poc¢et zaznamov
v knihe zaznamov, ktoré maju danu uroven
zavaznosti.

Zaciarkavacie poli¢ko Log book (Kniha
zaznamov)

Tuknutim na zagiarkavacie poli¢ko Kniha
zaznamov vyberiete polozky vSetkych knih
Zaznamov.
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8.31 Informacie o stroji

Tuknutim na nasledujice tlagidla v zobrazenom poradi prejdete na obrazovku Machine
Information (Informacie o stroji).

Obrazok 8-76 Obrazovka s informaciami o stroji

Tabulka 8-18 Obrazovka Machine Information (Informacie o stroji)
Pole/tlacidlo Popis
Model Typ modelu E-Multi.
Hodnoty: Akykolvek retazec
Serial Number (Sériové Cislo) | Sériové Cislo zariadenia E-Multi.
Hodnoty: Akykolvek retazec

Software Version (Verzia Vydanie verzie softvéru.

softvéru)

Ship Date (Datum odoslania) | Datum odoslania zariadenia E-Multi zo spolo¢nosti Mold-
Masters.

Hodnoty: Akykolvek retazec
Software Compiled By (Softvér | PoloZka Software Compiled By (Softvér zostavil)

zostavil) zobrazuje meno kompilatora.

Software Complilation Date Polozka Software Complilation Date (Datum zostavenia
(Datum zostavenia softvéru) softvéru) zobrazuje datum zostavenia softvéru.
Automation Studio Version Polozka Automation Studio Version (Verzia softvéru
(Verzia softvéru Automation Automation Studio) zobrazuje verziu softvéru Automation
Studio) Studio.

Project Configuration Polozka Project Configuration (Konfiguracia projektu)
(Konfiguracia projektu) zobrazuje konfiguraciu projektu
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8.32 Udrzba
8.32.1 Karta Factory (Tovarenska)

Obrézok 8-77 Stranka udrzby so zvolenou kartou Factory (Tovarenska)

Tabul'ka 8-19 Obrazovka Maintenance (Udrzba)
Pole Popis
Toto su ulohy nastavené z vyroby, ktoré sa spustaju
poc¢tom cyklov a/alebo uplynutym asom.

Podrobnosti a popis kaZzdej ulohy sa zobrazia na karte
vpravo.

Triggered By Cycle Count (Spustené podla poctu cyklov)

Enable (Povolit) Zadiarkavacie policko na aktivaciu spustenia podla poctu
cyklov

Warning Count (Pocet pre Nastavena prahova hodnota poctu vygeneruje pri

vystrahu) prekroCeni vystrazné hlasenie

Alarm Count (Pocet pre alarm) | Nastavena prahova hodnota poctu vygeneruje pri
prekro€eni alarm.

Alarmy sa nevymazu, pokial nie je uloha potvrdena.

Cycle Count (Pocet cyklov) Skutoény pocet cyklov od posledného potvrdenia

Triggered By Time (Spustené podfa ¢asu)

Enable (Povolit) Zaciarkavacie poli¢ko na aktivaciu spustenia po uplynuti
Casu

Warning Count (Pocet pre Nastavenie ¢asového prahu na vygenerovanie vystrahy

vystrahu)

Alarm Count (Pocet pre alarm) | Nastavenie ¢asového prahu na vygenerovanie alarmu.
Alarmy sa nevymazu, pokial nie je uloha potvrdena
Hours Count (Pocet hodin) Skuto€ny ¢as uplynuty od posledného potvrdenia
Tlacidlo na potvrdenie, €i je uloha dokon&ena alebo nie
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8.32.2 Karta Custom (Vlastna)

Obrazok 8-78 Stranka udrzby so zvolenou kartou Custom (Vlastna)

Tabulka 8-20 Obrazovka Maintenance (Udrzba)
Pole Popis

Toto su vlastné ulohy nastavené pouzivatelom, ktoré sa
spustaju poctom cyklov a/alebo ¢asom.

Podrobnosti a popis kaZzdej ulohy sa zobrazia na
karte vpravo.

Vlastné ulohy méze vytvarat/upravovat iba Supervisor
a vysSie opravnenia.

Triggered By Cycle Count (Spustené podla poctu cyklov)

Enable (Povolit) Zaciarkavacie policko na aktivaciu spustenia podla
poctu cyklov

Warning Count (Pocet pre Nastavena prahova hodnota poctu vygeneruje pri

vystrahu) prekroCeni vystrazné hlasenie

Alarm Count (Pocet pre alarm) | Nastavena prahova hodnota po&tu vygeneruje pri
prekroCeni alarm.

Alarmy sa nevymazu, pokial nie je uloha potvrdena.

Cycle Count (Pocet cyklov) Skuto¢ny pocet cyklov od posledného potvrdenia

Triggered By Time (Spustené podla ¢asu)

Enable (Povolit) Zaciarkavacie poli¢ko na aktivaciu spustenia po uplynuti
¢asu

Warning Count (Pocet pre Nastavenie Casového prahu, po uplynuti ktorého sa

vystrahu) vygeneruje vystraha.

Alarm Count (Pocet pre alarm) | Nastavenie asového prahu, po uplynuti ktorého sa
vygeneruje alarm.

Alarmy sa nevymazu, pokial nie je uloha potvrdena

Hours Count (Pocet hodin) Skuto¢ny €as uplynuty od posledného vytvorenia
alebo potvrdenia
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Tabul'ka 8-20 Obrazovka Maintenance (Udrzba)
Pole Popis
Tlacidlo na potvrdenie, €i je uloha dokonéena alebo nie

Tlacidlo na odstranenie existujucej vlastnej ulohy

Tlacidlo na pridanie novej vlastnej ulohy

8.32.3 Automatické mazanie

Obrazok 8-79 Stranka automatického mazania

Tabulka 8-21 Obrazovka Autolube (Automatické mazanie)

Pole Popis
Pump Running (Cerpadlo je LED - indikuje, ¢i je Cerpadlo automatického mazania
spustené) aktivne v prevadzke.
Priming Active (Plnenie LED - indikuje, ¢i Cerpadlo automatického mazania
aktivne) vykonava aktivne plnenie.
Error (Chyba) LED - signalizuje, ¢i sa na jednotke automatického

mazania vyskytla chyba. Chybovy kod je mozné
pozorovat na automatickej mazacej jednotke, popis je k
dispozicii na obrazovke.

Shots Used (Pouzité davky) Pocet pouzitych davok mazacieho tuku z aktualnej
kazety.

Cartridge Remaining Vypocitané percentualne mnozstvo maziva

(Zostavajuca kazeta) zostavajuceho v kazete na zaklade poctu pouzitych
davok.

Estimated Cycles Remaining Vypocitany pocet zostavajucich automatickych cyklov

(Odhadované zostavajuce E-Multi pred vyprazdnenim kazety.

cykly)
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Tabulka 8-21 Obrazovka Autolube (Automatické mazanie)

Pole | Popis
Manual Control (Manualne ovladanie)
Enable (Povolit) Zaciarkavacie poli¢ko — umoznuje manualne ovladanie
jednotky automatického mazania.
Prime (Plnenie) Rozbalovacia ponuka — System / Pump (Systém/
Cerpadlo)

System (Systém): Plnenie bude aktivhe na v3etkych
aktivovanych €erpadlach

Pump (Cerpadlo): Plnenie bude aktivne iba na zvolenom

Cerpadle.
Cycles (Cykly) K dispozicii, ked je v polozke ,Prime* (PInenie) zvolena
1 o moznost ,System*” (Systém).
Pocet cyklov plnenia, ktoré sa maju spustit' v systéme.
Pump (Cerpadlo) K dispozicii, ked je v polozke ,Prime” (PInenie) zvolena
1 = moznost ,Pump* (Cerpadlo).

Spusti jeden cyklus plnenia pre vybrané Cislo erpadla.
Spusti sa plnenie pomocou zvolenych nastaveni.

Automatic (Automaticka)

Cycles (Cykly) Pocet cyklov E-Multi v automatickom rezime pred
automatickym spustenim mazacej jednotky.

Set (Nastavené): Celkovy pocet pozadovanych cyklov
E-Multi.

Actual (Aktualne): Poc&et uplynutych cyklov E-Multi.

Configuration (Konfiguracia)

Total Grease Shots Available Celkovy pocet davok vazeliny, ktoré su k dispozicii v

(Celkovy pocet dostupnych novej mazacej kazete.
davok maziva)
Configuration (Konfiguracia) K dispozicii len pre spravcov.

Tlagidlo Edit (Upravit) otvori dialégové okno rychlej

konfiguracie. Umoznuje rychlu konfiguraciu jednotky
automatického mazania na zaklade velkosti E-Multi.

Umoznuje dodatoénu konfiguraciu ¢erpadiel na jednotke
automatického mazania. V pripade poruchy Cerpadila je

mozné pouzit iné ¢erpadlo na jednotke. Kazda jednotka
automatického mazania ma 4 ¢erpadia.

New Cartridge Installed Tlacidlo Reset — resetuje pocet davok pouzitych z

(Nainstalovana nova kazeta) kazety automatického mazania po nainstalovani novej

kazety. Prepocita pouzité mnozstvo z kazety a pocCet
zostavajucich cyklov.

Reset Automatic Cycle Count K dispozicii len pre spravcov.
(Resetovat’ pocet automatickych
cyklov)

Error Codes (Chybové kody)

Tlacidlo Reset — resetuje ,aktualny“ pocet cyklov pre
automatické ovladanie.

E1...E8 Chybové kédy zobrazené na automatickej mazacej
jednotke a ich popisy.
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8.32.3.1 Konfiguracia

Obrazok 8-80 Stranka konfiguracie automatického mazania

8-134

Tabulka 8-22 Obrazovka Autolube Configuration (Konfiguracie automatického mazania)

Pole

Popis

Quick Config (Rychla konfiguracia)

E-Multi Rozbalovacie pole — vyber EM1 ... EM 5.
Aktualizuje konfiguraciu hodnotami z tabulky na zaklade

vyberu E-Multi.

Configuration (Konfiguracia)

Cycles (Cykly) Automaticky nastavené cykly.
Shots (Davky) Celkovy pocet dostupnych davok maziva.
Cycles (Cykly) Vypocitany pocet cyklov E-Multi na zaklade automaticky

nastavenych cyklov a celkového poctu dostupnych
davok.

Active Pumps (Aktivne Cerpadla

)

Pump 1 ... Pump 4 (Cerpadlo
1 ... Cerpadlo 4)

Zaciarkavacie poli¢ko — umozriuje spustenie vybraného
Cerpadla v systéme automatického mazania.
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8.33 SVG
Obrazok 8-81 Obrazovka SVG
Tabulka 8-23 Digital Outputs (Digitalne vystupy)
Pole/tlacidlo Popis
Enable (Povolit)
Clamp Closed (Svorka LED kontrolka — zelena, ked je svorka zatvorena.
zatvorena)
Carriage Forward (Vozik | LED kontrolka — zelena, ked je vozik vpredu s vytvorenou
dopredu) kontaktnou silou.
Output (Vystup) Vystup je aktivovany, ak su splnené vysSie uvedené dve
podmienky.
Start Trigger (Spustac Podmienky spustenia je mozné nastavit kliknutim na pole
Startu) Pozrite si section 9.4.2 Pouzivanie dialégového okna
Trigger A (Spustac A), Podrobné podmienky on page 9-9.
Trigger B (Spustac B)
Output (Vystup) Ked je nastavena podmienka PRAVDA a moznost Enable je
PRAVDA, LED kontrolka sa rozsvieti nazeleno a vystup bude
ZAPNUTY.
Tabul'ka 8-24 Injection Stroke (Zdvih vstrekovania)
Pole Popis
Minimum Value Minimalna hodnota zdvihu vstrekovania, pouziva sa na
(Minimalna hodnota) Skalovanie zdvihu vstrekovania voc€i napatiu.
Maximum Value Maximalna hodnota zdvihu vstrekovania, pouziva sa na
(Maximalna hodnota) Skalovanie zdvihu vstrekovania vo¢i napatiu.
Stroke (Zdvih) Aktualny zdvih vstrekovania.
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Tabul'ka 8-24 Injection Stroke (Zdvih vstrekovania)
Pole | Popis

Voltage (Napatie)

Minimum Value Minimalna hodnota napatia, pouziva sa na Skalovanie zdvihu

(Minimalna hodnota) vstrekovania voc€i napatiu.

Maximum Value Maximalna hodnota napatia, pouziva sa na Skalovanie zdvihu

(Maximalna hodnota) vstrekovania voci napatiu.

Voltage (Napatie) Zdvih vstrekovania Skalovany medzi minimalnou a
maximalnou hodnotou na napétie. Vystup napéatia na
analégovej vystupnej karte.
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8.34 Zaznamnik udajov

Tuknutim na nasledujlce tlagidla v zobrazenom poradi prejdete na obrazovku Data Logger
(Zaznamnik udajov).

8.34.1 Obrazovka Data Logger (Zaznamnik udajov)

Obrazok 8-82 Obrazovka zdznamnika tGdajov

Tabul'ka 8-25 Obrazovka Data Logger (Zaznamnik udajov)
Pole/tlacidlo Popis

Zoznam hodnét zaznamenanych v priebehu
Casu pre zvolené premenné procesu

Tabulka 8-26 Panel statistickych udajov na obrazovke zaznamnika udajov

Pole Popis
Minimum Zaznamenana minimalna hodnota
Maximum Zaznamenana maximalna hodnota
Mean (Priemer) Priemer hodnét v stipci
Range (Rozsah) Rozsah medzi maximalnou a minimalnou hodnotou v stipci
Std. Dev. (Stan. odch.) Standardna odchylka
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8.34.2 Konfiguracia zaznamnika udajov

Obrazok 8-83 Obrazovka konfiguracie zaznamnika udajov

Tabulka 8-27 Obrazovka Data Logger Configuration (Konfiguracia zaznamnika udajov)

Pole

Popis

Record (Zaznam)

Mode (Rezim)

Vzorkovanie Uudajov sa méze vykonat' v asovom intervale
alebo po spusteni.

Hodnoty: Time (Cas), Cycle Start (Spustenie cyklu)

Save Interval (Interval
ukladania)

Casovy interval medzi vzorkovanim udajov
Hodnoty: Akakolvek kladna hodnota

Poznamka: Je mozné ho zmenit iba vtedy, ked je rezim
nastaveny na ,Cas“

Save (Ulozit)

Auto Save (Automatické
uloZenie)

Ak je nastavené na Ano, zhromazdené Udaje sa po kazdom
ukladacom intervale ulozia ako subor CSV do lokalnej
pamate alebo na jednotku USB.

Hodnoty: No (No), Yes (Ano)

Save Interval (Interval
ukladania)

Casovy interval medzi automatickym uloZzenim zbernych
udajov do suboru CSV.

Hodnoty: Akakolvek kladna hodnota

Tabulka rozdelenia premennych procesov.
Rozdeluju sa na dve karty po 10 hodnotach.

Process Variable
(Premenna procesu)

Klepnutim kdekolvek v tejto oblasti otvorite dialégové okno
vyberu premennej procesu.

Value (Hodnota)

Aktualna hodnota zvolenej premennej procesu
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Tabul'ka 8-27 Obrazovka Data Logger Configuration (Konfiguracia zaznamnika udajov)
Pole Popis

Unit (Jednotka) Priradené jednotky pre zvolenu premennu procesu

Limit min. (Min. limit) Minimum: Minimalna hodnota zaznamenana poc€as
sledovania
Hodnoty: -1 000 000 az 1 000 000

Limit Max (Max. limit) Maximalna hodnota zaznamenana pocas sledovania
Hodnoty: -1 000 000 az 1 000 000

Limit Violation Tato rozbalovacia ponuka umoznuje vybrat reakciu, ak

(PrekroCenie limitu) monitorovana procesna premenna prekro¢i horny alebo dolny
limit.
Hodnoty: No Action ((Ziadna &innost), Reject (Odmietnut),
Alarm a Reject or Stop Production (Odmietnut’ alebo zastavit
vyrobu)

Obrazok 8-84 Obrazovka rozhrania stiborov

Obrazovku rozhrania suborov mézete pouzit' na uloZenie aktualnej konfiguracie na disk
alebo na nacitanie predtym uloZenej konfiguracie.

Tabul'ka 8-28 Obrazovka rozhrania stiborov
Pole/tlacidlo Popis
Zobrazi naposledy nacitany subor receptu

Pole na vytvorenie suboru

Ak chcete vytvorit subor obsahujici vietky
aktualne hodnoty receptu, zadajte do
textového pola nazov suboru a stlacte
tlaCidlo Create (Vytvorit).
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Tabulka 8-28 Obrazovka rozhrania stiborov
Pole/tlac¢idlo Popis
Pole na premenovanie suboru

Ak chcete premenovat subor, zadajte
nazov suboru do textového pola Rename
(Premenovat) a stlacte tlaCidlo Rename
(Premenovat).

Zobrazuje subory receptov

Vyberte subor receptu, s ktorym chcete
narabat, pomocou ostatnych tlacidiel.

Tlacidlo Page Up (Posunutie obrazovky
nahor)

Ak sa na jednej obrazovke zobrazi viacero
suborov receptov, pomocou tlaCidla Page
Up (Posunutie obrazovky nahor) sa mozete
posuvat nahor v zozname suborov receptov.

Tlagidlo Refresh (Obnovit)

Tuknutim na toto tlagidlo obnovite zoznam
fixnych suborov.

Tladidlo Load (Nadcitat)

Tuknutim na toto tlagidlo nagitate vybrany
fixny subor.

Tlacidlo Save (Ulozit)

Tuknutim na tlagidlo UlozZit uloZite vybrany
fixny subor.

Tladidlo Delete (Odstranit)

Tuknutim na tlagidlo Odstranit odstranite
vybrany fixny subor.

Tlacidlo Page Down (Posunutie obrazovky
nadol)

Ak sa na jednej obrazovke zobrazi viacero
suborov receptov, pomocou tlaCidla Page
Down (Posunutie obrazovky nadol) sa
mdzete posuvat nadol v zozname fixnych
suborov.
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8.35 Informacie o cykle

Tuknutim na nasledujlce tlagidla v zobrazenom poradi prejdete na obrazovku Cycle
Information (Informacie o cykle).

Obréazok 8-85 Obrazovka s informaciami o cykle

Taburlka 8-29 Cycle Information (Informacie o cykle)
Pole Popis

Max Cycle Time (Max. €as cyklu) Maximalny povoleny €as cyklu pred tym, ako
sa cyklus ukon¢i s alarmom

Hodnoty: Akakolvek kladna hodnota

Ak chcete limit vypnut, nastavte maximalny
Cas cyklu na 0,0 sekundy.

Cycle Start Trigger (Spustac cyklu)
Hodnoty:

* Euromap 67

* E-Multi, M-Ax

» Digital Input (Digitalny vstup)

* E-Drive

Tuknutim na lavé rozbalovacie pole vyberte
primarny komponent, ktory sa ma pouZzit na
spustenie cyklu.
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Tabulka 8-29 Cycle Information (Informacie o cykle)

Pole Popis
Cycle Start Trigger (Spustac cyklu)
Hodnoty:
Euromap 67:

* Clamp Closed (Svorka zatvorena),
* Clamp Open (Svorka otvorena),
» Ejector 1 Forward (Vyhadzovac 1

vpredu),
* Ejector 1 Back (Vyhadzova¢ 1 vzadu)
E-Multi:

* Injection start (Zaciatok vstrekovania)

» Carriage Forward (Vozik dopredu)

» Carriage Backward (Vozik vzadu)

+ Plasticizing Start (Spustenie plastifikacie)

M-AXx:

«  M-Ax1
+ M-Ax2
+ M-Ax3
+ M-Ax4
«  M-Ax5
«  M-Ax6

Digital Input (Digitalny vstup):
« DI1azDIl16

E-Drive:
» E-Drive 1
e E-Drive 2

Tuknutim na pravé rozbalovacie pole vyberte

Specificky stav na spustenie nahravania
nového cyklu.

Consecutive Cycles (Po sebe iduce cykly)

Aktualny pocet po sebe iducich
automatickych cyklov sa resetuje, ked
E-Multi ukonci automaticky rezim

Zoznam aktualnych a predchadzajucich
cyklov

Zobrazuje farebny pruh pre kazdy
komponent cyklu predstavujuci €ast cyklu,
ktory kazdy komponent vyzaduje

Bledy odtien farby sa pouZziva pre aktualny
cyklus, zatial o tmavsi odtien rovnakej farby
sa pouziva pre predchadzajuci cyklus.
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8.36 Udaje o materiali

'T'uknutll’m na nasledujuce tlacidla v zobrazenom poradi prejdete na obrazovku Material
Data (Udaje o materiali).

Obréazok 8-86 Obrazovka s udajmi o materiali

Tuknutim na material na favom paneli zobrazite daje o materiali.

Tabulka 8-30 Panel Material Data (Udaje o materiali)
Pole Popis
Informacie o pévode vybraného materialu

Udaje o materiali
Hodnoty: Akakolvek Ciselna hodnota

Tuknutim na pole upravte hodnoty pouzité
kalkulackou.
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Tabul'ka 8-31 Panel Calculator (Kalkulator)

Pole

Popis

Shot Weight (Hmotnost
davky)

Hmotnost plastu vstrekovaného do formy v kazdom cykle

Hodnoty: Akakolvek zaporna hodnota do maximalnej kladnej

hodnoty v g

Flowpath (Draha prietoku)

Dizka toku plastu od vtoku po okraj obrobku

Hodnoty: Hodnoty: Akakolvek zaporna hodnota az do
maximalnej kladnej hodnoty v mm

Wall Thickness (Hrubka
steny)

Hrubka steny obrobku

Hodnoty: Hodnoty: Akakolvek zaporna hodnota az do
maximalnej kladnej hodnoty v mm

Wall Thickness Factor
(Faktor hrubky steny

Faktor nasobenia pouzity pri vypocte plniaceho tlaku na
zaklade hrubky steny

Projected Area
(Vystupena oblast)

Celkovy pocet vystupenych oblasti dutin a kanalikov vo
vztahu k povrchu oddelovania

Hodnoty: Akakolvek zaporna hodnota az po maximalnu
kladnu hodnotu v cm?

Mold Reaction Pressure
(Reakeny tlak formovania)

Tlak dutiny vo vnutri formy

Hodnoty: Akakolvek zaporna hodnota az po maximalnu
kladnu hodnotu v bar

Screw Diameter (Priemer
skrutky)

Priemer vstrekovacej skrutky

Hodnoty: Akakolvek zaporna hodnota az po maximalnu
kladnu hodnotu v m

Material Throughput
(Priepustnost’ materiélu)

Hmotnost' plastovej Zivice spracovanej strojom za hodinu

Hodnoty: Akakolvek zaporna hodnota az po maximalnu
kladnu hodnotu v kg/h

Calculated values (Vypocitané hodnoty)

Stroke Volume (Objem
zdvihu)

Pozadovany objem materialu (velkost davky)

Filling Pressure (PIniaci
tlak)

PoZadovany priblizny tlak vstrekovania

Clamping Force
(Upinacia sila)

PoZadovana upinacia sila

Cooling Time (Cas
chladenia)

Minimalny ¢as chladenia obrobku po ukonéeni procesu
vstrekovania a udrziavania

Screw Speed (Rychlost
skrutky)

Rychlost rotacnej skrutky pocas plastifikacie

Heat Loss (Strata tepla)

Teplo prijaté systémom vynasobené priepustnostou materialu
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8.37 Casovace

'T'yknutl’m na nasledujuce tlacidla v zobrazenom poradi prejdete na obrazovku Timers
(Casovace).

Obrazok 8-87 Obrazovka ¢asovacov

Casovade je mozné pouzit ako podmienku oneskorenia vystupnych signalov E67 do

IMM a vlastnych digitalnych vystupov na stranke vlastnych vstupov/vystupov. Viastny
Casovac vytvoreny na tejto stranke sa zobrazi v konfiguranom zozname dialégového okna
Podrobné podmienky.

Pozrite si section 8.20.2 Vlastné digitalne vystupy on page 8-89, section 8.23.1
Konfiguracia vystupov E67 on page 8-106 a section 9.4.2 PouZivanie dialébgového okna
Podrobné podmienky on page 9-9.

Tuknutim na &asovaé na lavom paneli zobrazite nastavenia asovacéa

Tabulka 8-32 Panel Settings (Nastavenia)

Pole Popis
Name (Nazov) Zadaijte nazov ¢asovaca
Enable (Povolit) Klepnutim na toto zaciarkavacie poli¢ko povolite Casovac.
Reset When Entering Klepnutim na toto zaciarkavacie policko resetujete Casovac,
Auto (Resetovat ked sa reZim prevadzky zmeni z manualneho rezimu, reZimu
pri prechode do nastavovania alebo konfiguracie na automaticky rezim.

automatickeho rezimu) | sasovag prestane odpoéitavat, zostavajlci &as sa vynuluje

na uplny, nastavi ¢as oneskorenia a vrati sa do necinnosti,
aby Cakal na spustenie.

Time (Cas) Nastavenie ¢asu oneskorenia
Hodnoty: 0 s az 4 294 967 s
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Tabulka 8-32 Panel Settings (Nastavenia)
Pole | Popis
Start Trigger (Spustac startu)

Start Trigger (Spustac Podmienka spustenia odpocitavania ¢asovaca

Startu) Ked sa zostavajuci &as rovna nule, nastavi sa priznak

uplynutého Casovaca.
Stop Trigger (Spustac zastavenia)

Stop Trigger (Spustac Podmienka zastavenia odpocitavania ¢asovaa a navratu do
zastavenia) necinnosti

Spustac zastavenia nespdsobi vynulovanie Casovaca.
Reset Trigger (Spustac resetovania)

Reset Trigger (Spustac Spustac na zastavenie odpocitavania, vynulovanie

resetovania) zostavajuceho €asu na uplny, nastavenie ¢asu oneskorenia a
navrat do necinnosti, aby ¢akal na signal spustenia.

Only Reset If Elapsed Tuknutim na toto zadiarkavacie poli¢ko sa spustaé

(Resetovat len v pripade | resetovania spracuje len vtedy, ak je zostavajuci ¢as nula.

uplynutia)

Data (Udaje)

Time Remaining Zostavajuci ¢as pred uplynutim Casovaca

(Zostavajuci ¢as)
Timer Elapsed (Casovaé | Hodnoty: Nesvieti alebo ervena
uplynul) Ak svieti Gervena, oneskorenie ¢asovaca je ukonéené.
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8.38 Pocitadla

Tuknutim na nasledujlce tlagidla v zobrazenom poradi prejdete na obrazovku Counters
(Pocitadla).

Obrazok 8-88 Obrazovka pocitadiel

Pocitadla je mozné pouzit ako podmienku ovladania vystupnych signalov E67 do IMM a
vlastnych digitalnych vystupov na stranke vlastnych vstupov/vystupov. Vlastné pocitadlo
vytvorené na tejto stranke sa zobrazi v konfigurathom zozname dialégového okna
Podrobné podmienky.

Pozrite si section 8.20.2 Vlastné digitalne vystupy on page 8-89, section 8.23.1
Konfiguracia vystupov E67 on page 8-106 a section 9.4.2 PouZivanie dialdbgového okna
Podrobné podmienky on page 9-9.

Tuknutim na poéitadlo na favom paneli zobrazite nastavenia pocitadla.

Taburlka 8-33 Panel Settings (Nastavenia)

Pole Popis
Name (Nazov) Zadaijte nazov pocitadla
Enable (Povolit) Klepnutim na toto zaciarkavacie poli¢ko povolite Casovac.
Reset When Entering Tuknutim na toto zadiarkavacie policko resetujete pocitadlo,
Auto (Resetovat ked sa reZim prevadzky zmeni z manualneho rezimu, rezimu
pri prechode do nastavovania alebo konfiguracie na automaticky rezim.

automatickeho rezimu) | pogitadio zastavi poéitanie, podet sa vynuluje a vrati sa do

stavu necinnosti, aby ¢akal na signal spustenia.
Target Count (Cielovy Nastavte po&et udalosti spustenia, ktoré je potrebné
pocet) napocitat pred dokonéenim pocitania

Hodnoty: Akakolvek kladna hodnota
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Ta

bulka 8-33 Panel Settings (Nastavenia)

Pole

Popis

Increment Trigger (Spustac prirastku)

Increment Trigger

Podmienka spustenia pocitadla

(Spustac prirastku) Ked sa pocet rovna cielovému poétu, nastavi sa priznak
vyprsania pocitadla.

Reset Trigger (Spustac

resetovania)

Reset Trigger (Spustac Spustac zastavenia pocitadla, vynulovania pocitadla na 0 a

resetovania)

navratu na volnobeh, a ¢akanie na signal spustenia

Only Reset If Elapsed
(Resetovat len v pripade
uplynutia)

Tuknutim na toto zagiarkavacie poli¢ko sa spustad
resetovania spracuje len v pripade, ze sa pocet rovna
cielovému poctu.

Data (Udaje)

Count (Pocet)

Skutocny pocet spocitanych udalosti spustenia

Counter Elapsed
(Pocitadlo uplynuté)

Hodnoty: Nesvieti alebo Cervena

Ak je Cervena, pocitanie je dokoncené.
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8.39 Prehl’'ad rozhrania

Tuknutim na nasledujlce tlagidla v zobrazenom poradi prejdete na obrazovku Interface
Overview (Prehlad rozhrania).

Obrazok 8-89 Obrazovka prehladu rozhrania s vybranou zaloZzkou E67

Tabul'ka 8-34 Karta E67

Pole Popis
Inputs from IMM (Vstupy | Zhrnutie digitalnych vstupnych signalov z IMM
z IMM) prostrednictvom rozhrania Euromap 67

Hodnoty: Zelena alebo nesvieti
Outputs to IMM (Vystupy | Zhrnutie digitalnych vystupnych signalov do IMM

do IMM) prostrednictvom rozhrania Euromap 67

Hodnoty: Cervena alebo nesvieti
Outputs to Robot Suhrn signalov odovzdanych do robota (v pripade, Ze je
(Vystupy do robota) rozhranie E67 sériovo pripojené k inému zariadeniu.)
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Tabulka 8-35 Panel Start Trigger (Spust'a¢ startu)

Pole/tlacidlo

Popis

Spustace automatického Startu cyklu E-Multi maju
nasledujuce moznosti rozbalovacej ponuky:

* Injection start (Zacgiatok vstrekovania)

* Mold Closed (Forma zatvorena)

» Ejector 1 Back (Vyhadzovac 1 vzadu)

* Ejector 1 Forward (Vyhadzovac 1 vpredu)

+ Core 1 In Position 1 (Jadro 1 na pozicii 1)

+ Core 2 In Position 2 (Jadro 2 na pozicii 2)

* IMM Screw Position (Poloha skrutky IMM)

* Remote Trigger (Dialkové spustenie)

+  No Trigger (Ziadne spustenie)

+ Kdispozicii su dva spustace, ale druhy spustac je
volitelny.

Vstrekovacia sekvencia E-Multi zane, ked sa pociatocny

stav zmeni z nepravdivého na pravdivé.

Logicky vyber spustacov na spustenie vstrekovania

AND (A) — na spustenie vstrekovania musia byt splnené obe
podmienky spustenia.

OR (ALEBO) — vstrekovanie sa zaCne, ked sa spini niektory
zo stavov spustaca.

None (Ziadne) — ked sa pouzije prvy stav spustenia (druhy
stav nie je mozné nastavit).

Delay Start Cycles (Posunut spustenie cyklov)

V sivom poli sa zobrazuje skutoény pocet oneskorenych
cyklov.

Posunie spustenie prvého cyklu E-Multi, az kym nebude
detegovany spustaci signal Startu tolkokrat, kolkokrat je tu
nastaveny.

Hodnoty: 0 az 255

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi



Mg's‘l g‘:;.s @ PREHLAD SOFTVERU 8-151

Obrazok 8-90 Obrazovka prehlfadu rozhrania s vybranou zaloZzkou E13A

Tabul'ka 8-36 Karta E13A
Pole Popis
Digital Inputs (Digitalne Zoznam vSetkych dostupnych programovatelnych vstupnych
vstupy) signalov. DalSie podrobnosti najdete na obrazovke Vlastné
vstupy/vystupy.
Digital Outputs (Digitalne | Zoznam v$etkych dostupnych programovatelnych vystupnych
vystupy) signalov. DalSie podrobnosti najdete na obrazovke Vlastné
vstupy/vystupy.
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8.40 Kl'ucovy spinac¢

Ak sa vyzaduje dodatocna, nestandardna funkénost, bol poskytnuty klt€ovy spina¢ na
spristupnenie funkcie. Klucovy spinac je momentovy spinac s navratom pomocou pruziny,
takze kfu€ovy spinac sa da ovladat iba Umyselne a neda sa ponechat v aktivnej polohe.
Nasleduje zoznam dostupnych sekundarnych funkcii, ked je klu€ovy spinac¢ aktivny.

Vsetky osi servopohonu:

* Ak je motor vybaveny brzdou, brzdu je mozné vypnut na obrazovke osi, ked je
aktivny vstup kfu€ového spinaca, €o umozriuje volny pohyb osi.
Vstrekovanie:
» Pouzitie Standardnej rychlosti vstrekovania/profilu tlaku poc¢as Cistenia.

Vozik:
* Ponechanie nahromadenej kontaktnej sily vozika v reZime nastavenia alebo
kalibracie bez toho, aby ste najprv ur€ili kontaktnu polohu vtoku formy.
+ Ponechanie nahromadenej kontaktnej sily vozika, kym ohrev valcov nedosiahol
pozadovanu teplotu a nie je vyrovnana teplota.
* Umoznenie nastavenia aktualnej polohy vozika ako kontaktnej polohy formy.
Tlacidlo Start (Start) na spustenie uréenia sa zmeni na Set (Nastavit).

Vlastné vstupy/vystupy:

» Zobrazi dalSie tlaCidla na obrazovke digitalne vystupy v ponuke Vlastné vstupy/
vystupy, ktoré po stla¢eni vynutia zapnutie alebo vypnutie zvoleného vystupu.
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Masters
VYSTRAHA - PRED POUZITIM SI PRECITAJTE PRIRUCKU
Pred pouzitim riadiacej jednotky E-Multi si precitajte section Section 3 - Bezpecénost on
page 3-1.

Pred uvedenim riadiacej jednotky do prevadzky sa vzdy uistite, Ze je riadiaca jednotka v
bezpecnej polohe.

9.1 Prihlasenie

Ked zapnete riadiacu jednotku E-Multi, zobrazi sa dialégové okno Login (Prihlasenie).

Obréazok 9-1 Dialégové okno prihlasenia
1. Tuknite na rozbalovaciu ponuku User (Pouzivatel) a tuknite na jeden z uétov.

0 POZNAMKA
Predvolené hodnoty rozbalovacej ponuky User (Pouzivatel) su: Administrator
(Spravca), MMTester, Operator (Operator), Supervisor (Veduci) a Technician

(Technik). U&ty Administrator a MMTester st vyhradené na pouZivanie personalom
spolo¢nosti Mold-Masters.

2. Tuknite na textové pole Password (Heslo) a zadajte heslo pre dané konto.

POZNAMKA
Predvolené heslo pre ucéty operatora, nadriadeného a technika je ,1“.
Anonymné prihlasenia nie su povolené.

3. Tuknite na tlagidlo Login (Prihlasit sa).
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9.2 Sprava pouzivatel'ov

9.2.1 Navigacia na obrazovku Sprava pouzivatel'ov
1. Tuknite na tlagidlo Adresar na lavom paneli.

2. Tuknite na tlagidlo Stroj.

3. Tuknite na tlagidlo Pouzivatel.

Na obrazovke User Management (Sprava pouZivatelov) sa zobrazia vSetci pouZivatelia:

Obrazok 9-2 Obrazovka spravy pouZivatelov

VSetci pouZivatelia, okrem operatora, maju pristup k tejto obrazovke a mézu vytvarat,
upravovat alebo odstranovat pouzivatelské profily, ktoré maju nizSiu troven ako aktualne
prihlaseny pouzivatel.
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9.2.2 Vytvorenie pouzivatel'a
1. Tuknite na tlagidlo Add (Pridat).

2. Tuknite na polia dialégového okna Add a user (Pridat pouzivatela) a zadajte
pozadované informacie.

3. Tuknite na prisludné zagiarkavacie polika panela Available roles (Dostupné roly).

4. Tuknite na tlagidlo OK.
Novy pouzivatel sa prida do zoznamu pouzivatelov.

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi



S
—
Mold /—

POUZIVANIE SOFTVERU
Masters'

9.2.3 Odstranenie pouzivatela
1. Zo zoznamu pouzivatelov tuknite na pouzivatela, ktorého chcete odstranit.
2. Tuknite na tlagidlo Delete (Odstranit).

3. V dialégovom okne Confirmation (Potvrdenie) tuknite na tlagidlo Yes (Ano).
9.2.4 Exportovanie udajov o sprave pouzivatel'ov

1. Tuknite na tlagidlo Import/Export (Importovat/Exportovat).

2. Na paneli Export (Exportovat) v dialdgovom okne Import/Export (Importovat/

Exportovat) tuknite na textové pole Filename (Nazov suboru) a zadajte nazov suboru.

3. Pouzivatel'ské udaje sa exportuju do prie€inka User Data/Users.

Obrazok 9-3 Obrazovka udajov pouZivatela
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9.2.5 Importovanie udajov o sprave pouzivatel'ov

1. Na obrazovke User Data (Pouzivatelské Udaje) presurite subor .usr do prieCinka User
Data/Users. Viac informacii o obrazovke Udaje pouzivatela najdete v section 8.24.3
Pouzivatelské udaje on page 8-113.

2. Prejdite na obrazovku User Management (Sprava pouzivatelov) a tuknite na tlacidlo
Import/Export (Importovat/Exportovat).

3. Zo zoznamu suborov tuknite na subor, ktory chcete importovat.
4. Tuknite na tlagidlo Import (Importovat).

9.3 Sprava receptov a fixnych udajov

9.3.1 Vytvorenie suboru receptu
1. Tuknutim na tlagidlo idajov na lavom paneli prejdete na obrazovku Udaje.

2. Tuknite na textové pole a pomocou zobrazenej klavesnice zadajte nazov.

3. Tuknite na tla¢idlo Create (Vytvorit).

Novy subor s udajmi receptu sa zobrazi v zozname suborov a pouZije sa ako aktivny
nacitany subor s udajmi receptu.
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9.3.2 Ukladanie udajov receptu
1. Tuknutim na tlagidlo udajov na lavom paneli prejdete na obrazovku Udaje.

2. Tuknite na subor receptu v zozname suborov.
3. Tuknite na tlagidlo Save (Ulozit).
UloZeny datovy subor sa pouzije ako aktivny nacditany datovy subor receptu.

9.3.3 Odstranenie suboru receptu
1. Tuknutim na tlagidlo udajov na lavom paneli prejdete na obrazovku Udaje.

2. Tuknite na subor receptu v zozname suborov.
3. Tuknite na tlagidlo Delete (Odstranit).

9.3.4 Vytvorenie suboru s fixnymi udajmi

1. Tuknite na tlagidlo Fixed data screen (Obrazovka fixnych Gdajov) na kontextovom
paneli.

2. Tuknite na textové pole a pomocou zobrazenej klavesnice zadaijte nazov.

3. Tuknite na tlagidlo Create (Vytvorit).

Novy subor s fixnymi udajmi sa zobrazi v zozname suborov a pouzije sa ako aktivny subor
s fixnymi udajmi.

9.3.5 Ukladanie fixnych udajov

1. Tuknite na tlagidlo Fixed data screen (Obrazovka fixnych Gdajov) na kontextovom
paneli.

2. Tuknite na subor fixnych tdajov v zozname stborov.
3. Tuknite na tlagidlo Save (UloZit).
Ulozeny datovy subor sa pouzije ako aktivny subor fixnych udajov.
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9.3.6 Odstranenie suboru s fixnymi adajmi

1. Tuknite na tlagidlo Fixed data screen (Obrazovka fixnych udajov) na kontextovom
paneli.

2. Tuknite na subor fixnych tdajov v zozname suborov.
3. Tuknite na tlagidlo Delete (Odstranit).
Dalsie informacie najdete v section 8.24.1 Udaje receptov on page 8-110.

9.4 Konfiguracia riadiacej jednotky

9.4.1 Grafické znazornenie limitov zdvihu osi

Obréazok 9-4 Limity zdvihu osi

Platny rozsah zdvihu predstavuje pripustné polohy zdvihu pre profil pohybu osi.

Tabul'ka 9-1 Limity zdvihu osi

Pole Popis
A | Total Mechanical Stroke | Fyzické maximum zdvihu osi, od zaporného po kladny
(Celkovy mechanicky koncovy doraz
zdvih) Hodnoty: Akakolvek kladna hodnota
B | Calibration Stroke Poloha prevzata poc¢as kalibracie pri pozitivnej hodnote
(Kalibra¢ny zdvih) koncového dorazu

Calibration Stroke (Kalibraény zdvih) = Total Mechanical
Stroke (Celkovy mechanicky zdvih) - Minimum Position
Stroke Offset (Odchylka minimalnej polohy zdvihu)

C | Minimum Position Offset | Odchylka od minimalneho zdvihu na uréenie
(Odchylka minimalnej

minimalneho zdvihu softvéru

polohy)

D | Maximum Position Offset | Odchylka od maximalneho zdvihu na urCenie
(Odchylka maximalnej maximalneho zdvihu softvéru
polohy)

E | Negative Hard Stop for Fyzicka minimalna poloha
the axis (Zaporny doraz
osi)
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Tabul'ka 9-1 Limity zdvihu osi

Pole

Popis

F | Positive Hard Stop for the
axis (Kladny doraz osi)

Fyzicka maximalna poloha

G | Valid Stroke Range for
the axis (Platny rozsah
zdvihu pre os)

Cielovy zdvih pre pohyby za normalnych podmienok je
obmedzeny na tento rozsah

0 | Origin of the axis
(Vychodzia poloha osi)

Predstavuje polohu 0 mm pre os

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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9.4.2 Pouzivanie dialégového okna Podrobné podmienky

Obrazok 9-5 Dialégové okno Podrobné podmienky

Tabulka 9-2 Dialégové okno Conditions Detailed (Podrobné podmienky)

Pole/tlac¢idlo Popis
Type Ty'pe (Typ) |
(Always On v | Vyber typu podmienky
) g Hodnoty:
Always Off (Vzdy vypnuté)
Euromap 67
E-Multi

MAX Axis (Max. os)

Digital Input (Digitalny vstup)
Digital Output (Digitalny vystup)
Analog Input (Analégovy vstup)
Analog Output (Analdgovy vystup)
Mode (RezZim)

System (Systém)

Cycle (Cyklus)

E-Drive

Timers (Casovace)

} Counters (Pocitadla)

Tuknutim na toto rozbalovacie pole vyberte
typ podmienky.

Po vybere typu podmienky sa na paneli
nastaveni zobrazia suvisiace moznosti.

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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Tabul'ka 9-2 Dialégové okno Conditions Detailed (Podrobné podmienky)

Pole/tlacidlo

Popis

Evaluation (Vyhodnotenie)

Direct (Priame) — je pravda, ked je premenna
pravda

Rising Edge (Rastuca hrana) — je

pravda hned, ako sa premenna zmeni z
nepravdivého stavu na pravdivy

Falling Edge (Klesajuca hrana) — je pravda
hned, ako sa premenna zmeni z pravdivého
stavu na nepravdivy

Tlacidlo Odstranit

Ak bolo toto dialégové okno otvorené z
existujuceho blokovania, tlaCidlo odstranenia
odstrani blokovanie z kroku pohybu.

Ak sa dialogové okno otvorilo pomocou
tlagidla Nové blokovanie, dialégové okno
sa zatvori a nebude to mat vplyv na krok
pohybu.

Tlacidlo Ulozit

Tuknutim na toto tladidlo uloZite nové alebo
zmenené blokovanie do zvoleného kroku
pohybu.

Tladidlo Zrusit

Klepnutim na toto tla€idlo zatvorite dialégové
okno bez uloZenia zmien.

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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Tabulka 9-3 Panel E-Multi
Pole Popis
Axis (Os)
Tuknutim na toto rozbalovacie pole vyberte
I: Injection v | |OS
Hodnoty:

Injection (Vstrekovanie)
Carriage (Vozik)

Plasticizing (Plastifikacia)
Valve Gate (Ventilové kanaly)
Air Valve (Vzduchovy ventil)

Condition (Podmienka)
Typ podmienky uréuje, ako sa vyhodnocuje

[ Negative End Stop » | |skutocny stav.

Axis

Condition

Hodnoty:

* Negative End Stop (Zaporny doraz)
» Positive End Stop (Kladny doraz)
+ Position* (Pozicia)
* Active (Aktivne)
* Podmienka Position (Poloha) je pouzitelna,
iba ak ma zvolena os spatnu vazbu polohy.
Tuknutim na toto rozbalovacie pole vyberte
typ podmienky.

Tabulka 9-4 Panel Settings (Nastavenia)
Pole Popis

Active Low (Aktivna Klepnutim na toto zaciarkavacie polic¢ko invertujete
nizka) hodnotenie stavu.

Value (Hodnota) Nastavte polohu pouZiti na porovnanie podmienok.

Hodnoty: Akékolvek Cislo

Zobrazené len pre podmienky Position (Poloha) alebo Types
of Analog Input or Analog Output (Typy analégového vstupu
alebo analégového vystupu)

Tuknutim na toto pole nastavite polohu pouZitti na porovnanie
podmienok.

Condition (Podmienka) Typ porovnania pozicie
Hodnoty:

>= (viac alebo rovné)
> (viac ako)
= (rovné)
< (menej ako)
* <= (menSie alebo rovné)
Zobrazené len pre podmienky Position (Poloha) alebo Types
of Analog Input or Analog Output (Typy analégového vstupu
alebo analégového vystupu)

Tuknutim na toto rozbalovacie pole vyberte typ porovnania
polohy.

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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9.4.3 Pouzivanie dialégového okna Vyber motora

Obrazok 9-7 Dialégové okno vyberu motora

Tabul'ka 9-5 Dialégové okno Motor-Selection (Vyber motora)

Pole/tlacidlo

Popis

Zoznam dostupnych skupin motorov
Tuknutim vyberte konkrétnu skupinu motorov
Hodnoty:

Bosch Rexroth

Exlar

B&R

Misc. (Rozne)

Custom Data (Vlastné udaje)

Zoznam dostupnych motorov v skupine motorov
Tuknutim vyberte konkrétny motor.

Motor ma brzdu

Tuknutim na polozku Load (Nagitat) a tuknutim na toto
zaciarkavacie poli¢ko oznacite, ze motor ma brzdu.

Tlacidlo Page Up (Posunutie obrazovky nahor)

Tuknutim na toto tlagidlo méZete prechadzat zoznamom
motorov nahor.

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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Tabul'ka 9-5 Dialégové okno Motor-Selection (Vyber motora)

Pole/tlacidlo

Popis

Tladidlo Load (Nacitat)

Nacita zvoleny subor udajov motora do osi. Zmeny
vykonané vo vybere motora sa prejavia pri spusteni
systému a aby sa prejavili, je potrebné vypnut a znovu
zapnut’ napajanie.

Tlacidlo Edit (Upravit)

K dispozicii len vtedy, ked je vybrana skupina motorov
Custom Data (Vlastné udaje) Otvori dialégové okno Edit
Motor Data (Upravit Udaje motora) pre vybrany subor s
udajmi motora.

Tlacidlo Page Down (Posunutie obrazovky nadol)

Tuknutim na toto tlagidlo moézete prechadzat zoznamom
motorov nadol.

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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9.4.4 Konfiguracia vstupov/vystupov

Vsetky zmeny vykonané na obrazovke Custom I/O (Vlastné vstupy/vystupy) sa ulozia do
suboru fixnych udajov.

9.4.4.1 Navigacia na obrazovku viastnych vstupov/vystupov
1. Tuknite na tlacidlo Adresar na lavom paneli.

2. Tuknite na tlagidlo Stroj.

3. V zozname obrazoviek MAXx tuknite na tlaidlo Custom I/O (Vlastné vstupy/vystupy).

9.4.4.2 Priradenie viastného nazvu digitalnemu vstupu

1. Prejdite na obrazovku Custom I/O (Vlastné vstupy/vystupy). Dal$ie informacie najdete v
section 9.4.4.1 Navigacia na obrazovku vlastnych vstupov/vystupov on page 9-14.

2. 'V zozname nalavo tuknite na digitalny vstup.

Obréazok 9-8 Obrazovka Custom I/O (Vlastné vstupy/vystupy) s vybranou zaloZkou Digital Inputs
(Digitalne vstupy)

3. Tuknite na pole Name (Nazov) a zadajte nazov.

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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9.4.4.3 Navigacia na digitalny vystup
1. Tuknite na kartu Digital Outputs (Digitalne vystupy).

Obrazok 9-9 Obrazovka Custom I/O (Vlastné vstupy/vystupy) s vybranou zaloZzkou Digital Outputs
(Digitalne vystupy)

9.4.4.4 Pridanie podmienky vystupu

1. Vyberte digitalny vystup. DalSie informacie najdete v section 9.4.4.3 Navigéacia na
digitalny vystup on page 9-15.

2. Tuknite na tlagidlo Nové podmienky.

3. Vrozbalfovacom zozname Type (Typ) tuknite na typ podmienky.

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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Ak tuknete na polozku Mode (Rezim), zobrazia sa moznosti rezimu.

4. Tuknite na tlagidlo Save (Ulozit).

Panel Conditions (Podmienky) zobrazuje podmienky pre zvoleny digitalny vystup.

9.4.4.5 Uprava podmienky vystupu
1. Tuknite na podmienku na paneli Conditions (Podmienky).

2. Upravte podmienku.
3. Tuknite na tlagidlo Save (UloZit).

9.4.4.6 Odstranenie podmienky vystupu
1. Tuknite na podmienku na paneli Conditions (Podmienky).

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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2. Tuknite na tlagidlo Delete (Odstranit).

Na paneli Conditions (Podmienky) sa zobrazi zmena.

9.4.4.7 Uprava nastaveni vystupu

1. Vyberte digitalny vystup. Dal$ie informacie najdete v section 9.4.4.3 Navigéacia na
digitalny vystup on page 9-15.

2. Na stredovom paneli upravte nastavenia vystupu.
3. Tuknite na tlag¢idlo Save (Ulozit).

Dalsie informacie najdete v section 9.4.4.1 Navigécia na obrazovku viastnych vstupov/
vystupov on page 9-14.

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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9.5 Pouzivanie riadiacej jednotky

9.5.1 Zapnutie napajania motorov
1. Tuknite na tlagidlo Motor na favom paneli.

Ked su motory zapnuté, kontrolka LED a okraj tlacidla Motor sa zmenia na zelené.

9.5.2 Vypnutie napajania motorov
1. Tuknite na zelené tlagidlo Motor na lavom paneli.

2. V dialégovom okne tuknite na tlaCidlo OK.
Ked su motory vypnuté, kontrolka LED a okraj tlaCidla Motor sa zmenia na biele.

Poznamka: Niektoré kritické alarmy vypnu motory alebo obmedzia ich napajanie, ak su
aktivne. Ak nemozete zapnut napajanie motorov, skontrolujte aktivne alarmy.

9.5.3 Uvedenie riadiacej jednotky do rezimu nastavenia

Rezim nastavenia umoznuje vofny pohyb osi v ramci limitov polohy softvéru. VSetky
nakonfigurované blokovacie zariadenia budu pocas ru¢ného posuvu v reZime nastavenia
ignorované.

1. Tuknutim na tlagidlo Nastavenie v spodnej &asti obrazovky prepnete riadiacu jednotku
do reZimu nastavenia.

Dalsie informacie o tlagidlach v spodnej asti obrazovky najdete section 8.1.5 Spodné &ast’
obrazovky on page 8-8 .

9.5.4 Uvedenie riadiacej jednotky do rezimu kalibracie

Kalibracny rezim umoznuje presuvat osi bez obmedzeni. VSetky nakonfigurované
blokovacie zariadenia alebo limity polohy softvéru budu po€as ruéného pomalého posuvu
v rezime kalibracie ignorované. Kalibracny rezim by sa mal pouzivat iba na kalibraciu osi,
alebo ak sa nie¢o posunulo osi mimo obmedzeného rozsahu softvéru a os sa neméze
pohybovat’ v inom rezime.

Na pristup do rezimu kalibracie musite mat’ povolenia na uvedenie do prevadzky.

1. Tuknutim na tlagidlo Kalibracia na kontextovom (vpravo) paneli prejdite na stranku
kalibracie. Tato stranka je k dispozicii iba v kontextovom paneli pre osi, ktoré vyzaduju
kalibraciu.

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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2. Uvedenie riadiacej jednotky do rezimu nastavenia

3. Na stranke Kalibracia osi tuknite na zaciarkavacie policko Enable Calibration Mode
(Aktivovat rezim kalibracie), aby ste vstupili do rezimu kalibracie. Kalibracny rezim sa
ukondi, ak sa zruSi zacCiarknutie poli¢ka, po prejdeni z kalibracnej stranky HMI, alebo ak
v spodnej Casti obrazovky zvolite novy prevadzkovy rezim.

Dalsie informacie o tlagidlach v spodnej &asti obrazovky najdete section 8.1.5 Spodnéa &ast
obrazovky on page 8-8 .

9.5.5 Uvedenie riadiacej jednotky do manualneho rezimu

Manualny reZzim umozfiuje pohyb osi v ramci vopred definovanych krokov pohybu. VSetky
manualne pohyby zohladriuju blokovanie definované pre kroky pohybu, ktoré sa maju
vykonat. Pohyb sa vykona s nastavenou rychlostou a kratiacim momentom pre kazdy krok
pohybu.

1. Tuknutim na tlagidlo Manualny reZim v spodnej &asti obrazovky prepnete riadiacu
jednotku do manualneho rezimu.

Dalsie informacie o tlagidlach v spodnej asti obrazovky najdete section 8.1.5 Spodné &ast
obrazovky on page 8-8 .

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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9.5.6 Uvedenie riadiacej jednotky do automatického rezimu
Poziadavky na automaticky rezim:

Motor zapnuty

E67 — bezpe€nostné brany musia byt zatvorené

E67/Stroj — nudzové zastavenia musia byt v poriadku
Aktivované osi MAx musia byt v ich poCiato¢nych polohach
Ziadne kritické alarmy nie su aktivne

1. Tuknutim na tlagidlo Auto v spodnej asti obrazovky prepnete riadiacu jednotku do
automatického rezimu.

Ak zmena automatického rezimu nie je mozna, v spodnej Casti obrazovky sa zobrazi alarm.

2. Ak sa zobrazi alarm, tuknite na ikonu alarmu na pravej strane zobrazeného alarmu v

spodnej Casti obrazovky.
YA

Po prepnuti stroja do automatického rezimu bude E-Multi monitorovat, €i je spustaci
signal spustenia v poriadku. Ked je spustaci signal spustenia v poriadku, spusti sa proces
vstrekovania. Po dokonceni celej vstrekovacej sekvencie bude E-Multi opat’ ¢akat' na
spustaci signal na spustenie dalSieho cyklu.

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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Section 10 - Maintenance (Udrzba)

@ VYSTRAHA — PRED POUZITIM SI PRECITAJTE PRIRUCKU

Pred vykonavanim udrzby na riadiacom zariadeni si precitajte ¢ast' 3 — Bezpecnost.

10.1 Cistenie dotykovej obrazovky

Ak je to potrebné, dotykovu obrazovku Eistite vihkou, makkou, €istou handri¢kou a
prostriedkom na umyvanie riadu, Cistiacim prostriedkom na obrazovky alebo alkoholom
(etanolom). Cistiaci prostriedok na sklo by sa mal nastriekat’ na handri¢ku a nie priamo na
dotykovu obrazovku. Aby sa zabranilo neumyselnej prevadzke pocas Cistenia, napajanie by
sa malo vypnut.

UPOZORNENIE
Na Cistenie dotykovej obrazovky sa nesmu pouZzivat abrazivne Cistiace prostriedky,
agresivne rozpustadla a chemikalie, stlaceny vzduch ani parné Cistice.

Povrchova uprava dotykovej obrazovky je odolna voci nasledujucim rozpustadlam
podla noriem ASTM D 1308-02 a ASTM F 1598-95 pocCas doby expozicie 24 hodin bez
viditelnych zmien:

* Aceton *  Ocot
* Nafta + Alkalické Cistiace prostriedky
« Etanol * Luhsodny 5 %
*  Amoniak 5 % *  Mazivo
* Kyselina dusna 70 % - Cistiace prostriedky na sklo na baze
+ Benzin (bezolovnaty) amoniaku
«  Pivo + Kyselina chlorovodikova 5 %
*  Maziva

* Brzdova kvapalina

* Kyselina sirova 40 %
. Grafit » Chlér-alkalické Cistiace a dezinfekéné
prostriedky (hodnota pH min. 11) 1,5 %

Opalovaci olej a UV ziarenie
* |zopropanol
* Chlorovodik 6 %

« Cistiaci prostriedok na sklo Sidolin

* Hydraulicka kvapalina (Skydrol)
»  Kuchynsky olej
+ Kava

e C -Col
oca-Lola « Pecatny atrament

) fajl * Atrament
}_IZO . ) * Nafta

* Dimethylbenzén v motorovej nafte ,

Terpentin

*  Metyletylketdn . Metylbenzén

10.2 Preventivna udrzba

Tabulka 10-1 Harmonogram preventivnej udrzby

Preventivna udrzba Frekvencia
Filtre ventilatorov riadiacej jednotky | Kontrolujte mesacne, v pripade potreby vymerite

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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10.3 Uvedenie vozika do servisnej polohy

1. Tuknite na tlagidlo servomotora vozika na li§te ponuky v hornej Sasti domovskej
obrazovky.

[ ]

Obrazok 10-1 Domovska obrazovka so zvyraznenym tlaCidlom servomotora vozika

2. Tuknite na tlagidlo Service (Servis).

Obrazok 10-2 Obrazovka servomotora vozika

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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10.4 Kalibracia vychodzej polohy vozika
VYSTRAHA

Tento postup vyZaduje vizualnu kontrolu stroja pocas jeho pohybu. Pouzivajte ochranu
oCi.

DOLEZITE

Na spravnu kalibraciu sa uistite, Ze vystupok dyzy je nastaveny spravne.

Pri prvej indtalacii E-Multi, pri kazdom prechode na novy stroj s inou formou, alebo pri
vymene formy v stroji, musi byt nastavena vychodzia poloha vozika a kontaktna sila.

Dalsie podrobnosti najdete v navode na pouzivanie systému E-Multi.

10.5 Kalibracia vstrekovacej osi
UPOZORNENIE

Vstrekovacia skrutka musi volne prejst celym mechanickym zdvihom. Pocas tohto
pohybu sa méze z trysky uvolnit zvySkovy material pritomny vo valci.

Ak chcete spustit proces kalibracie vstrekovania, najprv musia byt zapnuté servomotory,

10-3

ohrev valcov, musi byt vyrovnana teplota, a systém E-Multi musi byt v reZzime kalibracie. Ak

chcete vstupit do rezimu kalibracie, vyberte rezim nastavenia z liSty vyberu rezimu v dolnej

Casti obrazovky a potom zaciarknite poli¢ko ,Enable Calibration Mode“ (Povolit’ rezim
kalibracie) na stranke obrazovky kalibracie.

Obrazok 10-3 Strénka kalibracie vstrekovania — nastavenia dvoch koncovych dorazov

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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Homing Mode (Rezim navadzania) Two End Stops (Dva koncové dorazy)

Tento rezim automaticky presunie skrutku/piest medzi oba mechanické dorazy, zmeria
vzdialenost a overi kalibraciu. Po splneni poZadovanych podmienok jednoducho stlacte
tlacidlo ,,Spustit” a spustite postup automatickej kalibracie:

1. Vstrekovacia skrutka sa presunie k zadnému dorazu.

2. Po zisteni zastavenia sa aktualna poloha nastavi do hodnoty ,Maximum Position*
(Maximalna poloha) a os sa vrati do vychodzej polohy.

3. Skrutka sa presunie k prednému dorazu.

4. Po zisteni zastavenia sa aktualna poloha nastavi do hodnoty ,Minimum Position Stroke
Offset” (Odchylka minimalnej polohy zdvihu) a os sa vrati do vychodzej polohy.

5. Ak vzdialenost medzi kladnymi a zapornymi dorazmi prekroCi hodnotu ,Maximalna
poloha“ + ,0dchylka minimalnej polohy zdvihu“, ale neprekro&i pozadovany zdvih o viac
ako 20 mm, kalibracia je uspesna. Ak je celkova prejdena vzdialenost prili§ mala alebo
prili§ velka, kalibracia zlyhala.

6. Skrutka sa pohybuje dozadu o 10 mm od kladného dorazu.

7. Postup automatickej kalibracie sa skon¢i a zobrazi sa kontextové hlasenie informujuce
operatora, ze kalibracia bola Uspesna alebo neuspesna.

Obrazok 10-4 Mechanicky zdvih vstrekovania na strane Konfiguracia vstrekovania

Ak kalibracia zlyhala, méze byt potrebné podfa potreby upravit maximalnu polohu. Ak je
nastavenie kalibratného zdvihu nadmerné, uistite sa, Ze nastaveny prevodovy pomer v
Casti Encoder (Enkodér) na stranke Drive Configuration (Konfiguracia pohonu) sa zhoduje
s fyzickym hardvérom a Ze nastavena vzdialenost pohybu je spravna a ni¢ nebrani pohybu
skrutky/piestu naprie€ celkovym mechanickym zdvihom.

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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Mozné dbévody, preco by skrutka nemohla prejst celym mechanickym zdvihom:
* mechanicka prekazka,

* limit kalibracného kratiaceho momentu je nastaveny na prili§ nizku hodnotu,
* upchata dyza,

* nastavena teplota valca a davkovacej dutiny je prili§ nizka alebo

* iné problémy s ohrevom, t. j. vyhrievaci pas nefunguje.

Obrazok 10-5 Nastavenia enkodéra na stranke konfiguracie vstrekovacej jednotky

Obrézok 10-6 Stranka kalibracie vstrekovania — nastavenia pomocou jedného koncového dorazu

Pouzivatelska prirucka k riadiacej jednotke E-Multi
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Homing Mode (Rezim navadzania): One End Stop (Jeden koncovy doraz)

Tento rezim posuva skrutku v jednom smere len k mechanickému pevnému dorazu. ReZim
navadzania pomocou jedného koncového dorazu nevykona po navadzani na koniec
overenie zdvihu. Po splneni poZadovanych podmienok jednoducho stlacte tla€idlo ,Spustit
a spustite postup automatickej kalibracie:

1. Vstrekovacia skrutka sa pohybuje k zadnému (pociatoény smer — pozitivny) alebo
dopredu (pociatocny smer — negativny) dorazu.

2. Po zisteni zastavenia sa aktualna poloha nastavi do parametra ,Maximum Position*
(Maximalna poloha) (pociatoény smer — kladny) alebo do zapornej hodnoty parametra
»Minimum Position Stroke Offset* (Odchylka minimalnej polohy zdvihu) (pociatocny
smer — zaporny) a 0s sa presunie do vychodzej polohy.

3. Skrutka sa posunie dozadu o 10 mm od dorazu.

4. Postup automatickej kalibracie sa skonci a zobrazi sa kontextové hlasenie informujuce
operatora, zZe kalibracia bola uspesna.
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10.6 Servis a oprava riadiacej jednotky
VYSTRAHA

A Pri kontrole zariadenia alebo vymene poistiek pred otvorenim zariadenia vzdy izolujte
regulator od zdroja napajania.

10.6.1 Vymena dielov

Nemali by ste opravovat Ziadne sucasti riadiacej jednotky na urovni dosky okrem poistiek.
V malo pravdepodobnom pripade zlyhania dosky spolo¢nost Mold-Masters dosku opravi
alebo vymeni.

10.6.2 Kontrola a cistenie

UPOZORNENIE

Externé kable je potrebné skontrolovat, aby ste zistili, ¢i nie je podkodeny privodny
kabel, zastrCky alebo zasuvky. Ak sa poskodi privodny kabel alebo ak su niektoré vodice
odhalené, kabel sa musi vymenit.

1. Kazdy mesiac skontrolujte filtre ventilatora.

a) Ak su filtre upchaté, vymerite ich. Nahradné filtre mdzete ziskat od spoloCnosti
Mold-Masters. Pri objednavani uvedte typ modelu a rok vyroby.
b) Na odstranenie prachu zo skrinky pouzite jemnu kefku a vysavac.

2. Ak zariadenie podlieha vibraciam, pomocou izolovaného skrutkovaca skontrolujte, ¢i sa
neuvolnili ziadne svorky.
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10.7 Aktualizacia softveru

Na aktualizaciu softvéru nie je potrebné posielat riadiaci systém spat do spolo¢nosti Mold-
Masters. Namiesto toho vam na poziadanie spoloCnost’ Mold-Masters posle aktualizaciu vo
forme USB kl'uca, ktory dokaze precitat vasa riadiaca jednotka. Nasledujuce pokyny vas
prevedu postupom aktualizacie.

Spolo¢nost Mold-Masters odporuca, aby ste pred implementaciou akejkolvek aktualizacie
vzdy pockali, kym bude vasa riadiaca jednotka nec€inna. Tym sa zabezpeci, ze v pripade
poruchy, ako je chyba alebo vypadok napajania v kii€ovom bode, nebude nepriaznivo
ovplyvnena normalna vyroba.

10.7.1 Ukladanie udajov o forme

UPOZORNENIE
Recepty a (fixné) udaje stroja su uloZené v pamati riadiacej jednotky. Spolo¢nost’ Mold-
Masters odporuca pred aktualizaciou softvéru ulozit idaje stroja a udaje o formach.

1. Prejdite na obrazovku Recipe (Recept).
2. Ak potrebujete vytvorit novy recept:
a. Zadajte nazov nového receptu do textového pola vedla tlacidla Create (Vytvorit).

Obrazok 10-7 Obrazovka udajov receptu s vybranou zaloZzkou nazvu

b) Tuknite na tlagidlo Create (Vytvorit).
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Obrazok 10-8 Obrazovka tdajov receptu s vybratym tlacidlom vytvorenia
c. V dialdgovom okne Confirmation (Potvrdenie) tuknite na tlagidlo Yes (Ano).
3. Ak potrebujete prepisat recept:

a. Tuknite na recept fixnych udajov, do ktorého chcete ulozit idaje, a tuknite na
tlacidlo Save (Ulozit).

b. V dialégovom okne Confirmation (Potvrdenie) tuknite na tlagidlo Yes (Ano) na
prepisanie suboru.

10.7.2 Ukladanie fixnych (strojovych) udajov
1. Prejdite na obrazovku Fixed data (Fixné udaje).
2. Ak potrebujete vytvorit novy recept:

a. Zadajte nazov nového receptu do textového pola vedla tlacidla Create (Vytvorit).
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Obrazok 10-9 Obrazovka fixnych udajov s vybranou zalozkou nazvu
b. Tuknite na tlagidlo Create (Vytvorit).

Obrazok 10-10 Obrazovka fixnych Gdajov s vybratym tlacidlom vytvorenia

c) V dialégovom okne Confirmation (Potvrdenie) tuknite na tlagidlo Yes (Ano).

3. Ak potrebujete prepisat recept:

a. Tuknite na recept fixnych tdajov, do ktorého chcete uloZit Udaje, a tuknite na
tla€idlo Save (Ulozit).

b. V dialdgovom okne Confirmation (Potvrdenie) tuknite na tlagidlo Yes (Ano) na
prepisanie suboru.
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UPOZORNENIE
Spolo¢nost Mold-Masters odporuca, aby ste pred aktualizaciou softvéru vytvorili zaloZnu
képiu udajov stroja a udajov o forme.

1. Vlozte USB klu¢ so subormi stroja a udajmi o formach do USB portu.

Obrazok 10-11 USB konektory na boc¢nej strane riadiacej jednotky
2. Prejdite na obrazovku User Data (Pouzivatel'ské udaje).
3. Tuknite na prieginok Recipe a tuknite na tlagidlo Enter.

Obrazok 10-12 Obrazovka pouzivatelskych udajov s prieCinkom Recipe a vybranym tlacidlom Enter
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4. Vyberte subor (subory):
a. Ak potrebujete zalohovat' jeden subor, tuknite na subor.

b. Ak potrebujete zalohovat viacero stborov, v pravom stipci tuknite na tlagidlo Multi-
Select a tuknite na subory.

Obrazok 10-13 Obrazovka Gdajov pouZivatela s vybranymi subormi
5. Tuknite na tlagidlo Copy (Kopirovat).

Obrazok 10-14 Obrazovka pouZivatelskych tidajov s vybranym tlacidlom kopirovania
6. Tuknite na USB v lavom stipci a prejdite do prieéinka, do ktorého chcete subory uloZit.
7. Tuknite na tlagidlo Paste (Prilepit).
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Obrézok 10-15 Obrazovka pouZivatelskych tdajov s vybranym prie¢inkom Config

8. Ak chcete zalohovat subory s fixnymi Gdajmi, tuknite na polozku User (Pouzivatel) v
lavom stlpci

9. Tuknite na prie¢inok Config a tuknite na tlagidlo Copy (Kopirovat).
10. Tuknite na USB v lavom stipci.
11. Tuknite na tlagidlo Paste (Prilepit).
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10.7.4 Instalacia nového softvéru
1. Vypnite riadiacu jednotku podla pokynov v section 6.4 Vypnutie on page 6-2.

2. Vlozte USB klu¢ s aktualizaciou softvéru poskytnutou spolo&nostou Mold-Masters do
USB portu.

[]

Obrazok 10-16 USB konektory na boc¢nej strane riadiacej jednotky
3. Zapnite riadiacu jednotku podla pokynov v section 6.4 Vypnutie on page 6-2.

InStalacia softvéru je dokoncena, ked sa riadiaca jednotka spusti a zobrazi sa
prihlasovacia obrazovka.

4. Vyberte jednotku USB z riadiacej jednotky.

5. Prihlaste sa do riadiacej jednotky.

6. Prejdite na obrazovku Fixed data (Fixné udaje).

7. Nacitajte fixné udaje receptu.

8. Ak sa zobrazi dialdgové okno s pokynmi na reStartovanie riadiacej jednotky:

a) Tuknite na tladidlo Restart (Restartovat) a pockajte, kym sa riadiaca jednotka
nerestartuje.

b) Prihlaste sa do riadiacej jednotky.

c) Prejdite na obrazovku Recipe data (Udaje receptov).

d) Nacitajte fixné udaje receptu.
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Section 11 - Odstranovanie

@ VYSTRAHA — PRED POUZITIM SI PRECITAJTE PRIRUCKU

Pred vykonavanim udrzby na riadiacom zariadeni si precitajte ¢ast' 3 — Bezpecnost.

11.1 Vykonanie elektrickej kontroly termoc¢lanku

Systém riadiacej jednotky mdze monitorovat’ vykon termoclanku. Funkény termoclanok
zobrazuje realisticku teplotu na zaklade prostredia, v ktorom sa nachadza. Chybné
termoclanky budu na riadiacom zariadeni zobrazovat -100 °C.

1. Ak sa zd4, Ze je termoclanok chybny, otestujte ho na podpornom nosniku alebo na
konektore horuceho vtoku. Termoclanok by mal zobrazovat’ vystup podobny vystupom
v tej istej oblasti. Ak je vystup vyrazne odliSny, vymerite termoclanok.

2. Ak novy termoclanok ukazuje -100 °C, pravdepodobne ide o problém s kabelazou.
Skontrolujte kabelaz a pripojenia.

11.2 Kontrola kontinuity ohrievaca

Tento postup vyzaduje pristup ku konektoru ohrieva¢a. Ohrievaée su pripojené ku
konektoru v paroch podfa schémy zapojenia.

1. Pred odpojenim kabla ohrievaca stroj vypnite.
2. Nastavte multimeter na meranie odporu.

3. Pomocou multimetra skontrolujte odpor medzi kolikmi. Mali by zobrazovat priblizne
48 Q v pripade 1 000 W ohrieva¢a a 96 Q v pripade 500 W ohrieva¢a. Hodnota 0 Q
indikuje skratovany ohrieva¢ a nekoneéno indikuje preruseny obvod ohrievaca.

11.3 Kontrola kontinuity snimaca

Funkcia snimaca sa kontroluje automaticky pri kazdom cykle. Ak je snimac chybny, na
dotykovej obrazovke sa zobrazi alarm.

11.4 Kontrola ventilu vibratora

1. Vibrator bezi na kazdom cykle, ked sa ota¢a podavacia skrutka. Ak sa vibrator
nepohybuje, skontrolujte tlak vzduchu do vibratora zatvorenim ihlového vzduchového
ventilu a odpojenim vzduchového vedenia od privodnej strany ventilu.

2. Pomaly otvorte ihlovy ventil a skontrolujte tlak vzduchu na privodnom vedeni. Ak
nie je pritomny tlak, skontrolujte pneumaticke pripojenie k stroju. Ak je pritomny tlak,
zatvorte ventil, znova pripojte vzduchové vedenie k ventilu a otvorte ventil. Potom
skontrolujte mechanicku funkciu odpojenim privodného vzduchového vedenia od
elektromagnetického ventilu na podpornom nosniku a aplikovanim stlaceného vzduchu
na rurku. Ak vibrator funguje spravne, po aplikovani stlaéeného vzduchu by mal zacat
vibrovat'.

3. Ak vibrator funguje, znova pripojte vzduchové vedenie k ventilu a odpojte kabel ventilu.
Pripojte 24 V jednosmerne na kolik 1 a 0 V jednosmerne na kolik 2. Ventil by sa mal
otvorit’ a vibrator by mal za¢at’ vibrovat. Ak sa ventil nepohybuje, vymerite ho za taky, o
ktorom viete, Ze je funkCny.
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11.5 Kontrola teploty motora

Vystraha a alarm teploty motora su nastavenia z vyroby, ktoré méze zmenit iba technik
Mold-Masters. Predvolené hodnoty su:

+ Vystrazna teplota: 75 °C
* Teplota pre alarm: 80 °C
Riadiaca jednotka E-Multi automaticky vypne motory, ked sa dosiahne teplota alarmu.

Obrazok 11-1 Obrazovka s informaciami o 0si so zvolenou kartou Temperature (Teplota)

11.6 Odstranovanie problémov s riadiacim systémom

Riadiaci systém ma niekolko funkcii, ktoré poskytuju skoru diagnostiku poruch v riadiacom
systéme.
Ak systém zisti akékolvek poruchy, zobrazi chybové hlasenie na obrazovke Alarm.

Ak systém zisti akykolvek abnormalny stav, zobrazi vystraznu spravu na obrazovke Alarm.
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